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A CERATIZIT forgacsolészerszamokra és
keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnoldgias miszaki vallalatcsoport.

Tooling the Future
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TEAM CUTTING TOOLS
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TOKELETES FORGACSOLASI MEGOLDAST
SZALLITUNK ONNEK

Team Cutting Tools a CERATIZIT Csoporttol

Napjainkban a forgacsoldipar igen széles korl es egyre 6sszetettebb. A trendek és az innovaciok
gyors Utemben valtoznak, a lehetéségek és az ajanlatok szinte végtelennek tlinnek. Igy minden
eddiginél fontosabb, hogy megbizhaté és hozzaért6 partner alljon On mellett!

A Team Cutting Tools nem csupan szerszamszallitd: atfogo iparagi tudassal és a forgacsolasban
szerzett tdbb évtizedes tapasztalattal all rendelkezésére, és megtaldlja Onnek a tokéletes
forgacsolasi megoldast.

Az altalunk kinalt forgacsolasi megoldas
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HSS farok

Furatmegmunkalas

Tomor keményfém furok
Vegye fel velunk a kapcsolatot! .
Dorzsarak
% I?lgyszert’J és burokr’amanjentfs rendelés Menetfiirok
Ugyfélszolgalati kozpont a
Telefonszam g
06 80 555 556 ) Cirkularis és menetmardk
Faxszam £
06 80 555 557 s
E-mail A1 5
info-hu@ceratizit.com Menetesztergalo szerszamok
Valtolapkas esztergaszerszamok
Q7 Egyszer(ibb nem is lehetne Multifunkcids szerszamok -
L"/" Rendelés online g EcoCut
aruhazunkon keresztul £
https://cuttingtools.ceratizit.com - LeszUro- és beszurdszerszamok
Mini esztergaszerszamok
(& Gyartasitanacsadasés
@ folyamatoptimalizalas az On telephelyén
L’ r
Személyre szabott
szaktanacsadas .
5 Tomor keményfém marok
§ Szoritopatronok és
5 szlikitéhiivelyek
Az On lgyfélszama
Anyagpéldak és

cikkszamok listaja
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E-KERESKEDELMI MEGOLDASOK

Hasznositsa az online felUleten elérhet6 tobb
termékadatot és forgacsolasi ismeretet, és
optimalizalja szerszambeszerzési folyamatat

Taldlja meg a keresett szerszamot gyorsan és pontosan a CERATIZIT, WNT, KOMET és KLENK marka
tébb mint 65.000 terméke kdzbtt, és rendeljen kényelmesen! A cuttingtools.ceratizit.com weboldalon a
forgacsolasi agazat egyik legnagyobb termékvalasztékat érheti el, és az aruhaz szamos Uj funkcidjanak
és lehet8ségének kdszénhetben még gyorsabban és még egyszerlibben rendelhet.

REGISZTRALJON MOST:

cuttingtools.ceratizit.com
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EGYSZERU SZERSZAM- ES
TERMEKKERESES

A Egyszerd termékkeresés cikkszam vagy terméknév alapjan

> > >

Mindig elérheti a legfrissebb termékadatokat

GYORS RENDELES

Optimalis sz(rési lehet6ségek a gyors szerszamkeresés érdekében
Hozzaill§ tartozékok javaslata kdzvetlendl a termékoldalon /

A Koltség- és id6megtakaritas a rendelés soran az online folyamatoknak készénhetéen
A Gyors és egyszer( termékbehelyezés a kosarba

A Nagyfoku rendelkezésre allas, amelyet a kosarban is ellenérizhet

A Rendelés a nap 24 érajaban

A Gyors szallités, nyomon kdvetéssel

EXKLUZIV ONLINE KEDVEZMENYEK

A Online rendeléssel id6t és pénzt takarithat meg

CSATLAKOZAS AZ ARUGAZDALKODASI
RENDSZERHEZ

A Minden lényeges adat elérhet6 az On ERP-rendszerében
A AbelsG beszerzési folyamatok optimalizalasa
A Atviteli hibak elkerllése a kdzvetlen adattovabbitasnak készénhetéen

ELSO OSZTALYU SZOLGALTATAS ES
TANACSADAS

A CAD-adatok és forgacsolasi adatok ingyenes letltése
A Urlapok, brosurak és kataldgusok letéltése

SZEMELYRE SZABOTT UGYFELFIOK

A Egyedi Ugyfélkedvezményeket tartalmazo arak lekérdezése

Tobb fidk bedllitasa, személyre szabott rendelési jogosultsagokkal
Jévahagyasi folyamatok bedllitdsa a rendelésekhez
Bevasarldlistak létrehozasa

Rendelések és szamlak megtekintése és kinyomtatasa

> > > >

’03 Gyakran feltett kérdések és informacidk az online aruhaz
Qﬂ, hasznalatardl: cuttingtools.ceratizit.com/hu/hu/faq
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ATFOGO
TERMEKPORTFOLIO

Minden a forgacsolashoz, az orsoétol a gépasztalig

D gvessiinn

A Valtdlapkas esztergaszerszamok
A Multifunkcidés szerszamok

A Leszuro- és beszurészerszamok
A Valtdlapkas mardszerszamok

A Ultrakemény szerszamanyagok

& KOMET

Valtdlapkas furdk

Dérzsarak és slllyesztészerszamok
Kiesztergaldszerszamok

Actuating tools (vezérelt szerszamok)

> > > >

| VR HSS farok

Témodr kemeényfém furdk
Menetfurdk és menetformazoék
Cirkularis és menetmarodk
Menetesztergald szerszamok
Mini esztergaszerszamok
HSS mardk

Témor keményfém mardk
Szerszambefogodk
Munkadarab-befogas

> > > > > > > > > >

KLenk

A TOmor keményfém furdk
a repuléstechnikai agazat
szamara
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SZABVANYOS SZERSZAMOK
ATFOGO VALASZTEKA

Kifejezetten forgacsolashoz kinalt szerszamaival
a CERATIZIT rendelkezik a legatfogdbb kinalattal
a piacon. Legyen sz esztergalasrdl, furasrol,
marasrol, beszurasrdl, kiesztergalasroél vagy
befogasrdl: mi a legmodernebb technoldgiaju,
innovativ termékek széles valasztékat kinaljuk
Onnek minden alkalmazashoz — 99%-o0s
szallithatésaggal.

SZABVANYOS SZERSZAMOK
EGYEDI IGENYRE SZABASA

A félig szabvanyos (semi standard)
szerszamprogram lehet6vé teszi, hogy
kuldnféle méretmddositasokkal alkalmazza
szabvanyos szerszamait sokféle terileten —
gyorsan és egyedi modon.

IGENYRE SZABOTT EGYEDI SZERSZAMOK
ES IPARAG-SPECIFIKUS SZERSZAMOK

A forgacsolas terlletén vezetd szerszamgyartoként és
innovacids uttéréként optimalis szerszamkoncepciokat és
egyedi szerszamokat fejlesztiink ki Onnek a legfontosabb
sikertényezdk (pl. hatékonysag, id6 és minéség) alapjan.




INNOVATIV BEALLITOTTSAG

Forgacsolas a legmagasabb technoldgiai
szinvonalon

A Team Cutting Tools a j6v8 technolégiéit alkalmazza. llyen példaul a nagy teljesitményd Dragonskin
bevonat, amely a legjobb kopas elleni védelmet biztositja és akar 80%-kal nagyobb teljesitményt nyujt.
Az intelligens, Ugyfélorientalt digitalizacid, illetve a szenzoros, fellgyeleti és segitségnyujté rendszerek
szintén nagyban hozzajaruljak a folyamatos, megbizhaté folyamatoptimalizalashoz.

TOOLSCOPE

Digitalis és szenzoros intelligenciat alkalmazé
szerszammegoldasok

FREETURN

Forradalom az esztergalasban: High Dynamic Turning
FreeTurn szerszamokkal

ACTUATING TOOLS

A KOMtronic U-tengelyes rendszer — esztergalasi
konturok hatékony megmunkaldsa a forgastengelyre
nem szimmetrikus alkatrészeken

ADDITIV GYARTAS

A 3D nyomtatas kiegésziti a forgacsolast

DRAGONSKIN

A szinte elpusztithatatlan bevonat

TOOL-O-MAT

Szerszamok ,gombnyomasra“ az innovativ arukiadd
automatainkkal
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MAXIMALIS
FELHASZNALOI HOZZAERTES

Egyedi technologiai tamogatassal mindig a
piac ritmusat kovetve

A Team Cutting Tools alkalmazastechnikusai és iparagi szakért8i nem csak a szerszamok betanitdsdban
segitenek. Mlszaki kézpontunkban tartott tovabbképzéseinken érémmel megosztjuk Onnel gyakorlati
ismereteinket, hogy mindig naprakész tudassal rendelkezzen a legujabb technoldgiakrdél. Utanélezési,
Ujrahasznositasi és digitélis szolgaltatasaink, illetve CAD-modelljeink segitségével emellett kdnnyebben,
hatékonyabban, rugalmasabban és kérnyezetkimél6bb mddon tudja mikédtetni a gyartasat.

SZEMELYES ALKALMAZASTECHNIKUS

Gyartasi tanacsadas és folyamatoptimalizalas a helyszinen

SZERSZAMADATOK

Forgacsolasi adatok és CAD-modellek

MUSZAKI KEPZES

Alkalmazastechnikus munkatarsainkat folyamatosan
képezzik azért, hogy a legljabb miszaki ismeretekkel
rendelkezzenek. Szivesen megosztjuk az ismereteiket
Onnel is. Vegye igénybe ezt a szolgaltatdsunkat forgacsold
szakemberei tovabbképzésére a Technical Centerben!

FENNTARTHATOSAG

Megoldasok a jov8orientalt és gazdasagos forgacsolashoz —
pl. utanélezés és Ujrahasznositas




GYORS ES HATEKONY
RENDELKEZESRE ALLAS

Az U] sokféleség: egyszerl ut az uj szerszamokhoz
és szolgaltatasokhoz

Eurdpa legmodernebb logisztikai kdzpontjaval a lehetd legrovidebb szallitasi id6ket tudjuk garantalni. Tool
Supply 24/7 szolgaltatasunk digitalis megoldassal egyszer(siti a rendeléseket. Tool-O-Mat szerszamkiadd
automataink akar 840 kilénbdz8 terméket is képesek tarolni és biztositjak, hogy mindig rendelkezésre
alljanak a telephelyen a szikséges szerszamok. Fizetés csak arukivételkor.

LOGISZTIKA A LEGMAGASABB
SZINTEN

Logisztikai kdzpontunk minden elvardsnak meg tud felelni: 99%-os
rendelkezésre allas masnapi kiszallitassal, nincs minimalis rendelési
mennyiség, egyedi logisztikai megoldasok a nagy tgyfeleknek.

E-KERESKEDELMI MEGOLDASOK

Hasznositsa az online fellleten elérhetd tdbb termékadatot és forgacsolasi
ismeretet, és optimalizalja szerszambeszerzési folyamatat vagy létesitsen
kdézvetlen kapcsolatot az ERP-rendszerével!

EGYEDI SZERSZAM 3 HETEN BELUL

Nincs ideje varni? 3 héten belll kiszallitjuk egyedi témoér keményfém szerszamat

TOOL SUPPLY 24/7

A teljes beszerzési és raktarozasi folyamatot atvallaljuk Ontél!

A KATALOGUS FORGACSOLASHOZ

Széles kinalat a f6kataldgustdl az dgazati katalégusokon at a kiilénleges ajanlatokig



MELYREHATO
IPARAGI TUDAS

Minden iparagra felkeszulten: szakertbink atfogo
megoldasokat nyujtanak!

A Team Cutting Tools szamos igazolt tudasu iparagi szakértét alkalmaz. Legyen sz6 gépjarmUvekrdl,
motorokrdl, repuléstechnikardl, energetikardl vagy nehézmegmunkalasrdl, sokéves tapasztalatbdl
ismerjik minden agazat kihivasait és igényre szabott megoldasokat szallitunk.

PROJEKTTERVEZES

Okos megoldasi koncepcidk a hatékony megmunkalasi folyamatokhoz

SZAKERTOI TUDAS

Toébb mint 100 év tapasztalata a mérndki tudomanyokban, nagy teljesitményd
forgacsoldszerszamok gyartasaban, illetve optimalis megmunkalasi eljarasok és
folyamatok fejlesztésében ligyfeleink szamara.

IPARAG-SPECIFIKUS SZERSZAMOK

A legnagyobb igénybevételt jelentd kihivasokhoz kifejlesztett, specifikus
szerszamok minden iparagban, Ggyfeleink versenyképességének
névelésére.

IGENYRE SZABOTT
EGYEDI SZERSZAMOK

Az lgyféllel szorosan egylttmikoédve




FUGGETLEN
MINOSEGI GARANCIA

A CERATIZIT Csoport: a nyersanyagtdl a kész
szerszamig minden egy keézbal

A CERATIZIT Csoport tagjaként exkluziv nyersanyagforrasaink és jelent8s eréforrasaink vannak.
A teljes értéklancot mi iranyitjuk: a banyaszattdl a porok elallitdsan, formazason, szinterezésen és
befejez6 megmunkalason at az Ujrahasznositasig a legjobb minéséget biztositjuk az tGgyfeleinknek.

Innovacids erésseégink (pl. Uj tipusu porok kifejlesztésében), értékesitési halézatunk és tanacsadasi
szakértelmlnk révén a forgacsoldszerszamok teljes korl szolgaltatdja vagyunk, amely tgyfeleink
szamara is el6nyoket jelent.




HSS farok

% Tomor keményfem furok
£
Dorzsarak
Menetfurok
Hosszesztergalas £ Cirkularis és menetmarok
/4 /4 /4 [ 1] _§
megallas nelkul £
hosszesztergalashoz kinalt Menetesztergalo szerszamok

szerszamaink uj kataléogusaval.

Ez a kataldgus jo attekintést ad hosszesztergalashoz L, 3 3
kinalt szerszamaink széles vélasztékardl, amely Valtolapkas esztergaszerszamok
tokéletesen igazodik a piac sajatos igényeihez.

A min8ségi szerszamok atfogé valasztéka mellett a

szerszamok magas szintd rendelkezésre allasat és Multifunkcios szerszamok -
gyors — 19 6réig leadott rendelés esetében &ltalaban 8 EcoCut
kévetkez6 munkanapi — kiszallitasat is biztositjuk. g
Ha tanacsra van sziiksége, forgacsolasi szakért8ink a2
személyesen és telefonon is rendelkezésére 4llnak, Leszuro- és beszuroszerszamok
hogy soha ne szlineteljen a gyartasa és megallas
nélkul tudjon esztergalni.
Mini esztergaszerszamok
= Tomor kemeényfém marok
A forgacsoloszerszamok
katalogusa
A forgacsolashoz tovabbi szerszamokat talal a cuttingtools.
ceratizit.com cimen elérhetd online aruhazunkban, illetve
f6kataldgusunkban és befogastechnikai kataldgusunkban
S
3 Szoritopatronok és
5 sz(ikitohiivelyek
8
Anyagpéldak és

cikkszamok listaja







Furatmegmunkalas

Menetmegmunkalas

Esztergélas

Befogastechnika

HSS farok

Tomor keményfém furok

Dorzsarak

Menetfurdok

Cirkularis és menetmarok

Menetesztergald szerszamok

Valtolapkas esztergaszerszamok

Multifunkcios szerszamok -
EcoCut

Leszuro- és beszuroszerszamok

Mini esztergaszerszamok

Tomor keményfém marok

Szoritopatronok és
sziikitohuvelyek

Anyagpéldak és
cikkszamok listaja




Furatmegmunkalas

Toolfinder

Tartalomjegyzék
Attekintés Forgacsolasi adatok
Toolfinder HSS flrék - forgacsoldsi adatok 10-13
A jelblések magyardzata Témar keményfém furdk - forgacsoldsi adatok 33-42
Tartalmi attekintés Dorzsarak - forgacsolasi adatok 70-78

HSS furés 5 MUszaki informaciok

Tomor keményfém furok 14+15 Témor keményfém furok 43-46

Dorzsérak 47 Dorzsérak 80
Termékkindlat Bevonatok 81

HSS furas 6-9

Témor kemeényfém furok 16-32

Dorzsdrak 48-69
Attekintés

HSS faras Tomor keményfém farok Dorzsarak
a FUrd univerzdlis hasznalatra, A Tomor kemeényfém furo és A Gyorsacél (HSS) és tomor
10xD-ig WTXfur6 kivalasztasa keményfém dorzsdrazas
a Nagy teljesitmény univerzalis 0,59 - 12 mm-es atmérdig
hasznalatra

Toolfinder

01]2

Mikrofurd
HSS  Tomorkeményfém _
DIN 1899 9 - =

5xD 29+30 NC kdzpontfard

8xD 30

12xD 39 HSS Tomor keményfém
90° 9 32
120° 9 32

cuttingtools.ceratizit.com
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Furatmegmunkalas
Toolfinder

WNT \ Performance

Prémium mindségl szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A WNT Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium
mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha a gyartasa
rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

WNT \ Standard

Mindéségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A WNT Standard termékcsalad szerszdmai j6 mindséguek,
nagy teljesitményliek és megbizhatdan dolgoznak - vildgszerte
elnyerték iigyfeleink bizalmat. A termékcsaldd szerszamai sok
hagyomanyos alkalmazdasnal elsédleges valasztast jelentenek és
optimalis eredményeket garantalnak.

180°-0s furd

Tomor keményfém
3xD 21
28

cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Prémium minéségl szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A KOMET Performance termékcsaladbol szarmazo, prémium
mindségl szerszamok egyedi alkalmazésokhoz lettek
kifejlesztve és kimagasl teljesitményt nydjtanak. Ha a gyartasa
rendkiviil nagy teljesitménytigényel és a lehet6 legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

KOMET \ Standard

Mindéségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A KOMET Standard termékcsalad szerszdmai j6 mindséguek,
nagy teljesitményliek és megbizhatdan dolgoznak - vildgszerte
elnyerték tigyfeleink bizalmat. A termékcsaldd szerszamai sok
hagyomanyos alkalmazasnal elsédleges vélasztast jelentenek és
optimalis eredményeket garantalnak.

o ——

Dorzsdrak
HSS Tomor keményfém
0,95-12,00 65-69
0,59-12,05 48-64

Szabvanyos flrd
HSS Tomor keményfém
3xD 6 16-20
5xD 7 22-27
10xD 8
0113
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Furatmegmunkalas
Ajelolések magyarazata

A jelolések magyarazata

HSS furok

Hasznos hossz

Szar

<10xD

Csucsszog

DIN 1835
A

(A

<] 130°

Dorzsarak

Szar
DIN 1835
A
(A
DIN 6535
HA

D

ZEFP

Masodlagos alkalmazds

Kivitel

Oldalso belsé hiités

? Kdzponti belsd hités
Kk
n

Fogak szdma

F6 alkalmazas

= Mésodlagos alkalmazas

-

f—— e

-

N &=
AN

Tomor kemeényfém furdk

Hasznos hossz Szar
DINH?A535
< 8xD
B
Kivitel Csucsszog

o]
1

Belsd hiités <J140°

Onkozpontositd

Vezetdfurat
sziikséges

F6 alkalmazas

Mésodlagos alkalmazas

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Furatmegmunkals

HSS furok - tartalmi attekintés
HSS furok attekintése

(0]
o
= c
3| :
3 g 2 E
= 5 8 5% g8 o
S -2 S S B2 S S =
S Q = O S =D 2 2 °
> ~N N E~®u—‘mo >
<5} 2 o < =g © o o o
< 3 i<} s S <&
= 2 £ > X2 E S -
= g © = IESZ223 BO &
>
= Z J DC PMKNSH g
3xD bels6 hatés nélkul
® 6 ® OO .
| HSSE | 4480 1-12 6
i WP u

HSS-E-PM . a [®lelc O.
T I

“

5xD bels0 hiités nélkdil

® 0O .

HSS-E-PM 130° 1-12 O U © fof O.
TiN - AH:B

HSS-E o
S|ome 09-12

| L
| k)
] i

ol
[

10xD-ig bels6 hiités nélkul

® € ® OO
e e * T e -2 AT e u ’
Mikrofurd
. eoceeo0 .
HSSEPM 118 0,15-1,45 O O 9
NC kozpontfurd
: 4ss , ® O @ O .
S NC-A WS 9% 3-12 (3 O - ’
Hss i ® O @ O .
S NC-A [T Y 3-12 D OB u ?

(o)
@) Tovabbi méretek és furok — fékatalogus, 1. fejezet (HSS furok)

cuttingtools.ceratizit.com 01 |5
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WNT \ Performance HSS fiir6 - 3xD, belsd hiités nélkill

Csigafuro, DIN 1897, extra rovid

< 34D 10107... 10113..
= X DC, DC OAL LCF
mm inch mm mm
5,60 66 28 056 056
TiN TiN 5.70 66 28 057 057
5,80 66 28 058 058
5.90 66 28 059 059 ©
595 1564 66 28 595 595 1
6,00 66 28 060 060 ©
610 70 31 061 061
6,20 70 31 062 062
6,30 70 31 063 " 063 "
635 1/4 70 31 635 635 "
| 640 70 31 064 © 064 ©
g 6,50 70 31 065 " 065
6,60 70 31 066 * 066
4 6.70 70 31 067 067
675 7 34 675 675 1
6,80 7 34 068 " 068
6,90 7 34 069 069
po S 7,00 7 34 070 070 ©
740 7 34 071 9 071 9
J : 714 932 74 34 714 714
J118° <]130° 7,20 74 34 072 072 "
HSS-E HSS-E-PM 7,30 72 gi 073 3 073 ::
740 7 074 074
10107... 10113.. 7,50 74 34 075 " 075 "
7,60 79 37 076 076 ©
?:n:‘ ir?fh ?nﬁnL ;Cnf 7,70 79 37 077 077
un (0 K 010 9 I A 79 37 078 © 078
il S oo ool 790 79 37 079 " 079 "
. S - o oy T4 516 79 37 794 794
2 - o oz 80 79 37 080 " 080 "
e - o o) 80 79 37 081 081
Lot S o oy 82 79 37 082 082 "
pa 2oy o oS 80 79 37 083 083
L - o 06 ) 840 79 37 084 © 084 ©
e oo o o7 8s0 79 37 085 085 "
190 3% 019 o191 o5 i el
g?g gg 1% gg? ) gg? , 873 1132 8 40 873 1 873
o —— o 27 88 84 40 088 " 088 "
230 0 13 023 0 o3 50 g4 40 e )
238 332 43 14 238 1 2881 900 T el 090
240 43 14 024 9 0247 g'ap o o
2,50 43 1 025 3 0257 g39 84 40 093 " 093 "
2,60 43 14 026 © 0267 o'uo e S
270 A6 6 027 ¥ 0279 g5 84 40 095 1 095 0
278 7/64 46 16 278 280 o'eo e R
2,80 46 16 028 028" g0 89 43 e
2 - — 029 0299 ogg 89 43 098 " 098 "
3,00 46 16 030 © 030 " g'a0 59 4 ok
310 49 18 031 " 0310 o0 - 100 0 100 0
3.20 49 18 032 0329 L
: 10,20 89 43 102 9 102 9
3,40 5 20 034 034 o K
3,50 52 20 035 " 035 " }g’gg gg jg }gg 1) 105 "
357 9/64 52 20 357 9 B0 1100 S o o
3,60 52 20 036 0% " ) )
350 L 0 w6y It 76 95 47 111 111
3,80 55 22 038 03 v 1190 o s ns
3,90 55 22 039 ) 039 v 1200 102 5 — —
397 532 55 22 397 397 ) p o o
4,00 55 22 040 040 ) o
410 55 22 041 9 10 . .
4,20 55 22 042 042
4,30 58 24 043 1 o430 N o o
437 1164 58 24 437 4379 S o o
4,40 58 24 044 044 v H o
450 58 24 045 045 9 [0 s 5
4,60 58 24 046 046 A
4,70 58 24 047 1 047 » 1) 0nkdzpontositd - v, oldal: 11
476 3/16 62 26 476 476
480 62 26 048 048
4,90 62 26 049 049
5,00 62 26 050 050
510 62 26 051 051
516 13/64 62 26 516 9 516 "
5,20 62 26 052 052 "
5,30 62 26 053 053 "
540 66 28 054 9 054
5,50 66 28 055 055
556 7/32 66 28 556 556
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WNT \ Performance HSS f(ird - 5xD, belsd hiités nelkill

Csigafuro, DIN 338, rovid

< 54D 10171.. 10173..
=X DC,, DC OAL LCF
mm inch mm mm
5,20 86 52 052 1 052 1
TiN TiN 5,30 86 52 053 " 053 "
540 93 57 054 1 054 1
550 93 57 055 1 055 1
5,55 93 57 555 1
556 7/32 93 57 556 1 556 1
56 93 57 056 1 056 1
570 93 57 057 1 057 1
575 93 57 575 1
580 93 57 058 1 058 1
5,90 93 57 059 1 059 1
595 15/64 93 57 505 1 595 1
2 6,00 93 57 060 1 060 1
3 6,10 101 63 061 1 061 1
N 7 6.20 101 63 062 1 062 1
g | 630 101 63 063 1 063 1
’ 635 1/4 101 63 635 1 635
, 6.40 101 63 064 1 064 1
. § & @& & 1.
e /’ 6,70 101 63 067 " 067 "
3 / 675 109 69 675 1 675 1
i S 1a0e 6.80 109 69 068 1 068 1
6.90 109 69 069 1 069 1
HSS-E HSS-E-PM 7,00 }88 gg 070 :; 070 ::
710 071 071
10171.. 10173... 714 9/32 109 69 714 714
o g0 o 38 T |
oo LiCY U K 009 9 740 109 69 074 074
1,00 34 12 010 o100 145 109 69 [ )
110 36 14 011 0 ot1 » 530 10969 i e
110 o 1 e oi1 ) 7go 17 75 076 1 076 1
20 387718 el 770 7 75 077 077
125 38 ot =k o3 T80 7 75 078 1 078 1
140 3 os 3 I 17 75 079 1 079 1
140 0 18 a0 794 516 17 75 794 1 794 1
45 I o o5 800 17 75 080 1 080 1
1,50 o 18 i 810 17 75 081 1 081
L e 20 o6y 820 17 75 082 1 082 1
160 82 ey 830 17 75 083 1 083 1
IG5 e Ly o7 84D 17 75 084 1 084 1
170 43 w2 (i o7 850 17 75 085 085 1
190 46 22 019 ol9 n 880 125 81 {7
2,00 49 24 020 " 00 870 RN gez 7 )
2400 - o 020 1 873 132 125 81 873 873 "
210 o A i 0217 g8 125 81 08 088 1
230 53 27 023 1 023 n 890 125 81 L )
238 332 57 30 238 1 238 0 200 1250 81 . CL
2140 57 30 024 1 024 0 210 12581 (i
250 57 30 025 0 05 0 20 25 I e )
250 o730 (=F 930 125 81 093 093
260 5 30 026 061 23 iz e
270 6 33 027 1 o7 n 240 125 81 091 7 )
278 764 61 33 278 1 278 0 90 G =k =
280 6 33 028 08 n 280 133 & oy
2,90 6 33 029 1 09 n 210 ol (e 1
2D I = 029 7 90 133 87 08 098 1
310 65 36 031 1 031 n 290 1S o L )
317 18 65 36 317 1 a7 0 1000 13387 i =
320 65 36 032 1 iz 0 1010 o i )
320 Ba w36 [N 10,20 133 87 102 9 102
330 65 36 033 1 033 » 1030 ol e
330 B 3 g3 ) 088 1 1040 133 87 104 )
340 03 oy 034 7 1050 133 87 105 105
357 9/64 70 39 357 1 357 0 10,55 133 & el )
37 n 39 o 3571 1100 122 94 110 110
3l I = e 0% ) 1in 716 142 94 i1 119
380 75 43 038 1 038 0 1120 R 20
3,90 5 43 039 9 039 » 1130 L e
397 532 15 43 397 1 go7 v 1140 e U I 115 1
200 7543 040 00 b )
¢ SHE IR  E
4720 7543 042 1 020 12
425 75 43 425 1 5 o o
430 80 47 043 1 043 1
437 1164 80 47 437 70 M )
440 80 47 044 044 1 K o o
450 80 47 045 1 045 0y ° °
460 80 47 046 1 0461 ° °
465 80 47 465 1
4,70 80 47 047 " 047" H o
476 316 86 52 476 1 76 0 o o
48 86 52 048 1 048 S
4,90 86 52 049 " 049 " 1) Onkdzpontositd — v, oldal: 11
495 86 52 495 1
5,00 86 52 050 050
5,05 86 52 505 1
510 86 52 051 1 051 1
516 13/64 86 52 516 1 516 1
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WNT \ Performance HSS fiiré - 10xD, belsd hiités nélkl

Csigafuro, DIN 340, hosszu

<10xD 10 270 ...
= 1% DC, OAL LCF
mm mm mm
72 156 102 072
TiN 7.3 156 102 073
74 156 102 074
75 156 102 075
76 165 109 076
77 165 109 077
78 165 109 078
9 165 109 079
80 165 109 080
81 165 109 081
§ 82 165 109 082
g 83 165 109 083
84 165 109 084
o 85 165 109 085
= 86 175 115 086
87 175 115 087
88 175 115 088
06 89 175 115 089
90 175 115 090
91 175 115 091
< 92 175 115 092
93 175 115 093
J118° 94 175 115 094
Sl g o
10 270 ... 9,7 132 %1 833
9.8
DC OAL  LCF 99 184 121 099
mm mm mm 10,0 184 121 100
10 56 33 010 101 184 121 101
11 60 37 011 102 184 121 102
12 65 41 012 103 184 121 103
13 65 41 013 104 184 121 104
14 70 45 014 105 184 121 105
15 70 45 015 110 195 128 110
16 76 50 016 115 195 128 115
17 76 50 017 120 205 134 120
18 80 53 018
19 80 53 019 P °
20 8 56 020 M c
21 85 56 01 o
22 90 59 022
23 90 59 023 N o
24 95 62 024 S o
25 95 62 025 4
26 95 62 026 5
25 100 6 028
2,8 - 1
29 100 66 029 Vo oldal
30 100 66 030
31 106 69 031
32 106 69 032
33 106 69 033
34 112 73 034
35 112 73 035
36 112 73 036
37 112 73 037
38 119 78 038
39 119 78 039
40 119 78 040
41 119 78 041
42 119 78 042
43 126 82 043
44 126 82 044
45 126 82 045
46 126 82 046
47 126 82 047
48 132 87 048
49 132 87 049
50 132 87 050
51 132 87 051
52 132 87 052
53 132 87 053
54 139 91 054
55 139 91 055
56 139 91 056
57 139 9 057
58 139 91 058
59 139 91 059
60 139 91 060
61 148 o7 061
62 148 97 062
63 148 o7 063
64 148 97 064
65 148 97 065
66 148 97 066
67 148 o7 067
68 156 102 068
69 156 102 069
70 156 102 070
71 156 102 o7
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance HSS furé - mikroflrd + NC kdzpontfurd

Mikrofuro, DIN 1899 NC kozpontfuro, Uzemi szabvany
A 4 Koszorilt felilet A csavarthornyu
A er@sitett szarral
kiszallitasra keriil: NC-A NC-A
A csomagolasi egység: 5 darab
A gr/darab
n TiN TiN
DCONMS
|
|
i
i
|-
i g
i O
|
g
i
< . jobbos balos
<l 118 < 90° J120°
HSS-E-PM HSS Hss
10103 ... 10522.. 10512..
DC o OAL LCF DCONMS DC. AL LoF
015 25 08 10 00150 '"3"' '221 "1"2" 030 030
020 25 15 1,0 00200 T S 040 040
025 25 19 1,0 00250
03 25 19 10 00300 5 62 1 050 050
035 25 24 10 o050 & 66 16 L5 g
040 25 30 10 00400 8 719 2 080 080
045 25 30 1,0 00450 10 8 2 100 100
050 25 34 1,0 00500 12102 30 120 120
055 25 39 1,0 00550
060 25 39 10 00600 ;I 23‘35 22‘35
065 25 42 1,0 00650
070 25 48 10 o700 K 30-55 30-55
075 25 48 1,0 oo7s0 N 65-85 65-85
080 25 53 15 00800 S
085 25 53 1,5 00850 H
09 25 60 15 oogo0 O
095 25 60 15 00950
1,00 25 68 15 01000
105 25 68 15 01050
110 25 76 15 01100
115 25 76 15 01150
1,20 25 85 15 01200
1,25 25 85 15 01250
1,30 25 85 15 01300
135 25 95 15 01350
140 25 95 15 01400
145 25 95 15 01450
P )
M )
K )
N )
S o)
H

— v, oldal: 12
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WNT \ Performance

Furatmegmunkalas
HSS furok - forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
6tvozetek automatéhoz, Pb> 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

01110

* szakitoszilardsag
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance HSS furok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

3xD furatmélység 5xD furatmélység 10xD furatmélység
UNI-TIN tipus UNI-PM-TiN tipus UNI-TiN tipus UNI-PM-TiN tipus UNI-TIN tipus
10107 ... 10113... 10171 ... 10173 .. 10270...

e e(m/min) F v, (m/min) F v, (m/min) F Y, (m/min) F v, (m/min) F
P1.1 46 6 44 6 46 6 44 6 4 6
P1.2 39 8 37 5 39 5 37 5 35 5
P1.3 35 5 33 5 35 5 33 5 31 5
P1.4 32 5 31 S 32 9 31 5 29 5
P1.5 28 5 26 &) 28 S 26 ©) 25 5
P.2.1 35 5 32 6 35 % 32 6 31 5
P.2.2 24 4 23 & 24 4 23 5 22 4
P.2.3 21 4 19 §) 21 4 19 5 19 4
P.2.4 19 3 18 4 19 3 18 4 17 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 21 4 16 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 16 3 12 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 15 3 10 2
P.4.1 18 4 14 3 18 4 14 3 16 4
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 15 3
M1 15 4 15 4 13 4
M.2.1 12 3 14 4 8 3
M.3.1 10 3 10 3 3
K.1.1 4 6 46 6 4 6 46 6 37 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 37 6 30 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 30 5 24 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 39 6 32 6
K.3.2 27 5 30 5 27 S 30 % 24 5
N.1.1

N.1.2

N.2.1 75 6 69 6 75 6 69 6 67 6
N.2.2 60 5 565 5 60 B 5% 5 54 5
N.2.3 52 5 48 5 52 B 48 5 47 5
N.3.1 69 5 64 5 69 9 64 9 62 5
N.3.2 41 4 39 4 41 4 39 4 37 4
N.3.3 58 4 52 4 58) 4 52 4 50 4
N.4.1 70 5 60 5 70 6 65 6 50 6
S.1.1 2 2

S.1.2 1 1

S.2.1 2 2

S.2.2

S.2.3

S.3.1 9 2 9 2 8 2
S.3.2 6 1 6 1

S.3.3

H.1.1 6 1 6 1

H.1.2

H1.3

H1.4

H.2.1 10 8 10 3

H.3.1

@) Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilso feltételektdl, pl. a szerszam-és a @) Szivés és beszoruldsra hajlamos anyagok furdsakor, ha a furatmeélység = 4xD, akkor ki kell
munkadarab-befogds stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges emelni a furot, és a v. forgacsoldsi sebességet a kovetkezok szerint kell csokkenteni:
forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy > 4xD furatmélységnél 10%-kal, > 6xD furatmélységnél 15-20%-kal.

csokkentenikell. Ajanlott tovdbbd az emulzids hiités.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance HSS furok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - mikrofurok - 10 103 ...

Névleges 4tmérd (mm)
20,15 20,20-0,25 ©0,30-0,35 2 0,40-0,55 ©0,60-0,75 20,80-0,95 ?1,00-1,45

Msuzl::r? " Vo(m/min) mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford. mm/fford.
P1.1 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 | 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.1.1 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.21 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.

(=0
N
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WNT \ Performance

HSS furdk - forgacsolasi adatok

Elotolasi iranyértékek HSS csigafurokhoz

Furéatmérd (mm)
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Elétolas f (mm/ford.)
0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 0,12 0,15 0,18 0,19
0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0,1 0,1 0,1 012 012 0.2 0,2 0,2
0,007 0012 003 005 006 0069 0,08 0,1 0,12 013 013 016 016 025 025 025
0,008 0014 004 006 008 009 0,1 014 016 016 016 0,2 02 0,3 0,3 03
001 0016 006 008 01 0,12 013 0,16 0.2 0.2 022 025 025 04 04 04
0012 0,018 0,06 01 012 014 0,16 02 025 025 025 03 0,3 05 05 05
0014 002 008 013 016 018 0,2 025 035 035 035 04 04 0,6 0,6 06
0016 0,023 01 0,16 02 02 025 035 04 04 04 04 05 0,6 0,7 08
0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 0,6 08 09 09

0]
@ Az értékek irdnyértékek, atlagértékeket jeldinek.

© 0 N o O B W N =

Fordulatszamok HSS csigafurokhoz

Furéatmérd (mm)
v, m/min 2,0 25 3,15 4,0 5,0 6,3 80 100 125 160 200 250 31,5 40,0 50,0 630 80,0

Fordulatszam (ford./min)

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
e . 7 . . 7 e 4 ry 7 J4 DC DC
Szerszamkiemelési gyakorisag mélyfuratok készitése esetén
a afurovéget megfelel6en kell hiteni 5xD
TR / ’ s ; . . ” . /. . 1,6xD 10xD
a lapos horonyprofild (WTL tipusu) furd hasznalataval jelentésen javithato ’
a forgécseltévolités 150
1,5xD
1xD _y
4 nagyon mély furatoknal, illetve vizszintes furdsnal belsé hitéfolyadék-ellatasy, D ] o~
. Xi
hatdcsatornds furg hasznalata javasolt -
3xD

UNItipus ~ WTL tipus
N
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Furatmegmunkalas

Tomor keményfém furok - tartalmi attekintés

Tomor keményfém farok attekintése

[0}
o
— c
=1 IR
= » @ § ©
£ 8 58 g5l o T
€ ES358 ss5| 5 =
2 2| g H - B 22 o o
£ £ @2 ’ <x===.0 [ [
& = 2 | gpc P MKNSH mo § §
3xD belso hiités nélkiil
—— e ———— e o o
;:““\*i;'f”“- WTX <3xD| 3-12 " . 16
[ ) [ )
WPC <3xD| 1-12 17
I o [P .
3xD belso hiitéssel
S s o . WTX <30 a2 °N " R
> -
N wrx | BRI [<3xD| 3-12 - ¢ . ] 19
> : T3
o |wo| [ ] 0 * 0 B m
-
- WX s 5 HeEH CH m
- W T3
5xD bels0 hiités nélkdl
e [ ] [ ] (@]
’r\v‘w WTX <5xD| 3-12 W . 22
[ ] [ ]
aoamew— v [ w0 0w D0 - 2
5xD belsd hiitéssel
N [ ) [ ] (@] .
ESES s WTX B0 312 H 24
I wrx| B <50 s o ° 0 25
E< = % i < 5x - " .
e [
.~ WTX &0 2512 B 5
PR WPC o0 2 0 27
< W u
a0 B 28
< W u

(o)
@ Tovabbi méretek és furok — fékatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém flrok)
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WNT

Furatmegmunkalas
Tomor keményfém farok - tartalmi attekintés

Tomor keményfém furok attekintése

3 o | © ESBES 33 & o
< 2| £ mZ2SEzs - -
E 2 8 = HEeES8sSs -
e 2 | 2 |80C PMKNSH .D§ S
Mikrofuro - 5xD, bels6 hiités nélkul
(@] ® ® O .
T WTX m <5xD| 01-29 W . 29
Mikrofuro - 5xD, belsé hiitéssel
® 00 (@) .
b ] WTX | [[l[o:{e] |<5xD| 0,8-2,9 W T . 30
Mikrofuro - 8xD, belso hiitéssel
] ® 00 (@] .
S S WTX | [[l[e:{e] |<8xD| 0,8-2,9 W . 30
Mikrofuro - 12xD, belsé hiitéssel
- - ® 0o O .
E— R S WTX | [ll[¢:{e] <12xD| 0,8-2,9 Wt . 31
NC kozpontfurd
[ “90° o ee .
- NC-A B L O 32
@) Tovabbi méretek és furok — fékatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém flirdk)
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faré - 3xD, belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

<3xD

NOF =2

&

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC,; DCONMS s

mm mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

01116

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
2
2
2
2%
2
2
2

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

)

a3
< 140°

Tomor keményfém

11777 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
M
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

1777 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]

— v, oldal: 34

@
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Tomor keményfém faré - 3xD, belsd hiités nélkiil

WPC - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

<3xD

NOF =2

o

DCONMS

DC,; DCONMS s

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10

cuttingtools.ceratizit.com

LS

OAL

mm

[e-NerNerlerNorNorNeorierNerNorNorNorNererNorNorNorNerNer o NorNorNori oo NorNorNeorNeorer o NorNorNeor oo NorNorNeopiepleplopNopiiophi - S - o - - A SR Y

OAL

mm
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79

LCF
mm
5,0
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
28,0
34,0

LU
mm
45
5,0
54
59
6,3
6,8
72
7.7
8,1
8,6
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0

LS
mm
32,0
31,5
31,0
31,5
30,0
35,0
345
34,0
335
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TiAIN

a3
< 140°

Tomor keményfém

11 600 ...

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061

11600 ...

DC,.; DCONMS,s OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

6,20 8 79 340 240 36,0 062
6,30 8 79 340 240 36,0 063
6,40 8 79 340 240 36,0 064
6,50 8 79 340 240 36,0 065
6,60 8 79 340 240 36,0 066
6,70 8 79 340 240 36,0 067
6,80 8 79 340 240 36,0 068
6,90 8 79 340 240 36,0 069
7,00 8 79 340 240 36,0 070
7,10 8 79 410 290 36,0 071
7,20 8 79 41,0 290 36,0 072
7,30 8 79 410 290 36,0 073
7,40 8 79 410 290 36,0 074
7,50 8 79 410 290 36,0 075
7,55 8 79 410 290 36,0 975
7,60 8 79 410 290 36,0 076
7,70 8 79 410 290 36,0 077
7,80 8 79 410 290 36,0 078
7,90 8 79 410 290 36,0 079
8,00 8 79 410 290 36,0 080
8,10 10 89 470 350 40,0 081
8,20 10 89 470 350 40,0 082
8,30 10 89 470 350 40,0 083
8,40 10 89 470 350 400 084
8,50 10 89 470 350 40,0 085
8,60 10 89 470 350 40,0 086
8,70 10 89 470 350 40,0 087
8,80 10 89 470 350 40,0 088
8,90 10 89 470 350 40,0 089
9,00 10 89 470 350 40,0 090
9,10 10 89 470 350 400 091
9,20 10 89 470 350 40,0 092
9,25 10 89 470 350 40,0 925
9,30 10 89 470 350 400 093
9,40 10 89 470 350 40,0 094
9,50 10 89 470 350 40,0 095
9,60 10 89 470 350 40,0 096
9,70 10 89 470 350 40,0 097
9,80 10 89 470 350 40,0 098
9,90 10 89 470 350 400 099
10,00 10 89 470 350 40,0 100
10,10 12 102 550 40,0 450 101
10,20 12 102 550 40,0 450 102
10,30 12 102 550 40,0 450 103
10,40 12 102 550 40,0 450 104
10,50 12 102 550 40,0 45,0 105
10,60 12 102 550 40,0 450 106
10,70 12 102 550 40,0 45,0 107
10,80 12 102 550 40,0 450 108
10,90 12 102 550 40,0 450 109
11,00 12 102 550 40,0 450 110
11,10 12 102 550 40,0 450 111
11,20 12 102 550 40,0 450 112
11,30 12 102 550 40,0 450 113
11,40 12 102 550 40,0 450 114
11,50 12 102 550 40,0 450 115
11,60 12 102 550 40,0 450 116
11,70 12 102 550 40,0 45,0 117
11,80 12 102 550 40,0 450 118
11,90 12 102 550 40,0 45,0 119
12,00 12 102 550 40,0 450 120
P )
M

K )
N

S

H

0

— v, oldal: 40
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WNT \ Performance

Tomor keményfém flro - 3xD, belsd hitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

<3xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC,; DCONMS ;s

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

01118

mm

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
2
2
2
2%
2
2
2

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

————

%

\

(

AR
a3
<] 140°

Tomor keményfém

11780 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34
34
34
41
41
41
41
41
41
41
41
M
41
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55

LU
mm
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11780...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Performance

Tomor keményfém flro - 3xD, belsd hitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

<3xD

'

&

NOF =2

DCONMS

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

LS

LU

LCF

OAL

mm

[e-lo-No Ne o -No e No o oo le o o le o No Je-NorNerNorNorNerNerNorlerNor oo Neorlop e Ner o pNorNer o NorNerNeo oo NeorNopler NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
41
41
41
41
41
41

LU
mm
14
14
14
14
14
14
14
14
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
24
24
24
24
24
24
24
2
24
24
24
29
29
29
29
29
29

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

\
(
*/
y

[}
|

AR
a3
< 140°

Tomor keményfém

10786 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
900
040
041
042
901
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076

10786 ...
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7,70 8 79 4 29 36 077
7,80 8 79 4 29 36 078
7,90 8 79 4 29 36 079
7,94 8 79 4 29 36 904
8,00 8 79 4 29 36 080
8,10 10 89 47 35 40 081
8,20 10 89 47 35 40 082
8,30 10 89 47 35 40 083
8,40 10 89 47 35 40 084
8,50 10 89 47 35 40 085
8,60 10 89 47 35 40 086
8,70 10 89 47 35 40 087
8,80 10 89 47 35 40 088
8,90 10 89 47 35 40 089
9,00 10 89 47 35 40 090
9,10 10 89 47 35 40 091
9,20 10 89 47 35 40 092
9,30 10 89 47 35 40 093
9,40 10 89 47 35 40 094
9,50 10 89 47 35 40 095
9,53 10 89 47 35 40 905
9,60 10 89 47 35 40 096
9,70 10 89 47 35 40 097
9,80 10 89 47 35 40 098
9,90 10 89 47 35 40 099
10,00 10 89 47 35 40 100
10,10 12 102 55 40 45 101
10,20 12 102 55 40 45 102
10,30 12 102 55 40 45 103
10,40 12 102 55 40 45 104
10,50 12 102 55 40 45 105
10,60 12 102 55 40 45 106
10,70 12 102 55 40 45 107
10,80 12 102 55 40 45 108
10,90 12 102 55 40 45 109
11,00 12 102 55 40 45 110
11,10 12 102 55 40 45 111
1,11 12 102 55 40 45 906
11,20 12 102 55 40 45 112
11,30 12 102 55 40 45 113
11,40 12 102 55 40 45 114
11,50 12 102 55 40 45 115
11,60 12 102 55 40 45 116
11,70 12 102 55 40 45 117
11,80 12 102 55 40 45 118
11,90 12 102 55 40 45 119
12,00 12 102 55 40 45 120
P (¢}
M °
K
N
S o
H
0
— v, oldal: 35
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WNT \ Standard

Tomor keményfém flro - 3xD, belsd hitéssel

WPC - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 3xD *f
% NOF =2
DCONMS

LS

LU

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

01120

3
3

[e-No-KerNorNerNerNorNeorNerorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNeorNorNorNerNorNorNerNeorNopNopNepiopiiople - P S SR A oAl RS- S e e e ]

OAL
mm
45
45
45
45
45

14,4

174
200

240

24,0

240

280

340

LS
mm
32,0
31,5
31,0
31,5
30,0
35,0
34,5
34,0
335
33,0
33,0
37,5
37,0
36,5
36,0
355
355
35,0
34,0
34,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TiAIN

A

a3
< 140°

Tomor keményfém

11603 ...

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
890
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062

DC,; DCONMS.; OAL

mm
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,35
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

© T wnw=x=T

mm mm
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102

LCF
mm
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
41,0
410
41,0
41,0
41,0
41,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
550
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0

LU
mm
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
29,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
35,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0

LS
mm
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0

11603 ...

063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
924
075
975
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
925
093
930
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
904
108
109
110
111
112
912
113
114
115
116
117
118
119
120
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WNT \ Performance

Tomor keményfém flro - 3xD, belsd hitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

A univerzdlisan alkalmazhatd A polirozott forgacshornyok A PL=forgdcsoloél-letdrés
A négy vezetdszalag A ALU 3xDtipus kérésre
30| F* 10720...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8,20 10 89 47 3% 40 041 082
Tis00 8,30 10 89 47 35 40 042 083
NOF 22 8,40 10 89 47 35 40 042 084
8,50 10 89 47 35 40 043 085
- 8,60 10 890 47 35 40 043 086
8,70 10 89 47 35 40 044 087
DCONMS | | 8,80 10 89 47 35 40 044 088
8,90 10 89 47 35 40 045 089
@ 9,00 10 80 47 35 40 045 090
- 9,10 10 89 47 35 40 046 091
i 9,20 10 89 47 35 40 046 092
N 9,30 10 89 47 35 40 047 093
‘ | g 9,40 10 80 47 35 40 047 094
| \ 9,50 10 89 47 35 40 048 095
L 5 \ 9,60 10 89 47 35 40 048 096
& = 9,70 10 89 47 35 40 049 097
30° ‘ 9,80 10 80 47 35 40 049 098
‘ 9,90 10 89 47 35 40 0,50 099
be - } 10,00 10 80 47 35 40 050 100
10,10 12 100 53 38 45 0,51 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 102
vl I8 10,30 12 100 53 38 45 0,52 103
N 10,40 12 100 53 38 45 0,52 104
i <j 180° 10,50 12 100 53 38 45 053 105
Tomor kemenyfem 10,60 12 100 53 38 45 0,53 106
10 720 10,70 12 100 53 38 45 0,54 107
10,80 12 100 53 38 45 054 108
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS PL 10,90 12 100 53 38 45 0,55 109
mm mm mm mm mm mm mm 11,00 12 100 53 38 45 0,55 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 111
R - — S0 1120 12 100 53 38 45 056 112
3,20 6 62 20 14 36 0,16 032 11,30 12 100 53 38 45 0,57 113
3,30 6 62 20 14 36 017 033 11,40 12 100 53 38 45 0,57 114
3,40 6 62 20 14 36 017 034 11,50 12 100 53 38 45 0,58 115
3,50 6 62 20 14 36 018 035 11,60 12 100 53 38 45 0,58 116
3,60 6 62 20 14 36 0,18 036 11,70 12 100 53 38 45 0,59 117
3,70 6 62 20 14 36 019 037 11,80 12 100 53 38 45 0,59 118
3,80 6 66 24 17 36 019 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 119
3,90 6 66 24 17 36 020 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 120
4,00 6 66 24 17 36 0,20 040 p o
4,10 6 66 24 17 36 0,21 (17]
4,20 6 66 24 17 36 021 042 M o
4,30 6 66 24 17 36 0,22 043 K °
4,40 6 66 24 17 36 0,22 044 N
4,50 6 66 24 17 36 023 045 S
4,60 6 66 24 17 36 0,23 046 H
4,65 6 66 24 17 36 0,23 900
4,70 6 66 24 17 36 024 047 0
4,80 6 66 28 20 36 024 048 S v oldal: 38
4,90 6 66 28 20 36 025 049 ¢ '
5,00 6 66 28 20 36 025 050 5
S0 6 G B 0 3% 0% o5t @ Tovabbi méretek és fardk
530 8 66 28 20 % 027 053 fékatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furdk)
5,40 6 66 28 20 36 027 054
5,50 6 66 28 200 36 028 055
5,55 6 66 28 20 36 028 902
5,60 6 66 28 20 36 028 056
5,70 6 66 28 20 36 029 057
5,80 6 66 28 200 36 0,29 058
5,90 6 66 28 20 36 030 059
6,00 6 66 28 20 36 030 060
6,10 8 79 34 24 36 031 061
6,20 8 79 34 24 36 031 062
6,30 8 79 34 24 36 0,32 063
6,40 8 79 34 24 36 0,32 064
6,50 8 79 34 24 3% 033 065
6,60 8 79 34 24 36 033 066
6,70 8 79 34 24 36 034 067
6,80 8 79 34 24 36 034 068
6,90 8 79 34 24 36 035 069
7,00 8 79 34 24 36 035 070
710 8 79 4 29 36 036 071
7,20 8 79 4 29 36 036 072
7,30 8 79 41 29 36 037 073
7,40 8 79 4 29 36 037 074
7,50 8 79 4 29 36 038 075
7,60 8 79 4 29 36 038 076
7,70 8 79 41 29 36 039 077
7,80 8 79 4 29 36 039 078
7,90 8 79 4 29 36 040 079
8,00 8 79 4 29 36 040 080
8,10 10 89 47 3% 40 041 081
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Tomor keményfém fard - 5xD, belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

< 5xD

NOF =2

&

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC,; DCONMS s

mm mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

01]22

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

DRAGONSKIN

1

a3
< 140°

Tomor keményfém

11783 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC .y
mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
1Al
Al
14l
Al
7
7
n
7
Al
7
7
Al
Al
7
7
7
4l

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11783 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Standard

Tomor keményfém fard - 5xD, belsd hiités nélkiil

WPC - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

5xD 11 606 ...
= S DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
8,00 8 91 53 43 36 080
TIAIN 8,10 10 103 61 49 40 081
8,20 10 103 61 49 40 082
oS 8,30 10 103 61 49 40 083
8,40 10 103 61 49 40 084
8,50 10 103 61 49 40 085
w 8,60 10 103 61 49 40 086
(9 8,70 10 103 61 49 40 087
i 8,80 10 103 61 49 40 088
w 8,90 10 103 61 49 40 089
: , 9,00 10 103 61 49 40 090
‘ z 9,10 10 103 61 49 40 091
i 9,20 10 103 61 49 40 092
ol S ) 9,25 10 103 61 49 40 925
()= 9,30 10 103 61 49 40 093
/ 9,40 10 103 61 49 40 094
| 9,50 10 103 61 49 40 095
6 9,60 10 103 61 49 40 096
S |, 9,70 10 103 61 49 40 097
9,80 10 103 61 49 40 098
w13 9,90 10 103 61 49 40 099
] 140° 10,00 10 103 61 49 40 100
11 606 1020 12 18 71 56 45 102
1030 12 18 71 56 45 103
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS 1040 12 18 71 56 45 104
R ) I I [ 1050 12 18 71 56 45 105
1060 12 18 71 56 45 106
3‘1’8 g gg 33 Sg gg gg? 1070 12 18 71 56 45 107
320 6 66 28 23 38 032 10,80 12 18 71 56 45 108
250 6 66 28 23 38 035 11,10 12 18 71 56 45 111
260 6 66 28 23 38 036 1,20 12 18 71 56 45 112
270 6 66 28 23 36 037 1,30 12 18 71 56 45 113
400 6 74 36 29 36 040 1,60 12 18 71 56 45 116
410 6 7 3 29 38 041 1,70 12 18 71 56 45 17
420 6 7 3% 29 36 042 1,80 12 18 71 56 45 118
4,30 6 W 3 29 38 013 1,9 12 18 71 56 45 119
440 6 7 3 29 38 04 1200 12 18 71 56 45 120
4,50 6 74 36 29 36 045 p o
4,60 6 74 36 29 36 046 i
4,65 6 74 36 29 36 900
4,70 6 74 3 29 36 047 K °
4,80 6 82 44 35 36 048 N
4,90 6 82 44 35 36 049 S
5,00 6 82 44 35 36 050 H
5,10 6 82 44 35 36 051 0
5,20 6 82 44 35 36 052 .
5,30 6 82 44 35 36 053 = Ve oldal: 41
5,40 6 82 44 35 36 054 =
55 6 82 44 35 36 055 @ Tovabbi méretek és furck
5,55 6 82 44 35 36 902 — fokatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furdk)
5,60 6 82 44 35 36 056
5,70 6 82 44 35 36 057
5,80 6 82 44 35 36 058
5,90 6 82 44 35 36 059
6,00 6 82 44 35 36 060
6,10 8 91 53 43 36 061
6,20 8 91 53 43 36 062
6,30 8 91 53 43 36 063
6,40 8 91 53 43 36 064
6,50 8 91 53 43 36 065
6,60 8 91 53 43 36 066
6,70 8 91 53 43 36 067
6,80 8 91 53 43 36 068
6,90 8 91 53 43 36 069
7,00 8 91 53 43 36 070
710 8 91 53 43 36 o7
7,20 8 91 53 43 36 072
7,30 8 91 53 43 36 073
7,40 8 91 53 43 36 074
7,50 8 91 53 43 36 075
7,55 8 91 53 43 36 975
7,60 8 91 53 43 36 076
7,70 8 91 53 43 36 077
7,80 8 91 53 43 36 078
7,90 8 91 53 43 36 079
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faro - 5xD, belso hiitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

< 5xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70

0124

mm

[e-No-No Ne o -No e NorierNeorNorNerNerNorNeoNeoropleor NerorNeorNer oo NorlerNorNorNe NerlopierNer o pNorNer o rNorNerNeor oo Neopop e NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DPX74S

DRAGONSKIN

a3
< 140°

Tomor keményfém

11786 ...

03000
03100
03150
03200
03220
03250
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03850
03900
04000
04100
04200
04250
04300
04350
04400
04450
04500
04600
04650
04700
04800
04900
04950
05000
05050
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05750
05800
05900
05950
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700

DC .y
mm
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00

O T w=Xxz=T

DCONMS s OAL

mm mm
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
8 91
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
10 103
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 118
12 18
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118
12 118
12 18
12 118

LCF
mm
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
1Al
Al
14l
Al
7
7
n
7
Al
7
7
Al
Al
7
7
7
4l

LU
mm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

11786 ...

06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07450
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000

(¢]
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faro - 5xD, belso hiitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

< 5xD

'

&

NOF =2

DCONMS

LS

LU
LCF

OAL

DC,; DCONMS s

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

mm

[e-lo-No Ne o -No e No o oo le o o le o No Je-NorNerNorNorNerNerNorlerNor oo Neorlop e Ner o pNorNer o NorNerNeo oo NeorNopler NerlopiorNer e pNopNop)

OAL

mm
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
36

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

\
(
AR
a3
< 140°

Tomor keményfém

10 787 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
900
040
041
042
901
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076

10787 ...

DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

7,70 8 91 53 43 36 077
7,80 8 91 53 43 36 078
7,90 8 91 53 43 36 079
7,94 8 91 53 43 36 904
8,00 8 91 53 43 36 080
8,10 10 103 61 49 40 081
8,20 10 103 61 49 40 082
8,30 10 103 61 49 40 083
8,40 10 103 61 49 40 084
8,50 10 103 61 49 40 085
8,60 10 103 61 49 40 086
8,70 10 103 61 49 40 087
8,80 10 103 61 49 40 088
8,90 10 103 61 49 40 089
9,00 10 103 61 49 40 090
9,10 10 103 61 49 40 091
9,20 10 103 61 49 40 092
9,30 10 103 61 49 40 093
9,40 10 103 61 49 40 094
9,50 10 103 61 49 40 095
9,53 10 103 61 49 40 905
9,60 10 103 61 49 40 096
9,70 10 103 61 49 40 097
9,80 10 103 61 49 40 098
9,90 10 103 61 49 40 099
10,00 10 103 61 49 40 100
10,10 12 118 71 54 45 101
10,20 12 118 71 54 45 102
10,30 12 118 71 54 45 103
10,40 12 18 71 54 45 104
10,50 12 118 71 54 45 105
10,60 12 118 71 54 45 106
10,70 12 118 71 54 45 107
10,80 12 118 71 54 45 108
10,90 12 118 71 54 45 109
11,00 12 118 71 54 45 110
11,10 12 118 71 54 45 111
1,11 12 18 71 54 45 906
11,20 12 118 71 54 45 112
11,30 12 118 71 54 45 113
11,40 12 118 71 54 45 114
11,50 12 118 71 54 45 115
11,60 12 118 71 54 45 116
11,70 12 118 71 54 45 117
11,80 12 118 71 54 45 118
11,90 12 18 71 54 45 119
12,00 12 118 71 54 45 120
P (¢}
M °
K
N
S o
H
0

— v, oldal: 35
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faro - 5xD, belso hiitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

< 5xD %
% NOF =2
DCONMS
i
I
|
| g
0 |5
3 -
1
¥
<
DC,, DCONMS, OAL
mm mm mm
2,5 4 57
26 4 57
27 4 57
2,8 4 57
2,9 4 57
3,0 6 66
31 6 66
3,2 6 66
33 6 66
34 6 66
35 6 66
3,6 6 66
37 6 66
3,8 6 74
3,9 6 74
4,0 6 74
41 6 74
42 6 74
43 6 74
4.4 6 74
45 6 74
4,6 6 74
47 6 74
48 6 82
4,9 6 82
5,0 6 82
51 6 82
5,2 6 82
53 6 82
5,4 6 82
55 6 82
5,6 6 82
57 6 82
58 6 82
5,9 6 82
6,0 6 82
6.1 8 91
6,2 8 91
6,3 8 91
6,4 8 91
6,5 8 91
6,6 8 91
6,7 8 91
6,8 8 91
6,9 8 91
7,0 8 91
71 8 91
7.2 8 91
73 8 91
7.4 8 91
75 8 91
01126

LCF
mm
21
21
21
21
21
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53

LU
mm
17
17
17
17
17
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

LS
mm
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

AL

DLC

DRAGONSKIN

a3
<135

Tomor keményfém

10791 ...

02500
02600
02700
02800
02900
03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500

DC,; DCONMS ;¢

mm
7,6
77
7,8
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
11,0
11
1,2
1,3
1,4
11,5
1,7
11,8
12,0

O T w=XxXz=ZT

mm

S ©0 00 ©o ™ o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
91
91
91
91
91
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
18
118
118
118
118
118
18
118
18
118
118
118
118
18
118

LCF
mm
53
53
53
53
53
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
7
4l
7
7
Al
7
7
Al
7
Al
7
7
Al
7
7
7
7

LU
mm
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

10791 ...

07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11700
11800
12000
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WNT \ Standard

Tomor keményfém faro - 5xD, belso hiitéssel

WPC - Nagy teljesitmény furd, DIN 6537

< 5D *J/ 11 609 ...
=X DC,.; DCONMS,s OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
6,30 8 91 530 43,0 36,0 063
TiAIN 6,40 8 91 53,0 43,0 36,0 064
NOF =2 6,50 8 91 530 43,0 36,0 065
6,60 8 91 530 43,0 36,0 066
DCONMS 6,70 8 91 530 43,0 36,0 067
6,80 8 91 530 43,0 36,0 068
6,90 8 91 530 43,0 36,0 069
o 7,00 8 91 53,0 43,0 36,0 070
~ 7,10 8 91 530 43,0 36,0 071
! 7,20 8 91 530 43,0 36,0 072
L 7,30 8 91 53,0 43,0 36,0 073
I |2 740 8 91 530 43,0 36,0 074
‘ o 745 8 91 530 43,0 36,0 924
‘ W \ 7,50 8 91 53,0 43,0 36,0 075
el 7,55 8 91 530 43,0 36,0 975
| 7,60 8 91 530 43,0 36,0 076
/ 7,70 8 91 530 43,0 36,0 077
‘ 7,80 8 91 53,0 43,0 36,0 078
od 7,90 8 91 530 43,0 36,0 079
b 8,00 8 91 53,0 43,0 36,0 080
8,10 10 103 61,0 49,0 400 081
HA J 8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 082
) 8,30 10 103 61 ,0 49,0 40,0 083
<o 8,40 10 103 61,0 49,0 400 084
Tomor keményfém g 50 10 103 610 490 400 085
11 609 8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 086
8,70 10 103 61,0 49,0 400 087
DC,; DCONMS.,s OAL LCF LU LS 8,80 10 103 61,0 49,0 400 088
mm mm mm mm mm mm 8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 089
010 9,00 10 103 61 ,0 49,0 40,0 090
11?8 2 22 gg ?g 28‘8 011 9,10 10 103 61,0 49,0 400 091
1,20 4 45 96 78 290 012 9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 092
1,30 4 45 10,4 85 285 013 9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 925
1,40 4 45 11,2 91 280 014 9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 093
1,50 4 50 12,0 98 320 015 9,35 10 103 61,0 49,0 40,0 930
1,60 4 50 128 10,4 31,0 016 9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 094
1,70 4 50 136 11,1 305 017 9,50 10 103 61,0 490 400 095
1,80 4 50 144 117 30,0 018 9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 096
1,90 4 50 152 124 295 019 9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 097
2,00 4 50 16,0 13’0 29‘0 020 9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 098
2,10 4 55 168 13,7 33,0 021 9,90 10 103 61,0 49,0 40,0 099
2,20 4 55 176 143 325 022 10,00 10 103 61 ,0 49,0 40,0 100
2,30 4 55 184 150 320 023 10,10 12 118 710 56,0 450 101
2,40 4 55 192 156 315 024 10,20 12 18 71,0 56,0 45,0 102
2,50 4 55 20,0 16,3 305 025 10,30 12 118 710 56,0 45,0 103
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 026 10,40 12 118 71,0 56,0 45,0 104
2,70 4 55 216 176 29,0 027 10,50 12 18 71 ,0 56,0 45,0 105
2,80 4 55 224 182 290 028 10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 106
2,90 4 55 232 189 285 029 10,70 12 118 710 56,0 45,0 107
3,00 6 66 280 230 36,0 030 10,75 12 118 71,0 56,0 450 904
3,10 6 66 280 230 36,0 031 10,80 12 118 71,0 56,0 450 108
3,20 6 66 23‘0 23’0 36,0 032 10,90 12 118 710 56,0 45,0 109
3,25 6 66 280 230 36,0 890 11,00 12 118 710 56,0 45,0 110
3,30 6 66 280 230 36,0 033 11,10 12 118 71 ,0 56,0 45,0 111
3,40 6 66 280 230 36,0 034 11,20 12 118 710 56,0 45,0 112
3,50 6 66 280 230 36,0 035 11,25 12 118 710 56,0 45,0 912
3,60 6 66 280 230 36,0 036 11,30 12 118 710 56,0 45,0 113
3,70 6 66 280 230 36,0 037 11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 114
3,80 6 74 360 29,0 36,0 038 11,50 12 18 71 ,0 56,0 45,0 115
3,90 6 74 360 29,0 36,0 039 11,60 12 118 710 56,0 45,0 116
4,00 6 74 360 29,0 36,0 040 11,70 12 118 710 56,0 45,0 117
4,10 6 74 360 290 36,0 041 11,80 12 118 71,0 56,0 450 118
4,20 6 74 360 29,0 36,0 042 11,90 12 118 71,0 56,0 450 119
4,30 6 74 36,0 29,0 36,0 043 12,00 12 118 71,0 56,0 45,0 120
4,40 6 74 360 29,0 36,0 044 p
4,50 6 74 360 290 360 045 ®
4,60 6 74 360 290 360 046 M
4,65 6 74 360 29,0 36,0 900 K °
4,70 6 74 360 29,0 36,0 047 N
4,80 6 82 440 350 36,0 048 S
4,90 6 82 440 350 36,0 049 H
5,00 6 82 440 350 36,0 050
5,10 6 82 440 350 36,0 051 0
5,20 6 82 440 350 36,0 052 = v, oldal 41
5,30 6 82 440 350 36,0 053 ¢ '
5,40 6 82 44,0 35,0 36,0 054 5
550 6 @ 440 350 360 tss @ Tovabibi méretek és fardk
560 8 82 440 350 360 056 fokatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furék)
5,70 6 82 440 350 36,0 057
5,80 6 82 44,0 350 36,0 058
5,90 6 82 440 350 36,0 059
6,00 6 82 440 350 36,0 060
6,10 8 91 530 43,0 36,0 061
6,20 8 91 530 43,0 36,0 062
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faro - 5xD, belso hiitéssel

WTX - Nagy teljesitményd furo, DIN 6537

A univerzdlisan alkalmazhatd A polirozott forgacshornyok A PL=forgdcsoloél-letdrés
A négy vezetdszalag A ALU 5xD tipus kérésre
54D *f 10721 ...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL
mm mm mm mm mm mm mm
8,20 10 103 61 49 40 041 082
Ti800 8,30 10 103 61 49 40 042 083
NoE= 2 8,40 10 103 61 49 40 042 084
8,50 10 103 61 49 40 043 085
8,60 10 103 61 49 40 043 086
8,70 10 103 61 49 40 044 087
DCONMS | 8,80 10 103 61 49 40 044 088
8,90 10 103 61 49 40 045 089
" 9,00 10 103 61 49 40 045 090
i 2 9,10 10 103 61 49 40 046 091
! 9,20 10 103 61 49 40 046 092
| 9,30 10 103 61 49 40 047 093
o 3 9,40 10 103 61 49 40 047 094
| \ 9,50 10 103 61 49 40 048 095
L S 9,60 10 103 61 49 40 048 096
& = 9,70 10 103 61 49 40 049 097
30° ‘ 9,80 10 103 61 49 40 049 098
‘ 9,90 10 103 61 49 40 0,50 099
be o= 10,00 10 103 61 49 40 0,50 100
10,10 12 116 69 54 45 0,51 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 102
[ 1030 12 116 69 54 45 052 103
) 10,40 12 116 69 54 45 0,52 104
oo <eee 10,50 12 116 69 54 45 0,53 105
Tomor kemenyfem 10,60 12 116 69 54 45 0,53 106
10 721 10,70 12 116 69 54 45 0,54 107
10,80 12 116 69 54 45 0,54 108
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS PL 10,90 12 116 69 54 45 0,55 109
mm mm mm mm mm mm mm 11,00 12 116 69 54 45 0,55 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 111
- - S 20 12 116 69 54 45 056 112
3,20 6 66 28 23 36 016 032 11,30 12 16 69 54 45 057 113
3,30 6 66 28 23 36 017 033 11,40 12 16 69 54 45 057 114
3,40 6 66 28 23 36 017 034 11,50 12 16 69 54 45 0,58 115
3,50 6 66 28 23 36 018 035 11,60 12 16 69 54 45 058 116
3,60 6 66 28 23 36 018 036 11,70 12 16 69 54 45 059 117
3,70 6 66 28 23 36 019 037 11,80 12 16 69 54 45 059 118
3,80 6 74 3 29 36 019 038 11,90 12 16 69 54 45 0,60 119
3,90 6 74 36 29 36 0,20 039 12,00 12 16 69 54 45 0,60 120
4,00 6 74 36 29 36 0,20 040 p o
4,10 6 74 36 29 36 0,21 041
4,20 6 74 36 29 36 021 042 M o
4,30 6 74 36 29 36 0,22 043 K )
4,40 6 74 36 29 36 0,22 044 N
4,50 6 74 36 29 36 0,23 045 S
4,60 6 74 36 29 36 0,23 046 H
4,65 6 74 36 29 36 0,23 900
4,70 6 74 36 29 36 024 047 0
480 6 82 44 35 36 024 048 v oldal: 39
4,90 6 82 44 35 36 0,25 049 ¢ '
5,00 6 82 44 35 36 0,25 050 5
S0 6 @ 4 B 3% 0% o5t @ Tovabbi méretek 8s furdk
530 8 82 a1 35 % 027 053 fékatalogus, 2. fejezet (Tomor keményfém furdk)
5,40 6 82 44 35 36 0,27 054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 059
6,00 6 82 44 35 36 030 060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 067
6,80 8 91 53 43 36 034 068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 073
7,40 8 91 53 43 36 037 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 078
7,90 8 91 53 43 36 040 079
8,00 8 91 53 43 36 040 080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 081
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WNT \ Performance

Tomor keményfém faré - mikrofird - 5xD, belsd hiités nélkiil

WTX - Nagy teljesitmény furo
A (J3mm h6 egységes szdr zsugorbefogoban
torténd alkalmazéshoz

b 11 770 ...
< 5X s DC.oe¢ DCONMS, OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
1,80 3 38 105 80 01800
TIAIN 1,85 3 38 120 80 01850
1,90 3 38 120 80 01900
1,95 3 38 120 80 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 01970
; 1,98 3 38 120 80 01980
‘ 1,99 3 38 120 80 01990
| 2,00 3 42 130 90 02000
| 2,01 3 42 130 90 02010
‘ 2 2,02 3 42 130 90 02020
| ) 2,03 3 42 130 90 02030
2,05 3 42 130 90 02050
N 2,10 3 42 130 90 02100
16 \ 215 3 42 130 90 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 02200
36 2,25 3 46 150 10,0 02250
2,30 3 46 150 10,0 02300
! 2,35 3 46 150 10,0 02350
2,40 3 46 150 10,0 02400
-8 2,45 3 46 150 10,0 02450
< 140° 2,47 3 46 150 10,0 02470
Témor keményfém 2,48 & 46 15,0 10,0 02480
2,49 3 46 150 10,0 02490
1770 ... 2,50 3 46 150 10,0 02500
DC ,o000 DCONMS,; OAL LCF LU 2,51 3 46 15,0 10,0 02510
mm mm mm mm mm 2,52 3 46 15,0 10,0 02520
0,10 3 38 12 10 00100 2,53 3 46 150 10,0 02530
0,15 3 38 20 17 00150 2,60 3 46 150 10,0 02600
0,20 3 38 35 30 00200 2,70 3 46 150 10,0 02700
0,25 3 38 35 30 00250 2,80 3 46 150 10,0 02800
0,30 3 38 55 50 00300 2,90 3 46 150 10,0 02900
0,35 3 38 55 50 00350
0,40 3 38 70 60 ood00 P o
0,45 3 38 70 60 00450 M
0,50 3 38 70 60 00500 K °
0,55 3 38 70 60 00550 o
0,60 3 38 70 60 00600
0,65 3 38 70 60 00650 o
0,70 3 38 105 80 o700 M
0,75 3 38 105 80 00750 |0
0,80 3 38 105 80 00800 ,
0.85 3 38 105 80 00850 = veoldal: 36
0,90 3 38 105 80 00900
0,95 3 38 105 80 00950
0,97 3 38 105 80 00970
0,98 3 38 105 80 00980
0,99 3 38 105 80 00990
1,00 3 38 105 80 01000
1,01 3 38 105 80 01010
1,02 3 38 105 80 01020
1,03 3 38 105 80 01030
1,05 3 38 105 80 01050
1,10 3 38 105 80 01100
1,15 3 38 105 80 01150
1,20 3 38 105 80 01200
1,25 3 38 105 80 01250
1,30 3 38 105 80 01300
1,35 3 38 105 80 01350
1,40 3 38 105 80 01400
1,45 3 38 105 80 01450
1,47 3 38 105 80 01470
1,48 3 38 105 80 01480
1,49 3 38 105 80 01490
1,50 3 38 105 80 01500
1,51 3 38 105 80 01510
1,52 3 38 105 80 01520
1,53 3 38 105 80 01530
1,55 3 38 105 80 01550
1,60 3 38 105 80 01600
1,65 3 38 105 80 01650
1,70 3 38 105 80 01700
1,75 3 38 105 80 01750
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WNT \ Performance

Tomor keményfém fir6 - mikrofard - 5xD/8xD, belsé hitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furo WTX - Nagy teljesitmény furo
A egyedi mikrofurg A egyedi mikrofurd

A univerzdlisan alkalmazhatd A univerzdlisan alkalmazhatd

A nagyon nagy folyamatbiztonsag A nagyon nagy folyamatbiztonsag

A vezetdfuro WTX - Micro mélyfuratfurohoz

< 5xD % < 8xD % MICRO
Eg @ DPX74M Eg @ DPX74M
NOF =2 NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS " DCONMS
i i
i ]
il il
A A
i 5 i 5
3 8 3 8
DC DC Wi
|
< < %
w3 w18
<J135° <J128°
Tomor keményfém Tomor keményfém
10 693 ... 10694 ...
DC.; DCONMS., OAL LCF LU DC, DCONMS., OAL LCF LU
mm mm mm mm  mm mm mm mm mm  mm
0,8 3 39 5,6 40 00800 0,8 3 4 8 6,4 00800
0,9 3 39 6,3 45 00900 0,9 3 42 9 72 00900
1,0 3 40 7,0 5,0 01000 1,0 3 43 10 8,0 01000
1,1 3 4 77 55 01100 1,1 3 44 11 8,8 01100
1,2 3 4 8,4 6,0 01200 1,2 3 45 12 9,6 01200
1,3 3 42 91 6,5 01300 1,3 3 46 13 10,4 01300
1,4 3 42 9,8 70 01400 1,4 3 47 14 11,2 01400
1,5 3 43 105 75 01500 1,5 3 47 15 12,0 01500
1,6 3 44 12 80 01600 1,6 3 48 16 12,8 01600
1,7 3 44 19 85 01700 1,7 3 49 17 13,6 01700
1,8 3 45 126 9,0 01800 1,8 3 50 18 14,4 01800
1,9 3 45 133 95 01900 1,9 3 51 19 15,2 01900
2,0 3 46 14,0 10,0 02000 2,0 3 52 20 16,0 02000
2,1 3 47 147 10,5 02100 21 3 53 21 16,8 02100
2,2 3 47 154 11,0 02200 2,2 3 54 22 17,6 02200
2,3 3 48 161 115 02300 2,3 3 55 23 18,4 02300
2,4 3 48 16,8 12,0 02400 2,4 3 56 24 19,2 02400
2,5 3 49 175 125 02500 2,5 3 56 25 20,0 02500
2,6 3 50 18,2 13,0 02600 2,6 3 57 26 20,8 02600
2,7 3 50 189 135 02700 2,7 3 58 27 21,6 02700
2,8 3 51 196 14,0 02800 2,8 3 59 28 224 02800
2,9 3 51 20,3 145 02900 2,9 3 60 29 23,2 02900
B ) B )
M ® M )
K ° K °
N N
S o S )
H H
0 0
— V. oldal: 36 — v, oldal: 37

o o
@ Ahitéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar @ Ahitéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flro - mikrofaré - 12xD, belsé hiitéssel

WTX - Nagy teljesitmény furé

A egyedi mikrofurg

A univerzalisan alkalmazhatd

A nagyon nagy folyamatbiztonsag

A vezetdfuro: 5xD WTX - Micro nagy teljesitményd furd

<12xD i/
&

DPX74M
%1,,2 NOF =2
DCONMS
i 4
| <

"

DC

T3
<]128°
Tomor keményfém
10 695 ...
DC, DCONMS: OAL LCF LU
mm mm mm mm  mm
0,8 3 44 12 96 00800
0,9 3 46 126 10,8 00900
1,0 3 47 140 12,0 01000
1,1 3 48 154 13,2 01100
1,2 3 50 16,8 144 01200
1,3 3 51 182 156 01300
1,4 3 52 196 16,8 01400
1,5 3 53 21,0 18,0 01500
1,6 3 55 224 19,2 01600
1,7 3 5 238 204 01700
1,8 3 57 252 216 01800
1,9 3 59 266 228 01900
2,0 3 60 280 240 02000
2,1 3 61 294 2572 02100
2,2 3 63 308 264 02200
2,3 3 64 322 276 02300
2,4 3 65 336 288 02400
2,5 3 67 350 30,0 02500
2,6 3 68 364 31,2 02600
2,7 3 69 378 324 02700
2,8 3 70 392 336 02800
2,9 3 72 406 348 02900
P °
M )
K °
N
S o
H
o
— v oldal: 37

o
@ Ahitéfolyadék minimalis nyomdsa: 30 bar
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Furatmegmunkalas
WNT \ Standard Tomor keményfém firé - NC kdzpontfiro

NC kozpontfuro, Uzemi szabvany

A csavarthornyu

NC-A
NOF =2
2
Ol
&
- \]
DC
4
“w
Ha_I38
<J120°
Tomor keményfém
10703 ...
DC.,; OAL LCF
mm mm mm
2 32 6 002
3 32 8 003
4 40 10 004
5 50 13 005
6 50 13 006
8 60 23 008
10 70 24 010
12 70 24 012
P o
M
K o
N °
S
H

— v, oldal: 42
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WNT

Furatmegmunkalas
Tomor keményfém farok - forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
6tvozetek automatéhoz, Pb> 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571

1.4539
1.4501

0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com

* szakitoszilardsag


https://cuttingtools.ceratizit.com

Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - UNI

3xD furatmélység 5xD furatmélység
UNI UNI
11777..,11780... 11783.., 11786 ...
b b 03-5 75-8 08-12 6 6 03-5 05-8 08-12

Mutato- m/min m/min m/min m/min

s belﬁglll:slt % belss hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. belsglsslt % belss hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford.
P11 110 120 013 0,18 0,25 110 120 0,13 0,18 0,25
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 105 115 0,12 0,18 0,24
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 100 110 0,12 017 0,23
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 95 105 0,11 0,16 0,21
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 90 100 0,11 0,15 0,20
P.2.1 105 120 0,15 0,22 0,29 105 120 0,15 0,22 0,29
P.2.2 95 110 014 0,20 0,27 95 110 014 0,20 0,27
P.2.3 85 100 013 018 0,24 85 100 0,13 0,18 0,24
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 65 75 0,12 0,16 0,21
P.3.1 70 85 0,12 0,18 0,24 70 85 0,12 0,18 0,24
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 60 65 0,11 0,15 0,20
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 50 65 0,09 0,12 0,15
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 50 65 0,08 0,12 0,16
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 85 120 0,17 0,26 0,36 85 120 017 0,26 0,36
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 100 160 017 0,25 0,34
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 75 100 0,15 0,22 0,29
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 80 90 0,16 0,23 0,32
K.3.2 70 80 014 0,19 0,25 70 80 0,14 0,19 0,25
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11 25 25 0,06 0,08 0,11 25 25 0,06 0,08 0,11
H.1.2

H1.3

H.1.4

H.2.1 85 35 0,08 0,11 0,14 35 P 0,08 0,11 0,14
H.3.1

(e}
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - Ti / AL
3xD / 5xD furatmélység 5xD furatmélység

Ti AL
10786..,10 787 ... 10791 ..

. @34 @45 @56 06-8 @810 G10-12 _°  @g2-3 @3-4 @45 @56 06-8 ©8-10 F10-12
Mutaté- m/min m/min

szam belsd f f f f f f belsd f f f f f f f
hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. hdtéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P23
P24
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1 75 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.4.2 65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.1.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.2.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
M.3.1 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10

K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.1.1 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.21 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35
N.3.1 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.3.2 200 0,08 0 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.3.3 160 0,08 oM 013 0,15 0,19 0,23 0,26
N.4.1

CAN| 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.1.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.1 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.2 40 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.2.3
S.3.1 55 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.3.2 45 0,02 0,02 0,02 0,04 0,05 0,07
S.3.3
H.11
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

(e}
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - MINI / MICRO

5xD furatmélység 5xD furatmélység
Mini Micro
11770.. 10693 ...
B <0 " - - Yo oo <10 g ' - - -
Mutaté-  m/min ' #1,0-15 ©015-20 @20-29 m/mn  m/min " 01,0-1,25 01,25-15 @15-20 020-25 @25-30
szam belsd hiités f f f f belss L kenés f f f f f f
nélkl mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.  hitéssel mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.
P.1.1 75 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.3 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.5 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 65 0,01 0,01 0,0125 0,015 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P24 65 0,01 0,01 0,0125 0,015
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P.4.1 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P.4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K.1.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.1.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 70 0,01 0,01 0,0125 0,015 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.1 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,0125 0,015
N.4.1 200 0,01 0,01 0,0125 0,015
S.1.1 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.2.3
S.3.1 30 0,01 0,01 0,0125 0,015 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.2 20 0,01 0,01 0,0125 0,015 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H1.4
H.2.1
H.3.1

@)
@) A forgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsd feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsétdl, az anyagtdl és a géptipustal.

A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csékkenteni kell.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

8xD / 12xD furatmélység
Micro
10694 .., 10695 ...

e mi - <10  >010-125 >0125-15 >@15-20 >@20-25 >025-30

SZAM 1o hiitéssel minimdlkenés i j ] j i ]
mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P11 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P13 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P1.4 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P15 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.21 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.2 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P23 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.2.4
P.3.1 50 45 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.2 40 35 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
P.3.3
P4 40 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
P4.2 25 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.1.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.2.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
M.3.1 30 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
K11 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K1.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.1 60 05 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.2.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.1 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
K.3.2 60 50 0,024 0,028 0,034 0,05 0,07 0,095
N.1.1
N.1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.1.2 15 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
s.21 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.2.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.2.3
5.3.1 20 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.3.2 10 0,012 0,015 0,018 0,028 0,04 0,06
5.3.3
H11
H1.2
H1.3
H1.4
H.2.1
H.3.1
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

3xD furatmélység
180 tipus
10720...
?3-5 ?5-8 78-12

f f f
belsé hitessel  mm/ford. mm/ford. mm/ford.

Mutate- Ve m/min
szam

=
o
-
P
a
o
o
>
o
o
©

01
010
0,10
K11 95 0,12 0,19 0,26
K.1.2 80 011 0,16 0,21
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25
K.2.2 80 0,11 0,16 0,21
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18

= =
w N
g =
P
S o
oS o
o o
o
o o
o o
NI
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Furatmegmunkalas
WNT \ Performance Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WTX - 180

5xD furatmélység
180 tipus
10721 ..
Mutats- Ve m/min @3 3-5 05-8 78-12
szam s f f f
belsd hiitéssel  mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P1.1 90 0,09 0,13 0,18 @ Alkalmazasi javaslat:

P.1.2 85 0,09 0,13 0,17 . o

P13 80 009 012 016 Bekezddfuras csbkkentett elétolassal

P.1.4 75 0,08 0,12 0,16 1. Az f(mm/ford.) el6tolast az A korrekcios tényez6vel kell megszorozni

P1.5 70 0,08 0,11 0,15

P21 2 Ol e 021 2. Bekezddfuras csokkentett eltolassal addig, amig a szerszam teljes

P2.2 80 010 0,14 0,19 &tmérében nem forgacsol, kb. 0,25xD mélységben

P.2.3 70 0,09 0,13 0,17

P2.4 55 0,09 012 0,16 3. Ferde munkadarab-felliletnél kétszeres f (mm/ford.) el6toldssal kell

P31 60 0,09 013 017 kidllni a furatbdl

P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 Ez feltétlendl sziikséges ahhoz, hogy a furd a lehetd legjobb

P3.3 50 0,06 0,09 0,11 teljesitménnyel dolgozzon!

P.4.1 50 0,06 0,09 0,11 ey ) . -
4. Afuratot f (mm/ford.) elétolassal, kiemelés nélkil kell megmunkalni

P.4.2 50 0,06 0,09 0,11

M.1.1 45 0,06 0,09 0,11

M.2.1 40 0,05 0,07 0,10

M.3.1 40 0,05 0,07 0,10

K.1.1 95 0,12 0,19 0,26

K.1.2 80 011 0.16 0.21 Ay korrekcids tényezok f (mm/ford.) el6tolashoz bekezddfurasnal

K.24 130 012 018 0,25 Munkadarab-feliilet a ¢

K.2.2 80 011 016 0.21 dbléso A, 3xD-nél(10720..) A, 5xD-nél (10721 ..)

K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 15° 05 0,25

K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 30° 04 nem javasolt

N1 45° 0,25 nem javasolt

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3 @ Egyenes felileten (ddlésszog: 0°) WTX - 180 5xD furdval torténd

N.3.1 bekezdofuraskor vezetofird (WTX - UNI 3xD) hasznélatat javasoljuk.

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
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Furatmegmunkalas
WNT \ Standard Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WPC - UNI

3xD furatmélység
UNI
11600.., 11603 ...
Mutatg.  G/min  vrmymin @115 8152 02-3 83-5 05-8 8-12
szam f f f f f f
belsd hitesnélkll ~ belsé hitessel  mm/ford, mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P11 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P.4.1 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.141

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Standard Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - WPC - UNI

5xD furatmélység
UNI
11606..,11609 ...
et %mmin  vmmn 8115 @152 023 03-5 05-8 08-12
szam o f f f f f f
belso hités nélkill belsd hitessel  mm/ford. ~~ mm/ford. ~ mm/ford. ~ mm/ford.  mm/ford. mm/ford.

P11 75 85 0,05 0,06 0,08 0,11 0,15 0,20
P.1.2 70 80 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,19
P1.3 70 75 0,05 0,05 0,07 0,10 0,14 0,18
P.1.4 65 70 0,04 0,05 0,07 0,09 0,13 0,18
P.1.5 60 70 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,17
P.2.1 70 85 0,06 0,07 0,09 0,13 0,18 0,24
P.2.2 65 75 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,22
P.2.3 55 70 0,05 0,06 0,07 0,10 0,15 0,20
P.2.4 45 55 0,05 0,06 0,07 0,10 0,13 0,17
P.3.1 50 55 0,05 0,05 0,07 0,10 0,15 0,20
P.3.2 40 45 0,04 0,05 0,06 0,09 0,12 0,16
P.3.3 35 45 0,04 0,04 0,06 0,07 0,10 0,13
P41 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
P.4.2 35 45 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 0,13
M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 60 80 0,04 0,06 0,09 0,14 0,21 0,30
K.1.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.2.1 70 110 0,05 0,07 0,09 0,14 0,20 0,28
K.2.2 50 70 0,05 0,06 0,09 0,12 0,18 0,24
K.3.1 55 60 0,06 0,07 0,09 0,13 0,19 0,26
K.3.2 50 55 0,05 0,06 0,08 0,11 0,16 0,21
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Furatmegmunkalas
WNT \ Standard Tomor keményfém flrok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - tomor keményfém NC kozpontfurd

NC kdzpontfuro
NC-A
10702 ..,10703...
| — 02-3 03-4 04-5 05-6 06-8 08-10 010-12
sz4m o f f f f f f f
belsd hités nélkdl  mmy/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford. mm/ford.

P11 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.1 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
N.1.1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04
N.4.1

S.11

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen névelni vagy csokkenteni kell.
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Tomor keményfém flrok - miszaki informaciok

Fontos kritériumok a WTX furok alkalmazasahoz

Tengelyeltérés

Aforgd munkadarab és az allo szerszam kozotti tengelyeltérés
maximum 0,04 mm lehet. Az ennél nagyobb tengelyeltérés
csOkkenti az éltartam-uthosszt, rontja a furatmindséget és
szerszamtoréshez vezethet.

Korfutasi hiba
Forgo szerszamoknal nem lehet nagyobb az értéke
0,015 mm-nél.

Hiités-kenés

Bels@ hiitést szerszamokndl minimum 20 bar nyoméasra van
szlikség.

Kivalo mindségu félszintetikus vagy emulzids kendanyagok
hasznalata javasolt, minimum 10%-os olajtartalommal és EP
adalékokkal. igy hosszabb éltartam, jobb t(iréspontosség és
jobb fellileti minGség érhetd el. A hiitdcsatornak eltémddésének
elkerulése érdekében finomszlrérendszer haszndlata javasolt.

Telibefuras

Geometriai kialakitasuknak kdszonhetéen tomaor kemeényfém
furoink telibefurasra is alkalmasak.

Témor keményfém furoval < 12xD furatmélységig kdzpontositas
és el6furas nélkil végezhetd a telibefuras.

Horonykifutas

Minimum 1-1,5xD biztonségi tavolsagot kell tartani a munkadarab
és a horonykifutas kozott, hogy biztositott legen az optimalis forga-
cselvezetés, és ezaltal elkertilhetd legyen a forgdcstorlodds

s a szerszamtoreés.

Kiemelés
Abent maradt, illetve az dblitéssel a furatba kertilt forgacsok
okozta torésveszély miatt keriini kell a kiemelést.

Késobb alkalmazandd szerszamok

Kisebb atmérdjl szerszam haszndlata esetén az énkézpontositas
érdekében a furatban késébb alkalmazott szerszamoknak kisebb
csucsszoggel kell rendelkeznitik, mint a megel$z0 szerszamoknak.

Megszakitott forgacsolas
Ferde furatbelépés vagy -kilépés, illetve keresztfuratok esetén
csokkenteni kell az elétolast.

A furo kilépése
A nagymértékii sorjaképz6dés megakaddlyozasa érdekében
csOkkenteni kell a v, és az f értéket.

Munkadarab-befogas

A szerszamtorés elkertilése érdekében figyelni kell a szakszer(,
rezgés nélkili munkadarab-befogasra, illetve a munkadarab
kihajldsdra.

Szerszambefogas

Az optimdlis befogasnak kdszonhetden nagyfoku furategyenesség
gstlréspontossag (IT7-8) érhetd el.

Ao feliileti mindségnek kdszénhetben gyakran nincs is sziikség
ddrzsdrazasra.

Gépek méretezése
Vegye figyelembe az aldbbi teljesitménydiagramot!

Forgacsolasi értékek tablazata

A megfeleld forgacstorés (vesszd alaku forgacs készitése)

érdekében tigyelni kell arra, hogy az elétoldsok ne legyenek kisebbek
aforgdcsoldsi tabldzatban megadott also hatarértékeknél.

El6tolas f (mm/ford.)
Furd teljesitménye az atmérdre vonatkoztatva: v, = 80 m/min
Az anyag szakitdszilardsaga: 600 N/mm?

A
12 =05
11 f=0,4
10 f=0,35
= 9
= =03
s 8
g 7
1=
K 6 T £=0,25
e
O
S — f=02
<C
2
) f=0,15
0 = f=01 1 _
‘ -
0 5 10 15 20 25

Faréatmeéré (mm)
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Témor keményfém furdk
Muszaki informaciok

WTX - Micro - alkalmazasi javaslat

Altalanos tanacsok

A Fiiggéleges megmunkaldsnal, szabalyos és egyenes feliiletek esetén a
kivalo 6nkdzpontozasnak kdszénhetéen nincs szikség vezet6furatra 1,0 mm
atmérotdl 12xD hosszlsagig. Vizszintes megmunkaldsnal, szabalytalan és
ferde feluletek esetén vezet6furatot kell késziteni.

AWTX Micro 5xD furdt javasoljuk vezetéfuronak.

A Vizszintes megmunkaldsnal a mélyfuratfurd vezetéfuratba torténd
problémamentes bevezetéséhez 90°-0s siillyesztést javasolunk,
megfeleld NC sillyesztovel.

A Fiiggéleges megmunkalds esetén a furok 1,0 mm atmérétol 12xD hosszUsagig
afordulatszam csokkentése nélkil hasznélhatoak a vezet6furaton kivil.

A Atmen6furatoknal a furatbdl torténd kilépés el6tt 50%-kal csdkkenteni kell a
fordulatonkénti el6toldst.

A Hosszl forgécsot add anyagokndl 10xD furatmélységtél szlikség lehet a furd
kiemelésére 3xD mélységenként. A kiemelést (visszadlldst) a vezetdfurat
mélységének elérésekor kell elvégezni.

A Mikrofaroknal a belsé hit6furat kis a&tmérdje miatt rendkiviil fontos a
hatéfolyadék hatékony sz(rése.
< 2,0 mm atmérdji furé esetén < 0,010 mm finomsagu sz(ird sziikséges
< 3,0 mm atmeérdji furo esetén < 0,020 mm finomsdagu sz(ir6 sziikséges

Kl VezetOfurat készitése

A Avezetéfurat mélysége: min. 3xD
A Ugyelien arra, hogy az el6készitett vezet6furat forgacsmentes legyen,
hogy elkeriilje a mikro-mélyfuratfuro élének feliitkozését!

A Ahogy 6regszik az emulzio, a hiit6folyadékban lebegd részecskék és egyéb
ultrafinom szennyez6k rontjék a hités hatékonysagat. Emiatt a hiitéfolyadék
rendszeres cseréje javasolt.

A Afolyamatbiztos gyartashoz maximalis kdrfutdsi pontossagu és
kiegyensulyozottsagu befogoeszkozre van szlikség.

Kérfutasi pontossdg: < 0,003 mm
Alkalmas nagy fordulatszam-tartomdnyokra

A Afolyamatbiztos furashoz minimum 30 bar hitdfolyadék-nyomésnak

kell rendelkezésre dllnia.

H A mélyfuratfurd belépése a vezettfuratba

)

A Fordulatszam: 300 1/min (részben lehet balra forgd

A Belépési sebesség: kb. 1000 mm/min

A Kapcsolja be a hitést

A Avezet6furat fenekének elérése el6tt 0,5-1,0 mm-rel ndvelje a paramétereket

K Mélyfuratfuras

_‘f\

A Teljes furatmélységig, kiemelés nélkil

Tlrések és szogek

Vezet6flird

[=]
X
(=}
(%]
!
[=)]
X
©

01144

A Afurd kiemelése

=
TINSEEE ST ST S s

A Huzzavissza a furdt kb, 1xD mélységnyit

A (sokkentse a fordulatszamot 300 1/min-re

A Kilépési sebesség: kb. 1000 mm/min

A Afurat elhagydsa el6tt kapcsolja ki az emulziot

A vezet6faro és a mélyfuratfire egymast kovetd,
sérlilésmentes hasznalatéhoz a kivetkezének kell teljesiilnie:
AD = avezet6furat &tmérdje (D) - a mélyfurat atmérdje (D) > 0
|

Vezetdfuro
Mélyfuratfird

A1/2D | A1/2D

A mélyfurat atméréje DC
Legnagyobb méret

A vezetéfurat atméréje DC
Legkisebb méret
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Tomor keményfém flrok - miszaki informaciok

Tippek a tomor keményfém furokhoz
Okok

Elratét

v, tul kicsi
féélkorrekcid tul nagy
bevonat nélkiili él

Megoldasok

v, novelése
élhossz csokkentése
bevonatolds

Sarokletorések
instabil koriilmények
korfutési hiba tul nagy
megszakitott forgacsolas

befogas mddositdsa
korfutds optimalizaldsa
elétolas csokkentése

Erés hatkopas
v, tul nagy
elétolas tul kicsi
hatszog tul kicsi

v, csokkentése
elétolas novelése
hatszdg ndvelése

BarazdaképzOdés a szerszam hatoldalan

instabil korilmények
korfutési hiba tul nagy
megszakitott forgdcsolds
abraziv anyag

befogds mddositdsa
korfutas ellendrzése
el6tolds csokkentése
nagyobb koncentracioju emulzi6 vagy olaj

Elszalag kopasa

instabil korilmények

korfutasi hiba tul nagy

hatrafelé kupositas (keskenyedés) tul kicsi
nem megfeleld vagy tdl hig emulzid

stabilabb befogas

korfutds ellendérzése

hatrafelé kiposodas (keskenyedés) ndvelése
nagyobb koncentracioju emulzi6 vagy olaj

Foél kitoredezése

instabil korilmények
megszakitott forgdcsolds

nem megfeleld szerszamtipus
maximalis kopasméret tullépése

stabilabb befogas
eldtolas csokkentése
szerszam optimalizalasa
gyakoribb szerszamcsere

Erds kopas a keresztélen
v, tul kicsi

el6tolds tul nagy
féélkorrekcio tul nagy

v, ndvelése
elétolas csokkentése
gl optimalizalasa

Kitoredezések az atmeneti részen, a csucsnal és a foélen

hatszog tul kicsi
f6élkorrekcid tul nagy
nem megfeleld szerszam

hatszdg ndvelése
élek optimalizaldsa
masik szerszam

Elsarok képlékeny alakvéltozasa

v, tdl nagy

tul kevés emulzid

nincs, vagy nem megfeleld a csucskorrigalds

v, csdkkentése
hit6folyadék mennyiségének novelése
sarokletorés korrigdldsa

Gyenge feliileti mindség
asugdriranyu (tés tul nagy
elégtelen hités

labilis korilmények

korfutds ellendrzése
tobb emulzid
befogds mddositdsa

Sok sorja kilépéskor
elétolas tul nagy
fGélkorrekcio tul nagy

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance _ Furatmegmunkalds
Tomor keményfém furok - miszaki informaciok

Tipusok attekintése - WTX nagy teljesitményl furészerszamok

A j0 Onkdzpontozas A Kivalo fellileti minGség

a optimalis forgdcstorés a sz(k furattiirések

4 j0 korfutas a kis felkeményedési hajlam az anyag kilsé rétegében

A Kkivalo furategyenesség a j0 forgdcskihordas, még nagyobb furatmélységek esetén is

[e]
@ Avidedszimbolummal elldtott szerszdmokhoz termékvided talalhaté a
cutting.tools/hu/tipusok-attekintese-wtx cimen.

N N . R A nagy teljesitményd, tomor keményfém fird minden RAGONSKIN
— gl il anyaghoz 1200 N/mmz-ig D

Ti = o, 3 titan, titanGtvozetek és nagy héallosagu Gtvozetek

X (g e RAGONSKIN
s = gazdasagos megmunkaldsanak szakértoje D

. A nagy teljesitményd, témaér keményfém furd kifejezetten
AL -— \_— aluminium, vorosréz és sargaréz megmunkaldsahoz IDRAGONSKIN
A 6 élszalagos fejgeometria a legjobb furatminéség érdekében

ferde feliletekhez 45°-ig és egyenes furatfenékhez

M A t6mor keményfém mikrofurd a legkisebb furatok
I

pontos elkészitéséhez, @ 0,1 mm-tél 2,9 mm-ig

>

H BB HBEBEB
i

A univerzdlis, nagy teljesitmény(i mikrofurd
MICRO N ] egyedi geometria és bevonat DRAGONSKIN @
A vezetdfure a WTX Micro mélyfuratfurohoz

Bevonatok
DPX74S A egyedi, nanorétegd TIAIN bevonat Ti800 A nanoréteg(i AITiN bevonat
A maximalis alkalmazasi hdmérséklet: 1000 °C A maximélis alkalmazési hdmérséklet: 1100 °C
DRAGONSKIN
DPX74M A mikroszerszamokhoz kifejlesztett, univerzalis, TiAIN A tBbbréteg(i TIAIN bevonat
AICrN alapu, egyrétegu bevonat A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

A nagyfoku ellendllds az oxiddcidval, hdvel és
IDRAGONSKIN kopdssal szemben
A maximalis alkalmazési hémérséklet: 1100 °C

DPA54 A egyedi, tobbrétegl bevonat DLC A gyémanthoz hasonlo szénbevonat
A nagyfoku keménység és héallosag A kifejezetten nemvasfémek forgacsolasahoz
A maximélis alkalmazasi hémérséklet: 800 °C A maximélis alkalmazasi hémérséklet: 400 °C

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
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KOMET

Furatmegmunkalas

Dorzsarak - tartalmi attekintés

Dorzsarak attekintése

(0]
5 s o
= = =
2 2 2 5 o
—_ 2] @ & P — [
£ 2 2 % < =
£ S S2sisl | sEl
g | B g SE8E:E S| | 8|23 - -
= £ 8 s A3 E 3 5 | 2 - -
@2 5 ] SESEZ22F 2 = ‘3 B0 g UEJ
2 @DC & PMKNSHIOl 2 | & | & S @9
Monomax
A utandllithatd monablokk dorzsdr 3xD és 5xD kivitelben
A utdnélezhetd és Ujra felszerelhetd alaptest
A minden szokvanyos anyaghoz
H7
. . g 5601200 e Bv v v B 85
Fullmax
A nagy sebességU dorzsar révid és hosszu kivitelben
A dorzsarak acél, rozsdamentes €és savallo acélok, éntvényanyagok,
aluminium és edzett anyagok megmunkdlasahoz 63 HRC-ig
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds
A ~DIN 6535 HA szerinti egységes szar
4,00-12,00 H7
':g rovid A O v/ 51-56
2,96-12,03 1/100 . u
4,00-12,00 H7
e R, oss °o v v/ 57-62
‘ 2,96-12,03 1/100 . u
Tomor keményfém dorzsarak
A univerzdlis témor keményfém dorzsar belsé hatés nélkil
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds
A ~DIN 6535 HA szerinti egységes szar
—_—— 059-1205 110 @ oe @ ] 63
D e — | 059-1205  1/100 ece O o. v ] 64
HSS dorzsarak
A HSS-ENC gépi dorzsar
A DIN 1835 A szerinti egységes szdr
———— e
0,95-12,00 1/100 e oo 65
e . v O
A HSS-E gépidorzsar
—_
f— 0951200 1100 @oeeo [8 O 66+67
A HSS-E automata dorzsdr, DIN 8089 szerint
—=—— 4001200 H ~ eoceeo [8 m 68
—— 376-1200 1100 eoceeo [8 O 69
(o)
@ Tovabbi méretek és furok — fokatalogus, 4. fejezet (Dorzsarak és siillyesztészerszamok)
01|47
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Furatmegmunkalas
KOMET \ Performance Dirzsirak - Monona

Monomax - valasztasi segitség

(7] 5,60 - 25,89 mm
KOMET szém (3xD) 56J.93 56J.93 56J.65 56J.17 56J.71 56H.65 56H.65 56H.17
Bekezddrész ASG4000 ASG3000 ASGO106 ASGO706 ASG3000 ASG3000 ASGO106 ASGO706
Bekezdési szog 25° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
MinGség / bevonat DST DST DBG-P DBC TIN DBG-P DBG-P DBC
Cikkszam (3xD) 40635 40625 40652 40648 40605 40657 40644 40640
Preferalt sorozat kaphat6 v v v v
Atmenéfurat Zsékfurat
Alkalmazas

*
*

=
<
s
2
S

Anyagalcsoport o

A XX =E =
I O O
N = L L 4

M Rozsdamentes acél [ J [
Sziirkedntvény (@) o
K combgraf 21 o ° °
Oombgrafitos ontottvas
K.2.2
K.3.1
Temperéntvény (o) [ ) [ J
K.3.2
Alakithaté N.1.1
aluminiumétvozetek NA1.2
N.2.1 [ J [ J
Otvozott
aluminiumontvények N.2.2
N N.2.3
N.3.1 -
Réz és rézotvozetek
(bronz, sargaréz) N.3.2 ®
N.3.3

Magnéziumotvozetek  N.4.1

* Megszakitott forgdcsoldsu furatokhoz hasznéljon bevonatos keményfém dorzsdrat!

Alkalmazési teriiletek: ‘ Fd alkalmazasi terilet [ )
| Masodlagos alkalmazasiterilet o
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KOMET \ Performance

Furatmegmunkalas

Dorzsarak - Monomax

Monomax - Nagy sebesség(i dorzsar, rovid

A ytdnallithato, a legkisebb furattirésekhez

A kopaskompenzalds a tlrésmezdn belll

A furat elejére visszaallds 3-4-szeres el6tolassal lehetséges
A |T 5 t(irésosztélyig abszolut folyamatbiztos - mar az elsé furattol

>
n

mm
5,60 - 5,99
6,00
6,01-7,99
8,00
8,01 - 8,89
8,90 - 9,89
9,90 - 9,99
10,00
10,01 - 11,99
12,00

T w=Xx=T

1) Nem szallithatd raktérrol; lemondas, visszakuildés és csere nem lehetséges / Szdllitdsi idd: 25 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab
2) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szdllitasiidd: 20 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab

f=0,1 mm

LPR DCONMS s ZEFP

WQWS
3
3
oy
alel
L LU

mm mm mm
95 35 40
9,5 35 40
9,5 35 40
9,5 35 40
95 35 40
95 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50
9,5 45 50

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

[o2NepNer oo i

DST DST DBG-P TiN
Ui/ Ui/ | l
56J.93 56J.93 56J.65 56J.71
<3xD <3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 25° <] 45° <] 45°
ASG3000 ASG4000 ASG0106 ASG3000
CERMET CERMET HM HM
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40625... 40635.. 40652.. 40605...
XXXX 2 XXXX 2 Xxxx XXXX
060 060 06000 060
XXxx 2 XXXX 2 xxxx " XXXX
080 080 08000 080
XXxx 2 XXXX 2 xxxx " XXXX
XXxx 2 Xxxx 2 xxxx " XXXX
XXXX 2 XXXX 2 xxxx " XXXX
100 100 10000 100
XXXX 2 XXXXx 2 xxxx " XXXX
120 120 12000 120
° ° ° o
°
° o o
o °

DBC

56J.17
<3xD
<] 45/8°
ASGO0706
HM
Atmenéfurat

40 648 ...

xxxx "
06000 "
xxxx "
08000 "
xxxx "
xxxx "
xxxx "
10000
xxxx "
12000

— v, oldal: 71-74

(e}
@ A szerszamot zsugorbefogdba rogziteni tilos!

)
@ Az xxxx jeld termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 635 1589)!
Az 0sszes tobbi atmérd és tiirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 *29%5 vagy 18 N7).

cuttingtools.ceratizit.com
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Furatmegmunkalas
Dorzsarak - Monomax

Monomax - Nagy sebesség(i dorzsar, rovid

A ytdnallithato, a legkisebb furattirésekhez
A kopaskompenzalds a tlrésmezdn belll

A furat elejére visszaallds 3-4-szeres el6tolassal lehetséges

A |T 5 t(irésosztélyig abszolut folyamatbiztos - mar az elsé furattol

DCONMS

LU
LPR

OAL

f=0,1 mm
L

DC

DC OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
560-599 8 95 35 40 12 4
6,00 8 95 35 40 12 4
6,01-799 8 95 35 40 12 4
8,00 8 95 35 40 12 4
8,01-889 8 95 35 40 12 4
8,90-989 95 95 45 50 12 6
9,90-999 95 95 45 50 12 6
10,00 9% 95 45 50 12 6
10,01-11,99 95 95 45 50 12 6
12,00 9% 95 45 50 12 6

T w=Xx= T

DBG-P DBG-P DBC
56H.65 56H.65 56H.17
<3xD <3xD <3xD
<] 45° <] 45° <] 45/8°
ASG0106 ASG3000 ASGO706
HM HM HM
Zsékfurat Zséakfurat Zsakfurat
40644 .. 40657.. 40640...
Xxxx Xxxx Xxxx
06000 " 06000 " 06000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
08000 " 08000 " 08000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
xxxx " xxxx " xxxx "
xxxx " xxxx " xxxx "
10000 " 10000 " 10000 "
xxxx " xxxx " xxxx "
12000 " 12000 " 12000 "
° °
°
°
°

1) Nem szallithatd raktérrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitdsi idd: 25 munkanap / Minimélis rendelési mennyiség: 2 darab

— v oldal: 71-74

o)
@ A szerszamot zsugorbefogdba régziteni tilos!

@)
@ Az xxxx jell termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérét H7-ben megadni (pl. @ 15,89 H7 — cikkszam: 40 644 1589)!

Az 0sszes tobbi atmérd és tirésosztaly kérésre kaphatd (pl. 18,5 *°925 vagy 18 N7).

01]50
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KOMET \ Performance . Furatmegmunkalds
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmenyu gépi dorzsar, rovid
A rendkivil egyenl6tlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A specialis geometridk és bevonatok

> G
m

DBG-U

DCONMS

OAL

LPR

51P.57
- T3
balos emelkedés( horony
DC <]30°
ASG2210
Tomor keményfém
Atmenéfurat

40483 ...

LU

DC,, OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 50 12 24 28 4 4 04000
5 64 12 31 36 6 4 05000
6 64 12 31 36 6 4 06000
7 70 16 31 36 8 6 07000
8 70 16 31 36 8 6 08000
9 80 16 35 40 10 6 09000
10 80 16 35 40 10 6 10000
1 90 20 40 45 12 6 11000
12 90 20 40 45 12 6 12000

P )

M )

K )

N o

S o

H )

— vy, oldal: 75
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KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, rovid
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds
A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A gspecidlis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

g —
m DBG-U
DCONMS
i
]
i
| o
= 3
i o«
== 51P57
- a8
balos emelkedés( horony
DC <] 30°
ASG2210
Tomor keményfém
Atmenéfurat
40 489 ...
DC .o00a1000s OAL L LU LPR DCONMS ., ZEFP
mm mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 24 28 4 4 XXxxx"
3,97 50 12 24 28 4 4 03970
3,98 50 12 24 28 4 4 03980
3,99 50 12 24 28 4 4 03990
4,00 50 12 24 28 4 4 04000
4,01 50 12 24 28 4 4 04010
4,02 50 12 24 28 4 4 04020
4,03 50 12 24 28 4 4 04030
4,04-4,05 50 12 24 28 4 4 XXXxx "
4,06-496 64 12 31 36 6 4 XXXxx "
4,97 64 12 31 36 6 4 04970
4,98 64 12 31 36 6 4 04980
4,99 64 12 31 36 6 4 04990
5,00 64 12 31 36 6 4 05000
5,01 64 12 31 36 6 4 05010
5,02 64 12 31 36 6 4 05020
5,03 64 12 31 36 6 4 05030
5,04-596 64 12 31 36 6 4 Xxxxx"
5,97 64 12 31 36 6 4 05970
5,98 64 12 31 36 6 4 05980
5,99 64 12 31 36 6 4 05990
6,00 64 12 31 36 6 4 06000
6,01 64 12 31 36 6 4 06010
6,02 64 12 31 36 6 4 06020
6,03 64 12 31 36 6 4 06030
6,04-6,056 64 12 31 36 6 4 Xxxxx"
6,06-7,96 70 16 31 36 8 6 Xxxxx"
7,97 70 16 31 36 8 6 07970
7,98 70 16 31 36 8 6 07980
7,99 70 16 31 36 8 6 07990
P )
M )
K )
N )
S o
H (@)
0
1) Nem szdllithato raktarrol, lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap — v, oldal: 75

@)
@ Ezzel a szerszamkoncepcioval szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon Iévé tabldzatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant &tmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 489 08820)!

01152
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KOMET \ Performance

Furatmegmunkalas
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar, rovid

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A specialis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99

12,00
12,01
12,02
12,03

T w=Xx= 710

LPR DCONMSs ZEFP

>
ﬂ
DCONMS
i
i
;
i
i a
<
o
o
==
-
DG
0AL L LU
mm mm mm mm
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45

DO OO

DBG-U

51P.57
Ha(__I38
balos emelkedés(i horony
<]30°
ASG2210
Tomor keményfém
Atmenbfurat

40 489 ...

08000
08010
08020
08030
Xxxxx"
XXXXx !
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
XXXxx "
XXXxx "
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030

OO0OOCee

1) Nem szdllithato raktdrrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap

— vy, oldal: 75

o
@ Ezzel a szerszamkoncepcioval szdmos csatlakozoméret lefedhet6. A lefedhetd csatlakozéméreteket a(z) 80. oldalon Iévé tablazatban taldlja.

Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant &tmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 489 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance . Furatmegmunkalds
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmenyu gépi dorzsar, rovid
A rendkivil egyenl6tlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A specialis geometridk és bevonatok

| NEW_|
DBG-U
DCONMS
-
<
(@]
&
3 4 51M.57
4 a3
egyenes horonnyal
DC <] 60°
ASG2110
Tomor keményfém
Zsékfurat
40 481 ...
DCy; OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
4 50 12 24 28 4 4 04000
5 64 12 31 36 6 4 05000
6 64 12 31 36 6 4 06000
7 70 16 31 36 8 6 07000
8 70 16 31 36 8 6 08000
9 80 16 35 40 10 6 09000
10 80 16 35 40 10 6 10000
11 90 20 40 45 12 6 11000
12 90 20 40 45 12 6 12000
P °
M °
K °
N (e}
S o
H o

— v oldal: 75
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KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény( gépi dorzsar, rovid

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A gspecidlis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

e e
DBG-U
DCONMS
z
(e}
i
a
- 51M.57
Ha(__I8
egyenes horonnyal
<]60°
ASG2110
Tomor keményfém
Zsékfurat
40 488 ...
DC .o00am000s OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
2,96-3,96 50 12 24 28 4 4 XXxxx"
3,97 50 12 24 28 4 4 03970
3,98 50 12 24 28 4 4 03980
3,99 50 12 24 28 4 4 03990
4,00 50 12 24 28 4 4 04000
4,01 50 12 24 28 4 4 04010
4,02 50 12 24 28 4 4 04020
4,03 50 12 24 28 4 4 04030
4,04-4,05 50 12 24 28 4 4 XXXXX "
4,06-496 64 12 31 36 6 4 XXXXX "
4,97 64 12 31 36 6 4 04970
4,98 64 12 31 36 6 4 04980
4,99 64 12 31 36 6 4 04990
5,00 64 12 31 36 6 4 05000
5,01 64 12 31 36 6 4 05010
5,02 64 12 31 36 6 4 05020
5,03 64 12 31 36 6 4 05030
5,04-596 64 12 31 36 6 4 Xxxxx"
5,97 64 12 31 36 6 4 05970
5,98 64 12 31 36 6 4 05980
5,99 64 12 31 36 6 4 05990
6,00 64 12 31 36 6 4 06000
6,01 64 12 31 36 6 4 06010
6,02 64 12 31 36 6 4 06020
6,03 64 12 31 36 6 4 06030
6,04-6,056 64 12 31 36 6 4 Xxxxx"
6,06-7,96 70 16 31 36 8 6 Xxxxx"
797 70 16 31 36 8 6 07970
7,98 70 16 31 36 8 6 07980
7,99 70 16 31 36 8 6 07990
P °
M °
K )
N o
S o
H o
0
1) Nem szdllithato raktdrrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap — v, oldal: 75
@ Ezzel a szerszamkoncepcioval szdmos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon Iévé tébldzatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant &tmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 488 08820)!
cuttingtools.ceratizit.com folytatas a kivetkezd oldalon 01155
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KOMET \ Performance

Furatmegmunkalas
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar, rovid

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A specialis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

DC 0,040,005
mm
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,97
11,98
11,99

12,00
12,01
12,02
12,03

T w=XxX= T

LPR DCONMS s ZEFP

DCONMS

i

i

i

i 4

<
(e}
&
3 |
-
DC

OAL L LU
mm mm mm mm
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
70 16 31 36
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
80 16 35 40
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45
90 20 40 45

DO HIDHDOO OO

DBG-U

51M.57
Ha(__I8
egyenes horonnya
<]60°
ASG2110
Tomor keményfém
Zsékfurat

40 488 ...

08000
08010
08020
08030
Xxxxx"
XXXxx !
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
XXXxx "
XXXxx "
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030

OO0OOCee

1) Nem szdllithato raktdrrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitdsiidé: 25 munkanap

— v, oldal: 75

o
@ Ezzel a szerszéamkoncepcioval szdmos csatlakozoméret lefedhet6. A lefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon Iévé tablazatban taldlja.

Az xxxxx jelli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant &tmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 488 08820)!

01[56
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KOMET \ Performance . Furatmegmunkalds
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar, hosszu
A rendkivil egyenl6tlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A specialis geometridk és bevonatok

3 VA ALU
m

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
i
!‘!
|
-
— | =
(0]
o
o
)
-
- 52P.57 52S.44 52N.17
w3 w9 YR
DC balos emelkedési horony balos emelkedésti horony egyenes horonnyal
<] 30° <] 30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomér keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat

40484.. 40401.. 40471..
DCy OAL L LU LPR DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000
5 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000
6 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000
7 101 16 60 65 8 6 07000 07000 07000
8 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000
9 108 16 63 68 10 6 09000 09000 09000
10 108 16 63 68 10 6 10000 10000 10000
1 130 20 80 85 12 6 11000 11000 11000
12 130 20 80 85 12 6 12000 12000 12000

P ) °

M ) )

K )

N o) )

S o

H e)

— v oldal: 76+77
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KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitményl gépi dorzsar, hosszu
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds
A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A gspecidlis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

A VA ALU
n
DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
i
Iil
i
| 2
(@)
o
o
-
52P.57 525.44 52N.17
Ha_J3 na_ ]38 ma(_ ]38
balos emelkedés(i horony  balos emelkedésd horony egyenes horonnyal
<130° <]30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40486.. 40403.. 40473..
DC .o00am000s OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
2,96-3,96 60 12 28 32 4 4 Xxxxx XXXXX2) XXxXxx
3,97 60 12 28 32 4 4 03970 03970 03970"
3,98 60 12 28 32 4 4 03980 03980 03980"
3,99 60 12 28 32 4 4 03990 03990 03990"
4,00 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000"
4,01 60 12 28 32 4 4 04010 04010 04010"
4,02 60 12 28 32 4 4 04020 04020 04020"
4,03 60 12 28 32 4 4 04030 04030 04030"
4,04-4,05 60 12 28 32 4 4 Xxxxx" XXXxx2 Xxxxx"
4,06-4,96 76 12 35 40 6 4 Xxxxx XXxxx2 Xxxxx"
4,97 76 12 35 40 6 4 04970 04970 04970"
4,98 76 12 35 40 6 4 04980 04980 04980"
4,99 76 12 35 40 6 4 04990 04990 04990"
5,00 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000"
5,01 76 12 35 40 6 4 05010 05010 05010"
5,02 76 12 35 40 6 4 05020 05020 05020"
5,03 76 12 35 40 6 4 05030 05030 05030"
5,04-596 76 12 35 40 6 4 Xxxxx" XXXxx2 XXXxx "
5,97 76 12 35 40 6 4 05970 05970 05970"
5,98 76 12 35 40 6 4 05980 05980 05980"
5,99 76 12 35 40 6 4 05990 05990 05990"
6,00 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000"
6,01 76 12 35 40 6 4 06010 06010 06010"
6,02 76 12 35 40 6 4 06020 06020 06020"
6,03 76 12 35 40 6 4 06030 06030 06030"
6,04-6,056 76 12 35 40 6 4 XXxxx XXxxx2 Xxxxx"
6,06-7,96 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
797 101 16 60 65 8 6 07970 07970 07970"
7,98 101 16 60 65 8 6 07980 07980 07980"
P ° )
M ° °
K )
N ) °
S o
H e)
0 o
1) Nem szdllithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitasi idd: 25 munkanap — v, oldal; 76+77

2) Nem széllithatd raktarrdl; lemondas, visszak(ldés és csere nem lehetséges / Szdllitési idd: 32 munkanap

@)
@ Ezzel a szerszamkoncepcioval szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozdméreteket a(z) 80. oldalon 1év( tablazatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 486 08820)!

01]58
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KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitményl gépi dorzsar, hosszu

A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A gspecidlis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
n

Dc +0,004/+0,005
mm
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03

8,04 - 8,05
8,06 - 9,96
9,07
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03

10,04 - 10,05

10,06 - 11,96
11,07
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03

O Tw=x=T

N =
-

DCONMS

OAL
mm
101
101
101
101
101
101
108
108
108
108
108
108
108
108
108
130
130
130
130
130
130
130
130

LPR DCONMS s ZEFP

-
<
(e}
o
o
-
L LU
mm mm mm
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 60 65
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
16 63 68
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85
20 80 85

mm

[o2N NN oo NorNorNer oo o NorNorNorlorioriorNorNeor oo NorNop)

Nem szallithatd raktarrdl; lemondas, visszak(ildés és csere nem lehetséges / Szdllitasi idé: 25 munkanap
Nem szallithatd raktarrdl; lemondas, visszak(ildés és csere nem lehetséges / Szdllitasi idé: 32 munkanap

“

DBG-U DBQ DBC-N
52P.57 525.44 52N.17
A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
balos emelkedés(i horony  balos emelkedésd horony egyenes horonnyal
<130° <]30° <]30°
ASG2210 ASG2231 ASG2270
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
Atmenéfurat Atmenéfurat Atmenéfurat
40486.. 40403... 40473..
07990 07990 07990"
08000 08000 08000"
08010 08010 08010"
08020 08020 08020"
08030 08030 08030"
Xxxxx" XXXxx2 Xxxxx"
Xxxxx XXXXX?) XXXxx "
09970 09970 09970"
09980 09980 09980"
09990 09990 09990"
10000 10000 100007
10010 10010 10010"
10020 10020 100207
10030 10030 10030"
Xxxxx" XXXXx2 Xxxxx"
Xxxxx " XXXXX?) XXXxx "
11970 11970 119707
11980 11980 119807
11990 11990 11990"
12000 12000 120007
12010 12010 12010"
12020 12020 120207
12030 12030 120307
° °
° °
°
o °
o
o
o

— v oldal: 76+77

@)
@ Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedheté csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon lévé tabldzatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant atmeérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 486 08820)!

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance . Furatmegmunkalds
Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitmény(i gépi dorzsar, hosszu
A rendkivil egyenl6tlen fogosztas

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve
A specialis geometridk és bevonatok

“

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
|
i
:
t
!
-}
— <
o
&
3 |
- 52M.57 52T.45 52Q.17
w13 a8 a8
DG egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
<] 60° <] 45° <] 60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomér keményfém
Zsékfurat Zsékfurat Zséakfurat

40485.. 40402.. 40472..
DCy OAL L LU LPR DCONMS, ZEFP

mm mm mm mm mm mm
4 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000
5 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000
6 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000
7 101 16 60 65 8 6 07000 07000 07000
8 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000
9 108 16 63 68 10 6 09000 09000 09000
10 108 16 63 68 10 6 10000 10000 10000
1 130 20 80 85 12 6 11000 11000 11000
12 130 20 80 85 12 6 12000 12000 12000

P ) °

M ) )

K )

N o) )

S o

H e)

— v oldal: 76+77
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KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitményl gépi dorzsar, hosszu
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds
A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A gspecidlis geometridk és bevonatok

A 1(irés; @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A 1(rés: @597 - 20,05 mm = +0,005 mm

o

“

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
i
lil
i
| 2
(@)
o
5
52M.57 52T.45 52Q.17
Ha_J3 na_ ]38 ma(_ ]38
egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
<] 60° <] 45° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
Zsékfurat Zsékfurat Zséakfurat
40487 .. 40404.. 40474..
DC .o00am000s OAL L LU LPR DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
2,96-3,96 60 12 28 32 4 4 XXxxx XXXXX2) XXxxx
3,97 60 12 28 32 4 4 03970 03970 03970"
3,98 60 12 28 32 4 4 03980 03980 03980"
3,99 60 12 28 32 4 4 03990 03990 03990"
4,00 60 12 28 32 4 4 04000 04000 04000"
4,01 60 12 28 32 4 4 04010 04010 04010"
4,02 60 12 28 32 4 4 04020 04020 04020"
4,03 60 12 28 32 4 4 04030 04030 04030"
4,04-4,056 60 12 28 32 4 4 XXxxx" XXXxx2 Xxxxx"
4,06-4,96 76 12 35 40 6 4 Xxxxx XXxxx2 Xxxxx"
4,97 76 12 35 40 6 4 04970 04970 04970"
4,98 76 12 35 40 6 4 04980 04980 04980"
4,99 76 12 35 40 6 4 04990 04990 04990"
5,00 76 12 35 40 6 4 05000 05000 05000"
5,01 76 12 35 40 6 4 05010 05010 05010"
5,02 76 12 35 40 6 4 05020 05020 05020"
5,03 76 12 35 40 6 4 05030 05030 05030"
5,04-596 76 12 35 40 6 4 Xxxxx" XXXxx2 XXXxx "
5,97 76 12 35 40 6 4 05970 05970 05970"
5,98 76 12 35 40 6 4 05980 05980 05980"
5,99 76 12 35 40 6 4 05990 05990 05990"
6,00 76 12 35 40 6 4 06000 06000 06000"
6,01 76 12 35 40 6 4 06010 06010 06010"
6,02 76 12 35 40 6 4 06020 06020 06020"
6,03 76 12 35 40 6 4 06030 06030 06030"
6,04-6,056 76 12 35 40 6 4 XxXxxx XXxxx2 Xxxxx"
6,06-7,96 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
797 101 16 60 65 8 6 07970 07970 07970"
7,98 101 16 60 65 8 6 07980 07980 07980"
P ° )
M ° °
K )
N o °
S o
H e)
0 o
1) Nem szdllithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitasi idd: 25 munkanap — v, oldal; 76+77

2) Nem széllithatd raktarrdl; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szdllitési idd: 32 munkanap

[©)
@ Ezzel a szerszamkoncepcioval szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedhetd csatlakozdméreteket a(z) 80. oldalon 1év( tablazatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjiik megadni a kivant atmérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 487 08820)!
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KOMET \ Performance

Dorzsarak - Fullmax

Fullmax - Nagy teljesitményu gépi dorzsar, hosszu
A rendkivil egyenl6tlen fogosztds

A nagy sebességli megmunkaldshoz tervezve

A gspecidlis geometridk és bevonatok

A t(irés: 02,96 - 5,96 mm =+0,004 mm

A {(irés: 05,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U DBQ DBC-N
DCONMS
i
i
|
lil
i
: -
<
o
i
o
-
52M.57 52T.45 52Q.17
A I3 na_ ]38 ma(_ ]38
egyenes horonnyal egyenes horonnyal egyenes horonnyal
<1 60° <] 45° <]60°
ASG2110 ASG2131 ASG2170
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
Zsékfurat Zsékfurat Zsakfurat

40487.. 40404.. 40474..

DC ,o00am000s OAL L LU LPR DCONMS., ZEFP
mm mm mm mm mm mm

7,99 101 16 60 65 8 6 07990 07990 07990"
8,00 101 16 60 65 8 6 08000 08000 08000"
8,01 101 16 60 65 8 6 08010 08010 08010"
8,02 101 16 60 65 8 6 08020 08020 08020"
8,03 101 16 60 65 8 6 08030 08030 08030"
8,04-8,05 101 16 60 65 8 6 Xxxxx" XXXXx2 XXxxx"
8,06-9,96 108 16 63 68 10 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
9,97 108 16 63 68 10 6 09970 09970 09970"
9,98 108 16 63 68 10 6 09980 09980 09980"
9,99 108 16 63 68 10 6 09990 09990 09990"
10,00 108 16 63 68 10 6 10000 10000 100007
10,01 108 16 63 68 10 6 10010 10010 10010"
10,02 108 16 63 68 10 6 10020 10020 100207
10,03 108 16 63 68 10 6 10030 10030 10030"
10,04-10,05 108 16 63 68 10 6 Xxxxx" XXXxx2 XXxxx"
10,06-11,96 130 20 80 85 12 6 XXxxx" XXXxx?2 Xxxxx"
11,97 130 20 80 85 12 6 11970 11970 11970"
11,98 130 20 80 85 12 6 11980 11980 119807
11,99 130 20 80 85 12 6 11990 11990 11990"
12,00 130 20 80 85 12 6 12000 12000 120007
12,01 130 20 80 85 12 6 12010 12010 120107
12,02 130 20 80 85 12 6 12020 12020 12020"
12,03 130 20 80 85 12 6 12030 12030 120307
B ° )
M o )
K °
N o )
S )
H o
0 o
1) Nem szdllithat6 raktdrrol; lemondds, visszakiildés és csere nem lehetséges / Szallitasiidé: 25 munkanap — v oldal: 76+77
2) Nem szdllithatd raktdrrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges / Szallitasi idd: 32 munkanap

@)
@ Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozoméret lefedhetd. A lefedheté csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon lévé tabldzatban taldlja.
Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjlik megadni a kivant a&tmeérét (pl. @ 8,82 mm — cikkszam: 40 487 08820)!
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KOMET \ Performance

Tomor keményfém dorzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-2B

4 (0,01 mm-enként névekve méretekben A (33,76-12,05 mm, belsd kdzponttal
A rendkivil egyenldtlen fogosztés

A (0,6-0,94 mm, DIN 8093-B-hez hasonlg

A (30,95-3,75 mm, kétoldali kdzpontositd csticcsal

NC 40 430 ...
100 DC.we OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS_ . 5,00 93 23 52,0 6 6 05000
5,01 93 23 520 6 6 05010
‘ 5,02 93 23 520 6 6 05020
5,03 93 23 520 6 6 05030
ol 10 5,04-530 93 23 520 6 6 XXXXx2
Sl = o 531-596 93 26 530 6 6 XXxxx?
el =l = 597 93 26 530 6 6 05970
4 5,98 93 26 53,0 6 6 05980
3 5,99 93 26 530 6 6 05990
6,00 93 26 53,0 6 6 06000
3 ‘ 6,01 93 26 53,0 6 6 06010
6,02 93 26 53,0 6 6 06020
. 6,03 93 26 53,0 6 6 06030
6,04-6,70 101 28 61,0 6 6 XXxxx2
6,71-750 109 31 68,0 8 6 XXXXX?)
_Inc -8 751-796 117 33 770 8 6 000X
balos emelkedés( horony 7,97 117 33 770 8 6 07970
Tomor keményfém 7,98 17 33 770 8 6 07980
A
8,00 ) 08000
40430 ... 8,01 117 33 770 8 6 08010
DC.o: OAL L LU DCONMSs ZEFP 8,02 117 33 770 8 6 08020
mm mm mm mm mm 8,03 H7 gg 77,8 g g 08030
. 1) 8,04 7 17, 08040
D B ; o) 805-850 117 33 770 8 6 X7
0’75 R 0,84 45 6 80 3 4 xoxxx ) 8,51-9,04 125 36 80,0 10 6 XXXxx2
0’35 . 0’95 5 6 8‘0 3 4 xoxxx ) 9,05-9,50 125 36 80,0 10 6 XXXxx2
’ 0 gey 50 6 17' 5 3 3 00960 9,51-9,96 133 38 88,0 10 6 XXXXX2
0’97 50 6 17’5 3 3 00970" 9,97 133 38 88,0 10 6 09970
0:98 50 6 1715 3 3 009802 9,98 133 38 88,0 10 6 09980
0,99 50 6 175 3 3 009902 9,99 133 38 88,0 10 6 09990
1,00 50 6 175 3 3 010002 10,00 133 38 88,0 10 6 10000
1,01 50 6 175 3 3 010102 10,01 133 38 88,0 10 6 10010
1,02 50 6 175 3 3 010202 10,02 133 38 88,0 10 6 10020
1,03 50 6 175 3 3 010302 10,03 133 38 88,0 10 6 10030
1 04’_ 106 50 6 17’5 3 3 XXXXX? 10,04 133 38 88,0 10 6 10040
107-118 50 9 175 3 3 Xc? 1005 133 38 880 10 6 10050
1,19 -1 ,32 50 9 175 3 3 xoox?  10,06-10,60 133 38 88,0 10 6 XXXxx2
1’33 . 1’50 50 9 180 3 3 xxxxx?  10,61-11,80 142 41 97,0 10 6 XXXxx2
151-170 50 10 180 3 3 ooo?  11,81-1196 151 44 1000 12 6 X002
1:71 . 1:90 50 11 18:5 3 4 XXXXX2 11,97 151 44 100,0 12 6 11970
1,01-1,97 50 12 185 3 4 XXXXXD 11,98 151 44 100,0 12 6 11980
1,98 50 12 185 3 4 01980 11,99 151 44 100,0 12 6 11990
1,99 50 12 185 3 4 01990 12,00 151 44 100,0 12 6 12000
200 50 12 185 3 4 02000 12,00 151 44 1000 12 6 12010
201 50 12 188 3 4 02010 12,02 151 44 1000 12 6 12020
2’02 50 12 18‘5 3 4 02020 12,03 151 44 100,0 12 6 12030
2’03 50 12 18‘5 3 4 02030 12,04 151 44 100,0 12 6 12040
2,04’_ 212 50 12 18:5 3 4 XXXXX?2 12,05 151 44 100,0 12 6 12050
213-2,36 50 12 185 3 4 XXXXx? p A
2,37-2,47 60 16 29,0 3 4 XXXXX?
2,48 60 16 29,0 3 4 02480 M
2,49 60 16 29,0 &) 4 02490 K o)
250 60 16 290 3 4 02500 o
2,51 60 16 29,0 3 4 02510 S
2,52 60 16 29,0 3 4 02520
2,53 60 16 29,0 3 4 02530 H
2,54-265 60 16 29,0 3 4 XXXXX? 0 )
2,66-2,80 65 17 33,0 4 6 XXXXX? ]
2,81-2,96 65 17 330 4 6 XXXXX? = v.oldal: 78
2,97 65 17 33,0 4 6 02970 1) Nem szdllithato raktarrdl; lemondads, visszakiildés és csere nem lehetséges /
g,gg gg 1; gg,g 21 g ggggg Szallitasiido: 12 munkanap / Minimalis rendelési mennyiség: 3 darab
3,00 65 17 330 4 6 03000 é) / l/\lgm‘szﬂglhthato raktarrdl; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges /
3,01 65 17 330 4 6 03010 zdllitdsiidé: 12 munkanap
3,02 65 17 33,0 4 6 03020
3,03 65 17 33,0 4 6 03030
3,04-3,35 65 18 33,0 4 6 XXXXx2 5}
3,36-3,75 75 18 43,0 4 6 XXXXx2 Q Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozéméret lefedhetd.
3,76-3,96 75 19 430 4 6 XXXXX? Alefedhetd csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon lévé tablézatban talélja.
g'gg ;g }g 228 2 g ggggg Az xxxxx jeld termékek rendelésekor kérjlik a kivant atméré megadasat!
3,99 75 19 430 4 6 03990 (pl. 8,05 mm — cikkszdm: 40 430 08050)!
4,00 75 19 430 4 6 04000
4,01 75 19 430 4 6 04010
4,02 75 19 430 4 6 04020
4,03 75 19 430 4 6 04030
404-425 75 19 43,0 4 6 XXXXX?
426-4,75 80 21 39,0 6 6 XXXXx?
476-496 93 23 520 6 6 XXXXX?
4,97 93 23 520 6 6 04970
4,98 93 23 520 6 6 04980
4,99 93 23 520 6 6 04990
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KOMET \ Performance

Tomor keményfém dorzsarak

NC gépi dorzsar, DIN 8093-2B

4 (0,01 mm-enként névekve méretekben

A rendkivil egyenldtlen fogosztés
A (0,6-0,94 mm, DIN 8093-B-hez hasonlg
A (30,95-3,75 mm, kétoldali kdzpontositd csticcsal

NC
100

DCONMS
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TiAIN
|
8| 2 2
(=] o (3]
=2 =2 =2
A" Vi A
=
@
3
~w T8
balos emelkedés( horony
Tomor keményfém
40431 ...
LU DCONMS s ZEFP
mm mm
17,5 3 3 01000"
17,5 3 3 010107
17,5 3 3 010207
17,5 3 3 010307
17,5 3 3 Xxxxx"
17,5 3 3 Xxxxx"
17,5 3 3 Xxxxx"
18,0 3 3 Xxxxx"
18,0 3 3 XXxxx"
18,5 3 4 Xxxxx"
18,5 3 4 Xxxxx?
18,5 3 4 01980
18,5 3 4 01990
18,5 3 4 02000
18,5 3 4 02010
18,5 3 4 02020
18,5 3 4 02030
18,5 3 4 XXxxx"
18,5 3 4 Xxxxx"
29,0 8 4 Xxxxx"
29,0 3 4 02480
29,0 3 4 02490
29,0 3 4 02500
29,0 3 4 02510
29,0 3 4 02520
29,0 3 4 02530
29,0 3 4 XXxxx"
33,0 4 6 XXxxx"
33,0 4 6 XXxxx"
33,0 4 6 02970
33,0 4 6 02980
33,0 4 6 02990
33,0 4 6 03000
33,0 4 6 03010
33,0 4 6 03020
33,0 4 6 03030
33,0 4 6 Xxxxx"
43,0 4 6 Xxxxx"
43,0 4 6 Xxxxx"
43,0 4 6 03970
43,0 4 6 03980
43,0 4 6 03990
43,0 4 6 04000
43,0 4 6 04010
43,0 4 6 04020
43,0 4 6 04030
43,0 4 6 XXxxx"
39,0 6 6 Xxxxx"
52,0 6 6 Xxxxx"
52,0 6 6 04970
52,0 6 6 04980
52,0 6 6 04990
52,0 6 6 05000
52,0 6 6 05010
52,0 6 6 05020
52,0 6 6 05030
52,0 6 6 XXxxx"
53,0 6 6 Xxxxx"
53,0 6 6 05970
53,0 6 6 05980

A (33,76-12,05 mm, belsd kdzponttal

DC +0,004

5,99

10,61 - 11,80
11,81 - 11,96
11,07
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

O TTwnw=x=T

OAL L

mm

93
93
93
93
93
101
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133

LU DCONMS ;s ZEFP

mm
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
770
770
770
80,0
80,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0

mm

GO 00 00 00 00 0O 0O OO 0O OO 0O OY OY OY OY O O

[e2XorNerNerierNorYorNorNorNerNorlorNoriorlerNeror o NorNorNorNererforforkorNorRerorforNoriori el NororNorNorRorNep N op]

40 431 ...

05990
06000
06010
06020
06030
XXxxx"
XXXXx "
Xxxxx"
07970
07980
07990
08000
08010
08020
08030
08040
Xxxxx"
Xxxxx"
XXXXx "
Xxxxx"
09970
09980
09990
10000
10010
10020
10030
10040
10050
Xxxxx"
Xxxxx"
Xxxxx"
11970
11980
11990
12000
12010
12020
12030
12040
12050

[ ]
(@]
®

O
O

— v oldal: 78

1) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakildés és csere nem lehetséges /

Sz4llitdsiidé: 12 munkanap

o
@ Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozéméret lefedhetd.
Alefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon lév( tablazatban taldlja.
Az xxxxx jelt termékek rendelésekor kérjlik a kivant atméré megadasat!

(pl. @ 8,05 mm — cikkszam: 40 431 08050)!
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KOMET \ Performance

HSS dorzsarak
NC gépi dorzsar, DIN 212-3-B szerint
A 0,01 mm-enként névekvé méretekben
A t(irés: @ 1,00 - @5,50 mm = +0,004 mm
A trés:@5,51 - @12,00mm=+0,005 mm
NC 40 115 ...
100 DC OAL L LU DCONMS, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS ] 5,03-5,30 86 23,0 54,0 5 6 Xxxxx"
DCONMS 531-560 93 26,0 53,0 6 6 XXXxx"
561-596 93 260 53,0 6 6 XXXxx")
ol o 5,97 93 260 530 6 6 05970
o 5,98 93 260 53,0 6 6 05980
a bl 5,99 93 260 530 6 6 05990
vi A 6,00 93 260 530 6 6 06000
2 6,01 93 260 530 6 6 06010
© | 6,02 93 260 530 6 6 06020
5 ‘ 6,03 93 260 530 6 6 06030"
- ‘ 6,04-6,70 101 28,0 61,0 6 6 Xxxxx"
| | 6,71-720 109 310 690 8 6 Xxexx”)
721-750 109 31,0 69,0 8 6 Xxxxx"
751-796 117 330 770 8 6 Xxxxx"
DC A 7,97 117 330 770 8 6 07970
balos emelkedés( horony 7,98 117 330 770 8 6 07980
HSS-E 7,99 117 330 770 8 6 07990
8,00 117 330 770 8 6 08000
40 115 ... 8,01 117 330 770 8 6 08010
8,02 117 330 770 8 6 08020
DC OAL L LU DCONMS, ZEFP 8,03-820 117 330 770 8 6 —
mm mm - mm - mm mm 8,21-8,50 117 330 770 8 6 XXXXX ")
095-099 34 55 125 XXxxx " 8,51-899 125 360 81,0 10 6 XXxxx")
1,00 34 55 125 01000 9,00 125 36,0 81,0 10 6 09000
1,01 34 55 125 01010 9,01 125 360 81,0 10 6 09010
1,02 34 55 125 01020 9,02 125 36,0 81,0 10 6 09020
1,03-106 34 55 125 XXxxx " 9,03-920 125 360 81,0 10 6 XXxxx "
1,07-1,18 36 65 130 Xxxxx " 9,21-950 125 36,0 81,0 10 6 Xxxxx?
1,19-1,32 38 75 140 xxxxx " 951-9,96 133 380 890 10 6 XXXxx"
1,33-1,41 40 80 155 XXxxx " 9,97 133 380 89,0 10 6 09970
142-149 40 80 155 XXXxXx" 9,98 133 380 89,0 10 6 09980
1,50 40 80 155 01500 9,99 133 380 890 10 6 09990
1,51 43 90 16,0 01510 10,00 133 380 89,0 10 6 10000
1,52 43 90 160 01520 10,01 133 380 89,0 10 6 10010
1,53-1,70 43 90 16,0 Xxxxx " 10,02 133 380 89,0 10 6 10020
1,71-1,90 46 100 19,0 xxxxx 10,03-10,20 133 380 89,0 10 6 Xxxxx")
1,91-196 49 110 210 xxxxx’  10,21-10,60 133 38,0 89,0 10 6 Xxxxx")
1,97 49 11,0 210 01970 10,61-11,20 142 410 980 10 6 XXXxx"
1,98 49 10 21,0 01980 11,21-11,80 142 410 980 10 6 XXxxx"
1,99 49 11,0 210 01990 11,81-11,96 151 440 106,0 10 6 XXxxx"
2,00 49 110 210 02000 11,97 151 44,0 106,0 10 6 11970
2,01 49 110 21,0 02010 11,98 151 440 106,0 10 6 11980
2,02 49 110 210 02020 11,99 151 440 106,0 10 6 11990
2,03-212 49 110 210 XXXxx " 12,00 151 44,0 106,0 10 6 12000
2,13-2,36 53 120 220 Xxxxx?
2,37-2,47 57 140 26,0 XXXXx " P )
2,48 57 140 26,0 02480 M
2,49 57 140 26,0 02490 K =
2,50 57 140 26,0 02500 N o
2,51 57 140 26,0 02510
2,52 57 140 26,0 02520 O
2,53-2,65 57 140 26,0 xxxxx? H
2,66-2,96 61 150 30,0 Xxxxx" 0 °
2,97 61 150 30,0 02970 ,
2,98 61 150 300 02980 = V;oldal: 79

02990 1) Nem széllithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /
03000 Minimalis rendelési mennyiség: 5 darab

03010
03020

03030" o - = - A p
xoox Q/ Ezzel a szerszamkoncepcioval szamos csatlakozoméret lefedhetd.
XXxxx" A lefedheté csatlakozoméreteket a 80. oldalon lévé tablazatban taldlja

2,99 61 150 30,0
3,00 61 150 30,0
3,01 61 150 30,0
3,02 61 150 30,0
3,03 61 150 30,0
3,04-335 65 160 340
3,36-3,75 70 180 39,0

OO AR RERRERRRELRDLDRDROWWWWWWWWWWWWWWWRNRNNMNPNNNNPNPNDNRNDNDNDNDN = = =
DDA RERPRARRARRERDRERRERRERRERDRDRRERRERLRDLWLWLWWWWWWWWWWW

3,76-3,96 75 19,0 440 Xxxxx" meg.
g’g; ;g 138 228 ggg;g Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjik a kivant atmérd megaddsat!
3:99 75 190 440 03990 (pl. @8,03 mm — cikkszam: 40 115 08030)!
4,00 75 19,0 440 04000
4,01 75 19,0 440 04010
4,02 75 190 440 04020
4,03-4,25 75 19,0 440 Xxxxx"
426-4,75 80 210 48,0 XXXXX ")
476-496 86 23,0 540 Xxxxx"
4,97 86 23,0 540 04970
4,98 86 23,0 540 04980
4,99 86 23,0 540 04990
5,00 86 23,0 540 05000
5,01 86 23,0 540 05010
5,02 86 230 540 05020

cuttingtools.ceratizit.com 01 |65


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Gépi dorzsar, DIN 212-B szerint
4 (0,01 mm-enként névekve méretekben
A 1rés: @ 0,95 - 550 mm = +0,004 mm
A tlrés: @551 -12,00 mm =+0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS 4,00 75 19,0 46 40 6 04000
4,01 75 19,0 46 4,0 6 04010
4,02 75 19,0 46 4,0 6 04020
10 0 4,03 75 19,0 46 4,0 6 04030
o5 o3 4,04 75 19,0 46 4,0 6 04040
b = 4,05 75 19,0 46 4,0 6 04050
2 4,06 75 19,0 46 4,0 6 04060
o ‘| 4,07 75 19,0 46 4,0 6 04070
5 “ 4,08 75 19,0 46 4,0 6 04080
- E\ ‘ 4,09-4,20 75 19,0 46 40 6 XXxxx "
e [ 4,21-4,25 75 19,0 46 4,0 6 Xxxxx"
- 4,26-4,75 80 21,0 51 45 5 xxxxx ")
4,76-4,95 86 23,0 57 5,0 6 Xxxxx"
e [T ey 4% 8 23057 50 6 04960
4,97 86 23,0 57 5,0 6 04970
40 140 ... 498 86 230 57 50 6 04980
4,99 86 23,0 57 5,0 6 04990
r'zﬁ ‘r)n‘:nL mLm mLLr:] DCOn':'r'\IfS w ZEFP 500 86 230 57 50 6 05000
0,95-1,06 34 55 13 1,0 3 XXXXX") 23; 22 338 2? 28 2 328;8
1,07-1,18 36 65 14 1,1 3 Xxxxx" 5,03 86 23’0 57 5’0 6 05030
1,19-1,32 38 75 15 1,2 3 Xxxxx" 5,04 86 23’0 57 5’0 6 05040
1,33-1,39 40 8,0 16 1,4 3 Xxxxx" 5,05 86 23’0 57 5’0 6 05050
1,40-1,47 40 8,0 16 1,4 3 XXxxx " 5;06 86 23:0 57 5:0 6 05060
148 40 80 16 14 3 01480 507 86 230 57 50 6 05070
1,49 40 80 16 1,4 3 01490  508-520 86 230 57 50 6 Xxxxx ")
1,50 40 80 16 1,4 3 01500  521-530 86 230 57 50 6 Xxxxx )
1,51-1,70 43 90 18 16 3 xxxxx" 531504 93 260 56 56 6 X0
1,71-1,90 46 10,0 20 1,8 4 XXxxx " 5,95 93 26,0 56 56 6 05950
1,91-1,97 49 11,0 22 2,0 4 XXxxx " 5,96 93 26,0 56 56 6 05960
1,98 49 11,0 22 2,0 4 01980 5,97 93 26,0 56 56 6 05970
1,99 49 11,0 22 2,0 4 01990 5,98 93 26,0 56 56 6 05980
2,00 49 11,0 22 2,0 4 02000 5,99 93 26,0 56 56 6 05990
2,01 49 11,0 22 2,0 4 02010
2,02 49 11,0 22 2,0 4 02020 P [
2,03 49 11,0 22 2,0 4 02030 M o
2,04 49 11,0 22 2,0 4 02040 K °
2,05 49 11,0 22 2,0 4 02050 N °
2,06-2,09 49 11,0 22 2,0 4 Xxxxx" S o
2,10-2,12 49 11,0 22 2,0 4 XXxxx" H
2,13-2,36 53 12,0 24 2,2 4 XXxxx" 0 °
2,37-2,49 57 14,0 26 2,5 4 Xxxxx"
2,50-2,59 57 140 26 25 4 XXXxx" = v;oldal: 79
2,60-2,65 57 140 26 25 4 xaxxx? 1) Nemszallithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /
2,66'2,80 61 15‘0 30 2,8 6 xxxxx " Szdllitasi idé:Mmunkanap
2,81-2,94 61 150 29 3,0 6 XXxxx"
2,95 61 15,0 29 3,0 6 02950
g’gg g} 128 gg gg g ggggg @ Ezzel a szerszdmkoncepcioval szamos csatlakozoméret lefedhetd.
2’98 61 15‘0 29 3’0 6 02980 Alefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon Iév( tablazatban
’ ’ ’ taldlja.
§:gg g} 128 gg gg g ggggg Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjik a kivant atméré megaddsat
3,02 65 16,0 33 3,2 6 03020
3,03 65 16,0 33 3,2 6 03030
3,04 65 16,0 33 3,2 6 03040
3,05 65 16,0 33 3,2 6 03050
3,06 65 16,0 33 3,2 6 03060
3,07 65 16,0 33 3,2 6 03070
3,08-3,09 65 16,0 33 3,2 6 XXXXX ")
3,10-3,35 65 16,0 33 3,2 6 Xxxxx"
3,36-3,49 70 18,0 38 35 6 Xxxxx"
3,50-3,59 70 18,0 38 B1) 6 XXXXX ")
3,60-3,75 70 18,0 38 35 6 Xxxxx"
3,76-3,81 75 19,0 46 40 6 XXXXx ")
3,82-3,94 75 19,0 46 40 6 Xxxxx"
3,95 75 19,0 46 4,0 6 03950
3,96 75 19,0 46 40 6 03960
3,97 75 19,0 46 4,0 6 03970
3,98 75 19,0 46 40 6 03980
3,99 75 19,0 46 40 6 03990
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Gépi dorzsar, DIN 212-B szerint
4 (0,01 mm-enként névekve méretekben
A 1rés: @ 0,95 - 550 mm = +0,004 mm
A tlrés: @551 -12,00 mm =+0,005 mm
40 140 ...
DC OAL L LU DCONMS,, ZEFP
mm mm mm mm mm
DCONMS 10,00 133 38 101 10,0 6 10000
10,01 133 38 101 10,0 6 10010
10,02 133 38 101 10,0 6 10020
10 0 10,03 133 38 101 10,0 6 10030
o5 o3 10,04 133 38 101 10,0 6 10040
b = 10,05 133 38 101 10,0 6 10050
2 10,06 - 10,09 133 38 101 10,0 6 XXxXxx "
o ‘| 10,10 133 38 101 10,0 6 10100
5 “ 10,11-10,19 133 38 101 10,0 6 XXXxx "
- E\ ‘ 10,20 133 38 101 10,0 6 10200
9 [ 10,21-10,69 133 38 101 10,0 6 XXxxx "
- 10,70 - 11,20 142 41 101 10,0 6 XXxxx "
11,21-11,80 142 41 101 10,0 6 XXXxx "
ool |- ba'°sem}j'§2’fé”h°r°"y 1,81-11,95 151 44 110 100 6 X0
11,96 151 44 110 10,0 6 11960
11,97 151 44 110 10,0 6 11970
40140 ... 1,98 151 44 110 10,0 6 11980
e B R ] 1,99 151 44 110 100 6 11990
T gy {TTTT) TR [TV g TV T} 12,00 151 44 110 100 6 12000
6,00 93 26 56 5,6 6 06000
6,01 101 28 72 6,3 6 06010 P o
6,02 101 28 72 6,3 6 06020 M o
6,03 101 28 72 6,3 6 06030 K °
6,04 101 28 72 6,3 6 06040 N )
6,05 101 28 72 6,3 6 06050 S o
6,06-6,11 101 28 72 6,3 6 Xxxxx" H
6,12-6,34 101 28 72 6,3 6 Xxxxx" 0 °
6,35 101 28 72 6,3 6 06350
636 101 28 72 63 6 06360°" - violdal: 79
6,71-6,94 109 31 80 71 6 xxxxx? 1) Nemszdllithato raktarrol; lemondas, visszakiildés és csere nem lehetséges /
6,95 109 31 80 71 6 06950 Szdllitasi idé: 14 munkanap
6,96 109 31 80 71 6 06960
6,97 109 31 80 71 6 06970
g’gg 183 g] gg ;1 g ggggg @ Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozoméret lefedhetd.
7’00 109 31 80 7’1 6 07000 Alefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon lévé tablazatban
) ; taldlja.
;:gl 183 g] gg ;1 g g;g;g Az xxxxx jeli termékek rendelésekor kérjik a kivant atméré megaddsat
7’03 109 31 80 7,1 6 07030 (pl [9] 10,06 mm — cikkszam: 40 140 10060)'
7,04-750 109 31 80 71 6 XXxxx"
751-763 117 33 80 71 6 Xxxxx"
764-794 117 33 80 8,0 6 Xxxxx"
7,95 117 33 84 8,0 6 07950
7,96 117 33 84 8,0 6 07960
797 117 33 84 8,0 6 07970
7,98 117 33 84 8,0 6 07980
7,99 117 33 84 8,0 6 07990
8,00 117 33 84 8,0 6 08000
8,01 117 33 84 8,0 6 08010
8,02 117 33 84 8,0 6 08020
8,03 117 33 84 8,0 6 08030
8,04 117 33 84 8,0 6 08040
8,05 117 33 84 8,0 6 08050
8,06-8,20 117 33 84 8,0 6 Xxxxx"
8,21-8,50 117 33 84 8,0 6 xxxxx"
8,51-8,63 125 36 84 8,0 6 xxxxx"
8,64-8,95 125 36 84 9,0 6 XXXXX ")
8,96 125 36 92 9,0 6 08960
8,97 125 36 92 9,0 6 08970
8,98 125 36 92 9,0 6 08980
8,99 125 36 92 9,0 6 08990
9,00 125 36 92 9,0 6 09000
9,01 125 36 92 9,0 6 09010
9,02 125 36 92 9,0 6 09020
9,03-9,50 125 36 92 9,0 6 Xxxxx"
9,51-9,63 133 38 92 9,0 6 Xxxxx"
9,64-9,95 133 38 92 10,0 6 Xxxxx"
9,96 133 38 101 10,0 6 09960
9,97 133 38 101 10,0 6 09970
9,98 133 38 101 10,0 6 09980
9,99 133 38 101 10,0 6 09990

cuttingtools.ceratizit.com

01167


https://cuttingtools.ceratizit.com

Furatmegmunkalas
KOMET \ Standard HSS d6rzsarak

Automata dorzsar, DIN 8089-B szerint

DCONMS
3
-
|
balos emelkedésti horony
bce | | ) HSS-E
Atmenéfurat

40 145 ...
DC,; OAL L DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm
40 56 20 3,55 6 040
45 63 22 4,00 6 045
50 63 22 4,00 6 050
55 63 22 5,00 6 055
6,0 63 22 5,00 6 060
6,5 63 22 5,00 6 065
7,0 71 25 6,30 6 070
80 71 25 6,30 6 080
90 7 25 8,00 6 090
100 71 25 8,00 6 100
1,0 80 28 10,00 6 110
120 80 28 10,00 6 120
P )
M )
K )
N )
S o)
H

— v, oldal: 79
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KOMET \ Standard

HSS dorzsarak
Automata dorzsar, DIN 8089-B szerint
4 (0,01 mm-enként névekve méretekben
A 1(rés: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A tlrés: @551 -12,00 mm =+0,005 mm
AR 40139 ...
100 DC OAL L DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm
DCONMS 797 71 25 6,30 6 07970
7,98 71 25 6,30 6 07980
7,99 71 25 6,30 6 07990
8,00 71 25 6,30 6 08000
8,01 71 25 6,30 6 08010
‘ 802 71 25 630 6 08020
4 . 8,03 71 25 6,30 6 08030
3 8,04 71 25 6,30 6 08040
|k 8,06-8,20 71 25 6,30 6 XXXXX "
8,21-850 71 25 6,30 6 XXXxx "
- 8,51-894 71 25 8,00 6 XXxxx !
8,95 7125 8,00 6 08950
8,96 71 25 8,00 6 08960
DC L 8,97 71 25 8,00 6 08970
8,98 71 25 8,00 6 08980
HSS-E 899 71 25 800 6 08990
balos emelkedésd horony 9,00 71 25 8,00 6 09000
9,01 71 25 8,00 6 09010 "
40 139... 9,02 71 25 8,00 6 09020
DC OAL L DCONMS s ZEFP 9,03-9,25 71 25 8,00 6 XXXXX
mm mm mm mm 9,26-994 71 25 8,00 6 XXXxXX "
3,76-3,81 56 20 3,55 6 XXxxx ) 9,95 7125 8,00 6 09950
3,82-394 56 20 3,55 6 Xxxxx ! 9,96 7125 800 6 09960
3,95 56 20 3,55 6 03950 9,97 71 25 8,00 6 09970
3,96 56 20 355 6 03960 9,98 7125 800 6 09980
3,97 56 20 3,55 6 03970 9,99 7 25 800 6 09990
3,98 56 20 3,55 6 03980 10,00 71 25 8,00 6 10000
3,99 56 20 3,55 6 03990 10,01 71 25 8,00 6 10010
4,00 56 20 3,55 6 04000 10,02 71 25 8,00 6 10020
4,01 56 20 3,55 6 04010 10,03-10,20 71 25 8,00 6 XXXXX "
4,02 56 20 3,55 6 04020 10,21-10,60 71 25 8,00 6 XXxxx !
4,03-4,20 56 20 3,55 6 xxxxx " 10,61-11,20 80 28 10,00 6 XXXxx "
421-425 56 20 3,55 6 XXxxx " 11,21-11,25 80 28 10,00 6 XXXxx !
4,26-475 63 22 4,00 6 XXxxx " 11,26-11,94 80 28 10,00 6 XXXxx "
4,76-494 63 22 4,00 6 Xxxxx ! 1,95 80 28 10,00 6 11950
4,95 63 22 4,00 6 04950 11,96 80 28 10,00 6 11960
4,96 63 22 4,00 6 04960 11,97 80 28 10,00 6 11970
4,97 63 22 4,00 6 04970 11,98 80 28 10,00 6 11980
4,98 63 22 4,00 6 04980 11,99 80 28 10,00 6 11990
4,99 63 22 4,00 6 04990 12,00 80 28 10,00 6 12000
5,00 63 22 4,00 6 05000 p =
5,01 63 22 4,00 6 05010 M o
5,02 63 22 4,00 6 05020
503 63 22 400 6 05030 K °
504 63 22 400 6 05040 N U
5,05 63 22 400 6 05050 S o
5,06-5,20 63 22 4,00 6 Xxxxx ! H
5,21-530 63 22 4,00 6 Xxxxx ! 0 )
5,31-570 63 22 5,00 6 XXXxx " — v oldal: 79
571-594 63 22 500 6 XKXXK e o Ve ot
5.95 63 22 500 6 05950 1) Nem szdllithatd raktarrol; lemondas, visszakUldés és csere nem lehetséges /
5:96 63 99 5:00 6 05960 Szallitasiidd: 14 munkanap
5,97 63 22 5,00 6 05970
5,98 63 22 5,00 6 05980
g’gg gg gg ggg g ggggg @ Ezzel a szerszamkoncepcidval szamos csatlakozéméret lefedhetd.
6’01 63 22 5’00 6 06010 A lefedhet6 csatlakozoméreteket a(z) 80. oldalon 166 tablazatban taldlja.
5:02 63 22 5:00 6 06020 Az xxxxx jeld termékek rendelésekor kérjik a kivant atméré megaddsét
6,03-611 63 22 500 6 XXxxx P (pl. 210,06 mm — cikkszam: 40 139 10060)!
6,12-6,70 63 22 5,00 6 Xxxxx !
6,71-6,94 71 25 6,30 6 xxxxx !
6,95 71 25 6,30 6 06950
6,96 71 25 6,30 6 06960
6,97 71 25 6,30 6 06970
6,98 71 25 6,30 6 06980
6,99 71 25 6,30 6 06990
7,00 71 25 6,30 6 07000
7,01 71 25 6,30 6 07010
7,02 71 25 6,30 6 07020
703-725 71 25 6,30 6 Xxxxx !
726-794 71 25 6,30 6 XXXxx "
7,95 71 25 6,30 6 07950
7,96 71 25 6,30 6 07960
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KOMET

Furatmegmunkalas
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
6tvozetek automatéhoz, Pb> 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?”/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

01170
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

Min6ség / bevonat DBC DBC
Cikkszam / tipus 40648 .../56J.17 - ASG0706 40 640... /56H.17 - ASG0706
Névleges atmérd (mm) 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Dérzsdrazésirahagyas @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Fogak szdma 4 6 4 6
Mutaté- e f f Yo f f
szam m/min mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford.

P11
P1.2
P13
P14
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K11
K.1.2
K.2.
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.1.2 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 150 (130-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.1 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.2 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.2.3 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60 200 (180-300) 0,40-0,60 0,40-0,60
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.2.1
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
$.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a killsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en ndvelni vagy csokkenteni kell a zaréjelben megadott értékhatarok kézott.

o
o1
o2t
022
st
@)
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

Min6ség / bevonat HM-DBG-P HM-DBG-P
Cikkszam / tipus 40657 .../ 56H.65 - ASG3000 40652 .../56J.65 - ASG0106
Névleges atmérd (mm) 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Dérzsérazésirahagyas @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Fogak szdma 4 6 4 6
Mutaté- e f f Yo f f
szam m/min mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford.

P11 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P13 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P14 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P1.5 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.1 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P23 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70
P.2.4 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 60 (50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.1 0 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.2 0 (35-60) 0,20-0,30 0,40-0,50
P.3.3 0 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.2 ( ) 0,30-0,40 0,40-0,60
( )
( )
( )

45 (35-60
0(25-50
0(25-50
0(25-50

M1
M.2.1
M.3.1
K11 150 (130-220

0,30-0,40 0,40-0,60

0,30-0,40 0,40-0,60

0,30-0,40 0,40-0,60
( ) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.1.2 150 (130-220) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.2.1 175 (150-300) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.2.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70

K.3.1 150 (130-250) 0,40-0,60 0,70-0,90

K.3.2 120 (100-180) 0,30-0,50 0,50-0,70

N1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1

N.3.2

N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

$.3.3

LAR

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a killsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en ndvelni vagy csokkenteni kell a zaréjelben megadott értékhatarok kézott.
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

Mindség / bevonat DST DST
Cikkszam / tipus 40625 .../56J.93 - ASG3000 40635 .../56J.93 - ASG4000
Névleges atmérd (mm) 5,6-8,899 8,9-12,00 5,6-8,899 8,9-12,00
Dérzsdrazésirahagyas @ 0,10-0,20 0,10-0,30 0,10-0,20 0,10-0,30
Fogak szdma 4 6 4 6
Mutaté- e f f Yo f f
szam m/min mm/ford. mm/ford. m/min mm/ford. mm/ford.

P11 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P1.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P13 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P14 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P1.5 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.1 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.2 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P23 150 (130-200 0,30-0,50 0,50-0,70 150 (130-200 0,40-0,60 0,70-0,90
P.2.4

P.3.1

P.3.2

P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K11

K.1.2

K.2.1 175 (150-300
K.2.2 120 (100-150
K.3.1 150 (130-250
K.3.2 120 (100-180
N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150 (130-300) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.3.2 150 (130-300) 0,40-0,60 0,60-0,90
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.2.1

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

LAR

H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21

H.3.1

)
)
)
)
)
)
)
)

0,40-0,60 0,70-0,90 175 (150-300

( 0,40-0,60 0,70-0,90
0,30-0,50 0,50-0,70 120 (100-180

(

(

0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70

0,40-0,60 0,70-0,90 120 (100-180

)
)
)
0,30-0,50 0,50-0,70 120 (100-180)

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a killsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en ndvelni vagy csokkenteni kell a zaréjelben megadott értékhatarok kézott.
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KOMET \ Performance

} Furatmegmunkalas
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Monomaxhoz

Min6ség / bevonat HM-DBG-P
Cikkszam / tipus 40644 .../56H.65 - ASG0106
Névleges 4tmérd (mm) 5,6-8,899 8,9-12,00
Dorzsarazasi rahagyas @ 0,10-0,20 0,10-0,30
Fogak szdma 4 6
Mutaté- Ve f f
szém m/min mm/ford. mm/ford.

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P23
P.2.4
P.3.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.3.2 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.3.3 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
P.4.2 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.1.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.2.1 45 (35-60) 0,30-0,40 0,40-0,60
M.3.1 30 (25-50) 0,30-0,40 0,40-0,60
K11
K.1.2
K.2.1
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

\

m/min
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)

80 (60-130)
80 (60-130)

120 (-200)
120 (-200)
80 (-150)

HM-TiN
40605 ... /56J.71 - ASG3000
5,6-8,899 8,9-12,00
0,10-0,20 0,10-0,30
4 6
f f
mm/ford. mm/ford.
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,30-0,50 0,50-0,70
0,40-0,60 0,70-0,90
0,40-0,60 0,70-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90
0,40-0,60 0,60-0,90

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a killsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en ndvelni vagy csokkenteni kell a zaréjelben megadott értékhatarok kézott.
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmaxhoz - rovid

40481.../40483.../40488 .../40489 ...

UNI tipus
32,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 @756 -12,05
Fogak szama 4 4 6 6
Dorzsérazési Dorzsérazési Dérzsérazési Dorzsérazasi

Mutato- Ve f rahagyés @ f rahagyds @ f rahagyds @ f rahagyas @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
P11 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P13 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P14 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P1.5 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.1 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.2 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.3 200 (180-250) 0,65-0,80 0,10-0,20 0,75-0,90 0,10-0,20 1,40-1,60 0,20 1,65-1,80 0,20
P.2.4 65 (55-110) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
P.3.1 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.3.2 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.3.3 40 (30-80) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
P.4.1 45 (40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
P.4.2 45 (40-65) 0,45-0,50 0,10-0,20 0,45-0,60 0,10-0,20 1,00-1,10 0,20 1,20-1,30 0,20
M.1.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
M.2.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
M.3.1 40 (35-60) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,10-1,40 0,20
K.1.1 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.1.2 200 (180-250) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.2.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
K.3.1 225 (200-300) 0,80-1,00 0,10-0,20 0,90-1,20 0,10-0,20 1,50-1,90 0,20 1,50-1,90 0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,60-0,90 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150 (120-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20 1,40-1,70 0,20
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.3

S.3.1 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.2 30(25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.3

H.1.1 40 (35-60) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.2 30 (25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.3 30 (25-50) 0,20-0,30 0,10-0,20 0,20-0,30 0,10-0,20 0,40-0,60 0,20 0,50-0,60 0,20
H.1.4

H.2.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.3.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy csékkenteni kell a zardjelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmaxhoz - hosszu

40484 .../40485.../40486 .../ 40 487 ...

UNI tipus
32,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 @756 -12,05
Fogak szama 4 4 6 6
Dorzsérazési Dorzsérazési Dérzsérazési Dorzsérazasi

Mutato- Ve f rahagyés @ f rahagyds @ f rahagyds @ f rahagyas @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
P11 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P1.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P13 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P14 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.1.5 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.1 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.2 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.3 180 (160-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,40-1,80 0,20
P.2.4 80 (70-120) 0,40-0,50 0,10-0,20 0,40-0,60 0,10-0,20 0,90-1,10 0,20 1,00-1,20 0,20
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P41 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.2.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
K11 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.1.2 120 (100-180) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.2.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.2.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20
K.3.1 200 (180-250) 0,60-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,60 0,20 1,30-1,60 0,20
K.3.2 120 (100-150) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,50-0,70 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,00-1,30 0,20
N.1.1

N.1.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.3.1 150 (130-250) 0,50-0,80 0,10-0,20 0,70-0,90 0,10-0,20 1,30-1,40 0,20 1,40-1,70 0,20
N.3.2 100 (80-150) 0,40-0,60 0,10-0,20 0,60-0,80 0,10-0,20 1,00-1,30 0,20 1,20-1,40 0,20
N.3.3

N.4.1

S.1.1

S.1.2

S.21 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.2 40 (30-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.2.3

S.3.1 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.2 30 (25-60) 0,30-0,40 0,10-0,20 0,40-0,50 0,10-0,20 0,70-0,90 0,20 0,80-1,10 0,20
S.3.3

H.1.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.1.2 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H1.3 30(25-50) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
H.1.4

H.2.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
H.3.1 40 (35-60) 0,50-0,60 0,10-0,20 0,60-0,90 0,10-0,20 1,10-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20

(0]
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,

amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen novelni vagy csékkenteni kell a zardjelben megadott értékhatarok kozott.
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KOMET \ Performance

Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek Fullmaxhoz - hosszl

40401 .../40402.

../ 40403 .../40404 ...

VA tlpUS 02,97 - 4,05 24,06-6,05 26,06-755 0756 -12,05
Fogak szama 4 4 6 6

Dorzséarazasi Dorzsérazasi Dorzsarazasi Dorzsarazasi
Mutato- Ve f rahagyés @ f rahagyds @ f réhagyds @ f rahagydas @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford mm mm/ford. mm
P.1.1
P.1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P.2.1
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.3.3 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P41 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
P.4.2 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.1.1 20 (15-40) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.2.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20
M.3.1 15 (10-30) 0,32-0,50 0,10-0,20 0,32-0,50 0,10-0,20 0,48-0,60 0,20 0,48-0,60 0,20

p 40471.../40472.../40473 .../40 474 ...
ALU tlpus @297 - 4,05 4,06 - 6,05 6,06 - 7,55 9756 -12,05
Fogak szdma 4 4 6 6

Dérzsarazasi Dérzsarazasi Dorzsarazasi Dorzsarazasi
Mutato- Ve f rahagyés @ f rahagyés @ f réhagyds @ f réhagyds @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
NA1 200 (180-300) 050-060  010-020  060-090  0,10-0,20 110-1,60 0,20 1.20-1,60 0,20
N1.2 200 (180-300) 050-060  010-020  060-090  010-020  110-1,60 0,20 1,20-1,60 0,20
N.21 200 (180-250) 050-070  010-020  070-1,00  010-020  1,20-170 0,20 130-1,70 0,20
N.2.2 200 (180-300) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.2.3 200 (180-250) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
0.3.1 250 (220-270) 0,50-0,70 0,10-0,20 0,70-1,00 0,10-0,20 1,20-1,70 0,20 1,30-1,70 0,20

o
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. az anyagtol és a géptipustol. A megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfelelden novelni vagy csokkenteni kell a zarojelben megadott értékhatdrok kozott.
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KOMET \ Performance L Furatmegmunkalds
Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek tomor keményfém dorzsarakhoz

40430... 40430.../40431 ...
bevonat nélkiili 90,84 mm-ig bevonat nélkiili TiAIN @5 mm-ig 0 8 mm-ig 2 10 mm-ig 2 12 mm-ig

Mutate- (e . 7 { Timgeso 1 rhegiss 1 g0 1 i
ez m/min mm/ford. mm m/min m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm
P.1.1 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.2 20 0,10 0,10 20 30 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.1.4 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P1.5 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P24 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.2 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.3.3 12 0,10 0,10 12 15 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.1

P.4.2

M1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.2.1 15 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
M.3.1 10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10
K.1.1 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.1.2 18 0,10 0,10 18 30 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.2.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.1 15 0,10 0,10 15 25 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
K.3.2 10 0,10 0,10 10 20 0,10 0,10 0,20 0,15 0,30 0,20 0,30 0,20
N.1.1 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.1.2 40 0,15 0,10 40 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.1 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.2 25 0,15 0,10 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.2.3

N.3.1 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.2 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.3.3 30 0,15 0,10 30 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 0,25 0,20
N.4.1

S.1.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.1.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.2.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.1 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.2 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
S.3.3 10 0,06 0,05 0,10 0,10 0,12 0,10 0,12 0,10
H.1.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.2 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 0,05 0,05 0,08 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10
H.3.1

(0]
@) Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatdl, az anyagtol és a géptipustdl.

A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en kb. £20%-kal el Iehet térni.
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KOMET \ Standard Furatmegmunkalas

Dorzsarak - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek HSS-E dorzsarakhoz

40115... 40140.../40145.../40139....
0 5 mm-ig 0 8 mm-ig 0 12 mm-ig @5 mm-ig 0 8 mm-ig 0 12 mm-ig
Dérzsdrazési Dorzsérazasi Dérzsdrazési Dérzsérazési Dorzsérazasi Dérzsérazési
Mutato- Ve f rahagyds @ f rahagyds @ f rahagydas @ Ve f rahagyds @ f rahagyds @ f rahagyds @
szam m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm m/min mm/ford. mm mm/ford. mm mm/ford. mm

P.1.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 15 010 010-0105 020 015-020 0,25 0,20
P12 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 12 010 010-015 020 015-0,20 0,25 0,20
P13 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 010 010-015 020 015-0,20 0,25 0,20
P14 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 008 010-015 015 0,15-0,20 0,20 0,20
P15 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 0,15-0,20 0,20 0,20

P21 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 10 010 010-015 020 0715-020 0,25 0,20
P22 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-020 0,20 0,20
P23 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-020 0,20 0,20
P24 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 015 015-0,20 0,20 0,20
P.3.1 12 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 8 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
P32 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P33 10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,20 0,20 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P.4.1 6 008 010-015 012 015-0,20 0,20 0,20
P.4.2 6 008 010-015 012 015-020 0,20 0,20
M.1.1 6 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
M.2.1 4 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
M.3.1 4 0,08 0,10 012 0,15 0,20 0,20
Ki1 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 14 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K12 12 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K21 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
K22 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
K31 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 12 010 010-015 0,16 0,20 0,24 0,20
K32 10 0,15 0,10 0,20 0,15 0,25 0,20 10 010 010-015 016 015-020 0,20 0,20
N1l 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N12 15 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 20 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.1 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20
N.2.3

N.31 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N3.2 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N33 20 0,15 0,10 0,20 0,15 0,20 0,20 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30
S.1.1
S.1.2
S.2.1 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.2.3
S.3.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 0,15 0,125 0,20
S.3.3
LAR
H.1.2
H1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(0]
@) Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatdl, az anyagtol és a géptipustdl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en kb. £20%-kal el Iehet térni.
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KOMET

Dorzsarak - miiszaki informaciok

Az 1/100-os dorzsarakkal lefedhet6 tlirésosztalyok

Aleggyakrabban alkalmazott tirésmez6 a H7, ezért a legtébb dorzsar H7 illesztéshez van kialakitva.

A szdzados méretlépcs6zési dorzsarak 0,01 mm-enként ndvekvé méretben kaphatoak, igy szamos egyéb csatlakozoméret is lefedhet6 vellik.
igy példdul a 8,02 mm atméréjii 1/100-0s dorzsar 8,0 F7 csatlakozémérethez hasznélhato.

Tovabbi lefedhetd csatlakozéméretek a tablazatban.

Tiirés- Névleges atméré (mm)

osztaly 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
A9 4,29 529 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30 11,32 12,32
At1 1,31 2,31 3,31 4,32 532 6,32 7,35 8,35 9,35 10,35 11,37 12,37
B8 4,15 515 6,15 7,16 8,16 9,16 10,16
B9 4,16 5,16 6,16 Iavs 8,17 9,17 10,17 1118 12,18
B10 117 217 317 417 517 6,17 719 8,19 9,19 10,19 11,20 12,20
B11 1,18 2,18 3,18 419 519 6,19 7,22 8,22 9,22 10,22 11,23 12,23
c8 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09 1,11 12,11
Cc9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10 1112 12,12
C10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12 1114 12,14
Cc11 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15 11,18 12,18
D7 11,06 12,06
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08 11,10 12,10
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
E7 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,06 12,06
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02 11,02 12,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03 11,04 12,04
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05 11,07 12,07
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01 11,01 12,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01 11,02 12,02
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02 11,03 12,03
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04 11,05 12,05
H11 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06 11,08 12,08
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10 9,10 10,10 1,13 12,13
H13 1,11 2,11 31 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18 11,22 12,22
Jb6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,00 12,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00 11,01 12,01
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M6 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
m7 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 599 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 399 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,99 11,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N9 0,98 1,98 2,98 399 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99 10,98 11,98
N10 0,98 1,98 2,98 398 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
N11 0,98 1,98 2,98 398 4,94 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
P6 0,99 1,99 2,99 10,98 11,98
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98 10,98 11,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 398 4,98 598 6,98 7,98 8,98 9,98 10,97 11,97
S6 3,98 4,98 5,98 10,97 11,97
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 7,97 8,97 9,97 10,97 11,97
ué 6,97 7,97 8,97 9,97
u7 3,97 497 597 6,97 797 8,97 9,97
X7 397 4,97 5,97
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
z7 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96 10,95 11,95
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95 10,94 11,94
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 395 4,95 595 6,94 7,94 8,94 9,94 10,93 11,93
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 7,94 8,94 9,94
ZA8 6,94 794 8,94 9,94 10,93 11,93
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 10,90 11,90
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 494 594 6,92 7,92 8,92 9,92 10,90 11,90
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Farok - miszaki informaciok

Bevonatok

HSS furok

A

TiN R

TiN bevonat
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 450 °C

Tomor keményfém furok

DPX74S =
A

DRAGONSKIN
DPX74M .
A
DRAGONSKIN
A
DPA54 .
A
A
DDRAGONSKIN
Dorzsarak
DST n
A
A
A
DBF-A n
A
A
DBC n
A
A
DBG-U A
A
A
A
TIAIN n

egyedi, nanorétegu TiAIN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C

mikroszerszamokhoz kifejlesztett, univerzalis,
AICrN alapu, egyrétegu bevonat

nagyfoku ellendllds az oxidacioval,

hével és kopdssal szemben

maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 1100 °C

egyedi, tobbrétegli bevonat
nagyfoku keménység és héalldsag
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 800 °C

bevonat nélkiili cermet

ISO | P15 | M10 | K10

rozsdamentes €s edzett acélok simitomegmunkéldséhoz
nagyfoku hészilardsaganak kdszonhetden kiilondsen
kopasdllo

tobbrétegl AICrN bevonat

kifejezetten < 62 HRC edzett anyagok
forgdcsolasahoz kifejlesztve

maximélis alkalmazdsi hémérséklet: > 1100 °C

gyémanthoz hasonld szénbevonat
kifejezetten nemvasfémek forgdcsoldsahoz
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 400 °C

tobbrétegd AITIN bevonat

kifejezetten univerzalis alkalmazésra sokféle
anyagban, illetve edzett anyagokhoz 62 HRC-ig
nagy forgdcsolasi sebességekhez és
minimélkenéssel torténé megmunkalashoz

is alkalmas

maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1000 °C

tobbrétegu TiAIN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti800

TiAIN

DLC

DRAGONSKIN

DBG-P

DBC-N

DBQ

TiN

A

A

A
A

A
A

A
A

nanoréteg(i AITIN bevonat
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 1100 °C

tobbrétegl TiAIN bevonat
maximdlis alkalmazasi hémérséklet: 900 °C

gyémanthoz hasonl¢ szénbevonat
kifejezetten nemvasfémek forgdcsolasahoz
maximalis alkalmazasi hémérséklet: 400 °C

tobbrétegli AITIN bevonat

kifejezetten univerzalis alkalmazdsra sokféle
anyagban, nagy forgdcsolasi sebességekkel
minimalkenéssel térténé megmunkalasra is alkalmas
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 1000 °C

gyémanthoz hasonlo, tobbréteg( ta-C szénbevonat
kiiléndsen kemény és sima bevonat, igy kivaldan
alkalmas nemvasfémek forgdcsoldsara

maximalis alkalmazasi hémérséklet: 500 °C

tobbrétegl AICrN bevonat

killéondsen jol alkalmazhato rozsdamentes acélok és
titin megmunkalasahoz

csekely élratét-képzédés

maximalis alkalmazasi hémérséklet: > 1000 °C

tobbrétegl TiN bevonat
maximdlis alkalmazasi hémérséklet: 400 °C
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HSS furok

Tomor kemeényfém furok

Furatmegmunkalas

Dorzsarak

Menetflrok

Cirkularis és menetmarok

Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok

Valtolapkas esztergaszerszamok

Multifunkcios szerszamok -
EcoCut

Esztergélas

Leszuro- és beszuroszerszamok

Mini esztergaszerszamok

Tomor keményfém marok

Maras

Szoritopatronok és
sziikitohuvelyek

Befogastechnika

Anyagpéldak és
cikkszamok listaja




WNT

Menetmegmunkalas
Toolfinder

Tartalomjegyzék
Toolfinder 2+3
Attekintés 2+3
Menettipusok 4
A jelolések magyardzata 5
Tartalmi attekintés
Menetfuras 6+7
Menetmaras 23
Cirkularis mards 29
Menetesztergalas 42
Termékkindlat
Menetfuras 8-18
Menetmards 24-28
Cirkuldris mards 30-36
Menetesztergalds 43-70
Forgdcsolasi adatok
Cirkuldris és menetmarok 37-39
Menetesztergalds 71472
Miszaki informdciok
Menetfuras 19-22
Cirkularis és menetmarok 40+41
Menetesztergalas 73-76
Altalédnos 77+78
Toolfinder

02]2

Kiils6 menetesztergalds

43-63

WNT \ Performance

Prémium mindségl szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A'WNT Performance termékcsaladbdl szarmazo, prémium
mindségl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek kifejlesztve
és kimagasld teljesitményt nyujtanak. Ha a gyartasa rendkivil
nagy teljesitményt igényel és a lehetd legjobb eredményt akarja
elérni, akkor e termékcsaldd prémium szerszamait ajanljuk
Onnek.

WNT \ Standard

Mindségi szerszamok hagyomanyos alkalmazasokhoz.

A WNT Standard termékcsalad szerszamai j6 mindségek,
nagy teljesitményliek és megbizhatdan dolgoznak - vildgszerte
elnyerték (igyfeleink bizalmat. A termékcsalad szerszamai sok
hagyomanyos alkalmazdsndl elsédleges valasztast jelentenek
és optimalis eredményeket garantalnak.

Belsé menetesztergalds

64-69

Menetmaras

24-28

cuttingtools.ceratizit.com
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Menetmegmunkalas
WNT Toolfinder
Attekintés
Menetfuras Menetmaras
A atmend és zsékfuratokhoz 4 jo felilleti mindség
A minden szokvanyos menettipus 4 atmend és zsakfuratokhoz
A univerzdlisan alkalmazhato a univerzdlisan alkalmazhato
4 4ll¢ alkalmazds a Kkiilonboz6 atmérék azonos menetemelke-
4 forgo alkalmazas déssel
8-18 24-28
Cirkularis maras Menetesztergalas
4 cirkuldris mards 4 (06-es lapkaméret
A horonymaras 4 08-es lapkaméret
A darabold maras a 11-es lapkaméret
4 univerzalisan alkalmazhato 4 16-es lapkaméret
a belsd és kiilsé menet
a szdrkeresztmetszet: 8 - 25 mm
A univerzalisan alkalmazhato
30-36 43-70
Cirkuldris és horonymaras
30-36
Menetflras
8-18
cuttingtools.ceratizit.com 02]3
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WNT

Menetmegmunkalas

Menettipusok
Menettipusok
M Metrikus ISO szabvanymenet DIN 13 UNC igylvsltég_eglgeﬁ durvamenet BSW | Whitworth menet BS84
MF | Metrikus ISO finommenet DIN 13 UNF i%y,\j‘ég_eg'gef finommenet BSF | Whitworth finommenet
Metrikus menet a repiilégépipar Egységesitett durvamenet L
M amara UNJC | e~ 8115 és 150 3161 UN | Egysegesitett menet
Whitworth csémenet Egységesitett extra finommenet Amerikai egységes menet
G DIN-EN-ISO 228 UNJF ASME - B1.15és1S0 3161 UNEF (extra finom)
Menetfuro-tipusok
Tipus Alkalmazasi teriilet

m Atmenémenethez 4xD-ig

Zsdakfuratmenethez kb. 3xD-ig, erésen csavart horonnyal a
Salo-Rex [ . . A

biztonsdgos forgacselvezetés érdekében
Zsékfuratmenethez 2xD-ig, 15, 25 vagy 30°-0s csavart horonnyal

Cirkularis és menetmarok tipusai

Tipus

m Tomor keményfém cirkuldris szarmaro
% Cirkularis menetmard témor keményfém lapkaval

Profilok leirasa

Teljes profil

A amagatmérdt nem sziikséges a végsd atmérdre
késziteni

4 0,07 mm-es minimalis rahagyas szlikséges

4 alapka csak egyfajta emelkedéshez hasznalhatd

Mini menetkészito lapka

@ 4 minimdlis magatmérd @ 6, ill. @ 8 mm-t|

02|4

:

UNI Univerzdlis alkalmazasra

E Menetmaro

Részprofil
A amagatmérdt a készméretre kell elkésziteni
/3 ' 4 0,07 mm-es miniméalis rahagyas szikséges
'k a egy menetkészitd lapkaval tobbféle emelkedés
készithetd
a [gy amenetkeszitd lapka univerzalisan alkalmazhatd

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT Menetmegmunkalas

A jelolések magyarazata

A jelolések magyarazata - menetfurok

Bekezddoforma Szines gyrik
B
B alak WNT \ Performance
’ﬁM (tereléllel, 4 - 5 menet bekezddrész)
A szines gy(r(ik magyardzata — 20. oldal
c
C alak
2.3 (tereldél nélkil, 2 - 3 menet bekezddrész) Menettlpusok
D
D alak
’ﬁM (tereléél nélkil, 4 - 5 menet bekezd6rész) M Menettipusok magyarazata — 4. oldal
E o Ealak .
’q:iM (tereléél nélkil, 1,5 - 2 menet bekezd6rész) Szerszamanyag

Horonyemelkedési szijg HSS-E | Nagy teljesitmény( gyorsacél

Furatforma

ZE Atmenéfurat
%% Zsakfurat

<J42° | Példa: 42°-0s horonyemelkedési szig

Megmunkalandd szakitoszilardsag

<1100

N/mm? Példa: 1100 N/mm2-ig

Tlirések
ISO 2

6H Tlirések magyardazata — 21. oldal

A jelolések magyarazata - cirkularis és menetmarok
Kivitel

; Kézponti belsé hités ‘
$
om

Alkalmazas

Teljes radiuszd horonymards

Oldalso belsé hités )
Horonymards

VHM | Toémér keményfém
Darabolémards

]
]
Letérés és sorjazas

Menet / profilszog

M Menettipusok magyarézata — 4. oldal

60° Fogazatmards

Profilsz6g: 60°

IR = belsd jobbos, IL = belsé balos

Szar

DIN 6535

HACD
HB @D

A jelolések magyarazata - menetesztergalas

Profilszog Menettipusok

55°

Profilszog: 55° M Menettipusok magyardzata — 4. oldal

60°

ﬂ/ Profilszog: 60°

F6 alkalmazas

= Madsodlagos alkalmazas

cuttingtools.ceratizit.com 0215
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WNT \ Performance

Menetfurok - tartalmi attekintés

FO6bb tulajdonsagok

Atmenéfurat - gépi menetfird, jobbos, Stabil HR tipus Zsakfurat - gépi menetfuro, jobbos, SL HR tipus

M M
A Amenetkészités szakértdje nagy szildrdsdgu acélokban A Amenetkészités szakértje nagy szildrdsdgu acélokban
A Alegjobb eredmények az uj, optimalizalt, keményanyagu / A Alegjobb eredmények az uj, optimalizélt, keményanyagu /
szénbevonatnak kdszénhetéen szénbevonatnak kdszénhetéen
A 4xD A 2xD
b 1f b 1i

Menetfurdk attekintése

=
=
= i - B
E s g 55 |8
(%2 = ot >~E~9\_ =
< 2 = 2525 g|s
3 = S B g282 8
= g 2 5 ®mI3EDEE o
2 ks 8 = 2ES22382 = 5
= k= = gDC P MK NS HO & 2 | odar
S - o o, 0 wl
‘ 6H M12 meger6sitett szarral vap.
semenF 0 % 00 BT w| s
‘ 6H M10 meger6sitett szarral
M @ so2x M2 ee ee DIN 371 AITIN- 6
‘ GHX M10 megerbsitett szarral HD
os— | o % 2t B =
‘ 6H M12 megerdsitett szrral '
SsslE |0 | % - Bttt E w| s
‘ GH M12 megerdsitett szérral
i - o v ) 0 B B
‘ 6H M12 megerdsitett szarral HD
amse———— | T R N 00 A o]
‘ 6H M10x1 megerdsitett szérral vap.
BV — . M4x05 e @ ® @
P = v | T IS0 2 X DINGTI o »
‘ 6H M10x1 megerdsitett szérral
asnmmmmk - 7 % ec DN 2
‘ 6H M6x0,5 megerésitett szarral ’
assammmE - 2 w0 e O |
‘ 6H M12x1,5 csokkentett szaratmérdvel ’

02]6 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Menetfurok - tartalmi attekintés

Menetfurdk attekintése

X
)
3
=
=] = S
E s £ 5% B
2 = S > E 9 =&
< c = c5ex g
5 = = = s = 22 c|E
2 < > 2 T e z =5 W
= = =] i) D N e E D NE =]
© 5 2 = 22s2sz2 = 5
= = = | e0c P MKNSHD B 2 | ol
FRAMRN - ‘ 18- o0 ®®
i G T 1so2s - DINs16 TiN 13
i 1/2-14 csOkkentett szaratmérével
‘ 1/8-28 o @ @
_ G @ 150228 . DI.N 5156 e vap. 14
i 1/2-14 csOkkentett szaratmérével
‘ 1/8-28 o @ @
W o | A7 wom owstss [T,
i 1/2-14 csOkkentett szaratmérével
‘ Nr.2-56 @ @ @ i
Se—— - ] > owen el s
‘ 3/8-16 megerdsitett szarral vap.
; Nr2-56 e @ @
s - o - oW [
' 3/8-16 megerositett szarral
‘ Nr.4-48 o @ @ ;
sl | 7 [» owr =
i 5/16-24 megerositett szérral vap.
: Nr4-48 o @ @
m UNF % 2B " DIN 371 . , vap. 18
! 5/16-24 megerdsitett szérral
= : Nr.4-48 @ @ o0
s o [T =] owart I
) ‘ 3/8-24 megerésitett szarral
= ! Nr.4-48 @ @ o0
M wor| LY e AT | Y
‘ ‘ 3/8-24 megerdsitett szarral L
: 1/8-40 o @ @ -
s > (] e owan w6
‘ 3/8-16 meger6sitett szarral vap.
‘ 1/8-40 o @ @
el - ) e - piwsri w. | Y/
‘ 3/8-16 megerdsitett szarral

[}
@ Tovabbi méretek és menetfirok — fokataldgus, 6. fejezet (Menetfirok és menetmetszk)

(o]
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csékkenteni kell.

v
\m/_ Ezeket atermékeket online druhdzunkban taldlja meg: cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 02|7
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WNT \ Performance

Menetflro - M - Metrikus ISO szabvanymenet

Atmen6furat - gépi menetfurd, jobbos

M
| |

B B B
TN IO Roassad
4-5 4-5 4-5
ISO 2 ISO 2 1SO 2X
6H 6H 6HX
nitr. + : AITiN-
vap. U HD

DCONMS
PHD
= ¢, 1
THL A3
LU
OAL
DIN 371 megerdsitett szarral HSS-E HSS-E HSS-PM
<]0° <J0° <J0°
<1100N/mm? <1100 N/mm? <1400 N/mm?
<4xD <4xD <4xD

22501.. 22503.. 22468 ..
TD TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU hornyok

mm mm mm mm mm mm mm mm

M1 025 40 2,5 21 075 5 5 2 010 v

M1,2 025 40 2,5 21 09 5 5 2 012 Y

M1,4 030 40 2,5 21 110 7 7 3 014 v

M1,6 035 40 2,5 21 125 8 1 3 016

M1,7 035 40 2,5 21 135 6 M 2 017

M1,8 035 40 2,5 21 145 6 1 2 018

M2 040 45 2,8 21 160 7 12 2 020 02000
M2 040 45 2,8 21 160 7 12 3 020

M2,2 045 45 2,8 21 15 7 12 2 022

M2,5 045 50 2,8 21 205 9 14 2 025 02500
M3 050 56 3,5 27 250 11 18 2 03000
M3 050 56 3,5 27 250 11 18 3 030 030

M3,5 060 56 4,0 30 290 12 20 3 035

M4 070 63 4,5 34 330 13 21 2 04000
M4 070 63 45 34 330 13 21 3 040 040

M5 080 70 6,0 49 420 15 25 2 05000
M5 080 70 6,0 49 420 15 25 3 050 050

M6 1,00 80 6,0 49 500 17 30 3 060 060 06000
M7 1,00 80 70 55 600 17 30 3 070

M8 125 90 8,0 62 680 20 35 3 080 080 08000
M10 1,50 100 10,0 80 850 22 39 3 100 100 10000
M2 175 110 120 90 1020 24 44 3 120

P 12 15 8
M 7 9 8

K 12 18

N 12 10
S 4

H

0

1) Tirés:ISO14H<M14

02|8 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Menetmegmunkalas

Menetfurd - M - Metrikus ISO szabvanymenet

Zsakfurat - gépi menetfuro, jobbos

DCONMS

™D
]
LI
|

THL

LU

DIN 371 megerdsitett szarral

TP
mm
0,40
0,45
0,40
0,45
0,45
0,50
0,60
0,70
0,80
1,00
1,00
1,25
1,50
1,75

PHD

e ﬁ oL
OAL

OAL DCONMS DRVS PHD THL LU hornyok

mm mm
45 2,8
45 2,8
45 2,8
50 2,8
50 2,8
56 35
56 4,0
63 45
70 6,0
80 6,0
80 70
90 8,0
100 10,0
10 12,0

cuttingtools.ceratizit.com

mm
2,1
2,1
2,1
2,1
2,1
2,7
3,0
34
49
49
55
6,2
8,0
9,0

mm mm mm

160 40 12 2
175 45 12 2
190 45 12 2
205 50 15 2
215 50 15 2
250 60 18 3
290 70 20 3
330 70 21 3
420 80 25 3
500 10,0 30 3
6,00 10,0 30 3
6,80 140 35 3
850 16,0 39 3
10,20 18,0 44 3

vap.

HSS-E
<J42°

<1100 N/mm?

<3xD

22518

020
022
023
025
026
030
035
040
050
060
070
080
100
120

12

12

HSS-E

<] 42°
<1100 N/mm?
<3xD

22 520 ...

020

030

040
050
060

080
100
120

15

18
12

0219
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WNT \ Performance

Menetmegmunkalas
Menetfurd - M - Metrikus ISO szabvanymenet

Zsakfurat - gépi menetfuro, jobbos

M
DCONMS oD
== ¢ 0
THL 23
LU

OAL

DIN 371 megerdsitett szarral

02|10

0,50 56 3,5 27 25 11 18
0,70 63 45 34 33 13 2
080 70 6,0 49 42 15 25

TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU hornyok

mm mm mm mm mm mm mm

1,00 80 6,0 49 50 17 30
1,25 90 8,0 62 68 20 35
150 100 100 80 85 22 39
175 110 120 90 102 24 44

W W WWWwWww

AITiN-
HD

HSS-PM

<250
<1400 N/mm?
<2xD

22 469 ...

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Menetmegmunkalas

Menetfaro - MF - Metrikus I1SO finommenet

Atmenéfurat - gépi menetfurd, jobbos

DCONMS
0o e
THL
LU
OAL

DIN 371 megerdsitett szarral

D TP
mm mm
M4x0,5 0,50
M6x0,75 0,75
M5x0,5 0,50
M6x0,5 0,50
m8x1 1,00
M10x1 1,00

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

PHD

ﬁ @%
&

DCONMS DRVS PHD

mm
4,5
6,0
6,0
6,0
8,0
10,0

mm
34
49
49
49
6,2
8,0

mm
3,5
52
45
55
70
9,0

LU hornyok
mm

w
o
A WWWwWww

UNI

4-5

6H

IS0 2

vap.

nitr. +

HSS-E

<]0°
<1100 N/mm?

<4xD

22590 ...

040
062
050
060
084
102

12

12

UNI

4-5

ISO 2
6H

TiN

HSS-E
<]0°
<1100 N/mm?
<4xD

22550 ...

040
062
050
060
080
100

15

18
12

02|11
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Menetmegmunkalas
WNT \ Performance Menetfaré - MF - Metrikus I1SO finommenet

Zsakfurat - gépi menetfuro, jobbos

M
C
W
2-3
ISO 2
6H
vap.
DCONMS
PHD
SEiom = — %@%
LTHL | 3
LU
OAL
DIN 371 megerdsitett szarral HSS-E
< 42°
<1100 N/mm?
<3xD
22 202 ...
L] TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU hornyok
mm mm mm mm mm mm mm mm
M4x0,5 0,50 63 45 34 35 5 2 3 040
M5x0,5 0,50 70 6,0 49 45 5 25 3 050
M6x0,75 0,75 80 6,0 49 52 8 30 3 062
M6x0,5 0,50 80 6,0 49 55 5 30 3 060
DCONMS PHD
P 3=E=—— == ¢ U
THL, A
OAL |
DIN 374 csokkentett szaratmérdvel
22 553 ...
D TP OAL DCONMS DRVS PHD THL hornyok
mm mm  mm mm mm mm mm
M6x0,75 0,75 80 45 34 52 8 3 062
M8x0,75 0,75 80 6,0 49 72 8 3 080
M8x1 1,00 90 6,0 49 70 10 3 082
M10x0,75 0,75 90 7,0 55 92 10 4 101
M10x1 1,00 90 7,0 55 90 10 3 100
M10x1,25 1,25 100 7,0 55 88 16 3 102
M12x1 1,00 100 9,0 70 10 1 4 120
M12x1,25 1,25 100 9,0 70 108 15 4 122
Mi12x1,5 1,50 100 9,0 70 105 15 4 124
12
7
12

T w=XxX= T

02|12 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Menetmegmunkalas
Menetfuro - G - Whitworth csémenet

Atmendfurat - gépi menetfird, jobbos

-

DCONMS

TDIN
|

THL

DIN 5156 csokkentett szaratmérdvel

TDIN TP

mm
1/8-28 0,907
1/4-19 1,337
3/8-19 1,337
1/2-14 1,814

T w»w=XxX= T

OAL DCONMS DRVS PHD THL hornyok
mm mm mm mm mm
90 7 55 880 18
100 1 90 11,80 22
100 12 90 1525 22
125 16 120 19,00 25

S www

cuttingtools.ceratizit.com

HSS-E

<J0°
<1100 N/mm?
<4xD

22630 ...

012
025
037
050

15

18
12

02|13
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WNT \ Performance

Menetmegmunkalas

Menetflré - G - Whitworth csémenet

Zsakfurat - gépi menetfuro, jobbos

(¢ Salo-Rex
DCONMS
z
S
THL
OAL

DIN 5156 csokkentett szaratmérdvel

TDIN

1/8-28
1/8-28
1/4-19
1/4-19
3/8-19
3/8-19
1/2-14
1/2-14

T w=XxX= T

02|14

TP
mm
0,907
0,907
1337
1,337
1,337
1,337
1814
1814

OAL DCONMS DRVS PHD

mm
90
90

100

100

100

100

125

125

mm
55
55
9,0
9,0
9,0
9,0
12,0
12,0

mm
8,80
8,80
11,80
11,80
15,25
15,25
19,00
19,00

THL hornyok

mm

OO~ D~W

ISO 228

vap.

HSS-E
<J42°

<1100 N/mm?

<3xD

22633 ...

012
025
037

050

12

12

1SO 228

vap.

HSS-E

<] 42°
<1100 N/mm?
<3xD

22 635 ...

012
025
037

050
12

12

cuttingtools.ceratizit.com
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Menetmegmunkalas
WNT \ Performance Menetflrd - UNC - Egységesitett durvamenet

Atmenéfurat - gépi menetfurd, jobbos

UNC w UNI
B
W
4-5
2B
nitr. +
vap.
_ DCONMS PHD
i e 1
P T 7
Q
LU
OAL
DIN 371 megerdsitett szarral HSS-E
<]0°
<1100 N/mm?
<4xD
22572 ...
TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU hornyok
mm  mm mm mm mm mm mm
Nr.2-56 0,454 45 2,8 21 1,85 7 12 2 002
Nr.4-40 0,635 56 35 27 235 11 18 2 004
Nr.6-32 0,794 56 4,0 30 28 12 20 3 006
Nr.8-32 0,794 63 45 34 350 13 21 3 008
Nr.10-24 1,058 70 6,0 49 390 15 25 3 010
Nr.12-24 1,058 80 6,0 49 450 16 30 3 012
1/4-20 1,270 80 70 55 510 17 30 3 025
5M16-18 1,411 90 8,0 62 660 20 35 3 031
3/8-16 1,588 100 10,0 80 800 22 39 3 037
12
7
12

T w=XxX= T
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Menetmegmunkalas
Menetflrd - UNC - Egységesitett durvamenet

Zsakfurat - gépi menetfuro, jobbos

DCONMS
=z
R e -
THL
LU
OAL

DIN 371 megerdsitett szarral

Q

o8

TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD

mm mm

Nr.2-56 0,454 45
Nr.4-40 0,635 56
Nr.6-32 0,794 56
Nr.8-32 0,794 63
Nr.10-24 1,058 70
1/4-20 1,270 80
5/16-18 1,411 90
3/8-16 1,588 100

T w=XxX= T

02|16

mm
2,8
3,5
4,0
4,5
6,0
70
8,0
10,0

mm
2,1

2,7
3,0
34
4,9
55
6,2
8,0

mm
1,85
2,35
2,85
3,50
3,90
510
6,60
8,00

THL
mm
45
6,0
7,0
8,0
10,0
13,0
14,0
16,0

LU hornyok

mm

W W WWwWwmMN N

vap.

HSS-E

<] 42°
<1100 N/mm?

<3xD

22582...

002
004
006
008
010
025
031
037

12

12
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Menetmegmunkalas
WNT \ Performance Menetflro - UNF - Egységesitett finommenet

Atmenéfurat - gépi menetfurd, jobbos

UNF w
B
W
4-5
2B
nitr. +
vap.
_ DCONMS PHD
i e 1
R 7
Q
LU
OAL
DIN 371 megerdsitett szarral HSS-E
<]0°
<1100 N/mm?
<4xD
22602 ...
TDIN TP OAL DCONMS DRVS PHD THL LU hornyok
mm  mm mm mm mm mm mm
Nr.4-48 0,529 56 35 27 240 11 18 2 004
Nr.6-40 0,635 56 40 30 295 12 20 3 006
Nr.8-36 0,706 63 45 34 350 13 21 3 008
Nr.10-32 0,794 70 6,0 49 410 15 25 3 010
1/4-28 0,907 80 7,0 55 550 17 30 3 025
5M16-24 1,058 90 8,0 62 690 17 35 3 031
12
7
12

T w=XxX= T
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Menetmegmunkalas
Menetflro - UNF - Egységesitett finommenet

Zsakfurat - gépi menetfuro, jobbos

DCONMS
=z
R
THL
LU
OAL

DIN 371 megerdsitett szarral

TDIN

Nr. 4-48
Nr. 6-40
Nr. 8-36
Nr. 10-32
1/4-28
5/16-24

T w=XxX= T

02|18

TP
mm
0,529
0,635
0,706
0,794
0,907
1,058

OAL

Q

o8

DCONMS DRVS PHD

mm
35
4,0
4,5
6,0
70
8,0

mm
2,7
3,0
34
49
55
6,2

mm
2,40
2,95
3,50
410
5,50
6,90

THL
mm

10

10

LU  hor-
mm  nyok
18 2
20 3
213
25 3
30 3
3% 3

vap.

HSS-E

<] 42°
<1100 N/mm?
<3xD

22 606 ...

004
006
008
010
025
031

12

12
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Menetfuras - miszaki informaciok

Menetfuras - el6furt atméro

M | Metrikus ISO szabvanymenet 6H DIN 13 és DIN ISO 965-1 szerint (M1-M1,4 = 5H)

A menet névleges atmérdje 2D, A menet névleges atméréje @D,
Magfurat Magfurat
D P min. max. D p min. max.

M1 0,25 0,729 0,785 0,75 M12 1,75 10,106 10,441 10,2
M1 0,25 0,829 0,885 0,85 M14 2,0 11,835 12,210 12
M1,2 0,25 0,929 0,985 0,95 M16 2,0 13,835 14,210 14
M1,4 0,3 1,075 1,142 11 M18 2,5 15,294 15744 15,5
M1,6 0,35 1,221 1,321 1,25 M20 2,5 17294 17744 17,5
M1,8 0,35 1,421 1,521 1,45 M22 2,5 19,294 19,744 19,5

M2 0,4 1,567 1,679 1,6 M24 3,0 20,752 21,252 21
M2,2 0,45 1,713 1,838 1,75 Mm27 3,0 23,752 24,252 24
M2,5 0,45 2,013 2,138 2,05 M30 8i5 26,211 26,771 26,5

M3 0,5 2,459 2,599 2,5 M33 8is 29,211 29,771 29,5
M3,5 0,6 2,850 3,010 2,9 M36 4,0 31,670 32,270 32

M4 0,7 3,242 3,422 &3 M39 4,0 34,670 35,270 35
M4,5 0,75 3,688 3,878 3,7 M42 45 37129 37,799 375

M5 08 4134 4,334 42 M45 45 40,129 40,799 40,5

M6 1,0 4917 5153 5 M48 50 42,587 43,297 43

M7 1,0 5917 6,153 6 M52 50 46,587 47,297 47

M8 1,25 6,647 6,912 6,8 M56 5,8 50,046 50,796 50,5

M9 1,25 7,647 7912 78 M60 53 54,046 54,796 54,5
M10 1,5 8,376 8,676 8,5 M64 6,0 57,505 58,305 58
M11 1,5 9,376 9,676 9,5 M68 6,0 61,505 62,305 62

MF | Metrikus ISO finommenet 6H DIN 13 és DIN ISO 965-1 szerint

A menet névleges atmérdje @D, A menet névleges atmérdje 2D,
Magfurat Magfurat
D X P min. max. D X P min. max.

M2 X 0,25 1,729 1,774 1,75 M20 X 1,0 18,917 19,153 19
M2,2 X 0,25 1,929 1,974 1,95 M20 X 15 18,376 18,676 18,5
M2,5 X 0,35 2,121 2,221 2,15 M20 X 2,0 17,835 18,210 18

M3 X 0,35 2,621 2,721 2,65 M24 X 15 22,376 22,676 22,5
M3,5 X 0,35 3,121 3,221 3,15 M30 X 2,0 27,835 28,210 28

M4 X 0,35 3,621 3,721 3,65 M36 X B 34,376 34,676 34,5

M4 X 0,5 3,459 3,599 3,5 M36 X 3,0 32,752 33,252 33
M4,5 X 0,5 3,959 4,099 4 M42 X 2,0 39,835 40,210 40

M5 X 0,5 4,459 4,599 4,5 M48 X 15 46,376 46,676 46,5

M6 X 0,5 5,459 5,599 515) M48 X 3,0 44752 45,252 45

M6 X 0,75 5,188 5,378 5,2 M48 X 4,0 43,670 44,270 44

M8 X 0,75 7,188 7,378 72 M56 X 1,5 54,376 54,676 54,5

M8 X 1,0 6,917 7153 7 M56 X 2,0 53,835 54,210 54
M10 X 0,75 9,188 9,378 9,2 M56 X 3,0 52,752 53,252 58]
M10 X 1,0 8,917 9,153 9 M56 X 4,0 51,670 52,270 52
M10 X 1,25 8,647 8,912 8,8 M64 X 3,0 60,752 61,252 61
M12 X 1,0 10,917 11153 11 M64 X 4,0 59,670 60,270 60
M12 X 15 10,376 10,676 10,5 M72 X 4,0 67,670 68,270 68
M14 X 1,25 12,647 12912 12,8 M80 X 6,0 73,505 74,305 74
M16 X 1,0 14917 15153 15 M95 X 6,0 88,505 89,305 89
M16 X 15 14,376 14,676 14,5 M110 X 6,0 103,505 104,305 104

Méretek mm-ben; P = menetemelkedés
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Menetmegmunkalas
Menetfuras - miiszaki informaciok

Menetfuro-tipusok magyarazata

Menetfuré atmendmenethez, Stabil tipus

l. A 3dtmenémenethez 4xD-ig
A B bekezd6forma: 3,5-5 menet bekezddrész,
w terelééllel
A egyenes hornyu
| A tobbek kozott szinkronmegmunkaldshoz,
Weldon fellilettel és extra hosszu kivitelben
A az egyedi forgacshorony-geometrianak
kdszOnhet6en a menetkészités irdnyaban
\ torténik a forgacsok elvezetése

Menetfuro zsakfuratmenethez, SL tipus
l. A zsékfuratmenethez 2xD-ig
SL A Cbekezddforma: 2-3 menet bekezddrész,
. terel6él nélkil
A E bekezddforma: 1,5-2 menet bekezdérész,
terelGél nélkl
A (15,25, 30°0s) jobb hornyu, enyhén csavart
A acélhoz, titdnhoz és titdndtvozetekhez és
Inconel 718-hoz
A tobbek kdzott szinkronmegmunkaldshoz,
extra hosszu kivitelben és bels6 hitéssel
A nehéz kortilmények kozotti - példaul
keresztfuratokban torténé - megmunkdlashoz is

1411.....,%

A szines gyur(ik attekintése

1 | nagy hédllosagu otvozetekhez

Ti, Ni és AMPCO tipus nagy héallosagu acélokhoz,
titanhoz és Inconelhez

] nagy szildrdsagu acélokhoz 1400 N/mm?ig
HR tipus acélokhoz 1400 N/mm? szakitdszildrdsagig

02]20

Menetfuro zsakfuratmenethez,
Salo-Rex tipus

l. A zsdkfuratmenethez 3xD-ig
Salo-Rex A ( bekezdéforma: 2-3 menet bekezddrész,

terel6él nélkl

A Ebekezd6forma: 1,5-2 menet bekezd6rész,
terel6él nélkl

A (35,42, 45,50°%0s) jobb hornyd, erdsen csavart

A t6bbek koz6tt szinkronmegmunkaldshoz,
Weldon fellilettel, extra hosszu kivitelben és
belsd hiitéssel

A azer@sen csavart spirdlis hornyoknak
koszonhet6en a menetkészités iranyaval
szemben is biztonsdgos a forgacselvezetés

WNT \ Performance

‘ L univerzalis alkalmazasra 1100 N/mm?ig
3 UNI tipus univerzalis alkalmazésra
A
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Menetmegmunkalas

Menetfaras - miiszaki informaciok

Menettlrések és ajanlott gyartasi tlirések
A

um Bels6 menet, ,H” tlrés ] Menetfarotlirések \ Bels6 menet, ,G" tlrés
+280[
270
+260] +25¢~,ste
+240[ +238
+224 4004 +223
220[
+ +212 .,
7G
+200[
+191
+183
+180]" +180p 160 6G
7H +172 172
+160 s +154 DO . ]
140 A +140 =80 110 | BF 5G
I +126 - .
+126
+120
@)
1 e I +98 o Ll )
+100 +98
@)
+80
e 470 B -
+70
+eo0 5 450 150 755
1 L B e ¢ p—
+40 +42 5 +39 +39
C; '
23 &
T +18 18 > o~
+20 B B A < @[
+7 7 +14 =
O =] v
Példa M10 méretre (um)
Abevonatolandd munkadarabokhoz tilméretes menetfuro sziikséges. Radidlis irdnyd tilméret ,y*
Atulméret a bevonat vastagsagatol és a profilszogtdl fiigg. \
A
60°-0s profilszég Tulméret 2 4 x bevonatvastagsag i
Bevonatvastagsdg
55°-0s profilszig Tulméret 2 4,331 x bevonatvastagsag
30°-0s profilszdg Tulméret 2 7,727 x bevonatvastagsag
A menetflr¢ felhasznaldsi osztalyai
- amenetflro megnevezése Akészitendd belsd menet tiirésosztélyai
DIN ISO
4H 1SO1 4H 5H - - -
6H 1S02 4G 5G 6H - -
66 IS03 - (4E) 66 7H 8H
7G - - = (6E) 7G 8G

@

Kiilénleges megmunkaldsok, pl. abraziv ontétt anyagok és miianyagok esetén mds, tapasztalati értékek alapjan meghatdrozott mérettliréseket kell valasztani.
llyen esetekben a tlirésosztaly rovidjeléhez az "X" betit kell hozzarendelni, pl. ISO 2X. A belsé menet tlrésmezdjéhez vald hozzarendelés korlatozott (a 6H és az

5G tlirésmez6hoz 6HX). Figyelembe kell venni tovabba, hogy az elkésziilt belsé menet mérete nemcsak a menetfuré méreteitdl fligg, hanem a megmunkdlando
anyagtol és a megmunkaldsi korilményektél is. Az el6- és utdnvago szerszamhoz nincsenek menetméretek meghatdrozva.

cuttingtools.ceratizit.com
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Menetfuras - miszaki informaciok

Problémamegoldas

Rovid éltartam
Okok

A tulterheléses torés a forgdcsoloélek bekezddrészein

4 aszerszam kemeénysége vagy alapanyaga nem alkalmas
az adott megmunkaldsra

A tulkicsivagy felkeményedett el¢furat

A nem megfeleld kenés vagy rosszul megvalasztott
alkalmazasi paraméterek

Tengelyiranyban hibas menet
Okok

A avalasztott élgeometria nem megfeleld

4 az orso fordulatszama nem egyezik meg az elétolassal
(szinkronhiba)

a azsakfurat-menetfurd alkalmazédsakor tul nagy a
bekezddrészen hato eré

4 atmend menetfurd alkalmazasakor tul kicsi a bekezd6ré-

szen hato er

Tal nagy menet
Okok

4 aszerszam menett(irései és a menetsablon
nem illeszkednek

A s0rjas szerszamélek utdnélezés utan

4 hidegnyomasos anyagfeltapadasok

Szerszamtorés
Okok

4 tompa szerszam

A aszerszam rafutdsa a furatfenékre

4 anyagfelrakdddsok

a tUlkicsi elofurat

4 forgdcsfeltekeredés

a helytelentl megvalasztott forgacsoldsi sebesség
a forgdcstorlodds a horonyban

A elégtelen hités / kenés

02]22

Teendok

a hosszabb bekezd@rész vagy t6bb horony azonos
hosszusdgu bekezddérésznél, ezaltal tobb forgacsold fog

a utdnélezett szerszamoknal csékkenhet az alapkeménység,
ezért megfeleld utanélezési paramétereket kell alkalmazni

a afuroszerszam gyakoribb cseréje vagy utanélezése

a afuroszerszam megfeleld alkalmazasi paraméterekkel
torténd hasznalata

a akenGanyag megfeleld kivalasztdsa és a megfeleld
odajuttatasa

Teendok

A programozas, ill. vezetGpatron vagy egyéb szinkronadd
ellendrzése

a hosszkiegyenlitéssel rendelkezé menetfurd-befogd
alkalmazasa

a abekezddrészen hato erd csokkentése

a abekezddrészen hato erd ndvelése

Teendok

a helyes szerszamtirés és menetsablon alkalmazasa

a4 gondos élsorjazas

a megfeleld (pozitiv) geometria alkalmazasa

a forgacsolasi sebesség csokkentése

a mas feliletkezelés vagy bevonat alkalmazdsa

a hosszkiegyenlitéssel rendelkezé menetfurd-befogd
alkalmazasa

a megfeleld kendanyag alkalmazésa

Teendok

a menetfurokészlet alkalmazdsa

a kisebb spirdlszogi szerszam alkalmazasa

a rividebb / hosszabb bekezdGrésszel rendelkezd szerszamok
alkalmazasa

az eléfurat és a menet mélységének ellendrzése

mélyebb eléfurat készitése

forgdcsolasi sebesség korrigdlasa

mas bevonat vagy feliletkezelés

hosszkiegyenlitéssel rendelkezd szerszambefogd alkalmazasa
megfeleld kendanyag alkalmazasa

megfelelé atmérdj eléfurat alkalmazdsa

a geometria és/vagy horonyforma mddositasa

a forgdcsalak és a forgdcsképzadés figyelembevétele

>

> > > > > >
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Menetmegmunkalas

Menetmardk - tartalmi attekintés

Menetmardk attekintése

X
8
<o o
= o
e E 5o
s 3 - g E =
2 £ > | B 8 3% 2 < S
B = BN £ sESs B ® -
J<5) < ™ = SIEBl 5
= < = 2 SZg8s = g e @
€ S | 2| & BE2sEmE s g2 | = |- -
g 5 S | = 2RS2SE E = s | B &
= = = @DC P MKNSH = & S = =
50° 5,8 [ ] { BN ] .l 015
_— M - - Részprofil %\(’)v(;( 24
78 3 2,0
IRIIL 60° 118 eSS ‘l M1,6
ﬁ M - - Teljes profil %\(’)v(;( 24
410 w3 M6
- 60° 214 ® 060 00 .I M3 Ti
- 000 - S, Teespofl | g, 25
11,6 w0 T3 M14
- 50° 410 ® 00 00 .I M5XO,5 Ti
- 020 - s TS9O | gpo 2
11,6 w0 T3 M14x1,5
— 55° 8,0 0000 .I G1/8-28 Ti
. 000 - SV L 25
16,0 w0 T3 G1/2-14
— 60 K*eS® 'I BSW 5/16-18 Ti
o y gy vesProfil] gog 26
99  w[@D BSW 5/8-11
— 60 @®eeee 'I BSF 3/8-20 Ti
L L : a1 TSP | 5o 2%
9,9 w0 T3 BSF5/8-14
~ 18 @000 0 'I UNC 1/4-20 Ti
- 0 : o.13 "ESPON| gpp %
9,9 w0 T3 UNC 1/2-13
— 8 HeeS® 'I UNF 1/4-28 Ti
- 00 - y oy TVESPIOfl | gag 2
9,9 w0 T3 UNF 1/2-20
. 80 o000 o0 oI o
- 0 - 0530 esapof | g 2
16,0 w03
o)
@ Tovdbbi méretek és menetmarok — fokatalogus, 7. fejezet (Cirkuldris és menetmarok)
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Menetmegmunkalas
Menetmarok - MicroMill rendszer

MicroMill - Tomor keményfém cirkularis szaras menetmaro - részprofil

60°

T w=x= T

IR/IL

P
mm
05-15
05-15
10-2,0

CDX
mm
0,91
0,91
1,19

LH
mm
15,2
254
254

OAL
LH
S———————
CW -
wi O
DN DCONMS. ZEFP DMIN
mm mm mm
35 6 3 6
55 8 3 8
5,0 8 3 8

DCONMS,

CWX500

DMIN

CDX

(T8
Tomor keményfém

53 053 ...

010
110

- v,/f,oldal: 39

MicroMill - Tomor keményfém cirkularis szaras menetmard - teljes profil

60°

MAA/

DC
mm
1,18
1,38
1,50
1,95
2,40
2,80
3,10
3,60
4,10

T w=x= T

IR/IL

Menet

M1,6
M1,8
M2
M2,5
M3
M3,5
M4
M5
M6

TP
mm
0,35
0,35
0,40
0,45
0,50
0,60
0,70
0,80
1,00

w1

mm
0,40
0,50
0,56
0,60
0,60
0,74
0,82
0,98
0,98

Ccw
mm
0,04
0,04
0,05
0,06
0,06
0,08
0,09
0,10
0,13

CDX
mm
0,19
0,19
0,22
0,25
0,27
0,33
0,38
0,43
0,54

LH
mm
4,0
5,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,2

CWX500
OAL
LH DMIN
o —
[LCW ) .
W1 a ; CDX
Q
&)
a
a8
Tomor keményfém
53 052 ...
OAL DN DCONMS. ZEFP DMIN
mm  mm mm mm
32 064 3 3 1,38 160
32 070 3 3 1,58 180
32 090 3 4 1,70 200
32 1,15 3 4 2,15 250
32 1,60 3 4 2,60 300
32 1,80 3 4 3,00 350
44 198 5 4 3,30 400
44 220 5 4 3,80 500
4 2,70 5 4 4,30 600
°
°
°
°
°
°

- v,/f,oldal: 39

@)
@) Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti elétolassal v; vagy kézépponti pdlyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 40+41. oldal

02|24
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Menetmardk - tomor keményfém menetmardk

Szaras menetmaro

A profilkorrigalt
A keménymegmunkalds @ DC = 4 mm-tdl lehetséges

IR/IL
E i/ E§; Ti500

< 2xD

60°

PHD

== DCONMS

(a3
Tomor keményfém
54 800 ...
DC Menet TP APMX DCONMS., OAL ZEFP PHD
mm mm  mm mm mm mm
2,40 M3 050 6,5 4 42 2 2,50 030 "
3,15 M4 070 9,0 6 55 3 3,30 040 ?
4,00 M5 0,80 11,0 6 55 3 4,20 050 2
4,80 M6 1,00 13,0 6 55 3 5,00 060 ?
6,00 M8 25 18,0 6 60 3 6,75 080
8,00 M10 1,50 21,0 8 70 3 8,50 100
9,90 M12 1,75 26,0 10 75 4 10,25 120
11,60 M14 2,00 30,0 12 85 4 12,00 140
1)  DIN 6535 HA szerinti szarkialakitas / belsd hitéfolyadék-elldtas nélkil
2) belsd hiitéfolyadék-ellatas nélkiil
60°
MF
54 802 ...
DC Menet TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD
mm mm  mm mm mm mm
4,0 M5 0,50 1 6 55 3 4,50 050 "
4,8 M6 0,75 13 6 55 3 5,25 060 "
6,0 M8 1,00 18 6 60 3 7,00 080
8,0 M10 1,25 21 8 70 3 8,75 100
9,9 M12 1,00 26 10 75 4 11,00 120
9,9 M12 1,25 26 10 75 4 10,75 121
9,9 M12 1,50 26 10 75 4 10,50 122
11,6 M14 1,00 30 12 85 4 13,00 140
11,6 M14 1,50 30 12 85 4 12,50 141
1) DIN 6535 HA szerinti szdrkialakitds / belsé h(itéfolyadék-ellatas nélkl
55°
AA/ G
54 804 ...
DC Menet TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD
mm mm  mm mm mm mm
8,0 G 1/8-28 0907 21 8 70 3 8,80 018
9,9 G 1/4-19 1,337 26 10 75 4 11,80 014
14,0 G 3/8-19 1,337 40 14 90 4 15,25 038
16,0 G1/2-14 1,814 42 16 90 4 19,00 012
P )
M )
K )
N )
S )
H )
0 )

— v,/f, oldal: 38

)
> Cirkuldris marasndl az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6toléssal v; vagy kdzépponti palyan torténg elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 40+41. oldal
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WNT \ Standard Menetmegmunkélas
Menetmardk - tomor keményfém menetmardk

Szaras menetmaroé

A profilkorrigalt

IR/IL
= Ti500

<2xD

55°

PHD

== DCONMS

BSW

(a3
Tomor keményfém
54 806 ...
DC Menet TP APMX DCONMS. OAL ZEFP  PHD
mm mm  mm mm mm mm
6,0 BSW5/16-18 1,411 18 6 60 3 6,50 516
6,0 BSW3/8-16 1,588 18 6 60 3 790 038
80 BSW7/16-14 1814 21 8 70 3 9,25 716
80 BSW1/2-12 2117 21 8 70 3 10,50 012
99 BSW5/8-11 2,309 26 10 75 4 13,50 058
55°
BSF
54 808 ...
DC Menet TP APMX DCONMS, OAL ZEFP PHD
mm mm  mm mm mm mm
6,0 BSF3/8-20 1,270 18 6 60 3 8,3 038
6,0 BSF5/16-22 1155 18 6 60 3 6,8 516
80 BSF1/2-16 1588 21 8 70 3 11,1 012
8,0 BSF7/16-18 1,411 21 8 70 3 9,7 716
99 BSF5/8-14 1814 26 10 75 4 14,0 058
60°
UNC
54 810 ...
DC Menet TP APMX DCONMS. OAL ZEFP  PHD
mm mm  mm mm mm mm
480 UNC1/420 1270 13 6 55 3 51 014
6,00 UNC5/16-18 1,411 18 6 60 3 6,6 516
795 UNC3/816 1,588 21 8 70 3 8,0 038
795 UNC7/16-14 1814 21 8 70 3 94 716
9,90 UNC1/213 1954 26 10 75 4 10,8 012
P °
M °
K )
N °
S} °
H °

1) DIN 6535 HA szerinti szarkialakitas / belsd h(itéfolyadék-elldtds nélkul — v,/f, oldal: 38

)
@) Cirkularis marasndl az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6toléssal v; vagy kdzépponti palyan torténg elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 40+41. oldal
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WNT \ Standard Menetmegmunkélas
Menetmardk - tomor keményfém menetmardk

Szaras menetmaroé

A profilkorrigalt

IR/IL
= Ti500

<2xD

60°

DCONMS

PHD

UNF Mo =

ek

[0 ]38
Tomor keményfém
54 812 ...
DC Menet TP APMX DCONMS. OAL ZEFP PHD
mm mm  mm mm mm mm
4,8 UNF1/4-28 0907 13 6 55 3 55 014
6,0 UNF5/16-24 1,058 18 6 60 3 6,9 516
8,0 UNF3/8-24 1,058 21 8 70 3 8,5 038
8,0 UNF7/16-20 1,270 21 8 70 3 9,9 716
9,9 UNF1/2-20 1,270 26 10 75 4 11,5 012
P )
M °
K °
N )
S °
H °

1) belsé hit6folyadék-ellatas nélkl — v, /f,oldal: 38

0]
) Cirkuldris mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti elétolassal v; vagy kézépponti pdlyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 40+41. oldal
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WNT \ Standard Menetmegmunkélas
Menetmardk - tomor keményfém menetmardk

Szaras menetmaroé

IR/IL
= Ti500

<2xD
PHD
KA W
m i ‘
=
Z
M 3
la}
e[ O[3
Tomor keményfém
54 832 ...
DC TP APMX DCONMS., OAL ZEFP PHD
mm mm mm mm mm mm
8 0,75 12 8 70 3 11 080
8 ,50 12 8 70 3 10 008
10 1,00 16 10 75 4 14 100
10 1,50 16 10 75 4 14 101
12 1,50 20 12 85 4 16 121
12 1,00 20 12 85 4 16 120
12 200 20 12 85 4 18 122
16 200 25 16 90 5 22 162
16 100 25 16 90 5 22 160
16 150 25 16 90 5 22 161
16 300 25 16 90 5 24 164
P )
M °
K )
N )
S °
H )

- v,/f,oldal: 38

Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti elétolassal v; vagy kézépponti pdlyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 40+41. oldal
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Menetmegmunkalas
WNT \ Performance Cirkularis marok - tartalmi attekintés

Cirkularis marok attekintése

X
=
=
I
z
5 =
£ z 8 %%
= ~ £ s25=8s
~ =) o =2 =B e
X & =3 5 S eS| = =
B a 2 £ s 22 ESS 5
S £ s | = E2E3%3 g
= 3 3 @DC PMKNSH & Oldal:
o 0600 00 I
h_l? a 017 5L8 CWX 20
. 20 78 500
o 00000 I
— 1 20 P S| 30
: : 78 500
15 12 ® 6 0 06 OO I
E keresztfogazasu - - 8.8 31
6,0 37 500
® 606 0O I
E 1LO 1_0 CWX 32
6,0 22 500
® 6 06 06O I
50 22 500
012 10 ® 06 0 O I
1 15 - 45° - - CWX 54
3,0 22 500
— 05 MY CE I CWX
*, O PDPT = 12 mm o 37 i 35
— extra rovid 36

Tovdbbi méretek és menetmarok — fokatalogus, 7. fejezet (Cirkuldris és menetmarok)

(=9
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WNT \ Performance oo Menetmegmunkdids
Cirkularis marok - MicroMill rendszer

MicroMill - Tomor keményfém cirkularis szarmaro

W a CWX500

(%]
OAL %
LH 8 DMIN
CcwW [a) \
o5 )
et
b4
a CDX
Ha(__I8
Tomor keményfém
53050 ...
DC CW. CDX LH OAL DN DCONMS. ZEFP DMIN
mm mm mm mm mm mm mm mm
0,7 08 152 58 3,8 6 3 6 070
0,8 08 152 58 3,8 6 3 6 080
0,9 08 152 58 3,8 6 3 6 090
1,0 08 152 58 3,8 6 3 6 100
1,5 08 152 58 38 6 3 6 150
0,7 12 254 68 5,0 8 3 8 170
0,8 12 254 68 5,0 8 3 8 180
09 12 254 68 50 8 3 8 190
1,0 12 254 68 50 8 3 8 200
1,5 12 254 68 50 8 3 8 250
2,0 1,2 254 68 50 8 3 8 300
P )
M °
K °
N )
S °
H °

— v,/f,oldal: 39

MicroMill - Tomor keményfém cirkularis szarmaro

W CWX500

90°
OAL
e DMIN
= e ——
_JL.CW z o
W1 = CDX
o]
8]
[a]
a8
Tomor keményfém
53051 ...
DC W1 CW CDX LH OAL DN DCONMS. ZEFP DMIN
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
- 2 0,2 0,8 15 58 4.2 6 3 6 010
2 0,2 0,8 25 68 4,2 6 3 6 020
- 2 0,2 1,2 25 68 5,0 8 3 8 110
2 0,2 1,2 35 78 5,0 8 3 8 120
P °
M )
K )
N °
S )
H )

— v,/f,oldal: 39

)
@) Cirkuldris marasndl az el6tolés kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti el6toléssal v; vagy kdzépponti palyan torténg elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 40+41. oldal
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WNT \ Performance . Menetmegmunkalds
Cirkularis marok - MiniMill rendszer

MiniMill - Marobetét horonymarashoz, keresztfogazasu

>
m 912 a CWX500
mm

25N
A
|
53015...
Méret DMIN INSL CW.,, PDPT W1 REL  NOF
mm  mm mm mm mm  mm
12 11,7 1,5 2,0 3,5 0,2 6 114
12 11,7 2,0 2,0 B15 0,2 6 119
16 15,7 1,5 2,5 45 0,2 6 314
16 15,7 2,0 2,5 45 0,2 6 319
16 15,7 25 25 45 0,2 6 324
18 17,7 2,0 40 58 0,2 6 419
18 17,7 2,5 40 58 0,2 6 424
18 17,7 3,0 40 58 0,2 6 429
20 19,7 2,0 50 58 0,2 6 469
20 19,7 25 5,0 58 0,2 6 474
20 19,7 3,0 50 58 0,2 6 479
22 21,7 2,0 45 6,2 0,2 6 820
22 21,7 2,5 45 6,2 0,2 6 825
22 21,7 3,0 45 6,2 0,2 6 830
22 21,7 40 45 6,2 0,2 6 840
37 36,7 15 120 6,2 0,1 6 865
37 36,7 2,0 120 6,2 0,2 6 870
P °
M )
K )
N )
S o
H

— v,/f,oldal: 39

[e]
@ Cirkularis mardsnal az eltolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti pdlydn torténd eldtolassal vy, torténik a
megmunkalds. Részletek: — 40+41. oldal
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WNT \ Performance . Menetmegmunkalds
Cirkularis marok - MiniMill rendszer

MiniMill - Marobetét horonymarashoz
2
W ?nl}lz a CWX500

NOF

53007 ...
Méret DMIN CW,, PDPT W1 REL  NOF
mm mm mm mm mm
10 1,0 1,5 350 01 3 010
10 1,5 1,5 350 02 3 015
10 2,0 1,5 350 02 3 020
10 2,5 1,5 350 02 3 025
12 1,5 20 350 02 6 114
12 1,5 25 350 02 3 115
12 2,0 20 350 02 6 119
12 2,0 25 350 02 3 120
12 2,5 25 350 02 3 125
14 1,0 25 450 3 210
14 1,5 25 450 02 3 215
14 2,0 25 450 02 3 220
14 2,5 25 450 02 3 225
16 1,5 35 450 02 3 315
16 2,0 35 450 02 3 320
16 2,5 35 450 02 3 325
18 1,5 35 575 01 6 414
18 1,5 35 575 0,2 3 415
18 2,0 35 575 02 6 419
18 2,0 35 575 0.2 3 420
18 2,5 35 575 02 3 425
18 2,5 35 575 0.2 6 424
18 3,0 35 575 02 6 429
18 3,0 35 575 02 3 430
18 4,0 35 575 02 3 440
22 1,0 45 620 01 6 810
22 1,5 45 620 01 6 815
22 1,5 45 570 0,2 3 515
22 2,0 45 570 0.2 3 520
22 2,0 45 620 0,2 6 820
22 2,5 45 620 0,2 6 825
22 2,5 45 570 0,2 3 525
22 3,0 45 570 0,2 3 530
22 3,0 45 620 0,2 6 830
22 35 45 570 0,2 3 535
22 4,0 45 570 0,2 3 540
22 4,0 45 620 0.2 6 840
P )
M )
K °
N )
S o
H

— v,/f,oldal: 39

[e]
@ Cirkuldris mardsnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti pdlydn torténd eldtolassal vy, torténik a
megmunkalds. Részletek: — 40+41. oldal
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WNT \ Performance . Menetmegmunkalds
Cirkularis marok - MiniMill rendszer

MiniMill - Mardbetét horonymarashoz, teljes radiusszal
2
W ?nl}lz g CWX500

3{0 I ow / NOF

w1 4
PDPT DMIN_»

i

53 008 ...
Méret DMIN CW.o PDPT W1 REL NOF
mm mm mm mm mm
[0 12 22 25 350 11 3 011
g 16 22 35 460 11 3 111
g 18 22 35 575 11 3 211
22 10 45 575 05 3 305
22 16 45 575 08 3 308
22 20 45 575 10 3 310
2 24 45 575 12 3 312
22 28 45 575 14 3 314
2 30 45 575 15 3 315
22 40 45 575 20 3 320
22 44 45 575 22 3 322
22 50 45 575 25 3 325
P °
M )
K °
N °
S o
H

— v,/f,oldal: 39

[e]
@ Cirkuldris mardsnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti pdlydn torténd eldtolassal vy, torténik a
megmunkalas. Részletek: — 40+41. oldal
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WNT \ Performance

Menetmegmunkalas

Cirkularis mardk - MiniMill rendszer

MiniMill - Marobetét horonymarashoz és élletoréshez

-

Méret

2
Q12
mm

mm

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
1,2

14
2,5
0,2
2,0

0,2
3,0

DMIN CF .q03 PDPT

mm
0,35
0,45
0,70
1,20
0,80

1,20

1,40
2,20

1,70
2,50
3,00

W1

mm
3,60
3,60
3,60
3,60
3,50

4,50

5,85
5,75

5,85
6,40
9,40

PDX
mm
1,80
1,80
1,80
1,80
1,20

1,60

1,70
3,00

2,00
3,90
3,25

NOF

6
6
6
6
3

oD W

wW o W

CWX500

53009 ...

015
020
030
045
035

145

258
259

358
463
394

ceeo

1) 73082 006-0s szoritdcsavart haszndljon

- v./f,oldal: 39

(e}
@ Cirkularis mardsnal az elétolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy keriileti elétolassal v; vagy kozépponti pdlydn torténd eldtolassal vy, torténik a

megmunkalds. Részletek: — 40+41. oldal

02|34
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WNT \ Performance . Menetmegmunkalds
Cirkularis marok - MiniMill rendszer

MiniMill - Marobetét darabolashoz

A PDPT=12,0mm és 53 003 624-es szdr esetén
A csokkentse az elétolast 50%-kal

>
W Q 31 — CWX500
mm || [

NOF

53 013 ... 2
Méret DMIN CW.,;, PDPT W1 REL  NOF

mm mm mm mm  mm
37 0,5 12 56 6 705 "
37 0,6 12 57 6 706 "
37 0,8 12 6,0 6 708 "
37 1,0 12 6,2 0,1 6 710
37 1,5 12 6,2 0,1 6 715

P o

M °

K °

N °

S (¢}

H

1) Homlokoldalon nincs a kdzéppontig alakoszoriilve - v,/f,oldal: 39

0]
ﬂ) Cirkularis mardsnal az el6tolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti elétolassal v; vagy kézépponti pdlyan torténd elétolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 40+41. oldal
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WNT \ Performance

Cirkularis marok - MiniMill rendszer

MiniMill - Cirkularis szarmard, extra rovid

A acél kivitel

B ~

Méret DCONMS,; BDRED
mm mm
10 10 6,0
10 8,0
1 13 80
10 9,0
18 13 9.0
10 13
22 13 13

(%)
" OAL %
cw, 3
[a
D //'77 SR -
w
o
[a)
m
OAL LH DMIN cw CDX  Meghtzési nyomaték
mm  mm mm mm mm Nm
60 152 97/117 <335 14/25 2,0
60 17,7 13,7/157 <435 25/35 3,5
70 257 13,7/157 <435 25/35 31)
60 17,0 17,7 <5,6 3,5 45
70 250 17,7 <5,6 3,5 45
60 107 21,7 <915 45 70
70 257 21,7 <9,15 70

MiniMill - Cirkularis szarmard, rovid

A acél kivitel

B ~

Méret DCONMS,; BDRED
mm mm
22 16 12

%)
- OAL %
cw| 3
[a)
w
o
[a)
m
OAL LH DMIN cw CDX  Meghtzasi nyomaték
mm  mm mm mm mm Nm
80 24 217 <915 45 70

A8
Acél

53004 ...

015

217
225

417
425

610
625

s[O3
Acél

53 003 ...

624

@

Cirkuldris mardsnal az eldtolas kiszamitasakor figyelni kell arra, hogy kertileti eldtolassal v; vagy kozépponti palyan torténd eldtolassal vy, torténik a megmunkalds.
Részletek: — 40+41. oldal

Potalkatrészek
Méret

-

Dkulcs
80950 ...
T08 110
T10 112
T15 113

M5

-

Szoritdcsavar

73082...

006

M2,6
M3.5
M4

-

Szoritdcsavar

73082...

002
004

0]
@ 73082 006 szoritocsavar kizardlag a 53 009 394 cikkszamu lapkahoz

02|36
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WNT

Menetmegmunkalas
Cirkularis és menetmarok - forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény  N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
6tvozetek automatéhoz, Pb> 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571

1.4539
1.4501

0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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Menetmegmunkalas
WNT \ standard Cirkularis és menetmarok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

SFG VHM Ti 500 SFG VHM Ti 500
54832.. 54800..,54802..,54 804,54 806..,54808..,54 810..,54 812 ..

Mutats- 7 8mm 10-16mm 7 924-315 24 74,8-16
szam m/min , [mmy/fog] f, [mmy/fog] m/min f, mm/fog] f, [mm/fog] f, [mm/fog]
AR 150 0,03-0,07 0,05-0,15 150 0,03-0,04 0,03-0,06 0,05-0,15
P1.2 150 0,03-0,07 0,05-0,15 150 0,03-0,04 0,03-0,06 0,05-0,15
P1.3 120 0,03-0,07 0,05-0,10 120 0,02-0,03 0,02-0,06 0,05-0,10
P.1.4 120 0,03-0,06 0,04-0,06 120 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.1.5 120 0,03-0,06 0,04-0,06 120 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.2.1 120 0,03-0,06 0,04-0,06 120 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.2.2 120 0,03-0,06 0,04-0,06 120 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P23 80 0,03-0,06 0,04-0,06 80 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.2.4 70 0,03-0,06 0,04-0,06 70 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.3. 80 0,03-0,06 0,04-0,06 80 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.3.2 70 0,03-0,06 0,04-0,06 70 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.3.3 60 0,03-0,06 0,04-0,06 60 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.4.1 50 0,03-0,06 0,04-0,06 50 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
P.4.2 50 0,03-0,06 0,04-0,06 50 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
M.1.1 120 0,04-0,07 0,05-0,12 120 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12
M.2.1 120 0,04-0,07 0,05-0,12 120 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12
M.3.1 120 0,04-0,07 0,05-0,12 120 0,03-0,04 0,03-0,04 0,05-0,12
K.1.1 140 0,04-0,07 0,07-0,15 140 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,12
K.1.2 100 0,04-0,07 0,07-0,15 100 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,12
K.2.1 140 0,04-0,07 0,07-0,15 140 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,12
K.2.2 120 0,04-0,07 0,07-0,15 120 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,10
K.3.1 140 0,04-0,07 0,07-0,15 140 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,10
K.3.2 100 0,04-0,07 0,07-0,15 100 0,03-0,07 0,03-0,07 0,07-0,10
N.1.1 400 0,05-0,08 0,07-0,15 400 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.1.2 350 0,05-0,08 0,07-0,15 350 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.2.1 350 0,05-0,08 0,07-0,15 350 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.2.2 250 0,05-0,08 0,07-0,15 250 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.2.3 200 0,05-0,08 0,07-0,15 200 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.3.1 160 0,05-0,08 0,07-0,15 160 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.3.2 160 0,05-0,08 0,07-0,15 160 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.3.3 160 0,05-0,08 0,07-0,15 160 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
N.4.1 160 0,05-0,08 0,07-0,15 160 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,15
S.1.1 100 0,02-0,04 0,04-0,10 100 0,02-0,04 0,02-0,04 0,04-0,10
S.1.2 80 0,02-0,04 0,04-0,10 80 0,02-0,04 0,02-0,04 0,04-0,10
S.2.1 60 0,03-0,05 0,04-0,06 60 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
S.2.2 40 0,03-0,05 0,04-0,06 40 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
S.2.3 40 0,03-0,05 0,04-0,06 40 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
S.3.1 100 0,02-0,04 0,04-0,10 100 0,02-0,04 0,02-0,04 0,04-0,10
S.3.2 80 0,03-0,05 0,04-0,06 80 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
$.3.3 60 0,03-0,05 0,04-0,06 60 0,01-0,02 0,03-0,05 0,04-0,06
H.11 60 0,01-0,02 0,03-0,05 60 0,01-0,02 0,03-0,05
H.1.2 50 0,01-0,02 0,03-0,05 50 0,01-0,02 0,03-0,05
H.1.3 40 0,01-0,02 0,03-0,05 40 0,01-0,02 0,03-0,05
H.1.4 30 0,01-0,02 0,03-0,05 30 0,01-0,02 0,03-0,05
H.2.1 60 0,01-0,02 0,03-0,05 60 0,01-0,02 0,03-0,05
H.3.1 50 0,01-0,02 0,03-0,05 50 0,01-0,02 0,03-0,05

0]
@ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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WNT \ Performance e ) Menetmegmunkalas
Cirkularis és menetmarok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

MiniMill MicroMill
53007 ..,53008..,53009..,53013..,53015... 53050..,53051..,53052.., 53053 ...

Mutato- Ve f, (furat) f: (menet) Ve f

szam m/min [mm/fog] [mm/fog] m/min [mm/fog]
P.1.1 120 (80-200) 0,03-0,10 0,05-0,20 70 (40-120) 0,01-0,05
P1.2 110 (70-190) 0,03-0,10 0,05-0,20 60 (40-110) 0,01-0,05
P1.3 90 (60-150) 0,03-0,10 0,05-0,20 50 (30-80) 0,01-0,05
P.1.4 90 (60-150) 0,03-0,08 0,05-0,18 50 (30-80) 0,01-0,05
P.1.5 70 (50-120) 0,03-0,08 0,05-0,18 40 (30-70) 0,01-0,05
P.2.1 90 (60-150) 0,03-0,10 0,05-0,20 50 (30-80) 0,01-0,05
P.2.2 70 (50-120) 0,03-0,08 0,05-0,18 40 (30-70) 0,01-0,05
P.2.3 60 (40-110) 0,02-0,07 0,05-0,16 40 (20-70) 0,01-0,05
P.2.4 60 (40-100) 0,03-0,07 0,05-0,16 30 (20-60) 0,01-0,04
P.3.1 60(40-100) 0,03-0,10 0,05-0,20 30 (20-60) 0,01-0,05
P.3.2 50 (30-80) 0,02-0,07 0,05-0,16 30 (20-50) 0,01-0,04
P.3.3 30 (20-60) 0,02-0,07 0,05-0,16 20 (10-40) 0,005-0,03
P.4.1 80 (50-130) 0,03-0,08 0,05-0,18 40 (30-70) 0,01-0,05
P4.2 60 (40-110) 0,02-0,07 0,05-0,16 40 (20-70) 0,01-0,05
M.1.1 90 (60-150) 0,02-0,07 0,05-0,16 50 (30-80) 0,01-0,03
M.2.1 60 (40-110) 0,02-0,07 0,05-0,16 40 (20-70) 0,01-0,03
M.3.1 50 (30-90) 0,02-0,07 0,05-0,16 30 (20-50) 0,01-0,03
K.1.1 110 (70-190) 0,03-0,10 0,05-0,20 60 (40-110) 0,008-0,06
K.1.2 80 (50-140) 0,03-0,10 0,05-0,20 50 (30-80) 0,008-0,06
K.2.1 70 (50-120) 0,03-0,10 0,05-0,20 40 (30-70) 0,008-0,06
K.2.2 60 (40-100) 0,03-0,10 0,05-0,20 30 (20-60) 0,008-0,06
K.3.1 110 (70-190) 0,03-0,10 0,05-0,20 60 (40-110) 0,008-0,06
K.3.2 90 (60-160) 0,03-0,10 0,05-0,20 50 (30-90) 0,008-0,06
N.1.1 230 (150-390) 0,04-0,15 0,06-0,25 150 (90-260) 0,01-0,06
N.1.2 220 (140-370) 0,04-0,15 0,06-0,25 140 (90-240) 0,01-0,06
N.2.1 190 (120-320) 0,04-0,15 0,06-0,25 120 (70-210) 0,01-0,06
N.2.2 160 (110-270) 0,04-0,15 0,06-0,25 100 (60-180) 0,01-0,06
N.2.3 90 (60-160) 0,04-0,15 0,06-0,25 60 (40-110) 0,01-0,06
N.3.1 170 (110-280) 0,04-0,15 0,06-0,25 110 (70-180) 0,01-0,06
N.3.2 140 (90-240) 0,04-0,15 0,06-0,25 80 (50-150) 0,01-0,06
N.3.3 120 (80-210) 0,04-0,15 0,06-0,25 80 (50-140) 0,01-0,06
N.4.1 170 (110-280) 0,04-0,15 0,06-0,25 70 (40-120) 0,01-0,06
S.1.1 60 (40-100) 0,04-0,15 0,06-0,25 30 (20-50) 0,01-0,06
S.1.2 40(30-70) 0,04-0,15 0,06-0,25 20 (10-30) 0,01-0,06
S.2.1 60 (40-100) 0,04-0,15 0,06-0,25 30 (20-50) 0,01-0,06
S.2.2 50 (30-80) 0,04-0,15 0,06-0,25 20 (10-40) 0,01-0,06
S.2.3 30 (20-60) 0,04-0,15 0,06-0,25 20 (10-30) 0,01-0,06
S.3.1 60 (40-100) 0,04-0,15 0,06-0,25 20 (10-40) 0,01-0,06
S.3.2 30 (20-60) 0,04-0,15 0,06-0,25 20 (10-30) 0,01-0,06
S.3.3 30 (20-50) 0,04-0,15 0,06-0,25 10 (10-20) 0,01-0,06
H.1.1 50 (30-90) 0,02-0,06 0,04-0,14 20(10-40) 0,005-0,03
H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1 40 (30-70) 0,02-0,10 20 (10-40) 0,005-0,03

(0]
Aforgdcsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatdl, az anyagtol és a géptipustdl.

A megadott értékek a lehetséges forgacsoldsi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelel6en kb. £20%-kal el Iehet térni.
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WNT

Cirkularis és menetmarok - miiszaki informaciok

Marasi muvelet
Egyeniranyu maras Elleniranyt maras

Tulajdonségok: Tulajdonsagok:

@ Szerszam forgasi irdnya: ,jobb* @ Szerszam forgdsiiranya: ,jobb*

A szerszammozgds irdnya az
oramutato jardsdval ellentétes

A szerszammozgas irdnya az
Oramutato jarasdval megegyez6

@ Menetemelkedés , felfelé”

@ Menetemelkedés ,lefelé"

v

jobbos menet

\. . , . , Ellenirdnyd mards esetén a szerszam
Egyenirdnyu marés esetén a szerszam Ga . .
o . . _ kilépésekor maximalis a forgacs
kilépésekor 0 a forgdcs vastagsdga (h = 0) 3 N
vastagsdga (h = max)
h=0

h = max

jobbos menet

Az elotolas kiszamitasa

@ Konturel6tolas (vy)

@ Kdzépponti palya menti elétolds (vy,)

Konturel6tolas v; Kozépponti palya menti elGtolas (v;,,)
x(D-D, .
vi=nxf,xz| mm/min Vim = W(D—) mm/min
D, = Effektivatméré (mm) 7 = Fogak szama a szerszamon (radialis)
n = Fordulatszam (min”) D = Amenet névleges dtmérdje = a kiilsd kontur a&tmérdje (mm)

T
I

Fogankeénti elétolas (mm)

)
3
I

Akozépponti palya atméréje (D-Dy,) (mm)

Felhasznaloi tippek

o
@ Menetmaronal két lehet6ség van a szerszam elGtoldsdnak programozasara:

Az egyik esetben a kontur mentén, a mdsik esetben a szerszamkozéppontban van az elétolas.
A kbvetkezd madon lehet eldénteni, hogy milyen elGtoléssal dolgozzon a gép:

A Tapldlja be ateljes menetmardsi programot a szerszamgeép vezérlésébe.

A Programozzon be biztonsdgi tdvolsdgot, hogy a menetmarasi program teljes egészében a levegdben fusson.
A Hagyja végigfutni a programot és mérje le a megmunkalasi idét.

A Hasonlitsa 0ssze a mért iddt a szamitott elméleti értékkel.

Ha a mért idd hosszabb, mint a szamitott, akkor szerszamkozépponti elétolassal dolgozzon.
Ha a mért idd révidebb, mint a szdmitott, akkor konturel6tolassal dolgozzon.
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WNT

Cirkularis és menetmarok - miiszaki informacidk

Forgacsolasi adatok szamitasa menetmarasnal

v, 1000 d-mn Vi i
dn ves 1000 " =
Maras - kiilsé profil Maras - belsé profil
v+ (D +d) D vy vi-(D-d) D vy,
e — Vip= ———— Vi=
D (D+d) D (D-d)
Mar6 bemertilése egyenesen Mard6 bemertilése korivben
Uemelk = 0‘25 Vi Ueme\k = Vi
Az ors¢ fordulatszdma ford./min Vin = El6tolds a kdzpontban mm/min
Forgécsoldsi sebesség m/min _ Beprogramozott emelkedés .
Szerszamatmert mm s elGtoldsi sebesseg mm/min
Menetatmerd mm f, = Fogankehtl elotoylas . ' mm
Tényleges eltoldsi sebesség  mm/min z = Aszerszam forgdcsol6éleinek szama
(profilon)
Korrekcios ertékek belso menetmarasnal
A menetmar¢ szerszamgépbe taplalando forgacsoldsi dtmérdje az alabbi modon szémithato:
a mar6 atmérgjének a fele - 0,05 x a menetemelkedés (p)
M30x3
Szerszam @: 20 mm
20
@5 -(0,05-3)=9,85mm
A gépbe betaplaland¢ forgacsoldsi atmérd: 9,85 mm.
cuttingtools.ceratizit.com 02]41
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Menetmegmunkalas
Menetesztergalo szerszamok - tartalmi attekintés

Menetesztergalo szerszamok attekintése

Teljes profil

4 jobb minGségl menet
A nincs sorjaképzédeés
a nem sziikséges utanmunkalds

4 hosszabb éltartamok

Tovabbi menetesztergald szerszamok

VertiClamp

— Esztergalas fejezete - Valtdlapkas esztergaszerszamok

UltraMini

M MF G Tr
Teljes profil Teljes profil
Részprofil Részprofil Részprofil Részprofil

— Esztergdlds fejezete — Mini esztergaszerszamok

02]42

Részprofil

4 egy lapka tobbféle emelkedéshez

75 ' hasznalhatd
'k a Kisebb raktarkészlet szilkséges

Szabvanyos kiilsé menetesztergalas
Teljes profil

M MJ || BSW || UN || UNC || UNF | UNEF

43+44 47  49+50 53+54 53+54 53+54 53+54

Részprofil Hozz4illg tarto
60° 55°
57 59 61

Szabvanyos bels6 menetesztergalas
Teljes profil

M MJ || BSW || UN || UNC || UNF | UNEF

45+46 48  51+52 55+56 55+56 55+56 55+56

Részprofil Hozz4illg tarto
60° 55°

AANAAS
58 60 62+63

Teljes profil / részprofil
Mini 06 / 08 méret

a8
1A

a egyedi lapkék kis forgdcsolasi
sebességekhez
A 6,ill. 8 mm-es &tmerétol

Mini 06 Mini 08
Teljes profil Teljes profil
M BSW M Hozz4ill§ tarto
64 64 66 /
Részprofil Részprofil
PR PR )
65 65 66+67 67+68

cuttingtools.ceratizit.com
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Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Jobbos kiils6 menetesztergalo lapka

A teljes profil
60°
M MF
Megnevezés L LR
mm  mm
11 ER 0,35 0,35 11
11 ER 0,4 0,40 11
11 ER 0,45 0,45 1
11 ER 0,5 0,50 11
11 ER 0,6 0,60 1
11 ER 0,7 0,70 11
11 ER 0,75 0,75 1
11 ER0,8 0,80 1
11 ER1,0 1,00 1
11 ER 1,25 1,25 1
11 ER1,5 1,50 1
11 ER 1,75 1,75 1
16 ER 0,35 0,35 16
16 ER 0,4 0,40 16
16 ER 0,45 0,45 16
16 ER 0,5 0,50 16
16 ER 0,7 0,70 16
16 ER 0,75 0,75 16
16 ER 0,8 0,80 16
16 ER 1,0 1,00 16
16 ER 1,25 1,25 16
16 ER 1,5 1,50 16
16 ER 1,75 1,75 16
16 ER 2,0 2,00 16
16 ER 2,5 2,50 16
16 ER 3,0 3,00 16
P
M
K
N
S
H

PDX

mm
08
0,7
0,7
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
08
08
08

08
0,7
0,7
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
08
08
0,9
1,0
11
1,2

PDY
mm
0,4
0,4
0,4
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,9
1,0
11

0,4
0,4
0,4
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,9
1,0
1,2
1,3
1,5
1,6

CCN20

ER
71220...

234

256

CWK20

ER

634

Oeeo

cuttingtools.ceratizit.com
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Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Balos kiils6 menetesztergalo lapka

A teljes profil
60°
M MF
INSL
Megnevezés [ Rk
mm ~ mm
11 EL 0,35 0,35 11
11ELO,4 0,40 1
11 EL 0,45 0,45 1
11 EL 0,5 0,50 1
11 EL 0,6 0,60 11
11 EL 0,7 0,70 1
11 EL 0,75 0,75 1
11EL 0,8 0,80 1
11EL1,0 1,00 1
11 EL 1,25 1,25 1
11EL1,5 1,50 1
11 EL 1,75 1,75 1
16 EL 0,35 035 16
16 EL 0,4 040 16
16 EL 0,45 045 16
16 EL 0,5 050 16
16 EL 0,7 070 16
16 EL 0,75 0,75 16
16 EL 0,8 080 16
16 EL 1,0 1,00 16
16 EL 1,25 1,25 16
16 EL 1,5 1,50 16
16 EL 1,75 1,75 16
16 EL 2,0 200 16
16 EL 2,5 250 16
16 EL 3,0 300 16
P
M
K
N
S
H

CCN20

EL
71222 ..

204
206
208
209
210
211
212
213
214
216
218
220

234
236
238
240
241
242
243
244
246
248
250
252
254
256

CWK20

7

EL
71222 ..

604
606
608
609
610
611
612
613
614
616
618
620

634
636
638
640
641
642
643
644
646
648
650
652

656

O e eoO
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Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Jobbos bels6 menetesztergalo lapka

A teljes profil
60°
M MF
Megnevezés L LR
mm  mm
111R 0,35 0,35 11
11IR0,4 0,40 11
111R 0,45 0,45 1
11IR0,5 0,50 11
11IR0,7 0,70 1
111R 0,75 0,75 11
11IR0,8 0,80 1
111IR1,0 1,00 1
111R 1,25 1,25 1
11IR1,5 1,50 1
11IR 1,75 1,75 1
11IR2,0 2,00 1
11IR2,5 2,50 1
16 IR 0,35 0,35 16
16 1R 0,4 0,40 16
16 IR 0,45 0,45 16
16 1R 0,5 0,50 16
161R 0,7 0,70 16
16IR 0,75 0,75 16
161R 0,8 0,80 16
161R 1,0 1,00 16
16 IR 1,25 1,25 16
161R 1,5 1,50 16
16 1R 1,75 1,75 16
16 IR 2,0 2,00 16
16 1R 2,5 2,50 16
16 IR 3,0 3,00 16
P
M
K
N
$
H

PDX

mm
08
08
08
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
08
08
0,9
0,9
0,9

0,8
0,7
0,7
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
08
08
0,9
1,0
11
11

PDY
mm
0,3
0,4
0,4
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,9
1,0
11

11

11

0,4
0,4
0,4
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,9
1,0
1,2
13
15
15

CCN20

CWK20

71224 ...

204
206

210
211
212
213
214
216
218
220
222
224

234
236
238
240
241
242
243
244
246
248
250
252
254
256

634

O e eoO
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Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Balos bels6 menetesztergalo lapka

INSL

A teljes profil
60°
M || MF
2
Megnevezés [ Rk
mm ~ mm
111L 0,35 0,35 11
111L0,4 0,40 1
111L 0,45 0,45 1
111L 0,5 0,50 1
111L0,7 0,70 11
111L 0,75 0,75 1
111L 0,8 0,80 1
111L 1,0 1,00 1
111L 1,25 1,25 1
111L1,5 1,50 1
111L 1,75 1,75 1
111L2,0 2,00 1
111L 2,5 2,50 1
16IL 0,35 035 16
161L 0,4 040 16
16 IL 0,45 045 16
161L 0,5 050 16
161L 0,7 070 16
16 IL 0,75 0,75 16
161L 0,8 080 16
16IL 1,0 1,00 16
16 IL 1,25 1,25 16
16IL 1,5 1,50 16
16 IL 1,75 1,75 16
161L 2,0 200 16
161L 2,5 250 16
161IL 3,0 300 16
P
M
K
N
S
H

CCN20

71226 ...

204
206
208
210
211
212
213
214
216
218
220
222
224

234
236
238
240
241
242
243
244
246
248
250
252
254
256

CWK20

71226 ...

604
606
608
610
611
612
613
614
616
618
620
622
624

634
636
638
640
641
642
643
644
646
648
650
652

656

O e eoO

02|46
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Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Jobbos kiils6 menetesztergalo lapka

A teljes profil
60°
MJ CCN20 CWK20
)
INSL
ER ER
71286.. 71286..
. TP INSL  PDX  PDY
Megnevezés
mm mm mm mm
11 ER 1,0 1,00 11 0,7 0,8 214 614
11ER 1,25 1,25 11 0,8 0,9 216 616
11ER1,5 150 11 0,8 1,0 218 618
11ER 2,0 2,00 11 0,9 1,0 222 622
16 ER 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646
16 ER 1,5 1,50 16 08 1,0 248 648
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 652
P )
M ° o
K ° °
N )
S o o
H ¢}
— v oldal: 72
Balos kulso menetesztergalo lapka
A teljes profil
60°
ML S A CCN20 CWK20
'/
INSL
EL EL
71287.. 71287..
. TP INSL PDX PDY
Megnevezés
mm mm mm mm
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,8 214 614
11 EL 1,25 1,25 1 08 0,9 216 616
11EL15 150 11 08 1,0 218 618
11EL2,0 200 11 09 1,0 222 622
16 EL 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646
16 EL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 648
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 652
P °
M ° o
K ° °
N °
S ¢} o
H ¢)

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance . , Menetmegmunkalds
Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Jobbos bels6 menetesztergalo lapka

A teljes profil

60°
ML S A CCN20 CWK20

=

INSL

IR IR
71284.. 71284..
" TP INSL PDX PDY
Megnevezés
mm mm mm mm
111R 1,0 1,00 11 0,7 0,8 214 614
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 216 616
111IR1,5 1,50 11 0,8 1,0 218 618
111R 2,0 2,00 1 0,9 1,0 222 622
16I1R 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644
16 IR 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646
16IR 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 648
161R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 252 652
P )
M ° o
K ° °
N )
S ¢} o
H ¢}
— v oldal: 72

Balos bels6 menetesztergald lapka

A teljes profil

60°

ML S A CCN20 CWK20

INSL

IL IL
71285.. 71285..

. TP INSL PDX PDY
Megnevezés
mm mm mm mm
111L 1,0 1,00 1 0,7 0,8 214 614
111L 1,25 1,25 1 08 0,9 216 616
111L 1,5 1,50 1 08 1,0 218 618
111L 2,0 2,00 1 09 1,0 222 622
161L 1,0 1,00 16 0,7 0,8 244 644
16IL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 246 646
16IL 1,5 1,50 16 0,8 1,0 248 648
161L 2,0 200 16 1,0 1,3 252 652
P °
M ° o
K ° °
N °
S ¢} o
H ¢)
0
— v, oldal: 72
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Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Jobbos kils6 menetesztergald lapka

A teljes profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

& &

INSL

ER ER

71228.. 71228..
TPl INSL PDX  PDY

Megnevezés "

1/ mm mm  mm
11 ER72 72 1 0,7 0,4 202 602
11 ER 60 60 1 0,7 04 204 604
11 ER 56 56 1 0,7 04 206 606
11 ER 48 48 1 0,6 0,6 208 608
11 ER 40 40 1 0,6 0,6 210 610
11 ER 36 36 1 0,6 0,6 212 612
11 ER 32 32 1 0,6 0,6 214 614
11 ER 28 28 1 0,6 0,7 216 616
11 ER 26 26 1 0,7 0,8 218 618
11ER 24 24 1 0,7 0,8 220 620
11 ER 22 22 1 0,8 09 222 622
11 ER 20 20 1 0,8 09 224 624
11ER19 19 1 0,8 1,0 226 626
11 ER 18 18 11 0,8 1,0 228 628
11 ER 16 16 1 0,9 11 230 630
11 ER 14 14 1 0,9 11 232 632
16 ER 40 40 16 0,6 0,6 240 640
16 ER 36 36 16 0,6 0,6 242 642
16 ER 32 32 16 0,6 0,6 244 644
16 ER 28 28 16 0,6 0,7 246 646
16 ER 26 26 16 0,7 0,8 248 648
16 ER 24 24 16 0,7 0,8 250 650
16 ER 22 22 16 0,8 0,9 252 652
16 ER 20 20 16 0,8 0,9 254 654
16 ER 19 19 16 0,8 1,0 256 656
16 ER 18 18 16 0,8 1,0 258 658
16 ER 16 16 16 0,9 1,1 260 660
16 ER 14 14 16 1,0 1,2 262 662
16 ER 12 12 16 1,1 1,4 264 664
16 ER 11 11 16 1,1 1,5 266 666
16 ER 10 10 16 1,1 1,5 268 668
16 ER9 9 16 1,2 1,7 270 670
16 ER 8 8 16 1,2 1,5 272 672
P )
M ) )
K ) )
N )
S o o
H ¢)
0

— v, oldal: 72
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Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Balos kils6 menetesztergald lapka

A teljes profil

55°
BSW |\ X A, CCN20 CWK20

-y B

EL EL
71229.. 71229..

Megnevezés "

1/ mm ~mm  mm
11 EL72 72 1 0,7 04 202 602
11 EL 60 60 1 0,7 04 204 604
11 EL 56 56 1 0,7 04 206 606
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 208 608
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 210 610
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 212 612
11 EL 32 32 11 0,6 0,6 214 614
11 EL 28 28 11 0,6 0,7 216 616
11 EL 26 26 11 0,7 0,8 218 618
11EL24 24 1 0,7 0,8 220 620
11 EL 22 22 1 0,8 0,9 222 622
11 EL 20 20 11 0,8 0,9 224 624
11 EL19 19 11 0,8 1,0 226 626
11 EL 18 18 11 0,8 1,0 228 628
11 EL 16 16 1 0,9 11 230 630
11 EL 14 14 11 0,9 11 232 632
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 240 640
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 242 642
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 244 644
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 246 646
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 248 648
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 250 650
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 252 652
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 254 654
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 256 656
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 258 658
16 EL 16 16 16 0,9 11 260 660
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 262 662
16 EL 12 12 16 1,1 1,4 264 664
16 EL 11 1 16 1,1 1,5 266 666
16 EL 10 10 16 1,1 1,5 268 668
16 EL9 9 16 1,2 1,7 270 670
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 272 672
P )
M ) o)
K ) )
N )
S o) o
H ¢)
0

— v, oldal: 72
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Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Jobbos bels6 menetesztergalo lapka

A teljes profil

BSW

55°

Megnevezés

111R 48
111R 40
111R 36
111R 32
111R 28
111R 26
111R 24
111R 22
111R 20
111R 19
111R 18
111R 16
111R 14

16 IR 40
16 IR 36
16 IR 32
16 IR 28
16 IR 26
16 IR 24
16 IR 22
161R 20
16IR 19
16IR 18
16 IR 16
16 IR 14
16 IR 12
16 IR 11
16IR 10
16IR9

16IR 8

T w=Xx= T

PDX

mm
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
08
08
08
08
0,9
0,9

0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
0,8
08
08
08
0,9
1,0
11
11
11
1,2
1,2

PDY
mm
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,8
0,8
0,9
0,9
1,0
1,0
11

11

0,6
0,6
0,6
0,7
0,8
08
0,9
0,9
1,0
1,0
1,1
1,2
14
15
15
1,7
15

CCN20

IR
71230 ...

206

210
212
214
216
218
220
222
224
226
228
230

240
242
244
246
248
250
252
254
256
258
260
262
264
266
268
270
272

CWK20

e

IR
71230 ...

606
608

612
614
616
618
620
622
624
626
628
630

640
642
644
646
648
650
652
654
656
658
660
662
664
666
668

672

O e eoO
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Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Balos bels6 menetesztergalo lapka

A teljes profil

BSW

55°

Megnevezés

111L 48
111L 40
111L 36
111L 32
111L 28
111L 26
111L 24
111L 22
111L 20
111L 19
111L 18
111L 16
111L14

16 IL 40
16 IL 36
16 IL 32
161IL 28
16 IL 26
16IL 24
16 IL 22
16IL 20
161L 19
16IL 18
16 IL 16
16IL 14
16 IL 12
16 IL 11
161L 10
161IL9

161IL 8

T w=x= 7T

PDY

INSL

CCN20

71231..

206
208
210
212
214
216
218
220
222
224
226
228
230

240
242
244
246
248
250
252
254
256
258
260
262
264
266
268
270
272

CWK20

71231..

606
608
610
612
614
616
618
620
622
624
626
628
630

640
642
644
646
648
650
652
654
656
658
660
662
664
666
668

672

O e eoO

02|52
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Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Jobbos kils6 menetesztergald lapka

A teljes profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|\ S A, CON20 CWK20
4
& B
INSL
ER ER
71264.. 71264..
. TPl INSL PDX  PDY
Megnevezés "
1/ mm mm  mm
11 ER72 72,0 11 0,8 0,4 202 602
11 ER 64 64,0 1 0,8 0,4 204 604
11 ER 56 56,0 1 0,7 04 206 606
11 ER 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608
11ER 44 440 1 0,6 0,6 210 610
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 214 614
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 216 616
11 ER 28 28,0 1 0,6 0,7 218 618
11 ER 27 27,0 1 0,7 0,8 220 620
11ER24 24,0 1 0,7 0,8 222 622
11 ER 20 20,0 1 0,8 09 224 624
11 ER 18 18,0 1 0,8 1,0 226 626
11 ER 16 16,0 11 09 11 228 628
11 ER 14 14,0 11 0,9 11 230 630
16 ER 72 72,0 16 0,8 04 232 632
16 ER 64 64,0 16 0,8 04 234 634
16 ER 56 56,0 16 0,7 04 236 636
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 ER 44 440 16 0,6 0,6 240 640
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 ER 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 250 650
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 258 658
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 260 660
16 ER 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 ER 12 12,0 16 11 1,4 264 664
16 ER 11,5 11,5 16 1,1 1,5 266 666
16 ER 11 11,0 16 1,1 1,5 268 668
16 ER 10 10,0 16 1,1 1,5 270 670
16 ER9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
B )
M ) o)
K ) )
N )
S o o)
H [¢)
0
— v oldal: 72
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Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Balos kils6 menetesztergald lapka

A teljes profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 CWK20
¥ 3
-y B
EL EL
71266.. 71266 ...
. TPl INSL PDX PDY
Megnevezés "
1/ mm ~mm  mm
11 EL 72 72,0 11 0,8 0,4 202 602
11 EL 64 64,0 1 0,8 0,4 204 604
11 EL 56 56,0 1 0,7 0,4 206 606
11 EL 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608
11 EL 44 44,0 11 0,6 0,6 210 610
11 EL 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612
11 EL 36 36,0 1 0,6 0,6 214 614
11 EL 32 32,0 11 0,6 0,6 216 616
11 EL 28 28,0 11 0,6 0,7 218 618
11 EL27 27,0 11 0,7 0,8 220 620
11 EL24 24,0 11 0,7 0,8 222 622
11 EL 20 20,0 11 0,8 0,9 224 624
11 EL 18 18,0 11 0,8 1,0 226 626
11 EL 16 16,0 11 09 11 228 628
11EL14 14,0 11 0,9 11 230 630
16 EL 72 72,0 16 08 04 232 632
16 EL 64 64,0 16 0,8 04 234 634
16 EL 56 56,0 16 0,7 0,4 236 636
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 EL 44 440 16 0,6 0,6 240 640
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 250 650
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 258 658
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 260 660
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 EL 12 12,0 16 11 14 264 664
16 EL 11,5 11,5 16 11 1,5 266 666
16 EL 11 11,0 16 11 1,5 268 668
16 EL 10 10,0 16 11 1,5 270 670
16 EL9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
P °
M ° o
K ° o
N °
S ¢} (¢}
H o
0
— v, oldal: 72
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Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Jobbos bels6 menetesztergald lapka

A teljes profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF||\ S A, CCN20 CWK20
3 7 .
-~y A
IR IR
71268.. 71268..
. TPl INSL PDX PDY
Megnevezés "
1/ mm ~mm  mm
11IR 72 72,0 11 0,8 0,3 202 602
11 IR 64 64,0 1 0,8 0,4 204 604
11 1R 56 56,0 1 0,7 0,4 206 606
111R 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608
111R 44 44,0 11 0,6 0,6 210 610
111R 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612
11IR 36 36,0 1 0,6 0,6 214 614
111IR 32 32,0 11 0,6 0,6 216 616
111IR 28 28,0 11 0,6 0,7 218 618
11IR 27 27,0 11 0,7 0,8 220 620
11IR 24 24,0 11 0,7 0,8 222 622
111R 20 20,0 11 0,8 0,9 224 624
11IR 18 18,0 11 0,8 1,0 226 626
11IR 16 16,0 11 09 11 228 628
11IR 14 14,0 11 1,0 11 230 630
16 IR 72 72,0 16 08 0,3 232 632
16 IR 64 64,0 16 0,8 04 234 634
16 IR 56 56,0 16 0,7 0,4 236 636
16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 IR 44 440 16 0,6 0,6 240 640
16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 250 650
16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
16IR 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 IR 16 16,0 16 0,9 1,1 258 658
16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 260 660
16 1R 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 IR 12 12,0 16 11 14 264 664
16 IR 11,5 11,5 16 1,1 1,5 266 666
16 IR 11 11,0 16 1,1 1,5 268 668
16IR 10 10,0 16 11 1,5 270 670
16IR9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
16IR 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
P °
M ° o
K ° o
N °
S ¢} (¢}
H o
0
— v, oldal: 72
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Menetesztergald szerszamok - teljes profil

Balos bels6 menetesztergald lapka

A teljes profil
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 CWK20
q
® &
é' “E———
INSL
IL IL
71270.. 71270...
. TPl INSL PDX PDY
Megnevezés "
1/ mm ~mm  mm
111L72 72,0 11 0,8 0,3 202 602
11 1L 64 64,0 1 0,8 0,4 204 604
11 1L 56 56,0 1 0,7 0,4 206 606
111L 48 48,0 1 0,6 0,6 208 608
111L 44 44,0 11 0,6 0,6 210 610
111L 40 40,0 1 0,6 0,6 212 612
111L 36 36,0 1 0,6 0,6 214 614
111L 32 32,0 11 0,6 0,6 216 616
111L 28 28,0 11 0,6 0,7 218 618
111L 27 27,0 11 0,7 0,8 220 620
111L 24 24,0 11 0,7 0,8 222 622
111L 20 20,0 11 0,8 0,9 224 624
111L 18 18,0 11 0,8 1,0 226 626
111L 16 16,0 11 09 11 228 628
111L14 14,0 11 0,9 11 230 630
16 1L 72 72,0 16 08 0,3 232 632
16 IL 64 64,0 16 0,8 04 234 634
16 IL 56 56,0 16 0,7 0,4 236 636
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 238 638
16 IL 44 440 16 0,6 0,6 240 640
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 242 642
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 244 644
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 246 646
16 1L 28 28,0 16 0,6 0,7 248 648
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 250 650
16 IL 24 24,0 16 0,7 0,8 252 652
16 1L 20 20,0 16 0,8 0,9 254 654
16IL 18 18,0 16 0,8 1,0 256 656
16 IL 16 16,0 16 0,9 1,1 258 658
16 IL 14 14,0 16 1,0 1,2 260 660
16 1L 13 13,0 16 1,0 1,3 262 662
16 IL 12 12,0 16 11 14 264 664
16IL 11,5 11,5 16 1,1 1,5 266 666
16 IL 11 11,0 16 1,1 1,5 268 668
16 1L 10 10,0 16 11 1,5 270 670
161IL9 9,0 16 1,2 1,7 272 672
16IL 8 8,0 16 1,2 1,6 274 674
P °
M ° o
K ° o
N °
S ¢} (¢}
H o
0
— v, oldal: 72
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Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - részprofil

Jobbos kiils6 menetesztergalo lapka

A részprofil
60°
CCN20 CWK20
5]
T PDX
INSL
ER ER
71206.. 71206 ..
Megnevezés TP INSL  PDX  PDY
mm mm mm  mm
16 ER A60 0,5-15 16 0,8 0,9 240 640
16 ER G60 175-3 16 1,2 17 242 642
16 ER AG60 05-3 16 1,2 1,7 244 644
P [
M o ¢}
K ° °
N °
S o (¢}
H [©)
— v, oldal: 72
Balos kulso menetesztergalo lapka
A részprofil
60°
S A CCN20 CWK20
INSL
EL EL
71208.. 71208..
. TP INSL  PDX  PDY
Megnevezés
mm mm mm  mm
16 EL A60 05-15 16 08 09 240 640
16 EL G60 175-3 16 1,2 17 242 642
16 EL AG60 05-3 16 1,2 17 244 644
P °
M o ¢}
K ) o
N °
S o o
H [©)
— v, oldal: 72
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Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - részprofil

Jobbos bels6 menetesztergalo lapka

A részprofil
60°
CCN20 CWK20
&
. B
" PDX “
INSL
IR IR
71210... 71210..
Megnevezés TP INSL  PDX  PDY
mm mm mm mm
111R A60 05-15 11 08 09 210 610
16 IR A60 05-15 16 08 09 240 640
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242 642
16 IR AG60 05-3 16 12 17 244 644
P )
M ° o
K ) )
N °
S ¢} (¢}
H )
— v, oldal: 72
Balos belso menetesztergalo lapka
A részprofil
60°
S A CCN20 CWK20
2
INSL
IL IL
Mnm212... 71212..
] TP INSL  PDX  PDY
Megnevezés
mm mm mm mm
11 IL A60 0,5-15 1 0,8 0,9 210 610
16 IL A60 0,5-15 16 0,8 0,9 240 640
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 242 642
16 IL AG60 0,5-3 16 1,2 1,7 244 644
P °
M ° o
K ) )
N °
S o o
H o)

02|58
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Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - részprofil

Jobbos kiils6 menet lapka

A részprofil
55°
CCN20 CWK20
Sy
T PDX
INSL
ER ER
71200.. 71200..
Megnevezés TP'I' INSL  PDX  PDY
1/ mm mm  mm
16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 240 640
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 242 642
16 ER AG55 48-8 16 1,2 1,7 244 644
P o
M ° o
K ) )
N °
S ¢} (¢}
H o)
— v, oldal: 72
Balos kulso menetesztergalo lapka
A részprofil
55°
S A CCN20 CWK20
INSL
EL EL
71202.. 71202..
. TPI INSL  PDX  PDY
Megnevezés "
1/ mm mm  mm
16 EL A55 48-16 16 0,8 0,9 240 640
16 EL AG55 48-8 16 1,2 1,7 244 644
16 EL G55 14-8 16 1,2 1,7 242 642
P o
M ° o
K ) )
N °
S o o
H o)
- v, oldal: 72
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WNT \ Performance

Menetmegmunkalas

Menetesztergald szerszamok - részprofil

Jobbos bels6 menetesztergalo lapka

A részprofil
55°
CCN20 CWK20
&
. B
; PDX “
INSL
IR IR
71204.. 71204..
Megnevezés TPl INSL PDX  PDY
1/ mm mm  mm
11 IR AS5 48-16 11 08 09 210 610
16 IR A55 48-16 16 08 09 240 640
16 IR AG55 48-8 16 12 17 244 644
16 IR G55 14-8 16 12 17 242 642
P o
M ° o
K o °
N o
S o) o)
H o
— v, oldal: 72
Balos belso menetesztergalo lapka
A részprofil
55°
S A CCN20 CWK20

Megnevezés
11 IL A55
16 IL A55

16 IL AG55
16 IL G55

T w»w=XxX=Z T

02|60

PDY

INSL

TPI
1/”
48-16
48-16

14-8

PDX
mm
08
08

1,2

PDY
mm
0,9
0,9

17

IL
71203 ...

210

240

— v oldal: 72

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Menetesztergald szerszamok - tartok

Szabvanyos tarto kulsé menethez

A farto, B =1,5°0s menetemelkedési szoggel

LH

HF
HF

HF

WF

LF

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

71281.. 71280..

Megnevezés HF WF LF LH Lapkak Meghuzasi nyomaték
mm mm  mm mm Nm

SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 1,3 908 " 908 "
SE R/L 10 10 H11 10 12 100 18 1. 1,3 910 " 910 "
SER/L12 12 K11 12 12 125 20 1. 1,3 912 " 912 "
SER/L12 12 F16 12 16 80 22 16.. 35 012 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16.. 35 016 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16.. 35 020 020
SE R/L 25 25 M16 25 25 150 30 16.. 35 025 025
SE R/L 32 32 P16 32 32 170 30 16.. 35 032 032

1) alatétlapka nélkil

O wy - -y

Aldtétlapka Alatétlapka- Dkulcs Szoritocsavar
csavar
71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Pétalkatrészek
Cikkszam
71280908 /71 281908 T08 110 230
71280910/ 71281910 T08 110 230
71280912 /71281912 T08 110 230
71280012 ER16 /1L 16 121 234 T10 112 231
71281012 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71280016 ER16/IL16 121 234 T10 112 231
71281016 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71280020 ER16/1IL16 121 234 T10 112 231
71281020 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71280025 ER16/1IL16 121 234 T10 112 231
71281025 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231
71280032 ER16/1IL16 121 234 T10 112 231
71281032 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231

0]
@ Alatétlapkak a menetemelkedési sz0g korrekciojahoz — 70. oldal.
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WNT \ Performance

Menetesztergald szerszamok - tartok

Szabvanyos tarto belsé menethez

A tfartd B = 1,5°-0s menetemelkedési szoggel

)
L
oc
pd 4 8
w N Y e — )
24 B
A %)
LDRED 2
(@)
LF 8
Az abrdk a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
71283.. 71282..
Megnevezés H LF  LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Lapkak Meghtzési nyomaték
mm mm  mm mm mm mm  mm Nm
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 011
SIR/L 0010 K11 140 125 25 16 100 74 12 1. 1,3 010 " 010 "
SIR 0013 L11 140 140 32 16 120 89 15 1. 1,3 013
SIR/L 0013 M16 140 150 32 16 130 10,2 16 16.. 35 015 015 "
SIR/L 0016 P16 180 170 40 20 150 117 19 16.. 35 016 " 016 "
SIR/L 0020 P16 180 170 40 20 195 137 24 16.. 35 020 020
SIR 0025 R16 226 200 40 25 245 162 29 16.. 35 026
SIR/L 0032 S16 28,8 250 50 32 31,5 197 36 16.. 35 032 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 395 237 44 16.. 35 040

1) alatétlapka nélkil

O wy - -y

Aldtétlapka Alatétlapka- Dkulcs Szoritdcsavar
csavar
71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Pétalkatrészek
Cikkszam
71282011 T08 110 230
71282010/ 71283010 T08 110 230
71282013 T08 110 230
71282015/ 71283015 T10 112 236
71282016/ 71283016 T10 112 236
71282020 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71283020 ER16/1L16 121 234 T10 112 231
71282026 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71282032 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71283032 ER16/1IL16 121 234 T10 112 231
71282040 EL16/ IR16 129 234 T10 112 231

@)
@ Alatétlapkak a menetemelkedési sz0g korrekciojahoz — 70. oldal.
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WNT \ Performance

Menetesztergald szerszamok - tartok

Szabvanyos tartd belsd menethez, belso hit6folyadéek-ellatassal

A tfartd B = 1,5°-0s menetemelkedési szoggel

o

\./|BDRED
|
|
|
|
|
|
|

4
Z
E LL - — E
oy 2 ok
A n
LDRED 2
LF 8
[a}
Az abrdk a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
71283.. 71282..
Megnevezés H LF  LDRED DCONMS BDRED WF  DMIN Lapkak Meghuzési nyomaték
mm mm  mm mm mm mm mm Nm
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 510 2
SIR 0012 P11CB 1,0 170 30 12 11,5 8,4 15 1. 1,3 512 2
SIR/L0010K11B 140 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 310 310
SIR/L0013M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16.. 3,5 315 315
SIR 0016 P16B 18,0 170 40 20 16,0 117 19 16.. 35 316
SIR 0020 P16B 18,0 170 40 20 195 137 24 16.. 3,5 320 "
SIR/L0032S16B 28,8 250 50 32 315 197 36 16.. 35 332 1 332 1
1) alatétlapkaval
2) témdr keményfém kivitel
LD my - g
Alatétlapka Alatétlapka- D kulcs Szoritdcsavar
csavar
71950.. 71950.. 80950.. 71950..
Pétalkatrészek
Cikkszam
71282510 T08 110 230
71282512 T08 110 230
71282310/ 71283310 T08 110 230
71282315/ 71283 315 T10 112 236
71282 316 T10 112 236
71282320 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71282332 EL16/ IR 16 129 234 T10 112 231
71283 332 ER16/1IL16 121 234 T10 112 231

o)
@ Alatétlapkak a menetemelkedési szog korrekciojahoz — 70. oldal.
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Menetmegmunkalas
WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok - Mini 06/08

Jobbos bels6 menetesztergald lapka - 06-0s mini méret

A teljes profil
A menetkészités 6 mm atmérotél

G
60°

Mo SA CCN1525 CCN2520

INSL

IR IR

7M27m.. T71224..
TP PDX PDY INSL

Megnevezés
mm mm mm mm

061R 0,5 05 09 05 6 110 35700
061R 0,75 075 08 05 6 112 36100
061R 1,0 100 07 06 6 114 36500
061R 1,25 125 06 06 6 116 36700
P [ o
M ° °
K [ ] (@)
N o

S °
H o

- v;oldal: 72
Jobbos belso menetesztergalo lapka - 06-0s mini méret
A teljes profil
A menetkészités 6 mm atmérotél
| NEW | | NEW |
55°
BSW |\ K A, CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR

71230.. 71230..

Megnevezés "
1/ mm mm mm

06 IR 26 26 0,7 0,6 6 13500 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 13100 33100
061R 20 20 0,6 0,7 6 12900 32900
061R 18 18 0,6 0,7 6 12500 32500
P ) e}
M ° °

K ° o

N (¢}

S °

H ¢}

— v oldal: 72
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Menetmegmunkalas
WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok - Mini 06/08

Jobbos bels6 menetesztergald lapka - 06-0s mini méret

A részprofil
A menetkészités 6 mm atmérotél

[_NEW_|
60°
CCN1525 CCN2520
® X -
o
!
INSL T
IR IR

7274.. T1272..
TP INSL PDX  PDY

Megnevezés mm [ T
06 IR A60 05-1,25 6 0,6 0,6 210 30000
P [ o
M ° °
K [ ] O
N fe)
S °
H o
— v oldal: 72

Jobbos bels6 menetesztergald lapka - 06-0s mini méret
A részprofil
A nﬁznZtﬁészﬁés 6 mm atmérétal

| NEw [N NEW |

55°

LS A CON1525 CCN2520

A

IR IR
mna2r2.. 1m272..

TPI INSL  PDX  PDY
1/" mm mm mm
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 10100 30100

[ J (@)
[ ] [
[ ] (e]
(0}

Megnevezés

[ ]
(¢]

T w=x= T

— v, oldal: 72
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Menetmegmunkalas
WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok - Mini 06/08

Jobbos bels6 menetesztergalo lapka - 08-as mini méret

A teljes profil
A menetkészités 8 mm atmérotél

G G
60°

Mo SA CCN1525 CCN2520

—

IR IR
71224.. T71224..

INSL

TP PDX PDY INSL

Megnevezés
mm mm mm mm

081R 0,5 0,50 0,6 0,5 8 14300 34300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 13700 33700
08IR1,0 1,00 0,6 0,6 8 13300 33300
08IR 1,25 1,25 0,6 0,7 8 13100 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 12900 32900
08IR 1,75 1,75 0,6 0,8 8 12700 32700
08IN 2,0 2,00 0,9 40 8 125007 32500"
P ° o
M ) )
K ) o
N o)
S °
H o
1) semleges kivitel (N) — v, oldal: 72
Semleges belso menetesztergalo lapka - 08-as mini meret
A részprofil
A menetkészités 8 mm atmérotél

| NEW | | NEW |

60°

S A CCN1525 CCN2520

LA

IN IN
M273.. T1T273..

TP INSL  PDX  PDY

Megnevezés
mm mm mm  mm
08 IN M60 1,75-20 8 0,8 4 10800 30800
P ) o
M ) )
K ° o
N o
S °
H o
— v, oldal: 72
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Menetmegmunkalas
WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok - Mini 06/08

Jobbos bels6 menetesztergalo lapka - 08-as mini méret

A részprofil
A menetkészités 8 mm atmérotél

|_NEw [ NEW |
60°

CCN1525 CCN2520

¢ X > o
o
!
INSL T
IR IR

7M272.. T71272..
TP PDX PDY INSL

Megnevezés mm N T
08 IR A60 05-1,25 06 0,6 8 10600
08 IR A60 05-15 06 0,7 8 30600
P [ o
M ° °
K [ ] (@)
N o)
S °
H o
- v, oldal: 72

Semleges belsé menetesztergald lapka - 08-as mini méret
A g fil
A :T?Srzlzxélszités 8 mm atmérétal

| NEw [N NEW |

55°

\ S A CON1525 CCN2520

LA

IN IN
M273.. T17T273..

. TPI INSL  PDX  PDY
Megnevezés "
1/ mm mm mm

08 IN M55 14-1 8 0,9 4 10900 30900

[ J (©)

[ ]
[ ] (e]
(@)

T w=x=T

— v oldal: 72
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Menetmegmunkalas
WNT \ Performance Menetesztergald szerszamok - Mini 06/08

Jobbos bels6 menetesztergalo lapka - 08-as mini méret

A részprofil
A menetkészités 8 mm atmérotél

| NEW | | NEW |
55°

CCN1525 CCN2520

b b b'
o
!
INSL 1
IR IR

7M272.. T71272..

TPI INSL PDX  PDY
1/" mm mm  mm
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 10700 30700

[ (¢]

Megnevezés

[ ]
[ (¢]
(@)

T w=x= 7T

— v, oldal: 72
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WNT \ Performance

Menetesztergald szerszamok - tartok

Jobbos tarto belsd menethez - 06-0s mini méret

DMIN

A%

BDRED

== DCONMS

LDRED

LF

LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN

Megnevezés
mm  mm mm

SIR 0005 HO06 100 12 12
SIR 0005 HO06 C 100 26 6

1) témor keményfém szdr, belsé hiitéssel

Pétalkatrészek
Cikkszam

7128200500
7128210500

mm
5,1
5,1

mm
6
6

Lapkak

06..
06..

Meghtizasi nyomaték
Nm
0,6
0,6

Jobbos tarto belsd menethez - 08-as mini méret

DMIN

%

BDRED

~== DCONMS

LDRED

LF

LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN

Megnevezés
mm  mm mm

SIR 0007 K08 125 18 16
SIR 0007 K08C 125 30 8
SIR 0007 K08U 125 31 16

1) semlegesKkivitelG, (N) jel6lési valtolapkakhoz
2) tdmor keményfém szér, belsd hlitéssel

Pétalkatrészek
Cikkszam
7128200700
7128210700
7128200800

cuttingtools.ceratizit.com

mm
6,6
6,6
73

mm
78
78
9,0

Lapkak

08..
08..
08.N

Meghtizasi nyomaték

jobbos

71282...

00500
10500

-

Dkulcs Szoritdcsavar

80950.. 71950...

T06 108 23800
T06 108 23800

jobbos

71282...

00700
107002
00800"

g

D kulcs Szoritocsavar

80950.. 71950...

T06 108 23900
T06 108 23900
T06 108 23900

02169
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WNT \ Performance Menetmegmunkals
Menetesztergalo szerszamok - alatétlapkak

L o

Alatétlapkak szabvanyos menetkészitd lapkakhoz

AE 16 Al 16
ER16/1L16 EL16/IR 16
Menetemel- 71950 ... 71950 ...
kedési
sz6g B
+4,5° 118 126
+3,5° 119 127
+2,5° 120 128
+1,5° 121 129
+0,5° 122 130
0° 123 131
-0,5° 124 132
-1,5° 125 133
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WNT \ Performance

Menetmegmunkalas
Menetesztergalo szerszamok - forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény  N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
6tvozetek automatéhoz, Pb> 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571

1.4539
1.4501

0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performan . . Menetmegmunkalds
erto ance Menetesztergalo szerszamok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

Mini Mini
CON1525 CON2520 Chvzl Bl

Ms“z'::" v, (m/min)
P4 8 20 20
P12 8% 20 @
P13 & 0 20
P14 & & s
P50 & &
P21 0 & &
P22 s & 8
P23 s & 8
P24 0 & 8
P31 s 50 s
P32 s 50 s
P33 s 50 s
P41 50 50 s
P42 50 50 s

M1 40 ) 60 40

M2 40 ) 60 40

M.3.1 40 ) 60 40

K11 60 120 120 80

K1.2 60 120 120 80

K.2.1 60 100 100 70

K.2.2 60 100 100 70

K31 50 100 100 70

K3.2 50 100 100 70

N1 500 150

N1.2 300 150

N.2.1 120 120

N.2.2 120 120

N.2.3 120 120

N.3.1 110 100

N.3.2 150 100

N.3.3 150 100

(e}
(ﬂ/ A forgdcsolasi adatok nagymértékben fliggnek a kiilsd feltételektél, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatdl, az anyagtdl és a géptipustal.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazasi feltételeknek megfeleléen ndvelni vagy csékkenteni kell.
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Menetesztergald szerszamok - miiszaki informaciok

Menetemelkedési szog
Fontos informéaciok a szabvanyos alatétlapkakhoz

4 amenetemelkedési szoget minden esetben A menetemelkedési sz0g megfeleld
szamitassal vagy a lenti diagram segitségével korrekcioja nélkiil el6fordulhat, hogy
kell megallapitani a torzul a profil

a amenetkészitd szerszamtartoja 1,5°-ban dontott a felil” avaltslapka, vagyis tul kicsi hatszoge lesz
lapkafeszekkel és szogkorrekcio nelkUli a jelentGsen csokken a véltolapka éltartama
alatétlapkdval rendelkezik, igy a szerszamtarto
menetemelkedési szoge (B) is 1,5°

1. modszer: szamitas

Szamitasi példa

A menetemelkedési sz0g (B) szamitdsa: o
M24 x 1,5 kiils6 menet

5= 20xTP El6tolds a tokmany irdnyaba
DMIN DMIN (menetatmérd): M24 = 24 mm
20 = 4llandé TP (menetemelkedés): 1,5 mm

B = menetemelkedési szdg (°)

Szerszamtarto
TP = menetemelkedés (mm) 20x1,5mm

DMIN = menetatmérd (mm) p= 24 mm
Szabvanyos alatétlapka — p=1,25°
2. modszer: diagram
A diagramon fiigg6leges vonalat hiizunk a menetatméro6tdl felfelé, amig nem
metszi a kivant menetemelkedés vonalat. Az igy megkapott szines terilet szélén
lathato a megfeleld tényezé.
— onR — o ]
Menetemelkedés TP B = 4,5 B = 3,5 Menetemelkedés TP
menet/coll
mm
A 121 - s
. . amitott »
"+ Egyedi 225 Zamiiott Alatétlapka
= 0L szerszamtarts | 55 menetemelkedési szog (B)
=2 9 | ¢ 0,0°-0,99° 0,5°
g -3
£ 8 L 1,0°-1,99° 1,5°
g - 35
s 7 74 2,0°-2,99° 2,5°
= 6
= . i 3-5 3,0°-3,99° 3,5°
é . — 3 4,0°-4,99° 4,5°
= 3 &) 0,0°-(-0,99°) -0,5°
21 L 14 q40°_(- ° qE°
14 Menetatmeérd (mm) _r %g 1.0°-(1,997 19
0 B=0°
50 100 150 200
| %
2 r 14
3 -
£ 4 ™ B=-059 | I~
= N ’ L6
= 5 L 5
8 6 ™ 45
2 7 N bog
w© L 35
2 8 -
S 3
kS 9 L 4 Ho
= 10 Egyedi ~ 1 1,9
T gyedi - 25
11+ szerszamtartd >
r 225
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Menetmegmunkalas
Menetesztergald szerszamok - miiszaki informaciok

Menetesztergalasi eljaras

Kiils6 jobbos menet

]

-—)

Bels( jobbos menet

Menetfogasvételi modszerek
Radialis fogasvetel

@

A 1,5 mm-nél kisebb

menetemelkedések esetén
a rovid forgdcsot add anyagokhoz
A edzett anyagok megmunkaldsahoz
A egyszer(i és gyors fogdsvételi

maddszer

Kiils0 balos menet

<=

=

o
@ A 2-es, 4-es, 6-05 €s 8-as megmunkaldshoz
negativ alatétlapkara van szlikség!
— 70. oldal.

Belso balos menet

Fogasvétel a menetél mentén

137
h

4 1,5 mm-nél nagyobb

menetemelkedések esetén
a radidlis fogasvétel esetén tul nagy a
tényleges forgdcsolGél hossza, ami

rezgéshez vezethet

4 TRAPEZ és ACME esetében a
forgdcsok tavozasa szempontjabdl

Kétoldali fogasvétel

Y

4 nagyobb menetemelkedések esetén

a hosszu forgdcsot add anyagok
esetén

A egyenletesen kopnak a
forgacsoloélek

4 bonyolultabb programozas
szlikséges

hatranyos a haromirdnyl fogas

Fogasok szama és fogasmeélyséeg
Szabvanyos menetlapkak

Menetemelkedés
(TPITPI)

Fogasok szama
Fogasok szama
Fogasok szama

Tobbéll lapkak

Standard Lapka

1SO kiilsé M

1SO kiilsé M
02|74

mm 0,50
menet/coll 48
4-6

(CCN7525) 3-4
Mini lapkak 6-9

Lapkaméret

IC L mm
3/8" 16
3/8" 16

3-4 3-5 4-6

Menetemelkedés ~ Fogak szdma
(TP) (NT)
1,0 mm 3
1,5 mm 2

075 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 550 6,00 800
32 24 20 16 14
4-7 4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24
5-6 6-8 6-8 8-10

6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18

12 10 8 7 6 5.5 5 4.5 4 3

Megnevezés Fogasok Fogasmélység fogasonként
1 2 3
3ER1.01S0 3M 2 0,38 0,25
3ER1.51S02M 3 0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com
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Menetesztergald szerszamok - miiszaki informaciok

Problémamegoldas

Elkitbredezés

Okok

a rozsdamentes munkadarab-
anyagoknal gyakori

4 rosszul megvalasztott
keményfém-mindéség

Teendok

A szerszamkinyulas elkerilése

a amenetkészitd lapka megfeleld
rogzitésének ellendrzése

A rezgeések elkeriilése

4 szivdsabb keményfém-mindség
haszndlata

H6 okozta repedések

Okok

A tul kevés a hiit6-kendanyag

A tul nagy a forgdcsoldsi sebesség

4 rosszul megvalasztott
keményfém-min@ség

Teendok

a h{tofolyadék alkalmazésa

4 aforgdcsolasi sebesség
minimalisra csokkentése

4 szivdsabb keményfém-mindség
hasznalata

cuttingtools.ceratizit.com

Kraterkopas

Okok

A rozsdamentes munkadarab-
anyagoknal gyakori

A tUlnagy a forgdcsoldsi sebesség

A rosszul megvalasztott
keményfém-mindség

Teendok

a htéfolyadék alkalmazdsa

a afogdsmélység csokkentése

4 szivosabb keményfém-mingség
haszndlata

Deformacio

Okok

A tulnagy a fogasvétel

A tul kevés a hiit6-kendanyag

a tUlnagy a forgdcsoldsi sebesség

4 rosszul megvalasztott
keményfém-minéség

Teendok

a N{tofolyadék alkalmazasa

4 afogasmélység csokkentése

a aforgédcsolasi sebesséq
minimdlisra csokkentése

4 szivdsabb keményfém-mindség
hasznalata

Okok

A tulkicsia forgdcsoldsi sebesség
a rosszul megvalasztott
keményfém-min@ség

Teendok

A h(t6folyadék alkalmazasa

a aforgédcsolasi sebesség novelése

a szivosabb keményfém-minGség
hasznélata

Okok

A tulnagy a fogasvétel

A tul kevés a hiit6-kendanyag

a plasztikus deformécio

A instabil

A amenetemelkedési szGg
nem megfeleld

A rosszul megvalasztott
keményfém-minGség

Teendok

4 afogasmélység csokkentése

A 2 Q6p 6s a szerszam stabilitdsanak
ellendrzése

a aforgdcsoldsi sebesség csokkentése

a amenetemelkedési szog figyelembe
vétele

a szivosabb keményfém-minGség
hasznalata
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WNT \ Performance . , , Menetmegmunkalds
Menetesztergald szerszamok - miiszaki informaciok

Menetesztergalasi lehetoségek attekintése

Tovabbi menetesztergalasi lehetdségeket talal az alabbi fejezetekben.

Menetesztergalas hosszesztergagépen TC menetrendszer
TiAIN bevonatd keményfém véltolapka hosszeszterga- Mono €s moduldris rendszer belsd- és kils
automatdkon torténd kiilsé menetesztergélashoz. menetesztergdlashoz.

@—h/f@ \\\\ %

Tovébbi 0,25-2,0 mm menetemelkedés( TC menetlapkak és hozzajuk ill6 tartok
keményfém valtolapkak és hozzajuk ill6 tartok — Leszlras és beszuras.
— Esztergalas.

UltraMini MiniCut
TiN és TiAIN bevonatu keményfém furatkések TiAIN keményfém valtolapkak belso
menetesztergdlashoz, Dy, @ 2,4 mm-tol. menetesztergalashoz, Dy, @ 8 mm-tdl.

=’ VVVVVVV

Furatkések menetesztergaldshoz és hozzajuk illé tartok Véltolapkdk menetesztergalashoz és tovabbi
— Mini esztergaszerszamok. alkalmazdsokhoz, valamint hozzajuk ill§ tartok
— Mini esztergaszerszamok.

cuttingtools.ceratizit.com 02|77
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Miiszaki informaciok

Bevonatok és lapkaminoségek

Menetfurdk

A g0zzel kezelt

van A ag0zkezelés (vaporizalds) megakadalyozza a hideg
anyagfeltapadas kialakuldsat, javitja a szerszam
fellleti keménységét és ezzel a kopdssal szembeni
ellendlldsat
Vip- A gdzzel kezelt + nitriddlt
e A nagyobb fellileti keménység és jobb
. kenéanyag-hordozas
AITINHD A AITiN alapu, nanorétegU, keményanyagu bevonat
' A maximalis alkalmazasi hémérséklet: 500 °C
Menetmarok
A keményfém, TIAIN bevonatu
CWX500 A univerzdlis keményfém-minéség szinte

minden anyaghoz

Cirkularis mardk

CWX500

A keményfém, TIAIN bevonatu
A univerzalis keményfém-minéség szinte
minden anyaghoz

Menetesztergald szerszamok

CWK20

CCN1525

02|78

A bevonat nélkiili keményfém

ISO | M10 | K10 | N10 | S10

A Kkopdasalld keményfém-minGség aluminium és
egyéb nemvasfémek megmunkalasahoz

>

A keményfém, TiN bevonatu

ISO | P25 | M25 | K25 | N25 | 025

A bevonatos keményfém-minéség acélok és
rozsdamentes acélok kis forgacsoldsi
sebességekkel torténd megmunkalasahoz

>

TiCN

TiN

Ti500

CCN20

CCN2520

A t0bbrétegli TiICN bevonat

A

maximalis alkalmazasi hémérséklet: 450 °C

A titan-nitrid bevonat

A

A
A

>

>

maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 450 °C

TIAIN bevonat
maximalis alkalmazdsi hémérséklet: 500 °C

keményfém, TiAIN bevonatu

ISO | P20 | M20 | K20 | S20 | H20
sokoldalt keményfém-mindség acélok kis
forgdcsolasi sebességekkel torténd
megmunkalasahoz

keményfém, TiAIN bevonatu

ISO | P25 | M25 | K25 | 8§25 | H25

bevonatos keményfém-minéség rozsdamentes acélok
kézepes és nagy forgacsolasi sebességekkel torténd
megmunkaldsahoz

cuttingtools.ceratizit.com
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PROJEKTEK A LEGJOBB KEZEKBEN

Okos megoldasi koncepcidok a hatékony megmunkalasi
folyamatokhoz

Hasznalja fel innovativ szerszamkoncepcidinkat, sokéves tapasztalatunkat és személyes
tanacsaddsunkat termelékenysége néveléséhez! Mi sikeresen megvaldsitjuk a projektjét!







Furatmegmunkalas

HSS furok

Tomor keményfém furdk

Dorzsarak

Menetmegmunkalas

|
ISO esztergalas

TriClamp
XheadClamp
Hatoldali megmunkalas

VertiClamp

Hiit6folyadék-csatlakozasok

- oldal: 3-49

— oldal: 50-55

— oldal: 56-61

- oldal: 62-103

- oldal: 104-130

- oldal: 131+132

Esztergalas

Maras

Menetfardk

Cirkularis és menetmarok

Menetesztergald szerszamok

Valtolapkas esztergaszerszamok

Multifunkcios szerszamok -
EcoCut

Leszuro- és beszuroszerszamok

Mini esztergaszerszamok

Tomor keményfém marok

Befogastechnika

Szoritopatronok és
sziikitohuvelyek

Anyagpéldak és
cikkszamok listaja

- oldal:
3-171

- oldal:
172-201

- oldal:
204-287

- oldal:
288-342
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Esztergalas
Valtolapkas esztergaszerszamok - bevezetés

Tartalomjegyzéek
Attekintés 2
ISO esztergdlds
Jelblések magyardzata / a forgacstord hornyok kodoldsa 2
Toolfinder 3-6
Termékkindlat 7-49
Tri-Clamp
Toolfinder 50
Termékkinalat 51-55
XheadClamp
Toolfinder 56
Termékkindlat 57-61

Hatoldali megmunkalas

Toolfinder 62+63

Termékkinalat 64-103
VertiClamp

Toolfinder 104+105

Termékkinalat 106-130
HUtofolyadék-csatlakozasok 131+132
Mszaki informaciok 133-171
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Prémium mindség szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A CERATIZIT Performance termékcsaladbol szarmazo,
prémium mindségu szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nydjtanak. Ha a gyartasa
rendkivl nagy teljesitménytigényel és a lehet6 legjobb
eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

WNT \ Performance

Prémium mindség szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

A WNT Performance termékcsaladbdl szarmazo, prémium
mindségU szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek kifejlesztve
és kimagaslo teljesitményt nyujtanak. Ha a gydrtdsa rendkivil
nagy teljesitménytigényel és a lehetd legjobb eredményt akarja
elérni, akkor e termékcsalad prémium szerszamait ajanljuk
Onnek.

ISO esztergalas

Vélogatott esztergalapkak szokasos
ISO geometridkkal, kiilonféle
szerszamanyag-mindségekben.

VertiClamp

Kifejezetten hosszeszterga-automatakon
torténd haszndlatra kialakitott rendszerek,
fliggbleges helyzet( valtolapkakkal.

Tri-Clamp

ISO esztergalapka optimalizalt
forgacsoldéllel a feliileti mindség
javitdsa vagy az el6toldsi sebesség
novelése érdekében.

Hatoldali megmunkalas

Rugalmas szerszamtartd-rendszer a masodik
orsoval torténd megmunkdlashoz. Moduldris,
illetve monoblokk szerszamtartok is
rendelkezésre dlinak az alkatrész hatoldalan
torténd esztergdlashoz, beszirdshoz,
furashoz és menetmegmunkalashoz.

03|2

XheadClamp

'

Cserélhet6 fejd rendszer hagyomanyos
esztergaldsi és beszurasi mlveletekhez.

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtolapkas esztergaszerszamok -

Esztergalas

IS0 esztergalas - Toolfinder

Forgacstord hornyok kodolasa

-M50

e

v

i

l

Véltélapka alapformaja Alkalmazasi teriilet Anyag Horonyszélesség
F =finom 1=acél 5 = nagy hdallosagu 1 =szlk
0 | N =negativ véltolapka M = kézepes 2 =rozsdamentes 6 = kemény
5 | P = pozitiv valtdlapka R = nagyolo 3 = vasontvény 7 = univerzalis
4 = nemvasfémek 9 = széles
[e]
@ ) Aforgdcstoré hornyokrol részletes informdcio a miszaki mellékletben — 149-151. oldal
A jelolések magyarazata
F Finomforgacsolas Folyamatos forgacsolds
CTCP125-P| Keményfém-mindség M Kézepes (félsimit) forgacsolds Véltoz6 fogasmélység
R Nagyolémegmunkalds Megszakitott forgdcsolas

o
@ ) Minéségek részletes dttekintése a miiszaki mellékletben — 168. oldal

Toolfinder - ISO esztergalas - Alkalmazas

Kemenyfem
PMKNS
40+41

# Gyemant

TC..

Keményfém
PMKNS
35+36

Gyémant
N S
37

WN..

Keményfém

PM KNS
10+11

CC..

Keményfém Gyémant

PMKNS N S
13-15 16

cuttingtools.ceratizit.com

DN..

Keményfém

PMKNS
7+8

DC.. wcC..
Keményfém Gyémant Keményfém Gyémant
P M KNS N S P M KNS N S
23-26 27 48 48
03]3
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - Toolfinder

Toolfinder - negativ valtolapkak

N

gles

stabil

gles

stabil

gf Ezeket a termékeket online druhdzunkban taldlja meg: cuttingtools.ceratizit.com

03|14

Finom

Kozepes

Finom

Kozepes

-F50

-M50

-M70

-F30

-M30

-M60

o Acél

= Rozsdamentes
>= Vasontvény

o

= Nemvasfémek

o Nagy héallésagu

T Edzettacél
[ o Nemfémamyagok

o o

e}

(=]
=

LR<F

11

11

cuttingtools.ceratizit.com
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - Toolfinder

Toolfinder - pozitiv valtdlapkak

8 E
© |2 SF
L
-SMF
%
g -oMm
Q
k= -SMQ
3
-
-M25
2
S
g,
_ -M55
=
8A
@ =
S 23p
[
-25P
-25Q
%
g 27
Q
-29
= -M81
i/
e
S F05
L
8
)
= -CB1
o
e
o)
& -CB2
= -CB3

PPPP

P

P

PP

PP

PP

© Acél

[ ]
o
O

= Rozsdamentes
>= Vasontvény

= Nemvasfémek

v Nagy h6allosagu
T Edzettacél

(o | - QNP
cc. DC. TC. VC. WC.

13

13+14

—_
w
5
—
o

14

14

14

14

14

15

15

15

15

41

41

41

41

23

23

24

24

24

24

25

25

25

25+26

25+26

25+26

25+26

16

16

16

16

Geometria

35

35

35

35

35

26

27

27

gf Ezeket a termékeket online druhdzunkban taldlja meg: cuttingtools.ceratizit.com
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40

40

40

40

36

37

37

37

37

48

48
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - Toolfinder

Toolfinder - tartok

Tartok és furorudak negativ valtolapkakhoz

N

Geometria Tarto

&
A

12
WN..

Tartok és furorudak pozitiv lapkakhoz

Geometria Tarto : Tarto : Furérudak
DirectCooling
u 17-20 18+19 21+22
cC..
y - 4 28-31 30+31 33
DC..
A 38 45 39
TC..
- 43 46+47
VC..
Yo "
wc..
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CERATIZIT \ Performance Esztergdlds

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - DN.. negativ valtolapkak

Megnevezés S D1 IC
mm mm mm
DN.. 1104.. 476 3,81 9,52
E E E E E E
-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
o] [ \O\ M M
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
76134.. 76134.. 76134.. 76136.. 76136.. 76136..
1SO RE
mm
110402EN 0,2 30201 50201 70201
110404EN 04 30401 50401 70401 30401 50401 70401
110408EN 0,8 30601 50601 70601 30601 50601 70601
P ° ° ° ° ) °
M o o
K (¢} o o o
N
S
H
[ NEW | =T [ NEW |
-M70 -M70 -M70
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
[elc[2] [ofe]x] [ofc]e
M M M
DNMG DNMG DNMG
76263.. 76263.. 76263..
1SO RE
mm
110408EN 0,8 30601 50601 70601
110412EN 1,2 30801 50801 70801
p ° ) °
M ¢}
K o ¢}
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok -

Esztergalas

ISO esztergalas - DN.. negativ valtélapkak

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ N
\O\ \ \ |2 \0\ \ \ \..
DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG DNMG
75013... 75013.. 75013.. 75014.. 75014.. 75014..
1SO RE
mm
110404EN 04 10400 204 30400
110408EN 0,8 10600 206 30600 10600 206 30600
110412EN 1,2 10800 208 30800
P o) o o) o) o) o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
-F32 -F32
WPU7620 WUU7620
[ofc]a] [ofc]m
F
DNGU DNGU
72494 .. 72401..
1SO RE
mm
1104008FN 0,08 50800 33800
1104015FN 0,15 51500 34500
P ) )
M o
K °
N [e} o
S [e) o
H
03]8
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SDJN 93° - tartd csavaros rogzitéssel

= LT e

o
)
LH H
OAL
Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70699.. 70698 ...
IS0 jelolés H B 0AL LH WF  Meghtzési nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm Nm
SDJN R/L 1012 H11 10 12 100 21,3 12 3,2 DNGU 1104 010 010
SDJN R/L 1212 H11 12 12 100 21,3 12 3,2 DNGU 1104 012 012
SDJN R/L 1616 K11 16 16 125 21,3 16 3,2 DNGU 1104 016 016
SDJN R/L 2020 K11 20 20 125 21,3 20 3,2 DNGU 1104 020 020
SDJN R/L 2525 M11 25 25 150 21,3 25 3,2 DNGU 1104 025 025
NS
D kulcs Szoritdcsavar
80950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
70698010/ 70699 010 128 007
70698012 /70699 012 128 007
70698016/ 70 699 016 128 007
70698 020/ 70 699 020 128 007
70698 025/ 70 699 025 128 007

MaxiLock-N - PDJN 93° - tartd konyokemelds rogzitéssel

aiin = %m

O
»
LH

OAL

Az abrdak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
70541.. 70540...
IS0 jeldlés H B 0AL LH WF  Meghzasi nyomaték Lapkak
mm mm  mm mm mm Nm
PDJN R/L 1616 H11 16 16 100 30 20 3 DN.. 1104 116 116
PDJN R/L 2020 K11 20 20 125 30 25 3 DN.. 1104 120007 120007
PDJN R/L 2525 M11 25 25 150 30 32 3 DN.. 1104 125007 125007

1) nikkelezett

( N e i o &

I kulcs Csdcsap Szerel6tliske Kényokemeld Szoritdcsavar Keményfém
alatétlapka - D

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..

Cikkszam

70540116 /70 541 116 175 122 191 121 208 120
7054012000/ 70 541 12000 175 122 191 121 208 120
7054012500/ 70 541 12500 175 122 191 121 208 120
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CERATIZIT \ Performance

Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - WN.. negativ valtolapkak

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WNMG 0604.. 6,5 4,76 3,81 9,52 a]
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F50 -F50 -F50 -M50 -M50 -M50
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
o[c]x] [ofe]2] [o]cla] [O][c]x] [ofe]=] [ofc ]
F F F M M M
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
76157.. 76157.. 76157.. 76139.. 76139.. 76139..
1SO RE
mm
060404EN 0,4 30401 50401 70401 30401 50401 70401
060408EN 0,8 30601 50601 70601 30601 50601 70601
P ° ) ) ) ) °
M o )
K ) [e} o o
N
S
H
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M70 -M70 -M70
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DRAGONSKIN
WNMG WNMG WNMG
76273.. 76273.. 76273..
I1SO RE
mm
060408EN 0,8 30601 50601 70601
060412EN 1,2 30801 50801 70801
P ) ® )
M o
K (e} o)
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok -

Esztergalas

ISO esztergalas - WN.. negativ valtélapkak

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-F30 -F30 -F30 -M30 -M30 -M30
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ N
o[ | \ \ |2 \0\ \ \ \..
WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG WNMG
75024.. 75024.. 75024.. 75025.. 75025.. 75025..
1SO RE
mm
060404EN 04 10400 204 30400
060408EN 0,8 10600 206 30600 10600 206 30600
060412EN 1,2 10800 208 30800
P o) o o) o) o) o
M ) ° ° ) ) )
K
N
S ) o
H
[ NEW | [ NEW |
-M60 -M60 -M60
CTCM120 CTPM125 CTCM130
| (oLl
M M
WNMG WNMG WNMG
75026.. 75026.. 75026..
1SO RE
mm
060408EN 0,8 10600 206 30600
060412EN 1,2 10800 30800
P (e} [e} o)
M ) ) )
K
N
S o
H
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-N - PWLN 95° - tarto konyokemelds rogzitéssel

EEE

ISO jel6lés

PWLN R/L 1616 H06
PWLN R/L 2020 K06
PWLN R/L 2525 M06

1) nikkelezett

Pétalkatrészek
Cikkszam
7054211600/ 70 543 116

H
mm

20
25

7054212000/ 70 543 12000

7054212500/ 70 543 125

03[12

B
mm

20
25

OAL
mm
100
125
150

L
=
O
P
LH

)

[as]

OAL

Az abrdak a jobbos kivitelt mutatjak

LH WF  Meghizasi nyomaték

mm mm
20 225
26 250
19 320

SW2,5

SW2,5

SW2,5

Nm
3
3
3
I kulcs
70950 ...
175
175
175

Lapkak

WNMG 0604
WNMG 0604
WNMG 0604

" —

Cstcsap

70950...

122
122
122

Szerel6tliske

70950 ...

191
191
191

4

Konyokemeld

70950...

185
185
185

balos

70543 ...

116
12000
125

e

Szoritécsavar

70950...

208
208
208

jobbos

70542 ...

11600"
12000"
12500"

o

Keményfém
alatétlapka - W

70950...
127

127
127
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CERATIZIT \ Performance o ) . . Esztergdlds

Valtdlapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - CC.. pozitiv valtélapkak

Megnevezés S D1 IC
mm mm mm mm
CC.T 0602.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CC.T 09T3.. 9,7 3,97 44 9,52
= E ET ET ET
-SF -SF -SF -SF -SF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
o[ ]2 M M = o
F
CCMT CCGT CCMT CCGT CCMT
76253.. 76251.. 76253.. 76251.. 76253..
1SO RE
mm
060202EN 0,2 50201 70201
060204EN 0,4 30401 50401 70401
09T304EN 0,4 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801
P ) ) ) ) )
M o o
K ) (e} (e}
N
S
H
= [ NEW | [ NEW = E
-SMF -SMF -SMF -SM -SM
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP125-P CTCP135-P
F F F M M
CCMT CCMT CCMT CCGT CCGT
76249.. 76249.. 76249.. 76250.. 76250..
1SO RE
mm
060202EN 0,2 50201 70201
060204EN 0,4 50401 70401
060208EN 0,8 50601
09T304EN 0,4 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801
P ) ° ) ) °
M o )
K o o )
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance Esztergdlds

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - CC.. pozitiv valtdlapkak

[ NEW | =T [ NEW |
-SM -SM -SM
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
\0\ \ o \ \' '
CCMT CCMT CCMT
76252.. 76252.. 76252..
1SO RE
mm
060204EN 04 30401 50401 70401
060208EN 0,8 30601 70601
09T304EN 04 31601 51601 71601
09T308EN 0,8 31801 51801 71801
P [ ] [ ] [}
M o
K (e} o)
N
S
H
=T [ NEW | K= [ NEW |
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
o] -] c “'\ \O\ \ ° \ x
CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT CCMT
75210... 75210.. 75210.. 75211.. 75211.. 75211..
1SO RE
mm
060204EN 04 10400 204 30400 10400 204
09T304EN 0,4 11600 216 31600 11600 216 31600
09T308EN 0,8 11800 218 31800 11800 218 31800
P (@] (@] (] O o (o]
M ) ° ) ) ) )
K
N
S o o
H
03|14 — v, oldal: 133-147 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - CC.. pozitiv valtdlapkak

ET ET
-23P -25P -25P -25Q -25Q
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710
DRAGONSKIN
~ @) N
lofe]=] [ofe]] [o]8] ]
9./ (= =
F F M M
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT
70255.. 70248.. 70248.. 70248.. 70248..
1SO RE
mm
060202FN 0,2 652 636 70200
060204FN 04 654 638 70400 678 75400
09T302FN 0,2 639 71400
09T304FN 04 656 640 71600 680 76600
09T308FN 0,8 658 641 71800 681 76800
P ) )
M ° °
K o o )
N ) ) ) ) )
S [e) ° o) °
H
E ET ET ET
-M81 -27 -27 -27 -29 -29 -F05
CWN2120 H10T CWN15 CTPX715 H216T CTPX715 CTPX710
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ofels] [olcl2] [elc]2] [elc]2] [ofe]2] [ofe]2]
M M M M M M F
CCXT CCGT CCGT CCGT CCMT CCMT CCET
70254... 70254.. 70254.. 70254.. 70245.. 70245.. 76243..
1SO RE
mm
060201FN 0,1 10100
060202FN 0,2 100 600 300 80200 10200
060204EN 0,4 60400 70400
060204FN 0,4 102 602 302 80400 10400
09T302FN 0,2 104 604 304 81400
09T304EN 04 61600 71600
09T304FN 04 106 606 306 81600
09T308EN 0,8 61800 71800
09T308FN 0,8 108 608 308 81800
P ) ) )
M ) ) ° ) )
K ) (e} (e} [e}
N [e) ) ) ) ° ) )
S ) ) )
H
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CERATIZIT \ Performance Esztergdlds

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - CC.. pozitiv valtdlapkak

CCGT

Megnevezés

CCGT 0602..
CCGT 09T3..

CCGT

mm
6,4
9,7

mm
2,38
397

D1 IC

mm mm
2,8 6,35
44 9,52

A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama

1SO RE

060202FN 0,2
060202FN 0,2
060202FN 0,2
060204FN 0,4
060204FN 0,4
060204FN 0,4
060208FN 0,8
060208FN 0,8

09T302FN 0,2
09T302FN 0,2
09T302FN 0,2
09T304FN 0,4
09T304FN 0,4
09T304FN 0,4
09T308FN 0,8
09T308FN 0,8

Tw=x= T

03]16

TCE
(NoI)
A1)
A1)
A1)
A(1)
A1)
A(1)
A1)
A()

A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A(1)
A1)

-CB1 -CB1 -Q-CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
©[c]2] [e[o]2] [e[c]x] [e]<]x] [e]z]] [e]2]Z]
-~ -~ -~ -~ -~ ()
[\ [\ [\ & [\ PN

F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT CCGT

71300.. 71305.. 71306.. 71302.. 71300.. 71301..

302 30200
202
102
304 304
104 204
104 204
30600
10600
31200
212
112
314 314
114 214
114 214
31600
118 218
[ [ [ ] [} [} [ J
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CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SCFC 90° - tarto csavaros rogzitéssel

mm Apun (P

LH H
OAL

Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

70761... 70760 ...

IS0 jelolés H B 0AL LH WF  Meghuzési nyomaték Lapkak

mm mm mm mm mm Nm
SCFC R 0808 D06 8 8 60 10 10 1,2 CC.. 0602 008
SCFC R/L 1010 E06 10 10 70 10 12 1,2 CC.. 0602 010 010
SCFC R/L 1212 F09 12 12 80 13 16 3,2 CC..09T3 012 012
SCFC R/L 1616 H09 16 16 100 13 20 3,2 CC..09T3 016 016
- 0 m & Wi
D kulcs Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hiively

alatétlapka - C

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pétalkatrészek

Cikkszam

70760008 110 112

70760010/ 70761010 110 112

70760012 /70761012 113 113

70760016 /70761016 398 113 165 171

MaxiLock-S - SCAC 90° - tarto csavaros rogzitéssel

A hosszeszterga-automatdkhoz

I H. L
%Qo H
LH
OAL
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70757.. 70756 ..
ISO jeldlés H B 0AL LH WF  Meghtzasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm Nm
SCAC R/L 0808 D06 8 8 60 9 8 1,2 CC.. 0602 008 008
SCAC R/L 1010 E06 10 10 70 9 10 1,2 CC.. 0602 010 010
SCAC R/L 0808 K06 8 8 125 9 8 1,2 CC.. 0602 108 108
SCAC R/L 1010 M06 10 10 150 9 10 1,2 CC.. 0602 110 110
SCAC R/L 1212 F09 12 12 80 13 12 3,2 CC..09T3 012 012
SCAC R/L 1616 H09 16 16 100 13 16 3,2 CC..09T3 116 116
SCAC R/L 1212 M09 12 12 150 13 12 3,2 CC..09T3 112 112
SCAC R/L 1414 M09 14 14 150 13 14 3,2 CC..09T3 114 114
— 8 wms 2 o
D kulcs Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hiively
alatétlapka - C
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70756108 / 70 757 108 110 112
70756 008 /70757 008 110 112
70756110/ 70757 110 110 112
70756010/ 70757 010 110 112
70756112 /70 757 112 113 113
70756012 /70757 012 113 113
70756114 /70 757 114 113 113
70756116 /70 757 116 398 113 165 17
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SCAC 90° DC - tart6 csavaros rogzitéssel

A hosszeszterga-automatdkhoz

] Direct
Cooling
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70766 .. 70766 ..
1SO jelolés H B 0AL LH WF  CNT CRNT Meghuzési nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm Nm

SCACR/L1212F09DC 12 12 80 13 12 M6 M6 3,2 CC..09T3 01201 01200

SCACR/L1212M09DC 12 12 150 13 12 M6 M6 3,2 CC.. 0973 11201 11200

SCACR/L1616 HO9DC 16 16 100 13 16 G1/8" M6 3,2 CC..09T3 01601 01600

Szoritocsavar Keményfém Menetes csap Menetes csap Menetes hively

alatétlapka - C

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pétalkatrészek

Cikkszam
70766 01200 / 70 766 01201 859 86700
70766 11200/ 70 766 11201 859 86700
70766 01600/ 70 766 01601 87900 165 88000 86700 171
é® - O ¢ W
Zarddugo, DC D kulcs 0-gydrd Hutéfolyadék- Hutofolyadék-
fivoka, DC zdrocsavar

70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pétalkatrészek

Cikkszam

70766 01200/ 70 766 01201 120

70766 11200/ 70 766 11201 120

70766 01600/ 70 766 01601 87600 120 88100 87700 294
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SCDC 45° - tarto csavaros rogzitéssel

] 450
>
w 5 0
i
LH H
OAL
1SO jelolés H B 0AL LH WF  Meghtzési nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm Nm

SCDC L 0808 K06 8 8 125 13 4 1,2 CC.. 0602
SCDC L 1010 M06 10 10 150 13 5 , CC.. 0602
SCDC L 1212 M09 12 12 150 18 6 3,2 CC..09T3
SCDC L 1414 M09 14 14 150 18 7 3,2 CC..09T3
Potalkatrészek
Cikkszam
70752008 T08
70752010 T08
70752012 T15
70752014 T15

MaxiLock-S - SCDC 45° DC - tartd csavaros rogzitéssel

Direct

Cooling

CNT

CRNT

OAL

CNT

1SO jelélés H B OAL LH WF

mm mm mm mm mm
SCDC L 0808 K06 DC 8 8 125 13
SCDC L 1010 M06 DC 10 10 150 13
SCDC L 1212 M09 DC 12 12 150 18
SCDC L 1414 M09 DC 14 14 150 18

Pétalkatrészek
Cikkszam
70767 00801
70767 01001
70767 01201
70767 01401

cuttingtools.ceratizit.com

CRNT Meghiizasi nyomaték Lapkak
Nm
M5 1,2 CC.. 0602
M6 1,2 CC.. 0602
M6 3,2 CC..09T3
M6 3,2 CC.. 0973
aGaw -
Z&rdcsavar D kulcs
83950.. 80950...
157 039
039
120
120

- ]

Dkulcs

80950 ...

110
110
113
113

M2,5x6
M2,5x6
M3,5x11
M3,5x11

semleges

70752 ...

008
010
012
014

-

Szoritdcsavar

70950 ...

112
112
113
113

Hutéfolyadék-
zarocsavar

70950 ...

294

L

Szoritécsavar

70950...

112
112
113
113

semleges

70767 ...

00801
01001
01201
01401

Menetes csap

70950 ...

86700
86700
86700

03|19
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SCLC 95° - tartd csavaros rogzitéssel

A hosszeszterga-automatdkhoz

s @ | //
$
OAL
Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
72353 .. 72352..
1SO jelolés H B 0AL  WF Lapkak
mm mm mm mm
SCLC R/L 0808 H06 8 8 100 8 CC.. 0602 008 008
SCLC R/L 1010 H06 10 10 100 10 CC.. 0602 010 010
SCLC R/L 1212 H09 12 12 100 12 CC..09T3 012 012
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Cikkszam
72352008 /72353 008 T08 110 M2,5x6 112
72352010/ 72353010 T08 110 M2,5x6 112
72352012 /72353012 T15 113 M3,5x11 113

MaxiLock-S - SCLC 95° - tartd belso hiitéssel

A hosszeszterga-automatdkhoz

|| éL e -
o

LH OAH
OAL

& |
|
4
=N

(@)
)
z
—
CNT
I

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
72351.. 72350...
ISO jelolés H B 0AL LH WF  CNT CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm
SCLC R/L 0808 H06 IC 8 8 100 16 8 M5 M5 CC.. 0602 008 008
SCLCR/L1010Ho06IC 10 10 100 16 10 M5 M5 CC.. 0602 010 010
SCLC R/L 1212 H09 IC 12 12 100 19 12 M5 M5 CC..09T3 012 012
SCLCR/L1616 KO9IC 16 16 125 19 16 M5 M5 CC..09T3 016 016
W - wg
Hengeres csavar D kulcs Szoritdcsavar

72950... 80950.. 70950...

Pétalkatrészek

Cikkszam

72350008/ 72351008 011 110 112
72350010/ 72351010 011 110 112
72350012 /72351012 011 113 113
72350016 /72 351 016 011 113 113
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Valtélapkas esztergaszerszamok - IS0 esztergalas - flrérudak belsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SCLC 95° - furorud csavaros rogzitéssel

A A.. =h(tdcsatorna-furattal
A S.. = hit6csatorna-furat nélkdl

[
R b
o 5
(@)
zZ
HEEESe = |
LDRED H
OAL
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70717... 70716...
1SO jelolés DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm Nm
AO08F SCLC R/L 06 8 7,6 80 17 5 11 1,2 CC.. 0602 208 208
S08H SCLC R/L 06 8 72 100 5 11 1,2 CC.. 0602 008 008
A10H SCLC R/L 06 10 9,5 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 210 210
S10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 7 13 1,2 CC.. 0602 010 010
A12K SCLC R/L 06 12 15 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 212 212
S$12Q SCLC R/L 06 12 11,0 180 9 16 1,2 CC.. 0602 012 012
A16M SCLC R/L 06 16 140 150 50 9 18 1,2 CC.. 0602 116 116
A16M SCLC R/L 09 16 150 150 29 11 20 3,2 CC..09T3 216 216
S16R SCLC R/L 09 16 145 200 11 20 3,2 CC..09T3 016 016
A20Q SCLC R/L 09 20 18,5 180 32 13 25 3,2 CC..09T3 220 220
S$20S SCLC R/L 09 20 18,0 250 13 25 32 CC..09T3 020 020
A25R SCLC R/L 09 25 230 200 36 17 32 3,2 CC..09T3 225 225
S$25T SCLC R/L 09 25 230 300 17 32 3,2 CC..09T3 025 025
- g
D kules Szoritdcsavar
80950.. 70950..
Pétalkatrészek
Cikkszam
70716008 /70717 008 110 116
70716208 /70717 208 110 116
70716010/ 70717010 110 116
70716210/ 70717 210 110 116
70716012 /70717 012 110 116
70716212/ 70717 212 110 116
70716116 /70 717 116 110 116
70716016 /70717 016 113 110
70716216/ 70717 216 113 110
70716020/ 70717 020 113 110
70716220/ 70717 220 113 304
70716025/ 70717 025 113 113
70716225/ 70717 225 113 304
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - IS0 esztergalas - flrérudak belsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SCLC 95° - furorud csavaros rogzitéssel

A Kivitel: keményfém

[
R =
(| 5
8
W IIIIIIIIIIE [a] |
4
A =l _
LDRED H ;‘
OAL
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70719.. 70718..
1SO jeldlés DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm Nm
EO8H SCLC R/L 06 8 7,6 100 6 11 1,2 CC.. 0602 008 008
E10K SCLC R/L 06 10 9,0 125 22 7 13 1,2 CC.. 0602 010 010
E12Q SCLC R/L 06 12 1,5 180 26 9 16 1,2 CC.. 0602 012 012
E16R SCLC R/L 09 16 150 200 34 11 20 3,2 CC..09T3 016 016
E20S SCLC R/L 09 20 18,5 250 38 13 25 3,2 CC..09T3 020 020
E25T SCLC R/L 09 25 23,0 300 43 17 32 3,2 CC..09T3 025 025
- =,
Dkules Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Cikkszam
70719008 /70718008 T08 110  M2,5x5 116
70719010/ 70718010 T08 110 M2,5x5 116
70719012 /70718012 T08 110  M2,5x5 116
70719016 /70718016 T15 113 M3,5x7,2 110
70719020/ 70718 020 T15 113 M3,5x8,6 304
70719025/ 70718 025 T15 113 M3,5x11 113
Ll o r 14 4 L) r 14
MaxiLock-S - SCFC 90° - furorud csavaros rogzitéssel
[ zf . )
S |wfo®P ALY Nof— ———
a 31 - H %)
UL =
LDRED zZ
o
OAL (6]
=)
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70793.. 70792..
IS0 jeldlés DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm Nm
A08F SCFC R/L 06 8 76 80 17 5 11 1,2 CC.. 0602 208 208
A10H SCFC R/L 06 10 9,5 100 19 7 13 1,2 CC.. 0602 210 210
A12K SCFC R/L 06 12 15 125 22 9 16 1,2 CC.. 0602 212 212
= b -
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70792208 /70793208 T08 110 M2,5x5 116
70792210/70793 210 T08 110  M2,5x5 116
70792212 /70793 212 T08 110 M2,5x5 116
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Valtolapkas esztergaszerszamok -

Esztergalas

ISO esztergalas - DC.. pozitiv valtolapkak

Megnevezés D1 IC
mm mm mm mm
DC.T 0702.. 775 2,38 28 6,35
DC.T 11T3.. 11,60 3,97 4.4 9,52
[ NEW | = [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-SF -SF -SF -SF -SMF -SMF -SMF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P
DxAcoNsm
\O\ M N [o] < [ \O\ M [o] < [
F F
DCMT DCGT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
76259.. 76257.. 76259.. 76259.. 76265.. 76265.. 76265..
1SO RE
mm
070202EN 0, 50201
070204EN 04 30401 50401 70401 50401 70401
070208EN 0,8 70601
11T304EN 04 31601 51601 71601 31601 51601 71601
11T308EN 0,8 31801 51801 71801 31801 51801 71801
p o ° () ° ) °
M o ¢}
K o o o o
N
S
H
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Valtolapkas esztergaszerszamok -

Esztergalas

ISO esztergalas - DC.. pozitiv valtolapkak

ET E E =T ET ET ET
-SM -SM -SM -SM -SM -SMQ -SMQ
CTCP115-P CTCP125-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P
® "y "y ~
\O\ \ \ \O\ \ \
DCMT DCGT DCMT DCGT DCMT DCMT DCMT
76258.. 76256.. 76258.. 76256.. 76258.. 76195.. 76195..
1SO RE
mm
070202EN 0,2 50201 70201
070204EN 04 30401 50401 70401 30401 50401
070208EN 0,8 30601 50601 70601
11T304EL 04 51601
11T304EN 04 31601 51601 71601 51501
11T304ER 04 51701
11T308EN 0,8 31801 51801 71801 51801
11T312EN 1,2 52001
P ) ) ) ) ) ) )
M ) )
K ) o) ) e) o)
N
S
H
E E ET ET
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
~ ‘~ ~ -
0[] H o[c]2] [ofe]x] [ofc]e
M M M
DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT DCMT
75213... 75213.. 75213.. 75214.. 75214.. 75214..
1SO RE
mm
070202EN 0,2 10200 202 30200
070204EN 04 10400 204 30400 10400 204 30400
070208EN 0,8 10600 206 30600
11T302EN 0,2 11400 214 31400
11T304EN 04 11600 216 31600 11600 216 31600
11T308EN 0,8 11800 218 31800 11800 218 31800
P o o ) ) ) o
M ) ) ) ) ) )
K
N
S ) o
H
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Valtolapkas esztergaszerszamok - 1SO esztergalas - DC.. pozitiv valtdlapkak

-FM37 -FM37 -FM37
WUuU7610 WPU7610 WPU7620
m m )
[o[e]=] [ofe]=]| |ofe]x
F F F
DCGT DCGT DCGT
72400.. 72400.. 72400..
1SO RE
mm
0702006FN 0,06 006 706 506
0702015FN 0,15 015 715 515
0702035FN 0,35 035 735 535
11T3008FN 0,08 038 738 538
11T3015FN 0,15 045 745
11T3035FN 0,35 065 765 565
P (e} ) )
M ° o
K o) )
N [} [e} o)
S o) ) o
H
[ NEW | [ NEW |
-23P -25P -25P -25Q -25Q -27 -27
H216T H210T CTPX710 H210T CTPX710 H10T CWN15
ole]=] [ofe]=] [elc]=] [ole]=] [e[<]z] [e][z]=] [o]c]x]
~ (= -
/ = 7 -
F F M M M
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
70261.. 70263.. 70263.. 70263.. 70263.. 70260.. 70260..
1SO RE
mm
070202FN 0,2 632 70200 600 300
070204FN 04 654 634 70400 602 302
11T302FN 0,2 635 71400 604 304
11T304FL 04 670 75700
11T304FN 04 664 636 71600 660 75600 606 306
11T304FR 04 680 75800
11T308FL 0,8 672
11T308FN 0,8 666 638 71800 662 76000 608 308
11T308FR 0,8 682
P ) )
M ) ® fe)
K o [e) [e) o)
N ) ) ) ) ) ) )
S o ) o °
H
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Valtolapkas esztergaszerszamok - 1SO esztergalas - DC.. pozitiv valtdlapkak

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M81 -27 -29 -29 -F05
CWN2120 CTPX715 H216T CTPX715 CTPX710
~ f\ N
[o[e \O\ \v \ \ \0\
M
DCXT DCGT DCMT DCMT DCET
70260.. 70260.. 70246.. 70246.. 76254...
1SO RE
mm

0702005FN 0,05 10200
070201FN 0,10 10400
0702015FN 0,15 10600
070202FN 0,20 100 80200 10800
070204FN 0,40 102 80400
070204EN 0,40 60400 70400
11T3005FN 0,05 11400
11T301FN 0,10 11600
11T3015FN 0,15 11800
11T302FN 0,20 104 81400 12000
11T304EN 0,40 61600 71600
11T304FN 0,40 106 81600 12200
11T308EN 0,80 61800 71800
11T308FN 0,80 108 81800
P ) ) )
M ° ) ° °
K ) ) )
N ) ) ) ) )
S ° ° °
H
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - IS0 esztergalas - DC.. pozitiv valtolapkak

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
DCGT 0702.. 7,75 2,38 2,8 6,35
DCGT 11T3.. 11,60 3,97 44 9,52
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama
-CB1 -CB1 -CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
of<[2] [o]c]2] [olc]x] el [o[<]=] [o]]Z]
F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT DCGT
71310... 71310.. 71311.. 71312.. 71310.. 71311..
1SO RE TCE LE
mm (NOl) mm
070201FN 01 A(1) 38 10100 20100
070202FN 02 A() 26 302 30200
070202FN 02 A(1) 37 102 202 202
070204FN 04 A(1) 23 304 304
070204FN 04 A(1) 34 104 204 204 204
070208FN 08 A(1) 20 308
070208FN 08 A(1) 30 108 208
11T301FN 01 A(1) 48 11100 21100 21100
11T302FN 02 A(1) 26 31200 31200
11T302FN 02 A(1) 47 112 212 212
11T304FN 04 A(1) 23 314 314
11T304FN 04 A(1) 43 114 214 214 214
11T308FN 08 A(1) 20 318 318
11T308FN 08 A(1) 40 118 218 218 218
P
M
K
N ) ) ) ) ) )
S
H
0 ) ) ) ) ) °
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SDJC 93° - tarto csavaros rogzitéssel

A hosszeszterga-automatdkhoz

{ [T
\ E [ m
R H
LH
OAL
Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70685.. 70684 ...
1SO jelolés H B 0AL LH WF  Meghtzasinyomaték  Lapkak
mm mm mm mm mm Nm
SDJC R/L 0808 HO7 8 8 100 13,0 8 1,2 DC.. 0702 108 108
SDJC R/L 1010 HO7 10 10 100 13,0 10 1,2 DC.. 0702 110 110
SDJC R/L 1212 HO7 12 12 100 145 12 1,2 DC.. 0702 112 112
SDJC R/L 1616 K07 16 16 125 33,0 16 1,2 DC.. 0702 116 116
SDJC R/L 1212 H11 12 12 100 22,0 12 3,2 DC.. 11T3 212 212
SDJC R/L 1616 K11 16 16 125 330 16 3,2 DC.. 11T3 216 216
SDJC R/L 2020 K11 20 20 125 20 DC.. 11T3 220 220
D kules Szoritdcsavar
80950.. 72950...
Potalkatrészek
Lapkak
DC..0702 T08 110 002
DC.. 11T3 T15 113 006

MaxiLock-S - SDJC 93° - tarto belso hiitéssel

A hosszeszterga-automatdkhoz

w7

@)
T
Z L
S e
CNT
T

OAH

OAL

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
72357 .. 72356 ...
ISO jeldlés H B 0AL LH WF  CNT CRNT  Lapkak
mm mm mm mm mm

SDJC L 0808 HO7 IC 8 8 100 17 8 M5 M5 DC.. 0702 008
SDJC R/L 1010 HO7 IC 10 10 100 17 10 M5 M5 DC.. 0702 010 010
SDJC R/L 1212 HO7 IC 12 12 100 17 12 M5 M5 DC.. 0702 012 012
SDJC R/L 1616 K07 IC 16 16 125 17 16 G1/8" M5 DC.. 0702 016 016
SDJC R/L 1010 H11 IC 10 10 100 22 10 M5 M5 DC.. 1173 110 110
SDJC R/L 1212 H11IC 12 12 100 22 12 M5 M5 DC.. 1173 112 112
SDJC R/L 1616 K11 IC 16 16 125 22 16 G1/8" M5 DC.. 11T3 116 116
SDJCR/L2020K11IC 20 20 125 22 20 G1/8" M5 DC.. 11T3 120 120
W - wg
Hengeres csavar Hengeres csavar D kulcs Szoritdcsavar

72950.. 72950.. 80950.. 72950..

Pétalkatrészek

Lapkék CNT

DC..0702 M5 011 110 002
DC..0702 G1/8" 010 011 110 002
DC. 11T3 M5 o1t 113 006
DC.. 1173 G1/8" 010 011 113 006
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SDAC 90° - tarto csavaros rogzitéssel

A hosszeszterga-automatdkhoz

} w
\ E / m
Q)Q H
LH
OAL
Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70789.. 70788..
1SO jelolés H B 0AL LH WF  Meghuzési nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm Nm
SDAC R/L 0808 K07 8 8 125 14 8 1,2 DC.. 0702 008 008
SDAC R/L 1010 M07 10 10 150 14 10 1,2 DC..0702 010 010
SDAC R/L 1212 M07 12 12 150 14 12 1,2 DC.. 0702 012 012
SDAC R/L 1414 M11 14 14 150 21 14 3,2 DC.. 11T3 014 014
- b -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Cikkszam
70788008 /70789008 T08 110 M2,5x6 112
70788010/70789 010 T08 110 M2,5x6 112
70788012 /70789012 T08 110 M2,5x6 112
70788014 /70789014 T15 113 M3,5x11 113
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SDAC 90° DC - tartd csavaros rogzitéssel

A hosszeszterga-automatdkhoz

] Direct
Cooling
balos jobbos
70711.. 70771..
1SO jeldlés H B 0AL LH WF  CNT CRNT Meghizésinyomaték  Lapkak
mm mm mm mm mm Nm

SDACR/L0808 KO7DC 8 8 125 14 8 M5 M5 1,2 DC.. 0702 00801 00800
SDAC R/L 1010 M07DC 10 10 150 14 10 M6 M6 1,2 DC.. 0702 01001 01000
SDACR/L1212M07DC 12 12 150 14 12 M6 M6 1,2 DC.. 0702 01201 01200
SDACR/L1212M11DC 12 12 150 21 12 M6 M6 3,2 DC.. 11T3 11201 11200

as - = @

Zarbesavar Dkules Szoritdcsavar Menetes csap

83950.. 80950.. 70950.. 70950..
Pétalkatrészek
Cikkszam
7077100800 157 110 112
7077100801 157 039 112
7077101000/ 7077101001 039 112 86700
7077101200/ 7077101201 039 112 86700
7077111200/ 70771 11201 113 113 86700

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - tarto csavaros rogzitéssel
[ =) <> 55 m

o

)
or H
OAL
semleges
70 680 ...
IS0 jeldlés H B OAL  WF Meghizasi nyomaték Lapkék
mm mm  mm mm Nm
SDNC N 0808 D07 8 8 60 40 1,2 DC.. 0702 008
SDNC N 1010 E07 10 10 70 5,0 1,2 DC.. 0702 010
SDNC N 1212 F07 12 12 80 6,0 1,2 DC.. 0702 012
SDNC N 1616 H11 16 16 100 8,0 3,2 DC.. 11T3 016
SDNC N 2020 K11 20 20 125 10,0 3,2 DC.. 11T3 020
SDNC N 2525 M11 25 25 150 12,5 3,2 DC.. 11T3 025
— e g & W
D kulcs Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hiively
alatétlapka - D
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70680008 110 112
70680010 110 112
70680012 110 112
70680016 398 113 106 17
70680020 398 113 106 171
70680 025 398 113 106 171
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SDNC 62,5° DC - tart6 csavaros rogzitéssel

] Direct
Cooling
\F
=
[
8
semleges
70774 ...
1SO jelolés H B OAL  WF  CNT CRNT Meghizasinyomaték  Lapkék
mm mm mm  mm Nm
SDNC N 1212 F07 DC 12 12 80 6,0 M6 M6 1,2 DC.. 0702 01200
SDNC N 1212 M07 DC 12 12 150 6,0 M6 M6 1,2 DC.. 0702 11200
SDNC N 1212 M11 DC 12 12 150 6,0 M6 M6 3,2 DC.. 1173 21200
SDNC N 1616 H11 DC 16 16 100 80 G1/8" M6 3,2 DC.. 11T3 01600
SDNC N 2020 K11 DC 20 20 125 10,0 G1/8" M6 3,2 DC.. 1173 02000
SDNC N 2525 M11 DC 25 25 150 125 G1/8" M6 3,2 DC.. 1173 02500
Szoritocsavar Keményfém Menetes csap Menetes csap Menetes hively

alatétlapka - D

70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pétalkatrészek

Cikkszam
7077401200 857 86700
7077411200 857 86700
7077401600 87900 106 88000 86700 171
7077402000 87900 106 88000 86700 171
7077421200 859 86700
7077402500 87900 106 88000 86700 171
é® - O ¢ w
Zéarodugo, DC D kulcs 0-gy(rd Hutéfolyadék- Hutéfolyadék-
fivoka, DC zdrocsavar

70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pétalkatrészek

Cikkszam

7077401200 039

7077411200 039

7077401600 87600 120 88100 87700 294
7077402000 87600 120 88100 87700 294
7077421200 120

7077402500 87600 120 88100 87700 294
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SDNC 62,5° - tarto csavaros rogzitéssel

1)
g H
OAL
semleges
70784 ...
1SO jelolés H B OAL  WF  Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm Nm
SDNC N 0808 K07 8 8 125 4 1,2 DC.. 0702 008
SDNC N 1010 M07 10 10 150 5 1,2 DC.. 0702 010
SDNC N 1212 M07 12 12 150 6 1,2 DC.. 0702 012
SDNC N 1414 M11 14 14 150 7 3,2 DC.. 11T3 014
e b -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70784008 T08 110  M2,5x6 112
70784010 T08 110 M2,5x6 112
70784012 T08 110  M2,5x6 112
70784014 T15 113 M3,5x11 113

03 | 32 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas esztergaszerszamok - IS0 esztergalas - flrérudak belsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SDUC 93° - furdrud csavaros rogzitéssel

A A.. =h(tdcsatorna-furattal
A S.. = hit6csatorna-furat nélkdl

)
R s
=z
(] 5
o
— a
= ==
3,515 ple
LDRED LL
OAL
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70737.. 70736..
ISO jeldlés DCONMS H OAL LDRED WF  DMIN Meghtzasinyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm Nm
$12Q SDUC R/L 07 12 1,0 180 9 17 1,2 DC.. 0702 012 012
A12K SDUC R/L 07 12 1,5 125 22 9 16 1,2 DC.. 0702 212 212
S16R SDUC R/L 07 16 150 200 1 21 1,2 DC.. 0702 016 016
A16M SDUC R/L 07 16 150 150 29 1 20 1,2 DC.. 0702 216 216
$20S SDUCR 07 20 180 250 13 25 1,2 DC.. 0702 020
A20Q SDUC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25 1,2 DC.. 0702 220 220
S20S SDUCR 11 20 18,0 250 13 25 3,2 DC.. 11T3 120
A20Q SDUC R/L 11 20 18,5 180 32 13 25 3,2 DC.. 11T3 320 320
- S
D kules Szoritdcsavar
80950.. 70950..
Pétalkatrészek
Lapkak
DC.. 0702 110 112
DC.. 11T3 113 110

MaxiLock-S - SDUC 93° - furorud csavaros rogzitéssel

A Kivitel: keményfém

7]
R >
pd
(L] 5
o
S S S S S S a |
W
OAL
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70739.. 70738..
IS0 jeldlés DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm Nm
E12Q SDUC R/L 07 12 1,5 180 26 9 16 1,2 DC.. 0702 012 012
E16R SDUC R/L 07 16 150 200 34 1 20 1,2 DC.. 0702 016 016
E20S SDUC R/L 11 20 18,5 250 38 13 25 3,2 DC.. 1173 120 120
E25T SDUC R/L 11 25 230 300 43 17 32 3,2 DC.. 11T3 125 125
T
D kulcs Szoritdcsavar
80950... 70950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70739012/70738012 110 112
70739016 /70738016 110 112
70739120/70738120 113 304
70739125/ 70738125 113 113
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Valtélapkas esztergaszerszamok - IS0 esztergalas - flrérudak belsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SDQC 107,5° - furorud csavaros rogzitéssel

R >
pz4
] 5
LSS 8
=z
E ém 8 S
LDRED ‘ H
OAL
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70741.. 70740..
1SO jelolés DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm Nm
A10H SDQC R/L 07 10 9,0 100 22 7 12,5 1,2 DC.. 0702 210 210
A12K SDQC R/L 07 12 15 125 22 9 16,0 1,2 DC.. 0702 212 212
A16M SDQC R/L 07 16 150 150 29 1 20,0 1,2 DC.. 0702 216 216
A20Q SDQC R/L 07 20 18,5 180 32 13 25,0 1,2 DC.. 0702 220 220
A25R SDQC R/L 11 25 230 200 36 17 32,0 3,2 DC.. 1173 225 225
- g & @
Dkules Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hively

alatétlapka - D

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...

Pétalkatrészek

Cikkszam

70740210/ 70741 210 110 112

70740212/ 70 741 212 110 112

70740216/ 70 741 216 110 112

70740220/ 70 741 220 110 112

70740225/ 70741 225 398 113 106 171

7

MaxiLock-S - SDXC 93° - furorud csavaros rogzitéssel

[}
" =
b4
(L] 8
[&]
LLLLLLL LS D,
zt T — g
3 §1 €N CcDX
93° 1 H
LU
LF
OAL
Az abréak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70733.. 70732..
ISO jeldlés DCONMS H LF OAL LU WF DMIN CDX Meghizasinyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
A12K SDXC R/L 07 12 115 125 1370 24 9 16 45 1,2 DC.. 0702 212 212
A16M SDXC R/L 07 16 150 150 1620 36 11 20 45 1,2 DC.. 0702 216 216
A20Q SDXC R/L 11 20 185 180 1965 40 13 25 6,5 3,2 DC.. 1173 220 220
A25R SDXC R/L 11 25 230 200 2168 50 17 32 95 3,2 DC.. 1173 225 225
™
Dkulcs Szoritdcsavar
80950... 70950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70733212 /70732212 110 112
70733216/ 70732216 110 112
70733220/70732220 113 304
70733225/70732225 113 304
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - TC.. pozitiv valtolapkak

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
TCMT 0902.. 9,6 2,38 2,5 5,56
TC.T 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35 s
E [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | = E
-SF -SMF -SMF -SM -SM -SM -SM
CTCP125-P CTCP115-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P
DRAcoNsm
[o]o]<] \O\ \.—.\ \O\ M [ofc]d] [o]c]m
F M M
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCGT TCMT
76275.. 76284.. 76284.. 76274.. 76274.. 76270.. 76274..
1SO RE
mm
090204EN 0,4 50401 70401
110202EN 0,2 71401
110204EN 0,4 51601 31601 51601 71601
110208EN 0,8 51801 31801 71801 31801 71801
P ) ) ) ) ) ) )
M o o o
K o) o) (e} (e}
N
S
H
= = ET ET
-M25 -M25 -M25 -M55 -M55 -M55
CTCM120 CTPM125 CTCM130 CTCM120 CTPM125 CTCM130
[E1E M [ \O\ M X
TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT TCMT
7%217... 75217.. 75217.. 75218.. 75218.. 75218..
1SO RE
mm
090204EN 04 10400 204 30400
110204EN 04 11600 216 31600 11600 216 31600
P ) o o (e} (e} o)
M ) ) ° ° ° )
K
N
S o) o
H

cuttingtools.ceratizit.com

— v, oldal: 133-147

03]35


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Esztergalas
Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - TC.. pozitiv valtolapkak

TCGT

[ NEW
27 27 27
H1OT CWN15 CTPX715

M M M
TCGT TCGT TCGT
70276.. 70276... 70276..

1SO RE

mm
110202FN 0,2 600 300 71400
110204FN 04 602 302 81600
P ®
M o °
K ) o
N ) ) )
S )
H
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - TC.. pozitiv valtolapkak

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
TCG. 0902.. 9,6 2,38 25 5,56
TCG. 1102.. 11,0 2,38 2,8 6,35
i%?% =
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama
[ NEW | =
-CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPD20 CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30
o[22 [elc]z] [olc]=] [e]c[z] [of2]z]
(L -~ -~ - -
F F F ] F
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
TCGW TCGT TCGT TCGT TCGT
71140... 71184.. 71325.. 71326.. 71184..
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
090202FN 02 A(1) 37 100 112 212 20001
090204FN 04 A(1) 34 102 114 214 20101
090208FN 08 A(1) 3,0 104 10001
110202FN 0,2 A(1) 37 106 10101 122 222
110204FN 04 A(1) 34 108 10201 124 224 20201
110208FN 0,8 A(1) 3,0 110 10301
P
M
K
N ° ° ° ) )
S
H
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - STAC 90° - tartd csavaros rogzitéssel

A hosszeszterga-automatdkhoz

(U] L .
&)
Q)Q H
LH
OAL
Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70769.. 70768 ..
1SO jelolés H B 0AL LH WF  Meghuzési nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm Nm
STAC R/L 1010 K09 10 10 125 12 10 1 TC.. 0902 010 010
STAC R/L 1212 K11 12 12 125 15 12 1,2 TC.. 1102 012 012
STAC R 1414 K11 14 14 125 15 14 1,2 TC.. 1102 014
- b -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Cikkszam
70769012/70768 012 T08 110 M2,5x6 112
70768014 T08 110 M2,5x6 112

MaxiLock-S - STCC 90° - tartd csavaros rogzitéssel
\_ﬁ_/ S m
518 i

LH H
OAL
semleges
70782 ...
ISO jeldlés H B 0AL LH  Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm Nm
STCC N 0808 K09 8 8 125 11 1 TC.. 0902 008
STCC N 1010 K11 10 10 125 15 1,2 TC.. 1102 010
STCC N 1212 K11 12 12 125 15 1,2 TC.. 1102 012
STCC N 1414 K11 14 14 125 21 1,2 TC.. 1102 014
STCC N 1616 K11 16 16 125 24 1,2 TC.. 1102 016
- -
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70782010 T08 110  M2,5x6 112
70782012 T08 110  M2,5x6 112
70782014 T08 110  M2,5x6 112
70782016 T08 110  M2,5x6 112
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Valtélapkas esztergaszerszamok - IS0 esztergalas - flrérudak belsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - STFC 90° - furorud csavaros rogzitéssel

A A.. =h(tdcsatorna-furattal
A S.. = hit6csatorna-furat nélkdl

7]
) =
=z
o 5
o
YYD, [S]
B )
LDRED H
OAL
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70729.. 70728..
1SO jelolés DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm Nm
A10H STFC R/L 09 10 9,5 100 19 7 13 1 TC.. 0902 210 210
A12K STFC R/L 11 12 11,5 125 22 9 16 1,2 TC.. 1102 212 212
A16M STFC R/L 11 16 15,0 150 29 1 20 1,2 TC.. 1102 216 216
- b -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Cikkszam
70729212 /70728 212 T08 110 M2,5x6 112
70729216 /70728 216 T08 110 M2,5x6 112
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - VC.. pozitiv valtolapkak

VCGT / VCMT / VCET

Megnevezés S D1 IC N

VCT 1103.. 11,1 318 29 6,35 eg‘ 5
8

VCGT / VCMT

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
SF

-SF -SF -SMF -SMF -SMF -SMF
CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP115-P CTCP125-P CTCP135-P CTCP135-P

DDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

o 2 O B C'

PO ON

F F
VCGT VCGT VCMT VCMT VCGT VCMT
76277.. 76277.. 76288.. 76288.. 76285.. 76288..
1SO RE
mm

110302EN 0,2 51401 71401 71401
110304EN 0,4 51601 71601 31601 51601 71601
110308EN 0,8 51801 71801
P ) ) ) ) ) o
M o) e) o)
K ) o (e}
N
S
H
[ NEW | [ NEW |
-25P -25P -25Q -27 -27 -27
H210T CTPX710 H210T H10T CWN15 CTPX715
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
70282.. 70282.. 70282.. 70280.. 70280.. 70280..
1SO RE
mm
110302FN 0,2 638 71400 606 306 81400
110304FL 04 670
110304FN 04 640 71600 608 308 81600
110304FR 0,4 680
110308FN 0,8 610 310 71800
P ° )
M ) e) )
K o o o) o
N ) ) ) ) ) )
S ) ) o )
H
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - VC.. pozitiv valtolapkak

N
-F05
CTPX710
SIEIE
F
VCET
76 255 ...
1SO RE
mm
1103005FN 0,05 11400
1103015FN 0,15 11800
110301FN 0,10 11600
110302FN 0,20 12000
110304FN 0,40 12200
P )
M )
K
N )
S ®
H
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - VC.. pozitiv valtolapkak

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
VCGT 1103.. 1,1 3,18 29 6,35
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama
-CB1 -CB1 -CB2 -CB3 -CB1 -CB2
CTDPD20 CTDPS30 CTDPS30 CTDPU20 CTDCD10 CTDCD10
o[<[2] [olc]2] [olc]x] el [o[<][] [o]]Z]
- - - ’. - -
F F M R F M
DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT VCGT
71330.. 71330.. 71331.. 71332.. 71330.. 71331..
1SO RE TCE LE
mm (NOI) mm
110301FN 01 A(1) 3,0 31000
110301FN 01 A(1) 54 11000
110302FN 0,2 A(1) 3,0 312 312
110302FN 0,2 A(1) 46 112 21200 212
110304FN 04 A(1) 3,0 314 314
110304FN 04 A(1) 39 114 214 214 214
110308FN 0,8 A(1) 3,3 21800
P
M
K
N ° ° ° ° ° )
$
H
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SVJC 93° - tartd csavaros rogzitéssel

[T
m
= ® 55
< H
OAL
Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70697 ... 70696 ...
I1SO jelolés H B OAL  WF Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm Nm
SVJC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 008 008
SVJC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 010 010
SVJC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 112 112
SVJC R/L 1616 K11 16 16 125 16 1,2 VC.. 1103 116 116
e NG
D kulcs Szoritdcsavar
80950... 70950...
Pétalkatrészek
Lapkak
VC.. 1103 110 112

MaxiLock-S - SVAC 90° - tarto csavaros rogzitéssel

A hosszeszterga-automatakhoz

[Bus) . .
= ®
%QO H
OAL
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70695... 70694 ...
ISO jeldlés H B OAL  WF Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm Nm
SVAC R/L 0808 H11 8 8 100 8 1,2 VC.. 1103 008 008
SVAC R/L 1010 H11 10 10 100 10 1,2 VC.. 1103 010 010
SVAC R/L 1212 H11 12 12 100 12 1,2 VC.. 1103 012 012
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70694 008/ 70695 008 T08 110  M2,5x6 112
70694010/ 70695 010 T08 110  M2,5x6 112
70694012 /70695 012 T08 110  M2,5x6 112
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SVVC 72,5° - tartd csavaros rogzitéssel

H
OAL
semleges
70692 ...
1SO jeldlés H B 0AL  WF  Meghzasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm Nm
SVVC N 1212 F11 12 12 80 6 1,2 VC.. 1103 012
SVVC N 1616 H11 16 16 100 8 1,2 VC.. 1103 016
SVVC N 2020 K11 20 20 125 10 1,2 VC.. 1103 020
D kules Szoritdcsavar
80950.. 70950..
Pétalkatrészek
Cikkszam
70692012 110 112
70692 016 110 112
70692 020 110 112

MaxiLock-S - SVXC 91° - tarto csavaros rogzitéssel

A hosszeszterga-automatdkhoz

e Bl
H
OAL
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70691... 70690...
1SO jelolés H B OAL  WF  Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm Nm
SVXC R/L 1010 H11 10 10 100 2,5 1,2 VC.. 1103 010 010
SVXC R/L 1212 H11 12 12 100 45 1,2 VC.. 1103 012 012
SVXC R/L 1616 K11 16 16 125 8,5 1,2 VC.. 1103 016 016
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Cikkszam
70691010/ 70690010 T08 110 M2,5x6 112
70691012 /70690 012 T08 110 M2,5x6 112
70691016 /70690 016 T08 110  M2,5x6 112
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - tartok kiilsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SVJC 93° DC - tarto csavaros rogzitéssel

Direct

Cooling

1SO jelolés

SVJCR/L 1212 F11DC
SVJC R/L 1616 H11 DC

Pétalkatrészek
Cikkszam

mm
12
16

7078001200/ 70 780 01201
7078001600 /70780 01601

MaxiLock-S
\_ﬁ_/ Direct

Cooling

1SO jelélés

SVVC N 1212 F11 DC
SVVC N 1616 H11 DC
SVVC N 2020 K11 DC

Pétalkatrészek
Cikkszam
7078101200
7078101600
7078102000

cuttingtools.ceratizit.com

H
mm
12
16
20

B
mm
12
16

OAL
mm
80
100

oW

Zéarodugo, DC

70950 ...

B
mm
12
16
20

87600

OAL
mm
80
100
125

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

WF  CNT CRNT Meghizési nyomaték Lapkak
mm Nm

16 M6 M6 1,2 VC.. 1103
20 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103

O ¢ w

Dkulcs

80950...

039
039

0-gy(rd

70950 ...

88100

Hutéfolyadék- Htéfolyadék-
fivoka, DC zardcsavar
70950... 70950 ...

87700 294

- SVVC 72,5° DC - tartd csavaros rogzitéssel

E!

o
3
=z
E

CNT

OAL

é -

Zarddugo, DC

70950 ...

87600
87600

WF  CNT CRNT Meghtzési nyomaték Lapkak
mm Nm
6 M6 M6 1,2 VC.. 1103
8 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103
10 G1/8" M6 1,2 VC.. 1103
D kulcs 0-gy(rd Hiit6folyadék- Hit6folyadék-
fvoka, DC zdrdcsavar
80950... 70950.. 70950.. 70950..
039
039 88100 87700 294
039 88100 87800 294

[ NEW |
balos jobbos
70780.. 70780..
01201 01200
01601 01600

L

Szoritocsavar

70950...

857
857

Menetes csap

Menetes csap

70950... 70950...
86700
88000 86700

-

Szoritdcsavar

70950...

857
857
857

semleges

70781..

01200
01600
02000

Menetes csap

Menetes csap

70950... 70950...

86700
86700
86700

88000
88000
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Valtélapkas esztergaszerszamok - IS0 esztergalas - flrérudak belsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SVUC 93° - furorud csavaros rogzitéssel

SLLLLL LSS L L
zZl N— -
2 éi -l \e
LDRED H
OAL
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70745.. 70744 ..
1SO jelolés DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm Nm
A16M SVUCR/L 11 16 150 150 29 11 20 1,2 VC.. 1103 216 216
A20Q SVUCR/L 11 20 18,5 180 32 13 25 1,2 VC.. 1103 220 220
A25R SVUCR/L 11 25 230 200 36 17 32 1,2 VC.. 1103 225 225
™
Dkulcs Szoritdcsavar
80950... 70950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70744216/ 70745 216 110 112
70744220/ 70745 220 110 112
70744225/ 70745 225 110 112

MaxiLock-S - SVUC 93° - furdrud csavaros rogzitéssel

A Kivitel: keményfém

(2]
, =
p4
(B 5
o
SLLLLL LIS L e a
z! N— Lt
2|s[o e —
LDRED ‘ H ¢-‘
OAL
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70747 ... 70746...
IS0 jeldlés DCONMS H OAL LDRED WF DMIN Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm Nm
E16R SVUC R/L 11 16 150 200 34 11 20 1,2 VC.. 1103 016 016
E20S SVUC R/L 11 20 185 250 38 13 25 1,2 VC.. 1103 020 020
- b -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Poétalkatrészek
Cikkszam
70746016/ 70 747 016 T08 110  M2,5x6 112
70746 020/ 70 747 020 T08 110  M2,5x6 112
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - flrérudak belsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SVJC 93° - furorud csavaros rogzitéssel

[t

1SO jelolés

A16M SVJC R/L 11
A20M SVJC R/L 11

Pétalkatrészek
Cikkszam

70727216/ 70726 216
70727220/ 70726 220

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

mm
16
20

H
mm
15
19

OAL
mm
150
150

DCONM

H

LLL L L
Zlw
= El
a I . —~
*fﬁ
LDRED
OAL

Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak

LDRED WF  DMIN Meghuzas

mm mm mm N
30 2 22 1
38 2 25 1

i nyomaték Lapkak

m
2 VC.. 1103
2 VC.. 1103

balos

70727 ...

216
220

e

Dkules

80950 ...

110
110

jobbos
70726 ...

216
220

[

Szoritécsavar

70950 ...

112
112
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Esztergalas
Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - WC.. pozitiv valtdlapkak

Megnevezés L S D1 IC
mm mm mm mm
WCGW 0201.. 2,70 1,58 2,3 3,97
WCGT 0201.. 2,71 1,59 21 3,97 )
g0
S
CBN/PKD WCGW F WCGT
-SF -SF -SF
TCM10 CTPP430 H216T
F F F
CERMET
WCGT WCGT WCGT
70287.. 70287.. 70287..
1SO RE
mm
020102EN 0,2 900 450 600
020104EN 04 902 452 602
P ) )
M e} )
K (e} [e} o
N o °
S o
H
A TCE(NOI) = a betétes élcsticsok kialakitasa és szama
CTDPD20

o[- ]]

F
DIAMOND
WCGW
71154 ...
1SO RE TCE LE
mm (NOl) mm
020102FN 0,2 F 2,7 100
020104FN 0,4 F 2,7 102
P
M
K
N °
$
H
03148
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Valtolapkas esztergaszerszamok - ISO esztergalas - furérudak belsé megmunkalashoz

MaxiLock-S - SWUC 93° - furorud csavaros rogzitéssel

(]
) >
(B z
o
e Q
Sl
*
LDRED H =
OAL
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70731... 70730..
1SO jeldlés H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Meghizasi nyomaték Lapkak
mm mm mm  mm mm mm Nm
A0508H SWUCR/L02 7 100 24 2,9 8 58 04 WC..0201.. 005 005
A0608H SWUCR/L02 7 100 24 39 8 78 04 WC..0201.. 006 006
= =,
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Cikkszam
70731005/ 70730005 T06 108 M1,8x3,4 334
70731006/ 70 730 006 T06 108 M1,8x3,4 334
Ll o r r r Ll r r
MaxiLock-S - SWUC 93° - furorud csavaros rogzitessel
A keményfém tiskével
2]
, S
(L] &
Q
e 3
S|lS
e |
""Lorep H e,
OAL
Az abrdak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70743.. 70742..
IS0 jelélés H OAL LDRED WF DCONMS DMIN Meghizasinjomaték  Lapkéak
mm mm mm  mm mm mm Nm
E-A0508H SWUCR/L02 7 100 24 2,9 8 58 0,4 WC.. 0201.. 005 005
E-A0608H SWUCR/L02 7 100 24 3,9 8 78 04 WC.. 0201.. 006 006
SET 04 WC.. 0201.. 999 999

o)
@ Akészlet tartalma: 70 743 005 és 70 743 006, illetve 70 742 005 és 70 742 006 cikkszamu furérud

- s

Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70743005/ 70742 005 T06 108 M1,8x3,4 334
70743006/ 70 742 006 T06 108 M1,8x3,4 334
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Esztergalas
Valtolapkas esztergaszerszamok - TriClamp - Toolfinder

Toolfinder - TriClamp

a koszorilt, komplex simitoéllel ellatott valtdlapkak
javitja a fellileti mindséget vagy néveli az el6tolasi sebességet

A esztergalds mindharom konturirdnyban
maximdlis rugalmassdg szerszamcsere nélkiil

a alegkisebb csucssugarak: 0,0-0,2 mm
éles forgacsoloélek a szerszamon

Alkalmazasi iranyok

< »
< >

4 aforgdcsképzodés idedlis ellendrzése
csokkenti az llasid6ket

a nagy fogasmélységek érhetéek el
csokkenti a visszadllds hosszat

TriClamp rendszer

VPET - oldal: 51
2 VPGT - oldal: 51
% VPXT — oldal; 51

P - hatszog: 11° —T T— E - nagyon nagy pontossagu

G - nagy pontossagu
X - precizidsan szinterezett

Koszortilt szdr:
8x8-20x20 mm

Tartd hiitéfolyadék-ellatassal vagy
anélkil

Kilonleges szerszdmacél

Minden tlrésfokozatu lapka ugyanabban a
tartoban alkalmazhatd

0350

Tart6

90° - oldal: 53
91° - oldal: 54
93° - oldal: 53-59

cuttingtools.ceratizit.com
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - TriClamp - valtolapkak

Megnevezés D1 IC
mm mm
VP.T 1003.. 44 6,35
E ET
-FL -FR -FL -FR -FL -FR
WPU7610 WPU7610 TiAIN+ TiAIN+ WUU7620 WUU7620
ole]x| [o[g]=] [ofe]z] [ofe]x] [ofe]=] [ofe]<]
=7 7
L2 />
F F F F F F
VPGT VPGT VPGT VPGT VPGT VPGT
72405.. 72404.. 72493.. 72492.. 72493.. 72492..
1SO RE
mm
10032z 0,00 760 2 760 " 500 2 500 " 700002 70000"
1003008 0,08 728 2 728 " 508 2 508 " 708002 70800"
1003015 0,15 735 2 735 " 515 2 515 " 715002 71500"
P ) ) ) ) ® )
M ) o o e)
K ) ) ) )
N (e} (e} (e} [e} o o)
S o) o) [e} o o o
H
1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos tartéhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos tartohoz
-FL -FR -FL -FR -FL -FR
Wuu7610 WUuu7610 WPU7610 WPU7610 WPU7620 WPU7620
A
[ofe] 2] lole]=] [ofe]=] [ofe]<] [o]e]Z]
&/ / ‘/ ’ ’ ’ ’
F
VPET VPET VPET VPET VPET VPET
72403 .. 72402.. 72403.. 72402.. 72403.. 72402..
1SO RE
mm
100322 0,00 060 ? 060 " 760 ? 760 560 ? 560 "
1003008 0,08 028 ? 028 " 728 ? 728 528 2 528
1003015 0,15 035 2 035 " 735 2 735 Y 535 2 535 "
P ) ° ) ) ) )
M o [e} o) o)
K ) ® ) )
N o o o o) o o
S o ) o) o o o
H
1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos tartéhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos tartéhoz
cuttingtools.ceratizit.com — v oldal: 139
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Esztergalas
Valtolapkas esztergaszerszamok - TriClamp - valtolapkak

VPXT

-EL -ER
TiAIN+ TiAIN+
0O {
[o]e]=]| [ofe]x
F F
VPXT VPXT
72493.. 72492..
1SO RE
mm
1003015 0,15 615 2 615 "
1003035 0,35 635 2 635 "
P ) ®
M e) o
K ° )
N [e} o)
S [e} o
H

1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos tartéhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos tartohoz
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Valtolapkas esztergaszerszamok - TriClamp - tartok

TriClamp - SVAP 90° - tarto csavaros rogzitéssel

\ E / w ,‘;\ @
Q)B H s
OAL
Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
72382.. 72380..
1SO jelolés H B 0AL  WF Lapkak
mm mm mm mm
SVAP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP..1003 008 008
SVAP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP..1003 010 010
SVAP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 012 012
Dkulcs Szoritdcsavar
80950... 72950...
Potalkatrészek
Lapkak
VP.. 1003 T08 110 002

TriClamp - SVJP 93° - tartd csavaros rogzitéssel

\ / § R 6 m
P H
OAL
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
72386.. 72384..
1SO jeldlés H B 0AL  WF Lapkak
mm mm mm mm
SVJP R/L 0808 H10 8 8 100 8 VP..1003 008 008
SVJP R/L 1010 H10 10 10 100 10 VP.. 1003 010 010
SVJP R/L 1212 H10 12 12 100 12 VP.. 1003 012 012
SVJP R/L 1616 K10 16 16 125 16 VP.. 1003 016 016
D kules Szoritdcsavar
80950.. 72950...
Pétalkatrészek
Lapkak
VP.. 1003 T08 110 002
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - TriClamp - tartok

TriClamp - SVXP 91° - tart6 csavaros rogzitéssel

'l 30
(B T2
) :
;T Lo )
H .
OAL
Az brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
72390.. 72388..
1SO jelolés B H 0AL  WF Lapkak
mm mm mm mm
SVXP R/L 0808 H10 8 8 100 1 VP..1003 008 008
SVXP R/L 1010 H10 10 10 100 3 VP.. 1003 010 010
SVXP R/L 1212 H10 12 12 100 5 VP.. 1003 012 012
SVXP R/L 1616 K10 16 16 125 9 VP..1003 016 016
D kulcs Szoritdcsavar
80950... 72950...
Potalkatrészek
Lapkak
VP.. 1003 T08 110 002

TriClamp - SVJP 93°-IC - tartd csavaros rogzitéssel és belso hitéssel

w7 ol

LH
OAL
Az abrdak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
72361.. 72360...
IS0 jeldlés H B LH WF  OAL OAH CRNT CNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
SVJP R/L 0810 H10IC 8 10 21 10 100 11,5 M5 M5 VP..1003 008 008
SVJP R/L 1010 H10IC 10 10 21 10 100 135 M5 M5 VP..1003 010 010
SVJP R/L 1212 H10IC 12 12 21 12 100 155 M5 M5 VP..1003 012 012
SVJP R/L 1616 K10IC 16 16 21 16 125 195 M5 G1/8" VP..1003 016 016
SVJP R/L 2020 K10 IC 20 20 21 20 125 235 M5  G1/8" VP..1003 020 020
w il S g
Hengeres csavar Hengeres csavar Dkulcs Szoritdcsavar
72950 ... 72950 ... 80950... 72950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
72360008/ 72 361 008 M5x4 011 TO08 110 002
72360010/ 72361010 Mb5x4 011 TO08 110 002
72360012 /72 361012 M5x4 011 TO8 110 002
72360016/ 72 361016 G1/8" 010 Mb5x4 011 TO8 110 002
72360020/ 72 361 020 G1/8" 010 Mb5x4 011 TO08 110 002

o)
@ Hozzaill tartozékok — 131. oldal132
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Valtolapkas esztergaszerszamok - TriClamp - tartok

TriClamp - SVJP 93°-VIC - megerositett tartd csavaros rogzitéssel és belso hiitéssel

i°
. m A . =
\ E / ) O
w Y — [ — 4
|t ] | o
& CRNT H
LH OAH
OAL
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
72363 .. 72362...
1SO jeldlés H B LH WF  OAL OAH CRNT CNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
SVJPR/LO810HIOVIC 8 10 21 10 100 11,5 M5 M5 VP..1003 008 008
SVJPR/L1010H10VIC 10 10 21 10 100 135 M5 M5 VP..1003 010 010
SVJPR/L1212H10VIC 12 12 21 12 100 155 M5 M5 VP..1003 012 012
w S g
Hengeres csavar Dkulcs Szoritdcsavar
72950 ... 80950... 72950...
Pétalkatrészek
Lapkak
VP.. 1003 Mb5x4 011 TO08 110 002

TriClamp - SVJP 93°-VIC - megerositett tartd csavaros rogzitéssel és belso hiitéssel

\ﬂ/ m T T HIF %
e - E[

H
OAH
OAL
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
72365.. 72364..
1SO jeldlés H B LH WF  OAL OAH CRNT CNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
SVJPR/L 1616 KIOVIC 16 16 21 16 125 195 M5 G1/8" VP..1003 016 016
SVJP R/L 2020 K10 VIC 20 20 21 20 125 235 M5  G1/8" VP..1003 020 020
w w - g
Hengeres csavar Hengeres csavar D kulcs Szoritdcsavar
72950 ... 72950 ... 80950... 72950...
Potalkatrészek
Lapkak
VP.. 1003 G1/8" 010 Mb5x4 011 TO08 110 002

0]
@ Hozz4illg tartozékok — 131. oldal132
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Valtolapkas esztergaszerszamok - XheadClamp - tartalmi attekintés

FGbb tulajdonsagok

A egyszer(ibb és gyorsabb fejcsere
rovidebb allasidok

A azonos szerkezeti magassagok és hosszusagok
nincs sziikség eldkészileti iddre

A nagy ismétlési pontossag: +7,5 um
kis selejtarany

A Koszor(lt alaptarto
maximalis pontosséag

4 afejek biztos pozicionaldsa
nincs szilkség tobbszords ellendrzésre

Attekintés

03|56

Cserélhetd fejek
ceT DCT

o SDJC 93°/ SDAC 90°
SOLCED / SDNC 62,5°
- 57 — 57+58
Alaptarto

SZID 12: OAL=63mm  SZID 12: OAL = 93 mm
SZID 16: OAL=63mm  SZID 16: OAL = 89 mm

s &

- 61

Preciziosan kdszorilt szar
Nagyon stabil csatlakozéfelilet |“'

a kupnak készénhetden
' s«
Szoritomélyedés a jobb fejcsere

érdekében

Egyszer(ifejcsere
szoritokarommal

Minden ISO véltdlapkahoz alkalmas

VCT Kiilsé menet GX beszuras

£

SVJC93° 11../16.. GX09 GX16

- 59 — 59+60 - 60
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - XheadClamp - cserélhet6 fejek és tartd

XheadClamp - Cserélhet6 esztergafej SCLC 95°

i g

) ;rii@
$

SZID

LH

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

72809.. 72808..

1SO jeldlés SZID H B LH WF Lapkak
mm mm mm  mm

SCLC R/L 06 BH12 12 12 12 24 6 CC.. 0602 221 221
SCLC R/L 06 BH16 16 16 16 28 8 CC.. 0602 621 621
SCLC R/L 09 BH12 12 12 12 24 6 CC..09T3 222 222
SCLC R/L 09 BH16 16 16 16 28 8 CC..09T3 622 622

- —8 W
D kulcs Kombinalt kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Lapkak
CC.. 0602 T08 110 M2,5x6 112
CC..09T3 T15/SW 398 M3,5x11 113

@)
@ Hozzdillg valtolapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 13-16. oldal

XheadClamp - Cserélhet6 esztergafej SDJC 93°
@u | 108

LH

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos

72811... 72810..

I1SO jelolés SZID H B LH WF Lapkak
mm mm mm mm

SDJC R/L 07-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 0702 230 230
SDJC R/L 07-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 0702 630 630
SDJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 DC.. 11T3 231 231
SDJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 DC.. 11T3 631 631

- b -
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Lapkak
DC.. 0702 T08 110  M2,5x6 112
DC.. 11T3 T15 113 M4x11 174

0]
@ Hozz4illg valtolapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 23-27. oldal
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - XheadClamp - cserélhet6 fejek és tartd

XheadClamp - Cserélhet6 esztergafej SDAC 90°

[t

1SO jeldlés SZID

SDACR 07-BH12 12
SDACR 07-BH16 16
SDACR 11-BH12 12
SDACR 11-BH16 16

Pétalkatrészek
Cikkszam

72810229/ 72811229
72810228 /72 811 228
72810628 /72811628
72810629/ 72 811 629

°
QQ

LH

SZID

Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak

WF LH Lapkak
mm mm
6 24 DC.. 0702
8 28 DC.. 0702
6 24 DC.. 11T3
8 28 DC.. 11T3

[ NEW | [ NEW |
balos jobbos

72811.. 72810...

228 228

628 628

229 229

629 629

ﬂ-._..__ﬂ

D kulcs Kombinalt kulcs Szoritécsavar
80950.. 70950.. 70950...
398 113

110 112

110 112

398 113

@)
@ Hozz4illg valtolapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 23-27. oldal

XheadClamp - Cserélhet6 esztergafej SDNC 62,5°

R el

[

1SO jelélés szID

SDNC N 07-BH12 12
SDNC N 07-BH16 16
SDNC N 11-BH12 12
SDNC N 11-BH16 16

Pétalkatrészek
Cikkszam
72814232
72814632
72814233
72814633

H

LH
LH Lapkak
mm
28 DC.. 0702
28 DC.. 0702
24 DC.. 11T3
28 DC.. 11T3

semleges

72814 ...

232
632
233
633

ﬂ-._..__ﬂ

Dkulcs Kombinalt kulcs Szoritocsavar
80950.. 70950.. 70950...
110 112

110 112

398 113

398 113

0]
@ Hozz4illg valtolapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 23-27. oldal
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - XheadClamp - cserélhet6 fejek és tartd

XheadClamp - Cserélhet6 esztergafej SVJC 93°

S SZID
>

LH

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
72813.. 72812..
1SO jeldlés SZID H B LH WF Lapkak
mm mm mm  mm
SVJC R/L 11-BH12 12 12 12 24 6 VC.. 1103 234 234
SVJC R/L 11-BH16 16 16 16 28 8 VC.. 1103 634 634

- -
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Lapkak
VC.. 1103 T08 110 M2,5x6 112

0]
@ Hozzdillg valtolapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 40-42. oldal

XheadClamp - Szabvanyos cserélhet0 fej kiils6 menethez

\”‘\’
= ‘

Sl ¢
L. LH | \Sszb
Az abrak a jobbos Kivitelt mutatjak [ NEW | [ NEW |
balos jobbos
72803.. 72802...
Megnevezés SZID H LH WF Lapkak
mm mm mm
SE R/L 11-BH12 12 12 24 6 1. 241 241
SE R/L 11-BH16 16 16 28 8 1. 641 641
NS
D kulcs Szoritdcsavar
80950... 71950...
Cikkszam
72802241 /72803 241 110 230
72802641 /72803 641 110 230

(e}
@ Hozz4illd véltdlapkék — 2. fejezet (Menetesztergalé szerszamok)
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - XheadClamp - cserélhet6 fejek és tartd

o - —
£
LH szIp
Az dbrék a jobbos Kivitelt mutatjak [ NEW | [ NEW |
balos jobbos
72805.. 72804..
Megnevezés SZID H LH WF Lapkak
mm mm mm
SE R/L 16-BH12 12 12 24 16 16.. 242 242
SE R/L 16-BH16 16 16 28 18 16.. 642 642
H wf — =g
Alatétlapka Alatétlapka- D kulcs Szoritdcsavar
csavar
71950... 71950.. 80950.. 71950..
Potalkatrészek
Cikkszam
72805 242 129 234 110 231
72805 642 129 234 110 231
72804 242 121 234 110 231
72804 642 121 234 110 231

0]
@ Hozzdill6 véltolapkdk — 2. fejezet (Menetesztergélé szerszamok)

XheadClamp - Cserelheto feju tarto beszirashoz - GX 09/16

/'/ 0&)\
X/F y&n T
T —/,r—/ {— T3
\T - @ [
LH SZID T
CDX
= 5 P ©
R
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
72801.. 72800...
Megnevezés SZID B H 0AH LH CDX DAXX WF cw a Beszuro-
mm mm mm mm mm mm mm mm mm lapka
GX09-1R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 55 060250 4,0 GX09-1 112 112
GX09-1R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 75 060-250 35 GX09-1 116 116
GX09-2R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 50 0,60-3,00 4,0 GX 09-2 212 212
GX09-2RR/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 70 0,60-3,00 3,5 GX 09-2 216 216
GX16-1 R/IL-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 55 060250 4,0 GX 16-1 612 612
GX16-1 R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 75 0,60-250 35 GX 16-1 616 616
GX16-2R/L-BH12 12 12 12 15 24 12,5 25 50 0,60-3,50 4,0 GX16-2 712 712
GX16-2R/L-BH16 16 16 16 19 28 16,0 32 70 0,60-350 35 GX16-2 716 716
= =,
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Besziirélapka
GX09-1 T15 113 M4xi1 174
GX09-2 T15 113 M4xi1 174
GX 16-1 T15 113 M4x11 174
GX 16-2 T15 113 M4xi1 174

(o]
@ Hozz&ill6 valtolapkak a beszuroszerszamok alfejezetében — 229. oldal
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - XheadClamp - cserélhet6 fejek és tartd

XheadClamp - Alaptarto

QI

Az 4brak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
72841.. 72840..
IS0 jelélés H B OAL  Azaldbbi cserél-
mm mm mm  hetd fejekhez
BHSH.12X63 R/L 12 12 63 BH12 263 263
BHSH.12X93 R/L 12 12 93 BH12 293 293
BHSH.16X63 R/L 16 16 63 BH16 663 663
BHSH.16X89 R/L 16 16 89 BH16 693 693
Régzitéesavar Szoritokorém I kulcs
72950 ... 72950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Azalébbi cserélhetd
fejekhez
BIH12 SR.BHSH.12 801 PR.BHSH.12 800 SW2,5 175
BH16 SR.BHSH.16 803 PR.BHSH.16 802 SW3 176
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - Toolfinder

Hatoldali megmunkalas - fobb tulajdonsagok

4 Gyorsasag 4 Az el6késziileti id6 optimalizalasa

Aleggyorsabb szerszamcsere, egyetlen csavar
megszoritasaval, illetve kioldasaval

4 Rugalmassag
Minden gépen rugalmasan alkalmazhatd
Minden gépen azonos az alaptartok beallitasa,

El6beallitds allitocsavar segitségével, kozvetlenil a gépben
vagy kivil, el6beallito késziilékben

a Hiités
Nagynyomast hiités lehetésége hitéfolyadék-ratét
felszerelésével

és az alaptartok a gépekben maradnak

a Pontossag
Maximalis pontossdgu magassagbedllitas lehetséges

Hatoldali megmunkalas - Toolfinder

Modularis szerszamok Tartozékok

=
-
e

Ht6folyadék-ratét
— oldal: 100
Tavtarto lemez
— oldal: 68

— CITIZIEN — Tarto esztergalashoz

- oldal: 64 CC/DC/VC - oldal:69-71
— DOOSAN — Tartd menetesztergaldshoz

— oldal: 64 — oldal: 72
— HANHWA — Tarto beszurashoz

— oldal: 65 TX — oldal: 73
— MAIER — Furok és furorudak

— oldal: 65 — oldal: 74
— STAR — Furatkés

— oldal: 66 — oldal: 75+76
— TORNOS — Szoritopatronos befogd

— oldal: 66 — oldal: 77
|_ CITIZEN/ GILDEMEISTER / HANWHA /

TORNOS / TSUGAMI

— oldal: 67
— TORNOS / TSUGAMI

— oldal: 67

03|62
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - Toolfinder

Beallitokeészulek

A bedllitokészUlék segitségével a gépen kivill megfeleld magassagra allithatja a modularis
tartdinkat, ezaltal rugalmassdgot és id6t nyerhet.

Bedllitokészilek

részletes leirasa

Monoblokk szerszamok

STAR
]

— Tartd esztergaldshoz
CC/DC/VC  — oldal:78-82

— Tartd menetesztergaldshoz
— oldal: 83

— Tarto beszurashoz
TX - oldal: 84

— FUrok és furérudak
— oldal: 96

— Furatkés
— oldal: 98

cuttingtools.ceratizit.com

TSUGAMI
R

— Tarto esztergdlashoz
CC/DC/VC  —oldal:85-93

— Tartd menetesztergalashoz
- oldal: 94

— Tarto beszlrashoz
X - oldal: 95

— FUrok és furérudak
— oldal: 97

— Furatkeés
— oldal: 99

A beallitokészilék hasznalatanak

- oldal: 155+156

Tartozékok

— HUtdfolyadék-elosztd
— oldal: 100+101

— Huitdfolyadék-fuvokak
— oldal: 101

— Zarocsavar
— oldal: 101

— Hitdfolyadék-csatlakozo
- oldal: 101+102

— Menetes adapter
— oldal: 102

— Huit6folyadék-tomld
— oldal; 102

— Dugos csatlakozo

— oldal; 102
— Gyorskuplung

— oldal: 102
— Zarddugo

— oldal: 102


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - alaptartok

Alaptarto CITIZEN gépekhez

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

Megnevezés DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm

CLGH3/4"-40 1905 28 56 9 40 30
CLGH25-30 2500 28 56 9 30 30
CLGH160 2540 28 56 9 60 30
CLGH3115 3100 34 5 9 15 32

Az alabbi gépekhez alkalmas:

Cikkszam Gépgyarto
7295107001 Citizen
7295107002 Citizen
7295107003 Citizen
7295107004 Citizen

Alaptartd DOOSAN gépekhez

OAW LS _LF

DCONMS

RADH

OAH

Megnevezés DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
DO.GH 32-25 32 34 56 9 25 30

Az alabbi gépekhez alkalmas:

Cikkszam Gépgyarto
7295207001 Doosan

03|64

72951 ...

07004
07002
07003
07001

Géptipus
A32-VIl meghajtassal
12/ A20/ L20 meghajtassal
A20/A32/C32/L32/M32 meghajtas nélkl

C16/L12/1L20/M16
ET
72952 ...
07001
Géptipus
Puma ST20G

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - alaptartok

Alaptarto HANWHA gépekhez

OAW

OAH

I

2

= O
Megnevezés  DCONMS

mm

HA.GH 25-40 25
HA.GH 32-27 32
HA.GH 33-40 33

LS _LF

DCONMS

OAW OAH LF LS RADH

28 56 9 40 30
38 56 34 27 30
28 56 9 40 30

Az alabbi gépekhez alkalmas:

Cikkszam
7295307001
7295307002
7295307003

Gépgyartd
Hanwha
Hanwha
Hanwha

Alaptarté MAIER gépekhez

OAW

RADH

OAH

Megnevezés

MA.GH 34-20

LS LF

DCONMS

DCONMS OAW OAH LF LS RADH

mm
34

mm mm mm mm mm
38 56 9 20 30

Az alabbi gépekhez alkalmas:

Cikkszéam
7295407001

cuttingtools.ceratizit.com

Gépgyadrto
Maier

72953 ...

07003
07002
07001

Géptipus
XD20/26/32/38
XD38H
XE26
[ NEW |
72954 ...
07001
Géptipus
ML26 / ML32 / ML12C / ML16C / ML16D / ML20
03|65
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - alaptartok

Alaptarto STAR gépekhez

OAW LS _LF

DCONMS

OAH

RADH

Megnevezés DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm

ST.GH 22-20 22 38 5 9 20 30

ST.GH 22-25 22 28 5 9 25 30

Az alabbi gépekhez alkalmas:

Cikkszam Gépgyarto
7295507001 Star
72 95507002 Star

Alaptartd TORNOS gépekhez

OAW Ls _LF

DCONMS

RADH

OAH

Megnevezés DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm

TO.GH 20-100 20 28 56 9 100 30

TO.GH 25-100 25 28 56 9 100 30

Az alabbi gépekhez alkalmas:

Cikkszéam Gépgyadrto
72956 07001 Tornos
72956 07002 Tornos

03|66

72955 ...

07001
07002

Géptipus

SR32 / SR32J / SR32JN (161-es gépszamtol)
ECAS12 / ECAS20 / SR20RIII/ SR20N / SR20JN / SR32J / SR10J / SR16R / SR20R / SR20RlI

G
72956 ...

07002
07001

Géptipus
Deco7/10/13/20(825)
Deco7/10/13/20 (220)

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - alaptartok

Alaptarto CITIZEN / GILDEMEISTER / HANWHA / TORNOS / TSUGAMI gépekhez

OAW LS _LF
F) U)
T | | =
S & 1
T J) | O
2B °
= ©
E
72958 ...
Megnevezés DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
CI/GI/HA/TO/TS.GH 20-40 20 28 56 9 40 30 07001

Az alabbi gépekhez alkalmas:

Cikkszam Gépgyarto Géptipus
Citizen K16
Gildemeister Sprint 20
72958 07001 Hanwha SL 12H
Tornos Delta 20 / Gamma 20
Tsugami B0 125/ 205

Alaptartd TORNOS / TSUGAMI gépekhez

OAW LS _LF
F) U)
T | =
S 1t & 1
T J) | O
2B °
= ©
E
72958 ...
Megnevezés DCONMS OAW OAH LF LS RADH
mm mm mm mm mm mm
TO/TS.GH 32-50 32 28 56 9 50 30 07002

Az alabbi gépekhez alkalmas:

Cikkszam Gépgyarto Géptipus
Tornos Delta 385 meghajtas nélkul
72958 07001 Tsugami B0 385/BH 38
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - alaptartok

Tavtarto lemez

A rugalmasan allithat¢ kinyulasi hossz

OAW
+= O
77777 T
—+—1 <
Ok
+= O
OAL
72951 ...
Megnevezés OAW  OAH OAL Alaptarto
mm mm mm
CIL.DP-GH1"-60-11 28 52 11 Cl.GH1"-60 04006
CLDP-GH25-30-11 28 52 11 Cl.GH25-30 04005
Cl.DP-GH3/4"-40-11 28 52 1 Cl.GH3/4"-40 04007

Tavtarto lemez

A rugalmasan allithat¢ kinyulasi hossz

OAW
+= O
77777 T
-1 <
Ok
+= O
OAL
72953 ...
Megnevezés OAW  OAH OAL Alaptarto
mm mm mm
HA.DP-GH33-40-11 35 52 1 HA.GH33-40 04004
Tavtarto lemez
A rugalmasan allithat¢ kinyulési hossz
OAW
= O
77777 T
-1 <
Ok
+= O
OAL
72955 ...
Megnevezés OAW  OAH OAL Alaptarto
mm mm mm
ST.DP-GH22-25-11 28 52 1 ST.GH22-25 04003
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https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Valtélapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - tartok esztergalashoz

Ratéttarto csavaros rogzitéssel CC.. valtolapkakhoz

OAW __ _RADW
‘ (°)
I T = |
S or |6 CISTI-=
o | o«
WF !
Megnevezés OAW O0AH LF RADWRADH WF OAL Lapkék
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-CC09-R 28 48 4 14 22 25 54 CC..09T3 08001
- g 2 e
D kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hively
alatétlapka - C
80950.. 70950.. 70950.. 70950..
Potalkatrészek
Cikkszam
7298108001 113 113 165 171

o)
@ Hozzdillo valtolapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 13-16. oldal

Kétoldalas ratéttarto csavaros rogzitéssel CC.. / DC.. valtélapkakhoz

OAW | RADW
[ 7 o
Iz ‘ I e
< L o -
o <D,; O 5 v °
o Y e 'y
o }
WF1| WF2
kettés
72981 ...
Megnevezés 0AH LF RADW RADH OAL WF1 WF2 Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-CC09-L-DC11-R 48 38 20 22 54 22 7  CC..09T3/DC.. 11T3 08011
— 8 g & £
D kulcs Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Keményfém Menetes hiively

alatétlapka - D alatétlapka - C

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
7298108011 113 398 113 106 165 171

0]
@) Hozzdillg CC.. vdltolapkak az ISO esztergalds alfejezetében — 13-16. oldal
Hozzdillg DC.. valtélapkdk az ISO esztergdlds alfejezetében — 23-27. oldal
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Valtélapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - tartok esztergalashoz

Kétoldalas ratéttartd csavaros rogzitéssel CC.. / DC.. valtolapkakhoz

OAW RADW
I LY
\ 2 2
. ! 5
< = <o( o O L
o Vv, 9, =
[ jore, \
1\ 4
WF1| | WF2
kettés
72981 ...
Megnevezés 0AH LF RADW RADH OAL WF1 WF2 Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-CC09-R-DC11-L 48 38 20 22 54 22 7 CC..09T3/DC.. 1173 08010
—— 8 g & £ W
Dkulcs Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Keményfém Menetes hively

alatétlapka - D alatétlapka - C

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
7298108010 13 398 13 106 165 17

)
@) Hozzdillg CC.. véltolapkak az ISO esztergalds alfejezetében — 13-16. oldal
Hozzdillg DC.. valtélapkdk az ISO esztergalds alfejezetében — 23-27. oldal

Ratéttartd csavaros rogzitéssel DC.. valtolapkakhoz

OAW RADW
| ! o
T | |
< 35 ra 5 w O
@) <C ~ o
o | &7
wel
72981 ...
Megnevezés OAW OAH LF RADW RADH WF OAL Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-DCO07-R 28 48 41 14 22 30 54 DC.. 0702 08002
MU.AH-DC11-R 28 48 41 14 22 35 54 DC.. 1173 08003
— 0 g & @
D kulcs Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hively
alatétlapka - D
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950..
Potalkatrészek
Cikkszam
7298108002 110 112
7298108003 398 113 106 171

0]
@ Hozzdillg véltolapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 23-27. oldal
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Valtélapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - tartok esztergalashoz

Ratéttarto csavaros rogzitéssel VC.. valtolapkakhoz

OAW RADW
ﬂi
i - o
T L =
T <<
S S| s SER S
< ! M
o | O &
wel !
Megnevezés OAW O0AH LF RADWRADH WF OAL Lapkék
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-VC11-R 28 48 4 14 22 50 54 VC.. 1103 08004
MU.AH-VC16-R 28 48 41 14 22 145 54 VC.. 1604 08005
— 0 Wy T
D kulcs Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hiively
alatétlapka - V
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72981 08004 110 112
72981 08005 398 113 107 171

0]
@) (VC.. 1103) Hozzdillg véltdlapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 40-42. oldal
(VC.. 1604) Hozz4ill6 valtolapkak online druhdzunkban: cuttingtools.ceratizit.com

Ratéttarto csavaros rogzitéssel VC.. valtolapkakhoz

—
I T <
<
o) 9:1 ©
o
|
72 981 ...
Megnevezés OAW OAH LF RADW RADH WF OAL Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-VC11-24-R 28 48 41 14 22 3 54 VC.. 1103 08006
NS
D kulcs Szoritécsavar
80950... 70950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
7298108006 110 112

o)
@ Hozzdillg véltolapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 40-42. oldal
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Valtélapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas

- tartok esztergalashoz

Ratéttarto jobbos kiils6 menetesztergald lapkakhoz

A tfart6 1,5°-0s emelkedési szoggel
A menetesztergdld lapkak max. 1,5 mm menetemelkedéssel

OAW _..RADW
—ADW
‘ p
| iy 1
I T < \
S o Q o Y O
ol ‘ ©
AN
Megnevezés 0AW  OAH LF RADW RADH WF OAL Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-ER16-R 28 48 4 14 22 3 54 16 ER..

Ratéttarto balos kiils6 menetesztergald lapkakhoz

A tfart6 1,5°-0s emelkedési szoggel
A menetesztergalo lapkak max. 1,5 mm menetemelkedéssel

RADW
OAW -
R
| a ° |
I — = = o
3 S I 4
©
wr |
Megnevezés 0AW  OAH LF RADW RADH WF OAL Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-ER16-L 28 48 34 14 22 3 54 16 EL..

Pétalkatrészek
Cikkszam

7298108008
7298108007

jobbos

72981 ...

08007

balos

72981 ...

08008

-

Dkulcs Szoritdcsavar

80950.. 71950...

112 231
112 231

@)
@ Hozz4illd véltdlapkék — 2. fejezet (Menetesztergalé szerszamok)
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Valtélapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - tartok esztergalashoz

Ratéttarto TX beszurolapkakhoz

A lapkaszélesség: 0,5-4,0 mm

OAW — RADW
_
o |
T /; :(I O
<| T
@) <D( [e) oY
o | O
=
L IWF
jobbos
72986 ...
Megnevezés OAW OAH LF RADW RADH WF OAL Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm
MU.AH-TX-R 28 48 41 14 22 7 54 TXR/N/L..2/3/4 16001
Q N =« M
Szoritokorom Biztositogy(r( Siillyesztett fejd lllesztécsap vallal
csavar
72950.. 72950.. 72950.. 72950..
Potalkatrészek
Cikkszam
72986 16001 19001 19002 19003 19004

o)
@ Hozzailld véltdlapkék — fokatalogus, 11. fejezet (Leszuro- és beszirészerszamok).
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - frok és furérudak

Ratéttarto furokhoz és furdrudakhoz

A belsd, nagynyomasu hiitéfolyadék-ellatassal a szerszamon kereszt(l

OAW_ WF
[l N
T : ~i | m O
5 ér @] gl &= %
o |9 ¢ 3
z
]
o
a
Megnevezés DCONWS BD_1 OAW OAH
mm mm mm mm
MU.AH-BHO06IK 6 12 28 48
MU.AH-BHO08IK 8 14 28 48
MU.AH-BH10IK 10 16 28 48
MU.AH-BH12IK 12 18 28 48
MU.AH-BH14IK 14 19 28 48
MU.AH-BH16IK 16 21 28 48

Potalkatrészek
Cikkszam
7298203001
72982 03004
72982 03005
72982 03006

03|74

THOD

LB

46,0
46,0
46,0
50,0
50,5
50,5

OAL RADH THOD
mm mm mm

48,5
48,5
49,5
52,5
54,0
54,0

72982...

03001
03002
03003
03004
03005
03006

Menetes csap

72950 ...

19011
19013
19013
19013

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - ratéttarto

Ratéttarto szoritobetétekhez

A belsd hiités kozvetlentil az alaptarton keresztil
A szoritopatronos befogohoz is alkalmas

OAW -
l
Qy S

. e 1. 2260
e \\ I OF Q
<< %) @
o - L

P4

o)

&)

o

72 983 ...
Megnevezés DCONWS,; HF OAW OAH RADH OAL CRNT
mm mm mm mm mm mm
MU.AH-S20IK 20 36 28 48 22 51,5 M8x1 20001
Menetes csap
83950 ...
Potalkatrészek
Cikkszam
7298320001 464
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - betétek

Szoritobetét UltraMini furatkésekhez

A belsd, nagynyomasu hiitéfolyadék-ellatassal a szerszamon kereszt(l

% - — 1) @ =
ol ST il = . =
2 8 OO —— : o
O ¥ (&)
Sl L e
LSC
72995 ...
Megnevezés DCONMS ,; DCONWS BDg LSC
mm mm mm mm
MU.ULTRAMINI.KH-DM4 20 4 20 13 08001
MU.ULTRAMINI.KH-DM5 20 5 20 14 08002
MU.ULTRAMINI.KH-DM6 20 6 20 14 08003
MU.ULTRAMINI.KH-DM7 20 7 20 14 08004
MU.ULTRAMINI.KH-DM8 20 8 20 19 08005
Menetes csap
72950 ...
Potalkatrészek
DCONWS
4 19009
5-7 19010
8 19012

o
@ Hozz4illd UltraMini furatkések — 290. oldal309
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - betétek

ER szoritopatronos befogd (mini szoritoanya)

A belsd, nagynyomasu hiitéfolyadék-ellatassal a szerszamon kereszt(l

kiszallitasra keril:
alaptest szoritoanya nélkl

LPR
= g
=) 8 S
= =
Megnevezés LPR DCONMS, DLN LSCX LSCN Szoritépatronok
mm mm mm mm mm
MU.S20-SPZH-ER16-IK 25,0 20 22 55 38 426E (ER16) 06001
MU.S20-SPZH-ER20-IK 275 20 28 56 40 428E (ER20) 06002
o
Mini szkc;manya
belsd hitéshez
83950 ...
Pétalkatrészek
Cikkszam
72984 06001 058
7298406002 059

e}
@ Tomitdgylrik — befogastechnikai katalégus, 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok), 269. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarté csavaros rogzitéssel CC.. valtdlapkakhoz

A STARSR20R-IV/20Ji1/32JI1/38/SW12/20/ SV 20 R gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS WE
RADW _[To="—
|
» |
- T E
| Z|
oY
| Q|
t
o
Sl
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-RE-K-CC09-L-IK 22 25 435 15 775 185 M8x1 CC..09T3
ST.SR20R4-RE-K-CC09-R-IK 22 25 435 15 575 185 M8x1  CC..09T3
oo Wi , —8- g
i -
Zarocsavar Stillyesztett feji Huit6folyadék- Kombinalt kulcs Szoritdcsavar
csavar fuvoka
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950..
Potalkatrészek
Cikkszam
7295508005 19006 19007 10002 398 113
72955 08004 19006 19007 10002 398 113

Keményfém
alatétlapka - C

70950...

165
165

[ NEW |
72955 ...
08005
08004
Menetes hiively Aluminiumgy(r(

70950.. 72950...

17 19008
17 19008

)
@ Hozzaill véltdlapkék az IS0 esztergalds alfejezetében — 13-16. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarté csavaros rogzitéssel DC.. valtolapkakhoz

A STARSR20R-IV/20Ji1/32JI1/38/SW12/20/ SV 20 R gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS WE
RADW -
|
0 !
- |
I
| _lo®
o« =
any
5 5 &)
©
+KAPR
[ NEW |
72955 ...
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT KAPR Lapkak
mm mm mm mm mm mm °
ST.SR20R4-RE-K-DC07-R-IK 22 25 435 15 575 185 M8x1 92 DC.. 0702 08006
ST.SR20R4-RE-K-DC11-R-IK 22 25 435 1,0 575 185 M8x1 92 DC.. 1173 08008
ST.SR20R4-RE-L-DC07-R-IK 22 25 435 15 775 185 M8x1 92 DC.. 0702 08007
ST.SR20R4-RE-L-DC11-R-IK 22 25 435 1,0 775 185 M8x1 92 DC.. 11T3 08009
Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hiively Aluminiumgy(rd
alatétlapka - D
70950.. 70950.. 70950.. 72950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
7295508006 112 19008
7295508008 398 113 106 19005 19008
7295508007 112 19008
7295508009 398 113 106 19005 19008
\". - ] |
Zérocsavar Stillyesztett feji D kulcs Hitéfolyadék-
csavar fuvoka
72950.. 72950.. 80950.. 72989..
Pétalkatrészek
Cikkszam
7295508006 19006 19007 110 10002
7295508008 19006 19007 10002
7295508007 19006 19007 110 10002
7295508009 19006 19007 10002

o)
@ Hozz4illd véltdlapkék az ISO esztergdlds alfejezetében — 40-42. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarté csavaros rogzitéssel DC.. valtolapkakhoz

A STARSR20R-IV/20Ji1/32JI1/38/SW12/20/ SV 20 R gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS WE
RADW ——
0 !
- | =
Z4
o
O o
o
=
©,
4 KAPR
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT KAPR
mm mm mm mm mm mm °
ST.SR20R4-RX-K-DC11-R-IK 22 25 435 10 575 185 M8x1 92
ST.SR20R4-RX-L-DC11-R-IK 22 25 435 10 775 185 M8x1 92
oo W | —.._..
i -
Zérdcsavar Siillyesztett fejd Hitéfolyadék- Kombinalt kulcs
csavar fuvoka
72950.. 72950.. 72989.. 70950..
Potalkatrészek
Cikkszam
7295508010 19006 19007 10002 398
72955 08011 19006 19007 10002 398

Lapkak

DC.. 11T3
DC.. 1173

A

Szoritdcsavar

70950 ...

113
113

Keményfém
alatétlapka - D

70950...

106
106

[ NEW |
72955 ...
08010
08011
Menetes hiively Aluminiumgy(r(

70950.. 72950...

17 19008
17 19008

)
@ Hozz4ill véltdlapkék az ISO esztergalds alfejezetében — 40-42. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tartd csavaros rogzitéssel VC.. valtolapkakhoz

A STARSR20R-IV/20Ji1/32JI1/38/SW12/20/ SV 20 R gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
i
et |
— .
|
@
| =
o ‘ o
5w | &
|
©
WF| &
e R
ﬂ
RADW | |
[ NEW |
72955 ...
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT KAPR Lapkak
mm mm mm mm mm mm °
ST.SR20R4-RE-K-VC11-R-IK 22 25 435 05 575 185 M8x1 92 VC..1103 08012
ST.SR20R4-RE-L-VC11-R-IK 22 25 435 05 775 185 M8x1 92 VC.. 1103 08013
o [ —— b -
| -
Zérécsavar Stillyesztett feji D kulcs Htéfolyadék- Szoritdcsavar Aluminiumgy(ir(
csavar fuvoka
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
7295508012 19006 19007 110 10002 112 19008
7295508013 19006 19007 110 10002 112 19008

)
@ Hozz4ill véltdlapkék az ISO esztergalds alfejezetében — 40-42. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tartd csavaros rogzitéssel VC.. valtolapkakhoz

A STARSR20R-IV/20Ji1/32JI1/38/SW12/20/ SV 20 R gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
2 ‘ E
- | e
; (@]
L@
g i
] L_|L o
N
RADW 7T
_Jwe
[ NEW |
72955 ...
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-RE-K-VC11-24-R-IK 22 25 435 11 575 18,5 M8x1 VC.. 1103 08014
ST.SR20R4-RE-L-VC11-24-R-IK 22 25 435 11 775 185 MB8x1 VC.. 1103 08015
o [ —— b -
| -
Zérécsavar Stillyesztett feji D kulcs Htéfolyadék- Szoritdcsavar Aluminiumgy(ir(
csavar fuvoka
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
7295508014 19006 19007 110 10002 112 19008
7295508015 19006 19007 110 10002 112 19008

)
@ Hozz4ill véltdlapkék az ISO esztergalds alfejezetében — 40-42. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarto jobbos ks menetesztergald lapkakhoz (ER 16..)

A STARSR20R-IV/20JI1/32JI1/38/SW12/20/SV 20 R gépekhez
A tfart6 1,5°-0s emelkedési szoggel
A menetesztergalo lapkak max. 1,5 mm menetemelkedéssel

kiszallitasra keriil:
tartd hlt6folyadék-fuvokaval és zardcsavarral, hitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
I
. =
4 } z
! O
| @
c |
o .
- |
|
e
RADW |
_Jwe
[ NEW |
jobbos
72955 ...
Megnevezés DCONMS ¢ LS WF LPR RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-RE-K-ER16-R-IK 22 25 0,7 575 185 M8x1 16 ER.. 08016
ST.SR20R4-RE-L-ER16-R-IK 22 25 07 775 185 M8xi 16 ER.. 08017
Zérdcsavar Stillyesztett fejii D kulcs Hutéfolyadék- Szoritdcsavar Aluminiumgyrd
csavar favoka
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 71950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
7295508016 19006 19007 112 10002 231 19008
7295508017 19006 19007 112 10002 231 19008

0]
@ Hozzdill6 véltolapkdk — 2. fejezet (Menetesztergéld szerszamok)
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarto TX beszurolapkakhoz

A STARSR20R-IV/20Ji1/32JI1/38/SW12/20/ SV 20 R gépekhez

A lapkaszélesség: 0,5-4,0 mm

kiszallitasra keriil:

tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiit6folyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
| =
(%) .
- | &
; (©]
| o
o
=
o
.
RADW ‘
e
Megnevezés DCONMS 4
mm
ST.SR20R4-RE-K-TX-R-IK 22
ST.SR20R4-RE-L-TX-R-IK 22

Pétalkatrészek
Cikkszam
7295516018
7295516019

LS
mm
25
25

LF Wk
mm mm

43 2

L

Zarocsavar

72950 ...

19006
19006

LPR RADW CRNT
mm mm

57 18,5 M8x1 TXR/N/L..2/3/4
77 1855 M8x1 TXR/N/L..2/3/4

8 M

Lapkak

L]

Szoritokdrom Biztositogy(ir Siillyesztett fejd
csavar

72950.. 72950.. 72950...

19001 19002 19003

19001 19002 19003

I
72955 ...

16018
16019

Ht6folyadék- lllesztéesap véllal
favoka

Aluminiumgy(ir(

72989.. 72950.. 72950..
10001 19004 19008
10001 19004 19008

o)
@ Hozzdill6 véltélapkdk — fokatalogus, 11. fejezet (Leszuré- és beszirdszerszamok).
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarté csavaros rogzitéssel CC.. valtdlapkakhoz

A TSUGAMIBO 266 /326 / 386/ 38T /HS 267 /237 / 38M/ BW 269/ 329 gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
) [
- |
| o
T— =
e i O &
] T : O
| N
1o
RADW ‘ f
L WF
[ NEW
72 957 ...
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF ~ WF LPR RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-CC09-R-IK 42 15 50,5 4 655 26 M8x1 CC.. 0973 08001
| B e
Zérécsavar Siillyesztett fejd D kulcs Htéfolyadék- Szoritdcsavar Keményfém Menetes hiively Aluminiumgy(ir(
csavar flvoka alatétlapka - C
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 08001 19006 19007 113 10002 113 165 171 19008
o)
@ Hozz4ill véltdlapkék az IS0 esztergalds alfejezetében — 13-16. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarté csavaros rogzitéssel DC.. valtolapkakhoz

A TSUGAMIBO 266 /326 / 386/ 38T /HS 267 /237 / 38M/ BW 269/ 329 gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
(%)) i
- |
| o
— =
1 zZ
o ! O o
] T : o
| NG
WA D
RaDW| | /
W
[ NEW |
72 957 ...
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF  WF LPR RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-DC11-R-IK 42 15 50,5 4 655 26 MS8x1 DC.. 11T3 08002
L e . B AN
I = 5
Zarocsavar Stillyesztett feji Huit6folyadék- Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hively Aluminiumgyard
csavar fuvoka aldtétlapka - D
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 08002 19006 19007 10002 398 113 106 171 19008

o)
@ Hozz4ill6 véltdlapkék az ISO esztergalds alfejezetében — 40-42. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali (kétoldalas) tartd csavaros rogzitéssel CC.. / DC.. valtélapkakhoz

A TSUGAMIBO 266 /326 / 386/ 38T /HS 267 /237 / 38M/ BW 269/ 329 gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
o0 5
- !
I
iQ
'_
| P
& | 5
= i
°o |
Y AW
RADW \ /
WF1| WF2
[ NEW |
kettés
72 957 ...
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RD42.65-CC09-R-DC11-L-IK 42 15 50,5 655 1 30 21 M8x1 CC..09T3/DC.. 11T3 08009
Szoritdcsavar Keményfém Keményfém Menetes hiively Aluminiumgy(r(
alatétiapka-D  alatétlapka - C 3
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 08009 113 106 165 171 19008
Ll e = —.._..
-
Zérécsavar Siillyesztett fejd D kulcs Hutéfolyadék- Kombinalt kulcs
csavar fivoka
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 08009 19006 19007 113 10002 398

(o)
@/) Hozzaillg CC.. valtolapkak az ISO esztergalas alfejezetében — 13-16. oldal
Hozzdillg DC.. valtélapkdk az ISO esztergdlds alfejezetében — 23-27. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali, forditott helyzet( tartd csavaros rogzitéssel DC.. valtolapkakhoz

A TSUGAMIBO 266 /326 / 386/ 38T /HS 267 /237 / 38M/ BW 269/ 329 gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS

LS

LPR
LF
< > I

© R
RADW f
LWF
Megnevezés DCONMS s LS LF LPR WF RADW Lapkak
mm mm mm mm mm mm
TS.RY42.65-DC11-R-IK 42 15 50,5 655 45 345 DC.. 11T3

Ml [T _.....

-
Zérécsavar Siillyesztett fejd Hitéfolyadék- Kombinalt kulcs
csavar fuvoka

72950.. 72950.. 72989.. 70950...

Pétalkatrészek
Cikkszam
72957 08007 19006 19007 10002 398

72957 ...

08007

Szoritdcsavar Keményfém Menetes hiively Aluminiumgy(ir(
alatétlapka - D

70950.. 70950.. 70950.. 72950...

113 106 17 19008

o)
@ Hozz4ill véltdlapkék az ISO esztergalds alfejezetében — 23-27. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali (kétoldalas) tartd csavaros rogzitéssel DC.. valtolapkakhoz

A TSUGAMIBO 266 /326 / 386/ 38T /HS 267 /237 / 38M/ BW 269/ 329 gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
" ;
- !
I
iQ
'_
| zZ
& | O 5
Y |
' A U
RADW A -/
WF1| | WF2
[ NEW |
kettés
72 957 ...
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT Lapkék
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RD42.65-DC11-R-DC11-L-IK 42 15 505 655 55 30 16,5 M8x1 DC.. 1173 08011
o L 8 wg &
I = i
Zérdcsavar Siillyesztett fejd Htéfolyadék- Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hiively Aluminiumgy(r(
csavar flvoka alatétlapka - D
72950.. 72950.. 72989.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 08011 19006 19007 10002 398 113 106 171 19008
o
@ Hozzdillg véltolapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 40-42. oldal
03189
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tartd csavaros rogzitéssel VC.. valtolapkakhoz

A TSUGAMIBO 266 /326 / 386/ 38T /HS 267 /237 / 38M/ BW 269/ 329 gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
9 I:I__%:I:
| o
T— =
; Z
o ! O o
] T : O
| NS
el
RADW ‘ f
e
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF LPR WF RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-VC11-R-IK 42 15 505 655 3 25 M8x1 VC.. 1103
L [T B
Zérdcsavar Stillyesztett fejii D kulcs
csavar
72950.. 72950... 80950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 08003 19006 19007 110

-
Hitéfolyadék-
fuvoka

72989...

10002

__NEW
72957 ...
08003
Szoritocsavar Aluminiumgyrd

70950.. 72950...

112 19008

o)
@ Hozz4ill6 véltdlapkék az ISO esztergalds alfejezetében — 40-42. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tartd csavaros rogzitéssel VC.. valtolapkakhoz

A TSUGAMIBO 266 /326 / 386/ 38T /HS 267 /237 / 38M/ BW 269/ 329 gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
wn [
- |
| o
— =
e i O &
] T : o
i N
L M\"o
‘b\
RADW| 5~
LWF
[ NEW |
72 957 ...
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF LPR WF RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-VC11-24-R-IK 42 15 505 655 3 25 M8x1 VC.. 1103 08004
o [ — b -
| -
Zérdcsavar Stillyesztett fejii D kulcs Hitéfolyadék- Szoritdcsavar Aluminiumgy(r(
csavar fuvoka
72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 08004 19006 19007 110 10002 112 19008

o)
@ Hozz4ill6 véltdlapkék az ISO esztergalds alfejezetében — 40-42. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali, forditott helyzet( tarté csavaros rogzitéssel VC.. valtolapkakhoz

A TSUGAMIBO 266 /326 / 386/ 38T /HS 267 /237 / 38M/ BW 269/ 329 gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS

LS

LPR
LF
< > I

&= | "
RADW f
lwE
72 957 ...
Megnevezés DCONMS, LS  WF LF LPR RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
TS.RY42.65-VC11-R-IK 42 15 3 505 655 25 M8x1 VC.. 1103 08008
L [T ] m
| -
Zérdcsavar Stillyesztett fejii D kulcs Hitéfolyadék- Szoritdcsavar Aluminiumgy(r(
csavar fuvoka

72950.. 72950.. 80950.. 72989.. 70950.. 72950..

Pétalkatrészek
Cikkszam
72957 08008 19006 19007 110 10002 112 19008

o)
@ Hozz4ill6 véltdlapkék az ISO esztergalds alfejezetében — 40-42. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali (kétoldalas) tartd csavaros rogzitéssel VC.. / DC.. valtolapkakhoz

A TSUGAMIBO 266 /326 / 386/ 38T /HS 267 /237 / 38M/ BW 269/ 329 gépekhez

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zdrocsavarral,

hitéfolyadék-csatlakozo nélkl

DCONMS
" 5
- !
I
iQ
l_
| =z
& | 5
i i
o @o
07 O\ 4
RADW \ i
WF1|| WF2
[ NEW
kettés
72 957 ...
Megnevezés DCONMS s LS LF LPR WF1 WF2 RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RD42.65-VC11-R-DC11-L-IK 42 15 505655 4 30 18 M8x1 VC.1103/DC.. 11T3 08010
Kombinalt kulcs Szoritdcsavar Keményfém Menetes hiively Aluminiumgy(ird
alatétlapka - D
70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 08010 398 113 106 171 19008
L] W e
»
Zarocsavar Stillyesztett feji D kulcs Hitéfolyadék-
csavar favoka
72950.. 72950.. 80950.. 72989..
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 08010 19006 19007 110 10002
o
@ Hozzdillg véltolapkak az ISO esztergdlas alfejezetében — 40-42. oldal
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarto jobbos kiils6 menetesztergalo lapkakhoz (ER 16..)
A TSUGAMIBO 266/ 326/ 386/ 38T /HS 267 /237 /38M/BW 269/ 329 gépekhez

A Tarto 1,5%-0s emelkedési szoggel

A Menetesztergalo lapkak max. 1,5 mm menetemelkedéssel

kiszallitasra keriil:
tartd hlt6folyadék-fuvokaval és zardcsavarral, hitéfolyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
wn |
- |
| o
— =
1 b
o ! O o
5 o : o
§o
RADW ‘
wE
E
jobbos
72 957 ...
Megnevezés DCONMS ¢ LS LF ~ WF LPR RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-ER16-R-IK 42 15 50,5 4 655 26 M8x1 16 ER.. 08005
L e —— ﬂ
! -
Zarocsavar Sillyesztett fejl Dkules Hit6folyadék- Szoritdcsavar Aluminiumgyrd
csavar favoka
72950.. 72950... 80950.. 72989.. 71950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 08005 19006 19007 112 10002 231 19008

(e}
@ Hozzailld véltdlapkék — 2. fejezet (Menetesztergal6 szerszamok)
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarto TX beszurolapkakhoz
A TSUGAMIBO 266/ 326/ 386/ 38T/HS267 /237 /38M/BW 269/ 329 gépekhez
A apkaszélesség: 0,5-4,0 mm

kiszallitasra keril:
tarto hatéfolyadék-fuvokaval és zarocsavarral, hiit6folyadék-csatlakozo nélkil

DCONMS
n !
- I
| o
g - =
o ! O g
. o
] T | ©
|
1
RADW ‘
| WF
[ NEW |
72 957 ...
Megnevezés DCONMS s LS LF  WF LPR RADW CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-TX-R-IK 42 15 50 1 655 23 M8x1 TXR/N/L..2/3/4 16006
-
Zéarocsavar Szoritokorom Biztositogy(r Siillyesztett fejd Htéfolyadék- lllesztécsap vallal Aluminiumgy(ir(
csavar favoka
72950.. 72950.. 72950.. 72950.. 72989.. 72950.. 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72957 16006 19006 19001 19002 19003 10001 19004 19008

0]
@ Hozzdill§ véltélapkdk — fokatalogus, 11. fejezet (Leszuré- és beszirdszerszamok).
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarto furokhoz és furdrudakhoz

A STARSR20R-IV/20JII/32JII/38/SW12/20/SV 20 R gépekhez
A belsd, nagynyomasu hitéfolyadék-ellatassal a szerszamon keresztil

DCONWS THOD
F)) } g — .
i P4
, ﬁ -
O
i © [a) —
BD_1 LB
WB LS LPR

72 955 ...
Megnevezés DCONMS,; DCONWS BD_1 LPR LS WB LB THOD
mm mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-BH-06-1K 22 6 12 47 25 28 31 M6 03020
ST.SR20R4-BH-08-1K 22 8 14 47 25 28 3 M8 03021
ST.SR20R4-BH-10-IK 22 10 16 47 25 28 31 M8 03022
ST.SR20R4-BH-12-1K 22 12 18 47 25 28 31 M10 03023
ST.SR20R4-BH-14-1K 22 14 19 47 25 28 31 M10 03024
ST.SR20R4-BH-66-1K 22 16 21 47 25 32 31 M0 03025
Menetes csap
72950 ...
Potalkatrészek
Cikkszam
7295503020 19011
7295503023 19013
7295503024 19013
7295503025 19013
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WNT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarto furokhoz és furorudakhoz
A TSUGAMIBO 266/ 326/ 386/ 38T/HS267 /237 /38M/BW 269/ 329 gépekhez
A belsd, nagynyomasu hitéfolyadék-ellatassal a szerszamon keresztil

LS LPR
WB THOD
%) D) | € g o |
= = = =
§ €D & Hrt=1
o @ i QOS 8 |
—1_ LB
72957 ...
Megnevezés DCONMS,; DCONWS BD_1 LPR LS WB LB THOD
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-BH-06-1K 42 6 12 50 15 28 35 M6 03012
TS.RE42.65-BH-08-1K 42 8 14 50 15 28 35 M8 03013
TS.RE42.65-BH-10-1K 42 10 16 50 15 28 35 M8 03014
TS.RE42.65-BH-12-IK 42 12 18 50 15 28 35 MI10 03015
TS.RE42.65-BH-14-1K 42 14 18 50 15 28 35 M10 03016
TS.RE42.65-BH-16-1K 42 16 21 50 15 32 35 MI10 03017
Menetes csap
72950 ...
Pétalkatrészek
Cikkszam
72957 03012 19011
72957 03015 19013
72957 03016 19013
72957 03017 19013
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarto szoritobetétekhez

A STARSR20R-IV/20JII/32JII/38/SW12/20/SV 20 R gépekhez
A belsd hiités kozvetlentil az alaptarton keresztUl
A gszoritopatronos befogohoz is alkalmas

LS_. LPR
THOD

DC‘Q_N\‘NS
DCONMS
\

Megnevezés DCONMS ;s DCONWSys HF LS LB WB LPR CRNT
mm mm mm mm mm mm mm
ST.SR20R4-S20-1K 22 20 36 25 29 28 45 M8x1

Pétalkatrészek
Cikkszam
7295520027

72955 ...

20027

Menetes csap

83950...

464

0]
@ Hozz4illg szoritobetét és szoritopatronos befogd — 76+77. oldal

0398
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WNT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - egyrészes tartok

Hatoldali tarto szoritobetétekhez

A TSUGAMIBO 266 /326 /386/38T/HS267/237/38M/BW 269 /329 gépekhez
A belsd hiités kozvetlentil az alaptarton keresztUl
A gszoritopatronos befogohoz is alkalmas

LS LPR
WB THOD
%) Q] '@ %) matll
= = —rr
zZ || 4w Z Lk L
o @ I o 7777777
(&) (&)
=} © | © =} |
| LB
ET
72957 ...
Megnevezés DCONMS ., DCONWSys HF LS LB WB LPR CRNT
mm mm mm mm mm mm mm
TS.RE42.65-S-20-1K 42 20 36 15 33 28 48 M8xl1 20018
Menetes csap
83950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
7295720018 464

0]
@ Hozz4illg szoritobetét és szoritopatronos befogd — 76+77. oldal
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalds - tartozékok

Hitofolyadék-ratét allithato magassagu

ratéttartohoz, balos
w
[ NEW |

balos
72 985 ...
K 10d6
Megnevezés apéizlo o
MU.KS-KA-AH-L  MU.AH-..-L 09003

Hitofolyadék-ratét allithato magassagu
ratéttartohoz, jobbos

jobbos
72985 ...
Kapcsol6da
Megnevezés ptétel
MU.KS-KA-AH-R  MU.AH-..-R 09001

Hut6folyadék-ratét allithatd magassagu
ratéttartohoz, kétoldalas
.3
[ NEW |

kettds
72985 ...
Ki 16d6
Megnevezés aptcéstcélo o
MU.KS-KA-AH-D MU.AH-..-R/L 09002

03100

Hutofolyadék-ratét STAR gépekhez

H -
[ NEW
72955...
Megnevezés
ST.KS-KA-STAR 09026

Hiitofolyadék-elosztd nagynyomast
csatlakozasokhoz - 6 kimenet

kiszallitasra keriil:

gyorskuplungok nélkil
N “e
S¢
IET
72991 ...
Megnevezés
MU.KSV-45-30-35x6 12003

Hutofolyadék-elosztd nagynyomast
csatlakozasokhoz - 7 kimenet

kiszallitasra keriil:
gyorskuplungok nélkil

N °O

1 (-
.
Qg )
[ NEW |
72991 ...
Megnevezés
MU.KSV-80-30-30x7 12002
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WNT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalds - tartozékok

Hiit6folyadék-elosztd nagynyomast Hiit6folyadék-fuvoka kisnyomast
csatlakozasokhoz - 8 kimenet alkalmazasokhoz
kiszallitasra keriil: -
gyorskuplungok nélkul
-
[ NEW |
72989 ...
72 991 Megnevezés
MU.KS-KD-ND 10003
Megnevezés
MU.KSV-110-30-30x8 12001

Zardcsavar, G1/8"
"y , , , A maximum 200 bar / 2900 psi
Hutofolyadék-eloszto STAR SR 32 géphez  a nemszikseges tomitcgyir

A 4 nagynyomdsu €és 4 kisnyomasu csatlakozoval (G1/8")

kiszallitasra keriil:
gyorskuplungok nélkul

e

- [ NEW |
72 950 ...
Megnevezés TEISSZ-
VS.G1/8 G1/8" 010
72991 Hajlitott htofolyadék-csatlakozo - rovid
Megnevezés . ;
MU.KSV-45-30-35x6 12004 4
.
Hitfolyadeék-fuvoka nagynyomasu alkalmazasokhoz mmvid
| 72987 ...
Megnevezés THOD
MU.KS-KA-VU-K  M8x1 18001

E
72989.. Hajlitott hit6folyadék-csatlakozo - hosszu

Megnevezés -:
MU.KS-KD-HD 10002 £ i
%
HiitGfolyadék-fivoka TX beszurolapka-tartéhoz NEW |
: hosszl
72987 ...
1 . THOD
- Megnevezés
MU.KS-KA-VU-L  M8x1 18002
[ NEW |
72989 ...
Megnevezés
MU.KS-KD-HO 10001
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalds - tartozékok

Hajlitott h(itofolyadék-csatlakozo

elosztohoz

Megnevezés
MU.KS-KA-KSV

THOD THID

G1/8"

G1/8"

Menetes adapter

THID,

THOD

DRVS

THLGTH

THOD THLGTH DRVS OAL

THID mm mm mm

M8x1 G1/4" 115 17 15,0

M8x1 Mi2x1 11,5 14 15,0

M8x1 M14x1 115 17 15,0

M8x1 G1/8" 11,5 14 23,5
Rugalmas huto

A rendkivil rugalmas és hajlékony
4 300 bar-ig nyomasallo

BD
iilcND

Megnevezés

MU.KSS-DN3-150
MU.KSS-DN3-250
MU.KSS-DN5-200
MU.KSS-DN5-300
MU.KSS-DN5-400
MU.KSS-DN5-500

03[102

BD
mm
6,0
6,0
9,5
9,5
9,5
9,5

CND
mm

Q1 O1 o1 01T W W

folyadék-tomlo

A eldre felszerelt gyorskuplunggal és dugos csatlakozdval

OAL
mm
150
250
200
300
400
500

Dugos csatlakozo

A |egaldbb 400 bar-ig nyomdsallo

CND
[THOD|

72 987 ...

18003

v

LPR CND DRVS OAL

Megnevezés e
MU.KSKS-M8x1 18,5 4

Gyorskuplung

A legaldbb 400 bar-ig nyomdsallo

| NEW | bRve
72 988 ... g

01003
01001
01002
01004

BD DN LPR CND
THOD mm mm mm mm
Gug" 16 155 215 4

Zarodugo

2
[
E
72992 ...
mm mm
12 19 13001

A Ah(téfolyadék-elosztds lehetd leggyorsabb vdltoztatdsa a lecsavaras nélkdli,
rapattintos rendszernek kszonhetden

15001

A agyorskuplung lezardsahoz, a szennyez6dés elleni védelem érdekében

72990 ...

11005
11006
11001
11002 . LPR  DLN
11003 Megnevezés mm  mm

11004 MU.KSVS 55 155

B

72994 ...

17001
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Esztergalas
WNT \ Performance Valtolapkas esztergaszerszamok - hatoldali megmunkalas - tartozékok

Beallitokészulék a ratéttartd magassaganak beallitasahoz

A az el6készileti id6 optimalizdlasa a gépen kivil torténd, kényelmes elébedllitassal
A agépiallasidé elkertilése
A alegjobb poziciondldsi pontossdg szerszamcsere utdn a gépen kivil térténd elébedllitdsnak kdszonhetéen

kiszallitasra kerdil:

72996 05001: Bedllitokészulék mérdordval és méréoradllvannyal
72996 05002: BedllitokészUilék mérdora és mérdoradllvany nélkil

72996 ...
Megnevezés
MU.EV MAX 05001
MU.EV MAX-OMU 05002

oN—
@ Utmutato a helyes hasznalathoz és a felszereléshez — 155+156. oldal
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Esztergalas
Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - Toolfinder

Toolfinder - VertiClamp

| 2

fliggdleges elrendezesli élek
kisebb helyigény

a 2. élaz 1. kitorése utan is hasznalhato
minimalisra csokkenti a koltségeket

a lapkafészek védve van a forgacsoktol
noveli a tarto tartossagat

nagyfoku cserélési pontossag
csokkenti a nem hasznos id6t

valtdlapkak és geometriak nagy valasztéka
noveli a rugalmassagot

vélaszthato hitéfolyadék-kivezetés az élre
noveli az éltartamot és javitja a feliileti minéséget

Lesziiras 32 mm
atmérdig

— oldal: 106-111 Beszlras és

hosszesztergalas
— oldal: 117+118

03104

Esztergalas hatulrél

Kivalo minéségu
szerszamacélbol készill

Koszor(lt szar

Precizids hiités( tarto

EIBIrél és hatulrdlis
befoghato

Pontos csticsmagassag

Esztergalas el6lrél

- oldal: 113+114 - oldal: 112

Menetesztergalas

— oldal: 119-123

cuttingtools.ceratizit.com
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - Toolfinder

Attekintés - VertiClamp

Valtolapkak

Leszlras Esztergalas eldlrdl

| |
|

— oldal: 106-111 — oldal: 112
Menetesztergalds Radiuszos beszlras
-+ — l

- oldal: 119-123 — oldal: 124

Tarto
Standard szerszamtartd
szabvanyos — oldal: 127
belsé hitéssel — oldal: 127

cuttingtools.ceratizit.com

Esztergalds hatulrdl

-

|

— oldal; 113+114

Elletorés
— oldal: 125

Lépcs6s szerszamtarto

P

— oldal: 128
— oldal: 129

Beszuras és hosszesztergélas

— oldal: 115-118

Ellentétes szerszamtarto

— oldal: 130

03105


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtélapkak

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV

Megnevezés cw PDPT
mm mm
3002-0,8-6 0,8 6
3002-0,8-10 0,8 10
3002-1,0-6 1,0 6
3002-1,0-13 1,0 13
3002-1,2-6 1.2 6 3002 L/LV/ 3002 R/RV
3002-1,5-8 1,5 8
3002-1,5-16 1,5 16
3002-1,8-8 1,8 8
3002-2,0-10 2,0 10
3002-2,0-16 2,0 16
3002-2,5-13 2,5 13
3002-2,5-16 2,5 16
3002-3,0-16 3,0 16
3002 L / 3002 LV /3002R /3002 RV
A |eszUrashoz
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
~ ~ ~ ~
ofelz] [ofe]=] [ole]=] [ofe]<]
F F F F
3002L 3002 LV 3002R 3002 RV
72420.. 72422.. 72416.. 72418...
1SO
3002-0,8-6 510 510 510 510
3002-0,8-10 530 530 530 530
3002-1,0-6 512 512 512 512
3002-1,0-13 532 532 532 532
3002-1,2-6 514 514 514 514
3002-1,5-8 516 516 516 516
3002-1,5-16 536 536 536 536
3002-1,8-8 518 518 518 518
3002-2,0-10 520 520 520 520
3002-2,0-16 540 540 540 540
3002-2,5-13 522 1 522 1 522 " 522 1
3002-2,5-16 542 1 542 1 542 1 542 1
3002-3,0-16 524 1 524 1 524 1 524 1
P ) ) ° °
M ) ) ) )
K (e} ¢) e) o)
N o o o o
S ) ) ) )
H
0

1) 12-es befogo-keresztmetszett6l hasznalhato
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtélapkak

Megnevezés cw PDPT
mm mm
3002-1,5-8 15 8
3002-1,5-10 15 10
3002-1,5-16 15 16
3002-2,0-10 2,0 10
3002-2,0-16 2.0 16 3002 L/LV/ 3002 R/RV 3002 LN / 3002 RN
3002-2,5-13 25 13
3002-2,5-16 25 16
3002-3,0-16 30 16

3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV

A leszUrashoz

-SC -SC -SC -SC -SC -SC
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
~ ~ ~ ~ ~ ~
o] [ofel=] [ofelz] [ofel=] [ofel=] [ofel:
F F F F F F
3002 L 3002 LN 3002LV 3002R 3002 RN 3002 RV
72432.. 72426.. 72434.. 72428.. 72424.. 72430..
ISO REL RER
mm mm
3002-1,5-8 0,00 0,08 508 508
3002-1,5-8 0,08 0,00 508 508
3002-1,5-10 0,08 0,08 510 510
3002-1,5-16 0,08 0,08 530 530
3002-1,5-16 0,08 0,00 528 528
3002-1,5-16 0,00 0,08 528 528
3002-2,0-10 0,08 0,08 512 512
3002-2,0-10 0,08 0,00 510 510
3002-2,0-10 0,00 0,08 510 510
3002-2,0-16 0,08 0,08 532 532
3002-2,0-16 0,08 0,00 530 530
3002-2,0-16 0,00 0,08 530 530
3002-2,5-13 0,08 0,08 514 1 514 1
3002-2,5-13 0,08 0,00 512 512 1
3002-2,5-13 0,00 0,08 512 1 512 1
3002-2,5-16 0,08 0,08 534 534
3002-2,5-16 0,08 0,00 532 " 532 1
3002-2,5-16 0,00 0,08 532 1 532 "
3002-3,0-16 0,08 0,08 516 " 516
3002-3,0-16 0,08 0,00 514 1 514 1
3002-3,0-16 0,00 0,08 514 1 514 1
P ) ) ) ° ) )
M ) ) ) ) ) )
K o) fe) (e} ¢) fe) o)
N o o o o o o
S ) ) ) ) ) )
H
0 o ) ) o) o )

1) 12-es befogo-keresztmetszett6l hasznalhato
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtélapkak

3002 L / 3002 LV / 3002 R / 3002 RV

Megnevezés cw PDPT S
mm mm mm
3002-0,8-10 0,8 10 2
3002-0,8-10 1,0 10 2
3002-1,0-13 1,0 13 2
3002-1,5-8-06 1,5 8 2
3002-1,5-8-12 1,5 8 2
3002-1,5-1 1,5 16 2
3002-2,0-10-06 2,0 10 2 3002 L/LV / 3002 R/RV
3002-2,0-10-12 2,0 10 2
3002-2,0-16-12 2,0 16 2
3002-2,0-16-06 2,0 16 2
3002-2,5-13-12 2,5 13 2
3002-2,5-13-06 2,5 13 2
3002-2,5-16-12 2,5 16 2
3002-2,5-16-06 2,5 16 2
3002-3,0-16-12 3,0 16 2
3002-3,0-16-06 3,0 16 2
A leszlrdshoz
-SPT -SPT -SPT -SPT
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
a) a) a) e
lo[e]=] [ofe]=] |ofe]=] |ofe]<]
F F F F
3002 L 3002 LV 3002R 3002 RV
72440.. 72442.. 72436.. 72438..
ISO REL  RER
mm  mm
3002-0,8-10 0,00 0,00 50600 50600 50600 50600
3002-1,0-13 0,00 0,00 52800 52800 52800 52800
3002-1,5-16 0,00 0,00 53000 53000 53000 53000
3002-1,5-8-06 0,00 0,05 540 540
3002-1,5-8-06 0,05 0,00 540 540
3002-1,5-8-12 0,00 0,05 570 570
3002-1,5-8-12 0,05 0,00 570 570
3002-2,0-10-06 0,00 0,05 572 572
3002-2,0-10-06 0,05 0,00 572 572
3002-2,0-10-12 0,00 0,05 582 582
3002-2,0-10-12 0,05 0,00 582 582
3002-2,0-16-06 0,00 0,05 552 552
3002-2,0-16-06 0,05 0,00 552 552
3002-2,0-16-12 0,00 0,05 592 592
3002-2,0-16-12 0,05 0,00 592 592
3002-2,5-13-06 0,00 0,05 554 554
3002-2,5-13-06 0,05 0,00 554 554
3002-2,5-13-12 0,00 0,05 584 584
3002-2,5-13-12 0,05 0,00 584 584
3002-2,5-16-06 0,00 0,05 574 574
3002-2,5-16-06 0,05 0,00 574 574
3002-2,5-16-12 0,00 0,05 594 594
3002-2,5-16-12 0,05 0,00 594 594
3002-3,0-16-06 0,00 0,05 556 556
3002-3,0-16-06 0,05 0,00 556 556
3002-3,0-16-12 0,00 0,05 586 586
3002-3,0-16-12 0,05 0,00 586 586
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K fe) ¢) o o)
N o o o o
S ) ) ) )
H
0 ) ) ) o
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Valtdlapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtélapkak

3002 LN / 3002 RN
Megnevezés cw PDPT S g°
mm mm mm
3002-1,0-10 1,0 10 2 20
3002-1,5-10-06 1,5 10 2 6
3002-1,5-10-12 15 10 2 12
3002-1,5-16 1,5 16 2 20
3002-2,0-10-06 2,0 10 2 6 3002 LN / 3002 RN
3002-2,0-10-12 2,0 10 2 12
3002-2,0-16-12 2,0 16 2 12
3002-2,0-16-06 2,0 16 2 6
3002-2,5-13-12 2,5 13 2 12
3002-2,5-13-06 25 13 2 6
3002-2,5-16-06 2,5 16 2 6
3002-2,5-16-12 2,5 16 2 12
3002-3,0-16-12 3,0 16 2 12
3002-3,0-16-06 3,0 16 2 6
3002 LN / 3002 RN
A leszlrashoz
-SPT -SPT
WPU7620 WPU7620
~
[o[e]=] [ofe]=]
F F
3002 LN 3002 RN

72515... 72514..

ISO REL  RER
mm  mm

3002-1,0-10 0,05 0,05 50800 50800
3002-1,5-10-06 0,05 0,05 550 550
3002-1,5-10-12 0,05 0,05 580 580
3002-1,5-16 0,05 0,05 53000 53000
3002-2,0-10-06 0,05 0,05 572 572
3002-2,0-10-12 0,05 0,05 582 582
3002-2,0-16-06 0,05 0,05 552 552
3002-2,0-16-12 0,05 0,05 592 592
3002-2,5-13-06 0,05 0,05 554 554
3002-2,5-13-12 0,05 0,05 584 584
3002-2,5-16-06 0,05 0,05 574 574
3002-2,5-16-12 0,05 0,05 594 594
3002-3,0-16-06 0,05 0,05 556 556
3002-3,0-16-12 0,05 0,05 586 586
P ) )
M ) )
K o} o
N o) o)
S ) )
H
0 o) o
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Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3002 L-16 / 3002 LV-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16

Megnevezés cw PDPT

mm mm
3002-0,8-.. 0,8 6
3002-1,0-.. 1,0 6
3002-1,2-.. 1,2 6

3002 L/LV/ 3002 R/RV
3002 L-16 / 3002 Lv-16 / 3002 R-16 / 3002 RV-16
A befogdorsoval torténd leszidrdshoz
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620

™ P
F F

F F
3002 L-16 3002 LV-16 3002 R-16 3002 RV-16

72497.. 72499.. 72496.. 72498..
1SO
3002-0,8-6-16 510 510 510 510
3002-1,0-6-16 51200 51200 51200 51200
3002-1,2-6-16 514 514 514 514
P ) ) ® )
M ) ) ) )
K ) ) o o
N (e} (e} [e} o)
S ) ) ) )
H
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3002L / 3002 LN / 3002V / 3002 R / 3002 RN / 3002RV

Megnevezés cw PDPT

mm mm
3002-2,0-10.. 2 10

L

i

i

|

i

i
=
o
o
[

3002 L/LV/ 3002 R/RV 3002 LN /3002 RN
3002 L / 3002 LN / 3002 LV / 3002 R / 3002 RN / 3002 RV
leszuréash
: I'Eas IZeUlI:rsek?tzett forgacsoloél
A F:éles forgdcsoloél
-GS -GS -GS -GS -GS -GS
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
olel=] [ofg]=] |ofe]=] [o]e [o[e]<]| [ofe]<]

F F F F
3002 L 3002 LN 3002 LV 3002R
72501.. 72505.. 72507.. 72500...

1SO REL ~ RER

mm mm
3002-2,0-10E 0,2 0,2 512
3002-2,0-10E 0,2 0,0 512
3002-2,0-10E 0,0 0,2 512 512
3002-2,0-10F 0,2 0,2 552
3002-2,0-10F 0,2 0,0 552
3002-2,0-10F 0,0 0,2 552 552
P ) ) ° )
M ) ° ) )
K ) (e} (e} ¢)
N fe) (e} o o
S ) ) ° )
H
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> g

F
3002 RN

72504 ...

512

552

®@e OO0 e e

F
3002 RV

72 506 ...

512

552

®@e OO0 e e
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CERATIZIT \ Performance Esztergdlds

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3003 L/3003R
Megnevezés CBMD Ccw CF S PDPT

mm mm mm mm
3003-3,4-.. -SPU 34 0,2 1,2 8
3003-3,4-.. 34 1,0 - 8

3003L/3003R -SPU3002L/3002R
3003 L/3003R
A elills6 esztergaldshoz
-SPU -SPU
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620

T

F F F F
3003 L 3003R 3003 L 3003 R
72446.. 72444.. 72521.. 72520..
1SO

3003-3,4-8 510 510 510 510

T w=XxX= T
@O0 O0ee
@O0 O0e e
[ BNoRNORN BN J
® OO0 e o0

03]112 - v, oldal: 138
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CERATIZIT \ Performance Esztergdlds

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV

Megnevezés CRE Ccw PDPT PNA B°
mm mm mm °

3004-3,2-5 35015 0,15 3,2 1 35 55

3004-3,2-5 35035 0,35 3,2 1 35 55

3004-3,2-6 29008 0,08 3,2 1 29 61

3004-3,2-6 29015 0,15 3,2 1 29 61

3004-3,2-6 29075 0,75 3,2 1 29 61

3004 L / 3004 LV / 3004 R / 3004 RV

A hdtso esztergaldshoz

-SP -SP -SP -SP
WPU7620 WPU7620 WPU7620 WPU7620
@) e N e
ofel=] [ofel=] [ofel=] [ofel]
F F F F
3004 L 3004 LV 3004 R 3004 RV
72562.. 72563.. 72560... 72561...
1SO
3004-3,2-5 35015 514 514
3004-3,2-5 35035 516 516
3004-3,2-6 29008 508 508 508 508
3004-3,2-6 29015 510 510 510 510
3004-3,2-6 29035 512 512 512 512
3004-3,2-6 29075 515 515 515 515
P ° ) ) )
M ° ) ° )
K (e} (e} o o)
N (e} (e} o o
S ) ) ) )
H
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Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

Megnevezés Ccw CF PDPT a
mm mm mm mm
3004-0,8-.. 08 0,5 6 2,0
3004-1,0-.. 1,0 0,5 6 2,2
3004-1,2-.. 1,2 0,5 8 2,4
3004-1,5-.. 1,5 0,5 8 2,7
3004'1,8'.. 1,8 0,5 8 3,0 3004 L/ 3004 R
A hdtso esztergaldshoz
WPU7620 WPU7620
( o
F F
3004 L 3004 R
72457 .. 72456 ...
1SO
3004-0,8-6 504 504
3004-1,0-6 506 506
3004-1,2-8 508 508
3004-1,5-8 510 510
3004-1,8-8 512 512
P ® )
M ) )
K o o
N (e} o)
S ) )
H
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CERATIZIT \ Performance

Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

Megnevezés oW CF PDPT Be Apmax L
mm mm mm mm
3002-015-.. 2 03 10 15 0,45

3002-015L/LV / 3002-015 R/RV

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

A esztergdlashoz és leszdrdshoz

WPU7620 WPU7620

WPU7620

WPU7620

a5 g

F F
3002-015L 3002-015 LV

72517 ... 72519..

1SO

3002-015-2,0-10 510 510
P ) )
M ° °
K ) )
N (e} (e}
S ° °
H
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F
3002-015R

72516 ...

510

@ OO0 e e

F
3002-015RV
72518 ...
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CERATIZIT \ Performance

Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

Megnevezés oW CF PDPT Be Apmax L
mm mm mm mm
3002-015-.. 2 03 10 15 0,45

3002-015L/LV / 3002-015 R/RV

3002-015 L / 3002-015 LV / 3002-015 R / 3002-015 RV

A esztergdlashoz és leszdrdshoz

-SC -SC
WPU7620 WPU7620

-SC -SC
WPU7620 WPU7620

T

F F
3002-015L 3002-015 LV

72511... 72513..

1SO REL RER
mm mm
3002-015-2,0-10 0,15 0,00 510
3002-015-2,0-10 0,00 0,15 510
P ) )
M ) )
K ) )
N o (e}
S ) )
H

03]116 - v, oldal: 138

-~

F F
3002-015R 3002-015 RV

72510... 72512..

510

@O0 e e
@O0 e e
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CERATIZIT \ Performance Esztergdlds

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

Megnevezés cw PDPT b
mm mm mm
3005-1,0-.. 1,0 25 8
3005-1,5-.. 1,5 3,0 8
3005-2,0-.. 2,0 4,0 8
3005-2,5-.. 25 5,0 8
3005'3,0'.. 3,0 6,0 8 3005 I./ 3006 R
A beszlrdshoz és hosszesztergaldshoz
WPU7620 WPU7620
Q o
F F
3005L 3005R
72466.. 72464..
1SO REL RER
mm mm
3005-1,0-2,5 0,05 0,05 518 518
3005-1,5-3 0,05 0,05 510 510
3005-2,0-4 0,05 0,05 512 512
3005-2,5-5 0,05 0,05 514 514
3005-3,0-6 0,05 0,05 516 516
P ) )
M ° °
K e} o
N o) o
S ° °
H
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CERATIZIT \ Performance Esztergdlds

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3005L/ 3005
Megnevezés cw PDPT b g°
mm mm mm
3005-0,8-2,5 0,8 2,5 8 10
3005-1,0-3,5 1,0 35 8 10
3005-1,5-4 1,5 4,0 8 10
3005-1,5-4 R08 1,5 4,0 8 10
3005-2,0-5 R08 2,0 50 8 10
3005-2,0-5 R15 2,0 5,0 8 10
3005-2,5-6 25 6,0 8 10
3005-2,5-6 R08 2,5 6,0 8 10
3005-2,5-6 R15 25 6,0 8 10
3005-3,0-6 3,0 6,0 8 10
3005-3,0-6 R08 3,0 6,0 8 10
3005-3,0-6 R15 3,0 6,0 8 10
3005L/3005R
A beszUrdshoz és hosszesztergalashoz
-CP -CP
WPU7620 WPU7620
[ofel<] [ofe]=]
F F
3005 L 3005R
72470.. 72468 ...
I1SO REL RER
mm  mm
3005-0,8-2,5 0,00 0,00 508 508
3005-1,0-3,5 0,00 0,00 518 518
3005-1,5-4 0,00 0,00 510 528
3005-1,5-4R08 0,08 0,08 519 519
3005-2,0-5 0,00 0,00 512 512
3005-2,0-5R08 0,08 0,08 522 522
3005-2,0-5R15 0,15 0,15 532 532
3005-2,5-6 0,00 0,00 514 514
3005-2,5-6 RO8 0,08 0,08 524 524
3005-2,5-6 R15 0,15 0,15 534 534
3005-3,0-6 0,00 0,00 516 516
3005-3,0-6 R08 0,08 0,08 526 526
3005-3,0-6R15 0,15 0,15 536 536
p ° °
M o °
K o o
N o o
S} ° °
H
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CERATIZIT \ Performance

Esztergalas
Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3006 L / 3006
Megnevezés TP cw PDPT
mm mm mm

3006-2-6-.. 0,25-2,0 2 6
3006-3-10.. 0,25-2,0 3 10
3006 L/ 3006 R

A menetesztergdldshoz (részprofil)

60°

I1SO

3006-2-6-60
3006-3-10-60

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

PNA CF
° mm
60 0,035
60 0,035

3006 L /3006 R

WPU7620 WPU7620

e o
F F
3006 L 3006 R
72478.. T72476..

510 510

® OO0 e
® OO0 e
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtélapkak

3006 VP L/ 3006 VPR
Megnevezés TP D cw PDPT b PNA
mm mm mm mm mm °
3006-0,15.. 0,15 MO0,6 0,16 0,275 8 60
3006-0,25.. 0,25 M1-M1,2 0,28 0,275 8 60
3006-0,35.. 0,35 M1,6-M1,8 0,36 0,275 8 60
3006-0,35.. 0,35 M1,6- M1,8 0,38 0,275 8 60 fre
3006-0,4-.. 0,40 M2 0,44 0,275 8 60 3006/ 3006 R
3006-0,45.. 0,45 M2,2 - M2,5 0,50 0,275 8 60
3006-0,5-.. 0,50 M3 0,70 1,400 8 60
3006-0,6-.. 0,60 M3,5 0,80 1,400 8 60
3006-0,7-.. 0,70 M4 0,90 1,800 8 60
3006-0,75.. 0,75 M4,5 0,95 1,900 8 60
3006-0,8-.. 0,80 M5 1,00 2,000 8 60
3006-1,0-.. 1,00 M6 - M7 1,20 2,400 8 60
3006-1,25.. 1,25 M8 - M9 1,45 2,900 8 60
3006-1,5-.. 1,50 M10- M11 1,74 3,400 8 60
3006-1,75.. 1,75 M12 1,95 3,900 8 60
3006-2,0-.. 2,00 M14 - M16 2,20 4,000 8 60
3006 VP L /3006 VPR
A menetesztergdlashoz (teljes profil)
60°
M
WPU7620 WPU7620
~
[ofe]=] [ofe]=]
F F
3006 VP L 3006 VPR
72474.. 72472..
ISO
3006-0,15-10-60 VP 50800 50800
3006-0,25-10-60 VP 510 510
3006-0,35-10-60 VP 512 512
3006-0,4-10-60 VP 514 514
3006-0,45-10-60 VP 516 516
3006-0,5-10-60 VP 518 518
3006-0,6-10-60 VP 520 520
3006-0,7-10-60 VP 522 522
3006-0,75-10-60 VP 524 524
3006-0,8-10-60 VP 526 526
3006-1,0-10-60 VP 528 528
3006-1,25-10-60 VP 530 530
3006-1,5-10-60 VP 532 532
3006-1,75-10-60 VP 534 534
3006-2,0-10-60 VP 53600
P ) )
M ) )
K o o
N o) o
S ) )
H
0 ) o
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtélapkak

3006 VP L/ 3006 VPR
Megnevezés TP Ccw PDPT b PNA
mm mm mm mm °

3006-13 U.. 1,954 24 42 8 60
3006-14 U.. 1,814 2,2 39 8 60
3006-16 U.. 1,588 1,8 3,6 8 60
3006-18 U.. 1,411 1,6 34 8 60 R
3006-20 U.. 1,270 14 2,9 8 60 3006 L/ 3006 R
3006-24 U.. 1,058 1,2 2,4 8 60
3006-28 U.. 0,907 1,2 2,2 8 60
3006-32 U.. 0,794 1,0 2,0 8 60
3006-36 U.. 0,705 0,8 1,8 8 60
3006-40 U.. 0,635 0,8 1,8 8 60
3006-44 U.. 0,577 0,8 14 8 60
3006-48 U.. 0,529 0,6 1,4 8 60
3006 VP L/ 3006 VPR
A menetesztergdlashoz (UN teljes profil)

ET ET

60°
UN
WPU7620 WPU7620
lofe]=] |ofe]=]
F F
3006 VP L 3006 VPR
72531... 72530...

1SO
3006-13 UN 10-60 VP 52400 52400
3006-14 UN 10-60 VP 52200 52200
3006-16 UN 10-60 VP 52000 52000
3006-18 UN 10-60 VP 51800 51800
3006-20 UN 10-60 VP 51600 51600
3006-24 UN 10-60 VP 51400 51400
3006-28 UN 10-60 VP 51200 51200
3006-32 UN 10-60 VP 51000 51000
3006-36 UN 10-60 VP 50800 50800
3006-40 UN 10-60 VP 50600 50600
3006-44 UN 10-60 VP 50400 50400
3006-48 UN 10-60 VP 50200 50200
p o °
M ° °
K o o
N o o
S o )
H
0 o o
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CERATIZIT \ Performance

Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3006 L / 3006

Megnevezés TP cw PDPT
mm mm mm
3006-2-6-.. 0,25-2,0 2 6
3006-3-10.. 0,25-2,0 3 10
A menetesztergdldshoz (részprofil)
55°

I1SO

3006-2-6-55
3006-3-10-55

P

M

K

N

S

H

03[122

PNA

55
55

CF
mm
0,035
0,035

— v, oldal: 138

3006 L /3006 R

WPU7620 WPU7620

e o
F F
3006 L 3006 R
72527.. 72526 ..

50000 50000
50200 50200
[ [ ]

[ ] [ ]

o (@)

(@) (e]

[ [ ]
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CERATIZIT \ Performance

Esztergalas
Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3006 VP L /3006 VPR
Megnevezés TP D

mm mm
3006-G11-.. 2,309 1-11-6-11
3006-G14-.. 1,814 1/2-14-7/8-14
3006-G19-.. 1,337 1/4-19-3/8-19
3006-G28-.. 0,907  1/8-28-1/16-28
3006 VP L/ 3006 VPR
A menetesztergdlashoz (teljes profil)

55°
G

I1SO

3006-G11-10-55 VP
3006-G14-10-55 VP
3006-G19-10-55 VP
3006-G28-10-55 VP

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

Ccw
mm
2,54
2,00
1,48
1,00

PDPT
mm
50
45
33
23

b PNA
mm °
8 55
8 55
8 55
8 55
3006L/3006R
WPU7620 WPU7620

ofe]2] [ofe]]
F F
3006 VP L 3006 VPR

72529.. 72528..

51100 51100
51400 51400
51900 51900
52800 52800
[ [ ]
[ ] [ ]
(@) (@)
[©) (e]
[ [ ]
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CERATIZIT \ Performance

Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3007 L/3007R
Megnevezés cw b PDPT
mm mm mm
3007-R0,25-2-.. 0,5 12 2,0
3007-R0,5-2,5.. 1,0 12 2,5
3007-R0,6-2,5.. 1,2 12 2,5
3007-R0,75-3-.. 1,5 12 3,0
3007-R0,8-3-1.. 1,6 12 3,0
3007-R1,0-10 2,0 12 10,0
3007-R1,5-10 30 12 10,0
3007-R1,5-16 3,0 17 16,0
3007 L/3007R

A radiuszos beszurasokhoz

1SO

3007-R0,25-2-10
3007-R0,5-2,5-10
3007-R0,6-2,5-10
3007-R0,75-3-10
3007-R0,8-3-10
3007-R1,0-10
3007-R1,5-10
3007-R1,5-16

T w=x=T

03[124

CRE
mm
0,25
0,50
0,60
0,75
0,80
1,00
1,50
1,50

3
S

NN NN ND NN DN

— v, oldal: 138

=
)

D OO OO

3007 L /3008 R

WPU7620

WPU7620

F
3007 L
72482 ...

510
512
514
516
518
520
522

® OO0 e

F
3007 R
72480 ...

510
512
514
516
518
520
522

® OO0 e
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CERATIZIT \ Performance

Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3012L/3012R /3001 L /3001 R

Megnevezés cw PDPT b PNA

mm mm mm °
3012-2-6-.. 2,0 2 10 60
3012-2-10.. 2,0 10 12 90
3001-3,5-.. 35 1 -
3012L/3012R

A Glletéréshez

1SO

3012-2-6-60
3012-2-10-45

T w=XxX= T

cuttingtools.ceratizit.com

CF
mm
0,035
0,02

— v, oldal: 138

PDPT

3012L/3012R

INSL

CW

3001R

WPU7620

WPU7620

3012L
72 486 ...

51000
51200

® OO e

3012R
72484 ...

51000
51200

® OO e
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CERATIZIT \ Performance Esztergdlds

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - valtdlapkak

3012L/3012R /3001 L /3001 R

Megnevezés cw PDPT S1 INSL
mm mm mm mm PDPT cw
3001-3,5-.. 35 11 8 40,5
3001-3,6-.. 3,6 17 8 51,5 5]
3012-2-10.. 2,0 10 8 40,0
3012-2-6-.. 2,0 2 8 40,0
3001 R
3012L/3012R
A nyersdarab
=T [ NEW |
WUU7620 WUU7620
> 2
g g
3001 L 3001 R
72414.. 72412..
1SO
3001-3,5-10 11000 11000
3001-3,6-17 13000 13000
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Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - szerszamtartok

VertiClamp - Standard szerszamtarto

balos jobbos

72302.. 72300..

1SO jelolés H B 0AL Lapkak
mm mm  mm

3000-08x100 . 8 8 100 30.. 008 008
3000-10x100 . 10 10 100 30.. 010 010
3000-12x100 . 12 12 100 30.. 012 012
3000-16x125 . 16 16 125 30.. 016 016
3000-20x125 . 20 20 125 30.. 020 020
3000-25x150 . 25 25 150 30.. 025

- g

D kulcs Szoritécsavar

80950.. 72950...

Pétalkatrészek

Cikkszam

72300016 /72302016 T08 110 005
72300008/ 72 302 008 T08 110 004
72300010/ 72302010 T08 110 005
72300012 /72302012 T08 110 005
72300020/ 72 302 020 T08 110 005
72302 025 T08 110 005

VertiClamp - Standard szerszamtarto belsé hiitéssel

Zmax, CRNT

L
OAH

ontl| |

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak | NEW | | NEW |
balos jobbos
72311... 72310..
1SO jeldlés H B OAL  OAH  Z,, CRNT CNT Lapkak
mm mm mm mm mm
3000-08x100.I1C 8 12 100 12,2 26 M5 M5 30.. 008 008
3000-10x100.IC 10 12 100 14,0 26 M5 M5 30.. 010 010
3000-12x100.IC 12 12 100 16,0 26 M5 M5 30.. 012 012
3000-16x100.IC 16 16 125 20,0 26 M5  G1/8" 30.. 016 016
3000-20x100.IC 20 20 125 240 26 M5  G1/8" 30.. 020 020
3000-25x100 .IC 25 25 125 29,0 26 M5  G1/8" 30.. 025 025
il w - g
Hengeres csavar Hengeres csavar D kulcs Szoritdcsavar
72950 ... 72950 ... 80950... 72950...
Pétalkatrészek
Cikkszam
72310008 /72311008 Mb5x4 011 TO08 110 004
72310010/ 72311010 M5x4 011 TO08 110 005
72310012 /72311 012 Mb5x4 011 TO8 110 005
72310016 /72311016 G1/8" 010 M5x4 011 TO08 110 005
72310020/ 72 311 020 G1/8" 010 M5x4 011 TO08 110 005
72310025/ 72 311 025 G1/8" 010 Mb5x4 011 TO8 110 005
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CERATIZIT \ Performance Esztergdlds

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - szerszamtartok

VertiClamp - Lépcs0s szerszamtarto

Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak

balos jobbos
72309.. 72308..
1SO jeldlés H B 0AL LH WF Lapkak
mm mm mm  mm mm
3000-10x100 .A 10 10 100 37 8 30.. 006 006
3000-12x100 .A 12 12 100 37 8 30.. 008 008
3000-16x125 .A 16 16 125 37 8 30.. 010 010

- -

D kulcs Szoritécsavar

80950.. 72950...

Pétalkatrészek

Cikkszam

72308006/ 72 309 006 T08 110 004
72308008 /72309 008 T08 110 004
72308010/72309010 T08 110 004

VertiClamp - Lépcsos szerszamtarto belsé hiitéssel

OAH

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak | NEW | | NEW |

balos jobbos
72315.. 72314..
1SO jeldlés H B OAL  WF LH OAH  zn  CNT CRNT Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm
3000-16x125.AIC 16 16 125 8 37 20 27 G1/8" M5 30.. 016 016
L L L - g
Hengeres csavar Hengeres csavar D kulcs Szoritdcsavar
72950 ... 72950 ... 80950... 72950...
Potalkatrészek
Cikkszam
72314016/ 72315016 G1/8" 010 Mbx4 011 TO08 110 004
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - szerszamtartok

VertiClamp - Lépcs0s szerszamtarto stllyesztett lapkafészekkel

1SO jelolés H B
mm  mm
3000-10x100 .AV 10 10
3000-12x100 .AV 12 12
3000-16x125 .AV 16 16

Pétalkatrészek
Cikkszam

72316010/ 72317010
72317012
72316016 /72317016

el ]

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

OAL LH WF Lapkak
mm mm mm

100 28 8 30..
100 28 8 30..
125 28 8 30..

T08
T08
T08

E E
balos jobbos
72317.. 72316..
010 010
012
016 016
D kulcs Szoritécsavar
80950... 72950...
110 004
110 004
110 004

VertiClamp - Lépcsos szerszamtarto sillyesztett lapkafészekkel és belso hiitéssel

La

ISO jelélés H B
mm  mm
3000-16x125 .AV IC 16 16

Pétalkatrészek
Cikkszam
72312016 /72313016

cuttingtools.ceratizit.com

i CRNT __WF

i

Az abrdk a jobbos kivitelt mutatjak

OAL  OAH  Zm CRNT ~CNT
mm mm  mm

125 20 27 M5  G1/8" 30..

Hengeres csavar

Lapkak

Hengeres csavar

72950 ... 72950 ...

G1/8" 010 Mb5x4 011 TO8

[ NEW | [ NEW |
balos jobbos

72313... 72312..
016 016
- g

D kulcs Szoritocsavar

80950... 72950...

110 004

031129
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Valtolapkas esztergaszerszamok - VertiClamp - szerszamtartok

VertiClamp - Kombi szerszamtarto

ERERE

balos jobbos

72306.. 72304..

1SO jelélés H B OAL Lapkak
mm mm  mm

3000-08x100.C 8 8 100 30.. 008 008
3000-10x100.C 10 10 100 30.. 010 010
3000-12x100.C 12 12 100 30.. 012 012
3000-16x125 .C 16 16 125 30.. 016 016
3000-20x125 .C 20 20 125 30.. 020 020

- WG

D kulcs Szoritdcsavar Menetes hively

80950.. 72950.. 72950...

Pétalkatrészek

Cikkszam

72304008/ 72 306 008 T08 110 003 008
72304010/ 72306 010 T08 110 003 008
72304012 /72306 012 T08 110 003 008
72304016 /72306 016 T08 110 003 008
72304020/ 72 306 020 T08 110 003 008

03 | 130 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Valtolapkas esztergaszerszamok - hiitéfolyadék-csatalakozok

Toml6 (cs6csonk / csocsonk)

A maximum 200 bar / 2900 psi

SzUikité csavarbekotés

A maximum 200 bar / 2900 psi
A nem szikséges tomitdgydrd

THSZWS
THSZMS

OAL

72 305 ...

72301 ... . CND CXD OAL

. THSZWS THSZMS OAL WMegnevezés mm  mm  mm
Megnevezés mm HDKS.150.4-4 4 4 150 003
RV.100.M6-M5 M5 M6 18 002 HDKS.200.4-4 4 4 200 014
RV.100.M8x1-M5 M5 M8x1 15 008 HDKS.300.4-4 4 4 300 025
RV.100.M10x1-M5 M5  M10x1 15 007 HDKS.500.4-4 4 4 500 037

RV.100.G1/8-M5 M5 Gi/8" 15 006

Tomlo (csocsonk / menet)

A maximum 200 bar / 2900 psi
A nem szilkséges tomitdgy(ri

Szlikit6 csavarbekotés

A maximum 200 bar / 2900 psi
A tomitégy(rdvel

THSZWS
]

CXD

‘%# == s

THSZMS

OAL

72305 ...
72301 ... M , THSZMS CXD  OAL
" . THSZWS THSZMS OAL conevezes mm  mm
cgnevezes mm HDKS.150.M5-4 M5 4 150 010
RV.100.M5-M6 M6 M5 15 001 HDKS.200.M5-4 M5 4 200 021
RV.100.M5-M8x1  M8x1 M5 23 003 HDKS.300.M5-4 M5 4 300 033
RV.100.M5-M10x1 M10x1 M5 27 005 HDKS.500.M5-4 M5 4 500 045
RV.100.M5-G1/8  G1/8" M5 27 004
Tomitogy(rd
72950 ...
Pétalkatrészek
Cikkszam
72301001 009
72301003 009
72301 005 009
72301 004 009
)
@ A hitéfolyadék-csatlakozokat megrendelésre szallitjuk
03131
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Valtolapkas esztergaszerszamok - hiitéfolyadék-csatalakozok

Egyenes csavarbekotés

A maximum 200 bar / 2900 psi

Lengo csavarbekotés

A maximum 200 bar / 2900 psi

OAL

e il T e=is g
z 5 — 2
3 o JZ i z =
THSZWS S
72 307 ... 72 307 ...
. DCONWS THSZMS OAL . DCONWS OAH THSZMS OAL
Megnevezés i i Megnevezés T o -
KA. M5-4 4 M5 27 009 KA.SV.M5-4 4 2 M5 28 017
KA. G1/8-4 4 GI/8" 32 003 KA.SV.G1/8-4 4 30 Gl 37 012
Gyorskotés (kuplung) Gyorskotés (dugos csatlakozo)

A maximum 200 bar / 2900 psi

A maximum 200 bar / 2900 psi
A nem szilkséges tomitdgy(rt

HEE | [ S—
J ¥ 1| (2}
2 S \
OAL
72319...
" _ THSZMS OAL 72 320 ...
egnevezes mm "  THSZMS OAL
KIG.M5 M5 26 001 EOIENEZES mm
SAG.M5 M5 20 001

)
@ A hitéfolyadék-csatlakozokat megrendelésre szallitjuk
03]132
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
6tvozetek automatéhoz, Pb> 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841

1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571

1.4539
1.4501

0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

TCM10. CTCPTI5.P CTOP125-PCTOPI3SP CTCMI20 CTPMI25 CTCMI30 CTPP430 cwnzizo CTEITIO BTEI0 CTRITIS yoror HPOK cwnis wuu7e1o weu7eto weu7620
Msuzt;i:- v, (m/min)
P11 309 370 295 210 229 203 184 215 325 340 275 85 110 115
P12 266 315 250 175 200 171 152 190 286 300 236 50 65 70
P13 227 270 210 145 173 142 123 165 250 260 200 50 65 70
P.1.4 213 250 200 135 164 132 113 160 238 250 188 50 65 70
P1.5 193 230 180 120 150 118 98 150 220 235 170 50 65 70
P.2.1 273 325 260 180 204 176 157 200 292 300 242 50 65 70
P2.2 210 250 195 130 161 130 110 160 235 250 185 50 65 70
P23 193 230 180 120 150 118 98 140 220 235 170 50 65 70
P24 144 170 130 85 116 81 61 110 175 190 125 50 65 70
P.3.1 219 200 170 150 159 142 124 140 140 150 138 50 65 70
P3.2 167 140 105 95 116 97 81 100 85 95 81 50 65 70
P.3.3 114 85 40 35 73 51 38 70 30 35 24 50 65 70
P.4.1 219 200 170 155 159 142 124 140 140 155 138 50 65 70
P42 193 170 135 125 138 119 103 120 113 130 109 50 65 70
M.1.1 219 155 159 142 124 140 130 140 150 138 100 55 65
M.2.1 95 116 97 81 100 85 85 90 81 59 40 45
M.3.1 135 146 128 11 130 115 124 130 120 85 55 65
K.1.1 255 170 140 200 170 140 110 115
K.1.2 235 160 130 160 130 115 110 115
K21 260 270 180 140 190 180 150 110 115
K22 215 205 160 140 150 130 110 110 115
K31 300 250 200 100 210 190 170 110 115
K3.2 205 210 160 100 180 160 140 110 115
N.1.1 300 1750 1840 1840 1750 1650 1400 1650 180 200 220
N.1.2 315 1500 1600 1600 1500 1350 1100 1400 180 200 220
N.2.1 270 1250 1250 1250 1200 1200 950 1250 180 200 220
N.2.2 140 1250 1250 1250 1200 1100 950 1200 180 200 220
N.2.3 180 700 750 750 700 600 500 750 180 200 220
N.3.1 200 650 650 650 625 525 425 600 180 200 220
N.3.2 200 600 630 630 600 500 400 570 180 200 220
N.3.3 200 480 500 500 475 375 275 460 180 200 220
N.4.1 200 330 340 340 325 275 225 280 180 200 220
S.1.1 85 65 100 110 40 43 40 45 45
S.1.2 26 50 80 85 30 88 40 45 45
S.24 20 45 63 75 30 33 & 40 40
S.2.2 20 40 40 45 24 25 65 40 40
S.2.3 18 40 38 43 20 20
S.3.1 110 65 95 100 110 110
S.3.2 63 50 55 60 70 70 88 45 45
S.3.3 45 40 40 45 50 50 35 45 45
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

S|

ﬂ Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fliggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustol.
A megadott értékek a lehetséges forgdcsoldsi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Nemvasfémek megmunkalhatosaga keményfém valtolapkakkal

Al-6tvozetek meg-

Anyagcsoport Anyagpéldak munkdlhatosaga Megjegyzések
o AI99,5 Wi 5 4 gubancos forgacs
E:‘ A199,5 F13 4 A esetleg rossz mindség feliilet
Tiszta aluminium = AI99 w8 5 A erds élratét-képzddés
g Al99 F14 4 A hosszU szerszam-gltartam
= A hitéemulziot kel hasznalni
Al Mn W10 ®
Al Mn F16 4
AlMg 1 W10 5 A gubancos, tekeredett vagy toredezett forgécs
2 AlMg 1 F19 4 A t6bbnyire nagy el6tolds szilkséges a jo
§ AlMg 3 W18 4 forgdcsképz6déshez
= AlMg 3 F25 3 A glratétképzodss
2 AlMg 5 W25 4 A hosszl szerszam-gltartam
ALMg5 Fo8 2 A hit6emulzio hasznélata elényds
AlMg 4,5Mn W27 4
AlMg 4,5 Mn G35 3
AlMg Si0,5 W 4
L L AlMg Si0,5 F13-25 3 - R P
Alaklthatg aluminiumot- AlMg Si 1 W 4 A j0forgacsképzddés nagyobb elétoldsndl
vozetek i
AlMg Si F21-30 3
Al'Mg SiPb F20-28 2 A nagyon jo forgacstorés
Al Cu Si Pb F28-37 1 A nincs élratét-képzGdés
o Al CuMg Pb F34-37 1 A nagyon jo feltilet
2 AlCuMg 1 w 3
i Al Cu Mg 1 F33-40 2
Al CuMg?2 W 3 y o
Al CuMg 2 F40-47 2 : jg Ig[g;‘fkepmdes
N 2: gz 2: m: F4g"46 g & Kismértéki élratét
AlZn Mg Cu 1,5 F50-52 2
Al'Sn6 Cu 1
G-AISi 12 3 A joforgacsképzodés
G-AlSi 10 Mg 3 A élratét-képzddés
G-Al Si 5 Mg 2 A amagasabb Si-tartalom révidebb éltartamot
G-Al'Si 7 Mg (9 Mg) 2 eredmenyez
2 G-AISiCu3 2 . . A
- %, GAISI6Cud 5 A erds kopas a keményfémen
Aluminiumontvény E G-AIMg 3 (Mg 5) 5
2 G-AIMg 9 2 R
Al Mg 10 p A lblorodosképatts
GGAAll'\g?J i ?'I E;;) g A JhOSSZL'J szerszam-éltartam
G-AI'Si 12 Cu Mg Ni 2
CuAg
CuAs
CuCd
CuCd Sn
CuMg
o CuMn
Alakithato rézotvozetek Réz Cuzn A
CuSn
CuSnzn
Bronz CuNi
CuNiFe
CuAl

* 1 =jol megmunkalhatd, 5 = rosszul megmunkalhato
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek gyémant szerszamanyagokhoz - CTD PD20 / PS30 / PU20 / CD10 / MD05

a,=0,04-0,4 mm
R,-értékek tartomanya (um)

Mutatdszém Anyagcsoport

N1
N.1.2

N.2.2
N.2.3

N.3.1
N.3.2
N.3.3

Alakithatd
aluminiumotvozetek
Sinélkl

=0,05-0,5 mm/ford.

Otvozott
aluminiuméntvények
Si<12 % - edzett
vagy

Si=12-20% - nem edzett

=0,05-0,5 mm/ford.

Otvozott
aluminiumontvény
Si=12-20%
=0,05-0,5 mm/ford

Réz- és alakithato
Gtvozetek
=0,05-0,5 mm/ford.

[®) Szerszamanyag

o)

vV (M/min)

Szerszamanyag
vV (M/min)

Szerszamanyag
Vv, (m/min)

Szerszamanyag
vV, (M/min)

Szerszamanyag
Vv (M/min)

Szerszamanyag
vV, (m/min)

Szerszamanyag
vV (M/min)

Szerszamanyag
vV (M/min)

Szerszamanyag
vV, (m/min)

Szerszamanyag
vV (M/min)

Szerszamanyag
vV (M/min)

Szerszamanyag
vV, (m/min)

Szerszamanyag
vV (M/min)

Szerszamanyag
Ve (M/min)

Szerszamanyag
vV (M/min)

Szerszamanyag
vV (M/min)

Szerszamanyag
Vv (M/min)

Szerszamanyag
vV (M/min)

Szerszamanyag
vV, (M/min)

2,5-5,0
CTD..

PD20/PU20/
CD10/MD05
400-2500

PD20/PU20
400-2500

PS30/PU20/
CD10/MD05
600-2000
PD20/PU20/
CD10
400-2000

PS30
600-2000

PU20/CD10/
MDO05
800-1200

PD20/PU20/
CD10/MD05
400-1800

PU20/CD10
300-1500

PS30/PU20/
CD10/MD05
500-1000
PS30/PU20/
CD10
400-900

PU20
500-1000

PD20/PS30/
PU20/CD10
100-3000

5,0-10
CTD...

PD20/PU20/
CD10/MD05
400-2500

PD20/CD10
400-2500

PD20/PU20
400-2500

PS30/PU20/
CD10/MD05
600-2200

PD20/PU20/
CD10
400-2200

PS30
600-2200

PU20/CD10/
MDO5
400-1800

PU20/CD10
600-1800

PU20
600-1800

PD20/PU20/
CD10/MD05
300-1600

PD20/PU20/
CD10
300-1500

PD20/PU20
300-1800

PD20/CD10/
MDO5
400-1200

PD20/CD10
300-1200

PD20/CD10
400-1200

a,=04-1,0mm a,=04-25mm
R,-értékek tartomanya (um) R,-értékek tartomanya (um)
2,5-5,0 5,0-10 2,5-5,0 5,0-10
CTD ... CTD... CTD... CTD ...
PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
PD20/CD10 PD20/CD10
400-2000 400-1600
PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20  PD20/PU20
400-2000 400-2000 400-1600 400-1600
PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
600-1800 600-2000 600-1500 600-1800
PD20/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10 CD10 CD10 CD10
400-1800 600-2000 400-1500 400-1800
PS30 PS30 PS30
600-1800 600-2000 600-1500
PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/ PU20/CD10/
MD05 MD05 MD05 MD05
700-1000 400-1500 600-900 400-1200
PU20/CD10 PU20/CD10
600-1500 600-1200
PU20
600-1500
PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
CD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
400-1600 300-1600 400-1400 400-1500
PD20/PU20/ PS30/PU20/ PD20/PU20/ PD20/PU20/
Cb10 CD10 CD10 Ccb10
400-1600 300-1500 400-1500 300-1400
PS30/PU20  PD20/PU20  PS30/PU20
300-1700 300-1600 200-1300
PD20/CD10/ PS30/CD10/
MD05 MD05
300-1000 200-1000
PD20/CD10 PS30/CD10
200-1000 200-900
PD20/CD10 PD20/CD10
300-1000 200-1000
PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
CD10/MD05  CD10/MDO5  CD10/MDO5  CD10/MDO5
400-900 300-900 300-800 200-1200
PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/ PS30/PU20/
cD10 cD10 CcD10 CcD10
300-800 200-900 200-800 200-1400
PU20 PU20 PU20
400-800 300-1000 300-800
PD20/PS30/ PD20/PS30/
PU20/CD10 PU20/CD10
100-3000 100-3000

‘ O Folyamatos forgécsolds

O Valtozo fogdsmelység

21 Megszakitott forgacsolas
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CERATIZIT \ Performance Esztergdlds

Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek CB forgacstoro-geometriakhoz

-CB1
3D forgacstord-geometriak, -CB1
a, (mm) f, (mm/ford.)
Cstcssugar . ,

min. max. min. max.

. 0,1 mm 0,05 0,30 0,02 0,05

0,2 mm 0,06 0,40 0,03 0,08

0,4 mm 0,10 0,80 0,04 0,15

0,8mm 0,15 1,00 0,08 0,20

1,2mm 0,30 1,50 0,12 0,25

simitas és finomsimitas

rendkivl éles élgeometria

fogdsmélység: a,: 0,05-1,5 mm

minimalis forgdcsoldnyomds a legnagyobb pontosség érdekében
vékonyfalu és instabil munkadarabok megmunkaldséra

> > > > >

3D forgécstoré-geometriak, -CB2
a, (mm) f, (mm/ford.)
CsUcssugdr

min. max. min. max.

: 0,2 mm 0,50 0,80 0,08 0,12
0,4 mm 0,60 1,50 0,08 0,20

0,8 mm 0,70 1,50 0,15 0,30

1,2mm 0,80 2,00 0,20 0,40

A félsimitd és simitomegmunkalas

A enyhén negativ élgeometria

A fogasmélység, a,: 0,5-2,0 mm

A jofellletimindség a legszlikebb tirések mellett

A t0mOr munkadarabokhoz és stabil kériimények kozotti megmunkalasahoz

-CB3

3D forgdcstord-geometriak, -CB3

a, (mm) f,(mm/ford.)
Csucssugar
min. max. min. max.

0,4 mm 1,00 3,00 0,10 0,20
0,8mm 1,00 3,00 0,15 0,35

kézepes és nagyoldmegmunkalas
nagyon agressziv forgacstord
fogdsmélység, a,: 1,0-3,0 mm
stabil alkatrészbefogas szlikséges
hiitést kell biztositani

> > > > >
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - VertiClamp rendszer

Leszurds Hosszesztergalds
WPU7620 Finom Kozepes Durva WPU7620 Finom Kbzepes Durva
Ms”z‘;‘;:" v, (m/min) f f f v, (m/min)  a, (mm) f f f

P11 80 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 80 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.1.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P1.5 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.2.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.3.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 75 <3 0,005-0,080 0,02-0,15  0,10-0,25
P.4.1 75 0,005-0,080 0,01-012  0,10-0,20 75 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
P.4.2 75 0,005-0,080 0,01-012  0,10-0,20 75 <25 0,005-0,080 0,01-0,42  0,10-0,20
M1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
M.2.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
M.3.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.1.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.1.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.2.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.2.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.3.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
K.3.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 70 <25 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20
N.1.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.1.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.2.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,40 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.3.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
N.4.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 <3 0,050-0,200 0,02-0,25  0,10-0,30
S.1.1 45 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.1.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.1 40 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 40 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.2 40 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 40 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.2.3

S.3.1

S.3.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
S.3.3 45 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25 45 <25 0,005-0,060 0,02-0,08  0,10-0,25
H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

@

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fuggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustal. A
megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazési feltételeknek megfeleléen novelni vagy csokkenteni kell.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - VertiClamp és TriClamp rendszer

VertiClamp rendszer TriClamp rendszer
Beszuras Hosszesztergalas
WPU7620 Finom Kozepes Durva WUU7610 WPU7610 WPU7620 WUU7620
Ms”z‘;‘r‘:' v, (m/min) f f f Ve (m/min) f 8y o (M)
P11 80 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 85 110 115 80 0,005-0,080 15
P1.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P1.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P1.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P1.5 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.2.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.2.4 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P.3.1 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P3.2 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 15
P.3.3 75 0,005-0,080 0,02-0,15 0,10-0,25 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P41 75 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
P4.2 75 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 50 65 70 40 0,005-0,080 1,5
M.1.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 55 65 0,005-0,080 1,5
M.2.1 55 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 40 45 0,005-0,080 15
M.3.1 55 0,005-0,080  0,01-0,12  0,10-0,20 55 65 0,005-0,080 15
K11 70 0,005-0,080 0,01-0,12 0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.1.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.2.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 15
K.2.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.3.1 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
K.3.2 70 0,005-0,080 0,01-0,12  0,10-0,20 110 115 0,005-0,080 1,5
N.1.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.1.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.2.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.3.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.3.2 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.3.3 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
N.4.1 180 0,050-0,200 0,02-0,25 0,10-0,30 180 200 220 180 0,050-0,200 1,5
S.1.1 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 40 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.1.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 40 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.21 40 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 35 40 40 35 0,005-0,060 1,0
S.2.2 40 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 35 40 40 35 0,005-0,060 1,0
S.2.3
S.3.1
S.3.2 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 35 45 45 40 0,005-0,060 1,0
S.3.3 45 0,005-0,060 0,02-0,08 0,10-0,25 85 45 45 40 0,005-0,060 1,0
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.21
H.3.1

@

Aforgécsoldsi adatok nagymértékben fuggnek a kilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogds stabilitdsatol, az anyagtol és a géptipustal. A
megadott értékek a lehetséges forgdcsolasi adatokat jelzik, amelyeket az alkalmazési feltételeknek megfeleléen novelni vagy csokkenteni kell.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek negativ lapkakhoz

-F50 -M50

f a, f a,

Megnevezés min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max.

mm/ford. mm mm/ford. mm
CN.. 090304 006 015 025 02 05 15
CN.. 090308 010 020 030 04 10 20
CN.. 120404 006 015 025 02 06 15 010 020 030 04 20 50
CN.. 120408 010 020 030 04 1,0 20 015 025 040 06 20 50
CN. 120412 014 025 035 06 14 26 020 030 050 10 20 50
CN.. 120416 025 040 060 14 20 50
CN.. 160608 015 025 040 06 30 80
n CN.. 160612 020 030 050 10 30 80
CN.. 160616 025 040 060 14 30 80
CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN.. 250924
DN.. 110402 004 040 020 01 04 23
DN.. 110404 006 015 025 02 06 15 010 020 030 04 15 40
DN.. 110408 010 020 030 04 10 20 015 025 040 06 15 40
DN.. 110412 014 025 035 06 14 26 020 030 050 10 15 40
DN.. 150404 006 015 025 02 06 15 010 020 030 04 20 50
’ DN.. 150408 010 020 030 04 10 20 015 025 040 06 20 50
DN.. 150412 014 025 035 06 14 26 020 030 05 10 20 50
DN.. 150416 025 040 060 14 20 50
DN.. 150604 006 015 025 02 06 15 010 020 030 04 20 50
DN.. 150608 010 020 030 04 10 20 015 025 040 06 20 50
DN.. 150612 014 025 035 06 14 26 020 030 05 10 20 50
DN.. 150616 025 040 060 14 20 50
SN.. 090308 010 020 030 04 10 20
SN.. 120404 006 015 025 02 06 15
SN.. 120408 010 020 030 04 10 20 015 025 040 06 20 50
SN.. 120412 014 025 035 06 14 26 020 030 05 10 20 50
SN.. 120416 025 040 060 14 20 50
SN.. 150608 015 025 040 06 30 80
u SN.. 150612 020 030 050 10 30 80
SN.. 150616 025 040 060 14 30 80
SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304 006 015 025 02 06 15
TN. 110308 010 020 030 04 10 20
TN.. 160404 006 015 025 02 06 15 010 020 030 04 20 50
TN.. 160408 010 020 030 04 1,0 20 015 025 040 06 20 50
A TN.. 160412 014 025 035 06 14 26 020 030 050 10 20 50
TN, 220404
TN. 220408 015 025 040 06 30 80
TN, 220412 020 030 050 10 30 80
TN. 220416
VN.. 160404 006 015 025 02 06 15 010 020 030 04 10 40
MO . 160408 010 020 030 04 10 20 015 025 040 06 10 40
VN.. 160412 020 030 050 10 10 40
WN.. 060404 006 015 025 02 06 15 010 020 030 04 10 30
WN.. 060408 010 020 030 04 1,0 20 015 025 040 06 10 30
WN., 060412 020 030 050 10 10 30
A WN.. 080404 006 015 025 02 06 15 010 020 030 04 15 40
WN.. 080408 010 020 030 04 1,0 20 015 025 040 06 15 40
WN., 080412 014 025 035 06 14 26 020 030 050 10 15 40
WN.. 080416 025 040 060 14 15 40
gles stabil

< >

(o]
@ A megadott forgacsoldsi adatok irdnyértékek, amelyeket ajanlatos mindig az aktudlis kortilményekhez igazitani.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Megnevezés

CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
CN..
. 190624
CN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
150412
DN..
DN..
DN..
DN..
DN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
SN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
TN..
.220416
VN..
VN..
VN..
WN..
WN.
WN..
WN..
WN..
WN.
WN..

DN.

TN.

090304
090308
120404
120408
120412
120416
160608
160612
160616
160624
190608
190612
190616

250924
110402
110404
110408
110412
150404
150408

150416
150604
150608
150612
150616
090308
120404
120408
120412
120416
150608
150612
150616
190612
190616
190624
250724
250924
110304
110308
160404
160408
160412
220404
220408
220412

160404
160408
160412
060404

.060408

060412
080404
080408

.080412

080416

-M70
f a,
min. javas. max. min. javas. max.
mm/ford. mm
020 030 045 08 3,0 6,0
025 040 060 12 3,0 6,0
030 045 070 16 3,0 6,0
020 030 045 08 4,0 8,0
025 040 060 172 4,0 8,0
030 045 070 16 4,0 8,0
040 0,70 120 24 4,0 8,0
020 030 045 08 4,5 9,0
025 040 060 12 4,5 9,0
030 045 070 16 4,5 9,0
040 070 120 24 4,5 9,0
040 0470 120 24 6,0 130
020 025 045 08 2,0 50
025 035 060 12 2,0 50
020 025 045 08 2,5 6,0
025 035 060 12 2,5 6,0
030 040 070 16 2,5 6,0
020 025 045 08 2,5 6,0
025 035 060 12 2,5 6,0
030 040 070 16 2,5 6,0
020 030 050 08 3,0 6,0
025 040 065 12 3,0 6,0
030 045 070 16 3,0 6,0
025 040 065 12 4,0 8,0
030 045 075 16 4,0 8,0
025 040 065 12 4,5 9,0
030 045 075 16 4,5 9,0
040 070 120 24 4,5 9,0
040 o070 120 24 6,0 130
020 025 045 08 2,5 6,0
025 035 060 12 2,5 6,0
015 020 030 04 3,0 7,0
020 025 045 08 3,0 70
025 035 060 12 3,0 7,0
030 040 070 16 3,0 7,0
020 030 045 08 2,0 4,0
025 040 060 12 2,0 4,0
020 030 045 08 2,5 50
025 040 060 12 2,5 50
030 045 070 16 2,5 50
éles stabil

<

(0]
@ Informaciok az attekintésben nem szerepld forgdcstord hornyok forgdcsolasi adattartomanyairdl — 149-152. oldal.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek negativ lapkakhoz

-F30 -M30

f a, f a,

E

Megnevezés min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max.

mm/ford. mm mm/ford. mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404 005 015 025 04 1,0 2,0

CN.. 120408 010 022 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
CN.. 120412 020 030 050 12 2,5 50
CN.. 120416 025 035 05 16 2,5 50

CN.. 160608
CN.. 160616

CN.. 160624
CN.. 190608
CN.. 190612
CN.. 190616
CN.. 190624
CN..250924
DN.. 110402
DN.. 110404 005 015 025 04 1,0 2,0
DN.. 110408 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
DN.. 110412 020 030 050 12 20 45
DN.. 150404
’ DN.. 150408
DN.. 150412
DN.. 150416
DN.. 150604 005 015 025 04 1,0 2,0
DN.. 150608 010 020 035 08 15 25 015 025 040 10 2,0 55
DN.. 150612 020 030 050 12 20 55
DN.. 150616
SN..090308
SN.. 120404 010 015 030 04 1,0 2,0
SN.. 120408 015 020 040 08 1,5 25 020 025 045 10 20 45
SN.. 120412 015 020 040 12 18 25 025 030 050 12 2,0 50
SN.. 120416

SN.. 150608
n SN.. 150612
SN.. 150616

SN.. 190612
SN.. 190616
SN.. 190624
SN.. 250724
SN.. 250924
TN.. 110304
TN. 110308
TN.. 160404 005 015 025 04 10 20
TN.. 160408 010 015 035 08 15 25 015 025 040 10 20 45
A TN.. 160412 020 030 050 12 20 45
TN, 220404
TN.. 220408
TN, 220412
TN. 220416
VN.. 160404 008 010 020 04 10 20
MO . 160408 010 045 030 08 15 25 015 025 040 10 15 40
VN.. 160412
WN.. 060404 005 015 025 04 10 20
WN.. 060408 010 020 030 08 15 25 015 025 040 10 15 35

WN.. 060412 020 030 045 12 1,5 40
A WN.. 080404 005 015 025 04 1,0 20

WN.. 080408 010 020 035 08 1,5 25 015 025 040 10 2,0 45
WN.. 080412 020 030 050 12 2,0 50
WN.. 080416

gles stabil

< >

(o]
@ A megadott forgacsoldsi adatok irdnyértékek, amelyeket ajanlatos mindig az aktudlis kortilményekhez igazitani.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

-M60 -M34

f a, f a,

Megnevezés min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max.

mm/ford. mm mm/ford. mm

CN..090304

CN..090308

CN.. 120404 008 o012 018 10 15 30
CN.. 120408 025 03 050 15 25 60 010 o015 035 10 18 35
CN.. 120412 030 03 05 20 30 60 013 020 040 15 20 40
CN.. 120416 030 o040 060 20 30 60 015 025 045 20 3,0 45
CN.. 160608

CN.. 160612 030 03 05 20 30 80

CN.. 160616

CN.. 160624

CN.. 190608

CN.. 190612

CN.. 190616

CN.. 190624

CN..250924

DN.. 110402

DN.. 110404

DN.. 110408

DN.. 110412

DN.. 150404 008 o012 018 08 12 25
DN.. 150408 010 o015 030 10 18 35
DN.. 150412 013 020 038 15 20 40
DN.. 150416

DN.. 150604

DN.. 150608 025 030 045 15 25 60 010 o015 030 10 18 35
DN.. 150612 030 o040 05 15 25 60 013 020 038 15 20 40
DN.. 150616

SN..090308

SN.. 120404

SN.. 120408 030 03 050 15 20 60 015 025 040 10 20 40
SN.. 120412 030 o040 05 20 25 60 015 025 045 15 25 45
SN.. 120416 030 040 060 20 25 60

SN.. 150608

SN.. 150612

SN.. 150616

SN.. 190612

SN.. 190616

SN.. 190624

SN.. 250724

SN.. 250924

TN.. 110304

TN.. 110308

TN.. 160404

TN.. 160408 025 025 045 15 25 50 010 015 035 10 20 40
TN.. 160412 030 030 055 20 25 55

TN.. 220404 010 o015 035 10 20 40
TN.. 220408 013 020 040 15 25 40
TN.. 220412

TN..220416 015 025 045 20 25 45
VN.. 160404 007 o010 018 08 12 20
VN.. 160408 010 o015 020 10 1,5 25
VN.. 160412 013 o018 025 15 18 30
WN.. 060404

WN.. 060408 025 030 045 15 20 40

WN.. 060412 030 03 050 20 25 45

WN.. 080404

WN.. 080408 025 03 050 15 20 50 010 015 035 10 20 40
WN.. 080412 030 03 05 20 25 55 013 020 040 15 20 40
WN.. 080416

gles stabil

< '

(0]
@ Informaciok az attekintésben nem szerepld forgdcstord hornyok forgdcsolasi adattartomanyairdl — 149-152. oldal.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek pozitiv lapkakhoz

©

Yo\

Megnevezés

CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
DC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
RC..
SC..
SC..
SC..
SC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
TC..
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..
. 110308
VC..
VC..
VC..
VC..
VC..

WC..
WC.

VC.

060200
060201
060202
060204
060208
097300
0971301
0971302
097304
0971308
097312
120402
120404
120408
120412
0702005
070201
0702015
070202
070204
070208
1173005
117301
1173015
117302
1T304
117308
17312
0602M0
0803MO0
1003M0
1204MO0
1606MO
2006M0
2507M0
097304
097308
120408
120412
090204
110202
110204
110208
167302
167304
167308
167312
220408
1103005
110301
1103015
110302
110304

160402
160404
160408
160412
220530

020102

.020104

-SF -SMF
f a, f a,
min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max.
mm/ford. mm mm/ford. mm

002 0,03 005 01 0,4 1,5

002 003 005 02 0,4 1,5

0,03 0,1 015 02 0,4 1,5

005 0,1 02 0,2 0,6 15 007 015 025 03 0,7 2

0,05 0,425 072 0,2 1 1,5 0,11 0,47 027 06 1 2

0,02 0,03 005 02 0,75 2

002 0,03 005 02 075 2

0,05 0,075 01 02 0,75 2

005 012 02 02 0,75 2 007 o015 025 03 0,8 2,5

0,05 0425 025 04 1 2 0,1 0,17 027 06 1 2,5

0,05 0,075 01 0,2 0,8 2,5

005 012 02 0,2 1 25 007 015 025 03 1 3

008 015 025 04 1 2,5 01 017 027 06 1,2 3

008 015 025 04 1,5 2,5

0,03 0,1 015 01 0,4 1,5

005 012 02 0,2 0,6 15 007 015 025 03 0,7 2
01 0,17 027 06 1 2

005 012 02 0,2 0,7 2 007 015 025 03 0,8 2,5

008 015 025 04 1 2 01 0,17 027 06 1,2 2,5
015 03 06 025 2 35

005 012 02 0,2 0,7 2 007 015 025 03 0,8 2,5

008 o015 025 04 1 2 011 0,7 027 06 1 2,5

008 015 025 04 1 2,5 01 017 027 06 1,2 3

005 012 02 0,2 0,7 2

008 o015 025 04 1 2 011 0,47 027 06 1 2,5

005 012 02 0,2 0,8 25 007 015 025 03 1 3

008 015 025 04 1 2,5 011 0,47 027 06 1,2 8

002 008 015 01 0,4 15 005 0,1 018 0,2 0,5 2

0,05 0,1 0,2 0,2 0,6 15 007 015 023 03 0,7 2

008 o012 022 04 1 1,5

0,05 0,1 0,2 0,2 0,7 2 007 015 023 03 0,8 2,5

008 o012 022 04 1 2 011 0,7 027 06 1 2,5

0,02 0,075 01 01 0,4 1

0,02 0,1 0,2 01 0,6 1,5

éles stabil

<%

!

(o]
@ A megadott forgacsoldsi adatok irdnyértékek, amelyeket ajanlatos mindig az aktudlis kortilményekhez igazitani.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

-SM -SMQ

f a, f a,

Megnevezés min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max.

mm/ford. mm mm/ford. mm
CC..060200
CC..060201
CC..060202 004 012 02 0,2 0,6 2,5
CC..060204 0,08 017 03 04 0,8 2,5
CC..060208 012 02 035 08 1 2,5
CC..09T300
CC..09T301
CC..09T302
CC..097304 0,08 017 03 04 1 3 010 025 04 04 2 4
CC..09T308 012 02 035 08 1,2 3 015 030 05 0,8 2 4
CC..09T312 015 022 04 1,2 1,5 3
CC.. 120402
CC.. 120404 0,08 017 03 04 1,2 35 010 025 04 0,4 2 4
CC.. 120408 012 02 035 08 1,5 35 015 030 05 08 2 4
CC.. 120412 015 0,22 04 12 2 3,5
DC.. 0702005
DC.. 070201
DC.. 0702015
DC..070202 004 012 02 0,2 0,6 2,5
DC.. 070204 0,08 017 03 0,4 0,8 25 010 0418 025 04 1,5 3
DC..070208 012 0,2 0,3 0,8 1 2,5
DC.. 11T3005
DC.. 117301
DC.. 1173015
DC.. 117302
DC.. 117304 08 017 03 04 1 3 010 025 04 0,4 2 4
DC.. 117308 012 02 035 08 1,2 3 015 030 05 0,8 2 4
DC.. 11T312 015 022 04 1,2 1,7 3
RC..0602M0 02 03 05 0,2 0,5 15
RC..0803M0 02 03 0,6 0,2 0,6 2
RC.. 1003M0 025 04 0,7 0,2 0,7 2,5
RC.. 1204M0O 03 05 0,8 0,2 0,8 3
RC.. 1606MO 04 06 1 0,3 1 3,5
RC..2006M0O 05 08 1,2 0,4 1,2 4
RC..2507MO 06 09 1,4 0,6 2 5
SC..09T304 008 017 03 0,4 1 8
SC..09T308 012 02 035 08 1,2 3
SC.. 120408 012 02 035 08 1,5 B85
SC.. 120412 015 022 04 1.2 2 3,5
TC..090204 008 012 02 04 0,8 2
TC.. 110202 0,08 0,1 0,2 04 0,6 3
TC.. 110204 012 02 035 08 1,2 3
TC.. 110208 012 02 035 08 1,2 3
TC.. 167302
TC.. 167304 008 017 03 0,4 1,2 3,5
TC.. 167308 012 02 035 08 1,5 gis
TC.. 167312 015 0,22 04 12 1,7 35
TC..220408 012 02 035 08 2,5 6
VC.. 1103005
VC.. 110301
VC.. 1103015
VC.. 110302
VC.. 110304
VC.. 110308
VC.. 160402
VC.. 160404 008 017 025 04 1 3
VC.. 160408 012 0,2 0,3 0,8 1,2 3
VC.. 160412 015 022 032 12 1,5 3
VC..220530
WC..020102
WC..020104

gles stabil

(0]
@ Informaciok az attekintésben nem szerepld forgdcstord hornyok forgdcsolasi adattartomanyairdl — 149-152. oldal.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek pozitiv lapkakhoz

©

Yo\

Megnevezés

..060200
..060201
.060202
060204
..060208
.097300
. 097301
..097302
.097304
..09T308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
0702005
.070201
0702015
.070202
. 070204
.070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 1T304
. 117308
. 1T312
..0602M0
..0803M0
.. 1003M0
. 1204M0
.. 1606M0O
..2006MO
.. 2507M0
. 097304
..09T308
.. 120408
. 120412
..090204
.. 110202
.. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
. 167308
. 167312
..220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
.. 110302
.. 110304
..110308
.. 160402
.. 160404
..160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-M25 -M55
f a, f a,
min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max. min. javas. max.
mm/ford. mm mm/ford. mm

006 013 020 02 1,1 20 006 013 020 04 1,5 2,6

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 3,0

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 2,4 4,0
008 o018 028 04 2,2 4,0
012 026 040 08 2,8 4.8

004 009 013 01 0,9 1,6

006 012 018 02 1,1 20 006 014 022 04 1,3 2,2
008 016 024 08 1,6 2,4

004 010 016 01 1,1 2,0

006 014 022 02 1,2 22 008 016 024 04 1,7 3,0

010 020 030 04 1,8 32 012 024 035 08 2,4 4,0
012 024 035 08 2,4 4,0
012 026 040 08 2,8 48
006 o012 018 04 1,3 2,2

006 013 020 02 1,2 22 006 014 022 04 1,4 2,4

006 014 022 02 1,6 3,0

010 020 030 04 1,9 34 012 024 035 08 2,6 44

006 013 020 02 1,2 22 008 014 020 04 1,7 3,0

010 015 025 04 1,4 30 012 021 030 08 2,1 3,4

éles stabil

<%

!

(o]
@ A megadott forgacsoldsi adatok irdnyértékek, amelyeket ajanlatos mindig az aktudlis kortilményekhez igazitani.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - forgacsolasi adatok

Megnevezés

060200
..060201
060202
.060204
.060208
. 097300
.. 097301
.09T302
. 097304
097308
. 097312
. 120402
. 120404
. 120408
. 120412
..0702005
..070201
..0702015
..070202
..070204
..070208
. 1173005
. 117301
. 1173015
. 117302
. 117304
. 117308
. 117312
..0602M0
..0803M0
. 1003MO
. 1204M0
. 1606M0
..2006MO
. 2507M0
. 097304
.09T308
. 120408
. 120412
..090204
. 110202
. 110204
.. 110208
. 167302
. 167304
.. 167308
. 167312
.220408
.. 1103005
.. 110301
.. 1103015
. 110302
. 110304
. 110308
.. 160402
.. 160404
.. 160408
. 160412
VC..

220530

WC..020102
WC..020104

-F05
f a,

min. javas. max. min. javas. max.

mm/ford. mm
0,02 0,025 004 0,1 1 2
002 0,03 005 01 1 2
0,02 0,04 0075 01 1 2
0,02 005 01 01 1 2
0,02 0,025 004 01 125 25
002 003 005 01 125 25
002 0,04 0075 01 125 25
0,02 0,075 0,1 01 125 25
002 o1 025 01 125 25
0,02 0,025 004 01 125 25
002 003 005 01 125 25
002 004 0075 01 125 25
0,02 0,075 01 01 125 25
002 o015 025 01 125 25

éles stabil

<%

(0]
@ Informaciok az attekintésben nem szerepld forgdcstord hornyok forgdcsolasi adattartomanyairdl — 149-152. oldal.
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Valtolapkas esztergaszerszamok - miiszaki informaciok

A gyémant, mint szerszamanyag

A szerszamanyagok

Tulajdonséagok

Anyag

CTD CD10 (CVD)

finomszemcsés mindség (N10)

tokéletes élesség

minimalis forgdcsolonyomds
nagyon sz(ik tlirések

maximalis kopasalldsag, nagyobb
szivdssag mellett

nagyon jo hévezetd képesség

> > > >

>

Kis és nagy abraziv toltéanyag-
tartalma nemvasfémek és nemvas
kompozitok szupersimitasara és
kozépsimitasdra egyarant alkalmas

Elgeometriak

Semleges homlokszdg:

A nagyobb forgacsolonyoméas

A magasabb megmunkalasi hémérséklet
A jobb feliileti min6ség

A stabil munkadarabokhoz

CB forgacstoré-geometriak:

A meghizhato, ellendrzott forgdcskihordds
A idedlis kis 6tvoz6tartalmu aluminiumhoz
A F=finom | M= kozepes | R =nagyolo alkalmazésokhoz

CTD PD20 (PKD)

finomszemcsés mindség (N20)

A joélesség

A kisebb forgdcsolonyomads, mint a
PDC-S-nél

A sziik tlirések

A kisebb kopasdlloséag, nagyobb
szivossag mellett

Kis abraziv toltéanyag-tartalmu
nemvasanyagok finomsimitasara és
simitasara alkalmas

Megjegyzések a gyémant hasznalatahoz

A Altalaban nem sziikséges hit6anyag hasznalata, de megkénnyiti a forgacselvezetést

A Akarbidképz6 elemekkel fellépd kémiai reakcidit figyelembe kell venni (polikristalyos gyémant = PKD)

A Atermikus kélcsénhatast és a kritikus hémérsékletet figyelembe kell venni:
PKD: 600 °C, CVD: 700 °C
A munkadarab anyagdnak megfeleld hitést kell alkalmazni.

03148

Garantalja az alabbiakat:

a optimalis feluletek

a sorjamentes munkadarabok
a hosszu szerszam-gltartam
a minimdlis forgacsoloerok

4 nagyfoku folyamatbiztonsdg

Komplett szerszamprogram nagyolo-, simito- és széles élu
simitdlapkakbdl, kilonféle anyagok forgdacsolasahoz: aluminium,

nemvasfémek, mianyagok...

CTD PU20 (PKD)

durvaszemecsés minéség (N20)

A 0 élesség

A Kis forgacsolonyomas

A sziik tlirések

A nagyon nagy kopasalléséag, nagy
szivdssaggal parositva

Nagyon nagy abraziv t6ltanyag-tartalmu
nemvasfémek és nemvasanyagok
megmunkalasara alkalmas, simitastol a
nagyolasig. l[d6egység alatt levalasztott
nagy forgdcsmennyiség szdlerdsitett
maanyagoknal (pl. CFK, GFK).

Pozitiv homlokszdg:

A kisebb forgdcsolonyomds

CTD PS30 (PKD)

durvaszemcsés minéség (N30)

A 0 élesség

A minimalis forgdacsolonyomds

A sziik tlirések

A kisebb kopasallosag a PDC-nél,
nagyobb szivossag mellett

Kis és nagy, illetve nagyon nagy abraziv
toltdanyag-tartalmi nemvasfémek és
nemvasanyagok finomsimitasara és
simitasdra egyarant alkalmas

A alacsonyabb megmunkaldsi hémérséklet

A Kicsit rosszabb feliileti minGség
A instabil munkadarabokhoz
A jobb mérettartas
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Valtolapkas esztergaszerszamok - miiszaki informaciok

Szabvanyos forgacstor6 hornyok / alkalmazasi javaslat

Folyamatos forgdcsolds Valtozo fogasmélység Megs{zakﬁptt Fogds -
’ forgdcsolas =
Negativ Modell .
—— a S
O O (V) mm mm &

-F50 Y CTCP115/CTCP125 CTCP115/CTCP125/ CTCP135 CTCP135

finommegmunkdlashoz 2 DN..
A acél ésrozsdamentes i j SN..
acélok e TN.

A nagyon j6, ellenrzott o VN..
forgdcskihordas WN..

* JoTeletiminoséo I N

A nyers- és kovacsolt darabok

X
=]
<]
&
8
S
£
3
w
g F
R CTCP115/CTCP125/
E M50 e TRz CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135
= A kizepes megmunkalas k CTCP115 CTCP125 CTCP135 &, 025 CN..
@ ) AR CTCP115/ CTCP125/ CTCP115/CTCP125/ N~
§ 4 elstdleges valasztas aoel CTORTY CTeKaan oToKi0/oToKiza  CTCP125/CTCK120 DN.,
£ megmunkélasahoz — SN..
2 A univerzdlisanakaimazhato | ™.
E 4 szélesalkalmazésiteriilet === UN..
= WN..
S
3
3 -M70 CTCK110/CTCK120/CTCP115  CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135
E A Kkonny( és kozepes nagyols \ ccCTC/Pch5 / CTCP125 CTCP135 ; 03 N
. T A . TCK11 TCK12 - v
§ 4 omésikéreg éskovicsol o ohay!  CTCK120/CTCP125  CTCP125/ CTCK120 DN.
= kereg o - — SN..
= A stabil forgdcsoloél S= — TN
0 A megszakitott forgacsolds ‘ H WN..
M
R

I N

Negativ

x -F30 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMiZ/TANT25/ CTCM130

= CTCM120/ CTPM125/

qof A rozsdamentes acélok CTCM120/ CTPM125 CTCM130 CcTCM130 5 CN..
S simitdsa ~¢ DN..
=1 A megszakitds nélkili SN..
S T

> forgacsolas [ EEEEEEE ™.
B a jofeliiletimindség . e VN..
‘8 A jo,ellendrzott WN..
(S5 U - -

g Torgdeskinordas I

&

§  M30 CTCM120/ CTPM125  CTOMIZR EIFV12S/ CTCM130

= CTCM120/ CTPM125/

2 A elsddleges vlasztas rozsdamentes CTCM120/CTPM125 CTCM130 CTCM130 o, 025 CN..
=8 megmunkéldshoz ~ DN..
3 A 6, ellendrzétt forgécskinordas SN..
g A csekély sorjaképzodés | ] TN..
& Kisforgécsoloerdk S o UN..
S A csekelyratetkepzodes WN..
g |4 lsopdorbolainaed " I N

[+]

o

g -M60 CTCM120/CTPM125 ~ CTOMiZ0/CTANT25/ CTCM130

H CTCM120/C I

B 4 Konnyitolkozepes CTCM120/CTPM125 ~ CTCW20/CTRINTZS CTCM130 o 08 -
e nagyolésig T DN..
£ A stabil forgdcsoloél SN
N )’ z 2 oo
g A megszakitott forgacsolds ™.
© A kovacsolt kéreg és WN
s felkeményedett kéreg i
£ I I B 0
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Esztergalas
Valtdlapkas esztergaszerszamok - miiszaki informaciok

Szabvanyos forgacstor6 hornyok / alkalmazasi javaslat

FG alkalmazas: rozsdamentes acélok,
masodlagos alkalmazas: acél és szuperotvozetek

03]150

F6 alkalmazas: acél és 6ntvény, masodlagos alkalmazés: rozsdamentes acélok

Pozitiv

-SF

A simitas / kontdresztergalas

A jo, ellendrzott forgdcskihordds
A 6 fellletiminGség

A kis forgacsolderdk

-SMF

A simitastol a kdzepes
megmunkalasig

A Kis forgacsolderdk

A jo, ellendrzott forgdcskihordds

A 6 fellletimindség

-SM

kozepes megmunkalds
univerzdlisan alkalmazhato
stabil forgdcsoldél

valtozo fogdsmélységek
széles alkalmazasi terilet

> > > > >

-SMQ

A pozitiv, komplex
simitoél-geometria

A simitastol kozepes
megmunkaldsig

A nagyon nagy el6tolasok

A kivdlo feltileti minGség

Pozitiv
M25

A glsddleges valasztas
rozsdamentes acélok
kézepes megmunkaldsahoz

A jofelliletiminéség

A csekély élratét-képzddés

-M55

A elsddleges valasztas kozepes
megmunkdlashoz és rozsdamentes
acélok nagyoldsahoz

A folyamatos forgdcsolastdl enyhén
megszakitott forgacsoldsig

A 0, ellendrzott forgdcskinordds

A stabil forgdcsoloél

Modell

F

A e Megszakitott ,
Folyamatos forgdcsolds Valtozo fogasmélység forgacsolds Fogds E
[eb}
= a f g
O O (v) mm mm &
CTCP115 CTCP125 CTCP125/CTCP135
A CC.
CTCP125 CTCP125 2 DC.
SC..
TC..
VC..
WC..
CTEP110/CTCP115 TCM10/CTCP125/CTCP115 CTCP135
CTEP110 CTCP135 CTCP135
& CC.
CTEP110 - DC..
SC..
TC..
VC..
I A N 0%
CTCP115/CTCP125 CTCP125/CTCP135/CTCP115 CTCP125/CTCP135
CTCP135 CTCP135 . 0,1 0.
CTCP115/CTCK110/CTCK120 CTCP125/CTCK110/CTCK120 CTCK120 QW DC..
RC..
SC..
TC..
VC..

I N

CTCP115 CTCP125 CTCP125

CTCP125/ CTCP115 CTCP125 CTCP125 SW -
DC..

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRI2S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTOMZ0/CTei2s! CTCM130 . _01-015
26 cc.
DC.
TC.
ve.

I N

CTCM120/CTPM125 ~ CTOMIZ0/ CTRT2S/ CTCM130
CTCM120/CTPM125 ~ CTOM2r/CTewi2s! CTCM130 . o1502 o
o .
=e DC..
sC.
TC.
vC.
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Szabvanyos forgacstor6 hornyok / alkalmazasi javaslat

F6 alkalmazas: nemvasfémek, méasodlagos alkalmazas: rozsdamentes acélok, acélok, szuperotvozetek, Gntvény

Pozitiv

-23P

A legnagyobb tirésosztaly

A kivalo, ellenérzott
forgacskihordas a legkisebb
fogdsmélységeknél is

A nagyon csekeély
forgacsoloerék

-25P

A csekély feltapadasi hajlam
A 0, ellendrzott forgacskihordds
lagy aluminiumétvozeteknél

-25Q

A gles forgdcsoldélek

A jo, ellendrzétt forgacskihordds
l&gyabb aluminiumétvoze-
teknél

A csekély feltapadasi hajlam

27

A komplex simitoél-geometria

A nagy elGtoldsok

A o fellleti mindség

A o, ellendrzott forgacskihordds
l4gyabb aluminiumgtvozeteknél
csekely feltapadasi hajlam

>

25

A geometria aluminiumhoz

A pozitiv homlokszog:

A jo, ellendrzott forgacskihordds

A kozepes megmunkalastol
nagyoldsig

-M81

A kozvetlen(l préselt lapka

A pozitivhomlokszog

A jo, ellendrzott forgdcskihordds

A kozepes megmunkaldstol
nagyolasig

cuttingtools.ceratizit.com

Modell

F
M

N

M
R

Megszakitott
forgéacsolas

O @, Q

Folyamatos forgdcsolds Valtozo fogasmélység

300

H216T H216T
H216T H216T H216T

B B T
CTPX710 CTPX710
CTPX710 CTPX710

Fogds

koo
a, f S
mm mm 15}
€T
DC..
2-40 0,05-0,3

S cc.
CTPX710/H216T  CTPX710/H216T  CTPX710/H216T 28

CTPX710 CTPX710

VC..

B

CTPX710 CTPX710
CTPX710 CTPX710

H210T H210T 8 6.
H210T/CTPX710  H210T/CTPX710  H210T/CTPX7T10 DC.

H210T / CTPX710 H210T/ CTPX710

VC..

CTPX715 CTPX715
CTPX715 CTPX715 4
CTPX715/H216T CTPX715/H216T o
CTPX715/H216T CTPX715/H216T CTPX715/H216T
CTPX715 CTPX715
| CTPXIS/HIET  CTPXTS/H2IET  CTPXTIS/H2teT
CTPX715 CTPX715

CTPX715 CTPX715

250
()
)

DC.
RC.
SC.

0-10,00 0,10-0,75

<3
CTPX715 CTPX715 H216T v cC.
CTPX715/H216T  CTPX715/H216T H216T DC.

VC..

I N

CWN2120

&
CC..
CWN2120 CWN2120 CWN2120 DC..

VC..
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Szabvanyos forgacstor6 hornyok / alkalmazasi javaslat

Folyamatos forgdcsolds Valtozo fogasmélység Meggzakﬂgtt Fogds -
" forgdcsolas =
Pozitiv Modell B
O O QO v &
- mm mm S
-FO05 CTPX710 CTPX710
A univerzdlis geometria CTPX710 CTPX710 ’
aluminiumhoz CTPX710 CTPX710 o
: e'eZL(?erCSO,'S,e' CTPX710 CTPX710 \D/g
Aarivhns CTPX710 CTPX710 :

homlokszdg
csekély feltapaddsi hajlam

* naayelotolisox o a0 owo PEERIEEE

F6 alkalmazas: szuperoétvozetek és
acélok és nemvasfémek
»

rozsdamentes acélok, masodlagos alkalmazas:
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Masterfinish - komplex simitél - javaslatok

A komplex simitoélli valtdlapkak alkalmazasaval (-TFQ; -TMQ; -SMQ; -25Q) kivalo mindségu felliletek készithetGek, kedvezd koltséggel.

komplex simitoél

A megmunkalas irdnya

PCLN/R PCBNL/R PCKNL/R PDJNL/R PWLNL/R

Az osszes komplex simitoéllel ellatott valtolapka befoghato6 ISO szerszamtartoba

Ellendrizze a szerszamtartot: Révid szerszamkinyulds Gydzbdjon meg a helyes

szerszambedllitasrol!
A |apkafészek

A alatétlapka
A szoritokonyok

Iranyado el6tolasi értékek a jo felileti simasaghoz

_brté ileti ¢ 40 Csucssugdr r, (mm) és elétolds (mm/ford.)
A R Megfeleld Ry-értek elIct €rdessedi oy 1anp g
tartomanya (um) tmar. index r,.=04 r,.=08 r,.=12 r.=16
63-100 v/ R100 12,5-25 N11 2V5/ 0,51 0,69 0,88
40-63 R63 6,3-25 N10 1%5/ 0,27 043 0,56 0,68
31,5-40 R40 49-6,3 0,25 0,37 0,49 0,57
N9 6,3
25-31,5 v/ R315 4,0-4,9 % 0,22 0,32 0,41 0,47
16-25 v R25 2,5-4,0 3.2 0,20 0,28 0,36 0,39
N8 %
10-16 v R16 1,6-2,5 0,15 0,22 0,29 0,31
6,3-10 R10 1,0-1,6 N7 1v6/ 0,10 0,13 0,18 0,20
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Masterfinish - komplex simitoél - mikodeési elv
Az el6tolas és a fellleti érdesség viszonya
Jobb fellileti mindség

A komplex simitoéllel ellatott lapka ugyanolyan elétoldssal sokkal jobb feliileti érdességet (R,) ér el, mint a hagyomanyos lapka.

T

Hagyomanyos -TFQ

Rovidebb megmunkalasi id6

Ha ugyanolyan R, értéket kivan elérni, mint amit hagyomanyos lapkaval kapna, akkor komplex simit6éllel ellatott lapka esetén kétszer
nagyobb el6toldst alkalmazhat (= révidebb gyartasi id6 alkatrészenként!)

f 2xf

R
ap
Hagyomanyos -TFQ
Elméleti fellileti érdesség
Az esztergalasnal az elméleti maximalis fellileti érdesség (Ryeor) R
e tc P g vagy kozelitéssel:
az eltolas és csucssugar fuggvényeként all eld:
_ ) f2 Rt - 125 N f2 m
Rt, = (rs— s ) -1000 theor. — [um]

60

50

40

30

20

10

EIméleti feltleti érdesség Riieor. [UM]

!

005 01 015 02 025 03 035 04
El6tolds f (mm/ford.)
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Beallitokeészulek
A beallitokészUilék hasznalata akkor térlil meg, ha a szerszamrendszer tobb ratéttartora és tobb gépre terjed ki. A szerszamrendszer el6re
bedllithatd ugy, hogy a tartd mindegyik gépen a gép esztergdlasi kdzéppontjanak megfeleld csicsmagassagban legyen.

Beallitokészulek

1. Nulldzza a mérdorat a mérérud felliletén.

2. Helyezze be a ratéttarto a készilékbe, és finoman hiizza meg a szoritocsavart,
hogy jatékmentesen iljon a készllékben a tarto. Idedlisan kevéssel a kdzépvonal
alatt legyen a csticsmagassdg, hogy a magassag bedllitéasakor felfelé huzddjon a
ratéttarto.

3. Ovatosan helyezze a mérora tapintojat a szerszamél cstcsara.

4, Forgassa a magassagbeallitd csavart addig, amig nullas értékre nem all be a
mér@ora.
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Az eljaras Ceratizit szerszamrendszerre torténo felszerelés esetén

1. Csavarja be az alaptartokat (1) a gépbe.

2. Szoritsa meg az alaptartok (1) magassagallito csavarjat (4) és dllitsa be ket azonos magassagra a mérddra segitségével.

3. Rdgzitsen egy ratéttartot (2) valamelyik alaptartora (1), és dllitsa be pontosan az esztergalasi kdzéppontra a ratéttarto (2)
magassagallitd csavarja (3) segitségével.

4, Vegye kia gépbdl a ratéttartot (2), és fogja be a magassagbeallitod készilékbe.

5. Nulldzza a méréorat a szerszam csucsan, és allitsa be a bedllitokészilék mérdcsapjat.

6. A mérdcsap ésamérdora segitségével egyenként nulldzza az 6sszes tobbi ratéttartot (2) a beallitokészUléken.

Ha tobb szerszamtartd van elhelyezve egymas kizelében, gyorsan és megbizhatdan be lehet allitani ket azonos magassagra
a magassagallito csavarok (3 s 4) segitségével.

Toébb géphezis lehet ugyanazokat a ratéttartokat (2) hasznalni, Ujabb elébedllitas nélkiil. Az alaptartdkat (1) azonban a tébbi gépen is
egymashoz kell igazitani.

Ennek lépései;

1. Csavarja be az alaptartokat a masodik gépbe.

2. Rogzitse az els6 gépbdl kivett egyik ratéttartot valamelyik alaptartora a masodik gépben, és dllitsa be pontosan az esztergaldsi
kézéppontot az alaptartd magassagallito csavarja (4) segitségével.

3. Mér@ordval dllitsa be a masodik gép tobbi alaptartojat is ugyanerre a magassagra a magassagallito csavarok (4) segitségével.
igy a bedllitott ratéttartok tobb gépben is hasznalhatdak barmelyik szerszamhelyen, Gjabb elébedllitas nélkl.
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Erds befogds a két nagy szilardsdgu csavar

VertiClamp
Jellemzok
: , révén
7\ .
A @i N
(o Oy \j j
Fé felfekvesi fellilet Utkdzé biztositja az axialis
lapkapoziciot
Elonyok

A g valtdlapka és a tartd kozotti kapcsolodas optimalis rogzitést biztosit
A amasodik forgdcsoloél akkor is hasznalhato, ha az elsd letort

a nem terhelik nyirderdk a csavarokat

A minden élformanal azonos az él kinyulasa a tartobal

A nagy felfekvofelilet garantalja a meréleges bedllitast

4 alapkafészek teljesen védve van a forgdcsoktol

a ket nagy szilardsagu csavarral és egy 30° ferdeségu, axialis ttkozével

megvalositott lapkardgzités biztositja a tobbirdnyu forgdcsolas
lehetdségeét

Leszuras ellenorsdnal

cuttingtools.ceratizit.com

Szarkeresztmetszet: 08x08 - 20x20

Szerszamtartd nagy szilardsagu,
kéregedzett anyagbal.
Akoszorllt kilsé fellilet utélagos
bevonattal is el van Igtva.

A lapka befogasa
Combi tartoba

Kombi
szerszamtarto

alos |

A lapka befogéasa
Standard tartoba

oo |
o
b
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TriClamp

A komplex simitoéllel rendelkez6 TriClamp és a 93°-0s tart6 alkalmazasaval akér dupldjara is névelhetd az el6tolds. igy azonos minéség
elérése mellett jelent6sen csokkenthet§ a megmunkaldsi idd, vagy azonos megmunkalasi idd alatt jobb fellleti minGség érhetd el.
A rendszer kildndsen rugalmas annak kdszonhetéen, hogy radidlis és axialis iranyd megmunkaldst is lehetdve tesz.

A komplex simitoél részletesen: Alkalmazasi lehetdségek:

o

Abels6 hiitéfolyadéek-ellatasu tartok névelik a véltolapkak teljesitményét és javitjak az alkatrészek mindségét, kilondsen nehezen

megmunkalhatd anyagoknal (pl. rozsdamentes acélok, szuperétvozetek).

Hlitdfolyadék-csatlakoztatdsi lehetdségek

Elnysk

a az IS0 rendszer tovabbfejlesztése

| 2

esztergalds harom irdnyban

| 2

az 6sszes él konnyen cserélhetd

>

gles, pozitiv forgdcsoloél 11°-0s hatszoggel

| 2

kis csucssugarak: 0,08 mm és 0,2 mm

| 2

a forgacsképzGdes idedlis ellendrzése

4 specidlis tartok hosszeszterga-automatakhoz
(keresztmetszetek: 8x8 - 16x16 mm)

Hagyomanyos 93°-o0s tartd
93° véltolapka 0,8 mm-gs csticssugar
komplex simitoéllel

a, N6
b R, 0.8 ym
‘ 2xf f FR.(R)6.3pm

A minden bels@ hiitésti tartd 5-féle hiit6folyadék-ellatasi
lehetdséget kindl

A erdsen nemesitett acélbol

A pontosan az élre kivezetett hiit6folyadék-sugar

A minden h(téfolyadék-nyomashoz hasznalhato
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XheadClamp

A gyors szerszamcsere melletti nagy ismétlési pontossag versenyelényt jelent sorozatgydrtasndl, ahol a lehetd legnagyobb kibocsatdst
kell elérni. A Ceratizit Gjonnan kifejlesztett XheadClamp tartorendszere figyelembe veszi ezeket a gyartasi kivetelményeket. A rendszer
alapvetd képességei kozé tartozik az idémegtakaritas s a minimalis bedllitasi igény. Az XheadClamp rendszer a rugalmassag és egyszer(
kezelhetGség terén is példat mutat.

Az XheadClamp hasznalatdval maximalis pontossaggal, gyorsan és egyszer(ien végezhetd el a valtélapka cseréje, masik geometridra
torténd atdllas, illetve esztergdlofejrél beszardbetétre torténd valtas.

Befogasi mad

nagyon nagy rogzitderok

a cserélhetd fej meglazitdsa és megszoritasa egyetlen csavarral
+7,5 um alatti ismétlési pontossag

maximalis stabilitds

> > > >

Valtozatossag

a arendszerméreten bellili 6sszes fej felszerelhetd
A aszerszamok az alkatrész feltételeihez igazithatoak
4 aleggyorsabb lapkacsere fejcserével

Pontossag

A az X és Y irdnyu méret nem valtoztathatd fejcserekor

A +7,5m alatti ismétlési pontossag

A mas lapkameéretre torténd valtas esetén is megmarad a
cslicsmagassag

A 2-hornyos rendszer garantalja a megfeleld poziciot
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A lapkak ISO jelolési rendszere

Valtélapka - metrikus

(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 13
Valtélapka - inch
] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9]

CBN, keramia valtélapka -
metrikus

CBN, keramia valtolapka -
inch

I IS N I L JJr 1 I O I L
(1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9] 12 [13
1] 2] 3]
A lapka alakja Hatszog Tlrések
V  35° |Rombusz s
e - 208 ki
e o Vg
c 80° a a
IC+ BS S
M_ 86" ﬁ A F_2¥ mm inch mm inch mm inch
g gg Romboid 2 ? ﬁ 80 A 0025 | 0010 | 0005 | .0002 | 0025 | 001
N | 0 Rt F 0013 | 0005 | 0005 | .0002 | 0,025 001
L 90° |m E 20° c 0,025 0010 0,013 .0005 0,025 .001
505 e , — H 0013 | 0005 | 0013 | 0005 | 0025 | .001
e o hbninndbaonin | & oo | oo | oo | oo | ows | g
E o G 0025 | 0010 | 0025 | 0010 | 013 005
0 135 |@ 5 sziikség.
R - ° E J 0,05-0,15*| .002-.006*| 0,005 0002 0,025 .001
s 9 |=m £ K  0,05-0,15* .002-.006* 0,013 0005 0,025 .001
T 60° |2 L  0,05-0,15*.002-.006* 0,025 0010 0,025 .001
W 800 | M  0,05-0,15* .002-.006* 0,05-0,20* .003-.008% 0,13 005
N 0,05-0,15*.002-.006% 0,05-0,20% .003-.008" 0,025 .001
U 0,08-0,25* .003-010* 0,13-0,38* .005-.015* 0,13 005
* A lapka nagysagatol fiigg
6] 7] 8] 9]
Lapkavastagsag Csucssugar Forgacsoldél A forgacsolas iranya
CBN és PKD esetén
F
”E“ ”@“ ,%\ %ﬁ R szegmensirany
N
R B » @R e -
Mutatészam . Mutatdszam RC MO lekerekitett @
mm | inch | mm | inch mm | inch | mm | inch TS [\
159 | 1/16 | 01 1 <0,05/.0015| 00 X0 ¢lletiréses t
2,38 | 3/32 | 02 0,1 |.004 | 01 0 L
318 | 1/8 | 03 | 2 02 | 008] 02 | 5 s
307 |5/32 | 13 04 | o | 04 1 glletdréses és lekerekitett -
476 |3/16| 04 | 3 08 | w | 08 | 2 K
556 | 7/32 | 05 1,2 | % 12 3 kétszeres élletorésl
635 1/4 | 06 | 4 16 | e | 16| 4 PO N
794 | 5/16 | 07 5 20 | % | 20 5 kétszeres élletorési és
9152 3/8 09 6 214 3/32 24 6 lekerekitett h #
2,8 7/64 28 7 RS
3,2 A 32 8 lekerekitett élletdrés
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4] 5]
Jellemzok A forgacsoloél hosszlisaga
N | Y L Ic L Ic
Tipus | ISO | ANSI | mm | inch | mm | inch Tipus | I1SO | ANSI | mm | inch | mm | inch
R Wiy Wy
06 | 2 | 64 | 250 | 6,35 | .250 06 | 1.2 | 69 | 272 ] 397 | 156
F pa 09 | 3 | 97 | 382 |9525] 375 T 09 | 18 | 96 | .378 | 556 | 219
AU Om ® 12 4 | 129 | 508 | 12,70 | .500 b 11 2 | 110 | 433|635 | .250
WP | Wy D 16 5 | 161 | 634 |15875| 625 16 3 | 165 | 650 | 9525 375
G.P o D © 19 | 6 | 193 | 760 | 19,05 | 750 A | 22 | 4 | 22 | 079 [1270| 039
< 25 | 8 | 258 (1016 254 | 1.000 27 | 5 | 275 | 1.083[15875] .625
v WS B 32 | 12 | 3524|1269 | 3175 | 1250 33 | 6 | 330 |1299]19,05| 750
T | Wiy il 06 | 2 |635].250 | 6,35 | .250 w | 06 | 3 [ 65 |.256 9525 .375
Q Ea S 09 | 3 [9525] .375 [ 9,525 | .375 @ 08 | 4 | 87 | 331 [1270] 039
o0 12 | 4 [127] 500 127 | 500 10 5 | 109 | 429 [15875| 625
U 3y ] 3y il
Q 15 5 [15875] 625 [15,875| 625 Y
B | W B 19 | 6 |1905] 750 | 1905] 750
H | ™ i 25 | 8 | 254 [1.000] 254 | 1.000 06 | 2 |635].250 | 635 | .250
c B=a 31 | 10 [3175]1.250 | 31,75 | 1.250 08 - | 80 | 315 80 | 315
J 0=0n D 07 | 2 | 77 | 303|635 .250 09 | 3 | 952 .375 | 952 | 375
1 3 | 116 | 457 |9525] 375 10 - 1100 | 394 | 100 | 394
X | Egyedi kivitel 15 | 4 | 155 | 610 | 1270 | 500 120 | - [ 120 | 472 | 120 | 472
inch Y R 12 | 4 [ 127 | 488 [1270] 488
A beirhato kor (IK) valtoza- 15 5 |15,875| 625 |15,875| 625
sa kisebb, mint 1/4 v L1 [ 2 [ 111 ] 437 [635] 250 =l 6 | - | 160 | 630 | 160 | 630
K> 14 | k<18 | 1 3 | 166 | 653 |9525| 375 19 6 1905 750 | 19,05 .750
22 | 4 [2210] 870 | 12,70 | 500 25 | 8 | 250 | 984 | 250 | .984
N/R/F E v 25* | - | 254 [1.000| 254 |1.000
A/M/G D 31 | 10 |3175|1.250 | 3175 | 1.250
X X “inch-es kivitel 32 - 320 [1260] 32,0 | 1.260
10] 1| 12| 13|
Elletorés kivitele Elek szama Szegmenshossz Forgacstoro jelolése
b_ L egyoldalas teljes vastagsag
% éﬂ A &P T &9 A forgacstord harnyok részletes
T/S K/pY B| & v| &P attekintése — oldal: 149-152
mm | inch c = v =
015 1 015 1 .006 | A | 05° D £ w| &P Kb. érték mm-ben
020 [020].008] B | 10°
025 |025].010] ¢ | 15° «| B x | E
050 | 050 | 020 | D | 20° H| &2 Y| G
075 | 075 ] .030 | E | 25° ,
100 [ 1,00 | 040] F | 30° teljes
' 5 35 kétoldalas forgacsoldfeliilet
K & s &
Akétszeres élletorést két betiivel L Q F @
jeloljik
oL BE - M == £ &P
1. letorési szog (y) = 10° N £
2. letérési szog (y,) = 25° p Q
o &2
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A tartok ISO jelolési rendszere

L JJ_r 1l |1 I | | L
1] [2] [3] [4] [5] [6] 9]
L JJ_r 1l |1 I | | L
0] 1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9o]  [10
L | L JJ_r 1l |1 I | | L
0] 1] [2] [3] [4] [5] [6] 8] [9o]  [10
0] 1] 2
Rendszer / méret Tartd A lapka alakja
UT=UTS . D S V  35° |Rombusz
IS0 26622 szerint D 55°
UT40 = UTS 40 mm ——
UT50=UTS 50 mm “ c 80
UT63 =UTS 63
v Felsé ésfuraton | Furaton keresztili u_so | &
HSK-T ) keresztili szoritds | felcsavarozas K95 | Romboid
1SO 12164 szerint B 82°
HSK-T63 = 63 mm M P A 8y | AW
HSK-T100 = 100 mm L 90° |m
v, YL T NI S
H 120° | © =<
Felsd és furaton Furaton kereszt(li 0 135 |@ =
keresztiili szorités | szorités R - (€] 2
c X S 90° |® =
T 60° |A
* Egyedi kivitel w80 |e
Felsd leszoritas
6] 7] 8]
Szarmagassag Szarszélesség Szerszamhosszusag
OAL OAL
mm | inch mm | inch
32 |4000| A 160 |4.500| N ]
40 |4500] B | 170 |5.500| P <P\
50 |5000| C 180 - Q
60 [6.000] D 200 |6.000| R
70 | 7000| E 250 | 7000 | S i
80 |8000| F 300 |8.000] T o)
90 |5500| G 350 [ 5500 U
100 | 5.625| H 400 | 3500 V
110 | 5300 | J 450 [ 3500 W
125 |14.000] K | 500 [3750| Y
H B 140 |6.800| L
150 12400 W Specidlis X
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Valtolapkas esztergaszerszamok - miiszaki informaciok

3] 4] 5]
A tartd alakja Hatszog A forgacsolas iranya
90° 75° 90° 45° 60° w
R
-)
a ]
A B c D E A 3 F o5
90° 90°| 107,5° 93° 75° B & G 30°
ARANNNADIE === L
D 15° P 11°
F G L H J K E 20° \5
95° 50° 63°| 117,5° 75° A szabvanyban nem szerepl6 hatszogek,
O  amelyeknél plusz informdciora van
% Sz0kség. N
L M i N P [ R - =)
45° 60° %gr 72,5° 60°
% T i u v w :
85°
vi

9] 10)
A forgacsoloél hosszlsaga A gyarto jelolései

T =konyokemeld

egyedi hosszusag (mm)
lapkavastagség (szabvéanyostol eltérd)
egyedi kivitel (X..)

gépgyartd (egyedi)

&7 A
eoe
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Valtolapkas esztergaszerszamok - miiszaki informaciok

Farérudak ISO jelolési rendszere

0]

UT =UTS

IS0 26622 szerint
UT40=UTS 40 mm
UT50 =UTS 50 mm
UT63 =UTS63 mm

HSK-T

ISO 12164 szerint
HSK-T63 =63 mm
HSK-T100 = 100 mm

Rendszer / méret

5]

A lapka alakja

35° | Rombusz
55°
75°
80°
86° 4

55° | Romboid
82°
85°

90°

108°
120°
135°

90°
60°
80°

Sl DO|T|O|r> O XS OMO<

DDDooooDﬁ

=

Més alakok

03|164

I i IR S AN A IS I IS Iy B I I I
1] [2] [3]  [4] [5] [6] 9]
I I i IR S AN A IS I IS Iy B I I I
0] 1] [2] [3]  [4] [5] [6] 9]
I i IR S AN A IS I IS Iy B I I I
0] 1] [2] [3]  [4] [5] [6] 9]
1]
Szarkivitel
S Acélszar E MintaC, hitéesatorndval
A Acél szdr hitcsatornaval F MintaC, csillapitassal
B  Acél szdr csillapitassal G MintaC, hitécsatorndval és csillapitassal
D Acélszar hitdcsatorndval és csillapitassal H Nehézfém
C Keményfém szdr acélfejjel J  Nehézfém hitdcsatorndval
6] 7]
A tart6 alakja Hatszog
90° 75° 95° q'
F K L ¢ g
107,5° 45° 93° A & F 25°
R B 5 G 30°
c r N 0°
D 15° P 11°
Q S u E 20°
60%n 98 8° A szabvanyban nem talalhato
0  hatszogek, amelyeknél kiilén
informdciora van szlikség.
w X Y

*) CERATIZIT Uizemi szabvény
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - miiszaki informaciok

4]

Befogasi mod

D

Felsd és furaton
keresztlli szoritas

S

LW |

Furaton keresztiili
felcsavarozds

%

Felsd és furaton
keresztlli szoritas

p

s

Furaton keresztiili
szoritas

c
¥
|

Felsé leszoritds

X

Egyedi kivitel

2] 3]
Szaratméro Szerszamhosszusag
DCONMS DCONMS OAL
mm inch mm | inch
08 80 3 F
10 100 | 35 H
12 110 | 4 J
10 Afarorid atmérdjét 1/16 125 | 45 K
uroru eroje
;g collbanmgzg:r?]c')kétjegyu 128 ;5 I\I;I ] '\
32 ' 160 | 6 N
40 170 | 6,5 P ]
50 180 | 675 | Q 4
60 200 7 | R o)
250 | 8 S
300 | 10 T
350 | 12 1]
400 | 14 v 1 ==
450 | 16 w
DCONMS 500 18 Y
20
Specidlis X
8] 9]

10

A forgacsolas iranya

R

=
=

A forgacsoloél hosszlsaga

HEe
&A S

oes

cuttingtools.ceratizit.com

A gyarto jelolései

T = koényokemeld
egyedi hosszusag (mm)

lapkavastagsag (szabvanyostol eltérd)

egyedi kivitel (X..)
gépgyartd (egyedi)
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Esztergalas

Valtolapkas esztergaszerszamok - miiszaki informaciok

Kopastipusok

Hatkopas
Okok

A tll nagy forgdcsoldsi sebesség

Lemorzsolddds a hatfellleten: normal
kopas bizonyos hasznalatiidd utan.

i LI

fém-mindség
A nem megfeleld elétolds

Elkitoredezés
Okok
Aforgécsoldélre hato tulzott igény- A tll nagy kopdsallosagu minéség
bevétel miatt keményfém részecskék A rezgés

toredezhetnek le. A tll nagy el6tolds vagy fogdsmélység
A megszakitott forgacsolds

A forgécsiités

Kraterkopas
Okok
A tUlnagy forgacsolasi sebesség és/
vagy elétolas
A tulkicsi homlokszog

Atévozo forro forgdcs kraterképzo-
dést okozhat a lapka homlokfeliletén.

A glégtelen hatéfolyadék-ellatds

Okok

A atil magas megmunkaldsi h6mérsék-
let az alapanyag kilagyuldsat okozza
A bevonat sér(ilése

A magas megmunkaldsi hémérséklet
és a mechanikai terhelés képlékeny
alakvaltozast eredményezhet.

A ¢légtelen hatdfolyadék-ellatds

Elratét-kepzodeés

Okok

A tllalacsony forgdcsoldsi sebesség
A tllkicsi homlokszdg

A nem megfeleld szerszamanyag

A hitéfolyadék / kenés hidnya

Aforgdcsoloélre anyag ragadhat rd,
ha tul alacsony forgdcsoldsi
hémérsékletnél nem tavozik el
megfeleléen a forgécs.

Lapkatorés
Okok

A aszerszamanyag tulterhelése
A stabilitds hianya
A tll kicsi ékszog

Alapka tulzott terhelése torést
okozhat.

03166

Javitd intézkedések

A csokkentse a forgdcsoldsi sebességet

A vdlasszon nagyobb kopdséllosagu
keményfém-mindséget

A modositsa az el6toldst a forgacsoldsi
sebességnek és a fogdsmelységnek
megfelelden

Javit6 intézkedések

A haszndljon szivosabb minéséget

A haszndljon negativ élgeometridt
forgdcstord horonnyal
novelje a stabilitdst (szerszam,
munkadarab)

Javito intézkedések

A csikkentse a forgacsolasi sebességet és/vagy az
el6toldst

A njvelie ahitdfolyadék mennyiségét és/vagy nyomasat,
ellendrizze a hitofolyadék-elldtdst

A hasznaljon olyan mindséget, amely jobban ellenéll a
kréteres kopésnak

Javito intézkedések

A csokkentse a forgdcsoldsi sebességet
keményfém-mindséget

A gondoskodjon a megfeleld h(itésrél

Javit6 intézkedések

A novelje a forgdcsolasi sebességet

A novelje a homlokszoget

A haszndljon TiN bevonatot

A haszndljon magasabb koncentracioju
emulziot

Javit6 intézkedések

A haszndljon szivésabb
szerszamanyagot

A haszndljon védd élletorést

A novelje a forgacsoloél kerekségét

A haszndljon stabilabb geometridt

cuttingtools.ceratizit.com
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Esztergalas
Valtolapkas esztergaszerszamok - muszaki informaciok

Javaslatok az optimalis eredmeények eléréséhez

Kopastipus

Elkitredezés

Lapkatorés

< CFlratét

Feladat

Munkadarab-problémak

Csonk- és sorjaképzddés

Dombort feltlet

Forgdcstorés

Tul révid forgdcs (toredezés)

-

=P | <@ Rezgés

’ <& Tl hosszl forgacs (gubancolddas)

-

< | ) <& Hitkopds
< Kriterkopés

<

-

< <« <

—» <« < < > Feliletimindség

- % - <«

> >

P P | <« <« <@ Kiplkenyalakvaltozds

& | >

| - » » €« =

A
L 4 L 4 -~ o
L 4 L 4 > >
L 4 L 4 L 4 *
L 4 L 4 - oo L 4

emelés, novelés
nagy befolyds

emelés, novelés

- >

kis befolyas

cuttingtools.ceratizit.com

- -

kertilendd, csokkentés
nagy befolyds
kertilendd, csokkentés

kis befolyas

Forgdcsolasi sebesség

El6tolas

El6tolas a kozpontban

Forgacstord T
horony

, i nagyobb
Csucssugar T

kisebb
i Kopaséalldsag
Szerszamanyag T
Szivossdg

Szerszambefogas
Munkadarab befogdsa
Kinyulas
Cslicsmagassdg

HUt6-kendanyag

L 4

ellenérizni, optimalizalni

haszndlat

'
'
'

Forgdcsoldsi értékek

Lapka kivdlasztasa

Altalanos kritériumok

Javito intézkedések, teend6k

03167
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Valtolapkas esztergaszerszamok - miiszaki informaciok

MinGségi valtozatok attekintése

A mingség jeldlése

Szabvényje-
l6lés

01

05

I1SO alkalmazasi teriilet

15

20

25

30

35

40

45

50

= Rozsdamentes
= Vasontvény
= Nemvasfémek
o Nagy hddllosagu
T Edzettacél

o Acél

CTCP115-P

DRAGONSKIN

P15
K25

CTCP125-P

DDRAGONSKIN

P25
K30

CTCP135-P

DRAGONSKIN

P35
M25

CTCM120

:
:

P30
M20

CTPM125

.
:
:

P35
M25

CTCM130

g
:
:

P40
M35
K30

CTPP430

P35
K25

CTPX710

H |H
4 |E

P10
M10
N10
S15

CTPX715

g
:
:

P10
M10
K15
N10
S15
010

H216T

K15
N15
010

H10T

K15
N15
010

CWN15

M20
N20

TCM10

P15
M10
K10

WUU7610

P10
N10
S15
015

WPU7610

P10
M10
K10
N10
S10
010

WPU7620

P20
M20
K20
N20
S20
020

03168

kopésallobb

v+ [O]

01

05

15

10 20 30

25

35

40

45

50

Fé alkalmazas
Masodlagos alkalmazds

@ V- szivdsabb

ce
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Valtolapkas esztergaszerszamok - miiszaki informaciok

MinGségi valtozatok attekintése

I1SO alkalmazasi teriilet

o 05 15 25 35 45
A mingség jelolése Szabvanyje-
16lés

01 10 20 30 40 50

= Rozsdamentes
= Vasontvény
= Nemvasfémek
o Nagy héallosagu
T Edzettacél

° Acél

VertiClamp

P20
M20
K20
WPU7620 N20 ° o o o o

S20

020 L]

P10
N10

Wuu7610 S5 o ) o)

0is L L1
P20
N20

WUU7620 920 ) ) [e)

020 .

P10

M10

K10

WPU7610 N10 ) ) o) ° )
S10

010 .

P20

M20

K20

WPU7620 N20 ) ) o o )
S20

020 L]

P20

M20

) K20
TIAIN+ N20 ) ) o) o) )

S20

020
01 10 20 30 40 50 ® Fdalkalmazas

05 15 25 35 45 O Masodlagos alkalmazds

kopaslisbb v+ [O] (D] v-  szivosabb

TriClamp
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A min0ségek leirdsa

CTCP115-P

RAGONS

g
> > > >

o]

CTCP125-P

v}
;
;

N.

CTCP135-P

v}
:

]
g
> > > >

N

CTCM120

5]
:
g

NS]

CTPM125

RAGONS

g
g

CTCM130

o]

RAGONS

g

CTPX710

g
:
g

N.

CTPX715

g
:
g

N

CTPP430

g
s
g
g

> > > >

>

» > >

>

A minéségek leirasa

- e s

03[170

keményfém, TiCN-Al,O5 bevonatu H10T A bevonat nélkili keményfém
kopéasfelismeréssel A |SO | K15 | N15 | 010
ISO | P15 | K25 A bevonat nélkiili keményfém-minéség aluminium és egyéb
kopasallo, nagy teljesitményd mindség stabil nemvasfémek megmunkaldsahoz
kortilmények és folyamatos forgdcsolds esetére
keményfém, TiCN-Al,05 bevonatu A bevonat nélkiili keményfém
kopasfelismeréssel H210T |, 150 | N10 | S10 | K10 | 010
ISO | P25 | K30 A kopéasallo keményfém-minGség aluminium és egyéb
elsédleges valasztas acélok univerzalis megmunkala- nemvasfémek megmunkaldsahoz
séhoz
keményfém, TiCN-Al,05 bevonatu A bevonat nélkiili keményfém
kopasfelismeréssel H216T |, 50| K15 | N15 | 010
ISO | P35 | M25 A bevonat nélkili keményfém-mindség aluminium és egyéb
szivds alternativa erésen megszakitott forgacsolashoz és nemvasfémek megmunkalasahoz
labilis koriilmények esetére A nagy sebességl (HSC) megmunkadlasra is kivaloan alkalmas
keményfém, TiCN-Al,Osbevonatu A keményfém, TiN bevonatu
IS0 | P15 | M20 CWNIS |, 150 | M15 | K15
kopésallo minéség ausztenites rozsdamentes acél A kildnleges keményfém-minéség abraziv
esztergdlashoz, a legjobb teljesitménnyel folyamatos aluminiumotvozetekhez
esztergdlasban
ISO | P35 | M25 WUU7610 A bevonat nélkiili keményfém
univerzalis keményfém-mindség maximalis szivossaggal A |SO-P10 | N10 | S10
anélkiil, hogy hatassal lenne a rozsdamentes anyagok A bevonat nélkili keményfém-mindség nemvasfémek
megmunkalasahoz szilkséges melegkeménységre €s megmunkalasahoz
kopasallosagra
keményfém, TiCN-Al,Qsbevonatu A bevonat nélkili keményfém
150 | 5 M0 WUU7620 |, 50| p20 | N20 | 620
szivds mindség ausztenites rozsdamentes acél megsza- A bevonat nélkili keményfém acélmegmunkaldshoz
kitott forgdcsolassal torténd esztergalashoz
keményfém, AITiN bevonatu A keményfém, PVD-AITIN bevonatu
IS0 | P10 | M10 | K10 | N10 | $15 WPUT610 |, 150 | p10 | K10 | M10 | N10 | S10
univerzalis, tobb anyaghoz alkalmazhaté minéség az X7 A Kkopdasalld keményfém-minGség rozsdamentes acélok és
termékcsaladbdl, a legnagyobb forgéacsoldsi kévetelmé- szuperdtvozetek megmunkalasahoz
nyekhez
keményfém, AITiN bevonatu A keményfém, PVD-AITIN bevonatu
SO | P10 | M10 | K10 | N10 | S15 | 010 WPU7620 |, |50 | p20 | M20 | K20 | N20 | S20
univerzalis, tébb anyaghoz alkalmazhatd mingség az X7 A univerzdlis, PVD bevonatd keményfém-mindség széles
termékcsaladbol, a legnagyobb forgdcsoldsi alkalmazadsi teriilettel
kovetelményekhez
keményfém, TIAIN bevonatu . A keményfém, TIAIN bevonatu
IS0 | P30 | M25 | K30 | 525 | N25 TIAIN+ |, 50| P20 | M20 | K20 | N20 | S20
univerzalis, nagy teljesitményd mindség acélhoz, A univerzalis, PVD bevonatu keményfém-minéség széles
ausztenites acélhoz és h6allo otvozetekhez alkalmazasi terUlettel
A keményfém, TiN bevonatu
CWN2120 |, 150 | k20 | N10
A univerzélis keményfém-minéség rozsdamentes acélhoz
és szuperdtvozetekhez
(Példa) Keménység
Megmunkalas 0515005
Fé alkalmazasi teriilet - anyag 10 18010
) 1 Esztergalds 15 IS0 15
1P Acel 2 Mards
24 RezEdE e S 3 Leszuras és beszurds
3|K  Vaséntvény .
R 4 Furés
4N Konny(- és szinesfémek / nemvasanyagok 5 Menetesztergalds
5|S  Szuperbtvozet / titan 6 Egyéb
Bl Nemmemy EnyEges 7 Tobbiéle eljards

7|X  Univerzalis alkalmazas
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Kornyezetbarat, fenntarthat6 és gazdasagos

Kivalé minéségu keményfém tanusitott ujrahasznositasa

A korlatozottan rendelkezésre all6 els6dleges eréforrasok tudatos és takarékos felhasznalasa érdekében
torekszlnk jelent6sen névelni a visszanyert anyagok aranyat a keményfém Ujrahasznositdsaval. Tanusitott
Ujrahasznositasi eljarasunk lehetévé teszi az elhasznalddott keményfém termékek ujrafelhasznalhatd porra
alakitasat, rendkivil csekély energiafelhasznalassal visszanyerve a végtermékekbdl az alapanyagot.

Legyen On is része fenntarthaté anyagkorforgasunknak!

HosszU tavu partnerkapcsolat keretében szeretnénk Onnel egyiitt teljessé tenni a masodlagos nyersanyagtdl

az Uj késztermékig vezets ciklust. Ennek érdekében visszavessziik Ontél és szakszer(en feldolgozzuk az
elhasznaldédott keményfém szerszamait. A visszavételi ar mindig az aktualis piaci artdl figg. Ami a legfébb elény:
a teljes lebonyolitast megszervezziik Onnek, dijmentesen biztositva a mennyiségnek megfeleld gy(jtsedényeket
és szallitasi megoldasokat.

Szeretne egyuttm(ikddni velliink az értékes er6forrasok megbrzésében, és ezzel nagyban hozzdjarulni a
kérnyezetvédelemhez? Akkor Ujrahasznositasi eljarasunk idedlis Onnek.
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EcoCut - Bevezetés

Tartalomjegyzek
Az EcoCut el6nyei 172+173 CERATIZIT \ Performance
Alkalmazasi példak / A jelolések magyarazata 173 Prémium minGség(i szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.
Toolfinder 174+175
Termekkinalat 176-187 A (,:E'RATIZ'IT" Pgrfﬂormanc{e termekcsgladbol szdrmazo,
, - . prémium mindsegl szerszamok egyedi alkalmazasokhoz lettek
Mszakiinformaciok kifejlesztve és kimagasld teljesitményt nyujtanak. Ha a gydrtésa
Altalanos forgacsoldsi adatok 186 rendkivl nagy teljeSﬁményt |genye| és alehetd |ng0bb
Forgacsoldsi adatok - EcoCut Mini 188+189 eredm(?nyt.ak.alrjg ele[n|, akkor e termékcsalad prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.
Forgacsolasi adatok - EcoCut Classic 190+191
Forgacsolasi adatok - EcoCut ProfileMaster 192+193
Aforgdcstoré hornyok attekintése - EcoCut 194
Alkalmazasi javaslatok 195-200
Jelolési rendszer 201
Minéségi valtozatok dttekintése és alkalmazhatdsag 202+203
Az EcoCut elonyei

a rovidebb megmunkaldsi idé

a kevesebb szerszamhely sziikséges

a sik furatfeneket allit elé

a Kkisebb programozasi igény

a Kkisebb elokésziileti koltség / rovidebb eldbedllitasi ido

a idémegtakaritas a kevesebb szerszamcserének kiszonhetéen

Tarto kiils6 esztergaldshoz Furo Furorud

03]172 cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut - Bevezetés

Alkalmazasi példak

EcoCut ProfileMaster

; EcoCut Classic

4 EcoCut Mini

A jelolések magyarazata

v
I
Kiilsé konttrok Telibefuras Belsé konttrok Kiils6 / belsd radidlis Axidlis beszuras Belsé hiités
esztergdldsa esztergdlasa beszurds
F Finomforgacsolas @® Folyamatos forgacsolds
-27P—— Polirozott forgacstoré horony M " ISt foradcsals ,y o g, )
H216T—|— Keményfém-mindség Ozepes (félsimito) forgacsolds Valtozo fogasmelység
R Nagyolomegmunkalas Megszakitott forgacsolas
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EcoCut - Toolfinder

Toolfinder
Szerszamrendszer EcoCut Mini EcoCut Classic
Jellemzok / alkalmazési terletek
Bﬁiﬁ: =~ | =g BEL% =~ | =g
N e
Gépi csatlakozsfelilet s- oL
L. /S ]
)
—177-178
HSK-T 63
Adapter EcoCut Minihez %7
2,25XD 4,0XD 1,5XD 2,25XD 3,0XD 2,25XD
92-8 32-8 78-32 08-32 78-32 25-32
Hosszusagok és atmérdk, Emmg— Sy ~ F !__ L — w— Fm_
kivitelek ' ' -
- 176 - 176 - 180 — 181 —182 ‘&/
Szerszamanyag jelélése -M50Q -27P -27Q
CTPP435| |CTPP435| (CTWN425 [CTWN425 CTCP425| |CTCP425| |CTCP435| |CTPP430| | H216T | | H210T
Forgéacsoldsi koriimények [O]2] =] [o[2] =] [o]e] -] [o][o]>] [o[c] ][o]e] |[o]e]a][o[c]z][o]c]z [o]c] |
— i } -
|
[ | P —
L a B e =
Tomor Tomor Tomor Tomor
keményfém keményfém keményfém keményfém . . L = i) .
balos jobbos balos jobbos XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[ ] [ ] [ ] ([ ] [ ] [ ]
. ° o o o o °
Alkalmazasi tertlet o o o o o o o o ° o
(o] (0] [ ] [ ] (] [ ] ([ ]
[ ] [ (o] (@] (o] (@] (o] [ ]
(0] O (o] (0] (@] O (@]
Oldal: - 176 —176 - 176 - 176 - 179 - 179 - 179 - 179 - 179 - 179
— v, oldal: 187 — v oldal: 187

0 -
@ Az EcoCut szerszamok alkalmasak kozépponton kivili furdsra. lgy megfeleld eltérés érhetd el a szerszam névleges atméréjéhez képest — részletek a miiszaki

informéacioknal.

03174
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EcoCut - Toolfinder

TDRAGONSKIN i DRAGONSKIN
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EcoCut - Mini
EcoCut - Mini
A flré-esztergdloszerszam kis atmérékhoz
2
7 o2
mm CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
DRAGONSKN
~ ~ ~
lofe[=] [o]e]=] [o]e]=] [o]e]<]
&) ] N Z'Z'{_<'\?"_ —_]
3l e )
S 4 ®
Qg/ LU ;
OAL S
a
Az abrdak a jobbos kivitelt mutatjak
Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém Tomor keményfém
balos jobbos balos jobbos
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Megnevezés DC DCONMS OAL LU WF RE
mm mm mm mm mm mm
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 4,50 1,00 01 320 320
ECMO02R/L2,25DAL 2,0 4 28 450 1,00 01 420 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 0,1 321 321
ECMO2R/L4,00DAL 2,0 4 31 8,00 1,00 01 421 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 1,25 0,1 325 325
ECM02,5R/L2,25D AL 2,5 4 29 563 1,25 0,1 425 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 326 326
ECM 02,5 R/L 4,00DAL 25 4 33 10,00 1,25 0,1 426 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 150 0,1 330 330
ECMO3R/L2,25DAL 3,0 4 31 6,75 1,50 0,1 430 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 331 331
ECMO3R/L4,00DAL 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 431 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 335 335
ECM03,5R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 435 435
ECM 03,5 R/L 4,000 35 4 37 14,00 1,75 01 336 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 3,5 4 37 14,00 1,75 0,1 436 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 2,00 02 300 300
ECMO04R/L2,25DAL 4,0 6 35 9,00 2,00 02 450 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 02 301 301
ECMO04R/L4,00DAL 40 6 41 16,00 2,00 0,2 451 451
ECM 05 R/L 2,25D 50 6 37 11,25 250 0,2 302 302
ECMO5R/L2,25DAL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 452 452
ECM 05 R/L 4,00D 50 6 45 20,00 2,50 0,2 303 303
ECMO5R/L4,00DAL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 453 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 306 306
ECM06 R/L2,25DAL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 456 456
ECM 06 R/L 4,000 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 312 312
ECM06 R/L4,00DAL 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 462 462
ECM 07 R/L 2,25D 70 8 42 15,75 350 0,2 308 308
ECMO7R/L2,25DAL 7,0 8 42 15,75 3,50 0,2 458 458
ECM 07 R/L 4,00D 70 8 53 28,00 3,50 0,2 314 314
ECMO07R/L4,00DAL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 464 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 310 310
ECMO8R/L2,25DAL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 460 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 02 316 316
ECMO08R/L4,00DAL 8,0 8 57 32,00 4,00 02 466 466
p ) )
M ° °
K o) o o o
N o) o) ° )
S ° ° ¢} ¢}
H
0 o o o o
— v, oldal: 187
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EcoCut - Mini adapter

LSC
1)
=
al z L [
m O
(&} =
[a)
[}
LFSF =
OAL 8
a
70 800 ...
Megnevezés DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC
mm mm mm mm  mm mm
EC-ADX16-04 4 16,00 22 59,0 14 18 716
EC-ADX12-04-E 4 19,05 25 63,5 14 18 719
EC-ADX20-04 4 20,00 25 64,0 14 18 720
EC-ADX16-06 6 16,00 22 59,0 14 18 976
EC-ADX12-06-E 6 19,05 25 63,5 14 18 986
EC-ADX20-06 6 20,00 25 64,0 14 18 996
EC-ADX16-08 8 16,00 22 59,0 14 18 978
EC-ADX12-08-E 8 19,05 25 63,5 14 18 988
EC-ADX20-08 8 20,00 25 64,0 14 18 998
Szoritdcsavar
70950 ...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70800716 M5x101S0 4026 867
70800719 M5x101S0 4026 867
70800720 M5x101S0 4026 867
70800976 M8x1x8 - SW4 123
70800986 M8x1x8 - SW4 123
70800996 M8x1x8 - SW4 123
70800978 M8x1x8 - SW4 123
70800988 M8x1x8 - SW4 123
70800998 M8x1x8 - SW4 123
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EcoCut - Mini adapter hiit6folyadék-csatlakozomenettel

La

BD
DCONWS ‘

E [%)
LFSF . %
OAL 8
la}
70 801 ...
Megnevezés DCONWS DCONMS BD  OAL LFSF LSC  Menet
mm mm mm mm mm mm
ECA 16-04 4 16,00 20,0 75 14 18 G1/8 716
ECA 0750-04 4 19,056 20,0 100 14 18 G1/8 719
ECA 20-04 4 20,00 19,6 90 14 18 G1/8 720
ECA 22-04 4 2200 216 110 14 18 G1/8 722
ECA 25-04 4 2500 246 110 14 18 G1/8 725
ECA 1000-04 4 2540 250 110 14 18 G1/8 726
ECA 16-06 6 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 816
ECA 0750-06 6 19,05 220 100 14 18 G1/8 819
ECA 20-06 6 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 820
ECA 22-06 6 2200 216 110 14 18 G1/8 822
ECA 25-06 6 2500 246 110 14 18 G1/8 825
ECA 1000-06 6 2540 250 110 14 18 G1/8 826
ECA 16-08 8 16,00 22,0 75 14 18 G1/8 916
ECA 0750-08 8 19,05 220 100 14 18 G1/8 919
ECA 20-08 8 20,00 22,0 90 14 18 G1/8 920
ECA 22-08 8 2200 216 110 14 18 G1/8 922
ECA 25-08 8 2500 246 110 14 18 G1/8 925
ECA 1000-08 8 2540 250 110 14 18 G1/8 926
Szoritdcsavar
70950 ...
Pétalkatrészek
Cikkszam
70801716 M5X8 - DIN 913 13200
70801719 M5X8 - DIN 913 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 13200
70801725 M5x10 1S0 4026 867
70801726 M5x10 1S0 4026 867
70801816 M8x1x8 - SW4 123
70801819 M8x1x8 - SW4 123
70801820 M8x1x8 - SW4 123
70801 822 M8x1x8 - SW4 123
70801 825 M8x1x8 - SW4 123
70801 826 M8x1x8 - SW4 123
70801916 M8x1x8 - SW4 123
70801919 M8x1x8 - SW4 123
70801920 M8x1x8 - SW4 123
70801922 M8x1x8 - SW4 123
70801925 M8x1x8 - SW4 123
70801 926 M8x1x8 - SW4 123
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EcoCut - Classic

Megnevezés S D1 IC
mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 318 340 85 XC. T 05.,/06../07../08../09../10../
13./17.
-M50Q -27P -27Q
CTCP425 CTCP425 CTCP435 CTPP430 H216T H210T
~ ~ ~ ~ ~
\o\ \ \o\ \ \c\u [SIBIE) \O\v\u\ \0\ \ \
' 1
M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE
mm
040102EL 0,2 720 820 920
040102ER 0,2 722 822 922
040102FL 0,2 620 120
040102FR 0,2 622 122
040104EL 04 700 750 800 900
040104ER 0,4 702 752 802 902
040104FL 04 600 100
040104FR 04 602 102
050202EN 0,2 723 823 923
050202FN 0,2 623 123
050204EN 04 703 753 803 903
050204FN 0,4 603 103
060202EN 0,2 724 824 924
060202FN 0,2 624 124
060204EN 04 704 754 804 904
060204FN 0,4 604 104
070304EN 04 705 755 805 905
070304FN 04 605 105
080304EN 04 706 756 806 906
080304FN 0,4 606 106
P ) ° ) )
M ) [e) o )
K o o o o} ° o
N ¢) ) )
S [e} o o )
H
0 ) [e) o
— v, oldal: 187
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A flré-esztergdloszerszam

kiszallitasra kerdil:
alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhuzéval

7 g8

of ¥ | s
R e~
=3 ’ 2
LU >
%
OAL o
[a]
Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70805.. 70804...
Megnevezés DC DCONMS OAL LU ~ WF Meghzasinyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm Nm
ECC08L 1,5D 04 8 12 80 12 4 04 XC.T 0401..EL 008 ?
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12 4 04 XC.T 0401..ER 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15 5 0,7 XC.T 0502.. 010 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18 6 1,0 XC.T 0602.. 012 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 21 7 1,2 XC.T 0703.. 014 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24 8 2,2 XC.T 0803.. 016 016
1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitésu szerszamhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitdsu szerszamhoz
N b -
Dkules Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
Cikkszam
70805008 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70804 008 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70805010/ 70804010 T06 - IP 123 M2x4,3 - 1P 863
70805012 /70804 012 T07 - IP 124 M2,2x5 - IP 856
70805014 /70804014 T08 - IP 125 M2,5%6 - IP 857
70805016 /70804 016 T09 - IP 126 M3x7 - IP 819
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Esztergalas
EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A flré-esztergdloszerszam

kiszallitasra keriil:

alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhuzéval

g

DC

Megnevezés

ECC 08 L 2,25D 04
ECC 08 R 2,25D 04
ECC 10 R/L 2,25D 05
ECC 12 R/L 2,25D 06
ECC 14 R/L 2,25D 07
ECC 16 R/L 2,25D 08

WF

&,

LU

o
|
7

OAL

Az 4brék a jobbos kivitelt mutatjak

DC DCONMS DF

OAL
mm
60,0
60,0
69,5
78,0
83,5
94,0

1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitésu szerszamhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitdsu szerszamhoz

Pétalkatrészek
Cikkszam
70805108
70804108

70805110/70804 110
70805112/ 70804 112
70805114 /70804 114
70805116 /70804 116

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm
18,0
18,0
22,5
27,0
315
36,0

WF  Meghlzasi nyomaték

mm

coO~NO O N

DCONMS

DF

Nm
0,4
0,4
0,7
1,0
1,2
2,2

Lapkak

XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..
XC.T0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
TO7 -IP
TO8-IP
T09 - IP

balos jobbos
70805... 70804 ...
108 2

108 "

110 110

112 112

114 114

116 116
] “
D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70950 ...
123 M1,8x3,6 - IP 862
123 M1,8x3,6 - IP 862
123 M2x4,3 - IP 863
124 M2,2x5 - IP 856
125 M2,5%6 - IP 857
126 M3x7 - IP 819
03]181
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EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 3xD - nehézfém kivitel

A flré-esztergdloszerszam

A rezgéscsillapitott

kiszallitasra keriil:

alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhuzéval

g

OAL

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

8 I %?/ e —

L A
= LU
Megnevezés DC DCONMS OAL
mm mm mm
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80
ECC10R/L3,00005H 10 12 85
ECC12R/L3,00006H 12 16 95
ECC14R/L3,00007H 14 16 100
ECC16 R/L3,00008H 16 20 110

1) Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitasu szerszdmhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitdsu szerszamhoz

Pétalkatrészek
Cikkszam

70805608

70804 608
70805610/ 70804 610
70805612 /70804 612
70805614 /70804 614
70805616/ 70 804 616

03]182

WF  Meghzasi nyomaték

mm

co~No O N

Nm

DCONMS

Lapkak

XC.T0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..
XC.T0602..
XC.T0703..
XC.T0803..

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
TO7 -IP
TO8 - IP
T09 - IP

balos jobbos

70805.. 70804..

608 2
608

610 610
612 612
614 614
616 616

e

Dkulcs

80950...

123
123
123
124
125
126

Szoritocsavar

70950 ...
M1,8x3,6 - IP 862
M1,8x3,6 - IP 862
M2x4,3 - IP 863
M2,2x5 - IP 856
M2,5x6 - IP 857
M3x7 - IP 819
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Esztergalas

EcoCut - ProfileMaster

PM-R / PM-L

Megnevezés

PM 10 G 201504
PM 12 G 201804
PM 16 G 252004

90°
Lor o)
PM-L / PM-R
1SO RE
mm
PM10G 201504 0,4
PM12G 201804 04
PM 16 G 252004 0,4
p
M
K
N
S
H

Ccw
mm
2,0
2,0
2,5

mm
2,10
2,30
2,80

D1
mm
2,1
2,5
34

cuttingtools.ceratizit.com

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGONSKIN
lo[c]=] [ofo]x
M M
PM-L PM-R

70289.. 70289..
510 511
515 516
520 521
) )
) )
o o
) o
) )

— v, oldal: 187
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EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 1,5xD

A flro-, esztergdlo- s beszuroszerszam

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritécsavarral és csavarhuzoval

>
ﬂ 2
90°

_90°
gl j
o
= LU %) 0
> S
OAL 5
(G
0° e
|3
|1
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70821... 70820...
Megnevezés DC DCONMS OAL LU WF | I3 f  Meghlzési nyomaték Lapkak
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5 0,4 PM 10R/L 010 ¥ 010 ¥
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18 6 1,0 PM 12R/L 012 v 012 v
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8 1273 26,3 57 2,2 PM16R/L 016 016
1) csak 90°-os kivitelben kaphatd
Dkulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek
70820010/ 70821010 T06 - IP 123 M1,8x3,6 - IP 862
70820012/ 70821012 T07 - 1P 124 M2,2x4,2 - IP 137
70820016/ 70821016 T09-1P 126 M3x5,7 - IP 008
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EcoCut - ProfileMaster

EcoCut - ProfileMaster 2,25xD

A flro-, esztergdlo- s beszuroszerszam

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritécsavarral és csavarhuzoval

2
# 2
mm
90°
L E=E o
";" LU g
OAL Z
(@]
&)
0° =)
! |
3
I1
Az abrak a jobbos kivitelt mutatjak
Megnevezés DC DCONMS DF OAL LU WF | I3 f
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 225 5
PMC12R/L2,25D 12 16 22 780 270 6
PMC16R/L2,25D 16 20 28 965 360 8 988 383 57

1) csak 90°-os kivitelben kaphatd

Potalkatrészek
70820110/70821 110

70820112/ 70821 112
70820116/ 70821 116

cuttingtools.ceratizit.com

Meghtzasi nyomaték Lapkak
Nm
04 PM 10R/L
1,0 PM 12R/L
2,2 PM 16R/L
T06 - IP
T07 - IP
T09-1IP

balos jobbos

70821.. 70820 ...
110 " 110 "
112 1 112 1

116 116

Dkulcs Szoritocsavar
80950 ... 70950 ...
123 M1,8x3,6 - IP 862
124 M2,2x4,2 - IP 137
126 M3x5,7 - IP 008
031185
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Esztergalas

EcoCut - Forgacsolasi adatok

Anyagpéldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport M::Z:'
P11
P.1.2
Otvozetlen acél P.1.3
P.1.4
P.1.5
P.2.1
P.2.2
P Gyengén btvozott acél
P.2.3
P.2.4
P.3.1
Erdsen 6tvozott acél és
erdsen otvozott P.3.2
szerszamacél
P.3.3
P.4.1
Rozsdamentes acél
P.4.2
M.1.1
M Rozsdamentes acél M.2.1
M.3.1
K11
Szirkedntvény
K.1.2
K.2.1
K  Gombgrafitos éntdttvas
K.2.2
K.3.1
Temperontvény
K.3.2
N.1.1
Alakithaté aluminiumétvozet
N.1.2
N.2.1
Otvozott aluminiumontvény N.2.2
N N.2.3
N.3.1
Rézés
rézotvozetek N.3.2
(bronz, sérgaréz)
N.3.3
Magnéziumotvozetek  N.4.1
S.1.1
S.1.2
Héallé
oOtvozetek S.21
S.2.2
S
S.2.3
S.3.1
Titanotvozetek S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
Edzett acél
H1.3
H
H.1.4
Keményontvény
Edzett dntottvas

o] étel / szerkezet / hik

<0,15%C

<0,45%C

<0,75%C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites
ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)
perlites / ferrites

perlites (martenzites)

ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhetd

< 12% Si, nem edzhetd

<12% Si, edzhet6

>12% Si, nem edzhetd
6tvozetek automatéhoz, Pb> 1%
CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumotvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan

alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /URC  Anyagszim

420 N/mm?/ 125 HB
640N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930N/mm? /275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm? /200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm? /200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845N/mm?/ 250 HB
440N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm? /90 HB
440N/mm? /130 HB
375N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340N/mm? /100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm? / 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65HRC
66-70 HRC
400HB
55 HRC

1.0401
11191

11191

11223
11223
1.7131

1.7131

1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
14112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
07070
0.8035
0.8165
3.0255
31355
3.2581

32134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
24668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AISi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17Cu4Mg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cub7
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mao3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAl6V4

Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141

1.0718
1.0635
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
32315
3.2163

3.2373

2.0410
2.4070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401

3.7034
Ti-6246
R56410

Anyag- ’

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
€55
€55
45520
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgSi1
G-AISi9Cu3
G-AlSi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
Cuzn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NDbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

03186

* szakitoszilardsag
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EcoCut - Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek - EcoCut

DRAGONSKIN
EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster

CTWN425  CTPP435  CTCP425  CTCP435  CTPP430 H210T H216T CTPP430
Mutato-

szam vV, (m/min)

P1.1 146 227 208 182 168

P.1.2 125 197 179 156 141

P1.3 106 169 151 132 115

P1.4 100 160 142 124 106

P1.5 90 146 128 112 94

P.2.1 128 202 183 160 145

P.2.2 98 158 140 122 104

P2.3 90 146 128 112 94

P.2.4 67 112 94 82 61

P.3.1 104 156 143 116 112

P.3.2 67 113 98 86 76

P.3.3 31 70 53 56 39

P.4.1 104 156 143 116 112

P.4.2 86 134 120 101 94

M.1.1 104 156 143 116 112

M.2.1 67 86 76

M.3.1 93 107 102

K.1.1 140 140 205 185 160 110 170 180

K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260

K.2.1 150 140 200 180 160 120 180 160

K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250

K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130

K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230

N.1.1 300 40 40 40 60 300

N.1.2 50 290 290 290 310 200

N.2.1 300 290 290 290 60 300

N.2.2 300 190 190 190 460 200

N.2.3 450 340 340 340 60 150

N.3.1 350 240 240 240 460 300

N.3.2 350 240 240 240 460 300

N.3.3 250 190 190 190 360 200

N.4.1 200 140 140 140 260 200

S.1.1 38 35 35 59 33 43 35

S.1.2 28 30 30 58] 25 3 30

S.21 28 18 18 58 25 33 20

S.2.2 24 15 15 58 20 25 15

S.2.3 20 15 15 58 20 20 15

S.3.1 90 85 85 70 65 110 85

S.3.2 59 40 40 60 43 70 40

S.3.3 40 30 30 40 30 50 30

H.1.1

H.1.2 0 —

H13 @) A forgapsgla& adﬁtok o
nagymértékben fliggnek a kiilso

H.1.4 feltételektdl, pl. a szerszam-és a

H.24 munkadarab-befogas stabilitdsatol,

H.3.4 az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges
forgdcsolasi adatokat jelzik,
amelyektdl az alkalmazasi

R
_—_— feltételeknek megfelelden kb.
I
- |

+20%-kal el lehet térni.
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EcoCut - Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elotolas - EcoCut Mini

Hosszesztergalas
2,25xD

EcoCut Mini

méret

ECM 02..

ECM 02,5..
0 [:l: ECM 03..

-—

ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

EcoCut Mini
méret

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Sikesztergalas

EcoCut Mini
méret

ECM 02..
ECM 02,5..

e ~—"%  ECMO03..
I ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..

ECM 08..

03188

0,25

0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01
0,04-01
0,04-01

0,25

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01

Ap max. (mm)

0,30
0,30
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
1,00
1,00

0,5

0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,04-01
0,04-0/1
0,04-01
0,04-01
0,04-01

0,5

0,01-0,05
0,01-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01

2,25xD

0,01-
0,01-
0,01-
0,01-
0,03-
0,03-
0,03-
0,04-
0,04-

0,75

0,02-0,05

1,0

0,02-0,05 0,02-0,05
0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-01

0,75

0,01-0,05
0,02-0,05
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01
0,04-01

f (mm/ford.)

0,05
0,05
0,06
0,06
0,07
0,07
0,07
0,08
0,08

0,04-0,1 0,03-0,07 0,01-0,05
0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

1,0

0,01-0,05

Fogésmélység a, (mm)

1,5

2,0

2,5

Elétolas f (mm/ford.)

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

3,0 3,5 4,0

0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,04-0,1
0,04-0,1

0,04-0,1

Fogésmélység a, (mm)

1,5

2,0

2,5

Elétolas f (mm/ford.)

0,03-0,08 0,01-0,05

0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

3,0 3,5 4,0

0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

4xD
Apmax, (MM)  f (mm/ford.)
0,30 0,01-0,03
0,30 0,01-0,03
0,50 0,01-0,04
0,50 0,01-0,04
0,70 0,02-0,05
0,70 0,02-0,05
0,70 0,02-0,05
1,00 0,03-0,06
1,00 0,03-0,06
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EcoCut - Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elotolas - EcoCut Mini

Furas
Elotolas

EcoCut Mini
méret

ECM 02..

ECM 02,5..
—
e% e
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Max. furatmélység

EcoCut Mini
méret

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

cuttingtools.ceratizit.com

2,25xD

f (mm/ford.)

0,0025-0,0075
0,0025-0,010

0,0025-0,0125

0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Max. furatmélység (mm)

4,50
563
6,75
7,88
9,0
11,25
13,5
15,75
18,0

4xD

f (mm/ford.)

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Max. furatmélység (mm)

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

03189
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EcoCut - Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut Classic
Hosszesztergalas

1,5xD

2,25xD

3xD

031190

EcoCut
Classic
méret
ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

Fogésmélység a, (mm)
3 4 5 6 7 8

Elétolas f (mm/ford.)

0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,100,02-0,08

0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11

0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12

0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13

0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15

0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,220,07-0,20 0,03-0,16

0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ -M50Q és-27Q alkalmazasakor 50-75%-kal névelhetd az elétolds (f).

EcoCut
Classic
méret

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

1,0 2,0

0,06-0,12 0,04-0,10
0,07-0,15 0,05-0,13
0,08-0,16 0,08-0,16
0,09-0,18 0,09-0,18
0,10-0,20 0,10-0,20
0,11-0,22 0,11-0,22
0,12-0,24 0,12-0,24
0,13-0,26 0,13-0,26
0,15-0,30 0,15-0,30

Fogasmélység a, (mm)
2,5 3,0 3,5 4,0 4,5

Elétolas f (mm/ford.)

0,02-0,08

0,03-0,11 0,02-0,09

0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13

0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

5,0 5,5 6,0 7,0

0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16
0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

@)
@ -M50Q és -27Q alkalmazasakor 50-75%-kal névelhetd az elétolds (f).

EcoCut
Classic
méret

ECC 08
ECC 10
ECC 12
ECC 14
ECC 16
ECC 18
ECC 20
ECC 25
ECC 32

1,0 2,0

0,05-0,10 0,02-0,06
0,06-0,11 0,03-0,07
0,06-0,12 0,04-0,10
0,07-0,13 0,05-0,11
0,07-0,15 0,06-0,14
0,08-0,16 0,08-0,16
0,09-0,18 0,09-0,18
0,10-0,19 0,10-0,19
011-0,22 0,11-0,22

Fogasmélység a, (mm)
25 3,0 3,5 4,0 5,0

Elétolas f (mm/ford.)

0,02-0,08

0,02-0,09

0,04-0,12 0,02-0,09

0,06-0,14 0,04-0,12

0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13

011-0,22 011-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14

6,0 70
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EcoCut - Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut Classic

Sikesztergalas
EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
meéret a, (mm) f (mm/ford.) a, (mm) f (mm/ford.) a, (mm) f (mm/ford.)
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 110 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 220 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
A‘ﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 140 0,05-0,11
ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 340 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
= ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 220 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Furas
Flotolas EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
meéret f (mmiford.) f (mmiford.) f (mmiford.)
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
= | ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
]Ic\/l ax . . EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
uratmelyseg méret At Atyres Atyrey3
Max. furatmélység (mm) Max. furatmélység (mm) Max. furatmélység (mm)
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 1.9 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
—] ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 37,5 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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EcoCut - Forgacsolasi adatok

Fogasmélység és elbtolas - EcoCut ProfileMaster 90°

Hosszesztergalas
1,5XD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
méret Elétolas f (mm/ford.)
p—— EC PM 10 0,07-020  0,05-017 0,02-0,12
__ AT EC PM 12 007-020  0,05-0,17 0,02-0,12
EC PM 16 010-025 007-023 0,05-021 0,02-0,17
EC PM 20 012-027  010-0,26 0,007-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 015-0,30  015-0,30 0,13-0,28 010-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 015-0,30  015-0,30 0,15-0,30 015-0,30 0,10-0,27 0,07-024 005-021 0,02-0,15
2,25XD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
msiah Elétolds f (mm/ford.)
EC PM 10 0,07-019  0,02-0,13
EC PM 12 0,07-019  0,02-0,13
EC PM 16 010-025 0,07-021 0,02-013
EC PM 20 012-027 0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 015-0,30  0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 015-0,30  015-0,30 0,10-027 0,07-0,23 0,02-0,15
Sikesztergalas
1,5xD és 2,25xD ECoCul Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
e méret ElGtolas f (mm/ford.)
Br ‘h EC PM 10 0,02-015  0,02-0,15
! EC PM 12 0,02-015  0,02-015
EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-022 0,08-022 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 010-025 010-0,25 0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 010-025 010-025 0,10-0,25 010-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialis beszuras -
belsd + kulso EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
méret f (mm/ford.) méret f (mm/ford.)
—_— e EC PM 10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
@F “_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-010
S — EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
& EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
N T"- EC PM 25 0,07-0,20 EC PM 25 0,07-0,20
EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Furas
El6tolas és max. EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
furatmélység P"“;:Z':’zs‘e’ fmmiford) Mo ftt:lt:;élység P"“:Z':’Zsmr f(mmiford) M ﬂt:::;éIVSég
= EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 225
JL@L EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
'_ EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 450
EC PM 25 0,04-0,12 375 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Fogasmélység és elbtolas - EcoCut ProfileMaster 0°

(o]
@ Az EcoCut ProfileMaster 10-es és 12-es mérete nem hasznalhato 0°-o0s véltozatként.

Hosszesztergalas
1,5xD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
LA ElGtolas f (mm/ford.)
— EC PM 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
Jsp ‘C_ EC PM 20 0,06-0,22  0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
& EC PM 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
<= EC PM 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
2,25xD 1smélysé
; EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
meret Elétolds f (mm/ford.)
EC PM 16 0,04-0,20  0,04-0,20 0,04-0,20
EC PM 20 0,06-0,22  0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
EC PM 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
EC PM 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28
Sikesztergalas
1,5xD p——
) EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
meret Elétolds f (mm/ford.)
t EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
e “‘- EC PM 20 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
’ EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
2,25XD EcoCut Fogasmélység a, (mm)
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0
meret Elétolas f (mm/ford.)
EC PM 16 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,05-0,20  0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Axialis beszuras -
belso + Kkulso
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
méret Elétolas f (mm/ford.) méret Elétolas f (mm/ford.)
- EC PM 16 0,02-012 EC PM 16 0,02-0,12
e I EC PM 20 0,04-0,14 EC PM 20 0,04-0,14
@TL:C‘— EC PM 25 0,06-0,18 EC PM 25 0,06-0,18
EC PM 32 0,08-0,20 EC PM 32 0,08-0,20
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A forgacstor hornyok attekintése

EcoCut Classic
Folyamatos forgdcsolds ~ Valtozo fogasmélység  Megszakitott forgdcsolds Fogas
Modell - f
O O ‘v’ mm
-EN CTCP425 CTCP435/CTPP430  CTPP430/CTCP435
& univerzalis geometria CTCP425/ CTPP430 CTPP430 CTPP430
A kiting forgacstores CTCP425 CTCP435/ CTPP430 CTCP435 °
:EPZ'T'VIIPFGaCSO'ﬁ}i'l, ) CTPP430 CTPP430 CTPP430 7
| 7
5 68 KOzepes e1Bolase CTCP435/CTPP430  CTCP435/ CTPP430 CTCP435
| CIOPA3S/CTPPA30  CTCPA35/CTPPAS)  CTGRazs
-M50Q CTCP425 CTCP425
A komplex simitééliel CTCP425 e
A jofelliletimindség CTCP425 CTCP425 "
A joforgdcsképzddés
A Kkozepes és nagy el6tolasok %
0,2-0,425
27P
A pozitiv forgacsologél o
A Kkorbekdszorilt H216T H216T H216T
‘ DIC>|{f§|20tth0(T|1|0kf[§|U|eT H216T H216T H216T
elsoaleges valasztas
nemvasfémekhez H216T H216T
0,1-0,4
27Q
A komplex simitoéllel e
A nagyon pozitiv geometria H210T H210T -
A KkOrbekdszorilt
H210T H210T
A csekély feltapadasi hajlam %
H210T H210T
02-05
EcoCut ProfileMaster
-M20 CTPP430 CTPP430 CTPP40
& pozitiv geometria CTPP430 CTPP430 CTPP430 .
A univerzélisan alkalmazhatd CTPP430 CTPP430 CTPP430 i
£ e Cplemepes el iakes CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTPP430 CTPP430

o ooweo om0 oo 0

Az -EN és az -M50Q forgacstoré hornyok atfedési tartomanya

\% ; EcoCut Classic 2,25xD - ECC16 - XCNT-080304
i il - -M500Q
1 B = Standard
ENEEEEEEEEEEEEEN
f(mm/ford.)
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EcoCut Classic - a legstabilabb kiesztergaloszerszam

Az EcoCut nem csak multifunkcios szerszamkeént hasznalhato. Egy furoriddal 0sszehasonlitva az EcoCut kiesztergaloszerszamként is
jelentds el6nyoket garantal a hasznalonak.

Példa: furatmegmunkalas, 16 mm atmeér6, 36 mm furatmélység

Kiilonbségek a szerszamok kozott

Farérud EcoCut Classic Az eldnyok

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

Stabil, tomor alaptest

A nagy forgdcsoloerdk felvételére képes

A csekély rezgési hajlam

A Chip Booster a tokéletes hiités és
forgdcselvezetés érdekében

Haszon

A o fellileti mindség

A tokéletes forgacstorés

A maximalis folyamatbiztonsag

Szerszamkinyulas: Szerszamkinyul-
3xD as: 2,25xD

36 mm -

f=9mm f=8mm

e

e
»He
a,=2,0-25mm

a,=3,5-4,0mm

Kulonbségek a valtolapkak kozott Nagy és stabil véltolapka

CCMT 060204 XCNT 080304 A fokozott folyamathiztonség
Sorftocsavar: Szoritécsavar: A nagy fogdsmélységek lehetségesek
M2,5 M3,0 A nagyobb forgdcsolasi adatok
A hosszabb éltartam
- o Haszon
Csticsszog: Csticsszog: A megmunkaldsi idok csdkkenése
80,00° 8r12° A termelékenység novekedése

Magasség: D Magassag: 7 A szerszamkéltségek csokkenése
2,38 mm 3,18 mm

Stabilitas 6sszehasonlitasa

Szamitds FEM segitségével
Alapkafészket ér6 1000 N nagyséagu terhelés kb. a,
=2,0mmésf=0,2 mm értékeknek felel meg

[

Gyakorlati eredmények:

4 akdr 75%-kal révidebb
megmunkalasi idé

4 akdr 400%-o0s
gltartam-novekedés

Lehajlas: 0,19 mm Lehajlds: 0,08 mm

Innovativ forgacskihordas - Chip Booster

v @ Az EcoCut szerszamok egyedulalld hiit6- és forgacseltavolitd rendszerrel vannak ellatva
- — alapfelszereltségkeént.
@ Valtolapka hiitése @ A Chip Booster a forgdcsok eltdvolitdsahoz a forgacstérbol
@ @ Altaldnos hités és 8blités A Chip BgosTer megakadalyozz? g forgdcsok beszoruldsét
a szerszam és a munkadarab kozé

o)
@) A hatékony forgacselvezetéshez minimum 3-6 bar (optimalisan 7-10 bar) h(itéfolyadék-nyomads szlikséges.
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Alkalmazasi javaslat

Kdzépponton Kivili furas

Az EcoCut szerszamok és lapkak specialis konstrukcijanak
koszonhetden kozépponton kivili furds is lehetséges. A
szerszam névleges atméréjéhez képest elérhetd eltéréseket
az alabbi tablazat mutatja.

I

I

|
Dmax.

ProfileMaster 0°
Furdsra nem alkalmas!

Megmunkalas a kozépvonal felett

Probléma

Ha nem elegendd a gép kozépvonaltdl vald elmozduldsa, akkor a
killsé atmérd nem munkalhatd meg ugyanazzal a szerszammal.

EcoCut Névleges szerszamatmérd
Mini D (mm) Dyin, (MM)
ECMO02L/R-..D 2 1,95
ECM025L/R-..D 2D 2,45
ECMO3L/R-..D 3 2,95
ECMO03,5L/R-..D 815 3,45
ECMO4R/L-..D 4 3,90
ECMO5R/L-..D B 4,90
ECMO6R/L-..D 6 5,90
ECMO7R/L-..D 7 6,90
ECMO8R/L-..D 8 7,90
EcoCut Névleges szerszamatmérd
Classic D (mm) Dyin, (MM)
ECCO8R/L-..04 8 785
ECC10R/L-...05 10 9,85
ECC12R/L-..06 12 11,85
ECC14R/L-..07 14 13,85
ECC16R/L-..08 16 15,85
ECC18R/L-..09 18 17,85
ECC20R/L-..10 20 19,80
ECC25R/L-..13 25 24,80
ECC32R/L-..17 32 31,80
EcoCut Névleges szerszamatmérd
ProfileMaster D (mm) Do, (MmM)
PM10R/L ... 10 9,85
PM12R/L ... 12 11,85
PM16R/L ... 16 15,85
PM 20R/L ... 20 19,80
PM 25R/L ... 25 24,80
PM 32R/L ... 32 31,80

Megoldas

Munkadarab furatatméréje

Diax. (MM)

2,1

2,6
3,15
3,65
4,20
5,20
6,20
7,20
8,20

Munkadarab furatatméréje

Dinax. (Mm)
8,30
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
25,80
33,00

Munkadarab furatatméréje

Dmax. (m m)

Hasznaljon jobbos kivitel(i EcoCut szerszamot.

03196
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Alkalmazasi javaslat

Tengelyiranyu elmozdulas esetén uitkozésveszély all fenn!
Problémak

Elmozdulds X irdnyban: SzOghiba: Revolverfej (szerszamtarto) pozicionalasi hibaja;

===

Javito intézkedések

A szerszam eldzetes bedllitasakor: A gépnél:
4 aprogramozasndl bels6 kiesztergaldszerszamkeént a készitsen mérdfogdst (mélység kb. 3 mm)
kell megadni a hatdrozza meg a kapott furat atmérdjét

A aszerszam névleges atmérojét kell a furat tényleges

atmérdjeként megadni a hasziikséges, korrigdlja a furatatmeérot
a kezdje meg a mlveletet

EcoCut mini adapter - felépités

Belsd hiitéfolyadék-
elldtas

Témér keményfém

\ Hosszanti litk6zd az él pontos
pozicionaldsahoz

* A jobb dbrédzolas érdekében 90°-kal elforgattuk a metszeti fellletet

Valtolapka beszerelése - EcoCut Classic @ €
@ 8 mm szerszam esetén jobbos és balos lapkara van sziikség.
@ 10-32 mm kozott semleges lapka hasznalando.
Figyelem!
Ugyelni kell a megfeleld helyzetben térténé beszerelésre! ﬂ“ﬂ
Q\; t%ﬂ/"'
L R

© ®
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EcoCut ProfileMaster - a gazdasagossag csucsa

sik fenekd furat

jobbos kivitel(i szerszam

jobbos lapka

jobbos kivitel(i szerszam

PN

balos lapka jobbos lapka

Radialis alkalmazas - 90°

balos kivitel(i szerszam  jobbos Kivitel(i szerszam

~ 7

jobbos lapka

Axialis alkalmazas - 0°

Furds tomor anyagha, sik fenek(
furattal

Felfaras

KUls@ profilok esztergédldsa

Belsd profilok esztergdlasa

Sik konturok esztergdldsa

KiilsO radidlis beszuras

Belsd radidlis beszurds

03198

Kiils@ profilok esztergédldsa

Bels@ profilok esztergaldsa

Sik konturok esztergaldsa

KiilsG axialis beszuras

Belsd axidlis beszuras

) A hatékony forgdcselvezetéshez minimum 3-6 bar

(optimdlisan 7-10 bar) h(itéfolyadék-nyomds sziikséges.
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EcoCu