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VI LEVERER DEN PERFEKTE
SPANTAGNINGSLQSNING

Team Cutting Tools — en del af CERATIZIT GROUP

Spantagende bearbejdning spaender i dag bredt og bliver stadigt mere kompleks. Trends og
innovationer opstar hurtigt, muligheder og tilbud er stort set uendelige. Derfor er det vigtigere
end nogensinde at have en palidelig og kompetent partner om bord!

Team Cutting Tools er ikke bare din vaerktejsleverander — vi stér ogsa altid til radighed med en
omfattende viden og artiers lang erfaring inden for bearbejdningsindustrien, sa vi kan finde den
perfekte lgsning til dig.

Den rigtige spantagningslosning omfatter
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LOSNINGER TIL E-HANDEL

Find flere produktdata og viden om spantagning
online, acceleréer og optimer anskaffelsen af vaerkigi.

Find og bestil hurtigt og preecist det veerktaj, du har brug for blandt mere end 65.000 produkter fra
maerkerne CERATIZIT, WNT, KOMET og KLENK. Pa cuttingtools.ceratizit.com finder du et af de starste
udvalg af veerktgj til bearbejdning. Takket veere de nye bestillingsfunktioner kan du nu bestille hurtigere

og lettere end nogensinde!

REGISTRER DIG NU PA:

cuttingtools.ceratizit.com



https://cuttingtools.ceratizit.com
https://cuttingtools.ceratizit.com
https://cuttingtools.ceratizit.com/dk/da/shop-sider/konto-sider/indstillinger-for-login.html

NEM SOGNING EFTER
VERKTGJ OG ARTIKLER

A Enkel sggning via artikelnummer eller produktnavn
Optimale filtreringsmuligheder for hurtigere veerktgjssggning
Anbefaling af passende tilbehgr direkte ved artiklen

Altid adgang til aktuelle artikeldata

> > >

HURTIG BESTILLING

A Spar tid og penge ved at bestille online

Tilfej produkter hurtigt og nemt til indkabskurven
Hoj tilgeengelighed med kontrol i indkgbskurven
Bestil 24/7 — 365 dage om aret

Hurtig levering med forsendelsessporing

> > > >

EKSKLUSIVE ONLINERABATTER

A Spar ikke alene tid, men ogsa penge ved onlinebestilling

TILSLUTNING TIL ERP-SYSTEMER

A Alle vigtige data i dit ERP-system
A Optimering af dine interne indkebsprocesser
A Undga overfarselsfejl ved direkte dataoverfarsler

_/

FORSTEKLASSES SERVICE & RADGIVNING

A Download gratis veerktgjsmodeller i alle almindelige formater
og se skeeredata.
A Download formularer, brochurer og kataloger

PERSONLIG KUNDEKONTO

A Favist priser med individuelle kunderabatter

A Opret flere konti med individuelle bestillingstilladelser
A Opret processer til godkendelse af ordrer

A Opret huskelister

A Favist og udskriv indkebsordrer og fakturaer

o Spargsmal til brug og ofte stillede spargsmal finder du her:
Q, cuttingtools.ceratizit.com/dk/da/faq

N
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OMFATTENDE
PRODUKTSORTIMENT

Alt til bearbejdningen mellem maskinspindel
og maskinbord

, CUTTING SOLUTIONS BY
ANCERATIZIT
Drejning med vendeskeer
Multifunktionsveerktaj
Stikveerktgj

Fraesning med vendeskaer
Ekstremt hardt skaeremateriale

> > > > >

& KOMET

Bor med vendeskeer
Rivaler og forseenkere
Udboreveerkigj
Recessing veerkigj

> > > >
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HSS-bor

HM-bor

Gevindtappe og -formere
Cirkuleere- og gevindfraesere
Gevinddrejeveerkigj
Miniaturedrejeveerkigj
HSS-freesere
HM-fraesere
Veerktgjsholdere
Emneopspaending

> > > > > > > > >

o KLenk

A Hardmetal bor til
aerospaceindustrien




OMFATTENDE STANDARDSORTIMENT

IRSS

Med vores udbud af spantagende veerkigj,
udelukkende til bearbejdning, har CERATIZIT det
mest omfattende sortiment pa markedet. Uanset
om der skal drejes, bores, fraeses, stikkes,
udbores eller opspandes: Vi tilbyder et bredt
udvalg af innovative produkter med den nyeste
teknologi til alle anvendelsesomrader — og 99%
er pa lager.

INDIVIDUELLE TILPASNINGER AF
STANDARDSORTIMENTET

Semi-standardsortimentet muligger
individuelle tilpasninger af
standardveerktgj i forskellige
dimensioner og inden for forskellige
produktomrader — hurtigt og individuelt.

INDIVIDUELT SPECIALVAERKTQJ &
BRANCHESPECIFIKT VERKTQJ

Som en af de farende veerktgjsfabrikanter og

innovatorer i bearbejdningsindustrien udvikler vi
optimerede vaerktgjskoncepter og specialveerkigj til
vores kunder baseret pa vigtige succesfaktorer som
effektivitet, tid og kvalitet.




INNOVATIV INDSTILLING

Bearbejdning pa hgjeste tekniske niveau

Team Cutting Tools bruger fremtidorienterede teknologier som den hgjtydende belaegnings-
teknologi Dragonskin, for den bedste slidbeskyttelse og op til 80% hajere ydeevne. Intelligent
og kundeorienteret digitalisering samt sensor-, overvagnings- og hjeelpesystemer bidrager alle
til hej og palidelig procesoptimering.

TOOLSCOPE

Veerktajslosninger med digital og sensorisk intelligens

FREETURN

/ En revolution indenfor drejeprocessen —
High Dynamic Turning med FreeTurn-veerkigj

RECESSINGVARKTOJ

U-aksesystemet KOMtronic — effektiv bearbejdning
af konturer pa ikke rotationssymmetriske dele

ADDITIV FREMSTILLING

3D-print supplerer spantagningen

DRAGONSKIN

Overfladebeleegningen, der stort set ikke kan slides op

TOOL-O-MAT

Veerktgj “ved at trykke pa knappen” med det nye
automatsystem




STORSTE
TEKNISKE KOMPETENCE

Altid fingeren pa pulsen takket veere
teknisk support

Team Cutting Tools applikationsteknikere og brancheeksperter hjeelper dig med mere end
veerktgjsinstruktioner. Gennem efteruddannelse i vores Techical Center giver vi praktisk
radgivning, sa du er pa forkant med den nyeste tekniske udvikling. Takket veere vores
genopslibning, recycling og digitale service samt vores CAD-modeller kan din produktion
veere mere effektiv, enklere, mere fleksibel og mere miljgvenlig.

PERSONLIG APPLIKATIONSTEKNIKER

Produktionsradgivning og procesoptimering pa stedet

VERKTGJSDATA

Skeeredata og CAD-modeller der hjeelper
dig med veerktgjsstyring og simulering.

TEKNISK TRAENING

Vi uddanner konstant vores applikationsteknikere, sa de
altid har den nyeste tekniske viden. Og vi deler med glaede
vores viden. Ggr brug af vores Technical Center til at
videreuddanne dine bearbejdningsteknikkere.

BAREDYGTIGHED

Lasninger til fremtidsorienteret taenkning og rentabel
bearbejdning — f.eks. genopslibning og recycling.



HURTIG OG EFFEKTIV
TILGAENGELIGHED

Flere nye tiltag: Vejen til nyt vaerktgj og service

Med Europas mest moderne logistikcenter minimerer vi leveringstiderne. Vores Tool Supply 24/7 service
tilbyder digitaliserede og forenklede bestillinger. Tool-O-Mat rummer op til 840 forskellige produkter og
betyder, at vaerktgjet altid er klar, nar det skal bruges. Fakturering sker farst ved udtagning.

LOGISTIK PA HGJESTE NIVEAU

Et logistikcenter der opfylder kravene, med 99% tilgaengelighed
til levering neeste hverdag uden minimumsordre. Kundespecifikke
logistiklgsninger er ogsa muligt.

LASNINGER TIL E-HANDEL

Udnyt flere produktidata og viden om bearbejdning online. Fremskynd
og optimer anskaffelsen af veerktgj, og opret en direkte forbindelse til
dit ERP-system.

SPECIALVAERKTQJ PA 3 UGER

Ikke tid til at vente? Vi leverer HM-specialveerktigj indenfor 3 uger.

TOOL SUPPLY 24/7

Vi overtager hele indkabs- og lagerprocessen!

KATALOGET TIL BEARBEJDNING

Omfattende materiale fra hovedkataloget, branchekataloger og specielle kampagner.



DYBDEGAENDE
BRANCHEVIDEN

Rustet til alle brancher og industrier:
Vores eksperter leverer universallgsninger!

Team Cutting Tools har eksperter med dokumenteret viden fra mange forskellige brancher:
biler, motorer, aerospace, energiteknologi og tung bearbejdning. Vi har mange ars erfaring
med de forskellige krav i forskellige brancher og leverer altid skreeddersyede Igsninger.

PROJECT ENGINEERING

Smarte lgsningskoncepter giver effektive bearbejdningsprocesser.

EKSPERTVIDEN

Over 100 ars erfaring inden for ingenigrarbejde, fremstilling
af hgjtydende spantagningsveerktgj og udvikling af optimale
bearbejdningsprocesser til vores kunder.

INDUSTRISPECIFIKT VERKTGJ

Specifikt veerktej, der er udviklet pa baggrund af de enkelte branchers
strengeste krav for at ege vores kunders konkurrenceevne.

INDIVIDUELT SPECIALVAERKTQJ

| teet samarbejde med kunden.




UAFHAENGIG
KVALITETSGARANTI

CERATIZIT GROUP: Fra rastof til feerdigt
veerkigj fra ét og samme sted

Som en del af CERATIZIT GROUP har vi eksklusiv ramaterialetilgaengelighed, store ressourcer
og kontrol over hele proceskaeden: fra minen via pulverproduktion, formning og sintring til endelig
handtering, overfladebehandling og recycling — hele tiden med garanteret hgjeste kvalitet for
vores kunder.

Som kunde vil du ogsa drage fordel af vores styrker inden for innovation (f.eks. udvikling af nye

pulvere), vores store netveerk af forhandlere og konsulentekspertise og vores profil som en
alt-i-en-leverander af bearbejdningsveerkigj.




Kataloget til
spantagningsveerktoj

Med dette katalog i handen vil du fa et overblik over det enorme
udvalg af vores unikke veerktgjssortiment.

Her bliver du praesenteret for mange innovationer samt
optimerede og udvidede veerktgjsserier. Med det formal at lgse
alle dine bearbejdningsopgaver med det rigtige vaerktgj.

Toolfinder, vores “offline sagemaskine”, giver dig et hurtigt
overblik i det nye katalog: Udvidet, optimeret og praktisk
s@gning viser i starten af hvert veerktgjskapitel vejen til starre
effektivitet i bearbejdningen.

Hvis du skal have mest muligt ud af din
bearbejdningsproces, er ngjagtige skaeredata

et must. Derfor har vi givet vores tabeller over
materialeeksempler og materialeindeks et Igft:
Materialegrupper er bedre opdelt, og derfor kan
vi komme med endnu mere preecise anbefalinger
til skaeredata.

Kataloget til
opspandingsteknik

Opdelingen af katalogerne i spantagningsveerktej og
opspeendingsteknik (veerkigjs- og emneopspeending)
har allerede bevist sit veerd i din produktion. Derfor kan
vi her endnu engang tilbyde, at du kan veelge veerktgj
og tilherende opspeending samtidigt uden at skulle
bladre gennem hele kataloget.
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Det nye WTL-spiralbor med hgjkvalitets TIAIN multilayer-beleegning @
og processikkerheden.
— Side 29+30
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Hardmetal bor

Bor med vendeskaer

Boring og udboring

Rivaler og forseenkere
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Drejning med vendeskaer

Multifunktionsveerktejer -
EcoCut og FreeTurn

Drejning

Stikveerktojer

Miniaturedrejeveerktgjer

HSS-fraesere

Hardmetal fraesere

Fraesning

Fraesning med vendeskaer

Veerktojsholdere og tilbehor

Kataloget -
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Emneopspaending
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WNT \ Performance

HSS-bor
Indledning

Indholdsfortegnelse
Symbolforklaring 2 WNT \ Performance
Toolfinder 3 Farsteklasses kvalitetsvaerktj.
Indholdsoversigt 4-7
Serien WNT Performance er vaerktgj af hgjeste kvalitet
Produktprogram 8-44
. p d : kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet. Hvis du
Teknisk information vil seette de hejeste standarder og opnd de bedste resultater i din
Skeeredata 45-54 produktion, anbefaler vi veerktgjsserien WNT Performance.
Vejl. tilspendingsverdier 55
Belegninger 56
Symbolforklaring
Skaft Udforelse
DIN 1835
A
13 ? Indvendig kaling
DIN 1835
E
=1 g Selvcentrerende
DIN 228
MK = Hovedanvendelse
= Sekunder anvendelse
~DIN 1835
B
=

012
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WNT \ Performance

HSS-bor
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HSS-bor
Oversigt over indhold

Oversigt HSS-bor
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HSS-bor

Oversigt over indhold

Oversigt HSS-bor
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HSS-bor
Oversigt over indhold

Oversigt HSS-bor
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WNT \ Performance Oversigt over indhold

Oversigt HSS-bor
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WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

High Performance spiralbor iht. DIN 1897, ekstra kort
A Skaftint. DIN 1835 A

A Specialspids

A Meget gode centreringsegenskaber

A 4-styrelister

A Maksimal ydeevne

< 3xD 10122 ...
= 9X 2 DC.,; OAL LCF DCONMS. LS DKK
mm mm mm mm mm T2
720 78 34 8 36 213,00 072
TiN 730 78 34 8 36 213,00 073
740 78 34 8 36 214,00 074
745 78 34 8 36 214,00 745
750 78 34 8 36 154,00 075
760 81 37 8 36 215,00 076
7,70 81 37 8 36 239,00 077
DCONMS 780 81 37 8 36 239,00 078
790 81 37 8 36 239,00 079
8,00 81 37 8 36 158,00 080
4 8,10 87 37 10 40 263,00 081
8,20 87 37 10 40 263,00 082
- 8,30 87 37 10 40 263,00 083
B 8,40 87 37 10 40 263,00 084
g 8,50 87 37 10 40 178,00 085
8,60 91 40 10 40 274,00 086
& 8,70 91 40 10 40 274,00 087
- 8,80 91 40 10 40 274,00 088
8,90 91 40 10 40 274,00 089
9,00 91 40 10 40 196,00 090
DC 9,0 91 40 10 40 337,00 091
s oo o8B 4 i o
A ) d
K 9,35 91 40 10 40 337,00 935
<118 940 91 40 10 40 33700 094
HSS-E 950 91 40 10 40 235,00 095
9,60 93 43 10 40 254,00 096
10 122 ... 9,70 93 43 10 40 254,00 097
9,80 93 43 10 40 254,00 098
DCy OAL LCF DCONMS. LS DKK 990 93 43 10 40 254,00 099
mm mm mm mm mm T2 10,00 93 43 10 40 225,00 100
2,00 44 12 3 28 69,00 020 10,10 100 43 12 45 354,00 101
2,10 44 12 3 28 76,00 021 10,20 100 43 12 45 332,00 102
2,20 45 13 3 28 83,00 022 10,30 100 43 12 45 345,00 103
2,30 45 13 3 28 83,00 023 10,40 100 43 12 45 367,00 104
2,40 46 14 3 28 87,00 024 10,50 100 43 12 45 324,00 105
2,50 46 14 3 28 75,00 025 10,60 100 43 12 45 394,00 106
2,60 46 14 3 28 87,00 026 10,70 104 47 12 45 359,00 107
2,70 48 16 3 28 91,00 027 10,80 104 47 12 45 345,00 108
2,80 48 16 3 28 91,00 028 10,90 104 47 12 45 507,00 109
2,90 48 16 3 28 91,00 029 11,00 104 47 12 45 324,00 110
3,00 48 16 3 28 83,00 030 11,10 104 47 12 45 322,00 111
3,10 50 18 4 28 83,00 031 11,50 104 47 12 45 337,00 115
3,20 50 18 4 28 83,00 032 11,70 104 47 12 45 385,00 117
3,30 50 18 4 28 84,00 033 11,80 104 47 12 45 404,00 118
340 52 20 4 28 84,00 034 11,90 108 51 12 45 508,00 119
350 52 20 4 28 80,00 035 12,00 108 51 12 45 389,00 120
3,60 52 20 4 28 87,00 036 12,10 111 51 16 48 287,00 121
370 52 20 4 28 91,00 037 12,20 111 51 16 48 427,00 122
3,80 54 22 4 28 88,00 038 12,30 111 51 16 48 525,00 123
3,90 54 292 4 28 91,00 039 12,40 111 51 16 48 625,00 124
4,00 54 22 4 28 74,00 040 12,50 111 51 16 48 407,00 125
410 66 22 6 36 74,00 041 12,60 111 51 16 48 824,00 126
4,20 66 29 6 36 77,00 042 12,70 111 51 16 48 898,00 127
4,30 68 24 6 36 82,00 043 12,80 111 51 16 48 426,00 128
4,40 68 24 6 36 91,00 044 12,90 111 51 16 48 629,00 129
450 68 24 6 36 75,00 045 13,00 111 51 16 48 437,00 130
4,60 68 24 6 36 98,00 046 13,50 114 54 16 48 645,00 135
470 68 24 6 36 99,00 047 14,00 114 54 16 48 645,00 140
480 70 26 6 36 99,00 048 1450 116 56 16 48 824,00 145
490 70 26 6 36 99,00 049 15,00 116 56 16 48 777,00 150
500 70 26 6 36 83,00 050 1550 118 58 16 48 849,00 155
510 70 26 6 36 99,00 051 16,00 118 58 16 48 814,00 160
520 70 26 6 36 100,00 052 16,50 126 60 20 50 1.266,00 165
530 70 26 6 36 103,00 053 17,00 126 60 20 50 1.266,00 170
540 72 28 6 36 112,00 054 17,50 128 62 20 50 1.266,00 175
550 72 28 6 36 88,00 055 18,00 128 62 20 50 1.266,00 180
5,55 72 28 6 36 112,00 555 18,50 130 64 20 50 1.266,00 185
560 72 28 6 36 112,00 056 19,00 130 64 20 50 1.266,00 190
570 72 28 6 36 112,00 057 19,50 132 66 20 50 1.266,00 195
580 72 28 6 36 112,00 058 20,00 132 66 20 50 1.119,00 200
590 72 28 6 36 112,00 059
600 72 28 6 36 92,00 060 P °
6,10 75 31 8 36 144,00 061 M °
6,20 75 31 8 36 144,00 062 K °
6,30 75 31 8 36 175,00 063 N e
6,40 75 31 8 36 148,00 064
6,50 75 31 8 36 109,00 065 S o
6,60 75 31 8 36 177,00 066 H
6,70 75 31 8 36 177,00 067 0 o)
6,80 78 34 8 36 190,00 068
6,90 78 34 8 36 193,00 069 .
700 78 34 8 36 145,00 070 = v, side 46
710 78 34 8 36 214,00 07
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HSS-bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralbor DIN 1897, ekstra kort

<3xD

) "

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF DKK DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm Tommer mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,40 19 2,5 31,00 004 " 52,00 00400"
0,50 20 3,0 23,00 005 " 38,00 005007
0,55 21 35 90,00 00550"
0,60 21 35 28,00 006 " 46,00 00600"
0,65 22 40 50,00 00650"
0,70 23 45 26,00 007 " 42,00 00700"
0,75 23 45 44,00 007507
0,80 24 50 20,00 008 " 36,00 00800"
0,85 24 50 41,00 00850"
0,90 25 53 20,00 009 " 36,00 00900"
0,95 25 55 41,00 00950"
1,00 26 6,0 61,00 010 2 37,00 010 2 11,00 010 15,00 010 24,00 010 26,00 010007 36,00 010
1,05 26 6,0 35,00 01050"
1,10 28 7,0 61,00 011 2 37,00 011 2 12,00 011 " 15,00 011 26,00 011 25,00 011007 37,00 011
1,15 28 7,0 28,00 011507
1,20 30 8,0 62,00 012 2 38,00 012 2 12,00 012 14,00 012 26,00 012 24,00 012007 35,00 012
1,25 30 8,0 28,00 012507
1,30 30 8,0 66,00 013 2 39,00 013 2 12,00 013 14,00 013 25,00 013 25,00 013007 37,00 013
1,35 32 9,0 28,00 013507
1,40 32 9,0 60,00 014 2 36,00 014 2 12,00 014 M 14,00 014 25,00 014 25,00 014007 37,00 014
1,45 32 9,0 28,00 014507
1,50 32 9,0 57,00 015 2 34,00 015 2 9,00 015 " 14,00 015 23,00 015 23,00 015007 35,00 015
1,55 34 10,0 36,00 015507
1,60 34 10,0 59,00 016 2 36,00 016 2 11,00 o016 " 17,00 016 25,00 016 22,00 01600" 34,00 016
1,65 34 10,0 30,00 016507
1,70 34 10,0 60,00 017 2 36,00 017 2 11,00 017 17,00 017 24,00 017 22,00 017007 33,00 017
1,75 36 11,0 27,00 017507
1,80 36 11,0 59,00 018 ? 36,00 018 2 12,00 018 " 17,00 018 24,00 018 23,00 01800" 34,00 018
1,83 36 11,0 40,00 018307
1,85 36 11,0 26,00 01850"
1,90 36 11,0 59,00 019 2 36,00 019 2 11,00 019 17,00 019 24,00 019 23,00 01900" 34,00 019
1,95 38 12,0 40,00 019507
2,00 38 12,0 50,00 020 2 30,00 020 2 7,00 020 " 17,00 020 20,00 020 20,00 02000" 29,00 020
2,05 38 12,0 36,00 020507
2,10 38 12,0 61,00 021 2 37,00 021 2 10,00 021 17,00 021 23,00 021 22,00 021007 33,00 021
2,15 40 13,0 34,00 02150"
2,20 40 13,0 61,00 022 37,00 022 2 10,00 022 17,00 022 23,00 022 26,00 022007 36,00 022
2,25 40 13,0 27,00 02250"
2,30 40 13,0 51,00 023 2 31,00 023 2 11,00 023 17,00 023 24,00 023 24,00 02300" 36,00 023
2,35 40 13,0 38,00 023507
2,38 3/32 43 14,0 56,00 238 2 34,00 238 2
2,40 43 14,0 61,00 024 2 37,00 024 2 11,00 024 17,00 024 24,00 024 25,00 02400 37,00 024
2,45 43 14,0 29,00 02450
2,50 43 14,0 53,00 025 2 32,00 025 2 8,00 025 17,00 025 23,00 025 21,00 02500 32,00 025
2,55 43 14,0 38,00 02550
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

o o o o 0o
1) Blank — v, side 46+47
2) Selvcentrerende
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HSS-bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralbor DIN 1897, ekstra kort

<3xD

‘/d
0

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF DKK DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm Tommer mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,60 43 14,0 63,00 026 2 38,00 026 2 11,00 026 17,00 026 24,00 026 25,00 02600 37,00 026
2,65 43 14,0 38,00 02650
2,70 46 16,0 67,00 027 2 41,00 027 2 11,00 027 17,00 027 25,00 027 26,00 02700 39,00 027
2,75 46 16,0 38,00 02750
2,78 7/64 46 16,0 65,00 278 2 39,00 278 2
2,80 46 16,0 62,00 028 2 38,00 028 2 11,00 028 17,00 028 26,00 028 26,00 02800 39,00 028
2,85 46 16,0 38,00 02850
2,90 46 16,0 66,00 029 2 40,00 029 2 11,00 029 17,00 029 27,00 029 26,00 02900 39,00 029
2,95 46 16,0 27,00 02950
3,00 46 16,0 56,00 030 2 34,00 030 2 8,00 030 17,00 030 24,00 030 23,00 03000 34,00 030
3,05 49 18,0 28,00 03050
3,10 49 18,0 60,00 031 2 36,00 031 2 11,00 031 17,00 031 28,00 031 26,00 03100 39,00 031
3,15 49 18,0 41,00 03150
3,17 1/8 49 18,0 59,00 317 2 36,00 317 2
3,20 49 18,0 57,00 032 2 34,00 032 2 10,00 032 17,00 032 24,00 032 25,00 03200 36,00 032
3,25 49 18,0 28,00 03250
3,30 49 18,0 57,00 033 2 34,00 033 2 11,00 033 17,00 033 26,00 033 26,00 03300 39,00 033
3,35 49 18,0 38,00 03350
3,40 52 20,0 66,00 034 2 39,00 034 2 14,00 034 17,00 034 29,00 034 26,00 03400 39,00 034
3,45 52 20,0 28,00 03450
3,50 52 20,0 57,00 035 2 34,00 035 2 9,00 035 17,00 035 29,00 035 26,00 03500 36,00 035
3,55 52 20,0 29,00 03550
3,57 9/64 52 20,0 64,00 357 2 39,00 357 2
3,60 52 20,0 75,00 036 2 45,00 036 2 14,00 036 20,00 036 29,00 036 26,00 03600 39,00 036
3,70 52 20,0 65,00 037 2 39,00 037 2 14,00 037 20,00 037 29,00 037 28,00 03700 42,00 037
3,75 52 20,0 30,00 03750
3,80 55 22,0 69,00 038 2 42,00 038 2 14,00 038 20,00 038 31,00 038 27,00 03800 40,00 038
3,85 55 22,0 46,00 03850
3,90 55 22,0 79,00 039 2 47,00 039 2 14,00 039 31,00 039 28,00 03900 42,00 039
3,95 55 22,0 46,00 03950
397 5/32 55 22,0 71,00 397 2 42,00 397 2
4,00 55 22,0 64,00 040 ? 39,00 040 ? 10,00 040 29,00 040 31,00 040 28,00 04000 36,00 040
4,05 55 22,0 33,00 04050
410 55 22,0 74,00 041 2 44,00 041 2 12,00 041 29,00 041 31,00 041 29,00 04100 40,00 041
4,15 55 22,0 46,00 04150
4,20 55 22,0 64,00 042 2 39,00 042 2 12,00 042 29,00 042 29,00 042 28,00 04200 40,00 042
4,25 55 22,0 50,00 04250
4,30 58 24,0 73,00 043 2 44,00 043 2 19,00 043 29,00 043 32,00 043 30,00 04300 45,00 043
4,35 58 24,0 50,00 04350
437 11/64 58 24,0 99,00 437 2 59,00 437 2
4,40 58 24,0 79,00 044 2 47,00 044 2 19,00 044 32,00 044 31,00 04400 46,00 044
4,45 58 24,0 52,00 04450
4,50 58 24,0 73,00 045 2 44,00 045 2 12,00 045 31,00 045 32,00 045 30,00 04500 38,00 045
4,55 58 24,0 50,00 04550
4,60 58 24,0 74,00 046 2 44,00 046 2 19,00 046 31,00 046 34,00 046 33,00 04600 50,00 046
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) Blank — v, side 46+47
2) Selvcentrerende
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HSS-bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralbor DIN 1897, ekstra kort

<3xD

‘/d
0

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF DKK DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm Tommer mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,65 58 24,0 45,00 04650 51,00 465
4,70 58 24,0 82,00 047 ? 49,00 047 ? 19,00 o047 31,00 047 36,00 047 34,00 04700 51,00 047
4,75 58 24,0 45,00 04750
476 3/16 62 26,0 82,00 476 ? 49,00 476 ?
4,80 62 26,0 83,00 048 ? 50,00 048 2 19,00 048 32,00 048 38,00 048 36,00 04800 51,00 048
4,85 62 26,0 41,00 04850
4,90 62 26,0 84,00 049 ? 51,00 049 ? 19,00 049 32,00 049 39,00 049 39,00 04900 51,00 049
4,95 62 26,0 59,00 04950
5,00 62 26,0 71,00 050 2 42,00 050 ? 13,00 050 32,00 050 35,00 050 32,00 05000 41,00 050
5,05 62 26,0 69,00 05050
5,10 62 26,0 78,00 051 2 47,00 051 2 19,00 051 32,00 051 40,00 051 42,00 05100 52,00 051
5,15 62 26,0 74,00 05150
516 13/64 62 26,0 93,00 516 2 56,00 516 2
5,20 62 26,0 84,00 052 2 51,00 052 2 19,00 052 36,00 052 41,00 052 51,00 05200 53,00 052
5,25 62 26,0 60,00 05250
5,30 62 26,0 96,00 053 2 58,00 053 2 19,00 053 36,00 053 42,00 053 56,00 05300 54,00 053
5,35 66 28,0 100,00 05350
5,40 66 28,0 93,00 054 2 56,00 054 2 22,00 054 44,00 054 60,00 05400 59,00 054
5,45 66 28,0 96,00 05450
5,50 66 28,0 80,00 055 2 43,00 055 2 17,00 055 36,00 055 43,00 055 40,00 05500 44,00 055
5,55 66 28,0 109,00 05550 58,00 555
556 7/32 66 28,0 87,00 556 2 52,00 556 2
5,60 66 28,0 96,00 056 ? 58,00 056 ? 22,00 056 36,00 056 46,00 056 67,00 05600 58,00 056
5,70 66 28,0 102,00 057 2 61,00 057 2 22,00 057 36,00 057 47,00 057 68,00 05700 58,00 057
5,75 66 28,0 80,00 05750
5,80 66 28,0 98,00 058 2 59,00 058 2 22,00 058 36,00 058 47,00 058 69,00 05800 58,00 058
5,85 66 28,0 117,00 05850
5,90 66 28,0 108,00 059 2 65,00 059 2 22,00 059 36,00 059 48,00 059 72,00 05900 59,00 059
595 15/64 66 28,0 163,00 595 2 99,00 595 2 74,00 05950
6,00 66 28,0 87,00 060 ? 52,00 060 ? 17,00 060 39,00 060 42,00 060 40,00 06000 46,00 060
6,05 70 31,0 117,00 06050
6,10 70 31,0 101,00 061 2 61,00 061 2 24,00 061 39,00 061 50,00 061 76,00 06100 74,00 061
6,15 70 31,0 85,00 06150
6,20 70 31,0 101,00 062 2 61,00 062 2 24,00 062 39,00 062 50,00 062 80,00 06200 77,00 062
6,25 70 31,0 100,00 06250
6,30 70 31,0 116,00 063 2 69,00 063 2 24,00 063 39,00 063 51,00 063 86,00 06300 78,00 063
6,35 1/4 70 31,0 106,00 635 2 64,00 635 2 60,00 06350
6,40 70 31,0 107,00 064 2 64,00 064 2 24,00 064 45,00 064 53,00 064 87,00 06400 79,00 064
6,45 70 31,0 113,00 06450
6,50 70 31,0 101,00 065 2 61,00 065 2 20,00 065 45,00 065 51,00 065 47,00 06500 58,00 065
6,55 70 31,0 120,00 06550
6,60 70 31,0 111,00 066 2 67,00 066 2 24,00 066 45,00 066 55,00 066 91,00 06600 78,00 066
6,65 70 31,0 126,00 06650
6,70 70 31,0 123,00 067 2 73,00 067 ? 27,00 067 45,00 067 57,00 067 93,00 06700 80,00 067
6,75 74 340 151,00 675 2 90,00 675 2 94,00 06750
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) Blank — v, side 46+47
2) Selvcentrerende
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HSS-bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralbor DIN 1897, ekstra kort

<3xD

‘/d
0

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF DKK DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm Tommer mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,80 74 34,0 123,00 068 2 74,00 068 2 31,00 068 46,00 068 63,00 068 96,00 06800 85,00 068
6,85 74 34,0 136,00 06850
6,90 74 340 122,00 069 ? 73,00 069 ? 33,00 069 46,00 069 65,00 069 98,00 06900 85,00 069
7,00 74 340 113,00 070 2 68,00 070 2 24,00 070 46,00 070 55,00 070 54,00 07000 70,00 070
7,05 74 34,0 152,00 07050
710 74 340 136,00 071 2 82,00 071 2 34,00 071 46,00 07 77,00 07 100,00 07100 94,00 071
714 9/32 74 340 181,00 714 2 109,00 714 ?
7,20 74 34,0 140,00 072 2 85,00 072 2 35,00 072 49,00 072 80,00 072 104,00 07200 94,00 072
7,25 74 34,0 123,00 07250
7,30 74 340 151,00 073 2 91,00 073 2 36,00 073 85,00 073 104,00 07300 95,00 073
7,35 74 34,0 137,00 07350
7,40 74 34,0 141,00 074 2 86,00 074 2 39,00 074 93,00 074 106,00 07400 95,00 074
7,50 74 340 118,00 075 ? 71,00 075 2 27,00 075 49,00 075 60,00 075 63,00 07500 73,00 075
7,60 79 370 184,00 076 ? 110,00 076 ? 43,00 076 87,00 076 111,00 07600 105,00 076
7,70 79 370 198,00 077 2 119,00 077 ? 43,00 077 52,00 077 90,00 077 116,00 07700 105,00 077
7,75 79 37,0 144,00 07750
7,80 79 370 152,00 078 ? 91,00 078 2 43,00 078 90,00 078 118,00 07800 106,00 078
7,90 79 370 21200 079 2 127,00 079 2 43,00 079 52,00 079 86,00 079 121,00 07900 106,00 079
794 5/16 79 370 14500 794 ? 87,00 794 ?
8,00 79 370 140,00 080 2 85,00 080 2 27,00 080 56,00 080 62,00 080 59,00 08000 76,00 080
8,05 79 37,0 194,00 08050
8,10 79 370 180,00 081 2 108,00 081 2 47,00 081 56,00 081 95,00 081 126,00 08100 107,00 081
8,15 79 37,0 194,00 08150
8,20 79 370 187,00 082 2 112,00 082 2 50,00 082 56,00 082 97,00 082 132,00 08200 107,00 082
8,25 79 37,0 150,00 08250
8,30 79 370 196,00 083 2 118,00 083 ? 51,00 083 56,00 083 100,00 083 140,00 08300 109,00 083
8,40 79 370 183,00 084 2 113,00 084 ? 52,00 084 62,00 084 104,00 084 146,00 08400 109,00 084
8,50 79 370 163,00 085 ? 99,00 085 2 39,00 085 62,00 085 75,00 085 71,00 08500 91,00 085
8,55 84 40,0 221,00 08550
8,60 84 40,0 110,00 086 2 52,00 086 62,00 086 106,00 086 150,00 08600 111,00 086
8,70 84 40,0 126,00 087 2 53,00 087 62,00 087 109,00 087 158,00 08700 111,00 087
8,73 11/32 84 40,0 258,00 873 & 15500 873 2
8,75 84 40,0 194,00 08750
8,80 84 40,0 20500 088 » 123,00 088 2 54,00 088 123,00 088 164,00 08800 112,00 088
8,90 84 40,0 157,00 089 2 56,00 089 80,00 089 167,00 08900 118,00 089
8,95 84 40,0 215,00 08950
9,00 84 40,0 166,00 090 # 100,00 090 2 36,00 090 71,00 090 73,00 090 75,00 09000 91,00 090
9,05 84 40,0 177,00 09050
9,10 84 40,0 132,00 091 2 62,00 091 127,00 091 172,00 09100 145,00 091
9,20 84 40,0 133,00 092 2 67,00 092 75,00 092 137,00 092 177,00 09200 145,00 092
9,25 84 40,0 199,00 09250
9,30 84 40,0 188,00 093 # 113,00 093 2 70,00 093 75,00 093 95,00 093 186,00 09300 145,00 093
9,40 84 40,0 154,00 094 2 72,00 094 95,00 094 189,00 09400 145,00 094
9,50 84 40,0 184,00 095 # 110,00 095 2 60,00 095 76,00 095 90,00 095 82,00 09500 120,00 095
9,60 89 43,0 162,00 096 2 76,00 096 143,00 096 189,00 09600 151,00 096
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) Blank — v, side 46+47
2) Selvcentrerende
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https://cuttingtools.ceratizit.com

HSS-bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

-M

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralbor DIN 1897, ekstra kort

<3xD

) "

<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF DKK DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm Tommer mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
9,65 89 43,0 215,00 09650
9,70 89 43,0 157,00 097 2 77,00 097 143,00 097 191,00 09700 151,00 097
9,75 89 43,0 215,00 09750
9,80 89 430 219,00 098 » 132,00 098 2 81,00 098 83,00 098 145,00 098 194,00 09800 162,00 098
9,90 89 43,0 167,00 099 2 81,00 099 150,00 099 196,00 09900 162,00 099
10,00 89 430 180,00 100 # 109,00 100 2 43,00 100 87,00 100 80,00 100 96,00 10000 112,00 100
10,05 89 43,0 255,00 10050
10,10 89 43,0 162,00 101 2 88,00 101 261,00 10100
10,20 89 430 229,00 102 » 138,00 102 2 77,00 102 87,00 102 143,00 102 150,00 10200 157,00 102
10,25 89 43,0 229,00 10250
10,30 89 43,0 150,00 103 2 94,00 103 242,00 10300
10,40 89 43,0 176,00 104 2 100,00 104 287,00 10400
10,50 89 430 217,00 105 ? 131,00 105 2 81,00 105 93,00 105 119,00 105 167,00 10500 149,00 105
10,60 95 47,0 120,00 106 288,00 10600
10,70 95 47,0 123,00 107 288,00 10700
10,75 95 47,0 251,00 10750
10,80 95 47,0 126,00 108 158,00 108 280,00 10800 336,00 108
10,90 95 47,0 126,00 109 287,00 10900
11,00 95 470 24100 110 2 144,00 110 ? 81,00 110 96,00 110 141,00 110 177,00 11000 149,00 110
11,10 95 47,0 126,00 111 325,00 11100
1,11 7/16 95 470 28300 1112 17100 111 2
11,20 95 47,0 133,00 112 340,00 11200
11,30 95 47,0 136,00 113 360,00 11300
11,40 95 47,0 136,00 114 362,00 11400
11,50 95 470 27800 1152 168,00 115 2 85,00 115 110,00 115 184,00 115 199,00 11500 158,00 115
11,60 95 47,0 136,00 116
11,70 95 47,0 136,00 117 119,00 117 362,00 11700
11,75 95 47,0 394,00 11750
11,80 95 47,0 140,00 118 229,00 118 362,00 11800 189,00 118
11,90 102 51,0 141,00 119
12,00 102 510 27200 120 2 164,00 120 2 104,00 120 120,00 120 184,00 120 235,00 12000 184,00 120
12,10 102 51,0 145,00 121 360,00 12100
12,20 102 51,0 145,00 122 362,00 12200
12,25 102 51,0 400,00 12250
12,30 102 51,0 460,00 123 2 27400 123 2 146,00 123 229,00 123 278,00 12300 281,00 123
12,40 102 51,0 146,00 124 362,00 12400
12,50 102 51,0 29800 125 2 17900 125 ? 108,00 125 187,00 125 240,00 12500 189,00 125
12,60 102 51,0 149,00 126 247,00 12600
12,70 102 51,0 381,00 127 @ 22700 127 @ 143,00 127 247,00 12700
12,80 102 51,0 155,00 128 280,00 128 366,00 12800 356,00 128
12,90 102 51,0 162,00 129 366,00 12900
13,00 102 51,0 29800 130 2 179,00 130 ? 109,00 130 207,00 130 255,00 13000 194,00 130
13,20 102 51,0 167,00 132 366,00 13200
13,30 107 54,0 170,00 133
13,50 107 540 31700 1352 19100 135 2 126,00 135 258,00 135 275,00 13500 211,00 135
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) Blank — v, side 46+47
2) Selvcentrerende

cuttingtools.ceratizit.com Fortsxttes pa neste side 01113
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WNT \ Performance HSS-bor

3xD uden indvendig keling
Spiralbor DIN 1897, ekstra kort

TiN TiN vap. vap. TiN

'
' f;
<J130° < 118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0OAL LCF DKK DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm Tommer mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
13,80 107 54,0 175,00 138 333,00 138 224,00 138
14,00 107 540 39500 140 2 23800 140 ? 129,00 140 240,00 140 275,00 14000 219,00 140
14,50 111 56,0 143,00 145 304,00 145 345,00 14500 223,00 145
14,75 111 56,0 220,00 147
14,80 111 56,0 423,00 148
15,00 111 56,0 141,00 150 282,00 150 330,00 15000 230,00 150
15,25 115 58,0 244,00 152 730,00 15250
15,50 115 58,0 154,00 155 429,00 155 421,00 15500 301,00 155
15,75 115 58,0 315,00 157
16,00 115 58,0 155,00 160 340,00 160 344,00 16000 297,00 160
16,50 19 60,0 185,00 165 349,00 165 556,00 16500 446,00 165
17,00 119 60,0 189,00 170 352,00 170 480,00 17000 430,00 170
17,50 123 62,0 196,00 175 361,00 175 561,00 17500 411,00 175
17,75 123 62,0 500,00 177
18,00 123 62,0 198,00 180 363,00 180 527,00 18000 470,00 180
18,50 127 64,0 218,00 185 670,00 18500 532,00 185
19,00 127 64,0 229,00 190 376,00 190 561,00 19000 519,00 190
19,50 131 66,0 244,00 195 655,00 19500 582,00 195
19,75 131 66,0 593,00 197
20,00 131 66,0 244,00 200 396,00 200 573,00 20000 555,00 200
20,50 136 68,0 915,00 20500
21,00 136 68,0 882,00 21000
21,50 141 70,0 939,00 21500
22,00 141 70,0 947,00 22000
22,20 141 70,0 996,00 22200
23,00 146 72,0 1.054,00 23000
24,00 151 75,0 1.119,00 24000
25,00 151 75,0 1.282,00 25000
P ) ) [e) o ) ) )
M ) ® ) )
K ) ) ) ) ) )
N o o o ) o) o o
S o) fe) [e} ) o )
H [®) o) ) o
c o 0o o o
1) Blank -V, Side 46+47

2) Selvcentrerende
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WNT \ Performance

3xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 1897, ekstra kort

A Venstreskarende

<3xD
g
§
DC
g

DC,s OAL LCF
mm mm mm
1,0 26 6
1,1 28 7
1,2 30 8
1,3 30 8
1,4 32 9
1,5 32 9
1,6 34 10
1,7 34 10
1,8 36 1
1,9 36 1
2,0 38 12
2,1 38 12
2,2 40 13
2,3 40 13
2,4 43 14
2,5 43 14
2,6 43 14
2,7 46 16
2,8 46 16
2,9 46 16
30 46 16
3,1 49 18
3,2 49 18
33 49 18
34 52 20
3,5 52 20
36 52 20
37 52 20
3,8 55 22
3,9 55 22
4,0 55 22
41 55 22
42 55 22
4,3 58 24
44 58 24
4,5 58 24
4.6 58 24
4,7 58 24
48 62 26
49 62 26
5,0 62 26
5,1 62 26
5,2 62 26
5,3 62 26
5,4 66 28
5,5 66 28
5,6 66 28
5,7 66 28
5,8 66 28
5,9 66 28

cuttingtools.ceratizit.com

WTL-L

F.-nit

<J130°

HSS

10 112 ...

DKK
T2
28,00
31,00
29,00
29,00
28,00
24,00
27,00
26,00
26,00
25,00
21,00
23,00
26,00
27,00
28,00
24,00
28,00
28,00
30,00
31,00
26,00
33,00
28,00
33,00
34,00
32,00
34,00
34,00
36,00
36,00
36,00
42,00
37,00
51,00
51,00
41,00
53,00
53,00
54,00
54,00
46,00
54,00
56,00
57,00
57,00
52,00
58,00
59,00
61,00
62,00

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059

DC, OAL
mm mm
60 66
6,1 70
62 70
63 70
64 70
65 70
6,6 70
6,7 70
6,8 74
6,9 74
7,0 74
7,2 74
73 74
7.4 74
75 74
7 79
80 79
8,1 79
82 79
83 79
85 79
86 84
87 84
88 84
90 84
95 84
9,7 89
10,0 89
101 89
10,2 89
10,5 89
1,0 95
1,5 95
1,8 95
12,0 102
12,5 102
12,8 102
13,0 102
14,0 107
145 11
150 1M1
16,0 115
18,0 123
19,0 127

p

M

K

N

S

H

0

1) Blank

2) Vaporiseret

10 112...

DKK
T2
56,00
66,00
66,00
66,00
69,00
58,00
70,00
75,00
79,00
96,00
64,00

126,00

126,00

131,00
69,00

136,00
70,00

141,00

145,00

145,00
79,00

152,00

152,00

159,00
87,00

100,00

177,00

100,00

228,00

164,00

159,00

164,00

184,00

239,00
186,00
199,00
258,00
222,00
272,00
340,00
299,00
360,00
890,00
1.159,00

060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
072
073
074
075
077
080
081
082
083
085
086
087
088
090
095
097
100
101
102
105

115
118
120
125
128
130
140
145
150
160 2
180 2
190 2

o

— v, side 47

01115

1
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WNT \ Performance

5xD uden indvendig keling

High Performance spiralbor iht. DIN 338, kort

Med skaft iht. DIN 1835 A

A

A
A
A
A

Specialspids
4-styrelister
Maksimal ydeevne

Meget gode centreringsegenskaber

< 5xD

hid

DCONMS
9
<
O
E
DC
<
DC,; OAL LCF DCONMS ¢
mm mm mm mm
2,00 56 24 3
210 56 24 3
2,20 59 27 3
2,30 59 27 3
2,40 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
2,70 65 33 3
2,80 65 33 3
290 65 33 3
300 65 33 3
310 68 36 4
3,20 68 36 4
330 68 36 4
340 71 39 4
350 71 39 4
360 71 39 4
370 71 39 4
380 75 43 4
390 75 43 4
400 75 43 4
410 87 43 6
420 87 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 91 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
560 101 57 6
570 101 57 6
580 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
6,10 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
700 113 69 8
710 113 69 8
720 113 69 8
7,30 113 69 8
01]16

LS

VX

TiN

A
< 118°
HSS-E

10 124 ...

0,00 027

8,00 031

[ Yoo Yo Yoo Yo Yoo Yo Yo o Yoo Yo Yo Yo Yo oo Yo Yo Y o Yo Yo Yo Y o Yo Yo Yo Y )
Sisisisisisislslslslslslslslslslslslslsllslsl =T =)
S
(2]
(3,1

00 00 00 00 00 > B I A S S 60,60 60,80 50 O O O 5 O 00 00 00 00 00 G0 50 ¢

o
o
o
[=]
(3]
©

O T w=x=7T

LCF DCONMS ;¢

©0 0O 00 0O OO OO CO 0O g

G G G G G G G G G G G G G G G T G G G G G G QM G G G S QU G QM G G G G G QT G G QU G QU QT G QU QU G i QU Y
OO NININNNNNNNNNNNNNNDNONNNOOOOOOOOODOO0OOOOOOOOOO

16

LS

10124 ...

DKK
T2

248,00 074
248,00 075
260,00 755
260,00 076
260,00 077
260,00 078
260,00 079
260,00 080
283,00 081
283,00 082
283,00 083
283,00 084
295,00 085
263,00 086
263,00 087
263,00 088
263,00 089
263,00 090
284,00 091
284,00 092
264,00 093
284,00 094
284,00 095
312,00 955
312,00 096
312,00 097
312,00 098
312,00 099
312,00 100
386,00 101
386,00 102
386,00 103
386,00 104
386,00 105
424,00 106
424,00 107
424,00 108
424,00 109
363,00 110
391,00 111
391,00 112
391,00 113
391,00 114
391,00 115
422,00 116
422,00 117
422,00 118
422,00 119
422,00 120
481,00 121
481,00 122
481,00 123
481,00 124
481,00 125
509,00 126
509,00 127
509,00 128
509,00 129
565,00 130
730,00 135
730,00 140
939,00 145
882,00 150
955,00 155
923,00 160
1.420,00 165
1.420,00 170
1.420,00 175
1.420,00 180
1.420,00 185
1.420,00 190
1.420,00 195
1.275,00 200

o

— v, side 48

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

HSS-bor

5xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 338, kort

< 5xD

DC,; DC 0AL
mm Tommer mm
0,20 19
0,25 19
0,30 19
0,35 19
0,40 20
0,45 20
0,50 22
0,55 24
0,60 24
0,65 26
0,70 28
0,75 28
0,80 30
0,85 30
0,90 32
0,95 32
1,00 34
1,05 34
1,10 36
1,15 36
1,20 38
1,25 38
1,30 38
1,35 40
1,40 40
1,45 40
1,50 40
1,55 43
1,60 43
1,65 43
1,70 43
1,75 46
1,80 46
1,85 46
1,90 46
1,95 49
2,00 49
2,05 49
2,10 49
2,15 53
2,20 53
2,25 53
2,30 53
2,35 53
238 3/32 57
2,40 57

P

M

K

N

$

H

4,0

©OoONNO IO
cooooocoo

_—
—~oo
coo

TiN TiN vap.
<J130° <J118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS
10173... 10171.. 10152...
DKK DKK DKK
T2 T2 T2
35,00 00200"
33,00 00250"
25,00 00300"
24,00 00350"
20,00 00400"
20,00 00450"
17,00 00500
26,00 00550"
16,00 00600"
24,00 00650"
15,00 00700"
18,00 00750"
14,00 00800"
16,00 00850"
23,00 009 2 13,00 00900"
16,00 00950"
48,00 010 2 23,00 010 2 13,00 01000"
14,00 01050"
52,00 011 2 25,00 011 2 13,00 01100"
15,00 01150
51,00 012 2 25,00 012 2 13,00 01200"
2500 125 2 14,00 01250"
52,00 013 2 25,00 013 2 12,00 01300"
14,00 01350"
53,00 014 2 25,00 014 ? 12,00 01400"
24,00 145 2 13,00 01450"
50,00 015 2 24,00 015 2 11,00 01500"
24,00 155 2 12,00 01550"
50,00 016 ? 24,00 016 ? 10,00 01600"
26,00 165 2 12,00 01650"
53,00 017 2 26,00 017 2 10,00 01700"
12,00 01750"
53,00 018 ? 25,00 018 2 9,00 01800"
11,00 01850"
53,00 019 2 25,00 019 2 10,00 01900"
11,00 01950"
51,00 020 2 25,00 020 ? 8,00 02000
11,00 02050"
53,00 021 2 26,00 021 2 9,00 02100
11,00 02150
56,00 022 2 27,00 022 2 10,00 02200"
11,00 02250"
55,00 023 2 26,00 023 2 10,00 02300"
16,00 02350"
55,00 238 ? 26,00 238 ?
51,00 024 2 25,00 024 2 10,00 02400
) ) o
°
) ) )
[¢) [¢) o
o )
[®)

{

<1130°
HSS-E

10 175 ...

DKK
T2

28,00
28,00
31,00
30,00
28,00
26,00
28,00
29,00
28,00
29,00
23,00
31,00
31,00
31,00

31,00

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023

024

{

<130°
HSS

10 161 ...

DKK
T2

60,00 00200
90,00 00250
46,00 00300
43,00 00350
36,00 00400
38,00 00450
26,00 00500
46,00 00550
28,00 00600
46,00 00650
26,00 00700
27,00 00750
22,00 00800
26,00 00850
21,00 00900
26,00 00950
22,00 01000
25,00 01050
21,00 01100
24,00 01150
21,00 01200
23,00 01250
21,00 01300
24,00 01350
21,00 01400
23,00 01450
21,00 01500
23,00 01550
19,00 01600
23,00 01650
19,00 01700
22,00 01750
19,00 01800
22,00 01850
19,00 01900
21,00 01950
15,00 02000
20,00 02050
18,00 02100
20,00 02150
18,00 02200
20,00 02250
18,00 02300
24,00 02350

19,00 02400

WTL

F-nit

<130°
HSS-E

10 168 ...

DKK
T2

23,00
26,00
26,00
25,00
26,00
23,00
23,00
23,00
23,00
23,00
21,00
23,00
23,00
23,00

23,00

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023

024

OO e eoC e

<J130°
HSS-E

10170 ...

DKK
T2

51,00
57,00
57,00
56,00

57,00
50,00
51,00
50,00
51,00
88,00
51,00

51,00
61,00
51,00
46,00
66,00
50,00
50,00

50,00

50,00

010
011
012
013

014
901
015
902
016
903
017

018
904
019
020
905
021
022

023

024

OO0 @O0 e

1) Blank
2) Selvcentrerende

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

HSS-bor

5xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 338, kort

< 5xD

mm
2,45
2,50
2,55
2,60
2,65
2,70
275
278
2,80
2,85
2,90
2,95
3,00
3,05
3,10
3,15
3,17
3,20
3,25
3,30
3,35
3,40
3,45
3,50
3,55
3,57
3,60
3,65
3,70
3,75
3,80
3,85
3,90
3,95
3,97
4,00
4,05
4,10
4,15
4,20
4,25
4,30
4,35
4,37
4,40
4,45

Tw=x= T

DC
Tommer

7/64

1/8

9/64

5/32

11/64

TiN TiN vap.
<J130° <J118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS
10173... 10171.. 10152...
DKK DKK DKK
T2 T2 T2
16,00 02450
52,00 025 2 25,00 025 2 10,00 02500
26,00 255 2 16,00 02550
55,00 026 2 26,00 026 2 10,00 02600
17,00 02650
58,00 027 2 28,00 027 ? 10,00 02700
13,00 02750
70,00 278 2 34,00 278 2
57,00 028 ? 27,00 028 2 10,00 02800
16,00 02850
58,00 029 2 28,00 029 2 10,00 02900
13,00 02950
55,00 030 ? 26,00 030 ? 9,00 03000
12,00 03050
61,00 031 2 29,00 031 2 11,00 03100
12,00 03150
61,00 317 2 29,00 317 ?
60,00 032 2 28,00 032 2 11,00 03200
29,00 325 2 13,00 03250
61,00 033 2 28,00 033 2 11,00 03300
13,00 03350
66,00 034 2 31,00 034 2 11,00 03400
14,00 03450
66,00 035 2 32,00 035 2 10,00 03500
14,00 03550
66,00 357 2 32,00 357 2
67,00 036 2 32,00 036 2 12,00 03600
14,00 03650
67,00 037 ? 32,00 037 2 13,00 03700
15,00 03750
71,00 038 2 34,00 038 2 13,00 03800
16,00 03850
72,00 039 ? 34,00 039 ? 14,00 03900
16,00 03950
74,00 397 2 35,00 397 2
69,00 040 2 33,00 040 2 10,00 04000
17,00 04050
71,00 041 2 34,00 041 2 14,00 04100
17,00 04150
71,00 042 2 34,00 042 2 13,00 04200
36,00 425 2 18,00 04250
76,00 043 ? 36,00 043 2 15,00 04300
23,00 04350
77,00 437 2 37,00 437 2
76,00 044 ? 36,00 044 ? 15,00 04400
23,00 04450
) ) o
°
) ) )
[¢) [¢) o
o )
[®)

{

<1130°
HSS-E

10 175 ...

DKK
T2

25,00
32,00
32,00

32,00
32,00
25,00
33,00

28,00
28,00
34,00
28,00

36,00
36,00
37,00
38,00

30,00
38,00
39,00
39,00

39,00

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

044

{

<130°
HSS

10 161 ...

DKK
T2

25,00 02450
16,00 02500
28,00 02550
19,00 02600
28,00 02650
20,00 02700
28,00 02750

21,00 02800
33,00 02850
21,00 02900
28,00 02950
17,00 03000
24,00 03050
21,00 03100
24,00 03150

19,00 03200
24,00 03250
20,00 03300
25,00 03350
22,00 03400
26,00 03450
20,00 03500
26,00 03550

22,00 03600
25,00 03650
22,00 03700
27,00 03750
24,00 03800
27,00 03850
24,00 03900
28,00 03950

20,00 04000
36,00 04050
24,00 04100
36,00 04150
21,00 04200
35,00 04250
30,00 04300
43,00 04350

30,00 04400

WTL

F-nit

<130°
HSS-E

10 168 ...

DKK
T2

21,00
23,00
24,00

25,00
25,00
22,00
24,00

26,00
26,00
29,00
24,00

28,00
30,00
31,00
33,00

27,00
33,00
31,00
34,00

34,00

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

044

OO e eoC e

<J130°
HSS-E

10 170

DKK
T2

47,00
50,00
55,00

56,00
56,00
50,00
55,00

57,00
58,00
65,00
55,00

64,00
65,00
70,00
73,00

59,00
73,00
69,00
77,00

77,00

025
026
027

028
029
030
031

032
033
034
035

036
037
038
039

040
041
042
043

044

OO0 @O0 e

1) Blank
2) Selvcentrerende

01118

— v, side 48+49

Fortsattes pé naste side cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

HSS-bor
5xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 338, kort

< 5xD

TiN TiN vap.
<J130° <J118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS

10173... 10171.. 10152...
DC,s DC OAL LCF DKK DKK DKK
mm Tommer mm mm T2 T2 T2
4,50 80 47,0 74,00 045 ? 35,00 045 2 13,00 04500
4,55 80 47,0 23,00 04550
4,60 80 47,0 78,00 046 2 37,00 046 2 15,00 04600
4,65 80 47,0 37,00 465 2 23,00 04650
4,70 80 47,0 95,00 047 ? 45,00 047 ? 16,00 04700
4,75 80 47,0 23,00 04750
476 3/16 86 52,0 80,00 476 ? 38,00 476 ?
4,80 86 52,0 80,00 048 2 38,00 048 2 16,00 04800
4,85 86 52,0 21,00 04850
4,90 86 52,0 81,00 049 ? 39,00 049 ? 16,00 04900
4,95 86 52,0 38,00 495 2 25,00 04950
5,00 86 52,0 82,00 050 2 39,00 050 2 13,00 05000
5,05 86 52,0 39,00 505 2 26,00 05050
5,10 86 52,0 82,00 051 2 39,00 051 2 17,00 05100
5,15 86 52,0 27,00 05150
516 13/64 86 52,0 89,00 516 2 43,00 516 2
5,20 86 52,0 84,00 052 2 40,00 052 2 17,00 05200
5,25 86 52,0 26,00 05250
5,30 86 52,0 89,00 053 2 43,00 053 2 17,00 05300
5,35 93 57,0 31,00 05350
5,40 93 570 109,00 054 2 52,00 054 2 19,00 05400
5,45 93 57,0 32,00 05450
5,50 93 57,0 95,00 055 2 45,00 055 2 18,00 05500
5,55 93 57,0 53,00 555 2 32,00 05550
556 7/32 93 570 111,00 556 ? 53,00 556 ?
5,60 93 570 100,00 056 ? 48,00 056 2 19,00 05600
5,65 93 57,0 33,00 05650
5,70 93 57,0 99,00 057 2 47,00 057 2 20,00 05700
5,75 93 57,0 47,00 575 2 33,00 05750
5,80 93 57,0 99,00 058 2 47,00 058 2 20,00 05800
5,85 93 57,0 33,00 05850
5,90 93 570 105,00 059 2 50,00 059 2 20,00 05900
595 15/64 93 570 129,00 595 ? 62,00 595 2 21,00 05950
6,00 93 57,0 96,00 060 2 46,00 060 ? 18,00 06000
6,05 101 63,0 36,00 06050
6,10 101 63,0 108,00 061 2 51,00 061 2 22,00 06100
6,15 101 63,0 36,00 06150
6,20 101 63,0 106,00 062 2 51,00 062 2 22,00 06200
6,25 101 63,0 36,00 06250
6,30 101 63,0 118,00 063 2 56,00 063 2 23,00 06300
6,35 1/4 101 630 124,00 635 2 59,00 635 ? 24,00 06350
6,40 101 63,0 124,00 064 2 59,00 064 ? 24,00 06400
6,45 101 63,0 41,00 06450
6,50 101 63,0 11500 065 2 55,00 065 2 23,00 06500
6,55 101 63,0 43,00 06550
6,60 101 63,0 126,00 066 2 60,00 066 2 25,00 06600
P ) ) (e}
M °
K ) ) °
N ) [e) (e}
S o )
H [0)

{

<1130°
HSS-E

10 175 ...

DKK
T2
38,00

41,00
41,00

42,00
43,00
37,00
43,00

44,00
44,00
48,00
52,00

50,00
50,00
50,00
50,00
48,00
56,00
56,00
56,00
61,00
55,00
61,00

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

{

<130°
HSS

10 161 ...

DKK
T2

26,00 04500
52,00 04550
30,00 04600
52,00 04650
30,00 04700
42,00 04750

30,00 04800
52,00 04850
30,00 04900
52,00 04950
28,00 05000
63,00 05050
31,00 05100

32,00 05200
50,00 05250
32,00 05300

35,00 05400
43,00 05450
32,00 05500
43,00 05550

38,00 05600
59,00 05650
38,00 05700
58,00 05750
38,00 05800
70,00 05850
38,00 05900
38,00 05950
38,00 06000
82,00 06050
38,00 06100
63,00 06150
38,00 06200
65,00 06250
40,00 06300
39,00 06350
40,00 06400

39,00 06500
88,00 06550
46,00 06600

WTL

F-nit

<130°
HSS-E

10 168 ...

DKK
T2
32,00

36,00
36,00

36,00
38,00
34,00
38,00

39,00
39,00
43,00
39,00

43,00
43,00
43,00
47,00
43,00
47,00
50,00
55,00
55,00
47,00
56,00

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

OO e eoC e

<J130°

HSS-

E

10170 ...

DKK
T2
69,00

82,00
82,00

82,00
83,00
74,00
83,00

88,00
88,00
94,00
87,00

97,00

97,00

98,00
105,00
104,00
106,00
109,00
118,00
118,00
106,00
123,00

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

OO0 @O0 e

1) Blank
2) Selvcentrerende

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaettes pa naste side

— v, side 48+49

01119

1


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

HSS-bor

5xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 338, kort

< 5xD

mm
6,65
6,70
6,75
6,80
6,85
6,90
6,95
7,00
7,05
7,10
714
715
7,20
7,25
7,30
7,35
7,40
7,45
7,50
7,55
7,60
7,65
7,70
7,75
7,80
7,85
7,90
7,94
7,95
8,00
8,05
8,10
8,15
8,20
8,25
8,30
8,35
8,40
8,45
8,50
8,55
8,60
8,65
8,70
8,73
8,75

Tw=x= T

DC
Tommer

9/32

5/16

11/32

OAL

101
101
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125

TiN TiN vap.
<J130° <J118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS
10173... 10171.. 10152...
DKK DKK DKK
T2 T2 T2
44,00 06650
126,00 067 2 60,00 067 ? 26,00 06700
170,00 675 2 81,00 675 2 30,00 06750
129,00 068 2 62,00 068 2 30,00 06800
49,00 06850
131,00 069 2 63,00 069 ? 30,00 06900
50,00 06950
129,00 070 2 62,00 070 2 27,00 07000
53,00 07050
149,00 071 ? 71,00 071 2 30,00 07100
222,00 714 2 106,00 714 2
51,00 07150
148,00 072 2 71,00 072 2 31,00 07200
49,00 07250
154,00 073 2 73,00 073 2 31,00 07300
53,00 07350
150,00 074 2 72,00 074 ? 33,00 07400
65,00 745 2 52,00 07450
136,00 075 2 65,00 075 2 30,00 07500
61,00 07550
166,00 076 2 79,00 076 ? 34,00 07600
61,00 07650
189,00 077 2 91,00 077 ? 34,00 07700
55,00 07750
162,00 078 2 77,00 078 2 35,00 07800
61,00 07850
194,00 079 2 92,00 079 2 35,00 07900
174,00 794 2 83,00 794 2
64,00 07950
154,00 080 2 74,00 080 2 30,00 08000
65,00 08050
168,00 081 2 81,00 081 2 36,00 08100
66,00 08150
166,00 082 2 79,00 082 2 38,00 08200
46,00 08250
185,00 083 2 88,00 083 2 41,00 08300
69,00 08350
185,00 084 2 88,00 084 2 41,00 08400
73,00 08450
158,00 085 2 76,00 085 2 39,00 08500
86,00 08550
133,00 086 ? 44,00 08600
86,00 08650
133,00 087 2 44,00 08700
172,00 873 2 82,00 873 2
76,00 08750
) ) o
°
) ) )
[¢) [¢) o
o )
[®)

{

<1130°
HSS-E

10 175 ...

DKK
T2

61,00
66,00
66,00
57,00
78,00

78,00
78,00
78,00
62,00
94,00
94,00
94,00
94,00

76,00
94,00
102,00
102,00
105,00
74,00
110,00
110,00

067
068
069
070
071

072
073
074
075
076
077
078
079

080
081
082
083
084
085
086
087

{

<130°
HSS

10 161 ...

DKK
T2

85,00 06650
47,00 06700
50,00 06750
50,00 06800
88,00 06850
50,00 06900
88,00 06950
44,00 07000
71,00 07050
61,00 07100

61,00 07200
104,00 07250
61,00 07300

61,00 07400
51,00 07500
67,00 07600

67,00 07700
118,00 07750
67,00 07800

78,00 07900

57,00 08000
149,00 08050
81,00 08100
149,00 08150
85,00 08200
123,00 08250
89,00 08300

89,00 08400
142,00 08450
65,00 08500
146,00 08550
89,00 08600

100,00 08700
142,00 08750

WTL

F-nit

<130°
HSS-E

10 168 ...

<J130°
HSS-E

10170 ...

DKK
T2

56,00
58,00
61,00
52,00
80,00

80,00
80,00
80,00
59,00
88,00
88,00
88,00
88,00

67,00
94,00
98,00
105,00
105,00
77,00
116,00
118,00

067
068
069
070
071

072
073
074
075
076
077
078
079

080
081
082
083
084
085
086
087

OO e eoC e

DKK
T2

123,00
125,00
133,00
114,00
176,00

176,00
176,00
176,00
133,00
194,00
194,00
194,00
194,00

150,00
207,00
212,00
229,00
229,00
169,00
253,00
257,00

067
068
069
070
071

072
073
074
075
076
077
078
079

080
081
082
083
084
085
086
087

OO0 @O0 e

1) Blank
2) Selvcentrerende

01120

— v, side 48+49

Fortsattes pé naste side cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

HSS-bor
WNT \ Performance 5xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 338, kort

< 5xD

WTL WTL

TiN TiN vap. F-nit TiN

S

s

{ { / /

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...

DC, DC 0AL  LCF DKK DKK DKK DKK DKK DKK DKK

mm Tommer mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

8,80 125 81,0 18500 088 ? 88,00 088 ? 46,00 08800 120,00 088 100,00 08800 118,00 088 257,00 088
8,90 125 81,0 123,00 089 ? 48,00 08900 126,00 089 100,00 08900 118,00 089 261,00 089
8,95 125 81,0 89,00 08950

9,00 125 81,0 17500 090 2 83,00 090 ? 42,00 09000 97,00 090 71,00 09000 90,00 090 197,00 090
9,05 125 81,0 89,00 09050

9,10 125 81,0 137,00 091 2 48,00 09100 135,00 091 110,00 09100 125,00 091 278,00 091
9,15 125 81,0 89,00 09150

9,20 125 81,0 137,00 092 2 48,00 09200 141,00 092 110,00 09200 136,00 092 299,00 092
9,25 125 81,0 64,00 09250 171,00 09250

9,30 125 81,0 201,00 093 2 96,00 093 2 49,00 09300 145,00 093 110,00 09300 136,00 093 295,00 093
9,35 125 81,0 87,00 935 2 95,00 09350

9,40 125 81,0 140,00 094 2 49,00 09400 156,00 094 110,00 09400 136,00 094 295,00 094
9,45 125 81,0 95,00 09450

9,50 125 81,0 184,00 095 2 87,00 095 2 48,00 09500 114,00 095 83,00 09500 97,00 095 210,00 095
9,55 133 870 108,00 09550

9,60 133 870 104,00 096 2 53,00 09600 164,00 096 125,00 09600 142,00 096 314,00 096
9,65 133 870 108,00 09650

9,70 133 870 151,00 097 2 53,00 09700 164,00 097 128,00 09700 155,00 097 336,00 097
9,75 133 870 69,00 09750

9,80 133 870 219,00 098 2 104,00 098 2 59,00 09800 164,00 098 128,00 09800 155,00 098 336,00 098
9,85 133 870 117,00 09850

9,90 133 870 124,00 099 2 59,00 09900 164,00 099 131,00 09900 155,00 099 336,00 099
9,95 133 870 117,00 09950

10,00 133 870 207,00 100 2 99,00 100 ? 51,00 10000 109,00 100 88,00 10000 109,00 100 242,00 100
10,05 133 870 157,00 10050 223,00 10050

10,10 133 870 141,00 101 2 64,00 10100 185,00 101 133,00 10100 244,00 101 534,00 101
10,15 133 870 157,00 10150

10,20 133 870 23900 102 2 114,00 102 2 65,00 10200 156,00 102 133,00 10200 150,00 102 327,00 102
10,25 133 870 87,00 10250 149,00 10250

10,30 133 870 123,00 103 2 78,00 10300 245,00 103 133,00 10300 201,00 103 436,00 103
10,35 133 870 157,00 10350

10,40 133 870 153,00 104 2 78,00 10400 245,00 104 133,00 10400 212,00 104 465,00 104
10,45 133 870 157,00 10450

10,50 133 870 241,00 105 2 11500 105 ? 66,00 10500 162,00 105 109,00 10500 138,00 105 304,00 105
10,55 133 870 119,00 955 2 110,00 10550

10,60 133 870 82,00 10600 327,00 106 133,00 10600 212,00 106

10,70 142 940 95,00 10700 323,00 107 151,00 10700 212,00 107 465,00 107
10,75 142 940 105,00 10750 176,00 10750

10,80 142 940 92,00 10800 327,00 108 158,00 10800 202,00 108 446,00 108
10,90 142 94,0 100,00 10900 327,00 109 158,00 10900 257,00 109

11,00 142 940 24900 110 2 119,00 110 ? 76,00 11000 176,00 110 128,00 11000 169,00 110 363,00 110
11,10 142 940 100,00 11100 341,00 111 158,00 11100 250,00 111

11,11 7/16 142 940 31200 111 2 14900 111 2

11,20 142 94,0 132,00 112 2 95,00 11200 341,00 112 202,00 11200 278,00 112 618,00 112
11,30 142 940 132,00 113 2 344,00 113 278,00 113

11,40 142 940 132,00 114 2 103,00 11400 344,00 114 223,00 11400 278,00 114

P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
c o oo oo o o
1) Blank — v, side 48+49

2) Selvcentrerende

cuttingtools.ceratizit.com Fortsattes pa naste side 01 | 21


https://cuttingtools.ceratizit.com

HSS-bor
WNT \ Performance 5xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 338, kort
TiN TiN vap. F.-nit TiN
l/ l/ /
| | /
{ [ ( /
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...
DC, DC 0OAL LCF DKK DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm Tommer mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
11,50 142 940 27600 1152 132,00 115 2 82,00 11500 225,00 115 144,00 11500 197,00 115 434,00 115
11,60 142 940 141,00 116 2 103,00 11600 394,00 116 223,00 11600 278,00 116
11,70 142 940 105,00 11700 394,00 117 223,00 11700 278,00 117 618,00 117
11,80 142 94,0 107,00 11800 394,00 118 223,00 11800 295,00 118 647,00 118
11,90 151 101,0 117,00 11900 394,00 119 223,00 11900
12,00 151 101,0 296,00 120 @ 141,00 120 ? 92,00 12000 254,00 120 156,00 12000 210,00 120 459,00 120
12,15 151 101,0 147,00 121 2
12,20 151 101,0 123,00 12200 265,00 12200
12,25 151 101,0 138,00 12250
12,30 151  101,0 530,00 123 & 25300 123 2
12,50 151  101,0 307,00 125 2 147,00 925 ? 104,00 12500 156,00 12500 260,00 125 572,00 125
12,70 151 101,0 402,00 127 2 192,00 127 2 116,00 12700 151,00 12700
12,80 151 101,0 140,00 12800 279,00 12800 440,00 128 963,00 128
13,00 151 101,0 327,00 130 ? 156,00 130 2 114,00 13000 185,00 13000 260,00 130 567,00 130
13,10 151 101,0 278,00 131 2
13,20 151 101,0 149,00 13200 341,00 13200
13,30 160 108,0 278,00 133 2
13,50 160 108,0 581,00 1352 27800 135 ? 132,00 13500 229,00 13500 342,00 135 748,00 135
13,80 160 108,0 190,00 13800 429,00 13800 389,00 138 857,00 138
14,00 160 108,0 39500 140 2 189,00 140 2 146,00 14000 221,00 14000 308,00 140 664,00 140
14,50 169 1140 157,00 14500 292,00 14500 374,00 145 815,00 145
14,80 169 1140 567,00 148  1.22500 148
15,00 169 1140 171,00 15000 260,00 15000 385,00 150 842,00 150
15,25 178  120,0 317,00 15250
15,50 178  120,0 185,00 15500 368,00 15500 561,00 155  1.216,00 155
15,80 178 120,0 305,00 15800
16,00 178  120,0 199,00 16000 349,00 16000 471,00 160  1.045,00 160
16,50 184  125,0 228,00 16500 583,00 16500
17,00 184  125,0 241,00 17000 591,00 17000
17,50 191 130,0 263,00 17500 1.176,00 17500
18,00 191 130,0 280,00 18000 640,00 18000
18,50 198  135,0 305,00 18500
19,00 198 1350 330,00 19000 729,00 19000
19,50 205 140,0 349,00 19500
20,00 205 140,0 382,00 20000 906,00 20000
P ) ) o o) ) )
M ° ° o) o)
K ) ) ) ) )
N [e) o o ) ) ) o
S o [¢) o) o o
H [e) ) )
c o oo oo o o
1) Blank -V, side 48+49

2) Selvcentrerende

01|22 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

5xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 338, kort

A Artikelnr. 10 169 ... WTL-L - venstreskarende bor

WTL-L

< 5xD

OAL

LCF

DC

10 34 12
13 38 16
14 40 18
1,5 40 18
16 43 20
17 43 20
18 46 22
19 46 22
20 49 24
21 49 4
22 53 27
23 53 27
24 57 30
25 57 30
26 57 30
27 61 33
28 61 33
29 61 33
30 61 33
31 65 36
32 65 36
33 65 36
34 70 39
35 70 39
36 70 39
37 70 39
38 75 43
39 75 43
40 75 43
41 75 43
42 75 43
43 80 47
44 80 47
45 80 47
46 80 47
47 80 47
48 86 52
49 86 52
50 86 52
51 86 52
52 86 52
53 86 52
54 93 57
55 93 57
56 93 57
57 93 57
58 93 57
59 93 57
60 93 57
61 101 63

cuttingtools.ceratizit.com

TiCN F-nit
\|
A
<1130° <1130°
HSS-E HSS
10172... 10169...
DKK DKK
T2 T2
38,00 010
39,00 013
39,00 014
31,00 015
33,00 016
33,00 017
33,00 018
34,00 019
26,00 020
31,00 021
34,00 022
33,00 023
33,00 024
2900 025
33,00 026
33,00 027
34,00 028
34,00 029
66,00 030 31,00 030
70,00 031 38,00 031
74,00 032 35,00 032
79,00 033 36,00 033
87,00 034 41,00 034
70,00 035 34,00 035
83,00 036 43,00 036
87,00 037 44,00 037
92,00 038 46,00 038
97,00 039 48,00 039
79,00 040 36,00 040
97,00 041 50,00 041
90,00 042 44,00 042
100,00 043 57,00 043
100,00 044 50,00 044
92,00 045 46,00 045
107,00 046 61,00 046
107,00 047 61,00 047
107,00 048 61,00 048
109,00 049 62,00 049
98,00 050 44,00 050
109,00 051 62,00 051
114,00 052 69,00 052
114,00 053 69,00 053
122,00 054 73,00 054
113,00 055 57,00 055
12300 056 77,00 056
12300 057 77,00 057
12500 058 77,00 058
136,00 059 77,00 059
125,00 060 57,00 060
138,00 061 83,00 061

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

DC, OAL
mm mm
6,2 101
6,3 101
6,4 101
6,5 101
6,6 101
6,7 101
6,8 109
6,9 109
70 109
71 109
72 109
73 109
74 109
75 109
77 117
78 117
79 117
80 117
81 117
82 117
83 117
84 117
85 117
86 125
8,7 125
88 125
89 125
90 125
9,2 125
93 125
95 125
98 133
99 133
10,0 133
10,1 133
10,2 133
10,3 133
10,4 133
10,5 133
11,0 142
1,5 142
12,0 151
12,2 151
12,5 151
13,0 151
14,0 160
145 169
15,0 169
16,0 178

P

M

K

N

S

H

0

1) Blank

10172...

DKK
T2

142,00
155,00
158,00
138,00
164,00
164,00
167,00
176,00
150,00
229,00
229,00

229,00
174,00
253,00
253,00

194,00
267,00
278,00

299,00
219,00
330,00
334,00
334,00
342,00
256,00

275,00

317,00

421,00

397,00
567,00
567,00
603,00

062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072

074
075
077
078

080
081
082

084
085
086
087
088
089
090

095

100

102

105
110
115
120

OO0OO0OO0CeOo0 e

10 169 ...

DKK
T2
92,00
92,00
92,00
69,00

100,00

100,00

107,00

109,00
80,00

150,00

150,00

150,00

150,00
94,00

159,00

159,00

159,00
90,00

164,00

164,00

164,00

164,00

113,00

183,00

183,00

183,00

183,00

111,00

188,00

188,00

145,00

201,00

210,00

125,00

210,00

215,00

212,00

224,00

219,00

219,00

242,00

250,00

394,00

267,00

275,00

319,00

347,00

387,00

434,00

o

-V, side 49

01]23

1
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WNT \ Performance

HSS-bor
5xD uden indvendig keling

Spiralborsat DIN 338, kort

A | metalkassette
A 0,1 mmspring

< 5xD

DC s
mm
1,0-59
6,0-10,0

T »w =X = U

vap. TiN
Borsat Borsat
type N type UNITIN
HSS HSS-E
10158.. 10158 ...
DKK DKK
T2 T2
692,00 050  2.058,00 054
1.518,00 100  3.241,00 104
) °
°
) o
() o
o

— V. Side 48

)
@) Settype N vap. indeholder spiralbor artikelnr. 10 152 ...
Sat type UNITiN indeholder spiralbor artikelnr. 10 171 ...

01]24

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

HSS-bor

5xD og 10xD med indvendig keling

Spiralbor med kelekanal, int. DIN 338

> > > > >

Whistle Notch-skaft
Specialspids

Brede spankanaler
Afrundende spankanaler
Til langspanende materialer op til 1000 N/mm?

< 5xD

”

o

DCONMS

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
6,8

7,5
78
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,2
10,5
11,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

Twn=x= T

— v, side 49

DC

OAL
mm
82
82
82
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103
118
118
118
118
118
124
124
124
124
133
133
133
133
143
143
143
143
153
153
153
153

LS

LCF

OAL

LCF DCONMS 45

mm
44
44
44
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61
71
71
71
71
71
77
77
77
77
83
83
83
83
93
93
93
93
101
101
101
101

mm

L T L T G T G e S S S S S L (o P i g G g e T e
COO0OPXMPPXPOIDODEREARRNONNONNONNOOO O PP XPXPX®PDDD

cuttingtools.ceratizit.com

LS
mm
38
38
38
38
38
38
38
38
38
42
42
42
42
47
47
47
47
47
47
47
47
47
50
50
50
50
50
50
50
50
52
52
52
52

<]130°
HSS-E

10 180 ...

DKK
T2
521,00
527,00
499,00
554,00
564,00
564,00
566,00
577,00
545,00
602,00
607,00
619,00
589,00
665,00
665,00
683,00
707,00
647,00
796,00
809,00
824,00
778,00
963,00
980,00
1.004,00
939,00
1.184,00
1.192,00
1.225,00
1.159,00
1.397,00
1.413,00
1.429,00
1.372,00

050
055
060
065
068
070
075
078
080
085
090
095
100
102
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

TiN

H[s=HR
<1130°
HSS-E

10181 ...

DKK
T2
730,00
743,00
701,00
772,00
790,00
783,00
796,00
814,00
767,00
849,00
857,00
865,00
824,00
931,00
939,00
955,00
996,00
898,00
1.135,00
1.152,00
1.176,00
1.110,00
1.380,00
1.397,00
1.420,00
1.372,00
1.666,00
1.715,00
1.764,00
1.634,00
1.968,00
2.008,00
2.033,00
1.943,00

050
055
060
065
068
070
075
078
080
085
090
095
100
102
105
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

Spiralbor med kelekanal, fabriksstandard,

lang

<10xD

P

LCF

OAL

A4
<130°
HSS

10 223 ...

DKK

T2
824,00 030
857,00 033
849,00 035

857,00 040
865,00 042
865,00 045

865,00 050
890,00 055

923,00 060
988,00 065
996,00 068
996,00 070
1.037,00 075

1.054,00 080
1.085,00 085

1.085,00 090
1.119,00 095

1.119,00 100
1.144,00 102
1.144,00 105

1.144,00 110
1.176,00 115

1.184,00 120

1.233,00 130

TiAIN

<1130°

HSS

10224 ...

DKK
T2

915,00
1.037,00
1.021,00
1.249,00
1.037,00
1.054,00
1.045,00
1.233,00
1.054,00
1.085,00
1.249,00
1.119,00
1.201,00
1.208,00
1.208,00
1.249,00
1.339,00
1.275,00
1.339,00
1.372,00
1.372,00
1.413,00
1.445,00
1.413,00
1.445,00
1.454,00
1.495,00
1.454,00
1.486,00
1.730,00
1.518,00
1.821,00
1.592,00

— V. side 50

01]25
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HSS-bor
WNT \ Performance 10xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 340, lang

< 10xD

WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC, OAL LCF DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 41,00 010 59,00 010 4500 010 » 100,00 010 43,00 010
1,1 60 37 46,00 011 7400 011 " 49,00 011 » 107,00 011 47,00 011
1,2 65 4 52,00 012 70,00 012 46,00 012 103,00 012 44,00 012
1,3 65 4 51,00 013 69,00 013 47,00 013 » 105,00 013 41,00 013
1,4 70 45 50,00 014 66,00 014 43,00 014 96,00 014 39,00 014
1,5 70 45 43,00 015 57,00 015 " 37,00 015 82,00 015 39,00 015
1,6 76 50 52,00 016 64,00 016 " 36,00 016 " 80,00 016 36,00 016
1,7 76 50 56,00 017 62,00 017 " 36,00 017 80,00 017 35,00 017
1,8 80 53 54,00 018 62,00 018 " 3500 018 78,00 018 35,00 018
1,9 80 53 58,00 019 58,00 019 3500 019 77,00 019 35,00 019
2,0 85 56 43,00 020 44,00 020 " 33,00 020 " 73,00 020 29,00 020
2,1 85 56 49,00 021 55,00 021 38,00 021 84,00 021 34,00 021
2,2 90 59 50,00 022 56,00 022 " 38,00 022 86,00 022 35,00 022
2,3 90 59 49,00 023 56,00 023 39,00 023 " 87,00 023 35,00 023
2,4 95 62 46,00 024 57,00 024 39,00 024 89,00 024 35,00 024
2,5 95 62 43,00 025 47,00 025 34,00 025 77,00 025 31,00 025
2,6 95 62 50,00 026 57,00 026 40,00 026 89,00 026 35,00 026
2,7 100 66 53,00 027 58,00 027 40,00 027 90,00 027 35,00 027
2,8 100 66 51,00 028 58,00 028 40,00 028 90,00 028 35,00 028
2,9 100 66 53,00 029 58,00 029 40,00 029 91,00 029 35,00 029
3,0 100 66 47,00 030 50,00 030 35,00 030 78,00 030 33,00 030
3,1 106 69 56,00 031 59,00 031 46,00 031 104,00 031 43,00 031
3,2 106 69 52,00 032 58,00 032 39,00 032 87,00 032 35,00 032
33 106 69 55,00 033 64,00 033 44,00 033 98,00 033 39,00 033
3,4 112 73 58,00 034 61,00 034 47,00 034 105,00 034 44,00 034
3,5 112 73 56,00 035 58,00 035 40,00 035 89,00 035 37,00 035
3,6 112 73 58,00 036 62,00 036 52,00 036 112,00 036 45,00 036
3,7 112 73 57,00 037 62,00 037 48,00 037 107,00 037 46,00 037
3,8 119 78 55,00 038 64,00 038 49,00 038 107,00 038 47,00 038
3,9 119 78 61,00 039 65,00 039 50,00 039 109,00 039 48,00 039
4,0 119 78 60,00 040 62,00 040 43,00 040 96,00 040 40,00 040
41 119 78 61,00 041 66,00 041 52,00 041 111,00 041 50,00 041
4,2 119 78 58,00 042 69,00 042 49,00 042 107,00 042 43,00 042
4,3 126 82 65,00 043 70,00 043 55,00 043 122,00 043 55,00 043
4.4 126 82 58,00 044 72,00 044 58,00 044 127,00 044 56,00 044
45 126 82 61,00 045 74,00 045 50,00 045 110,00 045 49,00 045
4.6 126 82 59,00 046 73,00 046 58,00 046 127,00 046 56,00 046
47 126 82 68,00 047 77,00 047 58,00 047 127,00 047 57,00 047
4.8 132 87 66,00 048 82,00 048 58,00 048 127,00 048 58,00 048
49 132 87 67,00 049 85,00 049 60,00 049 132,00 049 59,00 049
5,0 132 87 68,00 050 74,00 050 53,00 050 117,00 050 47,00 050
5,1 132 87 76,00 051 87,00 051 61,00 051 136,00 051 61,00 051
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o °
S ) o
H )

1) Blank - v, side 50+51
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WNT \ Performance

HSS-bor

10xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 340, lang

< 10xD

52 132 87
53 132 87
54 139 91
55 139 91
56 139 91
57 139 91
58 139 91
59 139 91
6,0 139 91
6,1 148 97
6,2 148 97
6,3 148 97
6,4 148 97
6,5 148 97
6,6 148 97
6,7 148 97

80 165 109
8,1 165 109
82 165 109
83 165 109
84 165 109
85 165 109

1) Blank

cuttingtools.ceratizit.com

WTL

TiN

J118°
HSS-E

10 270 ...

DKK
T2
74,00
82,00
89,00
71,00
93,00
104,00

90,00
100,00

86,00
102,00

91,00
102,00

92,00

88,00
103,00
105,00
112,00
117,00
106,00
103,00
117,00
122,00
126,00
128,00
138,00
131,00
144,00
139,00
118,00
129,00
141,00
150,00
161,00
138,00
138,00
139,00
141,00
143,00
145,00
145,00
145,00
145,00

052

<1130°
HSS-E

10 225 ...

DKK
T2
90,00
91,00
92,00
88,00
97,00
98,00
100,00
100,00

91,00
106,00
107,00
109,00
113,00
104,00
116,00
118,00
125,00
133,00
114,00
136,00
140,00
142,00
150,00
136,00

164,00
167,00
169,00
127,00
176,00
179,00
183,00
188,00
158,00
193,00
194,00
201,00
207,00
155,00
212,00
225,00
230,00

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075

077

<130°

HSS

10 215

DKK
T2
65,00
66,00
67,00
62,00
75,00
78,00
80,00
82,00
65,00
89,00
90,00
91,00
99,00
72,00
103,00
105,00
109,00
111,00

84,00
112,00
117,00
118,00
120,00
104,00
122,00
123,00
127,00
127,00

98,00
129,00
132,00
132,00
140,00
127,00
141,00
141,00
145,00
154,00
118,00
159,00
184,00
185,00

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

<130°

HSS

10210...

DKK
T2

144,00
145,00
151,00
140,00
167,00
171,00
172,00
184,00
144,00
194,00
196,00
198,00
215,00
158,00
223,00
228,00
242,00
244,00
185,00

257,00
259,00
261,00
225,00
269,00

278,00
280,00
213,00
287,00
289,00
294,00
301,00
280,00
308,00
310,00
318,00
332,00
259,00
347,00

Fortsaettes pa naste side

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070

072
073
074
075
076

078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091

<J130°
HSS

10 200...

DKK
T2
64,00
65,00
66,00
61,00
72,00
73,00
77,00
79,00
62,00
91,00
92,00
94,00
98,00
70,00

100,00

100,00

106,00

107,00
86,00

109,00

111,00

113,00

114,00

104,00

118,00

120,00

122,00

125,00
95,00

128,00

131,00

133,00

136,00

125,00

138,00

142,00
150,00
118,00
158,00
169,00
176,00

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086

088
089
090
091
092
093

— v, side 50+51

01]27

1
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WNT \ Performance

HSS-bor

10xD uden indvendig keling

Spiralbor DIN 340, lang

< 10xD

mm
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,8
11,0
11,5
11,6
1,8
12,0
12,2
12,3
12,5
13,0
13,5
14,0

Tw=XxX= T

1) Blank

01128

OAL

175
175
184
184
184
184
184
184
184
184
184
184
184
195
195
195
195
195
205
205
205
205
205
214
214

LCF

115
115
121
121
121
121
121
121
121
121
121
121
121
128
128
128
128
128
134
134
134
134
134
140
140

WTL

TiN

J118°
HSS-E

10 270 ...

DKK
T2

145,00 094
145,00 095
154,00 096
161,00 097
172,00 098
187,00 099
202,00 100
222,00 101
236,00 102
256,00 103
256,00 104
259,00 105

308,00 110
311,00 115

314,00 120

345,00 125
375,00 130
381,00 135
397,00 140

<1130°
HSS-E

10 225 ...

DKK

T2
233,00 094
205,00 095

285,00 097
285,00 098
285,00 099
233,00 100

300,00 102

319,00 105

359,00 108
353,00 110
431,00 115

476,00 118
434,00 120

OO0OeeO e

<130°
HSS

10215...

DKK
T2

179,00 095
215,00 096
230,00 097
242,00 098
257,00 099
144,00 100
317,00 101
255,00 102
381,00 103
458,00 104
257,00 105

376,00 108
213,00 110
358,00 115

431,00 118
261,00 120

271,00 125
282,00 130
527,00 135
473,00 140

<130°
HSS

10210...

DKK
T2

391,00 095

507,00 097
532,00 098
570,00 099
314,00 100
695,00 101
561,00 102

570,00 105
955,00 106
467,00 110
780,00 115
580,00 120
593,00 125
623,00 130

1.078,00 140

<J130°
HSS

10 200...

DKK

T2
185,00 094
176,00 095
219,00 096

230,00 098
136,00 100

253,00 102
397,00 103
414,00 104
261,00 105

361,00 108
212,00 110
347,00 115
467,00 116
418,00 118
267,00 120
490,00 122
418,00 123
275,00 125
299,00 130

497,00 140

— v, side 50+51

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Over 10xD, serie 1

Spiralbor DIN 1869, ekstra langt, serie 1

[_NEW_|

LCF

OAL

> 10xD
DC

<

DC, OAL
mm mm
20 125
21 125
22 135
23 135
2,4 140
2,5 140
2,6 140
2,7 150
2,8 150
29 150
30 150
31 155
32 155
33 155
34 165
35 165
36 165
37 165
38 175
39 175
40 175
41 175
42 175
43 185
44 185
45 185
46 185
47 185
48 195
49 195
50 195
51 195
52 195
53 195
54 205
55 205
56 205
57 205
58 205
59 205
60 205
61 215
62 215
63 215
64 215
65 215
66 215
67 215

cuttingtools.ceratizit.com

150

TiAIN

F-nit

<J130°
HSS-E

10 236 ...

DKK
T2

149,00 03000

237,00 03300

170,00 03500

166,00 04000

245,00 04200

187,00 04500

139,00 05000

197,00 05500

209,00 06000

225,00 06500

s T e

<]130°

HSS
10 235

DKK
T2
66,00
82,00
82,00
82,00
86,00
66,00
86,00
90,00
90,00
90,00
75,00
94,00
94,00
94,00
95,00
75,00
95,00

105,00

105,00

105,00
77,00

105,00

107,00

116,00
116,00

83,00
116,00
119,00
122,00
127,00

88,00
133,00
136,00
136,00
136,00

97,00
136,00
138,00
140,00
140,00

97,00
150,00
148,00
158,00
164,00
133,00
164,00
174,00

O T w=Xxz=T

1) Blank

10 236 ...

DKK
T2
212,00 06800

194,00 07000

216,00 07500

214,00 08000

275,00 08500

307,00 09000

309,00 09500

349,00 10000
511,00 10200

10235 ...

DKK
T2

172,00
179,00
138,00
201,00
201,00
201,00
155,00
215,00
225,00
230,00
172,00
265,00
265,00
265,00
278,00
221,00
283,00
299,00
309,00
236,00
351,00
376,00
273,00
387,00
387,00
392,00
392,00
244,00

434,00
325,00
399,00
371,00
455,00
451,00

068
069
070
071
073
074
075
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

105
110
115
120
125
130

e}

-V, side 52

01129
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HSS-bor
WNT \ Performance Over 10xD, serie 2 0g 3

Spiralbor DIN 1869, ekstra langt, Spiralbor DIN 1869, ekstra langt,
serie 2 serie 3
| NEW | | NEW |
> 10xD WTL WTL > 10xD WTL WTL
TIAIN F-nit TIAIN F-nit
v v
i % i -/
5 ; 5 {
[
& { 4 !
| H
7 /
DC - £ DC - {
/ i
S S
<1130° <1130° <1130° <1130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246.. 10245... 10256... 10255...
DC,, OAL LCF DKK DKK DC,, OAL LCF DKK DKK
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
20 160 110 13300 0209 25 225 150 172,00 025
25 180 120 13300 025 30 240 160 172,00 030
30 190 130 201,00 03000 103,00 030 35 265 180 138,00 035
35 210 145 236,00 03500 104,00 035 40 280 190 27500 04000 138,00 040
40 220 150 211,00 04000 109,00 040 45 295 200 167,00 045
45 235 160 234,00 04500 116,00 045 50 315 210 311,00 05000 167,00 050
50 245 170 22500 05000 116,00 050 55 330 225 179,00 055
55 260 180 278,00 05500 142,00 055 60 330 225 358,00 06000 190,00 060
60 260 180 289,00 06000 140,00 060 65 350 235 205,00 065
65 275 190 276,00 06500 159,00 065 70 370 250 261,00 070
70 290 200 289,00 07000 176,00 070 75 370 250 300,00 075
75 290 200 311,00 07500 207,00 075 80 390 265 425,00 08000 308,00 080
80 305 210 343,00 08000 205,00 080 85 390 265 389,00 085
85 305 210 337,00 08500 32300 085 90 410 280 418,00 090
90 320 220 374,00 09000 314,00 090 95 410 280 494,00 095
95 320 220 389,00 09500 366,00 095 100 430 295 583,00 10000 490,00 100
10,0 340 235 444,00 10000 331,00 100 105 430 295 534,00 105
10,2 340 235 501,00 10200 1,0 455 310 567,00 110
105 340 235 481,00 105 1,5 455 310 628,00 115
1,0 365 250 469,00 110 12,0 480 330 670,00 120
1,5 365 250 555,00 115 12,5 480 330 628,00 125
120 375 260 644,00 12000 539,00 120 13,0 480 330 634,00 130
125 375 260 539,00 125
130 375 260 551,00 130 EI . .
P ® ® K ° °
M N ° °
K ® ® S
N [} [} H
S o o o
H
o o o - v, side 52
1) Blank — v, side 52
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HSS-bor
WNT \ Performance Mikrobor + 3xD spiralbor med morsekonus

Mikrobor DIN 1899 Spiralbor fabriksstandard, kort

A 4-styrelister
A Med forsterket skaft < 3xD
Leveringsomfang:

A Pakke med 5 stk.

A Prispr. stk. vap.
DCONMS
I MK
|
i 3
|
| 3
!
§ DC t
DC = N~ 7
O < me(C__ ]
< <1130°
<1118° HSS-E
HSS-E-PM
10 285 ...
10103 ... DC,s OAL LCF MK DKK
DC 000 OAL LCF DCONMS g DKK mm mm  mm T2
mm mm mm _ mm 12 10,0 138 57 1 297,00 100
015 25 08 1,0 48,00 00150 105 138 57 1 323,00 105
0,20 25 15 1,0 39,00 00200 11,0 142 61 1 263,00 110
025 25 19 1,0 26,00 00250 11,5 142 61 1 345,00 115
030 25 19 1,0 31,00 00300 12,0 147 66 1 300,00 120
035 25 24 1,0 27,00 00350 12,5 147 66 1 323,00 125
040 25 3,0 1,0 27,00 00400 13,0 147 66 1 312,00 130
045 25 3,0 1,0 28,00 00450 13,5 168 70 2 398,00 135
050 25 34 1,0 27,00 00500 14,0 168 70 2 396,00 140
055 25 39 1,0 28,00 00550 14,5 172 74 2 424,00 145
060 25 39 1,0 27,00 00600 150 172 74 2 412,00 150
065 25 42 1,0 27,00 00650 155 176 78 2 619,00 155
0,70 25 48 1,0 25,00 00700 16,0 176 78 2 398,00 160
0,75 25 48 1,0 26,00 00750 16,5 179 81 2 629,00 165
0,80 25 53 1,5 28,00 00800 17,0 179 81 2 418,00 170
085 25 53 1,5 29,00 00850 17,5 183 85 2 659,00 175
090 25 6,0 1,5 29,00 00900 18,0 183 85 2 443,00 180
095 25 6,0 1,5 29,00 00950 18,5 186 88 2 664,00 185
1,00 25 6,8 1,5 29,00 01000 19,0 186 88 2 485,00 190
1,05 25 6,8 1,5 29,00 01050 195 212 91 3 786,00 195
1,10 25 76 1,5 29,00 01100 20,0 212 91 3 564,00 200
115 25 76 1,5 29,00 01150 21,0 216 95 3 634,00 210
1,20 25 85 1,5 29,00 01200 220 219 98 3 664,00 220
1,25 25 85 1,5 29,00 01250 230 222 101 3 709,00 230
1,30 25 85 1,5 30,00 01300 240 225 104 3 726,00 240
1,35 25 95 1,5 29,00 01350 250 225 104 3 756,00 250
1,40 25 95 1,5 29,00 01400 26,0 256 107 4 1.061,00 260
145 25 95 1,5 29,00 01450 270 259 110 4 1.119,00 270
p ° 280 259 110 4 1.144,00 280
M o 30,0 263 114 4 1.249,00 300
K ) P °
N ) M )
S ) K )
H N o
e - s o
H [e)

TeslE g

— Vv, side 47
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WNT \ Performance

5xD spiralbor med morsekonus

Spiralbor DIN 345
<50 WL 10265... 10280...
=X DC, OAL LCF MK DKK DKK
mm mm mm T2 T2
2275 253 155 2 399,00 227
vap. 2300 253 155 2 382,00 230 882,00 230 2
2350 276 155 3 380,00 235
2375 281 160 3 522,00 237
l 1 2400 281 160 3 398,00 240 955,00 240 2
2450 281 160 3 413,00 245
: 2475 281 160 3 574,00 247
2500 281 160 3 43800 250 980,00 250 2
2550 286 165 3 456,00 255
- 2575 286 165 3 504,00 257
2600 286 165 3 50400 260 113500 260 2
2 26,50 286 165 3 486,00 265
3 26,75 291 170 3 767,00 267
2700 291 170 3 50400 270  1.306,00 270 2
w / 2750 291 170 3 519,00 275
E 2775 291 170 3 739,00 277
2800 291 170 3 555,00 280
. L / 2850 296 175 3 679,00 285
2875 296 175 3 767,00 287
= 2900 296 175 3 603,00 290
Mk MK 2950 296 175 3 616,00 295
J118° <1130° 2975 296 175 3 786,00 297
HSS HSS-E 30,00 296 175 3 603,00 300
3050 301 180 3 733,00 305
10265... 10280... 31,00 301 180 3 712,00 310
31,50 301 180 3 809,00 315
R e P o 3200 334 185 4 74900 320
it | (ul) | (i 32,50 334 185 4 865,00 325
10,20 168 87 1 141,00 102 299,00 102 " ’ ’
3350 334 185 4 890,00 335
1050 168 87 1 127,00 105 299,00 105 "
3400 339 190 4 939,00 340
10,80 175 94 1 167,00 108 327,00 108 "
3450 339 190 4 1.054,00 345
1,00 175 94 1 13300 110 31300 110 300 339 190 4 95500 350
1,20 175 94 1 178,00 112 ’ :
3550 339 190 4 1.110,00 355
1,50 175 94 1 150,00 115 380,00 115 "
36,00 344 195 4 1.045,00 360
1,80 175 94 1 190,00 118
36,50 344 195 4 1152,00 365
12,00 182 101 1 137,00 120 327,00 120 "
3700 344 195 4 113500 370
12,20 182 101 1 19400 122 35800 1229  37e0 344 105 4 127500 | 375
12,50 182 101 1 143,00 125 341,00 125 " y o
38,00 349 200 4 1.201,00 380
12,80 182 101 1 196,00 128
3850 349 200 4 1.429,00 385
13,00 182 101 1 14800 130 36800 130 "
39,00 349 200 4 1.323,00 390
13,20 182 101 1 202,00 132
3950 349 200 4 1658,00 395
13,50 189 108 1 16900 135 43600 135"  s000 349 200 4 137200 400
13,80 189 108 1 212,00 138 ’ e
4,00 354 205 4 144500 410
14,00 189 108 1 157,00 140 396,00 140 "
42,00 354 205 4 1.584,00 420
1425 212 114 2 23600 142 58800 1429 4200 350 210 4 169000 | 430
1450 212 114 2 166,00 145 461,00 145 " ’ =0l
4400 359 210 4 1.779,00 440
1475 212 114 2 25300 147
4500 359 210 4 1.862,00 450
1500 212 114 2 17400 150 47300 150 9
46,00 364 215 4 1.919,00 460
1525 218 120 2 23300 152 60300 152 % 4700 364 245 4 205000 470
1550 218 120 2 18800 185 44700 185 %  sd00 389 200 4 209900 480
1575 218 120 2 212,00 157 502,00 157 " ’ oo
4900 369 220 4 2197,00 490
16,00 218 120 2 188,00 160 490,00 160 "
50,00 369 220 4 2.269,00 500
16,25 223 125 2 287,00 162
51,00 412 225 5 2.727,00 510
1675 223 125 2 233,00 167 ’ BT
5300 412 225 5 3.103,00 530
1700 223 125 2 21000 170 473,00 170 ?
5400 M7 230 5 3.184,00 540
1750 228 130 2 21400 175 521,00 175 2 ’ o
56,00 47 230 5 3.323,00 560
1775 228 130 2 26500 177 56500 177 2
5700 422 235 5 3.462,00 570
18,00 228 130 2 20700 180 53600 180 2 ggoo 422 235 5 369900 580
1825 233 135 2 273,00 182 ’ P
50,00 422 235 5 3.878,00 590
1875 233 135 2 287,00 187 ’ B
19,00 233 135 2 24200 190 55400 190 2 P o °
19,25 238 140 2 305,00 192 M &
1950 238 140 2 281,00 195 K o o
1975 238 140 2 318,00 197 3 ° o
2000 238 140 2 25000 200 50500 2002 ¢
20,25 243 145 2 349,00 202 ©
2050 243 145 2 274,00 205 H o
20,75 243 145 2 352,00 207 0 o o
21,00 243 145 2 29200 210 706,00 210 2 ‘
21,25 248 150 2 362,00 212 1) Fasnitreret - v, side 49
2150 248 150 2 334,00 215 2) Vaporiseret
2175 248 150 2 380,00 217
22,00 248 150 2 32600 220 759,00 220 2
2225 248 150 2 389,00 222
2250 253 155 2 35200 225 931,00 225 2
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WNT \ Performance

10xD spiralbor med morsekonus

Spiralbor DIN 341, lang

10xD 10295.. 10297...
<10x L DC,, OAL LCF MK DKK DKK
mm mm mm T2 T2

2350 319 198 3 569,00 235
vap. 2400 327 206 3 57400 240 980,00 240 2
2450 327 206 3 616,00 245
2500 327 206 3 57800 250  1.021,00 250 2
1 1 2550 335 214 3 693.00 255
26,00 335 214 3 663,00 260 1.184,00 260 2
F 26,50 335 214 3 711,00 265
27,00 343 222 3 711,00 270
2750 343 222 3 882,00 275
MK 2800 343 222 3 791,00 280
. ' 2000 351 230 3 915,00 290
5 2950 351 230 3 1.037,00 295
/ 30,00 351 230 3 915,00 300
M ' 30,50 360 239 3 1.159,00 305
3 / 31,00 360 239 3 1103,00 310
- 31,50 360 239 3 122500 315
oc : / 32,00 397 248 4 1.184,00 320
S - 3300 397 248 4 1.184,00 330
3350 397 248 4 1.380,00 335
< w13 W 30 a6 257 4 146200 340
<18 <1130 3500 406 257 4 1420,00 350
HSS HSS-E 36,00 416 267 4 1.641,00 360
37,00 416 267 4 1.854,00 370
10295.. 10297... 3750 416 267 4 1.992,00 375
DC, OAL LCF MK DKK DKK 38,00 426 277 4 1771,00 380
mm  mm  mm 2 T2 39,00 426 277 4 1.895,00 390
10,00 197 116 1 16200 100 29900 100 " 40,00 426 277 4 1.992,00 400
10,20 197 116 1 180,00 102 28400 102 9 42,00 436 287 4 225400 420
10,50 197 116 1 16400 105 32200 105 " 4300 447 298 4 2.417,00 430
10,80 206 125 1 210,00 108 4400 447 298 4 2417,00 440
1,00 206 125 1 169,00 110 31500 110 " 4500 447 298 4 252300 450
1,20 206 125 1 22500 112 28700 112" 50,00 470 321 4 331500 500
1,50 206 125 1 169,00 115 323,00 115 "
11,80 206 125 1 22800 118 287,00 118 » P © O
12,00 215 134 1 169,00 120 32300 1200 M )
12,20 215 134 1 22500 122 28200 1220 K ° °
12,50 215 134 1 17100 125 32800 1250 N o )
12,80 215 134 1 24400 128 28400 128" S o
13,00 215 134 1 171,00 130 34100 1309 H o
13,20 215 134 1 24400 132 0 o o
1350 223 142 1 190,00 135 357,00 135 " ‘
13,80 223 142 1 31300 138 32200 138 » 1) Fasnitreret - v, side 51
14,00 223 142 1 193,00 140 393,00 140 » 2) Vaporiseret
14,25 245 147 2 300,00 142
1450 245 147 2 24400 145 382,00 145 9
1475 245 147 2 300,00 147
1500 245 147 2 242,00 150 404,00 150 "
1525 251 153 2 300,00 152
1550 251 153 2 23500 155 393,00 155 9
1575 251 153 2 304,00 157
16,00 251 153 2 253,00 160 411,00 160 "
16,25 257 159 2 341,00 162
16,50 257 159 2 26500 165 41400 165 2
1675 257 159 2 327,00 167
1700 257 159 2 263,00 170 469,00 170 2
17,25 263 165 2 371,00 172
1750 263 165 2 30000 175 449,00 175 2
1775 263 165 2 370,00 177
18,00 263 165 2 299,00 180 490,00 180 2
18,25 2690 171 2 44000 182
1850 269 171 2 33400 185 44900 185 2
1875 269 171 2 42200 187
19,00 269 171 2 32800 190 554,00 190 2
1925 275 177 2 46300 192
1950 275 177 2 380,00 195 551,00 195 2
1975 275 177 2 518,00 197
2000 275 177 2 360,00 200 591,00 200 2
20,50 282 184 2 45300 205 583,00 205 2
2100 282 184 2 41100 210 696,00 210 2
21,50 289 191 2 490,00 215
2175 289 191 2 655,00 217
2200 289 191 2 44900 220 773,00 220 2
2250 296 198 2 499,00 225
2300 296 198 2 467,00 230
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WNT \ Performance

HSS-bor
Over 10xD, serie 1 og serie 2

Spiralbor DIN 1870, ekstra langt, serie 1

> 10xD

MK

OAL

LCF

DC, OAL LCF
mm mm mm
10,0 285 185
10,5 285 185
1,0 300 195
1,5 300 195
120 310 205
125 310 205
13,0 310 205
135 325 220
14,0 325 220
14,5 340 220
15,0 340 220
15,5 355 230
16,0 355 230
16,5 355 230
17,0 355 230
175 370 245
18,0 370 245
18,5 370 245
19,0 370 245
19,5 385 260
20,0 385 260
21,0 385 260
22,0 405 270
230 405 270
240 440 290
250 440 290
26,0 440 290
28,0 460 305
30,0 460 305

Twn=x= T

1) Fasnitreret
2) Vaporiseret

01134

=
=

WWWWWMNRNNRMNPNPRNRRMNDNPDNDNDNDNODNDNDND = = =

WTL

w3
<130°
HSS

10 305 ...

DKK
T2
305,00 100 "
371,00 105 "
357,00 110 "
375,00 115 "
398,00 120 "
410,00 125 "
414,00 130 "
478,00 135 "
465,00 140 "
481,00 145 "
506,00 150 "
554,00 155 "
532,00 160 "
536,00 165 2
545,00 170 2
574,00 175 2
591,00 180 2
655,00 185 2
669,00 190 2
722,00 195 2
764,00 200 2
882,00 210 2
923,00 220 2
1.085,00 230 2
1.208,00 240 2
1.225,00 250 2
1.331,00 260 2
1.543,00 280 2
1.771,00 300 2

— V. side 53

Spiralbor DIN 1870, ekstra langt, serie 2

> 10xD
MK
5
g
DC -
>~
<
DC,s OAL LCF
mm mm mm
10,0 360 235
10,5 360 235
11,0 375 250
11,5 375 250
12,0 395 260
13,0 395 260
13,5 410 275
14,0 410 275
14,5 425 275
15,0 425 275
15,5 445 295
16,0 445 295
16,5 445 295
17,0 445 295
17,5 465 310
18,0 465 310
18,5 465 310
19,0 465 310
19,5 490 325
20,0 490 325
21,0 490 325
22,0 515 345
23,0 515 345
240 555 365
25,0 555 365
26,0 555 365
28,0 580 385
30,0 580 385
P
M
K
N
S
H

=
=

WWWWWNNRMNMNPDNPRNRNDNPDNDNPDNDNDNONDND = = =

WTL

-

w3
<J130°
HSS

10315...

DKK
T2
438,00 100 "
551,00 105 "
502,00 110 "
536,00 115 "
611,00 120 "
640,00 130 "
683,00 135 "
683,00 140 "
688,00 145 "
693,00 150 "
722,00 155 "
711,00 160 "
812,00 165 2
764,00 170
824,00 175
857,00 180 2
923,00 185 2
939,00 190 2
1.070,00 195 2
1.061,00 200 2
1.135,00 210 2
1.364,00 220 2
1.380,00 230 2
1.543,00 240 2
1.560,00 250 2
1.829,00 260 2
2.123,00 280 2
2.458,00 300 2

1) Fasnitreret

2) Vaporiseret

— V. side 53

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance HSS-bor
NC-forbor
NC-forbor fabriksstandard
A Spiraliserede spankanaler
NC-A NC-A NC-A NC-A
TiN TiN
|
3 \
Ol
8
4 ) }
J <J120° <J120° <190° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10510... 10512.. 10520.. 10522..
DC,, OAL LCF DKK DKK DKK DKK
mm mm mm T2 T2 T2 T2
3 46 12,0 53,00 030 77,00 030 53,00 030 77,00 030
4 55 12,0 54,00 040 78,00 040 54,00 040 78,00 040
5 62 14,0 56,00 050 82,00 050 56,00 050 82,00 050
6 66 16,0 57,00 060 82,00 060 57,00 060 82,00 060
8 79 210 96,00 080 140,00 080 96,00 080 140,00 080
10 89 250 107,00 100 154,00 100 107,00 100 154,00 100
12 102 30,0 155,00 120 226,00 120 155,00 120 226,00 120
16 115 375 203,00 160 296,00 160 203,00 160 296,00 160
20 131 450 327,00 200 475,00 200 327,00 200 475,00 200
A Med spendeflade iht. DIN 1835 B
<
(]
§
be 4 /
d -0 ]38 (O3 -0 ]38 s[O3
<J120° <J120° <J90° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10511... 10513.. 10521.. 10523..
DC, OAL LCF DKK DKK DKK DKK
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 66 7,0 59,00 060 82,00 060 59,00 060 82,00 060
8 79 9,0 83,00 080 118,00 080 83,00 080 118,00 080
10 89 115 93,00 100 130,00 100 93,00 100 130,00 100
12 102 14,0 129,00 120 185,00 120 129,00 120 185,00 120
16 115 18,0 169,00 160 241,00 160 169,00 160 241,00 160
20 131 230 241,00 200 351,00 200 241,00 200 351,00 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

o
@ ) Anvendes kun til centrering!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance HSS-bor

NC-forbor
NC-forbor fabriksstandard lang
A Med spendeflade iht. DIN 1835 B
\[o27. NC-A NC-A NC-A
TiN TiN

OAL

\‘4 t /] O

LCF

DG -0 ]38 -0 ]38 -0 ]38 -0 3
J <J120° <J120° <J90° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10530.. 10532.. 10526.. 10528...
DC.s OAL LCF DKK DKK DKK DKK
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 93 7,0 72,00 060 103,00 060 72,00 060 103,00 060
8 17 9,0 113,00 080 162,00 080 113,00 080 162,00 080
10 133 115 124,00 100 178,00 100 124,00 100 178,00 100
12 151 140 148,00 120 211,00 120 148,00 120 211,00 120
16 178 18,0 226,00 160 327,00 160 226,00 160 327,00 160
20 205 230 314,00 200 460,00 200 314,00 200 460,00 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

) Anvendes kun til centrering!

i

(\\

01[36
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WNT \ Performance

HSS-bor

NC-forbor og centrerbor

NC-forbor fabriksstandard, lang

A Spiraliserede spankanaler

DC 1
mm
6,35
8,00
9,52
12,70
15,87
19,05

T »w =X =

OAL

LCF

OAL
mm
105
118
132
159
186
213

LCF
mm
17
21
25

37
45

)

<190°

HSS

10 525

DKK
T2
89,00

163,00

166,00

235,00

205,00

472,00

025
030
040
050
060
075

15-35
10
20-35
50-70

i

o

) Anvendes kun til centrering!

cuttingtools.ceratizit.com

Centrerbor DIN 333, form B

A Med beskyttelsesundersankning 120°

DCINTF

1202

60°

OAL

DCONMS

DC  DCONMS g

mm
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00

T »w=XxX= 7T

mm
4,0
50
6,3
8,0
10,0
11,2
14,0
18,0

DCINTF 4,
mm
2,12
2,65
3,35
4,25
5,30
6,70
8,50
10,60

OAL
mm
355
40,0
45,0
50,0
56,0
62,0
69,0
77,0

Hojre

J118°
HSS

10 480...

DKK
T2
54,00 100
61,00 125
57,00 160
61,00 200
75,00 250
109,00 315
140,00 400
179,00 500

15-35
10
20-35
50-70

Venstre

J118°
HSS

10485...

DKK
T2

123,00 100
145,00 125
152,00 160
162,00 200
164,00 250
223,00 315
243,00 400
261,00 500

15-35
10
20-35
50-70

01137
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WNT \ Performance

HSS-bor
NC-forbor og centrerbor

Centrerbor DIN 333, form A

<
Dol 4| ik
DCONMS
4

DC s DCONMS. OAL |,
mm mm  mm mm mm
0,50 3,15 250 08
0,80 3,15 250 11
1,00 3,15 315 13
1,25 3,15 315 16
1,60 3,25 4,00 355 20
1,60 4,00 355 20
2,00 4,20 5,00 40,0 2,5
2,00 5,00 40,0 25
2,50 5,35 6,30 450 31
2,50 6,30 450 31
3,15 6,95 8,00 50,0 39
3,15 8,00 50,0 39
4,00 8,40 10,00 56,0 5,0
4,00 10,00 56,0 5,0
500 1095 1250 630 6,3
5,00 1250 63,0 6,3
6,30 14,00 16,00 71,0 8,0
6,30 16,00 71,0 8,0
P

M

K

N

S

H

TiN

Hojre Hojre

<J118° <J118°

HSS HSS
10415... 10425..

DKK DKK
T2 T2

40,00 050 ? 94,00 050
38,00 080 ? 91,00 080
35,00 100 83,00 100
40,00 125 95,00 125
32,00 160 76,00 160
34,00 200 81,00 200
39,00 250 94,00 250
51,00 315 119,00 315
80,00 400 187,00 400
114,00 500 268,00 500
170,00 630 398,00 630
15-35 25-55
10 20
20-35 30-55
50-70 65-85

X

Venstre Hojre
<] 118° <J118°
HSS HSS-E
10435... 10445..
DKK DKK
T2 T2
54,00 050 ?
53,00 080 ?
48,00 100
57,00 125
43,00 160 "
50,00 160
44,00 200
56,00 200
51,00 250 "
60,00 250
67,00 315 "
76,00 315
97,00 400 "
102,00 400
142,00 500 V
158,00 500
238,00 630 "
234,00 630
15-35 15-35
10 10
20-35 20-35
50-70 50-70

1) med flade
2) kankunanvendes pa den ene side

01[38
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WNT \ Performance

HSS-bor

NC-forbor og centrerbor

Centrerbor DIN 333, form R

‘

RCSK ?

-
<
o
DC é
DCONMS
<
DC s DCONMS 45
mm mm mm
0,50 3,15
0,80 3,15
1,00 3,15
1,25 3,15
1,60 3,25 4,00
1,60 4,00
2,00 4,20 5,00
2,00 5,00
2,50 535 6,30
2,50 6,30
3,15 6,95 8,00
3,15 8,00
4,00 8,40 10,00
4,00 10,00
5,00 1095 12,50
5,00 12,50
6,30 14,00 16,00
6,30 16,00
P
M
K
N
S
H

Hojre
<J118°
HSS

10 455 ...

DKK
T2
40,00
38,00
34,00
39,00
32,00
34,00
39,00
51,00
74,00

112,00

170,00

050
080
100
125
160
200
250
315
400
500

630

15-35

10

20-35
50-70

Venstre

J118°
HSS

10 475 ...

DKK
T2

76,00
59,00
71,00
58,00
59,00
61,00
85,00
123,00

180,00

080 2
100
125
160
200
250
315
400

500

15-35
10
20-35
50-70

Hojre
118°
HSS

10 465 ...

DKK
T2

43,00
44,00
51,00
65,00
100,00
142,00

238,00

160 "
200 "
250 1
315 9
400
500
630 "
15-35
10

20-35
50-70

1) med flade
2) kan kun anvendes pd den ene side

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Opremmer

Oprgmmer (spiralsanker) Oprgmmer (spiralsanker)

A Med cylinderskaft, DIN 344 n
n vap.

vap. l

_ PHD
o
MK %

PHD

74

DC|
k(3
DC -
<1120°

|
OAL
—

OAL

LCF

<] 120° HSS

HSS 10 228 ...

10226.. pc,, OAL LCF PHD MK DKK

DC,; OAL LCF PHD DKK mm mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,00 168 87 7,0 1 212,00 100
3,80 96 64 2,8 162,00 038 10,75 175 94 7.7 1 256,00 107
4,00 96 64 2,8 158,00 040 11,00 175 94 77 1 228,00 110
4,80 108 74 35 118,00 048 11,75 182 101 8,4 1 256,00 117
500 108 74 35 116,00 050 12,00 182 101 8,4 1 228,00 120
580 116 80 4,2 118,00 058 12,75 182 101 9,1 1 279,00 127
6,00 116 80 42 116,00 060 13,00 182 101 9,1 1 250,00 130
680 133 93 49 132,00 068 13,75 ]gg ]83 gg ] 38288 1%

14,00 , 54,
;gg ]ig 190% gg 12588 g;g 1475 212 114 105 2 317,00 147
800 142 100 56 14900 080 1500 212 114 105 2 282,00 150
880 151 107 63 16200 No88 1575 218 120 112 2 328,00 157
e g 158.00 N 16,00 218 120 11,2 2 294,00 160
980 162 116 70 17900 B 16,75 223 125 119 2 350,00 167
b L e 1700 223 125 119 2 311,00 170
075 173 15 77 24100 IRE 1775 228 130 126 2 359,00 177
g g , 18,00 228 130 126 2 317,00 180
1me0 173 125 77 21200 110 1870 233 135 133 2 362,00 187
1175 184 134 84 243,00 1117 19,00 233 135 133 2 357,00 190
1200 184 134 84 219,00 120 1970 238 140 140 2 362,00 197
p 535 2000 238 140 140 2 357,00 200
M 10 20,70 243 145 146 2 422,00 207
‘ soas 2100 243 145 146 2 417,00 210
21,70 248 150 153 2 427,00 217
N 5080 2200 248 150 153 2 421,00 220
S 1428 2270 253 155 160 2 471,00 227
H 2300 253 155 160 2 465,00 230
0 2370 281 160 166 3 491,00 237
2400 281 160 166 3 481,00 240
2470 281 160 173 3 523,00 247
2500 281 160 173 3 514,00 250
2570 286 165 180 3 547,00 257
2600 286 165 180 3 540,00 260
2670 291 170 186 3 639,00 267
2700 291 170 186 3 626,00 270
2770 291 170 193 3 644,00 277
2800 291 170 193 3 634,00 280
2870 296 175 200 3 705,00 287
2900 296 175 200 3 699,00 290
2970 296 175 205 3 734,00 297
30,00 296 175 205 3 724,00 300
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S 14-28

H
0
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WNT \ Performance HSS-bor

Trinbor

Trinbor, DIN 8378 Trinbor, samlet lengde iht. DIN 1897

A Undersankningsvinkel 90°

A Tilgevindkernehuller iht. DIN 336, tabel 1 med 90° undersaekning samt til o .

gennemgéende huller int. DIN EN 20273 - medium 4 Undersenkningsvinkel 90 . .
a Tilspendingshastigheden skal vaslges ud fra den lille @ DC A Tilgevindkernehuller iht. DIN 336, tabel 1 med 90° undersaekning samt til
gennemgaende huller iht. DIN EN 20273 - medium
%i@ A Tilspaendingshastigheden skal veelges ud fra den lille @ DC
DIN 8378
vap.
DCONMS

OAL

OAL

LCFE

DCONMS
L
90° 9
90°
SDL_1
DC f

HSS J <]118°
10 365 ... HSS
tilgevind DC,, DCONMS; OAL SDL_1 LCF DTKZK 10 320...
mm mm mm mm mm . .
M3 25 34 70 88 39 136,00 030 tilgevind DC,; DCONMS; OAL SDL_1 LCF DKK
M4 33 45 80 114 47 146,00 040 mm mm mm-mm - mm T2
M5 42 55 93 136 57 150,00 050 M3 2,5 34 52 88 20 87,00 030
M6 5,0 6,6 101 165 63 172,00 060 M4 33 45 58 114 24 88,00 040
M8 6,8 9,0 125 210 81 193,00 080 M5 4,2 55 66 136 28 95,00 050
M10 8,5 11,0 142 255 94 247,00 100 M6 5,0 6,6 70 165 31 102,00 060
M12 10,2 13,5 160 30,0 108 317,00 120 I\II\II|1% gg 191% gg E},% 29 1&13288 (1)88
Mi2 102 135 107 300 54 19500 120
A Tilgennemgéende huller iht. DIN EN 20273 - fin
A Med 90° skruehovedforsaenkning ) i ) )
A Tilspandingshastigheden skal vaelges ud fra den lille @ DC A Tilgennemgdende huller iht. DIN EN 20273 - fin
A Med 90° skruehovedforsaenkning
vy i i i ;
%ﬁ% A Tilspendingshastigheden skal vaelges ud fra den lille @ DC
DIN 8374 %iﬁi%
DIN 8374
DCONMS | |
DCONMS, .
g
90° L3L g
90° "
SDL_1 3
%'/ SDLJI F
HSS J <J118°
10 355 ... HSS
tilgevind DC,, DCONMS; OAL SDL_1 LCF DTKZK 10 330 ...
mm mm mm mm mm . .
M3 32 6,0 93 9 57 157.00 030 tilgevind DC,; DCONMS; OAL SDL_1 LCF DKK
M4 43 8,0 17 1 75 186,00 040 mm mm mm - mm mm T2
M5 53 10,0 133 13 87 229,00 050 M3 3,2 6,0 66 9 28 102,00 030
M6 6,4 11,5 142 15 94 261,00 060 M4 4,3 8,0 79 11 37 113,00 040
M8 8,4 15,0 169 19 114 431,00 080 M5 53 10,0 89 13 43 143,00 050
M10 10,5 19,0 198 23 135 665,00 100 mg gﬁ 1%% 19151 18 zslg }gggg ggg
P 15-35 Mo 105 190 127 23 64 275,00 100
M 10 p 15-35
K 20-35 M 10
N 50-80 K 20-35
S N 50-80
. S
IE———
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WNT \ Performance HSS-bor

Trinbor

Trinbor, DIN 8376 Trinbor, fabriksstandard, DIN 1897

A Undersankningsvinkel 180° A Undersankningsvinkel 180°

4 Tilgennemgaende huller iht. DIN EN 20273 - medium 4 Tilgennemgaende huller iht. DIN EN 20273 - medium

A Til skruehovedforsankning iht. DIN 974-1 - serie 1 A Til skruehovedforsankning iht. DIN 974-1 - serie 1

A Tilspendingshastigheden skal veelges ud fra den lille @ DC A Tilspendingshastigheden skal veelges ud fra den lille @ DC

7 1% 7 1%

DIN 8376 DIN 8376

vap.

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

LCF

ol 1802
o ”
SDL_1 SDL_1

: e ’»

< <J118° N <J118°
HSS HSS
10 375 ... 10 340 ...
tilgevind DC,, DCONMS; OAL SDL_1 LCF DKK tilgevind DC,; DCONMS; OAL SDL_1 LCF DKK
mm mm mm mm mm T2 mm mm mm mm mm T2
M3 34 6 93 9 57 157,00 030 " M3 34 6 66 9 28 97,00 030 "
M4 45 8 17 M 75 186,00 040 M4 45 8 79 1 37 110,00 040
M5 55 10 133 13 87 222,00 050 M5 55 10 89 13 43 136,00 050
M6 6,6 1 142 15 94 256,00 060 M6 6,6 1 95 15 47 157,00 060
M8 9,0 15 169 19 114 323,00 080 M8 9,0 15 m 19 56 201,00 080
M10 11,0 18 191 23 130 671,00 100 M10 11,0 18 123 23 62 300,00 100
P 15-35 p 15-35
M 10 M 10
K 20-35 K 20-35
N 50-80 N 50-80
S S
H H

1) DCONMS ikke iht. DIN 974-1 1) DCONMS ikke iht. DIN 974-1
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WNT \ Performance HSS-bor
Trinbor

Trinbor, DIN 8377

A Undersankningsvinkel 180°

4 Tilgennemgaende huller iht. DIN EN 20273 - medium

A Til skruehovedforsankning iht. DIN 974-1 - serie 1

A Tilspendingshastigheden skal veelges ud fra den lille @ DC

DIN 8377

vap.
MK
F g
o)
g
1802
SDL_1}
DC_1
DC—2<\> w3
< <J118°
HSS
10 405 ...
tilgevind DC_1, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK DKK
mm mm mm mm mm T2
M5 55 10 168 13 87 1 318,00 050
Mé 6,6 11 175 15 94 1 323,00 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 424,00 080
M10 10 18 228 23 130 2 567,00 100
M12 135 20 238 27 140 2 687,00 120
M14 155 24 281 31 160 8 882,00 140
M16 1756 26 286 35 165 3 1.04500 160
M18 200 30 296 39 175 3 1.208,00 180
M20 220 33 334 43 185 4 1.405,00 200
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
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WNT \ Performance HSS-bor
Trinbor

Trinbor til centrering, fabriksstandard

A Med skaft

A Undersakningsvinkel 60°

A Specialbor til fremstilling af gevindkernehuller med centrering, undersankningsvinkel 60°, iht. DIN 332, ark 2, form D.
A Spidsning>@ 3,3 mm

A Tilspendingshastigheden skal veelges ud fra den lille @ DC

vap.

S :
15
DCONMS

OAL

| < 118°
HSS
10 350 ...
tilgevind DC_1, DCONMS, DC_2 s  OAL SDL_1 LCF SDL 2 DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm T2

M4 33 8,0 43 675 63 110 23 160 376,00 040

M5 42 10,0 53 845 67 130 27 215 413,00 050

M6 50 12,5 64 1045 71 160 33 290 452,00 060

M8 6,8 14,0 84 1250 88 195 41 350 42900 080

M10 8,5 160 105 1485 94 230 47 470 491,00 100

M12 102 200 130 1845 105 280 59 650 647,00 120

M16 140 250 170 2340 132 330 67 830 906,00 160

M20 17,5 31,5 210 2935 145 380 77 10,35 1.208,00 200

M24 210 400 250 3650 160 450 90 12,00 1.935,00 240
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
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WNT \ Performance

HSS-bor

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N/mmzs*ln‘-lkg JHRC e e e LM?terlalle-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 Udglodet 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P.1.3 Sejhardet 840N/mm?/250HB 11191  C45E 10535 C55
P.1.4 Udglodet 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 1.0535 (55
<0,75%C
P.1.5 Sejheerdet 1010N/mm?/300HB 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 Udgledet 610N/mm?/180HB ~ 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejhardet 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 Sejhardet 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 Udglodet 680N/mm?/200HB ~ 1.4021  X20Cr13 14034 X46Cr13
Hojlegeret stél og a :
hjleqerelverkiaisstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlgbet 1300N/mm2/400HB  1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgledet 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Rustfri stal
P.4.2 Martensitisk Sejhardet 1010N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfri stal M.2.1 Austenitisk Sejhardet 300HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk / ferritisk (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 14501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 Perlittisk / ferritisk 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grat stobejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K  Sstebejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB ~ 0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Adouceret stobejern
K.3.2 Perlittisk 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke hardbar 60HB 3.0255 AI99,5 33315 AlMgl
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340N/mm?/100HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ikke heerdbar 250N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, hardbar Heerdet 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ikke hardbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340N/mm?/100HB ~ 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 Udgladet 680N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
Fe-basis
S.1.2 Haerdet 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
V"T;:‘;f?;;:fige S.2.1 Udgladet B40N/mm?/250HB 24631  NCr20TiAl(NimonicB04)  3.4856  NICr22Mo9ND
S S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stabt 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
.3.1 Rentitan 400 N/mm 3.7025 Ti99,8 3.7034  Ti99,7
S.3.1 2
Titanlegeringer S.3.2 Alpha-+ Betalegeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betalegeringer 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-bAl-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 Heerdet og anlabet 46-55HRC
H.1.2 Haerdet og anlobet 56-60 HRC
Hardet stal
H H.1.3 Haerdet og anlobet 61-65HRC
H.1.4 Heerdet og anlgbet 66-70 HRC
Hard stebegods Stabt 400 HB
Heerdet stobejern Heerdet og anlgbet 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance HSS-bor
Skeredata

Vejledende skaredata - boredybde 3xD

Type VX-TIN Type UNI-PM-TIiN Type UNI-TIN Type N Type VA Type WNX
10122 ... 10113 ... 10107 ... 10105... 10130... 10106 ...

Indeks v, i m/min F Vi m/min F V. i m/min F Vi m/min F Vi m/min F V. i m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 © 38 6
P1.2 39 B 37 5 39 5 24 5 32 4 32 )
P1.3 35 & 33 5 35 & 21 5 29 4 29 )
P1.4 32 & 31 5 32 g 20 5 27 4 27 )
P1.5 28 © 26 © 28 & 17 5 23 )
P.2.1 35 B 32 6 35 5 17 4 25 © 28 6
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4 20 5
P.2.3 21 4 19 © 21 4 10 3 17 5
P.2.4 19 3 18 4 19 & 9 2 15 4
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 18 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 14 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 13 3]
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3 13 &
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 12 2
M1 15 4 15 4 13 3
M.2.1 12 3 12 8 11 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 40 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 32 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.2.2 27 5 30 ® 27 5 20 B 26 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.3.2 27 B 30 9 27 5 20 5 26 5
N.1.1 80 7
N.1.2 80 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6
N.2.2 60 B 58 5 60 5 40 5 52 8 48 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 B8 B 46 5 42 B
N.3.1 69 5 64 5 69 & 60 5 60 5 56 &
N.3.2 4 4 39 4 41 4 36 4 36 4 34 4
N.3.3 98 4 52 4 68 4 48 4 48 4 45 4
N.4.1 70 B 60 5 70 B 45 B 6 5 68 5
S.1.1 7 2 8 1 6 2
S.1.2 6 1 6 1 B 1
S.21 6 2 7 1 5 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 2 10 2
S.3.2 6 1 6 1 7
S.3.3 6 2
H.1.1 6 1 B 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3

H.3.1

9
I U
o’ 4 ]
w4 o
B o
I ]

(e}
ﬂ De anbefalede skeredata er athaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold!

S
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HSS-bor
WNT \ Performance Skaredata

Type WT Type WT-TiN Type WTL-L Type WT-MK
10109... 10 110... 10112... 10285...
Indeks v, i m/min F Ve i m/min F Ve i m/min F v i m/min F

6
5
5
5
5
S5
I
I
B
I
B
s
B
2

3

2

2

6

6

6

g

6

5

M.1.1 12 14 3 12

M.2.1 10 12 2 10

M.3.1 8 10 2 8

K11 35 40 6 30 6 35

K.1.2 28 32 6 24 6 28

K.2. 30 34 6 26 6 30

K.2.2 23 26 5 20 5 23

K.3.1 30 34 6 26 6 30

K.3.2 23 26 5 20 5 23

N.1.1 60 7

N.1.2 60 7

N.21 50 6

N.2.2 40 )

N.2.3 35 5

N.3.1 62 9 71 0 60 5 62 %
N.3.2 37 4 43 4 36 4 37

N.3.3 48 4

N.4.1 45 5

S.11 8 1 9 1 1
S.1.2 6 1 7 1 1
S.21 7 1 8 1 1
S.2.2 5 1

S.2.3 6 1

S.3.1 10 2 12 2 10 2
S.3.2 1 7 1 1
S.3.3 2 7 2 2
H.11 4 1 5 1 1
H.1.2

H1.3

H.1.4

H.21 8 3 9 8

H.3.1

3
]
I
I
I
I

@ Ved boring i seje materialer og materialer, der har tendens til spanklemning, skal der ved boredybder @) v, = Skaerehastighed i m/min.
pd = 4xD spanudtemmes og skearehastigheden v, skal reduceres: ved boredybder > 4xD med 10%, F = Faktor til valg af tilspending
ved boredybder > 6xD med 15-20%. Vejledende verdier til tilspaending, se
Derudover anbefales det at kale med emulsion. — side 55
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WNT \ Performance HSS-bor
Skeredata

Vejledende skaeredata - boredybde 5xD

Type VX-TiN Type UNI-PM-TIiN Type UNI-TIN Type N Type VA Type W Type WTL
10124 .. 10173 ... 10171 ... 10152 .. 10175.... 10161 ... 10168 ...

Indeks v, i m/min F Vi m/min F Ve i m/min F V. i m/min F Vi m/min F V. i m/min F Vi m/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 & 32 6
P1.2 39 B 37 B 39 ) 24 B 32 4 27 B
P1.3 35 ) 33 5 35 B 21 & 29 4 24 B
P1.4 32 ) 31 B 32 ) 20 ® 27 4 23 &
P1.5 28 5 26 5 28 ) 17 © 19 &
P.2.1 35 5 32 6 35 ) 17 4 25 5 20 5
P.2.2 24 4 23 B 24 4 12 3 18 4 14 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3 12 4
P.2.4 19 & 18 4 19 ) 9 2 1 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 1 3
P.3.3 12 3] 15 3 12 3 10 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 g 10 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 10 2
M1 15 4 15 4 13 8 9 8
M.2.1 14 4 14 4 12 8 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 35 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 28 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 B
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 B 22 5
N.1.1 80 7 70 69 7
N.1.2 80 7 70 69 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6 58 6
N.2.2 60 5 58 5 60 5 40 B 52 5 46 5
N.2.3 52 5 48 9 52 B 35 5 46 B 40 B
N.3.1 69 5 64 5 69 B 60 & 60 & 69 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 36 4 36 4 4 4
N.3.3 58 4 52 4 58 4 48 4 48 4 56 55 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6 60 6 6 6
S.1.1 2 8 1 7 2
S.1.2 1 6 1 6 1
S.21 2 1 6 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 9 2 9 2 10 2 6 2
S.3.2 6 1 6 1 7 1 4 1
S.3.3 6 1
H.1.1 6 1 S 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3
H.3.1

(e}
ﬂ De anbefalede skeredata er athaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold!

S
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WNT \ Performance HSS-bor
Skeredata

Type WTL-TIN Type WTL-TICN Type WTL-L Type WNXi Type WNXIi-TiN Type N-MK Type WTL-MK
10170... 10172 ... 10169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280...

Indeks v, i m/min F Vi m/min F Ve i m/min F Vi m/min F Vi m/min F V. i m/min F Vi m/min F
P11 37 6 37 6 28 6 45 7 52 7 28 6 32 6
P1.2 31 5) 31 B 24 ) 38 6 44 6 24 9 27 5
P1.3 28 0] 28 5 21 ) 34 6 39 6 21 & 24 &
P1.4 26 ) 26 & 20 ) 32 6 36 6 20 ® 23 &
P1.5 22 5 22 B 17 ) 27 6 31 6 17 © 19 &
P.2.1 22 5 22 B 17 ) 27 & 31 5 17 4 20 5
P.2.2 16 4 16 4 12 4 19 4 22 4 12 3 14 4
P.2.3 13 4 13 4 10 4 16 4 19 4 10 3 12 4
P.2.4 12 & 12 3 9 3 15 3 17 & 9 2 11 3
P.3.1 17 4 17 4 13 4 21 B 24 & 13 4 15 4
P.3.2 13 3 13 3 10 3 16 4 18 4 1 3
P.3.3 12 3] 12 3 15 4 17 4 10 3
P.4.1 12 & 12 3 14 4 17 4 10 g
P.4.2 11 2 11 2 14 3 16 3 10 2
M1 11 3 il 3 9 8
M.2.1 2
M.3.1
K.1.1 40 6 40 6 30 6 48 7 56 7 30 6 35 6
K.1.2 32 6 32 6 24 6 39 7 44 7 24 6 28 6
K.2.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.2.2 26 5 26 5 20 5 31 6 36 6 20 5 22 B
K.3.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.3.2 26 5 26 5 20 9 31 6 36 6 20 © 22 5
N.1.1 60 7 69 7
N.1.2 60 7 69 7
N.2.1 66 6 66 6 50 6 81 7 98 7 50 6 58 6
N.2.2 53 5 58 B 40 5 64 6 74 6 40 © 46 5
N.2.3 46 5 46 B 35 5 56 6 65 6 35 5 40 B
N.3.1 79 5 79 5 60 B 97 6 11 6 60 & 69 B
N.3.2 48 4 48 4 36 4 58 B 67 5 36 4 4 4
N.3.3 63 4 63 4 48 4 77 ® 89 5 48 4 55 4
N.4.1 60 6 60 6 45 6 70 7 80 7 45 6 50 6
S.1.1 8 2 8 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 7 2 7 2 6 2
S.2.2 4 1 4 1 3 1
S.2.3 & 1 B 1 4 1
S.3.1 7 2 7 2 6 2
S.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
H.1.1 © 1 5 1 9 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 1 3 i 3
H.3.1

@ Ved boring i seje materialer og materialer, der har tendens til spanklemning, skal der ved boredybder @) v, = Skaerehastighed i m/min.
pd = 4xD spanudtemmes og skearehastigheden v, skal reduceres: ved boredybder > 4xD med 10%, F = Faktor til valg af tilspending
ved boredybder > 6xD med 15-20%. Vejledende veerdier til tilspaending, se
Derudover anbefales det at kele med emulsion. — side 55
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WNT \ Performance HSS-bor
Skeredata

Vejledende skaredata - boredybde 10xD

Type NC Type NC-TIALN Type UNI-TIN Type WTL Type WTL
10223 ... 10224 ... 10270 ... 10225 ... 10215...
Indeks V. im/min [ V. i m/min F Vi m/min F V. i m/min F Ve i m/min F
P11 88 7 4 7 4 6 29 6 25 6
P.1.2 30 6 34 6 35 5 25 5 21 5
P.1.3 26 6 30 6 31 g 22 3 19 &
P1.4 25 6 28 6 29 8 20 3 18 B
P1.5 21 6 24 6 25 5 17 ® 15 5
P.2.1 21 9 25 5 31 5 18 9 15 5
P.2.2 15 4 17 4 22 4 12 4 11 4
P.2.3 13 4 15 4 19 4 11 4 9 4
P.2.4 12 3 14 3 17 3 10 3 8 3
P.3.1 16 3 19 6 16 4 13 4 12 4
P.3.2 12 3 10 3 9 3
P.3.3 10 2 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M1 12 4 13 4 8 3
M.2.1 8 3 8 B 2 2
M.3.1 9 3
K.1.1 38 7 43 7 37 6 31 6 27 6
K.1.2 30 7 35 7 30 6 25 6 22 6
K.2.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.2.2 25 6 28 6 24 5 20 5 18 B
K.3.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.3.2 25 6 28 6 24 5 20 9 18 5
N.1.1 62 7 54 7
N.1.2 62 7 54 7
N.2.1 63 7 72 7 67 6 52 6 45 6
N.2.2 50 6 58 6 54 B 4 5 36 B
N.2.3 44 6 51 6 47 5 36 5 32 5
N.3.1 76 6 87 6 62 5 62 5 54 B
N.3.2 45 ® 52 5 37 4 37 4 32 4
N.3.3 60 S 70 5 50 4 50 4 43 4
N.4.1 60 5 50 6 50 6 50 6 45 5
S.11 6 2
S.1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 8 2 5 2
S.3.2 5 1 3 1
S.3.3
H.1.1 4 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3
H.3.1

(e}
ﬂ De anbefalede skeredata er athaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold!

S
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WNT \ Performance HSS-bor

Skaredata
Type WTLTIN Type WTW Type N-MK Type WTL-MK
10210... 10200... 10295... 10297 ...

Indeks v, i m/min F Ve i m/min F Ve i m/min F Ve i m/min F
P4 29 6 25 6 29 6
P2 25 5 2 5 % 5
P32 5 19 5 =2 5
P4 2 5 B8 5 W 5
M55 5 w5
P24 8 5 5 4w 5
P22 22 4 m 3 24
P23 n 4934
P24 00 3 & 2 w0 3
P31 B8 42 4w 4
P32 00 313
P23 8383
pat e s
[EZ1E2] [N () ) o e

M.1.1 8 3

M.2.1 2 2

M.3.1

K.1.1 31 6 27 6 31 6

K.1.2 25 6 22 6 25 6

K.2.1 26 6 23 6 26 6

K.2.2 20 ® 18 5 20 B

K.3.1 26 6 23 6 26 6

K.3.2 20 ® 18 5 20 9

N.1.1 72 7 62 7

N.1.2 72 7 62 7

N.2.1 52 6 45 6 52 6

N.2.2 41 ® 36 5 4 Q)

N.2.3 36 5 32 5 36 5

N.3.1 62 5 54 5 62 5

N.3.2 37 4 32 4 37 4

N.3.3 50 4 43 4 50 4

N.4.1 50 5 60 6 50 6

S.1.1 6 2

S.1.2 ® 1

S.2.1 B 2

S.2.2 3 1

S.2.3 4 1

S.3.1 ® 2

S.3.2 3 1

S.3.3

H.1.1 4 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3

H.3.1

= i A
(I =
I T
I T
@ Ved boring i seje materialer og materialer, der har tendens til spanklemning, skal der ved boredybder @) v, = Skaerehastighed i m/min.
pd = 4xD spanudtemmes og skearehastigheden v, skal reduceres: ved boredybder > 4xD med 10%, F = Faktor til valg af tilspending
ved boredybder > 6xD med15-20%. Vejledende verdier til tilspaending, se

Derudover anbefales det at kale med emulsion. — side 55
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WNT \ Performance HSS-bor
Skeredata

Vejledende skaredata - boredybde over 10xD

Type WTL-R1 Type WTL-R2 Type WTL-R3 Type WTL-TIAIN-R1 Type WTL-TIAIN-R2 Type WTL-TIAIN-R3
10235... 10245 ... 10255... 10236 ... 10246 ... 10256 ...
Indeks v i m/min F Vi m/min F V. i m/min F Vi m/min F Vi m/min F V. i m/min F
P.1.1 21 5 21 B 21 5 24 5 24 9 24 B
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4 21 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4 18 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
P.1.5 13 4 13 4 13 4 14 4 14 4 14 4
P.2.1 13 4 13 4 13 4 15 4 15 4 15 4
P.2.2 9 3 9 3 3 10 3 10 3 10 3
P.2.3 8 3 8 3 3 3 9 3 9 3
P.2.4 7 2 7 2 2 2 2 8 2
P.3.1 10 3 10 3 10 3 11 3 11 3 11 3
P.3.2 2 7 2 2 8 2 8 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 2 7 2 7 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 23 5 23 5 23 5 26 5 26 B 26 5
K.1.2 18 5 18 5 18 5 21 5 21 % 21 5
K.2.1 19 5 19 © 19 9 22 5 22 © 22 ©
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
K.3.1 19 B 19 5 19 B 22 5 22 B 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
N.1.1 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.2.1 38 5 38 B 38 5 43 5 43 % 43 S
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4 35 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4 30 4 30 4
N.3.1 45 4 45 4 45 4 52 4 52 4 52 4
N.3.2 27 3 27 8 27 8 31 3 31 3 31 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3 4 3 | 3
N.4.1 55 5 55 5 55 5 60 6 60 6 60 6
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(e}
ﬂ De anbefalede skeredata er athaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold!

S
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WNT \ Performance HSS-bor

Skeeredata
Type WTL-MK-R1 Type WTL-MK-R2
10305... 10315...

Indeks v, i m/min F Ve i m/min F
P2 52 5
P2 8 4 8 4
P36 4 6 4
P4 5 4 5 4
P5 w4 w4
P2t 13 43 4
P22 9 393
P23 8 3 83
P24 7 2 1 2
P31 0 3 03
P27 2 1 2
P23 6 2 82
e [
Pa2.

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 23 B 23 B

K.1.2 18 © 18 ©

K.2.1 19 9 19 9

K.2.2 15 4 15 4

K.3.1 19 5 19 5

K.3.2 15 4 15 4

N.1.1 45 6 45 6

N.1.2 45 6 45 6

N.2.1 38 © 38 5

N.2.2 30 4 30 4

N.2.3 26 4 26 4

N.3.1 45 4 45 4

N.3.2 27 3 27 3

N.3.3 36 3 36 3

N.4.1 55 5 55 5

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
@ Ved boring i seje materialer og materialer, der har tendens til spanklemning, skal der ved boredybder @) v, = Skaerehastighed i m/min.

pd = 4xD spanudtemmes og skearehastigheden v, skal reduceres: ved boredybder > 4xD med 10%, F = Faktor til valg af tilspending
ved boredybder > 6xD med 15-20%. Vejledende verdier til tilspaending, se
Derudover anbefales det at kale med emulsion. — side 55
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WNT \ Performance HSS-bor
Skeredata

Vejledende skaeredatavaerdier - mikrobor 10 103 ...

Nom. @i mm
00,15 0,20-025 0030-035  ©040-055 00,60-0,75 0,80-095 01,00-145

Indeks v i m/min mrrf1/0 mnz/o mrrf1/0 mnz/o mrTf1/O mnz/o mrTf1/O
P 33 0,0090 0,010 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P12 28 0,0070 0,0090 0,010 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P13 25 0,0070 0,0090 0,010 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P14 23 0,0070 0,0090 0,010 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P15 20 0,0070 0,0090 0,010 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P21 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,010 0,0150 0,0200 0,0350
P22 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P23 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P24 1 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P31 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,010 0,0150 0,0200 0,0350
P3.2 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P33 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P4 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P42 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.21 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K11 35 0,0090 0,010 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K12 28 0,0090 0,010 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.21 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K22 23 0,0070 0,0090 0,010 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,010 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K32 23 0,0070 0,0090 0,010 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
Ni2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.21 59 0,0090 0,010 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N22 47 0,0070 0,0090 0,010 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N23 4 0,0070 0,0090 0,010 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,010 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N32 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,010 0,0150 0,0200 0,0350
N33 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,010 0,0150 0,0200 0,0350
N4 s 0,0070 0,0090 0,010 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
$1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
8.2 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
$.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
.23 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.4 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
533

H.A1

H1.2

H1.3

H1.4

H.2.1

H.31

(e}
ﬂ De anbefalede skeredata er athaengige af de eksterne forhold som f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspanding, materiale og maskintype!

De angivne veerdier er anbefalinger og skal tilpasses efter de givne forhold!

S
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Skaeredata
Vejledende tilspeendingsvaerdier til HSS-spiralbor
Bordiameter i mm
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30

Tlispaending f i mm/O
0,004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 0,12 0,15 0,18 0,19
0,006 0008 002 003 005 005 005 008 0,1 0,1 0,1 012 012 0.2 0,2 0,2
0,007 0012 003 005 006 0069 0,08 0,1 0,12 013 013 016 016 025 025 025
0,008 0014 004 006 008 009 0,1 014 016 016 016 0,2 02 0,3 0,3 03
001 0016 006 008 0,1 0,12 013 0,16 0.2 0.2 022 025 025 04 04 04
0012 0,018 0,06 01 012 014 0,16 02 025 025 025 03 0,3 05 05 05
0014 002 008 013 016 018 0.2 025 035 035 035 04 04 0,6 06 06
0016 0,023 01 0,16 02 02 025 035 04 04 04 04 05 0,6 07 08
0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 0,6 08 09 09

© 0 N o O B W N =

0]
@ Alle de angivne data er vejledende veerdier og udger middelveerdier.

Omdrejningstal for HSS-spiralbor

Bordiameter i mm
V. m/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 100 125 160 200 250 31,5 40,0 500 63,0 80,0

Omdrejningstal i o/min

80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40

8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
o . . DC DC
Antal spanudtgmninger ved dybdehulsboring:
4 Borspidsen skal have tilstraskkelig kaling 5xD
10xD
4 Ved anvendelse af et bor med flad spanprofil (type WTL) forbedres spanafgangen 150
. 1,5xD
betydeligt \50
1xD _y
a Til ekstreme boredybder eller ved horisontalboring anbefales kalekanalbor med 1xg 1 B
Xi
indvendig tilfarsel af kalemiddel -
3xD

Type UNI Type WTL
N

cuttingtools.ceratizit.com 01|55


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Tekniske informationer

Belaegninger

TiN

TiAIN

vap.

01[56

A TiN belegning
A Maks. anvendelsestemperatur 450 °C

A TiAIN Multilayer-belaegning
A Maks. anvendelsestemperatur 900 °C

A Vaporiseret

A Vaporiseringen (dampanlgbet) forhindrer, at der
dannes koldsvejsninger pa veerktejet, og ager
overfladens hardhed og dermed slidstyrken

TiCN

F.-nit

A TiCN Multilayer-belaegning
A Maks. anvendelsestemperatur 450 °C

A PVD-beleegning baseret pa titancarbonnitrid
serligt velegnet til stalbearbejdning.
A Kananvendes op til ca. 450 °C
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Nye produkter til industriteknikeren

D&M WTX - HFDS

Det farste 4-skearsbor pa markedet. Den nye, pyramideformede spidsgeometri pa
WTX - HFDS sikrer en yderst aggressiv og pracis boreadferd. Hvert skar afkales
optimalt af de fire spiralformede kalekanaler.

— Side 34+59

D= WTX - Speed VA
- = 4

Det kendte WTX - High Speed bor f&s nu ogsé i 12xD. Beregnet til hgje skaerehastigheder,
0gsé i rust- og syrebestandigt stal.

- Side 69-72

= WTX - Co-pilot dybdehulsbor

Dybdehulsboret WTX - Co-pilot garanterer en endnu sikrere proces ved dybdehulsboring.
Dybdehulsborets indgrebstid reduceres, og der garanteres en optimal styring op til > 30xD.

- Side 75

[EA WTX - Trinbor med indvendig keling

&
— \&-&“15

De kendte WTX - trinbor med indvendig kaling og Dragonskin universalbelaegning DPX74S.

B3 WTX - Feed borerival

Den nye WTX - Feed borerival kan anvendes universelt takket veere den nye skaergeometri
med 3 effektive skaer og Dragonskin-belaegningen DPX14S.

— Side 84-86

D=1 WTX - Micro 5xD
30xD

S e

De nye WTX - mikrobor er perfekt tilpasset smé huller og er kendetegnet ved en meget hgj
processikkerhed. Den specielle geometri og den nye DPX74M belaegning til mikrobor saetter
nye standarder, nér det geelder fremstilling af sma huller op til 30xD.

- Side 80-83
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Boring og udboring

HSS-bor

Hardmetal bor

Bor med vendeskaer
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Gevindtappe og -formere

Cirkulzere- og gevindfreesere

Gevinddrejevaerktojer

Drejning

Drejning med vendeskeer

10

Multifunktionsveerktejer -
EcoCut og FreeTurn

1

Stikveerktgjer

12
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Fraesning
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HSS-freesere

14

Hardmetal fraesere

15

Fraesning med vendeskaer
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16
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WNT

Hardmetal bor

Indledning

Indholdsfortegnelse
Symbolforklaring 2
Toolfinder 3-5
Indholdsoversigt 6-10
Produktprogram 11-106
Tekniske data
Skeeredata 107-157
Typeoversigt 158
Anvendelseshenvisninger: WTX bor, WTX - Change/ 159-163
Change Feed/ dybdehuls- og mikrobor
Belaegninger 164

Symbolforklaring

Skaft

DIN 6535
HA
DIN 6535
HB

DIN 6535
HE
=1

Veerktojstyper

Du finder en forklaring til

E vaerktejstyperne pd — side 158.

02]2

WNT \ Performance

Farsteklasses kvalitetsveerkta.

Serien WNT Performance er verktgj af hgjeste kvalitet
kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet. Hvis du

vil satte de hgjeste standarder og opné de bedste resultater i din
produktion, anbefaler vi vaerktgjsserien WNT Performance.

WNT \ Standard
Kvalitetsveerkiaj.
Serien WNT Standard foretreekkes af kunder over hele verden

for sin hgje ydeevne og processikkerhed. Verktgjerne i dette
produktprogram er med til at skabe et suverant resultat.

Udferelse

Indvendig kaling

Selvcentrerende

A Pilotboring
A min. 2xD

N
-
N

B={ B |

® = Hovedanvendelse

o = Sekundaranvendelse
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Oversigt
Anbefalet anvendelse - WTX Performance veerktgj
_ © B
E o 2 2 2z 3z
=3 = = = = = =
® = Hovedanvendelse El = IS g 2 = ) s £ =
] o o b=l = ho] = = = s— =2
o = Sekundzr anvendelse S =) =] o 2 @ S s = Z ©
£ = S 3 S = S b= S © S 5
g = = L 2 2 2 Se 2= 2 a g
= = B 5 5 = =l 2e | | = e £
@ [aa] [ T T n [aa] n A wn A m (=) =
5 ‘
WTX - Type @@@@@@@@ o
WTX - UNI ° ° ° °
WTX - Speed ° ° ) )
WTX - HFDS ° ° ° ° °
WTX - Feed [} ) ° [ ° ) )
WTX - Speed VA ° ° )
WTX - VA ° °
s WTX - Ti ° ° °
£
2
] WTX - AL ° °
WTX-180 ° ° ° ° ) °
WTX - Quattro 4F [ [ o
WTX - Feed BR [ [ [} o) ) ) o °
WTX - H ° °
WTX - TB ° ° °
WTX - Micro [ [ ° )
& WTX - Change Feed UNI [ [ ° ) )
g
=  WTX - Change Borehoved ° °
Kolemiddel diagram
60
50
40 /
_ 30
[4+]
o]
%
= 20
10
0
2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
Bordiameter imm
== Anbefalet kalemiddeltryk
Minimum kaletryk
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WNT

Hardmetal bor
Toolfinder

Toolfinder

Stal/universal

o
@ ¥ =uden indvendig kaling

02|4

Produkt-  Veerk-
navn  tejstype

Hardmetal bor

Beskrivelse

Speed A High Performance bor til haje skarehastigheder

WTX ILJJNI A Brug af ny DPX14S Dragonskin belegning

A Ny skaergeometri

A 3-skaers High Feed bor
WTX A Tilvanskelige boreforhold

A Hgj positionsngjagtighed

A 4-skeers High Feed bor
WTX A Maksimal positioneringsngjagtighed pd ~ 0,03 mm

A Optimal keling via firdobbelte, spiralformede kalekanaler

A Maksimal ydeevne til alle materialer op til 1200 N/mm?
WTX L -

A Egnettil seriefremstilling
WPC m A Kvalitetsveerktgj til standardanvendelser
WTX LI A Til skré flader op til 45° g jeevn hulbund

ELi{{s] o Med ekstra styrefaser for bedste retningsstabilitet,
WTX . " —
koaksialitet og positionsngjagtighed

>

Ubelagt HM-bor
Universel anvendelse

>

H‘
S
m

Mikrobor

WTX Skaft @ 3,0 mm til anvendelse i krympeholder

A Universelt mikrobor med hej ydelse
WTX | [ILUe{e} & Specialgeometri og-belegning
A WTX - Micro (5xD) pilotbor for dybhulsbor

>

Borerivaler

Y% A High Performance HM-borerival
WTX 1B A God overfladekvalitet
MO o Til bund- og gennemgéende huller

Trinbor

WTX Til'gevindhulinkl. fas til gevindskeering og -formning

>

NC-forbor

A Spénspiral
ARl L 90° 120°, 142°
Centrerbor

A Spanspiral
A 120°

Bor med udskifteligt hoved

(<)

NPTy A4 Udskifteligt 3-skeers HM-borehoved,
WTX | BGEEE Feed UNIfra@ 14,0 mm til 32,0 mm
NI & Universel anvendelse (stal, stabejern)

A Udskifteligt HM-borehoved,
UNIfra@ 12,0 mmtil 41,0 mm
A Til stdl< 700 N/mm2

(]

hang
UNI

D

WTX

A Udskifteligt HM-borehoved,
Pfra@ 12,0 mmtil 41,0 mm
A Tilstdl>700 N/mm2

(@]
QD
vs5
1

wix |

NC-forbor med udskifteligt hoved

A NC-forbor - system med udskifteligt hoved

M5 90°,120°, 142°

Indvendig T

kaling

X AKX S KX X < N «

<X

92+93

96-101

96-101

106

1xD

89+90

91

102

102

‘  =med indvendig kaling

3xD

23-26

34

11-15
23-26

16-19
27-30

33

21

84+86

87
88

94

102

102

5xD 8xD 12xD

41-45 60-63

58 68 74

59

35-38
41-45 60-63

39
53-56 64 73

57

35-38
41-45 60-63 69-72

40

79

80 80 81

85+86

94 95

103 103 104

103 103 104
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https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT Hardmetal bor
Toolfinder
Toolfinder
Produkt-  Veerk- ' Indvendig
navn  tajstype Beskrivelse kaling Hoveder 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
Hardmetal bor
A Maksimal performance til rust- og X 11-15 35-38
WTX VA syrebestandigt stal og aluminium
A Egnettil seriefremstilling v 23-26  46-52  65-67
WPC VA A Kvalitetsveerktei til rust- og X 16-19
= syrebestandigt stal og aluminium / 27-30 53-56
5
SN A Til dobbelt skaerehastighed i rust- og
WTX VA syrebestandigt stél og aluminium v 46-52 69-72
Bor med udskifteligt hoved
(M ENGE A Bor med udskifteligt hoved med HM-borehoved B
WTX aftypen VAfra@ 12,0 mm til 32,0 mm / 96-101 102 102 103 103 104
Hardmetal bor
A Maksimal performance til stabejernsmaterialer B B
£ WTX E optil 250 HB / 46-52  65-67
T
=]
&  Bor med udskifteligt hoved
Change - )
WTX | [l 4 Udskifteligt HM-borehoved, GG fra @ 12,0 mm til 32,0 mm v 96-101 102 102 103 103 104
5  Hardmetal bor
é A High Performance HM-bor, specielt beregnet til
£ WTX AL bearbejdning af aluminium, kobber og messing v 46-52 65-67 69-72
é» A Egnettil seriefremstilling
£  Bor med udskifteligt hoved
2
I
g | wix Ch:'cge A Udskifteligt HM-borehoved, ALfra@ 12,0 mmtil 32,0 mm ¢/  96-101 102 102 103 103 104
k=) o
g2  Hardmetal bor
é W A Maksimal performance i titan, titanlegeringer, rust- og
§ WX syrebestandigt stél samt varmebestandige legeringer v 31432 46-52
=
= Hardmetal bor
g x 20
8 WTX A Maksimal ydeevne i heerdet stal fra 46 til 70 HRC
< / 22
Produkt-  Veerk- ] Indvendig
nan  tajstype Beskrivelse kaling 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD
Dybdehulsbor
A Universal mikro-dybdehulsbor med hgj ydelse
WTX | LU=:{e} o Special geometri og belaegning 81 82 82 83
A Boredybder op til 30xD muligt
=
g CP 20 A Garanterer en endnu sikrere boreproces ved dybdehulsboring
= WTX UNI A Fremragende retningsnejagtighed 75
= A Tiloptimal styring af dybdehulshoret ved boredybder > 30xD
w
4:B8 A Universelt HM-dybdehulsbor, op til 50xD, uden udspéning
WX \|B Ao Hovedgeometri med 4 faser for god retningsstabilitet / 76 76 77 n 8 8
é § 4:38 o HM-dybdehulsbor, op til 30xD, uden udspaning
:’j ‘é WX A G-faset hovedgeometri for fremragende retningsstabilitet v 76 76 77 7
_O
Qﬂ/ ¢ =uden indvendig kaling ‘ ,/=medindvendig kaling
cuttingtools.ceratizit.com 0215
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WNT Hardmetal bor

Indholdsoversigt

Hardmetal bor oversigt

o
<
=}
& o
D o
i)
© c
= © ©
- =
c 25 E o
=) © - o ©
S S g — D — c
= = MSle > = ©
— = S <
= <5} 5 c E S < o o -
= o - = o © » » O
= 2 © = oy O o S| o~ »
= o |
i @, ® £ = IS = = - -
= i) h=] = =<ﬂ%&xa&3
= =
kS =< 2 e D xh=X=>T .D E E
8 8
a = = @DC PMKNSH = =

3xD uden indvendig keling

e i C WTX <a0| 325 - W 115
- m I3 w(O]3 (3]
e TR wix| BU® <m0 220 0 °°° N " RIRE
m 3 @
[ ] [ ] .
' WPC <3xD| 1-20 -
- 4 m <3 I — m 16-19
_— wec| UM <30 120 oot O u 16-19
w3 wma
N o o e o[l inati7oHRC
—— - e z
= W L
. — ————————— O ® ® O .
S <3xD| 0,5-20 O 21

3xD med indvendig keling

Speed
S s . wix | M <30 320 W 232
T . WTX <D 525 ° B 3%
. m D wa3 w2
_ 0ceo0o e .
— wrx | BUW |<3xD| 3-20 -

3 < 3x WO« W 232

[ ) [ ] .

— wPC <3| 1-20 27-
o & - R . &
sma  wec| W <0 120 o0 ° O - 27-30

A =N
f N wix| B <30 320 " - B W 31432
> - m T8
- = WX 30 820 O IS
= ‘ WD
N o e oefll indissHre
: WTX <3xD| 2,55-14 22
e caa|ssss O .
__ oooooo. 4 skeer
WTX <3D| 6-16
P — B o] o .
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WNT Hardmetal bor

Indholdsoversigt

Hardmetal bor oversigt

3
= °
[ o
2 s o
S5 £ s
g S 2 B 2 c
g _ - 2
® - cERE 23 - =
£ 15 3 s = o8 E S <7
= = e S = <
3 = =4 e hxh=X==T WO E E
& £ | 5 ]epc PMKNSH s =
oxD uden indvendig keling
— e e —————— [ ] [ ] O.
_— ) WTX <5xD| 3-20 W w(@T & B 3538
e Quattro - ® O. _
e ey WTX <5xD| 3-20 W B 35-38
: ceoco0e .
=5t = T wix | WIS <50 320 B 3538
[ [ .
a0 v so0 20 oS = 3
e O eeo .
e <5xD| 0,5-16 O 40
5xD med indvendig keling
e ® 60O 3 skaer
P J WTX m <5xD| 4-20 wC T . [ | 58
——— Spes e B
X ] WTX <D 320 W 4145
S [ [ ] O .
. ~~ R - -
S aS " as o WTX <BD 325 ey e W 4145
———— Quattro| e ® © .
e e W WTX <5xD| 3-20 w3 B 4-4
Speed [ BN BN BNONN J .
ORI W] e <o) 320 L m 6
COeOoOo0e .
a0 wrx| QUM (<50 3-20 oy oy B 4652
® O .
aEmmm—— wrX <BO| 3-20 W 4652
.~ - wrx | BB |<5xD| 2,5-20 * O 46-52
=X = HA 3 . )
R _ ce o W
= WTX AN |<5xD| 3-20 W B 46-52
: « o+ N
(S o WPC <BD 120y o ] 53-56
_ cCeee |
£~ wee| BUW <50 120 e ] 53-56
L) .
m WTX <5D| 3-20 w3 . o7
__ _ eceocoold 4 skeer
WTX <50 616 ] 59
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WNT Hardmetal bor

Indholdsoversigt

Hardmetal bor oversigt

5
= °
8 o
o] [
e © °
g‘a E ©
=] B S - o ©
. = £ 5 I
o o = @ o= S o —
= s | 8 s @mz8eES -7
‘g = 2 e HEeaHr=xS T . D E E
& £ | 8| ec PMKNSH s =
8xD med indvendig keling
P @600 . 3 skeer
e WTX <8xD| 4-20 68
mC 8
[ 2N BN J
Speed .
S = e < - — -
WIX | M [<exD 320 B 60-63
[ ) [ ] O.
SO Ul S e WTX <8xD| 3-20 60-63
S m m T3 w0 w23 u
SN S wix| N <m0 320 -l B 60-63
. L | -,
[ ] [ .
." = - < -
S = WPC <&d 320 ] 64
CeoOOe .
J__———= < - D -
wix| BZW <&xD 3-20 B 6567
® O .
—— ; < - -
WTX <exd| 320 W 6567
e [
s Ssees S < - -
= wix| WO (<& 320 W 6567
12xD med indvendig keling
e — 20 ® 600 . 3 skeer -
eSS WTX <12xD 4- WD H
_ . Speed 0000
ELS e o < - -
WIX | Mol <120 3-175 W 6972
S wix| B <0 20 -l 69-72
S o o r B N ]
e [
Se———— wrx | WSS <12xD  3-20 -
£ So== - < 12x i W 69-72
[ ] [
EE = S WP <12xD  3-1
c m S e — ] 73
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WNT

Hardmetal bor
Indholdsoversigt

Hardmetal bor oversigt

)
= o
=] o
£ = o
] , IS =
£ S s o
CD % = _g é °‘.._9 =) § E E
% % % = _G:), -§ % g % g o 2
= 2 | 8 § HE8zEE i S
= = =y o HMEa=SE E
& & | B leoc PMKNSH Wl z =
Dybdehulsbor 16xD/20xD/25xD/30xD/40xD/50xD
, wix | G 00| 5o ®®°® © | -
N — s T s T uni BB - T .
N < 16xD eee o U
I S S e S S— WTX <2000 2-12 w3 [ | 76
N < 25xD eee o U
S e e S — WTX M <3000 2-12 w3 . 77
B < eee o ¥
= = —— WIX| WY [s0x0| 0 W m
B < eee o ¥
P S S WTX so0| °08 L m @
M < 16xD ° |
S a——— WTX IR <200 2-12 w3 [ | 76
il < 25xD . [ |
. —— wix| B ol 22 W B 77
Mikrobor 5xD/8xD/12xD/16xD/20xD/25xD/30xD
g eeoc N
S WTX m <5xD| 0,1-29 w3 . 79
(I ) o . med indvendig keling
P wix | WEES < 5% 08-29 H 80
S oo O . med indvendig keling
e~ S S WTX | |[ll[&:{e] <8xD| 0,8-29 T . 80
- I wix| Lo 0s0o @@ 0 [ med indvendig keling .
= <120 0829w -
ERU— wrx | [0 <16x0 0829 .o W1 medindvendig koing 81
s - o HA 3 |
NS —— wrx | [ < 20xD 08-29 ® o0 . med indvendig keling 82
= e HA 3 u
- wrx | [0 <250 10-20 . °°® "1 med indvendig koling 82
=B 029w u
(R — wrx | MR < 30xD 10-29 o o0 . med indvendig kaling 83
- = e HA 3 u
Borerivaler
\ 29 | <3xD ceoe [ | 1/100
E S il == o0 BT R - 3 skaer W
>4 S Feed e o0 . H7 tolerance
- WTX <3xD| 4-1
" 6 w13 3 skeer 8
Feed e e | H7 tolerance
ESS_N S wr <50 42
BR O wC 3skar 8
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WNT

Hardmetal bor
Indholdsoversigt

Hardmetal bor oversigt

D o
£ s o
S5 E o
£ SE_ w2 E
= g _ = £S5 8w 83| ° -
E 5z ¢ Lzsiis $E > 2
x [S) = < o~ D =
3 = Z s HEBESE E kg
& £ | 5| ec PMKNSH WO s =
Trinbor
e o o.
’P 5- i i
- WTX 2,5-14 W Gevindskaring [ | 87
e o o.
.ﬂ‘iv.— 8- i
= WTX 2,8-15 W Gevindforme [ | 87
e o O. Gevindskaring
—
.?_ WTX H 33_14 88
m w13 med indvendig kgling u
— WX ﬂ 2715 e o O. Gevindforme %8
.v_ 7-
” w13 med indvendig kgling u
NC-forbor
« . - 120°] 2-
8 AT WD O
w0 Sur| 220 O ®® d 89
—— N 00| 2-
J142° w0 ] u
J90° o ee o.
R— - s
) NC-A glig 3-16 WO w(ET Lang udfprelse [ | 90
Centrerbor
o ee
- E <J120°| 0,5-6,3 . O 9
System med udskiftelige borehoveder
Change - ® .
WTX Feed 14-32 [ | 92+93
Change . e .
wTX | 12-41 W 9%-101
Change - ® .
WTX | 12-41 W 96101
Change ~RAC L) .
WTX VA 12-32 Bl 9-101
Change C .
WTX GG 12-32 . 96-101
Change O .
WTX ALU 12-32 [ | 96-101
System med udskifteligt borehoved - holdere 1xD/3xD/5xD/8xD/12xD
Change
WTX | e 14-32 [T 94+95
WTX 12-41 WO 102-104
MultiChange NC-forbor
J90° o000 .
w NC-A gw 8-20 W 06
142°

02|10
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gé DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS = =
) <
-
- -
F -
< : |
o i i
\ \
(

\’;
}t | t VQ |
@ ¥
: \ it 3;
i {/] (W .
YN (O3 (= 3 a8 (=28
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
1n777.. 1778.. 1N1776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
2,00 6 58 16 1 36 289,00 020 289,00 020
2,10 6 58 16 1 36 289,00 021 289,00 021
2,20 6 58 16 11 36 289,00 022 289,00 022
2,30 6 58 16 1 36 289,00 023 289,00 023
2,33 6 58 16 1 36 289,00 823
2,40 6 58 16 1 36 289,00 024 289,00 024
2,43 6 58 16 1 36 289,00 824
2,50 6 58 16 11 36 289,00 025 289,00 025
2,55 6 58 16 1 36 289,00 825
2,60 6 58 16 1 36 289,00 026 289,00 026
2,62 6 58 16 1 36 289,00 826
2,70 6 58 16 1 36 289,00 027 289,00 027
2,80 6 58 16 11 36 289,00 028 289,00 028
2,90 6 58 16 1 36 289,00 029 289,00 029
3,00 6 62 20 14 36 255,00 03000 255,00 03000 255,00 03000 289,00 030 289,00 030
3,10 6 62 20 14 36 255,00 03100 255,00 03100 255,00 03100 289,00 031 289,00 031
3,15 6 62 20 14 36 255,00 03150 255,00 03150 255,00 03150 289,00 831
3,20 6 62 20 14 36 255,00 03200 255,00 03200 255,00 03200 289,00 032 289,00 032
3,22 6 62 20 14 36 255,00 03220 255,00 03220 255,00 03220 289,00 832
3,25 6 62 20 14 36 255,00 03250 255,00 03250 255,00 03250 289,00 890
3,30 6 62 20 14 36 255,00 03300 255,00 03300 255,00 03300 289,00 033 289,00 033
3,40 6 62 20 14 36 255,00 03400 255,00 03400 255,00 03400 289,00 034 289,00 034
3,50 6 62 20 14 36 255,00 03500 255,00 03500 255,00 03500 289,00 035 289,00 035
3,60 6 62 20 14 36 255,00 03600 255,00 03600 255,00 03600 289,00 036 289,00 036
3,70 6 62 20 14 36 255,00 03700 255,00 03700 255,00 03700 289,00 037 289,00 037
3,80 6 66 24 17 36 255,00 03800 255,00 03800 255,00 03800 289,00 038 289,00 038
3,85 6 66 24 17 36 255,00 03850 255,00 03850 255,00 03850 289,00 838
3,90 6 66 24 17 36 255,00 03900 255,00 03900 255,00 03900 289,00 039 289,00 039
4,00 6 66 24 17 36 255,00 04000 255,00 04000 255,00 04000 289,00 040 289,00 040
4,10 6 66 24 17 36 255,00 04100 255,00 04100 255,00 04100 289,00 041 289,00 041
4,20 6 66 24 17 36 255,00 04200 255,00 04200 255,00 04200 289,00 042 289,00 042
4,25 6 66 24 17 36 255,00 04250 255,00 04250 255,00 04250
4,30 6 66 24 17 36 255,00 04300 255,00 04300 255,00 04300 289,00 043 289,00 043
4,35 6 66 24 17 36 255,00 04350 255,00 04350 255,00 04350 289,00 843
4,40 6 66 24 17 36 255,00 04400 255,00 04400 255,00 04400 289,00 044 289,00 044
4,45 6 66 24 17 36 255,00 04450 255,00 04450 255,00 04450 289,00 844
4,50 6 66 24 17 36 255,00 04500 255,00 04500 255,00 04500 289,00 045 289,00 045
4,60 6 66 24 17 36 255,00 04600 255,00 04600 255,00 04600 289,00 046 289,00 046
4,65 6 66 24 17 36 255,00 04650 255,00 04650 255,00 04650 289,00 900 289,00 900
4,70 6 66 24 17 36 255,00 04700 255,00 04700 255,00 04700 289,00 047 289,00 047
4,80 6 66 28 20 36 255,00 04800 255,00 04800 255,00 04800 289,00 048 289,00 048
P ) ) [} o o)
M ) ®
K ) ° ) o o
N o) o)
S ) )
H ) [e) o

- v, side 112+114
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS -
) &
=8
-
F -
< A
2 ' . .

\é V \
1) 1) 1/
0l
v / \V/
\ \ \
< r% ( r'
A", A Y 4 k", A
YN (O3 (= 3 a8 (=28
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
4,90 6 66 28 20 36 255,00 04900 255,00 04900 255,00 04900 289,00 049 289,00 049
4,95 6 66 28 20 36 255,00 04950 255,00 04950 255,00 04950
5,00 6 66 28 20 36 255,00 05000 255,00 05000 255,00 05000 289,00 050 289,00 050
5,05 6 66 28 20 36 255,00 05050 255,00 05050 255,00 05050
5,10 6 66 28 20 36 255,00 05100 255,00 05100 255,00 05100 289,00 051 289,00 051
5,20 6 66 28 20 36 255,00 05200 255,00 05200 255,00 05200 289,00 052 289,00 052
5,30 6 66 28 20 36 255,00 05300 255,00 05300 255,00 05300 289,00 053 289,00 053
5,40 6 66 28 20 36 255,00 05400 255,00 05400 255,00 05400 289,00 054 289,00 054
5,50 6 66 28 20 36 255,00 05500 255,00 05500 255,00 05500 289,00 055 289,00 055
5,55 6 66 28 20 36 255,00 05550 255,00 05550 255,00 05550 289,00 902 289,00 902
5,60 6 66 28 20 36 255,00 05600 255,00 05600 255,00 05600 289,00 056 289,00 056
5,70 6 66 28 20 36 255,00 05700 255,00 05700 255,00 05700 289,00 057 289,00 057
5,75 6 66 28 20 36 255,00 05750 255,00 05750 255,00 05750 289,00 916
5,80 6 66 28 20 36 255,00 05800 255,00 05800 255,00 05800 289,00 058 289,00 058
5,90 6 66 28 20 36 255,00 05900 255,00 05900 255,00 05900 289,00 059 289,00 059
5,95 6 66 28 20 36 255,00 05950 255,00 05950 255,00 05950 289,00 959
6,00 6 66 28 20 36 255,00 06000 255,00 06000 255,00 06000 289,00 060 289,00 060
6,10 8 79 34 24 36 274,00 06100 274,00 06100 274,00 06100 332,00 061 332,00 061
6,20 8 79 34 24 36 274,00 06200 274,00 06200 274,00 06200 332,00 062 332,00 062
6,30 8 79 34 24 36 274,00 06300 274,00 06300 274,00 06300 332,00 063 332,00 063
6,40 8 79 34 24 36 274,00 06400 274,00 06400 274,00 06400 332,00 064 332,00 064
6,50 8 79 34 24 36 274,00 06500 274,00 06500 274,00 06500 332,00 065 332,00 065
6,60 8 79 34 24 36 274,00 06600 274,00 06600 274,00 06600 332,00 066 332,00 066
6,70 8 79 34 24 36 274,00 06700 274,00 06700 274,00 06700 332,00 067 332,00 067
6,80 8 79 34 24 36 274,00 06800 274,00 06800 274,00 06800 332,00 068 332,00 068
6,90 8 79 34 24 36 274,00 06900 274,00 06900 274,00 06900 332,00 069 332,00 069
7,00 8 79 34 24 36 274,00 07000 274,00 07000 274,00 07000 332,00 070 332,00 070
7,10 8 79 4 29 36 274,00 07100 274,00 07100 274,00 07100 332,00 071 332,00 071
7,20 8 79 41 29 36 274,00 07200 274,00 07200 274,00 07200 332,00 072 332,00 072
7,30 8 79 41 29 36 274,00 07300 274,00 07300 274,00 07300 332,00 073 332,00 073
7,40 8 79 41 29 36 274,00 07400 274,00 07400 274,00 07400 332,00 074 332,00 074
7,45 8 79 41 29 36 274,00 07450 274,00 07450 274,00 07450 332,00 924
7,50 8 79 41 29 36 274,00 07500 274,00 07500 274,00 07500 332,00 075 332,00 075
7,60 8 79 4 29 36 274,00 07600 274,00 07600 274,00 07600 332,00 076 332,00 076
7,70 8 79 41 29 36 274,00 07700 274,00 07700 274,00 07700 332,00 077 332,00 077
7,80 8 79 41 29 36 274,00 07800 274,00 07800 274,00 07800 332,00 078 332,00 078
7,90 8 79 41 29 36 274,00 07900 274,00 07900 274,00 07900 332,00 079 332,00 079
8,00 8 79 41 29 36 274,00 08000 274,00 08000 274,00 08000 332,00 080 332,00 080
8,10 10 89 47 35 40 304,00 08100 304,00 08100 304,00 08100 377,00 081 377,00 081
8,20 10 89 47 35 40 304,00 08200 304,00 08200 304,00 08200 377,00 082 377,00 082
8,30 10 89 47 35 40 304,00 08300 304,00 08300 304,00 08300 377,00 083 377,00 083
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS -
) &
=8
-
F -
< A
2 ' . .

\é V \
1) 1) 1/
0l
v / \V/
\ \ \
< r% ( r'
A", A Y 4 k", A
YN (O3 (= 3 a8 (=28
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
8,40 10 89 47 35 40 304,00 08400 304,00 08400 304,00 08400 377,00 084 377,00 084
8,50 10 89 47 35 40 304,00 08500 304,00 08500 304,00 08500 377,00 085 377,00 085
8,60 10 89 47 35 40 304,00 08600 304,00 08600 304,00 08600 377,00 086 377,00 086
8,70 10 89 47 35 40 304,00 08700 304,00 08700 304,00 08700 377,00 087 377,00 087
8,80 10 89 47 35 40 304,00 08800 304,00 08800 304,00 08800 377,00 088 377,00 088
8,90 10 89 47 35 40 304,00 08900 304,00 08900 304,00 08900 377,00 089 377,00 089
9,00 10 89 47 35 40 304,00 09000 304,00 09000 304,00 09000 377,00 090 377,00 090
9,10 10 89 47 35 40 304,00 09100 304,00 09100 304,00 09100 377,00 091 377,00 091
9,20 10 89 47 35 40 304,00 09200 304,00 09200 304,00 09200 377,00 092 377,00 092
9,30 10 89 47 35 40 304,00 09300 304,00 09300 304,00 09300 377,00 093 377,00 093
9,35 10 89 47 35 40 304,00 09350 304,00 09350 304,00 09350 377,00 930
9,40 10 89 47 35 40 304,00 09400 304,00 09400 304,00 09400 377,00 094 377,00 094
9,45 10 89 47 35 40 304,00 09450 304,00 09450 304,00 09450 377,00 994
9,50 10 89 47 35 40 304,00 09500 304,00 09500 304,00 09500 377,00 095 377,00 095
9,60 10 89 47 35 40 304,00 09600 304,00 09600 304,00 09600 377,00 096 377,00 096
9,70 10 89 47 35 40 304,00 09700 304,00 09700 304,00 09700 377,00 097 377,00 097
9,80 10 89 47 35 40 304,00 09800 304,00 09800 304,00 09800 377,00 098 377,00 098
9,90 10 89 47 35 40 304,00 09900 304,00 09900 304,00 09900 377,00 099 377,00 099
10,00 10 89 47 35 40 304,00 10000 304,00 10000 304,00 10000 377,00 100 377,00 100
10,10 12 102 55 40 45 435,00 10100 435,00 10100 435,00 10100 521,00 101 521,00 101
10,20 12 102 55 40 45 435,00 10200 435,00 10200 435,00 10200 521,00 102 521,00 102
10,30 12 102 55 40 45 435,00 10300 435,00 10300 435,00 10300 521,00 103 521,00 103
10,40 12 102 55 40 45 435,00 10400 435,00 10400 435,00 10400 521,00 104 521,00 104
10,50 12 102 55 40 45 435,00 10500 435,00 10500 435,00 10500 521,00 105 521,00 105
10,55 12 102 55 40 45 435,00 10550 435,00 10550 435,00 10550 521,00 932
10,60 12 102 55 40 45 435,00 10600 435,00 10600 435,00 10600 521,00 106 521,00 106
10,70 12 102 55 40 45 435,00 10700 435,00 10700 435,00 10700 521,00 107 521,00 107
10,75 12 102 55 40 45 435,00 10750 435,00 10750 435,00 10750
10,80 12 102 55 40 45 435,00 10800 435,00 10800 435,00 10800 521,00 108 521,00 108
10,90 12 102 55 40 45 435,00 10900 435,00 10900 435,00 10900 521,00 109 521,00 109
11,00 12 102 55 40 45 435,00 11000 435,00 11000 435,00 11000 521,00 110 521,00 110
11,10 12 102 55 40 45 435,00 11100 435,00 11100 435,00 11100 521,00 111 521,00 111
11,20 12 102 55 40 45 435,00 11200 435,00 11200 435,00 11200 521,00 112 521,00 112
11,25 12 102 55 40 45 435,00 11250 435,00 11250 435,00 11250 521,00 912
11,30 12 102 55 40 45 435,00 11300 435,00 11300 435,00 11300 521,00 113 521,00 113
11,35 12 102 55 40 45 435,00 11350 435,00 11350 435,00 11350 521,00 913
11,40 12 102 55 40 45 435,00 11400 435,00 11400 435,00 11400 521,00 114 521,00 114
11,45 12 102 55 40 45 435,00 11450 435,00 11450 435,00 11450 521,00 914
11,50 12 102 55 40 45 435,00 11500 435,00 11500 435,00 11500 521,00 115 521,00 115
11,60 12 102 55 40 45 435,00 11600 435,00 11600 435,00 11600 521,00 116 521,00 116
11,70 12 102 55 40 45 435,00 11700 435,00 11700 435,00 11700 521,00 117 521,00 117
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS -
) &
=8
-
F -
< A
2 ' . .

\é V \
1) 1) 1/
0l
v / \V/
\ \ \
< r% ( r'
. o o
YN (O3 (= 3 a8
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
11,80 12 102 55 40 45 435,00 11800 435,00 11800 435,00 11800 521,00 118 521,00 118
11,90 12 102 55 40 45 435,00 11900 435,00 11900 435,00 11900 521,00 119 521,00 119
12,00 12 102 55 40 45 435,00 12000 435,00 12000 435,00 12000 521,00 120 521,00 120
12,15 14 107 60 43 45 585,00 12150 585,00 12150 585,00 12150 666,00 921
12,25 14 107 60 43 45 585,00 12250 585,00 12250 585,00 12250
12,50 14 107 60 43 45 585,00 12500 585,00 12500 585,00 12500 666,00 125 666,00 125
12,55 14 107 60 43 45 585,00 12550 585,00 12550 585,00 12550 666,00 925
12,70 14 107 60 43 45 585,00 12700 585,00 12700 585,00 12700
12,80 14 107 60 43 45 585,00 12800 585,00 12800 585,00 12800 666,00 128 666,00 128
12,90 14 107 60 43 45 585,00 12900 585,00 12900 585,00 12900
13,00 14 107 60 43 45 585,00 13000 585,00 13000 585,00 13000 666,00 130 666,00 130
13,10 14 107 60 43 45 585,00 13100 585,00 13100 585,00 13100
13,30 14 107 60 43 45 585,00 13300 585,00 13300 585,00 13300
13,35 14 107 60 43 45 585,00 13350 585,00 13350 585,00 13350 666,00 933
13,50 14 107 60 43 45 585,00 13500 585,00 13500 585,00 13500 666,00 135 666,00 135
13,70 14 107 60 43 45 585,00 13700 585,00 13700 585,00 13700
13,80 14 107 60 43 45 585,00 13800 585,00 13800 585,00 13800 666,00 138 666,00 138
14,00 14 107 60 43 45 585,00 14000 585,00 14000 585,00 14000 666,00 140 666,00 140
14,20 16 115 65 45 48 738,00 14200 738,00 14200 738,00 14200
14,50 16 115 65 45 48 738,00 14500 738,00 14500 738,00 14500 900,00 145 900,00 145
14,80 16 115 65 45 48 738,00 14800 738,00 14800 738,00 14800 900,00 148 900,00 148
15,00 16 115 65 45 48 738,00 15000 738,00 15000 738,00 15000 900,00 150 900,00 150
15,10 16 115 65 45 48 738,00 15100 738,00 15100 738,00 15100
15,25 16 115 65 45 48 738,00 15250 738,00 15250 738,00 15250
15,30 16 115 65 45 48 738,00 15300 738,00 15300 738,00 15300
15,35 16 115 65 45 48 738,00 15350 738,00 15350 738,00 15350 900,00 953
15,50 16 115 65 45 48 738,00 15500 738,00 15500 738,00 15500 900,00 155 900,00 155
15,60 16 115 65 45 48 738,00 15600 738,00 15600 738,00 15600
15,80 16 115 65 45 48 738,00 15800 738,00 15800 738,00 15800 900,00 158 900,00 158
16,00 16 115 65 45 48 738,00 16000 738,00 16000 738,00 16000 900,00 160 900,00 160
16,05 18 123 73 51 48 1.385,00 16050 1.385,00 16050 1.385,00 16050 1.809,00 960
16,50 18 123 73 51 48 1.385,00 16500 1.385,00 16500 1.385,00 16500 1.809,00 165  1.809,00 165
16,80 18 123 73 51 48 1.385,00 16800 1.385,00 16800 1.385,00 16800 1.809,00 168  1.809,00 168
16,90 18 123 73 51 48 1.385,00 16900 1.385,00 16900 1.385,00 16900
17,00 18 123 73 51 48 1.385,00 17000 1.385,00 17000 1.385,00 17000 1.809,00 170  1.809,00 170
17,50 18 123 73 51 48 1.385,00 17500 1.385,00 17500 1.385,00 17500 1.809,00 175  1.809,00 175
17,60 18 123 73 51 48 1.385,00 17600 1.385,00 17600 1.385,00 17600
17,80 18 123 73 51 48 1.385,00 17800 1.385,00 17800 1.385,00 17800 1.809,00 178  1.809,00 178
18,00 18 123 73 51 48 1.385,00 18000 1.385,00 18000 1.385,00 18000 1.809,00 180  1.809,00 180
18,50 20 131 79 55 50 1.533,00 18500 1.533,00 18500 1.533,00 18500 1.992,00 185  1.992,00 185
18,80 20 131 79 55 50 1.533,00 18800 1.533,00 18800 1.533,00 18800 1.992,00 188  1.992,00 188
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC.; DCONMS 4

mm
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

T w=XxX= T

mm
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
79
79
79
79
79
79
79
93
93
93
93
96
96
96
96
96
96

LU
mm
55
55
55
55
55
55
55
66
66
66
66
72
72
72
72
75
75

LS
mm
50
50
50
50
50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

“

DPX74S

DPX74S

Ti700

Y
<1400
HM

1777 ...

DKK

T7
1.533,00 18900
1.533,00 19000
1.533,00 19350
1.533,00 19500
1.533,00 19600
1.533,00 19800
1.533,00 20000
2.667,00 20500
2.667,00 21000
2.667,00 21500
2.667,00 22000
2.667,00 22500
2.667,00 23000
2.667,00 23500
2.667,00 24000
2.667,00 24500
2.667,00 25000

f——gy—

<

——~

]
w( O3
< 140°
HM

11778 ...

DKK

T7
1.533,00 18900
1.533,00 19000
1.533,00 19350
1.533,00 19500
1.533,00 19600
1.533,00 19800
1.533,00 20000
2.667,00 20500
2.667,00 21000
2.667,00 21500
2.667,00 22000
2.667,00 22500
2.667,00 23000
2.667,00 23500
2.667,00 24000
2.667,00 24500
2.667,00 25000

!

11776 ...

DKK

T7
1.533,00 18900
1.533,00 19000
1.533,00 19350
1.533,00 19500
1.533,00 19600
1.533,00 19800
1.533,00 20000
2.667,00 20500
2.667,00 21000
2.667,00 21500
2.667,00 22000
2.667,00 22500
2.667,00 23000
2.667,00 23500
2.667,00 24000
2.667,00 24500
2.667,00 25000

wal T3
< 140°

HM

10 731

DKK
T5

1.992,00
1.992,00
1.992,00

1.992,00
1.992,00

190
993
195

198
200

® OO e O

Ti700

He(=D I8
< 140°
HM

10732...

DKK
T5

1.992,00 190
1.992,00 195

1.992,00 198
1.992,00 200

® OO e O
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC,; DCONMS g

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65

T w=Xx=T0

OAL

mm
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OAL
mm
45
45
45
45
45
50
50
50
50
50
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
62
62
62
62
62
62
62
62
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66

LCF
mm
5,0
55
6,0
6,5
70
75
8,0
85
9,0
95
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0

LU

mm
45
5,0
54
59
6,3
6,8
72
7
8,1

8,6
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
11,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0
17,0

LS
mm
32,0
315
31,0
31,5
30,0
35,0
34,5
34,0
335
33,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0
36,0

TIAIN TIAIN TIAIN
w13 (O3 wal T3
<] 140° <] 140° <] 140°

HM HM HM

11600.. 11601.. 11620...
DKK DKK DKK
T1 T1 T1

206,00 010 206,00 010

206,00 011 206,00 011

206,00 012 206,00 012

206,00 013 206,00 013

206,00 014 206,00 014

206,00 015 206,00 015

206,00 016 206,00 016

206,00 017 206,00 017

206,00 018 206,00 018

206,00 019 206,00 019

18800 020 18800 020 188,00 020

188,00 021 188,00 021 188,00 021

188,00 022 188,00 022 188,00 022

18800 023 18800 023 188,00 023

188,00 024 188,00 024 18800 024

18800 025 18800 025 188,00 025

18800 026 18800 026 188,00 026

188,00 027 188,00 027 188,00 027

18800 028 18800 028 188,00 028

18800 029 18800 029 188,00 029

182,00 030 182,00 030 182,00 030

182,00 031 182,00 031 182,00 031

182,00 032 182,00 032 182,00 032

182,00 033 18200 033 182,00 033

182,00 034 182,00 034 182,00 034

182,00 035 18200 035 182,00 035

182,00 036 182,00 036 182,00 036

182,00 037 18200 037 182,00 037

182,00 038 182,00 038 182,00 038

182,00 039 182,00 039 182,00 039

182,00 040 182,00 040 182,00 040

182,00 0H 182,00 041 182,00 041

182,00 042 182,00 042 182,00 042

182,00 043 182,00 043 182,00 043

182,00 044 182,00 044 182,00 044

182,00 045 182,00 045 182,00 045

182,00 046 182,00 046 182,00 046

182,00 900 182,00 900 182,00 900

[ ] [ ) o
[
[ ) [ ) [ ]
[}

TiAIN

(O[3
<1400
HM

11621 ...

DKK
T1

188,00 020
188,00 021
188,00 022
188,00 023
188,00 024
188,00 025
188,00 026
188,00 027
188,00 028
188,00 029
182,00 030
182,00 031
182,00 032
182,00 033
182,00 034
182,00 035
182,00 036
182,00 037
182,00 038
182,00 039
182,00 040
182,00 041
182,00 042
182,00 043
182,00 044
182,00 045
182,00 046
182,00 900

o
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 (O3 a8 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11600.. 11601.. 11620... 11621..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
4,70 6 66 240 170 36,0 182,00 047 182,00 047 182,00 047 182,00 047
4,80 6 66 28,0 200 36,0 182,00 048 182,00 048 182,00 048 182,00 048
4,90 6 66 28,0 200 36,0 182,00 049 182,00 049 182,00 049 182,00 049
5,00 6 66 28,0 200 36,0 182,00 050 182,00 050 182,00 050 182,00 050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0 182,00 051 182,00 051 182,00 051 182,00 051
5,20 6 66 280 200 36,0 182,00 052 182,00 052 182,00 052 182,00 052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0 182,00 053 182,00 053 182,00 053 182,00 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 182,00 054 182,00 054 182,00 054 182,00 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 182,00 055 182,00 055 182,00 055 182,00 055
5,55 6 66 28,0 200 36,0 182,00 902 182,00 902 182,00 902 182,00 902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0 182,00 056 182,00 056 182,00 056 182,00 056
5,70 6 66 280 20,0 36,0 182,00 057 182,00 057 182,00 057 182,00 057
5,80 6 66 28,0 200 36,0 182,00 058 182,00 058 182,00 058 182,00 058
5,90 6 66 28,0 200 36,0 182,00 059 182,00 059 182,00 059 182,00 059
6,00 6 66 28,0 200 36,0 182,00 060 182,00 060 182,00 060 182,00 060
6,10 8 79 340 240 36,0 183,00 061 183,00 061 183,00 061 183,00 061
6,20 8 79 340 240 36,0 183,00 062 183,00 062 183,00 062 183,00 062
6,30 8 79 340 240 36,0 183,00 063 183,00 063 183,00 063 183,00 063
6,40 8 79 340 240 36,0 183,00 064 183,00 064 183,00 064 183,00 064
6,50 8 79 340 240 36,0 183,00 065 183,00 065 183,00 065 183,00 065
6,60 8 79 340 240 36,0 183,00 066 183,00 066 183,00 066 183,00 066
6,70 8 79 340 240 36,0 183,00 067 183,00 067 183,00 067 183,00 067
6,80 8 79 340 240 36,0 183,00 068 183,00 068 183,00 068 183,00 068
6,90 8 79 340 240 36,0 183,00 069 183,00 069 183,00 069 183,00 069
7,00 8 79 340 240 36,0 183,00 070 183,00 070 183,00 070 183,00 070
7,10 8 79 410 290 36,0 183,00 071 183,00 071 183,00 071 183,00 071
7,20 8 79 41,0 290 36,0 183,00 072 183,00 072 183,00 072 183,00 072
7,30 8 79 410 290 36,0 183,00 073 183,00 073 183,00 073 183,00 073
7,40 8 79 41,0 290 36,0 183,00 074 183,00 074 183,00 074 183,00 074
7,50 8 79 41,0 290 36,0 183,00 075 183,00 075 183,00 075 183,00 075
7,55 8 79 410 290 36,0 183,00 975 183,00 975 183,00 975 183,00 975
7,60 8 79 410 290 36,0 183,00 076 183,00 076 183,00 076 183,00 076
7,70 8 79 410 290 36,0 183,00 077 183,00 077 183,00 077 183,00 077
7,80 8 79 410 290 36,0 183,00 078 183,00 078 183,00 078 183,00 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 183,00 079 183,00 079 183,00 079 183,00 079
8,00 8 79 41,0 290 36,0 183,00 080 183,00 080 183,00 080 183,00 080
8,10 10 89 470 350 40,0 204,00 081 204,00 081 204,00 081 204,00 081
8,20 10 89 470 350 40,0 204,00 082 204,00 082 204,00 082 204,00 082
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 (O3 a8 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11600.. 11601.. 11620... 11621..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
8,30 10 89 470 350 40,0 204,00 083 204,00 083 204,00 083 204,00 083
8,40 10 89 470 350 40,0 204,00 084 204,00 084 204,00 084 204,00 084
8,50 10 89 470 350 40,0 204,00 085 204,00 085 204,00 085 204,00 085
8,60 10 89 470 350 40,0 204,00 086 204,00 086 204,00 086 204,00 086
8,70 10 89 470 350 40,0 204,00 087 204,00 087 204,00 087 204,00 087
8,80 10 89 470 350 40,0 204,00 088 204,00 088 204,00 088 204,00 088
8,90 10 89 470 350 40,0 204,00 089 204,00 089 204,00 089 204,00 089
9,00 10 89 470 350 40,0 204,00 090 204,00 090 204,00 090 204,00 090
9,10 10 89 470 350 40,0 204,00 091 204,00 091 204,00 091 204,00 091
9,20 10 89 470 350 40,0 204,00 092 204,00 092 204,00 092 204,00 092
9,25 10 89 470 350 40,0 204,00 925 204,00 925 204,00 925 204,00 925
9,30 10 89 470 350 40,0 204,00 093 204,00 093 204,00 093 204,00 093
9,40 10 89 470 350 40,0 204,00 094 204,00 094 204,00 094 204,00 094
9,50 10 89 470 350 40,0 204,00 095 204,00 095 204,00 095 204,00 095
9,60 10 89 470 350 40,0 204,00 096 204,00 096 204,00 096 204,00 096
9,70 10 89 470 350 40,0 204,00 097 204,00 097 204,00 097 204,00 097
9,80 10 89 470 350 40,0 204,00 098 204,00 098 204,00 098 204,00 098
9,90 10 89 470 350 40,0 204,00 099 204,00 099 204,00 099 204,00 099
10,00 10 89 470 350 40,0 204,00 100 204,00 100 204,00 100 204,00 100
10,10 12 102 55,0 40,0 450 308,00 101 308,00 101 308,00 101 308,00 101
10,20 12 102 55,0 40,0 450 308,00 102 308,00 102 308,00 102 308,00 102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0 308,00 103 308,00 103 308,00 103 308,00 103
10,40 12 102 55,0 40,0 450 308,00 104 308,00 104 308,00 104 308,00 104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0 308,00 105 308,00 105 308,00 105 308,00 105
10,60 12 102 55,0 40,0 450 308,00 106 308,00 106 308,00 106 308,00 106
10,70 12 102 55,0 40,0 450 308,00 107 308,00 107 308,00 107 308,00 107
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 308,00 108 308,00 108 308,00 108 308,00 108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0 308,00 109 308,00 109 308,00 109 308,00 109
11,00 12 102 55,0 40,0 450 308,00 110 308,00 110 308,00 110 308,00 110
11,10 12 102 55,0 40,0 450 308,00 111 308,00 111 308,00 111 308,00 111
11,20 12 102 55,0 40,0 450 308,00 112 308,00 112 308,00 112 308,00 112
11,30 12 102 55,0 40,0 450 308,00 113 308,00 113 308,00 113 308,00 113
11,40 12 102 55,0 40,0 450 308,00 114 308,00 114 308,00 114 308,00 114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0 308,00 115 308,00 115 308,00 115 308,00 115
11,60 12 102 55,0 40,0 450 308,00 116 308,00 116 308,00 116 308,00 116
11,70 12 102 55,0 40,0 450 308,00 117 308,00 117 308,00 117 308,00 117
11,80 12 102 55,0 40,0 450 308,00 118 308,00 118 308,00 118 308,00 118
11,90 12 102 55,0 40,0 450 308,00 119 308,00 119 308,00 119 308,00 119
P ) ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC .y
mm
12,00
12,25
12,50
12,70
12,80
12,90
13,00
13,30
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50
14,70
14,80
15,00
15,25
15,30
15,50
15,70
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

T w=Xx= T

OAL

DCONMS
mm
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

OAL
mm
102
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
131

131

131

131

131

131

LCF
mm
55,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
60,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
79,0
79,0
79,0
79,0
79,0
79,0

LU
mm
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0

LS
mm
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0

““

TIAIN TiAIN TiAIN
Y (O T3 a8
<] 140° <1140° <1140°

HM HM HM

11600... 11601.. 11620...
DKK DKK DKK
T T T

30800 120 30800 120 308,00 120

41300 122 41300 122

41300 125 41300 125 41300 125

41300 127 41300 127 41300 127

41300 128 41300 128

41300 129 41300 129

41300 130 41300 130 413,00 130

41300 133 41300 133

41300 135 41300 135 41300 135

41300 137 41300 137 41300 137

41300 138 41300 138

41300 140 41300 140 413,00 140

537,00 142 537,00 142

537,00 145 537,00 145 537,00 145

537,00 147 537,00 147 537,00 147

537,00 148 537,00 148

537,00 150 537,00 150 537,00 150

537,00 152 537,00 152

537,00 153 537,00 153

537,00 155 537,00 155 537,00 155

537,00 157 537,00 157 537,00 157

537,00 158 537,00 158

537,00 160 537,00 160 537,00 160

910,00 165 91000 165 910,00 165

91000 168 910,00 168

91000 170 91000 170 910,00 170

91000 175 91000 175 910,00 175

91000 178 910,00 178

910,00 180 910,00 180 910,00 180

99600 185 99600 185 996,00 185

99600 188 996,00 188

99600 190 99600 190 996,00 190

99600 195 99600 195 996,00 195

99600 198 996,00 198

99600 200 99600 200 996,00 200

[ ] [ ) o
[ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ]

TiAIN

o

(O[3
<1400
HM

11621 ...

DKK

T
308,00 120
413,00 125
413,00 127
413,00 130

413,00 135
413,00 137

413,00 140

537,00 145
537,00 147

537,00 150
537,00 155
537,00 157

537,00 160
910,00 165

910,00 170
910,00 175

910,00 180
996,00 185

996,00 190
996,00 195

996,00 200

® 6 0O
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WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard
A Tilpasset skaergeometri A 46t 70 HRC

A Speciel spanspiral geometri

A Speciel kernetykkelse

< 3xD 10 777 ...
=X s DC., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
- mm mm mm mm mm mm T4
7,60 8 79 41 228 36 806,00 07600
DPX64U 7,70 8 79 4 231 36 806,00 07700
7,80 8 79 41 234 36 806,00 07800
7,90 8 79 41 237 36 806,00 07900
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 240 36 806,00 08000
8,10 10 89 47 243 40 911,00 08100
8,20 10 89 47 246 40 911,00 08200
DCONMS, | _ 8,30 10 89 47 249 40 911,00 08300
i 8,40 10 89 47 252 40 911,00 08400
! - 8,50 10 89 47 255 40 911,00 08500
: ~ 8,60 10 89 47 258 40 911,00 08600
; 8,70 10 89 47 261 40 911,00 08700
‘ 2 8,80 10 89 47 264 40 911,00 08800
| o 8,90 10 89 47 267 40 911,00 08900
‘ w 9,00 10 89 47 270 40 911,00 09000
{| 3 3 9,10 10 89 47 273 40 911,00 09100
! 9,20 10 89 47 276 40 911,00 09200
. 9,30 10 89 47 2719 40 911,00 09300
9,40 10 89 47 282 40 911,00 09400
9,50 10 89 47 285 40 911,00 09500
] 9,60 10 89 47 288 40 911,00 09600
9,70 10 89 47 291 40 911,00 09700
- 9,80 10 89 47 294 40 911,00 09800
a3 9,90 10 80 47 297 40 911,00 09900
] 140° 10,00 10 89 47 300 40 911,00 10000
10,10 12 102 55 303 45 1.183,00 10100
HM 10,20 12 102 55 306 45 1.183,00 10200
10777 ... 10,30 12 102 55 309 45 1.183,00 10300
10,40 12 102 55 312 45 1.183,00 10400
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK 10,50 12 102 55 315 45 1.183,00 10500
mm mm mm mm mm mm T4 10,60 12 102 55 31,8 45 1.183,00 10600
2,55 4 55 20 76 28 430,00 02550 10,70 12 102 55 321 45 1.183,00 10700
2,60 4 5 20 78 28 430,00 02600 10,80 12 102 55 324 45 1.183,00 10800
2,70 4 55 20 81 28 430,00 02700 10,90 12 102 55 327 45 1.183,00 10900
2,80 4 55 20 84 28 430,00 02800 11,00 12 102 55 330 45 1.183,00 11000
2,90 4 55 20 87 28 430,00 02900 11,10 12 102 55 333 45 1.183,00 11100
3,00 6 62 20 90 36 620,00 03000 11,20 12 102 55 336 45 1.183,00 11200
3,10 6 62 20 93 36 620,00 03100 11,30 12 102 55 339 45 1.183,00 11300
3,20 6 62 20 96 36 620,00 03200 11,40 12 102 55 342 45 1.183,00 11400
3,30 6 62 20 99 36 620,00 03300 11,50 12 102 55 345 45 1.183,00 11500
3,40 6 62 20 102 36 620,00 03400 11,60 12 102 55 348 45 1.183,00 11600
3,50 6 62 20 105 36 620,00 03500 11,70 12 102 55 351 45 1.183,00 11700
3,60 6 62 20 108 36 620,00 03600 11,80 12 102 55 354 45 1.183,00 11800
3.70 6 62 20 111 36 620,00 03700 11,90 12 102 55 357 45 1.183,00 11900
3,80 6 66 24 114 36 620,00 03800 12,00 12 102 55 360 45 1.183,00 12000
3,90 6 66 24 117 36 620,00 03900 12,10 14 107 60 363 45 1.397,00 12100
4,00 6 66 24 120 36 620,00 04000 12,20 14 107 60 366 45 1.397,00 12200
4,10 6 66 24 123 36 620,00 04100 12,30 14 107 60 369 45 1.397,00 12300
4,20 6 66 24 126 36 620,00 04200 12,40 14 107 60 372 45 1.397,00 12400
4,30 6 66 24 129 36 620,00 04300 12,50 14 107 60 375 45 1.397,00 12500
4,40 6 66 24 132 36 620,00 04400 12,60 14 107 60 378 45 1.397,00 12600
4,50 6 66 24 135 36 620,00 04500 12,70 14 107 60 381 45 1.397,00 12700
4,60 6 66 24 138 36 620,00 04600 12,80 14 107 60 384 45 1.397,00 12800
4,70 6 66 24 141 36 620,00 04700 12,90 14 107 60 387 45 1.397,00 12900
4,80 6 66 28 144 36 620,00 04800 13,00 14 107 60 390 45 1.397,00 13000
4,90 6 66 28 147 36 620,00 04900 13,10 14 107 60 393 45 1.397,00 13100
5,00 6 66 28 15,0 36 620,00 05000 13,20 14 107 60 39,6 45 1.397,00 13200
510 6 66 28 153 36 620,00 05100 13,30 14 107 60 399 45 1.397,00 13300
5,20 6 66 28 156 36 620,00 05200 13,40 14 107 60 402 45 1.397,00 13400
5,30 6 66 28 15,9 36 620,00 05300 13,50 14 107 60 40,5 45 1.397,00 13500
5,40 6 66 28 16,2 36 620,00 05400 13,60 14 107 60 40,8 45 1.397,00 13600
5,50 6 66 28 165 36 620,00 05500 13,70 14 107 60 41 45 1.397,00 13700
5,60 6 66 28 168 36 620,00 05600 13,80 14 107 60 414 45 1.397,00 13800
570 6 66 28 171 36 620,00 05700 13,90 14 107 60 417 45 1.397,00 13900
5,80 6 66 28 174 36 620,00 05800 14,00 14 107 60 420 45 1.397,00 14000
5,90 6 66 28 177 36 620,00 05900
6,00 6 66 28 180 36 620,00 06000 P o
6,10 8 79 34 183 36 806,00 06100 K °
6,20 8 79 34 186 36 806,00 06200 S
6,30 8 79 34 189 36 806,00 06300
6,40 8 79 34 192 36 806,00 06400 H1.1 °
6,50 8 79 34 195 36 806,00 06500 H12 O
6,60 8 79 34 198 36 806,00 06600
6,70 8 79 34 201 36 806,00 06700 1.3 o
6,80 8 79 34 204 36 806,00 06800 H1.4 °
6,90 8 79 34 207 36 806,00 06900 ,
7,00 8 79 34 210 36 806,00 07000 - v, side 125
7,10 8 79 41 213 36 806,00 07100
7,20 8 79 4 216 36 806,00 07200
7,30 8 79 41 219 36 806,00 07300
7,40 8 79 41 222 36 806,00 07400
7,50 8 79 41 225 36 806,00 07500
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WNT \ Standard 3xD uden indvendig kgling

HM spiralbor int. DIN 1897

A Spénvinkel 30°

A Skaft@h7
20 10700 ...
s X DC,, OAL LCF DKK
mm mm mm T3
58 66 280 145,00 058
59 66 280 145,00 059
NOF =2 6,0 66 28,0 145,00 060
61 70 310 180,00 061
_ 62 70 310 180,00 062
63 70 310 180,00 063
64 70 310 180,00 064
65 70 310 176,00 065
66 70 310 212,00 066
2 67 70 310 212,00 067
o 68 74 340 212,00 068
" 69 74 340 212,00 069
S \ 70 74 340 210,00 070
» 71 74 340 252,00 071
L ‘ 72 74 340 252,00 072
bC | 73 74 340 252,00 073
74 74 340 252,00 074
3 y 75 74 340 252,00 075
3 76 79 370 286,00 076
., 77 79 370 286,00 077
<1H1h1/|8 78 79 370 286,00 078
79 79 370 286,00 079
10 700 ... 80 79 370 280,00 080
81 79 370 351,00 081
DC, OAL LCF DKK 82 79 370 351,00 082
mm mm  mm T3 83 79 370 351,00 083
05 20 30 47,00 005 84 79 370 351,00 084
06 21 35 48,00 006 85 79 370 351,00 085
07 23 45 48,00 007 86 84 400 375,00 086
08 24 50 48,00 008 87 84 400 375,00 087
09 25 55 48,00 009 88 84 400 375,00 088
10 26 60 48,00 010 89 84 400 375,00 089
1,2 30 80 48,00 012 90 84 400 356,00 090
1,3 30 80 48,00 013 91 84 400 394,00 091
14 32 90 48,00 014 92 84 400 394,00 092
1,5 32 90 48,00 015 93 84 400 394,00 093
16 34 100 48,00 016 94 84 400 394,00 094
1,7 34 100 48,00 017 95 84 400 394,00 095
1,8 36 110 48,00 018 96 89 430 426,00 096
1,9 36 110 48,00 019 97 89 430 426,00 097
20 38 120 48,00 020 98 89 430 426,00 098
21 38 120 51,00 021 99 89 430 405,00 099
22 40 130 51,00 022 100 89 430 405,00 - 100
23 40 130 51,00 023 10,2 89 430 483,00 102
24 43 140 51,00 024 105 89 430 483,00 105
25 43 140 51,00 025 108 95 470 483,00 108
26 43 140 51,00 ~ 026 1,0 95 470 535,00 110
27 46 160 67,00 027 1,2 95 470 624,00 112
28 46 160 67,00 028 1,5 95 470 624,00 115
29 46 160 67,00 029 1,8 95 470 624,00 118
30 46 160 67,00 030 120 102 510 624,00 120
31 49 180 69,00 031 125 102 510 758,00 125
32 49 180 69,00 032 130 102 51,0 758,00 130
33 49 180 69,00 033 135 107 540 1.004,00 135
34 52 200 73,00 034 140 107 54,0 1.004,00 140
35 52 200 73,00 035 145 111 560 1.108,00 145
36 52 200 81,00 036 150 111 56,0 1.108,00 150
37 52 200 81,00 037 155 115 580 1.238,00 155
38 55 220 88,00 038 16,0 115 58,0 1.238,00 160
39 55 220 88,00 039 180 123 620 1.862,00 180
40 55 220 88,00 040 200 131 66,0 2.502,00 200
41 55 220 9300 041
42 55 220 93,00 042 P o
43 58 240 98,00 043 M
44 58 240 98,00 044 K °
45 58 240 98,00 045 N o
46 58 240 98,00 046 S o
47 58 240 105,00 047
48 62 260 10500 048 H
49 62 260 105,00 049 0
50 62 260 105,00 050 - v,side 128
51 62 260 105,00 051
52 62 260 136,00 052
53 62 260 136,00 053
54 66 280 136,00 054
55 66 280 136,00 055
56 66 280 145,00 056
57 66 280 145,00 057
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WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard
A Tilpasset skaergeometri A 46158 HRC

A Speciel spanspiral geometri

A Speciel kernetykkelse

< 3xD ﬁ/ 10776 ...
=X DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
7,60 8 79 4 228 36 645,00 07600
DPX64S 7,70 8 79 41 231 36 645,00 07700
NOF =2 7,80 8 79 4 234 36 645,00 07800
7,90 8 79 41 237 36 645,00 07900
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 240 36 645,00 08000
8,10 10 89 47 243 40 829,00 08100
DCONMS 8,20 10 89 47 246 40 829,00 08200
‘ 8,30 10 890 47 249 40 829,00 08300
8,40 10 89 47 252 40 829,00 08400
8,50 10 89 47 255 40 829,00 08500
a 8,60 10 89 47 258 40 829,00 08600
8,70 10 89 47 261 40 829,00 08700
2 8,80 10 89 47 264 40 829,00 08800
‘ 3 8,90 10 89 47 267 40 829,00 08900
/|- 9,00 10 89 47 270 40 829,00 09000
f] o5 S 9,10 10 89 47 273 40 829,00 09100
1 9,20 10 89 47 276 40 829,00 09200
9,30 10 89 47 279 40 829,00 09300
ne 9,40 10 89 47 282 40 829,00 09400
9,50 10 89 47 285 40 829,00 09500
J 9,60 10 89 47 288 40 829,00 09600
ry o 9,70 10 89 47 291 40 829,00 09700
9,80 10 89 47 294 40 829,00 09800
a3 9,90 10 80 47 297 40 829.00 09900
] 140° 10,00 10 89 47 300 40 829,00 10000
10,10 12 102 55 30,3 45 1.183,00 10100
HM 10,20 12 102 55 306 45 1.183,00 10200
10 776 ... 10,30 12 102 55 309 45 1.183,00 10300
10,40 12 102 55 312 45 1.183,00 10400
DC., DCONMS. OAL LCF LU LS DKK 10,50 12 102 55 315 45 1.183,00 10500
mm mm mm mm mm mm T4 10,60 12 102 55 318 45 1.183,00 10600
2,55 4 55 20 76 28 344,00 02550 10,70 12 102 55 321 45 1.183,00 10700
2,60 4 5 20 78 28 344,00 02600 10,80 12 102 55 324 45 1.183,00 10800
2,70 4 5 20 81 28 344.00 02700 10,90 12 102 55 327 45 1.183,00 10900
2.80 4 55 20 84 28 344.00 02800 11,00 12 102 55 330 45 1.183,00 11000
2.90 4 55 20 , 28 344.00 02900 11,10 12 102 55 333 45 1.183,00 11100
3,00 6 62 20 90 36 496,00 03000 11,20 12 102 55 336 45 1.183,00 11200
3,10 6 62 20 93 36 496,00 03100 11,30 12 102 55 339 45 1.183,00 11300
3,20 6 62 20 96 36 496,00 03200 11,40 12 102 55 342 45 1.183,00 11400
3,30 6 62 20 99 36 496.00 03300 11,50 12 102 55 345 45 1.183,00 11500
3,40 6 62 20 102 36 496,00 03400 11,60 12 102 55 348 45 1.183,00 11600
3,50 6 62 20 105 36 496,00 03500 11,70 12 102 55 351 45 1.183,00 11700
3,60 6 62 20 108 36 496,00 03600 11,80 12 102 55 354 45 1.183,00 11800
370 6 62 20 111 36 496,00 03700 11,90 12 102 55 357 45 1.183,00 11900
3,80 6 66 24 114 36 496,00 03800 12,00 12 102 55 360 45 1.183,00 12000
3,90 6 66 24 117 36 496,00 03900 12,10 14 107 60 363 45 1.528,00 12100
4,00 6 66 24 120 36 496,00 04000 12,20 14 107 60 366 45 1.528,00 12200
4,10 6 66 24 123 36 496,00 04100 12,30 14 107 60 369 45 1.528,00 12300
4,20 6 66 24 126 36 496,00 04200 12,40 14 107 60 372 45 1.528,00 12400
4,30 6 66 24 129 36 496,00 04300 12,50 14 107 60 375 45 1.528,00 12500
4,40 6 66 24 132 36 496,00 04400 12,60 14 107 60 378 45 1.528,00 12600
4,50 6 66 24 135 36 496,00 04500 12,70 14 107 60 381 45 1.528,00 12700
4,60 6 66 24 138 36 496,00 04600 12,80 14 107 60 384 45 1.528,00 12800
4,70 6 66 24 141 36 496,00 04700 12,90 14 107 60 387 45 1.528,00 12900
4,80 6 66 28 144 36 496,00 04800 13,00 14 107 60 390 45 1.528,00 13000
4,90 6 66 28 147 36 496.00 04900 13,10 14 107 60 393 45 1.528,00 13100
5,00 6 66 28 15,0 36 496,00 05000 13,20 14 107 60 39,6 45 1.528,00 13200
510 6 66 28 153 36 496,00 05100 13,30 14 107 60 399 45 1.528,00 13300
5,20 6 66 28 156 36 496,00 05200 13,40 14 107 60 402 45 1.528,00 13400
5,30 6 66 28 15,9 36 496,00 05300 13,50 14 107 60 40,5 45 1.528,00 13500
5,40 6 66 28 16,2 36 496,00 05400 13,60 14 107 60 40,8 45 1.528,00 13600
5,50 6 66 28 165 36 496,00 05500 13,70 14 107 60 411 45 1.528,00 13700
5,60 6 66 28 168 36 496,00 05600 13,80 14 107 60 414 45 1.528,00 13800
570 6 66 28 171 36 496,00 05700 13,90 14 107 60 417 45 1.528,00 13900
5,80 6 66 28 174 36 496,00 05800 14,00 14 107 60 420 45 1.528,00 14000
5,90 6 66 28 177 36 496,00 05900
6,00 6 66 28 180 36 496,00 06000 P o
6,10 8 79 34 183 36 645,00 06100 K °
6,20 8 79 34 186 36 645,00 06200 S o
6,30 8 79 34 189 36 645,00 06300
6,40 8 79 34 192 36 645,00 06400 H1.1 °
6,50 8 79 34 195 36 645,00 06500 H12 o
6,60 8 79 34 198 36 645,00 06600
6,70 8 79 34 201 36 645,00 06700 1.3 o
6,80 8 79 34 204 36 645,00 06800 H1.4
6,90 8 79 34 207 36 645,00 06900 ,
7,00 8 79 34 210 36 645,00 07000 - v, side 124
7,10 8 79 4 213 36 645,00 07100
7,20 8 79 4 216 36 645,00 07200
7,30 8 79 4 219 36 645,00 07300
7,40 8 79 4 222 36 645,00 07400
7,50 8 79 4 225 36 645,00 07500
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

V Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
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DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
3,00 6 62 20 14 36 471,00 03000 359,00 03000 359,00 03000 359,00 03000 434,00 030 434,00 030
3,10 6 62 20 14 36 471,00 03100 359,00 03100 359,00 03100 359,00 03100 434,00 031 434,00 031
3,15 6 62 20 14 36 359,00 03150 359,00 03150 359,00 03150 434,00 831
3,20 6 62 20 14 36 471,00 03200 359,00 03200 359,00 03200 359,00 03200 434,00 032 434,00 032
3,22 6 62 20 14 36 359,00 03220 359,00 03220 359,00 03220 434,00 832
3,25 6 62 20 14 36 359,00 03250 359,00 03250 359,00 03250 434,00 890
3,30 6 62 20 14 36 471,00 03300 359,00 03300 359,00 03300 359,00 03300 434,00 033 434,00 033
3,40 6 62 20 14 36 471,00 03400 359,00 03400 359,00 03400 359,00 03400 434,00 034 434,00 034
3,50 6 62 20 14 36 471,00 03500 359,00 03500 359,00 03500 359,00 03500 434,00 035 434,00 035
3,60 6 62 20 14 36 471,00 03600 359,00 03600 359,00 03600 359,00 03600 434,00 036 434,00 036
3,70 6 62 20 14 36 471,00 03700 359,00 03700 359,00 03700 359,00 03700 434,00 037 434,00 037
3,80 6 66 24 17 36 471,00 03800 359,00 03800 359,00 03800 359,00 03800 434,00 038 434,00 038
3,85 6 66 24 17 36 359,00 03850 359,00 03850 359,00 03850 434,00 838
3,90 6 66 24 17 36 471,00 03900 359,00 03900 359,00 03900 359,00 03900 434,00 039 434,00 039
4,00 6 66 24 17 36 471,00 04000 359,00 04000 359,00 04000 359,00 04000 434,00 040 434,00 040
4,10 6 66 24 17 36 471,00 04100 359,00 04100 359,00 04100 359,00 04100 434,00 041 434,00 041
4,20 6 66 24 17 36 471,00 04200 359,00 04200 359,00 04200 359,00 04200 434,00 042 434,00 042
4,25 6 66 24 17 36 359,00 04250 359,00 04250 359,00 04250
4,30 6 66 24 17 36 471,00 04300 359,00 04300 359,00 04300 359,00 04300 434,00 043 434,00 043
4,35 6 66 24 17 36 359,00 04350 359,00 04350 359,00 04350 434,00 843
4,40 6 66 24 17 36 471,00 04400 359,00 04400 359,00 04400 359,00 04400 434,00 044 434,00 044
4,45 6 66 24 17 36 359,00 04450 359,00 04450 359,00 04450 434,00 844
4,50 6 66 24 17 36 471,00 04500 359,00 04500 359,00 04500 359,00 04500 434,00 045 434,00 045
4,60 6 66 24 17 36 471,00 04600 359,00 04600 359,00 04600 359,00 04600 434,00 046 434,00 046
4,65 6 66 24 17 36 471,00 04650 359,00 04650 359,00 04650 359,00 04650 434,00 900 434,00 900
4,70 6 66 24 17 36 471,00 04700 359,00 04700 359,00 04700 359,00 04700 434,00 047 434,00 047
4,80 6 66 28 20 36 471,00 04800 359,00 04800 359,00 04800 359,00 04800 434,00 048 434,00 048
4,90 6 66 28 20 36 471,00 04900 359,00 04900 359,00 04900 359,00 04900 434,00 049 434,00 049
4,95 6 66 28 20 36 359,00 04950 359,00 04950 359,00 04950
5,00 6 66 28 20 36 471,00 05000 359,00 05000 359,00 05000 359,00 05000 434,00 050 434,00 050
5,05 6 66 28 20 36 359,00 05050 359,00 05050 359,00 05050
5,10 6 66 28 20 36 471,00 05100 359,00 05100 359,00 05100 359,00 05100 434,00 051 434,00 051
5,20 6 66 28 20 36 471,00 05200 359,00 05200 359,00 05200 359,00 05200 434,00 052 434,00 052
5,30 6 66 28 20 36 471,00 05300 359,00 05300 359,00 05300 359,00 05300 434,00 053 434,00 053
5,40 6 66 28 20 36 471,00 05400 359,00 05400 359,00 05400 359,00 05400 434,00 054 434,00 054
5,50 6 66 28 20 36 471,00 05500 359,00 05500 359,00 05500 359,00 05500 434,00 055 434,00 055
5,55 6 66 28 20 36 471,00 05550 359,00 05550 359,00 05550 359,00 05550 434,00 902 434,00 902
5,60 6 66 28 20 36 471,00 05600 359,00 05600 359,00 05600 359,00 05600 434,00 056 434,00 056
5,70 6 66 28 20 36 471,00 05700 359,00 05700 359,00 05700 359,00 05700 434,00 057 434,00 057
5,75 6 66 28 20 36 359,00 05750 359,00 05750 359,00 05750 434,00 916
5,80 6 66 28 20 36 471,00 05800 359,00 05800 359,00 05800 359,00 05800 434,00 058 434,00 058
5,90 6 66 28 20 36 471,00 05900 359,00 05900 359,00 05900 359,00 05900 434,00 059 434,00 059
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

V Speed
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10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
5,95 6 66 28 20 36 359,00 05950 359,00 05950 359,00 05950 434,00 959
6,00 6 66 28 20 36 471,00 06000 359,00 06000 359,00 06000 359,00 06000 434,00 060 434,00 060
6,10 8 79 34 24 36 617,00 06100 471,00 06100 471,00 06100 471,00 06100 551,00 061 551,00 061
6,20 8 79 34 24 36 617,00 06200 471,00 06200 471,00 06200 471,00 06200 551,00 062 551,00 062
6,30 8 79 34 24 36 617,00 06300 471,00 06300 471,00 06300 471,00 06300 551,00 063 551,00 063
6,40 8 79 34 24 36 617,00 06400 471,00 06400 471,00 06400 471,00 06400 551,00 064 551,00 064
6,50 8 79 34 24 36 617,00 06500 471,00 06500 471,00 06500 471,00 06500 551,00 065 551,00 065
6,60 8 79 34 24 36 617,00 06600 471,00 06600 471,00 06600 471,00 06600 551,00 066 551,00 066
6,70 8 79 34 24 36 617,00 06700 471,00 06700 471,00 06700 471,00 06700 551,00 067 551,00 067
6,80 8 79 34 24 36 617,00 06800 471,00 06800 471,00 06800 471,00 06800 551,00 068 551,00 068
6,90 8 79 34 24 36 617,00 06900 471,00 06900 471,00 06900 471,00 06900 551,00 069 551,00 069
7,00 8 79 34 24 36 617,00 07000 471,00 07000 471,00 07000 471,00 07000 551,00 070 551,00 070
7,10 8 79 41 29 36 617,00 07100 471,00 07100 471,00 07100 471,00 07100 551,00 071 551,00 071
7,20 8 79 41 29 36 617,00 07200 471,00 07200 471,00 07200 471,00 07200 551,00 072 551,00 072
7,30 8 79 41 29 36 617,00 07300 471,00 07300 471,00 07300 471,00 07300 551,00 073 551,00 073
7,40 8 79 41 29 36 617,00 07400 471,00 07400 471,00 07400 471,00 07400 551,00 074 551,00 074
7,45 8 79 4 29 36 471,00 07450 471,00 07450 471,00 07450 551,00 924
7,50 8 79 4 29 36 617,00 07500 471,00 07500 471,00 07500 471,00 07500 551,00 075 551,00 075
7,60 8 79 4 29 36 617,00 07600 471,00 07600 471,00 07600 471,00 07600 551,00 076 551,00 076
7,70 8 79 41 29 36 617,00 07700 471,00 07700 471,00 07700 471,00 07700 551,00 077 551,00 077
7,80 8 79 4 29 36 617,00 07800 471,00 07800 471,00 07800 471,00 07800 551,00 078 551,00 078
7,90 8 79 4 29 36 617,00 07900 471,00 07900 471,00 07900 471,00 07900 551,00 079 551,00 079
8,00 8 79 4 29 36 617,00 08000 471,00 08000 471,00 08000 471,00 08000 551,00 080 551,00 080
8,10 10 89 47 35 40 692,00 08100 529,00 08100 529,00 08100 529,00 08100 638,00 081 638,00 081
8,20 10 89 47 35 40 692,00 08200 529,00 08200 529,00 08200 529,00 08200 638,00 082 638,00 082
8,30 10 89 47 35 40 692,00 08300 529,00 08300 529,00 08300 529,00 08300 638,00 083 638,00 083
8,40 10 89 47 35 40 692,00 08400 529,00 08400 529,00 08400 529,00 08400 638,00 084 638,00 084
8,50 10 89 47 35 40 692,00 08500 529,00 08500 529,00 08500 529,00 08500 638,00 085 638,00 085
8,60 10 89 47 35 40 692,00 08600 529,00 08600 529,00 08600 529,00 08600 638,00 086 638,00 086
8,70 10 89 47 35 40 692,00 08700 529,00 08700 529,00 08700 529,00 08700 638,00 087 638,00 087
8,80 10 89 47 35 40 692,00 08800 529,00 08800 529,00 08800 529,00 08800 638,00 088 638,00 088
8,90 10 89 47 35 40 692,00 08900 529,00 08900 529,00 08900 529,00 08900 638,00 089 638,00 089
9,00 10 89 47 35 40 692,00 09000 529,00 09000 529,00 09000 529,00 09000 638,00 090 638,00 090
9,10 10 89 47 35 40 692,00 09100 529,00 09100 529,00 09100 529,00 09100 638,00 091 638,00 091
9,20 10 89 47 35 40 692,00 09200 529,00 09200 529,00 09200 529,00 09200 638,00 092 638,00 092
9,30 10 89 47 35 40 692,00 09300 529,00 09300 529,00 09300 529,00 09300 638,00 093 638,00 093
9,35 10 89 47 35 40 529,00 09350 529,00 09350 529,00 09350 638,00 930
9,40 10 89 47 35 40 692,00 09400 529,00 09400 529,00 09400 529,00 09400 638,00 094 638,00 094
9,45 10 89 47 35 40 529,00 09450 529,00 09450 529,00 09450 638,00 994
9,50 10 89 47 35 40 692,00 09500 529,00 09500 529,00 09500 529,00 09500 638,00 095 638,00 095
9,60 10 89 47 35 40 692,00 09600 529,00 09600 529,00 09600 529,00 09600 638,00 096 638,00 096
9,70 10 89 47 35 40 692,00 09700 529,00 09700 529,00 09700 529,00 09700 638,00 097 638,00 097
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WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

V Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

S —

]
y

(\

V4

4»/

—~ —
—

S
A

]

/4

- ———

. e ——— ]

\‘
| ] ]
M M A N
YN YN (O3 (= 3 a8 e[ T8
<] 145° < 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM HM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
9,80 10 89 47 35 40 692,00 09800 529,00 09800 529,00 09800 529,00 09800 638,00 098 638,00 098
9,90 10 89 47 35 40 692,00 09900 529,00 09900 529,00 09900 529,00 09900 638,00 099 638,00 099
10,00 10 89 47 35 40 692,00 10000 529,00 10000 529,00 10000 529,00 10000 638,00 100 638,00 100

10,10 12 102 55 40 45 987,00 10100 744,00 10100 744,00 10100 744,00 10100 900,00 101 900,00 101
10,20 12 102 55 40 45 987,00 10200 744,00 10200 744,00 10200 744,00 10200 900,00 102 900,00 102
10,30 12 102 55 40 45 987,00 10300 744,00 10300 744,00 10300 744,00 10300 900,00 103 900,00 103
10,40 12 102 55 40 45 987,00 10400 744,00 10400 744,00 10400 744,00 10400 900,00 104 900,00 104
10,50 12 102 55 40 45 987,00 10500 744,00 10500 744,00 10500 744,00 10500 900,00 105 900,00 105
10,55 12 102 55 40 45 744,00 10550 744,00 10550 744,00 10550 900,00 932

10,60 12 102 55 40 45 987,00 10600 744,00 10600 744,00 10600 744,00 10600 900,00 106 900,00 106
10,70 12 102 55 40 45 987,00 10700 744,00 10700 744,00 10700 744,00 10700 900,00 107 900,00 107
10,75 12 102 55 40 45 744,00 10750 744,00 10750 744,00 10750

10,80 12 102 55 40 45 987,00 10800 744,00 10800 744,00 10800 744,00 10800 900,00 108 900,00 108
10,90 12 102 55 40 45 987,00 10900 744,00 10900 744,00 10900 744,00 10900 900,00 109 900,00 109
11,00 12 102 55 40 45 987,00 11000 744,00 11000 744,00 11000 744,00 11000 900,00 110 900,00 110
11,10 12 102 55 40 45 987,00 11100 744,00 11100 744,00 11100 744,00 11100 900,00 111 900,00 111
11,20 12 102 55 40 45 987,00 11200 744,00 11200 744,00 11200 744,00 11200 900,00 112 900,00 112

11,25 12 102 55 40 45 744,00 11250 744,00 11250 744,00 11250 900,00 912
11,30 12 102 55 40 45 987,00 11300 744,00 11300 744,00 11300 744,00 11300 900,00 113 900,00 113
11,35 12 102 55 40 45 744,00 11350 744,00 11350 744,00 11350 900,00 913
11,40 12 102 55 40 45 987,00 11400 744,00 11400 744,00 11400 744,00 11400 900,00 114 900,00 114
11,45 12 102 55 40 45 744,00 11450 744,00 11450 744,00 11450 900,00 914

11,50 12 102 55 40 45 987,00 11500 744,00 11500 744,00 11500 744,00 11500 900,00 115 900,00 115
11,60 12 102 55 40 45 987,00 11600 744,00 11600 744,00 11600 744,00 11600 900,00 116 900,00 116
11,70 12 102 55 40 45 987,00 11700 744,00 11700 744,00 11700 744,00 11700 900,00 117 900,00 117
11,80 12 102 55 40 45 987,00 11800 744,00 11800 744,00 11800 744,00 11800 900,00 118 900,00 118
11,90 12 102 55 40 45 987,00 11900 744,00 11900 744,00 11900 744,00 11900 900,00 119 900,00 119
12,00 12 102 55 40 45 987,00 12000 744,00 12000 744,00 12000 744,00 12000 900,00 120 900,00 120

12,15 14 107 60 43 45 1.047,00 12150 1.047,00 12150 1.047,00 12150 1.221,00 921

12,25 14 107 60 43 45 1.047,00 12250 1.047,00 12250 1.047,00 12250

12,50 14 107 60 43 45 1.385,00 12500 1.047,00 12500 1.047,00 12500 1.047,00 12500 1.221,00 125  1.221,00 125
12,55 14 107 60 43 45 1.047,00 12550 1.047,00 12550 1.047,00 12550 1.221,00 925

12,70 14 107 60 43 45 1.047,00 12700 1.047,00 12700 1.047,00 12700

12,80 14 107 60 43 45 1.385,00 12800 1.047,00 12800 1.047,00 12800 1.047,00 12800 1.221,00 128  1.221,00 128
12,90 14 107 60 43 45 1.047,00 12900 1.047,00 12900 1.047,00 12900

13,00 14 107 60 43 45 1.385,00 13000 1.047,00 13000 1.047,00 13000 1.047,00 13000 1.221,00 130  1.221,00 130
13,10 14 107 60 43 45 1.047,00 13100 1.047,00 13100 1.047,00 13100

13,30 14 107 60 43 45 1.047,00 13300 1.047,00 13300 1.047,00 13300

13,35 14 107 60 43 45 1.047,00 13350 1.047,00 13350 1.047,00 13350 1.221,00 933

13,50 14 107 60 43 45 1.385,00 13500 1.047,00 13500 1.047,00 13500 1.047,00 13500 1.221,00 135  1.221,00 135
13,70 14 107 60 43 45 1.047,00 13700 1.047,00 13700 1.047,00 13700

13,80 14 107 60 43 45 1.385,00 13800 1.047,00 13800 1.047,00 13800 1.047,00 13800 1.221,00 138  1.221,00 138
P ) ) ) ) o o)
M ) ® ®
K ° ) ) ) o o)
N (e} (e}
S ) )
H o () [0)

- v, side 108-114

@Q DC,; til type UNI og VA / @ DCy; til type Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com Fortsztter pa naste side 02|25


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Hardmetal bor

3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537
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HM HM HM HM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734..
DKK DKK DKK DKK DKK
T4 17 7 7 T5
1.385,00 14000 1.047,00 14000 1.047,00 14000 1.047,00 14000 1.221,00 140
1.256,00 14200 1.256,00 14200 1.256,00 14200
1.653,00 14500 1.256,00 14500 1.256,00 14500 1.256,00 14500 1.533,00 145
1.653,00 14800 1.256,00 14800 1.256,00 14800 1.256,00 14800 1.533,00 148
1.653,00 15000 1.256,00 15000 1.256,00 15000 1.256,00 15000 1.533,00 150
1.256,00 15100 1.256,00 15100 1.256,00 15100
1.256,00 15250 1.256,00 15250 1.256,00 15250
1.256,00 15300 1.256,00 15300 1.256,00 15300
1.256,00 15350 1.256,00 15350 1.256,00 15350 1.533,00 953
1.653,00 15500 1.256,00 15500 1.256,00 15500 1.256,00 15500 1.533,00 155
1.256,00 15600 1.256,00 15600 1.256,00 15600
1.653,00 15800 1.256,00 15800 1.256,00 15800 1.256,00 15800 1.533,00 158
1.653,00 16000 1.256,00 16000 1.256,00 16000 1.256,00 16000 1.533,00 160
1.940,00 16050 1.940,00 16050 1.940,00 16050 2.311,00 960
2.528,00 16500 1.940,00 16500 1.940,00 16500 1.940,00 16500 2.311,00 165
2.528,00 16800 1.940,00 16800 1.940,00 16800 1.940,00 16800 2.311,00 168
1.940,00 16900 1.940,00 16900 1.940,00 16900
2.528,00 17000 1.940,00 17000 1.940,00 17000 1.940,00 17000 2.311,00 170
2.528,00 17500 1.940,00 17500 1.940,00 17500 1.940,00 17500 2.311,00 175
1.940,00 17600 1.940,00 17600 1.940,00 17600
2.528,00 17800 1.940,00 17800 1.940,00 17800 1.940,00 17800 2.311,00 178
2.528,00 18000 1.940,00 18000 1.940,00 18000 1.940,00 18000 2.311,00 180
2.744,00 18500 2.121,00 18500 2.121,00 18500 2.121,00 18500 2.978,00 185
2.744,00 18800 2.121,00 18800 2.121,00 18800 2.121,00 18800 2.978,00 188
2.121,00 18900 2.121,00 18900 2.121,00 18900
2.744,00 19000 2.121,00 19000 2.121,00 19000 2.121,00 19000 2.978,00 190
2.121,00 19350 2.121,00 19350 2.121,00 19350 2.978,00 993
2.744,00 19500 2.121,00 19500 2.121,00 19500 2.121,00 19500 2.978,00 195
2.121,00 19600 2.121,00 19600 2.121,00 19600
2.744,00 19800 2.121,00 19800 2.121,00 19800 2.121,00 19800 2.978,00 198
2.744,00 20000 2.121,00 20000 2.121,00 20000 2.121,00 20000 2.978,00 200
3.835,00 20500 3.835,00 20500 3.835,00 20500
3.835,00 21000 3.835,00 21000 3.835,00 21000
3.835,00 21500 3.835,00 21500 3.835,00 21500
3.835,00 22000 3.835,00 22000 3.835,00 22000
3.835,00 22500 3.835,00 22500 3.835,00 22500
3.835,00 23000 3.835,00 23000 3.835,00 23000
3.835,00 23500 3.835,00 23500 3.835,00 23500
3.835,00 24000 3.835,00 24000 3.835,00 24000
3.835,00 24500 3.835,00 24500 3.835,00 24500
3.835,00 25000 3.835,00 25000 3.835,00 25000
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200

2.3
2.31
2.31

® OO @O0

- v, side 108-114

@Q DC,; til type UNI og VA / @ DCy; til type Speed UNI
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

A ‘ A
YN (O3 a8 (O T3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
1,00 4 45 60 45 320 282,00 010 282,00 010
1,10 4 45 66 50 315 282,00 011 282,00 011
1,20 4 45 72 54 310 282,00 012 282,00 012
1,30 4 45 78 59 315 282,00 013 282,00 013
1,40 4 45 84 63 300 282,00 014 282,00 014
1,50 4 50 90 68 350 282,00 015 282,00 015
1,60 4 50 96 72 345 282,00 016 282,00 016
1,70 4 50 102 77 340 282,00 017 282,00 017
1,80 4 50 108 81 335 282,00 018 282,00 018
1,90 4 50 11,4 86 33,0 282,00 019 282,00 019
2,00 4 50 120 90 330 282,00 020 282,00 020
2,10 4 55 126 95 375 282,00 021 282,00 021
2,20 4 55 132 99 370 282,00 022 282,00 022
2,30 4 55 138 104 36,5 282,00 023 282,00 023
2,40 4 55 144 108 36,0 282,00 024 282,00 024
2,50 4 55 150 11,3 355 282,00 025 282,00 025
2,60 4 55 156 11,7 355 282,00 026 282,00 026
2,70 4 55 16,2 122 35,0 282,00 027 282,00 027
2,80 4 55 16,8 126 34,0 282,00 028 282,00 028
2,90 4 55 174 131 340 282,00 029 282,00 029
3,00 6 62 200 140 36,0 237,00 030 237,00 030 237,00 030 237,00 030
3,10 6 62 200 140 36,0 237,00 031 237,00 031 237,00 031 237,00 031
3,20 6 62 200 140 36,0 237,00 032 237,00 032 237,00 032 237,00 032
3,25 6 62 200 140 36,0 237,00 890 237,00 890 237,00 03250
3,30 6 62 200 140 36,0 237,00 033 237,00 033 237,00 033 237,00 033
3,40 6 62 20,0 14,0 36,0 237,00 034 237,00 034 237,00 034 237,00 034
3,50 6 62 200 140 36,0 237,00 035 237,00 035 237,00 035 237,00 035
3,60 6 62 20,0 14,0 36,0 237,00 036 237,00 036 237,00 036 237,00 036
3,70 6 62 200 140 36,0 237,00 037 237,00 037 237,00 037 237,00 037
3,80 6 66 240 170 36,0 237,00 038 237,00 038 237,00 038 237,00 038
3,90 6 66 240 170 36,0 237,00 039 237,00 039 237,00 039 237,00 039
4,00 6 66 240 170 36,0 237,00 040 237,00 040 237,00 040 237,00 040
4,10 6 66 240 170 36,0 237,00 041 237,00 041 237,00 041 237,00 041
4,20 6 66 240 170 36,0 237,00 042 237,00 042 237,00 042 237,00 042
4,30 6 66 240 170 36,0 237,00 043 237,00 043 237,00 043 237,00 043
4,40 6 66 240 170 36,0 237,00 044 237,00 044 237,00 044 237,00 044
4,50 6 66 240 170 36,0 237,00 045 237,00 045 237,00 045 237,00 045
4,60 6 66 240 170 36,0 237,00 046 237,00 046 237,00 046 237,00 046
4,65 6 66 240 170 36,0 237,00 900 237,00 900 237,00 900 237,00 900
4,70 6 66 240 170 36,0 237,00 047 237,00 047 237,00 047 237,00 047
4,80 6 66 28,0 20,0 36,0 237,00 048 237,00 048 237,00 048 237,00 048
4,90 6 66 280 20,0 36,0 237,00 049 237,00 049 237,00 049 237,00 049
5,00 6 66 28,0 200 36,0 237,00 050 237,00 050 237,00 050 237,00 050
5,10 6 66 28,0 200 36,0 237,00 051 237,00 051 237,00 051 237,00 051
P ) ) o) o)
M ) )
K ) ° ° )
N ) )
S)
H
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
A A
YN (O ] a8 (O T3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM
11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
5,20 6 66 28,0 200 36,0 237,00 052 237,00 052 237,00 052 237,00 052
5,30 6 66 28,0 200 36,0 237,00 053 237,00 053 237,00 053 237,00 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 237,00 054 237,00 054 237,00 054 237,00 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 237,00 055 237,00 055 237,00 055 237,00 055
5,55 6 66 280 20,0 36,0 237,00 902 237,00 902 237,00 902 237,00 902
5,60 6 66 28,0 200 36,0 237,00 056 237,00 056 237,00 056 237,00 056
5,70 6 66 28,0 200 36,0 237,00 057 237,00 057 237,00 057 237,00 057
5,80 6 66 280 200 36,0 237,00 058 237,00 058 237,00 058 237,00 058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0 237,00 059 237,00 059 237,00 059 237,00 059
6,00 6 66 280 200 36,0 237,00 060 237,00 060 237,00 060 237,00 060
6,10 8 79 340 240 36,0 321,00 061 321,00 061 321,00 061 321,00 061
6,20 8 79 340 240 36,0 321,00 062 321,00 062 321,00 062 321,00 062
6,30 8 79 340 240 36,0 321,00 063 321,00 063 321,00 063 321,00 063
6,40 8 79 340 240 36,0 321,00 064 321,00 064 321,00 064 321,00 064
6,50 8 79 340 240 36,0 321,00 065 321,00 065 321,00 065 321,00 065
6,60 8 79 340 240 36,0 321,00 066 321,00 066 321,00 066 321,00 066
6,70 8 79 340 240 36,0 321,00 067 321,00 067 321,00 067 321,00 067
6,80 8 79 340 240 36,0 321,00 068 321,00 068 321,00 068 321,00 068
6,90 8 79 340 240 36,0 321,00 069 321,00 069 321,00 069 321,00 069
7,00 8 79 340 240 36,0 321,00 070 321,00 070 321,00 070 321,00 070
7,10 8 79 410 290 36,0 321,00 071 321,00 071 321,00 071 321,00 o7
7,20 8 79 410 290 36,0 321,00 072 321,00 072 321,00 072 321,00 072
7,30 8 79 410 290 36,0 321,00 073 321,00 073 321,00 073 321,00 073
7,40 8 79 410 290 36,0 321,00 074 321,00 074 321,00 074 321,00 074
7,45 8 79 410 290 36,0 321,00 924 321,00 924 321,00 07450
7,50 8 79 41,0 290 36,0 321,00 075 321,00 075 321,00 075 321,00 075
7,55 8 79 410 290 36,0 321,00 975 321,00 975 321,00 975 321,00 975
7,60 8 79 41,0 290 36,0 321,00 076 321,00 076 321,00 076 321,00 076
7,70 8 79 410 290 36,0 321,00 077 321,00 077 321,00 077 321,00 077
7,80 8 79 410 290 36,0 321,00 078 321,00 078 321,00 078 321,00 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 321,00 079 321,00 079 321,00 079 321,00 079
8,00 8 79 410 290 36,0 321,00 080 321,00 080 321,00 080 321,00 080
8,10 10 89 470 350 40,0 369,00 081 369,00 081 369,00 081 369,00 081
8,20 10 89 470 350 40,0 369,00 082 369,00 082 369,00 082 369,00 082
8,30 10 89 470 350 40,0 369,00 083 369,00 083 369,00 083 369,00 083
8,40 10 89 470 350 40,0 369,00 084 369,00 084 369,00 084 369,00 084
8,50 10 89 470 350 40,0 369,00 085 369,00 085 369,00 085 369,00 085
8,60 10 89 470 350 40,0 369,00 086 369,00 086 369,00 086 369,00 086
8,70 10 89 470 350 40,0 369,00 087 369,00 087 369,00 087 369,00 087
8,80 10 89 470 350 40,0 369,00 088 369,00 088 369,00 088 369,00 088
8,90 10 89 470 350 40,0 369,00 089 369,00 089 369,00 089 369,00 089
9,00 10 89 470 350 40,0 369,00 090 369,00 090 369,00 090 369,00 090
9,10 10 89 470 350 40,0 369,00 091 369,00 091 369,00 091 369,00 091
9,20 10 89 470 350 40,0 369,00 092 369,00 092 369,00 092 369,00 092
P ) ) o) o)
M ) )
K ) ° ° )
N ) )
S)
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

A ‘ A
YN (O3 a8 (O T3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
9,25 10 89 470 350 40,0 369,00 925 369,00 925 369,00 925 369,00 925
9,30 10 89 470 350 40,0 369,00 093 369,00 093 369,00 093 369,00 093
9,35 10 89 470 350 40,0 369,00 930 369,00 930 369,00 09350
9,40 10 89 470 350 40,0 369,00 094 369,00 094 369,00 094 369,00 094
9,50 10 89 470 350 40,0 369,00 095 369,00 095 369,00 095 369,00 095
9,60 10 89 470 350 40,0 369,00 096 369,00 096 369,00 096 369,00 096
9,70 10 89 470 350 40,0 369,00 097 369,00 097 369,00 097 369,00 097
9,80 10 89 470 350 40,0 369,00 098 369,00 098 369,00 098 369,00 098
9,90 10 89 470 350 40,0 369,00 099 369,00 099 369,00 099 369,00 099
10,00 10 89 470 350 40,0 369,00 100 369,00 100 369,00 100 369,00 100
10,10 12 102 55,0 40,0 450 529,00 101 529,00 101 529,00 101 529,00 101
10,20 12 102 55,0 40,0 450 529,00 102 529,00 102 529,00 102 529,00 102
10,30 12 102 55,0 40,0 450 529,00 103 529,00 103 529,00 103 529,00 103
10,40 12 102 55,0 40,0 450 529,00 104 529,00 104 529,00 104 529,00 104
10,50 12 102 55,0 40,0 450 529,00 105 529,00 105 529,00 105 529,00 105
10,60 12 102 55,0 40,0 450 529,00 106 529,00 106 529,00 106 529,00 106
10,70 12 102 55,0 40,0 450 529,00 107 529,00 107 529,00 107 529,00 107
10,75 12 102 55,0 40,0 450 529,00 904 529,00 904 529,00 10750
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 529,00 108 529,00 108 529,00 108 529,00 108
10,90 12 102 55,0 40,0 450 529,00 109 529,00 109 529,00 109 529,00 109
11,00 12 102 55,0 40,0 450 529,00 110 529,00 110 529,00 110 529,00 110
11,10 12 102 55,0 40,0 45,0 529,00 111 529,00 111 529,00 111 529,00 111
11,20 12 102 55,0 40,0 450 529,00 112 529,00 112 529,00 112 529,00 112
11,25 12 102 55,0 40,0 450 529,00 912 529,00 912 529,00 11250
11,30 12 102 55,0 40,0 450 529,00 113 529,00 113 529,00 113 529,00 113
11,40 12 102 55,0 40,0 450 529,00 114 529,00 114 529,00 114 529,00 114
11,50 12 102 55,0 40,0 450 529,00 115 529,00 115 529,00 115 529,00 115
11,60 12 102 55,0 40,0 450 529,00 116 529,00 116 529,00 116 529,00 116
11,70 12 102 55,0 40,0 450 529,00 117 529,00 117 529,00 117 529,00 117
11,80 12 102 55,0 40,0 450 529,00 118 529,00 118 529,00 118 529,00 118
11,90 12 102 55,0 40,0 450 529,00 119 529,00 119 529,00 119 529,00 119
12,00 12 102 55,0 40,0 450 529,00 120 529,00 120 529,00 120 529,00 120
12,25 14 107 60,0 43,0 450 734,00 122 734,00 122 734,00 12250
12,50 14 107 60,0 43,0 450 734,00 125 734,00 125 734,00 125 734,00 125
12,70 14 107 60,0 43,0 450 734,00 127 734,00 127 734,00 127 734,00 127
12,80 14 107 60,0 43,0 450 734,00 128 734,00 128
12,90 14 107 60,0 43,0 450 734,00 129 734,00 129
13,00 14 107 60,0 43,0 450 734,00 130 734,00 130 734,00 130 734,00 130
13,10 14 107 60,0 43,0 450 734,00 131 734,00 131
13,30 14 107 60,0 43,0 45,0 734,00 133 734,00 133
13,50 14 107 60,0 43,0 450 734,00 135 734,00 135 734,00 135 734,00 135
13,70 14 107 60,0 43,0 450 734,00 137 734,00 137 734,00 137 734,00 137
13,80 14 107 60,0 43,0 450 734,00 138 734,00 138
14,00 14 107 60,0 43,0 450 734,00 140 734,00 140 734,00 140 734,00 140
P ) ) o) o)
M ) )
K ) ° ° )
N ) )
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
A
YN w[(O T3 a8 (O T3
<] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM
11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
14,20 16 115 650 450 480 910,00 142 910,00 142
14,50 16 115 650 450 48,0 910,00 145 910,00 145 910,00 145 910,00 145
14,70 16 115 650 450 48,0 910,00 147 910,00 147 910,00 147 910,00 147
14,80 16 115 650 450 48,0 910,00 148 910,00 148
15,00 16 115 650 450 48,0 910,00 150 910,00 150 910,00 150 910,00 150
15,10 16 115 650 450 48,0 910,00 151 910,00 151
15,25 16 115 650 450 48,0 910,00 152 910,00 152
15,30 16 115 650 450 48,0 910,00 153 910,00 153
15,50 16 115 650 450 48,0 910,00 155 910,00 155 910,00 155 910,00 155
15,60 16 115 650 450 48,0 910,00 156 910,00 156
15,70 16 115 650 450 48,0 910,00 157 910,00 157 910,00 157 910,00 157
15,80 16 115 650 450 48,0 910,00 158 910,00 158
16,00 16 115 650 450 48,0 910,00 160 910,00 160 910,00 160 910,00 160
16,50 18 123 730 51,0 480 1.438,00 165 1.438,00 165 1.438,00 165 1.438,00 165
16,80 18 123 730 51,0 480 1.438,00 168  1.438,00 168
16,90 18 123 730 51,0 480 1.438,00 169  1.438,00 169
17,00 18 123 730 51,0 480 1.438,00 170  1.438,00 170  1.438,00 170  1.438,00 170
17,50 18 123 730 51,0 480 143800 175 1.438,00 175 1.438,00 175 1.438,00 175
17,60 18 123 730 51,0 480 1.438,00 176  1.438,00 176
17,80 18 123 730 51,0 480 1.438,00 178  1.438,00 178
18,00 18 123 730 51,0 480 1.438,00 180  1.43800 180  1.438,00 180  1.438,00 180
18,50 20 131 790 550 50,0 158500 185 1.585,00 185  1.58500 185 1.585,00 185
18,80 20 131 790 550 50,0 1.585,00 188  1.585,00 188
18,90 20 131 790 550 50,0 1.585,00 189  1.585,00 189
19,00 20 131 790 550 50,0 158500 190  1.585,00 190  1.58500 190  1.585,00 190
19,50 20 131 79,0 550 50,0 1.585,00 195 158500 195 1.585,00 195  1.585,00 195
19,60 20 131 79,0 550 50,0 158500 196  1.585,00 196
19,80 20 131 79,0 550 50,0 1.585,00 198  1.585,00 198
20,00 20 131 790 550 50,0 1.585,00 200  1.585,00 200  1.58500 200  1.585,00 200
P ° ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
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WNT \ Performance 3xD med indvendig kaling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Vearktgjet til vanskeligt bearbejdede materialer

< 3xD ﬁ/ : 10786 ...
= 9X L DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
7,70 8 79 41 29 36 587,00 077
DPA54 7,80 8 79 4 29 36 587,00 078
NOR =2 7,90 8 79 4 29 36 587,00 079
7,94 8 79 41 29 36 587,00 904
8,00 8 79 41 29 36 587,00 080
8,10 10 89 47 35 40 710,00 081
DCONMS 8,20 10 80 47 35 40 710,00 082
8,30 10 89 47 35 40 710,00 083
8,40 10 89 47 35 40 710,00 084
" 8,50 10 80 47 35 40 710,00 085
- 8,60 10 80 47 35 40 710,00 086
8,70 10 89 47 35 40 710,00 087
‘ 2 8,80 10 89 47 35 40 710,00 088
3 8,90 10 80 47 35 40 710,00 089
(S } 9,00 10 890 47 35 40 710,00 090
g [ 9,10 10 89 47 35 40 710,00 091
3 V 9,20 10 80 47 35 40 710,00 092
i 9,30 10 80 47 35 40 710,00 093
De / 9,40 10 80 47 35 40 710,00 094
9,50 10 89 47 35 40 710,00 095
J ( 9,55 10 89 47 35 40 710,00 905
AN 9,60 10 80 47 35 40 710,00 096
9,70 10 80 47 35 40 710,00 097
a3 9,80 10 80 47 35 40 71000 098
< 1400 9,90 10 89 47 35 40 710,00 099
10,00 10 80 47 35 40 710,00 100
HM 10,10 12 102 55 40 45 1.021,00 101
10 786 ... 10,20 12 102 55 40 45 1.021,00 102
10,30 12 102 55 40 45 1.021,00 103
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK 10,40 12 102 55 40 45 1.021,00 104
mm mm mm mm mm mm T4 10,50 12 102 55 40 45 1.021,00 105
3,00 6 62 20 14 36 437.00 030 10,60 12 102 55 40 45 1.021,00 106
3,10 6 62 20 14 36 437,00 031 10,70 12 102 55 40 45 1.021,00 107
3,20 6 62 20 14 36 437,00 032 10,80 12 102 55 40 45 1.021,00 108
3,30 6 62 20 14 36 437.00 033 10,90 12 102 55 40 45 1.021,00 109
3,40 6 62 20 14 36 437.00 034 11,00 12 102 55 40 45 1.021,00 110
3,50 6 62 20 14 36 437,00 035 11,10 12 102 55 40 45 1.021,00 111
3,60 6 62 20 14 36 437,00 036 1,11 12 102 55 40 45 1.021,00 906
3,70 6 62 20 14 36 437.00 037 11,20 12 102 55 40 45 1.021,00 112
3,80 6 66 24 17 36 437.00 038 11,30 12 102 55 40 45 1.021,00 113
3,90 6 66 24 17 36 437,00 039 11,40 12 102 55 40 45 1.021,00 114
3,97 6 66 24 17 36 437,00 900 11,50 12 102 55 40 45 1.021,00 115
4,00 6 66 24 17 36 437.00 040 11,60 12 102 55 40 45 1.021,00 116
410 6 66 24 17 36 437.00 04 11,70 12 102 55 40 45 1.021,00 117
4,20 6 66 24 17 36 437,00 042 11,80 12 102 55 40 45 1.021,00 118
4,23 6 66 24 17 36 437,00 901 11,90 12 102 55 40 45 1.021,00 119
4,30 6 66 24 17 36 437.00 043 12,00 12 102 55 40 45 1.021,00 120
4,40 6 66 24 17 36 437.00 044 12,10 14 107 60 43 45 1.324,00 121
4,50 6 66 24 17 36 437,00 045 12,20 14 107 60 43 45 1.324,00 122
4,60 6 66 24 17 36 437.00 046 12,30 14 107 60 43 45 132400 123
470 6 66 24 17 36 437.00 047 12,40 14 107 60 43 45 1.324,00 124
4,80 6 66 28 20 36 437.00 048 12,50 14 107 60 43 45 132400 125
4,90 6 66 28 20 36 437,00 049 12,60 14 107 60 43 45 1.324,00 126
5,00 6 66 28 20 36 437,00 050 12,70 14 107 60 43 45 1.324,00 907
510 6 6 28 20 36 437.00 051 12,80 14 107 60 43 45 132400 128
5,20 6 66 28 20 36 437.00 052 12,90 14 107 60 43 45 1.324,00 129
5,30 6 66 28 20 36 437,00 053 13,00 14 107 60 43 45 1.324,00 130
5,40 6 66 28 20 36 437.00 054 13,10 14 107 60 43 45 1.324,00 131
5,50 6 6 28 20 36 437.00 055 13,20 14 107 60 43 45 132400 132
5,56 6 66 28 20 36 437.00 902 13,30 14 107 60 43 45 1.324,00 133
5,60 6 66 28 20 36 437,00 056 13,40 14 107 60 43 45 1.324,00 134
5.70 6 66 28 20 36 437.00 057 13,50 14 107 60 43 45 132400 135
5,80 6 66 28 20 36 437.00 058 13,60 14 107 60 43 45 1.324,00 136
5,90 6 66 28 20 36 437.00 059 13,70 14 107 60 43 45 1.324,00 137
6,00 6 66 28 20 36 437,00 060 13,80 14 107 60 43 45 1.324,00 138
6,10 8 79 34 2 36 587.00 061 13,90 14 107 60 43 45 1.324,00 139
6,20 8 79 34 24 36 587,00 062
6,30 8 79 34 24 36 587,00 063 P o
6,35 8 79 34 24 36 587,00 903 M °
6,40 8 79 34 24 36 587,00 064 K
6,50 8 79 34 24 36 587,00 065
6,60 8 79 34 24 36 587,00 066 N
6,70 8 79 34 24 36 587,00 067 S o
6,80 8 79 34 24 36 587,00 068
6,90 8 79 34 24 36 587,00 069 H
7,00 8 79 34 24 36 587,00 070 0
7,10 8 79 4 29 36 587,00 071 ,
7,20 8 79 4 29 36 587,00 072 - v side 123
7,30 8 79 M 29 36 587,00 073
7,40 8 79 M 29 36 587,00 074
7,50 8 79 4 29 36 587,00 075
7,60 8 79 4 29 36 587,00 076
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WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Vearktgjet til vanskeligt bearbejdede materialer

< 3xD ,ﬁ/ : 10786 ...
=X L DC,, DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
19,1 20 131 79 55 50 2.770,00 191
DPA54 19,2 20 131 79 55 50 2.770,00 192
NOF =2 19,3 20 131 79 55 50 2.770,00 193
19,4 20 131 79 55 50 2.770,00 194
JDRAGONSKIN 19,5 20 131 79 55 50 2.770,00 195
19,6 20 131 79 55 50 2.770,00 196
DGONMS 19,7 20 131 79 55 50 2.770,00 197
19,8 20 131 79 55 50 2.770,00 198
19,9 20 131 79 55 50 2.770,00 199
“ 20,0 20 131 79 55 50 2.770,00 200
::".'. P o)
; 2 M .
(o]
/ K
| 6 [ N
> )
w‘ S )
DC / H
[ 0
< ‘1’* — v, side 123
YR
<] 140°
HM
10786 ...
DC,, DCONMS,; OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
14,0 14 107 60 43 45 1.324,00 140
14,1 16 115 65 45 48 1.575,00 141
14,2 16 115 65 45 48 1.575,00 142
14,3 16 115 65 45 48 1.575,00 143
14,4 16 115 65 45 48 1.575,00 144
14,5 16 115 65 45 48 1.575,00 145
14,6 16 115 65 45 48 1.575,00 146
14,7 16 115 65 45 48 1.575,00 147
14,8 16 115 65 45 48 1.575,00 148
14,9 16 115 65 45 48 1.575,00 149
15,0 16 115 65 45 48 1.575,00 150
15,1 16 115 65 45 48 1.575,00 151
15,2 16 115 65 45 48 1.575,00 152
15,3 16 115 65 45 48 1.575,00 153
15,4 16 115 65 45 48 1.575,00 154
15,5 16 115 65 45 48 1.575,00 155
15,6 16 115 65 45 48 1.575,00 156
15,7 16 115 65 45 48 1.575,00 157
15,8 16 115 65 45 48 1.575,00 158
15,9 16 115 65 45 48 1.575,00 159
16,0 16 115 65 45 48 1.575,00 160
16,1 18 123 73 51 48 1.575,00 161
16,2 18 123 73 51 48 1.575,00 162
16,3 18 123 73 51 48 1.575,00 163
16,4 18 123 73 51 48 1.575,00 164
16,5 18 123 73 51 48 2.216,00 165
16,6 18 123 73 51 48 2.216,00 166
16,7 18 123 73 51 48 2.216,00 167
16,8 18 123 73 51 48 2.216,00 168
16,9 18 123 73 51 48 2.216,00 169
17,0 18 123 73 51 48 2.216,00 170
17,1 18 123 73 51 48 2.216,00 171
17,2 18 123 73 51 48 2.216,00 172
17,3 18 123 73 51 48 2.216,00 173
17,4 18 123 73 51 48 2.216,00 174
17,5 18 123 73 51 48 2.216,00 175
17,6 18 123 73 51 48 2.216,00 176
17,7 18 123 73 51 48 2.216,00 177
17,8 18 123 73 51 48 2.216,00 178
17,9 18 123 73 51 48 2.216,00 179
18,0 18 123 73 51 48 2.216,00 180
18,1 20 131 79 55 50 2.770,00 181
18,2 20 131 79 55 50 2.770,00 182
18,3 20 131 79 55 50 2.770,00 183
18,4 20 131 79 55 50 2.770,00 184
18,5 20 131 79 55 50 2.770,00 185
18,6 20 131 79 55 50 2.770,00 186
18,7 20 131 79 55 50 2.770,00 187
18,8 20 131 79 55 50 2.770,00 188
18,9 20 131 79 55 50 2.770,00 189
19,0 20 131 79 55 50 2.770,00 190
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WNT \ Performance 3xD med indvendig kaling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Universel anvendelse A Polerede spanspiraler A PL = Skerkantaffasning
A 4 styrelister A Type ALU 3xD pé forespargsel
0 | f* 10720 ..
=X DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL DKK
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 917,00 082
Tigs00 8,30 10 89 47 86 40 042 917,00 083
NOF = 2 8,40 10 89 47 35 40 042 917,00 084
8,50 10 89 47 35 40 043 917,00 085
- 8,60 10 89 47 35 40 043 917,00 086
8,70 10 89 47 86 40 044 917,00 087
DCONMS | 8,80 10 89 47 35 40 044 917,00 088
8,90 10 89 47 35 40 045 917,00 089
@ 9,00 10 89 47 35 40 045 917,00 090
= 9,10 10 89 47 86 40 0,46 917,00 091
I 9,20 10 89 47 35 40 0,46 917,00 092
N 9,30 10 89 47 35 40 047 917,00 093
‘ | P 9,40 10 89 47 35 40 047 917,00 094
| \ 9,50 10 89 47 85 40 048 917,00 095
L 5 \ 9,60 10 89 47 35 40 048 917,00 096
& = 9,70 10 89 47 35 40 049 917,00 097
30° ‘ 9,80 10 89 47 35 40 049 917,00 098
; 9,90 10 89 47 35 40 0,50 917,00 099
be - | 10,00 10 80 47 35 40 050 917,00 100
10,10 12 100 53 38 45 0,51 1.161,00 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 1.161,00 102
YR 10,30 12 100 53 38 45 0,52 1.161,00 103
N 10,40 12 100 53 38 45 0,52 1.161,00 104
<1180 10,50 12 100 53 38 45 0,53 1.161,00 105
HM 10,60 12 100 53 38 45 053  1.161,00 106
10 720 10,70 12 100 53 38 45 0,54 1.161,00 107
10,80 12 100 53 38 45 0,54 1.161,00 108
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS PL DKK 10,90 12 100 53 38 45 0,55 1.161,00 109
mm mm mm mm mm mm mm T4 11,00 12 100 53 38 45 0,55 1.161,00 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 1.161,00 111
3’,(1)3 g g% %8 13 gg 8:}2 22888 gg? 11,20 12 100 53 38 45 0,56 1.161,00 112
3,20 6 62 20 14 36 016 560,00 032 11,30 12 100 53 38 45 057 1.161,00 113
3,30 6 62 20 14 36 017 560,00 033 11,40 12 100 53 38 45 057 1.161,00 114
3,40 6 62 20 14 36 017 560,00 034 11,50 12 100 53 38 45 058 1.161,00 115
3,50 6 62 20 14 36 018 560,00 035 11,60 12 100 53 38 45 058 1.161,00 116
3,60 6 62 20 14 36 018 560,00 036 11,70 12 100 53 38 45 059 1.161,00 117
3,70 6 62 20 14 36 019 560,00 037 11,80 12 100 53 38 45 059 1.161,00 118
3,80 6 66 24 17 36 019 560,00 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 1.161,00 119
3,90 6 66 24 17 36 020 560,00 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 1.161,00 120
4,00 6 66 24 17 36 020 560,00 040 12,50 14 105 58 41 45 0,63 1.886,00 125
4,10 6 66 24 17 36 021 560,00 041 12,80 14 105 58 41 45 0,64 1.886,00 128
4,20 6 66 24 17 36 021 560,00 042 13,00 14 105 58 41 45 0,65 1.886,00 130
4,30 6 66 24 17 36 022 560,00 043 13,50 14 105 58 41 45 0,68 1.886,00 135
4,40 6 66 24 17 36 022 560,00 044 13,80 14 105 58 41 45 0,69 1.886,00 138
4,50 6 66 24 17 36 023 560,00 045 14,00 14 105 58 41 45 0,70 1.886,00 140
4,60 6 66 24 17 36 023 560,00 046 14,50 16 13 63 43 48 073 2.372,00 145
4,65 6 66 24 17 36 023 560,00 900 14,80 16 13 63 43 48 074 2.372,00 148
4,70 6 66 24 17 36 024 560,00 047 15,00 16 113 63 43 48 0,75 2.372,00 150
4,80 6 66 28 20 36 024 560,00 048 15,50 16 113 63 43 48 0,78 2.372,00 155
4,90 6 66 28 20 36 025 560,00 049 15,80 16 113 63 43 48 0,79 2.372,00 158
5,00 6 66 28 20 36 025 560,00 050 16,00 16 113 63 43 48 0,80 2.372,00 160
5,10 6 66 28 20 36 0,26 560,00 051 16,50 18 121 71 49 48 0,83 3.193,00 165
5,20 6 66 28 20 36 026 560,00 052 16,80 18 121 71 49 48 0,84 3.193,00 168
5,30 6 66 28 20 36 027 560,00 053 17,00 18 121 4l 49 48 0,85 3.193,00 170
5,40 6 66 28 20 36 027 560,00 054 17,50 18 121 7 49 48 0,88 3.193,00 175
5,50 6 66 28 20 36 0,28 560,00 055 17,80 18 121 71 49 48 0,89 3.193,00 178
5,55 6 66 28 20 36 0,28 560,00 902 18,00 18 121 71 49 48 0,90 3.193,00 180
5,60 6 66 28 20 36 028 560,00 056 18,50 20 129 77 53 50 0,93 4.086,00 185
5,70 6 66 28 20 36 0,29 560,00 057 18,80 20 129 77 53 50 0,94 4.086,00 188
5,80 6 66 28 20 36 029 560,00 058 19,00 20 129 77 53 50 0,95 4.086,00 190
5,90 6 66 28 20 36 0,30 560,00 059 19,50 20 129 77 53 50 0,98 4.086,00 195
6,00 6 66 28 20 36 030 560,00 060 19,80 20 129 77 53 50 0,99 4.086,00 198
6,10 8 79 34 2 36 0,31 684,00 061 20,00 20 129 77 53 50 1,00 4.086,00 200
6,20 8 79 34 24 36 0,31 684,00 062 p A
6,30 8 79 34 24 36 032 684,00 063
6,40 8 79 34 24 36 032 684,00 064 M °
6,50 8 79 34 24 36 033 684,00 065 K °
6,60 8 79 34 24 36 033 684,00 066 N
6,70 8 79 34 24 36 034 684,00 067 S
6,80 8 79 34 24 36 034 684,00 068 H
6,90 8 79 34 24 36 035 684,00 069
7,00 8 79 34 24 36 035 684,00 070 0
7,10 8 79 4 29 36 0,36 684,00 071 S v.side 126
7,20 8 79 41 29 36 0,36 684,00 072 ¢
7,30 8 79 41 29 36 037 684,00 073
7,40 8 79 4 29 36 037 684,00 074
7,50 8 79 4 29 36 0,38 684,00 075
7,60 8 79 41 29 36 0,38 684,00 076
7,70 8 79 41 29 36 0,39 684,00 077
7,80 8 79 4 29 36 039 684,00 078
7,90 8 79 4 29 36 040 684,00 079
8,00 8 79 41 29 36 040 684,00 080
8,10 10 89 47 35 40 041 917,00 081
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WNT \ Performance

3xD med indvendig kaling

WTX - High Feed bor, DIN 6537

A Bortil hgjtilspaending, 4 skeer
A Specielt beregnet til stalbearbejdning

A Med 4 spiralformede kalekanaler

< 3xD

»

£

NOF =4

DCONMS

DC

LS

OAL

LU
LCF

DC,, DCONMS. OAL

mm
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7,9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
97
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0

02|34

mm mm
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
14 107
14 107
14 107
14 107
14 107

LCF
mm
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60

LU
mm
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43

LS
mm
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

A Ny skargeometri garanterer hgj

positioneringsngjagtighed

|_NEW |
DPX148

w3

<J130°
HM

10797 ...

DKK
T4
508,00 06000
692,00 06100
692,00 06200
692,00 06300
692,00 06400
692,00 06500
692,00 06600
692,00 06700
692,00 06800
692,00 06900
692,00 07000
692,00 07100
692,00 07200
692,00 07300
692,00 07400
692,00 07500
692,00 07600
692,00 07700
692,00 07800
692,00 07900
692,00 08000
939,00 08100
939,00 08200
939,00 08300
939,00 08400
939,00 08500
939,00 08600
939,00 08700
939,00 08800
939,00 08900
939,00 09000
939,00 09100
939,00 09200
939,00 09300
939,00 09400
939,00 09500
939,00 09600
939,00 09700
939,00 09800
939,00 09900
939,00 10000
1.246,00 10200
1.246,00 10500
1.246,00 11000
1.246,00 11500
1.246,00 12000

DC,; DCONMS ;s

mm
12,5
13,0
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

©O T »w=xz= T

mm
16
16
16
18
18
18
18

OAL
mm
115
115
115
123
123
123
123

A Fremragende hulboringskvalitet nar det
geelder tolerance, overflade og position

LCF
mm
65
65
65
73
73
73
73

LU
mm
45
45
45
51
51
51
51

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48

10797 ...

DKK

T4
1.692,00 12500
1.692,00 13000
1.692,00 14000
2.108,00 14300
2.108,00 14500
2.108,00 15000
2.108,00 16000

O O O @ O

o
— v, side 135
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD @ Qu:lt:tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

)

‘3 ¢ 0 §#
y / I %
" " " ,‘t .
7 N y 1w
o ¢
<q I"‘ I‘ i f‘; {Q
LG Y g &,
YN (O3 He(= T8 T3 a8 (=28
<] 140° <] 140° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM HM
11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4
3,00 6 66 28 23 36 372,00 03000 372,00 03000 372,00 03000 506,00 03000 384,00 030 384,00 030
3,10 6 66 28 23 36 372,00 03100 372,00 03100 372,00 03100 506,00 03100 384,00 031 384,00 031
3,15 6 66 28 23 36 372,00 03150 372,00 03150 372,00 03150
3,20 6 66 28 23 36 372,00 03200 372,00 03200 372,00 03200 506,00 03200 384,00 032 384,00 032
3,22 6 66 28 23 36 372,00 03220 372,00 03220 372,00 03220
3,25 6 66 28 23 36 372,00 03250 372,00 03250 372,00 03250
3,30 6 66 28 23 36 372,00 03300 372,00 03300 372,00 03300 506,00 03300 384,00 033 384,00 033
3,40 6 66 28 23 36 372,00 03400 372,00 03400 372,00 03400 506,00 03400 384,00 034 384,00 034
3,50 6 66 28 23 36 372,00 03500 372,00 03500 372,00 03500 506,00 03500 384,00 035 384,00 035
3,60 6 66 28 23 36 372,00 03600 372,00 03600 372,00 03600 506,00 03600 384,00 036 384,00 036
3,70 6 66 28 23 36 372,00 03700 372,00 03700 372,00 03700 506,00 03700 384,00 037 384,00 037
3,80 6 74 36 29 36 372,00 03800 372,00 03800 372,00 03800 506,00 03800 384,00 038 384,00 038
3,85 6 74 36 29 36 372,00 03850 372,00 03850 372,00 03850
3,90 6 74 36 29 36 372,00 03900 372,00 03900 372,00 03900 506,00 03900 384,00 039 384,00 039
4,00 6 74 36 29 36 372,00 04000 372,00 04000 372,00 04000 506,00 04000 384,00 040 384,00 040
4,10 6 74 36 29 36 372,00 04100 372,00 04100 372,00 04100 506,00 04100 384,00 041 384,00 041
4,20 6 74 36 29 36 372,00 04200 372,00 04200 372,00 04200 506,00 04200 384,00 042 384,00 042
4,25 6 74 36 29 36 372,00 04250 372,00 04250 372,00 04250
4,30 6 74 36 29 36 372,00 04300 372,00 04300 372,00 04300 506,00 04300 384,00 043 384,00 043
4,35 6 74 36 29 36 372,00 04350 372,00 04350 372,00 04350
4,40 6 74 36 29 36 372,00 04400 372,00 04400 372,00 04400 506,00 04400 384,00 044 384,00 044
4,45 6 74 36 29 36 372,00 04450 372,00 04450 372,00 04450
4,50 6 74 36 29 36 372,00 04500 372,00 04500 372,00 04500 506,00 04500 384,00 045 384,00 045
4,60 6 74 36 29 36 372,00 04600 372,00 04600 372,00 04600 506,00 04600 384,00 046 384,00 046
4,65 6 74 36 29 36 372,00 04650 372,00 04650 372,00 04650
4,70 6 74 36 29 36 372,00 04700 372,00 04700 372,00 04700 506,00 04700 384,00 047 384,00 047
4,80 6 82 44 35 36 372,00 04800 372,00 04800 372,00 04800 506,00 04800 384,00 048 384,00 048
4,90 6 82 44 35 36 372,00 04900 372,00 04900 372,00 04900 506,00 04900 384,00 049 384,00 049
4,95 6 82 44 35 36 372,00 04950 372,00 04950 372,00 04950
5,00 6 82 44 35 36 372,00 05000 372,00 05000 372,00 05000 506,00 05000 384,00 050 384,00 050
5,05 6 82 44 35 36 372,00 05050 372,00 05050 372,00 05050
5,10 6 82 44 35 36 372,00 05100 372,00 05100 372,00 05100 506,00 05100 384,00 051 384,00 051
5,20 6 82 44 35 36 372,00 05200 372,00 05200 372,00 05200 506,00 05200 384,00 052 384,00 052
5,30 6 82 44 35 36 372,00 05300 372,00 05300 372,00 05300 506,00 05300 384,00 053 384,00 053
5,40 6 82 44 35 36 372,00 05400 372,00 05400 372,00 05400 506,00 05400 384,00 054 384,00 054
5,50 6 82 44 35 36 372,00 05500 372,00 05500 372,00 05500 506,00 05500 384,00 055 384,00 055
5,55 6 82 44 35 36 372,00 05550 372,00 05550 372,00 05550
5,60 6 82 44 35 36 372,00 05600 372,00 05600 372,00 05600 506,00 05600 384,00 056 384,00 056
5,70 6 82 44 35 36 372,00 05700 372,00 05700 372,00 05700 506,00 05700 384,00 057 384,00 057
5,75 6 82 44 35 36 372,00 05750 372,00 05750 372,00 05750
5,80 6 82 44 35 36 372,00 05800 372,00 05800 372,00 05800 506,00 05800 384,00 058 384,00 058
5,90 6 82 44 35 36 372,00 05900 372,00 05900 372,00 05900 506,00 05900 384,00 059 384,00 059
5,95 6 82 44 35 36 372,00 05950 372,00 05950 372,00 05950
P ) ° ° ) o o
M ) )
K ) ) [} ) o) o)
N o o
S ) )
H (e} (e} ) o)

- v side 113-118
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD Qu:lt:tro VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
DCONMS (=
g‘ ¢ ¢ ¢
/ I %
i ) i ,‘ '
y i y 1y
‘ Y VV ‘ y ( /]
/ L/ \/ \¢
< I"‘ (¥ r‘: {Q
\Y ¥ Y N
YN (O3 He(= T8 T3 a8 (=28
<] 140° <] 140° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM HM
11 783 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4
6,00 6 82 44 35 36 372,00 06000 372,00 06000 372,00 06000 506,00 06000 384,00 060 384,00 060
6,10 8 91 53 43 36 396,00 06100 396,00 06100 396,00 06100 608,00 06100 462,00 061 462,00 061
6,20 8 91 53 43 36 396,00 06200 396,00 06200 396,00 06200 608,00 06200 462,00 062 462,00 062
6,30 8 91 53 43 36 396,00 06300 396,00 06300 396,00 06300 608,00 06300 462,00 063 462,00 063
6,40 8 91 53 43 36 396,00 06400 396,00 06400 396,00 06400 608,00 06400 462,00 064 462,00 064
6,50 8 91 53 43 36 396,00 06500 396,00 06500 396,00 06500 608,00 06500 462,00 065 462,00 065
6,60 8 91 53 43 36 396,00 06600 396,00 06600 396,00 06600 608,00 06600 462,00 066 462,00 066
6,70 8 91 53 43 36 396,00 06700 396,00 06700 396,00 06700 608,00 06700 462,00 067 462,00 067
6,80 8 91 53 43 36 396,00 06800 396,00 06800 396,00 06800 608,00 06800 462,00 068 462,00 068
6,90 8 91 53 43 36 396,00 06900 396,00 06900 396,00 06900 608,00 06900 462,00 069 462,00 069
7,00 8 91 53 43 36 396,00 07000 396,00 07000 396,00 07000 608,00 07000 462,00 070 462,00 070
7,10 8 91 53 43 36 396,00 07100 396,00 07100 396,00 07100 608,00 07100 462,00 071 462,00 071
7,20 8 91 53 43 36 396,00 07200 396,00 07200 396,00 07200 608,00 07200 462,00 072 462,00 072
7,30 8 91 53 43 36 396,00 07300 396,00 07300 396,00 07300 608,00 07300 462,00 073 462,00 073
7,40 8 91 53 43 36 396,00 07400 396,00 07400 396,00 07400 608,00 07400 462,00 074 462,00 074
7,45 8 91 53 43 36 396,00 07450 396,00 07450 396,00 07450
7,50 8 91 53 43 36 396,00 07500 396,00 07500 396,00 07500 608,00 07500 462,00 075 462,00 075
7,60 8 91 53 43 36 396,00 07600 396,00 07600 396,00 07600 608,00 07600 462,00 076 462,00 076
7,70 8 91 53 43 36 396,00 07700 396,00 07700 396,00 07700 608,00 07700 462,00 077 462,00 077
7,80 8 91 53 43 36 396,00 07800 396,00 07800 396,00 07800 608,00 07800 462,00 078 462,00 078
7,90 8 91 53 43 36 396,00 07900 396,00 07900 396,00 07900 608,00 07900 462,00 079 462,00 079
8,00 8 91 53 43 36 396,00 08000 396,00 08000 396,00 08000 608,00 08000 462,00 080 462,00 080
8,10 10 103 61 49 40 437,00 08100 437,00 08100 437,00 08100 709,00 08100 554,00 081 554,00 081
8,20 10 103 61 49 40 437,00 08200 437,00 08200 437,00 08200 709,00 08200 554,00 082 554,00 082
8,30 10 103 61 49 40 437,00 08300 437,00 08300 437,00 08300 709,00 08300 554,00 083 554,00 083
8,40 10 103 61 49 40 437,00 08400 437,00 08400 437,00 08400 709,00 08400 554,00 084 554,00 084
8,50 10 103 61 49 40 437,00 08500 437,00 08500 437,00 08500 709,00 08500 554,00 085 554,00 085
8,60 10 103 61 49 40 437,00 08600 437,00 08600 437,00 08600 709,00 08600 554,00 086 554,00 086
8,70 10 103 61 49 40 437,00 08700 437,00 08700 437,00 08700 709,00 08700 554,00 087 554,00 087
8,80 10 103 61 49 40 437,00 08800 437,00 08800 437,00 08800 709,00 08800 554,00 088 554,00 088
8,90 10 103 61 49 40 437,00 08900 437,00 08900 437,00 08900 709,00 08900 554,00 089 554,00 089
9,00 10 103 61 49 40 437,00 09000 437,00 09000 437,00 09000 709,00 09000 554,00 090 554,00 090
9,10 10 103 61 49 40 437,00 09100 437,00 09100 437,00 09100 709,00 09100 554,00 091 554,00 091
9,20 10 103 61 49 40 437,00 09200 437,00 09200 437,00 09200 709,00 09200 554,00 092 554,00 092
9,30 10 103 61 49 40 437,00 09300 437,00 09300 437,00 09300 709,00 09300 554,00 093 554,00 093
9,35 10 103 61 49 40 437,00 09350 437,00 09350 437,00 09350
9,40 10 103 61 49 40 437,00 09400 437,00 09400 437,00 09400 709,00 09400 554,00 094 554,00 094
9,45 10 103 61 49 40 437,00 09450 437,00 09450 437,00 09450
9,50 10 103 61 49 40 437,00 09500 437,00 09500 437,00 09500 709,00 09500 554,00 095 554,00 095
9,60 10 103 61 49 40 437,00 09600 437,00 09600 437,00 09600 709,00 09600 554,00 096 554,00 096
9,70 10 103 61 49 40 437,00 09700 437,00 09700 437,00 09700 709,00 09700 554,00 097 554,00 097
9,80 10 103 61 49 40 437,00 09800 437,00 09800 437,00 09800 709,00 09800 554,00 098 554,00 098
9,90 10 103 61 49 40 437,00 09900 437,00 09900 437,00 09900 709,00 09900 554,00 099 554,00 099
P ) ° ° ) o o
M ) )
K ) ) [} ) o) o)
N o o
S ) )
H (e} (e} ) o)
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

NOF =2

£

DCONMS

DC .y
mm

10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,15
12,25
12,50
12,55
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,30
13,35
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50

Tw=x= T

- v side 113-118

0237

DCONMS 15

mm
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16

OAL
mm
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
61
7
7
A
7
I
7
I
7
7

7
7
I
7
7
7
A
7
A
7
!
7
I
7
7

77
77
77
77

77
77
77
77
77
77
77
77
77

83

LS
mm
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

45
45
45
45

45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48

Quattro

DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSK[N
|
9 0 ¢
i) W A "
) W W ()
\Z ¢ N \7
i i L) \
w3 (O3 He[D [ w3 w3
<§ 140° <§ 140° <I 140° Q 140° <i 140°
HM HM HM HM HM
11783.. 11784.. 11782 ... 10730... 10740...
DKK DKK DKK DKK DKK
T7 T7 T7 T4 T4
437,00 10000 437,00 10000 437,00 10000 709,00 10000 554,00 100
637,00 10100 637,00 10100 637,00 10100 1.014,00 10100 797,00 101
637,00 10200 637,00 10200 637,00 10200 1.014,00 10200 797,00 102
637,00 10300 637,00 10300 637,00 10300 1.014,00 10300 797,00 103
637,00 10400 637,00 10400 637,00 10400 1.014,00 10400 797,00 104
637,00 10500 637,00 10500 637,00 10500 1.014,00 10500 797,00 105
637,00 10550 637,00 10550 637,00 10550
637,00 10600 637,00 10600 637,00 10600 1.014,00 10600 797,00 106
637,00 10700 637,00 10700 637,00 10700 1.014,00 10700 797,00 107
637,00 10750 637,00 10750 637,00 10750
637,00 10800 637,00 10800 637,00 10800 1.014,00 10800 797,00 108
637,00 10900 637,00 10900 637,00 10900 1.014,00 10900 797,00 109
637,00 11000 637,00 11000 637,00 11000 1.014,00 11000 797,00 110
637,00 11100 637,00 11100 637,00 11100 1.014,00 11100 797,00 111
637,00 11200 637,00 11200 637,00 11200 1.014,00 11200 797,00 112
637,00 11250 637,00 11250 637,00 11250
637,00 11300 637,00 11300 637,00 11300 1.014,00 11300 797,00 113
637,00 11350 637,00 11350 637,00 11350
637,00 11400 637,00 11400 637,00 11400 1.014,00 11400 797,00 114
637,00 11450 637,00 11450 637,00 11450
637,00 11500 637,00 11500 637,00 11500 1.014,00 11500 797,00 115
637,00 11600 637,00 11600 637,00 11600 1.014,00 11600 797,00 116
637,00 11700 637,00 11700 637,00 11700 1.014,00 11700 797,00 117
637,00 11800 637,00 11800 637,00 11800 1.014,00 11800 797,00 118
637,00 11900 637,00 11900 637,00 11900 1.014,00 11900 797,00 119
637,00 12000 637,00 12000 637,00 12000 1.014,00 12000 797,00 120
839,00 12150 839,00 12150 839,00 12150
839,00 12250 839,00 12250 839,00 12250
839,00 12500 839,00 12500 839,00 12500 1.360,00 12500 1.039,00 125
839,00 12550 839,00 12550 839,00 12550
839,00 12700 839,00 12700 839,00 12700
839,00 12800 839,00 12800 839,00 12800 1.360,00 12800 1.039,00 128
839,00 12900 839,00 12900 839,00 12900
839,00 13000 839,00 13000 839,00 13000 1.360,00 13000 1.039,00 130
839,00 13100 839,00 13100 839,00 13100
839,00 13300 839,00 13300 839,00 13300
839,00 13350 839,00 13350 839,00 13350
839,00 13500 839,00 13500 839,00 13500 1.360,00 13500 1.039,00 135
839,00 13700 839,00 13700 839,00 13700
839,00 13800 839,00 13800 839,00 13800 1.360,00 13800 1.039,00 138
839,00 14000 839,00 14000 839,00 14000 1.360,00 14000 1.039,00 140
1.056,00 14200 1.056,00 14200 1.056,00 14200
1.056,00 14500 1.056,00 14500 1.056,00 14500 1.862,00 14500 1.446,00 145
[ ] [ ) [ ) [ ) (@]
[ )
[ ) [ ) [ ) [ ) ()
(@]
[ )
(o] (0] () o

Fortsaetter pa naeste side

Ti700

He(=D I8
< 140°
HM

10 741

DKK
T4

554,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00

797,00
797,00

797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00
797,00

797,00
797,00

1.039,00

1.039,00
1.039,00

1.039,00

1.039,00
1.039,00

1.446,00

100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118

119
120

125

128
130

135

138
140

145

® OO e O
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD @ quattro VA vA
NOF =2
gé DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

=
== ()
e wam
—
T

g i

/ _‘
1) (‘ !zi /

a3 (O3 He(S T3 w8 wal T3 e[S T8

-

—~— - =

]

!
/

<] 140° <] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM HM
1783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4

14,80 16 133 83 63 48  1.056,00 14800 1.056,00 14800 1.056,00 14800 1.862,00 14800 1.446,00 148  1.446,00 148
15,00 16 133 83 63 48  1.056,00 15000 1.056,00 15000 1.056,00 15000 1.862,00 15000 1.446,00 150  1.446,00 150
15,10 16 133 83 63 48  1.056,00 15100 1.056,00 15100 1.056,00 15100
15,25 16 133 83 63 48  1.056,00 15250 1.056,00 15250 1.056,00 15250
15,30 16 133 83 63 48  1.056,00 15300 1.056,00 15300 1.056,00 15300
15,35 16 133 83 63 48  1.056,00 15350 1.056,00 15350 1.056,00 15350
15,50 16 133 83 63 48  1.056,00 15500 1.056,00 15500 1.056,00 15500 1.862,00 15500 1.446,00 155  1.446,00 155
15,60 16 133 83 63 48  1.056,00 15600 1.056,00 15600 1.056,00 15600
15,80 16 133 83 63 48  1.056,00 15800 1.056,00 15800 1.056,00 15800 1.862,00 15800 1.446,00 158  1.446,00 158
16,00 16 133 83 63 48  1.056,00 16000 1.056,00 16000 1.056,00 16000 1.862,00 16000 1.446,00 160  1.446,00 160
16,05 18 143 93 TN 48 158500 16050 1.585,00 16050 1.585,00 16050
16,50 18 143 93 T 48 158500 16500 1.585,00 16500 1.585,00 16500 2.700,00 16500 2.086,00 165  2.086,00 165
16,80 18 143 93 TN 48 158500 16800 1.585,00 16800 1.585,00 16800 2.700,00 16800 2.086,00 168  2.086,00 168
16,90 18 143 93 T 48 158500 16900 1.585,00 16900 1.585,00 16900
17,00 18 143 93 71 48 158500 17000 1.585,00 17000 1.585,00 17000 2.700,00 17000 2.086,00 170  2.086,00 170
17,50 18 143 93 T 48  1.585,00 17500 1.585,00 17500 1.585,00 17500 2.700,00 17500 2.086,00 175  2.086,00 175
17,60 18 143 93 T 48 158500 17600 1.585,00 17600 1.585,00 17600
17,80 18 143 93 TN 48 158500 17800 1.585,00 17800 1.585,00 17800 2.700,00 17800 2.086,00 178  2.086,00 178
18,00 18 143 93 T 48 158500 18000 1.585,00 18000 1.585,00 18000 2.700,00 18000 2.086,00 180  2.086,00 180
18,50 20 153 101 77 50  2.026,00 18500 2.026,00 18500 2.026,00 18500 3.289,00 18500 2.571,00 185  2.571,00 185
18,80 20 153 101 77 50  2.026,00 18800 2.026,00 18800 2.026,00 18800 3.289,00 18800 2.571,00 188  2.571,00 188
18,90 20 153 101 77 50  2.026,00 18900 2.026,00 18900 2.026,00 18900
19,00 20 153 101 77 50  2.026,00 19000 2.026,00 19000 2.026,00 19000 3.289,00 19000 2.571,00 190  2.571,00 190
19,35 20 153 101 77 50  2.026,00 19350 2.026,00 19350 2.026,00 19350
19,50 20 153 101 77 50  2.026,00 19500 2.026,00 19500 2.026,00 19500 3.289,00 19500 2.571,00 195  2.571,00 195
19,60 20 153 101 77 50  2.026,00 19600 2.026,00 19600 2.026,00 19600
19,80 20 153 101 77 50  2.026,00 19800 2.026,00 19800 2.026,00 19800 3.289,00 19800 2.571,00 198  2.571,00 198
20,00 20 153 101 77 50  2.026,00 20000 2.026,00 20000 2.026,00 20000 3.289,00 20000 2.571,00 200  2.571,00 200

P ) ) ) ® o o)
M ) ®
K ) ° ) ° o o
N o) o)
S ) )
H o) ) o o

— v, side 113-118
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WNT \ Standard 5xD uden indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD @ 11606.. 11607...
- D DC ., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK
— mm mm mm mm mm mm i T

8,60 10 103 61 49 40 243,00 086 243,00 086
TiAIN TiAIN 8,70 10 103 61 49 40 24300 087 243,00 087
8,80 10 103 61 49 40 243,00 088 243,00 088

890 10 103 61 49 40 24300 089 24300 089
9,00 10 103 61 49 40 24300 090 24300 090
DCONMS 910 10 103 61 49 40 24300 091 243,00 091
e 920 10 103 61 49 40 24300 092 24300 092
925 10 103 61 49 40 24300 925 24300 925
930 10 103 61 49 40 24300 093 24300 093
940 10 103 61 49 40 24300 094 24300 094
r 950 10 103 61 49 40 24300 095 24300 095
960 10 103 61 49 40 24300 096 24300 096
970 10 103 61 49 40 24300 097 24300 097
980 10 103 61 49 40 24300 098 24300 098
990 10 103 61 49 40 24300 099 24300 099
10,00 10 103 61 49 40 24300 100 24300 100
1010 12 118 71 56 45 36400 101 364,00 101
1020 12 118 71 56 45 36400 102 364,00 102
10,30 12 118 71 56 45 36400 103 36400 103
10,40 12 118 71 56 45 36400 104 364,00 104
1050 12 18 71 56 45 36400 105 36400 105
1060 12 118 71 56 45 36400 106 364,00 106

LS

OAL

LCF

wal T3 w3 1070 12 118 71 56 45 364,00 107 364,00 107
<1 140° <1 140° 10,80 12 118 71 56 45 364,00 108 364,00 108
H H 10,90 12 18 71 56 45 364,00 109 364,00 109
11,00 1% Hg 7} 5g 25 363,00 110 363,00 110
11,10 7l | & 5 364,00 111 364,00 111
11606 ... 11607 ... 11,20 12 118 71 56 45 364,00 112 364,00 112
DC,; DCONMS;; OAL LCF LU LS DKK DKK 11,30 12 18 71 56 45 364,00 113 364,00 113
mm mm mm mm mm mm 71 T 11,40 12 118 71 56 45 364,00 114 364,00 114
3,00 6 66 28 23 36 217,00 030 217,00 030 11,50 12 118 71 56 45 364,00 115 364,00 115
3,10 6 66 28 23 36 217,00 031 217,00 031 11,60 12 18 71 56 45 36400 116 364,00 116
3,20 6 66 28 23 36 217,00 032 217,00 032 11,70 12 118 71 56 45 364,00 117 364,00 117
3,30 6 66 28 23 36 217,00 033 217,00 033 11,80 12 118 71 56 45 36400 118 364,00 118
3,40 6 66 28 23 36 217,00 034 217,00 034 11,90 12 18 71 56 45 36400 119 364,00 119
3,50 6 66 28 23 36 217,00 035 217,00 035 12,00 12 118 71 56 45 364,00 120 364,00 120
3,60 6 66 28 23 36 217,00 036 217,00 036 12,25 14 124 77 60 45 477,00 122 477,00 122
3,70 6 66 28 23 36 217,00 037 217,00 037 12,50 14 124 77 60 45 477,00 125 477,00 125
3,80 6 74 36 29 36 217,00 038 217,00 038 12,70 14 124 77 60 45 477,00 127 477,00 127
3,90 6 74 36 29 36 217,00 039 217,00 039 12,80 14 124 77 60 45 477,00 128 477,00 128
4,00 6 74 36 29 36 217,00 040 217,00 040 12,90 14 124 77 60 45 477,00 129 477,00 129
4,10 6 74 36 29 36 217,00 041 217,00 041 13,00 14 124 77 60 45 477,00 130 477,00 130
4,20 6 74 36 29 36 217,00 042 217,00 042 13,30 14 124 77 60 45 477,00 133 477,00 133
4,30 6 74 36 29 36 217,00 043 217,00 043 13,50 14 124 77 60 45 477,00 135 477,00 135
4,40 6 74 36 29 36 217,00 044 217,00 044 13,70 14 124 77 60 45 477,00 137 477,00 137
4,50 6 74 36 29 36 217,00 045 217,00 045 13,80 14 124 77 60 45 477,00 138 477,00 138
4,60 6 74 36 29 36 217,00 046 217,00 046 14,00 14 124 77 60 45 477,00 140 477,00 140
4,65 6 74 36 29 36 217,00 900 217,00 900 14,20 16 133 83 63 48 621,00 142 621,00 142
4,70 6 74 36 29 36 217,00 047 217,00 047 14,50 16 133 83 63 48 621,00 145 621,00 145
4,80 6 82 44 35 36 217,00 048 217,00 048 14,70 16 133 83 63 48 621,00 147 621,00 147
4,90 6 82 44 35 36 217,00 049 217,00 049 14,80 16 133 83 63 48 621,00 148 621,00 148
5,00 6 82 44 35 36 217,00 050 217,00 050 15,00 16 133 83 63 48 621,00 150 621,00 150
5,10 6 82 44 35 36 217,00 051 217,00 051 15,25 16 133 83 63 48 621,00 152 621,00 152
5,20 6 82 44 35 36 217,00 052 217,00 052 15,30 16 133 83 63 48 621,00 153 621,00 153
5,30 6 82 44 35 36 217,00 053 217,00 053 15,50 16 133 83 63 48 621,00 155 621,00 155
5,40 6 82 44 35 36 217,00 054 217,00 054 15,70 16 133 83 63 48 621,00 157 621,00 157
5,50 6 82 44 35 36 217,00 055 217,00 055 15,80 16 133 83 63 48 621,00 158 621,00 158
5,55 6 82 44 35 36 217,00 902 217,00 902 16,00 16 133 83 63 48 621,00 160 621,00 160
5,60 6 82 44 35 36 217,00 056 217,00 056 16,50 18 143 93 71 48 1.004,00 165  1.004,00 165
5,70 6 82 44 35 36 217,00 057 217,00 057 16,80 18 143 93 71 48 1.004,00 168 1.004,00 168
5,80 6 82 44 35 36 217,00 058 217,00 058 17,00 18 143 93 71 48 1.004,00 170 1.004,00 170
5,90 6 82 44 35 36 217,00 059 217,00 059 17,50 18 143 93 71 48 1.004,00 175 1.004,00 175
6,00 6 82 44 35 36 217,00 060 217,00 060 17,80 18 143 93 71 48 1.004,00 178 1.004,00 178
6,10 8 91 53 43 36 221,00 061 221,00 061 18,00 18 143 93 71 48 1.004,00 180 1.004,00 180
6,20 8 91 53 43 36 221,00 062 221,00 062 18,50 20 153 101 77 50 1.082,00 185 1.082,00 185
6,30 8 91 53 43 36 221,00 063 221,00 063 18,80 20 153 101 77 50 1.082,00 188 1.082,00 188
6,40 8 91 53 43 36 221,00 064 221,00 064 19,00 20 153 101 77 50 1.082,00 190 1.082,00 190
6,50 8 91 53 43 36 221,00 065 221,00 065 19,50 20 153 101 77 50 1.082,00 195 1.082,00 195
6,60 8 91 53 43 36 221,00 066 221,00 066 19,80 20 153 101 77 50 1.082,00 198 1.082,00 198
6,70 8 91 53 43 36 221,00 067 221,00 067 20,00 20 153 101 77 50 1.082,00 200 1.082,00 200
6,80 8 91 53 43 36 221,00 068 221,00 068
6,90 8 91 53 43 36 221,00 069 22100 069 P C C
7,00 8 91 53 43 36 221,00 070 221,00 070 M
7,10 8 91 53 43 36 221,00 071 221,00 071 K ° °
7,20 8 91 53 43 36 221,00 072 221,00 072 N
7,30 8 91 53 43 36 221,00 073 221,00 073
7,40 8 91 53 43 36 221,00 074 221,00 074 S
7,50 8 91 53 43 36 221,00 075 221,00 075 H
7,55 8 91 53 43 36 221,00 975 221,00 975 0
7,60 8 91 53 43 36 221,00 076 221,00 076 )
7,70 8 91 53 43 36 221,00 077 221,00 077 - V;side 131
7,80 8 91 53 43 36 221,00 078 221,00 078
7,90 8 91 53 43 36 221,00 079 221,00 079
8,00 8 91 53 43 36 221,00 080 221,00 080

8,10 10 103 61 49 40 24300 081 243,00 081
8,20 10 103 61 49 40 24300 082 243,00 082
8,30 10 103 61 49 40 24300 083 243,00 083
8,40 10 103 61 49 40 24300 084 243,00 084
8,50 10 103 61 49 40 243,00 085 243,00 085
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WNT \ Standard 5xD uden indvendig keling

HM spiralbor int. DIN 338

A Spénvinkel 30°

A Skaft@h7
b 10710 ...
< 5x DC,, OAL LCF DKK
mm mm  mm T3
5,4 93 57 228,00 054
5,5 93 57 218,00 055
NOF =2 5,6 93 57 239,00 056
5,7 93 57 239,00 057
— 5,8 93 57 239,00 058
5,9 93 57 239,00 059
6,0 93 57 232,00 060
6,1 101 63 297,00 061
2 6,2 101 63 297,00 062
o) / 6,3 101 63 297,00 063
ol \/ 6,4 101 63 297,00 064
9 6,5 101 63 287,00 065
( 6,6 109 69 347,00 066
L \/ 68 109 69 347,00 068
Dc \ 7,0 109 69 344,00 070
f 75 109 69 365,00 075
3 } 78 17 75 408,00 078
\V& 8,0 117 75 408,00 080
<i1180 8,5 117 75 479,00 085
HM 88 125 81 512,00 088
9,0 125 81 512,00 090
10710... 95 125 8 568,00 095
DC, OAL LCF DKK 98 133 87 599,00 098
mm mm mm T3 10,0 133 87 599,00 100
0,5 22 6 45,00 005 10,2 133 87 730,00 102
0,6 24 7 45,00 006 10,5 133 87 730,00 105
0,7 28 9 45,00 007 11,0 142 94 910,00 110
0,8 30 10 45,00 008 1,5 142 94 970,00 115
0,9 32 11 45,00 009 120 151 101 1.039,00 120
1,0 34 12 45,00 010 13,0 151 101 1.343,00 130
1,1 36 14 52,00 011 14,0 160 108 1.446,00 140
1,2 38 16 52,00 012 16,0 178 120 1.965,00 160
1,3 38 16 52,00 013 p o
1,4 40 18 52,00 014 M
1,5 40 18 52,00 015 K
16 43 20 52,00 016 °
17 43 20 52,00 017 i s
1,8 46 22 52,00 018 S g
1,9 46 22 52,00 019 H
20 49 24 52,00 020 0
2,1 49 24 60,00 021 - v, side 129
2,2 53 27 77,00 022
2,3 53 27 77,00 023
2,4 57 30 77,00 024
2,5 57 30 76,00 025
2,6 57 30 85,00 026
2,7 61 33 101,00 027
2,8 61 33 108,00 028
2,9 61 33 108,00 029
3,0 61 33 98,00 030
3,1 65 36 99,00 031
3,2 65 36 99,00 032
3,3 65 36 100,00 033
3,4 70 39 111,00 034
35 70 39 109,00 035
3,6 70 39 117,00 036
3,7 70 39 117,00 037
3,8 75 43 123,00 038
3,9 75 43 123,00 039
4,0 75 43 122,00 040
41 75 43 113,00 041
4,2 75 43 113,00 042
43 80 47 167,00 043
44 80 47 167,00 044
4,5 80 47 152,00 045
4,6 80 47 173,00 046
4,7 80 47 173,00 047
4,8 86 52 179,00 048
49 86 52 179,00 049
5,0 86 52 166,00 050
5,1 86 52 200,00 051
5,2 86 52 200,00 052
5,3 86 52 228,00 053
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40

Tw=x=Z T

mm

[o2NorlerRe> o> I MerRor e e Mo Mo rier e e Mo leriieri el leriiorieriler e lorierier e i Mo rRor e i ep i op)

OAL

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
HM

10771 ...

DKK

T4
662,00 03000
662,00 03100

662,00 03200

662,00 03300
662,00 03400
662,00 03500
662,00 03600
662,00 03700
662,00 03800

662,00 03900
662,00 04000
662,00 04100
662,00 04200

662,00 04300
662,00 04400

662,00 04500
662,00 04600
662,00 04650
662,00 04700
662,00 04800
662,00 04900

662,00 05000

662,00 05100
662,00 05200
662,00 05300
662,00 05400

f
r

(

/]
i
.
M
w9

<1400
HM

11786 ...

DKK

T7

552,00 03000
552,00 03100
552,00 03150
552,00 03200
552,00 03220
552,00 03250
552,00 03300
552,00 03400
552,00 03500
552,00 03600
552,00 03700
552,00 03800
552,00 03850
552,00 03900
552,00 04000
552,00 04100
552,00 04200
552,00 04250
552,00 04300
552,00 04350
552,00 04400
552,00 04450
552,00 04500
552,00 04600
552,00 04650
552,00 04700
552,00 04800
552,00 04900
552,00 04950
552,00 05000
552,00 05050
552,00 05100
552,00 05200
552,00 05300
552,00 05400

i e i

)

g .
.

e —— -

3

we (O3

<] 140°
HM

11787 ...

DKK

T7

552,00 03000
552,00 03100
552,00 03150
552,00 03200
552,00 03220
552,00 03250
552,00 03300
552,00 03400
552,00 03500
552,00 03600
552,00 03700
552,00 03800
552,00 03850
552,00 03900
552,00 04000
552,00 04100
552,00 04200
552,00 04250
552,00 04300
552,00 04350
552,00 04400
552,00 04450
552,00 04500
552,00 04600
552,00 04650
552,00 04700
552,00 04800
552,00 04900
552,00 04950
552,00 05000
552,00 05050
552,00 05100
552,00 05200
552,00 05300
552,00 05400

r
Y

'

———

.

-

3

He(S T3
<1400
HM

11785...

DKK

T7

552,00 03000
552,00 03100
552,00 03150
552,00 03200
552,00 03220
552,00 03250
552,00 03300
552,00 03400
552,00 03500
552,00 03600
552,00 03700
552,00 03800
552,00 03850
552,00 03900
552,00 04000
552,00 04100
552,00 04200
552,00 04250
552,00 04300
552,00 04350
552,00 04400
552,00 04450
552,00 04500
552,00 04600
552,00 04650
552,00 04700
552,00 04800
552,00 04900
552,00 04950
552,00 05000
552,00 05050
552,00 05100
552,00 05200
552,00 05300
552,00 05400

O

3=

Y
<1400
HM

10735 ...

DKK

T4
654,00 03000
654,00 03100

654,00 03200

654,00 03300
654,00 03400
654,00 03500
654,00 03600
654,00 03700
654,00 03800

654,00 03900
654,00 04000
654,00 04100
654,00 04200

654,00 04300
654,00 04400

654,00 04500
654,00 04600

654,00 04700
654,00 04800
654,00 04900

654,00 05000
654,00 05100
654,00 05200

654,00 05300
654,00 05400

O
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
i [
!
2 \ | i |
O l/ / |
3 ) i) ! (f
DC V 4 V"{ VV (ﬁl
! I I {
3 {‘, ) (¥ (V3 1]
M M M i
YN YN (O 3 (= ]38 a8
<J145° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM
10771.. 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,50 6 82 44 35 36 662,00 05500 552,00 05500 552,00 05500 552,00 05500 654,00 05500
5,55 6 82 4 35 36 662,00 05550 552,00 05550 552,00 05550 552,00 05550
5,60 6 82 4 35 36 662,00 05600 552,00 05600 552,00 05600 552,00 05600 654,00 05600
5,70 6 82 4 35 36 662,00 05700 552,00 05700 552,00 05700 552,00 05700 654,00 05700
5,75 6 82 44 35 36 552,00 05750 552,00 05750 552,00 05750
5,80 6 82 4 35 36 662,00 05800 552,00 05800 552,00 05800 552,00 05800 654,00 05800
5,90 6 82 44 35 36 662,00 05900 552,00 05900 552,00 05900 552,00 05900 654,00 05900
5,95 6 82 44 35 36 552,00 05950 552,00 05950 552,00 05950
6,00 6 82 4 35 36 662,00 06000 552,00 06000 552,00 06000 552,00 06000 654,00 06000
6,10 8 91 53 43 36 747,00 06100 623,00 06100 623,00 06100 623,00 06100 738,00 06100
6,20 8 91 53 43 36 747,00 06200 623,00 06200 623,00 06200 623,00 06200 738,00 06200
6,30 8 91 53 43 36 747,00 06300 623,00 06300 623,00 06300 623,00 06300 738,00 06300
6,40 8 91 53 43 36 747,00 06400 623,00 06400 623,00 06400 623,00 06400 738,00 06400
6,50 8 91 53 43 36 747,00 06500 623,00 06500 623,00 06500 623,00 06500 738,00 06500
6,60 8 91 53 43 36 747,00 06600 623,00 06600 623,00 06600 623,00 06600 738,00 06600
6,70 8 91 53 43 36 747,00 06700 623,00 06700 623,00 06700 623,00 06700 738,00 06700
6,80 8 91 53 43 36 747,00 06800 623,00 06800 623,00 06800 623,00 06800 738,00 06800
6,90 8 91 53 43 36 747,00 06900 623,00 06900 623,00 06900 623,00 06900 738,00 06900
7,00 8 91 53 43 36 747,00 07000 623,00 07000 623,00 07000 623,00 07000 738,00 07000
7,10 8 91 53 43 36 747,00 07100 623,00 07100 623,00 07100 623,00 07100 738,00 07100
7,20 8 91 53 43 36 747,00 07200 623,00 07200 623,00 07200 623,00 07200 738,00 07200
7,30 8 91 53 43 36 747,00 07300 623,00 07300 623,00 07300 623,00 07300 738,00 07300
7,40 8 91 53 43 36 747,00 07400 623,00 07400 623,00 07400 623,00 07400 738,00 07400
7,45 8 91 53 43 36 623,00 07450 623,00 07450 623,00 07450
7,50 8 91 53 43 36 747,00 07500 623,00 07500 623,00 07500 623,00 07500 738,00 07500
7,60 8 91 53 43 36 747,00 07600 623,00 07600 623,00 07600 623,00 07600 738,00 07600
7,70 8 91 53 43 36 747,00 07700 623,00 07700 623,00 07700 623,00 07700 738,00 07700
7,80 8 91 53 43 36 747,00 07800 623,00 07800 623,00 07800 623,00 07800 738,00 07800
7,90 8 91 53 43 36 747,00 07900 623,00 07900 623,00 07900 623,00 07900 738,00 07900
8,00 8 91 53 43 36 747,00 08000 623,00 08000 623,00 08000 623,00 08000 738,00 08000
8,10 10 103 61 49 40 900,00 08100 718,00 08100 718,00 08100 718,00 08100 1.056,00 08100
8,20 10 103 61 49 40 900,00 08200 718,00 08200 718,00 08200 718,00 08200 1.056,00 08200
8,30 10 103 61 49 40 900,00 08300 718,00 08300 718,00 08300 718,00 08300 1.056,00 08300
8,40 10 103 61 49 40 900,00 08400 718,00 08400 718,00 08400 718,00 08400 1.056,00 08400
8,50 10 103 61 49 40 900,00 08500 718,00 08500 718,00 08500 718,00 08500 1.056,00 08500
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40

Tw=x=Z T

mm
10
10
10
10

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118

Speed

UNI

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
HM

10771 ...

DKK

T4
900,00 08600
900,00 08700
900,00 08800
900,00 08900
900,00 09000
900,00 09100
900,00 09200
900,00 09300

900,00 09400

900,00 09500
900,00 09600
900,00 09700
900,00 09800
900,00 09900
900,00 10000
1.281,00 10100
1.281,00 10200
1.281,00 10300
1.281,00 10400
1.281,00 10500

1.281,00 10600
1.281,00 10700

1.281,00 10800
1.281,00 10900
1.281,00 11000
1.281,00 11100
1.281,00 11200

1.281,00 11300

1.281,00 11400

f
r

(

/]
i
.
M
w9

<1400
HM

11786 ...

DKK
T7
718,00 08600
718,00 08700
718,00 08800
718,00 08900
718,00 09000
718,00 09100
718,00 09200
718,00 09300
718,00 09350
718,00 09400
718,00 09450
718,00 09500
718,00 09600
718,00 09700
718,00 09800
718,00 09900
718,00 10000
1.021,00 10100
1.021,00 10200
1.021,00 10300
1.021,00 10400
1.021,00 10500
1.021,00 10550
1.021,00 10600
1.021,00 10700
1.021,00 10750
1.021,00 10800
1.021,00 10900
1.021,00 11000
1.021,00 11100
1.021,00 11200
1.021,00 11250
1.021,00 11300
1.021,00 11350
1.021,00 11400

i e i

)

i

we (O3

<] 140°
HM

11787 ...

DKK
T7
718,00 08600
718,00 08700
718,00 08800
718,00 08900
718,00 09000
718,00 09100
718,00 09200
718,00 09300
718,00 09350
718,00 09400
718,00 09450
718,00 09500
718,00 09600
718,00 09700
718,00 09800
718,00 09900
718,00 10000
1.021,00 10100
1.021,00 10200
1.021,00 10300
1.021,00 10400
1.021,00 10500
1.021,00 10550
1.021,00 10600
1.021,00 10700
1.021,00 10750
1.021,00 10800
1.021,00 10900
1.021,00 11000
1.021,00 11100
1.021,00 11200
1.021,00 11250
1.021,00 11300
1.021,00 11350
1.021,00 11400

r
Y

'

———

.

-

3

e[ IS

<J140°
HM

11785...

DKK
T7
718,00 08600
718,00 08700
718,00 08800
718,00 08900
718,00 09000
718,00 09100
718,00 09200
718,00 09300
718,00 09350
718,00 09400
718,00 09450
718,00 09500
718,00 09600
718,00 09700
718,00 09800
718,00 09900
718,00 10000
1.021,00 10100
1.021,00 10200
1.021,00 10300
1.021,00 10400
1.021,00 10500
1.021,00 10550
1.021,00 10600
1.021,00 10700
1.021,00 10750
1.021,00 10800
1.021,00 10900
1.021,00 11000
1.021,00 11100
1.021,00 11200
1.021,00 11250
1.021,00 11300
1.021,00 11350
1.021,00 11400

O

Quattro
4F

DPX74S

3=

Y
<1400
HM

10735 ...

DKK

T4
1.056,00 08600
1.056,00 08700
1.056,00 08800
1.056,00 08900
1.056,00 09000
1.056,00 09100
1.056,00 09200
1.056,00 09300

1.056,00 09400

1.056,00 09500
1.056,00 09600
1.056,00 09700
1.056,00 09800
1.056,00 09900
1.056,00 10000
1.497,00 10100
1.497,00 10200
1.497,00 10300
1.497,00 10400
1.497,00 10500

1.497,00 10600
1.497,00 10700

1.497,00 10800
1.497,00 10900
1.497,00 11000
1.497,00 11100
1.497,00 11200
1.497,00 11300

1.497,00 11400

O
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WNT \ Performance Hardmetal bor

5xD med indvendig keling
WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed Quattro
w0 | 47 B B E

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

=

>
B
2
2

)

i

=
=
X

a0 ow
3¢ i i 3{
{\. r‘ {Q,, 1]
M M M i

ml 3 ml 3 we (O3 HE(SD TS a3

<J145° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
HM HM HM HM HM

10771... 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
11,45 12 18 7 56 45 1.021,00 11450 1.021,00 11450 1.021,00 11450
11,50 12 18 7 56 45 1.281,00 11500 1.021,00 11500 1.021,00 11500 1.021,00 11500 1.497,00 11500
11,60 12 18 71 56 45 1.281,00 11600 1.021,00 11600 1.021,00 11600 1.021,00 11600 1.497,00 11600
11,70 12 18 71 56 45 1.281,00 11700 1.021,00 11700 1.021,00 11700 1.021,00 11700 1.497,00 11700
11,80 12 18 71 56 45 1.281,00 11800 1.021,00 11800 1.021,00 11800 1.021,00 11800 1.497,00 11800
11,90 12 18 71 56 45 1.281,00 11900 1.021,00 11900 1.021,00 11900 1.021,00 11900 1.497,00 11900
12,00 12 18 7 56 45 1.281,00 12000 1.021,00 12000 1.021,00 12000 1.021,00 12000 1.497,00 12000
12,15 14 124 77 60 45 1.385,00 12150 1.385,00 12150 1.385,00 12150
12,20 14 124 77 60 45 1.723,00 12200
12,25 14 124 77 60 45 1.385,00 12250 1.385,00 12250 1.385,00 12250
12,50 14 124 77 60 45 1.723,00 12500 1.385,00 12500 1.385,00 12500 1.385,00 12500 2.035,00 12500
12,55 14 124 77 60 45 1.385,00 12550 1.385,00 12550 1.385,00 12550
12,70 14 124 77 60 45 1.385,00 12700 1.385,00 12700 1.385,00 12700
12,80 14 124 77 60 45 1.723,00 12800 1.385,00 12800 1.385,00 12800 1.385,00 12800 2.035,00 12800
12,90 14 124 77 60 45 1.385,00 12900 1.385,00 12900 1.385,00 12900
13,00 14 124 77 60 45 1.723,00 13000 1.385,00 13000 1.385,00 13000 1.385,00 13000 2.035,00 13000
13,10 14 124 77 60 45 1.385,00 13100 1.385,00 13100 1.385,00 13100
13,30 14 124 77 60 45 1.385,00 13300 1.385,00 13300 1.385,00 13300
13,35 14 124 77 60 45 1.385,00 13350 1.385,00 13350 1.385,00 13350
13,50 14 124 77 60 45 1.723,00 13500 1.385,00 13500 1.385,00 13500 1.385,00 13500 2.035,00 13500
13,70 14 124 77 60 45 1.385,00 13700 1.385,00 13700 1.385,00 13700
13,80 14 124 77 60 45 1.723,00 13800 1.385,00 13800 1.385,00 13800 1.385,00 13800 2.035,00 13800
14,00 14 124 77 60 45 1.723,00 14000 1.385,00 14000 1.385,00 14000 1.385,00 14000 2.035,00 14000
14,20 16 133 83 63 48 2.095,00 14200 1.679,00 14200 1.679,00 14200 1.679,00 14200
14,50 16 133 83 63 48 2.095,00 14500 1.679,00 14500 1.679,00 14500 1.679,00 14500 2.536,00 14500
14,80 16 133 83 63 48 2.095,00 14800 1.679,00 14800 1.679,00 14800 1.679,00 14800 2.536,00 14800
15,00 16 133 83 63 48 2.095,00 15000 1.679,00 15000 1.679,00 15000 1.679,00 15000 2.536,00 15000
15,10 16 133 83 63 48 1.679,00 15100 1.679,00 15100 1.679,00 15100
15,20 16 133 83 63 48 2.095,00 15200
15,25 16 133 83 63 48 1.679,00 15250 1.679,00 15250 1.679,00 15250
15,30 16 133 83 63 48 1.679,00 15300 1.679,00 15300 1.679,00 15300
15,35 16 133 83 63 48 1.679,00 15350 1.679,00 15350 1.679,00 15350
15,50 16 133 83 63 48 2.095,00 15500 1.679,00 15500 1.679,00 15500 1.679,00 15500 2.536,00 15500
15,60 16 133 83 63 48 1.679,00 15600 1.679,00 15600 1.679,00 15600
15,80 16 133 83 63 48 2.095,00 15800 1.679,00 15800 1.679,00 15800 1.679,00 15800 2.536,00 15800
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}

— V. side 108-118

@ @ DC,;, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC til type Speed UNI

02|44 Fortsetter pd neste side  cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

»

NOF =2

DC ,7v; DCONMS 1

mm
16,00
16,05
16,50
16,80
16,90
17,00
17,50
17,60
17,80
18,00
18,50
18,80
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

Tw=x= T

mm
16
18
18
18

OAL
mm
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153
153
153
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

140
140
140
140
140

120

Speed

UNI

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
HM

10771 ...
DKK
T4

2.095,00 16000

2.822,00 16500
2.822,00 16800

2.822,00 17000
2.822,00 17500

2.822,00 17800
2.822,00 18000
3.315,00 18500
3.315,00 18800
3.315,00 19000
3.315,00 19500

3.315,00 19800
3.315,00 20000

—

-

—— .

=

ml 3

<] 140°
HM

11786 ...

DKK
T7
1.679,00 16000
2.260,00 16050
2.260,00 16500
2.260,00 16800
2.260,00 16900
2.260,00 17000
2.260,00 17500
2.260,00 17600
2.260,00 17800
2.260,00 18000
2.657,00 18500
2.657,00 18800
2.657,00 18900
2.657,00 19000
2.657,00 19350
2.657,00 19500
2.657,00 19600
2.657,00 19800
2.657,00 20000
5.488,00 20500
5.488,00 21000
5.488,00 21500
5.488,00 22000
5.488,00 22500
5.488,00 23000
5.488,00 23500
5.488,00 24000
5.488,00 24500
5.488,00 25000

)

1

=

—~

—
3

(O3

<] 140°
HM

11787 ...

DKK
T7
1.679,00 16000
2.260,00 16050
2.260,00 16500
2.260,00 16800
2.260,00 16900
2.260,00 17000
2.260,00 17500
2.260,00 17600
2.260,00 17800
2.260,00 18000
2.657,00 18500
2.657,00 18800
2.657,00 18900
2.657,00 19000
2.657,00 19350
2.657,00 19500
2.657,00 19600
2.657,00 19800
2.657,00 20000
5.488,00 20500
5.488,00 21000
5.488,00 21500
5.488,00 22000
5.488,00 22500
5.488,00 23000
5.488,00 23500
5.488,00 24000
5.488,00 24500
5.488,00 25000

=

{

/

14
]

e

/

'

e[ IS

<J140°
HM

11785 ...

DKK
T7
1.679,00 16000
2.260,00 16050
2.260,00 16500
2.260,00 16800
2.260,00 16900
2.260,00 17000
2.260,00 17500
2.260,00 17600
2.260,00 17800
2.260,00 18000
2.657,00 18500
2.657,00 18800
2.657,00 18900
2.657,00 19000
2.657,00 19350
2.657,00 19500
2.657,00 19600
2.657,00 19800
2.657,00 20000
5.488,00 20500
5.488,00 21000
5.488,00 21500
5.488,00 22000
5.488,00 22500
5.488,00 23000
5.488,00 23500
5.488,00 24000
5.488,00 24500
5.488,00 25000

e eag—

£

3

O

Quattro

DPX74S

v}
B
3
4
2

;‘-‘\()
-

Y
<1400
HM
10735 ...

DKK
T4
2.536,00 16000

3.341,00 16500
3.341,00 16800

3.341,00 17000
3.341,00 17500

3.341,00 17800
3.341,00 18000
4.346,00 18500
4.346,00 18800
4.346,00 19000
4.346,00 19500

4.346,00 19800
4.346,00 20000

O

— v, side 108-118

@ @ DC,;, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC til type Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com

02[45


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Type GG = med lige spannoter

DC 7y DCONMS 15

mm
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30

Twnw=x= T

mm

[o2Ne NerlorNeorNerNorNorNerNeorNorNerNor oo NerloporNerNorNorlerNorNorlerNeorNopierNeplopioriepilop Il -l S S - o

OAL
mm
57
57
57
57
57
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82

LCF
mm
21
21
21
21
21
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44

LU
mm
17
17
17
17
17
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35

LS
mm
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

Speed
VA

ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m(C 3 w3 = NA a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135
HM HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
DKK DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4 T4
589,00 02500
589,00 02600
589,00 02700
589,00 02800
589,00 02900
696,00 030 55400 030 55400 030 66500 030 589,00 03000
696,00 031 55400 031 55400 031 66500 031 589,00 03100
554,00 831
69600 032 55400 032 55400 032 66500 032 589,00 03200
554,00 832
554,00 890
69600 033 55400 033 55400 033 66500 033 589,00 03300
69600 034 55400 034 55400 034 66500 034 589,00 03400
696,00 035 55400 035 55400 035 66500 035 589,00 03500
696,00 036 55400 036 55400 036 66500 036 589,00 03600
69600 037 55400 037 55400 037 66500 037 589,00 03700
696,00 038 55400 038 55400 038 66500 038 581,00 03800
554,00 838
696,00 039 55400 039 55400 039 66500 039 581,00 03900
69600 040 55400 040 55400 040 66500 040 581,00 04000
69600 041 55400 041 55400 041 66500 041 581,00 04100
696,00 042 55400 042 55400 042 66500 042 581,00 04200
696,00 043 55400 043 55400 043 66500 043 581,00 04300
554,00 843
69600 044 55400 044 55400 044 66500 044 581,00 04400
554,00 844
69600 045 55400 045 55400 045 66500 045 581,00 04500
696,00 046 55400 046 55400 046 66500 046 581,00 04600
696,00 900 554,00 900
69600 047 55400 047 55400 047 66500 047 581,00 04700
696,00 048 55400 048 55400 048 66500 048 570,00 04800
69600 049 55400 049 55400 049 66500 049 570,00 04900
69600 050 55400 050 55400 050 66500 050 570,00 05000
69600 051 55400 051 55400 051 66500 051 570,00 05100
69600 052 55400 052 55400 052 66500 052 570,00 05200
69600 058 55400 053 55400 058 66500 053 570,00 05300
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

~————
\>§;ﬁ \33:;

—

AN
Y
<1400
HM

10787 ...

DKK
T4

557,00 030
557,00 031

557,00 032

557,00 033
557,00 034
557,00 035
557,00 036
557,00 037
557,00 038

557,00 039
557,00 900
557,00 040
557,00 041
557,00 042
557,00 901
557,00 043

557,00 044

557,00 045
557,00 046

557,00 047
557,00 048
557,00 049
557,00 050
557,00 051
557,00 052
557,00 053

— v, side 114-123

@ @ DC, til type VA, Tiog GG / @ DCy; til type Speed VA og AL

02|46

Fortsatter pé naeste side cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Type GG = med lige spannoter

DC 7y DCONMS 15

mm
5,40
5,50
5,55
5,56
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40

Twnw=x= T

OAL
mm
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103

LCF
mm
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40

Speed
VA

ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m(C 3 w3 = NA a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135
HM HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
DKK DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4 T4
69600 054 55400 054 55400 054 66500 054 570,00 05400
696,00 055 554,00 055 55400 055 66500 055 570,00 05500
696,00 902
696,00 056 55400 056 55400 056 66500 056 570,00 05600
69600 057 55400 057 55400 057 66500 057 570,00 05700
554,00 916
696,00 058 55400 058 55400 058 66500 058 570,00 05800
696,00 059 55400 059 55400 059 66500 059 570,00 05900
554,00 959
696,00 060 55400 060 55400 060 66500 060 570,00 06000
787,00 061 60400 061 60400 061 73200 061 637,00 06100
787,00 062 60400 062 60400 062 73200 062 637,00 06200
78700 063 60400 063 60400 063 73200 063 637,00 06300
787,00 064 60400 064 60400 064 732,00 064 637,00 06400
787,00 065 60400 065 60400 065 73200 065 637,00 06500
787,00 066 60400 066 60400 066 73200 066 637,00 06600
787,00 067 60400 067 60400 067 732,00 067 637,00 06700
787,00 068 60400 068 60400 068 73200 068 637,00 06800
78700 069 60400 069 60400 069 73200 069 637,00 06900
787,00 070 60400 070 60400 070 732,00 070 637,00 07000
78700 071 60400 071 60400 071 73200 071 637,00 07100
787,00 072 60400 072 60400 072 73200 072 637,00 07200
787,00 078 60400 073 60400 0738 73200 073 637,00 07300
787,00 074 60400 074 60400 074 73200 074 637,00 07400
604,00 924
787,00 075 60400 075 60400 075 73200 075 637,00 07500
787,00 076 60400 076 60400 076 732,00 076 637,00 07600
787,00 077 60400 077 60400 077 73200 077 637,00 07700
787,00 078 60400 078 60400 078 732,00 078 637,00 07800
787,00 079 60400 079 60400 079 732,00 079 637,00 07900
787,00 080 60400 080 60400 080 73200 080 637,00 08000
987,00 081 85900 081 85900 081 1.05600 081 74500 08100
987,00 082 85900 082 85900 082 1.05600 082 74500 08200
987,00 083 85900 083 85900 083 1.05600 083 74500 08300
987,00 084 85900 084 85900 084  1.05600 084 74500 08400
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

~————

—

AN
Y
<1400
HM

10787 ...

DKK
T4

557,00 054
557,00 055

557,00 902
557,00 056
557,00 057

557,00 058
557,00 059

557,00 060
621,00 061
621,00 062
621,00 063
621,00 903
621,00 064
621,00 065
621,00 066
621,00 067
621,00 068
621,00 069
621,00 070
621,00 071
621,00 072
621,00 073
621,00 074

621,00 075
621,00 076
621,00 077
621,00 078
621,00 079
621,00 904
621,00 080
727,00 081
727,00 082
727,00 083
727,00 084

— v, side 114-123

@ @ DC, til type VA, Tiog GG / @ DCy; til type Speed VA og AL

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaetter pa naeste side

02|47
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Type GG = med lige spannoter

DC 7y DCONMS 15

mm
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,53
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,10
10,20
10,20
10,30
10,30
10,40
10,40
10,50
10,50
10,55
10,60
10,60
10,70
10,70
10,80
10,80
10,90
10,90

Twnw=x= T

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118

LCF
mm
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
n
I
n
7
7
A
I
A
I
7
n
A
n
A
I
A
I
A
n

LU
mm
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
54
56
54
56
54
56
54
56
56
54
56
56
54
54
56
54
56
54
56

LS
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Speed
VA

ﬂ

Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
w8 w8 (= 18 YL YL
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135°
HM HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..

DKK DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4 T4
987,00 085 859,00 085 859,00 085 1.056,00 085 745,00 08500
987,00 086 859,00 086 859,00 086  1.056,00 086 745,00 08600
987,00 087 859,00 087 859,00 087 1.056,00 087 745,00 08700
987,00 088 859,00 088 859,00 088 1.056,00 088 745,00 08800
987,00 089 859,00 089 859,00 089 1.056,00 089 745,00 08900
987,00 090 859,00 090 859,00 090 1.056,00 090 745,00 09000
987,00 091 859,00 091 859,00 091 1.056,00 091 745,00 09100
987,00 092 859,00 092 859,00 092 1.056,00 092 745,00 09200
987,00 093 859,00 093 859,00 093  1.056,00 093 745,00 09300
859,00 930
987,00 094 859,00 094 859,00 094 1.056,00 094 745,00 09400
859,00 994
987,00 095 859,00 095 859,00 095 1.056,00 095 745,00 09500
987,00 096 859,00 096 859,00 096  1.056,00 096 745,00 09600
987,00 097 859,00 097 859,00 097 1.056,00 097 745,00 09700
987,00 098 859,00 098 859,00 098 1.056,00 098 745,00 09800
987,00 099 859,00 099 859,00 099  1.056,00 099 745,00 09900
987,00 100 859,00 100 859,00 100 1.056,00 100 745,00 10000
1.411,00 101 1.221,00 101 1.221,00 101 1.455,00 101 1.039,00 10100
141100 102  1.221,00 102  1.221,00 102 145500 102  1.039,00 10200
1.411,00 103 1.221,00 103 1.221,00 103 1.455,00 103 1.039,00 10300
1.411,00 104 1.221,00 104 1.221,00 104 1.455,00 104 1.039,00 10400
141100 105 1.221,00 105 1.221,00 105 1.45500 105  1.039,00 10500
1.221,00 932
1.411,00 106 1.221,00 106 1.221,00 106 1.455,00 106 1.039,00 10600
1.411,00 107 1.221,00 107 1.221,00 107 1.455,00 107 1.039,00 10700
141100 108 1.221,00 108  1.221,00 108  1.45500 108  1.039,00 10800
1.411,00 109 1.221,00 109 1.221,00 109 1.455,00 109
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

~————

g~

AN
Y
<1400
HM

10787 ...

DKK
T4

727,00 085
727,00 086
727,00 087
727,00 088
727,00 089
727,00 090
727,00 091
727,00 092
727,00 093

727,00 094
727,00 095
727,00 905
727,00 096
727,00 097
727,00 098
727,00 099
727,00 100
1.014,00 101
1.014,00 102
1.014,00 103

1.014,00 104
1.014,00 105
1.014,00 106
1.014,00 107

1.014,00 108
1.014,00 109

— v, side 114-123

@ @ DC, til type VA, Tiog GG / @ DCy; til type Speed VA og AL

02|48

Fortsatter pé naeste side cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Type GG = med lige spannoter

DC 7wy DCONMS 1

mm
11,00
11,00
11,10
11,10
1.1
11,20
11,20
11,25
11,30
11,30
11,35
11,40
11,40
11,45
11,50
11,50
11,60
11,60
11,70
11,70
11,80
11,80
11,90
11,90
12,00
12,00
12,10
12,15
12,20
12,20
12,30
12,40
12,50
12,50
12,55
12,60
12,60
12,70

T w=XxX= T

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL
mm
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124

LCF
mm
7
n
7
71
I
I
A
I
I
I
A
n
A
A
A
n
A
I
A
n
I
I
I
I
A
I
77
7
77
7
7
7
77
7
77
7
7
7

LU
mm
54
56
56
54
54
56
54
56
56
54
56
54
56
56
56
54
54
56
54
56
54
56
54
56
54
56
58
60
58
60
58
58
58
60
60
58
60
58

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Speed

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
w3 w3 He(= 13 a3 na(C_ ]38
<135° <1140° <1140° <1130° <J135°
HM HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
DKK DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4 T4
141100 110 122100 110 122100 110 145500 110  1.039,00 11000
141100 111 122100 111 122100 111 145500 111  1.039,00 11100
141100 112 122100 112 122100 112 145500 112  1.039,00 11200
1.221,00 912
141100 113 122100 118 122100 118 145500 118  1.039,00 11300
122100 913
141100 114 122100 114 122100 114 145500 114  1.039,00 11400
122100 914
141100 115 122100 115 122100 115 145500 115  1.039,00 11500
141100 116 122100 116 122100 116 145500 116
141100 117 122100 117 122100 117 145500 117  1.039,00 11700
141100 118 122100 118 122100 118 145500 118  1.039,00 11800
141100 119 122100 119 122100 118 145500 119
141100 120 122100 120 122100 120 145500 120  1.039,00 12000
1679,00 921
1.878,00 12200 1.446,00 12200
187800 125 167900 125 167900 125 197400 125 1.446,00 12500
1.679,00 925
1.446,00 12600
[ ] (o] (o]
[ ] [ ] [ ]
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[ [ [ ]

DPA54

DRAGONSKIN

o= T — am—
E =

-

AR
Y
<1400
HM
10 787 ...

DKK
T4
1.014,00 110

1.014,00 111
1.014,00 906

1.014,00 112

1.014,00 113

1.014,00 114

1.014,00
1.014,00

115
116

1.014,00 117
1.014,00 118
1.014,00 119
1.014,00 120
1.420,00 121
1.420,00 122
123
124
125

1.420,00
1.420,00
1.420,00

1.420,00 126

1.420,00 907

— v, side 114-123

@ @ DC, til type VA, Tiog GG / @ DCy; til type Speed VA og AL

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsaetter pa naeste side
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WNT \ Performance Hardmetal bor

5xD med indvendig keling
WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed .

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F

DCONMS

OAL

LU
LCF

<=

DC

-

—

< AR
Type GG = med lige spannoter w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
HM HM HM HM HM HM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
12,80 14 124 77 58 45 1.420,00 128
12,80 14 124 77 60 45 1.878,00 128 1.679,00 128 1.679,00 128 1.974,00 128  1.446,00 12800
12,90 14 124 77 58 45 1.420,00 129
13,00 14 124 77 58 45 1.420,00 130
13,00 14 124 77 60 45 1.878,00 130  1.679,00 130 167900 130 197400 130  1.446,00 13000
13,10 14 124 77 58 45 1.420,00 131
13,20 14 124 77 58 45 1.420,00 132
13,30 14 124 77 58 45 1.420,00 133
13,35 14 124 77 60 45 1.679,00 933
13,40 14 124 77 58 45 1.420,00 134
13,50 14 124 77 60 45 1.878,00 135  1.679,00 135 167900 135 197400 135  1.446,00 13500
13,50 14 124 77 58 45 1.420,00 135
13,60 14 124 77 58 45 1.420,00 136
13,70 14 124 77 58 45 1.420,00 137
13,80 14 124 77 58 45 1.420,00 138
13,80 14 124 77 60 45 1.878,00 138 1.679,00 138 1.679,00 138 1.974,00 138  1.446,00 13800
13,90 14 124 77 58 45 1.420,00 139
14,00 14 124 77 60 45 1.878,00 140  1.679,00 140 167900 140 197400 140  1.446,00 14000
14,00 14 124 77 58 45 1.420,00 140
14,10 16 133 83 61 48 1.732,00 141
14,20 16 133 83 61 48 1.732,00 142
14,20 16 133 83 63 48 1.767,00 14200
14,30 16 133 83 61 48 1.732,00 143
14,40 16 133 83 61 48 1.732,00 144
14,50 16 133 83 61 48 1.732,00 145
14,50 16 133 83 63 48 2.286,00 145 209500 145 2.09500 145 241500 145 1.767,00 14500
14,60 16 133 83 61 48 1.732,00 146
14,70 16 133 83 61 48 1.732,00 147
14,80 16 133 83 61 48 1.732,00 148
14,80 16 133 83 63 48 2.286,00 148 209500 148 2.09500 148 241500 148 1.767,00 14800
14,90 16 133 83 61 48 1.732,00 149
15,00 16 133 83 61 48 1.732,00 150
15,00 16 133 83 63 48 2.286,00 150  2.09500 150  2.09500 150 241500 150  1.767,00 15000
15,10 16 133 83 61 48 1.732,00 151
15,20 16 133 83 61 48 1.732,00 152
15,20 16 133 83 63 48 1.767,00 15200
15,30 16 133 83 61 48 1.732,00 153
15,35 16 133 83 63 48 2.095,00 953
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WNT \ Performance Hardmetal bor

5xD med indvendig keling
WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed .

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F

DCONMS

LS
{

OAL

LU
LCF

DC

<=

—

-

< AR
Type GG = med lige spannoter w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
HM HM HM HM HM HM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
15,40 16 133 83 61 48 1.732,00 154
15,50 16 133 83 61 48 1.732,00 155
15,50 16 133 83 63 48 2.286,00 155  2.09500 155  2.09500 155 241500 155  1.767,00 15500
15,60 16 133 83 61 48 1.732,00 156
15,70 16 133 83 61 48 1.732,00 157
15,80 16 133 83 61 48 1.732,00 158
15,80 16 133 83 63 48 2.286,00 158  2.09500 158  2.09500 158 241500 158  1.767,00 15800
15,90 16 133 83 61 48 1.732,00 159
16,00 16 133 83 61 48 1.732,00 160
16,00 16 133 83 63 48 2.286,00 160  2.09500 160 2.09500 160 241500 160  1.767,00 16000
16,05 18 143 93 71 48 2.753,00 960
16,10 18 143 93 69 48 1.732,00 161
16,20 18 143 93 69 48 1.732,00 162
16,30 18 143 93 69 48 1.732,00 163
16,40 18 143 93 69 48 1.732,00 164
16,50 18 143 93 69 48 2.389,00 165
16,50 18 143 93 71 48 3.091,00 165 275300 165 2.753,00 165 3.178,00 165  2.450,00 16500
16,60 18 143 93 69 48 2.389,00 166
16,70 18 143 93 69 48 2.389,00 167
16,80 18 143 93 69 48 2.389,00 168
16,80 18 143 93 71 48 3.091,00 168 275300 168  2.753,00 168  3.178,00 168
16,90 18 143 93 69 48 2.389,00 169
17,00 18 143 93 71 48 3.091,00 170 275300 170  2.753,00 170 3.178,00 170  2.450,00 17000
17,00 18 143 93 69 48 2.389,00 170
17,10 18 143 93 69 48 2.389,00 171
17,20 18 143 93 69 48 2.389,00 172
17,30 18 143 93 69 48 2.389,00 173
17,40 18 143 93 69 48 2.389,00 174
17,50 18 143 93 69 48 2.389,00 175
17,50 18 143 93 71 48 3.091,00 175 275300 175 275300 175 3.178,00 175 2.450,00 17500
17,60 18 143 93 69 48 2.389,00 176
17,70 18 143 93 69 48 2.389,00 177
17,80 18 143 93 69 48 2.389,00 178
17,80 18 143 93 71 48 3.091,00 178 275300 178 2.753,00 178 3.178,00 178
17,90 18 143 93 69 48 2.389,00 179
18,00 18 143 93 69 48 2.389,00 180
18,00 18 143 93 T 48 3.091,00 180 275300 180 2.75300 180  3.178,00 180  2.450,00 18000
18,10 20 153 101 75 50 2.961,00 181
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed
w0

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

AL Ti

4

DCONMS

LS
{

OAL
-

3
2 r;,
y
DC }
A
J (¥
AR
Type GG = med lige spannoter w8 w8 (= 18 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
HM HM HM HM HM HM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
18,20 20 153 101 75 50 2.961,00 182
18,30 20 153 101 75 50 2.961,00 183
18,40 20 153 101 75 50 2.961,00 184
18,50 20 153 101 75 50 2.961,00 185
18,50 20 153 101 77 50 343600 185 352300 185 352300 185 411200 185  3.030,00 18500
18,60 20 153 101 75 50 2.961,00 186
18,70 20 153 101 75 50 2.961,00 187
18,80 20 153 101 75 50 2.961,00 188
18,80 20 153 101 77 50 343600 188 352300 188 352300 188  4.11200 188
18,90 20 153 101 75 50 2.961,00 189
19,00 20 153 101 75 50 2.961,00 190
19,00 20 153 101 77 50 343600 190 3.523,00 190 352300 190 4.11200 190  3.030,00 19000
19,10 20 153 101 75 50 2.961,00 191
19,20 20 153 101 75 50 2.961,00 192
19,30 20 153 101 75 50 2.961,00 193
19,35 20 153 101 77 50 3.523,00 993
19,40 20 153 101 75 50 2.961,00 194
19,50 20 153 101 77 50 343600 195 352300 195 352300 195 411200 195  3.030,00 19500
19,50 20 153 101 75 50 2.961,00 195
19,60 20 153 101 75 50 2.961,00 196
19,70 20 153 101 75 50 2.961,00 197
19,80 20 153 101 77 50 343600 198 352300 198 352300 198 4.11200 198
19,80 20 153 101 75 50 2.961,00 198
19,90 20 153 101 75 50 2.961,00 199
20,00 20 153 101 75 50 2.961,00 200
20,00 20 153 101 77 50 343600 200 3523,00 200 352300 200 4.112,00 200  3.030,00 20000
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

1
{

ml 3 (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
1,00 4 45 80 65 300 329,00 010 329,00 010
1,10 4 45 88 72 29,0 329,00 011 329,00 011
1,20 4 45 96 78 290 329,00 012 329,00 012
1,30 4 45 104 85 285 329,00 013 329,00 013
1,40 4 45 11,2 91 280 329,00 014 329,00 014
1,50 4 50 120 98 320 329,00 015 329,00 015
1,60 4 50 128 104 31,0 329,00 016 329,00 016
1,70 4 50 136 111 305 329,00 017 329,00 017
1,80 4 50 144 11,7 30,0 329,00 018 329,00 018
1,90 4 50 152 124 295 329,00 019 329,00 019
2,00 4 50 16,0 13,0 29,0 329,00 020 329,00 020
2,10 4 55 16,8 13,7 33,0 329,00 021 329,00 021
2,20 4 55 176 143 325 329,00 022 329,00 022
2,30 4 55 184 150 32,0 329,00 023 329,00 023
2,40 4 55 192 156 315 329,00 024 329,00 024
2,50 4 55 200 16,3 305 329,00 025 329,00 025
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 329,00 026 329,00 026
2,70 4 55 216 176 29,0 329,00 027 329,00 027
2,80 4 55 224 182 29,0 329,00 028 329,00 028
2,90 4 55 232 189 285 329,00 029 329,00 029
3,00 6 66 280 230 36,0 324,00 030 324,00 030 324,00 030 324,00 030
3,10 6 66 280 230 36,0 324,00 031 324,00 031 324,00 031 324,00 031
3,20 6 66 280 230 36,0 324,00 032 324,00 032 324,00 032 324,00 032
3,25 6 66 280 230 36,0 324,00 890 324,00 890 324,00 03250
3,30 6 66 28,0 230 36,0 324,00 033 324,00 033 324,00 033 324,00 033
3,40 6 66 280 230 360 324,00 034 324,00 034 324,00 034 324,00 034
3,50 6 66 280 230 36,0 324,00 035 324,00 035 324,00 035 324,00 035
3,60 6 66 280 230 36,0 324,00 036 324,00 036 324,00 036 324,00 036
3,70 6 66 28,0 230 36,0 324,00 037 324,00 037 324,00 037 324,00 037
3,80 6 74 36,0 290 36,0 324,00 038 324,00 038 324,00 038 324,00 038
3,90 6 74 36,0 29,0 36,0 324,00 039 324,00 039 324,00 039 324,00 039
4,00 6 74 360 290 36,0 324,00 040 324,00 040 324,00 040 324,00 040
410 6 74 36,0 290 36,0 324,00 041 324,00 041 324,00 041 324,00 041
4,20 6 74 36,0 290 36,0 324,00 042 324,00 042 324,00 042 324,00 042
4,30 6 74 360 29,0 36,0 324,00 043 324,00 043 324,00 043 324,00 043
4,40 6 74 36,0 29,0 36,0 324,00 044 324,00 044 324,00 044 324,00 044
4,50 6 74 360 290 36,0 324,00 045 324,00 045 324,00 045 324,00 045
4,60 6 74 36,0 290 36,0 324,00 046 324,00 046 324,00 046 324,00 046
4,65 6 74 36,0 290 36,0 324,00 900 324,00 900 324,00 900 324,00 900
4,70 6 74 36,0 29,0 36,0 324,00 047 324,00 047 324,00 047 324,00 047
4,80 6 82 440 350 36,0 324,00 048 324,00 048 324,00 048 324,00 048
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
4,90 6 82 440 350 36,0 324,00 049 324,00 049 324,00 049 324,00 049
5,00 6 82 440 350 36,0 324,00 050 324,00 050 324,00 050 324,00 050
5,10 6 82 440 350 36,0 324,00 051 324,00 051 324,00 051 324,00 051
5,20 6 82 440 350 36,0 324,00 052 324,00 052 324,00 052 324,00 052
5,30 6 82 440 350 36,0 324,00 053 324,00 053 324,00 053 324,00 053
5,40 6 82 440 350 36,0 324,00 054 324,00 054 324,00 054 324,00 054
5,50 6 82 440 350 36,0 324,00 055 324,00 055 324,00 055 324,00 055
5,55 6 82 440 350 36,0 324,00 902 324,00 902 324,00 902 324,00 902
5,60 6 82 440 350 36,0 324,00 056 324,00 056 324,00 056 324,00 056
5,70 6 82 440 350 36,0 324,00 057 324,00 057 324,00 057 324,00 057
5,80 6 82 440 350 36,0 324,00 058 324,00 058 324,00 058 324,00 058
5,90 6 82 440 350 36,0 324,00 059 324,00 059 324,00 059 324,00 059
6,00 6 82 440 350 36,0 324,00 060 324,00 060 324,00 060 324,00 060
6,10 8 91 530 430 36,0 359,00 061 359,00 061 359,00 061 359,00 061
6,20 8 91 530 430 36,0 359,00 062 359,00 062 359,00 062 359,00 062
6,30 8 91 530 430 36,0 359,00 063 359,00 063 359,00 063 359,00 063
6,40 8 91 530 43,0 36,0 359,00 064 359,00 064 359,00 064 359,00 064
6,50 8 91 53,0 43,0 36,0 359,00 065 359,00 065 359,00 065 359,00 065
6,60 8 91 530 430 36,0 359,00 066 359,00 066 359,00 066 359,00 066
6,70 8 91 530 430 36,0 359,00 067 359,00 067 359,00 067 359,00 067
6,80 8 91 530 430 36,0 359,00 068 359,00 068 359,00 068 359,00 068
6,90 8 91 53,0 43,0 36,0 359,00 069 359,00 069 359,00 069 359,00 069
7,00 8 91 530 43,0 36,0 359,00 070 359,00 070 359,00 070 359,00 070
710 8 91 530 430 36,0 359,00 071 359,00 071 359,00 071 359,00 071
7,20 8 91 530 430 36,0 359,00 072 359,00 072 359,00 072 359,00 072
7,30 8 91 530 430 36,0 359,00 073 359,00 073 359,00 073 359,00 073
7,40 8 91 530 43,0 36,0 359,00 074 359,00 074 359,00 074 359,00 074
7,45 8 91 530 430 36,0 359,00 924 359,00 924 359,00 07450
7,50 8 91 530 430 36,0 359,00 075 359,00 075 359,00 075 359,00 075
7,55 8 91 530 430 36,0 359,00 975 359,00 975 359,00 975 359,00 975
7,60 8 91 530 430 36,0 359,00 076 359,00 076 359,00 076 359,00 076
7,70 8 91 53,0 43,0 36,0 359,00 077 359,00 077 359,00 077 359,00 077
7,80 8 91 530 430 36,0 359,00 078 359,00 078 359,00 078 359,00 078
7,90 8 91 530 430 36,0 359,00 079 359,00 079 359,00 079 359,00 079
8,00 8 91 530 430 36,0 359,00 080 359,00 080 359,00 080 359,00 080
8,10 10 103 61,0 49,0 400 411,00 081 411,00 081 411,00 081 411,00 081
8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 082 411,00 082 411,00 082 411,00 082
8,30 10 103 61,0 49,0 400 411,00 083 411,00 083 411,00 083 411,00 083
8,40 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 084 411,00 084 411,00 084 411,00 084
8,50 10 103 61,0 49,0 400 411,00 085 411,00 085 411,00 085 411,00 085
8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 086 411,00 086 411,00 086 411,00 086
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

WPC - High Performance bor, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
HM HM HM HM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
8,70 10 103 61,0 49,0 400 411,00 087 411,00 087 411,00 087 411,00 087
8,80 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 088 411,00 088 411,00 088 411,00 088
8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 089 411,00 089 411,00 089 411,00 089
9,00 10 103 61,0 49,0 400 411,00 090 411,00 090 411,00 090 411,00 090
9,10 10 103 61,0 49,0 400 411,00 091 411,00 091 411,00 091 411,00 091
9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 092 411,00 092 411,00 092 411,00 092
9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 925 411,00 925 411,00 925 411,00 925
9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 093 411,00 093 411,00 093 411,00 093
9,35 10 103 61,0 49,0 400 411,00 930 411,00 930 411,00 09350
9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 094 411,00 094 411,00 094 411,00 094
9,50 10 103 61,0 49,0 400 411,00 095 411,00 095 411,00 095 411,00 095
9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 096 411,00 096 411,00 096 411,00 096
9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 097 411,00 097 411,00 097 411,00 097
9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 098 411,00 098 411,00 098 411,00 098
9,90 10 103 61,0 49,0 400 411,00 099 411,00 099 411,00 099 411,00 099
10,00 10 103 61,0 49,0 40,0 411,00 100 411,00 100 411,00 100 411,00 100
10,10 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 101 599,00 101 599,00 101 599,00 101
10,20 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 102 599,00 102 599,00 102 599,00 102
10,30 12 118 71,0 56,0 450 599,00 103 599,00 103 599,00 103 599,00 103
10,40 12 118 71,0 56,0 450 599,00 104 599,00 104 599,00 104 599,00 104
10,50 12 118 71,0 56,0 450 599,00 105 599,00 105 599,00 105 599,00 105
10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 106 599,00 106 599,00 106 599,00 106
10,70 12 118 71,0 56,0 450 599,00 107 599,00 107 599,00 107 599,00 107
10,75 12 118 71,0 56,0 450 599,00 904 599,00 904 599,00 10750
10,80 12 118 71,0 56,0 450 599,00 108 599,00 108 599,00 108 599,00 108
10,90 12 118 71,0 56,0 450 599,00 109 599,00 109 599,00 109 599,00 109
11,00 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 110 599,00 110 599,00 110 599,00 110
11,10 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 111 599,00 111 599,00 111 599,00 111
11,20 12 118 71,0 56,0 450 599,00 112 599,00 112 599,00 112 599,00 112
11,25 12 118 71,0 56,0 450 599,00 912 599,00 912 599,00 11250
11,30 12 118 71,0 56,0 450 599,00 113 599,00 113 599,00 113 599,00 113
11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 599,00 114 599,00 114 599,00 114 599,00 114
11,50