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WIR LIEFERN IHNEN DIE PERFEKTE
ZERSPANUNGSLOSUNG

Team Cutting Tools der CERATIZIT-Gruppe

Die heutige Zerspanungsindustrie ist sehr breit aufgestellt und wird zunehmend komplexer.
Trends und Innovationen bewegen sich schnell, Méglichkeiten und Angebote scheinen
geradezu unendlich. Umso wichtiger ist es, einen verldsslichen und kompetenten Partner
mit im Boot zu haben!

Das Team Cutting Tools ist nicht nur Werkzeuglieferant, sondern steht lhnen mit umfassendem
Branchenwissen und jahrzehntelanger Erfahrung in der Zerspanung beratend zur Seite und
findet fur Sie die perfekte Zerspanungslésung.

Die Zerspanungslosung umfasst
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E-COMMERCE LOSUNGEN

Profitieren Sie von mehr Produktdaten und
Zerspanungswissen online, beschleunigen und
optimieren Sie lhre Werkzeug-Beschaffungsprozesse

Umgehend und treffsicher das gewiinschte Werkzeug aus Uber 65.000 Produkten der Marken
CERATIZIT, WNT, KOMET und KLENK finden und bequem bestellen — unter cuttingtools.ceratizit.com
haben Sie ab sofort Zugriff auf eines der gréBten Sortimente in der Zerspanung und bestellen dank
zahlreicher neuer Funktionen und Mdglichkeiten des Shops noch einfacher und schneller!

JETZT ANMELDEN UNTER:

cuttingtools.ceratizit.com



https://cuttingtools.ceratizit.com/de/de/shop/account/anmeldeoptionen.html
https://cuttingtools.ceratizit.com
https://cuttingtools.ceratizit.com

EINFACHE WERKZEUG-
UND ARTIKELSUCHE

A Einfache Artikelsuche Uber Artikelnummer oder Produktnamen /
A Optimale Filtermdglichkeiten flr eine schnelle Werkzeugsuche

A Empfehlung von passenden Zubehoérteilen direkt am Artikel

A Jederzeit auf die aktuellsten Artikeldaten zugreifen

SCHNELLE BESTELLUNG

A Kosten- und Zeiteinsparung im Bestellvorgang durch Online-Prozesse
Einfaches und schnelles Hinzufligen von Artikeln im Warenkorb

Hohe Verfligbarkeit mit Priifung im Warenkorb

Rund um die Uhr bestellen

Schnelle Lieferung mit Versand-Tracking

> > > >

EXKLUSIVE ONLINE-RABATTE

A Nicht nur Zeit, sondern auch Geld bei Online-Bestellungen sparen

ANBINDUNG AN WARENWIRTSCHAFTSSYSTEME

A Alle wichtigen Daten in lhrem ERP-System
A Optimierung lhrer betriebsinternen Beschaffungsprozesse
A Vermeiden von Ubertragungsfehlern durch eine direkte Dateniibermittlung

ERSTKLASSIGER SERVICE & BERATUNG

A Kostenloser Download von CAD- und Schnittdaten

A Download von Formularen, Broschiiren und Katalogen

PERSONALISIERTES KUNDENKONTO

A Preise mit individuellen Kundenrabatten abrufen

Mehrere Konten mit personalisierten Bestellberechtigungen einrichten
Freigabe-Prozesse fiir Bestellungen einrichten

Merklisten erstellen

Bestellungen und Rechnungen einsehen und drucken

> > > >

’O> Fragen zur Nutzung und haufig gestellte Fragen
@ finden Sie auch unter: cuttingtools.ceratizit.com/de/de/faq



https://cuttingtools.ceratizit.com/de/de/faq

GANZHEITLICHES
PRODUKTPORTFOLIO

Alles fOr die Zerspanung zwischen
Maschinenspindel und Maschinentisch

, CUTTING SOLUTIONS BY
ANCERATIZIT
Wendeplattendrehwerkzeuge
Multifunktionswerkzeuge EcoCut
Stechwerkzeuge
Wendeplattenfrdswerkzeuge
Ultraharte Schneidstoffe

> > > > >

& KOMET

Wendeplattenbohrer
Reibahlen und Senker
Ausspindelwerkzeuge
Aussteuerwerkzeuge

> > > >
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HSS-Bohrer

VHM-Bohrer
Gewindebohrer und -former
Zirkular- und Gewindefraser
Gewindedrehwerkzeug
Miniaturdrehwerkzeuge
HSS-Fréaser

VHM-Fréser
Werkzeugaufnahmen
Werkstlickspannung

> > > > > > > > >

o KLenk

A VHM-Bohrer fir
Luft- und Raumfahrt
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UMFASSENDES STANDARDWERKZEUG-
SORTIMENT

Mit dem Angebot an Zerspanungswerkzeugen,
ausschlieBlich fur die Zerspanung, fihrt
CERATIZIT das umfassendste Sortiment am
Markt. Ob Drehen, Bohren, Frésen, Stechen,
Ausspindeln, Spannen: Wir bieten lhnen fir
jeden Anwendungsbereich eine breite Auswahl
innovativer Produkte auf dem neuesten
technischen Stand — bei 99% Lieferfahigkeit.

INDIVIDUELLE ANPASSUNGEN DES
STANDARDWERKZEUGSORTIMENTS

Das Semi-Standard-Werkzeugprogramm
ermdglicht Gber viele Produktbereiche
eigene Anpassungen von Standard-
werkzeugen in verschiedensten
Abmessungen — schnell und individuell.

INDIVIDUELLE SONDERWERKZEUGE
& INDUSTRIESPEZIFISCHE WERKZEUGE

Als einer der fihrenden Werkzeughersteller und
innovativer Pulsgeber in der Zerspanung erarbeiten

wir flr Sie optimale Werkzeugkonzepte und entwickeln
Sonderwerkzeuge, die auf den wichtigsten Erfolgsfaktoren
wie Effizienz, Zeit und Qualitat beruhen.




INNOVATIVE AUSRICHTUNG

Zerspanung auf dem hochsten
technologischen Niveau

Das Team Cutting Tools setzt auf Zukunftstechniken wie die Hochstleistungsbeschichtung
Dragonskin fir besten VerschleiBschutz und bis zu 80 Prozent gesteigerte Performance.
Intelligente und kundenorientierte Digitalisierung sowie Sensor-, Uberwachungs- und
Assistenzsysteme leisten wertvolle Beitrédge zur stetigen, verlasslichen Prozessoptimierung.

TOOLSCOPE

Werkzeuglésungen mit digitaler und sensorischer
Intelligenz

FREETURN
ﬁ

Die Revolution im Drehverfahren — High Dynamic Turning
mit FreeTurn-Werkzeugen

AUSSTEUERWERKZEUGE

Das U-Achssystem KOMtronic — effiziente Bearbeitung von
Drehkonturen an nicht-rotationssymmetrischen Teilen

ADDITIVE FERTIGUNG

Der 3D-Druck komplettiert das Zerspanen

DRAGONSKIN

Die fast unzerstérbare Oberflachenbeschichtung

TOOL-O-MAT

Werkzeug ,auf Knopfdruck” mit dem neuartigen
Automatensystem




HOCHSTE
ANWENDERKOMPETENZ

Immer am Puls des Marktes dank individuellem
technologischem Support

Anwendungstechniker und Branchenexperten des Team Cutting Tools sind nicht nur bei der Werkzeug-
einweisung direkt an lhrer Seite. In Weiterbildungen an unserem Technical Center geben wir gerne unser
praxisnahes Wissen an Sie weiter, damit Sie stets auf dem neuesten technologischen Stand bleiben.
Dank unserer Nachschliff-, Recycling- und digitalen Services sowie den CAD-Modellen produzieren Sie
auBerdem effizienter, einfacher, flexibler und umweltschonender.

PERSONLICHER ANWENDUNGSTECHNIKER

Fertigungsberatung und Prozessoptimierung vor Ort

WERKZEUGDATEN

durch Schnittdaten und CAD-Modelle

TECHNICAL TRAINING

Wir schulen sténdig unsere Anwendungstechniker, um auf
dem neuesten technologischen Stand zu bleiben. Gerne
geben wir unser Wissen auch an Sie weiter. Nutzen Sie
unseren Service zur Weiterbildung lhrer Zerspaner im
Technical Center.

NACHHALTIGKEIT

Lésungen flr zukunftsorientiertes Denken und wirtschaftliches
Zerspanen — z.B. Nachschleifen und Recycling



SCHNELLE UND EFFIZIENTE
VERFUGBARKEIT

Die neue Vielfalt: Auf einfachen Wegen
zum neuen Werkzeug und Service

Mit dem modernsten Logistikzentrum Europas sorgen wir fiir kiirzeste Lieferzeiten, mit unserem
Tool Supply 24/7 Service fir stark digital vereinfachte Bestellungen. Der bis zu 840 verschiedene
Produkte fassende Tool-O-Mat stellt als Entnahmesystem direkt vor Ort sicher, dass Werkzeuge
bereit sind, wenn sie gebraucht werden. Bezahlt wird erst bei Enthahme.

LOGISTIK AUF HOCHSTEM NIVEAU

Ein Logistikzentrum, das allen Anforderungen gewachsen ist,
99 % Verflgbarkeit mit Lieferung am nachsten Tag, keine Mindest-
bestellmenge und kundenspezifische Logistiklésungen fiir GroBkunden.

E-COMMERCE LOSUNGEN

Profitieren Sie von mehr Produktdaten und Zerspanungswissen online,
beschleunigen und optimieren Sie lhre Werkzeug-Beschaffungsprozesse
oder schaffen Sie eine direkte Verbindung zu Ihrem ERP-System.

SONDERWERKZEUGE IN 3 WOCHEN

Keine Zeit zu warten? Wir liefern VHM-Sonderwerkzeuge innerhalb von 3 Wochen.

TOOL SUPPLY 24/7

Den kompletten Beschaffungs- und Lagerprozess tibernehmen wir!

DER KATALOG FUR DIE ZERSPANUNG

Ausflhrliches Material von Hauptkatalog Uber Branchenkataloge bis zu Sonderaktionen.



TIEFGEHENDES
BRANCHENWISSEN

Flr jeden Industriezweig gerustet:
Unsere Experten liefern ganzheitliche Losungen!

Im Team Cutting Tools arbeiten ausgewiesene Experten zahlreicher industrieller Branchen.
Ob Automobil und Motoren, Luft- und Raumfahrt, Energietechnik oder Schwerzerspanung.
Wir kennen aus langjahriger Erfahrung alle Herausforderungen, die jeder Industriezweig mit
sich bringt — und liefern die genau darauf zugeschnittenen Lésungen.

PROJECT ENGINEERING

Smarte Lésungskonzepte fiir effiziente Bearbeitungsprozesse

EXPERTENWISSEN

Mehr als 100 Jahre Ingenieurswissenschaft, Herstellung von
Hochleistungsschneidwerkzeugen und Entwicklung von optimalen
Bearbeitungsvorgangen und -prozessen fur unsere Kunden.

INDUSTRIE-SPEZIFISCHE WERKZEUGE

Spezifische Werkzeuge, die unter den anspruchsvollsten Herausforderungen
jeder industriellen Branche entwickelt wurden, um die Wettbewerbsféhigkeit
unserer Kunden zu steigern.

INDIVIDUELLE SONDERWERKZEUGE 7

in enger Abstimmung mit dem Kunden




UNABHANGIGE
QUALITATSGARANTIE

Die CERATIZIT-Gruppe: Vom Rohstoff bis zum
fertigen Werkzeug alles aus einer Hand

Als Teil der CERATIZIT-Gruppe verfligen wir tber exklusiven Rohstoffbezug, enorme Ressourcen

und beherrschen die gesamte Prozesskette: Von der Mine Uber die Pulverherstellung und Formgebung
Uber das Sintern sowie zur Finalisierung und Oberflachenveredelung bis hin zum Recycling sichern wir
unseren Kunden héchste Qualitat.

Auch bei der Innovationsstérke (z. B. in der Entwicklung neuer Pulversorten) dem Vertriebsnetz und
der Beratungskompetenz profitieren Sie von unserem groBen Netzwerk und unserem Charakter als
,One-Stop-Shop* flir Zerspanungswerkzeuge.




Der Katalog fur
Zerspanungswerkzeuge

Mit diesem Katalog halten Sie einen Uberblick iiber die enorme
Bandbreite unseres am Markt einzigartigen Werkzeugportfolios in
den Handen. Viele Innovationen sowie optimierte und erweiterte
Werkzeugfamilien haben wir darin flr Sie zusammengestellt. Mit
dem Ziel, samtliche Ihrer Zerspanaufgaben mit dem passenden
Werkzeug zu lésen.

Welches das sein kann, moéchten Sie auf einen Blick erkennen?
Dafur setzen wir auch im aktuellen Katalog wieder auf die
Toolfinder, unsere ,Offline-Suchmaschinen®: Erweitert, optimiert
und praxisbezogen konzipiert, zeigen sie lhnen am Anfang jedes
Werkzeugkapitels den Weg zu mehr Effizienz in der Zerspanung.

Wenn Sie das Maximum aus lhrem Bearbeitungs- —
prozess ziehen mdchten, sind exakte Schnittdaten
ein Muss. Aus diesem Grund haben wir unsere
Materialbeispieltabelle und den Werkstoffindex
aufs nachste Level gehoben: Werkstoffgruppen
sind noch feiner aufgegliedert, wodurch wir noch
prézisere Schnittdatenempfehlungen geben kénnen.

Der Katalog fur
Spanntechnik

In Ihren Produktionshallen hat sie sich bereits vielfach
bewahrt — unsere Aufteilung der Kataloge in Zerspanungs-
werkzeuge und Spanntechnik (Werkzeug- und Werkstlick-
spannung). Daher bieten wir lhnen wieder die Option, ohne
durch den kompletten Katalog zu blattern, parallel Werkzeug
und die passenden Spannmittel auswahlen zu kénnen.
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Neue Produkte fiir den Zerspanungstechniker

D= WTL - Spiralbohrer, extra lang, TiAIN

Der neue WTL - Spiralbohrer mit bewéhrter TiAIN-Multilayer-Beschichtung steigert Ihre Produktivitat

und erhoht die Prozesssicherheit.
— Seite 29+30
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Stechwerkzeuge

Miniaturdrehwerkzeuge
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HSS-Bohrer
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WNT \ Performance

Premium-Qualitatswerkzeuge flr hdchste Performance.

Die Premium-Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinie
WNT Performance wurden fiir spezielle Anwendungen
konzipiert und zeichnen sich durch inre herausragende
Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in Ihrer Fertigung hochste
Anspriiche an die Performance stellen und allerbeste
Ergebnisse erzielen wollen, dann empfehlen wir Ihnen

die Premiumwerkzeuge aus dieser Produktlinie.

Ausfuhrung

f Innenkihlung
g selbstzentrierend

Hauptanwendung

Nebenanwendung

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS-Bohrer
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HSS-Bohrer
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HSS-Bohrer
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Zentrierbohrer
® O @O
——— n Hs | 118°  05-63 O DIN333-FormA/B/R  [] 37-39
® O @O
B — n " 118 0563 O DIN333-FormA |l 38
® O @O .
S HSSE | 118 05-6,3 DIN 333 - Form A ] 38
Aufbohrer
® O ® OO .
HSS o .
R n vap. | 120 3,8-12 T 3 Schneiden [ 40
Stufenbohrer
® O @O .
HSS o : °
== | Bl 5| e oeo0e 520 el @ 4
® O @O .
& T ————— o i o
S HSS 118 2,5-10,2 R Senkwinkel 90 o #
® O @O .
HSS o : °
PSS———— ﬂ 5| ne o s20s 220 Sorkunkel 0" g 41
® O @O .
(% O —————— o _ i o
~ % Hss | 118°  3,2-105 R Senkwinkel 90 O #
® O @O .
HSS o ; °
sSSsS=o_—— B 2| e s 520 Senkonl 50 @ 42
. ® O @O . ) .
a‘.@‘_‘ HSS 118 3,4-11 N Senkwinkel 180 D 42
® O @O .
HSS o ; °
=y « F ﬂ v | 118 3,3-21 Senkwinkel 60 [ | 44
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer

Inhaltsiibersicht
Ubersicht HSS-Bohrer
@
o o
E E 5|
5 = 5 5| ¢
o 3 = 8 g 2ES s & 5
g £ |8 £ ESEE5 g2 o
2 S = = =25 =5 -
= = =l DC PMKNSH S
Spiralbohrer mit Morsekegel
3xD
ESE . ®e®e0 00O o.
- 1 i Ul | " 1300 10-30 y [} 31
oxD
o ® O .
HSS o
e TR p— n | 118" 10-60 y [} 32
. HSS-E , ® O 0 0O O.
S i Ul | 1300 10-27 " [ 32
10xD
() ® O .
== s ° -
p n W | 18 10-50 » [ 33
EEE , ® 0O e @00 o.
. o W | CE 1300 10-26 » [ 33
uber 10xD
Wl e 1030 o °® B 34
RemO R ~— F-nit/vap. ° -
- - W R WD u
Wl e 1050 o ® B 34
DI ~— F-nit/vap. ° -
- - i WD u
Aufbohrer
® O @ OO .
=== s ° - '
i n wp, | 120 10-30 T} 3 Schneiden [ | 40
Stufenbohrer
® O @@ O .
HSS o . °
-=Seams - ﬂ wp | 118 55-22 Wiy Senkwinkel 1807 43
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WNT \ Performance

3xD ohne Innenkiihlung

Hochleistungs-Spiralbohrer ahnlich DIN 1897, extra kurz

A Finheitsschaft DIN 1835 A
Spezialausspitzung
sehr gutes Zentrierverhalten

A

A

A 4-Flachenanschliff
A hochste Performance

OAL

LCF  DCONMS ¢

<3xD
DCONMS
9
§
DC
DC, OAL
mm mm mm
2,00 44 12
210 44 12
2,20 45 13
230 45 13
2,40 46 14
250 46 14
260 46 14
270 48 16
2,80 48 16
290 48 16
300 48 16
310 50 18
320 50 18
330 50 18
340 52 20
350 52 20
360 52 20
370 52 20
380 54 22
390 54 22
400 54 22
410 66 22
420 66 22
430 68 24
440 68 24
450 68 24
460 68 24
470 68 24
480 70 26
490 70 26
500 70 26
510 70 26
520 70 26
530 70 26
540 72 28
550 72 28
555 72 28
560 72 28
570 72 28
580 72 28
590 72 28
600 72 28
610 75 31
6,20 75 31
6,30 75 31
6,40 75 31
6,50 75 31
660 75 31
670 75 31
6,80 78 34
6,90 78 34
700 78 34
710 78 34
01|8

0000 OOOOOOPPODIIOOOORERRERRRRDRDIDIRRWWWWLWWWWWWW g

LS

VX

TiN

A
< 118°
HSS-E

10 122 ...

EUR
T2
9,28
10,21
11,13
11,13
11,68
10,05
11,68
12,23
12,23
12,23
11,13
11,13
11,13
11,25
11,25
10,71
11,57
12,11
11,79
12,11
9,88
9,88
10,32
10,91
12,23
9,98
13,10
13,20
13,20
13,20
11,13
13,20
13,42
13,75
14,96
11,79
14,96
14,96
14,96
14,96
14,96
12,33
19,21
19,21
23,36
19,76
14,63
23,68
23,68
25,43
25,76
19,44
28,60

LCF  DCONMS 45

=
3

00 00 0O 00 0O O O CO CO Co

LS

10122 ...

EUR
T2

28,49 072
28,49 073
28,60 074
28,60 745
20,53 075
28,71 076
31,98 077
31,98 078
31,98 079
21,07 080
35,14 081
35,14 082
35,14 083
35,14 084
23,79 085
36,68 086
36,68 087
36,68 088
36,68 089
26,20 090
45,07 091
45,07 092
45,07 093
45,07 935
45,07 094
31,44 095
33,95 096
33,95 097
33,95 098
33,95 099
30,12 100
47,37 101
44,42 102
46,06 103
49,01 104
43,33 105
52,61 106
48,03 107
46,16 108
67,78 109
4333 110
43,01 111
45,07 115
51,52 117
54,03 118
67,90 119
51,95 120
38,32 121
57,08 122
70,18 123
83,62 124
54,36 125
110,20 126
120,10 127
56,98 128
84,05 129
58,40 130
86,23 135
86,23 140
110,20 145
103,90 150
113,50 155
108,80 160
169,20 165
169,20 170
169,20 175
169,20 180
169,20 185
169,20 190
169,20 195
149,60 200

OO0 ee

o

— v, Seite 46
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

<3xD

‘/d
0

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,40 19 2,5 414 004 M 6,94 00400"
0,50 20 3,0 3,10 005 " 5,13 00500"
0,55 21 35 12,01 00550"
0,60 21 35 3,81 006 " 6,11 00600"
0,65 22 40 6,65 006507
0,70 23 45 3,54 007 " 5,60 00700"
0,75 23 45 5,83 007507
0,80 24 50 2,72 008 " 4,87 00800"
0,85 24 50 5,50 00850"
0,90 25 53 2,72 009 " 4,87 009007
0,95 25 55 5,50 00950"
1,00 26 6,0 8,14 010 2 489 010 2 1,50 010 " 2,07 010 3,15 010 3,46 01000" 480 010
1,05 26 6,0 466 010507
1,10 28 7,0 814 011 2 489 011 2 1,59 011 1 2,07 011 345 011 3,31 011007 501 011
1,15 28 7,0 3,71 011507
1,20 30 8,0 834 012 2 502 012 2 1,59 012 1,88 012 3,42 012 3,22 012007 468 012
1,25 30 8,0 3,71 01250"
1,30 30 8,0 8,79 013 2 527 013 2 1,59 013 1,88 013 3,32 013 3,31 01300" 501 013
1,35 32 9,0 3,71 01350"
1,40 32 9,0 8,04 014 2 482 014 2 159 014 Y 1,88 014 3,32 014 3,31 01400" 501 014
1,45 32 9,0 3,71 01450"
1,50 32 9,0 759 015 2 455 015 2 125 015 " 1,88 015 3,04 015 3,07 01500 468 015
1,55 34 10,0 4,82 015507
1,60 34 10,0 7,95 016 2 476 016 2 1,46 016 " 2,30 016 3,29 016 2,99 01600" 453 016
1,65 34 10,0 3,97 016507
1,70 34 10,0 8,04 017 2 482 017 2 1,46 017 2,30 017 3,25 017 2,96 017007 446 017
1,75 36 11,0 3,66 01750"
1,80 36 11,0 795 018 2 476 018 2 1,55 018 2,30 018 3,25 018 3,01 01800" 459 018
1,83 36 11,0 541 01830"
1,85 36 11,0 3,43 018507
1,90 36 11,0 7,95 019 2 476 019 2 1,46 019 " 2,30 019 3,22 019 3,01 01900" 459 019
1,95 38 12,0 5,35 019507
2,00 38 12,0 6,65 020 2 399 020 2 0,96 020 " 2,30 020 2,74 020 2,65 020007 3,89 020
2,05 38 12,0 4,82 02050"
2,10 38 12,0 8,14 021 2 489 021 2 1,39 021 1 2,30 021 3,04 021 2,93 021007 439 021
2,15 40 13,0 4,53 02150"
2,20 40 13,0 8,14 022 2 489 022 2 1,39 022 2,30 022 3,07 022 3,41 022007 480 022
2,25 40 13,0 3,66 02250
2,30 40 13,0 6,85 023 2 414 023 2 1,46 023 2,30 023 3,20 023 3,15 02300" 480 023
2,35 40 13,0 5,13 02350"
2,38 3/32 43 14,0 7,54 238 2 450 238 2
2,40 43 14,0 8,19 024 2 494 024 2 1,46 024 2,30 024 3,25 024 3,26 02400 496 024
2,45 43 14,0 3,89 02450
2,50 43 14,0 7,15 025 2 434 025 2 1,09 025 2,30 025 3,04 025 2,80 02500 425 025
2,55 43 14,0 5,13 02550
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) blank — v, Seite 46+47
2) selbstzentrierend
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,60 43 14,0 8,45 026 2 510 026 2 1,50 026 2,30 026 3,25 026 3,28 02600 496 026
2,65 43 14,0 5,13 02650
2,70 46 16,0 8,99 027 2 542 027 2 1,50 027 2,30 027 3,29 027 3,43 02700 526 027
2,75 46 16,0 5,13 02750
2,78 7/64 46 16,0 8,73 278 2 524 278 2
2,80 46 16,0 8,34 028 2 502 028 2 1,50 028 2,30 028 3,45 028 3,43 02800 526 028
2,85 46 16,0 5,10 02850
2,90 46 16,0 8,88 029 2 535 029 2 1,50 029 2,30 029 3,58 029 3,43 02900 526 029
2,95 46 16,0 3,66 02950
3,00 46 16,0 7,54 030 2 4,50 030 2 1,09 030 2,30 030 3,25 030 3,01 03000 448 030
3,05 49 18,0 3,78 03050
3,10 49 18,0 8,04 031 2 482 031 2 1,50 031 2,30 031 3,73 031 3,43 03100 516 031
3,15 49 18,0 5,50 03150
3,17 1/8 49 18,0 795 317 2 476 317 2
3,20 49 18,0 7,59 032 2 455 032 2 1,39 032 2,30 032 3,20 032 3,28 03200 487 032
3,25 49 18,0 3,81 03250
3,30 49 18,0 7,59 033 2 4,55 033 2 1,46 033 2,30 033 3,45 033 3,54 03300 526 033
3,35 49 18,0 5,10 03350
3,40 52 20,0 8,79 034 2 527 034 2 1,85 034 2,30 034 3,93 034 3,51 03400 526 034
3,45 52 20,0 3,81 03450
3,50 52 20,0 7,59 035 2 455 035 2 1,25 035 2,30 035 3,84 035 3,46 03500 4777 035
3,55 52 20,0 3,89 03550
3,57 9/64 52 20,0 8,59 357 2 517 357 2
3,60 52 20,0 10,08 036 2 6,06 036 2 1,85 036 2,65 036 3,93 036 3,54 03600 5,26 036
3,70 52 20,0 8,73 037 2 524 037 2 1,85 037 2,65 037 3,93 037 3,78 03700 567 037
3,75 52 20,0 3,97 03750
3,80 55 22,0 9,28 038 2 558 038 2 1,85 038 2,65 038 417 038 3,66 03800 539 038
3,85 55 22,0 6,11 03850
3,90 55 22,0 10,52 039 2 6,33 039 2 1,85 039 417 039 3,75 03900 5,67 039
3,95 55 22,0 6,18 03950
397 5/32 55 22,0 9,47 397 2 567 397 2
4,00 55 22,0 8,59 040 2 517 040 2 1,31 040 3,92 040 414 040 3,71 04000 4,87 040
4,05 55 22,0 4,36 04050
410 55 22,0 9,83 041 2 592 041 2 1,59 oM 3,92 041 420 041 3,85 04100 539 041
4,15 55 22,0 6,14 04150
4,20 55 22,0 859 042 2 517 042 2 1,55 042 3,92 042 3,84 042 3,78 04200 539 042
4,25 55 22,0 6,68 04250
4,30 58 24,0 9,79 043 2 588 043 2 2,48 043 3,92 043 433 043 4,00 04300 598 043
4,35 58 24,0 6,71 04350
437 11/64 58 24,0 13,20 437 2 791 437 2
4,40 58 24,0 10,52 044 2 6,33 044 2 2,48 044 433 044 4,16 04400 6,14 044
4,45 58 24,0 6,90 04450
4,50 58 24,0 9,79 045 2 5,88 045 2 1,59 045 413 045 433 045 3,97 04500 5,08 045
4,55 58 24,0 6,71 04550
4,60 58 24,0 9,83 046 2 592 046 2 2,51 046 413 046 449 046 4,41 04600 6,68 046
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) blank — V, Seite 46+47
2) selbstzentrierend
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
4,65 58 24,0 6,00 04650 6,79 465
4,70 58 24,0 11,02 047 ? 6,59 047 2 2,51 047 413 047 480 047 4,55 04700 6,79 047
4,75 58 24,0 6,00 04750
476 3/16 62 26,0 11,02 476 ? 6,59 476 2
4,80 62 26,0 11,13 048 2 6,71 048 2 2,51 048 426 048 5,02 048 4,77 04800 6,76 048
4,85 62 26,0 5,50 04850
4,90 62 26,0 11,25 049 ? 6,77 049 2 2,51 049 426 049 524 049 5,23 04900 6,76 049
4,95 62 26,0 7,84 04950
5,00 62 26,0 9,47 050 2 567 050 2 1,69 050 426 050 4,64 050 4,25 05000 5,50 050
5,05 62 26,0 9,26 05050
5,10 62 26,0 10,42 051 2 6,27 051 2 2,56 051 426 051 537 051 5,67 05100 6,96 051
5,15 62 26,0 9,83 05150
516 13/64 62 26,0 12,44 516 2 746 516 2
5,20 62 26,0 11,25 052 2 6,77 052 2 2,56 052 4,84 052 544 052 6,79 05200 7,08 052
5,25 62 26,0 8,03 05250
5,30 62 26,0 12,77 053 2 7,69 053 2 2,56 053 4,84 053 5,60 053 7,47 05300 7,20 053
5,35 66 28,0 13,32 05350
5,40 66 28,0 12,44 054 2 7,50 054 2 2,93 054 5,88 054 8,03 05400 7,95 054
5,45 66 28,0 12,88 05450
5,50 66 28,0 10,68 055 2 6,41 055 2 2,22 055 4,84 055 5,80 055 5,41 05500 592 055
5,55 66 28,0 14,63 05550 7,70 555
556 7/32 66 28,0 11,68 556 2 7,00 556 2
5,60 66 28,0 12,77 056 2 7,69 056 2 2,93 056 4,87 056 6,17 056 8,95 05600 7,70 056
5,70 66 28,0 13,65 057 2 8,18 057 2 2,93 057 487 057 6,22 057 9,11 05700 7,70 057
5,75 66 28,0 10,74 05750
5,80 66 28,0 13,10 058 2 7,88 058 2 2,93 058 487 058 6,32 058 9,26 05800 7,70 058
5,85 66 28,0 15,60 05850
5,90 66 28,0 14,41 059 2 8,64 059 2 2,93 059 4,87 059 6,39 059 9,69 05900 7,93 059
595 15/64 66 28,0 21,84 595 2 13,20 595 2 9,83 05950
6,00 66 28,0 11,57 060 ? 6,89 060 2 2,22 060 525 060 5,64 060 5,41 06000 6,21 060
6,05 70 31,0 15,60 06050
6,10 70 31,0 13,54 061 2 8,12 061 2 3,15 061 525 061 6,65 061 10,22 06100 9,95 061
6,15 70 31,0 11,35 06150
6,20 70 31,0 13,54 062 ? 8,12 062 2 3,15 062 525 062 6,74 062 10,74 06200 10,25 062
6,25 70 31,0 13,42 06250
6,30 70 31,0 15,50 063 ? 9,27 063 2 3,15 063 525 063 6,79 063 11,46 06300 10,44 063
6,35 1/4 70 31,0 1419 635 2 8,54 635 2 8,03 06350
6,40 70 31,0 14,30 064 2 8,61 064 2 3,27 064 599 064 7,14 064 11,68 06400 10,50 064
6,45 70 31,0 15,17 06450
6,50 70 31,0 13,54 065 2 8,12 065 2 2,64 065 599 065 6,76 065 6,32 06500 7,78 065
6,55 70 31,0 16,05 06550
6,60 70 31,0 14,84 066 ? 8,96 066 2 3,27 066 599 066 7,35 066 12,23 06600 10,48 066
6,65 70 31,0 16,91 06650
6,70 70 31,0 16,38 067 ? 9,82 067 2 3,58 067 599 067 7,60 067 12,44 06700 10,65 067
6,75 74 34,0 20,19 675 2 12,01 675 2 12,56 06750
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) blank — V, Seite 46+47
2) selbstzentrierend
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

TiN TiN vap. vap. TiN
‘
' f
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°

HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,80 74 34,0 16,49 068 2 9,87 068 2 414 068 6,20 068 8,48 068 12,88 06800 11,35 068
6,85 74 34,0 18,13 06850
6,90 74 34,0 16,26 069 2 9,72 069 2 4,45 069 6,20 069 8,69 069 13,10 06900 11,35 069
7,00 74 34,0 15,06 070 2 9,06 070 2 3,23 070 6,20 070 7,35 070 7,20 07000 9,31 070
7,05 74 34,0 20,30 07050
710 74 34,0 18,23 071 2 11,02 071 2 460 071 6,20 071 10,25 07 13,32 07100 12,56 071
714 9/32 74 34,0 2423 114 ? 1451 714 2
7,20 74 34,0 18,78 072 2 11,35 072 2 468 072 6,60 072 10,74 072 13,86 07200 12,56 072
7,25 74 34,0 16,49 07250
7,30 74 34,0 20,19 073 2 12,11 073 2 481 073 11,35 073 13,97 07300 12,66 073
7,35 74 34,0 18,33 07350
7,40 74 34,0 18,89 074 2 11,46 074 2 516 074 12,44 074 14,19 07400 12,66 074
7,50 74 34,0 15,72 075 2 9,45 075 2 3,58 075 6,60 075 8,06 075 8,37 07500 9,74 075
7,60 79 37,0 24,57 076 ? 14,74 076 ? 572 076 11,68 076 14,84 07600 14,09 076
7,70 79 37,0 26,52 077 2 15,94 077 2 572 077 6,95 077 12,01 077 15,50 07700 14,09 077
7,75 79 37,0 19,21 07750
7,80 79 37,0 20,30 078 2 12,23 078 2 572 078 12,01 078 15,83 07800 14,19 078
7,90 79 37,0 28,38 079 2 17,04 079 2 580 079 6,95 079 11,46 079 16,15 07900 14,19 079
794 5/16 79 37,0 19,44 794 2 11,68 794 2
8,00 79 37,0 18,78 080 2 11,35 080 2 3,67 080 7,50 080 8,24 080 7,84 08000 10,12 080
8,05 79 37,0 25,87 08050
8,10 79 37,0 24,02 081 2 14,41 081 2 6,23 081 7,50 081 12,66 081 16,91 08100 14,30 081
8,15 79 37,0 25,87 08150
8,20 79 37,0 25,00 082 2 14,96 082 2 6,67 082 7,50 082 13,00 082 17,69 08200 14,30 082
8,25 79 37,0 20,09 08250
8,30 79 37,0 26,20 083 2 15,72 083 2 6,77 083 7,50 083 13,32 083 18,66 08300 14,51 083
8,40 79 37,0 2511 084 2 15,17 084 2 6,94 084 8,30 084 13,86 084 19,54 08400 14,51 084
8,50 79 37,0 21,84 085 2 13,20 085 ? 527 085 8,30 085 10,02 085 9,43 08500 12,11 085
8,55 84 40,0 29,57 08550
8,60 84 40,0 14,74 086 ? 6,94 086 8,30 086 14,19 086 20,09 08600 14,84 086
8,70 84 40,0 16,91 087 2 7,09 087 8,30 087 14,63 087 21,07 08700 14,84 087
8,73 11/32 84 40,0 34,49 873 2 20,73 873 2
8,75 84 40,0 25,87 08750
8,80 84 40,0 27,40 088 2 16,38 088 2 7,16 088 16,38 088 21,94 08800 14,96 088
8,90 84 40,0 20,95 089 ? 7,45 089 10,74 089 22,38 08900 15,72 089
8,95 84 40,0 28,71 08950
9,00 84 40,0 22,17 090 ? 13,42 090 ? 481 090 9,52 090 9,80 090 10,03 09000 12,23 090
9,05 84 40,0 23,68 09050
9,10 84 40,0 17,69 091 2 8,35 091 17,04 091 22,93 09100 19,44 091
9,20 84 40,0 17,79 092 2 9,02 092 10,03 092 18,33 092 23,68 09200 19,44 092
9,25 84 40,0 26,63 09250
9,30 84 40,0 25,11 093 2 15,17 093 2 9,41 093 10,03 093 12,66 093 24,88 09300 19,44 093
9,40 84 40,0 20,63 094 2 9,57 094 12,66 094 25,21 09400 19,44 094
9,50 84 40,0 24,57 095 2 14,74 095 2 8,03 095 10,16 095 12,01 095 10,92 09500 16,05 095
9,60 89 43,0 21,62 096 2 10,10 096 19,10 096 25,21 09600 20,19 096
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) blank — V, Seite 46+47
2) selbstzentrierend
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

M

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

<3xD

) "

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
9,65 89 43,0 28,71 09650
9,70 89 43,0 20,95 097 2 10,25 097 19,10 097 25,53 09700 20,19 097
9,75 89 43,0 28,71 09750
9,80 89 43,0 29,25 098 ? 17,69 098 2 10,80 098 11,13 098 19,44 098 25,87 09800 21,62 098
9,90 89 43,0 22,38 099 2 10,80 099 20,09 099 26,20 09900 21,62 099
10,00 89 43,0 24,12 100 2 14,51 100 2 5,80 100 11,57 100 10,74 100 12,88 10000 14,96 100
10,05 89 43,0 34,05 10050
10,10 89 43,0 2162 101 2 11,79 101 34,93 10100
10,20 89 43,0 30,56 102 2 18,45 102 2 10,25 102 11,57 102 19,10 102 20,09 10200 20,95 102
10,25 89 43,0 30,67 10250
10,30 89 43,0 20,09 103 2 12,56 103 32,41 10300
10,40 89 43,0 23,47 104 2 13,32 104 38,32 10400
10,50 89 43,0 29,04 105 2 17,58 105 2 10,80 105 12,44 105 15,94 105 22,38 10500 19,98 105
10,60 95 47,0 16,05 106 38,53 10600
10,70 95 47,0 16,49 107 38,53 10700
10,75 95 47,0 33,51 10750
10,80 95 47,0 16,91 108 21,18 108 37,44 10800 44,87 108
10,90 95 47,0 16,91 109 38,32 10900
11,00 95 47,0 3220 110 2 19,21 110 2 10,80 110 12,88 110 18,89 110 23,68 11000 19,98 110
11,10 95 47,0 16,91 111 43,45 11100
1,11 7/16 95 47,0 3787 111 2 2281 111 2
11,20 95 47,0 17,79 112 45,52 11200
11,30 95 47,0 18,13 113 48,14 11300
11,40 95 47,0 18,13 114 48,46 11400
11,50 95 47,0 37,12 115 2 22,48 115 2 11,35 115 14,74 115 24,57 115 26,63 11500 21,18 115
11,60 95 47,0 18,13 116
11,70 95 47,0 18,13 117 1594 117 48,46 11700
11,75 95 47,0 52,73 11750
11,80 95 47,0 18,66 118 30,56 118 48,46 11800 2521 118
11,90 102 51,0 18,89 119
12,00 102 51,0 36,35 120 2 21,94 120 2 13,86 120 16,05 120 24,57 120 31,44 12000 24,57 120
12,10 102 51,0 19,32 121 48,14 12100
12,20 102 51,0 19,32 122 48,46 12200
12,25 102 51,0 53,49 12250
12,30 102 51,0 61,56 123 2 36,58 123 2 19,54 123 30,56 123 37,22 12300 37,54 123
12,40 102 51,0 19,54 124 48,46 12400
12,50 102 51,0 39,84 125 2 2391 125 2 14,41 125 25,00 125 32,09 12500 2521 125
12,60 102 51,0 19,98 126 32,96 12600
12,70 102 51,0 50,87 127 2 30,34 127 2 19,10 127 32,96 12700
12,80 102 51,0 20,73 128 37,44 128 48,90 12800 47,60 128
12,90 102 51,0 21,62 129 48,90 12900
13,00 102 51,0 39,84 130 2 2391 130 2 14,63 130 27,61 130 34,05 13000 25,87 130
13,20 102 51,0 22,38 132 48,90 13200
13,30 107 54,0 22,71 133
13,50 107 54,0 42,35 135 2 2553 135 2 16,91 135 34,49 135 36,78 13500 28,16 135
P ) ) o (e} ) ) )
M ) ) ° )
K ) ) ° [} ) )
N o) ) (e} ) (e} o o)
$ o o o) o) o °
H [0) (e} ) )

1) blank — v, Seite 46+47
2) selbstzentrierend

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung néchste Seite 01113
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

-M

TiN TiN vap. vap. TiN

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

<3xD

'
' f
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E

10113.. 10107.. 10105.. 10130.. 10106.. 10109.. 10110...
DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
13,80 107 54,0 23,36 138 4454 138 29,91 138
14,00 107 54,0 52,83 140 ? 31,87 140 ? 17,24 140 32,09 140 36,78 14000 29,25 140
14,50 111 56,0 19,10 145 40,61 145 46,16 14500 29,80 145
14,75 111 56,0 29,47 147
14,80 111 56,0 56,54 148
15,00 111 56,0 18,89 150 37,67 150 44,10 15000 30,79 150
15,25 115 58,0 32,64 152 97,58 15250
15,50 115 58,0 20,53 155 57,41 155 56,22 15500 40,27 155
15,75 115 58,0 42,13 157
16,00 115 58,0 20,73 160 4541 160 45,96 16000 39,73 160
16,50 19 60,0 24,78 165 46,61 165 74,34 16500 59,61 165
17,00 119 60,0 2521 170 47,05 170 64,19 17000 57,53 170
17,50 123 62,0 26,20 175 48,25 175 74,99 17500 55,01 175
17,75 123 62,0 66,80 177
18,00 123 62,0 26,42 180 48,57 180 70,41 18000 62,87 180
18,50 127 64,0 29,15 185 89,62 18500 71,06 185
19,00 127 64,0 30,67 190 50,33 190 74,99 19000 69,32 190
19,50 131 66,0 32,64 195 87,54 19500 77,83 195
19,75 131 66,0 79,25 197
20,00 131 66,0 32,64 200 52,94 200 76,62 20000 74,22 200
20,50 136 68,0 122,30 20500
21,00 136 68,0 117,90 21000
21,50 141 70,0 125,60 21500
22,00 141 70,0 126,60 22000
22,20 141 70,0 133,20 22200
23,00 146 72,0 140,90 23000
24,00 151 75,0 149,60 24000
25,00 151 75,0 171,40 25000
P ) ) [e) o ) ) )
M ) ® ) )
K ) ) ) ) ) )
N o o o ) o) o o
S o) fe) [e} ) o )
H [®) o) ) o
c o 0o o o
1) blank - v, Seite 46+47

2) selbstzentrierend

01]14 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

3xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

A linksschneidend

<3xD
g
§
DC
g

DC,s OAL LCF
mm mm mm
1,0 26 6
1,1 28 7
1,2 30 8
1,3 30 8
1,4 32 9
1,5 32 9
1,6 34 10
1,7 34 10
1,8 36 1
1,9 36 1
2,0 38 12
2,1 38 12
2,2 40 13
2,3 40 13
2,4 43 14
2,5 43 14
2,6 43 14
2,7 46 16
2,8 46 16
2,9 46 16
30 46 16
3,1 49 18
3,2 49 18
33 49 18
34 52 20
35 52 20
36 52 20
37 52 20
3,8 55 22
3,9 55 22
4,0 55 22
41 55 22
42 55 22
4,3 58 24
44 58 24
45 58 24
4.6 58 24
47 58 24
48 62 26
49 62 26
5,0 62 26
5,1 62 26
5,2 62 26
5,3 62 26
5,4 66 28
5,5 66 28
5,6 66 28
5,7 66 28
5,8 66 28
5,9 66 28

cuttingtools.ceratizit.com

WTL-L

F.-nit

3,89

3,25
3,63
3,48
3,46
3,31
2,87
3,11
3,48
3,63
3,71
3,15
3,78
3,81
4,02
4,19
3,51
4,41
3,81
4,41
4,48
4,34
4,48
4,61
4,87
4,87
4,87
5,60
4,92
6,79
6,79
5,53
7,03
7,03
7,20
7,20
6,18
7,27
7,42
7,57
7,57
7,00
7,81
7,95
8,14
8,30

010
011
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057
058
059

DC, OAL
mm mm
60 66
6,1 70
62 70
63 70
64 70
65 70
6,6 70
6,7 70
6,8 74
6,9 74
7,0 74
7,2 74
73 74
7.4 74
75 74
7 79
80 79
8,1 79
82 79
83 79
85 79
86 84
87 84
88 84
90 84
95 84
9,7 89
10,0 89
101 89
10,2 89
10,5 89
1,0 95
1,5 95
1,8 95
12,0 102
12,5 102
12,8 102
13,0 102
14,0 107
145 11
150 1M1
16,0 115
18,0 123
19,0 127

p

M

K

N

S

H

0

1) blank

2) vaporisiert

10 112...

EUR
T2
7,42
8,87
8,87
8,87
9,22
7,81
9,36
10,01
10,55
12,88
8,52
16,91
16,91
17,58
9,22
18,13
9,36
18,89
19,44
19,44
10,55
20,30
20,30
21,28
11,68
13,32
23,68
13,42
30,46
21,94
21,28
21,94
24,57
31,98
24,88
26,63
34,49
29,69
36,35
45,52
39,95
48,14
119,00
155,00

060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
072
073
074
075
077
080
081
082
083
085
086
087
088
090
095
097
100
101
102
105

115
118
120
125
128
130
140
145
150
160 2
180 2
190 2

o

— v, Seite 47

01115
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkiihlung

Hochleistungs-Spiralbohrer, ahnlich DIN 338, kurz
mit Einheitsschaft DIN 1835 A
Spezialausspitzung

A

A
A
A
A

4-Flachenanschliff

hochste Performance
sehr gutes Zentrierverhalten

< 5xD

ke

DCONMS
9
<
O
E
DC
<
DC,; OAL LCF DCONMS ¢
mm mm mm mm
2,00 56 24 3
210 56 24 3
2,20 59 27 3
2,30 59 27 3
2,40 62 30 3
250 62 30 3
260 62 30 3
270 65 33 3
2,80 65 33 3
290 65 33 3
300 65 33 3
310 68 36 4
3,20 68 36 4
330 68 36 4
340 71 39 4
350 71 39 4
360 71 39 4
370 71 39 4
380 75 43 4
390 75 43 4
400 75 43 4
410 87 43 6
420 87 43 6
430 91 47 6
440 91 47 6
450 91 47 6
460 91 47 6
465 91 47 6
470 91 47 6
480 96 52 6
490 96 52 6
500 96 52 6
510 96 52 6
520 96 52 6
530 96 52 6
540 101 57 6
550 101 57 6
555 101 57 6
560 101 57 6
570 101 57 6
580 101 57 6
590 101 57 6
6,00 101 57 6
6,10 107 63 8
6,20 107 63 8
6,30 107 63 8
6,40 107 63 8
6,50 107 63 8
6,60 107 63 8
6,70 107 63 8
6,80 113 69 8
6,90 113 69 8
700 113 69 8
710 113 69 8
720 113 69 8
7,30 113 69 8
01]16

LS

VX

TiN

A8
1180
HSS-E

10 124 ...

EUR

_‘_‘
o —
[SEYIEY )
[T

QOO HSONNMNNN = — = = ONNN NN NN N

00,00 00 (O 00 UTTTTTOT T B A 1 B N 0 00 6 00 Ld G Ld W
NNNONNNNNNBRARARDWUWWWW WL

£O €O (O (O O O O O X©
DI WN=O©

LCF DCONMS ;¢

©0 0O 00 0O OO OO CO 0O g

G G G G G G G G G G G G G G G T G G G G G G QM G G G S QU G QM G G G G G QT G G QU G QU QT G QU QU G i QU Y
OO NININNNNNNNNNNNNNNDNONNNOOOOOOOOODOO0OOOOOOOOOO

16

LS

10124 ...

EUR
T2

33,19 074
33,19 075
34,71 755
34,71 076

0,40 200

o

-V, Seite 48
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 5xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz

< 5xD

TiN TiN vap. F-nit TiN

| { //

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
0,20 19 2,5 4,66 00200" 8,03 00200
0,25 19 3,0 4,46 00250 12,01 00250
0,30 19 3,0 3,31 003007 6,21 00300
0,35 19 40 3,19 00350" 5,77 00350
0,40 20 50 2,69 00400" 4,79 00400
0,45 20 50 2,73 00450 5,02 00450
0,50 22 6,0 2,29 005007 3,51 00500
0,55 24 70 3,44 00550" 6,13 00550
0,60 24 7,0 2,19 00600" 3,78 00600
0,65 26 8,0 3,19 00650 6,13 00650
0,70 28 9,0 1,97 00700" 3,45 00700
0,75 28 9,0 2,38 00750" 3,56 00750
0,80 30 10,0 1,88 00800" 3,00 00800
0,85 30 10,0 2,19 00850 3,47 00850
0,90 32 11,0 3,07 009 2 1,79 00900" 2,87 00900
0,95 32 11,0 2,19 00950" 3,47 00950
1,00 34 12,0 6,45 010 2 3,07 010 2 1,75 01000" 3,68 010 2,98 01000 311 010 v 6,85 010
1,05 34 12,0 1,92 01050" 3,40 01050
1,10 36 14,0 6,99 011 2 3,37 011 2 1,69 01100" 3,77 011 2,79 01100 345 011 Y 7,66 011
1,15 36 14,0 1,97 01150" 3,15 01150
1,20 38 16,0 6,85 012 2 329 012 2 1,75 01200" 417 012 2,79 01200 345 012 Y 7,66 012
1,25 38 16,0 3,37 125 2 1,92 01250" 3,07 01250
1,30 38 16,0 6,99 013 2 3,37 013 2 1,63 01300" 3,97 013 2,79 01300 340 013 " 7,46 013
1,35 40 18,0 1,84 01350" 3,15 01350
1,40 40 18,0 7,05 014 2 339 014 2 1,60 01400" 3,75 014 2,79 01400 345 014 Y 7,66 014
1,45 40 18,0 319 145 2 1,69 01450" 3,11 01450 6,63 901
1,50 40 18,0 6,65 015 2 3,19 015 2 1,44 01500" 3,45 015 2,79 01500 3,09 015 " 6,78 015
1,55 43 20,0 3,19 155 2 1,60 01550" 3,11 01550 6,68 902
1,60 43 20,0 6,65 016 2 3,19 016 2 1,40 01600" 3,75 016 2,48 01600 311 016 " 6,85 016
1,65 43 20,0 3,43 165 2 1,60 01650" 3,11 01650 11,79 903
1,70 43 20,0 7,15 017 2 343 017 2 1,40 01700" 3,86 017 2,60 01700 311 017 V 6,85 017
1,75 46 22,0 1,60 01750" 3,00 01750
1,80 46 22,0 7,05 018 2 3,39 018 2 1,24 01800" 3,75 018 2,56 01800 311 018 " 6,85 018
1,85 46 22,0 1,49 01850" 3,00 01850 8,13 904
1,90 46 22,0 7,05 019 2 3,39 019 2 1,28 01900" 3,66 019 2,56 01900 311 019 " 6,85 019
1,95 49 24,0 1,49 01950" 2,87 01950
2,00 49 24,0 6,85 020 2 3,29 020 2 1,05 02000" 3,14 020 2,07 02000 2,80 020 " 6,13 020
2,05 49 24,0 1,44 02050" 2,71 02050 8,80 905
2,10 49 24,0 7,15 021 2 343 021 2 1,24 02100" 412 021 2,38 02100 3,06 021 Y 6,68 021
2,15 53 27,0 1,49 02150 2,71 02150
2,20 53 27,0 7,54 022 2 3,58 022 2 1,28 02200" 412 022 2,38 02200 3,06 022 " 6,68 022
2,25 53 270 1,49 02250" 2,65 02250
2,30 53 27,0 7,29 023 2 3,50 023 2 1,28 02300" 412 023 2,38 02300 3,06 023 " 6,68 023
2,35 53 27,0 2,09 02350" 3,23 02350
2,38 3/32 57 30,0 7,29 238 2 3,50 238 2
2,40 57 30,0 6,85 024 2 329 024 2 1,35 02400 414 024 2,48 02400 3,06 024 6,68 024
P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )

1) blank — v, Seite 48+49
2) selbstzentrierend
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkiihlung
Spiralbohrer DIN 338, kurz

TiN TiN vap. F-nit TiN

OAL

LCF

DC

J /
<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
2,45 57 30,0 2,09 02450 3,29 02450
2,50 57 30,0 6,99 025 2 3,37 025 2 1,35 02500 3,31 025 2,10 02500 2,83 025 6,27 025
2,55 57 30,0 3,50 255 2 2,12 02550 3,81 02550
2,60 57 30,0 7,29 026 2 3,50 026 2 1,40 02600 422 026 2,56 02600 3,06 026 6,68 026
2,65 57 30,0 2,29 02650 3,81 02650
2,70 61 33,0 7,74 027 2 3,70 027 2 1,40 02700 422 027 2,63 02700 3,25 027 7,30 027
2,75 61 33,0 1,79 02750 3,69 02750
2,78 7/64 61 33,0 9,42 278 2 450 278 2
2,80 61 33,0 7,59 028 2 3,61 028 2 1,40 02800 434 028 2,87 02800 3,40 028 7,46 028
2,85 61 33,0 2,12 02850 4,46 02850
2,90 61 33,0 7,74 029 2 3,70 029 2 1,40 02900 434 029 2,87 02900 3,40 029 7,46 029
2,95 61 33,0 1,79 02950 3,81 02950
3,00 61 33,0 7,40 030 2 3,54 030 2 1,17 03000 3,31 030 2,31 03000 3,00 030 6,63 030
3,05 65 36,0 1,63 03050 3,23 03050
3,10 65 36,0 8,19 031 2 392 031 2 1,49 03100 438 031 2,87 03100 3,25 031 7,30 031
3,15 65 36,0 1,63 03150 3,23 03150
3,17 1/8 65 36,0 8,14 317 2 390 317 2
3,20 65 36,0 8,04 032 2 3,75 032 2 1,49 03200 3,75 032 2,60 03200 3,45 032 7,66 032
3,25 65 36,0 392 325 2 1,69 03250 3,23 03250
3,30 65 36,0 8,19 033 2 3,81 033 2 1,49 03300 3,77 033 2,63 03300 3,53 033 7,79 033
3,35 65 36,0 1,79 03350 3,29 03350
3,40 70 39,0 8,79 034 2 421 034 2 1,49 03400 461 034 2,91 03400 3,94 034 8,66 034
3,45 70 39,0 1,84 03450 3,47 03450
3,50 70 39,0 8,88 035 2 426 035 2 1,35 03500 3,68 035 2,69 03500 3,25 035 7,30 035
3,55 70 39,0 1,92 03550 3,47 03550
3,57 9/64 70 39,0 8,88 357 2 4,26 357 2
3,60 70 39,0 8,99 036 2 432 036 2 1,60 03600 479 036 2,91 03600 3,78 036 8,53 036
3,65 70 39,0 1,92 03650 3,31 03650
3,70 70 39,0 8,99 037 2 432 037 2 1,69 03700 481 037 2,98 03700 3,97 037 8,66 037
3,75 70 39,0 1,97 03750 3,63 03750
3,80 75 43,0 9,47 038 2 452 038 2 1,75 03800 489 038 3,23 03800 420 038 9,36 038
3,85 75 43,0 2,09 03850 3,65 03850
3,90 75 43,0 9,68 039 2 461 039 2 1,84 03900 510 039 3,23 03900 446 039 9,72 039
3,95 75 43,0 2,19 03950 3,69 03950
3,97 5/32 75 43,0 9,83 397 2 472 397 2
4,00 75 43,0 9,28 040 2 444 040 2 1,40 04000 4,02 040 2,73 04000 3,56 040 7,95 040
4,05 75 43,0 2,29 04050 4,79 04050
4,10 75 43,0 9,47 041 2 452 041 2 1,92 04100 510 041 3,23 04100 444 041 9,72 041
4,15 75 43,0 2,29 04150 4779 04150
4,20 75 43,0 9,47 042 2 452 042 2 1,69 04200 515 042 2,87 04200 416 042 9,22 042
4,25 75 43,0 484 425 2 2,38 04250 4,66 04250
4,30 80 47,0 10,14 043 2 484 043 2 1,97 04300 515 043 3,98 04300 461 043 10,24 043
4,35 80 47,0 3,03 04350 5,74 04350
437 11/64 80 47,0 10,23 437 2 490 437 2
4,40 80 47,0 10,14 044 2 484 044 2 1,97 04400 524 044 3,98 04400 461 044 10,24 044
4,45 80 47,0 3,03 04450
P ) ) (e} o ) )
M ) ) ¢) )
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
0 o o o o) o)
1) blank — V, Seite 48+49

2) selbstzentrierend

01]18 Fortsetzung nachste Seite cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

5xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz

< 5xD
3
5
DC
N

DC,; DC 0AL
mm Zoll mm
4,50 80
4,55 80
4,60 80
4,65 80
4,70 80
4,75 80
476 3/16 86
4,80 86
4,85 86
4,90 86
4,95 86
5,00 86
5,05 86
5,10 86
5,15 86
516 13/64 86
5,20 86
5,25 86
5,30 86
5,35 93
5,40 93
5,45 93
5,50 93
5,55 93
556 7/32 93
5,60 93
5,65 93
5,70 93
5,75 93
5,80 93
5,85 93
5,90 93
595 15/64 93
6,00 93
6,05 101
6,10 101
6,15 101
6,20 101
6,25 101
6,30 101
6,35 1/4 101
6,40 101
6,45 101
6,50 101
6,55 101
6,60 101

P

M

K

N

$

H

0

1) blank

2) selbstzentrierend

cuttingtools.ceratizit.com

TiN TiN vap.
<]130° <]118° <J118°
HSS-E-PM HSS-E HSS
10173... 10171.. 10152..
EUR EUR EUR
T2 T2 T2
9,83 045 2 4,72 045 2 1,79 04500
3,03 04550
10,42 046 2 500 046 2 1,97 04600
500 465 2 3,03 04650
12,66 047 2 6,06 047 2 2,09 04700
3,03 04750
10,68 476 2 510 476 ?
10,68 048 2 510 048 2 2,09 04800
2,76 04850
10,82 049 2 518 049 2 2,19 04900
5,04 495 2 3,40 04950
10,92 050 2 523 050 2 1,75 05000
523 505 2 3,51 05050
10,92 051 2 523 051 2 2,29 05100
3,67 05150
11,90 516 2 571 516 2
11,25 052 2 538 052 2 2,29 05200
3,51 05250
11,90 053 2 571 053 2 2,29 05300
4,17 05350
14,63 054 2 6,97 054 2 2,52 05400
4,33 05450
12,66 055 2 6,00 055 2 2,43 05500
7,06 555 2 4,33 05550
14,84 556 2 7,06 556 2
13,42 056 2 6,41 056 2 2,60 05600
4,46 05650
13,20 057 2 6,34 057 2 2,63 05700
6,34 575 2 4,46 05750
13,20 058 2 6,34 058 2 2,69 05800
4,46 05850
14,09 059 2 6,74 059 2 2,73 05900
17,24 595 2 8,25 595 2 2,76 05950
12,77 060 ? 6,10 060 2 2,43 06000
4,85 06050
1441 061 2 6,88 061 2 2,98 06100
4,85 06150
1419 062 2 6,78 062 2 2,98 06200
4,85 06250
15,72 063 2 7,51 063 2 3,03 06300
16,59 635 2 7,93 635 2 3,23 06350
16,59 064 2 7,95 064 2 3,19 06400
5,51 06450
15,39 065 ? 7,33 065 2 3,03 06500
5,77 06550
16,81 066 2 8,04 066 ? 3,31 06600
° ° o
°
° ° °
o o o
o o
o
o o o

<1130°
HSS-E

10 175 ...

EUR
T2
512

5,44
5,51

L/
577
4,89
5,77

5,82
5,94
6,43
6,96

6,65
6,65
6,65
6,65
6,38
7,44
7,44
7,44
8,13
7,30
8,13

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

n

<1130°
HSS

10 161 ...

EUR
T2

3,47 04500
6,98 04550
3,98 04600
6,98 04650
3,98 04700
5,58 04750

3,98 04800
6,98 04850
3,98 04900
6,98 04950
3,78 05000
8,40 05050
4,19 05100

4,33 05200
6,68 05250
4,33 05300

4,62 05400
5,74 05450
4,23 05500
5,74 05550

5,10 05600
7,91 05650
5,10 05700
7,78 05750
5,10 05800
9,34 05850
5,10 05900
5,10 05950
5,02 06000
10,92 06050
5,10 06100
8,40 06150
5,10 06200
8,73 06250
5,40 06300
5,18 06350
5,40 06400

5,16 06500
11,79 06550
6,19 06600

F-nit

/

<J130°
HSS-E

10 168 ...

EUR
T2
4,26

4,84
4,84

484
5,05
4,49
5,05

5,23
5,23
5,69
5,23

5,75
G115
5,81
6,25
579
6,30
6,65
7,30
7,30
6,33
7,46

Fortsetzung nachste Seite

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

CO0OOCe e o e

TiN

<J130°

HSS-

E

10170 ...

EUR
T2
9,22

10,91
10,91

10,91
11,13

9,88
11,13

11,79
11,79
12,56
11,68

13,00
13,00
13,10
14,09
13,86
14,19
14,63
15,72
15,83
14,19
16,38

045
046
047

048
049
050
051

052
053
054
055

056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066

OO0OO0OO ®O0 e

— V, Seite 48+49

01119


https://cuttingtools.ceratizit.com

HSS-Bohrer
WNT \ Performance 5xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz

< 5xD

TiN TiN vap. F-nit TiN

| { //

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E

10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...
DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2
6,65 101 63,0 5,85 06650 11,35 06650
6,70 101 63,0 16,81 067 ? 8,02 067 2 3,44 06700 8,13 067 6,23 06700 7,46 067 16,38 067
6,75 109 69,0 22,71 675 2 10,84 675 2 4,02 06750 6,68 06750
6,80 109 69,0 17,24 068 2 8,25 068 2 3,98 06800 8,80 068 6,68 06800 7,79 068 16,70 068
6,85 109 69,0 6,57 06850 11,79 06850
6,90 109 69,0 17,58 069 ? 8,39 069 2 3,98 06900 8,80 069 6,68 06900 8,13 069 17,79 069
6,95 109 69,0 6,66 06950 11,79 06950
7,00 109 69,0 17,24 070 2 8,25 070 ? 3,67 07000 7,60 070 5,92 07000 6,92 070 15,29 070
7,05 109 69,0 7,11 07050 9,53 07050
7,10 109 69,0 19,87 071 2 9,49 071 2 4,02 07100 10,41 o7 8,21 07100 10,73 07 2358 07
714 9/32 109 69,0 2969 714 2 1419 714 2
7,15 109 69,0 6,78 07150
7,20 109 69,0 19,76 072 2 9,46 072 2 4,17 07200 10,41 072 8,21 07200 10,73 072 23,58 072
7,25 109 69,0 6,57 07250 13,97 07250
7,30 109 69,0 20,53 073 2 9,82 073 2 417 07300 10,41 073 8,21 07300 10,73 073 23,58 073
7,35 109 69,0 7,11 07350
7,40 109 69,0 20,09 074 ? 9,60 074 2 4,37 07400 10,41 074 8,21 07400 10,73 074 23,58 074
7,45 109 69,0 8,74 745 2 6,98 07450
7,50 109 69,0 18,23 075 2 8,74 075 2 3,98 07500 8,28 075 6,80 07500 7,95 075 17,79 075
7,55 117 750 8,13 07550
7,60 17 750 22,17 076 ? 10,61 076 2 4,56 07600 12,56 076 9,02 07600 11,79 076 25,98 076
7,65 117 750 8,13 07650
7,70 117 750 2521 077 2 12,11 077 2 456 07700 12,56 077 9,02 07700 11,79 077 2598 077
7,75 17 750 7,41 07750 15,83 07750
7,80 17 750 21,62 078 2 10,35 078 2 4,66 07800 12,56 078 9,02 07800 11,79 078 25,98 078
7,85 117 750 8,13 07850
7,90 117 750 25,87 079 2 12,33 079 2 4772 07900 12,56 079 10,44 07900 11,79 079 2598 079
794 5/16 117 750 23,25 794 2 11,13 794 2
7,95 17 750 8,50 07950
8,00 117 750 20,63 080 2 9,86 080 2 3,98 08000 10,16 080 7,59 08000 8,99 080 20,09 080
8,05 117 75,0 8,66 08050 19,98 08050
8,10 17 750 22,48 081 2 10,77 081 2 4,85 08100 12,56 081 10,82 08100 12,56 081 27,61 081
8,15 17 750 8,79 08150 19,98 08150
8,20 117 750 2217 082 2 10,61 082 2 5,02 08200 13,65 082 11,35 08200 13,10 082 28,38 082
8,25 117 750 6,12 08250 16,38 08250
8,30 17 750 24,67 083 2 11,79 083 2 5,44 08300 13,65 083 11,90 08300 14,09 083 30,56 083
8,35 17 750 9,29 08350
8,40 117 750 24,78 084 2 11,79 084 2 5,44 08400 14,09 084 11,90 08400 14,09 084 30,56 084
8,45 117 750 9,81 08450 18,99 08450
8,50 17 750 21,18 085 2 10,15 085 2 5,16 08500 9,95 085 8,73 08500 10,24 085 22,59 085
8,55 125 81,0 11,46 08550 19,54 08550
8,60 125 81,0 17,79 086 2 5,90 08600 14,74 086 11,90 08600 15,50 086 33,84 086
8,65 125 81,0 11,46 08650
8,70 125 81,0 17,79 087 2 5,90 08700 14,74 087 13,32 08700 15,72 087 34,38 087
8,73 11/32 125 81,0 2293 873 2 10,92 873 2
8,75 125 81,0 10,22 08750 18,99 08750
P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )

1) blank — v, Seite 48+49
2) selbstzentrierend

01]20 Fortsetzung néchste Seite cuttingtools.ceratizit.com
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 5xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz

< 5xD

TiN TiN vap. F-nit TiN

{ { | /

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173.. 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168... 10170...

DC,, DC OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

8,80 125 81,0 24,78 088 ? 11,79 088 2 6,12 08800 16,05 088 13,32 08800 15,72 088 34,38 088
8,90 125 81,0 16,49 089 ? 6,39 08900 16,91 089 13,42 08900 15,83 089 34,93 089
8,95 125 81,0 11,90 08950

9,00 125 81,0 23,36 090 2 11,13 090 2 5,62 09000 13,00 090 9,53 09000 12,01 090 26,31 090
9,05 125 81,0 11,90 09050

9,10 125 81,0 18,33 091 2 6,39 09100 18,00 091 14,74 09100 16,70 091 37,12 091
9,15 125 81,0 11,90 09150

9,20 125 81,0 18,33 092 2 6,39 09200 18,89 092 14,74 09200 18,23 092 39,95 092
9,25 125 81,0 8,50 09250 22,81 09250

9,30 125 81,0 26,85 093 2 12,88 093 2 6,49 09300 19,44 093 14,74 09300 18,23 093 39,41 093
9,35 125 81,0 11,68 935 2 12,66 09350

9,40 125 81,0 18,78 094 2 6,49 09400 20,85 094 14,74 09400 18,23 094 39,41 094
9,45 125 81,0 12,66 09450

9,50 125 81,0 24,57 095 2 11,68 095 2 6,42 09500 15,29 095 11,13 09500 13,00 095 28,06 095
9,55 133 870 14,41 09550

9,60 133 870 13,97 096 2 7,11 09600 21,94 096 16,70 09600 18,99 096 42,02 096
9,65 133 870 14,41 09650

9,70 133 870 20,19 097 2 7,11 09700 21,94 097 17,14 09700 20,73 097 44,87 097
9,75 133 870 9,29 09750

9,80 133 870 29,25 098 2 13,97 098 2 7,93 09800 21,94 098 17,14 09800 20,73 098 44,87 098
9,85 133 870 15,60 09850

9,90 133 870 16,59 099 2 7,93 09900 21,94 099 17,58 09900 20,73 099 44,87 099
9,95 133 870 15,60 09950

10,00 133 870 27,73 100 2 13,20 100 2 6,78 10000 14,63 100 11,79 10000 14,63 100 32,31 100
10,05 133 870 20,95 10050 29,80 10050

10,10 133 870 18,89 101 2 8,50 10100 2467 101 17,79 10100 32,64 101 71,39 101
10,15 133 870 20,95 10150

10,20 133 870 31,98 102 2 15,29 102 2 8,66 10200 20,85 102 17,79 10200 20,09 102 43,66 102
10,25 133 870 11,68 10250 19,98 10250

10,30 133 870 16,49 103 2 10,45 10300 32,74 103 17,79 10300 26,85 103 58,29 103
10,35 133 870 20,95 10350

10,40 133 870 2041 104 2 10,45 10400 32,74 104 17,79 10400 28,38 104 62,21 104
10,45 133 870 20,95 10450

10,50 133 870 3220 105 2 15,39 105 2 8,79 10500 21,62 105 14,51 10500 18,45 105 40,61 105
10,55 133 870 15,94 955 2 14,74 10550

10,60 133 870 11,02 10600 43,76 106 17,79 10600 28,38 106

10,70 142 940 12,66 10700 4312 107 20,19 10700 28,38 107 62,21 107
10,75 142 940 14,09 10750 23,47 10750

10,80 142 940 12,33 10800 43,76 108 21,07 10800 27,07 108 59,61 108
10,90 142 94,0 13,32 10900 43,76 109 21,07 10900 34,38 109

11,00 142 940 3329 110 ? 15,94 110 2 10,22 11000 2347 110 17,14 11000 22,59 110 48,57 110
11,10 142 940 13,32 11100 4562 111 21,07 11100 3340 111

11,11 7/16 142 94,0 4170 111 2 19,98 111 2

11,20 142 94,0 17,69 112 2 12,66 11200 45,62 112 26,97 11200 37,12 112 82,64 112
11,30 142 940 1769 113 2 4596 113 3712 113

11,40 142 940 17,69 114 2 13,75 11400 4596 114 29,80 11400 3712 114

P ) ) (e} o ) )
M ° ° o o
K ) ) ° ) )
N ) [e) (e} ) ) ) o)
S o ) ) o o
H [0) ) )
c o oo oo o o
1) blank — V, Seite 48+49

2) selbstzentrierend

cuttingtools.ceratizit.com Fortsetzung nichste Seite 01 |21


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance HSS-Bohrer

5xD ohne Innenkiihlung
Spiralbohrer DIN 338, kurz

TiN TiN vap. F-nit TiN

L
4

w/ \/

<J130° <J118° <J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E-PM HSS-E HSS HSS-E HSS HSS-E HSS-E
10173... 10171.. 10152.. 10175.. 10161.. 10168.. 10170...

DC, DC 0AL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm Zoll mm mm T2 T2 T2 T2 T2 T2 T2

11,50 142 940 36,89 115 2 17,69 115 2 11,02 11500 30,12 115 19,21 11500 26,31 115 58,07 115
11,60 142 940 18,89 116 2 13,75 11600 52,61 116 29,80 11600 37,12 116

11,70 142 940 14,09 11700 52,61 117 29,80 11700 3712 117 82,64 117
11,80 142 94,0 14,30 11800 52,61 118 29,80 11800 39,41 118 86,56 118
11,90 151 101,0 15,60 11900 52,61 119 29,80 11900

12,00 151 101,0 3952 120 ? 18,89 120 2 12,33 12000 3395 120 20,85 12000 28,06 120 61,35 120
12,15 151 101,0 1964 121 2

12,20 151 101,0 16,49 12200 35,47 12200

12,25 151 101,0 18,45 12250

12,30 151  101,0 70,84 123 ? 3384 123 2

12,50 151 1010 41,04 125 2 19,64 925 2 13,97 12500 20,85 12500 34,71 125 76,52 125
12,70 151 1010 53,70 127 2 25,66 127 2 15,50 12700 20,19 12700

12,80 151 101,0 18,66 12800 37,33 12800 58,83 128 128,80 128
13,00 151  101,0 4366 130 ? 20,85 130 2 15,29 13000 24,78 13000 3471 130 75,76 130
13,10 151 101,0 37,12 131 2

13,20 151 101,0 19,98 13200 45,62 13200

13,30 160 108,0 37,12 133 2

13,50 160 108,0 77,61 135 2 37,12 135 2 17,69 13500 30,67 13500 4574 135 99,98 135
13,80 160 108,0 25,43 13800 57,41 13800 52,07 138 114,60 138
14,00 160 108,0 52,83 140 2 25,33 140 2 19,54 14000 29,57 14000 41,16 140 88,73 140
14,50 169 1140 20,95 14500 39,08 14500 50,00 145 109,00 145
14,80 169 1140 75,76 148 163,80 148
15,00 169 1140 22,81 15000 34,82 15000 51,41 150 112,50 150
15,25 178  120,0 42,35 15250

15,50 178  120,0 24,78 15500 49,23 15500 7499 155 162,60 155
15,80 178 120,0 40,82 15800

16,00 178  120,0 26,63 16000 46,61 16000 62,98 160 139,70 160
16,50 184  125,0 30,46 16500 77,94 16500

17,00 184  125,0 32,20 17000 79,03 17000

17,50 191 130,0 35,14 17500 157,20 17500

18,00 191 130,0 37,44 18000 85,58 18000

18,50 198 135,0 40,82 18500

19,00 198 1350 4410 19000 97,48 19000

19,50 205 140,0 46,61 19500

20,00 205 140,0 51,09 20000 121,10 20000

P ) ) o o) ) )
M ° ° o) o)
K ) ) ) ) )
N [e) o o ) ) ) o
S o [¢) o) o o
H [e) ) )
c o oo oo o o
1) blank — v, Seite 48+49

2) selbstzentrierend

01|22 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 338, kurz

A Artikel-Nr. 10 169 ... WTL-L - linksschneidender Bohrer

WTL-L

< 5xD

OAL

LCF

DC

1,0 34 12
1,3 38 16
1,4 40 18
1,5 40 18
1,6 43 20
1,7 43 20
1,8 46 22
1,9 46 22
20 49 24
21 49 24
22 53 27
23 53 27
24 57 30
25 57 30
26 57 30
2,7 61 33
2,8 61 33
29 61 33
30 61 33
31 65 36
32 65 36
33 65 36
34 70 39
35 70 39
36 70 39
37 70 39
38 75 43
39 75 43
40 75 43
41 75 43
42 75 43
43 80 47
44 80 47
45 80 47
46 80 47
47 80 47
48 86 52
49 86 52
50 86 52
51 86 52
52 86 52
53 86 52
54 93 57
55 93 57
56 93 57
57 93 57
58 93 57
59 93 57
60 93 57
61 101 63

cuttingtools.ceratizit.com

TiCN F-nit
gl\
\
\
<] 130° <J130°
HSS-E HSS
10172... 10169...
EUR EUR
T2 T2
511 010
517 013
517 014
4,16 015
4,35 016
4,40 017
4,46 018
4,53 019
3,53 020
4,20 021
4,61 022
4,35 023
4,35 024
3,94 025
4,46 026
4,46 027
4,61 028
4,61 029
8,80 030 4,20 030
9,36 031 513 031
9,88 032 4,66 032
10,62 033 4,864 033
11,68 034 550 034
9,36 035 4,49 035
11,13 036 5,69 036
11,68 037 586 037
12,33 038 6,11 038
13,00 039 6,40 039
10,62 040 4,84 040
13,00 041 6,65 041
12,01 042 5,88 042
13,42 043 7,66 043
13,42 044 7,95 044
12,33 045 6,18 045
14,30 046 8,13 046
14,30 047 8,13 047
14,30 048 8,13 048
14,51 049 8,31 049
13,10 050 5,92 050
14,51 051 8,31 051
15,29 052 9,22 052
15,29 053 9,22 053
16,26 054 9,72 054
15,17 055 7,66 055
16,38 056 10,24 056
16,38 057 10,24 057
16,70 058 10,24 058
18,23 059 10,24 059
16,70 060 7,66 060
18,45 061 11,13 061

1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)
1)

DC, OAL
mm mm
6,2 101
6,3 101
6,4 101
6,5 101
6,6 101
6,7 101
6,8 109
6,9 109
70 109
71 109
72 109
73 109
74 109
75 109
77 117
78 117
79 117
80 117
81 117
82 117
83 117
84 117
85 117
86 125
8,7 125
88 125
89 125
90 125
9,2 125
93 125
95 125
98 133
99 133
10,0 133
10,1 133
10,2 133
10,3 133
10,4 133
10,5 133
11,0 142
1,5 142
12,0 151
12,2 151
12,5 151
13,0 151
14,0 160
145 169
15,0 169
16,0 178

P

M

K

N

S

H

0

1) blank

10172...

EUR
T2
18,99
20,73
21,07
18,45
21,94
21,94
22,38
23,58
20,09
30,56
30,56

30,56
23,25
33,84
33,84

25,98
35,69
37,12

39,95
29,25
4410
44,65
44,65
45,74
34,17

36,78

42,35

56,32

53,05
75,76
75,76
80,66

062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072

074
075
077
078

080
081
082

084
085
086
087
088
089
090

095

100

102

105
110
115
120

OO0OO0OO0CeOo0 e

10 169 ...

EUR
T2
12,33
12,33
12,33

9,22
13,32
13,32
14,30
14,63
10,73
20,09
20,09
20,09
20,09
12,56
21,28
21,28
21,28
12,01
21,94
21,94
21,94
21,94
15,17
24,45
24,45
24,45
24,45
14,84
25,11
25,11
19,32
26,85
28,06
16,70
28,06
28,71
28,38
29,91
29,25
29,25
32,31
33,40
52,73
35,69
36,78
42,67
46,39
51,74
58,07

o

-V, Seite 49
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 5xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer-Satze DIN 338, kurz

A in Metallkassette
A jeweilsum 0,1 mm steigend

vap. TiN

Bohrersatz Bohrersatz
TypN Typ UNITIN
HSS HSS-E
10158... 10158...
DC 15 EUR EUR
mm T2 T2
1,0-59 92,45 050 275,10 054
6,0-10,0 203,00 100 433,30 104
P o °
M °
K ° °
N o o
S o
H

— v, Seite 48

)
@) Satz Typ N vap. beinhaltet die Spiralbohrer der Artikel-Nr. 10 152 ...
Satz Typ UNI TiN beinhaltet die Spiralbohrer der Artikel-Nr. 10 171 ...

01|24 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer

5xD und 10xD mit Innenkiihlung

Spiralbohrer mit Kithlkanal, ahnl. DIN 338 Spiralbohrer mit Kiihlkanal, Werksnorm,

Kegelmantelanschliff
Spezialausspitzung

gerundete Riickenkanten

A
A
A weite Spannuten
A
A

flr langspanende Werkstoffe bis 1000 N/mm?

w0 7 -

o

DCONM:
CONMS l

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
6,8

7,5
78
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,2
10,5
11,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

Twn=x= T

LS

1
OAL

LCF

DC

M

N| (=28
<J130°

HSS-E
10 180 ...

OAL LCF DCONMS. LS EUR
mm mm mm mm T2

82 44 6 38 69,64 050
82 44 6 38 70,51 055
82 44 6 38 66,69 060
91 53 8 38 74,12 065
91 53 8 38 75,43 068
91 53 8 38 75,43 070
91 53 8 38 75,64 075
91 53 8 38 7717 078
91 53 8 38 72,61 080
103 61 10 42 80,44 085
103 61 10 42 81,10 090
103 61 10 42 82,74 095
103 61 10 42 78,70 100
18 71 12 47 88,96 102
18 71 12 47 88,96 105
18 71 12 47 91,36 110
18 71 12 47 94,53 115
18 71 12 47 86,56 120
124 77 14 47 106,40 125
124 77 14 47 108,10 130
124 77 14 47 110,20 135
124 77 14 47 104,00 140
133 83 16 50 128,80 145
133 83 16 50 131,00 150
133 83 16 50 134,20 155
133 83 16 50 125,60 160
143 93 18 50 158,30 165
143 93 18 50 159,40 170
143 93 18 50 163,80 175
143 93 18 50 155,00 180
153 101 20 52 186,70 185
153 101 20 52 188,90 190
153 101 20 52 191,00 195
153 101 20 52 183,40 200
)
)
o

cuttingtools.ceratizit.com

TiN

[l
<1130°
HSS-E

10181 ...

EUR

T2

97,58 050

99,33 055

93,66 060
103,20 065
105,60 068
104,70 070
106,40 075
108,80 078
102,50 080
113,50 085
114,60 090
115,70 095
110,20 100
124,50 102
125,60 105
127,70 110
133,20 115
120,10 120
151,70 125
154,00 130
157,20 135
148,40 140
184,50 145
186,70 150
189,90 155
183,40 160
222,70 165
229,30 170
235,80 175
218,40 180
263,10 185
268,50 190
271,80 195
259,80 200

-V, Seite 49

lang

<10xD

P

LCF

OAL

A

<130°

HSS

10 223 ...

EUR
T2
110,20
114,60
113,50

114,60
115,70
115,70

115,70
119,00

123,40
132,10
133,20
133,20
138,60

140,90
145,10

145,10
149,60

149,60
152,90
152,90

152,90
157,20

158,30

164,90

030
033
035

040
042
045

050
055

060
065
068
070
075

080
085

090
095

100
102
105

110
115

120

130

TiAIN

<1130°
HSS

10224 ...

EUR
T2

122,30 030
138,60 033
136,50 035
167,00 038
138,60 040
140,90 042
139,70 045
164,90 048
140,90 050
145,10 055
167,00 058
149,60 060
160,50 065
161,50 068
161,50 070
167,00 075
179,00 078
170,40 080
179,00 085
183,40 088
183,40 090
188,90 095
193,20 098
188,90 100
193,20 102
194,40 105
199,80 108
194,40 110
198,70 115
231,30 118
203,00 120
243,40 128
212,90 130

— v, Seite 50
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 10xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 340, lang

TiN F-nit

WTL WTW
F-n

L
it

.1

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
1,0 56 33 551 010 795 010 " 598 010 " 13,42 010 575 010
1,1 60 37 6,21 011 9,83 011 " 6,58 011 Y 14,30 011 6,25 011
1,2 65 4 6,90 012 9,36 012 " 6,11 012 " 13,75 012 586 012
1,3 65 4 6,79 013 922 013 " 6,24 013 " 14,09 013 554 013
1,4 70 45 6,71 014 8,80 014 " 579 014 Y 12,868 014 517 014
1,5 70 45 580 015 7,66 015 " 497 015 Y 11,02 015 519 015
1,6 76 50 6,90 016 853 016 " 478 016 " 10,73 016 477 016
1,7 76 50 7,50 017 831 017 v 476 017 M 10,73 017 468 017
1,8 80 53 7,20 018 831 018 " 472 018 M 10,39 018 468 018
1,9 80 53 7,70 019 7,79 019 Y 464 019 M 10,25 019 466 019
2,0 85 56 572 020 592 020 " 436 020 " 9,80 020 3,83 020
2,1 85 56 6,60 021 7,30 021 M 502 021 " 11,25 021 459 021
2,2 90 59 6,71 022 746 022 M 512 022 " 11,46 022 468 022
2,3 90 59 6,60 023 746 023 Y 516 023 " 11,57 023 468 023
2,4 95 62 6,12 024 7,66 024 526 024 11,90 024 468 024
2,5 95 62 580 025 6,30 025 453 025 10,25 025 416 025
2,6 95 62 6,71 026 7,66 026 530 026 11,90 026 468 026
2,7 100 66 711 027 7,79 027 533 027 12,01 027 468 027
2,8 100 66 6,79 028 7,79 028 535 028 12,01 028 468 028
2,9 100 66 7,11 029 7,79 029 540 029 12,23 029 468 029
3,0 100 66 6,30 030 6,63 030 464 030 10,39 030 435 030
3,1 106 69 7,50 031 7,95 031 6,20 031 13,97 031 579 031
3,2 106 69 7,00 032 7,79 032 524 032 11,57 032 466 032
33 106 69 741 033 8,53 033 588 033 13,10 033 523 033
3,4 112 73 7,70 034 8,13 034 6,24 034 14,09 034 5,86 034
3,5 112 73 7,50 035 7,79 035 533 035 11,90 035 491 035
3,6 112 73 7,80 036 8,31 036 6,89 036 14,96 036 6,00 036
3,7 112 73 7,60 037 8,31 037 6,40 037 14,30 037 6,18 037
3,8 119 78 7,30 038 8,53 038 6,58 038 14,30 038 6,25 038
3,9 119 78 8,20 039 8,66 039 6,74 039 1451 039 6,37 039
4,0 119 78 8,00 040 8,31 040 5,81 040 12,88 040 535 040
41 119 78 8,11 041 8,80 041 6,89 041 14,84 041 6,63 041
4,2 119 78 7,80 042 9,22 042 6,58 042 14,30 042 572 042
4,3 126 82 8,69 043 9,36 043 7,35 043 16,26 043 7,30 043
4.4 126 82 7,70 044 9,56 044 7,69 044 17,04 044 7,46 044
45 126 82 8,20 045 9,866 045 6,74 045 14,74 045 6,58 045
4.6 126 82 7,89 046 9,72 046 7,69 046 17,04 046 7,46 046
47 126 82 9,08 047 10,24 047 7,69 047 17,04 047 7,66 047
4.8 132 87 8,89 048 10,91 048 7,69 048 17,04 048 7,79 048
49 132 87 9,01 049 11,35 049 8,01 049 17,69 049 7,95 049
5,0 132 87 9,08 050 9,86 050 7,06 050 15,60 050 6,27 050
5,1 132 87 10,11 051 11,68 051 8,13 051 18,13 051 8,13 051
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o °
S ) o
H )

1) blank - v, Seite 50+51
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
10xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 340, lang

TiN F.-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130°

HSS-E HSS-E HSS HSS

10270... 10225.. 10215.. 10210..

DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
5,2 132 87 9,90 052 12,01 052 8,64 052 19,21 052
53 132 87 10,91 053 12,23 053 8,82 053 19,44 053
5,4 139 91 11,90 054 12,33 054 8,98 054 20,19 054
55 139 91 9,50 055 11,79 055 8,30 055 18,66 055
5,6 139 91 12,44 056 13,00 056 10,09 056 22,27 056
57 139 91 13,86 057 13,10 057 10,39 057 22,81 057
5,8 139 91 12,01 058 13,32 058 10,73 058 23,03 058
5,9 139 91 13,42 059 13,42 059 11,02 059 24,57 059
6,0 139 91 11,46 060 12,23 060 8,64 060 19,21 060
6,1 148 97 13,65 061 14,19 061 11,90 061 25,98 061
6,2 148 97 12,11 062 14,30 062 12,01 062 26,20 062
6,3 148 97 13,65 063 14,51 063 12,23 063 26,42 063
6,4 148 97 12,33 064 15,17 064 13,20 064 28,71 064
6,5 148 97 11,79 065 13,86 065 9,65 065 21,07 065
6,6 148 97 13,75 066 15,50 066 13,75 066 29,80 066
6,7 148 97 14,09 067 15,83 067 14,09 067 30,46 067
6,8 156 102 14,96 068 16,70 068 14,63 068 32,31 068
6,9 156 102 15,60 069 17,79 069 14,84 069 32,64 069
7,0 156 102 14,19 070 15,29 070 11,25 070 24,78 070
7.1 156 102 13,75 07 18,23 07 1496 071
7,2 156 102 15,60 072 18,78 072 15,60 072 34,38 072
73 156 102 16,26 073 18,99 073 15,83 073 34,60 073
7.4 156 102 16,91 074 20,09 074 16,05 074 34,93 074
7.5 156 102 17,14 075 18,23 075 13,97 075 30,12 075
7,6 165 109 18,45 076 16,26 076 35,92 076
77 165 109 17,58 077 21,94 077 16,49 077
7.8 165 109 19,21 078 22,38 078 17,04 078 37,12 078
79 165 109 18,55 079 22,59 079 17,04 079 37,44 079
8,0 165 109 15,72 080 17,04 080 13,10 080 28,49 080
8,1 165 109 17,24 081 23,58 081 17,24 081 38,42 081
8,2 165 109 18,89 082 23,91 082 17,69 082 38,64 082
8,3 165 109 20,09 083 24,45 083 17,69 083 39,29 083
8,4 165 109 21,50 084 2511 084 18,66 084 40,27 084
8,5 165 109 18,45 085 21,07 085 17,04 085 37,44 085
8,6 175 115 18,45 086 25,76 086 18,89 086 41,16 086
8,7 175 115 18,55 087 2598 087 18,89 087 41,48 087
8,8 175 115 18,89 088 26,85 088 19,44 088 42,57 088
8,9 175 115 19,10 089 27,61 089 20,53 089 44,42 089
9,0 175 115 19,32 090 20,73 090 15,72 090 34,60 090
9,1 175 115 19,32 091 28,36 091 21,28 091 46,39 091
9,2 175 115 19,32 092 30,12 092 2457 092
9,3 175 115 19,32 093 30,79 093 24,78 093
P ) ) ) )
M ) o
K ) ) ) )
N o ) ) o
S ) o
H )

1) blank

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsetzung nachste Seite

<J130°
HSS

10 200...

EUR
T2
8,53
8,66
8,80
8,13
9,56
9,72
10,24
10,62
8,31
12,23
12,33
12,56
13,10
9,36
13,32
13,42
14,19
14,30
11,46
14,51
14,84
15,17
15,29
13,86
15,83
16,05
16,26
16,70
12,66
17,14
17,58
17,79
18,23
16,70
18,45

18,99
20,09
15,72
21,07
22,59
23,58

052
053
054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086

088
089
090
091
092
093

- v, Seite 50+51
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance 10xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 340, lang

< 10xD

WTL WTL WTW

TiN F-nit F-nit TiN

<J118° <J130° <J130° <J130° <J130°
HSS-E HSS-E HSS HSS HSS

10270.. 10225.. 10215.. 10210.. 10200..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2 T2
9,4 175 115 19,32 094 31,11 094 24,78 094
9,5 175 115 19,32 095 27,40 095 2391 095 52,28 095 23,58 095
9,6 184 121 20,53 096 28,71 096 29,25 096
9,7 184 121 21,50 097 38,09 097 30,79 097 67,78 097
9,8 184 121 23,03 098 38,09 098 32,31 098 71,17 098 30,79 098
9,9 184 121 25,00 099 38,09 099 34,38 099 76,20 099
10,0 184 121 27,07 100 31,11 100 19,21 100 41,92 100 18,23 100
10,1 184 121 29,69 101 42,35 101 92,90 101
10,2 184 121 31,55 102 40,17 102 34,05 102 7499 102 33,84 102
10,3 184 121 3417 103 50,97 103 53,05 103
10,4 184 121 3417 104 61,24 104 55,34 104
10,5 184 121 34,60 105 42,67 105 34,38 105 76,20 105 3493 105
106 184 121 127,70 - 106
10,8 195 128 48,03 108 50,33 108 48,25 108
1,0 195 128 41,16 110 4715 110 28,49 110 62,44 110 28,38 110
1,5 195 128 41,58 115 57,63 115 47,81 115 104,30 115 46,39 115
1,6 195 128 62,44 116
1,8 195 128 63,64 118 57,63 118 55,89 118
12,0 205 134 42,02 120 58,07 120 3493 120 77,50 120 35,69 120
12,2 205 134 65,50 122
12,3 205 134 55,89 123
12,5 205 134 46,06 125 36,24 125 79,25 125 36,78 125
13,0 205 134 50,10 130 37,67 130 83,29 130 39,95 130
13,5 214 140 50,97 135 70,51 135
14,0 214 140 53,05 140 63,20 140 14410 140 66,48 140
P ) ) (e} (e}
M ) o
K ) ) ° )
N (e} ) ® o )
S o o
H (e}

1) blank — v, Seite 50+51
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WNT \ Performance

tber 10xD, Reihe 1

Spiralbohrer DIN 1869, extra lang, Reihe 1

[_NEW_|

LCF

OAL

> 10xD
DC

<

DC, OAL
mm mm
20 125
21 125
22 135
23 135
2,4 140
2,5 140
2,6 140
2,7 150
2,8 150
29 150
30 150
31 155
32 155
33 155
34 165
35 165
36 165
37 165
38 175
39 175
40 175
41 175
42 175
43 185
44 185
45 185
46 185
47 185
48 195
49 195
50 195
51 195
52 195
53 195
54 205
55 205
56 205
57 205
58 205
59 205
60 205
61 215
62 215
63 215
64 215
65 215
66 215
67 215

cuttingtools.ceratizit.com

150

TiAIN

F-nit

<] 130°
HSS-E

10 236 ...

EUR
T2

19,94 03000

31,74 03300

22,70 03500

22,23 04000

32,73 04200

24,98 04500

18,64 05000

26,40 05500

27,97 06000

30,08 06500

SRSSTSTSESETS

<] 130°

HSS
10 235

EUR
T2
8,80
10,91
10,91
10,91
11,46
8,80
11,46
12,01
12,01
12,01
10,03
12,56
12,56
12,56
12,66
10,03
12,66
14,09
14,09
14,09
10,24
14,09
14,30
15,50
15,50
11,13
15,50
15,94
16,26
17,04
11,79
17,79
18,23
18,23
18,23
13,00
18,23
18,45
18,78
18,78
13,00
20,09
19,76
21,07
21,94
17,79
21,94
23,25

O T w=Xxz=T

1) blank

10 236 ...

EUR
T2
28,33 06800

25,88 07000

28,89 07500

28,60 08000

36,80 08500

41,09 09000

41,35 09500

46,62 10000
68,33 10200

10235 ...

EUR
T2
22,93
23,91
18,45
26,85
26,85
26,85
20,73
28,71
30,12
30,79
22,93
35,37
35,37
35,37
37,12
29,57
37,87
39,95
41,36
31,55
46,94
50,33
36,45
51,74
51,74
52,40
52,40
32,64

58,07
43,45
53,37
49,55
60,80
60,26

068
069
070
071
073
074
075
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
090
092
094
095
096
097
098
099
100

105
110
115
120
125
130

e}

— v, Seite 52
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance iiber 10xD, Reihe 2 und 3

Spiralbohrer DIN 1869, extra lang, Spiralbohrer DIN 1869, extra lang,
Reihe 2 Reihe 3
| NEW | | NEW |
> 10xD WTL WTL > 10xD WTL WTL
TIAIN F-nit TIAIN F-nit
1 7
| g | ./
5 ; 5 {
[
& { 4 !
| H
7 H
DC - £ DC - {
/ i
J J
<130° <1130° <1130° <1130°
HSS-E HSS HSS-E HSS
10246.. 10245... 10256... 10255...
DC, OAL LCF EUR EUR DC,, OAL LCF EUR EUR
mm mm mm T2 T2 mm mm mm T2 T2
2,0 160 110 17,79 020 2,5 225 150 22,93 025
2,5 180 120 17,79 025 3,0 240 160 22,93 030
30 190 130 26,67 03000 13,75 030 35 265 180 1845 035
3,5 210 145 31,51 03500 13,86 035 4,0 280 190 36,70 04000 18,45 040
4,0 220 150 28,24 04000 14,63 040 4,5 295 200 22,38 045
45 235 160 3124 04500 1550 045 50 315 210 4153 05000 2233 050
5,0 245 170 30,06 05000 15,50 050 55 330 225 23,91 055
5,5 260 180 37,17 05500 18,99 055 6,0 330 225 47,84 06000 25,43 060
6,0 260 180 38,59 06000 18,78 060 6,5 350 235 27,40 065
6,5 275 190 36,94 06500 21,28 065 7,0 370 250 34,93 070
7,0 290 200 38,64 07000 23,58 070 7,5 370 250 4017 075
75 290 200 4157 07500 27,61 075 80 390 265 56,78 08000 41,16 080
8,0 305 210 45,92 08000 27,40 080 8,5 390 265 52,07 085
85 305 210 45711 08500 43,12 085 90 410 280 55,89 090
90 320 220 49,99 09000 42,02 090 95 410 280 66,04 095
9,5 320 220 52,06 09500 48,90 095 10,0 430 295 77,94 10000 65,50 100
100 340 235 50,36 10000 44,31 100 105 430 295 7139 105
102 340 235 66,92 10200 1,0 455 310 7576 110
105 340 235 64,29 105 1,5 455 310 83,93 115
1,0 365 250 62,76 110 120 480 330 8951 120
15 365 250 7422 115 12,5 480 330 8393 125
120 375 260 86,12 12000 72,04 120 13,0 480 330 84,82 130
125 375 260 72,04 125
130 375 260 7368 130 EI . .
P ) [ K ® ®
M N ° °
K ® ) S
N [} [} H
S o o o
H
o o o — v, Seite 52
1) Dlank - v, Seite 52
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WNT \ Performance

Kleinstbohrer + 3xD Spiralbohrer mit Morsekegel

Kleinstbohrer DIN 1899 Spiralbohrer Werksnorm, kurz

A 4-Flachenschliff
A mit verstarktem Schaft < 3xD
Lieferumfang:

A Verpackungseinheit 5 Stlick

A Preis pro Stlick vap.
DCONMS
| MK
| ]
| 3
|
| 8
Lg DC t
nc_fAc S— 7
O < meC__ ]9
N <J130°
< HSS-E
HSS-E-PM
10 285 ...
10103 ... DC.s OAL LCF MK EUR
DC 4000 OAL LCF DCONMS g EUR mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,0 138 57 1 39,73 100
015 25 08 1,0 6,42 00150 105 138 57 1 4312 105
020 25 15 1,0 5,15 00200 1,0 142 61 1 35,14 110
025 25 19 1,0 3,51 00250 1,5 142 61 1 46,06 115
030 25 19 1,0 4,08 00300 12,0 147 66 1 40,07 120
035 25 24 1,0 3,63 00350 125 147 66 1 4312 125
040 25 30 1,0 3,63 00400 13,0 147 66 1 4170 130
045 25 30 1,0 3,69 00450 13,5 168 70 2 53,17 135
050 25 34 1,0 3,63 00500 14,0 168 70 2 52,94 140
055 25 39 1,0 3,69 00550 145 172 74 2 56,66 145
060 25 39 1,0 3,67 00600 150 172 74 2 55,13 150
065 25 42 1,0 3,63 00650 155 176 78 2 82,74 155
0,70 25 48 1,0 3,38 00700 16,0 176 78 2 53,17 160
075 25 48 1,0 3,43 00750 16,5 179 81 2 84,05 165
080 25 53 1,5 3,77 00800 170 179 81 2 55,89 170
08 25 53 1,5 3,83 00850 175 183 85 2 88,09 175
09 25 6,0 1,5 3,83 00900 18,0 183 85 2 59,27 180
095 25 6,0 1,5 3,85 00950 18,5 186 88 2 88,73 185
1,00 25 6,8 1,5 3,85 01000 190 186 88 2 64,84 190
1,05 25 68 1,5 3,83 01050 19,5 212 91 3 105,10 195
1,10 25 76 1,5 3,94 01100 20,0 212 91 3 7543 200
115 25 76 1,5 3,94 01150 21,0 216 95 3 84,82 210
1,20 25 85 1,5 3,85 01200 22,0 219 98 3 88,73 220
1,25 25 85 1,5 3,83 01250 23,0 222 101 3 94,75 230
1,30 25 85 1,5 3,97 01300 240 225 104 3 97,04 240
1,35 25 95 1,5 3,94 01350 250 225 104 3 101,10 250
1,40 25 95 1,5 3,85 01400 26,0 256 107 4 141,90 260
1,45 25 95 1,5 3,83 01450 270 259 110 4 149,60 270
p . 28,0 259 110 4 152,90 280
30,0 263 114 4 167,00 300
M [e)
K ) P )
N ) M )
S ) K )
H N o
0 o S o
: H )
— v, Seite b4 0
— v, Seite 47
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WNT \ Performance 5xD Spiralbohrer mit Morsekegel

Spiralbohrer DIN 345
<50 WL 10265... 10280...
=X DC,, OAL LCF MK EUR EUR
mm mm mm T2 T2
2275 253 155 2 5337 227
vap. 2300 253 155 2 51,00 230 117,90 230 2
2350 276 155 3 50,76 235
2375 281 160 3 60,74 237
l 1 2400 281 160 3 53,17 240 127,70 240 2
2450 281 160 3 55,23 245
: 2475 281 160 3 76,75 247
2500 281 160 3 5862 250 131,00 250 2
2550 286 165 3 60,90 255
- 2575 286 165 3 79,46 257
2600 286 165 3 67,34 260 151,70 260 2
2 26,50 286 165 3 64,95 265
3 26,75 291 170 3 102,60 267
2700 291 170 3 67,34 270 17460 270 2
w / 2750 291 170 3 69,32 275
E 2775 291 170 3 98,79 217
2800 291 170 3 74,22 280
oe L / 2850 296 175 3 90,82 285
2875 296 175 3 102,60 287
= 2900 296 175 3 80,56 290
Mk MK 2950 296 175 3 82,30 295
118 <1300 2975 296 175 3 105,10 297
HSS HSS-E 30,00 296 175 3 80,56 300
3050 301 180 3 98,03 305
10265... 10280... 31,00 301 180 3 9518 310
31,50 301 180 3 108,20 315
R e o o 3200 334 185 4 10010 320
it | (ul) | (i 32,50 334 185 4 115,70 325
10,20 168 87 1 18,89 102 3995 102 " ’ ’
3350 334 185 4 119,00 335
1050 168 87 1 17,04 105 39,95 105 "
3400 339 190 4 125,60 340
10,80 175 94 1 2238 108 4376 108 "
3450 339 190 4 140,90 345
1,00 175 94 1 17,79 110 #1810 0 500 339 190 4 19770 350
1,20 175 94 1 2379 112 ’ :
3550 339 190 4 148,40 355
1,50 175 94 1 20,09 115 5076 1159 3200 344 195 4 13970 360
1,80 175 94 1 2543 118 ’ ’
36,50 344 195 4 154,00 365
12,00 182 101 1 18,33 120 4376 120 "
3700 344 195 4 151,70 370
12,20 182 101 1 2598 122 47,92 1229 37s0 344 195 4 17040 | 375
12,50 182 101 1 1910 125 4562 125 1 y :
38,00 349 200 4 160,50 380
12,80 182 101 1 2620 128
3850 349 200 4 191,00 385
13,00 182 101 1 1976 130 4923 130 "
39,00 349 200 4 176,90 390
13,20 182 101 1 26,97 132
3950 349 200 4 22170 395
13,80 189 108 1 28,38 138 ’ '
4,00 354 205 4 193,20 410
14,00 189 108 1 20,95 140 5294 140 "
42,00 354 205 4 211,80 420
1425 212 114 2 3155 142 7859 1420 4200 389 210 4 20590 430
1450 212 114 2 2217 145 6167 1459  4r00 359 210 4 53790 440
1475 212 114 2 3384 147 : :
4500 359 210 4 248,90 450
1500 212 114 2 2325 150 63,20 150 "
46,00 364 215 4 256,60 460
1550 218 120 2 25,11 155 5981 1559 sd00 369 220 4 280,60 480
1575 218 120 2 28,38 157 67,14 1579 4000 360 220 4 20370 | 490
16,00 218 120 2 25,11 160 65,50 160 " ’ :
50,00 369 220 4 303,40 500
16,25 223 125 2 3832 162
51,00 412 225 5 364,60 510
1675 223 125 2 3111 167 ’ ’
5300 412 225 5 414,80 530
1700 223 125 2 28,06 170 6320 170 @  sg00 417 230 5 42570 540
1725 228 130 2 3514 172 7412 1122 gfo0 417 230 5 43330 | 550
1750 228 130 2 28,60 175 6964 1752 sdo0 417 230 & 41120 560
1775 228 130 2 3547 177 7553 1112 w00 420 235 5 46290 570
18,00 228 130 2 30,34 180 7161 1802 sgoo 422 235 5 49450 580
18,25 233 135 2 36,45 182 ’ :
50,00 422 235 5 51850 590
1875 233 135 2 38,32 187 ’ ’
19,00 233 135 2 32,41 190 7412 190 2 P o °
19,25 238 140 2 4072 192 M o
1950 238 140 2 37,54 195 K o o
1975 238 140 2 4257 197 3 ° o
2000 238 140 2 34,60 200 7969 2008 ¢
20,25 243 145 2 46,61 202 ©
2050 243 145 2 36,68 205 H o
20,75 243 145 2 47,05 207 0 o o
21,00 243 145 2 30,08 210 9442 210 2 .
2125 248 150 2 4846 212 1) fasennitriert — v, Seite 49
2150 248 150 2 44,65 215 2) vaporisiert
2175 248 150 2 50,76 217
22,00 248 150 2 4356 220 101,50 220 2
2225 248 150 2 52,07 222
2250 253 155 2 4705 225 12450 225 2

01132 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

10xD Spiralbohrer mit Morsekegel

Spiralbohrer DIN 341, lang

-

<10xD
MK
g
g
DC -
>~
<

DC,s OAL LCF
mm mm mm
10,00 197 116
10,20 197 116
10,50 197 116
10,80 206 125
11,00 206 125
11,20 206 125
11,50 206 125
11,80 206 125
12,00 215 134
12,20 215 134
12,50 215 134
12,80 215 134
13,00 215 134
13,20 215 134
13,50 223 142
13,80 223 142
14,00 223 142
14,25 245 147
1450 245 147
14,75 245 147
15,00 245 147
15,25 251 153
15,50 251 153
15,75 251 153
16,00 251 153
16,25 257 159
16,50 257 159
16,75 257 159
17,00 257 159
17,25 263 165
17,50 263 165
17,75 263 165
18,00 263 165
18,25 269 171
18,50 269 171
18,75 269 171
19,00 269 171
19,25 275 177
19,50 275 177
19,75 275 177
20,00 275 177
20,50 282 184
21,00 282 184
21,50 289 191
21,75 289 191
22,00 289 191
22,50 296 198
23,00 296 198

cuttingtools.ceratizit.com

=
=

RPN A = =

vap.

k(T3
J118°

HSS

10295 ...

EUR
T2
21,62
24,02
21,94
28,06
22,59
30,12
22,59
30,46
22,59
30,12
22,81
32,64
22,81
32,64
25,43
41,81
25,76
40,17
32,64
40,17
32,31
40,17
31,44
40,61
33,84
45,62
35,47
43,76
35,14
49,66
40,17
49,45
39,95
58,83
44,65
56,43
43,88
61,89
50,76
69,20
48,14
60,57
55,01
65,50
87,54
60,04
66,69
62,44

100
102
105
108
110
112
115
118
120
122
125
128
130
132
135
138
140
142
145
147
150
152
155
157
160
162
165
167
170
172
175
177
180
182
185
187
190
192
195
197
200
205
210
215
217
220
225
230

k(3
<130°
HSS-E

10 297 ...

EUR
T2
39,95
37,99
43,01

4213
38,32
43,22
38,32
43,22
37,67
43,88
37,99
45,62
47,70
43,01
52,50
51,09
54,03
53,17
55,01
55,34
62,65
60,04
65,50
60,04
74,12
73,68
79,03

77,94
93,11

103,30

100
102
105
110
112
115
118
120
122
125
128
130
135
138
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195
200

205
210

220

DC, OAL
mm mm
23,50 319
24,00 327
2450 327
2500 327
2550 335
26,00 335
26,50 335
27,00 343
2750 343
28,00 343
29,00 351
29,50 351
30,00 351
30,50 360
31,00 360
31,50 360
32,00 397
33,00 397
3350 397
34,00 406
35,00 406
36,00 416
37,00 416
3750 416
38,00 426
39,00 426
40,00 426
42,00 436
43,00 447
44,00 447
45,00 447
50,00 470

© T w=Xxz=T

1) fasennitriert
2) vaporisiert

A PE P PRERPREPEPPEPPREPPREPPRAPEPEPAEAPRERPRERPRPLOLWWWWWWWWWWWWWWW

10295 ...

EUR
T2
76,08
76,75
82,41
77,29
92,67
88,63
95,07
95,07

117,90
105,80
122,30
138,60
122,30
155,00
147,40
163,80
158,30
158,30
184,50
195,40
189,90
219,40
247,80
266,30
236,80
253,30
266,30
301,30
323,10
323,10
337,30
443,20

235
240
245
250
255
260
265
270
275
280
290
295
300
305
310
315
320
330
335
340
350
360
370
375
380
390
400
420
430
440
450
500

10 297 ...

EUR
T2

131,00 240 2
136,50 250 2

158,30 260 2

OO eeOo e

o

-V, Seite 1
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WNT \ Performance iiber 10xD, Reihe 1 und Reihe 2

Spiralbohrer DIN 1870, extra lang, Spiralbohrer DIN 1870, extra lang,
Reihe 1 Reihe 2
> 10xD WTL > 10xD WTL
1 1
MK ' MK !
il { 4 /
3 / 3 7
/
]
q /
DC - / DC - /
N~ 7 N~ 7
< k(3 < k(3
<J130° <J130°
HSS HSS
10 305 ... 10 315 ...
DC,s OAL LCF MK EUR DC,s OAL LCF MK EUR
mm mm  mm T2 mm mm mm T2
10,0 285 185 1 40,82 100 " 10,0 360 235 1 58,62 100 "
10,5 285 185 1 49,66 105 Y 10,5 360 235 1 7368 105
11,0 300 195 1 47,70 110 Y 1,0 375 250 1 67,14 110
11,5 300 195 1 50,10 115 1,5 375 250 1 7161 1151
12,0 310 205 1 53,17 120 Y 12,0 395 260 1 8165 120 Y
12,5 310 205 1 54,80 125 13,0 395 260 1 8558 130 "
13,0 310 205 1 55,34 130 13,5 410 275 1 9126 135
135 325 220 1 63,85 135 1 14,0 410 275 1 9126 140
14,0 325 220 1 62,11 140 145 425 275 2 92,02 145 "
14,5 340 220 2 64,29 145 " 15,0 425 275 2 92,67 150 "
15,0 340 220 2 67,68 150 " 15,5 445 295 2 96,49 155
1555 355 230 2 7412 155 1 16,0 445 295 2 95,07 160 "
16,0 355 230 2 71,06 160 " 16,5 445 295 2 108,50 165 2
16,5 355 230 2 71,61 165 2 17,0 445 295 2 102,10 170 2
17,0 355 230 2 72,81 170 2 17,5 465 310 2 110,20 175 2
17,5 370 245 2 76,75 175 2 18,0 465 310 2 114,60 180 2
18,0 370 245 2 79,03 180 2 18,5 465 310 2 123,40 185 2
18,5 370 245 2 87,54 185 2 19,0 465 310 2 125,60 190 2
19,0 370 245 2 89,40 190 2 19,5 490 325 2 143,00 195 2
195 385 260 2 96,49 195 2 20,0 490 325 2 141,90 200 2
20,0 385 260 2 102,10 200 2 21,0 490 325 2 151,70 210 2
21,0 385 260 2 117,90 210 2 22,0 515 345 2 182,30 220 2
22,0 405 270 2 123,40 220 2 23,0 515 345 2 184,50 230 2
23,0 405 270 2 145,10 230 2 240 555 365 3 206,30 240 2
240 440 290 3 161,50 240 2 250 555 365 3 208,50 250 2
250 440 290 3 163,80 250 2 26,0 555 365 3 24450 260 2
26,0 440 290 3 177,90 260 2 280 580 385 3 283,80 280 2
28,0 460 305 3 206,30 280 2 30,0 580 385 3 328,60 300 2
30,0 460 305 3 236,80 300 2 p o
P [ M
M K ®
K [ N °
N ® S
S H
H 0 o
0 ° 1) fasennitriert — v, Seite 53
1) fasennitriert -V, Seite 53 2) vaporisiert

2) vaporisiert
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
NC-Anbohrer

NC-Anbohrer Werksnorm

A gedrallte Nuten

TiN TiN
|
2 \
Q|
e
DC i )
< <J120° <]120° <]90° <]90°
HSS HSS HSS HSS
10510.. 10512.. 10520.. 10522..
DC, OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
3 46 12,0 7,05 030 10,23 030 7,05 030 10,23 030
4 55 12,0 7,16 040 10,46 040 7,16 040 10,46 040
5 62 14,0 7,49 050 10,90 050 7,49 050 10,90 050
6 66 16,0 7,67 060 11,02 060 7,67 060 11,02 060
8 79 210 12,868 080 18,66 080 12,68 080 18,66 080
10 89 250 14,30 100 20,63 100 14,30 100 20,63 100
12 102 30,0 20,73 120 30,24 120 20,73 120 30,24 120
16 115 375 27,17 160 39,52 160 27,17 160 39,52 160
20 131 450 43,76 200 63,53 200 43,76 200 63,53 200
A mit Spannflache dhnlich DIN 1835 B
e
o
g
) - / /
d ~[ O3 ~[ O3 ~s[ O3 ~[(a 3
<]120° <]120° <190° <190°
HSS HSS HSS HSS
10511... 10513.. 10521.. 10523..
DC: OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 66 7,0 7,89 060 11,02 060 7,89 060 11,02 060
8 79 9,0 11,13 080 15,72 080 11,13 080 15,72 080
10 89 115 12,44 100 17,36 100 12,44 100 17,36 100
12 102 14,0 17,24 120 24,67 120 17,24 120 24,67 120
16 15 18,0 22,59 160 32,20 160 22,59 160 32,20 160
20 131 230 32,20 200 46,94 200 32,20 200 46,94 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H
(e}
@ ) Nur zum Anbohren geeignet!
cuttingtools.ceratizit.com 01135
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WNT \ Performance HSS-Bohrer

NC-Anbohrer
NC-Anbohrer Werksnorm lang
A mit Spannflache dhnlich DIN 1835 B
\[o27. NC-A NC-A NC-A
TiN TiN

OAL

LCF

\‘4 t /] O

DG -0 ]38 -0 ]38 -0 ]38 -0 ]38
J <J120° <J120° <J190° <J90°
HSS HSS HSS HSS
10530.. 10532.. 10526.. 10528...
DC.s OAL LCF EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T2 T2 T2 T2
6 93 7,0 9,68 060 13,75 060 9,68 060 13,75 060
8 17 9,0 15,06 080 21,72 080 15,06 080 21,72 080
10 133 115 16,59 100 23,79 100 16,59 100 23,79 100
12 151 140 19,76 120 28,16 120 19,76 120 28,16 120
16 178 18,0 30,24 160 43,66 160 30,24 160 43,66 160
20 205 230 41,92 200 61,45 200 41,92 200 61,45 200
P 15-35 25-55 15-35 25-55
M 10 20 10 20
K 20-35 30-55 20-35 30-55
N 50-70 65-85 50-70 65-85
S
H

) Nur zum Anbohren geeignet!

i

(\\
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
NC-Anbohrer und Zentrierbohrer

NC-Anbohrer Werksnorm, lang

A gedrallte Nuten

DC 1
mm
6,35
8,00
9,52
12,70
15,87
19,05

T »w =X =

OAL

LCF

OAL
mm
105
118
132
159
186
213

LCF
mm
17
21
25

37
45

)

<J90°

HSS

10 525

EUR
T2
11,90
21,84
22,17
31,44
27,40
63,10

025
030
040
050
060
075

15-35
10
20-35
50-70

i

o

) Nur zum Anbohren geeignet!

cuttingtools.ceratizit.com

Zentrierbohrer DIN 333, Form B

A mit Schutzsenkung 120°

DCINTF

1202

60°

OAL

DCONMS

DC  DCONMS g

mm
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00

T »w=XxX= 7T

mm
4,0
50
6,3
8,0
10,0
11,2
14,0
18,0

DCINTF 4,
mm
2,12
2,65
3,35
4,25
5,30
6,70
8,50
10,60

OAL
mm
355
40,0
45,0
50,0
56,0
62,0
69,0
77,0

rechts

J118°
HSS

10 480...

EUR
T2
7,23 100
8,18 125
7,56 160
8,18 200
9,98 250
14,51 315
18,66 400
23,91 500

15-35
10
20-35
50-70

links

118

HSS

10485...

EUR
T2
16,49
19,32
20,30
21,62
21,94
29,80
32,53
34,93

100
125
160
200
250
315
400
500

15-35

10

20-35
50-70

01137
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance NC-Anbohrer und Zentrierbohrer

Zentrierbohrer DIN 333, Form A

TiN
15° @ S ' f
<
\%/‘70
Dol 4| ik
DCONMS
rechts rechts links rechts
< 118° <1180 <1180 <1180
HSS HSS HSS HSS-E
10415... 10425.. 10435.. 10445..
DC s DCONMS., OAL I, EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm T2 T2 T2 T2
0,50 3,15 250 08 531 050 2 12,56 050 2 7,23 050 2
0,80 3,15 250 11 511 080 2 12,11 080 2 7,11 080 2
1,00 3,15 315 13 4,64 100 11,13 100 6,42 100
1,25 3,15 315 16 531 125 12,66 125 7,56 125
1,60 3,25 4,00 355 20 572 160 "
1,60 4,00 355 20 426 160 10,16 160 6,63 160
2,00 4,20 5,00 400 25 585 200 "
2,00 5,00 400 25 454 200 10,82 200 7,43 200
2,50 5,35 6,30 450 31 6,78 250 "
2,50 6,30 450 31 527 250 12,56 250 8,03 250
3,15 6,95 8,00 50,0 39 891 315 "
3,15 8,00 50,0 39 6,78 315 15,94 315 10,16 315
4,00 8,40 10,00 56,0 5,0 13,00 400 "
4,00 10,00 56,0 5,0 10,64 400 25,00 400 13,65 400
500 10,95 12,50 63,0 6,3 18,99 500 "
5,00 12,50 63,0 6,3 15,29 500 35,80 500 21,18 500
6,30 14,00 16,00 71,0 8,0 31,87 630 Y
6,30 16,00 71,0 8,0 22,71 630 53,27 630 31,22 630
P 15-35 25-55 15-35 15-35
10 20 10 10
20-35 30-55 20-35 20-35
50-70 65-85 50-70 50-70

T »w=Xx=

1) mitFlache
2) nureinseitig verwendbar
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WNT \ Performance

HSS-Bohrer
NC-Anbohrer und Zentrierbohrer

Zentrierbohrer DIN 333, Form R

‘

RCSK ?

-
<
o
DC é
DCONMS
<
DC s DCONMS 45
mm mm mm
0,50 3,15
0,80 3,15
1,00 3,15
1,25 3,15
1,60 3,25 4,00
1,60 4,00
2,00 4,20 5,00
2,00 5,00
2,50 535 6,30
2,50 6,30
3,15 6,95 8,00
3,15 8,00
4,00 8,40 10,00
4,00 10,00
5,00 1095 12,50
5,00 12,50
6,30 14,00 16,00
6,30 16,00
P
M
K
N
S
H

rechts

J118°
HSS

10 455 ...

EUR

T2
5,31
5,11
4,57
5,21
4,26
4,54
5,27
6,78
9,86

14,96

22,71

050 2
080 2
100
125
160
200
250
315
400
500

630

15-35
10
20-35
50-70

links

J118°
HSS

10 475 ...

EUR
T2

10,16
7,93
9,52
7,74
7,93
8,18

11,35

16,49

2412

080 2
100
125
160
200
250
315
400

500

15-35
10
20-35
50-70

rechts

118
HSS

10 465 ...

EUR
T2

5,72
5,85
6,78
8,71
13,32
18,99

31,87

160 "
200 "
250 1
315 9
400
500
630 "
15-35
10

20-35
50-70

1) mitFlache

2) nureinseitig verwendbar

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance - seiie

Aufbohrer (Spiralsenker) Aufbohrer (Spiralsenker)

A mit Zylinderschaft, DIN 344 n
n vap.

vap. l

_ PHD
o
MK %

PHD

74

DC |
k(T3
DC -
< 120°

|
OAL
——

OAL

LCF

<1120° HSS
HSS 10 228 ...
10226.. pc,, OAL LCF PHD MK EUR
DC,; OAL LCF PHD EUR mm mm mm mm T2
mm mm mm mm T2 10,00 168 87 7,0 1 28,38 100
3,80 96 64 2,8 2162 038 10,75 175 94 7.7 1 34,28 107
4,00 96 64 2,8 21,07 040 11,00 175 94 7,7 1 30,46 110
4,80 108 74 35 15,72 048 1,75 182 101 8,4 1 34,28 117
500 108 74 35 15,50 050 12,00 182 101 8,4 1 30,46 120
580 116 80 4,2 1572 058 12,75 182 101 9,1 1 37,33 127
6,00 116 80 42 1550 060 13,00 182 101 9,1 1 33,40 130
680 133 93 49 17,60 068 13,75 ]gg ]83 gg ] %87 1%
14,00 , 95
;gg ]ig 190% gg 12628 g;g 1475 212 114 105 2 42,35 147
800 142 100 56 1998 080 1500 212 114 105 2 37,67 150
880 151 107 63 2162 Noss 1575 218 120 112 2 43,88 157
e g 2107 N 16,00 218 120 11,2 2 39,29 160
980 162 116 70 2301 B 16,75 223 125 119 2 46,83 167
b L = 1700 223 125 119 2 4158 170
075 173 15 77 2220 I8 1775 228 130 126 2 48,03 177
g g , 18,00 228 130 126 2 42,35 180
1me0 173 125 77 28,38 110 1870 233 135 133 2 4836 187
1175 184 134 84 32,53 (117 19,00 233 135 133 2 47,70 190
1200 184 134 84 29,25 120 1970 238 140 140 2 4836 197
p 535 2000 238 140 140 2 47,70 200
M 10 20,70 243 145 146 2 56,43 207
‘ soas 2100 243 145 146 2 55,77 210
21,70 248 150 153 2 57,08 217
N 5080 2200 248 150 153 2 56,20 220
S 1428 2270 253 155 160 2 62,98 227
H 2300 253 155 160 2 62,21 230
0 2370 281 160 166 3 65,70 237
2400 281 160 166 3 64,29 240
2470 281 160 173 3 69,86 247
2500 281 160 173 3 68,66 250
2570 286 165 180 3 73,13 257
2600 286 165 180 3 72,15 260
2670 291 170 186 3 85,37 267
2700 291 170 186 3 83,73 270
2770 291 170 193 3 86,13 277
2800 291 170 193 3 84,70 280
2870 296 175 200 3 9431 287
2900 296 175 200 3 93,44 290
2970 296 175 205 3 98,13 297
30,00 296 175 205 3 96,83 300
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S 14-28
H
0
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WNT \ Performance

Stufenbohrer

Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8378 Stufenbohrer, Gesamtlange nach DIN
A Senkwinkel 90° 1897

A fir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, Tabelle 1 mit Freisenkungen 90°
A Senkwinkel 90°

sowie fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 - mittel : . o
A der Vorschub ist anhand des Kleinen @ DC zu wéhlen A fir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, Tabelle 1 mit Freisenkungen 90°
sowie flr Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 - mittel
i ; ; 5
N A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wahlen
DIN 8378

vap.

DCONMS

DCONMS k
LL|
90° 9 )
v
90° 4
SDL_1 [
DC f

OAL

OAL

%)
o
-
[N
LCFE
il

HSS <I <I1180
10 365 . HSS
fiir Gewinde DC,, DCONMS. OAL SDL_1 LCF EUR 10 320...
mm mm mm mm mm T2 . .
M3 25 34 70 88 39 1823 030 fiir Gewinde DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
M4 3,3 45 80 114 47 19,54 040 mm mm mm - mm  mm T2
M5 42 55 93 136 57 20,09 050 M3 2,5 3,4 52 88 20 11,68 030
M6 50 6,6 101 16,5 63 22,93 060 M4 3,3 4,5 58 114 24 11,79 040
M8 6,8 9,0 125 21,0 81 25,76 080 M5 4,2 55 66 136 28 12,66 050
M10 8,5 11,0 142 255 94 32,96 100 M6 5,0 6,6 70 16,5 31 13,65 060
M12 10,2 13,5 160 30,0 108 42,35 120 M8 6,8 9,0 84 210 40 15,72 080
M10 8,5 11,0 95 255 47 20,30 100
M12 10,2 13,5 107 30,0 54 26,08 120

A fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 - fein
A mit Schraubenkopfsenkungen 90°

A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wéhlen 4 fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 - fein

A mit Schraubenkopfsenkungen 90°

7y i i A
%ﬁ% A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wahlen
DIN 8374 —
i)
DIN 8374
DCONMS | |
3
90° L9L ,: 4
(./
SDL_1 /4
DC f 3
3 < iee f
HSS J118°
10 355 ... HSS
fiir Gewinde DC,, DCONMS. OAL SDL_1 LCF EUR 10 330....
mm mm mm mm mm T2 . .
M3 32 6,0 93 9 57 2095 030 fiir Gewinde DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
M4 43 8,0 17 M 75 2488 040 mm mm mm mm mm T2
M5 53 10,0 133 13 87 30,56 050 M3 3,2 6,0 66 9 28 13,65 030
M6 6,4 11,5 142 15 94 34,93 060 M4 43 8,0 79 1 37 15,17 040
M8 8,4 15,0 169 19 114 57,63 080 M5 53 10,0 89 13 43 19,10 050
M10 10,5 19,0 198 23 135 88,96 100 M6 6,4 11,5 5 15 47 21,18 060
M8 8,4 15,0 11 19 56 24,83 080
p 15-35 M10 10,5 19,0 127 23 64 36,78 100
M 10 p 15-35
K 20-35 M 10
N 50-80 K 20-35
S N 50-80
H S
0 H
0
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Stufenbohrer
Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8376 Stufenbohrer, Werksnorm, DIN 1897
A Senkwinkel 180° A Senkwinkel 180°
A fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 - mittel A fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 - mittel
A fiir Schraubenkopfsenkungen nach DIN 974-1 - Reihe 1 A fiir Schraubenkopfsenkungen nach DIN 974-1 - Reihe 1
A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wéhlen A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wéhlen
DIN 8376 DIN 8376

vap.

DCONMS DCONMS

OAL
OAL

LCF

% 1802
o”
SDL_1 SDL_1 |
: < i

< <L rig° 9 <1
HSS HSS
10 375 ... 10 340 ...
fir Gewinde DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR fiir Gewinde DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T2 mm mm mm mm mm T2
M3 34 6 93 9 57 2095 030 " M3 34 6 66 9 28 13,00 030 "
M4 45 8 17 M 75 24,88 040 M4 45 8 79 1 37 14,74 040
M5 55 10 133 13 87 29,69 050 M5 55 10 89 13 43 18,23 050
M6 6,6 1 142 15 94 3417 060 M6 6,6 1 95 15 47 20,95 060
M8 9,0 15 169 19 114 43712 080 M8 9,0 15 m 19 56 26,85 080
M10 11,0 18 191 23 130 89,72 100 M10 11,0 18 123 23 62 40,07 100
P 15-35 p 15-35
M 10 M 10
K 20-35 K 20-35
N 50-80 N 50-80
S S
H H

1)  DCONMS nicht nach DIN 974-1 1)  DCONMS nicht nach DIN 974-1
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WNT \ Performance HSS-Bohrer
Stufenbohrer

Mehrfasen-Stufenbohrer, DIN 8377

A Senkwinkel 180°

A fiir Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273 - mittel
A fiir Schraubenkopfsenkungen nach DIN 974-1 - Reihe 1
A der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wéhlen

DIN 8377

vap.
MK
F 2
o)
g
1802
SDL_1}
DC_1
DC—2<\> w3
< <J118°
HSS
10 405 ...
fiir Gewinde DC_1,, DC_2 OAL SDL_1 LCF MK EUR
mm mm mm mm mm T2
M5 55 10 168 13 87 1 4257 050
M6 6,6 11 175 15 94 1 43,12 060
M8 9,0 15 212 19 114 2 56,66 080
M10 11,0 18 228 23 130 2 75,76 100
M12 135 20 238 27 140 2 91,80 120
M14 155 24 281 31 160 8 117,90 140
M16 175 26 286 35 165 3 139,70 160
M18 20,0 30 296 39 175 3 161,50 180
M20 220 33 334 43 185 4 187,80 200
P 15-35
M 10
K 20-35
N 50-80
S
H
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HSS-Bohrer
Stufenbohrer

Stufenbohrer fiir Zentrierungen, Werksnorm

A mit Flache
Senkwinkel 60°

> > > >

S :
15
DCONMS

OAL

fir Gewinde DC_1,; DCONMS

mm
M4 3,3
M5 4,2
M6 5,0
M8 6,8
M10 8,5
M12 10,2
M16 14,0
M20 17,5
M24 21,0

T »w=XxX= T

01|44

mm

8,0

10,0
12,5
14,0
16,0
20,0
25,0
31,5
40,0

DC_2
mm
4,3
53
6,4
84
10,5
13,0
17,0
21,0
25,0

S
mm
6,75
8,45

10,45
12,50
14,85
18,45
23,40
29,35
36,50

OAL SDL_1
mm mm
63 11,0
67 130
71 16,0
88 195
94 230
105 28,0
132 33,0
145 38,0
160 45,0

LCF SDL_2
mm mm
23 1,60
27 215
33 290
41 350
47 470
59 6,50
67 830
77 10,35
90 12,00

Spezialbohrer zum Herstellen von Gewindekernbohrungen mit Zentrierung, Senkwinkel 60°, nach DIN 332, Blatt 2, Form D
Ausspitzung =@ 3,3 mm
der Vorschub ist anhand des kleinen @ DC zu wéhlen

vap.

118
HSS

10 350 ...

EUR
T2
50,33 040
55,23 050
60,47 060
57,31 080
65,70 ~ 100
86,45 120
121,10~ 160
161,50 200
258,70 = 240

15-35
10
20-35
50-80
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Materialbeispiele zu den Schnittdatentabellen

Werkstoffuntergruppe Index Zusammensetzung / Gefiige / Warmebehandlung N,m;ezf',i kBe/“HRc ekt IR c ks Lo R WerkStoffy b:vzeeril:::mfr;g

P11 ca.015%C gegliint 420N/mm?/125HB ~ 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 gegliht 640N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
ca.045%C
Unlegierter Stahl P1.3 vergiitet 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 (€55
P.1.4 gegliht 910N/mm?/270HB ~ 1.1223  C60R 10535 (55
ca.0,75%C
P.1.5 vergiitet 1010 N/mm?/300HB ~ 11223  C6OR 1.0727 45520
P.2.1 gegliht 610N/mm?/180HB ~ 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 vergiitet 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Niedriglegierter Stahl
P.2.3 vergiitet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 vergiitet 1200N/mm2/375HB  1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.3.1 gegliht 680N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hochlegierter Stahl und
hochlegierter P.3.2 gehartetund angelassen 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
Werkzeugstahl
P.3.3 gehédrtetund angelassen 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritisch / martensitisch gegliiht 680N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 12316 X36CrMo16
Nichtrostender Stahl
P.4.2 martensitisch vergiitet 810N/mm?/300HB ~ 14112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitisch / austenitisch-ferritisch abgeschreckt 610N/mm?/180HB  1.4301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Nichtrostender Stahl M.2.1 austenitisch vergiitet 300HB 14841 X15CrNiSi25-21 1.4539  XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitisch/ ferritisch (Duplex) 780N/mm?/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitisch / ferritisch 350N/mm?/180HB ~ 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grauguss
K.1.2 perlitisch (martensitisch) 500N/mm?/260HB  0.6030 GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritisch 540N/mm?/160HB ~ 0.7040 GGG-40 07060 GGG-60
K  Gusseisen mit Kugelgraphit
K.2.2 perlitisch 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 ferritisch 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temperguss
K.3.2 perlitisch 780N/mm?/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 nichtaushértbar 60HB 3.0255 AI99,5 3.3315 AlMgl
Aluminium-Knetlegierung
N.1.2 aushartbar ausgehartet 340N/mm?/100HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSi1
N.2.1 <12 %Si, nicht aushértbar 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium-Gusslegierung N.2.2 <12 % Si, aushértbar ausgehdrtet 300N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CuiMg 3.2373  G-AlSi9Mg
N N.2.3 >12%Si, nicht aushartbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlSi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatenlegierungen, PB> 1% 375N/mm?/110HB ~ 2.0380 CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410 CuZn44Pb2
Kupfer und
Kupferlegierungen N.3.2 Cuzn,CuSnZn 300N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzn1b 24070 CuZn28Sn1As
(Bronze / Messing)
N.3.3 CuSn, bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590 CuZn40Fe
Magnesiumlegierungen N.4.1 Magnesium und Magnesiumlegierungen 70HB 3.5612  MgAI6Zn 3.5312  MgAI3Zn
S.1.1 gegliiht 680N/mm?/200HB ~ 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
Fe-Basis
S.1.2 ausgehartet 950N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
Warmfeste 7 5 e — )
Legierungen S.2.1 gegliiht 840N/mm?/250HB  2.4631  NiCr20TiAl(Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
S S.2.2 Ni-oder Co-Basis ausgehdrtet 1180N/mm?/350HB ~ 2.4668  NiCr19NbSMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gegossen 1080N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Reintitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti997
Titanlegierungen S.3.2 Alpha-+ Beta-Legierungen ausgehartet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-Legierungen 1400N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5A1-5V-5M0-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.1.1 gehartetund angelassen 46-55HRC
H.1.2 gehértet und angelassen 56-60 HRC
Geharteter Stahl
H H.1.3 gehartet und angelassen 61-65HRC
H.1.4 gehértet und angelassen 66-70 HRC
Hartguss H.2.1 gegossen 400 HB
Gehirtetes Gusseisen H.3.1 gehartet und angelassen 55 HRC

* Zugfestigkeit
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - Bohrtiefe 3xD

Typ VX-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TiN TypN Typ VA Typ WNX
10122 ... 10113.... 10107 ... 10105 ... 10130... 10106 ...

Index v, inm/min F vV in m/min F vV, in m/min F V. in m/min F vV in m/min F V. in m/min F
P.1.1 46 6 44 6 46 6 28 6 38 B 38 6
P1.2 39 B 37 5 39 5 24 5 32 4 32 5
P1.3 35 5 33 5 35 5 21 5 29 4 29 5
P1.4 32 9 31 5 32 5 20 5 27 4 27 5
P.1.5 28 ©) 26 &) 28 5 17 5 23 5
P.2.1 35 B 32 6 35 5 17 4 25 © 28 6
P.2.2 24 4 23 5 24 4 12 3 18 4 20 5
P.2.3 21 4 19 © 21 4 10 3 17 5
P.2.4 19 3 18 4 19 & 9 2 15 4
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 18 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 14 3
P.3.3 12 3 15 3 12 3 13 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 3 13 &
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 12 2
M.1.1 15 4 15 4 13 3
M.2.1 12 3 12 8 11 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 40 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 32 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.2.2 27 5 30 ® 27 5 20 5 26 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 34 6
K.3.2 27 B 30 9 27 5 20 5 26 5
N.1.1 80 7
N.1.2 80 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6
N.2.2 60 B 58 5 60 5 40 5 52 8 48 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 B8 5 46 Q) 42 5
N.3.1 69 5 64 5 69 5 60 5 60 5 56 &
N.3.2 4 4 39 4 41 4 36 4 36 4 34 4
N.3.3 59 4 52 4 56 4 48 4 48 4 45 4
N.4.1 70 B 60 5 70 5 45 5 6 5 68 5
S.1.1 7 2 8 1 6 2
S.1.2 6 1 6 1 5 1
S.21 6 2 7 1 5 2
S.2.2
S.2.3
S.3.1 9 2 2 10 2
S.3.2 6 1 6 1 7
S.3.3 6 2
H.1.1 6 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3

H.3.1

9
I U
o’ 4 ]
w4 o
B o
I ]

(e}
ﬂ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitdt der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig!

Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

S
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WNT \ Performance HSS-Bohrer

Schnittdaten
Typ WT Typ WT-TiN Typ WTL-L Typ WT-MK
10109... 10 110... 10112... 10285...
Index v, in m/min F vV in m/min F V. in m/min F Ve in m/min F
P B 6 6
P22 5 5
P32 5 5
P47 5 5
P58 5 5
P21 55 s
P22 18 4 I
P23 5 4 I
P24 M3 s
PAl 6 4 I
P32 23 s
P32 3 B
Pal w3 s
Pa2 M 2 I
M1 12 3 14 3 12 3
M.2.1 10 2 12 2 10 2
M.3.1 8 2 10 2 8 2
K.1.1 35 6 40 6 30 6 35 6
K.1.2 28 6 32 6 24 6 28 6
K.2.1 30 6 34 6 26 6 30 6
K.2.2 23 9 26 9 20 5 23 5
K.3.1 30 6 34 6 26 6 30 6
K.3.2 23 5 26 5 20 5 23 5
N.1.1 60 7
N.1.2 60 7
N.2.1 50 6
N.2.2 40 5
N.2.3 35 5
N.3.1 62 5 71 5 60 5 62 5
N.3.2 37 4 43 4 36 4 37
N.3.3 48 4
N.4.1 45 5
S.1.1 8 1 9 1 1
S.1.2 6 1 7 1 1
S.21 7 1 8 1 1
S.2.2 5 1
S.2.3 6 1
S.3.1 10 2 12 2 10 2
S.3.2 1 7 1 1
S.3.3 2 7 2 2
H.1.1 4 1 B 1 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3 9 3 8 3
H.3.1
[ T T (N —
I I N I
I G I N .
I (G I N .
I I R N
@ Beim Bohren in z&he und zum Klemmen neigende Werkstoffe sollte bei Bohrtiefen = 4xD entspant und @) v, = Schnittgeschwindigkeit in m/min.
die Schnittgeschwindigkeit v, wie folgt reduziert werden: bei Bohrtiefen > 4xD um 10%, F = Faktor fiir die Vorschubauswahl
bei Bohrtiefen > 6xD um 15-20%. Vorschubrichtwerte siehe — Seite 55

Des Weiteren ist es empfehlenswert, mit Emulsion zu kihlen.
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Schnittdatenrichtwerte - Bohrtiefe 5xD

Typ VX-TIN Typ UNI-PM-TiN Typ UNI-TIN Typ N Typ VA Typ W Typ WTL
10124 .. 10173 ... 10171 ... 10152 .. 10175.... 10161 ... 10168 ...

Index V. in m/min F vV, in m/min F V. in m/min F vV, in m/min F V. in m/min F V. in m/min F Ve inm/min F
P11 46 6 44 6 46 6 28 6 38 & 32 6
P1.2 39 B 37 B 39 ) 24 B 32 4 27 B
P1.3 35 ) 33 5 35 B 21 & 29 4 24 B
P1.4 32 ) 31 B 32 ) 20 ® 27 4 23 &
P1.5 28 5 26 5 28 ) 17 © 19 &
P.2.1 35 5 32 6 35 ) 17 4 25 5 20 5
P.2.2 24 4 23 B 24 4 12 3 18 4 14 4
P.2.3 21 4 19 5 21 4 10 3 12 4
P.2.4 19 & 18 4 19 ) 9 2 1 3
P.3.1 17 4 21 4 17 4 13 4 15 4
P.3.2 13 3 16 3 13 3 1 3
P.3.3 12 3] 15 3 12 3 10 3
P.4.1 18 4 14 3 18 4 15 g 10 3
P.4.2 17 3 14 2 17 3 14 2 10 2
M1 15 4 15 4 13 8 9 8
M.2.1 14 4 14 4 12 8 2
M.3.1 10 3 10 3 9 2
K.1.1 4 6 46 6 4 6 30 6 35 6
K.1.2 33 6 37 6 33 6 24 6 28 6
K.2.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.2.2 27 5 30 5 27 5 20 5 22 5
K.3.1 35 6 39 6 35 6 26 6 29 6
K.3.2 27 5 30 5 27 5 20 B 22 5
N.1.1 80 7 70 69 7
N.1.2 80 7 70 69 7
N.2.1 75 6 69 6 75 6 50 6 65 6 60 6 58 6
N.2.2 60 5 58 5 60 5 40 B 52 5 46 5
N.2.3 52 5 48 9 52 5 35 9 46 5 40 B
N.3.1 69 5 64 5 69 B 60 & 60 & 69 B
N.3.2 4 4 39 4 4 4 36 4 36 4 4 4
N.3.3 58 4 52 4 58 4 48 4 48 4 56 55 4
N.41 75 6 65 6 70 6 45 6 60 6 60 6 6 6
S.1.1 2 8 1 7 2
S.1.2 1 6 1 6 1
S.21 2 1 6 2
S.2.2 3 1
S.2.3 4 1
S.3.1 9 2 9 2 10 2 6 2
S.3.2 6 1 6 1 7 1 4 1
S.3.3 6 1
H.1.1 6 1 S 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 10 3
H.3.1

(e}
ﬂ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitdt der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig!

Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!

S
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WNT \ Performance Schnittdaten

Typ WTL-TIN Typ WTL-TICN Typ WTL-L Typ WNXi Typ WNXi-TiN Typ N-MK Typ WTL-MK
10170.... 10172 ... 10 169 ... 10180... 10181 ... 10265 ... 10280...

Index V. in m/min F vV, in m/min F V. in m/min F vV in m/min F V. in m/min F vV, in m/min F Ve inm/min F
P1.1 37 6 37 6 28 6 45 7 52 7 28 6 32 6
P1.2 31 5) 31 B 24 ) 38 6 44 6 24 9 27 5
P1.3 28 5 28 5 21 5 34 6 39 6 21 9 24 5
P1.4 26 5 26 5 20 5 32 6 36 6 20 9 23 5
P1.5 22 S 22 5 17 5 27 6 31 6 17 O 19 5
P.2.1 22 5 22 B 17 ) 27 & 31 5 17 4 20 5
P.2.2 16 4 16 4 12 4 19 4 22 4 12 3 14 4
P.2.3 13 4 13 4 10 4 16 4 19 4 10 3 12 4
P.2.4 12 & 12 3 9 3 15 3 17 & 9 2 11 3
P.3.1 17 4 17 4 13 4 21 5 24 5 13 4 15 4
P.3.2 13 3 13 3 10 3 16 4 18 4 11 3
P.3.3 12 3 12 3 15 4 17 4 10 3
P.4.1 12 3 12 3 14 4 17 4 10 g
P.4.2 11 2 11 2 14 3 16 3 10 2
M.1.1 11 3 11 3 9 3
M.2.1 2
M.3.1
K.1.1 40 6 40 6 30 6 48 7 56 7 30 6 35 6
K.1.2 32 6 32 6 24 6 39 7 44 7 24 6 28 6
K.2.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.2.2 26 5 26 5 20 5 31 6 36 6 20 9 22 5
K.3.1 34 6 34 6 26 6 4 7 47 7 26 6 29 6
K.3.2 26 5 26 5 20 9 31 6 36 6 20 © 22 5
N.1.1 60 7 69 7
N.1.2 60 7 69 7
N.2.1 66 6 66 6 50 6 81 7 93 7 50 6 58 6
N.2.2 53 5 58 B 40 5 64 6 74 6 40 © 46 5
N.2.3 46 5 46 9 35 9 56 6 65 6 35 Q) 40 B
N.3.1 79 5 79 5 60 5 97 6 1M 6 60 5 69 5
N.3.2 48 4 48 4 36 4 58 B 67 5 36 4 4 4
N.3.3 63 4 63 4 48 4 77 5 89 5 48 4 55 4
N.4.1 60 6 60 6 45 6 70 7 80 7 45 6 50 6
S.1.1 8 2 8 2 7 2
S.1.2 6 1 6 1 6 1
S.21 7 2 7 2 6 2
S.2.2 4 1 4 1 3 1
S.2.3 ® 1 B 1 4 1
S.3.1 7 2 7 2 6 2
S.3.2 4 1 4 1 4 1
S.3.3
H.11 5 1 5 1 5 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 11 3 11 3
H.3.1

Beim Bohren in zahe und zum Klemmen neigende Werkstoffe sollte bei Bohrtiefen = 4xD entspant und @) v, = Schnittgeschwindigkeit in m/min.
die Schnittgeschwindigkeit v, wie folgt reduziert werden: bei Bohrtiefen > 4xD um 10%, F = Faktor fiir die Vorschubauswahl
bei Bohrtiefen > 6xD um 15-20%. Vorschubrichtwerte siehe — Seite 55
Des Weiteren ist es empfehlenswert, mit Emulsion zu kihlen.
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Schnittdatenrichtwerte - Bohrtiefe 10xD

Typ NC Typ NC-TiALN Typ UNI-TiN Typ WTL Typ WTL

10223 ... 10224 ... 10270... 10225... 10215 ...
Index v, inm/min [ V. in m/min I vV, in m/min F Ve in m/min F vV, in m/min I
P1.1 35 7 41 7 4 6 29 6 25 6
P1.2 30 6 34 6 35 5 25 5 21 5
P1.3 26 6 30 6 31 5 22 5 19 5
P1.4 25 6 28 6 29 5 20 S 18 5
P1.5 21 6 24 6 25 5 17 ® 15 5
P.2.1 21 ® 25 5 31 5 18 9 15 5
P.2.2 15 4 17 4 22 4 12 4 11 4
P.2.3 13 4 15 4 19 4 11 4 9 4
P.2.4 12 3 14 3 17 3 10 3 8 3
P.3.1 16 S 19 5 16 4 13 4 12 4
P.3.2 12 3 10 3 9 3
P.3.3 10 2 8 3
P.4.1 13 4 16 4 9 3
P.4.2 12 3 15 3 9 2
M.1.1 12 4 13 4 8 3
M.2.1 8 3 8 B 2 2
M.3.1 9 3
K.1.1 38 7 43 7 37 6 31 6 27 6
K.1.2 30 7 35 7 30 6 25 6 22 6
K.2.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.2.2 25 6 28 6 24 5 20 B 18 B
K.3.1 32 7 37 7 32 6 26 6 23 6
K.3.2 25 6 28 6 24 5 20 ® 18 5
N.1.1 62 7 54 7
N.1.2 62 7 54 7
N.2.1 63 7 72 7 67 6 52 6 45 6
N.2.2 50 6 58 6 54 5 4 9 36 ®
N.2.3 44 6 Bl 6 47 5 36 5 32 5
N.3.1 76 6 87 6 62 5 62 5 54 5
N.3.2 45 5 52 5 37 4 37 4 32 4
N.3.3 60 S 70 5 50 4 50 4 43 4
N.4.1 60 5 50 6 50 6 50 6 45 5
S.11 6 2
S.1.2 5 1
S.21 5 2
S.2.2 B 1
S.2.3 4 1
S.3.1 8 2 5) 2
S.3.2 B 1 3 1
S.3.3
H.1.1 4 1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1 8 3
H.3.1

(e}
ﬂ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitdt der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig!

Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance HSS-Bohrer

Schnittdaten
Typ WTLTIN Typ WTW Typ N-MK Typ WTL-MK
10210... 10200... 10295... 10297 ...

Index v, in m/min [ V. in m/min F vV, in m/min IF Ve in m/min F
P29 8 25 6 29 6
P2 25 5 2 5 % 5
P32 5 19 5 =2 5
P4 2 5 B8 5 W 5
RS 75 55 w5
P24 8 5 5 4w 5
P22 22 4 m 3 24
P23 n 4934
P24 00 3 & 2 w0 3
P31 B8 42 4w 4
P32 00 313
P38 383
pat e s
[EZ1E2] [N () ) o e

M.1.1 8 3

M.2.1 2 2

M.3.1

K.1.1 31 6 27 6 31 6

K.1.2 25 6 22 6 25 6

K.2.1 26 6 23 6 26 6

K.2.2 20 B 18 5 20 B

K.3.1 26 6 23 6 26 6

K.3.2 20 9 18 5 20 9

N.1.1 72 7 62 7

N.1.2 72 7 62 7

N.2.1 52 6 45 6 52 6

N.2.2 41 ® 36 5 4 Q)

N.2.3 36 5 32 5 36 5

N.3.1 62 5 54 5 62 5

N.3.2 37 4 32 4 37 4

N.3.3 50 4 43 4 50 4

N.4.1 50 5 60 6 50 6

S.1.1 6 2

S.1.2 ® 1

S.2.1 5 2

S.2.2 3 1

S.2.3 4 1

S.3.1 ® 2

S.3.2 3 1

S.3.3

H.1.1 4 1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1 8 3

H.3.1

= i A
ST T
ST T
G T
@ Beim Bohren in z&he und zum Klemmen neigende Werkstoffe sollte bei Bohrtiefen = 4xD entspant und @) v, = Schnittgeschwindigkeit in m/min.
die Schnittgeschwindigkeit v, wie folgt reduziert werden: bei Bohrtiefen > 4xD um 10%, F = Faktor fiir die Vorschubauswahl
bei Bohrtiefen > 6xD um 15-20%. Vorschubrichtwerte siehe — Seite 55

Des Weiteren ist es empfehlenswert, mit Emulsion zu kihlen.
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - Bohrtiefe tiber 10xD

Typ WTL-R1 Typ WTL-R2 Typ WTL-R3 Typ WTL-TIAIN-R1 Typ WTL-TIAIN-R2 Typ WTL-TIAIN-R3
10235... 10245 ... 10255... 10236 ... 10246 ... 10256 ...
Index v, inm/min F vV in m/min F vV, in m/min F V. in m/min F vV in m/min F V. in m/min F
P.1.1 21 5 21 B 21 5 24 5 24 9 24 B
P1.2 18 4 18 4 18 4 21 4 21 4 21 4
P1.3 16 4 16 4 16 4 18 4 18 4 18 4
P1.4 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
P.1.5 13 4 13 4 13 4 14 4 14 4 14 4
P.2.1 13 4 13 4 13 4 15 4 15 4 15 4
P.2.2 9 3 9 3 3 10 3 10 3 10 3
P.2.3 8 3 8 3 3 3 9 3 9 3
P.2.4 7 2 7 2 2 2 2 8 2
P.3.1 10 3 10 3 10 3 11 3 11 3 11 3
P.3.2 2 7 2 2 8 2 8 2 8 2
P.3.3 6 2 6 2 2 7 2 7 2 7 2
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.1
K.1.1 23 5 23 5 23 5 26 5 26 B 26 5
K.1.2 18 5 18 5 18 5 21 5 21 % 21 5
K.2.1 19 5 19 © 19 9 22 5 22 © 22 ©
K.2.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
K.3.1 19 B 19 5 19 B 22 5 22 B 22 5
K.3.2 15 4 15 4 15 4 17 4 17 4 17 4
N.1.1 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.1.2 45 6 45 6 45 6 52 6 52 6 52 6
N.2.1 38 5 38 B 38 5 43 5 43 % 43 S
N.2.2 30 4 30 4 30 4 35 4 35 4 35 4
N.2.3 26 4 26 4 26 4 30 4 30 4 30 4
N.3.1 45 4 45 4 45 4 52 4 52 4 52 4
N.3.2 27 3 27 8 27 8 31 3 31 3 31 3
N.3.3 36 3 36 3 36 3 4 3 4 3 | 3
N.4.1 55 5 55 5 55 5 60 6 60 6 60 6
S.1.1
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.3.1
S.3.2
S.3.3
H.1.1
H.1.2
H.1.3
H.1.4
H.2.1
H.3.1

(e}
ﬂ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitdt der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig!

Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance HSS-Bohrer

Schnittdaten
Typ WTL-MK-R1 Typ WTL-MK-R2
10305... 10315...

Index v, in m/min F vV, in m/min F
P2 525
P2 8 4 8 4
P36 4 6 4
P4 5 4 5 4
P51 4w’ 4
P2t 13 43 4
P22 9 393
P23 8 3 83
P24 7 2 1 2
P31 0 3 03
P27 2 1 2
P36 2 6 2
e [
Pa2.

M.1.1

M.2.1

M.3.1

K.1.1 23 B 23 B

K.1.2 18 © 18 5

K.2.1 19 9 19 9

K.2.2 15 4 15 4

K.3.1 19 5 19 5

K.3.2 15 4 15 4

N.1.1 45 6 45 6

N.1.2 45 6 45 6

N.2.1 38 5 38 5

N.2.2 30 4 30 4

N.2.3 26 4 26 4

N.3.1 45 4 45 4

N.3.2 27 3 27 3

N.3.3 36 3 36 3

N.4.1 55 5 55 S

S.1.1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.3.1

S.3.2

S.3.3

H.11

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1
@ Beim Bohren in zahe und zum Klemmen neigende Werkstoffe sollte bei Bohrtiefen = 4xD entspant und @) v, = Schnittgeschwindigkeit in m/min.

die Schnittgeschwindigkeit v, wie folgt reduziert werden: bei Bohrtiefen > 4xD um 10%, F = Faktor fiir die Vorschubauswahl
bei Bohrtiefen > 6xD um 15-20%. Vorschubrichtwerte siehe — Seite 55

Des Weiteren ist es empfehlenswert, mit Emulsion zu kihlen.
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HSS-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - Kleinstbohrer 10 103 ...

Nenn-@ in mm
00,15 0020025  0030-035  ©040-055  0060-075  £080-095  B100-145

Index v, in m/min mrrf1/U mrrfl/U mrrf1/U mrrfl/U mrrfl/U mnz/U mrrfl/U
P11 33 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
P1.2 28 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P1.3 25 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.4 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.1.5 20 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
P.2.1 20 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.2.2 14 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.3 12 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.2.4 11 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
P.3.1 15 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
P.3.2 11 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.3.3 10 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.1 1 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
P.4.2 10 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
M.1.1 9 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.2.1 8 0,0040 0,0050 0,0070 0,0080 0,0120 0,0160 0,0290
M.3.1

K.1.1 35 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.1.2 28 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.2.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
K.3.1 30 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
K.3.2 23 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.1.1 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.1.2 70 0,0120 0,0140 0,0190 0,0240 0,0340 0,0380 0,0600
N.2.1 59 0,0090 0,0110 0,0150 0,0190 0,0260 0,0310 0,0500
N.2.2 47 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.2.3 4 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.1 70 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
N.3.2 42 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.3.3 56 0,0050 0,0070 0,0090 0,0110 0,0150 0,0200 0,0350
N.4.1 42 0,0070 0,0090 0,0110 0,0140 0,0200 0,0240 0,0410
S.11 7 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.1.2 6 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.2.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.2.3 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.1 6 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0090 0,0130 0,0240
S.3.2 4 0,0020 0,0030 0,0040 0,0050 0,0070 0,0100 0,0200
S.3.3

H.1.1

H.1.2

H.1.3

H.1.4

H.2.1

H.3.1

(e}
ﬂ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitdt der Werkzeug- und Werksttickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig!

Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance

Schnittdaten
Vorschub-Richtwerte fur HSS-Spiralbohrer
Bohrerdurchmesser in mm
Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Vorschub fin mm/U
1 0,004 0,006 0,02 0,03 004 004 0,05 0,06 0,08 0,08 0,09 011 012 0,15 0,18 0,19
2 0,006 0,008 0,02 0,03 005 0,05 0,05 0,08 0,1 01 01 0,12 0,12 0,2 0,2 0,2
3 0,007 0,012 0,03 0,05 0,06 0,069 0,08 01 0,12 0,13 0,13 0,16 0,16 025 025 0,25
4 0,008 0,014 0,04 0,06 008 0,09 01 0,14 0,16 0,16 0,16 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3
5 0,01 0,016 0,06 0,08 0,1 0,12 0,13 0,16 0,2 0,2 0,22 0,25 0,25 0,4 04 04
6 0,012 0,018 0,06 0,1 0,12 0,14 0,16 0,2 0,25 0,25 0,25 0,3 0,3 05 0,5 0,5
7 0,014 0,02 0,08 0,13 0,16 0,18 0,2 0,25 0,35 0,35 0,35 0,4 0,4 0,6 0,6 0,6
8 0,016 0,023 01 0,16 0,2 0,2 025 0,35 0,4 04 0,4 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8
9 0,019 0,025 0,13 0,17 0,2 023 032 0,4 0,4 0,5 05 05 0,6 0,8 09 09
0]
@ Alle aufgeflhrten Daten sind Richtwerte und stellen Mittelwerte dar.
Drehzahl fir HSS-Spiralbohrer
Bohrerdurchmesser in mm
V. m/min 2,0 2,5 3,15 4,0 5,0 6,3 8,0 100 125 160 200 250 31,5 40,0 50,0 63,0 80,0
Drehzahl in U/min
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
- . . . . DC DC
Ausspanhaufigkeit beim Tiefbohren:
4 Bohrerspitze muss ausreichend gekihlt werden 5xD
) ) ) i ) 1 5D 10xD
a durch die Verwendung eines Bohrers mit Flachnutprofil (Typ WTL) wird der '
. 1,5xD
Spantransport erheblich verbessert Lo
,5x
1xD _y
a flr extrem tiefe Bohrungen oder beim Horizontalbohren sind Kiihlkanalbohrer 1xg , 30
Xi
mit innerer Kiihimittelzufuhr zu empfehlen o
3xD
Typ UNI Typ WTL
N
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Technische Informationen

Beschichtungen
TiN A TiN-Beschichtung
] A maximale Anwendungstemperatur: 450 °C
TIAIN A TiAIN-Multilayer-Beschichtung
] A maximale Anwendungstemperatur: 900 °C
A vaporisiert
Rabs A (as Vaporisieren (Dampfanlassen) verhindert, dass sich
am Werkzeug KaltverschweiBungen bilden und erhoht die
Oberfldchenhérte und somit den VerschleiBwiderstand
01|56

TiCN

F.-nit

A TiCN-Multilayer-Beschichtung
A maximale Anwendungstemperatur: 450 °C

A besonders fUr die Stahlbearbeitung geeignete
Titancarbonnitrid basierende PVD-Beschichtung
A einsetzbar bis ca. 450 °C
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Neue Produkte fiir den Zerspanungstechniker

D= WTX - HFDS
—

Das erste vierschneidige Bohrwerkzeug am Markt. Die neuartige, pyramidenéhnliche
Geometrie des WTX - HFDS sorgt fiir ein duBerst aggressives und genaues Anbohrverhalten.
Jede Schneide wird durch die vierfach spiralisierten Kithlkandle optimal gekiihlt.

<3xD || <5xD

— Seite 34+59

D= WTX - Speed VA
. - ™

Der bereits bekannte WTX - Hochgeschwindigkeitsbohrer jetzt auch in 12xD verfligbar.
Ausgelegt fur hohe Schnittgeschwindigkeiten in rost- und sdurebesténdigen Stahlen.

— Seite 69-72

B WTX - Co-Pilot-Tieflochbohrer

Der WTX - Co-Pilot-Tieflochbohrer gewahrleistet einen noch sichereren Tieflochbohrprozess.
Die Materialeingriffszeit des Tieflochbohrers wird verringert und die optimale Fiihrung wird
bis > 30xD garantiert.

— Seite 75

[EA WTX - Stufenbohrer mit Innenkiihlung

“«
—-ﬁ\%-\"‘*

Die bewahrten WTX - Kurzstufenbohrer mit Innenkihlung und
Dragonskin-Universalbeschichtung DPX74S.

— Seite 88

[E WTX - Feed Bohrreibahle

Die neue WTX - Feed Bohrreibahle ist universell einsetzbar aufgrund der neuen
Schneidengeometrie mit 3 effektiven Schneiden und der Dragonskin-Beschichtung DPX14S.

— Seite 84-86

D=1 WTX - Micro 5xD
30xD

S e

Die neuen WTX - Micro wurden perfekt auf Kleinstbohrungen abgestimmt und zeichnen
sich durch eine hohe Prozesssicherheit aus. Die spezielle Geometrie und die neue DPX74M
Mikrobohrerbeschichtung setzen neue MaBstabe in der Erstellung von Kleinstbohrungen

bis 30xD. — Seite 80-83
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Symbolerklarung

Schaft

DIN 6535
HA
DIN 6535
HB

DIN 6535
HE
=1

Werkzeugtypen

Erkl&rung zu den Werkzeugtypen
finden Sie auf — Seite 158.
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WNT \ Performance

Premium-Qualitatswerkzeuge fir hdchste Performance.

Die Premium-Qualitdtswerkzeuge aus der Produktlinie

WNT Performance wurden fir spezielle Anwendungen

konzipiert und zeichnen sich durch ihre herausragende
Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in Ihrer Fertigung héchste
Anspriche an die Performance stellen und allerbeste Ergebnisse
erzielen wollen, dann empfehlen wir Ihnen die Premiumwerkzeuge
aus dieser Produktlinie.

WNT \ Standard

Qualitatswerkzeuge fiir Standardanwendungen.

Die Qualitdtswerkzeuge aus der Produktlinic WNT Standard
sind hochwertig, leistungsstark und zuverldssig und genieBen
hochstes Vertrauen bei unseren Kunden weltweit. Werkzeuge
aus dieser Produktlinie sind bei vielen Standardanwendungen
die erste Wahl und garantieren lhnen optimale Ergebnisse.

Ausfuhrung KuhImittelzufuhr

Innenkiihlung

selbstzentrierend

A Pilotbohrung

B={ B

%’!9 A min. 2xD
e = Hauptanwendung
o = Nebenanwendung
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WNT \ Performance

Ubersicht
Anwendungsempfehlung - WTX Performance Werkzeuge
Sl s | E| 2| Z &
s 2 2 £ = A @ & & =
= = (=] < k=] = = = (=) <)
® = Hauptanwendung 2 < S 2 £ - g 5 = E S =
&, o = = E = 5} — S = = = = 2
o = Nebenanwendung = 5 S S 3 S = == - B -8 3 g S
S 2 &5 S D S 2 = © L 2 2 = 5 s}
S 2 = = 2E s 2L | ®2 | €2 2 S 2
S 2 & S S g b S5 65 B35 3 o =]
= T o a (el on oM n M a = =~

o [&>) ()
- G9 G @
[ ] [ ]

WTX - UNI ° °
WTX - Speed ° ° ) )
WTX - HFDS ° ° ° ° °
WTX - Feed [} ) ° [ ° ) )
WTX - Speed VA ° ° )
WTX - VA ° °
<
2 WTX - Ti ° ° °
=
5 WTX - AL ° °
=
WTX-180 ° ° ° ° ) °
WTX - Quattro 4F [ [ o
WTX - Feed BR [ [ [} o) ) ) o)
WTX - H ° °
WTX - TB ° °
WTX - Micro [ )
& WTX - Change Feed UNI [ [ ° ) )
g
=  WTX - Change Bohrképfe ° °
Kihimitteldiagramm
60
50
40 /
s 30
g 20
10
0
2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0

Bohrerdurchmesser in mm

mmmmm  empfohlener Kiihimitteldruck
MindestkUhimitteldruck
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WNT VHI\/I-E_%ohrer
Toolfinder
Toolfinder
Produkt-  Werk- . Innen p
name  zeugtyp Beschreibung kilhlung Kdpfe 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
VHM-Bohrer
Speed A Hochleistungsbohrer fir hohe Schnittgeschwindigkeiten
WTX ILJJNI A Verwendung einer neuartigen DPX14S Dragonskin v 23-26  41-45 60-63
A neue Schneidengeometrie
A Hochvorschubbohrer mit 3 Schneiden
WTX A fr schwierige Anbohrsituationen v 58 68 74
A hohe Postitionsgenauigkeit
A Hochvorschubbohrer mit vier Schneiden
WTX A hochste Positioniergenauigkeit von ~ 0,03 mm v 34 59
A optimale Kiihlung durch vierfach spiralisierte Kihlkandle
WTX A hochste Performance fir alle Materialien bis 1200 N/mm? X 11-15  35-38
A fir Serienfertigungen geeignet v 23-26  41-45 60-63
o ) X 16-19 39
WPC A Qualitdtswerkzeug fir Standardanwendungen / 27-30  53-56 64 73
WTX LI A fiir geneigte Flachen bis 45° und ebenem Bohrungsgrund / 33 57
A mit zusatzlichen Flihrungsfasen fur beste 35-38
WTX Qu:lt:tro Fluchtungsgenauigkeit, Koaxialitat und X
Positionsgenauigkeit v 41-45 60-63 69-72
A unbeschichteter VHM-Bohrer
n A universell einsetzbar X 21 40
Kleinstbohrer
A FEinheitsschaft @ 3,0 mm fiir den Einsatz
WTX m in der Schrumpfaufnahme X &
= A universaler Hochleistungs-Mikrobohrer
2 WTX | LlL[e;{e} & spezialisierte Geometrie und Beschichtung v 80 80 81
= 4 WTX - Micro (5xD) Pilotbohrer fiir Tieflochbohrer
= 0
= Bohrreibahlen
& 9% 4 VHM-Hochleistungshohr-Reibahle
WTX ::{/A A gute Oberflachengite v 84+86 85+86
IR0 & fiir Sack- und Durchgangsbohrungen
Stufenbohrer
WTX A fiir Kernloch plus Senkung zum X 87
Gewindeschneiden und Gewindeformen v 88
NC-Anbohrer
W\ A spiralgenutet
Sl 4 00°, 120°, 142° x il
Zentrierbohrer
A gpiralgenutet
Wechselkopfbohrer
ey 4 3-schneidiger Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf
WTX | BGECH  TypFeed UNIvon @ 14,0 mm bis 32,0 mm v 92+93 94 94 95
NI 4 universeller Einsatz (Stahl, Guss)
Change A Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ UNI
WTX Ung von @ 12,0 mm bis 41,0 mm v, 96-101 102 102 103 103 104
A f(ir Stahle <700 N/mm?
Chan A \Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ P
WTX Pg von @ 12,0 mm bis 41,0 mm v 9-101 102 102 103 103 104
A fir Stahle >700 N/mm?2
Wechselkopf NC-Anbohrer
NC-A A NC-Anbohrer - Wechselkopfsystem * 106

[e]
@ ¢ =ohne Innenkihlung

02|4

A 90°120° 142°

‘  =mit Innenkiihlung
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WNT VHI\/I-E_%ohrer
Toolfinder
Toolfinder
Produkt-  Werk- . Innen p
name  zeugtyp Beschreibung kilhlung Kopfe 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD
VHM-Bohrer
A hdchste Performance fiir rost-und sdurebesténdige X 11-15 35-38
WTX VA Stahle und Aluminium
A fiir Serienfertigungen geeignet / 23-26  46-52  65-67
WPC VA A Qualitdtswerkzeug fur rost- und séurebesténdige X 16-19
) Stéhle und Aluminium / 27-30 53-56
g
o
LR A fir doppelte Schnittgeschwindigkeit in rost-und
WTX VA séurebestandigen Stahlen und Aluminium v 46-52 69-72
Wechselkopfbohrer
(IENG(E A4 Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ VA B
WTX von @ 12,0 mm bis 32,0 mm / 96-101 102 102 103 103 104
VHM-Bohrer
2 WTX H A hochste Performance fir Gusswerkstoffe bis 250 HB v 46-52  65-67
2
[«
&  Wechselkopfbohrer
(SENGE A Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ GG
WTX von @ 12,0 mm bis 32,0 mm v 96-101 102 102 103 103 104
VHM-Bohrer
A VHM-Hochleistungsbohrer, speziell fir
@ WTX AL die Bearbeitung von Aluminium, Kupfer und Messing v 46-52 65-67 69-72
g A fiir Serienfertigungen geeignet
& Wechselkopfbohrer
(WIENG[E a4 Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ AL B
WTX von @ 12,0 mm bis 32,0 mm / 96-101 102 102 103 103 104
£  VHM-Bohrer
§ A hochste Performance in Titan, Titanlegierungen,
S WTX Ti rost-und sdurebestandigen Stéhlen sowie v 31+32  46-52
2 hochwarmfesten Legierungen
£ VHM-Bohrer
=
2’ WTX A hdchste Performance in gehérteten Stéhlen X 20
g von 46 bis 70 HRC / 29
Produkt-  Werk- . Innen-
name  zeugtyp Beschreibung kiihlung 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD
Tieflochbohrer
A ab @ 0,8 mmverflighar
wix | I : umvgrsla!er Hochlelstupgs—M|kro-T|Qroohbohrer 81 82 82 83
spezialisierte Geometrie und Beschichtung
= A Bohrtiefen bis 30xD realisierbar
g A gewdhrleistet einen noch sichereren Tieflochbohrprozess
= (oI A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
f
2 WX A zur optimalen Fiihrung des Tieflochbohrers / 8
s bei Bohrtiefen > 30xD
<@ A universeller VHM-Tieflochbohrer,
B bis 50xD ohne zu entspanen
WX U\|B A 4-Fasen-Kopfgeometrie fiir eine ausgezeichnete / 76 78 77 7 78 8
Fluchtungsgenauigkeit
%: 8 A VHM-Tieflochbohrer, bis 30xD ohne zu entspanen
2 WTX aw B 6-Fasen-Kopfgeometrie flr eine ausgezeichnete v 76 76 77 77
I-IZ'J Fluchtungsgenauigkeit
[e]
@ ¢ =ohne Innenkiihlung ‘  =mitInnenkiihlung
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WNT VHm-Bohrer
Inhaltstibersicht
Ubersicht VHM-Bohren
(0]
o
E gl & o
< - |
@ = 5} ) E S 2 3 o -
S = E = 2k Sic S 5| a o
& =2 @ 5 _E 22 =2 o =
£ 8 | E| 5 B®282:Ss CoC
= —;‘,3 = = HhTim==Th WO E E
& = & | 6DC P MK N S H s =
3xD ohne Innenkihlung
— B : e o o
_—\ { ) WTX <3xD| 3-25 . B 1115
N w3 wO3 w323
( ] wix| BUM <30 220 oo °° . W 1115
m Y @
[ ) [ ] .
WPC <3xD| 1-20 -
N0 m <3 e — ] 16-19
_— wec| UM <30 120 oot O u 16-19
w3 wa
N o e o[l bis70HRC
S WX <30| 255-14 2
= W m o
. — ————————— (] ® ® O .
<o <3xD| 05-20 O 21
3xD mit Innenklhlung
Speed e .
S s . wix | Wil <m0 320 W 232
— —— [ ) [ O.
PG ™ < WTX 3xD| 3-25 -
R - =X HA Y ow[O 3 w32 u 23-26
BT - " wix| B <m0 520 0 °0°° O B 232
w3 w33
[ ] [ J .
WPC <3xD| 1-20 27-
o & - R . &
Ry wo| I (0] 10 B N - 27-30
w3 we[22 8
— e — g c e [
S e WTX <3| 3-20 O W 31432
. w3
- = WX 30 820 O IS
- w3
R o e oell  issHRC
WTX <3xD| 2,55-14 22
i <o . n
. ® O®@ 0O o. 4 Schneiden
oy v [ o -

02]6

m T8
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WNT VHM-Bohrer

Inhaltsuibersicht

Ubersicht VHM-Bohren

[}
o
E — <
: T
2 g8 g3l 2 ¢
g = 2 A B 28 5 =
§ 5| .| £ £35:83 85 & ©
S § | 2| 5 B2Biss CoL
3 = = e HEDERH = =
£ 2 | &|oec PMKNSH mo s £
5xD ohne Innenkihlung
— ¢ o -H 35-38
} p— e <5xD| 3-20 -
- %i ‘%" ( ) WTX < X HAH:B HB HE(D [ .
e S —— Quattro O C © .
4 S _ -
e WTX <50 520 B 35-38
y CeoOO0e .
AN 0 wix| BUN <50 320 o W 3538
_ ¢« o« B
aNata WPC B0 320 o H 39
e~~~ _ O ® ® O .
S e ———— <5xD| 0,5-16 O 40
9XD mit Innenkihlung
R — @600 3 Schneiden
P ] WTX m <5 4-20 O [ ] 58
Speed R H
RS- WiX| Mrel |<s0| 320 W 4145
S [ ] [ ] (¢] .
DS T WTX <5xD| 3-25 W (O =D B 41-4
—— e —— Quattro I © .
E S e e Y WTX | |l |<5xD| 3-20 W B 41-4
Speed ® 0000 .
ORI Wi e <o) 320 L m 6
CeoOOoOe .
a0 wrx| QUM (<50 3-20 oy oy B 4652
® O .
Jammm———— wTX <BO| 3-20 W 46-52
e H
E. - wrx | RO (<50 25-20 B 46-52
R _ ce o W
oS s WTX I (<5xD| 3-20 W B 46-52
e o |
e WPC <8O 120 e ] 53-56
[ ceee I
ET -~ wee| BUW <50 120 e ] 53-56
L) .
m WTX <&D| 3-20 w3 | o7
B ) @0 @00 o. 4 Schneiden
WTX <50 616 [ S
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WNT VHM-Bohrer

Inhaltsuibersicht

Ubersicht VHM-Bohren

(0]
o
£ = 5 -
E 52| E s
2 g2 gl ¢
g = g g = 225 5 =
5 £ | .| £ EECEE g5 e ©
= E | g| 2 B2BIss -7
3 = = e BELE2H = =
£ 2 | &|ec PMKNSH mo s £
8xD mit Innenklhlung
N — LR AL . 3 Schneiden
- WTX <8xD| 4-20 W T [ | 68
[ 2N BN J
Speed .
ES o= . < - T -
WIX | M [<exD 320 W 60-63
[ ) [ ] O.
SO Ul S e WTX <8xD| 3-20 60-63
S m m T3 w0 w23 u
SN S wix| N <m0 320 -l B 60-63
S | T
[ ] [ .
." = - < -
S = WPC <&d 320 ] 64
CeoOOe .
J__———= < - D -
wix | WIW [<exD 320 W 6567
® O .
Heeee——— ; < - -
WTX B0 320 W 6567
o [
s Ssees S < - -
= wix | RO <e0 320 W 6567
12xD mit Innenkihlung
— 20 ® e 00O . 3 Schneiden -
ESSS WTX <12xD 4- WD H
_ _ Speed RO O R .
ECl o T < - -
WIX | Mol <120 3-175 W 6972
S wix| B <0 20 -l 69-72
SE S < N H
e [
Se———— wrx | WSS <12xD  3-20 -
e S - < 12x f— W 6972
[ ] [ .
EE = S WP <12xD  3-1
c m S ] 73
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VHM-Bohrer
WNT Inhaltsiibersicht
Ubersicht VHM-Bohren
(0]
E c
= 1
© o & ] £ kT £ 3 o i
= 5| | £ LEsE:is EE - ¢
£ § | E| 5 BSzegiss -7
S = = hxim=Ih = =
& = | & |@ec PMKNSH Wl z =
Tieflochbohrer 16xD / 20xD / 25xD / 30xD / 40xD / 50xD
wrx| W <200 39 **®° O 75
PSS R a— unt BB X - T [ |
N < 16xD eee o U
B e WTX < 204D 2-12 w3 . 76
N < 25xD eee o U
S S e SSe e WTX <30xD 2-12 w3 . 77
B < eee o ¥
= — —— WIX| BN so0| Y W m 8
B < eee o ¥
S i S T WTX so0 | 508 m s
el < 16xD ° [ |
RS e—e—a—— WTX ALU PP 2-12 w3 . 76
il < 25xD . [ |
= s WTX <00 22 W ] 77
Kleinstbohrer 5xD / 8xD / 12xD / 16xD / 20xD / 25xD / 30xD
WTX 5xD l esio W
P <BD| 01-29 ] 79
wix | [ |<sx0| 0829 C N ] . mit Innenkiihlung 80
! <5D 0829 H
S wrx | [E: |<8xp| 08-29 oo O . mit Innenkiihlung 80
—— =001 08-29 u
- _ wr | R eoe @@ © [ mitinnenkiihlung .
- : <120 0828 -
— wrx | [ |<16x0 08-29 .o ® W mitinenkiung 81
o <180 0828 -
I wrx | M <200 08-29 e o0 . mit Innenkiihlung 82
- S200 0829y -
_ wix| P o 000 ®®® [ mitInnenkiihlung o
- <25xD 10-2, HA 3 L
R wix| TP oo 1000 @ ® I mitinnenkiihlung -
po : : = e HA 3 .
Bohrreibahlen
\ 9 [<3xD cee [ | 1/100
E S B =100 P R -, 3schneien MM 8418
>4 s Feed LI ) . Toleranz H7
. WTX <3xD| 4-
) 3D 4-16 w3 3 Schneiden 8
Feed e 00 . Toleranz H7
WTX <5xD| 4-
_ BR S 4-20 HAH:B 3 Schneiden . 86
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VHM-Bohrer
WNT Inhaltsiibersicht
Ubersicht VHM-Bohren
1= ; ©
< s | E s
2 o T é 8= g E % % B E
s B | | £ EEEEE ggl =
€ | E| & =sg=2£= S B
= 2 IS s HeBE2E E e
£ = | & @ PMKNSH Wl =z =
Stufenbohrer
e o o
;’$_ 5- i i
- WTX 2,5-14 W Gewindeschneiden i 87
e o o.
.ﬂ‘iv.— 8- i
- WTX 2,8-15 W Gewindeformen [ | 87
_— WX ﬂ 2314 e o O. Gewindeschneiden %8
‘.P , O~
m w13 mit Innenkiihlung u
— WX ﬂ S e o O. Gewindeformen o8
.v_ -
” w13 mit Innenkiihlung u
NC-Anbohrer
« . - 07| 2-
o Sz mT3 O
L S 20 o *® . 89
—— -A IEE
J142° we( O3 u
J90° o ee o.
— - | 3- i
) NC-A glig 3-16 WO w(ET lange Ausfilhrung i 90
Zentrierbohrer
o0
< E <J120°| 0,5-6,3 . O ot
Wechselkopfsystem - Kopfe
Change C .
g—- WIX | 14-32 B 929
- Change . e .
€. wx | g fo-41 W %6101
Change O .
'= WTX | 12-41 W 96101
Change ~RAC L) .
.= wix | [ 12-32 W 9-101
Change .
*“ WTX GG 12-32 . 96-101
Change O .
g= WTX ALU 12-32 . 96-101
Wechselkopfsystem - Halter 1xD / 3xD / 5xD / 8xD / 12xD
Change
WTX | e 14-32 [T 94+95
WTX 12-41 WO 102-104
MultiChange NC-Anbohrer
J90° ) .
w W S| 8-20 W 06
J142°
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS {
F -

< A

O ! 1

\é Y Vi
1) 1) 1/
¥
v / \V/
\ \ \
< r% ( r'
. o o
YN (O3 (= 3 a8
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
2,00 6 58 16 1 36 38,65 020 38,65 020
2,10 6 58 16 1 36 38,65 021 38,65 021
2,20 6 58 16 11 36 38,65 022 38,65 022
2,30 6 58 16 1 36 38,65 023 38,65 023
2,33 6 58 16 1 36 38,65 823
2,40 6 58 16 1 36 38,65 024 38,65 024
2,43 6 58 16 1 36 38,65 824
2,50 6 58 16 11 36 38,65 025 38,65 025
2,55 6 58 16 1 36 38,65 825
2,60 6 58 16 1 36 38,65 026 38,65 026
2,62 6 58 16 1 36 38,65 826
2,70 6 58 16 1 36 38,65 027 38,65 027
2,80 6 58 16 11 36 38,65 028 38,65 028
2,90 6 58 16 1 36 38,65 029 38,65 029
3,00 6 62 20 14 36 34,03 03000 34,03 03000 34,03 03000 38,65 030 38,65 030
3,10 6 62 20 14 36 34,03 03100 34,03 03100 34,03 03100 38,65 031 38,65 031
3,15 6 62 20 14 36 34,03 03150 34,03 03150 34,03 03150 38,65 831
3,20 6 62 20 14 36 34,03 03200 34,03 03200 34,03 03200 38,65 032 38,65 032
3,22 6 62 20 14 36 34,03 03220 34,03 03220 34,03 03220 38,65 832
3,25 6 62 20 14 36 34,03 03250 34,03 03250 34,03 03250 38,65 890
3,30 6 62 20 14 36 34,03 03300 34,03 03300 34,03 03300 38,65 033 38,65 033
3,40 6 62 20 14 36 34,03 03400 34,03 03400 34,03 03400 38,65 034 38,65 034
3,50 6 62 20 14 36 34,03 03500 34,03 03500 34,03 03500 38,65 035 38,65 035
3,60 6 62 20 14 36 34,03 03600 34,03 03600 34,03 03600 38,65 036 38,65 036
3,70 6 62 20 14 36 34,03 03700 34,03 03700 34,03 03700 38,65 037 38,65 037
3,80 6 66 24 17 36 34,03 03800 34,03 03800 34,03 03800 38,65 038 38,65 038
3,85 6 66 24 17 36 34,03 03850 34,03 03850 34,03 03850 38,65 838
3,90 6 66 24 17 36 34,03 03900 34,03 03900 34,03 03900 38,65 039 38,65 039
4,00 6 66 24 17 36 34,03 04000 34,03 04000 34,03 04000 38,65 040 38,65 040
4,10 6 66 24 17 36 34,03 04100 34,03 04100 34,03 04100 38,65 041 38,65 041
4,20 6 66 24 17 36 34,03 04200 34,03 04200 34,03 04200 38,65 042 38,65 042
4,25 6 66 24 17 36 34,03 04250 34,03 04250 34,03 04250
4,30 6 66 24 17 36 34,03 04300 34,03 04300 34,03 04300 38,65 043 38,65 043
4,35 6 66 24 17 36 34,03 04350 34,03 04350 34,03 04350 38,65 843
4,40 6 66 24 17 36 34,03 04400 34,03 04400 34,03 04400 38,65 044 38,65 044
4,45 6 66 24 17 36 34,03 04450 34,03 04450 34,03 04450 38,65 844
4,50 6 66 24 17 36 34,03 04500 34,03 04500 34,03 04500 38,65 045 38,65 045
4,60 6 66 24 17 36 34,03 04600 34,03 04600 34,03 04600 38,65 046 38,65 046
4,65 6 66 24 17 36 34,03 04650 34,03 04650 34,03 04650 38,65 900 38,65 900
4,70 6 66 24 17 36 34,03 04700 34,03 04700 34,03 04700 38,65 047 38,65 047
4,80 6 66 28 20 36 34,03 04800 34,03 04800 34,03 04800 38,65 048 38,65 048
P ) ) [} o o)
M ) ®
K ) ° ) o o
N o) o)
S ) )
H ) [e) o

- v, Seite 112+114
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

Draconsia [ Draconse Il DraGoNse

DCONMS

%

Vi Yy’
( (
!(/ ¢
\ \
(¥ (¥

d )
YN HB- (= 3 a8
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..

DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
4,90 6 66 28 20 36 34,03 04900 34,03 04900 34,03 04900 38,65 049 38,65 049
4,95 6 66 28 20 36 34,03 04950 34,03 04950 34,03 04950
5,00 6 66 28 20 36 34,03 05000 34,03 05000 34,03 05000 38,65 050 38,65 050
5,05 6 66 28 20 36 34,03 05050 34,03 05050 34,03 05050
5,10 6 66 28 20 36 34,03 05100 34,03 05100 34,03 05100 38,65 051 38,65 051
5,20 6 66 28 20 36 34,03 05200 34,03 05200 34,03 05200 38,65 052 38,65 052
5,30 6 66 28 20 36 34,03 05300 34,03 05300 34,03 05300 38,65 053 38,65 053
5,40 6 66 28 20 36 34,03 05400 34,03 05400 34,03 05400 38,65 054 38,65 054
5,50 6 66 28 20 36 34,03 05500 34,03 05500 34,03 05500 38,65 055 38,65 055
5,55 6 66 28 20 36 34,03 05550 34,03 05550 34,03 05550 38,65 902 38,65 902
5,60 6 66 28 20 36 34,03 05600 34,03 05600 34,03 05600 38,65 056 38,65 056
5,70 6 66 28 20 36 34,03 05700 34,03 05700 34,03 05700 38,65 057 38,65 057
5,75 6 66 28 20 36 34,03 05750 34,03 05750 34,03 05750 38,65 916
5,80 6 66 28 20 36 34,03 05800 34,03 05800 34,03 05800 38,65 058 38,65 058
5,90 6 66 28 20 36 34,03 05900 34,03 05900 34,03 05900 38,65 059 38,65 059
5,95 6 66 28 20 36 34,03 05950 34,03 05950 34,03 05950 38,65 959
6,00 6 66 28 20 36 34,03 06000 34,03 06000 34,03 06000 38,65 060 38,65 060
6,10 8 79 34 24 36 36,57 06100 36,57 06100 36,57 06100 44,45 061 44,45 061
6,20 8 79 34 24 36 36,57 06200 36,57 06200 36,57 06200 44,45 062 44,45 062
6,30 8 79 34 24 36 36,57 06300 36,57 06300 36,57 06300 4445 063 4445 063
6,40 8 79 34 24 36 36,57 06400 36,57 06400 36,57 06400 44,45 064 4445 064
6,50 8 79 34 24 36 36,57 06500 36,57 06500 36,57 06500 44,45 065 44,45 065
6,60 8 79 34 24 36 36,57 06600 36,57 06600 36,57 06600 44,45 066 44,45 066
6,70 8 79 34 24 36 36,57 06700 36,57 06700 36,57 06700 44,45 067 44,45 067
6,80 8 79 34 24 36 36,57 06800 36,57 06800 36,57 06800 44,45 068 44,45 068
6,90 8 79 34 24 36 36,57 06900 36,57 06900 36,57 06900 44,45 069 44,45 069
7,00 8 79 34 24 36 36,57 07000 36,57 07000 36,57 07000 44,45 070 44,45 070
7,10 8 79 41 29 36 36,57 07100 36,57 07100 36,57 07100 4445 01 4445 01
7,20 8 79 41 29 36 36,57 07200 36,57 07200 36,57 07200 4445 072 4445 072
7,30 8 79 41 29 36 36,57 07300 36,57 07300 36,57 07300 44,45 073 4445 073
7,40 8 79 41 29 36 36,57 07400 36,57 07400 36,57 07400 44,45 074 4445 074
7,45 8 79 41 29 36 36,57 07450 36,57 07450 36,57 07450 4445 924
7,50 8 79 41 29 36 36,57 07500 36,57 07500 36,57 07500 44,45 075 44,45 075
7,60 8 79 4 29 36 36,57 07600 36,57 07600 36,57 07600 44,45 076 44,45 076
7,70 8 79 41 29 36 36,57 07700 36,57 07700 36,57 07700 4445 077 4445 077
7,80 8 79 41 29 36 36,57 07800 36,57 07800 36,57 07800 44,45 078 44,45 078
7,90 8 79 41 29 36 36,57 07900 36,57 07900 36,57 07900 44,45 079 4445 079
8,00 8 79 41 29 36 36,57 08000 36,57 08000 36,57 08000 44,45 080 44,45 080
8,10 10 89 47 35 40 40,62 08100 40,62 08100 40,62 08100 50,34 081 50,34 081
8,20 10 89 47 35 40 40,62 08200 40,62 08200 40,62 08200 50,34 082 50,34 082
8,30 10 89 47 35 40 40,62 08300 40,62 08300 40,62 08300 50,34 083 50,34 083
P ) ) [} o o)
M ) ®
K ) ° ) o o
N o) o)
S ) )
H ) [e) o

- v, Seite 112+114
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

Draconsia [ Draconse Il DraGoNse

DCONMS

%

Vi Yy’
( (
!(/ ¢
\ \
(¥ (¥

d )
YN HB- (= 3 a8
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM

1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
8,40 10 89 47 35 40 40,62 08400 40,62 08400 40,62 08400 50,34 084 50,34 084
8,50 10 89 47 35 40 40,62 08500 40,62 08500 40,62 08500 50,34 085 50,34 085
8,60 10 89 47 35 40 40,62 08600 40,62 08600 40,62 08600 50,34 086 50,34 086
8,70 10 89 47 35 40 40,62 08700 40,62 08700 40,62 08700 50,34 087 50,34 087
8,80 10 89 47 35 40 40,62 08800 40,62 08800 40,62 08800 50,34 088 50,34 088
8,90 10 89 47 35 40 40,62 08900 40,62 08900 40,62 08900 50,34 089 50,34 089
9,00 10 89 47 35 40 40,62 09000 40,62 09000 40,62 09000 50,34 090 50,34 090
9,10 10 89 47 35 40 40,62 09100 40,62 09100 40,62 09100 50,34 091 50,34 091
9,20 10 89 47 35 40 40,62 09200 40,62 09200 40,62 09200 50,34 092 50,34 092
9,30 10 89 47 35 40 40,62 09300 40,62 09300 40,62 09300 50,34 093 50,34 093
9,35 10 89 47 35 40 40,62 09350 40,62 09350 40,62 09350 50,34 930
9,40 10 89 47 35 40 40,62 09400 40,62 09400 40,62 09400 50,34 094 50,34 094
9,45 10 89 47 35 40 40,62 09450 40,62 09450 40,62 09450 50,34 994
9,50 10 89 47 35 40 40,62 09500 40,62 09500 40,62 09500 50,34 095 50,34 095
9,60 10 89 47 35 40 40,62 09600 40,62 09600 40,62 09600 50,34 096 50,34 096
9,70 10 89 47 35 40 40,62 09700 40,62 09700 40,62 09700 50,34 097 50,34 097
9,80 10 89 47 35 40 40,62 09800 40,62 09800 40,62 09800 50,34 098 50,34 098
9,90 10 89 47 35 40 40,62 09900 40,62 09900 40,62 09900 50,34 099 50,34 099
10,00 10 89 47 35 40 40,62 10000 40,62 10000 40,62 10000 50,34 100 50,34 100
10,10 12 102 55 40 45 58,10 10100 58,10 10100 58,10 10100 69,66 101 69,66 101
10,20 12 102 55 40 45 58,10 10200 58,10 10200 58,10 10200 69,66 102 69,66 102
10,30 12 102 55 40 45 58,10 10300 58,10 10300 58,10 10300 69,66 103 69,66 103
10,40 12 102 55 40 45 58,10 10400 58,10 10400 58,10 10400 69,66 104 69,66 104
10,50 12 102 55 40 45 58,10 10500 58,10 10500 58,10 10500 69,66 105 69,66 105
10,55 12 102 55 40 45 58,10 10550 58,10 10550 58,10 10550 69,66 932
10,60 12 102 55 40 45 58,10 10600 58,10 10600 58,10 10600 69,66 106 69,66 106
10,70 12 102 55 40 45 58,10 10700 58,10 10700 58,10 10700 69,66 107 69,66 107
10,75 12 102 55 40 45 58,10 10750 58,10 10750 58,10 10750
10,80 12 102 55 40 45 58,10 10800 58,10 10800 58,10 10800 69,66 108 69,66 108
10,90 12 102 55 40 45 58,10 10900 58,10 10900 58,10 10900 69,66 109 69,66 109
11,00 12 102 55 40 45 58,10 11000 58,10 11000 58,10 11000 69,66 110 69,66 110
11,10 12 102 55 40 45 58,10 11100 58,10 11100 58,10 11100 69,66 111 69,66 111
11,20 12 102 55 40 45 58,10 11200 58,10 11200 58,10 11200 69,66 112 69,66 112
11,25 12 102 55 40 45 58,10 11250 58,10 11250 58,10 11250 69,66 912
11,30 12 102 55 40 45 58,10 11300 58,10 11300 58,10 11300 69,66 113 69,66 113
11,35 12 102 55 40 45 58,10 11350 58,10 11350 58,10 11350 69,66 913
11,40 12 102 55 40 45 58,10 11400 58,10 11400 58,10 11400 69,66 114 69,66 114
11,45 12 102 55 40 45 58,10 11450 58,10 11450 58,10 11450 69,66 914
11,50 12 102 55 40 45 58,10 11500 58,10 11500 58,10 11500 69,66 115 69,66 115
11,60 12 102 55 40 45 58,10 11600 58,10 11600 58,10 11600 69,66 116 69,66 116
11,70 12 102 55 40 45 58,10 11700 58,10 11700 58,10 11700 69,66 117 69,66 117
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2
gz DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

Draconsia [ Draconse Il DraGoNse

DCONMS

%

Vi Yy’
( (
!(/ ¢
\ \
(¥ (¥

d )
YN HB- (= 3 a8
<] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM

1n777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
11,80 12 102 55 40 45 58,10 11800 58,10 11800 58,10 11800 69,66 118 69,66 118
11,90 12 102 55 40 45 58,10 11900 58,10 11900 58,10 11900 69,66 119 69,66 119
12,00 12 102 55 40 45 58,10 12000 58,10 12000 58,10 12000 69,66 120 69,66 120
12,15 14 107 60 43 45 78,24 12150 78,24 12150 78,24 12150 88,99 921
12,25 14 107 60 43 45 78,24 12250 78,24 12250 78,24 12250
12,50 14 107 60 43 45 78,24 12500 78,24 12500 78,24 12500 88,99 125 88,99 125
12,55 14 107 60 43 45 78,24 12550 78,24 12550 78,24 12550 88,99 925
12,70 14 107 60 43 45 78,24 12700 78,24 12700 78,24 12700
12,80 14 107 60 43 45 78,24 12800 78,24 12800 78,24 12800 88,99 128 88,99 128
12,90 14 107 60 43 45 78,24 12900 78,24 12900 78,24 12900
13,00 14 107 60 43 45 78,24 13000 78,24 13000 78,24 13000 88,99 130 88,99 130
13,10 14 107 60 43 45 78,24 13100 78,24 13100 78,24 13100
13,30 14 107 60 43 45 78,24 13300 78,24 13300 78,24 13300
13,35 14 107 60 43 45 78,24 13350 78,24 13350 78,24 13350 88,99 933
13,50 14 107 60 43 45 78,24 13500 78,24 13500 78,24 13500 88,99 135 88,99 135
13,70 14 107 60 43 45 78,24 13700 78,24 13700 78,24 13700
13,80 14 107 60 43 45 78,24 13800 78,24 13800 78,24 13800 88,99 138 88,99 138
14,00 14 107 60 43 45 78,24 14000 78,24 14000 78,24 14000 88,99 140 88,99 140
14,20 16 115 65 45 48 98,60 14200 98,60 14200 98,60 14200
14,50 16 115 65 45 48 98,60 14500 98,60 14500 98,60 14500 120,30 145 120,30 145
14,80 16 115 65 45 48 98,60 14800 98,60 14800 98,60 14800 120,30 148 120,30 148
15,00 16 115 65 45 48 98,60 15000 98,60 15000 98,60 15000 120,30 150 120,30 150
15,10 16 115 65 45 48 98,60 15100 98,60 15100 98,60 15100
15,25 16 115 65 45 48 98,60 15250 98,60 15250 98,60 15250
15,30 16 115 65 45 48 98,60 15300 98,60 15300 98,60 15300
15,35 16 115 65 45 48 98,60 15350 98,60 15350 98,60 15350 120,30 953
15,50 16 115 65 45 48 98,60 15500 98,60 15500 98,60 15500 120,30 155 120,30 155
15,60 16 115 65 45 48 98,60 15600 98,60 15600 98,60 15600
15,80 16 115 65 45 48 98,60 15800 98,60 15800 98,60 15800 120,30 158 120,30 158
16,00 16 115 65 45 48 98,60 16000 98,60 16000 98,60 16000 120,30 160 120,30 160
16,05 18 123 73 51 48 185,10 16050 185,10 16050 185,10 16050 241,90 960
16,50 18 123 73 51 48 185,10 16500 185,10 16500 185,10 16500 241,90 165 241,90 165
16,80 18 123 73 51 48 185,10 16800 185,10 16800 185,10 16800 241,90 168 241,90 168
16,90 18 123 73 51 48 185,10 16900 185,10 16900 185,10 16900
17,00 18 123 73 51 48 185,10 17000 185,10 17000 185,10 17000 241,90 170 241,90 170
17,50 18 123 73 51 48 185,10 17500 185,10 17500 185,10 17500 241,90 175 241,90 175
17,60 18 123 73 51 48 185,10 17600 185,10 17600 185,10 17600
17,80 18 123 73 51 48 185,10 17800 185,10 17800 185,10 17800 241,90 178 241,90 178
18,00 18 123 73 51 48 185,10 18000 185,10 18000 185,10 18000 241,90 180 241,90 180
18,50 20 131 79 55 50 204,90 18500 204,90 18500 204,90 18500 266,30 185 266,30 185
18,80 20 131 79 55 50 204,90 18800 204,90 18800 204,90 18800 266,30 188 266,30 188
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD

NOF =2

DC.; DCONMS 4

mm
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

T w=XxX= T

mm
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20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

OAL
mm
131
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131
151
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151
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LCF
mm
79
79
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79
79
79
79
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93
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96
96

LU
mm
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55
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66
72
72
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50
50
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50
50
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56
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7
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ml 3

<1400
VHM

1777 ...

EUR
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204,90 18900
204,90 19000
204,90 19350
204,90 19500
204,90 19600
204,90 19800
204,90 20000
356,60 20500
356,60 21000
356,60 21500
356,60 22000
356,60 22500
356,60 23000
356,60 23500
356,60 24000
356,60 24500
356,60 25000
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~

/

—
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]
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<] 140°
VHM

11778 ...

EUR
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204,90 18900
204,90 19000
204,90 19350
204,90 19500
204,90 19600
204,90 19800
204,90 20000
356,60 20500
356,60 21000
356,60 21500
356,60 22000
356,60 22500
356,60 23000
356,60 23500
356,60 24000
356,60 24500
356,60 25000

!
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356,60 23500
356,60 24000
356,60 24500
356,60 25000
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11600.. 11601.. 11620... 11621..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
1,00 4 45 50 45 320 27,54 010 27,54 010
1,10 4 45 55 50 315 2754 011 27,54 011
1,20 4 45 60 54 310 27,54 012 27,54 012
1,30 4 45 65 59 315 27,54 013 27,54 013
1,40 4 45 70 63 300 27,54 014 27,54 014
1,50 4 50 75 68 350 27,54 015 27,54 015
1,60 4 50 80 72 345 27,54 016 27,54 016
1,70 4 50 85 77 340 2754 017 27,54 017
1,80 4 50 90 81 335 27,54 018 27,54 018
1,90 4 50 95 86 330 27,54 019 27,54 019
2,00 6 58 140 11,0 36,0 2511 020 25,11 020 25,11 020 25,11 020
2,10 6 58 140 11,0 36,0 2511 021 2511 021 2511 021 2511 021
2,20 6 58 140 11,0 36,0 2511 022 2511 022 2511 022 2511 022
2,30 6 58 140 11,0 36,0 2511 023 25,11 023 25,11 023 2511 023
2,40 6 58 140 11,0 36,0 2511 024 2511 024 2511 024 2511 024
2,50 6 58 140 11,0 36,0 2511 025 25,11 025 25,11 025 2511 025
2,60 6 58 140 11,0 36,0 2511 026 25,11 026 25,11 026 25,11 026
2,70 6 58 140 110 36,0 2511 027 2511 027 2511 027 2511 027
2,80 6 58 140 11,0 36,0 2511 028 2511 028 2511 028 2511 028
2,90 6 58 140 11,0 36,0 2511 029 25,11 029 25,11 029 25,11 029
3,00 6 62 20,0 140 36,0 2431 030 24,31 030 24,31 030 24,31 030
3,10 6 62 200 140 36,0 2431 031 24,31 031 24,31 031 24,31 031
3,20 6 62 200 140 36,0 2431 032 24,31 032 24,31 032 24,31 032
3,30 6 62 20,0 14,0 36,0 2431 033 24,31 033 2431 033 2431 033
3,40 6 62 200 140 36,0 2431 034 24,31 034 24,31 034 24,31 034
3,50 6 62 200 140 36,0 24,31 035 24,31 035 24,31 035 24,31 035
3,60 6 62 20,0 140 36,0 2431 036 24,31 036 24,31 036 24,31 036
3,70 6 62 200 140 36,0 2431 037 24,31 037 24,31 037 24,31 037
3,80 6 66 240 170 36,0 24,31 038 24,31 038 24,31 038 24,31 038
3,90 6 66 240 170 36,0 2431 039 2431 039 2431 039 2431 039
4,00 6 66 240 170 36,0 2431 040 24,31 040 24,31 040 24,31 040
4,10 6 66 240 170 36,0 2431 0 24,31 041 24,31 041 24,31 041
4,20 6 66 240 170 36,0 2431 042 2431 042 2431 042 24,31 042
4,30 6 66 240 170 36,0 2431 043 24,31 043 24,31 043 24,31 043
4,40 6 66 240 170 36,0 2431 044 24,31 044 24,31 044 24,31 044
4,50 6 66 240 170 36,0 2431 045 2431 045 2431 045 2431 045
4,60 6 66 240 170 36,0 24,31 046 24,31 046 24,31 046 24,31 046
4,65 6 66 240 170 36,0 24,31 900 24,31 900 24,31 900 24,31 900
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11600.. 11601.. 11620.. 11621...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
4,70 6 66 240 170 36,0 24,31 047 24,31 047 24,31 047 24,31 047
4,80 6 66 28,0 200 36,0 2431 048 24,31 048 24,31 048 24,31 048
4,90 6 66 28,0 200 36,0 2431 049 2431 049 2431 049 2431 049
5,00 6 66 28,0 200 36,0 2431 050 24,31 050 24,31 050 24,31 050
5,10 6 66 28,0 20,0 36,0 2431 051 24,31 051 24,31 051 24,31 051
5,20 6 66 280 200 36,0 2431 052 2431 052 2431 052 2431 052
5,30 6 66 28,0 20,0 36,0 2431 053 24,31 053 24,31 053 24,31 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 2431 054 24,31 054 24,31 054 24,31 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 24,31 055 24,31 055 24,31 055 24,31 055
5,55 6 66 28,0 200 36,0 24,31 902 24,31 902 24,31 902 24,31 902
5,60 6 66 28,0 20,0 36,0 24,31 056 24,31 056 24,31 056 24,31 056
5,70 6 66 280 200 36,0 2431 057 2431 057 2431 057 2431 057
5,80 6 66 28,0 200 36,0 2431 058 24,31 058 24,31 058 24,31 058
5,90 6 66 28,0 200 36,0 2431 059 24,31 059 24,31 059 24,31 059
6,00 6 66 28,0 200 36,0 24,31 060 24,31 060 24,31 060 24,31 060
6,10 8 79 340 240 36,0 24,41 061 2441 061 2441 061 2441 061
6,20 8 79 340 240 36,0 2441 062 24,41 062 24,41 062 24,41 062
6,30 8 79 340 240 36,0 2441 063 2441 063 2441 063 2441 063
6,40 8 79 340 240 36,0 24,41 064 2441 064 24,41 064 2441 064
6,50 8 79 340 240 36,0 24,41 065 24,41 065 24,41 065 24,41 065
6,60 8 79 340 240 36,0 24,41 066 24,41 066 24,41 066 24,41 066
6,70 8 79 340 240 36,0 24,41 067 2441 067 2441 067 2441 067
6,80 8 79 340 240 36,0 24,41 068 24,41 068 24,41 068 24,41 068
6,90 8 79 340 240 36,0 2441 069 2441 069 2441 069 2441 069
7,00 8 79 340 240 36,0 24,41 070 2441 070 24,41 070 2441 070
7,10 8 79 410 290 36,0 2441 oM 2441 07 2441 07 2441 07
7,20 8 79 41,0 290 36,0 2441 072 2441 072 2441 072 2441 072
7,30 8 79 410 290 36,0 2441 073 2441 073 2441 073 2441 073
7,40 8 79 41,0 290 36,0 2441 074 24,41 074 2441 074 2441 074
7,50 8 79 41,0 290 36,0 2441 075 2441 075 2441 075 2441 075
7,55 8 79 410 290 36,0 24,41 975 2441 975 2441 975 2441 975
7,60 8 79 410 290 36,0 24,41 076 24,41 076 2441 076 2441 076
7,70 8 79 410 290 36,0 2441 077 2441 077 2441 077 2441 077
7,80 8 79 410 290 36,0 2441 078 2441 078 2441 078 2441 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 24,41 079 24,41 079 24,41 079 2441 079
8,00 8 79 41,0 290 36,0 2441 080 2441 080 24,41 080 24,41 080
8,10 10 89 470 350 40,0 27,31 081 27,31 081 27,31 081 27,31 081
8,20 10 89 470 350 40,0 27,31 082 27,31 082 27,31 082 27,31 082
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11600.. 11601.. 11620... 11621..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
8,30 10 89 470 350 40,0 27,31 083 27,31 083 27,31 083 27,31 083
8,40 10 89 470 350 40,0 27,31 084 27,31 084 27,31 084 27,31 084
8,50 10 89 470 350 40,0 27,31 085 27,31 085 27,31 085 27,31 085
8,60 10 89 470 350 40,0 27,31 086 27,31 086 27,31 086 27,31 086
8,70 10 89 470 350 40,0 27,31 087 27,31 087 27,31 087 27,31 087
8,80 10 89 470 350 40,0 27,31 088 27,31 088 27,31 088 27,31 088
8,90 10 89 470 350 40,0 27,31 089 27,31 089 27,31 089 27,31 089
9,00 10 89 470 350 40,0 27,31 090 27,31 090 27,31 090 27,31 090
9,10 10 89 470 350 40,0 27,31 091 27,31 091 27,31 091 27,31 091
9,20 10 89 470 350 40,0 27,31 092 27,31 092 27,31 092 27,31 092
9,25 10 89 470 350 40,0 27,31 925 27,31 925 27,31 925 27,31 925
9,30 10 89 470 350 40,0 27,31 093 27,31 093 27,31 093 27,31 093
9,40 10 89 470 350 40,0 27,31 094 27,31 094 27,31 094 27,31 094
9,50 10 89 470 350 40,0 27,31 095 27,31 095 27,31 095 27,31 095
9,60 10 89 470 350 40,0 27,31 096 27,31 096 27,31 096 27,31 096
9,70 10 89 470 350 40,0 27,31 097 27,31 097 27,31 097 27,31 097
9,80 10 89 470 350 40,0 27,31 098 27,31 098 27,31 098 27,31 098
9,90 10 89 470 350 40,0 27,31 099 27,31 099 27,31 099 27,31 099
10,00 10 89 470 350 40,0 27,31 100 27,31 100 27,31 100 27,31 100
10,10 12 102 55,0 40,0 450 41,20 101 41,20 101 41,20 101 41,20 101
10,20 12 102 55,0 40,0 450 41,20 102 41,20 102 41,20 102 41,20 102
10,30 12 102 55,0 40,0 45,0 41,20 103 41,20 103 41,20 103 41,20 103
10,40 12 102 55,0 40,0 450 41,20 104 41,20 104 41,20 104 41,20 104
10,50 12 102 55,0 40,0 45,0 41,20 105 41,20 105 41,20 105 41,20 105
10,60 12 102 55,0 40,0 450 41,20 106 41,20 106 41,20 106 41,20 106
10,70 12 102 55,0 40,0 450 41,20 107 41,20 107 41,20 107 41,20 107
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 41,20 108 41,20 108 41,20 108 41,20 108
10,90 12 102 55,0 40,0 45,0 41,20 109 41,20 109 41,20 109 41,20 109
11,00 12 102 55,0 40,0 450 41,20 110 41,20 110 41,20 110 41,20 110
11,10 12 102 55,0 40,0 450 4120 111 4120 111 4120 111 41,20 111
11,20 12 102 55,0 40,0 450 41,20 112 41,20 112 41,20 112 41,20 112
11,30 12 102 55,0 40,0 450 41,20 113 41,20 113 4120 113 4120 113
11,40 12 102 55,0 40,0 450 41,20 114 41,20 114 41,20 114 41,20 114
11,50 12 102 55,0 40,0 45,0 41,20 115 41,20 115 41,20 115 41,20 115
11,60 12 102 55,0 40,0 450 41,20 116 41,20 116 41,20 116 41,20 116
11,70 12 102 55,0 40,0 450 4120 117 4120 117 41,20 117 41,20 117
11,80 12 102 55,0 40,0 450 41,20 118 41,20 118 41,20 118 41,20 118
11,90 12 102 55,0 40,0 450 41,20 119 41,20 119 41,20 119 41,20 119
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD @ VA VA
NOF =2

TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN

OAL

ml 3 (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11600.. 11601.. 11620... 11621..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
12,00 12 102 55,0 40,0 450 41,20 120 41,20 120 41,20 120 41,20 120
12,25 14 107 60,0 43,0 450 5520 122 5520 122
12,50 14 107 60,0 43,0 450 55,20 125 55,20 125 55,20 125 5520 125
12,70 14 107 60,0 43,0 450 55,20 127 55,20 127 55,20 127 55,20 127
12,80 14 107 60,0 43,0 450 5520 128 5520 128
12,90 14 107 60,0 43,0 450 55,20 129 55,20 129
13,00 14 107 60,0 43,0 450 55,20 130 55,20 130 55,20 130 55,20 130
13,30 14 107 60,0 43,0 450 5520 133 5520 133
13,50 14 107 60,0 43,0 450 55,20 135 55,20 135 55,20 135 55,20 135
13,70 14 107 60,0 43,0 450 5520 137 5520 137 5520 137 5520 137
13,80 14 107 60,0 43,0 450 5520 138 5520 138
14,00 14 107 60,0 43,0 450 55,20 140 55,20 140 55,20 140 55,20 140
14,20 16 115 650 450 48,0 71,76 142 71,76 142
14,50 16 115 650 450 48,0 71,76 145 71,76 145 71,76 145 71,76 145
14,70 16 115 650 450 48,0 71,76 147 71,76 147 71,76 147 71,76 147
14,80 16 115 650 450 48,0 71,76 148 71,76 148
15,00 16 115 650 450 48,0 71,76 150 71,76 150 71,76 150 71,76 150
15,25 16 115 650 450 48,0 71,76 152 71,76 152
15,30 16 115 650 450 48,0 71,76 153 71,76 153
15,50 16 115 650 450 48,0 71,76 155 71,76 155 71,76 155 71,76 155
15,70 16 115 650 450 48,0 71,76 157 71,76 157 71,76 157 71,76 157
15,80 16 115 650 450 48,0 71,76 158 71,76 158
16,00 16 115 650 450 48,0 71,76 160 71,76 160 71,76 160 71,76 160
16,50 18 123 730 51,0 480 121,60 165 121,60 165 121,60 165 121,60 165
16,80 18 123 730 51,0 480 121,60 168 121,60 168
17,00 18 123 730 51,0 480 121,60 170 121,60 170 121,60 170 121,60 170
17,50 18 123 730 51,0 480 121,60 175 121,60 175 121,60 175 121,60 175
17,80 18 123 730 51,0 480 121,60 178 121,60 178
18,00 18 123 730 51,0 480 121,60 180 121,60 180 121,60 180 121,60 180
18,50 20 131 79,0 550 50,0 133,10 185 133,10 185 133,10 185 133,10 185
18,80 20 131 790 550 50,0 133,10 188 133,10 188
19,00 20 131 790 550 50,0 133,10 190 133,10 190 133,10 190 133,10 190
19,50 20 131 790 550 50,0 133,10 195 133,10 195 133,10 195 133,10 195
19,80 20 131 790 550 50,0 133,10 198 133,10 198
20,00 20 131 790 550 50,0 133,10 200 133,10 200 133,10 200 133,10 200
P ) ) o o
M ) )
K ) ) ) )
N ) )
S
H

— v, Seite 130+133
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WNT \ Performance

3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm
A abgestimmte Schneidengeometrie A 46 bis 70HRC

A spezielle Spankammergeometrie

A spezielle Kerndicke

< 3xD 10 777 ...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
NOF =2
mm mm mm mm mm mm T4
7,60 8 79 41 228 36 107,70 07600
DPX64U 7,70 8 79 4 231 36 107,70 07700
7,80 8 79 41 234 36 107,70 07800
7,90 8 79 41 237 36 107,70 07900
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 240 36 107,70 08000
8,10 10 89 47 243 40 121,80 08100
8,20 10 89 47 246 40 121,80 08200
DCONMS, | _ 8,30 10 89 47 249 40 121,80 08300
i 8,40 10 89 47 252 40 121,80 08400
! - 8,50 10 89 47 255 40 121,80 08500
: ~ 8,60 10 89 47 258 40 121,80 08600
; 8,70 10 89 47 261 40 121,80 08700
‘ 2 8,80 10 89 47 264 40 121,80 08800
[:q o 8,90 10 89 47 267 40 121,80 08900
‘ w 9,00 10 89 47 270 40 121,80 09000
{| 3 3 9,10 10 89 47 273 40 121,80 09100
! 9,20 10 89 47 276 40 121,80 09200
. 9,30 10 89 47 2719 40 121,80 09300
9,40 10 89 47 282 40 121,80 09400
9,50 10 89 47 285 40 121,80 09500
] 9,60 10 89 47 288 40 121,80 09600
9,70 10 89 47 291 40 121,80 09700
- 9,80 10 89 47 294 40 121,80 09800
a3 9,90 10 80 47 297 40 121:80 09900
] 140° 10,00 10 89 47 300 40 121,80 10000
10,10 12 102 55 303 45 158,10 10100
VHM 10,20 12 102 55 306 45 158,10 10200
10777 ... 10,30 12 102 55 309 45 158,10 10300
10,40 12 102 55 312 45 158,10 10400
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR 10,50 12 102 55 315 45 158,10 10500
mm mm mm mm mm mm T4 10,60 12 102 55 31,8 45 158,10 10600
2,55 4 55 20 76 28 57,48 02550 10,70 12 102 55 321 45 158,10 10700
2,60 4 5 20 78 28 57,48 02600 10,80 12 102 55 324 45 158,10 10800
2,70 4 55 20 81 28 57.48 02700 10,90 12 102 55 327 45 158,10 10900
2,80 4 55 20 84 28 57.48 02800 11,00 12 102 55 330 45 158,10 11000
2,90 4 55 20 87 28 57.48 02900 11,10 12 102 55 333 45 158,10 11100
3,00 6 62 20 90 36 82,90 03000 11,20 12 102 55 336 45 158,10 11200
3,10 6 62 20 93 36 82.90 03100 11,30 12 102 55 339 45 158,10 11300
3,20 6 62 20 96 36 82.90 03200 11,40 12 102 55 342 45 158,10 11400
3,30 6 62 20 99 36 82,90 03300 11,50 12 102 55 345 45 158,10 11500
3,40 6 62 20 102 36 82,90 03400 11,60 12 102 55 348 45 158,10 11600
3,50 6 62 20 105 36 82.90 03500 11,70 12 102 55 351 45 158,10 11700
3,60 6 62 20 108 36 82.90 03600 11,80 12 102 55 354 45 158,10 11800
3.70 6 62 20 111 36 82.90 03700 11,90 12 102 55 357 45 158,10 11900
3,80 6 66 24 114 36 82,90 03800 12,00 12 102 55 360 45 158,10 12000
3,90 6 66 24 117 36 82.90 03900 12,10 14 107 60 363 45 186,30 12100
4,00 6 66 24 120 36 82.90 04000 12,20 14 107 60 366 45 186,80 12200
4,10 6 66 24 123 36 82.90 04100 12,30 14 107 60 369 45 186,80 12300
4,20 6 66 24 126 36 82,90 04200 12,40 14 107 60 372 45 186,30 12400
4,30 6 66 24 129 36 82,90 04300 12,50 14 107 60 375 45 186,30 12500
4,40 6 66 24 132 36 82.90 04400 12,60 14 107 60 378 45 186,80 12600
4,50 6 66 24 135 36 82.90 04500 12,70 14 107 60 381 45 186,80 12700
4,60 6 66 24 138 36 82,90 04600 12,80 14 107 60 384 45 186,30 12800
4,70 6 66 24 141 36 82.90 04700 12,90 14 107 60 387 45 186,30 12900
4,80 6 66 28 144 36 82.90 04800 13,00 14 107 60 390 45 186,80 13000
4,90 6 66 28 147 36 82.90 04900 13,10 14 107 60 393 45 186,80 13100
5,00 6 66 28 15,0 36 82,90 05000 13,20 14 107 60 39,6 45 186,80 13200
510 6 66 28 153 36 82.90 05100 13,30 14 107 60 399 45 186,80 13300
5,20 6 66 28 156 36 82.90 05200 13,40 14 107 60 402 45 186,80 13400
5,30 6 66 28 15,9 36 82,90 05300 13,50 14 107 60 40,5 45 186,80 13500
5,40 6 66 28 16,2 36 82,90 05400 13,60 14 107 60 40,8 45 186,80 13600
5,50 6 66 28 165 36 82.90 05500 13,70 14 107 60 41 45 186,30 13700
5,60 6 66 28 168 36 82.90 05600 13,80 14 107 60 414 45 186,80 13800
570 6 66 28 171 36 82.90 05700 13,90 14 107 60 417 45 186,80 13900
5,80 6 66 28 174 36 82,90 05800 14,00 14 107 60 420 45 186,30 14000
5,90 6 66 28 177 36 82,90 05900
6,00 6 66 28 180 36 82,90 06000 P o
6,10 8 79 34 183 36 107,70 06100 K °
6,20 8 79 34 186 36 107,70 06200 S
6,30 8 79 34 189 36 107,70 06300
6,40 8 79 34 192 36 107,70 06400 H1.1 °
6,50 8 79 34 195 36 107,70 06500 H12 O
6,60 8 79 34 198 36 107,70 06600
6,70 8 79 34 201 36 107,70 06700 1.3 o
6,80 8 79 34 204 36 107,70 06800 H1.4 °
6,90 8 79 34 207 36 107,70 06900 ,
7,00 8 79 34 210 36 107,70 07000 - v, Seite 125
7,10 8 79 41 213 36 107,70 07100
7,20 8 79 4 216 36 107,70 07200
7,30 8 79 41 219 36 107,70 07300
7,40 8 79 M 222 36 107,70 07400
7,50 8 79 41 225 36 107,70 07500
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WNT \ Standard

3xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer ahnlich DIN 1897

A Spanwinkel 30°
A Schaft-@ h7

20 10700 ...
s X DC,, OAL LCF EUR
mm mm mm T3
58 66 280 1933 058
59 66 280 19,33 059
NOF =2 6,0 66 28,0 19,33 060
61 70 310 24,08 061
. 62 70 310 24,08 062
63 70 310 24,08 063
64 70 310 24,08 064
65 70 310 2350 065
66 70 310 28,36 066
2 67 70 310 28,36 067
9 68 74 340 28,36 068
N 69 74 340 2836 069
S \ 70 74 340 28,01 070
, 71 74 340 3367 071
L \ 72 74 340 33,67 072
bC 73 74 340 33,67 073
74 74 340 33,67 074
3 y 75 74 340 33,67 075
¥ 76 79 370 38,20 076
. 719 370 3820 077
%m 78 79 370 3820 078
7,9 79 370 38,20 079
10700.. 80 79 370 37,35 N040
81 79 370 46,98 081
DC, OAL LCF EUR 82 79 370 46,98 082
mm mm  mm T3 83 79 370 46,98 083
05 20 30 6,24 005 84 79 370 46,98 ~ 084
06 21 3,5 6,43 006 85 79 370 46,98 085
07 23 45 6,43 007 86 84 400 50,11 086
08 24 50 6,43 008 87 84 400 50,11 087
09 25 55 6,43 009 88 84 400 50,11 088
10 26 60 6,43 010 89 84 400 50,11 089
1,2 30 80 6,43 012 90 84 400 4757 090
1,3 30 80 6,43 013 91 84 400 52,65 091
14 32 90 6,43 014 92 84 400 52,65 092
15 32 90 6,43 015 93 84 400 52,65 093
16 34 100 6,43 016 94 84 400 52,65 094
1,7 34 100 6,43 017 95 84 400 52,65 095
18 36 110 6,43 018 96 89 430 56,94 096
1,9 36 110 6,43 019 97 89 430 56,94 097
20 38 120 6,43 020 98 89 430 56,94 098
2,1 38 120 6,81 021 99 89 430 94,16 099
22 40 130 6,81 022 100 89 430 54,16 100
23 40 130 6,81 023 10,2 89 430 64,58 102
24 43 140 6,81 024 105 89 430 64,58 105
25 43 140 6,81 025 108 95 470 64,58 108
26 43 140 6,81 026 1,0 95 470 71,52 110
27 46 160 9,00 027 1,2 95 470 8344 112
28 46 160 9,00 028 11,5 95 470 83,44 115
29 46 160 9,00 029 1,8 95 470 83,44 118
30 46 16,0 9,00 030 120 102 51,0 83,44 120
3,1 49 180 9,16 031 125 102 51,0 101,30 125
32 49 180 9,16 032 130 102 510 101,30 130
33 49 180 9,16 033 135 107 540 134,20 135
34 52 200 979 034 14,0 107 540 134,20 140
35 52 200 9,79 035 145 111 560 148,10 145
36 52 200 10,82 036 150 111 56,0 148,10 150
37 52 200 10,82 037 155 115 580 165,50 155
38 55 220 11,80 038 16,0 115 580 165,50 160
39 55 220 11,80 039 180 123 620 248,90 180
40 55 220 11,80 040 200 131 66,0 334,50 ' 200
41 55 220 1238 041
42 55 220 12,38 042 P o
43 58 240 13,07 043 M
44 58 240 13,07 044 K °
45 58 240 13,07 045 N o
46 58 240 13,07 046 S o
47 58 240 14,00 047
48 62 260 1400 o048 M
49 62 260 14,00 049 0
50 62 260 14,00 050 - v, Seite 128
5,1 62 26,0 14,00 051
52 62 260 1818 052
53 62 260 18,18 053
5,4 66 28,0 18,18 054
55 66 280 18,18 055
56 66 280 19,33 056
57 66 280 19,33 ' 057
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

A abgestimmte Schneidengeometrie A 46 bis 58 HRC
A spezielle Spankammergeometrie
A spezielle Kerndicke

< 3xD *f 10 776 ...
=X DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
7,60 8 79 41 228 36 86,18 07600
DPX64S 7,70 8 79 41 231 36 86,18 07700
NOF =2 7,80 8 79 4 234 36 86,18 07800
7,90 8 79 41 237 36 86,18 07900
DRAGONSKIN 8,00 8 79 41 240 36 86,18 08000
8,10 10 89 47 243 40 110,80 08100
DCONMS 8,20 10 89 47 246 40 110,80 08200
‘ 8,30 10 89 47 249 40 110,80 08300
8,40 10 89 47 252 40 110,80 08400
8,50 10 89 47 255 40 110,80 08500
a 8,60 10 89 47 258 40 110,80 08600
8,70 10 89 47 261 40 110,80 08700
2 8,80 10 89 47 264 40 110,80 08800
‘ 3 8,90 10 89 47 267 40 110,80 08900
! N 9,00 10 89 47 270 40 110,80 09000
fl o S 9,10 10 89 47 213 40 110,80 09100
1 9,20 10 89 47 276 40 110,80 09200
9,30 10 89 47 279 40 110,80 09300
ne 9,40 10 89 47 282 40 110,80 09400
9,50 10 89 47 285 40 110,80 09500
J 9,60 10 89 47 288 40 110,80 09600
ry o 9,70 10 89 47 291 40 110,80 09700
9,80 10 89 47 294 40 110,80 09800
a3 9,90 10 80 47 297 40 110.80 09900
] 140° 10,00 10 89 47 300 40 110,80 10000
10,10 12 102 55 30,3 45 158,10 10100
VHM 10,20 12 102 55 306 45 158,10 10200
10 776 ... 10,30 12 102 55 309 45 158,10 10300
10,40 12 102 55 312 45 158,10 10400
DC., DCONMS. OAL LCF LU LS EUR 10,50 12 102 55 315 45 158,10 10500
mm mm mm mm mm mm T4 10,60 12 102 55 318 45 158,10 10600
2,55 4 55 20 76 28 45,98 02550 10,70 12 102 55 321 45 158,10 10700
2,60 4 5, 20 78 28 4598 02600 10,80 12 102 55 324 45 158,10 10800
2,70 4 5 20 81 28 45,98 02700 10,90 12 102 55 327 45 158,10 10900
2,80 4 55 20 84 28 4598 02800 11,00 12 102 55 330 45 158,10 11000
2.90 4 55 20 , 28 4598 02900 11,10 12 102 55 333 45 158,10 11100
3,00 6 62 20 90 36 66,32 03000 11,20 12 102 55 336 45 158,10 11200
3,10 6 62 20 93 36 66.32 03100 11,30 12 102 55 339 45 158,10 11300
3,20 6 62 20 96 36 66.32 03200 11,40 12 102 55 342 45 158,10 11400
3,30 6 62 20 99 36 66,32 03300 11,50 12 102 55 345 45 158,10 11500
3,40 6 62 20 102 36 66,32 03400 11,60 12 102 55 348 45 158,10 11600
3,50 6 62 20 105 36 66.32 03500 11,70 12 102 55 351 45 158,10 11700
3,60 6 62 20 108 36 66.32 03600 11,80 12 102 55 354 45 158,10 11800
3.70 6 62 20 111 36 66.32 03700 11,90 12 102 55 357 45 158,10 11900
3,80 6 66 24 114 36 66,32 03800 12,00 12 102 55 360 45 158,10 12000
3,90 6 66 24 117 36 66.32 03900 12,10 14 107 60 363 45 204,30 12100
4,00 6 66 24 120 36 66.32 04000 12,20 14 107 60 366 45 204,30 12200
4,10 6 66 24 123 36 66.32 04100 12,30 14 107 60 369 45 204,30 12300
4,20 6 66 24 126 36 66,32 04200 12,40 14 107 60 372 45 204,30 12400
4,30 6 66 24 129 36 66,32 04300 12,50 14 107 60 375 45 204,30 12500
4,40 6 66 24 132 36 66.32 04400 12,60 14 107 60 378 45 204,30 12600
4,50 6 66 24 135 36 66.32 04500 12,70 14 107 60 381 45 204,30 12700
4,60 6 66 24 138 36 66,32 04600 12,80 14 107 60 384 45 204,30 12800
4,70 6 66 24 141 36 66.32 04700 12,90 14 107 60 387 45 204,30 12900
4,80 6 66 28 144 36 66.32 04800 13,00 14 107 60 390 45 204,30 13000
4,90 6 66 28 147 36 66.32 04900 13,10 14 107 60 393 45 204,30 13100
5,00 6 66 28 150 36 66.32 05000 13,20 14 107 60 396 45 204,30 13200
510 6 66 28 153 36 66.32 05100 13,30 14 107 60 399 45 204,30 13300
5,20 6 66 28 156 36 66.32 05200 13,40 14 107 60 402 45 204,30 13400
5,30 6 66 28 15,9 36 66,32 05300 13,50 14 107 60 40,5 45 204,30 13500
5,40 6 66 28 16,2 36 66,32 05400 13,60 14 107 60 40,8 45 204,30 13600
5,50 6 66 28 165 36 66.32 05500 13,70 14 107 60 411 45 204,30 13700
5,60 6 66 28 168 36 66.32 05600 13,80 14 107 60 414 45 204,30 13800
570 6 66 28 171 36 66.32 05700 13,90 14 107 60 417 45 204,30 13900
5,80 6 66 28 174 36 66.32 05800 14,00 14 107 60 420 45 204,30 14000
5,90 6 66 28 177 36 66,32 05900
6,00 6 66 28 180 36 66,32 06000 P o
6,10 8 79 34 183 36 86,18 06100 K °
6,20 8 79 34 186 36 86,18 06200 S o
6,30 8 79 34 189 36 86,18 06300
6,40 8 79 34 192 36 86,18 06400 H1.1 °
6,50 8 79 34 195 36 86,18 06500 H12 O
6,60 8 79 34 198 36 86,18 06600
6,70 8 79 34 201 36 86,18 og700  H13 o
6,80 8 79 34 204 36 86,18 06800 H1.4
6,90 8 79 34 207 36 86,18 06900 ‘
7,00 8 79 34 210 36 86,18 07000 - v, Seite 124
7,10 8 79 4 213 36 86,18 07100
7,20 8 79 4 216 36 86,18 07200
7,30 8 79 4 219 36 86,18 07300
7,40 8 79 4 222 36 86,18 07400
7,50 8 79 4 225 36 86,18 07500
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

V Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

S

\ \ Vi
N N N
y ‘ y y
i 0 i
] i) )
A M AR
YN YN (O3 (= 3 a8
<] 145° < 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
3,00 6 62 20 14 36 62,96 03000 48,03 03000 48,03 03000 48,03 03000 57,97 030 57,97 030
3,10 6 62 20 14 36 62,96 03100 48,03 03100 48,03 03100 48,03 03100 57,97 031 57,97 031
3,15 6 62 20 14 36 48,03 03150 48,03 03150 48,03 03150 57,97 831
3,20 6 62 20 14 36 62,96 03200 48,03 03200 48,03 03200 48,03 03200 57,97 032 57,97 032
3,22 6 62 20 14 36 43,03 03220 48,03 03220 48,03 03220 57,97 832
3,25 6 62 20 14 36 48,03 03250 48,03 03250 48,03 03250 57,97 890
3,30 6 62 20 14 36 62,96 03300 48,03 03300 48,03 03300 48,03 03300 57,97 033 57,97 033
3,40 6 62 20 14 36 62,96 03400 48,03 03400 48,03 03400 48,03 03400 57,97 034 57,97 034
3,50 6 62 20 14 36 62,96 03500 48,03 03500 48,03 03500 48,03 03500 57,97 035 57,97 035
3,60 6 62 20 14 36 62,96 03600 48,03 03600 48,03 03600 48,03 03600 57,97 036 57,97 036
3,70 6 62 20 14 36 62,96 03700 48,03 03700 48,03 03700 48,03 03700 57,97 037 57,97 037
3,80 6 66 24 17 36 62,96 03800 48,03 03800 48,03 03800 48,03 03800 57,97 038 57,97 038
3,85 6 66 24 17 36 48,03 03850 48,03 03850 48,03 03850 57,97 838
3,90 6 66 24 17 36 62,96 03900 48,03 03900 48,03 03900 48,03 03900 57,97 039 57,97 039
4,00 6 66 24 17 36 62,96 04000 48,03 04000 48,03 04000 48,03 04000 57,97 040 57,97 040
4,10 6 66 24 17 36 62,96 04100 48,03 04100 48,03 04100 48,03 04100 57,97 041 57,97 041
4,20 6 66 24 17 36 62,96 04200 48,03 04200 48,03 04200 48,03 04200 57,97 042 57,97 042
4,25 6 66 24 17 36 48,03 04250 48,03 04250 48,03 04250
4,30 6 66 24 17 36 62,96 04300 48,03 04300 48,03 04300 48,03 04300 57,97 043 57,97 043
4,35 6 66 24 17 36 48,03 04350 48,03 04350 48,03 04350 57,97 843
4,40 6 66 24 17 36 62,96 04400 48,03 04400 48,03 04400 48,03 04400 57,97 044 57,97 044
4,45 6 66 24 17 36 48,03 04450 48,03 04450 48,03 04450 57,97 844
4,50 6 66 24 17 36 62,96 04500 48,03 04500 48,03 04500 48,03 04500 57,97 045 57,97 045
4,60 6 66 24 17 36 62,96 04600 48,03 04600 48,03 04600 48,03 04600 57,97 046 57,97 046
4,65 6 66 24 17 36 62,96 04650 48,03 04650 48,03 04650 48,03 04650 57,97 900 57,97 900
4,70 6 66 24 17 36 62,96 04700 48,03 04700 48,03 04700 48,03 04700 57,97 047 57,97 047
4,80 6 66 28 20 36 62,96 04800 48,03 04800 48,03 04800 48,03 04800 57,97 048 57,97 048
4,90 6 66 28 20 36 62,96 04900 48,03 04900 48,03 04900 48,03 04900 57,97 049 57,97 049
4,95 6 66 28 20 36 48,03 04950 48,03 04950 48,03 04950
5,00 6 66 28 20 36 62,96 05000 48,03 05000 48,03 05000 48,03 05000 57,97 050 57,97 050
5,05 6 66 28 20 36 48,03 05050 48,03 05050 48,03 05050
5,10 6 66 28 20 36 62,96 05100 48,03 05100 48,03 05100 48,03 05100 57,97 051 57,97 051
5,20 6 66 28 20 36 62,96 05200 48,03 05200 48,03 05200 48,03 05200 57,97 052 57,97 052
5,30 6 66 28 20 36 62,96 05300 48,03 05300 48,03 05300 48,03 05300 57,97 053 57,97 053
5,40 6 66 28 20 36 62,96 05400 48,03 05400 48,03 05400 48,03 05400 57,97 054 57,97 054
5,50 6 66 28 20 36 62,96 05500 48,03 05500 48,03 05500 48,03 05500 57,97 055 57,97 055
5,55 6 66 28 20 36 62,96 05550 48,03 05550 48,03 05550 48,03 05550 57,97 902 57,97 902
5,60 6 66 28 20 36 62,96 05600 48,03 05600 48,03 05600 48,03 05600 57,97 056 57,97 056
5,70 6 66 28 20 36 62,96 05700 48,03 05700 48,03 05700 48,03 05700 57,97 057 57,97 057
5,75 6 66 28 20 36 48,03 05750 48,03 05750 48,03 05750 57,97 916
5,80 6 66 28 20 36 62,96 05800 48,03 05800 48,03 05800 48,03 05800 57,97 058 57,97 058
5,90 6 66 28 20 36 62,96 05900 48,03 05900 48,03 05900 48,03 05900 57,97 059 57,97 059
P ) ) ) ) o o)
M ) ® ®
K ° ° ° ° o o
N (e} (e}
S ) )
H o o ¢}

- v, Seite 108-114

o
@ @ DC,; fiir Typ UNI und VA / @ DCy; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Speed

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

- - P -

DCONMS

,M '\1 :
Y Y Yy
M A 0
YN YN (O3 (= 3 a8
<] 145° < 140° <] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
5,95 6 66 28 20 36 48,03 05950 48,03 05950 48,03 05950 57,97 959
6,00 6 66 28 20 36 62,96 06000 48,03 06000 48,03 06000 48,03 06000 57,97 060 57,97 060
6,10 8 79 34 24 36 82,51 06100 62,96 06100 62,96 06100 62,96 06100 73,72 061 73,72 061
6,20 8 79 34 24 36 82,51 06200 62,96 06200 62,96 06200 62,96 06200 73,72 062 73,72 062
6,30 8 79 34 24 36 82,51 06300 62,96 06300 62,96 06300 62,96 06300 73,72 063 73,72 063
6,40 8 79 34 24 36 82,51 06400 62,96 06400 62,96 06400 62,96 06400 73,72 064 73,72 064
6,50 8 79 34 24 36 82,51 06500 62,96 06500 62,96 06500 62,96 06500 73,72 065 73,72 065
6,60 8 79 34 24 36 82,51 06600 62,96 06600 62,96 06600 62,96 06600 73,72 066 73,72 066
6,70 8 79 34 24 36 82,51 06700 62,96 06700 62,96 06700 62,96 06700 73,72 067 73,72 067
6,80 8 79 34 24 36 82,51 06800 62,96 06800 62,96 06800 62,96 06800 73,72 068 73,72 068
6,90 8 79 34 24 36 82,51 06900 62,96 06900 62,96 06900 62,96 06900 73,72 069 73,72 069
7,00 8 79 34 24 36 82,51 07000 62,96 07000 62,96 07000 62,96 07000 73,72 070 73,72 070
7,10 8 79 41 29 36 82,51 07100 62,96 07100 62,96 07100 62,96 07100 73,72 01 73,72 01
7,20 8 79 41 29 36 82,51 07200 62,96 07200 62,96 07200 62,96 07200 73,72 072 73,72 072
7,30 8 79 41 29 36 82,51 07300 62,96 07300 62,96 07300 62,96 07300 73,72 073 73,72 073
7,40 8 79 41 29 36 82,51 07400 62,96 07400 62,96 07400 62,96 07400 73,72 074 73,72 074
7,45 8 79 4 29 36 62,96 07450 62,96 07450 62,96 07450 73,72 924
7,50 8 79 4 29 36 82,51 07500 62,96 07500 62,96 07500 62,96 07500 73,72 075 73,72 075
7,60 8 79 4 29 36 82,51 07600 62,96 07600 62,96 07600 62,96 07600 73,72 076 73,72 076
7,70 8 79 41 29 36 82,51 07700 62,96 07700 62,96 07700 62,96 07700 73,72 077 73,72 077
7,80 8 79 4 29 36 82,51 07800 62,96 07800 62,96 07800 62,96 07800 73,72 078 73,72 078
7,90 8 79 41 29 36 82,51 07900 62,96 07900 62,96 07900 62,96 07900 73,72 079 73,72 079
8,00 8 79 41 29 36 82,51 08000 62,96 08000 62,96 08000 62,96 08000 73,72 080 73,72 080
8,10 10 89 47 35 40 92,47 08100 70,71 08100 70,71 08100 70,71 08100 85,28 081 85,28 081
8,20 10 89 47 35 40 92,47 08200 70,71 08200 70,71 08200 70,71 08200 85,28 082 85,28 082
8,30 10 89 47 35 40 92,47 08300 70,71 08300 70,71 08300 70,71 08300 85,28 083 85,28 083
8,40 10 89 47 35 40 92,47 08400 70,71 08400 70,71 08400 70,71 08400 85,28 084 85,28 084
8,50 10 89 47 35 40 92,47 08500 70,71 08500 70,71 08500 70,71 08500 85,28 085 85,28 085
8,60 10 89 47 35 40 92,47 08600 70,71 08600 70,71 08600 70,71 08600 85,28 086 85,28 086
8,70 10 89 47 35 40 92,47 08700 70,71 08700 70,71 08700 70,71 08700 85,28 087 85,28 087
8,80 10 89 47 35 40 92,47 08800 70,71 08800 70,71 08800 70,71 08800 85,28 088 85,28 088
8,90 10 89 47 35 40 92,47 08900 70,71 08900 70,71 08900 70,71 08900 85,28 089 85,28 089
9,00 10 89 47 35 40 92,47 09000 70,71 09000 70,71 09000 70,71 09000 85,28 090 85,28 090
9,10 10 89 47 35 40 92,47 09100 70,71 09100 70,71 09100 70,71 09100 85,28 091 85,28 091
9,20 10 89 47 35 40 92,47 09200 70,71 09200 70,71 09200 70,71 09200 85,28 092 85,28 092
9,30 10 89 47 35 40 92,47 09300 70,71 09300 70,71 09300 70,71 09300 85,28 093 85,28 093
9,35 10 89 47 35 40 70,71 09350 70,71 09350 70,71 09350 85,28 930
9,40 10 89 47 35 40 92,47 09400 70,71 09400 70,71 09400 70,71 09400 85,28 094 85,28 094
9,45 10 89 47 35 40 70,71 09450 70,71 09450 70,71 09450 85,28 994
9,50 10 89 47 35 40 92,47 09500 70,71 09500 70,71 09500 70,71 09500 85,28 095 85,28 095
9,60 10 89 47 35 40 92,47 09600 70,71 09600 70,71 09600 70,71 09600 85,28 096 85,28 096
9,70 10 89 47 35 40 92,47 09700 70,71 09700 70,71 09700 70,71 09700 85,28 097 85,28 097
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

V Speed
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VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
9,80 10 89 47 35 40 92,47 09800 70,71 09800 70,71 09800 70,71 09800 85,28 098 85,28 098
9,90 10 89 47 35 40 92,47 09900 70,71 09900 70,71 09900 70,71 09900 85,28 099 85,28 099
10,00 10 89 47 35 40 92,47 10000 70,71 10000 70,71 10000 70,71 10000 85,28 100 85,28 100

10,10 12 102 55 40 45 132,00 10100 99,53 10100 99,53 10100 99,53 10100 120,30 101 120,30 101
10,20 12 102 55 40 45 132,00 10200 99,53 10200 99,53 10200 99,53 10200 120,30 102 120,30 102
10,30 12 102 55 40 45 132,00 10300 99,53 10300 99,53 10300 99,53 10300 120,30 103 120,30 103
10,40 12 102 55 40 45 132,00 10400 99,53 10400 99,53 10400 99,53 10400 120,30 104 120,30 104
10,50 12 102 55 40 45 132,00 10500 99,53 10500 99,53 10500 99,53 10500 120,30 105 120,30 105
10,55 12 102 55 40 45 99,53 10550 99,53 10550 99,53 10550 120,30 932

10,60 12 102 55 40 45 132,00 10600 99,53 10600 99,53 10600 99,53 10600 120,30 106 120,30 106
10,70 12 102 55 40 45 132,00 10700 99,53 10700 99,53 10700 99,53 10700 120,30 107 120,30 107
10,75 12 102 55 40 45 99,53 10750 99,53 10750 99,53 10750

10,80 12 102 55 40 45 132,00 10800 99,53 10800 99,53 10800 99,53 10800 120,30 108 120,30 108
10,90 12 102 55 40 45 132,00 10900 99,53 10900 99,53 10900 99,53 10900 120,30 109 120,30 109
11,00 12 102 55 40 45 132,00 11000 99,53 11000 99,53 11000 99,53 11000 120,30 110 120,30 110
11,10 12 102 55 40 45 132,00 11100 99,53 11100 99,53 11100 99,53 11100 120,30 111 120,30 111
11,20 12 102 55 40 45 132,00 11200 99,53 11200 99,53 11200 99,53 11200 120,30 112 120,30 112

11,25 12 102 55 40 45 99,53 11250 99,53 11250 99,53 11250 120,30 912
11,30 12 102 55 40 45 132,00 11300 99,53 11300 99,53 11300 99,53 11300 120,30 113 120,30 113
11,35 12 102 55 40 45 99,53 11350 99,53 11350 99,53 11350 120,30 913
11,40 12 102 55 40 45 132,00 11400 99,53 11400 99,53 11400 99,53 11400 120,30 114 120,30 114
11,45 12 102 55 40 45 99,53 11450 99,53 11450 99,53 11450 120,30 914

11,50 12 102 55 40 45 132,00 11500 99,53 11500 99,53 11500 99,53 11500 120,30 115 120,30 115
11,60 12 102 55 40 45 132,00 11600 99,53 11600 99,53 11600 99,53 11600 120,30 116 120,30 116
11,70 12 102 55 40 45 132,00 11700 99,53 11700 99,53 11700 99,53 11700 120,30 117 120,30 117
11,80 12 102 55 40 45 132,00 11800 99,53 11800 99,53 11800 99,53 11800 120,30 118 120,30 118
11,90 12 102 55 40 45 132,00 11900 99,53 11900 99,53 11900 99,53 11900 120,30 119 120,30 119
12,00 12 102 55 40 45 132,00 12000 99,53 12000 99,53 12000 99,53 12000 120,30 120 120,30 120

12,15 14 107 60 43 45 140,00 12150 140,00 12150 140,00 12150 163,30 921

12,25 14 107 60 43 45 140,00 12250 140,00 12250 140,00 12250

12,50 14 107 60 43 45 185,10 12500 140,00 12500 140,00 12500 140,00 12500 163,30 125 163,30 125
12,55 14 107 60 43 45 140,00 12550 140,00 12550 140,00 12550 163,30 925

12,70 14 107 60 43 45 140,00 12700 140,00 12700 140,00 12700

12,80 14 107 60 43 45 185,10 12800 140,00 12800 140,00 12800 140,00 12800 163,30 128 163,30 128
12,90 14 107 60 43 45 140,00 12900 140,00 12900 140,00 12900

13,00 14 107 60 43 45 185,10 13000 140,00 13000 140,00 13000 140,00 13000 163,30 130 163,30 130
13,10 14 107 60 43 45 140,00 13100 140,00 13100 140,00 13100

13,30 14 107 60 43 45 140,00 13300 140,00 13300 140,00 13300

13,35 14 107 60 43 45 140,00 13350 140,00 13350 140,00 13350 163,30 933

13,50 14 107 60 43 45 185,10 13500 140,00 13500 140,00 13500 140,00 13500 163,30 135 163,30 135
13,70 14 107 60 43 45 140,00 13700 140,00 13700 140,00 13700

13,80 14 107 60 43 45 185,10 13800 140,00 13800 140,00 13800 140,00 13800 163,30 138 163,30 138
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

V Speed
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VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 11780.. 11781.. 11779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
14,00 14 107 60 43 45 185,10 14000 140,00 14000 140,00 14000 140,00 14000 163,30 140 163,30 140
14,20 16 15 65 45 48 167,90 14200 167,90 14200 167,90 14200

14,50 16 15 65 45 48 221,00 14500 167,90 14500 167,90 14500 167,90 14500 204,90 145 204,90 145
14,80 16 115 65 45 48 221,00 14800 167,90 14800 167,90 14800 167,90 14800 204,90 148 204,90 148
15,00 16 115 65 45 48 221,00 15000 167,90 15000 167,90 15000 167,90 15000 204,90 150 204,90 150

15,10 16 15 65 45 48 167,90 15100 167,90 15100 167,90 15100

15,25 16 15 65 45 48 167,90 15250 167,90 15250 167,90 15250

15,30 16 15 65 45 48 167,90 15300 167,90 15300 167,90 15300

15,35 16 15 65 45 48 167,90 16350 167,90 15350 167,90 15350 204,90 953

15,50 16 15 65 45 48 221,00 15500 167,90 15500 167,90 15500 167,90 15500 204,90 155 204,90 155
15,60 16 15 65 45 48 167,90 15600 167,90 15600 167,90 15600

15,80 16 15 65 45 48 221,00 15800 167,90 15800 167,90 15800 167,90 15800 204,90 158 204,90 158
16,00 16 15 65 45 48 221,00 16000 167,90 16000 167,90 16000 167,90 16000 204,90 160 204,90 160
16,05 18 123 73 51 48 259,30 16050 259,30 16050 259,30 16050 309,00 960

16,50 18 123 73 51 48 338,00 16500 259,30 16500 259,30 16500 259,30 16500 309,00 165 309,00 165
16,80 18 123 73 51 48 338,00 16800 259,30 16800 259,30 16800 259,30 16800 309,00 168 309,00 168
16,90 18 123 73 51 48 259,30 16900 259,30 16900 259,30 16900

17,00 18 123 73 51 48 338,00 17000 259,30 17000 259,30 17000 259,30 17000 309,00 170 309,00 170
17,50 18 123 73 51 48 338,00 17500 259,30 17500 259,30 17500 259,30 17500 309,00 175 309,00 ' 175
17,60 18 123 73 51 48 259,30 17600 259,30 17600 259,30 17600

17,80 18 123 73 51 48 338,00 17800 259,30 17800 259,30 17800 259,30 17800 309,00 178 309,00 178
18,00 18 123 73 51 48 338,00 18000 259,30 18000 259,30 18000 259,30 18000 309,00 180 309,00 180
18,50 20 131 79 55 50 366,80 18500 283,60 18500 283,60 18500 283,60 18500 398,10 185 398,10 185
18,80 20 131 79 55 50 366,80 18800 283,60 18800 283,60 18800 283,60 18800 398,10 188 398,10 188

18,90 20 131 79 55 50 283,60 18900 283,60 18900 283,60 18900

19,00 20 131 79 55 50 366,80 19000 283,60 19000 283,60 19000 283,60 19000 398,10 190 398,10 190
19,35 20 131 79 55 50 283,60 19350 283,60 19350 283,60 19350 398,10 993

19,50 20 131 79 55 50 366,80 19500 283,60 19500 283,60 19500 283,60 19500 398,10 195 398,10 195
19,60 20 131 79 55 50 283,60 19600 283,60 19600 283,60 19600

19,80 20 131 79 55 50 366,80 19800 283,60 19800 283,60 19800 283,60 19800 398,10 198 398,10 198
20,00 20 131 79 55 50 366,80 20000 283,60 20000 283,60 20000 283,60 20000 398,10 200 398,10 200

20,50 25 151 93 66 56 512,70 20500 512,70 20500 512,70 20500

21,00 25 151 93 66 56 512,70 21000 512,70 21000 512,70 21000

21,50 25 151 93 66 56 512,70 21500 512,70 21500 512,70 21500

22,00 25 151 93 66 56 512,70 22000 512,70 22000 512,70 22000

22,50 25 153 96 72 56 512,70 22500 512,70 22500 512,70 22500

23,00 25 153 96 72 56 512,70 23000 512,70 23000 512,70 23000

23,50 25 153 96 72 56 512,70 23500 512,70 23500 512,70 23500

24,00 25 153 96 72 56 512,70 24000 512,70 24000 512,70 24000

24,50 25 153 96 75 56 512,70 24500 512,70 24500 512,70 24500

25,00 25 153 96 75 56 512,70 25000 512,70 25000 512,70 25000
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
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VHM VHM VHM VHM

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
1,00 4 45 60 45 320 37,73 010 37,73 010
1,10 4 45 66 50 315 37,73 011 37,73 011
1,20 4 45 72 54 310 37,73 012 37,73 012
1,30 4 45 78 59 315 37,73 013 37,73 013
1,40 4 45 84 63 300 37,73 014 37,73 014
1,50 4 50 90 68 350 37,73 015 37,73 015
1,60 4 50 96 72 345 37,73 016 37,73 016
1,70 4 50 102 77 340 37,73 017 37,73 017
1,80 4 50 108 81 335 37,73 018 37,73 018
1,90 4 50 11,4 86 33,0 37,73 019 37,73 019
2,00 4 50 120 90 330 37,73 020 37,73 020
2,10 4 55 126 95 375 37,73 021 37,73 021
2,20 4 55 132 99 370 37,73 022 37,73 022
2,30 4 55 138 104 36,5 37,73 023 37,73 023
2,40 4 55 144 10,8 36,0 37,73 024 37,73 024
2,50 4 55 150 11,3 355 37,73 025 37,73 025
2,60 4 55 156 11,7 355 37,73 026 37,73 026
2,70 4 55 16,2 122 35,0 37,73 027 37,73 027
2,80 4 55 16,8 126 34,0 37,73 028 37,73 028
2,90 4 55 174 131 340 37,73 029 37,73 029
3,00 6 62 200 140 36,0 31,71 030 31,71 030 31,71 030 31,71 030
3,10 6 62 200 140 36,0 31,71 031 31,71 031 31,71 031 31,71 031
3,20 6 62 200 140 36,0 31,71 032 31,71 032 31,71 032 31,71 032
3,25 6 62 200 140 36,0 31,71 890 31,71 890 31,71 03250
3,30 6 62 200 140 36,0 31,71 033 31,71 033 31,71 033 31,71 033
3,40 6 62 20,0 14,0 36,0 31,71 034 31,71 034 31,71 034 31,71 034
3,50 6 62 200 140 36,0 31,71 035 31,71 035 31,71 035 31,71 035
3,60 6 62 20,0 14,0 36,0 31,71 036 31,71 036 31,71 036 31,71 036
3,70 6 62 200 140 36,0 31,71 037 31,71 037 31,71 037 31,71 037
3,80 6 66 240 170 36,0 31,71 038 31,71 038 31,71 038 31,71 038
3,90 6 66 240 170 36,0 31,71 039 31,71 039 31,71 039 31,71 039
4,00 6 66 240 170 36,0 31,71 040 31,71 040 31,71 040 31,71 040
4,10 6 66 240 170 36,0 31,71 041 31,71 041 31,71 041 31,71 oM
4,20 6 66 240 170 36,0 31,71 042 31,71 042 31,71 042 31,71 042
4,30 6 66 240 170 36,0 31,71 043 31,71 043 31,71 043 31,71 043
4,40 6 66 240 170 36,0 31,71 044 31,71 044 31,71 044 31,71 044
4,50 6 66 240 170 36,0 31,71 045 31,71 045 31,71 045 31,71 045
4,60 6 66 240 170 36,0 31,71 046 31,71 046 31,71 046 31,71 046
4,65 6 66 240 170 36,0 31,71 900 31,71 900 31,71 900 31,71 900
4,70 6 66 240 170 36,0 31,71 047 31,71 047 31,71 047 31,71 047
4,80 6 66 28,0 20,0 36,0 31,71 048 31,71 048 31,71 048 31,71 048
4,90 6 66 280 20,0 36,0 31,71 049 31,71 049 31,71 049 31,71 049
5,00 6 66 28,0 200 36,0 31,71 050 31,71 050 31,71 050 31,71 050
5,10 6 66 28,0 200 36,0 31,71 051 31,71 051 31,71 051 31,71 051
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
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11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
5,20 6 66 28,0 200 36,0 31,71 052 31,71 052 31,71 052 31,71 052
5,30 6 66 28,0 200 36,0 31,71 053 31,71 053 31,71 053 31,71 053
5,40 6 66 28,0 200 36,0 31,71 054 31,71 054 31,71 054 31,71 054
5,50 6 66 28,0 200 36,0 31,71 055 31,71 055 31,71 055 31,71 055
5,55 6 66 280 20,0 36,0 31,71 902 31,71 902 31,71 902 31,71 902
5,60 6 66 28,0 200 36,0 31,71 056 31,71 056 31,71 056 31,71 056
5,70 6 66 28,0 200 36,0 31,71 057 31,71 057 31,71 057 31,71 057
5,80 6 66 280 200 36,0 31,71 058 31,71 058 31,71 058 31,71 058
5,90 6 66 28,0 20,0 36,0 31,71 059 31,71 059 31,71 059 31,71 059
6,00 6 66 280 200 36,0 31,71 060 31,71 060 31,71 060 31,71 060
6,10 8 79 340 240 36,0 42,92 061 42,92 061 42,92 061 42,92 061
6,20 8 79 340 240 36,0 4292 062 4292 062 42,92 062 42,92 062
6,30 8 79 340 240 36,0 42,92 063 4292 063 42,92 063 4292 063
6,40 8 79 340 240 36,0 4292 064 42,92 064 42,92 064 42,92 064
6,50 8 79 340 240 36,0 42,92 065 42,92 065 42,92 065 42,92 065
6,60 8 79 340 240 36,0 42,92 066 42,92 066 42,92 066 42,92 066
6,70 8 79 340 240 36,0 4292 067 4292 067 42,92 067 42,92 067
6,80 8 79 340 240 36,0 42,92 068 42,92 068 42,92 068 42,92 068
6,90 8 79 340 240 36,0 42,92 069 42,92 069 42,92 069 42,92 069
7,00 8 79 340 240 36,0 42,92 070 42,92 070 42,92 070 4292 070
7,10 8 79 410 290 36,0 4292 071 4292 071 42,92 071 42,92 071
7,20 8 79 410 290 36,0 4292 072 4292 072 42,92 072 42,92 072
7,30 8 79 410 290 36,0 42,92 073 4292 073 42,92 073 42,92 073
7,40 8 79 410 290 36,0 4292 074 4292 074 42,92 074 42,92 074
7,45 8 79 410 290 36,0 42,92 924 4292 924 42,92 07450
7,50 8 79 41,0 290 36,0 4292 075 4292 075 42,92 075 42,92 075
7,55 8 79 410 290 36,0 42,92 975 42,92 975 4292 975 4292 975
7,60 8 79 41,0 290 36,0 4292 076 4292 076 42,92 076 42,92 076
7,70 8 79 410 290 36,0 4292 077 4292 077 42,92 077 42,92 077
7,80 8 79 410 290 36,0 42,92 078 42,92 078 4292 078 42,92 078
7,90 8 79 41,0 290 36,0 4292 079 4292 079 42,92 079 42,92 079
8,00 8 79 410 290 36,0 42,92 080 42,92 080 42,92 080 42,92 080
8,10 10 89 470 350 40,0 4931 081 49,31 081 49,31 081 49,31 081
8,20 10 89 470 350 40,0 4931 082 49,31 082 49,31 082 49,31 082
8,30 10 89 470 350 40,0 49,31 083 49,31 083 49,31 083 49,31 083
8,40 10 89 470 350 40,0 4931 084 4931 084 4931 084 49,31 084
8,50 10 89 470 350 40,0 49,31 085 49,31 085 49,31 085 49,31 085
8,60 10 89 470 350 40,0 49,31 086 49,31 086 49,31 086 49,31 086
8,70 10 89 470 350 40,0 4931 087 4931 087 49,31 087 49,31 087
8,80 10 89 470 350 40,0 49,31 088 49,31 088 49,31 088 49,31 088
8,90 10 89 470 350 40,0 49,31 089 4931 089 49,31 089 49,31 089
9,00 10 89 470 350 40,0 49,31 090 49,31 090 49,31 090 49,31 090
9,10 10 89 470 350 40,0 49,31 091 49,31 091 49,31 091 49,31 091
9,20 10 89 470 350 40,0 4931 092 49,31 092 49,31 092 49,31 092
P ) ) o) o)
M ) )
K ) ° ° )
N ) )
S)
H
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

A ‘ A
YN (O3 a8 (O3
<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11603.. 11604.. 11623.. 11624..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
9,25 10 89 470 350 40,0 4931 925 49,31 925 49,31 925 49,31 925
9,30 10 89 470 350 40,0 49,31 093 49,31 093 49,31 093 49,31 093
9,35 10 89 470 350 40,0 49,31 930 49,31 930 49,31 09350
9,40 10 89 470 350 40,0 4931 094 4931 094 49,31 094 49,31 094
9,50 10 89 470 350 40,0 49,31 095 49,31 095 49,31 095 49,31 095
9,60 10 89 470 350 40,0 49,31 096 4931 096 49,31 096 49,31 096
9,70 10 89 470 350 40,0 49,31 097 49,31 097 49,31 097 49,31 097
9,80 10 89 470 350 40,0 49,31 098 4931 098 4931 098 49,31 098
9,90 10 89 470 350 40,0 49,31 099 49,31 099 49,31 099 49,31 099
10,00 10 89 470 350 40,0 49,31 100 49,31 100 49,31 100 49,31 100
10,10 12 102 55,0 40,0 450 70,71 101 70,71 101 70,71 101 70,71 101
10,20 12 102 55,0 40,0 450 70,71 102 70,71 102 70,71 102 70,71 102
10,30 12 102 55,0 40,0 450 70,71 103 70,71 103 70,71 103 70,71 103
10,40 12 102 55,0 40,0 450 70,71 104 70,71 104 70,71 104 70,71 104
10,50 12 102 55,0 40,0 450 70,71 105 70,71 105 70,71 105 70,71 105
10,60 12 102 55,0 40,0 450 70,71 106 70,71 106 70,71 106 70,71 106
10,70 12 102 55,0 40,0 450 70,71 107 70,71 107 70,71 107 70,71 107
10,75 12 102 55,0 40,0 450 70,71 904 70,71 904 70,71 10750
10,80 12 102 55,0 40,0 45,0 70,71 108 70,71 108 70,71 108 70,71 108
10,90 12 102 55,0 40,0 450 70,71 109 70,71 109 70,71 109 70,71 109
11,00 12 102 55,0 40,0 450 70,71 110 70,71 110 70,71 110 70,71 110
11,10 12 102 55,0 40,0 450 70,71 111 70,71 111 70,71 111 70,71 111
11,20 12 102 55,0 40,0 450 70,71 112 70,71 112 70,71 112 70,71 112
11,25 12 102 55,0 40,0 450 70,71 912 70,71 912 70,71 11250
11,30 12 102 55,0 40,0 450 70,71 113 70,71 113 70,71 113 70,71 113
11,40 12 102 55,0 40,0 450 70,71 114 70,71 114 70,71 114 70,71 114
11,50 12 102 55,0 40,0 450 70,71 115 70,71 115 70,71 115 70,71 115
11,60 12 102 55,0 40,0 450 70,71 116 70,71 116 70,71 116 70,71 116
11,70 12 102 55,0 40,0 450 70,71 117 70,71 117 70,71 117 70,71 117
11,80 12 102 55,0 40,0 450 70,71 118 70,71 118 70,71 118 70,71 118
11,90 12 102 55,0 40,0 450 70,71 119 70,71 119 70,71 119 70,71 119
12,00 12 102 55,0 40,0 450 70,71 120 70,71 120 70,71 120 70,71 120
12,25 14 107 60,0 43,0 450 98,13 122 98,13 122 98,13 12250
12,50 14 107 60,0 43,0 450 98,13 125 98,13 125 98,13 125 98,13 125
12,70 14 107 60,0 43,0 450 98,13 127 98,13 127 98,13 127 98,13 127
12,80 14 107 60,0 43,0 450 98,13 128 98,13 128
12,90 14 107 60,0 43,0 450 98,13 129 98,13 129
13,00 14 107 60,0 43,0 450 98,13 130 98,13 130 98,13 130 98,13 130
13,10 14 107 60,0 43,0 450 98,13 131 98,13 131
13,30 14 107 60,0 43,0 45,0 98,13 133 98,13 133
13,50 14 107 60,0 43,0 450 98,13 135 98,13 135 98,13 135 98,13 135
13,70 14 107 60,0 43,0 450 98,13 137 98,13 137 98,13 137 98,13 137
13,80 14 107 60,0 43,0 450 98,13 138 98,13 138
14,00 14 107 60,0 43,0 450 98,13 140 98,13 140 98,13 140 98,13 140
P ) ) o) o)
M ) )
K ) ° ° )
N ) )
S)
H
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WNT \ Standard

VHM-Bohrer

3xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD

»

NOF =2

DC .y
mm
14,20
14,50
14,70
14,80
15,00
15,10
15,25
15,30
15,50
15,60
15,70
15,80
16,00
16,50
16,80
16,90
17,00
17,50
17,60
17,80
18,00
18,50
18,80
18,90
19,00
19,50
19,60
19,80
20,00

Tw=x= T

DCONMS 15

mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20

OAL

mm
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131
131
131

LCF
mm
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
65,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
73,0
79,0
79,0
79,0
79,0
79,0
79,0
79,0
79,0

LU
mm
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
45,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
51,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0
55,0

LS
mm
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
48,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0

““

TiAIN TiAIN TIiAIN
A
w3 (O3 w8
<1140° < 140° < 140°
VHM VHM VHM
11603.. 11604.. 11623..
EUR EUR EUR
T T T
121,60 142 121,60 142
121,60 145 121,60 145 121,60 145
121,60 147 121,60 147 121,60 147
121,60 148 121,60 148
121,60 150 121,60 150 121,60 150
121,60 151 121,60 151
121,60 152 121,60 152
121,60 153 121,60 153
121,60 155 121,60 155 121,60 155
121,60 156 121,60 156
121,60 157 121,60 157 121,60 157
121,60 158 121,60 158
121,60 160 121,60 160 121,60 160
192,20 165 192,20 165 192,20 165
192,20 168 192,20 168
192,20 169 192,20 169
192,20 170 192,20 170 192,20 170
192,20 175 192,20 175 192,20 175
192,20 176 192,20 176
192,20 178 192,20 178
192,20 180 192,20 180 192,20 180
211,90 185 211,90 185 211,90 185
211,90 188 211,90 188
211,90 189 211,90 189
211,90 190 211,90 190 211,90 190
211,90 195 211,90 195 211,90 195
211,90 196 211,90 196
211,90 198 211,90 198
211,90 200 211,90 200 211,90 200
° ° o
°
° ° °
°

TiAIN

_—
=

(O3

<1140°
VHM

11624 ...

EUR
T1

121,60 145
121,60 147

121,60 150

121,60 155
121,60 157
121,60 160
192,20 165

192,20 170
192,20 175

192,20 180
211,90 185

211,90 190
211,90 195

211,90 200

® 6 00
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A Spezialist fir schwer zerspanbare Materialien

< 3xD */ : 10 786 ...
= 9X L DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
7,70 8 79 4 29 36 78,46 077
DPA54 7,80 8 79 4 29 36 78,46 078
NOE = 2 7,90 8 79 41 29 36 7846 079
7,94 8 79 41 29 36 7846 904
DRAGONSKIN 8,00 8 79 4 29 36 78,46 080
8,10 10 89 47 35 40 94,90 081
DCONMS 8,20 10 89 47 35 40 94,90 082
8,30 10 89 47 35 40 94,90 083
8,40 10 89 47 35 40 94,90 084
" 8,50 10 89 47 35 40 94,90 085
- 8,60 10 89 47 35 40 94,90 086
8,70 10 89 47 35 40 94,90 087
! 2 8,80 10 89 47 35 40 94,90 088
S 8,90 10 89 47 35 40 94,90 089
‘ N ) 9,00 10 89 47 35 40 94,90 090
3 [ 9,10 10 89 47 35 40 94,90 091
2 V 9,20 10 89 47 35 40 94,90 092
! | 9,30 10 89 47 35 40 94,90 093
DC V. 9,40 10 89 47 35 40 94,90 094
v 9,50 10 89 47 35 40 94,90 095
J { 9,55 10 89 47 35 40 94,90 905
AN 9,60 10 89 47 35 40 94,90 096
9,70 10 89 47 35 40 94,90 097
a3 9,80 10 80 47 35 40 9490 098
] 140° 9,90 10 89 47 35 40 94,90 099
10,00 10 89 47 35 40 94,90 100
VHM 10,10 12 102 55 40 45 136,50 101
10 786 ... 10,20 12 102 55 40 45 136,50 102
10,30 12 102 55 40 45 136,50 103
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR 10,40 12 102 55 40 45 136,50 104
mm mm mm mm mm mm T4 10,50 12 102 55 40 45 136,50 105
3,00 6 62 20 14 36 5844 030 10,60 12 102 55 40 45 136,50 106
3,10 6 62 20 14 36 58,44 031 10,70 12 102 55 40 45 136,50 107
3,20 6 62 20 14 36 58.44 032 10,80 12 102 55 40 45 136,50 108
3,30 6 62 20 14 36 58,44 033 10,90 12 102 55 40 45 136,50 109
3,40 6 62 20 14 36 5844 034 11,00 12 102 55 40 45 136,50 110
3,50 6 62 20 14 36 58,44 035 11,10 12 102 55 40 45 136,50 111
3,60 6 62 20 14 36 58.44 036 11,11 12 102 55 40 45 136,50 906
3,70 6 62 20 14 36 5844 037 11,20 12 102 55 40 45 136,50 112
3,80 6 66 24 17 36 5844 038 11,30 12 102 55 40 45 136,50 113
3,90 6 66 24 17 36 58,44 039 11,40 12 102 55 40 45 136,50 114
3,97 6 66 24 17 36 58.44 900 11,50 12 102 55 40 45 136,50 115
4,00 6 66 24 17 36 5844 040 11,60 12 102 55 40 45 136,50 116
4,10 6 66 24 17 36 5844 041 11,70 12 102 55 40 45 136,50 117
4,20 6 66 24 17 36 58,44 042 11,80 12 102 55 40 45 136,50 118
4,23 6 66 24 17 36 58.44 901 11,90 12 102 55 40 45 136,50 119
4,30 6 66 24 17 36 5844 043 12,00 12 102 55 40 45 136,50 120
4,40 6 66 24 17 36 5844 044 12,10 14 107 60 43 45 177,00 121
4,50 6 66 24 17 36 58,44 045 12,20 14 107 60 43 45 177,00 122
4,60 6 66 24 17 36 58.44 046 12,30 14 107 60 43 45 177,00 123
4,70 6 66 24 17 36 5844 047 12,40 14 107 60 43 45 177,00 124
4,80 6 66 28 20 36 5844 048 12,50 14 107 60 43 45 177,00 125
4,90 6 66 28 20 36 58,44 049 12,60 14 107 60 43 45 177,00 126
5,00 6 66 28 20 36 58,44 050 12,70 14 107 60 43 45 177,00 907
510 6 66 28 20 36 58.44 051 12,80 14 107 60 43 45 177,00 128
5,20 6 66 28 20 36 5844 052 12,90 14 107 60 43 45 177,00 129
5,30 6 66 28 20 36 58,44 053 13,00 14 107 60 43 45 177,00 130
5,40 6 66 28 20 36 58.44 054 13,10 14 107 60 43 45 177,00 131
5,50 6 66 28 20 36 5844 055 13,20 14 107 60 43 45 177,00 132
5,56 6 66 28 20 36 5844 902 13,30 14 107 60 43 45 177,00 133
5,60 6 66 28 20 36 58,44 056 13,40 14 107 60 43 45 177,00 134
5,70 6 66 28 20 36 58.44 057 13,50 14 107 60 43 45 177,00 135
5,80 6 66 28 20 36 5844 058 13,60 14 107 60 43 45 177,00 136
5,90 6 66 28 20 36 5844 059 13,70 14 107 60 43 45 177,00 137
6,00 6 66 28 20 36 58,44 060 13,80 14 107 60 43 45 177,00 138
6,10 8 79 34 2 36 78.46 061 13,90 14 107 60 43 45 177,00 139
6,20 8 79 34 24 36 7846 062
6,30 8 79 34 24 36 7846 063 P o
6,35 8 79 34 24 36 78,46 903 M °
6,40 8 79 34 24 36 7846 064 K
6,50 8 79 34 24 36 7846 065
6,60 8 79 34 24 36 78,46 066 N
6,70 8 79 34 24 36 78,46 067 S o
6,80 8 79 34 24 36 78,46 068
6,90 8 79 34 24 36 78,46 069 H
7,00 8 79 34 24 36 78,46 070 0
7,10 8 79 41 29 36 78,46 071 ,
7,20 8 79 41 29 36 7846 072 - v, Seite 123
7,30 8 79 41 29 36 7846 073
7,40 8 79 41 29 36 7846 074
7,50 8 79 41 29 36 78,46 075
7,60 8 79 41 29 36 78,46 076
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A Spezialist fir schwer zerspanbare Materialien

< 3xD ,ﬁ/ : 10786 ...
=X L DC,, DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
19,1 20 131 79 55 50 370,30 191
DPA54 19,2 20 131 79 55 50 370,30 192
NOF =2 19,3 20 131 79 55 50 370,30 193
19,4 20 131 79 55 50 370,30 194
JDRAGONSKIN 19,5 20 131 79 55 50 370,30 195
19,6 20 131 79 55 50 370,30 196
DGONMS 19,7 20 131 79 55 50 370,30 197
19,8 20 131 79 55 50 370,30 198
19,9 20 131 79 55 50 370,30 199
“ 20,0 20 131 79 55 50 370,30 200
::".'. P o)
; 2 M .
(o]
/ K
| 6 [ N
> )
w‘ S )
DC / H
[ 0
< ‘1’* — v, Seite 123
YR
<] 140°
VHM
10786 ...
DC,, DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
14,0 14 107 60 43 45 177,00 140
14,1 16 115 65 45 48 210,60 141
14,2 16 115 65 45 48 210,60 142
14,3 16 115 65 45 48 210,60 143
14,4 16 115 65 45 48 210,60 144
14,5 16 115 65 45 48 210,60 145
14,6 16 115 65 45 48 210,60 146
14,7 16 115 65 45 48 210,60 147
14,8 16 115 65 45 48 210,60 148
14,9 16 115 65 45 48 210,60 149
15,0 16 115 65 45 48 210,60 150
15,1 16 115 65 45 48 210,60 151
15,2 16 115 65 45 48 210,60 152
15,3 16 115 65 45 48 210,60 153
15,4 16 115 65 45 48 210,60 154
15,5 16 115 65 45 48 210,60 155
15,6 16 115 65 45 48 210,60 156
15,7 16 115 65 45 48 210,60 157
15,8 16 115 65 45 48 210,60 158
15,9 16 115 65 45 48 210,60 159
16,0 16 115 65 45 48 210,60 160
16,1 18 123 73 51 48 210,60 161
16,2 18 123 73 51 48 210,60 162
16,3 18 123 73 51 48 210,60 163
16,4 18 123 73 51 48 210,60 164
16,5 18 123 73 51 48 296,30 165
16,6 18 123 73 51 48 296,30 166
16,7 18 123 73 51 48 296,30 167
16,8 18 123 73 51 48 296,30 168
16,9 18 123 73 51 48 296,30 169
17,0 18 123 73 51 48 296,30 170
17,1 18 123 73 51 48 296,30 1M
17,2 18 123 73 51 48 296,30 172
17,3 18 123 73 51 48 296,30 173
17,4 18 123 73 51 48 296,30 174
17,5 18 123 73 51 48 296,30 175
17,6 18 123 73 51 48 296,30 176
17,7 18 123 73 51 48 296,30 177
17,8 18 123 73 51 48 296,30 178
17,9 18 123 73 51 48 296,30 179
18,0 18 123 73 51 48 296,30 180
18,1 20 131 79 55 50 370,30 181
18,2 20 131 79 55 50 370,30 182
18,3 20 131 79 55 50 370,30 183
18,4 20 131 79 55 50 370,30 184
18,5 20 131 79 55 50 370,30 185
18,6 20 131 79 55 50 370,30 186
18,7 20 131 79 55 50 370,30 187
18,8 20 131 79 55 50 370,30 188
18,9 20 131 79 55 50 370,30 189
19,0 20 131 79 55 50 370,30 190
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A universell einsetzbar A polierte Spannuten A PL=Schneideckenfase
A vier Fiihrungsfasen A Typ ALU 3xD auf Anfrage
0 | f* 10720...
=X DC., DCONMS, OAL LCF LU LS PL EUR
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 122,60 082
Ti800 8,30 10 89 47 86 40 042 122,60 083
NOF = 2 8,40 10 89 47 35 40 042 122,60 084
8,50 10 89 47 35 40 043 122,60 085
- 8,60 10 89 47 35 40 043 122,60 086
8,70 10 89 47 86 40 044 122,60 087
DCONMS | 8,80 10 89 47 35 40 044 122,60 088
8,90 10 89 47 35 40 045 122,60 089
@ 9,00 10 89 47 35 40 045 122,60 090
= 9,10 10 89 47 86 40 0,46 122,60 091
i 9,20 10 89 47 35 40 0,46 122,60 092
N 9,30 10 89 47 35 40 047 122,60 093
‘ | P 9,40 10 89 47 35 40 047 122,60 094
| \ 9,50 10 89 47 85 40 048 122,60 095
L % \ 9,60 10 89 47 35 40 048 122,60 096
& = 9,70 10 89 47 35 40 049 122,60 097
30° ‘ 9,80 10 89 47 35 40 049 122,60 098
‘ 9,90 10 89 47 35 40 0,50 122,60 099
be - \ 10,00 10 80 47 35 40 050 122,60 100
10,10 12 100 53 38 45 0,51 155,20 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 155,20 102
YR 10,30 12 100 53 38 45 0,52 155,20 103
N 10,40 12 100 53 38 45 0,52 155,20 104
<] 180 10,50 12 100 53 38 45 0,53 155,20 105
VHM 10,60 12 100 53 38 45 053 155,20 106
10 720 10,70 12 100 53 38 45 0,54 155,20 107
10,80 12 100 53 38 45 0,54 155,20 108
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS PL EUR 10,90 12 100 53 38 45 0,55 155,20 109
mm mm mm mm mm mm mm T4 11,00 12 100 53 38 45 0,55 155,20 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 15520 111
g’,?g g gg %8 12 gg gﬂg ;332 gg? 11,20 12 100 53 38 45 0,56 155,20 112
3,20 6 62 20 14 36 016 74,88 032 11,30 12 100 53 38 45 057 155,20 113
3,30 6 62 20 14 36 017 74,88 033 11,40 12 100 53 38 45 0,57 155,20 114
3,40 6 62 20 14 36 0,17 74,88 034 11,50 12 100 53 38 45 0,58 155,20 115
3,50 6 62 20 14 36 018 74,88 035 11,60 12 100 53 38 45 0,58 155,20 116
3,60 6 62 20 14 36 0,18 74,88 036 11,70 12 100 53 38 45 0,59 155,20 117
3,70 6 62 20 14 36 019 74,88 037 11,80 12 100 53 38 45 0,59 155,20 118
3,80 6 66 24 17 36 0,19 74,88 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 155,20 119
3,90 6 66 24 17 36 020 74,88 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 155,20 120
4,00 6 66 24 17 36 0,20 74,88 040 12,50 14 105 58 4 45 0,63 252,20 125
4,10 6 66 24 17 36 021 74,88 041 12,80 14 105 58 4 45 0,64 252,20 128
4,20 6 66 24 17 36 0,21 74,88 042 13,00 14 105 58 4 45 0,65 252,20 130
4,30 6 66 24 17 36 022 74,88 043 13,50 14 105 58 4 45 0,68 252,20 135
4,40 6 66 24 17 36 022 74,88 044 13,80 14 105 58 4 45 0,69 252,20 138
4,50 6 66 24 17 36 023 74,88 045 14,00 14 105 58 4 45 0,70 252,20 140
4,60 6 66 2 17 36 023 74,88 046 14,50 16 113 63 43 48 0,73 317,10 145
4,65 6 66 24 17 36 023 74,88 900 14,80 16 113 63 43 48 0,74 317,10 148
4,70 6 66 24 17 36 024 74,88 047 15,00 16 113 63 43 48 0,75 317,10 150
4,80 6 66 28 20 36 024 74,88 048 15,50 16 113 63 43 48 0,78 317,10 155
4,90 6 66 28 20 36 025 74,88 049 15,80 16 113 63 43 48 0,79 317,10 158
5,00 6 66 28 20 36 025 74,88 050 16,00 16 113 63 43 48 0,80 317,10 160
5,10 6 66 28 20 36 0,26 74,88 051 16,50 18 121 71 49 48 0,83 426,90 165
5,20 6 66 28 20 36 026 74,88 052 16,80 18 121 71 49 48 0,84 426,90 168
5,30 6 66 28 20 36 027 74,88 053 17,00 18 121 4l 49 48 0,85 426,90 170
5,40 6 66 28 20 36 027 74,88 054 17,50 18 121 7 49 48 0,88 426,90 175
5,50 6 66 28 20 36 0,28 74,88 055 17,80 18 121 71 49 48 0,89 426,90 178
5,55 6 66 28 20 36 0,28 74,88 902 18,00 18 121 71 49 48 0,90 426,90 180
5,60 6 66 28 20 36 028 74,88 056 18,50 20 129 77 53 50 0,93 546,20 185
5,70 6 66 28 20 36 0,29 74,88 057 18,80 20 129 77 53 50 0,94 546,20 188
5,80 6 66 28 20 36 029 74,88 058 19,00 20 129 77 53 50 0,95 546,20 190
5,90 6 66 28 20 36 0,30 74,88 059 19,50 20 129 77 53 50 0,98 546,20 195
6,00 6 66 28 20 36 030 74,88 060 19,80 20 129 77 53 50 0,99 546,20 198
6,10 8 79 34 2 36 0,31 91,42 061 20,00 20 129 77 53 50 1,00 546,20 200
6,20 8 79 34 24 36 0,31 91,42 062 p A
6,30 8 79 34 24 36 032 91,42 063
6,40 8 79 34 24 36 032 91,42 064 M o
6,50 8 79 34 24 36 033 91,42 065 K °
6,60 8 79 34 24 36 033 91,42 066 N
6,70 8 79 34 24 36 034 91,42 067 S
6,80 8 79 34 24 36 0,34 91,42 068 H
6,90 8 79 34 24 36 035 91,42 069
7,00 8 79 34 24 36 035 91,42 070 0
7,10 8 79 4 29 36 0,36 91,42 oM - v.Seite 126
7,20 8 79 41 29 36 0,36 91,42 072 ¢
7,30 8 79 41 29 36 037 91,42 073
7,40 8 79 4 29 36 037 91,42 074
7,50 8 79 4 29 36 0,38 91,42 075
7,60 8 79 41 29 36 0,38 91,42 076
7,70 8 79 41 29 36 0,39 91,42 077
7,80 8 79 4 29 36 039 91,42 078
7,90 8 79 4 29 36 040 91,42 079
8,00 8 79 41 29 36 040 91,42 080
8,10 10 89 47 35 40 041 122,60 081

cuttingtools.ceratizit.com 02|33


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochvorschubbohrer, DIN 6537

A 4-schneidiger Hochvorschubbohrer
A gpezialisiert fiir die Stahlbearbeitung

< 3xD

»

g

NOF =4

DCONMS

DC

LS

OAL

LU
LCF

DC,, DCONMS. OAL

mm
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
11,0
1,5
12,0

02|34

mm mm
8 79
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
10 89
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
12 102
14 107
14 107
14 107
14 107
14 107

LCF
mm
41
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60

LU
mm
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43
43
43
43
43

LS
mm
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

A verfligt tber 4 spiralisierte Kiihlkanéle
A neuartige Schneidengeometrie garantiert hohe

Positioniergenauigkeit

DPX14S

DRAGONSKIN

w3

<J130°
VHM

10797 ...

EUR
T4

67,86 06000

92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51
92,51

06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000

125,50 08100
125,50 08200
125,50 08300
125,50 08400
125,50 08500
125,50 08600
125,50 08700
125,50 08800
125,50 08900
125,50 09000
125,50 09100
125,50 09200
125,50 09300
125,50 09400
125,50 09500
125,50 09600
125,50 09700
125,50 09800
125,50 09900
125,50 10000
166,60 10200
166,60 10500
166,60 11000
166,60 11500
166,60 12000

DC,; DCONMS ;s

mm
12,5
13,0
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

©O T »w=xz= T

mm
16
16
16
18
18
18
18

OAL
mm
115
115
115
123
123
123
123

A hervorragende Bohrungsqualitat hinsichtlich
Toleranz, Oberfl&che, Position

LCF
mm
65
65
65
73
73
73
73

LU
mm
45
45
45
51
51
51
51

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48

10797 ...

EUR

T4
226,20 12500
226,20 13000
226,20 14000
281,80 14300
281,80 14500
281,80 15000
261,80 16000
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD
NOF =2
DCONMS

DC., DCONMS, OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,15 6 66
3,20 6 66
3,22 6 66
3,25 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 74
3,85 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
4,10 6 74
4,20 6 74
4,25 6 74
4,30 6 74
4,35 6 74
4,40 6 74
4,45 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
4,95 6 82
5,00 6 82
5,05 6 82
5,10 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,70 6 82
5,75 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
5,95 6 82
P

M

K

N

S

H

0

LS

OAL

cuttingtools.ceratizit.com

Quattro

DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

1

a3

<] 140°
VHM

11783 ...

EUR
T7

49,76 03000
49,76 03100
49,76 03150
49,76 03200
49,76 03220
49,76 03250
49,76 03300
49,76 03400
49,76 03500
49,76 03600
49,76 03700
49,76 03800
49,76 03850
49,76 03900
49,76 04000
49,76 04100
49,76 04200
49,76 04250
49,76 04300
49,76 04350
49,76 04400
49,76 04450
49,76 04500
49,76 04600
49,76 04650
49,76 04700
49,76 04800
49,76 04900
49,76 04950
49,76 05000
49,76 05050
49,76 05100
49,76 05200
49,76 05300
49,76 05400
49,76 05500
49,76 05550
49,76 05600
49,76 05700
49,76 05750
49,76 05800
49,76 05900
49,76 05950

(O3

<1400
VHM

11784 ...

EUR
T7

49,76 03000
49,76 03100
49,76 03150
49,76 03200
49,76 03220
49,76 03250
49,76 03300
49,76 03400
49,76 03500
49,76 03600
49,76 03700
49,76 03800
49,76 03850
49,76 03900
49,76 04000
49,76 04100
49,76 04200
49,76 04250
49,76 04300
49,76 04350
49,76 04400
49,76 04450
49,76 04500
49,76 04600
49,76 04650
49,76 04700
49,76 04800
49,76 04900
49,76 04950
49,76 05000
49,76 05050
49,76 05100
49,76 05200
49,76 05300
49,76 05400
49,76 05500
49,76 05550
49,76 05600
49,76 05700
49,76 05750
49,76 05800
49,76 05900
49,76 05950

He(S T3

<]140°
VHM

11782 ...

EUR
T7

49,76 03000
49,76 03100
49,76 03150
49,76 03200
49,76 03220
49,76 03250
49,76 03300
49,76 03400
49,76 03500
49,76 03600
49,76 03700
49,76 03800
49,76 03850
49,76 03900
49,76 04000
49,76 04100
49,76 04200
49,76 04250
49,76 04300
49,76 04350
49,76 04400
49,76 04450
49,76 04500
49,76 04600
49,76 04650
49,76 04700
49,76 04800
49,76 04900
49,76 04950
49,76 05000
49,76 05050
49,76 05100
49,76 05200
49,76 05300
49,76 05400
49,76 05500
49,76 05550
49,76 05600
49,76 05700
49,76 05750
49,76 05800
49,76 05900
49,76 05950

[
\
(
|
[
\

Lﬁ)

{
HA

<J140°
VHM

10730 ...

EUR
T4

67,59 03000
67,59 03100

67,59 03200

67,59 03300
67,59 03400
67,59 03500
67,59 03600
67,59 03700
67,59 03800

67,59 03900
67,59 04000
67,59 04100
67,59 04200

67,59 04300
67,59 04400

67,59 04500
67,59 04600

67,59 04700
67,59 04800
67,59 04900

67,59 05000
67,59 05100
67,59 05200
67,59 05300
67,59 05400
67,59 05500

67,59 05600
67,59 05700

67,59 05800
67,59 05900

wal T3
<1400

VHM

EUR
T4
51,38
51,38

51,38

51,38
51,38
51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38
51,38

51,38

51,38
51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38

Fortsetzung nachste Seite

10 740 ...

030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042

043
044

045
046

047
048
049

050

051
052
053
054
055

056
057

058
059

® OO eO

Ti700

He(S T3

<1400

VHM

10 741

EUR
T4
51,38
51,38

51,38

51,38
51,38
51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38
51,38

51,38

51,38
51,38
51,38
51,38
51,38

51,38
51,38

51,38
51,38
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WNT \ Performance

5xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD @ auatiro VA vA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRrAGONSKIN Il DrAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
HE

DCONMS

LS

OAL
~ :E:Q
— “;.:\K

Y

ﬂ)

i /4 14

) ) y ) i

f { y [ r‘

\ \ M i/ !
Ve Ve V4 VA

( ( (¥ (¥

a3 (O3 He(S T3 HA wal T3

<] 140° <] 140° < 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM

11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4
6,00 6 82 44 35 36 49,76 06000 49,76 06000 49,76 06000 67,59 06000 51,38 060 51,38 060
6,10 8 91 53 43 36 53,00 06100 53,00 06100 53,00 06100 81,24 06100 61,79 061 61,79 061
6,20 8 91 53 43 36 53,00 06200 53,00 06200 53,00 06200 81,24 06200 61,79 062 61,79 062
6,30 8 91 53 43 36 53,00 06300 53,00 06300 53,00 06300 81,24 06300 61,79 063 61,79 063
6,40 8 91 53 43 36 53,00 06400 53,00 06400 53,00 06400 81,24 06400 61,79 064 61,79 064
6,50 8 91 53 43 36 53,00 06500 53,00 06500 53,00 06500 81,24 06500 61,79 065 61,79 065
6,60 8 91 53 43 36 53,00 06600 53,00 06600 53,00 06600 81,24 06600 61,79 066 61,79 066
6,70 8 91 53 43 36 53,00 06700 53,00 06700 53,00 06700 81,24 06700 61,79 067 61,79 067
6,80 8 91 53 43 36 53,00 06800 53,00 06800 53,00 06800 81,24 06800 61,79 068 61,79 068
6,90 8 91 53 43 36 53,00 06900 53,00 06900 53,00 06900 81,24 06900 61,79 069 61,79 069
7,00 8 91 53 43 36 53,00 07000 53,00 07000 53,00 07000 81,24 07000 61,79 070 61,79 070
7,10 8 91 53 43 36 53,00 07100 53,00 07100 53,00 07100 81,24 07100 61,79 071 61,79 o7
7,20 8 91 53 43 36 53,00 07200 53,00 07200 53,00 07200 81,24 07200 61,79 072 61,79 072
7,30 8 91 53 43 36 53,00 07300 53,00 07300 53,00 07300 81,24 07300 61,79 073 61,79 073
7,40 8 91 53 43 36 53,00 07400 53,00 07400 53,00 07400 81,24 07400 61,79 074 61,79 074
7,45 8 91 53 43 36 53,00 07450 53,00 07450 53,00 07450
7,50 8 91 53 43 36 53,00 07500 53,00 07500 53,00 07500 81,24 07500 61,79 075 61,79 075
7,60 8 91 53 43 36 53,00 07600 53,00 07600 53,00 07600 81,24 07600 61,79 076 61,79 076
7,70 8 91 53 43 36 53,00 07700 53,00 07700 53,00 07700 81,24 07700 61,79 077 61,79 077
7,80 8 91 53 43 36 53,00 07800 53,00 07800 53,00 07800 81,24 07800 61,79 078 61,79 078
7,90 8 91 53 43 36 53,00 07900 53,00 07900 53,00 07900 81,24 07900 61,79 079 61,79 079
8,00 8 91 53 43 36 53,00 08000 53,00 08000 53,00 08000 81,24 08000 61,79 080 61,79 080
8,10 10 103 61 49 40 58,44 08100 58,44 08100 58,44 08100 94,78 08100 74,07 081 74,07 081
8,20 10 103 61 49 40 58,44 08200 58,44 08200 58,44 08200 94,78 08200 74,07 082 74,07 082
8,30 10 103 61 49 40 58,44 08300 58,44 08300 58,44 08300 94,78 08300 74,07 083 74,07 083
8,40 10 103 61 49 40 58,44 08400 58,44 08400 58,44 08400 94,78 08400 74,07 084 74,07 084
8,50 10 103 61 49 40 58,44 08500 58,44 08500 58,44 08500 94,78 08500 74,07 085 74,07 085
8,60 10 103 61 49 40 58,44 08600 58,44 08600 58,44 08600 94,78 08600 74,07 086 74,07 086
8,70 10 103 61 49 40 58,44 08700 58,44 08700 58,44 08700 94,78 08700 74,07 087 74,07 087
8,80 10 103 61 49 40 58,44 08800 58,44 08800 58,44 08800 94,78 08800 74,07 088 74,07 088
8,90 10 103 61 49 40 58,44 08900 58,44 08900 58,44 08900 94,78 08900 74,07 089 74,07 089
9,00 10 103 61 49 40 58,44 09000 58,44 09000 58,44 09000 94,78 09000 74,07 090 74,07 090
9,10 10 103 61 49 40 58,44 09100 58,44 09100 58,44 09100 94,78 09100 74,07 091 74,07 091
9,20 10 103 61 49 40 58,44 09200 58,44 09200 58,44 09200 94,78 09200 74,07 092 74,07 092
9,30 10 103 61 49 40 58,44 09300 58,44 09300 58,44 09300 94,78 09300 74,07 093 74,07 093
9,35 10 103 61 49 40 58,44 09350 58,44 09350 58,44 09350
9,40 10 103 61 49 40 58,44 09400 58,44 09400 58,44 09400 94,78 09400 74,07 094 74,07 094
9,45 10 103 61 49 40 58,44 09450 58,44 09450 58,44 09450
9,50 10 103 61 49 40 58,44 09500 58,44 09500 58,44 09500 94,78 09500 74,07 095 74,07 095
9,60 10 103 61 49 40 58,44 09600 58,44 09600 58,44 09600 94,78 09600 74,07 096 74,07 096
9,70 10 103 61 49 40 58,44 09700 58,44 09700 58,44 09700 94,78 09700 74,07 097 74,07 097
9,80 10 103 61 49 40 58,44 09800 58,44 09800 58,44 09800 94,78 09800 74,07 098 74,07 098
9,90 10 103 61 49 40 58,44 09900 58,44 09900 58,44 09900 94,78 09900 74,07 099 74,07 099
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 5xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD @ Qu:lt:tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

)

g y | |
‘ V V’i ‘ ‘f Jf
\Z \Z N g
< 1 » 1) |
YN (O3 He(= T8 T3 a8 (=23
<] 140° <] 140° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
11783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4

10,00 10 103 61 49 40 58,44 10000 58,44 10000 58,44 10000 94,78 10000 74,07 100 74,07 100
10,10 12 18 71 56 45 85,18 10100 85,18 10100 85,18 10100 135,50 10100 106,50 101 106,50 101
10,20 12 18 71 56 45 85,18 10200 85,18 10200 85,18 10200 135,50 10200 106,50 102 106,50 102
10,30 12 18 71 56 45 85,18 10300 85,18 10300 85,16 10300 135,50 10300 106,50 103 106,50 103
10,40 12 18 71 56 45 85,18 10400 85,18 10400 85,18 10400 135,50 10400 106,50 104 106,50 104
10,50 12 18 71 5 45 85,18 10500 85,18 10500 85,18 10500 135,50 10500 106,50 105 106,50 105
10,55 12 18 71 56 45 85,18 10550 85,18 10550 85,18 10550
10,60 12 18 71 5 45 85,18 10600 85,18 10600 85,18 10600 135,50 10600 106,50 106 106,50 106
10,70 12 18 71 56 45 85,18 10700 85,18 10700 85,18 10700 135,50 10700 106,50 107 106,50 107
10,75 12 18 71 56 45 85,18 10750 85,18 10750 85,18 10750
10,80 12 18 71 56 45 85,18 10800 85,18 10800 85,18 10800 135,50 10800 106,50 108 106,50 108
10,90 12 18 71 56 45 85,18 10900 85,18 10900 85,18 10900 135,50 10900 106,50 109 106,50 109
11,00 12 18 71 56 45 85,18 11000 85,18 11000 85,18 11000 135,50 11000 106,50 110 106,50 110
11,10 12 18 71 56 45 85,18 11100 85,18 11100 85,18 11100 135,50 11100 106,50 111 106,50 111
11,20 12 18 71 5 45 85,18 11200 85,18 11200 85,18 11200 135,50 11200 106,50 112 106,50 112
11,25 12 18 71 56 45 85,18 11250 85,18 11250 85,18 11250
11,30 12 18 71 56 45 85,18 11300 85,18 11300 85,18 11300 135,50 11300 106,50 113 106,50 113
11,35 12 18 71 56 45 85,18 11350 85,18 11350 85,18 11350
11,40 12 18 71 56 45 85,18 11400 85,18 11400 85,18 11400 135,50 11400 106,50 114 106,50 114
11,45 12 18 71 56 45 85,18 11450 85,18 11450 85,18 11450
11,50 12 18 71 56 45 85,18 11500 85,18 11500 85,18 11500 135,50 11500 106,50 115 106,50 115
11,60 12 18 71 5 45 85,18 11600 85,18 11600 85,18 11600 135,50 11600 106,50 116 106,50 116
11,70 12 18 71 56 45 85,18 11700 85,18 11700 85,18 11700 135,50 11700 106,50 117 106,50 117
11,80 12 18 71 56 45 85,18 11800 85,18 11800 85,18 11800 135,50 11800 106,50 118 106,50 118
11,90 12 18 71 56 45 85,18 11900 85,18 11900 85,18 11900 135,50 11900 106,50 119 106,50 119
12,00 12 18 71 56 45 85,18 12000 85,18 12000 85,18 12000 135,50 12000 106,50 120 106,50 120
12,15 14 124 77 60 45 112,10 12150 112,10 12150 112,10 12150
12,25 14 124 77 60 45 112,10 12250 112,10 12250 112,10 12250
12,50 14 124 77 60 45 112,10 12500 112,10 12500 112,10 12500 181,80 12500 138,90 125 138,90 125
12,55 14 124 77 60 45 112,10 12550 112,10 12550 112,10 12550
12,70 14 124 77 60 45 112,10 12700 112,10 12700 112,10 12700
12,80 14 124 77 60 45 112,10 12800 112,10 12800 112,10 12800 181,80 12800 138,90 128 138,90 128
12,90 14 124 77 60 45 112,10 12900 112,10 12900 112,10 12900
13,00 14 124 77 60 45 112,10 13000 112,10 13000 112,10 13000 181,80 13000 138,90 130 138,90 130
13,10 14 124 77 60 45 112,10 13100 112,10 13100 112,10 13100
13,30 14 124 77 60 45 112,10 13300 112,10 13300 112,10 13300
13,35 14 124 77 60 45 112,10 13350 112,10 13350 112,10 13350
13,50 14 124 77 60 45 112,10 13500 112,10 13500 112,10 13500 181,80 13500 138,90 135 138,90 135
13,70 14 124 77 60 45 112,10 13700 112,10 13700 112,10 13700
13,80 14 124 77 60 45 112,10 13800 112,10 13800 112,10 13800 181,80 13800 138,90 138 138,90 138
14,00 14 124 77 60 45 112,10 14000 112,10 14000 112,10 14000 181,80 14000 138,90 140 138,90 140
14,20 16 133 83 63 48 141,20 14200 141,20 14200 141,20 14200
14,50 16 133 83 63 48 141,20 14500 141,20 14500 141,20 14500 248,90 14500 193,30 145 193,30 145
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WNT \ Performance VHM-Bohrer

5xD ohne Innenkiihlung
WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD @ Qu:lt:tro VA VA
NOF =2

gz DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
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e
N
o
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a3 (O3 He(S T3 w8 wal T3 He[ T3

g A

4
4

<] 140° <] 140° <] 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
1783.. 11784.. 11782.. 10730.. 10740.. 10741..
DC,; DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4 T4

14,80 16 133 83 63 48 141,20 14800 141,20 14800 141,20 14800 24890 14800 193,30 148 193,30 148
15,00 16 133 83 63 48 141,20 15000 141,20 15000 141,20 15000 248,90 15000 193,30 150 193,30 150
15,10 16 133 83 63 48 141,20 15100 141,20 15100 141,20 15100
15,25 16 133 83 63 48 141,20 15250 141,20 15250 141,20 15250
15,30 16 133 83 63 48 141,20 15300 141,20 15300 141,20 15300
15,35 16 133 83 63 48 141,20 15350 141,20 15350 141,20 15350
15,50 16 133 83 63 48 141,20 15500 141,20 15500 141,20 15500 248,90 15500 193,30 155 193,30 155
15,60 16 133 83 63 48 141,20 15600 141,20 15600 141,20 15600
15,80 16 133 83 63 48 141,20 15800 141,20 15800 141,20 15800 248,90 15800 193,30 158 193,30 158
16,00 16 133 83 63 48 141,20 16000 141,20 16000 141,20 16000 248,90 16000 193,30 160 193,30 160
16,05 18 143 93 TN 48 211,90 16050 211,90 16050 211,90 16050
16,50 18 143 93 T 48 211,90 16500 211,90 16500 211,90 16500 361,00 16500 278,90 165 278,90 165
16,80 18 143 93 TN 48 211,90 16800 211,90 16800 211,90 16800 361,00 16800 278,90 168 278,90 168
16,90 18 143 93 T 48 211,90 16900 211,90 16900 211,90 16900
17,00 18 143 93 71 48 211,90 17000 211,90 17000 211,90 17000 361,00 17000 278,90 170 278,90 170
17,50 18 143 93 T 48 211,90 17500 211,90 17500 211,90 17500 361,00 17500 278,90 175 278,90 175
17,60 18 143 93 T 48 211,90 17600 211,90 17600 211,90 17600
17,80 18 143 93 TN 48 211,90 17800 211,90 17800 211,90 17800 361,00 17800 27890 178 27890 178
18,00 18 143 93 T 48 211,90 18000 211,90 18000 211,90 18000 361,00 18000 278,90 180 278,90 180
18,50 20 153 101 77 50 270,80 18500 270,80 18500 270,80 18500 439,70 18500 343,70 185 343,70 185
18,80 20 153 101 77 50 270,80 18800 270,80 18800 270,80 18800 439,70 18800 343,70 188 343,70 188
18,90 20 153 101 77 50 270,80 18900 270,80 18900 270,80 18900
19,00 20 153 1001 77 50 270,80 19000 270,80 19000 270,80 19000 439,70 19000 343,70 190 343,70 190
19,35 20 153 101 77 50 270,80 19350 270,80 19350 270,80 19350
19,50 20 153 1001 77 50 270,80 19500 270,80 19500 270,80 19500 439,70 19500 343,70 195 343,70 195
19,60 20 153 101 77 50 270,80 19600 270,80 19600 270,80 19600
19,80 20 153 1001 77 50 270,80 19800 270,80 19800 270,80 19800 439,70 19800 343,70 198 343,70 198
20,00 20 153 101 77 50 270,80 20000 270,80 20000 270,80 20000 439,70 20000 343,70 200 343,70 200

P ) ) ) ® o o)
M ) ®
K ) ° ) ° o o
N o) o)
S ) )
H o) ) o o

- v, Seite 113-118
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WNT \ Standard

5xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD @ 11606.. 11607...
- D DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
— mm mm mm mm mm mm i T

8,60 10 103 61 49 40 3252 086 32,52 086
TiAIN TiAIN 8,70 10 103 61 49 40 3252 087 32,52 087
8,80 10 103 61 49 40 3252 088 32,52 088
8,90 10 103 61 49 40 3252 089 32,52 089
o0 10 103 6 49 40 o 00 o0 oof
DCONMS ) i) )
T 920 10 103 61 49 40 3252 092 3252 092
i 9,25 10 103 61 49 40 3252 925 32,52 925
i i 9,30 10 103 61 49 40 3252 093 32,52 093
; 9,40 10 103 61 49 40 3252 094 32,52 094
= 9,50 10 103 61 49 40 3252 095 32,52 095
z 9,60 10 103 61 49 40 3252 096 32,52 096
© 9,70 10 103 61 49 40 3252 097 32,52 097
o 9,80 10 103 61 49 40 3252 098 32,52 098
- 9,90 10 103 61 49 40 3252 099 32,52 099
10,00 10 103 61 49 40 3252 100 32,52 100
10,10 12 18 71 56 45 4860 101 48,60 101
10,20 12 118 71 56 45 4860 102 48,60 102
10,30 12 118 71 56 45 4860 103 48,60 103
10,40 12 118 71 56 45 4860 104 48,60 104
’ , 10,50 12 118 71 56 45 48,60 105 48,60 105
10,60 12 118 71 56 45 48,60 106 48,60 106
a8 WOy 1070 12 118 71 56 45 4860 107 4860 107
<1 140° <1 140° 10,80 12 118 71 56 45 4860 108 48,60 108
VHM VHM 10,90 12 18 71 56 45 4860 109 48,60 109
11,00 1% Hg 7} 5g 35 218,60 110 218,60 110
11,10 7l | & 5 8,60 111 8,60 111
11606 ... 11607 ... 11,20 12 118 71 56 45 4860 112 48,60 112
DC,; DCONMS;; OAL LCF LU LS EUR EUR 11,30 12 18 71 56 45 4860 113 48,60 113
mm mm mm mm mm mm 71 T 11,40 12 118 71 56 45 4860 114 48,60 114
3,00 6 66 28 23 36 2904 030 29,04 030 11,50 12 118 71 56 45 4860 115 48,60 115
3,10 6 66 28 23 36 2904 031 29,04 031 11,60 12 18 71 56 45 4860 116 48,60 116
3,20 6 66 28 23 36 2904 032 29,04 032 11,70 12 18 71 56 45 4860 117 48,60 117
3,30 6 66 28 23 36 29,04 033 29,04 033 11,80 12 18 71 56 45 4860 118 48,60 118
3,40 6 66 28 23 36 2904 034 29,04 034 11,90 12 118 71 56 45 4860 119 48,60 119
3,50 6 66 28 23 36 29,04 035 29,04 035 12,00 12 118 71 56 45 4860 120 48,60 120
3,60 6 66 28 23 36 2904 036 29,04 036 12,25 14 124 77 60 45 63,78 122 63,78 122
3,70 6 66 28 23 36 2904 037 29,04 037 12,50 14 124 77 60 45 63,78 125 63,78 125
3,80 6 74 36 29 36 2904 038 29,04 038 12,70 14 124 77 60 45 63,78 127 63,78 127
3,90 6 74 36 29 36 2904 039 29,04 039 12,80 14 124 77 60 45 63,78 128 63,78 128
4,00 6 74 36 29 36 2904 040 29,04 040 12,90 14 124 77 60 45 63,78 129 63,78 129
4,10 6 74 36 29 36 2904 041 29,04 041 13,00 14 124 77 60 45 63,78 130 63,78 130
4,20 6 74 36 29 36 2904 042 29,04 042 13,30 14 124 77 60 45 63,78 133 63,78 133
4,30 6 74 36 29 36 2904 043 29,04 043 13,50 14 124 77 60 45 63,78 135 63,78 135
4,40 6 74 36 29 36 2904 044 29,04 044 13,70 14 124 77 60 45 63,78 137 63,78 137
4,50 6 74 36 29 36 29,04 045 29,04 045 13,80 14 124 77 60 45 63,78 138 63,78 138
4,60 6 74 36 29 36 2904 046 29,04 046 14,00 14 124 77 60 45 63,78 140 63,786 140
4,65 6 74 36 29 36 2904 900 29,04 900 14,20 16 133 83 63 48 8297 142 82,97 142
4,70 6 74 36 29 36 2904 047 29,04 047 14,50 16 133 83 63 48 8297 145 82,97 145
4,80 6 82 44 35 36 2904 048 29,04 048 14,70 16 133 83 63 48 8297 147 82,97 147
4,90 6 82 44 35 36 2904 049 29,04 049 14,80 16 133 83 63 48 8297 148 82,97 148
5,00 6 82 44 35 36 2904 050 29,04 050 15,00 16 133 83 63 48 8297 150 82,97 150
5,10 6 82 44 35 36 2904 051 29,04 051 15,25 16 133 83 63 48 8297 152 82,97 152
5,20 6 82 44 35 36 2904 052 29,04 052 15,30 16 133 83 63 48 8297 153 82,97 153
5,30 6 82 44 35 36 2904 053 29,04 053 15,50 16 133 83 63 48 8297 155 82,97 155
5,40 6 82 44 35 36 2904 054 29,04 054 15,70 16 133 83 63 48 8297 157 82,97 157
5,50 6 82 44 35 36 2904 055 29,04 055 15,80 16 133 83 63 48 8297 158 82,97 158
5,55 6 82 44 35 36 2904 902 29,04 902 16,00 16 133 83 63 48 8297 160 82,97 160
5,60 6 82 44 35 36 2904 056 29,04 056 16,50 18 143 93 71 48 13420 165 134,20 165
5,70 6 82 44 35 36 2904 057 29,04 057 16,80 18 143 93 71 48 13420 168 134,20 168
5,80 6 82 44 35 36 2904 058 29,04 058 17,00 18 143 93 71 48 13420 170 134,20 170
5,90 6 82 44 35 36 29,04 059 29,04 059 17,50 18 143 93 71 48 13420 175 134,20 175
6,00 6 82 44 35 36 2904 060 29,04 060 17,80 18 143 93 71 48 13420 178 134,20 178
6,10 8 91 53 43 36 2951 061 2951 061 18,00 18 143 93 71 48 13420 180 134,20 180
6,20 8 91 53 43 36 2951 062 2951 062 18,50 20 153 101 77 50 144,70 185 144,70 185
6,30 8 91 53 43 36 2951 063 2951 063 18,80 20 153 101 77 50 144,70 188 144770 188
6,40 8 91 53 43 36 2951 064 2951 064 19,00 20 153 101 77 50 144,70 190 144,70 190
6,50 8 91 53 43 36 2951 065 29,51 065 19,50 20 153 101 77 50 144,70 195 144,70 195
6,60 8 91 53 43 36 2951 066 2951 066 19,80 20 153 101 77 50 144,70 198 144770 198
6,70 8 91 53 43 36 2951 067 29,51 067 20,00 20 153 101 77 50 144,70 200 144,70 ~ 200
6,80 8 91 53 43 36 2951 068 29,51 068
6,90 8 91 53 43 36 2951 069 2951 069 P C C
7,00 8 91 53 43 36 2951 070 29,51 070 M
7,10 8 91 53 43 36 2951 071 29,51 07 K ° °
7,20 8 91 53 43 36 2951 072 29,51 072 N
7,30 8 91 53 43 36 2951 073 29,51 073
7,40 8 91 53 43 36 2951 074 29,51 074 S
7,50 8 91 53 43 36 2951 075 29,51 075 H
7,55 8 91 53 43 36 2951 975 29,51 975 0
7,60 8 91 53 43 36 2951 076 29,51 076 )
7,70 8 91 53 43 36 2951 077 2951 077 - v, Seite 131
7,80 8 91 53 43 36 2951 078 29,51 078
7,90 8 91 53 43 36 2951 079 29,51 079
8,00 8 91 53 43 36 2951 080 29,51 080
8,10 10 103 61 49 40 3252 081 32,52 081
8,20 10 103 61 49 40 3252 082 32,52 082
8,30 10 103 61 49 40 3252 083 32,52 083
8,40 10 103 61 49 40 3252 084 32,52 084
8,50 10 103 61 49 40 3252 085 32,52 085
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WNT \ Standard

5xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer ahnlich DIN 338

A Spanwinkel 30°
A Schaft-@ h7

D 10 710 ...
< 5x DC,, OAL LCF EUR
mm mm mm T3
54 93 57 30,43 054
55 93 57 29,17 055
NOF =2 5,6 93 57 31,93 056
57 93 57 31,93 057
— 58 93 57 31,93 058
59 93 57 31,93 059
60 93 57 31,02 060
61 101 63 39,69 061
2 - 62 101 63 39,69 062
5 63 101 63 39,69 063
. \ 64 101 63 39,69 064
S 65 101 63 38,42 065
/ 66 109 69 46,40 066
L \ 68 109 69 46,40 068
be \ 70 109 69 4594 070
| 75 109 69 4884 075
3 ) 78 17 75 5451 078
LV 80 117 75 5451 080
<i1180 8,5 117 75 63,99 085
UHM 88 125 81 68,50 088
90 125 81 68,50 090
10710 ... 95 125 81 7592 095
DC,, OAL LCF EUR 98 133 87 80,07 098
mm mm mm T3 10,0 133 87 80,07 100
0,5 22 6 6,07 005 10,2 133 87 97,56 102
0,6 24 7 6,07 006 10,5 133 87 97,56 105
07 28 9 607 007 11,0 142 94 121,60 110
08 30 10 607 008 1,5 142 94 129,70 115
0,9 32 11 6,07 009 12,0 151 101 138,90 120
1,0 34 12 6,07 010 13,0 151 101 179,50 130
1,1 36 14 6,97 011 14,0 160 108 193,30 140
1,2 38 16 6,97 012 16,0 178 120 262,70 160
1,3 38 16 6,97 013 p 5
14 40 18 6,97 014 -
15 40 18 6,97 015 "
16 43 20 6,97 016 C
17 43 20 697 017 N g
1,8 46 22 6,97 018 S o
1,9 46 22 6,97 019 H
20 49 24 6,97 020 0
21 49 24 7,97 021 — v, Seite 129
22 53 27 10,32 022
23 53 27 10,32 023
24 57 30 10,32 024
25 57 30 10,14 025
26 57 30 11,42 026
27 61 33 13,55 027
28 61 33 14,47 028
29 61 33 14,47 029
30 61 33 13,07 030
31 65 36 13,19 031
32 65 36 13,19 032
33 65 36 13,31 033
34 70 39 14,81 034
35 70 39 1457 035
36 70 39 15,62 036
37 70 39 15,62 037
38 75 43 16,43 038
39 75 43 16,43 039
40 75 43 16,32 040
41 75 43 15,05 0H
42 75 43 15,05 042
43 80 47 2234 043
44 80 47 2234 044
45 80 47 20,37 045
46 80 47 23,15 046
47 80 47 23,15 047
48 8 52 23,95 048
49 8 52 23,95 049
50 8 52 2221 050
51 86 52 26,73 051
52 8 52 2673 052
53 8 52 30,43 053
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD

1

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
5,10
5,20
5,30
5,40

Tw=x=Z T

mm

[o2NorlerRe> o> I MerRor e le Moo rier el Mo oriierier il leriioriieriler e orierier e oMo rRor el ep i op)

OAL

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

ml 3

<] 145°
VHM

10771 ...

EUR

T4

88,53 03000
88,53 03100

88,53 03200

88,53 03300
88,53 03400
88,53 03500
88,53 03600
88,53 03700
88,53 03800

88,53 03900
88,53 04000
88,53 04100
88,53 04200

88,53 04300
88,53 04400

88,53 04500
88,53 04600
88,53 04650
88,53 04700
88,53 04800
88,53 04900

88,53 05000

88,53 05100
88,53 05200
88,53 05300
88,53 05400

/

'

i,
,

-

4

e e i

A

ml 3

<1400
VHM

11786 ...

EUR

T7

73,83 03000
73,83 03100
73,83 03150
73,83 03200
73,83 03220
73,83 03250
73,83 03300
73,83 03400
73,83 03500
73,83 03600
73,83 03700
73,83 03800
73,83 03850
73,83 03900
73,83 04000
73,83 04100
73,83 04200
73,83 04250
73,83 04300
73,83 04350
73,83 04400
73,83 04450
73,83 04500
73,83 04600
73,83 04650
73,83 04700
73,83 04800
73,83 04900
73,83 04950
73,83 05000
73,83 05050
73,83 05100
73,83 05200
73,83 05300
73,83 05400

)

g .
g
-

3

we (O3

<] 140°
VHM

11787 ...

EUR

T7

73,83 03000
73,83 03100
73,83 03150
73,83 03200
73,83 03220
73,83 03250
73,83 03300
73,83 03400
73,83 03500
73,83 03600
73,83 03700
73,83 03800
73,83 03850
73,83 03900
73,83 04000
73,83 04100
73,83 04200
73,83 04250
73,83 04300
73,83 04350
73,83 04400
73,83 04450
73,83 04500
73,83 04600
73,83 04650
73,83 04700
73,83 04800
73,83 04900
73,83 04950
73,83 05000
73,83 05050
73,83 05100
73,83 05200
73,83 05300
73,83 05400

J

———

4

:
{

.

He(S T3

<J140°
VHM

11785...

EUR

T7

73,83 03000
73,83 03100
73,83 03150
73,83 03200
73,83 03220
73,83 03250
73,83 03300
73,83 03400
73,83 03500
73,83 03600
73,83 03700
73,83 03800
73,83 03850
73,83 03900
73,83 04000
73,83 04100
73,83 04200
73,83 04250
73,83 04300
73,83 04350
73,83 04400
73,83 04450
73,83 04500
73,83 04600
73,83 04650
73,83 04700
73,83 04800
73,83 04900
73,83 04950
73,83 05000
73,83 05050
73,83 05100
73,83 05200
73,83 05300
73,83 05400

O

DPX74S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

4,_‘_

-fﬁmﬁgﬁq

—

a3

<1400
VHM

10735 ...

EUR

T4

87,37 03000
87,37 03100

87,37 03200

87,37 03300
87,37 03400
87,37 03500
87,37 03600
87,37 03700
87,37 03800

87,37 03900
87,37 04000
87,37 04100
87,37 04200

87,37 04300
87,37 04400

87,37 04500
87,37 04600

87,37 04700
87,37 04800
87,37 04900

87,37 05000
87,37 05100
87,37 05200

87,37 05300
87,37 05400

O

— v, Seite 108-118

@ @ DC,; fiir Typ UNI und Quattro 4F/ @ DCy; fiir Typ Speed UNI
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Speed Quattro

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS
i [
!
g d ¢ ¥ |
: ! ? | b
2 i A W
DC }W !V }(V a{i/
! ! ! )
3 (¥ (% (% (9
M M M i
YN YN (O3 (= ]38 a8
<J145° < 140° <J140° <] 140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10771.. 11786.. 11787.. 11785.. 10735..
DC ;v DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,50 6 82 4 35 36 88,53 05500 73,83 05500 73,83 05500 73,83 05500 87,37 05500
5,55 6 82 4 35 36 88,53 05550 73,83 05550 73,83 05550 73,83 05550
5,60 6 82 4 35 36 88,53 05600 73,83 05600 73,83 05600 73,83 05600 87,37 05600
5,70 6 82 4 35 36 88,53 05700 73,83 05700 73,83 05700 73,83 05700 87,37 05700
5,75 6 82 44 35 36 73,83 05750 73,83 05750 73,83 05750
5,80 6 82 4 35 36 88,53 05800 73,83 05800 73,83 05800 73,83 05800 87,37 05800
5,90 6 82 44 35 36 88,53 05900 73,83 05900 73,83 05900 73,83 05900 87,37 05900
5,95 6 82 44 35 36 73,83 05950 73,83 05950 73,83 05950
6,00 6 82 4 35 36 88,53 06000 73,83 06000 73,83 06000 73,83 06000 87,37 06000
6,10 8 91 53 43 36 99,88 06100 83,32 06100 83,32 06100 83,32 06100 98,60 06100
6,20 8 91 53 43 36 99,88 06200 83,32 06200 83,32 06200 83,32 06200 98,60 06200
6,30 8 91 53 43 36 99,88 06300 83,32 06300 83,32 06300 83,32 06300 98,60 06300
6,40 8 91 53 43 36 99,88 06400 83,32 06400 83,32 06400 83,32 06400 98,60 06400
6,50 8 91 53 43 36 99,88 06500 83,32 06500 83,32 06500 83,32 06500 98,60 06500
6,60 8 91 53 43 36 99,88 06600 83,32 06600 83,32 06600 83,32 06600 98,60 06600
6,70 8 91 53 43 36 99,88 06700 83,32 06700 83,32 06700 83,32 06700 98,60 06700
6,80 8 91 53 43 36 99,88 06800 83,32 06800 83,32 06800 83,32 06800 98,60 06800
6,90 8 91 53 43 36 99,88 06900 83,32 06900 83,32 06900 83,32 06900 98,60 06900
7,00 8 91 53 43 36 99,88 07000 83,32 07000 83,32 07000 83,32 07000 98,60 07000
7,10 8 91 53 43 36 99,88 07100 83,32 07100 83,32 07100 83,32 07100 98,60 07100
7,20 8 91 53 43 36 99,88 07200 83,32 07200 83,32 07200 83,32 07200 98,60 07200
7,30 8 91 53 43 36 99,88 07300 83,32 07300 83,32 07300 83,32 07300 98,60 07300
7,40 8 91 53 43 36 99,88 07400 83,32 07400 83,32 07400 83,32 07400 98,60 07400
7,45 8 91 53 43 36 83,32 07450 83,32 07450 83,32 07450
7,50 8 91 53 43 36 99,88 07500 83,32 07500 83,32 07500 83,32 07500 98,60 07500
7,60 8 91 53 43 36 99,88 07600 83,32 07600 83,32 07600 83,32 07600 98,60 07600
7,70 8 91 53 43 36 99,88 07700 83,32 07700 83,32 07700 83,32 07700 98,60 07700
7,80 8 91 53 43 36 99,86 07800 83,32 07800 83,32 07800 83,32 07800 98,60 07800
7,90 8 91 53 43 36 99,88 07900 83,32 07900 83,32 07900 83,32 07900 98,60 07900
8,00 8 91 53 43 36 99,88 08000 83,32 08000 83,32 08000 83,32 08000 98,60 08000
8,10 10 103 61 49 40 120,30 08100 96,05 08100 96,05 08100 96,05 08100 141,20 08100
8,20 10 103 61 49 40 120,30 08200 96,05 08200 96,05 08200 96,05 08200 141,20 08200
8,30 10 103 61 49 40 120,30 08300 96,05 08300 96,05 08300 96,05 08300 141,20 08300
8,40 10 103 61 49 40 120,30 08400 96,05 08400 96,05 08400 96,05 08400 141,20 08400
8,50 10 103 61 49 40 120,30 08500 96,05 08500 96,05 08500 96,05 08500 141,20 08500
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}

— v, Seite 108-118

@ @ DC,; fiir Typ UNI und Quattro 4F/ @ DCy; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD

1

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40

Tw=x=Z T

mm
10
10
10
10

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
118
118

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
VHM

10771 ...

EUR
T4

120,30
120,30
120,30
120,30
120,30
120,30
120,30
120,30

120,30

120,30
120,30
120,30
120,30
120,30
120,30
171,30
171,30
171,30
171,30
171,30

171,30
171,30

171,30
171,30
171,30
171,30
171,30

171,30

171,30

08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300

09400

09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500

10600
10700

10800
10900
11000
11100
11200

11300

11400

¥

'

e e i

/

-

4

i,
,

A

ml 3

<1400
VHM

EUR
T7
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05

136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50

11786 ...

08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400

)

g .

"

—

3

we (O3

<] 140°
VHM

EUR
T7
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05
96,05

136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50

11787 ...

08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400

J

———

4

:
{

.

He(S T3

<J140°
VHM

11785...

EUR

T7

96,05 08600
96,05 08700
96,05 08800
96,05 08900
96,05 09000
96,05 09100
96,05 09200
96,05 09300
96,05 09350
96,05 09400
96,05 09450
96,05 09500
96,05 09600
96,05 09700
96,05 09800
96,05 09900
96,05 10000
136,50 10100
136,50 10200
136,50 10300
136,50 10400
136,50 10500
136,50 10550
136,50 10600
136,50 10700
136,50 10750
136,50 10800
136,50 10900
136,50 11000
136,50 11100
136,50 11200
136,50 11250
136,50 11300
136,50 11350
136,50 11400

O

4,_‘_

-fﬁmﬁgﬁq

—

a3

<1400
VHM

10735 ...

EUR

T4
141,20 08600
141,20 08700
141,20 08800
141,20 08900
141,20 09000
141,20 09100
141,20 09200
141,20 09300

141,20 09400

141,20 09500
141,20 09600
141,20 09700
141,20 09800
141,20 09900
141,20 10000
200,20 10100
200,20 10200
200,20 10300
200,20 10400
200,20 10500

200,20 10600
200,20 10700

200,20 10800
200,20 10900
200,20 11000
200,20 11100
200,20 11200
200,20 11300

200,20 11400

O
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC ;7 DCONMS 15

mm
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,15
12,20
12,25
12,50
12,55
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,30
13,35
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,10
15,20
15,25
15,30
15,35
15,50
15,60
15,80

Tw=x=Z T

mm
12
12
12
12

OAL
mm
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
VHM

10771 ...

EUR
T4

171,30
171,30
171,30
171,30
171,30
171,30
230,30

230,30

230,30

230,30

230,30

230,30
230,30
280,10
280,10
280,10
280,10

280,10

280,10

280,10

11500
11600
11700
11800
11900
12000

12200

12500

12800

13000

13500

13800
14000
14200
14500
14800
15000

15200

15500

15800

i e i

/
!
g‘%’

1

M
ml I8

<1400
VHM

11786 ...

EUR
T7

136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
185,10

185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
224,50
224,50
224,50
224,50
224,50

224,50
224,50
224,50
224,50
224,50
224,50

11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12150

12250
12500
12550
12700
12800
12900
13000
13100
13300
13350
13500
13700
13800
14000
14200
14500
14800
15000
15100

15250
15300
15350
15500
15600
15800

)

R e —
e —— -

3

B

we (O3

<] 140°
VHM

11787 ...

EUR
T7

136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
136,50
185,10

185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
185,10
224,50
224,50
224,50
224,50
224,50

224,50
224,50
224,50
224,50
224,50
224,50

11450
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12150

12250
12500
12550
12700
12800
12900
13000
13100
13300
13350
13500
13700
13800
14000
14200
14500
14800
15000
15100

15250
15300
15350
15500
15600
15800

r
Y

'

———

.

-

3

He(S T3

<J140°
VHM

11785...

EUR

T7
136,50 11450
136,50 11500
136,50 11600
136,50 11700
136,50 11800
136,50 11900
136,50 12000
185,10 12150

185,10 12250
185,10 12500
185,10 12550
185,10 12700
185,10 12800
185,10 12900
185,10 13000
185,10 13100
185,10 13300
185,10 13350
185,10 13500
185,10 13700
185,10 13800
185,10 14000
224,50 14200
224,50 14500
224,50 14800
224,50 15000
224,50 15100

224,50 15250
224,50 15300
224,50 15350
224,50 15500
224,50 15600
224,50 15800

3=

a3

<1400
VHM

10735 ...

EUR
T4

200,20 11500
200,20 11600
200,20 11700
200,20 11800

200,20 11900
200,20 12000

272,10 12500

272,10 12800

272,10 13000

272,10 13500

272,10 13800
272,10 14000

339,10 14500

339,10 14800
339,10 15000

339,10 15500

339,10 15800

O
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD

»

NOF =2

DC ;7 DCONMS 15

mm
16,00
16,05
16,50
16,80
16,90
17,00
17,50
17,60
17,80
18,00
18,50
18,80
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

Tw=x= T

mm
16
18
18
18

OAL
mm
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153
153
153
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

140
140
140
140
140

120

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
VHM

10771 ...

EUR
T4
280,10

377,30
377,30

377,30
377,30

377,30
377,30
443,20
443,20
443,20
443,20

443,20
443,20

16000

16500
16800

17000
17500

17800
18000
18500
18800
19000
19500

19800
20000

/

X

i e i

'

!

N

M
ml I8

<] 140°
VHM

11786 ...

EUR
T7
224,50
302,10
302,10
302,10
302,10
302,10
302,10
302,10
302,10
302,10
355,20
355,20
355,20
355,20
355,20
355,20
355,20
355,20
355,20
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70

16000
16050
16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800
18900
19000
19350
19500
19600
19800
20000
20500
21000
21500
22000
22500
23000
23500
24000
24500
25000

)

i

<

—~

_\,A...
e S
;‘ -

we (O3

<] 140°
VHM

11787 ...

EUR
T7
224,50
302,10
302,10
302,10
302,10
302,10
302,10
302,10
302,10
302,10
355,20
355,20
355,20
355,20
355,20
355,20
355,20
355,20
355,20
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70
733,70

16000
16050
16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800
18900
19000
19350
19500
19600
19800
20000
20500
21000
21500
22000
22500
23000
23500
24000
24500
25000

=

|
1.*

>;.

i
W
M
[T

<J140°
VHM

11785 ...

EUR

T7

224,50 16000
302,10 16050
302,10 16500
302,10 16800
302,10 16900
302,10 17000
302,10 17500
302,10 17600
302,10 17800
302,10 18000
355,20 18500
355,20 18800
355,20 18900
355,20 19000
355,20 19350
355,20 19500
355,20 19600
355,20 19800
355,20 20000
733,70 20500
733,70 21000
733,70 21500
733,70 22000
733,70 22500
733,70 23000
733,70 23500
733,70 24000
733,70 24500
733,70 25000

O

e

— e

.~

—

M
a3

<1400
VHM

10735...

EUR
T4
339,10 16000

446,70 16500
446,70 16800

446,70 17000
446,70 17500

446,70 17800
446,70 18000
581,00 18500
581,00 18800
581,00 19000
581,00 19500

581,00 19800
581,00 20000

O
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WNT \ Performance 5xD mit Innta\/r}ilﬁﬂuﬁfljhrr]eg]r
WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
o B

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC

(
Uy
< M
Typ GG = geradegenutet w8 w8 (= 13 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
2,50 4 57 21 17 28 78,69 02500
2,60 4 57 21 17 28 78,69 02600
2,70 4 57 21 17 28 78,69 02700
2,80 4 57 21 17 28 78,69 02800
2,90 4 57 21 17 28 78,69 02900
3,00 6 66 28 23 36 93,05 030 74,07 030 74,07 030 88,88 030 78,69 03000 74,41 030
3,10 6 66 28 23 36 93,05 031 74,07 031 74,07 031 88,88 031 78,69 03100 74,41 031
3,15 6 66 28 23 36 74,07 831
3,20 6 66 28 23 36 93,05 032 74,07 032 74,07 032 88,88 032 78,69 03200 74,41 032
3,22 6 66 28 23 36 74,07 832
3,25 6 66 28 23 36 74,07 890
3,30 6 66 28 23 36 93,05 033 74,07 033 74,07 033 88,88 033 78,69 03300 7441 033
3,40 6 66 28 23 36 93,05 034 74,07 034 74,07 034 88,88 034 78,69 03400 7441 034
3,50 6 66 28 23 36 93,05 035 74,07 035 74,07 035 88,88 035 78,69 03500 74,41 035
3,60 6 66 28 23 36 93,05 036 74,07 036 74,07 036 88,88 036 78,69 03600 74,41 036
3,70 6 66 28 23 36 93,05 037 74,07 037 74,07 037 88,88 037 78,69 03700 74,41 037
3,80 6 74 36 29 36 93,05 038 74,07 038 74,07 038 88,88 038 77,64 03800 74,41 038
3,85 6 74 36 29 36 74,07 838
3,90 6 74 36 29 36 93,05 039 74,07 039 74,07 039 88,88 039 77,64 03900 74,41 039
3,97 6 74 36 29 36 74,41 900
4,00 6 74 36 29 36 93,05 040 74,07 040 74,07 040 88,88 040 77,64 04000 74,41 040
4,10 6 74 36 29 36 93,05 0M 74,07 041 74,07 041 88,88 041 77,64 04100 7441 041
4,20 6 74 36 29 36 93,05 042 74,07 042 74,07 042 88,88 042 77,64 04200 7441 042
4,23 6 74 36 29 36 74,41 901
4,30 6 74 36 29 36 93,05 043 74,07 043 74,07 043 88,88 043 77,64 04300 74,41 043
4,35 6 74 36 29 36 74,07 843
4,40 6 74 36 29 36 93,05 044 74,07 044 74,07 044 88,88 044 77,64 04400 74,41 044
4,45 6 74 36 29 36 74,07 844
4,50 6 74 36 29 36 93,05 045 74,07 045 74,07 045 88,88 045 77,64 04500 74,41 045
4,60 6 74 36 29 36 93,05 046 74,07 046 74,07 046 88,88 046 77,64 04600 74,41 046
4,65 6 74 36 29 36 93,05 900 74,07 900
4,70 6 74 36 29 36 93,05 047 74,07 047 74,07 047 88,88 047 77,64 04700 7441 047
4,80 6 82 44 35 36 93,05 048 74,07 048 74,07 048 88,88 048 76,26 04800 74,41 048
4,90 6 82 4 35 36 93,05 049 74,07 049 74,07 049 88,88 049 76,26 04900 7441 049
5,00 6 82 44 35 36 93,05 050 74,07 050 74,07 050 88,88 050 76,26 05000 74,41 050
5,10 6 82 4 35 36 93,05 051 74,07 051 74,07 051 88,88 051 76,26 05100 74,41 051
5,20 6 82 4 35 36 93,05 052 74,07 052 74,07 052 88,88 052 76,26 05200 74,41 052
5,30 6 82 44 35 36 93,05 053 74,07 053 74,07 053 88,88 053 76,26 05300 74,41 053
P ) o) ) (e}
M o ° ) )
K ) o) o) )
N o o) o ) )
S ) ) ° °
H
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WNT \ Performance

VHI\/!.-Bohrer
5xD mit Innenkihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Typ GG = geradegenutet

DC 7y DCONMS 15

mm
5,40
5,50
5,55
5,56
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
7,94
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40

Twnw=x= T

— v, Seite 114-123

OAL
mm
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103
103

LCF
mm
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61
61

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40

Speed .
ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m( 3 w3 He(S 13 a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135
VHM VHM VHM VHM VHM

10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4 T4
93,05 054 7407 054 74,07 054 88,88 054 76,26 05400
93,05 055 74,07 085 74,07 055 88,88 055 76,26 05500
93,05 902
9305 056 74,07 056 74,07 056 88,88 056 76,26 05600
93,05 057 74,07 057 74,07 057 88,88 057 76,26 05700

7407 916

9305 058 74,07 058 7407 058 88,88 058 76,26 05800

93,05 059 74,07 059 74,07 059 88,88 059 76,26 05900
7407 959

93,05 060 74,07 060 7407 060 88,88 060 76,26 06000

105,20 061 80,79 061 80,79 061 97,91 061 85,18 06100

105,20 062 80,79 062 80,79 062 9791 062 85,18 06200

105,20 063 80,79 063 80,79 063 9791 063 85,18 06300

105,20 064 80,79 064 80,79 064 9791 064 85,18 06400

105,20 065 80,79 065 80,79 065 97,91 085 85,18 06500

105,20 066 80,79 066 80,79 066 97,91 066 85,18 06600

105,20 067 80,79 067 80,79 067 9791 067 85,18 06700

10520 068 80,79 068 80,79 068 97,91 068 85,18 06800

105,20 069 80,79 069 80,79 069 97,91 069 85,18 06900

105,20 070 80,79 070 80,79 070 97,91 070 85,18 07000

105,20 071 80,79 07 80,79 071 97,91 07 85,18 07100

10520 072 80,79 072 80,79 072 97,91 072 85,18 07200

105,20 073 80,79 073 80,79 073 97,91 073 85,18 07300

105,20 074 80,79 074 80,79 074 97,91 074 85,18 07400

80,79 924

105,20 075 80,79 075 80,79 075 97,91 075 85,18 07500

105,20 076 80,79 076 80,79 076 9791 076 85,18 07600

105,20 077 80,79 077 80,79 077 97,91 077 85,18 07700

105,20 078 80,79 078 80,79 078 9791 078 85,18 07800

105,20 079 80,79 079 80,79 079 9791 079 85,18 07900

105,20 080 80,79 080 80,79 080 97,91 080 85,18 08000

132,00 081 11480 081 11480 081 141,20 081 99,65 08100

13200 082 11480 082 11480 082 141,20 082 99,65 08200

13200 083 11480 083 11480 083 14120 083 99,65 08300

13200 084 11480 084 11480 084 141,20 084 99,65 08400

[ ] (o] (o]

[ J [} [}

[ ] (o] (o] [ ]

(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

(¥
AR
(T8

<1400
VHM

10 787 ...

EUR
T4
74,41
7441

74,41
74,41
7441

74,41
74,41

74,41
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97

82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
82,97
97,21
97,21
97,21
97,21

054
055

902
056
057

058
059

060
061
062
063
903
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074

075
076
077
078
079
904
080
081
082
083
084
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WNT \ Performance 5xD mit Innta\/r}ilzﬂuﬁfljhrr]eg]r
WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
o B

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

F

DCONMS

OAL

LU
LCF

DC

e ———

< (‘ !
M
Typ GG = geradegenutet w8 w8 (= 13 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <130° < 135° <1400
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC ;w7 DCONMS,; OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4

8,50 10 103 61 49 40 132,00 085 114,80 085 114,80 085 141,20 085 99,65 08500 97,21 085
8,60 10 103 61 49 40 132,00 086 114,80 086 114,80 086 141,20 086 99,65 08600 97,21 086
8,70 10 103 61 49 40 132,00 087 114,80 087 114,80 087 141,20 087 99,65 08700 97,21 087
8,80 10 103 61 49 40 132,00 088 114,80 088 114,80 088 141,20 088 99,65 08800 97,21 088
8,90 10 103 61 49 40 132,00 089 114,80 089 114,80 089 141,20 089 99,65 08900 97,21 089
9,00 10 103 61 49 40 132,00 090 114,80 090 114,80 090 141,20 090 99,65 09000 97,21 090
9,10 10 103 61 49 40 132,00 091 114,80 091 114,80 091 141,20 091 99,65 09100 97,21 091
9,20 10 103 61 49 40 132,00 092 114,80 092 114,80 092 141,20 092 99,65 09200 97,21 092
9,30 10 103 61 49 40 132,00 093 114,80 093 114,80 093 141,20 093 99,65 09300 97,21 093

9,35 10 103 61 49 40 114,80 930
9,40 10 103 61 49 40 132,00 094 114,80 094 114,80 094 141,20 094 99,65 09400 97,21 094
9,45 10 103 61 49 40 114,80 994
9,50 10 103 61 49 40 132,00 095 114,80 095 114,80 095 141,20 095 99,65 09500 97,21 095
9,53 10 103 61 49 40 97,21 905

9,60 10 103 61 49 40 132,00 096 114,80 096 114,80 096 141,20 096 99,65 09600 97,21 096
9,70 10 103 61 49 40 132,00 097 114,80 097 114,80 097 141,20 097 99,65 09700 97,21 097
9,80 10 103 61 49 40 132,00 098 114,80 098 114,80 098 141,20 098 99,65 09800 97,21 098
9,90 10 103 61 49 40 132,00 099 114,80 099 114,80 099 141,20 099 99,65 09900 97,21 099
10,00 10 103 61 49 40 132,00 100 114,80 100 114,80 100 141,20 100 99,65 10000 97,21 100

10,10 12 18 71 54 45 135,50 101
10,10 12 18 71 56 45 188,60 101 163,30 101 163,30 101 194,50 101 138,90 10100
10,20 12 18 71 54 45 13550 102
10,20 12 18 71 56 45 188,60 102 163,30 102 163,30 102 194,50 102 138,90 10200
10,30 12 18 71 54 45 135,50 103
10,30 12 18 71 56 45 188,60 103 163,30 103 163,30 103 194,50 103 138,90 10300
10,40 12 18 71 54 45 135,50 104

10,40 12 18 71 56 45 188,60 104 163,30 104 163,30 104 194,50 104 138,90 10400
10,50 12 18 71 5 45 188,60 105 163,30 105 163,30 105 194,50 105 138,90 10500

10,50 12 18 71 54 45 135,50 105
10,55 12 18 7 56 45 163,30 932

10,60 12 18 71 56 45 188,60 106 163,30 106 163,30 106 194,50 106 138,90 10600

10,60 12 18 71 54 45 135,50 106
10,70 12 18 7 54 45 135,50 107
10,70 12 18 71 56 45 188,60 107 163,30 107 163,30 107 194,50 107 138,90 10700

10,80 12 18 7 54 45 135,50 108
10,80 12 18 7 56 45 188,60 108 163,30 108 163,30 108 194,50 108 138,90 10800

10,90 12 18 71 54 45 135,50 109
10,90 12 18 7 56 45 188,60 109 163,30 109 163,30 109 194,50 109
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WNT \ Performance

VHI\/!.-Bohrer
5xD mit Innenkihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Typ GG = geradegenutet

DC 7wy DCONMS 1

mm
11,00
11,00
11,10
11,10
1.1
11,20
11,20
11,25
11,30
11,30
11,35
11,40
11,40
11,45
11,50
11,50
11,60
11,60
11,70
11,70
11,80
11,80
11,90
11,90
12,00
12,00
12,10
12,15
12,20
12,20
12,30
12,40
12,50
12,50
12,55
12,60
12,60
12,70

Twnw=x= T

— v, Seite 114-123

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

OAL
mm
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124

LCF
mm
7
n
7
71
I
I
A
I
I
I
A
n
A
A
A
n
A
I
A
n
I
I
I
I
A
I
77
7
77
7
7
7
77
7
77
7
7
7

LU
mm
54
56
56
54
54
56
54
56
56
54
56
54
56
56
56
54
54
56
54
56
54
56
54
56
54
56
58
60
58
60
58
58
58
60
60
58
60
58

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Speed

ﬂ

Tig00 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
m( 3 w3 He(S 13 a8 ma ]38
<135° <1140° <1140° <1300 <135
VHM VHM VHM VHM VHM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..
EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4 T4
18860 110 16330 110 16330 110 19450 110 138,90 11000
18860 111 16330 111 16330 111 19450 111 13890 11100
18860 112 16330 112 16330 112 19450 112 13890 11200
163,30 912
188,60 113 16330 113 16330 113 19450 113 138,90 11300
163,30 913
18860 114 16330 114 16330 114 19450 114 13890 11400
163,30 914
18860 115 16330 115 16330 115 19450 115 138,90 11500
18860 116 16330 116 16330 116 19450 116
18860 117 16330 117 16330 117 19450 117 138,90 11700
18860 118 16330 118 16330 118 19450 118 13890 11800
18860 119 16330 119 16330 119 19450 119
18860 120 16330 120 16330 120 19450 120 138,90 12000
22450 921
251,10 12200 193,30 12200
251,10 125 22450 125 22450 125 26390 125 193,30 12500
224,50 925
193,30 12600
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

-

<=

—

%y

J

a3

<1

40°

VHM
10787 ...

EUR
T4
135,50

135,50
135,50

135,50

135,50
135,50

135,50
135,50

135,50
135,50
135,50
135,50
189,80
189,80
189,80
189,80
189,80
189,80
189,80

110
11
906
112

113
114

115
116

117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907
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WNT \ Performance 5xD mit Innta\/r}ilzﬂuﬁfljhrr]eg]r
WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
o B

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F

DCONMS

LS
{

OAL

LU
LCF

DC

<=

—

-

< AR
Typ GG = geradegenutet w8 w8 (= 13 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
12,80 14 124 77 58 45 189,80 128
12,80 14 124 77 60 45 251,10 128 22450 128 22450 128 263,90 128 193,30 12800
12,90 14 124 77 58 45 189,80 129
13,00 14 124 77 58 45 189,80 130
13,00 14 124 77 60 45 251,10 130 224,50 130 224,50 130 263,90 130 193,30 13000
13,10 14 124 77 58 45 189,80 131
13,20 14 124 77 58 45 189,80 132
13,30 14 124 77 58 45 189,80 133
13,35 14 124 77 60 45 224,50 933
13,40 14 124 77 58 45 189,80 134
13,50 14 124 77 60 45 251,10 135 224,50 135 224,50 135 263,90 135 193,30 13500
13,50 14 124 77 58 45 189,80 135
13,60 14 124 77 58 45 189,80 136
13,70 14 124 77 58 45 189,80 137
13,80 14 124 77 58 45 189,80 138
13,80 14 124 77 60 45 251,10 138 224,50 138 224,50 138 263,90 138 193,30 13800
13,90 14 124 77 58 45 189,80 139
14,00 14 124 77 60 45 251,10 140 22450 140 224,50 140 263,90 140 193,30 14000
14,00 14 124 77 58 45 189,80 140
14,10 16 133 83 61 48 231,50 141
14,20 16 133 83 61 48 231,50 142
14,20 16 133 83 63 48 236,20 14200
14,30 16 133 83 61 48 231,50 143
14,40 16 133 83 61 48 231,50 144
14,50 16 133 83 61 48 231,50 145
14,50 16 133 83 63 48 305,60 145 280,10 145 280,10 145 322,90 145 236,20 14500
14,60 16 133 83 61 48 231,50 146
14,70 16 133 83 61 48 231,50 147
14,80 16 133 83 61 48 231,50 148
14,80 16 133 83 63 48 305,60 148 280,10 148 280,10 148 322,90 148 236,20 14800
14,90 16 133 83 61 48 231,50 149
15,00 16 133 83 61 48 231,50 150
15,00 16 133 83 63 48 305,60 150 280,10 150 280,10 150 322,90 150 236,20 15000
15,10 16 133 83 61 48 231,50 151
15,20 16 133 83 61 48 231,50 152
15,20 16 133 83 63 48 236,20 15200
15,30 16 133 83 61 48 231,50 153
15,35 16 133 83 63 48 280,10 953
P ) o) ) (e}
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WNT \ Performance

VHI\/!.-Bohrer
5xD mit Innenkihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<5xD f
% NOF =2
DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

N

Typ GG = geradegenutet

DC 7wy DCONMS 1

mm
15,40
15,50
15,50
15,60
15,70
15,80
15,80
15,90
16,00
16,00
16,05
16,10
16,20
16,30
16,40
16,50
16,50
16,60
16,70
16,80
16,80
16,90
17,00
17,00
17,10
17,20
17,30
17,40
17,50
17,50
17,60
17,70
17,80
17,80
17,90
18,00
18,00
18,10

Twnw=x= T
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mm
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20

OAL
mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

LCF
mm
83
83
83
83
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
93
101

LU
mm
61
61
63
61
61
61
63
61
61
63
7
69
69
69
69
69
4l
69
69
69
7
69
7
69
69
69
69
69
69
4l
69
69
69
7
69
69
7
75

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50

Speed

ﬂ

Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC
w8 w8 (= 13 YL YL
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135°
VHM VHM VHM VHM VHM
10773.. 10745.. 10746.. 10749.. 10791..

EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4 T4
305,60 155 280,10 155 280,10 155 322,90 155 236,20 15500
305,60 158 280,10 158 280,10 158 322,90 158 236,20 15800
305,60 160 280,10 160 280,10 160 322,90 160 236,20 16000
368,00 960
413,20 165 368,00 165 368,00 165 424,80 165 327,50 16500
413,20 168 368,00 168 368,00 168 42480 168
413,20 170 368,00 170 368,00 170 424,80 170 327,50 17000
413,20 175 368,00 175 368,00 175 424,80 175 327,50 17500
413,20 178 368,00 178 368,00 178 424,80 178
413,20 180 368,00 180 368,00 180 424,80 180 327,50 18000
[ ] (o] (o]
[ J [} [}
[ ] (o] (o] [ ]
(o] (o] (o] (o] ([ ]
[} [} [}

DPA54

DRAGONSKIN

-

<=

—

%y

J

a3

<1

40°

VHM
10787 ...

EUR
T4

231,50
231,50

231,50
231,50
231,50

231,50
231,50

231,50
231,50
231,50
231,50
319,40

319,40
319,40
319,40

319,40

319,40
319,40
319,40
319,40
319,40
319,40

319,40
319,40
319,40

319,40
319,40

395,80

154
155

156
157
158

159
160

161
162
163
164
165

166
167
168

169

170
17
172
173
174
175

176
177
178

179
180

181
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Speed
w0 #

gz @ Ti800 Ti700 Ti700 Ti700 DLC DPA54
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

F

DCONMS

LS
{

OAL
-

{
& \
E] (9
y
DC }
[
J (¥
M
Typ GG = geradegenutet w8 w8 (= 13 YL YR wal T3
< 135° <] 140° <] 140° <1130° <J135° <J140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10773... 10745.. 10746.. 10749.. 10791.. 10787..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4 T4 T4
18,20 20 153 101 75 50 395,80 182
18,30 20 153 101 75 50 395,80 183
18,40 20 153 101 75 50 395,80 184
18,50 20 153 101 75 50 395,80 185
18,50 20 153 101 77 50 459,40 185 471,00 185 471,00 185 549,70 185 405,10 18500
18,60 20 153 101 75 50 395,80 186
18,70 20 153 101 75 50 395,80 187
18,80 20 153 101 75 50 395,80 188
18,80 20 153 101 77 50 459,40 188 471,00 188 471,00 188 549,70 188
18,90 20 153 101 75 50 395,80 189
19,00 20 153 101 75 50 395,80 190
19,00 20 153 101 77 50 459,40 190 471,00 190 471,00 190 549,70 190 405,10 19000
19,10 20 153 101 75 50 395,80 191
19,20 20 153 101 75 50 395,80 192
19,30 20 153 101 75 50 395,80 193
19,35 20 153 101 77 50 471,00 993
19,40 20 153 101 75 50 395,80 194
19,50 20 153 101 77 50 459,40 195 471,00 195 471,00 195 549,70 195 405,10 19500
19,50 20 153 101 75 50 395,80 195
19,60 20 153 101 75 50 395,80 196
19,70 20 153 101 75 50 395,80 197
19,80 20 153 101 77 50 459,40 198 471,00 198 471,00 198 549,70 198
19,80 20 153 101 75 50 395,80 198
19,90 20 153 101 75 50 395,80 199
20,00 20 153 101 75 50 395,80 200
20,00 20 153 101 77 50 459,40 200 471,00 200 471,00 200 549,70 200 405,10 20000
P ° o o o
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 5xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
1,00 4 45 80 65 300 4397 010 4397 010
1,10 4 45 88 72 29,0 4397 011 43,97 011
1,20 4 45 96 78 290 4397 012 43,97 012
1,30 4 45 104 85 285 4397 013 4397 013
1,40 4 45 11,2 91 280 4397 014 4397 014
1,50 4 50 120 98 320 4397 015 4397 015
1,60 4 50 128 104 31,0 43,97 016 43,97 016
1,70 4 50 136 111 305 4397 017 4397 017
1,80 4 50 144 11,7 30,0 4397 018 4397 018
1,90 4 50 152 124 295 4397 019 4397 019
2,00 4 50 16,0 13,0 29,0 4397 020 4397 020
2,10 4 55 16,8 13,7 33,0 4397 021 43,97 021
2,20 4 55 176 143 325 4397 022 4397 022
2,30 4 55 184 150 32,0 4397 023 4397 023
2,40 4 55 192 156 315 4397 024 4397 024
2,50 4 55 200 16,3 305 4397 025 4397 025
2,60 4 55 20,8 16,9 30,0 4397 026 43,97 026
2,70 4 55 216 176 29,0 4397 027 4397 027
2,80 4 55 224 182 29,0 4397 028 4397 028
2,90 4 55 232 189 285 4397 029 4397 029
3,00 6 66 280 230 36,0 43,28 030 43,28 030 43,28 030 43,28 030
3,10 6 66 280 230 36,0 43,28 031 43,28 031 43,28 031 43,28 031
3,20 6 66 280 230 36,0 43,28 032 43,28 032 43,28 032 43,28 032
3,25 6 66 280 230 36,0 43,28 890 43,28 890 43,28 03250
3,30 6 66 28,0 230 36,0 43,28 033 43,28 033 43,28 033 43,28 033
3,40 6 66 280 230 360 4328 034 43,28 034 43,28 034 43,28 034
3,50 6 66 280 230 36,0 43,28 035 43,28 035 43,28 035 43,28 035
3,60 6 66 280 230 36,0 43,28 036 43,28 036 43,28 036 43,28 036
3,70 6 66 28,0 230 36,0 4328 037 43,28 037 43,28 037 43,28 037
3,80 6 74 36,0 290 36,0 43,28 038 43,28 038 43,28 038 43,28 038
3,90 6 74 36,0 29,0 36,0 43,28 039 43,28 039 43,28 039 43,28 039
4,00 6 74 360 290 36,0 43,28 040 43,28 040 43,28 040 43,28 040
410 6 74 36,0 290 36,0 43,28 041 43,28 041 43,28 041 43,286 041
4,20 6 74 36,0 290 36,0 4328 042 4328 042 43,28 042 43,28 042
4,30 6 74 360 29,0 36,0 4328 043 43,28 043 43,28 043 43,28 043
4,40 6 74 36,0 29,0 36,0 4328 044 43,28 044 43,28 044 43,28 044
4,50 6 74 360 290 36,0 43,28 045 43,28 045 43,28 045 43,28 045
4,60 6 74 36,0 290 36,0 43,28 046 43,28 046 43,28 046 43,28 046
4,65 6 74 36,0 290 36,0 43,28 900 43,28 900 43,28 900 43,28 900
4,70 6 74 36,0 29,0 36,0 4328 047 4328 047 43,28 047 43,28 047
4,80 6 82 440 350 36,0 43,28 048 43,28 048 43,28 048 43,28 048
P ° ) o o
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 5xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11609.. 11610... 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
4,90 6 82 440 350 36,0 43,28 049 43,28 049 43,28 049 43,28 049
5,00 6 82 440 350 36,0 43,28 050 43,28 050 43,28 050 43,28 050
5,10 6 82 440 350 36,0 43,28 051 43,28 051 43,28 051 43,286 051
5,20 6 82 440 350 36,0 43,28 052 43,28 052 43,286 052 43,28 052
5,30 6 82 440 350 36,0 4328 053 4328 053 4328 053 43,28 053
5,40 6 82 440 350 36,0 43,28 054 43,28 054 43,28 054 43,28 054
5,50 6 82 440 350 36,0 43,28 055 43,28 055 43,28 055 43,28 055
5,55 6 82 440 350 36,0 43,28 902 43,28 902 43,28 902 43,28 902
5,60 6 82 440 350 36,0 43,28 056 43,28 056 43,28 056 43,28 056
5,70 6 82 440 350 36,0 43,28 057 43,28 057 43,28 057 43,28 057
5,80 6 82 440 350 36,0 43,28 058 43,28 058 43,28 058 43,28 058
5,90 6 82 440 350 36,0 43,28 059 43,28 059 43,28 059 43,28 059
6,00 6 82 440 350 36,0 43,28 060 43,28 060 43,28 060 43,28 060
6,10 8 91 530 430 36,0 48,03 061 48,03 061 48,03 061 48,03 061
6,20 8 91 530 430 36,0 48,03 062 48,03 062 48,03 062 48,03 062
6,30 8 91 530 430 36,0 48,03 063 48,03 063 48,03 063 48,03 063
6,40 8 91 530 43,0 36,0 48,03 064 48,03 064 48,03 064 48,03 064
6,50 8 91 53,0 43,0 36,0 48,03 065 48,03 065 48,03 065 48,03 065
6,60 8 91 530 430 36,0 48,03 066 48,03 066 48,03 066 48,03 066
6,70 8 91 530 430 36,0 48,03 067 48,03 067 48,03 067 48,03 067
6,80 8 91 530 430 36,0 48,03 068 48,03 068 48,03 068 48,03 068
6,90 8 91 53,0 43,0 36,0 48,03 069 48,03 069 48,03 069 48,03 069
7,00 8 91 530 43,0 36,0 48,03 070 48,03 070 48,03 070 48,03 070
7,10 8 91 530 430 36,0 48,03 07 48,03 07 48,03 07 48,03 071
7,20 8 91 530 430 36,0 48,03 072 48,03 072 48,03 072 48,03 072
7,30 8 91 530 430 36,0 48,03 073 48,03 073 48,03 073 48,03 073
7,40 8 91 530 43,0 36,0 48,03 074 48,03 074 48,03 074 48,03 074
7,45 8 91 530 430 36,0 48,03 924 48,03 924 48,03 07450
7,50 8 91 530 430 36,0 48,03 075 48,03 075 48,03 075 48,03 075
7,55 8 91 530 430 36,0 48,03 975 48,03 975 48,03 975 48,03 975
7,60 8 91 530 430 36,0 48,03 076 48,03 076 48,03 076 48,03 076
7,70 8 91 53,0 43,0 36,0 48,03 077 48,03 077 48,03 077 48,03 077
7,80 8 91 530 430 36,0 48,03 078 48,03 078 48,03 078 48,03 078
7,90 8 91 530 430 36,0 48,03 079 48,03 079 48,03 079 48,03 079
8,00 8 91 530 430 36,0 48,03 080 48,03 080 48,03 080 48,03 080
8,10 10 103 61,0 49,0 400 54,97 081 54,97 081 54,97 081 54,97 081
8,20 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 082 5497 082 5497 082 54,97 082
8,30 10 103 61,0 49,0 400 54,97 083 54,97 083 54,97 083 5497 083
8,40 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 084 54,97 084 54,97 084 54,97 084
8,50 10 103 61,0 49,0 400 54,97 085 54,97 085 54,97 085 54,97 085
8,60 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 086 54,97 086 54,97 086 54,97 086
P ° ) o o
M ° )
K ) ) ) )
N ) )
S
H
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 5xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

{
{

ml 3 we (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
8,70 10 103 61,0 49,0 400 5497 087 5497 087 5497 087 54,97 087
8,80 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 088 5497 088 5497 088 5497 088
8,90 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 089 54,97 089 54,97 089 5497 089
9,00 10 103 61,0 49,0 400 54,97 090 54,97 090 54,97 090 54,97 090
9,10 10 103 61,0 49,0 400 54,97 091 54,97 091 54,97 091 54,97 091
9,20 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 092 5497 092 5497 092 54,97 092
9,25 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 925 54,97 925 54,97 925 5497 925
9,30 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 093 54,97 093 54,97 093 54,97 093
9,35 10 103 61,0 49,0 400 54,97 930 54,97 930 54,97 09350
9,40 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 094 5497 094 5497 094 54,97 094
9,50 10 103 61,0 49,0 400 54,97 095 54,97 095 5497 095 54,97 095
9,60 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 096 54,97 096 54,97 096 54,97 096
9,70 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 097 54,97 097 54,97 097 5497 097
9,80 10 103 61,0 49,0 40,0 54,97 098 54,97 098 54,97 098 54,97 098
9,90 10 103 61,0 49,0 400 54,97 099 54,97 099 54,97 099 54,97 099
10,00 10 103 61,0 49,0 40,0 5497 100 5497 100 5497 100 5497 100
10,10 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 101 80,07 101 80,07 101 80,07 101
10,20 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 102 80,07 102 80,07 102 80,07 102
10,30 12 118 71,0 56,0 450 80,07 103 80,07 103 80,07 103 80,07 103
10,40 12 118 71,0 56,0 450 80,07 104 80,07 104 80,07 104 80,07 104
10,50 12 118 71,0 56,0 450 80,07 105 80,07 105 80,07 105 80,07 105
10,60 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 106 80,07 106 80,07 106 80,07 106
10,70 12 118 71,0 56,0 450 80,07 107 80,07 107 80,07 107 80,07 107
10,75 12 118 71,0 56,0 450 80,07 904 80,07 904 80,07 10750
10,80 12 118 71,0 56,0 450 80,07 108 80,07 108 80,07 108 80,07 108
10,90 12 118 71,0 56,0 450 80,07 109 80,07 109 80,07 109 80,07 109
11,00 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 110 80,07 110 80,07 110 80,07 110
11,10 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 111 80,07 111 80,07 111 80,07 111
11,20 12 118 71,0 56,0 450 80,07 112 80,07 112 80,07 112 80,07 112
11,25 12 118 71,0 56,0 450 80,07 912 80,07 912 80,07 11250
11,30 12 118 71,0 56,0 450 80,07 113 80,07 113 80,07 113 80,07 113
11,40 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 114 80,07 114 80,07 114 80,07 114
11,50 12 118 71,0 56,0 450 80,07 115 80,07 115 80,07 115 80,07 115
11,60 12 118 71,0 56,0 450 80,07 116 80,07 116 80,07 116 80,07 116
11,70 12 118 71,0 56,0 450 80,07 117 80,07 117 80,07 117 80,07 117
11,80 12 118 71,0 56,0 450 80,07 118 80,07 118 80,07 118 80,07 118
11,90 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 119 80,07 119 80,07 119 80,07 119
12,00 12 118 71,0 56,0 45,0 80,07 120 80,07 120 80,07 120 80,07 120
12,25 14 124 770 60,0 450 107,80 122 107,80 122 107,80 12250
12,50 14 124 770 60,0 450 107,80 125 107,80 125 107,80 125 107,80 125
12,70 14 124 770 60,0 450 107,80 127 107,80 127 107,80 127 107,80 127
P ° ) o o
M ° )
K ) ) ) )
N ) )
S
H
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 5xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

gz @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

1
{

ml 3 (O3 wal T3 (O3

<] 140° <J140° <J140° <] 140°
VHM VHM VHM VHM

11609.. 11610.. 11629.. 11630..
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T T T1 1Al
12,80 14 124 770 60,0 450 107,80 128 107,80 128
12,90 14 124 770 60,0 450 107,80 129 107,80 129
13,00 14 124 770 60,0 45,0 107,80 130 107,80 130 107,80 130 107,80 130
13,10 14 124 770 60,0 450 107,80 131 107,80 131
13,30 14 124 770 60,0 450 107,80 133 107,80 133
13,50 14 124 770 60,0 450 107,80 135 107,80 135 107,80 135 107,80 135
13,70 14 124 770 600 450 107,80 137 107,80 137 107,80 137 107,80 137
13,80 14 124 770 60,0 450 107,80 138 107,80 138
14,00 14 124 770 60,0 450 107,80 140 107,80 140 107,80 140 107,80 140
14,20 16 133 83,0 63,0 480 134,20 142 134,20 142
14,50 16 133 83,0 63,0 480 134,20 145 134,20 145 134,20 145 134,20 145
14,70 16 133 83,0 63,0 48,0 134,20 147 134,20 147 134,20 147 134,20 147
14,80 16 133 83,0 63,0 48,0 134,20 148 134,20 148
15,00 16 133 83,0 63,0 480 134,20 150 134,20 150 134,20 150 134,20 150
15,10 16 133 83,0 63,0 480 134,20 151 134,20 151
15,25 16 133 83,0 63,0 480 134,20 152 134,20 152
15,30 16 133 83,0 63,0 48,0 134,20 153 134,20 153
15,50 16 133 83,0 63,0 48,0 134,20 155 134,20 155 134,20 155 134,20 155
15,60 16 133 83,0 63,0 480 134,20 156 134,20 156
15,70 16 133 83,0 63,0 480 134,20 157 134,20 157 134,20 157 134,20 157
15,80 16 133 83,0 63,0 480 134,20 158 134,20 158
16,00 16 133 83,0 63,0 48,0 134,20 160 134,20 160 134,20 160 134,20 160
16,50 18 143 93,0 71,0 48,0 214,00 165 214,00 165 214,00 165 214,00 165
16,80 18 143 93,0 710 480 214,00 168 214,00 168
16,90 18 143 93,0 710 480 214,00 169 214,00 169
17,00 18 143 93,0 710 480 214,00 170 214,00 170 214,00 170 214,00 170
17,50 18 143 93,0 710 480 214,00 175 214,00 175 214,00 175 214,00 175
17,60 18 143 93,0 710 480 214,00 176 214,00 176
17,80 18 143 93,0 710 480 214,00 178 214,00 178
18,00 18 143 93,0 710 480 214,00 180 214,00 180 214,00 180 214,00 180
18,50 20 153 101,0 770 50,0 232,60 185 232,60 185 232,60 185 232,60 185
18,80 20 153 101,0 770 50,0 232,60 188 232,60 188
18,90 20 153 101,0 770 50,0 232,60 189 232,60 189
19,00 20 153 101,0 770 50,0 232,60 190 232,60 190 232,60 190 232,60 190
19,50 20 153 101,0 770 50,0 232,60 195 232,60 195 232,60 195 232,60 195
19,60 20 153 101,0 770 50,0 232,60 196 232,60 196
19,80 20 153 101,0 770 50,0 232,60 198 232,60 198
20,00 20 153 101,0 770 50,0 232,60 200 232,60 200 232,60 200 232,60 200
P ) ) o o)
M ) )
K [} ) ) )
N ) )
$
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WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A universell einsetzbar A polierte Spannuten A PL=Schneideckenfase
A vier Fiihrungsfasen A Typ ALU 5xD auf Anfrage
54D */ 10721 ...
=X DC. DCONMS, OAL LCF LU LS PL EUR
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 103 61 49 40 041 140,00 082
Ti800 8,30 10 103 61 49 40 042 140,00 083
NOF = 2 8,40 10 103 61 49 40 042 140,00 084
8,50 10 103 61 49 40 043 140,00 085
8,60 10 103 61 49 40 043 140,00 086
8,70 10 103 61 49 40 044 140,00 087
DCONMS , | 8,80 10 103 61 49 40 044 140,00 088
8,90 10 103 61 49 40 045 140,00 089
@ 9,00 10 103 61 49 40 045 140,00 090
- 9,10 10 103 61 49 40 046 140,00 091
i 9,20 10 103 61 49 40 046 140,00 092
0 9,30 10 103 61 49 40 047 140,00 093
‘ \ P 9,40 10 103 61 49 40 047 140,00 094
i ! 9,50 10 103 61 49 40 048 140,00 095
b g & 9,60 10 103 61 49 40 048 140,00 096
& 2 - 9,70 10 103 61 49 40 049 140,00 097
s 9,80 10 103 61 49 40 049 140,00 098
‘ 9,90 10 103 61 49 40 0,50 140,00 099
e 1000 10 103 61 49 40 050 140,00 100
10,10 12 16 69 54 45 051 195,60 101
10,20 12 16 69 54 45 0,51 195,60 102
YR 10,30 12 16 69 54 45 052 195,60 103
N 10,40 12 16 69 54 45 052 195,60 104
<1180 10,50 12 16 69 54 45 053 195,60 105
VHM 1060 12 116 69 54 45 053 195,60 106
10 721 10,70 12 16 69 54 45 054 195,60 107
- 10,80 12 116 69 54 45 054 195,60 108
DC,, DCONMS:, OAL LCF LU LS PL EUR 10,90 12 16 69 54 45 055 195,60 109
mm mm mm mm mm mm mm T4 11,00 12 116 69 54 45 0,55 195,60 110
11,10 12 16 69 54 45 056 195,60 111
3’,(1)8 g gg %g gg gg 8:}2 3828 gg? 11,20 12 116 69 54 45 0,56 195,60 112
3,20 6 66 28 23 36 016 89,80 032 11,30 12 16 69 54 45 057 195,60 113
3,30 6 66 28 23 36 017 89,80 033 11,40 12 16 69 54 45 057 195,60 114
3,40 6 66 28 23 36 017 89,80 034 11,50 12 16 69 54 45 0,58 195,60 115
3,50 6 66 28 23 36 018 89,80 035 11,60 12 16 69 54 45 058 195,60 116
3,60 6 66 28 23 36 0,18 89,80 036 11,70 12 16 69 54 45 059 195,60 117
3,70 6 66 28 23 36 019 89,80 037 11,80 12 16 69 54 45 059 195,60 118
3,80 6 74 36 29 36 019 89,80 038 11,90 12 16 69 54 45 0,60 195,60 119
3,90 6 74 36 29 36 0,20 89,80 039 12,00 12 16 69 54 45 0,60 195,60 120
4,00 6 74 36 29 36 0,20 89,80 040 12,50 14 122 75 58 45 0,63 269,60 125
4,10 6 74 36 29 36 021 89,80 041 12,80 14 122 75 58 45 0,64 269,60 128
4,20 6 74 36 29 36 021 89,80 042 13,00 14 122 75 58 45 0,65 269,60 130
4,30 6 74 36 29 36 0,22 89,80 043 13,50 14 122 75 58 45 0,68 269,60 135
4,40 6 74 36 29 36 022 89,80 044 13,80 14 122 75 58 45 0,69 269,60 138
4,50 6 74 3 29 36 023 89,80 045 14,00 14 122 75 58 45 0,70 269,60 140
4,60 6 74 3 29 36 023 89,80 046 14,50 16 131 81 61 48 0,73 335,60 145
4,65 6 74 36 29 36 0,23 89,80 900 14,80 16 131 81 61 48 0,74 335,60 148
4,70 6 74 36 29 36 0,24 89,80 047 15,00 16 131 81 61 48 0,75 335,60 150
4,80 6 82 44 35 36 024 89,80 048 15,50 16 131 81 61 48 0,78 335,60 155
4,90 6 82 44 35 36 025 89,80 049 15,80 16 131 81 61 48 0,79 335,60 158
5,00 6 82 44 35 36 025 89,80 050 16,00 16 131 81 61 48 0,80 335,60 160
510 6 82 44 35 36 026 89,80 051 16,50 18 141 91 69 48 083 438,70 165
5,20 6 82 44 35 36 026 89,80 052 16,80 18 141 91 69 48 084 438,70 168
5,30 6 82 44 35 36 027 89,80 053 17,00 18 141 91 69 48 085 438,70 170
5,40 6 82 44 35 36 027 89,80 054 17,50 18 141 91 69 48 0,88 438,70 175
5,50 6 82 44 35 36 028 89,80 055 17,80 18 141 91 69 48 089 438,70 178
5,55 6 82 44 35 36 028 89,80 902 18,00 18 141 91 69 48 090 438,70 180
5,60 6 82 44 35 36 028 89,80 056 18,50 20 151 99 75 50 0,93 562,40 185
5,70 6 82 44 35 36 029 89,80 057 18,80 20 151 99 75 50 094 562,40 188
5,80 6 82 44 35 36 029 89,80 058 19,00 20 151 99 75 50 0,95 562,40 190
5,90 6 82 44 35 36 030 89,80 059 19,50 20 151 99 75 50 098 562,40 195
6,00 6 82 44 35 36 030 89,80 060 19,80 20 151 99 75 50 0,99 562,40 198
6,10 8 91 53 43 36 0,31 100,80 061 20,00 20 151 99 75 50 1,00 562,40 200
6,20 8 91 53 43 36 031 100,80 062 p A
6,30 8 91 53 43 36 032 100,80 063
6,40 8 91 53 43 36 032 100,80 064 i =
6,50 8 91 53 43 36 033 100,80 065 K )
6,60 8 91 53 43 36 033 100,80 066 N
6,70 8 91 53 43 36 034 100,80 067 S
6,80 8 91 53 43 36 034 100,80 068 H
6,90 8 91 53 43 36 035 100,80 069
7,00 8 91 53 43 36 035 100,80 070 0
7,10 8 91 53 43 36 036 100,80 071 - . Seite 127
7,20 8 91 53 43 36 036 100,80 072 ¢
7,30 8 91 53 43 36 037 100,80 073
7,40 8 91 53 43 36 037 100,80 074
7,50 8 91 53 43 36 038 100,80 075
7,60 8 91 53 43 36 038 100,80 076
7,70 8 91 53 43 36 039 100,80 077
7,80 8 91 53 43 36 039 100,80 078
7,90 8 91 53 43 36 040 100,80 079
8,00 8 91 53 43 36 040 100,80 080
8,10 10 103 61 49 40 041 140,00 081
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WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochvorschubbohrer, Werksnorm

A hohe Positioniergenauigkeit
A flir schwierige Anbohrsituationen geeignet

A 3-schneidiger Hochvorschubbohrer
A universell einsetzbar

< 5xD

A

ke

NOF =3

DCONMS

DC

DC .7
mm

4,00
4,10

4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70

4,80
4,90
5,00
5,10

5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70

5,80
5,90
6,00
6,10

6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10

7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70

7,80
7,90
8,00
8,10

8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10

9,20

02|58

LS

LCF

LU

OAL

DCONMS 1

3
3

[coNe-No-Ne o No N o No Noj oo No Ko e o o e No No oo NorNorNororNe o> NorNerNorNorNerNor o rNerNorNorNeorNorNorNorRep o]

0AL
mm
74
74
74
74
74
74

DPX74S

AR

<] 140°
VHM

10789 ...

EUR
T4
92,69 04000
92,69 04100
92,69 04200
92,69 04300
92,69 04400
92,69 04500
92,69 04600
92,69 04700
92,69 04800
92,69 04900
92,69 05000
92,69 05100
92,69 05200
92,69 05300
92,69 05400
92,69 05500
92,69 05550
92,69 05600
92,69 05700
92,69 05800
92,69 05900
92,69 06000
104,60 06100
104,60 06200
104,60 06300
104,60 06400
104,60 06500
104,60 06600
104,60 06700
104,60 06800
104,60 06900
104,60 07000
104,60 07100
104,60 07200
104,60 07300
104,60 07400
104,60 07500
104,60 07600
104,60 07700
104,60 07800
104,60 07900
104,60 08000
138,90 08100
138,90 08200
138,90 08300
138,90 08400
138,90 08500
138,90 08600
138,90 08700
138,90 08800
138,90 08900
138,90 09000
138,90 09100
138,90 09200

Dc m7
mm
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

O ITw=Xx=ZT

DCONMS 16
mm
10

10

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
18
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
18
18
118
118
18
18
118
118
18
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153

10789...

EUR
T4

138,90 09300
138,90 09400
138,90 09500
138,90 09600
138,90 09700
138,90 09800
138,90 09900
138,90 10000
196,70 10100
196,70 10200
196,70 10300
196,70 10400
196,70 10500
196,70 10600
196,70 10700
196,70 10800
196,70 10900
196,70 11000
196,70 11100
196,70 11200
196,70 11300
196,70 11400
196,70 11500
196,70 11600
196,70 11700
196,70 11800
196,70 11900
196,70 12000
265,00 12200
265,00 12500
265,00 12800
265,00 13000
265,00 13500
265,00 13800
265,00 14000
319,40 14500
319,40 14800
319,40 15000
319,40 15500
319,40 15800
319,40 16000
419,10 16500
419,10 16800
419,10 17000
419,10 17500
419,10 17800
419,10 18000
493,10 18500
493,10 18800
493,10 19000
493,10 19500
493,10 19800
493,10 20000

[
[ ]
O

— v, Seite 110
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WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochvorschubbohrer, DIN 6537

A 4-schneidiger Hochvorschubbohrer A neuartige Schneidengeometrie garantiert hohe A hervorragende Bohrungsqualitat hinsichtlich
A gpezialisiert fiir die Stahlbearbeitung Positioniergenauigkeit Toleranz, Oberfldche, Position
A verflgt tber 4 spiralisierte Kiinlkandle
HEWE 10798 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
<5xD mm mm mm mm mm mm T4
12,5 16 142 91 73 48 302,30 12500
13,0 16 142 91 73 48 302,30 13000
% DPX14S 14,0 16 142 91 73 48 302,30 14000
14,3 16 142 91 73 48 378,30 14300
NOF=4 14,5 16 142 91 73 48 378,30 14500
DRAGONSKIN 15,0 18 142 91 73 48 378,30 15000
16,0 18 142 9N 73 48 378,30 16000
DCONMS p °
I M o
oo K d
‘ N o
Z S ¢}
w H o
2 2 0 o
— v, Seite 135
DC
Nl
Ha_I8
<]130°
VHM
10798 ...
DC,; DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
6,0 8 89 51 40 36 91,67 06000
6,1 10 102 59 47 40 106,90 06100
6,2 10 102 59 47 40 106,90 06200
6,3 10 102 59 47 40 106,90 06300
6,4 10 102 59 47 40 106,90 06400
6,5 10 102 59 47 40 106,90 06500
6,6 10 102 59 47 40 106,90 06600
6,7 10 102 59 47 40 106,90 06700
6,8 10 102 59 47 40 106,90 06800
6,9 10 102 59 47 40 106,90 06900
7,0 10 102 59 47 40 106,90 07000
71 10 102 59 47 40 106,90 07100
7,2 10 102 59 47 40 106,90 07200
73 10 102 59 47 40 106,90 07300
74 10 102 59 47 40 106,90 07400
75 10 102 59 47 40 106,90 07500
7,6 10 102 59 47 40 106,90 07600
7 10 102 59 47 40 106,90 07700
78 10 102 59 47 40 106,90 07800
79 10 102 59 47 40 106,90 07900
8,0 10 102 59 47 40 106,90 08000
8,1 12 18 70 55 45 164,50 08100
8,2 12 18 70 55 45 164,50 08200
8,3 12 18 70 55 45 164,50 08300
8,4 12 18 70 55 45 164,50 08400
8,5 12 18 70 55 45 164,50 08500
8,6 12 18 70 55 45 164,50 08600
8,7 12 18 70 55 45 164,50 08700
8,8 12 18 70 55 45 164,50 08800
8,9 12 18 70 55 45 164,50 08900
9,0 12 18 70 55 45 164,50 09000
9,1 12 18 70 55 45 164,50 09100
9,2 12 18 70 55 45 164,50 09200
9,3 12 18 70 55 45 164,50 09300
9,4 12 18 70 55 45 164,50 09400
9,5 12 18 70 55 45 164,50 09500
9,6 12 18 70 55 45 164,50 09600
9,7 12 18 70 55 45 164,50 09700
9,8 12 18 70 55 45 164,50 09800
9,9 12 18 70 55 45 164,50 09900
10,0 12 18 70 55 45 164,50 10000
10,2 14 124 76 60 45 223,30 10200
10,5 14 124 76 60 45 223,30 10500
11,0 14 124 76 60 45 223,30 11000
11,5 14 124 76 60 45 223,30 11500
12,0 14 124 76 60 45 223,30 12000
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8xD

»

NOF =2

DC ;7 DCONMS 15

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

Tw=x=Z T

mm

[s-Nc N>Rl Mo rNerNeorier e o Nerierile el eorierier e leriioriierier e orierier e oo rior el er Mo

OAL
mm
72
72
72
72

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
VHM

10782 ...

EUR

T4

144,70 03000
144,70 03100
144,70 03200
144,70 03300
144,70 03400
144,70 03500
144,70 03600
144,70 03700
144,70 03800
144,70 03900
144,70 04000
144,70 04100
144,70 04200
144,70 04300
144,70 04400
144,70 04500
144,70 04600
144,70 04650
144,70 04700
144,70 04800
144,70 04900
144,70 05000
144,70 05100
144,70 05200
144,70 05300
144,70 05400
144,70 05500
144,70 05550
144,70 05600
144,70 05700
144,70 05800
144,70 05900
144,70 06000
185,10 06100
185,10 06200

b

S e .

[ R ——

A*
ml 3

<135°
VHM

11789 ...

EUR
T7

127,40 030
127,40 031
127,40 032
127,40 033
127,40 034
127,40 035
127,40 036
127,40 037
127,40 038
127,40 039
127,40 040
127,40 041
127,40 042
127,40 043
127,40 044
127,40 045
127,40 046

127,40 047
127,40 048
127,40 049
127,40 050
127,40 051
127,40 052
127,40 053
127,40 054
127,40 055

127,40 056
127,40 057
127,40 058
127,40 059
127,40 060
160,90 061
160,90 062

e .

— e e
B

S e e e s

>
B

we (O3

<135°
VHM

11790...

EUR
T7

127,40 030
127,40 031
127,40 032
127,40 033
127,40 034
127,40 035
127,40 036
127,40 037
127,40 038
127,40 039
127,40 040
127,40 041
127,40 042
127,40 043
127,40 044
127,40 045
127,40 046

127,40 047
127,40 048
127,40 049
127,40 050
127,40 051
127,40 052
127,40 053
127,40 054
127,40 055

127,40 056
127,40 057
127,40 058
127,40 059
127,40 060
160,90 061
160,90 062

{

e —
= — - e -
T —— i —

>

He(S T3

<135°
VHM

11788 ...

EUR
T7

127,40 030
127,40 031
127,40 082
127,40 033
127,40 034
127,40 035
127,40 036
127,40 037
127,40 038
127,40 039
127,40 040
127,40 041
127,40 042
127,40 043
127,40 044
127,40 045
127,40 046

127,40 047
127,40 048
127,40 049
127,40 050
127,40 051
127,40 052
127,40 053
127,40 054
127,40 055

127,40 056
127,40 057
127,40 058
127,40 059
127,40 060
160,90 061
160,90 = 062

N

e e

-

R ———

»

a3

<1400
VHM

10736 ...

EUR

T4
135,50 03000
135,50 03100
135,50 03200
135,50 03300
135,50 03400
135,50 03500
135,50 03600
135,50 03700
135,50 03800
135,50 03900
135,50 04000
135,50 04100
135,50 04200
135,50 04300
135,50 04400
135,50 04500
135,50 04600

P s

135,50 04700
135,50 04800
135,50 04900
135,50 05000
135,50 05100
135,50 05200
135,50 05300
135,50 05400
135,50 05500

135,50 05600
135,50 05700
135,50 05800
135,50 05900
135,50 06000
162,00 06100
162,00 06200

O

— v, Seite 109-118
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8xD

»

NOF =2

DC ;7 DCONMS 15

mm
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70

Tw=x=Z T

mm

GO 0O 0O 0O 0O 0O CO OO OO 0O OO O OO OO Co O

OAL
mm
14
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
VHM

10782 ...

EUR

T4

185,10 06300
185,10 06400
185,10 06500
185,10 06600
185,10 06700
185,10 06800
185,10 06900
185,10 07000
185,10 07100
185,10 07200
185,10 07300
185,10 07400
185,10 07500
185,10 07600
185,10 07700
185,10 07800
185,10 07900
185,10 08000
253,50 08100
253,50 08200
253,50 08300
253,50 08400
253,50 08500
253,50 08600
253,50 08700
253,50 08800
253,50 08900
253,50 09000
253,50 09100
253,50 09200
253,50 09300
253,50 09400
253,50 09500
253,50 09600
253,50 09700

b

S e .

[ R ——

A*
ml 3

<135°
VHM

11789 ...

EUR
T7

160,90 063
160,90 064
160,90 065
160,90 066
160,90 067
160,90 068
160,90 069
160,90 070
160,90 071
160,90 072
160,90 073
160,90 074
160,90 075
160,90 076
160,90 077
160,90 078
160,90 079
160,90 080
221,00 081
221,00 082
221,00 083
221,00 084
221,00 085
221,00 086
221,00 087
221,00 088
221,00 089
221,00 090
221,00 091
221,00 092
221,00 093
221,00 094
221,00 095
221,00 096
221,00 097

e .

— e e
B

S e e e s

>
B

we (O3

<135°
VHM

11790...

EUR
T7

160,90 063
160,90 064
160,90 065
160,90 066
160,90 067
160,90 068
160,90 069
160,90 070
160,90 071
160,90 072
160,90 073
160,90 074
160,90 075
160,90 076
160,90 077
160,90 078
160,90 079
160,90 080
221,00 081
221,00 082
221,00 083
221,00 084
221,00 085
221,00 086
221,00 087
221,00 088
221,00 089
221,00 090
221,00 091
221,00 092
221,00 093
221,00 094
221,00 095
221,00 096
221,00 097

{

P —
T —— i

>

He(S T3

<135°
VHM

11788 ...

EUR
T7

160,90 063
160,90 064
160,90 065
160,90 066
160,90 067
160,90 068
160,90 069
160,90 070
160,90 071
160,90 072
160,90 073
160,90 074
160,90 075
160,90 076
160,90 077
160,90 078
160,90 079
160,90 080
221,00 081
221,00 082
221,00 083
221,00 084
221,00 085
221,00 086
221,00 087
221,00 088
221,00 089
221,00 090
221,00 091
221,00 092
221,00 093
221,00 094
221,00 095
221,00 096
221,00 097

N

e e

-

R ———

»

a3

<1400
VHM

10736 ...

EUR

T4

162,00 06300
162,00 06400
162,00 06500
162,00 06600
162,00 06700
162,00 06800
162,00 06900
162,00 07000
162,00 07100
162,00 07200
162,00 07300
162,00 07400
162,00 07500
162,00 07600
162,00 07700
162,00 07800
162,00 07900
162,00 08000
233,70 08100
233,70 08200
233,70 08300
233,70 08400
233,70 08500
233,70 08600
233,70 08700
233,70 08800
233,70 08900
233,70 09000
233,70 09100
233,70 09200
233,70 09300
233,70 09400
233,70 09500
233,70 09600
233,70 09700

P s

O

— v, Seite 109-118
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

Speed Quattro
o # a 0 8B

gz @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

{

1[; 1 ! t J ‘W ‘E |
v W %{’ '
a},' 1},; W |/
t t fr lé,
W W W ﬁif
' N B

ml 3 ml 3 (O3 He(S T3 a3

<J145° <]135° <J135° <J135° <] 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
DC .z DCONMS,s OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
9,80 10 142 95 80 40 253,50 09800 221,00 098 221,00 098 221,00 098 233,70 09800
9,90 10 142 95 80 40 253,50 09900 221,00 099 221,00 099 221,00 099 233,70 09900
10,00 10 142 95 80 40 253,50 10000 221,00 100 221,00 100 221,00 100 233,70 10000
10,10 12 162 114 96 45 335,60 10100 292,70 101 292,70 101 292,70 101 299,80 10100
10,20 12 162 114 96 45 335,60 10200 292,70 102 292,70 102 292,70 102 299,80 10200
10,30 12 162 114 96 45 335,60 10300 292,70 103 292,70 103 292,70 103 299,80 10300
10,40 12 162 114 96 45 335,60 10400 292,70 104 292,70 104 292,70 104 299,80 10400
10,50 12 162 114 96 45 335,60 10500 292,70 105 292,70 105 292,70 105 299,80 10500
10,60 12 162 114 96 45 335,60 10600 292,70 106 292,70 106 292,70 106 299,80 10600
10,70 12 162 114 96 45 335,60 10700 292,70 107 292,70 107 292,70 107 299,80 10700
10,80 12 162 114 96 45 335,60 10800 292,70 108 292,70 108 292,70 108 299,80 10800
10,90 12 162 114 96 45 335,60 10900 292,70 109 292,70 109 292,70 109 299,80 10900
11,00 12 162 114 96 45 335,60 11000 292,70 110 292,70 110 292,70 110 299,80 11000
11,10 12 162 114 96 45 335,60 11100 292,70 111 292,70 111 292,70 111 299,80 11100
11,20 12 162 114 96 45 335,60 11200 292,70 112 292,70 112 292,70 112 299,80 11200
11,30 12 162 114 96 45 335,60 11300 292,70 113 292,70 113 292,70 113 299,80 11300
11,40 12 162 114 96 45 335,60 11400 292,70 114 292,70 114 292,70 114 299,80 11400
11,50 12 162 114 96 45 335,60 11500 292,70 115 292,70 115 292,70 115 299,80 11500
11,60 12 162 114 96 45 335,60 11600 292,70 116 292,70 116 292,70 116 299,80 11600
11,70 12 162 114 96 45 335,60 11700 292,70 117 292,70 117 292,70 117 299,80 11700
11,80 12 162 114 96 45 335,60 11800 292,70 118 292,70 118 292,70 118 299,80 11800
11,90 12 162 114 96 45 335,60 11900 292,70 119 292,70 119 292,70 119 299,80 11900
12,00 12 162 114 96 45 335,60 12000 292,70 120 292,70 120 292,70 120 299,80 12000
12,50 14 178 131 112 45 405,10 12500 355,20 125 359,90 12500
12,50 14 178 131 112 43 355,20 125 35520 125
12,80 14 178 131 112 43 355,20 128 355,20 128
12,80 14 178 131 112 45 405,10 12800 355,20 128 359,90 12800
13,00 14 178 131 112 45 405,10 13000 355,20 130 359,90 13000
13,00 14 178 131 112 43 355,20 130 355,20 130
13,50 14 178 131 112 45 405,10 13500 355,20 135 359,90 13500
13,50 14 178 131 112 43 355,20 135 355,20 135
13,80 14 178 131 112 45 405,10 13800 355,20 138 359,90 13800
13,80 14 178 131 112 43 355,20 138 35520 138
14,00 14 178 131 112 45 405,10 14000 355,20 140 359,90 14000
14,00 14 178 131 112 43 355,20 140 355,20 140
P ) ) ) ° )
M )
K ) ) ) ) ®
N
S
H ) ) (e} [e}
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8xD

»

NOF =2

DC ,7v; DCONMS 1

mm
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

T w=Xx=T0

mm
16
16
16
16

OAL
mm
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

LCF
mm
152
152
152
152
152
152
17
17
17
171
17
171
190
190
190
190
190
190

LU
mm
128
128
128
128
128
128
144
144
144
144
144
144
160
160
160
160
160
160

Speed

UNI

Quattro
4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ml 3

<] 145°
VHM

10782 ...

EUR

T4

526,70 14500
526,70 14800
526,70 15000
526,70 15500
526,70 15800
526,70 16000
669,00 16500
669,00 16800
669,00 17000
669,00 17500
669,00 17800
669,00 18000
788,10 18500
788,10 18800
788,10 19000
788,10 19500
788,10 19800
788,10 20000

zf
i’
3

A
ml 3

<135°
VHM

11789 ...

EUR
T7

460,60 145
460,60 148
460,60 150
460,60 155
460,60 158
460,60 160
579,70 165
579,70 168
579,70 170
579,70 175
579,70 178
579,70 180
675,90 185
675,90 188
675,90 190
67590 195
675,90 198
675,90 200

[ R ——

'S
=

S = =

— i
g
N

>

(O3

<135°
VHM

11790...

EUR
T7

460,60 145
460,60 148
460,60 150
460,60 155
460,60 158
460,60 160
579,70 165
579,70 168
579,70 170
579,70 175
579,70 178
579,70 180
675,90 185
675,90 188
675,90 190
675,90 195
675,90 198
675,90 200

¢

S

e e e e g

E L
LS

He(S T3

<135°
VHM

11788 ...

EUR
T7
460,60 145
460,60 148
460,60 150
460,60 155
460,60 158
460,60 160
579,70 165
579,70 168
579,70 170
579,70 175
579,70 178
579,70 180
675,90 185
675,90 188
675,90 190
675,90 195
675,90 198
675,90 200

DPX74S

DRAGONSKIN

a3

<1400
VHM

10736 ...

EUR
T4

486,10 14500
486,10 14800
486,10 15000
486,10 15500
486,10 15800
486,10 16000
680,50 16500
680,50 16800
680,50 17000
680,50 17500
680,50 17800
680,50 18000
858,70 18500
858,70 18800
858,70 19000
858,70 19500
858,70 19800
858,70 20000

O

— v, Seite 109-118
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WNT \ Standard

8xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<8xD 11 612...
= OX s DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
- mm mm mm mm mm mm Ik
9,5 10 142 95 80 40 130,80 095
% TiAIN 9,7 10 142 95 80 40 130,80 097
9,8 10 142 95 80 40 130,80 098
9,9 10 142 95 80 40 130,80 099
10,0 10 142 95 80 40 130,80 100
DCONMS | 10,2 12 162 114 96 45 173,70 102
10,5 12 162 114 96 45 173,70 105
° 10,8 12 162 114 96 45 173,70 108
i - ! 11,0 12 162 114 96 45 173,70 110
‘ 11,2 12 162 114 96 45 17370 112
‘ 2 { 1,5 12 162 114 96 45 173,70 115
‘ S 11,8 12 162 114 96 45 173,70 118
i | 12,0 12 162 114 96 45 173,70 120
E 12,5 14 178 131 112 45 260,40 125
‘ 13,0 14 178 131 112 45 260,40 130
be 13,5 14 178 131 112 45 260,40 135
14,0 14 178 131 112 45 260,40 140
3 14,5 16 203 152 128 48 340,30 145
15,0 16 203 152 128 48 340,30 150
15,5 16 203 152 128 48 340,30 155
YR 16,0 16 203 152 128 48 340,30 160
1350 16,5 18 222 171 144 48 440,90 165
VHM 17,0 18 2220 171 144 48 44090 170
17,5 18 220 171 144 48 440,90 175
11612... 180 18 222 71 144 48 44090 180
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR 18,5 20 243 190 160 50 490,80 185
mm mm N I I T 19,0 20 243 190 160 50 490,80 190
3,1 6 72 34 29 36 86,09 031 p o
3,2 6 72 34 29 36 86,09 032 .
3,3 6 72 34 29 36 86,09 033
3,4 6 72 34 29 36 86,09 034 K °
3,5 6 72 34 29 36 86,09 035 N
3,6 6 72 34 29 36 86,09 036 8
37 6 72 34 29 36 86,09 037 H
3,8 6 81 43 36 36 86,09 038 0
3,9 6 81 43 36 36 86,09 039 .
4,0 6 81 43 36 36 86,09 040 = v Seite 132
41 6 81 43 36 36 86,09 041
4,2 6 81 43 36 36 86,09 042
43 6 81 43 36 36 86,09 043
44 6 81 43 36 36 86,09 044
4,5 6 81 43 36 36 86,09 045
46 6 81 43 36 36 86,09 046
47 6 81 43 36 36 86,09 047
48 6 95 57 48 36 86,09 048
49 6 95 57 48 36 86,09 049
5,0 6 95 57 48 36 86,09 050
5,1 6 95 57 48 36 86,09 051
5,2 6 95 57 48 36 86,09 052
53 6 95 57 48 36 86,09 053
5,5 6 95 57 48 36 86,09 055
58 6 95 57 48 36 86,09 058
5.9 6 95 57 48 36 86,09 059
6,0 6 95 57 48 36 86,09 060
6,1 8 114 76 64 36 106,20 061
6,2 8 14 76 64 36 106,20 062
6,3 8 114 76 64 36 106,20 063
6,5 8 14 76 64 36 106,20 065
6,6 8 14 76 64 36 106,20 066
6,8 8 114 76 64 36 106,20 068
7,0 8 14 76 64 36 106,20 070
74 8 114 76 64 36 106,20 074
75 8 14 76 64 36 106,20 075
77 8 14 76 64 36 106,20 077
7,8 8 114 76 64 36 106,20 078
7.9 8 14 76 64 36 106,20 079
8,0 8 114 76 64 36 106,20 080
8,1 10 142 95 80 40 130,80 081
8,2 10 142 95 80 40 130,80 082
8,3 10 142 95 80 40 130,80 083
8,5 10 142 95 80 40 130,80 085
8,6 10 142 95 80 40 130,80 086
87 10 142 95 80 40 130,80 087
8,8 10 142 95 80 40 130,80 088
9,0 10 142 95 80 40 130,80 090
9,1 10 142 95 80 40 130,80 091
9,2 10 142 95 80 40 130,80 092
9,3 10 142 95 80 40 130,80 093
9,4 10 142 95 80 40 130,80 094

02]|64 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8D f
oa | P

OAL

Typ GG = geradegenutet

DC 7m DCONMS,; OAL LCF LU LS

3
3

INNNNO 00000000 CTUTCICIOTCTCIOTGTUTE B B D 5D 5 00 00 0 00 60 6 00 60 W W
PR DOVONOURWMRODVINOUIRWN ROV NOURW R DN BIRWNH =D

00 00 00 00 00 B0 B0 B0 0 VOO PP D DD DD DD DD DD DD DHHDHDHDOD g
©
3]
3]
~
S
=3
w
>

NN

Tw=x= T

Ti700 Ti700
w8 wal T3
<] 140° <]130°
VHM VHM
10770.. 10753..
EUR EUR
T4 T4
171,30 030 171,30 030
171,30 031 171,30 031
171,30 032 171,30 032
171,30 033 171,30 033
171,30 034 171,30 034
171,30 035 171,30 035
171,30 036 171,30 036
171,30 037 171,30 037
171,30 038 171,30 038
171,30 039 171,30 039
171,30 040 171,30 040
171,30 041 171,30 041
171,30 042 171,30 042
171,30 043 171,30 043
171,30 044 171,30 044
171,30 045 171,30 045
171,30 046 171,30 046
171,30 047 171,30 047
171,30 048 171,30 048
171,30 049 171,30 049
171,30 050 171,30 050
171,30 051 171,30 051
171,30 052 171,30 052
171,30 053 171,30 053
171,30 054 171,30 054
171,30 055 171,30 055
171,30 056 171,30 056
171,30 057 171,30 057
171,30 058 171,30 058
171,30 059 171,30 059
171,30 060 171,30 060
206,10 061 178,20 061
206,10 062 178,20 062
206,10 063 178,20 063
206,10 064 178,20 064
206,10 065 178,20 065
206,10 066 178,20 066
206,10 067 178,20 067
206,10 068 178,20 068
206,10 069 178,20 069
206,10 070 178,20 070
206,10 071 178,20 071
206,10 072 178,20 072
206,10 073 178,20 073
206,10 074 178,20 074
(¢]
[ ]
(@) [
(¢] (¢]
[ ]

a3

<J135°
VHM

10792...

— v, Seite 115-121
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8xD f

o

OAL

Typ GG = geradegenutet

DC 7y DCONMS 15

mm
75
6

4D (O (O (O (O (O (O (O (O £O O0 B 00 00 80 B0 00 ©0 B0 00 I~ ~I.~I
o hoono®oNOUIRwh RO VN RWROWWON

S QP QU QU G A W QU QT W W QT W QT G G G g Y
A A A A A A A4 0000000000

CoNOOIRAWN—-OWoONOOIRWND—-O

Tw=x= T

—_—

G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G G U G Gy 0 00 00 00 Co O 3
NINININ N NNNNNNINNNNNDNNNOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO 3

OAL

VA
Ti700 Ti700
w8 wal T3
<] 140° <]130°
VHM VHM
10770.. 10753..
EUR EUR
T4 T4
206,10 075 178,20 075
206,10 076 178,20 076
206,10 077 178,20 077
206,10 078 178,20 078
206,10 079 178,20 079
206,10 080 178,20 080
269,60 081 250,00 081
269,60 082 250,00 082
269,60 083 250,00 083
269,60 084 250,00 084
269,60 085 250,00 085
269,60 086 250,00 086
269,60 087 250,00 087
269,60 088 250,00 088
269,60 089 250,00 089
269,60 090 250,00 090
269,60 091 250,00 091
269,60 092 250,00 092
269,60 093 250,00 093
269,60 094 250,00 094
269,60 095 250,00 095
269,60 096 250,00 096
269,60 097 250,00 097
269,60 098 250,00 098
269,60 099 250,00 099
269,60 100 250,00 100
347,10 101 318,30 101
347,10 102 318,30 102
347,10 103 318,30 103
347,10 104 318,30 104
347,10 105 318,30 105
347,10 106 318,30 106
347,10 107 318,30 107
347,10 108 318,30 108
347,10 109 318,30 109
347,10 110 318,30 110
347,10 111 318,30 111
347,10 112 318,30 112
347,10 113 318,30 113
347,10 114 318,30 114
347,10 115 318,30 115
347,10 116 318,30 116
347,10 117 318,30 117
347,10 118 318,30 118
347,10 119 318,30 119
(¢]
[ ]
(@) [
(¢] (¢]
[ ]

a3

<J135°
VHM

10792...

EUR
T4

166,60 07500
66,60 07600
66,60 07700
66,60 07800
66,60 07900
66,60 08000
10,60 08100
10,60 08200
210,60 08300
210,60 08400
210,60 08500
210,60 08600
210,60 08700
210,60 08800
210,60 08900
210,60 09000
210,60 09100
210,60 09200
210,60 09300
210,60 09400
210,60 09500
210,60 09600
210,60 09700
210,60 09800
210,60 09900
210,60 10000

270,80 10200
270,80 10300
270,80 10400
270,80 10500

270,80 10700
270,80 10800

270,80 11000
270,80 11200

1
1
1
1
1
2
2

270,80 11500
270,80 11600

270,80 11800

— v, Seite 115-121

@ @ DC,; fiir Typ VA und GG / @ DC,, flrr Typ AL
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8xD

»

NOF =2

OAL

Typ GG = geradegenutet

DC 7y DCONMS 15

OAL

VA
Ti700 Ti700
w8 wal T3
<] 140° <]130°
VHM VHM
10770.. 10753..
EUR EUR
T4 T4

347,10 120 318,30 120
44910 125 466,40 125
449,10 128 466,40 128
449,10 130 466,40 130
449,10 135 466,40 135
44910 138 466,40 138
449,10 140 466,40 140
577,50 145 602,90 145
577,50 148 602,90 148
577,50 150 602,90 150
577,50 155 602,90 155
577,50 158 602,90 158
577,50 160 602,90 160
777,70 165 834,40 165
777,70 168 834,40 168
777,70 170 834,40 170
777,70 175 834,40 175
777,70 178 834,40 178
777,70 180 834,40 180
1.019,00 185  1.04500 185
1.019,00 188  1.04500 188
1.019,00 190  1.045,00 190
1.019,00 195  1.04500 195
1.019,00 198  1.045,00 198
1.019,00 200  1.045,00 200

(@)

[ ]

(@) [ ]
(@) (@)
([ ]

DLC

DRAGONSKIN

a3

<J135°
VHM

10792...

EUR
T4

270,80 12000
343,70 12200

343,70 12500
343,70 12800

343,70 13000

343,70 13200
343,70 13500

343,70 13800

343,70 14000
490,80 14200
490,80 14500
490,80 14800
490,80 15000
490,80 15200
490,80 15500
490,80 15800
490,80 16000
601,80 16200
601,80 16500
601,80 16800
601,80 17000
601,80 17200
601,80 17500
601,80 17800
601,80 18000
730,30 18200
730,30 18500
730,30 18800
730,30 19000
730,30 19100
730,30 19200
730,30 19500
730,30 19800
730,30 20000

— v, Seite 115-121

@ @ DC,; fiir Typ VA und GG / @ DC,, flir Typ AL
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WNT \ Performance

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochvorschubbohrer, Werksnorm

A hohe Positioniergenauigkeit
A flir schwierige Anbohrsituationen geeignet

A 3-schneidiger Hochvorschubbohrer
A universell einsetzbar

< 8xD

A

ke

NOF =3

DCONMS

DC

DC .7
mm
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20

02|68

LS

LU
LCF

OAL

DCONMS 1

3
3

[coNe-No-Ne o No N o No Noj oo No Ko e o o e No No oo NorNorNororNe o> NorNerNorNorNerNor o rNerNorNorNeorNorNorNorRep o]

OAL

114
142

142
142
142
142
142
142
142
142

DPX74S

L

LA

<J135°
VHM

10794 ...

EUR

T4

147,00 04000
147,00 04100
147,00 04200
147,00 04300
147,00 04400
147,00 04500
147,00 04600
147,00 04700
147,00 04800
147,00 04900
147,00 05000
147,00 05100
147,00 05200
147,00 05300
147,00 05400
147,00 05500
147,00 05550
147,00 05600
147,00 05700
147,00 05800
147,00 05900
147,00 06000
188,60 06100
188,60 06200
188,60 06300
188,60 06400
188,60 06500
188,60 06600
188,60 06700
188,60 06800
188,60 06900
188,60 07000
188,60 07100
188,60 07200
188,60 07300
188,60 07400
188,60 07500
188,60 07600
188,60 07700
188,60 07800
188,60 07900
188,60 08000
259,30 08100
259,30 08200
259,30 08300
259,30 08400
259,30 08500
259,30 08600
259,30 08700
259,30 08800
259,30 08900
259,30 09000
259,30 09100
259,30 09200

Dc m7
mm
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,20
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

O ITw=Xx=ZT

DCONMS 16
mm
10

10

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

114
131

131
131
131
152
152
152
152
152
152
17
171
17
17
17
171
190
190
190
190
190
190

128
128

144
144
144
160
160
160
160
160
160

10794 ...

EUR
T4

259,30 09300
259,30 09400
259,30 09500
259,30 09600
259,30 09700
259,30 09800
259,30 09900
259,30 10000
341,40 10100
341,40 10200
341,40 10300
341,40 10400
341,40 10500
341,40 10600
341,40 10700
341,40 10800
341,40 10900
341,40 11000
341,40 11100
341,40 11200
341,40 11300
341,40 11400
341,40 11500
341,40 11600
341,40 11700
341,40 11800
341,40 11900
341,40 12000
412,00 12200
412,00 12500
412,00 12800
412,00 13000
412,00 13500
412,00 13800
412,00 14000
538,10 14500
538,10 14800
538,10 15000
538,10 15500
538,10 15800
538,10 16000
692,20 16500
692,20 16800
692,20 17000
692,20 17500
692,20 17800
692,20 18000
844,90 18500
844,90 18800
844,90 19000
844,90 19500
844,90 19800
844,90 20000

[
[ ]
O

— v, Seite 111
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<12xD

»

£

DCONMS

DC

NOF =2

LS

LU
LCF

OAL

DC 17my DCONMS 15

mm
3,0
31

3,2

ONOUEWN—-O0OOWONOOURAWN—"OOWONOOGIRAWN—=OOWONOUGIAW

T wni== =

mm

[e-No o Yo Yo Ko NeNo Neor o rNorNorNorNorNerNorNorNerNorNorNerNorNorNeorNorNorierNorNorNe N orNorNorRoropNerNorNopNep)

OAL
mm
92

116
116

116
146
146
146
146
146
146
146
146

E
Speed Quattro
VA 4F
Tig00 DPX74S
DRAGONSKIN
‘.( |
14
; \W
/1
W
i
W
I‘é 4
l}:i
I3 Ha__I8
<]135° <] 140°
VHM VHM
10774... 10737..
EUR EUR
T4 T4

186,90 03000
186,90 03100
186,90 03200
186,90 03300
186,90 03400
186,90 03500
186,90 03600
186,90 03700
186,90 03800
186,90 03900
186,90 04000
186,90 04100
186,90 04200
186,90 04300
186,90 04400
186,90 04500
186,90 04600
186,90 04700
186,90 04800
186,90 04900
186,90 05000
186,90 05100
186,90 05200
186,90 05300
186,90 05400
186,90 05500
186,90 05600
186,90 05700
186,90 05800
186,90 05900
186,90 06000
214,70 06100
214,70 06200
214,70 06300
214,70 06400
214,70 06500
214,70 06600
214,70 06700
214,70 06800

[ JNoRN BN J

186,40 03000
186,40 03100
186,40 03200
186,40 03300
186,40 03400
186,40 03500
186,40 03600
186,40 03700
186,40 03800
186,40 03900
186,40 04000
186,40 04100
186,40 04200
186,40 04300
186,40 04400
186,40 04500
186,40 04600
186,40 04700
186,40 04800
186,40 04900
186,40 05000
186,40 05100
186,40 05200
186,40 05300
186,40 05400
186,40 05500
186,40 05600
186,40 05700
186,40 05800
186,40 05900
186,40 06000
201,40 06100
201,40 06200
201,40 06300
201,40 06400
201,40 06500
201,40 06600
201,40 06700
201,40 06800

DLC

! |

I

a3

<]135°
VHM

10793 ...

EUR
T4

160,90 03000
160,90 03100
160,90 03200
160,90 03300
160,90 03400
160,90 03500
160,90 03600
160,90 03700
160,90 03800
160,90 03900
160,90 04000
160,90 04100
160,90 04200
160,90 04300
160,90 04400
160,90 04500
160,90 04600
160,90 04700
160,90 04800
160,90 04900
160,90 05000
160,90 05100
160,90 05200
160,90 05300
160,90 05400
160,90 05500
160,90 05600
160,90 05700
160,90 05800
160,90 05900
160,90 06000
223,40 06100
223,40 06200
223,40 06300
223,40 06400
223,40 06500
223,40 06600
223,40 06700
223,40 06800

- v, Seite 116-122
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<12xD

»

£

DCONMS

DC

NOF =2

LS

LU
LCF

OAL

DC 17my DCONMS 15

mm
6,9
7,0
71

7.2
73
74

8,2

£O (O (O (O (O (O (O (O (O O O 0O OO O & O O
ScwoNouRwMRE OV ND IR W

_
oooo
W —=o

mm

00 00 00 0O 0O OO CO 0O CO 0o OO O

OAL
mm

146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204

LCF
mm

108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156

142
142

| NEW_|
Speed Quattro
\7 4F
Tig00 DPX74S
DRAGONSKIN
‘.{,
11
\ A‘V
i
i/
W
i
W
A
l
'ﬁ
w13 w8
<J135° <] 140°
VHM VHM
10774.. 10737..
EUR EUR
T4 T4
214,70 06900 201,40 06900
214,70 07000 201,40 07000
214,70 07100 201,40 07100
214,70 07200 201,40 07200
214,70 07300 201,40 07300
214,70 07400 201,40 07400
214,70 07500 201,40 07500
214,70 07600 201,40 07600
214,70 07700 201,40 07700
214,70 07800 201,40 07800
214,70 07900 201,40 07900
214,70 08000 201,40 08000
280,00 08100 274,40 08100
280,00 08200 274,40 08200
280,00 08300 274,40 08300
280,00 08400 274,40 08400
280,00 08500 274,40 08500
280,00 08600 274,40 08600
280,00 08700 274,40 08700
280,00 08800 274,40 08800
280,00 08900 274,40 08900
280,00 09000 274,40 09000
280,00 09100 274,40 09100
280,00 09200 274,40 09200
280,00 09300 274,40 09300
280,00 09400 274,40 09400
280,00 09500 274,40 09500
280,00 09600 274,40 09600
280,00 09700 274,40 09700
280,00 09800 274,40 09800
280,00 09900 274,40 09900
280,00 10000 274,40 10000
381,70 10100 366,80 10100
381,70 10200 366,80 10200
381,70 10300 366,80 10300
381,70 10400 366,80 10400
381,70 10500 366,80 10500
381,70 10600 366,80 10600
381,70 10700 366,80 10700
° )
°
° °
o
°
o

DLC

!

/’ 4

o)
2
3
Z
2

a3

<]135°
VHM

10793 ...

EUR
T4

223,40 06900
223,40 07000
223,40 07100
223,40 07200
223,40 07300
223,40 07400
223,40 07500
223,40 07600
223,40 07700
223,40 07800
223,40 07900
223,40 08000
282,20 08100
282,20 08200
282,20 08300
282,20 08400
282,20 08500
282,20 08600
282,20 08700
282,20 08800
282,20 08900
282,20 09000
282,20 09100
282,20 09200
282,20 09300
282,20 09400
282,20 09500
282,20 09600
282,20 09700
282,20 09800
282,20 09900
282,20 10000

384,20 10200

384,20 10500
384,20 10700

- v, Seite 116-122

@ @ DC,; fiir Typ Speed VA und Quattro 4F / @ DCy; fir Typ AL

02|70

Fortsetzung néchste Seite cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

VHM-Bohrer

12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<12xD

»

£

DCONMS

DC

NOF =2

LS

LU
LCF

OAL

DC 17my DCONMS 15

mm
10,8
10,9
11,0
111
1,2
1,3
1,4
11,5
11,6
1.7
11,8
11,9
12,0
12,1
12,2
12,5
12,8
13,0
132
13,5
13,8
14,0
14,2
14,5
147
14,8
15,0
15,1
15,2
15,5
15,7
15,8
16,0
16,2
16,5
16,8
17,0
17,2
17,5

T wni== =

mm
12

OAL
mm

204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
285
285

LCF
mm

156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
234
234

LU
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
216
216
216
216
216
216

E
Speed Quattro
VA 4F
Tig00 DPX74S
DRAGONSKIN
‘.( ,
1/
b \W
N
]
\?ﬁ
i
W
I‘é 4
l}:i
I3 Ha__I8
<]135° <] 140°
VHM VHM
10774... 10737..
EUR EUR
T4 T4

381,70 10800
361,70 10900
381,70 11000
381,70 11100
381,70 11200
381,70 11300
381,70 11400
381,70 11500
381,70 11600
381,70 11700
381,70 11800
381,70 11900
381,70 12000

542,40 12200
542,40 12500
542,40 12800
542,40 13000

542,40 13500
542,40 13800
542,40 14000
695,90 14200
695,90 14500

695,90 15000
695,90 15100
695,90 15200
695,90 15500

695,90 15800
695,90 16000

957,00 17000
957,00 17500

[ JNoRN BN J

366,80 10800
366,80 10900
366,80 11000
366,80 11100
366,80 11200
366,80 11300
366,80 11400
366,80 11500
366,80 11600
366,80 11700
366,80 11800
366,80 11900
366,80 12000

538,10 12500
538,10 12800
538,10 13000
538,10 13500
538,10 13800
538,10 14000
702,40 14500
702,40 14800
702,40 15000
702,40 15500

702,40 15800
702,40 16000

952,40 16500
952,40 16800
952,40 17000

952,40 17500

O

DLC

! |

I

a3

<]135°
VHM

10793 ...

EUR
T4
384,20 10800

384,20 11000

384,20 11200
384,20 11300

384,20 11500

384,20 11800

384,20 12000
539,40 12100
539,40 12200
539,40 12500
539,40 12800
539,40 13000
539,40 13200
539,40 13500
539,40 13800
539,40 14000
652,70 14200
652,70 14500
652,70 14700
652,70 14800
652,70 15000

652,70 15200
652,70 15500
652,70 15700
652,70 15800
652,70 16000
726,70 16200
726,70 16500
726,70 16800
726,70 17000
726,70 17200
726,70 17500

- v, Seite 116-122

o
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<12xD

P

£

DCONMS

DC

NOF =2

LS

LU
LCF

OAL

DC 17my DCONMS 15

mm
17,8
18,0
18,2
18,5
18,7
18,8
19,0
19,2
19,5
19,8
20,0

T w»w=Xx=T10

mm
18

OAL
mm

285
285
310
310
310
310
310
310
310
310
310

LCF
mm

234
234
258
258
258
258
258
258
258
258
258

LU
mm

216
216
240
240
240
240
240
240
240
240
240

E
Speed Quattro
VA 4F
Tig00 DPX74S
DRAGONSKIN
‘.!
|
3 @
i
‘,
i
W
)
I3 Ha__I8
<]135° <] 140°
VHM VHM
10774... 10737..
EUR EUR
T4 T4
952,40 17800
952,40 18000
1.193,00 18500
1.193,00 18800
1.193,00 19000
1.193,00 19500
1.193,00 19800
1.193,00 20000
° °
°
° °
o
°
o

a3

<J135°
VHM

10793 ...

EUR
T4

726,70 17800
726,70 18000
920,00 18200
920,00 18500
920,00 18700
920,00 18800
920,00 19000
920,00 19200
920,00 19500
920,00 19800
920,00 20000

— v, Seite 116-122
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WNT \ Standard

12xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<12xD

NOF =2

P

DCONMS

DC

DC;; DCONMS 45

mm
3,0
3,1
3,2
33
34
35
3,6
37
38
39
4,0
4,1
4,2
43
44
45
46
a7
4,8
4,9
5,0
5,5
5,8
6,0
6,3
6,5
6,6
6,8
7,0
75
7,8
8,0
8,2
8,5
9,0
9,5
9,8
10,0
10,5
11,0
115
12,0
13,0

LS

LU

OAL

LCF

mm

0O 0O 00O 00 00 0O O O O O OO OO

-]

10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
14

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
230

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
182

LU
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94
94
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
166

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45

TiAIN

AR
< 138°

VHM

11615 ...

EUR
T
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
115,70
128,40
128,40
128,40
128,40
128,40
128,40
128,40
128,40
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
248,90
248,90
248,90
248,90
320,60

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
055
058
060
063
065
066
068
070
075
078
080
082
085
090
095
098
100
105
110
115
120
130

DC,; DCONMS 45

mm
14,0
15,0
16,0
18,0

O T w=x=T

mm
14
16
16
18

OAL
mm
230
260
260
285

LCF
mm
182
208
208
234

LU
mm
166
192
192
216

LS
mm
45
48
48
48

11 615 ...

EUR
T
320,60
422,40
422,40
504,60

140
150
160
180

— v, Seite 132
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WNT \ Performance

12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochvorschubbohrer, Werksnorm

A hohe Positioniergenauigkeit
A flir schwierige Anbohrsituationen geeignet

A 3-schneidiger Hochvorschubbohrer
A universell einsetzbar

<12xD

A

ke

NOF =3

DCONMS

DC

LS

LU
LCF

OAL

DC,; DCONMS g

mm
4,0
41

4,2
43
4.4
45
46
47
48
49
5,0
5,1

5,2
53
5,4
55
56
5,7
5,8
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1

£O O ¢O O 00 00 OO OO OO0 O ©
WNh—=o0owoo~NoOUOIA~W

02|74

3
3

[N Ne o o Heo o NoNeo e NoRo oo No No e No oo No NeorNorNorNer oo rNerNorNorNerNorNorierNorNorNorNorNopNopRep o)

OAL
mm
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162

120
120
120
120
120
120
120
120

110

DPX74S

M
AR

<J135°
VHM

10796 ...

EUR
T4
209,10 04000
209,10 04100
209,10 04200
209,10 04300
209,10 04400
209,10 04500
209,10 04600
209,10 04700
209,10 04800
209,10 04900
209,10 05000
209,10 05100
209,10 05200
209,10 05300
209,10 05400
209,10 05500
209,10 05600
209,10 05700
209,10 05800
209,10 05900
209,10 06000
269,20 06100
269,20 06200
269,20 06300
269,20 06400
269,20 06500
269,20 06600
269,20 06700
269,20 06800
269,20 06900
269,20 07000
269,20 07100
269,20 07200
269,20 07300
269,20 07400
269,20 07500
269,20 07600
269,20 07700
269,20 07800
269,20 07900
269,20 08000
350,80 08100
350,80 08200
350,80 08300
350,80 08400
350,80 08500
350,80 08600
350,80 08700
350,80 08800
350,80 08900
350,80 09000
350,80 09100
350,80 09200
350,80 09300

Dc m7
mm
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
1,1
11,2
1,3
11,4
11,5
11,6
1,7
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0
17,5
17,8
18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

O T WwW=X=Z7T

DCONMS ¢

mm
10

10

OAL
mm
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
285
285
310
310
310
310
310
310

LCF
mm
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
234
234
258
258
258
258
258
258

LU
mm
110
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
192
216
216
216
216
216
216
240
240
240
240
240
240

10796 ...

EUR
T4

350,80 09400
350,80 09500
350,80 09600
350,80 09700
350,80 09800
350,80 09900
350,80 10000
457,60 10100
457,60 10200
457,60 10300
457,60 10400
457,60 10500
457,60 10600
457,60 10700
457,60 10800
457,60 10900
457,60 11000
457,60 11100
457,60 11200
457,60 11300
457,60 11400
457,60 11500
457,60 11600
457,60 11700
457,60 11800
457,60 11900
457,60 12000
586,50 12200
586,50 12500
586,50 12800
586,50 13000
586,50 13500
586,50 13800
586,50 14000
762,50 14500
762,50 14800
762,50 15000
762,50 15500
762,50 15800
762,50 16000
984,30 16500
984,30 16800
984,30 17000
984,30 17500
984,30 17800
984,30 18000
1.203,00 18500
1.203,00 18800
1.203,00 19000
1.203,00 19500
1.203,00 19800
1.203,00 20000

[ ]
[
O

-V, Seite 111
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Tieflochbohrer

WTX - Co-Pilot-Tieflochbohrer

A Schneidentoleranz j6 optimal abgestimmt als
Zwischentoleranz von Pilotbohrer und Tieflochbohrer

A Pilotbohrung erforderlich

A bis 20xD ohne zu entspanen

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
A sicherer Spanetransport

< 20xD

/

S\\N
N

DCONMS

LU

OAL

LCF

DC;; DCONMS; OAL LCF

mm
3,0
4,0
4,2
4,5
4,8
5,0
55
5,8
6,0
6,5
6,8
7,0
75
7.8
8,0
8,5
8,8
9,0

T w=XxX= T

— v, Seite 142

mm

S D P PP ®DLXPDODDDDDD DD D

—
o

mm
120
130
160
160
160
160
185
185
185
210
210
210
230
230
230
260
290
290

mm
80

90

110
110
120
120
140
140
140
160
160
160
180
180
180
195
230
230

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm

60
80
84
90
96
100
110
116
120
130
136
140
150
156
160
170
176
180

CP 20
UNI

TiAIN

w8

<1370
VHM
11 018 ...

EUR
T7

223,30 03000
232,50 04000
251,70 04200
251,70 04500
267,90 04800
267,90 05000
278,20 05500
278,20 05800
278,20 06000
317,60 06500
317,60 06800
317,60 07000
353,10 07500
353,10 07800
353,10 08000
389,80 08500
435,40 08800
435,40 09000

(0]

Toleranz und Winkel

Pilotbohrer

8
=
S
2
S
=
-3
(&]

Tieflochbohrer

Toleranztabelle

ISO-Toleranzen fiir Wellen und Bohrungen

von @

bis inklusive

p6

h7

i6

g6

Toleranzbezeichnung

m6

m7

3
6

6
10
24
15
0

-15

7
-2
-8

17

15
6
21
6

10
18

Toleranz h7/fg6

Toleranz j6

18
30
35
22
0

21

9
4

21

29

Toleranz m7

Tieflochbohrer
16xD bis 30xD

Co-Pilotbohrer

Tieflochbohrer > 30xD

WTXUNI/ WPC

02|75
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Tieflochbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A bis 16xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit

A sicherer Spanetransport

< 16xD

>

i

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS ;s OAL

mm

WONUIOPUIONUIORUIORUTNOUCIWNOONGIRWNO

— b
N—lPQQ
[=1--Y--] Y-}

Tw=x=Z DO

02|76

mm mm
4 84

NI ST = = oot el e SIS I ST S G NG G Y R NN
_.
=)
()]

DR DNNN) ——

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A bis 20xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
A sicherer Spénetransport

TB 16 TB 16 TB 20 B 20

UNI ALU <20xD f UNI ALU

TIAIN DLC _ ﬁ TIAIN DLC
U || wok-2

w8

<] 135°
VHM

11 016 ...

w3

<] 135°
VHM

11017 ...

— v, Seite 143+146
— Bearbeitungsinformation: Seite 160

DCONMS

LCF
OAL

<
w3 w3
<J135° <J135°
VHM VHM

11020.. 11021..
DC.; DCONMS s OAL LCF LU EUR EUR
mm mm mm mm mm T7 T7
2,0 4 92 50 47 136,50 020 136,50 020
2,2 4 92 50 47 136,50 022 136,50 022
2,3 4 50 47 136,50 023 136,50 023
2,4 4 112 70 66 151,60 024 151,60 024
2,5 4 112 70 66 151,60 025 151,60 025
2,7 4 112 70 66 151,60 027 151,60 027
2,8 4 112 70 66 151,60 028 151,60 028
3,0 6 120 80 75 203,70 030 203,70 030
3,2 6 120 80 75 70 032 70 032
3,3 6 120 80 75 203,70 033 203,70 033
3,5 6 120 80 75 203,70 035 203,70 035
3,8 6 130 90 84 211,90 038 211,90 038
40 6 130 90 84 211,90 040 211,90 040
4,2 6 160 110 103 228,00 042 228,00 042
45 6 60 110 103 228,00 045 228,00 045
4,8 6 160 120 113 240,80 048 240,80 048
5,0 6 160 120 113 240,80 050 240,80 050
55 6 185 140 131 251,10 055 251,10 055
5,8 6 185 140 131 251,10 058 251,10 058
6,0 6 185 140 131 251,10 060 251,10 060
6,5 8 210 160 150 268,50 065 268,50 065
6,8 8 210 160 150 288,20 068 288,20 068
7,0 8 210 160 150 288,20 070 288,20 070
75 8 230 180 168 321,70 075 321,70 075
7.8 8 230 180 168 321,70 078 321,70 078
8,0 8 230 180 168 321,70 080 321,70 080
8,5 10 260 195 182 354,20 085 354,20 085
8,8 10 290 230 216 398,10 088 398,10 088
9,0 10 290 230 216 398,10 090 398,10 090
9,8 10 290 230 216 398,10 098 398,10 098
10,0 10 290 230 216 398,10 100 398,10 100
10,2 12 315 268 251 437,40 102 437,40 102
10,8 12 315 268 251 437,40 108 437,40 108
11,8 12 315 268 251 437,40 118 437,40 118
12,0 12 315 268 251 7,40 120 , 120
p °
M °
K )
N °
S o)
H

— v, Seite 143+146
— Bearbeitungsinformation: Seite 160
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Tieflochbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A bis 25xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit

A sicherer Spanetransport

< 25xD

»

i

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS ;s OAL

mm

WONUIOPUIONUIORUIORUTNOUCIWNOONGIRWNO

— b
N—lPQQ
[=1--Y--] Y-}

Tw=x=Z DO

mm mm
4 104

NI ST = = oot el e SIS I ST S G NG G Y R NN
N
s
o

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A bis 30xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich
A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
A sicherer Spénetransport

TB 25 825
UNI ALU < 30xD f
TIAIN DLC @

s\\'ﬁ
Y

NOF =2

N —

e S S S

w8

<] 135°
VHM

11025 ...

———

w3

<] 135°
VHM

11026 ...

- v, Seite 144+147
— Bearbeitungsinformation: Seite 160

DCONMS

OAL

DC; DCONMS s OAL

mm  mm
4

£0£0 00 00,00 I NN O O 0> U1 U1 U1 5 I S 1 63 60 6 63 60 N N N RO N N N>
o POPUTOPUTOPUTO P UTO P VTN O PR TTWN OB NTTRWNO

i
NN ettt Lo dete et e Yoo Yo Yo T Yo Yo Y Yo Yo (RSN NN

— ek bk
N—‘POO
oo

T w=x=Z O

TB 30
UNI

TiAIN

m T8

<] 135°
VHM

11030 ...

TB 30
ALU

DLC

m 8

<] 135°
VHM

11031 ...

- v, Seite 144+147
— Bearbeitungsinformation: Seite 160

02|77


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Tieflochbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A bis 40xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich
A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
A sicherer Spanetransport

<40xD

>

NOF =2

DC s DCONMS 5 OAL

mm
3,0

Cotomo oo Lo

TP=ZFEZTV 000ONNNOOOGTUOGASSS

02|78

mm
6

[eeNo NocNe No No N eorNorNorNeopNorNerNeopNor)

10

mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194
223
223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367
367
367

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A bis 50xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich
A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
A sicherer Spénetransport

TB 40
o < 50xD f
TiAIN ~ @
U || wok-2
DCONMS

s eSS e e S SN S, S

w8

<] 135°
VHM

11 040 ...

EUR
T7
384,20 030
384,20 040
424,80 042
424,80 045
453,70 048
453,70 050
488,40 055
488,40 058
488,40 060
525,30 065
525,30 068
525,30 070
584,40 075
584,40 078
584,40 080
643,60 085
643,60 088
643,60 090

— v, Seite 145
— Bearbeitungsinformation: Seite 160

OAL

DC s DCONMS ,; OAL

mm
3,0
4,0

oo oy

TP="=ZTV ocooonnonsss

mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

mmmmmmmmmmo‘;g

LCF
mm
175
220
245
245
275
275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TiAIN

e e R R R R R R R e ir—

m 8

<] 135°
VHM

11 050 ...

EUR
T7
522,00 030
522,00 040
581,00 042
581,00 045
656,20 048
656,20 050
738,30 055
748,80 058
748,80 060
832,10 065
902,70 068

— V. Seite 145
— Bearbeitungsinformation: Seite 160
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WNT \ Performance

Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungsbohrer

A Einheitsschaft @ 3 mm h6 flir den Einsatz
in der Schrumpfaufnahme

11 770 ...
<5xD DC .00 DCONMS,s OAL LCF LU EUR
NOF =2
mm mm mm mm mm T7
1,80 3 38 105 80 16,91 01800
TIAIN 1,85 3 38 120 80 16,91 01850
1,90 3 38 120 80 16,91 01900
1,95 3 38 120 80 16,91 01950
CONMS 1,07 3 38 120 80 16,91 01970
; 1,08 3 38 120 80 16,91 01980
‘ 1,99 3 38 120 80 16,91 01990
‘ 2,00 3 2 130 90 24,19 02000
| 2,01 3 2 130 90 24,19 02010
‘ g’ 2,02 3 2 130 90 24,19 02020
w S 2,03 3 2 130 90 24,19 02030
2,05 2 2 130 90 24,19 02050
N 2,10 3 2 130 90 24,19 02100
T8 \ 215 3 2 130 90 24,19 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 27,31 02200
i3 2,25 3 46 150 100 27,31 02250
2,30 3 46 150 100 27,31 02300
2,35 3 46 150 100 27,31 02350
2,40 3 46 150 100 27,31 02400
-8 2,45 3 46 150 10,0 2731 02450
<1 140° 2,47 3 46 150 100 2731 02470
VHM 2,48 3 46 150 100 27,31 02480
2,49 3 46 150 100 27,31 02490
N770.. 5% 3 46 150 100 27,31 02500
DC .o DCONMS,, OAL LCF LU EUR 2,51 3 46 150 100 27,31 02510
mm mm mm mm mm T7 2,52 3 46 150 10,0 27,31 02520
0,10 3 38 12 10 3124 00100 2,53 3 46 150 100 27,31 02530
0,15 3 38 20 17 2754 00150 2,60 3 46 150 100 27,31 02600
0,20 3 38 35 30 2408 00200 2,70 3 46 150 100 27,31 02700
0,25 3 38 35 30 20,49 00250 2,80 3 46 150 100 27,31 02800
0,30 3 38 55 50 16,91 00300 2,90 3 46 150 100 27,31 02900
0,35 3 38 55 50 16,91 00350
0,40 3 38 70 60 16,91 00400 P o
0,45 3 38 70 60 16,91 00450 M
0,50 3 38 70 60 16,91 00500 K =
0,55 3 38 70 60 1691 00850 o
0,60 3 38 70 60 1691 00600
0,65 3 38 70 60 16,91 00650 ©
0,70 3 38 105 80 16,91 00700  H
0,75 3 38 105 80 16,91 00750 |0
0,80 3 38 105 80 16,91 00800 :
0.85 3 38 105 80 1691 00850 = Ve Seite 136
0,90 3 38 105 80 16,91 00900
0,95 3 38 105 80 16,91 00950
0,97 3 38 105 80 16,91 00970
0,98 3 38 105 80 16,91 00980
0,99 3 38 105 80 16,91 00990
1,00 3 38 105 80 16,91 01000
1,01 3 38 105 80 16,91 01010
1,02 3 38 105 80 16,91 01020
1,03 3 38 105 80 16,91 01030
1,05 3 38 105 80 16,91 01050
1,10 3 38 105 80 16,91 01100
1,5 3 38 105 80 16,91 01150
1,20 3 38 105 80 16,91 01200
1,25 3 38 105 80 16,91 01250
1,30 3 38 105 80 16,91 01300
1,35 3 38 105 80 16,91 01350
1,40 3 38 105 80 16,91 01400
1,45 3 38 105 80 16,91 01450
1,47 3 38 105 80 16,91 01470
1,48 3 38 105 80 16,91 01480
1,49 3 38 105 80 16,91 01490
1,50 3 38 105 80 16,91 01500
1,51 3 38 105 80 16,91 01510
1,52 3 38 105 80 16,91 01520
1,53 3 38 105 80 16,91 01530
1,55 3 38 105 80 16,91 01550
1,60 3 38 105 80 16,91 01600
1,65 3 38 105 80 16,91 01650
1,70 3 38 105 80 16,91 01700
1,75 3 38 105 80 16,91 01750
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungsbohrer

A spezialisierter Mikrobohrer

A universell einsetzbar

A sehr hohe Prozesssicherheit

A Pilothohrer flir WTX - Micro-- Hochleistungstieflochbohrer

0] 7
o B

OAL

DC.s DCONMS., OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
0,8 3 39 56 40
0,9 3 39 63 45
1,0 3 0 70 50
1,1 3 s 77 55
1,2 3 4 84 60
13 3 2 91 65
1,4 3 2 98 70
15 3 43 105 75
1,6 3 44 112 80
17 3 44 119 85
18 3 45 126 90
1,9 3 45 133 95
2,0 3 46 140 100
2,1 3 47 147 105
2,2 3 47 154 110
2,3 3 48 161 115
2,4 3 48 168 120
2,5 3 49 175 125
2,6 3 50 182 130
2,7 3 50 189 135
2,8 3 51 196 140
2,9 3 51 203 145

P

M

K

N

S

H

DPX74M

DRAGONSKIN

AR

<]185°
VHM

10693 ...

EUR
T4
105,60 00800
105,60 00900
93,75 01000
93,75 01100
93,75 01200
93,75 01300
93,75 01400
93,75 01500
98,69 01600
98,69 01700
98,69 01800
98,69 01900
98,69 02000
101,80 02100
101,80 02200
101,80 02300
101,80 02400
101,80 02500
107,10 02600
107,10 02700
107,10 02800
107,10 02900

(¢]

— v, Seite 137

— Bearbeitungsinformation: Seite 161

(@)
@ Mindestdruck Kiihimittel: 30 bar
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WTX - Hochleistungsbohrer

A gpezialisierter Mikrobohrer
A universell einsetzbar
A sehr hohe Prozesssicherheit

< 8xD %
o | B

DCONMS

OAL

DC,; DCONMS. OAL LCF

mm mm mm mm
0,8 3 41 8

0,9 3 2 9

1,0 3 43 10
1,1 3 4“4 1

1,2 3 45 12
13 3 46 13
14 3 47 14
1,5 3 47 15
1,6 3 48 16
17 3 49 17
1,8 3 50 18
1,9 3 51 19
2,0 3 5 20
2,1 3 53 21
2,2 3 54 22
2,3 3 55 23
2,4 3 56 24
2,5 3 56 25
2,6 3 57 2
2,7 3 58 27
2,8 3 59 28
2,9 3 60 29

Twnw=x=Z T

LU
mm

72
8,0
8,38
96
10,4
11,2
12,0
12,8
13,6
14,4
15,2
16,0
16,8
17,6
18,4
19,2
20,0
20,8
216
224
23,2

MICRO

DPX74M

S
5
2
>

a3

<J128°
VHM

10 694 ...

EUR

T4

110,80 00800
110,80 00900
98,85 01000
98,85 01100
98,85 01200
98,85 01300
98,85 01400
98,85 01500
106,40 01600
106,40 01700
106,40 01800
106,40 01900
106,40 02000
108,10 02100
108,10 02200
108,10 02300
108,10 02400
108,10 02500
111,50 02600
111,50 02700
111,50 02800
111,50 02900

o

— v, Seite 138
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WNT \ Performance

Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungsbohrer

A gpezialisierter Mikrobohrer

A universell einsetzbar

A sehr hohe Prozesssicherheit

A Pilotbohrer: 5xD WTX - Micro - Hochleistungsbohrer

< 12xD %
&

OAL

DC., DCONMS;, OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
0,8 3 44 12 96
0,9 3 46 126 108
1,0 3 47 140 120
1,1 3 48 154 132
1,2 3 50 168 144
13 3 51 182 156
1,4 3 52 196 168
1,5 3 58 210 180
1,6 3 55 224 192
17 3 56 238 204
1,8 3 57 252 216
1,9 3 50 266 228
2,0 3 60 280 240
2,1 3 61 294 252
2,2 3 63 308 264
2,3 3 64 322 276
2,4 3 65 336 2838
2,5 3 67 350 300
2,6 3 68 364 312
2,7 3 69 378 324
2,8 3 70 392 336
2,9 3 72 406 348

P

M

K

N

S

H

0

DPX74M

l

4

AR

<] 128°
VHM

10695 ...

EUR
T4
123,40 00800
123.40 00900
111,50 01000
111,50 01100
111,50 01200
111,50 01300
111,50 01400
111,50 01500
117,40 01600
117,40 01700
117.40 01800
117,40 01900
117,40 02000
120,00 02100
120,00 02200
120,00 02300
120,00 02400
120,00 02500
122,50 02600
122,50 02700
122,50 02800
122,50 02900

(¢]
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WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A gspezialisierter Mikrotieflochbohrer
A universell einsetzbar
A sehr hohe Prozesssicherheit

A Pilotbohrer: 5xD WTX - Micro - Hochleistungsbohrer

A

< 16xD

DCONMS

OAL

DC

DC, DCONMS; OAL LCF

mm mm mm mm
0,8 3 48 144
0,9 3 49 162
1,0 3 51 180
11 3 53 198
1,2 3 54 216
13 3 56 234
14 3 58 252
15 3 60 270
16 3 61 288
17 3 63 306
18 3 65 324
1,9 3 66 342
2,0 3 68 36,0
2,1 3 70 378
2,2 3 71 396
2,3 3 73 414
2,4 3 75 432
2,5 3 77 450
2,6 3 78 4638
2,7 3 80 486
2,8 3 82 504
2,9 3 83 522

O Twnw=x=T

46,4

MICRO

DPX74M

>
5
2
2

4

w8

<] 128°
VHM

10 696 ...

EUR

T4

156,90 00800
156,90 00900
145,00 01000
145,00 01100
145,00 01200
145,00 01300
145,00 01400
145,00 01500
152,70 01600
152,70 01700
152,70 01800
152,70 01900
152,70 02000
155,90 02100
155,90 02200
155,90 02300
155,90 02400
155,90 02500
159,30 02600
159,30 02700
159,30 02800
159,30 02900

-V, Seite 139
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WNT \ Performance

Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer WTX - Hochleistungstieflochbohrer
A gspezialisierter Mikrotieflochbohrer A gspezialisierter Mikrotieflochbohrer
A universell einsetzbar A universell einsetzbar
A sehr hohe Prozesssicherheit A sehr hohe Prozesssicherheit
A Pilotbohrer: 5xD WTX - Micro - Hochleistungsbohrer A Pilotbohrer: 5xD WTX - Micro - Hochleistungsbohrer
| NEW_|
< 20xD 4/ < 25xD */ MICRO
i Q @ DPX74M ] g @ DPX74M
.7 NOF =2 0.7 NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS,
| |
I I
I |
I I
o 1
|3 @
[T [T
29 28
DC DC
B NP, | NP,
3 i 3 i
T3 T3
<]128° <J128°
VHM VHM
10 697 ... 10 698 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU EUR DC,; DCONMS, OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
0,8 3 51 17,6 16 172,40 00800 1,0 3 60 270 25,0 177,70 01000
0,9 3 53 19,8 18 172,40 00900 1,1 3 63 29,7 2715 177,70 01100
1,0 3 55 22,0 20 160,60 01000 1,2 3 65 324 30,0 177,70 01200
1,1 3 57 242 22 160,60 01100 1,3 3 68 351 325 177,70 01300
1,2 3 59 26,4 24 160,60 01200 1,4 3 71 378 350 177,70 01400
1,3 3 61 28,6 26 160,60 01300 1,5 3 73 405 375 177,70 01500
1,4 3 63 30,8 28 160,60 01400 1,6 3 76 432 40,0 187,10 01600
1,5 3 66 33,0 30 160,60 01500 1,7 8 78 459 425 187,10 01700
1,6 3 68 35,2 32 169,10 01600 1,8 3 81 486 450 187,10 01800
1,7 3 70 374 34 169,10 01700 1,9 B8 84 51,3 475 187,10 01900
1,8 3 72 39,6 36 169,10 01800 2,0 3 86 54,0 50,0 187,10 02000
1,9 3 74 418 38 169,10 01900 2,1 8 89 56,7 52,5 191,10 02100
2,0 3 76 440 40 169,10 02000 2,2 3 91 59,4 550 191,10 02200
21 3 78 46,2 42 172,60 02100 2,3 8 94 621 575 191,10 02300
2,2 3 80 484 44 172,60 02200 2,4 3 97 64,8 60,0 191,10 02400
2,3 3 82 50,6 46 172,60 02300 2,5 8 99 675 625 191,10 02500
2,4 3 85 52,8 48 172,60 02400 2,6 3 102 70,2 650 195,20 02600
2,5 3 87 55,0 50 172,60 02500 2,7 3 104 729 675 195,20 02700
2,6 3 89 57,2 52 176,40 02600 2,8 3 107 756 70,0 195,20 02800
2,7 3 91 59,4 54 176,40 02700 2,9 3 10 783 725 195,20 02900
2,8 3 93 61,6 56 176,40 02800
2,9 3 9% 638 58 176,40 02900 K’A :
P ) K °
M ) N
K ) S
N H
S 0
i — v, Seite 139
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WNT \ Performance VHM-Bohrer
Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A spezialisierter Mikrotieflochbohrer

A universell einsetzbar

A sehr hohe Prozesssicherheit

A Pilotbohrer: 5xD WTX - Micro - Hochleistungsbohrer

< 30xD f
_ Q @ DPX74M
.7 NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
!
I
|
=
o b
|
1
= 7
% g 9
oo
s w
J i
w38
<J128°
VHM
10699 ...
DC.,s DCONMS, OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4
1,0 3 65 32,0 30 196,70 01000
1,1 3 68 35,2 33 196,70 01100
1,2 3 7 38,4 36 196,70 01200
1,3 3 74 41,6 39 196,70 01300
1,4 3 78 448 42 196,70 01400
1,5 3 81 48,0 45 196,70 01500
1,6 3 84 51,2 48 207,20 01600
1,7 3 87 54,4 51 207,20 01700
1,8 3 90 57,6 54 207,20 01800
1,9 3 93 60,8 57 207,20 01900
2,0 3 96 64,0 60 207,20 02000
2,1 3 99 67,2 63 211,60 02100
2,2 3 102 704 66 211,60 02200
2,3 3 106 73,6 69 211,60 02300
2,4 3 109 76,8 72 211,60 02400
2,5 3 112 80,0 75 211,60 02500
2,6 3 115 832 78 216,10 02600
2,7 3 118 86,4 81 216,10 02700
2,8 3 121 89,6 84 216,10 02800
2,9 3 124 92,8 87 216,10 02900
)
)
)

T w=x= T

— v, Seite 139
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WNT \ Performance

Bohrreibahlen

WTX - Bohrreibahle -1/100

VHM-Hochleistungsbohrreibahle

Bohren und Reiben in einem Arbeitsgang
3 Bohrschneiden

6 Reibschneiden

hohe Vorschiibe

gute Oberflachenqualitat

flir Sack- und Durchgangsbohrungen

<3xD */
oa| &

DCONMS

> > > > > > >

LS

OAL

LU
LCF

DC

DC .o00s DCONMS s OAL  LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3,97 6 66 24 17 36
3,98 6 66 24 17 36
3,99 6 66 24 17 36
4,00 6 66 24 17 36
4,01 6 66 24 17 36
4,02 6 66 24 17 36
4,97 6 66 28 20 36
4,98 6 66 28 20 36
4,99 6 66 28 20 36
5,00 6 66 28 20 36
5,01 6 66 28 20 36
5,02 6 66 28 20 36
5,97 6 66 28 20 36
5,98 6 66 28 20 36
5,99 6 66 28 20 36
6,00 6 66 28 20 36
6,01 6 66 28 20 36
6,02 6 66 28 20 36
797 8 79 41 29 36
7,98 8 79 4 29 36
7,99 8 79 41 29 36
8,00 8 79 41 29 36
8,01 8 79 4 29 36
8,02 8 79 4 29 36
9,97 10 89 47 35 40
9,98 10 89 47 35 40
9,99 10 89 47 35 40
10,00 10 89 47 35 40
10,01 10 89 47 35 40
10,02 10 89 47 35 40
11,97 12 102 55 40 45
11,98 12 102 55 40 45
11,99 12 102 55 40 45
12,00 12 102 55 40 45
12,01 12 102 55 40 45
12,02 12 102 55 40 45
P

M

K

N

S

H

0

02|84

Feed
BR100

DPX14S

DRAGONSKIN

A

a3
<1400
VHM

10 707 ...

EUR
T4

44,50
4,50
,90
90
50
50
;90
50
50
90
90
50
,90
90
90
50
;90
,90
50
,90
;90
50
50
,90
40
40
40

(ol e e el b s bl wh bl e s e
el e e el e s ol e e e e o e e e

225,30
225,30

— v, Seite 140

03970
03980
03990
04000
04010
04020
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05970
05980
05990
06000
06010
06020
07970
07980
07990
08000
08010
08020
09970
09980
09990
10000
10010
10020
11970
11980
11990
12000
12010
12020

g4

@35

a6

a8

OOONN—2OOWONN =2 OO~

OO AR RWWW

OO WVWVWOVODOWVWOOODOWWW®
=

GO0 N~~~
OOV WVO
— O Woo NN

© ¢
©Oo
@~

10 9,99

10,00
10,01
10,02
11,97
11,98
11,99

012 12,00

12,01
12,02

abdeckbare PassmaBe
2.B.@8F7=8,02mm

U7 X7
N10 N11 R7
M8 N7 N8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F8 H9
ur7 X7
N10 N11 R7
M8 N7 N8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F8 H9
U7 X7
N10 N11 R7
M8 N7 N8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F8 H9
S7 u7
N8 N 10 N 11 P7 R7
K8 M6 M7 M8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G/ H8
F8 HO
S7 u7
N8 N10 N11 P7 R7
K8 M6 M7 M8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F7 F8 H9
N 11 R7 S7
N8 N9 N10 P7
K8 M6 M7 M8 N7
J7 J8 JS7 JS8
G6 H7 H8 JS9
F7

@

Diinn geschriebene Toleranzklassen konnen gefertigt werden
liegen jedoch nicht optimal im Toleranzfeld.

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Bohrreibahlen

WTX - Bohrreibahle -1/100

VHM-Hochleistungsbohrreibahle

Bohren und Reiben in einem Arbeitsgang
3 Bohrschneiden

6 Reibschneiden

hohe Vorschiibe

gute Oberflachenqualitat

flir Sack- und Durchgangsbohrungen

0] 7
& B

DCONMS

> > > > > > >

LS

OAL

LU
LCF

DC

DC .o00s DCONMS s OAL  LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
3,97 6 74 36 29 36
3,98 6 74 36 29 36
3,99 6 74 36 29 36
4,00 6 74 36 29 36
4,01 6 74 36 29 36
4,02 6 74 36 29 36
4,97 6 82 44 35 36
4,98 6 82 44 35 36
4,99 6 82 44 35 36
5,00 6 82 44 35 36
5,01 6 82 44 35 36
5,02 6 82 44 35 36
5,97 6 82 44 35 36
5,98 6 82 44 35 36
5,99 6 82 44 35 36
6,00 6 82 44 35 36
6,01 6 82 44 35 36
6,02 6 82 44 35 36
797 8 91 53 43 36
7,98 8 91 53 43 36
7,99 8 91 53 43 36
8,00 8 91 53 43 36
8,01 8 91 53 43 36
8,02 8 91 53 43 36

-
=
o
(X
4 aa
NSNS EEEEE )
—
o
3
(=)
=i
o
©
S
S
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Feed
BR100

DPX14S

DRAGONSKIN

a3
<1400
VHM

10713 ...

EUR
T4

,20
20
,20
20
20
180,20
247,00
247,00
247,00
247,00
247,00
247,00
347,10
347,10
347,10
347,10
347,10
347,10

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

00 00 OO O 0O OO OO OO OO CO OO OO OO OO OO OO OO OO CO OO OO OO
OO O OO OO OO O OO O O OO OOOO

N
o

— v, Seite 141

80,20 03970
0,20 03980
,20 03990
,20 04000
20 04010
,20 04020
,20 04970
20 04980
20 04990
,20 05000
,20 05010
20 05020
,20 05970
,20 05980
,20 05990
20 06000
,20 06010

06020
07970
07980
07990
08000

08020
09970
09980
09990
10000
10010
10020
11970
11980
11990
12000
12010
12020

(=]
(=~
o
g
o

g4

@35

a6

a8

@10

012

OIS DS A D RWWW
OO WVWVWOVODOWVWOOODOWWW®
TOO0OXNNZTO0OO0ONN 2O WO~

GO0 N~~~
OOV WVO
— O Woo NN

© ¢
©Oo
@~

9,99
10,00
10,01
10,02
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02

abdeckbare PassmaBe
2.B.@8F7=8,02mm

U7 X7
N10 N11 R7
M8 N7 N8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F8 H9
ur7 X7
N10 N11 R7
M8 N7 N8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F8 H9
U7 X7
N10 N11 R7
M8 N7 N8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F8 H9
S7 u7
N8 N 10 N 11 P7 R7
K8 M6 M7 M8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G/ H8
F8 HO
S7 u7
N8 N10 N11 P7 R7
K8 M6 M7 M8 N9
J7 J8 JS7 JS8 JS9
G7 H8
F7 F8 H9
N 11 R7 S7
N8 N9 N10 P7
K8 M6 M7 M8 N7
J7 J8 JS7 JS8
G6 H7 H8 JS9
F7

o
@ Diinn geschriebene Toleranzklassen kénnen gefertigt werden,
liegen jedoch nicht optimal im Toleranzfeld.
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Bohrreibahlen

WTX - Bohrreibahle

A VHM-Hochleistungsbohrreibahle

A Bohren und Reiben auf FertigmaB H7 in einem Arbeitsgang
A 3 Bohrschneiden

A 6 Reibschneiden

A hohe Vorschiibe

A gute Oberflachenqualitat

A fiir Sack- und Durchgangsbohrungen

A optimale Rundheit, bzw. Passung H7

Feed
<3xD / o
gz @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
4
=
o
[T
3 9
DC
|
w8
<J140°
VHM
10711 ...
DC,; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 66 24 17 36 144,50 04000
5 6 66 28 20 36 144,50 05000
6 6 66 28 20 36 144,50 06000
8 8 79 41 29 36 144,50 08000
10 10 89 47 35 40 164,40 10000
12 12 102 55 40 45 225,30 12000
14 14 107 60 43 45 301,40 14000
16 16 115 65 45 48 419,00 16000
P )
M )
K )
N
S
H

— v, Seite 140

o
@ Sonderabmessungen auf Anfrage lieferbar
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WTX - Bohrreibahle

A VHM-Hochleistungsbohrreibahle

A Bohren und Reiben auf FertigmalB H7 in einem Arbeitsgang
A 3Bohrschneiden

A 6 Reibschneiden

A hohe Vorschiibe

A gute Oberflachenqualitat

A fiir Sack- und Durchgangsbohrungen

A optimale Rundheit, bzw. Passung H7

Feed
< 5xD f BR
gz DPX14S
NOF =3
DCONMS
]
=
(e}
w
3 9
DC
4
w8
<J140°
VHM
10719...
DC,;, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 74 36 29 36 180,20 04000
5 6 82 44 35 36 180,20 05000
6 6 82 44 35 36 180,20 06000
8 8 91 53 43 36 180,20 08000
10 10 103 61 49 40 247,00 10000
12 12 118 71 56 45 347,10 12000
14 14 124 77 60 45 470,90 14000
16 16 133 83 63 48 566,60 16000
18 18 143 93 71 48 680,30 18000
20 20 153 101 77 50 818,10 20000
P )
M )
K )
N
S
H

— v, Seite 141

(0]
@ Sonderabmessungen auf Anfrage lieferbar
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WNT \ Performance VHW-Bonrer
Stufenbohrer
o o
WTX - Kurzstufenbohrer 90 WTX - Kurzstufenbohrer 90
A fiir Kernloch plus Senkung zum Gewindeschneiden A fiir Kernloch plus Senkung zum Gewindeformen
< 3xD <3xD
NOF =2 NOF =2
g DPX74S g DPX74S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
| |
i i
i i
| |
o S‘ o é
3 3
DC i DC
\
140° /] 140° /]
wal T8 YL
< 140° <J140°
VHM VHM
10 767 ... 10772 ...
fir Gewin- DC,; DCONMS., OAL SDL_1 LCF EUR fir Gewin- DC,; DCONMS., OAL SDL_1 LCF EUR
de mm mm mm  mm mm T4 de mm mm mm mm mm T4
M3 2,5 6 62 8,8 20 38,65 02500 M3 2,80 6 62 8,8 20 38,65 02800
M4 33 6 62 11,4 24 46,97 03300 M4 3,70 6 62 11,4 24 46,97 03700
M5 4,2 6 66 13,6 28 53,89 04200 M5 465 6 66 13,6 28 53,89 04650
Mé 5,0 8 79 16,5 34 67,70 05000 M6 5,55 8 79 16,5 34 67,70 05550
M8 6,8 10 89 21,0 47 110,60 06800 M8 745 10 89 21,0 47 110,60 07450
M10 8,5 12 102 255 55 135,50 08500 M10 9,30 12 102 255 55 135,50 09300
M12 10,2 14 107 30,0 60 190,70 10200 M12 11,20 14 107 30,0 60 190,70 11200
M14 12,0 16 115 345 65 232,20 12000 M14 13,00 16 15 345 65 232,20 13000
M16 14,0 18 123 385 73 239,10 14000 M16 15,00 18 123 385 73 239,10 15000
P ° p °
M M
K ® K °
N N
S S
H () H e)

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance VH-Bonrer
Stufenbohrer
o o
WTX - Kurzstufenbohrer 90 WTX - Kurzstufenbohrer 90
A fiir Kernloch plus Senkung zum Gewindeschneiden A fiir Kernloch plus Senkung zum Gewindeformen
[ NEW | [ NEW |
<3xD f < 3xD f
% DPX74S % DPX74S
NOF =2 NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS |
o ‘g
T3
271
2 !
bC I
" "~
ol T8 YL
<] 140° <] 140°
VHM VHM
10783 ... 10788 ...
fir Gewin- DC,; DCONMS., OAL SDL_1 LCF EUR fur Gewin- DC,; DCONMS.,, OAL SDL_1 LCF EUR
de mm mm mm  mm mm T4 de mm mm mm mm mm T4
M4 33 6 62 11,4 24 60,55 03300 M4 3,70 6 62 11,4 24 60,55 03700
M5 4,2 6 66 13,6 28 63,65 04200 M5 4,65 6 66 13,6 28 63,65 04650
M6 50 8 79 16,5 34 80,75 05000 Mé 5,55 8 79 16,5 34 80,75 05550
M8 6,8 10 89 21,0 47 131,00 06800 M8 745 10 89 21,0 47 131,00 07450
M10 8,5 12 102 255 55 161,70 08500 M10 9,30 12 102 255 55 161,70 09300
M12 10,2 14 107 30,0 60 226,80 10200 M12 11,20 14 107 30,0 60 226,80 11200
M14 12,0 16 115 345 65 275,40 12000 M14 13,00 16 15 345 65 275,40 13000
M16 14,0 18 123 385 73 284,80 14000 M16 15,00 18 123 385 73 284,80 15000
P ° p °
M M
K ® K )
N N
S S
H () H ¢)

02|88
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard NCARbOTer

NC-Anbohrer, Werksnorm

A gpiralgenutet

@ NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2

TIiAIN TiAIN TiAIN

OAL

LCF

DC | |

3 7 7

ml 3 (O3 ml 3 (O3 wal T3 (O T8

<]90° <J90° <] 120° <J120° <J142° <J142°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DC., OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T3 T3 T3 T3 T3 T3
2 32 6 14,23 002 21,87 002 " 14,23 002 21,87 002 Y 14,23 002 21,87 002 "
3 32 8 14,23 003 21,87 003 " 14,23 003 21,87 003 14,23 003 21,87 003
4 40 10 15,86 004 23,73 004 15,86 004 23,73 004 15,86 004 23,73 004
5 50 13 18,18 005 26,04 005 " 18,18 005 26,04 005 " 18,18 005 26,04 005 "
6 50 13 20,24 006 28,01 006 20,24 006 28,01 006 20,24 006 28,01 006
8 60 23 31,24 008 39,35 008 31,24 008 39,35 008 31,24 008 39,35 008
10 70 24 43,86 010 51,85 010 43,86 010 51,85 010 43,86 010 51,85 010
12 70 24 59,14 012 67,36 012 59,14 012 67,36 012 59,14 012 67,36 012
14 75 26 86,91 014 100,30 014 86,91 014 100,30 014 86,91 014 100,30 014
16 75 29 107,30 016 115,70 016 107,30 016 115,70 016 107,30 016 115,70 016
18 100 35 202,40 018 208,20 018 202,40 018 208,20 018 202,40 018 208,20 018
20 100 35 189,80 020 218,70 020 189,80 020 218,70 020 189,80 020 218,70 020
P o o) o) o) o) o
M
K ) ) ) ) ) )
N ) ) ) ) ) )
S
H o o ¢}
0
1) Schaftausfihrung DIN 6535 HA — v, Seite 149+150
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WNT \ Standard

VHM-Bohrer

NC-Anbohrer
NC-Anbohrer, Werksnorm, lang
A gpiralgenutet
NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TiAIN TiAIN TiAIN
g
DC
|
<190° <120° < 142°
VHM VHM VHM
10724.. 10726.. 10727..
DC,; OAL LCF EUR EUR EUR
mm mm mm T3 T3 T3

3 66 8
4 74 10
6 82 13
8 91 23
10 103 24
12 118 24
16 133 29

P

M

K

N

S

H

2373 003" 2373 003" 2373 003 "
26,73 004V 2673 004 " 2673 004 "
34,37 006 34,37 006 34,37 006
50,22 008 50,22 008 50,22 008
69,90 010 69,90 010 69,90 010
105,60 012 105,60 012 105,60 012
199,10 016 199,10 016 199,10 016

o (@) (@)
(] (] ([ ]
(] ([ ] [ ]

[©) (¢] (¢]

1) Schaftausfuhrung DIN 6535 HA

02190

— v, Seite 151
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WNT \ Standard

VHM-Bohrer

Zentrierbohrer

Zentrierbohrer, DIN 333, Form A
A gpiralgenutet
NOF = 2

1

<J120°

VHM

10708 ...

DC,; DCONMS, OAL SDL_1 EUR
mm mm mm mm T3
0,50 3,15 20,0 0,76 39,93 050 "
0,80 3,15 200 1,07 39,93 080 "
1,00 3,15 315 1,31 40,51 100
1,25 3,15 31,5 154 40,51 125
1,60 4,00 355 1,94 43,28 160
2,00 5,00 400 232 4479 200
2,50 6,30 450 2,88 49,89 250
3,15 8,00 50,0 3,49 59,25 315
4,00 10,00 56,0 4,45 70,94 400
5,00 12,50 63,0 546 103,60 500
6,30 16,00 710 6,78 145,70 630
p o
M
K °
N °
S
H
o
1) nureinseitig verwendbar - v, Seite 148
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WNT \ Performance Wechselkopfsystem

WTX - Bohrkopf fur Wechselkopfbohrer

A extralange Kopfausfihrung

A 3-schneidig

Lieferumfang:

Bohrkopf inkl. Differenzialschraube

WW @ 10 925 ...
m OF - DC,, OAL EUR
NOF =3 mm mm W2
19,0 182 118,80 190
Ti750 191 182 118,80 191
192 182 118,80 192
19,3 182 118,80 193
194 182 118,80 194
19,5 19,1 136,20 195
19,6 19,1 136,20 196
197 191 136,20 197
19,8 191 136,20 198
1 19,9 19,1 136,20 199
2 20,0 191 136,20 200
201 19,1 136,20 201
20,2 191 136,20 202
bC 20,3 191 136,20 203
204 191 136,20 204
205 20,0 136,20 205
20,6 20,0 136,20 206
< 207 200 136,20 207
20,8 20,0 136,20 208
20,9 20,0 136,20 209
. 210 20,0 136,20 210
<140 211 20,0 136,20 211
VHM 21,2 20,0 136,20 212
213 20,0 136,20 213
10925 .. 21,4 200 136,20 214
DC., OAL EUR 215 210 136,20 215
mm  mm w2 216 21,0 136,20 216
14,0 135 93,36 140 217 210 136,20 217
141 135 93,36 141 218 210 136,20 218
14,2 135 93,36 142 21,9 210 136,20 219
143 135 93,36 143 220 210 136,20 220
14,4 135 93,36 144 21 210 136,20 221
145 14,0 93,36 145 222 210 136,20 222
14,6 140 93,36 146 223 21,0 136,20 223
147 14,0 93,36 147 224 210 136,20 224
148 14,0 93,36 148 225 219 151,50 225
14,9 140 93,36 149 226 21,9 151,50 226
150 144 93,36 150 227 21,9 151,50 227
151 144 93,36 151 228 21,9 151,50 228
152 144 93,36 152 229 219 151,50 229
153 144 93,36 153 230 21,9 151,50 230
154 14,4 93,36 154 231 219 151,50 231
155 154 104,60 155 232 219 151,50 232
156 154 104,60 156 233 21,9 151,50 233
157 154 104,60 157 234 219 151,50 234
158 154 104,60 158 235 228 151,50 235
159 154 104,60 159 236 228 151,50 236
160 154 104,60 160 237 228 151,50 237
161 154 104,60 161 238 228 151,50 238
162 154 104,60 162 239 228 151,50 239
16,3 154 104,60 163 240 2238 151,50 240
16,4 154 104,60 16