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Form h GROUP

Yari standart takim talebi — Karbir matkap

Liitfen doldurulmus formu e-posta ile satis@ceratizit.com adresine génderin!

Sirket: Departman:
Uygulama teknisyeni: ilgili Kisi:

Miisteri no.: Muhattap kisi Tel.-No:
Referans

ilgili kiginin e-posta adresi:

bilgileriniz:

K Malzeme bilgileri

Malzeme numarasi Standart tanimlama N/mm? cinsinden gekme mukavemeti / sertlik (HRC, HB ...

B isleme sekl
(O Agikdelik () «or delik

B Kademe sayisi

O kademesiz (bkz. 3a) O 1 kademe (bkz. 3b) O 2 kademe (bkz. 3c) O Egyacrzzlrrzzltaslaga

B8 Boyutlar — kademesiz karbiir matkap ucu

i toplam uzunluk

Kesme agizisi sayisi
"""""""""""""""""""" $Saft uzunlugu (DIN fakh) maksimum delme derinligi
igten sogutmali
O evet y y
O e [ﬂr """""" AN &
A A
saft ¢ap (h6) Cap / tolerans

*Talebe bir ¢izimin / taslagin eklenmis olmasi halinde, boyutlar verilmeyebilir
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FORM Yari standart takim talebi — Karbiir matkap

ER Boyutlar — bir kademeli karbiir matkap ucu

toplam uzunluk

A
Y

Kesme agizisi sayisl

A

Y
A
Y

Adim agisi Kademe Uzunlugu

igten sogutmal

O evet
O hayir

Ug Agisi

saft cap (h6) Cap 2/tolerans cap 1/ Tolerans

[}
@ Performans gereksinimleri nedeniyle, delme takimlarinin ug agisi sabit degildir ve eksene yakin kisimlarda daha buyiiktir. Sabit bir ug agisinin énemli olmasi
halinde, llitfen bunu belirtin.

B2 Boyutlar — iki kademeli karbilr matkap ucu

toplam uzunluk

Kesme agizisi sayisi
........................... Saft uzunlugu (DIN fakl) maksimum delme derinligi
Kademe Uzunlugu 2
igten sogutmah [ L]
O evet -¢ >
Q hayir Kademe agisi 2 Kademe agisi 1 Kademe Uzunlugu 1
\
Ug Acisi
A
saft cap (h6) Gap 3/tolerans

[}
@ Performans gereksinimleri nedeniyle, delme takimlarinin ug agisi sabit degildir ve eksene yakin kisimlarda daha buyiktir. Sabit bir ug agisinin énemli olmasi
halinde, litfen bunu belirtin.

*Talebe bir ¢izimin / taslagin eklenmis olmasi halinde, boyutlar verilmeyebilir
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FORM

Yari standart takim talebi — Karbiir matkap

B Sogutucu madde

Q Emilsiyon Q Yag Q Hava

Q Minumum miktarda yaglama Sogdutucu akiskan basinci

H Sap formu

Pririizsiiz saft (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB

[ Kaplama

Q Kaplamasiz
Q Kaplamali

Aciklamalar

9 |

of [ olO|} o

Whistle Notch (DIN 6535 HE

O
)

DIN farkli
[>(Cizimde boyutlarini girin )

B Talep edilen adet:

Adet

B Uretici tesisinde ardil taglama

O evet O hayir

Higbir sey belirtiimemisse veya hayir ise, ardil taglama fiyati hesaplanmayacaktir.
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