FORMULAR A

Forfragan semi-standard — Hardmetallborr A_\\ CE RG‘,?‘OIPI Z1t

Skicka formularet till Tech.scandinavia@ceratizit.com

Foretag: Avdelning:
Applikationstekniker: Kontaktperson:

Kundnr: Tel:

Eran referens: Kontaktpersonens e-post:

K Materialuppgifter

Materialnummer Normbeteckning Draghallfasthet i N/mm?/hardhet (HRC, HB ...)

B Typ av bearbetning
Q Genomgaende hal Q Bottenhal

B Antal steg

Q Utan steg (se 3a) Q 1 steg (se 3b) Q 2 steg (se 3c) O Et?\ sis;ad pa bifogad skiss/

B8 Matt — HM-borr utan steg

i Totallangd

Antal skar

"""""""""""""""""""" Skaftlangd (olika DIN) max. borrdjup

Invéndig

kylmedeltillforsel

O & Y Y

O % """""" SO &
A A
Skaftdiameter (h6) Diameter/tolerans

*Om en skiss bifogas forfragan kan matten utelamnas
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FORMULAR Forfragan semi-standard — Hardmetallborr

BS Matt — HM-borr med ett steg

Totallangd

A
Y

Antal skar
Skaftlangd (olika DIN) max. borrdjup

_— foa — g
- \ - |

Stegvinkel

Invéndig
kylmedeltillforsel

O &

Steglangd

O
\
spetsvinkel
A
Skaftdiameter (h6) Diameter 2/tolerans Diameter 1/ tolerans

o
@ Pa grund av prestandakraven ar borrverktygens spetsvinkel inte konstant och ar storre i narheten av centrum. Om det &r viktigt med konstant spetsvinkel anger du
detta.

B2 Matt — HM-borr med tva steg

Totallangd

A
\i

Antal skér
............................ Skaftlingd (olika DIN) max. borrdjup
Stegldangd 2
Invéndig
kylmedeltillférsel | |

A
Y

O &
Q nej

spetsvinkel

Skaftdiameter (h6) Diameter 3/tolerans

[}
@ Pa grund av prestandakraven ar borrverktygens spetsvinkel inte konstant och ar stdrre i narheten av centrum. Om det ar viktigt med konstant spetsvinkel anger du
detta.

*Om en skiss bifogas forfragan kan matten utelamnas
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FORMULAR Forfragan semi-standard — Hardmetallborr

B Skarvatska
Q Emulsion Q olja Q Luft Q utan

Q Minimalméangdsmérjning Skarvatsketryck bar

B Skaftform

O CD O r"\""l) O undantag enligt DIN
(registera matt i ritningen)
)

Cylindriskt skaft (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB Whistle Notch (DIN 6535 HE)
[ Belaggning
O Obelagt
Belagt

Anmarkning

B o6nskat antal: Styck

B Onskas pris pa omslipning

O ja O nej

Om inget anges eller om du véljer nej, beréknas inget pris for efterslipning.
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