OBRAZCI A

PovpraSevanje za polstandardno orodje — sveder VHM A_\\ CE RG‘,?‘OIPI ZIT

Prosimo, da izpolnjen obrazec posljete na csc.adria@ceratizit.com!

Podjetje: Oddelek:
Aplikacijski tehnik: Kontaktna oseba:
St. kupca: Telefon kontaktne osebe:

Vasi zahtevani

podatki: E-mail kontaktne osebe:

Kl Podrobnosti o materialu

Stevilka materiala Standardna oznaka Natezna trdnost (N/mm?)/Trdota (HRC, HB...)

B Nacin obdelave

Q Skoznja izvrtina Q Slepa luknja

B Stevilo stopen;

Brez stopnje (oglejte si Ena stopnja (oglejte si Dve stopnii (oglejte si tocko O Na osnovi prilozene risbe/
tocko 3a) tocko 3b) 3¢) skice

B Mere — sveder VHM brez stopnje

N,

Skupna dolzina

Stevilo rezil
"""""""""""""""""""" Dolzina stebla (odstopajoce od DIN) Maks. globina vrtine
Interno dovajanje
hlajenja
Q Da y |
O % """""" SO &
A A
Premer stebla (h6) Premer / Toleranca

*Ce povprasevanju priloZite skico, mer ni treba navesti.
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Povprasevanje za polstandardno orodje — sveder VHM

E% Mere — sveder VHM z eno stopnjo

Skupna dolzina

Y

A

Stevilo rezil

A
Y
A

Interno dovajanje
hlajenja

O Da

O
\
A
Premer stebla (h6) Premer 2/ Toleranca

Kot posnetja

Y

Dolzina spirale

Kot konice

o v
@ Zaradi zahtev glede zmogljivosti kot konice vrtalnega orodja ni konstanten in je v blizini osi vecji. Ce je konstanten kot konice vrtalnega orodja pomemben, to

navedite.

B2 Mere — sveder VHM z dvema stopnjama

Skupna dolzina

A

Stevilo rezil

\i

A

A
\i

Interno dovajanje
hlajenja

\i

Y

Q Da

Q Ne Kot gosnetja 2

Premer stebla (h6) Premer 3/ Toleranca

A

Kot posnetja 1

Dolzina spirale 1

Kot konice

] "
@ Zaradi zahtev glede zmogljivosti kot konice vrtalnega orodja ni konstanten in je v bliZini osi vecji. Ce je konstanten kot konice vrtalnega orodja pomemben, to

navedite.

*Ce povprasevanju priloZite skico, mer ni treba navesti.
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OBRAZCI Povprasevanje za polstandardno orodje — sveder VHM

B Hladilno sredstvo

Q Emulzija Q Olie Q Zrak Q Brez

Q Minimalna koli¢ina mazanja Pritisk hladilne tekoine bar

B Oblika stebla

O v o[ O[Y oY o

Whistle Notch (DIN 6535 HE)

Gladko steblo (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB

A Previeka

O Brez previeke
O Prevle¢en

Pripomba

Odstopajoce od DIN
(v risbo vnesite dimenzije)

B Zelena koli¢ina:

Kos

Bl Naknadno brusenje s strani proizvajalca

ODa ONe

Ce ne oznagite ni¢esar ali &e izberete odgovor ne, cena za naknadno brugenje ne bo vratunana.
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