
TEAM CUTTING TOOLS Strana 1 z 3

* Pokiaľ sa k dopytu pripojí náčrtok, potom sa rozmerové údaje nemusia vypĺňať

3a* Rozmery - TK vrtáky bez stupňov

2a Spôsob vŕtania

Priemer stopky (h6) Priemer / tolerancia

Uhol špičky

Max. hĺbka vŕtaniaDĺžka stopky (odlišná od DIN)

Celková dĺžka

Vnútorné 
chladenie

áno

nie

Počet britov

E-mail adresa kontaktnej osoby:

Tel. na kontaktnú osobu:

Kontaktná osoba:

Oddelenie:

Vaša poznámka:

Číslo zákazníka:

Aplikačný technik:

Firma:

Prosím zašlite vyplnený formulár na info.slovensko@ceratizit.com!

1 Údaje o materiáli
Číslo materiálu Označenie normy Pevnosť v N/mm2/ tvrdosť (HRC, HB...)

Priechodná diera Slepá diera

žiadny stupeň (viď 3a) 1 stupeň (viď 3b) 2 stupne (viď 3c) Na základe pripojeného 
náčrtku/výkresu

2b Počet stupňov

PREDLOHY
Dopyt po semištandardných nástrojoch – TK vrtáky
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3b* Rozmery - TK vrtáky s jedným stupňom

Priemer 1 / toleranciaPriemer 2 / toleranciaPriemer stopky (h6)

Uhol špičky

Dĺžka stupňaUhol zahĺbenia

Max. hĺbka vŕtaniaDĺžka stopky (odlišná od DIN)

Celková dĺžka

Vnútorné 
chladenie

áno

nie

Počet britov

3c* Rozmery - TK vrtáky s dvomi stupňami

Priemer 1 / toleranciaPriemer 2 / toleranciaPriemer 3 / toleranciaPriemer stopky (h6)

Uhol špičky

Dĺžka stupňa 1Uhol stupňa 1Uhol stupňa 2

Dĺžka stupňa 2

Max. hĺbka vŕtaniaDĺžka stopky (odlišná od DIN)

Celková dĺžka

Vnútorné 
chladenie

áno

nie

Počet britov

Na základe výkonových požiadaviek nie je vrcholový uhol vrtákov konštantný a v blízkosti osi je väčší. Ak je konštantný vrcholový uhol dôležitý, uveďte, prosím, túto 
požiadavku.

Na základe výkonových požiadaviek nie je vrcholový uhol vrtákov konštantný a v blízkosti osi je väčší. Ak je konštantný vrcholový uhol dôležitý, uveďte, prosím, túto 
požiadavku.

* Pokiaľ sa k dopytu pripojí náčrtok, potom sa rozmerové údaje nemusia vypĺňať

PREDLOHY Dopyt po semištandardných nástrojoch – TK vrtáky
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6 Povlak

8 Požadovaný počet kusov:

9 Ostrenie u výrobcu

Ks

7 Poznámka

S povlakom

Bez povlaku

5 Tvar stopky

4 Chladiace médium

Odlišná od DIN 
(rozmery zapíšte do výkresu)

hladká stopka (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE)

Emulzia olej Vzduch bez

mazanie minimálnym množstvom maziva Tlak chladiacej kvapaliny bar

áno nie

V prípade žiadneho zadania alebo zakliknutia „nie“ sa kalkulácia ceny ostrenia robiť nebude.

PREDLOHY Dopyt po semištandardných nástrojoch – TK vrtáky
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