,\\CERATIZIT

Formular h GROUP

Comanda burghiu din — carbura solida Semi-Standard

Va rugam trimiteti-ne pe e-mail formularul completat la adresa comanda.ro@ceratizit.com!

Companie: Departament:

Reprezentant Persoana de

CERATIZIT: . . . CONACE:
Numar client: Nr. tel. al persoanei de contact:

Referinta dvs.: E-mail persoanei de contact:

Kl Date material
Numar material Denumire standard Rezistenta in N/mm?/ duritate (HRC, HB ...)

B Tipul prelucrarii:
O Alezaj strépuns O Alezaj cu fund

B Numarul treptelor

O fara treapta (vezi 3a) O 1 treapté (vezi 3b) O 2 trepte (vezi 3c) Q Z’Z\I::Itnd schita/desenul

B8 Dimensiuni — Burghiu din carbura solida fara treapta

i Lungimea totald

Numérul de muchii agchietoare

A
Y

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ Lungime coada (diferit de DIN) Adéncimea max. de géurire

A
Y
A
Y

O da ! ! Unghi la varf
N - ] \ U N / ngni la var
= [ﬂ[} ‘\ SN

*Dacila 13 este ta o schita, di iunile pot fi omise
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FORMULAR Comanda burghiu din — carbura solida Semi-Standard

EE Dimensiuni — Burghiu din carbura solida cu o treapta

Lungimea totala

A
Y

Numérul de muchii agchietoare

A

Y
A
Y

Unghiul de treapta Lungimea de treapta

Cu racire interna

Unghi la varf

Diametru coada (h6) Diametru 2/ toleranta Diametru 1/ toleranta

[}
@ Datorita cerintelor de performanta, unghiul la varf al sculelor de gaurit nu este constant si este mai mare in apropierea axei. Daca este important un unghi la varf
constant, va rugam s& specificati.

B2 Dimensiuni — Burghiu din carbura solida cu doua trepte

Lungimea totala

\i

A

Numérul de muchii agchietoare

A
\i

A
\i

Curacireinternd | ] e

Q nu Unghi treapta 2 Unghi treapta 1 Lungime treapta 1
\i
Unghi la varf
A
Diametru coada (h6) Diametru 3/ toleranta

o
@ Datorita cerintelor de performanta, unghiul la varf al sculelor de gaurit nu este constant si este mai mare in apropierea axei. Daca este important un unghi la varf
constant, va rugam sa specificati.

*Dacila dé este ta o schita, di iunile pot fi omise
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FORMULAR Comanda burghiu din — carbura solida Semi-Standard

B Lichid de racire
(O Emusie (O uei O Aer O

Q Ungere minima Presiunea lichidului de racire bar

B Forma coada

O v o[ O[Y oY o

Whistle Notch (DIN 6535 HE)

Coada neteda (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB

[ Acoperire

Q Fara acoperire
Q Cu acoperire

Nota

diferit de DIN
(a se nota marimea in desen)

B Bucati necesare:

Bucati

El Reascutire de cétre producator

Oda Onu

Daca nu este specificat nimic, sau daca nu, nu va fi calculat pret de reascutire.

pagina 3 din 3

cuttingtools.ceratizit.com

03/2025


http://cuttingtools.ceratizit.com

	firma 6: 
	anwentechni 6: 
	kundennr 6: 
	anfragedat 6: 
	abteilung 6: 
	ansprechpartner 6: 
	telnranspr 6: 
	emailansprech 6: 
	werkst 8: 
	normbz 8: 
	festigkst 8: 
	artbe: Off
	anzahlstf: Off
	schneidzhl 16: 
	ik: Off
	durchhsechs 16: 
	durchms 16: 
	spitzwnkl 16: 
	maxbohrtf 16: 
	schafltng 16: 
	gsmtlng 16: 
	Textfeld 1023: 
	Textfeld 6: 
	Textfeld 1015: 
	Textfeld 1016: 
	Textfeld 1017: 
	Textfeld 1018: 
	Textfeld 1019: 
	Textfeld 1020: 
	Textfeld 1021: 
	Textfeld 1022: 
	schdzhnl 7: 
	durchtolzwei 7: 
	durchtoleins 7: 
	schafsduwzei 7: 
	schafdueins 7: 
	sptzwnkl 7: 
	sptlng 7: 
	stufzwe 7: 
	stufeins 7: 
	Textfeld 7: 
	schndlgn 7: 
	schfltng 7: 
	gsmtln 7: 
	stk 4: 
	bemerkung 4: 
	besch: Off
	schaft: Off
	kuehl: Off
	bar 7: 
	nachshcl: Off


