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* Dacă la comandă este anexată o schiță, dimensiunile pot fi omise

3a* Dimensiuni – Burghiu din carbură solidă fără treaptă

2a Tipul prelucrării:

Diametru coadă (h6) Diametru / toleranţă

unghi la vârf

Adâncimea max. de găurireLungime coadă (diferit de DIN)

Lungimea totală

Cu răcire internă
da

nu

Numărul tăişelor

E-mail persoanei de contact:

Nr. tel. al persoanei de contact:

Persoana de 
contact:

Departament:

Număr de referinţă:

Număr client:

Reprezentant 
CERATIZIT:

Companie:

Vă rugăm trimiteţi-ne pe e-mail formularul completat la adresa comanda.ro@ceratizit.com!

1 Date material
Număr material Denumire standard Rezistenţă în N/mm2/ duritate (HRC, HB ...)

Alezaj străpuns Alezaj cu fund

fără treaptă (vezi 3a) 1 treaptă (vezi 3b) 2 trepte (vezi 3c) Folosind schița/desenul 
atașat

2b Numărul treptelor

FORMULAR
Comandă burghiu din – carbură solidă Semi-Standard
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3b* Dimensiuni – Burghiu din carbură solidă cu o treaptă

Diametru 1 / toleranţăDiametru 2 / toleranţăDiametru coadă (h6)

unghi la vârf

Lungimea de treaptăUnghiul de treaptă

Adâncimea max. de găurireLungime coadă (diferit de DIN)

Lungimea totală

Cu răcire internă
da

nu

Numărul tăişelor

3c* Dimensiuni – Burghiu din carbură solidă cu două trepte

Diametru 1 / toleranţăDiametru 2 / toleranţăDiametru 3 / toleranţăDiametru coadă (h6)

unghi la vârf

Lungime treapta 1Unghi treapta 1Unghi treapta 2

Lungime treapta 2

Adâncimea max. de găurireLungime coadă (diferit de DIN)

Lungimea totală

Cu răcire internă
da

nu

Numărul tăişelor

Datorită cerințelor de performanță, unghiul la vârf al sculelor de găurit nu este constant și este mai mare în apropierea axei. Dacă este important un unghi la vârf 
constant, vă rugăm să specificați.

Datorită cerințelor de performanță, unghiul la vârf al sculelor de găurit nu este constant și este mai mare în apropierea axei. Dacă este important un unghi la vârf 
constant, vă rugăm să specificați.

* Dacă la comandă este anexată o schiță, dimensiunile pot fi omise

FORMULAR Comandă burghiu din – carbură solidă Semi-Standard
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6 Acoperire 

8 Bucăţi necesare:

9 Reascuţire de către producător

bucăţi

7 Notă

acoperit

neacoperit

5 Forma coadă

4 Lichid de răcire

diferit de DIN 
(a se nota mărimea în desen)

Coadă netedă (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE)

Emulsie Ulei Aer Fără

Ungere minimă Presiunea lichidului de răcire bar

da nu

Dacă nu este specificat nimic, sau dacă nu, nu va fi calculat preț de reascuţire.

FORMULAR Comandă burghiu din – carbură solidă Semi-Standard
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