Formularz A

Zapytanie o narzedzia potstandardowe — Wiertta VHM

Wypetniony formularz prosze przesta¢ mailem na adres Info-pl@ceratizit.com!

Firma: Dziatk:

,\\CERATIZIT

GROUP

Doradca techniczny: Osoba udzielajaca

INFOIMaC] . e

Nr klienta: Nr tel. osoby kontaktowej:
W nawigzaniu do: E-mail osoby do kontaktu:
Kl Informacje dotyczace materiatu

Numer materiatu Oznaczenie normy Wytrzymato$¢ w N/mm?/twardo$¢ (HRC, HB ...)
B Rodzaj obrdbki

O Przelotowy O Otwor nieprzelotowy
B Liczba stopni

. . . Na podstawie zataczonego

O bez stopnia (patrz 3a) O 1 stopien (patrz 3b) O 2 stopnie (patrz 3c) O szkiculrysunku

B Wymiary — Wiertto VHM bez stopnia
i Dtugos$¢ catkowita
Liczba ostrzy

"""""""""""""""""""" Diugosc trzpienia (odbiegajaca od DIN) maks. gtebokos$¢ wiercenia

Wewnetrzne - > - -

doprowadzanie

chtodziwa

Y |
O tak Kat wierzchotkowy

SRR —

* Jezeli do zapytania dotaczono szkic, mozna pomina¢ informacje o wymiarach.
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FORMULARZ Zapytanie o narzedzia pétstandardowe — Wiertta VHM

B Wymiary — Wiertto VHM z jednym stopniem

Dtugos¢ catkowita

A
Y

Liczba ostrzy

........................... Diugosé trzpienia (odbiegajaca od DIN) maks. gteboko$¢ wiercenia
Wewnetrzne

doprowadzanie ... Diugosc¢ stopnia
chlodziwa Kat zagtebienia

O tak
O nie

Kat wierzchotkoyy

Srednica trzpienia (h6)

[}
@ Ze wzglgdu na wymagania dotyczace wydajnosci kat wierzchotkowy wiertet nie jest staty i jest wigkszy w poblizu osi. Jezeli wazny jest staty kat wierzchotkowy,
prosimy o informacje.

B2 Wymiary — Wiertto VHM z dwoma stopniami

Dtugos¢ catkowita

\i

A

Liczba ostrzy

A
\i

A
\i

Wewnetrzne
doprowadzanie
chlodziwa | ] e

Q tak

Q nie Kat stopnia 2 Kat stopnia 1 Dtugos¢ stopnia 1

A
\i

Kat wierzchotkowy

Srednica trzpienia (h6) Srednica 3/ tolerancja

[}
@ Ze wzgledu na wymagania dotyczace wydajno$ci kat wierzchotkowy wiertet nie jest staty i jest wiekszy w poblizu osi. Jezeli wazny jest staty kat wierzchotkowy,
prosimy o informacje.

* Jezeli do zapytania dotaczono szkic, mozna pomina¢ informacje o wymiarach.
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FORMULARZ Zapytanie o narzedzia potstandardowe — Wiertta VHM

B Chtodziwo
Q Emulsja Q Olej Q Powietrze Q bez
Q Minimalne smarowanie Cisnienie chtodziwa bar

H Ksztalt trzpienia

O vV o[ O[Y o[y o gwwen
) )

Whistle Notch (DIN 6535 HE

trzpien gtadki (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB

B Powtoka

Q bez powtoki
Q pokrywany

Uwagi

ﬂ Wybrana ilo$¢:  sztuka

El Ostrzenie przez zaktad producenta

O tak O nie

Jezeli nic nie zostanie wpisane lub zakre$lona zostanie odpowiedz ,nie”, nie bedzie kalkulowana cena ostrzenia narzedzia.
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