FORMULIEREN A

Aanvraag semi-standaard — VHM boren A.\\ CE RG‘,?‘OIPI &l

Gelieve het ingevulde formulier sturen naar info-nl@ceratizit.com!

Firmanaam: Afdeling:

Technisch adviseur: Contactpersoon:

Klantnr.: Tel.-nr van contactpersoon:
Uw aanvraagnr.: E-mailadres contactpersoon:

Kl Materiaalgegevens

werkstofnummer normaanduiding treksterkte in N/mm?/hardheid (HRC, HB ...)

B Soort bewerking
Q doorlopend gat Q blind gat

B3 Aantal trappen
Q zonder trap (zie 3a) Q 1 trap (zie 3b) Q 2 trappen (zie 3c) O 2;ge(3/22:&]::§r?e(t‘se/tekening

ES Maten — VHM boren zonder trap

i totale lengte

aantal snijkanten

A
Y

~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ schachtlengte (afwijkend van DIN) max. boordiepte

*Indien bij de aanvraag een nauwkeurige schets wordt bijgevoegd, hoeven de maten niet te worden ingevuld
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FORMULIEREN

Aanvraag semi-standaard — VHM boren

B Maten — VHM boren met één trap

aantal snijkanten

totale lengte

Y

A

A

Y
A
Y

tophoek

schachtdiameter (h6)

diameter 2 / tolerantie diameter 1/ tolerantie

o
@ Vanwege de krachtverdeling is de tophoek van het boorgereedschap niet constant en in de buurt van de hartlijn groter. Indien een constante tophoek nodig is, dit
graag aangeven.

B2 Maten — VHM boren met twee trappen

aantal snijkanten

IK

O &
O nee

totale lengte

A

\i

A
\i

A

\i

tophoek

schachtdiameter (h6)

diameter 3/ tolerantie

[}
@ Vanwege de krachtverdeling is de tophoek van het boorgereedschap niet constant en in de buurt van de hartlijn groter. Indien een constante tophoek nodig is, dit
graag aangeven.

*Indien bij de aanvraag een nauwkeurige schets wordt bijgevoegd, hoeven de maten niet te worden ingevuld
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FORMULIEREN Aanvraag semi-standaard — VHM boren

B Koelmiddel
Q emulsie Q olie Q perslucht Q geen
Q minimaalsmering (MMS) koelmiddeldruk: bar

H Schachtuitvoering

O B O[Y o[y o g
)

gladde schacht (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB Whistle Notch (DIN 6535 HE)
[ Coating
Q ongecoat
Q gecoat

Opmerkingen:

B Gewenste aantal: stuks

Bl Prijs voor naslijpen

O ja O nee

Indien er niets of nee wordt ingevuld, zal er geen prijs voor naslijpen getoond worden.
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