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Kérjuk, kuldje vissza a kitdltott Grlapot e-mailben az info-hu@ceratizit.com cimre!

Cég: Részleg:

CERATIZIT-képvisel6: Kapcsolattarto:

Ugyfélszam: A kapcsolattarto telefonszama:
Hivatkozasi szam: A kapcsolattart6 e-mail-cime:

Kl Az anyag adatai
Anyagszam Szabvanyjeldlés Szilardsag (N/mm?) / keménység (HRC, HB ...)

B Megmunkalas tipusa:

Q Atmenéfurat Q Zsakfurat

B3 Lépcsék szama

O a mellékelt vazlat/rajz
szerint

() 16pest nélkil (asd 3a) (O 11épess (1asd 3v) () 21épess (1asd 3c)

B8 Méretek — tomor keményfém furd 1épcsd nélkiil

i Osszhossz

Elek szama
"""""""""""""""""""" Szarhossz (DIN-tél eltérd) Max. furatmélység
Bels6
hiitécsatorna
Q igen y y
O % """""" ' ' &

A , A
Szaratméro (h6) Atméré / tiirés
*Ha érdeklédéséhez vazlatot mellékel, akkor nem sziikséges itt dnia a méreteket
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1. oldal a 3-bél

TEAM CUTTING TOOLS
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ER Méretek — tomor keményfém furd egy lépcsével

Osszhossz
Elek szama
............................ Szarhossz (DIN-tél eltérd) Max. furatmélység
Belsd (ek Linegiaa  LEPCSO hossza
hiitécsatorna Lépcsd kipszoge
O igen
Q nem
\J
Cslcsszog
A

Szaratmérs (h6)

o -
@ A teljesitménykdvetelmények miatt a farék cslicsszége nem allandd, a tengely kozelében nagyobb. Ha fontos Onnek az allandé cstcsszdg, kérjlik, adja meg!

B2 Méretek — tomaor keményfém furd két lépcsével

Osszhossz
Elek szama
............................ Szérhossz (DIN-té eltérs) Max. furatmélység
Lépcso hossza 2

Bels6
hitécsatorna | ]
Q igen - >
O nem Lépcsp kupszdge 2 Lépcsd kupszoge 1 Lépcsé hossza 1

\

Csucsszog
A
Szaratméro (h6) Atmérd 3/ tiirés

[} .
@ A teljesitménykovetelmények miatt a furdk csucsszdge nem allando, a tengely kdzelében nagyobb. Ha fontos Onnek az allandé csticsszdg, kérjik, adja meg!

itt dnia a méreteket

*Ha érdeklédéséhez vazlatot mellékel, akkor nem

9

TEAM CUTTING TOOLS 2. oldal a 3-bol
AC\\\ ETTEGIQOXI?I'NSI“Z 1T i KOM ET D'M' KLenK cuttingtools.ceratizit.com
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B Hités
Q emulzié Q olaj Q levegd Q nincs
Q miniméalkenés Hit6folyadék-nyomas bar

B Szarforma

DIN-t81 eltérd
O Q CD 3 O ‘:D 3 O (A m:;e(taettee:orajzon fel kell
)

tuntetni!)

hengeres (sima) szar (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB Whistle Notch (DIN 6535 HE)

A Bevonat

Q bevonat nélkili
Q bevonatos

Megjegyzés

B Igényelt darabszam: darab

Bl Gyarto altali utanélezés

O igen O nem

Ha nincs megadva vagy ,nem’ valaszt jel6l, akkor nem szamitjuk ki az utanélezési arat.

TEAM CUTTING TOOLS 3. oldal a 3-bol
AC\\\ 8T1EGI;OKI?‘SIBVZ 1T i KOM ET W KLenK cuttingtools.ceratizit.com
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