OBRAZAC A

Upit za polustandardno — svrdlo od tvrdog metala A_\\ CE RG‘,?‘OIPI ZIT

Molimo da nam poSaljete ispunjeni obrazac putem e-poste na csc.adria@ceratizit.com!

Tvrtka: Odjel:

InZenjer primjene: Osoba za kontakt:

Br. kupca: Br. telefona osobe za kontakt:
Podaci vaseg upita: Adresa e-poste osobe za kontakt:

Kl Podaci o materijalu

Broj materijala Oznaka standarda Cvrstoéa u N/mm?/tvrdo¢a (HRC, HB ...)

B Vrsta obrade
Q Prolazni provrt Q Osnovna rupa

B Broj stupnjeva

O Prema priloZenoj skici/
crtezu

Q bez stupnjeva (vidi 3a) Q 1 stupanj (vidi 3b) Q 2 stupnja (vidi 3c)

B8 Dimenzije — svrdlo od tvrdog metala bez stupnjeva

N,

Ukupna duljina

Broj ostrica
"""""""""""""""""""" Duljina drska (odstupa od DIN) Maks. dubina busenja
IKZ
Q Da y |
O % """""" SO &
A A
Promjer drska (h6) Promjer / tolerancija

* Ako je uz upit prilozena skica, dimenzije se mogu izostaviti
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OBRAZAC Upit za polustandardno — svrdlo od tvrdog metala

B8 Dimenzije — svrdlo od tvrdog metala s jednim stupnjem
Ukupna duljina

A
Y

Broj ostrica

A
Y
A
Y

Duljina kanala

Stupanjski kut

IKZ

O
\
Vrsni kut
A
Promjer drska (h6) Promjer 2 / tolerancija

[}
@ Zbog zahtjeva u smislu radnih karakteristika, kut vrha alata za buSenje nije konstantan i ve¢i je u blizini osi. Ako je vazno da kut vrha bude konstantan, navedite to.

B2 Dimenzije — svrdlo od tvrdog metala s dva stupnja
Ukupna duljina

A
\i

Broj ostrica

............................... Duljina drska (odstupa od DIN)
h o Duljina kanala 2
IKZ |l
O o - -
Q Ne Stupgnjski kut 2 Stupanjski kut 1 Duljina kanala 1
\i
Vrsni kut
A
Promjer drska (h6) Promjer 3/ tolerancija

[}
@ Zbog zahtjeva u smislu radnih karakteristika, kut vrha alata za busenje nije konstantan i ve¢i je u blizini osi. Ako je vazno da kut vrha bude konstantan, navedite to.

* Ako je uz upit prilozena skica, dimenzije se mogu izostaviti
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OBRAZAC Upit za polustandardno — svrdlo od tvrdog metala

B Rashladno sredstvo

(O Emutza O uie () zrak O e

Q Minimalna koli€ina sredstva za podmazivanje Tlak rashladnog sredstva bar

B Oblik drska

O vV o[ O[Y o[V o o .
)

Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE)

Glatki drzak (DIN 6535 HA

A Previaka

O Bez previake
O S previakom

Napomena

B Zeljeni broj komada: Komada)

B Ponovno ostrenje u proizvodnom pogonu

ODa ONe

Ako nista nije navedeno, ne izracunava se cijena dodatnog ostrenja.
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