QUESTIONNAIRE

Demande outils Semi-Standard — Forets carbure monobloc

Merci d'envoyer votre formulaire ddment rempli par mail a info.france@ceratizit.com !

Société : Dept/ Ville :

Fa

CERATIZIT

GROUP

Contact Ceratizit : Interlocuteur :

Code client : N° de téléphone :

Vos références : Votre adresse mail :

Bl Matériau a usiner

Code matiere Désignation

B Type de travail

Q Trou débouchant

B Nombre d'étages
O

Q Foret simple (voir 3a) Q Foret étagé (voir 3b)

(voir 3c)

B8 Dimensions - Foret carbure simple

Longueur totale

Foret doublement étagé

Contour défini par le
croquis/plan ci-joint

O

Y

A

N,

Nombre d‘arétes

Prof. maximale

Longueur queue (si différente de la norme)

Y
A

Lubrification
inter

* i la demande est accompagnée d'un croquis/plan de piéce, les dimensions peuvent étre omises.
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QUESTIONNAIRE Demande outils Semi-Standard — Forets carbure monobloc

B8 Dimensions - Foret carbure étagé

Longueur totale

A
Y

Nombre d‘arétes
............................ Longueur queue (si différente de la norme) Prof. maximale
!.ubrification Angle de chanfreinage Longueur de pergcage
inter
O oui
O non
\
A
Tolérance sur queue d‘outil (h6) Diametre d2 / tolérance Diametre d1/ tolérance

o
@ En raison des exigences de performance, I'angle de pointe des outils de pergage n'est pas constant et est plus important a proximité de I'axe. Si un angle de pointe
constant est requis, veuillez le préciser.

B2 Dimensions - Foret carbure doublement étagé

Longueur totale

\i

A

Nombre d‘arétes

A
\i

A
\i

Lubrification
inter |l ] s

\i
Angle de pointe
A
Tolérance sur queue d‘outil (h6) Diameétre 3/ Tolérance Diametre d1/ tolérance

o
@ En raison des exigences de performance, I'angle de pointe des outils de percage n'est pas constant et est plus important a proximité de I'axe. Si un angle de pointe
constant est requis, veuillez le préciser.

* 8i la demande est accompagnée d'un croquis/plan de piéce, les dimensions peuvent étre omises.
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QUESTIONNAIRE Demande outils Semi-Standard — Forets carbure monobloc

B Type de lubrification
Q Emulsion Q Huile Q Air comprimé Q sans

Q Micro-pulvérisation Pression du lubrifiant bars

H Type de queue

Différent de DIN
O 3 Q CD 3 O ‘:D 3 O (I\Jle?lrt?:r:n:rIesdimensionssur
) )

le schéma)

Queue lisse (DIN 6535 HA Weldon (DIN 6535 HB Whistle Notch (DIN 6535 HE)

A Revétement

O Non revétu
O Revétu

Remarques

B Quantité souhaitée : Qe

Bl Réaffltage par 'usine de production

O oui O non

Sirien n'est indiqué, ou si la réponse est non, aucun prix de réaffitage ne sera calculé.
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