
TEAM CUTTING TOOLS Side 1 af 3

*Hvis en skitse er vedhæftet sammen med forespørgslen, kan målene udelades

3a* Mål – HM-bor uden trin

2a Bearbejdningstype

Skaftdiameter (h6) Diameter/ tolerance

Spidsvinkel

Maks. boredybdeSkaftlængde (afviger fra DIN)

Totallængde

IK
Ja

Nej

Antal skær

E-Mail:

Telefon nr.:

Kontaktperson:

Afdeling:

Forespørgselsnr.:

Kunde nr.:

Applikationstekniker:

Firma:

Venligst send os den udfyldte formular pr. mail til tech.scandinavia@ceratizit.com

1 Materialespecifikationer
Materialenummer Normbetegnelse Brudstyrke i N / mm2 / hårdhed (HRC, HB ...)

Gennemgående hul Bundhul

Uden trin (se 3a) 1 trin (se 3b) 2 trin (se 3c) Baseret på vedhæftede 
skitse/tegning

2b Antal trin

FORMULAR
Forespørgsel semi-standard – HM-bor

04
/2

02
2



TEAM CUTTING TOOLS Side 2 af 3

3b* Mål – HM-bor med et trin

Diameter 1 / toleranceDiameter 2/ toleranceSkaftdiameter (h6)

Spidsvinkel

TrinlængdeVinkel

Maks. boredybdeSkaftlængde (afviger fra DIN)

Totallængde

IK
Ja

Nej

Antal skær

3c* Mål – HM-Bor med to trin

Diameter 1 / toleranceDiameter 2/ toleranceDiameter 3/ toleranceSkaftdiameter (h6)

Spidsvinkel

Trinlængde 1Vinkel 1Vinkel 2

Trinlængde 2

Maks. boredybdeSkaftlængde (afviger fra DIN)

Totallængde

IK
Ja

Nej

Antal skær

På grund af kravene til ydeevne er borets spidsvinkel ikke konstant og større nær aksen. Angiv hvis en konstant spidsvinkel er vigtig.

På grund af kravene til ydeevne er borets spidsvinkel ikke konstant og større nær aksen. Angiv hvis en konstant spidsvinkel er vigtig.

*Hvis en skitse er vedhæftet sammen med forespørgslen, kan målene udelades

FORMULAR Forespørgsel semi-standard – HM-bor

04
/2

02
2



TEAM CUTTING TOOLS Side 3 af 3

6 Belægning

8 Ønsket antal:

9 Ønskes pris på genopslibning?

stk.

7 Bemærkninger/ skitse:

Belagt

Ubelagt

5 Skaftform

4 Skærevæske

Afviger fra DIN 
(indsæt mål på tegning)

Glat skaft (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE)

Emulsion Olie Luft Uden

Minimal smøring MQL Skærevæsketryk bar

Ja Nej

Hvis intet angives, eller ved nej, beregnes ingen genopslibningspris.

FORMULAR Forespørgsel semi-standard – HM-bor

04
/2

02
2


	emailansprech 3: 
	telnranspr 3: 
	ansprechpartner 3: 
	abteilung 3: 
	anfragedat 3: 
	kundennr 3: 
	anwentechni 3: 
	firma 3: 
	werkst 5: 
	normbz 5: 
	festigkst 5: 
	durchhsechs 13: 
	durchms 13: 
	spitzwnkl 13: 
	maxbohrtf 13: 
	schafltng 13: 
	gsmtlng 13: 
	ik: Off
	schneidzhl 13: 
	artbe: Off
	anzahlstf: Off
	schneidzhl 7: 
	Textfeld 4: 
	Textfeld 1014: 
	Textfeld 1015: 
	Textfeld 1016: 
	Textfeld 1017: 
	Textfeld 1018: 
	Textfeld 1019: 
	Textfeld 1020: 
	Textfeld 1021: 
	Textfeld 1022: 
	durchtolzwei 6: 
	durchtoleins 6: 
	schafsduwzei 6: 
	schafdueins 6: 
	sptzwnkl 6: 
	sptlng 6: 
	stufzwe 6: 
	stufeins 6: 
	Textfeld 5: 
	schndlgn 6: 
	schfltng 6: 
	gsmtln 6: 
	schdzhnl 6: 
	stk 4: 
	bemerkung 4: 
	besch: Off
	schaft: Off
	kuehl: Off
	bar 7: 
	nachshcl: Off


