FORMULAR

Dce

Poptavka semistandardnich nastroji — TK vrtaky

Prosim za$lete vyplnény formulaF na info.cesko@ceratizit.com!

Firma:

Oddéleni:

CERATIZIT

——GROUP

Aplikacni technik:

Kontaktni osoba:

Cislo zakaznika:

Tel. na kontaktni osobu:

Vase poznamka:

E-mail adresa kontaktni osoby:

Kl Udaje o materidlu
Cislo materialu Standardni oznaceni

B Zpusob vrtani
O Priichozi dira O Slepa dira

B Pocet stupnli

O zadny stupen (viz 3a) O 1 stupen (viz 3b)

BS Rozméry - TK vrtaky beze stupnid

&

O 2 stupné (viz 3c)

Celkova délka

Na zakladé pfipojeného
nacrtku/vykresu

Y

A

Pocet bitt
"""""""""""""""""""" Délka stopky (odlisna od DIN)

Y

Vnitini chlazeni

Y
A

O amo Y
S

*Pokud se k poptavce pfipoji nacrtek, pak se rozmérové tidaje nemuseji vypliiovat

Uhel $picky
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Poptavka semistandardnich nastroju — TK vrtaky

ER Rozméry - TK vrtaky s jednim stupném

Celkova délka

Uhel $picky

Pocet britl
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, Délka stopky (odlisna od DIN) Max. hloubka vrtani
itini i Uhel zahloubeni Délka stupné
Vnitfni chlazeni
Q ano
O
Pramér stopky (h6) Pramér 2/ tolerance Primér 1/ tolerance

[}
@ Na zakladé vykonovych pozadavk( neni vrcholovy hel vrtakd konstantni a v blizkosti osy je vétsi. Je-li konstantni vrcholovy Uhel dilezity, uvedte prosim tento

pozadavek.

B2 Rozméry - TK vrtaky se dvéma stupni

Pocet brith

Vnitini chlazeni

O ano
O ne

Celkova délka

\i

A

Délka stopky (odliSna od DIN)

\i

A

Pramér stopky (h6)

Priimér 3/ tolerance

\i

A

stupné 2

A

\i

Délka stupné 1

Uhel $picky

Priimér 1/ tolerance

@

pozadavek.

Na zakladé vykonovych pozadavki neni vrcholovy dhel vrtaki konstantni a v blizkosti osy je vétsi. Je-li konstantni vrcholovy dhel dileZity, uvedte prosim tento

*Pokud se k poptavce pfipoji nacrtek, pak se rozmérové tidaje nemuseji vypliiovat
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FORMULAR Poptavka semistandardnich nastroji — TK vrtaky

B Vnitini chlazeni

Q Emulze Q olej Q vzduch Q bez

Q mazani minimalnim mnozstvim maziva Tlak chladici kapaliny bart

H Tvar stopky

O vV o[ O[Y oDV O gmeon e
)

Whistle Notch (DIN 6535 HE)

hladka stopka (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB

B Povlak

Q Bez povlaku
Q S poviakem

Poznamka

B PoZadovany pocet kusu: ks

Bl Ostieni u vyrobce

O ano O ne

V pfipadé Zadného zadani nebo zakliknuti ,ne” se kalkulace ceny ostfeni provadét nebude.
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