FORMULARZ A

Zapytanie 0 narzedzia potstandardowe — Frezy cyrkulacyjne A_\\ CE RG‘,?‘OIPI ZIT
do gwintowania
Wypetniony formularz prosze przesta¢ mailem na adres Info-pl@ceratizit.com!
Firma: Dziat:
Doradca techniczny: i(r);:z::;;ielajqca
Nr klienta: Nr tel. osoby kontaktowej:
W nawiazaniu do: E-mail osoby do kontaktu:
KB Informacje dotyczace materiatu
Numer materiatu Oznaczenie normy Wytrzymato$¢ w N/mm?/twardo$¢ (HRC, HB ...)

B Gwintowanie

Typ gwintu:

O Gwint wewnetrzny

Q Gwint zewngtrzny
Rodzaj gwintu: (narzedzie pétstandardowe)

Q Metryczny Q Metryczny drobnozwojny
lub

Rodzaj gwintu: (narzedzie specjalne)

(O eewm () eenF (O une O
(O unr (O uner (O W
(O ner (O nerF (D cal (DIN2999)

(np. gwint pitoksztattny, gwint trapezowy, gwint Rc)

[}
@ W przypadku wyboru rodzajow gwintéw (narzedzia specjalne) koszty i terminy dostaw moga sie réznic.

Wielko$¢ gwintu: Skok:

M4 do M24*

[}
@ *Mniejsze lub wigksze $rednicy nalezy zamawia¢ jako narzedzie specjaine. Cena i termin dostawy moga sie roznic!

Srednica znamionowa: Dtugosé:

mm (1,5xD, 2xD, 2,5xD, 3xD lub w mm)
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FORMULARZ Zapytanie o narzedzia pétstandardowe — Frezy cyrkulacyjne do gwintowania

F Rodzaj obrdbki

O Wiercenie w petnym materiale (nadaje sie do aluminium i zeliwa)

O Wiercenie w istniejacym otworze (BGF Z3)

- O Frezowanie gwintéw i fazowanie

i Q tylko frezowanie gwintow

O wedtug zatgczonego rysunku

)
@ Prosze w punkcie 6 Uwagi poda¢ dodatkowe informacje, np. btedne kontury, lub zataczy¢ szkice.

B Otwor

Q Przelotowy O Wstepnie odlewany / wstepnie nawiercony
Q Nieprzelotowy @ otworu: mm

& Pogtebienie

Liczba stopni:
O bez stopnia O 1 stopien

Ksztatt:

O cylindryczny O stozkowa O wedtug zatgczonego rysunku

Kat:

B Ksztatt trzpienia

O Y ol O} oAl o smoen .,
)

Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE)

trzpien gtadki (DIN 6535 HA

B Chtodzenie
Q Emulsja Q MMS 1 kanat O MMS 2 kanat Q zewnetrzne O Obrébka na sucho

Norma: Norma:

B Powioka

Q bez powtoki Q
O pokrywany ...............................................
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FORMULARZ Zapytanie o narzedzia pétstandardowe — Frezy cyrkulacyjne do gwintowania

[ Uwagi

Wybrana ilo$¢:

sztuka

B Ostrzenie przez zakfad producenta

O tak O nie

Jezeli nic nie zostanie wpisane lub zakre$lona zostanie odpowiedz ,nie”, nie bedzie kalkulowana cena ostrzenia narzedzia.
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