
TEAM CUTTING TOOLS 1. oldal a 3-ból

2a Menet

A kapcsolattartó e-mail-címe:

A kapcsolattartó telefonszáma:

Kapcsolattartó:

Részleg:

Hivatkozási szám:

Ügyfélszám:

CERATIZIT-képviselő:

Cég:

vagy

Menetfajta:

Belső menet

Külső menet

Menettípus: (semi standard szerszám)

Metrikus metrikus finommenet

Menettípus: (egyedi szerszám)

EG M EG MF UNC
(pl. fűrészmenet, trapézmenet, Rc menet)

UNF UNEF UN

NPT NPTF colos (DIN2999)

Menetméret:

M4-től M24-ig*

Menetemelkedés:

Névleges átmérő:

mm

Hosszúság:

(1,5xD, 2xD, 2,5xD, 3xD vagy mm-ben megadott érték)

1 Az anyag adatai
Anyagszám Szabványjelölés Szilárdság (N/mm2) / keménység (HRC, HB ...)

A „Menettípus: (egyedi szerszám)” alatti lehetőségek választása esetén változhatnak a költségek és a szállítási idők.

*Kisebb vagy nagyobb átmérőkhöz egyedi szerszámot kell rendelni. Ebben az esetben változhat az ár és a szállítási idő!

ŰRLAP
Érdeklődés semi standard szerszám iránt – Cirkuláris 
menetmaró
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TEAM CUTTING TOOLS 2. oldal a 3-ból

2c Furat

2d Süllyesztés

Átmenőfurat

Zsákfurat

előöntött / előfúrt

Furatátmérő: mm

bevonat nélküli

bevonatos

2b Megmunkálás típusa

telibefúrás (alumíniumhoz és öntvényhez alkalmas)

fúrás meglévő furatban (3-fogú fúró-menetmaró)

menetmarás és élletörés

csak menetmarás

a mellékelt rajz szerint

Szög:

Lépcsők száma:

lépcső nélkül 1 lépcső

Alak:

hengeres kúpos a mellékelt rajz szerint

emulzió egycsatornás 
minimálkenés

kétcsatornás 
minimálkenés külső száraz

Szabvány: Szabvány:

4 Hűtés

5 Bevonat 

3 Szárforma
DIN-től eltérő 
(A méretet a rajzon fel kell 
tüntetni!)

hengeres (sima) szár (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB) Whistle Notch (DIN 6535 HE)

Kérjük, a 6. pontban adja meg a további információkat, pl. a zavaró kontúrokat vagy mellékeljen vázlatot!

ŰRLAP Érdeklődés semi standard szerszám iránt – Cirkuláris menetmaró
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TEAM CUTTING TOOLS 3. oldal a 3-ból

7 Igényelt darabszám: darab

6 Megjegyzés

8 Gyártó általi utánélezés
igen nem

Ha nincs megadva vagy „nem” választ jelöl, akkor nem számítjuk ki az utánélezési árat.

ŰRLAP Érdeklődés semi standard szerszám iránt – Cirkuláris menetmaró
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