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3 Skärvätska

2 Geometri

Skicka formuläret till Tech.scandinavia@ceratizit.com

1 Materialuppgifter

Formulär

Förfrågan semi-standard – Hårdmetallfräs
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Företag:

Applikationstekniker:

Kundnr:

Eran referens:

Avdelning:

Kontaktperson:

Tel:

Kontaktpersonens e-post:

Materialnummer Normbeteckning Draghållfasthet i N/mm2/hårdhet (HRC, HB ...)

Baserad på bifogad skiss/ritning

Baserad på måtten som angetts här

Antal skär

Ändskärande

Invändig kylmedeltillförsel
ja

nej

Radiell

Axiell

SkärdiameterFrislipningsdiameterSkaftdiameter

Skärkantslängd

Skaftlängd  (olika DIN)

Halslängd

Totallängd

Skarp Hörnskyddsfas Hörnradie Fullradie

Radiens storlek: mm

Emulsion olja Luft utan

Minimalmängdsmörjning Skärvätsketryck bar
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5 Användning

8 önskat antal:

7 Anmärkning

6 Beläggning

9 Önskas pris på omslipning

4 Skaftform

FORMULÄR Förfrågan semi-standard – Hårdmetallfräs
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undantag enligt DIN 
( registera mått i ritningen)

Cylindriskt skaft (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB)

Konturbearbetning Helixfräsning Rampning 3D-fräsning Spårfräsning

Dynamisk fräsning Dykfräsning Fasfräs Övrigt

Slät-tandad Skrubbtandad Skrubb-slättandad

Skärdjup ap i mm

Skärbredd ae i mm

Obelagd

Belagd

Styck

ja nej

Om inget anges eller om du väljer nej, beräknas inget pris för efterslipning.
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