
TEAM CUTTING TOOLS Side 1 af 2

3 Skærevæske

2 Geometri

Radiusstørrelse: mm

Kantet Hjørnefas Hjørneradius Fuldradius

SkærediameterFrigangsdiameterSkaftdiameter

Skærlængde

Skaftlængde (afviger fra DIN)

Halslængde

Totallængde

IK
Ja

Nej

Radial

Aksial

Endeskærende

Antal skær

E-Mail:

Telefon nr.:

Kontaktperson:

Afdeling:

Forespørgselsnr.:

Kunde nr.:

Applikationstekniker:

Firma:

Emulsion Olie Luft Uden

Minimal smøring MQL Skærevæsketryk bar

Baseret på vedhæftede skitse/tegning

Baseret på de indsatte mål

1 Materialespecifikationer
Materialenummer Normbetegnelse Brudstyrke i N / mm2 / hårdhed (HRC, HB ...)

FORMULAR
Forespørgsel semi-standard – HM-fræser
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TEAM CUTTING TOOLS Side 2 af 2

Sidefræsning Helixfræsning Ramping 3D-fræsning Sporfræsning

Dynamisk-fræsning Dykfræsning Fas- afgratningsfræsning Andet

Sletfortanding Skrubfortanding Skrub-sletfortanding

Skæredybde ap i mm

Skærebredde ae i mm

5 Anvendelse

8 Ønsket antal: stk.

7 Bemærkninger/ skitse:

6 Belægning
Ubelagt

Belagt

9 Ønskes pris på genopslibning?
Ja Nej

Hvis intet angives, eller ved nej, beregnes ingen genopslibningspris.

4 Skaftform
Afviger fra DIN 
(indsæt mål på tegning)

Glat skaft (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB)

FORMULAR Forespørgsel semi-standard – HM-fræser
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