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3 Kühlmittel

2 Geometrie

Radiengröße: mm

Scharfkantig Eckenschutzfase Eckenradius Vollradius

SchneidendurchmesserHalsfreischliffdurchmesserSchaftdurchmesser

Schneidenlänge

Schaftlänge (abweichend zur DIN)

Halslänge

Gesamtlänge

IKZ
ja

nein

radial

axial

Stirnschneidend

Schneidenanzahl

E-Mail des Ansprechpartners:

Tel.-Nr. des Ansprechpartners:

Ansprechpartner:

Abteilung:

Ihre Anfragedaten:

Kunden Nr.:

Anwendungstechniker:

Firma:

Emulsion Öl Luft ohne

Minimalmengenschmierung Kühlmitteldruck bar

Anhand der beigefügten Skizze/Zeichnung

Anhand der hier eingefügten Maße

1 Materialangaben
Werkstoffnummer Normbezeichnung Festigkeit in N/mm2/Härte (HRC, HB ...)

FORMULAR
Anfrage Semi-Standard – VHM-Fräser
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2
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Besäumen Helikales Eintauchen Rampen 3D-Fräsen Vollnut

Trochoidales Fräsen Tauchfräsen Entgratfräsen Sonstiges

Schlichtverzahnung Schruppverzahnung Schrupp-Schlichtverzahnung

Schnitttiefe ap in mm

Schnittbreite ae in mm

5 Anwendung

8 gewünschte Stückzahl: Stück

7 Bemerkung

6 Beschichtung
unbeschichtet

beschichtet

9 Nachschleifen durch Herstellerwerk
ja nein

Wenn nichts angegeben wird, oder bei nein, wird kein Nachschleifpreis kalkuliert.

4 Schaftform
abweichend zur DIN 
(Maße in Zeichnung eintragen)

glatter Schaft (DIN 6535 HA) Weldon (DIN 6535 HB)

FORMULAR Anfrage Semi-Standard – VHM-Fräser
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