Formular

Forfragan semi-standard — Genomgaende borrning

Antal:

Material som ska bearbetas:

,\\CERATIZIT

GROUP

Bearbetning:

O Genomgaende hal

Q Bottenhal

[}
@ Bifoga arbetsstyckeritning/-skiss med konturen som ska bearbetas i e-postmeddelandet.

@ 20x50

@ 32x60

2@ D14
2@ D30

ABS 50

ABS 63

20D 14
2@D30

OO 000

HSK-A63

20D14
2@D30

O

PSC 63

20D 14
2QD30

() pscso
O

L=N+24
L=N+29

L=N+35
L=N+40

L=N+54
L=N+59

L=N+45
L=N+50

|
0 25x56 ;E{c} i

=

L utstickslangd

Anvandningslangd

Val av vandskar for steg for
genomgaende borrning:

Tolerans D:
Genomgaende borrning
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Y ol WOEX-, SOGX-, TOHX-,
a5 a3 < 90°45° TOHT- och ISO-véndskar
< 90°-15° < 9015

L1 min. 15
L3
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Véndskarssaten: max. 7 saten

[}
@ Leveransinnehall: verktygsstomme utan véndskar.
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FORMULAR

Forfragan semi-standard — Genomgaende borrning

Anmarkning

Customer no.

Féretag

Gata/husnr

Postnr / ort

Country

Avdelning

Kontaktperson

Telephone:

Fax

E-post

[}
ﬂ Bifoga arbetsstyckeritning/-skiss med konturen som ska bearbetas i e-postmeddelandet.
Vi kontrollerar om dina uppgifter ar tekniskt genomfdrbara och du far svar omgaende.
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