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Anfrage Semi-Standard - Vollbohren A_\\ C_ERG‘,?‘OIPIE

Buciti: Materialul de prelucrat: Prelucrare:
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@ Va rugam sa atasati un desen / schitd a piesei cu profilul care va fi prelucrat!
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@ Detalii livrare: corp de baza scula fara placute amovibile
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FORMULAR Anfrage Semi-Standard — Vollbohren

Notd

Kunden-Nr.

Companie

Strale / Hausnummer

Cod postal / localitate:

Land

Departament:

Persoana de contact

Telefon:

Fax

E-Mail

[}
@ Va rugam s atasati un desen / o schitd a piesei cu profilul care va fi prelucrat!
Vom examina informatiile dvs. pentru fezabilitate tehnica si vom raspunde cat mai curénd posibil.
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