QUESTIONARIO A

Richiesta utensili semi-standard — Foratura dal pieno A_\\ CE RG‘,?‘OIPI ZIT

Stiickzahl: Materiale da lavorare: Metodo di lavorazione:

Q Foro passante
O Foro cieco

o
@ Si prega di allegare alla vostra e-mail un disegno/schizzo del pezzo da lavorare.
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@ La fornitura comprende: corpo utensile senza inserti
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QUESTIONARIO

Richiesta utensili semi-standard — Foratura dal pieno

Commento

Codice cliente

Azienda

Via/n. civico

CAP/citta

Paese

Reparto

Interlocutore

Telefon:

Fax

E-mail

o

ﬂ Si prega di allegare alla vostra e-mail un disegno/schizzo del pezzo da lavorare.
Verifichiamo la fattibilita tecnica dei vostri dati e vi forniamo immediatamente una risposta.
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