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Si prega di allegare alla vostra e-mail un disegno/schizzo del pezzo da lavorare.

La fornitura comprende: corpo utensile senza inserti

≥ Ø D 14	 L ≈ N+24 
≥ Ø D 30	 L ≈ N+29

≥ Ø D 14	 L ≈ N+35 
≥ Ø D 30	 L ≈ N+40

≥ Ø D 14	 L ≈ N+45 
≥ Ø D 30	 L ≈ N+50

≥ Ø D 14	 L ≈ N+54 
≥ Ø D 30	 L ≈ N+59

Questionario

Richiesta utensili semi-standard – Foratura dal pieno
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Quantità: Materiale da lavorare: Metodo di lavorazione:

Foro passante

Foro cieco

Ø 20x50

Ø 25x56

Ø 32x60

ABS 50

ABS 63

HSK-A63

PSC 50

PSC 63
L3

N
L

L1 min. 15

L4

L2

L5

α5 α3 α1

α4

D4
D2

D1

D

D3D5

α2

90°-15° 90°-15°
90°-15°

90°-15°

17,5-65

17,5-65

17,5-6517,5-6517,5-65

90°-15°

∢ ∢
∢

∢

Ø
Ø

ØØØ

∢
min. 2

Ø foratura dal pieno
14-54 (WOEX)
14-44 (SOGX)

lunghezza utile

sporgenza

Sedi inserto: max. 7 sedi

Selezione inserti per gradini:  
WOEX, SOGX, TOHX, TOHT e 
inserti ISO

Selezione inserti di testa: 

Tolleranza D: Foratura 
dal pieno

± 0,1 mm
WOEX
± 0,2 mm
SOGX

http://cuttingtools.ceratizit.com
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Commento

Si prega di allegare alla vostra e-mail un disegno/schizzo del pezzo da lavorare. 
Verifichiamo la fattibilità tecnica dei vostri dati e vi forniamo immediatamente una risposta.

QUESTIONARIO Richiesta utensili semi-standard – Foratura dal pieno
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Codice cliente

Azienda

Via / n. civico

CAP/città

Paese

Reparto

Interlocutore

Telefono:

Fax

E-mail

http://cuttingtools.ceratizit.com
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