FORMULARIO A

Semi-Estandar — Taladrado en macizo A—\\ CE Re'r?‘oIpl ZiT

Stiickzahl: Material a mecanizar: Mecanizado:

Q Agujero pasante

O Aguijero ciego

o
@ Por favor, adjunte a su e-mail un plano/dibujo del contorno a ser mecanizado.

Eleccion de la placa para

L Longitud de voladizo el taladrado en macizo:
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@ Incluye: Cuerpo sin las plaquitas
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FORMULARIO

Semi-Estandar — Taladrado en macizo

Nota:

N° de Cliente:

Empresa

Calle:

Cadigo postal / localidad

Pais:

Departamento

Contacto

Telefon:

Fax

E-Mail

o
@ Nosotros comprobaremos las especificaciones para determinar la viabilidad técnica y le daremos una respuesta lo antes posible.
Por favor, adjunte a su correo un dibujo / croquis de la pieza de trabajo a mecanizar.
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