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Håltyp (kryssa i!)

1 Borrning

2 Material

Värmebehandling

Draghållfasthetsvärden N/mm²

Normbeteckning

Bearbetning
horisontal vertikal Invändig 

kylmedeltillförsel
ja

fasta roterande nej

Förbearbetningsdiameter 
(anges endast vid avvikelser)

mm Håldjup mm

Tolerans (t.ex. F7) eller Övre gränsavmått (t.ex. +0,025) mm

Undre gränsavmått (t.ex. +0,005) mm

Nominell diameter (t.ex. 18,5 mm) mm

Kontaktpersonens e-post:

Tel:

Kontaktperson:

Avdelning:

Eran referens:

Kundnr:

Applikationstekniker:

Företag:
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6 Önskas pris på omslipning
ja nej

Om inget anges eller om du väljer nej, beräknas inget pris för efterslipning.

3 Speciella uppgifter om bearbetningen, om nödvändigt

Styck5 önskat antal:

Verktygshållare (t.ex. pendelhållare Ø 25)

Maskinfäste (t.ex. VDI 30)

Maskin (t.ex. svarv)

Särskild verktygshållare 
(t.ex. morsekona, monoverktyg HSK)

Minimalmängdsmörjning ja nej

Längd avbrutet skärförlopp

Ytkvalitet Ra/Rt/Rz

Borrhålets formnoggrannhet (t ex

4 Anmärkning/skiss
T.ex. för flerstegsbrotschning (1 försänkningssteg och 2 diametersteg är möjligt)
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