FORMULAR

Forfragan semi-standard — VHM-brotschar

Skicka formularet till Tech.scandinavia@ceratizit.com

Foretag:

Avdelning:

,\\CERATIZIT

y o

GROUP

Applikationstekniker:

Kontaktperson:

Kundnr:

Tel:

Eran referens:

Kontaktpersonens e-post:

K Borrning
Nominell diameter (t.ex. 18,5mm) mm
Tolerans (t.ex. F7) eller Ovre gransavmatt (t.ex. +0,025) mm
"""""""""""""""""""" Undre gransavmitttex.+0008) o
Forbearbetningsdiameter mm Haldjup mm

(anges endast vid avvikelser)

Bearbetning

Haltyp (kryssa i!)

-
O O

H Material

Normbeteckning
Draghallfasthetsvarden

Véarmebehandling

TEAM CUTTIN

H CERATIZIT

horisontal O vertikal

fasta O roterande

OFE OO
r
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i

E & B
O

Invéndig O ja

kylmedeltiliférsel Q nej

O O

N/mm?
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FORMULAR

Forfragan semi-standard — VHM-brotschar

B Speciella uppgifter om bearbetningen, om nddvandigt

Borrhalets formnoggrannhet (tex /O/Of |

Ytkvalitet Ra/Rt/Rz

X
Léngd avbrutet skarférlopp __ X mm

Minimalméangdsmoérjning O ja O nej

Sarskild verktygshallare

(t.ex. morsekona, monoverktyg HSK)

Maskin (t.ex. svarv)

Maskinfaste (t.ex. VDI 30)

Verktygshallare (t.ex. pendelhallare @ 25)

B Anmarkning/skiss

T.ex. for flerstegsbrotschning (1 forsankningssteg och 2 diametersteg ar mojligt)

B onskat antal:

Styck

B Onskas pris pa omslipning

O ja O nej

Om inget anges eller om du valjer nej, beréknas inget pris for efterslipning.
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