
TEAM CUTTING TOOLS Side 1 af 2

Hultype (sæt kryds!)

1 Boring

2 Materiale

Varmebehandling

Brudstyrke N/mm²

Normbetegnelse

Bearbejdning
Horisontal Vertikal

IK
Ja

Stående Roterende Nej

Forboringsdiameter 
(Angives kun ved afvigelser)

mm Huldybde mm

Tolerance (f.eks. F7) eller Øvre tolerance (f.eks. +0,025) mm

Nedre tolerance (f.eks. +0,005) mm

Nominel diameter (f.eks. 18,5 mm) mm

E-Mail:

Telefon nr.:

Kontaktperson:

Afdeling:

Forespørgselsnr.:

Kunde nr.:

Applikationstekniker:

Firma:

FORMULAR
Forespørgsel semi-standard – HM-rivaler
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TEAM CUTTING TOOLS

x

mmx =

    

Side 2 af 2

6 Ønskes pris på genopslibning?
Ja Nej

Hvis intet angives, eller ved nej, beregnes ingen genopslibningspris.

3 Særlige oplysninger om bearbejdningen, hvis nødvendigt

stk.5 Ønsket antal:

Værktøjsholder (f.eks. pendelholder Ø 25)

Maskinholder (f.eks. VDI 30)

Maskine (f.eks. drejemaskine)

Special værktøjsholder 
(f.eks. morsekonus, monoværktøj HSK)

Minimal smøring MQL Ja Nej

Længde på afbrudt spån

Overfladekvalitet Ra / Rt / Rz

Hullets formnøjagtighed ( z. B.

4 Bemærkninger/ skitse:
F.eks. til flertrins rivaloperationer (1 fas- og 2 diametertrin er mulige)

FORMULAR Forespørgsel semi-standard – HM-rivaler
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