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Vă rugăm să atașați un desen / schiță a piesei cu profilul care va fi prelucrat!

Detalii livrare: corp de bază sculă fără plăcuţe amovibile

≥ Ø D 14	 L ≈ N+24 
≥ Ø D 30	 L ≈ N+29

≥ Ø D 14	 L ≈ N+35 
≥ Ø D 30	 L ≈ N+40

≥ Ø D 14	 L ≈ N+45 
≥ Ø D 30	 L ≈ N+50

≥ Ø D 14	 L ≈ N+54 
≥ Ø D 30	 L ≈ N+59
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Aufbohrdurchmesser

Lungime activă

lungime de extindere

Wendeschneidplatten-Sitze:  
max. 7 Sitze

Wendeschneidplatten-Auswahl 
Stufen:  
WOEX, SOGX,  
TOHX, TOHT und  
ISO-Wendeschneidplatten

Toleranz D: Aufbohren

± 0,1 mm

Bucăţi: Materialul de prelucrat: Aufmaß ap:

Ø 20x50

Ø 25x56

Ø 32x60

ABS 50

ABS 63

HSK-A63

PSC 50

PSC 63

FORMULAR
Anfrage Semi-Standard – Aufbohren
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Notă

Vă rugăm să atașați un desen / o schiță a piesei cu profilul care va fi prelucrat! 
Vom examina informațiile dvs. pentru fezabilitate tehnică și vom răspunde cât mai curând posibil.

E-Mail

Fax

Telefon:

Persoana de contact

Departament:

Land

Cod poştal / localitate:

Straße / Hausnummer

Companie

Kunden-Nr.

FORMULAR Anfrage Semi-Standard – Aufbohren
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