Formular

Anfrage Semi-Standard — Aufbohren

Stiickzahl:

zu bearbeitender Werkstoff:

A

,\\CERATIZIT

GROUP

AufmaR a,:

[}
@ Bitte Werkstlickzeichnung/-skizze mit der zu bearbeitenden Kontur an E-Mail anhangen.

L Auskraglange

Toleranz D: Aufbohren

+0,1 mm

O Nutzlénge Wendeschneidplatten-Auswahl
@ 20x50 Stufen:
| L4 WOEX, SOGX,
() oa2sxs6 EE{@E g TOHX, TOHT und
Q @ 32x60 " L2 I1SO-Wendeschneidplatten
>@D14 L=N+24
2@D30 L=N+29 < 90°-15° a2 min. 2
< 90°-15° Wendeschneidplatten-Sitze:
O ABS 50 — max. 7 Sitze
1
ABS 63 S ‘/‘ T
O 20D14  L=N+#35 D4 D2
2@D30 L =N+40 @ 17,5-65 7 17,5-65
D
D5 D3 D1 Aufbohrdurchmesser
O HSK-AG3 (2 17,5-65 { 17,5-65 17,565
20D L=N+54 O \ 4
23D 30 L=~ N+59
J I al a
o5 a3 < 90°-15° < 90°-15°
< 90°-15°
O < 9015 L1 min. 15
PSC 50
() psces i L3
20D 14 L=N+45 [P
2GD30  L=N+50 L5
[}
@ Lieferumfang: Werkzeuggrundkérper ohne Wendeschneidplatten.
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FORMULAR

Anfrage Semi-Standard — Aufbohren

Bemerkung

Kunden-Nr.

Firma

Strale / Hausnummer

PLZ / Ort

Land

Abteilung

Ansprechpartner

Telefon:

Fax

E-Mail

o
ﬂ Bitte Werkstlickzeichnung/-skizze mit der zu bearbeitenden Kontur an E-Mail anhéngen.
Wir priifen lhre Angaben auf technische Umsetzbarkeit und Sie erhalten umgehend eine Antwort.
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