FORMULAR A

Poptavka po semistandardnich nastrojich — Vyvrtavani A_\\ CE RG‘,?‘OIPI ZIT

Stiickzahl: Obrabény material: Pridavek a,:

[}
@ K e-mailu prosim pfipojte vykres/naértek obrobku s uvedenim obrabéné kontury.
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@ Obsah dodéavky: zékladni téleso nastroje bez vyménitelnych bfitovych desticek
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FORMULAR Poptéavka po semistandardnich nastrojich — Vyvrtavani

Poznamka

C. zakaznika

Firma

Ulice / €. popisné

PSC / Misto

Stat

Oddéleni

Kontaktni osoba

Telefon:

Fax

E-mail

o
@ K e-mailu prosim pfipojte vykres/nacrtek obrobku s uvedenim obrabéné kontury.
Na zakladé Vasich udajt provéfime technickou proveditelnost a budeme Vas neprodlené informovat.
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