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Dobrodosli!

N

Naroc€ajte brez tezav in birokracije

Center za podporo kupcem

Brezplaéna telefonska Stevilka

Slovenija: 00386 3 8888 300
St. faksa

Nem(cija: 0049 831 57010 3559
E-posta

info.slovenija@ceratizit.com

Preprosteje ne gre!
Narogila prek spletne
trgovine

https://cuttingtools.ceratizit.com

Proizvodno svetovanje in optimizacija procesov
na vasi lokaciji.

Vas osebni aplikacijski inzenir

Vasa Stevilka kupca:
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Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT: Vasi strokovnjaki za trajnostno orodje
za strojno obdelavo in resitve iz karbidne trdine.

ISCete zanesljivega partnerja za vse vrste orodij in postopke strojne obdelave?
CERATIZIT ni samo dobavitelj orodja, temve¢ vam tudi zagotavlja podporo z obseznim znanjem
o tej panogi in desetletji izkusen;.

Tudi tisti, ki zelijo biti pozorni na svoj oglji¢ni odtis, bodo v nas nasli trajnostno ozaveS&enega partnerja
s konkretno strategijo in cilji, ki jih povzema na$a vizija, da postanemo vodilni na podroc¢ju trajnosti
V SVOji panogi.

CERATIZIT je ze vec€ kot 100 let vodilno podjetje za reSitve s podrocja zahtevnih karbidnih trdin za
strojno obdelavo in zascito pred obrabo. S tem strankam zagotavljamo najvisjo kakovost in dostop
do napredka v sektorju karbidnih trdin — popolna zmogljivost za orodja za strojno obdelavo na enem
samem mestu.

30 Proizvodne lokacije

8 0 Drzav, v katerih poslujemo

E 000

patentov in registriranih modelov

cuttingtools.ceratizit.com
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Predgovor

Spostovani kupci,

EcoCut ze tri desetletja predstavlja veCnamensko vsestransko uporabno orodje za razli€ne namene.
Nasa druzina EcoCut je razdeljena na $tiri razli¢ne vrste orodij:

EcoCut — Mini je najmanjsi med njimi in je primeren za €elno struzenje, struzenje po zunanijih in
notranjih konturah ter vrtanje. Izdelek iz karbidne trdine je na voljo v premerih od 2 do 8 mm.
EcoCut — Classic pokriva enake aplikacije kot EcoCut — Mini, vendar gre za kombinacijo drzala
in obracalnih rezalnih plos&ic. Nas EcoCut — Classic je na voljo s premerom od 8 do 32 mm in
v dolzinah 1,5xD, 2,25xD in 3xD.

Drugi €lan druzine je EcoCut — ProfileMaster, ki je prav tako kombinacija drzala in obracalnih
rezalnih ploscic. Uporabniku omogoca enak obseg uporabe kot razli€¢ica EcoCut — Classic, vendar
je mogoce izvajati tudi radialne in aksialne zareze. Novost v druzini je EcoCut — Solid, ki blazi
vibracije, povezane s postopkom. S premerom od 10 mm do 25 mm in dolzino 4xD doseze tocke,
kjer se obiCajna drzala za notranje struzenje pogosto ne prilegajo.

Imate kaksSno vprasanje? Nasi strokovnjaki za struzenje se veselijo kompetentnega dialoga.

Ekipa CERATIZIT




EcoCut — druzina se predstavi

EcoCut je vodilno orodje za Siroko paleto aplikacij ne glede na to, ali gre za struzenje
ravnih, notranjih ali zunanjih kontur ali vrtanje s stacionarnim ali vrtljivim orodjem.
Orodja EcoCut so na voljo v §tirih razli¢icah:

EcoCut — Mini, EcoCut — Classic, EcoCut — ProfileMaster in novi EcoCut — Solid.

A Krajsi Cas obdelave

A Manjsa potreba po prostorih
za orodja na revolverju

A Naredimo ravno dno izvrtine
A Manj stroSkov, povezanih

A Nizji stroski za pripravo/
krajSi ¢as predhodnega
nastavljanja

A PrivarCevan Cas zaradi
manjSega Stevila menjav

S programiranjem orodja

Drzalo za zunanje struzenje

-

Sveder

-

Drzalo za notranje struZenje

EcoCut — Mini

‘o
o

EcoCut - Classic

‘o
o

EcoCut - ProfileMaster

‘o
o

EcoCut - Solid

o @ @G ‘0@
‘o o (<o (o

@2-8mm

&8 —32mm 16 — 32 mm @10 — 32 mm 10— 25 mm
1,5xD /
2,25xD / 4xD 2.25xD / 3xD 2,25xD 1,5xD / 2,25xD 4xD
Cilindri¢no drzalo Cilindri¢no drzalo HSK-T / PSC Cilindri¢no drzalo Cilindri¢no drzalo

cuttingtools.ceratizit.com 5
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CERATIZIT razsirja klasiéni model z razli€ico
EcoCut — Solid z nizkimi vibracijami

EcoCut — Solid dopolnjuje uspesno serijo EcoCut z orodjem, ki lahko
nadomesti Stevilna drzala za notranje struzenje od premera 10 mm naprej.

EcoCut — Solid je v svojem elementu, Se posebej pri zahtevnih procesih,

kjer je stabilnost najpomembnejSa. Da bi preprecili tezave z ostruzki pri
razli¢nih materialih, uporabljamo asimetricne obracalne rezalne ploS€ice

na modelu EcoCut — Solid, ki usmerjeno lomijo ostruzke in jih hitro odstranijo
z »vro¢ega« obmocja. Ker je vrhunska kakovost povrine na sestavnem

delu pogosto osnovna zahteva, ima EcoCut — Solid tudi tu svoje prednosti.

Zahvaljujo¢ drzalu za orodje iz karbidne trdine lahko vsi, ki se ukvarjajo
s strojno obdelavo, zdaj pozabijo na vibracije in izkoristijo daljSo
Zivljenjsko dobo uporabljenih obracalnih rezalnih ploScic.

Prednosti

Brez vibracij

— procesno varna obdelava globljih obdelovalnih postopkov
— visokokakovostne povrSine

— za zahtevne tolerance

— daljSa zivljenjska doba obracalnih rezalnih ploScic

Material drzala karbidna trdina
— daljSa zivljenjska doba orodja

— stabilno in robustno

— brez odklona ali z zelo majhnim odklonom

Razpolozljivost razlicnih obracalnih rezalnih ploS¢ic za Sirok
nabor materialov in aplikacij. EcoCut — Solid je na voljo v premeru
od 10 do 25 mm in dolzini 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com
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Primerjava stabilnosti

Celotno drzalo za orodje, vklju€no z lezis€em plo&c€ice, je izdelano iz karbidne trdine,

ki ima visoko gostoto in vecji modul elasti¢nosti. Lastnosti karbidne trdine prispevajo zlasti
k duSeniju vibracij. V nadaljevanju je prikazana primerjava treh razli¢nih materialov drzal
(karbidna trdina, Densimet, jeklo).

Material
Modul elasti¢nosti (e-modul)
Gostota

Karbidna trdina
550.000 MPa
14,1 g/lcm?

Karbidna
trdina

Densimet

Jeklo

Densimet
360.000 MPa
17,5 g/cm?

Jasno je razvidno, kako razli¢no se razli¢ni

Jebd materiali obnasajo pri enaki obremenitvi.

210.000 MPa
7,85 glcm?

cuttingtools.ceratizit.com 7
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EcoCut — Classic

Az enim orodjem lahko
pokrijete vec¢ aplikacij
— prihranek ¢asa in
prostora za orodje v stroju
A EcoCut - Classic je zelo
zmogljiv in robusten
— optimizirana geometrija
orodja in manjSa obraba
A najvedja procesna varnost
— obracalne rezalne plos¢ice
z zanesljivim lomilcem odrezkov

Na voljo so razli¢ne obracalne rezalne
plosCice za Sirok nabor materialov in
razli¢nih aplikacij.

EcoCut — Classic je na voljo s
premerom od 8 do 32 mm in v dolzinah
1,5xD/2,25xD/3xD.

EcoCut — Mini

A

A

za majhne dimenzije sestavnih delov
— na voljo so razli¢ne velikosti
vec aplikacij z enim orodjem
— prihranek ¢asa in prostora
za orodje v stroju
izdelano iz karbidne trdine
— vedja stabilnost tudi pri
prekinjenih rezih
notranji dovod hladilnega sredstva
— manj3a obraba in manj ujetih
ostruzkov

Na voljo so razli¢ne velikosti za Sirok nabor
materialov in razli¢nih aplikacij.

EcoCut — Mini je na voljo v premerih od
2 do 8 mm in dolZinah 2,25xD in 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — ProfileMaster

A prihranek €¢asa in mest za orodje v stroju

A mozni so majhni radialni in aksialni utori med vrezovanjem
A Obdelava spodrezov

A Struzenje notranjih profilov

Na voljo so razli¢ne obracalne rezalne plos€ice za Sirok nabor
materialov in aplikacij. EcoCut — ProfileMaster je na voljo s premerom
od 10 do 32 mm in v dolzinah 1,5xD in 2,25xD.

Desno orodje

Leva plos¢ica

Desno orodje

Desna ploscica

Levo orodje

Desna plo&¢ica

Desno orodje

Desna plos¢ica

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Uvod
Kazalo
. CERATIZIT \ Performance
Razlaga simbolov
Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Toolfinder 11
Proaram izdelkov Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov

g CERATIZIT Performance so bila zasnovana za posebna
EcoCut - Solid 12-14 podrocja uporabe in jih odlikuje izjemna zmogljivost. Ce imate pri

. - . proizvodnji visoke zahteve glede zmogljivosti in Zelite doseci kar
Globine rezanja in podajanja 15 0y . Y o . -
najboljSe rezultate, vam priporoamo premium izdelke iz te linije.

EcoCut - Classic 16-22

Globine rezanja in podajanja 23+24

Navodila za uporabo 25+26
EcoCut — Mini 27-30

Globine rezanja in podajanja 31

Navodila za uporabo 32
EcoCut - ProfileMaster 33-36

Globine rezanja in podajanja 37+38

Navodila za uporabo 39
Rezalni podatki

Primeri materialov 40

Rezalna hitrost 41
Tehni¢ni podatki

Resevanje problemov 42

Razlaga simbolov

Celno struzenje

Zunanje struzenje

o/

Vrtanje v polno

Notranje struZenje

o @

Radialno zarezovanje zunaj/znotraj

Aksialno zarezovanje

Fina obdelava
Srednja obdelava

Groba obdelava

*f Notranje hlajenje

-28P
H216T

CIEIE

Poliran lomilec odrezkov
Kvaliteta karbidne trdine

Gladek rez
Nepravilen rez

Prekinjen rez

cuttingtools.ceratizit.com
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Vecnamenska orodja EcoCut

Toolfinder

Toolfinder
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Vecnamenska orodja EcoCut
CERATIZIT \ Performance B e

EcoCut — Solid 4xD

A struzno orodje z nizkimi vibracijami
A odpornost na obrabo

Obseg dobave:
Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

2 L NEW | [_NEW |
,ﬁ/ @10
mm

(oo
o

] A 2
n
=
P4
OAL 8
[m]
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
70807 .. 70806 ..
Oznaka ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF Pritezni moment Obra¢alna ploscica EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECS10L4,0D04C 10 12 101 40 5,0 04 XC.T0401..EL 450,00 010002
ECS10R4,0D04C 10 12 101 40 5,0 0,4 XC.T 0401..ER 450,00 01000"
ECS12R/L4,0D05C 12 16 1M 48 6,0 0,7 XC.T 0502.. 500,00 01200 500,00 01200
ECS 16 R/IL 4,0D 06 C 16 20 126 64 8,0 1,0 XC.T 0602.. 625,00 01600 625,00 01600
ECS 20 R/L 4,0D 08 C 20 25 152 80 10,0 2,2 XC.T 0803.. 750,00 02000 750,00 02000
ECS25R/L4,0D010C 25 32 175 100 12,5 3,2 XC.T10T3.. 950,00 02500 950,00 02500
1)  Pozor! Desna ploscica na desno orodje
2) Pozor! Leva ploS¢ica na levo orodje
e [
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Obracalna ploséica Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-1IP 484 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 484 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-IP 431 863
XC.T 0602.. T07 - 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-1IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6-IP 4,14 859

9\ — Stran 15
ﬂ Tu boste nasli informacije o globini reza in hitrosti podajanja.

S\ — Stran 14
ﬂ Tukaj lahko poiScete ustrezne obracalne rezalne ploscice.

cuttingtools.ceratizit.com 13



CERAT'Z'T \ Performance Vecnamenska orodja EcoCut
EcoCut - Solid

XCNT / XCET

Oznaka S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6

XC. T 05../06../08..110..

XCNT / XCET

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSN
[ofe] ] \OM \OM [o[e]2] [ofe]2] [ofo]7]
’ ~ — ‘?l -
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 20,34 72001 20,34 82001 20,34 920
040102ER 0,2 20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
040102FL 0,2 2277 620 2367 120
040102FR 0,2 2277 622 23,67 122
040104EL 0,4 20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900
040104ER 0,4 20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
040104FL 0,4 22,77 600 23,67 100
040104FR 04 22,77 602 23,67 102
050202EN 0,2 20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
050202FN 0,2 22,77 623 2367 123
050204EN 0,4 20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
050204FN 0,4 22,77 603 23,67 103
060202EN 0,2 20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
060202FN 0,2 2277 624 2367 124
060204EN 0,4 20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
060204FN 0,4 22,77 604 2367 104
080304EN 0,4 20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
080304FN 0,4 23,09 606 23,96 106
10T304EN 0,4 22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
10T304FN 04 23,67 608 24,90 108
10T308EN 0,8 22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
10T308FN 0,8 2367 628 24,90 128
P [ ] [ ] o [ ]
M (@] O O [ ]
K (@) (@] (@] (@] [ ] O
N O [ ] [ ]
S (@] (@] O [ ]
H

— V, Stran 41

14 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut
Rezalni podatki

EcoCut — Solid — Globine rezanja in podajanja

Globina odrezovanja a, (mm)

e velkost 10 20 25 30 35 40

Podajanje f (mm/vrt)
ECS 10 0,05-0,10 0,02-0,06
e — ECS 12 0,06-0,11 0,03-0,07
E ECS 16 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECS 20 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECS 25 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

Celno struzenje I

Gots s o
ECS 10 11 0,04-0,07
ECS 12 1,2 0,04-0,09
ECS 16 1,4 0,05-0,11
ECS 20 1,9 0,06-0,13
ECS 25 2,2 0,08-0,15

cuttingtools.ceratizit.com 15
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Orodje za vrtanje in struzenje

Obseg dobave:

Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

ar:
0 o
v

z s S — | |
= Q -l ——— L | |
o =
z! ’ 2
LU =
5
OAL o
o
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
70805.. 70804 ..
Oznaka ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF Pritezni moment Obracalna plos¢ica EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 205,20 008 2
ECC 08 R1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 04 XC.T 0401.ER 205,20 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 205,20 010 205,20 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 208,50 012 208,50 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T0703.. 213,50 014 213,50 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 216,90 016 216,90 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T83.. 250,10 018 250,10 018
ECC20R/L1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 281,90 020 281,90 020
ECC 25R/L1,5D 13 25 32 180 37,5 12,5 5,0 XC.T 1304.. 32520 025 32520 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 368,60 032 368,60 032
1)  Pozor! Desna ploscica na desno orodje
2) Pozor! Leva plos¢ica na levo orodje
B— ﬂ
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Obracalna ploséica Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0401.ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. TO7- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T0703.. T08-IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-1P 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
S "\ — Stran 23+24
ﬂ Tu boste nasli informacije o globini reza in hitrosti podajanja.
9 "\ — Stran 22
ﬂ Tukaj lahko poiScete ustrezne obragalne rezalne ploscice.
cuttingtools.ceratizit.com 17
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Vecnamenska orodja EcoCut
EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Orodje za vrtanje in struzenje

Obseg dobave:

Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

»
(o

2
Q8
mm

o
@

DMIN
2

o

WF

LU

OAL

Slike prikazujejo desno izvedbo

Oznaka ISO DMIN DCONMS DF  OAL LU
mm mm mm mm mm
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 15 60,0 18,0
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 15 60,0 18,0
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 18 695 225
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 22 780 270
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 23 835 315
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 28 94,0 36,0
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 36 1095 405
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 35 1110 450
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 44 1290 56,5
ECC 32R/L 2,25D 17 32 40 54 1580 72,0

1)  Pozor! Desna ploscica na desno orodje
2) Pozor! Leva plos¢ica na levo orodje

Nadomestni deli
Obracalna ploséica
XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..

XC.T 0602..
XC.T0703..

XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..

XC.T 1304..

XC.T 1705..

LS
mm
38
38
42
45
45
50
56
56
60
70

WF
mm
4,0
4,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,5
16,0

Pritezni moment

Nm
0,4
0,4
0,7
1,0
1,2
2,2
2,2
3,2
5,0
5,0

DCONMS

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
T07-1P
T08-IP
T09- 1P
T09- 1P
T15- 1P
T20-1P
T20-1P

DF

Obracalna ploscica

XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

Levo

70 805 ...

EUR
2B/20
305,10 108 2
305,10
313,60
320,40
327,10
360,40
392,20
455,40
512,00

110
12
114
116
18
120
125
132

D-kfjug

80950 ...

EUR
Y7
13,39
(8589
13,39
13,18
13,16
14,50
14,50
15,33
16,17
16,17

123
123
123
124
125
126
126
128
129
129

M1,8x3,6 - IP
M1,8x3,6 - IP
M2x4,3 - IP
M2,2x5 - IP
M2,5x6 - IP
M3x7 - IP
M3x7 - IP
M3,5x8,6 - IP
M4,5x10,5 - IP
M4,5x10,5 - IP

Desno

70 804 ...

EUR
2B/20

108 "
110
12
114
116
18
120
125
132

305,10
305,10
313,60
320,40
327,10
360,40
392,20
455,40
512,00

[

Vpenjalni vijak

70950 ...

EUR
2A/28
4,84
4,84
4,31
419
5,38
4,14
4,14
4,14
4,14
4,14

862
862
863
856
857
819
819
859
864
864

— Stran 23+24
Tu boste nasli informacije o globini reza in hitrosti podajanja.

€

— Stran 22
Tukaj lahko poiScete ustrezne obragalne rezalne ploscice.

€
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CERATIZIT \ Performance

Ve¢namenska orodja EcoCut
EcoCut - Classic

EcoCut — Classic 3xD — karbidna trdina

A Orodje za vrtanje in struzenje
A Blazi vibracije

Obseg dobave:

Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

el
(9o
(¢ @

OAL

Slike prikazujejo desno izvedbo

DCONMS

f

Levo Desno
70805.. 70804..
Oznaka ISO DMIN DCONMS  OAL LU WF Pritezni moment Obracalna plos¢ica EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 752,60 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 752,60 608 "
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 755,90 610 755,90 610
ECC 12 R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 815,80 612 815,80 612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T0703.. 834,80 614 834,80 614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 915,40 616 915,40 616
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 1.108,00 618 1.108,00 618
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 32 XC.T10T3.. 1.131,00 620 1.131,00 620
ECC 25R/L 3,00D 13H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304.. 1.440,00 625 1.440,00 625
ECC 32R/L 3,00D17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705.. 1.885,00 632 1.885,00 632
1)  Pozor! Desna ploscica na desno orodje
2) Pozor! Leva plo¢ica na levo orodje
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Obraéalna ploséica Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0401.ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. TO7 - IP 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T 0703.. T08 - IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 1450 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T10T3.. T5-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
9 "\ — Stran 23+24
ﬂ Tu boste nasli informacije o globini reza in hitrosti podajanja.
9 "\ — Stran 22
ﬂ Tukaj lahko poiScete ustrezne obragalne rezalne ploscice.
cuttingtools.ceratizit.com 19



CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic HSK-T 2,25xD

Obseg dobave:
Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

7 e
216
mm

[a) -
w 3 1
o
a
(oo . | 3
L ‘ F )
Z IS
N ‘
(9@ 2 Ts <
LLT g
= LU /
LPR
Slike prikazujejo desno izvedbo .E_
Levo Desno
74591 ... 74590..
Oznaka ISO Vpenjalo LPR LU BDRED WF DMIN Pritezni moment Obracalna plos¢ica EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 HSK-T 63 84 36,00 50 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51637 392,50 51637
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 HSK-T 63 92 45,00 50 10,0 20 2 XC.T10T3.. 470,60 52037 470,60 52037
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 HSK-T 63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 546,50 52537 546,50 52537
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 HSK-T 63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 614,40 53237 614,40 53237
B -
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Obracalna ploséica Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864

S "\ — Stran 23+24
ﬂ Tu boste nasli informacije o globini reza in hitrosti podajanja.

9 "\ — Stran 22
ﬂ Tukaj lahko poiSéete ustrezne obragalne rezalne ploscice.
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Obseg dobave:
Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

Lt
oo - (1

7 Z 1 i - ‘
é ' Q:Q/,,' — e - —
8¢ | ®
LI_T 4
= LU | 1|
LPR
Slike prikazujejo desno izvedbo l_
Levo Desno
74591 ... 74590..
Oznaka ISO Vpenjalo LPR LU WF DMIN Pritezni moment Obracalna plos¢ica EUR EUR
mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51694 392,50 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 4500 10,0 20 3,2 XC.T 10T3.. 470,60 52094 470,60 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 546,50 52594 546,50 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 110 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 614,40 53294 614,40 53294
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51693 392,50 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 470,60 52093 470,60 52093
PSC 63 ECC 25 RR/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 546,50 52593 546,50 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 614,40 53293 614,40 53293
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Obraéalna plo$éica Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864

9 "\ — Stran 23+24
ﬂ Tu boste nasli informacije o globini reza in hitrosti podajanja.

O\ — Stran 22
ﬂ Tukaj lahko poiS&ete ustrezne obracalne rezalne ploscice.
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Oznaka

XC.T 0401..
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T 0703..
XC.T 0803..
XC.T 09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XCNT / XCET

1SO

040102EL
040102ER
040102FL
040102FR
040104EL
040104ER
040104FL
040104FR

050202EN
050202FN
050204EN
050204FN

060202EN
060202FN
060204EN
060204FN

070304EN
070304FN

080304EN
080304FN

09T304EN
09T304FN

10T304EN
10T304FN
10T308EN
10T308FN

130404EN
130404FN
130408EN
130408FN

170508EN
170508FN

OITWwWwW=Z2X=ZT

22

mm
1,80
2,10
2,38
3,18
3,18
3,97
3,97
4,76
5,56

D1
mm
2,10
2,25
2,50
2,80
3,40
3,40
4,40
5,30
5,30

IC
mm
45
58
6,5
7,6
8,5
96 XC. T 05../06../07../08../09../10../
108 13.17.
13,5
17,5
-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DracoNsay
[SIEIN \O\“\ \C\“ olc]d] [ofc]e \OIOI \
‘ﬂ @!
(= i §

M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..

EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1D/19 1D19 1D19 1D/M19 1D/19 1D/19

20,34 72001 20,34 82001 20,34 920

20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
22,77 620 23,67 120
22,77 622 23,67 122

20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900

20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
22,77 600 23,67 100
22,77 602 23,67 102

20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
22,77 623 23,67 123

20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
22,77 603 23,67 103

20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
22,77 624 23,67 124

20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
22,77 604 23,67 104

20,34 70501 21,22 75501 20,34 80501 20,34 905
22,77 605 23,67 105

20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
23,09 606 23,96 106

20,96 70701 22,01 75701 20,96 80701 20,96 907
23,21 607 2412 107

22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
23,67 608 24,90 108

22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
23,67 628 2490 128

25,17 71001 26,37 76001 25,17 81001 2517 910
28,95 610 30,14 110

25,17 74001 26,37 79001 25,17 84001 2517 940
28,95 611 30,14 111

26,54 71201 27,89 76201 26,54 81201 26,54 912
29,38 612 30,89 112

[ ] [ J [ J [}

o O O [ J
O O O O [} O
O [ J [ J
O O O [ J
(@) (e) o

— V, Stran 41
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CERAT'Z'T \ Performance Vecnamenska orodja EcoCut
Rezalni podatki

EcoCut — Classic — Globine rezanja in podajanja

Globina odrezovanja a, (mm)
Velikost 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 12,0 14,0
Podajanje f (mm/vrt)
ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

[e]
@ ) Podajanje f je mogoce pri uporabi -M50Q ali -27Q zvisati za 50-75 %.

Globina odrezovanja a, (mm)
Velikost 1,0 2,0 25 3,0 3,5 4,0 45 5,0 53 6,0 7,0

e Podajanje f (mm/vrt)
- ECC08 0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0415 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09

_ . ECC12 0,08-016 0,08-016 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

— 1_ ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,47 0,05-0,15 0,03-0,13

ECC18 011-0,22 0111-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

ECC20 012-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

(e}
@ ) Podajanije f je mogoce pri uporabi -M50Q ali -27Q zvisati za 50-75 %.

Globina odrezovanja a, (mm)

Velikost 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0
Podajanje f (mm/vrt)

ﬂ ECC08  0,05-0,0 0,02-0,06
ECC10  0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12  0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

= 71: ECC 14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09

ECC 16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18  0,08-016 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20  0,09-018 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25  0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC 32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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CERAT'Z'T \ Performance Vecnamenska orodja EcoCut
Rezalni podatki

EcoCut — Classic — Globine rezanja in podajanja

Celno struzenje a0 20 ] 30

Globina Globina Globina
Velikost odrezovanja Podajanje odrezovanja Podajanje odrezovanja Podajanje

a, (mm) f (mm/vrt) a, (mm) f (mml/vrt) a, (mm) f (mm/vrt)
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20

vitanje | 4s0 | 20 ] 30 |

Velikost Podajanje Maks. globina vrtine Podajanje Maks. globina vrtine Podajanje Maks. globina vrtine

f (mm/vrt) (mm) f (mm/vrt) (mm) f (mm/vrt) (mm)

ECC 08 0,01-0,04 12,0 0,01-0,04 18,0 0,01-0,02 24,0

ECC10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5 0,01-0,03 30,0

- _.C ECC 12 0,01-0,05 18,0 0,01-0,05 27,0 0,01-0,04 36,0
ECC 14 0,01-0,07 21,0 0,01-0,07 31,5 0,01-0,05 42,0

ECC 16 0,02-0,08 24,0 0,02-0,08 36,0 0,02-0,06 48,0

ECC 18 0,03-0,09 27,0 0,03-0,09 40,5 0,03-0,07 54,0

ECC 20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0 0,03-0,08 60,0

ECC 25 0,03-0,12 375 0,03-0,12 56,5 0,04-0,09 75,0

ECC 32 0,05-0,15 48,0 0,05-0,15 72,0 0,05-0,11 96,0
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CERATIZIT \ Performance

Vecnamenska orodja EcoCut

Tehni¢ni podatki

EcoCut — Classic — Navodila za uporabo

Vrtanje zunaj sredis¢a

Zaradi posebne konstrukcijske zasnove orodja in obra¢alne ploS¢ice je mogocCe z orodji EcoCut vrtati zunaj srediséa.

Tako je mogoce dosedi ustrezna odstopanja od nazivnega premera orodja.

Dmin

Nazivni premer orodja

Velikost DNenn
(mm)
ECC 08 8
ECC 10 10
ECC 12 12
ECC 14 14
ECC 16 16
ECC 18 18
ECC 20 20
ECC 25 25
ECC 32 32

Vgradnja obracalne rezalne ploscice

Za orodja s premerom 8 mm potrebujete desne in
leve obragalne rezalne plo&¢ice.

Pri premeru 10-32 mm so primerne nevtralne
obraalne rezalne plo$gice.

Pozor!
Pazite na pravilen polozaj vgradnje.

Inovativno odvajanje odrezkov — Chip-Booster

I:)min
(mm)
7,85
9,85
11,85
13,85
15,85
17,85
19,80
24,80
31,80

Premer izvrtine obdelovanca

Dinax
(mm)

8,30
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
25,80
33,00

Orodja EcoCut so serijsko opremljena s sistemom
za hlajenje in transport odrezkov.

(1) Hiajenje obracalnin rezalnih plostic

(2) Splosni hladilni in izpiralni tok

@ Chip-Booster za transport odrezkov v prostoru za odrezke

@ Chip-Booster preprecuije zatikanje odrezkov med orodjem
in obdelovancem

(e}
@) Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva zna$ati vsaj 3-6 barov (optimalno 7-10 barov).

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Tenint podatki

EcoCut - Classic — uporabno kot najstabilnejSe orodje za notranje struzenje

Orodja EcoCut niso primerna zgolj kot ve€namensko orodja. V primerjavi z drzalom za notranje struzenje ve¢namensko orodje EcoCut kot
zgolj orodje za izstruZevanje uporabniku prinada ogromno prednosti.

Primer: Obdelava izvrtine, premer 16 mm na globini 36 mm

Razlike pri orodju

Drzalo za notranje struzenje EcoCut - Classic Prednosti EcoCut-a

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08 Stabilno masivno osnovno telo

A Sprejemanije vecjih rezalnih sil

A Nizka stopnja tresljajev

A Chip Booster za popolno hlajenje in
odvajanje odrezkov

Prednosti

A Visoka kakovost povrSine
A Popolno lomljenje odrezkov
A Najv. zascita pri postopku

36 mm

ap = 2,0-2,5mm

Razlike pri obracalnih ploscicah

CCMT 060204 XCNT 080304 Velika in stabilna obracCalna

ploSCica

¢ AR — A Vecja zascita pri postopku

Debelina 2,38 mm - Debelina 3,18 mm A Omogoca velike globine reza
A Visji rezalni podatki
A Dalja Zivljenjska doba
Vpenijalni vijak M3,0 Prednosti
A Skraj$anje ¢asa obdelave

A ZviSanje storilnosti
A Znizanje stroSkov orodja

Vpenjalni vijak M2,5

Kotni radij 80,00° Kotni radij 87,12°

Primerjava stabilnosti

IzraCun s pomoéjo FEM
Pri obremenitvi 1000 N na lezi§¢e plos¢ice ustreza pribl. a,=2,0 mmin f=0,2 mm

Praksa je pokazala:

A SkrajSanje Casa obdelave za
do 75 %

A Mozno podalj$anje Zivljenjske
dobe do 400 %

Upogibanje 0,19 mm Upogibanje 0,08 mm
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EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Orodje za vrtanje in struzenje manjsih premerov
2
*{ r%n% CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425

(9)C0| o @ \OM \om FRERERE

Z Yy QS ez \
SR
By ) .
Qg/ LU % ‘
OAL 8 | )
[a]
VHM VHM VHM VHM
Slike prikazujejo desno izvedbo Levo Desno Levo Desno
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznaka ISO DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 66,97 320 66,97 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 59,05 420 59,05 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 800 100 01 70,26 321 70,26 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 61,92 421 61,92 421
ECM 02,5 RR/L 2,25D 25 4 29 563 125 01 69,04 325 69,04 325
ECM 02,5RR/L 2,25D AL 25 4 29 563 125 01 60,82 425 60,82 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 25 4 33 10,00 1,25 01 72,46 326 72,46 326
ECM 02,5RR/L 4,00D AL 25 4 33 10,00 1,25 01 63,85 426 63,85 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 675 150 01 71,21 330 71,21 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 675 150 01 62,74 430 62,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 01 7477 331 7477 33
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 01 65,89 431 65,89 431
ECM 03,5R/L 2,25D 3,5 4 32 788 175 01 73,95 335 73,95 335
ECM 03,5R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 65,19 435 65,19 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 3,5 4 37 1400 175 01 77,64 336 77,64 336
ECM 03,5R/L 4,00D AL 3,5 4 37 1400 175 01 68,47 436 68,47 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 900 200 02 78,54 300 78,54 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 02 69,17 450 69,17 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 02 82,45 301 82,45 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 200 02 72,64 451 72,64 451
ECM05R/L 2,25D 50 6 37 125 250 02 81,25 302 81,25 302
ECM05R/L 2,25D AL 50 6 37 125 250 02 71,14 452 71,14 452
ECM 05 R/L 4,00D 50 6 45 20,00 250 0,2 85,01 303 85,01 303
ECM 05R/L 4,00D AL 50 6 45 20,00 250 0,2 74,60 453 74,60 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 02 83,36 306 83,36 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 02 73,55 456 73,55 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 2400 300 0.2 87,56 312 87,56 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 300 0.2 76,86 462 76,86 462
ECM 07 RIL 2,25D 7,0 8 42 1575 350 0,2 8591 308 8591 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 350 0,2 75,80 458 75,80 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 350 02 90,44 314 90,44 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 350 02 79,29 464 79,29 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 88,78 310 88,78 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 77,92 460 77,92 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 400 02 92,99 316 92,99 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 400 02 81,68 466 81,68 466
P [ ] [ ]
M [ J [ J
K O O O O
N O O [ J [ J
S [ J [} O O
H
0 O O O (@)

— V, Stran 41

— Stran 31
ﬂ Tu boste nasli informacije o globini reza in hitrosti podajanja.
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EcoCut - Mini

EcoCut — Adapter Mini

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom

LSC
%) i
2 N
a =z
o O
O
o
LFSF
OAL
Oznaka DCONWS DCONMS  BD OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18

Nadomestni deli
DCONWS

4

6

8

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

70800 ...

EUR
2B/20

243,40

243,40

243,40
243,40

243,40
243,40

716
720

976
996

978
998

Vpenjalni vijak

70950 ...

EUR
2A/28
M5x10 ISO 4026 3,84
M8x1x8 - SW4 3,84
M8x1x8 - SW4 3,84

867
123
123

29
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CERATIZIT \ Performance S

EcoCut — Adapter Mini s prikljuCnim navojem za hladilno sredstvo DC

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom

7

LSC
o ]
m -
) =l »
= LFSF Z =
= ol =z
(@] OAL Q
&) O
D O
70 801 ...
Oznaka DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC CNT EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16 20,0 75 14 18 G1/8 129,90 716
ECA 20-04 4 20 19,6 90 14 18 G1/8 132,70 720
ECA 22-04 4 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 722
ECA 16-06 6 16 22,0 75 14 18 G1/8 129,90 816
ECA 20-06 6 20 22,0 90 14 18 G1/8 132,70 820
ECA 22-06 6 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 822
ECA 16-08 8 16 22,0 75 14 18 G1/8 129,90 916
ECA 20-08 8 20 22,0 90 14 18 G1/8 132,70 920
ECA 22-08 8 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 922
Vpenjalni vijak
70950 ...
Nadomestni deli EUR
DCONWS 2A/28
4 M5X8 - DIN 913 1,95 13200
6 M8x1x8 - SW4 3,84 123
8 M8x1x8 - SW4 3,84 123
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CERAT'Z'T \ Performance Vecnamenska orodja EcoCut
Rezalni podatki

EcoCut — Mini — Globine rezanja in podajanja

Globina odrezovanja a, (mm)
Velikost 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0

Podajanje f (mm/vrt)
i ECM02 002007 0,02-0,07

ECM02,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05

R ECM 03 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,06  0,02-0,05

ECM03,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,07 0,01-0,05

ECM 05 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 07 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 08 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Globina odrezovanja a, (mm)
Velikost 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 25 3,0

Podajanje f (mm/vrt)
% ECM 02 0,02-0,05 0,01-0,05

ECM 02,5 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05

' ECMO03,5  0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
j ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05

ECM 05 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 07 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 08 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Celno struzenje 250 | 40

Velikost Globina qdrezovanja Podajanje Globina qdrezovanja Podajanje

a, najv. (mm) f (mm/vrt) a, najv. (mm) f (mm/vrt)
ECM 02 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 03 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 03,5 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

vitawje | 2% | 40 |

Velikost Podajanje Maks. globina vrtine Podajanje Maks. globina vrtine
f (mm/vrt) (mm) f (mm/vrt) (mm)
ECM 02 0,0025-0,0075 4,50 0,0025-0,005 8,0
ECM 02,5 0,0025-0,010 5,63 0,0025-0,005 10,0
777«? ECM 03 0,0025-0,0125 6,75 0,0025-0,010 12,0
ECM 03,5 0,0025-0,0150 7,88 0,0025-0,010 14,0
ECM 04 0,005-0,030 9,0 0,005-0,0125 16,0
ECM 05 0,005-0,030 1,25 0,005-0,015 20,0
ECM 06 0,005-0,030 13,5 0,005-0,020 24,0
ECM 07 0,005-0,035 15,75 0,005-0,025 28,0
ECM 08 0,005-0,040 18,0 0,005-0,030 32,0
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut
Tehni¢ni podatki

EcoCut — Mini — Navodila za uporabo

Vrtanje zunaj sredis¢a

Zaradi posebne konstrukcijske zasnove je mogoce z orodji EcoCut vrtati zunaj sredis¢a.
Tako je mogoce dosedi ustrezna odstopanja od nazivnega premera orodja.

i A
4 v
Nazivni premer orodja Premer izvrtine obdelovanca
Velikost I:)NENN Dmin Dmax
(mm) (mm) (mm)
ECM 02 2 1,95 21
ECM 02,5 2,5 2,45 2,6
ECM 03 3 2,95 3,15
ECM 03,5 35 3,45 3,65
ECM 04 4 3,90 4,20
ECM 05 5 4,90 5,20
ECM 06 6 5,90 6,20
ECM 07 7 6,90 7,20
ECM 08 8 7,90 8,20
Mini — Adapter

Rezalna povrSina zasukana za 90° za bolj$i prikaz

Vzdolzni prislon za natan¢no
namestitev rezila

V celoti iz karbidne trdine Notranji dovod hladilnega sredstva

(e}
@) Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva zna$ati vsaj 3-6 barov (optimalno 7-10 barov).
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut

EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Orodje za vrtanje, struZenje in zarezovanje

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom in izvijaem

\900

=

et LU

2
210
mm

DMIN

ULUSIRY
o/

Slike prikazujejo desno izvedbo

Levo Desno
70821.. 70820...
Oznaka ISO DMIN DCONMS OAL LU WF Iy I3 f Pritezni moment Obracalna plos¢ica EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5,0 0,4 PM 10R/L 217,00 010 " 217,00 010 "
PMC 12R/L 1,5D 12 16 90 18 6,0 1,0 PM 12R/L 224,80 012 224,80 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8,0 1273 263 57 2,2 PM 16R/L 237,80 016 237,80 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30 10,0 1528 328 7,2 2,2 PM 20R/L 293,60 020 293,60 020
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 38 125 1833 408 9,2 32 PM 25R/L 333,60 025 333,60 025
PMC 32R/L1,5D 32 40 200 48 160 2043 523 117 5,0 PM 32R/L 381,60 032 381,60 032

1) Uporabna samo kot 90° razli¢ica

- g

D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Obraéalna ploséica Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
PM 12R/L T07 - IP 13,18 124 M2,2x4,2- 1P 419 137
PM 16R/L T09-IP 14,50 126 M3x5,7 - IP 4,06 008
PM 20R/L T15-1P 15,33 128 M3x5,7-IP 4,06 009
PM 25R/L T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
PM 32R/L T20- 1P 16,17 129 M5x10,8-IP 10,52 010

9\ — Stran 37+38
ﬂ Tu boste nasli informacije o globini reza in hitrosti podajanja.

S "\ — Stran 36
ﬂ Tukaj lahko poiSéete ustrezne obragalne rezalne ploscice.
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EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Orodje za vrtanje, struZenje in zarezovanje

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom in izvijaem

> < oge
210 = %
LA
e w
SIS 2 i 1
,@ OAL z
S \
[&] L
0° [a) e : / 0°
@ 0 |3 (‘x
Q i I, o X
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
70821.. 70820...
Oznaka ISO DMIN DCONMS DF  OAL LU WF Iy ls f Pritezni moment Obracalna EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm  mm mm Nm ploscica 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 2250 5,0 04 PM 10R/L 319,10 110 319,10 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 325,80 112 " 325,80 112 "
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 343,20 116 34320 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 100 1138 478 7,2 2,2 PM 20R/L 410,10 120 410,10 120
PMC 25R/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 125 1359 59,6 9,2 32 PM 25R/L 471,00 125 471,00 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 7200 16,0 1623 76,3 17 5,0 PM 32R/L 528,40 132 528,40 132

1) Uporabna samo kot 90° razli¢ica

- g

D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
Obraéalna ploséica Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
PM 12R/L T07 - IP 13,18 124 M2,2x4,2- 1P 419 137
PM 16R/L T09-IP 14,50 126 M3x5,7 - IP 4,06 008
PM 20R/L T15-1P 15,33 128 M3x5,7-IP 4,06 009
PM 25R/L T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
PM 32R/L T20- 1P 16,17 129 M5x10,8-IP 10,52 010

9\ — Stran 37+38
ﬂ Tu boste nasli informacije o globini reza in hitrosti podajanja.

9 "\ — Stran 36
ﬂ Tukaj lahko poiS¢ete ustrezne obracalne rezalne ploscice.
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EcoCut — ProfileMaster

PM-L/PM-R

Oznaka cw PDPT L S D1 PDPT
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 21 i
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5 s e
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34 o -
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0 < L
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0
-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
[o[o]] |o[o]]
M M
PM-L PM-R
70289.. 70289..
1SO RE EUR EUR
mm 1F/P2 1F/P2
PM 10 G 201504 0,4 21,89 510 21,89 511
PM 12 G 201804 0,4 22,08 515 22,08 516
PM 16 G 252004 0,4 22,34 520 22,34 521
PM 20 G 302504 0,4 23,38 525 23,38 526
PM 25 G 353004 0,4 26,02 530 26,02 531
PM 32 G 404004 0,4 28,10 535 28,10 536
P () o
M [ ] [ ]
K (@] O
N e} o
S [ ] [ ]
H

— V, Stran 41
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CERAT'Z'T \ Performance Vecnamenska orodja EcoCut
Rezalni podatki

EcoCut - ProfileMaster 90° — Globine rezanja in podajanja

Globina odrezovanja a, (mm)

£ Velikost 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0
Podajanje f (mm/vrt)

PMC 10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

_ | PMC 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17

PMC 20 0,12-0,27 0,10-0,26 0,07-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14

PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15

Globina odrezovanja a, (mm)

ﬂ Velikost 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
B J Podajanje f (mm/vrt)

PMC 10 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 12 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13

PMC 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19

PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

Celno struzenje 1,5xD / 2,25xD

Globina odrezovanja a, (mm)

Velikost 1,0 15 2,0 25 3,0 35
! Podajanje f (mm/vrt)

o PMC10 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 12 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Radialno zarezovanje 1,5xD / 2,25xD

Velikost ?E’rgﬂj’vnr’g
PMC 10 0,01-0,08
PMC 12 0,02-0,10
PMC 16 0,04-0,15
PMC 20 0,04-0,16
PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22
2250
Velikost Podajanje Maks. globina vrtine Podajanje Maks. globina vrtine
f (mm/vrt) (mm) f (mm/vrt) (mm)
PMC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5
b 1'_ PMC 12 0,01-0,06 18,0 0,01-0,06 27,0
E PMC 16 0,02-0,09 24,0 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 37,5 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 0,04-0,14 72,0
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut
Rezalni podatki

EcoCut - ProfileMaster 0° — Globine rezanja in podajanja

)
@ ) Velikosti 10 in 12 ve¢namenskega orodja EcoCut ProfileMaster ni mogo¢e uporabljati kot razli€ice 0°.

Struzenje | 1,5xD / 225D
Globina odrezovanja a, (mm)
ﬁﬁ_ Velikost 1,0 115 2,0 25 3,0 35

Podajanje f (mm/vrt)
I PMC 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
T PMC 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
j Aa PMC 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
PMC 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Celno struzenje 1,5xD / 2,25xD

Globina odrezovanja a, (mm)

Velikost 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
Podajanje f (mm/vrt)

PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

PMC 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Aksialno zarezovanje 1,5xD / 2,25xD
) Podajanje
—— &7 voion P

PMC 16 0,02-0,12
PMC 20 0,04-0,14
PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20
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Vecnamenska orodja EcoCut

Tehni¢ni podatki

EcoCut - ProfileMaster — Navodila za uporabo

ProfileMaster 90° — Vrtanje zunaj sredis¢a

Zaradi posebne konstrukcijske zasnove orodja in obra¢alne ploS¢ice je mogocCe z orodji EcoCut vrtati zunaj srediséa.

Tako je mogoce dosedi ustrezna odstopanja od nazivnega premera orodja.

I:)min

Nazivni premer orodja

Premer izvrtine obdelovanca

Velikost Dnenn B, Dinax
(mm) (mm) (mm)
PMC 10 10 9,85 12
PMC 12 12 11,85 15
PMC 16 16 15,85 19
PMC 20 20 19,80 24
PMC 25 25 24,80 29
PMC 32 32 31,80 38
e}
@ ) Orodje ProfileMaster 0° ni primerno za vrtanje!
. ° . .
ProfileMaster 0° — Aksialno zarezovanje
Dax min = DNenn
£
2
“ / ; e
&
soel I D)
E I!E - -
g\
(=]
\I E
A E:
- . NajmanjSi premer za Najvedji premer za
Nazivni premer orodja ) ) ; )
. aksialno zarezovanje  aksialno zarezovanje
Velikost
I:)NENN I:)AX min DAX max
(mm) (mm) (mm)
PMC 16 16 16 >16 c
PMC 20 20 20 >20 g
PMC 25 25 25 >25 e
PMC 32 32 32 >32

(e}
@) Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva zna$ati vsaj 3-6 barov (optimalno 7-10 barov).

cuttingtools.ceratizit.com
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Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popusc¢ano
Kaljeno in popuséano
Feritno / martenzitno 2arjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno / avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno / feritno (Duplex)
Perlitna / feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Trdnost
N/mm?*/HB/HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

40

* Natezna trdnost
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Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov EcoCut

EcoCut — Mini EcoCut - Classic / EcoCut - Solid EcoCut - ProfileMaster
CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430
o DRAGONSN
E
X Vv, (m/min) v, (m/min) v, (m/min)
P11 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
P1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
P1.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.31 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P3.3 30 80 60 55 40
P.441 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.31 95 110 100
KA1 140 140 205 185 160 110 170 180
K1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.241 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.41 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.241 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.441 200 140 140 140 260 200
S141 40 35 35 55 35 45 35
$.1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.21 30 20 20 55 25 35 20
S.2.2 25 15 15 55 20 25 15
S.2.3 20 15 15 55 20 20 15
S.31 90 85 85 70 65 110 85
S.3.2 55 40 40 60 45 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30

(e}
@) Rezalni podatki so mo€no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.

—_
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Tehniéni podatki

EcoCut — ReSevanje problemov

Obdelava prek sredine
Tezave

Pri premikanju orodja prek srednje osi, zunanjega premera ni
mogoce obdelovati z istim orodjem.

Resitev

Uporaba pravega orodja EcoCut.

Pri osnem zamiku obstaja nevarnost trka!

Tezave

Zamik v X-smeri:

Kotni pogreSek:

|

Napaka pri dolo€anju polozaja revolverja:

42

Odpravljanje tezav

=

Pri predhodnem nastavljanju orodja:

A Pri programiranju dolo€ite kot orodja
za notranje struzenje

A Vnesite nazivni premer orodja kot ciljni
premer izvrtine

DNENN

AN ‘
—

i

W)

;3 mm

\

Na stroju:

A |zvedba merilnega reza, pribl. 3 mm globoko

A Ugotovite premer izdelanih izvrtin

A Po potrebi naredite popravke na premeru izvrtin
A Zacetek obdelave

cuttingtools.ceratizit.com
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Veljajo nasi trenutno veljavni pogoiji, ki jih najdete na nasi spletni strani. Slike in cene so veljavne, ob upoStevanju popravkov
zaradi tehni€nih izboljSav ali nadaljnjega razvoja ter splo$nih napak in tipkarskih napak.



SPODBUJANJE STROJNE OBDELAVE. .
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NAJMANJSA KOLICINA NAROCILA.
TAKOJ NA POTI.

WWW.Samo-za-vas.si

VODILNA resSitev
za strojno obdelavo

AT
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info.slovenija@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

09/2024 - 99 321 01030

,\\CERATI ZIT

A GROUP

Part of the Plansee Group


mailto:info.slovenija@ceratizit.com
www.ceratizit.com

	EcoCut – Večnamenska orodja
	Dobrodošli!
	Tooling a Sustainable Future
	Predgovor
	EcoCut – družina se predstavi
	EcoCut – Solid
	EcoCut – Classic
	EcoCut – Mini
	EcoCut – ProfileMaster

	Kazalo
	Toolfinder
	EcoCut – Solid
	4xD
	XCNT / XCET
	Globine rezanja in podajanja

	EcoCut – Classic
	1,5xD
	2,25xD
	3xD
	HSK-T 2,25xD
	PSC 2,25xD
	XCNT / XCET
	Globine rezanja in podajanja
	Navodila za uporabo

	EcoCut – Mini
	2,25xD / 4xD
	Adapter Mini
	Adapter Mini s priključnim navojem za hladilno sredstvo DC
	Globine rezanja in podajanja
	Navodila za uporabo

	EcoCut – ProfileMaster
	1,5xD
	2,25xD
	PM-L / PM-R
	Globine rezanja in podajanja
	Navodila za uporabo

	Rezalni podatki
	Reševanje problemov




