EcoCut —
Narzedzia wielofunkcyjne

Wydajne i wszechstronne
narzedzie do zastosowania
w roéznych aplikacjach

CERATIZIT to grupa zaawansowanych
technologicznie przedsiebiorstw, specjalizujgcych

sie w narzedziach do obrébki skrawaniem
rozwigzaniach z zakresu materiatéw twardych.
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Zamoéw szybko i bez dodatkowych
formalnosci

Centrum Obstugi Klienta

Bezptatna infolinia
0 800 560 590

Numer faksu
012 252 85 80

E-Mail
info.polska@ceratizit.com

Nie moze by¢ tatwiej
Zamowienia w sklepie
internetowym

https://cuttingtools.ceratizit.com

Doradztwo w produkcji i optymalizacja
proceséw na miejscu

Panstwa doradca techniczny

Nr klienta
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Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT: Panstwa specijalisci od narzedzi
skrawajgcych i rozwigzan w zakresie
materiatow twardych.

Czy szukajg Panstwo niezawodnego partnera w zakresie narzedzi i procesow obrdébki?
CERATIZIT jest nie tylko dostawcg narzedzi, ale rowniez wspiera swoich klientéw
wszechstronng wiedzg branzowg i wieloletnim doswiadczeniem.

A ten, kto zwraca réwniez uwage na slad weglowy, znajdzie w nas partnera $wiadomego
zréwnowazonego rozwoju z konkretng strategig i celami, ujetymi w naszej wizji tak, aby
sta¢ sie numerem 1 w zakresie zrbwnowazonego rozwoju w naszej branzy.

Od ponad 100 lat CERATIZIT jest pionierem w obszarze zaawansowanych rozwigzan w
zakresie materiatow twardych przeznaczonych do obrébki skrawaniem i ochrony przed
zuzyciem. W ten sposéb zapewniamy naszym klientom najwyzszg jakosc¢ i dostep do
najnowszych osiggnie¢ w sektorze weglikéw spiekanych — petne kompetencje w
zakresie narzedzi skrawajgcych z jednego zrodta.

.
3 0 zaktadow produkcyjnych

8 0 krajow, w ktérych dziatamy

E 000

patentéw i wzorow uzytkowych

cuttingtools.ceratizit.com
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Wstep

Drodzy Klienci,

Od trzech dekad EcoCut jest symbolem wielofunkcyjnego, wszechstronnego narzedzia do
szerokiego zakresu zastosowan. Nasza rodzina EcoCut dzieli sie na cztery rézne typy narzedzi:

EcoCut — Mini jest najmniejszym z narzedzi i nadaje sie do toczenia poprzecznego (planowania),
toczenia zewnetrznych i wewnetrznych konturéw, a takze do wiercenia. Produkt z petnego weglika
jest dostepny w srednicach od 2 do 8 mm. EcoCut — Classic obejmuje te same zastosowania co
EcoCut — Mini, ale jest potgczeniem oprawki i ptytek wymiennych. Nasz EcoCut — Classic jest
dostepny w Srednicach od 8 do 32 mm i dtugosciach 1,5xD, 2,25xD i 3xD.

Kolejnym cztonkiem rodziny jest EcoCut — ProfileMaster, rowniez bedgcy kombinacjg oprawki i ptytki
wymiennej. Umozliwia on uzytkownikowi taki sam zakres zastosowan jak wersja EcoCut — Classic,
dodatkowo mozliwe jest rowniez wykonywanie wcie¢ promieniowych i osiowych. Nowym cztonkiem
rodziny jest EcoCut — Solid, ktéry ttumi drgania zwigzane z procesem. Srednicami od 10 mm do

25 mm i dtugoscig 4xD narzedzie to punktuje tam, gdzie konwencjonalne wytaczadta czesto

muszg spasowac.

Czy majg Panstwo pytania? Nasi specjalisci od obrébki toczeniem chetnie na nie odpowiedza.

Zespot CERATIZIT




EcoCut — Rodzina przedstawia sie

Niezaleznie od tego, czy chodzi o toczenie poprzeczne (planowanie), toczenie wewnetrznych
lub zewnetrznych konturéw, czy tez o wiercenie przy uzyciu narzedzia stacjonarnego lub
obrotowego, EcoCut jest wiodgcym narzedziem do szerokiego zakresu zastosowan.
Narzedzia EcoCut sg dostepne w czterech wersjach:

EcoCut — Mini, EcoCut — Classic, EcoCut — ProfileMaster oraz nowa wersja EcoCut — Solid.

A Kkrétsze czasy obrobki A mniejsze koszty uzbrojenia /
A redukcja magazynowania narzedzi redukcja czasu ustawienia

A réwne dno otworu A Dbrak koniecznosci zmiany

A krotszy czas programowania maszyny narzedzi

N6z tokarski zewnetrzny
Wiertto
Wytaczadto
EcoCut — Mini EcoCut - Classic EcoCut - ProfileMaster EcoCut - Solid
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@ 2-8mm &8 —-32mm @16 — 32 mm @10 —-32 mm @10 — 25 mm
1,5xD /
2,25xD / 4xD 2.25xD / 3xD 2,25xD 1,5xD / 2,25xD 4xD
pchwyt l_Jchwyt HSK-T / PSC pchwyt Qchwyt
cylindryczny cylindryczny cylindryczny cylindryczny

x L |
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CERATIZIT rozszerza klasyke o
EcoCut — Solid o niskim poziomie drgan

EcoCut — Solid uzupetnia udang serie EcoCut o narzedzie, ktére juz w $rednicy 10 mm
moze zastgpi¢ niejedno wytaczadto.

Szczegolnie w wymagajgcych procesach, gdzie stabilnosc¢ jest najwyzszym priorytetem,
EcoCut — Solid jest w swoim zywiole. Aby zapobiec problemom z wiérami najrézniejszych
materiatow, uzywamy w EcoCut — Solida asymetrycznych ptytek wymiennych, ktére
tamig widéry w ukierunkowany sposéb i szybko usuwajg je z ,gorgcej” strefy.

A poniewaz najlepsza jakos¢ powierzchni detalu jest czesto podstawowym
wymogiem, EcoCut — Solid ma réwniez tutaj swoje zalety.

Dzieki uchwytowi narzedziowemu z weglikdw spiekanych, operatorzy
obrabiarek mogg teraz zapomnie¢ o drganiach i korzysta¢ z
dtuzszej zywotnosci stosowanych ptytek wymiennych.

Zalety Brak drgan
— Niezawodna obrobka gtebszych operacji
— Wysokiej jakosci powierzchnie
— Dla wymagajgcych tolerancji
— Dtuzsza zywotnos¢ ptytki wymiennej

Materiat oprawki petny weglik
— Dtuzsza zywotnos¢ narzedzia

— Stabilna i wytrzymata

— Brak lub bardzo mate odchylenie

Dostepnosc réznych ptytek wymiennych dla szerokiej
gamy materiatow i zastosowan. EcoCut — Solid jest
dostepny w zakresie $rednic 10 — 25 mm i w dtugosci 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com
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Poréwnanie stabilnosci

Cata oprawka narzedziowa, w tym gniazdo ptytki, wykonana jest z petnego weglika, ktory
charakteryzuje sie wysokg gestoscig i wyzszym modutem sprezystosci. Wtasciwosci materiatowe
weglika przyczyniajg sie w szczegadlnosci do ttumienia drgan. Ponizej przedstawiono poréwnanie
trzech réznych materiatéw oprawek (petny weglik, Densimet, stal).

Materiat
Modut sprezystosci (modut E)
Gestos¢

Weglik spiekany
550.000 MPa
14,1 g/lcm?

Weglik
spiekany

Densimet

Stal

Densimet
360.000 MPa
17,5 g/cm?

Wyraznie widac, jak réznie zachowujg sie rézne

Stal materiaty pod tym samym obcigzeniem.

210.000 MPa
7,85 glcm?

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — Classic

A jedno narzedzie do kilku zastosowan
— 0szczednos¢ czasu i miejsca na
narzedzia w maszynie
A EcoCut - Classic jest bardzo wydajny
i wytrzymaty
— zoptymalizowana geometria
narzedzia i mniejsze zuzycie
A maksymalna niezawodno$¢ procesu
— ptytki wymienne z niezawodnym
tamaczem widra

Dostepne sg rézne ptytki wymienne dla
szerokiej gamy materiatéw i r6znych
zastosowan.

EcoCut — Classic jest dostepny
w srednicachod 8 do 32 mmiw
dtugosciach 1,5xD / 2,25xD / 3xD.

EcoCut — Mini

A

A

dla matych wymiaréw detali
— dostepne rézne rozmiary
jedno narzedzie do kilku zastosowan
— 0szczednosé czasu i miejsca
na narzedzia w maszynie
wykonane z petnego weglika
— zwiekszona stabilno$¢ nawet
w obrébce przerywane;
wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa
— mniejsze zuzycie i mniej
zakleszczonych widrow

Dostepne sg rézne rozmiary dla szerokiej
gamy materiatéw i roznych zastosowan.

EcoCut — Mini jest dostepny w zakresie
Srednic 2 — 8 mm i w diugosci 2,25xD i
4xD.

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — ProfileMaster

oszczednos$¢ czasu i miejsca na narzedzia w maszynie

mozliwo$¢ wykonywania drobnych wcie¢ promieniowych i osiowych
obrébka podcie¢

toczenie konturow wewnetrznych

> > > >

Dostepne sg rézne ptytki wymienne dla szerokiej gamy materiatow i
zastosowan. EcoCut — ProfileMaster jest dostepny w zakresie $rednic
10 — 32 mm i w dtugosciach 1,5xD i 2,25xD.

prawe narzedzie

lewa ptytka

prawe narzedzie

prawa ptytka

lewe narzedzie

prawa ptytka

prawe narzedzie

prawa ptytka

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Wprowadzenie

Spis tresci

Objasnienie symboli
Toolfinder

Program produktow
EcoCut - Solid
Gtebokosci skrawania i posuwy
EcoCut - Classic
Gtebokosci skrawania i posuwy
Informacje dotyczace zastosowania
EcoCut - Mini
Gtebokosci skrawania i posuwy
Informacje dotyczace zastosowania
EcoCut - ProfileMaster
Gtebokosci skrawania i posuwy
Informacje dotyczace zastosowania
Parametry skrawania
Przyktady materiatow
predkos¢ skrawania
Informacje techniczne

Rozwigzanie problemu

Objasnienie symboli

Toczenie poprzeczne - planowanie

Toczenie wzdtuzne, zewnetrzne

o/

Wiercenie w petnym materiale

Toczenie wzdtuzne, wewnetrzne

o @

CERATIZIT \ Performance

10
Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujgce najwyzszg
" wydajnos¢.
Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje markowe
12-14 narzedzia klasy Premium, odznaczajgce sie wyjatkowg
15 wydajnosciag, co czyni je narzedziami do zadan specjalnych.
Jezeli w procesie produkcji najwazniejsze sq wydajno$é
16-22 i wynik, polecamy wybra¢ wiasnie produkty klasy Premium
23424 z tej linii narzedzi.
25+26
27-30
31
32
33-36
37+38
39
40
41
42

Toczenie rowkow zewnetrznych i
wewnetrznych

Toczenie rowkow czotowych

Obrobka doktadna
Obrobka $rednia

Obrébka zgrubna

Z Chiodzenie wewnetrzne

-28P polerowany tamacz widra

H216T Gatunek z weglikiem spiekanym

@:\j Obrébka ciggta
Zmienna gtebokos¢ skrawania
Obrobka przerywana

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut
Toolfinder

Toolfinder
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut

EcoCut - Solid

EcoCut — Solid 4xD

A narzedzie do toczenia o niskim poziomie drgan

A odporne na zuzycie

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowa + 2 Sruby zapasowe i $rubokret

ar
(o) e
@&

?'

'i'

n
=
P4
OAL 8
[a}
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70807 .. 70806 ..
Oznaczenie ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF moment dociggowy  Ptytka wymienna EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECS10L4,0D04C 10 12 101 40 5,0 0,4 XC.T 0401..EL 450,00 010002
ECS10R4,0D04C 10 12 101 40 5,0 0,4 XC.T 0401..ER 450,00 01000"
ECS12R/L4,0D05C 12 16 1M 48 6,0 0,7 XC.T 0502.. 500,00 01200 500,00 01200
ECS16 R/IL4,0D06C 16 20 126 64 8,0 1,0 XC.T 0602.. 625,00 01600 625,00 01600
ECS 20 R/L 4,00 08 C 20 25 152 80 10,0 2,2 XC.T 0803.. 750,00 02000 750,00 02000
ECS25R/L4,0D10C 25 32 175 100 12,5 3,2 XC.T10T3.. 950,00 02500 950,00 02500
1) Uwagal Prawa ptytka na prawe narzedzie
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie
e [
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Ptytka wymienna Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-1IP 484 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 484 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-IP 431 863
XC.T 0602.. TO7 - IP 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-1IP 4,14 819
XC.T10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6-IP 4,14 859
9 "\ — strona 15
ﬂ Tu znajda Panstwo informacje na temat gteboko$ci skrawania i posuwu.
9 "\ — strona 14
ﬂ Tutaj znajdziesz pasujace ptytki.
cuttingtools.ceratizit.com 13



CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut
EcoCut - Solid

XCNT / XCET

Oznaczenie S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6

XC. T 05../06../08..110..

XCNT / XCET

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSN
[ofe] ] \OM \OM [o[e]2] [ofe]2] [ofo]7]
’ ~ — ‘?l -
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 20,34 72001 20,34 82001 20,34 920
040102ER 0,2 20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
040102FL 0,2 2277 620 2367 120
040102FR 0,2 2277 622 23,67 122
040104EL 0,4 20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900
040104ER 0,4 20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
040104FL 0,4 22,77 600 23,67 100
040104FR 04 22,77 602 23,67 102
050202EN 0,2 20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
050202FN 0,2 22,77 623 2367 123
050204EN 0,4 20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
050204FN 0,4 22,77 603 23,67 103
060202EN 0,2 20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
060202FN 0,2 2277 624 2367 124
060204EN 0,4 20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
060204FN 0,4 22,77 604 2367 104
080304EN 0,4 20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
080304FN 0,4 23,09 606 23,96 106
10T304EN 0,4 22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
10T304FN 04 23,67 608 24,90 108
10T308EN 0,8 22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
10T308FN 0,8 2367 628 24,90 128
P [ ] [ ] o [ ]
M (@] O O [ ]
K (@) (@] (@] (@] [ ] O
N O [ ] [ ]
S (@] (@] O [ ]
H

— V, strona 41

14 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut
Parametry skrawania

EcoCut — Solid — Gtebokosci skrawania i posuwy

Toczene waduine I

Gteboko$¢ skrawania a, (mm)

el vielkose 10 20 25 30 35 40

Posuw f (mm/obr.)
ECS 10 0,05-0,10 0,02-0,06
. — ECS 12 0,06-0,11 0,03-0,07
ECS 16 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECS 20 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECS 25 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

Toczenie poprzeczne —planowanie 40 |

Gt oo g
ECS 10 11 0,04-0,07
ECS 12 1,2 0,04-0,09
ECS 16 1,4 0,05-0,11
ECS 20 1,9 0,06-0,13
ECS 25 2,2 0,08-0,15

cuttingtools.ceratizit.com 15
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Narzedzie do wiercenia i toczenia

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowa + 2 $ruby zapasowe i Subokret

P

2
Q8
mm

(o

o
@

z s S — | |
= Q | — N | |
o e
[ A 0
= LU =
%
OAL o
o
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70805.. 70804 ..
Oznaczenie ISO DMIN DCONMS  OAL LU WF moment dociagowy ~ Plytka wymienna EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 205,20 008 2
ECC 08 R1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 04 XC.T 0401.ER 205,20 008 "
ECC 10R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 205,20 010 205,20 010
ECC 12R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 208,50 012 208,50 012
ECC 14 R/L 1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T0703.. 213,50 014 213,50 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 216,90 016 216,90 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T83.. 250,10 018 250,10 018
ECC20R/L1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 281,90 020 281,90 020
ECC 25R/L1,5D 13 25 32 180 37,5 12,5 5,0 XC.T 1304.. 32520 025 32520 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 368,60 032 368,60 032
1) Uwagal Prawa ptytka na prawe narzedzie
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie
B— ﬂ
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czeéci zamienne EUR EUR
Ptytka wymienna Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. 707 - IP 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T0703.. T08-IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-1P 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
S "\ — strona 23+24
ﬂ Tu znajda Panstwo informacje na temat gteboko$ci skrawania i posuwu.
9 "\ — strona 22
ﬂ Tutaj znajdziesz pasujgce ptytki.
cuttingtools.ceratizit.com 17
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut
EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A narzedzie do wiercenia i toczenia

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowg + 2 Sruby zapasowe i $rubokret

P

2
Q8
mm

o

o
(0@

Oznaczenie ISO

ECC 08 L 2,25D 04

ECC 08 R 2,25D 04

ECC 10 R/L 2,25D 05
ECC 12 R/L 2,25D 06
ECC 14 R/L 2,25D 07
ECC 16 R/L 2,25D 08
ECC 18 R/L 2,25D 09
ECC 20 R/L 2,25D 10
ECC 25R/L 2,25D 13
ECC 32R/L 2,25D 17

DMIN
mm
8
8
10
12
14
16
18
20
25
32

DCONMS
mm
10
10
12
16
16
20
25
25
32
40

1) Uwagal Prawa ptytka na prawe narzedzie
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie

Czes$ci zamienne
Plytka wymienna
XC.T0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..

XC.T 0602..
XC.T0703..

XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..

XC.T 1304..

XC.T 1705..

DMIN

WF

DF
mm
15
15
18
22
23
28
36
35
44
54

2

LU

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

OAL
mm
60,0
60,0
69,5
78,0
83,5
94,0
109,5
11,0
129,0
158,0

LU
mm
18,0
18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

LS
mm
38
38
42
45
45
50
56
56
60
70

) S---=1 [T
TEET |5
n
LS =
| 5
OAL 3
[a)]
lewe
70 805 ...
WF moment dociagowy ~ Ptytka wymienna EUR
mm Nm 2B/20
4,0 0,4 XC.T 0401..EL 305,10 108 2
40 0,4 XC.T 0401..ER
5,0 0,7 XC.T 0502.. 305,10 110
6,0 1,0 XC.T 0602.. 313,60 112
7,0 1,2 XC.T 0703.. 320,40 114
8,0 2,2 XC.T 0803.. 327,10 116
9,0 2,2 XC.T 09T3.. 360,40 118
10,0 3,2 XC.T10T3.. 392,20 120
12,5 5,0 XC.T 1304.. 455,40 125
16,0 5,0 XC.T 1705.. 512,00 132
E—
Klucz -D
80950 ...
EUR
Y7
T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP
T06 - [P 13,39 123 M1,8x3,6-IP
T06 - [P 13,39 123 M2x4,3-1P
T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP
T08-IP 13,16 125 M2,5x6 - IP
T09-IP 14,50 126 M3x7-IP
T09-IP 14,50 126 M3x7-IP
T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP
T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP
T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP

prawe

70 804 ...

EUR
2B/20

108 "
110
12
114
116
18
120
125
132

305,10
305,10
313,60
320,40
327,10
360,40
392,20
455,40
512,00

[

Sruba zaciskowa

70950 ...

EUR
2A/28
4,84
4,84
4,31
419
5,38
4,14
4,14
4,14
4,14
4,14

862
862
863
856
857
819
819
859
864
864

€

— strona 23+24
Tu znajda Panstwo informacje na temat gteboko$ci skrawania i posuwu.

€

— strona 22
Tutaj znajdziesz pasujgce ptytki.
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut
EcoCut - Classic

EcoCut — Classic 3xD - z metali ciezkich

A Narzedzie do wiercenia i toczenia

A 7 tlumieniem drgan

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowa + 2 Sruby zapasowe i $rubokret

el
(9o
(¢ @

Oznaczenie ISO DMIN
mm
ECC 08 L 3,00D 04 H 8
ECC 08 R 3,00D 04 H 8
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10
ECC 12 R/L 3,00D 06 H 12
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20
ECC 25R/L 3,000 13 H 25
ECC 32R/L 3,00D 17 H 32

DCONMS
mm
12
12
12
16
16
20
25
25
32
40

1) Uwagal! Prawa ptytka na prawe narzedzie
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie

OAL
mm
80
80
85
95
100
110
125
130
150
185

OAL

DCONMS

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

LU
mm
24
24
30
36
42
48
54
60
75
96

WF
mm
4,0
4,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,5
16,0

moment dociggowy Ptytka wymienna

Nm

0,4 XC.T 0401..EL
0,4 XC.T 0401..ER
0,7 XC.T 0502..
1,0 XC.T 0602..
1,2 XC.T0703..
2,2 XC.T 0803..
2,2 XC.T09T3..
3,2 XC.T10T3..
5,0 XC.T 1304..
5,0 XC.T 1705..

lewe

70 805 ...
EUR
2B/20
752,60

755,90
815,80
834,80
915,40
1.108,00
1.131,00
1.440,00
1.885,00

608 2

610
612
614
616
618
620
625
632

f

prawe

70 804 ...

EUR
2B/20

752,60
755,90
815,80
834,80
915,40
1.108,00
1.131,00
1.440,00
1.885,00

608
610
612
614
616
618
620
625
632

- w
Kluez -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...

Czeéci zamienne EUR EUR
Ptytka wymienna Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. 707 - IP 13,18 124 M2,2x5-IP 419 856
XC.T0703.. T08-IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-1P 14,50 126 M3x7-IP 414 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20- 1P 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864

9\ — strona 23+24

ﬂ Tu znajda Panstwo informacje na temat gteboko$ci skrawania i posuwu.

9\ — strona 22

ﬂ Tutaj znajdziesz pasujace ptytki.
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic HSK-T 2,25xD

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowa + 2 $ruby zapasowe i $ubokret

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

Oznaczenie ISO

HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Czes$ci zamienne
Ptytka wymienna
XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

Uchwyt

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
84
92
104
120

DMIN

BDRED

e |
v
LLT ,
= LU
LPR
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
LU BDRED WF DMIN  moment dociggowy
mm mm mm mm Nm
36,00 50 8,0 16 2,2
45,00 50 10,0 20 3,2
56,25 50 12,5 25 50
72,00 50 16,0 32 50
T09-IP
T15-IP
T20-IP
T20- 1P

] §
‘ ) J Tl
= o

lewe prawe
74591 ... 74590...
Plytka wymienna EUR EUR
2D/80 2D/80
XC.T 0803.. 392,50 51637 392,50 51637
XC.T10T3.. 470,60 52037 470,60 52037
XC.T 1304.. 546,50 52537 546,50 52537
XC.T 1705.. 614,40 53237 614,40 53237
B -
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864

— strona 23+24

€

Tu znajda Panstwo informacje na temat gteboko$ci skrawania i posuwu.

— strona 22

€

Tutaj znajdziesz pasujace ptytki.
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowa + 2 $ruby zapasowe i $ubokret

P
(o

2
Q16
mm

o

®

Z 7 1
é ' Q:Q/,,' — e —
81 | ®
LI_T 4
= LU | B
LPR
Rysunki pokazujg wykonanie prawe l_
lewe prawe
74591 ... 74590...
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR LU WF  DMIN  momentdociggowy  Plytka wymienna EUR EUR
mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51694 392,50 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 4500 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 470,60 52094 470,60 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 12,5 25 50 XC.T 1304.. 546,50 52594 546,50 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 10 72,00 16,0 32 50 XC.T 1705.. 614,40 53294 614,40 53294
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51693 392,50 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 470,60 52093 470,60 52093
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 12,5 25 50 XC.T 1304.. 546,50 52593 546,50 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 614,40 53293 614,40 53293
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Cze$ci zamienne EUR EUR
Plytka wymienna Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20- 1P 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-1P 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
9 "\ — strona 23+24
ﬂ Tu znajda Panstwo informacje na temat gteboko$ci skrawania i posuwu.
9 "\ — strona 22
ﬂ Tutaj znajdziesz pasujgce ptytki.
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Oznaczenie

XC.T 0401..
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T 0703..
XC.T 0803..
XC.T 09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XCNT / XCET

1SO

040102EL
040102ER
040102FL
040102FR
040104EL
040104ER
040104FL
040104FR

050202EN
050202FN
050204EN
050204FN

060202EN
060202FN
060204EN
060204FN

070304EN
070304FN

080304EN
080304FN

09T304EN
09T304FN

10T304EN
10T304FN
10T308EN
10T308FN

130404EN
130404FN
130408EN
130408FN

170508EN
170508FN

OITWwWwW=Z2X=ZT

22

mm
1,80
2,10
2,38
3,18
3,18
3,97
3,97
4,76
5,56

D1
mm
2,10
2,25
2,50
2,80
3,40
3,40
4,40
5,30
5,30

IC
mm
45
58
6,5
7,6
8,5
96 XC. T 05../06../07../08../09../10../
108 13.17.
13,5
17,5
-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DracoNsay
[SIEIN \O\“\ \C\“ olc]d] [ofc]e \OIOI \
‘ﬂ @!
(= i §

M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..

EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1D/19 1D19 1D19 1D/M19 1D/19 1D/19

20,34 72001 20,34 82001 20,34 920

20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
22,77 620 23,67 120
22,77 622 23,67 122

20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900

20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
22,77 600 23,67 100
22,77 602 23,67 102

20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
22,77 623 23,67 123

20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
22,77 603 23,67 103

20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
22,77 624 23,67 124

20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
22,77 604 23,67 104

20,34 70501 21,22 75501 20,34 80501 20,34 905
22,77 605 23,67 105

20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
23,09 606 23,96 106

20,96 70701 22,01 75701 20,96 80701 20,96 907
23,21 607 2412 107

22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
23,67 608 24,90 108

22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
23,67 628 2490 128

25,17 71001 26,37 76001 25,17 81001 2517 910
28,95 610 30,14 110

25,17 74001 26,37 79001 25,17 84001 2517 940
28,95 611 30,14 111

26,54 71201 27,89 76201 26,54 81201 26,54 912
29,38 612 30,89 112

[ ] [ J [ J [}

o O O [ J
O O O O [} O
O [ J [ J
O O O [ J
(@) (e) o

— V, strona 41
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut
Parametry skrawania

EcoCut — Classic — Gtebokos$ci skrawania i posuwy

Teniewzdine | de0

Gtebokos¢ skrawania a, (mm)
wielkos¢ 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 12,0 14,0
Posuw f (mm/obr.)
ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

[e]
@ ) Uzywajac -M50Q lub -27Q, posuw f mozna zwigkszy¢ 0 50-75 %.

Toczenie wzdiuzne 2% |

Gtebokos¢ skrawania a, (mm)
wielkos¢ 1,0 2,0 25 3,0 3,5 4,0 45 5,0 53 6,0 7,0

e Posuw f (mm/obr.)
- ECC08 0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0415 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09

_ . ECC12 0,08-016 0,08-016 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

— 1_ ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,47 0,05-0,15 0,03-0,13

ECC18 011-0,22 0111-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

ECC20 012-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

[e]
@ ) Uzywajac -M50Q lub -27Q, posuw f mozna zwigkszy¢ o 50-75 %.

Toczenie wzdiuzne x|

Gtebokos¢ skrawania a, (mm)

wielko$¢ 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0
Posuw f (mm/obr.)

ﬂ ECC08  0,05-0,0 0,02-0,06
ECC10  0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12  0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

= 71: ECC 14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09

ECC 16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18  0,08-016 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20  0,09-018 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25  0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC 32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut
Parametry skrawania

EcoCut — Classic — Gtebokos$ci skrawania i posuwy

Toczenie poprzeczne—planowaniel 450 ] 220 | 30 |

Gtebokos¢ Gtebokos¢ Gtebokos¢
wielkosé skrawania Posuw skrawania Posuw skrawania Posuw

a, (mm) f (mm/obr) a, (mm) f (mm/obr) a, (mm) f (mm/obr)
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20

maks. gtebokos$c maks. gtebokos$é maks. gtebokos$é
wielkosé Posuw wiercenia Posuw wiercenia Posuw wiercenia

f (mm/obr) (mm) f (mm/obr) (mm) f (mm/obr) (mm)

ECC 08 0,01-0,04 12,0 0,01-0,04 18,0 0,01-0,02 24,0
ECC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5 0,01-0,03 30,0
- _.C ECC 12 0,01-0,05 18,0 0,01-0,05 27,0 0,01-0,04 36,0
ECC 14 0,01-0,07 21,0 0,01-0,07 31,5 0,01-0,05 42,0
ECC 16 0,02-0,08 24,0 0,02-0,08 36,0 0,02-0,06 48,0
ECC 18 0,03-0,09 27,0 0,03-0,09 40,5 0,03-0,07 54,0
ECC20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0 0,03-0,08 60,0
ECC 25 0,03-0,12 375 0,03-0,12 56,5 0,04-0,09 75,0
ECC 32 0,05-0,15 48,0 0,05-0,15 72,0 0,05-0,11 96,0
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut
Informacje techniczne

EcoCut - Classic — Informacje dotyczace zastosowania

Wiercenie mimosrodowe

Specjalna konstrukcja narzedzia i ptytki umozliwia wiercenie mimo$rodowe za pomocg narzedzi EcoCut. W ten sposdb mozna uzyskaé
odpowiednie odchylenia od nominalnej Srednicy narzedzia.

i A
4 v
@ znamionowa narzedzia @ obrabianego otworu

wielkos¢ DnenN Dinin Dinax
(mm) (mm) (mm)
ECC 08 8 7,85 8,30
ECC 10 10 9,85 10,50
ECC 12 12 11,85 12,50
ECC 14 14 13,85 14,50
ECC 16 16 15,85 16,50
ECC 18 18 17,85 18,50
ECC 20 20 19,80 20,50
ECC 25 25 24,80 25,80
ECC 32 32 31,80 33,00

Montaz ptytek wymiennych

Dla oprawek o @ 8 mm wymagane jest
zastosowanie prawych i lewych ptytek.
Dla @ od 10 - 32 mm nalezy stosowaé
neutralne ptytki wymienne.

Uwaga!
Pamietac o prawidtym potozeniu
montazowym.

Innowacyjna technologia odprowadzania wiorow — Chip-Booster

Narzedzia EcoCut sg seryjnie wyposazone
w niepowtarzalny system chtodzenia i
odprowadzania wiorow. @

@ Chtodzenie ptytki wymiennej

@ Strumien chtodzacy

@ Chipbooster do odprowadzania wiérow

@ @ Chipbooster zapobiega zakleszczaniu sie widrow
pomiedzy narzedziem a przedmiotem.

(e}
@) W celu zapewnienia efektywnego odprowadzania wiéréw z otworu, ci$nienie chtodziwa musi wynosi¢ przynajmniej 3 — 6 bar (optymalnie 7 — 10 bar).
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CERATIZIT \ Performance

Informacje techniczne

EcoCut — Classic — najbardziej stabilne narzedzie do wytaczania

EcoCut to nie tylko narzedzie wielofunkcyjne. W poréwnaniu z typowym wytaczadtem EcoCut jako narzedzie do wytaczania daje
uzytkownikowi szereg korzysci.

Przyktad: obrobka otworu o Srednicy 16 mm i gtebokosci 36 mm

Rdznice w odniesieniu do narzedzia

Wytaczadto EcoCut - Classic Korzysci
A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08 Stab“ny’ |ity kOFpUS
A Zdolno$¢ przenoszenia znacznych sit
skrawania

A Nieznaczna tendencja do wibracji

A Technologia Chip Booster zapewniajaca
perfekcyjne chtodzenie i odprowadzanie
wiorow

Korzysci

A Wysoka jako$¢ powierzchni

A Perfekcyjne odprowadzanie wiéréw

A Maks. bezpieczenstwo ruchowe

36 mm

ap = 2,0-2,5mm

Rdznice w odniesieniu do ptytek wymiennych

CCMT 060204 XCNT 080304 Duza i stabilna ptytka
¢ wymienna

AR — A Wieksze bezpieczenstwo procesu
Wysoko$¢ 2,38 mm - Wysokos¢ 3,18 mm A Umozliwia wigksze gtebokosci skrawnia
A Wyzsze parametry skrawania

A Wigksza trwatos¢
Sruba mocujaca M3,0 Korzysci

Sruba mocujaca M2,5 A Obnizenie czasu obrobki
A Wzrost produktwnosci
A Redukcja kosztéw narzedzi
Kat naroza 80,00° Kat naroza 87,12°

Poréwnanie stabilno$ci

Obliczenia za pomocg FEM
Przy obcigzeniu 1000 N na obsade ptytki a, =2,0 mmif=0,2 mm

Jak pokazuje praktyka:

A Redukcja czasu obrobki o
nawet 75 %

A Mozliwe zwiekszenie trwatosci
do 400 %

Ugiecie 0,19 mm Ugiecie 0,08 mm
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EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Narzedzie do wiercenia i toczenia do matych $rednic
2
*{ r%nz‘l CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425

(9)C0| o @ \OM \om FRERERE

Z Yy QS ez \
s (S
By ) .
Qg/ LU % ‘
OAL 8 | )
a
VHM VHM
Rysunki pokazujg wykonanie prawe Iewe prawe lewe prawe
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznaczenie ISO DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 66,97 320 66,97 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 59,05 420 59,05 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 100 01 70,26 321 70,26 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 61,92 421 61,92 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 69,04 325 69,04 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 60,82 425 60,82 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 72,46 326 72,46 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 63,85 426 63,85 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 1,50 01 71,21 330 71,21 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 6,75 1,50 01 62,74 430 62,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 01 7477 331 7477 33
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 65,89 431 65,89 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 1,75 01 73,95 335 73,95 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 35 4 32 788 1,75 01 65,19 435 65,19 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 77,64 336 77,64 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 3,5 4 37 14,00 175 01 68,47 436 68,47 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 900 200 0.2 78,54 300 78,54 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0.2 69,17 450 69,17 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 82,45 301 82,45 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 72,64 451 72,64 451
ECM 05R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 81,25 302 81,25 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 7114 452 71,14 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 85,01 303 85,01 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 74,60 453 74,60 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 83,36 306 83,36 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 73,55 456 73,55 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 87,56 312 87,56 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 0,2 76,86 462 76,86 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 350 0,2 8591 308 85,91 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 75,80 458 75,80 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 90,44 314 90,44 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 79,29 464 79,29 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 88,78 310 88,78 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 77,92 460 77,92 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 92,99 316 92,99 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 81,68 466 81,68 466
P [} [}
M [ ] [ ]
K (@] (@] (@] O
N O (@] [ ] [ ]
S [ ] [ ] (@] O
H
0 (@] (@] (@] (@]
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ﬂ Tu znajda Panstwo informacje na temat gteboko$ci skrawania i posuwu.

28 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

EcoCut - Mini

EcoCut — Oprawka Mini

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w $rube mocujaca

Oznaczenie DCONWS
mm
EC-ADX16-04 4
EC-ADX20-04 4
EC-ADX16-06 6
EC-ADX20-06 6
EC-ADX16-08 8
EC-ADX20-08 8

Czesci zamienne
DCONWS

4

6

8

cuttingtools.ceratizit.com

LSC
%) i
2 N
Q=2
o O
O
o
LFSF
OAL
DCONMS  BD OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm
16 22 59 14 18
20 25 64 14 18
16 22 59 14 18
20 25 64 14 18
16 22 59 14 18
20 25 64 14 18

DCONMS

M5x10 ISO 4026
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4

70800 ...

EUR
2B/20

243,40

243,40

243,40
243,40

243,40
243,40

716
720

976
996

978
998

VI
fITHNAIE

Sruba zaciskowa

70950 ...

EUR
2A/28
3,84
3,84
3,84

867
123
123
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EcoCut — Adapter Mini z gwintem przytacza chtodziwa

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w $rube mocujaca

LSC
o ]
m -
7)) =l ®
= LFSF Z =
= ol =z
(@) OAL Q
&) O
D O
70 801 ...
Oznaczenie DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC CNT EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16 20,0 75 14 18 G1/8 129,90 716
ECA 20-04 4 20 19,6 90 14 18 G1/8 132,70 720
ECA 22-04 4 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 722
ECA 16-06 6 16 22,0 75 14 18 G1/8 129,90 816
ECA 20-06 6 20 22,0 90 14 18 G1/8 132,70 820
ECA 22-06 6 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 822
ECA 16-08 8 16 22,0 75 14 18 G1/8 129,90 916
ECA 20-08 8 20 22,0 90 14 18 G1/8 132,70 920
ECA 22-08 8 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 922
Sruba zaciskowa
70950 ...
Czgsci zamienne EUR
DCONWS 2A/28
4 M5X8 - DIN 913 1,95 13200
6 M8x1x8 - SW4 3,84 123
8 M8x1x8 - SW4 3,84 123
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut
Parametry skrawania

EcoCut — Mini — Gteboko$ci skrawania i posuwy

Toczene wiluine e s

Gteboko$¢ skrawania a, (mm)
wielko$¢ 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0

Posuw f (mm/obr.)
i ECM 02 0,02-0,07  0,02-0,07

ECM02,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05

— ECM 03 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,06  0,02-0,05

ECM03,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,07 0,01-0,05

ECM 05 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 07 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 08 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Toczenie wadluzne 40

Gteboko$¢ skrawania a, (mm)
wielkos¢ 0,25 0,5 0,75 1,0 15 2,0 25 3,0

Posuw f (mm/obr.)
% ECM 02 0,02-0,05 0,01-0,05

ECM 02,5 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05

. ECMO03,5  0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
j ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05 0,04-0,1

0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Toczenie poprzeczne —planowaniel 2250 40 |

wielkosc Gteboko$¢ skrawania Posuw Gleboko$¢ skrawania Posuw
a, max. (mm) f (mm/obr) a, max. (mm) f (mm/obr)
ECM 02 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 03 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 03,5 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

wielkosé Posuw maks. gteboko$¢ wiercenia Posuw maks. gteboko$¢ wiercenia
f (mm/obr) (mm) f (mm/obr) (mm)
ECM 02 0,0025-0,0075 4,50 0,0025-0,005 8,0
ECM 02,5 0,0025-0,010 5,63 0,0025-0,005 10,0
777«? ECM 03 0,0025-0,0125 6,75 0,0025-0,010 12,0
ECM 03,5 0,0025-0,0150 7,88 0,0025-0,010 14,0
ECM 04 0,005-0,030 9,0 0,005-0,0125 16,0
ECM 05 0,005-0,030 1,25 0,005-0,015 20,0
ECM 06 0,005-0,030 13,5 0,005-0,020 24,0
ECM 07 0,005-0,035 15,75 0,005-0,025 28,0
ECM 08 0,005-0,040 18,0 0,005-0,030 32,0
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Informacje techniczne

EcoCut — Mini — Informacje dotyczace zastosowania

Wiercenie mimosrodowe

Specjalna konstrukcja umozliwia wiercenie mimosrodowe za pomoca narzedzi EcoCut. W ten sposob mozna uzyskaé odpowiednie
odchylenia od nominalnej $rednicy narzedzia.

i A
4 v
@ znamionowa narzedzia @ obrabianego otworu
wielkos¢ I:)NENN Dmin Dmax
(mm) (mm) (mm)

ECM 02 2 1,95 21
ECM 02,5 2,5 2,45 2,6
ECM 03 3 2,95 3,15
ECM 03,5 3,5 3,45 3,65
ECM 04 4 3,90 4,20
ECM 05 5 4,90 5,20
ECM 06 6 5,90 6,20
ECM 07 7 6,90 7,20
ECM 08 8 7,90 8,20

Mini — Adaptery

Dla lepszej prezentacji powierzchnia przekroju obrocona o 90°

Zderzak do doktadnego ustawienia
ostrza skrawajacego

Weglik spiekany Wewnetrzne doprowadzanie chtodziwa

(e}
@) W celu zapewnienia efektywnego odprowadzania wiéréw z otworu, ci$nienie chtodziwa musi wynosi¢ przynajmniej 3 — 6 bar (optymalnie 7 — 10 bar).
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut

EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Narzedzie do wiercenia, toczenia i przecinania

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w $rube mocujaca i srubokret

2
210
mm

LU
o/

Oznaczenie ISO

PMC 10 R/L 1,5D
PMC 12R/L 1,5D
PMC 16 R/L 1,5D
PMC 20 R/L 1,5D
PMC 25R/L 1,5D
PMC 32 R/L 1,5D

DMIN DCONMS OAL

mm
10
12
16
20
25
32

1) do zastosowania tylko w wersji 90°

Czesci zamienne
Ptytka wymienna
PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

N 90°
ZI ,‘90
SR =
LU %)
¢ 2
OAL 5
O
0° e
' 1
N
|1
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe
70 821 ...
LU WF Iy ls f moment dociaggowy  Plytka wymienna EUR
mm mm mm  mm mm  mm mm Nm 2G/P1
12 80 15 5,0 0,4 PM 10R/L 217,00 010 "
16 90 18 6,0 1,0 PM 12R/L 22480 012 "
20 125 24 80 1273 263 57 2,2 PM 16R/L 237,80 016
25 150 30 100 1528 32,8 72 22 PM 20R/L 293,60 020
32 180 38 125 1833 408 9,2 32 PM 25R/L 333,60 025
40 200 48 160 2043 523 117 5,0 PM 32R/L 381,60 032
e
Klucz -D
80950 ...
EUR
Y7
T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP
707 - IP 13,18 124 M2,2x4,2- 1P
T09-IP 14,50 126 M3x5,7-IP
T15-IP 15,33 128 M3x5,7-IP
T15- 1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP
T20-IP 16,17 129 M5x10,8-IP

prawe

70820 ...

EUR
2G/P1
217,00
224,80
237,80
293,60
333,60
381,60

010 "
012 "
016
020
025
032

-

Sruba zaciskowa

70950 ...

EUR
2A/28
484
4,19
4,06
4,06
4,14
10,52

9\ — strona 37+38
ﬂ Tu znajda Panstwo informacje na temat gteboko$ci skrawania i posuwu.

9 "\ — strona 36
ﬂ Tutaj znajdziesz pasujace ptytki.
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EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Narzedzie do wiercenia, toczenia i przecinania

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w $rube mocujaca i srubokret

> < oge
?n?‘? = \ 90 "
2= 5
SIS 2 A
,@ OAL P
3 \
o VR
0° [a) e : / 0°
@ 0 I, ( \
(0 @ " o
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70821.. 70820...
Oznaczenie ISO DMIN DCONMS DF OAL LU WF Iy I f moment dociggowy  Plytka wymienna  EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 2250 50 04 PM 10R/L 319,10 110 319,10 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 32580 112 1 32580 112 "
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 5,7 2,2 PM 16R/L 34320 116 34320 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 100 1138 478 72 2,2 PM 20R/L 410,10 120 410,10 120
PMC 25R/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 12,5 1359 59,6 9,2 3,2 PM 25R/L 471,00 125 471,00 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 7200 160 1623 763 117 5,0 PM 32R/L 528,40 132 528,40 132
1) do zastosowania tylko w wersji 90°
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czeéci zamienne EUR EUR
Plytka wymienna Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
PM 12R/L T07 - IP 13,18 124 M2,2x4,2- P 4,19 137
PM 16R/L T09-IP 14,50 126 M3x5,7- 1P 4,06 008
PM 20R/L T15-1P 15,33 128 M3x5,7-IP 4,06 009
PM 25R/L T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
PM 32R/L T20-IP 16,17 129 M5x10,8-IP 10,52 010
S\ — strona 37+38
ﬂ Tu znajda Panstwo informacje na temat gteboko$ci skrawania i posuwu.
S "\ — strona 36
ﬂ Tutaj znajdziesz pasujace ptytki.
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EcoCut - ProfileMaster

PM-L/PM-R

Oznaczenie cw PDPT L S D1 PDPT
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 21 i
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5 s e
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34 o -
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0 < L
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0
-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
[o[o]] |o[o]]
M M
PM-L PM-R
70289.. 70289..
1SO RE EUR EUR
mm 1F/P2 1F/P2
PM 10 G 201504 0,4 21,89 510 21,89 511
PM 12 G 201804 0,4 22,08 515 22,08 516
PM 16 G 252004 0,4 22,34 520 22,34 521
PM 20 G 302504 0,4 23,38 525 23,38 526
PM 25 G 353004 0,4 26,02 530 26,02 531
PM 32 G 404004 0,4 28,10 535 28,10 536
P () o
M [ ] [ ]
K (@] O
N e} o
S [ ] [ ]
H
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut
Parametry skrawania

EcoCut — ProfileMaster 90° — Gteboko$ci skrawania i posuwy

Toczene wiluine e s

Gteboko$¢ skrawania a, (mm)

£ wielko$¢ 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0
Posuw f (mm/obr.)

PMC 10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

_ | PMC 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17

PMC 20 0,12-0,27 0,10-0,26 0,07-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14

PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15

Toczenie wzdiuzne 2%

Gteboko$¢ skrawania a, (mm)

ﬂ wielkosé 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
f JI— Posuw f (mm/obr.)

PMC 10 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 12 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13

PMC 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19

PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

Toczenie poprzeczne - planowanie 1,5xD / 2,25xD

Gteboko$¢ skrawania a, (mm)

wielko$é 1,0 15 2,0 25 3,0 35
! Posuw f (mm/obr.)

o PMC10 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 12 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Toczenie rowkéw obwiedniowych 1,5xD / 2,25xD

wielkosé . &ﬁm’) ;
PMC 10 0,01-0,08
PMC 12 0,02-0,10
PMC 16 0,04-0,15
PMC 20 0,04-0,16
PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22
Wiercenie | 2250
wielkost Posuw maks. gtebokos¢ wiercenia Posuw maks. gteboko$¢ wiercenia
f (mm/obr) (mm) f (mm/obr) (mm)
PMC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5
b 1'_ PMC 12 0,01-0,06 18,0 0,01-0,06 27,0
E PMC 16 0,02-0,09 24,0 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 37,5 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 0,04-0,14 72,0
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EcoCut — ProfileMaster 0° — Gtebokosci skrawania i posuwy

(e}
(‘T:l: ) EcoCut ProfileMaster Wielkosci 10 oraz 12 nie mozna stosowac jako wersji 0°.

1,540 | 2,25xD
Gtebokos¢ skrawania a, (mm)
ﬁﬁ_ wielko$¢ 1,0 115 2,0 25 3,0 35

Posuw f (mm/obr.)
I PMC 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
T PMC 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
j R PMC 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
PMC 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Toczenie poprzeczne - planowanie 1,5xD / 2,25xD

Gtebokos¢ skrawania a, (mm)

wielkos¢ 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
Posuw f (mm/obr.)
PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Toczenie rowkow czotowych 1,5xD / 2,25xD
L Posuw
—— BT s Lo

| PMC 16 0,02-0,12
PMC 20 0,04-0,14
PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20
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EcoCut - ProfileMaster — Informacje dotyczace zastosowania

ProfileMaster 90° — Wiercenie mimos$rodowe

Specjalna konstrukcja narzedzia i ptytki umozliwia wiercenie mimo$rodowe za pomocg narzedzi EcoCut. W ten sposdb mozna uzyskaé
odpowiednie odchylenia od nominalnej Srednicy narzedzia.

I:)min

@ znamionowa narzedzia @ obrabianego otworu
wielkos¢ Dnenn B, Dinax
(mm) (mm) (mm)
PMC 10 10 9,85 12
PMC 12 12 11,85 15
PMC 16 16 15,85 19
PMC 20 20 19,80 24
PMC 25 25 24,80 29
PMC 32 32 31,80 38
e}
(ﬂ/ ) ProfileMaster 0° - Nie nadaje sie do wiercenia!
ProfileMaster 0° — Toczenie rowkow czotowych
Dax min = DNeNN
X
g
A e Y

I:)AX max

Dax min = DNeEnN

wielko$¢

PMC 16
PMC 20
PMC 25
PMC 32

@ znamionowa
narzedzia

Dnenn
(mm)

16
20
25
32

/ﬁ'\
| =D
N

najmniejsza Srednica
do toczenia rowkow
czotowych

I:)AX min
(mm)

16
20
25
32

najwieksza srednica
do toczenia rowkow
czotowych

DAX max
(mm)

>16
>20
>25
>32

(e}
@) W celu zapewnienia efektywnego odprowadzania wiéréw z otworu, ci$nienie chtodziwa musi wynosi¢ przynajmniej 3 — 6 bar (optymalnie 7 — 10 bar).

cuttingtools.ceratizit.com

39


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut

Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
A2 . A Wytrzymatos$¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm#*/HB/HRC  materiatu e 1 e
P11 <015%C wyZzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa PA.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 €55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727  45S20
P.21 wyZzarzona 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 ulepszona cieplnie 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 wyzarzona 680 N/mm? /200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna/ferrytyczna (Duplex) 780N/mm2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CNiMoCuWN25-7-4
. K.1.1 perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 perlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
. K.3.1 ferrytyczne 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm2/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
A e N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
przerobki plastycznej N 4 9 yyardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 > 12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(repl/ies ) CuSn, miedz bezotowiowa i
b ai
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590  CuZndOFe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidall hartowane i odpuszczane 55HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

40

* wytrzymatos¢ na
rozciaganie
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Parametry skrawania
Orientacyjne warto$ci parametréw skrawania — EcoCut
EcoCut — Mini EcoCut - Classic / EcoCut - Solid EcoCut - ProfileMaster
CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430
" IDRAGONSKIN
=
S
= Vv, (m/min) v, (m/min) v, (m/min)
P14 145 270 230 180 170
PA1.2 125 235 200 155 140
P1.3 105 200 165 130 115
PA.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P21 130 240 200 160 145
P2.2 100 185 155 120 105
P23 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.3.4 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 10 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P.4.1 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 15 110
M.2.1 65 85 75
M.3.1 95 110 100
KA1 140 140 205 185 160 110 170 180
K.1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.2.1 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.4 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.1 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.21 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200
.14 40 35 35 55 35 45 35
$1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.2.1 30 20 20 55 25 35 20
8.2.2 25 15 15 55 20 25 15
$.2.3 20 15 15 55 20 20 15
.31 90 85 85 70 65 110 85
8.3.2 55 40 40 60 45 70 40
$.3.3 40 30 30 40 30 50 30

(e}
@) Parametry skrawania sa zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu
obrabiarkil Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowa¢ o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!

—_
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Informacje techniczne

EcoCut — Rozwigzanie problemu

Obrobka mimo$rodowa poprzeczna
Problemy

W razie ograniczonej mozliwo$ci ruchu maszyny wztuz
osi $rodkowej, toczenie Srednicy zewnetrznej tym samym
narzedziem nie jest mozliwe.

Rozwiazanie

Uzycie prawego narzedzia EcoCut.

Przy przesunieciu osiowym istnieje niebezpieczenstwo kolizji!

Problemy

Przesunigcie w kierunku X:

Btfad kata:

|

Btad w ustawieniu gtowicy:

42

Rozwiazanie

Przy wstepnym przesunigciu narzedzia:

A Zdefiniowanie narzedzia jako wytaczadta podczas
programowania

A Wprowadzi¢ znamionowa @ narzedzia jako zadang
@ otworu

ol

;3 mm

Na maszynie:

A Wykona¢ pomiar nacigcia na gteboko$¢ ok. 3 mm
A Ustali¢ uzyskang @ otworu

A W razie potrzeby skorygowa¢ @ otworu

A Rozpoczaé obrobke

cuttingtools.ceratizit.com
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Obowigzujace warunki sprzedazy znajdujg sie na naszej stronie internetowej. Rysunki techniczne oraz ceny s3 aktualne, za
wyjatkiem przepadkoéw, ktére ulegty modyfikacji technicznej badz zostaty zastgpione nowa, lepszg wersja, a takze btedow
powstatych w druku.
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