EcoCut —
Multifunkcios szerszamok

Hatékony, sokoldalu szerszamok
sokféle alkalmazashoz és
anyaghoz

A CERATIZIT forgacsoldszerszamokra és

keményanyagu megoldasokra szakosodott,
csucstechnoldgias miszaki vallalatcsoport.
Tooling a Sustainable Future \ C E R A T I Z I T
ceratiitcom A\ GROUP




Udvozéljiik!

% Egyszerii és biirokraciamentes rendelés
Ugyfélszolgalati kozpont

Telefonszam
06 80 555 556

Faxszam
06 80 555 557

E-mail
info-hu@ceratizit.com

Egyszeriibb nem is lehetne

L/ Rendelés online
aruhazunkon keresztul

https://cuttingtools.ceratizit.com

(L Gyartasi tanacsadas és folyamatoptimalizalas
@ az On telephelyén
C

Személyre szabott
szaktanacsadas

Az On ligyfélszama



https://cuttingtools.ceratizit.com

Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT: a fenntarthat6 forgacsoloszerszamok
eés keményanyagu megoldasok szakeértdje.

Megbizhaté partnert keres szerszamokhoz és forgacsolasi folyamatokhoz?
A CERATIZIT nem csupan szerszamszallité — atfogo iparagi tudassal és tobb évtizedes
tapasztalattal allunk rendelkezésére.

Aki a szén-dioxid-mérlegére is figyelmet kivan forditani, az fenntarthatésagi szempontjabdl is
tudatos partnerre talal céglinkben. Konkrét stratégiaval és célkitlizésekkel rendelkezliink, amelyeket
jol 6sszefoglal a vizionk: az iparag elsd szamu vallalatava kivanunk valni a fenntarthatésag teriletén.

A CERATIZIT tébb mint 100 éve végez uttérdmunkat a forgadcsolashoz és a kopas elleni védelemhez
hasznalt, nagy igénybevételnek kitett keményanyagu megoldasok teriletén. Ez biztositja igyfeleink
szamara a legjobb mindséget és a keményfémagazat legujabb fejlesztéseihez valé hozzaférést —

a teljes korl szakértelmet a forgacsoldszerszamok teruletén, egy kézbdl.

.
30 gyartolizem
8 0 orszag, ahol jelen vagyunk

E 000

szabadalom és hasznalati minta

cuttingtools.ceratizit.com
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Eloszo

Tisztelt Ugyfellink!

Az EcoCut immar harom évtizede a tobbfunkcids, sokoldall szerszamok példaképe szamos
alkalmazasban. Az EcoCut termékcsalad négy kilonbdzd tipusu szerszamdl all.

Az EcoCut — Mini a legkisebb kozottlk; sikesztergalasra, kiilsé és belsd konturok esztergalasra,
illetve furasra alkalmas. Ez a tdmdr keményfém szerszam 2—8 mm-es atmérdvel kaphato.

Az EcoCut — Classic ugyanazokat az alkalmazasi teruleteket fedi le, mint az EcoCut — Mini,

de valtélapkakkal szerelt szerszamtartéval. Az EcoCut — Classic 8—32 mm-es atmérdvel,

1,5xD, 2,25xD és 3xD hosszusagban kaphaté.

A csalad harmadik tagja az EcoCut — ProfileMaster, amely ugyancsak valtélapka és tarto
kombinacioja. Az EcoCut — Classic alkalmazasai mellett radialis és axialis beszuras is végezhetd
ezzel a szerszammal. A csalad legujabb tagja az EcoCut — Solid, amely csillapitja a folyamat
rezgéseit. 10—25 mm-es atmérdjével és 4xD hosszusagaval azokon az alkalmazasi tertleteken
tlnik ki, ahol a hagyomanyos furérudak gyakran feladjak.

Kérdése van? Esztergalasi szakértdink készséggel allnak rendelkezésére hozzaértd tanacsadassal.

A CERATIZIT csapata




Bemutatkozik az EcoCut termékcsalad

Legyen sz6 sikfelllet, belsé kontur vagy kilsé kontur esztergalasardl, illetve allé vagy
forgd szerszammal végzett furasrol, az EcoCut vezet6 szerszam sokféle alkalmazashoz.
Az EcoCut szerszamok négyféle kivitelben kaphatoak:

EcoCut — Mini, EcoCut — Classic, EcoCut — ProfileMaster és az Uj EcoCut — Solid.

A rovidebb megmunkalasi id6 A Kkisebb el6készuleti koltség /

A Kkevesebb szerszamhely sziikséges révidebb el6beallitasi id6

A sik furatfeneket allit el A idémegtakaritas a kevesebb

A kisebb programozasi igény szerszamcserének kdszonhetéen

Tarté kilsd esztergalashoz

1
I

Fuarérad

EcoCut — Mini EcoCut - Classic EcoCut - ProfileMaster EcoCut - Solid

‘o ‘o 1O G ‘0@
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@ 2-8mm &8 —-32mm @ 16 — 32 mm @10 —-32 mm @10 — 25 mm
1,5xD /
2,25xD / 4xD 2.25xD / 3xD 2,25xD 1,5xD / 2,25xD 4xD
Hengeres szar Hengeres szar HSK-T / PSC Hengeres szar Hengeres szar
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A CERATIZIT a csokkentett rezgésii
EcoCut — Soliddal boviti a klasszikusa kinalatat

Az EcoCut — Solid olyan Uj szerszammal egésziti ki a sikeres EcoCut termékcsaladot,
amely szamos farérudat képes helyettesiteni 10 mm atmeérstél.

Az EcoCut — Solid elemében van az olyan nagy igénybevételt jelentd folyamatokban,
ahol a stabilitas a legfébb prioritas. A kilonféle anyagok forgacsproblémainak elkerilése
érdekében aszimmetrikus valtdlapkakat hasznalunk az EcoCut — Solid szerszamon.
Ezek célzottan torik a forgacsokat, és gyorsan eltavolitjak azokat a ,forré” zo6nabal.
Gyakran alapvetd kovetelmény a leheté legjobb fellleti min6ség a megmunkalt
alkatrészeken, ezért az EcoCut — Solid ebben is kinal el6nydket.

A keményfém szerszamtarténak kdszénhetéen a forgacsoldk
elfelejthetik a rezgéseket, és hosszabb élettartammal
hasznalhatjak a valtélapkakat.

Elényok Nincs rezgés
— mélyebb megmunkalasok is folyamatbiztosan elvégezhetdek
— j6 min6ségi fellletek
— kihivast jelent6 tlirésekhez
— hosszabb élettartamu valtélapkak

Tomor keményfém szerszamtarté
— hosszabb élettartamu szerszam

— stabil és robusztus

— nincs vagy nagyon csekély kihajlas

Kulénb6z6 valtdlapkak sokféle anyaghoz és alkalmazashoz.
Az EcoCut — Solid 10-25 mm-es atmérdvel és 4xD
hosszusagban kaphato.

cuttingtools.ceratizit.com
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A stabilitas osszehasonlitasa

A teljes szerszamtarté — a lapkafészket is beleértve — tomér keményfémbdél készll, amelyre
nagy slirlség és nagy rugalmassagi modulus jellemz8. A keményfém anyagtulajdonsagai
nagyban hozzjarulnak a rezgéscsillapitashoz. Az alabbi abran harom kiilénb6z6 tartdbanyag
(tdbmdr keményfém, Densimet és acél) 6sszehasonlitasa lathato.

Anyag
Rugalmassagi modulus (E)
Fajsuly

Keményfém
550.000 MPa
14,1 g/lcm?

Keményfém

Densimet

Acél

Densimet
360.000 MPa
17,5 g/cm?

Jol lathaté, hogy mennyire kilonbdz8en viselkednek
az anyagok ugyanolyan terhelés alatt.

Acél
210.000 MPa
7,85 glcm?

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — Classic

A tObbféle alkalmazas lefedhetd
egy szerszammal
— id6 és szerszamhelyek
megtakaritasa a gépben
A az EcoCut - Classic nagy
teljesitményl és robusztus
— optimalizalt szerszamgeometria
és kisebb kopas
A maximalis folyamatbiztonsag
— megbizhaté forgacstordvel
ellatott valtdlapkak

Kulénbdz6 valtélapkak sokféle anyaghoz
és alkalmazashoz.

Az EcoCut — Classic 8—32 mm-es
atmérdével és 1,5xD, 2,25xD és 3xD
hosszusagokban kaphaté.

EcoCut — Mini

A

A

kis alkatrészméretekhez

— kilénb6z8 méretekben kaphatd

tobbféle alkalmazas egy szerszammal

— id6 és szerszamhelyek
megtakaritasa a gépben

tomor keményfémbdél készdl

— nagyobb stabilitas, még
megszakitott forgacsolas esetén is

belsé hitéfolyadék-ellatas

— kisebb kopas és kevesebb
beszorulé forgacs

Kulénbdz6 méretekben all rendelkezésre,
sokféle anyaghoz és alkalmazashoz.

Az EcoCut — Mini 2—8 mm-es atmérével és
2,25xD és 4xD hosszusagban kaphato.

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — ProfileMaster

id6 és szerszamhelyek megtakaritasa a gépben

kis méret(i radialis és axialis beszurasi miveletek lehetségesek
alaszurasok megmunkalasa

belsd profilok esztergalasa

> > > >

Kulénbdz6 valtodlapkak sokféle anyaghoz és alkalmazashoz.
Az EcoCut — ProfileMaster 10—32 mm-es atmérdvel és 1,5xD és 2,25xD
hosszusagban kaphato.

Jobbos kivitel(i szerszam

Balos lapka

Jobbos kivitel(i szerszam

Jobbos lapka

Balos kivitelli szerszam

Jobbos lapka

Jobbos kivitel(i szerszam

Jobbos lapka

cuttingtools.ceratizit.com
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o @

CERATIZIT \ Performance

Prémium minéségli szerszamok a legnagyobb teljesitményhez.

10

A CERATIZIT Performance termékcsaladbdl szarmazo,
prémium mindségii szerszamok egyedi alkalmazasokhoz
12-14 lettek kifejlesztve és kimagaslo teljesitményt nyujtanak.

15

Ha a gyartasa rendkiviil nagy teljesitményt igényel és a lehet6

legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsalad premium
16-22 szerszamait ajanljuk Onnek.

23+24
25+26
27-30
31
32
33-36
37+38
39

40
41

42

Kiils6 / bels6 radialis beszuras

A

Axialis beszlras

Belsd hiités

-28P
H216T

Finommegmunkalas
Kdzepes megmunkalas

Nagyolémegmunkalas

CIEIE

Polirozott forgacstoré horony
Keményfém-minéség

Folyamatos forgacsolas

Valtoz6 fogasmélység

Megszakitott forgacsolas

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkciés szerszamok — EcoCut

Toolfinder

Toolfinder
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Multifunkciés szerszamok — EcoCut

EcoCut - Solid
EcoCut — Solid 4xD
A csekély rezgésl esztergaszerszam
A kopasallo
kiszallitasra kertil:
alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhzéval
2 [ NEW =T
210
mm
® “

(%)

=

z

OAL 8
=}
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak ‘
balos jobbos
70807 .. 70806 ..
1SO jeldlés DMIN  DCONMS  OAL LU WF Meghuzasi nyomaték Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20

ECS10L4,0004C 10 12 101 40 5,0 04 XC.T 0401..EL 450,00 01000%
ECS10R4,0D004C 10 12 101 40 5,0 0,4 XC.T 0401.ER 450,00 01000"
ECS12R/L4,0D005C 12 16 M 48 6,0 0,7 XC.T 0502.. 500,00 01200 500,00 01200
ECS 16 R/L 4,0D 06 C 16 20 126 64 8,0 1,0 XC.T 0602.. 625,00 01600 625,00 01600
ECS20R/L4,0D08C 20 25 152 80 10,0 2,2 XC.T 0803.. 750,00 02000 750,00 02000
ECS25R/L4,0D10C 25 32 175 100 12,5 3,2 XC.T 10T3.. 950,00 02500 950,00 02500

1)  Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitasu szerszamhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitasu szerszamhoz

e =,
D kulcs Szoritécsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Valtélapka Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 431 863
XC.T 0602.. T07-IP 13,18 124 M2,2x5-IP 419 856
XC.T 0803.. T09-IP 1450 126 M3x7-IP 414 819
XC.T10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 414 859
9\ — oldal: 15
ﬂ Itt talal fogasmélységre és el6tolasra vonatkozd adatokat.
S\ — oldal: 14
ﬂ Itt talélja a hozz4illd valtolapkakat.
cuttingtools.ceratizit.com 13



CERAT'Z'T \ Performance Multifunkciés szerszamok — EcoCut
EcoCut - Solid

XCNT / XCET

Megnevezés S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 4,5
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6

XC. T 05../06../08..110..

XCNT / XCET

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSKIN
[o[o] ] \OM \OM lo[c]2] [o]o]=] [o]o]]
’ ~ — ‘?l -
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 20,34 72001 20,34 82001 20,34 920
040102ER 0,2 20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
040102FL 0,2 22,77 620 23,67 120
040102FR 0,2 2277 622 23,67 122
040104EL 0,4 20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900
040104ER 0,4 20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
040104FL 0,4 22,77 600 23,67 100
040104FR 0,4 22,77 602 23,67 102
050202EN 0,2 20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
050202FN 0,2 22,77 623 23,67 123
050204EN 0,4 20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
050204FN 0,4 22,77 603 23,67 103
060202EN 0,2 20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
060202FN 0,2 22,77 624 2367 124
060204EN 0,4 20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
060204FN 0,4 22,77 604 23,67 104
080304EN 0,4 20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
080304FN 0,4 23,09 606 23,96 106
10T304EN 0,4 22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
10T304FN 0,4 23,67 608 2490 108
10T308EN 0,8 22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
10T308FN 0,8 2367 628 24,90 128
P () ) ) )
M (e} e} ) )
K o o (e} (e} [} O
N (¢} [} ®
S (e} (e} [0) )
H
o ... oo o o
— v, oldal: 41

14 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Multifunkciés szerszamok — EcoCut
Forgacsolasi adatok

EcoCut — Solid — Fogasmélységek és el6tolasok

Hosszesaterglés 4

_ Etl e

ECS 10
ECS 12
ECS 16
ECS 20
ECS 25

1,0

0,05-0,10
0,06-0,11
0,06-0,12
0,07-0,15
0,09-0,18

2,0

0,02-0,06
0,03-0,07
0,04-0,10
0,06-0,14
0,09-0,18

Fogéasmélység a, (mm)
2,5 3,0
El6tolasi sebesség f (mm/ford.)

0,02-0,08
0,04-0,12 0,02-0,09
0,09-0,18 0,07-0,16

35 4,0

0,05-0,14 0,03-0,12

Sikeszterglés I

Méret

ECS 10
ECS 12
ECS 16
ECS 20
ECS 25

cuttingtools.ceratizit.com

Fogasmélység
a, max. (mm)

11
1,2
14
1,9
22

El6tolas
f (mml/ford.)

0,04-0,07
0,04-0,09
0,05-0,11
0,06-0,13
0,08-0,15

15
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EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A far6-esztergaldszerszam

kiszallitasra kertil:
alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

ar:
0 o
v

zZ s P AN | |
= Q ! |
= T | — 1 ; ;
o R - B
5! ’ 2
LU =
&
OAL o
o
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70805.. 70804...
1SO jelolés DMIN DCONMS  OAL LU WF  Meghuzasi nyomaték Valtélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 205,20 008 2
ECC 08 R1,5D 04 8 12 80 12,0 40 0,4 XC.T 0401..ER 205,20 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 205,20 010 205,20 010
ECC 12R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 208,50 012 208,50 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 213,50 014 213,50 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 216,90 016 216,90 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 250,10 018 250,10 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 281,90 020 281,90 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 325,20 025 32520 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 368,60 032 368,60 032
1)  Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitasu szerszamhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitasu szerszamhoz
B— ﬂ
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Viltélapka Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T0401.ER T06 - [P 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T 0703.. T08 - IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864

S\ — oldal: 23+24
ﬂ Itt talal fogasmélységre és el6tolasra vonatkozd adatokat.

9\ — oldal: 22
ﬂ Itt talalja a hozzailld valtdlapkakat.
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkciés szerszamok — EcoCut
EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A far6-esztergaldszerszam

kiszallitasra kertil:
alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

ar:
o) o
(o ®

2
N
|
|
|
7
i
DF

s n
= LU LS =
| % .
OAL 3
[a
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70805.. 70804...
1SO jeldlés DMIN DCONMS DF  OAL LU LS WF  Meghuzasi nyomaték Valtolapka EUR EUR
mm mm mm  mm mm  mm  mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 15 600 180 38 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 305,10 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 15 600 180 38 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 305,10 108 "
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 18 69,5 225 42 5,0 0,7 XC.T 0502.. 305,10 110 305,10 110
ECC 12R/L 2,25D 06 12 16 22 780 270 45 6,0 1,0 XC.T 0602.. 313,60 112 313,60 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 23 83,5 31,5 45 7,0 1,2 XC.T 0703.. 320,40 114 320,40 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 28 940 360 50 8,0 2,2 XC.T 0803.. 327,10 116 327,10 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 36 109,5 40,5 56 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 360,40 118 360,40 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 35 11,0 450 56 10,0 3,2 XC.T10T3.. 392,20 120 392,20 120
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 44 1290 56,5 60 12,5 5,0 XC.T 1304.. 455,40 125 455,40 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 54 158,0 72,0 70 16,0 5,0 XC.T 1705.. 512,00 132 512,00 132
1)  Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitasu szerszamhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitasu szerszamhoz
B— m
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Valtélapka Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0401.ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 484 862
XC.T 0502.. T06 - [P 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 419 856
XC.T 0703.. T08-IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 1450 126 M3x7-IP 414 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 1533 128 M3,5x8,6-IP 414 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 414 864

9\ — oldal: 23+24
ﬂ Itt talal fogasmélységre és el6tolasra vonatkozd adatokat.

9\ — oldal: 22
ﬂ Itt talalja a hozzailld valtdlapkakat.
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Multifunkciés szerszamok — EcoCut
CERATIZIT \ Performance B e

EcoCut - Classic 3xD — nehézfém kivitel

A far6-esztergaldszerszam
A rezgéscsillapitott

kiszallitasra kertil:
alaptest 1 darab szoritdcsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhzéval

el
(9o
&

(o ,
[0}
=
P4
OAL 8
[a]
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak '
balos jobbos
70805.. 70804..
1SO jel6lés DMIN DCONMS  OAL LU WF  MeghUzasi nyomaték Valtélapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 752,60 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 752,60 608 "
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 755,90 610 755,90 610
ECC 12 R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 815,80 612 815,80 612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T0703.. 834,80 614 834,80 614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 915,40 616 915,40 616
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 1.108,00 618 1.108,00 618
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 32 XC.T 10T3.. 1.131,00 620 1.131,00 620
ECC 25R/L 3,00D 13H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304.. 1.440,00 625 1.440,00 625
ECC 32R/L 3,00D17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705.. 1.885,00 632 1.885,00 632
1)  Figyelem! Jobbos lapka jobbos kialakitasu szerszamhoz
2) Figyelem! Balos lapka balos kialakitasu szerszamhoz
- L
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Potalkatrészek EUR EUR
Valtélapka Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T0401.ER T06 - [P 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T0703.. T08-IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 1450 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864

9\ — oldal: 23+24
ﬂ Itt talal fogasmélységre és elétolasra vonatkozo adatokat.

S\ — oldal: 22
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic HSK-T 2,25xD

kiszallitasra keriil:

alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

1SO jelolés

HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Potalkatrészek
Valtélapka
XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

Befogd

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
84
92
104
120

DMIN

BDRED

e

VAl
u_T .

=
LU BDRED
mm mm
36,00 50
45,00 50
56,25 50
72,00 50

LU

Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN
mm
16
20
25
32

Meghuzasi nyomaték

Nm
2,2
32
5,0
5,0

T09-1P
T15-IP
T20-1P
T20-1P

Valtélapka

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

(I
‘ [ )
g

balos

74591 ...

EUR
2D/80
392,50 51637
470,60 52037
546,50 52537
614,40 53237

]

D kulcs

80950 ...

EUR
Y7
14,50
15,33
16,17
16,17

126
128
129
129

M3x7 - IP

M3,5x8,6 - IP
M4,5x10,5 - IP
M4,5x10,5 - IP

jobbos

74 590 ...

EUR

2D/80

392,50 51637
470,60 52037
546,50 52537
614,40 53237

[

Szoritdcsavar

70950 ...

EUR
2A/28
4,14
4,14
4,14
4,14

819
859
864
864

— oldal: 23+24

€

Itt talal fogasmélységre és el6tolasra vonatkozé adatokat.

— oldal: 22

€

Itt taldlja @ hozzaill valtolapkékat.

20
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

kiszallitasra keriil:

alaptest 1 darab szoritécsavarral + 2 darab tartalék csavarral és csavarhizéval

Lt
(9 o

®

7 2 1
é ' Q:Q/,,' — e —
81 | ®
LI_T 4
s LU I B
LPR
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak l_
balos jobbos
74591 ... 74590...
1SO jeldlés Befogd LPR LU WF DMIN  Meghuzési nyomaték Véltélapka EUR EUR
mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 80 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51694 392,50 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 45,00 10,0 20 32 XC.T10T3.. 470,60 52094 470,60 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 12,5 25 5,0 XC.T1304.. 546,50 52594 546,50 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 110 72,00 16,0 32 5,0 XC.T1705.. 614,40 53294 614,40 53294
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 80 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51693 392,50 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 470,60 52093 470,60 52093
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 546,50 52593 546,50 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 50 XC.T 1705.. 614,40 53293 614,40 53293
D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Valtélapka Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 1450 126 M3x7-1IP 4,14 819
XC.T10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20- 1P 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-1P 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
S\ — oldal: 23+24
ﬂ Itt talal fogasmélységre és el6tolasra vonatkozd adatokat.
S "\ — oldal: 22
ﬂ Itt talalja a hozzailld valtdlapkakat.
cuttingtools.ceratizit.com 21
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Megnevezés

XC.T 0401..
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T 0703..
XC.T 0803..
XC.T 09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XCNT / XCET

1SO

040102EL
040102ER
040102FL
040102FR
040104EL
040104ER
040104FL
040104FR

050202EN
050202FN
050204EN
050204FN

060202EN
060202FN
060204EN
060204FN

070304EN
070304FN

080304EN
080304FN

09T304EN
09T304FN

10T304EN
10T304FN
10T308EN
10T308FN

130404EN
130404FN
130408EN
130408FN

170508EN
170508FN

OITWwWwW=Z2X=ZT

22

mm
1,80
2,10
2,38
3,18
3,18
3,97
3,97
4,76
5,56

D1
mm
2,10
2,25
2,50
2,80
3,40
3,40
4,40
5,30
5,30

IC
mm
45
58
6,5
76
8,5
96 XC. T 05../06../07../08../09../10../
106 13.17..
13,5
17,5
-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSKN
[o[o] 2] \O\“\ \C\H lo[c]a] [ofc]o \O!O! \
‘a 5‘&
(= i §

M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..

EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
20,34 72001 20,34 82001 20,34 920
20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
22,77 620 23,67 120
22,77 622 23,67 122
20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900
20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
22,77 600 23,67 100
22,77 602 23,67 102
20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
22,77 623 23,67 123
20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
22,77 603 23,67 103
20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
22,77 624 23,67 124
20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
22,77 604 23,67 104
20,34 70501 21,22 75501 20,34 80501 20,34 905
22,77 605 23,67 105
20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
23,09 606 23,96 106
20,96 70701 22,01 75701 20,96 80701 20,96 907
2321 607 24,12 107
22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
23,67 608 2490 108
22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
23,67 628 2490 128
25,17 71001 26,37 76001 25,17 81001 2517 910
28,95 610 30,14 110
25,17 74001 26,37 79001 25,17 84001 2517 940
28,95 611 30,14 1M1
26,54 71201 27,89 76201 26,54 81201 26,54 912
29,38 612 30,89 112
° () () [}
(e} (¢} (e} [}
(e} (e} (e} (e} [} O
(¢} [} [ )
(¢} (¢} (e} [}
O (@) (@)
— v, oldal: 41
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok — EcoCut
Forgacsolasi adatok

EcoCut — Classic — Fogasmélységek és elétolasok

Hosszesaterglés 4w |

Fogasmélység a, (mm)
Méret 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 12,0 14,0
El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

[e]
@ ) -M50Q és -27Q alkalmazasakor 50-75%-kal ndvelhetd az elétolas (f).

Hosszesztergilés 2% |

Fogasmélység a, (mm)
Méret 1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 45 5,0 55 6,0 7,0

e El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
- ECC08 0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0415 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09

_ . ECC12 0,08-016 0,08-016 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

— -1_ ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,47 0,05-0,15 0,03-0,13

ECC18 011-0,22 0111-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

ECC20 012-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

[e]
@ ) -M50Q és -27Q alkalmazasakor 50-75%-kal névelheté az elétolas (f).

Hosszeszterglis x|

Fogasmélység a, (mm)

Méret 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0
El6tolasi sebesség f (mm/ford.)

ﬂ ECC08  0,05-0,0 0,02-0,06
ECC10  0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12  0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

= 7—.': ECC 14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09

ECC 16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18  0,08-016 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20  0,09-018 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25  0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC 32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkciés szerszamok — EcoCut
Forgacsolasi adatok

EcoCut — Classic — Fogasmélységek és elétolasok

Sikesztergalés .t 20 ] 30

Méret Fogasmélység El6tolas Fogasmélység El6tolas Fogasmélység El6tolas
a, (mm) f (mm/ford.) a, (mm) f (mm/ford.) a, (mm) f (mm/ford.)
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20

Méret El6tolas Max. furatmélység El6tolas Max. furatmélység El6tolas Max. furatmélység
f (mm/ford.) (mm) f (mm/ford.) (mm) f (mm/ford.) (mm)
ECC 08 0,01-0,04 12,0 0,01-0,04 18,0 0,01-0,02 24,0
ECC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5 0,01-0,03 30,0
[ _.C ECC 12 0,01-0,05 18,0 0,01-0,05 27,0 0,01-0,04 36,0
ECC 14 0,01-0,07 21,0 0,01-0,07 31,5 0,01-0,05 42,0
ECC 16 0,02-0,08 24,0 0,02-0,08 36,0 0,02-0,06 48,0
ECC 18 0,03-0,09 27,0 0,03-0,09 40,5 0,03-0,07 54,0
ECC20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0 0,03-0,08 60,0
ECC 25 0,03-0,12 375 0,03-0,12 56,5 0,04-0,09 75,0
ECC 32 0,05-0,15 48,0 0,05-0,15 72,0 0,05-0,11 96,0
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkciés szerszamok — EcoCut
Miszaki informaciok

EcoCut - Classic — Alkalmazasi javaslatok

Kozépponton kivli faras

Az EcoCut szerszamok és lapkak specialis konstrukcitjanak kdszonhetéen kdzépponton kiviili furas is lehetséges.
Igy eltérés érhetd el a szerszdm névleges atmérdjehez képest

i A
4 v
Névleges szerszamatmérd Munkadarab furatatméréje

Meret DnENN Drmin Dinax
(mm) (mm) (mm)
ECC 08 8 7,85 8,30
ECC 10 10 9,85 10,50
ECC 12 12 11,85 12,50
ECC 14 14 13,85 14,50
ECC 16 16 15,85 16,50
ECC 18 18 17,85 18,50
ECC 20 20 19,80 20,50
ECC 25 25 24,80 25,80
ECC 32 32 31,80 33,00

A lapka befogasa

@ 8 mm szerszam esetén jobbos és balos
valtélapkara van sziikség.

@ 10-32 mm kozott semleges valtolapka
hasznalandé.

Figyelem!
Ugyeljen a megfelelé helyzetben torténé
beszerelésre!

Innovativ forgacskihordas — Chip Booster

Az EcoCut szerszamok egyediilallé hiité- és
forgacseltavolito rendszerrel vannak ellatva
alapfelszereltségként. @

@ A valtélapka hiitése

(2) Altalanos hités és oblites

@ Chip Booster a forgacsok eltavolitdsahoz a forgacstérbél

@ @ A Chip Booster megakadalyozza a forgacsok beszorulasat
a szerszam és a munkadarab kozé

(e}
@) A hatékony forgacselvezetéshez minimum 3—6 bar (optiméalisan 7-10 bar) hiit6folyadék-nyomas sziikséges.
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Muszaki informaciok

EcoCut — Classic — a legstabilabb kiesztergaldszerszam

Az EcoCut nem csak multifunkcids szerszamként hasznalhato. Egy faréraddal 6sszehasonlitva az EcoCut kiesztergaldszerszamként is
jelentds elénydket garantal a hasznalénak.

Példa: furatmegmunkalas, 16 mm atmerd, 36 mm furatmeélység

Kulonbségek a szerszamok kozott

Farérud EcoCut - Classic Az elényok

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08 Stab“, tomor alaptest

A nagy forgacsoloerdk felvételére képes

A csekély rezgési hajlam

A Chip Booster a tokéletes hités és
forgacselvezetés érdekében

Haszon

A jo feluleti mindség

A tokéletes forgacstorés

A maximalis folyamatbiztonsag

36 mm

ap = 2,0-2,5mm

Kulonbségek a valtolapkak kozott

CCMT 060204 XCNT 080304 Nagy és stabil Vé|t(')|apka
A fokozott folyamatbiztonsag
A nagy fogasmélységek lehetségesek

¢ . e e A nagyobb forgacsolasi adatok
Magassag: 2,38 mm - Magassag: 3,18 mm A hosszabb éltartam

Haszon
Szoritdcsavar: MS’O A rovidebb megmunkélési idék
A nagyobb termelékenység

Szoritécsavar: M2,5 ‘ ©
A kisebb szerszamkoltség

Csucsszog: 80,00° Cslicsszog: 87,12°

A stabilitas 0sszehasonlitasa

Végeselem-maddszerrel végzett szamitas
A lapkafészket ér6 1000 N nagysagu terhelés kb. a, = 2,0 mm és f = 0,2 mm értékeknek felel meg

Gyakorlati eredmények:
A akar 75%-kal révidebb

megmunkalasi idé
A akar 400%-os éltartam-novekedés

Lehajlas: 0,19 mm Lehajlas: 0,08 mm
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EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A flr6-esztergaldszerszam kis atmérékhoz
2
*{ r%nz‘l CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425

(9)C0| o @ \OM \om FRERERE

Z Ii | QS ez \
s & B I — [ N
By ) .
Qg/ LU % ‘
OAL 8 | )
a
Tomor keményfém — Tomor keményfém — Tomor keményfém  Témor keményfém
Az &brak a jobbos kivitelt mutatjak balos jobbos balos jobbos
70805.. 70804.. 70805.. 70804 ..
1SO jeldlés DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 0,1 66,97 320 66,97 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 59,05 420 59,05 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 800 100 01 70,26 321 70,26 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 61,92 421 61,92 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 69,04 325 69,04 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 60,82 425 60,82 425
ECM 02,5 R/L 4,000 2,5 4 33 10,00 1,25 0,1 72,46 326 72,46 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 63,85 426 63,85 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 675 150 01 71,21 330 7121 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 675 150 01 62,74 430 62,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 7477 33 7477 331
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 0,1 65,89 431 65,89 431
ECM 03,5R/L 2,25D 35 4 32 78 175 01 73,95 335 73,95 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 35 4 32 788 1,75 01 65,19 435 65,19 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 77,64 336 77,64 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 35 4 37 14,00 1,75 01 68,47 436 68,47 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 200 0,2 78,54 300 78,54 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0,2 69,17 450 69,17 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 82,45 301 82,45 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 72,64 451 72,64 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 81,25 302 81,25 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 7114 452 71,14 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 85,01 303 85,01 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 250 0,2 74,60 453 74,60 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 83,36 306 83,36 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 73,55 456 73,55 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 2400 3,00 02 87,56 312 87,56 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 02 76,86 462 76,86 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 8591 308 85,91 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 75,80 458 75,80 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 90,44 314 90,44 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 79,29 464 79,29 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 88,78 310 88,78 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 77,92 460 77,92 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 92,99 316 92,99 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 81,68 466 81,68 466
P [ [
M [ ] [ ]
K O (@] (@] O
N O (@] [ ] [ ]
S [ J [ ] (@] O
H
0 O (@] (@] (@]
— v, oldal: 41

— oldal: 31
1l Itt talal fogasmélységre és el6tolasra vonatkozd adatokat.
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EcoCut - Mini

EcoCut — Mini adapter

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritocsavarral

LSC
o (T
2 £
Q=2
@ g
O
[a]
LFSF
OAL
Megnevezés DCONWS DCONMS  BD OAL LFSF  LSC
mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18

Pétalkatrészek
DCONWS

4

6

8

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

70800 ...

EUR
2B/20

243,40

243,40

243,40
243,40

243,40
243,40

716
720

976
996

978
998

Szoritdcsavar

70950 ...

EUR

2A/28
M5x10 1SO 4026 384 867
M8x1x8 - SW4 384 123
M8x1x8 - SW4 384 123
29
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EcoCut — Mini adapter hit6folyadék-csatlakozomenettel

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritocsavarral

LSC
o ]
m -
7 =l »
= LFSF Z =
= ol =z
(@] OAL Q
&) O
a [m]
70 801 ...
Megnevezés DCONWS DCONMS ~BD  OAL LFSF  LSC  CNT EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16 20,0 75 14 18 G1/8 129,90 716
ECA 20-04 4 20 19,6 90 14 18 G1/8 132,70 720
ECA 22-04 4 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 722
ECA 16-06 6 16 22,0 75 14 18 G1/8 129,90 816
ECA 20-06 6 20 22,0 90 14 18 G1/8 132,70 820
ECA 22-06 6 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 822
ECA 16-08 8 16 22,0 75 14 18 G1/8 129,90 916
ECA 20-08 8 20 22,0 90 14 18 G1/8 132,70 920
ECA 22-08 8 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 922
Szoritdcsavar
70950 ...
Pétalkatrészek EUR
DCONWS 2A/28
4 M5X8 - DIN 913 1,95 13200
6 M8x1x8 - SW4 3,84 123
8 M8x1x8 - SW4 3,84 123
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Multifunkcids szerszamok — EcoCut
Forgacsolasi adatok

EcoCut — Mini — Fogasmélységek és el6tolasok

Hosszesaterglés 2% |

Fogéasmélység a, (mm)

Méret

—— T

ECM 02,5
— ECM 03
ECM 03,5
ECM 04
ECM 05
ECM 06
ECM 07
ECM 08

0,25

0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,02-0,07
0,04-0,1
0,04-01
0,04-0,1
0,04-01
0,04-0,1

0,5

0,02-0,07

0,75

0,02-0,07  0,02-0,05

0,02-0,07  0,02-0,05
0,02-0,07  0,02-0,05

0,04-0,1 0,04-0,1 0,0
0,04-0,1 0,04-01 0,0
0,04-0,1 0,04-0,1 0,0
0,04-0,1 0,04-01 0,0
0,04-0,1 0,04-0,1 0,0

1,0

1,5

2,0

El6tolasi sebesség f (mm/ford.)

0,02-0,05
0,02-0,05

4-0,1
4-0,1
4-0,1
4-0,1
4-0,1

0,02-0,05
0,03-0,07
0,03-0,08
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

0,01-0,05
0,02-0,06
0,03-0,08
0,04-0,1
0,04-0,1

2,5 3,0 3.5 4,0
0,01-0,04
0,02-0,06  0,01-0,04
0,03-0,08  0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Hosszesaterglds I

Fogasmélység a, (mm)

Méret

— g o

ECM 02,5
ECM 03

ECM 03,5
ECM 05

ECM 06
ECM 07
ECM 08

0,25

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

0,5

0,01-0,05
0,01-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-01

0,75

1,0

1,5

El6tolasi sebesség f (mm/ford.)

0,01-0,05
0,02-0,05

0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-01

0,01-0,05
0,03-0,08
0,03-0,085
0,03-0,085

0,04-0,1

0,04-01

0,01-0,05
0,02-0,06
0,02-0,06
0,03-0,08
0,04-0,095

2,0

0,01-0,04
0,01-0,04
0,02-0,06
0,03-0,08

25 3,0

0,01-0,04

0,02-0,06 0,01-0,04

Sikesztergilés 250 | 40

Fogasmélység
a, max. (mm)

Méret

ECM 02
ECM 02,5
ECM 03
ECM 03,5
ECM 04
ECM 05
ECM 06
ECM 07
ECM 08

0,30
0,30
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
1,00
1,00

El6tolas
f (mml/ford.)

0,01-0,05
0,01-0,05
0,01-0,06
0,01-0,06
0,03-0,07
0,03-0,07
0,03-0,07
0,04-0,08
0,04-0,08

Fogasmélyseg
a, max. (mm)

0,30
0,30
0,50
0,50
0,70
0,70
0,70
1,00
1,00

El6tolas
f (mml/ford.)

0,01-0,03
0,01-0,03
0,01-0,04
0,01-0,04
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,03-0,06
0,03-0,06

Elétolas
f (mml/ford.)

Méret

ECM 02
ECM 02,5
- —
ECM 03,5
ECM 04
ECM 05
ECM 06
ECM 07
ECM 08

cuttingtools.ceratizit.com

0,0025-0,0075
0,0025-0,010
0,0025-0,0125
0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

Max. furatmélység

(mm)

4,50
5,63
6,75
7,88
9,0
1,25
13,5
15,75
18,0

Elétolas
f (mml/ford.)

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

Max. furatmélység
(mm)

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

31
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkciés szerszamok — EcoCut
Miszaki informaciok

EcoCut — Mini — Alkalmazasi javaslatok

Kozépponton kivli faras

Az EcoCut szerszamok specialis konstrukciojanak kdszonhetden kozepponton kivilli firas is lehetséges.
Igy eltérés érhetd el a szerszdm névleges atmérdjehez képest

i A
4 v
Névleges szerszamatmérd Munkadarab furatatméréje
Méret I:)NENN Dmin Dmax
(mm) (mm) (mm)
ECM 02 2 1,95 21
ECM 02,5 2,5 2,45 2,6
ECM 03 3 2,95 3,15
ECM 03,5 35 3,45 3,65
ECM 04 4 3,90 4,20
ECM 05 5 4,90 5,20
ECM 06 6 5,90 6,20
ECM 07 7 6,90 7,20
ECM 08 8 7,90 8,20
Mini — Adapter

A jobb &brazolas érdekében 90°-kal elforgattuk a metszeti feliletet

Hosszanti tk6zé az él pontos poziciondlasahoz

Tomor keményfém Belsd hiitéfolyadék-ellatas

(e}
@) A hatékony forgacselvezetéshez minimum 3—6 bar (optiméalisan 7-10 bar) hiit6folyadék-nyomas sziikséges.
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Multifunkciés szerszamok — EcoCut

EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A fUr6-, esztergalo- és beszlrészerszam

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritocsavarral és csavarhizoval

\900

=

2
210
mm

DMIN

et LU

ULUSIRY
o/

1SO jelolés DMIN DCONMS OAL LU  WF h
mm mm mm mm mm mm

PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5,0

PMC 12R/L 1,5D 12 16 90 18 6,0

PMC 16 R/L 1,5D 16 20 1256 24 80 1273
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30 10,0 152,8
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 38 125 1833
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 48 16,0 2043

1)  csak 90°-os kivitelben kaphat

Potalkatrészek
Valtolapka

PM 10R/L

PM 12R/L

PM 16R/L

PM 20R/L

PM 25R/L

PM 32R/L

mm

26,3
32,8
40,8
52,3

Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak

f
mm

57
72
9,2
17

DCONMS

Meghuzasi nyomaték

Nm
0,4
1,0
2,2
22
32
5,0

T06 - IP
T07 - 1P
T09-IP
T15-IP
T15-1P
T20-1P

Valtélapka

PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

balos

70 821 ...

EUR

2G/P1

217,00 010 "
22480 012 "

237,80
293,60
333,60
381,60

016
020
025
032

D kulcs

80950 ...

EUR
Y7
13,39
13,18
14,50
15,33
15,33
16,17

123
124
126
128
128
129

M1,8x3,6 - IP
M2,2x4,2 - IP
M3x5,7 - IP
M3x5,7 - IP
M3,5x8,6 - IP
M5x10,8 - IP

jobbos

70820 ...

EUR
2G/P1
217,00
224,80
237,80
293,60
333,60
381,60

010 "
012 "
016
020
025
032

-

Szoritdcsavar

70950 ...

EUR
2A/28
484
4,19
4,06
4,06
4,14
10,52

9\ — oldal: 37+38
ﬂ Itt talal fogasmélységre és elétolasra vonatkozo adatokat.

S\ — oldal: 36
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.

34

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance o oot

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A fUr6-, esztergalo- és beszlrészerszam

kiszallitasra keriil:
alaptest 1 db szoritocsavarral és csavarhizoval

> .
210 = %
mm §I B
e
£ . i
,@ OAL z
S \
[&] L
0° [a} = . / 0°
@ 0 I, ( \
Q i I, o X
Az abrék a jobbos kivitelt mutatjak
balos jobbos
70821.. 70820...
1SO jelélés DMIN DCONMS DF  OAL LU  WF Iy ls f Meghuzasi nyomaték Valtolapka EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 72,4 2250 5,0 04 PM 10R/L 319,10 110 " 319,10 110
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 325,80 112 " 325,80 112 "
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 343,20 116 343,20 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 10,0 1138 478 7,2 2,2 PM 20R/L 410,10 120 410,10 120
PMC 25R/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 12,5 1359 59,6 9,2 3,2 PM 25R/L 471,00 125 471,00 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 158,0 72,00 16,0 1623 76,3 1,7 5,0 PM 32R/L 528,40 132 528,40 132

1)  csak 90°-os kivitelben kaphaté

- g

D kulcs Szoritdcsavar
80950 ... 70950 ...
Pétalkatrészek EUR EUR
Valtélapka Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
PM 12R/L T07 - IP 13,18 124 M2,2x4,2- 1P 419 137
PM 16R/L T09-IP 14,50 126 M3x5,7- 1P 4,06 008
PM 20R/L T15-1P 15,33 128 M3x5,7-IP 4,06 009
PM 25R/L T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
PM 32R/L T20- 1P 16,17 129 M5x10,8-IP 10,52 010

9\ — oldal: 37+38
ﬂ Itt talal fogasmélységre és elétolasra vonatkozo adatokat.

S\ — oldal: 36
ﬂ Itt talalja a hozzaillg valtdlapkakat.
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EcoCut - ProfileMaster

PM-L/PM-R

Megnevezés CW PDPT L S D1 PDPT
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 2,1 i
PM 12 G 201804 2,0 18 6,0 2,30 25 s e
PM 16 G 252004 25 2,0 8,0 2,80 34 o -
PM 20 G 302504 3,0 25 10,0 3,70 4,0 < L
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 4,4
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0
-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
lole]=] [o]o]=]
M M
PM-L PM-R
70289.. 70289 ..
1SO RE EUR EUR
mm 1F/P2 1F/P2
PM 10 G 201504 0,4 21,89 510 21,89 511
PM 12 G 201804 0,4 22,08 515 22,08 516
PM 16 G 252004 0,4 22,34 520 22,34 521
PM 20 G 302504 0,4 23,38 525 23,38 526
PM 25 G 353004 0,4 26,02 530 26,02 531
PM 32 G 404004 0,4 28,10 535 28,10 536
P [} [}
M [ J [ J
K O O
N e} O
S [ J [ J
H

— v, oldal: 41
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkcids szerszamok — EcoCut
Forgacsolasi adatok

EcoCut - ProfileMaster 90° — Fogasmélységek és elétolasok

Hosszesaterglés 15

Fogéasmélység a, (mm)

£ Méret 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0
El6tolasi sebesség f (mm/ford.)

PMC 10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

_ | PMC 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17

PMC 20 0,12-0,27 0,10-0,26 0,07-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14

PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15

Hosszesztergilis 2%

Fogasmélység a, (mm)

ﬂ Méret 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
B J El6tolasi sebesség f (mm/ford.)

PMC 10 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 12 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13

PMC 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19

PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

Sikesztergalas 1,5xD / 2,25xD

Fogéasmélység a, (mm)
Méret 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5
! El6tolasi sebesség f (mm/ford.)
o PMC10 0,02-0,15 0,02-0,15

PMC 12 0,02-0,15 0,02-0,15

PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22

PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Radialis beszuras 1,5xD / 2,25xD

. El6tolas
Ll f (mmlford.
PMC 10 0,01-0,08
PMC 12 0,02-0,10
PMC 16 0,04-0,15
PMC 20 0,04-0,16
PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22
E 1,5D 250 |
Méret El6tolas Max. furatmélység El6tolas Max. furatmélység
f (mml/ford.) (mm) f (mm/ford.) (mm)
PMC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5
| - ;E PMC 12 0,01-0,06 18,0 0,01-0,06 27,0
i V-
' PMC 16 0,02-0,09 24,0 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 37,5 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 0,04-0,14 72,0
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EcoCut - ProfileMaster 0° — Fogasmélységek és el6tolasok

)
@ ) Az EcoCut ProfileMaster 10-es és 12-es mérete nem hasznalhaté 0°-os valtozatként.

Hosszesztergalas 1,5xD / 2,25xD
Fogéasmélység a, (mm)
— AT w1 . " i 0 .

Elétolasi sebesség f (mm/ford.)

I PMC 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
T PMC 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
j Aa PMC 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
PMC 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Sikesztergalas 1,5xD / 2,25xD

Fogasmélység a, (mm)

Méret 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
Elétolasi sebesség f (mm/ford.)

PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

PMC 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

1,5xD [ 2,25xD
. El6tolas
ng e f (mmiford)

PMC 16 0,02-0,12
PMC 20 0,04-0,14
PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20
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Miszaki informaciok

EcoCut — ProfileMaster — Alkalmazasi javaslatok

ProfileMaster 90° — Kdzépponton kivili firas

Az EcoCut szerszamok és lapkak specidlis konstrukcidjanak kdszdnhetéen kdzépponton kiviili firas is lehetséges.

igy eltérés érhetd el a szerszam névleges atmérsjéhez képest

I:)min

Névleges szerszamatmérd

Munkadarab furatatméréje

Méret Dnenn Drin Dinax
(mm) (mm) (mm)
PMC 10 10 9,85 12
PMC 12 12 11,85 15
PMC 16 16 15,85 19
PMC 20 20 19,80 24
PMC 25 25 24,80 29
PMC 32 32 31,80 38
0]
@ ) ProfileMaster 0° — Furasra nem alkalmas!
. ° Cay ;.
ProfileMaster 0° — Axialis beszuras
Dax min = DNENN
£
=
“ / . e
% /
A
S )
E I!E - -
=
S| xv \\ K /
(=]
\I £
Y E:
Névleges Minimalis atméré Maximalis atmérd
. szerszamatmérd axialis beszirashoz  axialis beszirashoz
Méret
I:)NENN I:)AX min DAX max
(mm) (mm) (mm)
PMC 16 16 16 > 16 _
PMC 20 20 20 >20 g
PMC 25 25 25 >25 a
PMC 32 32 32 >32

(e}
@) A hatékony forgacselvezetéshez minimum 3—6 bar (optimalisan 7-10 bar) hiitéfolyadék-nyomas sziikséges.

cuttingtools.ceratizit.com
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Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithaté aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsag
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm?/ 200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Anyagszam

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

40
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Forgacsolasi iranyértékek — EcoCut

EcoCut — Mini EcoCut - Classic / EcoCut - Solid EcoCut - ProfileMaster

E CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430

g | DRAGONSKIN| | DRAGONSKIN| | DRAGONSKIN| | DRAGONSKIN| DDRAGONSKIN

2 v, (mimin) v, (m/min) v, (m/min)
P11 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
P1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.31 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P.41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.31 95 110 100
K141 140 140 205 185 160 110 170 180
K1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.241 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.341 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.41 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.241 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.441 200 140 140 140 260 200
S141 40 35 35 55 35 45 35
$.1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.21 30 20 20 55 25 35 20
S.2.2 25 15 15 55 20 25 15
S.2.3 20 15 15 55 20 20 15
S.31 90 85 85 70 65 10 85
S.3.2 55 40 40 60 45 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30

(e}
n ) A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszam- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtol és a géptipustol.

A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.

d

—_
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EcoCut — Problémamegoldas

Megmunkalas a kdzépvonal felett
Problémak

Ha nem elegendd a gép kdzépvonaltol valé elmozdulésa, akkor
a kils6 atméré nem munkélhaté meg ugyanazzal a szerszammal.

Megoldas

Jobbos kivitel(i EcoCut szerszam hasznélata.

Tengelyiranyu eltolodas esetén Utkdzésveszély all fenn!

Problémak

Elmozdulas X irdnyban:

Szdghiba:

|

Revolverfej (szerszamtarto) pozicionalasi hibgja:

42

Javité intézkedések

=

A szerszam elGzetes beallitasakor:

A a programozasnal belsd kiesztergéloszerszamként
kell megadni

A a szerszam névleges atmérgjét kell a furat
célatmérdjeként megadni

DNENN

ol

;3 mm

A gépnél:

A készitsen méréfogast kb. 3 mm mélyen
A mérje meg a kapott furat atmeéréjét

A szilkség esetén korrigalja a furatatmérdt
A kezdje meg a megmunkalast

cuttingtools.ceratizit.com
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A megrendelésekre aktudlis altalanos szerzddési feltételeink érvényesek, amelyek megtalalhatéak weboldalunkon.
A katalégusban szerepl6 abrak és arak érvényesek, de tovabbfejlesztés, illetve tévedés vagy hiba esetén fenntartjuk
a helyesbités jogat.
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