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Realizar sus pedidos es rapido y facil
El Centro de Atencion al Cliente

Linea Teléfono Gratuito
900 101 196

Fax
91 352 85 36

E-Mail
info.iberica@ceratizit.com

No puede ser mas facil
Pedidos mediante
la tienda Online

https://cuttingtools.ceratizit.com

Asesoramiento en fabricacion y
optimizacion de procesos in situ

Mediante su técnico de
mecanizado asignado

Su numero de cliente
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Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT: Su especialista en herramientas de
corte sostenibles y soluciones para materiales duros.

¢ Busca un socio fiable para todos los aspectos relacionados con las herramientas y los procesos
de mecanizado?

En CERATIZIT no sélo somos proveedores de herramientas, sino que también le apoyamos con
amplios conocimientos del sector y décadas de experiencia.

Quienes también quieran prestar atencion a su huella de carbono encontraran en nosotros un socio
preocupado por la sostenibilidad, con una estrategia y un objetivo concretos, que se resumen bien
en nuestra vision de convertirnos en el nimero 1 en sostenibilidad de nuestro sector.

CERATIZIT es una empresa pionera en la produccion de materiales duros para el mecanizado y
piezas de desgaste, desde hace mas de 100 afios. Esto garantiza a nuestros clientes la maxima
calidad y el acceso a los ultimos avances en el sector del metal duro: competencia completa para
herramientas de corte de un Unico proveedor.

3 0 centros de produccion

8 0 Paises en los que estamos presentes

E 000

patentes y modelos de utilidad

cuttingtools.ceratizit.com
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Prologo

Estimados clientes,

Durante tres décadas, la EcoCut ha simbolizado la todoterreno multifuncién en una amplia gama
de aplicaciones. Nuestra familia EcoCut se divide en cuatro tipos de herramientas diferentes:

La EcoCut — Mini es la mas pequefia de todas y es adecuada para el refrentado, el torneado de
contornos exteriores e interiores y el taladrado. El producto de metal duro integral esta disponible
en diametros de 2 a 8 mm. La EcoCut — Classic cubre las mismas aplicaciones que la

EcoCut — Mini, pero es una combinacion de portaherramientas y plaquitas intercambiables.
Nuestra EcoCut — Classic esta disponible en diametros de 8 a 32 mm y en longitudes de

1,5xD, 2,25xD y 3xD.

Otro miembro de la familia es el EcoCut — ProfileMaster, también una combinacién de
portaherramientas y plaquitas intercambiables. Permite al usuario la misma gama de aplicaciones
que la version EcoCut — Classic, pero también es posible realizar ranuras radiales y axiales. Una
nueva incorporacion a la familia es el EcoCut — Solid, que amortigua las vibraciones relacionadas
con el proceso. Desde un diametro de 10 mm hasta 25 mm y con una longitud de 4xD, a menudo
son una buena opciodn frente a barras de mandrinar convencionales.

¢Tiene alguna pregunta? Nuestros especialistas en torneado se la responderan.

Tu equipo CERATIZIT




EcoCut — Presentacion de la familia

Ya sea refrentando, torneando interiores o exteriores, o taladrando con una herramienta
fija o giratoria, la EcoCut es la herramienta lider para una amplia gama de aplicaciones.
Las herramientas EcoCut estan disponibles en cuatro versiones:

EcoCut — Mini, EcoCut — Classic, EcoCut — ProfileMaster y la nueva EcoCut — Solid.
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reducidos

Menos tiempo de mecanizado
Reduccién de posiciones en la torreta
Realiza agujeros de fondo plano
Tiempos de programacion mas

EcoCut — Mini
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@2-8mm

2,25xD / 4xD

Mango cilindrico
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A Disminucion de los costes de

Porta de torneado exterior

Barra de mandrinado

EcoCut - Classic

‘o
o

@
(o

&8 —32mm

1,5xD /
2,25xD / 3xD

Mango cilindrico

16 — 32 mm

2,25xD

HSK-T /PSC

montaje / tiempo de preajuste
reducido

A Ahorro de tiempo debido al
menor cambio de herramientas

EcoCut - ProfileMaster EcoCut - Solid
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@10 —-32 mm @10 — 25 mm
1,5xD / 2,25xD 4xD
Mango cilindrico Mango cilindrico
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CERATIZIT amplia este clasico
con la EcoCut — Solid de baja vibraciéon

La EcoCut — Solid completa la exitosa serie EcoCut con una herramienta que
puede sustituir a muchas barras de mandrinar en didmetros a partir de 10 mm.

La EcoCut — Solid esta en su terreno, especialmente en procesos exigentes en los
que la estabilidad es una prioridad absoluta. Para evitar problemas de viruta con una
amplia variedad de materiales, utilizamos plaquitas intercambiables asimétricas en la
EcoCut — Solid, que rompen especificamente las virutas y las evacuan rapidamente
fuera de la zona "caliente". Y puesto que la mejor calidad superficial en el
componente es a menudo un requisito basico, la EcoCut — Solid también
tiene sus ventajas en este aspecto.

Gracias al portaherramientas de metal duro, los operarios pueden
olvidarse de las vibraciones y beneficiarse de una mayor vida
util de las plaquitas intercambiables utilizadas.

Caracteristicas Sin vibraciones
— Procese operaciones de mecanizado mas profundas de forma fiable
— Superficies de alta calidad
— Para tolerancias exigentes
— Mayor vida util de la plaquita intercambiable.

Portaherramientas de metal duro integral
— Mayor vida util de la herramienta

— Estable y robusta

— Ninguna o muy poca deflexion

Disponibilidad de diferentes plaquitas para una amplia gama de

materiales y aplicaciones. La EcoCut — Solid esta disponible en
diametros de 10 a 25 mm y en longitud 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com
https://cuttingtools.ceratizit.com

Comparacion de la estabilidad

Todo el portaherramientas, incluido el asiento de la plaquita, es de metal duro integral, que tiene
una alta densidad y un modulo de elasticidad superior. Las propiedades del metal duro contribuyen
especialmente a amortiguar las vibraciones. A continuacién se muestra una comparacion de los
tres materiales diferentes del portaherramientas (Metal duro, Densimet, Acero).

Material
Modulo de elasticidad (modulo E)
Densidad

Metal duro
550.000 MPa
14,1 g/lcm?

Metal duro

Densimet

Acero

Densimet
360.000 MPa
17,5 g/cm?

Se aprecia claramente la diferencia de
comportamiento de los distintos materiales
ante una misma carga.

Acero
210.000 MPa
7,85 glcm?

cuttingtools.ceratizit.com 7
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EcoCut — Classic

A Varias aplicaciones con
una sola herramienta
— ahorra tiempo y espacios para
herramientas en la maquina
A LaEcoCut - Classic es muy
potente y robusta
— geometria optimizada de la
herramienta y desgaste reducido
A Maxima seguridad de proceso
— plaquitas intercambiables con
rompevirutas

Varios tamanos disponibles para una
amplia gama de materiales y diferentes
aplicaciones.

La EcoCut — Classic esta disponible en
didmetros de 8 a 32 mm y en longitudes
de 1,5xD / 2,25xD / 3xD.

EcoCut — Mini

A Para componentes de
pequefias dimensiones
— varios tamanos disponibles
A Varias aplicaciones con una
sola herramienta
— ahorra tiempo y espacios para
herramientas en la maquina
A Fabricado en metal duro integral
— Mayor estabilidad incluso
con cortes interrumpidos
A Refrigeracion interna
— Menos desgaste y menos
virutas atrapadas

Varios tamafos disponibles para una
amplia gama de materiales y diferentes
aplicaciones.

La EcoCut — Mini esta disponible en

diametros de 2 a 8 mm y en longitudes
de 2,25xD y 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut — ProfileMaster

Ahorre tiempo y espacio para herramientas en la maquina
Posibilidad de pequefas operaciones de ranurado radial y axial
Mecanizado de rebajes

Torneado de contornos interiores

> > > >

Disponibilidad de diferentes plaquitas para una amplia gama de
materiales y aplicaciones. La EcoCut — ProfileMaster esta disponible en
diametros de 10 a 32 mm y en longitudes de 1,5xD y 2,25xD.

Herramientas a derechas

Placa izquierda

Herramientas a derechas

Placa derecha

Herramientas a izquierdas

Placa derecha

Herramientas a derechas

Placa derecha

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance
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CERATIZIT \ Performance

Herramientas de calidad Premium para conseguir el mejor

rendimiento.

Las herramientas de calidad Premium de la linea de productos
CERATIZIT Performance se han creado para usos especiales
y destacan por su excelente rendimiento. Si requiere un
rendimiento elevado en su produccion y los mejores resultados,
le recomendamos las herramientas Premium de esta gama.

Ranurado interior / exterior

A

Ranurado axial

Refrigeracion interna

-28P
H216T

Rompevirutas pulido

Calidad de metal duro

Mecanizado de acabado
Mecanizado medio

Mecanizado de desbaste

@:\j Corte continuo

Corte irregular

Corte interrumpido

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Herramientas multifuncién EcoCut

Toolfinder

Toolfinder
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Herramientas multifuncién EcoCut
CERATIZIT \ Performance B

EcoCut — Solid 4xD

A Herramienta de torneado de baja vibracién
A Resistente al desgaste

Incluye:
Portaherramientas con 1 tornillo de fijacion + 2 tornillos de repuesto y llave de apriete

> [ NEW [ NEW
210
mm
""M:::::.‘
r i TSN ] Y
OAL
Las figuras muestran la version a derechas I

DCONMS

A izquierdas A derechas
70807.. 70806 ..

Designacion ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF Par de apriete Plaquita EUR EUR

mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECS10L4,0004C 10 12 101 40 5,0 0,4 XC.T0401..EL 450,00 010002
ECS10R4,0D04C 10 12 101 40 5,0 0,4 XC.T 0401..ER 450,00 01000"
ECS12R/L4,0D05C 12 16 11 48 6,0 0,7 XC.T 0502.. 500,00 01200 500,00 01200
ECS 16 R/IL 4,0D 06 C 16 20 126 64 8,0 1,0 XC.T 0602.. 625,00 01600 625,00 01600
ECS 20 R/L 4,0D 08 C 20 25 152 80 10,0 2,2 XC.T0803.. 750,00 02000 750,00 02000
ECS25R/L4,0D10C 25 32 175 100 12,5 3,2 XC.T10T3.. 950,00 02500 950,00 02500

1) jAtencion! Placa a derechas para herramienta a derechas
2) jAtencion! Placa a izquierdas para herramienta a izquierdas

e m

Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Plaquita Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-1IP 484 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 484 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-IP 431 863
XC.T 0602.. T07-IP 13,18 124 M2,2x5-IP 419 856
XC.T 0803.. T09-IP 1450 126 M3x7-IP 414 819
XC.T10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 414 859

S "\ — Pagina 15
ﬂ Aqui encontrara informacion sobre la profundidad de corte y el avance.

S "\ — Pagina 14
ﬂ Aqui encontrard las plaquitas intercambiables adecuadas.

cuttingtools.ceratizit.com 13



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas multifuncién EcoCut
EcoCut - Solid

XCNT / XCET

Designacion S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 4,5
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6

XC. T 05../06../08..110..

XCNT / XCET

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
Draconay
lo[e]] \OM \C\"\ 0[] [of[e[2] |o]o]]
(= W <
, & ||
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 20,34 72001 20,34 82001 20,34 920
040102ER 0,2 20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
040102FL 0,2 22,77 620 23,67 120
040102FR 0,2 22,77 622 23,67 122
040104EL 0,4 20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900
040104ER 0,4 20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
040104FL 0,4 22,77 600 23,67 100
040104FR 0,4 22,77 602 23,67 102
050202EN 0,2 20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
050202FN 0,2 22,77 623 23,67 123
050204EN 0,4 20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
050204FN 0,4 22,77 603 23,67 103
060202EN 0,2 20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
060202FN 0,2 22,77 624 2367 124
060204EN 04 20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
060204FN 04 22,77 604 23,67 104
080304EN 0,4 20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
080304FN 0,4 23,09 606 23,96 106
10T304EN 0,4 22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
10T304FN 0,4 23,67 608 2490 108
10T308EN 0,8 22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
10T308FN 0,8 23,67 628 2490 128
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@] [ ]
K o o (e} (e} [} O
N (@] [ ] [ ]
S (@] (@] (@] [ ]
H

— V. Pégina 41

14 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Herramientas multifuncion EcoCut
Datos de corte

EcoCut — Solid — Profundidades de corte y avances

Tomesdolongtuginal [0

Profundidad de corte a, (mm)

el Tamaro 10 20 25 30 35 40

Avance f (mm/rev.)
ECS 10 0,05-0,10 0,02-0,06
e — ECS 12 0,06-0,11 0,03-0,07
E ECS 16 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECS 20 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECS 25 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

Refrentado I

Potedas o o
ECS 10 11 0,04-0,07
ECS 12 1,2 0,04-0,09
ECS 16 14 0,05-0,11
ECS 20 1,9 0,06-0,13
ECS 25 2,2 0,08-0,15

cuttingtools.ceratizit.com 15
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EcoCut — Classic




CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Herramienta de taladrado y torneado

Incluye:
Portaherramientas con 1 tornillo de fijacion + 2 tornillos de repuesto y llave de apriete

ar:
0 o
v

zZ — 5 P AN | |
s e NI | N | |
(o I, i |
st 777 z
LU =
%
OAL o
o
Las figuras muestran la version a derechas
A izquierdas A derechas
70805.. 70804...
Designacion ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF Par de apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 205,20 008 2
ECC 08 R 1,5D 04 8 12 80 12,0 40 0,4 XC.T 0401..ER 205,20 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 205,20 010 205,20 010
ECC 12R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 208,50 012 208,50 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 213,50 014 213,50 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 216,90 016 216,90 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 250,10 018 250,10 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 281,90 020 281,90 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 325,20 025 325,20 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 368,60 032 368,60 032
1) jAtencion! Placa a derechas para herramienta a derechas
2) jAtencion! Placa a izquierdas para herramienta a izquierdas
B— ﬂ
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Plaquita Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T0401.ER T06 - [P 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T 0703.. T08 - IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5 - IP 4,14 864

9 "\ — Pagina 23+24
ﬂ Aqui encontrara informacién sobre la profundidad de corte y el avance.

S "\ — Pagina 22
ﬂ Aqui encontrard las plaquitas intercambiables adecuadas.
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas multifuncién EcoCut

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic 2,25xD

A Herramienta de taladrado, mandrinado y torneado

Incluye:
Portaherramientas con 1 tornillo de fijacion + 2 tornillos de repuesto y llave de apriete

ar:
o) o
v

A
Zi 1 || ——— —
= S | | [FReEyETs L
SR e=——
@ = N
s n
= LU Ls 2
! % L
OAL 3
[a)]
Las figuras muestran la version a derechas
A izquierdas A derechas
70805.. 70804...
Designacion ISO DMIN DCONMS DF OAL LU LS WF Par de apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm  mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 15 600 180 38 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 305,10 108 2
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 15 600 180 38 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 305,10 108 "
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 18 695 225 42 5,0 0,7 XC.T 0502.. 305,10 110 305,10 110
ECC 12R/L 2,25D 06 12 16 22 780 270 45 6,0 1,0 XC.T 0602.. 313,60 112 313,60 112
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 23 83,5 31,5 45 7,0 1,2 XC.T0703.. 320,40 114 320,40 114
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 28 940 360 50 8,0 2,2 XC.T 0803.. 327,10 116 327,10 116
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 36 1095 40,5 56 9,0 2,2 XC.T 09T3.. 360,40 118 360,40 118
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 35 1110 450 56 10,0 3,2 XC.T10T3.. 392,20 120 392,20 120
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 44 1290 56,5 60 12,5 5,0 XC.T 1304.. 455,40 125 455,40 125
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 54 158,0 72,0 70 16,0 5,0 XC.T 1705.. 512,00 132 512,00 132
1) jAtencion! Placa a derechas para herramienta a derechas
2) jAtencion! Placa a izquierdas para herramienta a izquierdas
B— “
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Plaquita Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T0401.ER T06 - [P 13,39 123 M1,8x3,6-IP 484 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 419 856
XC.T0703.. T08 - IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 414 819
XC.T09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-IP 1533 128 M3,5x8,6-IP 414 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 414 864

9 "\ — Pagina 23+24
ﬂ Aqui encontrara informacién sobre la profundidad de corte y el avance.

S "\ — Pagina 22
ﬂ Aqui encontrard las plaquitas intercambiables adecuadas.
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CERAT'Z'T \ Performance Herramientas multifuncién EcoCut

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic 3xD — Metal duro

A Herramienta de taladrado y torneado
A Con amortiguacion de vibraciones

Incluye:
Portaherramientas con 1 tornillo de fijacion + 2 tornillos de repuesto y llave de apriete

el
(9o
&

) ,
[0}
=
P4
OAL 8
[a]
Las figuras muestran la version a derechas '
Aizquierdas A derechas
70805.. 70804..
Designacion ISO DMIN DCONMS  OAL LU WF Par de apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 752,60 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401.ER 752,60 608 "
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 755,90 610 755,90 610
ECC 12 R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 815,80 612 815,80 612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T0703.. 834,80 614 834,80 614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 915,40 616 915,40 616
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 1.108,00 618 1.108,00 618
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 32 XC.T 10T3.. 1.131,00 620 1.131,00 620
ECC 25R/L 3,00D 13H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304.. 1.440,00 625 1.440,00 625
ECC 32R/L 3,00D17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705.. 1.885,00 632 1.885,00 632
1) jAtencion! Placa a derechas para herramienta a derechas
2) jAtencion! Placa a izquierdas para herramienta a izquierdas
- L
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Plaquita Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T0401.ER T06 - [P 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
XC.T 0502.. T06 - IP 13,39 123 M2x4,3-1P 4,31 863
XC.T 0602.. T07- 1P 13,18 124 M2,2x5-IP 4,19 856
XC.T0703.. T08-IP 13,16 125 M2,5x6 - IP 538 857
XC.T 0803.. T09-IP 1450 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 09T3.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T 10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-IP 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864

9 "\ — Pagina 23+24
ﬂ Aqui encontrara informacion sobre la profundidad de corte y el avance.

S "\ — Pagina 22
ﬂ Aqui encontrard las plaquitas intercambiables adecuadas.
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic HSK-T 2,25xD

Incluye:

Portaherramientas con 1 tornillo de fijacion + 2 tornillos de repuesto y llave de apriete

Lt
(9 o
(0 @

Designacion ISO

HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Piezas de repuesto
Plaquita

XC.T 0803..
XC.T10T3..

XC.T 1304..

XC.T 1705..

Tamafio de
porta
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
84
92
104
120

DMIN

BDRED

Las figuras muestran la version a derechas

S

VAl
u_T .

=
LU BDRED
mm mm
36,00 50
45,00 50
56,25 50
72,00 50

LU

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN
mm
16
20
25
32

Par de apriete

Nm
2,2
32
5,0
5,0

T09-1P
T15-IP
T20-1P
T20-1P

Plaquita

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

(I
‘ [ )
g

Aizquierdas

74591 ...

EUR
2D/80
392,50 51637
470,60 52037
546,50 52537
614,40 53237

]

Destornillador

80950 ...

EUR
Y7
14,50
15,33
16,17
16,17

126 M3x7-1IP

128 M3,5x8,6 - IP
129 M4,5x10,5- P
129 M4,5x10,5- P

A derechas

74 590 ...

EUR
2D/80

392,50 51637
470,60 52037
546,50 52537
614,40 53237

[

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A/28
4,14 819
4,14 859
4,14 864
4,14 864

S "\ — Pagina 23+24
ﬂ Aqui encontrara informacién sobre la profundidad de corte y el avance.

S "\ — Pagina 22
ﬂ Aqui encontrard las plaquitas intercambiables adecuadas.
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Incluye:
Portaherramientas con 1 tornillo de fijacion + 2 tornillos de repuesto y llave de apriete

7 e
216
mm

7 Z | === ["‘ 1 ' B \
g ¢ Q'Q/,,' — o gy ™ FEEEEEES :"; ,Mu T— ’ T—~—
51 | { @ ST
""T A LS
s LU | ! B
LPR
Las figuras muestran la versién a derechas l_
Aizquierdas A derechas
74591 ... 74590...
Designacion ISO Tamafiode ~ LPR LU WF  DMIN Par de apriete Plaquita EUR EUR
porta mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51694 392,50 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 45,00 10,0 20 32 XC.T10T3.. 470,60 52094 470,60 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 12,5 25 5,0 XC.T1304.. 546,50 52594 546,50 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 110 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 614,40 53294 614,40 53294
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 392,50 51693 392,50 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 470,60 52093 470,60 52093
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 546,50 52593 546,50 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 50 XC.T 1705.. 614,40 53293 614,40 53293
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Plaquita Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 14,50 126 M3x7-IP 4,14 819
XC.T10T3.. T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
XC.T 1304.. T20- 1P 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864
XC.T 1705.. T20-1P 16,17 129 M4,5x10,5- IP 4,14 864

9 "\ — Pagina 23+24
ﬂ Aqui encontrara informacién sobre la profundidad de corte y el avance.

9 "\ — Pagina 22
ﬂ Aqui encontrara las plaquitas intercambiables adecuadas.
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Designacion

XC.T 0401..
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T 0703..
XC.T 0803..
XC.T 09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XCNT / XCET

1SO

040102EL
040102ER
040102FL
040102FR
040104EL
040104ER
040104FL
040104FR

050202EN
050202FN
050204EN
050204FN

060202EN
060202FN
060204EN
060204FN

070304EN
070304FN

080304EN
080304FN

09T304EN
09T304FN

10T304EN
10T304FN
10T308EN
10T308FN

130404EN
130404FN
130408EN
130408FN

170508EN
170508FN

OITWwWwW=Z2X=ZT

22

mm
1,80
2,10
2,38
3,18
3,18
3,97
3,97
4,76
5,56

D1
mm
2,10
2,25
2,50
2,80
3,40
3,40
4,40
5,30
5,30

IC
mm
45
58
6,5
7,6
8,5
96 XC. T 05../06../07../08../09../10../
108 13.17.
13,5
17,5
-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DracoNsay
[SIEIN \O\“\ \C\“ olc]d] [ofc]e \OIOI \
‘ﬂ @!
(= i §

M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..

EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1D/19 1D19 1D19 1D/M19 1D/19 1D/19

20,34 72001 20,34 82001 20,34 920

20,34 72201 20,34 82201 20,34 922
22,77 620 23,67 120
22,77 622 23,67 122

20,34 70001 21,22 75001 20,34 80001 20,34 900

20,34 70201 21,22 75201 20,34 80201 20,34 902
22,77 600 23,67 100
22,77 602 23,67 102

20,34 72301 20,34 82301 20,34 923
22,77 623 23,67 123

20,34 70301 21,22 75301 20,34 80301 20,34 903
22,77 603 23,67 103

20,34 72401 20,34 82401 20,34 924
22,77 624 23,67 124

20,34 70401 21,22 75401 20,34 80401 20,34 904
22,77 604 23,67 104

20,34 70501 21,22 75501 20,34 80501 20,34 905
22,77 605 23,67 105

20,66 70601 21,55 75601 20,66 80601 20,66 906
23,09 606 23,96 106

20,96 70701 22,01 75701 20,96 80701 20,96 907
23,21 607 2412 107

22,01 70801 22,91 75801 22,01 80801 22,01 908
23,67 608 24,90 108

22,01 73801 22,91 78801 22,01 83801 22,01 938
23,67 628 2490 128

25,17 71001 26,37 76001 25,17 81001 2517 910
28,95 610 30,14 110

25,17 74001 26,37 79001 25,17 84001 2517 940
28,95 611 30,14 111

26,54 71201 27,89 76201 26,54 81201 26,54 912
29,38 612 30,89 112

[ ] [ J [ J [}

o O O [ J
O O O O [} O
O [ J [ J
O O O [ J
(@) (e) o

— v, Pagina 41
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Datos de corte

EcoCut - Classic — Profundidades de corte y avances

Tomeadolongtuginal | s

Profundidad de corte a, (mm)
Tamafio 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 12,0 14,0
Avance f (mm/rev.)
ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

[e]
@ ) Los avances f pueden aumentar con el uso del -M50Q y el -27Q entre un 50 y un 75 %.

Toneado longituginal | 2%0 |

Profundidad de corte a, (mm)
Tamafio 1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 45 5,0 55 6,0 7,0

e Avance f (mm/rev.)
- ECC08 0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0415 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09

_ . ECC12 0,08-016 0,08-016 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

— -1_ ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,47 0,05-0,15 0,03-0,13

ECC18 011-0,22 0111-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

ECC20 012-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

(e}
@ ) Los avances f pueden aumentar con el uso del -M50Q y el -27Q entre un 50 y un 75 %.

Toneado longituginal .| % |

Profundidad de corte a, (mm)

Tamario 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0
Avance f (mm/rev.)

ﬂ ECC08  0,05-0,0 0,02-0,06
ECC10  0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12  0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

= 7—.': ECC 14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09

ECC 16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18  0,08-016 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20  0,09-018 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25  0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC 32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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Datos de corte

EcoCut - Classic — Profundidades de corte y avances

Refrentado 10 20 ] om0 |

Profundidad de Profundidad de Profundidad de

Tamafio corte Avance corte Avance corte Avance

a, (mm) f (mm/rev) a, (mm) f (mm/rev) a, (mm) f (mm/rev)
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20

Taladrado . ts0 20 ] 30 |

Méaxima Méaxima Méaxima

Tamafio Avance Profundidad Avance Profundidad Avance Profundidad
f (mm/rev) (mm) f (mm/rev) (mm) f (mm/rev) (mm)
ECC 08 0,01-0,04 12,0 0,01-0,04 18,0 0,01-0,02 24,0
ECC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5 0,01-0,03 30,0
[ _.C ECC 12 0,01-0,05 18,0 0,01-0,05 27,0 0,01-0,04 36,0
ECC 14 0,01-0,07 21,0 0,01-0,07 31,5 0,01-0,05 42,0
ECC 16 0,02-0,08 24,0 0,02-0,08 36,0 0,02-0,06 48,0
ECC 18 0,03-0,09 27,0 0,03-0,09 40,5 0,03-0,07 54,0
ECC20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0 0,03-0,08 60,0
ECC 25 0,03-0,12 375 0,03-0,12 56,5 0,04-0,09 75,0
ECC 32 0,05-0,15 48,0 0,05-0,15 72,0 0,05-0,11 96,0
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Herramientas multifuncién EcoCut

Informacion técnica

EcoCut - Classic — Indicaciones de uso

Taladrado excéntrico

El disefio especial de la herramienta y la plaquita permite un taladrado descentrado con las herramientas EcoCut.
De este modo, pueden conseguirse las correspondientes desviaciones del diametro nominal de la herramienta.

Dmin

@ nominal de la herramienta

Tamafio DNenn
(mm)
ECC 08 8
ECC 10 10
ECC 12 12
ECC 14 14
ECC 16 16
ECC 18 18
ECC 20 20
ECC 25 25
ECC 32 32

Montaje de la plaquita intercambiable

Para herramientas hasta @ 8 mm se necesitan
plaquitas a derecha y a izquierda.

De @ 10-32 mm, se emplean plaquitas
intercambiables neutras.

jAtencion!

Prestar atencion a que la posicion de montaje
sea la correcta.

Innovadora evacuacion de viruta — Impulsor de viruta

I:)min
(mm)
7,85
9,85
11,85
13,85
15,85
17,85
19,80
24,80
31,80

@ agujero de la pieza

Dinax
(mm)

8,30
10,50
12,50
14,50
16,50
18,50
20,50
25,80
33,00

La herramienta EcoCut esta equipada con un
sistema Unico de refrigeracion y de evacuacion

de viruta. @

@ Refrigeracion de la plaquita

@ Chorro general de refrigerante

@ Impulsor de viruta para mejorar la evacuacion de la misma

@ El impulsor de viruta impide el atasco de viruta entre la
herramienta y la pieza de trabajo

(e}
@) Para garantizar una eficiente evacuacion de viruta de un agujero, la presion del refrigerante debe ser de al menos 3 - 6 bar (6ptimo 7 - 10 bar).

cuttingtools.ceratizit.com
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Informacion técnica

EcoCut — Classic — La herramienta de torneado interior mas estable

La EcoCut no solo se caracteriza por ser una herramienta multifuncién. En comparacion con una barra de mandrinado, EcoCut ofrece
a los usuarios ventajas decisivas como herramienta de torneado interior.

Ejemplo: Agujero de @ 16 mm y 36 mm de profundidad

Diferencias en la herramienta

Barra de mandrinado EcoCut - Classic Sus ventajas

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08 Portaherramientas

extremadamente estable

A Mayor absorcion de las fuerzas de corte

A Menor tendencia a la vibracion

A |mpulsor de virutas para conseguir una
refrigeracion y evacuacion de las virutas

perfectos
Ventajas
A Calidad superficial elevada
A A Evacuacion de viruta perfecta
A Maxima seguridad de proceso
£
£
3
. A
ap=2,0-2,5mm
Diferencias en las plaquitas
CCMT 060204 XCNT 080304 Plaquita grande y estable

A Mejora la seguridad de proceso
A Permite profundidades de corte grandes

¢ N — A Datos de corte mayores
qmm o Alura 3,18 mm A Vida il més prolongada

Ventajas
Tornillo de sujecion A Reduccion de los tiempos de mecanizado
Tornillo de sujecion M3,0 A Aumento de la productividad

M2.5 A Reduccion de los costes de herramientas

Angulo de esquina Angulo de esquina
80,00° 8712°

Comparacion de la estabilidad

Calculo mediante FEM
Con una carga de 1000 N en el asiento equivalente a aprox. a,=2,0 mmy f=0,2 mm

La practica muestra:

A Reduccion del tiempo de
mecanizado hasta un 75 %

A Aumento posible de la vida Util
hasta un 400 %

Desviacion de 0,19 mm Desviacion de 0,08 mm
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EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Herramienta de torneado y taladrado para didmetros pequefios
2
*{ r%nz‘l CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425

(9)C0| o @ \OM \om FRERERE

Z Ii | QS ez \
s & B I — [ N
By ) .
Qg/ LU % ‘
OAL 8 | )
a
Metal durointegral ~ Metal durointegral ~ Metal duro integral ~ Metal duro integral
Las figuras muestran la versién a derechas Aizquierdas A derechas Aizquierdas A derechas
70805.. 70804.. 70805.. 70804 ..
Designacion ISO DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 66,97 320 66,97 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 59,05 420 59,05 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 100 01 70,26 321 70,26 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 61,92 421 61,92 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 69,04 325 69,04 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 60,82 425 60,82 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 72,46 326 72,46 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 63,85 426 63,85 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 675 150 01 71,21 330 7121 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 675 150 01 62,74 430 62,74 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 01 7477 33 7477 331
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 01 65,89 431 65,89 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 1,75 01 73,95 335 73,95 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 35 4 32 788 1,75 01 65,19 435 65,19 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 77,64 336 77,64 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 35 4 37 14,00 1,75 01 68,47 436 68,47 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 200 0,2 78,54 300 78,54 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0,2 69,17 450 69,17 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 82,45 301 82,45 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 72,64 451 72,64 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 81,25 302 81,25 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 7114 452 71,14 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 85,01 303 85,01 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 250 0,2 74,60 453 74,60 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 83,36 306 83,36 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 73,55 456 73,55 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 2400 3,00 02 87,56 312 87,56 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 02 76,86 462 76,86 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 8591 308 85,91 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 75,80 458 75,80 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 90,44 314 90,44 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 79,29 464 79,29 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 88,78 310 88,78 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 77,92 460 77,92 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 92,99 316 92,99 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 81,68 466 81,68 466
P [ [
M [ ] [ ]
K O (@] (@] O
N O (@] [ ] [ ]
S [ J [ ] (@] O
H
0 O (@] (@] (@]

— v, Pagina 41
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ﬂ Aqui encontrara informacion sobre la profundidad de corte y el avance.
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EcoCut - Mini

EcoCut — Adaptador Mini

Incluye:

Porta con tornillo de sujecion

LSC
o (T
; i T"H |
Q=2
@ g
O
[a]
LFSF
OAL
Designacion DCONWS DCONMS  BD OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18

Piezas de repuesto
DCONWS

4

6

8

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

70800 ...
EUR
28/20

243,40 716
243,40 720

243,40 976
243,40 996

243,40 978
243,40 998

AURIFIAFH Yy
fITHNAIE

Tornillo de
sujecion

70950 ...
EUR
2A/28

384 867

384 123
3,84 123

29
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EcoCut — Adaptador Mini con rosca de conexion para refrigeracion

Incluye:
Porta con tornillo de sujecion

7

LSC
o ]
m -
7)) =l ®
= LFSF Z =
= ol =z
(@] OAL Q
&) O
D O
70 801 ...
Designacion DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC CNT EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16 20,0 75 14 18 G1/8 129,90 716
ECA 20-04 4 20 19,6 90 14 18 G1/8 132,70 720
ECA 22-04 4 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 722
ECA 16-06 6 16 22,0 75 14 18 G1/8 129,90 816
ECA 20-06 6 20 22,0 90 14 18 G1/8 132,70 820
ECA 22-06 6 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 822
ECA 16-08 8 16 22,0 75 14 18 G1/8 129,90 916
ECA 20-08 8 20 22,0 90 14 18 G1/8 132,70 920
ECA 22-08 8 22 21,6 110 14 18 G1/8 136,70 922
Tornillo de
sujecion
70950 ...
Piezas de repuesto EUR
DCONWS 2A/28
4 M5X8 - DIN 913 1,95 13200
6 M8x1x8 - SW4 3,84 123
8 M8x1x8 - SW4 3,84 123
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Datos de corte

EcoCut — Mini — Profundidades de corte y avances

Tomeadolongtugial [ gm0

Profundidad de corte a, (mm)
Tamafio 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0

Avance f (mm/rev.)
i ECM 02 0,02-0,07  0,02-0,07

ECM02,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05

— ECM 03 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,06  0,02-0,05

ECM03,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,07 0,01-0,05

ECM 05 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 07 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 08 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Torneado longitudinal I

Profundidad de corte a, (mm)
Tamafio 0,25 0,5 0,75 1,0 15 2,0 25 3,0

Avance f (mm/rev.)
% ECM02 002005  0,01-0,05

ECM 02,5 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05

. ECMO03,5  0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
j ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05 0,04-0,1

0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Refrentado 250 | 40

Tamafio Profundiqad de corte Avance Profundiqad de corte Avance
a, max. (mm) f (mm/rev) a, max. (mm) f (mm/rev)
ECM 02 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 03 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 03,5 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

Taladrado 250 | 40

Tamafio Avance Méaxima Profundidad Avance Méaxima Profundidad
f (mm/rev) (mm) f (mm/rev) (mm)
ECM 02 0,0025-0,0075 4,50 0,0025-0,005 8,0
ECM 02,5 0,0025-0,010 5,63 0,0025-0,005 10,0
777«? ECM 03 0,0025-0,0125 6,75 0,0025-0,010 12,0
ECM 03,5 0,0025-0,0150 7,88 0,0025-0,010 14,0
ECM 04 0,005-0,030 9,0 0,005-0,0125 16,0
ECM 05 0,005-0,030 11,25 0,005-0,015 20,0
ECM 06 0,005-0,030 13,5 0,005-0,020 24,0
ECM 07 0,005-0,035 15,75 0,005-0,025 28,0
ECM 08 0,005-0,040 18,0 0,005-0,030 32,0
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Herramientas multifuncién EcoCut
Informacion técnica

EcoCut — Mini — Indicaciones de uso

Taladrado excéntrico

El disefio especial de la herramienta y la plaquita permite un taladrado descentrado con las herramientas EcoCut.
De este modo, pueden conseguirse las correspondientes desviaciones del diametro nominal de la herramienta.

Dmin

Tamafio

ECM 02
ECM 02,5
ECM 03
ECM 03,5
ECM 04
ECM 05
ECM 06
ECM 07
ECM 08

@ nominal de la herramienta

Dnenn
(mm)

2
2,5
3
35

©® N o o &

Mini — Portas a maquina

Plano de corte girado 90° para una mejor vista

Dmin
(mm)
1,95
2,45
2,95
3,45
3,90
4,90
5,90
6,90
7,90

@ agujero de la pieza

Tope longitudinal para un posicionamiento preciso

Metal duro integral

Refrigeracion interna

Dmax
(mm)

21

2,6

3,15
3,65
4,20
5,20
6,20
7,20
8,20

(e}
@) Para garantizar una eficiente evacuacion de viruta de un agujero, la presion del refrigerante debe ser de al menos 3 - 6 bar (6ptimo 7 - 10 bar).

32
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Herramientas multifuncién EcoCut

EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Taladrado, torneado y ranurado

Incluye:

Porta con tornillo de sujecion y destornillador

2
210
mm

ULUSIRY
o/

Designacion ISO

PMC 10 R/L 1,5D
PMC 12R/L 1,5D
PMC 16 R/L 1,5D
PMC 20 R/L 1,5D
PMC 25R/L 1,5D
PMC 32 R/L 1,5D

DMIN

=

w
=

DMIN  DCONMS
mm mm
10 12
12 16
16 20
20 25
25 32
32 40

T

DCONMS

Las figuras muestran la version a derechas

1)  Sélo puede emplearse como version de 90°

Piezas de repuesto
Plaquita

PM 10R/L

PM 12R/L

PM 16R/L

PM 20R/L

PM 25R/L

PM 32R/L

Aizquierdas
70 821 ...
OAL LU  WF Iy ls f Par de apriete Plaquita EUR
mm mm  mm mm  mm mm Nm 2G/P1
80 15 5,0 0,4 PM 10R/L 217,00 010 "
90 18 6,0 1,0 PM 12R/L 22480 012 "
125 24 80 1273 263 57 2,2 PM 16R/L 237,80 016
150 30 10,0 1528 328 7,2 22 PM 20R/L 293,60 020
180 38 125 1833 408 9,2 32 PM 25R/L 333,60 025
200 48 160 2043 523 117 5,0 PM 32R/L 381,60 032
]
Destornillador
80950 ...
EUR
Y7
T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP
707 - IP 13,18 124 M2,2x4,2-IP
T09-IP 14,50 126 M3x5,7-IP
T15-1P 15,33 128 M3x5,7-IP
T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP
T20- 1P 16,17 129 M5x10,8-IP

A derechas

70820 ...

EUR
2G/P1
217,00
224,80
237,80
293,60
333,60
381,60

010 "
012 "
016
020
025
032

-

Tornillo de
sujecion

70950 ...

EUR
2A/28
484
4,19
4,06
4,06
4,14
10,52

9 "\ — Pagina 37+38
ﬂ Aqui encontrara informacion sobre la profundidad de corte y el avance.

S "\ — Pagina 36
ﬂ Aqui encontrara las plaquitas intercambiables adecuadas.
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EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Taladrado, torneado y ranurado

Incluye:
Porta con tornillo de sujecion y destornillador

N\ 90°

2
210
mm

s =

DMIN

L;"T LU

0°

ULUSIRY
o/

Las figuras muestran la version a derechas

5
=

\—

g

90°

0°

Aizquierdas A derechas
70821.. 70820..
Designacion ISO DMIN DCONMS DF OAL LU WF Iy I f Par de apriete Plaquita EUR EUR
mm mm mm  mm mm  mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 2250 50 04 PM 10R/L 319,10 110 319,10 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 60 1,0 PM12R/L 32580 112 32580 112
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 343,20 116 34320 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 10,0 1138 478 72 2,2 PM 20R/L 410,10 120 410,10 120
PMC 25RI/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 12,5 1359 59,6 9,2 3,2 PM 25R/L 471,00 125 471,00 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 7200 160 1623 763 117 5,0 PM 32R/L 528,40 132 528,40 132
1)  Sélo puede emplearse como version de 90°
Destornillador Tornillo de
sujecion
80950 ... 70950 ...
Piezas de repuesto EUR EUR
Plaquita Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 13,39 123 M1,8x3,6-IP 4,84 862
PM 12R/L TO7 - 1P 13,18 124 M2,2x4,2-IP 4,19 137
PM 16R/L T09-1P 14,50 126 M3x5,7-IP 4,06 008
PM 20R/L T15-1P 15,33 128 M3x5,7-1P 4,06 009
PM 25R/L T15-1P 15,33 128 M3,5x8,6 - IP 4,14 859
PM 32R/L T20- 1P 16,17 129 M5x10,8-IP 10,52 010
9 "\ — Pagina 37+38
ﬂ Aqui encontrara informacion sobre la profundidad de corte y el avance.
S "\ — Pagina 36
ﬂ Aqui encontrara las plaquitas intercambiables adecuadas.
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EcoCut - ProfileMaster

PM-L/PM-R

Designacion CW PDPT L S D1 PDPT
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 2,1 i
PM 12 G 201804 2,0 18 6,0 2,30 25 s e
PM 16 G 252004 25 2,0 8,0 2,80 34 o -
PM 20 G 302504 3,0 25 10,0 3,70 4,0 < L
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 4,4
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0
-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
lole]=] [o]o]=]
M M
PM-L PM-R
70289.. 70289 ..
1SO RE EUR EUR
mm 1F/P2 1F/P2
PM 10 G 201504 0,4 21,89 510 21,89 511
PM 12 G 201804 0,4 22,08 515 22,08 516
PM 16 G 252004 0,4 22,34 520 22,34 521
PM 20 G 302504 0,4 23,38 525 23,38 526
PM 25 G 353004 0,4 26,02 530 26,02 531
PM 32 G 404004 0,4 28,10 535 28,10 536
P [} [}
M [ J [ J
K O O
N e} O
S [ J [ J
H

— v, Pagina 41
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Datos de corte

EcoCut - ProfileMaster 90° - Profundidades de corte y avances

omesdolongtuginal [ tsp

Profundidad de corte a, (mm)

£ Tamafio 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0
Avance f (mm/rev.)

PMC 10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

_ | PMC 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17

PMC 20 0,12-0,27 0,10-0,26 0,07-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14

PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15

Torneado longitudinal %0

Profundidad de corte a, (mm)

ﬂ Tamafio 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
g JI— Avance f (mm/rev.)

PMC 10 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 12 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13

PMC 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19

PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

Refrentado 1,5xD / 2,25xD

Profundidad de corte a, (mm)

Tamafio 1,0 15 2,0 25 3,0 35
! Avance f (mm/rev.)

o PMC10 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 12 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Ranurado radial 1,5xD / 2,25xD

LEIIELY fg?nr;rc:v)
PMC 10 0,01-0,08
PMC 12 0,02-0,10
PMC 16 0,04-0,15
PMC 20 0,04-0,16
PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22
22’0 |
Tamafio Avance Maxima Profundidad Avance Maxima Profundidad
f (mm/rev) (mm) f (mm/rev) (mm)
PMC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5
b 1'_ PMC 12 0,01-0,06 18,0 0,01-0,06 27,0
_— PMC 16 0,02-0,09 24,0 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 37,5 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 0,04-0,14 72,0
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Datos de corte

EcoCut - ProfileMaster 0° — Profundidades de corte y avances

)
(‘T:l: ) Los tamafios de EcoCut ProfileMaster 10 y 12 no se pueden usar como version 0°.

Torneado longitudinal 1,5xD / 2,25xD
Profundidad de corte a, (mm)
ﬁﬁ_ Tamafio 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35

Avance f (mm/rev.)
I PMC 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
T PMC 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
j Aa PMC 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
PMC 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Refrentado 1,5xD / 2,25xD

Profundidad de corte a, (mm)

Tamafio 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
Avance f (mm/rev.)

PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

PMC 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20

PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

1,5xD / 2,25xD
—51 - Avance
R VBT f (mmirev)

PMC 16 0,02-0,12
PMC 20 0,04-0,14
PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20
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Herramientas multifuncién EcoCut
Informacion técnica

EcoCut - ProfileMaster — Indicaciones de uso

ProfileMaster 90° — Taladrado excéntrico

El disefio especial de la herramienta y la plaquita permite un taladrado descentrado con las herramientas EcoCut.
De este modo, pueden conseguirse las correspondientes desviaciones del diametro nominal de la herramienta.

I:)min

@ nominal de la herramienta

@ agujero de la pieza

Tamafio Dnenn Drin Dinax
(mm) (mm) (mm)
PMC 10 10 9,85 12
PMC 12 12 11,85 15
PMC 16 16 15,85 19
PMC 20 20 19,80 24
PMC 25 25 24,80 29
PMC 32 32 31,80 38
0]
@ ) ProfileMaster 0° — jNo apta para taladrado!
. ° .
ProfileMaster 0° — Ranurado axial
Dax min = DNENN
£
=
“ / . e
% /
A
S )
E I!E - -
=
=) Xy \\ K /
(=]
\I £
Y E:
@ nominal de la Minimo diametro para Maximo diametro para
~ herramienta el ranurado axial el ranurado axial
Tamafio
I:)NENN I:)AX min DAX max
(mm) (mm) (mm)
PMC 16 16 16 > 16 _
PMC 20 20 20 >20 g
PMC 25 25 25 >25 a
PMC 32 32 32 >32

(e}
@) Para garantizar una eficiente evacuacion de viruta de un agujero, la presion del refrigerante debe ser de al menos 3 - 6 bar (6ptimo 7 - 10 bar).
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Herramientas multifuncién EcoCut

Datos de corte

Ejemplos de materiales relacionados con las tablas de datos de corte

Subgrupo de materiales

Acero sin alear

P Acero de baja aleacion

Acero de alta aleacion y
acero de herramientas

Acero inoxidable

M Acero inoxidable

Fundicién gris

K Fundicién gris
con grafito esferoidal

Hierro fundido maleable

Aleacion de aluminio forjado

Aleacion de aluminio fundido

Cobrey
aleaciones de cobre
(bronce, laton)

Aleaciones de magnesio

Aleaciones resistentes
al calor

Aleaciones de titanio

Acero templado

Fundicion templada

Fundicién gris endurecida

indice

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.241

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.141
M.21
M.31
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2

Composicion / estructura / tratamiento térmico

<015%C

<045%C

<0,75%C

Ferritico / martensitico

Martensitico

Austenitico / austenitico-ferritico
Resistentes al calor, superausteniticos
Austenitico / ferritico (Daplex)

Perlitico / ferritico

Perlitico (martensitico)

Ferritico

Perlitico

Ferritico

Perlitico

No endurecible

Endurecible

<12 % Si, no endurecible

<12 % Si, endurecible

> 12 % Si, no endurecible

Aleaciones para mecanizado, Pb>1 %
Cu Zn, Cu SnZn

Cu Sn, cobre sin plomo y cobre electrolitico

Magnesio y aleaciones de magnesio

Base - Fe

Base Nio Co

Titanio puro

Aleaciones Alpha- + Beta

Aleaciones Beta

recocido
recocido
templado y revenido
recocido
templado y revenido
recocido
templado y revenido
templado y revenido
templado y revenido
recocido
templado y revenido
templado y revenido
recocido
templado y revenido
recocido

recocido

endurecido

endurecido

recocido
endurecido
recocido
endurecido

fundido

endurecido

templado y endurecido
templado y endurecido
templado y endurecido
templado y endurecido
fundido

templado y endurecido

Resistencia
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB

400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB

46-55HRC

56-60 HRC

61-65 HRC

66-70 HRC

400 HB
55 HRC

Numero
del
material

1.0401
11191
1.1191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Designacion
del
material

C15

C45E

C45E

C60R

C60R

16MnCr5

16MnCr5

42CrMo4

42CrMo4

X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10

GG-30

GGG-40

GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02

AlI99,5

AlCuMg2

G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15

E-Cu57

MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8

TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Namero
del
material

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
14571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Designacion
del
material

F111, F112, ST52
F211, F212, F213
F113- F114-C45
C55, C55K

45820, 46520
F151, F152

F152, F154, F155
F125

F125, F127, F156
X46Cr13

F521, F522, 1.2379
1.2738, 1.2311

410, 420, 430, 440C
431,420,430, 440C
303, 304, 316, 304L
310, 314, 330, 904L
2205, 2304, 2507
GG-25, GJL-250
GJL-300, FG-30
GJS-400, FGE-42
GGG-60, GJS-600
GTW-45
GTS-70-02

AlMg1, 1050A, 6082
2024, 5083, 7075
AlISi12, AISi9Cu3
AISi7Mg, AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
Laton v/corta, Bronce
Laton viruta larga
Cobre 99,9%, C101
MgAI3Zn

Invar 36, A286
Incoloy 800
Hastelloy C276
Haynes, Rene 41
Cromo-Cobalto
TiGrado 1,2,3,4
Ti Grado 5

Ti10V2Fe3Al

* Resistencia
alatraccion
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Datos de corte

Datos de corte para EcoCut

EcoCut — Mini EcoCut - Classic / EcoCut - Solid EcoCut - ProfileMaster
CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430
. DRAGONSCN
o

= v, (mimin) V. (mimin) v, (mimin)
P11 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
P1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.31 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P.41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.31 95 110 100
K141 140 140 205 185 160 110 170 180
K1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.241 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.341 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.41 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.241 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.441 200 140 140 140 260 200
S141 40 35 35 55 35 45 35
$.1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.21 30 20 20 55 25 35 20
S.2.2 25 15 15 55 20 25 15
S.2.3 20 15 15 55 20 20 15
S.31 90 85 85 70 65 10 85
S.3.2 55 40 40 60 45 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30

(e}
@) jLos datos de corte dependen en gran medida de condiciones externas tales como la estabilidad y sujecion de la herramienta, el material y el tipo de maquina!
Los valores indicados son tedricos y deben aumentarse o reducirse dependiendo de las condiciones de uso, se pueden ajustar un £20 %!

—_
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Informacion técnica

EcoCut — Solucién de problemas
Mecanizado por debajo de la linea central

Problemas Solucion

Si la maquina no tiene suficiente desplazamiento por debajo de Uso de una herramienta EcoCut a derechas
la linea central, el diametro exterior no se puede mecanizar con
la misma herramienta.

iEn caso de descentramiento axial, existe peligro de colision!
Problemas Ayuda

Desplazamiento en direccién X:

En el preajuste de la herramienta:
A Definir como herramienta de torneado interior
para la programacion
Error angular: A Ingresar el @ nominal de la herramienta como

‘ @ nominal del agujero
et _-i"
Error de posicionamiento de la torreta: / |
_~3mm

N

En la maquina:

A Realizar un mecanizado de aprox. 3 mm
de profundidad

A Medir el didmetro del agujero realizado

A De ser necesario, corregir el diametro de
la herramienta

A |nicio del mecanizado

42 cuttingtools.ceratizit.com
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Se aplicaran nuestros términos y condiciones actuales, que pueden ver en nuestra pagina Web. Las imagenes y precios son
validos, y estan sujetos a correciones debido a mejoras ténicas o a desarrollos posteriores, asi como a errores generales o
tipograficos.



CERATIZIT Ibérica Herramientas de Precisiéon S.L.U.
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Tel.: +34 91 352 54 73
info.iberica@ceratizit.com \ www.ceratizit.com

AN\ CERATIZIT

Nos reservamos el derecho de introducir cambios técnicos y mejoras en los productos.
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