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Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT: Din specialist i baeredygtige
spantagende veerktgjer og hardmetallgsninger.

Er du pa udkig efter en palidelig samarbejdspartner til veerktgjer og spanprocesser?
CERATIZIT er mere end bare en veerktgjsleverandear, vi radgiver dig ogsa ud fra et alsidigt
branchekendskab og artiers lang erfaring.

Er du opmaerksom pa dit CO,-aftryk, far du i os en baeredygtighedsbevidst samarbejdspartner med
en konkret strategi, malsaetning og vision om at blive branchens fgrende inden for baeredygtighed.

CERATIZIT har i over 100 ar veeret pioner indenfor hardmetallgsninger til spantagning og
slidbeskyttelse. Det betyder, at vores kunder far hgjeste kvalitet og adgang til de nyeste trends
pa hardmetalomradet — alt inden for spantagende vaerktgjer pa ét sted.

.
3 0 Produktionssteder
8 0 Lande, hvor vi er aktive

E 000

Patenter og brugsmodeller
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Forord

Keere kunde

EcoCut har i tre artier vaeret symbolet pa det multifunktionelle allround-veerktgj, der kan bruges
i en lang raekke anvendelser. Vores EcoCut-serie er inddelt i fire forskellige veerktejstyper:

EcoCut — Mini er det mindste af de fire og er velegnet til plandrejning, udvendig og indvendig
konturdrejning samt boring. Det massive hardmetalprodukt fas i diametre pa 2 til 8 mm.
EcoCut — Classic deekker de samme anvendelsesomrader som EcoCut — Mini, men det er en
kombination af holder og vendeskeer. Vores EcoCut — Classic fas i diametre pa 8 til 32 mm og
i leengderne 1,5xD, 2,25xD og 3xD. Endnu et produkt i serien er EcoCut — ProfileMaster, der
ligeledes er en kombination af holder og vendeskeaer. Pa den made far brugeren den samme
anvendelsesbredde som med EcoCut — Classic-udgaven plus mulighed for at udfgre radiale
og aksiale indstik. Et nyt produkt i serien er EcoCut — Solid, som laegger en deemper pa
procesrelaterede vibrationer. Med en diameter fra 10 mm op til 25 mm og med en laengde

pa 4xD kan det klare det, som konventionelle borestaenger ofte ma opgive.

Har du spargsmal? Vores drejespecialister sidder klar til at give dig kompetent vejledning.

Dit CERATIZIT-Team




Ma vi praesentere: EcoCut-serien

Uanset om du skal plandreje, lave indvendige eller udvendige konturer, eller du skal bore
med stationzere eller roterende vaerktgj, er EcoCut det farende veerktgj til en lang reekke
anvendelser. EcoCut-veerktgjer fas i fire udgaver:

EcoCut — Mini, EcoCut — Classic, EcoCut — ProfileMaster og den nye EcoCut — Solid.

A Kortere bearbejdningstid A Lavere startomkostninger og
A Feerre veerktgjspositioner hurtigere forindstilling

A Skaber plan bundhul A Tidsbesparelse pga. feerre
A Mindre programmering veerktajsskift

Udvendig drejeholder

-

Bor

-

Udborestang

EcoCut — Mini EcoCut - Classic EcoCut - ProfileMaster EcoCut - Solid
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@ 2-8mm &8 —-32mm @ 16 — 32 mm @10 —-32 mm @10 — 25 mm
1,5xD /

2,25xD / 4xD 2.25xD / 3xD 2,25xD 1,5xD / 2,25xD 4xD

Cylinderskaft Cylinderskaft HSK-T / PSC Cylinderskaft Cylinderskaft
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CERATIZIT udvider klassikeren med EcoCut - Solid
med lav vibration

EcoCut — Solid fuldender den populzere EcoCut-serie med et veerktgj, der med en diameter
fra 10 mm kan erstatte mange borestaenger.

Ikke mindst i kreevende processer, hvor stabilitet er en topprioritet, er EcoCut — Solid i sit
rette element. For at forhindre spanproblemer med vidt forskellige materialer benytter vi
asymmetriske vendeskeer til EcoCut — Solid, som malrettet knaekker spaner af og hurtigt
transporterer dem vaek fra den "varme" zone. Og fordi det ofte er et grundlaeggende
krav med de bedste overfladekvaliteter pa emnet, har EcoCut — Solid ogsa her
sine fordele.

Med en veerktajsholder af hardmetal behgver maskinoperatarer ikke
teenke pa vibrationer, og de far fordel af de anvendte vendeskeers
lzengere levetid.

Fordele Ingen vibrationer
— handter sikkert dybtliggende bearbejdninger
— overflader af hgj kvalitet
— til kreevende tolerancer
— laengere levetid for vendeskeeret

Holdermateriale: massivt hardmetal
— laengere veerktgjslevetid

— stabilt og robust

— ingen eller meget lille forskydning

Der fas forskellige vendeskeer til en lang raekke materialer og
anvendelser. EcoCut — Solid fas i diametre pa 10 til 25 mm
og i leengden 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com
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Stabilitetssammenligning

Hele veerktgjsholderen inkl. skaerholder er fremstillet af massivt hardmetal med en hg;j
densitet og et hgjere elasticitetsmodul. Hardmetals materialeegenskaber bidrager markant
til vibrationsdeempningen. Nedenfor praesenteres en sammenligning af de tre forskellige
holdermaterialer (massivt hardmetal, densimet, stal).

Materiale
Elasticitetsmodul (E-modul)
Tykkelse

Hardmetal
550.000 MPa
14,1 g/lcm?

Hardmetal

Densimet

Stal

Densimet
360.000 MPa
17,5 g/cm?

Det ses tydeligt, hvor forskelligt materialerne
opfgrer sig ved samme belastning.

Stal
210.000 MPa
7,85 glcm?

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — Classic

A flere anvendelser daekkes
med ét veerktgj
— sparer tid og veerktgjsplads
i maskinen
A EcoCut — Classic er meget
kraftfuld og robust
— optimeret vaerktgjsgeometri
0g mindre slitage
A hgjeste procespalidelighed
— vendeskeer med palidelig
spanbryder

Der fas forskellige skeer til en lang raekke
materialer og forskellige anvendelser.

EcoCut — Classic fas i diametre
fra 8 til 32 mm og i leengderne
1,5xD / 2,25xD / 3xD.

EcoCut — Mini

A

A

til sma emnedimensioner
— der fas forskellige storrelser
flere anvendelser med ét veerktgj
— sparer tid og veerktgjsplads
i maskinen
fremstillet af massivt hardmetal
— gger stabiliteten selv ved
afbrudte snit
indvendig tilfarsel af kaleveeske
— mindre slitage og feerre
indeklemte spaner

Der fas forskellige starrelser til en
lang raeekke materialer og forskellige
anvendelser.

EcoCut — Mini fas i diametre pa 2 til 8 mm
og i leengderne 2,25xD og 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — ProfileMaster

A sparer tid og veerktgjsplads i maskinen

A muligger sma radiale og aksiale indstiksdrejninger
A bearbejdning af underskeeringer

A drejning af indvendige profiler

Der fas forskellige vendeskeer til en lang reekke materialer og
anvendelser. EcoCut — ProfileMaster fas i diametre fra 10 til 32 mm
og i leengderne 1,5xD og 2,25xD.

Hojre veerktoj

Venstre skeer

Haojre veerktoj

Hajre skaer

Venstre veerktoj

Hojre skaer

Hajre veerktoj

Hajre skeer

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Forsteklasses kvalitetsveerktgijer.

Serien CERATIZIT Performance er veerkigj af hgjeste kvalitet
kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet.

Hvis du vil seette de hajeste standarder og opna de bedste
resultater i din produktion, anbefaler vi veerktgjsserien

CERATIZIT Performance.

Radial stikning udv.

Jindv. *f Indvendig keling

Aksial stikning

-28P
H216T

Fin bearbejdning

~
Medium bearbejdning .

Skrubbearbejdning

Poleret spanbryder
Hardmetalkvalitet

Kontinuerlig span

Variabel span

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut

Toolfinder

Toolfinder
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut

EcoCut - Solid

EcoCut — Solid 4xD

A drejevaerktgj med lav vibration

A slidsteerkt

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 klemskrue + 2 ekstra skruer og nggle

;
jf 210
mm

(oo

@

|

'i'

n
=
P4
OAL 8
=}
lllustrationerne viser hgjreudfarelse
venstre hgjre
70807 .. 70806 ..
1SO-betegnelse DMIN DCONMS  OAL LU WF  Fastspaendingsmoment Vendeskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECS10L4,0004C 10 12 101 40 5,0 04 XC.T 0401..EL 3.366,00 01000%
ECS10R4,0D04C 10 12 101 40 5,0 0,4 XC.T 0401..ER 3.366,00 01000"
ECS12R/L4,0D05C 12 16 11 48 6,0 0,7 XC.T 0502.. 3.740,00 01200 3.740,00 01200
ECS 16 R/L 4,0D 06 C 16 20 126 64 8,0 1,0 XC.T 0602.. 4.675,00 01600 4.675,00 01600
ECS20R/L4,0D08C 20 25 152 80 10,0 2,2 XC.T 0803.. 5.610,00 02000 5.610,00 02000
ECS25R/L4,0D10C 25 32 175 100 12,5 3,2 XC.T10T3.. 7.106,00 02500 7.106,00 02500
1) OBS! Hegjre skeer pa hgjre veerktgj
2) OBS! Venstre skeer pa venstre veerktoj
D b -
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Vendeskar Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
XC.T 0502.. T06 - IP 100,00 123 M2x4,3-1P 32,00 863
XC.T 0602.. T07-IP 99,00 124 M2,2x5-1P 31,00 856
XC.T 0803.. T09-IP 108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
XC.T10T3.. T15-1P 115,00 128 M3,5x8,6 - IP 31,00 859
S "\ — Side 15
ﬂ Her finder du oplysninger om spandybde og tilspaending.
S\ — Side 14
ﬂ Her finder du de passende vendeskeer.
cuttingtools.ceratizit.com 13
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EcoCut - Solid

XCNT / XCET

Betegnelse S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 4,5
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6

XC. T 05../06../08..110..

XCNT / XCET

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSKIN
[o[o] ] \OM \OM lo[c]2] [o]o]=] [o]o]]
’ ~ — ‘?l -
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 152,00 72001 152,00 82001 152,00 920
040102ER 0,2 152,00 72201 152,00 82201 152,00 922
040102FL 0,2 170,00 620 177,00 120
040102FR 0,2 170,00 622 177,00 122
040104EL 0,4 152,00 70001 159,00 75001 152,00 80001 152,00 900
040104ER 0,4 152,00 70201 159,00 75201 152,00 80201 152,00 902
040104FL 0,4 170,00 600 177,00 100
040104FR 0,4 170,00 602 177,00 102
050202EN 0,2 152,00 72301 152,00 82301 152,00 923
050202FN 0,2 170,00 623 177,00 123
050204EN 0,4 152,00 70301 159,00 75301 152,00 80301 152,00 903
050204FN 0,4 170,00 603 177,00 103
060202EN 0,2 152,00 72401 152,00 82401 152,00 924
060202FN 0,2 170,00 624 177,00 124
060204EN 0,4 152,00 70401 159,00 75401 152,00 80401 152,00 904
060204FN 0,4 170,00 604 177,00 104
080304EN 0,4 155,00 70601 161,00 75601 155,00 80601 155,00 906
080304FN 0,4 173,00 606 179,00 106
10T304EN 0,4 165,00 70801 171,00 75801 165,00 80801 165,00 908
10T304FN 0,4 177,00 608 186,00 108
10T308EN 0,8 165,00 73801 171,00 78801 165,00 83801 165,00 938
10T308FN 0,8 177,00 628 186,00 128
P () ) ) )
M (e} e} ) )
K o o (e} (e} [} O
N (¢} [} ®
S (e} (e} [0) )
H
o ... oo o o
— V, side 41
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
Skeeredata

EcoCut — Solid — Spandybder og tilspaendinger
Langdrejing . f ... 4 |

Spandybde a, (mm)

e starrelse 10 20 25 30 35 40

Tilspaending f (mm/O)

ECS 10 0,05-0,10 0,02-0,06
. | ECS 12 0,06-0,11 0,03-0,07
E ECS 16 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECS 20 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECS 25 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

Plandrejning I

Storrelse af&éarl](:yt()ri;) Tiﬁ?ﬂfﬂ'}‘éi;]g
ECS 10 11 0,04-0,07
ECS 12 12 0,04-0,09
ECS 16 1,4 0,05-0,11
ECS 20 1,9 0,06-0,13
ECS 25 2,2 0,08-0,15

cuttingtools.ceratizit.com 15
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EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Bor-drejeveerktgj

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 klemskrue + 2 ekstra skruer og nggle

v

P

3.

8
m

(o

o
@

z ] S A |
R
[ A 0
= LU =
%
OAL o
o
lllustrationerne viser hgjreudferelse
venstre hgjre
70805.. 70804 ..
1SO-betegnelse DMIN DCONMS  OAL LU WF  Fastspaendingsmoment Vendeskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 1.535,00 008 2
ECC 08 R1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 04 XC.T 0401..ER 1.535,00 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 1.535,00 010 1.535,00 010
ECC 12 R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 1.560,00 012 1.560,00 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 1.597,00 014 1.597,00 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 1.622,00 016 1.622,00 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 1.871,00 018 1.871,00 018
ECC20R/L1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 2.109,00 020 2.109,00 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 2.433,00 025 2.433,00 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 2.757,00 032 2.757,00 032
1) OBS! Hgjre skaer pa hgjre veerktej
2) OBS! Venstre skeer pa venstre veerktoj
B— ﬂ
Torx nagle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Vendeskar Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
XC.T 0401.ER T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
XC.T 0502.. T06 - IP 100,00 123 M2x4,3-1P 32,00 863
XC.T 0602.. TO7 - IP 99,00 124 M2,2x5-IP 31,00 856
XC.T 0703.. T08 - IP 98,00 125 M2,5x6 - IP 40,00 857
XC.T 0803.. T09-IP 108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
XC.T09T3.. T09-IP 108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
XC.T10T3.. T15-1P 115,00 128 M3,5x8,6-IP 31,00 859
XC.T 1304.. T20-IP 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864
XC.T 1705.. T20-1P 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864
S\ — Side 23+24
ﬂ Her finder du oplysninger om spandybde og tilspaending.
9\ — Side 22
ﬂ Her finder du de passende vendeskeer.
cuttingtools.ceratizit.com 17
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Bor-drejeveerktgj

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 klemskrue + 2 ekstra skruer og nggle

»
(o

39,y

8
m

o
@

DMIN
2

o

WF

LU

OAL

DCONMS

lllustrationerne viser hgjreudferelse

1SO-betegnelse DMIN DCONMS DF  OAL
mm mm mm mm
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 15 60,0
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 15 60,0
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 18 69,5
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 22 78,0
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 23 83,6
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 28 94,0
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 36 1095
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 35 110
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 44 1290
ECC 32R/L 2,25D 17 32 40 54  158,0

1)  OBS! Hgjre skeer pa hgjre veerktej
2) OBS! Venstre skeer pa venstre veerktgj

Reservedele
Vendeskar
XC.T 0401..EL
XC.T 0401..ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

LU
mm
18,0
18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

LS
mm
38
38
42
45
45
50
56
56
60
70

WF
mm
4,0
4,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,5
16,0

DF

Jf'

venstre hgjre
70805.. 70804 ..
Fastspeendingsmoment Vendeskaer DKK DKK
Nm 2B/20 2B/20
04 XC.T 0401..EL 2.282,00 108 2
0,4 XC.T 0401.ER 2.282,00 108 "
0,7 XC.T 0502.. 2.282,00 110 2.282,00 110
1,0 XC.T 0602.. 2.346,00 112 2.346,00 112
1,2 XC.T 0703.. 2.397,00 114 2.397,00 114
2,2 XC.T 0803.. 2.447,00 116 2.447,00 116
2,2 XC.T09T3.. 2.696,00 118 2.696,00 118
3.2 XC.T 10T3.. 2.934,00 120 2.934,00 120
5,0 XC.T 1304.. 3.406,00 125 3.406,00 125
5,0 XC.T 1705.. 3.830,00 132 3.830,00 132
- ﬂ
Torx nagle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
DKK DKK
Y7 2A/28
T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
T06 - [P 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
T06 - [P 100,00 123 M2x4,3-1P 32,00 863
T07- 1P 99,00 124 M2,2x5-IP 31,00 856
T08-IP 98,00 125 M2,5x6 - IP 40,00 857
T09-IP 108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
T09-IP 108,00 126 M3x7-1IP 31,00 819
T15-1P 115,00 128 M3,5x8,6-IP 31,00 859
T20-1P 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864
T20-1P 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864

— Side 23+24

€

Her finder du oplysninger om spandybde og tilspaending.

— Side 22
Her finder du de passende vendeskaer.

€
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
EcoCut - Classic

EcoCut — Classic 3xD - tungmetal

A Bor-drejeveerktgj
A Vibrationsdaempet

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 klemskrue + 2 ekstra skruer og nggle

v

bl
(o) o
o ®

3

()
=
Z
OAL 8
[a}
lllustrationerne viser hgjreudfarelse
venstre hgjre
70805.. 70804 ..
1SO-betegnelse DMIN DCONMS  OAL LU WF  Fastspaendingsmoment Vendeskaer DKK DKK
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 5.629,00 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401.ER 5.629,00 608 "
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 5.654,00 610 5.654,00 610
ECC 12R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 6.102,00 612 6.102,00 612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T 0703.. 6.244,00 614 6.244,00 614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 6.847,00 616 6.847,00 616
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 8.283,00 618 8.288,00 618
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 32 XC.T10T3.. 8.460,00 620 8.460,00 620
ECC 25R/L 3,00D 13 H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304.. 10.771,00 625 10.771,00 625
ECC 32 R/L 3,00D 17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705.. 14.100,00 632 14.100,00 632
1)  OBS! Hagjre skeer pa hgjre veerktej
2) OBS! Venstre skeer pa venstre veerktoj
- m
Torx nagle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Vendeskar Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
XC.T 0401.ER T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
XC.T 0502.. T06 - IP 100,00 123 M2x4,3-1P 32,00 863
XC.T 0602.. TO7 - IP 99,00 124 M2,2x5-IP 31,00 856
XC.T 0703.. T08-IP 98,00 125 M2,5x6-IP 40,00 857
XC.T 0803.. T09-IP 108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
XC.T09T3.. T09-IP 108,00 126 M3x7-IP 31,00 819
XC.T10T3.. T15- 1P 115,00 128 M3,5x8,6 - IP 31,00 859
XC.T 1304.. T20-IP 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864
XC.T 1705.. T20-IP 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864
S\ — Side 23+24
ﬂ Her finder du oplysninger om spandybde og tilspaending.
S\ — Side 22
ﬂ Her finder du de passende vendeskeer.
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic HSK-T 2,25xD

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 fastspaendingsskrue + 2 ekstra skruer og nggle

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

1SO-betegnelse

HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Reservedele
Vendeskar
XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

Holder

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
84
92
104
120

DMIN

BDRED

e

VAl
u_T .

=
LU BDRED
mm mm
36,00 50
45,00 50
56,25 50
72,00 50

LU

llustrationerne viser hgjreudfarelse

WF
mm
8,0
10,0
12,5
16,0

DMIN  Fastspaendingsmoment

mm Nm
16 2,2
20 3,2
25 50
32 50

T09-1P
T15-IP
T20-1P
T20-1P

Vendeskaer

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

(I
‘ [ )
g

\

m

venstre

74591 ...

DKK
2D/80
2.936,00 51637
3.520,00 52037
4.088,00 52537
4.596,00 53237

]

Torx nggle

80950 ...

DKK
Y7
108,00
115,00
121,00
121,00

126
128
129
129

M3x7 - IP

M3,5x8,6 - IP
M4,5x10,5 - IP
M4,5x10,5 - IP

hgjre

74 590 ...

DKK

2D/80
2.936,00 51637
3.520,00 52037
4.088,00 52537
4.596,00 53237

[

Klemskrue

70950 ...

DKK
2A/28
31,00
31,00
31,00
31,00

819
859
864
864

— Side 23+24

€

Her finder du oplysninger om spandybde og tilspaending.

— Side 22

€

Her finder du de passende vendeskeer.
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Leveringsomfang:

Veerktgjsholder med 1 fastspaendingsskrue + 2 ekstra skruer og nggle

P
(o

2
Q16
mm

o

% Z
g ¢ Q'Q/,,' — e S 1w T—] T—
8y | ®
LI_T 4
= LU | ‘
LPR
lllustrationerne viser hgjreudfarelse l_
venstre hgjre
74591 ... 74590...
1SO-betegnelse Holder LPR LU WF  DMIN Fastspaendingsmoment Vendeskaer DKK DKK
mm mm mm mm Nm 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 80 16 2,2 XC.T 0803.. 2.936,00 51694  2.936,00 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 45,00 10,0 20 3,2 XC.T 10T3.. 3.520,00 52094 3.520,00 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 12,5 25 5,0 XC.T1304.. 4.088,00 52594  4.088,00 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 110 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 4.596,00 53294  4.596,00 53294
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 80 16 2,2 XC.T 0803.. 2.936,00 51693  2.936,00 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 3.520,00 52093 3.520,00 52093
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 4.088,00 52593  4.088,00 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 4.596,00 53293 4.596,00 53293
Torx nggle Klemskrue
80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Vendeskar Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 108,00 126 M3x7-1IP 31,00 819
XC.T 10T3.. T5-1P 115,00 128 M3,5x8,6-IP 31,00 859
XC.T 1304.. T20- 1P 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864
XC.T 1705.. T20-1P 121,00 129 M4,5x10,5- IP 31,00 864
S\ — Side 23+24
ﬂ Her finder du oplysninger om spandybde og tilspaending.
S\ — Side 22
ﬂ Her finder du de passende vendeskeer.
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Betegnelse

XC.T 0401..
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T 0703..
XC.T 0803..
XC.T 09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XCNT / XCET

1SO

040102EL
040102ER
040102FL
040102FR
040104EL
040104ER
040104FL
040104FR

050202EN
050202FN
050204EN
050204FN

060202EN
060202FN
060204EN
060204FN

070304EN
070304FN

080304EN
080304FN

09T304EN
09T304FN

10T304EN
10T304FN
10T308EN
10T308FN

130404EN
130404FN
130408EN
130408FN

170508EN
170508FN

OITWwWwW=Z2X=ZT

22

mm
1,80
2,10
2,38
3,18
3,18
3,97
3,97
4,76
5,56

D1
mm
2,10
2,25
2,50
2,80
3,40
3,40
4,40
5,30
5,30

IC
mm
45
58
6,5
7,6
8,5
9.6 XC. T 05../06../07../08../09../10../
10,6 13.17..
13,5
17,5
-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
\OM \O\“\ \C\H [o[ela] [ofela] [ofo] ]
) \’-‘f’;
“ » ~=
(O i § ,AA
M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
DKK DKK DKK DKK DKK DKK
1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
152,00 72001 152,00 82001 152,00 920
152,00 72201 152,00 82201 152,00 922
170,00 620 177,00 120
170,00 622 177,00 122
152,00 70001 159,00 75001 152,00 80001 152,00 900
152,00 70201 159,00 75201 152,00 80201 152,00 902
170,00 600 177,00 100
170,00 602 177,00 102
152,00 72301 152,00 82301 152,00 923
170,00 623 177,00 123
152,00 70301 159,00 75301 152,00 80301 152,00 903
170,00 603 177,00 103
152,00 72401 152,00 82401 152,00 924
170,00 624 177,00 124
152,00 70401 159,00 75401 152,00 80401 152,00 904
170,00 604 177,00 104
152,00 70501 159,00 75501 152,00 80501 152,00 905
170,00 605 177,00 105
155,00 70601 161,00 75601 155,00 80601 155,00 906
173,00 606 179,00 106
157,00 70701 165,00 75701 157,00 80701 157,00 907
174,00 607 180,00 107
165,00 70801 171,00 75801 165,00 80801 165,00 908
177,00 608 186,00 108
165,00 73801 171,00 78801 165,00 83801 165,00 938
177,00 628 186,00 128
188,00 71001 197,00 76001 188,00 81001 188,00 910
217,00 610 225,00 110
188,00 74001 197,00 79001 188,00 84001 188,00 940
217,00 611 22500 111
199,00 71201 209,00 76201 199,00 81201 199,00 912
220,00 612 231,00 112
[ ] [ J [ J [}
o O O [ J
O O O O [} O
O [ J [ J
O O O [ J
o o o
— v, side 41
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
Skeeredata

EcoCut — Classic — Spandybder og tilspeendinger
Langdrejing .} ... 150 |

Spandybde a, (mm)

Storrelse 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 12,0 14,0
Tilspaending f (mm/O)

ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12

ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13

ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15

ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16

ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

[e]
@ ) Tilspaending f kan ved anvendelse af M50Q eller 27Q gges med 50-75 %

Langdrejning 2% |

Spandybde a, (mm)
Starrelse 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0 55 6,0 7,0

e Tilspaending f (mm/O)
- ECC08 0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0415 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09

_ . ECC12 0,08-016 0,08-016 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

— 1_ ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,47 0,05-0,15 0,03-0,13

ECC18 011-0,22 0111-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

ECC20 012-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

[e]
@ ) Tilspaending f kan ved anvendelse af M50Q eller 27Q gges med 50-75 %

Langdreining |

Spandybde a, (mm)
Starrelse 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0
Tilspaending f (mm/O)

ﬂ ECC08  0,05-0,0 0,02-0,06
ECC 10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC 12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

= 71: ECC 14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09

ECC 16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC 18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20  0,09-018 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC 25 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC 32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
Skeeredata

EcoCut — Classic — Spandybder og tilspeendinger
Plandrejing | 450 | 250 | 30 |

Starrelse Spandybde Tilspeending Spandybde Tilspeending Spandybde Tilspeending

a, (mm) f (mm/O) a, (mm) f (mm/O) a, (mm) f (mm/O)
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20

Boring 10| 2s0 ] 30

i Tilspeending Maks. boredybde Tilspeending Maks. boredybde Tilspeending Maks. boredybde

f (mm/O) (mm) f (mm/O) (mm) f (mm/O) (mm)

ECC 08 0,01-0,04 12,0 0,01-0,04 18,0 0,01-0,02 24,0

ECC10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5 0,01-0,03 30,0

- _.C ECC 12 0,01-0,05 18,0 0,01-0,05 27,0 0,01-0,04 36,0
ECC 14 0,01-0,07 21,0 0,01-0,07 31,5 0,01-0,05 42,0

ECC 16 0,02-0,08 24,0 0,02-0,08 36,0 0,02-0,06 48,0

ECC 18 0,03-0,09 27,0 0,03-0,09 40,5 0,03-0,07 54,0

ECC 20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0 0,03-0,08 60,0

ECC 25 0,03-0,12 375 0,03-0,12 56,5 0,04-0,09 75,0

ECC 32 0,05-0,15 48,0 0,05-0,15 72,0 0,05-0,11 96,0
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut

Tekniske informationer

EcoCut — Classic — Teknisk information

Boring udenfor center

Pa grund af veerktgjets og vendeskeerets seerlige design er det muligt at bore ud fra midten med EcoCut-veerktgjer. Pa den made kan der
opnas tilsvarende afvigelser fra den nominelle veerktgjs-@.

i A
4 v
Veerktgj, nominel @ Emnets bore-@

Storrelse Dnenn Diin Dinax
(mm) (mm) (mm)
ECC 08 8 7,85 8,30
ECC 10 10 9,85 10,50
ECC 12 12 11,85 12,50
ECC 14 14 13,85 14,50
ECC 16 16 15,85 16,50
ECC 18 18 17,85 18,50
ECC 20 20 19,80 20,50
ECC 25 25 24,80 25,80
ECC 32 32 31,80 33,00

Indbygning af vendeskeaer

Til veerktgjer @ 8 mm er hgjre og
venstre vendeskeer nadvendigt.

Fra @ 10-32 mm anvendes neutrale
vendeskeer.

Advarsel!
Var opmarksom pa korrekt
monteringsposition.

Innovativ spanafgang — Chip-Booster

EcoCut-veerktgjer er som standard udstyret med
et unikt kele- og spanevakueringssystem.

@ Keling af vendeskeer

@ 3 @ Generel kele- og skyllestram

@ Chip-Booster til forbedret spanevakuering i spanrum

@ @ Chip-Booster forhindrer, at spanerne kommer i kiemme
mellem veerktej og emne

(e}
@) For at sikre en effektiv spanevakuering fra boringen, skal keletrykket veere mindst 3—6 bar (optimalt 7-10 bar).
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Tekniske informationer

EcoCut — Classic — det mest stabile udborevaerktgj

EcoCut kan ikke kun bruges som et multifunktionelt veerktej. Sammenlignet med en borestang har EcoCut mange fordele for brugeren
som udboreveerkig.

Eksempel: Hulbearbejdning, @ 16 mm og dybde pa 36 mm

Forskellen pa veerktejerne

Udborestang EcoCut - Classic Dine fordele

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08 Stabil, massiv Veerktgjsholder

A Absorption af hgje skeerekreefter

A Mindsker vibrationer

A Chip Booster il perfekt keling og
spanafgang

Veerdi

A Hgj overfladekvalitet
A Perfekt spankontrol
A Maks. processikkerhed

36 mm

ap = 2,0-2,5mm

Forskellen pa vendeskeaerene

CCMT 060204 XCNT 080304 Stort og stabilt vendeskaer

A Qget processikkerhed
A Muligger store Spandybder

¢ L . A Hgjere skeeredata
q s - HHIESHE T A Laejngere standtid
Veerdi
Speendeskrue M3,0 A Reducerede bearbejdningstider

A Qget produktivitet

Speendeskrue M2,5 i i
A Reducerede veerktgjsomkostninger

Hjgrnevinkel 80° Hjernevinkel 87,12°

Stabilitetssammenligning
Beregning ved hjeelp af FEM
Ved en belastning med 1000 N pa skaerholderen modsvarer ca. en a, = 2,0 mm og tilspaending = 0,2 mm

Praksis viser:

A Reduktion af bearbejdningstiden
med op til 75 %
A @get standtid med op til 400 %

Afbgijning 0,19 mm Afbgjning 0,08 mm
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EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Bor-drejeveerktgj til sma diametre
2
% r%n% CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
~
(0 o o] ® CEENCEE
>
e S
By ) .
Qg/ LU %
OAL 8 | )
a
HM HM HM HM
lllustrationerne viser hgjreudfarelse venstre hejre venstre hgjre
70805.. 70804.. 70805.. 70804 ..
1SO-betegnelse DMIN DCONMS OAL LU WF RE DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 501,00 320 501,00 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 442,00 420 442,00 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 100 01 526,00 321 526,00 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 463,00 421 463,00 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 516,00 325 516,00 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 455,00 425 455,00 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 542,00 326 542,00 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 478,00 426 478,00 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 675 150 01 533,00 330 533,00 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 675 150 01 469,00 430 469,00 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 01 559,00 331 559,00 331
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 01 493,00 431 493,00 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 1,75 01 553,00 335 553,00 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 35 4 32 788 1,75 01 488,00 435 488,00 435
ECM 03,5 R/L 4,00D 35 4 37 14,00 1,75 01 581,00 336 581,00 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 35 4 37 14,00 1,75 01 512,00 436 512,00 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 9,00 200 0,2 587,00 300 587,00 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0,2 517,00 450 517,00 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 617,00 301 617,00 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 543,00 451 543,00 451
ECM 05 R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 608,00 302 608,00 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 532,00 452 532,00 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 636,00 303 636,00 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 250 0,2 558,00 453 558,00 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 624,00 306 624,00 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 550,00 456 550,00 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 2400 3,00 02 655,00 312 655,00 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 02 575,00 462 575,00 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 643,00 308 643,00 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 567,00 458 567,00 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 676,00 314 676,00 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 593,00 464 593,00 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 664,00 310 664,00 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 583,00 460 583,00 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 696,00 316 696,00 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 611,00 466 611,00 466
P [ [
M ) )
K o o o o
N o o ) )
S ) ) ) o
H
(0] le) le) o o
— V. side 41

S\ — Side 31
1l Her finder du oplysninger om spandybde og tilspaending.
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EcoCut - Mini

EcoCut — Adapter Mini

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 klemskrue

LSC
o (T
= ]
Q=2
m O
o
[a]
LFSF
OAL
Betegnelse DCONWS DCONMS  BD OAL LFSF LSC
mm mm mm mm mm mm
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18

Reservedele
DCONWS

4

6

8

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

70800 ...

DKK
2B/20
1.821,00
1.821,00

1.821,00
1.821,00

1.821,00
1.821,00

716
720

976
996

978
998

Klemskrue

70950 ...

DKK

2A/28
M5x101S04026 29,00 867
M8x1x8 - SW4 29,00 123
M8x1x8 - SW4 29,00 123
29
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EcoCut — Adapter Mini med tilslutningsgevind til kelevaeske

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 klemskrue

LSC
o ]
o .
7)) =l ®
= LFSF Z =
= ol =z
(@] OAL Q
&) O
D O
70 801 ...
Betegnelse DCONWS DCONMS  BD OAL  LFSF  LSC CNT DKK
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16 20,0 75 14 18 G1/8 972,00 716
ECA 20-04 4 20 19,6 90 14 18 G1/8 993,00 720
ECA 22-04 4 22 21,6 110 14 18 G1/8 1.023,00 722
ECA 16-06 6 16 22,0 75 14 18 G1/8 972,00 816
ECA 20-06 6 20 22,0 90 14 18 G1/8 993,00 820
ECA 22-06 6 22 21,6 110 14 18 G1/8 1.023,00 822
ECA 16-08 8 16 22,0 75 14 18 G1/8 972,00 916
ECA 20-08 8 20 22,0 90 14 18 G1/8 993,00 920
ECA 22-08 8 22 21,6 110 14 18 G1/8 1.023,00 922
Klemskrue
70950 ...
Reservedele DKK
DCONWS 2A/28
4 M5X8 - DIN 913 15,00 13200
6 M8x1x8 - SW4 2900 123
8 M8x1x8 - SW4 29,00 123
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
Skeeredata

EcoCut — Mini — Spandybder og tilspaendinger
Langdrejuing {250 |

Spandybde a, (mm)
Starrelse 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 25 30 35 4,0

Tilspaending f (mm/O)
i ECM 02 0,02-0,07  0,02-0,07

ECM02,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05

— ECM 03 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,06  0,02-0,05

ECM03,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,07 0,01-0,05

ECM 05 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 07 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 08 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Langdrejning 4

Spandybde a, (mm)
Starrelse 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0

Tilspaending f (mm/O)
% ECM 02 0,02-0,05 0,01-0,05

ECM 02,5 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05

. ECMO03,5  0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
j ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05 0,04-0,1

0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Plandrejning 250 | 40

Starrelse Spandybde Tilspeending Spandybde Tilspeending
a, maks. (mm) f (mm/O) a, maks. (mm) f (mm/O)
ECM 02 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 03 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 03,5 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

Boring 250 | 40

Starrelse Tilspeending Maks. boredybde Tilspeending Maks. boredybde
f (mm/O) (mm) f (mm/O) (mm)
ECM 02 0,0025-0,0075 4,50 0,0025-0,005 8,0
ECM 02,5 0,0025-0,010 5,63 0,0025-0,005 10,0
777«? ECM 03 0,0025-0,0125 6,75 0,0025-0,010 12,0
ECM 03,5 0,0025-0,0150 7,88 0,0025-0,010 14,0
ECM 04 0,005-0,030 9,0 0,005-0,0125 16,0
ECM 05 0,005-0,030 11,25 0,005-0,015 20,0
ECM 06 0,005-0,030 13,5 0,005-0,020 24,0
ECM 07 0,005-0,035 15,75 0,005-0,025 28,0
ECM 08 0,005-0,040 18,0 0,005-0,030 32,0
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut

Tekniske informationer

EcoCut — Mini — Teknisk information

Boring udenfor center

Veerktojets seerlige konstruktion gar det muligt at bore ud fra midten med EcoCut-veerktgjer. Pa den made kan der opnas tilsvarende
afvigelser fra den nominelle veerktgjs-@.

i A
4 v
Veerktgj, nominel @ Emnets bore-@
Strrelse By Drin Dinax
(mm) (mm) (mm)
ECM 02 2 1,95 21
ECM 02,5 2,5 2,45 2,6
ECM 03 3 2,95 3,15
ECM 03,5 3,5 3,45 3,65
ECM 04 4 3,90 4,20
ECM 05 5 4,90 5,20
ECM 06 6 5,90 6,20
ECM 07 7 6,90 7,20
ECM 08 8 7,90 8,20
Mini — Adapter

Tveersnit roteret 90° for bedre illustrering

Leengdeanslag for ngjagtig
skeerposition
Hardmetal Indvendig tilfgrsel af koleveeske

(e}
@) For at sikre en effektiv spanevakuering fra boringen, skal keletrykket veere mindst 3—6 bar (optimalt 7-10 bar).
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CERATIZIT \ Performance

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut

EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Bore-, dreje- og stikveerktgj

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 klemskrue og nagle

> .
@10 > 90°
mm

=

DMIN

et LU
@ OAL

LAY

1SO-betegnelse DMIN DCONMS OAL LU  WF Iy

mm mm mm mm mm mm
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5,0
PMC 12R/L 1,5D 12 16 90 18 6,0
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 1256 24 80 1273
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30 10,0 152,8
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 38 125 1833
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 48 16,0 2043

1) Kan kun anvendes som 90° version

Reservedele
Vendeskar
PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

mm

26,3
32,8
40,8
52,3

lllustrationerne viser hgjreudfarelse

f
mm

57
72
9,2
17

DCONMS

Fastspaendingsmoment

Nm
0,4
1,0
2,2
22
32
5,0

T06 - IP
T07 - 1P
T09-IP
T15-IP
T15-1P
T20-1P

Vendeskeer

PM 10R/L
PM 12R/L
PM 16R/L
PM 20R/L
PM 25R/L
PM 32R/L

venstre

70 821 ...

DKK
2G/P1
1.623,00 010 "
1.682,00 012 "

hgjre

70820 ...

DKK
2G/P1
1.623,00 010 "
1.682,00 012 "

1.779,00
2.196,00
2.495,00
2.854,00

016
020
025
032

1.779,00
2.196,00
2.495,00
2.854,00

016
020
025
032

——

Torx nggle

80950 ...

DKK
Y7
100,00

99,00
108,00
115,00
115,00
121,00

123 M1,8x36-1P
124 M2,2x4,2-IP
126 M3x57-1P
128 M3x57- 1P
128 M3,5x8,6 - IP
129 M5x10,8-IP

-

Klemskrue

70950 ...

DKK

2A/28
36,00 862
31,00 137
30,00 008
30,00 009
31,00 859
79,00 010

9\ — Side 37+38
ﬂ Her finder du oplysninger om spandybde og tilspaending.

S "\ — Side 36
ﬂ Her finder du de passende vendeskeer.
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EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Bore-, dreje- og stikveerktgj

Leveringsomfang:
Veerktgjsholder med 1 klemskrue og nagle

> < oge
210 = %
mm §I B
e w
SIS 2 i 1
, OAL Z
S \
o B
0° [a) e : / 0°
Z i |3 (x
Q i I, o X
lllustrationerne viser hgjreudferelse
venstre hgjre
70821.. 70820...
1SO-betegnelse DMIN DCONMS DF OAL LU WF Iy I f  Fastspaendingsmoment  Vendeskeer DKK DKK
mm mm mm  mm mm mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1

PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 2250 50 0,4 PM 10R/L 238700 110 " 238700 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 243700 M2 " 243700 112 "

PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 2.567,00 116 2.567,00 116

PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 100 1138 478 7,2 2,2 PM 20R/L 3.068,00 120 3.068,00 120

PMC 25 R/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 125 1359 59,6 9,2 32 PM 25R/L 3.523,00 125 3.523,00 125

PMC 32 RIL 2,25D 32 40 54 1580 7200 16,0 1623 76,3 17 5,0 PM 32R/L 3.952,00 132 3.952,00 132

1) Kan kun anvendes som 90° version

- g

Torx nggle Klemskrue

80950 ... 70950 ...
Reservedele DKK DKK
Vendeskar Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 100,00 123 M1,8x3,6-IP 36,00 862
PM 12R/L 707 - IP 99,00 124 M2,2x4,2-IP 31,00 137
PM 16R/L T09-1P 108,00 126 M3x5,7-1P 30,00 008
PM 20R/L T15-IP 115,00 128 M3x5,7 - IP 30,00 009
PM 25R/L T15-1P 115,00 128 M3,5x8,6 - IP 31,00 859
PM 32R/L T20-IP 121,00 129 M5x10,8-IP 79,00 010

9\ — Side 37+38
ﬂ Her finder du oplysninger om spandybde og tilspaending.

9\ — Side 36
ﬂ Her finder du de passende vendeskzer.
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EcoCut - ProfileMaster

PM-L/PM-R

Betegnelse CW PDPT L S D1 PDPT
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 2,1 i
PM 12 G 201804 2,0 18 6,0 2,30 25 s e
PM 16 G 252004 25 2,0 8,0 2,80 34 o -
PM 20 G 302504 3,0 25 10,0 3,70 4,0 < L
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 4,4
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0
-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
lole]=] [o]o]=]
M M
PM-L PM-R
70289.. 70289 ..
1SO RE DKK DKK
mm 1F/P2 1F/P2
PM 10 G 201504 0,4 164,00 510 164,00 511
PM 12 G 201804 0,4 165,00 515 165,00 516
PM 16 G 252004 0,4 167,00 520 167,00 521
PM 20 G 302504 0,4 175,00 525 175,00 526
PM 25 G 353004 0,4 195,00 530 195,00 531
PM 32 G 404004 0,4 210,00 535 210,00 536
P [} [}
M [ J [ J
K O O
N e} O
S [ J [ J
H

— V, side 41

36
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
Skeeredata

EcoCut — ProfileMaster 90° — Spandybder og tilspaendinger
Langdrejing . f ... 4% |

Spandybde a, (mm)

£ Sterrelse 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0
Tilspaending f (mm/O)

PMC 10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

_ | PMC 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17

PMC 20 0,12-0,27 0,10-0,26 0,07-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14

PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15

Langdrejning 2%

Spandybde a, (mm)
ﬂ Storrelse 1,0 2,0 3,0 4,0 50
B Tilspaending f (mm/O)
PMC 10 0,07-0,19 0,02-0,13
PMC 12 0,07-0,19 0,02-0,13
PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
PMC 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19
PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

Plandrejning 1,5xD / 2,25xD

Spandybde a, (mm)
Starrelse 1,0 1,5 2,0 25 3,0 3,5
! Tilspaending f (mm/O)

©  PMC10 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 12 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Radial stikning 1,5xD / 2,25xD

Tilspzending
Starrelse f (mmfO)
PMC 10 0,01-0,08
PMC 12 0,02-0,10
PMC 16 0,04-0,15
PMC 20 0,04-0,16
PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22
Boring 1,5xD L 22%0 |
il Tilspeending Maks. boredybde Tilspeending Maks. boredybde
f (mm/O) (mm) f (mm/O) (mm)
PMC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5
_ - ' E PMC 12 0,01-0,06 18,0 0,01-0,06 27,0
: PMC 16 0,02-0,09 24,0 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 37,5 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 0,04-0,14 72,0
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
Skeeredata

EcoCut — ProfileMaster 0° — Spandybder og tilspaendinger

)
QI:]: ) EcoCut ProfileMaster starrelser 10 og 12 kan ikke anvendes som 0° version.
Langdrejning 1,5xD / 2,25xD
Spandybde a, (mm)
% Starrelse 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5

Tilspaending f (mm/O)

I PMC 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
T PMC 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
j - PMC 25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
PMC 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

Plandrejning 1,5xD / 2,25xD

Spandybde a, (mm)
Starrelse 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
Tilspaending f (mm/O)
PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Aksial stikning 1,5xD / 2,25xD

Tilspeending
—E!T Starrelse f (mm/O)

PMC 16 0,02-0,12
PMC 20 0,04-0,14
PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
Tekniske informationer

EcoCut — ProfileMaster — Teknisk information

ProfileMaster 90° — Boring udenfor center

Pa grund af veerktgjets og vendeskeerets seerlige design er det muligt at bore ud fra midten med EcoCut-veerktgjer. Pa den made kan der
opnas tilsvarende afvigelser fra den nominelle veerktgjs-@.

7y A
- - - - £ DE § g |
2 |
Veerktgj, nominel @ Emnets bore-@
Starrelse By Diin Dinax
(mm) (mm) (mm)
PMC 10 10 9,85 12
PMC 12 12 11,85 15
PMC 16 16 15,85 19
PMC 20 20 19,80 24
PMC 25 25 24,80 29
PMC 32 32 31,80 38

e}
(ﬂ/ ) ProfileMaster 0° — Ikke egnet til boring!

ProfileMaster 0° — Aksial stikning

Dax min = DNENN
X
£
=
“ / i Cy
= /
8 A
S )
E I!E - -
=
=) Xy \\ K /
(=]
A
1 é
Y E:
\
. . Mindste diameter til Sterste diameter til
Veerktej, nominel @ e o
aksial stikning aksial stikning
Sterrelse
I:)NENN I:)AX min DAX max
(mm) (mm) (mm)
PMC 16 16 16 > 16 A
PMC 20 20 20 >20 g
PMC 25 25 25 >25 Oy
PMC 32 32 32 >32

(e}
@) For at sikre en effektiv spanevakuering fra boringen, skal keletrykket veere mindst 3—6 bar (optimalt 7-10 bar).
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Multifunktionsveerktgjer — EcoCut

Skeeredata
q a A Fv=fverrdTH Styrke Materiale- Materiale- Materiale- Materiale-
Materialeundergruppe Indeks g / struktur / var dling N/mmz* | HB | HRC betegnel Bareane
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535  C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stebejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

40

* Brudstyrke

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com
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Skeeredata

Vejledende skaeredata EcoCut

EcoCut — Mini EcoCut - Classic / EcoCut - Solid EcoCut - ProfileMaster
CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430

" DRAGONSCN

=

d)

2 v, (mimin) V. (mimin) v, (mimin)
P11 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
P1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.31 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P.41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.31 95 110 100
K141 140 140 205 185 160 110 170 180
K1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.241 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.341 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.41 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.241 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.441 200 140 140 140 260 200
S141 40 35 35 55 35 45 35
$.1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.21 30 20 20 55 25 35 20
S.2.2 25 15 15 55 20 25 15
S.2.3 20 15 15 55 20 20 15
S.31 90 85 85 70 65 10 85
S.3.2 55 40 40 60 45 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af vaerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype! De angivne veerdier udger
vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!

—_
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Tekniske informationer

EcoCut — Problemlgsning
Bearbejdning over center

Problemer Lesning

[ tilfeelde af utilstreekkelig bevaegelse af maskinen over Anvendelse af et hgjreskeerende EcoCut-veerktgj.
centeraksen, kan den udvendige diameter ikke bearbejdes
med det samme veerktgj.

Ved aksial forskydning er der fare for kollision!
Problemer Afhjalpning

=

Ved forindstilling af veerktgjet:
4 Defineres som indvendigt drejeveerktgj ved
programmering
Vinkelfejl: A Angiv veerktgjets nominelle @ som borediameter @

| \

i _-i"

Positionsfejl pa veerktajsrevolveren: / i
_~3mm

Forskydning i X-retning:

DNENN

N

Pa maskinen:

A Lav prgvespan, ca. 3 mm dyb

A Mal den producerede borediameter
4 Korriger om ngdvendigt bore-@

A Start bearbejdningen
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Vores aktuelt geeldende vilkar og betingelser kan findes pa hjemmesiden. Billeder og priser er geeldende med forbehold
for korrektioner pga. tekniske forbedringer eller videreudvikling savel som generelle sla- og trykfejl.
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