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Tooling a Sustainable Future

CERATIZIT: specialista na udrzitelné rezné nastroje
a freSeni z tvrdych materiald.

Hledate spolehlivého partnera specializujiciho se na fezné nastroje a procesy tfiskového obrabéni?
CERATIZIT je nejenom dodavatel nastrojd, nybrz Vam diky svym hlubokym odbornym znalostem

a dlouholetym zkuSenostem s problematikou tfiskového obrabéni rad poskytne i odbornou radu a
nalezne pro Vas perfektni feSeni pro Vase obrabéni.

A chcete-li navic i nadale snizovat svoji uhlikovou stopu, mate v nas partnera, ktery dba na zajisténi
trvalé udrzitelnosti a nabizi konkrétni strategii i cile zamé&fené na dosaZeni nasi vize: stat se jedni¢kou
v naSem odvétvi v oblasti trvale udrzitelného rozvoje.

CERATIZIT je jiz vice nez 100 let prakopnikem v oblasti sofistikovanych tvrdych materiala pro tfiskové
obrabéni a ochranu proti opotfebeni. Pro nase zakazniky tak zajistime maximalni kvalitu i pfistup k
nejnovéjsim vyvojovym trenddm v oblasti vyvoje tvrdokovu — kompletni odborna kompetence pro vyvoj
feznych nastroji od jednoho dodavatele.

3 O vyrobnich zavodi

8 0 statu, ve kterych pasobime

E 000

patentt a uzitnych vzorui

cuttingtools.ceratizit.com
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Predmluva

Vazeni zakaznici,

EcoCut je jiz tfi desetileti symbolem multifunkéniho, univerzalniho nastroje ureného pro nejrizné;jsi
vyuziti. NaSe rodina nastroju EcoCut se rozdéluje na Ctyfi razné nastrojové typy:

EcoCut — Mini je nejmensim z nich a je vhodny pro €elni soustruzeni, soustruzeni vnéjsich i vnitfnich
kontur a pro vrtani. Tento TK produkt nabizime v primérech 2 — 8 mm. EcoCut — Classic nabizi
stejnou paletu vyuziti jako EcoCut — Mini, ovSem jedna se o kombinaci drzaku a vyménitelnych
bfitovych destiCek. Nas EcoCut — Classic je k dispozici v rozsahu pramérd od 8 — 32 mm a

v délkach 1,5xD, 2,25xD a 3xD.

DalSim ¢lenem této rodiny nastroju je EcoCut — ProfileMaster, pfiCemz se rovnéz jedna o kombinaci
drzaku a vyménitelnych bfitovych desticek. Rozsah vyuziti dostupny pfi obrabéni je totozny s verzi
EcoCut — Classic, navic vSak Ize pomoci tohoto nastroje provadét radialni a axialni zapichy.

Jako novy €len pfibyl do rodiny nastroj EcoCut — Solid, ktery tlumi vibrace podminéné procesem
obrabéni. Nastroj o praiméru 10 mm az 25 mm a s délkou 4xD se uspésné uplatiuje vSude tam,
kde tradi¢ni vyvrtavaci tyCe Casto selhavaji.

Mate dotazy? NasSi kompetentni odbornici pro oblast soustruzeni Vam radi poskytnou
pozadované informace.

Vas tym CERATIZIT




EcoCut — predstaveni nastroju

Pfi soustruzeni €elnich, vnitfnich a vnéjSich kontur nebo pfi vrtani pomoci pevného nebo
rotacniho nastroje predstavuje EcoCut jednoznacénou volbu pro nejriiznéjsi varianty obrabéni.
Nastroje EcoCut jsou k dispozici ve ¢tyfech riznych variantach:

EcoCut — Mini, EcoCut — Classic, EcoCut — ProfileMaster a nové provedeni EcoCut — Solid.

A kratSi doba obrabéni A
A niz8i pocCet nastrojovych mist
A vytvafi rovné dno diry A
A nizSi naro¢nost programovani

EcoCut — Mini

0@
(o) e

@2-8mm

2,25xD / 4xD

Valcova stopka

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut - Classic

‘o
o

@
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@8 —32mm @ 16 — 32 mm
1,5xD /
2,25xD / 3xD 2,25xD
Valcova stopka HSK-T / PSC

Vnéjsi drzak

Vnitfni nGz

nizSi naklady na sefizovani /
rychlejSi predsefizeni
uspora ¢asu diky menSi
Cetnosti vymény nastroj

-

Vrtak

-

EcoCut - ProfileMaster EcoCut - Solid

(0 ® G oW
(00| o) (o

210 — 32 mm @10 - 25 mm
1,5xD / 2,25xD 4xD
Valcova stopka Valcova stopka
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EcoCut - Solid

CERATIZIT rozsSiruje klasickou fadu nastroju

o nastroj EcoCut — Solid ke snizeni vibraci

EcoCut — Solid predstavuje doplnéni Uspésné fady nastroju EcoCut o nastroj,
ktery jiz s primérem 10 mm muaze nahradit mnohé vyvrtavaci tyce.

V neposledni fade i v ramci naro¢nych procesu, kde je nejvyssi prioritou stabilita,

se EcoCut — Solid citi jako ryba ve vodé. Za ucelem eliminace problému zptsobovanych
tfiskami pfi obrabéni nejrliznéjsich materialt vsazime v pripadé nastroje EcoCut — Solid
na asymetrické vymeénitelné bfitové desticky, které ucinné lamou tfisky a rychle je
odvadeji z exponované oblasti. A jelikoz je €asto zakladni podminkou obrabéni
vynikajici povrchova kvalita obrobku, EcoCut — Solid prezentuje své prednosti
i vtomto sméru.

Diky nastrojovému drzaku z tvrdokovu mohou nyni firmy realizujici
obrabéni zapomenout na vibrace a sou¢asné profitovat z delSi
zivotnosti pouzivanych vymeénitelnych bfitovych desti¢ek.

Vyhody Zadné vibrace
— procesné bezpecfné hloubkové obrabéni
— vysoka kvalita obrobeného povrchu
— pro naro¢né pozadavky kladené na tolerance
— delSi zivotnost vyménitelné bfitové desticky

Material drzaku — tvrdokov
— delSi zivotnost nastroje

— stabilita a robustnost

— zadné &i pouze nepatrné odtlaCovani

Dostupnost nejraznéjSich vyménitelnych bfitovych destiCek
pro obrabéni Siroké palety materialtd a riznorodé vyuziti.
EcoCut — Solid nabizime v prdmérech od 10 — 25 mm

a s délkou 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com
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Srovnani stability

Cely nastrojovy drzak ve. lGzka desti¢ky je vyrobeny z tvrdokovu, ktery vykazuje vysokou hustotu
i vy83i modul pruznosti. Materialové vlastnosti tvrdokovu pfispivaji zejména k tlumeni vibraci.
Nize uvadime srovnani tfi riiznych materialtl nastrojovych drzaku (tvrdokov, densimet, ocel).

Materiél
Modul pruznosti (modul E)
Hustota

Tvrdokov
550.000 MPa
14,1 g/lcm?

Tvrdokov

Densimet

Ocel

Densimet
360.000 MPa
17,5 g/cm?

Z tohoto grafu jednoznacné vyplyva, jak se jednotlivé

Ocel materialy chovaji pfi stejném zatiZeni.

210.000 MPa
7,85 glcm?

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — Classic

A nékolik variant obrabéni
pomoci jednoho nastroje
— Uspora ¢asu i prostoru v
nastrojovém zasobniku ve stroji
A EcoCut - Classic je vysoce vykonny
a robustni nastroj
— optimalizovana geometrie nastroje
a nizsi opotrebeni
A maximalni procesni bezpecnost
— vyménitelné bfitové desticky se
spolehlivym lamacem tfisek

K dispozici jsou rizné vyménitelné bfitové
desti¢ky a mnoho material pro rdznorodé
varianty vyuziti.

EcoCut — Classic je k dispozici v rozsahu
pramért od 8 — 32 mm a v délkach
1,5xD / 2,25xD / 3xD.

EcoCut — Mini

A

A

pro obrobky malych rozmér(

— k dispozici jsou rizné velikosti

nékolik variant obrabéni pomoci

jednoho nastroje

— Uspora ¢asu i prostoru v
nastrojovém zasobniku ve stroji

nastroj vyrobeny z tvrdokovu

— vy8$i stabilita i v pfipadé
prerusovaného fezu

vnitfni pfivadéni chladiciho média

— menSi otér a méné vzpfic¢enych
tfisek

K dispozici jsou rizné velikosti a mnoho
material( pro riznorodé varianty vyuziti.

EcoCut — Mini nabizime v pramérech od
2 -8 mm a v délkach 2,25xD a 4xD.

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — ProfileMaster

Setfi Cas a prostor v nastrojovém zasobniku ve stroji
moznost provadéni malych radialnich a axialnich zapichu
obrabéni negativnich ploch

soustruzeni vnitfnich profild

> > > >

Dostupnost nejriznéjsSich vyménitelnych bfitovych destiCek pro obrabéni
Siroké palety materiall a rdznorodé vyuziti. EcoCut — ProfileMaster
nabizime v priimérech od 10 — 32 mm a v délkach 1,5xD a 2,25xD.

Pravy nastroj

Leva desticka

Pravy nastroj

Prava desticka

Levy nastroj

Prava desticka

Pravy nastroj

Prava desticka

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance
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Kvalitni prémiové nastroje pro maximalini vykon.

10

Kvalitni prémiové nastroje z produktové fady
CERATIZIT Performance se koncipovaly pro specialni pfipady
12-14 pouziti a vyznaCuiji se zvlast vysokym vykonem. Pokud v ramci

15

vlastni vyroby kladete vysoké naroky na procesni vykon

a chcete dosahnout optimalnich vysledk, pak Vam

16-22 doporucujeme prémiové nastroje z této produktové fady.

23+24
25+26
27-30
31
32
33-36
37+38
39

40
41

42

Radialni zapichovani vnéjsi / vnitrni

Axidlni zapichovani

Jemné obrabéni
Stfedni obrabéni

Hrubé obrabéni

Vnitfni chlazeni

-28P
H216T

Typ utvafece
Jakost TK sorty

O] || Headky ez

Proménliva hloubka fezu
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Toolfinder

Toolfinder
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Multifunkéni nastroje — EcoCut

EcoCut - Solid

EcoCut — Solid 4xD

A soustruznicky TK nastroj ke snizeni vibraci
A odolny proti otéru

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich $roubl a Sroubovak

ar
(o) e
@&

?'

'i'

()
=
z
OAL 8
[a}
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
levy pravy
70807 .. 70806 ..
Oznaceni ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/20 2B/20
ECS10L4,0D04C 10 12 101 40 5,0 04 XC.T 0401..EL 11250 01000%
ECS10R4,0D04C 10 12 101 40 5,0 0,4 XC.T 0401..ER 11250 01000"
ECS12R/L4,0D05C 12 16 1M 48 6,0 0,7 XC.T 0502.. 12500 01200 12500 01200
ECS16 R/L 4,0D 06 C 16 20 126 64 8,0 1,0 XC.T 0602.. 15625 01600 15625 01600
ECS20R/L4,0D08 C 20 25 152 80 10,0 2,2 XC.T 0803.. 18 750 02000 18 750 02000
ECS25R/L4,0D10C 25 32 175 100 12,5 3,2 XC.T10T3.. 23750 02500 23750 02500
1)  Pozor! Prava desticka na pravy nastroj
2) Pozor! Leva desticka na levy nastroj
e [
Kli¢D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desti¢ka Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1IP 121 862
XC.T 0401..ER T06 - IP 335 123 M1,8x36-IP 121 862
XC.T 0502.. T06 - IP 335 123 M2x4,3-IP 108 863
XC.T 0602.. T07-IP 330 124 M2,2x5-IP 105 856
XC.T 0803.. T09-1P 363 126 M3x7-IP 104 819
XC.T10T3.. T15-IP 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859
S\ — Strana 15
ﬂ Zde naleznete Udaje o fezné hloubce a posuvu.
S\ — Strana 14
ﬂ Zde naleznete vhodné vymeénitelné bfitové desticky.
cuttingtools.ceratizit.com 13
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Multifunkéni nastroje — EcoCut

EcoCut - Solid

XCNT / XCET

Oznaceni S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6

XCNT / XCET

XC. T 05../06../08..110..

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
Draconay
[o[o] ] \OM \C\"\ [ole]2] [ofc]=] [o]o[2]
(= W <
, & ||
M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE Ké Ké Ké Ké Ké Ké
mm 1D/19 1D/19 1D/M19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 509 72001 509 82001 509 920
040102ER 0,2 509 72201 509 82201 509 922
040102FL 0,2 569 620 592 120
040102FR 0,2 569 622 592 122
040104EL 0,4 509 70001 531 75001 509 80001 509 900
040104ER 04 509 70201 531 75201 509 80201 509 902
040104FL 0,4 569 600 592 100
040104FR 0,4 569 602 592 102
050202EN 0,2 509 72301 509 82301 509 923
050202FN 0,2 569 623 592 123
050204EN 0,4 509 70301 531 75301 509 80301 509 903
050204FN 0,4 569 603 592 103
060202EN 0,2 509 72401 509 82401 509 924
060202FN 0,2 569 624 592 124
060204EN 0,4 509 70401 531 75401 509 80401 509 904
060204FN 0,4 569 604 592 104
080304EN 0,4 517 70601 539 75601 517 80601 517 906
080304FN 0,4 577 606 599 106
10T304EN 04 550 70801 573 75801 550 80801 550 908
10T304FN 0,4 592 608 623 108
10T308EN 0,8 550 73801 573 78801 550 83801 550 938
10T308FN 0,8 592 628 623 128
P [ J [ J [ J [ J
M O O O [ J
K (@) @) (@) (@) [ O
N O [ J [ J
S O O O [}
H

14

— V, strana 41

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Multifunkéni néstroje — EcoCut

Rezné parametry

EcoCut — Solid — Rezné hloubky a posuvy
Podélnésoustruzeni . f ... 4 |

Hloubka tfisky a, (mm)

e velkost 10 20 25 30 35 40

Posuv f (mm/ot.)
ECS 10 0,05-0,10 0,02-0,06
. — ECS 12 0,06-0,11 0,03-0,07
ECS 16 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECS 20 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECS 25 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12

Celni soustruzeni I

e =
ECS 10 11 0,04-0,07
ECS 12 1,2 0,04-0,09
ECS 16 1,4 0,05-0,11
ECS 20 1,9 0,06-0,13
ECS 25 2,2 0,08-0,15

cuttingtools.ceratizit.com 15
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EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A nastroj na vrtani/soustruzeni

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubl a Sroubovak

ar:
0 o
v

z ] S ——
= Q
o R S
=3 @
LU =
z
OAL S
o
Obrazky zobrazuji pravé provedeni
Oznaceni ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF Utahovaci moment Vlyménitelna
mm mm mm mm mm Nm desticka
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL
ECC 08 R1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 04 XC.T 0401.ER
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502..
ECC 12R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602..
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T0703..
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803..
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T83..
ECC20R/L1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3..
ECC 25R/L1,5D 13 25 32 180 37,5 12,5 5,0 XC.T 1304..
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705..
1)  Pozor! Prava desticka na pravy nastroj
2) Pozor! Leva desticka na levy nastroj
Nahradni dily
Vyménitelna desticka
XC.T 0401..EL T06 - IP
XC.T0401.ER T06 - [P
XC.T 0502.. T06 - IP
XC.T 0602.. T07- 1P
XC.T0703.. T08-IP
XC.T 0803.. T09-IP
XC.T09T3.. T09-IP
XC.T10T3.. T15-1P
XC.T 1304.. T20-IP
XC.T 1705.. T20-1P

levy

70 805 ...

Ké

2B/20

Kli¢ D

80950 ...

Y7
335
335
335
330
329
363
363
383
404
404

123
123
123
124
125
126
126
128
129
129

5130

5130
5213
5338
5423
6253
7048
8130
9215

008

010
012
014
016
018
020
025
032

M1,8x3,6 - IP
M1,8x3,6 - IP
M2x4,3 - IP
M2,2x5 - IP
M2,5x6 - IP

M3x7 -
M3x7 -

IP
IP

M3,5x8,6 - IP

M4,5x10,5 - IP
M4,5x10,5 - IP

pravy

70 804

Ké
2B/20

5130
5130
5213
5338
5423
6253
7048
8130
9215

008 "
010
012
014
016
018
020
025
032

[

Upinaci

Sroub

70950 ...

Ké
2A/28
121
121
108
105
135
104
104
104
104
104

862
862
863
856
857
819
819
859
864
864

S "\ — Strana 23+24
ﬂ Zde naleznete Udaje o fezné hloubce a posuvu.

9 "\ — Strana 22
ﬂ Zde naleznete vhodné vyméniteiné bfitové desticky.

cuttingtools.ceratizit.com
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Multifunkéni nastroje — EcoCut
EcoCut - Classic

EcoCut — Classic 2,25xD

A nastroj na vrtani/soustruzeni

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubl a Sroubovak

»
(o

2
Q8
mm

o
@

LU

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

LU
mm
18,0
18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5

Zr J
o RE:
[m]
L
=
Oznaceni ISO DMIN DCONMS DF  OAL
mm mm mm mm
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 15 60,0
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 15 60,0
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 18 69,5
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 22 78,0
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 23 83,6
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 28 940
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 36 1095
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 35 110
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 44 1290
ECC 32R/L 2,25D 17 32 40 54  158,0

1)  Pozor! Prava desticka na pravy nastroj
2) Pozor! Leva desticka na levy nastroj

Nahradni dily
Vyménitelna desticka
XC.T 0401..EL
XC.T0401.ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T 0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

72,0

LS
mm
38
38
42
45
45
50
56
56
60
70

) S---=1 [T
TERRTT] |8
n
LS =
! % I
OAL 3
[a)]
levy
70 805 ...
WF Utahovaci moment Vyménitelna Ké
mm Nm desticka 2B/20
4,0 0,4 XC.T 0401..EL 7628 108 2
4,0 0,4 XC.T 0401..ER
5,0 07 XC.T0502.. 7628 110
6,0 1,0 XC.T 0602.. 7840 112
7,0 1,2 XC.T 0703.. 8010 114
8,0 22 XC.T 0803.. 8178 116
9,0 2,2 XC.T09T3.. 9010 118
10,0 3,2 XC.T10T3.. 9805 120
12,5 5,0 XC.T 1304.. 11385 125
16,0 5,0 XC.T 1705.. 12800 132
E—
Klig D
80950 ...
Ké
Y7
T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-IP
T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-IP
T06 - IP 335 123 M2x4,3-1P
707 - IP 330 124 M2,2x5-IP
T08-IP 329 125 M2,5x6-IP
T09-IP 363 126 M3x7-IP
T09-1P 363 126 M3x7-IP
T15-IP 383 128 M3,5x8,6 - IP
T20-IP 404129 M4,5x10,5- IP
T20-IP 404 129 M4,5x10,5- IP

pravy
70804 ...
Ké
2B/20

108 "
110
12
114
116
18
120
125
132

7628
7628
7840
8010
8178
9010
9805
11385
12 800

[

Upinaci §roub

70950 ...
Ké
2A/28
121
121
108
105
135
104
104
104
104
104

862
862
863
856
857
819
819
859
864
864

— Strana 23+24
Zde naleznete Udaje o fezné hloubce a posuvu.

€

— Strana 22
Zde naleznete vhodné vyméniteiné bfitové desticky.

€
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CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic 3xD — tézky kov

A nastroj na vrtani/soustruzeni
A tlumi vibrace

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich $roubl a Sroubovak

el
(9o
&

(o ,
[0}
=
P4
OAL 8
[a]
Obrazky zobrazuji pravé provedeni '
levy pravy
70805.. 70804..
Oznaceni ISO DMIN DCONMS  OAL LU WF Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm mm mm Nm desticka 2B/20 2B/20
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 18815 608 2
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 18815 608 "
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502.. 18898 610 18898 610
ECC 12 R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602.. 20395 612 20395 612
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T0703.. 20870 614 20870 614
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803.. 22885 616 22885 616
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3.. 27700 618 27700 618
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 32 XC.T10T3.. 28275 620 28275 620
ECC 25R/L 3,00D 13H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304.. 36 000 625 36000 625
ECC 32R/L 3,00D17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705.. 47125 632 47125 632
1) Pozor! Prava desticka na pravy nastroj
2) Pozor! Leva destitka na levy nastroj
- L
Kli¢ D Upinaci §roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desti¢ka Y7 2A/28
XC.T 0401..EL T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1P 121 862
XC.T0401.ER T06 - [P 335 123 M1,8x3,6-IP 121 862
XC.T 0502.. T06 - IP 335 123 M2x4,3-1P 108 863
XC.T 0602.. T07- 1P 330 124 M2,2x5-IP 105 856
XC.T0703.. T08-IP 329 125 M2,5x6-IP 135 857
XC.T 0803.. T09-IP 363 126 M3x7-IP 104 819
XC.T09T3.. T09-IP 363 126 M3x7-IP 104 819
XC.T 10T3.. T15-1P 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859
XC.T 1304.. T20- 1P 404129 M4,5x10,5- IP 104 864
XC.T 1705.. T20-IP 404 129 M4,5x10,5- IP 104 864

9\ — Strana 23+24
ﬂ Zde naleznete Udaje o fezné hloubce a posuvu.

9 "\ — Strana 22
ﬂ Zde naleznete vhodné vyméniteIné bFfitové desticky.
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic HSK-T 2,25xD

Rozsah dodavky:
Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubl a Sroubovak

7 e
216
mm

[a) -
w 3 1
o
a
(o o . | 3
L ‘ F )
Z IS
N e ‘
(0| @ S =
LLT g
= LU /
LPR
Obrazky zobrazuji pravé provedeni .E_
levy pravy
74591.. 74590 ..
Oznaceni ISO Upinac LPR LU BDRED WF DMIN  Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm mm mm Nm desticka 2D/80 2D/80
HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 HSK-T 63 84 36,00 50 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 9813 51637 9813 51637
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 HSK-T 63 92 45,00 50 10,0 20 2 XC.T 10T3.. 11765 52037 11765 52037
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 HSK-T 63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 13 663 52537 13 663 52537
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 HSK-T 63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 15360 53237 15360 53237
B -
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desti¢ka Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 363 126 M3x7-IP 104 819
XC.T10T3.. T15-1P 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859
XC.T 1304.. T20-IP 404129 M4,5x10,5- IP 104 864
XC.T 1705.. T20-IP 404 129 M4,5x10,5- IP 104 864

S "\ — Strana 23+24
ﬂ Zde naleznete Udaje o fezné hloubce a posuvu.

9 "\ — Strana 22
ﬂ Zde naleznete vhodné vyméniteIné bfitové desticky.
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EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Rozsah dodavky:

Zakladni téleso osazené upinacim Sroubem + 2 ks nahradnich Sroubl a Sroubovak

Lt
(9 o

g ¢ q'go/,,' — e S 1w T—] - T—
81 | ®
LI_T 4
= LU | ‘
LPR
Obréazky zobrazuji pravé provedeni l_
levy pravy
74591 ... 74590...
Oznaceni ISO Upina¢ LPR LU WF DMIN Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm  mm Nm desticka 2D/80 2D/80
PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 50 70 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 9813 51694 9813 51694
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 50 81 4500 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 11765 52094 11765 52094
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 50 93 56,25 12,5 25 50 XC.T 1304.. 13 663 52594 13 663 52594
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 50 10 72,00 16,0 32 50 XC.T 1705.. 15360 53294 15360 53294
PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 PSC 63 75 36,00 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 9813 51693 9813 51693
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 PSC 63 86 45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3.. 11765 52093 11765 52093
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 PSC 63 97 56,25 12,5 25 50 XC.T 1304.. 13 663 52593 13 663 52593
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 PSC 63 114 72,00 16,0 32 50 XC.T 1705.. 15360 53293 15360 53293
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desti¢ka Y7 2A/28
XC.T 0803.. T09-IP 363 126 M3x7-IP 104 819
XC.T10T3.. T15-1P 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859
XC.T 1304.. T20- 1P 404 129 M4,5x10,5- IP 104 864
XC.T 1705.. T20-1P 404 129 M4,5x10,5- IP 104 864
S "\ — Strana 23+24
ﬂ Zde naleznete Udaje o fezné hloubce a posuvu.
9\ — Strana 22
ﬂ Zde naleznete vhodné vyméniteIné bfitové desticky.
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Oznaceni

XC.T 0401..
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T 0703..
XC.T 0803..
XC.T 09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XCNT / XCET

1SO

040102EL
040102ER
040102FL
040102FR
040104EL
040104ER
040104FL
040104FR

050202EN
050202FN
050204EN
050204FN

060202EN
060202FN
060204EN
060204FN

070304EN
070304FN

080304EN
080304FN

09T304EN
09T304FN

10T304EN
10T304FN
10T308EN
10T308FN

130404EN
130404FN
130408EN
130408FN

170508EN
170508FN

OITWwWwW=Z2X=ZT

22

mm
1,80
2,10
2,38
3,18
3,18
3,97
3,97
4,76
5,56

D1
mm
2,10
2,25
2,50
2,80
3,40
3,40
4,40
5,30
5,30

IC
mm
4,5
58
6,5
76
8,5
96 XC. T 05../06../07../08../09../10../
106 13./17..
13,5
17,5
-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSKN
[SIIE \O\“\ \C\“ o[el2] [ofc]e] \O\Ol J
‘a ?E
’ ’ 7
[ il §

M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..

Ké Ké Ké Ké Ké Ké
1D/19 1D19 1D19 1D/M19 1D/19 1D/19

509 72001 509 82001 509 920

509 72201 509 82201 509 922
569 620 592 120
569 622 592 122

509 70001 531 75001 509 80001 509 900

509 70201 531 75201 509 80201 509 902
569 600 592 100
569 602 592 102

509 72301 509 82301 509 923
569 623 592 123

509 70301 531 75301 509 80301 509 903
569 603 592103

509 72401 509 82401 509 924
569 624 592 124

509 70401 531 75401 509 80401 509 904
569 604 592 104

509 70501 531 75501 509 80501 509 905
569 605 592 105

517 70601 539 75601 517 80601 517 906
577 606 599 106

524 70701 550 75701 524 80701 524 907
580 607 603 107

550 70801 573 75801 550 80801 550 908
592 608 623 108

550 73801 573 78801 550 83801 550 938
592 628 623 128

629 71001 659 76001 629 81001 629 910
724610 754 110

629 74001 659 79001 629 84001 629 940
724 M 754 1M1

664 71201 697 76201 664 81201 664 912
735 612 772 112

[ ] [ J [ J [}

o O O [ J
O O O O [} O
O [ J [ J
O O O [ J
o o O

— V, strana 41
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CERATIZIT \ Performance Multifunk&ni nastroje — EcoCut

Rezné parametry

EcoCut — Classic — Rezné hloubky a posuvy

podsgsousrazeni 1150

Hloubka tfisky a, (mm)
Velikost 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 12,0 14,0
Posuv f (mm/ot.)
ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

[e]
@ ) Posuvy f se mohou pfi pouzivani -M50Q nebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

Podéiné soustruzeni 2% |

Hloubka tfisky a, (mm)
Velikost 1,0 2,0 2,5 3,0 35 40 45 5,0 55 6,0 7,0

e Posuv f (mm/ot.)
- ECC08 0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC10 0,07-0415 0,05-0,13 0,03-0,11 0,02-0,09

_ . ECC12 0,08-016 0,08-016 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10

— 1_ ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13 0,02-0,11

ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19 0,07-0,17 0,05-0,15 0,03-0,13

ECC18 011-0,22 0111-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,14

ECC20 012-0,24 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18 0,04-0,16

ECC25 0,13-0,26 0,13-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21 0,06-0,19 0,04-0,17
ECC32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,29 0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20

(e}
@ ) Posuvy f se mohou pfi pouzivani -M50Q nebo -27Q zvySovat 0 50-75 %.

Podéiné soustruzeni .

Hloubka tfisky a, (mm)
Velikost 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0
Posuv f (mm/ot.)

ﬂ ECC08  0,05-0,0 0,02-0,06
ECC10  0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12  0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

= 71: ECC 14 0,07-0,13 0,05-0,11 0,02-0,09

ECC 16 0,07-0,15 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,09
ECC18  0,08-016 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12
ECC20  0,09-018 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,03-0,12
ECC25  0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,08-0,17 0,06-0,15 0,03-0,13
ECC 32 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance Multifunk&ni nastroje — EcoCut

Rezné parametry

EcoCut — Classic — Rezné hloubky a posuvy

Celni soustruzeni .t 20 ] 30

Velikost Hloubka trisky Posuv Hloubka trisky Posuv Hloubka trisky Posuv
a, (mm) f (mml/ot) a, (mm) f (mml/ot) a, (mm) f (mml/ot)
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20

vitani | 40 | 20 ] 30 |

Velikost Posuv Max. hloubka vrtani Posuv Max. hloubka vrtani Posuv Max. hloubka vrtani
f (mml/ot) (mm) f (mml/ot) (mm) f (mm/ot) (mm)
ECC 08 0,01-0,04 12,0 0,01-0,04 18,0 0,01-0,02 24,0
ECC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5 0,01-0,03 30,0
[ _.E ECC 12 0,01-0,05 18,0 0,01-0,05 27,0 0,01-0,04 36,0
ECC 14 0,01-0,07 21,0 0,01-0,07 31,5 0,01-0,05 42,0
ECC 16 0,02-0,08 24,0 0,02-0,08 36,0 0,02-0,06 48,0
ECC 18 0,03-0,09 27,0 0,03-0,09 40,5 0,03-0,07 54,0
ECC20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0 0,03-0,08 60,0
ECC 25 0,03-0,12 375 0,03-0,12 56,5 0,04-0,09 75,0
ECC 32 0,05-0,15 48,0 0,05-0,15 72,0 0,05-0,11 96,0

24 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERAT'Z'T \ Performance Multifunkéni nastroje — EcoCut

Technické informace

EcoCut — Classic — Pokyny pro pouZziti
Vrtani mimo osu

Diky specialnimu konstrukénimu dimenzovani nastroje a vyménitelné destic¢ky Ize pomoci nastroji EcoCut provadét mimostfedné vrtani.
Tim Ize dosahnout pfislusnych odchylek od jmenovitého priméru nastroje.

i A
4 v
Jmenovity @ nastroje @ otvoru v obrobku

Velikost Dnenn Diin Drnax
(mm) (mm) (mm)
ECC 08 8 7,85 8,30
ECC 10 10 9,85 10,50
ECC 12 12 11,85 12,50
ECC 14 14 13,85 14,50
ECC 16 16 15,85 16,50
ECC 18 18 17,85 18,50
ECC 20 20 19,80 20,50
ECC 25 25 24,80 25,80
ECC 32 32 31,80 33,00

Montaz vymeénitelné britové desticky

Pro nastroje 0 @ 8 mm musi byt k dispozici pravé
a levé vyménitelné bfitové desticky.

Polinaje @ 10-32 mm se pouzivaji neutralni
vyménitelné bfitové desticky.

Pozor!
Dbejte na spravnou montazni polohu.

Inovativni odvadéni tfisek — Chip-Booster

Nastroje EcoCut jsou sériové vybavené
jedine€nym systémem chlazeni a odvadéni tfisek.

(1) Chlazeni vyménitelnjch biitovych desticek

@ VSeobecny pfivod chladiciho média
@ Chipbooster pro odvadéni tfisek v prostoru obrabéni
@ @ Chipbooster zabrafiuje zpficeni tfisek mezi nastrojem a
obrobkem

(e}
@) Abyste zajistili G¢inné odvadéni tfisek z otvoru, tlak chladiciho média musi €init minimainé 3 — 6 bar (optimalné 7 — 10 bar).
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Technické informace

EcoCut — Classic — pouziti jako stabilnéj$i varianta pro obrabéni otvor(

EcoCut je vhodny nejenom jako multifunkéni nastroj. V porovnani s vnitfnim soustruznickym nebo vyvrtavacim nozem, pfinasi EcoCut
uzivateli enormni vyhody.

Priklad: obrabéni diry, primér 16 mm, hloubka 36 mm

Rozdily mezi nastroji

Vnitini n(z EcoCut - Classic Vyhody pro Vas

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08 Stabilnéjsi, masivnéjsi zakladni

téleso

A Pohlcovani vysokych feznych sil

A Mensi nachylnost k vibracim

A Chip Booster pro perfektni chlazeni a
odvadéni tfisek

Vyhody

A \Vysoka kvalita povrchu

A Perfektni lamani trisky

A Max. procesni bezpe€nost

36 mm

ap = 2,0-2,5mm

Rozdily mezi vyménitelnymi destiCkami

CCMT 060204 XCNT 080304 Vétsi a stabilngjsi vyménitelna
destiCka

¢ AR — A Vy3Si procesni bezpecnost
q Vyka 2,38 mm - Vyska 3,18 mm A Umozfuje velkou hloubku fezu
A \/y3§i fezné parametry
A DelSi Zivotnost

Upinaci $roub M3,0 V)'/hOdy
A Snizeni obrabécich ¢ast
A Zvy3eni produktivity
A Snizeni nakladli na pofizovani nastroju
Rohovy uhel 87,12°
Vypocet prostfednictvim FEM

Zatizeni l0zka desticky silou 1000 N odpovida cca a, = 2,0 mmaf=0,2 mm

Upinaci Sroub M2,5

Rohovy uhel 80,00°

Srovnani stability

Vysledky z praxe:

A §n|’2eni ¢asu obrabéni az 0 75 %
A Zivotnost Ize prodlouzit az
0400 %

Prohnuti 0,19 mm Prohnuti 0,08 mm
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EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A nastroj na vrtanilsoustruzeni pro malé priméry
2
*{ r%n% CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425

(9)C0| o @ \OM \om FRERERE

Z Ii | QS e \
s E) B I — - N
By ) .
Qg/ LU % ‘
OAL 8 | )
[a}
TK TK
Obrazky zobrazuiji pravé provedeni Ievy pravy levy pravy
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznaceni ISO DMIN DCONMS OAL LU WF RE Ké Ké Ké Ké
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 1674 320 1674 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 1476 420 1476 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 100 01 1757 321 1757 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 8,00 1,00 0.1 1548 421 1548 421
ECM 02,5R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 1726 325 1726 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 1521 425 1521 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 1812 326 1812 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 1596 426 1596 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 6,75 150 01 1780 330 1780 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 6,75 150 01 1569 430 1569 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 01 1869 331 1869 331
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 1647 431 1647 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 1,75 01 1849 335 1849 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 1630 435 1630 435
ECM 03,5 R/L 4,000 3,5 4 37 14,00 1,75 01 1941 336 1941 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 3,5 4 37 14,00 175 01 1712 436 1712 436
ECM 04 R/L 2,25D 4,0 6 35 900 200 0.2 1964 300 1964 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 4,0 6 35 900 200 0.2 1729 450 1729 450
ECM 04 R/L 4,00D 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 2061 301 2061 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 4,0 6 41 16,00 2,00 0,2 1816 451 1816 451
ECM 05R/L 2,25D 5,0 6 37 11,25 250 0,2 2031 302 2031 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 1779 452 1779 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 2125 303 2125 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 1865 453 1865 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 2084 306 2084 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 1839 456 1839 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 24,00 3,00 0,2 2189 312 2189 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 0,2 1922 462 1922 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 350 0,2 2148 308 2148 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 3,50 0,2 1895 458 1895 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 2261 314 2261 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 3,50 0,2 1982 464 1982 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 2220 310 2220 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 1948 460 1948 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 2325 316 2325 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 2042 466 2042 466
P [} [}
M [ ] [ ]
K (@] (@] (@] O
N O (@] [ ] [ ]
S [ ] [ ] (@] O
H
0 (@] (@] (@] (@]
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S "\ — Strana 31
ﬂ Zde naleznete Udaje o fezné hloubce a posuvu.
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EcoCut — Adaptér Mini

Rozsah dodavky:
Z&kladni t€leso osazené upinacim Sroubem

LSC
o T
; i T"H i
a2 11
m Q
O
[m]
[90)
LFSF s
Q
OAL ]
[m)
70 800 ...
Oznaceni DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC Ké
mm mm mm mm mm mm 2B/20
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18 6085 716
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18 6085 720
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18 6085 976
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18 6085 996
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18 6085 978
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18 6085 998
VI
i
Upinaci Sroub
70950 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS 2A/28
4 M5x10 1SO 4026 9 867
6 M8x1x8 - SW4 9% 123
8 M8x1x8 - SW4 9% 123
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CERATIZIT \ Performance vy

EcoCut — Adaptér Mini se zavitem pro pfipojeni chladiciho média

Rozsah dodavky:
Z&kladni t€leso osazené upinacim Sroubem

7

LSC
o ]
2] .
7 =l »
= LFSF Z =
= ol =z
(@] OAL Q
&) O
a [m]
70 801 ...
Oznaceni DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC CNT Ké
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16 20,0 75 14 18 G1/8 3248 716
ECA 20-04 4 20 19,6 90 14 18 G1/8 3318 720
ECA 22-04 4 22 21,6 110 14 18 G1/8 3418 722
ECA 16-06 6 16 22,0 75 14 18 G1/8 3248 816
ECA 20-06 6 20 22,0 90 14 18 G1/8 3318 820
ECA 22-06 6 22 21,6 110 14 18 G1/8 3418 822
ECA 16-08 8 16 22,0 75 14 18 G1/8 3248 916
ECA 20-08 8 20 22,0 90 14 18 G1/8 3318 920
ECA 22-08 8 22 21,6 110 14 18 G1/8 3418 922
Upinaci $roub
70950 ...
Nahradni dily Ké
DCONWS 2A/28
4 M5X8 - DIN 913 49 13200
6 M8x1x8 - SW4 9% 123
8 M8x1x8 - SW4 9% 123
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CERATIZIT \ Performance Multifunk&ni nastroje — EcoCut

Rezné parametry

EcoCut — Mini — Rezné hloubky a posuvy
Podélnésoustruzeni . f ... 250 |

Hloubka tfisky a, (mm)
Velikost 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0

Posuv f (mm/ot.)
i ECM 02 0,02-0,07  0,02-0,07

ECM02,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05

— ECM 03 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,06  0,02-0,05

ECM03,5 0,02-0,07 0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05

ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,07 0,01-0,05

ECM 05 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 07 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

ECM 08 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-01  0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Podéiné soustruzeni 40

Hloubka tfisky a, (mm)
Velikost 0,25 0,5 0,75 1,0 1,5 2,0 25 3,0

Posuv f (mml/ot.)
% ECM 02 0,02-0,05 0,01-0,05

ECM 02,5 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05

ECMO03,5  0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
j ECM 04 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05

0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08 0,04-0,1 0,04-01 0,04-01 0,04-01 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04

Celni soustruzeni 250 | 40

Velikost Hloubka tfisky Posuv Hloubka trisky Posuv
a, max. (mm) f (mm/ot) a, max. (mm) f (mm/ot)
ECM 02 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 03 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 03,5 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

vitani | 2% ] 40 |

Velikost Posuv Max. hloubka vrtani Posuv Max. hloubka vrtani
f (mm/ot) (mm) f (mml/ot) (mm)
ECM 02 0,0025-0,0075 4,50 0,0025-0,005 8,0
ECM 02,5 0,0025-0,010 5,63 0,0025-0,005 10,0
777«? ECM 03 0,0025-0,0125 6,75 0,0025-0,010 12,0
ECM 03,5 0,0025-0,0150 7,88 0,0025-0,010 14,0
ECM 04 0,005-0,030 9,0 0,005-0,0125 16,0
ECM 05 0,005-0,030 11,25 0,005-0,015 20,0
ECM 06 0,005-0,030 13,5 0,005-0,020 24,0
ECM 07 0,005-0,035 15,75 0,005-0,025 28,0
ECM 08 0,005-0,040 18,0 0,005-0,030 32,0
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje — EcoCut
Technické informace

EcoCut — Mini — Pokyny pro pouZiti

Vrtani mimo osu

Diky specialnimu konstrukénimu dimenzovani Ize pomoci nastroji EcoCut provadét mimostfedné vrtani. Tim Ize dosahnout pfislusnych
odchylek od jmenovitého prdméru nastroje.

Dmin

Mini — Adaptery

Velikost

ECM 02
ECM 02,5
ECM 03
ECM 03,5
ECM 04
ECM 05
ECM 06
ECM 07
ECM 08

Jmenovity @ nastroje

Dnenn
(mm)

2
2,5
3
35

©® N o o &

@ otvoru v obrobku

Dmin
(mm)
1,95
2,45
2,95
3,45
3,90
4,90
5,90
6,90
7,90

fezné plocha je za uéelem lepSiho znazornéni otoCena o 90°

Podélny doraz pro pfesnou
polohu bfitu

Tvrdokov (slinuty karbid)

Vnitfni pfivadéni chladiciho média

Dmax
(mm)

21
2,6
3,15
3,65
4,20
5,20
6,20
7,20
8,20

(e}
@) Abyste zajistili G¢inné odvadéni tfisek z otvoru, tlak chladiciho média musi €init minimainé 3 — 6 bar (optimalné 7 — 10 bar).

32
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EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A nastroj na vrtani, soustruzeni a zapichovani

Rozsah dodavky:
Z&kladni t&leso osazené upinacim Sroubem + Sroubovak

\900

=

et LU

2
210
mm

DMIN

0°

ULUSIRY
o/

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

levy pravy

70821.. 70820...

Oznaceni ISO DMIN DCONMS OAL LU WF Iy I3 f Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm mm  mm mm  mm mm Nm desticka 2G/P1 2G/P1

PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5,0 0,4 PM 10R/L 5425 010 " 5425 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18 6,0 1,0 PM 12R/L 5620 012 " 5620 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8,0 1273 263 57 2,2 PM 16R/L 5945 016 5945 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30 10,0 1528 328 7,2 2,2 PM 20R/L 7340 020 7340 020
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 38 125 1833 408 9,2 32 PM 25R/L 8340 025 8340 025
PMC 32R/L1,5D 32 40 200 48 160 2043 523 1,7 5,0 PM 32R/L 9540 032 9540 032

1) Ize jej pouzit pouze jako variantu 90°

Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desti¢ka Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1P 121 862
PM 12R/L T07 - IP 330 124 M2,2x4,2-IP 105 137
PM 16R/L T09-IP 363 126 M3x57-IP 102 008
PM 20R/L T15-1P 383 128 M3x57-IP 102 009
PM 25R/L T15-1P 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859
PM 32R/L T20- 1P 404 129 M5x10,8-IP 263 010

9 "\ — Strana 37+38
ﬂ Zde naleznete Udaje o fezné hloubce a posuvu.

9\ — Strana 36
ﬂ Zde naleznete vhodné vyménitelné britové desticky.
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EcoCut — ProfileMaster

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A nastroj na vrtani, soustruzeni a zapichovani

Rozsah dodavky:

Z&kladni t&leso osazené upinacim Sroubem + Sroubovak

2
210
mm

LURU LSRN

N\ 90°

LU

0°

Obrazky zobrazuji pravé provedeni

DCONMS

N

'

90°

0°

levy pravy
70821.. 70820...
Oznaceni ISO DMIN DCONMS DF OAL LU WF Iy I f Utahovaci moment Vyménitelna Ké Ké
mm mm mm  mm mm  mm mm  mm mm Nm desticka 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 724 2250 50 04 PM 10R/L 7978 110 " 7978 110 "
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 8145 112 ¥ 8145 112 ¥
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 8580 116 8580 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 100 1138 478 72 2,2 PM 20R/L 10253 120 10253 120
PMC 25RI/L 2,25D 25 32 44 1326 56,25 12,5 1359 59,6 9,2 3,2 PM 25R/L 11775 125 11775 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 7200 160 1623 763 117 5,0 PM 32R/L 13210 132 13210 132
1) Ize jej pouzit pouze jako variantu 90°
Kli¢ D Upinaci $roub
80950 ... 70950 ...
Nahradni dily Ké Ké
Vyménitelna desticka Y7 2A/28
PM 10R/L T06 - IP 335 123 M1,8x3,6-1P 121 862
PM 12R/L T07 - IP 330 124 M22x4,2-IP 105 137
PM 16R/L T09-1P 363 126 M3x57-IP 102 008
PM 20R/L T15-1P 383 128 M3x57-IP 102009
PM 25R/L T15-1P 383 128 M3,5x8,6-IP 104 859
PM 32R/L T20-IP 404 129 M5x10,8-IP 263 010
9 "\ — Strana 37+38
ﬂ Zde naleznete Udaje o fezné hloubce a posuvu.
9\ — Strana 36
ﬂ Zde naleznete vhodné vyménitelné britové desticky.
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EcoCut — ProfileMaster

PM-L/PM-R

Oznaceni cw PDPT L S D1 PDPT
mm mm mm mm mm
PM 10 G 201504 2,0 1,5 5,0 2,10 21 i
PM 12 G 201804 2,0 1,8 6,0 2,30 2,5 s e
PM 16 G 252004 2,5 2,0 8,0 2,80 34 o -
PM 20 G 302504 3,0 2,5 10,0 3,70 4,0 < L
PM 25 G 353004 35 3,0 12,5 4,50 44
PM 32 G 404004 4,0 4,0 16,0 5,60 6,0
-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
[o[o]] |o[o]]
M M
PM-L PM-R
70289.. 70289..
1SO RE Ké Ké
mm 1F/P2 1F/P2
PM 10 G 201504 0,4 547 510 547 511
PM 12 G 201804 0,4 552 515 552 516
PM 16 G 252004 0,4 559 520 559 521
PM 20 G 302504 0,4 585 525 585 526
PM 25 G 353004 0,4 651 530 651 531
PM 32 G 404004 0,4 703 535 703 536
P () o
M [ ] [ ]
K (@] O
N e} o
S [ ] [ ]
H

— V, strana 41
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CERATIZIT \ Performance Multifunk&ni nastroje — EcoCut

Rezné parametry

EcoCut — ProfileMaster 90° — Rezné hloubky a posuvy
Podélnésoustruzeni . f ... 4% |

Hloubka tfisky a, (mm)

£ Velikost 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0
Posuv f (mm/ot.)

PMC 10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

_ | PMC 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17

PMC 20 0,12-0,27 0,10-0,26 0,07-0,24 0,05-0,20 0,02-0,14

PMC 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15

Podéiné soustruzeni %0

Hloubka tfisky a, (mm)

ﬂ Velikost 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0
B J Posuv f (mm/ot.)

PMC 10 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 12 0,07-0,19 0,02-0,13

PMC 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13

PMC 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19

PMC 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

PMC 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

1,5D [ 2,25xD

Hloubka tfisky a, (mm)
Velikost 1,0 15 2,0 25 3,0 35
/ Posuv f (mm/ot.)
T PMC10 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 12 0,02-0,15 0,02-0,15
PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Radialni zapichovani 1,5xD / 2,25xD

) Posuv
Velikost f (mmio)
PMC 10 0,01-0,08
PMC 12 0,02-0,10
PMC 16 0,04-0,15
PMC 20 0,04-0,16
PMC 25 0,07-0,20
PMC 32 0,08-0,22
Vrtani 1,5xD L 22%0 |
Velikost Posuv Max. hloubka vrtani Posuv Max. hloubka vrtani
f (mm/ot) (mm) f (mml/ot) (mm)
PMC 10 0,01-0,05 15,0 0,01-0,05 22,5
_ - [ PMC 12 0,01-0,06 18,0 0,01-0,06 27,0
: PMC 16 0,02-0,09 24,0 0,02-0,09 36,0
PMC 20 0,03-0,10 30,0 0,03-0,10 45,0
PMC 25 0,04-0,12 37,5 0,04-0,12 56,3
PMC 32 0,04-0,14 48,0 0,04-0,14 72,0
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CERATIZIT \ Performance Multifunkéni néstroje — EcoCut

Rezné parametry

EcoCut - ProfileMaster 0° — Rezné hloubky a posuvy

(e}
QI:]: ) Velikosti EcoCut ProfileMaster 10 a 12 nelze pouzivat jako verzi 0°.

Podélné soustruzeni 1,5xD / 2,25xD

Hloubka tfisky a, (mm)
ol Velikost 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35
' Posuv f (mm/ot.)
I PMC 16 0,04-0,20 0,04-0,20 0,04-0,20
T PMC 20 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22 0,06-0,22
j' © PMC25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25 0,08-0,25
PMC 32 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,28

1,5D [ 2,25xD

Hloubka tfisky a, (mm)
Velikost 1,0 1,5 2,0 25 3,0 35 4,0
Posuv f (mm/ot.)
PMC 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
PMC 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
PMC 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Axialni zapichovani 1,5xD / 2,25xD

. Posuv
—FT s o

PMC 16 0,02-0,12
PMC 20 0,04-0,14
PMC 25 0,06-0,18
PMC 32 0,08-0,20
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CERATIZIT \ Performance

Multifunkéni nastroje — EcoCut
Technické informace

EcoCut - ProfileMaster — Pokyny pro pouZiti

ProfileMaster 90° — Vrtani mimo osu

Diky specialnimu konstrukénimu dimenzovani nastroje a vyménitelné destic¢ky Ize pomoci nastroji EcoCut provadét mimostfedné vrtani.
Tim Ize dosahnout pfislusnych odchylek od jmenovitého priméru nastroje.

I:)min

Jmenovity @ nastroje

@ otvoru v obrobku

Velikost Dnenn B, Dinax
(mm) (mm) (mm)
PMC 10 10 9,85 12
PMC 12 12 11,85 15
PMC 16 16 15,85 19
PMC 20 20 19,80 24
PMC 25 25 24,80 29
PMC 32 32 31,80 38
0]
@ ) ProfileMaster 0° — Neni vhodny pro vrtani!
) ° Sy . .
ProfileMaster 0° — Axialni zapichovani
Dax min = DNenn
£
2
“ / . e
i
AR NG
E I!E - -
R\
(=]
\I E
A E:
Jmenovity @ nastroje nejmenst prumer pro nejl\{et’m prumer pro
. axialni zapichovani axialni zapichovani
Velikost
I:)NENN I:)AX min DAX max
(mm) (mm) (mm)
PMC 16 16 16 >16 _
PMC 20 20 20 >20 g
PNC 25 2 2 >25 e
PMC 32 32 32 >32

(e}
@) Abyste zajistili G¢inné odvadéni tfisek z otvoru, tlak chladiciho média musi €init minimainé 3 — 6 bar (optimalné 7 — 10 bar).
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Multifunk&ni nastroje — EcoCut
Rezné parametry

Priklady materiall k tabulkam feznych parametru

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysocelegovana ocel
avysocelegovana
nastrojova ocel

Nerezavéjici ocel

Nerezavéjici ocel

Seda litina

Tvarna litina

Temperovana litina

Hlinik - tvarna slitina

Hlinik - slévarenska slitina

Méd a
slitiny médi
(bronz / mosaz)

Slitiny horciku

Zéaruvzdorné
slitiny

Slitiny titanu

Kalena ocel

Tvrzena litina

Kalena litina

Index

P11
P1.2
P1.3

Slozeni/ struktura / tepelné zpracovani

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nevytvrditelna

vytvrditelna

<12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové slitiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata méd a elektrolyticka méd

hoi¢ik a slitiny hof¢iku

zaklad Fe

zaklad Ni nebo Co

Cisty titan

alfa + beta slitiny

beta slitiny

zihana
zihana
zuslechténa
zihana
zu8lechténa
zihana
zu$lechténa
zudlechténa
zuslechténa
Zzihana
zudlechténa
zuSlechténa
zihana
zuslechténa
zihana

zulechténa

vytvrzena

vytvrzena

zihana
vytvrzena
zihana
vytvrzend

lita

vytvrzena

kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
kalena a popusténa
lita

kalena a popusténa

Pevnost
N/mm?*/HB | HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm? /300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm? /300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm? /300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm?/ 250 HB
440 N/mm? /130 HB
780 N/mm?/ 230 HB

60 HB
340 N/mm? /100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/ 90 HB
340 N/mm?/100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm? /280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézev

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo

materialu

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézev

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

40

* pevnost v tahu

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERAT'Z'T \ Performance Multifunkni nastroje — EcoCut

Rezné parametry

Orientacni fezné parametry pro EcoCut

EcoCut — Mini EcoCut - Classic / EcoCut - Solid EcoCut - ProfileMaster
CTWN425 CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430
DRAGONSUN
3

2 v, (mimin) V. (mimin) v, (mimin)
P11 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
P1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.31 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P.41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.31 95 110 100
K141 140 140 205 185 160 110 170 180
K1.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.241 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.341 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.1.41 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.241 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.3.1 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.441 200 140 140 140 260 200
S141 40 35 35 55 35 45 35
$.1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.21 30 20 20 55 25 35 20
S.2.2 25 15 15 55 20 25 15
S.2.3 20 15 15 55 20 20 15
S.31 90 85 85 70 65 10 85
S.3.2 55 40 40 60 45 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30

] v
@) Rezné parametry znaéné zavisi na vnéjSich podminkéach, jako je napf. stabilita upnuti nastroje a obrobku, material a typ stroje! Uvadéné parametry predstavuiji
mozné fezné parametry, které Ize v zavislosti na pracovnich podminkach pfizpisobit o cca £20% !

—_
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Technické informace

EcoCut — Re3eni problémd
Obrabéni pfes stred
Problémy Reseni

V pfipadé nedostate¢ného pojezdu stroje mimo stfedovou osu Pouziti pravého nastroje EcoCut.
nelze vnéjSi primeér obrobit stejnym nastrojem.

PFi osovém presazeni hrozi nebezpedi kolize!

Problémy Reseni

Presazeni ve sméru X:

Pfi pfedsefizeni nastroje:
A definice nastroje pfi programovani jako nastroje pro
vnitfni obrabéni
Odchylka dhlu: A zadejte jmenovity @ néstroje jako pozadovany @ diry

\
e 9‘11’\
Odchylka v revolverové hlavé: / i
_~3mm

N

Na stroji:

A provedte fez pro zméfeni, hloubka cca 3 mm
A zméfte vytvofeny pramér otvoru

A eventualné provedte korekci na @ otvoru

A spustte obrabéni

42 cuttingtools.ceratizit.com
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Plati nase aktualni smluvni podminky, které si mizete prohlédnout na nasich webovych strankach. Zobrazeni a ceny jsou
platné, podléhaji Upravam v dusledku technickych zlepSeni nebo dal§iho vyvoje, jakoz i obecnym a tiskovym chybam.
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TO NA NAS

ZDOKONALUJEME OBRABENI.
POSKYTUJEME PARTNERSKE
| | PROFESIONALNi PORADENSTVI."

ZADNE MINIMALNi OBJEDNAVANE MNOZSTVI.
OKAMZITE NA CESTE K VAM.

www.nechte-to-na-nas.cz

Reseni pro obrabéni

IR AT
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Tel.: +420 566 522 411
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