Nya produkter for operatoren

D& Hogtryckschuck

HyPower — Rough

A For hégdynamiska frasbearbetningar
A Bista resultat vid anvandning av verktyg med HA-skaft
A Maximal processakerhet dven i komplexa komponenter
A Utvecklad for olika marknaders krav
(exempelvis verktygs- och formkonstruktion, aerospace-, automotivebranschen)

HyPower — Access 4,5°

A For brotschning och borrning samt for finfrasning
A Maximal flexibilitet vid bearbetning av konturkritiska komponenter
A Utvecklad for olika marknaders krav
(exempelvis verktygs- och formkonstruktion, aerospace-, automotivebranschen)

[ PSC avstickningshallare och hallare
med fyrkantigt skaft med DirectCooling

Vara nya DirectCooling verktygshallare for svarvning och sparsvarvning
i specialanpassade PSC-adaptrar. DirectCooling-granssnittet ar perfekt
anpassat och hallarna har utvecklats speciellt for dessa verktyg.

& VDI-hallare med DirectCooling

V/DI-héllaren med DirectCooling &r extremt méangsidig tack vare 4-i-1-funktionen.
Tack vare dubbeltandningen behdvs bara en héllare. Spannskenorna kan som
extra tillval placeras upptill eller nedtill.

D& Frasdorn med tvérspar

&

De hér ytfrasdornarna, som ar specialutvecklade for igelfrasarna MaxiMill 211-KN,
ar ett nytt tillskott till vart produktprogram. Nu kan igelfrasarna spannas fast optimalt
tack vare den anpassade navdiametern.

[E Torsions-vibrationsddmpare med ABS-koppling

-

A

De populéra och mycket praktiska torsionsvibrationsddmparna med ABS-koppling har nu
utrustats med PSC-grénssnitt. Genom det hér tillagget kompletterar vi vart utbud — det
gar nu att spanna fast vibrationsd@mparna pa maskiner med PSC-granssnitt &ven utan
adapter.

[ BMT-hallare med DirectCooling

Vi har utokat var portfdlj med olika BMT-system med DirectCooling.




1 HSS-borr

2 Solida hardmetallborr

Vandskarsborr

Halbearbetning
w

4 Brotschar och forsénkare

B Ursvarvningsverktyg

6 Gangtappar och formtappar

Cirkular- och gangfrasar

Gangbearbetning
~

8 Gangsvarvningsverktyg

9 Vandskarsverktyg svarvning

1 0 Multifunktionsverktyg —
EcoCut och FreeTurn

Svarvbearbetning

11 Stickverktyg

12 Miniatyrsvarvverktyg

13 HsS-frasar

14 Solida hardmetallfrasar

Frasbearbetning

1 5 Vandskarsverktyg frasning

1 6 Verktygshallare och tillbehor

Fastspanningsteknik

1 7 Uppspéanning arbetsstycke

18 Materialexempel




WNT

Inledning

Innehallsforteckning

Symbolférklaring
Toolfinder
Maskingréanssnitt
Verktygshallare, roterande
Verktygshallare, fast
- HSK-T och PSC-hallare
- VDI-héllare for radiell revolver
- VDI-héllare for axiell revolver
- BMT-verktygshallare
Tillbehor

Produktprogram
Verktygshallare och tilloehdr

Teknisk information
Drivna verktyg
Quick-Change

Tekniska data —
ISO 7388-1/1S0 7388-2/1SO 26623-1

Tekniska data — ISO 12164

Teknisk information
pa polygonskaftshallare

HyPower / HyTens

Statiska kl@mningsmoment for
precisionsspannhylsorna Centro-P och HDC ER

Teknisk information — ABS

Kompensationshallare DAH

Symbolforklaring

14-302

303+304
305+306

307

308

309

310-312

313

314
315

WNT \ Performance

Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.

Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet

WNT Performance har utvecklats for sarskilda
tillimpningar och kannetecknas av enastaende prestanda.
Om du stéller extremt hoga krav pa tillverkningen och
bara ndjer dig med det basta resultatet rekommenderar

vi premiumverktygen i detta produktprogram.

WNT \ Standard

Kvalitetsverktyg for standardapplikationer.

Kvalitetsverktygen i produktprogrammet WNT Standard
haller hog kvalitet, har hoga prestanda och ér tillforlitliga.
Kunder over hela varlden forlitar sig pa dem. Verktygen

i detta produktprogram &r férstahandsvalet vid manga
standardapplikationer och garanterar optimala resultat.

Utforande skarvatsketillforsel

S|
" Utan kylmedelstillférsel (Form A)

Kylning genom centrum
Utférande Form AD

Med gnist bearbetade kylkanaler

&> DC = DirectCooling

TG Speciell avstdmd krympchuck for ThermoGrip®-krymp-metod

Kylmedelstillférsel valbart via flans eller centralt (Form AD/B)

Kylvétsketillforsel centralt eller via flans
med gnistbearbetade kylkanaler

Hallare med tva kylkanaler

Kylvatsketillforsel centralt eller via flans
med kylkanaler

Kylvétsketillforsel centralt eller via en kylkanal

$ NN

. Beskrivning av spannhylsa
ER-B A Typutforande
A Koncentricitet

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Verktygshallare och tillbehor

Toolfinder

Toolfinder — Maskingranssnitt
1ISO 7388-1 — SK Chuck

A SK30 A SK-FC 50
A SK40
A SK50

ISO 7388-2 — MAS-BT chuck

MAS-BT / MAS-BT-FC med plan kontaktyta

7 H\ A BT30 A BT-FC 30
A BT 40 A BT-FC 40 4
A BT 50 A BT-FC 50

HSK Koniska skaft med plan kontaktyta
ISO 12164 — HSK-A / HSK-E

A HSK-A 40 A HSK-E 25
A HSK-A 50 A HSK-E 32
A HSK-A 63 A HSK-E 40 >

A HSK-A 100 A HSK-E 50

ISO 12164-3 — HSK-T

A HSK-T 63
A HSK-T 100

ISO 26623-1 — PSC Polygon-hallare med plan kontaktyta

PSC, roterande

A PSC 32 A PSC 63

A PSC 40 A PSC 80 >
A PSC50

PSC, fast

A PSC 32 A PSC 63

A PSC 40 A PSC80 >
A PSC50 A PSC 80X

ISO 10889 - VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

4 VDI 16 A VDI 30
A VDI 20 A VDI 40 >
A VDI 25 A VDI 50

BMT-verktygshallare

4 Doosan/Spinner — BMT 45

A Doosan - BMT 55

A EMAG - BMT 55

A HAAS/Doosan — BMT 65 >
A Mori/Seiki — BMT 40

A Mori/Seiki - BMT 60

A Mazak - BMT 68

cuttingtools.ceratizit.com

Toolfinder — Verktygshallare, roterande 6+7
Produktprogram 14-60
Toolfinder — Verktygshallare, roterande 6+7
Produktprogram MAS-BT 61-101 /7 110+111
Produktprogram MAS-BT-FC 102-109
Toolfinder — Verktygshallare, roterande 6+7
Produktprogram HSK-A 112-152 / 156
Produktprogram HSK-E 153-155
Toolfinder — Verktygshallare, fast 8+9
Produktprogram 193-195
Toolfinder — Verktygshallare, roterande 6+7
Produktprogram 157-176
Toolfinder — Verktygshallare, fast 8+9
Produktprogram 198-204
Toolfinder — Verktygshallare, fast 10+11
Produktprogram 205-226
Drivna verktyg 303+304
Toolfinder — Verktygshallare, fast - 12
BMT-verktygshallare
Produktprogram 227-240
16/5
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WNT Verktygshallare och tillbehor

Toolfinder
Toolfinder — Verktygshallare, roterande
/ la 3 l
( i L B
it 1SO 7388-1 1SO 7388-2 1SO 12164 150266231 oo\ Cylindriskt
alartyp SK SK-FC  MAS-BT MAS-BT-FC HSK-A  HSK-E  PSC Orsexona = oy aft
Noggrannhet
Maximala
ER-precisionshylschuck S
A\a"a'4
A Centro-P ¥ v 14-16 61-63 102 112-114 153+154 157 252
\a"a'4
A HDC - 17 64 103 15
) v
\a"a'4
HyPower — Hogtryckschuck E v | 18-21 65-68 105 116-119 158
HyTens — Hydraulchuck b v 22423 69470  120-122 120+122 177 248+249
\a"a'4
Krympchuck i— 30-29 71-75 104  123-130 155  159-161 178 247
-i
Micro Precisionschuck B 250
-—
Haog
Chuck for cylindriskt
skaft med spannyta R
A Weldon 1. 30-32 76+78 106 131+132 162 179 251
v
A Whistle Notch l. 33+34 79+80 133 163 180+181
v
Verktygshallare
for vandskarsborr - 42 81 134 164
Hylschuck S
A Precisionschuck—PCC  limmmm Y7 a5 82 135
L v
A ER-hylschuck “‘ 37+38 83 107 136+137 165+166 182 2534254
Kort borrchuck . I 39 84 138 167 183 243 243
Snabbvéxlingschuck
med géngning
A Med minimallangds-
s m 40+41 85+86 139 168 184 244
A Med langdkompensering E_. 42 87 140 169 183 245 245
v
ABS-verktygshallare 43+44 45 88-90 108 141+142 170+171 187-191 =
84232..

Kompensationshallarna DAH finns att bestélla i var webbutik. Teknisk information om produkterna hittar du pa

Kompensationshallare DAH -h 67 / sida 315

Huvudanvéndning AVAVAV4 AVAv4 A\v4
Fin bearbetning Grov-Fin Grovbearbetning
Alternativ anvandning

16|6 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT Verktygshallare och tillbehor
Toolfinder
Toolfinder — Verktygshallare, roterande
¥ B & E
—_— S = ' IS 31
. 1SO 7388-1 ISO 7388-2 1SO 12164 1SO 26623-1 ABS  Morsek Cylindriskt
Hallartyp SK  SKFC  MASBT MASBT-FC HSKA  HSKE  PSC orsekona aft
Noggrannhet
Medel
Verktygshallar for fras _ |V
med gangad koppling i- vvv 46+47 9N 143+144 172 255+256
Andfrasdorn I
. \aa4
A Kombifrasdorn Wt~ s 92 145 186
v
| \aa4
A Frasdorn med tvérspar ! 8 vv 49-51 93-95 109 146-148 173 185
A Chuck for plan och ]
hornfrés *E %2 %
Borrchuckshallare “ = vov! 242
Chuck for Morsekona h vwv| 53 97 149 174 242
Adapter
A SK ‘ 54
A HSK-A ﬁ 55 % 150
A PSC ‘, 56 100 151 202+203
Amne / 57 101 152 175 192
Kontrolldorn » 57 101 152 176
Huvudanvandning A\AVAYA AVav4 )
Fin bearbetning Grov-Fin Grovbearbetning

Alternativ anvandning

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Toolfinder
" ] 0
Toolfinder — Verktygshallare fast — HSK-T och PSC-hallare
Hallare for negativa svarvskar Hallare for positiva svarvskar
T T
P Artikel-nr. lllustration P Artikel-nr. lllustration
Bearbetningstyp Bearbetningstyp
DCLN 95 74 503 + 74 504 SCLC 95 74 540 + 74 541 ‘
Inner + Ytter Inner + Ytter
. s SCMC
DCMN 95° 2 : 50° }
Utvandig 74 506 Utvandig 74542
CN..
DCMN+ /6>
DD_MN 74 600 g @ Alla verktygshallare for positiva roterande vandskar CC.. hittar du i
Utvandig — Kapitel 9, Vandskarsverktyg svarvning

(e}
@ Alla verktygshallare for negativa roterande vandskar CN.. hittar du i
— Kapitel 9, Vandskarsverktyg svarvning

DCMN+

DDMN
Utvandig 74600
DDUN
93°
Inner + Ytter

74 515 + 74 516

DDJN

93°

74 511 + 74 512
Inner + Ytter
DN..

DDHN
107.5 74 507 + 74 508
Inner + Ytter
DDMN
48°

Utvéndig 74519

R eeel

(e}
@ Alla verktygshallare for negativa roterande vandskar DN.. hittar du i
— Kapitel 9, Vandskarsverktyg svarvning

DSDN

45°
iy 74522 ‘
Utvandig
SN..
DVMN _
o0 74525 ’
VN.. Utvandig
DWLN
95° !
74528 + 74 529 '
Inner + Ytter
WN..

(e}
@ Alla verktygshallare for negativa roterande vandskar SN.., VN.. och
WN.. hittar du i — Kapitel 9, Vandskarsverktyg svarvning

(e}
@ Mer information om multifunktionsverktyget EcoCut hittar du i
— Kapitel 10, Multifunktionsverktyg - EcoCut och FreeTurn

16/8

SDJC 93°

Inner + Ytter

SDNC625° 74677

Inner + Ytter
DC..

74 543 + 74 544

)

.

/

SDMC
48°

Utvandig 74546

Y

[e]
@ Alla verktygshallare for positiva roterande vandskar DC.. hittar du i
— Kapitel 9, Vandskarsverktyg svarvning

PRDC 0° o
Utvéandig 74548 ‘
RC..
PRSC 74 551 + 74 552 '
Inner + Ytter

o
@ Alla verktygshallare for positiva roterande vandskar RC.. hittar du i
— Kapitel 9, Vandskéarsverktyg svarvning

SVUC 93°

Inner + Ytter

74 557 + 74 558

S\Wees 74 555 + 74 556
Inner + Ytter
VC.. SVHC
107.5 74 553 + 74 554
Inner + Ytter
SVMC
50°

Utvandig 74560

'veee

o
@ Alla verktygshallare for positiva roterande vandskar VC.. hittar du i
— Kapitel 9, Vandskarsverktyg svarvning

2,25xD

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Verktygshallare och tillbehor
Toolfinder
Toolfinder — Verktygshallare fast — HSK-T och PSC-hallare
Hallare for stick och gangskar Hallare for gangskar
Typ Artikel-nr. lllustration Typ Artikel-nr. lllustration
0° 74 580 + 74 581 ' Invandig ganga 84196 + 84 197

(e}
@ Alla verktygshallare for stick- och gangsnittsskar hittar du i

— Kapitel 11, Stickverktyg

Svarvbom for negativa vandskar

Typ Artikel-nr. lllustration
DCLNO5® 74528 +74529 ’
CN..
oo 74532 + 74533 '
DN..
DXVSEN 74536 + 74 537 ’
WN..

(e}
@ Alla borrstanger for negativa roterande vandskar hittar du i

— Kapitel 9, Vandskarsverktyg svarvning

Grundhallare

i @

Typ lllustration i G
ISO 12164  1SO 26623
Direct
& c‘? 194+195 196
= ooling
Fyrkantshallare 0° z
198
[ Direct |
& 194+195 197
ooling
Fyrkantshallare 45°
199
[Direct |
194+195 197
Cooling
Fyrkantshallare 90°
198
Fyrkantshallare
2-facks 0° L
Fyrkantshallare 3-sidig
0° 195 199
Svarvbomshallare 195 200

cuttingtools.ceratizit.com

Utvandig génga 84190 + 84 191

a3
-

(¢}
@ Alla verktygshallare for géngsnittsskar hittar du i

— Kapitel 8, Gdngsvarvningsverktyg

Svarvbom for positiva vandskar

Typ Artikel-nr. Illustration

SCLC95° 74563 + 74564 ’
cc..

SDUC93° 74565+ 74 566
DC..

SVUC93° 74567 +74568 ’
VC..

SVQC 107,5° 70748 +70 749

(e}
@ Alla borrstanger for positiva roterande vandskar hittar du i

— Kapitel 9, Vandskérsverktyg svarvning

Hallare for stickklingor

Typ lllustration

> 4 Direct
Stickbladshallare 0° & 193
Cooling

HSK-T PSC
1ISO 12164

1SO 26623

196

Direct
2 & 193 196

Stickbladshallare 90° v et
198

Tillbehor 16
Skyddsinsats ”_A 204
tnaiig haknyckel TGN 204
169



WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor

Toolfinder
Toolfinder — Verktygshallare fast — VDI-hallare for radiell revolver
Tandning ovan
Ovre revolver Spindelriktning vénster Spindelriktning hoger
3 205-207 205-207
Fyrkantshallare / DirectCooling B2/B3/B6/B7/C1/C2/D1/D2 - B2/B3/B6/B7/C3/C4/D1/D2 e
‘ 209-212 209-212
208 ) 208
Stickhallare / DirectCooling Dubbel Dubbel - Overliggand huvud
216+217 216+217
‘ Adapter VDI till VDI Vanster 222 Vanster 222
ﬁ Svarvbomshallare Vénster 222 Vanster 222
Undre revolver Spindelriktning vénster Spindelriktning hdger
3 205-207 205-207
Fyrkantshallare / DirectCooling B2/B3/B6/B7/C3/C4/D1/D2 ——————— B2/B3/B6/B7/C1/C2/D1/D2 e
209-212 209-212
. 208 208
Stickhallare / DirectCooling Dubbel - Overliggand huvud Dubbel
216+217 216+217
‘ Adapter VDI till VDI Hoger 222 Hoger 222
ﬁ Svarvbomshallare Hoger 222 Hoger 222
Tandning under
Ovre revolver Spindelriktning vénster Spindelriktning hdger
3 205-207 205-207
Fyrkantshallare / DirectCooling B2/B3/B6/B7/C3/C4/D1/D2 —————— B2/B3/B6/B7/C1/C2/D1/D2 e —
209-212 209-212
208 . 208
Stickhallare / DirectCooling Dubbel Dubbel - Overliggand huvud
216+217 216+217
‘ Adapter VDI till VDI Hoger 222 Hoger 222
ﬁ Svarvbomshallare Hoger 222 Hoger 222
Undre revolver Spindelriktning vénster Spindelriktning hoger
3 205-207 205-207
Fyrkantshallare / DirectCooling B2/B3/B6/B7/C1/C2/D1/D2 - B2/B3/B6/B7/C3/C4/D1/D2 e
‘ 209-212 209-212
. 208 208
Stickhallare / DirectCooling Dubbel - Overliggand huvud Dubbel
216+217 216+217
‘ Adapter VDI till VDI Vanster 222 Vanster 222
ﬁ Svarvbomshallare Vanster 222 Vanster 222

16/10
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor

Toolfinder
Toolfinder — Verktygshallare fast — VDI-hallare for radiell revolver
Ovre revolver Spindelriktning vénster Spindelriktning héger
3 205-207 205-207
. Fyrkantshallare / DirectCooling B1/B5/C1/C2/D1 -~ B3/B7/C3/C4/D2 R
209-212 209-212
_ 208 208
Avstickshallare Hoger Overliggande huvud héger
216+217 216+217
Undre revolver Spindelriktning vénster Spindelriktning hdger
& 205-207 205-207
. Fyrkantshallare / DirectCooling B4/B8/C3/C4/D2 -~ B2/B6/C1/C2/D1 e
209-212 209-212
) ) 208 208
Avstickshallare Overliggande huvud vanster Vanster
216+217 216+217
Allmanna VDI-hallare
-‘W Cylindriska hallare E/E1/E2/E3/E4 212-214
Koniska hallare F1 215
Kort borrchuck NC 2010 218
@/ ER-hylschuck 215
' .' Hydraulchuck 219
‘ Adapter VDI pa PSC 223
ﬂ Adapter VDI pa HSK-T 224
‘ VDI-adapter med ABS-N-koppling Den har artikeln finns i var online-shop under cuttingtools.ceratizit.com v /- 84231 ..
Tillbehor
/ Kontrolldorn 220
@ Verktygshallare 220
‘ Stangframmatare 225
s Gripinsatser 226
' Skyddsinsats 226
cuttingtools.ceratizit.com 16|11
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WNT \ Performance

Toolfinder
" ] 0
Toolfinder — Verktygshallare, fast — BMT-verktygshallare
Doosan/Spinner - BMT 45 Mori/Seiki - BMT 40
Direct Direct
‘ Axiell fyrkantshallare Vanster 227 ‘ Axiell fyrkantshallare Vanster c‘:> 235
Cooling ooling
Direct Direct
' Fyrkantshallare Vénster 227 ‘ Fyrkantshallare Vanster c‘:> 235
Cooling ooling
Hallare for flera Direct 228 Hallare for flera Dlrect 236
fyrkantsverktyg Cooling fyrkantsverktyg Cooling
Kombihallare Med invandig 228 Kombihallare Med invandig 236
kylning kylning
Doosan - BMT 55 Mori/Seiki - BMT 60
Direct Direct
’ Axiell fyrkantshallare Vanster 229 ’ Axiell fyrkantshallare Vanster c‘:> 237
Cooling ooling
Direct Direct
‘ Fyrkantshallare Vanster 229 Fyrkantshallare Vanster C‘:> 237
Cooling ooling
Hallare for flera Direct 230 Hallare for flera Dlrect 238
fyrkantsverktyg Cooling fyrkantsverktyg Cooling
Svarvbomshallare MEd. invandig 230 Kombihallare Med. invandig 238
kylning kylning
EMAG - BMT 55 Mazak - BMT 68
Direct Direct
’ Axiell fyrkantshallare Vanster 231 , Axiell fyrkantshallare Vanster c‘:> 239
Cooling ooling
Direct Direct
Fyrkantshallare Vanster 231 ‘ Fyrkantshallare Vanster C‘:> 239
Cooling ooling
T 2 . Direct
Svarvbomshallare Medl invandig 232 Hallare for flera 240
kylning fyrkantsverktyg Cooling
Kombihallare Med invandig 240
kylning
HAAS/Doosan - BMT 65
Direct
Axiell fyrkantshallare Vénster 233
Cooling
Direct
Fyrkantshallare Vénster c‘:> 233
ooling
Hallare for flera Direct
‘ fyrkantsverktyg (gﬁr?g 234
. Kombihallare Med invndig 234
kylning

1612
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WNT Verktygshallare och tilbehor
Toolfinder
Toolfinder — Tilloehor for
Typ Sida Typ Sida
SK 58-60
redapeer HAST twwm 7110”11 Reservdelar for VDI - M 264-266

SC

Skarvatskerdr/-nyckel

Borrchuck med invandig kona

176

P
HSK-A I 156
PSC 176

# 241
?

-~
Spannhylsa for gangtapp for Weldonhallare ‘ /’ 246

Forlangning for frasdorn med tvérspar

Frasdornring

Spénnmuttrar
ER-standard och ER-Mini

Y-spannyckel och ER-Mini-spannyckel

Reservdelar for Centro-P

Rullnyckel

Spénnhylsor ER

Tatningsbrickor

cuttingtools.ceratizit.com

é 262

@ 263

m 287
N4

P—
T —

285

286

3 %@f_ 268-278

@ @ o

Reservdelar for drivna verktyg

Snabbvéxlingsinsatser

Reduktionshylsa och reduktionsbussningar

3D-Taster och nollstaliningsenheter

Rengdringspropeller

TORX®-skruvmejsel,

TORX® Vaxelklingor,
TORX®-bitshallare och bits

Monteringsanordning for
SK-, HSK- och PSC-hallare

MultiChange — Hallare

MultiChange — nyckel

Kalluftmunstycke

Konrengérare

% C.? 267
,\ 0\ 288-292
‘// 282+283
$ @ 299+300
I I 302
:ﬁ-;? 294-298
_f f 284
./ ' 250261
P
4 R 301
R
16]13
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WNT \ Performance ISO 7388-1 — SK Chuck

ER-Precisionshylschuck — Centro-P

A For standard eller tatade spannhylsor

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10
A For fastspanning kravs en rullnyckel

A p,., = 80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

//[<0.001]A
* \J
2 \
Z AN
z
2k \ LI
o .
a b
AD/B
G 2,5N525000 G 2,5 npay 25000
84424 .. 84414 ..
Inféstning DCONWS LPR  DLN LSCX l2 (1) for spannhylsa EUR EUR
mm mm mm mm mm Y8 Y8
SK 30 2-16 70 40 66 35-49(18-31)  430E (ER25) 148,07 016
SK 40 1-10 70 30 10 28-45(16-31)  426E (ER16) 111,13 102
SK 40 1-10 100 30 140 28-45(16-31)  426E (ER16) 123,50 103
SK 40 1-10 130 30 140 28-50 (14-34)  426E (ER16) 169,17 510
SK 40 1-10 160 30 200 28-45(16-31)  426E (ER16) 191,34 910
SK 40 2-16 45 40 85 35-60(20-42)  430E (ER25) 134,59 816
SK 40 2-16 70 40 10 35-60(20-42)  430E (ER25) 111,13 162
SK 40 2-16 100 40 13 35-60(20-42)  430E (ER25) 123,50 163
SK 40 2-16 130 40 140 38-67(21-49)  430E (ER25) 181,44 516
SK 40 2-16 160 40 118 35-60(20-42)  430E (ER25) 203,73 916
SK 40 2-20 50 50 85 52-70(26-52)  470E (ER32) 117,30 201
SK 40 2-20 70 50 11 55-75(42-62)  470E (ER32) 111,13 202
SK 40 2-20 100 50 14 52-70(32-52) 470 (ER32) 123,50 203
SK 40 2-20 130 50 114 50-74 (36-55)  470E (ER32) 181,44 620
SK 40 2-20 160 50 119 52-70(32-52)  470E (ER32) 203,73 920
SK 40 3-26 70 63 105 48-55 472E (ER40) 148,18 261 "
SK 50 2-16 100 40 150  35-64(20-48)  430E (ER25) 245,69 167
SK 50 2-20 70 50 120 59-85(40-70)  470E (ER32) 203,73 320
SK 50 2-20 100 50 150 53-81(35-63)  470E (ER32) 245,69 520
SK 50 2-20 130 50 150 53-81(35-63)  470E (ER32) 309,00 52100
SK 50 2-20 160 50 200  53-83(35-65)  470E (ER32) 351,91 720
SK 50 3-26 70 63 120 48-60 472E (ER40) 216,13 26600
SK 50 3-26 100 63 90 48-70 472E (ER40) 261,55 26700
SK 50 3-26 130 63 90 47-57 472E (ER40) 321,52 26800
SK 50 3-26 160 63 90 47-57 472E (ER40) 369,08 26900
1)  Ej enligt norm, fristick for griparspar ej enligt DIN, €] avsedd for automatisk verktygsvéxling — Overforbara moment, Sida 313

[
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv

I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (1,) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 3 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka
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WNT \ Performance

ISO 7388-1 — SK Chuck

Reservdelar
ER-precisionschuck — Centro-P

L] (@
Spannmutter IK Spannmutter

84950.. 84950..

Reservdelar EUR EUR

for spannhylsa Y8 Y8

426E (ER16) 4322 01 34,55 001 M11x1-SW6
430E (ER25) 46,94 013 38,25 003 M18x1,5-SW6
470E (ER32) 49,40 015 40,69 005 M22x1,5-SW6
472E (ER40) 66,68 017 55,56 007

ER-Precisionshylschuck, konisk — Centro-P

A For konisk specialmutter

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransomrade H10
A For fastspanning kravs en rullnyckel

A ., =80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

DLN
DCONWS

Inféstning DCONWS LPR DLN LSCX l2 (I2) for spannhylsa ALP
mm mm mm mm mm

SK 40 1-10 100 24 140 28-48(20-35) 426E (ER16) 45°

SK 40 1-10 130 24 105 28-48(20-35) 426E (ER16) 35°

SK 40 1-10 160 24 200 28-48(20-35) 426E (ER16) 2,5°

Anslagsskruv 2

83950 ...

EUR
Y8

17,29 341 M11x1-SW6

19,52 432 M18x1,5- SW6

19,52 402 M22x1,5- SW6
M28x1,5 - SW6

@ﬁ

Anslagsskruv 1

83950 ...

EUR
Y8

12,20 337
14,02 431
14,02 401
12,70 400

)

,,
AD/B
62,5 Ny, 25000

84 417 ...

EUR
Y8

140,66 410
180,13 61000
187,64 910

— Qverforbara moment, Sida 313

(e}
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv

I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (1,) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tétningsbricka

® @
g I\
Spannmutter Spannmutter
konisk invandig konisk
kylning
84950.. 84950..
Reservdelar EUR EUR
for spannhylsa Y8 Y8
426E (ER16) 50,63 033 40,69 031 M11x1-SW6
Tillbehor
B O . & e &
‘ : o 't; -T
Spannhylsa ER Tatningsbricka Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar Ovrigt
— 268-275, 279 — 280 — 286 — 286 — 58, 60 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

Anslagsskruv 2

83950...

EUR

Y8

17,29 341 Miix1-SW6

Anslagsskruv 1

83950 ...

EUR
Y8
12,20 337

16/15
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WNT \ Performance ISO 7388-1 — SK Chuck

ER-Precisionshylschuck, slank — Centro-P

A For Mini spannmuttrar

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransomrade H10
A For fastspanning kravs en rullnyckel

A ., =80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

LPR
|
< 0.001 2
(1) ;,}
[m)
@ 1
2 P »
- Sl —
a I g0 it
(%]
z LSCX o
o Q
[®)
[a]
AD/B
G 2,5 npax 25000
84 412 ...
Infistning DCONWS LPR DLN BD LSCX I, (1) for spannhylsa EUR
mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 1-7 70 16 16 60 15-32(7-22) 4008E (ER11) 144,49 207
SK 40 1-7 100 16 16 68 18- 36 (12 - 26) 4008E (ER11) 144,49 407
SK 40 1-7 130 16 16 110 15-32(7-22) 4008E (ER11) 191,45 607
SK 40 1-7 160 16 16 68 18- 36 (12 - 26) 4008E (ER11) 213,63 907
SK 40 1-10 70 22 22 90  28-50(14-36) 426E (ER16) 144,49 210
SK 40 1-10 100 22 22 110  28-50 (14 - 36) 426E (ER16) 144,49 310
SK 40 1-10 130 22 22 140  28-50(14 - 36) 426E (ER16) 191,45 410
SK 40 1-10 160 22 22 170 28-50 (14 - 36) 426E (ER16) 213,63 510

— Overforbara moment, Sida 313

o
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv

I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (1) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka

Mini- Mini-spénnmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
spannmutter IK

84950.. 84950.. 83950 ... 83950 ...

Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 Y8 Y8 Y8
4008E (ER11) 40,69 041 M8x1-SW4 16,62 340 M8x1-SW4 12,20 336
426E (ER16) 50,62 035 40,69 034 M11x1-SW6 17,29 341 M11x1-SW6 12,20 337
Tillbehér

E O W - T e I8

o "

L w | -
Spannhylsa ER Téatningsbricka Utdragningshjalp Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar Ovrigt
— 268-275, 279 — 280 — 285 — 286 — 286 — 58, 60 — 284
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WNT \ Performance ISO 7388-1 — SK Chuck

ER-precisionschuck — HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, verktygshallare speciellt konstruerad for grovbearbetning
A For spannmuttrar for tuff anvandning

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10

A For spanning kravs en rullnyckel

A p,., = 80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Stomme inklusive spannmutter, utan stoppskruv

LsCX
- £ 2
=1le) Fi 3 4
a 8 a §
I, g
LPR
cylindrisk Konisk
AD AD
G 6,3 Nyay 18000 G 6,3 nypsc 18000
Cylindrisk konisk
84400... 84400..
Infastning DCONWS LPR  DLN LSCX l2 (I2) ALP for spannhylsa EUR EUR
mm mm  mm mm mm ° Y8 Y8
SK 40 2-20 65 53 85 41-65 (27 - 47) 470E (ER32) 200,17 12079
SK 50 2-20 70 53 9 41-71(27-53) 10 470E (ER32) 321,76 12078
SK 50 2-20 100 53 121 41-74 (27 - 56) 10 470E (ER32) 375,76 22078

— Overforbara moment, Sida 313

[0
@ LSCX = insticksdjup utan stoppskruv

I, = insticksdjup stoppskruv 1, matt inom parentes (1,) = insticksdjup stoppskruv 2

Spannmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
84950 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8
2-20 65,08 30100 M22x1,5- SW6 19,52 402 M22x1,5- SW6 14,02 401
Tillbehor
- - & ap IS
o T
b w -
Spannhylsa ER Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar Ovrigt
— 268-276, 278-279 — 286 — 286 — 58,60 — 284

cuttingtools.ceratizit.com 16|17



WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-1 — SK Chuck

HyPower — Rough

A Hogtryckschuck — specialist pa frasning
A dealisk for HSC- och HPC-anvéndningar
A hog temperaturbestandighet

A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

0.003

BD_1
BTED
DCONWS ‘ﬂ

LB LSCX LSCN

Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1
mm mm mm mm mm mm
SK 40 6 50,0 26 42 271 309
SK 40 8 500 28 42 271309
SK 40 10 50,0 30 42 271309
SK 40 12 50,0 32 49 271309
SK 40 16 645 38 49 416 454
SK 40 20 645 38 49 416 454
Reservdelar
DCONWS
6
8
10
12
16
20
Tillbehor
¥ nu
¢ .
Reduktionshylsa Dragtappar Ovrigt
— 282 — 58, 60 — 284
16/18

mm
37
37
4
46
49
51

mm
27
27
31
36
39
4

SW5
SW5
SW5
SW5
SW5
SW5

THID

M5
M6
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1

T-nyckel

80397 ...

EUR
Y7
5,20
5,20
5,20
5,20
5,20
5,20

050
050
050
050
050
050

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

~
AD/B
G 2,5 Ny 25000

84 254 ...

EUR

Y8

366,00 10679
366,00 10879
366,00 11079
366,00 11279
366,00 11679
366,00 12079

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

Lasskruv

83950 ...

EUR

Y8

7,20 55000
7,20 55000
7,20 55000
7,20 55000
7,20 55000
7,20 55000

§l

Anslagsskruv IK

83950 ...

EUR

Y7
M5x125-SW25 995 418
M6x12,5 - SW3 995 419

M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
M16x1x13,5-SW8 11,47 424

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-1 — SK Chuck

HyPower — Complus

A Hogtryckschuck, kort och stabil
A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR

0.003

D2
BD_1
BTED

DCONWS |

Infistning DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN THID

mm mm mm mm mm  mm  mm  mm mm
SK 40 20 64,5 38 51 40  M16x1x13,5
SK 40 32 81,0 57 63 70 619 26 61 51 M16x1x13,5
SK 50 20 64,5 38 49 45,4 51 41 M16x1x13,5
SK 50 32 81,0 57 68 72 619 35 61 51 M16x1x13,5

Plugg T-nyckel
83950 ... 80397 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y7
83427 13279 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x14
83427 12078 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x14
83427 13278 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x14
Tillbehér
D .- NS
Y U T
Reduktionshylsa Dragtappar Ovrigt
— 282 — 58, 60 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

AD/B
G 2,5 Npax 25000

83427 ...

EUR

Y8

296,12 120
288,30 13279

342,50 12078
342,50 13278

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

L )

Lasskruv Anslagsskruv IK
83950... 83950...
EUR EUR

Y7 Y7

525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424

16
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WNT \ Performance ISO 7388-1 — SK Chuck

HyPower — Access 3°

A Hogtryckschuck, smal 3°
A For solida HM och HSS skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv, tryckskruv och lasskruv

<0.003 LSCX
of —
ggl 1|
a %)
2
o3
6]
a
AD/B
G 2,5 npa 25000
83421 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm  mm  mm mm Y8
SK 40 3 120 9 17,40 49,5 28 12 M3 512,49 103
SK40 4 120 10 18,40 49,5 28 16 M3 512,49 104
SK 40 5 120 11 1940 495 28 20 M3 512,49 105
SK 40 6 120 12 20,40 49,5 37 27 M5 436,43 106
SK 40 8 120 14 22,40 495 37 27 M6 436,43 108
SK 40 10 120 16 24,50 49,5 4 31 M8x1 436,43 110
> SK 40 12 120 18 26,60 49,5 46 36 M10x1 436,43 112
5 SK 40 16 120 24 3230 495 49 39 M12x1 706,80 116
E SK 40 20 120 28 36,40 495 51 4 M16x1 706,80 120
g SK40 6 160 16 34,37 495 37 27 M5 629,68 206
SK 40 8 160 18 3545 495 37 27 M6 629,68 208
SK40 10 160 20 3710 495 4 31 M8x1 629,68 210
SK 40 12 160 22 38,72 495 46 36  M10x1 629,68 212
SK 40 6 200 16 3872 495 37 27 M5 74543 306
SK 40 8 200 18 39,74 495 37 27 M6 745,43 308
SK 40 10 200 20 41,40 495 4 31 M8x1 74543 310
SK 40 12 200 22 43,02 495 46 36  M10x1 74543 312
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
Plugg T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv IK
83950 ... 80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y7 Y7 Y7
83421103 M5x5 - SW2,5 228 157 SW5 520 050 M10x1x10 1455 158 M3x20- SW1,5 10,34 172
83421104 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M3x20- SW1,5 10,34 172
83421105 M5x5 - SW2,5 228 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M3x20- SW1,5 10,34 172
83421106 M5x5 - SW2,5 228 157 SW5 520 050 M10x1x10 1455 158 M5x12,5- SW2,5 995 418
83421108 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M6x12,5- SW3 9,95 419
83421110 M5x5 - SW2,5 228 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
83421112 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
83421116 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M12x1x13,5- SW5 9,95 422
83421120 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M16x1x13,5 - SW8 1,47 424
83421206 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
83421208 M5x5 - SW2,5 228 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M6x12,5- SW3 9,95 419
83421210 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
83421212 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
83 421 306 M5x5 - SW2,5 228 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
83421308 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M6x12,5-SW3 9,95 419
83421310 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
83421312 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-1 — SK Chuck

HyPower — Access 4.5°

A Hogtryckschuck med smal form,

samma dimensioner som krympchuck 4,5°
A specialist pa brotschning och borrning
A idealisk for verktygs- och formkonstruktion
A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR

/10.003 |A

BD_1
BTED F—’
1]

DCONWS)|

Infistning DCONWS LPR BTED BD 1 LB_1 LB LSCX LSCN

mm mm mm mm mm mm
SK 40 6 80 21 27 55,7 60,9
SK 40 8 80 21 27 55,7 60,9
SK 40 10 80 24 32 55,7 60,9
SK 40 12 80 24 32 55,7 60,9
SK 40 16 80 27 34 55,8 60,9
SK 40 20 80 33 42 572 60,9
Reservdelar
DCONWS
6
8
10
12
16
20
Tillbehér
D w1
¥ T
|-
Reduktionshylsa Dragtappar Ovrigt
— 282 — 58, 60 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

mm
37
37
4
46
49
51

mm
27
27
31
36
39
4

SW5
SW5
SW5
SW5
SW5
SW5

THID

M5
M6
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1

T-nyckel

80397 ...

EUR
Y7
5,20
5,20
5,20
5,20
5,20
5,20

050
050
050
050
050
050

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

AD/B
G 2,5 npay 25000

84 255 ...

EUR

Y8

438,00 10679
438,00 10879
438,00 11079
438,00 11279
438,00 11679
438,00 12079

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

i 9

Lasskruv Anslagsskruv IK
83950 ... 83950...
EUR EUR

Y8 Y7
7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419

7,20 55000 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
7,20 55000 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
7,20 55000 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 11,47 424

16[21



Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance S0 TR o Gt

HyTens - Fit
A Hydraulchuck, kort och smal

A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LSCX
//]<0.003]A}, |LSCN a
T
g B
= |
ol a TR
m| o i f
g2 LB
P
o LPR
o
o
AD/B
G 2,5 e 25000
83402 ...
Infastning DCONWS LPR BD_1 BD_2 LSCX LSCN LB_1 THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8
SK 40 6 80,5 26 495 37 27 295 M5 451,94 106
SK 40 8 80,5 28 495 37 27 300 M6 451,94 108
SK 40 10 80,5 30 495 41 31 350 M8x1 45194 110
SK 40 12 80,5 32 495 46 36 40,0 M10x1 392,69 112
SK 40 16 80,5 38 495 49 39 450 M12x1 451,94 116
SK 40 20 80,5 42 49,5 51 4 47,0 M16x1 392,69 120
SK 40 25 80,5 55 63,0 57 47 28,0 M16x1 451,94 125
SK 40 32 80,5 63 70,0 61 51 255 M16x1 451,94 132
SK 50 6 80,5 26 495 37 27 295 M5 632,06 306
SK 50 8 80,5 28 495 37 27 300 M6 632,06 308
SK 50 10 80,5 30 495 4 31 350 M8x1 632,06 310
SK 50 12 80,5 32 495 46 36 40,0 M10x1 573,05 312
SK 50 16 80,5 38 495 49 39 450 M12x1 632,06 316
SK 50 20 80,5 42 49,5 51 4 42,0 M16x1 573,05 320
SK 50 25 100,0 55 63,0 57 47 48,0 M16x1 632,06 325
SK 50 32 100,0 63 70,0 61 51 51,0 M16x1 632,06 332
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
Lasskruv Anslagsskruv IK Anslagsskruv [K
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y7 Y7
6 M8x1x10 6,73 439 M5x12,5 - SW2,5 9,95 418
8 M8x1x10 6,73 439 M6x14 - SW2 9,95 417 M6x12,5-SW3 9,95 419
10 M10x1x12 6,73 440 M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
12 M10x1x12 6,73 440 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
16 M10x1x12 6,73 440 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
20-32 M10x1x12 6,73 440 M16x1x13,5 - SW8 11,47 424
Tillbehér
/7\ ‘(....., E ?I:I‘
% v -T
Reduktionshylsa Dragtappar Ovrigt

— 282 — 58, 60 — 284
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-1 — SK Chuck

HyTens — Compact

A Hydraulchuck, kort och stabil

A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LSCX

BD
BTED
DCONWS ‘

Infdstning DCONWS LPR  BD
mm mm  mm

SK 40 12 50,0 42
SK 40 20 64,5 49
SK 50 20 64,5 49

Reservdelar
DCONWS

12
20

cuttingtools.ceratizit.com

BTED
mm
32
38

38

LB
mm
31,0
45,5

45,5

LSCN LSCX
mm  mm
46 56
4 51
4 51

SW5
SW5

THID

M8x1
M16x1

M16x1

T-nyckel

80397 ...

EUR
Y7

520 050 M10x1x12
520 050 M10x1x12

®

AD
G 2,5 Ny 25000

83430...

EUR

Y8

187,04 01279
187,04 02079

334,26 02078
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

L 9

Lasskruv Anslagsskruv IK

83950... 83950...
EUR EUR
Y7 Y7

6,73 440 M8x1x13,5-SW3 9,95 420
6,73 440 M16x1x13,5-SW8 1147 424

16[23
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance S0 TR o Gt

Krympchuck, smal 3°

A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

//]< 0.003[A] LPR

4
3l e e
al o al
w = LSCN| |F
Bz (=N
(o] LSCX
(&)
[m]
AD/B
G 2,5 npa 25000
84 320 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm  mm  mm  mm Y8
SK 40 3 80 9 14 28 12 M6 186,80 103
SK 40 4 80 10 15 28 16 M6 181,55 104
SK 40 5 80 1 16 30 20 M6 181,55 105
SK 40 6 80 12 17 36 26 M5 158,32 106
SK 40 8 80 14 19 36 26 M6 158,32 108
SK 40 10 80 16 21 4 31 M8x1 158,32 110
SK 40 12 80 18 23 47 37 M10x1 158,32 112
SK 40 14 80 20 26 47 37 M10x1 158,32 114
SK 40 16 80 22 28 50 40  M12x1 158,32 116
SK 40 18 80 24 30 50 40  M12x1 158,32 118
SK 40 20 80 26 32 52 42 M16x1 158,32 120
SK 40 3 120 9 16 12 12 209,82 203
SK 40 4 120 10 17 16 16 203,49 204
SK 40 5 120 1 18 20 20 203,49 205
SK 40 6 120 12 22 36 26 M5 182,87 206
SK 40 8 120 14 24 36 26 M6 182,87 208
SK 40 10 120 16 26 41 31 M8x1 182,87 210
SK 40 12 120 18 28 47 37 M10x1 182,87 212
SK 40 14 120 20 30 47 37 M10x1 182,87 214
SK 40 16 120 22 32 50 40  M12x1 182,87 216
SK 40 18 120 24 34 50 40  M12x1 182,87 218
SK 40 20 120 26 36 52 42 M16x1 182,87 220
SK 40 3 160 9 19 12 12 236,87 303
SK 40 4 160 10 20 16 16 231,74 304
SK 40 5 160 1 21 20 20 231,74 305
SK 40 6 160 12 24 36 26 M5 211,24 306
SK 40 8 160 14 26 36 26 M6 211,24 308
SK 40 10 160 16 28 4 31 M8x1 211,24 310
SK 40 12 160 18 30 47 37 M10x1 211,24 312
SK 40 14 160 20 32 47 37 M10x1 211,24 314
SK 40 16 160 22 34 50 40  M12x1 211,24 316
SK 40 18 160 24 36 50 40  M12x1 211,24 318
SK 40 20 160 26 38 52 42 M16x1 211,24 320
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
Anslagsskruv [K Anslagsskruv [K
83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y7 Y7
3-5 M6x14 - SW2 9,95 417
6 M5x12,5 - SW2,5 9,95 418
8 M6x12,5 - SW3 9,95 419
10 M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
12-14 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
16-18 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
20 M16x1x13,5 - SW8 11,47 424
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance 10 73881 ~ SK Chuck

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns aven med Balluff-chip

//|<0.003]A

N
y

DL |
m
2 N7
e
(o]
(&)
[a)]
AD/B
G 2,5 npa 25000
84 300 ...
Inféstning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm  mm  mm  mm Y8
SK 40 3 80 10 17 22 12 M6 136,37 103
SK 40 4 80 15 22 26 16 M6 136,37 104
SK 40 5 80 15 22 30 20 M6 136,37 105
SK 40 6 80 21 27 36 26 M5 130,06 106
SK 40 8 80 21 27 26 26 M6 130,06 108
SK 40 10 80 24 32 4 31 M8x1 130,06 110
SK 40 12 80 24 32 47 37 M10x1 130,06 112
SK 40 14 80 27 34 47 37 M10x1 130,06 114
SK 40 16 80 27 34 50 40 M12x1 130,06 116
SK 40 18 80 33 42 50 40 M12x1 130,06 118
SK 40 20 80 33 42 52 42 M16x1 130,06 120
SK 40 25 100 44 53 58 48 M16x1 130,06 125
SK 40 3 120 10 20 12 12 163,56 203
SK 40 4 120 15 22 16 16 163,56 204
SK 40 5 120 15 22 20 20 163,56 205
SK 40 6 120 21 27 36 26 M5 163,56 206
SK 40 8 120 21 27 36 26 M6 163,56 208
SK 40 10 120 24 32 4 31 M8x1 163,56 210
SK 40 12 120 24 32 47 37 M10x1 163,56 212
SK 40 14 120 27 34 47 37 M10x1 163,56 214
SK 40 16 120 27 34 50 40 M12x1 163,56 216
SK 40 18 120 33 42 50 40 M12x1 163,56 218
SK 40 20 120 88 42 52 42 M16x1 163,56 220
SK 40 25 120 44 53 58 48 M16x1 164,75 225
SK 40 3 160 10 20 12 12 224,00 303
SK 40 4 160 15 22 16 16 218,88 304
SK 40 5 160 15 22 20 20 218,88 305
SK 40 6 160 21 27 36 26 M5 195,75 306
SK 40 8 160 21 27 36 26 M6 195,75 308
SK 40 10 160 24 32 4 31 M8x1 195,75 310
SK 40 12 160 24 32 47 37 M10x1 195,75 312
SK 40 14 160 27 34 47 37 M10x1 195,75 314
SK 40 16 160 27 34 50 40 M12x1 195,75 316
SK 40 18 160 33 42 50 40 M12x1 195,75 318
SK 40 20 160 33 42 52 42 M16x1 195,75 320
SK 40 25 160 44 53 58 48 M16x1 195,75 325

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

16
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehdr
ISO 7388-1 — SK Chuck

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns aven med Balluff-chip

[#/]< 0.003]A

5

[a)]
L
~
m

DCONWS

Infastning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN

mm mm mm mm mm mm
SK 40 3 80 10 17 28 12
SK 40 4 80 15 22 28 16
SK 40 5 80 15 22 30 20
SK 40 6 80 21 27 36 26
SK 40 8 80 21 27 36 26
SK 40 10 80 24 32 4 31
SK 40 12 80 24 32 47 37
SK 40 14 80 27 34 47 37
SK 40 16 80 27 34 50 40
SK 40 18 80 33 42 50 40
SK 40 20 80 33 42 52 42
SK 40 25 100 44 53 58 48
SK 40 32 100 44 53 62 52

Reservdelar
DCONWS
3-5

12-14
16-18
20-25

Tillbehér

o g 1S

Krympforlangning Dragtappar Ovrigt

— 247 — 58, 60 — 284

16[26

THID

M6
M6
M6
M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

M6x14 - SW2

M16x1 - SW5

Anslagsskruv IK

83950 ...

EUR
Y7
995 417

590 511

M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW8

AD/B - 2KMB
G 2,5 Ny 25000

84 317 ...

EUR

Y8

199,67 103
193,13 104
193,13 105
169,99 106
169,99 108
169,99 110
169,99 112
169,99 114
169,99 116
169,99 118
169,99 120
169,99 125
169,99 132

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

»

Anslagsskruv [K

83950 ...

EUR
Y7

995 418
995 419
9,95 420
9,95 421
995 422
1147 424

Tétningsskruv

83950...

EUR

Y7
M2x6 058 512
M2x6 058 512
M2x6 058 512
M2x6 0,58 512
M2x6 058 512
M2x6 0,58 512
M2x6 0,58 512
M2x6 0,58 512

cuttingtools.ceratizit.com



Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance S0 TR o Gt

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

<0.003|A

BD
BTEDE
Dcom‘ ‘
L]

AD/B

G 2,5 npa 25000
84 301 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm  mm  mm  mm Y8

SK 50 6 80 21 27 36 26 M5 220,30 106
SK 50 8 80 21 27 36 26 M6 220,30 108
SK 50 10 80 24 32 4 31 M8x1 220,30 110
SK 50 12 80 24 32 47 37 M10x1 220,30 112
SK 50 14 80 27 34 47 37 M10x1 220,30 114
SK 50 16 80 27 34 50 40  M12x1 220,30 116
SK 50 18 80 33 42 50 40  M12x1 220,30 118
SK 50 20 80 33 42 52 42 M16x1 220,30 120
SK 50 25 100 44 53 58 48  M16x1 220,30 125
SK 50 32 100 44 53 62 52  M16x1 220,30 132
SK 50 6 120 21 27 36 26 M5 240,80 206
SK 50 8 120 21 27 36 26 M6 240,80 208
SK 50 10 120 24 32 4 31 M8x1 240,80 210
SK 50 12 120 24 32 47 37 M10x1 240,80 212
SK 50 14 120 27 34 47 37 M10x1 240,80 214
SK 50 16 120 27 34 50 40  M12x1 240,80 216
SK 50 18 120 &) 42 50 40  M12x1 240,80 218
SK 50 20 120 33 42 52 42 M16x1 240,80 220
SK 50 25 120 44 53 58 48  M16x1 240,80 225
SK 50 32 120 44 53 62 52  M16x1 240,80 232
SK 50 6 160 21 27 36 26 M5 269,17 306
SK 50 8 160 21 27 36 26 M6 269,17 308
SK 50 10 160 24 32 4 31 M8x1 269,17 310
SK 50 12 160 24 32 47 37 M10x1 269,17 312
SK 50 14 160 27 34 47 37 M10x1 269,17 314
SK 50 16 160 27 34 50 40  M12x1 269,17 316
SK 50 18 160 33 42 50 40  M12x1 269,17 318
SK 50 20 160 33 42 52 42 M16x1 269,17 320
SK 50 25 160 44 53 58 48  M16x1 269,17 325
SK 50 32 160 44 53 62 52  M16x1 269,17 332

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

»

Anslagsskruv IK

83950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y7
6 M5x12,5 - SW2,5 9,95 418
8 M6x12,5 - SW3 9,95 419
10 M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
12-14 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
16- 18 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
20-32 M16x1x13,5 - SW8 11,47 424

cuttingtools.ceratizit.com 16|27



WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-1 — SK Chuck

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp utan Anslagsskruv

[#/]< 0.003]A]
9
&
D I — Pttty
m =X
a2
m Z
g |Lscx
[m]
Infastning DCONWS LPR BTED
mm mm mm
SK 40 3 70 12
SK 40 4 70 12
SK 40 5 70 12
SK 40 6 80 21
SK 40 8 80 21
SK 40 10 80 24
SK 40 12 80 24
SK 40 14 80 27
SK 40 16 80 27
SK 40 18 80 33
SK 40 20 80 33
SK 40 25 100 44
SK 50 6 80 21
SK 50 8 80 21
SK 50 10 80 24
SK 50 12 80 24
SK 50 14 80 27
SK 50 16 80 27
SK 50 18 80 83}
SK 50 20 80 33
SK 50 25 100 44
SK 50 32 100 44
SK 40 3 120 12
SK 40 4 120 12
SK 40 5 120 12
SK 40 6 120 21
SK 40 8 120 21
SK 40 10 120 24
SK 40 12 120 24
SK 40 16 120 27
SK 40 20 120 33
SK 50 6 120 21
SK 50 8 120 21
SK 50 10 120 24
SK 50 12 120 24
SK 50 14 120 27
SK 50 16 120 27
SK 50 18 120 33
SK 50 20 120 58}
SK 50 25 120 44
SK 50 32 120 44
16/28

BD
mm
17,0
17,0
17,0
30,5
30,5
33,5
33,5
36,5
36,5
42,5
42,5
50,0

27,0
27,0
32,0
32,0
34,0
34,0
42,0
42,0
53,0
53,0

17,0
17,0
17,0
31,0
32,0
34,0
34,0
36,0
44,0

27,0
27,0
32,0
32,0
34,0
34,0
42,0
42,0
53,0
53,0

LSCX LSCN THID

mm

36
36
4
47
47
50
50
52
58

36
36
4
47
47
50
50
52
58
62

36
36
4
47
50
52

36
36
H
47
47
50
50
52
58
62

mm

26
26
31
37
40
42

26
26
31
37
37
40
40
42
48
52

M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M5
M6
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1

M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

Fortsattning pa nasta sida

AD/B
G 2,5 Ny 25000
82 310 ...

EUR

Y8/3B

121,83 10379
121,83 10479
121,83 10579
116,39 10679
116,39 10879
116,39 11079
116,39 11279
116,39 11479
116,39 11679
116,39 11879
116,39 12079
116,39 12579

172,62 10678
172,62 10878
172,62 11078
172,62 11278
172,62 11478
172,62 11678
172,62 11878
172,62 12078
172,62 12578
172,62 13278

146,87 20379
146,87 20479
146,87 20579
146,87 20679
146,87 20879
146,87 21079
146,87 21279
146,87 21679
146,87 22079

189,55 20678
189,55 20878
189,55 21078
189,55 21278
189,55 21478
189,55 21678
189,55 21878
189,55 22078
189,55 22578
189,55 23278

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
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WNT \ Standard

ISO 7388

-1 - SK Chuck

Krympchuck 4,5°

A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan Anslagsskruv

[£/]< 0.003]A]

BD

BTED‘
DcoNws| |

overlang

==

Infastning

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

Reservdelar
DCONWS

6

8

10
12
14
16
18
20
25
32

DCONWS
mm
6
8
10
12
14
16
18
20
25

6
8
10
12
14
16
18
20
25
32

cuttingtools.ceratizit.com

LPR  BTED
mm  mm
160 21
160 21
160 24
160 24
160 27
160 27
160 33
160 33
160 44
160 21
160 21
160 24
160 24
160 27
160 27
160 33
160 33
160 44
160 44

BD
mm
31,0
32,0
34,0
34,0
36,0
36,0
44,0
44,0
50,0

27,0
27,0
32,0
32,0
34,0
34,0
42,0
42,0
53,0
53,0

LSCX LSCN THID

mm
36
36
4
47
47
50
50
52
58

36
36
4
47
47
50
50
52
58
62

mm
26
26
31
37
37
40
40
42
48

26
26
31
37
37
40
40
42
48
52

M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

AD/B
G 2,5 Ny 25000
82 310 ...

EUR

Y8/3B

175,12 30679
175,12 30879
175,12 31079
175,12 31279
175,12 31479
175,12 31679
175,12 31879
175,12 32079
175,12 32579

210,64 30678
210,64 30878
210,64 31078
210,64 31278
210,64 31478
210,64 31678
210,64 31878
210,64 32078
210,64 32578
210,64 33278

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

M5x16 - SW2,5
M6x16 - SW3
M8x1x16 - SW4
M10x1x14 - SW5
M10x1x14 - SW5
M12x1x16 - SW6
M12x1x16 - SW6
M16x1x16 - SW8
M16x1x16 - SW8
M16x1x16 - SW8

Anslagsskruv IK

82950 ...

EUR

Y8/3B
2,59 30000
2,77 30100
2,93 30200
3,11 30300
3,11 30300
3,28 30400
3,28 30400
3,45 30500
3,45 30500
3,45 30500

16[29
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WNT \ Standard ISO 7388-1 — SK Chuck

Cylinderskafthallare (Weldon)

A For skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan
A Finns dven med Balluff-chip

[//]< 0.003]A]
n
=
(a4 4. ]
@ O
O ,,,,,,,,,
ot
AD
G 2,5 npa 25000
82741 ...
Infastning DCONWS,, LPR  BD EUR
mm mm mm Y8
SK 30 6 50 25 100,90 10680
SK 30 8 50 28 91,94 10880
SK 30 10 50 35 91,94 11080
g SK 30 12 50 42 91,94 11280
= SK 30 14 63 44 91,94 11480
SK 30 16 63 48 91,94 11680
SK 30 18 63 50 91,94 11880
SK 30 20 70 52 110,10 12080
. SK 40 16 3B 48 54,29 01679
L SK 40 20 35 50 54,29 02079
£ SK 40 25 40 50 59,34 02579
@ SK 40 32 75 72 74,99 03279"

1)  Version med tva lasskruvar

(e}
@ SK 50 chuckar och andra langder finner ni pa nasta tva sidor

Gangstift
62 950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS W7
6 M6x10 0,80 006
8 M8x10 0,94 008
10 M10x12 1,25 010
12 M12x16 1,26 012
14 M12x16 1,26 012
16 M14x16 1,58 016
18 M14x16 1,58 016
20 M16x16 1,91 020
25 M18x2x20 349 025
32 M20x2x20 385 032
Tillbehor
-1 {IQr

| |
Kylmedel- Ovrigt
Overforingsror

— 156 — 284

16]30 cuttingtools.ceratizit.com



Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard SO 7388-1 - SK Chuck

Cylinderskafthallare (Weldon)

A For skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan
A Finns dven med Balluff-chip

[//]< 0.003]A]
(%]
=
(] e i
o O
(G
a
I
AD/B
G 2,5 Ny 25000
82 740 ...
Infastning DCONWSy, LPR  BD EUR
mm mm  mm Y8
SK 40 6 50 25 50,23 10679
SK40 8 50 28 50,23 10879
SK40 10 50 35 47,41 11079
SK 40 12 50 42 47,41 11279
SK40 14 50 44 47,41 11479
SK40 16 63 48 51,34 11679
SK 40 18 63 50 51,34 11879
SK40 20 63 52 51,34 12079
SK 40 25 100 65 56,32 12579"
SK 40 32 100 72 61,27 13279"
SK40 40 120 90 67,01 14079"
SK 50 6 63 25 75,55 10678
SK 50 8 63 28 75,55 10878
SK 50 10 63 35 72,30 11078
SK 50 12 63 42 72,30 11278
SK 50 14 63 44 72,30 11478
SK 50 16 63 48 72,52 11678
SK 50 18 63 50 72,52 11878
SK 50 20 63 52 72,52 12078
SK 50 25 80 65 79,29 12578"
SK 50 32 100 72 80,40 13278"
SK 50 40 120 90 83,90 14078"
SK 40 6 100 25 52,36 20679
SK40 8 100 28 52,36 20879
SK 40 10 100 35 49,43 21079
SK 40 12 100 42 49,43 21279
SK40 14 100 44 49,10 21479
SK 40 16 100 48 54,29 21679
SK40 18 100 50 54,05 21879
SK40 20 100 52 54,29 22079
SK 50 6 100 25 83,67 20678
SK 50 8 100 28 83,67 20878
SK 50 10 100 35 80,30 21078
SK 50 12 100 42 80,30 21278
SK 50 14 100 44 80,30 21478
SK 50 16 100 48 80,52 21678
SK 50 18 100 50 80,52 21878
SK 50 20 100 52 80,52 22078
SK 50 25 100 65 85,25 22578"
1) Version med tva lasskruvar 1 6

cuttingtools.ceratizit.com Fortséttning pa nasta sida 1631
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-1 — SK Chuck

Cylinderskafthallare (Weldon)

A For skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan
A Finns aven med Balluff-chip

[#/]< 0.003]A]

BD
DCONWS

Infastning  DCONWS,, LPR BD

mm mm  mm
SK 40 6 130 25
SK 40 8 130 28
SK 40 10 130 35
SK 40 12 130 42
SK 40 14 130 44
SK 40 16 130 48
SK 40 18 130 50
SK 40 20 130 52
SK 50 6 130 25
SK 50 8 130 28
SK 50 10 130 35
SK 50 12 130 42
SK 50 14 130 44
SK 50 16 130 48
SK 50 18 130 50
SK 50 20 130 52
SK 50 25 130 65
SK 40 6 160 25
SK 40 8 160 28
SK 40 10 160 35
SK 40 12 160 42
SK 40 14 160 44
SK 40 16 160 48
SK 40 18 160 50
SK 40 20 160 52
SK 40 25 160 65
SK 50 6 160 25
SK 50 8 160 28
SK 50 10 160 35
SK 50 12 160 42
SK 50 14 160 44
SK 50 16 160 48
SK 50 18 160 50
SK 50 20 160 52
SK 50 25 160 65
SK 50 32 160 72

1) Version med tva lasskruvar

AD/B
G 2,5 Ny 25000

82 740 ...

EUR

Y8

57,88 30679
57,88 30879
54,50 31079
54,50 31279
54,50 31479
55,53 31679
55,53 31879
55,53 32079

90,20 30678
90,20 30878
88,51 31078
88,51 31278
88,51 31478
88,63 31678
88,63 31878
88,63 32078
90,99 32578"

60,25 40679
60,25 40879
57,09 41079
57,09 41279
57,09 41479
57,32 41679
57,32 41879
57,32 42079
61,27 42579"

93,79 40678
93,79 40878
93,58 41078
93,58 41278
93,58 41478
94,13 41678
94,13 41878
94,13 42078
93,90 42578"
94,36 43278"

(e}
@ Reservdelar och tillbehor finner ni pa — Sida 34

16|32
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard SO 7388-1 - SK Chuck

Cylinderskafthallare (Whistle Notch)

A For skaft enligt DIN 6535 HE / 1835 E med lutande spannyta
A Sparet pa den plana ytan kannetecknar Whistle Notch
A Finns dven med Balluff-chip

[£/[< 0.003]A] 2.

m )
=
a =
o O
(&)
a
=
AD/B
G 2,5 npax 25000
82742 ...
Infastning DCONWS 4, LPR BD EUR
mm mm  mm Y8
SK 40 6 50 25 61,95 10679
SK 40 8 50 28 61,95 10879
SK 40 10 50 35 57,43 11079
SK 40 12 50 42 57,43 11279
SK 40 14 50 44 57,43 11479
SK 40 16 63 48 63,05 11679
SK 40 18 63 50 63,05 11879
SK 40 20 63 52 63,05 12079
SK 40 25 100 65 80,18 12579"
SK 40 32 100 72 75,32 13279"
SK 50 6 63 25 105,70 10678
SK 50 8 63 28 105,70 10878
SK 50 10 63 35 101,00 11078
SK 50 12 63 42 101,00 11278
SK 50 14 63 44 101,00 11478
SK 50 16 63 48 101,60 11678
SK 50 18 63 50 101,60 11878
SK 50 20 63 52 101,60 12078
SK 50 25 80 65 110,80 12578"
SK'50 32 100 72 112,60 13278"
SK 40 6 130 25 78,05 30679
SK 40 8 130 28 78,05 30879
SK 40 10 130 35 73,54 31079
SK 40 12 130 42 73,54 31279
SK 40 16 130 48 78,49 31679
SK 40 20 130 52 78,49 32079
SK 40 25 130 65 93,90 32579"
SK 50 6 130 25 122,80 30678
SK 50 8 130 28 122,80 30878
SK 50 10 130 35 118,20 31078
SK 50 12 130 42 118,20 31278
SK 50 16 130 48 119,30 31678
SK 50 20 130 52 119,30 32078
SK 50 25 130 65 125,10 32578"
SK 50 32 130 72 125,10 33278"

1) Version med tva lasskruvar

cuttingtools.ceratizit.com 16]33
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WNT \ Standard ISO 7388-1 — SK Chuck

Reservdelar for hallare for
cylindriskt skaft (Weldon) och (Whistle Notch)

Gangstift Stoppskruv
62 950 ... 84950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS 4, W7 Y8
6 M6x10 0,80 006 M5x20 9,24 44100
8 M8x10 0,94 008 M6x20 4,50 21500
10 M10x12 1,25 010 M8x16 9,24 44200
12-14 M12x16 1,26 012
16- 18 M14x16 1,58 016 M12x20 9,24 44300
20 M16x16 1,91 020
25 M18x2x20 349 025 M20x24 9,24 44000
32 M20x2x20 385 032 M20x24 9,24 44000
Tillbehor
wips 1S
Vi -T
Dragtappar Ovrigt
— 58, 60 — 284
1634
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WNT \ Performance

ISO 7388-1 — SK Chuck

ISO 7388-1 SK — Verktygshallare for vandskarsborr

A Finns dven med Balluff-chip

[#/]< 0.003]A]

BD
DCONWS

Infastning

SK 40
SK 40
SK 40

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

DCONWS
mm
20
25
32

20
25
32
40
50

LPR
mm
80
85
90

80
85
90
90
100

BD
mm
40
45
52

40
45
52
65
75

AD/B
G 6,3 Nk 15000

82748 ...

EUR
Y8
158,80 12079
158,80 12579
158,80 13279

201,70 12078
201,70 12578
201,70 13278
201,70 14078
201,70 15078

0]
@ Passande excenterhylsor finns i — Kapitel 3, Vandskarsborr.

Reservdelar
DCONWS
20

25-32
40-50

Tillbehér

- |2

Dragtappar

Ovrigt

— 58, 60

cuttingtools.ceratizit.com

084

M10x1x10
M12x1x10
M16x1x12

Gangstift

10 950 ...

EUR

2A/28
4,72 001
4,80 002
4,80 003

16

16135



WNT \ Standard ISO 7388-1 — SK Chuck

ER-Precisionshylschuck — PCC

A For standardspannmuttrar eller spAnnmuttrar med tatningsbrickor
A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10

A For fastspanning kravs en rullnyckel

A p,.. =100 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp med spannmutter och stoppskruv

2 LPR
b4 [//]< 0.003]A]
3
5 Q)

. < é

= Nl .

)] "

| Q' 5
AD/B
G 2,5 npax 25000
82700 ...
Inféstning DCONWS LPR DLN  for spannhylsa EUR
mm mm mm Y8

SK 40 1-10 70 30 426E (ER16) 110,22 11079
SK 40 1-10 100 30 426E (ER16) 158,79 21079
SK 40 2-16 70 40 430E (ER25) 110,22 11679
SK 40 2-16 100 40 430E (ER25) 158,79 21679
SK 40 2-20 70 50 470E (ER32) 110,22 12079
SK 40 2-20 100 50 470E (ER32) 158,79 22079
SK 50 2-16 70 40 430E (ER25) 207,66 11678
SK 50 2-16 100 40 430E (ER25) 257,85 21678
SK 50 2-20 70 50 470 (ER32) 207,66 12078
SK 50 2-20 100 50 470E (ER32) 257,85 22078

(e}
@ Mattet LPR forlangs vid anvandning av spannmutter IK for ER16 och ER32 med 4,5 mm och for ER25 med 5,0 mm

Spannmutter IK Spannmutter Stoppskruv Stoppskruv
PCC2 PCC1

82950... 82950.. 82950.. 82950..

Reservdelar EUR EUR EUR EUR

for spannhylsa Y8 Y8 Y8 Y8

426E (ER16) 41,89 11000 39,47 01000 3,95 00100
430E (ER25) 41,89 11600 39,47 01600 5,37 00200 3,95 00300
470E (ER32) 41,89 12000 39,47 02000 5,37 00200 3,95 00300
Tillbehor

= -
i =
Spannhylsa ER Tétningsbricka Rullnyckel
— 268-276, 278-279 — 281 — 286

16|36 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

ER-hylschuck

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive spannmutter och anslagsskruv

1

T

=
I
|

DLN

DCONWS
:4:‘1‘1?:‘1:4
e

TP

[

Infastning

SK 30
SK 30
SK 30

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

kort

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

SK 30
SK 30
SK 30

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

medellang

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

overlang

SK 50
SK 50

DCONWS
mm
1-10
1-16
2-20

1-10
1-10
1-16
2-20
3-26

1-10
1-16
2-20
3-26

1-10
1-16
2-20

1-10
1-10
1-16
2-20
3-26

1-10
1-16
2-20
3-26

1-10
2-16
2-20
3-26

cuttingtools.ceratizit.com

LPR
mm
70
70
70

60

70
70
70

60
70
70
70

100
100
100

120
120
120
120
100

100
100
100
100

160
160
160
160

160
160

DLN

TQX
Nm
8-56
24-104
24-136

8-56
8-56
24-104
24-136
176

8-56

24-104

24 -136
176

8-56
24 -104
24-136

8-56
8-56
24-104
24 -136
176

8-56
24 -104
24 -136

176

8-56
24 -104
24 -136

176

24 -104
24 -136

for spannhylsa

426E (ER16)
430E (ER25)
470E (ER32)

426E (ER16 mini)
426E (ER16)
430E (ER25)
470E (ER32)
472E (ER40)
426E (ER16)
430E (ER25)
470E (ER32)
472E (ER40)

426E (ER16)

430 (ER25)
470E (ER32)

426E (ER16)

426E (ER16 mini)
430E (ER25)
470E (ER32)
472E (ER40)

430E (ER25)
470E (ER32)

AD/B
G 2,5n30x 25000 G 2,5 npgy 25000

82743.. 82743..

EUR EUR
Y8 Y8
104,20 11080
104,20 11680
104,20 12080

133,40 11179
70,14 11079
73,31 11679
73,54 12079
76,45 12679

94,70 11078
98,64 11678
100,30 12078
102,70 12678

145,60 21080
145,60 21680
145,60 22080

76,91 21079
133,40 21179
80,08 21679
80,30 22079
96,43 22679

90,99 21078
94,70 21678
100,80 22078
105,70 22678

120,30 41079
120,30 41679
120,30 42079
139,10 42679

103,20 41678
113,70 42078

16137
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard 1SO 7388-1 - SK Chuck

Reservdelar for ER-chuck

®@ @>— @ % B

Spannmutter IK Spéannmutter Hylsnyckel Spannyckel ER Mini-spannmutter Mini invandig Anslagsskruv
Mini kylning invandig kylning
83950.. 62950.. 83357.. 83950.. 62950.. 83950.. 84950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 W7/6B Y8 Y8 W7 Y8 Y8
426E (ER16 mini) 19,82 101 29,35 066 44,74 058 26,96 44600
426E (ER16) 37,60 054 21,87 054 19,70 116 26,96 44600
430E (ER25) 42,62 055 24,46 055 21,76 125 26,96 44400
470E (ER32) 45,37 056 22,79 056 29,61 132 26,96 44400
472E (ER40) 53,51 057 22,15 057 32,59 140 26,96 44500

(e}
@ Mattet LPR forlangs vid anvandning av spannmutter IK med 5,0 mm fér ER16, ER25 och ER32 och med 5,5 mm for ER40

Tillbehér
s O = '
: ¢
Spannhylsa ER Tétningsbricka Dragtappar Ovrigt
— 271-276, 279 — 280 — 58, 60 — 284
16[38
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

Kort borrchuck — NC 2010

A Oberoende av rotationsriktning
A Atdragningsmoment = 12 Nm
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransi

nnehall:

Grundkropp inklusive spannyckel SW4

[#/]< 0.003]A]

LF

al o —tr lm
m
g LB_1
=z
o LB
o
o LPR
A AD
G 6,3 Npex 10000 G 6,3 Ny 10000
84418.. 84419..
Infastning DCONWS LPR BD_1 BD_2 LB.1 LB LF EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm Y8 Y8
SK 30 0,5-10 80 43,0 59,9 89,0 332,12 313
SK 40 0,5-13 80 48,5 60,8 89,0 255,00 413 271,56 413
SK 40 2,5-16 80 51,0 60,0 905 296,12 416
SK 40 25-16 80 51,0 60,8 90,5 271,56 416
SK 50 05-13 110 485 56 509 78,0 1190 343,81 513
SK 50 0,5-13 10 485 5 509 781 1190 332,12 513
SK 50 25-16 10 51,0 5 509 78,0 1205 343,81 516
SK 50 25-16 10 56,0 50,9 78,0 1205 337,25 516
(e}
@ kan anvandas med G 2,5 till 30.000 rpm med paféljande balancering
Tillbehor
E ’i ‘T
'u‘ -
Ovrigt
— 284
cuttingtools.ceratizit.com 16|39



WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-1 — SK Chuck

Synkron-snabbvaxlingschuck for gangtapp
med minimal langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)

A For spannhylsinsatser

A p.. =50 bar

A For synkroninsats
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Utan insats
[//]< 0.003]A]
w
- % -
a ol W IT
Q5 )
o
LPR
Infastning Géngomrade
SK 40 M3 - M12
SK 40 M6 - M20
SK 50 M3 - M12
SK 50 M6 - M20
Tillbehor
g |
T
Dragtappar Ovrigt
— 58, 60 — 284
16[40

LPR BD_1
mm mm
53 43
90 60
53 43
74 60

DCONWS
mm
20
32

20
32

LZD+
mm
1,0/0,2
1,0/0,2

1,0/0,2
1,0/0,2

®

83416 ...

EUR

Y8

198,36 012
257,49 020

215,05 112
330,94 120

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

Insats for synkron-snabbvaxlingschuck

med minimal langdkompensering

A S7ID = for anvandningsstorlek

Leveransinnehall:
Inklusive spannmutter

DLN
DCONWS

SZID DCONWS Gangomrade LPR DLN LSC
mm mm mm mm

for spannhylsa ~ DCONMS

mm
1 2-10 M3 - M12 24 28 42 426E (ER16) 20
2 2-16 M6 - M20 28 42 59 430E (ER25) 32

1) med 6-kantsmutter

Reservdelar synkron-gangchuck

Reservdelar
for artikel-nr.
83608012
83608 020

M22x1,5 - SW25

cuttingtools.ceratizit.com

Spannmutter SW Spannmutter IK

62 950 ... 83950 ...

EUR EUR

W7 Y8

21,87 044 M22x1,5 37,60 054 M22x1,5
M32x1,5 42,62 055 M32x1,5

83608 ...
EUR

v8

13519 012 1
157,00 020

@

Spannmutter Hylsnyckel

62950.. 83357..

EUR EUR

W7 Y8

21,87 054 19,70 116
2446 055 21,76 125

1641
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard ISO 7388-1 - SK Chuck

Snabbvaxlingschuck for gangtapp med langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)
A Finns dven med Balluff-chip

BD_1
pconws ]|

A
83428 ...
Infastning Gangomrade SZID LPR BD_1 DCONWS LZD+ EUR
mm  mm mm mm Y8
SK 30 M3 - M12 01 60 38 19 9 324,49 312
SK 30 M6 - M20 02 101 55 31 15 369,55 320
SK 40 M3 - M12 01 60 38 19 9 252,38 412
SK 40 M6 - M20 02 100 55 31 15 271,56 420
SK 50 M3 - M12 01 62 38 19 9 374,68 512
SK 50 M6 - M20 02 83 55 31 15 408,17 520
Tillbehor
P w ['E
| B -T
Insats Dragtappar Ovrigt
— 288, 290-292 — 58, 60 — 284

16[42 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

ISO 7388-1 — SK Chuck

Hallare med ABS infastning

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tatningsbricka

LPR

BD_2
SzZID

Inféstning

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

KOMET-nr SZID BD LPR LB LB.1 LB_2 BD_.2
mm mm mm mm mm mm

A5055120  ABS 25 50 309 200 79 50
A5055130  ABS 32 50 309 200 79 50
A5055140  ABS 40 50 30,9 200 50
A5055150  ABS50 50 50 30,9

A5055160  ABS 63 90 709 159 50
A5055320  ABS 25 60 409 200 129 80
A5055330  ABS 32 60 409 200 129 80
A5055340  ABS 40 60 409 200 129 80
A5055350  ABS 50 60 409 220 109 80
A5055360  ABS 63 60 409 304 73 80
A5055370 ABS80 80 70 509

A5055380  ABS 100 15 959 159 80

Ombyggnadskitt — kylmedelsror

For

4mm
6 mm

84 950 ...
Infastning EUR
W7/6B
SK 40 6,12 23200
SK 50 6,12 23400

cuttingtools.ceratizit.com

,,
ADIB
G 6,3 Ny, 8000

84 201 ...

EUR

3E

250,34 04090
250,34 04089
250,34 04088
250,34 04097
250,34 04096

282,30 05090
282,30 05089
282,30 05088
282,30 05097
282,30 05096
282,30 05092
282,30 05091

16/43
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WNT \ Performance ISO 7388-1 — SK Chuck

Excenter-forskjutningsomrade med ABS infastning

A Justerman £ 0,25 mm i diameter
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tatningsbricka

LPR
LB
LB_2 5\
LB_1 \
Nl A +0,12% ‘*:fl
QN —o— it -
o % -0125 |3 * :Hr I
SRt
i el
(] H
@ ali
AD/B
84 204 ...
Inféstning KOMET-nr SZID BD LPR LB LB_1 LB_2 BD_2 EUR
mm mm mm mm mm mm W4/6A
SK 40 A5056150 ABS50 50 50 30,9 503,67 04097
SK 40 A5056160  ABS 63 90 70,9 15,9 50 503,67 04096
SK 50 A5056350  ABS 50 60 409 22,0 10,9 80 536,57 05097
SK 50 A5056360 ABS63 60 409 304 73 80 536,57 05096

Torsions-svangningsdampare med ABS infastning

A Finns &ven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tatningsbricka

LPR
LB
LB_2
LB_1
N (5
@ @ ke
[a) i
o
AD/B
84 207 ...
Inféstning KOMET-nr SZID BD LPR BD 2 LB LB1 LB.2 EUR
mm mm mm  mm  mm mm 3E
SK 40 A50 01351 ABS 50 50 50 30,9 686,90 04097
SK 40 A50 01361 ABS 63 90 50 70,9 15,9 817,91 04096
SK 50 A50 01451 ABS 50 60 80 409 220 109 820,78 05097
SK 50 A50 01461 ABS 63 60 80 40,9 304 73 852,84 05096
SK 50 A50 01470 ABS 80 80 70 50,9 948,92 05092

16]44 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

ISO 7388-1 — SK Chuck

Hallare med ABS infastning — SK-FC

A Med plananlaggning

A Finns dven med Balluff-chip

LPR

LB

SZID

Inféstning SZID

SK-FC 50 ABS 50
SK-FC 50 ABS 63
SK-FC 50 ABS 80
SK-FC 50 ABS 100

Reservdelar
SzID

ABS 50

ABS 63

ABS 80

ABS 100

Tillbehér

BD
mm
50
63
80
100

LPR
mm
60
60
70
115

LB
mm
40,9
40,9
50,9
95,9

Dragtappar Forlangning

— 58,60

cuttingtools.ceratizit.com

Ovrigt

— 187

&t

> 284

Lasskruv

84 950 ...

EUR
XX
15,28 20300
16,82 25500
19,04 25600
22,53 25700

AD
G 6,3 Nyay 8000

84 264 ...

EUR
Y8
827,01 05073
849,19 06373
862,15 08073
871,48 10073

Konskruv

84 950 ...

EUR
XX
19,59 20400
20,99 27300
23,45 25100
24,67 25200

16}45
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard 1SO 7388-1 - SK Chuck

Verktygshallar for fras med gangad koppling

A Finns dven med Balluff-chip

LPR
NI - —
[m)]
g8l |
0l v
c =
&l o
o| £
Al -
G 6,3 Ny 18000 G 16 njpex 8000
56 705.. 56707 ...
Infastning THSZWS DCONWS LB BD_1 BD_2 LB_1 LPR EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm WA WA
SK 40 M8 8,5 25 13,8 15 12 44 117,05 081
SK 40 M8 8,5 50 13,8 23 12 69 12541 082
SK 40 M8 8,5 75 13,8 25 12 94 135,19 083
SK 40 M10 10,5 25 18,0 23 12 44 117,05 101
SK 40 M10 10,5 50 18,0 25 12 69 12541 102
SK 40 M10 10,5 75 18,0 30 12 94 135,19 103
SK 40 M10 10,5 100 18,0 35 12 119 145,55 104
SK 40 M12 12,5 25 21,0 24 12 44 117,05 121
SK 40 M12 12,5 50 21,0 30 12 69 12541 122
SK 40 M12 12,5 75 21,0 35 12 94 13519 123
SK 40 M12 12,5 100 21,0 38 12 19 145,55 124
SK 40 M16 17,0 25 29,0 29 12 44 117,05 161
SK 40 M16 17,0 50 29,0 34 12 69 12541 162
SK 40 M16 17,0 75 29,0 35 12 94 13519 163
SK 40 M16 17,0 100 29,0 40 12 119 145,55 164
SK 40 M16 17,0 125 290 44 12 144 154,62 165
SK 40 M16 17,0 150 29,0 48 12 169 164,75 166
SK 40 M16 17,0 200 29,0 50 12 219 190,62 167
SK 50 M12 12,5 50 21,0 30 12 69 175,12 122
SK 50 M12 12,5 100 21,0 38 12 119 199,67 124
SK 50 M12 12,5 150 21,0 52 12 169 229,24 126
SK 50 M16 17,0 50 29,0 34 12 69 175,12 162
SK 50 M16 17,0 100 29,0 40 12 19 199,67 164
SK 50 M16 17,0 150 29,0 48 12 169 229,24 166
SK 50 M16 17,0 200 29,0 58 12 219 264,05 167
SK 50 M16 17,0 250 29,0 62 12 269 303,87 168
Tillbehér
»
iy e [1E
.” | B -T
Forlangning- Dragtappar Ovrigt
reduceringsset
— 257 — 58, 60 — 284

16|46 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehdr
ISO 7388-1 — SK Chuck

Verktygshallare for fras med gangad koppling

A Finns dven med Balluff-chip

LPR

a —
3l
0 ®
2 =
Z| N
ol @
T
QF
[a)]
Infastning THSZWS DCONWS LB BD LPR
mm mm mm  mm
SK 40 M8 8,5 50 13,8 69
SK 40 M10 10,5 50 18,0 69
SK 40 M10 10,5 75 18,0 94
SK 40 M10 10,5 100 18,0 119
SK 40 M12 12,5 50 21,0 69
SK 40 M12 12,5 75 21,0 94
SK 40 M12 12,5 100 21,0 119
SK 40 M16 17,0 50 29,0 69
SK 40 M16 17,0 75 29,0 94
SK 40 M16 17,0 100 29,0 119
Tillbehor
\J
iy e NG
L) | B -T
Férlangning- Dragtappar Ovrigt
reduceringsset
— 257 — 58, 60 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

A0
G 6,3 Ny 18000
56 709 ...

EUR
WA
133,99 082

133,99 102
144,12 103
153,19 104

133,99 122
144,12 123
153,19 124

133,99 162

144,12 163
153,19 164

16147
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WNT \ Standard ISO 7388-1 — SK Chuck

Kombifrasdorn

A For frasar med langs- och tvarspar enligt DIN 6358
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive lasskruv, medbringarring och kil

LSCN  LF_1
[//[<0.005]A]| [//[<0.005]A]
2
2% 0
m| O §
(&)
[m]
A
G 2,5 npax 25000
82744 ...
Infastning DCONWS LF 1 BD LSCX LSCN LF. 2 EUR
mm mm mm  mm  mm  mm Y8
SK 30 16 50 32 27 17 40 100,90 11680
SK 30 22 50 40 31 19 38 100,90 12280
SK 30 27 55 48 33 21 43 107,20 12780
SK 30 32 60 58 38 24 46 113,40 13280
SK 40 16 55 32 27 17 45 69,36 11679
SK 40 22 55 40 31 19 43 72,08 12279
- SK40 27 55 48 33 21 43 73,54 12779
é SK 40 32 60 58 38 24 46 77,71 13279
SK 40 40 60 70 4 27 46 81,76 14079"
SK 50 16 55 32 27 17 45 104,10 11678
SK 50 22 55 40 31 19 43 107,70 12278
SK 50 27 55 48 33 21 43 116,10 12778
SK 50 32 55 58 38 24 4 119,30 13278
SK 50 40 55 70 4 27 4 122,80 14078"
SK 50 50 70 90 46 30 54 134,10 15078"
> SK 40 16 100 32 27 17 90 92,43 21679
5 SK 40 22 100 40 31 19 88 96,31 22279
o SK 40 27 100 48 33 21 88 98,11 22779
3 SK 40 32 100 58 38 24 86 103,40 23279
= SK 40 40 100 70 4 27 86 109,00 24079

1) med korsskruv

e O — ) ‘<

Kil Medbringarring Korsspannyckel Korsskruv for fras Lasskruv

83950.. 83370.. 83368.. 83 367 ... 83950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8 Y8 Y8 Y8/3B
16 4x4x20 2,01 284 12,18 116 13,13 116 M8 397 016 M8x25 354 113
22 6x6x25 2,01 285 13,53 122 16,36 122 M10 436 022 M10x25 4,08 124
27 7x7x25 3,85 286 14,55 127 20,98 127 Mm12 557 027 M12x30 4,50 125
32 8x7x28 2,31 287 17,38 132 27,03 132 M16 894 032 M16x35 560 126
40 10 x 8 x 32 2,45 288 25,87 140 37,74 140 M20 14,18 040 M20x40 - SW17 7,95 112
50 12x8x 36 2,77 289 45,58 150 51,39 150 M24 31,41 050
Tillbehér

wis: O 'S
|
Dragtappar Frésdornring Ovrigt
— 58, 60 — 263 — 284

16]48 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard ISO 7388-1 — SK Chuck

Planfrasdorn med tvargaende spar och reducerad navdiameter

A Fastskruvade medbringartappar
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundstomme inklusive lasskruv och medbringarkil

<0.005]A LB_2

[m]
om

#/< 0.005]A ‘E§9

DCONWS

AD
G 2,5 npax 25000
82 315 ...
Infastning DCONWS LB_2 LF BD LSC EUR
mm mm mm  mm  mm Y8/3B
SK 40 22 4 60 38 19 110,55 12279
- SK 40 27 25 44 48 21 107,79 12779
S
= SK 50 22 4 60 38 19 152,12 12278
SK 50 27 25 44 48 21 154,73 12778

0]
@) De hér planfrasdornarna med tvargaende spar &r specialutvecklade for igelfrasarna MaxiMill 211-KN.
De kan nu spénnas fast optimalt tack vare den anpassade navdiametern.

-y = ;s

Medbringarskruv Medbringare Lasskruv
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B Y8/3B
22 M4x8 0,71 51700 10x7x20,5 10,08 51500 M10x25 4,08 124
27 M5x8 0,88 51800 12x9x24,3 11,49 51600 M12x30 450 125

cuttingtools.ceratizit.com 16]49
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-1 — SK Chuck

Frasdorn med tvarspar

A Fastskruvade medbringartappar
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive atdragningsskruv

<0.005/A LB_2

[m]
om

#/< 0.005]A ‘E§9

DCONWS

Inféstning DCONWS LB_2 LF

mm mm  mm
SK 30 16 21,0 40
SK 30 22 14,6 50
SK 30 27 19,3 55
SK 30 32 31,0 50
SK 40 16 250 44
SK 40 22 250 44
SK 40 27 36,0 55
SK 40 32 31,0 50
SK 40 40 31,0 50
SK 50 16 250 44
SK 50 22 250 44
SK 50 27 250 44
SK 50 32 21,0 40
SK 50 40 31,0 50
SK 40 16 81,0 100
SK 40 22 81,0 100
SK 40 27 81,0 100
SK 40 32 81,0 100
SK 40 40 81,0 100
SK 50 16 81,0 100
SK 50 22 81,0 100
SK 50 27 81,0 100
SK 50 32 81,0 100
SK 50 40 81,0 100
SK 40 16 11,0 130
SK 40 22 11,0 130
SK 40 27 11,0 130
SK 40 32 11,0 130
SK 40 40 11,0 130
SK 50 16 11,0 130
SK 50 22 11,0 130
SK 50 27 11,0 130
SK 50 32 11,0 130
SK 50 40 11,0 130
SK 40 16 1410 160
SK 40 22 1410 160
SK 40 27 1410 160
SK 40 32 1410 160
SK 40 40 1410 160
SK 50 16 1410 160
SK 50 22 1410 160
SK 50 27 1410 160
SK 50 32 1410 160
SK 50 40 1410 160

1) Med korsskruv och 4 géangade hal M12 pa planet, halcirkel-@ = 66,7 mm, kylmedelsutslapp pa ytter-& av tappen (DCONWS)!

16/50

AD/B
G 2,5n30x 25000 G 2,5 npay 25000

82745.. 82745..

EUR EUR
Y8 Y8
94,90 11680
94,90 12280

100,90 12780
107,60 13280

69,36 11679
73,54 12279
74,88 12779
78,83 13279
85,71 14079"

107,10 11678
109,90 12278
112,60 12778
121,70 13278
123,90 14078"

71,73 21679
74,10 22279
75,32 22779
79,29 23279
82,77 24079"

113,70 21678
116,10 22278
119,30 22778
122,80 23278
125,10 24078"

76,23 31679
78,83 32279
80,08 32779
83,90 33279
87,61 34079"

120,40 31678
122,80 32278
126,10 32778
129,60 33278
131,70 34078"

78,83 41679
81,41 42279
82,54 42779
86,37 43279
89,98 44079"

123,90 41678
127,30 42278
129,60 42778
132,90 43278
136,30 44078"

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

Reservdelar frasdorn med tvarspar

Reservdelar
DCONWS
16

22

27

32

40

Reservdelar
DCONWS

16

22

27

32

40

Tillbehér

wps & 'S

Dragtappar Forlangningar Ovrigt

— 58, 60 — 262 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

=

Korsspannyckel

83 368 ...

EUR

Y8

13,13 116
16,36 122
20,98 127
27,03 132
37,74 140

M8

M10
M12
M16
M20

M3x12
M4x10
M4x16
M5x16
M5x16

o

Korsskruv for fras

83 367 ...

EUR
Y8
397 016
4,36 022
557 027
894 032
14,18 040

Medbringarskruv

84950 ...

EUR
Y8
4,66 162
4,66 163
4,66 164
4,66 166
4,66 166

M8x25

M10x25
M12x30
M16x35
M20x40 - SW17

8x9,8x10
10x11,2x12
12x12,6x14
14x14x22,5
16x16x23

-

Lasskruv

83950 ...

EUR

Y8/3B
354 113
4,08 124
450 125
560 126
795 112

=

Medbringare

84950 ...

EUR

Y8

27,39 43400
27,39 43200
27,39 43300
17,12 160
19,06 161

1651

16



WNT \ Standard ISO 7388-1 — SK Chuck

Chuck for plan och hornfras

A For frasar med langs- och tvarspar enligt DIN 6357
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp med integrerade medbringare enligt DIN 2079 och 4 fastspanningsskruvar

[//]= 0.005]A] {//[<0.005]A]

2
S
fep A=l
[a)]
A
G 6,3 npa 8000
82432 ...
Infastning DCONWS  LF BD LSC THID EUR
mm mm  mm mm Y8
SK 40 40 60 89 30 M20 142,00 14079
SK 50 40 70 89 30 M20 164,40 14078
SK 50 60 70 129 40 M30 199,40 16078
Medbringarskruv Medbringare Lasskruv
84950 ... 84950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8/3B
40 M5x16 466 166 16x16x23 19,06 161 M12x50 448 140
60 M12x25 4,45 43500 25,4x25x26,5 27,39 43100
Tillbehor
wps 1S
U -l
Dragtappar Ovrigt
— 58, 60 — 284

16]52 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

Konisk hylsa DIN 69871 — for MK-skaft, DIN 228-2D

A Finns dven med Balluff-chip

BD/BD_1

Infastning d, LPR BD BD_1

mm mm mm
SK 30 MKI 50 25
SK 30 MK2 63 32
SK 30 MK3 80 40

SK 40 MK1 50 25

SK 40 MK2 50 32

£ SK 40 MK3 70 40
= SK 40 MK4 95 48

SK 50 MK1 50 25

SK 50 MK2 60 32

SK 50 MK3 65 40

SK 50 MK4 95 48

SK 50 MK5 105 63
g SK40 MK2 17 32
3 SK 40 MK3 133 40
g SK 40 MK4 156 48

Tillbehor
2 (@ &
“ ! mT

Adapterhylsa for MK

— 242

Dragtappar

— 58, 60

cuttingtools.ceratizit.com

Ovrigt

— 284

AD
G 6,3 npey 15000

82746 ...

EUR

Y8

90,12 11080
90,12 12080
97,99 13080

61,04 11079
61,04 12079
65,19 13079
68,02 14079

83,45 11078
86,37 12078
86,37 13078
89,18 14078
96,98 15078

86,90 22079

96,58 23079
105,30 24079

16/53
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

Adapterhylsa for SK-hallare

A For hallare for konisk verktygshallare enligt DIN 2080

A Med forlangd lasskruv kan dven hallare enligt ISO 7388-1 - SK, I1SO 7388-2 - MAS-BT och ANSI-CAT spannas

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive lasskruv for hallare DIN 2080

=]
I
[
1 S )
@ : g v v S
O U
LF
Infistning ¢, LF  BD THD
mm mm
SK40  SK30 50 50 M2
SK40  SK40 100 70 M6
SK50  SK40 80 70 M6
SK50  SK50 120 100 M24

Reservdelar
for artikel-nr.
84 040 13079
84 040 14079
84 040 14078
84 040 15078

Lasskruv SK Lasskruv
83950... 84950...
EUR EUR

Y8/3B Y8
7,95 264 4,45 43700
7,18 009 4,45 43600
24,97 256

Konisk lasskruv

83950 ...
EUR
Y8/3B
0,58
0,58

030
030

0,58 030

S
Ihalig nyckel
med medbringare
83359...

EUR
Y8/3B
31,03 023

25,63 017

Hjalptabell for att hitta ratt reservdelar och tillbehor for adapterhylsor for SK-hallare

Norm for atdragningskraft Langd
SO SK-skaft fastspanningsskruv
o @ d @ d
Passar artikelnr: 1SO7388-1  DIN 2080 THID
84 040 13079 SK 30 M12 x 40
84 040 14079 SK40 M16 x 70
84 040 14079 SK40 M16 x 40
84 040 14078 SK40 M16 x 70
84 040 14078 SK40 M16 x 40
84040 15078 SK50 M24 x 80
84040 15078 SK50 M24 x 50
16(54

Spannskruv SK
Artikel-nr.
83950 18400

83950 264
83950009

83950 264
83950009

83950 256
83950 263

Gangring
Artikel-nr.
84950 127

84950 43800
84950 43800

84950 43900
84950 43900

Lasskruv
Artikel-nr.
83950 030

83950030
83950 030

83950 031
83950 031

©

A
G 6,3 Npay 8000

84 040 ...

EUR

Y8

146,90 13079
114,80 14079

156,40 14078
164,40 15078

“

Gangring Lasskruv
84950... 83950..
EUR EUR

Y8 Y8/3B
31,55 127 4,50 125
29,44 43800
29,44 43900
Bsc.
Ihalig nyckel
Artikel-nr.
83 359 017
83 359 023
83 359 023
83359 133
83359133

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

Adapter SK/HSK-A

A For fastspanning av HSK-A-fasten enligt ISO 12164

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Med spannpatron och tackring

//]<0.005]/A] LB

Infastning

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

ds

HSK-A 32
HSK-A 40
HSK-A 50
HSK-A 63

HSK-A 32
HSK-A 40
HSK-A 50
HSK-A 63
HSK-A 100

cuttingtools.ceratizit.com

LB
mm
20,9
20,9
20,9
60,9

20,9
20,9
20,9
20,9
80,9

LPR
mm
40
40
40
80

40
40
40
40
100

AD

84014 ...

EUR
Y8
563,64 04060
574,96 04059
586,28 04058
574,96 04057

710,75 05060
710,75 05059
722,07 05058
767,48 05057
903,27 05055

1655

16
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WNT \ Standard ISO 7388-1 — SK Chuck

Adapter SK/PSC

A For fastspanning av PSC-fasten enligt 1ISO 26623-1
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Med atdragningsskruv

[#/]< 0.005]A]
LB

ko]
LPR
AD
84015 ...
Infastning dy LB LPR EUR
mm  mm Y8
SK 40 PSC 32 10,9 30 359,78 04087
SK 40 PSC 40 10,9 30 371,22 04095
SK 40 PSC 50 10,9 30 371,22 04094
SK 40 PSC 63 65,9 85 359,78 04093
SK 50 PSC 32 10,9 30 495,80 05087
SK 50 PSC 40 10,9 30 586,28 05095
SK 50 PSC 50 10,9 30 507,01 05094
SK 50 PSC 63 10,9 30 518,33 05093
SK 50 PSC 80 50,9 70 552,32 05086
Gangring Atdragningsskruv
84950 ... 84950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y8 Y8
22 31,55 127 sSws 22,79 122
28 31,55 128 sSws8 25,76 123
35 31,55 129 Sw10 25,76 124
44 62,97 130 Sw14 28,84 126
55 62,97 130 Sw14 28,84 126

16]56 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

Amne

A Material: seghardningsstal 16MnCr5

A For tillverkning av specialverktyg

A Diameter BD med 0,5 mm bearbetningsman
A Hardad och slipad kona

A Verktygssida ej hardad

A Finns dven med Balluff-chip

LB

BD

LPR

Infastning BD LPR LB

mm mm  mm
SK 40 63,0 250 231
SK 50 63,5 300 281

Kontrolldorn

A Utan klamspar
A For MAS BT 40, anvand speciella atdragningsbultar med 3 mm kortare LF-dimension, som standard

Leveransinnehall:

i tralada
//[<0.005
LPR
o) o _
m

Inféstning BD LPR

mm mm
SK/BT 40 40 320
SK/BT 50 50 320

Tillbehor
wip |V
v -T
Dragtappar Ovrigt
— 58, 60 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

AD/B
82747 ...

EUR

Y8

80,85 16379
148,70 16378

©

A
81746 ...

EUR

Y8

352,50 14079
434,60 15078

16|57

16



WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

Dragtappar for verktygshallare enligt ISO 7388-1
A |SO 7388-3 AD
A For verktyg utan resp. med axiell kylmedeltillforsel

Leveransinnehall:
Inklusive O-Ring

LB_1 15° LB_1 15°

g DRVS\ DRVS

[&]
| 2 } JV§} BB | 2 [ %W?‘ RIBRIBK
8 5 A nga 8 5 li a]ag

| S [ |

LB.2 LB.2

LF ® LF
OAL OAL

Infdstning BD_1 BD_2 BD_3 BD_4 CRKS OAL LF LB_1 LB_2 CND DRVS TQX Form

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
SK 40 19 14 23 17 M6 54 26 20 7 70 19 50 A
SK 30 13 © 17 13 M2 44 24 19 5 35 14 2 A
SK 50 28 2 36 25 M24 74 34 25 10 15 30 150 A
SK 30 13 9 17 13 M2 44 24 19 5 14 20 B
SK 40 19 14 23 17 M6 54 26 20 7 19 50 B
SK 50 28 2 36 25 M24 74 34 25 10 30 150 B

Dragtappar for verktygshallare enligt ISO 7388-1

A Lik BT 45°, men 3 mm kortare
A For Haas, Micron, Hurco-maskiner

Leveransinnehall:
Inklusive O-Ring

9| DRYS DRVS 1 950
8 } —
<[ 0 A <| @ ~
| X | 14 [ LT |
8, &) [E ] =3 o~
LB_2 LB_2 ol o
a @
m
LF
OAL ® OAL

Infastning BD_1 BD_2 BD_3 BD_4 CRKS OAL LF LB_1 LB_2 CND DRVS TQX Form

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
SK 40 15 10 23 17 M16 57 32 25 5 4 19 50 A
SK 40 15 10 23 17 M16 57 32 25 5 19 50 B

Reservdelar
BD_4

17

25

16/58

82475.. 82468 ..

EUR EUR
Y8 Y8
6,34 040
11,58 030
9,63 050
11,58 030
6,34 040
9,63 050

83538.. 83535..

EUR EUR
Y8 Y8
11,41 040
11,76~ 040
0-ring
83 476 ...
EUR
Y8
BT /SK 40 0,56 040
BT /SK 50 0,56 050

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-1 — SK Chuck

Dragtappar for verktygshallare enligt ISO 7388-1

A |SO 7388-3 form UD
A For verktyg med axiell skarvatsketillforsel

Leveransinnehall:
Inklusive O-Ring

——LW
Q@OI I ISl o @
a|§5|o I /‘l‘L 8 | 2
uil

2D

Infdstning BD_1 BD_2 BD_3 BD_4 CRKS OAL LF LB_1 CND DRVS TQX

mm mm mm mm mm mm mm

SK 40 18,95 1295 225 17 M16 445 164 1115 735

Atdragningsskruv for verktygshallare enligt ANSI-CAT (MAZAK)

A ANSI - CAT 40
A Liknar T 45° men &r 3 mm kortare
A For Mazak-maskiner

Leveransinnehall:
Inklusive O-Ring

OAL
LF
<|»n = o -] ™
x| Q | |
a Z ]
8 & 5! I

Inféstning BD_1 BD_2 BD_3 BD_4 CRKS OAL LF
mm mm  mm mm mm mm
SK 40 18,796 12,449 22 17 M16 44,106 19,106

Reservdelar
for artikel-nr.
82469 14000

cuttingtools.ceratizit.com

CND DRVS TQX

Nm
50

82 469 ...
EUR
v8
7,25 04000

82 469 ...

EUR
Y8
7,25 14000

O

O-ring

83 476 ...

EUR
Y8
0,56 040

16/59

16
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WNT \ Standard

ISO 7388-1 — SK Chuck

Dragtappar for verktygshallare enligt ISO 7388-1
A CAT Mazak
A Planslipad framsida

Leveransinnehall:

SK 50 inklusive O-Ring
SK 40 utan O-Ringspar

o LB_1 45,
3| DRvs 7&
«| 0 [ {w! —| ™
I| X | Y U
gl & el E s
L] | [l -y
‘ i
LB_2 LF
OAL

Inféstning BD_1 BD_2 BD_3 BD_4 CRKS OAL LF LB_1 LB_2 CND DRVS TQX
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm

SK 40 18,79 12,44 218 17 M16 4126 1625 1117 40 70 19 50
SK 50 2910 19,60 370 25 M24 6550 2555 1795 55 115 30 150

Dragtappar for verktygshallare enligt ISO 7388-1

A SK 40 med ringspar och kantskyddsring, med och utan invéndig ganga
A SK 50 med ringspar, med och utan invéndig ganga
A For verktyg enligt ISO 7388-1 for konvertering till DIN 2080

CND
o
)
<
%)

CRKS

BD_1

]

BD_4
BD_2

Inféstning BD_1 BD_2 BD_4 CRKS OAL LF LB_1 LB_2 CND DRVS TQX

mm  mm  mm mm mm mm mm mm mm Nm
SK 40 250 211 17 M16 53 25 136 8 7 19 50
SK 50 393 320 25 M24 65 25 133 10 30 150

1) med O-ring

Dragtappar for verktygshallare enligt ISO 7388-1

A DECKEL buttressganga S 20 x 2

N DRVS LB_1
o ———
s3]

|

i
8.2 Pﬁ] o

OAL

|s02]
' THSZMS|

CRKS

Inféstning THSZMS CRKS OAL LF LB_1 LB_2 BD_2 BD_4 DRVS
mm mm mm mm mm mm mm
SK 40 S20x2 M16 55 33 4 17 167 17 22

16/60

(4

82 487 ...
EUR
Y8
6,71 040
963 050

utan med
invandig ganga  invéandig ganga

82493.. 8249%4..

EUR EUR
Y8 Y8
7,55 040 791 040

10,58 050 " 11,78 050

834711 ...
EUR

v8

2497 040

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT chuck

ER-Precisionshylschuck — Centro-P
A For standard eller tatade spannhylsor
A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10
A For fastspanning kravs en rullnyckel

A p,., = 80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

2
A

LPR

o
o
/9
>

DLN

DCONWS

Inféstning

BT 30
BT 30
BT 30
BT 30

BT 30
BT 30
BT 30
BT 30

BT 30
BT 30
BT 30

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

BT 40
BT 40

BT 50
BT 50
BT 50

BT 50
BT 50

DCONWS
mm
1-10
1-10
1-10
1-10

2-16
2-16
2-16
2-16

2-20
2-20
2-20

1-10
1-10
1-10
1-10
1-10

2-16
2-16
2-16
2-16
2-16
2-16
2-16

2-20
2-20
2-20
2-20
2-20

2-20

LPR

75
105
165

75
105

LSCX

110
140
200

100
100

Iz (I2)

mm
28-44 (16 - 31)
28- 45(14 31)
( )
2- 45(14 31)

35-59 (30 - 42)
38-56 (23 - 39)
38-56 (23 - 39)
38-56 (23 - 39)
42-52
42-62 (24 - 45)
42-62 (24 - 45)

38-53(29-39

( )
( )
29-45 (29 35)
29-45(29-32)
29-50 (29 - 36)

44-64 (36 - 46)

(

( )

12-59 (36 - 41)

35-60 (20-42)

40-65 (36 - 47)

40-64 (36- 45)
( )

45 - 64 (42 - 46)
42-76 (42-52)
42-76 (42 52)
42-71(42-53)
42-71 (42 53)

54 -59
55-71 (48 - 53)

45-70 (42 - 53)
45-63 (42 - 45)
4574 (42 - 56)

48-58
48-58

for spannhylsa

426E (ER16)
426E (ER16)

(ER16)
426E (ER16)
430E (ER25)

(ER25)
430E (ER25)
430E (ER25)
470E (ER32)

470E (ER32)
470E (ER32)

472E (ER40)
472E (ER40)

470E (ER32)
470E (ER32)
470E (ER32)

472E (ER40)
472E (ER40)

G 2,5 ey 25000

84 524 ...

EUR
Y8
11,11
124,69
144,49
156,64

122,20
124,81
137,10
156,76

122,20
124,81
137,10

11,13
123,50
166,65
183,95
245,58

117,30
11,13
123,50
156,64
179,06
196,33
245,69

117,30
11,13
123,50
179,06
196,33

148,18
172,86

203,73
245,69
351,91

216,01
258,10

001
002
003
004

160
161
162
164

207
208
209

210
310
410
510
610

116
216
316
168
416
516
616

120
220
320
420
520

226
326

720
820
920

726
826

— Overforbara moment, Sida 313

(@)
@ LSCX = insticksdjup utan anslagsskruv

I, = insticksdjup anslagsskruv 1, matt inom parentes (l,) =

insticksdjup anslagsskruv 2

Matt LPR &r 3 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT chuck

Reservdelar ER-Precisionshylschuck — Centro-P

Spannmutter IK Spannmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
84950.. 84950... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 Y8 Y8 Y8
426E (ER16) 4322 011 3455 001 M11x1-SW6 1729 341 M11x1-SW6 12,20 337
430E (ER25) 46,94 013 38,25 003 M18x1,5-SW6 19,52 432 M18x1,5- SW6 14,02 431
470E (ER32) 4940 015 40,69 005 M22x1,5-SW6 19,52 402 M22x1,5-SW6 14,02 401
472E (ER40) 66,68 017 55,56 007 M28x1,5 - SW6 12,70 400
ER-Precisionshylschuck, konisk — Centro-P
A For konisk specialmutter
A Maximalt spannomrade motsvarande I1SO-toleransomrade H10
A For fastspanning krévs en rullnyckel
A p..,=80bar
A Finns aven med Balluff-chip
Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv
[//]< 0.001]A]
LPR
i S\
2 5
T
o \:‘\
wl .\ q
% N
(e}
o
[a}
AD/B
G 2,5 e 25000
84 517 ...
Infastning DCONWS LPR DLN LSCX l2 (I2) for spannhylsa  ALP EUR
mm mm mm mm mm Y8
BT 40 1-10 100 24 72 28 -48 (20 - 35) 426E (ER16)  4,5° 140,66 410
BT 40 1-10 135 24 165 28 - 48 (20 - 35) 426E (ER16)  4,5° 180,13 31000
BT 40 1-10 160 24 180 28-48(20-35) 426E (ER16)  4,5° 187,64 510
— Overforbara moment, Sida 313
@)
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv
I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (1,) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka
o € » 0’
\ \
Spannmutter Spannmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
konisk invandig konisk
kylning
84950.. 84950... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 Y8 Y8 Y8
426E (ER16) 50,63 033 40,69 031 M11x1-SW6 17,29 341 M11x1-SW6 12,20 337
Tillbehor
- ¢ 11
1 &5 o -y ET
L '\: | -
Spannhylsa ER Tétningsbricka Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar Ovrigt
— 268-275, 279 — 280 — 286 — 286 — 110-111 — 284

16/62

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT chuck

ER-Precisionshylschuck, slank — Centro-P

A For Mini spannmuttrar

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransomrade H10
A For fastspanning kravs en rullnyckel

A ., =80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

[#/[<0.001]A]
2

=

n

=

4

(@]

O

[a)]
Infastning DCONWS LPR DLN BD LSCX I, (1) for spannhylsa

mm mm mm mm mm mm

BT 30 1-7 50 16 16 68 18-32(12-22) 4008E (ER11)
BT 30 1-7 100 16 16 68 18- 36 (12 - 26) 4008E (ER11)
BT 40 =7 75 16 16 100 15-30(8-21)  4008E (ER1)
BT 40 1-7 90 16 16 68 18- 36 (12 - 26) 4008E (ER11)
BT 40 =7 120 16 16 140 15-30(8-21)  4008E (ER11)
BT 40 1-7 150 16 16 68 18- 36 (12 - 26) 4008E (ER11)
BT 40 1-10 75 22 22 100 27-49(16-32) 426 (ER16)
BT 40 1-10 90 22 22 15 27-49(16-32) 426E (ER16)
BT 40 1-10 120 22 22 145 27-49(16-32) 426E (ER16)
BT 40 1-10 150 22 22 175 27-49(16-32) 426E (ER16)

AD AD/B
G 2,5n36x25000 G 2,5 npey 25000

84507.. 84508..

EUR EUR
Y8 Y8
129,71 007
144,49 008

144,49 307
144,49 40600
191,45 507
213,63 90600

144,49 216
144,49 316
191,45 416
213,63 516

— Overforbara moment, Sida 313

o
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv

I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (1) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka

Mini-spannmutter Mini-spénnmutter
K

84950.. 84950...

Reservdelar EUR EUR

fér spannhylsa Y8 Y8

4008E (ER11) 40,69 041 M8x1-SW4
426E (ER16) 50,62 035 40,69 034 M11x1-SW6
Tillbehor

E @ . o . g -[. “f.r

Spannhylsa ER Tétningsbricka Utdragningshjalp Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar

— 268-275, 279 — 280 — 285 — 286 — 286 — 110111

cuttingtools.ceratizit.com

— 284

Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
83950 ... 83950 ...
EUR
Y8
16,62 340 M8x1-Sw4 12,20 336
17,29 341 M11x1-SW6 12,20 337
16/63

16



WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT chuck

ER-precisionschuck — HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, verktygshallare speciellt konstruerad for grovbearbetning
A For spannmuttrar for tuff anvandning

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10

A For spanning kravs en rullnyckel

A p,., = 80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Stomme inklusive spannmutter, utan stoppskruv

LSCX LSCX
S Y
%) [ AR
3 z H z|2 W 1 i I
a8 a8 i /
Q =]
T -
(,) 1 g\
|2 |2
LPR LPR
cylindrisk Konisk
Infastning DCONWS LPR  DLN LSCX 15 (1) ALP for spannhylsa
mm mm mm mm mm °
BT 40 2-20 60 53 80 41-63 (27 - 45) 470E (ER32)
BT 40 2-20 90 53 85 41-63 (27 - 45) 470E (ER32)
BT 50 2-20 75 53 114 41-80(27-62) 10 470E (ER32)
BT 50 2-20 105 53 140 41-80(27-62) 10 470E (ER32)

AD AD

G 6,3 Nyay 18000 G 6,3 nypsc 18000
Cylindrisk konisk
84400.. 84400..
EUR EUR
Y8 Y8

207,54 12069
216,13 22069

321,76 12068
375,76 22068

— Overforbara moment, Sida 313

[0
@ LSCX = insticksdjup utan stoppskruv

I, = insticksdjup stoppskruv 1, matt inom parentes (1,) = insticksdjup stoppskruv 2

(@D
Spannmutter
84950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y8
2-20 65,08 30100 M22x1,5- SW6
Tillbehor
= T & ey @
°l
< v -T
Spannhylsa ER Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar Ovrigt
— 268-276, 278-279 — 286 — 286 — 110-111 — 284
16]64

Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
83950 ... 83950 ...
EUR
Y8

19,52 402 M22x1,5-SW6 14,02 401

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-2 — BT chuck

HyPower — Rough

A Hogtryckschuck — specialist pa frasning
A dealisk for HSC- och HPC-anvéndningar
A hog temperaturbestandighet

A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR

0.003

BD_1
BTED
DCONWS F—"

Infistning DCONWS LPR BTED BD 1 LB_1 LB LSCX LSCN

mm mm mm mm mm mm
BT 40 6 580 26 42 2712 31,0
BT 40 8 580 28 42 2712 31,0
BT 40 10 580 30 42 272 31,0
BT 40 12 58,0 32 49 272 31,0
BT 40 16 725 38 49 417 455
BT 40 20 725 38 49 417 455

Reservdelar

DCONWS

6

8

10

12

16

20

Tillbehér

D g 1O
¥ | -l
Reduktionshylsa Dragtappar Ovrigt
— 282 — 110-111 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

mm
37
37
4
46
49
51

mm
27
27
31
36
38
41

SW5
SW5
SW5
SW5
SW5
SW5

THID

M5
M6
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1

T-nyckel

80397 ...

EUR
Y7
5,20
5,20
5,20
5,20
5,20
5,20

050
050
050
050
050
050

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

AD/B
G 2,5 Npax 25000

84 254 ...

EUR

Y8

366,00 10669
366,00 10869
366,00 11069
366,00 11269
366,00 11669
366,00 12069

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

] 9

Lasskruv Anslagsskruv IK
83950 ... 83950 ...
EUR EUR

Y8 Y7
7,20 55000 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419

7,20 55000 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
7,20 55000 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
7,20 55000 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
7,20 55000 M16x1x13,5-SW8 1147 424

16/65



WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-2 — BT chuck

HyPower — Complus

A Hogtryckschuck, kort och stabil
A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR

0.003

BD_2
BD_1
BTED

DCONWS

Infistning DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LB LB_1 LSCX LSCN THID

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
BT 40 20 72,5 38 51 40  M16x1x13,5
BT 40 32 90,0 54 63 63,0 61 51 M16x1x13,5
BT 50 20 83,5 38 49 455 51 41 M16x1x13,5
BT 50 32 90,0 57 68 72 52,0 35 61 51 M16x1x13,5
T-nyckel
80397 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. Y7
83 513 13269 SW5 520 050 M10x1x14
83513 12068 SW5 520 050 M10x1x14
83 513 13268 SW5 520 050 M10x1x14
Tillbehér
D mge NS
¥ ! T
Reduktionshylsa Dragtappar Ovrigt
— 282 — 110-111 — 284
16|66

AD/B
G 2,5 Npax 25000

83513 ...

EUR

Y8

296,12 120
288,30 13269

358,30 12068
358,30 13268

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

L )

Lasskruv Anslagsskruv IK
83950... 83950...
EUR EUR

Y7 Y7

525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
525 429 M16x1x13,5-SW8 1147 424
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WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT chuck

HyPower — Access 3°

A Hogtryckschuck, smal 3°
A For solida HM och HSS skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv, tryckskruv och lasskruv

//]< 0.003 A LSCX
a
LSCN T A
|_
| k-4 e e i
o8 1 pgRel it i e s
o 2 LPR
=l = :
o)
O
[a)
AD/B
G 2,5 npa 25000
83522 ...
Infastning ~ DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm  mm  mm  mm  mm Y8
BT40 3 120 9 16,55 49,5 28 12 M3 525,36 103
BT40 4 120 10 1755 495 28 16 M3 52536 104
BT40 5 120 11 18,55 495 28 20 M3 525,36 105
BT40 6 120 12 19,55 495 37 27 M5 448,12 106
BT40 8 120 14 21,55 495 37 27 M6 448,12 108
BT40 10 120 16 2365 495 4 31 M8x1 448,12 110
> BT40 12 120 18 2576 49,5 46 36 M10x1 448,12 112
5 BT40 16 120 24 3145 495 49 39 M12x1 719,68 116
E BT40 20 120 28 3555 495 51 4 M16x1 719,68 120
g BT40 6 160 16 33,53 495 37 27 M5 674,73 206
BT40 8 160 18 3460 495 37 27 M6 674,73 208
BT40 10 160 20 36,27 495 4 3 M8x1 674,73 210
BT40 12 160 22 3788 495 46 36 M10x1 674,73 212
BT40 6 200 16 37,88 495 37 27 M5 758,30 306
BT40 8 200 18 38,90 495 37 27 M6 758,30 308
BT40 10 200 20 40,57 49,5 4 31 M8x1 758,30 310
BT40 12 200 22 4218 495 46 36 M10x1 758,30 312
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
Plugg T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv IK
83950 ... 80397 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y7 Y7 Y7
83522103 M5X5 - SW2,5 228 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M3x20- SW15 10,34 172
83522 104 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M3x20- SW1,5 10,34 172
83522105 M5X5 - SW2,5 228 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M3x20- SW15 10,34 172
83522 106 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
83522108 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M6x12,5-SW3 9,95 419
83522110 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
83522112 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M10x1x13,5- SW5 9,95 421
83522 116 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M12x1x13,5- SW5 9,95 422
83522 120 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M16x1x13,5 - SW8 11,47 424
83522 206 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M5x12,5-SW2,5 995 418
83522 208 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M6x12,5- SW3 9,95 419
83522210 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
83522212 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M10x1x13,5- SW5 9,95 421
83522 306 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
83522308 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M6x12,5-SW3 9,95 419
83522310 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
83522312 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
cuttingtools.ceratizit.com 16|67
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-2 — BT chuck

HyPower — Access 4.5°

A Hogtryckschuck med smal form,

samma dimensioner som krympchuck 4,5°
A specialist pa brotschning och borrning
A dealisk for verktygs- och formkonstruktion
A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR

/10.003 |A

BD1
BTED|
DCONWS|
]

Infistning DCONWS LPR BTED BD 1 LB_1 LB LSCX LSCN

mm mm mm mm mm mm
BT 40 6 90 2 27 577 63
BT 40 8 90 2 271 577 63
BT 40 10 90 24 32 577 63
BT 40 12 90 24 32 577 63
BT 40 16 90 27 34 572 63
BT 40 20 90 33 42 575 63

DCONWS
6

8

10

12

16

20

2 T
v g |10

Reduktionshylsa Dragtappar Ovrigt

— 282 — 110111 — 284

16/68

mm
37
37
4
46
49
51

mm
27
27
31
36
39
4

SW5
SW5
SW5
SW5
SW5
SW5

THID

M5
M6
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1

T-nyckel

80397 ...

EUR
Y7
5,20
5,20
5,20
5,20
5,20
5,20

050
050
050
050
050
050

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

AD/B
G 2,5 ny,e, 25000

84 255 ...

EUR

Y8

438,00 10669
438,00 10869
438,00 11069
438,00 11269
438,00 11669
438,00 12069

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

Lasskruv

83950 ...

EUR

Y8

7,20 55000
7,20 55000
7,20 55000
7,20 55000
7,20 55000
7,20 55000

o]

Anslagsskruv IK

83950 ...

EUR

Y7
M5x125-SW25 995 418
M6x12,5 - SW3 995 419

M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
M16x1x13,5-SW8 11,47 424

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT chuck

HyTens — Fit

A Hydraulchuck, kort och smal
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LSCX o
//|<0.003]A LSCN |:E
N R AR o e N
8 8 ==t {-- e S B
(7)) L/
g LB_1
) LPR
O
[m)
Infastning DCONWS LPR BD_1 BD_2 LSCX LSCN
mm mm mm mm mm  mm
BT 40 6 90 26 495 37 27
BT 40 8 90 28 495 37 27
BT 40 10 90 30 495 41 31
BT 40 12 90 32 495 46 36
BT 40 16 90 38 495 49 39
BT 40 20 90 42 495 51 41
BT 40 25 90 55 520 57 47
BT 40 32 90 63 620 61 51
BT 50 6 90 26 495 37 27
BT 50 8 90 28 495 37 27
BT 50 10 90 30 495 41 31
BT 50 12 90 32 495 46 36
BT 50 16 90 38 495 49 39
BT 50 20 90 42 495 51 41
BT 50 25 110 55 630 57 47
BT 50 32 110 63 700 61 51
Reservdelar
DCONWS
6
8
10
12
16
20-32
Tillbehor
D e NS
% v -T
Reduktionshylsa Dragtappar Ovrigt
— 282 — 110-111 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

LB_1 THID
mm
29 M5
30 M6
35 M8x1
40 M10x1
45 M12x1
47 M16x1
50 M16x1
48 M16x1
29 M5
30 M6
34 M8x1
34 M10x1
35 M12x1
35 M16x1
48 M16x1
50 M16x1
M8x1x10
M8x1x10
M10x1x12
M10x1x12
M10x1x12
M10x1x12

Lasskruv

Y7
6,73
6,73
6,73
6,73
6,73
6,73

83950...
EUR

439
439
440
440
440
440

M6x14 - SW2

AD/B

G 2,5 Npyay 25000

83 521

EUR

Y8

451,94
451,94
451,94
392,69
451,94
392,69
451,94
451,94

632,06
632,06
632,06
573,05
632,06
573,05
632,06
632,06

106
108
110
112
116
120
125
132

306
308
310
312
316
320
325
332

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

)

Anslagsskruv [K

Anslagsskruv IK

83950 ...

EUR
Y7

995 47

83950 ...
EUR
Y7
M5x12,5 - SW2,5 9,95 418
M6x12,5 - SW3 9,95 419
M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
M16x1x13,5 - SW8 1,47 424
16/69

16



Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard 1SO 7388-2 - BT chuck

HyTens — Compact

A Hydraulchuck, kort och stabil
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LSCX
LSCN
//]< 0.003]A] —
ol @ [
o = I HA
[a1]
2
Z LB
8
a LPR
AD
G 2,5 e 25000
83430 ...
Infastning DCONWS LPR BD BTED LB LSCN LSCX THID EUR
mm mm  mm  mm  mm mm mm Y8
BT 40 12 58,0 42 32 31,0 36 46 M8x1 187,04 01269
BT 40 20 72,5 49 38 455 41 51 M16x1 187,04 02069
BT 50 20 835 49 38 455 41 51 M16x1 334,26 02068
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv IK
80397.. 83950.. 83950..
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y7 Y7
8343001269 520 050 6,73 440 9,95 420
8343002069 520 050 6,73 440 11,47 424
83430 02068 520 050 6,73 440 11,47 424
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance 150 35889 - BT ek

Krympchuck, smal 3°

A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

LPR
//]< 0.003]A]
[m)]
8l i
a [%8)
S
o]
O
a
AD/B
G 2,5 npa 25000
84 323 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm  mm  mm  mm Y8
BT 40 3 90 9 15 28 12 M6 196,94 103
BT 40 4 90 10 16 28 16 M6 191,81 104
BT 40 5 90 1 17 30 20 M6 191,81 105
BT 40 6 90 12 18 36 26 M5 169,99 106
BT 40 8 90 14 20 36 26 M6 169,99 108
BT 40 10 90 16 22 4 31 M8x1 169,99 110
BT 40 12 90 18 24 47 37 M10x1 169,99 112
BT 40 14 90 20 26 47 37 M10x1 169,99 114
BT 40 16 90 22 28 50 40  Mm12x1 169,99 116
BT 40 18 90 24 30 50 40  M12x1 169,99 118
BT 40 20 90 26 32 52 42 M16x1 169,99 120
BT 40 3 120 9 16 12 12 220,30 203
BT 40 4 120 10 17 16 16 216,36 204
BT 40 5 120 1 18 20 20 216,36 205
BT 40 6 120 12 21 36 26 M5 193,13 206
BT 40 8 120 14 23 36 26 M6 193,13 208
BT 40 10 120 16 25 4 31 M8x1 193,13 210
BT 40 12 120 18 27 47 37 M10x1 193,13 212
BT 40 14 120 20 29 47 37 M10x1 19313 214
BT 40 16 120 22 31 50 40  M12x1 193,13 216
BT 40 18 120 24 33 50 40  M12x1 193,13 218
BT 40 20 120 26 35 52 42 M16x1 193,13 220
BT 40 3 160 9 19 12 12 248,55 303
BT 40 4 160 10 20 16 16 243,44 304
BT 40 5 160 1 21 20 20 24344 305
BT 40 6 160 12 24 36 26 M5 221,49 306
BT 40 8 160 14 26 36 26 M6 221,49 308
BT 40 10 160 16 28 4 31 M8x1 221,49 310
BT 40 12 160 18 30 47 37 M10x1 22149 312
BT 40 14 160 20 32 47 37 M10x1 221,49 314
BT 40 16 160 22 34 50 40  M12x1 221,49 316
BT 40 18 160 24 36 50 40 M12x1 221,49 318
BT 40 20 160 26 38 52 42 M16x1 221,49 320
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
Anslagsskruv [K Anslagsskruv [K
83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y7 Y7
3-5 M6x14 - SW2 995 47
6 M5x12,5 - SW2,5 9,95 418
8 M6x12,5 - SW3 9,95 419
10 M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
12-14 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
16-18 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
20 M16x1x13,5-SW8 1147 424

cuttingtools.ceratizit.com 16[71
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance IS0 7338-2 - BT chuck

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

LPR
//]< 0.003]A] .
o
y
of gt SN
= e Es
mY & |
2 LscN 2
% | SCX -
(&)
a
AD AD/B
G 2,5n7525000 G 2,5n,,, 25000
84303.. 84303..
Inféstning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm Y8 Y8
BT 30 3 85 10 17 28 12 Mé 198,36 003
BT 30 4 85 15 22 28 16 M6 191,81 004
BT 30 5 85 15 22 30 20 Mé 191,81 005
BT 30 6 85 21 27 36 26 M5 169,99 006
BT 30 8 85 21 27 36 26 M6 169,99 008
BT 30 10 85 24 32 4 31 M8x1 169,99 010
BT 30 12 85 24 32 47 37 M10x1 169,99 012
BT 30 14 85 27 34 47 37 M10x1 169,99 014
BT 30 16 85 27 34 50 40  M12x1 169,99 016
BT 30 18 85 33 42 50 40  M12x1 169,99 018
BT 30 20 85 33 42 52 42 M16x1 169,99 020
BT 40 3 90 10 17 28 12 Mé 175,12 103
BT 40 4 90 15 22 28 16 Mé 168,69 104
BT 40 5 90 15 22 30 20 M6 168,69 105
BT 40 6 90 21 27 36 26 M5 150,68 106
BT 40 8 90 21 27 36 26 Mé 150,68 108
BT 40 10 90 24 32 4 31 M8x1 150,68 110
BT 40 12 90 24 32 47 37 M10x1 150,68 112
BT 40 14 90 27 34 47 37 M10x1 150,68 114
BT 40 16 90 27 34 50 40  M12x1 150,68 116
BT 40 18 90 33 42 50 40  M12x1 150,68 118
BT 40 20 90 33 42 52 42 M16x1 150,68 120
BT 40 25 100 44 53 58 48  M16x1 150,68 125
BT 40 3 120 10 20 12 12 194,55 203
BT 40 4 120 15 22 16 16 190,62 204
BT 40 5 120 15 22 20 20 190,62 205
BT 40 6 120 21 27 36 26 M5 168,69 206
BT 40 8 120 21 27 36 26 Mé 168,69 208
BT 40 10 120 24 32 4 31 M8x1 168,69 210
BT 40 12 120 24 32 47 37 M10x1 168,69 212
BT 40 14 120 27 34 47 37 M10x1 168,69 214
BT 40 16 120 27 34 50 40  M12x1 168,69 216
BT 40 18 120 33 42 50 40  M12x1 168,69 218
BT 40 20 120 33 42 52 42 M16x1 168,69 220
BT 40 25 120 44 53 58 48  M16x1 168,69 225
BT 40 3 160 10 20 12 12 22149 303
BT 40 4 160 15 22 16 16 216,36 304
BT 40 5 160 15 22 20 20 216,36 305
BT 40 6 160 21 27 36 26 M5 195,75 306
BT 40 8 160 21 27 36 26 Mé 195,75 308
BT 40 10 160 24 32 4 31 M8x1 195,75 310
BT 40 12 160 24 32 47 37 M10x1 195,75 312
BT 40 14 160 27 34 47 37 M10x1 195,75 314
BT 40 16 160 27 34 50 40  M12x1 195,75 316
BT 40 18 160 33 42 50 40  M12x1 195,75 318
BT 40 20 160 33 42 52 42 M16x1 195,75 320
BT 40 25 160 44 53 58 48  M16x1 195,75 325

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT chuck

Reservdelar for krympchuck 4,5°

Reservdelar
DCONWS
3-5

6

8

10

12-14

16- 18
20-25

cuttingtools.ceratizit.com

M6x14 - SW2

Anslagsskruv [K

83950...
EUR

Y7

9,95 417

M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M12x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW8

g)

Anslagsskruv [K

83950 ...

EUR
Y7

9,95
9,95
9,95
9,95
9,95
1,47

418
419
420
421
422
424

16[73

16



WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-2 — BT chuck

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

[#/]< 0.003]A]

BTED

DCONWS ‘

Infastning  DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID

mm mm mm mm mm
BT 40 3 90 " 15
BT 40 4 90 " 15
BT 40 5 90 " 15
BT 40 6 90 21 27 36
BT 40 8 90 21 27 36
BT 40 10 90 24 34 4
BT 40 12 90 24 34 46
BT 40 14 90 27 34 46
BT 40 16 90 27 34 49
BT 40 18 90 33 42 49
BT 40 20 90 33 42 51
BT 40 25 100 44 53 57
BT 50 6 100 21 27 36
BT 50 8 100 21 27 36
BT 50 10 100 24 32 4
BT 50 12 100 24 32 47
BT 50 14 100 27 34 47
BT 50 16 100 27 34 50
BT 50 18 100 33 42 50
BT 50 20 100 33 42 52
BT 50 25 100 44 53 58
BT 50 32 100 44 53 62
BT 50 6 120 21 27 36
BT 50 8 120 21 27 36
BT 50 10 120 24 32 4
BT 50 12 120 24 32 47
BT 50 14 120 27 34 47
BT 50 16 120 27 34 50
BT 50 18 120 33 42 50
BT 50 20 120 33 42 52
BT 50 25 120 44 53 58
BT 50 32 120 44 53 62

16|74

mm

M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

Fortsattning pa nasta sida

AD/B
G 2,5 Ny 25000

82 310 ...

EUR

Y8/3B

157,00 10369
150,68 10469
150,68 10569
135,19 10669
135,19 10869
135,19 11069
135,19 11269
135,19 11469
135,19 11669
135,19 11869
135,19 12069
135,19 12569

172,62 10668
172,62 10868
172,62 11068
172,62 11268
172,62 11468
172,62 11668
172,62 11868
172,62 12068
172,62 12568
172,62 13268

189,55 20668
189,55 20868
189,55 21068
189,55 21268
189,55 21468
189,55 21668
189,55 21868
189,55 22068
189,55 22568
189,55 23268

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-2 — BT chuck

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns aven med Balluff-chip

[#/]< 0.003]A]

BTED

DCONWS ‘

Infastning  DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID

mm mm mm mm mm
BT 40 6 160 21 27 36
BT 40 8 160 21 27 36
BT 40 10 160 24 34 4
BT 40 12 160 24 34 46
BT 40 14 160 27 34 46
BT 40 16 160 27 34 49
BT 40 18 160 33 42 49
BT 40 20 160 33 42 51
BT 40 25 160 44 53 57
BT 50 6 160 21 27 36
BT 50 8 160 21 27 36
BT 50 10 160 24 32 4
BT 50 12 160 24 32 47
BT 50 14 160 27 34 47
BT 50 16 160 27 34 50
BT 50 18 160 33 42 50
BT 50 20 160 33 42 52
BT 50 25 160 44 53 58
BT 50 32 160 44 53 62

Reservdelar
DCONWS

6

8

10

12-14
16-18
20-32

cuttingtools.ceratizit.com

mm
26
26
31
36
36
39
39
4
47

26
26
31
37
37
40
40
42
48
52

M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

M5x16 - SW2,5
M6x16 - SW3
M8x1x16 - SW4
M10x1x14 - SW5
M12x1x16 - SW6
M16x1x16 - SW8

,,
AD/B
62,5 Npg, 25000

82 310 ...

EUR

Y8/3B

175,12 30669
175,12 30869
175,12 31069
175,12 31269
175,12 31469
175,12 31669
175,12 31869
175,12 32069
175,12 32569

210,64 30668
210,64 30868
210,64 31068
210,64 31268
210,64 31468
210,64 31668
210,64 31868
210,64 32068
210,64 32568
210,64 33268

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

Anslagsskruv IK

82950 ...

EUR

Y8/3B
2,59 30000
2,77 30100
2,93 30200
3,11 30300
3,28 30400
3,45 30500

16|75
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WNT \ Standard ISO 7388-2 — BT chuck

Cylinderskafthallare (Weldon)

A For skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan
A Finns dven med Balluff-chip

<0.003

BD
DCONWS

AD

G 2,5 npa 25000
82741 ...
Infastning DCONWS,, LPR  BD EUR
mm mm  mm Y8
BT 30 6 50 25 100,90 10670
BT 30 8 50 28 91,94 10870
BT 30 10 50 35 91,94 11070
£ BT 30 12 55 42 91,94 11270
=3 BT 30 14 55 44 91,94 11470
BT 30 16 63 48 91,94 11670
BT 30 18 63 50 91,94 11870
BT 30 20 63 52 110,10 12070
- BT 40 16 35 48 54,29 01669
£ BT 40 20 35 50 54,29 02069
£ BT 40 25 40 50 59,34 02569"
@ BT 40 32 75 72 74,99 03269"
1)  Version med tva lasskruvar
Gangstift
62 950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS W7
6 M6x10 0,80 006
8 M8x10 0,94 008
10 M10x12 1,25 010
12-14 M12x16 126 012
16-18 M14x16 1,58 016
20 M16x16 191 020
25 M18x2x20 3,49 025
32 M20x2x20 3,85 032
Tillbehor
wups 1S
vi -T
Dragtappar Ovrigt
— 110-111 — 284
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-2 — BT chuck

Cylinderskafthallare (Weldon)

A For skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan
A Finns aven med Balluff-chip

<0.003

BD
DCONWS

Infastning

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50

1) Version med tva lasskruvar

DCONWS 44

mm
6
8

10
12
14
16
18
20
25
32
40

6
8
10
12
14
16
18
20
25
32
40

6
8
10
12
14
16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20
25

cuttingtools.ceratizit.com

LPR
mm
50
50
63
63
63
63
63
63
100
100
120

63
63
80
80
80
80
80
80
100
105
120

100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
120

BD
mm
25
28
35
42
44
48
50
52
65
72
90

25
28
35
42
44
48
50
52
65
72
90

25
28
35
42
44
48
50
52

25
28
35
42
44
48
50
52
65

Fortséttning pa nésta sida

AD/B
G 2,5 Ny 25000

82 740 ...

EUR

Y8

50,23 10669
50,23 10869
47,41 11069
4741 11269
47,41 11469
51,34 11669
51,34 11869
51,34 12069
56,32 12569
61,27 13269"
67,01 14069"

68,24 10668
68,24 10868
66,33 11068
70,38 11268
70,38 11468
70,38 11668
70,38 11868
70,38 12068
78,27 12568"
79,85 13268"
82,77 14068"

52,36 20669
52,36 20869
49,43 21069
49,43 21269
49,10 21469
54,29 21669
54,05 21869
54,29 22069

76,45 20668
76,45 20868
73,09 21068
73,09 21268
73,09 21468
73,54 21668
73,54 21868
73,54 22068

80,08 22568" 1 6

1677
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard 1SO 7388-2 - BT chuck

Cylinderskafthallare (Weldon)

A For skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan
A Finns aven med Balluff-chip

<0.003

BD
DCONWS

=
AD/B
G 2,5 npa 25000
82740 ...
Infastning DCONWS, LPR  BD EUR
mm mm  mm Y8

BT 40 6 160 25 60,25 40669
BT 40 8 160 28 60,25 40869
BT 40 10 160 35 57,09 41069
BT 40 12 160 42 57,09 41269
BT 40 14 160 44 57,09 41469
BT 40 16 160 48 57,32 41669
BT 40 18 160 50 57,32 41869
BT 40 20 160 52 57,32 42069
BT 40 25 160 65 61,27 42569"
BT 50 6 160 25 93,46 40668
BT 50 8 160 28 93,46 40868
BT 50 10 160 35 93,58 41068
BT 50 12 160 42 93,58 41268
BT 50 14 160 44 93,58 41468
BT 50 16 160 48 93,12 41668
BT 50 18 160 50 93,12 41868
BT 50 20 160 52 93,12 42068
BT 50 25 160 65 93,79 42568"
BT 50 32 160 72 93,58 43268"

1)  Version med tva lasskruvar
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard 1SO 7388-2 - BT chuck

Cylinderskafthallare (Whistle Notch)

A For skaft enligt DIN 6535 HE / 1835 E med lutande spannyta
A Sparet pa den plana ytan kannetecknar Whistle Notch
A Finns aven med Balluff-chip

[//[< 0.003]A] 2°

n
=
o Zz| _|[_
o O
(&) |
8 |
L/
LPR
=
AD/B
G 2,5 npax 25000
82742 ..
Infastning DCONWS 4, LPR BD EUR
mm mm  mm Y8
BT 40 6 50 25 61,95 10669
BT 40 8 50 28 61,95 10869
BT 40 10 63 35 57,43 11069
BT 40 12 63 42 57,43 11269
BT 40 14 63 44 57,43 11469
BT 40 16 63 48 63,05 11669
BT 40 18 63 50 63,05 11869
BT 40 20 63 52 63,05 12069
BT 40 25 100 65 80,18 12569"
BT 40 32 100 72 87,38 13269"
BT 40 40 120 80 101,50 14069"
BT 50 6 63 25 105,70 10668
BT 50 8 63 28 105,70 10868
BT 50 10 80 35 101,00 11068
BT 50 12 80 42 101,00 11268
BT 50 14 80 44 101,00 11468
BT 50 16 80 48 101,60 11668
BT 50 18 80 50 101,60 11868
BT 50 20 80 52 101,60 12068
BT 50 25 100 65 110,80 12568"
BT 50 32 105 72 112,60 13268"
BT 40 6 130 25 78,05 30669
BT 40 8 130 28 78,05 30869
BT 40 10 130 35 72,96 31069
BT 40 12 130 42 72,96 31269
BT 40 16 130 48 78,49 31669
BT 40 20 130 52 78,49 32069
BT 40 25 130 65 93,90 32569"
BT 50 6 130 25 122,80 30668
BT 50 8 130 28 122,80 30868
BT 50 10 130 35 117,10 31068
BT 50 12 130 42 117,10 31268
BT 50 16 130 48 117,10 31668
BT 50 20 130 52 117,10 32068
BT 50 25 130 65 122,80 32568"
BT 50 32 130 72 123,90 33268"

1) Version med tva lasskruvar
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WNT \ Standard ISO 7388-2 — BT chuck

Reservdelar for
hallare for cylindriskt skaft (Weldon) och (Whistle Notch)

Gangstift Stoppskruv
62 950 ... 84950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS 4, W7 Y8
6 M6x10 0,80 006 M5x20 9,24 44100
8 M8x10 0,94 008 M6x20 4,50 21500
10 M10x12 1,25 010 M8x16 9,24 44200
12-14 M12x16 1,26 012
16- 18 M14x16 1,58 016 M12x20 9,24 44300
20 M16x16 1,91 020
25 M18x2x20 349 025 M20x24 9,24 44000
32-40 M20x2x20 385 032 M20x24 9,24 44000
Tillbehor
wips 1S
Vi -T
Dragtappar Ovrigt
— 110-111 — 284
16/80
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT chuck

Hallare for vandskarsborr ISO 7388-2 — MAS-BT

A Finns dven med Balluff-chip

. <0.003 .
LPR
[%)) ‘ 7L>7,L7777L>7"L,
= (I I | ) | S ‘
(a4 I I 1 I 1 N | D I
@ o L
O i
fa) B coccooo0o i
Infastning DCONWS  LPR BD
mm mm  mm
BT 40 20 75 40
BT 40 25 80 45
BT 40 32 85 52
BT 50 20 85 40
BT 50 25 90 45
BT 50 32 95 52
BT 50 40 105 65
BT 50 50 113 75

i
AD/B
G 6,3 Ny 15000

82748 ...

EUR
Y8
158,80 12069
158,80 12569
158,80 13269

201,70 12068
201,70 12568
201,70 13268
201,70 14068
201,70 15068

0]
@ Passande excenterhylsor finns i — Kapitel 3, Vandskarsborr.

Reservdelar
DCONWS
20

25-32
40-50

Tillbehér

Dragtappar

e
&

Ovrigt

— 110111 — 284

cuttingtools.

ceratizit.com

M10x1x10
M12x1x10
M16x1x12

Gangstift

10 950 ...
EUR
2A/28
472001
4,80 002
480 003

16
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WNT \ Standard ISO 7388-2 — BT chuck

ER-Precisionshylschuck — PCC

A For standardspannmuttrar eller spAnnmuttrar med tatningsbrickor
A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10

A For fastspanning kravs en rullnyckel

A p,.. =100 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp med spannmutter och stoppskruv

g LPR
% [//]< 0.003]A]
O
a \
A %
= B i >
\‘! { it i “ N
AD/B
G 2,5 npax 25000
82700 ...
Infastning DCONWS LPR DLN  for spannhylsa Atdragningmoment / Spannkraft EUR
mm mm  mm Nm Y8

BT 40 1-10 70 30 426E (ER16) 40/2-70 110,22 11069
BT 40 1-10 100 30 426E (ER16) 40/2-70 158,79 21069
BT 40 2-16 70 40 430E (ER25) 80/10-160 110,22 11669
BT 40 2-16 100 40 430E (ER25) 80/10-160 158,79 21669
BT 40 2-20 70 50 470E (ER32) 125/ 15-250 110,22 12069
BT 40 2-20 100 50 470E (ER32) 125/15-250 158,79 22069
BT 50 2-16 80 40 430E (ER25) 80/10-160 207,66 11668
BT 50 2-16 100 40 430E (ER25) 80/10-160 257,85 21668
BT 50 2-20 80 50 470E (ER32) 125/15-250 207,66 12068
BT 50 2-20 100 50 470E (ER32) 125/15-250 257,85 22068

o
@ Mattet LPR forlangs vid anvandning av spannmutter IK for ER16 och ER32 med 4,5 mm och for ER25 med 5,0 mm

Spannmutter IK Spannmutter Stoppskruv Stoppskruv
PCC2 PCC1

82950.. 82950... 82950 ... 82950 ...

Reservdelar EUR EUR EUR EUR

for spannhylsa Y8 Y8 Y8 Y8

426E (ER16) 41,89 11000 39,47 01000 M8X3,0 3,95 00100

430E (ER25) 41,89 11600 39,47 01600 M18x1,5 5,37 00200 M8x8 3,95 00300

470E (ER32) 41,89 12000 39,47 02000 M18x1,5 5,37 00200 M8x8 3,95 00300

Tillbehor

=, -
[ =
Spannhylsa ER Tatningsbricka Rullnyckel
— 268-276, 278-279 — 281 — 286
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

ER-hylschuck

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannmutter och anslagsskruv

<0.003

DLN
DCONWS
L
i

LPR

AD AD/B
G 2,5N;,25000 G 2,5 nype 25000
82743 .. 82743 ..
Infastning DCONWS LPR DLN  TQX for spannhylsa EUR EUR
mm mm mm  Nm Y8 Y8
BT 30 1-10 70 32 56 426E (ER16) 104,20 11070
BT 30 1-16 70 42 104 430E (ER25) 104,20 11670
BT 30 2-20 70 50 136 470E (ER32) 104,20 12070
BT 40 1-10 60 22 56 426E (ER16 mini) 133,40 11169
BT 40 1-10 60 32 56 426E (ER16) 70,14 11069
= BT 40 1-16 70 42 104 430E (ER25) 73,31 11669
£ BT 40 2-20 70 50 136 470E (ER32) 73,54 12069
BT 40 3-26 70 63 176 472E (ER40) 76,45 12669
BT 50 1-10 7% 32 56 426E (ER16) 93,69 11068
BT 50 1-16 7% 42 104 430E (ER25) 84,58 11668
BT 50 2-20 75 50 136 470E (ER32) 88,95 12068
BT 50 4-26 75 63 176 472E (ER40) 90,76 12668
BT 30 1-10 100 32 56 426E (ER16) 145,60 21070
BT 30 1-16 100 42 104 430E (ER25) 145,60 21670
BT 40 1-10 120 22 56 426E (ER16 mini) 133,40 21169
= BT 40 1-10 120 32 56 426E (ER16) 76,91 21069
s BT 40 1-16 120 42 104 430E (ER25) 80,08 21669
K BT 40 2-20 120 50 136 470E (ER32) 80,30 22069
= BT 40 3-26 100 63 176 472E (ER40) 99,90 22669
BT 50 1-10 100 32 56 426E (ER16) 104,60 21068
BT 50 1-16 100 42 104 430E (ER25) 86,59 21668
BT 50 2-20 100 50 136 470E (ER32) 92,66 22068
BT 50 3-26 100 63 176 472E (ER40) 97,75 22668
BT 40 1-10 160 32 56 426E (ER16) 107,60 41069
BT 40 1-16 160 42 104 430E (ER25) 106,60 41669
_g’ BT 40 2-20 160 50 136 470E (ER32) 106,60 42069
5 BT 40 3-26 160 63 176 472E (ER40) 112,70 42669
=
= BT 50 1-16 160 42 104 430E (ER25) 95,94 41668
BT 50 2-20 160 50 136 470E (ER32) 105,70 42068
e @
® & >— & & I
Spannmutter IK Spannmutter Hylsnyckel Spannyckel ER Mini-spannmutter Mini invandig Anslagsskruv
Mini kylning invandig kylning
83950.. 62950.. 83357.. 83950.. 62950.. 83950.. 84950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 W7/6B Y8 Y8 W7 Y8 Y8
426E (ER16 mini) 19,82 101 29,35 066 4474058 26,96 44600
426E (ER16) 37,60 054 21,87 054 19,70 116 26,96 44600
430E (ER25) 42,62 055 24,46 055 21,76 125 26,96 44400
470E (ER32) 45,37 056 22,79 056 29,61 132 26,96 44400
472E (ER40) 53,51 057 22,15 057 32,59 140 26,96 44500
o
@ Mattet LPR forlangs vid anvandning av spannmutter IK med 5,0 mm fér ER16, ER25 och ER32 och med 5,5 mm for ER40
cuttingtools.ceratizit.com 16]83
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

Kort borrchuck — NC 2010

A Oberoende av rotationsriktning
A Atdragningsmoment = 12 Nm
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannyckel SW4

[//[< 0.003[A LB

BD_2
BD_1
|
|
]

DCONWS

Infdstning DCONWS BD_1 BD_2 LB_1 LB
mm mm mm mm mm
BT 40 0,5-13 48,5 50,9
BT 40 2,5-16 51,0 50,9
BT 50 2,5-16 51,0 56 509 73

Tillbehér
114
|
Ovrigt

— 284

LPR
mm
80
80

120

LF
mm
89,0
90,5

130,5

A A0
G 6,3 Ny 10000 G 6,3 Ny 10000
84509.. 84510..

EUR EUR
Y8 Y8
26524 413 269,17 413
27156 416 292,19 416
360,50 516 387,56 516

e}
@ kan anvandas med G 2,5 till 30.000 rpm med paféljande balancering

16|84
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-2 — BT chuck

Synkron snabbvaxlingschuck for gangtapp

med minimal langdkompensering

A Med langdkompensering fér drag 1,0 mm och tryck 0,2 mm (LZD)
A For spannhylsinsatser DIN 6499

A p.. =50 bar
A For synkroninsats

A Finns aven med Balluff-chip

[//]< 0.003]A]
A
n

7 % | i | g H e

a il == el

m 8 i o s L

[m]
LPR
AD
83515 ...
Infastning Gangomrade SZID LPR BD_1 DCONWS LZD+ EUR
mm  mm mm mm Y8
BT 40 M3 - M12 1 61 43 20 1,0/0,2 198,36 012
BT 40 M6 - M20 2 82 60 32 1,0/0,2 257,49 020
BT 50 M3 - M12 1 72 43 20 1,0/0,2 215,05 112
BT 50 M6 - M20 2 93 60 32 1,0/0,2 330,94 120
Tillbehér
wips 1 =i"|'
U -
Dragtappar Ovrigt
— 110-111 — 284
cuttingtools.ceratizit.com 16|85
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

Insats for synkron-snabbvaxlingschuck
med minimal langdkompensering

A SZID = for anvandningsstorlek

Leveransinnehall:
Inklusive spannmutter

DLN
DCONWS

SZID DCONWS Géngomrade LPR  DLN

mm mm mm
1 2-10 M3 - M12 24 28
2 2-16 M6 - M20 28 42

1) med 6-kantsmutter

Reservdelar

for artikel-nr.

83608 012 M22x1
83608 020

16/86

LSC  forspannhylsa ~ DCONMS

mm mm
42 426E (ER16) 20
59 430E (ER25) 32

Spannmutter SW

62950 ...

EUR
W7

,5-SW25 21,87 044 M22x1,5

M32x1,5

Spannmutter IK

83950 ...
EUR
Y8

37,60 054 M22x1,5
42,62 055 M32x1,5

83608 ...
EUR

Y8

13519 012 9
157,00 020

e —

Spannmutter Hylsnyckel

62950.. 83357..

EUR EUR
W7 Y8

21,87 054 19,70 116
24,46 055 21,76 125
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Verktygshallare och tillbehdr
WNT \ Standard 1SO 7388-2 - BT chuck

Snabbvaxlingschuck for gangtapp med langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)
A Finns dven med Balluff-chip

D|
[an]
n
=
Z
(]
O
[m]
A
83528 ...
Infastning Gangomrade SZID LPR BD_1 DCONWS LZD+ EUR
mm  mm mm mm Y8
BT 30 M3 - M12 01 63 38 19 9 275,50 312
BT 30 M6 - M20 02 96 55 3 15 350,24 320
BT 40 M3 - M12 01 68 38 19 9 220,30 412
BT 40 M6 - M20 02 93 55 31 15 233,05 420
BT 50 M3 - M12 01 80 38 19 9 372,06 512
BT 50 M6 - M20 02 102 55 31 15 428,69 520
Tillbehor
P e« |'Z
U T
Insats Dragtappar Ovrigt
— 288, 290-292 — 110-111 — 284

cuttingtools.ceratizit.com 16|87

16



WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT chuck

Hallare med ABS infastning

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tatningsbricka

LPR

SZID
i 4 P
e
N |
IR
;)

o A
m o
AD AD/B
84202.. 84212..
Infastning KOMET-nr SZID BD LPR LB LB_1 EUR EUR
mm mm mm  mm 3E 3E

BT 40 A55 00120 ABS 25 25 60 33 25 250,34 04090
BT 40 A55 00130 ABS 32 32 60 33 250,34 04089
BT 40 A55 00140 ABS 40 40 60 33 250,34 04088
BT 40 A55 55150 ABS 50 50 60 33 250,34 04097
BT 40 A55 55160 ABS 63 63 70 250,34 04096
BT 50 A55 00330 ABS 32 32 70 32 24 282,30 05089
BT 50 A55 00340 ABS 40 40 70 32 24 282,30 05088
BT 50 A55 55350 ABS 50 50 70 32 24 282,30 05097
BT 50 A55 55360 ABS 63 63 80 42 37 282,30 05096
BT 50 A55 55370 ABS 80 80 100 62 282,30 05092
BT 50 A55 55380 ABS 100 100 110 282,30 05091

Ombyggnadskitt — kylmedelsror

84 950 ...
; Inféstning EUR
For W7/6B
4mm SK 40 6,12 23200
6 mm SK 50 6,12 23400
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WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT chuck

Excenter-forskjutningsomrade med ABS infastning

A Justerman £ 0,25 mm i diameter
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tatningsbricka

LPR
LB
LB_1 M — \ ‘\\
O +0125(3 .57 [ qul] H1 ¢
N (1 B e i 1 i i
)| -0125|3 " b '
ST f
I - —
[m) chi-f--- ]
m H
AD AD/B
84205.. 84205..
Inféstning KOMET-nr SZID BD LPR LB LB_1 EUR EUR
mm mm mm  mm W4/6A W4/6A
BT 40 A55 56150 ABS 50 50 60 33 503,67 04097
BT 40 A55 56160 ABS 63 63 70 503,67 04096
BT 50 A55 56350 ABS 50 50 70 32 24 536,57 05097
BT 50 A55 56360 ABS 63 63 80 42 37 536,57 05096
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WNT \ Performance

ISO 7388-2 — BT chuck

Torsions-svangningsdampare med ABS infastning

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Verktygshallare i Form B med ombyggnadssats (Form AD) och tatningsbricka

LPR

SZID
i
i
T
i

BD

Inféstning KOMET-nr SZID BD LPR LB LB
mm mm mm mm

BT 40 A55 02150 ABS 50 50 60 33

BT 40 A55 02160 ABS 63 63 70

BT 50 A55 02350 ABS 50 50 70 32 24
BT 50 A55 02360 ABS 63 63 80 42 37

Reservdelar
SZID

ABS 50

ABS 63

Tillbehér

- g |2

|

Dragtappar Forlangning Ovrigt

— 110111 — 187 — 284

16|90

AD/B

84 208 ...

EUR

3E

730,53 04097
724,80 04096

806,23 05097
876,08 05096

Lasskruv Konskruv

84950.. 84950..
EUR EUR
XX XX

15,28 20300 19,59 20400
16,862 25500 20,99 27300
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard 1SO 7388-2 - BT chuck

Verktygshallar for fras med gangad koppling

A Finns dven med Balluff-chip

LPR
NI gz— | s O I
8] @1 -
2 ¢ LB_1 [ |
Z| N
Q| € LB
ol I
al -
G 6,3 Ny, 18000
56 711 ...
Infastning THSZWS DCONWS LB BD_1 BD_2 LB_1 LPR EUR
mm mm mm  mm mm mm WA
BT 40 M8 8,5 25 13,8 15 12 52 117,05 081
BT 40 M8 8,5 50 13,8 23 12 7 125,41 082
BT 40 M8 8,5 75 13,8 25 12 102 135,19 083
BT 40 M10 10,5 25 18,0 23 12 52 117,05 101
BT 40 M10 10,5 50 18,0 25 12 7 125,41 102
BT 40 M10 10,5 75 18,0 30 12 102 135,19 103
BT 40 M12 12,5 25 21,0 24 12 52 17,05 121
BT 40 M12 12,5 50 21,0 30 12 7 12541 122
BT 40 M12 12,5 75 21,0 35 12 102 135,19 123
BT 40 M12 12,5 100 21,0 38 12 127 145,55 124
BT 40 M16 17,0 25 29,0 29 12 52 117,05 161
BT 40 M16 17,0 50 29,0 34 12 7 12541 162
BT 40 M16 17,0 75 29,0 35 12 102 135,19 163
BT 40 M16 17,0 100 29,0 40 12 127 145,55 164
Tillbehor
»
iy e NS
£ Tl
W ! -T
Forlangning- Dragtappar Ovrigt
reduceringsset
— 257 — 110-111 — 284
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WNT \ Standard ISO 7388-2 — BT chuck

Kombifrasdorn

A For frasar med langs- och tvarspar enligt DIN 6358
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive lasskruv, medbringarring och kil

LF_1
LSCN LF 2

[£/[< 0.005]A]

DCONWS FL‘
i
AL

LSCX
//|< 0.005
A
G 2,5 npax 25000
82744 ...
Infastning DCONWS LF 1 BD LSCX LSCN LF. 2 EUR
mm mm mm  mm  mm  mm Y8
BT 30 16 45 32 27 17 35 100,90 11670
BT 30 22 47 40 31 19 35 100,90 12270
BT 30 27 49 46 33 21 37 107,20 12770
BT 40 16 55 32 27 17 45 69,36 11669
BT 40 22 55 40 31 19 43 72,08 12269
- BT 40 27 55 48 33 21 43 73,54 12769
E BT 40 32 60 58 38 24 46 77,71 13269
BT 40 40 60 70 4 27 46 81,76 14069"
BT 50 16 70 32 27 17 60 106,50 11668
BT 50 22 70 40 31 19 58 110,10 12268
BT 50 27 70 48 33 21 58 118,20 12768
BT 50 32 70 58 38 24 56 121,70 13268
BT 50 40 70 70 4 27 56 126,10 14068"
BT 30 16 80 32 27 17 70 128,50 21670
BT 30 22 80 40 31 19 68 128,50 22270
= BT 30 27 90 48 33 21 78 131,20 22770
=
(Q
] BT 40 16 100 32 27 17 90 87,66 21669
GE’ BT 40 22 100 40 31 19 88 91,29 22269
BT 40 27 100 48 33 21 88 92,95 22769
BT 40 32 100 58 38 24 86 98,11 23269
BT 40 40 100 70 4 27 86 103,20 24069"

1) med korsskruv

e O ) <

Kil Medbringarring Korsspannyckel Korsskruv for fras Lasskruv

83950.. 83370.. 83368.. 83 367 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8 Y8 Y8 Y8/3B
16 4x4x20 2,01 284 12,18 116 13,13 116 M8 3,97 016 M8x25 354 113
22 6x6x25 2,01 285 13,53 122 16,36 122 M10 4,36 022 M10x25 4,08 124
27 TXxT7x25 3,85 286 14,55 127 20,98 127 M12 557 027 M12x30 450 125
32 8x7x28 2,31 287 17,38 132 27,03 132 M16 8,94 032 M16x35 560 126
40 10x8x32 2,45 288 25,87 140 37,74 140 M20 14,18 040 M20x40 - SW17 7,95 112
Tillbehor

wps O 'S
U T
Dragtappar Frasdornring Ovrigt
— 110111 — 263 — 284
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

Planfrasdorn med tvargaende spar och reducerad navdiameter

A Fastskruvade medbringartappar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundstomme inklusive lasskruv och medbringarkil

LSC
<0.005
n
=
al z L
ol O {
(&)
=] e
LB_2
<0.005
Infastning DCONWS  BD
mm mm
BT 40 22 38
- BT 40 27 48
]
BT 50 22 38
BT 50 27 48

LB_2
mm
33
25

22
25

LF
mm
60
52

60
63

LSC

mm
19
21

19
21

AD
G 2,5 Ny 25000

82315...

EUR

Y8/3B

105,75 12269
102,27 12769

146,87 12268
151,52 12768

0]
@) De hér planfrasdornarna med tvargaende spar &r specialutvecklade for igelfrasarna MaxiMill 211-KN.
De kan nu spénnas fast optimalt tack vare den anpassade navdiametern.

Reservdelar
DCONWS
22

27

cuttingtools.ceratizit.com

Medbringarskruv

83950...

EUR

Y8/3B
M4x8 0,71 51700 10x7x20,5
M5x8 0,88 51800 12x9x24,3

=

Medbringare

83950...
EUR
Y8/3B

10,08 51500 M10x25
11,49 51600 M12x30

“

Lasskruv

83950 ...

EUR

Y8/3B
4,08 124
4,50 125

16

16/93
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WNT \ Standard ISO 7388-2 — BT chuck

Frasdorn med tvarspar

A Med inskruvade medbringartappar och dkad anlaggningsyta for fras med tvarspar
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive lasskruv

LSC
<0.005
n
=
(=] = | _
o O ﬂ{
18]
a -
LB 2
<0.005 =
AD/B
G 2,5 N 25000 G 2,5 Ny 25000
82745.. 82745..
Infasting  DCONWS LB_2 LF  BD  LSC EUR EUR
mm mm mm mm mm Y8 Y8
BT 30 16 18 40 38 17 94,90 11670
BT 30 2 18 40 48 19 94,90 12270
BT 30 27 18 50 58 21 100,90 12770
BT 30 32 28 50 78 2 110,70 13270
BT 40 16 25 52 38 17 69,36 11669
BT 40 2 25 52 48 19 73,42 12269
= BT 40 27 25 5 58 21 74,88 12769
2 BT 40 32 23 50 78 24 78,83 13269
BT 40 40 23 50 88 27 85,71 14069"
BT 50 16 2% 63 38 17 91,67 11668
BT 50 2 25 63 48 19 93,90 12268
BT 50 27 25 63 58 21 97,07 12768
BT 50 32 2 60 78 24 99,76 13268
BT 50 40 2 60 88 27 101,10 14068"
BT 40 16 73 100 38 17 71,73 21669
BT 40 2 73 100 48 19 74,10 22269
BT 40 27 73 10 58 21 75,32 22769
- BT 40 32 73 100 78 24 78,95 23269
£ BT 40 40 73 100 88 27 82,77 24069"
@
g BT 50 16 62 100 38 17 100,20 21668
BT 50 22 62 100 48 19 102,60 22268
BT 50 27 62 100 58 21 105,60 22768
BT 50 32 62 100 78 24 108,90 23268
BT 50 40 62 100 88 27 111,30 24068"
BT 40 16 103 130 38 17 76,23 31669
BT 40 2 103 130 48 19 78,83 32269
BT 40 27 103 130 58 21 80,08 32769
BT 40 32 103 130 78 24 83,90 33269
- BT 40 40 103 130 88 27 87,61 34069"
=
= ) 16 2 130 38 17 106,00 31668
BT 50 22 92 130 48 19 109,20 32268
BT 50 27 92 130 58 21 112,50 32768
BT 50 32 92 130 78 24 116,10 33268
BT 50 40 92 130 88 27 118,20 34068
BT 40 16 133 160 38 17 78,83 41669
BT 40 2 133 160 48 19 81,41 42269
BT 40 27 133 160 58 21 82,54 42769
BT 40 32 133 160 78 24 86,37 43269
2 BT 40 40 133 160 88 27 89,98 44069"
s BT 50 16 122 160 38 17 110,70 41668
BT 50 22 122 160 48 19 112,60 42268
BT 50 27 122 160 58 21 116,10 42768
BT 50 32 122 160 78 24 119,30 43268
BT 50 40 122 160 88 27 121,70 44068"

1) Med korsskruv och 4 géngade hal M12 pa planet, halcirkel-@ = 66,7 mm, kylmedelsutslapp pa ytter-& av tappen (DCONWS)!
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

Reservdelar frasdorn med tvarspar

Reservdelar
DCONWS
16

22

27

32

40

Reservdelar
DCONWS

16

22

27

32

40

Tillbehér

wps & 'S

Dragtappar Forlangningar Ovrigt

— 110111 — 262 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

=

Korsspannyckel

83 368 ...

EUR

Y8

13,13 116
16,36 122
20,98 127
27,03 132
37,74 140

M8

M10
M12
M16
M20

M3x12
M4x10
M4x16
M5x16
M5x16

o

Korsskruv for fras

83 367 ...

EUR
Y8
397 016
4,36 022
557 027
894 032
14,18 040

Medbringarskruv

84950 ...

EUR
Y8
4,66 162
4,66 163
4,66 164
4,66 166
4,66 166

M8x25

M10x25
M12x30
M16x35
M20x40 - SW17

8x9,8x10
10x11,2x12
12x12,6x14
14x14x22,5
16x16x23

-

Lasskruv

83950 ...

EUR

Y8/3B
354 113
4,08 124
450 125
560 126
795 112

=

Medbringare

84950 ...

EUR

Y8

27,39 43400
27,39 43200
27,39 43300
17,12 160
19,06 161

16|95
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WNT \ Standard ISO 7388-2 — BT chuck

Chuck for plan och hornfras

A For frasar med langs- och tvarspar enligt DIN 6357
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp med integrerade medbringare enligt DIN 2079 och 4 fastspanningsskruvar

N
A
o
o
[}
>]

4
1
8" 5 |
T

A
G 6,3 npa 8000
82432 ...
Infastning DCONWS  LF BD LSC THID EUR
mm mm  mm mm Y8
BT 50 40 70 89 30  M20 164,40 14068
BT 50 60 80 129 40  M30 199,40 16068
Medbringarskruv Medbringare Lasskruv
84950 ... 84950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8/3B
40 M5x16 466 166 16x16x23 19,06 161 M12x50 448 140
60 M12x25 4,45 43500 25,4x25x26,5 27,39 43100 M16x45 11,43 160
Tillbehor
wps 1S
U -l
Dragtappar Ovrigt
— 110111 — 284
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

Konisk hylsa, DIN 6383 for MK-skaft, DIN 228-2D

A Finns dven med Balluff-chip

al -

m| ©
Infastning d LPR BD
mm  mm
BT 30 MK1 50 25
BT 30 MK2 60 32
BT 30 MK3 77 40
BT 40 MK1 50 25
BT 40 MK2 50 32
BT 40 MK3 70 40
BT 40 MK4 95 48
BT 50 MK1 45 25
BT 50 MK2 60 32
BT 50 MK3 65 40
BT 50 MK4 95 48
BT 50 MK5 105 63

Tillbehor
>
- (@
L)

Adapterhylsa for MK

Dragtappar

— 242

cuttingtools.ceratizit.com

— 110111

AD
G 6,3 Ny 12000

82746 ...

EUR

Y8

90,12 11070
90,12 12070
97,99 13070

61,04 11069
61,04 12069
65,19 13069
68,02 14069

83,45 11068
86,37 12068
86,37 13068
89,18 14068
96,98 15068

16|97
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WNT \ Standard ISO 7388-2 — BT chuck

Adapterhylsa for SK-hallare

A For hallare for konisk verktygshallare enligt DIN 2080
A Med forlangd lasskruv kan dven hallare enligt ISO 7388-1 - SK, I1SO 7388-2 - MAS-BT och ANSI-CAT spannas
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive lasskruv for hallare DIN 2080

[#/]= 0.003]A]

L -~
8w -
[
A
G 6,3 e 8000
84 040 ...
Infastning d LF BD THID EUR
mm  mm Y8
BT 40 SK 30 60 51 M12 146,90 13069
BT 40 SK 40 100 63 M16 146,90 14069
BT 50 SK 40 80 70 M16 156,40 14068
a asd 4 — P ~d
Lasskruv SK Lasskruv Konisk lasskruv Ihalig nyckel Gangring Lasskruv
med medbringare
83950.. 84950.. 83950.. 83359.. 84950.. 83950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y8/3B Y8 Y8/3B Y8/3B Y8 Y8/3B
84 040 13069 0,58 030 31,03 023 31,55 127 4,50 125
84 040 14069 795 264 4,45 43700 0,58 030 29,44 43800

Skruvidngd som behdvs vid indragning av ISO 7388-1 - SK,
ISO 7388-2 — MAS BT eller DIN 2080-skaft

1SO 7388-2 Koniskt skaft
Passar artikelnr: @ d;
84040 13069 SK30-BT 30
84 040 14069 SK 40 - BT 40
84 040 14068 SK50-BT 50
Tillbehor
i [V
. |
Dragtappar Ovrigt
— 110-111 — 284

16|98

Langd fastspanningsskruv

ISO 7388-1, ISO 7388-2
THID
M12x55
M16x60
M16x70 — 83 950 256

Langd fastspanningsskruv

DIN 2080
THID
M12x35 - 83 950 018
M16x35 — 83 950 126
M16x40 - 83 950 009
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

Adapter BT/HSK-A

A For fastspanning av HSK-A-fasten enligt ISO 12164

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Med spannpatron och tackring

//|<0.005]A

o

1

I

Infastning

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50

cuttingtools.ceratizit.com

ds

HSK-A 32
HSK-A 40
HSK-A 50
HSK-A 63

HSK-A 32
HSK-A 40
HSK-A 50
HSK-A 63
HSK-A 100

LB
mm
13
13
23
43

12
12
22
22
52

AD
84 016 ...

EUR
Y8
608,94 04060
620,37 04059
631,58 04058
620,37 04057

767,48 05060
767,48 05059
790,01 05058
835,19 05057
948,56 05055

16/99
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WNT \ Standard ISO 7388-2 — BT chuck

Adapter BT/PSC

A For fastspanning av PSC-fasten enligt 1ISO 26623-1
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Med atdragningsskruv

LPR

//|<0.005]A

o
AD
84017 ...
Infastning dy LB LPR EUR
mm  mm Y8
BT 50 PSC 80 32 70 597,61 05086
BT 40 PSC 32 3 30 393,75 04087
BT 40 PSC 63 58 85 393,75 04093
BT 40 PSC 50 3 30 405,21 04094

BT 40 PSC 40 3 30 405,21 04095
BT 50 PSC 32 2 40 540,86 05087
BT 50 PSC 63 2 40 574,96 05093
BT 50 PSC 50 2 40 552,32 05094
BT 50 PSC 40 2 40 631,58 05095
Gangring Atdragningsskruv
84950 ... 84950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y8 Y8
22 31,55 127 sSws 22,79 122
28 31,55 128 sSws 25,76 123
35 31,55 129 Sw10 25,76 124
44 62,97 130 Swi14 28,84 126
55 62,97 130 Sw14 28,84 126
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

Amne

A Material: seghardningsstal 16MnCr5

A For tillverkning av specialverktyg

A Diameter BD med 0,5 mm bearbetningsman
A Hardad och slipad kona

A Verktygssida ej hardad

A Finns dven med Balluff-chip

LB

BD

LPR

Infastning BD LPR LB
mm mm  mm

BT 40 63,0 250 223
BT 50 63,5 300 262

Kontrolldorn

A Utan klamspar
A For MAS BT 40, anvand speciella atdragningsbultar med 3 mm kortare LF-dimension, som standard

Leveransinnehall:

i tralada
/[<0.005
LPR
o o _
m

Infastning BD LPR

mm mm
SK/BT 40 40 320
SK/BT 50 50 320

Tillbehor
wip |V
v -T
Dragtappar Ovrigt
— 110-111 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

).

AD/B

82747 ...

EUR

Y8

80,85 16369
143,10 16368

®

A
81746 ...

EUR

Y8

352,50 14079
434,60 15078

16/101
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WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT chuck

ER-precisionshylschuck — Centro-P — BT-FC

A Med plananlaggning

A For standardspannmuttrar eller spannmuttrar med tatningsbrickor
A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10

A For fastspanning kravs en rullnyckel

A p,., = 80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

LPR

‘\\\\\ ‘“

DLN
DCONWS /

LSCX
AD
G 2,5 npax 25000

84 525 ...

Infdstning DCONWS LPR  DLN LSCX 2 (I12) for spannhylsa EUR
mm mm mm mm mm Y8

BT-FC 30 1-10 75 30 97 28-45(14-31) 426E (ER16) 184,30 002
BT-FC 30 1-10 90 30 105 29-41(29-38) 426E (ER16) 201,47 00400
BT-FC 30 1-10 120 30 130 29-45(29-32) 426E (ER16) 231,51 00600
BT-FC 30 2-16 75 40 72 38-56(23-39) 430E (ER25) 184,19 012
BT-FC 30 2-20 75 50 84 42 -62 (24 - 45) 470E (ER32) 184,19 022
BT-FC 40 1-10 75 30 90 38-53(29-39) 426E (ER16) 188,00 102
BT-FC 40 1-10 90 30 115 38-53(29-38) 426E (ER16) 192,66 10400
BT-FC 40 1-10 120 30 145 38-53(29-38) 426E (ER16) 246,53 10600
BT-FC 40 1-16 90 40 84 41-64 (36 - 46) 430E (ER25) 192,66 11400
BT-FC 40 2-16 75 40 100 42-59 (36 - 41) 430E (ER25) 188,00 112
BT-FC 40 2-16 120 40 113 41-64 (36 - 46) 430E (ER25) 264,05 11600
BT-FC 40 2-20 75 50 100 42-76 (42 -52) 470E (ER32) 188,00 122
BT-FC 40 2-20 90 50 95 41-72(41-55) 470E (ER32) 192,66 12400
BT-FC 40 2-20 120 50 110 41-72 (41 - 55) 470E (ER32) 264,05 12600

— Overforbara moment, Sida 313

o
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv

I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (1) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka

Spannmutter IK Spannmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
84950.. 84950.. 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y8 Y8 Y8 Y8
84 525002 4322 011 3455 001 M11x1-SW6 17,29 341 M11x1-SW6 12,20 337
84 525 012 46,94 013 38,25 003 M18x1,5-SW6 19,52 432 M18x1,5-SW6 14,02 431
84 525 022 49,40 015 40,69 005 M22x1,5-SW6 19,52 402 M22x1,5-SW6 14,02 401
84 525 102 4322 0N 34,55 001 M11x1-SW6 17,29 341 M11x1-SW6 12,20 337
84 525 112 46,94 013 38,25 003 M18x1,5-SW6 19,52 432 M18x1,5- SW6 14,02 431
84 525 122 49,40 015 40,69 005 M22x1,5-SW6 19,52 402 M22x1,5- SW6 14,02 401
Tillbehor
- wpe IS
o M1
L w | -
Spannhylsa ER Tatningsbricka Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar Ovrigt
— 268-276, 278-279 — 280 — 286 — 286 — 110-111 — 284
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WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT chuck

ER-precisionschuck — HDC — BT-FC

A HDC = Heavy Duty Chuck, verktygshallare speciellt konstruerad for grovbearbetning
A For spannmuttrar for tuff anvandning

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10

A For spanning kravs en rullnyckel

A p,., = 80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Stomme inklusive spannmutter, utan stoppskruv

LsCX LSCX
S Y
%) [ SR
3 z H z|2 W 1 i I
a8 a8 i /
Q =]
T -
(1,) H/a\
I, I,
LPR LPR
cylindrisk Konisk
AD AD
G 6,3 Nyay 18000 G 6,3 nypsc 18000
Cylindrisk konisk
84400... 84400..
Infastning DCONWS LPR  DLN LSCX l2 (I2) ALP for spannhylsa EUR EUR
mm mm  mm mm mm ° Y8 Y8
BT-FC 40 2-20 60 53 80 41-63 (27 - 45) 470E (ER32) 313,16 12064
BT-FC 40 2-20 90 53 95 41-65 (27 - 47) 470E (ER32) 321,76 22064
BT-FC 50 2-20 75 53 114 41-81 (27 -63) 10 470E (ER32) 521,90 12063
BT-FC 50 2-20 105 53 144 41-81(27-63) 10 470E (ER32) 526,80 22063

— Overforbara moment, Sida 313

[0
@ LSCX = insticksdjup utan stoppskruv

I, = insticksdjup stoppskruv 1, matt inom parentes (1,) = insticksdjup stoppskruv 2

Spéannmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1

84950.. 83950.. 83950..

Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8
2-20 65,08 30100 19,52 402 14,02 401

Tillbehér

B . e B

Spannhylsa ER Rullnyckel Rullnyckelhuvud Dragtappar Ovrigt

— 268-276, 278-279 — 286 — 286 — 110111 — 284
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehdr
ISO 7388-2 — BT chuck

Krympchuck 4,5° — BT-FC

A Med plananlaggning
A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

< 0.003[A

LPR

=
A

R S I

]

BTED
DCONWS

Infastning  DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN

BT-FC 30 3 85 10 17 28 12
BT-FC 30 4 85 15 22 28 16
BT-FC 30 5 85 15 22 30 20
BT-FC 30 6 85 21 27 36 26
BT-FC 30 8 85 21 27 36 26
BT-FC 30 10 85 24 32 4 31
BT-FC 30 12 85 24 32 47 37
BT-FC 30 16 85 27 34 50 40
BT-FC 30 20 85 33 42 52 42
BT-FC 40 3 90 10 17 28 12
BT-FC 40 4 90 15 22 28 16
BT-FC 40 5 90 15 22 30 20
BT-FC 40 6 90 21 27 36 26
BT-FC 40 8 90 21 27 36 26
BT-FC 40 10 90 24 32 41 31
BT-FC 40 12 90 24 32 47 37
BT-FC 40 16 90 27 34 50 40
BT-FC 40 20 90 33 42 52 42
BT-FC 40 25 100 44 53 58 48

Reservdelar

DCONWS

3-5

6

8

10

12

16

20-25

Tillbehér

S SR
”~ | T
Krympforlangning Dragtappar Ovrigt
— 247 — 110-111 — 284
16104

M6x14 - SW2

ADIB
G 2,5 N1y 25000 G 2,5 N 25000
84325.. 84325..

EUR EUR

Y8 Y8

177,63 003

177,63 004

177,63 005

177,63 006

177,63 008

177,63 010

177,63 012

177,63 016

177,63 020
157,00 103
157,00 104
157,00 105
157,00 106
157,00 108
157,00 110
157,00 112
157,00 116
157,00 120
157,00 125

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

i 9

Anslagsskruv IK Anslagsskruv IK
83950 ... 83950 ...
EUR EUR

Y7 Y7

995 417

M5x12,5 - SW2,5 995 418
M6x12,5 - SW3 9,95 419
M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
M12x1x13,5 - SW5 995 422
M16x1x13,5-SW8 11,47 424
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 7388-2 — BT chuck

HyPower — Complus

A Hogtryckschuck, kort och stabil - BT-FC
A Med plananlaggning

A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR
LB
0.003
LB_1
N B
ol Ql -
m| @ m
%) '-)_
= LSCN
&
g |_Lscx
[a)]
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1
mm mm mm mm
BT-FC 40 20 72,5 38
BT-FC 40 32 90,0 54 63
BT-FC 50 20 83,5 38 49
BT-FC 50 32 90,0 57 68

Reservdelar
for artikel-nr.
83527 120

83 527 13274
83 527 12073
83 527 13273

Tillbehér

BD_2
mm

62

72

S el 1S
o e |0

Reduktionshylsa Dragtappar Ovrigt

— 282 — 110111

cuttingtools.ceratizit.com

— 284

mm

64,0

47,0
53,5

LB_1 LSCX LSCN
mm mm mm
51 40
48 61 51
51 4
35 61 51
SW5
SW5
SW5
SW5

THID

M16x1x13,5
M16x1x13,5

M16x1x13,5
M16x1x13,5

T-nyckel

80397 ...

EUR
Y7
520 050
520 050
520 050
520 050

M10x1x10
M10x1x14
M10x1x14
M10x1x14

AD
G 2,5 Npay 25000

83 527 ...

EUR

Y8

316,75 120
310,00 13274

371,00 12073
371,00 13273

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

L )

Lasskruv Anslagsskruv IK

83 950 ... 83950 ...

EUR EUR

Y7 Y7

14,55 158 MB8x1x13,5-SW3 9,95 420

525 429 M16x1x13,5-SW8 1,47 424

525 429 M16x1x13,5-SW8 1,47 424

525 429 M16x1x13,5-SW8 1,47 424
16[105



WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehdr
ISO 7388-2 — BT chuck

Cylinderskafthallare (Weldon) - BT-FC

A Med plananlaggning

A For skaft enligt DIN 6535/1835 B med spannyta pa sidan

A Finns dven med Balluff-chip

[#/]< 0.003]A]

BD
DCONWS‘

Infastning DCONWS,, LPR
mm mm

BT-FC 30 6 50
BT-FC 30 8 50
BT-FC 30 10 50
BT-FC 30 12 50
BT-FC 30 16 63
BT-FC 30 20 63
BT-FC 40 6 50
BT-FC 40 8 50
BT-FC 40 10 63
BT-FC 40 12 63
BT-FC 40 16 63
BT-FC 40 20 63
BT-FC 40 25 90
BT-FC 40 32 100
BT-FC 50 6 63
BT-FC 50 8 63
BT-FC 50 10 63
BT-FC 50 12 80
BT-FC 50 16 80
BT-FC 50 20 80
BT-FC 50 25 100
BT-FC 50 32 105

1) Version med tva lasskruvar

Reservdelar

DCONWS

6

8

10

12

16

20

25

32

Tillbehor

il ‘W
Nﬂ ™18
Dragtappar Ovrigt
— 110-111 — 284
16|106

AD
G 2,5 Ny 25000

84 552 ...

EUR
Y8
92,32 006
92,32 008
92,32 010
92,32 012
99,01 016
99,01 020

117,05 106
113,17 108
13,17 110
13,17 112
113,17 116
113,17 120
150,68 125 "
150,68 132 1

173,93 306
168,69 308
168,69 310
168,69 312
168,69 316
168,69 320
193,13 325 1
193,13 332 "

Gangstift

62 950 ...

EUR

W7
M6x10 0,80 006
M8x10 0,94 008
M10x12 1,25 010
M12x16 1,26 012
M14x16 1,58 016
M16x16 1,91 020
M18x2x20 3,49 025
M20x2x20 3,85 032
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard 1SO 7388-2 - BT chuck

ER-hylschuck — BT-FC

A Med plananlaggning
A Finns aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive 6verfallsmutter

//|< 0.003|A N B
A \ )
é zl = B i
S '%i.‘_ I tzz==a_
[m]
LPR
AD
G 2,5 npa 20000
84 557 ...
Inféstning DCONWS LPR  DLN TQX for spannhylsa EUR
mm mm  mm Nm Y8
BT-FC 30 1-10 63 28 56 426E (ER16) 104,16 010 "
BT-FC 30 1-16 60 42 104 430E (ER25) 104,16 016
BT-FC 30 2-20 60 50 136 470E (ER32) 104,16 020
BT-FC 40 1-10 63 28 56 426E (ER16) 131,24 110 Y
BT-FC 40 1-16 60 42 104 430E (ER25) 131,24 116
BT-FC 40 2-20 60 50 136 470E (ER32) 131,24 120
BT-FC 50 1-16 70 42 104 430E (ER25) 178,93 316
BT-FC 50 2-20 70 50 136 470E (ER32) 178,93 320
[Umedeliang™ BT-FC50 1-10 100 28 56 426E (ER16) 178,93 310 "
1) med 6-kantsmutter
Spannmutter SW Spannmutter IK Spannmutter Hylsnyckel
62 950 ... 83950 ... 62950.. 83357..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa W7 Y8 W7/6B Y8
426E (ER16) / BT30-BT50 M22x1,5 - SW25 21,87 044 M22x1,5 37,60 054
430E (ER25) / BT30-BT50 M32x1,5 42,62 055 M32x1,5 24,46 055 21,76 125
470E (ER32) / BT30-BT50 M40x1,5 4537 056 M40x1,5 22,79 056 29,61 132

o)
@ Mattet LPR forlangs vid anvandning av spannmutter IK med 5,0 mm fér ER16, ER25 och ER32 och med 5,5 mm for ER40

Tillbehér
= e 1T
¢ .
Spannhylsa ER Dragtappar Ovrig(
— 268-276, 278-279 — 110-111 — 284
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WNT \ Performance ISO 7388-2 — BT chuck

Hallare med ABS infastning — BT-FC

A Med plananlaggning
A Finns dven med Balluff-chip

LPR
LB
N[ RIS
=T
m i
AD
84 264 ...
Infastning SZID BD LPR LB EUR
mm mm  mm Y8

BT-FC 40 ABS 50 50 60 33 607,52 05064

BT-FC 40 ABS 63 63 70 625,09 06364

BT-FC 50 ABS 50 50 70 32 827,01 05063

BT-FC 50 ABS 63 63 80 42 849,19 06363

BT-FC 50 ABS 80 80 100 62 862,15 08063

BT-FC 50 ABS 100 100 110 871,48 10063

Lasskruv Konskruv
84950.. 84950..

Reservdelar EUR EUR
SzID XX XX
ABS 50 15,28 20300 19,59 20400
ABS 63 16,82 25500 20,99 27300
ABS 80 19,04 25600 23,45 25100
ABS 100 22,53 25700 24,67 25200

16108 cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

Frasdorn med tvarspar — BT-FC

A Med plananlaggning
A Med inskruvade medbringartappar och 6kad anliggningsyta for frés med tvarspar
A Finns dven med Balluff-chip

[#/]= 0.005]A] LB_2

—
I

BD
DCONWS

<0.005

AD
G 6,3 npay 15000
84 562 ...
Infastning  DCONWS LB_2 LF BD LSC EUR
mm mm mm  mm  mm Y8
BT-FC 30 16 18 39,0 40 17 101,58 016
BT-FC 30 22 18 39,0 50 19 101,58 022
BT-FC 30 27 18 39,0 60 21 101,58 027
BT-FC 30 32 28 49,0 80 24 101,58 032
BT-FC 40 16 8 34,0 40 17 122,20 116
. | BT-FC40 22 8 34,0 50 19 122,20 122
:‘i BT-FC 40 27 8 34,0 60 21 122,20 127
BT-FC 40 32 23 49,0 80 24 122,20 132
BT-FC 40 40 23 49,0 89 27 122,20 140
BT-FC 50 22 12 48,5 50 19 141,74 322
BT-FC 50 27 12 48,5 60 21 141,74 327
BT-FC 50 32 12 48,5 80 24 150,68 332
BT-FC 50 40 17 53,5 89 27 150,68 340
Medbringarskruv Medbringare Lasskruv
84950 ... 84950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8/3B
16 M3x12 466 162 8x9x11 11,81 157 M8x25 354 113
22 M4x10 466 163 10x11,2x13 1391 158 M10x25 4,08 124
27 M4x16 466 164 12x12,6x15 15,06 159 M12x30 4,50 125
32 M5x16 466 165 14x14x22,5 17,12 160 M16x35 560 126
40 M5x16 466 166 16x16x23 19,06 161 M20x40 - SW17 7,95 112
Tillbehor
wip |V
v -T
Dragtappar Ovrigt
— 110-111 — 284
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

Dragtappar for verktygshallare enligt ISO 7388-2

A MAS-BT 15° form A

Leveransinnehall:

Inklusive O-Ring

OAL
LB_2 LF
a
z
$) -~
w2 } ”\ IR I
al 1 | al ol a
my o ramn g ljy=y @y @ @
f U
DRVS / LB_1
15°
Infastning BD_1 BD_2 BD_3 BD_4 CRKS OAL
mm mm mm mm
BT 40 19 14 23 17

M16

mm

54

LF
mm  mm
29 23

LB_1 LB_2 CND DRVS TQX
mm

mm
5

5

mm

19

Nm
50

Dragtappar for verktygshallare enligt ISO 7388-2

A MAS-BT 30° form A och B

Leveransinnehall:

Inklusive O-Ring

OAL
LB_2 LF
m\
a a o -
z 2 (N
9 3 8
1%} .
o £ L i
8l & 1l I8
| VU v
DRVS / LB_1
30° @

Infastning BD_1 BD_2 BD_3

BT 30
BT 40
BT 50
BT 30
BT 40
BT 50

Reservdelar
BD_4

17

25

16/110

mm mm mm
" 7 165
15 10 230
23 17 380
" 7 165
15 10 230
23 17 380

BD_4 CRKS OAL

mm
12,5
17,0
25,0
12,5
17,0
25,0

M12
M16
M24
M12
M16
M24

mm
43
60
85
43
60
85

BD_1

OAL
LB_2 LF
ml o
&) 3
e Il /i
a5 | M | NI
DRVS/| LB.1
30°
LF LB_1 LB_2 CND DRVS TQX
mm mm mm mm mm Nm
23 18 40 22 13 20
35 28 55 40 19 50
45 3% 80 60 30 150
23 18 40 13 20
35 28 55 19 50
45 35 80 30 150

Form

W w w > > >

83532...
EUR
v8

836 040

82533.. 82531..
EUR EUR
Y8 Y8
12,32 030
9,34 040
12,67 050
11,58 030
7,26 040
11,69 050
O-ring
83 476 ...
EUR
Y8
BT/SK 40 0,56 040
BT/SK 50 0,56 050
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WNT \ Standard

ISO 7388-2 — BT chuck

Dragtappar for verktygshallare enligt ISO 7388-2

A MAS-BT 45° form A och B

Leveransinnehall:
Inklusive O-Ring

BD_4 CRKS OAL

o DRYS LB1 | 45,
z
o —
< () 4 | =T
LR ==l
T N I
a als
o
B2 LF
OAL ®
Infastning BD_1 BD_2 BD_3
mm mm mm  mm
BT 40 15 10 23,0 17,0
BT 30 1 7 16,5 12,5
BT 50 23 17 380 250
BT 30 " 7 165 125
BT 40 15 10 23,0 170
BT 50 23 17 380 250

M16
M12
M24
M12
M16
M24

mm
60
43
85
43
60
85

Dragtappar for verktygshallare enligt ISO 7388-2

A MAS-BT 90° form A och B

Leveransinnehall:
Inklusive O-Ring

DRVS LB_1
g ~—*'an°
5} _
I 1 B
Q| @ ] Tir I
| — N
o ala
a @l @
o
LB 2 LF
oAL ®
Infastning BD_1 BD_2 BD_3 BD_4 CRKS OAL
mm mm mm mm
BT 50 23 17 38 25
BT 40 15 10 23 17
BT 40 15 10 23 17
BT 50 23 17 38 25

cuttingtools.ceratizit.com

M24
M16
M16
M24

mm
85
60
60
85

DRVS LB 1 75,
<l o ] ~—— 1
1]
8 & I {1 |
o
2 a D“
[m} ol o
o
LB_2 LF
OAL
LF LB_1 LB_2 CND DRVS TQX Form
mm mm mm mm mm Nm
35 28 55 40 19 50 A
23 18 40 22 13 2 A
45 35 80 60 30 150 A
23 18 40 13 20 B
35 28 55 19 50 B
45 35 80 30 150 B
DRVS LB 1 %
M il il
@l G 1] M I
| ala
a @l @
o
LB 2 LF
oAL ®
LF LB_1 LB_2 CND DRVS TQX Form
mm mm mm mm mm Nm
45 35 80 6 30 150 A
3% 28 55 4 19 50 A
35 28 55 19 50 B
45 35 80 30 150 B

82530 ...

EUR
Y8

11,58 030
7,26 040
11,69 050

82536 ...

EUR
Y8

7,26 040
11,69 050

82534 ...
EUR

v8
934 040
1232030
12,67 050

82 537 ...

EUR

Y8
12,67 050
9,34 040

16
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WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananiaggningsyta

ER-precisionschuck — Centro-P

A For standard eller tatade spannhylsor

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10
A For fastspanning kravs en rullnyckel

A p,., = 80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

<0.001]A l,
> s
-
[m]
n
=
Z
(@)
(&)
(m]
G 2,5 npax 25000
84722 ...
Inféstning DCONWS LPR  DLN LSCX l2 (1) for spannhylsa EUR
mm mm  mm mm mm Y8
HSK-A 40 1-10 60 30 40 32-54 426E (ER16) 160,46 401
HSK-A 40 2-16 60 40 40 430E (ER25) 176,44 404 "
HSK-A 40 2-20 61 50 45 470E (ER32) 206,12 407 Y
HSK-A 50 2-16 70 40 49 34-35 430E (ER25) 179,06 505
HSK-A 50 2-16 60 40 37 430E (ER25) 176,44 504 "
HSK-A 63 1-10 55 30 32 426E (ER16) 146,87 609 "
HSK-A 63 1-10 100 30 7 28-45(16- 31) 426E (ER16) 146,87 610
HSK-A 63 1-10 160 30 106 28-45(16- 31) 426E (ER16) 203,73 611
HSK-A 63 1-10 200 30 136 28-45 (16 - 31) 426E (ER16) 258,10 612
HSK-A 63 1-10 130 30 87 26-50 (17 - 38) 426E (ER16) 181,44 613
HSK-A 63 2-16 60 40 37 430E (ER25) 146,87 615
HSK-A 63 2-16 100 40 70 35-55 (24 -37) 430E (ER25) 146,87 616
HSK-A 63 2-16 160 40 128 35-60(24-42) 430E (ER25) 216,01 617
HSK-A 63 2-16 130 40 89 37-60(12-42) 430E (ER25) 193,84 619
HSK-A 63 2-20 70 50 46 470E (ER32) 146,87 620
HSK-A 63 2-20 100 50 7 41-57 (26 - 39) 470E (ER32) 146,87 621
HSK-A 63 2-20 160 50 129 52 -70 (26 - 60) 470E (ER32) 216,01 622
HSK-A 63 2-20 130 50 101 42-69(18-41) 470E (ER32) 193,84 625
HSK-A 63 3-26 120 63 91 472E (ER40) 231,51 62700
HSK-A 63 3-26 80 63 56 472E (ER40) 185,14 626 2
HSK-A 100 1-10 130 30 101 28-48 (16 - 35) 426E (ER16) 334,03 11200
HSK-A 100 1-10 100 30 70 28-48 (16 - 35) 426E (ER16) 270,37 110
HSK-A 100 1-10 160 30 130 28-48 (16 - 35) 426E (ER16) 388,87 111
HSK-A 100 1-16 100 40 98 40-60 (22 - 42) 430E (ER25) 334,03 11800
HSK-A 100 2-16 160 40 105 38-68 (20 - 50) 430E (ER25) 388,87 117
HSK-A 100 2-16 100 40 7 38 - 56 (20 - 40) 430E (ER25) 270,37 116
HSK-A 100 2-20 160 50 99 42-70 (24 - 52) 470E (ER32) 388,87 122
HSK-A 100 2-20 100 50 70 42 -59 (24 - 40) 470E (ER32) 270,37 121
HSK-A 100 2-20 130 50 97 44 -69 (41 - 51) 470E (ER32) 334,03 12400
1)  Artikeln kan inte kombineras med stoppskruv — Overforbara moment, Sida 313

2) Ejenligt norm, fristick for griparspar ej enligt DIN, ej avsedd for automatisk verktygsvéxling

@)
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv

I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (1,) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka
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WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Reservdelar
ER-precisionschuck — Centro-P

.
Spannmutter IK Spannmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
84950.. 84950... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 Y8 Y8 Y8
426E (ER16) 4322 011 34,55 001
426E (ER16) 4322 0N 3455 001 M11x1-SW6 17,29 341 M11x1-SW6 12,20 337
430E (ER25) 46,94 013 38,25 003 M18x1,5-SW6 19,52 432 M18x1,5-SW6 14,02 431
470E (ER32) 49,40 015 40,69 005 M22x1,5-SW6 19,52 402 M22x1,5-SW6 14,02 401
472E (ER40) 66,68 017 55,56 007 M28x1,5 - SW6 12,70 400
ER-precisionschuck, konisk — Centro-P
A For konisk specialmutter
A Maximalt spannomrade motsvarande I1SO-toleransomrade H10
A For fastspanning krévs en rullnyckel
A p..,=80bar
A Finns aven med Balluff-chip
Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv
< 0.001
@ — \\\\\\ '\
2 e
=
z
o
(G
[a}
G 2,5 e 25000
84721..
Infastning DCONWS LPR DLN BD_2 LSCX Iz (I2) ALP for spannhylsa EUR
mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 40 1-10 100 24 308 67 26-47(12-32) 2,0° 426E (ER16) 191,34 310
HSK-A 50 1-10 65 24 289 44 26-32 4,5° 426E (ER16) 176,44 710
HSK-A 50 1-10 100 24 344 77 26-47(12-32) 4)5° 426E (ER16) 183,95 810
HSK-A 63 1-10 130 24 360 77 28-48(20-35 35° 426E (ER16) 203,98 61200
HSK-A 63 1-10 100 24 338 74 28-48(20-35) 4,5° 426E (ER16) 156,64 610
HSK-A 63 1-10 160 24 36,0 106 28-48(20-35) 25° 426E (ER16) 213,51 611
— Overforbara moment, Sida 313
o
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv
I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (1) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka
[ ] ®
= ° o= @ 1
Spannmutter Spannmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
konisk invéndig konisk
kylning
84950.. 84950.. 83950.. 83950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 Y8 Y8 Y8
426E (ER16) 50,63 033 40,69 031 17,29 341 12,20 337
cuttingtools.ceratizit.com 16113



WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananiaggningsyta

ER-precisionschuck, smal — Centro-P

A For Mini spannmuttrar

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransomrade H10
A For fastspanning kravs en rullnyckel

A ., =80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

<0.001 ;\'
=z 3 I
a R

” §

= N

: =

(e}

(&)

[m]

G 2,5 npax 25000
84719 ..
Infastning DCONWS  LPR BD DLN LSCX 2 (I2) for spannhylsa EUR
mm mm mm  mm mm mm Y8

HSK-A 50 1-7 130 16 16 60 15-32(7-22) 4008E (ER11) 230,80 407
HSK-A 63 1-7 70 16 16 48 15-32(7-22) 4008E (ER11) 156,76 507
HSK-A 63 1-7 100 16 16 68 18- 36 (12 - 26) 4008E (ER11) 156,76 607
HSK-A 63 1-7 130 16 16 108 15-32(7-22) 4008E (ER11) 203,73 707
HSK-A 63 1-7 160 16 16 68 18 - 36 (12 - 26) 4008E (ER11) 225,90 608
HSK-A 63 1-10 70 22 22 46 27-34 (14 -20) 426E (ER16) 156,76 610
HSK-A 63 1-10 100 22 22 62  27-44(14-30) 426E (ER16) 156,76 710
HSK-A 63 1-10 130 22 22 87 27-52(14-38) 426E (ER16) 203,73 810
HSK-A 63 1-10 160 22 22 97 27-52 (14 - 38) 426E (ER16) 22590 910

— Overforbara moment, Sida 313

o
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv

I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (1) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka

Mini-spannmutter Mini-spénnmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
IK
84950.. 84950.. 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
fér spannhylsa Y8 Y8 Y8 Y8
4008E (ER11) 40,69 041 M8x1-SW4 16,62 340 M8x1-SW4 12,20 336
426E (ER16) 50,62 035 40,69 034 M11x1-SW6 17,29 341 M11x1-SW6 12,20 337
Tillbehér
s o e - @ -H g
3
l 5 vi -T
Spannhylsa ER Tétningsbricka Utdragningshjalp Rullnyckel Rullnyckelhuvud Kylmedeloverforingsror -~ Ovrigt
— 268-275, 279 — 280 — 285 — 286 — 286 — 156 — 284
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WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananiaggningsyta

ER-precisionschuck — HDC

A HDC = Heavy Duty Chuck, verktygshallare speciellt konstruerad fér grovbearbetning
A For spannmuttrar for tuff anvandning

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10

A For spanning kravs en rullnyckel

A ., =80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Stomme inklusive spannmutter, utan stoppskruv

LSCX
12
z g Z %
b L 9]
a § a 9
cylindrisk Konisk
G 6,3 Nyay 18000 G 6,3 Ny 18000
Cylindrisk konisk
84400... 84400..
Infastning DCONWS LPR  DLN LSCX l2 (I2) ALP for spannhylsa EUR EUR
mm mm  mm mm mm ° Y8 Y8
HSK-A 63 2-20 70 53 45 41-57 (27 - 39) 470E (ER32) 245,58 12057
HSK-A 63 2-20 100 53 72 41-57 (27 -39) 470E (ER32) 245,58 22057
HSK-A 100 2-20 100 53 68 41-54 (27 - 36) 10 470E (ER32) 407,70 22055

— Overforbara moment, Sida 313

[0
@ LSCX = insticksdjup utan stoppskruv

I, = insticksdjup stoppskruv 1, matt inom parentes (1,) = insticksdjup stoppskruv 2

Spannmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
84950 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8
2-20 65,08 30100 M22x1,5- SW6 19,52 402 M22x1,5- SW6 14,02 401
Tillbehor
e . & |2
e -
N ]
Spannhylsa ER Rullnyckel Rullnyckelhuvud Ovrigt
— 268-276, 278-279 — 286 — 286 — 284

cuttingtools.ceratizit.com 16115



WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

HyPower — Rough

A Hogtryckschuck — specialist pa frasning
A dealisk for HSC- och HPC-anvéndningar
A hog temperaturbestandighet

A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR
LB
0.003
- @
ol Bl
m| oM
n
= LScN|| 2
o) =
8| |Lscx
[a]
Infastning DCONWS LPR BTED BD_1 LB_1
mm mm mm mm mm mm
HSK-A 63 6 65 26 500 352 39
HSK-A 63 8 65 28 500 352 39
HSK-A 63 10 75 30 50,0 452 49
HSK-A 63 12 75 32 525 452 49
HSK-A 63 16 79 38 525 492 53
HSK-A 63 20 79 38 525 492 53
HSK-A 100 6 73 26 50,0 40,2 44
HSK-A 100 8 73 28 50,0 40,2 44
HSK-A 100 10 83 30 500 502 54
HSK-A 100 12 83 32 525 502 54
HSK-A 100 16 87 38 525 542 58
HSK-A 100 20 87 38 525 542 58
Reservdelar
DCONWS
6
8
10
12
16
20
Tillbehér
¥ U el
Reduktionshylsa Kylmedeloverforingsror - Ovrigt
— 282 — 156 — 284
16[116

mm
37
37
4
46
49
51

37
37
4
46
49
51

LB LSCX LSCN

mm
27
27
31
36
39
4

27
27
31
36
39
4

SW5
SW5
SW5
SW5
SW5
SW5

THID

M5
M6
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1

M5
M6
M8x1
M8x1
M8x1
M8x1

T-nyckel

80397 ...

EUR
Y7
5,20
5,20
5,20
5,20
5,20
5,20

050
050
050
050
050
050

M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12
M10x12

AD
G 2,5 Npyay 25000

84 254 ...

EUR

Y8

370,00 10657
370,00 10857
370,00 11057
370,00 11257
370,00 11657
370,00 12057

505,00 10655
505,00 10855
505,00 11055
505,00 11255
505,00 11655
505,00 12055

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

i 9

Lasskruv Anslagsskruv IK

83950... 83950...
EUR EUR
Y8 Y7
7,20 55000 M5x125-SW25 9,95 418
7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419

7,20 55000 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
7,20 55000 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
7,20 55000 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
7,20 55000 M8x1x13,5- SW3 9,95 420

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehdr

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

HyPower — Complus

A Hogtryckschuck, kort och stabil

A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR
LB
0.003
LB_1
o -lal I’
alal e i3l
MmO m y | Jid
— d
wn
= LSCN
%
g |.Lscx
[m]
Infistning  DCONWS LPR  BTED BD_1
mm mm mm mm
HSK-A 63 2 80 36 49
HSK-A 63 2 105 54 63
HSK-A100 20 85 38 49
HSK-A100 32 100 57 68

Reservdelar
for artikel-nr.
83722120

83722 13257
83722 12055
83722 13255

Tillbehér

BD_2
mm
52,5
52,5

52,5
72,0

o -1 |'ar

Reduktionshylsa
ringsrér

— 282

cuttingtools.ceratizit.com

Kylmedeloverfo-

Ovrigt

— 156

— 284

LB_1
mm
36
55

36
42

LB
mm
54
79

56
7

SW5
SW5
SW5
SW5

LSCX LSCN
mm  mm
51 40
61 51
51 4
61 51

THID

M8x1
M16x1

M8x1
M8x1

T-nyckel

80 397 ...
EUR

Y7
520 050
520 050
520 050
520 050

M10x1x10
M10x1x10
M10x1x10
M10x1x10

Lasskruv

83950 ...

EUR
Y7
14,55
14,55
14,55
14,55

158
158
158
158

®

A
G 2,5 Ny 25000

83722..
EUR
v8
32199 120
313,70 13257

424,10 12055
424,10 13255

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

)

Anslagsskruv [K

83950 ...

EUR

Y7
M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
M16x1x13,5-SW8 11,47 424
M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
M8x1x13,5 - SW3 9,95 420

16|17
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Verktygshallare och tillbehdr
WNT \ Performance ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

HyPower — Access 3°

A Hogtryckschuck, smal 3°
A For solida HM och HSS skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

<0.003 LPR &

T -
29 — L e B
i ol 5-:
@ 2 |son| £
o (=
(@] LSCX
(@)
o
G 2,5 npa 25000
83727 ...
Infastning  DCONWS LPR BTED BD_1 BD_2 LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8
HSK-A 63 3 120 9 16,65 50 28 12 M3 557,43 603
HSK-A 63 4 1200 10 1765 50 28 16 M3 557,43 604
HSK-A 63 5 1200 11 1865 50 28 20 M3 557,43 605
HSK-A 63 6 120 12 1975 50 37 27 M5 480,19 606
HSK-A 63 8 120 14 2175 50 37 27 M6 480,19 608
HSK-A 63 10 120 16 2375 50 4 31 M8x1 480,19 610
HSK-A 63 12 120 18 2586 50 46 36 M10x1 480,19 612
HSK-A 63 16 120 24 3150 50 49 39 M12x1 835,56 616
HSK-A 63 20 120 28 3555 50 51 4 M16x1 835,56 620
HSK-A 63 6 160 16 3353 50 37 27 M5 790,60 706
HSK-A 63 8 160 18 34,55 50 37 27 M6 790,60 708
HSK-A 63 10 160 20 36,27 50 4 31 M8x1 790,60 710
HSK-A 63 12 160 22 3778 50 46 36 M10x1 790,60 712
HSK-A 63 6 200 16 3783 50 37 27 M5 874,29 806
HSK-A 63 8 200 18 3885 50 37 27 M6 874,29 808
HSK-A 63 10 200 20 40,57 50 41 3 M8x1 874,29 810
HSK-A 63 12 200 22 42,07 50 46 36 M10x1 874,29 812
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv IK
80 397 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y7 Y7
SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M3x20- SW1,5 10,34 172
4 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M3x20- SW1,5 10,34 172
5 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M3x20- SW1,5 10,34 172
6 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M5x12,5-SW2,5 995 418
6 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M6x12,5- SW3 9,95 419
8 SW5 520 050 M10x1x10 14,55 158 M6x12,5- SW3 9,95 419
10 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
12 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
16 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
20 SW5 520 050 M10x1x12 14,55 159 M16x1x13,5-SW8 11,47 424
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

HyPower — Access 4.5°

A Hogtryckschuck med smal form,

samma dimensioner som krympchuck 4,5°
A specialist pa brotschning och borrning
A idealisk for verktygs- och formkonstruktion
A Pa forfragan aven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LPR
0.003 LB .

BD_1
BTED‘
DCONWS‘

AD

G 2,5 Npax 25000

84 255 ...
Infistning DCONWS LPR BTED BD 1 LB_1 LB LSCX LSCN THID EUR

mm mm mm mm  mm mm mm mm Y8

HSK-A 63 6 80 21 27 489 54 37 27 M5 450,00 10657
HSK-A 63 8 80 2 27 489 54 37 27 M6 450,00 10857
HSK-A 63 10 85 24 32 537 59 4 31 M8x1 450,00 11057
HSK-A 63 12 90 24 32 586 64 46 36  M10x1 450,00 11257
HSK-A 63 16 95 27 34 631 69 49 39 M12x1 450,00 11657
HSK-A 63 20 100 33 42 689 T4 51 41 M16x1 450,00 12057
HSK-A 100 6 85 21 27 387 56 37 27 M5 582,00 10655
HSK-A 100 8 8 2 27 387 56 37 27 M6 582,00 10855
HSK-A 100 10 90 24 32 537 61 4 31 M8x1 582,00 11055
HSK-A 100 12 95 24 32 586 66 46 36 M10x1 582,00 11255
HSK-A 100 16 100 27 34 631 71 49 39 M12x1 582,00 11655
HSK-A 100 20 106 33 42 689 76 51 4 M16x1 582,00 12055

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

e 1 9

T-nyckel Lasskruv Anslagsskruv [K
80397 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y8 Y7
84 255 10657 SW5 520 050 M10x10 5,85 55100 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
84 255 10857 SW5 520 050 M10x10 5,85 55100 M6x12,5- SW3 9,95 419
84 255 11057 SW5 520 050 M10x10 5,85 55100 M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
84 255 11257 SW5 520 050 M10x10 5,85 55100 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
84 255 11657 SW5 520 050 M10x10 5,85 55100 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
84 255 12057 SW5 520 050 M10x10 5,85 55100 M16x1x13,5- SW5 11,47 423
84 255 10655 SW5 520 050 M10x10 5,85 55100 M5x12,5-SW2,5 9,95 418
84 255 10855 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M6x12,5- SW3 9,95 419
84 255 11055 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M8x1x13,5- SW3 9,95 420
84 255 11255 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M10x1x13,5- SW5 9,95 421
84 255 11655 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M12x1x13,5- SW5 9,95 422
84 255 12055 SW5 520 050 M10x12 7,20 55000 M16x1x13,5 - SW5 1,47 423
Tillbehér
¥ v -T
Reduktionshylsa Kylmedeloverforingsror  Ovrigt
— 282 — 156 — 284

cuttingtools.ceratizit.com 16]119



WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

HyTens — Fit

A Hydraulchuck, kort och smal
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LSCX
<0.003 LSCN
J5
[a}ya] B0 0 et e
m| M L
() a
% LB1 | T
8 LB
[a]
LPR
Inféstning DCONWS LPR BD_1 BD_2
mm mm mm mm
HSK-A 63 6 70 26 49,5
HSK-A 63 8 70 28 49,5
HSK-A 63 10 80 30 49,5
HSK-A 63 12 85 32 49,5
HSK-A 63 16 90 38 49,5
HSK-A 63 20 90 42 49,5
HSK-A 63 25 120 57 52,0
HSK-A 63 32 125 63 53,0
HSK-A 100 6 75 26 50,0
HSK-A 100 8 75 28 50,0
HSK-A 100 10 90 30 50,0
HSK-A 100 12 95 32 50,0
HSK-A 100 16 100 38 50,0
HSK-A 100 20 105 42 50,0
HSK-A 100 25 110 57 63,0
HSK-A 100 32 110 63 67,0

LB_1
mm
24
24
32
40
46
48
63
61

26
26
42
47
53
59
62
62

LB
mm

46
46
61
66
4l
76
81
81

LSCX LSCN
mm mm
37 27
37 27
4 31
46 36
49 39
51 4
57 47
61 51
37 27
37 27
4 31
46 36
49 39
51 4
57 47
61 51

THID

M5
M6
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

M5
M6
M8x1
M10x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

Utforande for MMS-hydraulchuck — 1 och 2 kanaler

16/120

83432
83432

83433
83433

HSK-63

HSK-100

HSK-63

HSK-100

1 kanal

1 kanal

2 kanaler

2 kanaler

G 2,5 Ny 25000
83726 ...

EUR

Y8

491,86 606
491,86 608
491,86 610
451,94 612
491,86 616
451,94 620
491,86 625
491,86 632

587,00 10655
587,00 10855
587,00 11055
587,00 11255
587,00 11655
587,00 12055
587,00 12555
587,00 13255

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

Den hér artikeln finns i var online-shop under

cuttingtools.ceratizit.com

Den hér artikeln finns i var online-shop under

cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Reservdelar HyTens - Fit

Reservdelar
DCONWS
6

8

10

12

16

20

20-25
25-32

32

Tillbehér

« -1 &

Reduktionshylsa Kylmedeldverforingsror  Ovrigt

— 282 — 156

cuttingtools.ceratizit.com

— 284

M8x1x10

M10x1x12
M10x1x12
M10x1x12
M10x1x12
M10x1x12
M10x1x12
M10x1x12
M10x1x12

Lasskruv

83950 ...

EUR
Y7
6,73
6,73
6,73
6,73
6,73
6,73
6,73
6,73
6,73

M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3

M10x1x13,5 -
M12x1x13,5 -
M16x1x13,5 -
M16x1x13,5 -
M16x1x13,5 -
M16x1x13,5 -

SW5
SW5
SW5
SW8
SW5
SW8

o)

Anslagsskruv [K

83950 ...

EUR
Y7
9,95
9,95
9,95
9,95
9,95
1,47
1,47
1,47
1,47

418
419
420
421
422
423
424
423
424

16[121
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

HyTens — Compact

A Hydraulchuck, kort och stabil

A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LSCX
[/]<0.003]A, [¥SCN
N| T 8 N — - 14
a =l
IR i
2 |B1]E
=z
& B~
O
o LPR

Infastning  DCONWS

mm
HSK-A 63 12
HSK-A 63 20
HSK-A 100 12
HSK-A 100 20

Reservdelar
DCONWS
12-20

Tillbehér

LPR BD_1 BD_2 BTED

mm mm mm

80 42 525
80 49 525
85 42 525
85 49 525

mm
32
38

32
38

« = !

Reduktionshylsa Kylmedeldverforingsror  Ovrigt

— 282

16[122

— 156

ar

— 284

mm
54
54

51
51

LB_1
mm
34
36

34
36

LSCN LSCX
mm  mm
36 46
41 51
36 46
41 51

SW5

THID

M8x1
M8x1

M8x1
M8x1

T-nyckel

80397 ...

E

UR

Y7

520 050 M10x1x12

®

G 2,5 Ny 25000
83430...

EUR

Y8

208,14 01257
208,14 02057

292,08 01255
292,08 02055

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

L 9

Lasskruv Anslagsskruv IK
83950 ... 83950...
EUR EUR

Y7 Y7

6,73 440 M8x1x13,5-SW3 9,95 420

cuttingtools.ceratizit.com



Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Krympchuck, smal 3°

A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

@ 2 |LsoN
m Z
(@)
3 LSCX
[m]
G 2,5 npax 25000
84324 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID EUR
mm mm  mm  mm  mm  mm Y8
HSK-A 63 3 80 9 14 28 12 M6 199,67 103
HSK-A 63 4 80 10 15 28 16 M6 194,55 104
HSK-A 63 5 80 1 16 30 20 M6 194,55 105
HSK-A 63 6 80 12 17 36 26 M5 176,44 106
HSK-A 63 8 80 14 19 36 26 M6 176,44 108
HSK-A 63 10 85 16 21 4 3 M8x1 176,44 110
HSK-A 63 12 90 18 24 47 37 M10x1 176,44 112
HSK-A 63 14 90 20 26 47 37 M10x1 176,44 114
HSK-A 63 16 95 22 28 50 40 M12x1 176,44 116
HSK-A 63 18 95 24 30 50 40 M12x1 176,44 118
HSK-A 63 20 100 26 33 52 42 M16x1 176,44 120
HSK-A 63 3 120 9 16 12 12 233,05 203
HSK-A 63 4 120 10 17 16 16 227,93 204
HSK-A 63 5 120 1 18 20 20 227,93 205
HSK-A 63 6 120 12 21 36 26 M5 207,42 206
HSK-A 63 8 120 14 23 36 26 M6 207,42 208
HSK-A 63 10 120 16 25 4 31 M8x1 207,42 210
HSK-A 63 12 120 18 27 47 37 M10x1 207,42 212
HSK-A 63 14 120 20 29 47 37 M10x1 209,82 214
HSK-A 63 16 120 22 31 50 40 M12x1 209,82 216
HSK-A 63 18 120 24 88} 50 40 M12x1 209,82 218
HSK-A 63 20 120 26 35 52 42 M16x1 209,82 220
HSK-A 63 3 160 9 19 12 12 258,70 303
HSK-A 63 4 160 10 20 16 16 253,56 304
HSK-A 63 5 160 1 21 20 20 253,56 305
HSK-A 63 6 160 12 24 36 26 M5 234,37 306
HSK-A 63 8 160 14 26 36 26 M6 234,37 308
HSK-A 63 10 160 16 28 4 31 M8x1 234,37 310
HSK-A 63 12 160 18 30 47 37 M10x1 234,37 312
HSK-A 63 14 160 20 32 47 37 M10x1 234,37 314
HSK-A 63 16 160 22 34 50 40 M12x1 234,37 316
HSK-A 63 18 160 24 36 50 40 M12x1 234,37 318
HSK-A 63 20 160 26 38 52 42 M16x1 234,37 320
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
Anslagsskruv IK Anslagsskruv IK
83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y7 Y7
3-5 M6x14 - SW2 9,95 417
6 M5x12,5 - SW2,5 9,95 418
8 M6x12,5 - SW3 9,95 419
10 M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
12-14 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
16-18 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
20 M16x1x13,5-SW8 11,47 424

cuttingtools.ceratizit.com 16]123
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

—
H

LPR
<0.003|A .
) a
M ':E ‘ (]
2
Q w b i
m| = g
m 15
(_D o]
= LSCN
=z
8 LSCX
a
G 2,5 npax 25000
84 304 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID EUR
mm mm  mm  mm  mm  mm Y8
HSK-A 63 3 80 10 15 22 12 M6 136,37 103
HSK-A 63 4 80 15 22 26 16 M6 136,37 104
HSK-A 63 5 80 15 22 30 20 M6 136,37 105
HSK-A 63 6 80 21 27 36 26 M5 136,37 106
HSK-A 63 8 80 21 27 36 26 Mé 136,37 108
HSK-A 63 10 85 24 32 4 31 M8x1 136,37 110
HSK-A 63 12 90 24 32 47 37 M10x1 136,37 112
HSK-A 63 14 90 27 34 47 37 M10x1 136,37 114
HSK-A 63 16 95 27 34 50 40  M12x1 136,37 116
HSK-A 63 18 95 33 42 50 40  M12x1 136,37 118
HSK-A 63 20 100 33 42 52 42 M16x1 136,37 120
HSK-A 63 25 115 44 53 58 48  M16x1 136,37 125
HSK-A 63 32 120 44 53 62 52  M16x1 136,37 132
HSK-A 63 3 120 10 20 12 12 226,51 203
HSK-A 63 4 120 15 22 16 16 221,49 204
HSK-A 63 5 120 15 22 20 20 221,49 205
HSK-A 63 6 120 21 27 36 26 M5 200,88 206
HSK-A 63 8 120 21 27 36 26 Mé 200,88 208
HSK-A 63 10 120 24 32 4 31 M8x1 200,88 210
HSK-A 63 12 120 24 32 47 37 M10x1 200,88 212
HSK-A 63 14 120 27 34 47 37 M10x1 202,06 214
HSK-A 63 16 120 27 34 50 40  M12x1 202,06 216
HSK-A 63 18 120 33 42 50 40  M12x1 202,06 218
HSK-A 63 20 120 33 42 52 42 M16x1 202,06 220
HSK-A 63 25 120 44 53 58 48  M16x1 202,06 225
HSK-A 63 3 160 10 20 12 12 252,38 303
HSK-A 63 4 160 15 22 16 16 24582 304
HSK-A 63 5 160 15 22 20 20 245,82 305
HSK-A 63 6 160 21 27 36 26 M5 227,93 306
HSK-A 63 8 160 21 27 36 26 Mé 227,93 308
HSK-A 63 10 160 24 32 4 31 M8x1 227,93 310
HSK-A 63 12 160 24 32 47 37 M10x1 227,93 312
HSK-A 63 14 160 27 34 47 37 M10x1 227,93 314
HSK-A 63 16 160 27 34 50 40  M12x1 227,93 316
HSK-A 63 18 160 33 42 50 40  M12x1 227,93 318
HSK-A 63 20 160 33 42 52 42 M16x1 227,93 320
HSK-A 63 25 160 44 53 62 52  M16x1 227,93 325
HSK-A 63 6 200 21 27 36 26 M5 271,56 406
HSK-A 63 8 200 21 27 36 26 M6 271,56 408
HSK-A 63 10 200 24 32 4 31 M8x1 271,56 410
HSK-A 63 12 200 24 32 47 37 M10x1 271,56 412
HSK-A 63 14 200 27 34 47 37 M10x1 27156 414
HSK-A 63 16 200 27 34 50 40  M12x1 271,56 416
HSK-A 63 18 200 33 42 50 40  M12x1 271,56 418
HSK-A 63 20 200 33 42 52 42 M16x1 271,56 420
HSK-A 63 25 200 44 53 62 52  M16x1 271,56 425
HSK-A 63 32 200 44 53 62 52  M16x1 271,56 432

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehdr
ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

TG

//]<0.0
)

@ &
oM

Infastning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN

mm mm mm mm mm
HSK-A 63 3 80 10 15 28
HSK-A 63 4 80 15 22 28
HSK-A 63 5 80 15 22 30
HSK-A 63 6 80 21 27 36
HSK-A 63 8 80 21 27 36
HSK-A 63 10 85 24 32 4
HSK-A 63 12 90 24 32 47
HSK-A 63 14 90 27 34 47
HSK-A 63 16 95 27 34 50
HSK-A 63 18 95 33 42 50
HSK-A 63 20 100 33 42 52
HSK-A 63 25 115 44 53 58
HSK-A 63 32 120 44 53 62

Reservdelar
DCONWS
3-5

6

8

10

12-14

16- 18
20-32

Tillbehér

” 1 NEfT

Krympforlangning Kylmedeloverforingsror -~ Ovrigt

— 247 — 156 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

mm
12
16
20
26
26
31
37
37
40
40
42
48
52

THID

M6
M6
M6
M5
M6
M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

M6x14 - SW2

M12x1 - SW5
M16x1 - SW5

Anslagsskruv IK

83950...
EUR

Y7

9,95 417

9,98 510
590 511

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

'

Anslagsskruv IK

83950 ...

EUR
Y7

M5x12,5 - SW2,5 995 418
M6x12,5 - SW3 995 419
M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
M10x1x13,5 - SW5 9,95 421

M2x6
M2x6
M2x6
M2x6
M2x6
M2x6
M2x6

EUR

Y8

230,44
224,00
224,00
203,49
203,49
203,49
203,49
203,49
203,49
203,49
203,49
203,49
203,49

G 2,5 Ny 25000

84 316 ...

103
104
105
106
108
110
112
114
116
118
120
125
132

Tatningsskruv

83950 ...

EUR
Y7
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58
0,58

16[125

512
512
512
512
512
512
512
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Verktygshallare och tillbehdr
WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

—
H

A
=
Q) w ]
om|
m
[%2)
=
=z
(e}
O
a
G 2,5 npax 25000
84 305...
Infastning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID EUR
mm mm  mm  mm  mm  mm Y8
HSK-A 100 6 85 21 27 36 26 M5 248,55 106
HSK-A 100 8 85 21 27 36 26 M6 248,55 108
HSK-A 100 10 90 24 32 4 31 M8x1 248,55 110
HSK-A 100 12 95 24 32 47 37 M10x1 248,55 112
HSK-A 100 14 95 27 34 47 37 M10x1 248,55 114
HSK-A 100 16 100 27 34 50 40 M12x1 248,55 116
HSK-A 100 18 100 33 42 50 40 M12x1 248,55 118
HSK-A 100 20 105 88 42 52 42 M16x1 248,55 120
HSK-A 100 25 115 44 53 58 48 M16x1 248,55 125
HSK-A 100 32 120 44 53 62 52 M16x1 248,55 132
HSK-A 100 6 120 21 27 36 26 M5 287,06 206
HSK-A 100 8 120 21 27 36 26 Mé 287,06 208
HSK-A 100 10 120 24 32 4 31 M8x1 287,06 210
HSK-A 100 12 120 24 32 47 37 M10x1 287,06 212
HSK-A 100 14 120 27 34 47 37 M10x1 287,06 214
HSK-A 100 16 120 27 34 50 40 M12x1 287,06 216
HSK-A 100 18 120 33 42 50 40 M12x1 287,06 218
HSK-A 100 20 120 33 42 52 42 M16x1 287,06 220
HSK-A 100 25 120 44 53 58 48 M16x1 287,06 225
HSK-A 100 6 160 21 27 36 26 M5 332,12 306
HSK-A 100 8 160 21 27 36 26 Mé 332,12 308
HSK-A 100 10 160 24 32 4 31 M8x1 332,12 310
HSK-A 100 12 160 24 32 47 37 M10x1 332,12 312
HSK-A 100 14 160 27 34 47 37 M10x1 332,12 314
HSK-A 100 16 160 27 34 50 40 M12x1 332,12 316
HSK-A 100 18 160 33 42 50 40 M12x1 332,12 318
HSK-A 100 20 160 33 42 52 42 M16x1 332,12 320
HSK-A 100 25 160 44 53 58 48 M16x1 332,12 325
HSK-A 100 32 160 44 53 62 52 M16x1 332,12 332

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

Utforande for MMS-krympchuck 4,5° — 1 och 2 kanaler
3 N 84318 HSK-63 1 kanal
Q 84 318 HSK-100 1 kanal

84319 HSK-63 2 kanaler
TG
84 319 HSK-100 2 kanaler

et SiE]

Den hér artikeln finns i var online-shop under

\Q/_ cuttingtools.ceratizit.com

&
4

Den hér artikeln finns i var online-shop under
cuttingtools.ceratizit.com
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Verktygshallare och tillbehdr
WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Reservdelar for krympchuck 4,5°

@)

Anslagsskruv [K

83950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y7
6 M5x12,5 - SW2,5 9,95 418
8 M6x12,5 - SW3 9,95 419
10 M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
12-14 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
16-18 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
20-32 M16x1x13,5 - SW8 11,47 424
Tillbehor
—f1 '@
i |
”’ I v -T
Krympforlangning Kylmedeloverfo- Ovrigt
ringsror
— 247 — 156 — 284

cuttingtools.ceratizit.com 16]127
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Verktygshallare och tillbehdr
WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

o
Krympchuck 4,5
A Utférande for hog hallarkraft
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive anslagsskruv

<0.003/A
ar—
w
m m,
n
=
P
(@)
(&)
a
G 2,5 npax 25000
84 717 ...
Infastning DCONWS LPR BTED BD LB LSC EUR
mm mm  mm mm  mm mm Y8
HSK-A 63 6 80 21 26 54 36,5 216,36 606
HSK-A 63 8 80 21 26 54 36,5 216,36 608
HSK-A 63 10 85 24 30 59 415 216,36 610
HSK-A 63 12 90 24 30 64 46,5 216,36 612
HSK-A 63 14 90 27 34 64 46,5 216,36 614
HSK-A 63 16 95 27 34 69 49,5 216,36 616
HSK-A 63 18 95 33 41 69 49,5 216,36 618
HSK-A 63 20 100 33 41 74 51,5 216,36 620
HSK-A 63 25 115 44 52 89 57,5 227,93 625
HSK-A 63 32 120 44 52 94 61,5 301,37 632
HSK-A 100 6 85 21 26 56 36,5 305,18 106
HSK-A 100 8 85 21 26 56 36,5 305,18 108
HSK-A 100 10 90 24 30 56 415 305,18 110
HSK-A 100 12 95 24 30 66 46,5 305,18 112
HSK-A 100 14 95 27 34 66 46,5 305,18 114
HSK-A 100 16 100 27 34 71 49,5 305,18 116
HSK-A 100 18 100 88 42 7 49,5 305,18 118
HSK-A 100 20 105 33 42 76 51,5 305,18 120
HSK-A 100 25 115 44 53 86 57,5 316,75 125
HSK-A 100 32 120 44 53 91 61,5 32581 132
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
Anslagsskruv [K Tétningsskruv
62 950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7 W7
6 M5x0,8x14 8,37 402 M3x6 1,63 411
8 M6x1x16 8,37 403 M3x6 1,63 411
10 M8x1x20 9,40 404 M3x6 1,63 411
12-18 M10x1x20 10,50 405 M3x6 1,63 411
20-32 M12x1x20 10,86 406 M4x8 1,63 412

(e}
@ Anvand tatningsskruvar for att tata de tva extra kylmedelshalen.

Tillbehér
” 1 N”-T
Krympférlangning Kylmedeloverforingsror  Ovrigt
— 247 — 156 — 284

16[128 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

o
Krympchuck 4,5

A Utférande for hog hallarkraft
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive anslagsskruv

//|<0.003|A

LPR

BD_1
BTED
DCONWS ‘

Infastning

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100

DCONWS
mm
6
8
10
12
14
16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20

6
8
10
12
14
16
18
20
25

10
12
14
16
18
20
25
32

cuttingtools.ceratizit.com

LPR
mm
130
130
130
130
130
130
130
130

130
130
130
130
130
130
130
130

160
160
160
160
160
160
160
160
160

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

BTED BD_1
mm mm
21 27
21 27
24 32
24 32
27 34
27 34
33 41
33 41
21 27
21 27
24 32
24 32
27 34
27 34
33 4
33 4
21 27
21 27
24 32
24 32
27 34
27 34
33 4
33 4
44 52
21 27
21 27
24 32
24 32
27 34
27 34
33 4
33 4
44 53
44 53

LB
mm
104
104
104
104
104
104
104
104

101
101
101
101
101
101
101
101

134
134
134
134
134
134
134
134
134

131
131
131
131
131
131
131
131
131
131

LSC
mm
36,5
36,5
41,5
46,5
46,5
49,5
49,5
51,5

36,5
36,5
41,5
46,5
46,5
49,5
49,5
51,5

36,5
36,5
41,5
46,5
46,5
49,5
49,5
51,5
57,5

36,5
36,5
415
46,5
46,5
49,5
49,5
51,5
57,5
61,5

G 2,5n30x 25000 G 2,5 npgy 25000

84720 ...

EUR
Y8
301,37
301,37
301,37
301,37
301,37
301,37
301,37
301,37

414,50
414,50
414,50
414,50
414,50
414,50
414,50
414,50

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

106
108
110
112
114
116
118
120

84723 ...

EUR
Y8

330,94
330,94
330,94
330,94
330,94
330,94
330,94
330,94
330,94

454,43
454,43
454,43
454,43
454,43
454,43
454,43
454,43
454,43
454,43

606
608
610
612
614
616
618
620
625

106
108
110
112
114
116
118
120
125
132

16/129
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

o
Krympchuck 4,5
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

o
o
o
>

E E
!

BD
BTED

DCONWS ﬁ

Infastning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN

mm mm mm mm mm
HSK-A 63 3 80 10 15 22
HSK-A 63 4 80 15 22 26
HSK-A 63 5 80 15 22 30
HSK-A 63 6 80 21 27 36
HSK-A 63 8 80 21 27 36
HSK-A 63 10 85 24 32 41
HSK-A 63 12 90 24 32 47
HSK-A 63 14 90 27 34 47
HSK-A 63 16 95 27 34 50
HSK-A 63 18 95 33 42 50
HSK-A 63 20 100 33 42 52
HSK-A 63 25 15 44 53 58
HSK-A 63 32 120 44 53 62
HSK-A 63 3 120 10 20 12
HSK-A 63 4 120 15 22 16
HSK-A 63 5 120 15 22 20
HSK-A 63 6 120 21 27 36
HSK-A 63 8 120 21 271 36
HSK-A 63 10 120 24 32 4
HSK-A 63 12 120 24 32 47
HSK-A 63 14 120 27 34 47
HSK-A 63 16 120 27 34 50
HSK-A 63 18 120 33 42 50
HSK-A 63 20 120 33 42 52
HSK-A 63 25 120 44 53 58
HSK-A 63 3 160 10 20 12
HSK-A 63 4 160 15 22 16
HSK-A 63 5 160 15 22 20
HSK-A 63 6 160 21 27 36
HSK-A 63 8 160 21 27 36
HSK-A 63 10 160 24 32 41
HSK-A 63 12 160 24 32 47
HSK-A 63 14 160 27 34 47
HSK-A 63 16 160 27 34 50
HSK-A 63 18 160 33 42 50

HSK-A 63 20 160 33 42 52
HSK-A 63 25 160 44 53 62

Reservdelar
DCONWS
3-5

6

8

10

12-14
16-18
20-32

16/130

THID

M5

M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1
M16x1

M5

M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

M5

M8x1
M10x1
M10x1
M12x1
M12x1
M16x1
M16x1

G 2,5 Ny 25000

82 310 ...

EUR

Y8/3B

131,24 10357
131,24 10457
131,24 10557
131,24 10657
131,24 10857
131,24 11057
131,24 11257
131,24 11457
131,24 11657
131,24 11857
131,24 12057
131,24 12557
131,24 13257

211,96 20357
206,95 20457
206,95 20557
189,31 20657
189,31 20857
189,31 21057
189,31 21257
189,31 21457
189,31 21657
189,31 21857
189,31 22057
189,31 22557

237,35 30357
232,23 30457
232,23 30557
211,96 30657
211,96 30857
211,96 31057
211,96 31257
211,96 31457
211,96 31657
211,96 31857
211,96 32057
211,96 32557

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

M6x16 - SW3
M5x16 - SW2,5
M6x16 - SW3
M8x1x16 - SW4
M10x1x14 - SW5
M12x1x16 - SW6
M16x1x16 - SW8

Anslagsskruv IK

82950 ...

EUR
Y8/3B
2,77 30100

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Cylinderskafthallare (Weldon)

A For skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan
A Finns dven med Balluff-chip

LPR
//[< 0.003]A]
LSC
N 81* —
Al =l [ TiiO T

FIR B —

n

= LB

o)

O

[m]

Inféstning DCONWSs LPR BTED BD_1 BD_2

mm mm mm mm mm
HSK-A 63 6 65 17 30
HSK-A 63 8 65 20 32
HSK-A 63 10 65 25 35
HSK-A 63 12 80 30 42
HSK-A 63 14 80 32 45
HSK-A 63 16 80 36 48
HSK-A 63 18 80 38 48
HSK-A 63 20 80 40 52
HSK-A 63 25 110 45 63
HSK-A 63 32 10 52 72
5
< HSK-A 100 6 80 17 30
HSK-A 100 8 80 20 32
HSK-A 100 10 80 25 35
HSK-A 100 12 80 30 42
HSK-A 100 14 80 32 45
HSK-A 100 16 100 36 48
HSK-A 100 18 100 38 48
HSK-A 100 20 100 40 52
HSK-A 100 25 100 45 65
HSK-A 100 32 100 52 72
HSK-A 100 40 10 60 80
HSK-A 63 6 100 17 30 36,2
HSK-A 63 8 100 20 32 38,2
= HSK-A 63 10 100 25 35 41,2
= HSK-A 63 12 100 30 42
§ HSK-A 63 14 100 32 45
£ HSK-A 63 16 100 36 48
HSK-A 63 18 100 38 48
HSK-A 63 20 100 40 52
HSK-A 63 6 130 17 30 36,2
HSK-A 63 8 130 20 32 38,2
HSK-A 63 10 130 25 35 41,2
HSK-A 63 12 130 30 42 48,2
2 HSK-A 63 14 130 32 45 50,5
= HSK-A 63 16 130 36 48 50,1
HSK-A 63 18 130 38 48 50,1
HSK-A 63 20 130 40 52
HSK-A 63 25 130 45 63
HSK-A 63 32 130 52 72

1) Version med tva lasskruvar

cuttingtools.ceratizit.com

104
104
104
104
104
104
104
104
104
104

LSC
mm
34
34
39
44
44
47
47
49
54
58

34
34
39
44
44
47
47
49
54
58
68

34
34
39
44
44
47
47
49

34
34
39
44
44
47
47
49
54
58

G 2,5n30x 25000 G 2,5 npgy 25000

82 740 ...

EUR

Y8/3B

133,88 10657
133,88 10857
133,88 11057
133,88 11257
133,88 11457
133,88 11657
133,88 11857
133,88 12057
133,88 12557"
133,88 13257"

179,53 10655
179,53 10855
179,53 11055
179,53 11255
179,53 11455
179,53 11655
179,53 11855
179,53 12055
179,53 12555"
179,53 13255"
179,53 14055"

146,40 20657
146,40 20857
146,40 21057
146,40 21257
146,40 21457
146,40 21657
146,40 21857
146,40 22057

156,40 30657
156,40 30857
156,40 31057
156,40 31257
156,40 31457
156,40 31657
156,40 31857
156,40 32057
156,40 32557
156,40 33257

Fortsattning pa nasta sida

82741 ...

EUR

Y8/3B

101,87 10657
101,87 10857
101,87 11057
101,87 11257
101,87 11457
101,87 11657
101,87 11857
101,87 12057
101,87 12557
101,87 13257"

156,64 10655
156,64 10855
156,64 11055
156,64 11255
156,64 11485
156,64 11655
156,64 11855
156,64 12055
156,64 12555
156,64 13255
156,64 14055

116,94 20657
116,94 20857
116,94 21057
116,94 21257
116,94 21457
116,94 21657
116,94 21857
116,94 22057

128,86 30657
128,86 30857
128,86 31057
128,86 31257
128,86 31457
128,86 31657
128,86 31857
128,86 32057
128,86 32557
128,86 33257"

16131
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WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Cylinderskafthallare (Weldon)

A For skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan

A Finns dven med Balluff-chip

LPR
#]<0.008[A] [ oo
e e
8 @ B T
n
% LB
o
O
(m]
Infistning  DCONWSy LPR BTED BD_T
mm mm mm mm
HSK-A 63 6 160 17 30
HSK-A 63 8 160 20 32
HSK-A 63 10 160 25 35
HSK-A 63 12 160 30 42
HSK-A 63 14 160 32 45
HSK-A 63 16 160 36 48
HSK-A 63 18 160 38 48
HSK-A 63 20 160 40 52
o>  HSK-A63 25 160 45 63
o
=G
8 HSK-A100 6 160 17 30
. HSK-A100 8 160 20 32
HSK-A 100 10 160 25 35
HSK-A 100 12 160 30 42
HSK-A 100 14 160 32 45
HSK-A 100 16 160 36 48
HSK-A 100 18 160 38 48
HSK-A 100 20 160 40 52
HSK-A 100 25 160 45 65
HSK-A 100 32 160 52 T2

1)  Version med tva lasskruvar

BD_2
mm
36,2
38,2
41,2
48,2
50,5
50,1
50,1

38,2
40,2
43,2
50,2
53,2
56,2
56,2
60,2
73,2
79,5

LB
mm
134
134
134
134
134
134
134
134
134

131
131
131
131
131
131
131
131
131
134

LSC
mm
34
34
39

44
44
47
47
49
54

34
34
39
44
44
47
47
49
54
58

G 2,5n30x 25000 G 2,5 nppg, 25000

82 740 ...

EUR

Y8/3B

166,42 40657
166,42 40857
166,42 41057
166,42 41257
166,42 41457
166,42 41657
166,42 41857
166,42 42057
166,42 42557

219,11 40655
219,11 40855
219,11 41055
219,11 41255
219,11 41455
219,11 41655
219,11 41855
219,11 42055
219,11 42555"
219,11 43255"

82741 ...

EUR

Y8/3B

140,91 40657
140,91 40857
140,91 41057
140,91 41257
140,91 41457
140,91 41657
140,91 41857
140,91 42057
140,91 42557"

204,22 40655
204,22 40855
204,22 41055
204,22 41255
204,22 41455
204,22 41655
204,22 41855
204,22 42055
204,22 42555"
204,22 43255"

e}
@> De medfdljande M3-skruvarna med SW 1,5 mm kan anvandas for att tata de tva extra kylmedelshalen.

Tillbehér

-1

1

Kylmedeldverféringsror Ovrigt

— 156

16132

— 284

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Cylinderskafthallare (Whistle Notch)

A For skaft enligt DIN 6535 HE / 1835 E med lutande spannyta

A Finns dven med Balluff-chip

DCONWS

Infastning DCONWS 4, LPR

mm mm

HSK-A 63 6 80
HSK-A 63 8 80
HSK-A 63 10 80
HSK-A 63 12 90
HSK-A 63 14 90
HSK-A 63 16 100
HSK-A 63 18 100
HSK-A 63 20 100
HSK-A 63 25 110
HSK-A 63 32 10

'g

< HSK-A 100 6 90
HSK-A 100 8 90
HSK-A 100 10 90
HSK-A 100 12 100
HSK-A 100 14 100
HSK-A 100 16 100
HSK-A 100 18 100
HSK-A 100 20 10
HSK-A 100 25 120
HSK-A 100 32 120
HSK-A 100 40 120

1) Version med tva lasskruvar

Reservdelar
DCONWS

6

8

10

12-14
16-18

20

25

32-40

Tillbehér

1 g

Kylmedeloverforingsror ~ Ovrigt

— 156 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

M6x10
M8x10
M10x12
M12x16
M14x16
M16x16
M18x2x20
M20x2x20

G 2,5 Ny 25000

82742 ...

EUR

Y8/3B

103,43 10657
103,43 10857
103,43 11057
103,43 11257
103,43 11457
103,43 11657
103,43 11857
103,43 12057
103,43 125577
103,43 13257"

175,36 10655
175,36 10855
175,36 11055
175,36 11255
175,36 114585
175,36 11655
175,36 11855
175,36 12055
175,36 12555
175,36 13255"
175,36 14055"

Géngstift

62 950 ...

EUR

W7
0,80 006
0,94 008
1,25 010
1,26 012
1,58 016
1,91 020
3,49 025
3,85 032

16[133
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WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananiaggningsyta

ISO 12164 HSK Form A — Verktygshallare for vandskarsborr

A Finns dven med Balluff-chip

LPR
<0.003|A
ot LI
= :
[ ] . 4
alNe] ’
(G |
D L e | L T T T T <
G 6,3 nps 15000
10 842 ...
Infastning  DCONWS  LPR BD EUR
mm mm  mm 2E/45
HSK-A 63 20 80 40 214,58 320
HSK-A 63 25 90 45 214,58 325
HSK-A 63 32 90 52 214,58 332
HSK-A 63 40 110 65 214,58 340
HSK-A 100 20 90 40 240,69 420
HSK-A 100 25 100 45 240,69 425
HSK-A 100 32 100 52 240,69 432
HSK-A 100 40 110 65 240,69 440
HSK-A 100 50 120 75 240,69 450

o)
@ Passande excenterhylsor finns i — Kapitel 3, Vandskarsborr.

Gangstift
10 950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS 2A/28
20 M10x1x10 4,72 001
25-32 M12x1x10 4,80 002
40-50 M16x1x12 4,80 003

Tillbehér

1 |13

Kylmedeldverforingsror -~ Ovrigt

— 156 — 284

16134 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

ER-Precisionshylschuck — PCC

A For standardspannmuttrar eller spAnnmuttrar med tatningsbrickor
A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10

A For fastspanning kravs en rullnyckel
A p,.. =100 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp med spannmutter och stoppskruv

LPR
2
% [//]< 0.003]A]
o
o
Z r |
|
a | ]
Infastning DCONWS LPR DLN  for spannhylsa
mm mm  mm
HSK-A 63 1-10 75 30 426E (ER16)
HSK-A 63 1-10 100 30 426E (ER16)
HSK-A 63 2-16 75 40 430E (ER25)
HSK-A 63 2-16 100 40 430E (ER25)
HSK-A 63 2-20 75 50 470E (ER32)
HSK-A 63 2-20 100 50 470E (ER32)
HSK-A 100 2-16 100 40 430E (ER25)
HSK-A 100 2-16 160 40 430E (ER25)
HSK-A 100 2-20 100 50 470E (ER32)
HSK-A 100 2-20 160 50 470E (ER32)

Atdragningmoment / Spannkraft

Nm
40/2-70
40/2-70

80/10-160
80/10-160

125/15-250
125/ 15-250

80/10-160
80/10-160

125/15-250
125/ 15-250

G 2,5 Ny 25000

82700 ...

EUR
Y8
143,88 11057
151,16 21057

143,88 11657
151,16 21657

143,88 12057
151,16 22057

250,34 21655
335,58 41655

250,34 22055
335,58 42055

o
@ Mattet LPR forlangs vid anvandning av spannmutter IK for ER16 och ER32 med 4,5 mm och for ER25 med 5,0 mm

Reservdelar
for spannhylsa
426E (ER16)
430E (ER25)
470E (ER32)

Tillbehér

g

Spannhylsa ER

— 268-276, 278-279

-
o

Tatningsbricka

— 281

cuttingtools.ceratizit.com

Rullnyckel

— 286

Spannmutter IK

82950 ...

EUR
Y8
41,89 11000
41,89 11600
41,89 12000

Spannmutter

82950 ...

EUR

Y8

39,47 01000

39,47 01600 M18x1,5
39,47 02000 M18x1,5

Stoppskruv
PCC2

82950 ...

EUR
Y8
M8X3,0
5,37 00200 M8x8
5,37 00200 M8x8

Stoppskruv
pPCC1

82950 ...

EUR

Y8
3,95 00100
3,95 00300
3,95 00300

16
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WNT \ standard SO 12164 — HSK-A med plananiaggningsyta

ER-hylschuck

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannmutter

[#/]< 0.003]A

G 2,5 Ny 25000
82743 ...
Infastning DCONWS LPR DLN TQX for spannhylsa EUR
mm mm  mm Nm Y8/3B
HSK-A 63 1-10 100 22 8-56 426E (ER16 mini) 133,37 21157
_:=’: HSK-A 63 1-10 100 32 8-56 426E (ER16) 110,35 21057
E HSK-A 63 1-16 100 42 24-104 430E (ER25) 110,35 21657
2 HSK-A 63 2-20 100 50 24 - 136 470E (ER32) 110,35 22057
HSK-A 63 3-26 100 63 176 472E (ER40) 110,35 22657
HSK-A 100 1-10 100 32 8-56 426E (ER16) 187,76 21055
2 HSK-A100 1-16 100 42 24-104 430E (ER25) 172,27 21655
= HSK-A 100 2-20 100 50 24 -136 470E (ER32) 187,76 22055
HSK-A 100 3-26 100 63 176 472E (ER40) 187,76 22655
HSK-A 63 1-10 160 22 8-56 426E (ER16 mini) 133,37 41157
HSK-A 63 1-10 160 32 8-56 426E (ER16) 155,21 41057
HSK-A 63 1-16 160 42 24-104 430E (ER25) 155,21 41657
= HSK-A 63 2-20 160 50 24 -136 470E (ER32) 155,21 42057
§ HSK-A 63 3-26 160 63 176 472E (ER40) 155,21 42657
(3
>
© . HSK-A100 1-10 160 32 8-56 426E (ER16) 243,79 41055
HSK-A 100 1-16 160 42 24-104 430E (ER25) 222,33 41655
HSK-A 100 2-20 160 50 24 -136 470E (ER32) 234,97 42055
HSK-A 100 3-26 160 63 176 472E (ER40) 243,79 42655
> HSK-A 100 1-10 200 32 8-56 426E (ER16) 311,73 51055
= HSK-A 100 1-16 200 42 24-104 430E (ER25) 311,73 51655
.g HSK-A 100 2-20 200 50 24 -136 470E (ER32) 311,73 52055
@ HSK-A 100 3-26 200 63 176 472E (ER40) 311,73 52655

o)
@ Mattet LPR forlangs vid anvandning av spannmutter IK med 5,0 mm fér ER16, ER25 och ER32 och med 5,5 mm for ER40

16136 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Reservdelar for ER-chuck

Spannmutter IK

83950 ...
Reservdelar EUR
for spannhylsa Y8
426E (ER16 mini)
426E (ER16) 37,60 054
430E (ER25) 42,62 055
470E (ER32) 45,37 056
472E (ER40) 53,51 057
Tillbehér

& - &
|

Spannhylsa ER Kylmedeloverforingsrér - Ovrigt
— 268-276, 279 — 156 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

Spéannmutter

62950 ...

EUR
W7/6B

21,87
24,46
22,79
22,15

054
055
056
057

p —

Hylsnyckel

83 357 ...

EUR
Y8

19,70 116
21,76 125
2961 132
32,59 140

b

Spannyckel ER
Mini
83950 ...

EUR

Y8
19,82 101

. |
.
Mini-spannmutter

62950 ...
EUR
w7
29,35 066

,.‘
N
Mini invandig
kylning

83950 ...

EUR
Y8
44,74 058

Anslagsskruv IK

82950 ...

EUR
Y8/3B
2,59 30000

16137
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WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Kort borrchuck — NC 2010

A Oberoende av rotationsriktning
A Atdragningsmoment = 12 Nm
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannyckel SW4

LF
/] <0.03 [A] LPR
LB_1
%) T
N % ©,,, |
ala === 1|t ]
m| o 8 :
o i
LB
Inféstning DCONWS BD_ 1 BD_2 LB_1 LB
mm mm mm mm mm
HSK-A 63 05-13 48,5 56 50,9
HSK-A 63 2,5-16 51,0 56 50,9
HSK-A 100 0,5-13 48,5 56 50,9 86
HSK-A 100 2,5-16 51,0 56 50,9 86

LPR
mm
126,0
127,5

129,0
130,5

LF
mm
116,9
116,9

120,0
120,0

G 6,3 Ny 10000
84716 ...

EUR
Y8
351,56 613
357,99 616

430,12 113
449,30 116

(e}
@ kan anvandas med G 2,5 till 30.000 rpm med paféljande balancering

Tillbehér

i

Ovrigt

— 284

16/138
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WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Synkron snabbvaxlingschuck for gangtapp

med minimal langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)
A For spannhylsinsatser DIN 6499
A D, =50 bar

A Finns dven med Balluff-chip

. <0.005 .
[%2)
- % 1
[a)] ol M IT
m 5 1
o
LPR
Infastning Géngomrade SZID DCONWS LPR BD_1
mm mm  mm
HSK-A 63 M3 - M12 1 20 64 43
HSK-A 63 M6 - M20 2 32 97 60
HSK-A 100 M3 - M12 1 20 70 43
HSK-A 100 M6 - M20 2 32 91 60
Tillbehor

. |

L2

Kylmedeldverfo- Ovrigt

ringsror

— 156

— 284

LZD+
mm
1,0/0,2
1,0/0,2

1,0/0,2
10/0,2

Insats for synkron-snabbvaxlingschuck

med minimal langdkompensering

A S7ID = for anvandningsstorlek

Leveransinnehall:
Inklusive spannmutter

(2}

z 2

a g

e (]

[a]
SZID DCONWS Géngomrade LPR DLN LSC
mm mm  mm  mm
1 2-10 M3 - M12 24 28 42
2 2-16 M6 - M20 28 42 59

1) med 6-kantsmutter

cuttingtools.ceratizit.com

for spannhylsa

426E (ER16)
430E (ER25)

83724 ...

EUR
Y8
248,55 612
311,62 620

396,61 112
464,93 120

®

83608 ...
DCONMS EUR
mm Y8
20 13519 012 "
32 157,00 020
16/139

16



WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehdr

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Reservdelar synkron-gangchuck

Reservdelar
for artikel-nr.
83608 012
83608 020

M22x1,5 - SW25

Spannmutter SW

62950 ...
EUR
w7

21,87 044 M22x1,5
M32x1,5

Spannmutter IK

83950...
EUR
Y8

37,60 054 M22x1,5
42,62 055 M32x1,5

Snabbvaxlingschuck for gangtapp med langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)
A Finns dven med Balluff-chip

Dt ==osy|PEg)
T % ]
Q oL T
oy LT
LPR
Infastning SZID LPR BD_1 DCONWS LZD+
mm mm mm mm
HSK-A 63 01 72 4 19 75
HSK-A 63 02 110 60 31 10
HSK-A 100 01 80 4 19 75
HSK-A 100 02 100 60 31 10
Tillbehér

® -

Insats

Kylmedeldverforingsror

— 288, 290-292

16[140

— 156

ar

Ovrigt

> 284

Spannmutter Hylsnyckel
62950.. 83357..
EUR EUR
W7 Y8
21,87 054 19,70 116
24,46 055 21,76 125

©

8372 ...

EUR
Y8
490,55 612
569,12 620

826,62 112
826,62 120

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Hallare med ABS infastning

A Finns dven med Balluff-chip

LPR

SZID

T

Inféstning

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100

Excenter-forskjutningsomrade med ABS infastning

KOMET-nr

A06 30120
A06 30130
A06 30140
A06 30150
A06 30160
A06 30170

A06 50180
A06 50120
A06 50130
A06 50140
A06 50150
A06 50160
A06 50170

SZID

ABS 25
ABS 32
ABS 40
ABS 50
ABS 63
ABS 80

ABS 100
ABS 25
ABS 32
ABS 40
ABS 50
ABS 63
ABS 80

A Justerman + 0,25 mm i diameter
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:

Excenter-forskjutningsomrade med forskjutningsnyckel @ 2,8 mm

LPR

BD
mm
25

40
50

25
32
40
50
63
80

LB

SZID

+0,125 | =

-0,125 | =

Inféstning

HSK-A 63

HSK-A 100
HSK-A 100

KOMET-nr

A06 36730

A06 56730
A06 56740

cuttingtools.ceratizit.com

SZID

ABS 50

ABS 50
ABS 63

BD
mm
50

50
63

LPR
mm
50
50
60
70
80
100

100
60
60
80
80
80
90

LPR
mm
70,0

75,5
80,0

LB
mm
24

34
44
54
74

U
31
31
51
51
51
61

LB
mm
39,5

46,5
51,0

G 6,3 nyay 10000

84 200 ...

EUR

3E

314,36 06390
314,36 06389
314,36 06388
314,36 06397
314,36 06396
314,36 06392

346,43 10091
346,43 10090
346,43 10089
346,43 10088
346,43 10097
346,43 10096
346,43 10092

84203 ...

EUR
W4/6A
631,22 06397

661,98 10097
661,98 10096

16141

16



WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Torsions-svangningsdampare med ABS infastning

A Finns dven med Balluff-chip

LP

R

SZID

T
|
|
|
1
i
i

|
|
!
T

o

Inféstning KOMET-nr SZID BD LPR LB
mm mm mm
HSK-A 63 A06 30251 ABS50 50 70 44
HSK-A 63 A0630261  ABS 63 80 54
HSK-A 63 A0630270  ABS 80 100 74
HSK-A 100 A0650251  ABS50 50 80 51
HSK-A 100 A0650261 ABS63 63 80 51
HSK-A 100 A06 50270  ABS80 80 90 61
Reservdelar
SZID
ABS 50
ABS 63
ABS 80
Tillbehér
. U T
Kylmedeldverforingsrér ~ Forlangning Ovrigt
— 156 — 187 — 284

16142

84 206 ...

EUR
3E
835,31 06397
870,24 06396
1.225,50 06392

911,02 10097
1.004,23 10096
1.155,52 10092

Lasskruv Konskruv

84950.. 84950..
EUR EUR

XX XX

15,28 20300 19,59 20400
16,82 25500 20,99 27300
19,04 25600 23,45 25100

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Verktygshallare for fras med gangad koppling

A Finns dven med Balluff-chip

LPR

THSZWS DCONWS LB BD_1 BD_2 LB_1

N

ala
m| 0o y |
n n
s =
2 5
ol T
al -

Infastning
HSK-A 63 M8
HSK-A 63 M8
HSK-A 63 M8
HSK-A 63 M8
HSK-A 63 M10
HSK-A 63 M10
HSK-A 63 M10
HSK-A 63 M10
HSK-A 63 M12
HSK-A 63 M12
HSK-A 63 M12
HSK-A 63 M12
HSK-A 63 M12
HSK-A 63 M12
HSK-A 63 M16
HSK-A 63 M16
HSK-A 63 M16
HSK-A 63 M16
HSK-A 63 M16
HSK-A 63 M16

Tillbehor

mm mm mm mm mm
8,5 25 138 15 12
8,5 50 138 23 12
8,5 7% 138 25 12
8,5 100 13,8 30 12

10,5 25 180 23 12
10,5 50 180 25 12
10,5 75 180 30 12
10,5 100 18,0 35 12

12,5 25 210 24 12
12,5 50 21,0 30 12
12,5 7% 210 35 12
12,5 100 210 38 12
12,5 1256 210 43 12
12,5 150 21,0 45 12

17,0 25 290 29 12
17,0 50 290 34 12
17,0 7% 20 35 12
17,0 100 290 40 12
17,0 125 290 44 12
17,0 150 29,0 48 12

v = '&

Kylmedeloverforingsror -~ Ovrigt

Férlangning-

reduceringsset

— 257

— 156 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

LPR
mm
51
76
101
126

51

76
101
126

51

76
101
126
151
176

51

76
101
126
151
176

G 2,5 Ny 30000
56714 ...

EUR
WA
207 42
222,69
238,18
256,31

207,42
222,69
238,18
256,31

207,42
222,69
238,18
256,31
274,30
288,49

207,42
222,69
238,18
256,31
274,30
288,49

081
082
083
084

101
102
103
104

121
122
123
124
125
126

161
162
163
164
165
166

16[143

16



Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard ISO 12164 — HSK-A med plananiéggningsyta

Verktygshallare for fras med gangad koppling

A Finns dven med Balluff-chip

LPR

e

A

T

P

EE2ES

LB

THSZWS ‘

BD
DCONWS
T
hEEEL
|4
-T 47
il
HE

G 2,5 npa 25000
56719 ...
Infistning THSZWS DCONWS BD LB LPR EUR
mm mm  mm  mm WA
HSK-A 63 M8 8,5 13,8 50 76 222,69 082
HSK-A 63 M10 10,5 18,0 50 76 222,69 102
HSK-A 63 M10 10,5 18,0 100 126 256,31 104
HSK-A 63 M12 12,5 21,0 50 76 222,69 122
HSK-A 63 M12 12,5 21,0 100 126 256,31 124
HSK-A 63 M16 17,0 290 50 76 222,69 162
HSK-A 63 M16 17,0 290 100 126 256,31 164

Tillbehér
\ s
7% 41 ! T
. an
Forlangning- Kylmedeloverforingsror - Ovrigt
reduceringsset

— 257 — 156 — 284

16|144 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Kombifrasdorn

A For frasar med langs- och tvarspar enligt DIN 6358
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive lasskruv, medbringarring och kil

LF_1
LF_2
//|< 0.005|A
Al | |
N o - s 1
ol Q 1 ] —
m Aa - N
m
2
= LSCN
8
A |« LSCX <0.002
Infastning DCONWS LF1 LF2 BD BD.1 BD_2 LSCX LSCN BHTA
mm mm mm mm mm mm mm mm
HSK-A 63 16 60 50 32 27 17
HSK-A 63 22 60 48 40 31 19
HSK-A 63 27 60 48 48 33 21
HSK-A 63 32 60 46 58 38 24
= HSK-A 63 40 70 56 70 41 27
o
= HSK-A100 16 60 50 32 a1
HSK-A 100 22 60 48 40 3 19
HSK-A 100 27 60 48 48 33 21
HSK-A 100 32 60 46 58 38 24
HSK-A 100 40 70 56 70 41 27
o HSK-AB3 16 100 90 32 27 17
.5 HSK-A63 22 100 88 40 31 19
3 HSK-A 63 27 100 88 48 33 21
2 HSK-A 63 32 100 86 58 38 24
HSK-A 63 40 100 86 70 41 27
HSK-A 63 16 160 150 32 4321 27 17 4,5°
E’ HSK-A 63 22 160 148 40 4725 31 19 3,0°
% | HSK-A63 27 160 148 48 33 21
> HSK-A63 32 160 146 58 38 24
HSK-A 63 40 160 146 70 41 27
Reservdelar
DCONWS
16 4x4x20
22 6x6x25
27 Tx7x25
32 8x7x28
40 10x 8 x 32
Tillbehor
O - '
w -
Frésdornring Kylmedeldverforingsror - Ovrigt
— 263 — 156 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

& O

®

G 2,5 Ny 25000

82744 ...

EUR

Y8/3B

103,76 11657
103,76 12257
103,76 12757
103,76 13257
103,76 14057

192,41 11655
192,41 12255
192,41 12755
192,41 13255
192,41 14055

115,51 21657
115,51 22257
115,51 22757
115,51 23257
115,51 24057

132,44 41657
132,44 42257
132,44 42757
132,44 43257
132,44 44057

“

Kil Medbringarring Lasskruv
83950.. 83370.. 83950 ...
EUR EUR EUR
Y8/3B Y8 Y8/3B

2,01 284 12,18 116 M8x25 354 113
2,01 285 13,53 122 M10x25 4,08 124
3,85 286 14,55 127 M12x30 4,50 125
2,31 287 17,38 132 M16x35 560 126
2,45 288 2587 140 M20x40 - SW17 7,95 112

16[145



WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Planfrasdorn med tvargaende spar och reducerad navdiameter

A Fastskruvade medbringartappar
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundstomme inklusive lasskruv och medbringarkil

LF

[//[<0.005]A]
2
alz
oo
(&}
[a)
Infastning DCONWS LB_2 LF BD LSC
mm mm mm mm mm
HSK-A 63 22 34 60 38 19
HSK-A 63 27 34 60 48 21
5
HSK-A 100 22 31 60 38 19
HSK-A 100 27 31 60 48 21

G 2,5 Ny 25000

82315...

EUR

Y8/3B

231,03 12257
231,03 12757

234,13 12255
234,13 12755

0]
@) De hér planfrasdornarna med tvargaende spar &r specialutvecklade for igelfrasarna MaxiMill 211-KN.
De kan nu spénnas fast optimalt tack vare den anpassade navdiametern.

Reservdelar
DCONWS
22

27

16[146

Medbringarskruv

83950...

EUR

Y8/3B
M4x8 0,71 51700 10x7x20,5
M5x8 0,88 51800 12x9x24,3

=

“

Medbringare Lasskruv
83950 ... 83950 ...
EUR EUR
Y8/3B Y8/3B
10,08 51500 M10x25 4,08 124
11,49 51600 M12x30 450 125

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ standard SO 12164 — HSK-A med plananiaggningsyta

Frasdorn med tvarspar

A For fras med tvarspar 1ISO 3937
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive lasskruv, medbringarring

. <0.005 .
[%8)
=
Q| z b}
ol O =5
(&)
a
LSC
LF
<0.002/A
G 2,5 npax 25000
82745 ...
Infastning DCONWS LB_2 LF BD BD1 BD_2 LSC EUR
mm mm mm  mm  mm  mm  mm Y8/3B
HSK-A 63 16 34 60 38 17 146,99 11657
HSK-A 63 22 34 60 48 19 146,99 12257
HSK-A 63 27 34 60 58 21 128,63 12757
HSK-A 63 32 34 60 78 24 133,99 13257

- HSK-A 63 40 34 70 88 27 146,99 14057

o

= HSK-A 100 16 31 60 38 17 206,83 11655
HSK-A 100 22 31 60 48 19 206,83 12255
HSK-A 100 27 31 60 58 21 206,83 12755
HSK-A 100 32 31 60 78 24 206,83 13255
HSK-A 100 40 41 70 88 27 206,83 14055
HSK-A 63 16 74 100 38 443 17 159,03 21657
HSK-A 63 22 74 100 48 50,3 19 159,03 22257
HSK-A 63 27 74 100 58 21 159,03 22757

o HSK-A63 32 74 100 78 24 159,03 23257

S | HSK-A63 40 74 100 88 27 159,03 240579

@

E HSK-A 100 16 7 100 38 46,3 17 218,88 21655
HSK-A 100 22 7 100 48 56,3 19 218,88 22255
HSK-A 100 27 7 100 58 66,3 21 218,88 22755
HSK-A 100 32 7 100 78 80,3 24 218,88 23255
HSK-A 100 40 7 100 88 27 218,88 24055"
HSK-A 63 16 104 130 38 443 17 172,02 31657
HSK-A 63 22 104 130 48 50,3 19 172,02 32257
HSK-A 63 27 104 130 58 21 172,02 32757
HSK-A 63 32 104 130 78 24 172,02 33257

o HSK-AB3 40 104 130 88 27 172,02 340577

o

= HSK-A 100 16 101 130 38 46,3 17 265,47 31655
HSK-A 100 22 101 130 48 56,3 19 265,47 32255
HSK-A 100 27 101 130 58 66,3 21 265,47 32755
HSK-A 100 32 101 130 78 80,3 24 265,47 33255
HSK-A 100 40 101 130 88 27 265,47 34055"
HSK-A 63 16 134 160 38 443 17 185,38 41657
HSK-A 63 22 134 160 48 50,3 19 185,38 42257
HSK-A 63 27 134 160 58 21 185,38 42757
HSK-A 63 32 134 160 78 24 185,38 43257

_‘%’ HSK-A 63 40 134 160 88 27 185,38 44057

,% HSK-A 100 16 131 160 38 46,3 17 289,69 41655
HSK-A 100 22 131 160 48 56,3 19 289,69 42255
HSK-A 100 27 131 160 58 66,3 21 289,69 42755
HSK-A 100 32 131 160 78 80,3 24 289,69 43255
HSK-A 100 40 131 160 88 27 289,69 44055" 1 6

1) Med korsskruv och 4 géngade hal M12 pa planet, halcirkel-@ = 66,7 mm, kylmedelsutslépp pa ytter-& av tappen (DCONWS)!

cuttingtools.ceratizit.com 16]147


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Standard SO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Reservdelar frasdorn med tvarspar

— o -~

Korsspannyckel Korsskruv for fras Lasskruv
83 368 ... 83 367 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8/3B
16 13,13 116 M8 397 016 M8x25 354 113
22 16,36 122 M10 436 022 M10x25 4,08 124
27 20,98 127 M12 557 027 M12x30 4,50 125
32 27,03 132 M16 8,94 032 M16x35 560 126
40 37,74 140 M20 14,18 040 M20x40 - SW17 7,95 112
Medbringarskruv Medbringare
83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8/3B
16 M3x8 0,46 296 8x9x17,5 8,88 120
22 M4x12 0,58 297 10x11x20,5 9,19 121
27 M5x12 0,70 136 12x13x24,3 10,41 122
32 M5x20 0,78 137 14x21x21,2 10,74 123
40 M6x16 0,92 138 159x16,3x19,5 13,78 295
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WNT \ Performance SO 12164 — HSK-A med plananiaggningsyta

Konisk hylsa for MK-skaft DIN 228-2 D

A Finns dven med Balluff-chip

<0.01

o R | IO
m| ©

G 6,3 npa 8000
82 746 ...
Infastning dy LPR BD EUR
mm  mm Y8/3B
HSK-A 63 MK1 100 25 99,23 01057
HSK-A 63 MK2 120 32 99,23 02057
HSK-A 63 MK3 140 40 99,23 03057
HSK-A 63 MK4 160 48 99,23 04057
HSK-A 100 MK2 120 32 161,53 02055
HSK-A 100 MK3 150 40 161,53 03055
HSK-A 100 MK4 170 48 161,53 04055

Tillbehér

« =1 {'Gr

Adapterhylsa for MK Kylmedeléverforingsror ~ Ovrigt

— 242 — 156 — 284

16
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WNT \ Standard

ISO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Forlangning HSK-T
A For fastspanning av HSK-T-hallare enligt ISO 12164-3
A Passar dven for HSK-A och HSK-C

A Paforfragan aven med Balluff-krets

Infastning

HSK-T 63
HSK-T 63

HSK-T 100
HSK-T 100
HSK-T 100

Reducering HSK-A

LPR

LPR
mm
80
120

125
160
200

A For fastspanning av HSK-A-fasten enligt ISO 12164
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Med spannpatron och tackring

//]< 0.005]A] LB
& ﬁ@ SR
LPR

Infastning ds LB LPR

mm  mm
HSK-A 63 HSK-A 40 54 80
HSK-A 63 HSK-A 50 54 80
HSK-A100  HSK-A50 51 80
HSK-A100  HSK-A63 71 100

16/150

84 621 ...

EUR

Y8

630,50 08037
672,47 12037

840,67 12535
893,26 16035
956,31 20035

84 040 ...
EUR
v8

608,94 06359
620,37 06358

722,07 10058
722,07 10057
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WNT \ Standard SO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Adapter HSK-A/PSC

A For fastspanning av PSC-fasten enligt 1ISO 26623-1
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Med atdragningsskruv

<0.005/A
LB
A
[ »
s B e
- T\YU’:::::‘J
i -
LPR
84013 ...
Infastning dy LB LPR EUR
mm  mm Y8

HSK-A 63 PSC 50 64 90 337,37 06394

HSK-A 63 PSC 32 49 75 314,72 06387

HSK-A 63 PSC 40 54 80 337,37 06395

HSK-A100  PSC 32 51 80 371,22 10087

HSK-A100  PSC 80 91 120 484,47 10086

HSK-A100  PSC 63 81 110 450,51 10093

HSK-A100  PSC 50 71 100 393,75 10094

HSK-A100  PSC 40 61 90 382,54 10095

Gangring Atdragningsskruv
84950 ... 84 950 ...

Reservdelar EUR EUR
dy Y8 Y8
PSC 32 31,55 127 sSws 22,79 122
PSC 40 31,55 128 sSws 2576 123
PSC 50 31,55 129 sSw10 2576 124
PSC 63 62,97 130 Sw14 28,84 126
PSC 80 62,97 130 Sw14 28,84 126
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WNT \ Standard SO 12164 — HSK-A med plananlaggningsyta

Amne

A Material: 16MnCr5

A For tillverkning av specialverktyg
A Hardad och slipad kona

A Verktygssida 27¢' HRC

A Finns dven med Balluff-chip

LPR
[ ]
m
82 747 ...
Infastning BD LPR  LF EUR
mm mm mm Y8/3B
HSK-A 63 63,0 200 42 109,64 16357
HSK-A 63 80,0 250 42 123,38 18057
HSK-A 100 63,0 200 164,75 16355
HSK-A 100 80,0 250 192,41 18055
HSK-A 100 97,5 250 45 237,11 19755
Kontrolldorn
Leveransinnehall:
| tralada
[//]< 0.005]A]
LPR \
»
LB )
LB_1
ot | _
m
B
81746 ...
Infastning BD LPR LB_1 LB EUR
mm mm mm  mm Y8/3B
HSK-A 63 40 346 300 320 389,58 063
HSK-A 100 40 349 300 320 497,83 100
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WNT \ Performance

ISO 12164 — HSK-E med plananlaggningsyta

ER-precisionschuck — Centro-P

A For standard eller tatade spannhylsor

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10

A For fastspanning kravs en rullnyckel
A p,., = 80 bar

Leveransinnehall:

grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

) LPR
7<0.001[A] N
P S T*"
A ;
pd i | 1 ;
= i oo — il
a NI US| i
& BASERRES o
S l, -
Z
(@] LSCX
(&
o
Inféstning DCONWS LPR  DLN LSCX I, for spannhylsa
mm mm  mm mm mm
HSK-E 40 2-16 60 40 39 430E (ER25)
HSK-E 50 2-16 70 40 49 30-39 430E (ER25)

o

G 2,5 Ny 30000
84776 ...

EUR

Y8

172,74 417
191,45 516

— Overforbara moment, Sida 313

o
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv

I, = Insticksdjup anslagsskruv 1
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning

av spannmuttrar med t&tningsbricka

Reservdelar
for spannhylsa
430E (ER25)

Tillbehér

CO

Téatningsbricka Rullnyckel

=

Spannhylsa ER

— 268-275, 279 — 280 — 286 — 286 — 156 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

- & -

Rullnyckelhuvud Kylmedeléverforingsror Ovrigt

(@
|
Spannmutter IK

84950 ...
EUR

Y8

4694 013

(
| .
i

Spéannmutter

84950 ...

EUR
Y8
38,25 003

16
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WNT \ Performance SO 12164 — HSK-E med plananiéggningsyta

ER-precisionschuck, konisk — Centro-P

A For Mini spannmuttrar

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransomrade H10
A For fastspanning kravs en rullnyckel

A ., =80 bar

Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

LPR
<0.001]A} a
< -y
[~ Y
o3 3\
2 a
n o) "2
z N
= (Y
0 l2
o
o LSCX
G 2,5 npax 30000
84774 ..
Infastning  DCONWS LPR DLN BD 2 LSCX Iy () ALP  forspénnhylsa EUR
mm mm mm  mm  mm mm Y8
HSK-E 25 1-7 35 16 22 4008E (ER11 mini) 196,47 07200
HSK-E 32 1-7 50 16 17,5 31 18-20 45°  4008E (ER11 mini) 186,44 307
HSK-E 40 1-7 50 16 17,5 31 18-20 45°  4008E (ER11 mini) 159,28 407
£ HSK-E 25 1-10 45 22 30 426E (ER16 mini) 181,44 101
HSK-E 32 1-10 55 22 25,8 40 28-32(12-22) 4,5° 426E (ER16 mini) 176,44 310
HSK-E 40 1-10 55 22 25,8 38 28-30(12-20) 4,5° 426E (ER16 mini) 137,10 410
HSK-E 50 1-10 60 22 254 39 28-31(12-21) 45° 426E (ER16 mini) 151,77 510
= HSK-E 40 1-7 100 16 254 64 18- 36 (12 - 26) 45°  4008E (ER11 mini) 179,06 408
<
'§ HSK-E 40 1-10 100 22 290 66 28-48(12-38) 2,5° 426E (ER16 mini) 164,15 411
E HSK-E 50 1-10 100 2 282 T2 28-48(12-38) 2,5° 426E (ER16 mini) 171,55 511

— Overforbara moment, Sida 313

LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv
I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (1) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka

(=9

Mini-spannmutter Mini-spannmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
IK

84950.. 84950.. 83950.. 83950..

Reservdelar EUR EUR EUR EUR
fér spannhylsa Y8 Y8 Y8 Y8
4008E (ER11 mini) 40,69 041 16,62 340 12,20 336
426E (ER16 mini) 50,62 035 40,69 034 17,29 341 12,20 337
Tillbehér

e o e - @& -1 &

3

E U T
Spénnhylsa ER Tétningsbricka Utdragningshjalp Rullnyckel Rullnyckelhuvud Kylmedeloverforingsror -~ Ovrigt
— 268-275, 279 — 280 — 285 — 286 — 286 — 156 — 284
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance ISO 12164 — HSK-E med plananlaggningsyta

Krympchuck

A For solida HM och HSS skaft med h6 tolerans eller battre

LPR

[//]= 0.003]A] o N

{‘.’
o HE
[a) LI|_J 1 MR
[an] o 1 j.j i
i
2 |LscN 2
5 Lscx |FI 2
(&
a
G 2,5Nn7525000 G 2,5 n,,,, 25000
84308.. 84309..
Infastning DCONWS LPR BTED BD LSCX LSCN THID EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm Y8 Y8
HSK-E 40 3 60 10 15 28 12 M6 188,00 103
HSK-E 40 4 60 10 15 28 16 M6 182,87 104
HSK-E 40 5 60 10 15 30 20 M6 182,87 105
HSK-E 40 6 80 21 27 36 26 M5 154,62 106
HSK-E 40 8 80 21 27 36 26 M6 154,62 108
HSK-E 40 10 80 24 32 4 31 M8x1 154,62 110
HSK-E 40 12 90 24 32 47 37 M10x1 154,62 112
HSK-E 40 14 90 27 34 47 37 M10x1 154,62 114
HSK-E 40 16 90 27 34 50 40 M12x1 154,62 116
HSK-E 50 3 80 10 15 22 12 M6 189,19 103
HSK-E 50 4 80 15 22 26 16 M6 185,38 104
HSK-E 50 5 80 15 22 30 20 M6 185,38 105
HSK-E 50 6 80 21 27 36 26 M5 175,12 106
HSK-E 50 8 80 21 27 36 26 M6 175,12 108
HSK-E 50 10 85 24 32 4 31 M8x1 175,12 110
HSK-E 50 12 90 24 32 47 37 M10x1 17512 112
HSK-E 50 14 90 27 34 47 37 M10x1 17512 114
HSK-E 50 16 95 27 34 50 40 M12x1 175,12 116
HSK-E 50 18 95 33 42 50 40 M12x1 175,12 118
HSK-E 50 20 100 33 42 52 42 M16x1 175,12 120
—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
Anslagsskruv IK Anslagsskruv IK Anslagsskruv IK
83950 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y7 Y7 Y7
3-5 M6x14 - SW2 9,95 417 M5x14 - SW2 480 411
6 M5x12,5 - SW2,5 9,95 418
8 M6x12,5 - SW3 9,95 419
10 M8x1x13,5 - SW3 9,95 420
12-14 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
16-18 M12x1x13,5 - SW5 9,95 422
20 M16x1x13,5-SW5 1147 423

@)
@ Reservdel 83 950 411 endast for HSK-E 32. Reservdel 83 950 417 for HSK-E 40/HSK-E 50.
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WNT \ Standard

Reservdelar och tillbehor

Kylmedeloverforingsror

A Anvandbar upp till 100 bar

Leveransinnehall:

Komplett, inklusive tatningsring

Infastning

HSK 32
HSK 40
HSK 50
HSK 63
HSK 80
HSK 100

Nyckel

Infastning

HSK 32
HSK 40
HSK 50
HSK 63
HSK 80
HSK 100

THOD

M10x 1
M12x 1
M16 x 1
M18 x 1
M20x 1,5
M24 x 1,5

83760 ...

EUR
Y8
9,49
9,49
9,49
9,78
11,28
11,69

032
040
050
063
080
100

83758 ...

EUR

Y8

18,53
18,53
18,53
20,08
21,38
2318

Kylmedelror for HSK-verktyg

16/156

032
040
050
063
080
100

Om méjligt ska kylmedelréret monteras
i vertikal riktning — nedifran och uppat.
Vid monteringen maste man tillse att
tatningsringen inte kantrar eller klams,

vilket kan forstora tatningsfunktionen.
Kylmedelrdret ska monteras enligt DIN,

dvs med minimal rérelsemdjlighet (+ 1°).

Rorlighet

="

Skarvatskeoverforingsror med filtersil

A 75 i filtersil, klarar upp till 80 bar

Leveransinnehall:
komplett med tatningsringar och filtersil

I\

=T
83760 ...

THOD EUR

Y8
HSK 63 M18 x 1 35,14 16300
HSK 100 M24 x 1,5 44,41 20000

@

Inféstning

For anvandning med Micro-verktyg med invandig kylning, l&ngre
livslangd tack vare minskad nersmutsning av kylkanalhalet
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WNT \ Performance

ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

ER-precisionschuck — Centro-P

A For standard eller tatade spannhylsor

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransklass H10
A For fastspanning kravs en rullnyckel

A p,., = 80 bar

A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

LPR

<0.001|A

2

zZ
zZ S
3 3 N\
[m]
Infastning DCONWS LPR  DLN LSCX 1 (1) for spannhylsa

mm mm mm mm mm
PSC 40 1-10 55 30 47 29-38 426E (ER16)
PSC 50 1-10 60 30 47 29-38 426E (ER16)
PSC 50 1-10 100 30 87 29-51(29-37) 426E (ER16)
PSC 50 1-16 60 40 48 430E (ER25)
PSC 50 2-20 60 50 49 470E (ER32)
PSC 63 1-10 60 30 44 426E (ER16)
PSC 63 1-10 100 30 83 29-53(25-39) 426E (ER16)
PSC 63 1-16 60 40 38 430E (ER25)
PSC 63 1-16 100 40 78 36 - 62 (30 - 45) 430E (ER25)
PSC 63 1-16 130 40 99 34-70(30-50) 430E (ER25)
PSC 63 1-16 160 40 118 34-70(30-50) 430E (ER25)
PSC 63 2-20 60 50 42 470E (ER32)
PSC 63 2-20 100 50 79 45-63 (25 - 45) 470E (ER32)
PSC 63 2-20 130 50 99 45-63 (25-53) 470E (ER32)
PSC 63 3-26 65 63 51 472E (ER40)

— Overforbara moment, Sida 313

G 2,5 Ny 25000

84 112 ...

EUR
Y8
293,86

305,07
321,15

305,07
305,07

304,94
322,23

304,94
322,23
344,40
387,67

304,94
322,23
344,40

323,43

402

501
502

505

507

601
602

605
606
607
608

609
610
611

612

o
@ LSCX = Insticksdjup utan anslagsskruv

I, = Insticksdjup anslagsskruv 1, Matt inom parentes (I,) = Insticksdjup anslagsskruv 2
Matt LPR &r 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka

Spannmutter 1K Spannmutter Anslagsskruv 2

84950.. 84950.. 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 Y8 Y8
426E (ER16) 4322 0N 3455 001 M11x1-SW6 17,29 341 M11x1-SW6
430E (ER25) 46,94 013 38,25 003 M18x1,5-SW6 19,52 432 M18x1,5- SW6
470E (ER32) 49,40 015 40,69 005 M22x1,5-SW6 19,52 402 M22x1,5- SW6
472E (ER40) 66,68 017 55,56 007 M28x1,5 - SW6

cuttingtools.ceratizit.com

Anslagsskruv 1

83950...

EUR
Y8
12,20
14,02
14,02
12,70

16[157

337
431
401
400

16



WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor

ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

HyPower — Complus

A Hogtryckschuck, kort och stabil
A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

LSCX

=)

///<0.003|A LSCN E‘

(%]
N %
al a -
| @ 8

a

LB_1 =
LPR

Infdstning DCONWS LPR LB_1 BD_1 BD_2 LSCX LSCN THID
mm mm mm mm mm mm mm
PSC 63 20 80 4 49 525 51 4 M8x1

Plugg
83950 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. Y7
84108 62000 M5x5 - SW2,5 2,28 157 SW5
Tillbehér
9 U T
Reduktionshylsa Kylmedeloverforingsror  Ovrigt
— 282 — 176 — 284
16]158

T-nyckel

80397 ...

EUR
Y7
520 050 M10x1x14

G 2,5 Ny 25000
84108 ...

EUR
Y8
484,95 62000

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312

Lasskruv

83950 ...

EUR
Y7
525 429

§l

Anslagsskruv IK

83950 ...

EUR
Y7
M16x1x13,5-SW8 11,47 424
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Verktygshallare och tillbehdr
WNT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

Krympchuck

A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan Anslagsskruv IK

//|<0.003 /A
&7 A
<
@ S
of B o
o = S
m Ao
=5
- 0
% LSCN
(] LSCX
[a]
G 6,3 npay 15000
84104 ...
Infastning LPR DCONWS BTED BD LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm Y8
PSC 32 65 6 21 27 36 26 M5 200,88 306
PSC 32 65 8 21 27 36 26 M6 200,88 308
PSC 32 70 10 24 32 4 31 M8x1 200,88 310
PSC 32 75 12 24 32 47 37 M10x1 200,88 312
PSC 40 75 6 21 27 36 26 M5 204,69 406
PSC 40 75 8 21 27 36 26 M6 204,69 408
PSC 40 75 10 24 32 4 31 M8x1 204,69 410
PSC 40 75 12 24 32 47 37 M10x1 204,69 412
PSC 40 80 14 27 34 47 37 M10x1 204,69 414
PSC 40 80 16 27 34 50 40  M12x1 204,69 416
PSC 40 80 18 88 42 50 40  M12x1 204,69 418
PSC 40 85 20 33 42 52 42 M16x1 204,69 420
PSC 50 65 3 12 17 255,00 503
PSC 50 65 4 12 17 255,00 504
PSC 50 65 5 12 17 255,00 505
PSC 50 75 6 21 30 36 26 M5 212,44 506
PSC 50 75 8 21 30 36 26 M6 212,44 508
PSC 50 75 10 24 33 4 31 M8x1 212,44 510
PSC 50 75 12 24 33 47 37 M10x1 212,44 512
PSC 50 80 14 27 34 47 37 M10x1 212,44 514
PSC 50 80 16 27 34 50 40 M12x1 212,44 516
PSC 50 80 18 33 42 50 40  M12x1 212,44 518
PSC 50 85 20 33 42 52 42 M16x1 212,44 520
PSC 50 90 25 44 53 58 48  M16x1 212,44 525
PSC 63 80 g 12 17 312,81 603
PSC 63 80 4 12 17 312,81 604
PSC 63 80 5 12 17 312,81 605
PSC 63 80 6 21 27 36 26 M5 264,05 606
PSC 63 80 8 21 27 36 26 M6 264,05 608
PSC 63 80 10 24 32 4 31 M8x1 264,05 610
PSC 63 80 12 24 32 47 37 M10x1 264,05 612
PSC 63 85 14 27 34 47 37 M10x1 264,05 614
PSC 63 85 16 27 34 50 40 M12x1 264,05 616
PSC 63 85 18 33 42 50 40 M12x1 264,05 618
PSC 63 85 20 33 42 52 42 M16x1 264,05 620
PSC 63 90 25 44 53 58 48  M16x1 264,05 625
PSC 63 95 32 44 53 61 51 M16x1 264,05 632
PSC 80 85 6 21 27 36 26 M5 283,25 806
PSC 80 85 8 21 27 36 26 M6 283,25 808
PSC 80 85 10 24 32 4 31 M8x1 283,25 810
PSC 80 85 12 24 32 47 37 M10x1 28325 812
PSC 80 90 14 27 34 47 37 M10x1 28325 814
PSC 80 90 16 27 34 50 40 M12x1 283,25 816
PSC 80 90 18 33 42 50 40 M12x1 283,25 818
PSC 80 90 20 33 42 52 42 M16x1 283,25 820
PSC 80 95 25 44 53 58 48  M16x1 283,25 825
PSC 80 100 32 44 53 61 51 M16x1 283,25 832

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

Krympchuck

A For solida HM- och HSS-skaft med tolerans h6 eller battre
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp utan Anslagsskruv IK

//|<0.003 /A
L‘b{ A
<
@ S
o B o iRE] B
o = S
2 it
g
% LSCN
(] LSCX
[a]
G 6,3 Ny 15000 G 6,3 Ny 15000
84105.. 84106...
Infastning LPR DCONWS BTED BD LSCX LSCN THID EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
PSC 50 120 6 21 32 36 26 M5 255,00 506
PSC 50 120 8 21 32 36 26 M6 255,00 508
PSC 50 120 10 24 34 4 31 M8x1 255,00 510
PSC 50 120 12 24 34 47 37 M10x1 255,00 512
PSC 50 120 14 27 36 47 37 M10x1 255,00 514
PSC 50 120 16 27 36 50 40  M12x1 255,00 516
PSC 50 120 18 33 42 50 40  M12x1 255,00 518
PSC 50 120 20 & 42 52 42 M16x1 255,00 520
PSC 50 120 25 44 53 58 48  M16x1 255,00 525
PSC 63 120 6 21 32 36 26 M5 312,81 606
PSC 63 120 8 21 32 36 26 M6 312,81 608
PSC 63 120 10 24 32 4 31 M8x1 312,81 610
PSC 63 120 12 24 32 47 37 M10x1 312,81 612
PSC 63 120 14 27 36 47 37 M10x1 312,81 614
PSC 63 120 16 27 36 50 40 M12x1 312,81 616
PSC 63 120 18 33 44 50 40 M12x1 312,81 618
PSC 63 120 20 33 44 52 42 M16x1 312,81 620
PSC 63 120 25 44 53 58 48  M16x1 312,81 625
PSC 63 120 32 44 53 61 51 M16x1 312,81 632
PSC 80 120 6 21 32 36 26 M5 338,68 806
PSC 80 120 8 21 32 36 26 M6 338,68 808
PSC 80 120 10 24 34 4 31 M8x1 338,68 810
PSC 80 120 12 24 34 47 37 M10x1 338,68 812
PSC 80 120 14 27 36 47 37 M10x1 338,68 814
PSC 80 120 16 27 36 50 40 M12x1 338,68 816
PSC 80 120 18 33 44 50 40 M12x1 338,68 818
PSC 80 120 20 33 44 52 42 M16x1 338,68 820
PSC 80 120 25 44 53 58 48  M16x1 338,68 825
PSC 80 120 32 44 53 61 51 M16x1 338,68 832
PSC 63 160 6 21 32 36 26 M5 342,62 606
PSC 63 160 8 21 32 36 26 M6 342,62 608
PSC 63 160 10 24 34 4 31 Msx1 342,62 610
PSC 63 160 12 24 34 47 37 M10x1 342,62 612
PSC 63 160 14 27 36 47 37 M10x1 342,62 614
PSC 63 160 16 27 36 50 40 M12x1 342,62 616
PSC 63 160 18 33 44 50 40 M12x1 342,62 618
PSC 63 160 20 33 44 52 42 M16x1 342,62 620
PSC 63 160 25 44 53 58 48 M16x1 342,62 625
PSC 63 160 32 44 53 61 51 M16x1 342,62 632

—Obs! Minsta inspanningsdjup, Sida 312
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

Reservdelar for krympchuck

Anslagsskruv [K

84950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y8
6 10,18 140
8 10,18 141
10 10,18 142
12-14 10,18 143
16-18 10,18 144
20-32 10,18 145
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WNT \ standard SO 26623-1 — PSC Polygon-med plananiaggningsyta

Cylinderskafthallare (Weldon)

A For skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan
A Finns dven med Balluff-chip

LPR
= 0.003[A] ~15C
n
= I
a2z I I
@ O ! S
(&)
a
LB
G 6,3 npa 15000
84100 ...
Infastning DCONWS  LPR BD LB LSC EUR
mm mm mm  mm  mm Y8
PSC 32 6 45 25 30 35 166,18 306
PSC 32 8 45 28 30 35 166,18 308
PSC 32 10 50 35 35 39 166,18 310
PSC 32 12 55 42 40 44 166,18 312
PSC 40 6 50 25 30 35 181,55 406
PSC 40 8 50 28 30 35 181,55 408
PSC 40 10 50 35 30 39 181,55 410
PSC 40 12 55 42 35 44 181,55 412
PSC 40 14 55 44 35 44 181,55 414
PSC 40 16 55 48 35 47 181,55 416
PSC 50 6 50 25 30 35 185,38 506
PSC 50 8 50 28 30 35 185,38 508
PSC 50 10 55 35 35 39 185,38 510
PSC 50 12 60 42 40 44 185,38 512
PSC 50 14 60 44 40 44 185,38 514
PSC 50 16 60 48 40 47 185,38 516
PSC 50 18 60 50 40 47 185,38 518
PSC 50 20 60 52 40 47 185,38 520
PSC 50 25 80 65 60 54 185,38 525 1
PSC 63 6 55 25 33 35 204,69 606
PSC 63 8 55 28 33 35 204,69 608
PSC 63 10 60 35 38 39 204,69 610
PSC 63 12 60 42 38 44 204,69 612
PSC 63 14 60 44 38 44 204,69 614
PSC 63 16 65 48 43 47 204,69 616
PSC 63 18 65 50 43 47 204,69 618
PSC 63 20 65 52 43 49 204,69 620
PSC 63 25 80 65 58 54 204,69 625 "
PSC 63 32 90 72 68 58 204,69 632 "
PSC 63 40 100 80 78 75 204,69 640 "
PSC 80 6 70 25 40 35 225,32 806
PSC 80 8 70 28 40 35 225,32 808
PSC 80 10 70 35 40 39 22532 810
PSC 80 12 70 42 40 44 225,32 812
PSC 80 14 70 44 40 44 225,32 814
PSC 80 16 70 48 50 47 22532 816
PSC 80 18 70 50 40 47 22532 818
PSC 80 20 70 52 40 49 225,32 820
PSC 80 25 80 65 50 54 22532 825 "
PSC 80 32 80 72 50 58 22532 832 "
PSC 80 40 110 80 80 75 22532 840 "
PSC 80 50 120 100 90 83 22532 850

1)  Version med tva lasskruvar
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WNT \ Standard SO 26623-1 - PSC Polygon-med plananlaggningsyta

Cylinderskafthallare (Whistle Notch)

A For skaft enligt DIN 6535 HE / 1835 E med lutande spannyta
A Finns dven med Balluff-chip

>

i

T
Lo
SN

T
|
o

Jemedimedl
l\'
b

]

IA

o

BD E

DCONWS‘ ‘ >

LSCN
LSCX
G 6,3 npa 15000
84102 ...
Infastning DCONWS  LPR BD LB LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm mm mm mm Y8
PSC 32 6 70 25 55 38 28 M5 166,18 306
PSC 32 8 70 28 55 38 28 M6 166,18 308
PSC 32 10 70 35 55 41 31 M8 166,18 310
PSC 32 12 75 42 60 47 37 M10 166,18 312
PSC 40 6 70 25 50 38 28 M5 181,55 406
PSC 40 8 70 28 50 38 28 M6 181,55 408
PSC 40 10 70 85 50 4 31 M8 181,55 410
PSC 40 12 75 42 55 47 37 M10 181,55 412
PSC 40 14 75 44 55 47 37 M10 181,55 414
PSC 50 6 70 25 50 38 28 M5 185,38 506
PSC 50 8 70 28 50 38 28 M6 185,38 508
PSC 50 10 70 35 50 41 31 M8 185,38 510
PSC 50 12 75 42 55 47 37 M10 185,38 512
PSC 50 14 75 44 55 47 37 M10 185,38 514
PSC 50 16 80 48 60 50 40  M12 185,38 516
PSC 50 18 80 50 60 50 40 M12 185,38 518
PSC 50 20 85 52 65 52 42 M16 185,38 520
PSC 63 6 75 25 53 38 28 M5 204,69 606
PSC 63 8 75 28 53 38 28 Mé 204,69 608
PSC 63 10 75 35 53 41 31 M8 204,69 610
PSC 63 12 80 42 58 47 37 M10 204,69 612
PSC 63 14 80 44 58 47 37 M10 204,69 614
PSC 63 16 80 48 58 50 40  M12 204,69 616
PSC 63 18 80 50 58 50 40  M12 204,69 618
PSC 63 20 85 52 63 52 42 M16 204,69 620
PSC 63 25 90 65 68 58 48 M16 204,69 625 "
PSC 63 32 95 72 73 61 51 M16 204,69 632 "
PSC 80 6 65 25 35 38 28 M5 225,32 806
PSC 80 8 65 28 35 38 28 M6 225,32 808
PSC 80 10 65 35 35 41 31 M8 225,32 810
PSC 80 12 70 42 40 47 37 M10 225,32 812
PSC 80 14 70 44 40 47 37 M10 225,32 814
PSC 80 16 75 48 45 50 40  M12 225,32 816
PSC 80 18 75 50 45 50 40 M12 22532 818
PSC 80 20 80 52 50 52 42 M16 225,32 820
PSC 80 25 90 65 60 58 48  M16 22532 825 "
PSC 80 32 95 72 65 61 51 M16 22532 832 "
1) Version med tva lasskruvar
Gangstift Anslagsskruv [K
62 950 ... 84 950 ...
Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7 Y8
6 M6x10 0,80 006 M5 10,18 146
8 M8x10 0,94 008 M6 10,18 147
10 M10x12 125 010 M8 10,18 148
12-14 M12x16 1,26 012 M10 10,18 149
16-18 M14x16 1,58 016 M12 10,18 150
20 M16x16 1,91 020 M16 10,18 151
25 M18x2x20 349 025 M16 10,18 151
32 M20x2x20 3,85 032 M16 10,18 151
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WNT \ standard SO 26623-1 — PSC Polygon-med plananiaggningsyta

Vandskarsborr, hallare 1ISO 26623-1 PSC

A Kast<0,005 mm
A Max. varvtal 5000 rpm
A Pa forfragan aven med Balluff-chip

//|<0.006 A LSC

L b
R G

BD
DCONWS ‘

|

|

|

|

i
i
o
.
R
A

LPR

84128 ...
Infastning DCONWS  LPR BD LB LSC EUR
mm mm mm mm  mm Y8
PSC 32 16 60 36 45 49 274,30 316
PSC 32 20 60 40 45 54 274,30 320
PSC 40 16 60 36 40 49 283,25 416
PSC 40 20 60 40 40 54 283,25 420
PSC 40 25 70 45 50 59 283,25 425
PSC 50 16 65 36 45 49 303,87 516
PSC 50 20 65 40 45 54 303,87 520
PSC 50 25 70 45 50 59 303,87 525
PSC 50 32 75 52 55 63 303,87 532
PSC 63 16 70 36 48 49 303,87 616
PSC 63 20 70 40 48 54 303,87 620
PSC 63 25 75 45 53 59 303,87 625
PSC 63 32 75 52 53 63 303,87 632
PSC 63 40 85 65 63 73 303,87 640
PSC 63 50 115 75 93 83 303,87 650
PSC 80 16 80 36 50 49 363,12 816
PSC 80 20 80 40 50 54 363,12 820
PSC 80 25 85 45 55 59 363,12 825
PSC 80 32 90 52 60 63 363,12 832
PSC 80 40 95 65 65 73 363,12 840
PSC 80 50 100 75 70 83 363,12 850
Lasskruv
83950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y8
16-20 M10x1x10 6,03 180
25-32 M12x1x12 6,03 181
40-50 M16x1x13 7,39 182
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WNT \ Standard

ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

ER-hylschuck

A Finns dven med Balluff-chip

//]< 0.003[A] LPR

DLN
DCONWS F—>
TTE
T
]
|

Infastning DCONWS LPR  DLN
mm mm  mm
PSC 32 1-10 45 28

PSC 40 1-10 55 28

PSC 50 1-10 60 28
PSC 50 1-10 100 28

PSC 63 1-10 60 28
PSC 63 1-10 100 28

PSC 80 1-10 100 28
PSC 80 1-10 60 28

Reservdelar
for spannhylsa
426E (ER16)

Tillbehér

=

Spannhylsa ER

— 268-275, 279

cuttingtools.ceratizit.com

TQX
Nm

8-56

8-56
8-56

8-56
8-56

8-56
8-56

for spannhylsa
426E (ER16)
426E (ER16)

426E (ER16)
426E (ER16)

426E (ER16)
426E (ER16)

426E (ER16)
426E (ER16)

G 6,3 Ny, 15000
84 114 ...

EUR
Y8
146,87 304
155,81 404

166,18 504
195,75 506

166,18 604
195,75 606

215,05 806
185,38 804

Spannmutter SW

62 950 ...

EUR
W7
M22x1,5 - SW25 21,87 044
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WNT \ standard SO 26623-1 — PSC Polygon-med plananiaggningsyta

ER-hylschuck

A Finns dven med Balluff-chip

<0.003
n ==
2| 2 (e
= () i
o o 1 pe=s
a F
LPR
G 6,3 nya 15000
84115...
Infastning DCONWS LPR  DLN TQX for spénnhylsa EUR
mm mm  mm Nm Y8
PSC 32 1-13 45 34 16-80 428E (ER20) 146,87 306 "
PSC 40 1-13 55 34 16 - 80 428E (ER20) 155,81 404 "
PSC 40 1-16 55 42 24-104 430E (ER25) 155,81 406
PSC 40 2-20 55 50 24 -136 470E (ER32) 155,81 408
PSC 50 1-13 60 34 16 - 80 428E (ER20) 166,18 502 "
PSC 50 1-13 100 34 16 - 80 428E (ER20) 204,69 504 "
PSC 50 1-16 60 42 24-104 430E (ER25) 166,18 506
PSC 50 1-16 100 42 24 -104 430E (ER25) 204,69 508
PSC 50 2-20 60 50 24 -136 470E (ER32) 176,44 510
PSC 50 2-20 100 50  24-136 470E (ER32) 215,05 512
PSC 50 3-26 65 63 176 472E (ER40) 181,55 514
PSC 50 3-26 100 63 176 472E (ER40) 221,49 516
PSC 63 1-13 60 34 16 - 80 428E (ER20) 166,18 602 "
PSC 63 1-13 100 34 16 - 80 428E (ER20) 204,69 604 "
PSC 63 1-16 60 42 24-104 430E (ER25) 166,18 606
PSC 63 1-16 100 42 24 -104 430E (ER25) 204,69 608
PSC 63 2-20 60 50 24 -136 470E (ER32) 176,44 610
PSC 63 2-20 100 50 24 -136 470E (ER32) 215,05 612
PSC 63 3-26 65 63 176 472E (ER40) 181,55 614
PSC 63 3-26 100 63 176 472E (ER40) 221,49 616
PSC 80 1-13 65 34 16 - 80 428E (ER20) 22532802 "
PSC 80 1-13 100 34 16 - 80 428E (ER20) 293,51 804 "
PSC 80 1-16 70 42 24-104 430E (ER25) 22532 806
PSC 80 1-16 100 42 24-104 430E (ER25) 293,51 808
PSC 80 2-20 70 50 24 -136 470E (ER32) 22532 810
PSC 80 2-20 100 50 24 -136 470E (ER32) 293,51 812
PSC 80 3-26 80 63 176 472E (ER40) 22532 814
PSC 80 3-26 100 63 176 472E (ER40) 293,51 816

1) med 6-kantsmutter

(¢}
@ Mattet LPR forlangs vid anvandning av spannmutter IK med 5,0 mm fér ER16, ER25 och ER32 och med 5,5 mm for ER40

S o o

Spannmutter SW Spannmutter IK Spannmutter Hylsnyckel
62 950 ... 83950 ... 62950.. 83357..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa W7 Y8 W7/6B Y8
428E (ER20) M25x1,5 - SW30 23,18 045 M25x1,5 40,16 053 20,32 12000
430E (ER25) M32x1,5 42,62 055 M32x1,5 24,46 055 21,76 125
470E (ER32) M40x1,5 4537 056 M40x1,5 22,79 056 2961 132
472E (ER40) M50x1,5 53,51 057 M50x1,5 22,15 057 32,59 140
Tillbehér
Spannhylsa ER

— 268-275, 279
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WNT \ Standard

ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

Kort borrchuck — NC 2010

A Oberoende av rotationsriktning
A Atdragningsmoment = 12 Nm
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannyckel SW4

LF
LPR
LB
LB_1
%)
R
al o ng%’f—%’f* 1=
@ o ST
a
Infastning DCONWS BD1 BD_2 LB1 LB
mm mm mm mm mm
PSC40  05-13 485 56 5090 78,0
PSC40  25-16 510 56 5215 78,0
PSC50  05-13 485 56 5090 770
PSC50  25-16 510 56 5215 770
PSC63  05-13 485 56 5090 745
PSC63  25-16 510 56 5215 745

LPR
mm
100
100

100
100

100
100

LF
mm
109,0
10,5

109,0
110,5

109,0
110,5

G 2,5 npae 12000

84 111...

EUR
Y8
533,11 01395
547,19 01695

544,08 01394
558,27 01694

555,17 01393
569,72 01693

(¢}
@ kan anvandas med G 2,5 till 30.000 rpm med paféljande balancering

Tillbehér

e

Ovrigt

— 284
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WNT \ Standard

ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

Synkron-snabbvaxlingschuck for gangtapp

med minimal langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)
A For spannhylsinsatser DIN 6499

A D, =50 bar

A Finns dven med Balluff-chip

LPR
LB
CD L
- %
o || N _
(o]
e e) _
(@]
Infastning Géngomrade SZID LPR BD_1 DCONWS LB LZD+
mm mm mm mm  mm
PSC 63 M3 - M12 1 57 43 20 35 10/0,2
PSC 63 M6 - M20 2 77 60 32 55 1,0/0,2

Insats for synkron-snabbvaxlingschuck
med minimal langdkompensering

A SZID = fér anvandningsstorlek

Leveransinnehall:

Inklusive spannmutter
>--fmerooo---—-
z = Vo z
3 8 =0 ] B
&) e 8]
a - a
LPR
LSC

SZID DCONWS Géangomrade LPR DLN LSC for spannhylsa DCONMS

mm mm mm mm mm
1 2-10 M3 - M12 24 28 42 426E (ER16) 20
2 2-16 M6 - M20 28 42 59 430E (ER25) 32

1) med 6-kantsmutter

16/168

84140 ...

EUR

Y8

665,67 612
746,62 620

83608 ...

EUR

Y8

13519 012 "
157,00 020
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor

ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

Reservdelar for anvandning med synkron-snabbvaxlingschuck

med minimal langdkompensering

Reservdelar
for artikel-nr.
83608 012

M22x1,5 - SW25
83608 020

Spannmutter SW

62950 ...
EUR
w7

21,87 044 M22x1,5
M32x1,5

Spannmutter IK

83950...
EUR
Y8

37,60 054 M22x1,5
42,62 055 M32x1,5

Snabbvaxlingschuck for gangtapp med langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)
A Finns aven med Balluff-chip

LPR
LB
[0}
- % -
[a] o) 7 I
m o _
[a]
Infastning Gangomrade SZID LPR BD_1 DCONWS
mm  mm mm
PSC 63 M3 - M12 01 73 4 19
PSC 63 M6 - M20 02 97 60 31
Tillbehér
Insats
— 288-292

cuttingtools.ceratizit.com

LB LZD+
mm mm
51 75
75 10

Spannmutter

62 950 ...
EUR
w7

21,87 054
2446 055

 —

Hylsnyckel

83357 ...
EUR
Y8

19,70 116
21,76 125

®

84142 ...

EUR

Y8

690,11 612
774,99 620

16
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WNT \ Performance SO 26623-1 — PSC Polygon-med plananiaggningsyta

Hallare med ABS infastning

A Finns dven med Balluff-chip

LPR
LB
Crari
a no
N
(7]
84 215 ...
Infastning KOMET-nr SZID BD LPR LB EUR
mm mm mm Y8/3K
PSC 40 AB9 04050 ABS50 50 50 30 502,96 04097
PSC 50 A69 05050 ABS50 50 50 30 502,96 05097
PSC 63 A69 06050 ABS50 50 50 28 565,89 06397
PSC 63 A69 06060 ABS63 63 60 36 565,89 06396
PSC 80 A69 08050 ABS50 50 50 23 628,73 08097
PSC 80 A69 08060 ABS63 63 60 30 628,73 08096
PSC 80 A6908070 ABS80 80 80 50 628,73 08092
Lasskruv Konskruv
84950... 84950..
Reservdelar EUR EUR
SZID XX XX
ABS 50 15,28 20300 19,59 20400
ABS 63 16,82 25500 20,99 27300
ABS 80 19,04 25600 23,45 25100
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WNT \ Performanc

e

ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

Torsionsvibrationsdampare med ABS-koppling

A Finns dven med Balluff-chip

LPR

SzID
\
i
i
|

Inféstning KOMET-nr SZID BD
mm

PSC 50 A6905060 ABS50 50
PSC 63 A69 06070 ABS50 50
PSC 63 A69 06080 ABS63 63
PSC 80 A69 08090 ABS50 50
PSC 80 A69 08100 ABS63 63
PSC 80 A6908110  ABS80 80

Reservdelar
SZID

ABS 50

ABS 63

ABS 80

Tillbehér

=1 g

Kylmedeldverforingsror -~ Ovrigt

— 176 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

,,,,,,,,

LPR
mm
50

50
60

50
60
80

LB
mm
30

28
38

23
30
50

84 206 ...
EUR
3E
862.49 05094

894,80 05093
977,42 06393

1.218,34 05086
1.337,55 06386
1.466,30 08086

Lasskruv Konskruv

84950.. 84950..
EUR EUR

XX XX

15,28 20300 19,59 20400
16,82 25500 20,99 27300
19,04 25600 2345 25100

16171
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WNT \ standard SO 26623-1 — PSC Polygon-med plananiaggningsyta

Verktygshallar for inskruvningsfrasar

A Finns dven med Balluff-chip

BD
THSZWS ﬁ

G 2,5 npe 20000
84 110 ...
Infastning THSZWS  LPR BD LB EUR
mm mm  mm Y8

PSC 32 M8 60 13 45 225,32 302
PSC 32 M10 70 18 55 225,32 306
PSC 40 M8 70 13 50 230,44 402
PSC 40 M10 80 18 60 230,44 405
PSC 40 M12 80 21 60 230,44 408
PSC 50 M8 70 13 50 234,37 502
PSC 50 M10 80 18 60 234,37 505
PSC 50 M12 80 21 60 234,37 508
PSC 50 M16 80 29 60 234,37 512
PSC 63 M8 70 13 48 255,00 602
PSC 63 M10 90 18 68 255,00 605
PSC 63 M12 100 21 78 255,00 608
PSC 63 M16 100 29 78 255,00 612

Tillbehér

Kylmedeldverféringsror

— 176
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WNT \ standard SO 26623-1 — PSC Polygon-med plananiaggningsyta

Planfrasdorn med tvargaende spar

A For frasar med langd eller tvarspar
A Finns dven med Balluff-chip

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive lasskruv och kil

LF
[//]< 0.006]A] .
n I
= 1 ‘
Q| 2 e
@ 9 B
S
G 6,3 nya 15000
84122 ...
Infastning DCONWS LF BD LSC EUR
mm mm mm mm Y8
PSC 40 16 28 40 17 176,44 401
PSC 40 16 63 40 17 185,38 402
PSC 40 22 40 50 19 176,44 411
PSC 40 22 63 50 19 185,38 412
PSC 50 16 28 40 17 176,44 501
PSC 50 16 63 40 17 185,38 502
PSC 50 22 28 50 19 176,44 511
PSC 50 22 63 50 19 185,38 512
PSC 50 27 32 50 21 176,44 521
PSC 50 27 63 50 21 185,38 522
PSC 50 32 40 63 24 176,44 531
PSC 50 32 63 63 24 185,38 532
PSC 63 16 63 40 17 195,75 602
PSC 63 22 28 63 19 185,38 611
PSC 63 22 63 50 19 195,75 612
PSC 63 27 28 58 21 185,38 621
PSC 63 27 63 58 21 195,75 622
PSC 63 32 22 63 24 185,38 631
PSC 63 32 86 63 24 195,75 632
PSC 63 40 40 70 27 215,05 641
PSC 80 16 63 40 17 230,44 802
PSC 80 22 30 50 19 222,69 811
PSC 80 22 63 50 19 230,44 812
PSC 80 27 30 58 21 222,69 821
PSC 80 27 63 58 21 230,44 822
PSC 80 32 30 63 24 222,69 831
PSC 80 32 86 63 24 230,44 832
PSC 80 40 40 70 27 222,69 841
A — = —
Kil Medbringaradapter Korsspannyckel Korsskruv for fras Lasskruv
84950.. 84950.. 83368.. 83 367 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DCONWS Y8 Y8 Y8 Y8 Y8/3B
16 3,83 108 871 113 13,13 116 M8 397 016 M8x25 354 113
22 3,83 109 10,18 114 16,36 122 M10 4,36 022 M10x25 4,08 124
27 3,83 110 11,03 115 20,98 127 M12 557 027 M12x30 4,50 125
32 383 1M1 12,52 116 27,03 132 M16 8,94 032 M16x35 560 126
40 3,83 112 14,03 117 37,74 140 M20 14,18 040 M20x40 - SW17 7,95 112
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WNT \ standard SO 26623-1 — PSC Polygon-med plananiaggningsyta

Konisk hylsa DIN 69871 — for MK-skaft, DIN 228-2D

A Finns dven med Balluff-chip

. <0.008 .
LPR

______________________ . Ay
al - T2 A
8 | = RIR

"""""""" e \ "‘WTL,LL

LB
84126 ...
Infastning ds LPR BD LB EUR
mm mm  mm Y8

PSC 40 MK2 110 32 90 185,38 402
PSC 40 MK3 130 40 19 195,75 403
PSC 50 MK2 110 32 90 195,75 502
PSC 50 MK3 130 40 10 204,69 503
PSC 50 MK4 150 48 132 215,05 504
PSC 63 MK2 110 32 88 195,75 602
PSC 63 MK3 130 40 108 204,69 603
PSC 63 MK4 150 48 128 215,05 604
PSC 80 MK2 120 32 90 225,32 802
PSC 80 MK3 140 40 10 24462 803
PSC 80 MK4 160 48 130 264,05 804
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WNT \ Standard

ISO 26623-1 — PSC Polygon-med plananlaggningsyta

Amne
A Material: 25CrMoV4

A For tillverkning av specialverktyg
A Hardad och slipad kona
A Verktygssida ej hardad
A Finns dven med Balluff-chip

LPR

BD

Infastning

PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

PSC 80
PSC 80
PSC 80
PSC 80

cuttingtools.ceratizit.com

10

63
75
10
120
130

80
120
130
145

LPR

®

84134 ...

EUR
Y8
136,37
146,87
155,81
176,44
185,38
195,75

155,81
166,18
185,38
195,75
204,69
195,75

185,38
195,75
195,75
293,51
225,32

225,32
225,32
215,05
244,62

402
403
404
405
406
408

502
503
504
506
508
510

602
604
606
608
610

802
804
806
808

16175
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WNT \ standard SO 26623-1 — PSC Polygon-med plananiaggningsyta

Kontrolldorn

A Finns dven med Balluff-chip

LPR

BD
-

84136 ...
Infastning LPR BD LB EUR
mm mm mm Y8

PSC 32 175 25 160 661,86 030

PSC 40 180 25 160 733,74 040

PSC 50 235 32 215 784,17 050

PSC 63 322 40 300 825,30 060

PSC 80 330 40 300 990,06 080

Kylmedeldverforingsror Atdragningsskruv for PSC-adapter

At -
Leveransinnehall: for frontspanning

Komplett, inklusive tatningsring Leveransinnehall:
inklusive O-Ring

:
L s

CRKS

84 116 ...
THOD EUR
Infastning Y8
PSC 40 M14x1,5 37,13 04000
PSC 50 M16x 1,5 39,06 05000 m
PSC 63 M20 x 2,0 40,97 06300
PSC 80 M20 x 2,0 51,04 08000 83235...
L LF  OAL BD CRKS EUR
Inféstning . - i Y8
PSC 40 26,3 56 20 M14x1,5 82,24 04000
Nycke| PSC 50 330 69 25 MI6x15 82,24 05000
PSC 63 33,0 79 3 M20x2 116,10 06300
84 117 ...
L EUR
Infastning Y8
PSC 40 33,37 04000
PSC 50 35,73 05000
PSC 63 38,17 06300
PSC 80 51,62 08000
16[176
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WNT \ Performance

Adapter
HyTens - Fit
A Hydraulchuck med ABS-anslutning
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
Leveransinnehall:
Stomme inklusive stoppskruv
LPR
LB
°

BD
BTED
CON

WS

D

Inféstning

ABS 40
ABS 40
ABS 40
ABS 40

ABS 50
ABS 50
ABS 50
ABS 50
ABS 50
ABS 50
ABS 50
ABS 50

ABS 63
ABS 63
ABS 63

Reservdelar
DCONWS

6

8

10
12
14
16
18
20
25
32

DCONWS  BTED

mm
6
8

10
12

10
12
14
16
18
20

20
25
32

mm
22
24
26
28

22
24
26
28
30
34
36
38

38
53
60

BD
mm
26
28
30
32

26
28
30
32
34
38
40
42

42
57
64

LPR
mm
55
60
65
65

55
55
65
65
65
70
70
75

78
85
90

LB
mm
36,5
42,0
47,5
48,0

33,5
34,0
45,0
45,5
46,0
52,0
52,5
58,0

56,0
60,0
61,0

LSCX LSCN
mm mm
37 27
37 27
4 31
46 36
37 27
37 27
4 31
46 36
46 36
49 39
49 39
51 4
51 4
57 47
61 51

84 253 ...

M5x12,5 - SW2,5
M6x12,5 - SW3
M8x1x13,5 - SW3
M10x1x13,5 - SW5
M10x1x13,5 - SW5
M10x1x13,5 - SW5
M10x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW5
M16x1x13,5 - SW5

EUR
Y8
502,96 00688
502,96 00888
502,96 01088
502,96 01288

562,79 00697
562,79 00897
562,79 01097
562,79 01297
562,79 01497
562,79 01697
562,79 01897
562,79 02097

715,38 02096
715,38 02596
715,38 03296

)

Anslagsskruv [K

83950 ...

EUR

Y7
9,95 418
995 419
9,95 420
9,95 421
9,95 421
9,95 421
9,95 421

11,47 423

1147 423

11,47 423

0]
@ En oversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.

cuttingtools.ceratizit.com

16177

16


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance ¥
apter

Krympchuck 4,5° med ABS-koppling

A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre

BD
BTED
DCONWS
1]

G 6,3 npa 15000
84 222 ...
Infastning KOMET-nr DCONWS LPR BD BTED LB LSCX LSCN EUR
mm mm mm mm mm mm mm 3E
ABS 32 A32 26040 6 70 27 21 56 36 26 573,41 00689
ABS 32 A32 26050 8 70 27 21 56 36 26 296,84 00889
ABS 32 A32 26061 10 70 32 24 56 42 32 413,30 01089
ABS 32 A32 26071 12 80 32 24 66 47 37 328,91 01289
ABS 40 A32 36050 8 70 217 2 56 36 26 424,99 00888
ABS 40 A32 36061 10 70 32 24 56 42 32 331,76 01088
ABS 40 A32 36071 12 80 32 24 66 47 37 419,15 01288
ABS 40 A32 36091 16 90 34 27 76 50 40 538,48 01688
ABS 50 A32 46040 6 %21 2 56 36 26 320,20 00697
ABS 50 A32 46050 8 75 27 21 56 36 26 395,89 00897
ABS 50 A32 46061 10 80 32 24 61 42 32 390,05 01097
ABS 50 A32 46071 12 80 32 24 61 47 37 328,91 01297
ABS 50 A32 46081 14 80 34 27 61 47 37 395,89 01497
ABS 50 A32 46091 16 85 34 27 66 50 40 378,38 01697
ABS 50 A32 46101 18 85 42 33 66 50 40 323,06 01897
ABS 50 A32 46111 20 9 42 33 N 52 42 288,14 02097
ABS 63 A32 56111 20 90 42 33 Ul 52 42 363,83 02096
ABS 63 A32 56121 25 95 53 44 76 58 48 369,67 02596
ABS 63 A32 56131 32 95 53 44 76 58 48 489,01 03296

Stoppskruv
84 950 ...

Reservdelar EUR

DCONWS W7/6B

6 M5x18 4,50 21400
8 M6x20 4,50 21500
10 M8x1x20 3,33 21600
12 M10x1x20 4,18 21700
14 M10x1x20 4,18 21700
16 M12x1x20 5,80 21800
18 M12x1x20 5,80 21800
20 M8x1x20 7,51 21900
25 M8x1x20 7,51 21900
32 M8x1x20 7,51 21900

)
@ En dversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.
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WNT \ Performance ¥
apter

Hallare for cylindriskt skaft (Weldon) med ABS-koppling

A For skaft enligt DIN 6535 HB / 1835 B med spannyta pa sidan

LPR
LB
2 -
ol z A )
[an] 8 X
3 |
Infastning KOMET-nr  DCONWS LPR  BD LB LSC EUR
mm mm mm  mm mm 3E

ABS 50 A32 40010 6 45 25,0 27 40 212,44 00697

ABS 50 A32 40020 8 45 280 27 40 212,44 00897

ABS 50 A32 40030 10 55 35,0 37 44 212,44 01097

ABS 50 A32 40040 12 65 42,0 50 49 238,66 01297

ABS 50 A32 40080 14 65 44,0 50 49 229,95 01497

ABS 50 A32 40050 16 65 48,0 50 52 235,80 01697

ABS 50 A32 40090 18 65 499 50 52 264,89 01897

ABS 50 A32 40060 20 65 52,0 50 54 253,20 02097

ABS 50 A32 40070 25 75 650 60 60 241,64 025977

ABS 63 A32 50040 12 65 420 50 49 340,59 01296

ABS 63 A32 50100 14 65 44,0 50 49 363,83 01496

ABS 63 A32 50050 16 65 48,0 50 52 311,50 01696

ABS 63 A32 50110 18 65 50,0 50 52 320,20 01896

ABS 63 A32 50060 20 65 52,0 45 54 267,75 02096

ABS 63 A32 50070 25 75 650 60 60 264,89 02596"

ABS 63 A32 50080 32 80 72,0 65 64 270,73 03296"

ABS 80 A32 60060 20 65 52,0 45 54 381,36 02092

ABS 80 A32 60070 25 75 65,0 55 60 369,67 025921

ABS 80 A32 60080 32 80 720 66 64 276,58 03292"
1) Version med tva lasskruvar

Gangstift
62 950 ...

Reservdelar EUR
DCONWS W7
6 M6x10 080 006
8 M8x10 094 008
10 M10x12 1,25 010
12 M12x16 126 012
14 M12x16 1,26 012
16 M14x16 1,58 016
18 M14x16 1,58 016
20 M16x16 1,91 020
25 M18x2x20 3,49 025
32 M20x2x20 3,85 032

0]
@ En oversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.
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WNT \ Performance ¥
apter

Hallare for cylindriskt skaft (Whistle Notch) med ABS-koppling

A For skaft enligt DIN 6535 HE / 1835 E med lutande spannyta

LPR
LB
] )

2 @
al z ’ )
m O N

o X

[a) . )

LSCN

84220 ...
Inféstning KOMET-nr DCONWS LPR LB BD LSCX LSCN EUR
mm mm mm  mm  mm  mm 3E

ABS 25 A30 10601 6 55 40 24,9 36 26 235,80 00690
ABS 25 A30 10801 8 55 40 280 36 26 250,34 00890
ABS 25 A30 11001 10 60 45 350 40 30 235,80 01090
ABS 32 A30 20601 6 55 40 250 36 26 241,64 00689
ABS 32 A30 20801 8 55 40 280 36 26 241,64 00889
ABS 32 A30 20901 9 55 40 280 36 26 261,91 00989
ABS 32 A30 21001 10 60 45 350 40 30 221,26 01089
ABS 32 A30 21201 12 65 50 42,0 45 35 244,50 01289
ABS 32 A30 21401 14 65 42,0 45 35 331,76 01489
ABS 40 A30 30601 6 55 35 250 36 26 334,75 00688
ABS 40 A30 30801 8 55 35 280 36 26 276,58 00888
ABS 40 A30 31001 10 60 45 350 40 30 302,69 01088
ABS 40 A30 31201 12 65 50 42,0 45 35 253,20 01288
ABS 40 A30 31401 14 65 50 42,0 45 35 349,30 01488
ABS 40 A30 31601 16 70 55 48,0 48 38 326,04 01688
ABS 40 A30 31801 18 70 55 48,0 48 38 346,43 01888
ABS 50 A30 40601 6 55 30 25,0 36 26 241,64 00697
ABS 50 A30 40801 8 55 30 28,0 36 26 259,05 00897
ABS 50 A3041001 10 60 40 35,0 40 30 238,66 01097
ABS 50 A30 41201 12 65 50 42,0 45 35 253,20 01297
ABS 50 A30 41301 13 65 50 42,0 45 35 416,28 01397
ABS 50 A30 41401 14 65 50 42,0 45 35 288,14 01497
ABS 50 A3041601 16 70 55 48,0 48 38 267,75 01697
ABS 50 A30 41801 18 70 55 48,0 48 38 317,22 01897
ABS 50 A30 42002 20 75 60 52,0 50 40 299,81 02097
ABS 50 A30 42202 22 75 60 52,0 50 40 416,28 02297
ABS 50 A30 42502 25 75 60 52,0 50 40 288,14 02597"
ABS 63 A3051001 10 60 35 35,0 40 30 355,14 01096
ABS 63 A30 51201 12 65 45 42,0 45 35 311,50 01296
ABS 63 A30 51401 14 65 45 42,0 45 35 366,70 01496
ABS 63 A3051601 16 70 50 48,0 48 38 346,43 01696
ABS 63 A30 51801 18 70 50 48,0 48 38 375,53 01896
ABS 63 A3052001 20 75 55 52,0 50 40 331,76 02096
ABS 63 A30 52501 25 80 65 65,0 56 46 288,14 02596"
ABS 63 A30 52801 28 80 65 65,0 56 46 925,55 02896"
ABS 80 A30 62501 25 80 60 65,0 56 46 323,06 02592
ABS 80 A30 63201 32 90 70 72,0 60 50 395,89 03292

1) Version med tva lasskruvar
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WNT \ Performance

Adapter

Reservdelar for hallare for
cylindriskt skaft (Whistle Notch) med ABS-koppling

Gangstift Stoppskruv
62 950 ... 84950 ...

Reservdelar EUR EUR
DCONWS W7 W7/6B

6 M6x10 0,80 006 M5x16 3,33 20500
8 M8x10 0,94 008 M6x16-SW2,5 3,33 20600
9 M8x10 0,94 008 M8x1x16-SW3 3,33 20800
10 M10x12 125 010 M8x1x16-SW2,5 3,33 20700
12 M12x16 126 012 M10x1x18 - SW3 4,18 20900
13 M12x16 126 012 M12x1x17 - SW3 5,80 21000
14 M12x16 126 012 M12x1x17 - SW3 5,80 21000
16 M14x16 1,58 016 M14x1x19 - SW4 6,97 21100
18 M14x16 1,58 016 M14x1x19 - SW4 6,97 21100
20 M16x16 191 020 M16x1x21 - SW5 7,51 21200
22 M16x16 191 020 M16x1x21 - SW5 7,51 21200
25 M16x16 191 020 M16x1x21 - SW5 7,51 21200
28 M18x2x20 349 025 M16x1x21-SW5 7,51 21200
32 M20x2x20 3,85 032 M20x1x27 - SW8 11,49 21300

o)
@ En oversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.
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WNT \ Performance

Adapter

ER-chuck med ABS-koppling

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive spannmutter och anslagsskruv

LPR

e |

=

[aYNe] '

O :

o L

LSCN
LSCX

Infastning KOMET-nr for spannhylsa
ABS 25 A33 11120 426E (ER16)
ABS 32 A33 12130 428E (ER20)
ABS 40 A33 13141 430E (ER25)
ABS 50 A33 14151 470E (ER32)
ABS 63 A33 15161 472E (ER40)

1)  med 6-kantsmutter

Reservdelar
for spannhylsa

426E (ER16) M22x1,5 - SW25
428E (ER20) M25x1,5 - SW30
430E (ER25)
470E (ER32)
472E (ER40)

DCONWS LPR
mm mm
1-10 40,1
1-13 525
1-16 62,0
2-20 69,3
3-26 78,3
Spéannmutter SW
62 950 ...
EUR
W7
21,87 044
23,18 045

DLN LSCX LSCN
mm mm mm
28 31 28
34 39 35
2 46 43
50 51 48
63 55 52
Spannmutter IK
83950 ...
EUR
Y8
M22x1,5 37,60 054
M25x1,5 40,16 053
M32x1,5 42,62 055
M40x1,5 4537 056
M50x1,5 53,51 057

M32x1,5
M40x1,5
M50x1,5

84224 ...
EUR
3E
262,74 01690"

288,61 02089"
308,16 02588
356,08 03297

351,20 04096

Spéannmutter Stoppskruv
62 950 ... 84950 ...
EUR EUR

W?7/6B W7/6B
M5x8 - SW2 3,33 22500
M6x12 - SW2,5 3,33 22000

24,46 055 M8x1x14 - SW4 3,66 22600
22,79 056 M10x1x14 - SW5 4,18 22700
22,15 057 M12x1x18 - SW8 5,80 22800

0]
@ En oversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.

16/182

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Adapter

Snabbvaxlingschuck med langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)

LPR

BD
DCONWS

Infastning KOMET-nr  DCONWS BD LPR SZID

mm mm  mm
ABS 32 A34 32060 19 39 69 01
ABS 40 A34 33060 19 39 73 01
ABS 50 A34 34060 19 39 72 01
ABS 50 A34 34070 31 60 98 02
ABS 63 A34 35070 31 60 "1 02

Kort borrchuck

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannyckel SW4

LPR

LB

BD_1
DCONWS
|
|

BD_2

LF

Infdstning DCONWS BD_1 BD_2 LPR LSC LF LB
mm mm  mm mm mm mm mm

ABS 50 0,5-13 49 575 95 29 1040 515
ABS 50 2,5-16 52 575 95 29 1055 52,0

Tillbehér
P wp &
V! -T
Insats Dragtappar Ovrigt
— 288-292 — 58 — 284

cuttingtools.ceratizit.com

.%\\\ y*

84 225 ...

EUR
3E
1.217,15 01989

1.577,18 01988

1.493,73 01997
1.831,09 03197

1.847,78 03196

G 6,3 Npax 10000

84 247 ...

EUR
Y8

701,68 01397
712,65 01697

16/183
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WNT \ Performance Verktygshallare och tillbehor
Adapter

Synkro-gangchuck med ABS-koppling

LPR

DLN
DCONWS
]

Infastning KOMET-nr for spannhylsa DCONWS LPR DLN LSCX LSCN EUR
mm mm mm  mm  mm Y8/3K
ABS 32 50795131002000 ER 20 1-13 78,0 34 42 29 1.106,04 02089
ABS 50 50795135002000 ER 20 1-13 850 34 42 29 1.152,66 02097
ABS 50 50795135003200 ER 32 2-20 90,5 50 45 31 1.229,08 03297

(e}
@ En dversikt Gver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.

Tillbehér

Spannhylsa ER

— 268-276, 278-279
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Adapter

Ytfrasdorn med tvargaende spar med ABS-koppling

Leveransinnehall:

Stomme inklusive medbringartappar och atdragningsskruv fér fras

LSC LF
—
» —
: E 7
Q| 2 I I |
oo
() 2
[m] —
N m—
Inféstning KOMET-nr ~ DCONWS LSC
mm mm
ABS 50 A40 24023 16 17
ABS 50 A40 24034 22 19
ABS 50 A40 24043 27 21
ABS 50 A40 24053 32 24
ABS 63 A40 25032 22 19
ABS 63 A40 25042 27 21
ABS 63 A40 25052 32 24
ABS 63 A40 25062 40 27
ABS 80 A40 26042 27 21
ABS 80 A40 26052 32 24
ABS 80 A40 26062 40 27
ABS 80 A40 16062 40 30
ABS 100 A40 27052 32 24
ABS 100 A40 17062 40 30
ABS 100 A40 27062 40 27
ABS 100 A40 17072 60 40

Reservdelar

DCONWS

16
22
27
32
40
40
60

0]
@ En oversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.

cuttingtools.ceratizit.com

LF
mm
20
20
20
20

22
22
22
22

25
25
25
43

25

25
56

"’

w8

84228.. 84228..

EUR EUR

3E 3E
365,85 01697
348,69 02297
373,25 02797
411,40 03297

422,37 02296
44573 02796
459,21 03296
473,98 04096

462,89 02792

467,78 03292

472,79 04092
616,44 14092

609,05 03291
524,28 14091

530,50 04091
669,25 06091

= ™ <

Medbringare Medbringare Korsskruv for fras

84950.. 83950.. 83367..

EUR EUR EUR
W7/6B Y8/3B Y8
3,97 016
36,66 22900 436 022
38,70 23000 557 027
36,66 23100 8,94 032
14,18 040
13,78 295
17,90 298
16185
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WNT \ Performance ¥
apter

Kombifrasdorn med ABS-koppling

A For frasar med langs- och tvarspar enligt DIN 6358

Leveransinnehall:
Stomme inklusive &tdragningsskruv for fras, medbringarring och kil

LSCX LF 2
[42]
=
[m)
oo
(G
[a]
LSCN LF 1
84229 ...
Infastning KOMET-nr  DCONWS BD LF.1 LF2 LSCX LSCN EUR
mm mm mm mm  mm  mm 3E
ABS 50 A40 04022 16 32 32 22 27 17 283,61 01697
ABS 50 A40 04032 22 40 34 22 31 19 273,83 02297
ABS 63 A40 05021 16 32 36 26 27 17 397,81 01696
ABS 63 A40 05031 22 40 38 26 31 19 446,92 02296
ABS 63 A40 05041 27 48 38 26 33 21 347,50 02796
ABS 80 A40 06031 22 40 45 33 31 19 523,10 02292
ABS 80 A40 06041 27 48 45 33 33 21 470,30 02792
ABS 80 A40 06051 32 58 47 33 38 24 392,93 03292
ABS 80 A40 06061 40 70 47 33 4 27 413,78 04092
Kil Medbringarring Korsskruv for fras
83950.. 83370.. 83 367 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
DCONWS Y8/3B Y8 Y8
16 4x4x20 2,01 284 12,18 116 M8 3,97 016
22 6x6x25 2,01 285 13,53 122 M10 436 022
27 7Tx7x25 3,85 286 14,55 127 M12 557 027
32 8x7x28 2,31 287 17,38 132 M16 8,94 032
40 10x8x32 245 288 25,87 140 M20 14,18 040

)
@ En dversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.
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WNT \ Performance

Adapter

Forlangning med ABS infastning

SZID

BD

Inféstning

ABS 25
ABS 25

ABS 32
ABS 32
ABS 32

ABS 40
ABS 40
ABS 40

ABS 50
ABS 50
ABS 50
ABS 50

ABS 63
ABS 63
ABS 63
ABS 63

ABS 80
ABS 80
ABS 80
ABS 80

ABS 100
ABS 100
ABS 100

ABS 125
ABS 125

KOMET-nr

A20 00220
A20 00020

A20 00230
A20 00030
A20 00530

A20 00040
A20 00240
A20 00540

A20 00250
A20 00050
A20 00150
A20 00550

A2000160
A20 00060
A20 00260
A20 00560

A20 00170
A20 00070
A20 00270
A20 00570

A20 00280
A20 00080
A20 00580

A20 00290
A20 00090

SZID

ABS 25
ABS 25

ABS 32
ABS 32
ABS 32

ABS 40
ABS 40
ABS 40

ABS 50
ABS 50
ABS 50
ABS 50

ABS 63
ABS 63
ABS 63
ABS 63

ABS 80
ABS 80
ABS 80
ABS 80

ABS 100
ABS 100
ABS 100

ABS 125
ABS 125

100
100
100

125
125

LPR
mm
60
45

70
50
35

60

40

100
65
150
50

190
85
125
60

240
85
125
70

160
125
85

200
160

84 209 ...

EUR

3E

288,61 06090
288,61 04590

305,30 07089
305,30 05089
305,30 03589

321,87 06088
321,87 09088
321,87 04088

358,84 10097
358,84 06597
358,84 15097
358,84 05097

406,03 19096
406,03 08596
406,03 12596
406,03 06096

499,26 24092
478,87 08592
499,26 12592
478,87 07092

561,85 16091
533,72 12591
533,72 08591

666,63 20085
632,06 16085

B Do — B

Lasskruv Lasskruv Positioneringsstift Flytande stift Kylmedelsrér Konskruv
62950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950.. 84950..

Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Infastning XX XX XX XX XX XX

ABS 25 11,73 26800 7,92 23600 37,52 26000 7,98 24400 17,18 27000
ABS 32 11,73 13989 17,44 23700 34,75 26100 8,28 24500 17,18 27100
ABS 40 13,08 26900 17,44 23800 37,57 26200 8,28 24600 17,62 27200
ABS 50 15,28 20300 17,93 20200 43,66 20000 8,96 20100 19,59 20400
ABS 63 16,82 25500 18,53 23900 44,33 26300 9,01 24700 20,99 27300
ABS 80 19,04 25600 18,73 24000 46,77 26400 9,27 24800 23,45 25100
ABS 100 22,53 25700 19,82 24100 52,43 26500 10,51 24900 24,67 25200
ABS 125 35,30 25800 31,49 24200 72,19 26600 11,54 25000 35,73 25300

e}
@ En dversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.
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WNT \ Performance ¥
apter

Torsions-svangningsdampare med ABS infastning

Leveransinnehall:
Stomme med tatningsbricka

84 216 ...
Infastning KOMET-nr SZID BD LPR EUR
mm  mm 3E
ABS 50 A20 00651 ABS50 50 50 704,42 05097
ABS 63 A2000661 ABS63 63 60 881,92 06096
ABS 80 A2000670 ABS80 80 70 881,92 07092
Lasskruv Konskruv

84950.. 84950..

Reservdelar EUR EUR
Inféstning XX XX
ABS 50 15,28 20300 19,59 20400
ABS 63 16,82 25500 20,99 27300
ABS 80 19,04 25600 23,45 25100

(e}
@ En dversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.
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WNT \ Performance

Adapter

Excenter-forskjutningsomrade med ABS infastning

A Justerman £ 0,25 mm i diameter

Leveransinnehall:

Excenter-forskjutningsomrade med férskjutningsnyckel @ 2,8 mm

LPR
il N
O +0125 | 1N S .,,_f::j,, -
= R ] ¥ [m)]
N A& === =s-—-=-5
CIRTIE P =it e
‘Z{ - =4
Infastning KOMET-nr SzID BD LPR
mm mm
ABS 50 A2000620 ABS50 50 50
ABS 63 A2000630 ABS63 63 60

84 217 ...

EUR

W4/6A
600,22 05097
648,75 06096

Lasskruv Konskruv
84950... 84950...

Reservdelar EUR EUR
Inféstning XX XX

ABS 50 15,28 20300 19,59 20400
ABS 63 16,82 25500 20,99 27300

e}

@ En dversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.
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WNT \ Performance ¥
apter

Dampningselement med ABS-koppling

A Dampningskarnans speciella position mojliggér perfekta bearbetningsresultat
&ven vid langre verktygsoverhang

A Kortare bearbetningstider tack vare optimala bearbetningsparametrar

A Dampad bearbetning innebér perfekt ytkvalitet

A Skonar maskinspindlarna och forlanger verktygens livslangd

®

84 218 ...
Inféstning KOMET-nr SZID BD LPR RPMX EUR
mm  mm 1/min. 3E

ABS 40 A2001240 ABS40 40 120 8000 1.428,16 12088
ABS 50 A2001250 ABS50 50 150 6300 1.659,43 15097
ABS 63 A2001260 ABS63 63 190 5000 2.169,65 19096
ABS 80 A2001270 ABS80 80 240 4000 3.022,01 24092

Lasskruv Konskruv

84950... 84950..

Reservdelar EUR EUR
Inféstning XX XX
ABS 40 13,08 26900 17,62 27200
ABS 50 15,28 20300 19,59 20400
ABS 63 16,82 25500 20,99 27300
ABS 80 19,04 25600 23,45 25100

o)
@ En oversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.
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WNT \ Performance

Adapter

Reducering med ABS-koppling

LPR

LB

szip
[
|
|
|
os

Inféstning

ABS 32

ABS 40
ABS 40

ABS 50
ABS 50
ABS 50

ABS 63
ABS 63
ABS 63
ABS 63

ABS 80
ABS 80
ABS 80
ABS 80

ABS 100
ABS 100
ABS 100

ABS 125
ABS 125

KOMET-nr

A20 10120

A20 10220
A20 10230

A20 10320
A20 10330
A20 10340

A20 10420
A20 10430
A20 10440
A20 10450

A20 10530
A20 10540
A20 10550
A20 10560

A20 10650
A20 10660
A20 10670

A20 10780
A20 10770

SZID

ABS 25

ABS 25
ABS 32

ABS 25
ABS 32
ABS 40

ABS 25
ABS 32
ABS 40
ABS 50

ABS 32
ABS 40
ABS 50
ABS 63

ABS 50
ABS 63
ABS 80

ABS 100
ABS 80

BD
mm
25

100
80

DF
mm
32

100
100
100

125
125

LPR
mm
40

100
100

LB
mm
30

9

84 219 ...

3E
323,06 03290

340,94 04090
340,94 04089

370,39 05090
370,39 05089
370,39 05088

414,97 06390
414,97 06389
414,97 06388
414,97 06397

490,43 08089
490,43 08088
490,43 08097
490,43 08096

535,14 10097
535,14 10096
535,14 10092

591,28 12591
591,28 12592

Lasskruv

Lasskruv

Konskruv

62950.. 84950.. 84950..

Reservdelar EUR EUR EUR

SzZID XX XX XX

ABS 25 11,73 26800 17,18 27000
ABS 32 11,73 13989 17,18 27100
ABS 40 13,08 26900 17,62 27200
ABS 50 15,28 20300 19,59 20400
ABS 63 16,82 25500 20,99 27300
ABS 80 19,04 25600 23,45 25100
ABS 100 22,53 25700 24,67 25200

0]
@ En dversikt 6ver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.
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WNT \ Standard

Adapter

Raamne med ABS-koppling

A Hardat och slipat granssnitt

A Matt BD x matt LB = ohardat omrade for vidare bearbetning

LPR
LB ‘
o |\
m

Inféstning KOMET-nr LPR BD LB
mm mm  mm
ABS 25 B10 01011 70 26 55
ABS 32 B10 02011 80 33 65
ABS 40 B10 03011 100 41 82
ABS 50 B10 04011 120 51 99
ABS 63 B10 05011 150 64 124
ABS 80 B10 06011 180 81 145
ABS 100 B10 07011 200 101 158

\

84 230 ...

EUR

W4/6A
159,63 02690
168,21 03389
196,47 04188
191,57 05197
241,88 06496
374,56 08192
493,65 10191

(e}
@ En dversikt Gver ABS-reservdelarna hittar du pa sida 314.
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 12164-3 — HSK-T Konisk hallare med plananlaggning

MonoClamp — HSK-T-stickbladshallare GX/LX/FX/SX med DirectCooling

HSK

Infastning LPR LF  BDRED
mm mm mm

HSK-T 63 84,0 80 52,6

HSK-T 63 85,5 80 52,6

WF
mm
45
45

@ BDRED

HF
mm
26
32

OAH
mm
62
68

RADW RADH for stick-klingor
mm mm
45 30 XLCF N 26...
45 34 XLCF N 32...

HF
RADH

>
OAH

MonoClamp — HSK-T-stickbladshallare GX/LX/FX/SX med DirectCooling

RADW

Inféstning LF  BDRED WF

mm mm mm
HSK-T 63 155 52,6 32
HSK-T 63 155 52,6 32

Reservdelar

for stick-klingor
XLCF RIL 26...
XLCFRIL 32...

cuttingtools.ceratizit.com

HF
mm
26

RADW RADH
mm mm
36,0 34
37,5 35

19x2,5
19x2,5

RADH

Bilden visar hogerutforande

fol

X
X

r stick-klingor

LCFRI/L 26...
LCFRI/L 32...

O

O-ring

70950 ...

EUR

2A128

539 293 2325
539 293 23x25

O

O-ring

70950 ...
EUR
2A128
539 292
539 292

Direct

Cooling

vanster

74 585 ...

EUR

2D/80

473,24 02637
473,24 03237

/

Klamkil

70950 ...
EUR
2A128

77,69 860 M6x12
77,69 860 M6x12

Direct

Cooling

radiell

74 586 ...

EUR

2D/80

473,24 02637
473,24 03237

Direct

Cooling
hdger

74 584 ...

EUR

2D/80

473,24 02637
473,24 03237

‘-

Lasskruv

70950 ...

EUR
2A/28
2,78 861
2,78 861

16
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WNT \ Performance

ISO 12164-3 — HSK-T Konisk hallare med plananlaggning

HSK-T-fyrkantshallare 0° med DirectCooling

A Passar for klamsvarvhallare med HF =20 /25 /32 mm
A Dessa HF-varden kan erhallas om installationsadaptern
och spannblocket avlagsnas

o
w
[
a
[aa]
e . = L o-f
T
st floeo =
LF LSC
Bilden visar hégerutforande .m
Direct
Cooling
vanster
74 571 ...
Infastning LF  BDRED WF LSC HF EUR
mm mm mm mm mm 2D/80
HSK-T 63 145 52,6 15 80 20/25/32 370,03 02537
HSK-T 100 150 60,0 15 80 20/25/32 488,61 02535

HSK-T-fyrkantshallare 45° med DirectCooling

A Passar for klamsvarvhallare med HF =20/ 25/ 32 mm
A Dessa HF-varden kan erhallas om installationsadaptern
och spannblocket avlagsnas

o
w
o
[a) ;
a2 o
[T LY
=
3 /54
* °
LF
Bilden visar hogerutforande .m
Direct
Cooling
vanster
74 573 ...
Infastning LF  BDRED WF HF EUR
mm mm mm mm 2D/80
HSK-T 63 130 52,6 14,6 20/251/32 413,95 02537
HSK-T 100 135 87,6 146  20/25/32 502,88 02535

HSK-T-fyrkantshallare 90° med DirectCooling

A Passar for klamsvarvhallare med HF =20 /25 /32 mm
A Dessa HF-varden kan erhallas om installationsadaptern
och spannblocket avlagsnas

] * [T
% ol%|
T [ °rer—
L )
OAL
Infastning LF BDRED WF OAL HF
mm mm mm mm mm
HSK-T 63 60 526 45 117 20/25/32
HSK-T 100 65 876 45 140 20/25/32
16194

Direct

Cooling

hoger

74 570 ...

EUR
2D/80

370,03 02537
488,61 02535

Direct

Cooling

hdger

74 572 ...

EUR
2D/80

370,03 02537
502,88 02535

Direct

Cooling

neutral

74 575 ...

EUR
2D/80

370,03 02537
488,61 02535
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WNT \ Performance SO 12164-3 — HSK-T Konisk hallare med plananlaggning

Reservdelar for
HSK-T-fyrkantshallare med DirectCooling

Plugg Lasskruv
83950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
Infastning Y7 W7/6B
HSK-T 63 M5x5 - SW2,5 2,28 157 M12x16 - SW6 1,08 51100
HSK-T 100 M5x5 - SW2,5 2,28 157 M12x16 - SW6 1,08 51100

HSK-T fyrkanthallare 3 platser 0°

BDRED
OO0
T
S ool
LSC l2
LF
vanster
74 576 ...
1SO-beteckning Infastning LF I, BDRED  WF LSC b HF EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2D/80
HSK T63 SH3L 002525 HSK-T 63 115 42 53 28 68 25 25 663,06 525
HSK T100 SH3 L 00 2525 HSK-T 100 120 45 88 23 70 25 25 939,99 725
[ ¥
Yy S—
Skyddsinsats Munstycke Ihalig nyckel Gangstift
med medbringare
70950 ... 70950... 70950... 70950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
Inféstning 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
HSK-T 63 UNJF 7/16"-20 25,30 05600 UNJF 7/16"-20 36,37 05500 56,22 05700 M12x1,75x25 1,99 851
HSK-T 100 UNJF 7/16"-20 25,30 05600 UNJF 7/16"-20 36,37 05500 56,22 05700 M12x1,75x25 1,99 851
]
HSK-T svarvbomhallare
LSC
2 |
o IEY-Y- N
ol w z 1 20 |
385 OOCF ﬂ 2
a
LF
LPR
74 577 ...
1SO-beteckning Infastning LPR DCONWS  BD LSC LF BTED EUR
mm mm mm mm mm mm 2D/80
HSK T63 BH08 80 HSK-T 63 80 8 32 41 282,54 508
HSK T63 BH10 80 HSK-T 63 80 10 40 4 282,54 510
HSK T63 BH12 80 HSK-T 63 80 12 40 41 282,54 512
HSK T63 BH16 80 HSK-T 63 80 16 40 51 282,54 516
HSK T63 BH20 80 HSK-T 63 80 20 50 51 282,54 520
HSK T63 BH25 90 HSK-T 63 90 25 58 61 282,54 525
HSK T63 BH32 95 HSK-T 63 95 32 68 61 42 53 282,54 532
HSK T100 BH20 90 HSK-T 100 90 20 55 56 360,02 720
HSK T100 BH25 95 HSK-T 100 95 25 55 61 360,02 725
HSK T100 BH32 110 HSK-T 100 110 32 68 61 360,02 732
HSK T100 BH40 120 HSK-T 100 120 40 83 81 360,02 740
HSK T100 BH50 125 HSK-T 100 125 50 98 91 45 88 360,02 750
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WNT \ Performance

ISO 26623-1 — PSC Polygon-Hallare med Plananléggning

MonoClamp - PSC-stickbladshallare GX/LX/FX/SX med DirectCooling

LPR WF

, ?---
@A(-—n—

HF
|
|
|
N
RADH

LF RADW, \

Infastning LF LPR WF HF OAH RADW RADH  for stick-klingor
mm mm mm mm mm mm mm

PSC 40 40,5 45 375 26 50 42,5 30 XLCFN 26...
PSC 50 40,5 45 375 26 50 42,5 30 XLCFN 26...
PSC 63 45,5 50 40,0 32 57 45,0 35 XLCFN32...

MonoClamp - PSC-stickbladshallare GX/LX/FX/SX med DirectCooling

RADH

Bilden visar hoger utférande

Infastning LF WF HF ~ RADW RADH  for stick-klingor
mm mm mm mm mm

PSC 40 122 21 26 31 20,5 XLCF N 26...
PSC 50 122 26 26 31 22,5 XLCFN 26...
PSC 63 160 32 32 37 255 XLCF N 32...

PSC-fyrkantshallare 0° med DirectCooling

A Passande for verktygshallare med PSC 63 — HF = 20/ 25 mm / PSC 80 - HF = 25 mm
A Dessa HF-varden kan erhallas om spénnblocket avldgsnas

LF
LSC

=
IL;\ 0

Bilden visar hoger utférande

Inféstning LF WF LSC HF

mm mm mm mm
PSC 63 130 15 102 20/25
PSC 80 130 20 102 25

16/196

Direct

Cooling
radiell

84 617 ...
EUR
\:
641,50 62695

641,50 62694
719,10 63293

Direct

Cooling

vanster

84 617 ...

EUR
Y8
641,50 32695

641,50 32694
719,10 33293

Direct

Cooling
hoger

84 617 ...
EUR
v8
64150 22695

641,50 22694
719,10 23293

Direct

Cooling

vanster

84 616 ...

EUR
Y8
481,60 32593

537,20 32586

Direct

Cooling
hdger

84 616 ...
EUR
v8
48160 22593

537,20 22586
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance ISO 26623-1  PSC Polygon-Hallare med Plananiaggning

PSC-fyrkantshallare 45° med DirectCooling

A Passande for verktygshallare med PSC 50 — HF = 20 mm / PSC 63 - HF =20/ 25 mm
A Dessa HF-varden kan erhallas om spénnblocket avldgsnas

Bilden visar hoger utférande

Direct Direct
Cooling Cooling
vanster hdger
84616.. 84616...
Infastning LF HF EUR EUR
mm mm Y8 Y8
PSC 50 85 20 506,10 12094 506,10 02094
PSC 63 10  20/25 639,00 12593 639,00 02593

PSC-fyrkantshallare 90° med DirectCooling

A Passande for verktygshallare med PSC 40 - HF = 20 mm / PSC 63 - HF =20/ 25 mm
A Dessa HF-varden kan erhallas om spannblocket avidgsnas

LF HF
|
,@,,, B | I _
[T
S 0
Direct
Cooling
neutral
84616 ...
Inféstning LF WF HF EUR
mm mm mm Y8
PSC 40 55 40 20 463,70 62095
PSC 63 71 40 20/25

481,60 62593
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance ISO 26623-1  PSC Polygon-Hallare med Plananiaggning

Stickbladshallare radiell, hoger/vanster

LPR b,

AR W

< @ ®
: i k"
< > i
o =
OAW
neutral
84132 ...
Infastning HF LPR OAW b, hs RADH LF EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8
PSC 63 26 65 91 75 30 30 60 312,81 626
PSC 63 32 65 100 85 32 35 60 312,81 632

Axiell fyrkantshallare1-facks

LPR

e ———

um

RADH hs

Bilden visar hogerutférande

vanster hdger

84611.. 84610..

Inféstning HF LPR bs RADW r WF hs RADH LSC EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
PSC 50 20 80 26 35 45 15 26 43 53 255,00 520 255,00 520
PSC 50 25 90 26 40 51 15 26 48 64 255,00 525 255,00 525
PSC 50 32 115 26 47 61 15 26 55 90 255,00 532 255,00 532
PSC 63 20 90 26 35 45 15 26 43 53 293,51 620 293,51 620
PSC 63 25 100 26 40 51 15 26 48 64 293,51 625 293,51 625
PSC 63 32 125 26 47 61 15 26 55 90 293,51 632 293,51 632
PSC 80 20 90 26 35 45 15 26 43 53 352,75 820 352,75 820
PSC 80 25 100 26 40 51 15 26 48 64 352,75 825 352,75 825
PSC 80 32 125 26 47 61 15 26 55 90 352,75 832 352,75 832

o o
Fyrkantshallare 90
LPR OAW - -

T g e L W
L | =t N ':7 Fei AT - __“__’

| 5

<
o
LF
neutral

84 602 ...

Infastning HF LPR OAW ry RADH hs LF EUR

mm mm mm mm mm mm mm Y8

PSC 50 20 70 70 45 43 26 50 255,00 520
PSC 50 25 80 80 51 48 26 55 264,05 525
PSC 50 32 90 90 61 55 26 58 283,25 532
PSC 63 20 80 70 45 43 26 60 293,51 620
PSC 63 25 90 80 51 48 26 65 312,81 625
PSC 63 32 100 90 61 55 26 68 333,55 632
PSC 80 20 80 70 45 43 26 60 312,81 820
PSC 80 25 90 80 51 48 26 65 333,55 825
PSC 80 32 100 90 61 55 26 68 352,75 832
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance ISO 26623-1  PSC Polygon-Hallare med Plananiaggning

Fyrkantshallare 45°

LPR

Bilden visar hégerutforande

vanster hdger
84605.. 84604..
Infastning HF LPR  RADW ry WF hs LB EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
PSC 50 20 100 31 36 15 26 80 255,00 520 255,00 520
PSC 63 20 100 32 36 15 28 78 303,87 620 303,87 620
PSC 80 32 135 45 70 17 40 105 342,62 832 342,62 832

Axiell fyrkantshallare2-facks

LPR

2 2 0

e

LSC

Bilden visar hogerutforande

vanster hoger

84613.. 84612..

Inféstning HF LPR  RADW i WF LSC EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y8 Y8

PSC 50 20 80 35 45 15 53 431,31 520 431,31 520
PSC 50 25 90 40 51 15 64 44155 525 44155 525
PSC 50 32 115 47 61 15 90 450,62 532 450,62 532
PSC 63 20 90 35 45 15 53 450,62 620 450,62 620
PSC 63 25 100 40 51 15 64 460,98 625 460,98 625
PSC 63 32 125 47 61 15 90 469,93 632 469,93 632
PSC 80 20 90 35 45 15 53 539,55 820 539,55 820
PSC 80 25 100 40 51 15 64 548,48 825 548,48 825
PSC 80 32 125 47 61 15 90 560,18 832 560,18 832

Axiell fyrkantshallare 3-facks

LPR

SEo

vanster hdger

84615.. 84614 ..

Infastning HF LPR  RADW r WF LSC EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y8 Y8

PSC 50 20 80 35 45 15 53 578,05 520 578,05 520
PSC 50 25 90 40 51 15 64 588,43 525 588,43 525
PSC 50 32 115 47 61 15 90 607,86 532 607,86 532
PSC 63 20 90 35 45 15 53 677,24 620 677,24 620
PSC 63 25 100 40 51 15 64 706,80 625 706,80 625
PSC 63 32 125 47 61 15 90 726,12 632 726,12 632
PSC 80 20 90 35 45 15 53 813,74 820 813,74 820
PSC 80 25 100 40 51 15 64 834,37 825 834,37 825
PSC 80 32 125 47 61 15 90 853,67 832 853,67 832
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WNT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Polygon-Hallare med Plananiaggning

o
Svarvbomshallare
[//[<0.006]A] LPR
ot
-
Qr |

84 130....

Infastning DCONWS  LPR BD LB LSC EUR
mm mm mm mm mm Y8
PSC 50 6 70 40 50 40 225,32 506
PSC 50 8 70 44 50 40 225,32 508
PSC 50 10 70 44 50 45 225,32 510
PSC 50 12 70 44 50 45 225,32 512
PSC 50 16 75 44 55 45 225,32 516
PSC 50 20 75 50 75 51 225,32 520
PSC 50 25 80 55 50 51 225,32 525
PSC 50 32 90 63 70 60 225,32 532
PSC 63 6 75 40 53 40 225,32 606
PSC 63 8 75 44 53 40 225,32 608
PSC 63 10 75 44 53 45 22532 610
PSC 63 12 75 44 53 45 225,32 612
PSC 63 16 75 44 53 45 22532 616
PSC 63 20 75 50 53 51 225,32 620
PSC 63 25 75 55 53 51 225,32 625
PSC 63 32 75 72 52 60 225,32 632
PSC 63 40 105 70 82 90 225,32 640
Lasskruv
84950 ...

Reservdelar EUR
DCONWS Y8
6 M6x16 472 153
8 M8x16 472 154
10 M10x16 472 155
12-40 M12x14 472 156
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WNT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Polygon-Hallare med Plananléggning

Svarvbomshallare, slitsat utforande

A Vibrationsdampad
A |dealisk vid stora utstick

//|<0.006

BD
DCONWS

84131..
Infastning DCONWS LPR BD LB LSC EUR
mm mm mm mm mm Y8

PSC 63 6 80 40 58 60 274,30 606
PSC 63 8 85 45 63 65 274,30 608
PSC 63 10 85 50 63 65 274,30 610
PSC 63 12 100 63 78 80 274,30 612
PSC 63 16 100 63 78 80 274,30 616
PSC 63 20 100 68 78 80 274,30 620
PSC 63 25 100 68 78 80 274,30 625
PSC 63 32 100 72 78 80 274,30 632

Lasskruv Lasskruv

83950 ... 84950 ...

Reservdelar EUR EUR
DCONWS Y8 Y8
8 M6x20 253 462
10 M6x16 472 153
12-20 M8x20 2,53 468
25 M8x25 2,53 467
32 M10x20 2,53 411
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Verktygshallare och tillbehdr
WNT \ Performance ISO 26623-1 — PSC Polygon-Hallare med Plananiaggning

Forlangning axiell fastspanning
A Kast < 0,002 mm
A Max. varvtal 8 000 rpm

//]< 0.005]A] LPR

84 620 ...
Inféstning BD LPR EUR
mm mm Y8
PSC 32 32 60 185,38 301
PSC 32 32 80 185,38 302
PSC 40 40 60 195,75 401
PSC 40 40 80 195,75 402
PSC 50 50 80 204,69 501
PSC 50 50 100 204,69 502
PSC 63 63 100 215,05 601
PSC 63 63 140 215,05 602
PSC 80 80 100 225,32 801
PSC 80 80 125 225,32 802
Gangring Atdragningsskruv
84950 ... 84950 ...
Reservdelar EUR EUR
Infastning Y8 Y8
PSC 32 31,55 127 sSws 22,79 122
PSC 40 3155 128 Sws 25,76 123
PSC 50 31,55 129 Sw10 25,76 124
PSC 63 62,97 130 Swi14 28,84 126
PSC 80 62,97 130 Sw14 28,84 126
Tillbehér
—

Ihalig haknyckel

— 204
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WNT \ Performance

ISO 26623-1 — PSC Polygon-Hallare med Plananléggning

Cylindrisk reducering

A Kast < 0,002 mm

A Max. varvtal 8 000 rpm

Infastning

PSC 40

PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63

PSC 80
PSC 80
PSC 80
PSC 80

PSC 80X
PSC 80X

1) PSC 80X = variant med stdrre navdiameter pa 100 mm/standardnavdiameter PSC 80 = 80 mm

63
80

80
100

Konisk reducering

A Kast<0,002 mm

A Max. varvtal 8 000 rpm

Infastning

PSC 40
PSC 50
PSC 63
PSC 80
PSC 80X

1)  PSC 80X = variant med storre navdiameter pa 100 mm/standardnavdiameter PSC 80 = 80 mm

Reservdelar
Infastning

PSC 40
PSC 50
PSC 63
PSC 80
PSC 80X

Tillbehér

BD
mm
32

40
50
63
80

Ihalig haknyckel

cuttingtools.ceratizit.com

— 204

LPR
mm
70

85
110
120
150

LB_1

//|< 0.005

[//[<0.005

BD

BD

=)

o

LB_1

=

Gangring

84950 ...

EUR
Y8
31,55
31,55
62,97
62,97
62,97

SW8

SW10
SW14
SW14
SW14

84 624 ...

EUR
Y8
176,44 403

195,75 503
195,75 504

204,69 603
204,69 604
204,69 605
215,05 803
215,05 804
215,05 805
215,05 806

28325 816
28325 818

84625 ...

Y8
176,44 403

195,75 504
204,69 605
225,32 806
28325 818

Atdragningsskruv

84 950 ...

EUR

Y8

25,76 123
25,76 124
28,84 126
28,84 126
28,84 126

16[203
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance ISO 26623-1  PSC Polygon-Hallare med Plananiaggning

Blindplugg

[a)]
m
84135 ...
Infastning  BD LPR EUR
mm mm Y8
PSC 40 40 28 98,23 040
PSC 50 50 28 98,23 050
PSC 63 63 30 115,99 060
PSC 80 80 38 125,90 080

Ihalig haknyckel for spannskruv vid PSC forlangning och reducering

_|DCONWS

BD
|
=
=
=
|
L
:
|
[

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

OAL
84 651 ...
Infastning BD OAL DCONWS EUR
mm mm mm Y8
PSC 32 16 80 12,5 53,06 032
PSC 40 20 80 15,0 56,01 040
PSC 50 22 90 17,0 56,01 050
PSC 63/80/80X 34 110 21,0 61,80 063
Monteringsanvisning: Spannskruv vid PSC forlangning och reducering
Y

X Storlek i Y

X = Framkant skruv mm mm

7% Y = Inskruvningsdjup gangring PSC 32 5 2%

i PSC 40 5 29

e PSC 50 6 36

A0 il PSC 63 8 44

V PSC 80 0 53

PSC 80X 0 53

Sakrad gangring med géngstift DIN 914.
Borra géngringen!
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Radiell fyrkantshallare med DirectCooling — B1 /B2 / B3 / B4

A Dubbeltandning fér normal- och overheadanvéndning

A Spénnskenorna kan placeras upptill eller nedtill (anvéndning vénster och héger).

A For svarvhallare med DirectCooling
A Kan anvandas upp till 100 bar

Infastning  HF o
mm
16
16

VDI 20
VDI 20

VDI 25

VDI 30

VDI 40

VDI 50

16

20

25

25

RHCDU

RHCDL

LF or05
mm
16
26
16
22
22

22

mm
30,0
30,0
30,0
35,0

42,5

OAW
RADW

I
[0 0% 2
Y| TA_A <
LPR OAW  RADH RADW
mm mm mm
30 55 30
40 55 30
30 55 30
40 70 39
44 85 47
44 98 55

50,0

hs
mm
30

30

30

39

47

55

OAH
mm
60
60
60
78
94

10

RHCDL RHCDU

mm mm
22 22
22 22
22 22
26 26
33 33
42 42

Direct

Cooling

dubbel

82245 ...

EUR

Y8

24546 01629
245,46 51629
245,46 01628
245,46 02027
289,56 02526

360,74 02525

Axiell fyrkantshallare med DirectCooling— C1/C2/C3/ C4

A Dubbeltandning fér normal- och overheadanvéndning
A Spénnskenorna kan placeras upptill eller nedtill (anvéndning vénster och héger).
A For svarvhallare med DirectCooling
A Kan anvandas upp till 100 bar

LPR

LF

—

lld

|
(©) q ®
|

RADH

Infastning  HF .0

VDI 30

VDI 40

VDI 50

mm
20

25

25

LF
mm
30

30

30

LPR
mm
70

85

85

_RHCDU

RHCDL _

OAW

RADW

°CO)

[
+
OAH

°C®

OAW  RADH RADW

mm mm
74 39
94 47
105 50

mm
39,0

52,5

63,0

hs
mm
39

47

50

OAH RHCDL RHCDU

mm
78

94

100

mm mm
26 26
35 35
42 42

Direct

Cooling

dubbel

82246 ...

EUR
Y8
282,30 02027

336,30 02526
429,52 02525

(e}
@ Du hittar reservdelar pd — sidan 264+265
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Radiell fyrkantshallare med DirectCooling — B1 / B4
A Dubbeltandning fér normal- och overheadanvéndning

A For svarvhallare med DirectCooling

A Kan anvandas upp till 100 bar

RHCDU
T
>
=}
=

OAH

r

RHCDL

Infastning  HF .oy LFows LPR - OAW RADH RADW hs OAH RHCDL RHCDU

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
VDI 30 20 22 40 70,0 38 35,0 31,6 69,5 29,5 22
VDI 40 25 22 44 85,0 48 42,5 38,0 86,0 35,0 30
VDI 50 25 22 44 92,5 48 50,0 43,0 91,0 43,0 30

Radiell fyrkantshallare med DirectCooling — B2 / B3
A Dubbeltandning fér normal- och overheadanvandning

A For svarvhallare med DirectCooling
A Kan anvéndas upp till 100 bar

LPR OAW 5
o
LF RADW o
‘ I
‘ o
0 |
< s
I i IR
w | < |/
I ol o
<< f
= !
—
=)
@)
I
o

Infastning  HF .y LFows LPR OAW RADH RADW hs OAH RHCDL RHCDU

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
VDI 30 20 22 40 70,0 38 35,0 31,5 69,5 29,5 27
VDI 40 25 22 44 85,0 48 42,5 38,0 86,0 35,0 30
VDI 50 25 22 44 92,5 48 50,0 43,0 91,0 35,0 38

Direct

Cooling

dubbel

82 247 ...
EUR
Y8
188,95 02027
223,40 02526

277,29 02525

Direct

Cooling

dubbel
82 247 ...

EUR

Y8

188,95 12027
223,40 12526

277,29 12525

o)
@ Du hittar reservdelar pa — sidan 264+265
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Axiell fyrkantshallare med DirectCooling — C1/ C4

A Dubbeltandning fér normal- och overheadanvéndning
A For svarvhallare med DirectCooling
A Kan anvandas upp till 100 bar

LPR

S —

OAW

. RHCDU

RADH
RHCDL

Infastning  HF o LPR~ OAW RADH RADW hs OAH RHCDL RHCDU

mm mm mm mm mm mm mm
VDI 30 20 70 70,0 38 35,0 32 70
VDI 40 25 85 85,0 48 42,5 38 86
VDI 50 25 85 90,5 48 48,0 44 92

Axiell fyrkantshallare med DirectCooling — C2 / C3

A Dubbeltandning fér normal- och overheadanvandning
A For svarvhallare med DirectCooling
A Kan anvéndas upp till 100 bar

LPR

_RHCDU

RADH
RHCDL _

mm
26

35

42

mm
22

30

35

Infastning HFo,; LPR ~ OAW RADH RADW hs OAH RHCDL RHCDU

mm mm mm mm mm mm mm
VDI 30 20 70 76 38 41,0 32 70
VDI 40 25 85 90 48 47,5 38 86
VDI 50 25 85 95 48 52,5 44 92

mm
26

35

42

mm
26

30

37

Direct

Cooling

dubbel

82248 ...
EUR
Y8
216,01 02027
257,73 02526

328,91 02525

Direct

Cooling

dubbel
82248 ...

EUR
Y8
216,01 12027
257,73 12526

328,91 12525

o)
@ Du hittar reservdelar pa — sidan 264+265
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Stickbladshallare for stickblad med DirectCooling

A Dubbeltandning fér normal- och overheadanvéndning
A For stickblad med DirectCooling
A Kan anvandas upp till 100 bar

OAW 5 LPR OAW
)
RADW 5 LPR 8| |rRaDW
L I
— T~ | x| —
.Cm ’! E:: 0w © \ -Cm
I < T\\ 77777 I | O I L E
< L o E|| N
o é f===% %TJ %ﬁ::ﬁ E o
; <<
o | | ar i o
a [a]
3 o
T i
vanster hoger

Inféstning HF LPR  OAW RADH RADW hs OAH RHCDL RHCDU

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
VDI 30 26 50 70 37 35,0 32 69 30 25
VDI 40 32 50 85 40 42,5 43 83 31 31
VDI 40 26 50 85 40 42,5 43 83 31 31
VDI 50 32 50 100 45 50,0 43 88 37 35

L 2 4

Direct

Cooling

vanster

82249 ...

EUR
Y8
473,74 12627

532,64 13226
532,64 12626

635,63 13225

Direct

Cooling

hoger

82249 ...

EUR
Y8
473,74 02627

532,64 03226
532,64 02626

635,63 03225

0]
@ Du hittar reservdelar pa — sidan 264+265
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Radiell fyrkantshallare, kort

OAW OAW B2 B1
RADW RADW
RADWOF RADWOF
;I 1 ‘ kil HHE
:;11 ! _ _‘;11/
s e
I ' ' T/
o) o)
< <
o o
B2 B1 vanster hoger
82189.. 82185..
Infastning HF 0.0» OAW RADW RADWOF hs RADH LF .5 LPR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
VDI 16 12 42 23,0 5,0 20,0 22 13,0 24 175,12 160 126,48 160
VDI 20 16 55 30,0 7,0 25,0 30 26,0 40 141,74 201 139,12 201
VDI 20 16 55 30,0 7,0 25,0 30 16,0 30 135,19 200 144,12 200
VDI 20 16 55 30,0 7,0 25,0 30 18,0 30 390,19 202 " 436,43 202 "
VDI 20 16 55 30,0 7,0 25,0 30 255 40 387,56 203 "
VDI 30 20 70 35,0 10,0 28,0 38 18,5 40 145,55 300 131,24 300
VDI 30 20 70 35,0 10,0 28,0 38 42,0 60 182,87 301 172,62 301
VDI 30 20 70 35,0 10,0 28,0 35 32,0 50 812,55 302 "
VDI 40 25 85 42,5 12,5 32,5 48 18,5 44 148,07 400 135,19 400
VDI 50 32 100 50,0 16,0 35,0 60 30,0 55 227,93 500 225,32 500
1) Instéllbar i hojdled +/- 1 mm
" 0 L1 .
Radiell fyrkantshallare, 6verliggande huvud, kort
OAW OAW B4 B3
RADW RADW
T T
=) o
< <
o o
\ ]
: ey L 73 Q’\’,‘
< 77';1‘ i g < 4 §/’
RADWOF, RADWOF
B4 B3 vanster hoger
82196.. 82193..
Infastning HF 001 OAW RADW RADWOF hs RADH LFgss LPR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
VDI 16 12 42 23,0 5,0 20,0 22 13,0 24 133,99 160
VDI 20 16 55 30,0 7,0 25,0 30 26,0 40 239,50 201 166,18 201
VDI 20 16 55 30,0 7,0 25,0 30 18,5 30 475,06 202 " 473,86 202 "
VDI 20 16 55 30,0 7,0 25,0 30 26,0 40 657,93 203 " 42225 203
VDI 30 20 70 35,0 10,0 35,0 38 18,5 40 148,07 300 136,37 300
VDI 40 25 85 42,5 12,5 42,5 48 18,5 44 150,68 400 137,81 400
VDI 50 32 100 50,0 16,0 50,0 60 30,0 55 227,93 500 227,93 500
1) Instéllbar i hojdled +/- 1 mm
o o
@ Du hittar reservdelar pa — sidan 266
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Radiell fyrkantshallare, lang

OAW
LPR RADW
LF RADWOF
- TR
o B L
- Vi
Ir—/
a
<<
o
B6
Infistning  HF o, OAW RADW RADWOF  hs
mm mm mm mm mm
VDI 20 16 75 50,0 70 25,0
VDI 20 16 75 50,0 70 25,0
VDI 30 20 100 65,0 10,0 28,0
VDI 40 25 18 755 12,5 325
VDI 50 32 130 80,0 16,0 35,0

1) Instéllbar i héjdled +/- 1 mm

Radiell fyrkantshallare, dverliggande huvud, lang

LPR

HF

Infastning

VDI 20
VDI 20

VDI 30
VDI 30

VDI 40

VDI 50

HF o:01
mm
16
16

20
20

25

32

OAW
RADW
I
a
<
o
-
Tr ,’T\
3 mTh
= i B Mff«é/
RADWOF

B8

OAW RADW RADWOF

mm mm
75 50,0
75 50,0
100 65,0

100 65,0
18 75,5

130 80,0

1) Instéllbar i hojdled +/- 1 mm

hs
mm mm
70 25,0
70 25,0
10,0 35,0
10,0 35,0
12,5 42,5
16,0 50,0

LPR

RADH  LF o5
mm mm
30 26,0
30 18,0
38 18,5
48 18,5
60 30,0

LPR

HF

RADH  LF gr05

mm mm
30 16,0
30 18,0
38 42,0
38 18,5
48 18,5
60 30,0

LPR
mm
40
30
40
44

55

LPR
mm
30
30

60
40

44

55

B5

B7

OAW B6 B5
RADW
RADWOF
G - g
22 |
T
=)
<
o
vanster hoger
82202.. 82199..
EUR EUR
Y8 Y8
176,44 201 186,80 201
469,93 202 "
169,99 300 164,75 300
167,37 400 171,19 400
257,49 500 265,24 500
OAW B8 B7
RADW
T
a
<
o<
— %
R k.
RADWOF
vanster hoger
82208.. 82205..
EUR EUR
Y8 Y8
194,55 200 162,24 200
469,93 202 "
199,67 301
150,68 300 169,99 300
169,99 400 171,19 400
238,18 500 270,37 500

[}
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Axiell fyrkantshallare

RADW | LPR RADW
WF RADWOF WF
T 0 P
Ui (NN < kS -=
} j i
I o=
I 5
<
o«
C2 C1 vanster hoger
82214.. 82211..
Infastning HF 001 OAW  RADW WF guo3 hs RADH LPR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
VDI 16 12 43 24,0 13,0 20,0 22 44 160,94 160
VDI 20 16 65 40,0 25,5 25,0 30 50 482,81 202 "
VDI 20 16 65 40,0 26,0 25,0 30 50 166,18 200 169,99 201
VDI 30 20 76 41,0 23,0 28,0 38 70 163,56 300
VDI 30 20 70 35,0 17,0 28,0 38 70 153,19 300
VDI 40 25 85 42,5 20,5 32,5 48 85 175,12 400
VDI 40 25 90 475 255 32,5 48 85 180,25 400
VDI 50 32 105 55,0 30,5 35,0 60 100 275,50 500
VDI 50 32 100 50,0 25,5 35,0 60 100 260,13 500
1) Instéllbar i hojdled +/- 1 mm
" 0 L1 .
Axiell fyrkantshallare, 6verliggande huvud
C4 C3
T LPR T LPR OAW
2 2 8 RADW
o | o |
| |
: : i
R e t R e 1§ =
<y | lH8 <y A & T
RADWOF RADWOF WFE
C4 C3 vanster hdger
82220.. 82217..
Infastning HF 0.0+ OAW  RADW WF guo3 hs RADH LPR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
VDI 16 12 43 24,0 13,0 20,0 22 44 172,62 160
VDI 20 16 65 40,0 25,5 30,0 25 50 605,12 202
VDI 20 16 65 40,0 26,0 25,0 30 50 176,44 200 188,00 201
VDI 20 16 65 40,0 25,5 25,0 30 50 573,05 201 "
VDI 30 20 70 35,0 17,0 35,0 38 70 157,00 300
VDI 30 20 76 41,0 23,0 35,0 38 70 163,56 300
VDI 40 25 85 42,5 20,5 425 48 85 180,25 400
VDI 40 25 90 475 25,5 42,5 48 85 180,25 400
VDI 50 32 100 50,0 25,5 50,0 60 100 264,05 500
VDI 50 32 105 55,0 30,5 50,0 60 100 225,32 500
1) Instélibar i héjdled +/- 1 mm
¢} N 6
@ Du hittar reservdelar pa4 — sidan 266
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WNT \ Performance IS0 10889 — VDI Veerktygshallare med cylindriskt skaft

Hallare for flera fyrkantsverktyg

D2 D1
OAW OAW
LPR ‘ RADW LPR RADW
:° : 0 L H SRR
= T N ; [ < Idl"hlﬂl — |||" ‘|||
T o | W
5 z = ’ <
< RADWOF WF2 WF 9( LF WF2 WF U
o o
D2 D1
82224.. 82222..
Infastning HF 0.0+ RADW WF guo3 WF2 .05 OAW hs RADH LF .5 LPR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm Y8 Y8
VDI 30 20 35,0 17,0 23,0 76 28,0 38 42 60 363,12 300
VDI 30 20 35,0 17,0 23,0 76 35,0 38 42 60 363,12 300
VDI 40 25 42,5 20,5 25,5 90 32,5 48 50 72 382,30 400
VDI 40 25 42,5 20,5 25,5 90 42,5 48 50 72 382,30 400
. . o
Cylindriska hallare
A For verktyg med cylindriskt skaft enligt DIN 6535 och DIN 1835 Form E (Whistle Notch)
A Kylning antingen centralt genom verktyget eller genom instéllbart kulmunstycke
E
_LSC
O |
]
= LPCON
Z
8 L. Lpr
a
Kylmunstycke
83 269 ...
Infastning DCONWS DF BD hy LPR LPCON LSC EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 20 6 50 45 23,0 60 22 40 167,37 206
VDI 20 8 50 45 23,0 60 22 40 160,94 208
VDI 20 10 50 45 23,0 60 22 44 160,94 210
VDI 20 12 50 45 23,0 60 22 49 160,94 212
VDI 20 14 50 45 23,0 62 22 49 160,94 214
VDI 20 16 50 45 23,0 67 22 52 155,81 216
VDI 20 18 50 45 23,0 67 22 52 155,81 218
VDI 20 20 50 45 23,0 67 22 52 155,81 220
VDI 30 6 68 52 28,0 67 22 35 175,12 306
VDI 30 8 68 52 28,0 67 22 35 166,18 308
VDI 30 10 68 52 28,0 67 22 39 166,18 310
VDI 30 12 68 52 28,0 67 22 44 166,18 312
VDI 30 14 68 52 28,0 67 22 44 166,18 314
VDI 30 16 68 52 28,0 67 22 47 160,94 316
VDI 30 18 68 52 28,0 67 22 47 166,18 318
VDI 30 20 68 52 28,0 67 22 52 160,94 320
VDI 40 6 83 52 32,5 67 22 35 194,55 406
VDI 40 8 83 52 32,5 67 22 35 188,00 408
VDI 40 10 83 52 32,5 67 22 39 188,00 410
VDI 40 12 83 52 32,5 67 22 44 188,00 412
VDI 40 14 83 52 32,5 67 22 44 188,00 414
VDI 40 16 83 52 32,5 67 22 47 181,55 416
VDI 40 18 83 52 32,5 67 22 47 181,55 418
VDI 40 20 83 52 32,5 67 22 52 181,55 420
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WNT \ Performance

Verktygshallare och t
ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindrisk

illbehor

t skaft

Verktygshallare for vandskarsborr

A For borrverktyg med invandig kylmedeltillforsel

E1

AD
82274 ...
Infastning DCONWS .  DF BD hy LPR LPCON LSC EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 20 16 50 36 23,0 67 18 54 128,04 200
VDI 20 20 50 40 23,0 67 18 54 128,04 201
VDI 20 25 50 45 23,0 7 18 59 128,04 202
VDI 30 16 68 36 28,0 67 22 54 118,69 300
VDI 30 20 68 40 28,0 67 22 54 118,69 301
VDI 30 25 68 45 28,0 7 22 59 118,69 302
VDI 30 32 68 52 28,0 75 22 63 118,69 303
VDI 30 40 68 60 28,0 87 22 73 127,57 304
VDI 40 16 83 36 32,5 67 22 54 135,19 400
VDI 40 20 83 40 32,5 67 22 54 13519 401
VDI 40 25 83 45 32,5 75 22 59 135,19 402
VDI 40 32 83 52 32,5 75 22 63 13519 403
VDI 40 40 83 60 32,5 90 22 73 135,19 404
VDI 50 20 98 40 35,0 80 30 54 189,19 500
VDI 50 25 98 45 35,0 80 30 59 189,19 501
VDI 50 32 98 52 35,0 80 30 63 189,19 502
VDI 50 40 98 60 35,0 90 30 73 189,19 503
VDI 50 50 98 70 35,0 100 30 83 139,12 504
o o
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WNT \ Performance IS0 10889 — VDI Veerktygshallare med cylindriskt skaft

Svarvbomhallare

A For svarvverktyg med cylindriskt skaft
A Kylmedeltillférsel antingen centralt eller genom kulmunstycke

E2
LSC
7,u:uuiug
gLiﬁ“m -

5 L

= LPCON

Z

S LLPR

a

Kylmunstycke
82 268 ...
Infastning DCONWS DF BD hy LPR LPCON LSC EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y8

VDI 16 6 40 32 18,0 44 13 34 154,62 160 "
VDI 16 8 40 32 18,0 44 13 34 131,24 161 "
VDI 16 10 40 32 18,0 44 13 34 13124 162 1
VDI 16 12 40 40 18,0 44 13 34 131,24 163 "
VDI 16 16 40 40 18,0 44 13 34 13124 164 1
VDI 20 8 50 40 23,0 50 18 4 137,81 200
VDI 20 10 50 40 23,0 50 18 4 137,81 201
VDI 20 12 50 40 23,0 50 18 4 137,81 202
VDI 20 16 50 40 23,0 50 18 4 137,81 203
VDI 20 20 50 50 23,0 50 18 4 137,81 204
VDI 20 25 50 50 23,0 60 18 51 137,81 205
VDI 30 8 68 55 28,0 60 22 51 135,19 300
VDI 30 10 68 55 28,0 60 22 51 135,19 301
VDI 30 12 68 55 28,0 60 22 51 135,19 302
VDI 30 16 68 55 28,0 60 22 51 135,19 303
VDI 30 20 68 55 28,0 60 22 51 135,19 304
VDI 30 25 68 55 28,0 60 22 51 135,19 305
VDI 30 32 68 68 28,0 75 22 61 135,19 306
VDI 40 8 83 55 32,5 75 22 61 137,81 400
VDI 40 10 83 55 32,5 75 22 61 137,81 401
VDI 40 12 83 55 32,5 75 22 61 137,81 402
VDI 40 16 83 55 32,5 75 22 61 137,81 403
VDI 40 20 83 55 32,5 75 22 61 137,81 404
VDI 40 25 83 55 32,5 75 22 61 137,81 405
VDI 40 32 83 83 32,5 75 22 61 137,81 406
VDI 40 40 83 83 32,5 90 22 76 137,81 407
VDI 50 12 98 68 35,0 90 30 76 196,94 500
VDI 50 16 98 68 35,0 90 30 76 196,94 501
VDI 50 20 98 68 35,0 90 30 76 196,94 502
VDI 50 25 98 68 35,0 90 30 76 188,00 503
VDI 50 32 98 68 35,0 90 30 76 188,00 504
VDI 50 40 98 98 35,0 90 30 76 188,00 505
VDI 50 50 98 98 35,0 100 30 86 188,00 506

1)  Kylmedeltillférsel via rérkoppling

0]
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehdr
ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

ER hylschuck

(%} E4
=
zZ
o
(&)
o
=z
a g
2
% LPCON
o LPR
Qo
82 286 ...
Infastning DCONWS DF DLN hy LPR LPCON for spannhylsa EUR
mm mm mm mm mm mm Y8
VDI 16 1-10 40 28 18,0 43,5 14 426E (ER16) 185,38 160
VDI 16 1-13 40 34 18,0 44,0 14 428E (ER20) 182,87 161
VDI 20 1-16 50 42 23,0 57,0 18 430E (ER25) 186,80 202
VDI 20 2-20 50 50 23,0 62,0 18 470E (ER32) 191,81 203
VDI 30 1-16 68 42 28,0 57,0 22 430E (ER25) 166,18 300
VDI 30 2-20 68 50 28,0 75,0 22 470E (ER32) 169,99 301
VDI 40 1-16 83 42 32,5 75,0 22 430E (ER25) 188,00 400
VDI 40 2-20 83 50 32,5 75,0 22 470E (ER32) 188,00 401
VDI 40 3-26 83 63 32,5 75,0 22 472E (ER40) 194,55 402
VDI 50 2-20 94 50 35,0 75,0 30 470E (ER32) 285,86 500
VDI 50 3-26 94 63 35,0 63,0 30 472E (ER40) 285,86 501
o)
@ ER-spannhylsor finns pa — Sidan 268-279.
Konadaptrar
A For kona med utstotarstift
F1
LPR
LPCON DF
8oy B ——r@]} -
82 277 ...
Infastning d, BD DF hy LPR  LPCON EUR
mm mm mm mm mm Y8
VDI 20 MK1 50 23,0 23 130,06 200
VDI 20 MK2 50 23,0 87 130,06 201
VDI 30 MK1 68 28,0 27 117,29 300
VDI 30 MK2 68 28,0 27 12541 301
VDI 30 MK3 58 68 28,0 55 40 125,41 302
VDI 40 MK2 55 83 32,5 36 22 137,81 401
VDI 40 MK3 58 83 32,5 36 22 137,81 402
VDI 40 MK4 68 83 32,5 80 22 137,81 403
VDI 50 MK2 55 98 35,0 36 30 209,82 500
VDI 50 MK3 58 98 35,0 36 30 209,82 501
VDI 50 MK4 68 98 35,0 50 30 209,82 502
cuttingtools.ceratizit.com 16|215
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ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Avstickshallare, installbar i hojdled

A Instélibar i héjdled £ 1 mm
A Lamplig for invandig kylning genom hallaren (DC)

A Axelparallell, instéllbar extern kylmedelstillforsel

Infastning

VDI 30
VDI 30

VDI 40
VDI 40

OAW
mm
70
70

73
85

— 20

RADW 5

— <

OAW o

vanster

RADW HF hs RADH

mm mm mm mm

35,0 26 28,0 38

35,0 32 30,6 38

42,5 26 32,0 48

42,5 32 32,0 48

LF
mm
44
44

44
44

HF

LPR
mm
49
49

49
49

LLF

LPR

hdger

ZE

=T

RADH

RADW

e

OAW

Avstickshallare, instéllbar i hojdled, dverliggande huvud

A Instéllbar i héjdled £ 1 mm
A | 3mplig for invandig kylning genom hallaren (DC)

A Axelparallell, installbar extern kylmedelstillforsel

Infastning

VDI 30
VDI 30

VDI 40
VDI 40

16|216

OAW
mm
70
70

73
85

vanster

RADW
mm
35,0
35,0

42,5
42,5

HF
mm
2
32

26
32

RADH

hs
mm
34,0
30,5

32,0
32,0

RADH
mm
38
38

48
48

LF
mm
44
44

44
44

LPR
mm
49
49

49
49

héger

RADH

LEJ

RADW

vanster hoger
82237.. 82236..
EUR EUR
Y8 Y8
395,31 300 395,31 300
464,93 302 464,93 302
481,62 040 481,62 040
399,23 400 399,23 400
f S
vanster hoger
82243.. 82242..
EUR EUR
Y8 Y8
529,18 300 529,18 300
464,93 302 464,93 302
481,62 040 481,62 040
399,23 400 399,23 400
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Performance

ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Avstickshallare, installbar i hojdled

A Instélibar i héjdled £ 1 mm
A Lamplig for invandig kylning genom hallaren (DC)
A Axelparallell, instéllbar extern kylmedelstillforsel

LPR OAW
RADW
- Fee
< | A
T 1 o[ b -
- — o)
] 5
M,#
Universal-6verliggande huvud
Inféstning OAW RADW  HF hs WF
mm mm mm mm mm
VDI 30 80 40 26 27 20
VDI 40 80 40 26 27 20
VDI 40 80 40 32 32 20

Avstickshallare for klingor

A Dubbel = tandning pa bada sidor av VDI-skaftet

LPR
LF .| DAXX
I
2
o T - —e—-—
(@]
Y
= JJ_‘_‘
o w
e
3 |
dubbel - dverliggande huvud
Infastning LPR LF OAH RADH OAW
mm mm mm mm mm
VDI 20 85,5 75 94 47 85
VDI 30 85,5 75 100 50 95
VDI 30 85,5 75 100 50 95
VDI 40 88,5 78 100 50 95
VDI 40 88,5 78 100 50 95

1) Ejlagervara

LPR
mm
78

88
88

RADW
mm
60

LPR

Universal
LPR
- LF .| paxx
z
o5
<
o
= % o
z2 =
(@]
dubbel
WF DAXX H
mm mm mm
15,5 176 26
15,5 176 32
15,5 176 26
15,5 176 32
15,5 176 26

OAW
RADW
Fo08) T
-
1@,
WFE
Universal-
overliggande huvud Universal
82244 .. 82238..
EUR EUR
Y8 Y8
740,30 300 740,30 300
821,49 400 821,49 400
821,49 402 82149 402
=~

dubbel -
dverliggande huvud dubbel
83227.. 83226..
EUR EUR
Y7 Y7

599,75 02629" 599,75 02629"

642,08 03227
642,08 02627"

642,08 03227
642,08 02627"

691,89 03226"
691,89 02626"

691,89 03226"
691,89 02626"

(e}
@ Vid stjarnrevolver foreligger risk for kollision om maskinens nominella hojd ej &r korrekt (LPR).
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance SO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Kort borrchuck — NC 2010

A Kylmedeltillférsel genom 3 instéllbara kylmunstycken i hylsan
A Oberoende av rotationsriktning

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannyckel SW 4

LF
LPR
2 ©
a =z
o
8%5 Xﬂ
a
84 297 ...
Infastning DCONWS BD LPR LF EUR
mm mm mm mm Y8
VDI 20 0,5-10 48,5 40 50 370,87 210 "
VDI 30 0,5-13 56,5 90 99 370,87 313
VDI 30 2,5-16 56,5 90 99 396,61 316
VDI 40 0,5-13 56,5 90 99 378,62 413
VDI 40 2,5-16 56,5 90 99 403,17 416

1) Utan invéandig kylmedeltillforsel
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Gangtapp-snabbvaxlingschuck GSF

A |ZD = Langdkompensering for drag och tryck

LPCON
— v | RN
a B T
al H
(%)
=
&
3 LPR
[a}
Inféstning Géngom- SzID
rade
VDI 20 M3 - M12 01
VDI 30 M3 - M12 01
VDI 40 M3 - M12 01
VDI 20 M6 - M20 02
VDI 30 M6 - M20 02
VDI 40 M6 - M20 02

6,

N

DCONWS ~ BD_t
mm mm
19 38
19 38
19 38
31 55
31 55
31 55

LPR
mm
55
55
55

77
7
77

83307 ...

EUR
Y8
419,74 112
321,99 312
360,50 412

459,69 120
426,18 320
44549 420

e}
@ Snabbvaxlingsinsatser finns pa — sidan 288-292.

HyTens — Turn

A Hydraulchuck
A For hydraulisk fastspanning av cylindriska verktygsskaft tol. h6, svarvbommar och cylindriska verktygshallare tol. h7, g6 i stationara grundhéllare

A En skruv for att sparra svarvbommen

A Hogexakt fastspanning med repeterbarhet pa 3 um

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

—] e mamamaav—T
[m)] Y
8 T
%) — [=)
=| |[LSCN|LLFE
% ~
8 LSCX
LPR
Inféstning DCONWS BD
mm mm
VDI 30 20 42
VDI 40 20 42

Reservdelar

DCONWS
20

cuttingtools.ceratizit.com

LPR  LSCX
mm mm
64 51
64 51

LSCN
mm

4
4

THID

M16x1
M16x1

®

AD

83402 ...
EUR
Y8

508,20 02027
530,85 02026

» 16

Anslagsskruv [K

83950 ...

EUR
Y7
M16x1x31 - SW5 16,78 48700
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ standard SO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Kontrolldorn

A Rundgangsnoggrannhet < 0,02 mm

BD
1.
|

LPCON
LPR
83324 ...
Infastning BD 15 DF LPR LPCON EUR
mm mm mm mm Y8
VDI 16 30 40 120 15 242,12 016
VDI 20 40 50 150 15 265,24 020
VDI 30 40 68 200 15 283,25 030
VDI 40 40 83 200 15 301,37 040
VDI 50 40 98 200 15 329,74 050
o -
Verktygshallare, forbearbetad, rund
A Grundmaterial C45 (liknar SS1650)
A2

LPR DF

82 330 ...
Infastning LPR DF EUR
mm mm Y8

VDI 16 60 40 93,47 160
VDI 20 70 50 75,31 200
VDI 30 100 68 86,00 300
VDI 30 240 68 102,36 303
VDI 40 120 83 98,49 400
VDI 40 320 83 148,07 403
VDI 50 135 98 145,55 500
VDI 50 400 98 235,69 502
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Svarvbomhallare, forskjuten med invandig kylmedeltillforsel

A Dubbel = tandning pa bada sidor av VDI-skaftet
A Extern kylmedeltillforsel tillgénglig

DCONWS

Inféstning

VDI 25
VDI 30
VDI 40

DCONWS
mm
25
32
40

1) Ejlagervara

LPR
mm
99,5
125,0
133,0

RADW

LF
mm
75
100
100

OAH

i

|

i

|

|

e}
OAH  RADW
mm mm
30 40
70 47
85 56

Invandig kylning

dubbel
83229 ...

EUR
Y7
713,71 02528"
708,00 03227"
766,40 04026"

(e}
@ Vid stjarnrevolver foreligger risk for kollision om maskinens nominella hojd ej &r korrekt (LPR).

Dubbel svarvbomhallare med invandig kylmedeltillforsel

A For hallare av tva svarvbommar for bearbetning i huvud- och subspindel

A Extern skarvatsketillforsel tillganglig

LPR
LF
-
o7 L
®h
P Er -
o
2
DCONWS <
o
Infistning DCONWS LPR  LF
mm mm mm
VDI 25 25 995 75
VDI 30 32 100 85
VDI 30 32 1250 100
VDI 40 40 1520 120

1) Ejlagervara

OAH
|
|
Ll f U
|
|
OAH  RADW
mm mm
54 40
62 47
62 47
76 56

OAW
mm
104

109
18

116

Invandig kylning

83230 ...

EUR
Y7
668,42 02528"

595,23 03227"
708,00 13227"

830,78 04026"
16

(e}
@ Vid stjarnrevolver foreligger risk for kollision om maskinens nominella hojd ej r korrekt (LPR).

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Svarvbomhallare med invandig kylmedeltillforsel

A Extern skérvatsketillforsel tillganglig

LPR
LF OAH
s )
@ ‘o !
s @, ,,,,,,, ; ,,4@“7,,
[a) |
< |
= o

DCONWS

Inféstning DCONWS  LPR LF OAH  RADW

mm mm mm mm mm
VDI 25 25 100 75 60 40
VDI 30 32 110 85 64 47
VDI 30 32 125 100 64 47
VDI 40 40 130 100 76 56
VDI 40 40 1562 120 76 56
VDI 50 50 155 120 98 64

1) Ejlagervara

Invéndig kylning

83228 ...

EUR
Y7
498,78 02528"

542,77 03227
554,46 13227"

585,09 04026"
631,82 14026"

855,69 05025"

¢}
@ Vid stjarnrevolver foreligger risk for kollision om maskinens nominella hojd ej &r korrekt (LPR).

Adapter 90° VDI till VDI, dubbelsidiga hallare

A For verktygshallare for svarvning

LPR
LF OAH

T

o |
Y

Lo —
|

T

Inféstning DCONWS LPR LF OAH  RADW

mm mm mm mm mm
VDI 25 25 104 75 38,0 40
VDI 25 20 104 75 67,5 40
VDI 30 30 116 85 76,5 47
VDI 30 30 131 100 76,5 47
VDI 40 40 133 100 89,0 56
VDI 40 40 153 120 89,0 56

1) Ejlagervara

16[222

Invéndig kylning

83225 ...
EUR
v7

569,01 02528"
569,01 02028"

548,48 03027"
623,12 13027

814,69 04026"
680,10 14026"
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ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Adapter 90° VDI pa PSC

Leveransinnehall:
Inklusive dragbult

Inféstning d LF LPR WF OAW
mm mm mm mm
VDI 30 PSC 40 4 65 21 56

VDI 40 PSC 40 51 75 30 86
VDI 40 PSC 50 53 85 40 80
VDI 40 PSC 63 53 95 40 80

VDI 50 PSC 50 53 85 40 80
VDI 50 PSC 63 55 97 40 80

1) Ejlagervara

Adapter VDI pa PSC

Leveransinnehall:
Inklusive dragbult

Infastning ds LPR OAW
mm mm
VDI 30 PSC 40 70 60

VDI 40 PSC 40 75 75
VDI 40 PSC 50 85 82
VDI 40 PSC 63 90 105

VDI 50 PSC 50 85 91
VDI 50 PSC 63 100 105

1) Ejlagervara

Tillbehér

otk

Atdragningsskruv
PSC

— 176

cuttingtools.ceratizit.com

90°

83231..
EUR

Y7

730,35 04027

739,35 04026"
772,49 05026"
813,98 06326"

772,49 05025"
813,98 06325"

83232...
EUR

Y7

739,35 04027"

739,35 04026"
772,49 05026"
813,98 06326"

772,49 05025"
813,98 06325"
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ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Adapter 90° VDI pa HSK-T

OAW
dW
9
O
|
|
|
|
|
Infastning d LF LPR WF OAW
mm mm mm mm
VDI 30 HSK-T 40 4 65 25 60
VDI 40 HSK-T 40 51 75 34 90
VDI 40 HSK-T 63 53 90 45 85
VDI 50 HSK-T 63 55 97 45 85

1) Ejlagervara

Adapter VDI pa HSK-T

LPR

Inféstning
VDI 30

VDI 40
VDI 40

VDI 50

LI

di

HSK-T 40

HSK-T 40
HSK-T 63

HSK-T 63

1) Ejlagervara

16|224

LPR

mm
74

79
95

105

—

OAW
mm
60

75
105

105

o

90°
83233 ..

EUR
Y7
739,35 04027"

739,35 04026"
813,98 06326"

813,98 06325

83234 ..
EUR
Y7
739,35 04027"

739,35 04026"
813,98 06326"

813,98 06325"
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ISO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Stangframmatare for skivrevolver, radial

A Tva justerbara, fjaderbelastade, utbytbara gripare ar monterade pa grundkroppen. Bada ar forsedda
med en hardmetallinsats. Griparna stélls in till en nagot mindre diameter &n stangens och pressas
sedan i axial riktning (X-axeln) pa stangen med hjalp av verktygsrevolvern.

A GA = griparset

Leveransinnehall:
Stanggripare inkl. GA 1 vid VDI 16, fr o m VDI 20 bestyckad med GA 3

O O =z
9 [oe] © " ® [os] ©
z
LF_| RADW 8 LF_| . RADW,
a
vanster hdger

Infidstning DCONWS  LF OAH RADW  GA
mm mm mm mm
VDI 16 2-22 28 74 35 1
VDI 20 2-42 34 85 61 3
VDI 30 2-42 34 105 61 3-4
VDI 40 2-65 34 125 61 3-4

Stangframmatare for stjarnrevolver

A Tvajusterbara, fjdderbelastade, utbytbara gripare ar monterade pa grundkroppen. Bada ar forsedda
med en hardmetalinsats. Griparna stélls in till en nagot mindre diameter an stangens och pressas
sedan i axial riktning (X-axeln) pa stangen med hjalp av verktygsrevolvern.

A \Vinklad 90°

A GA = griparset

Leveransinnehall:
Stangframmatare bestyckad med GA 3

LF
LPR

DCONWS  LF LPR WF GA
mm mm mm mm

VDI 30 2-42 122,5 129 37,0 3

VDI 40 2-65 142,5 149 41,5 3-

Infastning

cuttingtools.ceratizit.com

vanster

80 309 ...

EUR
Y7

1.294,64 03000
1.785,79 04000

hoger

80 306 ...

EUR

Y7
1.077,56 01600
1.294,64 02000
1.294,64 03000
1.785,79 04000

vanster

80 310 ...
EUR
Y7

1.421,00 03000
1.866,85 04000

16|225
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WNT \ Performance SO 10889 — VDI Verktygshallare med cylindriskt skaft

Gripinsatser

A For stangframmatare 80 306 ... / 80 309 ... /80 310 ...
A Pris per par

(ON=]
— 1
g o
= : -
) i =
o i °
2 ‘ ‘
—
08
OAL OAW
80 312 ...
GA DCONWS  OAL OAW OAH EUR
mm mm mm mm Y7
1 2-22 24,5 13 58 238,18 12200
3 2-42 26,0 22 86 238,18 14200
4 42 -65 29,5 22 102 315,43 16500
Skyddsinsats
. » Z2 Z2
s b
Z Z
Q Q
&) o
a a
*
LPR | LPR
Stal Plast Stal Plast
82317.. 83318..
DCONMS,  DF hy  LPR EUR EUR
mm mm mm mm Y8 Y8
16 40 18,0 16 33,09 160 24,72 160
20 50 23,0 16 31,03 200 9,94 200
30 68 28,0 16 30,63 300 10,18 300
40 83 32,5 20 38,87 400 11,53 400
50 98 35,0 20 38,87 500 16,62 500

16]226
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BMT-verktygshallare

Doosan/Spinner — BMT 45 —
Axiell fyrkantshallare

A Direkt forskruvat utférande

LPR OAW

xid

Ea
©
&
fiied
@@‘ |

Infastning Halbild HF LPR  OAH  OAW
mm mm mm mm
BMT 45 58 x 58 20 60 75 99,5

Doosan/Spinner — BMT 45 —
Radiell fyrkantshallare

A Direkt forskruvat utforande

FHiASe)
M=
®
©
©
®

OAH

L 6 o6 o
''''''' ©  ©
Infastning Halbild HF LF LPR OAH  OAW
mm mm mm mm mm
BMT 45 58 x 58 20 40 60 75 103
BMT 45 58 x 58 20 40 60 75 80

cuttingtools.ceratizit.com

vanster

82 480 ...

EUR
Y7
393,51 00001

vanster

82 480 ...
EUR
Y7
413,54 01002

Direct

Cooling

vanster

82 480 ...
EUR

Y7

392,41 00006

Direct

Cooling

vanster

82 480 ...

EUR
Y7

412,92 01007

16[227
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WNT \ Performance

BMT-verktygshallare

Doosan/Spinner — BMT 45 —
Fyrkantsmultihallare

A Direkt forskruvat utférande

Inféstning Halbild HF LPR  OAH  OAW
mm mm mm mm
BMT 45 58 x 58 20 60 75 124

Doosan/Spinner — BMT 45 —
Kombihallare

A Direkt forskruvat utférande

OAH
OAW
- 117 =X\ /s
A A ‘5\:\‘/ b \'/‘V
RN
B <+ <+ &
o ‘ ‘
| | w|
= @ | B °® | @ |-
Q | ‘ | | \ |
(&) ! " =
a !
OAH
Infastning Halbild DCONWS LF OAW OAH
mm mm mm mm
BMT 45 58 x 58 32 65 67,5 75
BMT 45 58 x 58 32 85 67,5 75

16[228

[ NEW |
Direct
Cooling
82480.. 82480..
EUR EUR
Y7 Y7

547,06 02003 548,60 02008

Invéndig kylning

82 480 ...
EUR
Y7
420,46 03004
711,57 03005
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BMT-verktygshallare

Doosan — BMT 55 -
Axiell fyrkantshallare

A Direkt forskruvat utférande

LPR

Infastning Halbild

BMT 55 64 x 64

Doosan — BMT 55 -
Radiell fyrkantshallare

A Direkt forskruvat utforande

LPR

Infastning Halbild
BMT 55 64 x 64
BMT 55 64 x 64

cuttingtools.ceratizit.com

OAW
:
|
i I, T
= <
I == O
© |
|
HF LPR OAH  OAW
mm mm mm mm
25 60 90 118
OAW
T @ I @ |
©e8
<
4 &6 & O
HF LPR OAH  OAW
mm mm mm mm
25 70 94 105
25 95 94 105

vanster

82481 ...

EUR
Y7
426,89 00001

vanster

82481 ...
EUR

Y7

426,89 01002

Direct

Cooling

vanster

82481 ...
EUR

Y7

492,51 00005

Direct

Cooling

vanster

82481 ...

EUR
Y7

703,75 01006

16]229
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WNT \ Performance

BMT-verktygshallare

Doosan — BMT 55 -

Fyrkantsmultihallare

A Direkt forskruvat utférande

LPR

OAW

Infastning Halbild HF LPR OAH OAW
mm mm mm mm
BMT 55 64 x 64 25 65 90 151
BMT 55 64 x 64 25 60 90 151
Doosan — BMT 55 -
0
Svarvbomshallare
A Direkt forskruvat utforande
OAW
e e ®
: r@, L (- .
1 r
g ‘ | ot O} ® @ | 4
z | | N
Q ‘ il
OAH DCONMS
Infastning Halbild DCONWS LF DCONMS
mm mm mm
BMT55 64 x 64 40 60 85

16]230

LPR
mm
90

OAH
mm
90

OAW
mm
110

[ NEW |
Direct
Cooling
82481.. 82481..
EUR EUR
Y7 Y7

622,75 02003

692,34 02007

Invéndig kylning

82481 ...

EUR
Y7
420,46 04004
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BMT-verktygshallare

EMAG - BMT 55 -
Axiell fyrkantshallare

A Direkt forskruvat utférande

@
+— 3
—{—— <
@ ©
@
Infastning Halbild HF LPR LF OAH
mm mm mm mm
BMT 55 64 X 64 25 60 75 90
EMAG - BMT 55 -
Radiell fyrkantshallare
A Direkt forskruvat utférande
OAW
| T
i <
¢ &% 90
|
Inféstning Halbild HF LPR OAH OAW
mm mm mm mm
BMT 55 64 x 64 25 70 94 105

cuttingtools.ceratizit.com

OAW
mm
126

vanster

82482 ...
EUR
Y7
416,77 00001

Direct

Cooling

vanster

82482 ...
EUR
Y7
482,14 00004

L

Invandig kylning

vanster

82482 ...

EUR
Y7
426,89 01002

16231
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WNT \ Performance BMT-verktygshallare

EMAG - BMT 55 -
Svarvbomshallare

A Direkt forskruvat utférande

LPR

Q z
@ o
7]
1=
z
o
[&]
a
Invéndig kylning
Infastning Halbild DCONWS BD LPR OAW OAH EUR
mm mm mm mm mm Y7
BMT55 64 x 64 32 65 75 85 90

509,52 04003

16[232
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WNT \ Performance BMT-verktygshallare

HAAS/Doosan — BMT 65 -
Axiell fyrkantshallare

A Direkt forskruvat utférande

LPR ‘ OAW
o o I
[y L |
{ L] @& ©
o |
@
Direct
Cooling
vanster vanster
82483.. 82483 ..
Infastning Halbild HF LPR OAH OAW EUR EUR
mm mm mm mm Y7 Y7
BMT 65 70x73 25 70 96 131 671,76 00001
BMT 65 70x73 25 75 97 131 588,22 00005
HAAS/Doosan — BMT 65 —
. ]
Radiell fyrkantshallare
A Direkt forskruvat utférande
LPR OAW
————————— : ) | ©
— @ -
S e L e o | O
,,,,@i,,,, @ ‘ )
N2 N
Direct
Cooling
hoger hoger
82483.. 82483..
Infastning Halbild HF LPR OAH OAW EUR EUR
mm mm mm mm Y7 Y7
BMT 65 70x73 25 82,5 96 100 507,12 05002 574,29 05006
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WNT \ Performance

BMT-verktygshallare

HAAS/Doosan — BMT 65 —
Fyrkantsmultihallare

A Direkt forskruvat utférande

A For hoger och vanster rotationsriktning

Infastning Halbild

BMT 65 70x73

HAAS/Doosan — BMT 65 -

Kombihallare

A Direkt forskruvat utférande
A Dubbelsidigt utférande

HF LPR
mm mm
25 80

OAH  OAW
mm mm
96 152

OAW OAH
t 3€°‘Z/ \\3}00
o6 oo [ (1),
{ ; } o
@ 1 !@é | ‘e@ Qa‘ W/
3 j N f e
Q !
(a)]

DCONMS
Infastning Halbild
BMT 65 70x73

16|234

DCONWS  LF
mm mm
40 78

OAH LPR DCONMS  OAW
mm mm mm mm
96 100 108 125

[ NEW |
Direct
Cooling
82483 .. 82483..
EUR EUR
Y7 Y7

653,88 02003 724,25 02007

L

Invéndig kylning

82483 ...

EUR
Y7
890,98 03004
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WNT \ Performance

BMT-verktygshallare

Mori/Seiki — BMT 40 -
Axiell fyrkantshallare

A Direkt forskruvat utforande
A For hoger och vanster rotationsriktning

LPR OAW
= [
i ‘ \
e & it 1 I i T I
[© 6 0] | 5
: \
5 o
Inféstning Halbild HF LPR  OAH  OAW
mm mm mm mm
BMT 40 70 x 62 20 95 78 15
Mori/Seiki — BMT 40 -
. 0
Radiell fyrkantshallare
A Direkt forskruvat utférande
A For hdger och vénster rotationsriktning
LPR OAW
] = © ,.(\"
® i &
L] f‘}lf,f, o el z
E @ © & o
! i
S " ©
Infastning Halbild HF LPR OAH OAW
mm mm mm mm
BMT 40 70 x 62 20 80 78 15

cuttingtools.ceratizit.com

vanster

82484 ...

EUR
Y7
393,51 00001

vanster

82484 ...
EUR
Y7
41354 01002

Direct

Cooling

vanster

82484 ...
EUR

Y7

458,42 00005

Direct

Cooling

vanster

82484 ...

EUR
Y7
478,80 01006
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WNT \ Performance BMT-verktygshallare

Mori/Seiki — BMT 40 —
Fyrkantsmultihallare

A Direkt forskruvat utforande
A For hoger och vanster rotationsriktning

LPR OAW
——x [ 70
eeol | ° | ® s
$ ° lld 1e | olt?
e — = [ O | @
Direct
Cooling
82484 .. 82484..
Infastning Halbild HF LPR OAH OAW EUR EUR
mm mm mm mm Y7 Y7
BMT 40 70 x 62 20 95 78 130 433,69 02003 499,30 02007

Mori/Seiki — BMT 40 —
Kombihallare

A Direkt forskruvat utférande

OAW OAH

2 - o8, | |z

Z [ R | r

Q | I

(&) ; ! ‘ | L6 |

o ‘ : LA

WF
Invéndig kylning
82484 ...
Infastning Halbild DCONWS  OAH OAW LF WF LPR EUR
mm mm mm mm mm mm Y7
BMT 40 70 x 62 32 78 80 100 115 125 393,51 03004
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WNT \ Performance

BMT-verktygshallare

Mori/Seiki — BMT 60 -
Axiell fyrkantshallare

A Direkt forskruvat utforande
A For hoger och vanster rotationsriktning

LPR @ OAW

=
=z
(e}
6]
[a]

Inféstning Halbild HF DCONMS LPR

mm mm mm

BMT 60 94 x 84 25 60 70

Mori/Seiki — BMT 60 -
Radiell fyrkantshallare

A Direkt forskruvat utférande
A For hdger och vénster rotationsriktning

2]
LPR @ 0AW
=z
8
B8 [0
} { ‘ T
SRR N AL A o - z
£ e 3 9 S
—F Qe | ©
Infastning Halbild HF  DCONMS  LPR
mm mm mm
BMT 60 94 x84 2 60 100

cuttingtools.ceratizit.com

OAH
mm
108

OAH
mm
108

OAW
mm
130

OAW
mm
135

vanster

82485 ...

EUR
Y7
393,51 00001

vanster

82485 ...
EUR
Y7
41354 01002

Direct

Cooling

vanster

82485 ...
EUR
Y7
458,42 00005

Direct

Cooling

vanster

82485 ...

EUR
Y7
478,80 01006
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WNT \ Performance BMT-verktygshallare

Mori/Seiki — BMT 60 —
Fyrkantsmultihallare

A Direkt forskruvat utforande
A For hoger och vanster rotationsriktning

LPR g
=z
(]
o = O
a
& & h
Direct
Cooling
82485.. 82485...
Infastning Halbild HF DCONMS LPR OAH OAW EUR EUR
mm mm mm mm mm Y7 Y7
BMT 60 94 x 84 25 60 70 108 155,5 473,74 02003 540,31 02007

Mori/Seiki — BMT 60 —
Kombihallare

A Direkt forskruvat utférande

OAW OAH
60°\ YT\ /60°
-O-6--0-6- H¢ 5 5'/‘
,,,,, e E
g O ® 0 1\ -
Z
g [ N
a | U]
DCONMS HF
Invéndig kylning
82 485 ...
Infastning Halbild DCONWS OAH LF OAW HF LPR DCONMS EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y7
BMT 60 94 x 84 40 64 80 105 108 110 130 393,51 03004
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WNT \ Performance

BMT-verktygshallare

Mazak — BMT 68 -
Axiell fyrkantshallare

A Direkt forskruvat utforande
A For hoger och vanster rotationsriktning

LPR OAW
R B = ‘
& £ @ ‘ L
(2 B
| 8 | @ o
—ilsle
Inféstning Halbild HF  DCONMS LPR OAH OAW
mm mm mm mm mm
BMT 68 110 x 68 25 68 75 94 143
Mazak — BMT 68 -
Radiell fyrkantshallare
A Direkt forskruvat utférande
A For hdger och vénster rotationsriktning
LPR ‘ OAW
O L &
& &

HE

i:
®
DCO‘NMS
2
@%
OAH

Inféstning Halbild HF DCONMS  OAH LPR  OAW
mm mm mm mm mm
BMT 68 110x 68 25 68 94 98 143

cuttingtools.ceratizit.com

vanster

82 486 ...

EUR
Y7
376,82 00001

vanster

82 486 ...
EUR
Y7
383,03 01002

Direct

Cooling

vanster

82 486 ...
EUR
Y7
441,37 00005

Direct

Cooling

vanster

82 486 ...

EUR
Y7
447,59 01006
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WNT \ Performance BMT-verktygshallare

Mazak — BMT 68 —
Fyrkantsmultihallare

A Direkt forskruvat utférande

LPR OAW
Fo——— s [
|- g :
T 9] & T IS
= I8 e ||
Direct
Cooling
82486.. 82486 ...
Infastning Halbild HF DCONMS OAH LPR OAW EUR EUR
mm mm mm mm mm Y7 Y7
BMT 68 110 x 68 25 68 94 100 144 603,10 02003 672,43 02007
Mazak — BMT 68 —
. [
Kombihallare
A Direkt forskruvat utférande
OAW OAH
fffffffff =i 60°%/T% \60°
777777777777 A%
%) e |h ® | ®, T
15 -
pd | | ]
(@] | ‘
o : t :
= i i
DCONMS HF
Invéndig kylning
82486 ...
Infastning Halbild DCONWS  OAH HF OAW LF LPR DCONMS EUR
mm mm mm mm mm mm mm Y7
BMT 68 110 x 68 40 76 84 90 95 123 142,5 368,49 03004

16|240
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WNT \ Standard

Borrchuck

Borrchuck

A For fastspanning for hand eller med nyckel
A Genomhérdad och slipad

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive monteringsnyckel

o

0

BD
DCONWS

0

LF

SZID DCONWS  LF BD

mm mm mm
B12 0-8 73 35
B12 0-10 92 43
B16 1-13 106 50
B16 3-16 110 57
B18 3-16 110 57

Reservdelar
DCONWS
0-10

0-8

1-13

3-16

cuttingtools.ceratizit.com

83636 ...
EUR
v8

108,30 012
127,68 112

153,19 016
128,86 116

163,56 018

N

NC-spannyckel

83302...

EUR
Y8
10,56 010
10,15 008
10,15 013
12,18 016

16]241
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WNT \ Standard

Borrchuck

Borrchuckshallare DIN 238

A Genomhérdad och slipad

OAL ’
LB_1 L3

I
®

83642 ...

Infastning SZID I3 LB_1 OAL EUR

mm mm  mm Y8
MK1 B12 62,0 18,5 89,0 558 120
MK1 B16 62,0 240 970 495 160
MK1 B18 62,0 32,0 106,0 591 180
MK2 B12 75,0 18,5 106,5 558 121
MK2 B16 750 240 1105 558 161
MK2 B18 750 320 1175 597 181
MK3 B12 94,0 18,5 125,0 7,73 122
MK3 B16 940 240 1340 749 162
MK3 B18 940 320 1410 8,02 182
MK4 B16 175 240 1590 16,88 163
MK4 B18 175 320 168,0 17,12 183
MK5 B16 1495 240 196,0 37,20 164
MK5 B18 1495 32,0 2045 38,62 184

Reduktionshylsa DIN 2185

A Genomhardad, slipad in- och utvandigt

= ’

83644 ...
Infastning dy OAL EUR
mm Y8

MK1 MKO 80 12,03 010
MK2 MK1 92 12,45 020
MK3 MK1 99 14,80 130
MK3 MK2 112 13,64 030
MK4 MK1 124 22,53 240
MK4 MK2 124 21,38 140
MK4 MK3 140 20,98 040
MK5 MK2 156 4544 250
MK5 MK3 156 46,87 150
MK5 MK4 171 4468 050
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WNT \ Standard

Borrchuck

Kort borrchuck — NC 2010

A Oberoende av rotationsriktning
A Atdragningsmoment = 12 Nm
A Med Morsekona

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannyckel

LF
LPR
LB

T
[T

BD
DCONWS

Infistning DCONWS  BD LB
mm mm  mm

MK3 05-13 485 64
MK3 2,5-16 51,0 64

MK4 2,5-16 51,0 64

LPR
mm
84
84

84

LF
mm
93,0
94,5

Kort borrchuck — NC 2010

A Oberoende av rotationsriktning
A Atdragningsmoment = 12 Nm
A Med cylindriskt skaft

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannyckel

LF

LPR

LB

BD
DCONWS
IR\

DCONMS

DCONMS DCONWS  BD LB
mm mm mm mm
25 05-13 485 50,9
32 05-13 485 50,9
32 2,5-16 51,0 50,9

cuttingtools.ceratizit.com

LPR
mm
80

80
80

LF
mm
89,0

89,0
90,5

®

84314 ...
EUR
v8

276,93 313
276,93 316

305,18 416

®

G 6,3 Ny 10000
84 311...

EUR
Y8
305,18 213

332,12 313
360,50 316

16|243
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WNT \ Standard DIN 1835 — Cylindriskt skaft

Synkron snabbvaxlingschuck for gangtapp

med minimal langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)
A For spannhylsinsatser 83 608 ... DIN 6499 ER16/ER25
A D, =50 bar

g _
- = Ny
al o =il
[a] O \
2 :
%) ]
= g J
z . a
8 .
LPR a
83 641 ...
DCONWS Gangomrade SZID LPR BD_1 DCONMS LZD+ EUR
mm mm  mm mm mm Y8
20 M3 - M12 1 35 435 25 1,0/0,2 163,56 012
32 M6 - M20 2 56 60,0 25 1,0/0,2 188,00 020
Insats for synkron-snabbvaxlingschuck
med minimal langdkompensering
A S7ID = f6r anvandningsstorlek
Leveransinnehall:
Inklusive spannmutter
» ™
2 \
35 % |
e (&]
a
83608 ...
SZID DCONWS Géngomrade LPR DLN LSC  forspannhylsa  DCONMS EUR
mm mm mm mm mm Y8
1 2-10 M3 - M12 24 28 42 426E (ER16) 20 13519 012 "
2 2-16 M6 - M20 28 42 59 430E (ER25) 32 157,00 020

1) med 6-kantsmutter

& s @

Reservdelar
for artikel-nr.
83608012
83608 020

16[244

M22x1,5 - SW25

Spannmutter SW

62950 ...
EUR
w7

21,87 044 M22x1,5
M32x1,5

Spannmutter IK

83950 ...

EUR
Y8

37,60 054 M22x1,5
42,62 055 M32x1,5

Spannmutter

62 950 ...
EUR
w7
21,87 054
24,46 055

Hylsnyckel

83357 ...
EUR
Y8
19,70 116
2176 125
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WNT \ Standard DIN 1835 — Cylindriskt skaft

Snabbvaxlingschuck for gangtapp med langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)
A Med cylindriskt skaft
A Snabbvéxlingsinsatser

OAL g
LPR
8 <
O
[a)]
('é) -4-
- 2
o' o )
o
a
DCONMS Géngomrade SZID LPR BD_1 DCONWS OAL LZD+ EUR
mm mm  mm mm mm  mm Y8
20 M3 - M12 01 4 38 19 91 9 238,18 112
20 M6 - M20 02 63 55 3 138 15 321,99 120
25 M3 - M12 01 4 38 19 97 9 238,18 212
25 M6 - M20 02 63 55 31 119 15 292,19 220
32 M3 - M12 01 4 38 19 102 9 24212 312
32 M6 - M20 02 63 55 3 124 15 301,37 320

DIN 228B - snabbvaxlingschuck for gangtapp med langdkompensering

A Med langdkompensering for drag och tryck (LZD)
A Med Morsekonaskaft

»n
- %
2 a9
Q5
a
Infastning Géngomrade SZID LPR BD_1 DCONWS LZD+ EUR
mm  mm mm mm Y8
MK 2 M3 - M12 01 46 38 19 9 205,88 212
MK 3 M3 - M12 01 46 38 19 9 200,88 312
MK 3 M6 - M20 02 69 55 31 15 252,38 320
MK 4 M6 - M20 02 70 55 31 15 252,38 420
Tillbehor

P
Insats

— 288, 290-292
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WNT \ Standard

DIN 1835 — Cylindriskt skaft

Gangtapp spannhylsa for Weldon-hallare

A For maskiner med stigningssynkron matning
A For rotationsfri fastspanning av géngtappar

n
=
OAL o)
O
[a]
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, [42)
”””” ] =
A =
: o)
,,,,,,, 5 O
o
DCONWS; DCONMS  OAL
mm mm mm
3,5 6 26
4,0 8 32
4,5 8 26
6,0 10 30
7,0 10 31
8,0 12 38
9,0 12 38
10,0 14 42
11,0 14 42
12,0 16 44
14,0 18 45
16,0 20 46
16|246

80699...

EUR

Y7

41,86 03500
43,29 04000
43,29 04500
41,91 06000
41,91 07000
42,49 08000
42,49 09000
43,06 10000
43,06 11000
43,69 12000
44,89 14000
46,12 16000
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DIN 1835 - Cylindriskt skaft

Krympforlangning
A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre
A DRVS = nyckelstorlek for stallskruven

OAL

(%)
0
= =
5 3
o [a]
at9y |
L 3
& F
84 310 ...
DCONMS s DCONWS BTED OAL LSCX LSCN THID DRVS EUR
mm mm mm mm mm  mm mm Y8
12 3 8 150 139,12 003
12 4 8 150 139,12 004
12 5 10 150 139,12 005
12 6 10 150 36 26 M5 2,5 139,12 006
16 8 10 150 139,12 103
16 4 10 150 139,12 104
16 5 10 150 139,12 105
16 6 10 150 36 26 M5 2,5 139,12 106
16 8 12 150 36 26 M6 3,0 139,12 108
20 8] 10 150 139,12 203
20 4 10 150 139,12 204
20 5 10 150 139,12 205
20 6 10 150 36 26 M5 2,5 139,12 206
20 8 12 150 36 26 M6 3,0 139,12 208
20 10 14 150 42 32 M8x1 3,0 139,12 210
20 12 16 150 47 37 M10x1 50 139,12 212
25 3 10 150 139,12 303
25 4 10 150 139,12 304
25 5 15 150 139,12 305
25 6 20 150 36 26 M5 25 139,12 306
25 8 20 150 36 26 M6 3,0 139,12 308
25 10 20 150 42 32 M8x1 3,0 139,12 310
25 12 20 150 47 37 M10x1 50 139,12 312
25 14 20 150 47 37 M10x1 5,0 139,12 314
25 16 22 150 50 40 M10x1 50 139,12 316
32 6 20 150 36 26 M5 2,5 139,12 406
32 8 20 150 36 26 M6 3,0 139,12 408
32 10 24 150 42 32 M8x1 3,0 139,12 410
32 12 24 150 47 37 M10x1 5,0 139,12 412
32 14 27 150 47 37 M10x1 5,0 139,12 414
32 16 27 150 50 40 M10x1 50 139,12 416
32 18 27 150 50 40 M10x1 50 139,12 418
32 20 27 150 52 42 M10x1 5,0 139,12 420
0]
@ Observera det minsta inspanningsdjupet pa — sidan 312.
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
DIN 1835 — Cylindriskt skaft

HyTens — Turn

A Hydraulchuck med cylindriskt skaft
A For hydraulisk fastspanning av cylindriska verktygsskaft tol. h6,

svarvbommar och cylindriska verktygshallare tol. h7, g6 i stationara grundhallare
A En skruv for att sparra svarvbommen
A Med langdinstaliningsskruv — kan tas ur sa att svarvbommen kan skjutas igenom
A Hogexakt fastspanning med repeterbarhet pa 3 ym

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

%)
= 2
Zz OAL zZ
S 9| ©
2 2k
NI
)
m
LPR
LSCN
LSCX

DCONMS  DCONWS BD_1 BD_2 BD_3 LPR OAL LSCX LSCN THID

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

32 16 38 4 59 195 785 51 41 M22x1
32 20 38 4 59 195 785 51 41 M22x1
40 16 43 46 64 195 885 51 41 M22x1
40 20 43 46 64 195 885 51 41 M22x1
40 25 43 46 64 195 885 57 47 M27x1

Reservdelar
DCONWS
16-20

25

16[248

®

83402 ...

EUR

Y8

360,98 31699
360,98 32099

372,30 41699
372,30 42099
372,30 42599

'

Anslagsskruv [K

83950...
EUR
Y7

26,36 48500
41,61 48600
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WNT \ Performance

DIN 1835 - Cylindriskt skaft

Hydraulchucksforlangning
speciell for Hydraulchuck

A For solida HM- och HSS-skaft med h6 tolerans eller battre

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive stoppskruv och tryckskruv

L)
DL I ) )
m
- 2 >
z
= g .
3 8
a OAL
G 2,5 Ny 25000
84313 ..
DCONMS DCONWS  BD LPR OAL LSCX LSCN THID EUR
mm mm mm  mm  mm mm mm Y8
20 12 25,0 100 150 46 36 M6 346,43 112
20 20 31,5 100 150 51 4 M10x1 346,43 120
32 20 31,5 90 150 51 4 M10x1 346,43 132
32 20 315 90 200 51 4 M10x1 356,67 232
o o
@ Observera det minsta inspanningsdjupet p4 — sidan 312.
Anslagsskruv [K
83950 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. Y7
84 313 112 M6x12,5 - SW3 9,95 419
84313120 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
84313132 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
84313232 M10x1x13,5 - SW5 9,95 421
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WNT \ Performance DIN 1835 — Cylindriskt skaft

Micro Precisionschuck

A Oberoende varvsriktning
A For varvtal upp till 60.000 1/min.

Leveransinnehall:
Grundkropp inklusive spannnyckel SW 2 x 60 mm

LF
//|< 0.005 AJ
O —]
g M @7 = Rt e ey
m o e
%) 0]
= LPR %
=z
o] OAL (@]
O o
el [a)]
G 2,5 n,,, 18000
84 315 ...
DCONMS DCONWS LPR  OAL LF BD BTED TQX EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y7
16 0,2-34 30 80 83 19 12 2 480,19 161
16 0,2-34 30 100 103 19 12 2 504,74 162
16 0,2-34 30 160 163 19 12 2 553,61 163
20 0,2-34 28 80 83 19 12 2 480,19 201
20 0,2-34 28 100 103 19 12 2 504,74 202
20 02-34 28 160 163 19 12 2 553,61 203
—_— - - . ]
Torx utbytbar Moment-
klinga skruvmejsel
80950 ... 80021 ...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. Y7 Y7
84 315 161 6,87 152 1,8Nm 119,15 018
84 315 162 6,87 152 1,8Nm 119,15 018
84315 163 6,87 152 1,8Nm 119,15 018
84 315201 6,87 152 1,8Nm 119,15 018
84 315 202 6,87 152 1,8Nm 119,15 018
84 315203 6,87 152 1,8Nm 119,15 018
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WNT \ Standard

DIN 1835 - Cylindriskt skaft

Micro-forlangning

A For skaft med spannyta enligt DIN 6535 HB / 1835 B

Leveransinnehall:

Grundkropp inklusive kldmskruv for skaft

<0.003

OAL

LB_2

BD_1

DCONWS

DCONWS
mm

1) endast konstruktivt férbalanserad

Reservdelar
DCONWS

6

8

10

12-14
16-18

20

cuttingtools.ceratizit.com

BD_1
mm
12
12
15
15
18
18
21
21

LB_2
mm
40
100
40
100
40
100
40
100
40
100
50
100
50
100
50
100

DCONMS

OAL
mm
85
150
88
150
90
150
90
150
90
150
106
156
106
156
10
160

DCONMS BD_2
mm mm
12 12
20 20
16 15
20 20
20 18
20 20
20 21
20 21
20 23
20 23
25 26
25 26
25 28
25 28
32 31
32 31

l
mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

Iz
mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
14
14

THID

M6 x 0,5
M6 x 0,5
M8 x 0,75
M8 x 0,75
M10 x 1
M10 x 1
M12 x 1
M12 x 1
M12 x 1
M12 x 1
M14 x 1
M14 x 1
M14 x 1
M14 x 1
M16 x 1
M16 x 1

TQX

M6X0,5X3
M8x0,75x4
M10x1x5
M12x1x5
M14x1x6,5
M16x1x8,5

80642 ...

EUR

Y7

133,99 00600

162,24 10600

131,24 00800

158,32 10800

131,24 01000

158,32 11000

131,24 01200

158,32 11200

135,19 01400

162,24 11400

151,88 016007
186,80 11600
158,32 01800"
190,62 11800"
157,00 02000"
188,00 12000"

Lasskruv

80950 ...

EUR
Y7
9,79 21700
9,79 21800
9,79 21900
9,93 30000
10,32 31000
10,61 32000

16251
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WNT \ Performance DIN 1835 — Cylindriskt skaft

Precisionschuck ER-Mini — Centro-P

A Maximalt spannomrade motsvarande ISO-toleransomrade H10
A For fastspanning kravs en rullnyckel

Leveransinnehall:
Grundkropp utan spannmutter, utan anslagsskruv

//1<0.001 |A
o
-
[m]
Y () p
= (12) = \
z 4 \
o) o} Q
[®] OAL [&]
a [a)
84 456 ...
DCONMS DCONWS DLN OAL LSCX 15 (1) for spannhylsa EUR
mm mm mm mm  mm mm Y8
10 1-5 10 80 16 4004E (ER08) 170,11 00400
10 1-5 10 150 16 4004E (ER08) 167,97 005
10 1-5 10 200 16 4004E (ER08) 229,71 006
12 -5 10 120 16 4004E (ER08) 182,63 11000
12 1-5 10 160 16 4004E (ER08) 190,14 11200
12 1-5 10 200 16 4004E (ER08) 232,70 11400
16 1-7 16 150 68 18- 36 (12 - 26) 4008E (ER11) 149,37 007
16 1-7 16 200 68 18- 36 (12 - 26) 4008E (ER11) 186,57 008
16 1-10 22 150 68 28-48 (16 - 35) 426E (ER16) 149,37 010
16 1-10 22 200 68 28-48 (16 - 35) 426E (ER16) 188,95 12000
20 1-10 22 150 68 28-48(16-35)  426E (ER16) 156,76 102
20 1-10 22 200 68 28-48 (16 - 35) 426E (ER16) 186,57 104

o
@ LSCX = insticksdjup utan anslagsskruv

I, = insticksdjup anslagsskruv 1, matt inom parentes (I,) = insticksdjup anslagsskruv 2
Matt OAL ar 4 mm langre vid anvandning av spannmuttrar med tatningsbricka

Mini- Mini-spénnmutter Anslagsskruv 2 Anslagsskruv 1
spannmutter IK
84950.. 84950.. 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 Y8 Y8 Y8
4004E (ER08) 46,91 040
4008E (ER11) 40,69 041 M8x1-SW4 16,62 340 M8x1-SW4 12,20 336
426E (ER16) 50,62 035 40,69 034 M11x1-SW6 17,29 341 M11x1-SW6 12,20 337
Tillbehor
-4
¢ o
Spannhylsa ER Utdragningshjalp Rullnyckel Rullnyckelhuvud
— 268-275, 279 — 285 — 286 — 286

o\
@ Overférbara vridmoment hittar du pd — sidan 313.
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WNT \ Standard

DIN 1835 - Cylindriskt skaft

ER-hylschuck med Mini-spannmutter

A Med cylindriskt skaft

%) OAL ®
% LPR §
Q o o)
Q DRVS‘ T Q

— o

z e -3

5 ] i 1 v 7 S ——

R R

SW

DCONMS ;; DCONWS OAL LPR DLN THID DRVS
mm mm mm mm mm mm
8 1-5 81 26 12 9
12 1-5 157 20 12 M5x0,8 10
16 1-7 185 25 16 M7,5x0,5 14
16 1-10 117 37 22 M11x1 17
16 1-10 199 39 22 M8x1,25 17
20 1-10 168 28 22 M11x1 17
25 1-13 168 28 28 M14x1 22
25 1-16 189 39 35 M18x1 27

1)  Utan kylvatsketillférsel (form A)

ER-hylschuck med Mini-spannmutter

A Med cylindriskt skaft och spannyta

OAL
@ 1%
% LPR 2
z
Q 2 a e}
Q x| I o
o ol | a
z| ==y
4 g E o N —
o
SW
DCONMS,, DCONWS OAL LPR DLN THID DRVS
mm mm mm mm mm mm
20 1-10 168 28 22 Mitx1 17
20 1-13 138 38 28 M1 22
20 1-16 146 46 35  Mix1 27
25 1-13 168 28 28 M1 22
25 1-16 189 39 35 M8t 27

cuttingtools.ceratizit.com

SW
mm

2,5
3,0
5,0
4,0

5,0
5,0

SwW
mm

oo o o an

for spannhylsa

4004E (ER08)
4004E (ER08)
4008E (ER11)
426E (ER16)
426E (ER16)
426E (ER16)
428E (ER20)
430E (ER25)

for spannhylsa
(ER16)
428E ( )
430E (ER25)
428E ( )
(ER25)

83453 ...

EUR
Y8
96,04
131,61
141,14
99,56
141,14
136,73
157,48
197,65

081 "
122
163
164
165
204
254
256

83454 ...

EUR
Y8
136,73
102,78
119,45
157,48
197,65

204
206
208
254
256

16[253

16



WNT \ Standard DIN 1835 — Cylindriskt skaft

Reservdelar ER-chuck med Mini-spannmutter

S 2 Np [

4

Spannyckel ER Mini-spénnmutter Mini invéndig Anslagsskruv [K
Mini kylning
83950 ... 62 950 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 W7 Y8 Y8
4004E (ER08) 17,12 099 M10x0,75 30,77 067
4004E (ER08) 17,12 099 M10x0,75 30,77 067 M5x0,8 SW 2,5 1,82 003
4008E (ER11) 18,68 100 M13x0,75 30,00 065 M7,5x0,5 SW 3 2,12 004
426E (ER16) 19,862 101  M19x1 29,35 066 M19x1 4474 058 M11x1SW5 2,45 006
426E (ER16) 19,82 101 M19x1 29,35 066 M19x1 4474 058 M8x1,25 SW 4 2,29 005
428E (ER20) 2240 102 M24x1 33,09 068 M24x1 47,73 059 M14x1SW 5 2,64 007
430E (ER25) 25,11 103 M30x1 36,17 069 M30x1 49,81 060 M18x1SW5 2,85 008
ER-hylschuck
A Med cylindriskt skaft och spannyta
OAL
(2]
LPR 2
o 8
. DRvs £ 8
wn A gl | = a
> % 1 —H—| —
N [ ef ] n
2 &l e (P —
Q - i
o et ‘
SW
83 455 ...
DCONMS,; DCONWS OAL LPR DLN THID DRVS SwW for spannhylsa EUR
mm mm mm mm mm mm  mm Y8
40 2-20 100 35 50 M22x1,5 36 5 470E (ER32) 122,06 401
40 2-20 160 35 50 M22x1,5 36 5 470E (ER32) 149,96 402
40 3-30 139 59 63 M28x1,5 40 6 472E (ER40) 139,60 405
> sl ¢
Hylsnyckel Anslagsskruv IK Anslagsskruv
83357 ... 83950 ... 83950 ...
Reservdelar EUR EUR EUR
for spannhylsa Y8 Y8 Y8
470E (ER32) 29,61 132 M22x1,5x20 SW 5 3,56 095
472E (ER40) 32,59 140 M28x1,5x25 SW 6 469 096
Spénnmutter IK Spéannmutter
83950 ... 62 950 ...
Reservdelar EUR EUR
for spannhylsa Y8 W7/6B
470E (ER32) M40x1,5 4537 056 M40x1,5 22,79 056
472E (ER40) M50x1,5 53,51 057 M50x1,5 22,15 057
Tillbehér
Spannhylsa ER

— 268-276, 278-279
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WNT \ Standard DIN 1835 — Cylindriskt skaft

Cylindrisk hallare for fras med gangad koppling

OAL
NI
[a]
LB_1 a
) I el | §
a M T e
@ LIRS
22 =
= LPR =
N P4
o ¢ 8
al [a]
56 727 ...
DCONMS s THSZWS DCONWS LPR BD_1 LB_1 BD_2 OAL EUR
mm mm mm mm mm  mm  mm WA
12 M5 55 20 9,5 78 11,5 65 89,23 052
12 M6 6,5 20 15 78 11,5 65 91,17 060
12 M6 6,5 40 15 78 1,5 85 98,36 062
16 M8 8,5 20 138 78 158 68 92,32 081
16 M8 8,5 40 138 78 158 88 99,40 082
20 M10 10,5 25 180 78 198 75 96,31 101
20 M10 10,5 45 180 78 198 95 104,04 102
25 M12 12,5 50 210 78 248 106 108,92 122
32 M16 17,0 50 290 120 318 110 117,29 162
. " o L L1 L1 [
Cylindrisk hallare for fras med gangad koppling (Weldon)
OAL
NI
[a]
LB_1 a
J TTHE B~ - — A= ’
o S \ Iy
2o | @
| 2 LPR =
N P4
o ¢ 8
al [a]
56 729 ...
DCONMS s THSZWS DCONWS LPR BD_1 LB_1 BD_2 OAL EUR
mm mm mm mm mm  mm  mm WA
12 M6 6,5 20 15 78 11,5 65 91,17 060
12 M6 6,5 40 N5 78 M5 85 98,36 062
16 M8 8,5 20 138 120 158 68 92,32 081
16 M8 8,5 40 138 80 158 88 99,40 082
20 M10 10,5 25 180 80 198 75 96,31 101
20 M10 10,5 45 180 120 198 95 104,04 102
25 M12 12,5 30 210 120 249 86 100,17 121
25 M12 12,5 50 210 80 249 106 108,92 122
32 M16 17,0 50 290 120 31,8 110 117,29 162
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WNT \ Standard DIN 1835 — Cylindriskt skaft

Cylindrisk hallare for fras med gangad koppling

A Vibrationsdampad

OAL
Y]
a
m
[9p]
2 oga LB_1 g
g N LPR g
o T (&
ol - a
Solid HM Densimet
56743 ... 56744 ..
DCONMS ;s THSZWS DCONWS LPR BD_1 LB_1 BD 2 OAL EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm  mm WC WC
12 M5 55 40 9,5 9 11,3 85 278,24 052
12 M5 55 60 9,5 9 11,3 105 300,65 053
12 M5 55 80 9,5 9 11,3 125 334,75 054
12 M6 6,5 20 11,5 11,5 65 351,80 060
12 M6 6,5 40 11,5 11,5 85 375,40 062
12 M6 6,5 60 11,5 11,5 105 416,05 063
12 M6 6,5 80 11,5 11,5 125 455,51 064
12 M6 6,5 100 11,5 11,5 145 494,85 065
16 M8 8,5 40 14,2 9 15,3 88 360,85 082 342,62 082
16 M8 8,5 60 14,2 9 15,3 108 397,81 083 370,16 083
16 M8 8,5 80 14,2 9 15,3 128 429,27 084 404,36 084
16 M8 8,5 100 14,2 9 15,3 148 467,31 085 44490 085
16 M8 8,5 120 14,2 9 15,3 168 498,66 086 490,90 086
16 M8 8,5 150 14,2 9 15,3 198 618,23 087
20 M10 10,5 60 18,5 9 19,3 110 458,01 103 431,90 103
20 M10 10,5 80 18,5 9 19,3 130 515,82 104 480,43 104
20 M10 10,5 100 18,5 9 19,3 150 561,73 105 536,92 105
20 M10 10,5 120 18,5 9 19,3 170 637,91 106 595,82 106
20 M10 10,5 140 18,5 9 19,3 190 711,33 107 694,29 107
25 M12 12,5 75 23,0 9 24,3 131 648,39 124
25 M12 12,5 80 23,0 9 24,3 136 551,23 124
25 M12 12,5 100 23,0 9 24,3 156 641,82 125 716,58 125
25 M12 12,5 120 23,0 9 24,3 176 798,11 126
25 M12 12,5 125 23,0 9 24,3 181 785,02 126
25 M12 12,5 140 23,0 9 24,3 196 921,27 127
25 M12 12,5 150 23,0 9 24,3 206 882,05 127
25 M12 12,5 160 23,0 9 24,3 216 1.044,65 128
25 M12 12,5 175 23,0 9 24,3 231 998,87 128
32 M16 17,0 100 29,0 9 31,5 160 1.173,40 165 "
32 M16 17,0 150 29,0 9 31,5 210 142458 166
32 M16 17,0 200 29,0 9 31,5 260 1.717,84 167 "
32 M16 17,0 250 29,0 9 31,5 310 2.061,18 168 "
32 M16 17,0 300 29,0 9 31,5 360 2.358,00 169 "

1) Spannutrustning mot forfragan
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WNT \ Standard

Verktygshallare och tillbehor
Adapter

Forlangningar for fras med gangad koppling

BD

DCONWS]
THSZWS |

THSZWS THSZMS DCONWS DCONMS

M8
M8

M10
M10

M12
M12

M16
M16

M8
M8

M10
M10

M12
M12

M16
M16

mm
8,5
8,5

10,5
10,5

12,5
12,5

17,0
17,0

mm
8,5
8,5

10,5
10,5

12,5
12,5

17,0
17,0

LPR
mm
40
60

40
60

40
60

40
60

Reduceringar for fras med

BD_1
DCONWS!
THSZWS |

THSZMS
DCONMS

BD
mm
13,8
13,8

18,0
18,0

21,0
21,0

29,0
29,0

gangad koppling

|

THSZWS THSZMS DCONMS

M6

M8
M8

M10
M10

M12

M8

M10
M12

M12
M16

M16

mm
8,5

10,5
12,5

12,5
17,0

17,0

cuttingtools.ceratizit.com

DCONWS
mm
6,5

8,5
8,5

10,5
10,5

12,5

LPR
mm
20

40
60

40
60

40

THSZMS
DCONMS |

BD_1
mm
9,5

13,8
13,8

18,0
18,0

21,0

|

DF

DF
mm
13,8

18,0
21,0

21,0
29,0

29,0

LB_1
mm
78

78
78

78
78

78

f

®

56 733 ...

EUR
WA
105,18
130,06

109,20
133,99

113,30
137,81

117,29
141,74

081
082

101
102

121
122

161
162

56 735 ...

EUR
WA
97,59

109,20
117,29

113,30
137,81

113,30

060

081
082

101
102

121

16|257
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor

DIN 1835 — Cylindriskt skaft

MultiChange — programdversikt

Det mycket stabila utbytbara systemet "MultiChange” g6r det méjligt att byta verktyg mycket snabbt. Det hér utbytbara systemet har
en mycket stabil konstruktion och en hdg rundnoggrannhet och ar samtidigt det stabilaste och mest precisa utbytbara systemet pa
marknaden. | féljande kapitel finns det passande utbytbara verktygshuvud for nastan alla anvandningsomraden.

Vaxelhuvuden Hallare

— Kapitel 2, Solida HM borr
Solid HM-NC-borr

238,10, 12, 16, 20 mm

NOF 2 w i—-m i—'ﬂ%

SIG 142°

SIG 90°

SIG 120°

— Kapitel 4, Brotschar och forsankare

Vaxelhuvudsbrotschar

@8,00-230,20 mm

@ 12,20 - 30,20 mm

HM-hérnfras
@8,10,12, 16,20 mm/

-- Genomgaende hal
F Bottenhal

— Kapitel 14, Solida hardmetallfrasar

ZEFP 3+4 ﬁ_ﬂﬂ ‘_lm

Sida 2/107

Sida 4[18 +4[19

Sida 14/198 — 14|202

e il

— Katalogen for fastspanningsteknik,
Kapitel 16 Tillbehor

Sida 16[259 - 16/261

Extra kort / OAL 60 — 90 mm

> 2 P B

Konisk 87° / stal

Cylindrisk* / stal

kort / OAL 85 - 120 mm

(B ] oy

Konisk 87° / stal

— ¢ =

Konisk 87° / solid HM

Cylindrisk* / stal

Cylindrisk* / solid HM

medel / OAL 110 - 150 mm

Typ PCR-UNI Typ PCR-ALU TypN .M”‘
HM-torusfrés 5 Konisk 87° / solid HM
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁ_Im :——ml .___#
Typ W TypN o
Cylindrisk* / solid HM
HM-grov-/finfrés _
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “—ﬁi'
Typ NF lang / OAL 150 - 200 mm
HM-finfras ﬁ—“i ] ‘
[
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6 Konisk 87° / solid HM
TypN . — )
HM-radiefrés ) Cylindrisk* / stal
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4 c_—im
TN 0 —
Cylindrisk* / solid HM
HM-hdgmatningsfras N
8,10, 12, 16, 20 mm/ ZEFP 6 iﬁi'
TypN .
» extra lang / OAL 200 - 250 mm
HM-hérnradiefras . T“‘““-
@38, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 i——“h ‘
Cylindrisk* / stal
TypN
HM-avgradningsfras X . rm
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 G— fif E“i' Cylindrisk” / solid HM
TypN TypN

NOF / ZEFP = Antal skér

16[258

* Endast Iamplig for frasning
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WNT \ Performance DIN 1835 — Cylindriskt skaft

MultiChange — Hallare
A Konisk 87°
A SZID = kopplingsstorlek

Leveransinnehall:
Grundkropp utan monteringsnyckel

DCONMS ! L
A \ \\. \
\ \ \
\@

OAL

=] ==
== —
Stal Stal Solid HM Solid HM Solid HM
= =
84001.. 84004.. 84005.. 84007.. 84010..
SZID BD_1 BD_2 DCONMS OAL LB LPR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
06 78 9,4 10 60 18 19 114,98 080
06 78 9,4 10 85 43 44 136,37 080 234,97 080
06 78 9,4 10 110 68 69 260,00 080
06 78 9,4 10 150 108 109 299,23 080
08 9,8 12,0 16 70 25 29 116,77 100
08 9,8 13,0 16 90 38 4 139,12 100 255,94 100
08 9,8 14,9 16 110 60 61 286,00 100
08 9,8 15,4 16 150 100 101 333,32 100
10 11,8 14,2 16 70 27 29 130,06 120
10 11,8 15,2 16 90 40 41 141,74 120 255,94 120
10 11,8 16,6 20 110 56 59 366,10 120
10 11,8 19,5 20 150 98 99 396,26 120
12 15,8 18,2 20 80 27 29 139,12 160
12 15,8 19,5 20 105 53 54 172,62 160 359,66 160
12 15,8 19,5 20 130 78 79 429,27 160
12 15,8 19,5 20 150 98 99 442,40 160
16 19,8 23,2 25 90 39 4 162,24 200
16 19,8 24,5 25 120 60 61 199,67 200 442,40 200
16 19,8 24,5 25 150 90 91 497,47 200
16 19,8 24,5 25 200 140 141 559,11 200

e}
@ Monteringsanvisningar finner ni p4 — Sida 293

Tillbehér
* ©—
s
Insticksnyckel Gaffelnyckel
— 293 — 293

cuttingtools.ceratizit.com 16259



WNT \ Performance DIN 1835 — Cylindriskt skaft

MultiChange — Hallare
A Cylindrisk

A Endast lamplig for frasning

A SZID = kopplingsstorlek

Leveransinnehall:
Grundkropp utan monteringsnyckel

ﬁ
DCONMS
& @ \@ \Q
g
ol §
e+ 7" =
7 ki ==
===
Stal Stal Stal Stal
=1 =1
84000.. 84002.. 84008.. 84011..
SZID BD_1 DCONMS OAL LB LPR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm Y8 Y8 Y8 Y8
06 78 10 60 17 19 104,29 080
06 78 10 85 42 44 122,43 080
06 78 10 150 107 109 172,62 080
08 9,8 12 70 22 24 106,10 100
08 9,8 12 90 42 44 125,53 100
08 9,8 12 150 102 104 176,44 100
10 11,8 16 70 17 21 117,69 120
10 11,8 16 90 37 4 128,04 120
10 11,8 16 150 97 101 180,25 120
12 15,8 16 80 30 31 126,37 160
12 15,8 16 105 55 56 153,19 160
12 15,8 16 150 100 101 216,36 160
12 15,8 16 200 150 151 391,48 160
16 19,8 25 90 26 31 148,07 200
16 19,8 25 120 56 61 180,25 200
16 19,8 25 200 136 141 253,56 200
16 19,8 25 250 186 191 436,43 200

(e}
@ Monteringsanvisningar finner ni p4 — Sida 293

Tillbehér
* —
w
Insticksnyckel Gaffelnyckel
— 293 — 293
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Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Performance DIN 1835 — Cylindriskt skaft

MultiChange — Hallare

A Cylindrisk
A Endast lamplig for frasning
A SZID = kopplingsstorlek

Leveransinnehall:
Grundkropp utan monteringsnyckel

La

DCONMS
g
| g £
1
¥ ki &= = == =
Solid HM Solid HM Solid HM Solid HM
=1 =1 =1 t=——1

84003.. 84006.. 84009.. 84012..

SZID BD_1 DCONMS OAL LB LPR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm Y8 Y8 Y8 Y8

06 78 10 85 42 44 234,97 080

06 78 10 110 67 69 260,00 080

06 78 10 150 107 109 299,23 080

08 9,8 12 90 42 44 248,07 100

08 9,8 12 110 62 64 271,69 100

08 9,8 12 150 102 104 317,71 100

10 11,8 16 90 37 4 255,94 120

10 11,8 16 110 57 61 286,00 120

10 11,8 16 150 97 101 333,32 120

12 15,8 16 105 55 56 278,24 160

12 15,8 16 130 80 81 379,34 160

12 15,8 16 150 100 101 430,47 160

12 15,8 16 200 150 151 569,72 160

16 19,8 25 120 56 61 442,40 200

16 19,8 25 150 86 91 497,47 200

16 19,8 25 200 136 141 559,11 200

16 19,8 25 250 186 191 862,38 200

(e}
@ Monteringsanvisningar finner ni p4 — Sida 293

Tillbehér
Insticksnyckel Gaffelnyckel

— 293 — 293
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WNT \ Standard

Adapter
Forlangning for frasdorn
A Olika anvandningsmdjligheter med hjalp av en eller tva forlangningar (max 2 x 50 mm mdgjlig)
Leveransinnehall:
Grundkropp utan lasskruv
[//]< 0.004]A] g
% -
LSC LF 3
(=)
g s
=z | I - 333 " =)
o | HLsy *E o
(& lii A
[a}
<0.002 1
82 648 ...
DCONWS s DCONMS s LF BD LSC Iy EUR
mm mm mm  mm mm mm Y8/3B
16 16 50 38 17 19 93,73 050
16 16 75 38 17 19 94,38 075
22 22 50 48 19 21 96,05 150
22 22 75 48 19 21 96,95 175
27 27 50 58 21 23 100,55 250
27 27 75 58 21 23 102,36 275
32 32 50 78 24 26 109,04 350
32 32 75 78 24 26 112,92 375
40 40 50 88 27 29 135,19 450
40 40 75 88 27 29 140,31 475
Medbringarskruv Medbringare Korsskruv for fras Atdragningsskruv
for fras
83950 ... 83950 ... 82649 ... 82649 ...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y8/3B Y8/3B Y8/3B Y8/3B
82648 050 M3x8 046 296 8x9x17,5 888 120 M8x125 533 001 M8x80 3,28 050
82648 075 M3x8 046 296 8x9x17,5 8,88 120 M8x100 452 075
82648 150 M4x12 0,58 297 10x11x20,5 9,19 121 M10x125 7,85 100 M10x80 518 150
82648 175 M4x12 0,58 297 10x11x20,5 9,19 121 M10x100 6,84 175
82648 250 M5x12 0,70 136 12x13x24,3 1041 122 M12x125 12,01 200 M12x80 7,58 250
82648 275 M5x12 0,70 136 12x13x24,3 10,41 122 M12x100 10,23 275
82648 350 M5x20 0,78 137 14x21x21,2 10,74 123 M16x125 17,63 300 M16x80 11,12 350
82648 375 M5x20 0,78 137 14x21x21,2 10,74 123 M16x100 15,58 375
82648 450 M6x16 0,92 138 15,9x16,3x19,5 13,78 295
82648 475 M6x16 0,92 138 15,9x16,3x19,5 13,78 295

(e}
@ Vid anvandning av tva forlangningsstycken (max. 2 x 50 mm) var vanlig och anvéand fastspanningsskruv fér frds med en langd av 125 mm.
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cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Verktygshallare och tillbehor
WNT \ Standard Frasdornring

Frasdornring DIN 2084 form B

O

DCONMS OAL

BD

83385...

DCONMS BD OAL EUR
mm mm mm Y8

22 2 727 013
22 3 733 113
22 4 768 213
22 5 786 313
22 6 826 413
22 10 9,25 513
26 2 6,45 016
26 3 6,46 116
26 4 6,54 216
26 5 6,81 316
26 6 6,99 416
26 10 9,98 516
26 20 12,70 616
26 30 15,82 716
34 2 6,68 022
34 3 6,81 122
34 4 6,87 222
34 5 7,52 322
34 6 8,52 422
34 10 11,72 522
34 20 14,68 622
34 30 19,46 722
41 2 7,33 027
41 3 7,50 127
41 4 8,27 227
41 5 8,56 327
41 6 9,64 427
41 10 11,96 527
41 20 16,23 627
41 30 21,50 7127
47 2 8,19 032
47 3 8,67 132
47 4 946 232
47 5 10,23 332
47 6 10,84 432
47 10 13,25 532
47 20 19,96 632
47 30 2421 7132
55 2 9,51 040
55 3 10,57 140
55 4 11,67 240
55 5 12,70 340
55 6 13,78 440
55 10 18,53 540
55 20 2523 640
55 30 31,28 740
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI verktygshallare

Reservdelar for VDI-hallare med DirectCooling

Spannskena

OAL

OAH

,,,,

@

OAL  OAW
mm mm
53,0 12,7
54,0 16,0
67,5 16,0
68,0 21,0
83,0 20,5
90,0 20,5

Klamkil

OAH
mm
1,5
15,0
15,0
19,0
19,0
19,0

OAL

@

RCRCRCRE)

OAL OAW
mm mm
70 14
85 14

100 14

OAH
mm
73
73
73

Underlaggsplattor

OAH

AW

- .OAH

OAW
i
!
!
|
!
!
i

OAL OAW
mm mm
53,0 14
67,5 18
83,0 22
90,0 22
16|264

OAH
mm
6,1
6,3
75
75

82250 ...

EUR

Y8
13,74 05300
13,74 05400
17,17 06750
17,17 06800
20,62 08300
24,54 09000

82 250 ...

EUR

Y8
17,17 07000
20,62 08500
24,54 10000

] =

82 250 ...

EUR

Y8

27,49 15300
34,36 16750
41,73 18300
48,10 19000

Skruv for kulmunstycke

THOD

M3x10
M4x10
M5x12
M6x12

THID

M5
M6
M6
M6

Kylmunstycke

BD
mm

10
12
14

4

82950 ...

EUR

Y8
2,69 31000
2,69 31300
3,44 31100
4,17 31200

82950 ...

EUR

Y8
6,86 30600
8,60 30900
10,31 30700
12,26 30800
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WNT \ Performance

ISO 10889 — VDI verktygshallare

Reservdelar for VDI-hallare med DirectCooling

O-ring for klamkil

Storlek

213 x @2
218 x @2
222 x 92

O-ring for kulmunstycke

Storlek
210 x @2
25x 91,5

Q7 x 1,5
07 x 22,5

Quad-ring

Storlek

221,95 x 21,78
928,3x 91,78

cuttingtools.ceratizit.com

Forslutningsskruv for kulmunstycke

O

82950 ...
EUR THOD OAL
Y8 mm
5,15 32600 M5 6
6,86 32700 Mé 6
6,86 32800

Skruv for klamkil

THOD
82950 ...

EUR M5x12
Y8 M6x16
2,69 31600 M6x20
2,69 31400 M8x20
2,69 31700 M8x25

2,69 31500

O

82950 ...

EUR

Y8
10,31 32400
12,26 32500

82950 ...

EUR
Y8
2,95 32900
2,95 33000

4

82950 ...

EUR

Y8
3,44 31800
5,15 32200
5,15 31900
6,86 32300
8,60 32100

16
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WNT \ Performance IS0 10889 — VDI verktygshallare

Lasskruv for cylindrisk hallare E2 Underlaggsplattor

A For axiella och radiella hallare
A Utan monteringsgénga

OAw/ﬂ
g 2 _|[_ o ~
<
o
OAL
OAL
83950 ... 83950 ...
THOD OAL  DRVS EUR OAH  OAL  OAW EUR
mm mm Y8 mm mm mm Y8
M6 12 3 253 461 4 38 14 13,53 210
M6 16 3 2,53 462 4 48 14 1353 211
M6 25 3 253 463 4 54 14 13,53 212
4 55 12 1353 213
M8 10 4 2,53 464 4 69 16 1353 214
M8 12 4 2)53 465 4 72 14 1353 215
M8 16 4 2,53 466 4 75 12 1353 216
M8 20 4 2553 467 4 99 16 1353 217
M8 25 4 253 468
M8 30 4 2,53 469 5 84 20 13,53 218
17 20 1353 219
M0 16 5 253 470
M0 20 5 253 41 7 99 25 1353 220
M0 25 5 3,00 472 7 120 25 1558 221
M0 30 5 2776 413 7 129 25 13,53 222
7 143 25 1353 223
M2 12 6 300 474
M2 16 6 3,00 475
M2 20 6 3,00 476
M2 25 6 300 477

Lasskruv for cylindrisk hallare E1

83950...
THOD EUR

Y8
M10x1x10 6,03 180
M12x1x12 6,03 181
M16x1x13 7,39 182
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WNT \ Performance

Drivna verktyg
0 [ . -
Lasmutter ER med utvandig ganga Kylmunstycke
for tatningsringar med invandig kylning
83 950 ...
EUR
Y8
@8-M5 3,38 200
83 950 g10-M6 4,28 201
fér spannhylsa THOD DRVS EUR 214-M8 4,28 202
mm Y8
ER 16 M24x1 19 61,35 45600
ER 20 M28x1,5 22 64,47 45700
ER 25 M32x1,5 24 66,85 45800 .
ER 32 M40x1,5 32 71,55 45900 O-r|ng
Rorkopplingar O
A Stalrér
® ® 83 950 ...
g = Infastning Storlek EUR
Y8
VDI 16 15x1,5 1,07 205
VDI 20 18,77 x 1,78 1,07 206
VDI 30 28,3x1,78 1,07 207
VDI 40 37,77 x 2,62 1,07 208
VDI 50 47,29 x 2,62 1,07 209
83950 ...
THOD CXD  Typ EUR
mm Y7
M8x1 5 A 842 372
M10x1 6 A 18,53 373
M10x1 8 A 10,54 374
M8x1 5 B 842 3715
M10x1 6 B 18,53 376
M10x1 8 B 18,53 377
Kylmunstycke kula
[a]
I
|_
a
1 - é %
LF
LB
OAL
83950 ...
BD THID OAL LB LF CXD EUR 1 6
mm mm mm mm mm Y8
9,88 M4 13 8 2,2 55 12,24 247
11,88 M6 15 10 3,0 6,8 12,24 248
13,88 M6 17 12 4,0 6,8 12,24 249

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Reservdelar och tillbehor

ER-precisionsspannhylsa for precisionschuck — Centro-P

A DIN ISO 15488-B (tidigare DIN 6499-B)

A 12 slitsar

A Dubbelkonisk spannhylsa

A Férgad ring kannetecknar precisionsspannhylsa
A ERO08: 5 um koncentricitet och repeterbarhet

A Belagd precisionsspannhylsa

ER-B
2um
[
=
838 = —— -
8 ,,,,,,,,
OAL
BD=85 BD= 11,5 BD =17 BD = 26 BD =33 BD = 41
OAL = 13,6 OAL= 18 OAL= 27,5 OAL = 34 OAL = 40 OAL = 46
4004 E/ER08 4008 E/ER11 426 E | ER16 430 E/ER25 470 E/ER32 472 E/ER40
84577.. 84585.. 84596.. 84597.. 84598.. 84599..
DCONWS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Y8 Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
1,0 79,66 010 76,56 010 75,94 010
1,1 19,11 011
1,2 119,11 012
1,4 119,11 014
1,5 79,66 015 76,56 015 75,94 015
1,6 119,11 016
1,8 119,11 018
2,0 62,05 020 59,60 020 57,13 020 58,95 020 60,50 020
2,2 105,56 022
2,4 105,56 024
25 62,05 025 59,60 025 57,13 025 58,95 025
26 105,56 026
2,8 105,56 028
3,0 53,37 030 50,62 030 48,76 030 " 50,00 030 50,62 030 83,93 030
3,2 93,82 032
3,4 93,82 034
3,5 53,37 035 50,62 035 69,77 035 7345 035
3,6 93,82 036
3,8 93,82 038
4,0 53,37 040 50,62 040 48,76 040 " 50,00 040 50,62 040 " 6391 040
45 53,37 045 50,62 045 69,77 045 7345 045
5,0 53,37 050 50,62 050 48,76 050 " 50,00 050 50,62 050 63,91 050
5,5 50,62 055 69,77 055 73,45 055
5,6 93,82 056
6,0 50,62 060 48,76 060 " 50,00 060 " 50,62 060 " 63,91 060
6,3 93,82 063
6,5 50,62 065 69,77 065 73,45 065
7,0 50,62 070 48,76 070 50,00 070 50,62 070 63,91 070
71 93,82 071
7,5 69,77 075 73,45 075
8,0 48,76 080 " 50,00 080 " 50,62 080 " 63,91 080
8,5 69,77 085 73,45 085
9,0 48,76 090 50,00 090 50,62 090 63,91 090
9,5 69,77 095 7345 095
10,0 48,76 100 " 50,00 100 " 50,62 100 " 63,91 100
10,5 73,45 105
1,0 50,00 110 50,62 110 63,91 110
11,5 7345 115
12,0 50,00 120 " 50,62 120 " 6391 120
12,5 7345 125
13,0 50,00 130 50,62 130 63,91 130
13,5 7345 135
14,0 50,00 140 " 50,62 140 " 63,91 140
14,5 7345 145
15,0 50,00 150 50,62 150 63,91 150
15,5 7345 155
16,0 50,00 160 " 50,62 160 " 63,91 160
17,0 50,62 170 63,91 170
18,0 50,62 180 63,91 180
19,0 50,62 190 63,91 190
20,0 50,62 200 " 63,91 200
21,0 6391 210
22,0 63,91 220
23,0 63,91 230
24,0 63,91 240
25,0 63,91 250
26,0 63,91 260
Sats i trélada 311,15 999 37540 999 432,14 999

1) Ingari setet

(e}
@ Utdkning av spannomrade: H10 motsvarande skaft-@ DCONWS
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Reservdelar och tillbehor

ER-precisionsspannhylsa, tatad,
for precisionschuck — Centro-P

A Liknande DIN ISO 15488-A

A 8 slitsar

A Fargad ring kannetecknar precisionsspannhylsa
A p,., =60 bar

A Belagd precisionsspannhylsa

ER-B
2um

0
3

BD
DCONWS

DCONWS

cuttingtools.ceratizit.com

BD =113
OAL= 18
425 E /ER11

84 536 ...

EUR
Y8
71,60
71,60
77,79
71,60

BD = 16,7
OAL = 27,5
425E/ER16

84 537 ...

EUR
Y8
65,42
65,42
71,60
65,42
71,60
65,42
71,60
65,42

BD = 25,7
OAL = 34
429 E/ER25

84 538 ...

EUR
Y8
75,30
69,14
75,30
69,14
75,30
69,14
75,30
69,14
75,30
69,14
75,30
69,14
75,30
69,14

BD =327
OAL = 40
469 E / ER32

84 539...

EUR
Y8
77,79
71,60
77,79
71,60
77,79
71,60
77,79
71,60
77,79
71,60
77,79
71,60
77,79
71,60
77,79
71,60
77,79
71,60

BD =
OAL =
471 E/ ER40

40,7
46

84 540 ...

EUR
Y8

81,47
81,47
81,47
81,47
81,47
81,47
81,47
81,47

90,12
81,47

060
080
100
120
140
160
180
200

220
250
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WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehdr
Reservdelar och tillbehor

ER-precisionsspannhylsa, tatad med kylkanaler,
for precisionschuck — Centro-P

A Liknande DIN ISO 15488-A

A 8 slitsar

A Férgad ring kannetecknar precisionsspannhylsa
A Belagd precisionsspannhylsa

ER-A
2 um
$ &
(2]
= =
al =z
e}
gt
OAL
BD= 11,3 BD = 16,7
OAL= 18 OAL = 27,5
4012 E/ERM 425 E | ER16
84547.. 84548 ..
DCONWS EUR EUR
mm Y8 Y8
3 107,60 03000 96,27 03000
4 107,60 04000 96,27 040
6 107,60 06000 96,27 060
8 96,27 080
10 96,27 10000
12
14
16
18
20
25
16[270

BD = 25,7
OAL = 34
429 E/ER25

84 549 ...

EUR
Y8

102,45
102,45
102,45
102,45
102,45
102,45

102,45 16000

040
060
080
100
120
140

BD =
OAL =

32,7
40
469 E / ER32

84 550 ...

EUR
Y8

106,19
106,19
106,19
106,19
106,19
106,19
106,19
106,19
106,19

040
060
080
100
120
140
160
180
200

BD = 40,7
OAL = 46
471 E/ER40

84 551 ...

EUR
Y8

122,20 06000
122,20 08000
122,20 100
122,20 120

122,20 160

122,20 200
122,20 250
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Reservdelar och tillbehor

ER-precisions-spannhylsa
A DINISO 15488-B (tidigare DIN 6499-B)

A 12 slitsar

A Dubbelkonisk spannhylsa

A Belagd spannhylsa

ER-B
5pum
é; o
)(/Z%
2 L
8 |
Q =
\j%’
OAL
BD= 11,5 BD = 17 BD = 21 BD = 26 BD = 33 BD = 41
OAL = 18 OAL = 27,5 OAL = 31,5 OAL = 34 OAL = 40 OAL = 46
4008 E/ERM1 426 E/ ER16 428 E / ER20 430 E/ER25 470 E/ ER32 472 E/ ER40
84576.. 84578.. 84579.. 84580.. 84581.. 84582..
DCONWS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm Y8 Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
1,0 30,89 010 29,95 010 30,88 010 " 3251 010 "
1,5 30,89 015 29,95 015 " 30,88 015 " 3251 015 "
2,0 30,89 020 29,95 020 30,88 020 32,51 020 34,38 020 "
2,5 30,89 025 29,95 025 " 30,88 025 " 32,51 025 " 34,38 025 "
3,0 25,06 030 23,64 030 24,45 030 25,06 030 26,67 030 46,29 030 "
35 25,06 035
4,0 25,06 040 23,64 040 24,45 040 25,06 040 26,67 040 3441 040
4,5 25,06 045
5,0 25,06 050 23,64 050 24,45 050 25,06 050 26,67 050 34,41 050
5,5 25,06 055
6,0 25,06 060 23,64 060 24,45 060 25,06 060 26,67 060 34,41 060
6,5 25,06 065
7,0 25,06 070 23,64 070 24,45 070 25,06 070 26,67 070 3441 070
8,0 23,64 080 24,45 080 25,06 080 26,67 080 3441 080
9,0 23,64 090 24,45 090 25,06 090 26,67 090 3441 090
10,0 23,64 100 24,45 100 25,06 100 26,67 100 3441 100
11,0 2445 110 25,06 110 26,67 110 3441 110
12,0 2445 120 25,06 120 26,67 120 3441 120
13,0 2445 130 25,06 130 26,67 130 3441 130
14,0 25,06 140 26,67 140 3441 140
15,0 25,06 150 26,67 150 3441 150
16,0 25,06 160 26,67 160 3441 160
17,0 26,67 170 3441 170
18,0 26,67 180 3441 180
19,0 26,67 190 34,41 190
20,0 26,67 200 34,41 200
21,0 34,41 210
22,0 34,41 220
23,0 34,41 230
24,0 34,41 240
25,0 34,41 250
26,0 34,41 260
Sats i trélada 370,39 999 269,17 999 328,42 999 414,86 999 518,57 999 839,49 999
1) ingéreji setet!
(e}
@ Utdkning av spannomrade: upp till @ 2 mm = 0,5 mm, fran @ 2,5 mm =1 mm
cuttingtools.ceratizit.com 16|271
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WNT \ Standard

Reservdelar och tillbehor

ER-spannhylsa

A DIN ISO 15488-B (tidigare DIN 6499-B)
A 16 slitsar

A Dubbelkoniska hylsor

ER-B
10 pm
"é"f ®, ~ -ﬁ\‘\\_\
)(/:§ “\
[}
2 L
H ~
o
Nt+—" e
OAL < g
[ NEW [ NEW [ NEW [ NEW
BD=85 BD =17 BD =26 BD=33
OAL =13,6 OAL =275 OAL =34 OAL =40
4004 E/ER08 426 E/ER16 430 E/ER25 470 E/ER32
82683.. 82684.. 82685.. 82686..
DCONWS EUR EUR EUR EUR
mm Y8 Y8 Y8 Y8
1,0 24,63 01000 19,57 01000
1,5 24,63 01500
2,0 24,63 02000 19,57 02000 20,48 02000
25 24,63 02500
3,0 24,63 03000 19,57 03000 20,48 03000 21,67 03000
35 24,63 03500
4,0 24,63 04000 19,57 04000 20,48 04000 21,67 04000
4,5 24,63 04500
5,0 24,63 05000 19,57 05000 20,48 05000 21,67 05000
6,0 19,57 06000 20,48 06000 21,67 06000
70 19,57 07000 20,48 07000 21,67 07000
8,0 19,57 08000 20,48 08000 21,67 08000
9,0 19,57 09000 20,48 09000 21,67 09000
10,0 19,57 10000 20,48 10000 21,67 10000
1,0 20,48 11000 21,67 11000
12,0 20,48 12000 21,67 12000
13,0 20,48 13000 21,67 13000
14,0 20,48 14000 21,67 14000
15,0 20,48 15000 21,67 15000
16,0 20,48 16000 21,67 16000
17,0 21,67 17000
18,0 21,67 18000
19,0 21,67 19000
20,0 21,67 20000

Set i plastfodral 245,46 99900 216,72 99900 327,84 99900 414,74 99900

(e}
@ Utdkning av spannomrade: upp till @ 3 mm = 0,5 mm, fran @ 4 mm =1 mm
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Verktygshallare och tillbehor
Reservdelar och tillbehor

ER spannhylsa for gangtapp, tatad

A Liknande DIN ISO 15488-A

A 8 slitsar

A For Centro-P och standardchuckar
A p.., =60bar

A Belagd spannhylsa

ER-A
10 ym

BD

DCONWS

30°

DCONWS
mm
2,8
35
4,0
45
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
1,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

BD = 16,7
OAL = 27,5

4031 E/ER16

84 531 ...

EUR
Y8
62,26
53,11
53,11
53,11
53,11
53,11
53,11
53,11

028
035
040
045
060
070
080
090

BD =
OAL =
4282 E | ER25

25,7
34

84 533 ...

EUR
Y8

58,28
58,28
58,28
58,28
58,28
58,28
58,28
58,28
58,28
58,28
58,28
58,28

035
040
045
060
070
080
090
100
110
120
140
160

BD =
OAL =

32,7
40

4537 E/ ER32

84 534 ...

EUR
Y8

64,10
64,10
64,10
64,10
64,10
64,10
64,10
64,10
64,10
64,10
64,10
64,10
64,10

040
045
060
070
080
090
100
110
120
140
160
180
200
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WNT \ Performance Verktygshallare och tillbehor
Reservdelar och tillbehor

ER spannhylsa for gangtapp, tatad med kylkanaler

A Liknande DIN ISO 15488-A

A 8 slitsar

A For Centro-P och standardchuckar
A Belagd spannhylsa

ER-A
10 pm

30°

BD
DCONWS
' \

OAL
BD = 16,7 BD = 25,7 BD = 32,7
OAL= 275 OAL= 34 OAL = 40
4537 E/ ER16 4537 E | ER25 4537 E | ER32
84567 .. 84568.. 84569 ..
DCONWS EUR EUR EUR

mm Y8 Y8 Y8
3,5 85,19 035
45 85,19 045 93,81 045 101,22 045
6,0 85,19 060 93,81 060 101,22 060
70 85,19 070 93,81 070 101,22 070
8,0 85,19 080 93,81 080 101,22 080
9,0 85,19 09000 93,81 090 101,22 090
10,0 93,81 100 101,22 100
1,0 93,81 110 101,22 110
12,0 93,81 120 101,22 120
14,0 93,81 140 101,22 140
16,0 93,81 16000 101,22 160
18,0 101,22 180
20,0 101,22 200
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Reservdelar och tillbehor

ER-spannhylsa
A DIN ISO 15488-B (tidigare DIN 6499-B)
A Dubbelkonisk spannhylsa

A 16 slitsar
ER-B
20 ym
/:§;
g |
8 5 }
8 e
N——
OAL
[ NEW
BD =17
OAL = 27,5
426 E/ ER16
82 687 ...
DCONWS EUR
mm Y8
1 19,18 01000
2 19,18 02000
3 15,58 03000
4 15,58 04000
5 15,58 05000
6 15,58 06000
7 15,58 07000
8 15,58 08000
9 15,58 09000
10 15,58 10000
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
Set i plastfodral 172,62 99900

[ NEW
BD = 21
OAL= 315
428 € / ER20

82 688 ...

EUR

Y8

19,82 01000
19,82 02000
14,41 03000
14,41 04000
14,41 05000
14,41 06000
14,41 07000
14,41 08000
14,41 09000
14,41 10000
14,41 11000
14,41 12000
14,41 13000

185,38 99900

[ NEW

BD= 26
OAL = 34
430 E/ER25

82689 ...

EUR
Y8

20,59 02000
15,45 03000
15,45 04000
15,45 05000
15,45 06000
15,45 07000
15,45 08000
15,45 09000
15,45 10000
15,45 11000
15,45 12000
15,45 13000
15,45 14000
15,45 15000
15,45 16000

243,44 99900

\lfi\_\_
el

NV =

[ NEW
BD= 33

OAL = 40

470E /ER32

82690 ...

EUR
Y8

16,62 03000
16,62 04000
16,62 05000
16,62 06000
16,62 07000
16,62 08000
16,62 09000
16,62 10000
16,62 11000
16,62 12000
16,62 13000
16,62 14000
16,62 15000
16,62 16000
16,62 17000
16,62 18000
16,62 19000
16,62 20000

298,74 99900

e

[ NEW
BD = 41

OAL = 46

472 E | ER40

82 691 ...

EUR
Y8

20,98 03000
20,98 04000
20,98 05000
20,98 06000
20,98 07000
20,98 08000
20,98 09000
20,98 10000
20,98 11000
20,98 12000
20,98 13000
20,98 14000
20,98 15000
20,98 16000
20,98 17000
20,98 18000
20,98 19000
20,98 20000
20,98 21000
20,98 22000
20,98 23000
20,98 24000
20,98 25000
20,98 26000
504,74 99900

e o
@ Utokning av spannomrade: upp till @ 2 mm = 0,5 mm, fran @ 2,5 mm =1 mm

cuttingtools.ceratizit.com
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Reservdelar och tillbehor

ER-spannhylsa med invandig fyrkant
A Liknande podobno DIN ISO 15488-A (tidigare DIN 6499-A)
A 8 slitsar
A Dubbelkoniska hylsor fér spanning av gangtapp i maskin
med synkronspindel, utan langdkompensering

ER-A
15 um
_L\—\\\_
Vil
o O -
2 —
[ NEW | [ NEW | [ NEW |
BD = 257 BD= 32,7 BD = 40,7
OAL= 34 OAL = 40 OAL = 46
430 E/ER25 470 E/ER32 472 E/ ER40
82692.. 82693.. 82694..
DCONWS EUR EUR EUR
mm Y8 Y8 Y8
45 40,82 04500 44,68 04500
5,5 40,82 05500 44,68 05500
6,0 40,82 06000 44,68 06000
7,0 40,82 07000 44,68 07000 53,44 07000
8,0 40,82 08000 44,68 08000 53,44 08000
9,0 40,82 09000 44,68 09000 53,44 09000
10,0 40,82 10000 44,68 10000 53,44 10000
1,0 40,82 11000 44,68 11000 53,44 11000
12,0 40,82 12000 44,68 12000 53,44 12000
14,0 44,68 14000 53,44 14000
16,0 44,68 16000 53,44 16000
18,0 53,44 18000
20,0 53,44 20000
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Verktygshallare och tillbehor
Reservdelar och tillbehor

Tralador for spannhylsor

A For spannhylsor form ER

Leveransinnehall:
Tralada utan innehall

for spannhylsa plats for:
4004E (ER08) 9
426E (ER16) 10
428E (ER20) 1
4008E (ER11) 13
430E (ER25) 14
470E (ER32) 18
472E (ER40) 24

cuttingtools.ceratizit.com

83 689...

EUR

Y8/3B
17,77
25,50
28,32
17,77
31,80
31,80
40,04

008
116
020
011
025
032
040

16[277
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WNT \ Performance Verktygshallare och tillbehor
Reservdelar och tillbehor

ER-kilspannback med utdragssakring,

for precisionschuck — Centro-P - HDC

A Liknande DIN ISO 15488-A
A Slitsad
A Dubbelkonisk spannhylsa

ER
5pum
OAL
3 2 oD
| \S)))
BD = 32,7
OAL = 40
ER 32
83629 ...
DCONWS EUR
mm Y8
12 112,44 120
16 112,44 160
Conical spring
83950 ...
Reservdelar EUR
DCONWS Y8
12 CP 32 567 455
16 CP 32 567 455
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Reservdelar och tillbehor

Spannhylsa for for gangtapp form ET (ER)

med langdkompensering

A DIN ISO 15488 (tidigare DIN 6499)

A Med langdkompensering vid drag (LTENS)

A Fjaderkraften ar anpassad efter gangstorleken

A Rotationssakring med 2 resp. 4 lasskruvar vid skaftets fyrkant

ER
10 pm
2]
z
Q
g
BD=17 BD = 21 BD = 26 BD =33 BD=41
LTENS =7 LTENS =7 LTENS =8 LTENS = 10 LTENS = 13
426 E/ER16 428 E/ ER20 430 E/ER25 470 E/ ER32 472 E/ER40
80661.. 80662.. 80663.. 80664.. 80665..
DCONWS EUR EUR EUR EUR EUR
mm Y7 Y7 Y7 Y7 Y7
2,2 107,41 022 107,41 022
2,5 107,41 025 107,41 025 112,33 025
2,8 107,41 028 107,41 028 112,33 028
3,0 107,41 030 107,41 030 112,33 030
3,5 107,41 035 107,41 035 112,33 035
4,0 107,41 040 107,41 040 112,33 040
4,5 107,41 045 107,41 045 112,33 045 119,68 045
5,0 119,68 050
5,5 107,41 055 107,41 055 112,33 055 119,68 055
6,0 107,41 060 107,41 060 112,33 060 119,68 060 138,28 060
70 107,41 070 112,33 070 119,68 070 138,28 070
8,0 112,33 080 119,68 080 138,28 080
9,0 112,33 090 119,68 090 138,28 090
10,0 112,33 100 119,68 100 138,28 100
11,0 119,68 110 138,28 110
12,0 119,68 120 138,28 120
14,0 138,28 140
16,0 138,28 160
)
@ Langdkompensering endast méjligt vid drag. Vid CNC-bearbetning, anvénd fasta cykler med matnings- / stigningsvarde instélld pa 95 % vid sma
stigningar och 99 % vid stora gangor. Det sakerstaller en optimal langdkompensering i bada riktningar vid &ndring av spindelns rotationsriktning.
cuttingtools.ceratizit.com 16|279
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Reservdelar och tillbehor

Tatningsbrickor for precisionschuck — Centro-P,
ER-standard och ER-Mini med invandig kylning

A For tatning vid anvandning av verktyg med invandig kylning
A Tatomrade: nominell diameter 0,1 mm / +0,4 mm
A Anvandbar upp till 80 bar

BD

DCONWS
2
NSNS N
BD= 12,6 BD= 158 BD = 20,2 BD = 26,2 BD = 34,2
OAL= 2 OAL= 2 OAL= 2 OAL= 2 OAL= 2
426E (ER16) 428E (ER20)  430E (ER25) 444E/OZ(ER32)  472E (ER40)
83690.. 83694.. 83691.. 83692.. 83693..
DCONWS EUR EUR EUR EUR EUR
mm Y8 Y8 Y8 Y8 Y8
1,0 2249010
1,5 22,49 015
20 2249 020 2332 020 2249 020 2332 020
25 2249 025 2332 025 2249 025 2332 025
3,0 18,39 030 19,14 030 18,39 030 19,14 030 23,32 030
3,5 18,39 035 19,14 035 18,39 035 19,14 035 23,32 035
4,0 18,39 040 19,14 040 18,39 040 19,14 040 23,32 040
45 1839 045 19,14 045 1839 045 19,14 045 2332 045
5,0 18,39 050 19,14 050 18,39 050 19,14 050 23,32 050
55 18,39 055 19,14 055 18,39 055 19,14 055 23,32 055
6,0 18,39 060 19,14 060 18,39 060 19,14 060 23,32 060
6,5 18,39 065 19,14 065 18,39 065 19,14 065 23,32 065
7.0 1839 070 19,14 070 1839 070 19,14 070 23,32 070
75 18,39 075 19,14 075 18,39 075 19,14 075 2332 075
8,0 18,39 080 19,14 080 18,39 080 19,14 080 23,32 080
85 1839 085 19,14 085 1839 085 19,14 085 2332 085
9,0 18,39 090 19,14 090 18,39 090 19,14 090 23,32 090
95 1839 095 19,14 095 1839 095 1914 095 2332 095
10,0 18,39 100 19,14 100 18,39 100 19,14 100 23,32 100
10,5 19,14 105 18,39 105 19,14 105 23,32 105
11,0 1914 110 1839 110 1914 110 2332 10
11,5 1914 115 1839 115 19,14 115 2332 115
12,0 19,14 120 18,39 120 19,14 120 2332 120
125 1914 125 1839 125 19,14 125 2332 125
13,0 19,14 130 18,39 130 19,14 130 23,32 130
135 1839 135 19,14 135 23,32 135
14,0 18,39 140 19,14 140 2332 140
14,5 18,39 145 19,14 145 23,32 145
15,0 1839 150 19,14 150 2332 150
15,5 1839 155 19,14 155 2332 155
16,0 18,39 160 19,14 160 23,32 160
16,5 19,14 165 2332 165
17,0 19,14 170 2332 170
17,5 19,14 175 2332 175
18,0 19,14 180 23,32 180
185 19,14 185 2332 185
19,0 1914190 23,32 190
19,5 19,14 195 23,32 195
20,0 19,14 200 23,32 200
20,5 2332 205
21,0 23,32 210
215 2332 215
22,0 2332 220
225 2332 225
23,0 2332 230
23,5 2332 235
24,0 2332 240
24,5 2332 245
25,0 23,32 250
255 2332 255
26,0 2332 260
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Reservdelar och tillbehor

Tatningsbrickor for precisions-hylschuck — PCC

A For tatning vid anvandning av verktyg med invandig kylning
A Tatomrade: nominell diameter 0,1 mm / +0,4 mm
A Anvandbar upp till 100 bar

BD
DCONWS

OAL

|
NN i N

DCONWS
mm
3,0
3,5
4,0
45
5,0
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

cuttingtools.ceratizit.com

BD= 13
OAL= 4
426E (ER16)

82630...

EUR

Y8

20,80 03000
20,80 03500
20,80 04000
20,80 04500
20,80 05000
20,80 05500
20,80 06000
20,80 06500
20,80 07000
20,80 07500
20,80 08000
20,80 08500
20,80 09000
20,80 09500
20,80 10000

BD = 21
OAL= 4
430E (ER25)

82631 ...

EUR
Y8
20,80 03000
20,80 03500
20,80 04000
20,80 04500
20,80 05000
20,80 05500
20,80 06000
20,80 06500
20,80 07000
20,80 07500
20,80 08000
20,80 08500
20,80 09000
20,80 09500
20,80 10000
20,80 10500
20,80 11000
20,80 11500
20,80 12000
20,80 12500
20,80 13000
20,80 13500
20,80 14000
20,80 14500
20,80 15000
20,80 15500
20,80 16000

BD= 27
OAL= 4
470E (ER32)

82632 ...

EUR
Y8
20,80 03000
20,80 03500
20,80 04000
20,80 04500
20,80 05000
20,80 05500
20,80 06000
20,80 06500
20,80 07000
20,80 07500
20,80 08000
20,80 08500
20,80 09000
20,80 09500
20,80 10000
20,80 10500
20,80 11000
20,80 11500
20,80 12000
20,80 12500
20,80 13000
20,80 13500
20,80 14000
20,80 14500
20,80 15000
20,80 15500
20,80 16000
20,80 16500
20,80 17000
20,80 17500
20,80 18000
20,80 18500
20,80 19000
20,80 19500
20,80 20000

16281

16


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Allmana tillbehor

Reduktionshylsa for Reduktionshylsor med kylkanal for
hydraul- och hogtryckschuck hydraul- och hogtryckschuckar

A Kylmedeltat upp till 80 bar A Med kylkanaler, for flexibel diameteranvéndning

% -

\ / 5

[ — Y 1] o\ /
OAL . 8 LCOL Q \

OAL

DCONWS

DCONMS

BD
DCONWS
DCONMS

—_—

83609 ...
DCONMS DCONWS OAL LCOL LSC EUR 83611 ...
mm mm mm mm mm Y8 DCONMS DCONWS  BD OAL LCOL LSC EUR
12 3 40 36 29 131,24 103 mm mm mm mm mm mm Y8
2 ; T TR }g‘; 12 3 6 44 40 29 24713 10300
12 6 40 36 36 13124 106 12 4 16 44 40 29 24713 10400
12 8 40 36 37 131,24 108 12 5 16 44 40 29 247,13 10500
" , o 5 ’ 12243 12 6 16 44 40 36 247,13 10600
2 . = o o o] 12 8 16 44 40 37 247,13 10800
20 5 54 50 28 122,43 205
20 6 54 50 36 9552 206 20 3 25 54 50 28 155,58 20300
20 8 54 50 37 9552 208 20 4 25 54 50 28 155,58 20400
20 10 54 50 40 9552 210 20 5 25 54 50 28 155,58 20500
2 2 S ey it 200 %12 20 6 %5 54 50 36 155,58 20600
20 16 54 50 48 9552 216 20 8 25 54 50 37 155,58 20800
20 10 25 54 50 40 155,58 21000
25 6 60 56 37 11575 256 20 12 25 54 50 45 155,58 21200
25 8 60 5 37 115,75 258 20 14 25 54 50 45 155,58 21400
25 10 60 56 40 115,75 260
o = 55 o 16 1575 262 20 16 25 54 50 48 155,58 21600
25 14 60 56 4 115,75 264
25 16 60 56 48 115,75 266 32 6 36 64 60 36 175,83 30600
25 18 60 56 48 115,75 268 32 8 36 64 60 36 175,83 30800
25 20 60 56 50 15,75 270 32 10 3% 64 60 40 175,83 31000
32 6 64 60 36 12243 306 32 12 36 64 60 45 175,83 31200
32 8 64 60 36 122,43 308 32 14 36 64 60 46 175,83 31400
32 10 64 60 40 122,43 310 32 16 36 64 60 48 175,83 31600
32 12 64 60 45 12243 312 32 18 36 64 60 49 175,83 31800
32 14 64 60 46 12243 314
3 1 o4 80 48 12243 36 32 20 36 64 60 50 175,83 32000
32 18 64 60 49 12243 318 32 25 36 64 60 56 175,83 32500
32 20 64 60 50 122,43 320
32 25 64 60 56 122,43 325

Anpassningsmojlighet for anvandning

N N . av anslagsskruvar till reduktionshylsan
Anslagsskruv for anvandning av ’ !

reduktionshylsa i hydraulchuck bconMsimm QR @

12 83950 425 83950 426
20 83950 425 83950 428 83950 427
25 83 950 425 83950 428 83950 427
32 83950 428 83950 427

i
T
DRVS| |
THOD

83950...

BD DRVS EUR

Uiz mm mm Y7
M4x0,5x26 2,8 2 10,16 425
M8x1x19 58 2,5 10,16 428
M10x1x16 58 3 10,16 426
M16x1x16 1,7 5 10,16 427
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Allmana tillbehor

Slitsade reduceringshylsor

A For cylindriska hallare och verktygshéllare

A For verktyg med cylindriskt skaft

OAL

mm
20
20
20
20
20
20

25
25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40
40

50
50
50
50

(2]

=
] | Z
(]

8

LFSF
DCONMS DCONWS ~OAL  LFSF

mm mm mm
6 0 4
8 0 4
10 0 4
12 0 4
15 0 4
16 0 4
6 0 4
8 0 4
10 0 4
12 0 4
15 0 4
16 0 4
20 0 4
6 5 4
8 50 4
10 50 4
12 50 4
15 50 4
16 50 4
20 50 4
10 8 4
12 8 4
15 8 4
16 78 4
20 8 4
2 8 4
32 8 4
20 88 4
2 8 4
32 8 4
40 8 4

cuttingtools.ceratizit.com

8327 ..

EUR
Y8
69,54
54,46
54,46
54,46
54,46
54,46

74,94
58,33
58,33
58,33
76,35
58,33
58,33

76,72
58,33
58,33
58,33
58,33
58,33
58,33

70,44
70,44
70,44
70,44
70,44
70,44
70,44

94,49
94,49
94,49
94,49

206
208
210
212
215
216

256
258
260
262
265
266
270

326
328
330
332
335
336
340

410
412
415
416
420
425
432

520
525
532
540

reduktionshylsa for direkt fastspanning

A For verktyg med cylindriskt skaft

DCONMS |

LFSF

DCONMS DCONWS

mm
25
25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40
40

50
50
50
50
50
50

mm
6
8

10
12
14
16
20

6
8
10
12
16
20
25

8
10
12
16
20
25
32

12
16
20
25
32
40

OAL
mm
50

50
50
50
50
50

58
58
58
58
58
58
58

58
58
58
58
58
58
58

75
75
75
75
75
75

OAL
i
I LFSF
LFSF Bild
mm
4 B
4 B
4 B
4 B
4 A
4 A
4 A
5 B
5 B
5 B
5 B
5 A
5 A
5 A
5 B
5 B
5 B
5 A
5 A
5 A
5 A
5 B
5 A
5 A
5 A
5 A
5 A

DCONWS

© Co

83272..

EUR
Y8
78,42
60,75
60,75
60,75
78,42
60,75
60,75

81,00
81,00
62,71
62,71
62,71
62,71
62,71

98,36
81,00
87,54
87,54
87,54
87,54
87,54

91,17
91,17
91,17
91,17
91,17
91,17

256
258
260
262
264
266
270

326
328
330
332
336
340
345

408
410
412
416
420
425
432

512
516
520
525
532
540
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Allmana tillbehor

Konrengorare

A Utférande i hart tra med insatser av ralader

Montagefixtur for grundhallare

A Av aluminium

5

80720 ...

EUR
Y7

123,38 030
123,38 040
205,88 050

g,
83T715...
S EUR
Inféstning Y8
MK 1 7,24 001
MK 2 7,49 002
MK 3 9,98 003
MK 4 11,01 004
MK 5 16,23 005
HSK 32 53,06 320
HSK 40 56,25 400 Inféstning
HSK 50 57,16 500
HSK 63 66,81 630 SK 30
HSK 80 86,26 800 SKE0
HSK 100 10135 100 SK 50
SK 30 12,06 130
SK 40 13,25 140
SK 50 15,82 150
" [ 0
Montagefixtur for verktygshallare
A Sjalviasande tack vare rullar
A Séker fastspéanning
A Snabb montering eftersom ingen extra lasning krévs
DCONWS
I —
Hallartyp DCONWS
mm
HSK 32, PSC 32 32,0
HSK 40, PSC 40 40,0
MAS-BT 30 46,0
1SO 7388-1/ DIN 2080 - SK 30, HSK 50, PSC 50 50,0
1SO 7388-1/ DIN 2080 - SK 40, HSK 63, PSC 63, MAS-BT 40, ANSI-CAT 40 63,0
1SO 7388-1 - SK 50 97,5
HSK 100, MAS-BT 50, ANSI-CAT 50 100,0

80722...

EUR
Y7
191,45
191,45
158,19
158,19
164,27
306,13
306,13

032
040
046
050
063
097
100

(¢}
@ Sakerhetsanvisning: spannutrustningen maste vara fri fran olja och fett eftersom de annars kan slinta!

16/284
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Spannmuttrar — Centro-P

ER-standardspannmutter
for precisionschuck — Centro-P
Centro-P

DLN

for tatningsbrickor for spannhylsa

84950.. 84950... 4004E (ER08)

for spannhylsa  DCONWS DLN TQX EUR EUR 4008E (ER11)
mm mm  Nm Y8 Y8
426E (ER16) 1-10 30 80 34,55 001 4322 011
430E (ER25) 2-16 40 90 38,25 003 46,94 013
470E (ER32) 2-20 50 180 40,69 005 49,40 015
472E (ER40) 3-26 63 200 55,56 007 66,68 017
Konisk spannmutter

for precisionschuck — Centro-P

\. \.
\

\

DLN

for tatningsbrickor

84950.. 84950...

for spannhylsa  DCONWS DLN TQX EUR EUR
mm mm Nm Y8 Y8
426E (ER16) 1-10 24 80 40,69 031 50,63 033

Mini-spannmutter
for precisionschuck — Centro-P

. L] o
[=}
for tatningsbrickor
84950.. 84950...
for spannhylsa  DCONWS DLN TQX EUR EUR
mm mm  Nm Y8 Y8
4004E (ER08) 1-5 10 5-8 46,91 040
4008E (ER11) 1-7 16 10 40,69 041
4008E (ER11) @30 16 10 77,78 042 1
4008E (ER11) @40 16 10 77,78 043 1
4008E (ER11) @50 16 10 77,78 044 1
4008E (ER11) @60 16 10 77,78 045 1
4008E (ER11) @70 16 10 77,78 046 1
426E (ER16) 1-10 22 30 40,69 034
426E (ER16) 1-10 22 28 50,62 035

1) Direkt tatning

cuttingtools.ceratizit.com

Utdragningshjalp for spannhylsor
for Minimutter for precisionshylschuck —

84 950 ...
EUR

Y8

24,24 070
33,95 072

16[285
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Spannyckel
Rullnyckel Momentnyckel
A Utforande CP = for Centro-P-spannmuttrar
A Utférande STD = for standardspannmuttrar
A Utforande HDC = fér HDC-spannmuttrar —_— ]
s e
84435 ...
84 950 TQX Fyrkant EUR
Nm mm Y8
for spannmutter DN E¢JSR 5-30 9x 12 179,17 030
. mm ,  10-80  9x12 210,64 080
4004E / ERO8 CP m|.n|. 10 104,92 050 20-200 14x18 21422 200
4008E / ER 11 CP mini 16 74,06 080 "
426E /ER 16 CP / ER 16 mini 22 73,86 026 "
426E | ER 16 CP Konisk 24 74,06 082 2
426E /ER 16 CP 30 73,86 027
426E/ER 16 STD 32 73,86 028
430E/ER 25 CP 40 74,06 054
470E/ER 32 CP +STD 50 74,06 056
470E/ER 32 HDC 53 94,55 30200
472E/ER 40 CP +STD 63 81,48 057

1) Specialnyckel for Mini-spannmuttrar
2)  Nyckel for koniska spannmuttrar

Rullnyckelset for momentnyckel

A Utforande CP = for Centro-P-spannmuttrar
A Utférande STD = for standardspannmuttrar
A Utforande HDC = fér HDC-spannmuttrar

84 950 ...
L. DLN TQX  Fyrkant EUR
for spannmutter - Nm e Y8
4008E / ER 11 CP mini 16 5-30 9x12 74,06 060 "
426E /ER 16 CP / ER 16 mini 22 5-30 9x12 7386 170 "
426E | ER 16 CP Konisk 24 10-80 9x12 74,06 061 2
426E/ER 16 CP 30 20-200 14x18 73,86 171
426E /| ER 16 STD 32 20-200 14x18 73,86 172
430E/ER25CP 40 20-200 14x18 74,06 065
470E/ER 32 CP +STD 50 20-200 14x18 74,06 067
470E/ER 32 HDC 53 20-200 14x18 94,55 30300
472E/ER 40 CP + STD 63 20-200 14x18 81,48 068

1)  For Mini-spannmuttrar
2) For koniska spannmuttrar
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Spannmuttrar

Mini-ER-spannmutter ER-Spannmutter
B

= e

DLN

z
= ]
° M o
for tatningsbrickor
62950.. 83950..
62 950 ... forspinnhylsa THSZMS DLN HLN EUR EUR
o THSZMS ~DLN  HIN  TQX EUR mm_mm_ W7 Y8
fér spannhylsa i | Nm W7 426E (ER16)  M22x15 32 17,0 21,87 054
4004E (ERO08)  M10075 12 110 8 30,77 067 ZBElEr IS oelog o ool 37.50 e
4008E (ERT1)  M1%075 16 120 18 3000 065 428E (ER20)  M25x15 35 232 40,16 S
426E (ER16)  Miox1 22 180 28 2935 066 SIEE T I R I U
428E (ER20)  M24x1 28 195 35 33,09 068 430E (ER25)  M3215 42 247 42,62 8
430E(ER25)  M30xi 35 210 40 36,17 069 A0 v N e I
4T0E(ER3)  M4OXI5 50 270 45,37 056
4T2E(ER40)  MSOx15 63 253 2215 057
472E(ER4D)  MSOX15 63 307 5351 057

Mini-ER-spannmutter for tatningsbrickor ~ Y-spannyckel

HLN )

3 o 83 357 ...
1 LU
3 6r spannmutter v8
ER 16 19,70 116
ER 20 20,32 12000
for tatningsbrickor ER 25 21,76 125
ER 32 29,61 132
83950 ... ER 40 32,59 140
THSZMS DLN HLN TQX EUR
for spannhylsa - . Nm Y8
426E (ER16-DS) M19x1 22 22,0 28 4474 058 -
428E (ER20-DS) M24x1 28 23,2 35 47,73 059 ER-SpannmUtter
430E (ER25-DS) M30x1 35 247 40 49,81 060 A DRVS = Nyckelvidd

HLN

Spannyckel ER Mini @

o S R

DLN

62 950 ...
83950 ... L THSZMS DRVS DLN HLN EUR
— EUR for spannhylsa i | am | W7
Y8 426E (ER16) M22x15 25 28 18,0 2187 044
4004E (ER08) 17,12 099 428E (ER20) M25x15 30 34 195 23,18 045
4008E (ER11) 18,68 100
426E (ER16) 19,82 101
428E (ER20) 2240 102
430E (ER25) 2511 103
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WNT \ Standard

Reservdelar och tillbehor

Snabbvaxlingsinsats med dverlastkoppling

A Utforande med instéllbar dverlastkoppling

A For fastspanning av gangtapp

DF
DCONWS

SzID

01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01
01

02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02
02

16/288

DCONWS DRVS

mm
28
28
3,5
4,0
45
6,0
6,0
45
6,0
55
70
6,0
8,0
9,0
70
10,0
8,0
9,0

6,0
6,0
70
6,0
8,0
9,0
70
10,0
8,0
9,0
1,0
12,0
14,0
16,0

OAL

n

LPR ;

o)

(&)

o
DIN 371 DIN 374 /376  DF
mm mm
2,1 M2 33
21 M2,5 28
2,7 M3 33
3,0 M3,5 &
3,4 M4 33
49 M4,5 33
49 M5 33
34 M6 &
49 M6 33
4,3 M7 &
55 M7 33
49 M8 33
6,2 M8 33
7,0 M9 33
55 M10 33
8,0 M10 33
6,2 M11 33
7,0 M12 33
4,9 M4.,5 - M6 50
4,9 M7 (DIN 352) 50
515 M7 50
4,9 M8 50
6,2 M8 50
7,0 M9 50
55 M10 50
8,0 M10 50
6,2 M11 50
7,0 M12 50
9,0 M14 50
9,0 M16 50
11,0 M18 50
12,0 M20 50

DCONMS
mm
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

31
31
31
31
31
31
31
31
31
31
31
31
31
Kl

OAL
mm
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5
46,5

69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0

mm
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17

LPR
mm
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34

©

83612 ...

EUR

Y8

62,97 100
62,97 101
62,97 102
62,97 103
62,97 104
62,97 105
62,97 106
62,97 107
62,97 108
62,97 109
62,97 110
62,97 111
62,97 112
62,97 113
62,97 114
62,97 115
62,97 116
62,97 117

81,88 200
81,88 201
81,88 202
81,88 203
81,88 204
81,88 205
81,88 206
81,88 207
81,88 208
81,88 209
81,88 210
81,88 211
81,88 212
81,88 213

cuttingtools.ceratizit.com
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Reservdelar och tillbehor

Snabbvaxlingsinsats med Overlastkoppling,

med spar for kylmedel

A Utférande med installbar 6verlastkoppling
A For fastspanning av gangtapp

DF
DCONWS

SZID

01
01
01
01
01
01
01
01
01

02
02
02
02
02
02
02
02
02

cuttingtools.ceratizit.com

DCONWS DRVS

mm
3,5
4,5
55
6,0
70
8,0
9,0
10,0
1,0

6,0
70
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
16,0

mm
2,7
34
43
4,9
55
6,2
70
8,0
9,0

4,9
515
6,2
7.0
8,0
9,0
9,0
11,0
12,0

OAL

«n

=

=z

@]

O

o
DIN371  DIN374/376  DF
mm
M3 M4,5 - M5 33
M4 M6 33
M7 33
M4,5 - M6 M8 33
m7 M10 33
M8 M11 33
M9 M12 33
M10 33
M14 33
M4,5 - M6 M8 50
M7 M10 50
M8 M11 50
M9 M12 50
M10 50
M14 50
M12 M16 50
M18 50
M20 50

DCONMS  OAL
mm mm
19 46,5
19 46,5
19 46,5
19 46,5
19 46,5
19 46,5
19 46,5
19 46,5
19 46,5
31 69,0
31 69,0
31 69,0
31 69,0
31 69,0
31 69,0
31 69,0
31 69,0
31 69,0

l
mm
17
17
17
17
17
17
17
17
17

30
30
30
30
30
30
30
30
30

LPR

mm
25
25
25
25
25
25
25
25
25

34
34
34
34
34
34
34
34
34

EUR
Y8
108,65
108,65
108,65
108,65
108,65
108,65
108,65
108,65
108,65

131,24
131,24
131,24
131,24
131,24
131,24
131,24
131,24
131,24

83 616 ...

100
102
104
106
108
110
112
114
116

200
202
204
206
208
210
212
214
216

16[289
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Reservdelar och tillbehor

Snabbvaxlingsinsats

A Normalt utférande utan dverlastkoppling
A For fastspanning av gangtapp
A For héger- och vansterganga

OAL
LPR g
4
Qo
(&)
[m]
n
=
w 2
[aNe)
(&)
a
83610 ...
SZID DCONWS DRVS DIN 371 DIN 374 / 376 DF DCONMS OAL Iy LPR EUR
mm mm mm mm mm mm  mm Y8
01 3,5 2,7 M3 30 19 28,5 17 7 25,23 100
01 45 34 M4 30 19 28,5 17 7 2523 101
01 4,0 3,0 M3,5 30 19 28,5 17 7 2523 102
01 2,8 21 M2 - M2,6 30 19 28,5 17 7 2523 103
01 55 43 M7 30 19 28,5 17 7 2523 104
01 6,0 49 M4,5 - M6 M8 30 19 28,5 17 7 2523 105
01 7,0 55 M7 M10 30 19 28,5 17 7 25,23 106
01 8,0 6,2 M8 M11 30 19 28,5 17 7 2523 107
01 9,0 7,0 M9 M12 30 19 28,5 17 7 2523 108
01 10,0 8,0 M10 30 19 28,5 17 7 2523 109
01 11,0 9,0 M14 30 19 28,5 17 7 2523 110
02 6,0 49 M4,5 - M6 46 3 46,0 30 1 34,87 200
02 7,0 55 M7 46 31 46,0 30 1 34,87 201
02 8,0 6,2 M8 46 3 46,0 30 1 34,87 202
02 9,0 7,0 M9 46 31 46,0 30 1 34,87 203
02 10,0 8,0 M10 46 31 46,0 30 1 34,87 204
02 11,0 9,0 M14 46 31 46,0 30 1 34,87 205
02 12,0 9,0 M16 46 31 46,0 30 1 34,87 206
02 14,0 11,0 M18 46 31 46,0 30 1 34,87 207
02 16,0 12,0 M20 46 31 46,0 30 1 34,87 208
02 18,0 14,5 M22 - M24 46 31 46,0 30 1 34,87 209
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Reservdelar och tillbehor

Snabbvéxlingsinsats typ invandig kylning, med kylmedelspar

A Normalt utférande utan dverlastkoppling
A For fastspanning av gangtapp
A For héger- och vansterganga

SzID

01
01
01
01
01
01
01
01

02
02
02
02
02
02
02
02
02

OAL

LPR

DF
DCONWS

DCONMS

DCONWS DRVS

mm
3,5
4,5
55
6,0
70
8,0
9,0
10,0

6,0
70
8,0
9,0
10,0
1,0
12,0
14,0
16,0

mm
2,7
34
43
4,9
5,5
6,2
70
8,0

4,9
55
6,2
70
8,0
9,0
9,0
1,0
12,0

DIN371  DIN 374/ 376

M4,5 - M5

M4 M6

M7

M4,5 - M6 M8

M7 M10

M8 M11

M9 M12
M10

M4,5 - M6 M8

m7 M10

M8 M11

M9 M12
M10

M14

M12 M16

M18

M20

DF
mm
30
30
30
30
30
30
30
30

46
46
46
46
46
46
46
46
46

DCONMS
mm
19
19
19
19
19
19
19
19

31
31
31
31
31
31
31
31
31

mm
28,5
28,5
28,5
28,5
28,5
28,5
28,5
28,5

46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0
46,0

Reduktionsadapter for snabbvaxlingsinsatser

A Reduceringsadapter for minskning fran 02 till 01. Det innebar att spannomradet kan utokas nedat.

SZID

02

cuttingtools.ceratizit.com

DF

%
=
z
Q
&}
a
DF
mm mm
46 31

DCONMS

DCONMS DCONWS LPR

mm mm
19 8,5

~N NN NN N NN

1
1"
1"
1"
1"
1"
1
1"

83614 ...

EUR
Y8
48,93
48,93
48,93
48,93
48,93
48,93
48,93
48,93

64,63
64,63
64,63
64,63
64,63
64,63
64,63
64,63
64,63

100
102
104
106
108
110
112
114

200
202
204
206
208
210
212
214
216

®

83624 ...

EUR
Y8

83,43 200

16[291
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Reservdelar och tillbehor

Snabbvaxlingsinsatser for gangtappar

A Adapter for ER 16 / ER 25 spannhylsor

[%2) 1 »
> = >
— % %
s} o
a [m)
83618 ...
SZID DCONWS DLN DCONMS LPR for spannhylsa EUR
mm mm mm mm Y8
01 1-10 28 19 29,5 ER 16 105,57 010 "
02 2-16 42 31 38,5 ER 25 149,37 016

1)  med 6-kantsmutter

Snabbvaxlingsinsats for gangsnitt

A For fastspanning av gangsnitt DIN 223

LSC
(%] »n
ul 2 =
[m]

3 3

[m] [m]
83622 ...

SZID for storlek DF DCONMS DCONWS LPR d; LL'SC EUR
mm mm mm mm mm  mm Y8

02 20x5 30 3 20 22 15,0 57 163,56 220
01 16 x5 25 19 16 9 12,5 23 116,64 116
01 20x5 30 19 20 9 12,5 23 116,64 120
01 20x7 30 19 20 11 12,5 25 116,64 121
01 25x9 35 19 25 14 12,5 28 116,64 125
01 30x 11 40 19 30 16 12,5 30 116,64 130
01 38x10 48 19 38 15 14,2 29 116,64 138
01 38x14 48 19 38 19 14,2 33 116,64 139
02 20x7 30 31 20 22 15,0 57 163,56 221
02 25x9 35 31 35 22 15,0 57 163,56 225
02 30x11 40 31 30 22 22,0 57 163,56 230
02 38x10 48 31 38 22 220 57 163,56 238
02 38x14 48 31 38 25 22,0 60 163,56 239
02 45x 14 57 31 45 29 22,0 64 163,56 245
02 45x18 57 31 45 29 22,0 64 163,56 246

16]292 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Verktygshallare och tillbehor
Spannyckel

MultiChange - Gaffelnyckel

e ——

84 357 ...
DRVS TQX EUR
mm Nm Y8
6 5 848 006
8 12,5 8,70 008
10 15 9,78 010
13 20 10,57 013
16 25 14,18 016
19 25 18,53 019
21 25 20,36 021 "
24 25 21,38 024 "

1)  Endast fér MultiChange brotschar

MultiChange - Insticksnyckel

84 358 ...
DRVS TQX  Fyrkant EUR
mm Nm mm Y8
6 5 9x12 61,03 006
8 12,5 9x12 61,03 008
10 15 9x12 61,03 010
13 20 9x12 61,03 013
16 25 9x12 61,03 016
19 25 9x12 127,43 190
19 25 14x18 10841 019 "
21 25 9x12 178,93 210
21 25 14x18 132,68 021 "
24 25 9x12 178,93 240
24 25 14x18 132,68 024 "

1)  Endast for MultiChange brotschar

[e]
@ Passande momentnyckel finns pa4 — sidan 286.

cuttingtools.ceratizit.com

Montageanvisning for MultiChange-huvud

A Rengor konan, gangan och anlaggningsytan pa huvudet
A Rengor konan, gangan och anlaggningsytan pa hallaren
A Skruva in frashuvudet medurs for hand i hallaren
(Forsiktigt, anvand eventuellt handskydd)
4 Dra sedan fast vaxelhuvudet med hjélp av momentnyckel och
den passande mothallsnyckeln till angivet moment (enligt tabell).
A Spalten mellan huvudet och hallaren maste vara borta
(kraft och formfast forbindning)

Momentnyckeln maste anbringas horisontalt i nyckelgreppet sa att nyckeln inte
fastnar.

Viktigt for den kénsliga avstamningen &r att halla védxelhuvudet med handen.
Dérmed kan atdragningsmomentet béttre hallas.

16[293
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Spannyckel

TORX® nyckel TORX® nyckel-set

®

Storlek LB TQx Storlek

mm Nm
T05 35 0,5
T06 35 0,9
T07 35 17
T08 40 26
T09 40 3.4
T10 40 45
T15 45 77
T20 45 12,7

T06, T07, T08, T09, T10, T15, T20

TORX PLUS® nyckel TORX PLUS® nyckel-set
® —i @
80950 ...
Storlek LB TQX EUR Storlek
mm Nm Y7
T05-IP 35 05 744 057 TO6IP, TO7IP, TO8IP, TO9IP, T10IP, T15IP, T20IP
T06-IP 35 0,9 744 058
T07-IP 35 1,7 7,37 059
T08-IP 40 2,6 7,25 060
T09-IP 40 34 7,80 061
T10-IP 40 4,5 7,80 062
T15-IP 45 77 829 063
T20-IP 45 12,7 9,19 064
Insexnyckel med T-handtag Insexnycklar med T-handtag
g A Sexkantnyckelsats sjudelad i arbetsbankstativ

80 397 ...
DRVS  TOX EUR @

mm Nm Y7
2 1,9 480 020
2,5 3,8 488 025
3 6,6 473 030
4 16 4,80 040
5 30 520 050
6 52 6,05 060 Storlek
8 120 7,41 080
10 220 12,35 100 SW2, SW2,5, SW3, SW4, SW5, SW6, SW8
16[294

80950 ...
EUR
Y7

4647 090

80950 ...
EUR
Y7

66,80 091

80 397 ...
EUR
Y7
46,72 99900

cuttingtools.ceratizit.com
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Spannyckel

TORX® skruvmejsel

® =

Storlek

T06
T07
T08
T09
T10
T15
T20
T25
T30

TORX® MagicSpring®

® =

Storlek

MS T06
MS T07
MS T08
MS T09
MS T10
MS T15
MS T20
MS T25
MS T30

cuttingtools.ceratizit.com

LB
mm
60
60
60
60
80
80
100
100
115

LB
mm
60
60
60
60
80
80
100
100
100

J0PX115 Wiha-SoftFinish 362IP

80950 ...

EUR
Y7
7,81
7,81
7,81
8,44
8,65
8,65
9,23
9,74
10,80

S0P X115 Wiha-SoftFinish  362IP

100
101
102
103
104
105
106
107
092

80 950 ...

EUR
Y7

10,35

9,57

9,57
10,90
11,22
11,39
12,22
12,55
14,86

108
109
110
1
112
13
114
115
131

TORX PLUS® skruvmejsel

® =

Storlek

T06-IP
T07-1P
T08-IP
T09-IP
T10-IP
T15-1P
T20-IP
T25-1P

TORX PLUS® MagicSpring®

® =

Storlek

LB
mm
60
60
60
60
80
80
100
100

MS T06-1P
MS T07-IP
MS T08-IP
MS T09-IP
MS T10-IP
MS T15-IP
MS T20-IP

LB
mm
60
60
60
60
80
80
100

A

S0IPX115 Wiha-SoftFinish 35

30IP X115 Wiha-SoftFinish  362)

2IP

80950 ...

EUR
Y7

9,95

9,77

7,72
10,60
10,95
1,23
12,02
12,62

P

116
17
039
118
119
120
121
122

80950 ...

EUR
Y7
12,75
12,55
12,53
13,81
14,20
14,60
15,40

En fjdder av rostfritt stal haller MagicSpring® Torx®-
resp. Torx Plus® skruvar sékert pa plats

./

‘\

123
124
125
126
127
128
129

16|295
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Spannyckel

TorqueFix® Handtag

A Med forinstallt atdragningsmoment

A Normer: EN ISO 6798, BS EN 26789, ASME B107.14M
A Noggrannhet: + 6 %, baserad pa nationella normer
A Bits endast anvandbara i universalhallare

TorqueFix® nyckel

A Med forinstallt moment

2850

Wiha 7orguefix®

80021 ...

EUR

Y7

120,29 00400
120,29 00500
120,29 006
105,51 007
108,04 008
120,29 00900
108,04 010
119,15 01100
119,15 012
119,15 01500
119,15 016
119,15 018
119,15 020
119,15 02500
125,90 030
125,90 032
125,90 03800
125,90 040
125,90 050
140,55 055
140,55 060
140,55 07200

A Ergonomiskt nyckelhandtag, kompakt och latthanterlig konstruktion
A Sarskilt for svaratkomliga skruvar och tranga stéllen

A Klicksignal nar det forinstallda momentet nas
A Standarder: DIN EN ISO 6789
A Precision: + 6 %, aterforbar till nationell standard

Leveransinnehall:
Inkl. 1ada av plast och testprotokoll

O

TQX
Nm
0,5
0,6
0,9
1,1
1,2
1,4
2,0
2,5
3,0
3,8
4,0

16/296

DRVS

hkhkh&h&khkg

80 392...

EUR

Y7

47,85 00500
47,85 00600
47,85 00900
47,85 01100
47,85 01200
47,85 01400
47,85 02000
47,85 02500
47,85 03000
47,85 03800
47,85 04000

easyTorque® Handtag

A med forinstallt viidmoment

A noggrannhet: 10 %

A bits kan endast spannas fast i universalhallare

O

TQX DRVS
Nm
0,5
0,6
0,9
1,1
1,2
1,4
2,0
2,5
3,0
3,8
4,0
4,5
5,0

=i
3

B I I S R e e

BD
mm
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34

OAL
mm
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130
130

TorqueVario®-S

A Patenterad greppyta

Leveransinnehall:

WT
kg
0,950
0,950
0,940
0,101
0,990
0,101
0,101
0,106
0,104
0,105
0,105
0,105
0,105

Inkl. Torque-Setter instéllningsverktyg

O

TQX
Nm
0,4-1,0
0,5-2,0
0,8-5,0
2,0-7,0

80024 ...

EUR

Y7

48,77 00500
48,77 00600
48,77 00900
48,77 01100
48,77 01200
48,77 01400
50,96 02000
50,96 02500
50,96 03000
50,96 03800
52,23 04000
52,23 04500
52,23 05000

vamsal | Wiha Torgueltnio®-8

80950 ...

EUR
Y7
156,53 046
146,03 191
157,96 192
162,01 193

Universalhallare for bits

A 162 mm lang

O

For

DIN3126-C/E 6,3-1/4"

80950 ...

EUR
Y7
23,85 014

cuttingtools.ceratizit.com
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Spannyckel
Utbytesklinga for sexkant
@ e —T =
kort lang
75 mm 175 mm

80393.. 80950..

TQX EUR EUR

Storlek Nm 7 v7
SW1,5 0,9 3,91 01500 6,87 151
SwW2 1,8 3,91 02000 6,87 152
SW2,5 38 3,91 02500 6,87 153
SW3 53 3,91 03000 6,87 154
Sw4 8,0 3,91 04000 6,87 155

Vaxelklinga for TORX® Vaxelklinga for TORX PLUS®
@ = —__E-E:— L — @ [ L ess—
kort lang lang
75 mm 175 mm 175 mm

80394.. 80950... 80950 ...

TQX EUR EUR TQX EUR

Storlek Nm v7 v7 Storlek Nm V7
T05 0,4 7,24 048 T05-1P 0,5 6,46 049
T06 06 3,91 00600 584 031 T06-IP 08 6,46 050
T07 0,9 3,91 00700 584 032 TO7-1P 1,3 6,46 051
T08 1,3 3,91 00800 584 033 T08-IP 2,0 584 043
T09 2,5 3,91 00900 584 034 T09-IP 3,0 6,46 052
T10 38 3,91 01000 584 035 T10-IP 45 6,46 053
T15 55 3,91 01500 584 036 T15-IP 6,6 6,46 054
T20 8,0 3,91 02000 584 037 T20-IP 8,0 6,46 055
T25 8,0 3,91 02500 584 038 T25-IP 8,0 6,46 056

0]
@ Utbytesklinga kort 75 mm, lamplig for TorqueFix® Key artikelnummer 80 392 ... — se sidan 296.

Utbytesklinga lang 175 mm, lamplig for TorqueFix®-grepp artikelnummer 80 021 ... och TorqueVario®-S artikelnummer 80 950 ... — se sidan 296.
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Spannyckel

TORX® bits kort (25 mm)

A DIN3126-C 6,3 - 1/4"

®

Storlek

T06
T07
T08
T09
T10
T15
T20
T25
T30

TQX
Nm
0,9
1,7
2,6
34
4,5
77
12,7
19
374

=

80 950 ...

EUR

Y7
1,12 015
1,12 016
112017
112018
112019
112020
1,12 021
112022
1,17 093

TORX PLUS® bits kort (25 mm)

A DIN3126-C 6,3 - 1/4"

®

Storlek

T08-IP
T09-IP
T10-IP
T15-IP
T20-IP
T25-IP

Bits — sexkant (50 mm)

A DIN3126-E6,3 - 1/4"

Storlek

SW1,5
sw2
SW2,5
SW3
SW3,5
Sw4
SW4,5
SW5
SW6
Sws

16/298

TQX
Nm
2,6
34
45
7
12,7
19

80 950 ...

EUR
Y7
3,32 068
3,32 069
3,32 070
332 07
3,32 072
332 073

4

80 398 ...

EUR

Y7
6,26 01500
6,26 02000
6,26 02500
5,69 03000
6,32 03500
4,67 04000
6,32 04500
5,69 05000
4,67 06000
9,84 08000

TORX® bits lang (50 mm)

A DIN3126-E 6,3 - 1/4"

®

Storlek

T06
T07
T08
T09
T10
T15
T20
T25
T30

TQX
Nm
0,9
1,7
26
34
4,5
77
12,7
19
374

4,10 023
4,10 024
4,10 025
4,10 026
4,10 027
4,10 028
4,10 029
4,10 030
550 094

TORX PLUS® bits ang (50 mm)

A DIN3126-E 6,3 - 1/4"

®

TORX PLUS® vinkelnyckel

Storlek TQX
Nm
T08-IP 2,6
T09-IP 34
T10-IP 45
T15-IP 77
T20-IP 12,7
T25-1P 19
Storlek OAL
mm
T07-1P 44
T08-IP 47
T09-IP 51
T10-IP 54
T15-IP 58
T20-IP 62
T25-1P 67
T27-1P 73
T30-IP 79
T40-IP 88

6,05 040
6,46 077
6,46 078
6,46 079
6,46 080
6,46 081

1

80 951 ...

EUR

Y7
7,27 00700
7,27 00800
7,27 00900
7,43 01000
7,50 01500
7,98 02000
8,41 02500
8,73 02700
9,41 03000
10,74 04000
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3D-matprob

Universal 3D-matprob

A Snabb och séker positionering mot referenskanter

A For sokning och / eller instalining av arbetsstyckets nollpunkt

A Med installbar rundgangsnoggrannhet

A Anvéndbari alla 3 axlar (x, y, z)

A Foralla NC- och gnistmaskiner (isolering mellan matprob och héllare)
A Avlasning &r oberoende av riktning

A Avlasningsnoggrannhet 0,01 mm

Leveransinnehall:
3D-métprob, inkl. kort métprob och insexnyckel

g20mm ()

50 mm

85290 ...
EUR
XX
Universal-3D-mitprob 427,98 100

Hojdindikator

A For att finna referenspunkt och / eller for att ,nolla“ verktyget
A Bricka @ 10 mm
A Hardad platta, ej magnetisk!

85900...
OAH EUR
mm Y7
100 160,94 018

cuttingtools.ceratizit.com

Digital 3D matprob

A Snabb och séker positionering mot referenskanter

A For sokning och / eller instélining av arbetsstyckets nollpunkt

A Med installbar rundgangsnoggrannhet

A Anvéndbari alla 3 axlar (x, y, z)

A Foralla NC- och gnistmaskiner (isolering mellan matprob och hallare)
A Avlasning &r oberoende av riktning

A Avlasningsnoggrannhet 0,001 mm

Leveransinnehall:
3D-métprob, inkl. kort matprob och insexnyckel

@20 mm

85291 ...

EUR
XX
859,53 100

Digital 3D matprob

Probspetsar for 3D-matprob

A Om nollpunkten dverskrids med mer &n 2 mm forhindrar
ett brottstélle av keramik att mekaniken skadas

A Vid avbruten matprob, ta ut spetsen och satt i en ny

A Kontrollera rundgangen och stéll in vid behov

FLOS—— ]
i

LO

| S
B= |
=

ww g

ww g
+
7
i
= i
3|
sl H
i
i
i
J==
hil
en
ww s/ g

85290...
LPR EUR
mm XX
25 33,38 102
65 53,88 104
16[299
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Universal 3D-matprob HQ Centrermatprob

A Snabb och saker positionering mot referenskanter A Snabb och exakt méatning av hal och axlar

A Vidareutveckling av den befintliga universal 3D méatproben A Enkelt handhavande

A Forbéattrad mekanik A Matklockan férblir i operatérens blickfalt vid métning
A Kompakt konstruktion A Centrernoggrannhet 0,003 mm

A Markerat dverskridnings- / sakerhetsomrade

A Samma funktionsséatt som 85 290 100

A Avlasningsnoggrannhet 0,01 mm Leveransinnehall:
3D-métprob inkl. rak matprob och teleskopstav

Leveransinnehall:

3D-maétprob, inkl. kort métprob och insexnyckel g16mm |

85299 ...
EUR
XX
85 292 e Centrermétprob 566,13 100
EUR
XX o)
Universal 3D-métprob HQ 427,98 100 @ Métomrade med métprob @ 5 mm:
hal @ 6-125 mm, axel @ 0-125 mm
Universal 3D-matprob Mini Probspetsar f treri b
A Snabb och saker positionering mot referenskanter ro Spe sar1or ¢en rermgspro
A Mycket liten universal 3D-matprob
A Speciellt Iampad for maskiner med liten kona som t ex SK 30 eller HSK 32
A Litet utstick tack vare kort hus
A Markerat dverskridnings- / sdkerhetsomrade
A Samma funktionsséatt som 85 290 100
A Avlasningsnoggrannhet 0,01 mm
Leveransinnehall:
3D-matprob, inkl. kort matprob och insexnyckel 85299 ...
EUR
XX
Métprob rak/ Kula -@ 2mm 52,57 102
Métprob rak/ Kula -@ 5mm 39,46 104
Métprob krokig/ Kula -@ 5mm 50,90 106
1S
1S
[ee]
el
E Teleskopstav for centrerprob
[e2)
Oe———
@4 mm '
‘ 85299 ...
85295..  bcows OAL EUR
EUR mm mm XX
6 478 ,
XX 17,64 111
Universal 3D-métprob Mini 427,98 100
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Kalluftmunstycke

Fordelar vid anvandning av kalluftsmunstycke

De storsta fordelarna ar att man slipper ta hand om forbrukad skarvatska samt att
livslangden kan &ka upp till 100 % vid torrbearbetning.

For att 6ka livslangden vid torrbearbetning rekommenderar vi anvandning av vart
kalluftmunstycke, vilket endast kraver tillgang till 6 bar tryckluft.

Munstyckets funktion ar inte enbart for kylning av verktyg och arbetsstycke utan
ocksa for spaneavakuering som darmed forhindrar spanklamning.

* Kalluftmunstycke
A y

\ Reglerventil for kalluft (invéndig)

Kylmedelslang

/ Virvelrér

Snabbkoppling
med kulventil
81900 ... 81900 ...
EUR . . EUR
Kalluftmunstycke v7 Tillbehor v7
307 bar lufttryck, till -46 °C 717,18 100 Magnetplatta @ 80 mm utan lasarm 38,10 101
Reservslang, langd 300 mm 38,10 104
Ljuddampare (luftfilter) 7,42 105
Lasarm, langd 75 mm 112,65 106
Komplett set (med magnetplatta och lasarm), vikt 0,4 kg 146,87 107

Teknisk beskrivning — bruksanvisning

Kalluftmunstyckets funktion baseras pa effekten av virvelrér. Vanlig tryckluft delas upp i en kall och en het luftstrom.

Utan extra energitiliforsel i form av elektricitet eller rorliga delar kan kalluftmunstycket ge en kyleffekt upp till 733 W eller
temperaturer ner till ca -42 °C enbart med hjalp av tryckluft med 6 bar tryck.

En vattenavskiljare eller en serviceenhet bér monteras. En regleringsventil i varmluftsutslappet reglerar temperaturen och strémningen.

Tryckluftingang (ca 6 bar)

Regleringsventil

tillgénglig kalluft g Varmluftutgéng (upp till 100 °C)

[

*

Luftférbrukning vid ingangstemperatur +21 °C och ingangstryck 6,9 bar:
... | 7,08 /sec. (25,5 m*h)

o] o
@ Anvandbar lufttemperatur matt vid effektiv utgang av @)

virvelroret (inte munstyckets utblas)

o 3 bar -31°C till 6°C @ For att komma &t regleringsventilen maste slutljuddamparen skruvas bort — Obs!

s 4 bar -35°C till -8°C Risk for brannskador! Virvelrorets varmluftsida kan bli upp till 100 °C varm: Iat svalna
& Sbar 39°C il A0°C innan beroring!

°§ 6 bar -42°C till -11°C

- 7 bar -46 °C till -13°C
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Rengdringspropeller

Rengoringspropeller — stor

A Span- och emulsionsborttagning eller torkningsprocesser via maskinspindeln

A Enkelt byte av rotorblad

OAL
LPR LF

N

ol 2

o (@]

o

a
DCONMS  OAL LPR LF DFC BD RPMX
mm mm mm mm mm mm 1/min.

20 186,3 141,3 69,75 254 67,68 5000-8000

Rengoringspropeller — liten

]
i

DFC

]

A Span- och emulsionsborttagning eller torkningsprocesser via maskinspindeln

A Enkelt byte av rotorblad

OAL
LPR LF

BD

DCONMS  OAL LPR LF  DFC BD RPMX
mm mm mm mm mm mm 1/min.

20 135 90 70 160 68 6000 - 12000

Sats rotorblad

1 rotorblad och
1 dragfjader

80399...
Storlek EUR
Y7
grof 25,84 30100
klein 24,84 36000

16/302

@
N
T ”I
DFC
[

DCONMS

4 rotorblad och
4 dragfjadrar

80399...

EUR
Y7
99,84 30200
95,90 46000

central kylmedeltillforsel

80399 ...
EUR
v7
210,64 02000

ﬁ

central kylmedeltillforsel

80399...

EUR
Y7
206,63 16000
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Teknisk information

Drivna verktyg

CERATIZIT kan erbjuda ett stort utbud av drivna verktygshallare for revolvrar och maskiner fran ledande tillverkare.
Det finns i princip inga begransningar for typurvalet. Har ser du ett litet urval fran var portfélj av verktygshallare.

Urval av vart sortiment av drivna verktyg

o

Axial borr- och fréshuvud Radial borr- och frashuvud Radlial borr- och frashuvud, forskjutet Radial borr- och frashuvud, dubbelt

W &F

Axial borr- och fréshuvud, dubbelt Axial borr- och frishuvud, forskjutet Svéngbart huvud Modulfrés

Utdrag fran vilka maskinrevolverstillverkare och granssnitt som CERATIZIT
levererar drivna verktyg il

A Sauter A DIN1809 A Baruffaldi Toem A BMT (bolt on)

A Baruffaldi A DIN5480 A Tandad axel

A Duplomatic A DIN5482 A Gripklor

Personlig radgivning Forfragan via formular

Ar ni intresserade av vara drivna verktyg? Vara | det fall som ni vill skicka en forfragan pa drivna verktyg,
anvandningstekniker pa faltet hjalper er garna. Det galler hittar ni ett detaljerat frageformular pa var hemsida under
naturligtvis aven for vara tekniska radgivare pa kontoret, vart download-omréade.

som ni kan na med det avgiftsfria servicenumret.
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Modulara snabbvaxlingssytem for drivna verktyg

Vill du optimera din stalltid? CERATIZIT erbjuder er flera alternativ!
Med varje axiellt och radiellt drivet verktyg &r ni forberedd genom utbyte av
olika moduler som olika bearbetningar kraver.

Varia VX

Den nya snabbvéxlingsinsatsen for tung bearbetning

Granssnittet for konans plana kontaktyta sakerstaller basta méjliga rundhetsnoggrannhet.
Vridmomentet dverfors via en formsaker polygon, som kan dverféra upp till 200 Nm.

Frigoring och spanning sker via ett segmentkugghjul med 3 multifunktionsspar.
3-punktsspanningen drar verktygsinsatsen jamnt till ratt Iage genom att dras at med en
radialt placerad spannskruv. Vid frigoring laddas insatsen mekaniskt éver glidkammen och
friges for att lossas fran uttaget.

Fordelar

A Forinstallda verktyg.

A Snabbyte med bara ett spannstalle

A Ingen risk for skador vid verktygsbyte
A Spanning av insatser utan tvarkrafter
A Séker vridmomentdverforing

A Inga losa delar

System Preci-Flex® — Den stabila I6sningen for lang verktygslangd och hég ytkvalitet

Innerkonan pa det drivna verktyget passar till alla
kommersiella ER-hylstyper. Genom systemet med kona och
planyta uppnas en koncentritet < 0,01 mm och < 0,005 mm
repeterbarhet uppnas och genom fyra lasskruvar uppnas
maximal stabilitet och styvhet.

44489544

Programmet inkluderar grundhallare fér hylsor storlek ER20. ER25, ER32, ER40 och ER50

och spannhylsehallare med hon och hanmutter, Weldon, Whistle Notch, krymp, svarvbomsadapter,
frasdorn, hydraulchuck, kontrolldorn, amnen och pluggar.

Aven anvandbara fér fasta VDI hallare och roterande SK och HSH hallare.
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Quick-Change

Programmet for verktygshallare omfattar innovativa och tekniskt avancerade Idsningar for alla
vanliga CNC-svarvar. Vi erbjuder I6sningar som &r anpassade till maskinens fabrikat, oavsett
om den har BMT/VDI eller andra infastningar.

Snabbvéxlingssystemets granssnitt ar standariserat enligt DIN/ISO och finns till storlekarna
HSK-T 40/63/100 och PSC 40/50/63. Det gar snabbt och enkelt att byta verktyg. Stalltiden
minimeras och produktiviteten okar.

Verktygshallare enkel rak

Verktygshallare dubbel rak

A

Verktygshallare enkel vinklad

Revolverskiva BMT/VDI/...

Verktygshallare dubbel vinklad
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HSK / PSC spannenheter
» Verktygshallaren &r antingen utrustad ) Verktygshallaren &r darmed flexibel och
med en HSK- eller en PSC-spannenhet. kan anpassas efter kundens behov.

» Spannenheter finns i storlekarna HSK 40/63/100
och PSC 40/50/63.

Databank online

Var Quick-Change-verktygshallare anpassas individuellt till maskinen for att sékerstalla storsta mojliga flexibilitet och effektivitet.
Via en databank online kan system bedéma redan utrustade maskintyper och ge en férsta éverblick.

Quick-Change databank

> QUICK-CHANGE

> QUICK-CHANGE

>DOOSAN
>DMG MORI

>EMAG

Information om forfragan

For att vi ska kunna hantera din forfrdgan sa snabbt som mdjligt har vi tagit fram ett formulér dar de viktigaste
maskin- och bearbetningsuppgifterna ska anges.

Om du har fragor om orderprocessen eller om formuléret kan du naturligtvis kontakta din forséljningsrepresentant.
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Tekniska data for grundhallare

ISO 7388-1 — form A ISO 7388-1 — form B

11

19,105 4
11,1001

I

19,10 94

11,10£0.1

é e
E 3 &
o
15,9
Dy D Di Dy L0 g M e ym ¢ t J d, h k c b
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
SK30 3175 45 4430 50 478 M12 13 35 32 164 19 15 16,1
SK40 4445 50 5625 6355 684 M16 17 35 32 228 25 185 4 92 254 27 161
SK50 6985 80 9125 975 10175 M24 25 35 32 355 377 30 6 144 395 42 257
1ISO 7388-2
11 e o)
®
i Rekommenderade varvtal for grundhallare
c,i | 4:,_, oL SK /BT 30 upp till 20 000 '/ ;;,
i SK /BT 40 upp till 20 000 "/ ;.
i SK /BT 50 upp till 16 000 /..
Yl
D; Dy Ds ly e t y b
mm mm mm mm g mm mm mm mm
BT 30 31,75 38 46 48,4 M 12 22 16,3 2 16,1
BT 40 44,45 53 63 65,4 M 16 27 25 2 16,1
BT 50 69,85 85 100 1018 M 24 38 353 3,2 25,7
. g 0
Tekniska data for Polygonskaftshallare
ISO 26623-1
I2 I3
[spl
el
111
0,05 +0,1 01
Skaftstorlek & ds I, ly Ity he Dn
mm mm mm mm mm mm mm
32 32 16,5 19 15 135 9 22
40 40 20 2 20 17,5 12 28
50 50 2 30 20 22 12 35
63 63 32 38 22 26 12 44
80 80 38 48 30 34 12 55
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Tekniska data for HSK-chuckar
ISO 12164 — HSK-A / HSK-C

6 fo o
d13 @
y Rekommenderade maxvarvtal for HSK-A hallare
y HSK-A 32 upp till 50 000 rpm
£ S e T HSK-A 40 upp till 42 000 rpm
AN HSK-A 50 upp till 30 000 rpm
| - HSK-A 63 upp till 25 000 rpm
|2 «—iJ HSK-A 100 upp till 16 000 rpm
1 1
b1 b2 bS d1 d2 dA d6 d10 d12 d13 f1 f2 f3 |1 |2 |6
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
HSK 32 7,05 7 9 32 24 17 19 26 37 4 20 35 16 16 32 892
HSK 40 8,05 9 " 40 30 21 23 34 45 4 20 85 16 20 4 11,42
HSK50 10,54 12 14 50 38 26 29 42 593 7 26 42 18 25 5 14,13
HSK63 1254 16 18 63 48 34 37 53 723 7 26 42 18 32 63 1813
HSK100 20,02 20 22 100 75 53 58 88 10975 7 29 45 20 50 10 2856
ISO 12164 — HSK-A ISO 12164 - HSK-C
A Anvéndning i bearbetningscentra, fras- och specialmaskiner A Anvandning i maskinspindlar utan automatisk verktygsvaxling
med automatisk verktygsvéxling samt verktygsférlangningar och reduceringar
A Central, axiell kylmedeltillforsel via kylmedelror A Central, axiell kylmedeltillférsel via kylmedelrér
A Moment6verforing via 2 medbringarspar pa konans ande A Momentéverféring via 2 medbringarspar pa konans ande
A 2 flansspar for verktygsmagasin, positioneringsskara,
borrning for datachip DIN 69873 pa flansen
1ISO 12164 — HSK-E
I4 ‘ f2
d7
!
o| o . - P < ©
.6_ © ~ T | T | T
“u
2113
I fq
ds d; d, ds d; dg dio fi f, f; I l; ly
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
HSK 40 40 30 34 45 4 21 23 20 35 16 20 4 11,42
HSK 50 50 38 42 59,3 7 26 29 26 42 18 25 5 14,13
HSK 63 63 48 53 72,3 7 34 37 26 42 18 32 6,3 18,13

1ISO 12164 — HSK-E

A For anvandning vid hdga varvtal (HSC) med hdgfrekvensspindlar med automatisk verktygsvaxling
A Rotationssymmetrisk, utan medbringarspar

A Momentéverforing med hjélp av friktion

A Majlighet till central kylmedeltiliforsel med kylmedelror

16/308
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Teknisk information

Teknisk information pa polygonskaftshallare
1ISO 26623-1

111 116
Skaftstorlek d ds l ly b kg D

! +0,05 +0,1 +0,1 ! m
32 32 16,5 19 15 13,5 9 22
40 40 20 24 20 17,5 12 28
50 50 24 30 20 22 12 35
63 63 32 38 22 26 12 44
80 80 38 48 30 34 12 55

Fordelar med PSC-granssnitt

Repeternoggrannheten pa PSC-skaft ligger pa 2 um

Borrning for radiell kylmedelstillférsel

Borrning fér chip Positionsorientering

(Tillval)

Spar fér automatisk
verktygsvéxling /ATC)

Konférhallande1:20

Spelfri axiellt och radiellt.
Sjélvcentrerande och symetrisk kraftéverféring genom
konisk polygon / plan yta.

Axiell och radiell anldggningsyta

Den koniska polygonen bildar i Anslutning med den noggranna toleransen en spelfri centering och fungerar pa samma géng som
medbringare. PSC-konan har en mycket hdg styvhet och béjhalifasthet. De viktigaste fordelarna med detta granssnitt ar det dverforbara
vridmomentet och stabiliteten gentemot radiellt verkande kraftéverforingar samt den exakta L&ngden. Det innebér att man kan avverka
mycket material eller anvédnda hoga matningshastigheter. PSC grénssnittet &r idealisk for alla bearbetningar som svarvning, borrning och
frasning.
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HyPower / HyTens

Den ratta hydraulchucken for manga olika bearbetningsutmaningar!

Siktar du efter hdgre skarhastigheter och 6kad produktivitet med enklare hantering? Hela serien av hdgtryckschuckar HyPower
och serien av hydraulchuckar HyTens fran CERATIZIT garanterar enkel och processaker verktygsfastspénning for alla applikationer.

HyPower — Haogtryckschuck Tillampningsomrade
Rough Milling with strong forces > roughing A\vavavd v v
Complus Allround-chuck Avavavd Avav4
Access 3° utmarkt atkomst \avavd
Access 4,5° maximal atkomst tack vare samma dimgnsioner S

som en krympchuck — toppmodern teknik
HyTens - Hydraulchuck Tilldmpningsomrade
Fit Allround-chuck A\vavavd
Turn perfekt vid svarvning Vv
Compact prisvarda allroundalternativ AVavavg

Huvudanvéndning
Fin bearbetning Grov-Fin Grovbearbetning
Alternativ anvandning

Maximal prestanda och produktivitet

Ny kammardesign som &ndrar krafterna (fran drag- till tryckkraft) i den kritiska ihoplédningen.
Det ger méjlighet till hdgre radiella laster under bearbetningen.

Ny kammardesign som gor tekniken mindre temperaturkanslig
(upp till 80 °C aven vid frasoperationer i upp till 240 minuter).

Systemet innehaller ett nddutlopp som anvands vid upprepade oavsiktliga krympningar
och forhindrar personskador.

Dubbelt tatningssystem forlanger hydraulchuckens livslangd betydligt
(6ver 10 000 fastspanningscykler under laboratorieférhallanden).

16/310 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance Verktygshallare och tillbehor
Teknisk information

HyPower / HyTens

Fastspanning av skaft med spannyta mojligt direkt eller med reduceringshylsa

HSS-Skaft DIN1835 och
Hardmetall-Skaft DIN6535

Huvudanvandningsomrade

A HPC-frasning

A HSC-frasning

A Hardbearbetning
A Borrning

A Brotschning

t=——1

-}

el
Jamforelse av spannkraft mellan olika system Huvudsakliga fordelar
Denna jamfdrelse visar den hogre hallkraften hos fraschucken (HyPower). A Hogre processakerhet
Sarskilt vid strre diametrar ar det viktigt med hog hallkraft vid HPC- A Langre livslangd
bearbetning sa att verktyget inte dras ut ur hallaren. HyPower erbjuder nu A Béttre ytkvalitet
denna processakerhet. A Langre spindellivslangd
Skaftdiameter 16 18 20 25 32 mm

Maximalt dverforbart vridmoment vid skafttolerans hé

HyTens - Hydraulchuck 170 240 330 400 650 Nm
HyPower - Hégtryckschuck 350 430 520  650-750 800-890 Nm
Krympchuck 200 290 450 530 700 Nm

Symbolférklaring

T —— | Cylindriskt skaft

£ 1| Cylindriskt skaft med Weldon

EE ]| Cylindriskt skaft med vinklad spannyta ,Whistle Notch*
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Spannmomentvarden (Md) och minsta spanndjup
for hydraul- och hogtryckschuckar

Minsta inspanningsdjup

Skaftdiameter 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32 mm
HyTens Minsta inspanningsdjup 21 21 31 36 36 39 39 4 47 51 mm
HyPower Minsta inspanningsdjup 39 39 4 47 51 mm

Spannmomentvérden (Md) for direkt fastspanning

Spénndiameter (d1 h6) 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32 mm
HyTens Md vid minsta skaftmatt 20 30 47 80 100 160 200 330 400 650 Nm
HyTens Md vid stdrsta skaftmatt 30 45 85 140 160 230 270 400 470 730 Nm
HyPower Md vid minsta skaftmatt 280 360 550 650 800 Nm
HyPower Md vid stdrsta skaftmatt 380 450 650 750 890 Nm

Spannmomentvérden (Md) for fastspanning med reduktionshylsa @ 32 mm

Spanndiameter (d1 h6) 6 8 10 12 14 16 18 20 25 mm
HyTens Md vid minsta skaftmatt 30 45 60 120 120 180 220 250 330 Nm
HyTens Md vid stdrsta skaftmatt 45 65 110 170 170 230 300 320 440 Nm

Spannmomentvarden (Md) for fastspanning med reduktionshylsa @ 20 mm

Spéanndiameter (d1 h6) 3 4 5 6 8 10 12 14 16 mm
HyTens Md vid minsta skaftmatt 6 9 16 30 55 90 120 135 190 Nm
HyTens Md vid storsta skaftmatt 0 12 22 40 75 120 150 170 260 Nm

Spannmomentvérden (Md) for fastspanning med reduktionshylsa @ 12 mm

Spanndiameter (d1 h6) 3 4 5 6 8§ mm
HyTens Md vid minsta skaftmatt 3 4 7 12 18 Nm
HyTens Md vid storsta skaftmatt 4 8 12 20 26 Nm

Vid krymphallare

Skaftdiameter 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32 mm
Minsta insp&nningsdjup 12 16 20 26 26 31 37 37 40 40 42 48 52 mm
Maximalt vridmoment 4 11 17 24 45 82 145 190 200 290 450 530 700 Nm
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Statiska hallmoment

Statiska klamningsmoment for precisionsspannhylsorna Centro-P och HDC ER
med olika atdragningsmoment matt vid lasmuttern.

Centro-P

Spanndiameter (d1 h6) 2 3354 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 mm
ER 16 Atdragningsmoment 30 Nm 2 35 5 Nm
ER 16 Atdragningsmoment 50 Nm 12 20 30 45 60 72 80 Nm
ER 25 Atdragningsmoment 40 Nm 10 20 40 Nm
ER 25 Atdragningsmoment 75 Nm 62 75 85 95 Nm
ER 25 Atdragningsmoment 90 Nm 122 145 160 175 190 200 Nm
ER 32 Atdragningsmoment 60 Nm 20 30 40 Nm
ER 32 Atdragningsmoment 120 Nm 75 90 110 120 135 150 160 180 190 Nm
ER 32 Atdragningsmoment 140 Nm 220 240 260 280 300 Nm
ER 40 Atdragningsmoment 70 Nm 60 75 90 100 Nm
ER 40 Atdragningsmoment 110 Nm 110 125 140 150 Nm
ER 40 Atdragningsmoment 150 Nm 200 220 240 260 300 350 Nm
ER 40 Atdragningsmoment 200 Nm 420 440 460 480 515 530 Nm

HDC - Heavy Duty Chuck

Spanndiameter (d1 h6) 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 12 13 14 15 16 17 18 19 20 mm
ER 32 Atdragningsmoment 40 Nm 25 37 50 Nm
ER 32 Atdragningsmoment 120 Nm 93 12 137 150 168 187 200 225 237 Nm
ER 32 Atdragningsmoment 140 Nm 275 300 325 350 Nm
ER 32 Atdragningsmoment 180 Nm 375 Nm

(e}
@) De angivna spannkrafterna uppmattes rent statistiskt. De faktiska spannkrafterna under bearbetningen kan avvika pa grund av olika faktorer
(vibrationer, svangningar, bearbetningssituation).
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Teknisk information — ABS
Annu perfektare samspel

Utbkningen av det beprévade ABS-systemet kompletterar den befintliga portféljen och méter de hdga kraven vad galler noggrannhet.
Verktygshallaren mellan verktyg och maskin ar en viktig del i verktygssystem. Den méaste dverféra de bearbetningskrafter som uppstar
pa ett sakert satt. Dessutom paverkar verktygshallarna kraftigt kvaliteten pa bearbetningsresultatet. De bidrar ocksa till en [6nsam
bearbetningsprocess.

Lasskruv

Pendelbult

Konisk skruv

Fordelar Lasskruv
A Battre kraftfordelning Kylmedelsror
A Basta méjliga bearbetningsresultat

A Hogre skarvarden kan nas

A Mindre buller vid produktion

A 100-procentig framat- och bakatkompatibilitet
A Avsedd for ABS, ABS N och ABS T

Pendelbult

Konisk skruv

Positioneringsstift

> D Ep—3 (] ©
Reservdelar
ABS Konisk skruv Pendelbult Lasskruv Sortiment 1 Kylmedelsror Positioneringsstift Sortiment 2 Tatningsbricka
25 84950 27000 84950 26000 84950 26800 8495099700 84 950 24400 84 950 23600 84950 98900 84 950 30400
32 84950 27100 84 950 26100 62 950 13989 84950 99600 84 950 24500 84950 23700 8495098800 84950 30500
40 84950 27200 84950 26200 84950 26900 84950 99500 84 950 24600 84950 23800 8495098700 84950 30600
50 84950 20400 84950 20000 84950 20300 84950 99800 84950 20100 84950 20200 8495099900 84950 30700
63 84950 27300 84950 26300 84950 25500 84950 99400 84 950 24700 84950 23900 84950 98600 84950 30800
80 84950 25100 84 950 26400 84950 25600 8495099300 84950 24800 84950 24000 84950 98500 84950 30900
100 84 950 25200 84950 26500 84 950 25700 84950 99200 84950 24900 84950 24100 84 950 98400 84950 31000
125 84950 25300 84 950 26600 84950 25800 8495099100 84950 25000 84950 24200 8495098300
160 84950 25400 84950 26700 84950 25900 84950 23500 84950 24300
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Kompensationshallare DAH

A Kompensationssystem for u-exakt rundgang
A Enkelt att korrigera rundgangs- och axelfel
A Optimerade for hoga varvtal

A Utformade for invandig kylmedeltillforsel

A Roterande verktyg garanterar lang livslangd

Q/ 84327 . Q/ 84329 . gf 84329..
DAH-adapter for verktyg med ABS- med HSK-granssnitt SK-ISO-kona enligt

hallare ISO 12164 ISO 7388-1

=~

‘R

DAH-hydrauladapter for verktyg med BT-ISO-kona enligt
cylindriskt skaft med ABS-gréanssnitt ISO 7388-2

: O\\

Kompensationshallare DAH 50 HS for hdghastighetsbearbetning

A Beprévad hydraulspannteknik

A Mycket hdg rundhetsnoggrannhet och repeterbarhet < 1 u ger jamnt verktygsingrepp
A Mycket enkel rundgangsinstallning

A Kompakt konstruktion

A Utmarkt vibrationsdampning ger enastaende ytkvalitet

A Flexibel spannvidd med reduktionshylsor

A Varvtal pa upp till 25 000 varv/min

A Val [ampade for minimalsmorjning (MMS)

Q/ 84326 ..
med HSK-grénssnitt SK-1SO-kona enligt BT-1SO-kona enligt
ISO 12164 ISO 7388-1 ISO 7388-2

16

[e]
@ Detaljerad instruktion ar tillgénglig for nedladdning i webbutiken bredvid produkten.
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