Nya produkter for operatoren

[ NEW |
MaxiMill Slot-SX

Nytt skivfrassystem med SX-insatser fran SX-sticksystemet

— Sida 126-141

MaxiMill 242

&

Uppdatering om fasfrasar

MaxiMill 490
v

Uppdatering om stéllbara vinkelfrasar

— Sida 78+80

Nya sorter med flera anvandningsomraden

MaxiMill 273-08

— Sida 35+36

MaxiMill 252

— Sida 115+116




HSS-borr

Solida hardmetallborr

Vandskarsborr

Halbearbetning

Brotschar och forsankare

Ursvarvningsverktyg

Gangtappar och formtappar

Cirkular- och gangfrasar

Gangbearbetning

Gangsvarvningsverktyg

Vandskarsverktyg svarvning

Multifunktionsverktyg —
EcoCut och FreeTurn

Svarvbearbetning

Stickverktyg

Miniatyrsvarvverktyg

HSS-frasar

Solida hardmetallfrasar

Frasbearbetning

Vandskarsverktyg frasning

R

e e e e A e e e A

Verktygshallare och tillbehor

Fastspénningsteknik

Uppspéanning arbetsstycke

Materialexempel




CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Innehallsforteckning

Innehallsforteckning
Symbolférklaring 4 CERATIZIT \ Performance
Toolfinder 512 Premiumkvalitetsverktyg for hogsta prestanda.
Produktprogram 13-144
- X Premiumkvalitetsverktygen i produktprogrammet
Teknisk information CERATIZIT Performance har utvecklats for sarskilda
Skardata 145-148 tilldmpningar och kénnetecknas av enastaende prestanda.
Skardata - Hornfras 159-175 vi premiumverktygen i detta produktprogram.
Skardata — Formfras 176-190
Skardata — Ovriga frassystem 191+192
Powerskruv 193
Forkortningar & dimensioner 194
Ingrepps-situationer 195
ISO Beteckningssystem 196+197
Skérforslitning 198
Oversikt spanbrytare 199
Spanbrytarbeskrivning 200+201
Sortdversikt 202+203
Sortbeskrivning 204-209
Symbolforklaring
? Central invandig kylning Anvéndningssymboler

3
¢?F Radiell invéndig kylning

k=43°| Stallvinkel

Planfras

Rampning

Helixfrasning

Axiell dykning

Dykfrasning

Sparfrasning

Hornfras

Sparfrasning (45°)

Fasfrasning

LIRS IR R R KR

ZNF = Antal skar
® = Huvudanvindning Friformsfrasning
O = Alternativ anvéndning

15|4 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Toolfinder

Toolfinder — Urvalshjalp

Formfrasning

— Systemurval:
10+11

Planfras

— Systemurval;
6+7

Fas-/vinkelfras

— Systemurval:
12

Spar-/kapfras
— Systemurval:
12

Hornfras
— Systemurval:
8+9
Formfrésning
— Systemurval:
10+11
HSC-/HPC-fras
— Systemurval:
8+9

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverklyg frasning

Toolfinder

Toolfinder — Planfras

Eggar per vandskéar

\%Fsooo
0.2 TEHX 52
DHFC
o7 QLNKXOQ 100
. MaxiMill HFC
’ XPLX 06 94
I MaxiMill HFC
XDLX 09 95+96
- MaxiMill HFC
XOLX 12 96+97
T N MaxiMill 274
’ : OFHT 04 15+16
. L MaxiMill 274
OFHT 05 20+21
[ MaxiMill HFC
’ XOLX19 98 : :
. [ T o MaxiMill 273
’ : : OAKU 06 32-34
I MaxiMill 274 |
’ SFT09  16-18 :
. MaxiMill 270 | MaxiMill HEC
SD..09  39+40 LNHX 11 50

a MaxiMill 274 g
W SFT 12 21122 .MaxiMiII 273

aMaxiMill 270 : ONKU 08 36
SD.. 12 42-45 :

z MaxiMill 271

R o SOHU 12 25

MaxiMill 271
M SAKU 17 28+29

B e A .
: @' MaxiMill HEC

: v
MaxiMill 270 Wl

Ry . SDKT19 47

15|16 cuttingtools.ceratizit.com

mm

ap max.




CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
innehallsoversikt

Oversikt — Planfras

S o
=2
D @
£ 25
= JEiiE] S e
8pmax @-omrade _HE ;—é‘ E S
System Vandskar Eggar per vandskar mm mm e dOSSE Sida
MaxiMill V’ e w 1322
274 OFH. 04../05.. | SFT 09../ 12. 8|4 2,5-6 020-32  ©020-2 o3 ©®eeee [0
MaxiMill ¢ ‘ 23-29
271 SOHU 1204.. | SAKU 1706.. 8 6,884 @ 32-40 ga0-50 @ e e o [
MaxiMill w 30-36
273 OAKU 0605.. | ONKU 0806.. 16 356 ga-50 ®@ee o [
MaxiMill -, % 37-47
270 SD..0903../ 1204../19.. 4 4-10 26-32 gn-35 ®eeee [
MaxiMill W 18-50
HEC LNHX 1106.. 8 4-8 @50-160 ® @ o] |
MaxiMill N ,
HEC LN.X 1210.. 8 4-8 2 125160 ] n
v 51452
F 5000 TEHX 16T3.. 3 0,2 ga2100 © O @ o
MaxiMill Vy / L 9.9
HFC X..X06../09../12../19.. 4 08-33 @ 16-42 ?16-35 gae0 ©oe o [
é / 99+100
DHFC LNKX 09.. 4 075 2 16-42 16-20 eee o [
[e]
@ Fler diametrar finns mot forfragan.
[e]
@ Vandskar for system som inte langre ar listade finns i var webbutik pa cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|7
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CERATIZIT \ Performance Vandskérsverklyg frdsning
Toolfinder

Toolfinder — Hornfrasning

Eggar per vandskéar

R R MaxiMill 211 | N MaxiMill 491
XDKT 07 62 SNHU 09 55

R MaxiMill 210 | MaxiMill 490 | [ MaxiMill 49
AP.10. SDT09 79 SNHU 12 58+59

MaxiMill 211
> XDT 11  66-68

" MaxiMill HSC
V| XDT 11 84

- MaxiMill HPC | A MaxiMill 490
ZNHW 12 89 SD.. 12 81

MaxiMill 211
@ XDKT 15 72-74

ap max
mm

14 ccceeee i .
<@ VaxiMill 141/ 241
LD.. 15 A
f\ MaxiMill HSC / HPC
18 -------------------------------------- @ XDHT 19 87

XDHX 19 A

. MaxiMill 211
XDKT20 76

15|18 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

innehallsoversikt

Oversikt — Hornfras

S o
= 2
g8 5
£ cE&®
=eg£Ed®
) max @-omrade =335 & £ b
System Vandskar Eggar per vandskar mm mm e OSSE Sida
MaxiMill @ . i"
491 SNHU 09T3.../ 1204.. 8 6-8 $25-32  925-32  ©40-160 o000 O 535
MaxiMill yj <« ¥
XD.T 0703../11T3../
211 1505.../ 2007. 2 6-19 @16-40  ©10-40  ©32-160 000000 75
<
MaxiMill XDT 1173../ 1505 ‘
211KN 007, 2 27-755 @25-50  ©40-80 o000 [T g1
MaxiMill ’ / £y
490 SD.. 09T3../1205.. 4 811 $25-32  925-32  §40-125 o000 © 77
MaxiMill é
490K SD.. 09T3.. 4 #1 ?40-63 eee0ee G 3
MaxiMill ’ / ’
HSC XD.. 117T3../1904.. 2 10-18 @16-40  ©16-32  ©40-125 oce B s-g7
MaxiMill / ' ’ .
HPC XD.. 1904.. 2 10-18 @232 ©40-63  @25-50 oe B =/
MaxiMil L
HPC ZNHW 1205.. 1 411 240-315 oo ofF ss+39
g
MaxiMill & & .
HPC ZNHW 04T3.. 1 411 @20-40  ©20-40 ee o
MaxiMill @ Y
210 AP.. 1003.. 2 8 @40-80 eeeeo0ed ./

e}
@ Fler diametrar finns mot forfragan.

(e}
@ Vandskar for system som inte langre &r listade finns i var webbutik pa cuttingtools.ceratizit.com

v /~ Dessa artiklar finns i var Online Shop pa cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 15|19



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
Toolfinder

Toolfinder — Formfrasning

programmerbar hornradie

programmerbar hornradie

Verktygsradie

Verktygsradie

MaxiMill HFC 92-98

Verktygsdiameter
16 25 32 42 63 66 125 160

124 HFC06 | i
20| HFC-09 |
B0 e | HEC-12 |
B0 e 1 HFC-19 |

DHFC 99+100
Verktygsdiameter
1§ 4?
14 DHFC
MaxiMill 251 RS 101-109

Verktygsdiameter
12 16 20 25 32 50 52

b 2 2 0 100 15
25:{ 251-05 |

B0 1 25110 |
B0 ] 25112 |
NIRRT PR P PP PEPPRPRPEPPRS: l 251 _16 I

110-114

Verktygsdiameter
8 12 15 20 24 32 42 52 80 160

) RETTTIOTRIOn ] R100_07 [

B0 ] :R10(:).-10 E :
(| RRRREREERE R TR PP PRPRPPEPRRR 41 R100_12 [ :
[ R100-16 |

I:I Tilldmpningsomrade
I:I Verktygsdiameter

15/10

Verktygsradie

Verktygsradie

Verktygsradie

K200. Torus

MaxiMill 252 115+116
Verktygsdiameter
40 80 125
5 25010 :
6] 252-12 |
K200. Radie 17-121

Verktygsdiameter
6 8 10 12 16 20 25 32

122-125

Verktygsdiameter
6 8 10 12 16 20 25 32

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning
innehallsoversikt

Oversikt — Formfrasning

S o
5T
D o
£E8 5
= [efE| S =
Bp max. @-omrade . ;‘ E S
System Vandskar Eggar per vandskar mm mm e OSSE Sida
MaxiMil X.LX 06../09../12 Vw / e
HFC fe. 4 08-33 @642 016-35 @32-160 ®®® e [ 993
DHFC LNKX 09.. 4 0.75 216-42  ©16-20 eee o M 9+100
9 G >
MaxiMil R..X 05../08../10../ § "/ Ii
251 RS 12./16.120. 8 2540 @10-42  10-32 gd0-15 @ ® @ @ e [8 101-109
~ S -
RD.X 05../07../10../ i‘ / i
R100. 12..116..120.. 8 5 O1-42 @82 o410 © ® ® @ @ [0 110114
MaxiMill W
252 RNHU 10../ 12.. 8 3 gao-125 ®® 0 o [ 115¢116
m a4 @@
K200. Radie ROX .../ XOHX ... 1 0,4-8 28-32 26-32 000000 17121
Ol -
K200. Torus X0X... 1 0,5-8 28-32 28-32 o000 0@ 12215
o)
@ Fler diametrar finns mot forfragan.
0]
@ Vandskar for system som inte langre &r listade finns i var webbutik pa cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|11
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frésning

innehallsoversikt

Oversikt — Fas-/ Vinkelfras

3 o
© T
2=
2w
58 =
I Apmex. @-omréde = $ES
System Vandskar Eggar per véndskér mm mm & = e Sida
MaxiMil /
272 SD..0903.. 4 4 26-25 eeocee [ 3340
MaxiMill s
242 LD.. 1504.. 2 g50-52 ®@e®eeo [ 9001
MaxiMill f
490 SD.. 09T3../ 1205.. 4 611 2201-315 eeeee [T 7331
[e]
@ Fler diametrar finns mot forfragan.
Oversikt — kap-skivfras
5 o
© T
s S
= < = g @
- B
Apmar. @-omrade -H5 @ E S
System Vandskar Eggar per vandskar mm mm HOSSE Sida
MaxiMill *“ & ¥
Slot-SX SXE.. 1 115 263100  ©80-315 o000 [§ 126141
X TX..RIL 3 64 @80-160 100200 ® ® ® ® O[Ol 142144

[e]
@ Fler diametrar finns mot forfragan.

15|12 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 274-04/-09

MaxiMill — 274-04/-09 Med gangad koppling

w e

| @
Beteckning DC DCX
mm mm
G274.20.R.03-09 20 25,8
G274.25.R.04-09 25 30,8
G274.32.R.05-09 32 379

ZNF

APMX
mm
38
38
38

LPR
mm
35
35
35

MaxiMill — 274-04/-09 Skaftfras

%=

o] [ & @
Beteckning DC
mm
C274.20.R.03-09-A/B20-25 20
C274.25.R.04-09-A/B20-32 25
C274.32.R.05-09-A/B25-40 32

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
25,8
30,8
37,9

DCX

ZNF  APMX OAL
mm  mm
3 3,8 77
4 38 84
38 98

2w
2=
02
29
= [a]
THSZMS DCONMS DRVS Atdragningsmoment Vandskar
mm mm Nm
M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
M16 17,0 24 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
e
()]
=
z
o]
]
OAL
LH DCONMS Atdragningsmoment Vandskar
mm mm Nm
25 20 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
32 20 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
40 25 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903

50 742 ...

EUR

2B/40
329,14 020
374,92 025
420,82 032

gp/ -;5)/

= O

50743 .. 50743 ..

EUR EUR

2B/40 2B/40

329,14 020 329,14 120

374,92 025 374,92 125

420,82 032 420,82 132
1513

15
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 274-04/-09

MaxiMill — 274-04/-09 Dornfras

DHUB
?/ DCONMS
m >

o | DS =), 52
L <
*® o L
DCX
50744.. 50744 ..
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm  mm mm mm  mm mm Nm 2B/40 2B/40
A274.32.R.05-09 32 379 5 3,8 40 38 16 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 420,82 032
A274.40.R.04-09 40 46,0 4 38 40 38 16 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 420,82 040
A274.40.R.06-09 40 46,0 6 3,8 40 38 16 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 466,49 140
A274.50.R.05-09 50 559 5 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 489,48 050
A274.50.R.07-09 50 559 7 3,8 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 512,49 150
A274.63.R.06-09 63 689 6 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 558,27 063
A274.63.R.09-09 63 689 9 3,8 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 627,06 163
A274.80.R.07-09 80 859 7 3,8 50 58 27 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 627,06 080
A274.80.R.11-09 80 859 1 3,8 50 58 27 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 718,73 180
A274.100.R.09-09 100 1059 9 3,8 50 78 32 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 773,32 100
A274.100.R.13-09 100 1059 13 3,8 50 78 32 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 865,00 200
A274.125.R.12-09 125 1309 12 3,8 63 88 40 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 942,24 125
i
) P g
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
20-32 584 043 12,53 125 548 303 512 133 146,03 191
32-40 584 043 4,80 040 12,53 125 15,61 151 548 303 512 133 146,03 191
50-125 584 043 12,53 125 548 303 512 133 146,03 191

Tva skar — EN fras
9 B
e

15|14 cuttingtools.ceratizit.com
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 274-04/-09

OFHT / OFHW / SFHT / SFKT

Beteckning IC D1 BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFH. 0403.. 9,52 3,35 3,94 - 3,18 25
SF.T 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
OFHT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
040305SN 05 19,73 005 19,73 005 1973105 1973105
P [ ] [ ) [ [}
M o O
K @) O O O
N
s
H
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245

OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT OFHW
51002.. 51002.. 51003.. 51002.. 51105.. 51002.. 51105..

IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HA7 1HM7 1HM7 1HM7
040302EN 0,2 21,75 452 21,75 90201
040305SN 05 19,73 305 1973 405 1973 405 2175 455 2175 90501
P [ ] (¢] O [ J [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ]
K
N
S O O
H

cuttingtools.ceratizit.com 15[15



Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 274-04/-09

OFHT / OFHW

CNew

-M50 -F10 -F10 -F50 -F50
CTCK215 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSEN DRAGONSN

g o e o =
‘- (N o ‘
SN N N

OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT
51003.. 51122.. 50459.. 51002.. 50457.. 51002..
) RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT 1HAT
040302EN 0,2 2175 504
040305FN 05 2478 00502 2092 505
040305SN 05 1973 505 21,75 15500 21,75 555
P o
M o
K [ [ @)
N [ ] [ ]
S O [ ] [ ] [ ]
H
SFHT / SFKT
-F50 -M50
CTPP225 CTPP225

¥
:
:
g
:
:

SFHT SFKT
51012.. 51013..

1SO RE EUR EUR

mm 1B/61 1B/61
0903AFSR 1 19,73 070 14,54 070
P ° °
M
K
N
S
H
15[16

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-04/-09

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
Drrconsa i Doty
SFHT SFKT SFHT SFKT
51012.. 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
0903AFSR 1 19,73 020 14,54 020 19,73 120 1454 120
P ° ° ° °
M o o
K o o o o
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
SFHT SFHT SFKT SFHT SFHT
5012.. 51012.. 51013.. 51012.. 51012..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
0903AFSR 1 19,73 320 19,73 420 14,54 42000 24,53 470 24,53 92001
P ° o o ° .
M ° ° ° ° °
K
N
S [0)
H
cuttingtools.ceratizit.com 15117
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-04/-09

SFKT / SFHT

[ NEW
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
~ )
SFKT SFKT SFHT SFHT SFHT
51065.. 51065.. 51123.. 50514.. 50514..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7
0903AFFR 1 23,66 01502 23,66 505
0903AFSR 1 14,54 520 14,54 620 24,53 504
P o
M e)
K ) ) ) fe)
N ) °
S (@) [ )
H
Frasguide
Skérdata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 149
Startparameter — 150  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och éversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

1518
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-05/-12

MaxiMill — 274-05/-12 Dornfras

w e

5%

o [ @)
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL
mm mm mm mm
A274.40.R.03-12 40 48,0 3 6 40
A274.40.R.04-12 40 48,0 4 6 40
A274.50.R.05-12 50 58,0 5 6 40
A274.50.R.04-12 50 58,0 4 6 40
A274.63.R.06-12 63 711 6 6 40
A274.63.R.05-12 63 711 5 6 40
A274.80.R.06-12 80 88,0 6 6 50
A274.80.R.08-12 80 88,0 8 6 50
A274.100.R.10-12 100 108,0 10 6 50
A274.100.R.08-12 100 108,0 8 6 50
A274.125.R.12-12 125 133,0 12 6 63
A274.125.R.09-12 125 133,0 9 6 63
A274.160.R.14-12 160 168,0 14 6 63
A274.160.R.11-12 160 168,0 11 6 63

1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillférsel

Reservdelar
DC
40-160

Tva skar — EN fras

cuttingtools.ceratizit.com

DHUB
DCONMS
-
I8
<
e t
DCX
DHUB DCONMS Atdragningsmoment Vandskar

mm mm Nm
38 16 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
38 16 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
43 22 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
43 22 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
48 22 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
48 22 32 OFHT 0504 / SFKT 1204
58 27 3.2 OFHT 0504 / SFKT 1204
58 27 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
78 32 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
78 32 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
88 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
88 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
98 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
98 40 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204

————— ]

TORX® utbytbar Skruvmejsel

klinga
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7
6,46 054 14,60 128

\/

v

50772.. 50772..
EUR EUR
2B/40 2B/40

1.

1.

5

-

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548 303

316,75 24000
415,68 04000

527,87 050

422,25 25000
633,49 063

540,74 26300

659,72 28000
844,61 080
1.042,51 100

871,08 30000
1.273,17 125

091,86 32500
1.689,23 16000"
326,83 36000"

W, e
Skarskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
578 340 162,01 193
1519
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-05/-12

OFHT / SFHT / SFKT

Beteckning D1 L BS S AN
mm mm mm mm °
OFHT 0504.. 48 45 4776 25
SF.T 1204.. 48 12,7 1,42 476 25
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
050410SN 1 21,70 010 21,70 01000 21,70 110 21,70 11000
P [ J [} [} [ ]
M e} e}
K O O O O
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245

OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51002.. 51003.. 51002..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
050410SN 1 21,70 310 21,70 410 21,70 41000 23,91 460
P [} O (e} [ )
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15/20
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 274-05/-12

OFHT

_NEW |
-F50 -F10 -F10 -F50
CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@5 cec 0
- [ 2]
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51122.. 51122.. 51002..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1HNM7 1B/61 1B/61 1HNM7
050410FN 1 28,34 01002 26,02 36000
050410SN 1 23,91 91001 23,91 16000
P ° o
M ° o
K ° o
N ° °
S o o °
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
SFHT SFKT SFHT SFKT
51012... 51013.. $012.. 51013..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AFSR 1 21,70 02500 15,99 025 21,70 12500 15,99 125
E ° ° ° °
M o o
K o o o o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 274-05-12

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SFHT SFKT SFHT SFKT
51012.. 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AFSR 1 21,70 325 15,99 325 21,70 42500 15,99 425
P ) ) [¢) ¢)
M ) ) ) °
K
N
S
H
-F50 -F50 -F10 -F10 -F40
CTPM245 CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGCONSKIN
SFHT SFHT SFHT SFHT SFHT
51012... 51012.. 51123.. 51123.. 50514..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HM7 1HNT7 1B/61 1B/61 1HN7
1204AFER 1 27,01 50900
1204AFFR 1 28,34 02502 26,02 37000
1204AFSR 1 26,48 47500 26,48 92501
P ° ) (e)
M ) ) e)
K [ (@)
N ) o
S o (¢) °
H
Frésguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 151
Startparameter — 152 Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och Gversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208
1522
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 271:12

MaxiMill - 271-12 Skaftfras

LS
[0}
” g g
Z
Q| al B i\ e}
o 9]
K = 47° o
50 786 ...
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm  mm mm mm  mm mm 1/min. Nm 2B/40
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 100 40 32 18400 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 400,44 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 40 53 4 6,8 100 40 32 16800 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 500,45 04004
N\
—— e / el
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
32-40 6,46 054 1,23 120 548 303 3,94 859 162,01 193

cuttingtools.ceratizit.com 15|23
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-12

MaxiMill — 271-12 Dornfras

A 8 skarkanter pa varje vandskarsplatta

DHUB
?/ DCONMS
m
D
<= a7° @ s X2
x| O
<
® anj
DCX
50787.. 50787..
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A271.40.R.04-12 40 53 4 68 40 38 16 17900 3.2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 500,45 04004
A271.50.R.05-12 50 63 5 68 40 43 22 15200 3.2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 512,96 05005
A271.63.R.07-12 63 76 7 6,8 40 48 22 13100 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 650,65 06307
A271.80.R.06-12 80 93 6 68 50 58 27 11300 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 650,65 08006
A271.80.R.08-12 80 93 8 68 50 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 750,68 08008
A271.100.R.07-12 100 113 7 68 63 78 32 9900 32 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 825,77 10007
A271.100.R10-12 100 113 10 68 63 78 32 9900 3.2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 938,43 10010
A271125.R.08-12 125 138 8 68 63 88 40 8700 3.2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.001,02 12508
A271.125.R.12-12 125 138 12 6.8 63 88 40 8700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.151,11 12512
A271.160.R.09-12 160 173 9 68 63 98 40 7600 32 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.163,62 16009"
A271.160.R.14-12 160 173 14 68 63 98 40 7600 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.351,86 16014"
A271.200.R.11-12 200 213 11 6,8 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.459,15 200117
A271.200.R.17-12 200 213 17 6.8 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.648,70 20017
A271.250.R13-12 250 263 13 68 63 132 60 6000 32 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.755,99 25013"
A271.250.R.21-12 250 263 21 68 63 132 60 6000 3.2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 2.062,36 25021"
1)  Utaninvéndig kylmedeltillférsel
MaxiMill — 271-12 HFC Dornfras
DHUB
> DCONMS
”
50788 ...
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
A271.50.R.04-12-HFC 30 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 512,96 05004
A271.63.R.06-12-HFC 43 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 650,65 06306
A271.80.R.07-12-HFC 60 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 750,68 08007
S
— | = P g —
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 (5078704004) 6,46 054 4,80 040 11,23 120 15,61 151 548 303 3,94 859 162,01 193
50 - 250 6,46 054 11,23 120 548 303 3,94 859 162,01 193
50 (5078805004) 6,46 054 520 050 11,23 120 2145 154 548 303 3,94 859 162,01 193
15|24 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-12

SOHU

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. 13,36 44 8,8 17 5,00 74
-M50 -M50 -M50 -M50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKN
SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU
51138.. 51138.. 51138.. 51138.. 51140.. 51140..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1H/N17
1204ABSR 0,8 32,27 02000 32,27 12000 32,27 32000 32,27 42000 39,69 47000 39,69 92001
P [ ] [ J [} O [ ] [ ]
M ¢} [} [} [} [}
K o (@]
N
S O
H
-R50 -R50 -F40 -F50
CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SOHU SOHU SOHU SOHU
51139.. 51139.. 51148.. 51140..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HN17 1H/17
1204ABSR 0,8 32,27 52000 32,27 62000 39,69 12001 39,69 17000
)
M
K [} [}
N
S [ J [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-12

XOHU

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. 13,36 44 8,8 1,83 5,00

XOHU

A Masterfinish-vandskar (bredfasskar)

-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
51141 ...
1SO RE EUR
mm 1B/61
1204ABSR 0,8 39,95 12000
P °
M (¢}
K o
N
S
H
Frasguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 153
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
15[26
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-17

MaxiMill — 271-17 Dornfras

A 8 skarkanter pa varje vandskar

DHUB
?/ DCONMS
m

()

K =47° @ P § =
ol O
<

* i
DCX
Beteckning DC DCX ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm mm Nm
A271.50.R.04-17 50 66,1 4 8,4 40 22 43 5
A271.63.R.06-17 63 791 6 8,4 40 22 48 5
A271.80.R.07-17 80 96,1 7 8,4 50 27 58 5
A271.100.R.08-17 100 116,1 8 6,8 50 32 78 5
A271.125.R.10-17 125 1411 10 8,4 63 40 88 5
A271.160.R.12-17 160 176,1 12 8,4 63 40 104 5
A271.200.R.13-17 200 2161 13 8,4 63 60 134 5
A271.250.R.15-17 250  266,1 15 8,4 63 60 134 5

1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel
2) Med 4 gangade hal pa M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

Reservdelar
DC
50-250

cuttingtools.ceratizit.com

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR
Y7
584 037

Vandskar

SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706

]

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
12,22 114

\)/\

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548 303

L

Skarskruv

70950 ...

EUR
2A/28
512 302

50 767 ...

EUR

2B/40

488,29 050
686,30 063
785,25 080
904,09 100
1.042,51 125
1.227,88 16000"
1.517,57 200002
1.834,67 250007

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
162,01 193

15|27
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-17

SAKU

Beteckning

SAKU 1706..

SAKU

1SO RE
mm
1706ABSR 0,8

T w=ZX=ZT

mm
17

D1 L
mm mm
58 11,85

BS
mm
37

mm
6,35

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225

SAKU

SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..
EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61

36,46 270 36,46 270 36,46 070 36,46 070
[ ] [ ) [ [}
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

DRAGONSKIN

SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1706ABSR 0,8 36,46 020 36,46 020 36,46 120 36,46 120
P [} [} [} [ )
M (@] (@]
K O O O O
N
S
H
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 271-17

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
DRAGONSUN
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HM7
1706ABSR 08 36,46 220 36,46 220 36,46 320 36,46 320 36,46 420 36,46 420 44,86 470
P ) ) ) ) o o °
M ° ° ° ) ) ) )
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -M50 -R50 -F50 -F50
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN
: - F
= !
a (=
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51058.. 51005.. 51058.. 50306.. 51004..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HM7 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HN7
1706ABSR 0,8 44,86 92001 36,46 520 36,46 520 36,46 620 36,46 620 44,86 520 44,86 570
P ()
M °
K ) ) ) °
N
S o ) )
H
Frésguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 153
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 273

MaxiMill — 273 Dornfras

A 16 skareggar per vandskar

2

®

K =45°

Beteckning

A273.40.R.03-06
A273.40.R.04-06
A273.50.R.05-06
A273.63.R.07-06
A273.80.R.08-06
A273.80.R.10-06
A273.100.R.10-06
A273.100.R.14-06
A273.125.R.12-06
A273.125.R17-06
A273.160.R.14-06
A273.160.R.20-06
A273.200.R.25-06
A273.250.R.31-06

DC
mm
40
40
50
63
80
80
100
100
125
125
160
160
200
250

DCX
mm
50,2
50,2
60,2
73,2
90,2
90,2
10,2
10,2
135,2
135,2
170,2
170,2
210,2
260,2

ZNF  APMX

mm
3 3,5
4 3,5
5 3,5
7 3,5
8 3,5
10 3,5
10 35
14 3,5
12 3,5
17 3,5
14 35
20 3,5
25 3,5
31 3.5

OAL
mm
40
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63

1)  Utférande med spannkil, utan invandig kylmedeltillférsel
2) Utférande med spannkil, utan invandig kylmedeltillférsel / Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm

3) Utférande med spannkil, utan invandig kylmedeltillforsel / Med 4 gangade hal pa M16 pa anléggningsplanet pa en bultcirkel & = 101,6 mm
4) Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillfrsel
5) Utan invandig kylmedeltillforsel

Reservdelar
DC

40

50

63-80
80-100
100-125
125

160

160 - 250

15|30

TORX® utbytbar

klinga

80950 ...
EUR

037
037
037
036
037
036
037
036

DCONMS
mm
16
16
22
22
27
27
32
32
40
40
40
40
60
60

o O =

DHUB
DCONMS

OAL

o

DCX

DHUB  Atdragningsmoment
mm Nm
38
38
43
48
58
58
78
78
88
88
104
104
153
153

S A Do~ oo o oo

| LAPMX

Vandskar

OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7

12,22
12,22

114
114

T-nyckel Spannkils-skruv Spannkil
80397.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/28
4,80 040
520 050

7,39 844 29,48 845
739 844 2948 845
7,39 844 29,48 845

12,22
11,39
12,22
11,39
12,22
11,39

114
13
114
13
114
13

50 741 ...

EUR
2B/40
468,26

491,15
550,76
661,15
771,18
908,99
1.019,14

1.207,61

Powerskruv

040
140
050
063
080

100

125

160

5)

4

L

Skarskruv

70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A128
1561 151 512 302
2145 154 512 302
512 302
512 302
512 302

p

50 741 ...

EUR
2B/40

1.175,18 180 "

1.502,06 200 "

1.742,88 225
2.061,18 260 2
2.577,36 300 *
3.151,95 250313

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01

193
193
193
193
193
193
193
193

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill 273

MaxiMill — 273 Dornfras

A 16 skareggar per vandskar

A Axiellt installbar

K =45°

®

Beteckning

A273.80.R.10A10-06
A273.100.R.14A14-06
A273.125.RA7A17-06
A273.160.R.20A20-06
A273.200.R.25A25-06
A273.250.R.31A31-06

1)  Utférande med spannkil

DC
mm
80
100
125
160
200
250

DCX
mm
90,2
10,2
135,2
170,2
210,2
260,2

ZNF

10
14
17
20
25
31

APMX  OAL
mm mm
3,5 50
3,5 50
3,5 63
3,5 63
3,5 63
3,5 63

DHUB

DCONMS

DC
DCX

©
APMX
OAL

DCONMS  DHUB Atdragningsmoment Vandskar

mm mm Nm

27 58 5 OAKU / XAHT 0605
32 78 5 OAKU / XAHT 0605
40 88 5 OAKU / XAHT 0605
40 104 5 OAKU / XAHT 0605
60 153 5 OAKU / XAHT 0605
60 153 5 OAKU / XAHT 0605

2) Utférande med spannkil / Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
3) Utforande med spannkil / Med 4 gangade hal pa M16 pa anléggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm

P, e -

Reservdelar
DC
80 - 250

cuttingtools.ceratizit.com

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR
Y7
584 036

Spénnkils-skruv

70950 ...

EUR
2A/28
739 844

Spannkil

70950 ...

EUR
2A/28
29,48 845

Skruvmejsel Molykote
80950.. 70950...
EUR EUR

Y7 2A/28

11,39 113 548 303

P

Kil

70950 ...

EUR
2A/28
46,06 199

50 777 ...

EUR

2B/40

1.544,98 08010"
2.102,89 10014"
2.472,44 12517"
2.919,49 160202
3.651,45 20025%
4.484,74 250313

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 273

OAKU / XAHT

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
XAHT 0605.. 17,08 6,0 - 11,95 5,56 3 o
OAKU 0605.. 17,10 58 6 2,00 5,66 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
OAKU OAKU
51 000 ... 51001 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61
060508SR 0,8 30,74 258 30,74 258 30,74 058 30,74 058
P [ J [ J [ J [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

:
0%
:

g
5
é
g

OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000.. 51001..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060508SR 0,8 30,74 008 30,74 008 30,74 108 30,74 108
P [} [} [} [ )
M O (@]
K (@] (@] (@] O
N
S
H
15|32
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 273

OAKU

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
Drrcos Drrcos R DvCo s R Drcos
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000.. 51001.. 51000.. 51001.. 51104..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HNM7
060508ER 0,8 38,45 458
060508SR 0,8 30,74 208 30,74 208 30,74 308 30,74 308 30,74 408 30,74 408
P ° ° ° ° o o °
M ° ° ° ° ° ° °
K
N
S
H
-F40 -M50 -R50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
Do Jl Do Rl Dvcorsc QDo Jll Do Rl Dvconsc R Ducos
N .i .
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51104.. 51001.. 51027.. 51001.. 51027.. 50446.. 51104..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1H/N7 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1H/N17
060508ER 0,8 38,45 90801 38,45 550 38,45 50801
060508SR 0,8 30,74 508 30,74 508 30,74 608 30,74 608
P )
M °
K ° ° ° °
N
S o ° °
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|33
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 273

XAHT

A Masterfinish-vandskar (bredfasskar)

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

-

XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060525SR 25 38,07 275 38,07 075 38,07 025 38,07 125
P ) ) o °
M e}
K o (e}
N
S
H
A Masterfinish-vandskar (bredfasskar)
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

XAHT XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014.. 51014..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060525SR 2,5 38,07 225 38,07 325 38,07 425 38,07 525 38,07 625
P [ ] [ ] (@)
M ° ) )
K ° o
N
S
H
Fréasguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 154
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 273

MaxiMill — 273-08 Planfras

A 16 skareggar per vandskar

(3/ DHUB
/ @ DCONMS

|
!
0 x| <
k=45 & 3
)
L]
DC
DCX
50779.. 50779..
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS . DHUB Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40

A273.63.R.05-08 63 767 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 571,00 06300

A273.63.R.06-08 63 767 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 834,00 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 694,00 08000

A273.80.R.08-08 80 937 8 ® 50 27 58 4 ONKU 0806 1.054,00 18000"
A273.100.R.07-08 100 1137 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 722,00 10000

A273.100.R.09-08 100 1137 9 ® 63 32 78 4 ONKU 0806 1.098,00 20000"
A273.125.R.08-08 125 1387 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 840,00 12500

A273.125.R11-08 125 1387 11 ® 63 40 88 4 ONKU 0806 1.365,00 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 1.300,00 16000%
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 1.660,00 260002

1) Utférande med spannkil
2) Utforande med spannkil, utan invandig kylmedeltillforsel / Med 4 hal for M16 pa anléggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm
3) Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

*—’.“‘u/\ﬂ"“

TORX® utbytbar Spannkils-skruv Spannkil Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel

80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7
50 779 06300 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 16300 5,84 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 08000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 18000 5,84 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 10000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
5077920000 5,84 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 12500 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 22500 5,84 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50779 16000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 26000 5,84 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 273

Beteckning IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 20800 31,40 50800 31,40 60800
P [ ] [ ] (@)
M ¢} °
K ¢} ¢} o )
N
S
H
-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220
ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 50800 31,40 60800
P ° °
M e}
K ¢} ¢} o °
N
S
H
Frésguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 155
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 270-09 / 272-09

MaxiMill — 270-09 Skaftfras

w e

©

Beteckning

Beteckning

>
O -
= a
-] | S| w
=
z
o]
O
@ OAL e
DC DCX ZINF  APMX  OAL LH DCONMS Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm mm mm mm Nm
C270.06.R.01-09 6 14,4 1 4 80 32 16 1,2 SD.. 0903.. 166,79 006
C270.12.R.01-09 12 20,4 1 4 80 32 16 12 SD.. 0903.. 184,19 012
C270.16.R.02-09 16 24,4 2 4 90 40 20 18 SD.. 0903.. 209,70 016
€270.20.R.03-09 20 28,4 3 4 90 40 20 1,8 SD.. 0903.. 266,79 020
C270.25.R.04-09 25 334 4 4 100 44 25 1,8 SD.. 0903.. 378,02 025
C270.32.R.05-09 32 40,4 5 4 95 36 25 1,8 SD.. 0903.. 444,78 032
MaxiMill — 270-09 Dornfras
DHUB
?ﬁ DCONMS,
n E—
e | ®
50705... 50706 ..
DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS Atdragningsmoment Véandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
A270.32.R.05-09 32 40,4 5 4 40 34 16 18 SD../XD.. 0903.. 425,60 532
A270.40.R.04-09 40 48,4 4 4 40 38 16 1,8 SD../XD.. 0903.. 436,78 540
A270.40.R.06-09 40 48,4 6 4 40 38 16 18 SD../XD.. 0903.. 492,46 540
A270.50.R.06-09 50 58,4 6 4 40 43 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 506,77 550
A270.50.R.08-09 50 58,4 8 4 40 43 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 606,79 550
A270.63.R.08-09 63 7.4 8 4 40 48 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 614,66 563
A270.63.R.10-09 63 7.4 10 4 40 48 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 765,58 563
A270.80.R.10-09 80 88,4 10 4 50 58 27 1,8 SD../XD.. 09083.. 776,66 580
A270.80.R.12-09 80 88,4 12 4 50 58 27 1,8 SD../XD.. 09083.. 921,02 580
A270.100.R.12-09 100 108,4 12 4 50 78 32 1,8 SD../XD.. 09083.. 937,12 600
A270.100.R.14-09 100 108,4 14 4 50 78 32 1,8 SD../XD.. 09083.. 1.088,16 600
A270.125.R.12-09 125 133,4 12 4 63 88 40 18 SD../XD.. 0903.. 1.096,03 625
(e}
@) A 50705 ... normal delning for brett anvandningsomrade fran aluminiumlegeringar, rodmetall till mjukt stal
A 50706 ... tattandat utforande for hogsta prestanda vid bearbetning av stal och gjutjarn
15|37
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 270-09 / 272-09

MaxiMill — 272-09 Fasfras

A Fram och baksida anvandbar

2

N2

®

®
&
N%

Beteckning

C272.06.R.01-09
C272.08.R.01-09
C272.12.R.01-09
C272.16.R.02-09
C272.18.R.02-09
C272.25.R.03-09

Reservdelar
DC

6-12

16-25

15|38

DC
mm

12
16
18
25

DCX
mm
14,4
16,4
20,4
24,4
26,4
334

ZNF

W NN o

APMX
mm

EN N NN NE S

DCX

DN
mm
10
10
12
15
16
21

) 0
APMX =
LH 8
OAL e
OAL LH DCONMS Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm Nm
91 24,0 16 1,2 SD.. 0903..
91 255 16 1,2 SD.. 0903..
91 26,0 16 1,2 SD.. 0903..
97 30,0 20 1,8 SD.. 0903..
97 30,0 20 18 SD.. 0903..
109 35,0 25 1,8 SD.. 0903..
— — D
TORX® utbytbar Skruvmejsel
klinga
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
584 033 9,57 110
584 033 957 110

5

-

Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
548 303
548 303

FEr)

50 669 ...

EUR

2B/40
198,36 10600
221,02 008
227,22 012
279,55 016
279,55 018
327,12 025

" ——

Skarskruv Moment-
skruvmejsel

70950.. 80950 ...

EUR EUR
2A/28 Y7
3,94 365 146,03 191
322 115 146,03 191
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-09 / 272-09

SDHW / SDNT / SDHT / XDHW

Beteckning IC BS S .
mm mm mm mm mm 8 N
XDHW 0903.. 9,52 34 5,50 1,68 3,18 5
SD.. 0903.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18
S
29 -29 -33 -33P -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN IS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
CERMET
SDHW SDNT SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
50428.. 51011.. 51011.. 51028.. 51086.. 51109.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17
0903AESN 1 19,99 898 17,26 020 17,26 120 19,73 420 20,76 420 24,53 470 24,53 92001
P [ ] [ ] [ ] o o [ ] [}
M o ° ° ° °
K o o o
N
S o
H
[ NEW |
-31 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
DRrAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN
SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
51029.. 51160.. 50426.. 50421.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HM7 1HN17
0903AEFN 1 23,66 02002 19,73 548
0903AESN 1 16,52 520 24,53 509 24,53 57100
P (o)
M 0]
K ° ° o
N [ ] [ ]
S o ° °
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|39
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill 270-09 / 272-09

XDHW

A Masterfinish-vandskar (bredfasskar)

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/18 1B/61
0903AEEN 1 23,48 520
0903AEFN 1 20,76 548
0903AESN 1 21,67 898 2427 020 2427 120
P [ ] [ ] [ ]
M o
K o) o o ) (e}
N °
S
H
Frasguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 156
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 270-12

MaxiMill — 270-12 Dornfras

A 50705 ... normal delning for brett anvandningsomrade fran aluminiumlegeringar, rédmetall till mjukt stal
A 50706 ... tattandat utférande for hogsta prestanda vid bearbetning av stal och gjutjarn

Ly

@

®
&
@

k=450 @
Beteckning DC  DCX
mm  mm
A270.40.R.03-12 40 54
A270.40.R.04-12 40 54
A270.50.R.04-12 50 64
A270.50.R.05-12 50 64
A270.63.R.04-12 63 77
A270.63.R.06-12 63 77
A270.80.R.05-12 80 94
A270.80.R.08-12 80 94
A270.100.R.06-12 100 114
A270.100.R.10-12 100 114
A270.125.R.07-12 125 139
A270.125.R.12-12 125 139
A270.160.R.08-12 160 174

ZNF APMX DCONMS  OAL
mm mm mm
3 6 16 40
4 6 16 40
4 6 22 40
0 6 22 40
4 6 22 40
6 6 22 40
5 6 27 50
8 6 27 50
6 6 32 50
10 6 32 50
7 6 40 63
12 6 40 63
8 6 40 63

DHUB
DCONMS

DHUB Atdragningsmoment

mm Nm

38 5 SD
38 5 SD
43 5 SD
43 5 SD
48 5 SD
48 5 SD
58 5 SD
58 5 SD
78 5 SD
78 5 SD
88 5 SD
88 5 SD
94 5 SD

1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

Reservdelar
DC

40

50- 160

cuttingtools.ceratizit.com

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR

Y7
584 037
584 037

9 - e

T-nyckel Skruvmejsel

80397.. 80950..
EUR EUR
Y7 Y7

4,80 040 12,22 114

12,22 114

Vandskar

.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..
.IXD..

1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..

”

Powerskruv

70950 ...

EUR
2A/28

15,61 151

50 705 ...
EUR
2B/40
498,78 040
563,88 050
644,94 063
748,18 080
881,33 100
1.076,84 125
1.37571 160 "
Molykote Skérskruv
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
548 303 3,10 01200
548 303 3,10 01200

50 706 ...

EUR
2B/40

498,78 040

563,88 050

738,64 063

921,02 080

1.078,50 100

1.456,76 125

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
162,01
162,01

193
193

15
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-12

SDHT / SDHW / SDMT / XDHW
Beteckning IC D1 L BS S .
mm mm mm mm mm 5 N
XDHW 1204.. 12,7 55 75 1,74 4,76 s
SD.. 1204.. 12,7 55 12,7 1,74 4,76
s
SDHT / SDHW / SDMT
-R -29R -R
TCM10 TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
.
CERMET CERMET
SDHT SDHW SDMT SDHT SDHW
50426.. 50428.. 51010.. 51006.. 51008..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
1204AESN 0,2 21,52 900
1204AESN 1,0 2242 899 18,34 020 20,92 020 21,52 020
P [ ] [ [ [ ) [}
M
K O O O O O
N
S
H
SDMT / SDHT / SDHW
-29R -R -R -33 -F50 -F50
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245

SDMT

SDHT SDHW SDHT SDHT SDHT
51010.. 51006.. 51008.. 51028.. 51109.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1204AESN 1 18,34 120 20,92 120 21,52 120 2152 425 28,25 475 28,25 92501
P [ ) [ ) [ ] (@] [ ] [ ]
M (@] (@] O [ ] [ ] [ ]
K (@] O (@]
N
S (e}
H
15142
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-12

SDMT / SDHW / SDHT

[ NEW |
.31 R .27 -F10 .27P
CTCK215 CTCK215 H216T CTPX715 H216T H216T
DRAGONSKIN
“a’ ‘a (™
a \— 4 A\ 4
SDMT SDHW SDHT SDHT SDHT SDHW
51059.. 51008.. 50426.. 51160.. 50426.. 50428..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1A/90 1B/61
1204AEEN 1,0 17,86 520 21,52 520
1204AEFN 0,2 21,52 504 25,84 02502
1204AEFN 1,0 21,52 554
1204AESN 0,2 17,86 600
P ¢}
M (@)
K [ ] [ ] O [ ] O (@)
N [ ] [ ] [ ] [ )
S e}
H
-M31 -F50
CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
=
¢ \
A\ 4
SDHT SDHT
50421.. 51109...
1SO RE EUR EUR
mm 1H/AT 1HM17
1204AESN 1 28,25 512 28,25 57600
P
M
K
N
S [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-12

A Masterfinish-vandskar (bredfasskar)
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AEEN 1 28,34 525
1204AEFN 1 26,81 600
1204AESN 1 28,34 900 29,71 025 29,71 125
P ) ) )
M le)
K ¢) o [e) ) o
N °
S
H
1544
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-12

SDHW

Beteckning IC D1 L

S
mm mm mm mm
SDHW 1204.. 12,7 55 12,7 4,76
CTDPS30 CTBS10U
DIAMOND CBN
SDHW SDHW
51900.. 51900...
IS0 EUR EUR
V9 V9
1204AEFN-2 75,65 100 "
1204AEFN-3 75,65 102 2
1204AETN-2 69,39 300 "
P
M
K °
N °
S
H ()
1) ama =2,0mm
2) Ay =3,5mm
Frasguide
Skérdata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 156
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201

Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 27019

MaxiMill — 270-19 Dornfras

%o

K = 45° @
Vanster Hbger
50698.. 50698 ...

Beteckning DC DCX ZNF APMX DCONMS  OAL DHUB Atdragningsmoment  Vandskar EUR EUR

mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
A270.125.R.07-19 125 146,4 7 10 40 63 88 5 SD.. 1907.. 965,72 12507
A270.160.R.09-19 160 181,4 9 10 40 63 104 5 SD.. 1907.. 1.223,11 16009"
A270.200.R.11-19 200 2211 1 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 1.480,61 200112
A270.250.L.14-19 250 2714 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.768,09 750142
A270.250.R.14-19 250 21,4 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.768,09 250142
A270.315.L.17-19 315 336,4 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 3.278,32 815174
A270.315.R.17-19 315 3364 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 3.278,32 31517

1) Med 4 hal for M16 pa anléaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

2) Med 4 géngade hal pa M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

3) Med 4+4 gangade hal pa M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 101,6 mm och @ = 177,8 mm / Utan invandig kylmedeltillfrsel
4) Med 4+4 gangade hal pa M16 pa anléggningsplanet pa en bultcirkel & = 101,6 mm och @ = 177,8 mm

TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv HM-underlaggs- Ganghylsa Moment-
klinga platta-S skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
125-315 584 037 12,22 114 548 303 512 302 16,01 01500 18,11 01400 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 270-19

SDKT

Beteckning IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SDKT 1907.. 19,15 6 19,15 1,5 715 15
-M50 -R50 -R50 -M50 -R50 -R50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM225 CTCK215
DRAGONSIN DRAGONSIN
SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT
51131... 51132.. 51132.. S51131.. 51132.. 51132.. 51132..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1907AESN 1,6 38,84 22001 38,84 07000 38,84 02100 38,84 12000 38,84 12300 38,84 22200 38,84 52000
P ° ) ) ) ) )
M ) o °
K ¢) (o) (¢) °
N
S
H
Frasguide
Skardata — 145-148  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill HEC

MaxiMill - HEC 11 Dornfras

A Ejjusterbar

DHUB
?/ @ DCONMS
” L
K=88° :
ey
=
<
Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
AHEC.50.R.06-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2
AHEC.63.R.08-11 63 8 6 40 48 22 10100 32
AHEC.80.R.10-11 80 10 6 50 58 27 8000 32
AHEC.100.R.12-11 100 12 6 50 78 32 6400 3.2
AHEC.125.R.12-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2
AHEC.125.R.16-11 125 16 6 63 88 40 5100 3,2
AHEC.160.R.20-11 160 20 6 63 100 40 4000 3.2

1)  Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

MaxiMill - HEC 11 Dornfras

A Axiellt instéllbar med jamn tanddelning

DHUB
?/ DCONMS
"
K = 88°
Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS  RPMX Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
AHEC.50.R.06A03-11 50 6 6 40 48 22 12700 32
AHEC.63.R.08A04-11 63 8 6 40 48 22 10100 32
AHEC.80.R.10A05-11 80 10 6 50 58 27 8000 32
AHEC.100.R.12A06-11 100 12 6 50 78 32 6400 32
AHEC.125.R.16A08-11 125 16 6 63 88 40 5100 32
AHEC.160.R.20A10-11 160 20 6 63 100 40 4000 32

1) Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

1548

Véndskar

LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106

Vandskar

LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106

50725 ...

EUR
2B/40
666,51 050
800,15 063
978,13 080
1.141,45 100
1.304,17 125
1.313,71 12516
191454 160 "

50733 ...

EUR

2B/40
1.009,96 050
1.257,68 063
1.550,95 080
1.829,90 100
247483 125
3.058,96 160 "
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill HEC

MaxiMill - HEC 11 Dornfras

A Med ojamn tanddelning, €j justerbar

DHUB
?’ DCONMS
m
LS
K=88° :
%
=|
o
<
Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
AHEC.50.R.04B-11 50 4 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106
AHEC.63.R.06B-11 63 6 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106
AHEC.80.R.08B-11 80 8 6 50 58 27 8000 3.2 LNHX 1106
AHEC.100.R.10B-11 100 10 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106
AHEC.125.R.12B-11 125 12 6 63 88 40 5100 32 LNHX 1106
AHEC.160.R.14B-11 160 14 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106

1)  Med 4 hal for M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

\

TORX® utbytbar Molykote

klinga

80950.. 70950...

Reservdelar EUR EUR

DC Y7 2A/28
50-63 584 036 5,48
80 584 036 5,48
100 584 036 5,48
125 584 036 5,48
160 584 036 5,48

cuttingtools.ceratizit.com

Kylmedelsbricka

70950 ...

EUR

2A/28
30,93 852
31,59 853
3545 854
46,73 855

L

Skarskruv

70950 ...

EUR
2A/28
3,94
3,94
3,94
3,94
3,94

113
113
113
113
113

D

Kil

70950 ...

EUR
2A/28

46,06 199

50733...

EUR
2B/40
519,88
646,13
828,05
1.064,32
1.301,79
1.615,32

550
563
580
600
625
660 "

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01

15149

15
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HEC

LNHX

Beteckning IC D1 L S ‘\*/9
mm mm mm mm
LNHX 1106.. 10 4,27 1" 6,35 *
S 3
L s
LNHX
-R50 -Q
CTEP210 CTCK215 CTCK215 CTCK215
DiacoNSN [ DRAGONSIN
CERMET
LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51046.. 51024.. 51045..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
1106PNER 0,5 32,43 520 32,43 520
1106ZZER 0,5 32,43 520 Y
1106PNER 0,8 37,60 820
110616EN 1,6 32,43 51600
P )
M
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H
1) "-Q=bredfasskar"
-R50 -Q
CTPK220 CTPK220 CTN3105 CTL3215 CTL3215
DRAGONSN
a
CERAMIC CBN CBN
LNHX LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51024.. 50500.. 51046.. 51045..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1G/55 1G/21 1G/21
110608EN 0,8 32,43 608
1106PNER 0,5 32,43 620 3243 620
1106PNSR 0,5 30,57 904
1106PNSR 178,58 87200
1106ZZER 178,58 87000"
=]
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H ) o)
1) "-Q=bredfasskar"
Fréasguide
Skardata — 145-148  Montagerad — 157
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201

Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System F 5000

Planfras med finskar F 5000 A

A Med vandskar som ar instéllbara med p-noggrannhet
A Axialinstaliningsskruv (56 950 017) stalls in med Torx 20-nyckel (80 950 114)

> DHUB
DCONM

<ﬂ Ng BCONMS
L)

]
|

APMX
OAL

o

Beteckning DC ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
F5000A.42.2.43.1K 42 2 0,2 43 16 35 3,2 TEHX 16T3.. 395,31 421
F5000A.52.2.43.1K 52 2 0,2 43 22 48 32 TEHX 16T3.. 477,81 521
F5000A.66.2.53.1K 66 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3.. 557,43 661
F5000A.80.2.53.1K 80 2 0,2 53 27 60 32 TEHX 16T3.. 638,62 801
F5000A.100.2.53 100 2 0,2 53 32 70 3,2 TEHX 16T3.. 718,49 910
1) Utan invandig kylmedeltillférsel
'\
— —f - / s Ny —=
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Planinstalinings- Molykote Skarskruv Moment-

klinga skruv skruvmejsel

80950.. 80950.. 80950.. 56950.. 56950.. 70950.. 56950.. 80950..

Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

DC Y7 Y7 Y7 WA WA 2A/28 WA Y7

42 584 036 547 088 12,22 114 2961 121 472 017 548 303 4,36 028 162,01 193
52 584 036 547 088 11,39 113 472017 548 303 4,36 028 162,01 193
66 584 036 547 088 11,39 113 472017 548 303 4,36 028 162,01 193
80 584 036 547 088 11,39 113 4,72 017 548 303 4,36 028 162,01 193
100 584 036 547 088 11,39 113 2961 121 472 017 548 303 4,36 028 162,01 193
Artikelbeskrivning

A Atdragningsmoment for vandskérsskruv 56 950 028 &r 3,2 Nm.

A Detta verktyg astadkommer glansande jamna ytor Rz < 2,5 um som &r mycket plana.

A Med hjélp av tva axiella justerskruvar ar verktyget instéllbart med p-noggrannhet.

A Efterfoljande slipning ar oftast 6verflodig, vilket reducerar bearbetningstid och kostnad.
A Detta verktyg ar mycket val lampat for instabila arbetsstycken och effektsvaga maskiner.

o

Varje fras levereras med axialinstéllningsskruvar, som maste férspannas innan bearbetning. Annars kan skruvarna lossna under bearbetningen, vilket kan skada
arbetsstycket resp. verktyget och operatéren. Om finjusteringsskruvarna inte behévs bor de avlagsnas.

A f, a,
Material m/min mm mm
Stal 150-250%) 0,5-2 0,05-0,2
Gjutjarn 150-250%) 0,5-2 0,05-0,2
Hardade material< 56 HRC 35-200%) 0,2-1 0,05-0,1

*)  Beroende pa typ av bearbetning och materialets kristallstruktur

cuttingtools.ceratizit.com 15|51
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System F 5000
Beteckning L S D1
mm mm mm 3
TEHX 16T3.. 14,32 4,00 39 ~ <
e |
WTN1205
TEHX

56 327 ...

1SO RE EUR
mm WB
16T3ZF 0,2 26,52 151
P °
M °
K °
N
S
H °
Frasguide
Skardata — 145-148  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
15|52
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 491-09

MaxiMill — 491-09 Med gangad koppling

" e

K =90° @
Beteckning DC
mm
G491.25.R.03-09 25
G491.32.R.03-09 32
G491.32.R.04-09 32

MaxiMill — 491-09 Skaftfras

o

K =90°

<
Rz
®

Beteckning

C491.25.R.03-09-B-32
C491.25.R.03-09-A-50-225
C491.32.R.03-09-B-40
C491.32.R.04-09-B-40
C491.32.R.03-09-A-63-250
C491.32.R.04-09-A-63-250

Reservdelar
DC

25-32

32

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
25
25
32
32
32
32

[%0]
= =
® 5
IO
[l
ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm mm Nm
3 6 35 M12 12,5 17 2 SNHU 09T3
3 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
4 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
S
Q| | P, EFCCET| il | Sty 0 § iy I~
a o e — S ittt o
©) (& 8
APMX
LH
OAL
ZNF  APMX  OAL LH DCONMS  RPMX Atdragningsmoment  Vandskér
mm mm mm mm 1/min. Nm
3 6 89 32 25 23500 2 SNHU 09T3
3 6 225 50 25 23500 2 SNHU 09T3
3 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3
4 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3
3 6 250 63 32 19600 2 SNHU 09T3
4 6 250 63 32 19600 2 SNHU 09T3
— — ]
TORX® utbytbar Skruvmejsel
klinga
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,46 053 10,95 119
6,46 054 14,60 128

t=—— -1
50774.. 50774..
EUR EUR
2B/40 2B/40
437,87 425
437,87 325
450,62 632
489,24 432
450,62 532
489,24 332
5
- -
Molykote Skérskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
548 303 3,85 710 162,01 193
548 303 394 859 162,01 193
15(53

50773 ...

EUR
2B/40

431,31 125

437,87 132
489,24 232
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 491.09

MaxiMill — 491-09 Dornfras

e S
c=90° @
®

50776.. 50775..

Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A491.40.R.03-09 40 3 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 476,25 240
A491.40.R.05-09 40 5 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 553,61 240
A491.50.R.04-09 50 4 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 527,87 250
A491.50.R.06-09 50 6 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 605,12 250
A491.63.R.05-09 63 5 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 630,87 263
A491.63.R.08-09 63 8 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 746,62 263
A491.80.R.06-09 80 6 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 669,62 280
A491.80.R.10-09 80 10 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 823,98 280
A491.100.R.07-09 100 7 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 849,74 300
A491.100.R.12-09 100 12 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 1.042,87 300
A491.125.R.08-09 125 8 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 1.029,99 325
A491.125.R.15-09 125 15 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 1.262,46 325
5
) P g
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 6,46 053 4,80 040 10,95 119 15,61 151 548 303 3,85 710 162,01 193
50-125 6,46 053 10,95 119 548 303 3,85 710 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 491-09

SNHU

Beteckning IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 9,15 3,70 3,85

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRACONSKN DrAconsN [ DRAGONSUN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51120.. 51120.. 51119.. 51120.. 51126.. 51126..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HNM7
09T308ER 0,8 34,37 45800 34,37 90801
09T308SR 0,8 27,48 008 27,48 108 27,48 408 27,48 408
09T312SR 1,2 27,48 01200 27,48 11200 27,48 41200 27,48 41200
09T316SR 1,6 27,48 01600 27,48 11600 27,48 41600 27,48 41600
P [ ] [ ] o o [ ] [ ]
M o ° ° ° °
K e} ¢}
N
S o
H
[ NEW |
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51121.. 51121.. 5118.. 51118 51126.. 51126...
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HNM7
09T308ER 0,8 34,37 15800 34,37 55800
09T308FR 08 33,10 00802 2748 358
09T308SR 0,8 27,48 508 27,48 60800
09T312FR 1.2 27,48 36200
09T312SR 1,2 27,48 51200
09T316FR 1,6 27,48 36600
09T316SR 1,6 27,48 51600
P ¢}
M ¢}
K ° ° ° e}
N [ ] [ ]
S (¢) ° °
H
Fréasguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 159
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15|55
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 49112

MaxiMill — 491-12 Med gangad koppling
>
@

DRVS

[%0]
= =
Ng ok
i)
50773 ...
Beteckning DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Atdragningsmoment Vandskér EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
G491.32.R.02-12 32 2 8 35 M16 17 24 32 SNHU 1204 412,11 032
MaxiMill — 491-12 Skaftfras
%m @ 2
E==ale=iaiE—— -1
O .
e =
@ OAL
— -3
50774.. 50774..
Beteckning DC ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX Atdragningsmoment  Vandskar EUR EUR
mm mm mm  mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
C491.32.R.02-12-B-40 32 2 8 102 40 32 13600 32 SNHU 1204 412,11 032
C491.32.R.02-12-A-63-250 32 2 8 250 63 32 10200 3,2 SNHU 1204 412,11 232
i
e / m - - ]
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
25-32 6,46 053 10,95 119 548 303 3,85 710 162,01 193
32 6,46 054 14,60 128 548 303 394 859 162,01 193
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 49112

MaxiMill — 491-12 Dornfras

iz o
c=90° @
®

50 776 ...

Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR

mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
A491.40.R.03-12 40 3 8 40 38 16 11500 32 SNHU 1204
A491.40.R.04-12 40 4 8 40 38 16 11500 32 SNHU 1204 514,99 040
A491.50.R.04-12 50 4 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204
A491.50.R.05-12 50 5 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204 566,49 050
A491.63.R.05-12 63 5 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204
A491.63.R.06-12 63 6 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204 669,62 063
A491.80.R.06-12 80 6 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204
A491.80.R.08-12 80 8 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204 772,49 080
A491.100.R.07-12 100 7 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204
A491.100.R.10-12 100 10 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204 965,72 100
A491.125.R.08-12 125 8 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204
A491.125.R.12-12 125 12 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204 1.184,49 125
A491.160.R.09-12 160 9 8 63 98 40 5000 3,2 SNHU 1204
A491.160.R.14-12 160 14 8 63 98 40 5000 32 SNHU 1204 1.391,20 160 "

1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillférsel

= s mg

TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv
klinga

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950...

Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28
40 6,46 054 4,80 040 14,60 128 15,61 151 548 303 3,94 859
50 - 160 6,46 054 14,60 128 548 303 3,94 859

cuttingtools.ceratizit.com

50775 ...
EUR

2B/40

476,25 040

527,87 050
630,87 063
669,62 080
849,74 100
1.029,99 125

1.196,89 160 "

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR

Y7
162,01 193
162,01 193

15|57
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 49112

SNHU

Beteckning IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 1204.. 12,2 12,2 5,00 44

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51100.. 51100.. 51102.. 51100.. 51128.. 51128..
) RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT

120408ER 08 41,27 45800 41,27 90801

1204088R 08 3357 008 33,57 108 3357 408 3357 408

1204125R 12 3357 112 3357 412

120416SR 1,6 3357 116 3357 416

120420SR 2,0 33,57 120 3357 420

P ° ° o o ° °
M o ° ° ° °
K o o

N

S f0)
H
15|58
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 49112

SNHU

CNEW
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSCN
= - . | 5 = =
Bt
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51103.. 51103.. 51101.. 51101.. 51128.. 51128..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HNT 1HNMT7
120408ER 0,8 41,27 15800 41,27 55800
120408FR 0,8 40,44 00802 33,57 358
120408SR 0,8 33,57 508 33,57 608
120412FR 1,2 33,57 362
120412SR 1,2 33,57 512
120416FR 1,6 33,57 366
120416SR 1,6 33,57 516
120420FR 2,0 33,57 370
120420SR 2,0 33,57 520
P (e}
M e}
K o [ ] [ ] O
N [ ] [ ]
S O [} [ ]
H

Frasguide

Skérdata — 145-148  Startparameter — 159
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 211.07

MaxiMill — 211-07 Med gangad koppling

(9{ DRVS
m = ).}
(©]
| @] :
N
S =
N| Z
@ Ng 23
I o
=l
50 751 ...
Beteckning DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Atdragningsmoment Vandskér EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40
G211.16.R.04-07 16 4 6 27 85 M8 10 50400 1 XD.T 0703 329,03 016
G211.20.R.05-07 20 5 6 33 10,5 M10 15 44280 1 XD.T 0703 367,17 020
G211.25.R.06-07 25 6 6 35 12,5 M12 17 39480 1 XD.T 0703 428,33 025
G211.32.R.08-07 32 8 6 35 17,0 M16 24 36240 1 XD.T 0703 466,35 032
MaxiMill — 211-07 Skaftfras
LSS IE
=
" [®] it l2snnnng Z
o i < i | e F e e | o)
O
| | @ E
@ Ng T o
— -1
50752.. 50752..
Beteckning DC ZNF APMX OAL LH DCONMS RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
€211.10.R.01-07-A-20 10 1 6 61,0 20 10 72000 1 XD.T 0703 260,36 010
C211.12.R.02-07-A-20 12 2 6 66,5 20 12 66600 1 XD.T 0703 298,38 012
C211.16.R.04-07-A/B-25 16 4 6 74,5 25 16 50400 1 XD.T 0703 329,03 016 329,03 216
C211.16.R.03-07-A-32-165 16 8 6 165,0 32 16 17760 1 XD.T 0703 306,01 116
C211.20.R.05-07-A/B-25 20 5 6 77,0 25 20 44280 1 XD.T 0703 367,17 020 367,17 220
C211.20.R.04-07-A-40-200 20 4 6 200,0 40 20 12600 1 XD.T 0703 344,16 120
C211.25.R.06-07-A/B20-32 25 6 6 84,0 32 20 39840 1 XD.T 0703 428,33 025 428,33 225
C211.25.R.05-07-A20-50-225 25 5 6 225,0 50 20 11280 1 XD.T 0703 382,54 125
C211.32.R.08-07-A/B25-40 32 8 6 98,0 40 25 36240 1 XD.T 0703 466,35 032 466,35 232
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-07

MaxiMill — 211-07 Dornfras

w e

?

SISl -

Beteckning DC

mm
A211.32.R.06-07 32
A211.32.R.08-07 32
A211.40.R.08-07 40
A211.40.R.10-07 40
A211.50.R.10-07 50
A211.50.R.12-07 50

Reservdelar
DC

10-32

32

40-50

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

APMX OAL  DCONMS
mm mm

mm

D OO OO

40
40
40
40
40
40

16
16
16
16
22
22

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR
Y7
6,46 051
6,46 051
6,46 051

DHUB RPMX Atdragningsmoment

APMX
OAL

mm  1/min.
38 36240
38 36240
38 33240
38 33240
43 30480
43 30480
T-nyckel
80 397 ...
EUR
Y7
4,80 040

Nm

- s A a

D

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
12,55 124
12,55 124
12,55 124

Vandskar

XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703

/

Powerskruv

70950 ...

EUR
2A/28

15,61 151

50753.. 50754..

EUR EUR
2B/40 2B/40
390,30 032

436,07 032
481,97 040

527,87 040
573,64 050

619,43 050

o g —
Molykote Skarskruv Moment-
skruvmejsel

70950.. 70950.. 80950...

EUR EUR EUR

2A/28 2A/28 Y7

548 303 399 137 146,03 191

548 303 399 137 146,03 191

548 303 399 137 146,03 191
15/61
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-07

XDKT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 0703.. 49 25 78 1,2 3,18 o
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036.. 51033.. 51036
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
070304SR 0,4 14,47 004 14,47 004 14,47 104 14,47 104
070308SR 0,8 14,47 008 14,47 008 14,47 108 14,47 108
P ) ° ° °
M e) le)
K (o) (¢) (¢) [¢)
N
S
H
-F50 -M50 -F40 -F40 -F20 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN
&
9 é 9 ) &
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036.. 51112.. 5 112.. 50507.. 50498.. 51112
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HM7 1HM7 1A/90 1HM7 1HM7
070304ER 0,4 17,29 454 17,29 90401 17,29 544
070304FR 0,4 17,80 504
070304SR 0,4 14,47 404 14,47 404
070308ER 0,8 17,29 458 17,29 90801 17,29 548 17,29 558
070308FR 0,8 17,80 508
070308SR 0,8 14,47 408 14,47 408
P o (¢) ° )
M ° ° ° )
K (¢)
N °
S (¢) ) )
H
Frasguide
Skérdata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 160
Startparameter — 160  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208

15|62
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-11

MaxiMill — 211-11 Med gangad koppling

A Hornradie >1,6 mm: modifiera grundkroppen

o

<

| @]
Beteckning DC
mm
G211.16.R.02-11 16
G211.20.R.03-11 20
G211.25.R.03-11 25
G211.25.R.04-11 25
G211.32.R.04-11 32
G211.32.R.05-11 32
G211.40.R.06-11 40

MaxiMill — 211-11

o @

K =90°

N

©

Beteckning

C211.12.R.01-11-B-20

C211.16.R.02-11-A/B-25
C211.16.R.02-11-A15-32-165
C211.16.R.02-11-A-32-165

C211.20.R.03-11-A-25
C211.20.R.03-11-B-25
C211.20.R.02-11-B-25
C211.20.R.02-11-A-25
C211.20.R.03-11-A-32-165
C211.20.R.02-11-A-40-200
C211.20.R.02-11-A19-40-200

C211.25.R.03-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A-40-165
C211.25.R.03-11-A-50-225
C211.25.R.03-11-A24-50-225
C211.25.R.02-11-A-50-225

C211.32.R.04-11-A-40
C211.32.R.05-11-A/B-40
C211.32.R.04-11-B-25
C211.32.R.05-11-B25-40
C211.32.R.04-11-A25-40
C211.32.R.05-11-A-50-165
C211.32.R.04-11-A-64-250

C211.40.R.06-11-B32-50
C211.40.R.06-11-B-50

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

oo B wwN

APMX  LPR
mm mm
10 27
10 33
10 35
10 35
10 35
10 35
10 35

Skaftfras

A Hornradie >1,6 mm: modifiera grundkroppen

ZNF

NN

N wwb b w DN WNN W

NS I S S B S

o o

APMX
mm
10

DRVS

THSZMS
DCONMS

DCONMS THSZMS DRVS RPMX Atdragningsmoment  Véndskar
mm mm 1/min. Nm
8,5 M8 10 42000 1,6 XD.T 1M1T3
10,5 M10 15 36900 1,6 XD.T 11T3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 1MT3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 11T3
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 1MT3
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 1MT3
17,0 M16 27 27700 1,6 XD.T 1MT3
| »
=
Toeieeeg Z2
,,,,,, [ I N, O
O
[m]
OAL
OAL LH DCONMS  RPMX Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm 1/min. Nm
75 20 16 55000 1,6 XD.T 1173
75 25 16 42000 1,6 XD.T 1173
165 32 15 14800 1,6 XD.T 11T3
165 32 16 14800 1,6 XD.T 1173
77 25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
77 25 20 36900 1,6 XD.T 1T3
77 25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
77 25 20 36900 1,6 XD.T 1173
165 32 20 15800 1,6 XD.T 11T3
200 40 20 10500 1,6 XD.T 1173
200 40 19 10500 1,6 XD.T 1T3
90 32 25 33200 1,6 XD.T 1173
90 32 25 33200 1,6 XD.T 1173
165 40 25 19900 1,6 XD.T 1173
225 50 25 9400 1,6 XD.T 11T3
225 50 24 9400 1,6 XD.T 1173
225 50 25 9400 1,6 XD.T 11T3
102 40 32 30200 1,6 XD.T 11T3
102 40 32 30200 1,6 XD.T 11T3
102 40 32 30200 1,6 XD.T 1173
102 40 25 30200 1,6 XD.T 1173
102 40 25 30200 1,6 XD.T 1173
165 50 32 20900 1,6 XD.T 1173
250 64 32 8500 1,6 XD.T 1173
110 50 32 27700 1,6 XD.T 1173
122 50 40 27700 1,6 XD.T 1173

=3
50 737 ...

EUR
2B/40

283,01
283,01
283,01

321,40

298,38 12002

321,40
298,38
298,38

336,65
359,66
359,66
336,65
336,65

313,89 02502
374,92 13204

397,93

374,92 53204

397,93
374,92

116
316
216

120

320
420
620

625
125
325
425
825

132

332
432

50736 ...

EUR

2B/40

283,01 016
321,40 020
336,54 12500
359,66 025
374,92 13200
397,93 032
436,07 040

S

e
50 737 ...
EUR

2B/40
252,49 012

283,01 016

321,40 020
298,38 02002

336,65 725
359,66 025

15

397,93 032
374,92 83200
397,93 73200

436,07 04000
436,07 14000
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 21111

MaxiMill — 211-11 Dornfras

A Hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

DHUB
?/ DCONMS
m I
D LJ
K =90° x|
Szl 2 2
: <
$® o
50738.. 50739..
Beteckning DC ZNF APMX OAL DCONMS DHUB RPMX Atdragningsmoment Véandskar EUR EUR
mm mm  mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A211.40.R.04-11 40 4 10 40 16 38 27700 1,6 XD.T 1173 390,30 040
A211.40.R.06-11 40 6 10 40 16 38 27700 1,6 XD.T 11T3 436,07 040
A211.50.R.05-11 50 5 10 40 22 43 25400 1,6 XD.T 1173 458,97 050
A211.50.R.08-11 50 8 10 40 22 43 25400 1,6 XD.T 11T3 527,98 050
A211.63.R.06-11 63 6 10 40 22 48 23300 1,6 XD.T 1173 527,98 063
A211.63.R.10-11 63 10 10 40 22 48 23300 1,6 XD.T 11T3 619,66 063
A211.80.R.07-11 80 7 10 50 27 58 21300 1,6 XD.T 1173 596,88 080
A211.80.R.10-11 80 10 10 50 217 58 21300 1,6 XD.T 1173 665,67 180
A211.80.R.12-11 80 12 10 50 217 58 21300 1,6 XD.T 1173 711,57 08012
A211.100.R.08-11 100 8 10 50 32 78 19600 1,6 XD.T 1173 665,67 10000
A211.100.R.14-11 100 14 10 50 32 78 19600 1,6 XD.T 1173 803,37 10014
A211.125.R.10-11 125 10 10 63 40 88 17900 1,6 XD.T 1173 726,83 12500
5
w—— T / —— Ny =
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
12 584 043 12,53 125 548 303 5,02 92000 146,03 191
16-32 584 043 12,53 125 548 303 512 128 146,03 191
40 584 043 4,80 040 12,53 125 15,61 151 548 303 512 131 146,03 191
50 584 043 520 050 12,53 125 2145 154 548 303 512 131 146,03 191
63-125 584 043 12,53 125 548 303 512 131 146,03 191
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-11

MaxiMill — 211-11KN andplanfras med skaft

A ZEFP = antal skar
A ZNP = tandrader

w e

$

K =90° @

2

©

®

Beteckning

C211.25
C211.25
C211.25
C211.32
C211.32
C211.40
C211.40

DC ZNF

LN

APMX
mm
28
37
46
37
46
37
46

OAL
mm
97
107
17
m
121
111
121

DC

APMX

LH

OAL

DCONMS  ZEFP

mm
25
25
25
32
32
32
32

6
8
10
8
15
12
20

b bAw

MaxiMill — 211-11KN andplanfras med insticksfaste

A ZEFP = antal skar
A ZNP = tandrader

%@

K =90° @

©

Beteckning

A211.40. KN4
A211.40. KN4
A211.40. KN5
A211.50. KN5
A211.50. KN5
A211.50. KN6

Reservdelar
Beteckning
A211.40. KN4
A211.40. KN5
A211.50. KN5
A211.50. KN6
C211.25
C211.32
C211.40

DC ZNF

cuttingtools.ceratizit.com

s bsPhw

(6]
[a]
APMX  ZEFP ZNP
mm
37 12 4
37 16 4
46 20 5
46 20 5
46 25 5
55 30 6
Plugg
70950 ...
EUR
2A/28
14,39 002
14,39 002

Nm
1,6

1,
1,
1,
1,
1,
1,

oo o oo

ZNP  Atdragningsmoment

Vandskar

XD.T 1173
XD.T 11T3
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173

DCONMS
DHUB

DCONMS  DHUB Atdragningsmoment

OAL
mm mm
65 22
65 22
74 22
75 27
75 27
85 27
TORX® utbytbar
klinga
80950 ...
EUR
Y7
584 043
584 043
584 043
584 043
584 043
584 043
584 043

mm
38
38
38
48
48
48

Nm
1,6

1,6
1,6
1,6
1,6
1,6

Vandskar

XD.T 1173
XD.T 11T3
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173

50784 ...

EUR
2B/40
780,12 02523
825,90 02524
880,85 02525
855,58 03224
1.032,25 03235
981,83 04034
1.183,64 04045

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
12,53
12,53
12,53
12,53
12,53
12,53
12,53

125
125
125
125
125
125
125

Molykote Skarskruv
70950.. 70950..
EUR EUR
2A/28 2A/28

548 303 8,87 20400

548 303 8,87 20400

548 303 8,87 20400

548 303 8,87 20400

548 303 8,87 20700

548 303 8,87 20700

548 303 8,87 20400

Insexskruv

70950 ...

EUR
2A/28
14,39 20900
14,39 21000
10,57 181
10,57 181

50794 ...

EUR

2B/40

981,83 04034
1.073,37 04044
1.183,64 04045
1.294,64 05045
1.409,09 05055
1.544,98 05056

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
146,03
146,03
146,03
146,03
146,03
146,03
146,03

191
191
191
191
191
191
191

15165
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-11

XDKT / XDHT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XD.T 117302.. 6,8 2,8 10,6 2 3,80 o
XD.T 11T304.. 6,8 28 10,6 1,8 3,80 B
XD.T 117308.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T312.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T316.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XD.T 117320.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T325.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T332.. 6,8 28 10,6 0,8 3,80
XD.T 11T340.. 6,8 28 10,6 - 3,80
XDHT 117350.. 6,8 28 10,6 - 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51034.. 51037..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T308SR 0,8 17,60 258 17,60 258 17,60 058 17,60 058
P [ J [ J [ J [ )
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T304SR 0,4 17,60 004 17,60 004 17,60 004 17,60 104 17,60 104 17,60 104
11T308SR 08 17,60 008 17,60 008 17,60 008 17,60 108 17,60 108 17,60 108
11T312SR 1,2 17,60 012 17,60 112
11T320SR 2,0 17,60 020 " 17,60 020 17,60 020 " 17,60 120 Y 17,60 120 " 17,60 120 "
11T3258R 2,5 17,60 025 17,60 025 17,60 025 Y 17,60 125 1 17,60 125 " 17,60 125 "
[ [ J [ J [ J [ J [ )
O O O
O O O O O O

T w=ZXxX=ZT

1) Hérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

1566
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-11

XDKT

-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTCM235
Draconscay Sl DracoNs IR DRAGONSIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T308SR 08 17,60 208 17,60 208 17,60 208 17,60 308 17,60 308 17,60 308
P [ ] [ J [ J [} [} [ )
M [ J [ J [ J [} [} [}
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. O51M1M3.. 51034.. 51113.. 51034..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17 1HN17 1H/N17
11T304ER 0,4 22,63 454 22,63 90401
11T304SR 0,4 17,60 404
11T308ER 0,8 22,63 458 22,63 90801
11T308SR 0,8 17,60 408 17,60 408 17,60 408 22,63 458 22,63 90801
11T312ER 1,2 2263 462 22,63 91201
11T312SR 1,2 17,60 412 17,60 412 17,60 412
11T316ER 1,6 22,63 466 22,63 91601
11T320ER 2,0 22,63 470 " 22,63 92001"
11T320SR 2,0 17,60 420 17,60 420 17,60 420 Y
11T325ER 25 22,63 4751 22,63 92501"
11T332ER 32 22,63 482 1 22,63 932019
11T3328R 32 17,60 432 " 17,60 432 " 17,60 432
11T340ER 4,0 22,63 490 " 22,63 94001"
P O O @) [ ] [ ) [ ) [}
M o o o [ J [ J [ J [ J
K
N
S O O
H

1) Hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

cuttingtools.ceratizit.com
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 21111

XDKT / XDHT

[ NEW |
-M50 -R50 -M50 -F20 -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTPX715 H216T
DRAGONSKIN

¥
LY
g

4

XDKT XDKT XDKT XDKT XDHT XDHT

51037.. 51039.. 51037.. 50478.. 51155.. 50477..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1A/90
11T302FR 0,2 17,60 502 25,25 00202 23,19 502
11T304FR 04 17,60 504 25,25 00402 23,19 504
11T304SR 0,4 17,60 504
11T308FR 08 17,60 508 25,25 00802 23,19 508
11T308SR 0,8 17,60 508 17,60 508 17,60 608
11T312FR 1,2 25,25 01202 23,19 512
11T316FR 1,6 25,25 01602 23,19 516
11T320FR 2,0 17,60 520 " 25,25 02002 2319 520 "
11T325FR 2,5 17,60 525 25,25 02502 23,19 525 1
11T332FR 32 25,25 03202 2319 532
11T340FR 4,0 25,25 04002" 23,19 540 "
11T350FR 5,0 25,25 05002 2319 550 "
P (o)
M o
K (] [ ] [ (@) [ ] O
N [ [ [}
S o
H
1)  Hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

A -
e < S

XDKT XDKT XDKT
50463.. 5113.. 50464 ..

IS0 RE EUR EUR EUR

mm 1HAT 1HA7 1B/61
11T304ER 0,4 22,63 504
11T308ER 0,8 22,63 500 22,63 558
11T308SR 0,8 22,75 300
1T312ER 12 22,63 512 22,63 562
1T316ER 1,6 22,63 516 22,63 566
1T320ER 20 2063 5209 2263 570
11T325ER 2,5 22,63 525 22,63 575001
11T332ER 3,2 22,63 532 22,63 582
11T340ER 4,0 22,63 540 Y 22,63 59000
P
M
K °
N
S [ ] [
H °

1) Hoérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

Frasguide

Skérdata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 161
Startparameter — 161  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och éversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 211-15

MaxiMill — 211-15 Pinnfras med gangad koppling

A Hornradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen

w e

$

w| @)
Beteckning DC
mm
G211.25.R.02-15 25
G211.32.R.03-15 32
G211.40.R.04-15 40

ZNF

MaxiMill — 211-15 Pinnfras

A Hornradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen

# e

| @]

Beteckning DC

mm
C211.25.R.02-15-B20-32 25
C211.25.R.02-15-B/A-32 25
C211.25.R.02-15-A-50-225 25
C211.32.R.03-15-B25-40 32
C211.32.R.03-15-A-40 32
C211.32.R.03-15-B-40 32
C211.32.R.03-15-A-63-250 32
C211.40.R.04-15-A-50 40
C211.40.R.04-15-B32-50 40
C211.40.R.03-15-A-50-275 40

cuttingtools.ceratizit.com

APMX  LPR

mm mm

14 35

14 35

14 40

INF  APMX

mm
2 14
2 14
2 14
3 14
3 14
3 14
3 14
4 14
4 14
3 14

DC

LPR

DRVS

THSZMS
DCONMS

|

DCONMS THSZMS DRVS RPMX Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm 1/min. Nm
12,5 M12 17 26560 3,2 XD.T 1505
17,0 M16 24 30200 3,2 XD.T 1505
17,0 M16 27 27700 3,2 XD.T 1505
Il »
ST s | e =
(=] R e}
(@)
L a
. APMX
LH
OAL
OAL LH DCONMS ~RPMX Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm 1/min. Nm
83 32 20 26560 3,2 XD.T 1505
90 32 25 26560 3,2 XD.T 1505
225 50 25 7520 3,2 XD.T 1505
96 40 25 22160 32 XD.T 1505
103 40 32 24160 3,2 XD.T 1505
103 40 32 24160 3,2 XD.T 1505
250 63 32 6800 3,2 XD.T 1505
110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505
110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505
275 50 32 6120 3,2 XD.T 1505

-
&
a
—~

W»

A =

50 746 ...

EUR

2B/40
324,96
361,80

025
032

399,12 040

>
=
= )

50747 ... 50747 ...
EUR EUR
2B/40 2B/40

324,96 125
32496 225 324,96 025
302,92 325

361,80 132
361,80 232

361,80 032
339,87 332
399,12 240

399,12 040
376,59 340
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 21112

MaxiMill — 211-15 Dornfras

A Hornradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen

= DHUB
?/ DCONMS
m

D L J
K =90° x|
@ 22
i <
D|® .

50748 .. 50749 ...

Beteckning DC ZNF APMX OAL DCONMS DHUB RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR EUR
mm mm  mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40

A211.40.R.03-15 40 3 14 40 16 38 22160 3,2 XD.T 1505 354,65 040
A211.40.R.04-15 40 4 14 40 16 38 22160 32 XD.T 1505 399,12 040
A211.50.R.03-15 50 3 14 40 22 43 20320 32 XD.T 1505 421,05 050
A211.50.R.05-15 50 5 14 40 22 43 20320 3,2 XD.T 1505 465,40 050
A211.63.R.04-15 63 4 14 45 22 48 18640 32 XD.T 1505 509,63 063
A211.63.R.06-15 63 6 14 45 22 48 18640 3,2 XD.T 1505 554,46 063
A211.80.R.05-15 80 5 14 50 27 58 17040 32 XD.T 1505 576,15 080
A211.80.R.08-15 80 8 14 50 27 58 17040 32 XD.T 1505 620,37 080
A211.100.R.06-15 100 6 14 50 32 78 15680 3,2 XD.T 1505 642,79 100
A211.100.R.10-15 100 10 14 50 32 78 15680 32 XD.T 1505 687,02 100
A211.125.R.07-15 125 7 14 63 40 88 14320 32 XD.T 1505 679,51 125
A211.125.R.11-15 125 1 14 63 40 88 14320 32 XD.T 1505 723,85 125
A211.160.R.08-15 160 8 14 63 40 93 13200 32 XD.T 1505 952,02 160 "
A211.160.R.12-15 160 12 14 63 40 93 13200 32 XD.T 1505 996,25 160 "

1)  Utaninvéndig kylmedeltillférsel

— = Qﬂ-/u/\“m‘

TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
25-32 6,46 054 14,60 128 548 303 3,99 839 162,01 193
40 6,46 054 4,80 040 14,60 128 15,61 151 548 303 3,99 839 162,01 193
50 6,46 054 520 050 14,60 128 2145 154 548 303 3,99 839 162,01 193
63-160 6,46 054 14,60 128 548 303 3,99 839 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 21115

MaxiMill — 211-15KN andplanfras med skaft

A ZEFP = antal vandskar
A ZNP = tandrader

oy
Q) o RSN |
Al 1o, | —
K =90° T
@ @ APMX
LH
e
===
50783 ...
Beteckning DC ZNF  APMX  OAL LH DCONMS ZEFP  ZNP Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
C211.40 40 3 39,6 121 60 32 9 3 3,2 XD.T 1505 913,04 04033
C211.50 50 3 52,6 138 67 40 12 4 3,2 XD.T 1505 1.110,45 05034
MaxiMill — 211-15KN andplanfras med dorninfastning
A ZEFP = antal vandskar
A ZNP = tandrader
2
" 2] 4
o N ol T
.y A Q| B
- @ i
o —7
v o, CA"D
e
OAL
50 781 ...
Beteckning DC ZNF  APMX ZEFP ~ ZNP OAL DCONMS  DHUB Atdragningsmoment ~ Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
A211.50 50 3 52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 1.110,45 05034
A211.50 50 8 65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.179,24 05035
A211.50 50 4 65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.313,71 05045
A211.63 63 8 52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 1.211,19 06334
A211.63 63 3 65,8 15 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.279,15 06335
A211.63 63 4 78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.485,37 06346
A211.63 63 5 65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.537,83 06355
A211.80 80 4 65,8 20 5 90 32 78 3,2 XD.T 1505 1.492,53 08045
A211.80 80 5 78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.723,79 08056
\
® - e e -
Plugg TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv Insexskruv Moment-
klinga skruvmejsel
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Beteckning 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
A211.50 14,39 002 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20800 10,57 181 162,01 193
A211.63 14,39 002 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20500 10,57 181 162,01 193
A211.80 32,22 004 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20500 14,39 234 162,01 193
C211.40 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20800 162,01 193
C211.50 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20800 162,01 193
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15


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-15

XDKT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 9,3 4,4 14,8 1,6 5,56 o
XDKT 150512.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150516.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150520.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150525.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150530.. 93 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 93 4,4 14,8 1,9 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56
XDKT 150560.. 9,3 44 14,8 5,56
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
DRACONSKN DRACONSKN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 0,8 23,48 258 23,48 258 23,48 058 23,48 058
P [ J [ J [ J [ )
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51040.. 51035.. 51038.. 51040..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 0,8 23,48 008 23,48 008 23,48 008 23,48 108 23,48 108 23,48 108
150512SR 1,2 2348 012 23,48 112
150516SR 1,6 23,48 016 23,48 116
150520SR 2,0 2348 020 23,48 120 2348 120
150530SR 3,0 23,48 030 23,48 130
150540SR 4,0 23,48 040 23,48 140
P [} [} [} [} [} [}
M O O O
K O O O O O O
N
S
H
15|72

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-15

XDKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
Drcons DRGNS
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 0,8 2348 208 23,48 208 23,48 308 23,48 308
P [ ] [ ] [ ] ([ ]
M [ ) [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

1SO RE

mm
150508ER 0,8
150508SR 0,8
150512ER 1,2
150512SR 1,2
150516ER 1,6
150516SR 1,6
150520ER 2,0
150525ER 2,5
150530SR 3,0
150532ER 32
150540ER 4,0
150540SR 4,0
150560ER 6,0

T Ww=ZXxX=ZT

¢
'}
g

XDKT

51035...

EUR
1B/61

23,48 408

[¢]

¢
O
Z

XDKT

51038 ...

EUR
1B/61

23,48 408
23,48 412

2348 416

23,48 430

23,48 440

o

¢
B
z

XDKT

51 040 ...

EUR
1B/61

2348 408

o

v
Y
z

XDKT

51114....

EUR
1HM7
2825 458

2825 482 2
28,25 490 2

o)
Q
z

XDKT

51114 ...

EUR
1HMT
28,25 90801

28,25 91201
28,25 91601

28,25 92001"
28,25 92501"

28,25 932012
28,25 940012

28,25 960012

1)  Nosradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen
2) Hornradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-15

XDKT

-M50

-R50 -M50 -R50 -F20
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTWN215
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51038.. 51040.. 51038.. 51040.. 50479..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90
150508FR 0,8 23,48 508
150508SR 0,8 2348 508 2348 508 2348 608 23,48 608
P
M
K ) ) ) ° o)
N )
S
H
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
/ 7
<9 = ~
‘.’ v, |-
XDKT XDKT XDKT
50473 .. 51114.. 50469 ...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1HM7 1HM7 1B/61
150508ER 0,8 28,25 508 28,25 558
150508SR 0,8 23,48 300
150532ER 3,2 28,25 532 1 28,25 58201"
150540ER 4,0 28,25 540 28,25 59000"
P
M
K )
N
S ) )
H °
1) Nosradie > 2,5 mm: modifiera grundkroppen
Fréasgquide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 162
Startparameter — 162 Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-20

MaxiMill — 211-20 Dornfras

50778 ...

EUR
2B/40

532,99 06305
570,07 08006
611,79 10007

W -

= DHUB
?/ DCONMS
m I
o LJ
- @@ T
= <
al O
i <
S ® ool
DC
Beteckning DC ZNF  APMX  OAL DCONMS DHUB RPMX Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
A211.63.R.05-20 63 5 19 45 22 48 14400 5 XD.. 2007..
A211.80.R.06-20 80 6 19 50 27 58 12400 5 XD.. 2007..
A211.100.R.07-20 100 7 19 50 32 78 10900 5 XD.. 2007..
MaxiMill - 211-20K andplanfras med dorninfastning
A ZEFP = antal vandskéar
A 7ZNP = tandrader
LGS
) o @
8 L= a8 3
~ @ B
e
OAL
Beteckning DC ZNF  APMX ZEFP  ZNP OAL DCONMS  DHUB Atdragningsmoment ~ Vandskar
mm mm mm mm mm Nm
A211.63.R.04K4-20 63 4 68 16 4 92 27 58 5 XD.. 2007..
A211.80.R.05K4-20 80 5 68 20 4 92 32 76 5 XD.. 2007..
e :
= = ] /
Plugg TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skarskruv
klinga
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28
63 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
80 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
63 19,97 003 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
80 32,22 004 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
100 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200

cuttingtools.ceratizit.com

Insexskruv

70950 ...

EUR
2A/28

50780 ...

EUR

2B/40
1.180,44 06304
1.323,24 08005

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7

6,81
10,57
10,57
14,39

180
181
181
234

162,01
162,01
162,01
162,01
162,01

193
193
193
193
193

1575
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 211-20

XDKT

Beteckning IC D1 L S
mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 6,93
XDKT 200716.. 12,5 55 18,8 6,89
XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 6,80

XDKT

IC

-M50 -M50 -F40 -F40 -M50 -F40 -F40
CTPP235 CTCP230 CTPM245 CTCM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT

51145.. 51145.. 51127.. 51127.. 51145.. 51127.. 51127..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HNMT7 1HNMT7 1B/61 1HN1T7 1HN17

200708ER 0,8 26,94 10800 26,94 00800 33,40 45800 33,40 90801 26,94 60800 33,40 15800 33,40 55800
200716ER 1,6 26,94 11600 26,94 01600 33,40 46600 33,40 91601 26,94 61600 33,40 16600 33,40 56600
200732ER 3,2 33,40 48200 33,40 93201 33,40 18200 33,40 58200
200740ER 4,0 33,40 94001 33,40 19000
200760ER 6,0 33,40 96001 33,40 19200
P ) ) o )
M o ) )
K o) o )
N
S (¢) ) )
H
Fréasquide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 163
Startparameter — 163 Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 490-05

MaxiMill — 490-09 Fras med gangad koppling

0 | — . —
al - '*Qf-; ==-=gll=lc=—=—={[
K =90° &
— [721N%)
P— ==
Nl =z
2iKe}
S s
LPR o
50726 ...
Beteckning DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
G490.25.R.03-09 25 3 8 35 M12 12,5 17 3,2 SD.. 09T3.. 373,50 025
G490.32.R.04-09 32 4 8 35 M16 17,0 24 32 SD.. 09T3.. 405,07 032
MaxiMill — 490-09 Skaftfras
¥ e :
r Q _ c R Y %
o Tpp—— I O I ()
(G
| [ @@ : :
APMX
LH
OAL
— -3
50727.. 50727 ..
Beteckning DC ZNF  APMX DCONMS  OAL LH  Atdragningsmoment  Vandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
€490.25.R.03-09-B-32 25 3 8 25 88 32 3.2 SD.. 09T3.. 373,50 025
€490.25.R.02-09-A-20 25 2 8 20 165 40 32 SD.. 09T3.. 344,40 225
€490.25.R.02-09-A-40-165 25 2 8 25 165 40 3.2 SD.. 09T3.. 357,28 125
€490.32.R.04-09-B-25 32 4 8 25 100 40 32 SD.. 09T3.. 390,30 132
€490.32.R.04-09-B-40 32 4 8 32 100 40 3.2 SD.. 09T3.. 405,07 032

MaxiMill — 490-09 Dornfras

DHUB
? @ @ DCONMS p
; N |

- [ @]® —
K =90° | )
<
| z0 ‘
! <
& e
DC
50728 ...
Beteckning DC ZNF  APMX DHUB DCONMS  OAL Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
A490.40.R.05-09 40 5 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3.. 452,89 040
A490.42.R.06-09 42 6 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3.. 484,36 042
A490.50.R.06-09 50 6 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 500,34 050
A490.52.R.07-09 52 7 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 532,04 052
A490.63.R.07-09 63 7 8 48 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 548,01 063
A490.66.R.08-09 66 8 8 48 22 40 32 SD.. 09T3.. 579,72 066
A490.80.R.09-09 80 9 8 58 27 50 3,2 SD.. 09T3.. 770,35 080
A490.100.R.10-09 100 10 8 78 32 50 32 SD.. 09T3.. 841,88 100
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 490-09

MaxiMill — 490-09K andplanfras med dorninfastning

A ZEFP = antal vandskar
A ZNP = tandrader

| [ @)
Beteckning DC ZNF
mm
A490.40.R.03K6-09 40 3
A490.50.R.04K6-09 50 4
A490.63.R.05K6-09 63 5

Reservdelar
DC

25-32
40-42
50-100

APMX
mm
4
41
4

MaxiMill — 490-09 Stallbar vinkelfras

%’ﬂ

%

Beteckning DC
mm
C490.20.R.01 16-111

Reservdelar
for artikel-nr.
50 690 01600

DCX
mm
20,1-23,6

LH
mm
32

50 761 ...

EUR

2B/40

1.255,30 040

1.518,75 050

1.716,65 063
W
Skarskruv Moment-

skruvmejsel

70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
3,94 110 157,96 192
3,94 110 157,96 192
3,94 110 157,96 192

DHUB
DCONMS
Vi
58
o
<
DC
ZEFP  ZNP OAL DCONMS  DHUB Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm Nm
18 6 55 16 38 3,2 SD.. 09T3..
24 6 55 22 48 32 SD.. 09T3..
30 6 60 27 61 3,2 SD.. 09T3..
i
s — e — e \/
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote
klinga
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28
584 036 11,39 113 548 303
584 036 4,80 040 1,39 113 15,61 151 548 303
584 036 1,39 113 548 303
L [m)]
m
D_v
=
=z
o
O
o
BD LPR ZNF  DCONMS Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm Nm
18,65 32,9-34,6 1 16 3,2 SD.. 09T3..
i
W, | — . =
Lasskruv Instéliningskil TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote
klinga
70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
2A/28 2B/40 Y7 Y7 2A/28
5,12 87500 21,52 87200 584 036 1,39 113 548 303

50690 ...

EUR
2B/40
180,02 01600

W

Skarskruv Moment-
skruvmejsel

70950.. 80950...

EUR EUR

2A/28 Y7

3,94 110 157,96 192

(e}
@ Vinkelberoende avmatt finns pa — sidan 164
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 490-09

SDHT / SDNT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SD.T09T3.. 9,52 44 9,52 25 3,97
-29 -29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DDRAGONSKIN IS DRAGONSKIN DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
CERMET
SDHT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT
50424.. 51011.. 51082.. 51011.. 51030.. 51111.. 51111..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17
09T308ER 0,8 14,54 108 16,27 458 16,27 90801
09T308SR 0,8 19,73 900 14,54 008 14,54 108 14,54 408
P o o ° ° 0 ° °
M o o ° ° °
K o) o) ¢ o)
N
S o
H
-31 -F10 -27P .27 -M31 -F10
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKN
a o o |~
-—w w—ww W
SDNT SDHT SDHT SDHT SDNT SDHT
51029.. 51125.. 50424.. 50496.. 50425.. 51125..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HN17 1HNM7 1HNM7
09T308ER 0,8 27,21 508 16,27 508 27,21 55800
09T308FR 0,8 23,66 00802 19,73 550
09T308SR 0,8 14,54 508
P o)
M o
K ° ° ¢
N ° °
S o ° ° °
H
Frasguide
Skérdata — 145-148  Startparameter — 164
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 490-12

MaxiMill — 490-12 Dornfras

DHUB
?/ DCONMS
m ——
| @ ® — 7 1.
<<
z O
— l <
S| :
DC
Beteckning DC ZNF  APMX DHUB DCONMS OAL Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm mm mm Nm
A490.40.R.04-12 40 4 1" 38 16 40 5 SD.. 1205..
A490.50.R.05-12 50 5 1" 43 22 40 5 SD.. 1205..
A490.63.R.06-12 63 6 1" 48 22 40 5 SD.. 1205..
A490.80.R.07-12 80 7 1" 58 27 50 5 SD.. 1205..
A490.100.R.08-12 100 8 1" 75 32 50 5 SD.. 1205..
A490.125.R.10-12 125 10 1" 88 40 63 5 SD.. 1205..
-
e 9 -1 /
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote
klinga
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28
40 584 037 4,80 040 12,22 114 15,61 151 548 303
50 584 037 4,80 040 12,22 114 21,45 154 548 303
63-125 584 037 4,80 040 12,22 114 548 303
MaxiMill — 490-12 Stallbar vinkelfras
>
m
n [a)]
[a1]
n
=
P
3
LPR [a)]
Beteckning DC DCX LH BD LPR ZNF  DCONMS Atdragningsmoment Vandskar
mm mm mm mm mm mm Nm
C490.26.R.01 11-141 26,6-31,5 37 25 38,2-40,6 1 20 5 SD.. 1205..
R
T, | — -
Lasskruv Installningskil TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote
klinga
70950... 70950.. 80950.. 80950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2B/40 Y7 Y7 2A/28
50 690 02000 4,03 87400 21,52 87300 584 037 12,22 114 548 303

50703 ...

EUR

2B/40

431,07 54000
478,76
526,68
727,30
798,83
856,18 625

Moment-
skruvmejsel

L

Skérskruv

70950 ...
EUR

80950 ...
EUR

2A/28 Y7
3,10 01200
3,10 01200
3,10 01200

193
193
193

162,01
162,01
162,01

50 690 ...

EUR
2B/40
211,24 02000

sy =
Skarskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
3,10 01200 162,01 193

0]
@ Vinkelberoende avmatt finns pa — sidan 165
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 490-12

SDHW / SDMT / SDHT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDH. 120508.. 12,7 55 12,7 2,2 5,00
SDHT 120512.. 12,7 55 12,7 18 5,00
SDHT 120520.. 12,7 55 12,7 1,0 5,00
SDHT 120525.. 12,7 55 12,7 1,5 5,00
SDMT 120508.. 12,7 55 12,7 3,0 5,00
SDMT 1205ZZ.. 12,7 55 12,7 0,9 5,00
-29 -29 -29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRACONKIN
CERMET
SDHW SDMT SDMT SDMT SDHT SDMT SDMT
50428.. 51081.. 51081.. 51081.. 51028.. 51110.. 51110..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HM7
120508ER 0,8 23,07 458 23,07 90801
120508SR 08 23,48 901
120512SR 1,2 22,86 412
120520SR 2,0 22,86 421
1205ZZSN 08 19,73 020 19,73 120 19,09 420
P [} [} [ J @) O [ ) [}
M ) ° ° ) °
K o o (o)
N
S o
H
-3 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SDMT SDHT SDHT SDMT SDMT
51059.. 51161.. 50426.. 50580.. 51110..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HN7 1HNM7
120508ER 0,8 23,07 508 23,07 55800
120508FR 08 28,34 00802 22,86 555
120525FR 2,5 22,86 559
1205ZZSN 0,8 19,09 521
P ()
; z 15
K [ ] [ ] o
N ) )
S o ) °
H
Frésguide
Skardata — 145-148  Startparameter — 165
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201

Sortbeskrivning och dversikt
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HSG / HPG

MaxiMill - HSC-11 Fras med gangad koppling

A Hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen

7 o®
K=90° @@

[0}
= 22
=
23
A
55107 ...
Beteckning DC ZNF  APMX DCONMS LPR THSZMS RPMX DRVS Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm 1/min.  mm Nm 2B/40
GHSC.16.R.02-11 16 2 10 8,6 27 M8 56000 10 1,8 XDHT 1T3.. 32891 016
GHSC.20.R.02-11 20 2 10 10,5 33 M10 50100 15 1,8 XDHT 11T3.. 354,18 020
GHSC.25.R.03-11 25 3 10 12,5 35 M12 45000 17 1,8 XDHT 1T3.. 398,99 025
GHSC.32.R.03-11 32 3 10 17,0 35 M16 39800 24 1,8 XDHT 11T3.. 414,62 032
GHSC.40.R.03-11 40 3 10 17,0 35 M16 35500 24 1,8 XDHT 11T3.. 435,25 040
MaxiMill - HSC-11 Skaftfras
A Hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen
¥eo® %
) gl Z
...... O Y
[&]
| @@ :
$e
— -3
50675... 50675...
Beteckning DC ZNF APMX DCONMS OAL LH RPMX Atdragningsmoment  Vandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40 2B/40
CHSC.16.R.02-11-B/A-25 16 2 10 16 75 25 56200 1,8 XDHT 11T3.. 328,91 016 32891 416
CHSC.16.R.02-11-A-32 16 2 10 16 165 32 18800 1,8 XDHT 11T3.. 328,91 116
CHSC.20.R.02-11-A-32 20 2 10 20 84 32 50100 1,8 XDHT 11T3.. 354,18 020
CHSC.20.R.03-11-B-32 20 3 10 20 84 32 50100 1,8 XDHT 11T3.. 401,75 420
CHSC.20.R.02-11-A-40 20 2 10 20 165 40 26700 1,8 XDHT 11T3.. 354,18 120
CHSC.25.R.03-11-A-40 25 3 10 25 98 40 45000 1,8 XDHT 11T3.. 398,99 225
CHSC.25.R.04-11-B-40 25 4 10 25 98 40 45000 1,8 XDHT 11T3.. 438,45 425
CHSC.25.R.02-11-A-50 25 2 10 25 165 50 31700 1,8 XDHT 11T3.. 381,12 125
CHSC.25.R.03-11-A-50 25 3 10 25 165 50 31700 1,8 XDHT 11T3.. 398,99 325
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil HSG | HPG

MaxiMill - HSC-11 Dornfras

A Hornradie > 3,2 mm: modifiera grundkroppen

DHUB
?’ DCONMS
n ‘

| | @ T 3
<
O
— x
¢ @® ¥
<
DC
50718 ...
Beteckning DC ZNF  APMX DCONMS DHUB OAL RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40
AHSC.40.R.04-11 40 4 10 16 38 50 35500 1,8 XDHT 11T3.. 554,22 040
AHSC.50.R.04-11 50 4 10 22 43 50 31800 1,8 XDHT 11T3.. 670,44 050
AHSC.63.R.05-11 63 5 10 22 43 50 28300 1,8 XDHT 1T3.. 746,51 063
AHSC.80.R.05-11 80 5 10 27 58 50 25100 1,8 XDHT 11T3.. 776,66 080
AHSC.100.R.05-11 100 5 10 32 78 50 22400 1,8 XDHT 11T3.. 832,34 100
5
e jf —= / g “ cow—
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
16-25 584 043 12,53 125 548 303 512 128 157,96 192
32 584 043 12,53 125 548 303 512 131 157,96 192
40 584 043 4,80 040 12,53 125 15,61 151 548 303 512 131 157,96 192
50-63 584 043 520 050 12,53 125 21,45 154 548 303 512 131 157,96 192
80-100 584 043 12,53 125 548 303 512 131 157,96 192
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HSG | HPG

XDKT / XDHT

Beteckning IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XD.T 11T302FR 6,8 2,8 10,6 2 3,80 °
XD.T 11T304FR 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80 B
XD.T 11T308FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T320FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T325FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T312FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T316FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T332FR 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDHT 11T340FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT 11T350FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80

XDKT / XDHT

-F20 -27P
CTWN215 H216T

|

XDKT XDHT

50478.. 50477...

1S0 RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90

11T302FR 0,2 17,60 502 23,19 502
11T304FR 0,4 17,60 504 23,19 504
11T308FR 08 17,60 508 23,19 508
11T312FR 1,2 23,19 512
11T316FR 1,6 23,19 516
11T320FR 2,0 17,60 520 " 23,19 520 "
11T325FR 2,5 17,60 525 1 23,19 525 1
11T332FR 3,2 2319 532 1
11T340FR 4,0 2319 540
11T350FR 50 2319 550
)
M
K O O
N [ ] [ ]
S
H

1) Hoérnradie > 1,6 mm: modifiera grundkroppen

Frésguide

Sékerhetsanvisning — 166  Skardata — 167
Bearbetningsstrategi — 168+169  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-19 Gangad fras

A Hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

%@

®

K =90° @

?

%

®

Beteckning

GHSC.25.R.02-19
GHSC.32.R.03-19
GHSC.40.R.03-19

DC
mm
25
32
40

ZNF

DC

APMX DCONMS

mm
18
18
18

mm
12,5
17,0
17,0

MaxiMill - HSC-19 Skaftfras

A Hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

# e

K =90° @

Beteckning

CHSC.25.R.02-19-A-50
CHSC.25.R.02-19
CHSC.25.R.02-19-A-63

CHSC.32.R.02-19-A-63
CHSC.32.R.03-19-A-63
CHSC.32.R.03-19
CHSC.32.R.02-19
CHSC.32.R.02-19-A-80
CHSC.32.R.03-19-A-80

DC
mm
25
25
25

32
32
32
32
32
32

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

NN

W NN W wWwN

APMX
mm
18
18
18

18
18
18
18
18
18

DCONMS
mm
25
25
25

32
32
32
32
32
32

LPR  THSZMS DRVS

mm
45
52
52

M12
M16
M16

mm
17
24
24

THSZMS
DCONMS

RPMX  Atdragningsmoment  Vndskar

1/min.
34400
29100
24900

Nm

5
5
5

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

DCONMS

OAL

OAL
mm
121
121
165

125
125
125
125
165
165

LH
mm
50
65
63

63
63
65
65
80
80

RPMX  Atdragningsmoment

1/min.
32400
32400
24700

28900
28900
28900
28900
24400
24400

Nm

5
5
5

(SRR NS, RS IS BN |

Vandskar

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

=3
50 679 ...

EUR
2B/40
387,56

387,56
406,63
502,01

406,63
502,01

225
325
232
432

332
532

55108 ...

EUR

2B/40
387,56 025
502,01 032
533,72 040

o
50 679 ...

EUR
2B/40

398,99 025

511,43 033
416,16 032

15
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMill HSG / HPG

MaxiMill - HSC-19 Dornfras

A Hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

DHUB
?/ DCONMS
n ‘

- [ @] T 1
o
— x
< ® _E
<
DC
50 716 ...
Beteckning DC ZNF  APMX DCONMS DHUB OAL  RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHSC.40.R.03-19 40 3 18 16 38 50 24900 5 XDHT 1904.. 519,41 040
AHSC.50.R.04-19 50 4 18 22 43 50 21600 5 XDHT 1904.. 652,80 050
AHSC.63.R.04-19 63 4 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 730,77 163
AHSC.63.R.05-19 63 5 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 746,51 063
AHSC.80.R.04-19 80 4 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 759,26 180
AHSC.80.R.05-19 80 5 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 776,66 080
AHSC.100.R.04-19 100 4 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 814,94 200
AHSC.100.R.05-19 100 5 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 832,34 100
AHSC.125.R.05-19 125 5 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 962,40 125
AHSC.125.R.06-19 125 6 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 978,36 225
\\
—— | = P g —
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
25 584 036 11,39 113 548 303 3,58 172 162,01 193
32 584 036 11,39 113 548 303 425 173 162,01 193
40 584 036 4,80 040 11,39 113 15,61 151 548 303 425 173 162,01 193
50-63 584 036 520 050 11,39 113 21,45 154 548 303 425 174 162,01 193
80-125 584 036 11,39 113 548 303 425 174 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HSC / HPC

XDHT

Beteckning

XDHT 190402..
XDHT 190404..
XDHT 190408..
XDHT 190412..
XDHT 190416..
XDHT 190420..
XDHT 190425..
XDHT 190432..
XDHT 190440..
XDHT 190450..

XDHT

1SO

190402FR
190404FR
190408FR
190412FR
190416FR
190420FR
190425FR
190432FR
190440FR
190450FR

T Ww=ZXxX=ZT

RE
mm
0,2
0,4
0,8
1,2
1,6
2,0
2,5
3,2
4,0
5,0

mm
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52

mm
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65

mm
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

mm mm
476
476
4,76
4,76
4,76
476
14 4,76
4,76

1 4,76
- 4,76

IC

[ NEW |
-F10 -27P
CTPXT715 H216T
DRAGONSKIN

XDHT

51159 ...

EUR

1A/90
39,41 00202
39,41 00402
39,41 00802
39,41 01202
39,41 01602
39,41 02002
39,41 02502
39,41 03202
39,41 04002
39,41 05002"

o

C® eO

g

XDHT

50 487 ...

EUR

1A/90
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26

552
554
556
557
558
560
562
564
566
568 "

1) Hornradie > 4,0 mm: modifiera grundkroppen

Frasguide

Skardata — 145-148  Sékerhetsanvisning — 166

Bearbetningsstrategi — 170-172  Teknisk information — 193-198

Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System Maxiil HPC.

MaxiMill - HPC 12 Dornfras

A 50723 ... normal tanddelning
A 50724 ... tattandad

Leveransinnehall:
Verktyg, instéllningskil och instaliningsnyckel samt tralada

DHUB
?/ DCONMS
”

K =90° ‘ z
g5
o
q <
DC t
50723.. 50724..
Beteckning DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Atdragningsmoment  Vandskar EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
AHPC.40.R.04-12 40 4 1 40 34 16 32000 5 ZNHW 1205.. 801,70 040
AHPC.50.R.04-12 50 4 1" 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 820,06 050
AHPC.50.R.05-12 50 5 1 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 918,29 050
AHPC.63.R.04-12 63 4 1" 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 84474 063
AHPC.63.R.07-12 63 7 1 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 1.138,47 063
AHPC.80.R.05-12 80 5 1" 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.193,32 080
AHPC.80.R.09-12 80 9 1 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.584,33 080
AHPC.100.R.06-12 100 6 1" 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.347,09 100
AHPC.100.R.12-12 100 12 1 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.932,43 100
AHPC.125.R.08-12 125 8 1" 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 1.597,44 125
AHPC.125.R.14-12 125 14 1 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 2.183,95 12514
AHPC.160.R.10-12 160 10 1 63 118 40 18000 5 ZNHW 1205.. 1.989,64 16010"
AHPC.160.R.16-12 160 16 1 63 118 40 18000 5 ZNHW 1205.. 5.728,12 16016"
AHPC.200.R.12-12 200 12 1 63 153 60 16000 5 ZNHW 1205.. 5.933,16 20000"
AHPC.250.R.14-12 250 14 1 63 200 60 14000 5 ZNHW 1205.. 6.700,89 25014"
AHPC.315.R.18-12 Bl 18 1 80 265 60 12000 5 ZNHW 1205.. 8.440,17 31518"
1) Utaninvandig kylmedeltillforsel
TORX® utbytbar Molykote Skarskruv Kil Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40-315 584 036 548 303 425 174 46,06 199 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HPC

ZNHW

Beteckning

ZNHW 120504ER-1503
ZNHW 120504FR-0007
ZNHW 120508ER-1503
ZNHW 120508SR-0003
ZNHW 1205EOER-1002
ZNHW 1205POER-1511
ZNHW 1205POFR-1003
ZNHW 1205POSR-1503
ZNHW 1205POSR-1506
ZNHW 1205POSR-3003
ZNHW 1205ZZSR-5003

ZNHW

I1SO

120504ER-1503

120504FR-0007
120508ER-1503

120508SR-0003
1205EOER-1002
1205POER-1511
1205POFR-1003
1205POSR-1503
1205POSR-1506
1205POSR-3003
1205ZZSR-5003

T w=ZXxX=T

= =
3 m

2NN W W N W

W W o wWww

D1
mm
4,85
4,85
4,85
4,85

4,85
4,85
4,85
4,85
4,85
4,85

-R -Q
CTL3215 CTD4205 CTD4205 CTD4205 CTD4205
CBN DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW
50515.. 50467.. 50517.. 50468.. 50466 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
16/21 16/22 16/22 16/22 16/22
145,32 906
177,03 904
14532 910
144,61 908
167,61 952
20945 902
145,32 90600
13149900
17043 90800 170,43 90800
14461 904
185,01 900
°
° ° ° °
o

1) "-Q=bredfasskar"

Frasguide

Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 173
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com

15/89

15



CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 242

MaxiMill — 242 Fasfras

A Observera: Anvand endast vandskar med mindre hérnradie &n 1,6 mm

A ZEFP = Antal skar
A ZNP = tandrader

# i

K =45°
KAPR DC DCX  ZNF
mm mm
15° 35 89,60 3
30° 35 83,60 3
45° 35 74,60 3
60° 35 62,70 3
75° 35 49,48 3

1)  Utférande med Powerskruv

Reservdelar
KAPR
15-60

75

15|90

APMX
mm
70
13,6
19,3

23,6
26,7

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR
Y7
584 036
584 036

ZEFP

oD O o O ®

e
APMX

!
b 103 OAL
mm mm
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 60
T-nyckel
80397 ...
EUR
Y7
520 050

DHUB
DCONMS
|

-
<<
(@)
b
DC
DCX
DCONMS DHUB  ZNP Atdragningsmoment
mm mm Nm
27 62,5 2 3,2
27 62,5 2 3,2
27 62,5 2 3,2
22 49,0 2 3,2
22 49,0 2 3,2
” :
e ] /
Skruvmejsel Powerskruv Molykote
80950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/28
11,39 113 548 303
11,39 113 21,45 154 548 303

Vandskar

LD..15...
LD.. 15...
LD..15...
LD.. 15...
LD..15...

-

Skarskruv

70950 ...

EUR

2A/28
394 304
394 304

50 768 ...

EUR

2B/40

462,18 11503

462,18 13003

462,18 14503

462,18 16003

462,18 17503"

—= i

Moment- Lasskruv
skruvmejsel

80950.. 83950..
EUR EUR

Y7 Y8/3B
157,96 192 4,50 125
157,96 192
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 242

LDFT /LDFW / LDMT

Beteckning IC 1 L BS S
mm mm mm mm mm
LD.. 1504PD.. 9,52 4,4 15 1,2 4,76
LDFT 150408.. 9,52 44 15 1,2 4,76
LDFT 1504PD.. 9,52 44 15 08 4,76
29 -29 -33 -F10 -27P
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPX715 H216T
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
e=2=2@ N
LDMT LDMT LDFT LDFW LDFT LDFT
51080.. 51080.. 51042.. 51043.. 51157.. 50409..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90
150408FR 0,8 28,04 00802 24,85 550
1504PDSR 0,8 12,23 020 12,23 120 19,99 520
1504PDSR 1,2 22,86 420
P [ [ ] o O
M ¢} o o
K ¢} ¢} o o o
N [ ] [
S o
H
Frasguide
Skardata — 145-148  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System MaxiVill HEG

MaxiMill - HFC gangfras for h0g matning
7o
o®

L= S 2

NI =

2o}

S 2k

[a]
50 682 ...

Beteckning DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Atdragningsmoment  Véndskar EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40

GHFC.16.R.02-06 16 2 08 27 8,5 M8 10 20800 1,2 XPLX 0603.. 283,01 616
GHFC.20.R.03-06 20 3 08 33 10,5 M10 15 19800 12 XPLX 0603.. 321,40 620
GHFC.25.R.04-06 25 4 0,8 35 12,5 M12 17 18700 1,2 XPLX 0603.. 359,66 625
GHFC.32.R.05-06 32 5 0,8 85) 17,0 M16 24 22000 1,2 XPLX 0603.. 397,93 632
GHFC.42.R.07-06 42 7 0,8 35 17,0 M16 24 15000 1,2 XPLX 0603.. 437,87 04207
GHFC.25.R.02-09 25 2 1,0 35 12,5 M12 17 30000 3,2 XDLX 09T3.. 338,92 025
GHFC.25.R.03-09 25 3 1,0 35 12,5 M12 17 30000 3,2 XDLX 09T3.. 363,83 125
GHFC.32.R.03-09 32 3 1,0 35 17,0 M16 24 27000 3,2 XDLX 09T3.. 380,05 032
GHFC.42.R.05-09 42 5 1,0 35 17,0 M16 24 26100 3,2 XDLX 09T3.. 425,71 04205
GHFC.32.R.02-12 32 2 2,0 35 17,0 M16 24 21600 5 XOLX 1204.. 355,49 132
GHFC.35.R.03-12 35 3 2,0 35 17,0 M16 24 21360 5 XOLX 1204.. 380,05 035
GHFC.42.R.04-12 42 4 2,0 35 17,0 M16 24 20800 B XOLX 1204.. 410,44 04204

MaxiMill — HFC pinnfras for hog matning

7o®

S® .
=
P4
= o
S :
t=——1 &
50681.. 50681 ..
Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX Atdragningsmoment  Vandskar EUR EUR
mm  mm mm  mm  mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
CHFC.16.R.02-06-B-40 7,0 16 2 0,8 89 40 16 17300 1,2 XPLX 0603.. 283,01 616
CHFC.16.R.02-06-A-40-200 7,0 16 2 0,8 200 40 16 4600 1,2 XPLX 0603.. 283,01 716
CHFC.20.R.03-06-B-50 110 20 3 0,8 101 50 20 14500 1,2 XPLX 0603.. 321,40 620
CHFC.20.R.03-06-A-50-225 11,0 20 3 0,8 225 50 20 4200 1,2 XPLX 0603.. 321,40 720
CHFC.25.R.04-06-B-50 16,0 25 4 0,8 107 50 25 15600 1,2 XPLX 0603.. 359,66 625
CHFC.25.R.04-06-A-50-225 16,0 25 4 0,8 225 50 25 4600 1,2 XPLX 0603.. 359,66 725
CHFC.32.R.05-06-B-25-60 230 32 5 0,8 17 60 25 11000 1,2 XPLX 0603.. 397,93 632
CHFC.32.R.05-06-A-25-60-225 230 32 5 0,8 225 60 25 3900 1,2 XPLX 0603.. 397,93 732
CHFC.25.R.02-09-A-50-225 123 25 2 1,0 225 50 25 9000 &2 XDLX 09T3.. 338,92 025
CHFC.25.R.03-09-A-50-225 123 25 3 1,0 225 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 363,83 125
CHFC.32.R.03-09-A-63-250 193 32 8] 1,0 250 63 32 8100 872 XDLX 09T3.. 380,05 032
CHFC.32.R.02-12-A-63-250 148 32 2 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 35549 132
CHFC.35.R.03-12-A-63-250 178 35 3 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 380,05 035
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill HFC

MaxiMill — HFC ytfras for hog matning

DHUB

> @ @ DCONMS
n ‘

o®

OAL

&

©
_|_APMX

Beteckning DC DCX ZNF  APMX  OAL DCONMS  DHUB

mm mm mm mm mm mm 1/min.
AHFC.32.R.03-09 19,3 32 3 1,0 40 16 38 27700
AHFC.35.R.04-09 19,3 35 4 1,0 40 16 38 26700
AHFC.40.R.04-09 27,3 40 4 1,0 40 16 38 26400
AHFC.42.R.05-09 29,3 42 5 1,0 40 16 38 26100
AHFC.50.R.05-09 373 50 5 1,0 40 22 43 23500
AHFC.52.R.06-09 39,3 52 6 1,0 40 22 43 23000
AHFC.63.R.06-09 50,3 63 6 1,0 40 22 48 20500
AHFC.66.R.07-09 53,3 66 7 1,0 40 22 48 20000
AHFC.40.R.03-12 22,8 40 3 2,0 40 16 38 21120
AHFC.42.R.04-12 24,8 42 4 2,0 40 16 38 20880
AHFC.50.R.04-12 32,8 50 4 2,0 40 22 43 18800
AHFC.52.R.05-12 34,8 52 5 2,0 40 22 43 18400
AHFC.63.R.05-12 45,8 63 5 2,0 40 22 48 16400
AHFC.66.R.06-12 48,8 66 6 2,0 40 22 48 16000
AHFC.80.R.07-12 62,8 80 7 2,0 50 27 58 14000
AHFC.100.R.08-12 82,8 100 8 2,0 50 32 78 12000
AHFC.63.R.05-19 36,7 63 5 33 40 22 48 5500
AHFC.80.R.06-19 53,7 80 6 33 50 27 58 4700
AHFC.100.R.08-19 73,7 100 8 33 52 32 78 4100
AHFC.125.R.10-19 98,7 125 10 33 63 40 88 3600
AHFC.160.R.11-19 133,7 160 1 33 63 40 98 3100

1) Med 4 hal fér M16 pa anlaggningsplanet pa en bultcirkel @ = 66,7 mm / Utan invandig kylmedeltillforsel

— —

TORX® utbytbar T-nyckel
klinga

80950.. 80397..
Reservdelar EUR EUR
Vandskar Y7 Y7
XDLX 09T3.. 584 036
XDLX 09T3.. (932 - @42) 584 036 4,80 040
XOLX 1204.. 584 037
XOLX 1204.. (@40 - @42) 584 037 4,80 040
XOLX 1906.. 584 037
XPLX 0603.. 584 033

cuttingtools.ceratizit.com

e

Skruvmejsel

80950 ...

EUR

Y7

11,39 113
11,39 113
12,22 114
12,22 114
12,22 114
9,57 110

Nm
3,2
&2
3,2
&2
3,2
3,2
3,2
3,2

[S, 0SS, NS, NS, NS, NS BN, |

(S NS, IS, BN, IS

RPMX  Atdragningsmoment

7’

Powerskruv

70950 ...

EUR
2A/28

15,61

15,61

151

151

Vandskar

XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..

XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..

XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..

w—

<
B

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548
548
548
548
548
548

303
303
303
303
303
303

L

Skarskruv

70950 ...

EUR

2A/28

394 110
394 110
3,10 01200
3,10 01200
512 302
322 116

50 683 ...

EUR

2B/40
380,05
404,84
421,41
446,10
495,80
520,59
570,07

032
035
140
142
150
152
163

594,87 16600

396,74
421,41
470,89
495,80
545,16
570,07
644,57
719,08

570,91
693,69
825,66
1.037,03
1.254,10

040
042
050
052
063
066
080
100

263
280
300
325
360 "

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
157,96
157,96
162,01
162,01
162,01
157,96

192
192
193
193
193
192

15/93
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System Maxiill HFC.

XPLX / XDLX / XOLX / XOHX

Beteckning IC D BS S AN
mm mm mm mm mm °
XPLX 0603.. 6,35 2,8 6 1 2,75 1
XDLX 09T3.. 9,52 44 9 1,9 3,97 15
X0.X 1204.. 12,70 55 12 1,3 4776 10
XOLX 1906.. 19,14 6,0 19 - 6,35 10
XPLX
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCP220 CTPP225 CTPP235 CTPM225 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
B —
e — A

o |
m E
- |

<l - &N
(2]
XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX
51 019 ... 51 019 ... 51019 ... 51019 ... 51019 ... 51 116 ... 51 116 ...
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1H/AT
060305ER 0,5 18,84 455 18,84 90501
060305SR 0,5 15,45 255 15,45 055 15,45 105 15,45 205 15,45 405
P [ ] [ ) [ ) [ ) (@) [ ) [ ]
M O [ ] [ ] [ ] [ ]
K (@)
N
S (@)
H
-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
a o o
XPLX XPLX XPLX
51 019 ... 50 518 ... 51116 ...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1B/61 1HNT7 1H/NM7
060305ER 0,5 18,84 558 18,84 55500
060305SR 0,5 15,45 505
P
M
K [}
N
S [ ) [ )
H
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

XDLX

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
Do DGO
XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51016...
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
09T308SR 0,8 15,93 258 15,93 058 15,93 008 15,93 108
P ° ° ° °
M @)
K o o
N
S
H
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245
XDLX XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51115.. 51016.. 51016...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1HN17 1H/17
09T308ER 0,8 19,23 458
09T308SR 0,8 15,93 208 15,93 308 15,93 408 19,23 458 19,23 90801
P [} [ ] (@) [ [ ) [}
M ° ° ° ° ° °
K
N
S [e)
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|95
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
DRAcoNN
XDLX XDLX XDLX
51016.. 50503.. 51115..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1B/61 1H/17 1H/17
09T308ER 0,8 19,23 558 19,23 558
09T308SR 0,8 15,93 508
P
M
K ®
N
S [ ] [ ]
H
-M50 -M50 -M50 -M50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51017.. 51017.. 51017.. 51017.. 51018...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
120410SR 1,0 19,09 260 19,09 060 19,09 010 19,09 110 19,09 110
P [} [ ] [ ] [ ] [ ]
M O O
K (@] O O
N
S
H
15|96
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

XOLX

-M50

-M50

-M50 -F40 -M50 -F40 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONN Drcosi R Dracovsey Sl Dracovsay
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
507.. 5017.. 5017.. 51022.. 51017.. 51022.. 51017..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17 1H/17 1H/17
120410ER 1,0 2249 460 22,49 91001
120410SR 1,0 19,09 210 19,09 310 19,09 410 2249 460 22,49 91001
P [ ] o (@] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S O O
H
-M50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTCK215 CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245
7 7,
- ‘ .ﬂw -QA e
XOLX XOLX XOHX XOLX XOHX
51017.. 50504.. 51124.. 51022.. 51124..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1H/MT 1HNMT 1HMT7 1HMT7
120410ER 1,0 2249 558 22,49 560
120410SR 1,0 19,09 510 29,23 16000 29,23 56000
P
M
K ®
N
S [ ] [ ] [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill HFC

XOLX

-M50 -M50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

¥
:
‘
g
:
:

XOLX XOLX XOLX XOLX
51017... 51017.. 51017.. 51022..
150 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT
190615ER 15 34,11 465
190615SR 15 27,75 015 27,75 115 27,75 415
P [ ] [ ) (@) [}
M @) [ [
K @) O
N
s
H
XOLX
-F40 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTCS245

~—
@8 = -
-—

XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51022.. 51017.. 51017.. 50504.. 51022..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1HNT7 1B/61 1B/61 1HN7 1HN7
190615ER 15 34,11 91501 34,11 515 34,11 56500
190615SR 15 27,75 515 27,75 61500
P °
M °
K ) )
N
S o) ) )
H
Fréasguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 176-179
Startparameter — 176-179  Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208

15|98
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CERATIZIT \ Performance

Véndskarsverktyg frasning

System MaxiMill DHFC

MaxiMill - DHFC gangfras for hog matning

o

®

S

®
®
®

Beteckning

GDHFC.16.R.02-09
GDHFC.16.R.03-09
GDHFC.20.R.04-09
GDHFC.25.R.05-09
GDHFC.32.R.05-09
GDHFC.35.R.06-09
GDHFC.42.R.06-09

MaxiMill - DHFC pinnfras for hog matning

DC
mm
16
16
20
25
32
35
42

e

o

®

®

S

®

Beteckning

CDHFC.16.R.05-09-A-32
CDHFC.20.R.04-09-A-40

Reservdelar
DC
16 - 42

DC
mm
16
20

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

o o U AW N

ZNF

APMX
mm
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75

APMX
mm
0,75
0,75

—

APMX

T
e

56 411 ...

EUR

WA

261,55 01602
285,28 01603
327,24 02004
379,81 02505
406,03 03205
429,76 03506
448,24 04206

56 417 ...

EUR
WA
285,28 01603
327,24 02004

“‘—**u/\mﬁ'

R
S| =
2l 9
£l g
LPR DCONMS THSZMS Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm Nm
29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925..
29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925..
29 10,5 M10 0,65 LNKX 0925..
33 12,5 M12 0,65 LNKX 0925..
42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925..
42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925..
42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925..
APMX
g
8 2
o
[m]
LH
OAL
OAL LH DCONMS  Atdragningsmoment  Vandskar
mm mm mm Nm
32 16 0,65 LNKX 0925..
40 20 0,65 LNKX 0925..
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote
80950.. 80950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 Y7 2A/28
6,46 051 9,77 M7 548 303

Skérskruv Moment-
skruvmejsel
56950.. 80950...
EUR EUR
WA Y7
4,07 15000 146,03 191
1599
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil DHFG

Beteckning L S
mm mm
LNKX 0925.. 9 2,50 -
¥
L
-R50 -M50 -R50 -M50 -R50
CTPP231 CTPP236 CTPP236 CTPM241 CTPK221
LNKX LNKX LNKX LNKX LNKX

56353.. 56355.. 56353.. 56355.. 56353..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB WB WB WB WB
0925ZSR 1 22,12 12000 22,12 02500 22,12 02000 22,12 42500 22,12 27000
P ([ [ ° o o
M ¢} ¢} ¢} °
K o) o o °
N
S o
H
Frasguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 180
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
15100
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 251 RS

MaxiMill — 251 RS Fras med gangad koppling
>
” @ @ oAPMI)_(PR

e
<

THSZMS
DCONMS

50 684 ...
Beteckning DC DCX ZNF APMX DCONMS LPR THSZMS DRVS RPMX Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm  mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
G251.20.R.05-05-RS 15 20 5 2,5 10,5 33 M10 15 31800 0,7 RDHX 0501.. 342,38 220
G251.25.R.06-05-RS 20 25 6 2,5 12,5 35 M12 17 24450 0,7 RDHX 0501.. 394,12 225
G251.32.R.07-05-RS 27 32 7 2,5 17,0 35 M16 24 19850 0,7 RDHX 0501.. 47291 232
G251.20.R.03-08-RS 12 20 3 4,0 10,5 33 M10 15 25000 1,2 RDHX 0802.. 321,40 120
G251.25.R.04-08-RS 17 25 4 4,0 12,5 35 M12 17 19000 1,2 RDHX 0802.. 359,66 125
G251.32.R.05-08-35-RS 24 32 5 4,0 17,0 35 M16 24 19000 1,2 RDHX 0802.. 43727 132
G251.20.R.02-10-RS 10 20 2 5,0 10,5 33 M10 15 30000 2 RP.X 10T3.. 260,00 020
G251.25.R.03-10-RS 15 25 3 5,0 12,5 35 M12 17 30000 2 RP.X10T3.. 349,41 025
G251.32.R.04-10-RS 22 32 4 5,0 17,0 35 M16 24 25000 2 RP.X 10T3.. 406,63 032
G251.25.R.02-12-35-RS 13 25 2 6,0 12,5 35 M12 17 25000 3,2 RP.X 1204.. 252,13 525
G251.32.R.03-12-35-RS 20 32 3 6,0 17,0 35 M16 24 19850 32 RP.X 1204.. 307,56 532
G251.35.R.03-12-35-RS 23 35 3 6,0 17,0 35 M16 24 15900 32 RP.X 1204.. 307,56 535
G251.42.R.04-12-42-RS 30 42 4 6,0 17,0 42 M16 24 15000 3,2 RP.X 1204.. 365,50 542
i
) / m - - ]
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
Vandskar Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
RDHX 0501.. 584 031 10,35 108 548 303 322 149 146,03 191
RDHX 0802.. 584 033 9,57 110 548 303 322 116 146,03 191
RP.X10T3.. 584 035 1,22 112 548 303 322 840 157,96 192
RP.X 1204.. 584 036 11,39 113 548 303 3,94 304 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance

System MaxiMill 251 RS

MaxiMill - 251 RS Rundskarsfras

o

®

®

©

®

%

N

Beteckning

C251.12.R-03-05-B-16-25-RS
C251.12.R-03-05-A-32-165-RS
C251.16.R-04-05-B-32-RS
C251.16.R-04-05-A-40-165-RS
C251.20.R-05-05-B-40-RS
C251.20.R-05-05-A-50-165-RS

C251.16.R-02-08-B-32-RS
C251.16.R-02-08-A-40-165-RS
C251.20.R-03-08-B-40-RS
C251.20.R-03-08-A-60-RS
C251.20.R-03-08-A-50-200-RS
C251.25.R-04-08-B-50-RS
C251.25.R-04-08-A-60-RS
C251.25.R-04-08-A-60-225-RS

C251.20.R-02-10-A-50-RS
C251.20.R-02-10-A-50-200-RS
C251.25.R.03-10-A-60-RS
C251.25.R-03-10-B-60-RS
C251.25.R-03-10-A-60-225-RS
C251.32.R.04-10-A-70-RS

C251.25.R-02-12-B-30-RS
C251.32.R-03-12-A-RS
C251.32.R-03-12-B-40-RS

Reservdelar
Véndskar
RDHX 0501..
RDHX 0802..
RP.X 10T3..
RP.X10T3..
RP.X 1204..

15/102

DC
mm

1
1"
15
15

12
12
12
17
17
17

10
10
15
15
15

13
20

DCX
mm
12
12
16
16
20
20

16
16
20
20
20
25
25
25

20
20
25
25
25
32

25
32
32

ZNF

A A B WwwWwwNDN (SN, I N SV NN ]

AW ww NN

w N

x
(©]
28 f
[4)]
APMX %
LH 5
OAL ]
APMX  OAL LH DCONMS RPMX Vandskar
mm mm mm mm 1/min.
2,5 75 25 16 40000 RDHX0501..
2,5 165 32 12 16000 RDHX0501..
2,5 81 32 16 40000 RDHX0501..
2,5 165 40 16 18000 RDHX0501..
2,5 91 40 20 31800 RDHX 0501..
2,5 165 50 20 18000 RDHX0501..
4,0 81 32 16 40000 RDHX0802..
4,0 165 40 16 18000 RDHX 0802..
4,0 91 40 20 31800 RDHX0802..
4,0 110 50 20 30000 RDHX0802..
4,0 200 50 20 25000 RDHX 0802..
4,0 107 50 25 25500 RDHX 0802..
4,0 116 60 25 19000 RDHX0802..
4,0 225 60 25 18000 RDHX 0802..
50 102 50 20 25000 RP.X10T3..
5,0 200 50 20 25000 RP.X10T3..
50 116 60 25 25000 RP.X10T3..
50 116 60 25 20000 RP.X10T3..
50 225 60 25 18000  RP.X10T3..
50 130 70 32 25000 RP.X10T3..
6,0 86 30 25 25000 RP.X1204..
6,0 100 40 32 19000 RP.X1204..
6,0 100 40 32 19000 RP.X1204..
- — =
TORX® utbytbar Skruvmejsel
klinga
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
584 031 10,35 108
584 033 9,57 110
584 035 11,22 112
1,22 112
584 036 11,39 113

3 3
50685.. 500685...
EUR EUR
2B/40 2B/40
298,62 012
287,53 112
34941 316
34141 016
406,63 620
398,99 120
246,29 116
236,75 216
313,05 220
321,40 020
303,40 320
370,03 625
359,66 125
360,50 225
262,15 420
262,15 520
354,29 025
354,29 325
354,29 425
398,99 032
323,06 525
373,61 232
373,61 132
\/ m ——
Molykote Skarskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
548 303 322 149 146,03 191
548 303 322 116 146,03 191
548 303 322 840 157,96 192
548 303 322 840
548 303 3,94 304 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 251 RS

MaxiMill — 251 RS Dornfras

Feo® S
- e |
S s ]

|

APMX
OAL

50 686 ...
Beteckning DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
A251.40.R.03-10-RS 30 40 3 5 40 38 16 15900 2 RP.X 10T3.. 387,56 240
A251.40.R.05-10-RS 30 40 ) 5 40 38 16 16000 2 RP.X10T3.. 436,78 140
A251.42.R.06-10-RS 32 42 6 5 40 38 16 16000 2 RP.X 10T3.. 502,01 142
A251.50.R.04-10-RS 40 50 4 5 40 43 22 12700 2 RP.X 10T3.. 425,60 350
A251.50.R.06-10-RS 40 50 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X 10T3.. 519,41 150
A251.52.R.06-10-RS 42 52 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X10T3.. 519,41 152
A251.40.R.04-12-RS 28 40 4 6 40 38 16 15900 3,2 RP.X 1204.. 401,75 340
A251.50.R.04-12-RS 38 50 4 6 40 43 22 12700 3,2 RP.X 1204.. 414,62 250
A251.50.R.05-12-RS 38 50 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 487,58 050
A251.52.R.05-12-RS 40 52 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 511,43 052
A251.63.R.06-12-RS 51 63 6 6 40 48 22 10000 3,2 RP.X 1204.. 602,02 063
A251.66.R.07-12-RS 54 66 7 6 40 48 22 9000 3,2 RP.X 1204.. 634,68 166
A251.80.R.05-12-RS 68 80 5 6 50 58 27 7950 3,2 RP.X 1204.. 549,44 180
A251.80.R.07-12-RS 68 80 7 6 50 58 27 8000 3,2 RP.X 1204.. 679,15 080
A251.100.R.06-12-RS 88 100 6 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 613,22 100
A251.100.R.10-12-RS 88 100 10 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 895,87 200
A251.50.R.04-16-RS 34 50 4 8 40 48 22 12700 5 RP.X 1605.. 487,58 450
A251.52.R.04-16-RS 36 52 4 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 487,58 452
A251.63.R.05-16-RS 47 63 5 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 614,66 163
A251.66.R.05-16-RS 50 66 5 8 40 48 22 7950 5 RP.X 1605.. 619,18 466
A251.80.R.06-16-RS 64 80 6 8 50 58 27 7950 5 RP.X 1605.. 746,51 280
A251.100.R.07-16-RS 84 100 7 8 50 78 32 6350 5 RP.X 1605.. 872,15 300
A251.125.R.08-16-RS 109 125 8 8 63 88 40 5050 5 RP.X 1605.. 923,17 225
A251.80.R.05-20-RS 60 80 5 10 50 58 27 7950 5 RP.X 2006.. 632,06 380
A251.100.R.06-20-RS 80 100 6 10 50 78 32 6350 5 RP.X 2006.. 756,16 400
A251.125.R.06-20-RS 105 125 6 10 63 88 40 5050 5 RP.X 2006.. 765,58 125
ey = j - / — -y —
TORX® utbytbar T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Vandskar Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
RP.X 10T3.. 584 035 4,80 040 1,22 112 1561 151 548 303 3,22 840 157,96 192
RP.X 1204.. 584 036 4,80 040 1,39 113 15,61 151 548 303 3,94 304 157,96 192
RP.X 1605.. 584 037 520 050 12,22 114 2145 154 548 303 3,10 01200 162,01 193
RP.X 2006.. 584 037 12,22 114 548 303 512 302 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 RS

RDHX/RPHX /RPN

Beteckning | D1 S
mm mm mm
RDHX 0501.. 5 2,5 1,59
RDHX 0802.. 8 28 2,38
RP.X10T3.. 10 34 3,97
RP.X 1204.. 12 4,4 4,76
RP.X 1605.. 16 55 5,56
RP.X 2006.. 20 6,0 6,35

RDHX

IC

RP.X10T3../RP.X 1204../
RP.X1605.. / RPNX 2006..

RDHX 0501../ RDHX0802..

-SN -SN -F50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
IDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX RDHX RDHX
51048.. 51048.. 51083.. 51083.. 51083..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1HA7 1HMT
0501MOSN 15,17 020 15,17 120 1392 465
0802MOSN 15,47 025 15,47 125 15,47 420 18,33 470 18,33 92001
0802M4SN 18,33 471 18,33 92101
P ° ° o ° °
M o ° ° °
K o o
N
S ¢
H
-FN -M31 -F50
H216T CTC5240 CTCS245
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX
50481.. 50481.. 51083..
1S0 EUR EUR EUR
1B/61 1HA7 1HAT
0501MOFN 12,02 600
0802MOEN 18,33 500
0802MOFN 1241 602
0802MOSN 18,33 570
0802M4EN 18,33 50100
P
M
K o
N °
S [ [
H
15104 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 RS

RPHX / RPNX

-SN -F50 -M50 -SN -SN
TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTCP230
Drcons DRGNS
CERMET
RPHX RPNX RPNX RPHX RPNX
50483.. 51055.. 51054.. 51052.. 51057..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/79 1B/18 1B/61 1B/61 1B/61
10T3MOSN 16,05 900
10T3M8SN 16,05 020 12,23 020 16,05 020
1204MOSN 17,60 902
1204M8SN 14,04 025 14,04 025 17,60 025 14,04 025
1605M8SN 19,09 030 23,95 030 19,09 030
2006M8SN 24,85 035
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K (@] (@] (@] O O
N
S
H
-F50 -F50 -M30 -M30
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235

1SO

10T3MBEN
10T3M8SN

1204M8SN

1605MOSN

2006M8EN

T Ww=ZXxX=ZT

cuttingtools.ceratizit.com

g
(]
:

RPHX

51051 ...

EUR
1B/61

16,05 12000

17,60 125

RPNX

51 055....

EUR
1B/61

12,23 120
14,04 125

19,09 130

g
s
é
g

RPHX

51049 ...
EUR
1B/61

16,05 120

g
s
é
&

RPNX

51053...

EUR
1B/61

24,85 120

[ ]
O
O
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil 251 RS

-M50 -M50 -SN -SN
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
Drcons DRGNS
RPNX RPHX RPHX RPNX
51054.. 51050.. 51052.. 51057..
1SO EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/18
10T3M8SN 12,23 12000 16,05 12000 16,05 120
1204M8SN 14,04 125 17,60 125 14,04 125
1605M8SN 19,09 130 23,95 130 19,09 130
2006M8SN 24,85 135
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] O O
K (@] (@] (@] O
N
S
H
-F50 -M30 -SN -F50 -M30
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
RPHX RPHX RPHX RPHX RPHX
51051.. 51049.. 51052.. 51051.. 51049..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204M8EN 17,60 225 17,60 325
1204M8SN 17,60 225 17,60 225 17,60 325
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15[106
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 RS

RPHX / RPNX

-F50 -F50 -M30 -M30 -M50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RPHX RPNX RPHX RPNX RPHX
51051.. 51055.. 51049.. 51053.. 51050..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
10T3MBEN 16,05 420
10T3M8SN 16,05 420 16,05 420
1204M8EN 17,60 425
1204M8SN 17,60 425 17,60 425
1605MBEN 2395 430
1605M8SN 23,95 430
2006MSEN 2485 420
2006M8SN 2485 435
P o o o o o
M ° ° ° ° )
K
N
S
H
-F50 -F50 -M32 -M50
CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245

I1SO

10T3M4SN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6SN
1204M8SN

1605M8SN

2006M4SN
2006M8SN

T w=ZXxX=T

RPHX

51052 ...

EUR
1HNT7

2233 475 Y

RPHX

51051 ...

EUR

1HM7
20,27
20,27

22,33
22,33
22,33
30,47

38,58

470 "
4an

475 "
476
477
480

485 "

RPNX

51055 ...

EUR

1HM7
16,84
16,84
19,82

19,82

30,47

470 "
4an

475 "

476

485

RPHX

51108 ...

EUR
1HA7

22,33 4751

RPHX

51050 ...

EUR

1HAT

20,27 470 Y
20,27 411

22,33 475 1
22,33 476
22,33 417

1)  Véndskar med 4 x indexering

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245

%
@
:
%
]
:

g
:
:
g
’
:

RPNX RPNX RPHX RPHX
51055.. 51054.. 51051.. 51050..
1SO EUR EUR EUR EUR
1HN7 1HN7 1HN7 1HM7
10T3M4SN 16,84 920017 20,27 92001" 20,27 92001"
10T3M8SN 16,84 92101 20,27 92101
1204M4SN 19,82 92501" 22,33 92501" 22,33 92501"
1204M6SN 19,82 92601 22,33 92601 22,33 92601
1204M8SN 19,82 92601 22,33 92701
1605M8SN 22,33 93001 30,47 93001
2006M8SN 30,47 93501 30,47 93501
P [ [ [ ] [}
M [ ] [ [ [ ]
K
N
S (@) (@) (@) (@)
H
1)  Véndskér med 4 x indexering
-SN -SN -SN -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPX715 H216T
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
| om—.

1SO

10T3M8FN
10T3M8SN

1204M8FN
1204M8SN

1605M8FN
1605M8SN

2006M8SN

T w=ZXxX=ZT

RPHX

51052 ...

EUR
1B/61

16,05 520

17,60 525

23,95 530

RPNX RPNX

51057.. 51057..
EUR EUR
1B/18 1B/61

1223 620

14,04 525 14,04 625

19,09 530 19,09 630

2485 535 2485 635

[ ] [ ]

=y

RPHX RPHX
51156.. 50483..
EUR EUR
1A/90 1A/90

21,73 02002 18,34 600

24,10 02502 20,32 602

32,89 03002 27,74 604

O ®e®O0O0
o

15/108
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX

1SO

10T3M4EN
10T3M4SN
10T3MBEN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6EN
1204M6SN
1204M8EN
1204M8SN

1605M8EN

2006M8EN
2006M8SN

T WwW=ZXxX=ZT

-M31 -M31 -F50 -F50 -R60
CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245 CTP6215
DRAGONSKIN Rl DRAGONSKIN
— (,-ﬁ;\—\\ " e
- ‘® o o &
e "J v ' -
RPNX RPHX RPHX RPNX RPNX
51149.. 50493.. 51051.. 51055.. 50508..
EUR EUR EUR EUR EUR
1HN17 1HN17 1HN17 1HN17 1B/61
20,27 550 Y
20,27 570 Y
20,27 551
20,27 571
22,33 552
22,33 5715
22,33 56200
22,33 57800
22,33 582 15,17 300
22,33 517
30,47 = 555 30,47 58100
30,47 12001
30,47 585
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[

1) Vandskar med 4 x indexering

Frasguide
Skérdata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 181
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208

15109
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CERATIZIT \ Performance System R 1000/ 1002 / 1007

R 1000 rundskarsfras med skruvfaste

A Slappningsvinkel 0°

>
m x
_ [a]
< ° ]
N da o
E =
S 23
Lo
Hla
56 403 ...
Beteckning DCX ZNF  APMX THSZMS LPR DCONMS  BD Atdragningsmoment  Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
R1000G.15.2.M8-07.1K 15 2 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 135,19 153
R1000G.16.3.M8-07.1K 16 3 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 163,56 161
R1000G.20.4.M10-07.1K 20 4 1,5 M10 28,5 10,5 18,0 0,9 RD.X 0702.. 205,88 203
R1000G.25.5.M12-07.I1K 25 5 1,5 M12 28,5 12,5 21,0 0,9 RD.X 0702.. 235,69 252
R1000G.30.5.M16-07.I1K 30 5 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 239,50 301
R1000G.35.6.M16-07.1K 35 6 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 269,17 351
R1000G.42.7.M16-07.1K 42 7 1,5 M16 42,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 319,24 421
R1000G.20.2.M10-10.1K 20 2 2,8 M10 29,0 10,5 18,0 2,4 RD.X 1003.. 144,12 204
R1000G.25.2.M12-10.1K 25 2 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 24 RD.X 1003.. 144,12 253
R1000G.25.3.M12-10.1K 25 3 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 1003.. 150,68 254
R1000G.30.4.M12-10.1K 30 4 2,3 M12 33,0 12,5 21,0 24 RD.X 1003.. 207,42 302
R1000G.30.4.M16-10.1K 30 4 2,8 M16 43,0 17,0 23,0 24 RD.X 1003.. 207,42 303
R1000G.35.5.M16-10.1K 35 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 255,00 352
R1000G.42.5.M16-10.1K 42 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 269,17 422
R1000G.42.6.M16-10.1K 42 6 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 284,56 423
R1000G.24.2.M12-12.1K 24 2 3,0 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 12T3.. 149,37 241
R1000G.35.3.M16-12.1K 35 3 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 167,37 353
R1000G.35.4.M16-12.1K 35 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 216,36 354
R1000G.42.4.M16-12.1K 42 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 236,87 424
R1000G.42.5.M16-12.1K 42 5 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 262,62 425
R1000G.32.2.M16-16.I1K 32 2 4,0 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 173,93 321
R1000G.35.3.M16-16.1K 35 3 4,0 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 213,75 355
<
ol 8 - WG -
TORX® utbytbar Lasskruv Spénnskiva Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Véndskar Y7 WA WA Y7 2A/28 WA Y7
RD.X 0702.. 584 032 9,57 109 548 303 3,25 006 146,03 191
RD.X 1003.. 584 036 1,39 113 548 303 417 010 157,96 192
RD.X 12T3.. 584 036 2,54 022 11,39 113 548 303 417 010 157,96 192
RD.X 1604.. 584 037 1,78 210 12,22 114 548 303 472 012 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

System R 1000/ 1002 / 1007

R 1007 rundskarsfras med skruvfaste

A Slappningsvinkel 7°

A Forstal <10 % Cr

¥e

@
&

Beteckning

R1007G.25.3.M12-10.IK
R1007G.42.6.M16-10.1K

R1007G.35.4.M16-12.1K

A Slappningsvinkel 0°

..
s »
S

Beteckning

R1000C.8.1.30-05
R1000C.10.2.30-05
R1000C.12.3.30-05

Reservdelar
Vandskar
RDHX 0501..
RD.X 1003..

x
el | bty [m)]
8 b | o
S! giw
N
(2] e)
e KS)
o 3
56 405 ...
DCX ZNF APMX THSZMS LPR DCONMS BD Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
25 3 2,5 M12 32,5 12,5 21 2,4 RD.X 1003.. 150,68 251
42 6 25 M16 42,5 17,0 29 2,4 RD.X 1003.. 284,56 421
35 4 3,0 M16 42,5 17,0 29 24 RD.X 12T3.. 216,36 352
R 1000 rundskarsfras med skaft
XL
ol O
a
(9]
- =
&
LPR &]
OAL e
——
56 441 ...
DCX  ZNF APMX OAL LPR LH  DCONMS Atdragningsmoment  Vandskér EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA
8 1 1,3 75 30 18 10 0,43 RDHX 0501.. 148,07 081
10 2 1,3 75 30 23 10 0,43 RDHX 0501.. 163,56 101
12 3 1,3 81 30 23 12 0,43 RDHX 0501.. 182,87 121
i
e e - Ny -
TORX® utbytbar Lasskruv Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y7 WA Y7 2A/28 WA Y7
10,35 108 548 303 3,14 002 146,03 191
584 036 11,39 113 548 303 417 010 157,96 192

RD.X12T3..

584 036 2,54 022 11,39 113 548 303 4,17 010 157,96 192

15
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CERATIZIT \ Performance System R 1000/ 1002/ 1007

R 1002 rundskarsfras med skaft

A Slappningsvinkel 0°

2@

[0
@ Ng 2
=z
— 0
O
& ak
£
56 443 ...
Beteckning DCX ZNF  APMX  OAL LPR LH DCONMS Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm WA
R1002C.15.2.40-07 15 2 2,6 89 40 23 16 RD.X 0702.. 119,45 151
R1002C.15.2.60-07 15 2 2,6 109 60 23 16 RD.X 0702.. 127,08 152
R1002C.15.2.80-07 15 2 2,6 131 80 22 20 RD.X 0702.. 136,37 153
R1002C.15.2.100-07 15 2 2,6 151 100 22 20 RD.X 0702.. 146,87 154
R1002C.20.2.40-10 20 2 4,0 91 40 23 20 RD.X 1003.. 135,19 201
R1002C.20.2.60-10 20 2 4,0 1M1 60 23 20 RD.X 1003.. 139,12 202
R1002C.20.2.80-10 20 2 4,0 137 80 23 25 RD.X 1003.. 145,55 203
R1002C.20.2.100-10 20 2 4,0 157 100 23 25 RD.X 1003.. 153,19 204
R1002C.20.2.120-10 20 2 4,0 177 125 23 25 RD.X 1003.. 160,94 205
R 1000 rundskarsfras med insticksfaste
A Slappningsvinkel 0°
DHUB
a DCONMS
m
L
@ | 2
i <
o (g @ :z°
<
S| C
DCX
56 407 ...
Beteckning DCX ZNF APMX OAL DCONMS DHUB Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
R1000A.42.6.43-10.1K 42 6 2,8 43,0 16 35 2,4 RD.X 1003.. 284,56 420
R1000A.42.4.43-12.1K 42 4 3,0 43,0 16 35 2,4 RD.X 12T3.. 229,24 421
R1000A.42.5.43-12.1K 42 5 3,0 43,0 16 35 24 RD.X 12T3.. 262,62 422
R1000A.52.5.53-12.1K 52 5 35 53,0 22 40 2,4 RD.X 12T3.. 284,56 521
R1000A.52.4.53,5-16.1K 52 4 47 53,5 22 40 43 RD.X 1604.. 279,31 522
R1000A.66.5.53,5-16.I1K 66 5 51 53,5 27 48 43 RD.X 1604.. 330,94 661
R1000A.80.6.53,5-16.1K 80 6 58 53,5 27 60 43 RD.X 1604.. 423,67 801

'_-3*0/\““

TORX® utbytbar Lasskruv Spannskiva Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel

80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..

Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Véndskar Y7 WA WA Y7 2A/28 WA Y7
RD.X 1003.. 584 036 11,39 13 548 303 4,17 010 157,96 192
RD.X 12T3.. 584 036 2,54 022 11,39 113 548 303 4,17 010 157,96 192
RD.X 1604.. 584 037 1,78 210 12,22 114 548 303 4,72 012 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System R 1000/ 1002 / 1007

R 1007 rundskarsfras med insticksfaste

A Slappningsvinkel 7°

A For stal < 10 % Cr + frasmaskiner med lag effekt

Lals2lse

®

@
Sl

Beteckning

R1007A.42.6.42,5-10.1K
R1007A.52.7.52,5-10.1K

R1007A.52.5.52,5-12.1K
R1007A.66.6.52,5-12.1K
R1007A.80.7.54,5-12.1K

R1007A.52.5.53-16.IK
R1007A.66.5.53-16.1K
R1007A.66.6.53-16.1K
R1007A.80.6.53-16.1K
R1007A.100.7.53-16
R1007A.125.8.53-16
R1007A.160.9.53-16

1) Utan invéandig kylmedeltillforsel

Reservdelar
Véndskar
RD.X 1003..
RD.X 12T3..
RD.X 1604..

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm

ZNF

~N o

© oo N o o oo

APMX
mm
35
35

35
35
35

41
4,6
51
51
5,1
52
51

DHUB
DCONMS
1 2
| > (@)
o (/¢ ©) =
] <C
DCX

OAL DCONMS DHUB Atdragningsmoment

mm mm
42,5 16
52,5 22
52,5 22
52,5 27
54,5 27
53,0 22
53,0 27
53,0 27
53,0 27
53,0 32
53,0 40
53,0 40

mm Nm
35 24
40 24
40 24
48 2,4
60 24
40 43
48 43
48 43
60 43
70 43
90 43
120 43

___-ﬁ

TORX® utbytbar
klinga

80950 ...

EUR
Y7
584 036
584 036
584 037

Lasskruv Spannskiva

56950.. 56950...

EUR EUR
WA WA
2,54 022
1,78 210

Véndskar

RD.X 1003..
RD.X 1003..

RD.X 12T3..
RD.X12T3..
RD.X 12T3..

RD.X 1604..
RD.X 1604..
RD.X 1604..
RD.X 1604..
RD.X 1604..
RD.X 1604..
RD.X 1604..

D

Skruvmejsel

80950 ...

EUR
Y7
11,39 113
11,39 113
12,22 114

5

-

Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
548 303
548 303
548 303

LS

Skarskruv

56 950 ...

EUR

WA
4,17 010
4,17 010
4,72 012

56 409 ...

EUR
WA
284,56 421
41581 521

284,56 522
337,25 661
423,67 801

312,81 523
330,94 662
378,62 663
423,67 802
52393 910 "
59356 925 1
812,55 960

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR

Y7
157,96 192
157,96 192
157,96 192

15/113
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System R 1000 ] 1002 / 1007

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

Beteckning IC

mm mm
RDHX 0501.. 5 1,50
RD.X 0702.. 7 2,38
RD.X 1003.. 10 318
RD.X 12T3.. 12 3,97
RD.X 1604.. 16 476

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

-HP -F30P
WTN1205 WAN1240 WAX1240 WAN2225 WUN4210
—.. ——

-

)
.

RDHX RDMX RDEX RDPX RDHX
56302.. 56309.. 56314.. 56348.. 56304..
IS0 EUR EUR EUR EUR EUR
wB WB WB WB WB
0501M0T 15,02 100
0702MOE 14,47 611
0702M0T 1543 111 1075 611
1003M0S 1556 231
1003M0T 1556 131 1149 731 1130 631 16,24 631
12T3M08 16,37 241
12T3M0T 16,37 141 1330 744 1288 641 19,88 641
1604M0S 2055 251
1604MOT 16,37 151 1461 751 1434 651 24,08 651
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] @) O [ ]
K [ ] @) O O
N °
s o
H o

Frasguide

Skérdata — 182-184  Bearbetningsstrategi — 185+186
Teknisk information — 193-198  Sortbeskrivning — 199-201
Beteckningssystem — 202-208

15114
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 252

MaxiMill — 252 Planfras
e @
®
N

Beteckning DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS
mm mm mm  mm mm
A252.40.R.05-10 30 40 5 2,5 40 16
A252.42.R.05-10 32 42 5 2,5 40 16
A252.50.R.06-10 40 50 6 2,5 40 22
A252.52.R.07-10 42 52 7 2,5 40 22
A252.63.R.08-10 53 63 8 2,5 40 22
A252.80.R.10-10 70 80 10 2,5 50 27
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 16
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 22
A252.52.R.05-12 40 52 5 3,0 40 22
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 22
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 22
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 27
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 32
A252.125.R.12-12 113 125 12 3,0 63 40
TORX® utbytbar
klinga
80950 ...
Reservdelar EUR
Vandskar Y7
RNHU 1004.. (@40 - @80) 6,46 053
RNHU 1205... (940) 6,46 054
RNHU 1205.. (350 - @125) 6,46 054

cuttingtools.ceratizit.com

DHUB
DCONMS

APMX
OAL

DC
DCX

DHUB  Atdragningsmoment Vandskar
mm Nm
38 2 RNHU 1004..
38 2 RNHU 1004..
43 2 RNHU 1004..
43 2 RNHU 1004..
48 2 RNHU 1004..
58 2 RNHU 1004..
38 3,2 RNHU 1205..
43 3,2 RNHU 1205..
43 3,2 RNHU 1205..
48 3,2 RNHU 1205..
48 3,2 RNHU 1205..
58 3,2 RNHU 1205..
78 3,2 RNHU 1205..
88 3,2 RNHU 1205..
I /
T-nyckel Skruvmejsel Powerskruv
80397.. 80950.. 70950...
EUR EUR EUR
Y7 Y7 2A/28
14,20 127
480 040 14,60 128 15,61 151
14,60 128

50 689 ...

EUR

2B/40

502,83 140
576,63 142
597,84 150
649,34 152
735,90 16300
837,10 18000

461,94 240
560,89 250
562,21 252
692,86 263
729,82 266
797,16 280
948,68 30000
1.147,64 32500

5
/ m ]
Molykote Skarskruv Moment-
skruvmejsel
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
548 303 3,85 710 157,96 192
548 303 3,99 839 157,96 192
548 303 3,99 839 157,96 192
15115
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill 252

Beteckning IC D1 S
mm mm mm
RNHU 1004.. 10 34 4,60
RNHU 1205.. 12 4,4 5,30
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKN
] : 4&5'
RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU
51130.. 51129.. 51106.. 51107.. 50520.. 50521..
IS0 EUR EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1HNT7 1HN7 1HN7 1HN7
1004M4ER 22,96 12000 22,96 42000 31,05 470 31,05 470 31,05 550
1205M4ER 24,86 42500 34,01 475 34,01 475 34,01 552
1205M4SR 24,86 12500
P [ ] o [ ] [ ]
M o ° ° )
K o
N
S ) °
H
Frésguide
Skardata — 145-148  Bearbetningsstrategi — 187
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

System K 2000/ 2001 /2002 / 2003

K 2000/K 2001 kopierfras med skaft

A Med hardmetallskaft

7ele
S
-

1SO-beteckning DC DN

mm mm
K2000C.6.16.100 6 53
K2000C.6.20.100 6 58
K2000C.6.70.150 6 58
K2000C.6.100.200 6 58
K2000C.8.25.80 8 7,0
K2000C.8.25.100 8 7,0
K2000C.8.40.150 8 7,0
K2000C.10.35.80 10 8,8
K2000C.10.35.120 10 8,8
K2000C.10.50.150 10 8,8
K2000C.12.35.80 12 10,5
K2001C.12.35.80 12 10,5
K2000C.12.35.120 12 10,5
K2001C.12.35.120 12 10,5
K2000C.12.50.160 12 10,5
K2001C.12.50.160 12 10,5
K2001C.16.40.100 16 14,0
K2001C.16.40.140 16 14,0
K2001C.16.55.175 16 14,0
K2001C.20.50.100 20 18,0
K2001C.20.50.140 20 18,0
K2001C.20.75.190 20 18,0
K2001C.25.60.160 25 224
K2001C.25.90.210 25 224

1) Utan invandig kylmedeltillforsel

Anvandbara skar

LH
mm
16
20
70
100

25
25
40

35
35
50

35
35
35
35
50
50

40
40
55

50
50
75

60
90

7 ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

pd
[m]
i
g
LH =
OAL 3
a
fo=-=-1) Fo====1]
56100.. 56101...
OAL  DCONMS Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm Nm WA WA
100 8 05 440,36 060 "
100 6 05 440,36 061 "
150 6 05 571,62 062 "
200 6 05 692,63 063 "
80 8 1 466,12 081 "
100 8 1 466,12 082 "
150 8 1 517,62 083 "
80 10 3 562,68 101 "
120 10 3 579,48 102 "
150 10 3 642,56 103 ¥
80 12 4 58450 121 "
80 12 4 595,82 121
120 12 4 610,25 122 "
120 12 4 62217 122
160 12 4 652,80 123
160 12 4 665,44 123
100 16 5 820,41 161
140 16 5 820,41 162
175 16 5 893,73 163
100 20 5 1.044,65 201
140 20 5 1.044,65 202
190 20 5 124219 203
160 25 8 147942 252
210 25 8 1.850,16 253
@ XOHX06.. -MR2, XOHX-FM1
15117
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CERATIZIT \ Performance System K 2000 / 2001/ 2002 / 2003

K 2002 kopierfras med skaft

A Med cylindriskt stalskaft

= z
S| :
O )
| (i T
%)
LH ;
OAL 3
a
—
56 102 ...
Beteckning DC DN LH OAL  DCONMS Atdragningsmoment EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
K2002C.12.32.90 12 10,5 32 90 12 4 114,85 121
K2002C.12.32.130 12 10,5 32 130 12 4 114,85 122
K2002C.12.46.150 12 10,5 46 150 12 4 120,17 123
K2002C.16.36.100 16 14,0 36 100 16 5 121,71 161
K2002C.16.36.140 16 14,0 36 140 16 5 121,71 162
K2002C.16.53.160 16 14,0 53 160 16 5 128,15 163
K2002C.20.45.160 20 18,0 45 160 20 5 126,96 202
K2002C.20.61.175 20 18,0 61 175 20 5 151,88 203
K2002C.25.45.160 25 22,4 45 160 25 8 178,93 252
K2002C.25.70.190 25 22,4 70 190 25 8 185,38 253
K2002C.32.56.175 32 28,6 56 175 32 8 227,93 322
K2002C.32.80.210 32 28,6 80 210 32 8 239,50 323
Anvéndbara skar
‘ ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, @ XOHX-FM1
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

15118 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

System K 2000/ 2001 /2002 / 2003

K 2003 kopierfras med skaft

A Koniskt utforande

-/®
S
-

Beteckning DC DN
mm mm
K2003C.6.16.90 6 53
K2003C.8.50.85 8 75
K2003C.8.50.140 8 75
K2003C.10.35.85 10 9,0
K2003C.10.35.150 10 9,0
K2003C.12.60.110 12 10,5
K2003C.12.60.160 12 10,5
K2003C.16.67.120 16 14,0
K2003C.16.67.175 16 14,0
K2003C.20.80.190 20 180
K2003C.25.100.210 25 224
K2003C.32.123.240 32 286
Anvandbara skar

LH
mm
40

50
50

35
35

60
60

67
67

80

100

123

OAL
mm
90

85
140

85
150

110
160

120
175

190

210

240

ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,

ROHX-MRS5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

¥
O
OL R B
[45]
LH S
5
OAL 8
a
Fo====1]
56 104 ...
DCONMS  Atdragningsmoment EUR
mm Nm WA
10 0,5 128,86 061
12 1 153,19 081
12 1 153,19 082
12 3 153,19 101
12 3 153,19 102
16 4 155,81 121
16 4 155,81 122
20 5 167,37 161
20 5 167,37 162
25 5 19455 201
32 8 242,12 251
40 8 310,31 321
XOHX-FM1
15|119
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CERATIZIT \ Performance System K 2000 / 2001 / 2002 / 2003

K 2000 kopierfras med skruvfaste

7e/®
@ @ gt
87

_|FTLE ] z
|| o
nlol_v
S =
ik
-8
56 120 ...
Beteckning DC LPR DN OAL DCONMS THSZMS DRVS Atdragningsmoment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA
K2000G.8.25.M6 8 25 10 39,5 6,5 M6 8 1 256,31 081 "
K2000G.10.25.M6 10 25 10 39,5 6,5 M6 8 3 25356 101 "
K2000G.12.25.M6 12 25 10 39,5 6,5 M6 8 4 261,43 121 "
K2000G.12.26.M8 12 26 13 435 8,5 M8 10 4 261,43 122
K2000G.16.26.M8 16 26 13 435 8,5 M8 10 5 271,56 161
K2000G.20.30.M10 20 30 18 49,5 10,5 M10 15 5 276,93 201
K2000G.25.40.M12 25 40 21 62,0 12,5 M12 17 8 287,06 251
K2000G.32.45.M16 32 45 30 69,0 17,0 M16 26 8 306,37 321
1)  Utan invandig kylmedeltillforsel
Anvéndbara skar
ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, @ XOHX-FM1
— i
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

\\
= — - — / ﬂ el
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel

80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..

Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR

DC Y7 Y7 2A/28 WA Y7

6 584 031 10,35 108 548 303 7,49 041 146,03 191
8 584 033 9,57 110 548 303 7,49 042 146,03 191
10 584 036 1,39 113 548 303 7,49 043 162,01 193
12 584 037 12,22 114 548 303 10,23 044 162,01 193
16 584 037 12,22 114 548 303 10,23 045 162,01 193
20 584 037 12,22 114 548 303 10,23 046 162,01 193
25 14,86 131 548 303 10,23 047

32 14,86 131 548 303 10,37 048
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Véndskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System K 2000 / 2001 / 2002 / 2003

ROHX / XOHX / ROGX

Beteckning IC

QS/
mm mm
ROHXO0G16R.. 6 1,60
ROHX0820R.. 8 2,00
ROHX1025R.. 10 250 :
XOHX10254.. 10 250
XOHX12255.. 12 250 S =)
RO.X1225R.. 12 250 RO.X
RO.X1630R.. 16 300
XOHX16307.. 16 300
XOHX20309.. 20 3,00
RO.X2030R.. 20 3,00
RO.X2540R.. 25 4,00
RO.X3250R.. 2 5,00
-MR5 -FM1 -FM3 -FM4 -FM4 -MR4 -FM6
CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK226 CTPK231 CTCN211
*®@ @
% \
ROHX XOHX ROHX ROHX ROHX ROGX ROHX
56149.. 56169.. 56147.. 56141.. 56141.. 56143.. 56145...
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm W8 W WB WB WB WB WB
0616 R3 30 38,63 30200 32,22 90200 96,34 602 0
0820 R4 40 39,28 71300 46,85 31300 30,95 71300 32,45 11300 12541 613 1
1025 R5 5,0 39,28 72400 46,85 32400 30,95 72400 32,45 12400 12541 624 "
102540 40 42,42 92400
1225R6 6,0 47,61 33500 32,22 73500 32,45 13500 3157 53500 12541 635 0
122550 50 45,46 93500
1630 R8 8,0 51,28 34600 37,00 74600 37,82 14600 37,00 54600 142,10 646 "
163070 70 48,62 94700
2030 R10 10,0 54,30 35700 42,42 75700 4227 15700 42 42 55700
203090 90 55,43 95900
2540R12,5 12,5 67,56 36800 63,27 76800 63,05 16800 62,52 56800
3250R16 16,0 90,54 37900 92,42 77900 9343 17900 86,25 57900
P ° ° ° ° ° °
M O O O O [ ] [ ]
K (@) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
N o o o o o o
S (@] (@] O O O
H O [ ) [ ] [ ] O O

1)  Speciellt for bearbetning av grafit!

Frésguide

Skardata — 188+189  Skardjup — 190
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance System K 2005 | 2006 / 2007

K 2005/K 2006 kopierfras med skaft

A Med hardmetallskaft

7o |

O
[m]
[9p]
APMX > 1! j B
e : %
(&)
OAL a
=1 =
56110... 56 111..
Beteckning DC  APMX DN LH OAL DCONMS  Atdragningsmoment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA WA
K2005C.8.27.82 8 9,5 7,0 27 82 8 1 466,12 081 "
K2005C.8.27.102 8 9,5 7,0 27 102 8 1 466,12 082 "
K2005C.8.42.152 8 9,5 7,0 42 152 8 1 517,62 083 "
K2005C.10.37.82 10 11,5 8,8 37 82 10 3 562,68 101 "
K2005C.10.37.122 10 11,5 8,8 37 122 10 3 579,48 102 "
K2005C.10.52.152 10 11,5 8,8 52 152 10 3 642,56 103 "
K2005C/K2006C.12.37.82 12 14,0 10,5 37 82 12 4 584,50 121 " 595,82 121
K2005C/K2006C.12.37.122 12 14,0 10,5 37 122 12 4 610,25 122 " 622,17 122
K2005C/K2006C.12.52.162 12 14,0 10,5 52 162 12 4 652,80 123 " 665,44 123
K2006C.16.42.102 16 16,0 14,0 42 102 16 5 820,41 161
K2006C.16.42.142 16 16,0 14,0 42 142 16 5 820,41 162
K2006C.16.57.177 16 16,0 14,0 57 177 16 5 893,73 163
K2006C.20.52.102 20 18,0 18,0 52 102 20 5 1.044,65 201
K2006C.20.52.142 20 18,0 18,0 52 142 20 5 1.044,65 202
K2006C.20.77.192 20 18,0 18,0 77 192 20 5 122550 203
K2006C.25.62.162 25 23,5 22,4 62 162 25 8 147942 252
K2006C.25.92.212 25 235 224 92 212 25 8 1.850,16 253

1) Utan invéandig kylmedeltillforsel

Anvandbara skar

@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4

15122 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

System K 2005 / 2006 / 2007

K 2007 kopierfras med skaft

®

= =z
~ -
> o B
[a]
[0}
APMX S
@ LH 5
O
OAL Q
Beteckning DC APMX DN LH OAL DCONMS Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm mm Nm
K2007C.12.34.132 12 14,0 10,5 34 132 12 4
K2007C.12.34.92 12 14,0 10,5 34 92 12 4
K2007C.12.48.152 12 14,0 10,5 48 152 12 4
K2007C.16.38.102 16 16,0 14,0 38 102 16 5
K2007C.16.38.142 16 16,0 14,0 38 142 16 5
K2007C.16.55.162 16 16,0 14,0 55 162 16 5
K2007C.20.47.162 20 18,0 18,0 47 162 20 5
K2007C.20.63.177 20 18,0 18,0 63 177 20 5
K2007C.25.47.162 25 235 224 47 162 25 8
K2007C.25.72.192 25 23,5 224 72 192 25 8
K2007C.32.58.177 32 28,0 28,6 58 177 32 8
K2007C.32.82.212 32 28,0 28,6 82 212 32 8
Anvandbara skar
@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4

cuttingtools.ceratizit.com

—
56 112 ...

EUR
WA
114,85
125,53
120,17

121,71
121,71
128,15

126,96
151,88

178,93
185,38

227,93
239,50

122
123
161
162
163

202
203

252
253

322
323

15123
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CERATIZIT \ Performance System K 2005 | 2008 ] 2007

K 2005 kopierfras med skruvfaste

7e/®
S
=

********* 0 | 12
|| [m]
7Ni-n
=
APMX y) ;
LPR T3
OAL e
56 130 ...
Beteckning DC APMX DN LPR OAL DCONMS THSZMS DRVS Atdragningsmoment EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm WA
K2005G.8.25.M6 8 9,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 1 256,31 081 "
K2005G.10.25.M6 10 11,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 3 25356 101 "
K2005G.12.25.M6 12 14,0 10 25 39,5 6,5 M6 8 4 26143 121
K2005G.12.28.M8 12 14,0 13 28 455 8,5 M8 8 4 261,43 122
K2005G.16.28.M8 16 16,0 13 28 455 8,5 M8 10 5 271,56 161
K2005G.20.32.M10 20 18,0 18 32 51,5 10,5 M10 15 5 276,93 201
K2005G.25.42.M12 25 23,5 21 42 64,0 12,5 M12 17 8 287,06 251
K2005G.32.47.M16 32 28,0 30 47 71,0 17,0 M16 26 8 306,37 321
1) Utan invandig kylmedeltillforsel
Anvandbara skar
@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4
— . = w ]
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote Skérskruv Moment-
klinga skruvmejsel
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 WA Y7
8 584 033 9,57 110 548 303 7,49 042 146,03 191
10 584 036 11,39 113 548 303 7,49 043 162,01 193
12 584 037 12,22 114 548 303 10,23 044 162,01 193
16 584 037 12,22 114 548 303 10,23 045 162,01 193
20 584 037 12,22 114 548 303 10,23 046 162,01 193
25 14,86 131 548 303 10,23 047
32 14,86 131 548 303 10,37 048
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Vandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System K 2005 / 2006 2007

XOHX / XOGX

Beteckning IC S L S 4

mm mm mm (
X0.X10251.. 10 2,50 1,5 |
X0.X12251.. 12 2,50 14,0 D
X0.X16301.. 16 3,00 16,0
X0.X16303.. 16 3,00 16,0
X0.X20301.. 20 3,00 18,0 of T
X0.X20304.. 20 3,00 18,0 XOGX
XOGX12252.. 12 2,50 14,0 o .
XOHX06160.. 6 1,60 8,0 3 . 1°
XOHX08200.. 8 2,00 9,5
XOHX08201.. 8 2,00 9,5 -
XOHX10250.. 10 2,50 1,5
XOHX12252.. 12 3,00 14,0
XOHX20302.. 20 3,00 18,0 P —— .
XOHX25401.. 25 400 235 ! | s
XOHX25402.. 25 4,00 23,5 XOHX XOHX
XOHX25405.. 25 4,00 235
XOHX32502.. 2 5,00 28,0

-MR2 -MR6 -FM2 -FM5 -MF4 -MR3 -MR2
CTPP211 CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK231 CTCN211
XOHX XOHX XOHX XOHX XOGX XOHX XOHX
56167 .. 56163.. 56165.. 56159.. 56161.. 56171.. 56168 ...
1S0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB WB WB WB WB WB WB

061605 0,5 40,15 71000 96,34 610 1
082006 0,6 43,20 71000 38,02 71000 33,21 71000
082010 1,0 43,95 71200 38,02 71200 11528 612 0
102508 0,8 43,20 72100 38,02 72100 32,83 72100 47,85 32100
102510 1,0 43,95 72200 38,02 72200 38,39 92200 122,55 622 "
122510 1,0 47,09 73200 47,09 73200 39,28 73200 37,00 73200 41,66 93200 47,85 53200 132,80 632 "
122520 20 47,09 73500 39,28 73500 41,66 93500
163010 1,0 50,87 74200 45,46 74200 47,09 94200 165,11 642 "
163013 13 50,12 74300 4546 74300 42,42 74300
163015 15 50,87 54400
163030 3,0 50,87 74700 4546 74500 47,09 94700
203010 1,0 58,59 75200 50,12 75200 53,15 95200
203016 16 57,07 75400 50,12 75400 48,62 75400
203020 2,0 60,10 55500
203040 40 58,59 75800 50,12 75800 53,15 95800
254010 1,0 74,75 76200 64,78 76200
254020 2,0 78,54 76500 64,78 76500 67,80 76500
254050 5,0 74,75 76900 64,78 76900
325025 25 110,99 77600 94,08 77600
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] O (@] (@] (@] [ ]
K o o ° ° ° °
N (@] (@] (@] (@] O O O
S (@) (@) (@] (@] (@] O
H (@] (@] [ ] [ ] [ ] O

1)  Speciellt for bearbetning av grafit!

Frasguide

Skérdata — 188+189  Skérdjup — 190
Teknisk information — 193-198  Spanbrytarbeskrivning och dversikt — 199-201
Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

Anvandningsinstruktioner — MaxiMill — Slot-SX

A Féljande komponenter behdvs for att arbeta med verktyget:

Monteringsnyckel

MaxiMill — Slot-SX skivdelningsfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4

ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5

Reservdelar
for artikel-nr.
50 383 08002
50 383 08003
50 383 08004
50 383 08005

DC
mm
80
80
80

80

cw
mm

CDX
mm
23
23
23

23

Stickskar

Skivdelningsfrasar

w DCONMS
—
8 o e s
CDX =
O
DC
DCONMS ~ LF  ZEFP Vandskar Inféstning
mm mm
13 1,65 6 SXE2.. AD.SLOTA3..
13 2,50 6 SXE3 .. AD.SLOTA3..
13 3,50 4 SXE4 .. AD.SLOT13...
13 4,50 4 SXE5 .. AD.SLOTA3...

|

Spannskruv

50 950 ...

EUR

2A/28
54100100
541 00100
54100100
54100100

Delningsfrashallare

=

§

IET
50 383 ...

EUR
2B/40

587,42 08002

587,42 08003

587,42 08004

587,42 08005

B

Utkastare-SX

70950 ...

EUR
2A/28
32,65
32,65
33,31
33,31

836
836
837
837

e}
@ ) Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX skivdelningsfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling DCONMS

L
- |
K =90° [ o : T _ =T
CDX =
O
DC
50 384 ...
Beteckning DC CwW  CDX DCONMS LF ZEFP Vandskar Inféstning EUR
mm mm mm mm mm 2B/40

ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2 100 2 29 22 1,65 8 SXE2.. AD.SLOT.22... 783,23 10002
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3 100 3 29 22 2,50 8 SXE3.. AD.SLOT.22... 783,23 10003
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4 100 4 29 22 3,50 6 SXE4 .. AD.SLOT.22... 783,23 10004
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5 100 5 29 22 4,50 6 SXE5 .. AD.SLOT.22... 783,23 10005
ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6 100 6 29 22 5,40 4 SXES6 .. AD.SLOT.22... 783,23 10006

mwe{ ~—

Spannskruv Utkastare-SX

50950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 384 10002 5,41 00100 32,65 836
50 384 10003 5,41 00100 32,65 836
50 384 10004 5,41 00100 33,31 837
50 384 10005 541 00100 33,31 837
50 384 10006 54100100 33,31 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX skivdelningsfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

w DCONMS
4
k=90° C—m = g - =
CDX =
&)
DC
Beteckning DC cw CDX DCONMS LF ZEFP Vandskar Infastning
mm mm mm mm mm
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX2 125 2 42 22 1,65 10 SXE2.. AD.SLOT.22...
ASLOT125.R.10.22.DC-SX3 125 3 42 22 2,50 10 SXE3.. AD.SLOT.22...

Reservdelar
for artikel-nr.
50 385 12502
50 385 12503

ET
50 385 ...

EUR
2B/40
979,03 12502

979,03 12503

Me-——-—

Spannskruv Utkastare-SX
50950... 70950...
EUR EUR

2A/28 2A/28

54100100 3265 836
54100100 3265 836

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns p4 — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX skivdelningsfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning
ASLOT125.R.10.32.DC-SX2
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6

Reservdelar
for artikel-nr.
50 386 12502
50 386 12503
50 386 12504
50 386 12505
50 386 12506

DC
mm
125
125
125
125

125

cw
mm

DCONMS
L
-
C—m —— o —
CDX | =
o
DC
CDX ~ DCONMS  LF  ZEFP Véndskér Infastning
mm mm mm
30 32 165 10 SXE2.. AD.SLOT.32...
30 32 250 10 SXE3.. AD.SLOT.32...
30 32 35 8 SXE4. AD.SLOT.32...
30 32 45 8 SXE5 . AD.SLOT.32...
30 32 540 8 SXEB . AD.SLOT.32...

50 386 ...

EUR
2B/40
979,03 12502

979,03 12503
979,03 12504
979,03 12505

979,03 12506

ey «——

Spannskruv Utkastare-SX

50950.. 70950...

EUR EUR

2A/28 2A/28
55900200 32,65 836
559 00200 32,65 836
55900200 3331 837
559 00200 3331 837
559 00200 33,31 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX skivdelningsfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling DCONMS
K=90° s o | 1 -:-ﬁ

LF

CDX 3{
(©]
DC
50 387 ...
Beteckning DC cwW CDX DCONMS LF ZEFP Vandskar Inféstning EUR
mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2 160 2 48 32 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.32... 1.105,73 16002
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3 160 3 48 32 2,50 12 SXE3.. AD.SLOT.32... 1.105,73 16003
ey «———
Spannskruv Utkastare-SX
50950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 387 16002 5,59 00200 32,65 836
50 387 16003

559 00200 32,65 836

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns p4 — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX skivdelningsfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning

ASLOT.160.R.12.40.DC-SX2
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX4
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX5

ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6

DC
mm
160
160
160
160

160

DCONMS
[T
-
C—m - T
CDX =
O
DC
CW  CDX  DCONMS LF  ZEFP Vandskér Infastning
mm mm mm mm
2 39 40 165 12 SXE2.. AD.SLOT.40...SK
3 39 40 250 12 SXE3.. AD.SLOT.40...SK
4 39 40 350 10 SXE4 .. AD.SLOT40...SK
5 39 40 450 10 SXE5 .. AD.SLOT.40...SK
6 39 40 540 10 SXE6 .. AD.SLOT.40...8K

50 388 ...
EUR

2B/40

1.105,73 16002
1.105,73 16003
1.105,73 16004
1.105,73 16005

1.105,73 16006

o

Spannskruv Utkastare-SX

50950... 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 388 16002 20,16 00300 32,65 836
50 388 16003 20,16 00300 32,65 836
50 388 16004 20,16 00300 33,31 837
50 388 16005 20,16 00300 33,31 837
50 388 16006 20,16 00300 33,31 837

(e}

@ Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX skivdelningsfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling DCONMS

L
g
K =90° CIr T T T _ T
CDX =
(@)
DC
50 389 ...
Beteckning DC CwW  CDX DCONMS LF  ZEFP Vandskar Inféstning EUR
mm mm mm mm mm 2B/40

ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2 200 2 59 40 1,65 16 SXE2.. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20002
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3 200 3 59 40 2,50 16 SXE3.. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20003
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4 200 4 59 40 3,50 14 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20004
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5 200 5 59 40 4,50 14 SXE5.. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20005
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6 200 6 59 40 5,40 14 SXE6 .. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20006

e -

Spannskruv Utkastare-SX

50950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 389 20002 20,16 00300 32,65 836
50 389 20003 20,16 00300 32,65 836
50 389 20004 20,16 00300 33,31 837
50 389 20005 20,16 00300 33,31 837
50 389 20006 20,16 00300 33,31 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX skivdelningsfras

Leveransinnehall:

Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning

ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5

ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6

1) Ejlagervara

DC
mm
250
250
250

250

cw
mm

CDX
mm
84
84
84

84

LF

DCONMS
mm
40
40
40

40

DCONMS
T
CDX =
(&)
DC

LF ZEFP Vandskar Infastning
mm
2,5 20 SXE3.. AD.SLOT.40...ZK
35 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK
45 18 SXE5 .. AD.SLOT.40...ZK
54 18 SXES .. AD.SLOT.40...ZK

50 380 ...
EUR

2B/40

2.591,55 25003
2.591,55 25004
2.592,71 25005

3.432,37 25006"

el ~——
Spannskruv Utkastare-SX
50950.. 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 380 25003 20,16 00400 32,65 836
50 380 25004 20,16 00400 33,31 837
50 380 25005 20,16 00400 33,31 837
50 380 25006 20,16 00400 33,31 837
(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pa — sidan 136
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMill SIot.SX

MaxiMill — Slot-SX skivdelningsfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

K =90° @
DCONMS

L
4
i : | mmmn
CDX =
O
DC
50 390 ...
Beteckning DC CwW  CDX DCONMS LF  ZEFP Vandskar Inféstning EUR
mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 2,5 20 SXE3 .. AD.SLOT.40...ZK 1.773,78 25003
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 3,5 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 1.773,78 25004
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 45 18 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK 1.773,78 25005
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 54 18 SXE6 .. AD.SLOT.40...ZK 2.649,14 25006"
1) Ejlagervara
ol
Spannskruv Utkastare-SX
50950... 70950...
Reservdelar EUR EUR
for artikel-nr. 2A/28 2A/28
50 390 25003 20,16 00400 32,65 836
50 390 25004 20,16 00400 33,31 837
50 390 25005 20,16 00400 33,31 837
50 390 25006 20,16 00400 33,31 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pd — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX skivdelningsfras

Leveransinnehall:
Skivfras utan monteringsnyckel, utan spannskruvar

K =90° @
DCONMS

TR
i
B
CDX =
(@]
DC
Beteckning DC cw CDX DCONMS LF ZEFP Vandskar Infastning
mm mm mm mm mm
ASLOT.315.R.22.40-SX4 315 4 115 40 35 22 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK
ASLOT.315.R.22.40-SX5 315 5 115 40 45 22 SXE5 .. AD.SLOT.40...ZK
ASLOT.315.R.22.40-SX6 315 6 115 40 54 22 SXES .. AD.SLOT.40...ZK

1) Ejlagervara

Reservdelar
for artikel-nr.
50 391 31504
50 391 31505
50 391 31506

ET
50 391 ...

EUR
2B/40
1.981,10 31504

1.981,10 31505

3.432,37 31506"

meg -

Spannskruv Utkastare-SX

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
20,16 00400 33,31 837
20,16 00400 33,31 837
20,16 00400 33,31 837

(e}
@ Passande delningsfrashallare finns pd — sidan 136
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX delningsfrasfaste

Leveransinnehall:
Delningsfrasféste inklusive skruvar

ki

Beteckning DCONMS DCONWS  DHUB
mm mm mm
AD.SLOT.13.32.A16 16 13 38
AD.SLOT.22.40.A22 22 22 48
AD.SLOT.32.63.A27 27 32 58
AD.SLOT.40.80.A32.SK 32 40 78
AD.SLOT.40.80.A32.ZK 32 40 78

Reservdelar
for artikel-nr.
50 39501300
50 395 02200
50 395 03200
50 395 04000
50 395 04100

15/136

BD
DCONWS

OAL

LB
mm
35
35
45
55
55

OAL
mm
37,5
375
475
57,5
57,5

BD
mm
32
40
63
80
80

DCONMS
DHUB

.

Spannskruv

50 950 ...

EUR

2A/28
54100100
54100100
5,59 00200

Spannskruv

50950 ...

EUR
2A/28

20,16 00400

50 395 ...

EUR

2E/45

183,37 01300
188,21 02200
205,48 03200
260,30 04000
260,30 04100

me

Spannskruv Powerskruv

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28

1561 151
20,16 00300

cuttingtools.ceratizit.com
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Véndskarsverktyg frasning

CERATIZIT \ Performance System MaxiMil Slot. 5

MaxiMill — Slot-SX delningsfras med skruv

Leveransinnehall:
Delningsfras med skruv utan monteringsnyckel

Direct ?L THSZMS
Cooling :

DCONMS
K =90° = DCONMS

[
« DRVS : DN
o w
g _,l
—1
t . cox ;1
50 392 ...
Beteckning DC Ccw CDX DCONMS  THSZMS LF DN LPR  DRVS ZEFP Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2B/40
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2 63 2 21 10,5 M10 1,65 19 18 15 4 SXE2.. 679,56 06302
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3 63 3 21 10,5 M10 2,50 19 18 15 4 SXE3.. 679,56 06303
L

Utkastare-SX

70950 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. 2A/28
50 392 06302 32,65 836
50 392 06303 32,65 836

MaxiMill — Slot-SX delningsfras med skruv

Leveransinnehall:
Delningsfras med skruv utan monteringsnyckel

DlifeCf ?L THSZMS
Cooling :

; L
K=90° g DooNMs

5

LPR

Beteckning DC CW CDX DCONMS  THSZMS LF DN LPR  DRVS ZEFP Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm 2B/40
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2 80 2 23 17 M16 1,65 32 20 24 6 SXE2.. 852,33 08002
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3 80 3 23 17 M16 2,50 32 20 24 6 SXE3.. 852,33 08003
GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4 80 4 23 17 M16 3,50 32 20 24 4 SXE4 .. 852,33 08004
e

Utkastare-SX

70950 ...
Reservdelar EUR
for artikel-nr. 2A/28
50393 08002 32,65 836
50393 08003 32,65 836
50 393 08004 33,31 837
15137
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CERATIZIT \ Performance

Véandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX delningsfras med skruv

Leveransinnehall:

Delningsfras med skruv utan monteringsnyckel

Direct %
Cooling

K=90°

Beteckning
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3

GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4

Reservdelar
for artikel-nr.
50 394 10002
50 394 10003
50 394 10004

DC
mm
100
100

100

THSZMS

ﬁj‘ DCONMS

LPR
LLF
o
3]
<
(%]
-
=}
z

o

g

x
CcwW

cw CDX DCONMS  THSZMS  LF DN LPR  DRVS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2 33 17 M16 1,65 32 20 24 8
3 33 17 M16 2,50 32 20 24 8
4 33 17 M16 3,50 32 20 24 6

Vandskar

SXE2..

SXE3..

SXE4 ..

50394 ...

EUR
2B/40
1.013,59 10002

1.013,59 10003

1.013,59 10004

Yo —

Utkastare-SX

70950 ...

EUR

2A/28
32,65 836
32,65 836
3331 837

o)
@) Passande verktygshallare for gangfrasar hittar du i katalogen Fastspanningsteknik — kapitel 16, Verktygshallare och tillbehor

15/138
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Véandskarsverktyg frasning
CERATIZIT \ Performance System MaxiMil Slot.SX

Skar SX

F2
@ @ @ CTP1340

F M R

e

70 346 ...
Beteckning cw RE  PDPT Fér hallare EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 22,54 622
SXE3.00 N 0.30 3 03 2,0 -SX3 2423 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 2,5 -SX4 2563 624
P )
M )
K o
N o
S )
H

Skar SX

-M1 -M1
@ @ CTCP335 CTP1340
F M R =~ =~
[ofe]=] [ofe]Z]
e

+ 0,10 mm ‘ ‘ ‘
< @
[4p) ~
5. e
RE

[ [l gl

70342.. 70342..

Beteckning IH cw RE For hallare EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72
SXE2.00N 0.20 N 2 0,2 -SX2 15,11 52200 15,11 622
SXE3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 16,09 523 16,09 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 16,95 524 16,95 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 18,05 52500 18,05 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 19,47 52600 19,47 626
P [ [
M O [ ]
K [ ) (@)
N (¢)
S )
H

cuttingtools.ceratizit.com 15[139



CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

Skar SX

@%@

‘0

F M R

&

70 349 ...
Beteckning cw RE  PDPT For hallare EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 2,0 -SX2 17,93 122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,5 -SX3 19,19 123
SXE4.00 N 0.40 4 0,4 3,0 -SX4 20,31 124
P
M
K (¢)
N °
S
H
Skar SX
-M7
@ CTP1340
F M R
ofe]]
@ + 0,10 mm
RE PDPT '
=
(@]
RE
70 347 ...
Beteckning Ccw RE  PDPT For hallare EUR
mm mm  mm 1CI72
SX E2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 15,11 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 16,09 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 16,95 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 18,05 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 3,0 -SX6 19,47 62600
P )
M )
K (¢)
N o
S )
H
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System MaxiMill Slot-SX

Skar SX

-M8
CTP1340
F - . DRAGONSK]N
&
70 348 ...
Beteckning cwW RE  PDPT For hallare EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 22,54 62200
SX E3.00 N 0.20 3 02 20 -SX3 24,23 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 25,63 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 27,29 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 29,43 62600
P °
M )
K (¢)
N (¢)
S )
H
Frésguide
Skardata Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och Gversikt Sortbeskrivning och dversikt — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15141
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CERATIZIT \ Performance

System TX

TX skivdelningsfras

A Obs: skivfras TX har korsande skér och bestyckas med skar i héger- och vansterutférande
A ZEFP = Antal skér

Leveransinnehall:
Skivfras, 2 reservskarskruvar och 1 Torx-nyckel

@ DHUB
DCONMS

CDX
R DIN 138 =
_, | (@)
< ]
R — =
|
L DC
Beteckning DC cw ZNF CDX DCONMS DHUB OAL  ZEFP Vandskar Atdragningsmoment
mm mm mm mm mm mm Nm
TX.STF.80X27.03.24 80 3 4 18,0 27 40 8 8 TX. 161702 0,7
TX.STF.100X32.03.Z5 100 3 5 25,0 32 46 8 10 TX. 161702 0,7
TX.STF.125X40.03.26 125 3 6 32,0 40 54 10 12 TX. 161702 0,7
TX.STF.160X40.03.28 160 3 8 50,0 40 54 10 16 TX. 161702 0,7
TX.STF.80X27.04.24 80 4 4 18,0 27 40 8 8 TX. 162302 13
TX.STF.100X32.04.Z5 100 4 5 25,0 32 46 8 10 TX. 162302 13
TX.STF.125X40.04.Z6 125 4 6 32,0 40 54 10 12 TX. 162302 13
TX.STF.160X40.04.Z8 160 4 8 50,0 40 54 10 16 TX. 162302 13
TX.STF.80X27.06.24 80 6 4 21,0 27 36 10 8 TX. 223202 2
TX.STF.80X22.06.24 80 6 4 22,0 22 33 10 8 TX. 223202 2
TX.STF.100X32.06.Z5 100 6 5 255 32 47 10 10 TX. 223202 2
TX.STF.125X40.06.Z6 125 6 6 32,5 40 58 10 12 TX. 223202 2
TX.STF.160X40.06.Z8 160 6 8 50,0 40 58 10 16 TX. 223202 2
TX.STF.80X27.08.24 80 8 4 21,0 27 36 12 8 TX. 224302 2,8
TX.STF.100X32.08.Z5 100 8 5 25,5 32 47 12 10 TX. 224302 2,8
TX.STF.125X40.08.26 125 8 6 32,5 40 58 12 12 TX. 224302 2,8
TX.STF.160X40.08.Z8 160 8 8 50,0 40 58 12 16 TX. 224302 2,8
TX.STF.80X27.10.Z4 80 10 4 21,0 27 36 12 8 TX. 225402 3
TX.STF.100X32.10.Z5 100 10 5 25,5 32 47 12 10 TX. 225402 3
TX.STF.125X40.10.26 125 10 6 32,5 40 58 14 12 TX. 225402 3
TX.STF.160X40.10.Z8 160 10 8 50,0 40 58 14 16 TX. 225402 3
1) Utan invéandig kylmedeltillforsel
N
- — - \/
TORX® utbytbar Skruvmejsel Molykote
klinga
80950.. 80950.. 70950..
Reservdelar EUR EUR EUR
cw Y7 Y7 2A/28
3 584 032 9,57 109 548 303
4 584 033 9,57 110 548 303
6 584 036 11,39 113 548 303
8 584 037 12,22 114 548 303
10 584 037 12,22 114 548 303

15142

T

Skérskruv

70950 ...

EUR
V5
5,79
2,65
3,45
3,45
3,38

858
218
101
135
146

50 730...

EUR
V5
606,43 083
763,55 103
83437 123
974,67 163 "

597,37 084
753,17 104
821,49 124
961,80 164 "

392,69 086
392,69 080
467,31 106
630,87 136
836,98 166

392,69 088
467,31 108
630,87 138
811,11 168 "

392,69 090
467,31 110
630,87 140
836,98 170 "

Moment-
skruvmejsel

80950 ...

EUR

Y7
146,03 191
146,03 191
157,96 192
157,96 192
157,96 192
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CERATIZIT \ Performance System T

TX skivdelningsfras med insticksfaste

A Obs: skivfras TX har korsande skér och bestyckas med skar i héger- och vansterutférande
A ZEFP = Antal skér

Leveransinnehall:

Skivfras, 2 reservskarskruvar och 1 Torx-nyckel
DHUB

DCONMS
DIN 138

OAL

CDX

50734 ...
Beteckning DC cw ZNF CDX DCONMS DHUB OAL  ZEFP Atdragningsmoment Vandskar EUR
mm mm mm mm mm mm Nm V5
TX.ASF.100.R.03.Z5 100 3 5 25,0 27 48 50 10 0,7 TX. 161702 693,93 300
TX.ASF.125.R.03.26 125 3 6 375 27 48 50 12 0,7 TX. 161702 1.077,56 225
TX.ASF.160.R.03.Z8 160 3 8 44,0 40 70 50 16 0,7 TX. 161702 1.154,80 260 "
TX.ASF.100.R.04.Z5 100 4 5 25,0 27 48 50 10 3,2 TX. 162302 683,67 100
TX.ASF.125.R.04.Z6 125 4 6 375 27 48 50 12 3,2 TX. 162302 987,54 025
TX.ASF.125.R.04.26 125 4 6 26,5 40 70 50 12 3,2 TX. 162302 961,80 125
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 55,0 27 48 50 16 3,2 TX. 162302 1.204,03 060 "
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 44,0 40 70 50 16 3,2 TX. 162302 1.138,11 160 "
TX.ASF.180.R.04.Z9 180 4 9 54,0 40 70 50 18 3,2 TX. 162302 1.316,10 180 "
TX.ASF.200.R.04.Z10 200 4 10 64,0 40 70 50 20 3,2 TX. 162302 1.466,30 200 "
1) Utan invandig kylmedeltillforsel
<
© e - - W -—-
Underlaggsskiva TORX® utbytbar Lasskruv Skruvmejsel Molykote Skarskruv Moment-
klinga skruvmejsel
70950.. 80950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Reservdelar EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
cw DCONMS V5 Y7 V5 Y7 2A/28 V5 Y7
3 27 1,35 221 584 032 2,01 219 9,57 109 548 303 579 858 146,03 191
8 40 2,04 222 584 032 8,63 220 9,57 109 548 303 579 858 146,03 191
4 27 135 221 584 033 2,01 219 9,57 110 548 303 2,65 218 157,96 192
4 40 2,04 222 584 033 8,63 220 9,57 110 548 303 2,65 218 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

System TX
Beteckning IC D1 cw 1 W, o o o
mm mm mm g
TX. 1617.. 10 395 17
TX.. 1623. 10 395 23 03 g
TX. 2232. 13 5,50 32 (-+) 8-
TX.2243.. 13 550 43
TX. 2254.. 13 550 54
CWX500 CWX500 CWK10 CWK10
Y- -
\ '
*-L TX-R XL TX-R
50382.. 50381.. 50382.. 50381..
150 RE EUR EUR EUR EUR
mm V5 V5 V5 V5
TX161702 0,15 2476 217 24,76 217
TX162302 0,15 2449 223 2449 223
TX223202 015 36,96 232 36,96 232
TX223202 020 32,74 532 3274 532
TX224302 015 37,34 243 3734 243
TX224302 0,20 3342 543 3342 543
TX225402 0,15 2774 254 27,74 254
TX 225402 0,20 2380 554 2380 554
P [ J [ J
M [ J [}
K [ J [ J
N [ J [} [} [ )
S o o
H

Frasguide
Skérdata — 192 Teknisk information — 193-198
Spanbrytarbeskrivning och éversikt — 199-201  Sortbeskrivning och 6versikt — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Vandskarsverktyg frasning

Skardata
Materialundergrupp Index Sammansittning / struktur / virmebehandling Nmﬁﬂ?'ﬁgﬂ‘m{c Lk LM‘ateIrla!I- e LM‘ateIrla.I-
P14 <015%C glodgat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 14141 Ck15
PA.2 glodgat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Olegerat stal PA1.3 hardat 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535  C55
glodgat 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 €55
<0,75%C
1. hérdat 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 glédgat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 hardat 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Laglegerat stal
P.2.3 hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 hardat 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 glédgat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hoglegerat stal och . . p
hoglegerat Verktygsstal P.3.2 hérdat och anlopt 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 hérdat och anlopt 1300 N/mm2/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV/5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 ferritiskt/martensitiskt glédgat 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rostfritt stal
P.4.2 martensitiskt hardat 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitiskt/austenitisk-ferritiskt slackhardat 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rostfritt stal M.2.1 austenitiskt hardat 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitiskt/ferritiskt (duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1 perlitiskt/ferritiskt 350 N/mm2/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grajarn
K.1.2 peritiskt (martensitiskt) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 ferritiskt 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Segjirn
K.2.2 periitiskt 845N/mm2/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritiskt 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Smidesjéarn
K.3.2 periitiskt 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 08170  GTS-70-02
N.1.1 e&jhérdbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Smidd aluminiumlegering
N.1.2 hérdbar hérdad 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AIMgSit
N.2.1 <12%Si, ejhérdbar 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Gjuten aluminiumlegering N.2.2 <12 % Si, hérdbar hérdad 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12%Si, ej hérdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AlISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringar, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Koppar och
kopparlegeringar N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(brons/massing)
N.3.3 CuSn, blyfri koppar och elektrolytkoppar 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringar N.4.1 Magnesium och magnesiumlegeringar 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
SA1 glédgad 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONiCrSi3g-18
Fe-bas
S.1.2 hérdad 950 N/mm?2/280HB  1.4980  X6NiCITiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTL’;‘:ﬁ:;:’a S.21 glédgad 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc0A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co-bas hardad 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrioNb&Mo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gjuten 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringar S.3.2 Alpha- + Beta-legeringar hardad 1050 N/mm2/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-legeringar 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA hérdat och anlopt 46-55 HRC
HA.2 hérdat och anlopt 56-60 HRC
Hardat stal
H HA.3 hérdat och anlépt 61-65 HRC
H1.4 hérdat och anlopt 66-70 HRC
Hart gjutgods H.21 gjutet 400 HB
Hardat gjutjarn H.31 hérdat och anlépt 55 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning
Skardata

Skardata

CTEP210 TCM10 CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP231 CTPP235 CTPP236

CERMET CERMET
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

_ _  _Dwown
R A3 R 35 % 5 8 35 % 5 8 35 % 5 R 5

Skérmaterial hart (v.1) — segt (vo})

V. (m/min)

344 292 339 170 263 157 286 150 200 100 246 137 300 180
302 257 308 154 234 143 242 133 170 90 208 121 270 160
263 224 280 140 207 129 202 118 140 80 172 106 225 130
250 214 270 135 198 125 189 112 170 90 160 101 270 160
230 197 256 128 185 118 169 105 160 90 143 94 240 140
308 262 313 157 238 145 249 136 170 90 214 123 270 160
246 21 268 134 196 124 185 11 130 70 157 100 200 120
230 197 256 128 185 118 169 105 170 90 143 94 270 160
181 157 220 110 151 102 118 85 120 60 98 76 180 110
140 70 130 65 140 87 170 90 121 97 270 160
95 50 100 50 90 55 140 80 108 83 180 140
50 30 70 35 40 22 120 70 96 69 150 120
140 70 130 65 140 87 140 80 121 97 180 140
118 60 115 58 115 4l 130 70 114 90 170 130
170 90 121 97 270 160

108 83

17 93
310 190 150 110 160 110 360 90
300 240 160 100 150 110 150 110 360 90
350 280 200 120 150 110 150 110 230 170
300 240 130 80 150 110 150 110 160 110
300 240 190 115 210 160
160 100 210 160

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna

vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppét eller nedat ca £20 %!
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning
Skardata

Skardata

CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM241 CTPM245 CTCM245 CTN3105 CTL3215

T
%%%%%%%%%%%%%%%

Skarmaterial hart (v.1) — segt (vo})
Ve (m/min)
272 191 251 184 226 141 200 100 244 139 279 134
231 163 210 152 188 126 170 90 207 124 242 19

193 137 172 123 152 12 140 70 173 109 208 104
180 129 160 13 140 107 170 90 161 104 196 99
161 116 14 g9 123 100 150 80 144 97 179 92
2371 167 217 157 194 128 170 90 212 126 247 121
177 127 157 111 137 106 120 60 158 103 193 98
161 116 141 99 123 100 170 90 144 97 179 92
114 84 94 62 78 83 110 60 101 78 136 73
148 121 136 115 126 105 210 100 155 107 175 122
121 101 128 110 12 95 180 100 143 93 163 108
95 81 120 105 98 85 160 90 131 79 151 94
148 121 136 115 126 105 140 90 155 107 175 122
134 m 132 13 19 100 130 80 149 100 169 115
148 121 136 115 126 105 210 100 155 107 175 122

121 101 128 110 12 95 180 90 143 93 163 108
140 115 134 114 121 102 210 100 152 103 172 118

800 800

600 600

450
60 80
60 70
60 35
60 25
60 30
60 80
60 50
60 40

150

280

15

o
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vardena visar mojliga skardata, som kan korrigeras uppat eller nedat ca £20 %!
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning
Skardata

Skardata

CTCK215 CTPK220 CTPK221 CTPX715 H216T CTWN215 CTC5240 CTCS245 CTP6215

LIS T T T T T T T T T T T T T I T

% Skérmaterial hart (v.1) — segt (vc])
2 v, (mimin)
PAA 190 120 240 130
PA1.2 180 100 200 120
P13 150 80 170 100
P14 180 100 160 100
P15 170 90 140 90
P.21 180 100 210 120
P.2.2 140 80 150 100
P.2.3 180 100 140 90
P2.4 130 80 100 70
P.341 210 120 120 90
P3.2 160 90 100 80
P33 130 80 90 70
P4 210 120 120 90
P4.2 190 100 110 90
M1 120 100
M.21 110 90
M.31 120 100
K14 360 210 320 190 270 200 320 190 130 130 130 130 280 250
K.1.2 220 130 170 100 270 200 170 100 110 110 110 110 190 160
K.241 230 140 210 130 250 180 210 130 130 130 130 130 180 150
K.2.2 160 100 140 90 180 120 140 90 120 120 120 120 180 150
K.3.4 250 150 200 120 220 170 200 120 130 130 130 130 250 220
K.3.2 210 130 170 100 220 170 170 100 110 120 110 110 190 160
N.1.4 1500 1500 1500
N.1.2 1000 1000 1000
N.21 1100 1100 1100
N.2.2 1000 1000 1000
N.2.3 280 280 280
N.341 350 350 350
N.3.2 350 350 350
N.3.3 320 320 320
N.4.1 320 320 320
S.11 60 80 64
S.1.2 50 70 56
S.21 30 35 28
S.2.2 20 25 20
S.2.3 20 30 24
S.31 60 80 64
$.3.2 40 50 40
$.3.3 30 40 32
H.14 50
H.1.2 40
HA.3
H1.4
H.21
H.34

(¢}
@ Skardata ar beroende av de yttre forhallandena, t.ex. stabiliteten hos fastspanningen av verktyg och arbetsstycke samt material- och maskintyp! De angivna
vérdena visar mdjliga skardata, som kan korrigeras uppét eller nedat ca £20 %!
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 274-04/-09
Bearbetningsstrategi

Helixfrasning

$

Dumax, imm = storsta diameter for jamn botten

Din. i mm = minsta borrdiameter for jamn botten

Drax

45
55
69
85
105
131
165
205
255

Dy = Dyax — DCX respektive Dy — DCX
OF..04
DC DCX
mm mm
20 25,5
25 30,6
32 37,6
40 45,7
50 85,7
63 68,7
80 85,7
100 105,7
125 130,7
Axiell dykning
l, - é{
] i
DCX

OF..04

DC
mm
20
25
32
40
50
63
80
100
125

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
25,6
30,7
377
457
55,7
68,7
85,7
105,7
130,7

Xmax

2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5
2,5

SF..09

DC
mm
18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

Drin

39
49
63
79
99
125
159
199
249

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

OIR max
o

23
19
14
1,2
0,9
0,7
0,6
0,5
0,4

Xmax

37
3,5
3,2
3,1
3.1
3,0
2,9
2,7
2,7

7

max/min.

SF..09

DC
mm
18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

Rampning

NE

OF..04

DC
mm
20
25
32
40
50
63
80
100
125

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

Dinax
mm
45,00
55,00
69,00
85,00
105,00
131,00
165,00
205,00
255,00

\?

]
DCX
mm
25,6 14,2
30,7 95
377 6,5
457 47
55,7 35
68,7 27
85,7 2,0
105,7 16
130,7 1,2

18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

Drin

42,0
52,0
66,0
82,0
102,0
128,0
162,0
202,0
252,0

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

QIR max
o

1,9
1,5
11
0,9
0,7
0,5
0,4
0,3
0,3

QIR max
o

20,4
13,0
8,0
58
43
3.2
23
17
13

15149
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 274-04

Startparameter

OF.. 04

Material
Stal
Rostfritt
Gjutjarn
Varmebestandig

System MaxiMill 274-09

Startparameter

SF.. 09

Material
Stal
Rostfritt
Gjutjarn

Vérmebestéandig

a,imm

a,imm

4,0
35
3,0
25
N
\ \
NEEIANEAN
NI §
oo N NS
0 T T T T T
0,10 0,20 0,30 0,40 0,50

f,imm

Vandskar Ve i m/min Kylning
P.2.2 40CrMnMoS8-6  OFHT040305SN-M50 CTPP235 200 torr
MAA X6CrNiMoTi 17122 OFHT040305SN-F50 CTPM240 180 torr
KA1 EN-GJL-250 (6G25) OFHT040305SN-M50 CTCK215 250 torr
S.2.2 Inconel 718 OFHT040305SN-F50 CTC5240 85 Emulsion
4,0
3,5
\ A\
\\ \\\\
2,0 N
\ ANAN
\ NN
\\ \\\
0 T T T T T

0,10 0,20 0,30 0,40 0,50

f,imm

Véndskar Vi m/min Kylning
P.2.2 40CrMnMos 8-6  SFKT0903AFSR-M50 CTPP235 200 torr
MAA X6CrNiMoTi 17122 SFHT0903AFSR-F50 CTPM240 180 torr
KA1 EN-GJL-250 (6G25) SFKT0903AFSR-R50 CTCK215 250 torr
S.2.2 Inconel 718 SFHT0903AFSR-F50 CTC5240 35 Emulsion

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!

15/150
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 274-05/-12

Bearbetningsstrategi
Helixfrasning

Dumax, imm = storsta diameter for jamn botten

Dyin. imm = minsta borrdiameter for jamn botten

Du

OF..05

DC
mm
50
63
80
100
125

Axiell dykning

©

OF..05

DC

50
63
80
100
125

DCX
mm
58
Il
88
107,9
132,9

DCX
mm
58
4l
88
107,9
132,9

cuttingtools.ceratizit.com

X ax
mm
2,2
1,9
18
1,1

14

Dinax

107
133
167
207
257

= Dyax — DCX respektive Dy, — DCX

47,0
59,9
76,9
96,9
121,9

D

99
125
159
199
249

DCX

61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

QIR max
o

11
0,9
0,7
0,5
0,4

X ax
mm
34
3,2
3,0
25
2,6

7

max/min.

SF.12

DC
mm
470
59,9
76,9
96,9
121,9

Rampning

NG

OF..05

DC

50
63
80
100
125

DCX
mm
58
Il
88
107,9
132,9

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

Dinax

107
133
167
207
257

OIR max

3,2
2,0
1,5
0,7
0,7

DCX

SF..12

DC
mm
47,0
59,9
76,9
96,9
121,9

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

QIR max
o

0,5
0,4
0,3
0,25
0,2

QIR max

49
3.4
2,4
1,6
1,3
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 274-05

Startparameter

OF.. 05

Stal
Rostfritt

Vérmebestandig

System MaxiMill 274-12

Startparameter

SF.. 12

Stal
Rostfritt

Vérmebestéandig

a,imm

a,imm

3,5

3,0

2,5

2,0

P.2.2
MAA
S.2.2

40CrMnMosS 8-6

X6CrNiMoTi 1712 2

Inconel 718

0,20

f,imm

0,30

Vandskar

OFHT050410SN-M50
OFHT050410SN-F50
OFHT050410SN-F50

0,40

Ve i m/min
CTCP230 200
CTPM240 180
CTC5240 85

0,50

Kylning
torr
torr

Emulsion

8,0

7,0

6,0

5,0

4,0

3,0

2,0

P.2.2
M1
S.2.2

0,10

40CrMnMosS 8-6
X6CrNiMoTi 1712 2

Inconel 718

0,20
f,imm

0,30

Véndskar

SFKT1204AFSR-M50
SFKT1204AFSR-M50
SFHT1204AFER-F40

v, i m/min
CTPP235 200
CTPM240 180
CTC5240 35

0,50

Kylning
torr
torr

Emulsion

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 271-12

Startparameter
SOHU 12 6,0
T T\
5,0
’ \
4,0 \\
£ 50 AN
E” \\\
° N
2,0
’ AVAN
1,0 AN
' N\ \
. ANEAN
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f,imm
Material Vandskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SOHU 1204ABSR-M50 CTPP230 200 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMeTi 17122 SOHU 1204ABSR-M50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (6G25) SOHU 1204ABSR-R50 CTCK215 300 torr
Vérmebestandig S.2.2 Inconel 718 SOHU 1204ABSR-F50 CTC5240 30 Emulsion
System MaxiMill 271-17
Startparameter
8
SAKU 17 ]
7 \\\
6 N
5 \\ \\
£ 4 N
£ ] \
O\
2 \ \\
1
] \ \
0 T T T T T
0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,imm
Material Vandskar vV, i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SAKU 1706ABSR-M50 CTPP235 200 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMoTi 17122 SAKU 1706ABSR-F50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (GG25) SAKU 1706ABSR-R50 CTCK215 250 torr
Vérmebesténdig S.2.2 Inconel 718 SAKU 1706ABSR-F50 CTC5240 85 Emulsion
(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
cuttingtools.ceratizit.com 15|153
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Teknisk information

System MaxiMill 273

Startparameter
OAKU 55
3,0 — \\
2,5 \ \
2,0
£
E \
- 15
° \NIAN
1,0 \ \
05 \\ \\
T T
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f,imm
Material Véndskar V. i m/min
Stal P.2.2 40CrMnMos 8-6  OAKU 060508SR-M50 CTPP235 200
Rostfritt M1 X6CrNiMoTi 17122 OAKU 060508SR-F50 CTPM240 180
Gjutjarn K11 EN-GJL-250 (6G25) OAKU 060508SR-R50 CTCK215 250
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 OAKU 060508ER-F40 CTC5240 35

Kylning
torr
torr
torr

Emulsion

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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Véandskarsverktyg frasning
Teknisk information

System MaxiMill 273-08

Startparameter

ONKU

Stal
Gjutjarn

6,50

6,00

\ |

s ] \

v \

o \ \

o ] A\ \

E 3100 | \ \
< 2,50 | \
2,00 | \
1,50 | \
1,00
050 — \\
]
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f,imm
Material Véndskar Vi m/min Kylning
P.2.2 40CrMnMoS 8-6  ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 torr
KA1 EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 torr

(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min méste verktyget balanseras!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverklyg frasning

Teknisk information

System MaxiMill 270
Bearbetningsstrategi

R.<2 Finfrasning med slapskar

Frashuvud forses med ett Masterfinish-skér, fr o m @ 125 med tva Masterfinish-skar.

o -

Stal SDNT 0903AESN-29  CTPP235 +  XDHW O0903AESN CTPP235
SDNT 0903AESN-29  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHT 0903AESN-33  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHW 0903AESN TCM10 +  XDHW 0903AESN TCM10

Gjutjarm SDNT 0903AESN-31  CTCK215 +  XDHW O0903AEEN CTCK215

Icke-jarn metaller SDHT 0903AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 0903AEFN -27P H216T

Spiralformad dykfrasning (utan starthal)

@ = C 270-09

DC Dw-mm B1 max Dw-max BZ max
— mm mm mm mm mm
6 14,4 15 19,0 1,5
12 28,5 15 310 15
16 36,5 15 39,0 15
20 445 1,5 470 1,5
25 54,5 15 57,0 15
! 32 68,5 15 710 15

Dw-mm

A 270-09

— DC Dz Bimex D B2 s
<) mm mm mm mm mm
32 68,5 15 710 15
40 84,5 1,5 87,0 1,5
50 104,5 15 107,0 15
; 63 130,5 15 133,0 1,5
r i D), 80 164,5 15 167,0 15
! [ 100 204,5 1,5 207,0 1,5
b 125 254,5 15 257,0 15
wmax 160 324,5 15 3270 15

Finfrasning med slépskar

Frashuvud forses med ett Masterfinish-skér, fr o m @ 125 med tva Masterfinish-skar.

© - ©

Stal SDMT 1204AESN-29R CTPP235  +  XDHW 1204AESN CTPP235
SDMT 1204AESN-29R CTCP230  +  XDHW 1204AESN CTCP230
SDHW 1204AESN-R ~ TCM10 +  XDHW 1204AESN TCM10

Gjutjarn SDMT 1204AEEN-31  CTCK215  +  XDHW 1204AEEN CTCK215
SDHW 1204AESN-R  CTCK215  +  XDHW 1204AEEN CTCK215
Icke-jarn metaller SDHT 1204AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 1204AEFN -27P H216T

Spiralformad dykfrasning (utan starthal)

@ DC Daerin B max Ry B2 mex
mm mm mm mm mm

32 745 1,5 78,0 1,5

40 90,5 1,5 94,0 1,5

50 110,5 1,5 114,0 1,5

63 136,5 1,5 140,0 1,5

T 80 170,5 1,5 174,0 15

100 210,5 1,5 214,0 1,5

D D 125 260,5 1,5 264,0 1,5

wmn rmex 160 330,5 1,5 334,0 1,5

o\
@ Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverktyg frasning

Teknisk information

System MaxiMill HEC 11/HEC 12
4 skareggar per skar

Korrekt montering av standard- och slapskar

Inbyggnadsposition

s Planskar standardskar
s Huvudskir ®®
Slapskér

Markering for korrekt
montering

Axialinstallning av verktyget

A Montera instaliningskilen som avbildat (1) i frasen och dra
skruven utan att utvidga kilen.

— Max justering = 0,1 mm
A Montera vandskéaret som avbildat (2), dra fast med 1,0 Nm.
A Markera det hdgsta skéret med hjélp av instaliningsapparaten.

A Justera skédrkanterna med sma, stegvis atdragningar av
installningsskruven (1) tills axialkastet ar 0,005 mm eller lagre.

A Dra fast vandskaret (2) med 3,2 Nm.

©® 0 0 @ 0

cuttingtools.ceratizit.com 15[157
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CERATIZIT \ Performance Vandskarsverklyg frasning

Teknisk information

Medelspantjocklek [h_] - tillvdgagangssatt
Planfras

Vélj lamplig medelspantjocklek [h,] ur tabellen

Material Hallfasthet h

N/mm? mm
For stal .~800
For stal 800-1000
For stal 1000-1200
For stal 1200-...
For rostfritt .. =750
For rostfritt 750-900
For rostfritt 900-1150
For rostritt 1150~ .

Valj korrigerat matningsvarde ur tabellen med hjalp av passande
medelspantjocklek [h,] och skarbredd [a,)].

N

h, Korrigerat matningsvarde f, fér h;,

mm
0,40 ** 0,40 ** 0,33 0,28
0,40 * 0,40 * 0,29 0,25
0,40 * 0,36 0,26 0,23
0,36 0,31 0,23 0,20
0,40 0,40 ** 0,34 0,30
0,40 ** 0,40 ** 0,31 0,27
0,40 0,38 0,28 0,24
0,39 034 0,24 0,21
[ A= 0,3xDC 0,4xDC 0,75x DC 1xDC

**£,> 0,4 mm: risk for att verktygskroppen tar i
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CERATIZIT \ Performance

Teknisk information

System MaxiMill 491-09

Startparameter
10
SNHU 09
8
6
£ \ \
S
= 4
@
2 \\\\
\\\
0
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,imm
Material Vandskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU09T308SR-M50 CTPP235 200 torr
Rostfritt M1 X6CrNiMoTi 17122 SNHUO9T308SR-F50 CTPM240 180 Emulsion
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (6G25) SNHU09T308SR-R50 CTCK215 250 torr
Icke-jarn metaller N.1.2 AlMgSit SNHU09T308FR-F10 CTWN215 500 Emulsion
System MaxiMill 491-12
Startparameter
10
SNHU 12 ]
8 \\
N,
6 AN \
£ B \
E
<4 \
2 X
0 T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,imm
Material Véndskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU120408SR-M50 CTPP235 200 torr
Rostfritt M1 X6CrNiMoTi 17122 SNHU120408SR-F50 CTPM240 180 Emulsion
Gjutjarn KA1 EN-GJL-250 (6G25) SNHU120408SR-R50 CTCK215 250 torr
Icke-jarn metaller N.1.2 AlMgSit SNHU120408FR-F10 CTC5240 500 Emulsion
(e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 211-07

Bearbetningsstrategi
Helixfrasning

DC D, /RE04 D, 0 Rmax
mm mm mm °
10 19 13 55
12 23 17 6,0
16 31 25 3,0
20 39 33 2,0
N 25 49 43 1,5
© I 32 63 57 1,2
40 79 73 0,8
50 99 93 0,7
DC
Dnax / min DC D O Rmax 360°
mm mm °
10 13 55
12 17 6,0
16 25 3,0
20 88 2,0
25 43 1,5
32 57 1,2
aimm =D*m*tanag 40 73 0,8
50 93 0,7
DC X DC a
mm mm mm °
10 0,8 10 11,0
12 0,8 12 79
16 0,8 16 43
20 0,8 20 3,0
|- 25 0,8 25 2,5
I Xonas 32 0,8 32 1,6
7, * 40 08 40 1,2
50 0,8 50 1,0
Dinex. i mm = stérsta diameter for jamn botten
Dy imm = minsta borrdiameter for jamn botten D=D,.-DC/D,,-DC
Startparameter
XDKT 07 6
5 1 \\
4
] ~
E 3 \
E "] | ‘\
< 5
1
| I I
I I
0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
f,imm
Material Véndskar Ve i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT070308SR-M50 CTCP230 200 torr
Rostfritt M1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT070308SR-F50 CTPM240 180 torr
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 XDKT070308ER-F50 CTC5240 35 Emulsion

e}
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148

Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 211-11

Bearbetningsstrategi ® @ ®
@ HeIixfrésning Helixfrasning Axiell Rampning
dykning
DC
@ mm RE=0,8 mm Xonax ar
ar 16 °
12 Drmax. 21 mm 1,3mm 18°
Drin 14 mm
aRr 95°
16 Drmax. 29 mm 1,5mm 10,8 °
Diin 21 mm
(2) Axiell dykning a 7
20 Dimax. 37 mm 2,0mm 9,8°
Diin 30 mm
aRr 45°
25 (D, 47 mm 2,0 mm 75°
Diin 40 mm
aRr 32°
. 32 Dimax. 61 mm 1,0 mm 48°
@ Rampning Do 53mm
aRr 22°
40 (D, 77 mm 1,6 mm 29°
Diin 72 mm
aRr 1,7°
50 Dimax. 98 mm 1,6 mm 22°
Diin 93 mm
Maximalt varvtal baserat pa utstickslangd Or 15°
Nimax iN Min”! 63 Dimax. 123 mm 1,6 mm 1,8°
DC L=1-2x@  1,=25x0 lL=3x@ l=4x0 L=5x0 Bow 116 mm
mm mm mm mm mm mm ar 1.0
80 Dimax 157 mm 1,6 mm 14°
12 55000 51500 47000 42000 37000 D 153 mm
16 42000 38500 34100 28900 24200 ar 08°
20 36900 33000 28500 23900 19500 100 D, 107 mm 1.6 mm 19°
25 33200 29000 24400 19900 15400 Do 101 mm
32 30200 26000 20900 16600 11900
40 27700 23000 18000 13500 9000 Dwaimm = storsta diameter for jamn botten
50 25400 20400 15400 10800 6100 Dmnimm = minsta diameter for jamn botten
63 23300 18300 12900 8300 3700 aimm = Dxmxtn(@)=  Stgning
80 21300 16100 10600 5800
100 19600 14100 8400 lai mm = utsticksléngd
Startparameter
XDKT 11 10
8
6
£ \
5 .
g 4 N
-
3 \\\
2 \\
1 \\
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,3 1 5
f,imm
Material Véndskar Vi m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT11T308SR-M50 CTCP230 200 torr
Rostfritt M4 X6CrNiMoTi 17122 XDKT11T308SR-F50 CTPM240 180 torr
Gjutjarn K14 EN-GJL-250 (6G25) XDKT11T308SR-R50 CTCK215 250 torr
Varmebestandig S.2.2 Inconel 718 XDKT11T308ER-F50 CTC5240 35 Emulsion
o o
@ Detaljerade skérhastighetsvarden for respektive skarmaterial finns pa — sidan 146-148
Over v, > 400 m/min maste verktyget balanseras!
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Teknisk information

System MaxiMill 211-15
Bearbetningsstrategi ® ©) ®

v frtani Helixfrasning Axiell Rampning
@ Helixfrasning dykning
falss
@ mm RE =0,8 mm s Og
ar 75°
25 Drmax 48 mm 2,7 mm 9,5°
Duin 37 mm
ar 5°
32 Dpax 62 mm 2,5mm 6,8°
Duin 47 mm
(2) Axiell dykning ax 32°
40 D 78 mm 2,5mm 51°
Duin 63 mm
ar 25°
50 Dy 98 mm 2,5mm 25°
Diin 86 mm
ar 15°
63 Dimax 124 mm 2,5mm 25°
@ Rampning Do 111 mm
Or 1,3°
80 Dimax 158 mm 2,5mm 2,0°
Duin 147 mm
Or 11°
100 Dy 198 mm 2,5mm 1,5°
Din 190 mm
aRr 09°
Maximalt varvtal baserat pa utstickslangd 125 Dyax 248 mm 2,5mm 09°
Nmax iN Min- Diin 240 mm
Or 06°
DC l,=2x@ ,=3xQ2 .=5x@ o
i Tl i i 160  Dpa 318 mm 2,5mm 0,7
Diin 310 mm
25 26560 19520 13320 GR 08°
32 24160 16720 9520 100  Dny 107 mm 1,6 mm 11°
40 22160 14400 7200 Dui 101 mm
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960 Dmax. imm = storsta diameter for jamn botten
80 17040 8480 Dwnimm = minsta diameter for jamn botten
100 15680 6720 a,imm = Dxmxtan(ag) = Stigning
125 14320
160 13200 l.i mm = utstickslangd
Startparameter
XDKT 15 14
12 \
s 8
E N\
i 6 P
- i \\
4 I
2
T T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f,imm
Material Véndskar vV, i m/min Kylning
Stal P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT150508SR-M50 CTCP230 200 torr
Rostfritt M. X6CrNiMoTi 17122 XDKT15