Novos produtos para técnicos de usinagem

[ NEW |
MaxiMill Slot-SX

W ‘ — Pagina 126-141

Novo sistema de fresas tipo disco com pastilhas SX do sistema de canal SX

MaxiMill 242

&

— Péagina 90

Atualizagao das fresas de chanfrar

MaxiMill 490
v

— Pégina 78+80
Atualizagao das fresas de angulo ajustavel

Nova classe multifuncional

MaxiMill 273-08

— Pégina 35+36

MaxiMill 252

— Pégina 115+116
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Introducéo

Conteudo
Explicagéo dos simbolos 4
Toolfinder 5-12
Programa de produtos 13-144
Informagdes Técnicas
Dados de corte — Valores Standard 145-148

Parémetros de aplicagéo - Fresamento de facear ~ 149-158
Parametros de aplicagdo — Fresamento a 90° 159-175
Parametros de aplicagao - Fresamento de forma ~ 176-190

Parametros de aplicagéo - Outros tipos de fresamento ~ 191+192

Parafuso de fixag&o “power screw” 193
Abreviagbes & Dimensdes 194
Métodos de fresamento 195
Sistema de designacéao ISO 196+197
Tipos de desgastes em fresamento 198
Vis&o geral dos quebra-cavacos 199
Descrigéo dos quebra-cavacos 200+201
Viséo geral das classes 202+203
Descri¢do das classes 204-209

Explicagéo dos simbolos

; Refrigeracao interna central

>
?ﬂ‘ Refrigeracao interna lateral

k=43°| Angulo de ataque

ZNF = Numero de dentes

[ = Aplicagéo principal

O = Aplicagdo secundaria
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Ferramentas de qualidade premium para alta performance.

As ferramentas de qualidade premium da linha de produtos
CERATIZIT Performance foram projetadas para aplicagdes
especificas e se destacam por seu excelente desempenho.
Se vocé exige mais desempenho em sua producao e deseja
obter os melhores resultados, recomendamos as ferramentas
premium desta linha de produtos.

Simbolos das aplicacbes

Fresamento de facear

Fresamento em rampa

Mergulho helicoidal

Mergulho axial

Fresamento em mergulho

Fresamento de canais

Fresas a 90°

Fresamento de canais (45°)

Fresamento de chanfros

Fresamento de formas livres

LIRS IR URER KR

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Toolfinder

Toolfinder — Guia de selecdo de aplicacdes

Fresas de forma

— Sistema de seleg&o:
10+11

Fresamento de facear

— Sistema de sele¢&o:
6+7

8+9

Fresas a 90°
— Sistema de sele¢&o:

Fresas de chanfrar

— Sistema de selego:
12

Fresas para canais e corte

— Sistema de sele¢éo:
12

Fresas de forma

— Sistema de selecao:
10+11

Fresamento HSC/HPC

— Sistema de selego:
8+9

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Toolfinder

Toolfinder — Fresas de facear

Arestas de corte por pastilha

\%Fsooo
0.2 TEHX 52
DHFC
o7 QLNKXOQ 100
. MaxiMill HFC
’ XPLX 06 94
I MaxiMill HFC
XDLX 09 95+96
- MaxiMill HFC
XOLX 12 96+97
T N MaxiMill 274
’ : OFHT 04 15+16
. L MaxiMill 274
OFHT 05 20+21
[ MaxiMill HFC
’ XOLX19 98 : :
. [ T o MaxiMill 273
’ : : OAKU 06 32-34
I MaxiMill 274 |
’ SFT09  16-18 :
. MaxiMill 270 | MaxiMill HEC
SD..09  39+40 LNHX 11 50

a MaxiMill 274 g
W SFT 12 2122 .MaxiMiII 273

aMaxiMill 270 : ONKU 08 36
SD.. 12 42-45 :

z MaxiMill 271

R o SOHU 12 25

MaxiMill 271
M SAKU 17 28+29

B e A .
: @' MaxiMill HEC

: v
MaxiMill 270 Wl

Ry . SDKT19 47

15|16 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Visdo geral do contetido

Visao geral — Fresas de facear

&
©
g g
£g52:
55588
Arestas de corte por Apmax Faixa de @ ) § e g § %
Sistema Pastilhas pastilha mm mm I L=T= Pagina
MaxiMill V v W 1322
274 OFH. 04../05.. | SFT 09../ 12. 8|4 2,5-6 020-32  ©020-2 o3 ©®eeee [0
MaxiMill ¢ i 2329
271 SOHU 1204.. | SAKU 1706.. 8 6,884 @ 32-40 ga-x0 ®0 @ o [
MaxiMill w 30-36
273 OAKU 0605.. | ONKU 0806.. 16 356 ga-50 ®@ee o [
MaxiMill -/ % 37-47
270 SD..0903../ 1204../19.. 4 4-10 26-32 g3-35 ®©eeee [
MaxiMill W 18-50
HEC LNHX 1106.. 8 4-8 g50-160 ® @ ol
MaxiMill N ,
HEC LN.X 1210.. 8 4-8 2 125160 o | g
v 51452
F 5000 TEHX 16T3.. 3 0,2 ga2100 © O @ o
MaxiMill J / L 9.9
HFC X..X06../09../12../19.. 4 08-33 @ 16-42 ?16-35 gae0 ©oe o [
e / 99+100
DHFC LNKX 09.. 4 075 ?16-42 216-20 eee o [
[e]
@ Diametros adicionais estéo disponiveis mediante solicitagao.
[e]
@ Pastilhas intercambiaveis para sistemas que n&o estéo listados podem ser encontradas em nossa Loja On-line em cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|7
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Toolfinder

Toolfinder — Fresas a 90°

Arestas de corte por pastilha

R R MaxiMill 211 | N MaxiMill 491
XDKT 07 62 SNHU 09 55

R MaxiMill 210 | MaxiMill 490 | [ MaxiMill 49
AP.10. SDT09 79 SNHU 12 58+59

MaxiMill 211
> XDT 11  66-68

IR - -l T :
%, MaxiMill HSC

i g Vo XDT 11 84

& E :

- MaxiMill HPC | A MaxiMill 490
ZNHW 12 89 SD.. 12 81

MaxiMill 211
@ XDKT 15 72-74

14 ccceeee i .
<@ VaxiMill 141/ 241
LD.. 15 A
f\ MaxiMill HSC / HPC
18 -------------------------------------- @ XDHT 19 87

XDHX 19 A7

. MaxiMill 211
XDKT20 76

15|18 cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Visdo geral do contetido

Viséo geral - Fresas a 90°

5
o
g g
£852%
55588
Arestas de corte por Apmax Faixa de @ ) § e g ﬁ%
Sistema Pastilhas pastilha mm mm I L=T= Pagina
MaxiMill @ . i"
491 SNHU 09T3../ 1204.. 8 6-8 22532 ©25-32  ©40-160 eeeee [0 535
MaxiMill yf <« ¥
XD.T 0703../ 11T3../
211 1505.../ 2007. 2 6-19 216-40  ©10-40  ©32-160 000000 75
<
MaxiMil XD.T 11T3../1505 ‘ 3
211KN 007, 2 27-755 §25-50  ©40-80 ee0oee [ g5i71
MaxiMill ’ / £y
490 SD.. 09T3../ 1205.. 4 811 $25-32  925-32  §40-125 o000 © 77
MaxiMill é
490K SD..09T3.. 4 41 2 40-63 eeeee [© 7
MaxiMill ’ / '
HSC XD.. 1173.../1904.. 2 1018 ©16-40  ©16-32  ©40-125 oce B s-g7
MaxiMill / ' ’ ,
HPC XD.. 1904.. 2 10-18 ©22-32  ©40-63  ©25-50 ce |
MaxiMil L
HPC ZNHW 1205.. 1 411 2 40-315 ee off s3+80
g
MaxiMil & ,
HPC ZNHW 04T3.. 1 411 @20-40  ©20-40 ee o
MaxiMill @ o
210 AP.. 1003.. 2 8 240-80 eeco00eld L/
[e]
@ Diametros adicionais estéo disponiveis mediante solicitagao.
[e]
@ Pastilhas intercambiaveis para sistemas que n&o estéo listados podem ser encontradas em nossa Loja On-line em cuttingtools.ceratizit.com
v /~ Este artigo pode ser encontrado na nossa Loja On-line em cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|19

15
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Toolfinder

Toolfinder — Fresas de forma
MaxiMill HFC

Diametro da ferramenta
16 25 32 42 63 66 125 160

92-98

% 124 HFC06 | i
g 2 HFC-09 |
g . [ | HFC-12 |
N [ HFCA9 |

DHFC 99+100
- Di&metro da ferramenta
>
e 16 42
s : :
(=2 . .
o :
g_ 14----- DH FC
s
3
o
&
MaxiMill 251 RS 101-109

Diametro da ferramenta
12 16 20 25 32 50 52 80 100 125

251-05 |

Raio da ferramenta
S
o
N
()
—
1
. |
co

B0 ] 25110 |
B0 ] 25112 |
NIRRT PR P PP PEPPRPRPEPPRS: l 251 _16 I
OIEE - - - ccvveevmenreerieiiiiiiie 251 _20
R100. 110-114

Diametro da ferramenta
8 12 15 20 24 32 42 52 80 160

25 R_10050. : : : : :
§ 35 ] R100.-07 [ ’
g B0 o ] :R10(:).-10 E

(| RRRREREERE R TR PP PRPRPPEPRRR 41 R100_12 [ :
[ R100-16 |

Areas de aplicagdo

Diametro da ferramenta

Il

15/10

Raio da ferramenta

Raio da ferramenta

Raio da ferramenta

MaxiMill 252 115+116
Diametro da ferramenta
40 80 125
5] 25210 :
6] 252-12 |
K200. Raio 117-121

Diametro da ferramenta
6 8 10 12 16 20 25 32

K200. Toroidal

Diametro da ferramenta
6 8 10 12 16 20 25 32

122-125

0.6--eeee KZQO 8 :
08 -[K20040)
10w | K200.. ]
3ottt K2q0.16
B eeeeeee ettt K200.16
LT TRPRURRRS S KZOO.ZO
2.0 | K200.:. |
0 B ....... ........ K200.32
L0 K200.16
B0+ K200.20

B -+ K200.25

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Visdo geral do contetido

Visao geral — Fresas de forma

5
©
g g e
£g5::
55588
Arestas de corte por @pmax. Faixa de @ o § e g ﬁ%
Sistema Pastilhas pastilha mm mm I L=T= Pagina
MaXIMI" X.LX 06../09../12 v?& / i
HFC Me. 4 08-33 @642 016-35 @32-160 ®®® e [ 993
DHFC LNKX 09.. 4 075 216-42  ©16-20 eee o M 9+100
-~ é‘P . G 2
MaXIMI" R..X05../08../10../ V E
251 RS 12.116.120. 8 2540 @10-42 010-32 @415 ®® @ e e [& 101-109
~ S -
RD.X 05../07../10../ i; / i
R100. 12../16..120. 8 5 O1-42 082 o160 © ©® ® ® @ 6] 110-114
MaxiMill W
252 RNHU 10../ 12.. 8 3 ga-15 @ e o e [ 115¢116
m - @
K200. Raio ROX .../ XOHX ... 1 0,4-8 28-32 26-32 000008 117121
Ol -
K200. Toroidal X0X... 1 0,5-8 28-32 28-32 o000 0@ 12215
O . e . . . . « e
@ Diametros adicionais estéo disponiveis mediante solicitagao.
0]
@ Pastilhas intercambiaveis para sistemas que nao estéo listados podem ser encontradas em nossa Loja On-line em cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|11
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Visdo geral do contetido

Visao geral — Fresas de chanfrar

5
[
g g
@ &l £
s§s:t
85585
) Bpmax, Faixa de @ He =8 .E
Sistema Pastilhas Arestas de corte por pastilha mm mm 22L25=2 Pagina
MaxiMil /
272 SD..0903.. 4 4 26-25 eeocee [ 3340
MaxiMill y
242 LD.. 1504.. 2 g50-52 ®@e®eeo [ 9001
MaxiMill fy
490 SD.. 09T3../ 1205.. 4 611 22041-315 eeeee [T 7331
[e]
@ Diametros adicionais estéo disponiveis mediante solicitag&o.
Vis&o geral — Fresas tipo disco
5
S g
K
— 2 B
£852¢%
5588
pmax. Faixa de @ oS g S8
Sistema Pastilhas Arestas de corte por pastilha mm mm IIL=T= Pégina
MaxiMill *" % ﬂ‘
Slot-SX SXE.. 1 115 263100  ©80-315 o000 [§ 126141
X TX..RIL 3 64 @80-160 100200 ® ® ® ® O[Ol 142144

(e}
@ Diametros adicionais estéo disponiveis mediante solicitagao.

1512

cuttingtools.ceratizit.com
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Sistema MaxiMill 274-04/-09

MaxiMill — 274-04/-09 Fresa com fixagéo roscada

w e

| @
Designagéo DC DCX
mm mm
G274.20.R.03-09 20 25,8
G274.25.R.04-09 25 30,8
G274.32.R.05-09 32 379

MaxiMill — 274-04/-09 Fresa

%=

o] [ & @
Designagéo DC
mm
C274.20.R.03-09-A/B20-25 20
C274.25.R.04-09-A/B20-32 25
C274.32.R.05-09-A/B25-40 32

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

DCX
mm
25,8
30,8
37,9

APMX
mm
38
38
38

LPR
mm
35
35
35

DRVS

de topo

ZNF  APMX OAL
mm  mm
3 3,8 77
4 38 84
3,8 98

THSZMS
DCONMS

THSZMS DCONMS DRVS Torque de aperto Pastilha
mm mm Nm
M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
M16 17,0 24 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
i;i'_’_'_’_;’_;i;i_fAf
()]
=
z
o]
(&)
OAL e
LH DCONMS Torque de aperto Pastilha
mm mm Nm
25 20 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
32 20 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
40 25 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903

50 743 ...

020
025
032

e
50 743 ...

120
125
132

15|13
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance Sistema MaxiMill 274-04/-09

MaxiMill — 274-04/-09 Fresa com furo e arraste por chaveta

DHUB
? DCONMS
m

| D@
L <
$® o
DCX

50744.. 50744 ..

Designagéo DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
A274.32.R.05-09 32 379 5 3,8 40 38 16 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 032
A274.40.R.04-09 40 460 4 38 40 38 16 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 040
A274.40.R.06-09 40 460 6 3,8 40 38 16 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 140
A274.50.R.05-09 50 559 5 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 050
A274.50.R.07-09 50 559 7 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 150
A274.63.R.06-09 63 689 6 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 063
A274.63.R.09-09 63 689 9 3,8 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 163
A274.80.R.07-09 80 859 7 38 50 58 27 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 080
A274.80.R.11-09 80 859 1 3,8 50 58 27 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 180
A274.100.R.09-09 100 1059 9 38 50 78 32 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 100
A274.100.R.13-09 100 1059 13 3,8 50 78 32 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 200
A274.125.R.12-09 125 1309 12 38 63 88 40 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 125
5
) P g
Haste TORX® Chave de Chave D Parafuso de Molykote Parafuso de Chave de torque
aperto-T fixagao “power fixagado

screw”

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pegas de reposigao

DC

20-32 043 125 303 133 191
32-40 043 040 125 151 303 133 191
50- 125 043 125 303 133 191

Dois tipos de pastilhas - UMA Fresa

15[14 cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 274-04/-09

OFHT / OFHW / SFHT / SFK

Designagéo IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFH. 0403.. 9,52 3,35 3,94 3,18 25
SF.T 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
1SO RE
mm
040305SN 0,5 005 005 105 105
P [ J [} [} [ ]
M e} e}
K O O O O
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
JDRAGONSKIN JDRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT OFHW
51002.. 51002.. 51003.. 51002.. 51105.. 51002.. 51105..
1SO RE
mm
040302EN 0,2 452 90201
040305SN 0,5 305 405 405 455 90501
P [ ] o O [ ] () () o
M o [ J [ J [ J [ J [ ] [ ] 1 5
K
N
S O O
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 274-04/-09

OFHT / OFHW
| _NEW |
-M50 -F10 -F10 -F50 -F50
CTCK215 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT
51003.. 51122.. 50459.. 51002.. 50457.. 51002..
IS0 RE
mm
040302EN 02 504
040305FN 05 00502 505
040305SN 05 505 15500 555
P o
M ¢}
K ° ° o
N ° °
S o ° ° °
H
SFHT / SFKT
-F50 -M50
CTPP225 CTPP225
SFHT SFKT
51012... 51013..
IS0 RE
mm
0903AFSR 1 070 070
E ° °
M
K
N
S
H
1516

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 274-04/-09

SFHT / SFKT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
SFHT SFKT SFHT SFKT
5012.. 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE
mm
0903AFSR 1 020 020 120 120
P [ ] [ ] [ ] ([ ]
M O O
K (@] O O O
N
S
H
SFHT / SFKT
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
SFHT SFHT SFKT SFHT SFHT
51012.. 51012.. 51013.. 51012.. 51012...
1ISO RE
mm
0903AFSR 1 320 420 42000 470 92001
P [} O (@] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S e}
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance Sistema MaxiMill 274-04/-09

SFKT / SFHT

[ NEW
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
- 2
SFKT SFKT SFHT SFHT SFHT
51065.. 51065.. 51123.. 50514.. 50514..
1SO RE
mm
0903AFFR 1 01502 505
0903AFSR 1 520 620 504
P o
M e)
K ) ° ) fe)
N ° °
S (o) )
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Estratégia de usinagem — 149
Parametros Iniciais — 150  Informagdes Técnicas — 193-198
Vis&o geral e Descrigéo dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descrigdo das classes — 202-208

15[18 cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 274-05/-12

MaxiMill — 274-05/-12 Fresa com furo e arraste por chaveta

w e

5%

| @
Designagéo DC DCX ZNF APMX OAL
mm  mm mm  mm
A274.40.R.03-12 40 480 3 6 40
A274.40.R.04-12 40 480 4 6 40
A274.50.R.05-12 50 580 5 6 40
A274.50.R.04-12 50 580 4 6 40
A274.63.R.06-12 63 711 6 6 40
A274.63.R.05-12 63 71 5 6 40
A274.80.R.06-12 80 80 6 6 50
A274.80.R.08-12 80 830 8 6 50
A274.100.R.10-12 100 1080 10 6 50
A274.100.R.08-12 100 1080 8 6 50
A274.125.R.12-12 125 1330 12 6 63
A274.125.R.09-12 125 1330 9 6 63
A274.160.R.14-12 160 1680 14 6 63
A274.160.R.11-12 160 1680 11 6 63

1) Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm / Sem refrigeragéo interna

Pegas de reposigao
DC
40 - 160

DHUB
mm
38
38
43
43
48
48
58
58
78
78
88
88
98
98

mm
16
16
22
22
22
22
27
27
32
32
40
40
40

DHUB
DCONMS
-
23
<
e t
DCX
DCONMS  Torque de aperto Pastilha

Nm

3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
32 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
32 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
32 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204

40

Dois tipos de pastilhas - UMA Fresa

cuttingtools.ceratizit.com

——— e \)/\ “

Haste TORX® Chave D
80950.. 80950...
054 128

v

v

70950 ...

303

50772...

24000

25000
26300
28000
30000
32500

36000"

Parafuso de

fixagdo

70950 ...

340

50772...

04000
050

063
080
100
125

16000"

Chave de torque

80950 ...

193

15019

15


https://cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 274-05/-12

OFHT / SFHT / SFKT

Designagéo D1 L BS S AN
mm mm mm mm °
OFHT 0504.. 48 45 4776 25
SF.T 1204.. 48 12,7 1,42 476 25
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
1SO RE
mm
050410SN 1 010 01000 110 11000
P [ J [} [} [ ]
M e} e}
K O O O O
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245

OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51002.. 51003.. 51002..

IS0 RE

050410SN m1m 310 410 41000 460

P ° o o °

M ° ° ° °

K

N

S

H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 274-05/-12

OFHT
K=
-F50 -F10 -F10 -F50
CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN
OFHT OFHT
51002.. 51122.. 51122.. 51002..
1SO RE
mm
050410FN 1 01002 36000
050410SN 1 91001 16000
P [ ] O
M [ ] O
K [ ] O
N [ ] [ ]
S (@] (@] [ ]
H
SFHT / SFKT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
SFHT SFKT SFHT SFKT
51012... 51013.. 51012.. 51013..
1ISO RE
mm
1204AFSR 1

T WZXZ 10

02500 025 12500 125
[ ] [ [ ] (]
O O
o o o O

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance Sistema MaxiMill 274-05/-12

SFHT / SFKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240

SFHT SFKT SFHT SFKT
51012.. 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE
mm
1204AFSR 1 325 325 42500 425
P [ ] [ (@) O
M [ ] [ [ [
K
N
S
H
SFHT
=T
-F50 -F50 -F10 -F10 -F40
CTPM245 CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240

g
‘u%
-

:
OE
:

g
m%
:

o}

U §

o B
:

SFHT SFHT SFHT SFHT SFHT
51012... 51012.. 51123.. 51123.. 50514..

1SO RE

mm
1204AFER 1 50900
1204AFFR 1 02502 37000
1204AFSR 1 47500 92501
P ° ) (e)
M ° ) e)
K ) o
N ) o
S o (¢) °
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Estratégia de usinagem — 151
Parémetros Iniciais — 152 Informagdes Técnicas — 193-198
Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208

15[22
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill 271-12

MaxiMill — 271-12 Fresa de topo

¥ e
[0}
” g S
Z
Q| al B i\ e}
o 9]
K =47° a
Designacgéo DC DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm  mm mm n (rpm) Nm
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 100 40 32 18400 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 40 53 4 6,8 100 40 32 16800 32 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 04004
5
S e \.\‘/ - - . ]
Haste TORX® Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque

fixagao

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Pecas de reposigao
DC

32-40 054 120 303 859 193

15
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CERATIZIT \ Performance S -

MaxiMill — 271-12 Fresa com furo e arraste por chaveta

A 8 arestas de corte por pastilha

DHUB

?’ DCONMS
m
K =47° @ T

@ oo *

APMX
OAL

50787.. 50787 ..

Designagéo DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Torque de aperto Pastilha

mm mm mm mm mm mm n (rpm) Nm
A271.40.R.04-12 40 53 4 68 40 38 16 17900 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 04004
A271.50.R.05-12 5 63 5 68 40 43 22 15200 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 05005
A271.63.R.07-12 63 76 7 68 40 48 22 13100 3.2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 06307
A271.80.R.06-12 80 93 6 68 50 58 27 11300 32 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 08006
A271.80.R.08-12 80 93 8 68 50 58 27 11300 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 08008
A271100.R.0712 100 113 7 68 63 78 32 9900 32 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 10007
A271.100.R.10-12 100 113 10 68 63 78 32 9900 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 10010
A271.125.R.08-12 125 138 8 68 63 88 40 8700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 12508
A271.125.R.12-12 125 138 12 68 63 88 40 8700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 12512
A271.160.R.09-12 160 173 9 68 63 98 40 7600 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 16009"
A271.160.R.14-12 160 173 14 68 63 98 40 7600 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 16014"
A271.200.R11-12 200 213 11 68 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 20011"
A271.200.R1712 200 213 17 68 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 20017"
A271.250.R13-12 250 263 13 68 63 132 60 6000 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 25013"
A271.250.R.21-12 250 263 21 68 63 132 60 6000 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 25021"

1)  Sem refrigeragéo interna

MaxiMill — 271-12 HFC Fresa com furo e arraste por chaveta

DHUB

37)‘ @ DCON‘MS

% g
o
b
o
Ng <
50 788 ...
Designacgéo DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm n (rpm) Nm
A271.50.R.04-12-HFC 30 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 05004
A271.63.R.06-12-HFC 43 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 06306
A271.80.R.07-12-HFC 60 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 08007
i
S §y —= / S m Ee
Haste TORX® Chave de Chave D Parafuso de Molykote Parafuso de Chave de torque
aperto-T fixagéo “power fixagao
screw”
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pegas de reposi¢ao
DC
40 (5078704004) 054 040 120 151 303 859 193
50 - 250 054 120 303 859 193
50 (5078805004) 054 050 120 154 303 859 193
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 271-12

SOHU

Designacgéo IC L BS S AN
mm mm mm mm °
SOHU 1204.. 13,36 8,8 17 5,00 74
-M50 -M50 -M50 -M50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKN
SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU
51138.. 51138.. 51138.. 51138.. 51140.. 51140..
1SO RE
mm
1204ABSR 0,8 02000 12000 32000 42000 47000 92001
P [ [ J [ J O [} [ ]
M ¢} [} [} [} [}
K o o
N
S O
H
-R50 -R50 -F40 -F50
CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SOHU SOHU SOHU SOHU
51139.. 51139.. 51148.. 51140..
1SO RE
mm
1204ABSR 0,8 52000 62000 12001 17000
)
M
K [} [}
N
S [ J [ J
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 271-12

XOHU

Designagéo IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. 13,36 44 8,8 1,83 5,00
A Pastilha intercambiavel Masterfinish (alisadora)
-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
51141 ...
1SO RE
mm
1204ABSR 0,8 12000
P )
M le)
K [e)
N
S
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Parametros Iniciais — 153
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descri¢cdo dos quebra-cavacos — 199-201
Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208
15[26
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CERATIZIT \ Performance

Sistema MaxiMill 271-17

MaxiMill — 271-17 Fresa com furo e arraste por chaveta

A 8 arestas de corte por pastilha

# e

K =47° @

®

Designagéao

A271.50.R.04-17
A271.63.R.06-17
A271.80.R.07-17
A271.100.R.08-17
A271.125.R10-17
A271.160.R.12-17
A271.200.R.13-17
A271.250.R.15-17

1) Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm / Sem refrigeragéo interna
2) Com 4 furos roscados M16 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 101,6 mm / Sem refrigeragao interna

Pegas de reposi¢ao
DC
50-250

100
125
160
200
250

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
66,1
791
96,1
1161
1411
1761
216,1
266,1

ZNF

~N o

8
10
12
13
15

APMX
mm
8,4
8,4
8,4
6,8
8,4
8,4
8,4
8,4

OAL
mm
40
40
50
50
63
63
63
63

DHUB
DCONMS
()
—— <|
sSi<
ol O
<
DC !
DCX

DCONMS DHUB  Torque de aperto

mm
22
22
27
32
40
40
60
60

mm
43
48
58
78
88
104
134
134

Nm

LS IS IS RS RS RS S e |

Haste TORX®

80950 ...

037

Pastilha

SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706

.

Chave D

80950 ...

114

50 767 ...

050
063
080
100
125
16000"
200002
250002

Chave de torque

80950 ...

193

15|27
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 271-17

Designagéo IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SAKU 1706.. 17 58 11,85 37 6,35 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
51004.. 51005..
1SO RE
mm
1706ABSR 0,8 270 270 070 070
P [ J [} [} [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..
1SO RE
mm
1706ABSR 0,8 020 020 120 120
P [} [ ] [ ) o
M O O
K ¢} ¢} ¢} e}
N
S
H

15/28
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 271-17

SAKU

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240

DRAGONSKIN

CTPM245

SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004..
1SO RE
mm
1706ABSR 08 220 220 320 320 420 420 470
P ) ) ) ) o o )
M ° ° ) ) ) ) )
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -M50 -R50 -F50 -F50
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSIN DRAGONSIN
» T,
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51058.. 51005.. 51058.. 50306.. 51004..
1SO RE
mm
1706ABSR 0,8 92001 520 520 620 620 520 570
P ()
M °
K ) ) ) )
N
S o ) )
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Parametros Iniciais — 153
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descrigdo dos quebra-cavacos — 199-201
Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance e e 57

MaxiMill — 273 Fresa com furo e arraste por chaveta

A 16 Arestas de corte por pastilha

DHUB
?( DCONMS
m I
|
o >< =
k=45 : = S
e <
DC '
DCX
50741.. 50741 ..
Designagéo DC  DCX ZNF APMX OAL DCONMS DHUB Torque de aperto Pastilha
mm  mm mm  mm mm mm Nm
A273.40.R.03-06 40 50,2 3 3,5 40 16 38 5 OAKU / XAHT 0605 040
A273.40.R.04-06 40 50,2 4 35 40 16 38 5 OAKU / XAHT 0605 140 9
A273.50.R.05-06 50 60,2 5 3,5 40 22 43 5 OAKU / XAHT 0605 050
A273.63.R.07-06 63 732 7 3,5 40 22 48 5 OAKU / XAHT 0605 063
A273.80.R.08-06 80 90,2 8 3,5 50 27 58 5 OAKU / XAHT 0605 080
A273.80.R.10-06 80 90,2 10 3,5 50 27 58 4 OAKU / XAHT 0605 180 "
A273.100.R.10-06 100  110,2 10 3,5 50 32 78 5 OAKU / XAHT 0605 100
A273.100.R.14-06 100  110,2 14 3,5 50 32 78 4 OAKU / XAHT 0605 200 "
A273.125.R12-06 125 1352 12 3,5 63 40 88 5 OAKU / XAHT 0605 125
A273.125.R17-06 125 1352 17 3,5 63 40 88 4 OAKU / XAHT 0605 225 "
A273.160.R.14-06 160  170,2 14 3,5 63 40 104 5 OAKU / XAHT 0605 160 4
A273.160.R.20-06 160 1702 20 3,5 63 40 104 4 OAKU / XAHT 0605 260 2
A273.200.R.25-06 200 2102 25 3,5 63 60 153 4 OAKU / XAHT 0605 300 ¥
A273.250.R.31-06 250 2602 31 3,5 63 60 153 4 OAKU / XAHT 0605 25031

1) Versdo com cunha de fixagdo, sem refrigeracéo interna

2) Vers&o com cunha de fixagdo, sem refrigeragéo interna / Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm
3) Vers&o com cunha de fixag&o, sem refrigeragéo interna / Com 4 furos roscados M16 na superficie frontal, diametro do circulo dos parafusos @ = 101,6 mm
4) Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm/ Sem refrigeracéo interna

5) Sem refrigeragéo interna

N e

Haste TORX® Chave de Parafuso da Cunha de fixagéo Chave D Parafuso de Parafuso de Chave de torque
aperto-T cunha de fixagao fixagéo “power fixagéo
screw”

80950.. 80397.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pegas de reposi¢ao

DC

40 037 040 114 151 302 193
50 037 050 114 154 302 193
63-80 037 114 302 193
80-100 036 844 845 13 193
100 - 125 037 114 302 193
125 036 844 845 13 193
160 037 114 302 193
160 - 250 036 844 845 13 193

15|30 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill 273

MaxiMill — 273 Fresa com furo e arraste por chaveta

A 16 Arestas de corte por pastilha
A Ajustavel axialmente

DHUB
c=45° @ DCONMS
|
> -
<<
=
) <
DC !
DCX
Designacéo DC DCX ZNF  APMX  OAL DCONMS  DHUB  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
A273.80.R.10A10-06 80 90,2 10 35 50 27 58 5 OAKU / XAHT 0605 08010"
A273.100.R.14A14-06 100 110,2 14 8P 50 32 78 5 OAKU / XAHT 0605 10014"
A273.125.R17A17-06 125 135,2 17 35 63 40 88 5 OAKU / XAHT 0605 12517
A273.160.R.20A20-06 160 170,2 20 319 63 40 104 5 OAKU / XAHT 0605 160202
A273.200.R.25A25-06 200  210,2 25 35 63 60 153 5 OAKU / XAHT 0605 20025%
A273.250.R.31A31-06 250  260,2 31 819 63 60 153 5 OAKU / XAHT 0605 250313

1) Versdo com cunha de fixagéo
2) Vers&o com cunha de fixagdo / Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm
3) Vers&o com cunha de fixagdo / Com 4 furos roscados M16 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 101,6 mm

P ® - 8 —

Haste TORX® Parafuso da Cunha de fixagéo Chave D Molykote Cunha Chave de torque
cunha de fixagéo

80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pegas de reposi¢ao
DC
80 - 250 036 844 845 13 303 199 193

15
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 273

OAKU / XAHT

Designagéo IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
XAHT 0605.. 17,08 6,0 - 11,95 5,56 3 o
OAKU 0605.. 17,10 58 6 2,00 5,66 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
OAKU
51 000 ... 51001 ...
1SO RE
mm
060508SR 0,8 258 258 058 058
P [ J [ J [ J [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

:
0%
- E
g

s

:

g

OAKU OAKU OAKU OAKU

51000.. 51001.. 51000.. 51001..
1SO RE
060508SR r(;": 008 008 108 108
P [} [} [} [ )
M O (@]
K (@] (@] (@] O
N
S
H
15|32

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 273

OAKU

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
Drsconsc R Dracorss R Dracoo R Dvconso JR Drecorse JR Drcovs: R DuAcoscn
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000 51001.. 51000.. 51001.. 51104..
1SO RE
mm
060508ER 0,8 458
060508SR 08 208 208 308 308 408 408
P ° ° ° ° o o °
M ° ° ° ° ° ° °
K
N
S
H
OAKU
-F40 -M50 -R50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN I DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Il DR AGONSKIN [N DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
~
= )
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51104.. 51001.. 51027.. 51001.. 51027.. 50446.. 51104..
1SO RE
mm
060508ER 0,8 90801 550 50801
060508SR 0,8 508 508 608 608
P )
M °
K ° ° ° °
N
S o ° °
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|33
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 273

XAHT

A Pastilha intercambiavel Masterfinish (alisadora)

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

-

XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014..
1SO RE
mm
060525SR 25 275 075 025 125
P ) ) o °
M e}
K o (e}
N
S
H
A Pastilha intercambiavel Masterfinish (alisadora)
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

XAHT XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014.. 51014..

1SO RE

mm
060525SR 2,5 225 325 425 525 625
P [ ] [ ] (@)
M ° ) )
K ° °
N
S
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Parametros Iniciais — 154
Informagdes Técnicas — 193-198  Visdo geral e Descrigdo dos quebra-cavacos — 199-201
Visao geral e Descrigéo das classes — 202-208
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MaxiMill — 273-08 Fresa com furo e arraste por chaveta

A 16 arestas de corte por pastilha intercambiavel

?/ DHUB
/ @ DCONMS

!
|
0 X <
k=45 é Y
B,
L]
DC
50779.. 50779..
Designagao DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS s DHUB Torque de aperto Pastilha
mm  mm mm mm mm mm Nm
A273.63.R.05-08 63 76,7 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 06300
A273.63.R.06-08 63 76,7 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 08000
A273.80.R.08-08 80 937 8 5 50 27 58 4 ONKU 0806 18000"
A273.100.R.07-08 100 1137 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 10000
A273.100.R.09-08 100 1137 9 5 63 32 78 4 ONKU 0806 20000"
A273.125.R.08-08 125 138,77 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 12500
A273125.R11-08 125 1387 11 5 63 40 88 4 ONKU 0806 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 16000%
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 26000%

1) Verséo com cunha de fixagéo
2) Versdo com cunha de fixagéo, sem refrigeragéo interna / Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, diametro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm
3) Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm/ Sem refrigeragao interna

Haste TORX® Parafuso da Cunha de fixagéo Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque
cunha de fixagéo fixagao

80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pegas de reposicao
para Artigo-Nr.

50 779 06300 055 129 303 821 193
50779 16300 036 844 845 13 303 193
50 779 08000 055 129 303 821 193
50779 18000 036 844 845 13 303 193
50 779 10000 055 129 303 821 193
50779 20000 036 844 845 13 303 193
50 779 12500 055 129 303 821 193
50 779 22500 036 844 845 13 303 193
50 779 16000 055 129 303 821 193
50779 26000 036 844 845 13 303 193
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill 273

ONKU

Designagao IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45

ONKU
A EE #E EE

-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN

IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
1SO RE
mm
080608SN 0,8 00800 10800 20800 50800 60800
P ° ° o
M o °
K o o ° °
N
S
H

ONKU

-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164 ..

1SO RE

mm
080608SN 0,8 00800 10800 50800 60800
P ) )
M o
K (¢) (¢) ) )
N
S
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Parametros Iniciais — 155
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201
Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Sistema MaxiMill 270-09 / 272-09

MaxiMill — 270-09 Fresa de topo

o

®

©

-] | S| w
=
z
o]
O
@ OAL e
Designacéo DC DCX ZINF  APMX  OAL LH DCONMS  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
C270.06.R.01-09 6 14,4 1 4 80 32 16 1,2 SD.. 0903.. 006
C270.12.R.01-09 12 20,4 1 4 80 32 16 1,2 SD.. 0903.. 012
C270.16.R.02-09 16 24,4 2 4 90 40 20 18 SD.. 0903.. 016
€270.20.R.03-09 20 28,4 3 4 90 40 20 1,8 SD.. 0903.. 020
C270.25.R.04-09 25 334 4 4 100 44 25 1,8 SD.. 0903.. 025
C270.32.R.05-09 32 40,4 5 4 95 36 25 1,8 SD.. 0903.. 032
MaxiMill — 270-09 Fresa com furo e arraste por chaveta
DHUB
?( DCONMS,
n E—
e | ®
50705... 50706 ..
Designagéo DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB  DCONMS  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
A270.32.R.05-09 32 40,4 5 4 40 34 16 1,8 SD../XD.. 0903.. 532
A270.40.R.04-09 40 48,4 4 4 40 38 16 1,8 SD../XD.. 0903.. 540
A270.40.R.06-09 40 48,4 6 4 40 38 16 1,8 SD../XD.. 09083.. 540
A270.50.R.06-09 50 58,4 6 4 40 43 22 1,8 SD../XD.. 0903.. 550
A270.50.R.08-09 50 58,4 8 4 40 43 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 550
A270.63.R.08-09 63 7.4 8 4 40 48 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 563
A270.63.R.10-09 63 7.4 10 4 40 48 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 563
A270.80.R.10-09 80 88,4 10 4 50 58 27 1,8 SD../XD.. 09083.. 580
A270.80.R.12-09 80 88,4 12 4 50 58 27 1,8 SD../XD.. 09083.. 580
A270.100.R.12-09 100 108,4 12 4 50 78 32 1,8 SD../XD.. 09083.. 600
A270.100.R.14-09 100 108,4 14 4 50 78 32 1,8 SD../XD.. 09083.. 600
A270.125.R.12-09 125 133,4 12 4 63 88 40 18 SD../XD.. 0903.. 625
(e}
@) A 50705 ... passo médio para uma ampla gama de aplicagdes desde ligas de aluminio, metais ndo ferrosos até agos mais macios
A 50706 ... passo fino para maior avango linear, utilizado principalmente em aco e ferro fundido
cuttingtools.ceratizit.com 15|37
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CERATIZIT \ Performance Sistema MaxiMill 270-09 / 272-09

MaxiMill — 272-09 Fresa de chanfrar

A Podem ser usadas as arestas de corte frontais e traseiras

wiele

\Z y ,
o L
— (@]
K =45° [a) (92}
@ @ APMX 2
LH 8
@ OAL e
o1
Designacéo DC DCX ZNF  APMX DN OAL LH DCONMS  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm mm Nm
C272.06.R.01-09 6 14,4 1 4 10 91 24,0 16 1,2 SD.. 0903.. 10600
C272.08.R.01-09 8 16,4 1 4 10 91 25,5 16 1,2 SD.. 0903.. 008
C272.12.R.01-09 12 20,4 1 4 12 91 26,0 16 1,2 SD.. 0903.. 012
C272.16.R.02-09 16 24,4 2 4 15 97 30,0 20 18 SD.. 0903.. 016
C272.18.R.02-09 18 26,4 2 4 16 97 30,0 20 18 SD.. 0903.. 018
C272.25.R.03-09 25 334 3 4 21 109 35,0 25 18 SD.. 0903.. 025
\\
= — | [T w el
Haste TORX® Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque
fixagéo
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pegas de reposi¢ao
DC
6-12 033 110 303 365 191
16-25 033 110 303 115 191
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 270-09 / 272-09

SDHW / SDNT / SDHT / XDH

Designagéo IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHW 0903.. 9,52 34 5,50 1,68 3,18
SD.. 0903.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18
s
-29 -29 -33 -33P -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

af
-’

5]
5
:
g

b)
)

csEgl"lﬁVE/T SDNT SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
50428 .. 51011.. 5011 ... 51028.. 51086.. 51109.. 51109..
1ISO RE
DAESN 1 898 020 120 420 420 470 92001
P [ ] [ ] [ ) O (@] [ ] [ ]
M O [ ] [ ] [ ] [ ]
K O O O
N
S o
H
SDNT / SDHT
[ NEW |
-31 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPXT15 H216T CTC5240 CTCS245
Do Do
g Ny -
SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
51029.. 51160.. 50426.. 50421.. 51109..
1ISO RE
0903AEFN m1m 02002 548
0903AESN 1 520 509 57100
P o
M o
K [ ] [ ] O
N [ ] [ ]
S O [ ] [}
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance Sistena MaxiMill 270-09 / 272-09

XDHW

A Pastilha intercambiavel Masterfinish (alisadora)

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T

. /

& </

XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW

50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449..

1SO RE
mm

0903AEEN 1 520
0903AEFN 1 548
0903AESN 1 898 020 120

P [ ] [ ] [ ]

M o

K o) o o ) [e)
N °
S

H

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Estratégia de usinagem — 156
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descrigdo dos quebra-cavacos — 199-201
Visdo geral e Descrigdo das classes — 202-208
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CERATIZIT \ Performance il

MaxiMill — 270-12 Fresa com furo e arraste por chaveta

A 50705 ... passo médio para uma ampla gama de aplicagdes desde ligas de aluminio, metais ndo ferrosos até agos mais macios
A 50706 ... passo fino para maior avango linear, utilizado principalmente em ago e ferro fundido

DHUB

¥ e =
(5" @@
%

50705.. 50706 ...

Designagéo DC DCX ZNF APMX DCONMS OAL DHUB Torque de aperto Pastilha

mm  mm mm mm mm  mm Nm
A270.40.R.03-12 40 54 3 6 16 40 38 5 SD../XD.. 1204.. 040
A270.40.R.04-12 40 54 4 6 16 40 38 5 SD../XD.. 1204.. 040
A270.50.R.04-12 50 64 4 6 22 40 43 5 SD../XD.. 1204.. 050
A270.50.R.05-12 50 64 5 6 22 40 43 & SD../XD.. 1204.. 050
A270.63.R.04-12 63 77 4 6 22 40 48 5 SD../XD.. 1204.. 063
A270.63.R.06-12 63 77 6 6 22 40 48 & SD../XD.. 1204.. 063
A270.80.R.05-12 80 94 5 6 27 50 58 5 SD../XD.. 1204.. 080
A270.80.R.08-12 80 94 8 6 27 50 58 & SD../XD.. 1204.. 080
A270.100.R.06-12 100 114 6 6 32 50 78 5 SD../XD.. 1204.. 100
A270.100.R.10-12 100 114 10 6 32 50 78 & SD../XD.. 1204.. 100
A270.125.R.07-12 125 139 7 6 40 63 88 5 SD../XD.. 1204.. 125
A270.125.R.12-12 125 139 12 6 40 63 88 5 SD../XD.. 1204.. 125
A270.160.R.08-12 160 174 8 6 40 63 94 5 SD../XD.. 1204.. 160 "

1) Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm / Sem refrigeragéo interna

S— 9'*‘//“""

Haste TORX® Chave de Chave D Parafuso de Molykote Parafuso de Chave de torque
aperto-T fixagéo “power fixagdo
screw”

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pegas de reposi¢ao

DC
40 037 040 114 151 303 01200 193
50 - 160 037 114 303 01200 193
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill 270-12

SDHT / SDHW / SDMT / XDHW
Designagéo IC D1 L BS S .
mm mm mm mm mm 5 N
XDHW 1204.. 12,7 55 75 1,74 4,76 s
SD.. 1204.. 12,7 55 12,7 1,74 4,76
S
SDHT / SDHW / SDMT
-R -29R -R
TCM10 TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230
DRAGONSKIN DDRAGONSKIN DRAGONSKIN
- -
CERMET CERMET
SDHT SDHW SDMT SDHT SDHW
50426.. 50428.. 51010.. 51006.. 51008 ..
1SO RE
mm
1204AESN 0,2 900
1204AESN 1,0 899 020 020 020
P [ ] [ [ [ ) [}
M
K O O O O O
N
S
H
SDMT / SDHT / SDHW
-29R -R -R -33 -F50 -F50
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245

SDMT SDHT SDHW SDHT SDHT SDHT
51010.. 51006.. 51008.. 51028.. 51109.. 51109..

1SO RE

1204AESN m1m 120 120 120 425 475 92501
P [ ) [ ) [ ] (@] [ ] [ ]
M (@] (@] O [ ] [ ] [ ]
K (@] O (@]

N

S (e}
H
15142

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 270-12

SDMT / SDHW / SDHT
_NEW |
-31 -R =27 -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 H216T CTPX715 H216T H216T
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
a a () O c ) - »
SDMT SDHW SDHT SDHT SDHT SDHW
51059.. 51008.. 50426.. 51160.. 50426.. 50428..
IS0 RE
mm
1204AEEN 10 520 520
1204AEFN 02 504 02502
1204AEFN 10 554
1204AESN 02 600
P o
M o
K ° ° o ° o o
N ° ° ° °
S o
H
SDHT
-M31 -F50
CTC5240 CTCS245
DRAGONSEN
-—
SDHT SDHT
50421.. 51109...
IS0 RE
mm
1204AESN 1 512 57600
P
M
K
N
S ° °
H
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 270-12

XDHW

A Pastilha intercambiavel Masterfinish (alisadora)

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449..
1SO RE
mm
1204AEEN 1 525
1204AEFN 1 600
1204AESN 1 900 025 125
P ° ° °
M o
K o o o ° o
N )
S
H
15|44
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 270-12

SDHW

Designagéo IC D1 L
mm mm mm
SDHW 1204.. 12,7 55 12,7

SDHW

CTDPS30 CTBS10U
DIAMOND CBN
SDHW SDHW
51900.. 51900...
1SO
1204AEFN-2 100 "
1204AEFN-3 102 2
1204AETN-2 300 "
P
M
K )
N o
S
H (0]
1) ama =2,0mm
2) Ay =3,5mm
Guia de fresamento
Dados de corte - Valores Standard Estratégia de usinagem — 156
Informagdes Técnicas Viséo geral e Descri¢éo dos quebra-cavacos — 199-201

Visao geral e Descrigédo das classes

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sistema MaxiMill 270-19

MaxiMill — 270-19 Fresa com furo e arraste por chaveta

o

®

®

K =45°

%

@

Designagéo

A270.125.R.07-19
A270.160.R.09-19
A270.200.R.11-19
A270.250.L.14-19
A270.250.R.14-19
A270.315.L.17-19
A270.315.R.17-19

1)  Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm / Sem refrigeracéo interna
2) Com 4 furos roscados M16 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 101,6 mm/ Sem refrigeragéo interna

DC
mm
125
160
200
250
250
315
315

DCX
mm
146,4
181,4
2211
2714
2714
336,4
336,4

ZNF

7
9
"
14
14
17
17

APMX
mm
10
10
10
10
10
10
10

DCONMS
mm
40
40
60
60
60
60
60

DHUB
DCONMS

OAL  DHUB Torque de aperto
mm mm Nm

63 88 5

63 104 5

63 134 5

63 134 5

63 134 5

63 226 5

63 226 5

Pastilha

SD..
SD..
SD..
SD..
SD..
SD..
SD..

1907..
1907..
1907..
1907..
1907..
1907..
1907..

Esquerda Direita
50698.. 50698 ...
12507
16009"
200112
75014%
25014%
815174
315179

3)  Com 4 furos roscados M16 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 101,6 mm e com 4 furos roscados M20 na superficie frontal, diametro do circulo dos parafusos @ = 177,8 mm / Sem refrigeragéo interna
4)  Com 4 furos roscados M16 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 101,6 mm e com 4 furos roscados M20 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 177,8 mm

W

Parafuso de
fixagao

Pecas de reposicao
DC
125-315

1546

Haste TORX®

80950 ...

037

B

B
Chave D Molykote
80950.. 70950..

114 303

70950 ...

302

<@

Calgo de metal

Bucha roscada Chave de torque

duro-S
70950.. 70950.. 80950..
01500 01400 193
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 270-19

SDKT

Designacgéo IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SDKT 1907.. 19,15 6 19,15 1,5 715 15
-M50 -R50 -R50 -M50 -R50 -R50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM225 CTCK215
DRACONSKN
SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT
51131... 51132.. 51132.. S113.. 51132.. 51132.. 51132..
1SO RE
mm
1907AESN 1,6 22001 07000 02100 12000 12300 22200 52000
P ) ) ) ) ) )
M ¢) (e) )
K (¢) (¢) (¢) )
N
S
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Informagdes Técnicas — 193-198
Viséo geral e Descrigéo dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descrigdo das classes — 202-208
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill HEC

MaxiMill - HEC 11 Fresa com furo e arraste por chaveta

A Nao ajustavel

DHUB
?f @ DCONMS
n L
K= 88° :
x|
=
<
50725 ...
Designagéo DC ZNF APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm n (rpm) Nm
AHEC.50.R.06-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 050
AHEC.63.R.08-11 63 8 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 063
AHEC.80.R.10-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 080
AHEC.100.R.12-11 100 12 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 100
AHEC.125.R.12-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 125
AHEC.125.R.16-11 125 16 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 12516
AHEC.160.R.20-11 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 160 "

1)  Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm / Sem refrigeracéo interna

MaxiMill - HEC 11 Fresa com furo e arraste por chaveta

A Ajustavel axialmente com passo regular

DHUB
?/ DCONMS
m I
K = 88° ‘
x
=
o
<
50733 ...
Designagéo DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS  RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm n (rpm) Nm
AHEC.50.R.06A03-11 50 6 6 40 48 22 12700 32 LNHX 1106 050
AHEC.63.R.08A04-11 63 8 6 40 48 22 10100 32 LNHX 1106 063
AHEC.80.R.10A05-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 080
AHEC.100.R.12A06-11 100 12 6 50 78 32 6400 32 LNHX 1106 100
AHEC.125.R.16A08-11 125 16 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 125
AHEC.160.R.20A10-11 160 20 6 63 100 40 4000 32 LNHX 1106 160 "

1) Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm / Sem refrigeragéo interna
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill HEC

MaxiMill - HEC 11 Fresa com furo e arraste por chaveta

A Com passo diferencial, ndo ajustavel

we

K=88°

Designagdo

AHEC.50.R.04B-11
AHEC.63.R.06B-11
AHEC.80.R.08B-11
AHEC.100.R.10B-11
AHEC.125.R.12B-11
AHEC.160.R.14B-11

DC
mm
50
63
80
100
125
160

ZNF
4
6
8
10

12
14

APMX

o o oo o o

OAL
mm
40
40
50
50
63
63

DHUB
mm
48
48
58
78
88
100

DHUB

DCONMS

DCONMS
mm
22
22
27
32
40
40

LS

RPMX  Torque de aperto Pastilha

n (rpm)
12700
10100
8000
6400
5100
4000

Nm
3,2
32
32
32
32
32

LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106
LNHX 1106

1)  Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm / Sem refrigeracéo interna

e D e ) =

Pecas de reposigao
DC

50-63

80

100

125

160

cuttingtools.ceratizit.com

Haste TO

RX®

80950 ...

Molykote

70950 ...

Disco de
refrigeragéo

70950 ...

Parafuso de
fixagéo

70950 ...

113
113
113
113
113

Cunha

70950 ...

199

50733...

550
563
580
600
625
660 "

Chave de torque

80950 ...
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill HEC

LNHX

Designagio IC D1 L S ‘\*/9
mm mm mm mm
LNHX 1106.. 10 4,27 1" 6,35 a
S 3
L s
LNHX
-R50 -Q
CTEP210 CTCK215 CTCK215 CTCK215
CERMET
LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51046.. 51024.. 51045..
1SO RE
mm
1106PNER 0,5 520 520
1106ZZER 0,5 520
1106PNER 0,8 820
110616EN 1,6 51600
P )
M
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H
1) -Q=Pastilha alisadora
-R50 -Q
CTPK220 CTPK220 CTN3105 CTL3215 CTL3215
DRAGONSKIN
“
CERAMIC CBN CBN
LNHX LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51024.. 50500.. 51046.. 51045..
1SO RE
mm
110608EN 0,8 608
1106PNER 0,5 620 620
1106PNSR 0,5 904
1106PNSR 87200
1106ZZER 87000"
=]
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H ) o)
1) -Q=Pastilha alisadora
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Instrugdes de montagem — 157
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descrigdo dos quebra-cavacos — 199-201
Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Sistema F 5000

F 5000 A - Fresa de facear para acabamento

A Com pastilhas ajustaveis na faixa milesimal, um.
A Parafuso de ajuste axial (56 950 017) com chave Torx 20 (80 950 114)

> DHUB
DCONMS
/® oo
L
[ »
! x
<
=
ol O
| <<
I
e |
Designacéo DC ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
F5000A.42.2.43.1K 42 2 0,2 43 16 35 3,2 TEHX 16T3..
F5000A.52.2.43.1K 52 2 0,2 43 22 48 32 TEHX 16T3..
F5000A.66.2.53.1K 66 2 0,2 53 27 60 3,2 TEHX 16T3..
F5000A.80.2.53.1K 80 2 0,2 53 27 60 32 TEHX 16T3..
F5000A.100.2.53 100 2 0,2 53 32 70 3,2 TEHX 16T3..
1)  Sem refrigeragdo interna
Haste TORX® Chave-T Chave D Parafuso de Parafuso de
fixagdo “power ajuste axial
screw”
80950.. 80950.. 80950.. 56950.. 56950...
Pegas de reposi¢ao
DC
42 036 088 114 121 017
52 036 088 113 017
66 036 088 113 017
80 036 088 113 017
100 036 088 113 121 017

Descrigdo do artigo

A O torque de aperto do parafuso de fixagdo da pastilha intercambiavel 56 950 028 é 3,2 Nm.

A Esta ferramenta produz excelente qualidade de superficial Rz < 2,5 ym com alta precis&o de batimento axial.

A Os dois parafusos de ajuste axial possibilitam precisdo milesimal, ym.
A A operagao adicional de retifica ¢ evitada, portanto, o tempo de usinagem e os custos sao reduzidos.
A Esta ferramenta também é adequada para pegas instaveis e maquinas de baixa poténcia.

Molykote

70950 ...

303
303
303
303
303

Parafuso de
fixagéo

56 950 ...

028
028
028
028
028

421
521
661
801
910 "

Chave de torque

80950 ...

193
193
193
193
193

C
Os parafusos de ajuste do batimento axial sdo montados em cada fresa e devem ser apertados com um valor predefinido. Caso contrario, existe o risco de os
parafusos se soltarem durante a usinagem. Isso pode ocasionar danos a pega e/ou a ferramenta. Também ha um risco maior para o operador da maquina.
Caso os parafusos de ajuste fino ndo sejam necessarios, recomendamos remové-los da ferramenta.

A f, a,
Material m/min mm mm
Ago 150-250%) 0,5-2 0,05-0,2
Ferro fundido 150-250%) 0,5-2 0,05-0,2
Materiais endurecidos < 56 HRC. 35-200%) 0,21 0,05-0,1

*)  Dependendo do tipo de usinagem e da microestrutura do material a ser usinado.

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema F 5000
Designacgéo L S D1
mm mm mm 3
TEHX 16T3.. 14,32 4,00 39 ~ <
e |
WTN1205
TEHX
56 327 ...
1SO RE
mm
16T3ZF 0,2 151
P )
M °
K )
N
S
H °
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Informagdes Técnicas — 193-198
Vis&o geral e Descrigéo dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descrigdo das classes — 202-208

15|52
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Sistema MaxiMill 491-09

MaxiMill — 491-09 Fresa com fixagao roscada

DRVS

" e

K=90° @
(9]
= =
¢
IO
Hla
Designagéo DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
G491.25.R.03-09 25 3 6 35 M12 12,5 17 2 SNHU 09T3
G491.32.R.03-09 32 3 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
G491.32.R.04-09 32 4 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
MaxiMill — 491-09 Fresa de topo
LS 2
m O Il | e Z
al N e A T e o
g
K=90° @
@ OAL
Designagéo DC ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX Torque de aperto  Pastilha
mm mm mm mm mm n (rpm) Nm
C491.25.R.03-09-B-32 25 3 6 89 32 25 23500 2 SNHU 09T3
C491.25.R.03-09-A-50-225 25 3 6 225 50 25 23500 2 SNHU 09T3
C491.32.R.03-09-B-40 32 3 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3
C491.32.R.04-09-B-40 32 4 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3
C491.32.R.03-09-A-63-250 32 3 6 250 63 32 19600 2 SNHU 09T3
C491.32.R.04-09-A-63-250 32 4 6 250 63 32 19600 2 SNHU 09T3
- - D
Haste TORX® Chave D
80950.. 80950...
Pecas de reposi¢ao
DC
25-32 053 119
32 054 128

cuttingtools.ceratizit.com

50774 ...

<
B

-

Molykote

70950 ...

303
303

325

532
332

L

Parafuso de
fixagao

70950 ...

710
859

50773 ...

125
132
232

50774 ...

425

632
432

Chave de torque

80950 ...

193
193

15
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Sistema MaxiMill 491-09

MaxiMill — 491-09 Fresa com furo e arraste por chaveta

" e

K=90°

8%

®

Designagao

A491.40.R.03-09
A491.40.R.05-09
A491.50.R.04-09
A491.50.R.06-09
A491.63.R.05-09
A491.63.R.08-09
A491.80.R.06-09
A491.80.R.10-09
A491.100.R.07-09
A491.100.R.12-09
A491.125.R.08-09
A491.125.R.15-09

Pecas de reposicao
DC

40

50-125

15|54

DC
mm
40
40
50
50
63
63
80
80
100
100
125
125

ZNF  APMX OAL DHUB
mm mm mm
3 6 40 38
5 6 40 38
4 6 40 43
6 6 40 43
5 6 40 48
8 6 40 48
6 6 50 58
10 6 50 58
7 6 50 78
12 6 50 78
8 6 63 88
15 6 63 88

Haste TORX®

80950 ...

053

053

DHUB
DCONMS
><J
<
2|3
<C
®
DC

DCONMS  RPMX Torque de aperto
mm n (rpm) Nm
16 16800 2
16 16800 2
22 14600 2
22 14600 2
22 12700 2
22 12700 2
27 11100 2
27 11100 2
32 9800 2
32 9800 2
40 8700 2
40 8700 2

e |
Chave de Chave D
aperto-T
80397.. 80950..
040 119
119

Pastilha

SNHU 0973
SNHU 0973
SNHU 0973
SNHU 0973
SNHU 0973
SNHU 0973
SNHU 0973
SNHU 0973
SNHU 0973
SNHU 09T3
SNHU 0973
SNHU 0973

50 776 ...

240

250

263

280

300

325

50775 ...

240
250
263
280
300

325

Parafuso de

fixagao “power

screw”

70950 ...

151

Molykote Parafuso de
fixagado
70950.. 70950..
303 710
303 710

Chave de torque

80950 ...

193
193
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 491-09

SNHU

Designagéo IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 9,15 3,70 3,85

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSN DRAGONSUN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51120.. 51120.. 51119.. 51120.. 51126.. 51126..
1SO RE
mm
09T308ER 0,8 45800 90801
09T308SR 0,8 008 108 408 408
09T312SR 1,2 01200 11200 41200 41200
09T316SR 1,6 01600 11600 41600 41600
P [ ] [ ] o o [ ] [ ]
M o) ° ) ) )
K o ¢)
N
S [e)
H
[ NEW |
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51121.. 51121.. 5118.. 51118 51126.. 51126...
IS0 RE
mm
09T308ER 0,8 15800 55800
09T308FR 0,8 00802 358
09T308SR 0,8 508 60800
09T312FR 1,2 36200
09T312SR 1,2 51200
09T316FR 1,6 36600
09T316SR 1,6 51600
P ()
M ()
K ° ) ) o
N [ ] [ ]
S o ) °
H
Guia de fresamento
Dados de corte - Valores Standard — 145-148  Parametros Iniciais — 159
Informagdes Técnicas — 193-198  Visdo geral e Descrigdo dos quebra-cavacos — 199-201
Visao geral e Descrigéo das classes — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15|55
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Sistema MaxiMill 491-12

MaxiMill — 491-12 Fresa com fixag&o roscada

?f @ _ DRVS
K=90° @

(9]
==
¢
IO
Hla
Designagéo DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
G491.32.R.02-12 32 2 8 35 M16 17 24 3,2 SNHU 1204
MaxiMill — 491-12 Fresa de topo
¥ 2
m O ISl § iy 1 e Z
al N e A A T e o
o
K=90° @ a
@ OAL
Designagéo DC ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm n (rpm) Nm
C491.32.R.02-12-B-40 32 2 8 102 40 32 13600 3,2 SNHU 1204
C491.32.R.02-12-A-63-250 32 2 8 250 63 32 10200 3,2 SNHU 1204
— — D
Haste TORX® Chave D
80950.. 80950...
Pegas de reposicao
DC
25-32 053 119
32 054 128
15|56

50774 ...

5

-

Molykote

70950 ...

303
303

232

L

Parafuso de
fixagao

70950 ...

710
859

032

032

Chave de torque

80950 ...

193
193
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Sistema MaxiMill 491-12

MaxiMill — 491-12 Fresa com furo e arraste por chaveta

" e

K=90°

8%

®

Designagao

A491.40.R.03-12
A491.40.R.04-12
A491.50.R.04-12
A491.50.R.05-12
A491.63.R.05-12
A491.63.R.06-12
A491.80.R.06-12
A491.80.R.08-12
A491.100.R.07-12
A491.100.R.10-12
A491.125.R.08-12
A491.125.R12-12
A491.160.R.09-12
A491.160.R.14-12

1) Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm / Sem refrigeragao interna

Pegas de reposi¢ao
DC

40

50-160

DC
mm
40
40
50
50
63
63
80
80
100
100
125
125
160
160

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

N o o OO AW

- —
N ® o

9
14

APMX

3
3

O 0O O O CO O O CO 0O O O 0O O O

OAL
mm
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63

DHUB
mm
38
38
43
43
48
48
58
58
78
78
88
88
98
98

Haste TORX®

80950 ...

054
054

DHUB

DCONMS

DC

APMX

OAL

DCONMS
mm n (rpm)
16 11500
16 11500
22 9800
22 9800
22 8500
22 8500
27 7400
27 7400
32 6500
32 6500
40 5700
40 5700
40 5000
40 5000

Nm
3,2
&2
3,2
&2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2

RPMX Torque de aperto

Pastilha

SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204
SNHU 1204

50 776 ...

040
050
063
080
100
125

160 "

Chave de Chave D
aperto-T
80397.. 80950..
040 128
128

Parafuso de
fixagéo “power
screw”

70950 ...

151

Molykote Parafuso de
fixagdo
70950.. 70950..
303 859
303 859

50775 ...

040
050
063
080
100
125

160 "

Chave de torque

80950 ...

193
193

15|57
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill 491-12

SNHU

Designagéo IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 1204.. 12,2 12,2 5,00 44

D1

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU

51100.. 51100.. 51102.. 51100.. 51128.. 51128..

1SO RE
mm
120408ER 0,8 45800 90801
120408SR 0,8 008 108 408 408
120412SR 1,2 112 412
120416SR 1,6 116 416
120420SR 2,0 120 420
P [ ] [ ] (@] (@] [ ] ([ ]
M O [ J [} [} [}
K O O
N
S )
H
15|58
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Sistema MaxiMill 491-12

SNHU

CNEW
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
Dracorsi [ DeaconsaN
. | | ; = =
—.
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51103.. 51103.. 51101.. 51101.. 51128.. 51128..
1SO RE
mm
120408ER 0,8 15800 55800
120408FR 0,8 00802 358
120408SR 0,8 508 608
120412FR 1,2 362
120412SR 1,2 512
120416FR 1,6 366
120416SR 1,6 516
120420FR 2,0 370
120420SR 2,0 520
P (e}
M e}
K [ ] [ ] [ ] O
N [ ] [ ]
S (e} [} [ ]
H

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Parametros Iniciais — 159
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201
Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208
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Sistema MaxiMill 211-07

MaxiMill — 211-07 Fresa com fixagdo roscada

2

ww| @)
Designagéo DC
mm
G211.16.R.04-07 16
G211.20.R.05-07 20
G211.25.R.06-07 25
G211.32.R.08-07 32

ZNF

© o o

APMX

o o o o

LPR
mm
27
33
35
35

DC

MaxiMill — 211-07 Fresa de topo

iz

K=90°

N

&z

Designagéo

C211.10.R.01-07-A-20
C211.12.R.02-07-A-20
C211.16.R.04-07-A/B-25
C211.16.R.03-07-A-32-165
C211.20.R.05-07-A/B-25
C211.20.R.04-07-A-40-200
C211.25.R.06-07-A/B20-32
C211.25.R.05-07-A20-50-225
C211.32.R.08-07-A/B25-40

1560

DC
mm
10
12
16
16
20
20
25
25
32

ZNF

oo A OWRA N

APMX

(<23 Mo W< N K- NN e IN

OAL
mm
61,0
66,5
74,5
165,0
77,0
200,0
84,0
225,0

DRVS

THSZMS
DCONMS

DCONMS THSZMS DRVS RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm  n(rpm) Nm
8,5 M8 10 50400 1 XD.T 0703
10,5 M10 15 44280 1 XD.T 0703
12,5 M12 17 39480 1 XD.T 0703
17,0 M16 24 36240 1 XD.T 0703
| o
=
[ s P
,,,,,,,,,,,,,, O
o
L a
OAL
LH DCONMS RPMX Torque de aperto  Pastilha
mm mm n (rpm) Nm
20 10 72000 1 XD.T 0703
20 12 66600 1 XD.T 0703
25 16 50400 1 XD.T 0703
32 16 17760 1 XD.T 0703
25 20 44280 1 XD.T 0703
40 20 12600 1 XD.T 0703
32 20 39840 1 XD.T 0703
50 20 11280 1 XD.T 0703
40 25 36240 1 XD.T 0703

98,0

t—1 6

50752.. 50752...
010
012
016 216
116
020 220
120
025 225
125
032 232

cuttingtools.ceratizit.com
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Sistema MaxiMill 211-07

MaxiMill — 211-07 Fresa com furo e arraste por chaveta

w e

?

SISl -

Designagéo DC

mm
A211.32.R.06-07 32
A211.32.R.08-07 32
A211.40.R.08-07 40
A211.40.R.10-07 40
A211.50.R.10-07 50
A211.50.R.12-07 50

Pegas de reposi¢ao
DC

10-32

32

40-50

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

APMX

D OO OO

OAL DCONMS

mm mm
40 16
40 16
40 16
40 16
40 22
40 22
Haste TORX®

80950 ...

051

051

051

DHUB
DCONMS
L ST
| 2
N =ks)
o
<<
DC
DHUB RPMX Torque de aperto
mm  n(rpm) Nm
38 36240 1
38 36240 1
38 33240 1
38 33240 1
43 30480 1
43 30480 1
‘9 - o
Chave de Chave D
aperto-T
80397.. 80950..
124
040 124
124

50 753 ...

Pastilha
XD.T 0703 032
XD.T 0703
XD.T 0703 040
XD.T 0703
XD.T 0703 050
XD.T 0703

Parafuso de Molykote Parafuso de

fixagao “power
screw”

70950.. 70950...
303

151 303

303

fixagdo

70950 ...

137
137
137

032

040

050

Chave de torque

80950 ...

191
191
191

15/61
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 211-07

XDKT

Designagéo IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 0703.. 49 2,5 78 1,2 3,18 o
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DracoNsKN [l DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036 51033.. 51036..
1SO RE
mm
070304SR 0,4 004 004 104 104
070308SR 0,8 008 008 108 108
P ) ) ) )
M [0) le)
K (e) (e) 0 f¢)
N
S
H
-F50 -M50 -F40 -F40 -F20 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN
o
XDKT XDKT XDKT
50507.. 50498.. 51112..
1SO RE
mm
070304ER 0,4 454 90401 544
070304FR 0,4 504
070304SR 0,4 404 404
070308ER 0,8 458 90801 548 558
070308FR 0,8 508
070308SR 0,8 408 408
P [¢) [¢) ) )
M ° ) ) )
K o
N )
S (¢) ) )
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Estratégia de usinagem — 160
Parémetros Iniciais — 160  Informagdes Técnicas — 193-198
Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descricdo das classes — 202-208
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Sistema MaxiMill 211-11

MaxiMill — 211-11 Fresa com fixa¢ao roscada

A Raio da pastilha > 1,6 mm: Modificar o corpo da fresa

o

<

| @]
Designagao DC
mm
G211.16.R.02-11 16
G211.20.R.03-11 20
G211.25.R.03-11 25
G211.25.R.04-11 25
G211.32.R.04-11 32
G211.32.R.05-11 32
G211.40.R.06-11 40

ZNF

oo B wwN

APMX  LPR
mm mm
10 27
10 33
10 35
10 35
10 35
10 35
10 35

DRVS

MaxiMill — 211-11 Fresa de topo

A Raio da pastilha > 1,6 mm: Modificar o corpo da fresa

o @

K =90°

N

©

Designagao
C211.12.R.01-11-B-20

C211.16.R.02-11-A/B-25
C211.16.R.02-11-A15-32-165
C211.16.R.02-11-A-32-165

C211.20.R.03-11-A-25
C211.20.R.03-11-B-25
C211.20.R.02-11-B-25
C211.20.R.02-11-A-25
C211.20.R.03-11-A-32-165
C211.20.R.02-11-A-40-200
C211.20.R.02-11-A19-40-200

C211.25.R.03-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A-40-165
C211.25.R.03-11-A-50-225
C211.25.R.03-11-A24-50-225
C211.25.R.02-11-A-50-225

C211.32.R.04-11-A-40
C211.32.R.05-11-A/B-40
C211.32.R.04-11-B-25
C211.32.R.05-11-B25-40
C211.32.R.04-11-A25-40
C211.32.R.05-11-A-50-165
C211.32.R.04-11-A-64-250

C211.40.R.06-11-B32-50
C211.40.R.06-11-B-50

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

NN

N wwb b w DN WNN W

NS I S S B S

o o

APMX
mm
10

THSZMS
DCONMS

DCONMS THSZMS DRVS RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm  n(rpm) Nm
8,5 M8 10 42000 1,6 XD.T 1T3
10,5 M10 15 36900 1,6 XD.T 11T3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 1MT3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 11T3
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 1173
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 1MT3
17,0 M16 27 27700 1,6 XD.T 1173
| »
=
Toeieeeg Z2
,,,,,, [ I N, O
O
[m]
OAL
OAL LH DCONMS  RPMX  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm n (rpm) Nm
75 20 16 55000 1,6 XD.T 1173
75 25 16 42000 1,6 XD.T 1173
165 32 15 14800 1,6 XD.T 11T3
165 32 16 14800 1,6 XD.T T3
77 25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
77 25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
77 25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
77 25 20 36900 1,6 XD.T 1173
165 32 20 15800 1,6 XD.T 11T3
200 40 20 10500 1,6 XD.T 11T3
200 40 19 10500 1,6 XD.T 11T3
90 32 25 33200 1,6 XD.T 1173
90 32 25 33200 1,6 XD.T 11T3
165 40 25 19900 1,6 XD.T 1173
225 50 25 9400 1,6 XD.T 11T3
225 50 24 9400 1,6 XD.T 1173
225 50 25 9400 1,6 XD.T 11T3
102 40 32 30200 1,6 XD.T 1173
102 40 32 30200 1,6 XD.T 11T3
102 40 32 30200 1,6 XD.T 1173
102 40 25 30200 1,6 XD.T 1173
102 40 25 30200 1,6 XD.T 1173
165 50 32 20900 1,6 XD.T 1173
250 64 32 8500 1,6 XD.T 11T3
110 50 32 27700 1,6 XD.T 11T3
122 50 40 27700 1,6 XD.T 1173

=3
50 737 ...

116
316
216

120

12002
320
420
620

625
125
325
425
825
02502

13204
132

53204
332
432

50736 ...

016
020
12500
025
13200
032
040

N

Fer)
50 737 ...

012
016

020
02002

725
025

15

032
83200
73200

04000
14000

15/63
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MaxiMill — 211-11 Fresa com furo e arraste por chaveta

A Raio da pastilha > 1,6 mm: Modificar o corpo da fresa

DHUB
?/ DCONMS
m I
oL
K =90° x|
7N 212
: <
$|® o
50738.. 50739..
Designagéo DC ZNF APMX OAL DCONMS DHUB RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm  n(rpm) Nm
A211.40.R.04-11 40 4 10 40 16 38 27700 1,6 XD.T 1173 040
A211.40.R.06-11 40 6 10 40 16 38 27700 1,6 XD.T 11T3 040
A211.50.R.05-11 50 5 10 40 22 43 25400 1,6 XD.T 1173 050
A211.50.R.08-11 50 8 10 40 22 43 25400 1,6 XD.T 11T3 050
A211.63.R.06-11 63 6 10 40 22 48 23300 1,6 XD.T 1173 063
A211.63.R.10-11 63 10 10 40 22 48 23300 1,6 XD.T 11T3 063
A211.80.R.07-11 80 7 10 50 27 58 21300 1,6 XD.T 1173 080
A211.80.R.10-11 80 10 10 50 217 58 21300 1,6 XD.T 1173 180
A211.80.R.12-11 80 12 10 50 217 58 21300 1,6 XD.T 1173 08012
A211.100.R.08-11 100 8 10 50 32 78 19600 1,6 XD.T 1173 10000
A211.100.R.14-11 100 14 10 50 32 78 19600 1,6 XD.T 1173 10014
A211.125.R.10-11 125 10 10 63 40 88 17900 1,6 XD.T 11T3 12500
K
T T / —— Ny =
Haste TORX® Chave de Chave D Parafuso de Molykote Parafuso de Chave de torque
aperto-T fixagao “power fixagao
screw”
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pecas de reposicao
DC
12 043 125 303 92000 191
16 - 32 043 125 303 128 191
40 043 040 125 151 303 131 191
50 043 050 125 154 303 131 191
63-125 043 125 303 131 191
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Sistema MaxiMill 211-11

MaxiMill — 211-11KN Fresa com arestas longas com haste

A ZEFP = Ndmero de pastilhas

A ZNP = Numero de dentes

2

<

$

[ @)

Designagéo DC ZNF
mm

C211.25 25 2
C211.25 25 2
C211.25 25 2
C211.32 32 2
C211.32 32 3
C211.40 40 3
C211.40 40 4

APMX
mm
28
37
46
37
46
37
46

OAL
mm
97
107
17
m
121
111
121

8 O N N
APMX
LH
OAL

LH DCONMS  ZEFP ~ ZNP  Torque de aperto Pastilha

mm mm Nm

40 25 6 3 1,6 XD.T 1T3 02523
50 25 8 4 1,6 XD.T 1MT3 02524
60 25 10 5 1,6 XD.T 1MT3 02525
50 32 8 4 1,6 XD.T 1MT3 03224
60 32 15 5 1,6 XD.T 1MT3 03235
50 32 12 4 1,6 XD.T 1T3 04034
60 32 20 5 1,6 XD.T 1173 04045

MaxiMill — 211-11KN Fresa com arestas longas com furo e arraste por chaveta

A ZEFP = Numero de pastilhas

A ZNP = NUmero de dentes

o

@

K=90° @
Designacgéo DC ZNF
mm
A211.40. KN4 40 3
A211.40. KN4 40 4
A211.40. KN5 40 4
A211.50. KN5 50 4
A211.50. KN5 50 5
A211.50. KN6 50 5

Pegas de reposi¢ao

Designagao
A211.40. KN4
A211.40. KN5
A211.50. KN5
A211.50. KN6
C211.25
C211.32
C211.40

cuttingtools.ceratizit.com

APMX  ZEFP

mm

37 12
37 16
46 20
46 20
46 25
55 30

2l o

] | Zl 2

[a)] i 8 g

S- [a]
O,
o, 2 o
APMX
OAL
50794 ...
ZNP OAL DCONMS  DHUB Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
4 65 22 38 1,6 XD.T 1173 04034
4 65 22 38 1,6 XD.T 1173 04044
5 74 22 38 1,6 XD.T 1173 04045
5 75 27 48 1,6 XD.T 1MT3 05045
5 75 27 48 1,6 XD.T 1173 05055
6 85 27 48 1,6 XD.T 1MT3 05056
® - e e -
Parafuso de Haste TORX® Chave D Molykote Parafuso de Parafuso Allen Chave de torque
fixagao fixagao
70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
043 125 303 20400 20900 191
043 125 303 20400 21000 191
002 043 125 303 20400 181 191
002 043 125 303 20400 181 191
043 125 303 20700 191
043 125 303 20700 191
043 125 303 20400 191
15|65
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 211-11

XDKT / XDHT

Designagéo IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XD.T 117302.. 6,8 2,8 10,6 2 3,80 o
XD.T 11T304.. 6,8 28 10,6 1,8 3,80 B
XD.T 117308.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T312.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T316.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XD.T 117320.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T325.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T332.. 6,8 28 10,6 0,8 3,80
XD.T 11T340.. 6,8 28 10,6 - 3,80
XDHT 117350.. 6,8 28 10,6 - 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
DRACONSKN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51034.. 51037..
1SO RE
mm
11T308SR 0,8 258 258 058 058
P [ J [ J [ J [ )
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE
mm
11T304SR 0,4 004 004 004 104 104 104
11T308SR 08 008 008 008 108 108 108
11T312SR 1,2 012 112
11T320SR 2,0 020 " 020 " 020 " 120 Y 120 Y 120 "
11T3258R 25 025 " 025 " 025 " 125 1 125 " 125 "
P [ ] [ J [ J [ J [ J [ )
M O O O
K O O O O O O
N
S
H

1) Raio da pastilha > 1,6 mm: Modificar o corpo da fresa
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 211-11

XDKT

-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTCM235
DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE
mm
11T308SR 08 208 208 208 308 308 308
P [} [ ] [ ] [ [ [}
M [ ] [ ] [ ] [ [ [
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. S511M3.. 51034.. 51113.. 51034..
1SO RE
mm
11T304ER 0,4 454 90401
11T304SR 04 404
11T308ER 0,8 458 90801
11T308SR 08 408 408 408 458 90801
11T312ER 1,2 462 91201
11T312SR 1,2 412 412 412
11T316ER 1,6 466 91601
11T320ER 2,0 470 " 92001
11T320SR 2,0 420 " 420 " 420 Y
11T325ER 25 475 Y 925017
11T332ER 32 482 " 93201
11T332SR 32 432 " 432 1 432 Y
11T340ER 4,0 490 " 94001
P O O o [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ]
K
N
S O O
H

1) Raio da pastilha > 1,6 mm: Modificar o corpo da fresa

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill 211-11

XDKT / XDHT

[ NEW |
-M50 -R50 -M50 -F20 -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTPX715 H216T
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

v}
LY
g

XDKT XDKT XDKT XDKT XDHT XDHT

51037.. 51039.. 51037.. 50478.. 51155.. 50477..

1SO RE
mm
11T302FR 0,2 502 00202 502
11T304FR 0,4 504 00402 504
11T304SR 0,4 504
11T308FR 0,8 508 00802 508
11T308SR 0,8 508 508 608
11T312FR 1,2 01202 512
11T316FR 1,6 01602 516
11T320FR 2,0 520 " 02002" 520 "
11T325FR 2,5 525 " 02502" 525 1
11T332FR 3,2 03202" 532 1
11T340FR 40 04002" 540 "
11T350FR 5,0 05002" 550 "
P [0)
M [0)
K () ) [} (0) ) (¢)
N [} [} )
S (@)
H
1) Raio da pastilha > 1,6 mm: Modificar o corpo da fresa
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

oo o

XDKT XDKT XDKT

50463.. 5113.. 50464 ..

1SO RE
mm
11T304ER 0,4 504
11T308ER 0,8 500 558
11T308SR 0,8 300
1T312ER 12 512 562
1T316ER 1,6 516 566
11T320ER 2,0 520 570
11T325ER 25 525 1 57500"
11T332ER 32 532 1 582
11T340ER 4,0 540 59000"
P
M
K [}
N
S [ [
H

1) Raio da pastilha > 1,6 mm: Modificar o corpo da fresa

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Estratégia de usinagem — 161
Parametros Iniciais — 161 Informagdes Técnicas — 193-198
Vis&o geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descrigdo das classes — 202-208
1568
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Sistema MaxiMill 211-15

MaxiMill — 211-15 Fresa com fixag&o roscada

A Raio da pastilha > 2,5 mm: Modificar o corpo da fresa

¥ e

K=90° @ @

S®

Designagéao

G211.25.R.02-15
G211.32.R.03-15
G211.40.R.04-15

MaxiMill — 211-15 Fresa de topo

DC
mm
25
32
40

ZNF

APMX

mm
14
14
14

LPR
mm
35
35
40

A Raio da pastilha > 2,5 mm: Modificar o corpo da fresa

¥ <

K=90° @ @

Sng

Designagéo

C211.25.R.02-15-B20-32
C211.25.R.02-15-B/A-32
C211.25.R.02-15-A-50-225

C211.32.R.03-15-B25-40
C211.32.R.03-15-A-40
C211.32.R.03-15-B-40
C211.32.R.03-15-A-63-250

C211.40.R.04-15-A-50
C211.40.R.04-15-B32-50
C211.40.R.03-15-A-50-275

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
25
25
25

32
32
32
32

40
40
40

ZNF

W W W W N

EoE

APMX

mm
14
14
14

14
14
14
14

14
14
14

DC

DCONMS THSZMS DRVS

OAL
mm
83
90
225

96
103
103
250

10
110
275

LPR

DRVS

THSZMS
DCONMS

|

RPMX  Torque de aperto Pastilha

mm mm  n(pm) Nm
12,5 M12 17 26560 3,2 XD.T 1505
17,0 M16 24 30200 3,2 XD.T 1505
17,0 M16 27 27700 3,2 XD.T 1505
Il »
=
_ it & =z
***** (@)
(&)
L a
APMX
LH
OAL
LH DCONMS RPMX  Torque de aperto Pastilha
mm mm n (rpm) Nm
32 20 26560 3,2 XD.T 1505
32 25 26560 3,2 XD.T 1505
50 25 7520 3,2 XD.T 1505
40 25 22160 3,2 XD.T 1505
40 32 24160 3,2 XD.T 1505
40 32 24160 3,2 XD.T 1505
63 32 6800 3,2 XD.T 1505
50 32 22160 3,2 XD.T 1505
50 32 22160 3,2 XD.T 1505
50 32 6120 3,2 XD.T 1505

50 747 ...

225

325

232

332

240

340

50 746 ...

025
032
040

50 747 ...

125
025

132

032

040

15/69
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Sistema MaxiMill 211-15

MaxiMill — 211-15 Fresa com furo e arraste por chaveta

A Raio da pastilha > 2,5 mm: Modificar o corpo da fresa

oS

| @2
Designagéo DC ZNF APMX OAL DCONMS
mm mm mm mm
A211.40.R.03-15 40 3 14 40 16
A211.40.R.04-15 40 4 14 40 16
A211.50.R.03-15 50 3 14 40 22
A211.50.R.05-15 50 5 14 40 22
A211.63.R.04-15 63 4 14 45 22
A211.63.R.06-15 63 6 14 45 22
A211.80.R.05-15 80 5 14 50 27
A211.80.R.08-15 80 8 14 50 27
A211.100.R.06-15 100 6 14 50 32
A211.100.R.10-15 100 10 14 50 32
A211.125.R.07-15 125 7 14 63 40
A211.125.R.11-15 125 11 14 63 40
A211.160.R.08-15 160 8 14 63 40
A211.160.R.12-15 160 12 14 63 40
1)  Sem refrigeragéo interna
Haste TORX®
80950 ...
Pegas de reposi¢ao
DC
25-32 054
40 054
50 054
63-160 054
1570

DHUB
DCONMS

[(mnBiE

APMX
OAL

DC

DHUB RPMX Torque de aperto

mm  n(rpm) Nm
38 22160 3,2
38 22160 3,2
43 20320 3,2
43 20320 3,2
48 18640 3,2
48 18640 3,2
58 17040 3,2
58 17040 3,2
78 15680 3,2
78 15680 3,2
88 14320 3,2
88 14320 3,2
93 13200 3,2
93 13200 3,2

g |

Chave de Chave D
aperto-T

80397.. 80950..

128

040 128

050 128

128

50748.. 50749..
Pastilha
XD.T 1505 040
XD.T 1505 040
XD.T 1505 050
XD.T 1505 050
XD.T 1505 063
XD.T 1505 063
XD.T 1505 080
XD.T 1505 080
XD.T 1505 100
XD.T 1505 100
XD.T 1505 125
XD.T 1505 125
XD.T 1505 160 "
XD.T 1505 160 "
Parafuso de Molykote Parafuso de Chave de torque
fixagéo “power fixagao
screw”
70950.. 70950.. 70950.. 80950..
303 839 193
151 303 839 193
154 303 839 193
303 839 193
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Sistema MaxiMill 211-15

MaxiMill — 211-15KN Fresa com arestas longas com haste

A ZEFP = Ndmero de pastilhas
A ZNP = Numero de dentes

w e

$

K =90° @

2

©

®

Designagéo

C211.40
C211.50

DC ZNF
mm

40 3
50 3

DC

APMX

LH

OAL

APMX  OAL LH DCONMS ZEFP

mm mm mm mm
39,6 121 60 32
52,6 138 67 40

9
12

ZNP  Torque de aperto Pastilha

Nm
3 3,2 XD.T 1505 04033
4 32 XD.T 1505 05034

MaxiMill — 211-15KN Fresa com arestas longas com furo e arraste por chaveta

A ZEFP = Numero de pastilhas
A ZNP = Namero de dentes

w e

$

K =90° @

?

@

®

Designacéo

A211.50
A211.50
A211.50
A211.63
A211.63
A211.63
A211.63
A211.80
A211.80

Pegas de reposi¢ao
Designagao
A211.50

A211.63

A211.80

C211.40

C211.50

DC ZNF

mm
50
50
50
63
63
63
63
80
80

cuttingtools.ceratizit.com

GO W W W W

2 o

@) I BOR N E ; )

a ; o| £

(S o B

s X a
0,
v o, CA"D
APMX
OAL
50 781 ...
APMX  ZEFP  ZNP OAL DCONMS  DHUB Torque de aperto  Pastilha
mm mm mm mm Nm

52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 05034
65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 05035
65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 05045
52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 06334
65,8 15 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 06335
78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 06346
65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 06355
65,8 20 5 90 32 78 3,2 XD.T 1505 08045
78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 08056

® - e e -

Parafuso de
fixagdo

70950 ...

002
002
004

Haste TORX®

80950 ...

054
054
054
054
054

Chave D Molykote Parafuso de Parafuso Allen Chave de torque
fixagao

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

128 303 20800 181 193
128 303 20500 181 193
128 303 20500 234 193
128 303 20800 193
128 303 20800 193
15(71
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 211-15

XDKT

Designagéo IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 9,3 4,4 14,8 1,6 5,56 o
XDKT 150512.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150516.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150520.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150525.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150530.. 93 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 93 4,4 14,8 1,9 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56
XDKT 150560.. 9,3 44 14,8 5,56
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
1SO RE
mm
150508SR 0,8 258 258 058 058
P [ J [ J [ J [ )
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51040.. 51035.. 51038.. 51040..
1SO RE
mm
150508SR 0,8 008 008 008 108 108 108
150512SR 12 012 112
150516SR 1,6 016 116
150520SR 2,0 020 120 120
150530SR 3,0 030 130
150540SR 4,0 040 140
P [} [} [} [} [} [}
M O O O
K O O O O O O
N
S
H
15(72
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 211-15

XDKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235

?
Wi
2

?
LY
A

o)
O
:

v}
Y
Z

XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
150 RE
mm
1505088R 08 208 208 308 308
P [ ] [ [ [}
M [ ] [ [ [
K
N
s
H
XDKT
-F50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

1SO RE

mm
150508ER 0,8
150508SR 0,8
150512ER 1,2
150512SR 1,2
150516ER 1,6
150516SR 1,6
150520ER 2,0
150525ER 2,5
150530SR 3,0
150532ER 32
150540ER 4,0
150540SR 4,0
150560ER 6,0

T Ww=ZXxX=ZT

¢
'}
g

XDKT

51035...

408

[¢]

¢
O
Z
¢
B
z
v
Y
z
o)
Q
z

XDKT XDKT XDKT XDKT
51038.. 51040.. 511M4.. 51114..
458 90801
408 408
91201
412
91601
416
92001"
92501"
430
482 932012
490 2 940012
440
960012
O O [} [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
O

1) Raio da pastilha > 2,5 mm: Modificar o corpo da fresa
2) Raio da pastilha > 1,6 mm: Modificar o corpo da fresa
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill 211-15

XDKT

-M50 -R50 -M50 -R50 -F20
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTWN215
DRAGONIN

P

¢
@
2

v
B
:

XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51038.. 51040.. 51038.. 51040.. 50479..
1ISO RE
mm
150508FR 0,8 508
150508SR 0,8 508 508 608 608
P
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] O
N )
S
H
XDKT
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215
DRAGONSKIN

XDKT XDKT XDKT
50473 .. 51114.. 50469 ...
1SO RE
mm

150508ER 0,8 508 558

150508SR 0,8 300

150532ER 3,2 532 58201"

150540ER 4,0 540 " 59000"

=]

M

K )

N

S ) )

H °
e |
1) Raio da pastilha > 2,5 mm: Modificar o corpo da fresa

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Estratégia de usinagem — 162

Parametros Iniciais — 162 Informagdes Técnicas — 193-198
Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descricdo das classes — 202-208

15|74

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 211-20

MaxiMill — 211-20 Fresa com furo e arraste por chaveta

= DHUB
?/ DCONMS
m I
(D L J
-~ @] =
=<
ol O
i <
DC
50 778 ...
Designagéo DC ZNF  APMX  OAL DCONMS  DHUB RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm  n(rpm) Nm
A211.63.R.05-20 63 5 19 45 22 48 14400 5 XD.. 2007.. 06305
A211.80.R.06-20 80 6 19 50 27 58 12400 o XD.. 2007.. 08006
A211.100.R.07-20 100 7 19 50 32 78 10900 5 XD.. 2007.. 10007

MaxiMill - 211-20K Fresa com arestas longas com furo e arraste por chaveta

A ZEFP = Numero de pastilhas
A ZNP = Namero de dentes

LG
n B! @
O | 4
- == SN0 I
a -~ e o
K =90° < B
Y®
OAL
50780 ...
Designacgéo DC ZNF  APMX ZEFP  ZNP OAL DCONMS  DHUB Torque de aperto  Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
A211.63.R.04K4-20 63 4 68 16 4 92 27 58 5 XD.. 2007.. 06304
A211.80.R.05K4-20 80 5 68 20 4 92 32 76 5 XD.. 2007.. 08005

Parafuso de Haste TORX® Chave D Molykote Parafuso de Parafuso Allen Chave de torque
fixagao fixagéo

70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pecas de reposi¢ao
DC
63 037 106 303 01200 180 193
80 037 106 303 01200 181 193
63 003 037 106 303 01200 181 193
80 004 037 106 303 01200 234 193
100 037 106 303 01200 193
cuttingtools.ceratizit.com 15|75
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 211-20

XDKT

Designagéo IC D1 L S
mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 6,93
XDKT 200716.. 12,5 55 18,8 6,89
XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 6,80

XDKT

IC

-M50 -M50 -F40 -F40 -M50 -F40 -F40
CTPP235 CTCP230 CTPM245 CTCM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51145.. 51145.. 51127.. 51127.. 51145.. 51127.. 51127..
1SO RE
mm

200708ER 0,8 10800 00800 45800 90801 60800 15800 55800
200716ER 1,6 11600 01600 46600 91601 61600 16600 56600
200732ER 32 48200 93201 18200 58200
200740ER 4,0 94001 19000
200760ER 6,0 96001 19200

P ) ) o )

M o ) )

K o) o) )

N

S (¢) ) °

H

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Estratégia de usinagem — 163
Parametros Iniciais — 163 Informagdes Técnicas — 193-198
Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descricdo das classes — 202-208
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MaxiMill — 490-09 Fresa com fixagao roscada

> DRVS
o
o o> i
a = ¥
s @ @
— [21N%))
e —— ==
N| =
20
< i
LPR o
50 726 ...
Designagéo DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
G490.25.R.03-09 25 3 8 35 M12 12,5 17 32 SD.. 09T3.. 025
G490.32.R.04-09 32 4 8 35 M16 17,0 24 32 SD.. 09T3.. 032
MaxiMill — 490-09 Fresa de topo
¥ 22 :
r Q _ = P I I I ;
o Tpp—— I O I ()
o
| | @] 9 :
APMX
LH
OAL
=1 e
50727.. 50727 ..
Designagéo DC ZNF  APMX DCONMS  OAL LH  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
C490.25.R.03-09-B-32 25 3 8 25 88 32 3,2 SD.. 09T3.. 025
C490.25.R.02-09-A-20 25 2 8 20 165 40 32 SD.. 09T3.. 225
C490.25.R.02-09-A-40-165 25 2 8 25 165 40 32 SD.. 09T3.. 125
C490.32.R.04-09-B-25 32 4 8 25 100 40 3,2 SD.. 09T3.. 132
C490.32.R.04-09-B-40 32 4 8 32 100 40 3,2 SD.. 09T3.. 032

MaxiMill — 490-09 Fresa com furo e arraste por chaveta

DHUB
?/ DCONMS
" —

o @) ® —
K=90° x| \
< |
| é S \ ; )
B 33
& e |
DC
50 728
Designagdo DC ZNF  APMX DHUB DCONMS OAL  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
A490.40.R.05-09 40 5 8 38 16 40 32 SD.. 09T3.. 040
A490.42.R.06-09 42 6 8 38 16 40 32 SD.. 09T3.. 042
A490.50.R.06-09 50 6 8 43 22 40 32 SD.. 09T3.. 050
A490.52.R.07-09 52 7 8 43 22 40 32 SD.. 09T3.. 052
A490.63.R.07-09 63 7 8 48 22 40 32 SD.. 09T3.. 063
A490.66.R.08-09 66 8 8 48 22 40 32 SD.. 09T3.. 066
A490.80.R.09-09 80 9 8 58 27 50 32 SD.. 09T3.. 080
A490.100.R.10-09 100 10 8 78 32 50 3,2 SD.. 09T3.. 100

cuttingtools.ceratizit.com 15|77

15



CERATIZIT \ Performance e T 400. 00

MaxiMill — 490-09K Fresa com arestas longas com furo e arraste por chaveta

A ZEFP = Ndmero de pastilhas
A ZNP = Numero de dentes

DHUB

K= 90° @ @ DCONMS

f
¢ TN
g3
& R

DC

Designagéo DC ZNF  APMX ZEFP  ZNP OAL DCONMS  DHUB Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm

A490.40.R.03K6-09 40 3 41 18 6 55 16 38 3,2 SD.. 09T3.. 040
A490.50.R.04K6-09 50 4 41 24 6 55 22 48 32 SD.. 09T3.. 050
A490.63.R.05K6-09 63 5 41 30 6 60 27 61 3,2 SD.. 09T3.. 063

—— in/ﬂn_

Haste TORX® Chave de Chave D Parafuso de Molykote Parafuso de Chave de torque
aperto-T fixagéo “power fixagao
screw”

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pegas de reposi¢ao

DC

25-32 036 113 303 110 192
40-42 036 040 113 151 303 110 192
50 - 100 036 113 303 110 192

MaxiMill — 490-09 Fresa de angulo ajustavel

# o

L [m)]
m

@D

=

=z

o]

o

o
Designacéo DC DCX LH BD LPR ZNF  DCONMS Torque de aperto Pastilha

mm mm mm mm mm mm Nm

C490.20.R.01 16-111 20,1-23,6 32 18,65 32,9-34,6 1 16 3,2 SD.. 09T3.. 01600

Parafuso de Cunha de ajuste Haste TORX® Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque
cabega de fixagao
redonda

70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
50690 01600 87500 87200 036 113 303 110 192

(e}
@ As dimensdes dependentes do angulo podem ser encontradas na — Pégina 164
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 490-09

SDHT / SDNT

Designagéo D1 L BS S
mm mm mm mm
SD.T 09T3.. 44 9,52 25 3,97
-29 -29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
- = B
CERMET
SDHT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT
50424.. 51011.. 51082.. 51011.. 51030.. 51111.. 51111..
1SO RE
mm
09T308ER 0,8 108 458 90801
09T308SR 0,8 900 008 108 408
P ) ) ) ) [e) ) °
M o) o ) ) )
K o) o) e) e)
N
S [e)
H
-31 -F10 -27P 27 -M31 -F10
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN
o a
-— e W
SDNT SDHT SDHT SDHT SDNT SDHT
51029.. 51125.. 50424.. 50496.. 50425.. 51125..
1SO RE
mm
09T308ER 0,8 508 508 55800
09T308FR 0,8 00802 550
09T308SR 0,8 508
P o
M o)
K o ) (e)
N ) )
S ¢) ) ) )
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Parametros Iniciais — 164
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201
Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15|79
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Sistema MaxiMill 490-12

MaxiMill — 490-12 Fresa com furo e arraste por chaveta

% e

o @) ®
Designagéo DC ZNF  APMX DHUB DCONMS
mm mm mm mm

A490.40.R.04-12 40 4 1" 38 16

A490.50.R.05-12 50 5 1" 43 22

A490.63.R.06-12 63 6 1" 48 22

A490.80.R.07-12 80 7 1" 58 27

A490.100.R.08-12 100 8 1" 75 32

A490.125.R.10-12 125 10 1" 88 40
Haste TORX®
80950 ...

Pegas de reposi¢ao

DC

40 037

50 037

63-125 037

DHUB
DCONMS
l
————
x| <
<
z S
l <
§ )
DC
OAL  Torque de aperto Pastilha
mm Nm
40 5 SD.. 1205..
40 5 SD.. 1205..
40 5 SD.. 1205..
50 5 SD.. 1205..
50 5 SD.. 1205..
63 5 SD.. 1205..
9 —— D /
Chave de Chave D Parafuso de
aperto-T fixagéo “power
screw”
80397.. 80950.. 70950..
040 114 151
040 114 154
040 114

MaxiMill — 490-12 Fresa de angulo ajustavel

e
\

w—

Molykote

70950 ...

303
303
303

54000

550

563

580

600

625
ey =
Parafuso de Chave de torque

fixagéo

70950... 80950 ...
01200 193
01200 193
01200 193

>
"
n ]
m
D
=
=z
8
LPR [a)
Designagéo DC DCX LH BD LPR ZNF  DCONMS Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm
C490.26.R.01 11-141 26,6-31,5 37 25 38,2-40,6 1 20 5 SD.. 1205..

%."_"*u/\

Parafuso de

cabega de
redonda
70950 ...
Pecas de reposicao
para Artigo-Nr.
50690 02000 87400

Cunha de ajuste

70950 ...

87300

Haste TORX® Chave D
80950.. 80950...
037 114

Molykote

70950 ...

303

02000

Parafuso de

Chave de torque

fixagao
70950.. 80950...
01200 193

e}
@ As dimensdes dependentes do angulo podem ser encontradas na — Pagina 165

1580
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill 490-12

SDHW / SDMT / SDHT

Designagéo IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDH. 120508.. 12,7 55 12,7 2,2 5,00
SDHT 120512.. 12,7 55 12,7 1,8 5,00
SDHT 120520.. 12,7 55 12,7 1,0 5,00
SDHT 120525.. 12,7 55 12,7 1,5 5,00
SDMT 120508.. 12,7 55 12,7 3,0 5,00
SDMT 12052Z.. 12,7 515) 12,7 0,9 5,00

SDHW / SDMT / SDHT

-29 -29 -29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
Driconsia [ DRAGONSN DRAGONSIN
A vl
CERMET
SDHW SDMT SDMT SDMT SDHT SDMT SDMT
50428 .. 51081.. 51081.. 51081.. 51028.. 51110.. 51110..
1SO RE
mm
120508ER 0,8 458 90801
120508SR 0,8 901
120512SR 1,2 412
120520SR 2,0 421
1205ZZSN 0,8 020 120 420
P [ ) [ ] [ ) (@] (@] [ ] [ ]
M (@] [ ] [ ] [ ] [ ]
K (@] (@) (@]
N
S e}
H
CNEW |
-31 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
DRAGONSIN

b § .’
) (
s 4

SDMT SDHT SDHT SDMT SDMT

51059.. 51161.. 50426.. 50580.. 51110..

1SO RE
mm
120508ER 0,8 508 55800
120508FR 0,8 00802 555
120525FR 2,5 559
1205ZZSN 0,8 521
P ¢)
M (e)
K [ ] [ O
N ) )
S 0] ) )
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Parametros Iniciais — 165
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descrigdo dos quebra-cavacos — 199-201
Visao geral e Descri¢éo das classes — 202-208
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MaxiMill - HSC-11 Fresa com fixagdo roscada

A Raio da pastilha > 3,2 mm: Modificar o corpo da fresa

7 o®
K=90° @@

(%))
L s 2
=
3
A
55107 ...
Designagéo DC ZNF  APMX DCONMS LPR THSZMS RPMX DRVS Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm n(rpm)  mm Nm
GHSC.16.R.02-11 16 2 10 8,6 27 M8 56000 10 1,8 XDHT 11T3.. 016
GHSC.20.R.02-11 20 2 10 10,5 33 M10 50100 15 1,8 XDHT 11T3.. 020
GHSC.25.R.03-11 25 3 10 12,5 35 M12 45000 17 1,8 XDHT 11T3.. 025
GHSC.32.R.03-11 32 3 10 17,0 35 M16 39800 24 1,8 XDHT 11T3.. 032
GHSC.40.R.03-11 40 3 10 17,0 35 M16 35500 24 1,8 XDHT 11T3.. 040
MaxiMill - HSC-11 Fresa de topo
A Raio da pastilha > 3,2 mm: Modificar o corpo da fresa
¥ o@®
2
" el Z
------ (o]
[&]
| @2 °
¢ e
3 o)
50675.. 50675...
Designagéo DC ZNF APMX DCONMS OAL LH RPMX  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm  n(rpm) Nm
CHSC.16.R.02-11-B/A-25 16 2 10 16 75 25 56200 1,8 XDHT 11T3.. 016 416
CHSC.16.R.02-11-A-32 16 2 10 16 165 32 18800 1,8 XDHT 11T3.. 116
CHSC.20.R.02-11-A-32 20 2 10 20 84 32 50100 1,8 XDHT 11T3.. 020
CHSC.20.R.03-11-B-32 20 3 10 20 84 32 50100 18 XDHT 11T3.. 420
CHSC.20.R.02-11-A-40 20 2 10 20 165 40 26700 1,8 XDHT 11T3.. 120
CHSC.25.R.03-11-A-40 25 3 10 25 98 40 45000 1,8 XDHT 11T3.. 225
CHSC.25.R.04-11-B-40 25 4 10 25 98 40 45000 18 XDHT 11T3.. 425
CHSC.25.R.02-11-A-50 25 2 10 25 165 50 31700 1,8 XDHT 11T3.. 125
CHSC.25.R.03-11-A-50 25 3 10 25 165 50 31700 1,8 XDHT 11T3.. 325
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Sistema MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-11 Fresa com furo e arraste por chaveta

A Raio da pastilha > 3,2 mm: Modificar o corpo da fresa

%@

®

w| @)

Designagéo DC

mm
AHSC.40.R.04-11 40
AHSC.50.R.04-11 50
AHSC.63.R.05-11 63
AHSC.80.R.05-11 80
AHSC.100.R.05-11 100

Pegas de reposi¢ao
DC

16-25

32

40

50-63

80-100

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

[S, IS TS I N N

APMX
mm
10
10
10
10
10

DCONMS
mm
16
22
22
27
32

Haste TO

RX®

80950 ...

043
043
043
043
043

DHUB
mm
38
43
43
58
78

DHUB
DCONMS
== -
<
O
x
Oz
<
DC

OAL  RPMX Torque de aperto Pastilha

XDHT 11T3..
XDHT 11T3..
XDHT 11T3..
XDHT 11T3..
XDHT 11T3..

|

mm  n(rpm) Nm
50 35500 18
50 31800 1,8
50 28300 1,8
50 25100 1,8
50 22400 1,8
§
Chave de Chave D
aperto-T

80397.. 80950..
125
125
040 125
050 125
125

Parafuso de
fixagao “power
screw”

70950 ...

151
154

0/

Molykote

70950 ...

303
303
303

303

L

Parafuso de
fixagdo

70950 ...

50 718 ...

040
050
063
080
100

B~

Chave de torque

80950 ...

192
192
192

192

15/83
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance Sistema MaxiMill HSC / HPC

XDKT / XDHT

Designagéo IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XD.T 11T302FR 6,8 2,8 10,6 2 3,80 °
XD.T 11T304FR 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80 B
XD.T 11T308FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T320FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T325FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T312FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T316FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T332FR 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDHT 11T340FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT 11T350FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80

XDKT / XDHT

-F20 -27P
CTWN215 H216T

XDKT XDHT

50478 ... 50477 ..

1SO RE

mm
11T302FR 0,2 502 502
11T304FR 0,4 504 504
11T308FR 0,8 508 508
11T312FR 1,2 512
11T316FR 1,6 516
11T320FR 2,0 520 520
11T325FR 2,5 525 1 525 1
11T332FR 3,2 532 1
11T340FR 4,0 540
11T350FR 5,0 550
P
M
K O O
N [} [}
S
H

1) Raio da pastilha > 1,6 mm: Modificar o corpo da fresa

Guia de fresamento

Instrugbes de seguranga — 166 Dados de corte - Valores Standard — 167
Estratégia de usinagem — 168+169  Informagdes Técnicas — 193-198
Vis&o geral e Descrigéo dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descrigdo das classes — 202-208
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CERATIZIT \ Performance Sistema MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-19 Fresa com fixag&o roscada

A Raio da pastilha > 4,0 mm: Modificar o corpo da fresa

?(m @ @ ’ DRVS

8 — 4
| | @] ﬁ
© (1)
— % S
¢® i
LPR 8
55108 ...
Designagéo DC ZNF  APMX DCONMS LPR THSZMS DRVS RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm  n(rpm) Nm
GHSC.25.R.02-19 25 2 18 12,5 45 M12 17 34400 5 XDHT 1904.. 025
GHSC.32.R.03-19 32 3 18 17,0 52 M16 24 29100 & XDHT 1904.. 032
GHSC.40.R.03-19 40 3 18 17,0 52 M16 24 24900 5 XDHT 1904.. 040
MaxiMill - HSC-19 Fresa de topo
A Raio da pastilha > 4,0 mm: Modificar o corpo da fresa
¥ e :
=
m | Z
(o]
(&)
| [ @ °
¢
—3 o)
50679.. 50679...
Designagéo DC ZNF  APMX  DCONMS OAL LH RPMX  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm n (rpm) Nm
CHSC.25.R.02-19-A-50 25 2 18 25 121 50 32400 5 XDHT 1904.. 225
CHSC.25.R.02-19 25 2 18 25 121 65 32400 5 XDHT 1904.. 025
CHSC.25.R.02-19-A-63 25 2 18 25 165 63 24700 5 XDHT 1904.. 325
CHSC.32.R.02-19-A-63 32 2 18 32 125 63 28900 5 XDHT 1904.. 232
CHSC.32.R.03-19-A-63 32 3 18 32 125 63 28900 5 XDHT 1904.. 432
CHSC.32.R.03-19 32 3 18 32 125 65 28900 5 XDHT 1904.. 033
CHSC.32.R.02-19 32 2 18 32 125 65 28900 5 XDHT 1904.. 032
CHSC.32.R.02-19-A-80 32 2 18 32 165 80 24400 5 XDHT 1904.. 332
CHSC.32.R.03-19-A-80 32 3 18 32 165 80 24400 5 XDHT 1904.. 532
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CERATIZIT \ Performance Sistema MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-19 Fresa com furo e arraste por chaveta

A Raio da pastilha > 4,0 mm: Modificar o corpo da fresa

DHUB
?( DCONMS
n ‘
- [ @] T 1
o

= x

¢ @® _E

<

DC
Designagéo DC ZNF  APMX DCONMS DHUB OAL  RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm  n(rpm) Nm
AHSC.40.R.03-19 40 3 18 16 38 50 24900 5 XDHT 1904.. 040
AHSC.50.R.04-19 50 4 18 22 43 50 21600 5 XDHT 1904.. 050
AHSC.63.R.04-19 63 4 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 163
AHSC.63.R.05-19 63 5 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 063
AHSC.80.R.04-19 80 4 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 180
AHSC.80.R.05-19 80 5 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 080
AHSC.100.R.04-19 100 4 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 200
AHSC.100.R.05-19 100 5 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 100
AHSC.125.R.05-19 125 5 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 125
AHSC.125.R.06-19 125 6 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 225
B
S i / — w ol
Haste TORX® Chave de Chave D Parafuso de Molykote Parafuso de Chave de torque
aperto-T fixagéo “power fixagéo

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pegas de reposi¢ao

DC

25 036 113 303 172 193
32 036 13 303 173 193
40 036 040 13 151 303 173 193
50-63 036 050 13 154 303 174 193
80-125 036 13 303 174 193
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill HSC / HPC

XDHT

Designagédo

XDHT 190402..
XDHT 190404..
XDHT 190408..
XDHT 190412..
XDHT 190416..
XDHT 190420..
XDHT 190425..
XDHT 190432..
XDHT 190440..
XDHT 190450..

XDHT

1SO

190402FR
190404FR
190408FR
190412FR
190416FR
190420FR
190425FR
190432FR
190440FR
190450FR

T Ww=ZXxX=ZT

RE
mm
0,2
0,4
0,8
1,2
1,6
2,0
2,5
3,2
4,0
5,0

mm
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52

mm
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65

mm
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

mm
476
476
4,76
4,76
4,76
476
4,76
4,76
4,76
4,76

IC

=T
-F10 -27P
CTPXT15 H216T

00202
00402
00802
01202
01602
02002
02502
03202
04002
05002"

C® eO

XDHT

50 487 ...

552
554
556
557
558
560
562
564
566
568 "

1) Raio da pastilha > 4,0 mm: Modificar o corpo da fresa

Guia de fresamento

Dados de corte - Valores Standard
Estratégia de usinagem
Vis&o geral e Descrigéo dos quebra-cavacos

cuttingtools.ceratizit.com

— 145-148
— 170172
— 199-201

Instrucdes de seguranga
Informagdes Técnicas
Viséo geral e Descrigao das classes

— 166

— 193-198
— 202-208

1587
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MaxiMill - HPC 12 Fresa com furo e arraste por chaveta

A 50723 ... Passo médio
A 50724 ... Passo fino

Escopo de fornecimento:
Ferramenta, cunhas de ajuste e chave; incluindo caixa de madeira

DHUB
?/ DCONMS
”

K =90° ‘ z
=1
o
q <
DC t
50723.. 50724..
Designagéo DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS  RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm n (rpm) Nm
AHPC.40.R.04-12 40 4 " 40 34 16 32000 5 ZNHW 1205.. 040
AHPC.50.R.04-12 50 4 " 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 050
AHPC.50.R.05-12 50 5 " 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 050
AHPC.63.R.04-12 63 4 " 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 063
AHPC.63.R.07-12 63 7 1 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 063
AHPC.80.R.05-12 80 5 " 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 080
AHPC.80.R.09-12 80 9 1 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 080
AHPC.100.R.06-12 100 6 1" 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 100
AHPC.100.R.12-12 100 12 1 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 100
AHPC.125.R.08-12 125 8 1" 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 125
AHPC.125.R.14-12 125 14 1 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 12514
AHPC.160.R.10-12 160 10 " 63 18 40 18000 5 ZNHW 1205.. 16010"
AHPC.160.R.16-12 160 16 1 63 18 40 18000 5 ZNHW 1205.. 16016"
AHPC.200.R.12-12 200 12 1" 63 153 60 16000 5 ZNHW 1205.. 20000"
AHPC.250.R.14-12 250 14 1 63 200 60 14000 5 ZNHW 1205.. 25014"
AHPC.315.R.18-12 315 18 1" 80 265 60 12000 5 ZNHW 1205.. 31518"
1)  Sem refrigeragéo interna
\\ 4
Haste TORX® Molykote Parafuso de Cunha Chave de torque
fixagao
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pegas de reposi¢ao
DC
40-315 036 303 174 199 193
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill HPC

ZNHW

Designagédo

ZNHW 120504ER-1503
ZNHW 120504FR-0007
ZNHW 120508ER-1503
ZNHW 120508SR-0003
ZNHW 1205EOER-1002
ZNHW 1205POER-1511
ZNHW 1205POFR-1003
ZNHW 1205POSR-1503
ZNHW 1205POSR-1506
ZNHW 1205POSR-3003
ZNHW 1205ZZSR-5003

ZNHW

I1SO

120504ER-1503
120504FR-0007
120508ER-1503
120508SR-0003
1205EOER-1002
1205POER-1511
1205POFR-1003
1205POSR-1503
1205POSR-1506
1205POSR-3003
1205ZZSR-5003

Tw=zXx=T

RE
mm
0,4
0,4
0,8
0,8

= =
3 m

2NN W W N W

W W o wWww

4,85

4,85
4,85
4,85
4,85
4,85

5,40
5,40

5,40
5,40
5,40
5,40
5,40

R -Q
CTL3215 CTD4205 CTD4205 CTD4205 CTD4205
CBN DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW
50515.. 50467.. 50517.. 50468.. 50 466..
906
904
910
908
952
902
90600
900
90800 90800
904
900 "
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
(@]

1) -Q=Pastilha alisadora

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard

Informagdes Técnicas

Visao geral e Descrigéo das classes

cuttingtools.ceratizit.com

— 145-148
— 193-198

— 202-208

Estratégia de usinagem

Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos

— 173
— 199-201

15
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 242

MaxiMill — 242 Fresa de chanfrar

A Atencéo! Use somente pastilhas com raio de canto inferior a 1,6 mm

A ZEFP = Ndmero de pastilhas
A ZNP = Numero de dentes

#

K = 45°

KAPR DC DCX  ZNF APMX  ZEFP

mm mm mm
15° 35 89,60 3 70
30° 35 83,60 3 13,6
45° 35 74,60 3 19,3
60° 35 62,70 3 23,6
75° 35 49,48 3 26,7

1)  Versdo com parafuso de fixagéo “power screw”

Haste TORX®
80950 ...
Pegas de reposigao
KAPR
15-60 036
75 036
15|90

D OO o O

e

!
b 103 OAL
mm mm
21,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 60
Chave de
aperto-T
80397 ...
050

DHUB
DCONMS
I
x
: =2
< (@]
b
DC
DCX
DCONMS DHUB  ZNP  Torque de aperto
mm mm Nm
27 62,5 2 3,2
27 62,5 2 3,2
27 62,5 2 3,2
22 49,0 2 3,2
22 49,0 2 3,2
7 :
] /
Chave D Parafuso de Molykote
fixagéo “power
screw”
80950.. 70950.. 70950..
13 303
13 154 303

Pastilha

LD.. 15...
LD.. 15...
LD.. 15...
LD.. 15...
LD..15...

-

Parafuso de
fixagdo

70950 ...

304
304

[ NEW
50 768 ...

11503
13003
14503
16003
17503"

—= i

Chave de torque Parafuso de
fixagdo

80950.. 83950..

192 125
192

cuttingtools.ceratizit.com
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Sistema MaxiMill 242

LDFT /LDFW / LDMT

Designagéo IC 1 L BS S

mm mm mm mm mm
LD... 1504PD.. 9,52 44 15 1,2 4,76
LDFT 150408.. 9,52 44 15 12 4,76
LDFT 1504PD.. 9,52 44 15 08 4,76
L..
[ NEW |
-29 -29 -33 -F10 -27P
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPX715 H216T

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

LDMT LDMT LDFT LDFW LDFT LDFT

51080.. 51080.. 51042.. 51043.. 51157.. 50409..

1SO RE

mm
150408FR 0,8 00802 550
1504PDSR 0,8 020 120 520
1504PDSR 1,2 420
P [} [ ] (@) (@)
M ¢} o o
K o o ) o [e)
N [ [}
S o
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Informagdes Técnicas — 193-198
Vis&o geral e Descri¢éo dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descrigdo das classes — 202-208
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MaxiMill - HFC Fresa de alto avango com fixagcdo roscada
DRVS

No®
o

21N
—— =i d
B =z
& i
Ha
50 682 ...
Designagéo DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm  n(rpm) Nm
GHFC.16.R.02-06 16 2 0,8 27 85 M8 10 20800 1,2 XPLX 0603.. 616
GHFC.20.R.03-06 20 3 0,8 33 10,5 M10 15 19800 1,2 XPLX 0603.. 620
GHFC.25.R.04-06 25 4 08 35 12,5 M12 17 18700 1,2 XPLX 0603.. 625
GHFC.32.R.05-06 32 5 0,8 35 17,0 M16 24 22000 1,2 XPLX 0603.. 632
GHFC.42.R.07-06 42 7 08 35 17,0 M16 24 15000 1,2 XPLX 0603.. 04207
GHFC.25.R.02-09 25 2 1,0 35 12,5 M12 17 30000 3,2 XDLX 09T3.. 025
GHFC.25.R.03-09 25 3 1,0 35 12,5 M12 17 30000 3,2 XDLX 09T3.. 125
GHFC.32.R.03-09 32 3 1,0 35 17,0 M16 24 27000 3,2 XDLX 09T3.. 032
GHFC.42.R.05-09 42 5 1,0 35 17,0 M16 24 26100 3,2 XDLX 09T3.. 04205
GHFC.32.R.02-12 32 2 2,0 35 17,0 M16 24 21600 5 XOLX 1204.. 132
GHFC.35.R.03-12 35 3 2,0 35 17,0 M16 24 21360 5 XOLX 1204.. 035
GHFC.42.R.04-12 42 4 2,0 35 17,0 M16 24 20800 B XOLX 1204.. 04204
MaxiMill - HFC Fresa de topo de alto avango
L o
m
2 //</ 5
- : f/w )
= y;f‘w ‘
— % ™
o
$ o
t—4 a4
50681.. 50681..
Designacgéo DC DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX Torque de aperto Pastilha
mm  mm mm mm  mm mm n (rpm) Nm
CHFC.16.R.02-06-B-40 70 16 2 0,8 89 40 16 17300 1,2 XPLX 0603.. 616
CHFC.16.R.02-06-A-40-200 70 16 2 0,8 200 40 16 4600 1,2 XPLX 0603.. 716
CHFC.20.R.03-06-B-50 1,0 20 3 0,8 101 50 20 14500 1,2 XPLX 0603.. 620
CHFC.20.R.03-06-A-50-225 1,0 20 3 08 225 50 20 4200 1,2 XPLX 0603.. 720
CHFC.25.R.04-06-B-50 16,0 25 4 0,8 107 50 25 15600 1,2 XPLX 0603.. 625
CHFC.25.R.04-06-A-50-225 16,0 25 4 08 225 50 25 4600 1,2 XPLX 0603.. 725
CHFC.32.R.05-06-B-25-60 230 32 5 0,8 17 60 25 11000 1,2 XPLX 0603.. 632
CHFC.32.R.05-06-A-25-60-225 230 32 5 08 225 60 25 3900 1,2 XPLX 0603.. 732
CHFC.25.R.02-09-A-50-225 123 25 2 1,0 225 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 025
CHFC.25.R.03-09-A-50-225 123 25 3 1,0 225 50 25 9000 32 XDLX 09T3.. 125
CHFC.32.R.03-09-A-63-250 19,3 32 3 1,0 250 63 32 8100 32 XDLX 09T3.. 032
CHFC.32.R.02-12-A-63-250 148 32 2 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 132
CHFC.35.R.03-12-A-63-250 178 35 3 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 035
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MaxiMill - HFC Fresa de alto avango com furo e arraste por chaveta

DHUB

o —
$®
& oy

OAL

_|_APMX

Designagéo DC DCX ZNF  APMX  OAL DCONMS  DHUB RPMX Torque de aperto Pastilha

mm mm mm mm mm mm  n(pm) Nm
AHFC.32.R.03-09 19,3 32 3 1,0 40 16 38 27700 3,2 XDLX 09T3.. 032
AHFC.35.R.04-09 19,3 35 4 1,0 40 16 38 26700 3,2 XDLX 09T3.. 035
AHFC.40.R.04-09 273 40 4 1,0 40 16 38 26400 32 XDLX 09T3.. 140
AHFC.42.R.05-09 29,3 42 5 1,0 40 16 38 26100 32 XDLX 09T3.. 142
AHFC.50.R.05-09 37,3 50 5 1,0 40 22 43 23500 3.2 XDLX 09T3.. 150
AHFC.52.R.06-09 39,3 52 6 1,0 40 22 43 23000 3.2 XDLX 09T3.. 152
AHFC.63.R.06-09 50,3 63 6 1,0 40 22 48 20500 3.2 XDLX 09T3.. 163
AHFC.66.R.07-09 53,3 66 7 1,0 40 22 48 20000 3,2 XDLX 09T3.. 16600
AHFC.40.R.03-12 22,8 40 3 2,0 40 16 38 21120 5 XOLX 1204.. 040
AHFC.42.R.04-12 248 42 4 2,0 40 16 38 20880 5 XOLX 1204.. 042
AHFC.50.R.04-12 32,8 50 4 2,0 40 22 43 18800 5 XOLX 1204.. 050
AHFC.52.R.05-12 34,8 52 5 2,0 40 22 43 18400 5 XOLX 1204.. 052
AHFC.63.R.05-12 458 63 5 2,0 40 22 48 16400 5 XOLX 1204.. 063
AHFC.66.R.06-12 48,8 66 6 2,0 40 22 48 16000 5 XOLX 1204.. 066
AHFC.80.R.07-12 62,8 80 7 2,0 50 27 58 14000 5 XOLX 1204.. 080
AHFC.100.R.08-12 82,8 100 8 2,0 50 32 78 12000 5 XOLX 1204.. 100
AHFC.63.R.05-19 36,7 63 5 33 40 22 48 5500 5 XOLX 1906.. 263
AHFC.80.R.06-19 53,7 80 6 33 50 27 58 4700 5 XOLX 1906.. 280
AHFC.100.R.08-19 73,7 100 8 33 52 32 78 4100 5 XOLX 1906.. 300
AHFC.125.R.10-19 98,7 125 10 33 63 40 88 3600 5 XOLX 1906.. 325
AHFC.160.R.11-19 133,7 160 1" 33 63 40 98 3100 5 XOLX 1906.. 360 "

1)  Com 4 furos roscados M12 na superficie frontal, didmetro do circulo dos parafusos @ = 66,7 mm / Sem refrigeracéo interna

- — 94-./0/“”

Haste TORX® Chave de Chave D Parafuso de Molykote Parafuso de Chave de torque
aperto-T fixagao “power fixagao
screw”

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pegas de reposicao

Pastilha

XDLX 09T3.. 036 113 303 110 192
XDLX 09T3.. (@32 - @42) 036 040 113 151 303 110 192
XOLX 1204.. 037 114 303 01200 193
XOLX 1204.. (@40 - @42) 037 040 114 151 303 01200 193
XOLX 1906.. 037 114 303 302 193
XPLX 0603.. 033 110 303 116 192
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill HFC

XPLX / XDLX / XOLX / XOHX

Designagéo IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
XPLX 0603.. 6,35 2,8 6 1 2,75 1
XDLX 09T3.. 9,52 44 9 1,9 3,97 15
X0.X 1204.. 12,70 55 12 1,3 4776 10
XOLX 1906.. 19,14 6,0 19 - 6,35 10

XPLX

-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCP220 CTPP225 CTPP235 CTPM225 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX
51019.. 51019.. 51019.. 51019.. 51019.. 5 16.. 51116..
1SO RE
mm
060305ER 0,5 455 90501
060305SR 05 255 055 105 205 405
P [ ] [} [ ] [ ] (@) [ [}
M O [ J (] (] (]
K o
N
s o
H
XPLX
-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

Cn

XPLX XPLX XPLX

51019.. 50518.. 51116..

1SO RE
mm

060305ER 0,5 558 55500
060305SR 0,5 505

P

M

K [ J

N

S [} [}

H
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill HFC

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51016...
1ISO RE
mm
09T308SR 0,8 258 058 008 108
P ° ° ° °
M e}
K o o
N
S
H
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245
XDLX XDLX XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51115.. 51016.. 51016...
1ISO RE
mm
09T308ER 0,8 458
09T308SR 0,8 208 308 408 458 90801
P [ ) [ ] (@] [ ] [ ] [ ]
M ° ° ° ° ° °
K
N
S o
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|95
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill HFC

XDLX
-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
’ Y s
XDLX XDLX XDLX
51016.. 50503.. 51115...
1ISO RE
mm
09T308ER 0,8 558 558
09T308SR 0,8 508
P
M
K ®
N
S [ ] [ ]
H
XOLX
-M50 -M50 -M50 -M50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235

XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51017.. 5017.. 5017.. 5017.. 51018..

IS0 RE

120410SR T'g 260 060 010 110 110

P ° ° ° ° °

M o o

K o o o

N

S

H

15|96
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill HFC

XOLX

-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -F40 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
Draconsia R Draconsca S Drconsiay S Drconsia IRl Diaconsia R Draconscay S DRAGONSG
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51017.. 51017.. 51017 51022.. 51017.. 51022.. 51017..
1ISO RE
mm
120410ER 1,0 460 91001
120410SR 1,0 210 310 410 460 91001
P [ ) [ ) O [ ] [ ] [ ) [ )
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ) [ )
K
N
S O O
H
XOLX / XOHX
-M50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTCK215 CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245
a | . &‘ = e
\er Vo
XOLX XOLX XOHX XOLX XOHX
51017.. 50504.. 51124.. 51022.. 51124..
ISO RE
mm
120410ER 1,0 558 560
120410SR 1,0 510 16000 56000
P
M
K )
N
S [ ] [ ] [ ] [ )
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill HFC

XOLX

-M50 -M50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245
XOLX XOLX XOLX XOLX
51017.. 51017.. 51017.. 51022..
1SO RE
mm
190615ER 1,5 465
190615SR 1,5 015 115 415
P ) ) o °
M e) ) )
K () o
N
S
H
-F40 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTCS245
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
- . )
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51022.. 51017.. 51017.. 50504.. 51022..
1SO RE
mm
190615ER 15 91501 515 56500
190615SR 15 515 61500
P °
M °
K ) )
N
S o) ) )
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Estratégia de usinagem — 176-179
Parametros Iniciais — 176-179  Informagdes Técnicas — 193-198
Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208
15|98

cuttingtools.ceratizit.com



Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

CERATIZIT \ Performance et M DER

MaxiMill - DHFC Fresa de alto avango com fixagéo roscada

®

S

e
<
®

—

APMX

T
e

R
E =
2 3
=R
56 411 ...
Designagéo DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm Nm
GDHFC.16.R.02-09 16 2 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925.. 01602
GDHFC.16.R.03-09 16 3 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925.. 01603
GDHFC.20.R.04-09 20 4 0,75 29 10,5 M10 0,65 LNKX 0925.. 02004
GDHFC.25.R.05-09 25 5 0,75 33 12,5 M12 0,65 LNKX 0925.. 02505
GDHFC.32.R.05-09 32 5 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 03205
GDHFC.35.R.06-09 35 6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 03506
GDHFC.42.R.06-09 42 6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925.. 04206
MaxiMill - DHFC Fresa de topo de alto avango
2 APMX
”
2
o =
& i g
o
a
LH
@ OAL
56 417 ...
Designagéo DC ZINF  APMX  OAL LH DCONMS  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
CDHFC.16.R.05-09-A-32 16 0,75 80 32 16 0,65 LNKX 0925.. 01603
CDHFC.20.R.04-09-A-40 20 0,75 90 40 20 0,65 LNKX 0925.. 02004
i
Y / m [~ - ]
Haste TORX® Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque
fixagao
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
Pegas de reposigao
DC
16 - 42 051 17 303 15000 191
cuttingtools.ceratizit.com 15|99
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill DHFC

LNKX

Designagéo L S
mm mm
LNKX 0925.. 9 2,50

L
-R50 -M50 -R50 -M50 -R50
CTPP231 CTPP236 CTPP236 CTPM241 CTPK221
LNKX LNKX LNKX LNKX LNKX
56353.. 56355.. 56353.. 56355.. 56353..
IS0 RE
mm
0925ZSR 1 12000 02500 02000 42500 27000
P ([ [ ° o o
M ¢} ¢} ¢} °
K o) o o °
N
S o
H
Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Estratégia de usinagem — 180
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descri¢cdo dos quebra-cavacos — 199-201
Vis&o geral e Descri¢ao das classes — 202-208
15100
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MaxiMill — 251 RS Fresa com fixa¢ao roscada
?ﬁ @ @ QAPMI)_(PR DRVS
@ @ 5 OT N (1 B
NS a T

THSZMS
DCONMS

50 684 ...

Designagéo DC DCX ZNF APMX DCONMS LPR THSZMS DRVS RPMX Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm  n(rpm) Nm

G251.20.R.05-05-RS 15 20 5 2,5 10,5 33 M10 15 31800 0,7 RDHX 0501.. 220
G251.25.R.06-05-RS 20 25 6 25 12,5 35 M12 17 24450 0,7 RDHX 0501.. 225
G251.32.R.07-05-RS 27 32 7 2,5 17,0 35 M16 24 19850 0,7 RDHX 0501.. 232
G251.20.R.03-08-RS 12 20 3 4,0 10,5 33 M10 15 25000 1,2 RDHX 0802.. 120
G251.25.R.04-08-RS 17 25 4 4,0 12,5 35 M12 17 19000 1,2 RDHX 0802.. 125
G251.32.R.05-08-35-RS 24 32 5 4,0 17,0 35 M16 24 19000 1,2 RDHX 0802.. 132
G251.20.R.02-10-RS 10 20 2 50 10,5 33 M10 15 30000 2 RP.X 10T3.. 020
G251.25.R.03-10-RS 15 25 3 5,0 12,5 35 M12 17 30000 2 RP.X 10T3.. 025
G251.32.R.04-10-RS 22 32 4 5,0 17,0 35 M16 24 25000 2 RP.X 10T3.. 032
G251.25.R.02-12-35-RS 13 25 2 6,0 12,5 35 M12 17 25000 32 RP.X 1204.. 525
G251.32.R.03-12-35-RS 20 32 3 6,0 17,0 35 M16 24 19850 32 RP.X 1204.. 532
G251.35.R.03-12-35-RS 23 35 3 6,0 17,0 35 M16 24 15900 32 RP.X 1204.. 535
G251.42.R.04-12-42-RS 30 42 4 6,0 17,0 42 M16 24 15000 32 RP.X 1204.. 542

ﬁ_q..\)/m“

Haste TORX® Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque
fixagao

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pegas de reposi¢ao

Pastilha

RDHX 0501.. 031 108 303 149 191
RDHX 0802.. 033 110 303 116 191
RP.X 10T3.. 035 112 303 840 192
RP.X 1204.. 036 113 303 304 192
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Sistema MaxiMill 251 RS

MaxiMill — 251 RS Fresa de topo

o

®

®

©

®

%

N

Designacgéo

C251.12.R-03-05-B-16-25-RS
C251.12.R-03-05-A-32-165-RS
C251.16.R-04-05-B-32-RS
C251.16.R-04-05-A-40-165-RS
C251.20.R-05-05-B-40-RS
C251.20.R-05-05-A-50-165-RS

C251.16.R-02-08-B-32-RS
C251.16.R-02-08-A-40-165-RS
C251.20.R-03-08-B-40-RS
C251.20.R-03-08-A-60-RS
C251.20.R-03-08-A-50-200-RS
C251.25.R-04-08-B-50-RS
C251.25.R-04-08-A-60-RS
C251.25.R-04-08-A-60-225-RS

C251.20.R-02-10-A-50-RS
C251.20.R-02-10-A-50-200-RS
C251.25.R.03-10-A-60-RS
C251.25.R-03-10-B-60-RS
C251.25.R-03-10-A-60-225-RS
C251.32.R.04-10-A-70-RS

C251.25.R-02-12-B-30-RS
C251.32.R-03-12-A-RS
C251.32.R-03-12-B-40-RS

Pecas de reposicao
Pastilha

RDHX 0501..

RDHX 0802..
RP.X10T3..
RP.X10T3..

RP.X 1204..

15/102

DC
mm

1
1"
15
15

12
12
12
17
17
17

10
10
15
15
15

13
20

DCX
mm
12
12
16
16
20
20

16
16
20
20
20
25
25
25

20
20
25
25
25
32

25
32
32

ZNF

A PE D WWWNDN oW w

AW ww NN

w N

x
]
38 :
[0}
APMX %
LH ol
OAL ]
APMX  OAL LH  DCONMS RPMX Pastilha
mm mm mm mm n (rpm)
2,5 75 25 16 40000 RDHX0501..
2,5 165 32 12 16000 RDHX0501..
2,5 81 32 16 40000 RDHX0501..
25 165 40 16 18000  RDHX 0501..
2,5 91 40 20 31800  RDHX 0501..
25 165 50 20 18000  RDHX 0501..
4,0 81 32 16 40000 RDHX 0802..
4,0 165 40 16 18000  RDHX 0802..
4,0 91 40 20 31800 RDHX0802..
4,0 110 50 20 30000 RDHX 0802..
4,0 200 50 20 25000 RDHX 0802..
4,0 107 50 25 25500 RDHX 0802..
4,0 116 60 25 19000  RDHX 0802..
4,0 225 60 25 18000  RDHX 0802..
50 102 50 20 25000 RP.X10T3.
5,0 200 50 20 25000 RP.X10T3..
50 116 60 25 25000 RP.X10T3.
5,0 116 60 25 20000 RP.X10T3.
5,0 225 60 25 18000  RP.X10T3..
5,0 130 70 32 25000 RP.X10T3..
6,0 86 30 25 25000 RP.X1204..
6,0 100 40 32 19000 RP.X1204..
6,0 100 40 32 19000 RP.X1204..
— o
Haste TORX® Chave D
80950.. 80950...
031 108
033 110
035 112
112
036 113

N“V \ o
. 7
t—— e
50685... 50685...
012
112
316
016
620
120
116
216
220
020
320
625
125
225
420
520
025
325
425
032
525
232
132
\)/\ m el

Molykote

70950 ...

303
303
303
303
303

Parafuso de Chave de torque

fixagao
70950.. 80950...
149 191
116 191
840 192
840
304 192

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Sistema MaxiMill 251 RS

MaxiMill — 251 RS Fresa com furo e arraste por chaveta

%@

®

©

®

%

N

Designagédo

A251.40.R.03-10-RS
A251.40.R.05-10-RS
A251.42.R.06-10-RS
A251.50.R.04-10-RS
A251.50.R.06-10-RS
A251.52.R.06-10-RS

A251.40.R.04-12-RS
A251.50.R.04-12-RS
A251.50.R.05-12-RS
A251.52.R.05-12-RS
A251.63.R.06-12-RS
A251.66.R.07-12-RS
A251.80.R.05-12-RS
A251.80.R.07-12-RS
A251.100.R.06-12-RS
A251.100.R.10-12-RS

A251.50.R.04-16-RS
A251.52.R.04-16-RS
A251.63.R.05-16-RS
A251.66.R.05-16-RS
A251.80.R.06-16-RS
A251.100.R.07-16-RS
A251.125.R.08-16-RS

A251.80.R.05-20-RS
A251.100.R.06-20-RS
A251.125.R.06-20-RS

Pecas de reposicao
Pastilha

RP.X 10T3..

RP.X 1204..

RP.X 1605..

RP.X 2006..

28
38
38
40
51
54
68
68
88
88

34
36
47
50
64
84
109

60
80
105

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
40
40
42
50
50
52

40
50
50
52
63
66
80
80
100
100

50
52
63
66
80
100
125

80
100
125

ZNF

o o~ o ol w

o N o oo 8@\101\10‘)0101##

o o

APMX  OAL
mm
40
40
40
40
40
40

=
3

(S, BN IS NS, NS B |

40
40
40
40
40
40
50
50
50
50

oD O OO OO

40
40
40
40
50
50
63

o 0 O o o o

10 50
10 50
10 63

Haste TORX®

80950 ...

035
036
037
037

RPMX  Torque de aperto

Nm

DN NN NN

3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2
3,2

(SN, BN, IS, IS, RS, RS |

3,1

Pastilha

RP.X 10T3..
RP.X 10T3..
RP.X10T3..
RP.X10T3..
RP.X10T3..
RP.X10T3..

RP.X 1204..
RP.X 1204..
RP.X 1204..
RP.X 1204..
RP.X 1204..
RP.X 1204..
RP.X 1204..
RP.X 1204..
RP.X 1204..
RP.X 1204..

RP.X 1605..
RP.X 1605..
RP.X 1605..
RP.X 1605..
RP.X 1605..
RP.X 1605..
RP.X1605..

RP.X2006..
RP.X2006..
RP.X'2006..

50 686 ...

240
140
142
350
150
152

340
250
050
052
063
166
180
080
100
200

450
452
163
466
280
300
225

380
400
125

Parafuso de
fixagéo “power
screw”

70950 ...

DHUB
DCONMS
e .
i S
é [e)
B
Dc '
DCX
DHUB  DCONMS
mm mm n (rpm)
38 16 15900
38 16 16000
38 16 16000
43 22 12700
43 22 12500
43 22 12500
38 16 15900
43 22 12700
43 22 12500
43 22 12500
48 22 10000
48 22 9000
58 27 7950
58 27 8000
78 32 6350
78 32 6350
48 22 12700
48 22 10100
48 22 10100
48 22 7950
58 27 7950
78 32 6350
88 40 5050
58 27 7950
78 32 6350
88 40 5050
Chave de Chave D
aperto-T
80397.. 80950...
040 112
040 113
050 114
114

151
151
154

Molykote

70950 ...

303
303
303
303

Parafuso de
fixagéo

70950 ...

840
304
01200
302

Chave de torque

80950 ...

192
192
193
193

15/103
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

CERATIZIT \ Performance e e o

RDHX/RPHX /RPN

Designagéo | D1 S
mm mm mm
RDHX 0501.. 5 2,5 1,59 Q
RDHX 0802.. 8 28 2,38
RP.X10T3.. 10 34 3,97
RP.X 1204.. 12 4,4 4,76
RP.X 1605.. 16 55 5,56
RP.X 2006.. 20 60 635 RP.X10T3../RP.X 1204../ RDHX 0501.. / RDHX0802..

RDHX

RP.X1605.. / RPNX 2006..

-SN -SN -F50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN Bl DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX RDHX RDHX
51 048 51 048 51083.. 51083.. 51083..
IS0
0501MOSN 020 120 465
0802MOSN 025 125 420 470 92001
0802M4SN 47 92101
P ° ° o ° °
M o ° ° °
K o o
N
S [e)
H
-FN -M31 -F50
H216T CTC5240 CTCS245
RDHX RDHX RDHX
50481.. 50481.. 51083..
1SO
0501MOFN 600
0802MOEN 500
0802MOFN 602
0802MOSN 570
0802M4EN 50100
P
M
K o
N )
S ) )
H
15104 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 251 RS

RPHX / RPNX

-SN -F50 -M50 -SN -SN
TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTCP230
CERMET
RPHX RPNX RPNX RPHX RPNX
50483.. 51055.. 51054.. 51052.. 51057..
1SO
10T3MOSN 900
10T3M8SN 020 020 020
1204MOSN 902
1204M8SN 025 025 025 025
1605M8SN 030 030 030
2006M8SN 035
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K (@] (@] (@] O O
N
S
H
-F50 -F50 -M30 -M30
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235

1SO

10T3MBEN
10T3M8SN

1204M8SN

1605MOSN

2006M8EN

T Ww=ZXxX=ZT

g
(]
:

RPHX

51051 ...

12000

125

RPNX

51 055....

120

125

130

g
s
é
g

RPHX

51049 ...

120

g
s
é
&

RPNX

51053...

120

o0 e

cuttingtools.ceratizit.com

15/105

15



ERATIZIT \ Performan Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
c erto ance Sistema MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX
-M50 -M50 -SN -SN
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
RPNX RPHX RPHX RPNX
51054.. 51050.. 51052.. 51057..
1SO
10T3M8SN 12000 12000 120
1204M8SN 125 125 125
1605M8SN 130 130 130
2006M8SN 135
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] O O
K (@] (@] (@] O
N
S
H
RPHX
-F50 -M30 -SN -F50 -M30
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
RPHX RPHX RPHX RPHX
51049.. 51052.. 51051.. 51049..
1SO
1204M8EN 225 325
1204M8SN 225 225 325
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15/106
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ERAT'Z'T \ Performan Ferramentas para fresamento com pasti\hasir]ter‘cambiéveis
c erto ance Sistema MaxiMill 251 RS

RPHX / RPNX

-F50 -F50 -M30 -M30 -M50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
DRAGONSKIN

E
i
s
]
:
¥
:
:
¥
’
:

RPHX RPNX RPHX RPNX RPHX
51051.. 51055.. 51049.. 51053.. 51050..
IS0
10T3MBEN 420
10T3M8SN 420 420
1204M8EN 425
1204M8SN 425 425
1605M8EN 430
1605M8SN 430
2006MBEN 420
2006M8SN 435
P o o o o o
M ° ° ° ° °
K
N
S
H
-F50 -F50 -M32 -M50
CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245

RPHX RPHX RPNX RPHX RPHX
51052.. 51051.. 51055.. 51108.. 51050..

IS0

10T3MASN 470 470 470

10T3M8SN 471 471 471

1204M4EN 475 » 475

1204M4SN 475 475 475

1204M6SN 476 476

1204M8SN 411 476 477

1605M8SN 480

2006M4SN 485

2006M8SN 485

P ° ° ° ° °

M ° ° ° ° °

K

N

S

H

1) Pastilhas com 4 posi¢des de indexagao

cuttingtools.ceratizit.com 15107
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX

-F50
CTCM245

-M50
CTCM245

-F50
CTCM245

-M50
CTCM245

%
@
:

%
]
:

g
s
%
g

5]
s
2
g

RPNX RPNX RPHX RPHX
51055.. 51054.. 51051.. 51050..
1SO
10T3M4SN 92001 92001 92001"
10T3M8SN 92101 92101
1204M4SN 92501 92501 92501
1204M6SN 92601 92601 92601
1204M8SN 92601 92701
1605M8SN 93001 93001
2006M8SN 93501 93501
P [ J [ J [ J [ )
M [ J [ J [} [ J
K
N
S O O O O
H
1) Pastilhas com 4 posi¢des de indexagao
-SN -SN -SN -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPX715 H216T
DRAGONSN
-
' ' . =4
RPHX RPNX RPNX RPHX RPHX
51052.. 51057.. 51057.. 51156.. 50483 ..
1SO
10T3M8FN 02002 600
10T3M8SN 520 620
1204M8FN 02502 602
1204M8SN 525 525 625
1605M8FN 03002 604
1605M8SN 530 530 630
2006M8SN 535 635
P (@)
M (@)
K [ ] [ ] [ [ O
N [ J [ )
S (@)
H

15/108
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX

1SO

10T3M4EN
10T3M4SN
10T3MBEN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6EN
1204M6SN
1204M8EN
1204M8SN

1605M8EN

2006M8EN
2006M8SN

T WwW=ZXxX=ZT

-M31 -M31 -F50 -F50 -R60
CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245 CTP6215
Dicor Sl Do
= iy : . o
S S e
RPNX RPHX RPHX RPNX RPNX
51149.. 50493.. 51051.. 51055.. 50508..
550 "
570
551
571
552 1
575
56200
57800
582 300
577
555 58100
12001
585
[
[ ] [ ] [ [
[ ]

1) Pastilhas com 4 posicdes de indexagado

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard
Informagdes Técnicas
Vis&o geral e Descrigao das classes

cuttingtools.ceratizit.com

— 145-148
— 193-198
— 202-208

Estratégia de usinagem
Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos

— 181
— 199-201

15[109
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CERATIZIT \ Performance

Sistema R 1000/ 1002 / 1007

R 1000 Fresa com pastilha redonda com fixagéo roscada

A Angulo da pastilha 0°

o e

Designagéao

R1000G.15.2.M8-07.IK

R1000G.16.3.M8-07.IK

R1000G.20.4.M10-07.IK
R1000G.25.5.M12-07.1K
R1000G.30.5.M16-07.IK
R1000G.35.6.M16-07.1K
R1000G.42.7.M16-07.IK

R1000G.20.2.M10-10.IK
R1000G.25.2.M12-10.1K
R1000G.25.3.M12-10.1K
R1000G.30.4.M12-10.1K
R1000G.30.4.M16-10.IK
R1000G.35.5.M16-10.1K
R1000G.42.5.M16-10.1K
R1000G.42.6.M16-10.1K

R1000G.24.2.M12-12.1K
R1000G.35.3.M16-12.IK
R1000G.35.4.M16-12.IK
R1000G.42.4.M16-12.1K
R1000G.42.5.M16-12.IK

R1000G.32.2.M16-16.1K
R1000G.35.3.M16-16.IK

Pegas de reposi¢ao
Pastilha

RD.X 0702..

RD.X 1003..

RD.X 12T3..

RD.X 1604..

15/110

DCX
mm
15
16
20
25
30
35
42

20
25
25
30
30
35
42
42

24
35
35
42
42

32
35

ZNF

(o2 RS I R L B ] ~N o oo N

a s BN

N

APMX  THSZMS

mm
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

2,8
2,8
2,8
2,3
2,8
2,8
2,8
2,8

3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

4,0
4,0

BD

_-a

LPR
mm
M8 28,5
M8 28,5
M10 28,5
M12 28,5
M16 28,5
M16 28,5
M16 42,5
M10 29,0
M12 33,0
M12 33,0
M12 33,0
M16 43,0
M16 43,0
M16 43,0
M16 43,0
M12 33,0
M16 43,0
M16 43,0
M16 43,0
M16 43,0
M16 43,5
M16 43,5

Haste TORX®

80950 ...

032

036

036

037

THSZMS
DCONMS

DCONMS  BD  Torque de aperto Pastilha

mm mm Nm
8,5 13,8 0,9
8,5 13,8 0,9
10,5 18,0 0,9
12,5 21,0 0,9
17,0 29,0 0,9
17,0 29,0 0,9
17,0 29,0 0,9
10,5 18,0 2,4
12,5 21,0 2,4
12,5 21,0 2,4
12,5 21,0 2,4
17,0 23,0 24
17,0 29,0 24
17,0 29,0 2,4
17,0 29,0 24
12,5 21,0 24
17,0 29,0 24
17,0 29,0 24
17,0 29,0 24
17,0 29,0 24
17,0 29,0 43
17,0 29,0 43

Parafuso de Disco de fixagao
fixagéo

56950.. 56950...

022
210

RD.X 0702..
RD.X 0702..
RD.X 0702..
RD.X 0702..
RD.X 0702..
RD.X 0702..
RD.X 0702..

RD.X 1003..
RD.X 1003..
RD.X 1003..
RD.X 1003..
RD.X 1003..
RD.X 1003..
RD.X 1003..
RD.X 1003..

RD.X 12T3..
RD.X 12T3..
RD.X 12T3..
RD.X 12T3..
RD.X 12T3..

RD.X 1604..
RD.X 1604..

-

Chave D

80 950...

109
113
13
114

56 403 ...

153
161
203
252
301
351
421

204
253
254
302
303
352
422
423

Molykote Parafuso de Chave de torque

fixagéo

70950.. 56950.. 80950...

303 006 191
303 010 192
303 010 192
303 012 192

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sistema R 1000/ 1002 / 1007

R 1007 Fresa com pastilna redonda com fixa¢ao roscada

A Angulo da pastilha 7°
A Paraagos <10 % Cr

Lals2lse
*
>

@
&

Designagéo DCX

mm
R1007G.25.3.M12-10.IK 25
R1007G.42.6.M16-10.1K 42
R1007G.35.4.M16-12.1K 35

ZNF

3
6

4

APMX  THSZMS

mm
2,5
25

3,0

M12
M16

M16

R 1000 Fresa com pastilha redonda com haste

A Angulo da pastilha 0°

-»
s »
S

Designagdo DCX
mm
R1000C.8.1.30-05 8
R1000C.10.2.30-05 10
R1000C.12.3.30-05 12

Pegas de reposi¢ao
Pastilha

RDHX 0501..

RD.X 1003..

RD.X 12T3..

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

1
2
3

APMX
mm
13
1,3
13

OAL
mm
75
75
81

()
.
DTy il [m]
© S 2
N| =
N PMX % o
LPR 8
LPR DCONMS  BD  Torque de aperto Pastilha
mm mm mm Nm
32,5 12,5 21 24 RD.X 1003..
42,5 17,0 29 24 RD.X 1003..
42,5 17,0 29 24 RD.X 12T3..
[0}
=
P4
o
g
OAL

LPR
mm
30
30
30

DCONMS  Torque de aperto Pastilha

LH
mm mm Nm
18 10 0,43
23 10 0,43
23 12 0,43
Haste TORX® Parafuso de
fixagdo
80950.. 56950 ...
036
036 022

RDHX 0501..
RDHX 0501..
RDHX 0501..

e

Chave D

80950 ...

108
13
13

<
5

-

Molykote

70950 ...

303
303
303

L

Parafuso de
fixagao

56 950 ...

002
010
010

56 405 ...

251
421

352

081
101
121

Chave de torque

80950 ...

191
192
192

15
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CERATIZIT \ Performance Sistema R 1000/ 1002 / 1007

R 1002 Fresa com pastilha redonda com haste

A Angulo da pastilha 0°

2@
e
EE;% Egii OAL

DCONMS
X

FEr)
56 443 ...

Designagéo DCX ZNF  APMX  OAL LPR LH DCONMS Pastilha

mm mm mm mm mm mm

R1002C.15.2.40-07 15 2 2,6 89 40 23 16 RD.X 0702.. 151
R1002C.15.2.60-07 15 2 2,6 109 60 23 16 RD.X 0702.. 152
R1002C.15.2.80-07 15 2 2,6 131 80 22 20 RD.X 0702.. 153
R1002C.15.2.100-07 15 2 2,6 151 100 22 20 RD.X 0702.. 154
R1002C.20.2.40-10 20 2 4,0 91 40 23 20 RD.X 1003.. 201
R1002C.20.2.60-10 20 2 4,0 m 60 23 20 RD.X 1003.. 202
R1002C.20.2.80-10 20 2 4,0 137 80 23 25 RD.X 1008.. 203
R1002C.20.2.100-10 20 2 4,0 157 100 23 25 RD.X 1003.. 204
R1002C.20.2.120-10 20 2 4,0 177 125 23 25 RD.X 1008.. 205

R 1000 Fresa com pastilha redonda com furo e arraste por chaveta

A Angulo da pastilha 0°

> DHUB

L
@ i 2
i x
o ([(a @ z°
<
S 2
DCX
56 407 ...
Designagéo DCX ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
R1000A.42.6.43-10.1K 42 6 2,8 43,0 16 35 24 RD.X 1003.. 420
R1000A.42.4.43-12.1K 42 4 3,0 43,0 16 35 24 RD.X 12T3.. 421
R1000A.42.5.43-12.1K 42 0 3,0 43,0 16 35 24 RD.X 12T3.. 422
R1000A.52.5.53-12.1K 52 5 35 53,0 22 40 2,4 RD.X 12T3.. 521
R1000A.52.4.53,5-16.1K 52 4 47 53,5 22 40 43 RD.X 1604.. 522
R1000A.66.5.53,5-16.1K 66 5 51 53,5 27 48 43 RD.X 1604.. 661
R1000A.80.6.53,5-16.1K 80 6 58 53,5 27 60 43 RD.X 1604.. 801

__-éﬂ/“m

Haste TORX® Parafuso de Disco de fixagdo Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque
fixagao fixagao

80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..

Pegas de reposi¢ao

Pastilha

RD.X 1003.. 036 113 303 010 192
RD.X 12T3.. 036 022 113 303 010 192
RD.X 1604.. 037 210 114 303 012 192

15112 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Sistema R 1000/ 1002 / 1007

R 1007 Fresa com pastilna redonda com furo e arraste por chaveta

A Angulo da pastilha 7°
A Para agos < 10 % Cr + Fresadoras com baixa poténcia

DHUB
> DCONMS
m ™

! |
S ® -
o (/(« ©) =
i <
& =<0
bex T
56 409 ...
Designagéo DCX ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm Nm
R1007A.42.6.42,5-10.1K 42 6 35 42,5 16 35 24 RD.X 1003.. 421
R1007A.52.7.52,5-10.1K 52 7 315) 52,5 22 40 24 RD.X 1003.. 521
R1007A.52.5.52,5-12.1K 52 5 B15) 52,5 22 40 24 RD.X 12T3.. 522
R1007A.66.6.52,5-12.1K 66 6 35 52,5 27 48 24 RD.X 12T3.. 661
R1007A.80.7.54,5-12.1K 80 7 315) 54,5 27 60 24 RD.X 12T3.. 801
R1007A.52.5.53-16.1K 52 5 41 53,0 22 40 43 RD.X 1604.. 523
R1007A.66.5.53-16.1K 66 5 46 53,0 27 48 43 RD.X 1604.. 662
R1007A.66.6.53-16.1K 66 6 5,1 53,0 27 48 43 RD.X 1604.. 663
R1007A.80.6.53-16.1K 80 6 51 53,0 27 60 43 RD.X 1604.. 802
R1007A.100.7.53-16 100 7 5,1 53,0 32 70 43 RD.X 1604.. 910
R1007A.125.8.53-16 125 8 52 53,0 40 90 43 RD.X 1604.. 925 "
R1007A.160.9.53-16 160 9 51 53,0 40 120 43 RD.X 1604.. 960 "

1) Sem refrigeracdo interna

__-aﬁ/ﬂ_

Haste TORX® Parafuso de Disco de fixagao Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque
fixagao fixagéo

80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..

Pegas de reposi¢ao

Pastilha

RD.X 1003.. 036 113 303 010 192
RD.X 12T3.. 036 022 113 303 010 192
RD.X 1604.. 037 210 114 303 012 192
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance Sistema R 1000 / 1002 / 1007

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

Designagéo IC

mm mm
RDHX 0501.. 5 1,50
RD.X 0702.. 7 2,38
RD.X 1003.. 10 318
RD.X 12T3.. 12 3,97
RD.X 1604.. 16 476

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

-HP -F30P
WTN1205 WAN1240 WAX1240 WAN2225 WUN4210
... -

—~
=

- @9
RDHX RDMX RDEX RDPX RDHX

56302.. 56309.. 56314.. 56348.. 56304 ..

1SO
0501M0T 100
0702MOE 611
0702M0T 11 611
1003M0S 231
1003MOT 131 731 631 631
12T3M0S 24
12T3MOT 141 ™4 641 641
1604M0S 251
1604MOT 151 751 651 651
P [ J [} [}
M [ ] @) O [ ]
K [ ] @) O O
N [}
S [}
H ®

Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 182-184  Estratégia de usinagem — 185+186
Informagdes Técnicas — 193-198  Descrigao das classes — 199-201
Sistema de Designagéo — 202-208

15[114
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CERATIZIT \ Performance

Sistema MaxiMill 252

MaxiMill — 252 Fresa com encaixe

¥ *
®
N

Designagédo DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
A252.40.R.05-10 30 40 5 25 40 16
A252.42.R.05-10 32 42 5 25 40 16
A252.50.R.06-10 40 50 6 25 40 22
A252.52.R.07-10 42 52 7 25 40 22
A252.63.R.08-10 53 63 8 25 40 22
A252.80.R.10-10 70 80 10 25 50 27
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 16
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 22
A252.52.R.05-12 40 52 5 3,0 40 22
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 22
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 22
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 27
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 32
A252.125.R.12-12 13 125 12 3,0 63 40
Haste TORX®
80950 ...
Pegas de reposicao
Pastilha
RNHU 1004.. (@40 - @80) 053
RNHU 1205.. (40) 054
RNHU 1205.. (250 - @125) 054

cuttingtools.ceratizit.com

DHUB
DCONMS
— x| £
é O
1
DC '
DCX

Pastilha

RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..

RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..

DHUB Torque de aperto
mm Nm
38 2
38 2
43 2
43 2
48 2
58 2
38 3,2
43 3,2
43 3,2
48 3,2
48 3,2
58 3,2
78 3,2
88 3,2
Chave de Chave D
aperto-T
80397.. 80950..
127
040 128
128

Parafuso de Molykote
fixagao “power
screw”
70950.. 70950...
303
151 303
303

140
142
150
152
16300
18000

240
250
252
263
266
280
30000
32500

Chave de torque

L

Parafuso de

fixagao
70950.. 80950...
710 192
839 192
839 192
15115
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill 252

RNHU

Designagéo IC D1 S
mm mm mm

RNHU 1004.. 10 34 4,60

RNHU 1205.. 12 4,4 5,30

RNHU

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

v/

RAGONSKIN DRAGONS

A
S L

RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU

51130.. 51129.. 51106.. 51107.. 50520.. 50521..

"E

1SO

1004M4ER 12000 42000 470 470 550

1205M4ER 42500 475 475 552
1205M4SR 12500

P [ o [ ] [ ]

M o ° ° )

K o

N

S ) °
H

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard — 145-148  Estratégia de usinagem — 187
Informagdes Técnicas — 193-198  Visdo geral e Descrigdo dos quebra-cavacos — 199-201
Visao geral e Descrigéo das classes — 202-208

15116
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CERATIZIT \ Performance

Sistema K 2000 /2001 / 2002 / 2003

K 2000 / K 2001 Fresa de copia com haste

A Com haste de metal duro

7ele
S
-

Designagao ISO DC DN

mm mm
K2000C.6.16.100 6 53
K2000C.6.20.100 6 58
K2000C.6.70.150 6 58
K2000C.6.100.200 6 58
K2000C.8.25.80 8 70
K2000C.8.25.100 8 70
K2000C.8.40.150 8 70
K2000C.10.35.80 10 8,8
K2000C.10.35.120 10 8,8
K2000C.10.50.150 10 8,8
K2000C.12.35.80 12 10,5
K2001C.12.35.80 12 10,5
K2000C.12.35.120 12 10,5
K2001C.12.35.120 12 10,5
K2000C.12.50.160 12 10,5
K2001C.12.50.160 12 10,5
K2001C.16.40.100 16 14,0
K2001C.16.40.140 16 14,0
K2001C.16.55.175 16 14,0
K2001C.20.50.100 20 18,0
K2001C.20.50.140 20 18,0
K2001C.20.75.190 20 18,0
K2001C.25.60.160 25 22,4
K2001C.25.90.210 25 22,4

1) Sem refrigeracdo interna

Para uso com pastilhas

LH
mm
16
20
70
100

25
25
40

35
35
50

35
35
35
35
50
50

40
40
55

50
50
75

60
90

ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

z
a
8 @]
g
LH =
OAL 3
a
— —
56100... 56101 ...
OAL DCONMS  Torque de aperto
mm mm Nm
100 8 0,5 060 "
100 6 0,5 061 "
150 6 0,5 062 "
200 6 0,5 063 "
80 8 1 081 "
100 8 1 082 "
150 8 1 083 "
80 10 3 101 "
120 10 3 102 "
150 10 3 103 "
80 12 4 1210
80 12 4 121
120 12 4 122 "
120 12 4 122
160 12 4 123 "
160 12 4 123
100 16 5 161
140 16 5 162
175 16 5 163
100 20 5 201
140 20 5 202
190 20 5 203
160 25 8 252
210 25 8 253
XOHX06.. -MR2, XOHX-FM1
15|17
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CERATIZIT \ Performance

Sistema K 2000 /2001 / 2002 / 2003

K 2002 Fresa de copia com haste

A Versao de haste cilindrica em ago

-/®
S
-

Designagdo DC DN LH

mm mm mm
K2002C.12.32.90 12 10,5 32
K2002C.12.32.130 12 10,5 32
K2002C.12.46.150 12 10,5 46
K2002C.16.36.100 16 14,0 36
K2002C.16.36.140 16 14,0 36
K2002C.16.53.160 16 14,0 53
K2002C.20.45.160 20 18,0 45
K2002C.20.61.175 20 18,0 61
K2002C.25.45.160 25 224 45
K2002C.25.70.190 25 224 70
K2002C.32.56.175 32 28,6 56
K2002C.32.80.210 32 28,6 80

Para uso com pastilhas

OAL
mm
90
130
150

100
140
160

160
175

160
190

175
210

z
a
8 @]

%)

LH %

o

o

a

=3
56 102 ...
DCONMS  Torque de aperto
mm Nm
12 4 121
12 4 122
12 4 123
16 5 161
16 5 162
16 5 163
20 5 202
20 5 203
25 8 252
25 8 253
32 8 322
32 8 323
XOHX-FM1

‘ ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

15|18
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CERATIZIT \ Performance

Sistema K 2000 /2001 / 2002 / 2003

K 2003 Fresa de copia com haste

A Versao conica

-/®
S
-

Designagdo DC DN

mm mm
K2003C.6.16.90 6 53
K2003C.8.50.85 8 75
K2003C.8.50.140 8 75
K2003C.10.35.85 10 9,0
K2003C.10.35.150 10 9,0
K2003C.12.60.110 12 10,5
K2003C.12.60.160 12 10,5
K2003C.16.67.120 16 14,0
K2003C.16.67.175 16 14,0
K2003C.20.80.190 20 18,0
K2003C.25.100.210 25 224
K2003C.32.123.240 32 28,6

Para uso com pastilhas

LH
mm
40

50
50

35
35

60
60

67
67

80

100

123

OAL
mm
90

85
140

85
150

110
160

120
175

190

210

240

ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,

ROHX-MR5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

5 &

[%]

LH =

4

OAL 8

o
=
56 104 ...

DCONMS  Torque de aperto
mm Nm

10 0,5 061
12 1 081
12 1 082
12 3 101
12 3 102
16 4 121
16 4 122
20 5 161
20 5 162
25 5 201
32 8 251
40 8 321

XOHX-FM1

15119
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CERATIZIT \ Performance Sistema K 2000 / 2001 / 2002 / 2003

K 2000 Fresa de cdpia com fixacao roscada

*/ @ DRVS

UL

@ _|FTLE ] 12
|| o
[Z2]E%] I ]
S =
ik
-8
56 120 ...
Designagéo DC LPR DN OAL DCONMS THSZMS DRVS Torque de aperto
mm mm mm mm mm mm Nm
K2000G.8.25.M6 8 25 10 39,5 6,5 M6 8 1 081 "
K2000G.10.25.M6 10 25 10 39,5 6,5 M6 8 3 101 "
K2000G.12.25.M6 12 25 10 39,5 6,5 M6 8 4 121 1
K2000G.12.26.M8 12 26 13 43,5 8,5 M8 10 4 122
K2000G.16.26.M8 16 26 8 43,5 85 M8 10 5 161
K2000G.20.30.M10 20 30 18 49,5 10,5 M10 15 5 201
K2000G.25.40.M12 25 40 21 62,0 12,5 M12 17 8 251
K2000G.32.45.M16 32 45 30 69,0 17,0 M16 26 8 321
1) Sem refrigeracdo interna
Para uso com pastilhas
ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, gg XOHX-FM1
“‘ ROHX-MR5, ROGX-MR4

A\
— . = w B
Haste TORX® Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque
fixagéo

80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..

Pegas de reposi¢ao

DC

6 031 108 303 041 191
8 033 110 303 042 191
10 036 13 303 043 193
12 037 114 303 044 193
16 037 114 303 045 193
20 037 114 303 046 193
25 131 303 047

32 131 303 048
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance Sistema K 2000/ 2001 / 2002 / 2003

ROHX / XOHX / ROGX

Designagéo IC

QS,
mm mm
ROHXO0616R.. 6 1,60
ROHX0820R.. 8 2,00
ROHX1025R.. 10 2,50 :
XOHX10254.. 10 2,50
XOHX12255.. 12 2,50 4 [HSEE]
RO.X1225R.. 12 2,50 RO.X
RO.X1630R.. 16 3,00
XOHX16307.. 16 3,00
XOHX20309.. 20 3,00
RO.X2030R.. 20 3,00
RO.X2540R.. 25 4,00
RO.X3250R.. 32 5,00
-MR5 -FM1 -FM3 -FM4 -FM4 -MR4 -FM6
CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK226 CTPK231 CTCN211
*®@ @
R
ROHX XOHX ROHX ROHX ROHX ROGX ROHX
56149.. 56169.. 56147.. 56141.. 56141.. 56143.. 56145...
150 RE
mm
0616 R3 3,0 30200 90200 602 "
0820 R4 40 71300 31300 71300 11300 613 "
1025 R5 5,0 72400 32400 72400 12400 624 "
102540 40 92400
1225 R6 6,0 33500 73500 13500 53500 635 "
122550 50 93500
1630 R8 8,0 34600 74600 14600 54600 646 "
163070 70 94700
2030 R10 10,0 35700 75700 15700 55700
203090 9,0 95900
2540R12,5 12,5 36800 76800 16800 56800
3250 R16 16,0 37900 77900 17900 57900
P ° ° ° ° ° °
M (@] (@] (@] (@] [ ] [ ]
K (@) [ ) o [ ] [ ] [ ]
N o o o o e o
S (@] (@] O O O
H O [ ) o [ ] O O

1) Especificamente para usinagem de grafite!

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard — 188+189  Profundidade de corte — 190
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descrigdo dos quebra-cavacos — 199-201
Visao geral e Descri¢édo das classes — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com 15121
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CERATIZIT \ Performance Sistema K 2005 / 2006 / 2007

K 2005 / K 2006 Fresa de cdpia com haste

A Com haste de metal duro

7 ej® Z |
S g | 4

DC

DCONMS

@ LH
OAL

Designacgéo DC  APMX DN LH OAL DCONMS  Torque de aperto
mm mm mm mm mm mm Nm

K2005C.8.27.82 8 9,5 7,0 27 82 8 1 081 "

K2005C.8.27.102 8 9,5 7,0 27 102 8 1 082 "

K2005C.8.42.152 8 9,5 7,0 42 152 8 1 083 "

K2005C.10.37.82 10 1,5 8,8 37 82 10 3 101 "
K2005C.10.37.122 10 1,5 8,8 37 122 10 3 102 "
K2005C.10.52.152 10 1,5 8,8 52 152 10 3 103 "
K2005C/K2006C.12.37.82 12 14,0 10,5 37 82 12 4 121 Y 121
K2005C/K2006C.12.37.122 12 14,0 10,5 37 122 12 4 122 " 122
K2005C/K2006C.12.52.162 12 14,0 10,5 52 162 12 4 123 " 123
K2006C.16.42.102 16 16,0 14,0 42 102 16 5 161
K2006C.16.42.142 16 16,0 14,0 42 142 16 5 162
K2006C.16.57.177 16 16,0 14,0 57 177 16 5 163
K2006C.20.52.102 20 18,0 18,0 52 102 20 5 201
K2006C.20.52.142 20 18,0 18,0 52 142 20 5 202
K2006C.20.77.192 20 18,0 18,0 77 192 20 5 203
K2006C.25.62.162 25 235 224 62 162 25 8 252
K2006C.25.92.212 25 235 224 92 212 25 8 253

1) Sem refrigeracdo interna

Para uso com pastilhas

@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4

15122 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sistema K 2005 / 2006 / 2007

K 2007 Fresa de copia com haste

®
N

RULL

Designacéo DC  APMX DN

mm mm mm
K2007C.12.34.132 12 14,0 10,5
K2007C.12.34.92 12 14,0 10,5
K2007C.12.48.152 12 14,0 10,5
K2007C.16.38.102 16 16,0 14,0
K2007C.16.38.142 16 16,0 14,0
K2007C.16.55.162 16 16,0 14,0
K2007C.20.47.162 20 18,0 18,0
K2007C.20.63.177 20 18,0 18,0
K2007C.25.47.162 25 23,5 22,4
K2007C.25.72.192 25 23,5 22,4
K2007C.32.58.177 32 28,0 28,6
K2007C.32.82.212 32 28,0 28,6

Para uso com pastilhas

mm
34
34
48

38
38
55

47
63

47
72

58
82

=z
[m)]
[m]

[9p]

APMX s

LH 5

O

OAL a

OAL DCONMS  Torque de aperto

mm mm Nm
132 12 4
92 12 4
152 12 4
102 16 5
142 16 5
162 16 5
162 20 5
177 20 5
162 25 8
192 25 8
177 32 8
212 32 8

@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4

cuttingtools.ceratizit.com

=
56 112 ...

122
123
161
162
163

202
203

252
253

322
323

15123
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CERATIZIT \ Performance Sistema K 2005 / 2006 / 2007

K 2005 Fresa de copia com fixagdo roscada
7e® e
NS :
8

I i ] z
[a]
7® )
! DI-N|—
APMX ﬁ ;
LPR T3
OAL e
56 130 ...
Designagéo DC APMX DN LPR OAL DCONMS THSZMS DRVS Torque de aperto
mm mm mm mm mm mm mm Nm
K2005G.8.25.M6 8 9,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 1 081 "
K2005G.10.25.M6 10 11,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 3 101 "
K2005G.12.25.M6 12 14,0 10 25 39,5 6,5 M6 8 4 121 1
K2005G.12.28.M8 12 14,0 13 28 455 8,5 M8 8 4 122
K2005G.16.28.M8 16 16,0 13 28 45,5 8,5 M8 10 5 161
K2005G.20.32.M10 20 18,0 18 32 51,5 10,5 M10 15 5 201
K2005G.25.42.M12 25 235 21 42 64,0 12,5 M12 17 8 251
K2005G.32.47.M16 32 28,0 30 47 71,0 17,0 M16 26 8 321
1) Sem refrigeracdo interna
Para uso com pastilhas
@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4
e / ﬂ el
Haste TORX® Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque
fixagdo
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
Pegas de reposi¢ao
DC
8 033 110 303 042 191
10 036 113 303 043 193
12 037 114 303 044 193
16 037 114 303 045 193
20 037 114 303 046 193
25 131 303 047
32 131 303 048
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance Sistema K 2005 / 2006 / 2007

XOHX / XOGX

Designagéo IC S L e
mm mm mm (
X0.X10251.. 10 2,50 1,5 )
X0.X12251.. 12 2,50 14,0 D
X0.X16301.. 16 3,00 16,0
X0.X16303.. 16 3,00 16,0
X0.X20301.. 20 3,00 18,0 of T
X0.X20304.. 20 3,00 18,0 XOGX
XOGX12252.. 12 2,50 14,0 o .
XOHX06160.. 6 1,60 8,0 9 ‘ b
XOHX08200.. 8 2,00 95
XOHX08201.. 8 2,00 95 - -
XOHX10250.. 10 2,50 15
XOHX12252.. 12 3,00 14,0
XOHX20302.. 20 3,00 18,0 e
XOHX25401.. 25 400 235 ! ol R
XOHX25402.. 25 4,00 235 XOHX XOHX
XOHX25405.. 25 4,00 235
XOHX32502.. 32 5,00 28,0

XOHX / XOGX

-MR2 -MR6 -FM2 -FM5 -MF4 -MR3 -MR2
CTPP211 CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK231 CTCN211
XOHX XOHX XOHX XOHX XOGX XOHX XOHX
56167.. 56163.. 56165.. 56159.. 56161.. 56171.. 56168..
1SO RE
mm
061605 0,5 71000 610 "
082006 06 71000 71000 71000
082010 10 71200 71200 612
102508 08 72100 72100 72100 32100
102510 10 72200 72200 92200 622
122510 10 73200 73200 73200 73200 93200 53200 632 "
122520 20 73500 73500 93500
163010 10 74200 74200 94200 642
163013 13 74300 74300 74300
163015 15 54400
163030 3,0 74700 74500 94700
203010 10 75200 75200 95200
203016 16 75400 75400 75400
203020 2,0 55500
203040 40 75800 75800 95800
254010 10 76200 76200
254020 20 76500 76500 76500
254050 50 76900 76900
325025 25 77600 77600
P [ ] [ ] [ ] [ [ [ ]
M (©] (©] o @) @) [
K O O [ J [ J (] [ J
N (©] (©] (©] o O O (@)
S (0] (©] o (@) @) O
H ©) ©) (] [ J o O

15

1) Especificamente para usinagem de grafite!

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard — 188+189  Profundidade de corte — 190
Informagdes Técnicas — 193-198  Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201
Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208
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CERATIZIT \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill Slot-SX

Instrucdes de uso — MaxiMill — Slot-SX

A Os seguintes componentes sao necessarios para utilizar a ferramenta:

Chave de montagem Pastilha para canal Fresa tipo disco de trés cortes Adaptadores para as fresas
tipo disco

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:
Fresa tipo disco sem Chave de montagem, sem Parafusos de fixagéo

Direct %
Cooling DCONMS

L
|
K =90° C T : : I ; TIT I
CDX =
(6]
DC
50 383 ...
Designacgéo DC Ccw CDX DCONMS LF ZEFP Pastilha Adaptador
mm mm mm mm mm

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2 80 2 23 13 1,65 6 SXE2.. AD.SLOT13... 08002
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3 80 3 23 13 2,50 6 SXE3.. AD.SLOT13... 08003
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4 80 4 23 13 3,50 4 SXE4 .. AD.SLOT13... 08004
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5 80 5 23 13 4,50 4 SXE5 .. AD.SLOT.13... 08005

~ P—

Parafuso de Chave de monta-
fixagao gem SX

50950... 70950...
Pecas de reposigao
para Artigo-Nr.
50 383 08002 00100 836
50383 08003 00100 836
50 383 08004 00100 837
50 383 08005 00100 837

0]
@ ) Os adaptadores adequados para as fresas tipo disco podem ser encontradas na — Pagina 136
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CERATIZIT \ Performance

Sistema MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:
Fresa tipo disco sem Chave de montagem, sem Parafusos de fixagao

Direct %
Cooling DCONMS

[T >
- ‘

K=90° L T : I LI I H I T T
CDX =
(@)
DC
Designacgéo DC Ccw CDX DCONMS LF ZEFP Pastilha Adaptador
mm mm mm mm mm
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2 100 2 29 22 1,65 8 SXE2.. AD.SLOT.22...
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3 100 3 29 22 2,50 8 SXE3.. AD.SLOT.22...
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4 100 4 29 22 3,50 6 SXE4 .. AD.SLOT.22...
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5 100 5 29 22 4,50 6 SXES5 .. AD.SLOT.22...
ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6 100 6 29 22 5,40 4 SXE6 .. AD.SLOT.22...

-

Parafuso de

50 384 ...

10002

10003

10004

10005

10006

B

Chave de monta-

fixagéo gem SX

50950.. 70950...
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
50 384 10002 00100 836
50 384 10003 00100 836
50 384 10004 00100 837
50 384 10005 00100 837
50 384 10006 00100 837

@)

@ Os adaptadores adequados para as fresas tipo disco podem ser encontradas na — Pagina 136
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:
Fresa tipo disco sem Chave de montagem, sem Parafusos de fixagao

Direct %
Cooling

W DCONMS
|
k=90° C—m = g - =
CDX =
o
DC
50 385 ...
Designacgéo DC Cw CDX DCONMS LF ZEFP Pastilha Adaptador
mm mm mm mm mm
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX2 125 2 42 22 1,65 10 SXE2.. AD.SLOT.22... 12502
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX3 125 3 42 22 2,50 10 SXE3.. AD.SLOT.22... 12503
mwe={ - —
Parafuso de Chave de monta-
fixagao gem SX
50950.. 70950...
Pegas de reposigao
para Artigo-Nr.
50 385 12502 00100 836
50 385 12503

00100 836

o)
@ Os adaptadores adequados para as fresas tipo disco podem ser encontradas na — Pagina 136
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MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:
Fresa tipo disco sem Chave de montagem, sem Parafusos de fixagao

Direct %
Cooling DCONMS

L
a
K=90° C—ox i | : T [T T T 11
L cox | %
] O
DC
50 386 ...
Designacgéo DC Cw CDX DCONMS LF ZEFP Pastilha Adaptador
mm mm mm mm mm
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX2 125 2 30 32 1,65 10 SXE2.. AD.SLOT.32... 12502
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3 125 3 30 32 2,50 10 SXE3.. AD.SLOT.32... 12503
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4 125 4 30 32 3,50 8 SXE4 .. AD.SLOT.32... 12504
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5 125 5 30 32 4,50 8 SXE5.. AD.SLOT.32... 12505
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6 125 6 30 32 5,40 8 SXE6 .. AD.SLOT.32... 12506
L
Parafuso de Chave de monta-
fixagéo gem SX
50950.. 70950...
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
50 386 12502 00200 836
50 386 12503 00200 836
50 386 12504 00200 837
50 386 12505 00200 837
50 386 12506 00200 837

(e}
@ Os adaptadores adequados para as fresas tipo disco podem ser encontradas na — Pagina 136
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:
Fresa tipo disco sem Chave de montagem, sem Parafusos de fixagao

Direct %
Cooling

DCONMS
[T —
4
k=90 —m o | e p— -:-ﬁ
CDX 3{
(@)
DC
50 387 ...
Designacgéo DC Cw CDX DCONMS LF ZEFP Pastilha Adaptador
mm mm mm mm mm

ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2 160 2 48 32 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.32... 16002
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3 160 3 48 32 2,50 12 SXE3.. AD.SLOT.32... 16003

mwe={ - —

Parafuso de Chave de monta-
fixagao gem SX

50950.. 70950...
Pegas de reposigao
para Artigo-Nr.
50 387 16002 00200 836
50 387 16003

00200 836

o)
@ Os adaptadores adequados para as fresas tipo disco podem ser encontradas na — Pagina 136
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Sistema MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:

Fresa tipo disco sem Chave de montagem, sem Parafusos de fixagao

Direct

@

Cooling

K=90°

Designacgéo

ASLOT.160.R.12.40.DC-SX2
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX4
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX5

ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6

DC
mm
160
160
160
160

160

DCONMS
[T
-
C—o 1] | é_l I T | I
CDX =
o
DC
CW CDX DCONMS LF ZEFP Pastilha Adaptador
mm mm mm mm
2 39 40 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.40...SK
3 39 40 2,50 12 SXE3.. AD.SLOT.40...SK
4 39 40 3,50 10 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK
5 39 40 4,50 10 SXES5.. AD.SLOT.40...SK
6 39 40 5,40 10 SXE6 .. AD.SLOT.40...SK

50 388 ...

16002
16003
16004
16005

16006

e -

Parafuso de Chave de monta-

fixagéo gem SX

50950... 70950..
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
50 388 16002 00300 836
50 388 16003 00300 836
50 388 16004 00300 837
50 388 16005 00300 837
50 388 16006 00300 837

(e}
@ Os adaptadores adequados para as fresas tipo disco podem ser encontradas na — Pagina 136
15]131
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:

Fresa tipo disco sem Chave de montagem, sem Parafusos de fixagao

Direct %
Cooling

K=90°

Designacgéo

ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5

ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6

Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.

50 389 20002

50 38920003

50 389 20004

50 389 20005

50 389 20006

DC
mm
200
200
200
200

200

cw
mm

DCONMS
L
-
! 1] 1] I h T
CDX =
(&
DC
50 389 ...
CDX DCONMS LF ZEFP Pastilha Adaptador
mm mm mm
59 40 1,65 16 SXE2.. AD.SLOT.40...SK 20002
59 40 2,50 16 SXE3.. AD.SLOT.40...SK 20003
59 40 3,50 14 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK 20004
59 40 4,50 14 SXE5 .. AD.SLOT.40...SK 20005
59 40 5,40 14 SXE6 .. AD.SLOT.40...SK 20006

e -

Parafuso de Chave de monta-
fixagéo gem SX

50950.. 70950...

00300 836
00300 836
00300 837
00300 837
00300 837

(e}
@ Os adaptadores adequados para as fresas tipo disco podem ser encontradas na — Pagina 136
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:
Fresa tipo disco sem Chave de montagem, sem Parafusos de fixagao

Direct %
Cooling DCONMS

TR
'}
K=90° i ‘ | mmman
CDX =
(&)
DC
Designacgéo DC Cw CDX DCONMS LF ZEFP Pastilha Adaptador
mm mm mm mm mm
ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3 250 3 84 40 2,5 20 SXE3.. AD.SLOT.40...ZK 25003
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4 250 4 84 40 35 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 25004
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5 250 5 84 40 45 18 SXE5 .. AD.SLOT.40...ZK 25005
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6 250 6 84 40 54 18 SXE6 .. AD.SLOT.40...ZK 25006"
1) Semitens de estoque
ol
Parafuso de Chave de monta-
fixagéo gem SX
50950... 70950...
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
50 380 25003 00400 836
50 380 25004 00400 837
50 380 25005 00400 837
50 380 25006 00400 837

o)
@ Os adaptadores adequados para as fresas tipo disco podem ser encontradas na — Pagina 136
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
CERATIZIT \ Performance S e o

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:
Fresa tipo disco sem Chave de montagem, sem Parafusos de fixagao

K =90° @
DCONMS

TR
)
i : | mmmn
CDX =
O
DC
Designacgéo DC Cw CDX DCONMS LF ZEFP Pastilha Adaptador
mm mm mm mm mm
ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 2,5 20 SXE3.. AD.SLOT.40...ZK 25003
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 35 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 25004
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 45 18 SXE5 .. AD.SLOT.40...ZK 25005
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 54 18 SXE6 .. AD.SLOT.40...ZK 25006"
1) Semitens de estoque
ol
Parafuso de Chave de monta-
fixagéo gem SX
50950... 70950...
Pecas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
50 390 25003 00400 836
50 390 25004 00400 837
50 390 25005 00400 837
50 390 25006 00400 837

o)
@ Os adaptadores adequados para as fresas tipo disco podem ser encontradas na — Pagina 136
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:
Fresa tipo disco sem Chave de montagem, sem Parafusos de fixagao

K =90° @
DCONMS

L
4
B
CDX =
O
DC
50 391 ...
Designacgéo DC Cw CDX DCONMS LF ZEFP Pastilha Adaptador
mm mm mm mm mm

ASLOT.315.R.22.40-SX4 315 4 115 40 35 22 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 31504
ASLOT.315.R.22.40-SX5 315 5 115 40 45 22 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK 31505
ASLOT.315.R.22.40-SX6 315 6 115 40 54 22 SXE6 .. AD.SLOT.40...ZK 31506"
1) Semitens de estoque

el

Parafuso de Chave de monta-
fixagao gem SX

50950.. 70950...
Pecas de reposigao
para Artigo-Nr.
50 391 31504 00400 837
50 391 31505 00400 837
50 391 31506 00400 837

o)
@ Os adaptadores adequados para as fresas tipo disco podem ser encontradas na — Pagina 136
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MaxiMill — Slot-SX Adaptador para fresa tipo disco para canal e corte

Escopo de fornecimento:
Adaptador para fresa tipo disco para canal e corte incluindo parafusos

> 1
OAL
m LB

]
1
=S
LT
Dconms

BD
DCONWS

Designagao DCONMS DCONWS  DHUB LB OAL BD

mm mm mm mm mm mm
AD.SLOT.13.32.A16 16 13 38 35 37,5 32 01300
AD.SLOT.22.40.A22 22 22 48 35 375 40 02200
AD.SLOT.32.63.A27 27 32 58 45 475 63 03200
AD.SLOT.40.80.A32.SK 32 40 78 55 57,5 80 04000
AD.SLOT.40.80.A32.ZK 32 40 78 55 57,5 80 04100

mey( el mE

Parafuso de Parafuso de Parafuso de Parafuso de
fixagao fixagdo fixagéo fixagéo “power
screw”

50950.. 50950.. 50950.. 70950...
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.

5039501300 00100 151
50 395 02200 00100

50 395 03200 00200

50 395 04000 00300

5039504100 00400
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

CERATIZIT \ Performance S O

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco com fixagéo roscada

Escopo de fornecimento:
Fresas tipo disco com fixagdo roscada sem Chave de montagem

Direct % THSZMS
Cooling :

DCONMS
K=90° fjsji

DRVS ! DN

LPR
F

—1
CDX 51

DC
50392 ...
Designacgéo DC cw CDX DCONMS  THSZMS LF DN LPR  DRVS ZEFP Pastilha
mm mm mm mm mm mm mm mm
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2 63 2 21 10,5 M10 1,65 19 18 15 4 SXE2.. 06302
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3 63 3 21 10,5 M10 2,50 19 18 15 4 SXE3.. 06303
e ——
Chave de monta-
gem SX
70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
50392 06302 836
836

50392 06303

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco com fixagcdo roscada

Escopo de fornecimento:
Fresas tipo disco com fixagdo roscada sem Chave de montagem

Direct % THSZMS
Cooling :

T
K=90° i DCONMS

LPR

5

Designagéo DC Ccw CDX DCONMS  THSZMS  LF DN LPR  DRVS ZEFP Pastilha

mm mm mm mm mm mm mm mm
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2 80 2 23 17 M16 1,65 32 20 24 6 SXE2.. 08002
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3 80 3 23 17 M16 2,50 32 20 24 6 SXE3.. 08003
GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4 80 4 23 17 M16 3,50 32 20 24 4 SXE4 .. 08004

o

Chave de monta-

gem SX

70950 ...
Pegas de reposi¢ao
para Artigo-Nr.
50 393 08002 836
50 393 08003 836
50 393 08004 837

15/137
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Slot-SX Fresa tipo disco com fixagéo roscada

Escopo de fornecimento:

Fresas tipo disco com fixagdo roscada sem Chave de montagem

Direct %
Cooling

K=90°

Designacgéo
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3

GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4

Pegas de reposigao
para Artigo-Nr.

50 394 10002

50 394 10003

50 394 10004

DC
mm
100
100

100

THSZMS
i
Il
ﬁj‘ DCONMS
DRVS ‘ DN
£y 1 |
* L oox 3]
DC

cw CDX DCONMS  THSZMS  LF DN LPR  DRVS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2 33 17 M16 1,65 32 20 24 8
3 33 17 M16 2,50 32 20 24 8
4 33 17 M16 3,50 32 20 24 6

50394 ...

Pastilha
SXE2.. 10002
SXE3.. 10003

SXE4 .. 10004

Yo —

Chave de monta-
gem SX

70950 ...

836
836
837

o)
@ Os adaptadores adequados para fresas com fixagdo roscada podem ser encontrados no catalogo de Tecnologia de fixagéo - Capitulo 16 Adaptadores e

Componentes
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

CERATIZIT \ Performance i

Pastilha SX

@%@

‘0

F M R

e

70 346 ...
Designagéo CcwW RE  PDPT  Para porta-ferra-
mm mm mm mentas
SXE2.00N0.20 2 0,2 1,5 -SX2 622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,0 -SX3 623
SX E4.00 N 0.40 4 0,4 25 -SX4 624
P [}
M [}
K O
N O
S [}
H
Pastilha SX
-M1 -M1
CTCP335 CTP1340
cw R
& o[el=] [ofe]<]
+£0,10m
< x
[4p) ~
5. e
RE CwW CwW CW
= ] i i
O R N L
RE
70342.. 70342..
Designagéo IH cw RE Para porta-ferra-
mm mm mentas
SXE2.00N0.20 N 2 0,2 -SX2 52200 622
SXE3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 523 623
SXE4.00N 0.30 N 4 0,3 -SX4 524 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 52500 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 52600 626
P [} ®
M @) [ ]
K (] O
N O
S [}
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema MaxiMill Slot-SX

Pastilha SX

@

@

‘0

F M R
70 349 ...
Designacgéo cw RE  PDPT  Paraporta-ferra-
mm mm mm mentas
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 2,0 -SX2 122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 25 -SX3 123
SX E4.00 N 0.40 4 0,4 3,0 -SX4 124
P
M
K O
N [}
S
H
Pastilha SX
-M7
CTP1340
F M R
BIRIE
@ + 0,10 mm
RE PDPT ‘
=
(@]
RE
70 347 ...
Designagéo cw RE  PDPT  Paraporta-ferra-
mm mm mm mentas
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 27 -SX5 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 62600
P ()
M [}
K ¢}
N e}
S °
H
15[140 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Sistema MaxiMill Slot-SX

Pastilha SX

=T
-M8

@ @ CTP1340

F M R

&

70 348
Designacgéo cw RE  PDPT  Paraporta-ferra-
mm mm mm mentas

SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 62400
SXE5.00 N 0.30 5 03 27 -SX5 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 62600

P °

M )

K (¢)

N (¢)

S )

H

Guia de fresamento

Dados de corte — Valores Standard — 191 Informagdes Técnicas — 193-198

Visao geral e Descri¢do dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com 15141
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Sistema TX

TX Fresa tipo disco

A Atencéo: Fresa tipo disco TX s&o de cortes cruzados e equipadas com pastilhas intercambidveis para ambas as versdes direita e esquerda.

A ZEFP = Ndmero de pastilhas

Escopo de fornecimento:

Fresa tipo disco, 2 parafusos de fixagdo sobressalentes e 1 chave Torx

@

Designacgéo

TX.STF.80X27.03.24

TX.STF.100X32.03.Z5
TX.STF.125X40.03.26
TX.STF.160X40.03.Z8

TX.STF.80X27.04.Z4

TX.STF.100X32.04.Z5
TX.STF.125X40.04.Z6
TX.STF.160X40.04.Z8

TX.STF.80X27.06.Z4
TX.STF.80X22.06.24
TX.STF.100X32.06.Z5
TX.STF.125X40.06.Z6
TX.STF.160X40.06.Z8

TX.STF.80X27.08.24

TX.STF.100X32.08.Z5
TX.STF.125X40.08.26
TX.STF.160X40.08.Z8

TX.STF.80X27.10.Z4

TX.STF.100X32.10.Z5
TX.STF.125X40.10.26
TX.STF.160X40.10.Z8

DC
mm
80
100
125
160

80
100
125
160

80
80
100
125
160

80
100
125
160

80
100
125
160

1) Sem refrigeracdo interna

Pegas de reposi¢dao
cw

3

4

6

8

10

15142

cw

o oo oo EE w W W w

@ 0o o ™

10
10
10

ZNF

@® o o~ @ oo o~ @ o o~ o o o

® o o

CDX
mm
18,0
25,0
32,0
50,0

18,0
25,0
32,0
50,0

21,0
22,0
25,5
32,5
50,0

21,0
25,5
32,5
50,0

21,0
25,5
32,5
50,0

50730 ...

083

123
163 "

084
104
124
164 1

088
108
138
168 "

090
110
140
170 "

- Ny —=

DHUB
DCONMS CDX
R DIN 138 =
_, | (@)
<< ;
o) i [D?E =1
I
L DC
DCONMS DHUB OAL  ZEFP Pastilha Torque de aperto
mm mm mm Nm
27 40 8 8 TX. 161702 0,7
32 46 8 10 TX. 161702 0,7
40 54 10 12 TX. 161702 0,7
40 54 10 16 TX. 161702 0,7
27 40 8 8 TX. 162302 1,3
32 46 8 10 TX. 162302 1,3
40 54 10 12 TX. 162302 1,3
40 54 10 16 TX. 162302 1,3
27 36 10 8 TX. 223202 2
22 33 10 8 TX. 223202 2
32 47 10 10 TX. 223202 2
40 58 10 12 TX. 223202 2
40 58 10 16 TX. 223202 2
27 36 12 8 TX. 224302 2,8
32 47 12 10 TX. 224302 2,8
40 58 12 12 TX. 224302 2,8
40 58 12 16 TX. 224302 2,8
27 36 12 8 TX. 225402 3
32 47 12 10 TX. 225402 3
40 58 14 12 TX. 225402 3
40 58 14 16 TX. 225402 3
Haste TORX® Chave D Molykote
80950... 80950.. 70950...
032 109 303
033 110 303
036 113 303
037 114 303
037 114 303

Parafuso de
fixagéo

70950 ...

858
218
101
135
146

Chave de torque

80950 ...

191
191
192
192
192
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TX Fresa tipo disco com furo e arraste por chaveta

A Atencéo! Fresa tipo disco TX séo de cortes cruzados e equipadas com pastilhas intercambidveis para ambas as versdes direita e esquerda.
A ZEFP = Ndmero de pastilhas

Escopo de fornecimento:

Fresa tipo disco, 2 parafusos de fixagdo sobressalentes e 1 chave Torx
DHUB

DCONMS
DIN 138

OAL

CDX

50734 ...

Designagéo DC cw ZNF CDX DCONMS DHUB OAL  ZEFP Torque de aperto Pastilha
mm mm mm mm mm mm Nm

TX.ASF.100.R.03.Z5 100 3 5 25,0 27 48 50 10 0,7 TX. 161702 300
TX.ASF.125.R.03.26 125 8 6 37,5 27 48 50 12 0,7 TX. 161702 225
TX.ASF.160.R.03.Z8 160 3 8 44,0 40 70 50 16 0,7 TX. 161702 260 "
TX.ASF.100.R.04.25 100 4 5 25,0 27 48 50 10 3,2 TX. 162302 100
TX.ASF.125.R.04.Z6 125 4 6 375 27 48 50 12 3,2 TX. 162302 025
TX.ASF.125.R.04.26 125 4 6 26,5 40 70 50 12 3,2 TX. 162302 125
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 55,0 27 48 50 16 3,2 TX. 162302 060 "
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 44,0 40 70 50 16 3,2 TX. 162302 160 "
TX.ASF.180.R.04.Z9 180 4 9 54,0 40 70 50 18 3,2 TX. 162302 180 "
TX.ASF.200.R.04.210 200 4 10 64,0 40 70 50 20 3,2 TX. 162302 200 "

1) Sem refrigeracdo interna

\
© am - W -
Arruela Haste TORX® Parafuso de Chave D Molykote Parafuso de Chave de torque
fixagéo fixagéo

70950.. 80950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...

Pegas de reposi¢ao

cw DCONMS

3 27 221 032 219 109 303 858 191
8 40 222 032 220 109 303 858 191
4 27 221 033 219 110 303 218 192
4 40 222 033 220 110 303 218 192
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Sistema TX
Designago IC D1 cw 1 W, o o o
mm mm mm g
TX. 1617.. 10 3,95 17
TX. 1623. 10 3,95 23 o T
TX. 2232. 13 5,50 32 (-+) 8-
TX. 2243.. 13 5,50 43
TX. 2254.. 13 5,50 54
CWX500 CWX500 CWK10 CWK10
B 8 ~
\ f ’
L TX-R L TX-R
50382.. 50381.. 50382.. 50381..
1S0 RE
mm
TX161702 015 217 217
TX 162302 015 223 223
TX223202 015 232 232
TX223202 020 532 532
TX 224302 015 243 243
TX 224302 020 543 543
TX 225402 015 254 254
TX 225402 020 554 554
P ° °
M ° °
K ° °
N ° ° ° °
S o o
H

Guia de fresamento
Dados de corte — Valores Standard — 192 Informagdes Técnicas — 193-198
Viséo geral e Descri¢éo dos quebra-cavacos — 199-201  Vis&o geral e Descrigao das classes — 202-208
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Dados de corte

Exemplos de materiais para as tabelas de dados de corte

Subgrupo de materiais

Aco carbono

P Ago de baixa liga

Aco alta liga
Aco ferramenta

Aco inoxidavel

M Ago inoxidavel

Ferro fundido

K Ferro fundido com
grafita nodular

Ferro fundido maleavel

Liga de aluminio forjado

Liga de aluminio fundido

Cobre e
Ligas de cobre
(Bronze / Latéo)

Ligas de magnésio

Ligas resistentes
ao calor

Ligas de titanio

Acgo endurecido

Ferro fundido endurecido

Ferro fundido temperado

indice

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.141

M.21
M.341
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3

Composigao / estrutura/ trat to térmico

<015%C Recozido
Recozido

<045%C
Temperado
Recozido

<0,75%C
Temperado
Recozido
Temperado
Temperado
Temperado
Recozido
Temperado e Endurecido
Temperado e Endurecido

Ferritico / Martensitico Recozido

Martensitico Temperado

Austenitico / Austenitico-Ferritico Endurecido

Austenitico Temperado

Austenitico / Ferritico (Duplex)

Perlitico / Ferritico

Perlitico (Martensitico)

Ferritico

Perlitico

Ferritico

Perlitico

Nao endurecido

Endurecido Endurecido

<12 % Si, ndo endurecido

<12 % Si, endurecido Endurecido

> 12 % Si, ndo endurecido

Liga de usinagem, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, cobre sem chumbo e cobre eletrolitico

Magnésio e suas ligas
Recozido

Base de Fe

Base de Niou Co

Titanio puro
Ligas alfa + beta

Ligas beta

Base de Niou Co
Recozido
Endurecido

Fundido

Endurecido

Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Fundido

Endurecido e Temperado

Resisténcia a tracao Numero do

N/mm**/HB / HRC

420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

material

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Material-

Designagao
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Nuimero do

material

11141

1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Material-
Designagao

Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Dados de corte

Dados de corte — Valores Standard

CTEP210 TCM10 CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP231 CTPP235 CTPP236

CERMET CERMET
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

_ _  _Dwown
R A3 R 35 % 5 8 53 8 35 8 35 % 5 R 5

Classe: Dura (v;1) — tenaz (v.|)

Ve (m/min)

344 292 339 170 263 157 286 150 200 100 246 137 300 180
302 257 308 154 234 143 242 133 170 90 208 121 270 160
263 224 280 140 207 129 202 118 140 80 172 106 225 130
250 214 270 135 198 125 189 112 170 90 160 101 270 160
230 197 256 128 185 118 169 105 160 90 143 94 240 140
308 262 313 157 238 145 249 136 170 90 214 123 270 160
246 21 268 134 196 124 185 11 130 70 157 100 200 120
230 197 256 128 185 118 169 105 170 90 143 94 270 160
181 157 220 110 151 102 118 85 120 60 98 76 180 110
140 70 130 65 140 87 170 90 121 97 270 160
95 50 100 50 90 55 140 80 108 83 180 140
50 30 70 35 40 22 120 70 96 69 150 120
140 70 130 65 140 87 140 80 121 97 180 140
118 60 115 58 115 4l 130 70 114 90 170 130
170 90 121 97 270 160

108 83

17 93
310 190 150 110 160 110 360 90
300 240 160 100 150 110 150 110 360 90
350 280 200 120 150 110 150 110 230 170
300 240 130 80 150 110 150 110 160 110
300 240 190 115 210 160
160 100 210 160

Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixag&o da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados séo
possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. £20% de acordo com as condigdes de aplicagao!
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Dados de corte

Dados de corte — Valores Standard

CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM241 CTPM245 CTCM245 CTN3105 CTL3215

T
%%%%%%%%%%%%%%%

Classe: Dura (v;1) — tenaz (v.|)
Ve (m/min)
272 191 251 184 226 141 200 100 244 139 279 134
231 163 210 152 188 126 170 90 207 124 242 19
193 137 172 123 152 112 140 70 173 109 208 104
180 129 160 13 140 107 170 90 161 104 196 99
161 116 141 99 123 100 150 80 144 97 179 92
237 167 217 157 194 128 170 90 212 126 247 121
177 127 157 11 137 106 120 60 158 103 193 98
161 116 141 99 123 100 170 90 144 97 179 92
114 84 94 62 78 83 110 60 101 78 136 73
148 121 136 115 126 105 210 100 155 107 175 122
121 101 128 110 112 95 180 100 143 93 163 108

95 81 120 105 98 85 160 90 131 79 151 94
148 121 136 115 126 105 140 90 155 107 175 122
134 m 132 13 19 100 130 80 149 100 169 115

148 121 136 115 126 105 210 100 155 107 175 122
121 101 128 110 12 95 180 90 143 93 163 108
140 115 134 114 121 102 210 100 152 103 172 118

800 800

600 600

450
60 80
60 70
60 35
60 25
60 30
60 80
60 50
60 40

150

280

(0]
ﬂ ) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados sao
possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. #20% de acordo com as condi¢des de aplicagao!
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Dados de corte

Dados de corte — Valores Standard

CTCK215 CTPK220 CTPK221 CTPX715 H216T CTWN215 CTC5240 CTCS245 CTP6215

LIS T T T T T T T T T T T T T I T

8 Classe: Dura (v;) — tenaz (v;|)
2 v, (m/min)
P11 190 120 240 130
P1.2 180 100 200 120
P1.3 150 80 170 100
P1.4 180 100 160 100
P1.5 170 90 140 90
P21 180 100 210 120
P.2.2 140 80 150 100
P.2.3 180 100 140 90
P24 130 80 100 70
P.3.1 210 120 120 90
P.3.2 160 90 100 80
P.3.3 130 80 90 70
P44 210 120 120 90
P.4.2 190 100 110 90
M.1.4 120 100
M.2.1 110 90
M.31 120 100
KA1 360 210 320 190 270 200 320 190 130 130 130 130 280 250
K1.2 220 130 170 100 270 200 170 100 110 110 110 110 190 160
K.21 230 140 210 130 250 180 210 130 130 130 130 130 180 150
K.2.2 160 100 140 90 180 120 140 90 120 120 120 120 180 150
K.3.1 250 150 200 120 220 170 200 120 130 130 130 130 250 220
K.3.2 210 130 170 100 220 170 170 100 10 120 110 110 190 160
N1 1500 1500 1500
N.1.2 1000 1000 1000
N.2.1 1100 1100 1100
N.2.2 1000 1000 1000
N.2.3 280 280 280
N.3.1 350 350 350
N.3.2 350 350 350
N.3.3 320 320 320
N.4.1 320 320 320
CAR 60 80 64
S.1.2 50 70 56
S.24 30 35 28
S.2.2 20 25 20
S.2.3 20 30 24
S.31 60 80 64
S.3.2 40 50 40
§.3.3 30 40 32
HA4 50
HA.2 40
HA.3
H1.4
H.2.1
H.341

Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixag&o da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados séo
possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. £20% de acordo com as condigdes de aplicagao!
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CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 274-04/-09

Estratégia de usinagem
Mergulho helicoidal

$

Dy €mmm = Maior didmetro para furo de fundo plano
Dy em mm = Menor didmetro para furo de fundo plano

Dy = Dpex — DCX efou Dy, — DCX

OF..04
DC DCX Dimax Drin
mm mm mm mm
20 25,5 45 39
25 30,6 55 49
32 37,6 69 63
40 457 85 79
50 55,7 105 99
63 68,7 131 125
80 85,7 165 159
100 105,7 205 199
125 130,7 255 249

Mergulho axial

©

l, - xé\
;
DCX
OF..04 SF..09

DC DCX Xmax DC DCX
mm mm mm mm mm
20 25,6 25 18,8 274
25 30,7 2,5 23,8 32,5
32 37 2,5 30,7 39,5
40 457 2,5 38,7 47,6
50 55,7 2,5 48,6 57,6
63 68,7 2,5 61,7 70,6
80 85,7 2,5 78,7 87,5
100 105,7 2,5 98,7 107,5
125 130,7 2,5 123,7 132,5

cuttingtools.ceratizit.com

OIR max
o

23
19
14
1,2
0,9
0,7
0,6
0,5
0,4

Xmax

37
3,5
3,2
3,1
3.1
3,0
2,9
2,7
2,7

7

max/min.

SF..09

DC
mm
18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

Fresamento em rampa

NE

OF..04

DC
mm
20
25
32
40
50
63
80
100
125

Dinax
mm
45,00
55,00
69,00
85,00
105,00
131,00
165,00
205,00
255,00

;

SF..09
DCX OR max DC
mm ° mm
25,6 14,2 18,8
30,7 9,5 23,8
37,7 6,5 30,7
457 47 38,7
55,7 35 48,6
68,7 2,7 61,7
85,7 2,0 78,7
105,7 1,6 98,7
130,7 1,2 123,7

Drin

42,0
52,0
66,0
82,0
102,0
128,0
162,0
202,0
252,0

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

QIR max
o

1,9
1,5
11
0,9
0,7
0,5
0,4
0,3
0,3

QIR max
o

20,4
13,0
8,0
58
43
3.2
23
17
13
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CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 274-04

Parametros Iniciais

4,0
OF.. 04 1
3,5
3,0
AL\
e N AN
§ 15 N\
I NEEEANEAN
1,0
] \ \ N
N
i N\ N [N
0 T T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,emmm
Material Pastilhas v, em m/min Refrigeracao
Aco P.2.2 40CrMnMoS 8-6  OFHT040305SN-M50 CTPP235 200 A seco
Aco inoxidavel M4 X6CrNiMoTi 17122 OFHT040305SN-F50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido K14 EN-GJL-250 (GG25) OFHT040305SN-M50 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 OFHT040305SN-F50 CTC5240 35 Emulsao

Sistema MaxiMill 274-09

Parametros Iniciais

4,0
SF.. 09 ]
\ A\
\ A\
N \ \
E 20 \‘
e \ NN
© a Y \
” \ >
0 T T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,emmm
Material Pastilhas v, em m/min Refrigeragao
Ago P.2.2 40CrMnMos 8-6  SFKT0903AFSR-M50 CTPP235 200 A seco
Ago inoxidavel MAA X6CrNiMoTi 17122 SFHT0903AFSR-F50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido KA1 EN-GJL-250 (6G25) SFKT0903AFSR-R50 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 SFHT0903AFSR-F50 CTC5240 35 Emulséo

(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 274-05/-12
Estratégia de usinagem

Mergulho helicoidal

Dy €mmm = Maior didmetro para furo de fundo plano
D, em mm = Menor didmetro para furo de fundo plano

Du

OF..05

DC
mm
50
63
80
100
125

Mergulho axial

©

OF..05

DC

50
63
80
100
125

DCX
mm
58
Il
88
107,9
132,9

DCX
mm
58
4l
88
107,9
132,9

cuttingtools.ceratizit.com

Xmax
mm

2,2
1,9
18
1,1
14

= Dpax — DCX e/ou Dyyp — DCX

Dinax Divin
mm mm
107 99
133 125
167 159
207 199
257 249
g
>
SF.12
DC DCX
mm mm
47,0 61,0
59,9 74,0
76,9 90,9
96,9 110,9
121,9 135,9

QIR max
o

11
0,9
0,7
0,5
0,4

X ax
mm
34
3,2
3,0
25
2,6

7

max/min.

SF.12

DC
mm
47,0
59,9
76,9
96,9
121,9

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

Fresamento em rampa

NG

OF..05

DC

50
63
80
100
125

DCX
mm
58
Il
88
107,9
132,9

OIR max

3,2
2,0
1,5
0,7
0,7

Dinax

107
133
167
207
257

DCX

SF..12

DC
mm
47,0
59,9
76,9
96,9
121,9

DCX

mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

QIR max
o

0,5
0,4
0,3
0,25
0,2

QIR max

49
3.4
2,4
1,6
1,3

15
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CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 274-05

Parametros Iniciais

OF.. 05 0

3,5

3,0 —— \
2,5 \
2,0

£
£
c J
® 15
< ] \
1,0
0,5 |
0 T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,emmm
Material Pastilhas V. em m/min Refrigeragédo
Aco P.2.2 40CrMnMoS 8-6  OFHT050410SN-M50 CTCP230 200 A seco
Aco inoxidavel M4 X6CrNiMoTi 17122 OFHT050410SN-F50 CTPM240 180 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 OFHT050410SN-F50 CTC5240 35 Emulsao
Sistema MaxiMill 274-12
Paréametros Iniciais
8,0
SF.. 12 ]
7,0
6,0
5,0 \
4,0

3,0
2,0 N

a,emmm
1

0 T T ‘ T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,em mm
Material Pastilhas V. em m/min Refrigeragao
Ago P.2.2 40CrMnMos 8-6  SFKT1204AFSR-M50 CTPP235 200 A seco
Aco inoxidavel M1 X6CrNiMoTi 17122 SFKT1204AFSR-M50 CTPM240 180 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 SFHT1204AFER-F40 CTC5240 35 Emulséo

(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148
A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 271-12

Parametros Iniciais

Aco

Ago

SOHU 12 6,0
| AN
5,0
\
4,0 N\
£ \\
£ 3,0 \ \
5 AN
€ 50 N\ N
\\ N\
1,0 \ \\
N\
. NN
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f,emmm
Material Pastilhas v, em m/min Refrigeracao
P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SOHU 1204ABSR-M50 CTPP230 200 A seco
Ago inoxidavel M1 X6CrNiMeTi 17122 SOHU 1204ABSR-M50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido KA1 EN-GJL-250 (6G25) SOHU 1204ABSR-R50 CTCK215 300 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 SOHU 1204ABSR-F50 CTC5240 30 Emulséo
Sistema MaxiMill 271-17
Parametros Iniciais
8
SAKU 17 ]
7 \\\
6 \ \\
5
£ i} \ \
g ¢ N
c L ] NERN
CDQ 3
© .
2 \ \\
1 ] \\ \\
0 T T T i T
0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,em mm
Material Pastilhas v, ém m/min Refrigeragao
P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SAKU 1706ABSR-M50 CTPP235 200 A seco
Ago inoxidavel M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 SAKU 1706ABSR-F50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido KA1 EN-GJL-250 (GG25) SAKU 1706ABSR-R50 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 SAKU 1706ABSR-F50 CTC5240 35 Emulséo
(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148
A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
15153
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CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas
Sistema MaxiMill 273
Parametros Iniciais
OAKU 55
3,0 — \\
2,5 \ \
e 20
: \
5 15
s NI
1,0
” \\ \\\
T T
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f,em mm
Material Pastilhas v, em m/min Refrigeracao
Ago P.2.2 40CrMnMos 8-6  OAKU 060508SR-M50 CTPP235 200 A seco
Ago inoxidavel M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 OAKU 060508SR-F50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido K14 EN-GJL-250 (GG25) OAKU 060508SR-R50 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 OAKU 060508ER-F40 CTC5240 35 Emulséo

)
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 273-08

Parametros Iniciais

ONKU

6,50

6,00

\ |

s ] \

v \

o \ \

o ] A\ \

g \
= 300 \ \
s 1\
< 250 \
2,00 \
1,50
1,00
00— ~
0,50 S~
0
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f,emmm
Material Pastilhas V. em m/min Refrigeragédo
Aco P.2.2 40CrMnMoS 8-6  ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 A seco
Ferro fundido KA1 EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 A seco
(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148
A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
cuttingtools.ceratizit.com 15|155
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 270
Estratégia de usinagem

R.<2 Fresamento de acabamento com pastilhas alisadoras

Uma pastilha alisadora ¢ montada por cabegote de fresa, a partir de @ 125 mm duas.

© +

AQO SDNT 0903AESN-29  CTPP235 +  XDHW 0903AESN CTPP235
SDNT 0903AESN-29  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHT 0903AESN-33  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHW 0903AESN TCM10 +  XDHW 0903AESN TCM10

Ferro fundido SDNT 0903AESN-31  CTCK215 +  XDHW O0903AEEN CTCK215
Metais ndo ferrosos ~ SDHT 0903AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 0903AEFN -27P H216T
@ —— C 270-09
DC Dy B max Dymax Bomax
— mm mr?]n r;1rr:: m:: rrzlmma
— 6 14,4 15 19,0 15
/n__o,'_ g 12 28,5 15 31,0 15
m 16 36,5 15 39,0 15
9 ) 20 445 1,5 47,0 15
i ( 25 54,5 15 57,0 15
! 32 68,5 1,5 71,0 1,5
w-min
A 270-09
— DC Dy B max Dymax B2 max
<) mm mm mm mm mm
— 32 68,5 15 71,0 15
— 40 84,5 1,5 87,0 1,5
,1 _0,' :%? 50 104,5 1,5 107,0 1,5
; oM 63 130,5 15 133,0 15
W i ] 80 164,5 15 167,0 15
! [ 100 204,5 1,5 207,0 1,5
b ' 125 254,5 15 257,0 15
wmex 160 324,5 1,5 327,0 1,5

Sistema MaxiMill 270-12

Fresamento de acabamento com pastilhas alisadoras

Uma pastilha alisadora € montada por cabegote de fresa, a partir de @ 125 mm duas.

¥

Ago SDMT 1204AESN-29R CTPP235  +  XDHW 1204AESN CTPP235
SDMT 1204AESN-29R CTCP230  +  XDHW 1204AESN CTCP230
SDHW 1204AESN-R  TCM10 +  XDHW 1204AESN TCM10

Ferro fundido SDMT 1204AEEN-31  CTCK215  +  XDHW 1204AEEN CTCK215
SDHW 1204AESN-R ~ CTCK215 +  XDHW 1204AEEN CTCK215

Metais ndo ferrosos ~ SDHT 1204AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 1204AEFN -27P H216T

— e
@ — > DC Dy B Duvmax Bamax
mm mm mm mm mm

— 32 745 15 78,0 15

= 3 40 90,5 15 94,0 15

(=fod- o 50 10,5 15 14,0 15

. 63 136,5 15 140,0 15

T i ) / 80 1705 15 174,0 15
i | 100 2105 15 2140 15

D b 125 2605 15 264,0 15

v e 160 3305 1,5 334,0 1,5

(o]
@ A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HEC 11 / HEC 12

Quatro arestas de corte por posi¢cao de montagem

Montagem correta das pastilhas standard e alisadores

Posi¢do de montagem

== Face de usinagem da pastilha

= Aresta de corte principal da pastilha @
Fase alisadora

Marcagéo para a
montagem correta

Ajuste das ferramentas na dire¢ao axial

A Monte a cunha de ajuste na fresa conforme mostrado @ Faixa de ajuste max.da
e aperte o parafuso apenas o suficiente para que a cunha nao [ cunha de ajuste = 0,1 mm
se expanda.

A Monte as pastilhas intercambiaveis conforme mostrado e aperte @
com
torque de 1,0 Nm.

4 Usando equipamento de pré-ajuste (pre-setting), marcar a
aresta de corte mais alta.

A Com pequenos incrementos do parafuso, ajuste todas @
as arestas de corte para a mesma altura em
0,005 mm ou menos.

A Fixar a pastilha com torque de 3,2 Nm

cuttingtools.ceratizit.com 15[157
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

A espessura média do cavaco [h ] - Procedimento
Fresamento de facear

Selecione na tabela a espessura média do cavaco [h,,] adequado
para o ago correspondente.

Material Resisténcia a tragéo h

N/mm? mm
Para ago .—800
Para ago 800-1000
Para ago 1000-1200
Para ago 1200-...
Para aco inoxidavel ..=750
Para ago inoxidavel 750-900
Para ago inoxidavel 900-1150
Para ago inoxidavel 1150~ ...

Selecione na tabela o valor corrigido do avango com base na
espessura média do cavaco apropriada [h,,] € na profundidade de
corte [ag].

N

h o
mrmn Valor corrigido do avango f, para h,,
0,40 ** 0,40 ** 0,33 0,28
0,40 * 0,40 * 0,29 0,25
0,40 * 0,36 0,26 0,23
0,36 0,31 0,23 0,20
0,40 0,40 ** 0,34 0,30
0,40 ** 0,40 ** 0,31 0,27
0,40 0,38 0,28 0,24
0,39 034 0,24 0,21
[ A= 0,3xDC 0,4xDC 0,75x DC 1xDC

**£,> 0,4 mm: Perigo de contato com a superficie de incidéncia (folga)
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CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 491-09

Parametros Iniciais

10
SNHU 09
8
6
: \ \
S
§ 4
< \\\
2 RN
\\\
0
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,em mm
Material Pastilhas v, em m/min Refrigeracao
Aco P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU09T308SR-M50 CTPP235 200 A seco
Ago inoxidavel M1 X6CrNiMoTi 17122 SNHUO9T308SR-F50 CTPM240 180 Emulséo
Ferro fundido KA1 EN-GJL-250 (6G25) SNHU09T308SR-R50 CTCK215 250 A seco
Metais ndo ferrosos N.1.2 AMgSit SNHU09T308FR-F10 CTWN215 500 Emulséo
Sistema MaxiMill 491-12
Parametros Iniciais
10
SNHU 12 ]
8 \\
N,
6 N \
1S |
£ \
§ 4
. N
2 X
0 T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,em mm
Material Pastilhas v, em m/min Refrigeragao
Ago P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU120408SR-M50 CTPP235 200 A seco
Ago inoxidavel M4 X6CrNiMoTi 17122 SNHU120408SR-F50 CTPM240 180 Emulséo
Ferro fundido K141 EN-GJL-250 (6G25) SNHU120408SR-R50 CTCK215 250 A seco
Metais no ferrosos N.1.2 AlMgSit SNHU120408FR-F10 CTC5240 500 Emulséo
(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148
A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
cuttingtools.ceratizit.com 15|159
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CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 211-07

Estratégia de usinagem
Mergulho helicoidal

DC D, /RE04 D, 0 Rmax
mm mm mm °
10 19 13 55
12 23 17 6,0
16 31 25 3,0
20 39 33 2,0
25 49 43 1,5
m“I 32 63 57 1.2
40 79 73 0,8
50 99 93 0,7
DC
Dnax / min DC D O Rmax 360°
mm mm °
10 13 55
12 17 6,0
16 25 3,0
Z I 20 33 20
ol X 25 43 15
7 77:3: 32 57 1.2
a,emmm =D * 1 *tan az 40 73 08
50 93 0,7
DC Xioe DC a
mm mm mm °
10 0,8 10 11,0
12 0,8 12 79
16 0,8 16 43
20 0,8 20 3,0
b3 25 08 25 25
—of N Xonas 32 0,8 32 1,6
ji?/ 40 0,8 40 1,2
50 0,8 50 1,0
Dy em mm = Maior didmetro para furo de fundo plano
Dy, émmm = Menor dimetro para furo de fundo plano D=D,.-DC/D,,-DC
Parametros Iniciais
XDKT 07 6
5 1 \\
4
N
c ]
£ 3 \\
" |
[0}
& 2
1
| I I
I I
0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
f,em mm
Material Pastilhas V. em m/min Refrigeragao
Ago P.2.2 40CrMnMos 8-6  XDKT070308SR-M50 CTCP230 200 A seco
Ago inoxidavel M4 X6CrNiMoTi 17122 XDKT070308SR-F50 CTPM240 180 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 XDKT070308ER-F50 CTC5240 35 Emulséo

e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
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CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 211-11
Estratégia de usinagem ® @ ®

@ Mergulho helicoidal Mergulho helicoidal Mergulho  Fresamento
axial em rampa
DC
@ mm RE =0,8 mm Xonax R
ar 16 °
12 Drmax. 21 mm 1,3mm 18°
Drin 14 mm
aRr 95°
16 Drmax. 29 mm 1,5mm 10,8 °
Diin 21 mm
(2) Mergulho axial O 7’
20 Dimax. 37 mm 2,0mm 9,8°
Drin 30 mm
aRr 45°
25 (D, 47 mm 2,0 mm 75°
Diin 40 mm
aRr 32°
32 Dpa 61 mm 1,0 mm 48°
@ Fresamento em rampa Diin 53 mm
aRr 22°
40  Dpax. 77 mm 1,6 mm 29°
Diin 72 mm
aRr 1,7°
50  Dua 98 mm 1,6 mm 22°
Diin 93 mm
Rotagdo maxima em relagdo ao comprimento de projecao em balango aRr 15°
Nimax iN Min”! 63 Dimax. 123 mm 1,6 mm 1,8°
Dc L=1-2x@  1,=25x8  1,=3x@ l,=4x0 l=5x@ o 116 mm
mm mm mm mm mm mm ar 1.0
80 Dinax 157 mm 1,6 mm 14°
12 55000 51500 47000 42000 37000 D 153 mm
16 42000 38500 34100 28900 24200 ar 08°
20 36900 33000 28500 23900 19500 100 D, 107 mm 1.6 mm 19°
25 33200 29000 24400 19900 15400 Do 101 mm
32 30200 26000 20900 16600 11900
40 27700 23000 18000 13500 9000 Dra emmm = Maior didmetro para furo de fundo plano
50 25400 20400 15400 10800 6100 Drmin.emmm = Menor diametro para furo de fundo plano
63 23300 18300 12900 8300 3700 GEmmm = BumdEnie)s  Fesss
80 21300 16100 10600 5800
100 19600 14100 8400 l.em mm = Comprimento da projecdo em balango
Paréametros Iniciais
XDKT 11 10
8
IS 6
E | \
= i
S o4 N
13
< 3 \\\
2 \\
1 \\
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,3
f,emmm
Material Pastilhas V. em m/min Refrigeragao
Aco P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT11T308SR-M50 CTCP230 200 A seco
Ago inoxidavel M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT11T308SR-F50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido KA1 EN-GJL-250 (GG25) XDKT11T308SR-R50 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 XDKT11T308ER-F50 CTC5240 35 Emulséo

(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!

cuttingtools.ceratizit.com 15]161



CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 211-15

Estratégia de usinagem

() Mergu

lho helicoidal

O,

Mergulho helicoidal

@ ©

Mergulho  Fresamento

axial em rampa
Dc
mm RE=0,8 mm Xinax Or
Og 75°
25 Dy 48 mm 2,7mm 95°
Duin 37 mm
ar 5°
32 Dua 62 mm 2,5mm 6,8°
Duin 47 mm
(2) Mergulho axial or 327
40 D 78 mm 2,5mm 51°
Duin 63 mm
ar 25°
50 Dy 98 mm 2,5mm 25°
Diin 86 mm
ar 15°
63 D 124 mm 2,5mm 25°
(3) Fresamento em rampa Do 111 mm
Or 1,3°
80 D 158 mm 2,5mm 20°
Duin 147 mm
Or 11°
100 Do 198 mm 2,5mm 15°
Din 190 mm
aRr 09°
Rotagéo maxima em relagéo ao comprimento de projegcao em balango 125 Dpa 248 mm 2,5mm 09°
Nmax iN Min- Diin 240 mm
Or 06°
DC l,=2x@ ,=3xQ2 l,=5x@ R
- il il il 160 Do 318 mm 2,5mm 0,7
Diin 310 mm
25 26560 19520 13320 o
(o3 0,8
32 24160 16720 9520 100 Dy 107 mm 1,6 mm 11°
40 22160 14400 7200 Diin 101 mm
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960 Drax. emmm = Maior didmetro para furo de fundo plano
80 17040 8480 Dwin.emmm = Menor didmetro para furo de fundo plano
100 15680 6720 _ _
aemmm = Dxmwxtan(ag) = Passo
125 14320
160 13200 l.em mm = Comprimento da projegdo em balango
Paréametros Iniciais
XDKT 15 14
12 \
£
e 8 \\
p= i
o 6 ™
sy I
2
T T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f,emmm
Material Pastilhas V. em m/min Refrigeragédo
Aco P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT150508SR-M50 CTCP230 200 A seco
Aco inoxidavel M. X6CrNiMoTi 17122 XDKT150508SR-F50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido KA1 EN-GJL-250 (6G25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35 Emulsdo

(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 211-20
Estratégia de usinagem

Mergulho helicoidal

DC D, /REO04 D, 0 Rrax
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3
cv“I
DC "
D/ min a,emmm =D *1*tan a g
Mergulho axial Fresamento em rampa
DC X o DC a
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 1,7
100 2,0 100 1,3
b X
7 7
D=D,,-DC/D,,-DC
Diax. €m mm= Maior didmetro para furo de fundo plano
Dyin.em mm= Menor didmetro para furo de fundo plano
Parametros Iniciais
21
XDKT 20 "
15
12
£
S
£ 9
()
S
6
3
0
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,emmm
Material Pastilhas v, ém m/min Refrigeragao
Ago inoxidavel MAA X6CrNiMoTi 17122 XDKT200708ER-F40 CTPM240 180 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 XDKT200708ER-F40 CTC5240 35 Emulséo
(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148
A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 490-09

Estratégia de usinagem

@)
@ O sistema MaxiMill 490-09 nao é adequado para fresamento em mergulho!

Parametros Iniciais

’ SDNT 09
6
] |
4
£, \\\
E 3 N
£ \
° \\
1
i N —
0 T
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
f,emmm
Material Pastilhas Vv, em m/min Refrigeragéo
Aco P.2.2 40CrMnMos 8-6  SDNT09T308SR-29 CTCP230 200 A seco
Ago inoxidavel M4 X6CrNiMoTi 17122 SDNT09T308SR-33 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido KA1 EN-GJL-250 (GG25) SDNTO09T308SR-31 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 SDNT09T308ER-M31 CTC5240 35 Emulsdo

0]
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

MaxiMill 490-09 Fresa de angulo ajustavel — Dimensdes

Dimensédes constantes Dimensées dependendo do angulo*
BD DCONMS LH a DC* DCX  LPR*
a 18,6 16 32 0° 9,35/1,60** 20,14 33,07
m 5° 3,81 20,82 33,40
%) 10° 4,59 21,44 33,69
= 15° 5,42 2198 3395
8 20° 6,30 22,45 3417
o 25° 7,23 22,85 34,35
30° 8,18 23,16 34,49
35° 9,15 23,39 34,58
40° 10,14 23,53 34,64
45° 1,13 23,59 34,65
50° 12,12 23,56 34,61
55° 13,09 23,44 34,54
60° 14,04 23,24 34,42
65° 14,96 22,96 34,26
70° 15,84 22,60 34,06
75° 16,68 22,16 33,83
80° 17,46 21,65 33,56
85° 18,19 21,07 33,25

90° 10,07/1,90** 20,44 32,93

* Ponto de intersecao tangencial no ponto de contato mais profundo
**Menor didmetro no centro
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 490-12

Estratégia de usinagem

Mergulho helicoidal (sem furo inicial) Ji/} pra
LA T ol [ - fof 00

@ |®)
a
i ]
—\
@
a,

DC D an Drmax ap2 a
B = (D,~DC) x T x tan a mm mm mm mm mm
50 77 25 98 48 2,0
63 103 1,8 124 3,0 1,0
D, = Diémetro do furo a ser produzido 80 137 21 158 3,0 0,8
DC = Diametro nominal da fresa 100 177 21 198 29 0,6
B = Avanco axial para movimento circular de 360° 125 227 1,8 248 24 04
Parametros Iniciais
SDMT 12 77 | |
6
5 \\\
e 4
£ , N
£ NN
[
S, NI
2 N
’
] A
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
f,emmm
Material Pastilhas V. em m/min Refrigeragéo
Aco P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SDMT1205ZZSN-29 CTCP230 200 A seco
Ago inoxidavel M4 X6CrNiMoTi 17122 SDMT120512SR-33 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido KA1 EN-GJL-250 (GG25) SDMT1205ZZSN-31 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 SDMT120508ER-M31 CTC5240 35 Emulsao

0]
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

MaxiMill 490-12 Fresa de angulo ajustavel — Dimensodes

Dimensédes constantes Dimensées dependendo do angulo*
BD DCONMS LH a DC* DCX  LPR*
25 20 37 0° 25,071,12%* 26,64 38,36
5° 3,72 2761 3879
10° 4,84 28,48 39,21
15° 6,03 29,25 39,58
20° 721 29,92 39,90
L g 25° 8,57 30,48 40,16
30° 9,91 30,92 40,37
nl_yv 35° 11,28 31,25 40,51
% 40° 12,67 31,45 40,60
8 45° 14,08 31,54 40,62
LPR [a)] 50° 15,48 31,50 40,58
55° 16,86 31,34 40,48
60° 18,23 31,06 40,33
65° 19,56 30,66 40,11
70° 20,85 30,15 39,83
75° 22,08 29,52 39,51
80° 23,26 28,79 39,12
85° 24,35 27,95 38,69

90° 25,371,42** 26,94 38,21

*  Ponto de intersecdo tangencial no ponto de contato mais profundo
**Menor didmetro no centro
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Informagdes Técnicas

Usinagem HSC/HPC

Instrucdes de segurancga

Adequacao da ferramenta para usinagem HSC

As ferramentas HSC da CERATIZIT foram especialmente desenvolvidas para esta estratégia de
usinagem e garantem a maxima confiabilidade operacional.

Observar as normas de seguranga do fabricante da maquina

Certifique-se de que todas as precaugdes de seguranga do fabricante da méquina s&o observadas
(por ex.: prote¢bes da maquina fechadas).

Adequacao dos adaptadores para usinagem de HSC

De acordo com a situagdo do fresamento, escolha a combinagéo ideal de ferramenta / dispositivo de
fixag&o.

Para aplicacdes de fresamento de alta velocidade, é necessério balancear dinamicamente a
ferramenta e o adaptador da ferramenta (consulte as diretivas 1ISO 1940).

Montagem da pastilha intercambiavel com seguranga contra forga centrifuga

Fixag&o da pastilha: EURO-Patent EP 1083017A1

Certifique-se de que o assento da pastilha esteja limpo e que o furo roscado para o parafuso de
fixagdo esteja em perfeito estado.

Verifique os pontos de contato axial e radial no assento da pastilha.

Os parafusos de fixag&o das pastilhas devem ser apertados com um torque de

(XDHT11 = 1,8 Nm; XDH.19 = 6,0 Nm).

Montagem ideal de fresas HSC (DC = @ 40-63)
em adaptadores para fresas usando parafuso “power screw”

O parafuso “power screw” garante uma conex&o estavel da ferramenta no adaptador de fresamento e
é facil de usar.

Numero maximo de rotagdes admissivel
Observe o nimero maximo de rotagdes indicado na ferramenta. Este nimero é valido exclusivamente

para a ferramenta especifica e deve ser ajustado de acordo com o adaptador de ferramenta
selecionado, comprimento total do balango e a respectiva situagao de usinagem.

Area ideal de aplicagéo da ferramenta (a,, a, f, n)

Para garantir um fresamento produtivo, observe as recomendagdes referentes aos parametros de
corte.

Parafuso de fixagéo ‘power screw”

0]
@ 0 ndo cumprimento destas normas de seguranga exclui automaticamente a CERATIZIT de qualquer responsabilidade.
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HSC-11

Dados de corte — Valores Standard

Material da pega

. » . Nao endurecido
Liga de aluminio forjado Endurecido
Nao endurecido
Liga de aluminio fundido ~ Endurecido

N Nao endurecido

Cobre e ligas de cobre
(bronze, latéo)

% = Com refrigeragéo

cuttingtools.ceratizit.com

Tipo de tratamento / Liga

<12% Si

<12% Si

> 12% Si

Liga de usinagem (1% Pb)

Lat&o, Bronze vermelho

Bronze

Cobre sem chumbo e cobre eletrolitico

Plastico reforgado com fibra

3

Grupo VDI 3323

27 = Minima quantidade de lubrificagéo

8 & Dureza

100
80
90
130

90
100

X

H216T
(CTWN215)

%95

Vv, em m/min V. em m/m|n

820-3280

230-1640

% = Usinagem a seco

660-9840
660-6560
660-6560
660-5900
660-3280
660-1970
820-3280
490-1310
980-2620

230-1640

15167
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HSC-11
Estratégia de usinagem

Mergulho axial

Dc xmax.
mm mm
16 1,70
18 21
19 2,24
20 2,39
22 2,70
25 2,55
32 2,40
40 2,28
50 2,26
63 2,10
80 1,75
100 1,79

Estratégia de fresamento para desbaste e acabamento

Com volume maximo de remogao cavacos

5L &

=

Pastilha intercambiavel

Fresamento em rampa

NE

Pastilha intercambiavel

RE a, Ap max.

mm mm mm
XDHT 11T302FR-ALP 0,2 10 9,8 XDHT 11T302FR-ALP
XDHT 11T304FR-ALP 0,4 10 9,6 XDHT 11T304FR-ALP
XDHT 11T308FR-ALP 0,8 10 9,2 XDHT 11T308FR-ALP
XDHT 11T312FR-ALP 1,2 10 8,8 XDHT 11T312FR-ALP
XDHT 11T316FR-ALP 1,6 10 8,4 XDHT 11T316FR-ALP
XDHT 11T320FR-ALP 2,0 10 8,0 XDHT 11T320FR-ALP
XDHT 11T325FR-ALP 2,5 10 75 XDHT 11T325FR-ALP
XDHT 11T332FR-ALP 3,2 10 6,8 XDHT 11T332FR-ALP
XDHT 11T340FR-ALP 4,0 10 6,0 XDHT 11T340FR-ALP
XDHT 11T350FR-ALP 5,0 10 5,0 XDHT 11T350FR-ALP

Fresas a 90° Fresamento de bolsdes

&

]
e/

RE
mm
0,2
0.4
08
1,2
1,6
2,0
2,5
32
4,0
5,0

Nov

Apmax.
mm
78
7,6
72
6,5
6,8
6,4
55
48
4,0
3,0

DC oy
mm °

16 18,8
18 16,3
19 15,3
20 14,8
22 13,8
25 10,3
32 6,8
40 48
50 35
63 2,5
80 18
100 1,3

Com maxima qualidade da parede lateral

Fresamento de bolsdes em
pecas de paredes finas

0]
@ Para pastilhas com raio de canto maior que 3,2 mm, o corpo basico da ferramenta deve ser modificado de acordo com o desenho acima.
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HSC-11
Estratégia de usinagem

Mergulho helicoidal

@ - | RE = Raio da pastiha
aremmm = Angulo maximo de rampa (em relagdo ao centro da
‘ ferramenta)
aemmm = Passo — D x  x tan ( ag)
(X'R
V Demmm = — Dyex— DC e/ou Dy, — DC
& @ Para fundo plano no furo
) Dnax. €mmm = Didmetro maximo do furo
M “ Dpin.emmm = Didmetro minimo do furo
b DNy em mm= Diadmetro maximo do furo para fundo nao plano
D max / min
x& XDHT-11 (HSC-11)
(DN_) RE=0,2 RE = 0,4 RE=0,8 RE=1,2 RE=1,6 RE=2,0 RE=25 RE=3,2 RE=4,0

16 [ 9,7° 10,0° 9,9° 94° 8,9° 8,4° 79° 7,0° 6,1°
Drmax 30 30 29 28 27 27 26 24 23
(31 Duin. 18 18 18 18 18 18 18 18 18
18 R 9,4° 9,1° 8,7° 8,3° 7.9° 75° 6,9° 6,2° 53°
Dy 34 34 33 32 31 31 30 28 27
(35) Drin 22 22 22 22 22 22 22 22 22
19 OR 8,8° 8,6° 8,3° 79° 75° 7,5° 6,5° 59° 51°
Dimax 36 36 35 34 33 33 32 30 29
@7) Drin. 24 2 24 24 24 2 24 24 24
20 R 8,4° 8,2° 7,8° 74° 77° 6,7° 6,2° 5,5° 48°
D 38 38 37 36 35 35 34 32 31
(39) Drin, 26 26 26 26 26 26 26 26 26
2 Or 76° 74° 78° 6,7° 6,4° 6,5° 5,6° 5.2° 43°
Drmax 42 42 4 40 39 39 38 36 35
(43) Drin 30 30 30 30 30 30 30 30 30
25 R 6,7° 6,5° 6,2° 59° 5,6° 5,3° 49° 44° 3,8°
D 48 48 47 46 45 45 44 42 4
(49) Duin. 36 36 36 36 36 36 36 36 36
2 OR 47° 47° 48° 46° 43° 41° 3,8° 3,4° 2,9°
Drmax 62 62 61 60 59 59 58 56 55
(63) Drin 50 50 50 50 50 50 50 50 50
40 R 3,3° 33° 34° 3,4° 35° 33° 3,0° 2,7° 2,3°
D 78 78 77 76 75 75 74 72 71
(79) Dain, 66 66 66 66 66 66 66 66 66
50 ar 2,4° 2,5° 2,5° 2,5° 2,6° 2,6° 24° 2,2° 1,9°
Drmax 98 98 97 96 95 95 94 92 91
(99) Drin 86 86 86 86 86 86 86 86 86
- R 17° 17° 17° 1,8° 1,8° 1,8° 1,8° 17° 1,5°
D 124 124 123 122 121 121 120 118 17
(125) Drin 12 12 12 12 12 12 12 12 12
% OR 11° 11° 1.1° 1,1° 11° 11° 1.1° 1,2° 1,2°
Drmax 158 158 157 156 155 155 154 152 151
(159) Duin 146 146 146 146 146 146 146 146 146
100 R 0,8° 0,8° 09° 0,9° 09° 09° 0,9° 0,9° 09°
Bz 198 198 197 196 195 195 194 192 191
(199) Dain 186 186 186 186 186 186 186 186 186
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HSC/HPC-19
Estratégia de usinagem

Mergulho helicoidal

RE = Raio da pastilha

agemmm =  Angulo maximo de rampa (em relagéo ao centro da
ferramenta)

a,emmm = Passo — D x  x tan ( ag)

D em mm

— Dnex — DC efou D, —DC

Para fundo plano no furo

Dna €mmm = Didmetro maximo do furo
Duinemmm = Didmetro minimo do furo
Do DN, emmm= Didmetro méaximo do furo para fundo néo plano
DC DNmax (o1 Dmax Dmm DC DNmax QR Dmax Dmm
mm mm ° mm mm mm mm ° mm mm
25 49 7°02' 48 32 25 49 7°08* 48 32
£ 32 63 4034 62 46 £ 32 63 4°37* 62 46
E 40 79 347" 78 62 E 40 79 3°49' 78 62
Py 50 99 3°01" 97 81 = 50 99 3°02' 98 81
] 047 n 04
w 63 125 2°17 124 107 w 63 125 2°18 124 107
o 80 159 158 14 (2 80 159 158 14
100 199 198 181 100 199 198 181
25 49 7°21" 47 32 25 49 8°40° 45 32
£ 32 63 4o44° 61 46 £ 32 63 5°04° 59 46
= 40 79 3°53" 77 62 £ 40 79 4°06" 75 62
(-] o
Py 50 99 3°05* 97 81 ~ 50 99 3°13" 95 81
n onn¢ n ong
w 63 125 2°20 123 107 w 63 125 2°25 121 107
o 80 159 157 14 (4 80 159 155 14
100 199 197 181 100 199 195 181
25 49 8°24¢ 44 32 25 49 8°54' 42 32
£ 32 63 5°13" 58 46 £ 32 63 5°26* 56 46
£ 40 79 4°12° 74 62 £ 40 79 4°20° 72 62
n o~N
~ 50 99 317" 94 81 P 50 99 3°21" 92 81
I.IIIJ 63 125 2°27" 120 107 I.IIIJ 63 125 2°30° 118 107
o 80 159 154 14 (4 80 159 152 14
100 199 194 181 100 199 192 181
25 49 9°32" 4 32 25 49 6°49° 39 32
£ 32 63 5°42" 55 46 £ 32 63 3°59" 53 46
= 40 79 4°30° 71 62 £ 40 79 3°20° 69 62
o o
< 50 99 3°28* 91 81 s 50 99 2°13" 89 81
n onq: n oFn
w 63 125 2°33 17 107 w 63 125 1°52 115 107
o 80 159 151 141 (4 80 159 149 141
100 199 191 181 100 199 189 181
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HSC/HPC-19
Estratégia de usinagem

Mergulho axial

S C

Fresamento em rampa

NE

a ideal

=

Modificagao do corpo basico

HSC 19

HSC 19

CHSC 19/GHSC 19/MHSC 19
CHSC 19/GHSC 19/MHSC 19
AHSC 19

HPC 19

CHPC 19/MHPC 19
CHPC 19/MHPC 19
AHPC 19

DC
mm
25
32-40
40-100

DC
mm
22-25
32-50
40-63

a

b HSC 19 @
mm

25
32
40
50
63
80
100

Modlificagéo do perfil frontal

—
o

NN W s o
© o o o o o

HPC 19

SN
RE 0,2-4,0

X

mm
5,0
4,0
4,0

A
RE 0,2-4,0

xmax.
mm
5,0
6,0
6,0

ideal

HPC 19

2 Re 50

-
g
o

w A~ o~
o "o o o

0]
@ Para pastilhas com raio de canto maior que 4,0 mm, o corpo basico da ferramenta deve ser modificado de acordo com o desenho acima.
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HSC/HPC-19
Estratégia de usinagem

v + W Excelente qualidade da parede lateral apds a operagao de desbaste.
Operagdes de acabamento adicionais minimizadas ou desnecessarias.

90°
Com volume maximo de remog&o cavacos Com maxima qualidade da parede lateral
RS % e,

RE a, N RE Ap max.
Pastilha intercambiavel mm mm mm Pastilha intercambiavel mm mm
XDH. 190402FR-ALP 0,2 18,0 17,8 XDH. 190402FR-ALP 0,2 11,8
XDH. 190404FR-ALP 04 18,0 17,6 XDH. 190404FR-ALP 04 11,6
XDH. 190408FR-ALP 0,8 18,0 17,2 XDH. 190408FR-ALP 08 1,2
XDH. 190420FR-ALP 2,0 18,0 16,0 XDH. 190420FR-ALP 2,0 10,0
XDH. 190425FR-ALP 2,5 18,0 15,0 XDH. 190425FR-ALP 2,5 9,5
XDH. 190432FR-ALP 3.2 18,0 14,8 XDH. 190432FR-ALP 3,2 8,38
XDH. 190440FR-ALP 40 18,0 14,0 XDH. 190440FR-ALP 4,0 8,0
XDH. 190450FR-ALP 5,0 17,0 13,0 XDH. 190450FR-ALP 5,0 7,0

Fresamento de bolsées em

Fresas a 90° Fresamento de bolsdes pecas de paredes finas

0]
@ Essas informagdes se aplicam as pastilhas do tipo XDHT 19 e XDHX 19.
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HPC-04/12
Estratégia de usinagem

0 que deve-se levar em consideragédo?

A Estabilidade da maquina.

A Fixacao estavel da pega e adaptador da ferramenta.

A O uso de refrigeracdo geralmente ndo é necessario, porem torna mais
facil remover os cavacos - além disso, melhora a qualidade superficial.

A Leve em consideragdo os efeitos das variagdes térmicas e da temperatura
critica de 600°C, trabalhe com refrigeracéo, dependendo do material.

A Evite vibragbes.

A Observe a classe de qualidade do balanceamento.

A L eve em consideragdo as reagdes quimicas do diamante aos elementos
formadores de carboneto (Fe, Ti, Ta, Co, Ni).

Controle de classe de balanceamento

Apds a montagem, fixag&o das pastilhas e ajuste do batimento axial a classe
de qualidade de balanceamento das ferramentas deve ser verificada. Apés a
montagem da fresa em um adaptador é necessario balanceamento.

cuttingtools.ceratizit.com

Quando o uso deste produto é particularmente recomendado?

A Para pegas feitas de metais leves e metais néo ferrosos, plastico, materiais
compostos de fibra, grafite ...

A Quando o método de ajuste mais simples economiza custos para a preparagao
(pre-setting) da ferramenta.

A Para produgao em grandes séries.

A Para alta qualidade superficial das pegas.

A Quando é necessaria longa vida Util da ferramenta para reduzir as trocas de
ferramentas que consomem tempo e os caros tempos de parada da maquina.

A Quando a ferramenta ja esta no local (pre-setting, etc.).

Processo de ajuste com pastilhas alisadoras de acabamento

Como no procedimento descrito acima, as pastilhas standard s&o ajustadas para um
batimento radial de = 0,02 mm. As pastilhas com aresta alisadora sdo entéo ajustadas
para 0,02-0,03 mm acima da aresta de corte mais alta.

O processo de ajuste

1 Monte as cunhas de ajuste nas ferramentas (conforme fornecidas). Aperte o
parafuso de ajuste (1) sem deformar as cunhas.

2 Monte as pastilhas PCD e aperte os parafusos de fixagao (2) com 1,0 Nm.
3 Marque a “aresta de corte mais alta” com a ajuda do equipamento de pre-setting.

4 Ajuste a pastilha PCD em 0,02 mm girando o parafuso de fixagéo (1) no sentido
horario.

A carga de pré-aperto deve ser alcangada. Use as chaves TORX angulares
fornecidas para essa finalidade!

5 Ajuste as outras arestas de corte neste nivel com um desvio maximo de 0,005
mm. Comprimento maximo de ajuste = 0,10 mm.

6 Aperte todos os parafusos de fixagao das pastilhas (2) com 5,0 Nm.

7 Verifique o batimento axial de todas as pastilhas: Objetivo = 0,005 mm.

15
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Precisao absoluta — MaxiMill HPC-12

Ferramenta ajustavel de alto desempenho para acabamento de pegas de aluminio

Corpo da ferramenta feito de ago

A Para maior estabilidade
A Méaxima resisténcia ao desgaste

A Versdo bimetalica a partir de didmetro de 160 mm; Manuseio mais facil e
protegdo do fuso para ferramentas grandes

Aluminio

Acgo

A imagem mostra a verséo bimetalica

Disponivel nas versoes fresa com furo e arraste por chaveta e monobloco

A Conexao direta HSK63 como tipo monobloco
A Ferramentas monobloco balanceadas para G2,5 a n = 20.000 rpm (ISO1940)

Refrigeragdo interna especialmente desenvolvida para aplicagdes HSC

A Evacuagio dos cavacos otimizada

A Alta qualidade superficial

A Condigdes 6timas de aplicagao

A Adequado para minima quantidade de lubrificagao

Tempo é dinheiro — O sistema MaxiMill HPC-12 é simples e rapido de ajustar!
Angulo de saida altamente positivo com +25°

A Baixas forgas de corte
A Melhor planicidade superficial
A Minimiza a deformagao da peca.

Conceito de corte tangencial

A Localizagéo estavel para a pastilha PCD e maxima seguranga do processo

Aresta de corte PCD adaptada Selecdo das pastilhas

A Alta resisténcia ao impacto ao fresar! A Pastilha standard

A Méxima estabilidade da aresta A Pastilha intercambigvel com raio de canto
A Redug&o da formagéo de rebarbas na pega usinada A Pastilha com aresta alisadora

A Ausinagem de ligas de Al-Si
com mais de 12% de silicio é possivel, sem problemas
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

A espessura média do cavaco [h ] - Procedimento
Fresas a 90°

Selecione na tabela a espessura média do cavaco [h,,] adequado
para o ago correspondente.

. Resisténcia a tragéo h
Material m
N/mm? mm
Para ago .-800 0
Para ago 800-1000 °
Para ago 1000-1200
Para ago 1200-... o
Para ago inoxidavel .—150
Para ago inoxidavel 750-900
Para ago inoxidavel 900-1150 v
Para ago inoxidavel 1150-... -t .
Selecione na tabela o valor corrigido do avango com base na
espessura média do cavaco apropriada [h,,] € na profundidade de
corte [ag].
h, Valor corrigido do avango f, para h
mm g COT,p m
0,36 0,29 0,25 0,18 0,16
0,31 0,26 0,22 0,16 0,14
0,27 0,22 0,19 0,14 0,12
0,22 0,18 0,16 0,12 0,10
0,34 0,27 0,24 017 015
0,29 0,24 0,21 015 013
0,25 0,20 017 013 0,11
0,20 0,16 014 0,10 0,09*
| a= 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,75x DC 1xDC

*f,< 0,08 mm: Perigo porque a ferramenta n&o tem mais efeito de corte

Valores iniciais f, em mm a partir do diagrama de paré@metros iniciais

o wn o w o o o o o o
g & =2 & 2 & & & A3 g
o o o o o o o o o o
100
90
80
70
60
=S
£ 50
®® N \ \
© 40 \ NG - \\\ \ — — \\‘
\C N \‘ N e~
30 \ P—
20 AN N N .
AN N \\\ N
10
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45
Valores corrigidos f, em mm
> Exemplo:
Valor inicial (f,) = 0,075 mm
a,=30%

Valor corrigido (f,) = 0,15 mm
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HFC-06
Estratégia de usinagem
Raio programado R = 1,2 mm

/RE

R &
|

Profundidade de corte e material residual

Largura de corte para superficies planas

8e max.

Profundidade de corte ao mergulhar

IC em mm RE em mm Apmax. [N MM Xem mm B emmm Qe max, €M MM f,em mm X
Inicial min. max.
6,35 0,5 0,8 DC-(2xB) 43 53 0,10 0,08 015 <0,7xDC
Circular Axial Em rampa
Mergulho helicoidal
(em material sélido) HEElie
DC Drin. Dimax O Rmax. DC Xmax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
16 22 31 4,5° 16 5,9°
20 30 39 2,3° 20 05 3,2°
25 40 49 1,8 25 ' 2°
32 54 63 0,9° 32 1,3°
D
e
|
£
&1 C\;::r—'“»
DC
Dmax/rmn
Parametros Iniciais
XPLX 06 1,50
1,25
1,00
£
E 0,75 AN
] ’ Y
S \
0 T T
0,50 1,00 1,50 2,00
f,emmm
Material Pastilhas V. em m/min Refrigeragéo
Ago P.2.2 40CrMnMos 8-6  XPLX 060305SR-M50 CTPP235 200 A seco
Ago inoxidavel M4 X6CrNiMoTi 17122 XPLX 060305ER-M50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido K14 EN-GJL-250 (6G25) XPLX 060305ER-M50 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 XPLX 060305SR-F40 CTC5240 35 Emulséo

(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceadal!
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HFC-09
Estratégia de usinagem

Raio programado R =2 mm

Profundidade de corte e material residual Largura de corte para superficies planas

Profundidade de corte ao mergulhar

IC em mm RE em mm Apmax. [N MM DCemmm Xemmm B emmm Qo max, €M MM f,emmm X
Inicial min. max.
9 0,8 1 25-66 DC-(2xB) 59 75 0,10 0,08 0,15 <0,7xDC
Circular Axial Em rampa
Mergulho helicoidal
(em material sélido) Al lie
DC Diin. Drmax. O Rmax. DC Ximax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
25 35 48 3,1° 25 3,6°
32 49 62 1,7° 32 2,0°
35 55 68 1,4° 35 1,6°
40 65 78 1,0° 40 1,2°
42 69 82 0,9° 42 0,75 11°
50 85 98 0,8° 50 0,9°
52 89 102 0,7° 52 0,8°
63 11 124 0,7° 63 0,8°
66 17 130 0,6° 66 0,7°
D
|
e,
1 &)
a7 S L
DC
max/min
Parédmetros Iniciais
XDLX 09 15
1,25
1,0
£
£
@ 0,75
<& Y
0,5 k\
025 05 075 10 125 15 1,75 20 225 1 5
f,emmm
Material Pastilhas v, ém m/min Refrigeragao
Ago P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDLX09T308SR-M50 CTPP235 200 A seco
Ago inoxidavel M.11 X6CrNiMoTi 17122 XDLX09T308SR-M50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido K141 EN-GJL-250 (GG25) XDLX09T308SR-M50 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 XDLX09T308ER-F40 CTC5240 35 Emulséo

(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HFC-12
Estratégia de usinagem

Raio programado R =3 mm

'_@0c

e max.

Profundidade de corte e material residual Largura de corte para superficies planas Profundidade de corte ao mergulhar
IC em mm RE em mm Apmax. [N MM DCemmm Xemmm B emmm Qo max, €M MM f,emmm X
Inicial min. max.
12 1,0 2 32-100 DC-(2xB) 8,3 10 0,15 0,10 0,20 <0,7xDC
Circular Axial Em rampa
Mergulho helicoidal
(em material sélido) Al lie
DC Dhin. Dinax O Rmax. DC Xmex. A Rmex.
mm mm mm ° mm mm °
32 44 62 6,1° 32 72°
35 50 68 37° 35 4,4°
40 60 78 2,5° 40 2,9°
42 64 82 2,3° 42 115 2,7°
50 80 98 1,3° 50 + 52 ’ 1,5°
52 84 102 1,3° 63 + 66 1,1°
63 106 124 0,9° 80 1,3°
66 112 130 0,9° 100 0,7°
80 140 158 1,1°
100 180 198 0,6°
2,0
' \
1,75 \\\
15 A
N
E 1,25 N
§ 10 \
< N
0,75 \\
0,5 o
~
|
T
025 05 075 1,0 125 15 1,75 20 225 2,75
f,emmm
Material Pastilhas v, ém m/min Refrigeragao
Ago P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 200 A seco
Ago inoxidavel M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido K141 EN-GJL-250 (GG25) XOLX120410ER-M50 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 XOLX120410ER-F40 CTC5240 35 Emulséo

(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill HFC-19

Estratégia de usinagem

Raio programado R =5 mm
/RE

R &
|

Profundidade de corte e material residual

Largura de corte para superficies planas

e max.

Profundidade de corte ao mergulhar

IC em mm RE em mm Apmax. [N MM DCemmm Xemmm B emmm Qo max, €M MM f,emmm X
Inicial min. max.
19,14 1,5 3,3 63-160 DC-(2xB) 13,1 12 0,2 0,10 0,25 <0,65xDC
Circular Axial Em rampa
Mergulho helicoidal
(em material sélido) B
DC D, Dinex O Rmax. DC Xmax. O Rmax. 8pmax
mm mm mm ° mm mm ° mm
63 97 123 2,5 63 2,9
80 131 157 1,4 80 1,8
100 171 197 1,0 100 1,7 1,3 33
125 221 247 0,7 125 1,0
160 291 317 0,5 160 0,7
D
Parametros Iniciais
|
XOLX 19 =
3,25
3,00
2,75
2,50 % \
\ N\
1S 2,00 \ \
£ N\
E 1,75 \
5 ANANY
1,25 — \ N
‘ N
1,00 — N
0,75 \
0,50
0
0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50
f,em mm
Material Pastilhas V. em m/min Refrigeragéo
Ago P.2.2 40CMnMoS 8-6  XOLX190615SR-M50 CTPP235 200 A seco
Ago inoxidavel M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 XOLX190615SR-M50 CTPM240 180 A seco
Ferro fundido K11 EN-GJL-250 (GG25) XOLX190615SR-M50 CTCK215 250 A seco
Ligas resistentes ao calor S.2.2 Inconel 718 XOLX190615ER-F40 CTC5240 35 Emulséo

(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

Sistema DHFC

Dados de corte — Valores Standard

Para pastilhas standard

Material
Ago

Ago inoxidavel

Ferro fundido
Metais néo ferrosos
Ligas resistentes ao calor
Materiais endurecidos

Ve
m/min
130-300

Estratégia de usinagem

Raio programado R = 1,4 mm

DC
mm

16
20
25
32
35
42

F
f,
mm

0,25-1,0

Mergulho helicoidal

[ D
f i
D
| =
v/
DC
Dmnlmn
Dmin Dmax
mm mm
23 31
31 39
4 49
55 63
61 69
75 83

o

a

2,5
19
15
12
1,0
0,9

3
mm
0,7

Ve
m/min
130-300
90-210
120-270

40-80

Mergulho axial em

M
fZ
mm
0,25-1,0
0,25-1,0
0,2-1,1

0,15-0,75

material sélido

DC
mm

20
25
32-35
40

N2

Knax
mm

0,35
0,40
0,45
0,50
0,55

mm
0,75
0,60
0,70

0,6

R
Ve f, a,
m/min mm mm
120-270 0,2-1,2 0,75

DC
mm

16
20
25
32
35
42

Fresamento em rampa

NG

o mym
<25 7
<1,9 1
<1,5 16
<1,2 23
<1,0 26
<0,9 33

e}
@ ) Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 251/251 RS

Dados Técnicos

Profundidade de corte recomendada

° 4 posicdes

] 3, o, Apmax €M MM
mm mm mm

5 1,0 2,0

8 1,5 3,5

10 2,5 4,5

12 3,0 55

16 4,0 7,9

20 4,0 9,5

a

P max.

mm

0,7
11
14
1,7
2,3
2,9

8 posigdes

Profundidade de corte para o uso das 4/8 posigdes da pastilha intercambiavel

(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148

Fresamento em rampa

Mergulho axial

05
o
e
@DC a
mm ° m
10 3,4 0,5
12 16,0 1,3
16 8,0 ,0 1,3 0,5
20 55 20,0 1,3 20 1,3 2,7 0,2
25 4,0 13,0 2,0 6,0 25 1,3 2,7 0,4 1,0
32 3,0 8,0 3,0 4,0 32 1,3 27 0,8 11
40 33 2,8 40 1,5 1,2
42 3,1 42 15 1,5
50 2,4 2,6 4,0 50 1,5 1,5 2,0
52 22 23 52 15 1,5 2,0
63 1,9 2,8 63 1,5 2,0
66 1,6 66 1,5 2,0
80 1,3 2,0 32 80 1,5 2,0 3,0
100 1,0 1,5 2,3 100 1,5 2,0 3,0
125 17 125 3,0
Mergulho helicoidal
. ‘_:ft L {i [ L L L
B T
DC DC
Dmm Dmax
D Menor diametro de furo D Maior didmetro de furo
m dependendo do didmetro da ferramenta ™~ dependendo do didmetro da ferramenta
[°)
@ Diametro méaximo possivel do furo =2 x DC - 1 mm
12 20
ﬂ DC I:)min Dmax Qg Dmin Dmax R Dmin Dmax OR Dmm o1 I:)min
mm mm mm ° mm mm ° mm mm ° mm ° mm
10 12 15 2,5
12 16 19 21
16 24 27 15 21 24 24
20 32 35 1,2 27 32 1,9 26 30 1,3
25 42 45 1,0 37 42 1,5 37 40 1,8 31 38 2,2
32 56 59 0,7 51 56 12 50 54 1,5 46 52 17
40 64 70 11 62 68 14
42 68 74 1,1
50 84 90 0,9 81 88 11 75 84 1,5
52 88 94 0,9 86 92 1,0
63 107 114 0,9 101 110 11
66 13 120 08
80 142 148 0,7 135 144 0,9 128 140 1,1
100 181 188 0,5 175 184 0,7 168 180 0,9
125 218 230 0,7
cuttingtools.ceratizit.com 15[181



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Sistema R100.
Dados de corte — Valores Standard

WTN1205  WTN1205  WAN2225  WAN2225  WAN1240  WAN1240  WAX1240  WAX1240  WUN4210  WUN4210

A 3 % 3 % 3 K 5 K 3

2
2

P a5 50 I
CPL2 W0 w0 I
CPI3 1000 I
P4 om0 w0 I
SRS 200 0 I
P21 W0 W0 I
P22 000 I
P23 om0 w0 I
P24 te0 0 I
P31 W0 w0 I
P32 100 I
P33 w0 w0 I
P4 ts0 0 I
P4z 150100 I

M1 230 130 230 140 270 160 170 90

M.21 200 120

M.3.1

KA1 275 200 360 90 150 110 200 150

KA1.2 150 100 360 90 150 110 150 120

K.241 180 100 230 170 150 110 200 150

K.2.2 150 100 160 110 150 110 160 130

K.341 180 100 210 160 200 150

K.3.2 180 100 210 160 150 120

N.14 1200

N.1.2 800

N.241 880

N.2.2 800

N.2.3 230

N.341 280

N.3.2 280

N.3.3 160

N.41 260

S.1.1 50

S4.2 45

S.21 24

S.2.2 16

S.23 20

S.341 50

S.3.2 32

$.3.3 25

HAA 140 80

HA.2 120 70

HA.3 80 40

HA.4

H.21

H.341

[e]
(ﬂ/ Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixag&o da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados séo
possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. £20% de acordo com as condigdes de aplicagéo!
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CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas

Sistema R 1000, 1002, 1007

Dados de corte — Valores Standard

Aco
0501
0702
1003
1273
1604

Aco inoxidavel

0501
0702
1003
1273
1604

Ferro fundido

0501
0702
1003
1273
1604

cuttingtools.ceratizit.com

f,la,
mm

WTN1205

0,1-0,3
0,1-0,3
0,1-0,7
0,1-0,7
0,1-0,3
0,1-1,0
0,1-0,3
0,1-1,5
0,2-0,3
0,2-1,5

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3

0,1-0,2
0,1-0,3
0,1-0,3
0,1-0,7
0,15-0,3
0,1-1,0
0,15-0,4
0,1-1,5
0,2-0,5
0,2-3,0

WAN2225

0,15-0,6
0,4-1,0
0,2-0,8
0,5-2,0
0,3-1,0
0,6-3,0

WAN1240

0,2-0,9
0,2-1,5
0,25-1,0
0,2-2,0
0,3-1,2
0,25-3,0

0,1-0,3

0,1-1,0

0,1-0,4

0,1-1,15
0,2-0,05
0,2-2,0

WAX1240

0,2-0,5
0,1-0,75
0,2-0,7
0,2-1,5
0,-0,8
0,2-2,0
0,25-1,0
0,2-3,0

0,2-0,5
0,1-0,75
0,2-0,7
0,2-1,5
0,-0,8
0,2-2,0
0,25-1,0
0,2-3,0

0,1-0,3
0,1-0,7
0,1-0,3
0,1-1,0
0,1-0,4
0,1-1,5
0,2-0,5
0,2-3,0

WUN4210

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,4

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3

0,1-0,3

0,1-0,7
0,15-0,3
0,1-1,0
0,15-0,4
01-1,5

0,2-0,5
0,2-3,0

15/183
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Sistema R 1000, 1002, 1007
Dados de corte — Valores Standard

/3 WTN1205  WAN2225  WAN1240 WAX1240 WUN4210

Metais nao ferrosos

f, 0,1-0,3
©) 0702
a, 0,1-1,0
f; 0,1-0,3
©) 1003
a, 0,1-1,5
f, 0,1-0,4
©) 1273
ap 0,1-2,0
f, 0,2-0,5
©) 1604
Ligas resistentes ao calor
f, 0,1-0,4
©) 1003
a, 0,2-1,0
f, 0,15-0,5
© 1273
a, 0,3-1,5
il 0,15-0,5
©) 1604
a 0,3-2,0
Materiais endurecidos WIN 120
5
It 0,1-0,15
©) 0501
a, 0,1-0,2
f, 01-0,2 até 48 HRC: a,-Intervalo conforme indicado na
0702 a 01-03 tabela
g S até 55 HRC: Valor maximo a, x 0,7
fz 011_012 A . Lo
1003 até 65 HRC: Valor maximo a, x 0,5
a, 041-0,5
f, 0,1-0,25
©) 1273
a, 01-0,7
f, 0,15-0,3
©) 1604
a 0,2-1,0

Y TR I
A oms
B Y TP I
S Y I
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Sistema R 1000, 1002, 1007
Estratégia de usinagem

Mergulho axial

@

o)
@ Reduzir f, para 30% de acordo com a tabela de aplicagéo

— vc Pégina 182-184

05 07 10 12
@DC Xax. Xax. Xnax. Xax. Xx.
mm mm mm mm mm mm
8-160 1,0 1,2 2,5 3,0 4,0

Fresamento em rampa

®

o
@ y = movimento minimo da fresa

z = profundidade maxima de mergulho permitida
a, / f, de acordo com a tabela de aplicag&o

— vc Pégina 182-184

abc a° y z a° y z a® y z a® y z a
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
8 26,5 2 <10
10
12 14,0
14 9,5
15 8,1 <10 26,5
16 71 <10 14,0
18 57 10 <10 1,3
20 47 12 <1,0 8,5
22
24
25 53 13 <12 19,7 7 <25
30 38 18 <12 1,7 12 <25
32
35 3,0 23 <12 8,4 17 <25 13,0 13 <3,0 38,7 5 <40
40
42 23 30 <12 59 24 <25 8,5 20 <30
50
52 4,2 34 <25 57 30 <30 10,3 22 <40
66 39 44 <30 6,4 36 <40
80 3,0 58 <3,0 4,6 50 <40
100 33 70 <40
125 24 95 <40
160 1,8 130 <40

<10
<1,0
<12
<12
<12
<1,2

©® N o

o o A~ N

cuttingtools.ceratizit.com 15]185

15



CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Sistema R 1000, 1002, 1007
Estratégia de usinagem

Mergulho helicoidal

y ‘ !
I I
. DG ! DC
| |
D"“i” Dr‘nax
Dpin = Menor didmetro de furo dependendo do Drax = Maior didmetro de furo dependendo do
didmetro da ferramenta didmetro da ferramenta

o
@ a, / f, de acordo com a tabela de aplicagéo

— vc Pagina 182-184

05 07 10 12 = 16

o o

@DC a® y z a® y z a y z a y z a y z
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

8 10 16

10 12 20

12 16 24 14 24

14 20 28 16 28

15 22 30 17 30

16 24 30 20 32

18 28 36 24 36 20 36

20 32 40 28 40 22 40

22 24 44

24 26 48

25 38 50 32 50

30 48 60 42 60

32 34 64

35 58 80 72 70 48 70 40 70 38,7 5 <40
40 42 80

42 72 84 66 84 62 84

50 62 100

52 86 104 82 104 74 104 10,3 22 <40
66 110 132 102 132 94 132 6,4 36 <40
80 138 160 130 160 122 160 4,6 50 <40
100 170 200 162 200 33 70 <40
125 220 250 212 250 24 95 <40
160 290 320 282 320 1,8 130 <40
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Informagdes Técnicas

Sistema MaxiMill 252
Estratégia de usinagem

Profundidade de corte recomendada

4 posicdes

[} 8pmax
mm mm
10 2,5
12 3,0

Parametros Iniciais

RNHU 10 6,00
5,00
4,00
E 3,00 \
= N
[
< 2,00 \\
1,00 x
0,00 T — — —T — —T —
0,05 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05
f,emmm
Material Pastilhas v, ém m/min Refrigeragéo
Aco P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 180 A seco
Ago inoxidavel M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 A seco
Parametros Iniciais
RNHU 12 6,00 \
5,00
4,00 \
E 3,00 \
e ' ‘\
[
& 2,00 \\
1,00 —
——
0,00 T — — —T — —T —
0,05 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05
f,emmm
Material Pastilhas v, ém m/min Refrigeragéo
Aco P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 180 A seco
Aco inoxidavel M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 A seco
(e}
@ Informagdes detalhadas sobre a velocidade de corte para cada classe podem ser encontradas na — pagina 146-148
A partir de v, > 400 m/min a ferramenta deve ser balanceada!
cuttingtools.ceratizit.com 15187
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CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas

Dados de corte - Valores de referéncia para fresa de copia K200

indice

P14

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.4.41

P.4.2
M.
M.241
M.3.1
KA1

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

15/188

CTPK226

280-300
220-240
220-240
220-240
220-240
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-320
280-320
220-220
220-220
180-200
180-200
220-220
280-300
280-300
280-300
300-350
300-350
240-260

240-260
240-260
200-220
120-140
240-260
240-260

CTPP211
R F
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-300
180-220 240-320
180-220 240-320
180-220 220-280
180 - 220 240-320
180 - 220 240-320
140-180 200-240
140-180 200-240
140-160 180-200
140-160 180-240
140-180 200-240
160-200 200-300
160-200 200-300
160-200 200-300
180-220 240-350
180-220 240-350
160-200 220-260
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 280-320
240-280 280-320
240-280 280-320
300-400 300-400
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
60-80
280-300
280-300
240-260
160-200
280-300
280-300
300-400 300-400
500-600 500-600
300-400 300-400
300-400 300-400

CTPK231

Ve (m/min)

160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
120-180
120-180
120-160
120-160
120-180
120-200
120-200
120-200
180-200
180-200
160-200
300-600
300-600
300-600
300-600

240-280
240-280
240-280

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
140-160
80-100

80-100
80-100

CTCN211
R K
300-400
400-600 600-800

CTPP216
R F
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
250-360  240-320
250-360  240-320
220-300  280-300
250-360  240-320
250-360 240320
140-180 200240
140-180  200-240
220-250  220-240
220-250  220-240
140-180  200-240
240-350  240-260
240-350  240-260
240-350  240-260
340-400  240-360
340-400  240-360
280-340  220-300

400-450
400-450
400-450
400-450
300-400
300-400
300-400
300-400
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
240-260  240-260
220-240  160-240
120-140 100140
220-240  160-240
220-240  160-240
300-350
600-800

@ Aplicagao principal

O Aplicagao secundaria

® & MMS

O ®© © ®© © © 6 0 @0 0 0 0 @0 @ O Arcomprimido

® 0 060606000 000 0 0 0 0 00 ® ®®@ OO O OO OO0 OO O O O O Emulsiao
0o 0 0 00
O O O O O O

® ® 0 060 060 0 0 0 0 OO
O O O O
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Dados de corte - Valores de referéncia para fresa de copia K200

o . @ Aplicac&o principal
Desbaste (R) Acabamento (F) HEER A0 BIES A IO

baste (R) O Aplicago secundaria
o
©
@ 6-16 @ 20-32 2 6-16 @20-32 26-16 @20-32 E
8 £
£S5 f, (mm/dente) °
= <
P4 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5 [ )
P1.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5 )

P1.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P1.4 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
PA.5 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.21 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P.2.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.2.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.2.4 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.31 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P.3.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.3.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.41 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P.4.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
M.141 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,5 0,3-0,6 0,8-1,5
M.21 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,4 0,2-0,6 0,3-0,6 0,8-1,25
M.31 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,5 0,2-0,7 0,3-0,6 0,8-1,25
KA1 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,5 0,3-0,8 1,0-1,5
KA.2 0,08-0,5 0,25-0,6 0,08-0,4 0,2-0,6 0,3-0,8 1,0-1,5
K.241 0,08-0,6 0,25-0,7 0,08-0,5 0,2-0,7 0,3-0,8 1,0-1,5
K.2.2 0,08-0,7 0,25-0,8 0,08-0,6 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
K.3.41 0,08-0,8 0,25-0,9 0,08-0,7 0,2-0,9 0,3-0,6 0,8-1,25
K.3.2 0,08-0,9 0,25-0,10 0,08-0,8 0,2-0,10 0,3-0,6 0,8-1,25
N.1.41 0,08-0,35 0,25-045  0,06-0,25 0,025-0,45

N1.2  008-0,36 025-046  0,06-0,26  0,025-0,46

N.21 0,08-0,37  0,25-0,47  0,06-0,27  0,025-0,47

N.2.2 0,08-0,38 025-048  0,06-0,28 0,025-0,48

N.2.3  008-039 0,25-049  0,06-029 0,025-0,49

N.31 0,08-040  0,256-0,50  0,06-0,30  0,025-0,50

N.3.2  0,08-041  0,25-0,51 0,06-0,31  0,025-0,51

N.3.3 008-042 0,25-052 0,06-032 0,025-0,52

N.4.1 0,08-043 0,25-0,53  0,06-0,33  0,025-0,53

SA41 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.1.2 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.24 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.2.2 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.2.3 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.31 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S$.3.2  0,08-0,35 0,4-0,5 0,08-0,3 0,25-0,5 0,25-0,5 0,6-1,0
S$.3.3  0,08-0,35 0,4-0,5 0,08-0,3 0,25-0,5 0,25-0,5 0,6-1,0

® ®® OO OO OOO0OO0OO0O OO0 O O O Emulsao
[ ]
® ®© 06 060606060606 0 0 0 0 0 VMS

® o 00 00
O O O O OO
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Informagdes Técnicas

Profundidades de corte axiais maximas a, para a fresa de copia K200.

)

Pastilhas esféricas (ball nose)

@ da pastilha em mm 6 8 10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max.
R 0,8 1,0 15 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
ROHX-FM3 F 0,4 0,8 1,0 12 15 15 2,0 2,0
R 0,8 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0
ROHX-FM4 F 0,4 0,8 1,0 12 15 1,5 2,0 2,0
R 0,8 1,0 15 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
ROHX-FM6 F 0,4 08 1,0 1,2 15 15 2,0 2,0
R* 40 6,0 8,0 12,0 16,0
ROGX-MR4 F 2,0 3,0 40 5,0 6,0
R 15 2,0
ROHX-MR5 ) 08 o

*a, em um corte completo é no méax. 25% do @ DC!

o

Pastilhas toroidais

@ da pastilha em mm 6 8 10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max.
R 2,0 3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
XOHX-FMS F 0,6 2,0 24 3,2 40 50 6,4
R 2,0 3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
XOHX-MR6 F 06 2,0 24 3,2 40 5,0 6,4
R 15 2,0 3,0 40
XOHX-FM1 F 08 08 1,0 1,0
R 1,0 1,5 2,0 3,0 40 5,0
XOHX-FM2 F 0,5 07 08 1,0 1,0 1,5
R 08 1,0 15 2,0 3,0 40 5,0
XOHX-MR2 F 05 0,5 07 08 1,0 1,0 1,5
R 1,5 2,0 3,0 40
RO F 0,7 08 1,0 1,0
XOHX-MR3 |: 0,5 06 08 1,0

Areas de aplicacdo das geometrias

Pastilhas F M R Aplicagio principal

XOHX-FM1 ° . Aco, Aco fundido, Agos resistentes ao calor, Agos temperados até 63 HRC
XOHX-FM2 . . Aco, Ago fundido, Agos resistentes ao calor, Agos temperados até 63 HRC
ROHX-FM3 . . Ago, Ago fundido, Agos resistentes ao calor

ROHX-FM4 . . Aco, Aco fundido, Agos resistentes ao calor, Agos temperados até 63 HRC
XOHX-FM5 . . Ago, Aco fundido, Agos resistentes ao calor, Agos temperados até 63 HRC
ROHX-FM6 . o . Metais ndo ferrosos, Plasticos, Grafite

XOHX-MR2 . . Materiais ferrosos de cavacos longos

XOHX-MR3 . . Ago, Aco fundido, Agos resistentes ao calor

ROGX-MR4 . . Ago, Aco fundido, Agos resistentes ao calor

XOGX-MF4 . . Ago, Aco fundido, Agos resistentes ao calor

ROHX-MR5 . ° Materiais ferrosos de cavacos longos

XOHX-MR6 . . Materiais ferrosos de cavacos longos
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Dados de corte — Valores de referéncia para fresas tipo disco MaxiMill Slot-SX

CTCP335 CTP1340 H216T
8
E V. em m/min
PAA 240 190 Espessura média do cavaco Avango por dente Avanco linear
P1.2 210 160
P13 180 140 h, em mm f,em mm Vi em mm/min
P1.4 160 130
P15 140 120 a, ,\/_DC
P21 220 170 h,=f, DC f=h, a v.=f.xzxn
P.2.2 160 130
S 140 120 DC = @ da Fresa tipo disco
P.2.4 100 80
P.3. 130 120 ZNF = Numero de dentes da
P3.2 110 100 fresa
P.3.3 90 80
P.4. 140 120
P.4.2 120 110
M.1. 110 130
M.2.1 100 120
M.34 80 100
K4 300 200 140
K1.2 240 180 115
K.2.4 200 120 150 Ferramenta de referéncia 50 386 12504 - ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
K.2.2 160 100 110 SX4 -F2 SX4 -M1 SX4 -M7
K.34 190 120 170 a, 10 20 3 a 10 20 3 a 10 20 30
K.3.2 160 100 140 hm f,em mm hm f,em mm hm f,em mm
N1 S0 500 P 008 028 020 016 01 030 025 020 009 030 023 018
N1.2 200 330

M 0,05 018 013 0,10 0,06 021 015 0,12
N.24 250 370
N.2.2 220 330 K 012 030 030 024 009 030 023 0,18
N.2.3 200 280 N 0,08 028 020 0,16
N.34 300 350 S 0,04 014 010 0,08
N.3.2 300 350 H
a2 a0 i N I e
S 70 Ferramenta de referéncia 50 386 12504 - ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
S1.2 60 SX4 -M8 SX4-27P
521 3 a, 10 20 3 a 10 20 30
S.2.2 25
hm f,emmm hm f,em mm

S.2.3 30
Y 60 P 0,08 028 020 0,16
532 50 M 0,05 018 013 0,10
$.3.3 40 K 0,06 021 015 012
HAA N 0,08 028 020 016 009 030 023 018
HA.2 S 0,04 014 010 0,08
HA.3 H
" o s oam on o
s @ Atengéo: Com pastilhas intercambiéveis mais estreitas ou mais largas, reduza ou aumente o

avanco por dente de acordo com as recomendagdes!

Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixag&o da ferramenta, material e tipo de maquina! Os valores indicados séo
possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos em aprox. £20% de acordo com as condigdes de aplicagao!
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Dados de corte - Valores de referéncia para fresas tipo disco TX

CWX500 CWK10
V. (m/min) hm (mm) V. (m/min)
160 0,10 Espessura média do cavaco
140 0,10
110 0,08 hr em mm
110 0,10
90 0,08 a,
10 010 h =f DC
90 0,08
90 0,10
80 0,08
80 0,05 Avango por dente
60 0,10
50 008 f,em mm
100 0,05
90 0,08 _ \/_D_C
110 0,08 f.=h, a,
90 0,08
70 0,08
140 0,10 Avango linear
100 0,10
90 0,08 Vi em mm/min
80 0,05
140 0,10
120 010 v=fxzxn
600 0,12 250
400 0,12 230
po 010 e DC = @ da Fresa tipo disco
180 010 190 ZNF = NUmero de dentes da
140 0,10 120 fresa
240 0,12 200
200 0,12 180
180 0,12 160
180 0,12 160
60 0,05
50 0,05
60 0,05
50 0,05
40 0,05
60 0,06
40 0,06
30 0,06
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Fixacdo facil e segura - com o parafuso “power screw” CERATIZIT

Rosca fina

Rosca standard

A parte de passo fino do parafuso de O parafuso de fixagé&o é rosqueado

cuidadosamente até o fim
(conforme foi entregue).

fixagdo é rosqueada na fresa.

Para garantir uma conexo ideal

da ferramenta com a haste, € necessario

um espago de aprox. 4 mm entre

o corpo da fresa e o adaptador antes da fixagéo
final.

Usando adaptadores standard, isso é garantido
automaticamente.

Se necessario, o parafuso de fixagéo

pode ser reajustado em 0,5 mm / volta.

Aperte o parafuso de fixag&o.

Torques de aperto para os parafusos de fixacao das fresas no adaptador

10
-
Parafuso
Fresa @ Parafuso ISK M de fixagéo My
mm DIN 912 Nm Artigo-Nr. Nm
40 70950 151 15
42 70950 151 15
50 M10x25 80
52
63
66
2
P -
Parafuso
Fresa @ Parafuso ISK M de fixagéo M,
mm DIN 912 Nm Artigo-Nr. Nm
80 M12x30 140
100 M16x35 180
125

cuttingtools.ceratizit.com

2 (@ 5 W
o .
Parafuso Parafuso
ParafusoISK My defixagio ~ My  ParafusoISK My defixagao ~ Ms
DIN 912 Nm Artigo-Nr. Nm DIN 912 Nm Artigo-Nr. Nm
70950 151 15
70950 151 15
M10x25 80 70950 154 20
M10x25 80 70950 154 20
M10x25 80 M10x25 80
M10x25 80 M10x25 80
07
7! 6 B 0 @
- -
Parafuso Parafuso
ParafusoISK My defixaggo ~ My  ParafusoISK My defixagao ~ Ms
DIN 912 Nm Artigo-Nr. Nm DIN 912 Nm Artigo-Nr. Nm
M12x30 140 M12x30 140
M16x35 180 M16x35 180
M16x35 180 M16x35 180

15193

15


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

Abreviagdes & Dimensdes

15/194

Largura de corte
Profundidade de corte
Diametro da fresa

Diametro da pega

Avango por dente
Espessura média do cavaco
Numero de dentes

Forca especifica de corte

Forca especifica de corte para 1 mm?2 de segéo transversal do cavaco

Comprimento da faze alizadora
Aumento da forga especifica de corte
rpm

Volume de remogéao

Velocidade de corte

Avango linear

Numero de dentes efetivos

Angulo de saida ortogonal (angulo de saida efetivo)
Angulo de saida lateral (angulo de saida radial)
Angulo de saida axial

Angulo de ataque

Angulo de inclinagao

Angulo de folga

Angulo de folga lateral (da faze plana)

mm
mm
mm
mm
mm

mm

N/mm?
N/mm?

mm

rpm
cm®min
m/min

mm/min

Graus
Graus
Graus
Graus
Graus
Graus

Graus

NN

aq

Fase plana

Aresta de corte principal

Raio de canto ou chanfro de canto

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

Métodos de fresamento

Favoravel

Fresamento concordante

A diregao do avango da pe¢a € a mesma que 0
sentido de rotagao da fresa na zona de corte. Os cavacos
tém espessura maxima no inicio, entdo diminui até chegar a
zero no final do corte.

Posicionamento da fresa

Posicao da pega

Tamanho da fresa

DC=a,x12-13

n—-

cuttingtools.ceratizit.com

Desfavoravel

Se possivel, a fresa deve sair tangencialmente da
peca.

A peca deve ser fixada de forma a permitir
que a fresa saia tangencialmente
ao longo de todo o comprimento de usinagem.

Use fresamento concordante ou certifique-se de
que a fresa saia tangencialmente da pega, como na
ilustragéo a esquerda.

No fresamento de facear, o didmetro
da fresa deve ser 20-30% maior
que a largura da pega a ser usinada.

Fresamento discordante

A diregao do avango da peca € oposta ao sentido de rotagdo
da fresa na zona de corte. A espessura do cavaco é zero no
inicio e aumenta até atingir seu maximo no final do corte.

15/195
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

Sistema de designacao ISO para pastilhas intercambiaveis para fresamento

L L L L | | oL L L
11 [2] [3] [4] [5] [6] 9]
L L L L | | oL L L L1
11 [2] [3] [4 [5] [6] 9] m 12 13|
K 2] 3]
Formato da Angulo de .
: Tolerancias
pastilha folga
A 85
B 82 % & T la| |8 & w8
2 - BYA-T: 2| BarlE E
o200 @ a ic | B | s ¢ % ic | B | s ¢ %
A |3 tmm | fmm | fmm o | O | © fmm | fmm | fmm O | O | ©
L 90 . 2 ? A 0025 0005] 0025 @ |® @ 005 | 008 | 013 | @
0 135° ® T C 0025/ 0013|0025 @|@|® M 008 | 013 | 013 °
= To0° E 0025 0025 0025 | @ | ®|® 010 | 015 | 013 °
P 108° ) F o F  0013] 0005 0025 @] @@ 005 | 008 | 0025 e
c 8 s T30 G 00250025 013 e|e|e N 008 | 013 | 0025 °
- N o H 0013|0013 0025 | @ |®|® 010 | 015 | 0,025 °
- T 005 | 0,005| 0,025 |® 008 | 013 | 013 |®
3 J 008 | 0005 0025 ° U 013 | 020 013 °
M 86 Formato
. 0 ; 010 | 0,005 | 0,025 ° 018 | 027 | 013 °
vV 35 especial
005 | 0013 | 0025 |®
R @ K 008 | 0013| 002 °
010 | 0013 | 002 °
s 90° B
T 60° A
W 80° )
)Z( Formato especial
7] 8] 9]
Facetado / Raio de canto Aresta de corte Diregéo de corte
o -
& ol
Raio 1. Designagéo 2. Designagéo ‘
RE em mm K; a,
Mo* A |45° A |3 L
02 0,2 D |60° B |5°
04 |04 E |75° c |7 ‘ -
08 |08 F|85° D |15° ‘
12 |12 P |90° E |20°
Z | Outros F |25° N
* Apenas com G |30° ‘
pastilha forma "R" N |0° | = ol
: o, -
z Outros
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

F.. = Usinagem de acabamento
M.. = Usinagem média
R.. Usinagem de desbaste

Caracteristicas adicionais:
R = Raio principal combinado /
Aresta de corte secundaria

Q = Geometria alisadora

cuttingtools.ceratizit.com

00=0,0mm
10=1,0mm
12=1,2mm
15=1,5mm
30=3,0mm
50=5,0mm

02=2,0mm
03=3,0mm
04=4,0mm
06 =6,0 mm
07=7,0mm
11=11,0 mm

4] 5] 6
Caracteristicas da C imento d tad " Espessura da
geometria de corte e fixagdo omprimento da aresta de corte pastilha
LN NN LA LA LA o
F s mm| A | T|CeS|H|L|R|V | W|]o]|X| |z
G Ll 4,90 07 s
v |y e 5,00 05 o -
5,56 05 08 03 ,
N | . 6,00 T 1,98
Q BEg 6,35 1 | 06 10 04 06 02 238
R |y Wy 6,65 | 10 03 218
T | oy o 6,80 11 ’
7’00 04 T3 3,97
v 0 7,94 07 04 476
woomd R 8,00 08 05 5,56
X | Formato especial 9,00 12
930 = 06 6,35
952 | 16 | 16 | 09 15 06 | 04 07 7,94
9,57 | 15 09 9,52
9,60 09
10,00 10 11 ] 10 12
12,00 12
12,50 20
12,70 12/22] 12 20 22 | 08 12
15,81 15 22 10
16,00 16
16,20 09
16,74 16
17,00 17
17,18 06
18,18 07
19,05 19 13
20,00 20
10| n 12| 13|
Especificagao do Especificagao do Especificagao do
Quebra-cavacos ) ) .
fabricante fabricante fabricante
Designagao do quebra-cavacos Comprimento da aresta alisadora e F = Usinagem de acabamento

M = Usinagem média
R = Usinagem de desbaste
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Tipos de desgastes em fresamento

T

Lascamento de aresta Desgaste do flanco (na face de folga)

A
\
A
A

Velocidade de corte Velocidade de corte

Avango por dente Avango por dente

Tenacidade da classe Classe com resisténcia ao desgaste

\
A
A

Chanfro na aresta de corte

Craterizagdo Atesta postica

\
\
A

Velocidade de corte Velocidade de corte

Avanco por dente Avanco por dente

Classe com resisténcia ao desgaste

= = =P

Resisténcia ao desgaste

Deformagé&o plastica Quebra da aresta de corte

Velocidade de corte Velocidade de corte

Avanco por dente

\
A

cuttingtools.ceratizit.com

Tenacidade da classe

- <4 <4

Classe com resisténcia ao desgaste
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

Visé&o geral dos quebra-cavacos

Z

Afiado
[ ]
10
-F10
Passo fino F I -27
£ -27P
f =
3
3
o
=
2
«© Médio M II
o
]
s
s
£
=
<
Passolargo R III
Codigo do quebra-cavacos
Aresta de corte
Afiado Médio Estavel
10-20 30-40 50-60
o Leve F I ® [ N} o000
S
S
& Universal M II ° o0 XX
S
2
= Dificil R III ° L) o000
Exemplo: Quebra-cavacos -M50
® @ o =50-60

cuttingtools.ceratizit.com

20

-F20

Aresta de corte

30

-M31
-M30
-M32

-R30

40

-F40

50

-F50

-M50

-31

-R50

Z

60

-ER
-FN

-33P
-33

-EN
-29

-SN

-R60

-SR

15
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Informagdes Técnicas

Descri¢ao dos quebra-cavacos

-27P

A Geometria extremamente positiva

A Aresta de corte afiada retificada

A Reduz a tendéncia a formacao de aresta postica
A Recomendado para metais néo ferrosos

-F10

A Geometria extremamente positiva

A Aresta de corte afiada retificada

A Reduz a tendéncia a formagao de aresta postica
A Recomendado para metais nao ferrosos

27

A Geometria extremamente positiva

A Aresta de corte afiada

A Primeira escolha para usinagem de metais ndo
ferrosos

-F20

A Geometria extremamente positiva
A Aresta de corte levemente arredondada
A Recomendado para metais ndo ferrosos

-F40

A Geometria positiva

A Aresta de corte arrendondada

A Usinagem de desbaste e acabamento

A Para fixagao instavel

A Recomendagao para materiais resistentes ao
calor, titanio e super ligas

-F50

A Geometria de corte com chanfro de protegéo
A Aresta de corte arrendondada

A Desbaste leve

A Para fixagao instavel

A Recomendado para agos inoxidaveis

-33P

A Geometria positiva com pequeno chanfro de
protegéo neutro

A Reduz a tendéncia a formagéo de aresta postica

A Aresta de corte arrendondada

A Baixa forga de corte e boa estabilidade

A Para fixagao instavel

A Desbaste leve

A Primeira escolha para usinagem de ago inoxidavel

15|200

-M30

A Geometria positiva

A Aresta de corte arrendondada

A Usinagem de desbaste médio

A Para fixagao instavel

A Recomendagéo para agos inoxidaveis martensiticos
(usinagem de pas apenas com MaxiMill 251)

-M31

A Geometria positiva

A Aresta de corte arrendondada

A Usinagem de desbaste e acabamento

A Para fixagéo instavel

A Para usinagem de materiais resistentes ao calor,
titdnio e super ligas

-M32

A Geometria positiva

A Aresta de corte arrendondada

A Baixa forga de corte e boa estabilidade

A Usinagem de desbaste médio

A Primeira escolha para agos inoxidaveis
martensiticos

-M50

A Geometria universal com chanfro de protecao
A Aresta de corte arrendondada

A Usinagem de desbaste leve a médio

A Recomendagéo para agos em geral

-31

A Geometria positiva com chanfro de protegéo
neutro

A Aresta de corte arrendondada

A Usinagem de desbaste pesado

A Para fortes cortes interrompidos

A Primeira escolha para usinagem de ferro fundido

-29

A Geometria positiva com chanfro de protegéo
ligeiramente negativo

A Aresta de corte arrendondada

A Baixa forga de corte e boa estabilidade

A Usinagem de desbaste leve a médio

A Primeira escolha para usinagem de agos em geral

-33

A Geometria positiva com pequeno chanfro de
protegéo neutro

A Aresta de corte arrendondada

A Baixa forga de corte e boa estabilidade

A Para fixagao instavel

A Desbaste leve

A Primeira escolha para usinagem de ago inoxidavel

v rrevdg
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Informagdes Técnicas

Descri¢ado dos quebra-cavacos

-29R

A Geometria positiva com chanfro de protegéo
ligeiramente negativo

A Aresta de corte fortemente arredondada

A Baixa forga de corte e boa estabilidade

A Usinagem de desbaste leve a médio

A Primeira escolha para usinagem de agos em geral

-R30

A Geometria levemente positiva
A Aresta de corte arrendondada
A Usinagem de desbaste médio
A Para cortes fortemente interrompidos

A Primeira escolha para usinagem de ferro fundido

-R50

A Geometria robusta com chanfro de protegao
A Aresta de corte arrendondada

A Usinagem em desbaste

A Cortes interrompidos

A Recomendado para ferro fundido

-R60

A Geometria robusta com chanfro de protegdo
A Aresta de corte arrendondada

A Usinagem em desbaste

A Para fixagao estavel

A Recomendado para agos de alta resisténcia

FN

A Geometria neutra e extremamente estavel

A Aresta de corte fortemente arredondada

A Para condigces de usinagem estaveis

A Primeira escolha para usinagem de materiais
duros até aprox. 50 HRC

-ER

A Geometria extremamente positiva
A Aresta arredondada
A Aplicagao Universal

A Alta qualidade de superficie devido ao chanfro da face

A Primeira escolha para usinagem de ferro fundido e
metais ndo ferrosos

-EN

A Geometria neutra

A Aresta de corte arrendondada

A Alta qualidade superficial devido a fase plana
(chanfro de protecao radial na pastilha)

A Primeira escolha para usinagem de ferro fundido

e metais nao ferrosos

-SN

A Geometria neutra

A Aresta de corte arrendondada

A Alta qualidade superficial devido a fase plana
(chanfro de protecao radial na pastilha)

A Baixas forgas de corte

A Primeira escolha para boa planicidade

-SR

A Geometria neutra com chanfro de proteg&o negativo

A Aresta de corte arrendondada

A Pastilha intercambiavel robusta

A Para situagées de usinagem desfavoraveis

A Primeira escolha para usinagem de ferro fundido
eago

FR

A Geometria Neutra

A Aresta de corte ligeiramente arredondada e estavel

A Associado a ceramicos e CBN.
A Parassituagdes de usinagem estaveis

A Primeira escolha para usinagem de ferros fundidos

Descricao dos quebra-cavacos para Sistema MaxiMill Slot-SX

-27P

A Geometria positiva

A Aresta de corte afiada e retificada
A Quebra-cavacos polido

A Baixas forgas de corte

A Acabamento até usinagem média

A Primeira escolha para usinagem de metais néo ferrosos

-F2

A Geometria positiva

A Aresta de corte afiada e retificada
A Baixas forgas de corte

A Acabamento até usinagem média
A Para acos e acos inoxidaveis

-M1

A Arestas de corte afiadas estaveis
A Usinagem média a desbaste
A Mais adequado para agos

cuttingtools.ceratizit.com

-M8

Geometria muito positiva

Aresta de corte afiada e retificada
Baixas forgas de corte
Acabamento até usinagem média

2 2 2 2 o

A Geometria positiva
A Usinagem média
A Aplicagao universal

Primeira escolha para agos inoxidaveis e materiais dificeis de usinar
Como alternativa, também pode ser utilizado para metais ndo ferrosos

%15
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

Visé&o geral das classes

Designagao da classe

Designagao
standard

05

01

Gama de aplicagédo ISO

15

10 20

25

30

35

40

45

50

© Ago

Ligas resistentes ao

= Metais n3o ferrosos
calor

< Materiais endurecidos

= Ago inoxidavel
= Ferro fundido

w

CTEP210

HE-P10
HE-K05

TCM10

HT-P15
HT-K10

WTN1205

HC-P10
HC-M15
HC-K05
HC-H10

CTPP211

HC-P10
HC-K10
HC-M15
HC-N10
HC-815
HC-H10
HC-010

CTPP216

HC-P15
HC-M20
HC-K15
HC-N15
HC-S20
HC-H15
HC-015

CTCP220

HC-P20
HC-K20

CTPP225

HC-P25
HC-K25

CTCP230

HC-P30
HC-K25

CTPP231

HC-P30
HC-K25

CTPP235

HC-P35
HC-M30
HC-K30

CTPP236

HC-P35
HC-M35
HC-K30

WAN1240

HC-P40
HC-M35
HC-K30

WAX1240

HC-P30
HC-M25
HC-K25

CTPM225

HC-P25
HC-M25

WAN2225

HC-M25
HC-S30

CTCM235

HC-P40
HC-M35

CTPM240

HC-P40
HC-M40

CWK10

HC-N10
HC-010

Resisténcia ao desgaste

15202

v+ (O]

30

35

40

45

50

o e

=

Aplicagao principal
Aplicagao secundaria

V- Tenacidade

c
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CERATIZIT \ Performance

Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Visé&o geral das classes

Gama de aplicagao ISO

05 15 25 35 45
N Designagao
Designacéo da classe e

01 10 20 30 40 50

© Ago

= Aco inoxidavel

= Ferro fundido
= Metais ndo ferrosos

Ligas resistentes ao

calor

w

T Materiais endurecidos

HC-P40
CTPM241 HC-M40
HC-S40

HC-P45
HC-M50

CTPM245

HC-P45
CTCM245 HC-M50
HC-835

CTN3105 CN-K05

BC-K10

CTL3215 BC-H10

CTCK215 HC-K15

CTPK220 HC-K20

HC-P15

CTPK221 HC-KI0

HC-P15
HC-M20
HC-K15
HC-H15

CTPK226

HC-P30
HC-M35
HC-K30
HC-N30
HC-835
HC-H30

CTPK231

DP-N05

CTDA4205 DP-005

HC-P15
HC-M15
HC-K15
HC-N15
HC-S20
HC-010

CTPX715

HT-K10
HT-N15

WUN4210

HC-N10

HC-K15
CTWN215 HC-N10
HC-010

HW-K15
H216T HW-N15
HW-015

I
L]
CTCN211 HC-010 -
I
I

CTC5240 HC-835

CTCS245 HC-S45

HC-K15

CTP6215 HC-H15

HC-P15
HC-M15
HC-K15
HC-N15
HC-§15

CWX500

HC-015
01 10 20 30 40 50

Resisténcia ao desgaste V. * @

cuttingtools.ceratizit.com

(@]

(=]

Aplicagao principal

Aplicagao secundaria

Vo~

Tenacidade

15/203
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis

Informagdes Técnicas

Descri¢ao das classes

CTEP210

CTL3215

CTPP235

15|204

P10 | K05 e o |

Especificagao:

Composigao: Cermet Co/Ni 12,2%; Carbonetos mistos 71,4%; Outro; WC Rest | Tamanho de gréo fino | Dureza: HVs, 1620 | Sistema de
cobertura: CVD TiCN-Al;0,

Aplicagao:

Classe de Cermet, com cobertura e com tenacidade suficiente para acabamento em altas velocidades de corte.

P15 | K10 e o© [ |

Especificagao:

Composigao: Co/Ni 12,2%; WC 15; TaNbC10,0%; TiCn Rest | Dureza: HV, 1620 | Sistema de cobertura: sem cobertura
Aplicagao:

Classe de Cermet sem cobertura para acabamento de ago temperado

CN-K05 . |

Especificagao:

Composigao: B - Si;N, | Tamanho de gréo fino | Dureza: HV;, 1620 | Sistema de cobertura: sem cobertura
Aplicagao:

Nitreto de silicio universal para usinagem de materiais fundidos

BC-K10 | BC-H10 . ol

Especificagédo:

Composigao: Nitreto Cuibico de Boro (CBN) | 85 vol.+ fase aglutinante metalica | Sistema de cobertura: PVD

Aplicagao:

Nitreto clbico de boro com cobertura com muito boa tenacidade e resisténcia ao desgaste para usinagem de materiais fundidos

HC-P20 | HC-K20 e o [ |

Especificagao:

Composigao: Co 8,0%; Carbonetos mistos 2,0%; WC Rest | Tamanho médio do gréo 1-2um | Dureza: HV, 1500 | Sistema de cobertura:
CVD TiCN-Al;0,

Aplicagao:

Usinagem a seco, alta velocidade de corte + classe mais resistente ao desgaste em relagédo ao CTCP230

Exemplo de material:

Material de baixa resisténcia até aprox. 250 HB / 840 N/mm?

HC-P25| HC-K25 e o [ |

Especificagéo:

Composicao: Co 8,0%; Carbonetos mistos 2,0%; WC Rest | Tamanho médio do grdo 1-2um | Dureza: HV, 1500 | Sistema de cobertura: PVD TiAITaN
Aplicagéo:

Usinagem a seco ou com refrigeragao, fresamento de facear em agos, velocidades de corte mais altas + classe mais resistente ao desgaste em
relagdo ao CTPP235

Exemplo de material:

Material de média resisténcia até aprox. 300 HB/1000 N/mm?

HC-P30 | HC-M25 | HC-K25 oo e |

Especificagao:

Composigao: Co 10,5%; Carbonetos mistos 2,0%; WC Rest | Tamanho médio do grdo 1-2um | Dureza: HV;, 1400 | Sistema de cobertura:
CVD TiCN-Al,0,

Aplicagao:

Usinagem a seco, classe universal para velocidades de corte mais altas

HC-P35 | HC-M30 ® o [ |

Especificagao:

Composigao: Co 10,5%; Carbonetos mistos 2,0%; WC Rest | Tamanho médio do grdo 1-2um | Dureza: HV;, 1400 | Sistema de cobertura:
PVD TiAITaN

Aplicagao:

Usinagem com refrigeragao, classe universal para velocidades de corte médias

cuttingtools.ceratizit.com
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Descri¢ao das classes

CTPM225

CTPM245

cuttingtools.ceratizit.com

HC-P25 | HC-M25 o e |

Especificagao:

Composigao: Co 9,0%; Carbonetos mistos 0,75%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 0,7-1um | Dureza: HV;, 1590 | Sistema de cobertura:
PVD TiAITaN

Aplicagao:

Usinagem a seco ou com refrigeragao para velocidades de corte médias

Exemplo de material:

Agos inoxidaveis austeniticos

HC-P40 | HC-M35 o e [ |

Especificagao:

Composigao: Co 12,5%; Carbonetos mistos 2,0%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 1um | Dureza: HV;, 1380 | Sistema de cobertura: CVD
TiCN-Al,0,

Aplicagao:

Usinagem a seco para velocidades de corte médias

Exemplo de material:

Agos inoxidaveis martensiticos

HC-P40 | HC-M40 o e B

Especificagao:

Composigao: Co 12,0%; Carbonetos mistos 2,0%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 1um | Dureza: HVy, 1380 | Sistema de cobertura: PVD
TiAITaN

Aplicagao:

Usinagem com refrigeragdo, classe universal para velocidades de corte mais altas

Exemplo de material:

Acos inoxidaveis austeniticos

HC-P45 | HC-M45 3 B

Especificagédo:

Composigao: Co 10,0%; Outro 1,5%; WC Rest | Tamanho de grdo médio 1-2um | Dureza: HV;, 1330 | Sistema de cobertura: PVD TiAlTaN
Aplicagao:

Usinagem a seco ou com refrigeragéo

Exemplo de material:

Acos inoxidaveis martensiticos e austeniticos de alta liga

HC-P45 | HC-M50 | HC-S35 ) o B

Especificagao:

Composigao: Co 10,0%; Outro 1,5%; WC Rest | Tamanho de grdo médio 1-2um | Dureza: HV, 1330 | Sistema de cobertura: CVD TiCN-
Al,0,

Aplicagao:

Usinagem a seco

Exemplo de material:

Agos inoxidaveis martensiticos e austeniticos de alta liga

HC-K15 ° [ |

Especificagao:

Composigao: Co 6,0%; Carbonetos mistos 2,0%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 1um | Dureza: HV3, 1630 | Sistema de cobertura: CVD
TiCN-ALO,

Aplicagao:

Classe especial para usinagem a seco de materiais fundidos em altas velocidades de corte

Exemplo de material:

Materiais fundidos como GG25 e GGG40

HC-K20 . B

Especificagao:

Composigao: Co 6,0%; Carbonetos mistos 2,0%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 1um | Dureza: HVy, 1630 | Sistema de cobertura: PVD
TiAITaN

Aplicagao:

Classe especial para usinagem com refrigeragéo de ferro fundido de altaresisténcia quando tenacidade é necessaria

Exemplo de material:

Materiais fundidos de alta resisténcia GGG50 e GGG70

DP-N05 . B

Especificagao:

Composigao: Diamante policristalino (PCD) | Tamanho do gréo 2-5um | Sistema de cobertura: sem cobertura
Aplicagao:

Para usinagem de aluminio e materiais ndo ferrosos

Exemplo de material:

Materiais ndo ferrosos como AlMgSi1

15|205
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Informagdes Técnicas

Descri¢ao das classes

CTWN215 (H216T)

CTPX715

y . . »
S ‘}w\
%} A A5,

CTC5240

]

o4 (w7
| gl | RS

CTCS245

0
e

CTP6215

15|206

K15 | N15| 015 o e o

Especificagao:

Composigao: Co 6,0%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 1um | Dureza: HVs, 1650 | Sistema de cobertura: sem cobertura
Aplicagao:

Metal duro sem cobertura para usinagem de aluminio e materiais néo ferrosos

Exemplo de material:

Materiais néo ferrosos como AlMgSi1

ISO|P15|M15|K15|N15|S20|010 © O @ @ O .

Especificagao:

Composigao: Co 6,0%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 1um | Dureza: HV, 1650 | Sistema de cobertura: PVD AITiN
Aplicagao:

Para usinagem de aluminio e materiais n&o ferrosos

Exemplo de material:

Materiais n&o ferrosos como AIMgSi1 ou ferro fundido GGG30

HC-S40 e 1

Especificagao:

Composigao: Co 10,0%; WC Rest | Tamanho de grédo médio 2um | Dureza: HV;, 1330 | Sistema de cobertura: CVD TiN-TiB,
Aplicagao:

Usinagem com refrigerago, classe especial para usinagem de titanio

Exemplo de material:

Titanio Ti6AI4V

HC-S45 o U

Especificagédo:

Composigao: Co 12,0%; Carbonetos mistos 1,8%; WC Rest | Tamanho médio do gréo 1-2um | Dureza: HV;, 1260 | Sistema de cobertura:
CVD TiN-TiB,

Aplicagao:

Usinagem com refrigerag@o, classe especial para usinagem de ligas a base de niquel ou usinagem a seco de agos inoxidaveis austeniticos
Exemplo de material:

Materiais resistentes ao calor, como Inconel, Rene, Nimonic, ...

HC-H15 | HC-K15 ° ol

Especificagao:

Composigao: Co 12,0%, WC Rest | Tamanho de gréo ultra fino 0,4um | Dureza: HV, 1630 | Sistema de cobertura: PVD TiAIN
Aplicagao:

Para usinagem de agos-ferramenta martensiticos de alta resisténcia 400HB / 1300 N/mm?

Exemplo de material:

Agos-ferramenta 1.2379, 1.2312

P30 | M35 | K30 | N30 | S35 | H30 ® @ @86 OO o.

Especificagao:

Composigao: Co 9,8%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 1um | Dureza: HV;, 1612 | Sistema de cobertura: PVD TiN/ TIAIN / ZS / TiAIN /
Al,0;/TiN

Aplicagao:

Usinagem a seco, classe de metal duro tenaz para usinagem média e desbaste de ago e materiais fundidos

P10 | M20 | K15|N15|S20|H15|015 @ O @ O © o.

Especificagao:

Composigao: Co 9,6%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 0,7-1um | Dureza: HVs, 1824 | Sistema de cobertura: PVD TiN / TIAIN / DS
Aplicagao:

Classe de metal duro altamente resistente ao desgaste com alta estabilidade de aresta de corte para usinagem de materiais de alta
resisténcia, ago ferramenta sem liga, ferro fundido e ago endurecido até 54 HRC

P10 | M20 | K15 | H15 ® O o o.

Especificagao:

Composigao: Co 11,6%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 0,7-1um | Dureza: HV;, 1711 | Sistema de cobertura: PVD TiN / AITiN / DS
Aplicagao:

Classe de metal duro de gréo ultra fino e altamente resistente ao desgaste para usinagem de ferro fundido e ago endurecido até 62 HRC
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Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Descri¢ao das classes

CTCN211

WUN4210

WAX1240

CTPP231

cuttingtools.ceratizit.com

N10| 015 o 0

Especificagao:

Composigao: Co 6,5%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 0,7-1um | Dureza: HV;, 1827 | Sistema de cobertura: PVD Diamante
Aplicagao:

Classe de metal duro com cobertura de diamante para usinagem de grafite e metais néo ferrosos

P40 | M35 | K30 ® 00 [ |

Especificagao:

Composigao: Co 9%; Carbonetos mistos 3,8%; WC Rest | Tamanho de gréo médio 1-2um | Dureza: HVy, 1449 | Sistema de cobertura: PVD
TiAIN/ TiN

Aplicagao:

Classe especial tenaz para usinagem de ago com velocidades de corte médias a altas, em aplicagées secundarias também adequada para
usinagem de ferro fundido

M25 | $25 . e [

Especificagao:

Composigao: Co 11,3%; WC Rest | Tamanho de grdo médio 2um | Dureza: HV;, 1307 | Sistema de cobertura: PVD TiAIN / TiN
Aplicagao:

Usinagem com e sem refrigeragao, classe de grao fino com alta tenacidade e resisténcia a temperatura. Para desbaste e acabamento de
aco inoxidavel e ago resistente a acidos

K15 | N10 | 010 o e [ |

Especificagédo:

Composigao: Co 8,1%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 0,7-1um | Dureza: HV;, 1715 | Sistema de cobertura: sem cobertura
Aplicagao:

Metal duro sem cobertura para usinagem de aluminio e materiais nao ferrosos

Exemplo de material:

Materiais ndo ferrosos como AlMgSi1

P40 | M25 | K30 ® 00 [ |

Especificagao:

Composigao: Co 10,5%; Carbonetos mistos 2,1%; WC Rest | Tamanho de grdo médio 1-2um | Dureza: HV3, 1345 | Sistema de cobertura:
CVD TiN/TiCN / TiN / Al,O4

Aplicagao:

Classe especial altamente tenaz para usinagem média e desbaste em velocidades de corte médias e altos avangos por dente

P10 | M15 | K05 | H10 eo0 e o

Especificagao:

Composigao: Co 7,3%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 0,7-1um | Dureza: HV;, 1801 | Sistema de cobertura: PVD TiN / TiAIN
Aplicagao:

Classe especial para usinagem de ago, ago temperado, ferro fundido, metais néo ferrosos e grafite

P30 | K25 e © B

Especificagao:

Composigao: Co 9,5%; Carbonetos mistos 2%; WC Rest | Tamanho de grédo médio 2-3um | Dureza: HVs, 1400 | Sistema de cobertura:
PVD TIAIN

Aplicagao:

Classe especial muito tenaz para usinagem média e desbaste de ago com velocidade de corte média com altos avangos

P10|M15|K10|N10|S15|H10|010 ® O © O © o.

Especificagao:

Composigao: Co 6,3%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 0,7-1um | Dureza: HVs, 1843 | Sistema de cobertura: PVD TiN / TIAIN / ZS / TIAN
I ALO; [ ZS | TIN

Aplicagao:

Classe universal para velocidades de corte médias

15[207
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CERAT'Z'T \ Performance Ferramentas para fresamento com pastilhas intercambiaveis
Informagdes Técnicas

Descri¢ao das classes

CTPP236 P35 | M35 | K30 ® 00 [ |

Especificagao:

Composigao: Co 9,5%; Carbonetos mistos 2%; WC Rest | Tamanho de grdo médio 2-3um | Dureza: HV3, 1370 | Sistema de cobertura: PVD
TiAIN

Aplicagao:

Classe especial tenaz para usinagem média e desbaste de ago com altas velocidades de corte, também adequada para usinagem de ferro
fundido e ago inoxidavel em aplicagdes secundarias

P15 | K10 o e [ |

Especificagao:

Composigao: Co 6%; WC Rest | Tamanho de gréo médio 1um | Dureza: HV3, 1600 | Sistema de cobertura: PVD TiAIN
Aplicagao:

Classe standard para usinagem de acabamento de ferro fundido e metais n&o ferrosos com velocidades de corte médias

CTPM241 P40 | M40 | S40 ) o B
W Especificagéo:
" Composigao: Co 12%; WC Rest | Tamanho de grédo médio 1-2um | Dureza: HV;, 1450 | Sistema de cobertura: PVD TiAIN
Aplicagao:
Classe especial tenaz para usinagem de agos inoxidaveis e ligas resistentes a alta temperatura

1SO | P30 | K30 | N30 | $30 | 030 e eoo0e @

Especificagédo:
Composigao: Co 9,0%; Carbonetos mistos 0,75%; WC Rest | Tamanho de gréo: 0,7- 1 um | Dureza: HV;, 1590 | Sistema de cobertura: PVD
TiAlITaN

Aplicagao recomendada:
Classe universal de alto desempenho para ago, ago austenitico, ferro fundido e ligas resistentes ao calor.

1SO | P35 | M30 | K35 @0 e [ |

Especificagao:
Composigao: Co 10,5%; Carbonetos mistos 1,9%; WC Rest | Tamanho de grdo: 1 um | Dureza: HV;, 1370 | Sistema de cobertura: CVD
TiCN-Al,O; Multi-camadas

Aplicagao recomendada:
A escolha confiavel para usinagem de ago e ferro fundido

N10| 010 ° [ |

Especificagao:

Composigao: Co 6,0%; WC Rest | Tamanho de gréo fino 1um | Dureza: HVs, 1650 | Sistema de cobertura: sem cobertura
Aplicagao:

Metal duro sem cobertura para usinagem de aluminio e materiais néo ferrosos

Exemplo de material:

Materiais néo ferrosos como AlMgSi1

ISO | P30 | M30 | K35 N35|815|H05/|010 @ © @ @ @ O .
Especificagao:
Composigao: Co 10,0%; Outros 0,7 %, WC Rest | Tamanho de gré&o: 1 um | Dureza: HVy, 1660

Aplicagao recomendada:
Classe de metal duro universal para quase todos os materiais

15208 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Informagdes Técnicas

Descri¢ao das classes

C

T C P 2

CT

CERATIZIT

2 0

(Exemplo)

Coberturas

w

c

Metal duro sem cobertura

Metal duro com cobertura
CVD

Metal duro com cobertura
PVD

Cermet sem cobertura

Cermet com cobertura

Nitreto de silicio sem
cobertura
Nitreto de silicio com
cobertura
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Ceramica mista
Ceramica Whisker,
reforgada

SIAION

PDC

PcBN

PcBN com cobertura

HSS sinterizado

Aplicagao principal — Material

XOTw=ZX=T

Ago

Ago inoxidavel

Ferro fundido

Metais nao ferrosos
Ligas resistentes ao calor
Materiais endurecidos
Materiais ndo metalicos
Aplicag&o universal

Aplicagao

~NOoO A WN -

Torneamento
Fresamento

Canal

Furagéo

Torneamento de roscas
Outros

Processos diversos

Grau de dureza
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