Uj termékek forgacsold szakemberek szamara

[ NEW |
MaxiMill Slot-SX

w — oldal: 126141

Uj tarcsamaro-rendszer SX lapkékkal az SX beszirérendszerbdl

MaxiMill 242

— oldal: 90

&

Az élletdré maro frissitése

MaxiMill 490
v

— oldal: 78+80
Az dllithat6 sz6gmaro frissitése

Uj, tobb teriileten alkalmazhaté mindség

MaxiMill 273-08

— oldal: 35+36

MaxiMill 252

— oldal: 115+116




HSS farok

Tomor kemeényfem fardk

Valtolapkas furok

Furatmegmunkalas

Dorzsarak és
sullyesztészerszamok

Kiesztergaloszerszamok

Menetfurok és menetformazdk

Cirkularis és menetmarok

Menetmegmunkalas

Menetesztergalo szerszamok

Valtdlapkas esztergaszerszamok

Multifunkciés szerszamok —
EcoCut és FreeTurn

Esztergalas

LeszUrd- és beszurdszerszamok

Mini esztergaszerszamok

HSS marok

Témor keményfém mardk

Valtélapkas mardszerszamok

R

Szerszambefogok és tartozékok

e e e e A e e e A

Befogastechnika

Munkadarab-befogas

Anyagpéldak




CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok
Bevezetés

Tartalomjegyzék

A jel6lések magyarazata 4

Toolfinder 5-12

Termékkinalat 13-144

Muszaki informaciok
Forgacsolasi iranyértékek 145-148
Alkalmazasi paraméterek — homlokmaras 149-158
Alkalmazasi paraméterek — sarokmaras 159-175
Alkalmazasi paraméterek — alakmaras 176-190
Alkalmazasi paraméterek — egyéb marorendszerek ~ 191+192
Erécsavar 193
Roviditések és méretek 194
Megmunkalasi helyzetek 195
ISO jeldlési rendszer 196+197
Ellel szembeni elvarasok 198
A forgacstord hornyok attekintése 199
A forgacstord hornyok leirasa 200+201
A mindségek attekintése 202+203
A mindségek leirasa 204-209

A jelolések magyarazata

; Kézponti belsd hiités
3
Cfm Oldals6 belsé hiités

k=43°| Fogasvételi szog

ZNF = Fogak szama

[ ] = F6 alkalmazas

O = Masodlagos alkalmazas
15/4
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Prémium min&ségi szerszdmok a legnagyobb teljesitményhez.

A CERATIZIT Performance termékcsaladbdl szarmazd,
prémium mindségli szerszamok egyedi alkalmazasokhoz

lettek kifejlesztve és kimagaslé teljesitményt nydjtanak.

Ha a gyartasa rendkivil nagy teljesitményt igényel és a lehet
legjobb eredményt akarja elérni, akkor e termékcsaladd prémium
szerszamait ajanljuk Onnek.

Alkalmazasi szimbolumok

Homlokmaras

Lejtémarés

Helikalis stillyesztémaras

Axidlis sillyesztémaras

Siillyesztémaras

Horonymaras

Sarokmaras

Horonymaréas (45°-0s)

Elletoré maras

LIRS IR URGR KR

Szabad forméju maras

cuttingtools.ceratizit.com
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Véltolapkas maroszerszamok

Toolfinder

Toolfinder — segitség az alkalmazas kivalasztasahoz

Alakmaras

— Rendszer kivalasztasa:
10+11

Homlokmaras

— Rendszer kivalasztasa:
6+7

Sarokmaras

— Rendszer kivalasztasa:
8+9

Alakmaras

— Rendszer kivalasztasa:
10+11

HSC/HPC maras

— Rendszer kivalasztasa:
8+9

cuttingtools.ceratizit.com

Elletorés / szdgmaras

— Rendszer kivalasztasa:
12

Horony- / darabolémaras

— Rendszer kivalasztasa:
12

15/5
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Véltolapkas maroszerszamok

CERATIZIT \ Performance e
oolfinder
Toolfinder — homlokmaras
Elek szama valtslapkanként
3 4 8 16

______ 9/ F5000
L2 MTEHX 52
____________________________________ DHFC
LNKX 09 100

0,75
. MaxiMill HFC
’ XPLX06 94
I MaxiMill HFC
XDLX 09 95+96

_____________________________________ MaxiMill HFC
XOLX 12 96+97
MaxiMill 274

2
c . QOFHTM 15+16
MaxiMill 274
: OFHT 05 20+21

____________________________________ MaxiMill HFC :
XOLX19 98 : :

: MaxiMill 273

OAKU 06 32-34

3,5
. [ MaxiMill 274
’ SFT09  16-18 g
MaxiMill 270\ MaxiMill HEC
SD..09  39+40 LNHX 11 50

a MaxiMill 274 |
6 T SFT1221+22 ............. ___________________ . MaxiMill 273
B \VaxiMill 270 ONKUO08 36
SD..12  42-45 :
: MaxiMill 271
SOHU12 25

6,8
MaxiMill 271
: B SAKU 17 28+29

L@ | MaxiMill HEC
INX12 7/

_____________________________________ MaxiMill 270
SDKT19 47

ap max
(mm)

10

cuttingtools.ceratizit.com

15/6



CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok
Tartalmi attekintés

Attekintés — homlokmaras

=
8 5%
c =] o —
i
Elek szama Bpmax Atmértartomany s &9 % =8
Rendszer Valtolapka valtolapkanként (mm) (mm) 22S2208 Oldal:
MaxiMill M e » 1322
274 OFH. 04../05.. | SFT 09../ 12. 8|4 2,5-6 020-32  ©020-2 o3 ©®eeee [0
MaxiMill ¢ ‘ 23-29
271 SOHU 1204.. | SAKU 1706.. 8 6,884 @ 32-40 ga0-50 @ e e o [
MaxiMill w 30-36
273 OAKU 0605.. | ONKU 0806.. 16 356 ga-50 ®@ee o [
MaxiMill -/ % 37-47
270 SD.. 0903../1204../19.. 4 4-10 26-32 g3-35 ®©eeee [
MaxiMill v 4550
HEC LNHX 1106.. 8 4-8 g50-160 @ @ ol
MaxiMill N ,
HEC LN.X 1210.. 8 4-8 @ 125-160 o | g
v 51452
F 5000 TEHX 16T3.. 3 0,2 ga2100 © O @ ol
MaxiMill Vy / L 9.9
HFC X..X06../09../12../19.. 4 08-33 @ 16-42 ?16-35 gae0 ©oe o [
é / 99+100
DHFC LNKX 09.. 4 075 ?16-42 216-20 eee o [
[e]
@ Tovabbi atmérdk kérésre kaphatoak.
[e]
@ A felsorolasban nem szereplé rendszerek valtolapkait online arundzunkban talélja meg: cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|7
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Véltolapkas maroszerszamok
Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

Elek szama valtslapkanként

Toolfinder — sarokmaras

o MaxiMill HPC |
INHW 04 7/

5 MaxiMill 491

SNHU 09 55

- MaxiMill 211
: XDKT 07 62 :
MaxiMill 491

6
- MaxiMill 210 | MaxiMill 490 |
AP.. 10.. I;/ SD.T 09 79 SNHU 12 58+59
MaxiMill 211 :
> XDT11  66-68
O oo ‘ R
5 8 MaxiMill HSC
iE Vo XDT 11 84 :
&£ : : :
MaxiMill HPC | | - MaxiMill 490
: SD. 12 81

. QZNHW 12 89 g
MaxiMill 211
@ XDKT 15 72-74

14 ccceeee i .
gl MaxiMill 141 / 241
LD.. 15 A

s MaxiMill HSC / HPC
18 | XDHT 19 87
XDHX 19 A

_________________________________________ MaxiMill 211
XDKT20 76

cuttingtools.ceratizit.com
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Véltolapkas maroszerszamok
Tartalmi attekintés

Attekintés — sarokmaras

8 5%
s zEZ8w
S28Es
Elek szama Bpmax Atmér6tartomany 5 &S EBS
Rendszer Valtolapka valtolapkanként (mm) (mm) 2eES228 Oldal:
MaxiMill @ . i"
491 SNHU 09T3../ 1204.. 8 6-8 @25-32  ©025-32  @40-160 eeeee O 535
MaxiMill yf <« ¥
XD.T 0703../11T3../
211 1505.../ 2007.. 2 6-19 216-40  ©10-40  ©32-160 00000l ;75
<
MaxiMil XDT 1T3../ 1505 f
211KN 2007, 2 27-755 §25-50  ©40-80 ee0oee [ g5i71
MaxiMill ’ / £y
490 $D.. 0973/ 1205.. 4 8-11 ©25-32  ©25-32  40-125 eeeee © 77
MaxiMill é
490K $D...09T3. 4 41 @ 40-63 eeeee & 13
MaxiMill ’ / '
HSC XD.. 11T3../1904.. 2 10-18  ©16-40  ©16-32  @40-125 ce B s-g7
MaxiMill / ' ,ﬁ .
HPC XD.. 1904.. 2 10-18 ©22-32  ©40-63  ©25-50 ce |
MaxiMil L
HPC ZNHW 1205.. 1 411 2 40-315 ee off s3+80
g
MaxiMill & .
HPC ZNHW 04T3.. 1 411 22040 ©20-40 ee O
MaxiMill @ i
210 AP.. 1003.. 2 8 240-80 eoco0eed ./
[e]
@ Tovabbi atmérdk kérésre kaphatoak.
[e]
@ A felsorolasban nem szerepld rendszerek valtolapkait online aruhdzunkban talélja meg: cuttingtools.ceratizit.com
v /~ Ezeket a termékeket online &ruhazunkban taldlja meg: cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|19
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Valtdlapkas marészerszamok
Toolfinder

Toolfinder — alakmaras
MaxiMill HFC

Szerszamatmérd

92-98

= 6 25 %2 4 63 66 125 160
g 2] HFC-06 | -

:‘é 20| HFC-09 |

g B0 | HEC-12 | :

;S_’ B0 e 1 HFC-19 |

DHFC 99+100
5 Szerszamatmérd
(=]
2 16 42
g : :
% 14----- DHFC
3
&
g
[a W
MaxiMill 251 RS 101-109

Szerszamatmérd
12 16 20 25 32 50 52 80 100 125

Szerszamradiusz
S
o
AN .
()
—
1
. |1D]. !
oo

B0 1 25110 |
B0 ] 25112 |
NIRRT PR P PP PEPPRPRPEPPRS: l 251 _16 I

R100. 110-114
Szerszamatmérd
8 12 15 20 24 32 42 52 80 160

) RETTTIOTRIOn ] R100_07 [

B0 ] :R10(:).-10 E :
(| RRRREREERE R TR PP PRPRPPEPRRR 41 R100_12 [ :
[ R100-16 |

Szerszamradiusz

|:| Alkalmazasi terilet
I:I Szerszamatmérd

15/10

Szerszamradiusz

Szerszamradiusz

Szerszamradiusz

MaxiMill 252 115+116
Szerszamatmérd
40 80 125
5o ] 25210
e ] 252-12 ]
K200. radiusz 117-121

Szerszamatmérd
6 8 10 12 16 20 25 32

K200. torusz 122-125

Szerszamatmérd
6 8 10 12 16 20 25 32

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas marészerszamok
Tartalmi attekintés

Attekintés — alakmaras

8 3%
2523
£E2%8 8
Elek szama Apma. Atmérétartomany = 36 E 58
Rendszer Valtolapka valtolapkanként (mm) (mm) 2eES228 Oldal:
MaxiMil X.LX 06../09../12 Vw / e
HFC fe. 4 08-33 @642 016-35 @32-160 ®®® e [ 993
DHFC LNKX 09.. 4 0.75 216-42  ©16-20 eee o M 9+100
9 G >
MaxiMil R..X 05../08../10../ § "/ Ii
251 RS 12./16.120. 8 2540 @10-42  10-32 gd0-15 @ ® @ @ e [8 101-109
~ S -
RD.X 05../07../10../ i‘ / i
R100. 12..116..120.. 8 5 O1-42 @82 o410 © ® ® @ @ [0 110114
MaxiMill W
252 RNHU 10../ 12.. 8 3 gao-125 ®® 0 o [ 115¢116
m a4 @@
K200. radiusz ROX .../ XOHX ... 1 0,4-8 28-32 26-32 000000 17121
Ol -
K200. térusz X0X ... 1 0,5-8 28-32 28-32 o000 0@ 12215
o)
@ Tovabbi atmérdk kérésre kaphatoak.
0]
@ A felsorolasban nem szerepld rendszerek valtolapkait online aruhdzunkban talalja meg: cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|11
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Véltolapkas maroszerszamok

Tartalmi attekintés

Attekintés — élletdrés / szogmaras

=]
8 %%
[ = O —
28231
. S E S E =
- e Ap max. Atmérétartomany 5 3G9 E B8
Rendszer Valtolapka Elek szama valtolapkankent (mm) (mm) 2ES22 8 Oldal:
MaxiMil /
272 SD..0903.. 4 4 26-25 eecee [l 3340
MaxiMill s
242 LD.. 1504.. 2 g50-52 ®@e®eeo [ 9001
MaxiMill fy
490 SD.. 09T3../ 1205.. 4 611 22041-315 eeeee [T 7331
[e]
@ Tovébbi atmérék kérésre kaphatoak.
Attekintés — tarcsa- és darabolomaro
£ 85§
Apmax. Atmérétartomany s Q9 E3Q
Rendszer Valtolapka Elek szama valtolapkanként | (mm) (mm) 22228 Oldal:
MaxiMill *" % ﬂ‘
Slot-SX SXE.. 1 115 263100  ©80-315 eeo0e0e (O 126141
X TX..RIL 3 64 #80-160 100200 © ® ® ® O [B 142144

(e}
@ Tovabbi atmérdk kérésre kaphatoak.

1512

cuttingtools.ceratizit.com
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MaxiMill 274-04/-09 rendszer

MaxiMill — 274-04/-09 becsavarozhatd mard

w e

| @
Megnevezés DC DCX
mm mm
G274.20.R.03-09 20 25,8
G274.25.R.04-09 25 30,8
G274.32.R.05-09 32 379

ZNF

APMX
mm
38
38
38

LPR
mm
35
35
35

MaxiMill — 274-04/-09 szarmard

%=

o] [ & @
Megnevezés DC
mm
C274.20.R.03-09-A/B20-25 20
C274.25.R.04-09-A/B20-32 25
C274.32.R.05-09-A/B25-40 32

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
25,8
30,8
37,9

ZNF  APMX OAL
mm  mm
3 3,8 77
4 38 84
38 98

2w
2=
02
29
= [a]
THSZMS DCONMS DRVS Meghizasi nyomaték Valtolapka
mm mm Nm
M12 12,5 17 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
M12 12,5 17 12 OF.. 0403/ SF.. 0903
M16 17,0 24 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
—————————————
)]
=
Z
o]
]
OAL
—
50 743 ...
LH DCONMS Meghtzasi nyomaték Véltélapka EUR
mm mm Nm 2B/40
25 20 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903 329,14 020
32 20 12 OF.. 0403/ SF.. 0903 374,92 025
40 25 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903 420,82 032

50 742 ...

EUR

2B/40
329,14 020
374,92 025
420,82 032

gp/ -;5)/

o
50 743 ...
EUR
2B/40
329,14 120

374,92 125
420,82 132

15|13
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 274-04/-09 rendszer

MaxiMill — 274-04/-09 feltlizhetd mard

DHUB
?/ DCONMS
m

o | DS =), 52
L — <
$® o 1
DCX
50744 ... 50744 ..
Megnevezés DC DCX 2ZNF APMX OAL DHUB DCONMS Meghizasi nyomaték Valtélapka EUR EUR
mm  mm mm  mm  mm mm Nm 2B/40 2B/40
A274.32.R.05-09 32 379 5 38 40 38 16 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 420,82 032
A274.40.R.04-09 40 460 4 38 40 38 16 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 420,82 040
A274.40.R.06-09 40 460 6 38 40 38 16 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 466,49 140
A274.50.R.05-09 50 559 5 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 489,48 050
A274.50.R.07-09 50 559 7 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 512,49 150
A274.63.R.06-09 63 689 6 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 558,27 063
A274.63.R.09-09 63 689 9 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 627,06 163
A274.80.R.07-09 80 859 7 38 50 58 27 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 627,06 080
A274.80.R.11-09 80 859 M 38 50 58 27 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 718,73 180
A274.100.R.09-09 100 1059 9 38 50 78 32 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 773,32 100
A274.100.R.13-09 100 1059 13 38 50 78 32 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 865,00 200
A274.125.R.12-09 125 1309 12 38 63 88 40 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 942,24 125
i
= P g ==
TORX® T szoritokulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
cserélhetd penge csavarhizo
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
20-32 584 043 12,53 125 548 303 512 133 146,03 191
32-40 584 043 4,80 040 12,53 125 15,61 151 548 303 512 133 146,03 191
50-125 584 043 12,53 125 548 303 512 133 146,03 191

Keét lapkatipus — EGY mar¢

g

15|14 cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 274-04/-09 rendszer

OFHT / OFHW / SFHT / SFKT

Megnevezés IC D1 BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFH. 0403.. 9,52 3,35 3,94 - 3,18 25
SF.T 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
OFHT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
040305SN 05 19,73 005 19,73 005 1973105 1973105
P [ ] [ ) [ [}
M o O
K @) O O O
N
s
H
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245

OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT OFHW
51002.. 51002.. 51003.. 51002.. 51105.. 51002.. 51105..

IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HA7 1HM7 1HM7 1HM7
040302EN 0,2 21,75 452 21,75 90201
040305SN 05 19,73 305 1973 405 1973 405 2175 455 2175 90501
P [ ] (¢] O [ J [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ]
K
N
S O O
H

cuttingtools.ceratizit.com 15[15



Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 274-04/-09 rendszer

OFHT / OFHW

CNew

-M50 -F10 -F10 -F50 -F50
CTCK215 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSEN DRAGONSN

g o e o =
‘- (N o ‘
SN N N

OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT
51003.. 51122.. 50459.. 51002.. 50457.. 51002..
) RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT 1HAT
040302EN 0,2 2175 504
040305FN 05 2478 00502 2092 505
040305SN 05 1973 505 21,75 15500 21,75 555
P o
M o
K [ [ @)
N [ ] [ ]
S O [ ] [ ] [ ]
H
SFHT / SFKT
-F50 -M50
CTPP225 CTPP225

¥
:
:
g
:
:

SFHT SFKT
51012.. 51013..

1SO RE EUR EUR

mm 1B/61 1B/61
0903AFSR 1 19,73 070 14,54 070
P ° °
M
K
N
S
H
15[16
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 274-04/-09 rendszer

SFHT / SFKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
Drcons DRGNS
SFHT SFKT SFHT SFKT
5012.. 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
0903AFSR 1 19,73 020 14,54 020 19,73 120 1454 120
P [ ] [ ] [ ] ([ ]
M O O
K (@] O O O
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

:
OE
:

g
a%
:

g
5
é
g

g
5
(%
g

SFHT SFHT SFKT SFHT SFHT
5012.. 5012.. 51013.. 51012.. 51012..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17
0903AFSR 1 19,73 320 19,73 420 14,54 42000 24,53 470 24,53 92001
P ° o o ° °
M ° ° ° ° °
K
N
S o
H
cuttingtools.ceratizit.com 15117
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 274-04/-09 rendszer

SFKT / SFHT

[ NEW
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
- 2
SFKT SFKT SFHT SFHT SFHT
51065.. 51065.. 51123.. 50514.. 50514..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7
0903AFFR 1 23,66 01502 23,66 505
0903AFSR 1 14,54 520 14,54 620 2453 504
P o
M e)
K ) ) ) fe)
N ) °
S (o) )
H
Marasi utmutato
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 149
Kiinduléadatok — 150  Miiszaki informaciok — 193-198
A forgacstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201 A minBségek leirasa és attekintése — 202-208

1518
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Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill 274-05/-12 rendszer

MaxiMill — 274-05/-12 feltlizhetd mard

w e

5%

ZNF APMX OAL DHUB

| | S

Megnevezés DC DCX

mm  mm
A274.40.R.03-12 40 480 3
A274.40.R.04-12 40 480 4
A274.50.R.05-12 50 580 5
A274.50.R.04-12 50 580 4
A274.63.R.06-12 63 711 6
A274.63.R.05-12 63 71 5
A274.80.R.06-12 80 80 6
A274.80.R.08-12 80 830 8
A274.100.R.10-12 100 1080 10
A274.100.R.08-12 100 1080 8
A274.125.R.12-12 125 133,00 12
A274.125.R.09-12 125 1330 9
A274.160.R.14-12 160 1680 14
A274.160.R.11-12 160 1680 11

=
=i

DD OO OO OO OO,

mm
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63

mm
38
38
43
43
48
48
58
58
78
78
88
88
98
98

mm
16
16
22
22
22
22
27
27
32
32
40
40
40
40

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm / belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

Potalkatrészek
DC
40- 160

Keét lapkatipus — EGY mard

cuttingtools.ceratizit.com

DHUB
DCONMS
-
23
<
DC !
DCX
DCONMS  Meghuzasi nyomaték Valtolapka

Nm
32 OFHT 0504 / SFKT 1204
32 OFHT 0504 / SFKT 1204
32 OFHT 0504 / SFKT 1204
32 OFHT 0504 / SFKT 1204
32 OFHT 0504 / SFKT 1204
32 OFHT 0504 / SFKT 1204
3.2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204
3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204

————— ]

TORX® D kulcs
cserélheté penge
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7
6,46 054 14,60 128

\/

v

50772.. 50772..
EUR EUR
2B/40 2B/40

1.

1.

5

-

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548 303

316,75 24000
415,68 04000

527,87 050

422,25 25000
633,49 063

540,74 26300

659,72 28000
844,61 080
1.042,51 100

871,08 30000
1.273,17 125

091,86 32500
1.689,23 16000"
326,83 36000"

T, e
Szoritocsavar Nyomaték
csavarh(zo
70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
578 340 162,01 193
15/19
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 274-05/-12 rendszer

OFHT / SFHT / SFKT

Megnevezés D1 L BS S AN
mm mm mm mm °
OFHT 0504.. 48 45 4776 25
SF.T 1204.. 48 12,7 1,42 476 25
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
050410SN 1 21,70 010 21,70 01000 21,70 110 21,70 11000
P [ J [} [} [ )
M e} e}
K O O O O
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245

OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51002.. 51003.. 51002..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
050410SN 1 21,70 310 21,70 410 21,70 41000 23,91 460
P [} O (e} [ )
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15/20
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 274-05/-12 rendszer

OFHT

_NEW |
-F50 -F10 -F10 -F50
CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@5 cec 0
- [ 2]
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51122.. 51122.. 51002..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1HNM7 1B/61 1B/61 1HNM7
050410FN 1 28,34 01002 26,02 36000
050410SN 1 23,91 91001 23,91 16000
P ° o
M ° o
K ° o
N ° °
S o o °
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
SFHT SFKT SFHT SFKT
51012... 51013.. $012.. 51013..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AFSR 1 21,70 02500 15,99 025 21,70 12500 15,99 125
E ° ° ° °
M o o
K o o o o
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 274-05/-12 rendszer

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SFHT SFKT SFHT SFKT
51012... 51013.. 51012.. 51013..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AFSR 1 21,70 325 15,99 325 21,70 42500 15,99 425
P ) ) o o
M ) ) ) )
K
N
S
H
-F50 -F50 -F10 -F10 -F40
CTPM245 CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSN
SFHT SFHT SFHT SFHT SFHT
51012.. 51012.. 51123.. 51123.. 50514..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HN7 1HNT7 1B/61 1B/61 1HN7
1204AFER 1 27,01 50900
1204AFFR 1 28,34 02502 26,02 37000
1204AFSR 1 26,48 47500 26,48 92501
P ° ) (¢)
M ° ) o
K [ (@)
N ) )
S o o °
H
Marasi dtmutaté
Forgacsolési iranyértékek — 145-148  Megmunkalési stratégia — 151
Kiinduléadatok — 1562 Muszaki informaciok — 193-198
A forgacstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201  Amindségek leirasa és attekintése — 202-208
15|22
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill 271-12 rendszer

MaxiMill — 271-12 szarmard

Ly

K =47°

Nz
@
®

Megnevezés

C271.32.R.03-12-B-40
C271.40.R.04-12-B32-40

Pétalkatrészek
DC
32-40

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
32
40

CONMS

D

DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX Meghtzési nyomaték
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
45 3 6,8 100 40 32 18400 3,2
53 4 6,8 100 40 32 16800 3,2
———— | e
TORX® D kules
cserélheté penge
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,46 054 1,23 120

Valtélapka

SOHU 1204.. / XOHU 1204..
SOHU 1204.. / XOHU 1204..

5

w——

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548 303

50786 ...

EUR
2B/40
400,44 03203
500,45 04004

[

Szoritécsavar Nyomaték
csavarh(zo

70950.. 80950...

EUR EUR

2A/28 Y7

3,94 859 162,01 193

1523
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill 271-12 rendszer

MaxiMill — 271-12 feltlizhetdé mard

A valtdlapkéanként 8 forgacsoloél

DHUB
?/ DCONMS
m gl
D
c=47° @ e X2
x| O
<
@ b *
DCX
50787.. 50787..
Megnevezés DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Meghtzasi nyomaték Valtolapka EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A271.40.R.04-12 40 53 4 68 40 38 16 17900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 500,45 04004
A271.50.R.05-12 50 63 5 68 40 43 22 15200 &2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 512,96 05005
A271.63.R.07-12 63 76 7 6,8 40 48 22 13100 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 650,65 06307
A271.80.R.06-12 80 93 6 68 50 58 27 11300 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 650,65 08006
A271.80.R.08-12 80 93 8 68 50 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 750,68 08008
A271100.R.0712 100 113 7 68 63 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 825,77 10007
A271100.R.10-12 100 113 10 68 63 78 32 9900 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 938,43 10010
A271125.R.08-12 125 138 8 68 63 88 40 8700 &2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.001,02 12508
A271.125.R.12-12 125 138 12 6.8 63 88 40 8700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.151,11 12512
A271160.R.09-12 160 173 9 68 63 98 40 7600 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.163,62 16009"
A271.160.R.14-12 160 173 14 68 63 98 40 7600 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.351,86 16014"
A271.200.R.11-12 200 213 11 6,8 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.459,15 200117
A271.200.R.17-12 200 213 17 6.8 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.648,70 20017
A271.250.R1312 250 263 13 68 63 132 60 6000 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.755,99 25013"
A271.250.R.2112 250 263 21 68 63 132 60 6000 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 2.062,36 25021"
1) belsé hitéfolyadék-ellatas nélkil
MaxiMill — 271-12 HFC feltlizhet6 mard
DHUB
> DCONMS
”
50788 ...
Megnevezés DC DCX ~ ZNF APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Meghizéasinyomaték Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
A271.50.R.04-12-HFC 30 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 512,96 05004
A271.63.R.06-12-HFC 43 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 650,65 06306
A271.80.R.07-12-HFC 60 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 750,68 08007
S
— | = P g —
TORX® T szoritokulcs D kulcs Erdcsavar Molykote Szoritécsavar Nyomaték
cserélhetd penge csavarhizo
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 (5078704004) 6,46 054 4,80 040 11,23 120 15,61 151 548 303 3,94 859 162,01 193
50-250 6,46 054 11,23 120 548 303 3,94 859 162,01 193
50 (5078805004) 6,46 054 520 050 11,23 120 2145 154 548 303 3,94 859 162,01 193
15|24 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 271-12 rendszer

SOHU

Megnevezés IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. 13,36 44 8,8 17 5,00 74
-M50 -M50 -M50 -M50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKN
SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU
51138.. 51138.. 51138.. 51138.. 51140.. 51140..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1HN17
1204ABSR 0,8 32,27 02000 32,27 12000 32,27 32000 32,27 42000 39,69 47000 39,69 92001
P [ ] [ J [} O [} [ ]
M ¢} [} [} [} [}
K o O
N
S O
H
-R50 -R50 -F40 -F50
CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SOHU SOHU SOHU SOHU
51139.. 51139.. 51148.. 51140..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HN17 1H/17
1204ABSR 0,8 32,27 52000 32,27 62000 39,69 12001 39,69 17000
)
M
K [} [}
N
S [ J [ J
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill 271-12 rendszer

XOHU

Megnevezés IC D1 L BS

S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. 13,36 44 8,8 1,83 5,00
A Masterfinish valtdlapka (széles €Il simitolapka)
-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
51141 ...
1SO RE EUR
mm 1B/61
1204ABSR 0,8 39,95 12000
P °
M (¢}
K o
N
S
H
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Kiindulbéadatok — 153
Muszaki informaciok — 193-198 A forgacstdrd hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
15[26

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill 271-17 rendszer

MaxiMill — 271-17 felt(izheté mard

A valtdlapkéanként 8 forgacsoloél

DHUB
?/ DCONMS_
"
()
c=47° @ s X2
ol O
<
® i
DCX
Megnevezés DC DCX ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Meghizasinyomaték  Valtdlapka
mm mm mm mm mm mm Nm
A271.50.R.04-17 50 66,1 4 8,4 40 22 43 5 SAKU 1706
A271.63.R.06-17 63 791 6 8,4 40 22 48 5 SAKU 1706
A271.80.R.07-17 80 96,1 7 8,4 50 27 58 5 SAKU 1706
A271.100.R.08-17 100 1161 8 6,8 50 32 78 5 SAKU 1706
A271.125.R.10-17 125 1411 10 8,4 63 40 88 5 SAKU 1706
A271.160.R.12-17 160 176,1 12 8,4 63 40 104 5 SAKU 1706
A271.200.R.13-17 200 216,1 13 8,4 63 60 134 5 SAKU 1706
A271.250.R.15-17 250 266,1 15 8,4 63 60 134 5 SAKU 1706
1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm / bels hiit6folyadék-ellatas nélkil
2) 4 darab M16-0s menetfurattal a homlokoldalon, lyukkdr-@ = 101,6 mm / bels hiitéfolyadék-ellatas nélkl
— — S D
TORX® D kulcs
cserélhetd penge
80950.. 80950...
Pétalkatrészek EUR EUR
DC Y7 Y7
50 - 250 584 037 12,22 114

cuttingtools.ceratizit.com

\)/\

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548 303

50 767 ...

EUR

2B/40

488,29 050
686,30 063
785,25 080
904,09 100
1.042,51 125
1.227,88 16000"
1.517,57 200002
1.834,67 250007

oy =
Szoritécsavar Nyomaték
csavarh(zo
70950... 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
512 302 162,01 193
1527
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 271-17 rendszer

Megnevezés IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SAKU 1706.. 17 58 11,85 37 6,35 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1706ABSR 0,8 36,46 270 36,46 270 36,46 070 36,46 070
P [ J [} [} [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1706ABSR 0,8 36,46 020 36,46 020 36,46 120 36,46 120
P [} [ ] [ ) o
M O O
K ¢} ¢} ¢} e}
N
S
H
15[28
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 271-17 rendszer

SAKU

SAKU

SAKU

¥
:

SAKU

SAKU

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
DrAcoNsN

SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HM7
1706ABSR 08 36,46 220 36,46 220 36,46 320 36,46 320 36,46 420 36,46 420 44,86 470
P ) ) ) ) o o °
M o ° ° ) ) ) )
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -M50 -R50 -F50 -F50
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSIN DRAGONSIN
» T,
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51058.. 51005.. 51058.. 50306.. 51004..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HM7 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HN7
1706ABSR 0,8 44,86 92001 36,46 520 36,46 520 36,46 620 36,46 620 44,86 520 44,86 570
P ()
M °
K ° ) ) °
N
S o ) )
H
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Kiinduldadatok — 153
Mszaki informaciok — 193-198 A forgécstord hornyok leirdsa és attekintése — 199-201
A min8ségek leirdsa és attekintése — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 273 rendszer

MaxiMill — 273 feltlizheté maro

A valtdlapkanként 16 forgacsoldél

2

®

K =45°

Megnevezés

A273.40.R.03-06
A273.40.R.04-06
A273.50.R.05-06
A273.63.R.07-06
A273.80.R.08-06
A273.80.R.10-06
A273.100.R.10-06
A273.100.R.14-06
A273.125.R.12-06
A273.125.R17-06
A273.160.R.14-06
A273.160.R.20-06
A273.200.R.25-06
A273.250.R.31-06

1) szoritéékes kivitel, belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkul
2) szoritoékes kivitel, belsd hiitéfolyadék-ellatas nélkil / 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkdr-@ = 66,7 mm
3) szoritdékes kivitel, belsd hiitéfolyadék-ellatas nélkil / 4 darab M16-o0s menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 101,6 mm

DC
mm
40
40
50
63
80
80
100
100
125
125
160
160
200
250

DCX
mm
50,2
50,2
60,2
73,2
90,2
90,2
10,2
10,2
135,2
135,2
170,2
170,2
210,2
260,2

ZNF  APMX

mm
3 3,5
4 3,5
5 3,5
7 3,5
8 3,5
10 3,5
10 35
14 3,5
12 3,5
17 3,5
14 35
20 3,5
25 3,5
31 3.5

OAL
mm
40
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63

DCONMS
mm
16
16
22
22
27
27
32
32
40
40
40
40
60
60

DHUB
DCONMS

OAL

o

DCX

DHUB  Meghuzasi nyomaték
mm Nm
38
38
43
48
58
58
78
78
88
88
104
104
153
153

S A Do~ oo o oo

| LAPMX

Valtélapka

OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605

4) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm / belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

5) belsd hitéfolyadék-ellatas nélkil

Pétalkatrészek
DC

40

50

63-80

80-100
100-125

125

160

160 - 250

15|30

TORX®

cserélhetd penge

80950 ...
EUR

037
037
037
036
037
036
037
036

o O = S

D kules

80950...

EUR
Y7

12,22
12,22

114
114

T szoritokulcs Szoritéék-csavar Szoritoék
80397.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/I28
4,80 040
520 050
7,39 844 29,48 845
739 844 2948 845
7,39 844 29,48 845

12,22
11,39
12,22
11,39
12,22
11,39

114
13
114
13
114
13

50 741 ...

EUR
2B/40
468,26

491,15
550,76
661,15
771,18
908,99
1.019,14

1.207,61

Erécsavar

040
140
050
063
080

100

125

160

5)

4

L

Szoritocsavar

70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A128
1561 151 512 302
2145 154 512 302
512 302
512 302
512 302

p

50 741 ...

EUR
2B/40

1.175,18 180 "

1.502,06 200 "

1.742,88 225
2.061,18 260 2
2.577,36 300 *
3.151,95 250313

Nyomaték
csavarh(zo

80950 ...

EUR
Y7
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01

193
193
193
193
193
193
193
193

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill 273 rendszer

MaxiMill — 273 felt(izheté maro

A valtdlapkanként 16 forgacsoldél

A axidlisan allithato

K =45°

®

Megnevezés

A273.80.R.10A10-06
A273.100.R.14A14-06
A273.125.RA7A17-06
A273.160.R.20A20-06
A273.200.R.25A25-06
A273.250.R.31A31-06

1) szoritéékes kivitel

DC
mm
80
100
125
160
200
250

DCX
mm
90,2
10,2
135,2
170,2
210,2
260,2

ZNF

10
14
17
20
25
31

APMX  OAL
mm mm
3,5 50
3,5 50
3,5 63
3,5 63
3,5 63
3,5 63

2) szoritoékes kivitel / 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm
3) szoritdékes kivitel / 4 darab M16-os menetfurattal a homlokoldalon, lyukkor-@ = 101,6 mm

Potalkatrészek
DC
80-250

cuttingtools.ceratizit.com

TORX®
cserélheté penge
80950 ...

EUR
Y7

DHUB
DCONMS
|
> -
<
20
©)h <
DC '
DCX
DCONMS  DHUB Meghtzasi nyomaték Valtélapka
mm mm Nm
27 58 5 OAKU / XAHT 0605
32 78 5 OAKU / XAHT 0605
40 88 5 OAKU / XAHT 0605
40 104 5 OAKU / XAHT 0605
60 153 5 OAKU / XAHT 0605
60 153 5 OAKU / XAHT 0605
o P :
——— D \/
Szoriték-csavar Szoritoék D kulcs Molykote
70950.. 70950.. 80950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7 2A/28
7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303

584 036

P

ék

70950 ...

EUR
2A/28
46,06 199

50 777 ...

EUR

2B/40

1.544,98 08010"
2.102,89 10014"
2.472,44 12517"
2.919,49 160202
3.651,45 20025%
4.484,74 250313

Nyomaték
csavarh(zoé

80950 ...

EUR
Y7

162,01 193

15

1531
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 273 rendszer

OAKU / XAHT

Megnevezés IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
XAHT 0605.. 17,08 6,0 - 11,95 5,56 3 o
OAKU 0605.. 17,10 58 6 2,00 5,66 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
OAKU OAKU
51000 ... 51001 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61
060508SR 0,8 30,74 258 30,74 258 30,74 058 30,74 058
P [ J [ J [ J [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

:
0%
:

g
5
é
g

OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000.. 51001..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060508SR 0,8 30,74 008 30,74 008 30,74 108 30,74 108
P [} [} [} [ )
M O (@]
K (@] (@] (@] O
N
S
H
15|32
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 273 rendszer

OAKU

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
Drrcos Drrcos R DvCo s R Drcos
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000.. 51001.. 51000.. 51001.. 51104..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HNM7
060508ER 0,8 38,45 458
060508SR 0,8 30,74 208 30,74 208 30,74 308 30,74 308 30,74 408 30,74 408
P ° ° ° ° o o °
M ° ° ° ° ° ° °
K
N
S
H
-F40 -M50 -R50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
Do Jl Do Rl Dvcorsc QDo Jll Do Rl Dvconsc R Ducos
N .i .
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51104.. 51001.. 51027.. 51001.. 51027.. 50446.. 51104..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1H/N7 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1H/N17
060508ER 0,8 38,45 90801 38,45 550 38,45 50801
060508SR 0,8 30,74 508 30,74 508 30,74 608 30,74 608
P )
M °
K ° ° ° °
N
S o ° °
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|33
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 273 rendszer

XAHT

A Masterfinish valtdlapka (széles éli simitolapka)

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

-

XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060525SR 25 38,07 275 38,07 075 38,07 025 38,07 125
P ) ) o °
M e}
K o (e}
N
S
H
A Masterfinish valtdlapka (széles €Il simitélapka)
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

XAHT XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014.. 51014..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060525SR 2,5 38,07 225 38,07 325 38,07 425 38,07 525 38,07 625
P [ ] [ ] o
M ° ) )
K ° o
N
S
H
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Kiinduldadatok — 154
Mszaki informaciok — 193-198 A forgécstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A minéségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance Nkl 973 rerdesor

MaxiMill — 273-08 felt(izhetd maro

A valtdlapkanként 16 forgacsoldél

?/ DHUB
/ @ DCONMS

!
!
0 X <
k=45 § 5
B,
L]
DC
DCX
50779.. 50779..
Megnevezés DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS ;s DHUB Meghtzasi nyomaték Valtélapka EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40

A273.63.R.05-08 63 76,7 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 571,00 06300

A273.63.R.06-08 63 76,7 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 834,00 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 694,00 08000

A273.80.R.08-08 80 937 8 5 50 27 58 4 ONKU 0806 1.054,00 18000"
A273.100.R.07-08 100 113,7 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 722,00 10000

A273.100.R.09-08 100 1137 9 5 63 32 78 4 ONKU 0806 1.098,00 20000"
A273.125.R.08-08 125 138,77 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 840,00 12500

A273125.R.11-08 125 138,77 11 5 63 40 88 4 ONKU 0806 1.365,00 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 1.300,00 16000
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 1.660,00 260002

1) szoritéékes kivitel
2) szoritdékes kivitel, belsd hiitéfolyadék-ellatas nélkiil / 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkdr-@ = 66,7 mm
3) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkor-@ = 66,7 mm / belsé hiit6folyadék-ellatas nélkil

-—w.*u/\ﬂ-_

TORX® Szoritdék-csavar Szoritéék D kulcs Molykote Szoritcsavar Nyomaték
cserélhetd penge csavarhizo

80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7

50 779 06300 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 16300 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 08000 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 18000 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50779 10000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 20000 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 12500 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 22500 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 16000 6,46 058 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50779 26000 584 036 7,39 844 2948 845 11,39 113 548 303 162,01 193

15
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 273 rendsser

ONKU

Megnevezés IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45

ONKU
A EE #E EE

-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN

IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 3140 00800 3140 10800 3140 20800 31,40 50800 3140 60800
(] [ J O
@) [ ]
@) (@) [ ] [

T w=ZXxX=T

ONKU

-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 50800 31,40 60800
P ) )
M le)
K (¢) (¢) ° )
N
S
H
Marasi utmutatd
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Kiindulbadatok — 155
Mszaki informaciok — 193-198 A forgacstoré hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 270-09 / 272-09 rendszer

MaxiMill — 270-09 szarmard

%@

©

Megnevezés

Megnevezés

>
O -
= a
-] | S| w
=
z
o]
O
@ OAL e
DC DCX ZINF  APMX  OAL LH DCONMS  Meghuzasi nyomaték  Valtélapka
mm mm mm mm mm mm Nm
C270.06.R.01-09 6 14,4 1 4 80 32 16 1,2 SD.. 0903.. 166,79 006
C270.12.R.01-09 12 20,4 1 4 80 32 16 1,2 SD.. 0903.. 184,19 012
C270.16.R.02-09 16 24,4 2 4 90 40 20 18 SD.. 0903.. 209,70 016
€270.20.R.03-09 20 28,4 3 4 90 40 20 1,8 SD.. 0903.. 266,79 020
C270.25.R.04-09 25 334 4 4 100 44 25 1,8 SD.. 0903.. 378,02 025
C270.32.R.05-09 32 40,4 5 4 95 36 25 1,8 SD.. 0903.. 444,78 032
MaxiMill — 270-09 feltlzhet6 maro
DHUB
?( DCONMS,
n E—
e | ®
50705... 50706 ..
DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB  DCONMS  Meghizasi nyomaték Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
A270.32.R.05-09 32 40,4 5 4 40 34 16 18 SD../XD.. 0903.. 425,60 532
A270.40.R.04-09 40 48,4 4 4 40 38 16 1,8 SD../XD.. 0903.. 436,78 540
A270.40.R.06-09 40 48,4 6 4 40 38 16 18 SD../XD.. 0903.. 492,46 540
A270.50.R.06-09 50 58,4 6 4 40 43 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 506,77 550
A270.50.R.08-09 50 58,4 8 4 40 43 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 606,79 550
A270.63.R.08-09 63 7.4 8 4 40 48 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 614,66 563
A270.63.R.10-09 63 7.4 10 4 40 48 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 765,58 563
A270.80.R.10-09 80 88,4 10 4 50 58 27 1,8 SD../XD.. 09083.. 776,66 580
A270.80.R.12-09 80 88,4 12 4 50 58 27 1,8 SD../XD.. 09083.. 921,02 580
A270.100.R.12-09 100 108,4 12 4 50 78 32 1,8 SD../XD.. 09083.. 937,12 600
A270.100.R.14-09 100 108,4 14 4 50 78 32 1,8 SD../XD.. 09083.. 1.088,16 600
A270.125.R.12-09 125 133,4 12 4 63 88 40 18 SD../XD.. 0903.. 1.096,03 625
(e}
@) A 50705 ... normal fogosztas aluminiumétvozeteken, nemvasfémeken és lagyacél anyagokon torténd széleskori alkalmazashoz
A 50706 ... slirli fogosztas a maximalis forgacsolasi teljesitmény eléréséhez, féleg acél- és dntvényanyagokban
15|37
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 270-09 / 272-09 rendszer

MaxiMill — 272-09 élletoré maro

A el6re- és hatramenetben alkalmazhaté

2

N2

®

®
&
N%

Megnevezés

C272.06.R.01-09
C272.08.R.01-09
C272.12.R.01-09
C272.16.R.02-09
C272.18.R.02-09
C272.25.R.03-09

Potalkatrészek
DC

6-12

16-25

15|38

DC
mm

12
16
18
25

DCX
mm
14,4
16,4
20,4
24,4
26,4
334

DCX

il

ZNF  APMX DN

10
10
12
15
16
21

TN I N
EN N NN NE S

) 0
APMX =
LH 8
OAL e
OAL LH DCONMS  Meghizasinyomaték  Valtolapka
mm mm mm Nm
91 24,0 16 1,2 SD..0903..
91 25,5 16 1,2 SD..0903..
91 26,0 16 1,2 SD..0903..
97 30,0 20 1,8 SD..0903..
97 30,0 20 1,8 SD..0903..
109 35,0 25 1,8 SD.. 0903..
— — D
TORX® D kules
cserélheté penge
80950.. 80950..
EUR EUR
Y7 Y7
584 033 9,57 110
584 033 9,57 110

5

-

Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
548 303
548 303

FEr)

50 669 ...

EUR

2B/40
198,36 10600
221,02 008
227,22 012
279,55 016
279,55 018
327,12 025

" ——

Szoritécsavar Nyomaték
csavarhuzé

70950.. 80950 ...

EUR EUR
2A/28 Y7
3,94 365 146,03 191
322 115 146,03 191
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 270-09 / 272-09 rendszer

SDHW / SDNT / SDHT / XDHW

Megnevezés IC BS S
mm mm mm mm mm
XDHW 0903.. 9,52 34 5,50 1,68 3,18
SD.. 0903.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18
S
29 -29 -33 -33P -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DDRAGONSKIN DDRAGONSKIN DRAGONSKIN
CERMET
SDHW SDNT SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
50428.. 51011.. 51011.. 51028.. 51086.. 51109.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1HN17
0903AESN 1 19,99 898 17,26 020 17,26 120 19,73 420 20,76 420 24,53 470 24,53 92001
P [ ] [ ] [ ] (@) (@) [ ) [}
M O [ J [ J [ J [ J
K o o O
N
S (@)
H
[ NEW |
-31 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
51029.. 51160.. 50426.. 50421.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HN17 1HN17
0903AEFN 1 23,66 02002 19,73 548
0903AESN 1 16,52 520 24,53 509 24,53 57100
P (o)
M 0]
K [ J [ J O
N [ ) [ )
S O [ J [ J
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|39
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 270-09 / 272-09 rendszer

XDHW

A Masterfinish valtdlapka (széles éli simitolapka)

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/18 1B/61
0903AEEN 1 23,48 520
0903AEFN 1 20,76 548
0903AESN 1 21,67 898 2427 020 2427 120
P [ ] [ ] [ ]
M o
K o) o o ) (e}
N °
S
H
Marési utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 156
Mszaki informaciok — 193-198 A forgacstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A minéségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 270-12 rendszer

MaxiMill — 270-12 feltlizheté mard

A 50705 ... normél fogosztas aluminiumdtvozeteken, nemvasfémeken és lagyacél anyagokon torténd széleskérl alkalmazéshoz
A 50706 ... slrii fogosztas a maximalis megmunkalasi teljesitmény eléréséhez, féleg acél- és dntvényanyagokban

iS22

&

Megnevezés DC DCX ZNF APMX DCONMS OAL

mm mm mm mm mm
A270.40.R.03-12 40 54 3 6 16 40
A270.40.R.04-12 40 54 4 6 16 40
A270.50.R.04-12 50 64 4 6 22 40
A270.50.R.05-12 50 64 5 6 22 40
A270.63.R.04-12 63 77 4 6 22 40
A270.63.R.06-12 63 77 6 6 22 40
A270.80.R.05-12 80 94 5 6 27 50
A270.80.R.08-12 80 94 8 6 27 50
A270.100.R.06-12 100 114 6 6 32 50
A270.100.R.10-12 100 114 10 6 32 50
A270.125.R.07-12 125 139 7 6 40 63
A270.125.R.12-12 125 139 12 6 40 63
A270.160.R.08-12 160 174 8 6 40 63

DHUB

DCONMS

DHUB Meghzasi nyomaték

mm
38
38
43
43
48
48
58
58
78
78
88
88
94

Valtélapka

Nm

[N IS, IS IS IS IS BN RS IS NS, RS B

SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..
SD../XD..

1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..
1204..

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm / bels@ hiitéfolyadék-ellatas nélkil

TORX®
cserélheté penge

80950 ...
Potalkatrészek EUR
DC Y7
40 584 037
50 - 160 584 037

cuttingtools.ceratizit.com

§

T szoritokulcs

80397 ...

EUR
Y7
4,80 040

-

D kulcs Erdcsavar
80950.. 70950...
EUR EUR

Y7 2A/28
12,22 114 15,61 151
12,22 114

50705.. 50706..
EUR EUR
2B/40 2B/40
498,78 040
498,78 040
563,88 050
563,88 050
644,94 063
738,64 063
748,18 080
921,02 080
881,33 100
1.078,50 100
1.076,84 125
1.456,76 125
1.37571 160 "
/ ﬂ el
Molykote Szoritocsavar Nyomaték
csavarh(zo
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
548 303 3,10 01200 162,01 193
548 303 3,10 01200 162,01 193
15]41
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 270-12 rendszer

SDHT / SDHW / SDMT / XDHW
Megnevezés IC D1 L BS S .
mm mm mm mm mm 5 N
XDHW 1204.. 12,7 55 75 1,74 4,76 s
SD.. 1204.. 12,7 55 12,7 1,74 4,76
s
SDHT / SDHW / SDMT
-R -29R -R
TCM10 TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
.
CERMET CERMET
SDHT SDHW SDMT SDHT SDHW
50426.. 50428.. 51010.. 51006.. 51008..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
1204AESN 0,2 21,52 900
1204AESN 1,0 2242 899 18,34 020 20,92 020 21,52 020
P [ ] [ [ [ ) [}
M
K O O O O O
N
S
H
SDMT / SDHT / SDHW
-29R -R -R -33 -F50 -F50
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245

SDMT

SDHT SDHW SDHT SDHT SDHT
51010.. 51006.. 51008.. 51028.. 51109.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1204AESN 1 18,34 120 20,92 120 21,52 120 2152 425 28,25 475 28,25 92501
P [ ) [ ) [ ] (@] [ ] [ ]
M (@] (@] O [ ] [ ] [ ]
K (@] O (@]
N
S (e}
H
15142
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 270-12 rendszer

SDMT / SDHW / SDHT

[ NEW |
.31 R .27 -F10 .27P
CTCK215 CTCK215 H216T CTPX715 H216T H216T
DRAGONSKIN
“a’ ‘a (™
a \— 4 A\ 4
SDMT SDHW SDHT SDHT SDHT SDHW
51059.. 51008.. 50426.. 51160.. 50426.. 50428..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1A/90 1B/61
1204AEEN 1,0 17,86 520 21,52 520
1204AEFN 0,2 21,52 504 25,84 02502
1204AEFN 1,0 21,52 554
1204AESN 0,2 17,86 600
P ¢}
M (@)
K [ ] [ ] O [ ] O (@)
N [ ] [ ] [ ] [ )
S e}
H
-M31 -F50
CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
=
¢ \
A\ 4
SDHT SDHT
50421.. 51109...
1SO RE EUR EUR
mm 1H/AT 1HM17
1204AESN 1 28,25 512 28,25 57600
P
M
K
N
S [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 270-12 rendszer

XDHW

A Masterfinish valtdlapka (széles éli simitolapka)

TCM10

CTCP230

CTPP235 CTCK215 H216T
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AEEN 1 2834 525
1204AEFN 1 26,81 600
1204AESN 1 28,34 900 29,71 025 2971 125
P ° ° °
M o
K o o o ° o
N )
S
H
15|44
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 270-12 rendszer

SDHW

Megnevezés IC D1 L S
mm mm mm mm
SDHW 1204.. 12,7 55 12,7 4,76

SDHW

CTDPS30 CTBS10U
DIAMOND CBN
SDHW SDHW
51900.. 51900...
IS0 EUR EUR
V9 V9
1204AEFN-2 75,65 100 "
1204AEFN-3 75,65 102 2
1204AETN-2 69,39 300 "
P
M
K °
N °
S
H ()
1) ama =2,0mm
2) Ay =3,5mm
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 156
Muszaki informaciok — 193-198 A forgacstdrd hornyok leirasa és attekintése — 199-201

A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 270-19 rendszer

MaxiMill — 270-19 feltlizhet6 maro

¥ee o
k=45 @
A7,

balos jobbos
50698.. 50698 ...

Megnevezés DC DCX ZNF APMX DCONMS  OAL DHUB Meghuzasinyomaték  Valtolapka EUR EUR

mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
A270.125.R.07-19 125 146,4 7 10 40 63 88 5 SD.. 1907.. 965,72 12507
A270.160.R.09-19 160 181,4 9 10 40 63 104 5 SD.. 1907.. 1.223,11 16009"
A270.200.R.11-19 200 2211 1 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 1.480,61 200112
A270.250.L.14-19 250 27114 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.768,09 750142
A270.250.R.14-19 250 21,4 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.768,09 250142
A270.315.L.17-19 315 336,4 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 3.278,32 815174
A270.315.R.17-19 315 3364 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 3.278,32 31517

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm / belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

2) 4 darab M16-0s menetfurattal a homlokoldalon, lyukkdr-@ = 101,6 mm / belsd hiit6folyadék-ellatas nélkl

3) 4 darab M16-os menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 101,6 mm, illetve 4 darab M20-as menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 177,8 mm / bels hiitéfolyadék-ellatas nélkil
4) 4 darab M16-os menetfurattal a homlokoldalon, lyukkor-@ = 101,6 mm, illetve 4 darab M20-as menetfurattal a homlokoldalon, lyukkdr-@ = 177,8 mm

e s O o —

TORX® D kulcs Molykote Szoritdcsavar Keményfém Menetes hiively Nyomaték
cserélhetd penge alatétlapka - S csavarhizo

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
125-315 584 037 12,22 114 548 303 512 302 16,01 01500 18,11 01400 162,01 193
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 270-19 rendszer

SDKT

Megnevezés

D1 L BS S AN
mm mm mm mm °
SDKT 1907.. 6 19,15 1,5 715 15
-M50 -R50 -R50 -M50 -R50 -R50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM225 CTCK215
DRAGONSIN DRAGONSIN
SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT
51131... 51132.. 51132.. S51131.. 51132.. 51132.. 51132..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1907AESN 1,6 38,84 22001 38,84 07000 38,84 02100 38,84 12000 38,84 12300 38,84 22200 38,84 52000
P ° ) ) ) ) )
M ) o °
K ¢) (o) (¢) °
N
S
H
Marasi utmutato
Forgéacsolasi iranyértékek — 145-148  Muszaki informéciok — 193-198
A forgécstérd hornyok leirasa és attekintése — 199-201 A minGségek leirasa és attekintése — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance Mol g s

MaxiMill - HEC-11 feltlizheté maro

A nem éllithaté

DHUB
?/ @ DCONMS
” L
K = 88° ‘
x|
=|
<
50725 ...
Megnevezés DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS  RPMX Meghizasinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHEC.50.R.06-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 666,51 050
AHEC.63.R.08-11 63 8 6 40 48 22 10100 32 LNHX 1106 800,15 063
AHEC.80.R.10-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 978,13 080
AHEC.100.R.12-11 100 12 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 1.141,45 100
AHEC.125.R.12-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.304,17 125
AHEC.125.R.16-11 125 16 6 63 88 40 5100 32 LNHX 1106 1.313,71 12516
AHEC.160.R.20-11 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 191454 160 "

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm / belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

MaxiMill - HEC-11 feltlizheté maro

A axialisan allithato, egyenld fogosztasu

DHUB
?/ DCONMS
n
K = 88°
50733 ..
Megnevezés DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Meghtzasinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHEC.50.R.06A03-11 50 6 6 40 48 22 12700 3.2 LNHX 1106 1.009,96 050
AHEC.63.R.08A04-11 63 8 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 1.257,68 063
AHEC.80.R.10A05-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 1.550,95 080
AHEC.100.R.12A06-11 100 12 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 1.829,90 100
AHEC.125.R.16A08-11 125 16 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 247483 125
AHEC.160.R.20A10-11 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 3.058,96 160 "

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm / belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

15(48 cuttingtools.ceratizit.com
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance Mol g s

MaxiMill - HEC-11 feltlizheté maro

A egyenlétlen fogosztassal, nem allithatd

DHUB
?/ DCONMS
m

LS
K = 88° ‘
x|
=|
o
<
50733 ..
Megnevezés DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS  RPMX Meghizasinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHEC.50.R.04B-11 50 4 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 519,88 550
AHEC.63.R.06B-11 63 6 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 646,13 563
AHEC.80.R.08B-11 80 8 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 828,05 580
AHEC.100.R.10B-11 100 10 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 1.064,32 600
AHEC.125.R.12B-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.301,79 625
AHEC.160.R.14B-11 160 14 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 161532 660 "

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm / belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

e D e ) =

TORX® Molykote hiitéfolyadék- Szoritécsavar ék Nyomaték
cserélhetd penge tarcsa csavarhuzé
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 2A/I28 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
50-63 584 036 548 303 30,93 852 394 113 162,01 193
80 584 036 548 303 31,59 853 394 113 46,06 199 162,01 193
100 584 036 548 303 3545 854 394 113 162,01 193
125 584 036 548 303 46,73 855 394 113 162,01 193
160 584 036 548 303 394 113 162,01 193
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill HEC rendszer

LNHX

Megnevezés IC D1 L S ‘\*/9
mm mm mm mm
LNHX 1106.. 10 4,27 1" 6,35 a
S 3
L s
LNHX
-R50 -Q
CTEP210 CTCK215 CTCK215 CTCK215
Draconsii JE DRAGONSIN
CERMET
LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51046.. 51024.. 51045..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
1106PNER 0,5 32,43 520 32,43 520
1106ZZER 0,5 32,43 520 Y
1106PNER 0,8 37,60 820
110616EN 1,6 32,43 51600
P )
M
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H
1) -Q-=széles éld simitdlapka
-R50 -Q
CTPK220 CTPK220 CTN3105 CTL3215 CTL3215
DRAGONSN
a
CERAMIC CBN CBN
LNHX LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51024.. 50500.. 51046.. 51045..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1G/55 1G/21 1G/21
110608EN 0,8 32,43 608
1106PNER 0,5 32,43 620 3243 620
1106PNSR 0,5 30,57 904
1106PNSR 178,58 87200
1106ZZER 178,58 87000"
=]
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H ) o)
1) -Q=széles éli simitélapka
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Szerelési tmutato — 157
Mszaki informaciok — 193-198 A forgécstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A min8ségek leirdsa és attekintése — 202-208
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F 5000 rendszer

Homlokmaré simitashoz F 5000 A

A pm-es tartomanyban allithat6 valtdlapkakkal

A sikfutas-beallitd csavar (56 950 017), Torx20 kulccsal (80 950 114) allithato

o

®

DHUB
DCONMS
L]
_I‘ =< 3
; <<
Z O
<
e |

OAL
mm
43
43
53
53
53

mm
16
22
27
27
32

Megnevezés DC ZNF  APMX

mm mm
F5000A.42.2.43.1K 42 2 0,2
F5000A.52.2.43.1K 52 2 0,2
F5000A.66.2.53.1K 66 2 0,2
F5000A.80.2.53.1K 80 2 0,2
F5000A.100.2.53 100 2 0,2
1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

TORX®

cserélhet6 penge

80950 ...
Pétalkatrészek EUR
DC Y7
42 584 036
52 584 036
66 584 036
80 584 036
100 584 036

Termékleiras

—

T kulcs

80950 ...

EUR
Y7
547 088
547 088
547 088
547 088
547 088

A A 56950 028 cikkszamu valtélapka-szoritocsavar meghtzasi nyomatéka 3,2 Nm.
A Ezzel a szerszammal teljesen sima fellet (R, < 2,5 ym) és nagyfoku sikpontossag érheté el.
A Akét axialisan hatd finombeallitd csavarnak kdszénhetden um-es pontossaggal lehet beallitani a szerszamokat.
A Akdszorilégépen toltott id6 megtakarithato, igy rovidil a megmunkalasi idd és csdkkennek a kéltségek.

A Ez aszerszam labilis alkatrészek esetén és kisebb teljesitményii gépeken is jol alkalmazhaté.

DCONMS DHUB Meghtzasinyomaték  Valtlapka
mm Nm
35 3,2 TEHX 16T3..
48 3,2 TEHX 16T3..
60 3,2 TEHX 16T3..
60 3,2 TEHX 16T3..
70 3,2 TEHX 16T3..
D kules Erdcsavar Sikfutas-beallitd
csavar
80950.. 56950.. 56950..
EUR EUR EUR
Y7 WA WA
12,22 114 2961 121 472 017
11,39 113 472 017
11,39 113 472 017
11,39 113 472 017
11,39 113 29,61 121 472 017

\.-\/\

Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
548 303
548 303
548 303
548 303
548 303

L

Szoritocsavar

56 950 ...

EUR

WA
4,36 028
4,36 028
4,36 028
4,36 028
4,36 028

56 511 ...

EUR

WA

395,31
477,81
557,43
638,62
718,49

421
521
661
801
910 "

Nyomaték
csavarh(zo

80950 ...

EUR

Y7
162,01 193
162,01 193
162,01 193
162,01 193
162,01 193

o

Az lizemeltetés soran el6feszitve meg kell hiizni a mardba behajtott dsszes sikfutas-beallitd csavart. Ellenkezd esetben fennall a veszélye annak, hogy a

megmunkalas soran kilazulnak a csavarok. Ez egyrészt a munkadarab vagy a szerszam sérlilését eredményezheti, masrészt veszélyezteti a gépet iizemeltetd
személyt. Amennyiben a finombeallitashoz nincs sziikség a csavarokra, javasoljuk az eltavolitasukat a szerszambol.

VC
Anyag m/min
Acél 150-250*)
Vasontvény 150-250%)
Edzett anyagok < 56 HRC 35-200%)

fZ
mm
0,5-2
0,5-2
0,2-1

3
mm

0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,1

*)  Amegmunkalas modjatol és a megmunkalandé anyag szerkezeti allapotatol fiiggden

cuttingtools.ceratizit.com
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Véltolapkas maroszerszamok

F 5000 rendszer
Megnevezés L S D1
mm mm mm 3
TEHX 16T3.. 14,32 4,00 39 ~ <
e |
WTN1205
TEHX
56 327 ...
1SO RE EUR
mm WB
16T3ZF 0,2 26,52 151
P )
M °
K )
N
S
H °
Marasi utmutato
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Miszaki informaciok — 193-198
A forgacstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201 A minGségek leirasa és attekintése — 202-208
15|52
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Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill 491-09 rendszer

MaxiMill — 491-09 becsavarozhatd mard

" e
c=90° @
*

Megnevezés

G491.25.R.03-09
G491.32.R.03-09
G491.32.R.04-09

DC
mm
25
32
32

THSZMS
DCONMS

ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Meghizasi nyomaték Valtolapka

MaxiMill — 491-09 szarmaro

%@
c=o0° @
*

Megnevezés

C491.25.R.03-09-B-32
C491.25.R.03-09-A-50-225
C491.32.R.03-09-B-40
C491.32.R.04-09-B-40
C491.32.R.03-09-A-63-250
C491.32.R.04-09-A-63-250

Potalkatrészek
DC

25-32

32

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
25
25
32
32
32
32

mm mm mm mm Nm
3 6 35 M12 12,5 17 2 SNHU 09T3
3 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
4 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
2
Q| | P, EFCCET| il | Sty 0 § iy I~
a iViabhil| EURRS | S LA (@)
©) | 8
APMX
LH

OAL

SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3

E— ]

D kules

80950 ...
EUR
Y7
10,95 119

ZNF  APMX  OAL LH DCONMS  RPMX Meghtzasi nyomaték Valtolapka
mm mm mm mm 1/min. Nm
3 6 89 32 25 23500 2
3 6 225 50 25 23500 2
3 6 101 40 32 19600 2
4 6 101 40 32 19600 2
3 6 250 63 32 19600 2
4 6 250 63 32 19600 2
TORX®
cserélhetd penge
80950 ...
EUR
Y7
6,46 053
6,46 054

14,60 128

5

-

Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
548 303
548 303

t—1
50774 ...

EUR
2B/40

437,87 325

450,62 532
489,24 332

L

Szoritécsavar

70950 ...

EUR
2A/28
3,85
3,94

710
859

50773 ...

EUR
2B/40
431,31 125
437,87 132
489,24 232

50774 ...
EUR

2B/40
43787 425

450,62 632
489,24 432

Nyomaték
csavarhizo

80950 ...

EUR

Y7
162,01 193
162,01 193
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 491-09 rendszer

MaxiMill — 491-09 felt(izhet6 mard
?/m @ DCONMS

50776.. 50775..

Megnevezés DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Meghizasinyomaték Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A491.40.R.03-09 40 3 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 476,25 240
A491.40.R.05-09 40 5 6 40 38 16 16800 2 SNHU 09T3 553,61 240
A491.50.R.04-09 50 4 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 527,87 250
A491.50.R.06-09 50 6 6 40 43 22 14600 2 SNHU 09T3 605,12 250
A491.63.R.05-09 63 5 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 630,87 263
A491.63.R.08-09 63 8 6 40 48 22 12700 2 SNHU 09T3 746,62 263
A491.80.R.06-09 80 6 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 669,62 280
A491.80.R.10-09 80 10 6 50 58 27 11100 2 SNHU 09T3 823,98 280
A491.100.R.07-09 100 7 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 849,74 300
A491.100.R.12-09 100 12 6 50 78 32 9800 2 SNHU 09T3 1.042,87 300
A491.125.R.08-09 125 8 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 1.029,99 325
A491.125.R.15-09 125 15 6 63 88 40 8700 2 SNHU 09T3 1.262,46 325
e T e e
TORX® T szoritokulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
cserélhetd penge csavarhizo

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Poétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 6,46 053 4,80 040 10,95 119 1561 151 548 303 3,85 710 162,01 193
50-125 6,46 053 10,95 119 548 303 3,85 710 162,01 193
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 491-09 rendszer

SNHU

Megnevezés IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 9,15 3,70 3,85

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRACONSKN DrAconsN [ DRAGONSUN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51120.. 51120.. 51119.. 51120.. 51126.. 51126..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HNM7
09T308ER 0,8 34,37 45800 34,37 90801
09T308SR 0,8 27,48 008 27,48 108 27,48 408 27,48 408
09T312SR 1,2 27,48 01200 27,48 11200 27,48 41200 27,48 41200
09T316SR 1,6 27,48 01600 27,48 11600 27,48 41600 27,48 41600
P [ ] [ ] o o [ ] [ ]
M o ° ° ° °
K e} ¢}
N
S o
H
[ NEW |
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51121.. 51121.. 5118.. 51118 51126.. 51126...
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HNM7
09T308ER 0,8 34,37 15800 34,37 55800
09T308FR 0,8 33,10 00802 27,48 358
09T308SR 0,8 27,48 508 27,48 60800
09T312FR 1,2 27,48 36200
09T312SR 1,2 27,48 51200
09T316FR 1,6 27,48 36600
09T316SR 1,6 27,48 51600
P ¢}
M ¢}
K ° ° ° e}
N [ ] [ ]
S (¢) ° °
H
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Kiindulbadatok — 159
Mszaki informaciok — 193-198 A forgécstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15|55
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Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill 491-12 rendszer

MaxiMill — 491-12 becsavarozhatd maro

" e

K=90° @
Megnevezés DC ZNF  APMX LPR
mm mm mm
G491.32.R.02-12 32 2 8 35

MaxiMill — 491-12 szarmaro

2

LIRS

K=90°
Megnevezés DC ZNF APMX OAL
mm mm mm
C491.32.R.02-12-B-40 32 2 8 102
C491.32.R.02-12-A-63-250 32 2 8 250

Pétalkatrészek
DC

25-32

32

15|56

M16

LH
mm

40
63

THSZMS DCONMS DRVS Meghlzasi nyomaték  Valtdlapka
mm mm Nm
17 24 3,2 SNHU 1204
]
_____________ Y =
RISt | etk | 8 | ettt o (Zj
o
o
OAL
DCONMS  RPMX Meghtzasi nyomaték  Valtolapka
mm 1/min. Nm
32 13600 3,2 SNHU 1204
32 10200 3,2 SNHU 1204
s — D
TORX® D kulcs
cserélhetd penge
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,46 053 10,95 119
6,46 054 14,60 128

DRVS

THSZMS
DCONMS

50773 ...
EUR

2B/40

412,11

032

= o1

50774.. 50774..

EUR EUR

2B/40 2B/40
412,11 032

412,11 232
5

- e
Molykote Szoritcsavar Nyomaték
csavarhizé
70950.. 70950.. 80950..

EUR EUR EUR

2A/28 2A/28 Y7
548 303 3,85 710 162,01 193
548 303 394 859 162,01 193
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Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill 491-12 rendszer

MaxiMill — 491-12 feltizhet6 mard

e o

K=90° @
Megnevezés DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Meghtzasinyomaték Valtélapka
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
A491.40.R.03-12 40 3 8 40 38 16 11500 3,2 SNHU 1204
A491.40.R.04-12 40 4 8 40 38 16 11500 3,2 SNHU 1204
A491.50.R.04-12 50 4 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204
A491.50.R.05-12 50 5 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204
A491.63.R.05-12 63 5 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204
A491.63.R.06-12 63 6 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204
A491.80.R.06-12 80 6 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204
A491.80.R.08-12 80 8 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204
A491.100.R.07-12 100 7 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204
A491.100.R.10-12 100 10 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204
A491.125.R.08-12 125 8 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204
A491.125.R.12-12 125 12 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204
A491.160.R.09-12 160 9 8 63 98 40 5000 3,2 SNHU 1204
A491.160.R.14-12 160 14 8 63 98 40 5000 3,2 SNHU 1204

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkor-@ = 66,7 mm / belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

-

TORX® T szoritokulcs D kulcs Erécsavar
cserélheté penge
80950.. 80397.. 80950.. 70950...
Poétalkatrészek EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28
40 6,46 054 4,80 040 14,60 128 15,61 151
50- 160 6,46 054 14,60 128

cuttingtools.ceratizit.com

50 776 ...
EUR
2B/40
514,99 040
566,49 050
669,62 063
772,49 080
965,72 100
1.184,49 125
1.391,20 160 "
u/\ “
Molykote Szoritocsavar
70950.. 70950..
EUR EUR
2A/28 2A/28
548 303 3,94 859
548 303 3,94 859

50 775 ...
EUR
2B/40
47625

040

527,87 050

630,87 063

669,62 080

849,74 100

1.029,99 125

1.196,89 160 "

Nyomaték
csavarh(zé

80950...
EUR
Y7

162,01
162,01

193
193

15|57
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 491-12 rendszer

SNHU

Megnevezés IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 1204.. 12,2 12,2 5,00 44

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51100.. 51100.. 51102.. 51100.. 51128.. 51128..
) RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT

120408ER 08 41,27 45800 41,27 90801

1204088R 08 3357 008 33,57 108 3357 408 3357 408

1204125R 12 3357 112 3357 412

120416SR 1,6 3357 116 3357 416

120420SR 2,0 33,57 120 3357 420

P ° ° o o ° °
M o ° ° ° °
K o o

N

S f0)
H
15|58
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 491-12 rendszer

SNHU

CNEW
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSCN
= - . | 5 = =
Bt
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51103.. 51103.. 51101.. 51101.. 51128.. 51128..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HNT 1HNMT7
120408ER 0,8 41,27 15800 41,27 55800
120408FR 0,8 40,44 00802 33,57 358
120408SR 0,8 33,57 508 33,57 608
120412FR 1,2 33,57 362
120412SR 1,2 33,57 512
120416FR 1,6 33,57 366
120416SR 1,6 33,57 516
120420FR 2,0 33,57 370
120420SR 2,0 33,57 520
P (e}
M e}
K o [ ] [ ] O
N [ ] [ ]
S O [} [ ]
H

Marasi utmutatd

Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Kiindulbéadatok — 159
Muszaki informaciok — 193-198 A forgacstoré hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-07 rendszer

MaxiMill — 211-07 becsavarozhaté maré

(9{ DRVS
m = ).}
(©] -
| [@]e : |
N
S =
N| Z
@ Ng 23
I o
Ha
50751 ...
Megnevezés DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Meghuzasinyomaték Valtdlapka EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40
G211.16.R.04-07 16 4 6 27 8,5 M8 10 50400 1 XD.T 0703 329,03 016
G211.20.R.05-07 20 5 6 33 10,5 M10 15 44280 1 XD.T 0703 367,17 020
G211.25.R.06-07 25 6 6 35 12,5 M12 17 39480 1 XD.T 0703 428,33 025
G211.32.R.08-07 32 8 6 35 17,0 M16 24 36240 1 XD.T 0703 466,35 032
MaxiMill — 211-07 szarmaro
LGS IE
=
" [®] it l2snnnng Z
o i < i | e F e e | o)
O
| @] E
@ Ng T o
— -1
50752.. 50752..
Megnevezés DC ZNF APMX OAL LH  DCONMS RPMX Meghuzasinyomaték Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
C211.10.R.01-07-A-20 10 1 6 61,0 20 10 72000 1 XD.T 0703 260,36 010
C211.12.R.02-07-A-20 12 2 6 66,5 20 12 66600 1 XD.T 0703 298,38 012
C211.16.R.04-07-A/B-25 16 4 6 74,5 25 16 50400 1 XD.T 0703 329,03 016 329,03 216
C211.16.R.03-07-A-32-165 16 8 6 165,0 32 16 17760 1 XD.T 0703 306,01 116
C211.20.R.05-07-A/B-25 20 5 6 77,0 25 20 44280 1 XD.T 0703 367,17 020 367,17 220
C211.20.R.04-07-A-40-200 20 4 6 200,0 40 20 12600 1 XD.T 0703 344,16 120
C211.25.R.06-07-A/B20-32 25 6 6 84,0 32 20 39840 1 XD.T 0703 428,33 025 428,33 225
C211.25.R.05-07-A20-50-225 25 5 6 225,0 50 20 11280 1 XD.T 0703 382,54 125
C211.32.R.08-07-A/B25-40 32 8 6 98,0 40 25 36240 1 XD.T 0703 466,35 032 466,35 232

15|60 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-07 rendszer

MaxiMill — 211-07 feltlizhet6 mard

DHUB
?/ DCONMS
n ‘

L ST
| | S| ® X o8
7%k
— o
® “
DC
50753.. 50754 ..
Megnevezés DC ZNF APMX OAL DCONMS DHUB RPMX Meghtzasinyomaték Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40 2B/40
A211.32.R.06-07 32 6 6 40 16 38 36240 1 XD.T 0703 390,30 032
A211.32.R.08-07 32 8 6 40 16 38 36240 1 XD.T 0703 436,07 032
A211.40.R.08-07 40 8 6 40 16 38 33240 1 XD.T 0703 481,97 040
A211.40.R.10-07 40 10 6 40 16 38 33240 1 XD.T 0703 527,87 040
A211.50.R.10-07 50 10 6 40 22 43 30480 1 XD.T 0703 573,64 050
A211.50.R.12-07 50 12 6 40 22 43 30480 1 XD.T 0703 619,43 050
5
S—— R / —— g —
TORX® T szoritokulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritcsavar Nyomaték
cserélheté penge csavarhizo
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
10-32 6,46 051 12,55 124 548 303 3,99 137 146,03 191
32 6,46 051 480 040 12,55 124 15,61 151 548 303 399 137 146,03 191
40-50 6,46 051 12,55 124 548 303 399 137 146,03 191

cuttingtools.ceratizit.com 15|61


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 211-07 rendszer

XDKT

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 0703.. 49 25 78 1,2 3,18 o
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DRAGONSIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036.. 51033.. 51036
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
070304SR 0,4 14,47 004 14,47 004 14,47 104 14,47 104
070308SR 0,8 14,47 008 14,47 008 14,47 108 14,47 108
P ) ° ° °
M e) le)
K (o) (¢) (¢) [¢)
N
S
H
-F50 -M50 -F40 -F40 -F20 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKN
&
9 é 9 ) &
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036.. 51112.. 5 112.. 50507.. 50498.. 51112
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HM7 1HM7 1A/90 1HM7 1HM7
070304ER 0,4 17,29 454 17,29 90401 17,29 544
070304FR 0,4 17,80 504
070304SR 0,4 14,47 404 14,47 404
070308ER 0,8 17,29 458 17,29 90801 17,29 548 17,29 558
070308FR 0,8 17,80 508
070308SR 0,8 14,47 408 14,47 408
P o (¢) ° )
M ° ° ° )
K (¢)
N °
S (¢) ) )
H
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 160
Kiinduléadatok — 160  Miszaki informaciok — 193-198
A forgacstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201 A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211-11 rendszer

MaxiMill — 211-11 becsavarozhaté maré

A ha a valtélapka csucssugara > 1,6 mm, akkor modositani kell az alaptestet

o

<

[ @)
Megnevezés DC
mm
G211.16.R.02-11 16
G211.20.R.03-11 20
G211.25.R.03-11 25
G211.25.R.04-11 25
G211.32.R.04-11 32
G211.32.R.05-11 32
G211.40.R.06-11 40

ZNF

oo B wwN

APMX  LPR
mm mm
10 27
10 33
10 35
10 35
10 35
10 35
10 35

MaxiMill — 211-11 szarmard

A ha a valtélapka csucssugara > 1,6 mm, akkor modositani kell az alaptestet

o @

K =90°

N

©

Megnevezés

C211.12.R.01-11-B-20

C211.16.R.02-11-A/B-25
C211.16.R.02-11-A15-32-165
C211.16.R.02-11-A-32-165

C211.20.R.03-11-A-25
C211.20.R.03-11-B-25
C211.20.R.02-11-B-25
C211.20.R.02-11-A-25
C211.20.R.03-11-A-32-165
C211.20.R.02-11-A-40-200
C211.20.R.02-11-A19-40-200

C211.25.R.03-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A-40-165
C211.25.R.03-11-A-50-225
C211.25.R.03-11-A24-50-225
C211.25.R.02-11-A-50-225

C211.32.R.04-11-A-40
C211.32.R.05-11-A/B-40
C211.32.R.04-11-B-25
C211.32.R.05-11-B25-40
C211.32.R.04-11-A25-40
C211.32.R.05-11-A-50-165
C211.32.R.04-11-A-64-250

C211.40.R.06-11-B32-50
C211.40.R.06-11-B-50

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

NN

N wwb b w DN WNN W

NS I S S B S

o o

APMX
mm
10

OAL
mm
75

75
165
165

DRVS

THSZMS
DCONMS

DCONMS THSZMS DRVS RPMX Meghlzasinyomaték  Valtolapka
mm mm 1/min. Nm
8,5 M8 10 42000 1,6 XD.T 1M1T3
10,5 M10 15 36900 1,6 XD.T 1MT3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 1MT3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 1MT3
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 1MT3
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 1MT3
17,0 M16 27 27700 1,6 XD.T 1MT3
| »
=
Toeieeeg Z2
,,,,,, [ I N, O
(&)
[m]
OAL
LH DCONMS RPMX  Meghuzasi nyomaték  Valtolapka
mm mm 1/min. Nm
20 16 55000 1,6 XD.T 1173
25 16 42000 1,6 XD.T 1173
32 15 14800 1,6 XD.T 11T3
32 16 14800 1,6 XD.T 1173
25 20 36900 1,6 XD.T 1173
25 20 36900 1,6 XD.T 1T3
25 20 36900 1,6 XD.T 1173
25 20 36900 1,6 XD.T 1173
32 20 15800 1,6 XD.T 11T3
40 20 10500 1,6 XD.T 1173
40 19 10500 1,6 XD.T 1T3
32 25 33200 1,6 XD.T 1173
32 25 33200 1,6 XD.T 1173
40 25 19900 1,6 XD.T 1173
50 25 9400 1,6 XD.T 11T3
50 24 9400 1,6 XD.T 1173
50 25 9400 1,6 XD.T 11T3
40 32 30200 1,6 XD.T 11T3
40 32 30200 1,6 XD.T 1173
40 32 30200 1,6 XD.T 1173
40 25 30200 1,6 XD.T 1173
40 25 30200 1,6 XD.T 1173
50 32 20900 1,6 XD.T 1173
64 32 8500 1,6 XD.T 1173
50 32 27700 1,6 XD.T 1173
50 40 27700 1,6 XD.T 1173

=3
50 737 ...

EUR
2B/40

283,01
283,01
283,01

321,40

298,38 12002

321,40
298,38
298,38

336,65
359,66
359,66
336,65
336,65

313,89 02502
374,92 13204

397,93

374,92 53204

397,93
374,92

116
316
216

120

320
420
620

625
125
325
425
825

132

332
432

50736 ...

EUR

2B/40

283,01 016
321,40 020
336,54 12500
359,66 025
374,92 13200
397,93 032
436,07 040

S

e
50 737 ...
EUR

2B/40
252,49 012

283,01 016

321,40 020
298,38 02002

336,65 725
359,66 025

15

397,93 032
374,92 83200
397,93 73200

436,07 04000
436,07 14000
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Valtélapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-11 rendszer

MaxiMill — 211-11 feltlizhetdé mard

A ha a valtélapka csucssugara > 1,6 mm, akkor modositani kell az alaptestet

DHUB
?/ DCONMS
m I
D LJ
K =90° x|
Szl 2 2
: <
$® o
50738.. 50739..
Megnevezés DC ZNF APMX OAL DCONMS DHUB RPMX Meghizasinyomaték  Valtolapka EUR EUR
mm mm  mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A211.40.R.04-11 40 4 10 40 16 38 27700 1,6 XD.T 1173 390,30 040
A211.40.R.06-11 40 6 10 40 16 38 27700 1,6 XD.T 11T3 436,07 040
A211.50.R.05-11 50 5 10 40 22 43 25400 1,6 XD.T 1173 458,97 050
A211.50.R.08-11 50 8 10 40 22 43 25400 1,6 XD.T 11T3 527,98 050
A211.63.R.06-11 63 6 10 40 22 48 23300 1,6 XD.T 1173 527,98 063
A211.63.R.10-11 63 10 10 40 22 48 23300 1,6 XD.T 11T3 619,66 063
A211.80.R.07-11 80 7 10 50 27 58 21300 1,6 XD.T 1173 596,88 080
A211.80.R.10-11 80 10 10 50 217 58 21300 1,6 XD.T 1173 665,67 180
A211.80.R.12-11 80 12 10 50 217 58 21300 1,6 XD.T 1173 711,57 08012
A211.100.R.08-11 100 8 10 50 32 78 19600 1,6 XD.T 1173 665,67 10000
A211.100.R.14-11 100 14 10 50 32 78 19600 1,6 XD.T 1173 803,37 10014
A211.125.R.10-11 125 10 10 63 40 88 17900 1,6 XD.T 1173 726,83 12500
5
mEe—— - - / N m e
TORX® T szoritokulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritcsavar Nyomaték
cserélhetd penge csavarhizo
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
12 584 043 12,53 125 548 303 5,02 92000 146,03 191
16-32 584 043 12,53 125 548 303 512 128 146,03 191
40 584 043 4,80 040 12,53 125 15,61 151 548 303 512 131 146,03 191
50 584 043 520 050 12,53 125 2145 154 548 303 512 131 146,03 191
63-125 584 043 12,53 125 548 303 512 131 146,03 191
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211-11 rendszer

MaxiMill — 211-11KN szaras homlok-palastmaré

A ZEFP = valtolapkak szama
A 7ZNP = lapkasorok szama

?o®

K= 90° @ @

o®

Megnevezés DC

mm
C211.25 25
C211.25 25
C211.25 25
C211.32 32
C211.32 32
C211.40 40
C211.40 40

ZNF

LN

(&)
(@) O N -1
APMX
LH
OAL
APMX  OAL LH DCONMS  ZEFP  ZNP  Meghizési nyomaték

mm mm mm mm Nm
28 97 40 25 6 3 1,6
37 107 50 25 8 4 1,6
46 17 60 25 10 5 1,6
37 111 50 32 8 4 1,6
46 121 60 32 15 5 1,6
37 1M 50 32 12 4 1,6
46 121 60 32 20 5 1,6

MaxiMill — 211-11KN feltlizhetd homlok-palastmaro

A ZEFP = valtélapkak szama
A ZNP = lapkasorok szama

%@

©

$
| [ @
®

Megnevezés DC

mm
A211.40. KN4 40
A211.40. KN4 40
A211.40. KN5 40
A211.50. KN5 50
A211.50. KN5 50
A211.50. KN6 50

Pétalkatrészek
Megnevezés
A211.40. KN4
A211.40. KN5
A211.50. KN5
A211.50. KN6
C211.25
C211.32
C211.40

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

s bsPhw

Valtélapka

XD.T 1173
XD.T 11T3
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173

DCONMS
DHUB

Valtélapka

XD.T 1173
XD.T 11T3
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173

50784 ...

EUR
2B/40

780,12 02523
825,90 02524
880,85 02525
855,58 03224
1.032,25 03235
981,83 04034
1.183,64 04045

(& i
o :
s
O,
o, 2 o
APMX
OAL
APMX  ZEFP ZNP OAL DCONMS  DHUB Meghuzasi nyomaték
mm mm mm mm Nm
37 12 4 65 22 38 1,6
37 16 4 65 22 38 1,6
46 20 5 74 22 38 1,6
46 20 5 75 27 48 1,6
46 25 5 75 27 48 1,6
55 30 6 85 27 48 1,6
Zarocsavar TORX® D kulcs
cserélhetd penge
70950.. 80950.. 80950...
EUR EUR EUR
2A/28 Y7 Y7
584 043 12,53 125
584 043 12,53 125
14,39 002 584 043 12,53 125
14,39 002 584 043 12,53 125
584 043 12,53 125
584 043 12,53 125
584 043 12,53 125

Molykote Szoritocsavar
70950.. 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28

548 303 8,87 20400

548 303 8,87 20400

548 303 8,87 20400

548 303 8,87 20400

548 303 8,87 20700

548 303 8,87 20700

548 303 8,87 20400

Belsd
imbuszcsavar

70950 ...

EUR
2A/28
14,39 20900
14,39 21000
10,57 181
10,57 181

50794 ...

EUR
2B/40

981,83 04034
1.073,37 04044
1.183,64 04045
1.294,64 05045
1.409,09 05055
1.544,98 05056

Nyomaték
csavarh(zo

80950 ...

EUR
Y7
146,03
146,03
146,03
146,03
146,03
146,03
146,03

191
191
191
191
191
191
191

15165
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 211-11 rendszer

XDKT / XDHT

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XD.T 117302.. 6,8 2,8 10,6 2 3,80 o
XD.T 11T304.. 6,8 28 10,6 1,8 3,80 B
XD.T 117308.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T312.. 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T316.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XD.T 117320.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T325.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T332.. 6,8 28 10,6 0,8 3,80
XD.T 11T340.. 6,8 28 10,6 - 3,80
XDHT 117350.. 6,8 28 10,6 - 3,80
XDKT 11T332.. 6,8 28 10,6 1,4 3,80
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51034.. 51037..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T308SR 0,8 17,60 258 17,60 258 17,60 058 17,60 058
P [ J [ J [ J [ )
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T304SR 0,4 17,60 004 17,60 004 17,60 004 17,60 104 17,60 104 17,60 104
11T308SR 08 17,60 008 17,60 008 17,60 008 17,60 108 17,60 108 17,60 108
11T312SR 1,2 17,60 012 17,60 112
11T320SR 2,0 17,60 020 " 17,60 020 17,60 020 " 17,60 120 Y 17,60 120 " 17,60 120 "
11T3258R 2,5 17,60 025 17,60 025 17,60 025 Y 17,60 125 1 17,60 125 " 17,60 125 "
[ [ J [ J [ J [ J [ )
O O O
O O O O O O

T w=ZXxX=ZT

1) haa valtélapka csicssugara > 1,6 mm, akkor mddositani kell az alaptestet

1566
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 211-11 rendszer

XDKT

-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTCM235
Draconscay Sl DracoNs IR DRAGONSIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T308SR 08 17,60 208 17,60 208 17,60 208 17,60 308 17,60 308 17,60 308
P [ ] [ J [ J [} [} [ )
M [ J [ J [ J [} [} [}
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. O51M1M3.. 51034.. 51113.. 51034..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17 1HN17 1H/N17
11T304ER 0,4 22,63 454 22,63 90401
11T304SR 0,4 17,60 404
11T308ER 0,8 22,63 458 22,63 90801
11T308SR 0,8 17,60 408 17,60 408 17,60 408 22,63 458 22,63 90801
11T312ER 1,2 2263 462 22,63 91201
11T312SR 1,2 17,60 412 17,60 412 17,60 412
11T316ER 1,6 22,63 466 22,63 91601
11T320ER 2,0 22,63 470 " 22,63 92001"
11T320SR 2,0 17,60 420 17,60 420 17,60 420 Y
11T325ER 25 22,63 4751 22,63 92501"
11T332ER 32 22,63 482 1 22,63 932019
11T3328R 32 17,60 432 " 17,60 432 " 17,60 432
11T340ER 4,0 22,63 490 " 22,63 94001"
P O O @) [ ] [ ) [ ) [}
M o o o [ J [ J [ J [ J
K
N
S O O
H

1) haa valtélapka csucssugara > 1,6 mm, akkor médositani kell az alaptestet
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 241-11 rendszer

XDKT / XDHT

[ NEW |
-M50 -R50 -M50 -F20 -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTPX715 H216T
DRAGONSKIN

¥
LY
g

4

XDKT XDKT XDKT XDKT XDHT XDHT

51037.. 51039.. 51037.. 50478.. 51155.. 50477..

150 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1A/90

11T302FR 0,2 17,60 502 25,25 00202 23,19 502
1T304FR 04 1760 504 252500402 2319 504
11T304SR 0,4 17,60 504
11T308FR 08 1760 508 252500802 2319 508
1T3088R 08 1760 508 1760 508 1760 608
1T312FR 1,2 25,25 01202 23,19 512
1T36FR 16 252501602 2319 516
1T320FR 20 1760 5200 2525020020 2319 520 1
11T325FR 2,5 17,60 525 1 25,25 02502 23,19 525 1
1T32FR 32 2525032020 2319 5§32 1
11T340FR 4,0 25,25 04002 23,19 540 "
1T380FR 50 25,25 050020 23,19 550 1
P o
M o
K [ ] [ ] [ (@) [ ] O
N [ [ [}
s o
H

1) haavaltélapka csucssugara > 1,6 mm, akkor médositani kell az alaptestet

XDKT

-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

-
XDKT XDKT
50463.. 51113.. 50464 ..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1HM17 1HNMT7 1B/61
11T304ER 04 22,63 504
11T308ER 0,8 22,63 500 2263 558
11T308SR 0,8 22,75 300
11T312ER 1,2 2263 512 22,63 562
11T316ER 1,6 2263 516 22,63 566
11T320ER 2,0 22,63 520 22,63 570
11T325ER 2,5 2263 525 1 22,63 57500"
11T332ER 3,2 22,63 532 1 2263 582
11T340ER 4,0 22,63 540 " 22,63 59000"
P
M
K [}
N
S [ ] [ ]
H

1) haa valtélapka csicssugara > 1,6 mm, akkor mddositani kell az alaptestet

Marasi utmutatd

Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 161
Kiinduléadatok — 161 Mszaki informéaciok — 193-198
A forgécstord hornyok leirésa és attekintése — 199-201 A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 211-15 rendszer

MaxiMill — 211-15 becsavarozhatd maro

A ha a valtélapka csucssugara > 2,5 mm, akkor mddositani kell az alaptestet

w2

$

w| @)
Megnevezés DC
mm
G211.25.R.02-15 25
G211.32.R.03-15 32
G211.40.R.04-15 40

ZNF

APMX

mm
14
14
14

LPR
mm
35
35
40

MaxiMill — 211-15 szarmaré

A ha a véltélapka csucssugara > 2,5 mm, akkor modositani kell az alaptestet

# e

| @]

Megnevezés DC

mm
C211.25.R.02-15-B20-32 25
C211.25.R.02-15-B/A-32 25
C211.25.R.02-15-A-50-225 25
C211.32.R.03-15-B25-40 32
C211.32.R.03-15-A-40 32
C211.32.R.03-15-B-40 32
C211.32.R.03-15-A-63-250 32
C211.40.R.04-15-A-50 40
C211.40.R.04-15-B32-50 40
C211.40.R.03-15-A-50-275 40

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

W W W W N

EoE

APMX

mm
14
14
14

14
14
14
14

14
14
14

DC

DCONMS THSZMS DRVS

OAL
mm
83
90
225

96
103
103
250

10
110
275

LPR

THSZMS
DCONMS

mm
12,5
17,0
17,0

M12
M16
M16

mm 1/min. Nm
17 26560 3,2
24 30200 3,2
27 27700 3,2

RPMX  Meghuzasi nyomaték

|

Valtélapka

XD.T 1505
XD.T 1505
XD.T 1505

DCONMS

APMX
LH
OAL
LH DCONMS  RPMX Meghuzasi nyomaték
mm mm 1/min. Nm
32 20 26560 3,2
32 25 26560 3,2
50 25 7520 3,2
40 25 22160 32
40 32 24160 3,2
40 32 24160 3,2
63 32 6800 3,2
50 32 22160 3,2
50 32 22160 3,2
50 32 6120 3,2

Valtélapka

XD.T 1505
XD.T 1505
XD.T 1505

XD.T 1505
XD.T 1505
XD.T 1505
XD.T 1505

XD.T 1505
XD.T 1505
XD.T 1505

-
&
a
—~

W»

A =

50 746 ...

EUR

2B/40
324,96
361,80

025
032

399,12 040

>
=
= )

50747 ... 50747 ...
EUR EUR
2B/40 2B/40

324,96 125
32496 225 324,96 025
302,92 325

361,80 132
361,80 232

361,80 032
339,87 332
399,12 240

399,12 040
376,59 340

15/69


https://cuttingtools.ceratizit.com

Valtélapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-15 rendszer

MaxiMill — 211-15 feltlzhetd maro

A ha a valtélapka csucssugara > 2,5 mm, akkor mddositani kell az alaptestet

= DHUB
?/ DCONMS
m

oL
K =90° x| 4
NI 22
i <
D|® .

50748 .. 50749 ...

Megnevezés DC ZNF APMX OAL DCONMS DHUB RPMX Meghlzasinyomaték Valtolapka EUR EUR
mm mm  mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40

A211.40.R.03-15 40 3 14 40 16 38 22160 3,2 XD.T 1505 354,65 040
A211.40.R.04-15 40 4 14 40 16 38 22160 3,2 XD.T 1505 399,12 040
A211.50.R.03-15 50 3 14 40 22 43 20320 3,2 XD.T 1505 421,05 050
A211.50.R.05-15 50 5 14 40 22 43 20320 3,2 XD.T 1505 465,40 050
A211.63.R.04-15 63 4 14 45 22 48 18640 3,2 XD.T 1505 509,63 063
A211.63.R.06-15 63 6 14 45 22 48 18640 3,2 XD.T 1505 554,46 063
A211.80.R.05-15 80 5 14 50 27 58 17040 3,2 XD.T 1505 576,15 080
A211.80.R.08-15 80 8 14 50 27 58 17040 3,2 XD.T 1505 620,37 080
A211.100.R.06-15 100 6 14 50 32 78 15680 3,2 XD.T 1505 642,79 100
A211.100.R.10-15 100 10 14 50 32 78 15680 3,2 XD.T 1505 687,02 100
A211.125.R.07-15 125 7 14 63 40 88 14320 3,2 XD.T 1505 679,51 125
A211.125.R.11-15 125 1 14 63 40 88 14320 3,2 XD.T 1505 723,85 125
A211.160.R.08-15 160 8 14 63 40 93 13200 3,2 XD.T 1505 952,02 160 "
A211.160.R.12-15 160 12 14 63 40 93 13200 3,2 XD.T 1505 996,25 160

1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

— = Qﬂ-/u/\“m‘

TORX® T szoritokulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritcsavar Nyomaték
cserélheté penge csavarhizé
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
25-32 6,46 054 14,60 128 548 303 3,99 839 162,01 193
40 6,46 054 4,80 040 14,60 128 15,61 151 548 303 399 839 162,01 193
50 6,46 054 5,20 050 14,60 128 21,45 154 548 303 3,99 839 162,01 193
63 - 160 6,46 054 14,60 128 548 303 399 839 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 211-15 rendszer

MaxiMill — 211-15KN szaras homlok-palastmaro
A ZEFP = valtdlapkak szama
A 7ZNP = lapkasorok szama

¥ e
| [ @) g
SZling SAL

DC

Eam
50783 ...
Megnevezés DC ZNF  APMX  OAL LH  DCONMS ZEFP ~ ZNP Meghlzasinyomaték  Valtdlapka EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
C211.40 40 3 39,6 121 60 32 9 3 3,2 XD.T 1505 913,04 04033
C211.50 50 3 52,6 138 67 40 12 4 3,2 XD.T 1505 1.110,45 05034

MaxiMill — 211-15KN felt(izhetd homlok-palastmaro

A ZEFP = valtélapkak szama
A ZNP = |apkasorok szdma

e oy
K= 90° @ @ | Jad 90 : d
P

DC
|
7
|
“‘T_h“ 0
DCONMS
DHUB

50 781 ...
Megnevezés DC ZNF  APMX  ZEFP ZNP OAL DCONMS  DHUB Meghuzési nyomaték Valtélapka EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
A211.50 50 3 52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 1.110,45 05034
A211.50 50 8 65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.179,24 05035
A211.50 50 4 65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.313,71 05045
A211.63 63 & 52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 1.211,19 06334
A211.63 63 3 65,8 15 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.279,15 06335
A211.63 63 4 78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.485,37 06346
A211.63 63 5 65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.537,83 06355
A211.80 80 4 65,8 20 5 90 32 78 3,2 XD.T 1505 1.492,53 08045
A211.80 80 5 78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.723,79 08056
g e S ) G
Zarécsavar TORX® D kulcs Molykote Szoritocsavar Belsé Nyomaték
cserélhetd penge imbuszcsavar csavarhizo
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Megnevezés 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
A211.50 14,39 002 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20800 10,57 181 162,01 193
A211.63 14,39 002 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20500 10,57 181 162,01 193
A211.80 32,22 004 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20500 14,39 234 162,01 193
C211.40 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20800 162,01 193
C211.50 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20800 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 211-15 rendszer

XDKT

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 9,3 4,4 14,8 1,6 5,56 o
XDKT 150512.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150516.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150520.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150525.. 93 4,4 14,8 1,6 5,56
XDKT 150530.. 93 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 93 4,4 14,8 1,9 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56
XDKT 150560.. 9,3 44 14,8 5,56
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
DRACONSKN DRACONSKN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 0,8 23,48 258 23,48 258 23,48 058 23,48 058
P [ J [ J [ J [ )
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51040.. 51035.. 51038.. 51040..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 0,8 23,48 008 23,48 008 23,48 008 23,48 108 23,48 108 23,48 108
150512SR 1,2 2348 012 23,48 112
150516SR 1,6 23,48 016 23,48 116
150520SR 2,0 2348 020 23,48 120 2348 120
150530SR 3,0 23,48 030 23,48 130
150540SR 4,0 23,48 040 23,48 140
P [} [} [} [} [} [}
M O O O
K O O O O O O
N
S
H
15|72
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 211-15 rendszer

XDKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
Drcons DRGNS
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 0,8 2348 208 23,48 208 23,48 308 23,48 308
P [ ] [ ] [ ] ([ ]
M [ ) [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

1SO RE

mm
150508ER 0,8
150508SR 0,8
150512ER 1,2
150512SR 1,2
150516ER 1,6
150516SR 1,6
150520ER 2,0
150525ER 2,5
150530SR 3,0
150532ER 32
150540ER 4,0
150540SR 4,0
150560ER 6,0

T Ww=ZXxX=ZT

¢
'}
g

XDKT

51035...

EUR
1B/61

23,48 408

[¢]

¢
O
Z

XDKT

51038 ...

EUR
1B/61

23,48 408
23,48 412

2348 416

23,48 430

23,48 440

o

¢
B
z

XDKT

51 040 ...

EUR
1B/61

2348 408

o

v
Y
z

XDKT

51114....

EUR
1HM7
2825 458

2825 482 2
28,25 490 2

o)
Q
z

XDKT

51114 ...

EUR
1HMT
28,25 90801

28,25 91201
28,25 91601

28,25 92001"
28,25 92501"

28,25 932012
28,25 940012

28,25 960012

1) haa valtélapka csucssugara > 2,5 mm, akkor modositani kell az alaptestet
2) haavaltdlapka cstcssugara > 1,6 mm, akkor modositani kell az alaptestet

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 211-15 rendszer

XDKT

-M50 -R50 -M50 -R50 -F20
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTWN215

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DDRAGONSKIN

P

XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51038.. 51040.. 51038.. 51040.. 50479..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90
150508FR 0,8 23,48 508
150508SR 0,8 2348 508 2348 508 2348 608 23,48 608
P
M
K [ [ ) ° o)
N )
S
H
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215
DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT
50473 .. 51114.. 50469 ...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1HM7 1HM7 1B/61

150508ER 0,8 28,25 508 28,25 558

150508SR 0,8 23,48 300

150532ER 3,2 28,25 532 1 28,25 58201"

150540ER 4,0 28,25 540 " 28,25 59000"

=]

M

K )

N

S [ )

H °
e |
1) haa valtélapka csucssugara > 2,5 mm, akkor modositani kell az alaptestet

Marasi utmutaté

Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 162
Kiinduléadatok — 162 Miszaki informaciok — 193-198
A forgacstoré hornyok leirasa és attekintése — 199-201 A mindségek leirasa és attekintése — 202-208

15|74
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill 211-20 rendszer

MaxiMill - 211-20 feltlizheté maro

50778 ...

EUR
2B/40

532,99 06305
570,07 08006
611,79 10007

= DHUB
?/ DCONMS
m I
(D L
- @@ T
=<
al O
i <
S @® ool
DC
Megnevezés DC ZNF  APMX  OAL DCONMS  DHUB RPMX Meghlzasi nyomaték  Valtdlapka
mm mm mm mm mm 1/min. Nm
A211.63.R.05-20 63 5 19 45 22 48 14400 5 XD.. 2007..
A211.80.R.06-20 80 6 19 50 27 58 12400 5 XD.. 2007..
A211.100.R.07-20 100 7 19 50 32 78 10900 5 XD.. 2007..
MaxiMill — 211-20K feltlizheté homlok-palastmaré
A ZEFP = valtélapkak szama
A ZNP = lapkasorok szama
LSS
" Ty @
8 L= a8 3
~ @ B
e
OAL
Megnevezés DC ZNF  APMX ZEFP  ZNP OAL DCONMS  DHUB Meghuzasi nyomaték Valtolapka
mm mm mm mm mm Nm
A211.63.R.04K4-20 63 4 68 16 4 92 27 58 5 XD.. 2007..
A211.80.R.05K4-20 80 5 68 20 4 92 32 76 5 XD.. 2007..
e - g
= = ] /
Zarocsavar TORX® D kulcs Molykote Szoritécsavar
cserélheté penge
70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950..
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
DC 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28
63 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
80 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
63 19,97 003 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
80 32,22 004 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
100 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200

cuttingtools.ceratizit.com

Belsd
imbuszcsavar

70950 ...

EUR
2A/28
6,81
10,57
10,57
14,39

180
181
181
234

50780 ...

EUR

2B/40
1.180,44 06304
1.323,24 08005

Nyomaték
csavarhizo

80950 ...

EUR
Y7
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01

193
193
193
193
193

1575

15
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 211-20 rendszer

XDKT

Megnevezés IC D1 L S
mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 6,93
XDKT 200716.. 12,5 55 18,8 6,89
XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 6,82
XDKT 200740.. 12,5 55 18,8 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 6,80

XDKT

IC

-M50 -M50 -F40 -F40 -M50 -F40 -F40
CTPP235 CTCP230 CTPM245 CTCM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT

51145.. 51145.. 51127.. 51127.. 51145.. 51127.. 51127..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HNMT7 1HNMT7 1B/61 1HN1T7 1HN17

200708ER 0,8 26,94 10800 26,94 00800 33,40 45800 33,40 90801 26,94 60800 33,40 15800 33,40 55800
200716ER 1,6 26,94 11600 26,94 01600 33,40 46600 33,40 91601 26,94 61600 33,40 16600 33,40 56600
200732ER 3,2 33,40 48200 33,40 93201 33,40 18200 33,40 58200
200740ER 4,0 33,40 94001 33,40 19000
200760ER 6,0 33,40 96001 33,40 19200
P ) ) o )
M o ) )
K o) o )
N
S (¢) ) )
H
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 163
Kiinduléadatok — 163 Miiszaki informaciok — 193-198
A forgacstoré hornyok leirasa és attekintése — 199-201 A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 490-09 rendszer

MaxiMill — 490-09 becsavarozhatd maro

I Wl

0 S | P . —
ol - "Qf-; === -] = i8
K =90° Pl
— [72]M%))
_ =l
N| =
2iKe}
S s
LPR o
50726 ...
Megnevezés DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Meghtzasinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
G490.25.R.03-09 25 3 8 35 M12 12,5 17 32 SD.. 09T3.. 373,50 025
G490.32.R.04-09 32 4 8 35 M16 17,0 24 32 SD.. 09T3.. 405,07 032
MaxiMill — 490-09 szarmaro
¥ e w
" Ol _ = [t I 1 1 IRt %
o Tpp—— I O I ()
E (&)
| @ 9 :
APMX
LH
OAL
— -3
50727.. 50727..
Megnevezés DC ZNF  APMX DCONMS  OAL LH  Meghizasi nyomaték  Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
€490.25.R.03-09-B-32 25 3 8 25 88 32 3.2 SD.. 09T3.. 373,50 025
€490.25.R.02-09-A-20 25 2 8 20 165 40 32 SD.. 09T3.. 344,40 225
€490.25.R.02-09-A-40-165 25 2 8 25 165 40 3.2 SD.. 09T3.. 357,28 125
€490.32.R.04-09-B-25 32 4 8 25 100 40 32 SD.. 09T3.. 390,30 132
€490.32.R.04-09-B-40 32 4 8 32 100 40 3.2 SD.. 09T3.. 405,07 032

MaxiMill — 490-09 szarmaro6

DHUB
?? DCONMS y
m I
@b

w | | @ ——
K =90° | )
<
| z0 ‘
! <
& e
DC
50728 ...
Megnevezés DC ZNF  APMX DHUB DCONMS  OAL Meghizasinyomaték  Valtélapka EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
A490.40.R.05-09 40 5 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3.. 452,89 040
A490.42.R.06-09 42 6 8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3.. 484,36 042
A490.50.R.06-09 50 6 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 500,34 050
A490.52.R.07-09 52 7 8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 532,04 052
A490.63.R.07-09 63 7 8 48 22 40 3,2 SD.. 09T3.. 548,01 063
A490.66.R.08-09 66 8 8 48 22 40 32 SD.. 09T3.. 579,72 066
A490.80.R.09-09 80 9 8 58 27 50 3,2 SD.. 09T3.. 770,35 080
A490.100.R.10-09 100 10 8 78 32 50 32 SD.. 09T3.. 841,88 100
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill 490-09 rendszer

MaxiMill — 490-09K feltlizhetd homlok-palastmaro

A ZEFP = valtolapkak szama
A 7ZNP = lapkasorok szama

| [ @)
Megnevezés DC ZNF
mm
A490.40.R.03K6-09 40 3
A490.50.R.04K6-09 50 4
A490.63.R.05K6-09 63 5

Potalkatrészek
DC

25-32

40-42

50-100

APMX
mm
4
41
4

MaxiMill — 490-09 allithaté szogmard

%’ﬂ

%

Megnevezés

C490.20.R.01

Pétalkatrészek
Cikkszam
50 690 01600

DC
mm
16-111

DCX
mm
20,1-23,6

LH
mm
32

50 761 ...
EUR
2B/40
1.255,30 040
1.518,75 050
1.716,65 063
=, e
Szoritocsavar Nyomaték
csavarh(zo
70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
3,94 110 157,96 192
3,94 110 157,96 192
3,94 110 157,96 192

DHUB
DCONMS
Vr
2|3
o
<
DC
ZEFP  ZNP OAL DCONMS  DHUB Meghuzasi nyomaték  Valtlapka
mm mm mm Nm
18 6 55 16 38 3,2 SD.. 09T3..
24 6 55 22 48 3,2 SD.. 09T3..
30 6 60 27 61 3,2 SD.. 09T3..
i
s — e — e \/
TORX® T szoritokulcs D kulcs Erécsavar Molykote
cserélheté penge
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28
584 036 11,39 113 548 303
584 036 4,80 040 1,39 113 15,61 151 548 303
584 036 1,39 113 548 303
L [m)]
m
@D
=
P4
o]
6]
o
BD LPR ZNF  DCONMS Meghuzasi nyomaték Valtélapka
mm mm mm
18,65  32,9-34,6 16 SD.. 09T3..
i
W, | — . =
Hengeres csavar Beallitoék TORX® cserélhe- D kulcs Molykote
t6 penge
70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
2A/28 2B/40 Y7 Y7 2A/28
5,12 87500 21,52 87200 584 036 11,39 113 548 303

50690 ...
EUR

2B/40
180,02 01600

W, e

Szoritocsavar Nyomaték
csavarh(zo

70950.. 80950...

EUR EUR

2A/28 Y7

3,94 110 157,96 192

(e}
@ Szbgtél fiiggd méretek — oldal: 164

15/78
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 490-09 rendszer

SDHT / SDNT

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SD.T 09T3.. 9,52 44 9,52 25 3,97

SDHT / SDNT

-29 -29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

l

CERMET
SDHT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT
50424.. 51011.. 51082.. 51011.. 51030.. S511M11.. 51111..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1H/17
09T308ER 0,8 14,54 108 16,27 458 16,27 90801
09T308SR 0,8 19,73 900 14,54 008 14,54 108 14,54 408
P ° ) ° ° o o °
M ¢} ¢} ° ° °
K o ¢} ¢} ¢}
N
S (¢}
H
-31 -F10 -27P -27 -M31 -F10
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
a - A &
-— e W
SDNT SDHT SDHT SDHT SDNT SDHT
51029.. 51125.. 50424.. 50496.. 50425.. 51125..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HNMT7 1HN17 1H/17
09T308ER 0,8 27,21 508 16,27 508 27,21 55800
09T308FR 08 23,66 00802 19,73 550
09T308SR 0,8 14,54 508
P e}
M ¢}
K ° ° ¢}
N ° °
S ) ° ° °
H
Marasi utmutato
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Kiindulbéadatok — 164
Miszaki informaciok — 193-198 A forgacstdrd hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill 490-12 rendszer

MaxiMill — 490-12 feltlizhet6 mard

50703 ...

EUR

2B/40
431,07 54000
478,76 550
526,68 563
727,30 580
798,83 600
856,18 625

Nyomaték
csavarhizo

L

Szoritocsavar

70950.. 80950...

EUR EUR
2A/28 Y7
3,10 01200
3,10 01200
3,10 01200

162,01 193
162,01 193
162,01 193

DHUB
?/ DCONMS
m "
| @ ® — 7 1.
<
z O
—— l <<
S :
DC
Megnevezés DC ZNF  APMX DHUB DCONMS  OAL Meghlzasinyomaték  Valtdlapka
mm mm mm mm mm Nm
A490.40.R.04-12 40 4 1" 38 16 40 5 SD.. 1205..
A490.50.R.05-12 50 5 1" 43 22 40 5 SD.. 1205..
A490.63.R.06-12 63 6 1 48 22 40 5 SD.. 1205..
A490.80.R.07-12 80 7 1" 58 27 50 5 SD.. 1205..
A490.100.R.08-12 100 8 1 75 32 50 5 SD.. 1205..
A490.125.R.10-12 125 10 1 88 40 63 5 SD.. 1205..
-
e 9 -1 /
TORX® T szoritokulcs D kulcs Erdcsavar Molykote
cserélhetd penge
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950..
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28
40 584 037 4,80 040 12,22 114 15,61 151 548 303
50 584 037 4,80 040 12,22 114 21,45 154 548 303
63-125 584 037 4,80 040 12,22 114 548 303
MaxiMill — 490-12 allithatdé szogmaro
>
m
L [a]
[a1]
%8}
=
=z
3
LPR [a)]
Megnevezés DC DCX LH BD LPR ZNF  DCONMS Meghuzasi nyomaték  Valtolapka
mm mm mm mm mm mm Nm
C490.26.R.01 11-141 26,6-31,5 37 25 38,2-40,6 1 20 5 SD.. 1205..
R
T, | — -
Hengeres csavar Beallitoék TORX® D kulcs Molykote
cserélhetd penge
70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950..
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2B/40 Y7 Y7 2A/28
50 690 02000 4,03 87400 21,52 87300 584 037 12,22 114 548 303

50 690 ...

EUR
2B/40
211,24 02000

sy =
Szoritcsavar Nyomaték
csavarhizé
70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7
3,10 01200 162,01 193

e}
@ Szogtél figgé méretek — oldal: 165

1580
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 490-12 rendszer

SDHW / SDMT / SDHT

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDH. 120508.. 12,7 55 12,7 2,2 5,00
SDHT 120512.. 12,7 55 12,7 18 5,00
SDHT 120520.. 12,7 55 12,7 1,0 5,00
SDHT 120525.. 12,7 55 12,7 1,5 5,00
SDMT 120508.. 12,7 55 12,7 3,0 5,00
SDMT 1205ZZ.. 12,7 55 12,7 0,9 5,00
-29 -29 -29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRACONSN
CERMET
SDHW SDMT SDMT SDMT SDHT SDMT SDMT
50428.. 51081.. 51081.. 51081.. 51028.. 51110.. 51110..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HM7
120508ER 0,8 23,07 458 23,07 90801
120508SR 08 23,48 901
120512SR 1,2 22,86 412
120520SR 2,0 22,86 421
1205ZZSN 08 19,73 020 19,73 120 19,09 420
P [} [} [ J @) O [ ) [}
M ) ° ° ) °
K o o (o)
N
S o
H
-3 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SDMT SDHT SDHT SDMT SDMT
51059.. 51161.. 50426.. 50580.. 51110..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HN17 1HNM7
120508ER 0,8 23,07 508 23,07 55800
120508FR 08 28,34 00802 22,86 555
120525FR 2,5 22,86 559
1205ZZSN 0,8 19,09 521
P ()
" z 15
K [ ] [ ] o
N ) )
S o ) °
H
Marasi utmutaté
Forgacsolési iranyértékek — 145-148  Kiindulbadatok — 165
Mszaki informaciok — 193-198 A forgécstord hornyok leirdsa és attekintése — 199-201
A min8ségek leirdsa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill - HSC-11 becsavarozhatd mard

A ha a valtolapka cstcssugara > 3,2 mm, akkor médositani kell az alaptestet

7 o®
K=90° @@

[0}
= 22
=
23
A
55107 ...
Megnevezés DC ZNF  APMX DCONMS LPR THSZMS RPMX DRVS Meghuzasi nyomaték Valtélapka EUR
mm mm mm mm 1/min.  mm Nm 2B/40
GHSC.16.R.02-11 16 2 10 8,6 27 M8 56000 10 1,8 XDHT 1T3.. 32891 016
GHSC.20.R.02-11 20 2 10 10,5 33 M10 50100 15 18 XDHT 11T3.. 354,18 020
GHSC.25.R.03-11 25 3 10 12,5 35 M12 45000 17 1,8 XDHT 1T3.. 398,99 025
GHSC.32.R.03-11 32 3 10 17,0 35 M16 39800 24 1,8 XDHT 11T3.. 414,62 032
GHSC.40.R.03-11 40 3 10 17,0 35 M16 35500 24 18 XDHT 11T3.. 435,25 040
MaxiMill - HSC-11 szarmard
A ha a valtélapka csucssugara > 3,2 mm, akkor modositani kell az alaptestet
¥ ¢® %
) gl Z
...... O Y
[&]
| @ :
§e
— -3
50675... 50675...
Megnevezés DC ZNF APMX DCONMS OAL LH RPMX  Meghtzasi nyomaték  Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40 2B/40
CHSC.16.R.02-11-B/A-25 16 2 10 16 75 25 56200 1,8 XDHT 11T3.. 328,91 016 32891 416
CHSC.16.R.02-11-A-32 16 2 10 16 165 32 18800 1,8 XDHT 11T3.. 328,91 116
CHSC.20.R.02-11-A-32 20 2 10 20 84 32 50100 1,8 XDHT 11T3.. 354,18 020
CHSC.20.R.03-11-B-32 20 3 10 20 84 32 50100 1,8 XDHT 11T3.. 401,75 420
CHSC.20.R.02-11-A-40 20 2 10 20 165 40 26700 1,8 XDHT 11T3.. 354,18 120
CHSC.25.R.03-11-A-40 25 3 10 25 98 40 45000 18 XDHT 11T3.. 398,99 225
CHSC.25.R.04-11-B-40 25 4 10 25 98 40 45000 1,8 XDHT 11T3.. 438,45 425
CHSC.25.R.02-11-A-50 25 2 10 25 165 50 31700 18 XDHT 11T3.. 381,12 125
CHSC.25.R.03-11-A-50 25 3 10 25 165 50 31700 1,8 XDHT 11T3.. 398,99 325
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill - HSC-11 feltlzhetd maro

A ha a valtolapka cstcssugara > 3,2 mm, akkor médositani kell az alaptestet

DHUB
?’ DCONMS
n ‘

| | @ T 3
<
O
— x
¢ @® o
<
DC
50718 ...
Megnevezés DC ZNF  APMX DCONMS DHUB OAL RPMX Meghuzasinyomatek  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40
AHSC.40.R.04-11 40 4 10 16 38 50 35500 1,8 XDHT 11T3.. 554,22 040
AHSC.50.R.04-11 50 4 10 22 43 50 31800 1,8 XDHT 11T3.. 670,44 050
AHSC.63.R.05-11 63 5 10 22 43 50 28300 1,8 XDHT 11T3.. 746,51 063
AHSC.80.R.05-11 80 5 10 27 58 50 25100 1,8 XDHT 11T3.. 776,66 080
AHSC.100.R.05-11 100 5 10 32 78 50 22400 1,8 XDHT 11T3.. 832,34 100
i
e jf —= / g “ cow—
TORX® T szoritokulcs D kulcs Erécsavar Molykote Szoritcsavar Nyomaték
cserélheté penge csavarhizé
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
16-25 584 043 12,53 125 548 303 512 128 157,96 192
32 584 043 12,53 125 548 303 512 131 157,96 192
40 584 043 4,80 040 12,53 125 15,61 151 548 303 512 131 157,96 192
50-63 584 043 520 050 12,53 125 21,45 154 548 303 512 131 157,96 192
80-100 584 043 12,53 125 548 303 512 131 157,96 192
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

XDKT / XDHT

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XD.T 11T302FR 6,8 2,8 10,6 2 3,80 °
XD.T 11T304FR 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80 B
XD.T 11T308FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T320FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T325FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T312FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T316FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T332FR 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDHT 11T340FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT 11T350FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80

XDKT / XDHT

-F20 -27P
CTWN215 H216T

XDKT XDHT

50478.. 50477...

1S0 RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90

11T302FR 0,2 17,60 502 23,19 502
11T304FR 0,4 17,60 504 23,19 504
11T308FR 08 17,60 508 23,19 508
11T312FR 1,2 23,19 512
11T316FR 1,6 23,19 516
11T320FR 2,0 17,60 520 " 23,19 520 "
11T325FR 2,5 17,60 525 1 23,19 525 1
11T332FR 3,2 2319 532 1
11T340FR 4,0 2319 540
11T350FR 50 2319 550
)
M
K O O
N [ ] [ ]
S
H

1) haa valtélapka cstcssugara > 1,6 mm, akkor mddositani kell az alaptestet

Marési utmutato

Biztonsagi figyelmeztetések — 166  Forgacsolasi iranyértékek — 167
Megmunkalasi stratégia — 168+169  Miszaki informaciok — 193-198
A forgécstérd hornyok leirésa és attekintése — 199-201 A minBségek leirasa és attekintése — 202-208

15|84 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill - HSC-19 becsavarozhaté maro

A ha a valtélapka csucssugara > 4,0 mm, akkor médositani kell az alaptestet

%@

®

K =90° @

?

%

®

Megnevezés

GHSC.25.R.02-19
GHSC.32.R.03-19
GHSC.40.R.03-19

DC
mm
25
32
40

ZNF

DC

APMX DCONMS

mm
18
18
18

mm
12,5
17,0
17,0

MaxiMill - HSC-19 szarmard

A ha a véltélapka csucssugara > 4,0 mm, akkor modositani kell az alaptestet

# e

K =90° @

Megnevezés

CHSC.25.R.02-19-A-50
CHSC.25.R.02-19
CHSC.25.R.02-19-A-63

CHSC.32.R.02-19-A-63
CHSC.32.R.03-19-A-63
CHSC.32.R.03-19
CHSC.32.R.02-19
CHSC.32.R.02-19-A-80
CHSC.32.R.03-19-A-80

DC
mm
25

25

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

NN

W NN W wWwN

APMX
mm
18
18
18

18
18
18
18
18
18

DCONMS
mm
25
25
25

32
32
32
32
32
32

LPR  THSZMS DRVS

mm
45
52
52

M12
M16
M16

mm
17
24
24

THSZMS
DCONMS

RPMX  Meghizasi nyomaték ~ Valtélapka

1/min.
34400
29100
24900

Nm
5 XDHT 1904..
5 XDHT 1904..
5 XDHT 1904..

DCONMS

OAL

OAL
mm
121
121
165

125
125
125
125
165
165

LH
mm
50
65
63

63
63
65
65
80
80

RPMX  Meghuzési nyomaték  Valtélapka

1/min.
32400
32400
24700

28900
28900
28900
28900
24400
24400

Nm

5
5
5

(SRR NS, RS IS BN |

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

=3
50 679 ...

EUR
2B/40
387,56

387,56
406,63
502,01

406,63
502,01

225
325
232
432

332
532

55108 ...

EUR

2B/40
387,56 025
502,01 032
533,72 040

o
50 679 ...

EUR
2B/40

398,99 025

511,43 033
416,16 032

15
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

MaxiMill - HSC-19 felt(izhetd mard

A ha a valtélapka csucssugara > 4,0 mm, akkor médositani kell az alaptestet

DHUB
?/ DCONMS
n ‘

- [ @] T 1
o
— x
< ® _E
<
DC
50 716 ...
Megnevezés DC ZNF  APMX DCONMS DHUB OAL RPMX Meghuzasinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHSC.40.R.03-19 40 3 18 16 38 50 24900 5 XDHT 1904.. 519,41 040
AHSC.50.R.04-19 50 4 18 22 43 50 21600 5 XDHT 1904.. 652,80 050
AHSC.63.R.04-19 63 4 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 730,77 163
AHSC.63.R.05-19 63 5 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 746,51 063
AHSC.80.R.04-19 80 4 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 759,26 180
AHSC.80.R.05-19 80 5 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 776,66 080
AHSC.100.R.04-19 100 4 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 814,94 200
AHSC.100.R.05-19 100 5 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 832,34 100
AHSC.125.R.05-19 125 5 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 962,40 125
AHSC.125.R.06-19 125 6 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 978,36 225
\\
e j / — g —
TORX® T szoritokulcs D kulcs Erdcsavar Molykote Szoritécsavar Nyomaték
cserélheté penge csavarhizo
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Paétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
25 584 036 11,39 113 548 303 3,58 172 162,01 193
32 584 036 11,39 113 548 303 425 173 162,01 193
40 584 036 4,80 040 11,39 113 1561 151 548 303 425 173 162,01 193
50-63 584 036 520 050 11,39 113 2145 154 548 303 425 174 162,01 193
80-125 584 036 11,39 113 548 303 425 174 162,01 193
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill HSC / HPC rendszer

XDHT

Megnevezés IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDHT 190402.. 9,52 4,65 19 2 476 o
XDHT 190404.. 9,52 4,65 19 2 476 B
XDHT 190408.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190412.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190416.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190420.. 9,52 4,65 19 2 476
XDHT 190425.. 9,52 4,65 19 1,4 476
XDHT 190432.. 9,52 4,65 19 1 4776
XDHT 190440.. 9,52 4,65 19 1 4776
XDHT 190450.. 9,52 4,65 19 - 476

XDHT

ET
-F10 -27P
CTPX715 H216T
XDHT XDHT

51159.. 50487..

1SO RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90

190402FR 0,2 39,41 00202 34,26 552
190404FR 0,4 39,41 00402 3426 554
190408FR 0,8 39,41 00802 34,26 556
190412FR 1,2 39,41 01202 34,26 557
190416FR 1,6 39,41 01602 34,26 558
190420FR 2,0 39,41 02002 34,26 560
190425FR 2,5 39,41 02502 34,26 562
190432FR 3,2 39,41 03202 34,26 564
190440FR 4,0 39,41 04002 34,26 566
190450FR 5,0 39,41 05002" 34,26 568
P (@)
M (@)
K ® (@)
N [ [ ]
S (@)
H

1) haa valtélapka cstcssugara > 4,0 mm, akkor médositani kell az alaptestet

Marasi utmutaté

Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Biztonsagi figyelmeztetések — 166
Megmunkalasi stratégia — 170-172  Mszaki informaciok — 193-198
A forgacstérd hornyok leirasa és attekintése — 199-201 A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
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Valtélapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance Mo LI ook

MaxiMill - HPC 12 feltizhetdé mard

A 50723 ... normél fogosztas
A 50724 ... slirl fogosztas

kiszallitasra keriil:
szerszam, beallitoékek és beallitokulcs fadobozzal

DHUB
?/ DCONMS
”

K =90° ‘ z
=1
o
q <
DC t
50723.. 50724..
Megnevezés DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS  RPMX Meghuzasinyomaték  Valtolapka EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
AHPC.40.R.04-12 40 4 1 40 34 16 32000 5 ZNHW 1205.. 801,70 040
AHPC.50.R.04-12 50 4 1" 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 820,06 050
AHPC.50.R.05-12 50 5 1 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 918,29 050
AHPC.63.R.04-12 63 4 1" 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 84474 063
AHPC.63.R.07-12 63 7 1 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 1.138,47 063
AHPC.80.R.05-12 80 5 1" 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.193,32 080
AHPC.80.R.09-12 80 9 1 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.584,33 080
AHPC.100.R.06-12 100 6 1" 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.347,09 100
AHPC.100.R.12-12 100 12 1 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.932,43 100
AHPC.125.R.08-12 125 8 1" 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 1.597,44 125
AHPC.125.R.14-12 125 14 1 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 2.183,95 12514
AHPC.160.R.10-12 160 10 1 63 118 40 18000 5 ZNHW 1205.. 1.989,64 16010"
AHPC.160.R.16-12 160 16 1 63 118 40 18000 5 ZNHW 1205.. 5.728,12 16016"
AHPC.200.R.12-12 200 12 1 63 153 60 16000 5 ZNHW 1205.. 5.933,16 20000"
AHPC.250.R.14-12 250 14 1 63 200 60 14000 5 ZNHW 1205.. 6.700,89 25014"
AHPC.315.R.18-12 Bl 18 1 80 265 60 12000 5 ZNHW 1205.. 8.440,17 31518"
1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil
TORX® Molykote Szoritdcsavar ék Nyomaték
cserélheté penge csavarhizo
80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950...
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40-315 584 036 548 303 425 174 46,06 199 162,01 193
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance Mo EIae ook

ZNHW

Megnevezés LE D1 IC S
mm mm mm mm
ZNHW 120504ER-1503 3 4,85 10 5,40
ZNHW 120504FR-0007 7 4,85 10 5,40
ZNHW 120508ER-1503 3 4,85 10 5,40
ZNHW 120508SR-0003 3 4,85 10 5,40
ZNHW 1205EOER-1002 2 4,85 10 5,40
ZNHW 1205POER-1511 1 4,85 10 5,40
ZNHW 1205POFR-1003 3 4,85 10 5,40
ZNHW 1205POSR-1503 3 4,85 10 5,40
ZNHW 1205POSR-1506 6 4,85 10 5,40
ZNHW 1205POSR-3003 3 4,85 10 5,40
ZNHW 1205ZZSR-5003 3 4,85 10 5,40
ZNHW
-R -Q
CTL3215 CTD4205 CTD4205 CTD4205 CTD4205
CBN DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW
50515.. 50467.. 50517.. 50468.. 50466 ..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1G/21 1G/22 1G22 1G/22 1G/22
120504ER-1503 0,4 145,32 906
120504FR-0007 0,4 177,03 904
120508ER-1503 0,8 145,32 910
120508SR-0003 0,8 14461 908
1205EOER-1002 167,61 952
1205POER-1511 209,45 902
1205POFR-1003 145,32 90600
1205POSR-1503 131,49 900
1205POSR-1506 170,48 90800 170,48 90800
1205POSR-3003 14461 904
1205ZZSR-5003 185,01 900 "
P
M
K ()
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S
H ¢}

1) -Q=széles éld simitdlapka

Marasi utmutaté

Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 173
Mszaki informaciok — 193-198 A forgécstdrd hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A minéségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill 242 rendszer

MaxiMill — 242 élletoré maro

A Figyelem! Csak 1,6 mm-nél kisebb csucssugar valtélapkak hasznalhatdak!

A ZEFP = valtolapkak szama
A 7ZNP = lapkasorok szama

# i

K =45°
KAPR DC DCX  ZNF
mm mm
15° 35 89,60 3
30° 35 83,60 3
45° 35 74,60 3
60° 35 62,70 3
75° 35 49,48 3

1) eréesavarral ellatott kivitel

Pétalkatrészek
KAPR

15-60

75

15|90

APMX
mm
70
13,6
19,3

23,6
26,7

TORX®
cserélhetd penge

80950 ...

EUR
Y7
584 036
584 036

ZEFP

D OO o O

e
APMX

!

b 103 OAL
mm mm
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 60

T szoritokulcs

80397 ...

EUR

Y7

520 050

DHUB
DCONMS
|

-
<<
(e}
b
DC
DCX
DCONMS DHUB  ZNP  Meghizasi nyomaték
mm mm Nm
27 62,5 2 3,2
27 62,5 2 3,2
27 62,5 2 3,2
22 49,0 2 3,2
22 49,0 2 3,2
” :
e ] /
D kulcs Erécsavar Molykote
80950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/28
11,39 113 548 303
11,39 113 2145 154 548 303

Valtélapka

LD..15...
LD.. 15...
LD..15...
LD.. 15...
LD..15...

-

Szoritocsavar

70950 ...

EUR

2A/28
394 304
394 304

50 768 ...

EUR

2B/40

462,18 11503

462,18 13003

462,18 14503

462,18 16003

462,18 17503"

== Wiy
Nyomaték Régzitécsavar
csavarh(zo

80950.. 83950..
EUR EUR

Y7 Y8/3B
157,96 192 4,50 125
157,96 192

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 242 rendszer

LDFT /LDFW / LDMT

Megnevezés IC 1 L BS S

mm mm mm mm mm
LD... 1504PD.. 9,52 44 15 1,2 4,76
LDFT 150408.. 9,52 44 15 12 4,76
LDFT 1504PD.. 9,52 44 15 08 4,76
L..
[ NEW |
-29 -29 -33 -F10 -27P
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPX715 H216T

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

ee e

{a‘s

LDMT LDMT LDFT LDFW LDFT LDFT
51080.. 51080.. 51042.. 51043.. 51157.. 50409..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90

150408FR 0,8 28,04 00802 24,85 550

1504PDSR 0,8 12,23 020 12,23 120 19,99 520

1504PDSR 1,2 22,86 420

P [ [ ] o O

M ¢} o o

K o o) ) o (o}
N [ ] [
S o

H

Marasi utmutaté

Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Miszaki informaciok — 193-198
A forgacstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201 A min6ségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance MMl HEG e iazor

MaxiMill - HFC nagy elétolasu becsavarozhatd maro6
DRVS

No®
o

L= S 2

NI =

S i

£ o

[a)]
50 682 ...

Megnevezés DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Meghtzasinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40

GHFC.16.R.02-06 16 2 08 27 8,5 M8 10 20800 1,2 XPLX 0603.. 283,01 616
GHFC.20.R.03-06 20 3 08 33 10,5 M10 15 19800 1,2 XPLX 0603.. 321,40 620
GHFC.25.R.04-06 25 4 0,8 35 12,5 M12 17 18700 1,2 XPLX 0603.. 359,66 625
GHFC.32.R.05-06 32 5 0,8 85) 17,0 M16 24 22000 1,2 XPLX 0603.. 397,93 632
GHFC.42.R.07-06 42 7 0,8 35 17,0 M16 24 15000 1,2 XPLX 0603.. 437,87 04207
GHFC.25.R.02-09 25 2 1,0 35 12,5 M12 17 30000 3,2 XDLX 09T3.. 338,92 025
GHFC.25.R.03-09 25 3 1,0 35 12,5 M12 17 30000 3,2 XDLX 09T3.. 363,83 125
GHFC.32.R.03-09 32 3 1,0 35 17,0 M16 24 27000 3,2 XDLX 09T3.. 380,05 032
GHFC.42.R.05-09 42 5 1,0 35 17,0 M16 24 26100 3,2 XDLX 09T3.. 425,71 04205
GHFC.32.R.02-12 32 2 2,0 35 17,0 M16 24 21600 5 XOLX 1204.. 355,49 132
GHFC.35.R.03-12 35 3 2,0 35 17,0 M16 24 21360 5 XOLX 1204.. 380,05 035
GHFC.42.R.04-12 42 4 2,0 35 17,0 M16 24 20800 B XOLX 1204.. 410,44 04204

MaxiMill - HFC nagy el6tolasu szarmaro

7o®

<|® g
=
P4
= | 0
S :
t=——1 L
50681... 50681..
Megnevezés DC DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX Meghuzasi nyomaték  Valtolapka EUR EUR
mm  mm mm  mm  mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
CHFC.16.R.02-06-B-40 7,0 16 2 0,8 89 40 16 17300 1,2 XPLX 0603.. 283,01 616
CHFC.16.R.02-06-A-40-200 7,0 16 2 0,8 200 40 16 4600 1,2 XPLX 0603.. 283,01 716
CHFC.20.R.03-06-B-50 110 20 3 0,8 101 50 20 14500 1,2 XPLX 0603.. 321,40 620
CHFC.20.R.03-06-A-50-225 110 20 3 0,8 225 50 20 4200 1,2 XPLX 0603.. 321,40 720
CHFC.25.R.04-06-B-50 16,0 25 4 0,8 107 50 25 15600 1,2 XPLX 0603.. 359,66 625
CHFC.25.R.04-06-A-50-225 16,0 25 4 0,8 225 50 25 4600 1,2 XPLX 0603.. 359,66 725
CHFC.32.R.05-06-B-25-60 230 32 5 0,8 17 60 25 11000 1,2 XPLX 0603.. 397,93 632
CHFC.32.R.05-06-A-25-60-225 230 32 5 0,8 225 60 25 3900 1,2 XPLX 0603.. 397,93 732
CHFC.25.R.02-09-A-50-225 123 25 2 1,0 225 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 338,92 025
CHFC.25.R.03-09-A-50-225 123 25 3 1,0 225 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 363,83 125
CHFC.32.R.03-09-A-63-250 19,3 32 3 1,0 250 63 32 8100 3,2 XDLX 09T3.. 380,05 032
CHFC.32.R.02-12-A-63-250 14,8 32 2 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 355,49 132
CHFC.35.R.03-12-A-63-250 178 35 3 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 380,05 035
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill HFC rendszer

MaxiMill — HFC nagy el6tolasu felt(izheté mard

>
e
Megnevezés DC
mm
AHFC.32.R.03-09 19,3
AHFC.35.R.04-09 19,3
AHFC.40.R.04-09 273
AHFC.42.R.05-09 29,3
AHFC.50.R.05-09 37,3
AHFC.52.R.06-09 39,3
AHFC.63.R.06-09 50,3
AHFC.66.R.07-09 53,3
AHFC.40.R.03-12 22,8
AHFC.42.R.04-12 24,8
AHFC.50.R.04-12 32,8
AHFC.52.R.05-12 34,8
AHFC.63.R.05-12 458
AHFC.66.R.06-12 48,8
AHFC.80.R.07-12 62,8
AHFC.100.R.08-12 82,8
AHFC.63.R.05-19 36,7
AHFC.80.R.06-19 53,7
AHFC.100.R.08-19 73,7
AHFC.125.R.10-19 98,7
AHFC.160.R.11-19 1337

DCX
mm
32
35
40
42
50
52
63
66

40
42
50
52
63
66
80
100

63
80
100
125
160

ZNF

~N o oo oo~ B W

o N o oo B Ww

o o o

QY
- o

APMX
mm
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

3,3
3,3
3,3
3,3
3,3

OAL
mm
40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
50
50

40
50
52
63
63

RPMX  Meghuzasi nyomaték

DHUB
DCONMS
2
%o
© <
c | |
DCX
DCONMS  DHUB
mm mm 1/min.
16 38 27700
16 38 26700
16 38 26400
16 38 26100
22 43 23500
22 43 23000
22 48 20500
22 48 20000
16 38 21120
16 38 20880
22 43 18800
22 43 18400
22 48 16400
22 48 16000
27 58 14000
32 78 12000
22 48 5500
27 58 4700
32 78 4100
40 88 3600
40 98 3100

1) 4 darab M12-es menetfurattal a homlokoldalon, lyukkér-@ = 66,7 mm / belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil

D kulcs

Potalkatrészek
Valtélapka
XDLX 09T3..

XDLX 09T3.. (232 - @42)

XOLX 1204..

XOLX 1204.. (940 - @42)

XOLX 1906..
XPLX 0603..

cuttingtools.ceratizit.com

TORX®

cserélhetd penge

80950 ...

EUR
Y7
5,84
5,84
5,84
5,84
5,84
5,84

036
036
037
037
037
033

T szoritokulcs

80397 ...

EUR
Y7

4,80 040

4,80 040

80950 ...

EUR
Y7
11,39
11,39
12,22
12,22
12,22

9,57

113
113
114
114
114
110

Nm
3,2
&2
3,2
&2
3,2
3,2
3,2
3,2

[S, 0SS, NS, NS, NS, NS BN, |

(S NS, IS, BN, IS

Erécsavar

70950 ...

EUR
2A/28

15,61

15,61

151

151

Valtélapka

XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..

XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..

XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548
548
548
548
548
548

303
303
303
303
303
303

Szoritécsavar

70950 ...

EUR

2A/28

394 110
394 110
3,10 01200
3,10 01200
512 302
322 116

50 683 ...

EUR

2B/40
380,05
404,84
421,41
446,10
495,80
520,59
570,07

032
035
140
142
150
152
163

594,87 16600

396,74
421,41
470,89
495,80
545,16
570,07
644,57
719,08

570,91
693,69
825,66
1.037,03
1.254,10

040
042
050
052
063
066
080
100

263
280
300
325
360 "

Nyomaték
csavarhizé

80950 ...

EUR
Y7
157,96
157,96
162,01
162,01
162,01
157,96

192
192
193
193
193
192

15/93
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill HEC rendeser

XPLX / XDLX / XOLX / XOHX

Megnevezés IC D BS S AN
mm mm mm mm mm °
XPLX 0603.. 6,35 2,8 6 1 2,75 1
XDLX 09T3.. 9,52 44 9 1,9 3,97 15
X0.X 1204.. 12,70 55 12 1,3 4776 10
XOLX 1906.. 19,14 6,0 19 - 6,35 10
XPLX
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCP220 CTPP225 CTPP235 CTPM225 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
B —
e — A

o |
m E
- |

<l - &N
(2]
XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX
51 019 ... 51 019 ... 51019 ... 51019 ... 51019 ... 51 116 ... 51 116 ...
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1H/AT
060305ER 0,5 18,84 455 18,84 90501
060305SR 0,5 15,45 255 15,45 055 15,45 105 15,45 205 15,45 405
P [ ] [ ) [ ) [ ) (@) [ ) [ ]
M O [ ] [ ] [ ] [ ]
K (@)
N
S (@)
H
-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
a o o
XPLX XPLX XPLX
51 019 ... 50 518 ... 51116 ...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1B/61 1HNT7 1H/NM7
060305ER 0,5 18,84 558 18,84 55500
060305SR 0,5 15,45 505
P
M
K [}
N
S [ ) [ )
H
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill HFC rendszer

XDLX

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
Do DGO
XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51016...
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
09T308SR 0,8 15,93 258 15,93 058 15,93 008 15,93 108
P ° ° ° °
M @)
K o o
N
S
H
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245
XDLX XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51115.. 51016.. 51016...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1HN17 1H/17
09T308ER 0,8 19,23 458
09T308SR 0,8 15,93 208 15,93 308 15,93 408 19,23 458 19,23 90801
P [} [ ] (@) [ [ ) [}
M ° ° ° ° ° °
K
N
S [e)
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|95
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill HFC rendszer

-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
DRAcoNN
XDLX XDLX XDLX
51016.. 50503.. 51115..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1B/61 1H/17 1H/17
09T308ER 0,8 19,23 558 19,23 558
09T308SR 0,8 15,93 508
P
M
K ®
N
S [ ] [ ]
H
-M50 -M50 -M50 -M50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51017.. 51017.. 51017.. 51017.. 51018...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
120410SR 1,0 19,09 260 19,09 060 19,09 010 19,09 110 19,09 110
P [} [ ] [ ] [ ] [ ]
M O O
K (@] O O
N
S
H
15|96

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill HFC rendszer

XOLX

-M50

-M50

-M50 -F40 -M50 -F40 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONN Drcosi R Dracovsey Sl Dracovsay
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
507.. 5017.. 5017.. 51022.. 51017.. 51022.. 51017..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17 1H/17 1H/17
120410ER 1,0 2249 460 22,49 91001
120410SR 1,0 19,09 210 19,09 310 19,09 410 2249 460 22,49 91001
P [ ] o (@] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S O O
H
-M50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTCK215 CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245
7 7,
- ‘ .ﬂw -QA e
XOLX XOLX XOHX XOLX XOHX
51017.. 50504.. 51124.. 51022.. 51124..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1H/MT 1HNMT 1HMT7 1HMT7
120410ER 1,0 2249 558 22,49 560
120410SR 1,0 19,09 510 29,23 16000 29,23 56000
P
M
K ®
N
S [ ] [ ] [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill HFC rendszer

XOLX

-M50 -M50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

g
:
‘
g
:
:

XOLX XOLX XOLX XOLX
51017.. 51017.. 51017.. 51022..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HM7
190615ER 15 34,11 465
190615SR 1,5 27,75 015 27,75 115 27,75 415
P ) ) o °
M e) ) )
K () o
N
S
H
-F40 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTCS245
JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
- . )
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51022.. 51017.. 51017.. 50504.. 51022..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HNT7 1B/61 1B/61 1HN7 1HN7
190615ER 15 34,11 91501 34,11 515 34,11 56500
190615SR 15 27,75 515 27,75 61500
P °
M °
K ) )
N
S o) ) )
H
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 176-179
Kiinduléadatok — 176179 Miszaki informaciok — 193-198
A forgacstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201 A min8ségek leirasa és attekintése — 202-208
15|98
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Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill DHFC rendszer

MaxiMill - DHFC nagy el6tolasu becsavarozhatd maro6

o

®

S

®
®
®

Megnevezés

GDHFC.16.R.02-09
GDHFC.16.R.03-09
GDHFC.20.R.04-09
GDHFC.25.R.05-09
GDHFC.32.R.05-09
GDHFC.35.R.06-09
GDHFC.42.R.06-09

MaxiMill - DHFC nagy el6tolasu szarmard

DC
mm
16
16
20
25
32
35
42

e

o

®

®

S

®

Megnevezés

CDHFC.16.R.05-09-A-32
CDHFC.20.R.04-09-A-40

Pétalkatrészek
DC
16 - 42

DC
mm
16
20

cuttingtools.ceratizit.com

—

APM

X

T
e

56 411 ...

EUR

WA

261,55 01602
285,28 01603
327,24 02004
379,81 02505
406,03 03205
429,76 03506
448,24 04206

56 417 ...
EUR
WA

285,28 01603
327,24 02004

‘“‘_‘*u/\m"-

0|l n
S| 2
2| g
=8
ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS Meghlzasinyomaték  Valtdlapka
mm mm mm Nm
2 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925..
3 0,75 29 8,5 M8 0,65 LNKX 0925..
4 0,75 29 10,5 M10 0,65 LNKX 0925..
5 0,75 33 12,5 M12 0,65 LNKX 0925..
5 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925..
6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925..
6 0,75 42 17,0 M16 0,65 LNKX 0925..
APMX
S
8 3
(]
[m]
LH
OAL
ZINF  APMX  OAL LH DCONMS  Meghizasi nyomaték  Valtolapka
mm mm mm mm Nm
3 0,75 80 32 16 0,65 LNKX 0925..
4 0,75 90 40 20 0,65 LNKX 0925..
TORX® D kulcs
cserélhetd penge
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,46 051 9,77 M7

Molykote

70950 ...
EUR
2A/128

548 303

Szoritécsavar Nyomaték
csavarhizo
56950.. 80950...
EUR EUR
WA Y7
4,07 15000 146,03 191
1599
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill DHFC rendszer

LNKX

Megnevezés L S
mm mm
LNKX 0925.. 9 2,50 -
¥
“ L
-R50 -M50 -R50 -M50 -R50
CTPP231 CTPP236 CTPP236 CTPM241 CTPK221
LNKX LNKX LNKX LNKX LNKX

56353.. 56355.. 56353.. 56355.. 56353..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB WB WB WB WB
0925ZSR 1 22,12 12000 22,12 02500 22,12 02000 22,12 42500 22,12 27000
P ([ [ ° o o
M ¢} ¢} ¢} °
K o) o o °
N
S o
H
Marasi utmutato
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 180
Miszaki informéaciok — 193-198 A forgacstdrd hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
15100
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 RS rendszer

MaxiMill — 251 RS becsavarozhaté maro

> LPR
" @ @ . APMX

e
<

THSZMS
DCONMS

50 684 ...
Megnevezés DC DCX ZNF APMX DCONMS LPR THSZMS DRVS RPMX Meghizasinyomaték  Valtolapka EUR
mm  mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
G251.20.R.05-05-RS 15 20 5 25 10,5 33 M10 15 31800 0,7 RDHX 0501.. 342,38 220
G251.25.R.06-05-RS 20 25 6 25 12,5 35 M12 17 24450 0,7 RDHX 0501.. 394,12 225
G251.32.R.07-05-RS 27 32 7 25 17,0 35 M16 24 19850 0,7 RDHX 0501.. 472,91 232
G251.20.R.03-08-RS 12 20 3 4,0 10,5 33 M10 15 25000 1,2 RDHX 0802.. 321,40 120
G251.25.R.04-08-RS 17 25 4 4,0 12,5 35 M12 17 19000 1,2 RDHX 0802.. 359,66 125
G251.32.R.05-08-35-RS 24 32 5 4,0 17,0 35 M16 24 19000 1,2 RDHX 0802.. 437,27 132
G251.20.R.02-10-RS 10 20 2 50 10,5 33 M10 15 30000 2 RP.X 10T3.. 260,00 020
G251.25.R.03-10-RS 15 25 3 50 12,5 35 M12 17 30000 2 RP.X 10T3.. 349,41 025
G251.32.R.04-10-RS 22 32 4 50 17,0 35 M16 24 25000 2 RP.X 10T3.. 406,63 032
G251.25.R.02-12-35-RS 13 25 2 6,0 12,5 35 M12 17 25000 3,2 RP.X 1204.. 252,13 525
G251.32.R.03-12-35-RS 20 32 3 6,0 17,0 35 M16 24 19850 3,2 RP.X 1204.. 307,56 532
G251.35.R.03-12-35-RS 23 35 3 6,0 17,0 35 M16 24 15900 3,2 RP.X 1204.. 307,56 535
G251.42.R.04-12-42-RS 30 42 4 6,0 17,0 42 M16 24 15000 3,2 RP.X 1204.. 365,50 542
i
) / m - - ]
TORX® D kulcs Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
cserélhetd penge csavarhizo
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
Valtolapka Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
RDHX 0501.. 584 031 10,35 108 548 303 322 149 146,03 191
RDHX 0802.. 584 033 9,57 110 548 303 322 116 146,03 191
RP.X 10T3.. 584 035 11,22 112 548 303 3,22 840 157,96 192
RP.X 1204.. 584 036 11,39 113 548 303 394 304 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance

MaxiMill 251 RS rendszer

MaxiMill — 251 RS szarmaro6

NP

o®

<

Megnevezés

C251.12.R-03-05-B-16-25-RS
C251.12.R-03-05-A-32-165-RS
C251.16.R-04-05-B-32-RS
C251.16.R-04-05-A-40-165-RS
C251.20.R-05-05-B-40-RS
C251.20.R-05-05-A-50-165-RS

C251.16.R-02-08-B-32-RS
C251.16.R-02-08-A-40-165-RS
C251.20.R-03-08-B-40-RS
C251.20.R-03-08-A-60-RS
C251.20.R-03-08-A-50-200-RS
C251.25.R-04-08-B-50-RS
C251.25.R-04-08-A-60-RS
C251.25.R-04-08-A-60-225-RS

C251.20.R-02-10-A-50-RS
C251.20.R-02-10-A-50-200-RS
C251.25.R.03-10-A-60-RS
C251.25.R-03-10-B-60-RS
C251.25.R-03-10-A-60-225-RS
C251.32.R.04-10-A-70-RS

C251.25.R-02-12-B-30-RS
C251.32.R-03-12-A-RS
C251.32.R-03-12-B-40-RS

Potalkatrészek
Valtélapka
RDHX 0501..
RDHX 0802..
RP.X 10T3..
RP.X10T3..
RP.X 1204..

15/102

DC
mm

1
1"
15
15

12
12
12
17
17
17

10
10
15
15
15

13
20

DCX
mm
12
12
16
16
20
20

16
16
20
20
20
25
25
25

20
20
25
25
25
32

25
32
32

ZNF

A A B WwwWwwNDN (SN, I N SV NN ]

AW ww NN

w N

x
O
38 :
0
APMX %
LH ol
OAL g
APMX  OAL LH DCONMS RPMX  Valtélapka
mm mm mm mm 1/min.
2,5 75 25 16 40000 RDHX 0501..
2,5 165 32 12 16000 RDHX 0501..
2,5 81 32 16 40000 RDHX 0501..
2,5 165 40 16 18000 RDHX 0501..
2,5 91 40 20 31800  RDHX0501..
25 165 50 20 18000 RDHX 0501..
4,0 81 32 16 40000 RDHX0802..
4,0 165 40 16 18000 RDHX 0802..
4,0 91 40 20 31800 RDHX 0802..
4,0 110 50 20 30000 RDHX0802..
4,0 200 50 20 25000 RDHX0802..
4,0 107 50 25 25500 RDHX 0802..
4,0 116 60 25 19000 RDHX0802..
4,0 225 60 25 18000 RDHX 0802..
50 102 50 20 25000 RP.X10T3..
5,0 200 50 20 25000 RP.X10T3..
50 116 60 25 25000 RP.X10T3..
50 116 60 25 20000 RP.X10T3..
50 225 60 25 18000  RP.X10T3..
50 130 70 32 25000 RP.X10T3..
6,0 86 30 25 25000 RP.X1204..
6,0 100 40 32 19000 RP.X1204..
6,0 100 40 32 19000 RP.X1204..
- — =
TORX® D kules
cserélhetd penge
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
584 031 10,35 108
584 033 9,57 110
584 035 11,22 112
1,22 112
584 036 11,39 113

—3 E==
50685.. 500685...
EUR EUR
2B/40 2B/40
298,62 012
287,53 112
34941 316
34141 016
406,63 620
398,99 120
246,29 116
236,75 216
313,05 220
321,40 020
303,40 320
370,03 625
359,66 125
360,50 225
262,15 420
262,15 520
354,29 025
354,29 325
354,29 425
398,99 032
323,06 525
373,61 232
373,61 132
\/ m ——
Molykote Szoritcsavar Nyomaték
csavarhizé
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
548 303 322 149 146,03 191
548 303 322 116 146,03 191
548 303 322 840 157,96 192
548 303 322 840
548 303 3,94 304 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 RS rendszer

MaxiMill — 251 RS felt(izhetd mard

Feo® S
- e |
S s ]

|

APMX
OAL

50 686 ...
Megnevezés DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS  RPMX Meghlzasinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
A251.40.R.03-10-RS 30 40 3 5 40 38 16 15900 2 RP.X 10T3.. 387,56 240
A251.40.R.05-10-RS 30 40 ) 5 40 38 16 16000 2 RP.X10T3.. 436,78 140
A251.42.R.06-10-RS 32 42 6 5 40 38 16 16000 2 RP.X 10T3.. 502,01 142
A251.50.R.04-10-RS 40 50 4 5 40 43 22 12700 2 RP.X 10T3.. 425,60 350
A251.50.R.06-10-RS 40 50 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X 10T3.. 519,41 150
A251.52.R.06-10-RS 42 52 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X10T3.. 519,41 152
A251.40.R.04-12-RS 28 40 4 6 40 38 16 15900 3,2 RP.X 1204.. 401,75 340
A251.50.R.04-12-RS 38 50 4 6 40 43 22 12700 3,2 RP.X 1204.. 414,62 250
A251.50.R.05-12-RS 38 50 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 487,58 050
A251.52.R.05-12-RS 40 52 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 511,43 052
A251.63.R.06-12-RS 51 63 6 6 40 48 22 10000 3,2 RP.X 1204.. 602,02 063
A251.66.R.07-12-RS 54 66 7 6 40 48 22 9000 3,2 RP.X 1204.. 634,68 166
A251.80.R.05-12-RS 68 80 5 6 50 58 27 7950 3,2 RP.X 1204.. 549,44 180
A251.80.R.07-12-RS 68 80 7 6 50 58 27 8000 3,2 RP.X 1204.. 679,15 080
A251.100.R.06-12-RS 88 100 6 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 613,22 100
A251.100.R.10-12-RS 88 100 10 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 895,87 200
A251.50.R.04-16-RS 34 50 4 8 40 48 22 12700 5 RP.X 1605.. 487,58 450
A251.52.R.04-16-RS 36 52 4 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 487,58 452
A251.63.R.05-16-RS 47 63 5 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 614,66 163
A251.66.R.05-16-RS 50 66 5 8 40 48 22 7950 5 RP.X 1605.. 619,18 466
A251.80.R.06-16-RS 64 80 6 8 50 58 27 7950 5 RP.X 1605.. 746,51 280
A251.100.R.07-16-RS 84 100 7 8 50 78 32 6350 5 RP.X 1605.. 872,15 300
A251.125.R.08-16-RS 109 125 8 8 63 88 40 5050 5 RP.X 1605.. 923,17 225
A251.80.R.05-20-RS 60 80 5 10 50 58 27 7950 5 RP.X 2006.. 632,06 380
A251.100.R.06-20-RS 80 100 6 10 50 78 32 6350 5 RP.X 2006.. 756,16 400
A251.125.R.06-20-RS 105 125 6 10 63 88 40 5050 5 RP.X 2006.. 765,58 125
ey = j - / — -y —
TORX® T szoritokulcs D kulcs Erdcsavar Molykote Szoritécsavar Nyomaték
cserélheté penge csavarhizo
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Paétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Valtolapka Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
RP.X 10T3.. 584 035 4,80 040 1,22 112 1561 151 548 303 322 840 157,96 192
RP.X 1204.. 584 036 4,80 040 1,39 113 15,61 151 548 303 3,94 304 157,96 192
RP.X 1605.. 584 037 520 050 12,22 114 2145 154 548 303 3,10 01200 162,01 193
RP.X 2006.. 584 037 12,22 114 548 303 512 302 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 251 RS rendszer

RDHX/RPHX /RPN

Megnevezés | D1 S
mm mm mm
RDHX 0501.. 5 2,5 1,59
RDHX 0802.. 8 28 2,38
RP.X10T3.. 10 34 3,97
RP.X 1204.. 12 4,4 4,76
RP.X 1605.. 16 55 5,56
RP.X 2006.. 20 6,0 6,35

RDHX

IC

RP.X10T3../RP.X 1204../
RP.X1605.. / RPNX 2006..

RDHX 0501../ RDHX0802..

-SN -SN -F50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
IDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX RDHX RDHX
51048.. 51048.. 51083.. 51083.. 51083..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1HA7 1HMT
0501MOSN 15,17 020 15,17 120 1392 465
0802MOSN 15,47 025 15,47 125 15,47 420 18,33 470 18,33 92001
0802M4SN 18,33 471 18,33 92101
P ° ° o ° °
M o ° ° °
K o o
N
S ¢
H
-FN -M31 -F50
H216T CTC5240 CTCS245
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX
50481.. 50481.. 51083..
1S0 EUR EUR EUR
1B/61 1HA7 1HAT
0501MOFN 12,02 600
0802MOEN 18,33 500
0802MOFN 1241 602
0802MOSN 18,33 570
0802M4EN 18,33 50100
P
M
K o
N °
S [ [
H
15104 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 251 RS rendszer

RPHX / RPNX

-SN -F50 -M50 -SN -SN
TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTCP230
Drcons DRGNS
CERMET
RPHX RPNX RPNX RPHX RPNX
50483.. 51055.. 51054.. 51052.. 51057..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/79 1B/18 1B/61 1B/61 1B/61
10T3MOSN 16,05 900
10T3M8SN 16,05 020 12,23 020 16,05 020
1204MOSN 17,60 902
1204M8SN 14,04 025 14,04 025 17,60 025 14,04 025
1605M8SN 19,09 030 23,95 030 19,09 030
2006M8SN 24,85 035
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K (@] (@] (@] O O
N
S
H
-F50 -F50 -M30 -M30
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235

1SO

10T3MBEN
10T3M8SN

1204M8SN

1605MOSN

2006M8EN

T »WZX=Z10

cuttingtools.ceratizit.com

E
(]
:

RPHX

51051 ...

EUR
1B/61

16,05 12000

17,60 125

RPNX

51 055....

EUR
1B/61

12,23 120
14,04 125

19,09 130

g
s
é
g

RPHX

51049 ...
EUR
1B/61

16,05 120

g
s
é
&

RPNX

51053...

EUR
1B/61

24,85 120

[ ]
O
O

15/105
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill 251 RS rendszer

-M50 -M50 -SN -SN
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
Drcons DRGNS
RPNX RPHX RPHX RPNX
51054.. 51050.. 51052.. 51057..
1SO EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/18
10T3M8SN 12,23 12000 16,05 12000 16,05 120
1204M8SN 14,04 125 17,60 125 14,04 125
1605M8SN 19,09 130 23,95 130 19,09 130
2006M8SN 24,85 135
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] O O
K (@] (@] (@] O
N
S
H
-F50 -M30 -SN -F50 -M30
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
RPHX RPHX RPHX RPHX RPHX
51051.. 51049.. 51052.. 51051.. 51049..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204M8EN 17,60 225 17,60 325
1204M8SN 17,60 225 17,60 225 17,60 325
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15[106
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 251 RS rendszer

RPHX / RPNX

-F50 -F50 -M30 -M30 -M50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RPHX RPNX RPHX RPNX RPHX
51051.. 51055.. 51049.. 51053.. 51050..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
10T3MBEN 16,05 420
10T3M8SN 16,05 420 16,05 420
1204M8EN 17,60 425
1204M8SN 17,60 425 17,60 425
1605MBEN 2395 430
1605M8SN 23,95 430
2006MSEN 2485 420
2006M8SN 2485 435
P o o o o o
M ° ° ° ° )
K
N
S
H
-F50 -F50 -M32 -M50
CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245

I1SO

10T3M4SN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6SN
1204M8SN

1605M8SN

2006M4SN
2006M8SN

T »W=Z2XZ10

RPHX

51052 ...

EUR
1HNT7

2233 475 Y

RPHX

51051 ...

EUR

1HM7
20,27
20,27

22,33
22,33
22,33
30,47

38,58

470 "
47

475 "
476
477
480

485 "

RPNX

51055 ...

EUR

1HM7
16,84
16,84
19,82

19,82

30,47

470 "
47

475 "

476

485

RPHX

51108 ...

EUR
1HA7

22,33 4751

RPHX

51050 ...

EUR

1HAT

20,27 470 Y
20,27 411

22,33 475 1
22,33 476
22,33 417

1) négyszeres indexalasu valtdlapka
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 251 RS rendszer

RPNX / RPHX

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245

-F50 -M50
CTCM245 CTCM245

%
@
:
%
]
:

g
:
:
g
’
:

RPNX RPNX RPHX RPHX
51055.. 51054.. 51051.. 51050..
1SO EUR EUR EUR EUR
1HN7 1HN7 1HN7 1HM7
10T3M4SN 16,84 920017 20,27 92001" 20,27 92001"
10T3M8SN 16,84 92101 20,27 92101
1204M4SN 19,82 92501" 22,33 92501" 22,33 92501"
1204M6SN 19,82 92601 22,33 92601 22,33 92601
1204M8SN 19,82 92601 22,33 92701
1605M8SN 22,33 93001 30,47 93001
2006M8SN 30,47 93501 30,47 93501
P [ [ [ ] [}
M [ ] [ [ [ ]
K
N
S (@) (@) (@) (@)
H
1) négyszeres indexalasu valtdlapka
-SN -SN -SN -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPX715 H216T
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
| om—.

1SO

10T3M8FN
10T3M8SN

1204M8FN
1204M8SN

1605M8FN
1605M8SN

2006M8SN

T w=ZXxX=ZT

RPHX

51052 ...

EUR
1B/61

16,05 520

17,60 525

23,95 530

RPNX RPNX

51057.. 51057..
EUR EUR
1B/18 1B/61

1223 620

14,04 525 14,04 625

19,09 530 19,09 630

2485 535 2485 635

[ ] [ ]

=y

RPHX RPHX
51156.. 50483..
EUR EUR
1A/90 1A/90
217302002 1834 600
241002502 2032 602

32,89 03002 27,74 604

O ®e®O0O0
o

15/108
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Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 251 RS rendszer

RPNX / RPHX

1SO

10T3M4EN
10T3M4SN
10T3MBEN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6EN
1204M6SN
1204M8EN
1204M8SN

1605M8EN

2006M8EN
2006M8SN

T WwW=ZXxX=ZT

-M31 -M31 -F50 -F50 -R60
CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245 CTP6215
DRAGONSKIN Rl DRAGONSKIN
— (,-ﬁ;\—\\ " e
- ‘® o o &
e "J v ' -
RPNX RPHX RPHX RPNX RPNX
51149.. 50493.. 51051.. 51055.. 50508..
EUR EUR EUR EUR EUR
1HN17 1HN17 1HN17 1HN17 1B/61
20,27 550 Y
20,27 570 Y
20,27 551
20,27 571
22,33 552
22,33 5715
22,33 56200
22,33 57800
22,33 582 15,17 300
22,33 517
30,47 = 555 30,47 58100
30,47 12001
30,47 585
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[

1) négyszeres indexalasu valtolapka

Marasi utmutaté

Forgacsolasi iranyértékek
Muszaki informaciok
A mindségek leirasa és attekintése

cuttingtools.ceratizit.com

— 145-148
— 193-198
— 202-208

Megmunkalasi stratégia
A forgacstord hornyok leirasa és attekintése

— 181
— 199-201
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CERATIZIT \ Performance R 1000 / 1002 / 1007 rendszer

R 1000 becsavarozhat6 korlapkas mard

A |apkaszég: 0°

>
m x
_ [m)]
g @
$® do
— E =
S £3
Zlo
Hla
56 403 ...
Megnevezés DCX  ZNF APMX THSZMS LPR DCONMS BD  Meghizasinyomaték Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
R1000G.15.2.M8-07.1K 15 2 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 135,19 153
R1000G.16.3.M8-07.1K 16 3 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 163,56 161
R1000G.20.4.M10-07.1K 20 4 1,5 M10 28,5 10,5 18,0 0,9 RD.X 0702.. 205,88 203
R1000G.25.5.M12-07.I1K 25 5 1,5 M12 28,5 12,5 21,0 0,9 RD.X 0702.. 235,69 252
R1000G.30.5.M16-07.I1K 30 5 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 239,50 301
R1000G.35.6.M16-07.1K 35 6 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 269,17 351
R1000G.42.7.M16-07.1K 42 7 1,5 M16 42,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 319,24 421
R1000G.20.2.M10-10.1K 20 2 2,8 M10 29,0 10,5 18,0 2,4 RD.X 1003.. 144,12 204
R1000G.25.2.M12-10.1K 25 2 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 24 RD.X 1003.. 144,12 253
R1000G.25.3.M12-10.1K 25 3 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 1003.. 150,68 254
R1000G.30.4.M12-10.1K 30 4 2,3 M12 33,0 12,5 21,0 24 RD.X 1003.. 207,42 302
R1000G.30.4.M16-10.1K 30 4 2,8 M16 43,0 17,0 23,0 24 RD.X 1003.. 207,42 303
R1000G.35.5.M16-10.1K 35 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 255,00 352
R1000G.42.5.M16-10.1K 42 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 269,17 422
R1000G.42.6.M16-10.1K 42 6 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 284,56 423
R1000G.24.2.M12-12.1K 24 2 3,0 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 12T3.. 149,37 241
R1000G.35.3.M16-12.1K 35 3 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 167,37 353
R1000G.35.4.M16-12.1K 35 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 216,36 354
R1000G.42.4.M16-12.1K 42 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 236,87 424
R1000G.42.5.M16-12.1K 42 5 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 12T3.. 262,62 425
R1000G.32.2.M16-16.I1K 32 2 4,0 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 173,93 321
R1000G.35.3.M16-16.1K 35 3 4,0 M16 43,5 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 213,75 355
<
ol 8 - WG -
TORX® cserélhe- Szoritdcsavar Rogzitokorom D kules Molykote Szoritécsavar Nyomaték
6 penge csavarhizo
80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Valtélapka Y7 WA WA Y7 2A/28 WA Y7
RD.X 0702.. 584 032 9,57 109 548 303 3,25 006 146,03 191
RD.X 1003.. 584 036 1,39 113 548 303 417 010 157,96 192
RD.X 12T3.. 584 036 2,54 022 11,39 113 548 303 417 010 157,96 192
RD.X 1604.. 584 037 1,78 210 12,22 114 548 303 4,72 012 157,96 192
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Valtolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance R 1000/ 1002 / 1007 rendszer

R 1007 becsavarozhatd korlapkas maro6
A |apkaszég: 7°
A < 10% Cr-tartalm0 acélokhoz

>
"
i | it [m)
------ @
S ®
e SE
(2l Ne}
T o
S| £
56 405 ...
Megnevezés DCX  ZNF APMX THSZMS LPR DCONMS BD  Meghizasinyomaték Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
R1007G.25.3.M12-10.IK 25 3 2,5 M12 32,5 12,5 21 2,4 RD.X 1003.. 150,68 251
R1007G.42.6.M16-10.1K 42 6 25 M16 42,5 17,0 29 24 RD.X 1003.. 284,56 421
R1007G.35.4.M16-12.1K 35 4 3,0 M16 42,5 17,0 29 2,4 RD.X 12T3.. 216,36 352
R 1000 szaras korlapkas mard
A |apkaszog: 0°
Nllng y
2 -G —E-
a
(9]
© Ng 2
=z
P— o
g
$l
——
56 441 ...
Megnevezés DCX ZNF  APMX  OAL LPR LH DCONMS Meghuzasi nyomaték ~ Valtélapka EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA
R1000C.8.1.30-05 8 1 1,3 75 30 18 10 0,43 RDHX 0501.. 148,07 081
R1000C.10.2.30-05 10 2 13 75 30 23 10 0,43 RDHX 0501.. 163,56 101
R1000C.12.3.30-05 12 3 1,3 81 30 23 12 0,43 RDHX 0501.. 182,87 121

i
e - = / s — o]
TFORXE igeréte- \8teodithssaggio CBdoideite Molykote \Beodithssaggio ChMyendatékno-
biatiilperQRX® csaedrivizd

80950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..

Péttildatiéanebio #LIR #LIRE LR #OIR IR R
\idedtapka ‘PR ARA ‘PR 2RIR8 RA ‘PR
RDHX 0501.. X085 108 X6¥8 303 XY 002 6,08 191
RD.X 1003.. XX,YY 036 XX,YY 113 XX,YY 303 XXYY 010 XX,YY 192
RD.X 12T3.. X684 036 XRp4 022 XK 89 113 Xa¥8 303 X4NY 010 167,98 192
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CERATIZIT \ Performance

R 1000/ 1002 / 1007 rendszer

R 1002 széaras korlapkas maro

A |apkaszég: 0°

-
s »
s

Megnevezés

R1002C.15.2.40-07
R1002C.15.2.60-07
R1002C.15.2.80-07
R1002C.15.2.100-07

R1002C.20.2.40-10
R1002C.20.2.60-10
R1002C.20.2.80-10
R1002C.20.2.100-10
R1002C.20.2.120-10

DCX
mm
15
15
15
15

20
20
20
20
20

ZNF  APMX
mm
2,6
2,6
2,6
2,6

NN NN

4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

NN NN

R 1000 felt(izhetd korlapkas maré

A |apkaszég: 0°

>
m

Megnevezés DCX
mm

R1000A.42.6.43-10.1K 42

R1000A.42.4.43-12.1K 42

R1000A.42.5.43-12.1K 42

R1000A.52.5.53-12.1K 52

R1000A.52.4.53,5-16.1K 52

R1000A.66.5.53,5-16.1K 66

R1000A.80.6.53,5-16.1K 80

Potalkatrészek
Valtélapka
RD.X 1003..
RD.X 12T3..
RD.X 1604..

15112

INF  APMX

mm
6 2,8
4 30
5 30
5 35
4 47
5 54
6 58

x
S @l R
=)
0
=
b4
(@]
(&
OAL e
OAL LPR LH DCONMS  Valtélapka
mm mm mm mm
89 40 23 16 RD.X 0702..
109 60 23 16 RD.X 0702..
131 80 22 20 RD.X 0702..
151 100 22 20 RD.X 0702..
91 40 23 20 RD.X 1003..
1M 60 23 20 RD.X 1003..
137 80 23 25 RD.X 1003..
157 100 23 25 RD.X 1003..
177 125 23 25 RD.X 1003..
DHUB
DCONMS
i
| 2
i x
o &y © =°
<<
©
DCX
OAL DCONMS DHUB Meghtzasinyomaték  Valtolapka
mm mm mm Nm
43,0 16 35 24 RD.X 1003..
43,0 16 35 2,4 RD.X 12T3..
43,0 16 35 24 RD.X 12T3..
53,0 22 40 2,4 RD.X 12T3..
53,5 22 40 43 RD.X 1604..
53,5 27 48 43 RD.X 1604..
53,5 27 60 43 RD.X 1604..
ol & -
TORX® cserélhe- Szoritdcsavar Rogzitokdrom D kulcs
6 penge
80950.. 56950.. 56950.. 80950...
EUR EUR EUR EUR
Y7 WA WA Y7
584 036 1,39 113
584 036 2,54 022 1,39 113
584 037 1,78 210 12,22 114

-

L

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548
548
548

303
303
303

FEr)

56 443 ...

EUR
WA
119,45
127,08
136,37
146,87

151
152
153
154

135,19
139,12
145,55
153,19
160,94

201
202
203
204
205

56 407 ...

EUR
WA
284,56 420
229,24
262,62
284,56

421
422
521

279,31
330,94
423,67

522
661
801

Nyomaték
csavarhizé

L

Szoritécsavar

56 950 ...

EUR

WA
4,17 010
4,17 010
4,72 012

80950 ...

EUR

Y7
157,96 192
157,96 192
157,96 192
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Valtélapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance R 1000/ 1002 / 1007 rendszer

R 1007 feltlizhetd korlapkas mard
A |apkaszég: 7°
A <10% Cr-tartalmu acélokhoz és kis hajtasteljesitmény( mar6gépekhez

DHUB

> DCONMS
¥ e ® i
S @® 3

§ 5 <<
DCX
56 409 ...
Megnevezés DCX  ZNF APMX OAL DCONMS DHUB Meghizasinyomaték Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
R1007A.42.6.42,5-10.IK 42 6 3,5 42,5 16 35 2,4 RD.X 1003.. 284,56 421
R1007A.52.7.52,5-10.IK 52 7 35 52,5 22 40 24 RD.X 1003.. 41581 521
R1007A.52.5.52,5-12.1K 52 5] 35 52,5 22 40 24 RD.X 12T3.. 284,56 522
R1007A.66.6.52,5-12.1K 66 6 35 52,5 27 48 24 RD.X 12T3.. 337,25 661
R1007A.80.7.54,5-12.1K 80 7 35 54,5 27 60 24 RD.X 12T3.. 423,67 801
R1007A.52.5.53-16.I1K 52 5 41 53,0 22 40 43 RD.X 1604.. 312,81 523
R1007A.66.5.53-16.1K 66 5 4,6 53,0 27 48 43 RD.X 1604.. 330,94 662
R1007A.66.6.53-16.1K 66 6 51 53,0 27 48 43 RD.X 1604.. 378,62 663
R1007A.80.6.53-16.1K 80 6 51 53,0 27 60 43 RD.X 1604.. 423,67 802
R1007A.100.7.53-16 100 7 51 53,0 32 70 43 RD.X 1604.. 52393 910
R1007A.125.8.53-16 125 8 52 53,0 40 90 43 RD.X 1604.. 593,56 925 "
R1007A.160.9.53-16 160 9 51 53,0 40 120 43 RD.X 1604.. 812,55 960 "
1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil
i
— ol 8 - g -
TORX® cserélhe- Szoritdcsavar Rogzitokorom D kulcs Molykote Szoritécsavar Nyomaték
6 penge csavarhizé
80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Valtolapka Y7 WA WA Y7 2A/28 WA Y7
RD.X 1003.. 584 036 11,39 113 548 303 417 010 157,96 192
RD.X 12T3.. 584 036 2,54 022 11,39 113 548 303 417 010 157,96 192
RD.X 1604.. 584 037 1,78 210 12,22 114 548 303 472 012 157,96 192
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance R 1000/ 1002 / 1007 rendszer

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

Megnevezés IC

mm mm
RDHX 0501.. 5 1,50
RD.X 0702.. 7 2,38
RD.X 1003.. 10 318
RD.X 12T3.. 12 3,97
RD.X 1604.. 16 476

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

-HP -F30P
WTN1205 WAN1240 WAX1240 WAN2225 WUN4210
—.. ——

-

)
.

RDHX RDMX RDEX RDPX RDHX
56302.. 56309.. 56314.. 56348.. 56304..
IS0 EUR EUR EUR EUR EUR
wB WB WB WB WB
0501M0T 15,02 100
0702MOE 14,47 611
0702M0T 1543 111 1075 611
1003M0S 1556 231
1003M0T 1556 131 1149 731 1130 631 16,24 631
12T3M08 16,37 241
12T3M0T 16,37 141 1330 744 1288 641 19,88 641
1604M0S 2055 251
1604MOT 16,37 151 1461 751 1434 651 24,08 651
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] @) O [ ]
K [ ] @) O O
N °
s o
H o

Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 182-184  Megmunkalasi stratégia — 185+186
Muszaki informaciok — 193-198 A minéségek leirasa — 199-201
Jelolési rendszer — 202-208
15[114
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill 252 rendszer

MaxiMill — 252 Felt(izhetd mard
>
ling

Megnevezés DC DCX  ZNF APMX OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
A252.40.R.05-10 30 40 5 2,5 40 16
A252.42.R.05-10 32 42 5] 25 40 16
A252.50.R.06-10 40 50 6 2,5 40 22
A252.52.R.07-10 42 52 7 25 40 22
A252.63.R.08-10 53 63 8 2,5 40 22
A252.80.R.10-10 70 80 10 25 50 27
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 16
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 22
A252.52.R.05-12 40 52 ) 3,0 40 22
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 22
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 22
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 27
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 32
A252.125.R.12-12 113 125 12 3,0 63 40
TORX® cserélhe-
6 penge
80950 ...
Pétalkatrészek EUR
Viltélapka Y7
RNHU 1004.. (@40 - @80) 6,46 053
RNHU 1205.. (40) 6,46 054
RNHU 1205.. (250 - @125) 6,46 054

cuttingtools.ceratizit.com

DHUB
DCONMS

APMX
OAL

DC
DCX

DHUB  Meghuzasi nyomaték

mm Nm
38 2
38 2
43 2
43 2
48 2
58 2
38 3.2
43 3,2
43 3.2
48 3,2
48 3.2
58 3,2
78 3,2
88 3,2
I
T szoritokulcs D kulcs
80397.. 80950..
EUR EUR
Y7 Y7
14,20 127
4,80 040 14,60 128
14,60 128

Valtélapka

RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..
RNHU 1004..

RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..
RNHU 1205..

/

Erécsavar

70950 ...

EUR
2A/28

15,61 151

50 689 ...

EUR

2B/40

502,83 140
576,63 142
597,84 150
649,34 152
735,90 16300
837,10 18000

461,94 240
560,89 250
562,21 252
692,86 263
729,82 266
797,16 280
948,68 30000
1.147,64 32500

5
/ m ]
Molykote Szoritdcsavar Nyomaték
csavarhizé
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
548 303 3,85 710 157,96 192
548 303 3,99 839 157,96 192
548 303 3,99 839 157,96 192
15115
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill 252 rendszer

RNHU

Megnevezés IC

mm
RNHU 1004.. 10
RNHU 1205.. 12

RNHU

D1
mm
34
44

S
mm
4,60
5,30
I EEE N BN BB 2EEE
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
DRACONST

7
g

e’

RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU

51130.. 51129.. 51106.. 51107.. 50520.. 50521..
IS0 EUR EUR EUR EUR EUR EUR

1B/61 1B/61 1HNT7 1HN7 1HN7 1HN7
1004M4ER 22,96 12000 22,96 42000 31,05 470 31,05 470 31,05 550
1205M4ER 24,86 42500 34,01 475 34,01 475 34,01 552
1205M4SR 24,86 12500
P [ ] o [ ] [ ]
M o ° ° )
K o
N
S ) °
H
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 145-148  Megmunkalasi stratégia — 187
Mszaki informaciok — 193-198 A forgécstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A minéségek leirasa és attekintése — 202-208

15|16

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

K'2000 /2001 /2002 / 2003 rendszer

K 2000 / K 2001 szaras masoldmard

A keményfém szarral

7| &

®

%

S

8%

1SO jeldlés

K2000C.6.16.100
K2000C.6.20.100
K2000C.6.70.150
K2000C.6.100.200

K2000C.8.25.80
K2000C.8.25.100
K2000C.8.40.150

K2000C.10.35.80
K2000C.10.35.120
K2000C.10.50.150

K2000C.12.35.80
K2001C.12.35.80
K2000C.12.35.120
K2001C.12.35.120
K2000C.12.50.160
K2001C.12.50.160

K2001C.16.40.100
K2001C.16.40.140
K2001C.16.55.175

K2001C.20.50.100
K2001C.20.50.140
K2001C.20.75.190

K2001C.25.60.160
K2001C.25.90.210

10
10
10

12
12
12
12
12
12

16
16
16

20
20
20

25
25

1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkiil

Alkalmazhaté lapkak

DN
mm
53
58
58
58

70
7.0
70

8,8
8,8
8,8

10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5

14,0
14,0
14,0

18,0
18,0
18,0

224
224

LH
mm
16
20
70
100

25
25
40

35
35
50

35
35
35
35
50
50

40
40
55

50
50
75

60
90

7 ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

z
a
I —
g
LH =
OAL 8
a
— —
56100... 56101 ...
OAL DCONMS  Meghuzasi nyomaték EUR EUR
mm mm Nm WA WA
100 8 0,5 440,36 060 "
100 6 0,5 440,36 061 "
150 6 0,5 57162 062 "
200 6 0,5 692,63 063 "
80 8 1 466,12 081 "
100 8 1 466,12 082 "
150 8 1 517,62 083
80 10 8 562,68 101 "
120 10 3 579,48 102 "
150 10 & 642,56 103 "
80 12 4 584,50 121 "
80 12 4 595,82 121
120 12 4 610,25 122 "
120 12 4 622,17 122
160 12 4 652,80 123
160 12 4 66544 123
100 16 5 820,41 161
140 16 5 820,41 162
175 16 5 893,73 163
100 20 5 1.044,65 201
140 20 5 1.044,65 202
190 20 5 1.242,19 203
160 25 8 1.479,42 252
210 25 8 1.850,16 253
@ XOHX06.. -MR2, XOHX-FM1
151117
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CERATIZIT \ Performance K 2000/ 2001 / 2002 / 2003 rendszer

K 2002 szaras masoldmaro

A hengeres acélszarral

o/e |
@ @ | @ 8 e —
87

(@)
[m]
g
LH =
OAL 3
a
=
56 102 ...
Megnevezés DC DN LH OAL DCONMS  Meghtizasi nyomaték EUR
mm mm mm mm mm Nm WA
K2002C.12.32.90 12 10,5 32 90 12 4 114,85 121
K2002C.12.32.130 12 10,5 32 130 12 4 114,85 122
K2002C.12.46.150 12 10,5 46 150 12 4 120,17 123
K2002C.16.36.100 16 14,0 36 100 16 5 121,71 161
K2002C.16.36.140 16 14,0 36 140 16 5 121,71 162
K2002C.16.53.160 16 14,0 53 160 16 5 128,15 163
K2002C.20.45.160 20 18,0 45 160 20 5 126,96 202
K2002C.20.61.175 20 18,0 61 175 20 5 151,88 203
K2002C.25.45.160 25 22,4 45 160 25 8 178,93 252
K2002C.25.70.190 25 22,4 70 190 25 8 185,38 253
K2002C.32.56.175 32 28,6 56 175 32 8 227,93 322
K2002C.32.80.210 32 28,6 80 210 32 8 239,50 323
Alkalmazhato lapkak
‘ ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, @ XOHX-FM1
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4
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CERATIZIT \ Performance

K'2000 /2001 /2002 / 2003 rendszer

K 2003 szaras masolomard

A kupos kivitel

®

®
e
2

Megnevezés DC
mm
K2003C.6.16.90 6
K2003C.8.50.85 8
K2003C.8.50.140 8
K2003C.10.35.85 10
K2003C.10.35.150 10
K2003C.12.60.110 12
K2003C.12.60.160 12
K2003C.16.67.120 16
K2003C.16.67.175 16
K2003C.20.80.190 20
K2003C.25.100.210 25
K2003C.32.123.240 32
Alkalmazhaté lapkéak

DN
mm
53

75
75

9,0
9,0

10,5
10,5

14,0
14,0

18,0

28,6

LH
mm
40

50
50

35
35

60
60

67
67

80

100

123

OAL
mm
90

85
140

85
150

110
160

120
175

190

210

240

ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,
ROHX-MRS5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

¥
O
OL S R
[7)
LH =
&
OAL S
o
=
56 104 ...
DCONMS  Meghtizasi nyomaték EUR
mm Nm WA
10 0,5 128,86 061
12 1 153,19 081
12 1 153,19 082
12 3 153,19 101
12 3 153,19 102
16 4 155,81 121
16 4 155,81 122
20 5 167,37 161
20 5 167,37 162
25 5 194,55 201
32 8 242,12 251
40 8 310,31 321
XOHX-FM1
15119
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CERATIZIT \ Performance K 2000 / 2001 / 2002 / 2003 rendszer

K 2000 becsavarozhatdo masolomard

see
SIS
-

_|FTLE ] z
|| [m)]
nN_D_v
Sl =
ik
-8
56 120 ...
Megnevezés DC LPR DN OAL DCONMS THSZMS DRVS Meghtzasi nyomaték EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA
K20006G.8.25.M6 8 25 10 39,5 6,5 M6 8 1 256,31 081 "
K2000G.10.25.M6 10 25 10 39,5 6,5 M6 8 3 25356 101 "
K2000G.12.25.M6 12 25 10 39,5 6,5 M6 8 4 26143 121
K2000G.12.26.M8 12 26 13 435 8,5 M8 10 4 261,43 122
K2000G.16.26.M8 16 26 13 435 8,5 M8 10 5 271,56 161
K2000G.20.30.M10 20 30 18 49,5 10,5 M10 15 5 276,93 201
K2000G.25.40.M12 25 40 21 62,0 12,5 M12 17 8 287,06 251
K2000G.32.45.M16 32 45 30 69,0 17,0 M16 26 8 306,37 321
1) belsé hitéfolyadék-ellatas nélkil
Alkalmazhaté lapkak
ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM®6, @ XOHX-FM1
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4
\\
= — | |- \‘/ ﬂ D
TORX® cserélhe- D kules Molykote Szoritécsavar Nyomaték
t6 penge csavarhuzé
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 WA Y7
6 584 031 10,35 108 548 303 7,49 041 146,03 191
8 584 033 9,57 110 548 303 7,49 042 146,03 191
10 584 036 1,39 113 548 303 7,49 043 162,01 193
12 584 037 12,22 114 548 303 10,23 044 162,01 193
16 584 037 12,22 114 548 303 10,23 045 162,01 193
20 584 037 1222 114 548 303 10,23 046 162,01 193
25 14,86 131 548 303 10,23 047
32 14,86 131 548 303 10,37 048
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance K 2000/ 2001 / 2002 / 2003 rendszer

ROHX / XOHX / ROGX

Megnevezés IC

QS/
mm mm
ROHXO0G16R.. 6 1,60
ROHX0820R.. 8 2,00
ROHX1025R.. 10 250 :
XOHX10254.. 10 250
XOHX12255.. 12 250 S =)
RO.X1225R.. 12 250 RO.X
RO.X1630R.. 16 300
XOHX16307.. 16 300
XOHX20309.. 20 3,00
RO.X2030R.. 20 3,00
RO.X2540R.. 25 4,00
RO.X3250R.. 2 5,00
-MR5 -FM1 -FM3 -FM4 -FM4 -MR4 -FM6
CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK226 CTPK231 CTCN211
*®@ @
% \
ROHX XOHX ROHX ROHX ROHX ROGX ROHX
56149.. 56169.. 56147.. 56141.. 56141.. 56143.. 56145...
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm W8 W WB WB WB WB WB
0616 R3 30 38,63 30200 32,22 90200 96,34 602 0
0820 R4 40 39,28 71300 46,85 31300 30,95 71300 32,45 11300 12541 613 1
1025 R5 5,0 39,28 72400 46,85 32400 30,95 72400 32,45 12400 12541 624 "
102540 40 42,42 92400
1225R6 6,0 47,61 33500 32,22 73500 32,45 13500 3157 53500 12541 635 0
122550 50 45,46 93500
1630 R8 8,0 51,28 34600 37,00 74600 37,82 14600 37,00 54600 142,10 646 "
163070 70 48,62 94700
2030 R10 10,0 54,30 35700 42,42 75700 4227 15700 42 42 55700
203090 90 55,43 95900
2540R12,5 12,5 67,56 36800 63,27 76800 63,05 16800 62,52 56800
3250R16 16,0 90,54 37900 92,42 77900 9343 17900 86,25 57900
P ° ° ° ° ° °
M O O O O [ ] [ ]
K (@) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
N o o o o o o
S (@] (@] O O O
H O [ ) [ ] [ ] O O

1) Kifejezetten grafit megmunkalasahoz!

Marasi utmutaté

Forgacsolési iranyértékek — 188+189  Fogésmélység — 190
Mszaki informaciok — 193-198  Aforgécstord hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
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15



CERATIZIT \ Performance K 2005/ 2006 / 2007 rendszer

K 2005 / K 2006 szaras masolomard

A keményfém szarral

7ol |

O
[m]
[9p]
APMX > 8 1 &
@ LH 5
(&)
OAL a
=1 =
56110... 56 111..
Megnevezés DC  APMX DN LH OAL DCONMS  Meghtizasi nyomaték EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA WA
K2005C.8.27.82 8 9,5 7,0 27 82 8 1 466,12 081 "
K2005C.8.27.102 8 9,5 7,0 27 102 8 1 466,12 082 "
K2005C.8.42.152 8 9,5 7,0 42 152 8 1 517,62 083 "
K2005C.10.37.82 10 11,5 8,8 37 82 10 3 562,68 101 "
K2005C.10.37.122 10 11,5 8,8 37 122 10 3 579,48 102 "
K2005C.10.52.152 10 11,5 8,8 52 152 10 3 642,56 103 "
K2005C/K2006C.12.37.82 12 14,0 10,5 37 82 12 4 584,50 121 " 595,82 121
K2005C/K2006C.12.37.122 12 14,0 10,5 37 122 12 4 610,25 122 " 622,17 122
K2005C/K2006C.12.52.162 12 14,0 10,5 52 162 12 4 652,80 123 " 665,44 123
K2006C.16.42.102 16 16,0 14,0 42 102 16 5 820,41 161
K2006C.16.42.142 16 16,0 14,0 42 142 16 5 820,41 162
K2006C.16.57.177 16 16,0 14,0 57 177 16 5 893,73 163
K2006C.20.52.102 20 18,0 18,0 52 102 20 5 1.044,65 201
K2006C.20.52.142 20 18,0 18,0 52 142 20 5 1.044,65 202
K2006C.20.77.192 20 18,0 18,0 77 192 20 5 122550 203
K2006C.25.62.162 25 23,5 22,4 62 162 25 8 147942 252
K2006C.25.92.212 25 235 224 92 212 25 8 1.850,16 253

1)  belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkiil

Alkalmazhato lapkak

@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4
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CERATIZIT \ Performance

K 2005 /2006 / 2007 rendszer

K 2007 szaras masolémaro

®

S

RULL

Megnevezés DC
mm
K2007C.12.34.132 12
K2007C.12.34.92 12
K2007C.12.48.152 12
K2007C.16.38.102 16
K2007C.16.38.142 16
K2007C.16.55.162 16
K2007C.20.47.162 20
K2007C.20.63.177 20
K2007C.25.47.162 25
K2007C.25.72.192 25
K2007C.32.58.177 32
K2007C.32.82.212 32
Alkalmazhaté lapkak

APMX
mm
14,0
14,0
14,0

16,0
16,0
16,0

18,0
18,0

23,5
23,5

28,0
28,0

DN
mm
10,5
10,5
10,5

14,0
14,0
14,0

18,0
18,0

22,4
22,4

28,6
28,6

mm
34
34
48

38
38
55

47
63

47
72

58
82

=z
o
[a]

[0}

APMX =

LH 5

O

OAL a

OAL DCONMS  Meghizasi nyomaték

mm mm Nm
132 12 4
92 12 4
152 12 4
102 16 5
142 16 5
162 16 5
162 20 5
177 20 5
162 25 8
192 25 8
177 32 8
212 32 8

@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4

cuttingtools.ceratizit.com

—
56 112 ...

EUR
WA
114,85
125,53
120,17

121,71
121,71
128,15

126,96
151,88

178,93
185,38

227,93
239,50

122
123
161
162
163

202
203

252
253

322
323

15123
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CERATIZIT \ Performance K 2005 / 2006 / 2007 rendszer

K 2005 becsavarozhatd masolomaroé

7 e®
S
=

********* 0 | 12
|| [m]
7Ni-n
=
APMX y) ;
LPR T3
OAL e
56 130 ...
Megnevezés DC APMX DN LPR OAL DCONMS THSZMS DRVS Meghdzasi nyomaték EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm WA
K2005G.8.25.M6 8 9,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 1 256,31 081 "
K2005G.10.25.M6 10 11,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 3 25356 101 "
K2005G.12.25.M6 12 14,0 10 25 39,5 6,5 M6 8 4 26143 121
K2005G.12.28.M8 12 14,0 13 28 455 8,5 M8 8 4 261,43 122
K2005G.16.28.M8 16 16,0 13 28 455 8,5 M8 10 5 271,56 161
K2005G.20.32.M10 20 18,0 18 32 51,5 10,5 M10 15 5 276,93 201
K2005G.25.42.M12 25 23,5 21 42 64,0 12,5 M12 17 8 287,06 251
K2005G.32.47.M16 32 28,0 30 47 71,0 17,0 M16 26 8 306,37 321
1) belsé hitéfolyadék-ellatas nélkil
Alkalmazhaté lapkak
@ XOHX-FM2 / -FM5/-MR2 / -MR3 / -MR6
XOGX-MF4
\\
— . = w ]
TORX® cserélhe- D kules Molykote Szoritécsavar Nyomaték
t6 penge csavarhuzé
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 WA Y7
8 584 033 9,57 110 548 303 7,49 042 146,03 191
10 584 036 11,39 113 548 303 749 043 162,01 193
12 584 037 12,22 114 548 303 10,23 044 162,01 193
16 584 037 12,22 114 548 303 10,23 045 162,01 193
20 584 037 12,22 114 548 303 10,23 046 162,01 193
25 14,86 131 548 303 10,23 047
32 14,86 131 548 303 10,37 048
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance K 2005 / 2006 / 2007 rendszer

XOHX / XOGX

Megnevezés IC S L S 4
mm mm mm (
X0.X10251.. 10 2,50 1,5 )
X0.X12251.. 12 2,50 14,0 D
X0.X16301.. 16 3,00 16,0
X0.X16303.. 16 3,00 16,0
X0.X20301.. 20 3,00 18,0 of T
X0.X20304.. 20 3,00 18,0 XOGX
XOGX12252.. 12 2,50 14,0 o .
XOHX06160.. 6 1,60 8,0 9 ‘ b
XOHX08200.. 8 2,00 95
XOHX08201.. 8 2,00 95 -
XOHX10250.. 10 2,50 15
XOHX12252.. 12 3,00 14,0
XOHX20302.. 20 3,00 18,0 e
XOHX25401.. 25 400 235 ! ol R
XOHX25402.. 25 4,00 235 XOHX XOHX
XOHX25405.. 25 4,00 235
XOHX32502.. 32 5,00 28,0

XOHX / XOGX

-MR2 -MR6 -FM2 -FM5 -MF4 -MR3 -MR2
CTPP211 CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK231 CTCN211
XOHX XOHX XOHX XOHX XOGX XOHX XOHX
56167 .. 56163.. 56165.. 56159.. 56161.. 56171.. 56168 ...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB WB WB WB WB WB WB
061605 0,5 40,15 71000 96,34 610
082006 0,6 43,20 71000 38,02 71000 33,21 71000
082010 10 43,95 71200 38,02 71200 11528 612 1
102508 0,8 43,20 72100 38,02 72100 32,83 72100 47,85 32100
102510 1,0 43,95 72200 38,02 72200 38,39 92200 122,55 622 "
122510 10 47,09 73200 47,09 73200 39,28 73200 37,00 73200 41,66 93200 47,85 53200 132,80 632 "
122520 2,0 47,09 73500 39,28 73500 41,66 93500
163010 1,0 50,87 74200 45,46 74200 47,09 94200 165,11 642 "
163013 1,3 50,12 74300 45,46 74300 42,42 74300
163015 15 50,87 54400
163030 30 50,87 74700 45,46 74500 47,09 94700
203010 10 58,59 75200 50,12 75200 53,15 95200
203016 1,6 57,07 75400 50,12 75400 48,62 75400
203020 2,0 60,10 55500
203040 40 58,59 75800 50,12 75800 53,15 95800
254010 1,0 74,75 76200 64,78 76200
254020 2,0 78,54 76500 64,78 76500 67,80 76500
254050 5,0 74,75 76900 64,78 76900
325025 25 110,99 77600 94,08 77600
P ° ° ° ° ° °
M o o o o o °
K o o ° ° ° °
N o o o o o o o
S o o o o o o
H o) o ° ° ° o

1) Kifejezetten grafit megmunkalasahoz!

Marasi utmutaté

Forgacsolasi iranyértékek — 188+189  Fogasmélység — 190
Miszaki informéaciok — 193-198 A forgacstdrd hornyok leirasa és attekintése — 199-201
A mindségek leirasa és attekintése — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

Alkalmazasi javaslatok — MaxiMill — Slot-SX

A Az alabbi alkatrészekre van sziikség a szerszammal torténé munkavégzéshez:

Szerel6kulcs

Beszurdlapka

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomaré

kiszallitasra keriil:

tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct

@

Cooling

K=90°

Megnevezés

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4

ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 383 08002
50 383 08003
50 383 08004
50 383 08005

cw
mm

CDX
mm
23
23
23

23

Tarcsa- és darabolémard

w DCONMS
|
= : s =
CDX =
&)
DC
DCONMS ~ LF  ZEFP Valtolapka Befogo
mm mm
13 165 6 SXE2.. AD.SLOTA3...
13 250 6 SXE3. AD.SLOTA3...
13 350 4 SXE4.. AD.SLOTA3..
13 45 4 SXES. AD.SLOT13...

Darabolémaré-befogo

50 383 ...
EUR

2B/40
587,42 08002
587,42 08003
587,42 08004

587,42 08005

e < —
Szoritocsavar Szerel6kulcs
50950... 70950...
EUR EUR

2A/28 2A/28

54100100 3265 836
54100100 3265 836
54100100 3331 837
54100100 3331 837

[e]
@ ) Hozz4ills daraboldmars-befogsk — oldal: 136

15/126
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomard

kiszallitasra keriil:

tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct %
Cooling

K=90°

Megnevezés

ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2
ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4
ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5

ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 384 10002
50 384 10003
50 384 10004
50 384 10005
50 384 10006

DC
mm
100
100
100
100

100

cw CDX

mm mm
2 29
3 29
4 29
5 29
6 29

DCONMS
[T ]
- |
0T I _ I
CDX =
O
DC
DCONMS LF ZEFP Véltélapka Befogd
mm mm
22 1,65 8 SXE2.. AD.SLOT.22...
22 2,50 8 SXE3.. AD.SLOT.22...
22 3,50 6 SXE4 .. AD.SLOT.22...
22 4,50 6 SXE5.. AD.SLOT.22...
22 5,40 4 SXES .. AD.SLOT.22...

50 384 ...
EUR

2B/40

783,23 10002
783,23 10003
783,23 10004
783,23 10005

783,23 10006

ey «——

Szoritécsavar Szereldkulcs
-8X
50950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28

54100100 3265 836
54100100 3265 836
54100100 3331 837
54100100 3331 837
54100100 3331 837

(e}
@ Hozzailld darabolémaré-befogdk — oldal: 136

cuttingtools.ceratizit.com
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomaroé

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct
Cooling % DCONMS

R
4
K =90° C—ox * : T O I
CDX =
o
DC
50 385 ...
Megnevezés DC cwW CDX DCONMS LF ZEFP Valtélapka Befogo EUR
mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX2 125 2 42 22 1,65 10 SXE2.. AD.SLOT.22... 979,03 12502
ASLOT.125.R.10.22.DC-SX3 125 3 42 22 2,50 10 SXE3.. AD.SLOT.22... 979,03 12503
e -———
Szoritécsavar Szereldkulcs
-SX
50950.. 70950...
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
50 385 12502 5,41 00100 32,65 836
50 385 12503 5,41 00100 32,65 836

(e}
@ Hozz4illd darabolémard-befogdk — oldal: 136
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomard

kiszallitasra keriil:

tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct %
Cooling

K=90°

Megnevezés
ASLOT125.R.10.32.DC-SX2
ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6

DC
mm
125
125
125
125

125

cw
mm

DCONMS
L
-
C—m —— o —
CDX | =
o
DC
CDX ~ DCONMS  LF  ZEFP VéltSlapka Befogo
mm mm mm
30 32 165 10 SXE2.. AD.SLOT.32...
30 32 250 10 SXE3.. AD.SLOT.32...
30 32 35 8 SXE4. AD.SLOT.32...
30 32 45 8 SXE5 . AD.SLOT.32...
30 32 540 8 SXEB . AD.SLOT.32...

ET
50 386 ...

EUR
2B/40

979,03 12502

979,03 12503

979,03 12504

979,03 12505

979,03 12506

e - ——
Szoritocsavar Szerel6kulcs
-8X
50950... 70950..
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
50 386 12502 5,59 00200 32,65 836
50 386 12503 5,59 00200 32,65 836
50 386 12504 5,59 00200 33,31 837
50 386 12505 5,59 00200 33,31 837
50 386 12506 5,59 00200 33,31 837
(e}
@ Hozzailld darabolémaré-befogdk — oldal: 136
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomaroé

kiszallitasra keriil:

tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct %
Cooling

K=90°

Megnevezés
ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2

ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 387 16002
50 387 16003

DC
mm
160

160

cw
mm

DCONMS
[T f————»
—
Cm Hr——r—mr— -:-ﬁ
CDX ;[
B
DC
CDX ~DCONMS  LF  ZEFP  Valtolapka Befogo
mm mm mm
48 32 165 12 SXE2.. AD.SLOT.32..
48 32 250 12 SXE3.. AD.SLOT32...

ET
50 387 ...

EUR
2B/40
1.105,73 16002

1.105,73 16003

mwe={ - —
Szoritocsavar Szerel6kulcs
-8X
50950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28

55900200 32,65 836
559 00200 32,65 836

(e}
@ Hozz4illd darabolémard-befogdk — oldal: 136
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomard

kiszallitasra keriil:

tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct %
Cooling

K=90°

Megnevezés

ASLOT.160.R.12.40.DC-SX2
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX4
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX5

ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6

DC
mm
160
160
160
160

160

DCONMS
[T
-
C—m - T
CDX =
O
DC
CW  CDX  DCONMS LF  ZEFP Valtolapka Befogo
mm mm mm mm
2 39 40 165 12 SXE2.. AD.SLOT.A40...
3 39 40 250 12 SXE3.. AD.SLOT.A0...
4 39 40 350 10 SXE4 .. AD.SLOT.A0...
5 39 40 450 10 SXE5 .. AD.SLOT.A0...
6 39 40 540 10 SXE6 .. AD.SLOT.A0...

SK

SK

SK

SK

SK

50 388 ...
EUR

2B/40

1.105,73 16002
1.105,73 16003
1.105,73 16004
1.105,73 16005

1.105,73 16006

e -
Szoritocsavar Szerel6kulcs
-8X
50950... 70950..
Potalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
50 388 16002 20,16 00300 32,65 836
50 388 16003 20,16 00300 32,65 836
50 388 16004 20,16 00300 33,31 837
50 388 16005 20,16 00300 33,31 837
50 388 16006 20,16 00300 33,31 837
(e}
@ Hozzailld darabolémaré-befogdk — oldal: 136
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomaroé

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct %
Cooling DCONMS

L
g
K =90° CIr T T T _ T
CDX =
(@)
DC
50 389 ...
Megnevezés DC CcwW CDX DCONMS LF ZEFP Valtolapka Befogd EUR
mm mm mm mm mm 2B/40

ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2 200 2 59 40 1,65 16 SXE2.. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20002
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3 200 3 59 40 2,50 16 SXE3.. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20003
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4 200 4 59 40 3,50 14 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20004
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5 200 5 59 40 4,50 14 SXE5.. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20005
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6 200 6 59 40 5,40 14 SXE6 .. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20006

e -

Szoritécsavar Szereldkulcs

-8X

50950.. 70950...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
50 389 20002 20,16 00300 32,65 836
50 389 20003 20,16 00300 32,65 836
50 389 20004 20,16 00300 33,31 837
50 389 20005 20,16 00300 33,31 837
50 389 20006 20,16 00300 33,31 837

(e}
@ Hozz4illd darabolémard-befogdk — oldal: 136
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomaroé

kiszallitasra keriil:

tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

Direct %
Cooling

K=90°

Megnevezés

ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5

ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6

1) nem raktari tétel

DC
mm
250
250
250

250

cw
mm

CDX
mm
84
84
84

84

LF

DCONMS
mm
40
40
40

40

DCONMS

] : | mmman

CDX =

O
DC

LF ZEFP Valtolapka Befogo
mm
2,5 20 SXE3.. AD.SLOT.40...ZK
3,5 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK
4,5 18 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK
54 18 SXE6.. AD.SLOT.40...ZK

50 380 ...
EUR

2B/40

2.591,55 25003
2.591,55 25004
2.592,71 25005

3.432,37 25006"

el ~——
Szoritécsavar Szereldkulcs
-SX

50950... 70950...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
50 380 25003 20,16 00400 32,65 836
50 380 25004 20,16 00400 33,31 837
50 380 25005 20,16 00400 33,31 837
50 380 25006 20,16 00400 33,31 837

[e)
@ Hozz4illé darabolémard-befogdk — oldal: 136
15133

cuttingtools.ceratizit.com
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomaroé

kiszallitasra keriil:
tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

K =90° @
DCONMS

L
4
i : | mmmn
CDX =
(@]
DC
50 390 ...
Megnevezés DC CcwW CDX DCONMS LF ZEFP Valtolapka Befogd EUR
mm mm mm mm mm 2B/40

ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 2,5 20 SXE3 .. AD.SLOT.40...ZK 1.773,78 25003
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 3,5 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 1.773,78 25004
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 45 18 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK 1.773,78 25005
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 54 18 SXE6 .. AD.SLOT.40...ZK 2.649,14 25006"
1) nem raktari tétel

ol

Szoritécsavar Szereldkulcs

-SX

50950... 70950...
Pétalkatrészek EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28
50 390 25003 20,16 00400 32,65 836
50 390 25004 20,16 00400 33,31 837
50 390 25005 20,16 00400 33,31 837
50 390 25006 20,16 00400 33,31 837

(e}
@ Hozz4illd darabolémard-befogdk — oldal: 136
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX tarcsa- és darabolomaroé

kiszallitasra keriil:

tarcsamar6 szerelékulcs és szoritdcsavarok nélkiil

K =90° @

Megnevezés
ASLOT.315.R.22.40-SX4
ASLOT.315.R.22.40-SX5

ASLOT.315.R.22.40-SX6

1) nem raktari tétel

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 391 31504
50 391 31505
50 391 31506

DC
mm
315
315

315

cw
mm

CDX
mm
115
115

15

LF

DCONMS
mm
40
40

40

DCONMS
B
CDX =
(@]
DC

LF ZEFP Valtolapka Befogd
mm
35 22 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK
45 22 SXE5 .. AD.SLOT.40...ZK
54 22 SXES .. AD.SLOT.40...ZK

50 391 ...
EUR

2B/40
1.981,10 31504
1.981,10 31505

3.432,37 31506"

meg - —
Szoritécsavar Szereldkulcs
-SX

50950.. 70950...
EUR EUR

2A/28 2A/28

20,16 00400 33,31 837
20,16 00400 33,31 837
20,16 00400 33,31 837

o)
@ Hozzailld daraboléomaré-befogdk — oldal: 136
15135

cuttingtools.ceratizit.com
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX darabolémaro-befogd

kiszallitasra kertil:
darabolémaré-befog6 csavarokkal

> 1
OAL
m LB

2 2
= Z| o
8 2 82
(] 0,0
2 | Sy
50 395 ...
Megnevezés DCONMS DCONWS DHUB LB OAL BD EUR
mm mm mm mm mm mm 2E/45
AD.SLOT.13.32.A16 16 13 38 35 37,5 32 183,37 01300
AD.SLOT.22.40.A22 22 22 48 35 375 40 188,21 02200
AD.SLOT.32.63.A27 27 32 58 45 47,5 63 205,48 03200
AD.SLOT.40.80.A32.SK 32 40 78 55 57,5 80 260,30 04000
AD.SLOT.40.80.A32.ZK 32 40 78 55 57,5 80 260,30 04100
Szoritécsavar Szoritocsavar Szoritocsavar Erécsavar
50950.. 50950.. 50950.. 70950..
Potalkatrészek EUR EUR EUR EUR
Cikkszam 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28
5039501300 5,41 00100 15,61 151
50 395 02200 5,41 00100
50 395 03200 5,59 00200
50 395 04000 20,16 00300
50 395 04100 20,16 00400
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CERATIZIT \ Performance

Valtélapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX becsavarozhaté daraboldmard

kiszallitasra keriil:
becsavarozhat6 darabolomaro szerel6kulcs nélkiil

Direct % THSZMS
Cooling :

DCONMS
K=90° [f:f.\i

[
« DRVS : DN
450y
—1
. oox 31
e O
DC
Megnevezés DC Ccw CDX DCONMS  THSZMS LF DN LPR  DRVS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2 63 2 21 10,5 M10 1,65 19 18 15 4
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3 63 3 21 10,5 M10 2,50 19 18 15 4
Pétalkatrészek
Cikkszam
50 392 06302
50392 06303
MaxiMill — Slot-SX becsavarozhat6 darabolémaré
kiszallitasra keriil:
becsavarozhat6 darabolomaro szerel6kulcs nélkiil
Direct % THSZMS
Cooling :
f
K=90° == DCONMS
o
Y
ﬁ
[&]
Megnevezés DC Ccw CDX DCONMS  THSZMS LF DN LPR  DRVS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2 80 2 23 17 M16 1,65 32 20 24 6
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3 80 3 23 17 M16 2,50 32 20 24 6
GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4 80 4 23 17 M16 3,50 32 20 24 4

Pétalkatrészek
Cikkszam
50393 08002
50393 08003
50393 08004

cuttingtools.ceratizit.com

ET
50392 ...

Valtolapka EUR
2B/40
SXE2.. 679,56 06302

SXE3.. 679,56 06303

o —

Szerel6kulcs
-8X

70950 ...

EUR

2A/28
32,65 836
32,65 836

o

IET
50 393 ...

Valtolapka EUR
2B/40
SXE2.. 852,33 08002

SXE3.. 852,33 08003

SXE4.. 852,33 08004

e

Szereldkulcs
-8X

70950 ...

EUR

2A/28
32,65 836
32,65 836
3331 837

15137
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok

MaxiMill Slot-SX rendszer

MaxiMill — Slot-SX becsavarozhatd darabolémaro

kiszallitasra keriil:

becsavarozhat6 darabolomaro szerel6kulcs nélkiil

Direct %
Cooling

K=90°

Megnevezés
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3

GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4

Pétalkatrészek
Cikkszam

50 394 10002
50 394 10003
50 394 10004

DC
mm
100
100

100

THSZMS

ﬁj‘ DCONMS

LPR
LLF
o
3]
<
(%]
-
=}
z

o

g

x
CcwW

cw CDX DCONMS  THSZMS  LF DN LPR  DRVS ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm
2 33 17 M16 1,65 32 20 24 8
3 33 17 M16 2,50 32 20 24 8
4 33 17 M16 3,50 32 20 24 6

Valtélapka
SXE2..
SXE3..

SXE4 ..

50394 ...

EUR
2B/40
1.013,59 10002

1.013,59 10003

1.013,59 10004

Yo —

Szerel6kulcs
-8X

70950 ...

EUR

2A/28
32,65 836
32,65 836
3331 837

o)
@) Szerszambefogok a becsavarozhatd marokhoz — 16. fejezet (Szerszambefogok és tartozékok)

15/138
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Valtdlapkas marészerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMil Slot-SX rendszer

Beszurdlapka — SX

F2
@ @ @ CTP1340

F M R

e

70 346 ...
Megnevezés cw RE  PDPT Tarto EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 22,54 622
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,0 -SX3 2423 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 2,5 -SX4 2563 624
P )
M )
K o
N o
S )
H

Beszurolapka — SX

-M1 -M1
@ @ CTCP335 CTP1340
F M R = =
[ofe]=] [ofe]Z]
e

+ 0,10 mm ‘ ‘ ‘
< @
[4p) ~
5 30 &
RE

[ [l gl

70342.. 70342..

Megnevezés IH cw RE Tarto EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72
SXE2.00N 0.20 N 2 0,2 -SX2 15,11 52200 15,11 622
SXE3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 16,09 523 16,09 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 16,95 524 16,95 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 18,05 52500 18,05 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 19,47 52600 19,47 626
P [ [
M O [ ]
K [ ) (@)
N (¢)
S )
H
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMil Slot-SX rendszer

Beszurdlapka — SX

@ @@ i
F M R ..
&

70 349 ...

Megnevezés cw RE  PDPT Tarto EUR

mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 2,0 -SX2 17,93 122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,5 -SX3 19,19 123
SXE4.00 N 0.40 4 0,4 3,0 -SX4 20,31 124
P
M
K (¢)
N °
S
H
Beszurolapka — SX

-M7

@ % CTP1340

F M R

&

Y

3|
(@]
RE
70 347 ...

Megnevezés Ccw RE  PDPT Tarto EUR

mm mm  mm 1CI72
SX E2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 15,11 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 16,09 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 16,95 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 18,05 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 3,0 -SX6 19,47 62600
P )
M )
K (¢)
N o
S )
H
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Véltolapkas maroszerszamok
CERATIZIT \ Performance MaxiMil Slot-SX rendszer

Beszurdlapka — SX

=T
-M8

@ @ CTP1340

N
)

@ >

w)

70 348 ...
Megnevezés cwW RE  PDPT Tarto EUR
mm mm  mm 1C/72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 15 -SX2 22,54 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 24,23 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 25,63 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 27,29 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 29,43 62600
P o
M °
K (¢}
N (¢}
S °
H
Marasi utmutaté
Forgacsolasi iranyértékek — 191 Muszaki informaciok — 193-198
A forgacstord hornyok leirsa és éttekintése — 199-201 A minBségek leirasa és attekintése — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com 15141
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CERATIZIT \ Performance

TX rendszer

TX tarcsa- és darabolomard

A figyelem: a TX tarcsa- és darabolomarok keresztfogazasuak, jobbos és balos valtolapkakkal
A ZEFP = valtolapkak szama

kiszallitasra kertil:
tarcsa- és darabolémard, 2 db tartalék szoritocsavar és 1 db Torx kulcs

@ DHUB
DCONMS

CDX
R DIN 138 2

O | (@]

<< |

R — =

I
L DC
Megnevezés DC Ccw ZNF CDX DCONMS DHUB OAL  ZEFP Valtélapka
mm mm mm mm mm mm
TX.STF.80X27.03.24 80 3 4 18,0 27 40 8 8 TX. 161702
TX.STF.100X32.03.25 100 8 5 25,0 32 46 8 10 TX. 161702
TX.STF.125X40.03.26 125 3 6 32,0 40 54 10 12 TX. 161702
TX.STF.160X40.03.Z8 160 8 8 50,0 40 54 10 16 TX. 161702
TX.STF.80X27.04.24 80 4 4 18,0 27 40 8 8 TX. 162302
TX.STF.100X32.04.Z5 100 4 5 25,0 32 46 8 10 TX. 162302
TX.STF.125X40.04.26 125 4 6 32,0 40 54 10 12 TX. 162302
TX.STF.160X40.04.Z8 160 4 8 50,0 40 54 10 16 TX. 162302
TX.STF.80X27.06.24 80 6 4 21,0 27 36 10 8 TX. 223202
TX.STF.80X22.06.24 80 6 4 22,0 22 33 10 8 TX. 223202
TX.STF.100X32.06.Z5 100 6 5 255 32 47 10 10 TX. 223202
TX.STF.125X40.06.26 125 6 6 32,5 40 58 10 12 TX. 223202
TX.STF.160X40.06.Z8 160 6 8 50,0 40 58 10 16 TX. 223202
TX.STF.80X27.08.24 80 8 4 21,0 27 36 12 8 TX. 224302
TX.STF.100X32.08.Z5 100 8 5 25,5 32 47 12 10 TX. 224302
TX.STF.125X40.08.26 125 8 6 32,5 40 58 12 12 TX. 224302
TX.STF.160X40.08.Z8 160 8 8 50,0 40 58 12 16 TX. 224302
TX.STF.80X27.10.24 80 10 4 21,0 27 36 12 8 TX. 225402
TX.STF.100X32.10.25 100 10 5 25,5 32 47 12 10 TX. 225402
TX.STF.125X40.10.26 125 10 6 32,5 40 58 14 12 TX. 225402
TX.STF.160X40.10.Z8 160 10 8 50,0 40 58 14 16 TX. 225402
1) belsé hiitéfolyadék-ellatas nélkil
= _— =]
TORX® cserélhe- D kulcs
t6 penge
80950... 80950...

Potalkatrészek EUR EUR
cw Y7 Y7
3 584 032 9,57 109
4 584 033 9,57 110
6 584 036 11,39 113
8 584 037 12,22 114
10 584 037 12,22 114

15142

Meghuzési nyomaték

Nm
0,7
0,7
0,7
0,7

13
13
13

Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548
5,48
548
548
548

T

Szoritocsavar

70950 ...

EUR
V5
5,79
2,65
3,45
3,45
3,38

858
218
101
135
146

50 730...

EUR
V5
606,43 083
763,55 103
83437 123
974,67 163 "

597,37 084
753,17 104
821,49 124
961,80 164 "

392,69 086
392,69 080
467,31 106
630,87 136
836,98 166

392,69 088
467,31 108
630,87 138
811,11 168 "

392,69 090
467,31 110
630,87 140
836,98 170 "

Nyomaték
csavarh(zo

80950 ...

EUR

Y7
146,03 191
146,03 191
157,96 192
157,96 192
157,96 192
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CERATIZIT \ Performance

TX rendszer

TX feltlizheto tarcsa- és daraboldmaro

A figyelem: a TX tarcsa- és darabolomarok keresztfogazasuak, jobbos és balos valtolapkakkal
A ZEFP = valtolapkak szama

kiszallitasra kertil:

tarcsa- és darabolémard, 2 db tartalék szoritocsavar és 1 db Torx kulcs
DHUB

DCONMS
DIN 138

OAL

CDX

50734 ...
Megnevezés DC cw ZNF CDX DCONMS DHUB OAL  ZEFP Meghtzasinyomaték  Valtolapka EUR
mm mm mm mm mm mm Nm V5
TX.ASF.100.R.03.Z5 100 3 5 25,0 27 48 50 10 0,7 TX. 161702 693,93 300
TX.ASF.125.R.03.26 125 3 6 375 27 48 50 12 0,7 TX. 161702 1.077,56 225
TX.ASF.160.R.03.Z8 160 3 8 44,0 40 70 50 16 0,7 TX. 161702 1.154,80 260 "
TX.ASF.100.R.04.Z5 100 4 5 25,0 27 48 50 10 3,2 TX. 162302 683,67 100
TX.ASF.125.R.04.Z6 125 4 6 375 27 48 50 12 3,2 TX. 162302 987,54 025
TX.ASF.125.R.04.26 125 4 6 26,5 40 70 50 12 3,2 TX. 162302 961,80 125
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 55,0 27 48 50 16 3,2 TX. 162302 1.204,03 060 "
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 44,0 40 70 50 16 3,2 TX. 162302 1.138,11 160 "
TX.ASF.180.R.04.Z9 180 4 9 54,0 40 70 50 18 3,2 TX. 162302 1.316,10 180 "
TX.ASF.200.R.04.Z10 200 4 10 64,0 40 70 50 20 3,2 TX. 162302 1.466,30 200 "
1) belsé hiitfolyadék-ellatas nélkil
<
© e - - W -—-
Alatéttarcsa TORX® cserélhe- Szoritécsavar D kules Molykote Szoritécsavar Nyomaték
t6 penge csavarhizo
70950.. 80950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..
Pétalkatrészek EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
cw DCONMS V5 Y7 V5 Y7 2A/28 V5 Y7
3 27 1,35 221 584 032 2,01 219 9,57 109 548 303 579 858 146,03 191
3 40 2,04 222 584 032 8,63 220 9,57 109 548 303 579 858 146,03 191
4 27 135 221 584 033 2,01 219 9,57 110 548 303 2,65 218 157,96 192
4 40 2,04 222 584 033 8,63 220 9,57 110 548 303 2,65 218 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok

TX rendszer
Megnevezés IC D1 cw 1 W, o o o
mm mm mm g
TX. 1617.. 10 3,95 17
TX. 1623. 10 3,95 23 o g
TX. 2232. 13 5,50 32 (-+) 8-
TX. 2243.. 13 5,50 43
TX. 2254.. 13 5,50 54
CWX500 CWX500 CWK10 CWK10
B 8 ~
\ '
L TX-R L TX-R
50382.. 50381.. 50382.. 50381..
1S0 RE EUR EUR EUR EUR
mm V5 V5 V5 V5
TX161702 015 2476 217 2476 217
TX 162302 015 2449 223 2449 223
TX223202 015 36,96 232 36,96 232
TX223202 020 32,74 532 32,74 532
TX 224302 015 37,34 243 37,34 243
TX 224302 020 3342 543 3342 543
TX 225402 015 27,74 254 27,74 254
TX 225402 020 2380 554 23,80 554
P [ J [ J
M [ J [}
K [ J [ J
N [ J [} [} [ ]
S o o
H

Marasi utmutaté

Forgacsolasi iranyértékek

A forgacstoré hornyok leirasa és attekintése

15/144

— 192
— 199-201

Miszaki informaciok

A mindségek leirasa és attekintése

— 193-198
— 202-208
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Valtdlapkas marészerszamok
Forgacsolasi adatok

Anyagpeldak a forgacsolasi adattablazatokhoz

Anyagalcsoport

Otvozetlen acél

P Kis 6tvozétartalmi acél

Nagy otvozatartalmu acél
és nagy 6tvozétartalmu
szerszamacél

Rozsdamentes acél

M Rozsdamentes acél

Sziirkedntvény

K  Gombgrafitos ontéttvas

Temperontvény

Alakithaté aluminiumétvozet

Otvozott aluminiuméntvény

Réz és
rézotvozetek
(bronz, sargaréz)

Magnéziumotvozetek

Héallo
otvozetek

Titanotvozetek

Edzett acél

Keményontvény

Edzett ontéttvas

Mu(::lté-
szém
P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.41
P.4.2
M1
M.21
M.341
K141
K.A1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.24
S.2.2
S.2.3

|/ szerkezet | hok

8
<0,15% C

<0,45% C

<0,75% C

ferrites / martenzites
martenzites

ausztenites / ausztenites-ferrites

ausztenites

ausztenites / ferrites (duplex)

perlites / ferrites
perlites (martenzites)
ferrites

perlites

ferrites

perlites

nem edzhetd

edzhet

< 12% Si, nem edzhetd
< 12% Si, edzhetd

> 12% Si, nem edzhetd

Gtvozetek automatahoz, Pb > 1%

CuZn, CuSnZn

CuSn, 6lommentes réz és elektrolitréz

magnézium és magnéziumétvozetek

Fe-alapu

Ni- vagy Co-alapt

tiszta titan
alfa- és bétadtvozetek

bétadtvozetek

lagyitott

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

lagyitott

nemesitett

nemesitett

nemesitett

lagyitott

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
lagyitott

nemesitett

gyors hiitéssel edzett

nemesitett

edzett

edzett

lagyitott
edzett
lagyitott
edzett

ontott

edzett

edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
edzett és megeresztett
ontott

edzett és megeresztett

Szilardsa

Nimme* | HB /HRC  Anyagszam

420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm?/ 190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Anyag- ’

megnevezés
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Anyagszam

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Anyag- )

megnevezés
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

CTEP210 TCM10 CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP231 CTPP235 CTPP236

CERMET CERMET
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

_ _  _Dwown
R A3 R 35 % 5 8 353 % 5 8 35 % 5 R 5

E
;“; Szerszamanyag kemény (v.1) — szivos (v.|)
2 Ve (m/min)
344 292 339 170 263 157 286 150 200 100 246 137 300 180
302 257 308 154 234 143 242 133 170 90 208 121 270 160
263 224 280 140 207 129 202 118 140 80 172 106 225 130
250 214 270 135 198 125 189 112 170 90 160 101 270 160
230 197 256 128 185 118 169 105 160 90 143 94 240 140
308 262 313 157 238 145 249 136 170 90 214 123 270 160
246 21 268 134 196 124 185 m 130 70 157 100 200 120
230 197 256 128 185 118 169 105 170 90 143 94 270 160
181 157 220 110 151 102 118 85 120 60 98 76 180 110
140 70 130 65 140 87 170 90 121 97 270 160
95 50 100 50 90 55 140 80 108 83 180 140
50 30 70 35 40 22 120 70 96 69 150 120
140 70 130 65 140 87 140 80 121 97 180 140
118 60 115 58 115 7 130 70 114 90 170 130
170 90 121 97 270 160
108 83
17 93
310 190 150 110 160 110 360 90
300 240 160 100 150 110 150 110 360 90
350 280 200 120 150 110 150 110 230 170
300 240 130 80 150 110 150 110 160 110
300 240 190 115 210 160
160 100 210 160

(¢}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.

A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok
Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

CTPM225 CTCM235

R 3 8 3

E
‘©
N
@«
©
2
©
S
=
=

272 191 251 184
231 163 210 152
193 137 172 123
180 129 160 13
161 116 14 o9
2371 167 217 157
177 127 157 111
161 116 141 99
114 84 94 62
148 121 136 115
121 101 128 110
95 81 120 105
148 121 136 115
134 m 132 13
148 121 136 115
121 101 128 110
140 115 134 114

CTPM240

X

226
188
152
140
123
194
137
123
78
126
12
98
126
19
126
12
121

CTPM241 CTPM245

DDRAGONSKIN

5 8 3 8 5 K

Szerszamanyag kemény (v.1) — szivos (v.|)
Ve (m/min)
141 200 100 244 139 279
126 170 90 207 124 242
112 140 70 173 109 208
107 170 90 161 104 196
100 150 80 144 97 179
128 170 90 212 126 247
106 120 60 158 103 193
100 170 90 144 97 179
83 110 60 101 78 136
105 210 100 155 107 175
95 180 100 143 93 163
85 160 90 131 79 151
105 140 90 155 107 175
100 130 80 149 100 169
105 210 100 155 107 175
95 180 90 143 93 163
102 210 100 152 103 172

CTCM245

3

134
19
104
99
92
121
98
92
73
122
108
94
122
115
122
108
118

CTN3105 CTL3215
CERAMIC CBN

I T

800 800
600 600
450
150
280

15

@

A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatol, az anyagtdl és a géptipustdl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektél az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.

cuttingtools.ceratizit.com

15]147


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Forgacsolasi adatok

Forgacsolasi iranyértékek

CTCK215 CTPK220 CTPK221 CTPX715 H216T CTWN215 CTC5240 CTCS245 CTP6215
F R X [H5 %733 RIZK[FTR{HTRI RS
;‘% Szerszamanyag kemény (v.1) — szivos (v.|)
2 v (m/min)
P11 190 120 240 130
P1.2 180 100 200 120
P1.3 150 80 170 100
P1.4 180 100 160 100
P1.5 170 90 140 90
P21 180 100 210 120
P.2.2 140 80 150 100
P.2.3 180 100 140 90
P24 130 80 100 70
P.3.1 210 120 120 90
P.3.2 160 90 100 80
P.3.3 130 80 90 70
P44 210 120 120 90
P.4.2 190 100 110 90
M.1.4 120 100
M.2.1 110 90
M.3.1 120 100
KA1 360 210 320 190 270 200 320 190 130 130 130 130 280 250
K1.2 220 130 170 100 270 200 170 100 110 110 110 110 190 160
K.21 230 140 210 130 250 180 210 130 130 130 130 130 180 150
K.2.2 160 100 140 90 180 120 140 90 120 120 120 120 180 150
K.341 250 150 200 120 220 170 200 120 130 130 130 130 250 220
K.3.2 210 130 170 100 220 170 170 100 10 120 110 110 190 160
N1 1500 1500 1500
N.1.2 1000 1000 1000
N.2.1 1100 1100 1100
N.2.2 1000 1000 1000
N.2.3 280 280 280
N.3.1 350 350 350
N.3.2 350 350 350
N.3.3 320 320 320
N.4.1 320 320 320
CAR 60 80 64
S.1.2 50 70 56
S.21 30 35 28
S.2.2 20 25 20
S.2.3 20 30 24
S.31 60 80 64
S.3.2 40 50 40
§.3.3 30 40 32
HA4 50
HA.2 40
HA.3
H1.4
H.2.1
H.341

(¢}
@ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMill 274-04/-09 rendszer

Megmunkalasi stratégia
Helikalis sullyesztémaras

$

Dumax. (Mm) = legnagyobb atmérd sik feliilet esetén
Dyin. (mm) = legkisebb atmérd sik fellilet esetén

Dy = Dypax — DCXill. Dyyip — DCX

OF..04
DC DCX Dinax
mm mm mm
20 25,5 45
25 30,6 55
32 37,6 69
40 45,7 85
50 55,7 105
63 68,7 131
80 85,7 165
100 105,7 205
125 130,7 255

Axialis sullyesztémaras

©

o, - xé\
t
DCX
OF..04 SF..09
DC DCX . DC
mm mm mm mm
20 25,6 25 18,8
25 30,7 25 23,8
32 37,7 25 30,7
40 45,7 2,5 38,7
50 557 25 48,6
63 68,7 25 61,7
80 85,7 25 78,7
100 105,7 2,5 98,7
125 130,7 25 1237

cuttingtools.ceratizit.com

Drin

39
49
63
79
99
125
159
199
249

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

OIR max
o

23
19
14
1,2
0,9
0,7
0,6
0,5
0,4

Xmax

37
3,5
3,2
3,1
3.1
3,0
2,9
2,7
2,7

7

max/min.

SF..09

DC
mm
18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

Lejtdmaras

NE

OF..04

DC
mm
20
25
32
40
50
63
80
100
125

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

Dinax

mm
45,00
55,00
69,00
85,00
105,00
131,00
165,00
205,00
255,00

\?

]
DCX
mm
25,6 14,2
30,7 9,5
37,7 6,5
457 47
55,7 35
68,7 27
85,7 2,0
105,7 16
130,7 12

18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

Drin

42,0
52,0
66,0
82,0
102,0
128,0
162,0
202,0
252,0

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

QIR max
o

1,9
1,5
11
0,9
0,7
0,5
0,4
0,3
0,3

QIR max
o

20,4
13,0
8,0
58
43
3.2
23
17
13

15149
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMill 274-04 rendszer
Kiinduldadatok

4,0
OF.. 04 -
35
3,0
2,5 \ \
£ 20
E N AN
. \ ANEAN
1,0
o] N
05 \ \ N\
J N\ N [N
0 T T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  OFHT040305SN-M50 CTPP235 200 szaraz
Rozsdamentes M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 OFHT040305SN-F50 CTPM240 180 szaraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) OFHT040305SN-M50 CTCK215 250 szaraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 OFHT040305SN-F50 CTC5240 35 emulzio
MaxiMill 274-09 rendszer
Kiindulbéadatok
4,0
SF.. 09 ]
35
A \ A\
o \ A\
25 \ \ \
€ 20 f
E \ ANAN
o \ NN
0,5 \ \
0 T T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SFKT0903AFSR-M50 CTPP235 200 szaraz
Rozsdamentes M. X6CrNiMoTi 17122 SFHT0903AFSR-F50 CTPM240 180 szaraz
Vasontvény K14 EN-GJL-250 (6G25) SFKT0903AFSR-R50 CTCK215 250 szaraz
Nagy héallosagu S.2.2 Inconel 718 SFHT0903AFSR-F50 CTC5240 35 emulzio

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!

15/150

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMill 274-05/-12 rendszer

Megmunkalasi stratégia
Helikalis sullyesztémaras

Duax, (Mm) = legnagyobb atmérd sik feliilet esetén
Dyin. (mm) = legkisebb &tmérd sik felilet esetén

Dy = Dpnax — DCXill. Dy — DCX

OF..05
DC DCX Drnex Divin
mm mm mm mm
50 58 107 99
63 4l 133 125
80 88 167 159
100 107,9 207 199
125 132,9 257 249

Axiélis sullyesztémaras

@ L

>
DCX

OF..05 SF.12
DC DCX Kmex DC DCX
mm mm mm mm mm
50 58 2,2 47,0 61,0
63 Il 19 59,9 74,0
80 88 18 76,9 90,9
100 107,9 1,1 96,9 110,9
125 132,9 14 121,9 135,9

cuttingtools.ceratizit.com

QIR max
o

11
0,9
0,7
0,5
0,4

X ax
mm
34
3,2
3,0
25
2,6

7

max/min.

SF.12

DC
mm
47,0
59,9
76,9
96,9
121,9

Lejtémaras

NG

OF..05

DC

50
63
80
100
125

DCX
mm
58
Il
88
107,9
132,9

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

OIR max

3,2
2,0
1,5
0,7
0,7

Dinax

107
133
167
207
257

DCX

SF..12

DC
mm
47,0
59,9
76,9
96,9
121,9

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

QIR max
o

0,5
0,4
0,3
0,25
0,2

QIR max

49
3.4
2,4
1,6
1,3

15
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMill 274-05 rendszer
Kiinduldadatok

4,0
OF.. 05 ]
35
3,0 — \
25 — \
€ 20
\E, -
< 15
1,0 i \
0,5 |
0 T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f, (mm)
Valtolapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  OFHT050410SN-M50 CTCP230 200 szaraz
Rozsdamentes M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 OFHT050410SN-F50 CTPM240 180 szaraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 OFHT050410SN-F50 CTC5240 35 emulzio
MaxiMill 274-12 rendszer
Kiindulbéadatok
8,0
SF.. 12 ]
7,0
6,0
5,0 \
€ 40
E N\
< 30 \
2,0 \\
1,0 \
0 T T % T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f, (mm)
Anyag Valtolapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SFKT1204AFSR-M50 CTPP235 200 szaraz
Rozsdamentes M4 X6CrNiMoTi 17122 SFKT1204AFSR-M50 CTPM240 180 szaraz
Nagy héallosagu S.2.2 Inconel 718 SFHT1204AFER-F40 CTC5240 35 emulzio

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!

15/152
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMIIl 271-12 rendszer

Kiindul6adatok

SOHU 12 6,0
T T\
5,0
\
4,0 N\
\\ \
E 30 \
£ W
© N
2,0
’ AVAN
1,0 AN
N\
. NN
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SOHU 1204ABSR-M50 CTPP230 200 szaraz
Rozsdamentes M1 X6CrNiMeTi 17122 SOHU 1204ABSR-M50 CTPM240 180 szaraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (6G25) SOHU 1204ABSR-R50 CTCK215 300 szaraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 SOHU 1204ABSR-F50 CTC5240 30 emulzié
MaxiMill 271-17 rendszer
Kiinduléadatok
8
SAKU 17 ]
7 \\\
6 \ e
5 \ \\
€ 4 N \
E -
< 3 \\ \
2 N
1 ] \\ \\
0 T T T T i T
0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SAKU 1706ABSR-M50 CTPP235 200 szaraz
Rozsdamentes M1 X6CrNiMoTi 17122 SAKU 1706ABSR-F50 CTPM240 180 széraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) SAKU 1706ABSR-R50 CTCK215 250 széraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 SAKU 1706ABSR-F50 CTC5240 35 emulzié
(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148
v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
cuttingtools.ceratizit.com 15|153

15



CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMill 273 rendszer
Kiindul6adatok

OAKU a5
3,0 — \\
2,5 \ \
20
E \
\E; 1,5
: \N/AN
1,0 \ \
05 \\ \\
T T
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min)
Acél P.2.2 40CrMnMos 8-6  OAKU 060508SR-M50 CTPP235 200
Rozsdamentes M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 OAKU 060508SR-F50 CTPM240 180
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) OAKU 060508SR-R50 CTCK215 250
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 OAKU 060508ER-F40 CTC5240 85

o

Hiités
szaraz
szaraz
szaraz

emulzié

Vv, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyoznil

@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

15/154
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Miszaki informaciok

MaxiMill 273-08 rendszer
Kiinduldadatok

ONKU oo

6,00

o \
500 \ \
- \
400 \ \
350 \ \\
300 \ \

2,50 \
2,00 | \
AN

a, (mm)

1,50
1,00
X 1 ~
0,50 S~
0
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f, (mm)
Anyag Valtolapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMos 8-6  ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 szaraz
Vasontvény K14 EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 szaraz

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

v, > 400 m/min esetén a szerszdmot ki kell egyensulyozni!

15
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Miszaki informaciok

MaxiMill 270 rendszer
Megmunkalasi stratégia

R.<2 Simitémaras széles éli simitolapkakkal

Maréfejenként egy, @ 125 mm-tél két széles él{ simitdlapka alkalmazhato

o -

Acél SDNT 0903AESN-29  CTPP235 +  XDHW 0903AESN CTPP235
SDNT 0903AESN-29  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHT 0903AESN-33  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHW 0903AESN TCM10 +  XDHW 0903AESN TCM10

Vasontvény SDNT 0903AESN-31  CTCK215 +  XDHW 0903AEEN CTCK215

Nemvasfémek SDHT 0903AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 0903AEFN -27P H216T

Heliklis stllyesztémaras (kezd6furat nélkul)

@ = C 270-09

DC Dw-mm B1 max Dw-max BZ max
— mm mm mm mm mm
6 14,4 15 19,0 1,5
12 28,5 15 310 15
16 36,5 15 39,0 15
20 445 1,5 470 1,5
25 54,5 15 57,0 15
! 32 68,5 15 710 15

Dw-mm

A 270-09

— DC Dz Bimex D B2 s
<) mm mm mm mm mm
32 68,5 15 710 15
40 84,5 1,5 87,0 1,5
50 104,5 15 107,0 15
; 63 130,5 15 133,0 1,5
r i D), 80 164,5 15 167,0 15
! [ 100 204,5 1,5 207,0 1,5
b 125 254,5 15 257,0 15
wmax 160 324,5 15 3270 15

Simitémaras széles €Il simitolapkakkal

Maréfejenként egy, @ 125 mm-t6l két széles éli simitdlapka alkalmazhato

© - ©

Acél SDMT 1204AESN-29R CTPP235  +  XDHW 1204AESN CTPP235
SDMT 1204AESN-29R CTCP230  +  XDHW 1204AESN CTCP230
SDHW 1204AESN-R ~ TCM10 +  XDHW 1204AESN TCM10

Vasontveny SDMT 1204AEEN-31  CTCK215  +  XDHW 1204AEEN CTCK215
SDHW 1204AESN-R ~ CTCK215  +  XDHW 1204AEEN CTCK215
Nemvasfémek SDHT 1204AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 1204AEFN -27P H216T

@ DC Daerin B max Ry B2 mex
mm mm mm mm mm

32 745 1,5 78,0 1,5

40 90,5 1,5 94,0 1,5

50 110,5 1,5 114,0 1,5

63 136,5 1,5 140,0 1,5

T 80 170,5 1,5 174,0 15

100 210,5 1,5 214,0 1,5

D D 125 260,5 1,5 264,0 1,5

wmn rmex 160 330,5 1,5 334,0 1,5

[e]
@ v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Miszaki informaciok

MaxiMill HEC-11 / HEC-12 rendszer
Lapkafészkenként 4 forgacsoloél

A normal és a komplex simit6éll valtolapkak helyes beépitése

Beépitési helyzet

= Hagyomanyos lapka homlokéle

e F5 fOrGCS0IG6] ®®
Széles éld simitolapka

Jelblés a helyes
felszereléshez

Az axialisan allithatd lapkaju marétest éleinek beéllitasa

A Abedllitbéket a képen lathaté moédon szerelje a maréba, és csak @
annyira hlizza meg a csavart, hogy az ék ne nyiljon szét.

A Helyezze be a valtolapkakat a képen lathaté modon, és hizza
meg 1,0 Nm erdvel. @

A Szerszambeallitd készilék hasznalataval jeldlie meg a
legnagyobb forgacsoldélt.

A Abedllitdcsavar lassu, fokozatos meghuzasaval allitsa a
forgacsoloéleket 0,005 mm-es, vagy annal jobb homlokiranyu
Utéspontossagra.

A Huzza meg a valtdlapkat 3,2 Nm ervel.

©® © 0

cuttingtools.ceratizit.com

—— Max. allitasi tartomany a beallitéékkel: 0,1 mm

15
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Miszaki informaciok

Kozepes forgacsvastagsag [h. ] — eljarasi mod

Homlokmaras

Vélassza ki a tablazatbol az adott acélhoz illd megfeleld kdzepes
forgacsvastagsagot [hy,].

PR Szakitészilardsag h

N/mm? mm
Acélhoz ..~800
Acélhoz 800-1000
Acélhoz 1000-1200
Acélhoz 1200-...
Rozsdamentes acélhoz ..=750
Rozsdamentes acélhoz 750-900
Rozsdamentes acéhoz 900-1150
Rozsdamentes acélhoz 1150~ ...

Vélassza ki a tablazatbol a megfeleld el6tolasi értéket a
kézepes forgacsvastagsag [hy,), illetve a fogasszélesség [a]
figyelembevételével.

N

r:rmn Az f, el6tolas hy, alapjan korrigalt értéke
040 040 0,33 0,28
040 040 0,29 0,25
040 0,36 0,26 023
0,36 0,31 0,23 0,20
040" 040 0,34 0,30
040 040 0,31 027
040" 0,38 0,28 0,24
0,39 0,34 0,24 0,21
[ A= 0,3xDC 0,4xDC 0,75xDC 1xDC

**f,> 0,4 mm: hatfelllet érintkezésének veszélye
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMill 491-09 rendszer
Kiinduldadatok

10
SNHU 09 ]
8
6
£ ] \ \
S
= 4
©
2 \\\\
1 N—
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU09T308SR-M50 CTPP235 200 széraz
Rozsdamentes M1 X6CrNiMoTi 17122 SNHUO9T308SR-F50 CTPM240 180 emulzid
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (6G25) SNHU09T308SR-R50 CTCK215 250 szaraz
Nemvasfémek N.1.2 AlMgSit SNHU09T308FR-F10 CTWN215 500 emulzié

MaxiMill 491-12 rendszer
Kiinduldadatok

10
SNHU 12 ]
8 \\
N
6 AN \
= 1 \
£
< 4 \
2 X
0 T T T T T
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f, (mm)
Anyag Valtolapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU120408SR-M50 CTPP235 200 szaraz
Rozsdamentes MAA X6CrNiMoTi 17122 SNHU120408SR-F50 CTPM240 180 emulzio
Vasontvény K14 EN-GJL-250 (6G25) SNHU120408SR-R50 CTCK215 250 szaraz
Nemvasfémek N.1.2 AMgSit SNHU120408FR-F10 CTC5240 500 emulzié

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Miszaki informaciok

MaxiMill 211-07 rendszer

Megmunkalasi stratégia
Helikalis stllyesztémaras

DC D, /RE04 D, 0 Rmax
mm mm mm °
10 19 13 55
12 23 17 6,0
16 31 25 3,0
20 39 33 2,0
25 49 43 1,5
m“I 32 63 57 1,2
40 79 73 0,8
50 99 93 0,7
DC
Dnax / min DC D O Rmax 360°
mm mm °
10 13 55
12 17 6,0
16 25 3,0
20 33 2,0
25 43 1,5
32 57 1,2
amm =D*m*tanag 40 73 0,8
50 93 0,7
Lejtdmaras
DC Xioe DC a
mm mm @ mm °
10 0,8 10 11,0
12 0,8 12 79
16 08 ) { 16 43
20 0,8 20 3,0
b3 25 08 25 25
—Rff/ 31 *xm 32 0,8 32 1,6
g 40 0,8 40 1,2
50 0,8 50 1,0
Diex. (Mm) = legnagyobb &tmérd sik felilet esetén
Do (MM) = legkisebb &tmérd sik felilet esetén D=D,.-DC/D,,-DC
Kiinduldéadatok
XDKT 07 6
5 1 \\
4
] ~
€ 3 ~
£ 7] | Y
<
1
| I |
T T
0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
f, (mm)
Anyag Valtdlapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMos 8-6  XDKT070308SR-M50 CTCP230 200 szaraz
Rozsdamentes M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT070308SR-F50 CTPM240 180 szaraz
Nagy héallosagu S.2.2 Inconel 718 XDKT070308ER-F50 CTC5240 35 emulzié

e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Miszaki informaciok

MaxiMill 211-11 rendszer
Megmunkalasi stratégia ® @ ®

@ Helikalis siillvesztémaras Helikalis siillyesztémaras Axidlis Lejtémaras
y stillyesztémaras

DC
@ mm RE =0,8 mm Xonax R
ar 16 °
12 Dimax. 21 mm 1,3mm 18°
Drin 14 mm
aRr 9,5°
16 D 29 mm 1,5 mm 10,8 °
Drin 21 mm
@ Axialis siillyesztémaras U 7’
20 Dimax. 37 mm 2,0mm 9,8°
Diin 30 mm
aRr 45°
25 (D, 47 mm 2,0 mm 75°
Divin 40 mm
aRr 32°
. 32 Dimax. 61 mm 1,0 mm 48°
@ Lejtomaras D 53mm
aRr 22°
40  Dpax. 77 mm 1,6 mm 29°
Diin 72 mm
aRr 1,7°
50  Dua 98 mm 1,6 mm 22°
Diin 93 mm
Maximalis fordulatszam a kinyulas hosszara vonatkoztatva aRr 15°
Nimax iN Min”! 63 Dimax. 123 mm 1,6 mm 1,8°
DC L=12x@  1,=25x@ L=3x0 L=4x0 L=5x0 Dee 116 mm
mm mm mm mm mm mm r 1,0
80 Dinax 157 mm 1,6 mm 14°
12 55000 51500 47000 42000 37000 Do 153 mm
16 42000 38500 34100 28900 24200 ar 08°
20 36900 33000 28500 23900 19500 100 D, 107 mm 1.6 mm 11°
25 33200 29000 24400 19900 15400 Do 101 mm
32 30200 26000 20900 16600 11900
40 27700 23000 18000 13500 9000 Dwa. (mm) = legnagyobb atmérd sik feliilet esetén
50 25400 20400 15400 10800 6100 D (Mm) = legkisebb atmérd sik feliilet esetén
63 23300 18300 12900 8300 3700 a, (mm) = Dxmxtan(az) =  menetemelkedés
80 21300 16100 10600 5800
100 19600 14100 8400 la (mm) = kinyulasi hossz
Kiindul6adatok
XDKT 11 10
8
__ 6
£ \
E 5
g 4 N
=
3 \\\
2 \\
1 \\
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,3
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT11T308SR-M50 CTCP230 200 szaraz
Rozsdamentes M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT11T308SR-F50 CTPM240 180 szaraz
Vasontveny K141 EN-GJL-250 (GG25) XDKT11T308SR-R50 CTCK215 250 szaraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 XDKT11T308ER-F50 CTC5240 35 emulzié

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Miszaki informaciok

MaxiMill 211-15 rendszer
Megmunkalasi stratégia ® @ ®

TP P - Helikalis siillyesztémaras Axidlis Lejtémaras
(D) Helikalis siillyesztémaras slosatimars

a1
mm RE=0,8 mm Xinax Or
ar 75°

25 Dy 48 mm 2,7 mm 95°
Duin 37 mm
ar 5°
32 Dua 62 mm 2,5mm 6,8°
Duin 47 mm
(2) Axialis siillyesztémaras O 32°
40 D 78 mm 2,5mm 51°
Duin 63 mm
ar 25°
50 Dy 98 mm 2,5mm 25°
Diin 86 mm
ar 15°
63 D 124 mm 2,5mm 25°
@ Lejtomaras D 111 mm
Or 1,3°
80 D 158 mm 2,5mm 20°
Duin 147 mm
Or 11°
100 Do 198 mm 2,5mm 15°
Din 190 mm
aRr 09°
Maximalis fordulatszam a kinyulas hosszara vonatkoztatva 125 Dy 248 mm 2,5mm 0,9°
Nmax iN Min- Diin 240 mm
Or 06°
DC l,=2x@ ,=3xQ2 ,=5x@ R
- il il il 160 Do 318 mm 2,5mm 0,7
Diin 310 mm
25 26560 19520 13320 o
(o3 0,8
32 24160 16720 9520 100 Dy 107 mm 1.6 mm TE
40 22160 14400 7200 Diin 101 mm
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960 Dnax. (MM) = legnagyobb atmérd sik felilet esetén
80 17040 8480 Duin (mm) = legkisebb atméro sik feliilet esetén
100 15680 6720 ap (mm) = Dxmxtan (ag) = menetemelkedés
125 14320
160 13200 la (mm) = kinyulasi hossz
Kiindul6adatok
XDKT 15 14
12 \
€ 8 \\
é -
x N
g 6 \\
< b
4 I
2
T T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f, (mm)
Anyag Valtolapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT150508SR-M50 CTCP230 200 szaraz
Rozsdamentes M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT150508SR-F50 CTPM240 180 széraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250 szaraz
Nagy h6allosagu S.2.2 Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35 emulzié

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Miszaki informaciok

MaxiMill 211-20 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Helikalis stllyesztémaras

DC D, /REO04 D, 0 Rmax
mm mm mm °
63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3
cv“I
Dimax / min a,(mm) = D*m*tana R
Axialis sullyesztbmaras Lejtémaras
DC X o DC a
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 17
100 2,0 100 13
{1
b X
7 7
D=D,,-DC/D,,-DC
Drex. (Mm) = legnagyobb atmérd sik felilet esetén
Duin. (mm) = legkisebb atmérd sik felulet esetén
Kiindul6adatok
21
XDKT 20 5
15
12
= i
E 9
mn -
6
3
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f; (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Rozsdamentes M1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT200708ER-F40 CTPM240 180 szaraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 XDKT200708ER-F40 CTC5240 35 emulzié
(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148
v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
cuttingtools.ceratizit.com 15]163
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Miszaki informaciok

MaxiMill 490-09 rendszer

Megmunkalasi stratégia

@)
@ A MaxiMill 490-09 rendszer nem alkalmas siillyesztémarasra!

Kiindul6adatok

’ SDNT 09
6
5
4
] \\
=) N
£ ] N \
< o N
1 \
i AN —
0 T
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SDNT09T308SR-29 CTCP230 200 széraz
Rozsdamentes M1 X6CrNiMoTi 17122 SDNT09T308SR-33 CTPM240 180 szaraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) SDNTO09T308SR-31 CTCK215 250 szaraz
Nagy hdallésagu S.2.2 Inconel 718 SDNTO09T308ER-M31 CTC5240 35 emulzié
(¢}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148
MaxiMill 490-09 allithaté szogmaro — méretek
Allandé méretek Szogtol fiiggd méretek*
BD DCONMS LH a DC* DCX LPR*
a 18,6 16 32 0° 9,35/1,60** 20,14 33,07
| 5° 3,81 2082 3340
%) 10° 4,59 21,44 33,69
= 15° 5,42 2198 3395
8 20° 6,30 22,45 3417
o 25° 723 22,85 34,35
30° 8,18 23,16 34,49
35° 9,15 23,39 34,58
40° 10,14 23,53 34,64
45° 11,13 23,59 34,65
50° 12,12 23,56 34,61
55° 13,09 23,44 34,54
60° 14,04 23,24 34,42
65° 14,96 22,96 34,26
70° 15,84 22,60 34,06
75° 16,68 2216 33,83
80° 17,46 21,65 33,56
85° 18,19 21,07 33,25

90° 10,07/1,90** 20,44 32,93

*  tangencialis forgacsolopont a fogas legmélyebb pontjan
** alegkisebb atmérd a kdzéppontban
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Miszaki informaciok

MaxiMill 490-12 rendszer

Megmunkalasi stratégia

Helikalis sullyesztémaras (kezd6furat nélkul)

‘

=

r

i “
VN
,

:

\

,

Bl

NE ;/ © “‘&
TR =
Dmln Dma
DC D an Drmax ap2 a
B =(Dy-DC)x mxtana m m m m mm
50 77 25 98 48 2,0
63 103 18 124 3,0 1,0
D, = a készitendé furat 4tméréje 80 137 21 158 3,0 08
DC = a marészerszam névleges atméréje 100 177 21 198 29 0,6
B = axialis fogasmélység 360°-os spiralis mozgashoz 125 227 1,8 248 24 04
Kiindul6adatok
SDMT 12 77 | |
6
5 \\\
4
€ ] N
E \ N
< | \ \
2 N
’
] N\
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
fz (mm)
Anyag Valtdélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SDMT1205ZZSN-29 CTCP230 200 szaraz
Rozsdamentes M1 X6CrNiMoTi 17122 SDMT120512SR-33 CTPM240 180 szaraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) SDMT1205ZZSN-31 CTCK215 250 szaraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 SDMT120508ER-M31 CTC5240 35 emulzié
¢}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148
MaxiMill 490-12 allithatd szogmard — méretek
Allandé méretek Szogtol fiiggdé méretek*
BD DCONMS LH a DC* DCX LPR*
25 20 37 0° 25,071,12%* 26,64 38,36
5° 3,72 2761 38,79
10° 4,84 28,48 39,21
15° 6,03 29,25 39,58
20° 727 29,92 39,90
% 25° 8,57 30,48 40,16
30° 9,91 30,92 40,37
g _ 35° 11,28 31,25 40,51
= 40° 12,67 31,45 40,60
8 45° 14,08 31,54 40,62
LPR (=) 50° 15,48 31,50 40,58
55° 16,86 31,34 40,48
60° 18,23 31,06 40,33
65° 19,56 30,66 40,11
70° 20,85 30,15 39,83
75° 22,08 29,52 39,51
80° 23,26 28,79 3912
85° 24,35 27,95 38,69
90° 25,3711,42** 26,94 38,21
*  tangencialis forgacsolopont a fogas legmélyebb pontjan
** alegkisebb atmérd a kozéppontban
cuttingtools.ceratizit.com 15]165

15



CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

HSC/HPC megmunkalas

Biztonsagi figyelmeztetések

Szerszamok alkalmassaga nagy sebességi (HSC) megmunkalasra

A CERATIZIT HSC szerszamai kifejezetten erre a megmunkalasi stratégiara lettek kifejlesztve, igy
maximalis megmunkalasi biztonsagot garantalnak.

A gépgyarto biztonsagi el6irasainak betartasa

Gondoskodjon réla, hogy be legyenek tartva a gyarto6 biztonsagi elSirasai (pl. zart
megmunkaléegységek).

Szerszambefogok alkalmassaga nagy sebességii (HSC) megmunkalasra

A marasi feladatnak megfeleléen valassza ki az optimalis szerszam + befogoeszkoz kombinaciot.
Nagy sebességii marashoz egyiitt, dinamikusan kell kiegyensulyozni a szerszamot és a
szerszambefogét (Iasd az ISO 1940 iranyelveket).

Centrifugalis eré elleni védelemmel rendelkezé valtélapka rogzitése

Valtdlapka rogzitése: EP 1083017A1 sz&mu eurdpai szabadalom

Gy6z48djon meg réla, hogy a lapkafészek tiszta és a szoritocsavar menetes furata kifogastalan
allapotban van.

Ellendrizze a lapka axialis és radialis felfekvési pontjait a lapkafészekben.

A lapka alakzaro rogzitéséhez M meghuzési nyomatékkal kell megszoritani a rogzitdcsavart.
(XDHT11: M = 1,8 Nm; XDH.19: M = 6,0 Nm)

HSC marok optimalis régzitése (DC = @ 40-63 mm) mardtiiskéken, erécsavar segitségével

Az er8csavar egyszer(ien hasznalhat6 és garantalja a szerszam és a mardtliske stabil dsszekottetését.

Maximalis megengedett fordulatszam
Kérjlik, vegye figyelembe a szerszamon feltlintetett maximalis megengedett fordulatszamot. Ez

kizardlag az adott szerszdmra érvényes, és a valasztott szerszambefogashoz, a teljes kinyulasi
hosszhoz és a megmunkalasi kérilményekhez kell igazitani.

A szerszam optimalis megmunkalasi tartomanya (a,, a,, f,, n)

Az eredményes maras érdekében vegye figyelembe a forgacsolasi paraméterekre vonatkozo
javaslatokat.

Erécsavar

0]
@ Ezen biztonsagi 6vintézkedések figyelmen kivil hagyasa automatikusan kizarja a CERATIZIT feleldsségét.
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Véltolapkas maroszerszamok

Miszaki informaciok

MaxiMill HSC-11 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek

Munkadarab anyaga

Alakithatd nem edzhetd
aluminiumotvozetek edzhetd
nem edzhetd

Otvozott aluminiumontvény edzhetd
N nem edzhet

Réz és réz6tvozetek
(bronz, sargaréz)

% = arasztasos hiités

cuttingtools.ceratizit.com

Kezelés | 6tvozet

<12% Si

<12% Si

> 12% Si

tvozet automatéakhoz (1% Pb)
sargaréz, vords bronz

bronz

olommentes réz és elektrolitréz

szélerésitett mianyagok

.

% = minimalkenés

N = VDI 3323 csoport

NN D DN NN
0 N o o B~ W

S & Keményseg

© o
o
o o 5

130

90
100

X

v (m/min)

820-3280

230-1640

H216T
(CTWN215)

] 3
A (m/mln)
660-9840
660-6560
660-6560
660-5900
660-3280
660-1970
820-3280
490-1310
980-2620

230-1640

% = széraz megmunkalas
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Miszaki informaciok

MaxiMill HSC-11 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Axiélis sullyesztémaras

Marasi stratégia nagyolashoz és simitashoz

Maximalis forgacsmennyiseg mellett

5L &

=

Lapka

RE a, Apmax.

mm mm mm
XDHT 11T302FR-ALP 0,2 10 9,8
XDHT 11T304FR-ALP 0,4 10 9,6
XDHT 11T308FR-ALP 0,8 10 9,2
XDHT 11T312FR-ALP 1,2 10 8,8
XDHT 11T316FR-ALP 1,6 10 8,4
XDHT 11T320FR-ALP 2,0 10 8,0
XDHT 11T325FR-ALP 2,5 10 75
XDHT 11T332FR-ALP 3,2 10 6,8
XDHT 11T340FR-ALP 4,0 10 6,0
XDHT 11T350FR-ALP 5,0 10 5,0

Sarokmaras

Lejtbmaras

NE

Maximalis oldalfalmindség mellett

Lapka

XDHT 11T302FR-ALP
XDHT 11T304FR-ALP
XDHT 11T308FR-ALP
XDHT 11T312FR-ALP
XDHT 11T316FR-ALP
XDHT 11T320FR-ALP
XDHT 11T325FR-ALP
XDHT 11T332FR-ALP
XDHT 11T340FR-ALP
XDHT 11T350FR-ALP

Zsebmaras

&

]
e/

RE
mm
0,2
0.4
08
1,2
1,6
2,0
2,5
32
4,0
5,0

Nov

Apmax.
mm
78
7,6
72
6,5
6,8
6,4
55
48
4,0
3,0

DC oy
mm °
16 18,8
18 16,3
19 15,3
20 14,8
22 13,8
25 10,3
32 6,8
40 48
50 3,5
63 2,5
80 1,8
100 13
Zsebmaras vékonyfali
gerincekkel
1 1
.

0]
@ 3,2 mm-nél nagyobb cslcssugar valtélapkak esetében modositani kell a szerszam-alaptestet a fenti rajznak megfeleléen.
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Miszaki informaciok

MaxiMill HSC-11 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Helikalis stllyesztdmaras

DC
mm

(DN

=

(125)
80
(159)
100

(199)

cuttingtools.ceratizit.com

Dimax

Drin..

(o1}
Dmax
D,

Drmax

min...

Dax
D,

Dinax
Diin
aR
Dimax
D,

Dmax
Dhin

Drax
Drin.

Dinax
Drin
aR
Dimax
D,

Diax
Dhin

Drnax
Drin.

D

max / min

RE=0,2

9,7°
30

9,4°
34
22
8,8°
36
24
8.4°
38
26
76°
42
30
6,7°
48
36
47°
62
50
3,3°
78
66
24°
98
86
17°
124
112
11°
158
146
0,8°
198
186

RE=0,4

10,0°
30
18
9,1°
34
22
8,6°
36
24
8,2°
38
26
74°
42
30
6,5°
48
36
47°
62
50
3,3°
78
66
2,5°
98
86
1,7°
124
112
1,1°
158
146
0,8°
198
186

RE=0,8

9,9°
29
18
8,7°
33
22
8,3°
35
24
7.8°
37
26
7.8°
4
30
6,2°
47
36
4.8°
61
50
34°
77
66
2,5°
97
86
17°
123
12
1,1°
157
146
0,9°
197
186

RE=1,2

9,4°
28

8,3°
32
22
7.9°
34
24
74°
36
2
6,7°
40
30
59°
46
36
46°
60
50
34°
76
66
2,5°
96
86
1,8°
122
112
1,1°
156
146
0,9°
196
186

RE = avaltdlapka csucssugara

Og (Mm) = maximalis lejtési sz6g (a szerszam kdzéppontjahoz
viszonyitva)

a, (mm) = Osztas — D x  x tan ( ag)

D (mm) = — Dy — DC vagy Dyn— DC

Sik furatfenékhez

Dpax. (M) = legnagyobb furatatmérd

D (Mm) = legkisebb furatatmérd

DNpex. (Mm) = legnagyobb furatatmérdé nem sik furatfenék esetén

XDHT-11 (HSC-11)

RE=1,6

8,9°
27
18
79°
31
22
75°
33
24
77°
35
26
6,4°
39
30
5,6°
45
36
43°
59
50
3,5°
75
66
2,6°
95
86
1,8°
121
112
11°
155
146
0,9°
195
186

RE=2,0 RE=2,5 RE=3,2 RE =4,0
8,4° 79° 7,0° 6,1°
27 26 24 23
18 18 18 18
75° 6,9° 6,2° 5,3°
31 30 28 27
22 22 22 22
7.5° 6,5° 5,9° 51°
33 32 30 29
24 24 24 24
6,7° 6,2° 5,5° 4,8°
35 34 32 31
26 26 26 26
6,5° 5,6° 52° 4,3°
39 38 36 35
30 30 30 30
5,3° 4,9° 4.4° 3,8°
45 44 42 Py
36 36 36 36
41° 3,8° 3,4° 2,9°
59 58 56 55
50 50 50 50
3,3° 3,0° 2,7° 2,3°
75 74 72 7
66 66 66 66
2,6° 2,4° 2,2° 1,9°
95 94 92 91
86 86 86 86
1,8° 1,8° 1,7° 1,5° 1 5
121 120 118 17
112 112 112 112
1,1° 1,1° 1,2° 1,2°
155 154 152 151
146 146 146 146
0,9° 0,9° 0,9° 0,9°
195 194 192 191
186 186 186 186
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Miszaki informaciok

MaxiMill HSC/HPC-19 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Helikalis stllyesztdmaras

RE = avaltdlapka cslicssugara

ag (mm) = maximalis lejtési szdg (a szerszam kdzéppontjahoz
viszonyitva)

a, (mm) = Osztas — D x m x tan ( ag)

D (mm) — Dyax— DC vagy Dy, — DC

Sik furatfenékhez

Dyae (Mmm) = legnagyobb furatatmérd
D (mm) = legkisebb furatatmérd
Do DN, (Mm) = legnagyobb furatatméré nem sik furatfenék esetén
DC DNmax (o1 Dmax Dmm DC DNmax QR Dmax Dmm
mm mm ° mm mm mm mm ° mm mm
25 49 7°02' 48 32 25 49 7°08* 48 32
£ 32 63 4034 62 46 £ 32 63 4°37* 62 46
E 40 79 347" 78 62 E 40 79 3°49' 78 62
Py 50 99 3°01" 97 81 = 50 99 3°02' 98 81
] 047 n 04
w 63 125 2°17 124 107 w 63 125 2°18 124 107
o 80 159 158 14 (2 80 159 158 14
100 199 198 181 100 199 198 181
25 49 7°21" 47 32 25 49 8°40° 45 32
£ 32 63 4o44° 61 46 £ 32 63 5°04° 59 46
= 40 79 3°53" 77 62 £ 40 79 4°06" 75 62
(-] o
Py 50 99 3°05* 97 81 ~ 50 99 3°13" 95 81
n onn¢ n ong
w 63 125 2°20 123 107 w 63 125 2°25 121 107
o 80 159 157 14 (4 80 159 155 14
100 199 197 181 100 199 195 181
25 49 8°24¢ 44 32 25 49 8°54' 42 32
£ 32 63 5°13" 58 46 £ 32 63 5°26* 56 46
£ 40 79 4°12° 74 62 £ 40 79 4°20° 72 62
n o~N
~ 50 99 317" 94 81 P 50 99 3°21" 92 81
I.IIIJ 63 125 2°27" 120 107 I.IIIJ 63 125 2°30° 118 107
o 80 159 154 14 (4 80 159 152 14
100 199 194 181 100 199 192 181
25 49 9°32" 4 32 25 49 6°49° 39 32
£ 32 63 5°42" 55 46 £ 32 63 3°59" 53 46
= 40 79 4°30° 71 62 £ 40 79 3°20° 69 62
o o
< 50 99 3°28* 91 81 s 50 99 2°13" 89 81
n onq: n oFn
w 63 125 2°33 17 107 w 63 125 1°52 115 107
o 80 159 151 141 (4 80 159 149 141
100 199 191 181 100 199 189 181
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Miszaki informaciok

MaxiMill HSC/HPC-19 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Axiélis sullyesztémaras

© B )

Lejtémaras

NE

a idealis értéke|

777

Alaptest utanmunkalasa

HSC 19

HSC 19

CHSC 19/GHSC 19/MHSC 19
CHSC 19/GHSC 19/MHSC 19

AHSC 19

HPC 19

CHPC 19/MHPC 19
CHPC 19/MHPC 19
AHPC 19

DC
mm
25
32
40
50
63
80
100

Homlokprofil médositasa

DC
mm
25
32-40
40-100

DC
mm
22-25
32-50
40-63

a

HSC 19 @

—
o

NN W s o
© o o o o o

HPC 19

SN
RE 0,2-4,0

X

mm
5,0
4,0
4,0

A
RE 0,2-4,0

xmax.
mm
5,0
6,0
6,0

idealis értéke

2 Re 50

HPC 19 @m

-
g
o

w A~ o~
o "o o o

0]
@ 4,0 mm-nél nagyobb cslcssugaru valtélapkak esetében modositani kell a szerszam-alaptestet a fenti rajznak megfeleléen.

cuttingtools.ceratizit.com
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Miszaki informaciok

MaxiMill HSC/HPC-19 rendszer

Megmunkalasi stratégia

v + W Kivalé oldalfalmin6ség nagyolémegmunkalas utan.
Tovabbi simitémivelet nem sziikséges.

90°

Maximalis forgacsmennyiség mellett Maximalis oldalfalminéség mellett
VAR b &
RE a, Ap max. RE Ap max.

Lapka mm mm mm Lapka mm mm
XDH. 190402FR-ALP 02 180 178 XDH. 190402FR-ALP 02 118
XDH. 190404FR-ALP 04 180 176 XDH. 190404FR-ALP 04 116
XDH. 190408FR-ALP 08 180 17,2 XDH. 190408FR-ALP 08 11,2
XDH. 190420FR-ALP 20 180 16,0 XDH. 190420FR-ALP 20 10,0

XDH. 190425FR-ALP 25 180 150 XDH. 190425FR-ALP 25 95

XDH. 190432FR-ALP 32 180 148 XDH. 190432FR-ALP 32 88

XDH. 190440FR-ALP 4,0 180 140 XDH. 190440FR-ALP 40 8,0

XDH. 190450FR-ALP 50 170 130 XDH. 190450FR-ALP 50 70

Zsebmaras vékonyfall
Sarokmaras Zsebmaras gerincekkel

0]
@ A fenti informéacio az XDHT 19 és XDHX 19 kivitell valtélapkéakra vonatkozik.
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Valtélapkas maroszerszamok
Mszaki informéaciok

MaxiMill HPC-04/12 rendszer

Megmunkalasi stratégia

Mire kell odafigyelni?

A Gépstabilitas.

A Stabil munkadarab- és szerszambefogas.

A Altalaban nem sziikséges hiitéanyag hasznalata, de megkonnyiti a
forgacselvezetést és javul vele a feliileti minéség.

A A termikus kélcsonhatést és a 600 °C-os kritikus hmérsékletet
figyelembe kell venni, és a munkadarab anyaganak megfeleld hiitést kell
alkalmazni.

A Keriilni kell a vibréciot.

A Kiegyensulyozast kell alkalmazni.

A A gyémant karbidképzé elemekkel (Fe, Ti, Ta, Co, Ni) fellépd kémiai
reakcioit figyelembe kell venni.

A kiegyensulyozottsag ellendrzése

Az dsszeszerelés, lapkabefogas és a futaspontossag beallitasa utan
ellendrizni kell a szerszdmok kiegyensulyozottsagat. Feltlizheté maro
hasznéalata esetén kiilondsen fontos a befogéval torténd dsszeszerelés utani
kiegyensulyozas.

cuttingtools.ceratizit.com

Mikor érdemes a HPC-12 rendszert alkalmazni?

A Konny(- és szinesfémbdl, miianyagbdl, szalerdsitett anyagbol, grafitbdl készilt
alkatrészek esetén.

A Ha az egyszer( beallithatosag révén meg lehet takaritani a szerszambeallitasi
kéltségeket.

A Nagyszérias gyartas esetén.

A A munkadarab fellleti minéségére vonatkozé magas szinti elvarasok esetén.

A Ha hosszu élettartamra van szlikség a bonyolult szerszamcserék és a kéltséges
allasidék csokkentéséhez.

A Ha rendelkezésre &ll bedllitogép.

Beallitas széles élii simitoélapkaval

A hagyomanyos lapkakat 0,02 mm-es radialis futdspontossagra kell beallitani, a fent
leirt beallitasi folyamatnak megfeleléen. A széles él( simitdlapkakat ezutan 0,02-0,03
mm-rel a legmagasabb él folé kell beallitani.

A lapka beallitdisanak menete

1 Szerelje be a beallitdékeket a szerszdmba (szallitasi allapot). Huzza meg az
allitécsavart (1) anélkil, hogy deformalna az ékeket.

2 Szerelje be a PKD lapkakat, és huzza meg a szoritocsavarokat (2) 1,0 Nm
nyomatékkal.
3 Jeldlje meg a legmagasabban kiallo lapkat a bedllitokészilék segitségével.

4 Az allitécsavar (1) 6ramutato jarasaval azonos iranyu elforgatasaval allitsa a PKD
lapkat 0,02 mm-rel.

A szoritdéket el kell fesziteni. Enhez hasznalja a tartozék Torx kulcsot!

5 Allitsa be a tobbi lapkat is erre az értékre gy, hogy maximum 0,005 mm legyen az
eltérés. A maximalis allitasi tavolsag 0,10 mm.
6 Huzza meg az 6sszes szoritécsavart (2) 5,0 Nm nyomatékkal.

7 Ellendrizze a valtélapkak futaspontossagat. Célérték: 0,005 mm.
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Miszaki informaciok

MaxiMill HPC-12 mar6 — a tokéletes precizitas

Allithatd, nagy teljesitményii szerszam aluminiumalkatrészek simitdmegmunkalasahoz

Acélbol késziilt szerszamtest

A maximalis stabilitas
A maximalis kopasallésag
P o " . L Aluminium
A @160 mm-t6l kétkomponensii kivitel; egyszerlbb kezelés és orsokiméls
megmunkalas a nagyobb szerszamméreteknél

Acél

Aképa kétkombonens(i kivitelt mutatja

Feltiizheté vagy monoblokk kivitel

A HSKG63 csatlakozasu monoblokk szerszamok
A G 2,5 értékre kiegyenslyozott monoblokk szerszamok n = 20.000 min fordulatszamon (ISO 1940)

Kifejezetten HSC alkalmazasokhoz kifejlesztett belsé hiitécsatorna

A jobb forgacskihordas

A jo fellileti mindség

A optimalis alkalmazasi feltételek
A miniméalkenéssel is hasznalhatd

Az idd pénz — A MaxiMill HPC-12 marérendszer egyszer( és gyorsan beallithatd!
Erésen pozitiv élsz6g: +25°

A kis forgacsolderdk
A kiemelkedden sima feliiletek
A minimalis alkatrész-deformalodas

Tangencialis élelhelyezés

A stabil alap a PKD szegmens szamara és a maximalis folyamatbiztonsag érdekében

Médositott PKD forgacsoloél Valtolapkak valasztéka

A nagyfoku itésallosag marasnal A hagyomanyos valtdlapka

A kimagaslo élstabilitas A valtdlapka csucssugérral

A minimalis sorjaképz6dés a munkadarabon A valtolapka komplex simitoéllel

A a 12%-nal nagyobb sziliciumtartalma Al-Si-6tvozetek
megmunkalasa is problémamentes

15/174
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Miszaki informaciok

Kozepes forgacsvastagsag [h. ] — eljarasi mod
Sarokmaras

Vélassza ki a tablazatbol az adott acélhoz illd megfeleld kdzepes
forgacsvastagsagot [hy,].

Szakitoszilardsag h
Anyag o
N/mm? mm
Acélhoz =800 O
Acélhoz 800-1000 Q
Acélhoz 1000-1200
Acélhoz 1200-... o
Rozsdamentes acélhoz .—150
Rozsdamentes acélhoz 750-900
Rozsdamentes acélhoz 900-1150 v
Rozsdamentes acélhoz 1150~... .
Vlassza ki a tblazatbol a megfeleld el6tolasi értéket a
kézepes forgacsvastagsag [hy,), illetve a fogasszélesség [a]
figyelembevételével.
h, Az f, el6tolas h,, alapjan korrigalt értéke
mm
0,36 0,29 0,25 0,18 0,16
0,31 0,26 0,22 0,16 0,14
0,27 0,22 0,19 0,14 0,12
0,22 0,18 0,16 0,12 0,10
0,34 027 0,24 017 015
0,29 0,24 0,21 015 013
0,25 0,20 0417 013 0,11
0,20 016 0,14 0,10 0,09*
| a= 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,75 DC 1xDC
*f,< 0,08 mm: veszélyes, mert a szerszam nem megfeleléen forgacsol
Kiinduloértékek f, (mm) a kiinduldadatok diagramjabadl
8 & 8 & 8 g 2 g 3 g
S S = = = & N ) @ <
o o o o o o o o o o
100
90
80
70
60
E 5
< N —— —
40 N\ N g . T~ ~ T~
NN N e ~
AN N N -
30 ~
20 AN N L N .
AN N N N
10 N
0 0,05 0,10 0,15 0,20 025 0,30 0,35 0,40 045
f, korrigalt értéke (mm)
> Példa:
kiinduldérték (f,) = 0,075 mm
a.=30%

korrigalt érték (f,) = 0,15 mm

cuttingtools.ceratizit.com 15175
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Véltolapkas maroszerszamok
Mszaki informéaciok

MaxiMill HFC-06 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Programozott radiusz: R = 1,2 mm

/RE

R &
|

Fogasmélység és maradékanyag

IC (mm) RE (mm) A max, (MM)
6,35 0,5 0,8
cirkularis
Furatmaras
(teljes cirkularis siillyesztémaras)
DC D, Diax O Rmax.
mm mm mm °
16 22 31 4,5°
20 30 39 2,3°
25 40 49 1,3°
32 54 63 0,9°
D
o
|
£
& V C\;:r_'“»
DC
Dmax/rmn
Kiindul6adatok
XPLX 06
€
£
-
Anyag
Acél P.2.2
Rozsdamentes M.1.1
Vasontvény K14
Nagy héallésagu S.2.2

1,50
1,25

1,00

0,50

8e max.

x |8 X
Fogasszélesség az anyagon Lépések siillyesztémarasnal
DC (mm) X (mm) B (mm) e max. (MM) f, (mm) X
kezdé min. max.
16-32 DC-(2 xB) 43 53 0,10 0,08 0,15  <0,7xDC
axialis ferde
Siillyesztémaras
DC Xinax. O Rmax.
mm mm °
16 5,9°
20 3,2°
25 0.5 2
32 1,3°
0,75 \§
\
0 T T T T
0 0,50 1,00 1,50 2,00
f, (mm)

Valtélapka v, (m/min) Hiités
40CrMnMos 8-6  XPLX 060305SR-M50 CTPP235 200 szaraz
X6CrNiMoTi 17122 XPLX 060305ER-M50 CTPM240 180 szaraz
EN-GJL-250 (GG25) XPLX 060305ER-M50 CTCK215 250 szaraz
Inconel 718 XPLX 060305SR-F40 CTC5240 85 emulzié

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

Ve > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!

15176
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Miszaki informaciok

MaxiMill HFC-09 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Programozott radiusz: R =2 mm

Fogasmeélység és maradékanyag

Fogasszélesség az anyagon

Lépések siillyesztémarasnal

IC (mm) RE (mm) Apmax. (MM) DC (mm) X (mm) B (mm) e max. (MM) f, (mm) X
kezdé min. max.
9 0,8 1 25-66 DC-(2xB) 59 75 0,10 0,08 015  <0,7xDC
cirkularis axialis ferde
A Sillyesztémaras
(teljes cirkularis stillyesztémaras) 4
DC Diin. Diax. O Rmax DC Xinax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
25 35 48 3,1° 25 3,6°
32 49 62 17° 32 2,0°
35 55 68 1,4° 35 1,6°
40 65 78 1,0° 40 1,2°
42 69 82 0,9° 42 0,75 11°
50 85 98 0,8° 50 0,9°
52 89 102 0,7° 52 0,8°
63 1M 124 0,7° 63 0,8°
66 "7 130 0,6° 66 0,7°
D
|
-
r ©
a7 ——<n
DC
max/min
Kiinduléadatok
XDLX 09 15
1,25
1,0
= \
E
< 075 Y
0,5 k\
025 05 0,75 1,0 125 15 175 20 225
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDLX09T308SR-M50 CTPP235 200 szaraz
Rozsdamentes M4 X6CrNiMoTi 17122 XDLX09T308SR-M50 CTPM240 180 széraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) XDLX09T308SR-M50 CTCK215 250 szaraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 XDLX09T308ER-F40 CTC5240 35 emulzi6
(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148
v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
15177
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Mszaki informéaciok
MaxiMill HFC-12 rendszer
Megmunkalasi stratégia
Programozott radiusz: R =3 mm
B s,
' @DC X
Fogasmeélység és maradékanyag Fogasszélesség az anyagon Lépések siillyesztémarasnal
IC (mm) RE (mm) Apmax. (MM) DC (mm) X (mm) B (mm) e max. (MM) f, (mm) X
kezdé min. max.
12 1,0 2 32-100 DC-(2xB) 8,3 10 0,15 0,10 0,20 <0,7xDC
cirkularis axialis ferde
ATELIEED Siillyesztémaras
(teljes cirkularis stillyesztémaras) 4
DC Drmin. Dimax O Rmax. DC Xmax, O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
32 44 62 6,1° 32 72°
35 50 68 37° 35 4,4°
40 60 78 2,5° 40 2,9°
42 64 82 2,3° 42 115 2,7°
50 80 98 1,3° 50 + 52 ’ 1,5°
52 84 102 1,3° 63 + 66 11°
63 106 124 0,9° 80 1,3°
66 112 130 0,9° 100 0,7°
80 140 158 1,1°
100 180 198 0,6°
2,0
’ \
1,75 \\\
15 b,
)\
= 1,25 N
S
= 10 \
© \\
0,75 \\
0,5 =
3 \\
!
025 05 075 1,0 125 15 1,75 2,0 225 275
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 200 széraz
Rozsdamentes M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 szaraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) XOLX120410ER-M50 CTCK215 250 széraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 XOLX120410ER-F40 CTC5240 35 emulzié

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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Miszaki informaciok

MaxiMill HFC-19 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Programozott radiusz: R =5 mm

/RE
B max
Ic Ry
) X
Fogasmeélység és maradékanyag Fogasszélesség az anyagon Lépések siillyesztémarasnal
IC (mm) RE (mm) Apmax. (MM) DC (mm) X (mm) B (mm) e max. (MM) f, (mm) X
kezdé min. max.
19,14 1,5 3,3 63-160  DC-(2xB) 131 12 0,2 0,10 0,25 <0,65xDC
cirkularis axialis ferde
LD Stillyesztémaras
(teljes cirkularis siillyesztémaras) v
DC D, Dinex O Rmax. DC Xmax. O Rmax. 8pmax
mm mm mm ° mm mm ° mm
63 97 123 2,5 63 2,9
80 131 157 1,4 80 1,8
100 171 197 1,0 100 17 1,3 33
125 221 247 0,7 125 1,0
160 291 317 0,5 160 0,7
D
Kiinduloadatok
|
XOLX 19 N
3,25
3,00 1
2,75
2,50 1 % \
s \\ \\
—_ 2,00
E 1,75 1 \\\\\
(UQ. 1,50 ]
: N
1,25 1 - \ \
1 N
1,00 — N
075 | \
0,50 1
]
0 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX190615SR-M50 CTPP235 200 szaraz
Rozsdamentes M1 X6CrNiMoTi 17122 XOLX190615SR-M50 CTPM240 180 szaraz
Vasontvény KA1 EN-GJL-250 (GG25) XOLX190615SR-M50 CTCK215 250 szaraz
Nagy héallésagu S.2.2 Inconel 718 XOLX190615ER-F40 CTC5240 85 emulzié

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok
Miszaki informaciok

DHFC rendszer
Forgacsolasi iranyértékek

Hagyomanyos lapkakhoz

F

Ve f,
Anyag m/min mm
Acél 130-300 0,25-1,0
Rozsdamentes
Vasontvény
Nemvasfémek
Nagy héallésagu
Edzett acél

mm
0,7

M
Ve f;
m/min mm
130-300 0,25-1,0
90-210 0,25-1,0

120-270 0,2-1,1

40-80 0,15-0,75

mm
0,75
0,60
0,70

0,6

Ve
m/min

120-270

R
f, a,
mm mm
0,2-1,2 0,75

Megmunkalasi stratégia

Programozott radiusz R = 1,4 mm

Helikalis siillyesztémaras

E D
I§ i
i Z W]
RN = ——
|
DC @
-
DC I:)min Dmax (1°
mm mm mm
16 23 31 2,5
20 31 39 1,9
25 41 49 15
32 55 63 1,2
35 61 69 1,0
42 75 83 0,9

Teljes axialis

siillyesztdmaras

N2

DC Xinax
mm mm
16 0,35
20 0,40
25 0,45
32-35 0,50
40 0,55

DC
mm

16
20
25
32
35
42

Lejtémaras

NG

& mym
<25 7
<1,9 1
<1,5 16
<1,2 23
<1,0 26
<0,9 33

e}
@ ) Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

15/180
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Miszaki informaciok

MaxiMill 251 / 251 RS rendszer

Technoldgiai adatok
Ajanlott fogasmélység

, Fogasmélység a valtélapka négyszeres/nyolcszoros hasznositasahoz
° Négyszeres Nyolcszoros g yses P 9y ¥

[} a ap max €IMéleti CI
mm mm mm mm

oo

0,7
11
14
1,7
2,3
2,9

© OB WN

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

Lejtbmaras Axialis stllyesztémaras

05
g
e

@DC a

mm ° m

10 3.4 0,5

12 16,0 13

16 8,0 ,0 1,3 0,5

20 515) 20,0 1,3 20 1,3 2,7 0,2

25 4,0 13,0 2,0 6,0 25 13 2,7 0,4 1,0

32 3,0 8,0 3,0 4,0 32 13 27 0,8 11

40 33 2,8 40 1,5 1,2

42 31 42 1,5 1,5

50 24 2,6 40 50 15 1,5 2,0

52 2,2 2,3 52 1,5 1,5 2,0

63 1,9 2,8 63 1,5 2,0

66 1,6 66 1,5 2,0

80 13 2,0 3,2 80 1,5 2,0 3,0
100 1,0 1,5 2,3 100 1,5 2,0 3,0
125 1,7 125 3,0

Helikalis sullyesztémaras
. e A
—~ T
DC DC
D, D,

legnagyobb flrési atméré
a szerszam atmérdjétél fliggden

D _  legkisebb firasi atmeré D
m a szerszam atmérdjétol fiiggden mex.

o)
@ A maximalis furatatméré =2 x DC - 1 mm

12 20
@DC I:)min Dmax QR Dmin Dmax ar Dmin Dmax QR Dmm QR I:)min
mm mm mm ° mm mm ° mm mm ° mm ° mm
10 12 15 2,5
12 16 19 21
16 24 27 15 21 24 24
20 32 35 1,2 27 32 1,9 26 30 13
25 42 45 1,0 37 42 1,5 37 40 1,8 31 38 2,2
32 56 59 0,7 51 56 1,2 50 54 15 46 52 17
40 64 70 11 62 68 14
42 68 74 11
50 84 90 0,9 81 88 11 75 84 1,5
52 88 94 0,9 86 92 1,0
63 107 114 0,9 101 110 11
66 13 120 08
80 142 148 0,7 135 144 0,9 128 140 11
100 181 188 0,5 175 184 0,7 168 180 0,9
125 218 230 0,7

cuttingtools.ceratizit.com 15[181
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CERATIZIT \ Performance Valtélapkas marészerszamok
Miszaki informaciok

R100. rendszer
Forgacsolasi iranyértékek

WTN1205  WTN1205  WAN2225  WAN2225  WAN1240  WAN1240  WAX1240  WAX1240  WUN4210  WUN4210

A 3 % 3 % 3 K 5 K 3

&
é

P a5 50 I
CPL2 W0 w0 I
CPI3 1000 I
P4 om0 w0 I
SRS 200 0 I
P21 W0 W0 I
P22 000 I
P23 om0 w0 I
P24 te0 0 I
P31 W0 w0 I
P32 100 I
P33 w0 w0 I
P4 ts0 0 I
P4z 150100 I

M1 230 130 230 140 270 160 170 90

M.21 200 120

M.3.1

KA1 275 200 360 90 150 110 200 150

KA1.2 150 100 360 90 150 110 150 120

K.241 180 100 230 170 150 110 200 150

K.2.2 150 100 160 110 150 110 160 130

K.341 180 100 210 160 200 150

K.3.2 180 100 210 160 150 120

N.14 1200

N.1.2 800

N.241 880

N.2.2 800

N.2.3 230

N.341 280

N.3.2 280

N.3.3 160

N.41 260

S.1.1 50

S4.2 45

S.21 24

S.2.2 16

S.23 20

S.341 50

S.3.2 32

$.3.3 25

HAA 140 80

HA.2 120 70

HA.3 80 40

HA.4

H.21

H.341

[e]
(ﬂ/ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.
A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

R 1000, 1002, 1007 rendszer
Forgacsolasi iranyértékek

Acél
0501
0702
1003
1273
1604

Rozsdamentes
0501
0702
1003
12T3
1604

Vasontvény
0501
0702
1003
1273
1604

cuttingtools.ceratizit.com

f,la,
mm

WTN1205

0,1-0,3
0,1-0,3
0,1-0,7
0,1-0,7
0,1-0,3
0,1-1,0
0,1-0,3
0,1-1,5
0,2-0,3
0,2-1,5

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3

0,1-0,2

0,1-0,3

0,1-0,3

0,1-0,7
0,15-0,3
0,1-1,0
0,15-0,4
0,1-1,5

0,2-0,5
0,2-3,0

WAN2225

0,15-0,6
0,4-1,0
0,2-0,8
0,5-2,0
0,3-1,0
0,6-3,0

WAN1240

0,2-0,9
0,2-1,5
0,25-1,0
0,2-2,0
0,3-1,2
0,25-3,0

0,1-0,3

0,1-1,0

0,1-0,4

0,1-1,15
0,2-0,05
0,2-2,0

WAX1240

0,2-0,5
0,1-0,75
0,2-0,7
0,2-1,5
0,-0,8
0,2-2,0
0,25-1,0
0,2-3,0

0,2-0,5
0,1-0,75
0,2-0,7
0,2-1,5
0,-0,8
0,2-2,0
0,25-1,0
0,2-3,0

0,1-0,3
0,1-0,7
0,1-0,3
0,1-1,0
0,1-0,4
0,1-1,5
0,2-0,5
0,2-3,0

WUN4210

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,4

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3

0,1-0,3

0,1-0,7
0,15-0,3
0,1-1,0
0,15-0,4
01-1,5

0,2-0,5
0,2-3,0

15/183
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Mdszaki informaciok

R 1000, 1002, 1007 rendszer

Forgacsolasi iranyértékek

h/a WTN1205 WAN2225 WAN1240 WAX1240 WUN4210
Nemvasfémek
f; 0,1-0,3
0702
ap 0,1-1,0
f; 0,1-0,3
1003
a 0,1-1,5
f, 0,1-0,4
1273
a, 01-2,0
f; 0,2-0,5
© 1604
a 0,2-4,0
Nagy héallésagu
f, 0,1-0,4
1003
a 0,2-1,0
f, 0,15-0,5
12T3
a 0,3-1,5
f, 0,15-0,5
1604
a 0,3-2,0
Edzett acél N 1208
f, 0,1-0,15
0501
a 0,1-0,2
f, 01-0,2 48 HRC-ig: a,-tartomany a tablazatban
0702 a 01-03 megadottak szerint
E o 55 HRC-ig: a, maximalis értéke x 0,7
T 1 0,1-0,2 65 HRC-ig: a, maximalis értéke x 0,5
a, 041-0,5
2 0,1-0,25
© 1273
a, 01-0,7
2 0,15-0,3
1604
a, 0,2-1,0

Y TR I
T Y 7 F
A oms
B Y TP I
S Y I

15[184 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Véltolapkas maroszerszamok
Mszaki informéaciok

R 1000, 1002, 1007 rendszer

Megmunkalasi stratégia

Axialis sullyesztémaras

@

@DC
mm

8-160

05

Lejtémaras

®

@DC

mm

10
12
14
15
16
18
20
22
24
25
30
32
35
40
42
50
52
66
80
100
125
160

cuttingtools.ceratizit.com

Xax.

mm

o)
@ f, értékét az alkalmazasi tablazatnak megfeleléen 30%-ra kell csokkenteni

— vc oldal: 182-184

Xax.
mm

14,0
9,5
8,1
71
57
4,7

©® N o

12

mm
<10

<1,0
<1,0
<1,0
<10
<10
<1,0

26,5
14,0
1,3
8,5

53

3,8

3,0

23

©® o B~ N

23

30

10

Xnax.
mm

2,5

<12
<12
<12
<1,2

<12
<12

<12

19,7
17

8,4

5,9

4,2

7
12

24

34

12

Xax.
mm

3,0

Xx.
mm

4,0

o
@ y = a maré minimalis elmozdulasa

z = maximalis megengedheté mélység
a, / f, az alkalmazasi tablazatnak megfelelden

<25
<25

<25

<25

— vcoldal: 182-184

13,0

8,5

57

39
3,0

20

30
44
58

<30
<3,0
<30

16

10,3
6,4
4,6
33
24
18

22
36
50
70
95
130

mm

<4,0

<40
<40
<4,
<4,
<4,0
<40

15/185
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CERAT'Z'T \ Performance Véltolapkas maroszerszamok

Miszaki informaciok

R 1000, 1002, 1007 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Helikalis sullyesztémaras

D, = @ legkisebb furatatmérd a szerszam D.ax = a legnagyobb furatatmérd a szerszam
atmérd;jétdl fuggden atmérdjétol fiiggden

e}
@ a, / f, az alkalmazasi tablazatnak megfelel6en

— vcoldal: 182-184

05 07 10 12 = 16

o

@DC a® y z a® y z a® y z a y z a y z
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

8 10 16

10 12 20

12 16 24 14 24

14 20 28 16 28

15 22 30 17 30

16 24 30 20 32

18 28 36 24 36 20 36

20 32 40 28 40 22 40

22 24 44

24 26 48

25 38 50 32 50

30 48 60 42 60

32 34 64

35 58 80 72 70 48 70 40 70 38,7 5 <40
40 42 80

42 72 84 66 84 62 84

50 62 100

52 86 104 82 104 74 104 10,3 22 <40
66 110 132 102 132 94 132 6,4 36 <40
80 138 160 130 160 122 160 4,6 50 <40
100 170 200 162 200 33 70 <40
125 220 250 212 250 24 95 <40
160 290 320 282 320 1,8 130 <40
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

MaxiMill 252 rendszer
Megmunkalasi stratégia

Ajanlott fogasmélység

Négyszeres

[} Apmax
mm mm mm
10 2,5 45
12 3,0 9,9

Kiindul6adatok

RNHU 10 6,00
5,00
4,00 \
E 3,00 \
< 1 \
2,00 \
1,00 x
0,00 T —T —T L — L —T
0,05 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05
f, (mm)
Anyag Valtélapka v, (m/min) Hiités
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 180 szaraz
Rozsdamentes M.11 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 szaraz
Kiindulbéadatok
RNHU 12 6,00

5,00 - \
4,00 - \
3,00 - \
2,00 - \

\\

a, (mm)

1,00 - —
] \\
0,00 T —T —T L — L —T
0,05 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05
f, (mm)
Anyag Valtdlapka v, (m/min) Hiités 1 5
Acél P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 180 szaraz
Rozsdamentes M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 szaraz

(e}
@ Részletes forgacsolasi sebességek az egyes szerszamanyagokhoz (oldal): — 146-148

v, > 400 m/min esetén a szerszamot ki kell egyensulyozni!
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CERATIZIT \ Performance

Miszaki informaciok

Forgacsolasi iranyértékek K200. masolémardkhoz

o _
= Mutatészam
=

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.241
M.3.1
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

15/188

CTPK226

280-300
220-240
220-240
220-240
220-240
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-320
280-320
220-220
220-220
180-200
180-200
220-220
280-300
280-300
280-300
300-350
300-350
240-260

240-260
240-260
200-220
120-140
240-260
240-260

CTPP211
R F
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-300
180-220 240-320
180-220 240-320
180-220 220-280
180 - 220 240-320
180 - 220 240-320
140-180 200-240
140-180 200-240
140-160 180-200
140-160 180-240
140-180 200-240
160-200 200-300
160-200 200-300
160-200 200-300
180-220 240-350
180-220 240-350
160-200 220-260
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 280-320
240-280 280-320
240-280 280-320
300-400 300-400
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
60-80
280-300
280-300
240-260
160-200
280-300
280-300
300-400 300-400
500-600 500-600
300-400 300-400
300-400 300-400

CTPK231

Ve (m/min)

160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
120-180
120-180
120-160
120-160
120-180
120-200
120-200
120-200
180-200
180-200
160-200
300-600
300-600
300-600
300-600

240-280
240-280
240-280

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
140-160
80-100

80-100
80-100

CTCN211
R K
300-400
400-600 600-800

CTPP216
R F
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
250-360  240-320
250-360  240-320
220-300  280-300
250-360  240-320
250-360 240320
140-180 200240
140-180  200-240
220-250  220-240
220-250  220-240
140-180  200-240
240-350  240-260
240-350  240-260
240-350  240-260
340-400  240-360
340-400  240-360
280-340  220-300

400-450
400-450
400-450
400-450
300-400
300-400
300-400
300-400
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
240-260  240-260
220-240  160-240
120-140 100140
220-240  160-240
220-240  160-240
300-350
600-800

@ elsédleges valasztas

O megfeleld

® @ minimalkenés

O © ®© © © 0 0 0 0 0 0 0 0 0 O siiitett levegd

® 0 060606000 000 0 0 0 0 00 ® ®@®@ OO O OO OOO0OO0O OO0 O O O emulzio
0o 0 0 00
O O O O O O

® ® 0 060 060 0 0 0 0 OO
O O O O
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CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok
Miszaki informaciok

Forgacsolasi iranyértékek K200. masolémarokhoz

Nagyolas (R)

§ 26-16 @ 20-32

g

=

=
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,4 0,25-0,5
0,08-0,5 0,25-0,6
0,08-0,6 0,25-0,7
0,08-0,7 0,25-0,8
0,08-0,8 0,25-0,9
0,08-0,9 0,25-0,10
0,08-0,35  0,25-0,45
0,08-0,36  0,25-0,46
0,08-0,37  0,25-0,47
0,08-0,38  0,25-0,48
0,08-0,39  0,25-0,49
0,08-0,40  0,25-0,50
0,08-0,41  0,25-0,51
0,08-042  0,25-0,52
0,08-0,43  0,25-0,53
0,08-0,3 0,15-0,4
0,08-0,3 0,15-0,4
0,08-0,3 0,15-0,4
0,08-0,3 0,15-0,4
0,08-0,3 0,15-0,4
0,08-0,3 0,15-0,4
0,08-0,35 0,4-0,5
0,08-0,35 0,4-0,5

cuttingtools.ceratizit.com

Simitas (F)
26-16 @ 20-32
f, (mm/fog)

0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,8
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,4 0,2-0,6
0,08-0,5 0,2-0,7
0,08-0,3 0,2-0,5
0,08-0,4 0,2-0,6
0,08-0,5 0,2-0,7
0,08-0,6 0,2-0,8
0,08-0,7 0,2-0,9
0,08-0,8 0,2-0,10
0,06-0,25  0,025-0,45
0,06-0,26  0,025-0,46
0,06-0,27  0,025-0,47
0,06-0,28  0,025-0,48
0,06-0,29  0,025-0,49
0,06-0,30  0,025-0,50
0,06-0,31  0,025-0,51
0,06-0,32  0,025-0,52
0,06-0,33  0,025-0,53
0,05-0,2 0,15-0,25
0,05-0,2 0,15-0,25
0,05-0,2 0,15-0,25
0,05-0,2 0,15-0,25
0,05-0,2 0,15-0,25
0,05-0,2 0,15-0,25
0,08-0,3 0,25-0,5
0,08-0,3 0,25-0,5

26-16

0,3-0,8
0,3-0,8
0,3-0,8
0,3-0,6
0,3-0,6
0,3-0,8
0,3-0,6
0,3-0,6
0,3-0,6
0,3-0,8
0,3-0,6
0,3-0,6
0,3-0,8
0,3-0,8
0,3-0,6
0,3-0,6
0,3-0,6
0,3-0,8
0,3-0,8
0,3-0,8
0,3-0,6
0,3-0,6
0,3-0,6

0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5
0,25-0,5

Csak -MR3-hoz nagyolas

2 20-32

1,2-1,5
1,2-1,5
1,2-1,5
0,8-1,25
0,8-1,25
1,2-1,5
0,8-1,25
0,8-1,25
0,8-1,25
1,2-1,5
0,8-1,25
0,8-1,25
1,2-1,5
1,2-1,5
0,8-15
0,8-1,25
0,8-1,25
1,0-1,5
1,0-1,5
1,0-1,5
0,8-1,25
0,8-1,25
0,8-1,25

0,6-1,0
0,6-1,0
0,6-1,0
0,6-1,0
0,6-1,0
0,6-1,0
0,6-1,0
0,6-1,0

® ®® OO O OO OO0OO0OO0O OO0 O O O emulzio

O megfeleld

® O siiritett levegd

@ elsédleges valasztas

® ®© 0 © 006 0 00 0 0 @0 @0 @ nminimlkenés

OO0 O O OO
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Maximalis axialis fogasmélysegek a, K200 masolomarokhoz

)

Gombvégli lapkak

Valtolapka-atméré (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max.
R 0,8 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
ROHX-FM3 F 0,4 0,8 1,0 12 15 15 2,0 2,0
R 0,8 1,0 2,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
ROHX-FM4 F 0,4 08 1,0 1,2 15 15 2,0 2,0
R 0,8 1,0 15 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
ROHX-FM6 F 0,4 08 1,0 1,2 15 15 2,0 2,0
R* 40 6,0 8,0 12,0 16,0
ROGX-MR4 F 2,0 3,0 40 5,0 6,0
R 15 2,0
ROHX-MR5 ) 08 o

* A teljes fogasmélység (a,) maximum az atméré (DC) 25%-a lehet!

o

Toéruszlapkak

Valtélapka-atméré (mm) 6 8 10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max.
R 2,0 3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
XOHX-FMS F 0,6 2,0 24 3,2 40 50 6,4
R 2,0 3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
XOHX-MR6 F 06 2,0 24 3,2 40 5,0 6,4
R 15 2,0 3,0 40
XOHX-FM1 F 08 08 1,0 1,0
R 1,0 1,5 2,0 3,0 40 5,0
XOHX-FM2 F 0,5 07 08 1,0 1,0 1,5
R 08 1,0 15 2,0 3,0 40 5,0
XOHX-MR2 F 05 0,5 07 08 1,0 1,0 1,5
R 1,5 2,0 3,0 40
RO F 0,7 08 1,0 1,0
XOHX-MR3 |: 0,5 06 0,8 1,0

A geometriak alkalmazasi teriletei

Valtolapka F M R Fé alkalmazas

XOHX-FM1 ) . acélok, acélontvények, nagy hdallosagu acélok és edzett acélok max. 63 HRC keménységig
XOHX-FM2 . . acélok, acélontvények, nagy héalldsagu acélok és edzett acélok max. 60 HRC keménységig
ROHX-FM3 . . acelok, acélontvények és nagy héalldsagu acélok

ROHX-FM4 . . acélok, acélontvények, nagy héalldsagu acélok és edzett acelok max. 60 HRC keménységig
XOHX-FM5 . . acélok, acélontvények, nagy héalldsagu acélok és edzett acélok max. 60 HRC keménységig
ROHX-FM6 . . . nemvasfémek, méanyagok, grafit

XOHX-MR2 . . hosszu forgacsot adé vasanyagok

XOHX-MR3 . . acelok, acélontvények és nagy héalldsagu acélok

ROGX-MR4 . . acelok, acélontvények és nagy héallésagu acélok

XOGX-MF4 . . acelok, acélontvények és nagy héallésagu acélok

ROHX-MR5 ° . hosszu forgacsot adé vasanyagok

XOHX-MR6 . . hosszu forgacsot add vasanyagok

15]190 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Valtdlapkas marészerszamok
Miszaki informaciok

Forgacsolasi iranyértékek MaxiMill Slot-SX darabolémardkhoz

§ CTCP335 CTP1340 H216T
e
é Ve (m/min)
P11 240 190 Koézepes forgacsvastagsag Fogankeénti elétolas Elétolasi sebesség
PA.2 210 160
P13 180 140 hy, (mm) f, (mm) Vi (mm/min)
PA.4 160 130
P15 140 120 »\/— a, ,\/_DC
P21 220 170 h,=f, DC f=h, a v.=fxzxn
P.2.2 160 130
P23 140 120 DC = a tarcsamar¢ atmérdje
P.2.4 100 80
P.3.1 130 120 ZNF = a mar6 fogszama
P.3.2 110 100
P.3.3 90 80
P41 140 120
P.4.2 120 110
M1 110 130
M.2.1 100 120
M.3.1 80 100
K141 300 200 140
K1.2 240 180 115
K.2.4 200 120 150 Referenciaszerszam: 50 386 12504 - ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
K.2.2 160 100 110 SX4 -F2 SX4 -M1 SX4 -M7
K31 190 120 170 a, 10 20 3 a 10 20 3 a 10 20 30
K3.2 160 100 140 hm f, (mm) hm f, (mm) hm f, (mm)
N1 300 500 P 008 028 020 046 01 030 025 020 009 030 023 018
N.1.2 200 330

M 005 018 013 0,0 006 021 015 012
N.21 250 370
B 220 330 K 012 030 030 024 009 030 023 0,18
N.2.3 200 280 N 008 028 020 016
N.34 300 350 S 0,04 014 010 0,08
N.3.2 300 350 H
a2 a0 20 N I N I I
SA4.1 70 Referenciaszerszam: 50 386 12504 - ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
Hi2 60 SX4 -M8 X4 -27P
524 B a, 10 2 3 a 10 20 30
S.2.2 25

hm f, (mm) hm f, (mm)

$.2.3 30
Y 60 P 008 028 020 016
$3.2 50 M 005 018 013 0,0
$.3.3 40 K 0,06 021 015 0,12
HA1 N 008 028 020 016 009 030 023 018
H.1.2 S 004 014 010 0,08
HA.3 H
" N
) @ Figyelem! Keskenyebb és szélesebb valtélapkak esetén megfelelden csdkkentse vagy novelje a

fogankeénti elétolast!

S|

ﬂ A forgacsolasi adatok nagymértékben fiiggnek a kiilsé feltételektdl, pl. a szerszdm- és a munkadarab-befogas stabilitasatél, az anyagtdl és a géptipustl.

A megadott értékek a lehetséges forgacsolasi adatokat jelzik, amelyektdl az alkalmazasi feltételeknek megfelelden kb. £20%-kal el lehet térni.

cuttingtools.ceratizit.com

15191

15


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance Valtolapkas marészerszamok
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Forgacsolasi iranyértékek TX darabolémarokhoz

"g CWX500 CWK10
L
5
g V. (m/min) hm (mm) Ve (m/min)
PAA 160 0,10 Kozepes forgacsvastagsag
PA1.2 140 0,10
P13 10 0,08 B (Mm)
P1.4 110 0,10
PA.5 90 0,08 a.
P21 110 010 h =f DC
P.2.2 90 0,08
P.2.3 90 0,10
P.2.4 80 0,08
P34 80 0,05 Fogankeénti elétolas
P.3.2 60 0,10
P33 50 0,08 fe (mm)
P.41 100 0,05
P42 9 008 _ \/_D_C
M1 110 0,08 f.=h, a,
M.2.1 90 0,08
M.31 70 0,08
KA1 140 0,10 El8tolasi sebesség
K.1.2 100 0,10
K.21 90 0,08 Vi (mm/min)
K.2.2 80 0,05
K.31 140 0,10
K.3.2 120 010 v=fxzxn
N.11 600 0,12 250
N.1.2 400 0,12 230
N.24 220 040 210 DC = a tarcsamar6 atméréje
N-22 180 010 190 ZNF = amar fogszama
N.2.3 140 0,10 120
N.31 240 0,12 200
N.3.2 200 0,12 180
N.3.3 180 0,12 160
N.4.1 180 0,12 160
S.11 60 0,05
S$.1.2 50 0,05
S.21 60 0,05
S.2.2 50 0,05
$.2.3 40 0,05
S.31 60 0,06
S.3.2 40 0,06
8.3.3 30 0,06
HAA
H.A1.2
HA.3
H.1.4
H.24
H.31
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Egyszer(i és biztonsagos rogzités a CERATIZIT er6csavarral

Finommenet

Szabvanymenet

A szoritocsavar finommenetes része A szoritocsavart dvatosan be A szerszam és a szerszamszar optimalis Addig huzza a szoritécsavart,
van a maréba becsavarva. kell csavarni Utkdzésig (szallitasi csatlakozasanak biztositasdhoz a végsé rogzités  amig a mardfej fel nem Utkézik a
allapot). eldtt 4 mm-es hézagot kell hagyni a szerszdmtest felfogotiiskére.

és az illesztdhlvely kozott. Szabvanyos
felfogétliske hasznélata esetén ez automatikusan
garantalt. Szlikség esetén a szoritocsavarral
lehetséges utanallitas (0,5 mm/fordulat).

Meghuzasi nyomatékok szoritdcsavarokhoz, a mardszerszam maroétiskére torténé felszerelésénél

A maré atmércje Hatlapfeji csavar Ms  Roégzitécsavar ~Ma Hatlapfeji csavar My Régzitscsavar Mo Hatlapfejiicsavar Ms  Rogzitbcsavar  Ma

mm DIN 912 Nm Cikkszam Nm DIN 912 Nm Cikkszam Nm DIN 912 Nm Cikkszam Nm
40 70950 151 15 70950 151 15

42 70950 151 15 70950 151 15

50 M10x25 80 M10x25 80 70950 154 20
52 M10x25 80 70950 154 20
63 M10x25 80 M10x25 80

66 M10x25 80 M10x25 80

7
2 1 TS n B
N -t -_

A mard atmérdje Hatlapfejii csavar My Rogzitdesavar My Hatlapfejlicsavar My Rogzitdesavar  Ms  Hatlapfeji csavar My Rogzitscsavar Mo

mm DIN 912 Nm Cikkszam Nm DIN 912 Nm Cikkszam Nm DIN 912 Nm Cikkszam Nm
80 M12x30 140 M12x30 140 M12x30 140
100 M16x35 180 M16x35 180 M16x35 180
125 M16x35 180 M16x35 180
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Roviditések és méretek

15/194

Fogasszélesség
Fogasmélység
Szerszamatmérd
Munkadarab atmérdje
Fogankénti elétolas
Kozepes forgacsvastagsag
Fogsorok szama

Fajlagos forgacsoléerd

1 mm? forgacskeresztmetszetre jutd fajlagos forgacsoloerd

Az élszalag hossza

A fajlagos forgacsoléerd ndvekedése

Az ors¢ fordulatszdma

Idéegység alatt levalasztott forgacsmennyiség
Forgacsolasi sebesség

El6tolasi sebesség

Effektiv fogszam

Effektiv homlokszdg (ortogonalis homlokszdg)
Radialis homlokszég

Axidlis homlokszdg

Fogasvételi szog

Terel6szdg

Hatszog

Elszalag hatszoge

mm
mm
mm
mm
mm

mm

N/mm?
N/mm?

mm

1/min
cm®min
m/min

mm/min

fok
fok
fok
fok
fok
fok
fok

NN

aq

Elszalag

F6 forgacsoloél

Sarokradiusz és élvédelem
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Megmunkalasi helyzetek

Kedvez6 Kedvezbtlen
Egyeniranyu marés Elleniranyl maras

A munkadarab el6tolasi iranya megegyezik a mard A munkadarab el6tolasi iranya ellentétes a maro6
forgasiranyaval a forgacsolasi znaban. Kezdetben a forgasiranyaval a forgacsolasi zonaban. Kezdetben a
forgacsvastagsag maximalis, ezutan csokken, a forgacsolas forgacsvastagsag nulla, ezutan novekszik, a forgacsolas
végen pedig nulla. végen pedig maximalis.

A mar6 pozicionélasa

A maronak lehetdség szerint tangencialisan kell
kilépnie a munkadarabbdl.

A munkadarab pozici6ja

Lehetdség szerint Ugy kell befogni a munkadarabot,
hogy a maré a teljes megmunkalasi hosszon
tangencialisan tudjon kilépni.

Alkalmazzon egyeniranyd marast, vagy gondoskodjon
réla, hogy a mar6 a bal oldali abran lathaté médon,
tangencialisan Iépjen ki a munkadarabbol.

15

A mard mérete

DC=a,x12-13

Homlokmarasnal a mar6 atméréjének 20-30%-kal
nagyobbnak kell lennie a munkadarabnal.
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ISO jel6lési rendszer marolapkakhoz

L L L L L L [ Y R B L 1
11 [2] [3] [4] [5] [6] 9]
L L L L L L [ Y R B L L
11 [2] [3] [4 [5] [6] 9] m 12 13|
K 2] 3]
A lapka alakja Hatszog Tlrések
A 85°
B 82° % $ = PO & >yl |8
« 55 - 2 N BEIRE o N BEIRE
o200 @ o ic | Bs | s |¢/$¥ ic | Bs | s |¢/ %
A 3 tmm | fmm | fmm o | O | © fmm | fmm | fmm O | O | ©
L 90 . 2 ? A 0025 0005] 0025 @ |® @ 005 | 008 | 013 | @
o 1 @ LS C 0025 0013 0025 @ |@] @ M 008 | 013 | 013 °
= o0 E  0025] 0025| 005 @ @@ 010 | 015 | 013 °
P10 @ E o5 F 0013] 0005| 005 @ @@ 005 | 008 | 0025 | ®
TS e a0 G 0025 0025] 013 @@ @ N 008 | 013 | 002 °
- N o H  0013] 0013] 0025 | @ @] ® 010 | 015 | 0025 °
I T 0,05 | 0,005] 0025 | @ 008 013 ] 013 | @
W g6 J 008 | 0005 0025 ° U 013 ] 020 013 °
v 3 0 | Egyedi kivitel 0410 | 0,005 | 0,025 ° 018 | 027 | 013 °
005 | 0013 ] 0025 | ®
R @ K 008 | 0013] 002 °
010 | 0013 002 °
s 90° B
T 60° A
W 80° )
)Z( Egyedi kivitel
7] 8] 9]
. . . Ny A forgacsolas
Szbgek / csucssugar Forgacsoldél A 1org
iranya
o -
%
& -
Radiusz 1. sz0g 2. sz0g ‘
RE (mm) K ay
Mo* A |45° A |3 L
02 |02 D |60° B |5°
04 |04 E |75° c |7 ‘ -
08 08 F |85° D [15° ‘
12 [12 P |90° E |20°
Z |Egyéb F |25° N
* Csak "R" G |30° !
Kiviteli lapkaval N |0° | = ol
: -
z
Eav
0 gyéb
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4] 5| 6
Jellemzék A forgécsoldél hosszusaga Lapkavastagsag
AU OE
A EHEHER S @R s
F O mm| A | T |cs| H | L|R| V| w|o| x|z
G g P 4,90 07 s
BMEEE T 5,00 05 o
E— 5,56 05 08 03 01 159
N 6,00 T 1,98
Q BEg 6,35 1 | 06 10 04 06 0 238
R | Wy Wy 6,65 | 10 03 218
T | Wy B, 6,80 L ’
ﬂ 7’00 04 T3 3,97
U 794 07 04 476
w | m 8,00 08 05 556
X | Egyedi kivitel 9,00 12
930 = 06 6,35
952 16 | 16 | 09 15 06 | 04 07 7,94
957 | 15 09 9,52
9,60 09
10,00 10 1 | 10 12
12,00 12
12,50 20
12,70 12122] 12 20 22 | 08 12
15,81 15 22 10
16,00 16
16,20 09
16,74 16
17,00 17
17418 06
18,18 07
19,05 19 13
20,00 20
10 | 12| 13|
Forgéacstord horony A gyarté jelolései A gyarté jelolései A gyartd jelolései
Forgacstoré-jelolés . L, F = finom
F = fiq om A simit6él hosszisaga p max M = kézepes
M.. = kdzepes R = nagyolé
R.. nagyolo6
Tovabbi jeldlések:
R = atmeneti radiusz a f6- /
mellékélen
Q = komplex simitoél
00=0,0mm 02=2,0mm
10=1,0 mm 03=3,0mm
12=1,2mm 04=4,0mm
15=1,5mm 06 =6,0mm
30=3,0mm 07=7,0mm
50=5,0mm 11=11,0mm
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A forgacsoléél igénybevétele marasnal

Elcsorbulas

Forgacsolasi sebesség
Fogankénti elétolas

Szerszdmanyag szivossaga

A
\
A
A

Elszalag

Kraterkopas

Forgacsolasi sebesség

Fogankénti el6tolas

- <4 <4

Szerszdmanyag kopasallésaga

Eldeforméacio

Forgacsolasi sebesség

Fogankénti el6tolas

\
\
A

Szerszamanyag kopasallésaga

15/198

Forgacsolasi sebesség

Szerszdmanyag szivossaga

T

Hatkopas

Forgacsolasi sebesség
Fogankénti elétolas

Szerszamanyag kopasallésaga

- =P =

Elratét-képzodés

Forgacsolasi sebesség

Fogankénti el6tolas

= = =P

kopasallésag

Elkitdredezés

- <4
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A forgacstord hornyok attekintése

Forgacsoloél

“
éles kézepes
[ J [ N J
10 20 30 40
-F10
finom F I =27 -F20 -F40
-27P
% -M31
0 kozepes M II -M30
s -M32
g

durva R III -R30

A forgacstoré hornyok kddolasa

Forgacsoloél

éles kézepes stabil
10-20 30-40 50-60
2 kénny( F I [ o0 o000
S
=8
] 5 univerzélis M II ® o0 00
S E
>
S
L nehéz R III ° o0 o000
Példa: -M50 forgacstord horony

® o @ =50-60
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stabil
[ N M ]
50 60
-ER
-FN
-F50 33p
-33
-M50 -EN
-31 -29
-SN
-R50 -R60
-SR
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A forgacstord hornyok leirasa

-27P

A Nagyon pozitiv geometria
A Koszorlt, éles forgacsoloél
A Csekély feltapadasi hajlam
A Nemvasfémekhez javasolt

-F10

A Nagyon pozitiv geometria
A Koszorilt, éles forgacsoléél
A Csekély feltapadasi hajlam
A Nemvasfémekhez javasolt

27

A Nagyon pozitiv geometria
A Eles forgacsoléél

A Elsddleges valasztas nemvasfémekhez

-F20

A Nagyon pozitiv geometria

A Enyhén lekerekitett forgacsoloél

A Nemvasfémekhez javasolt

-F40

A Pozitiv geometria
A |ekerekitett forgacsoldél

A Simito- és nagyolémegmunkalas

A Labilis befogasokhoz

A Nagy hdallésagu anyagokhoz, titan- és
szuperotvozetekhez javasolt

-F50

A Konnyen forgacsold geometria védo élletoréssel

A |ekerekitett forgacsoldél

A Konnyi nagyolémegmunkalas

A Labilis befogasokhoz

A Rozsdamentes acélanyagokhoz javasolt

-33P

A Pozitiv geometria kisméreti, semleges védé

élletdréssel
A Csekély feltapadasi hajlam
A |ekerekitett forgacsoloél

A Csekély forgacsoloerd és jo stabilitas

A Labilis befogasokhoz

A Konnyli nagyoldmegmunkalas
A Elsddleges valasztas rozsdamentes acélanyagokhoz

15|200

-M30

A Pozitiv geometria

A |ekerekitett forgacsoldél

A Kdzepes nagyolémegmunkalas

A Labilis befogasokhoz

A Martenzites rozsdamentes acélokhoz javasolt
(lapatmegmunkalas csak MaxiMill 251-gyel)

-M31

A Pozitiv geometria

A | ekerekitett forgacsol6él

A Simité- és nagyolémegmunkalas

A Labilis befogasokhoz

A Nagy hdallésagu anyagokhoz, titan- és
szuperotvozetekhez

-M32

A Pozitiv geometria

A |ekerekitett forgacsoldél

A Csekély forgacsoloerd és jo stabilitas
A Kbdzepes nagyolomegmunkalas

acélokhoz

-M50

A Univerzalis geometria védé élletoréssel

A |ekerekitett forgacsoldél

A Konnyi és kozepes nagyolomegmunkalas
A Altalanos acélanyagokhoz javasolt

-31

A Pozitiv geometria semleges véda élletoréssel
A |ekerekitett forgacsoldél

A Nehéz nagyolomegmunkalas

A Erésen megszakitott forgacsolas

A Els6dleges valasztas vasontvényanyagokhoz

-29

A Pozitiv geometria enyhén negativ védd
élletoréssel

A |ekerekitett forgacsoldél

A Csekély forgacsoloerd és jo stabilitas

A Konnyi és kozepes nagyolomegmunkalas

-33

A Pozitiv geometria kisméretl, semleges védd
élletoréssel

A |ekerekitett forgacsoloél

A Csekély forgacsoloerd és j6 stabilitas

A Labilis befogasokhoz

A Konnyi nagyolémegmunkalas

A Elsddleges valasztas rozsdamentes
acélanyagokhoz

v rrevdg

A Els6dleges valasztas martenzites rozsdamentes

A Els6dleges valasztas altalanos acélanyagokhoz
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Miszaki informaciok

A forgacstord hornyok leirasa
-29R -ER

A Pozitiv geometria enyhén negativ védd A Semleges geometria

élletoréssel A |ekerekitett forgacsoloél
A Er6sen lekerekitett forgacsoldél A Univerzalisan alkalmazhaté
A Csekély forgacsoloerd és jo stabilitas A Jo fellleti minéség az élszalagnak kdszénhetéen
A Konnyi és kdzepes nagyoldmegmunkalas A Elsddleges valasztas vasontvény és nemvasfémek
A Elsddleges valasztas altalanos acélanyagokhoz megmunkalasahoz

-R30 -EN

A Enyhén pozitiv geometria A Semleges geometria

A |ekerekitett forgacsoloél A |ekerekitett forgacsoloél

A Kozepes nagyolomegmunkalas A Jo fellileti minBség az élszalagnak kdszonhetden
A Erésen megszakitott forgacsolas (radialis védé élletérés a lapkan)

A Elsddleges valasztas vaséntvényanyagokhoz A Elsddleges valasztas vasontvény és nemvasfémek

megmunkalasahoz

-R50 -SN

A Robusztus geometria védo élletoréssel A Semleges geometria

A |ekerekitett forgacsoloél A |ekerekitett forgacsoloél

A Nagyolomegmunkalas A Jo felileti minBség az élszalagnak kdszonhetden
A Megszakitott forgacsolas (radialis védé élletorés a lapkan)

A Vasontvényanyagokhoz javasolt A Csekély forgacsoloerék

A Els6dleges valasztas jo egyenletességhez

-R60 -SR

A Robusztus geometria védé élletéréssel A Semleges geometria negativ védd élletoréssel

A | ekerekitett forgacsoloél A | ekerekitett forgacsoloél

A Nagyolomegmunkalas A Robusztus valtolapka

A Stabil befogasokhoz A Kedvezdtlen megmunkalasi koriiiményekhez

A Nagy szilardsagu acélanyagokhoz javasolt A Elsddleges valasztas vasontvény és acélanyagok

megmunkalasahoz

FN FR

A Nagyon stabil, semleges geometria A Semleges geometria
A Erésen lekerekitett forgacsoldél A Enyhén lekerekitett és stabil forgacsol6él
A Stabil megmunkalasi koriiiményekhez A Keramia és CBN szerszamanyaghoz tervezve
A Elsddleges valasztas keménymegmunkalashoz A Stabil megmunkalasi koriiiményekhez
kb. 50 HRC-ig A Els6dleges valasztas vasontvény
megmunkalasahoz

A forgacstord hornyok leirasa a MaxiMill Slot-SX rendszerhez
-27P -M8

A Pozitiv geometria A Nagyon pozitiv geometria
A Eles, kdszoriilt forgacsoloél : K55f25Fﬂ|t forgacsologl
A i Acstord Kis forgacsoloerdk
A EZZL(;ZI;tftof:)grgsscosltgg)éiorony A Finomtol kozepes megmunkalasig
A Elsodleges valasztas nehezen forgacsolhato és rozsdamentes

A Finomtol kdzepes megmunkalasig

. Y ) ' anyagokhoz
A Elsédleges valasztas nemvasfémekhez

Alternativ lehetségként nemvasfémekhez is hasznathatd

>

-F2 -M7

A Pozitiv geometria A Pozitiv geometria
A Koszorlilt forgacsoloél A Kdzepes megmunkalas
A Kis forgacsoléerok A Univerzélisan alkalmazhat6

A Finomtdl kdzepes megmunkalasig
A Rozsdamentes és acélanyagokhoz

-M1

A Stabil forgacsolél
A Kozepestdl durva megmunkalasig

A Kivaloan alkalmas acélanyagokhoz M
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Véltolapkas maroszerszamok
Mszaki informacidk

A minQségek attekintése

A mindség jelolése

Szabvanyjelolés
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o Acél

= Rozsdamentes
= Nemvasfémek
»  Nagy héallésagu

= Vasontvény
T Edzett acél

CTEP210

HE-P10
HE-K05

TCM10

HT-P15
HT-K10

WTN1205

HC-P10
HC-M15
HC-K05
HC-H10

CTPP211

HC-P10
HC-K10
HC-M15
HC-N10
HC-815
HC-H10
HC-010

CTPP216

HC-P15
HC-M20
HC-K15
HC-N15
HC-S20
HC-H15
HC-015

CTCP220

HC-P20
HC-K20

CTPP225

HC-P25
HC-K25

CTCP230

HC-P30
HC-K25

CTPP231

HC-P30
HC-K25

CTPP235

HC-P35
HC-M30
HC-K30

CTPP236

HC-P35
HC-M35
HC-K30

WAN1240

HC-P40
HC-M35
HC-K30

WAX1240

HC-P30
HC-M25
HC-K25

CTPM225

HC-P25
HC-M25

WAN2225

HC-M25
HC-S30

CTCM235

HC-P40
HC-M35

CTPM240

HC-P40
HC-M40

CWK10

HC-N10
HC-010

kopéasallobb
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F6 alkalmazas
Mésodlagos alkalmazas

V- szivosabb
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Véltolapkas maroszerszamok
Mszaki informacidk

A minQségek attekintése

A mindség jelélése

Szabvanyjelolés

05
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1SO alkalmazasi teriilet
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20
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© Acél

= Rozsdamentes

= Vasontvény

= Nemvasfémek

o Nagy héallésagl

T Edzettacél

HC-P40

CTPM241

HC-M40

HC-S40

HC-P45

CTPM245

HC-M50

HC-P45

CTCM245

HC-M50

HC-835

CTN3105

CN-K05

CTL3215

BC-K10

BC-H10

CTCK215

HC-K15

CTPK220

HC-K20

CTPK221

HC-P15

HC-K10

HC-P15

CTPK226

HC-M20

HC-K15

HC-H15

HC-P30

HC-M35

CTPK231

HC-K30

HC-N30

HC-835

HC-H30

CTDA4205

DP-N05

DP-005

HC-P15

HC-M15

CTPX715

HC-K15

HC-N15

HC-S20

HC-010

WUN4210

HT-K10

HT-N15

CTCN211

HC-N10

HC-010

HC-K15

CTWN215

HC-N10

HC-010

HW-K15

H216T

HW-N15

HW-015

CTC5240

HC-835

CTCS245

HC-S45

CTP6215

HC-K15

HC-H15

HC-P15

HC-M15

CWX500

HC-K15

HC-N15

HC-§15

HC-015

kopéasallobb
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Miszaki informaciok

A minQségek leirasa

CTEP210

CTL3215

CTPP235

15|204

P10 | K05 e o |

Specifikacio:

Osszetétel: 12,2% Co/Ni cermet; 71,4% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom | keménység: HV;, 1620 |
bevonatrendszer: CVD TiCN-Al;0,

Alkalmazas:

Nagy szivossagu, bevonatos cermet-minéség nagy forgacsolasi sebességekkel torténd simitomegmunkalasahoz

P15 | K10 e o© [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 12,2% Co/Ni; 15% volfram-karbid; 10% TaNbC; a maradék TiCn | keménység: HVy, 1620 | bevonatrendszer: bevonat nélkiili
Alkalmazas:

Bevonat nélkiili cermet-mindség edzett acél simitdsdhoz

CN-K05 . |

Specifikacio:

Osszetétel: B - Si;N, | szemcseméret: finom | keménység: HV;, 1620 | bevonatrendszer: bevonat nélkiili
Alkalmazas:

Univerzalis szilicium-nitrid dntvényanyagok megmunkalaséhoz

BC-K10 | BC-H10 . ol

Specifikacio:

Osszetétel: kébds bor-nitrid (PCBN) | 85 térfogatszazalék + fémes kotéfazis | bevonatrendszer: PVD
Alkalmazas:

Bevonatos, kdbds bor-nitrid nagyon szivos forgacsoldéllel és jo kopasallésaggal, ontvényanyagok megmunkalasahoz

HC-P20 | HC-K20 e o [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 8,0% Co; 2,0% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kézepes (1-2 um) | keménység: HV;, 1500 |
bevonatrendszer: CVD TiCN-Al;0,

Alkalmazas:

Széaraz megmunkalas, nagy forgacsolasi sebesség + kopasallébb, mint a CTCP230 mindség
Anyagpélda:

Csekély szilardsagu anyagok kb. 250 HB-ig / 840 N/mm?-ig

HC-P25| HC-K25 e o [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 8,0% Co; 2,0% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kdzepes (1-2 um) | keménység: HV;, 1500 |
bevonatrendszer: PVD TiAITaN

Alkalmazas:

Széraz vagy nedves megmunkalas, acélanyagok homlokmarasa, nagyobb forgacsolasi sebességek + kopasallobb, mint a CTPP235 mindség
Anyagpélda:

Kozepes szilardsagt anyagok kb. 300 HB-ig / 1000 N/mm?ig

HC-P30 | HC-M25 | HC-K25 ® O e .

Specifikacio:

Osszetétel: 10,5% Co; 2,0% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kdzepes (1-2 um) | keménység: HVs, 1400 |
bevonatrendszer: CVD TiCN-Al,O;

Alkalmazas:

Szaraz megmunkalas, univerzalis minéség nagyobb forgacsolasi sebességekhez

HC-P35 | HC-M30 ® o [ |

Specifikacio:

Osszetstel: 10,5% Co; 2,0% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kizepes (1-2 um) | keménység: HVy, 1400 |
bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Alkalmazas:

Nedves megmunkalas, univerzalis mindség kozepes forgacsolasi sebességekhez

cuttingtools.ceratizit.com
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Miszaki informaciok

A minQségek leirasa

CTPM225

CTPM245

cuttingtools.ceratizit.com

HC-P25 | HC-M25 o e |

Specifikacio:

Osszetétel: 9,0% Co; 0,75% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (0,7-1 um) | keménység: HVy, 1590 |
bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Alkalmazas:

Széraz vagy nedves megmunkalas kozepes forgacsolasi sebességekkel

Anyagpélda:

Ausztenites rozsdamentes acélok

HC-P40 | HC-M35 o e [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 12,5% Co; 2,0% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (1 um) | keménység: HV;, 1380 |
bevonatrendszer: CVD TiCN-Al,O5

Alkalmazas:

Széraz megmunkalas kézepes forgacsolasi sebességekkel

Anyagpélda:

Martenzites rozsdamentes acélok

HC-P40 | HC-M40 oe B

Specifikacio:

Osszetétel: 12,0% Co; 2,0% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (1 um) | keménység: HVs, 1380 |
bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Alkalmazas:

Nedves megmunkalas, univerzalis mindség nagyobb forgacsolasi sebességekhez

Anyagpélda:

Ausztenites rozsdamentes acélok

HC-P45 | HC-M45 3 B

Specifikacio:

Osszetétel: 10,0% Co; 1,5% egyéb; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kbzepes (1-2 um) | keménység: HV;, 1330 |
bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Alkalmazas:

Szaraz vagy nedves megmunkalas

Anyagpélda:

Nagy 6tvozétartalmu martenzites és ausztenites rozsdamentes acélok
HC-P45 | HC-M50 | HC-S35 ) o B
Specifikacio:

Osszetétel: 10,0% Co; 1,5% egyéb; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kdzepes (1-2 um) | keménység: HVy, 1330 |
bevonatrendszer: CVD TiCN-Al,O,

Alkalmazas:

Szaraz megmunkalas

Anyagpélda:

Nagy 6tvozétartalmu martenzites és ausztenites rozsdamentes acélok

HC-K15 ° [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 6,0% Co; 2,0% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (1 um), keménység: HV;, 1630 |
bevonatrendszer: CVD TiCN-Al,O5

Alkalmazas:

Egyedi minéség 6ntvényanyagok széraz megmunkalasahoz nagy forgacsolasi sebességekkel

Anyagpélda:

Ontvényanyagok, pl. GG25 és GGG40

HC-K20 ° B

Specifikacio:

Osszetétel: 6,0% Co; 2,0% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (1 um) | keménység: HV, 1630 |
bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Alkalmazas:

Egyedi minéség dntvényanyagok nedves megmunkalasahoz a szivosabb alkalmazési tartoméanyban

Anyagpélda:

Nagy szilardsagu 6ntvényanyagok, pl. GGG50 és GGG70

DP-NO5 ° [ |

Specifikacio:

Osszetétel: polikristalyos gyémant (PKD) | szemcseméret: 2-5 um | bevonatrendszer: bevonat nélkiili
Alkalmazas:

Aluminium és nemvasanyagok megmunkalasahoz

Anyagpélda:

Nemvasanyagok, pl. AIMgSi1

15|205
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Miszaki informaciok

A minQségek leirasa

CTWN215 (H216T)  K15|N15]| 015 oe o

- B 4 Specifikacio:

Osszetétel: 6,0% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (1 um) | keménység: HVy, 1650 | bevonatrendszer: bevonat nélkiili
Alkalmazas:

Bevonat nélkiili keményfém aluminium és nemvasanyagok megmunkalasahoz

Anyagpélda:

Nemvasanyagok, pl. AIMgSi1

CTPX715 ISO|P15|M15|K15|N15|S20|010 © © @ @ © .

Specifikacio:

Osszetétel: 6,0% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (1 um) | keménység: HVy, 1650 | bevonatrendszer: PVD AITIN
Alkalmazas:

Aluminium és nemvasanyagok megmunkalasahoz

Anyagpélda:

Nemvasanyagok, pl. AIMgSi1 vagy GGG30 dntvény

CTC5240 HC-S40 e 1

Specifikacio:

Osszetétel: 10,0% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kzepes (2 pm) | keménység: HV;, 1330 | bevonatrendszer: CVD TiN-
TiB,

Alkalmazas:

Nedves megmunkalas, egyedi minéség titinanyagok megmunkalasahoz

Anyagpélda:

TiBAI4V titan

]

- s

| L%

CTCS245 HC-S45 e [

Specifikacio:

Osszetétel: 12,0% Co; 1,8% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcsemeéret: kizepes (1-2 um) | keménység: HVs, 1260 |
bevonatrendszer: CVD TiN-TiB,

Alkalmazas:

Egyedi minéség nikkelalapu 6tvozetek nedves megmunkalaséhoz vagy ausztenites rozsdamentes acélok szaraz megmunkalasahoz
Anyagpélda:

Nagy héallésagu anyagok, pl. Inconel, Rene, Nimonic, ...

CTP6215 HC-H15 | HC-K15 ° ol

Specifikacio:

Osszetétel: 12,0% Co, a maradék volfram-karbid | szemcseméret: ultrafinom (0,4 um) | keménység: HV;, 1630 | bevonatrendszer: PVD
TiAIN

Alkalmazas:

Nagy szilardsagu, martenzites szerszamacélok megmunkalasahoz, 400 HB / 1300 N/mm?

Anyagpélda:

1.2379, 1.2312 szerszamacél

P30 | M35 | K30 | N30 | S35 | H30 ® ¢ ® OO o.

Specifikacio:

Osszetétel: 9,8% Co; a maradék volfrém-karbid | szemcseméret: finom (1 um) | keménység: HV,, 1612 | bevonatrendszer: PVD TiN / TIAIN
1 ZS | TIAIN / Al,O5 / TIN

Alkalmazas:

Széaraz megmunkalds, szivés keményfém-mindség acél- és dntvényanyagok kdzepes és nagyoldforgacsolasahoz

P10 | M20 | K15|N15|S20|H15|015 @ O @ O © o.

Specifikacio:

Osszetétel: 9,6% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (0,7-1 um) | keménység: HVs, 1824 | bevonatrendszer: PVD TiN/
TiAIN /DS

Alkalmazas:

Nagyon kopasallé keményfém-mindség nagyfoku élstabilitassal, nagy szilardsagu anyagok, 6tvézetlen szerszamacélok, 6ntottvas és
edzett acél megmunkalaséhoz 54 HRC-ig

P10 | M20 | K15 | H15 ® O o o.

Specifikacio:

Osszetétel: 11,6% Co; a maradék volfram-karbid | szemeseméret: finom (0,7-1 um) | keménység: HVy, 1711 | bevonatrendszer: PVD TiN /
AITiN /DS

Alkalmazas:

Nagyon kopasallé, finom szemcseméretli keményfém-minéség dntvényanyagok és edzett acél megmunkalasahoz 62 HRC-ig
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Miszaki informaciok

A minQségek leirasa

CTCN211

WUN4210

WAX1240

cuttingtools.ceratizit.com

N10| 015 o 0

Specifikacio:

Osszetétel: 6,5% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (0,7-1 um) | keménység: HV,, 1827 | bevonatrendszer: PVD
gyémant

Alkalmazas:

Gyémantbevonatt keményfém-mindség grafit és nemvasfémek megmunkalasahoz

P40 | M35 | K30 ® 0O [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 9% Co; 3,8% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kizepes (1-2 um) | keménység: HVy, 1449 |
bevonatrendszer: PVD TiAIN / TiN

Alkalmazas:

Szivés, egyedi mindség acél kozepes és nagy forgacsolasi sebességekkel torténé megmunkalasahoz; masodlagos alkalmazasként
ontvény megmunkalasara is alkalmas

M25 | $25 . e [

Specifikacio:

Osszetétel: 11,3% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kdzepes (2 um) | keménység: HV, 1307 | bevonatrendszer: PVD TiAIN /
TiN

Alkalmazas:

Nedves és szaraz megmunkalas, finomszemcsés minéség nagy szivéssaggal és halloképességgel, rozsdamentes és savall acélok
nagyolo- és simitbmegmunkalasahoz

K15 |N10 | 010 o e [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 8,1% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (0,7-1 um) | keménység: HV3, 1715 | bevonatrendszer: bevonat
nélkili

Alkalmazas:

Bevonat nélkiili keményfém aluminium és nemvasanyagok megmunkalasahoz

Anyagpélda:

Nemvasanyagok, pl. AIMgSi1

P40 | M25 | K30 e 0o [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 10,5% Co; 2,1% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kdzepes (1-2 um) | keménység: HVy, 1345 |
bevonatrendszer: CVD TiN / TiCN / TiN / Al,O,

Alkalmazas:

Nagyon szivds, egyedi minéség kozepes és nagyoldmegmunkalashoz kdzepes forgacsolasi sebességgel és rendkiviil nagy fogankénti
elétolassal

P10 | M15 | K05 | H10 eo e o

Specifikacio:

Osszetétel: 7,3% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (0,7-1 um) | keménység: HV,, 1801 | bevonatrendszer: PVD TiN /
TiAIN

Alkalmazas:

Egyedi minéség acél, edzett acél, dntvények, valamint nemvasfémek és grafit megmunkalaséhoz

P30|K25 e o© B

Specifikacio:

Osszetétel: 9,5% Co; 2% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kizepes (2-3 um) | keménység: HVs, 1400 |
bevonatrendszer: PVD TiAIN

Alkalmazas:

Nagyon szivés, egyedi min6ség acél kdzepes és nagyoléforgacsoldsahoz a kdzepes forgacsolasi sebességek tartomanyaban, rendkivil
nagy el6tolasokkal

P10|M15|K10|N10|S15|H10|010 ® O © O © o.

Specifikacio:

Osszetétel: 6,3% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (0,7-1 um) | keménység: HV3, 1843 | bevonatrendszer: PVD TiN/
TiAIN/ZS / TIAN / Al,0;/ ZS I TiN

Alkalmazas:

Univerzalis mindség kozepes forgacsolasi sebességekhez
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Miszaki informaciok

A minQségek leirasa

CTPP236 P35 | M35 | K30 ® 00 [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 9,5% Co; 2% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kozepes (2-3 um) | keménység: HV;, 1370 |
bevonatrendszer: PVD TiAIN

Alkalmazas:

Szivés, egyedi mindség acél kozepes és nagyoldforgacsolasahoz a nagy forgacsolasi sebességek tartomanyaban; masodlagos
alkalmazasként dntvények és rozsdamentes acélok megmunkalasara is alkalmas

P15 | K10 o e [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 6% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kézepes (1 um) | keménység: HV3, 1600 | bevonatrendszer: PVD TiAIN
Alkalmazas:

Szabvanyos mindség dntvények és nemvasfémek finomforgacsolasahoz, kézepes forgacsolasi sebességgel

P40 | M40 | S40 ) o B

Specifikacio:

Osszetétel: 12% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: kbzepes (1-2 um) | keménység: HV3, 1450 | bevonatrendszer: PVD TiAIN
Alkalmazas:

Szivés, egyedi minéség rozsdamentes és nagy h6allosagu acélok megmunkalasahoz

ISO | P30 | K30 |N30|S30| 030 ) ® O e@ .

Specifikaciok:

Osszetétel: 9,0% Co; 0,75% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 0,7-1 ym | keménység: HV3, 1590 |
bevonatrendszer: PVD TiAlTaN

Felhasznalasi javaslat:
Univerzalisan alkalmazhato, nagy teljesitményi minéség acélanyagokhoz, ausztenites acélhoz, éntvényanyagokhoz és nagy hdallosagu
otvozetekhez.

1SO | P35 | M30 | K35 @0 e [ |

Specifikaciok:

Osszetétel: 10,5% Co; 1,9% vegyes keményfém; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1 um | keménység: HV;, 1370 |
bevonatrendszer: tébbrétegli CVD TiCN-Al,05

Felhasznalasi javaslat:
Megbizhatd valasztas acél- és dntvényanyagok megmunkalasahoz

N10| 010 ° [ |

Specifikacio:

Osszetétel: 6,0% Co; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: finom (1 um) | keménység: HVy, 1650 | bevonatrendszer: bevonat nélkiili
Alkalmazas:

Bevonat nélkiili keményfém aluminium és nemvasanyagok megmunkalasahoz

Anyagpélda:

Nemvasanyagok, pl. AIMgSi1

ISO | P30 | M30 | K35|N35|815|H05|010 @ © @ © @ o.
Specifikacio:
Osszetétel: Co 10,0%; 0,7% egyéb; a maradék volfram-karbid | szemcseméret: 1 um | keménység: HV;, 1660

Felhasznalasi javaslat:
Univerzalis keményfém-minGség szinte minden anyaghoz.
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Miszaki informaciok

A minQségek leirasa

c T C P 2

CT
CERATIZIT

2 0 (Példa)

Bevonat
W keményfém, bevonat nélkili

C keményfém, CVD bevonatl
P keményfém, PVD bevonatu
T cermet, bevonat nélkili

E cermet, bevonatos

N szilicium-nitrid, bevonat

nélkiili
M szilicium-nitrid, bevonatos

cuttingtools.ceratizit.com

S

K

L

H

keverék keramia
whisker / tlikristalyos
keramia

SIAION

PKD

PcBN

PcBN, bevonatos

HSS, szinterezett

F6 alkalmazasi teriilet - anyag

XOTw=ZX=T

Acél

Rozsdamentes acél
Vasontvény
Nemvasfémek

Nagy héallosagu
Edzett acél

Nemfém anyagok
Univerzalis alkalmazas

Megmunkalas

Esztergélas

Maras

LeszUras és beszuras
Faras
Menetesztergalas
Egyéb

Tobbféle eljaras

~NOoO A WN -

Keménység

05 18005
10 1SO10
15 1SO15
20 18020
25 18025
30 1SO30
35 18035
40 1SO40

o

kopasallobb

szivosabb
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