Novi proizvodi za strojarske tehniCare

[ NEW |
MaxiMill Slot-SX

w — Stranica 126-141

Novi sustav boc¢nih glodala s SX plo¢icama iz SX sustava ubadanja

MaxiMill 242

— Stranica 90

&

Azuriranje glodala za sko$enja

MaxiMill 490
v

— Stranica 78+80

Azuriranje namjestivo kutno glodalo

Nove vrsta za viSe podrucja

MaxiMill 273-08

— Stranica 35+36

MaxiMill 252

— Stranica 115+116




HSS svrdla

VHM svrdla

Svrdla s okretnim plo¢icama

Obrada provrta

RazvrtaCi i upustaci

Alati za istokarivanje

Navojna svrdla i alati za
oblikovanje navoja

Cirkularna glodala i
glodala za navoje

Obrada navoja

Alati za tokarenje navoja

Tokarski alati s okretnim
ploCicama

Multifunkcionalni alati —
EcoCut i FreeTurn

Obrada tokarenjem

Ubodni alati

Minijaturni tokarski alati

HSS glodala

VHM glodala

Obrada glodanjem

Alati za glodanje s
okretnim ploCicama

R

Prihvati alata i pribor

e e e e A e e e A

Naprezanje alata

Stezanje obratka

Primjeri materijala




CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Uvod

Sadrzaj

Objasnjenje simbola 4

Toolfinder 5-12

Proizvodni program 13-144

Tehnicke informacije
Referentne vrijednosti podataka o rezanju 145-148
Upotrebni parametri — Planarno glodanje 149-158
Upotrebni parametri — Kutno glodanje 159-175
Upotrebni parametri — Oblikovno glodanje 176-190
Upotrebni parametri — Op¢i sistemi glodanja 191+192
Vodeci vijak 193
Kratice i dimenzije 194
Situacije djelovanja 195
ISO sustav oznacavanja 196+197
Naprezanje pri rezanju 198
Pregled kanala za odvodenje strugotina 199
Opis lomaca strugotina 200+201
Pregled vrsta 202+203
Opis vrsta 204-209

Objasnjenje simbola

3
Cfm Boéno unutarnje hladenje

ZNF = Brojzubaca

[ ] = Glavna primjena

O
1

= Sporedna primjena

1514

; Centralno unutarnje hladenje

k=43 Kut namje$tanja (prilagodiv kut)

CERATIZIT \ Performance

Alati vrhunske kvalitete za vrhunske radne efekte.

Alati vrhunske kvalitete iz linije proizvoda

CERATIZIT Performance koncipirani su za specijalne
primjene i odlikuju se izvanrednim radnim karakteristikama.
Ako u svojoj proizvodnji postavite najviSe zahtjeve u smislu
radnog ucinka te o¢ekujete najbolje moguce rezultate,
preporu¢amo vrhunske alate iz ove linije proizvoda.

Simboli primjene

LIRS IR UG R KR

Ravno glodanje

Koso uranjanje

Helikalno uranjanje

Aksijalno uranjanje

Uranjajuce glodanje

Glodanije utora

Kutno glodanje

Glodanje utora (45°)

Glodanje skoSenja

Glodanje slobodnih oblika

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Toolfinder

Toolfinder — Pomo¢ pri odabiru primjene

Oblikovno glodanje

— Qdabir sustava:
10+11

Ravno glodanje
— Odabir sustava:

6+7

Kutno glodanje

— Odabir sustava:
8+9

Oblikovno glodanje

— Odabir sustava:
10+11

Glodanje sko$enja/kutova

— Qdabir sustava:
12

Glodanje utora/viSenamjensko glodanje
— Odabir sustava:

12

HSC/HPC glodanje

— Qdabir sustava:
8+9

cuttingtools.ceratizit.com
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ap maks.
mm

6,8

10

15/6

CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

3.8

Toolfinder — Ravno glodanje

Ostrice po okretnoj plocici

52

____________________________________ DHFC
LNKX 09 100

0,75
. MaxiMill HFC
’ XPLX06 94
I MaxiMill HFC
XDLX 09 95+96
I MaxiMill HFC
XOLX 12 96+97
25

Toolfinder

16

e MaxiMill 274
: OFHT 04 15+16

[ P MaxiMill 274
OFHT 05 20+21
[ MaxiMill HFC ?
’ XOLX19 98
T TS IS

____________________________________ MaxiMill 274
SF.TOQ 16-18
____________________________________ MaxiMill 270 ks MaxiMill HEC
SD..09  39+40

LNHX 11 50
MaxiMill 274
R SFT 12 21422
B VaxiMill 270
SD..12 4245 :
; MaxiMill 271
"""""""""""""""""""""""""" SOHU12 25
MaxiMill 271
: B SAKU 17 28+29

_____________________________________ MaxiMill 270
SDKT19 47

@' MaxiMill HEC
LN.X 12

A7

MaxiMill 273
OAKU 06 32-34

S MaxiMill 273
ONKU 08 36

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Pregled sadrzaja

Pregled — Ravno glodanje

2
2
o
x9S 2
S22s
38<c33
T e8gx
Oétrice po okretnoj Ap mas. Raspon @ = E g ?) § 2
Sustav Okretna plocica plogici mm mm S 2528 Stranica
MaxiMill M e » 1322
274 OFH. 04../05.. | SFT 09../ 12. 8|4 2,5-6 020-32  ©020-2 o3 ©®eeee [0
MaxiMill ¢ ‘ 23-29
271 SOHU 1204.. | SAKU 1706.. 8 6,884 @ 32-40 ga0-50 @ e e o [
MaxiMill w 30-36
273 OAKU 0605.. | ONKU 0806.. 16 356 ga-50 ®@ee o [
MaxiMill -/ % 3747
270 SD..0903../ 1204../19.. 4 4-10 26-32 gn-35 ®eeee [
MaxiMill W 18-50
HEC LNHX 1106.. 8 4-8 @50-160 ©® @ ol
MaxiMill N ,
HEC LN.X 1210.. 8 4-8 2 125160 ] n
v 51452
F 5000 TEHX 16T3.. 3 0,2 ga2100 © O @ o
MaxiMill Vy / L 9.9
HFC X.X06../09../12../19.. 4 08-33  ol6-22 o135 a0 ®ee e [
é / 99+100
DHFC LNKX 09.. 4 075 2 16-42 16-20 eee o [
[e]
@ Ostali promjeri dostupni su na upit.
[e]
@ Okretne plogice za sustave koji vi§e nisu na popisu mozete pronaci u naem internetskom du¢anu pod cuttingtools.ceratizit.com
cuttingtools.ceratizit.com 15|7
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Toolfinder - kutno glodanje

Toolfinder

Ostrice po okretnoj plocici

1 2 4 8
. MaxiMill HPC
INHWO04 v/ : . §
R R MaxiMili2t1 | & MaxiMill 491
XDKT 07 62 SNHU 09 55
- [ MaxiMill 210 | MaxiMill 490 | Jgll MaxiMill 491
AP.. 10.. I;/ SD.T09 79 SNHU 12 58+59
MaxiMill 211
: > XDT11 66-68 :
[ T S S :
g <& MaxiMill HSC
xE V/(xo.m 84

- MaxiMil HPC | A MaxiMill 490
ZNHW 12 89 SD.. 12 81
MaxiMill 211
XDKT 15 72-74
14 .......................................... .t K

@ ViaxiMill 141/ 241
LD.. 15

A7

s MaxiMill HSC / HPC
18 | XDHT 19 87
XDHX 19 A
19

_________________________________________ MaxiMill 211
XDKT20 76

158

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Pregled sadrzaja

Pregled — kutno glodanje

E
Q.
ke)
x oS 2
8L EE
5Bk 8 3
S35
Ostrice po okretnoj Apmaks. Raspon @ = E e S
Sustav Okretna plocica plogici mm mm S22 8 Stranica
MaxiMill @ . i"
491 SNHU 09T3.../ 1204.. 8 6-8 $25-32  925-32  ©40-160 o000 O 535
MaxiMill yf <« ¥
XD.T 0703../11T3../
211 1505.../ 2007. 2 6-19 @16-40  ©10-40  ©32-160 000000 75
<
MaxiMill XDT 1173../ 1505 f
211KN 007, 2 27-755 @25-50  ©40-80 o000 [T g1
MaxiMill ’ / £y
490 SD.. 09T3../ 1205.. 4 811 $25-32  925-32  §40-125 o000 © 77
MaxiMill é
490K SD.. 09T3.. 4 #1 ?40-63 eee0ee G 3
MaxiMill ’ / '
HSC XD.. 117T3../1904.. 2 10-18 @16-40  ©16-32  ©40-125 oce B s-g7
MaxiMill / ' ,ﬁ .
HPC XD.. 1904.. 2 10-18 @232 ©40-63  @25-50 oe B =/
MaxiMil L
HPC ZNHW 1205.. 1 411 240-315 oo ofF ss+39
v
MaxiMill & .
HPC ZNHW 04T3.. 1 411 @20-40  ©20-40 ee o
MaxiMill @ Y
210 AP.. 1003.. 2 8 @40-80 eeeeo0ed ./

e}
@ Ostali promjeri dostupni su na upit.

o)
@ Okretne plocice za sustave koji vi§e nisu na popisu mozete pronaci u naem internetskom du¢anu pod cuttingtools.ceratizit.com

v /~ Ovaj artikl mozete pronaci u naSem internetskom duéanu pod cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 15|19



CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Toolfinder
Toolfinder — oblikovno glodanje
MaxiMill HFC 92-98 MaxiMill 252 115+116
Promjer alata Promjer alata
. 1§ 2’5 3? 4? 6’3 6’6 1?5 1(?‘0 4’0 89 1?5
e 12 HFC06 | i s 5 2520 :
g 20| HFC-09 . | % B e | 252-12 |
g B0 e | HFC-'IZ | : =
§ B0 1 HFC-19 |
DHFC 99+100 K200. Radijus 17-121
© Promjer alata Promjer alata
: 2 o 80w W B
! - [OHRS vims
'-?é 4 oo K200.8
g g R K20010
g B e K200.12]
MaxiMill 251 RS 0100 B e K200.16
Promer alata 40w K200.20
121620 25 32 50 %2 820 1?0 1?5 2B et K200.25
25 5 :
s l - 2510 05 . l B« K200.32
g 4,0 e 251_08
S B0 s 1 251_10. |
B0 ] 251-12 . E
B, l 251.-16 [ K200. Torus -
L0 v vverreereeeesree e 251 _20 Promier alata
6 8 iz s B
os:[k2008): i i i i
R100. 110-114 . KQO;,O :
Promjer alata 0,8 wvreeeerins K200.10
8 12 15 20 24 32 42 52 80 160 10 veeeeenee] | K200’ |
25 JRI00 : : : : : : : . : :
7105 S B 4B i KZQO.16
g BB |  R100-07 | : B 4B K20016
%’ - . ] .R']O(.).-']O E Y ST RURTRUURPRTRPRTRPI P :"K20:0.20
_ 1 .R100._12 [ 0o | :KZOO'-:' :|
] T l DB B feovensd +-[K200.32
1[0 TIPSR - : : :
B0+ K200.16
B0 eeeeemnne e szo_zo
N LR R TR R P P PP P PP PP PRSP K20025

I:I Podrugje primjene
I:I Promijer alata

15/10

cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Pregled sadrzaja

Pregled — oblikovno glodanje

E
Q.
o
x o5 2
8223
38c33
geR8x
Ostrice po okretnoj Ap maks. Raspon @ = = g ?) § 2
Sustav Okretna plogica plogici mm mm S 2528 Stranica
MaxiMil X.LX06../09../ 12 vw / e
HFC fe. 4 08-33  O16-42  16-35 @3-150 ®©® ® e [ 003
DHFC LNKX 09.. 4 0.75 216-42  ©16-20 eee o W 99+100
9 =
MaxiMil R.X05../08./10../ s "/ ii
251 RS 12./16.120. 8 2540 @10-42  10-32 gd0-15 @ ® @ @ e [8 101-109
~ S -
RD.X 05../07../10../ i; / i
R100. 12..116..120.. 8 5 O1-42 @82 o410 © ® ® @ @ [0 110114
MaxiMill W
252 RNHU 10../ 12.. 8 3 gao-125 ®® 0 o [ 115¢116
m a4 @@
K200. Radijus ROX .../ XOHX ... 1 04-8 @8-32  ©6-32 ©eeeece® 117121
Ol -
K200. Torus X0X ... 1 0,5-8 28-32 28-32 eeee ol 122125

(e}
@ Ostali promjeri dostupni su na upit.

0]
@ Okretne plocice za sustave koji viSe nisu na popisu moZzete pronaci u nasem internetskom du¢anu pod cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com 15|11



CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Pregled sadrzaja

Pregled - glodanje sko$enja/kuteva

2
[= %
E=)
= ®©
=58 ¢
B2 g
= i 5 B
52882
i, U I M Raspon @ B
Sustav Okretna plocica Ostrice po okretnoj plocici mm mm S22 8 Stranica
MaxiMil /
272 SD..0903.. 4 4 26-25 eeocee [ 3340
MaxiMill y
242 LD.. 1504.. 2 g50-52 ®@e®eeo [ 9001
MaxiMill fy
490 SD.. 09T3../ 1205.. 4 611 22041-315 eeeee [T 7331
[e]
@ Ostali promjeri dostupni su na upit.
Pregled — Glodanje utora i odsecanje
2
2
L
= ©
=g 8§ <
SSE S
R
SsSc¢E
Ap maks. Raspon @ = £ z 2 S 2
Sustav Okretna plo¢ica Ostrice po okretnoj plogici mm mm S252= 8 Stranica
MaxiMill *" % ﬂ‘
Slot-SX SXE.. 1 115 263100  ©80-315 o000 [§ 126141
X TX..RIL 3 64 @80-160 100200 ® ® ® ® O[Ol 142144

(e}
@ Ostali promjeri dostupni su na upit.

1512

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill 274-04/-09

MaxiMill — 274-04/-09 Uvrtno glodalo

Lilse 2

| (&)@
Oznaka DC DCX
mm mm
G274.20.R.03-09 20 25,8
G274.25.R.04-09 25 30,8
G274.32.R.05-09 32 37,9

ZNF

APMX
mm
38
38
38

LPR
mm
35
35
35

THSZMS
DCONMS

THSZMS DCONMS DRVS  Pritezni moment Okretna plocica

M12
M12
M16

mm mm Nm

12,5 17 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
12,5 17 1,2 OF.. 0403 / SF.. 0903
17,0 24 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903

MaxiMill — 274-04/-09 Vretenasto glodalo

% ¢l

o (&)@
S8 2

mm
C274.20.R.03-09-A/B20-25 20
C274.25.R.04-09-A/B20-32 25
C274.32.R.05-09-A/B25-40 32

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
25,8
30,8
37,9

ZNF  APMX
mm
3 3,8
4 38
38

OAL
mm
77
84
98

DCONMS

OAL

LH
mm
25
32
40

DCONMS  Pritezni moment Okretna plocica
mm Nm

20 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
20 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903
25 1,2 OF.. 0403/ SF.. 0903

50 742 ...

EUR

2B/40
329,14 020
374,92 025
420,82 032

gp/ -;5)/

i
50 743 ...
EUR
2B/40
329,14 020

374,92 025
420,82 032

o
50 743 ...
EUR
2B/40
329,14 120

374,92 125
420,82 132

15|13
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustav MaxiMill 274-04/-09

MaxiMill — 274-04/-09 Uti¢no glodalo

DHUB
?/ DCONMS
m

o | DS =), 52
L <
¢® o 1
DCX
50744 .. 50744 ...
Oznaka DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS  Pritezni moment Okretna plocica EUR EUR
mm  mm mm  mm  mm mm Nm 2B/40 2B/40
A274.32.R.05-09 32 379 5 3,8 40 38 16 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 420,82 032
A274.40.R.04-09 40 460 4 38 40 38 16 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 420,82 040
A274.40.R.06-09 40 460 6 3,8 40 38 16 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 466,49 140
A274.50.R.05-09 50 559 5 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403/ SF.. 0903 489,48 050
A274.50.R.07-09 50 559 7 3,8 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 512,49 150
A274.63.R.06-09 63 689 6 38 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 558,27 063
A274.63.R.09-09 63 689 9 3,8 40 48 22 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 627,06 163
A274.80.R.07-09 80 859 7 3,8 50 58 27 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 627,06 080
A274.80.R.11-09 80 859 1 3,8 50 58 27 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 718,73 180
A274.100.R.09-09 100 1059 9 3,8 50 78 32 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 773,32 100
A274.100.R.13-09 100 1059 13 3,8 50 78 32 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 865,00 200
A274.125.R.12-09 125 1309 12 3,8 63 88 40 1,6 OF.. 0403 / SF.. 0903 942,24 125
N\
e . P S g
TORX®- T-stezni klju¢ D-klju¢ Vodegi vijak Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
lzmjenjiva o$trica
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
20-32 584 043 12,53 125 548 303 512 133 146,03 191
32-40 584 043 4,80 040 12,53 125 15,61 151 548 303 512 133 146,03 191
50-125 584 043 12,53 125 548 303 512 133 146,03 191

Dva tipa plocica — JEDNO glodalo

15|14 cuttingtools.ceratizit.com
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustav MaxiMill 274-04/-09

OFHT / OFHW / SFHT / SFKT

Oznaka IC D1 BS S AN
mm mm mm mm mm °
OFH. 0403.. 9,52 3,35 3,94 - 3,18 25
SF.T 0903.. 9,80 3,35 9,00 2,25 3,50 25
OFHT
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
040305SN 05 19,73 005 19,73 005 1973105 1973105
P [ ] [ ) [ [}
M o O
K @) O O O
N
s
H
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245

OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT OFHW
51002.. 51002.. 51003.. 51002.. 51105.. 51002.. 51105..

IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HA7 1HM7 1HM7 1HM7
040302EN 0,2 21,75 452 21,75 90201
040305SN 05 19,73 305 1973 405 1973 405 2175 455 2175 90501
P [ ] (¢] O [ J [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ ]
K
N
S O O
H

cuttingtools.ceratizit.com 15[15



Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustav MaxiMill 274-04/-09

OFHT / OFHW

CNew

-M50 -F10 -F10 -F50 -F50
CTCK215 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSEN DRAGONSN

g o e o =
‘- (N o ‘
SN N N

OFHT OFHT OFHT OFHT OFHW OFHT
51003.. 51122.. 50459.. 51002.. 50457.. 51002..
) RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT 1HAT
040302EN 0,2 2175 504
040305FN 05 2478 00502 2092 505
040305SN 05 1973 505 21,75 15500 21,75 555
P o
M o
K [ [ @)
N [ ] [ ]
S O [ ] [ ] [ ]
H
SFHT / SFKT
-F50 -M50
CTPP225 CTPP225

¥
:
:
g
:
:

SFHT SFKT
51012.. 51013..

1SO RE EUR EUR

mm 1B/61 1B/61
0903AFSR 1 19,73 070 14,54 070
P ° °
M
K
N
S
H
15[16
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 274-04/-09

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
Drcoay
SFHT SFKT SFHT SFKT
51012.. 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
0903AFSR 1 19,73 020 14,54 020 19,73 120 1454 120
P ° ° ° °
M o o
K o o o o
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
SFHT SFHT SFKT SFHT SFHT
5012.. 51012.. 51013.. 51012.. 51012..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
0903AFSR 1 19,73 320 19,73 420 14,54 42000 24,53 470 24,53 92001
P ° o o ° .
M ° ° ° ° °
K
N
S [0)
H
cuttingtools.ceratizit.com 15117
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 274-04/-09

SFKT / SFHT

[ NEW
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
= 2
SFKT SFKT SFHT SFHT SFHT
51065.. 51065.. 51123.. 50514.. 50514..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17
0903AFFR 1 23,66 01502 23,66 505
0903AFSR 1 14,54 520 14,54 620 2453 504
P o
M e)
K ) ) ) fe)
N ) °
S (¢) )
H
Priru¢nik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Strategija obrade — 149
Pocetni parametri — 150  Tehnicke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208

1518
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustav MaxiMill 274-05/-12

MaxiMill — 274-05/-12 Uti¢no glodalo

¥ele <%

| D@
L <
¢® o
DCX

50772.. 50772..

Oznaka DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS  Pritezni moment Okretna plocica EUR EUR
mm  mm mm  mm  mm mm Nm 2B/40 2B/40

A274.40.R.03-12 40 480 3 6 40 38 16 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 316,75 24000
A274.40.R.04-12 40 480 4 6 40 38 16 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 415,68 04000
A274.50.R.05-12 50 580 5 6 40 43 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 527,87 050
A274.50.R.04-12 50 580 4 6 40 43 22 32 OFHT 0504 / SFKT 1204 422,25 25000
A274.63.R.06-12 63 711 6 6 40 48 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 633,49 063
A274.63.R.05-12 63 711 & 6 40 48 22 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 540,74 26300
A274.80.R.06-12 80 80 6 6 50 58 27 3,2 OFHT 0504 / SFKT 1204 659,72 28000
A274.80.R.08-12 80 880 8 6 50 58 27 32 OFHT 0504 / SFKT 1204 844,61 080
A274.100.R.10-12 100 1080 10 6 50 78 32 32 OFHT 0504 / SFKT 1204 1.042,51 100
A274.100.R.08-12 100 1080 8 6 50 78 32 32 OFHT 0504 / SFKT 1204 871,08 30000
A274.125.R.12-12 125 1330 12 6 63 88 40 32 OFHT 0504 / SFKT 1204 127317 125
A274.125.R.09-12 125 1330 9 6 63 88 40 32 OFHT 0504 / SFKT 1204 1.091,86 32500
A274.160.R.14-12 160 1680 14 6 63 98 40 32 OFHT 0504 / SFKT 1204 1.689,23 16000"
A274.160.R.11-12 160 1680 11 6 63 98 40 32 OFHT 0504 / SFKT 1204 1.326,83 36000"

1) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

_‘_‘*u/\w"'.

TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvijaé
Izmjenjiva odtrica

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
40- 160 6,46 054 14,60 128 548 303 578 340 162,01 193

Dva tipa plo¢ica — JEDNO glodalo

\/

v
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 274-05/-12

OFHT / SFHT / SFKT

Oznaka D1 L BS S AN
mm mm mm mm °
OFHT 0504.. 48 45 4776 25
SF.T 1204.. 48 12,7 1,42 476 25
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51003.. 51002.. 51003..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
050410SN 1 21,70 010 21,70 01000 21,70 110 21,70 11000
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M e} e}
K O (@] (@] O
N
S
H
-F50 -F50 -M50 -F50
CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245

OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51002.. 51003.. 51002..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17
050410SN 1 21,70 310 21,70 410 21,70 41000 23,91 460
P [} O (e} [ )
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15/20
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 274-05/-12

OFHT

CNEW |
-F50 -F10 -F10 -F50
CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSKIN DDRAGONSKIN DRAGONSKIN
@5 cec 0
= 52
OFHT OFHT OFHT OFHT
51002.. 51122.. 51122.. 51002..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1HMT 1B/61 1B/61 1HNMT7
050410FN 1 28,34 01002 26,02 36000
050410SN 1 23,91 91001 23,91 16000
P [ ) (@]
M [ ] O
K [ ] O
N [ ] [ ]
S O (@] [ ]
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
SFHT SFKT SFHT SFKT
51012... 51013.. 51012.. 51013..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AFSR 1 21,70 02500 15,99 025 21,70 12500 15,99 125
P [ ] [ ] [ ] ([ ]
M O O
K (@] (@] (@] O
N
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustav MaxiMill 274-05/-12

-F50 -M50 -F50 -M50
CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240
DRAGONSKIN
SFHT SFKT SFHT SFKT
51012... 51013.. 51012.. 51013..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AFSR 1 21,70 325 15,99 325 21,70 42500 15,99 425
P ) ) (e} o
M ) ) ° °
K
N
S
H
-F50 -F50 -F10 -F10 -F40
CTPM245 CTCM245 CTPX715 CTWN215 CTC5240
DRAGONSEIN
SFHT SFHT SFHT SFHT SFHT
51012.. 51012.. 51123.. 51123.. 50514..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HN7 1HNT7 1B/61 1B/61 1HN7
1204AFER 1 27,01 50900
1204AFFR 1 28,34 02502 26,02 37000
1204AFSR 1 26,48 47500 26,48 92501
P ° ) ¢}
M ° ) e}
K [ (@)
N ) o
S o o )
H
Prirucnik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Strategija obrade — 151
Pocetni parametri — 1562 Tehni¢ke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208
1522
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance S T Y11

MaxiMill — 271-12 Vretenasto glodalo

LS
[0}
” g s
Slo Bl A D z
a O
(&)
K =47° @ o
Oznaka DC DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS RPMX Pritezni moment Okretna plocica EUR
mm  mm mm mm  mm mm 1/min. Nm 2B/40
C271.32.R.03-12-B-40 32 45 3 6,8 100 40 32 18400 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 400,44 03203
C271.40.R.04-12-B32-40 40 53 4 6,8 100 40 32 16800 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 500,45 04004
5
—— | | — e el Eo - — ]
TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢

lzmjenjiva ostrica

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
32-40

6,46 054 11,23 120 548 303 3,94 859 162,01 193

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 271-12

MaxiMill — 271-12 UtiCno glodalo

A 8 reznih bridova po okretnoj reznoj plo€ici

DHUB
?/ DCONMS_
m
D
c=47° @ s X2
x| O
<
¢ :
DCX
50787.. 50787 ..
Oznaka DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Pritezni moment Okretna plocica EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
A271.40.R.04-12 40 53 4 68 40 38 16 17900 3.2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 500,45 04004
A271.50.R.05-12 50 63 5 68 40 43 22 15200 &2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 512,96 05005
A271.63.R.07-12 63 76 7 6,8 40 48 22 13100 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 650,65 06307
A271.80.R.06-12 80 93 6 68 50 58 27 11300 32 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 650,65 08006
A271.80.R.08-12 80 93 8 68 50 58 27 11300 3,2 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 750,68 08008
A271100.R.0712 100 113 7 68 63 78 32 9900 32 SOHU 1204.. / XOHU 1204.. 825,77 10007
A271.100.R10-12 100 113 10 68 63 78 32 9900 3.2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 938,43 10010
A271125.R.08-12 125 138 8 68 63 88 40 8700 3.2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.001,02 12508
A271.125.R.12-12 125 138 12 6.8 63 88 40 8700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.151,11 12512
A271.160.R.09-12 160 173 9 68 63 98 40 7600 32 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.163,62 16009"
A271.160.R.14-12 160 173 14 68 63 98 40 7600 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.351,86 16014"
A271.200.R.11-12 200 213 11 6,8 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.459,15 200117
A271.200.R.17-12 200 213 17 6.8 63 132 60 6700 3,2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.648,70 20017
A271.250.R13-12 250 263 13 68 63 132 60 6000 32 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 1.755,99 25013"
A271.250.R.21-12 250 263 21 68 63 132 60 6000 3.2 SOHU 1204../ XOHU 1204.. 2.062,36 25021"
1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva
MaxiMill — 271-12 HFC Utino glodalo
DHUB
> DCONMS

7 &2
@
®

50788 ...
Oznaka DC DCX ZNF APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Pritezni moment Okretna EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm plocica 2B/40
A271.50.R.04-12-HFC 30 50 4 2,6 40 43 22 14600 3,2 SOHU 1204.. 512,96 05004
A271.63.R.06-12-HFC 43 63 6 2,6 40 48 22 12500 3,2 SOHU 1204.. 650,65 06306
A271.80.R.07-12-HFC 60 80 7 2,6 50 58 27 10800 3,2 SOHU 1204.. 750,68 08007
2\
— I / o g —
TORX®- T-stezni klju¢ D-klju¢ Vodeci vijak Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
lzmjenjiva ostrica
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 (5078704004) 6,46 054 4,80 040 11,23 120 15,61 151 548 303 394 859 162,01 193
50 - 250 6,46 054 11,23 120 548 303 394 859 162,01 193
50 (5078805004) 6,46 054 520 050 11,23 120 21,45 154 548 303 394 859 162,01 193
15|24 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 271-12

SOHU

Oznaka IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SOHU 1204.. 13,36 44 8,8 17 5,00 74
-M50 -M50 -M50 -M50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKN
SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU SOHU
51138.. 51138.. 51138.. 51138.. 51140.. 51140...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1H/N17
1204ABSR 0,8 32,27 02000 32,27 12000 32,27 32000 32,27 42000 39,69 47000 39,69 92001
P [ ] [ ] [ (@] [ ] [ ]
M ¢} [} [} [} [}
K O (@]
N
S O
H
-R50 -R50 -F40 -F50
CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTC5240
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SOHU SOHU SOHU SOHU
51139.. 51139.. 51148.. 51140..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1204ABSR 0,8 32,27 52000 32,27 62000 39,69 12001 39,69 17000
)
M
K [} [}
N
S [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 271-12

XOHU

Oznaka IC D1 L

BS S
mm mm mm mm mm
XOHU 1204.. 13,36 44 88 1,83 5,00

XOHU

A Masterfinish okretna rezna plocica (plo¢ica za Siroko zavrsno glodanje)

-M50
CTPP235
DRAGONSKIN
XOHU
51141 ...
1SO RE EUR
mm 1B/61
1204ABSR 0,8 39,95 12000
P )
M le)
K [e)
N
S
H
Priru¢nik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Pocetni parametri — 153
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208
15[26
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 271-17

MaxiMill — 271-17 UtiCno glodalo

A 8 reznih bridova po okretnoj reznoj plo€ici

# e
<= 470 @
*

Oznaka

A271.50.R.04-17
A271.63.R.06-17
A271.80.R.07-17
A271.100.R.08-17
A271.125.R10-17
A271.160.R.12-17
A271.200.R.13-17
A271.250.R.15-17

100
125
160
200
250

DCX
mm
66,1
791
96,1
1161
1411
1761
216,1
266,1

ZNF

~N o N

8
10
12
13
15

APMX
mm
8,4
8,4
8,4
6,8
8,4
8,4
8,4
8,4

OAL
mm
40
40
50
50
63
63
63
63

DHUB
DCONMS
()
—— <|
sSi<
ol O
<
DC !
DCX

DCONMS DHUB  Pritezni moment

mm
22
22
27
32
40
40
60
60

mm
43
48
58
78
88

104

134

134

Nm

LS IS IS RS NS RS S e |

1) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva
2) S 4 navojna provrta M16 na ravnini, @ kruga rupe = 101,6 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

Rezervni dijelovi
DC
50-250

cuttingtools.ceratizit.com

TORX®-

Izmjenjiva o$trica

80950 ...

584 037

Okretna plocica

SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706
SAKU 1706

]

D-Kljué

80950 ...

EUR
Y7
12,22 114

\)/\

Pasta Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548 303

L

Stezni vijak

70950 ...

EUR
2A/28
512 302

50 767 ...

EUR

2B/40

488,29 050

686,30 063

785,25 080

904,09 100

1.042,51 125

1.227,88 16000"
1.517,57 200002
1.834,67 250007

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR
Y7
162,01 193

15|27
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 271-17

Oznaka IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SAKU 1706.. 17 58 11,85 37 6,35 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1706ABSR 0,8 36,46 270 36,46 270 36,46 070 36,46 070
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1706ABSR 0,8 36,46 020 36,46 020 36,46 120 36,46 120
P [ ] [ ] [ ) o
M (@] (@]
K ¢} ¢} ¢} e}
N
S
H
15[28
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 271-17

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
DRAGONSEN DRACONSKN
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004.. 51005.. 51004..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HM7
1706ABSR 08 36,46 220 36,46 220 36,46 320 36,46 320 36,46 420 36,46 420 44,86 470
P ) ) ) ) o o °
M ° ° ° ) ) ) )
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -M50 -R50 -F50 -F50
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRACONSKIN DRACONSKN
» T,
SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU SAKU
51004.. 51005.. 51058.. 51005.. 51058.. 50306.. 51004..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HM7 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HN7
1706ABSR 0,8 44,86 92001 36,46 520 36,46 520 36,46 620 36,46 620 44,86 520 44,86 570
P ()
M °
K ) ) ) °
N
S o ) )
H
Prirucnik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Pocetni parametri — 153
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill 273

MaxiMill — 273 Uti¢no glodalo

A 16 reznih bridova po okretnoj plogici

2

®

K =45°

Oznaka

A273.40.R.03-06
A273.40.R.04-06
A273.50.R.05-06
A273.63.R.07-06
A273.80.R.08-06
A273.80.R.10-06
A273.100.R.10-06
A273.100.R.14-06
A273.125.R.12-06
A273.125.R17-06
A273.160.R.14-06
A273.160.R.20-06
A273.200.R.25-06
A273.250.R.31-06

1) Izvedba sa steznim klinom, bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

DC
mm
40
40
50
63
80
80
100
100
125
125
160
160
200
250

DCX
mm
50,2
50,2
60,2
73,2
90,2
90,2
10,2
10,2
135,2
135,2
170,2
170,2
210,2
260,2

ZNF  APMX

mm

3 3,5
4 3,5
5 3,5
7 3,5
8 3,5
10 3,5
10 35
14 3,5
12 3,5
17 3,5
14 35
20 3,5
25 3,5
31 3.5

OAL
mm
40
40
40
40
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63

DCONMS
mm
16
16
22
22
27
27
32
32
40
40
40
40
60
60

DHUB
DCONMS

OAL

o

DCX

DHUB  Pritezni moment
mm Nm
38
38
43
48
58
58
78
78
88
88
104
104
153
153

S A Do~ oo o oo

| LAPMX

50741 ...
Okretna plogica EUR

2B/40
OAKU / XAHT 0605 468,26 040
OAKU / XAHT 0605 491,15 140 9
OAKU / XAHT 0605 550,76 050
OAKU / XAHT 0605 661,15 063
OAKU / XAHT 0605 771,18 080
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605 908,99 100
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605 1.019,14 125
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605 1.207,61 160 4
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605

2) lzvedba sa steznim klinom, bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva / S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm

3) lzvedba sa steznim klinom, bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva / S 4 navojna provrta M16 na ravnini, @ kruga rupe = 101,6 mm
4) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva
5) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

Rezervni dijelovi
DC

40

50

63-80

80-100

100 - 125

125

160

160 - 250

15|30

TORX®-

Izmjenjiva oStrica

80950 ...
EUR

037
037
037
036
037
036
037
036

o &

-

T-stezni klju¢ Vijak steznog
klina
80397.. 70950..
EUR EUR
Y7 2A/28
4,80 040
520 050
7,39 844
7,39 844
7,39 844

Stezni klin

70950 ...

EUR
2A/28

29,48 845
29,48 845

29,48 845

L

D-Kljué Vodedi vijak Stezni vijak
80 950 ... 70950 ... 70950 ...
EUR EUR EUR

Y7 2A/28 2A/28
12,22 114 15,61 151 512 302
12,22 114 2145 154 512 302
12,22 114 512 302
1,39 113

12,22 114 512 302
11,39 113

12,22 114 512 302
11,39 113

p

50 741 ...

EUR
2B/40

1.175,18 180 "

1.502,06 200 "

1.742,88 225
2.061,18 260 2
2.577,36 300 *
3.151,95 250313

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR
Y7
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01

193
193
193
193
193
193
193
193
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 273

MaxiMill — 273 Uti¢no glodalo

A 16 reznih bridova po okretnoj plogici

A Aksijalno podesivo

K =45°

®

Oznaka

A273.80.R.10A10-06
A273.100.R.14A14-06
A273.125.RA7A17-06
A273.160.R.20A20-06
A273.200.R.25A25-06
A273.250.R.31A31-06

DC
mm
80
100
125
160
200
250

1) Izvedba sa steznim klinom
2) Izvedba sa steznim klinom / S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm
3) lzvedba sa steznim klinom / S 4 navojna provrta M16 na ravnini, @ kruga rupe = 101,6 mm

Rezervni dijelovi
DC
80-250

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
90,2
10,2
135,2
170,2
210,2
260,2

ZNF

10
14
17
20
25
31

APMX  OAL
mm mm
3,5 50
3,5 50
3,5 63
3,5 63
3,5 63
3,5 63

___’

TORX®-
Izmjenjiva ostrica

80950 ...

EUR
Y7
584 036

DHUB
DCONMS
|
= -
<
=
‘ @ <
DC !
DCX
DCONMS  DHUB  Pritezni moment
mm mm Nm
27 58 5
32 78 5
40 88 5
40 104 5
60 153 5
60 153 5

Vijak steznog
klina

70950 ...

EUR
2A/28
739 844

Stezni klin

70950 ...

EUR
2A/28
29,48 845

B

Okretna plo¢ica

OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605
OAKU / XAHT 0605

5

-

D-klju¢ Pasta Molykote

80950.. 70950...

EUR EUR
Y7 2A/28
11,39 113 548 303

P

Klin

70950 ...

EUR
2A/28
46,06 199

50 777 ...

EUR

2B/40

1.544,98 08010"
2.102,89 10014"
2.472,44 12517"
2.919,49 160202
3.651,45 20025%
4.484,74 250313

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR
Y7

162,01 193

15

1531


https://cuttingtools.ceratizit.com
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 273

OAKU / XAHT

Oznaka IC D1 L AN
mm mm mm °
XAHT 0605.. 17,08 6,0 - 3 o
OAKU 0605.. 17,10 58 6 3
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
OAKU OAKU
51 000 ... 51001 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1B/61 1B/61
060508SR 0,8 30,74 258 30,74 258 30,74 058 30,74 058
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235

OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000.. 51001..

1SO RE EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060508SR 0,8 30,74 008 30,74 008 30,74 108 30,74 108
P [} [} [} [ )
M O (@]
K (@] (@] (@] O
N
S
H
15|32
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 273

OAKU

-F50 -M50 -F50 -M50 -F50 -M50 -F40
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTPM240 CTPM240 CTPM245
Drrcos Drrcosa I DvCos
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51000.. 51001.. 51000.. 51001.. 51000.. 51001.. 51104..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HNM7
060508ER 0,8 38,45 458
060508SR 0,8 30,74 208 30,74 208 30,74 308 30,74 308 30,74 408 30,74 408
P ° ° ° ° o o °
M ° ° ° ° ° ° °
K
N
S
H
-F40 -M50 -R50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTC5240 CTCS245
Do Jl Do Rl Dvcorsc QDo Jll Do Rl Dvconsc R Ducos
N .i .
OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU OAKU
51104.. 51001.. 51027.. 51001.. 51027.. 50446.. 51104..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1H/N7 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1H/N17
060508ER 0,8 38,45 90801 38,45 550 38,45 50801
060508SR 0,8 30,74 508 30,74 508 30,74 608 30,74 608
P )
M °
K ° ° ° °
N
S o ° °
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|33
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Seatay MaxiMil 273

XAHT

A Masterfinish okretna rezna plo€ica (plo€ica za Siroko zavr$no glodanje)

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

-

XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060525SR 25 38,07 275 38,07 075 38,07 025 38,07 125
P ° ) ) °
M [e)
K o [e)
N
S
H
A Masterfinish okretna rezna plocica (plo¢ica za $iroko zavr$no glodanje)
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTCK215 CTPK220

JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

XAHT XAHT XAHT XAHT XAHT
51014.. 51014.. 51014.. 51014.. 51014..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR

mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
060525SR 2,5 38,07 225 38,07 325 38,07 425 38,07 525 38,07 625
P [ ] [ ] o
M ° ) )
K ° °
N
S
H
Prirucnik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Podetni parametri — 154
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208
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CERATIZIT \ Performance ot il

MaxiMill — 273-08 Uti¢no glodalo

A 16 reznih bridova po okretnoj plogici

?/ DHUB
/ @ DCONMS

!
!
0 X <
k=45 § 5
B,
L]
DC
DCX
50779.. 50779..
Oznaka DC DCX ZNF APMX OAL DCONMS.; DHUB Priteznimoment Okretna plocica EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40

A273.63.R.05-08 63 76,7 5 5 50 22 48 5 ONKU 0806 571,00 06300

A273.63.R.06-08 63 76,7 6 5 50 22 48 5 ONKU 0806 834,00 16300"
A273.80.R.06-08 80 937 6 5 50 27 58 5 ONKU 0806 694,00 08000

A273.80.R.08-08 80 937 8 5 50 27 58 4 ONKU 0806 1.054,00 18000"
A273.100.R.07-08 100 113,7 7 5 63 32 78 5 ONKU 0806 722,00 10000

A273.100.R.09-08 100 1137 9 5 63 32 78 4 ONKU 0806 1.098,00 20000"
A273.125.R.08-08 125 138,77 8 5 63 40 88 5 ONKU 0806 840,00 12500

A273125.R.11-08 125 138,77 11 5 63 40 88 4 ONKU 0806 1.365,00 22500"
A273.160.R.10-08 160 173,7 10 5 63 40 98 5 ONKU 0806 1.300,00 16000
A273.160.R.14-08 160 1737 14 5 63 40 98 4 ONKU 0806 1.660,00 260002

1) Izvedba sa steznim klinom
2) lzvedba sa steznim klinom, bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva / S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm
3) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

-—w.*u/\ﬂ-_

TORX®- Vijak steznog Stezni klin D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
lzmjenjiva ostrica klina

80950.. 70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

za artikl br. Y7 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28 Y7

50 779 06300 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 16300 584 036 7,39 844 2948 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 08000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 18000 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 10000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 20000 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 12500 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 22500 584 036 7,39 844 29,48 845 1,39 113 548 303 162,01 193
50 779 16000 6,46 055 15,40 129 548 303 530 821 162,01 193
50 779 26000 584 036 7,39 844 2948 845 1,39 113 548 303 162,01 193
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Suatay MaxiMill 273

Oznaka IC D1 L S
mm mm mm mm
ONKU 0806.. 22 58 8,45 6,45
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPK220
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
ONKU ONKU ONKU ONKU ONKU
51163.. 51163.. 51163.. 51163.. 51163..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 20800 31,40 50800 31,40 60800
P ° ) (¢)
M ¢) )
K o o o )
N
S
H
-R50 -R50 -R50 -R50
CTCP230 CTPP235 CTCK215 CTPK220
ONKU ONKU ONKU ONKU
51164.. 51164.. 51164.. 51164..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
080608SN 0,8 31,40 00800 31,40 10800 31,40 50800 31,40 60800
P ) )
M le)
K (o) (¢) ° °
N
S
H
Priru¢nik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Pocetni parametri — 155
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208
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Sustav MaxiMill 270-09 / 272-09

MaxiMill — 270-09 Vretenasto glodalo

%@

©

K = 45° @

®

8%

Oznaka

C270.06.R.01-09
C270.12.R.01-09
€270.16.R.02-09
€270.20.R.03-09
C270.25.R.04-09
€270.32.R.05-09

MaxiMill — 270-09 Uticno glodalo

DC DCX
mm mm
6 14,4
12 20,4
16 24,4
20 284
25 334
32 40,4

o

2

®

<
| [
N7

Oznaka

ZNF

B W N s

APMX

EN N NN NE

OAL
mm
80
80
90
90
100
95

OAL

DCONMS

mm
32
32
40
40
44
36

DCONMS  Pritezni moment Okretna plogica

mm Nm
16 1,2
16 1,2
20 1,8
20 1,8
25 1,8
25 1,8
DHUB
DCONMS

SD..
SD..
SD..
SD..
SD..
SD..

0903..
0903..
0903..
0903..
0903..
0903..

166,79 006
184,19 012
209,70 016
266,79 020
378,02 025
44478 032

50705... 50706 ..

DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB  DCONMS Pritezni moment ~ Okretna plocica EUR EUR

mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
A270.32.R.05-09 32 40,4 5 4 40 34 16 18 SD../XD.. 0903.. 425,60 532
A270.40.R.04-09 40 48,4 4 4 40 38 16 1,8 SD../XD.. 0903.. 436,78 540
A270.40.R.06-09 40 48,4 6 4 40 38 16 18 SD../XD.. 0903.. 492,46 540
A270.50.R.06-09 50 58,4 6 4 40 43 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 506,77 550
A270.50.R.08-09 50 58,4 8 4 40 43 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 606,79 550
A270.63.R.08-09 63 7.4 8 4 40 48 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 614,66 563
A270.63.R.10-09 63 7.4 10 4 40 48 22 1,8 SD../XD.. 09083.. 765,58 563
A270.80.R.10-09 80 88,4 10 4 50 58 27 1,8 SD../XD.. 09083.. 776,66 580
A270.80.R.12-09 80 88,4 12 4 50 58 27 1,8 SD../XD.. 09083.. 921,02 580
A270.100.R.12-09 100 108,4 12 4 50 78 32 1,8 SD../XD.. 09083.. 937,12 600
A270.100.R.14-09 100 108,4 14 4 50 78 32 1,8 SD../XD.. 09083.. 1.088,16 600
A270.125.R.12-09 125 133,4 12 4 63 88 40 18 SD../XD.. 0903.. 1.096,03 625

(e}
@) A 50705 ... normalna podjela za Siroki spektar primjene legura aluminija, obojenih metala do mekih Celi¢nih materijala.
A 50706 ... uska podjela za najvisi kapacitet strojne obrade, primjena prvenstveno kod Celika i lijevanog zeljeza.
15|37
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CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill 270-09 / 272-09

MaxiMill — 272-09 Glodalo za skoSenja

A Upotrebljiv na prednjim i straznjim reznim rubovima

>

N2

®

®
&
N%

Oznaka

C272.06.R.01-09
C272.08.R.01-09
C272.12.R.01-09
C272.16.R.02-09
C272.18.R.02-09
C272.25.R.03-09

Rezervni dijelovi
DC

6-12

16-25

15|38

DC
mm

12
16
18
25

DCX
mm
14,4
16,4
20,4
24,4
26,4
334

ZNF  APMX DN

10
10
12
15
16
21

TN I N
EN N NN NE S

5

-

Pasta Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548 303

) 0
APMX =
LH 8
OAL e
OAL LH DCONMS  Pritezni moment Okretna plodica
mm mm mm Nm
91 24,0 16 1,2 SD..0903..
91 25,5 16 1,2 SD.. 0903..
91 26,0 16 1,2 SD..0903..
97 30,0 20 1,8 SD..0903..
97 30,0 20 1,8 SD.. 0903..
109 35,0 25 1,8 SD.. 0903..
— — D
TORX®- D-klju¢
Izmjenjiva oStrica
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
584 033 9,57 110
584 033 9,57 110

548 303

FEr)

50 669 ...

EUR

2B/40
198,36 10600
221,02 008
227,22 012
279,55 016
279,55 018
327,12 025

" ——

Stezni vijak Momentni odvijaé

70950.. 80950 ...

EUR EUR
2A/28 Y7
3,94 365 146,03 191
322 115 146,03 191
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 270-09 / 272-09

SDHW / SDNT / SDHT / XDHW

Oznaka IC BS S .
mm mm mm mm mm 8 N
XDHW 0903.. 9,52 34 5,50 1,68 3,18 5
SD.. 0903.. 9,52 34 9,52 1,68 3,18
S
29 -29 -33 -33P -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
CERMET
SDHW SDNT SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
50428.. 51011.. 51011.. 51028.. 51086.. 51109.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17
0903AESN 1 19,99 898 17,26 020 17,26 120 19,73 420 20,76 420 24,53 470 24,53 92001
P ° ° ° o o ° °
M o ° ° . °
K o o o
N
S o
H
[ NEW
-31 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SDNT SDHT SDHT SDHT SDHT
51029.. 51160.. 50426.. 50421.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HM7 1HN17
0903AEFN 1 23,66 02002 19,73 548
0903AESN 1 16,52 520 24,53 509 24,53 57100
B o
M o
K ° ° o
N ° °
8 o ° °
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|39
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustav MaxiMill 270-09 / 272-09

XDHW

A Masterfinish okretna rezna plo€ica (plo€ica za Siroko zavr$no glodanje)

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T
CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/18 1B/61
0903AEEN 1 23,48 520
0903AEFN 1 20,76 548
0903AESN 1 21,67 898 2427 020 2427 120
P [ ] [ ] [ ]
M ¢}
K o) o o o (e}
N °
S
H
Priruénik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Strategija obrade — 156
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208
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CERATIZIT \ Performance e T 27015

MaxiMill — 270-12 UtiCno glodalo

A 50705 ... normalna podjela za Siroki spektar primjene legura aluminija, obojenih metala do mekih &eli¢nih materijala.
A 50706 ... uska podjela za najvisi kapacitet strojne obrade, primjena prvenstveno kod ¢elika i lijevanog Zeljeza.

DHUB

¥ e =
(5" @@
%

50705.. 50706 ...

Oznaka DC DCX ZNF APMX DCONMS  OAL DHUB Priteznimoment Okretna ploica EUR EUR

mm  mm mm mm mm  mm Nm 2B/40 2B/40
A270.40.R.03-12 40 54 3 6 16 40 38 5 SD../XD.. 1204.. 498,78 040
A270.40.R.04-12 40 54 4 6 16 40 38 5 SD../XD.. 1204.. 498,78 040
A270.50.R.04-12 50 64 4 6 22 40 43 5 SD../XD.. 1204.. 563,88 050
A270.50.R.05-12 50 64 5 6 22 40 43 & SD../XD.. 1204.. 563,88 050
A270.63.R.04-12 63 77 4 6 22 40 48 5 SD../XD.. 1204.. 644,94 063
A270.63.R.06-12 63 77 6 6 22 40 48 & SD../XD.. 1204.. 738,64 063
A270.80.R.05-12 80 94 5 6 27 50 58 5 SD../XD.. 1204.. 748,18 080
A270.80.R.08-12 80 94 8 6 27 50 58 & SD../XD.. 1204.. 921,02 080
A270.100.R.06-12 100 114 6 6 32 50 78 5 SD../XD.. 1204.. 881,33 100
A270.100.R.10-12 100 114 10 6 32 50 78 & SD../XD.. 1204.. 1.078,50 100
A270.125.R.07-12 125 139 7 6 40 63 88 5 SD../XD.. 1204.. 1.076,84 125
A270.125.R.12-12 125 139 12 6 40 63 88 & SD../XD.. 1204.. 1.456,76 125
A270.160.R.08-12 160 174 8 6 40 63 94 5 SD../XD.. 1204.. 1.375,71 160 "

1) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

—— Qﬂ//ﬂm

TORX®- T-stezni kljué D-klju¢ Vode¢i vijak Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvijaé
Izmjenjiva odtrica

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 584 037 4,80 040 12,22 114 15,61 151 548 303 3,10 01200 162,01 193
50 - 160 584 037 12,22 114 548 303 3,10 01200 162,01 193
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 270-12

SDHT / SDHW / SDMT / XDHW
Oznaka IC D1 L BS S .
mm mm mm mm mm 5 N
XDHW 1204.. 12,7 55 75 1,74 4,76 5
SD.. 1204.. 12,7 Bi® 12,7 1,74 4,76
S
SDHT / SDHW / SDMT
-R -29R -R
TCM10 TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230
DDRAGONSKIN DDRAGONSKIN DRAGONSKIN
7 A a ° °
CERMET CERMET
SDHT SDHW SDMT SDHT SDHW
50426.. 50428.. 51010.. 51006.. 51008..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
1204AESN 0,2 21,52 900
1204AESN 1,0 22,42 899 18,34 020 20,92 020 21,52 020
P [} [} [} [} [ )
M
K (@] (@] (@] (@] O
N
S
H
SDMT / SDHT / SDHW
-29R -R -R -33 -F50 -F50
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245

SDMT

SDHT SDHW SDHT SDHT SDHT
51010.. 51006.. 51008.. 51028.. 51109.. 51109..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17
1204AESN 1 18,34 120 20,92 120 21,52 120 2152 425 28,25 475 28,25 92501
P [ ) [ ) [ ] (@] [ ] [ ]
M (@] (@] O [ ] [ ] [ ]
K (@] O (@]
N
S (e}
H
15142
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 270-12

SDMT / SDHW / SDHT

[ NEW |
.31 R .27 -F10 .27P
CTCK215 CTCK215 H216T CTPX715 H216T H216T
DRAGONSKIN
“a’ ‘a (™
a \— 4 A\ 4
SDMT SDHW SDHT SDHT SDHT SDHW
51059.. 51008.. 50426.. 51160.. 50426.. 50428..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1A/90 1B/61
1204AEEN 1,0 17,86 520 21,52 520
1204AEFN 0,2 21,52 504 25,84 02502
1204AEFN 1,0 21,52 554
1204AESN 0,2 17,86 600
P ¢}
M (@)
K [ ] [ ] O [ ] O (@)
N [ ] [ ] [ ] [ )
S e}
H
-M31 -F50
CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
=
¢ \
A\ 4
SDHT SDHT
50421.. 51109...
1SO RE EUR EUR
mm 1H/AT 1HM17
1204AESN 1 28,25 512 28,25 57600
P
M
K
N
S [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 270-12

XDHW

A Masterfinish okretna rezna plo€ica (plo€ica za Siroko zavr$no glodanje)

TCM10 CTCP230 CTPP235 CTCK215 H216T

&

3
0
>
g
Q!
;
)
0
-
©

CERMET
XDHW XDHW XDHW XDHW XDHW
50449.. 51015.. 51015.. 51015.. 50449..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204AEEN 1 28,34 525
1204AEFN 1 26,81 600
1204AESN 1 28,34 900 29,71 025 29,71 125
P [} [ J [ J
M o
K o o o [ ] [¢]
N (]
S
H
15144
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 270-12

SDHW

Oznaka IC D1 L
mm mm mm
SDHW 1204.. 12,7 55 12,7

SDHW

CTDPS30 CTBS10U
DIAMOND CBN
SDHW SDHW
51900.. 51900...
IS0 EUR EUR
V9 V9

1204AEFN-2 75,65 100 "

1204AEFN-3 75,65 102 2

1204AETN-2 69,39 300 "

P

M

K )

N o

S

H (0]
1) Qpmas =2,0mm
2)  apmas =3,5mm

Priru¢nik za glodanje

Referentne vrijednosti podataka o rezanju Strategija obrade — 156
Tehnicke informacije Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201

Opis vrsta i pregled

cuttingtools.ceratizit.com
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MaxiMill — 270-19 UtiCno glodalo

¥ee o
c=t5° @
@

Lijevo Desno
50698.. 50698...

Oznaka DC DCX ZNF APMX DCONMS  OAL DHUB Priteznimoment Okretna plogica EUR EUR

mm mm mm mm mm mm Nm 2B/40 2B/40
A270.125.R.07-19 125 146,4 7 10 40 63 88 5 SD.. 1907.. 965,72 12507
A270.160.R.09-19 160 181,4 9 10 40 63 104 5 SD.. 1907.. 1.223,11 16009"
A270.200.R.11-19 200 2211 1 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 1.480,61 200112
A270.250.L.14-19 250 2714 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.768,09 750142
A270.250.R.14-19 250 2714 14 10 60 63 134 5 SD.. 1907.. 2.768,09 250142
A270.315.L.17-19 315 336,4 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 3.278,32 815174
A270.315.R.17-19 315 336,4 17 10 60 63 226 5 SD.. 1907.. 3.278,32 315179

1) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

2) S 4 navojna provrta M16 na ravnini, @ kruga rupe = 101,6 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

3) S 4 navojna provrta M16 na ravnini, @ kruga rupe = 101,6 mm in s 4 navojna provrta M20 na ravnini, @ kruga rupe = 177,8 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva
4) S 4 navojna provrta M16 na ravnini, @ kruga rupe = 101,6 mm in s 4 navojna provrta M20 na ravnini, @ kruga rupe = 177,8 mm

e O o —

TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak HM podloga-S Navojna uticnica Momentni odvija¢
lzmjenjiva o$trica

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
125-315 584 037 12,22 114 548 303 512 302 16,01 01500 18,11 01400 162,01 193
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 270-19

SDKT

Oznaka IC D1 L BS S AN
mm mm mm mm mm °
SDKT 1907.. 19,15 6 19,15 1,5 715 15
-M50 -R50 -R50 -M50 -R50 -R50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM225 CTCK215
DRACONSKN DRACONSKN
SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT SDKT
51131... 51132.. 51132.. S113.. 51132.. 51132.. 51132..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1907AESN 1,6 38,84 22001 38,84 07000 38,84 02100 38,84 12000 38,84 12300 38,84 22200 38,84 52000
P ° ) ) ) ) )
M (¢) o )
K ¢) (¢) (¢) )
N
S
H
Priru¢nik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Tehnicke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208
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1547

15



Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance R A

MaxiMill - HEC 11 Uti¢no glodalo

A Nije namjestivo

DHUB
?/ DCONMS
m

LS
K=88° :
x
=
o
<
50725 ...
Oznaka DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX  Priteznimoment Okretna plogica EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHEC.50.R.06-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 666,51 050
AHEC.63.R.08-11 63 8 6 40 48 22 10100 32 LNHX 1106 800,15 063
AHEC.80.R.10-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 978,13 080
AHEC.100.R.12-11 100 12 6 50 78 32 6400 32 LNHX 1106 1.141,45 100
AHEC.125.R.12-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.304,17 125
AHEC.125.R.16-11 125 16 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.313,71 12516
AHEC.160.R.20-11 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 191454 160 "

1) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

MaxiMill - HEC 11 Uti¢no glodalo

A Aksijalno namjestivo s ravnomjernom podjelom zuba

DHUB
?/ DCONMS
m

K = 88°
50733 ..
Oznaka DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Priteznimoment Okretna plogica EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHEC.50.R.06A03-11 50 6 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 1.009,96 050
AHEC.63.R.08A04-11 63 8 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 1.257,68 063
AHEC.80.R.10A05-11 80 10 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 1.550,95 080
AHEC.100.R.12A06-11 100 12 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 1.829,90 100
AHEC.125.R.16A08-11 125 16 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 247483 125
AHEC.160.R.20A10-11 160 20 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 3.058,96 160 "

1) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance R A

MaxiMill - HEC 11 Uti¢no glodalo

A S nejednakom podjelom zuba, nije namjestivo

DHUB
?/ DCONMS
m

LS
K = 88° ‘
x|
=|
o
<
50733 ..
Oznaka DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS  RPMX Priteznimoment Okretna plocica EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHEC.50.R.04B-11 50 4 6 40 48 22 12700 3,2 LNHX 1106 519,88 550
AHEC.63.R.06B-11 63 6 6 40 48 22 10100 3,2 LNHX 1106 646,13 563
AHEC.80.R.08B-11 80 8 6 50 58 27 8000 3,2 LNHX 1106 828,05 580
AHEC.100.R.10B-11 100 10 6 50 78 32 6400 3,2 LNHX 1106 1.064,32 600
AHEC.125.R.12B-11 125 12 6 63 88 40 5100 3,2 LNHX 1106 1.301,79 625
AHEC.160.R.14B-11 160 14 6 63 100 40 4000 3,2 LNHX 1106 161532 660 "

1) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

TORX®- Pasta Molykote Disk rashladnog Stezni vijak Klin Momentni odvija¢
Izmjenjiva o$trica sredstva

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR

DC Y7 2A/28 2A/28 2A/28 2A/28 Y7

50-63 584 036 548 303 30,93 852 394 113 162,01 193
80 584 036 548 303 31,59 853 394 113 46,06 199 162,01 193
100 584 036 548 303 3545 854 394 113 162,01 193
125 584 036 548 303 46,73 855 394 113 162,01 193
160 584 036 548 303 394 113 162,01 193
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill HEC

LNHX

Oznaka IC D1 L 8 b3
mm mm mm mm
LNHX 1106.. 10 4,27 1" 6,35 a
S 3
L s
LNHX
-R50 -Q
CTEP210 CTCK215 CTCK215 CTCK215
Drconsa S DRAGONSIN
CERMET
LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51046.. 51024.. 51045..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61
1106PNER 0,5 32,43 520 32,43 520
1106ZZER 0,5 32,43 520 Y
1106PNER 0,8 37,60 820
110616EN 1,6 32,43 51600
P )
M
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H
1) -Q-=plocica za Siroko zavr$no glodanje
-R50 -Q
CTPK220 CTPK220 CTN3105 CTL3215 CTL3215
DRAGONSKIN
“
CERAMIC CBN CBN
LNHX LNHX LNHX LNHX LNHX
51046.. 51024.. 50500.. 51046.. 51045..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1G/55 1G/21 1G/21
110608EN 0,8 32,43 608
1106PNER 0,5 32,43 620 3243 620
1106PNSR 0,5 30,57 904
1106PNSR 178,58 87200
1106ZZER 178,58 87000"
=]
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H ) o)
1) -Q=plocica za $iroko zavr$no glodanje
Prirucnik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Napomene za montazu — 157
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208

15|50
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CERATIZIT \ Performance

Sustav F 5000

Ceono glodalo za finu obradu F 5000 A

A S okretnim plo¢icama namjestivima u podrucju pm
A Vijak za namje$tanje aksijalnog hoda (56 950 017) namjestite klju¢em Torx20 (80 950 114)

o

®

Oznaka DC ZNF  APMX
mm mm
F5000A.42.2.43.1K 42 2 0,2
F5000A.52.2.43.1K 52 2 0,2
F5000A.66.2.53.1K 66 2 0,2
F5000A.80.2.53.1K 80 2 0,2
F5000A.100.2.53 100 2 0,2

1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

TORX®-
Izmjenjiva otrica

80950 ...
Rezervni dijelovi EUR
DC Y7
42 584 036
52 584 036
66 584 036
80 584 036
100 584 036

Opis artikla

OAL

mm mm
43 16
43 22
53 27
53 27
53 32

—

T-kljug

80950 ...

EUR
Y7
547
547
5,47
547
547

088
088
088
088
088

DHUB

DCONMS

L
]

DC

APMX
OAL

=

mm
35
48
60
60
70

- el

D-Kljué

80950 ...

EUR

Y7

12,22 114
11,39 113
11,39 113
11,39 113
11,39 113

A Pritezni moment steznog vijka okretne plocice 56 950 028 iznosi 3,2 Nm.
A S ovim se alatom postize apsolutno glatka povrSina Rz < 2,5 um i visoka preciznost ravnanja.
A S pomocu dvaju aksijalno djeluju¢ih vijaka za fino namjestanije alati se mogu namjestati u podruéju pum.
A Moze se izostaviti dodatni hod brusilice, ¢ime se skracuje vrijeme obrade i snizavaju se troskovi.
A Ovaj alat je vrlo prikladan i za nestabilne komponente i strojeve s manjom snagom.

DCONMS DHUB  Pritezni moment Okretna plo¢ica

Nm

3,2 TEHX 16T3..
3,2 TEHX 16T3..
3,2 TEHX 16T3..
3,2 TEHX 16T3..
3,2 TEHX 16T3..

/

Vode¢i vijak

56 950 ...

EUR
WA
2961 121

2961 121

-

Vijak za
namjestanje
aksijalnog hoda

56 950 ...

EUR

WA
472
472
472
472
472

017
017
017
017
017

\.-\/\

Pasta Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,48
5,48
5,48
5,48
5,48

303
303
303
303
303

L

Stezni vijak

56 950 ...

EUR

WA
4,36
4,36
4,36
4,36
4,36

028
028
028
028
028

56 511 ...

EUR

WA

395,31 421
477,81 521
557,43 661
638,62 801
71849 910 "

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR
Y7
162,01
162,01
162,01
162,01
162,01

193
193
193
193
193

o

Vijci za namjestanje aksijalnog hoda, u€vr§éeni u svakom glodalu, moraju se tijekom rada obavezno pritezati prednapinjanjem. U suprotnom postoji opasnost da

se vijci tijekom obrade otpuste. To moze imati za posljedicu da se, s jedne strane, o$teti izradak odn. alat, a s druge strane postoji i opasnost za rukovatelja stroja.
Ako vijci nisu potrebni za fino namjeStanje, preporucujemo da vijke odstranite iz alata.

VC
Materijal m/min
Celik 150-250*)
Lijevano zeljezo 150-250%)
Kaljeni materijal < 56 HRC 35-200%)

fZ
mm
0,5-2
0,5-2
0,2-1

*) Ovisno o vrsti obrade i mikrostrukturi materijala koji se obraduje.

cuttingtools.ceratizit.com

mm
0,05-0,2
0,05-0,2
0,05-0,1
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav F 5000
Oznaka L S D1
mm mm mm 3
TEHX 16T3.. 14,32 4,00 39 ~ <
e |
WTN1205
TEHX

56 327 ...

1SO RE EUR
mm WB
16T3ZF 0,2 26,52 151
P )
M °
K )
N
S
H °
Priru¢nik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Tehnicke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208
15|52
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CERATIZIT \ Performance

Ala

ti za glodanje s okretnim ploCicama

Sustav MaxiMill 491-09

MaxiMill — 491-09 Uvrtno glodalo

" e

g
K=90° @
(%)
v 22
¢
I o
Hla
Oznaka DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS Pritezni moment Okretna
mm mm mm mm mm Nm plocica
G491.25.R.03-09 25 3 6 35 M12 12,5 17 2 SNHU 09T3
G491.32.R.03-09 32 8 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
G491.32.R.04-09 32 4 6 35 M16 17,0 24 2 SNHU 09T3
MaxiMill — 491-09 Vretenasto glodalo
# <o :
m Q| | P, EPRPPY | iiuipiiuie | isitety | et § it NP4
)] ||t — ] 8
©
K=90° @ < 2
APMX
LH
@ OAL
Oznaka DC ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX  Pritezni moment Okretna
mm mm  mm  mm mm 1/min. Nm plocica
C491.25.R.03-09-B-32 25 3 6 89 32 25 23500 2 SNHU 09T3
C491.25.R.03-09-A-50-225 25 3 6 225 50 25 23500 2 SNHU 09T3
C491.32.R.03-09-B-40 32 3 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3
C491.32.R.04-09-B-40 32 4 6 101 40 32 19600 2 SNHU 09T3
C491.32.R.03-09-A-63-250 32 3 6 250 63 32 19600 2 SNHU 09T3
C491.32.R.04-09-A-63-250 32 4 6 250 63 32 19600 2 SNHU 09T3
— —aa»
TORX®- D-kljué
Izmjenjiva o$trica
80950... 80950...
Rezervni dijelovi EUR EUR
DC Y7 Y7
25-32 6,46 053 10,95 119
32 6,46 054 14,60 128

cuttingtools.ceratizit.com

50773 ...

EUR
2B/40

431,31 125

437,87 132
489,24 232

3 o)
50774.. 50774..
EUR EUR
2B/40 2B/40
437,87 425
437,87 325
450,62 632
489,24 432
450,62 532
489,24 332
5
- -
Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
70950.. 70950.. 80950..
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 Y7
548 303 3,85 710 162,01 193
548 303 394 859 162,01 193
15(53
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 491-09

MaxiMill — 491-09 UtiCno glodalo

" e

K=90°

8%

®

Oznaka

A491.40.R.03-09
A491.40.R.05-09
A491.50.R.04-09
A491.50.R.06-09
A491.63.R.05-09
A491.63.R.08-09
A491.80.R.06-09
A491.80.R.10-09
A491.100.R.07-09
A491.100.R.12-09
A491.125.R.08-09
A491.125.R.15-09

Rezervni dijelovi
DC

40

50-125

15|54

DC
mm
40
40
50
50
63
63
80
80
100
100
125
125

ZNF

— — —
O NS O oo oW

APMX

3
S

DD OO OO OO OO

OAL
mm
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
63
63

80950 ...
EUR

\

646 053

DHUB
mm
38
38
43
43
48
48
58
58
78
78
88
88

TORX®-
lzmjenjiva o$trica

6,46 053

DCONMS
mm
16
16
22
22
22
22
27
27
32
32
40
40

RPMX  Pritezni moment

1/min
16800
16800
14600
14600
12700
12700
11100
11100
9800
9800
8700
8700

T-stezni klju¢

80397 ...

EUR
Y7

4,80 040

Okretna

Nm plodica

SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3
SNHU 09T3

/

Vodegi vijak

DO NODNDRNDNDNDNDN

]

D-kljug

80950... 70950..

EUR EUR

Y7 2A/28
10,95 119 15,61 151
10,95 119

50 776 ...

EUR
2B/40

553,61
605,12
746,62
823,98
1.042,87

1.262,46

— g

Pasta Molykote Stezni vijak
70950.. 70950..
EUR EUR
2A/28 2A/28
548 303 3,85 710
548 303 3,85 710

240

250

263

280

300

325

50775 ...

EUR
2B/40
476,25 240
527,87 250
630,87 263
669,62 280
849,74 300

1.029,99 325

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR

Y7
162,01 193
162,01 193
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Alati za glodanje s okretnim ploCicama

Sustav MaxiMill 491-09

SNHU

Oznaka IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 09T3.. 9,15 9,15 3,70 3,85

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRACONSKN DrAconsN [ DRAGONSUN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51120.. 51120.. 51119.. 51120.. 51126.. 51126..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HNM7
09T308ER 0,8 34,37 45800 34,37 90801
09T308SR 0,8 27,48 008 27,48 108 27,48 408 27,48 408
09T312SR 1,2 27,48 01200 27,48 11200 27,48 41200 27,48 41200
09T316SR 1,6 27,48 01600 27,48 11600 27,48 41600 27,48 41600
P [ ] [ ] o o [ ] [ ]
M o ° ° ° °
K e} ¢}
N
S o
H
[ NEW |
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51121.. 51121.. 5118.. 51118 51126.. 51126...
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN7 1HNM7
09T308ER 0,8 34,37 15800 34,37 55800
09T308FR 08 33,10 00802 2748 358
09T308SR 0,8 27,48 508 27,48 60800
09T312FR 1.2 27,48 36200
09T312SR 1,2 27,48 51200
09T316FR 1,6 27,48 36600
09T316SR 1,6 27,48 51600
P ¢}
M ¢}
K ° ° ° e}
N [ ] [ ]
S ¢} ° °
H
Prirucnik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Pocetni parametri — 159
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15|55
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance ek et

MaxiMill — 491-12 Uvrtno glodalo
>
iz

[%0]
4
-
I o
i)
50773 ...
Oznaka DC ZNF  APMX LPR THSZMS DCONMS DRVS  Pritezni moment Okretna EUR
mm mm mm mm mm Nm plocica 2B/40
G491.32.R.02-12 32 2 8 35 M16 17 24 3,2 SNHU 1204 412,11 032
MaxiMill — 491-12 Vretenasto glodalo
%m @ 2
E==ale=iaiE—— -1
bt .
K =90° @ /
@ OAL
t=——1 e
50774.. 50774..
Oznaka DC ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX Pritezni moment Okretna EUR EUR
mm mm mm  mm mm 1/min. Nm plocica 2B/40 2B/40
C491.32.R.02-12-B-40 32 2 8 102 40 32 13600 3,2 SNHU 1204 412,11 032
C491.32.R.02-12-A-63-250 32 2 8 250 63 32 10200 3,2 SNHU 1204 412,11 232
i
- m !
TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
Izmjenjiva o$trica
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
25-32 6,46 053 10,95 119 548 303 3,85 710 162,01 193
32 6,46 054 14,60 128 548 303 3,94 859 162,01 193
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance ek et

MaxiMill — 491-12 Uti¢no glodalo
?# @ bCONMS

50776.. 50775..

Oznaka DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS RPMX Pritezni moment Okretna EUR EUR

mm mm mm mm mm 1/min. Nm plocica 2B/40 2B/40
A491.40.R.03-12 40 3 8 40 38 16 11500 3,2 SNHU 1204 476,25 040
A491.40.R.04-12 40 4 8 40 38 16 11500 &2 SNHU 1204 514,99 040
A491.50.R.04-12 50 4 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204 527,87 050
A491.50.R.05-12 50 5 8 40 43 22 9800 3,2 SNHU 1204 566,49 050
A491.63.R.05-12 63 5 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204 630,87 063
A491.63.R.06-12 63 6 8 40 48 22 8500 3,2 SNHU 1204 669,62 063
A491.80.R.06-12 80 6 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204 669,62 080
A491.80.R.08-12 80 8 8 50 58 27 7400 3,2 SNHU 1204 772,49 080
A491.100.R.07-12 100 7 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204 849,74 100
A491.100.R.10-12 100 10 8 50 78 32 6500 3,2 SNHU 1204 965,72 100
A491.125.R.08-12 125 8 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204 1.029,99 125
A491.125.R.12-12 125 12 8 63 88 40 5700 3,2 SNHU 1204 1.184,49 125
A491.160.R.09-12 160 9 8 63 98 40 5000 3,2 SNHU 1204 1.196,89 160 "
A491.160.R.14-12 160 14 8 63 98 40 5000 3,2 SNHU 1204 1.391,20 160 "

1) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe = 66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

—— 9*//““

TORX®- T-stezni kljué D-klju¢ Vode¢i vijak Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvijaé
Izmjenjiva ostrica

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40 6,46 054 4,80 040 14,60 128 15,61 151 548 303 3,94 859 162,01 193
50 - 160 6,46 054 14,60 128 548 303 3,94 859 162,01 193
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustay MaxiMill 49112

SNHU

Oznaka IC L S D1
mm mm mm mm
SNHU 1204.. 12,2 12,2 5,00 44

SNHU

-M50 -M50 -F50 -M50 -F40 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51100.. 51100.. 51102.. 51100.. 51128.. 51128..
) RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1HAT

120408ER 08 41,27 45800 41,27 90801

1204088R 08 3357 008 33,57 108 3357 408 3357 408

1204125R 12 3357 112 3357 412

120416SR 1,6 3357 116 3357 416

120420SR 2,0 33,57 120 3357 420

P ° ° o o ° °
M o ° ° ° °
K o o

N

S f0)
H
15|58
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Alati za glodanje s okretnim ploCicama
CERATIZIT \ Performance Sustay MaxiMill 49112

SNHU

CNEW
-R50 -R50 -F10 -F10 -F40 -F40
CTCK215 CTPK220 CTPX715 CTWN215 CTC5240 CTCS245
Dracorsi [ DeaconsaN
- . | . = =
=2
SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU SNHU
51103.. 51103.. 51101.. 51101.. 51128.. 51128..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HNT 1HNMT7
120408ER 0,8 41,27 15800 41,27 55800
120408FR 0,8 40,44 00802 33,57 358
120408SR 0,8 33,57 508 33,57 608
120412FR 1,2 33,57 362
120412SR 1,2 33,57 512
120416FR 1,6 33,57 366
120416SR 1,6 33,57 516
120420FR 2,0 33,57 370
120420SR 2,0 33,57 520
P (e}
M e}
K o [ ] [ ] O
N [ ] [ ]
S O [} [ ]
H

Prirucnik za glodanje

Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Pocetni parametri — 159
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com 15|59
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CERATIZIT \ Performance Siotay Mosikinoaaent

MaxiMill — 211-07 Uvrtno glodalo

(9{ DRVS
m = ).}
(@) -
| [ : |
N
S| =
N| Z
@ Ng 23
I o
Ha
50751 ...
Oznaka DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX Pritezni moment Okretna EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm plocica 2B/40
G211.16.R.04-07 16 4 6 27 8,5 M8 10 50400 1 XD.T 0703 329,03 016
G211.20.R.05-07 20 5 6 33 10,5 M10 15 44280 1 XD.T 0703 367,17 020
G211.25.R.06-07 25 6 6 35 12,5 M12 17 39480 1 XD.T 0703 428,33 025
G211.32.R.08-07 32 8 6 35 17,0 M16 24 36240 1 XD.T 0703 466,35 032
MaxiMill — 211-07 Vretenasto glodalo
LG IE
=
” O i lbsnsnang 2
R s N e e o)
o
SR Sl [ S
¢l - o
= Fer)
50752.. 50752..
Oznaka DC ZNF APMX OAL LH DCONMS RPMX  Pritezni moment Okretna EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm plodica 2B/40 2B/40
C211.10.R.01-07-A-20 10 1 6 61,0 20 10 72000 1 XD.T 0703 260,36 010
C211.12.R.02-07-A-20 12 2 6 66,5 20 12 66600 1 XD.T 0703 298,38 012
C211.16.R.04-07-A/B-25 16 4 6 74,5 25 16 50400 1 XD.T 0703 329,03 016 329,03 216
C211.16.R.03-07-A-32-165 16 8 6 165,0 32 16 17760 1 XD.T 0703 306,01 116
C211.20.R.05-07-A/B-25 20 5 6 77,0 25 20 44280 1 XD.T 0703 367,17 020 367,17 220
C211.20.R.04-07-A-40-200 20 4 6 200,0 40 20 12600 1 XD.T 0703 344,16 120
C211.25.R.06-07-A/B20-32 25 6 6 84,0 32 20 39840 1 XD.T 0703 428,33 025 428,33 225
C211.25.R.05-07-A20-50-225 25 5 6 225,0 50 20 11280 1 XD.T 0703 382,54 125
C211.32.R.08-07-A/B25-40 32 8 6 98,0 40 25 36240 1 XD.T 0703 466,35 032 466,35 232
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-07

MaxiMill — 211-07 Uti¢no glodalo

w e

?

| & ®
Oznaka DC ZNF  APMX OAL  DCONMS
mm mm mm mm
A211.32.R.06-07 32 6 6 40 16
A211.32.R.08-07 32 8 6 40 16
A211.40.R.08-07 40 8 6 40 16
A211.40.R.10-07 40 10 6 40 16
A211.50.R.10-07 50 10 6 40 22
A211.50.R.12-07 50 12 6 40 22
TORX®-

Rezervni dijelovi
DC

10-32

32

40-50

lzmjenjiva o$trica

80950 ...

EUR
Y7
6,46 051
6,46 051
6,46 051

cuttingtools.ceratizit.com

APMX
OAL

DHUB RPMX Pritezni moment

mm  1/min.
38 36240
38 36240
38 33240
38 33240
43 30480
43 30480

T-stezni klju¢

80397 ...

EUR
Y7

4,80 040

Nm

- s A a

D

D-kljug

80950 ...

EUR
Y7
12,55 124
12,55 124
12,55 124

Okretna
plodica
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703
XD.T 0703

/

Vodeci vijak

70950 ...

EUR
2A/28

15,61 151

50 753 ...
EUR

2B/40

39030 032

481,97 040

573,64 050

o g

Pasta Molykote Stezni vijak
70950.. 70950..
EUR EUR
2A/28 2A/28

548 303 399 137
548 303 399 137
548 303 3,99 137

50 754 ...

EUR
2B/40

436,07 032
527,87 040

619,43 050

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR

Y7
146,03 191
146,03 191
146,03 191

15/61

15


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-07

XDKT

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 0703.. 49 25 78 1,2 3,18 o
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235
DraGONsKN S DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036.. 51033.. 51036
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
070304SR 04 14,47 004 14,47 004 14,47 104 14,47 104
070308SR 0,8 14,47 008 14,47 008 14,47 108 14,47 108
P ) ° ° °
M e) le)
K (o) (¢) (¢) [¢)
N
S
H
-F50 -M50 -F40 -F40 -F20 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245 CTWN215 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN
&
9 é 9 ) &
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51033.. 51036.. 51112.. 5 112.. 50507.. 50498.. 51112
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HM7 1HM7 1A/90 1HN7 1HN7
070304ER 04 17,29 454 17,29 90401 17,29 544
070304FR 0,4 17,80 504
070304SR 04 14,47 404 14,47 404
070308ER 0,8 17,29 458 17,29 90801 17,29 548 17,29 558
070308FR 0,8 17,80 508
070308SR 0,8 14,47 408 14,47 408
P o (¢) ° )
M ° ° ° )
K (¢)
N °
S (¢) ) °
H
Prirucnik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Strategija obrade — 160
Pocetni parametri — 160  Tehni¢ke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill 211-11

MaxiMill — 211-11 Uvrtno glodalo

A Radijus okretnih plogica > 1,6 mm: Modificiranje osnovnog tijela

o

<

[ @)
Oznaka DC
mm
G211.16.R.02-11 16
G211.20.R.03-11 20
G211.25.R.03-11 25
G211.25.R.04-11 25

G211.32.R.04-11 32
G211.32.R.05-11
G211.40.R.06-11

MaxiMill — 211-11 Vrretenasto glodalo

ZNF

oo B wwN

APMX  LPR
mm mm
10 27
10 33
10 35
10 35
10 35
10 35
10 35

DRVS

A Radijus okretnih plocica > 1,6 mm: Modificiranje osnovnog tijela

o @

K =90°

N

©

Oznaka

C211.12.R.01-11-B-20

C211.16.R.02-11-A/B-25
C211.16.R.02-11-A15-32-165
C211.16.R.02-11-A-32-165

C211.20.R.03-11-A-25
C211.20.R.03-11-B-25
C211.20.R.02-11-B-25
C211.20.R.02-11-A-25
C211.20.R.03-11-A-32-165
C211.20.R.02-11-A-40-200
C211.20.R.02-11-A19-40-200

C211.25.R.03-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A/B-32
C211.25.R.04-11-A-40-165
C211.25.R.03-11-A-50-225
C211.25.R.03-11-A24-50-225
C211.25.R.02-11-A-50-225

C211.32.R.04-11-A-40
C211.32.R.05-11-A/B-40
C211.32.R.04-11-B-25
C211.32.R.05-11-B25-40
C211.32.R.04-11-A25-40
C211.32.R.05-11-A-50-165
C211.32.R.04-11-A-64-250

C211.40.R.06-11-B32-50
C211.40.R.06-11-B-50

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

NN

N wwb b w DN WNN W

NS I S S B S

o o

APMX
mm
10

OAL
mm
75

75
165
165

DCONMS THSZMS DRVS RPMX  Priteznimoment Okretna plocica
mm mm 1/min. Nm
8,5 M8 10 42000 1,6 XD.T 11T3
10,5 M10 15 36900 1,6 XD.T 11T3
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 1173
12,5 M12 17 33200 1,6 XD.T 11T3
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 1173
17,0 M16 24 30200 1,6 XD.T 11T3
17,0 M16 27 27700 1,6 XD.T 1173
| »
=
Toeieeeg Z2
,,,,,, [ I N, O
O
[m]
OAL
LH DCONMS  RPMX  Pritezni moment Okretna
mm mm 1/min. Nm plocica
20 16 55000 1,6 XD.T 1173
25 16 42000 1,6 XD.T 11T3
32 15 14800 1,6 XD.T 1173
32 16 14800 1,6 XD.T 1173
25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
25 20 36900 1,6 XD.T 1173
25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
25 20 36900 1,6 XD.T 11T3
32 20 15800 1,6 XD.T 11T3
40 20 10500 1,6 XD.T 11T3
40 19 10500 1,6 XD.T 1173
32 25 33200 1,6 XD.T 1173
32 25 33200 1,6 XD.T 11T3
40 25 19900 1,6 XD.T T3
50 25 9400 1,6 XD.T 1173
50 24 9400 1,6 XD.T T3
50 25 9400 1,6 XD.T 1173
40 32 30200 1,6 XD.T 1173
40 32 30200 1,6 XD.T 11T3
40 32 30200 1,6 XD.T 11T3
40 25 30200 1,6 XD.T T3
40 25 30200 1,6 XD.T 11T3
50 32 20900 1,6 XD.T T3
64 32 8500 1,6 XD.T 11T3
50 32 27700 1,6 XD.T 1173
50 40 27700 1,6 XD.T 1173

THSZMS
DCONMS

=3
50 737 ...

EUR
2B/40

283,01
283,01
283,01

321,40

298,38 12002

321,40
298,38
298,38

336,65
359,66
359,66
336,65
336,65

313,89 02502
374,92 13204

397,93

374,92 53204

397,93
374,92

116
316
216

120

320
420
620

625
125
325
425
825

132

332
432

50736 ...

EUR

2B/40

283,01 016
321,40 020
336,54 12500
359,66 025
374,92 13200
397,93 032
436,07 040

S

e
50 737 ...
EUR

2B/40
252,49 012

283,01 016

321,40 020
298,38 02002

336,65 725
359,66 025

15

397,93 032
374,92 83200
397,93 73200

436,07 04000
436,07 14000
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-11

MaxiMill — 211-11 UtiCno glodalo

A Radijus okretnih plocica > 1,6 mm: Modificiranje osnovnog tijela

w e

K =90° @

©

Oznaka

A211.40.R.04-11
A211.40.R.06-11
A211.50.R.05-11
A211.50.R.08-11
A211.63.R.06-11
A211.63.R.10-11
A211.80.R.07-11
A211.80.R.10-11
A211.80.R.12-11
A211.100.R.08-11
A211.100.R.14-11
A211.125.R.10-11

Rezervni dijelovi
DC

1564

ZNF  APMX
mm
4 10
6 10
5 10
8 10
6 10
10 10
7 10
10 10
12 10
8 10
14 10
10 10

OAL
mm
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
63

DCON
mm
16
16
22
22
22
22
27
27
27
32
32
40

MS

TORX®-

Y7
5,84
5,84
5,84
5,84
5,84

lzmjenjiva o$trica

80950 ...
EUR

043
043
043
043
043

DHUB
DCONMS
[ L[]
x| =
HE
i <
DC
DHUB RPMX  Priteznimoment  Okretna plocica
mm 1/min. Nm
38 27700 1,6 XD.T 1173
38 27700 1,6 XD.T 11T3
43 25400 1,6 XD.T 1173
43 25400 1,6 XD.T 11T3
48 23300 1,6 XD.T 1173
48 23300 1,6 XD.T 11T3
58 21300 1,6 XD.T 1173
58 21300 1,6 XD.T 1173
58 21300 1,6 XD.T 1173
78 19600 1,6 XD.T 1173
78 19600 1,6 XD.T 1173
88 17900 1,6 XD.T 11T3
T-stezni klju¢ D-klju¢ Vodedi vijak
80397.. 80950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 Y7 2A/28
12,53 125
12,53 125
4,80 040 12,53 125 15,61 151
520 050 12,53 125 2145 154
12,53 125

50738 ...
EUR

2B/40

390,30 040

458,97 050
527,98 063

596,88 080

665,67 10000

726,83 12500

— g

Pasta Molykote Stezni vijak
70950.. 70950..
EUR EUR
2A/28 2A/28

548 303 5,02 92000
548 303 512 128
548 303 512 131
548 303 512 131
548 303 512 131

50739...

EUR
2B/40

436,07 040
527,98 050
619,66 063

665,67 180
711,57 08012

803,37 10014

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR

Y7
146,03 191
146,03 191
146,03 191
146,03 191
146,03 191

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill 211-11

MaxiMill — 211-11KN valjkasto ¢eono glodalo s drzacem

A ZEFP = broj okretnih plocica

A ZNP = redovi zubiju

# e

K =90° @

©

Oznaka

C211.25
C211.25
C211.25
C211.32
C211.32
C211.40
C211.40

ZNF

LN

APMX
mm
28
37
46
37
46
37
46

OAL
mm
97
107
17
m
121
111
121

DC

[v) N N
APMX
LH
OAL
DCONMS  ZEFP ~ ZNP  Pritezni moment

mm Nm
25 6 3 1,6
25 8 4 1,6
25 10 5 1,6
32 8 4 1,6
32 15 5 1,6
32 12 4 1,6
32 20 5 1,6

MaxiMill — 211-11KN nasadno valjkasto ceono glodalo

A ZEFP = broj okretnih plocica

A 7ZNP = redovi zubiju

%@

K =90° @

©

Oznaka

A211.40. KN4
A211.40. KN4
A211.40. KN5
A211.50. KN5
A211.50. KN5
A211.50. KN6

Rezervni dijelovi
Oznaka

A211.40. KN4
A211.40. KN5
A211.50. KN5
A211.50. KN6
C211.25

C211.32

C211.40

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

s bsPhw

APMX  ZEFP

mm

37 12
37 16
46 20
46 20
46 25
55 30

DC

ZNP

oo oo~ B

Vijak za
zakljucavanje
70950 ...

EUR
2A/28

14,39 002
14,39 002

APMX
OAL
OAL DCONMS  DHUB  Pritezni moment
mm mm mm Nm
65 22 38 1,6
65 22 38 1,6
74 22 38 1,6
75 27 48 1,6
75 27 48 1,6
85 27 48 1,6
g : o i
TORX®- D-klju¢
Izmjenjiva ostrica
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
584 043 12,53 125
584 043 12,53 125
584 043 12,53 125
584 043 12,53 125
584 043 12,53 125
584 043 12,53 125
584 043 12,53 125

Okretna plo¢ica

XD.T 1173
XD.T 11T3
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173

DCONMS
DHUB

XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173
XD.T 1173

50784 ...

EUR
2B/40

780,12 02523
825,90 02524
880,85 02525
855,58 03224
1.032,25 03235
981,83 04034
1.183,64 04045

Okretna plo¢ica

50794 ...

EUR
2B/40

981,83 04034
1.073,37 04044
1.183,64 04045
1.294,64 05045
1.409,09 05055
1.544,98 05056

e g e -—

Pasta Molykote Stezni vijak

70950.. 70950...

EUR EUR

2A/28 2A/28
548 303 8,87 20400
548 303 8,87 20400
548 303 8,87 20400
548 303 8,87 20400
548 303 8,87 20700
548 303 8,87 20700
548 303 8,87 20400

Vijak s unutarnjim
Sesterokutom

70950 ...

EUR
2A/28
14,39 20900
14,39 21000
10,57 181
10,57 181

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR
Y7
146,03
146,03
146,03
146,03
146,03
146,03
146,03

191
191
191
191
191
191
191

15165
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-11

XDKT / XDHT

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XD.T 11T302.. 6,8 2,8 10,6 2 3,80 o
XD.T 11T304.. 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80 -
XD.T 11T308.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XD.T 11T312.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XD.T 11T316.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XD.T 117320.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XD.T 11T325.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
XD.T 11T332.. 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XD.T 11T340.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT 11T350.. 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDKT 11T7332.. 6,8 2,8 10,6 14 3,80
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51034.. 51037..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T308SR 0,8 17,60 258 17,60 258 17,60 058 17,60 058
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T304SR 04 17,60 004 17,60 004 17,60 004 17,60 104 17,60 104 17,60 104
11T308SR 0,8 17,60 008 17,60 008 17,60 008 17,60 108 17,60 108 17,60 108
11T312SR 1,2 17,60 012 17,60 112
11T320SR 2,0 17,60 020 17,60 020 " 17,60 020 " 17,60 120 " 17,60 120 " 17,60 120 "
11T325SR 2,5 17,60 025 " 17,60 025 " 17,60 025 " 17,60 125 17,60 125 17,60 125
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
(@] (@] (@]
¢} ¢} ¢} ¢} ¢} O

T w=ZXxX=ZT

1) Radijus okretnih plo¢ica > 1,6 mm: Modificiranje osnovnog tijela

1566
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-11

XDKT

-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235 CTCM235
Drconscay Il DRAGONSKN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. 51034.. 51037.. 51039..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
11T308SR 08 17,60 208 17,60 208 17,60 208 17,60 308 17,60 308 17,60 308
P [ ] [ J [ J [} [} [ )
M [ J [ J [ J [} [} [}
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51034.. 51037.. 51039.. O51M1M3.. 51034.. 51113.. 51034..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17 1HN17 1H/N17
11T304ER 0,4 22,63 454 22,63 90401
11T304SR 0,4 17,60 404
11T308ER 0,8 22,63 458 22,63 90801
11T308SR 0,8 17,60 408 17,60 408 17,60 408 22,63 458 22,63 90801
11T312ER 1,2 2263 462 22,63 91201
11T312SR 1,2 17,60 412 17,60 412 17,60 412
11T316ER 1,6 22,63 466 22,63 91601
11T320ER 2,0 22,63 470 " 22,63 92001"
11T320SR 2,0 17,60 420 17,60 420 17,60 420 Y
11T325ER 25 22,63 4751 22,63 92501"
11T332ER 32 22,63 482 1 22,63 932019
11T3328R 32 17,60 432 " 17,60 432 " 17,60 432
11T340ER 4,0 22,63 490 " 22,63 94001"
P O O @) [ ] [ ) [ ) [}
M o o o [ J [ J [ J [ J
K
N
S O O
H

1)  Radijus okretnih plo¢ica > 1,6 mm: Modificiranje osnovnog tijela
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-11

XDKT / XDHT

-M50 -R50 -M50 -F20 -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTWN215 CTPX715 H216T
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDHT XDHT
51037.. 51039.. 51037.. 50478.. 51155.. 50477..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90 1A/90
11T302FR 0,2 17,60 502 25,25 00202 23,19 502
11T304FR 0,4 17,60 504 25,25 00402 23,19 504
11T304SR 0,4 17,60 504
11T308FR 0,8 17,60 508 25,25 00802 23,19 508
11T308SR 0,8 17,60 508 17,60 508 17,60 608
11T312FR 1,2 25,25 01202 23,19 512
11T316FR 1,6 25,25 01602 23,19 516
11T320FR 2,0 17,60 520 Y 25,25 02002" 23,19 520 "
11T325FR 2,5 17,60 525 25,25 02502" 23,19 525 1
11T332FR 32 25,25 03202" 2319 532
11T340FR 4,0 25,25 04002" 23,19 540 "
11T350FR 5,0 25,25 05002" 23,19 550 "
P (@)
M @)
K o [ J [ J O [ J O
N [} [} [ )
S (@)
H
1)  Radijus okretnih plocica > 1,6 mm: Modificiranje osnovnog tijela
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215
IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
-
XDKT XDKT
50463.. 51113.. 50464..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1HNT7 1HNMT7 1B/61
11T304ER 0,4 22,63 504
11T308ER 08 22,63 500 22,63 558
11T308SR 0,8 22,75 300
1T312ER 1,2 22,63 512 22,63 562
11T316ER 1,6 22,63 516 22,63 566
11T320ER 2,0 22,63 520 Y 22,63 570
11T325ER 2,5 22,63 525 Y 22,63 57500"
11T332ER 3,2 22,63 532 Y 22,63 582
11T340ER 40 22,63 540 " 22,63 59000"
P
M
K [ )
N
S [ J [ J
H [

1) Radijus okretnih plo¢ica > 1,6 mm: Modificiranje osnovnog tijela

Priru¢nik za glodanje

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Pocetni parametri

Opis lomaca strugotina i pregled

1568

— 145-148
— 161
— 199-201

Strategija obrade
Tehnicke informacije
Opis vrsta i pregled

— 161
— 193-198
— 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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MaxiMill — 211-15 Uvrtno glodalo

A Radijus okretnih plocica > 2,5 mm: Modificiranje osnovnog tijela

(3# @ @ DRVS _ f'“'%‘\

0§

A =

8 7 K P l
| @2 o ¢
Nl n Y
E =
APMX| 35
LPR =i
50 746 ...
Oznaka DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX  Pritezni moment Okretna EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm plocica 2B/40
G211.25.R.02-15 25 2 14 35 12,5 M12 17 26560 3,2 XD.T 1505 324,96 025
G211.32.R.03-15 32 8 14 35 17,0 M16 24 30200 3,2 XD.T 1505 361,80 032
G211.40.R.04-15 40 4 14 40 17,0 M16 27 27700 3,2 XD.T 1505 399,12 040

MaxiMill — 211-15 Vretenasto glodalo

A Radijus okretnih plocica > 2,5 mm: Modificiranje osnovnog tijela

> =
~ [ g
m o D | S S
o | ity i e}
(&)
o LI
=
APMX
LH
OAL
t—— e
50747 ... 50747 ...
Oznaka DC ZNF  APMX  OAL LH DCONMS RPMX  Pritezni moment Okretna EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm plocica 2B/40 2B/40
C211.25.R.02-15-B20-32 25 2 14 83 32 20 26560 32 XD.T 1505 324,96 125
C211.25.R.02-15-B/A-32 25 2 14 90 32 25 26560 3,2 XD.T 1505 32496 225 324,96 025
C211.25.R.02-15-A-50-225 25 2 14 225 50 25 7520 3,2 XD.T 1505 302,92 325
C211.32.R.03-15-B25-40 32 3 14 96 40 25 22160 32 XD.T 1505 361,80 132
C211.32.R.03-15-A-40 32 3 14 103 40 32 24160 3,2 XD.T 1505 361,80 232
C211.32.R.03-15-B-40 32 3 14 103 40 32 24160 32 XD.T 1505 361,80 032
C211.32.R.03-15-A-63-250 32 8 14 250 63 32 6800 3,2 XD.T 1505 339,87 332
C211.40.R.04-15-A-50 40 4 14 110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505 399,12 240
C211.40.R.04-15-B32-50 40 4 14 110 50 32 22160 3,2 XD.T 1505 399,12 040
C211.40.R.03-15-A-50-275 40 g 14 275 50 32 6120 3,2 XD.T 1505 376,59 340
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-15

MaxiMill — 211-15 Utiéno glodalo

A Radijus okretnih plocica > 2,5 mm: Modificiranje osnovnog tijela
4

" @
| [ @2

Oznaka DC ZNF APMX OAL DCONMS
mm mm  mm mm
A211.40.R.03-15 40 3 14 40 16
A211.40.R.04-15 40 4 14 40 16
A211.50.R.03-15 50 3 14 40 22
A211.50.R.05-15 50 5 14 40 22
A211.63.R.04-15 63 4 14 45 22
A211.63.R.06-15 63 6 14 45 22
A211.80.R.05-15 80 5 14 50 27
A211.80.R.08-15 80 8 14 50 27
A211.100.R.06-15 100 6 14 50 32
A211.100.R.10-15 100 10 14 50 32
A211.125.R.07-15 125 7 14 63 40
A211.125.R.11-15 125 1 14 63 40
A211.160.R.08-15 160 8 14 63 40
A211.160.R.12-15 160 12 14 63 40

1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

TORX®-
lzmjenjiva ostrica

80950 ...
Rezervni dijelovi EUR
DC Y7
25-32 6,46 054
40 6,46 054
50 6,46 054
63 - 160 6,46 054

15[70

DHUB
DCONMS
DL
g 2
K
i <
DC
DHUB RPMX  Pritezni moment Okretna
mm 1/min. Nm plocica
38 22160 3,2 XD.T 1505
38 22160 3,2 XD.T 1505
43 20320 3,2 XD.T 1505
43 20320 3,2 XD.T 1505
48 18640 3,2 XD.T 1505
48 18640 3,2 XD.T 1505
58 17040 3,2 XD.T 1505
58 17040 3,2 XD.T 1505
78 15680 3,2 XD.T 1505
78 15680 3,2 XD.T 1505
88 14320 3,2 XD.T 1505
88 14320 3,2 XD.T 1505
93 13200 3,2 XD.T 1505
93 13200 3,2 XD.T 1505
T-stezni klju¢ D-klju¢ Vodedi vijak
80397.. 80950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 Y7 2A/28
14,60 128
4,80 040 14,60 128 15,61 151
5,20 050 14,60 128 2145 154
14,60 128

50748.. 50749..

EUR EUR
2B/40 2B/40
354,65 040

399,12 040
421,05 050

465,40 050
509,63 063

554,46 063
576,15 080

620,37 080
642,79 100

687,02 100
679,51 125

723,85 125
952,02 160 "

996,25 160 "

o g —

Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢

70950.. 70950.. 80950...

EUR
2A/28
548
548
548
548

EUR EUR
2A/28 Y7
303 399 839 162,01 193
303 399 839 162,01 193
303 399 839 162,01 193
303 399 839 162,01 193
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Sustav MaxiMill 211-15

MaxiMill — 211-15KN valjkasto ¢eono glodalo s drzacem

A ZEFP = broj okretnih plocica

A ZNP = redovi zubiju

Ly

@ @ Ol _ D I
o 0, | —
K =90° T
@ @ APMX
LH
¢l®
o)
50 783 ...
Oznaka DC ZNF  APMX  OAL LH DCONMS ZEFP ~ ZNP  Priteznimoment Okretna plocica EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/40
C211.40 40 3 39,6 121 60 32 9 3 3,2 XD.T 1505 913,04 04033
C211.50 50 3 52,6 138 67 40 12 4 3,2 XD.T 1505 1.110,45 05034
MaxiMill — 211-15KN nasadno valjkasto ¢eono glodalo
A ZEFP = broj okretnih plocica
A ZNP = redovi zubiju
Ll
” 2] 4
a ; ol £
ey 4L ol B8
[ =
5, =
v o, CA"D
s
OAL
50781 ...
Oznaka DC ZNF  APMX ZEFP  ZNP OAL DCONMS  DHUB  Pritezni moment Okretna EUR
mm mm mm mm mm Nm plocica 2B/40
A211.50 50 3 52,6 12 4 87 27 48 3,2 XD.T 1505 1.110,45 05034
A211.50 50 8 65,8 15 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.179,24 05035
A211.50 50 4 65,8 20 5 100 27 48 3,2 XD.T 1505 1.313,71 05045
A211.63 63 & 52,6 12 4 76 27 58 3,2 XD.T 1505 1.211,19 06334
A211.63 63 3 65,8 15 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.279,15 06335
A211.63 63 4 78,5 24 6 102 27 58 3,2 XD.T 1505 1.485,37 06346
A211.63 63 5 65,8 25 5 90 27 58 3,2 XD.T 1505 1.537,83 06355
A211.80 80 4 65,8 20 5 90 32 78 3,2 XD.T 1505 1.492,53 08045
A211.80 80 5 78,5 30 6 102 32 78 3,2 XD.T 1505 1.723,79 08056
i\
® - W e —
Vijak za zaklju- TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Vijak s unutarnjim ~ Momentni odvijaé
Cavanje Izmjenjiva o$trica Sesterokutom
70950... 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Oznaka 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
A211.50 14,39 002 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20800 10,57 181 162,01 193
A211.63 14,39 002 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20500 10,57 181 162,01 193
A211.80 32,22 004 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20500 14,39 234 162,01 193
C211.40 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20800 162,01 193
C211.50 6,46 054 14,60 128 548 303 11,23 20800 162,01 193
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-15

XDKT

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XDKT 150508.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56 o
XDKT 150512.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150516.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150520.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150525.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150530.. 9,3 44 14,8 1,6 5,56
XDKT 150532.. 9,3 44 14,8 1,9 5,56
XDKT 150540.. 9,3 44 14,8 1,2 5,56
XDKT 150560.. 9,3 44 14,8 5,56
-F50 -M50 -F50 -M50
CTCP220 CTCP220 CTPP225 CTPP225
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 0,8 23,48 258 23,48 258 23,48 058 23,48 058
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F50 -M50 -R50
CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPP235
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51040.. 51035.. 51038.. 51040..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 0,8 23,48 008 23,48 008 23,48 008 23,48 108 23,48 108 23,48 108
150512SR 1,2 2348 012 2348 112
150516SR 1,6 23,48 016 23,48 116
150520SR 2,0 23,48 020 2348 120 23,48 120
150530SR 3,0 23,48 030 23,48 130
150540SR 4,0 23,48 040 2348 140
P [ ] [} [} [} () o
M (@] (@] (@]
K O (@] (@] (@] (@] (@]
N
S
H
15|72
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-15

XDKT

-F50 -M50 -F50 -M50
CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT
51035.. 51038.. 51035.. 51038..
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
150508SR 08 2348 208 2348 208 2348 308 2348 308
P ° ° ) °
M ° ° ° )
K
N
S
H
-F50 -M50 -R50 -F40 -F40
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245

1SO RE

mm
150508ER 0,8
150508SR 0,8
150512ER 1,2
150512SR 1,2
150516ER 1,6
150516SR 1,6
150520ER 2,0
150525ER 2,5
150530SR 3,0
150532ER 32
150540ER 4,0
150540SR 4,0
150560ER 6,0

T Ww=ZXxX=ZT

¢
'}
g

XDKT

51035...

EUR
1B/61

23,48 408

[¢]

¢
O
Z

XDKT

51038 ...

EUR
1B/61

23,48 408
23,48 412

2348 416

23,48 430

23,48 440

o

¢
B
z

XDKT

51 040 ...

EUR
1B/61

2348 408

o

v
Y
z

XDKT

51114....

EUR
1HM7
2825 458

2825 482 2
28,25 490 2

o)
Q
z

XDKT

51114 ...

EUR
1HMT
28,25 90801

28,25 91201
28,25 91601

28,25 92001"
28,25 92501"

28,25 932012
28,25 940012

28,25 960012

1)  Radijus okretnih plo¢ica > 2,5 mm: Modificiranje osnovnog tijela
2) Radijus okretnih plogica > 1,6 mm: Modificiranje osnovnog tijela
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-15

XDKT

-M50 -R50 -M50 -R50 -F20
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPK220 CTWN215
DrAGONSiN [ DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51038.. 51040.. 51038.. 51040.. 50479..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90
150508FR 0,8 23,48 508
150508SR 0,8 2348 508 2348 508 2348 608 23,48 608
P
M
K ° ) ) ° o)
N °
S
H
-F40 -F40 -R60
CTC5240 CTCS245 CTP6215
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
/1 &
&3 —LY )
‘.’ £ |-
XDKT XDKT XDKT
50473.. 51114.. 50469...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1HM7 1HN7 1B/61
150508ER 0,8 28,25 508 28,25 558
150508SR 0,8 23,48 300
150532ER 3,2 28,25 532 1 28,25 58201"
150540ER 4,0 28,25 540 " 28,25 59000"
P
M
K °
N
S ) )
H °
1) Radijus okretnih plo¢ica > 2,5 mm: Modificiranje osnovnog tijela
Priru¢nik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Strategija obrade — 162
Pocetni parametri — 162 Tehni¢ke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208

15[74
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-20

MaxiMill — 211-20 Uti¢no glodalo

50778 ...

EUR
2B/40

532,99 06305
570,07 08006
611,79 10007

50780 ...

EUR

2B/40
1.180,44 06304
1.323,24 08005

= DHUB
?/ DCONMS
m I
(D L. J
- @ @ X1
= <
al O
i <
S ® e[l
DC
Oznaka DC ZNF  APMX  OAL DCONMS  DHUB RPMX  Pritezni moment Okretna
mm mm mm mm mm  1/min. Nm plocica
A211.63.R.05-20 63 5 19 45 22 48 14400 5 XD.. 2007..
A211.80.R.06-20 80 6 19 50 27 58 12400 5 XD.. 2007..
A211.100.R.07-20 100 7 19 50 32 78 10900 5 XD.. 2007..
MaxiMill - 211-20K nasadno valjkasto ¢eono glodalo
A ZEFP = broj okretnih plocica
A 7ZNP = redovi zubiju
LG
) o @
G A [
~| @ S
$®
OAL
Oznaka DC ZNF  APMX ZEFP  ZNP OAL DCONMS  DHUB  Pritezni moment Okretna
mm mm mm mm mm Nm plocica
A211.63.R.04K4-20 63 4 68 16 4 92 27 58 5 XD.. 2007..
A211.80.R.05K4-20 80 5 68 20 4 92 32 76 5 XD.. 2007..
® -
Vijak za zaklju- TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak
Cavanje Izmjenjiva oStrica
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR
DC 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28
63 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
80 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
63 19,97 003 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
80 32,22 004 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200
100 584 037 9,23 106 548 303 3,10 01200

cuttingtools.ceratizit.com

Vijak s unutarnjim
Sesterokutom

Momentni odvija¢

70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7

6,81 180 162,01 193

10,57 181 162,01 193

1057 181 162,01 193

14,39 234 162,01 193

162,01 193

1575
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 211-20

XDKT

Oznaka IC D1 L S

mm mm mm mm
XDKT 200708.. 12,5 55 18,8 6,93 o
XDKT 200716.. 12,5 519 18,8 6,89
XDKT 200732.. 12,5 55 18,8 6,82
XDKT 200740.. 12,5 59 18,8 6,80
XDKT 200760.. 12,5 55 18,8 6,80

-M50 -M50 -F40 -F40 -M50 -F40 -F40
CTPP235 CTCP230 CTPM245 CTCM245 CTPK220 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT XDKT
51145.. 51145.. 51127.. 51127.. 51145.. 51127.. 51127..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1HNT7 1HN7 1B/61 1HN7 1HM7

200708ER 0,8 26,94 10800 26,94 00800 33,40 45800 33,40 90801 26,94 60800 33,40 15800 33,40 55800
200716ER 1,6 26,94 11600 26,94 01600 33,40 46600 33,40 91601 26,94 61600 33,40 16600 33,40 56600
200732ER 32 33,40 48200 33,40 93201 33,40 18200 33,40 58200
200740ER 4,0 33,40 94001 33,40 19000
200760ER 6,0 33,40 96001 33,40 19200
P ) ) ) )
M o ° )
K o o )
N
S o ) °
H
Priru¢nik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Strategija obrade — 163
Pocetni parametri — 163 Tehnicke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208

15/76
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Sustav MaxiMill 490-09

MaxiMill — 490-09 Uvrtno glodalo

2

?

@A d

K=90° @
Oznaka DC
mm
G490.25.R.03-09 25
G490.32.R.04-09 32

MaxiMill — 490-09 Vretenasto glodalo

o

2

ARG

k=90° @

Oznaka DC

mm
C490.25.R.03-09-B-32 25
C490.25.R.02-09-A-20 25
C490.25.R.02-09-A-40-165 25
C490.32.R.04-09-B-25 32
C490.32.R.04-09-B-40 32

ZNF

ZN

A BN W

DC

APMX

LPR

DRVS

THSZMS
DCONMS

MaxiMill — 490-09 Uti¢no glodalo

Ly

%

<
N

k=90° @

Oznaka DC

mm
A490.40.R.05-09 40
A490.42.R.06-09 42
A490.50.R.06-09 50
A490.52.R.07-09 52
A490.63.R.07-09 63
A490.66.R.08-09 66
A490.80.R.09-09 80
A490.100.R.10-09 100

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

© oo NN O

o

APMX  LPR  THSZMS DCONMS DRVS Priteznimoment Okretna ploica
mm mm mm mm Nm
8 35 M12 12,5 17 32 SD.. 09T3..
8 35 M16 17,0 24 32 SD.. 09T3..
2
Q _ = S b 1 e B~
o Tpp—— I O I ()
O
&® o
APMX
LH
OAL
F APMX DCONMS  OAL LH Pritezni moment  Okretna plocica
mm mm mm mm Nm
8 25 88 32 3,2 SD.. 09T3..
8 20 165 40 3,2 SD.. 09T3..
8 25 165 40 3,2 SD.. 09T3..
8 25 100 40 3,2 SD.. 09T3..
8 32 100 40 3,2 SD.. 09T3..
DHUB
DCONMS
1
| -
<
| z0
! <
b )
DC
APMX DHUB  DCONMS OAL  Priteznimoment ~ Okretna plodica
mm mm mm mm Nm
8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3..
8 38 16 40 3,2 SD.. 09T3..
8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3..
8 43 22 40 3,2 SD.. 09T3..
8 48 22 40 3,2 SD.. 09T3..
8 48 22 40 3,2 SD.. 09T3..
8 58 27 50 3,2 SD.. 09T3..
8 78 32 50 3,2 SD.. 09T3..

50726 ...
EUR
2B/40
37350 025
40507 032
e Lo
50727.. 50727 ..
EUR EUR
2B/40 2B/40
37350 025
34440 225
357,28 125
39030 132
405,07 032

50728 ...

EUR
2B/40

452,89
484,36
500,34
532,04
548,01
579,72
770,35
841,88

040
042
050
052
063
066
080
100
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CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill 490-09

MaxiMill — 490-09K nasadno valjkasto ¢eono glodalo

A ZEFP = broj okretnih plocica

A ZNP = redovi zubiju

| [ @)
Oznaka DC ZNF
mm
A490.40.R.03K6-09 40 3
A490.50.R.04K6-09 50 4
A490.63.R.05K6-09 63 5

Rezervni dijelovi
DC

25-32

40 - 42

50-100

APMX
mm
4
41
4

ZEFP  ZNP
18 6
24 6
30 6

TORX®-

Izmjenjiva ostrica

80950 ...

EUR

Y7

584 036
584 036
584 036

DHUB

DCONMS

MaxiMill — 490-09 Namjestivo kutno glodalo

%

?ﬂ

Oznaka DC
mm
C490.20.R.01 16-111

Rezervni dijelovi
za artikl br.
50690 01600

DCX
mm
20,1-23,6

LH
mm
32

Pritezni moment  Okretna plocica

2
%35
o <
DC
OAL DCONMS  DHUB
mm mm mm Nm
55 16 38 3,2
55 22 48 3,2
60 27 61 3,2
T-stezni kljué D-klju¢ Vode¢i vijak
80397.. 80950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 Y7 2A/28
1,39 113
4,80 040 11,39 113 15,61 151
1,39 113
L [m]
[an]

BD LPR ZNF  DCONMS  Pritezni moment
mm mm mm
18,65 32,9-34,6 1 16

W

Vijak s
cilindriénom
glavom

70950 ...

EUR
2A/28
5,12 87500

DCONMS

Nm
3,2

& -

Klin za
namjestanje

70950 ...

EUR
2B/40
21,52 87200

TORX®-

Izmjenjiva odtrica

80950 ...

EUR
Y7
5,84 036

D-kfjug

80950 ...

EUR
Y7
11,39 113

SD.. 09T3..
SD.. 09T3..
SD.. 09T3..

5

-

Pasta Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548
548
548

303
303
303

50 761 ...
EUR
2B/40

1.255,30 040
1.518,75 050
1.716,65 063

LU

Stezni vijak Momentni odvijaé
70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7

394 110 157,96 192

394 110 157,96 192

394 110 157,96 192

Okretna plocica

SD.. 09T3..

5

-

Pasta Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548 303

50690 ...
EUR

2B/40
180,02 01600

LS

Stezni vijak Momentni odvijaé
70950.. 80950 ...
EUR EUR

2A/28 Y7
394 110 157,96 192

(e}
@ Dimenzije ovisne o kutu mozete pronaci na — stranici 164
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 490-09

SDHT / SDNT

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SD.T 09T3.. 9,52 44 9,52 25 3,97
-29 29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
CERMET
SDHT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT SDNT
50424.. 51011.. 51082.. 51011.. 51030.. 511M11.. 51111..
1S0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1H/17
09T308ER 0,8 14,54 108 16,27 458 16,27 90801
09T308SR 0,8 19,73 900 14,54 008 14,54 108 14,54 408
P ) ° ° ° o o )
M ¢} ¢} ° ° °
K ¢} ¢} ¢} (e)
N
S (¢}
H
-31 -F10 -27P .27 -M31 -F10
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
a o A =~
-— e W
SDNT SDHT SDHT SDHT SDNT SDHT
51029.. 51125.. 50424.. 50496.. 50425.. 51125..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HNMT7 1HN17 1H/17
09T308ER 0,8 27,21 508 16,27 508 27,21 55800
09T308FR 0,8 23,66 00802 19,73 550
09T308SR 0,8 14,54 508
P e}
M ¢}
K ° ° (e)
N ° °
S ¢} ° ° )
H
Priru¢nik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Pocetni parametri — 164
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208
cuttingtools.ceratizit.com 15|79
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 490-12

MaxiMill — 490-12 Uti¢no glodalo

% e

o @) ®
Oznaka DC ZNF
mm
A490.40.R.04-12 40 4
A490.50.R.05-12 50 5
A490.63.R.06-12 63 6
A490.80.R.07-12 80 7
A490.100.R.08-12 100 8
A490.125.R.10-12 125 10

Rezervni dijelovi
DC

40

50

63-125

APMX DHUB DCONMS  OAL

mm
1"
1"
"
"
"
"

DHUB
DCONMS
|
—
X| 2
<
£ o
| <
<
DC

Pritezni moment ~ Okretna plocica

mm mm mm Nm
38 16 40 5 SD.. 1205..
43 22 40 5 SD.. 1205..
48 22 40 5 SD.. 1205..
58 27 50 5 SD.. 1205..
75 32 50 5 SD.. 1205..
88 40 63 5 SD.. 1205..
i
e 9 -1 /
TORX®- T-stezni klju¢ D-klju¢ Vodeci vijak Pasta Molykote
Izmjenjiva ostrica
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28
584 037 4,80 040 12,22 114 15,61 151 548 303
584 037 4,80 040 12,22 114 21,45 154 548 303
584 037 4,80 040 12,22 114 548 303

MaxiMill — 490-12 Namjestivo kutno glodalo

5%

o

Oznaka DC DCX
mm mm
C490.26.R.01 11-141 26,6-31,5

Rezervni dijelovi
za artikl br.
50690 02000

LH
mm
37

n [a)]
oM
%8}
=
=z
3
LPR o
BD LPR ZNF  DCONMS  Priteznimoment  Okretna plocica
mm mm mm Nm
25 38,2-40,6 1 20 5 SD.. 1205..

%.—‘—*H—\_\/\

Vijak s Klinza TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote
cilindriénom namjestanje Izmjenjiva o$trica
glavom
70950.. 70950.. 80950.. 80950.. 70950..
EUR EUR EUR EUR EUR
2A/28 2B/40 Y7 Y7 2A/28
4,03 87400 21,52 87300 584 037 12,22 114 548 303

50703 ...

EUR

2B/40
431,07 54000
478,76 550
526,68 563
727,30 580
798,83 600
856,18 625

L

Stezni vijak Momentni odvija¢
70950... 80950 ...
EUR EUR
2A/28 Y7

3,10 01200 162,01 193

3,10 01200 162,01 193

3,10 01200 162,01 193

50 690 ...

EUR
2B/40
211,24 02000

Stezni vijak Momentni odvija¢
70950.. 80950...
EUR EUR

2A/28 Y7
3,10 01200 162,01 193

e}
@ Dimenzije ovisne o kutu mozete pronaci na — stranici 165
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 490-12

SDHW / SDMT / SDHT

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
SDH. 120508.. 12,7 55 12,7 2,2 5,00
SDHT 120512.. 12,7 55 12,7 18 5,00
SDHT 120520.. 12,7 55 12,7 1,0 5,00
SDHT 120525.. 12,7 55 12,7 1,5 5,00
SDMT 120508.. 12,7 55 12,7 3,0 5,00
SDMT 1205ZZ.. 12,7 55 12,7 0,9 5,00
-29 -29 -29 -33 -F50 -F50
TCM10 CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM240 CTPM245 CTCM245
DRACONSN
e E
CERMET
SDHW SDMT SDMT SDMT SDHT SDMT SDMT
50428.. 51081.. 51081.. 51081.. 51028.. 51110.. 51110..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/79 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HN17 1HN17
120508ER 0,8 23,07 458 23,07 90801
120508SR 08 23,48 901
120512SR 1,2 22,86 412
120520SR 2,0 22,86 421
1205ZZSN 08 19,73 020 19,73 120 19,09 420
P [} [} [ J @) O [ ) [}
M ) ° ° ) °
K o o (o)
N
S o
H
-3 -F10 -27P -M31 -F50
CTCK215 CTPX715 H216T CTC5240 CTCS245
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
SDMT SDHT SDHT SDMT SDMT
51059.. 51161.. 50426.. 50580.. 51110..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1A/90 1A/90 1HN17 1HNM7
120508ER 0,8 23,07 508 23,07 55800
120508FR 08 28,34 00802 22,86 555
120525FR 2,5 22,86 559
1205ZZSN 0,8 19,09 521
P ()
" z 15
K [ ] [ ] o
N ) )
S o) ) °
H
Prirucnik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Pocetni parametri — 165
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Sustav MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-11 Uvrtno glodalo

A Radijus okretnih plocica > 3,2 mm: Modificiranje osnovnog tijela

7 o®
K=90° @@

(%))
S 2
=
23
A
55107 ...
Oznaka DC ZNF  APMX DCONMS LPR THSZMS RPMX DRVS Priteznimoment Okretna plodica EUR
mm mm mm mm 1/min.  mm Nm 2B/40
GHSC.16.R.02-11 16 2 10 8,6 27 M8 56000 10 1,8 XDHT 11T3.. 32891 016
GHSC.20.R.02-11 20 2 10 10,5 28 M10 50100 15 1,8 XDHT 11T3.. 354,18 020
GHSC.25.R.03-11 25 3 10 12,5 35 M12 45000 17 1,8 XDHT 11T3.. 398,99 025
GHSC.32.R.03-11 32 3 10 17,0 85 M16 39800 24 1,8 XDHT 11T3.. 414,62 032
GHSC.40.R.03-11 40 3 10 17,0 35 M16 35500 24 1,8 XDHT 11T3.. 435,25 040
MaxiMill - HSC-11 Vretenasto glodalo
A Radijus okretnih plocica > 3,2 mm: Modificiranje osnovnog tijela
¥ o®
2
) el Z
...... O Y
[&]
| @ :
¢ @®
= o1
50675.. 50675...
Oznaka DC ZNF APMX DCONMS OAL LH RPMX  Pritezni moment  Okretna ploica EUR EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40 2B/40
CHSC.16.R.02-11-B/A-25 16 2 10 16 75 25 56200 1,8 XDHT 11T3.. 32891 016 32891 416
CHSC.16.R.02-11-A-32 16 2 10 16 165 32 18800 18 XDHT 11T3.. 32891 116
CHSC.20.R.02-11-A-32 20 2 10 20 84 32 50100 1,8 XDHT 11T3.. 354,18 020
CHSC.20.R.03-11-B-32 20 3 10 20 84 32 50100 18 XDHT 11T3.. 401,75 420
CHSC.20.R.02-11-A-40 20 2 10 20 165 40 26700 18 XDHT 11T3.. 354,18 120
CHSC.25.R.03-11-A-40 25 3 10 25 98 40 45000 18 XDHT 1T3.. 398,99 225
CHSC.25.R.04-11-B-40 25 4 10 25 98 40 45000 1,8 XDHT 11T3.. 438,45 425
CHSC.25.R.02-11-A-50 25 2 10 25 165 50 31700 18 XDHT 11T3.. 381,12 125
CHSC.25.R.03-11-A-50 25 3 10 25 165 50 31700 1,8 XDHT 11T3.. 398,99 325
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CERATIZIT \ Performance Sustav MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-11 Uti¢no glodalo

A Radijus okretnih plocica > 3,2 mm: Modificiranje osnovnog tijela

DHUB
?’ DCONMS
n ‘
~| @] T 2
<
O
— x
¢e
<
DC
50 718 ...
Oznaka DC ZNF  APMX DCONMS DHUB OAL RPMX Priteznimoment Okretna plocica EUR
mm mm mm mm mm  1/min. Nm 2B/40
AHSC.40.R.04-11 40 4 10 16 38 50 35500 1,8 XDHT 11T3.. 554,22 040
AHSC.50.R.04-11 50 4 10 22 43 50 31800 1,8 XDHT 11T3.. 670,44 050
AHSC.63.R.05-11 63 5 10 22 43 50 28300 1,8 XDHT 11T3.. 746,51 063
AHSC.80.R.05-11 80 5 10 27 58 50 25100 1,8 XDHT 11T3.. 776,66 080
AHSC.100.R.05-11 100 5 10 32 78 50 22400 1,8 XDHT 11T3.. 832,34 100
i
- — | = g o Wy —
TORX®- T-stezni klju¢ D-klju¢ Vodeci vijak Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
lzmjenjiva o$trica
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
16-25 584 043 12,53 125 548 303 512 128 157,96 192
32 584 043 12,53 125 548 303 512 131 157,96 192
40 584 043 4,80 040 12,53 125 15,61 151 548 303 512 131 157,96 192
50-63 584 043 520 050 12,53 125 21,45 154 548 303 512 131 157,96 192
80-100 584 043 12,53 125 548 303 512 131 157,96 192

cuttingtools.ceratizit.com 15|83


https://cuttingtools.ceratizit.com

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustav MaxiMill HSC / HPC

XDKT / XDHT

Oznaka IC D1 L BS S
mm mm mm mm mm
XD.T 11T302FR 6,8 2,8 10,6 2 3,80 °
XD.T 11T304FR 6,8 2,8 10,6 1,8 3,80 B
XD.T 11T308FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T320FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XD.T 11T325FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T312FR 6,8 28 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T316FR 6,8 2,8 10,6 1,4 3,80
XDHT 11T332FR 6,8 2,8 10,6 0,8 3,80
XDHT 11T340FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80
XDHT 11T350FR 6,8 2,8 10,6 - 3,80

XDKT / XDHT

-F20 -27P
CTWN215 H216T

e

A

XDKT XDHT

50478.. 50477...

1S0 RE EUR EUR
mm 1A/90 1A/90

11T302FR 0,2 17,60 502 23,19 502
11T304FR 0,4 17,60 504 23,19 504
11T308FR 08 17,60 508 23,19 508
11T312FR 1,2 23,19 512
11T316FR 1,6 23,19 516
11T320FR 2,0 17,60 520 " 23,19 520 "
11T325FR 2,5 17,60 525 1 23,19 525 1
11T332FR 3,2 2319 532 1
11T340FR 4,0 2319 540
11T350FR 50 2319 550
)
M
K O O
N [ ] [ ]
S
H

1) Radijus okretnih plo¢ica > 1,6 mm: Modificiranje osnovnog tijela

Priru¢nik za glodanje

Sigurnosne napomene — 166  Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 167
Strategija obrade — 168+169  Tehnicke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-19 Uvrtno glodalo

A Radijus okretnih plogica > 4,0 mm: Modificiranje osnovnog tijela

%@

®

K =90° @

?

%

®

Oznaka

GHSC.25.R.02-19
GHSC.32.R.03-19
GHSC.40.R.03-19

DC
mm
25
32
40

ZNF

mm

mm

DC

APMX DCONMS LPR THSZMS DRVS
mm mm
45 M12 17

18
18
18

12,5
17,0
17,0

52 M16 24
52 M16 24

MaxiMill - HSC-19 Vretenasto glodalo

A Radijus okretnih plocica > 4,0 mm: Modificiranje osnovnog tijela

# e

K =90° @

Oznaka

CHSC.25.R.02-19-A-50
CHSC.25.R.02-19
CHSC.25.R.02-19-A-63

CHSC.32.R.02-19-A-63
CHSC.32.R.03-19-A-63
CHSC.32.R.03-19
CHSC.32.R.02-19
CHSC.32.R.02-19-A-80
CHSC.32.R.03-19-A-80

DC
mm
25

25

cuttingtools.ceratizit.com

ZNF

NN

W NN W wWwN

APMX
mm
18
18
18

18
18
18
18
18
18

RPMX
1/min.
34400
29100
24900

Pritezni moment  Okretna plocica

THSZMS
DCONMS

Nm
5 XDHT 1904..
5 XDHT 1904..
5 XDHT 1904..

DCONMS

OAL

DCONMS  OAL LH RPMX

mm mm mm 1/min.
25 121 50 32400
25 121 65 32400
25 165 63 24700
32 125 63 28900
32 125 63 28900
32 125 65 28900
32 125 65 28900
32 165 80 24400
32 165 80 24400

Pritezni moment Okretna plocica

Nm
5
5
5

(SRR NS, RS IS BN |

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..
XDHT 1904..

55108 ...

EUR

2B/40
387,56 025
502,01 032
533,72 040

77

50 679 ...

EUR
2B/40
387,56

387,56
406,63
502,01

406,63
502,01

225
325
232
432

332
532

o
50 679 ...

EUR
2B/40

398,99 025

511,43 033
416,16 032

15
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CERATIZIT \ Performance Sustav MaxiMill HSC / HPC

MaxiMill - HSC-19 Uti¢no glodalo

A Radijus okretnih plogica > 4,0 mm: Modificiranje osnovnog tijela

DHUB
?/ DCONMS
n ‘

- [ @] 7 2
O
— x
< ® _E
<
DC
50 716 ...
Oznaka DC ZNF  APMX DCONMS DHUB OAL  RPMX Priteznimoment Okretna plocica EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
AHSC.40.R.03-19 40 3 18 16 38 50 24900 5 XDHT 1904.. 519,41 040
AHSC.50.R.04-19 50 4 18 22 43 50 21600 5 XDHT 1904.. 652,80 050
AHSC.63.R.04-19 63 4 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 730,77 163
AHSC.63.R.05-19 63 5 18 22 48 50 18800 5 XDHT 1904.. 746,51 063
AHSC.80.R.04-19 80 4 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 759,26 180
AHSC.80.R.05-19 80 5 18 27 58 50 16400 5 XDHT 1904.. 776,66 080
AHSC.100.R.04-19 100 4 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 814,94 200
AHSC.100.R.05-19 100 5 18 32 78 50 14500 5 XDHT 1904.. 832,34 100
AHSC.125.R.05-19 125 5 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 962,40 125
AHSC.125.R.06-19 125 6 18 40 88 63 12800 5 XDHT 1904.. 978,36 225
\\
S | = P g —
TORX®- T-stezni klju¢ D-klju¢ Vodedi vijak Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
lzmjenjiva ostrica
80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
25 584 036 11,39 113 548 303 3,58 172 162,01 193
32 584 036 11,39 113 548 303 425 173 162,01 193
40 584 036 4,80 040 11,39 113 15,61 151 548 303 425 173 162,01 193
50-63 584 036 520 050 11,39 113 21,45 154 548 303 425 174 162,01 193
80-125 584 036 11,39 113 548 303 425 174 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill HSC / HPC

XDHT

Oznaka

XDHT 190402..
XDHT 190404..
XDHT 190408..
XDHT 190412..
XDHT 190416..
XDHT 190420..
XDHT 190425..
XDHT 190432..
XDHT 190440..
XDHT 190450..

XDHT

1SO

190402FR
190404FR
190408FR
190412FR
190416FR
190420FR
190425FR
190432FR
190440FR
190450FR

T Ww=ZXxX=ZT

RE
mm
0,2
0,4
0,8
1,2
1,6
2,0
2,5
3,2
4,0
5,0

mm
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52
9,52

mm
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65
4,65

mm
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

mm
476
476
4,76
4,76
4,76
476
4,76
4,76
4,76
4,76

IC

[ NEW |
-F10 -27P
CTPXT715 H216T
DRAGONSKIN

XDHT

51159 ...

EUR

1A/90
39,41 00202
39,41 00402
39,41 00802
39,41 01202
39,41 01602
39,41 02002
39,41 02502
39,41 03202
39,41 04002
39,41 05002"

o

C® eO

g

XDHT

50 487 ...

EUR

1A/90
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26
34,26

552
554
556
557
558
560
562
564
566
568 "

1)  Radijus okretnih plocica > 4,0 mm: Modificiranje osnovnog tijela

Priru¢nik za glodanje

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Strategija obrade

Opis lomaca strugotina i pregled

cuttingtools.ceratizit.com

— 145-148
— 170172
— 199-201

Sigurnosne napomene
Tehnicke informacije
Opis vrsta i pregled

— 166
— 193-198
— 202-208

1587
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance e T HoG

MaxiMill - HPC 12 Uti¢no glodalo

A 50723 ... normalna podjela zubiju
A 50724 ... uska podjela zubiju

Opseg isporuke:
Alat, klin za podeSavanje i klju¢ za podeSavanje uklj. drvenu kutiju

DHUB
?/ DCONMS
”

K =90° i I
X3
! <
DC t

50723.. 50724..

Oznaka DC ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS  RPMX  Priteznimoment Okretna plocica EUR EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40

AHPC.40.R.04-12 40 4 1 40 34 16 32000 5 ZNHW 1205.. 801,70 040
AHPC.50.R.04-12 50 4 1" 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 820,06 050
AHPC.50.R.05-12 50 5 1 40 49 22 32000 5 ZNHW 1205.. 918,29 050
AHPC.63.R.04-12 63 4 1 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 844,74 063
AHPC.63.R.07-12 63 7 1 40 49 22 29000 5 ZNHW 1205.. 1.138,47 063
AHPC.80.R.05-12 80 5 1" 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.193,32 080
AHPC.80.R.09-12 80 9 1 50 60 27 26000 5 ZNHW 1205.. 1.584,33 080
AHPC.100.R.06-12 100 6 1 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.347,09 100
AHPC.100.R.12-12 100 12 1 50 70 32 24000 5 ZNHW 1205.. 1.932,43 100
AHPC.125.R.08-12 125 8 1 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 1.597,44 125
AHPC.125.R.14-12 125 14 1 63 72 40 22000 5 ZNHW 1205.. 2.183,95 12514
AHPC.160.R.10-12 160 10 1 63 118 40 18000 5 ZNHW 1205.. 1.989,64 160107
AHPC.160.R.16-12 160 16 1 63 118 40 18000 5 ZNHW 1205.. 5.728,12 16016"
AHPC.200.R.12-12 200 12 1 63 153 60 16000 5 ZNHW 1205.. 5.933,16 20000"
AHPC.250.R.14-12 250 14 1 63 200 60 14000 5 ZNHW 1205.. 6.700,89 25014"
AHPC.315.R.18-12 315 18 1 80 265 60 12000 5 ZNHW 1205.. 8.440,17 31518"

1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

\/\ m n . ‘
TORX®- Pasta Molykote Stezni vijak Klin Momentni odvija¢
lzmjenjiva ostrica

80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..

Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
40-315 584 036 548 303 425 174 46,06 199 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill HPC

ZNHW

Oznaka

ZNHW 120504ER-1503
ZNHW 120504FR-0007
ZNHW 120508ER-1503
ZNHW 120508SR-0003
ZNHW 1205EOER-1002
ZNHW 1205POER-1511
ZNHW 1205POFR-1003
ZNHW 1205POSR-1503
ZNHW 1205POSR-1506
ZNHW 1205POSR-3003
ZNHW 1205ZZSR-5003

ZNHW

I1SO

120504ER-1503

120504FR-0007
120508ER-1503

120508SR-0003
1205EOER-1002
1205POER-1511
1205POFR-1003
1205POSR-1503
1205POSR-1506
1205POSR-3003
1205ZZSR-5003

T w=ZXxX=T

= =
3 m

2NN W W N W

W W o wWww

D1
mm
4,85
4,85
4,85
4,85

4,85
4,85
4,85
4,85
4,85
4,85

-R -Q
CTL3215 CTD4205 CTD4205 CTD4205 CTD4205
CBN DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW ZNHW
50515.. 50467.. 50517.. 50468.. 50466 ...
EUR EUR EUR EUR EUR
16/21 16/22 16/22 16/22 16/22
145,32 906
177,03 904
14532 910
144,61 908
167,61 952
20945 902
145,32 90600
13149900
17043 90800 170,43 90800
14461 904
185,01 900
°
° ° ° °
o

1) -Q-=plocica za Siroko zavr$no glodanje

Prirucnik za glodanje

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Tehnicke informacije
Opis vrsta i pregled

cuttingtools.ceratizit.com

— 145-148
— 193-198

— 202-208

Strategija obrade

Opis lomaéa strugotina i pregled

— 173
— 199-201

15/89
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plocicama

Sustav MaxiMill 242

MaxiMill — 242 Glodalo za skoSenja

A Pozor: Koristite samo okretne plo€ice s radijusom kuta manjim od 1,6 mm

A ZEFP = broj okretnih plocica
A ZNP = redovi zubiju

#

K =45°
KAPR DC DCX  ZNF
mm mm
15° 35 89,60 3
30° 35 83,60 3
45° 35 74,60 3
60° 35 62,70 3
75° 35 49,48 3

1) lzvedba s vodecim vijkom

Rezervni dijelovi
KAPR

15-60

75

15|90

APMX
mm
70
13,6
19,3

23,6
26,7

TORX®-
Izmjenjiva ostrica

80950 ...

EUR
Y7
584 036
584 036

ZEFP

D OO o O

e
APMX

!
b 103 OAL
mm mm
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 50
27,6 60
T-stezni klju¢
80397 ...
EUR
Y7
520 050

DHUB
DCONMS

-
<<
(e}
b
DC
DCX
DCONMS DHUB  ZNP  Pritezni moment
mm mm Nm
27 62,5 2 3,2
27 62,5 2 3,2
27 62,5 2 3,2
22 49,0 2 3,2
22 49,0 2 3,2
” :
- /
D-klju¢ Vodedi vijak Pasta Molykote
80950.. 70950.. 70950..
EUR EUR EUR
Y7 2A/28 2A/28
11,39 113 548 303
1,39 113 21,45 154 548 303

Okretna
plocica
LD.. 15...
LD.. 15...
LD.. 15...
LD.. 15...
LD..15...

-

Stezni vijak

70950 ...

EUR

2A/28
394 304
394 304

50 768 ...

EUR

2B/40

462,18 11503

462,18 13003

462,18 14503

462,18 16003

462,18 17503"

—= i

Momentni odvija¢ Pritezni vijak
80950.. 83950..
EUR EUR

Y7 Y8/3B

157,96 192 4,50 125

157,96 192

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 242

LDFT /LDFW /

LDMT

Oznaka IC 1 L BS S
mm mm mm mm mm
LD.. 1504PD.. 9,52 44 15 1,2 476
LDFT 150408.. 9,52 44 15 1,2 476
LDFT 1504PD.. 9,52 44 15 0,8 476
-29 29 -33 -F10 -27P
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTCK215 CTPX715 H216T
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
LDMT LDMT LDFT LDFW LDFT LDFT
51080.. 51080.. 51042.. 51043.. 51157.. 50409..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1A/90 1A/90
150408FR 0,8 28,04 00802 24,85 550
1504PDSR 0,8 12,23 020 12,23 120 19,99 520
1504PDSR 1,2 22,86 420
P [} [ ] (@) O
M ¢} o o
K o ¢} o o [e)
N [ [}
S o
H
Priruénik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Tehnicke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance ppr i ot

MaxiMill — HFC uvrtno glodalo s visokim posmakom
DRVS

No®
o

L= S 2

NI =

2o}

S 2k

[a]
50 682 ...

Oznaka DC ZNF  APMX LPR DCONMS THSZMS DRVS RPMX  Priteznimoment Okretna ploica EUR
mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40

GHFC.16.R.02-06 16 2 08 27 8,5 M8 10 20800 1,2 XPLX 0603.. 283,01 616
GHFC.20.R.03-06 20 3 08 33 10,5 M10 15 19800 12 XPLX 0603.. 321,40 620
GHFC.25.R.04-06 25 4 0,8 35 12,5 M12 17 18700 1,2 XPLX 0603.. 359,66 625
GHFC.32.R.05-06 32 5 0,8 85) 17,0 M16 24 22000 1,2 XPLX 0603.. 397,93 632
GHFC.42.R.07-06 42 7 0,8 35 17,0 M16 24 15000 1,2 XPLX 0603.. 437,87 04207
GHFC.25.R.02-09 25 2 1,0 35 12,5 M12 17 30000 3,2 XDLX 09T3.. 338,92 025
GHFC.25.R.03-09 25 3 1,0 35 12,5 M12 17 30000 3,2 XDLX 09T3.. 363,83 125
GHFC.32.R.03-09 32 3 1,0 35 17,0 M16 24 27000 3,2 XDLX 09T3.. 380,05 032
GHFC.42.R.05-09 42 5 1,0 35 17,0 M16 24 26100 3,2 XDLX 09T3.. 425,71 04205
GHFC.32.R.02-12 32 2 2,0 35 17,0 M16 24 21600 5 XOLX 1204.. 355,49 132
GHFC.35.R.03-12 35 3 2,0 35 17,0 M16 24 21360 5 XOLX 1204.. 380,05 035
GHFC.42.R.04-12 42 4 2,0 35 17,0 M16 24 20800 B XOLX 1204.. 410,44 04204

MaxiMill - HFC vretenasto glodalo s visokim posmakom

7o®

<|® g
=
P4
= | 0
S :
t=——1 L
50681... 50681..
Oznaka DC DCX ZNF APMX OAL LH DCONMS  RPMX Pritezni moment Okretna plogica EUR EUR
mm  mm mm  mm  mm mm 1/min. Nm 2B/40 2B/40
CHFC.16.R.02-06-B-40 7,0 16 2 0,8 89 40 16 17300 1,2 XPLX 0603.. 283,01 616
CHFC.16.R.02-06-A-40-200 7,0 16 2 0,8 200 40 16 4600 1,2 XPLX 0603.. 283,01 716
CHFC.20.R.03-06-B-50 110 20 3 0,8 101 50 20 14500 1,2 XPLX 0603.. 321,40 620
CHFC.20.R.03-06-A-50-225 110 20 3 0,8 225 50 20 4200 1,2 XPLX 0603.. 321,40 720
CHFC.25.R.04-06-B-50 16,0 25 4 0,8 107 50 25 15600 1,2 XPLX 0603.. 359,66 625
CHFC.25.R.04-06-A-50-225 16,0 25 4 0,8 225 50 25 4600 1,2 XPLX 0603.. 359,66 725
CHFC.32.R.05-06-B-25-60 230 32 5 0,8 17 60 25 11000 1,2 XPLX 0603.. 397,93 632
CHFC.32.R.05-06-A-25-60-225 230 32 5 0,8 225 60 25 3900 1,2 XPLX 0603.. 397,93 732
CHFC.25.R.02-09-A-50-225 123 25 2 1,0 225 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 338,92 025
CHFC.25.R.03-09-A-50-225 123 25 3 1,0 225 50 25 9000 3,2 XDLX 09T3.. 363,83 125
CHFC.32.R.03-09-A-63-250 19,3 32 3 1,0 250 63 32 8100 3,2 XDLX 09T3.. 380,05 032
CHFC.32.R.02-12-A-63-250 14,8 32 2 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 355,49 132
CHFC.35.R.03-12-A-63-250 178 35 3 2,0 250 63 32 6480 5 XOLX 1204.. 380,05 035
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CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill HFC

MaxiMill - HFC uti¢no glodalo s visokim posmakom

%>

®

©

®

%

N

Oznaka

AHFC.32.R.03-09
AHFC.35.R.04-09
AHFC.40.R.04-09
AHFC.42.R.05-09
AHFC.50.R.05-09
AHFC.52.R.06-09
AHFC.63.R.06-09
AHFC.66.R.07-09

AHFC.40.R.03-12
AHFC.42.R.04-12
AHFC.50.R.04-12
AHFC.52.R.05-12
AHFC.63.R.05-12
AHFC.66.R.06-12
AHFC.80.R.07-12
AHFC.100.R.08-12

AHFC.63.R.05-19
AHFC.80.R.06-19
AHFC.100.R.08-19
AHFC.125.R.10-19
AHFC.160.R.11-19

1) S 4 navojna provrta M12 na ravnini, @ kruga rupe =

Rezervni dijelovi
Okretna plocica

XDLX 09T3..

XDLX 09T3.. (@32 - 942)
XOLX 1204..

XOLX 1204.. (240 - @42)
XOLX 1906..

XPLX 0603..

DC
mm
19,3
19,3
273
29,3
37,3
39,3
50,3
53,3

22,8
24,8
32,8
34,8
45,8
48,8
62,8
82,8

36,7
53,7
73,7
98,7
133,7

cuttingtools.ceratizit.com

DCX
mm
32
35
40
42
50
52
63
66

40
42
50
52
63
66
80
100

63
80
100
125
160

ZNF

~N o oo oo~ B W

o N o oo B Ww

o o o

QY
- o

APMX
mm
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0
1,0

2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

3,3
3,3
3,3
3,3
3,3

OAL
mm
40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
50
50

40
50
52
63
63

TORX®-

lzmjenjiva o$trica

80950 ...

EUR
Y7
5,84
5,84
5,84
5,84
5,84
5,84

036
036
037
037
037
033

DHUB

DCONMS

OAL

©
pc |
DCX
DCONMS  DHUB  RPMX
mm mm 1/min.
16 38 27700
16 38 26700
16 38 26400
16 38 26100
22 43 23500
22 43 23000
22 48 20500
22 48 20000
16 38 21120
16 38 20880
22 43 18800
22 43 18400
22 48 16400
22 48 16000
27 58 14000
32 78 12000
22 48 5500
27 58 4700
32 78 4100
40 88 3600
40 98 3100

_|_APMX

Pritezni moment

Nm
3,2
&2
3,2
&2
3,2
3,2
3,2
3,2

[S, 0SS, NS, NS, NS, NS BN, |

(S NS, IS, BN, IS

66,7 mm / Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

|-

D-kljug

T-stezni klju¢

80397 ...

EUR
Y7

4,80 040

4,80 040

80950 ...

EUR
Y7
11,39
11,39
12,22
12,22
12,22

9,57

113
113
114
114
114
110

Vodeci vijak

70950 ...

EUR
2A/28

15,61

15,61

151

151

Okretna plocica

XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..
XDLX 09T3..

XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..
XOLX 1204..

XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..
XOLX 1906..

\.\/\

Pasta Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548
548
548
548
548
548

303
303
303
303
303
303

L

Stezni vijak

70950 ...

EUR

2A/28

394 110
394 110
3,10 01200
3,10 01200
512 302
322 116

50 683 ...

EUR

2B/40
380,05
404,84
421,41
446,10
495,80
520,59
570,07

032
035
140
142
150
152
163

594,87 16600

396,74
421,41
470,89
495,80
545,16
570,07
644,57
719,08

570,91
693,69
825,66
1.037,03
1.254,10

040
042
050
052
063
066
080
100

263
280
300
325
360 "

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR
Y7
157,96
157,96
162,01
162,01
162,01
157,96

192
192
193
193
193
192

15/93
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance pp il il

XPLX / XDLX / XOLX / XOHX

Oznaka IC D BS S AN
mm mm mm mm mm °
XPLX 0603.. 6,35 2,8 6 1 2,75 1
XDLX 09T3.. 9,52 44 9 1,9 3,97 15
X0.X 1204.. 12,70 55 12 1,3 4776 10
XOLX 1906.. 19,14 6,0 19 - 6,35 10
XPLX
-M50 -M50 -M50 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCP220 CTPP225 CTPP235 CTPM225 CTPM240 CTPM245 CTCM245

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
B —
e — A

o |
m E
- |

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
E— e
o  —
XPLX

XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX XPLX
51 019 ... 51 019 ... 51019 ... 51019 ... 51019 ... 51 116 ... 51 116 ...
1ISO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1HAT 1H/AT
060305ER 0,5 18,84 455 18,84 90501
060305SR 0,5 15,45 255 15,45 055 15,45 105 15,45 205 15,45 405
P [ ] [ ) [ ) [ ) (@) [ ) [ ]
M O [ ] [ ] [ ] [ ]
K (@)
N
S (@)
H
-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
a o o
XPLX XPLX XPLX
51 019 ... 50 518 ... 51116 ...
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1B/61 1HNT7 1H/NM7
060305ER 0,5 18,84 558 18,84 55500
060305SR 0,5 15,45 505
P
M
K [}
N
S [ ) [ )
H
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill HFC

XDLX

-M50 -M50 -M50 -M50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235
Drcos
XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51016...
1SO RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
09T308SR 0,8 15,93 258 15,93 058 15,93 008 15,93 108
P ° ° ° °
M @)
K o o
N
S
H
-M50 -M50 -M50 -F40 -M50 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245
XDLX XDLX XDLX XDLX XDLX XDLX
51016.. 51016.. 51016.. 51115.. 51016.. 51016...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HN1T7 1HN17 1H/17
09T308ER 0,8 19,23 458
09T308SR 0,8 15,93 208 15,93 308 15,93 408 19,23 458 19,23 90801
P [} [ ] (@) [ [ ) [}
M ° ° ° ° ° °
K
N
S [e)
H
cuttingtools.ceratizit.com 15|95
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill HFC

-M50 -F40 -F40
CTCK215 CTC5240 CTCS245
XDLX XDLX XDLX
51016.. 50503.. 51115..
1SO RE EUR EUR EUR
mm 1B/61 1H/17 1H/17
09T308ER 0,8 19,23 558 19,23 558
09T308SR 0,8 15,93 508
P
M
K ®
N
S [ ] [ ]
H
-M50 -M50 -M50 -M50 -R50
CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP235 CTPP235

XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
507.. 5017.. 51017.. 51017.. 51018..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
120410SR 1,0 19,09 260 19,09 060 19,09 010 19,09 110 19,09 110
P [} [} [} [} [ )
M (@] (@]
K (@] (@] O
N
S
H
15|96
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill HFC

XOLX

-M50

-M50

-M50 -F40 -M50 -F40 -M50
CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTCM245 CTCM245
DRAGONN Drcovscy S DrACONSaN
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
507.. 5017.. 5017.. 51022.. 51017.. 51022.. 51017..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1H/17 1H/17 1H/17 1H/17
120410ER 1,0 2249 460 22,49 91001
120410SR 1,0 19,09 210 19,09 310 19,09 410 2249 460 22,49 91001
P [ ] o (@] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S O O
H
-M50 -F40 -F50 -F40 -F50
CTCK215 CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245
7 7,
XOLX XOLX XOHX XOLX XOHX
51017.. 50504.. 51124.. 51022.. 51124..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1H/MT 1HNMT 1HMT7 1HMT7
120410ER 1,0 2249 558 22,49 560
120410SR 1,0 19,09 510 29,23 16000 29,23 56000
P
M
K ®
N
S [ ] [ ] [ ] [ ]
H

cuttingtools.ceratizit.com
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill HFC

XOLX

-M50

-M50 -M50 -F40
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245
DRAGONSKIN
XOLX XOLX XOLX XOLX
51017.. 51017.. 51017.. 51022..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1B/61 1B/61 1B/61 1HM7
190615ER 1,5 34,11 465
190615SR 1,5 27,75 015 27,75 115 27,75 415
P ) ) o °
M e) ) )
K () o
N
S
H
-F40 -M50 -M50 -F40 -F40
CTCM245 CTCK215 CTPK220 CTC5240 CTCS245
JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
XOLX XOLX XOLX XOLX XOLX
51022.. 51017.. 51017.. 50504.. 51022..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1HM7 1B/61 1B/61 1HN7 1HN7
190615ER 15 34,11 91501 34,11 515 34,11 56500
190615SR 15 27,75 515 27,75 61500
P °
M °
K ) )
N
S o) ) )
H
Prirucnik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Strategija obrade — 176-179
Pocetni parametri — 176179 Tehnicke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill DHFC

MaxiMill - DHFC uvrtno glodalo s visokim posmakom

o

®

S

®
®
®

Oznaka

GDHFC.16.R.02-09
GDHFC.16.R.03-09
GDHFC.20.R.04-09
GDHFC.25.R.05-09
GDHFC.32.R.05-09
GDHFC.35.R.06-09
GDHFC.42.R.06-09

DC
mm
16
16
20
25
32
35
42

ZN

o o U AW N

F APMX
mm
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75
0,75

LPR
mm
29
29
29
33
42
42
42

—

APMX

e

THSZMS

DCONMS

DCONMS THSZMS  Pritezni moment Okretna plocica

mm
8,5

8,5

10,5
12,5
17,0
17,0
17,0

M8
M8
M10
M12
M16
M16
M16

Nm

0,65 LNKX 0925..
0,65 LNKX 0925..
0,65 LNKX 0925..
0,65 LNKX 0925..
0,65 LNKX 0925..
0,65 LNKX 0925..
0,65 LNKX 0925..

MaxiMill - DHFC vretenasto glodalo s visokim posmakom

e

o

®

®

S

®

Oznaka

CDHFC.16.R.05-09-A-32
CDHFC.20.R.04-09-A-40

Rezervni dijelovi
DC
16-42

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
16
20

ZNF
3 0,75
4 0,75

APMX
mm

56 411 ...

EUR

WA

261,55 01602
285,28 01603
327,24 02004
379,81 02505
406,03 03205
429,76 03506
448,24 04206

56 417 ...

EUR
WA
285,28 01603
327,24 02004

‘“‘_‘*u/\m"-

APMX
S
8 5
(]
[m]
LH
OAL
OAL LH DCONMS  Pritezni moment Okretna plocica
mm mm mm Nm
80 32 16 0,65 LNKX 0925..
90 40 20 0,65 LNKX 0925..
TORX®- D-klju¢
Izmjenjiva o$trica
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
6,46 051 9,77 M7

Pasta Molykote

70950 ...
EUR
2A/128

548 303

Stezni vijak Momentni odvija¢
56950.. 80950...
EUR EUR
WA Y7

4,07 15000 146,03 191

1599
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustay MaxiMill DHEG

Oznaka L S
mm mm
LNKX 0925.. 9 2,50 -
¥
“ L
-R50 -M50 -R50 -M50 -R50
CTPP231 CTPP236 CTPP236 CTPM241 CTPK221
LNKX LNKX LNKX LNKX LNKX

56353.. 56355.. 56353.. 56355.. 56353..

1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB WB WB WB WB
0925ZSR 1 22,12 12000 22,12 02500 22,12 02000 22,12 42500 22,12 27000
P ) ) ) o o
M ¢) (e) e) )
K ¢) (¢) (¢) °
N
S o
H
Priru¢nik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Strategija obrade — 180
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208
15100
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CERATIZIT \ Performance St Mo ace R

MaxiMill — 251 RS Uvrtno glodalo
TNeo®
Y& s
< N

THSZMS
DCONMS

50 684 ...
Oznaka DC DCX ZNF APMX DCONMS LPR THSZMS DRVS RPMX Priteznimoment Okretna plocica EUR
mm  mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40
G251.20.R.05-05-RS 15 20 5 25 10,5 33 M10 15 31800 0,7 RDHX 0501.. 342,38 220
G251.25.R.06-05-RS 20 25 6 25 12,5 35 M12 17 24450 0,7 RDHX 0501.. 394,12 225
G251.32.R.07-05-RS 27 32 7 2,5 17,0 35 M16 24 19850 0,7 RDHX 0501.. 472,91 232
G251.20.R.03-08-RS 12 20 3 4,0 10,5 33 M10 15 25000 1,2 RDHX 0802.. 321,40 120
G251.25.R.04-08-RS 17 25 4 4,0 12,5 35 M12 17 19000 1,2 RDHX 0802.. 359,66 125
G251.32.R.05-08-35-RS 24 32 5 4,0 17,0 35 M16 24 19000 1,2 RDHX 0802.. 437,27 132
G251.20.R.02-10-RS 10 20 2 5,0 10,5 33 M10 15 30000 2 RP.X10T3.. 260,00 020
G251.25.R.03-10-RS 15 25 3 5,0 12,5 35 M12 17 30000 2 RP.X10T3.. 349,41 025
G251.32.R.04-10-RS 22 32 4 5,0 17,0 35 M16 24 25000 2 RP.X10T3.. 406,63 032
G251.25.R.02-12-35-RS 13 25 2 6,0 12,5 35 M12 17 25000 32 RP.X 1204.. 252,13 525
G251.32.R.03-12-35-RS 20 32 3 6,0 17,0 35 M16 24 19850 32 RP.X 1204.. 307,56 532
G251.35.R.03-12-35-RS 23 35 3 6,0 17,0 35 M16 24 15900 32 RP.X 1204.. 307,56 535
G251.42.R.04-12-42-RS 30 42 4 6,0 17,0 42 M16 24 15000 32 RP.X 1204.. 365,50 542
i
) / m - - ]
TORX®- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
Izmjenjiva o$trica

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR
Okretna plocica Y7 Y7 2A/28 2A/28 Y7
RDHX 0501.. 584 031 10,35 108 548 303 322 149 146,03 191
RDHX 0802.. 584 033 9,57 110 548 303 322 116 146,03 191
RP.X10T3.. 584 035 1,22 112 548 303 322 840 157,96 192
RP.X 1204.. 584 036 11,39 113 548 303 3,94 304 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance

Sustav MaxiMill 251 RS

MaxiMill — 251 RS Vretenasto glodalo

NP

o®

<

Oznaka

C251.12.R-03-05-B-16-25-RS
C251.12.R-03-05-A-32-165-RS
C251.16.R-04-05-B-32-RS
C251.16.R-04-05-A-40-165-RS
C251.20.R-05-05-B-40-RS
C251.20.R-05-05-A-50-165-RS

C251.16.R-02-08-B-32-RS
C251.16.R-02-08-A-40-165-RS
C251.20.R-03-08-B-40-RS
C251.20.R-03-08-A-60-RS
C251.20.R-03-08-A-50-200-RS
C251.25.R-04-08-B-50-RS
C251.25.R-04-08-A-60-RS
C251.25.R-04-08-A-60-225-RS

C251.20.R-02-10-A-50-RS
C251.20.R-02-10-A-50-200-RS
C251.25.R.03-10-A-60-RS
C251.25.R-03-10-B-60-RS
C251.25.R-03-10-A-60-225-RS
C251.32.R.04-10-A-70-RS

C251.25.R-02-12-B-30-RS
C251.32.R-03-12-A-RS
C251.32.R-03-12-B-40-RS

Rezervni dijelovi
Okretna plocica
RDHX 0501..
RDHX 0802..
RP.X10T3..
RP.X10T3..

RP.X 1204..

15/102

DC
mm

1
1"
15
15

12
12
12
17
17
17

10
10
15
15
15

13
20

DCX
mm
12
12
16
16
20
20

16
16
20
20
20
25
25
25

20
20
25
25
25
32

25
32
32

ZNF

A A B WwwWwwNDN (SN, I N SV NN ]

AW ww NN

w N

x
O
38 :
0
APMX %
LH ol
OAL g
APMX  OAL LH DCONMS RPMX Okretna plo¢ica
mm mm mm mm 1/min.
2,5 75 25 16 40000 RDHX 0501..
2,5 165 32 12 16000 RDHX 0501..
2,5 81 32 16 40000 RDHX 0501..
2,5 165 40 16 18000 RDHX 0501..
2,5 91 40 20 31800  RDHX0501..
25 165 50 20 18000 RDHX 0501..
4,0 81 32 16 40000 RDHX0802..
4,0 165 40 16 18000 RDHX0802..
4,0 91 40 20 31800 RDHX 0802..
4,0 110 50 20 30000 RDHX0802..
4,0 200 50 20 25000 RDHX0802..
4,0 107 50 25 25500 RDHX 0802..
4,0 116 60 25 19000 RDHX 0802..
4,0 225 60 25 18000 RDHX 0802..
50 102 50 20 25000 RP.X10T3..
5,0 200 50 20 25000 RP.X10T3..
50 116 60 25 25000 RP.X10T3..
50 116 60 25 20000 RP.X10T3..
50 225 60 25 18000 RP.X10T3..
50 130 70 32 25000 RP.X10T3..
6,0 86 30 25 25000 RP.X1204..
6,0 100 40 32 19000  RP.X1204..
6,0 100 40 32 19000  RP.X1204..
- — =
TORX®- D-klju¢
Izmjenjiva o$trica
80950.. 80950...
EUR EUR
Y7 Y7
584 031 10,35 108
584 033 9,57 110
584 035 11,22 112
1,22 112
584 036 11,39 113

0/

Pasta Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
5,48
548
5,48
5,48
548

303
303
303
303
303

287,53
34141

398,99

236,75

321,40
303,40

359,66
360,50

262,15
262,15
354,29
354,29
398,99

373,61

112

016

120

216

020
320

125
225

420
520
025
425
032

232

L

Stezni vijak

70950 ...

E

UR

2A/28

3,22
3,22
3,22
3,22
3,94

149
116
840
840
304

246,29

313,05

370,03

354,29

323,06

373,61

012

316

620

116

220

625

325

525

132

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR
Y7
146,03
146,03
157,96

157,96

191
191
192

192

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance St Mo acs pe

MaxiMill — 251 RS Uti¢no glodalo

Feo® S
- e |
S s ]

|

APMX
OAL

50 686 ...
Oznaka DC DCX ZNF  APMX OAL DHUB DCONMS  RPMX Priteznimoment Okretna plocica EUR
mm mm mm mm mm mm 1/min. Nm 2B/40

A251.40.R.03-10-RS 30 40 3 5 40 38 16 15900 2 RP.X 10T3.. 387,56 240
A251.40.R.05-10-RS 30 40 ) 5 40 38 16 16000 2 RP.X10T3.. 436,78 140
A251.42.R.06-10-RS 32 42 6 5 40 38 16 16000 2 RP.X 10T3.. 502,01 142
A251.50.R.04-10-RS 40 50 4 5 40 43 22 12700 2 RP.X 10T3.. 425,60 350
A251.50.R.06-10-RS 40 50 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X 10T3.. 519,41 150
A251.52.R.06-10-RS 42 52 6 5 40 43 22 12500 2 RP.X10T3.. 519,41 152
A251.40.R.04-12-RS 28 40 4 6 40 38 16 15900 3,2 RP.X 1204.. 401,75 340
A251.50.R.04-12-RS 38 50 4 6 40 43 22 12700 3,2 RP.X 1204.. 414,62 250
A251.50.R.05-12-RS 38 50 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 487,58 050
A251.52.R.05-12-RS 40 52 5 6 40 43 22 12500 3,2 RP.X 1204.. 511,43 052
A251.63.R.06-12-RS 51 63 6 6 40 48 22 10000 3,2 RP.X 1204.. 602,02 063
A251.66.R.07-12-RS 54 66 7 6 40 48 22 9000 3,2 RP.X 1204.. 634,68 166
A251.80.R.05-12-RS 68 80 5 6 50 58 27 7950 3,2 RP.X 1204.. 549,44 180
A251.80.R.07-12-RS 68 80 7 6 50 58 27 8000 3,2 RP.X 1204.. 679,15 080
A251.100.R.06-12-RS 88 100 6 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 613,22 100
A251.100.R.10-12-RS 88 100 10 6 50 78 32 6350 3,2 RP.X 1204.. 895,87 200
A251.50.R.04-16-RS 34 50 4 8 40 48 22 12700 5 RP.X 1605.. 487,58 450
A251.52.R.04-16-RS 36 52 4 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 487,58 452
A251.63.R.05-16-RS 47 63 5 8 40 48 22 10100 5 RP.X 1605.. 614,66 163
A251.66.R.05-16-RS 50 66 5 8 40 48 22 7950 5 RP.X 1605.. 619,18 466
A251.80.R.06-16-RS 64 80 6 8 50 58 27 7950 5 RP.X 1605.. 746,51 280
A251.100.R.07-16-RS 84 100 7 8 50 78 32 6350 5 RP.X 1605.. 872,15 300
A251.125.R.08-16-RS 109 125 8 8 63 88 40 5050 5 RP.X 1605.. 923,17 225
A251.80.R.05-20-RS 60 80 5 10 50 58 27 7950 5 RP.X 2006.. 632,06 380
A251.100.R.06-20-RS 80 100 6 10 50 78 32 6350 5 RP.X 2006.. 756,16 400
A251.125.R.06-20-RS 105 125 6 10 63 88 40 5050 5 RP.X 2006.. 765,58 125

ey = j - / — -y —

TORX®- T-stezni klju¢ D-klju¢ Vodedi vijak Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
lzmjenjiva ostrica

80950.. 80397.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950..
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Okretna plogica Y7 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7
RP.X 10T3.. 584 035 4,80 040 1,22 112 1561 151 548 303 3,22 840 157,96 192
RP.X 1204.. 584 036 4,80 040 11,39 113 15,61 151 548 303 3,94 304 157,96 192
RP.X 1605.. 584 037 520 050 12,22 114 2145 154 548 303 3,10 01200 162,01 193
RP.X 2006.. 584 037 12,22 114 548 303 512 302 162,01 193
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 251 RS

RDHX/RPHX /RPN

Oznaka | D1 S
mm mm mm
RDHX 0501.. 5 2,5 1,59
RDHX 0802.. 8 2,8 2,38
RP.X10T3.. 10 34 3,97
RP.X 1204.. 12 44 4,76
RP.X 1605.. 16 55 5,56
RP.X 2006.. 20 6,0 6,35

RDHX

IC

RP.X10T3../RP.X 1204../
RP.X1605.. / RPNX 2006..

RDHX 0501../ RDHX0802..

-SN -SN -F50 -F50 -F50
CTCP230 CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTCM245
IDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX RDHX RDHX
51048.. 51048.. 51083.. 51083.. 51083..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1HA7 1HMT
0501MOSN 15,17 020 15,17 120 1392 465
0802MOSN 15,47 025 15,47 125 15,47 420 18,33 470 18,33 92001
0802M4SN 18,33 471 18,33 92101
P ° ° o ° °
M o ° ° °
K o o
N
S ¢
H
-FN -M31 -F50
H216T CTC5240 CTCS245
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
RDHX RDHX RDHX
50481.. 50481.. 51083..
1S0 EUR EUR EUR
1B/61 1HA7 1HAT
0501MOFN 12,02 600
0802MOEN 18,33 500
0802MOFN 1241 602
0802MOSN 18,33 570
0802M4EN 18,33 50100
P
M
K o
N °
S [ [
H
15104 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 251 RS

RPHX / RPNX

-SN -F50 -M50 -SN -SN
TCM10 CTCP230 CTCP230 CTCP230 CTCP230
DRAGONIN
CERMET
RPHX RPNX RPNX RPHX RPNX
50483.. 51055.. 51054.. 51052.. 51057..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/79 1B/18 1B/61 1B/61 1B/61
10T3MOSN 16,05 900
10T3M8SN 16,05 020 12,23 020 16,05 020
1204MOSN 17,60 902
1204M8SN 14,04 025 14,04 025 17,60 025 14,04 025
1605M8SN 19,09 030 23,95 030 19,09 030
2006M8SN 24,85 035
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K (@] (@] (@] O O
N
S
H
-F50 -F50 -M30 -M30
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235

1SO

10T3MBEN
10T3M8SN

1204M8SN

1605MOSN

2006M8EN

T »WZX=Z10

cuttingtools.ceratizit.com

E
(]
:

RPHX

51051 ...

EUR
1B/61

16,05 12000

17,60 125

RPNX

51 055....

EUR
1B/61

12,23 120
14,04 125

19,09 130

g
s
é
g

RPHX

51049 ...
EUR
1B/61

16,05 120

g
s
é
&

RPNX

51053...

EUR
1B/61

24,85 120

[ ]
O
O

15/105
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Suatay MaxiMill 251 RS

-M50 -M50 -SN -SN
CTPP235 CTPP235 CTPP235 CTPP235
Drcons DRGNS
RPNX RPHX RPHX RPNX
51054.. 51050.. 51052.. 51057..
1SO EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/18
10T3M8SN 12,23 12000 16,05 12000 16,05 120
1204M8SN 14,04 125 17,60 125 14,04 125
1605M8SN 19,09 130 23,95 130 19,09 130
2006M8SN 24,85 135
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] O O
K (@] (@] (@] O
N
S
H
-F50 -M30 -SN -F50 -M30
CTPM225 CTPM225 CTPM225 CTCM235 CTCM235
RPHX RPHX RPHX RPHX RPHX
51051.. 51049.. 51052.. 51051.. 51049..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR
1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
1204M8EN 17,60 225 17,60 325
1204M8SN 17,60 225 17,60 225 17,60 325
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H
15[106

cuttingtools.ceratizit.com
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 251 RS

RPHX / RPNX

-F50 -F50 -M30 -M30 -M50
CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240 CTPM240
Drcovscy S DrACONSaN
RPHX RPNX RPHX RPNX RPHX

51051.. 51055.. 51049.. 51053.. 51050..
1SO EUR EUR EUR EUR EUR

1B/61 1B/61 1B/61 1B/61 1B/61
10T3M8EN 16,05 420
10T3M8SN 16,05 420 16,05 420
1204M8EN 17,60 425
1204M8SN 17,60 425 17,60 425
1605M8EN 23,95 430
1605M8SN 23,95 430
2006MBEN 24,85 420
2006M8SN 24,85 435
P (@] (@] O O O
M [ ) [ ) [ ] [ ] [ ]
K
N
S
H

-F50 -F50 -M32 -M50
CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245 CTPM245

I1SO

10T3M4SN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6SN
1204M8SN

1605M8SN

2006M4SN
2006M8SN

T »W=Z2XZ10

RPHX

51052 ...

EUR
1HNT7

2233 475 Y

RPHX

51051 ...

EUR

1HM7
20,27
20,27

22,33
22,33
22,33
30,47

38,58

470 "
47

475 "
476
477
480

485 "

RPNX

51055 ...

EUR

1HM7
16,84
16,84
19,82

19,82

30,47

470 "
47

475 "

476

485

RPHX

51108 ...

EUR
1HA7

22,33 4751

RPHX

51050 ...

EUR

1HAT

20,27 470 Y
20,27 411

22,33 475 1
22,33 476
22,33 417

1)  Okretne plocice s 4-strukim indeksiranjem

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX

-F50
CTCM245

-M50
CTCM245

-F50
CTCM245

-M50
CTCM245

5
@
:

¥
]
:

g
s
%
g

5]
s
2
g

RPNX RPNX RPHX RPHX
51055.. 51054.. 51051.. 51050..
1SO EUR EUR EUR EUR
1HN7 1HN7 1HN7 1HM7
10T3M4SN 16,84 920017 20,27 92001" 20,27 92001"
10T3M8SN 16,84 92101 20,27 92101
1204M4SN 19,82 92501" 22,33 92501" 22,33 92501"
1204M6SN 19,82 92601 22,33 92601 22,33 92601
1204M8SN 19,82 92601 22,33 92701
1605M8SN 22,33 93001 30,47 93001
2006M8SN 30,47 93501 30,47 93501
P [ [ [ ] [}
M [ ] [ [ [ ]
K
N
S (@) (@) (@) (@)
H
1)  Okretne plogice s 4-strukim indeksiranjem
-SN -SN -SN -F10 -27P
CTCK215 CTCK215 CTPK220 CTPX715 H216T
TDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
| om—.

1SO

10T3M8FN
10T3M8SN

1204M8FN
1204M8SN

1605M8FN
1605M8SN

2006M8SN

T »WZX=Z10

RPHX

51052 ...

EUR
1B/61

16,05 520

17,60 525

23,95 530

RPNX

51 057 ...
EUR

1B/18

14,04~ 525

19,09 530

24,85 535

RPNX

51 057 ...

EUR
1B/61

12,23 620

14,04 625

19,09 630

24,85 635

RPHX

51156 ...

EUR
1A/90
21,73 02002

24,10 02502

32,89 03002

O ®e®O0O0

=y

RPHX

50483 ...

EUR
1A/90
18,34 600

20,32 602

27,74 604

15/108
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 251 RS

RPNX / RPHX

1SO

10T3M4EN
10T3M4SN
10T3MBEN
10T3M8SN

1204M4EN
1204M4SN
1204M6EN
1204M6SN
1204M8EN
1204M8SN

1605M8EN

2006M8EN
2006M8SN

T WwW=ZXxX=ZT

-M31 -M31 -F50 -F50 -R60
CTC5240 CTC5240 CTCS245 CTCS245 CTP6215
DRAGONSKIN Rl DRAGONSKIN
— (,-ﬁ;\—\\ " e
- ‘® o o &
e "J v ' -
RPNX RPHX RPHX RPNX RPNX
51149.. 50493.. 51051.. 51055.. 50508..
EUR EUR EUR EUR EUR
1HN17 1HN17 1HN17 1HN17 1B/61
20,27 550 Y
20,27 570 Y
20,27 551
20,27 571
22,33 552
22,33 5715
22,33 56200
22,33 57800
22,33 582 15,17 300
22,33 517
30,47 = 555 30,47 58100
30,47 12001
30,47 585
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
[

1)  Okretne plocice s 4-strukim indeksiranjem

Priru¢nik za glodanje

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Tehnicke informacije
Opis vrsta i pregled

cuttingtools.ceratizit.com

— 145-148
— 193-198
— 202-208

Strategija obrade
Opis lomaca strugotina i pregled

— 181
— 199-201

15[109
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CERATIZIT \ Performance ot R 100010021007

R 1000 uvrtno glodalo s kruznim plocicama

A Kut plocice 0°

>
m x
_ [m]
S ® ° )
g
— N %
20
& 23
Hla
56 403 ...
Oznaka DCX ZNF  APMX THSZMS LPR DCONMS  BD Pritezni moment Okretna EUR
mm mm mm mm mm Nm plocica WA
R1000G.15.2.M8-07.1K 15 2 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 135,19 153
R1000G.16.3.M8-07.1K 16 3 1,5 M8 28,5 8,5 13,8 0,9 RD.X 0702.. 163,56 161
R1000G.20.4.M10-07.1K 20 4 1,5 M10 28,5 10,5 18,0 0,9 RD.X 0702.. 205,88 203
R1000G.25.5.M12-07.I1K 25 5 1,5 M12 28,5 12,5 21,0 0,9 RD.X 0702.. 235,69 252
R1000G.30.5.M16-07.I1K 30 5 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 239,50 301
R1000G.35.6.M16-07.1K 35 6 1,5 M16 28,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 269,17 351
R1000G.42.7.M16-07.1K 42 7 1,5 M16 42,5 17,0 29,0 0,9 RD.X 0702.. 319,24 421
R1000G.20.2.M10-10.1K 20 2 2,8 M10 29,0 10,5 18,0 2,4 RD.X 1003.. 144,12 204
R1000G.25.2.M12-10.1K 25 2 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 1003.. 144,12 253
R1000G.25.3.M12-10.1K 25 3 2,8 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 1003.. 150,68 254
R1000G.30.4.M12-10.1K 30 4 2,3 M12 33,0 12,5 21,0 2,4 RD.X 1003.. 207,42 302
R1000G.30.4.M16-10.1K 30 4 2,8 M16 43,0 17,0 23,0 2,4 RD.X 1003.. 207,42 303
R1000G.35.5.M16-10.1K 35 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 255,00 352
R1000G.42.5.M16-10.1K 42 5 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 269,17 422
R1000G.42.6.M16-10.1K 42 6 2,8 M16 43,0 17,0 29,0 2,4 RD.X 1003.. 284,56 423
R1000G.24.2.M12-12.1K 24 2 3,0 M12 33,0 12,5 21,0 24 RD.X 12T3.. 149,37 241
R1000G.35.3.M16-12.IK 35 3 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 24 RD.X 12T3.. 167,37 353
R1000G.35.4.M16-12.1K 35 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 24 RD.X 12T3.. 216,36 354
R1000G.42.4.M16-12.1K 42 4 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 24 RD.X 12T3.. 236,87 424
R1000G.42.5.M16-12.1K 42 5 3,0 M16 43,0 17,0 29,0 24 RD.X 12T3.. 262,62 425
R1000G.32.2.M16-16.1K 32 2 4,0 M16 435 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 173,93 321
R1000G.35.3.M16-16.I1K 35 3 4,0 M16 435 17,0 29,0 43 RD.X 1604.. 213,75 355
<
ol 8 - WG -
TORX®- Izmjeniji- Stezni vijak Stezni disk D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
va ostrica
80950.. 56950.. 56950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950..
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Okretna plocica Y7 WA WA Y7 2A/28 WA Y7
RD.X 0702.. 584 032 9,57 109 548 303 3,25 006 146,03 191
RD.X 1003.. 584 036 1,39 113 548 303 417 010 157,96 192
RD.X 12T3.. 584 036 2,54 022 11,39 113 548 303 417 010 157,96 192
RD.X 1604.. 584 037 1,78 210 12,22 114 548 303 472 012 157,96 192

15110 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav R 1000/1002/1007

R 1007 uvrtno glodalo s kruznim ploCicama
A Kut plogice 7°
A Zacelik <10 % Cr

>
n
X
"""" [m]
8 R o
g n
o -
(e}
e KS)
< 25
Oznaka DCX ZNF  APMX THSZMS LPR DCONMS BD Pritezni moment Okretna
mm mm mm mm mm Nm plocica
R1007G.25.3.M12-10.1K 25 3 2,5 M12 32,5 12,5 21 2,4 RD.X 1003..
R1007G.42.6.M16-10.1K 42 6 2,5 M16 42,5 17,0 29 2,4 RD.X 1003..
R1007G.35.4.M16-12.1K 35 4 3,0 M16 42,5 17,0 29 2,4 RD.X 12T3..
R 1000 glodalo s kruznim ploCicama i drzaCem
A Kut plocice 0°
[92]
=
=z
— (@]
8
S
Oznaka DCX ZNF  APMX  OAL LPR LH DCONMS  Pritezni moment Okretna
mm mm mm mm mm mm Nm plocica
R1000C.8.1.30-05 8 1 1,3 75 30 18 10 0,43 RDHX 0501..
R1000C.10.2.30-05 10 2 1,3 75 30 23 10 0,43 RDHX 0501..
R1000C.12.3.30-05 12 3 1,3 81 30 23 12 0,43 RDHX 0501..

. -

TORX®- Izmjenji- Stezni vijak D-kljug
va o$trica

80950.. 56950.. 80950..
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR
Okretna plocica Y7 WA Y7
RDHX 0501.. 10,35 108
RD.X 1003.. 584 036 11,39 113
RD.X 12T3.. 584 036 2,54 022 11,39 113

cuttingtools.ceratizit.com

5

-

Pasta Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
548 303
548 303
548 303

L

Stezni vijak

56 950 ...

EUR

WA
3,14 002
4,17 010
4,17 010

56 405 ...
EUR
WA

150,68 251
284,56 421

216,36 352

56 441 ...

EUR
WA
148,07 081
163,56 101
182,87 121

Momentni odvija¢

80950...
EUR
Y7
146,03 191
157,96 192
157,96 192

15111
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CERATIZIT \ Performance

Sustav R 1000/1002/1007

R 1002 glodalo s kruznim ploCicama i drzaCem

A Kut plocice 0°

..
s »
s

R1002C.15.2.40-07
R1002C.15.2.60-07
R1002C.15.2.80-07
R1002C.15.2.100-07

R1002C.20.2.40-10
R1002C.20.2.60-10
R1002C.20.2.80-10
R1002C.20.2.100-10
R1002C.20.2.120-10

DCX
mm
15
15
15
15

20
20
20
20
20

DCONMS

OAL

ZNF  APMX  OAL LPR LH DCONMS Okretna

mm mm mm mm mm plocica
2 2,6 89 40 23 16 RD.X 0702..
2 2,6 109 60 23 16 RD.X 0702..
2 2,6 131 80 22 20 RD.X 0702..
2 2,6 151 100 22 20 RD.X 0702..
2 4,0 91 40 78 20 RD.X 1003..
2 4,0 1M 60 23 20 RD.X 1003..
2 4,0 137 80 23 25 RD.X 1003..
2 4,0 157 100 23 25 RD.X 1003..
2 4,0 177 125 23 25 RD.X 1003..

R 1000 nasadno glodalo s kruznim ploCicama i drzacem

A Kut plocice 0°

o

®

®

®

@
&

S

Oznaka

R1000A.42.6.43-10.1K

R1000A.42.4.43-12.1K

R1000A.42.5.43-12.1K
R1000A.52.5.53-12.1K

R1000A.52.4.53,5-16.1K
R1000A.66.5.53,5-16.IK
R1000A.80.6.53,5-16.1K

Rezervni dijelovi
Okretna plocica
RD.X 1003..
RD.X 12T3..
RD.X 1604..

15112

DCX
mm
42

42
42
52

52
66
80

DHUB
DCONMS
L
| 2
i <
o &y © =°
<
©
DCX
ZNF  APMX OAL DCONMS DHUB Pritezni moment Okretna
mm mm mm mm Nm plocica
6 2,8 43,0 16 35 2,4 RD.X 1003..
4 3,0 43,0 16 35 24 RD.X 12T3..
5 3,0 43,0 16 35 24 RD.X 12T3..
5 35 53,0 22 40 2,4 RD.X 12T3..
4 47 53,5 22 40 43 RD.X 1604..
5 51 53,5 27 48 43 RD.X 1604..
6 58 53,5 27 60 43 RD.X 1604..

TORX®- Izmjenji-

va ostrica

80950 ...

EUR

Y7

584 036
584 036
584 037

Stezni vijak

56 950 ...
EUR

WA

2,54

022

e -~

Stezni disk

56 950 ...

EUR
WA

1,78 210

D-Kljué

80950 ...

EUR
Y7
11,39 13
11,39 113
12,22 114

L

-

Pasta Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
548 303
548 303
548 303

FEr)

56 443 ...

EUR
WA
119,45
127,08
136,37
146,87

135,19
139,12
145,55
153,19
160,94

56 407 ...

EUR
WA
284,56 420
229,24
262,62
284,56

421
422
521

279,31
330,94
423,67

522
661
801

Momentni odvija¢

L

Stezni vijak

56 950 ...

EUR

WA
4,17 010
4,17 010
4,72 012

80950 ...

EUR

Y7
157,96 192
157,96 192
157,96 192

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav R 1000/1002/1007

R 1007 nasadno glodalo s kruznim ploCicama i drzaCem

A Kut plogice 7°

A Za Celik <10 % Cr + glodalice s malom pogonskom snagom

% -

®

@

®

$

S

Oznaka

R1007A.42.6.42,5-10.1K
R1007A.52.7.52,5-10.1K

R1007A.52.5.52,5-12.1K
R1007A.66.6.52,5-12.1K
R1007A.80.7.54,5-12.1K

R1007A.52.5.53-16.IK
R1007A.66.5.53-16.1K
R1007A.66.6.53-16.1K
R1007A.80.6.53-16.1K
R1007A.100.7.53-16
R1007A.125.8.53-16
R1007A.160.9.53-16

DCX

ZNF

~N o

© oo N o o oo

APMX
mm
35
35

35
35
35

41
4,6
51
51
5,1
52
51

1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

Rezervni dijelovi
Okretna plocica
RD.X 1003..
RD.X 12T3..
RD.X 1604..

cuttingtools.ceratizit.com

mm mm
42,5 16
52,5 22
52,5 22
52,5 27
54,5 27
53,0 22
53,0 27
53,0 27
53,0 27
53,0 32
53,0 40
53,0 40

TORX®- Izmjenji-

va oétrica

80950 ...

EUR

Y7
584 036
584 036

DHUB
DCONMS
| 2
| > (@)
o (/¢ ©) =
] <C
DCX
OAL DCONMS DHUB  Pritezni moment Okretna
mm Nm plodica
35 2,4 RD.X 1003..
40 24 RD.X 1003..
40 24 RD.X 12T3..
48 24 RD.X 12T3..
60 24 RD.X 12T3..
40 43 RD.X 1604..
48 43 RD.X 1604..
48 43 RD.X 1604..
60 43 RD.X 1604..
70 43 RD.X 1604..
90 43 RD.X 1604..
120 43 RD.X 1604..
— ol 5 -
Stezni vijak Stezni disk D-klju¢
56950.. 56950.. 80950..
EUR EUR EUR
WA WA Y7
11,39 113
2,54 022 11,39 113
1,78 210 12,22 114

584 037

5

-

Pasta Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
548 303
548 303
548 303

LS

Stezni vijak

56 950 ...

EUR

WA
4,17 010
4,17 010
4,72 012

56 409 ...

EUR
WA
284,56 421
41581 521

284,56 522
337,25 661
423,67 801

312,81 523
330,94 662
378,62 663
423,67 802
52393 910 "
59356 925 1
812,55 960

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR

Y7
157,96 192
157,96 192
157,96 192

15/113
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustay R 1000/1002/1007

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

Oznaka IC

mm mm
RDHX 0501.. 5 1,50
RD.X 0702.. 7 2,38
RD.X 1003.. 10 3,18
RD.X 12T3.. 12 3,97
RD.X 1604.. 16 4776

RDHX/RDMX / RDEX / RDPX

-HP -F30P
WTN1205 WAN1240 WAX1240 WAN2225 WUN4210
—.. ——

-

)
.

RDHX RDMX RDEX RDPX RDHX

56302.. 56309.. 56314.. 56348.. 56304..
IS0 EUR EUR EUR EUR EUR

wB WB WB WB WB
0501M0T 15,02 100
0702MOE 14,47 611
0702M0T 1543 111 1075 611
1003M0S 1556 231
1003M0T 1556 131 1149 731 1130 631 16,24 631
12T3M08 16,37 241
12T3M0T 16,37 141 1330 744 1288 641 19,88 641
1604M0S 2055 251
1604MOT 16,37 151 1461 751 1434 651 24,08 651
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] @) O [ ]
K [ ] @) O O
N °
s o
H o

Priru¢nik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 182-184  Strategija obrade — 185+186
Tehnicke informacije — 193-198  Opis vrsta — 199-201
Sustav oznacavanja — 202-208

15114
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 252

MaxiMill — 252 Uticno glodalo
£ @
®
N

Oznaka DC DCX ZNF APMX OAL  DCONMS
mm mm mm  mm mm
A252.40.R.05-10 30 40 5 25 40 16
A252.42.R.05-10 32 42 5 25 40 16
A252.50.R.06-10 40 50 6 2,5 40 22
A252.52.R.07-10 42 52 7 25 40 22
A252.63.R.08-10 53 63 8 2,5 40 22
A252.80.R.10-10 70 80 10 25 50 27
A252.40.R.04-12 28 40 4 3,0 40 16
A252.50.R.05-12 38 50 5 3,0 40 22
A252.52.R.05-12 40 52 5 3,0 40 22
A252.63.R.06-12 51 63 6 3,0 40 22
A252.66.R.07-12 54 66 7 3,0 40 22
A252.80.R.08-12 68 80 8 3,0 50 27
A252.100.R.10-12 88 100 10 3,0 50 32
A252.125.R.12-12 13 125 12 3,0 63 40

TORX®- Izmjeniji-
va ostrica

80950 ...

Rezervni dijelovi EUR
Okretna plocica Y7

RNHU 1004.. (@40 - @80) 6,46 053
RNHU 1205.. (@40) 6,46 054
RNHU 1205.. (@50 - @125) 6,46 054

cuttingtools.ceratizit.com

DHUB

DCONMS

DHUB  Pritezni moment

mm
38
38
43
43
48
58

38
43
43
48
48
58
78
88

DC
DCX

§

T-stezni klju¢

80397 ...

EUR
Y7

4,80 040

APMX
OAL

Okretna plocica

Nm

2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
2 RNHU 1004..
3.2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3.2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3.2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
3,2 RNHU 1205..
D /

D-klju¢ Vodeci vijak

80950.. 70950...
EUR EUR

Y7 2A/28
14,20 127

14,60 128 15,61 151
14,60 128

5

w—

Pasta Molykote

70950 ...

EUR
2A/28
548
548
548

303
303
303

50 689 ...

EUR

2B/40

502,83
576,63
597,84 150
649,34 152
735,90 16300
837,10 18000

140
142

461,94
560,89
562,21
692,86
729,82 266
797,16 280
948,68 30000
1.147,64 32500

240
250
252
263

L

Stezni vijak Momentni odvija¢
70950.. 80950...
EUR EUR
2A/28 Y7

3,85 710 157,96 192

3,99 839 157,96 192

3,99 839 157,96 192

15115
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill 252

RNHU

Oznaka IC

mm
RNHU 1004.. 10
RNHU 1205.. 12

RNHU

D1
mm
34
44

S
mm
4,60
5,30
I EEE N BN BB 2EEE
-M50 -F50 -M31 -M32 -M31 -M31
CTPP235 CTPM240 CTPM245 CTPM245 CTC5240 CTC5240
Drcons R Daconsiy Sl DracoNsay

\

&

RNHU RNHU RNHU RNHU RNHU RNI:IU

51130.. 51129.. 51106.. 51107.. 50520.. 50521..
IS0 EUR EUR EUR EUR EUR EUR

1B/61 1B/61 1HNM7 1HNM7 1HN17 1HN17
1004M4ER 22,96 12000 22,96 42000 31,05 470 31,05 470 31,05 550
1205M4ER 24,86 42500 34,01 475 34,01 475 34,01 552
1205M4SR 24,86 12500
P [ ] o [ ] [ ]
M ¢} ° ° °
K ¢}
N
S ) °
H
Prirucnik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 145-148  Strategija obrade — 187
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208

15|16
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CERATIZIT \ Performance

Sustav K 2000/2001/2002/2003

K 2000/K 2001 kopirno glodalo s drzacem

A S drSkom od tvrdog metala

7ol
S
-

1SO oznaka DC DN

mm mm
K2000C.6.16.100 6 53
K2000C.6.20.100 6 58
K2000C.6.70.150 6 58
K2000C.6.100.200 6 58
K2000C.8.25.80 8 70
K2000C.8.25.100 8 70
K2000C.8.40.150 8 7,0
K2000C.10.35.80 10 8,8
K2000C.10.35.120 10 8,8
K2000C.10.50.150 10 8,8
K2000C.12.35.80 12 10,5
K2001C.12.35.80 12 10,5
K2000C.12.35.120 12 10,5
K2001C.12.35.120 12 10,5
K2000C.12.50.160 12 10,5
K2001C.12.50.160 12 10,5
K2001C.16.40.100 16 14,0
K2001C.16.40.140 16 14,0
K2001C.16.55.175 16 14,0
K2001C.20.50.100 20 18,0
K2001C.20.50.140 20 18,0
K2001C.20.75.190 20 18,0
K2001C.25.60.160 25 22,4
K2001C.25.90.210 25 22,4

1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

Upotrebljive plocice

LH
mm
16
20
70
100

25
25
40

35
35
50

35
35
35
35
50
50

40
40
55

50
50
75

60
90

7 ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

cuttingtools.ceratizit.com

P4
o
2| (G
2
LH =
OAL 8
a
t— e
56 100.. 56 101...
OAL  DCONMS  Pritezni moment EUR EUR
mm mm Nm WA WA
100 8 0,5 440,36 060 "
100 6 0,5 440,36 061 "
150 6 0,5 571,62 062 "
200 6 0,5 692,63 063 "
80 8 1 466,12 081 "
100 8 1 466,12 082 "
150 8 1 517,62 083 "
80 10 3 562,68 101 "
120 10 3 579,48 102 "
150 10 3 642,56 103 "
80 12 4 584,50 121 "
80 12 4 595,82 121
120 12 4 610,25 122 "
120 12 4 622,17 122
160 12 4 652,80 123 ¥
160 12 4 665,44 123
100 16 5 820,41 161
140 16 5 820,41 162
175 16 5 893,73 163
100 20 5 1.044,65 201
140 20 5 1.044,65 202
190 20 5 1.242,19 203
160 25 8 1.479,42 252
210 25 8 1.850,16 253
XOHX06.. -MR2, XOHX-FM1
15117

15


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance Sustav K 2000/2001/2002/2003

K 2002 kopirno glodalo s drzaCem

A S cilindriénom izvedbom &eli¢nog drka

S22 |
2, "
7

[&] o)
T o —

g

LH =

OAL 3

a

=
Oznaka DC DN LH OAL DCONMS  Pritezni moment EUR
mm mm mm mm mm Nm WA

K2002C.12.32.90 12 10,5 32 90 12 4 114,85 121
K2002C.12.32.130 12 10,5 32 130 12 4 114,85 122
K2002C.12.46.150 12 10,5 46 150 12 4 120,17 123
K2002C.16.36.100 16 14,0 36 100 16 5 121,71 161
K2002C.16.36.140 16 14,0 36 140 16 5 121,71 162
K2002C.16.53.160 16 14,0 53 160 16 5 128,15 163
K2002C.20.45.160 20 18,0 45 160 20 5 126,96 202
K2002C.20.61.175 20 18,0 61 175 20 5 151,88 203
K2002C.25.45.160 25 22,4 45 160 25 8 178,93 252
K2002C.25.70.190 25 22,4 70 190 25 8 185,38 253
K2002C.32.56.175 32 28,6 56 175 32 8 227,93 322
K2002C.32.80.210 32 28,6 80 210 32 8 239,50 323

Upotrebljive plocice

‘ ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FMS, @}3 XOHX-FM1
/| ROHX-MR5, ROGX-MR4

15118 cuttingtools.ceratizit.com
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Sustav K 2000/2001/2002/2003

K 2003 kopirno glodalo s drzatem

A Konusna izvedba

-/®
S
-

Oznaka DC DN

mm mm
K2003C.6.16.90 6 53
K2003C.8.50.85 8 75
K2003C.8.50.140 8 75
K2003C.10.35.85 10 9,0
K2003C.10.35.150 10 9,0
K2003C.12.60.110 12 10,5
K2003C.12.60.160 12 10,5
K2003C.16.67.120 16 14,0
K2003C.16.67.175 16 14,0
K2003C.20.80.190 20 18,0
K2003C.25.100.210 25 224
K2003C.32.123.240 32 28,6

Upotrebljive plocice

LH
mm
40

50
50

35
35

60
60

67
67

80

100

123

OAL
mm
90

85
140

85
150

110
160

120
175

190

210

240

ROHX-MRS5, ROGX-MR4

ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6,

cuttingtools.ceratizit.com

Z o
5 8
8L° S Y

[7)

LH >

&

OAL 8

o

=
56 104 ...
DCONMS  Pritezni moment EUR
mm Nm WA

10 0,5 128,86 061
12 1 153,19 081
12 1 153,19 082
12 3 153,19 101
12 3 153,19 102
16 4 155,81 121
16 4 155,81 122
20 5 167,37 161
20 5 167,37 162
25 5 194,55 201
32 8 242,12 251
40 8 310,31 321

XOHX-FM1

15119

15
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CERATIZIT \ Performance

Sustav K 2000/2001/2002/2003

K 2000 uvrtno kopirno glodalo

7P

-
e »
- 3

_|FTLE ] z
|| o
nh|_v
b=
ik
-8
56 120 ...
Oznaka DC LPR DN OAL DCONMS THSZMS DRVS  Pritezni moment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA
K2000G.8.25.M6 8 25 10 39,5 6,5 M6 8 1 256,31 081 "
K2000G.10.25.M6 10 25 10 39,5 6,5 M6 8 3 25356 101 "
K2000G.12.25.M6 12 25 10 39,5 6,5 M6 8 4 26143 121
K2000G.12.26.M8 12 26 13 43,5 8,5 M8 10 4 261,43 122
K2000G.16.26.M8 16 26 13 43,5 8,5 M8 10 5 271,56 161
K2000G.20.30.M10 20 30 18 49,5 10,5 M10 15 5 276,93 201
K2000G.25.40.M12 25 40 21 62,0 12,5 M12 17 8 287,06 251
K2000G.32.45.M16 32 45 30 69,0 17,0 M16 26 8 306,37 321
1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva
Upotrebljive ploCice
@ ROHX-FM3, ROHX-FM4, ROHX-FM6, @ XOHX-FM1
ROHX-MR5, ROGX-MR4
\\
= — | |- \_/ ﬂ D
TORX®- Izmjenji- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvijaé
va oétrica
80950.. 80950.. 70950.. 56950.. 80950...
Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 2A/28 WA Y7
6 584 031 10,35 108 548 303 7,49 041 146,03 191
8 584 033 9,57 110 548 303 7,49 042 146,03 191
10 584 036 1,39 113 548 303 7,49 043 162,01 193
12 584 037 12,22 114 548 303 10,23 044 162,01 193
16 584 037 12,22 114 548 303 10,23 045 162,01 193
20 584 037 1222 114 548 303 10,23 046 162,01 193
25 14,86 131 548 303 10,23 047
32 14,86 131 548 303 10,37 048
15[120
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Sustav K 2000/2001/2002/2003

ROHX / XOHX / ROGX

Oznaka IC

QS/
mm mm
ROHXO0616R.. 6 1,60
ROHX0820R.. 8 2,00
ROHX1025R.. 10 250 :
XOHX10254.. 10 250
XOHX12255.. 12 2,50 =S =)
RO.X1225R.. 12 250 RO.X
RO.X1630R.. 16 3,00
XOHX16307.. 16 3,00
XOHX20309.. 20 3,00
RO.X2030R.. 20 3,00
RO.X2540R.. 25 4,00
RO.X3250R.. 32 5,00
-MR5 -FM1 -FM3 -FM4 -FM4 -MR4 -FM6
CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK226 CTPK231 CTCN211
*®@ @
% \
ROHX XOHX ROHX ROHX ROHX ROGX ROHX
56149.. 56169.. 56147.. 56141.. 56141.. 56143.. 56145...
IS0 RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB WB WB WB WB WB WB
0616 R3 30 38,63 30200 32,22 90200 96,34 602 0
0820 R4 40 39,28 71300 46,85 31300 30,95 71300 32,45 11300 12541 613 1
1025 R5 5,0 39,28 72400 46,85 32400 30,95 72400 32,45 12400 12541 624 "
102540 40 42,42 92400
1225R6 6,0 47,61 33500 32,22 73500 32,45 13500 3157 53500 12541 635 0
122550 50 45,46 93500
1630 R8 8,0 51,28 34600 37,00 74600 37,82 14600 37,00 54600 142,10 646 "
163070 70 48,62 94700
2030 R10 10,0 54,30 35700 42,42 75700 4227 15700 42 42 55700
203090 90 55,43 95900
2540R12,5 12,5 67,56 36800 63,27 76800 63,05 16800 62,52 56800
3250R16 16,0 90,54 37900 92,42 77900 93.48 17900 86,25 57900
P ° ° ° ° ° °
M O O O O [ ] [ ]
K (@) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ]
N o o o o o o
S (@] (@] O O O
H O [ ) [ ] [ ] O O

1)  Specijalno za obradu grafita!

Prirucnik za glodanje

Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 188+189  Dubina postavljanja — 190
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208

cuttingtools.ceratizit.com 15121
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CERATIZIT \ Performance A0S 0085005

K 2005/K 2006 kopirno glodalo s drzaCem

A S drSkom od tvrdog metala

7P Z ‘ N

O
[m]
[9p]
APMX > | 8 j B
4
@ LH S
OAL a
=1 =
56110... 56 111..
Oznaka DC APMX DN LH OAL DCONMS  Pritezni moment EUR EUR
mm mm mm mm mm mm Nm WA WA
K2005C.8.27.82 8 9,5 7,0 27 82 8 1 466,12 081 "
K2005C.8.27.102 8 9,5 7,0 27 102 8 1 466,12 082 "
K2005C.8.42.152 8 9,5 7,0 42 152 8 1 517,62 083 "
K2005C.10.37.82 10 11,5 8,8 37 82 10 3 562,68 101 "
K2005C.10.37.122 10 11,5 8,8 37 122 10 3 579,48 102 "
K2005C.10.52.152 10 11,5 8,8 52 152 10 3 642,56 103 "
K2005C/K2006C.12.37.82 12 14,0 10,5 37 82 12 4 584,50 121 " 595,82 121
K2005C/K2006C.12.37.122 12 14,0 10,5 37 122 12 4 610,25 122 " 622,17 122
K2005C/K2006C.12.52.162 12 14,0 10,5 52 162 12 4 652,80 123 " 665,44 123
K2006C.16.42.102 16 16,0 14,0 42 102 16 5 820,41 161
K2006C.16.42.142 16 16,0 14,0 42 142 16 5 820,41 162
K2006C.16.57.177 16 16,0 14,0 57 177 16 5 893,73 163
K2006C.20.52.102 20 18,0 18,0 52 102 20 5 1.044,65 201
K2006C.20.52.142 20 18,0 18,0 52 142 20 5 1.044,65 202
K2006C.20.77.192 20 18,0 18,0 77 192 20 5 122550 203
K2006C.25.62.162 25 23,5 22,4 62 162 25 8 147942 252
K2006C.25.92.212 25 23,5 22,4 92 212 25 8 1.850,16 253

1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

Upotrebljive plocice

@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4

15122 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Sustav K 2005/2006/2007

K 2007 kopirno glodalo s drzaCem

®

S

RULL

Oznaka

K2007C.12.34.132
K2007C.12.34.92
K2007C.12.48.152

K2007C.16.38.102
K2007C.16.38.142
K2007C.16.55.162

K2007C.20.47.162
K2007C.20.63.177

K2007C.25.47.162
K2007C.25.72.192

K2007C.32.58.177
K2007C.32.82.212

Upotrebljive plocice

DC
mm
12
12
12

16
16
16

20
20

25
25

32
32

APMX
mm
14,0
14,0
14,0

16,0
16,0
16,0

18,0
18,0

23,5
23,5

28,0
28,0

DN
mm
10,5
10,5
10,5

14,0
14,0
14,0

18,0
18,0

22,4
22,4

28,6
28,6

mm
34
34
48

38
38
55

47
63

47
72

58
82

=z
(@)
[m]

[9p]

APMX s

LH 5

O

OAL Q

OAL DCONMS  Pritezni moment

mm mm Nm
132 12 4
92 12 4
152 12 4
102 16 5
142 16 5
162 16 5
162 20 5
177 20 5
162 25 8
192 25 8
177 32 8
212 32 8

@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4

cuttingtools.ceratizit.com

—
56 112 ...

EUR
WA
114,85
125,53
120,17

121,71
121,71
128,15

126,96
151,88

178,93
185,38

227,93
239,50

122
123
161
162
163

202
203

252
253

322
323

15123
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CERATIZIT \ Performance

Sustav K 2005/2006/2007

K 2005 uvrtno kopirno glodalo

s

®
¢
2

— 7Ni-n
==
APMX y) z
LPR T3
OAL e
Oznaka DC  APMX DN LPR OAL DCONMS THSZMS DRVS  Pritezni moment
mm mm mm mm mm mm mm Nm
K2005G.8.25.M6 8 9,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 1
K2005G.10.25.M6 10 11,5 10 25 39,5 6,5 M6 8 3
K2005G.12.25.M6 12 14,0 10 25 39,5 6,5 M6 8 4
K2005G.12.28.M8 12 14,0 13 28 45,5 85 M8 8 4
K2005G.16.28.M8 16 16,0 13 28 45,5 8,5 M8 10 5
K2005G.20.32.M10 20 18,0 18 32 51,5 10,5 M10 15 5
K2005G.25.42.M12 25 23,5 21 42 64,0 12,5 M12 17 8
K2005G.32.47.M16 32 28,0 30 47 71,0 17,0 M16 26 8
1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva
Upotrebljive ploCice
@ XOHX-FM2/-FM5/-MR2/-MR3 / -MR6
XOGX-MF4
= _— - e
TORX®- Izmjenji- D-kljué
va oétrica
80950.. 80950...
Rezervni dijelovi EUR EUR
DC Y7 Y7
8 584 033 9,57 110
10 584 036 11,39 113
12 584 037 1222 114
16 584 037 12,22 114
20 584 037 12,22 114
25 14,86 131
32 14,86 131
15[124

\-\/\

Pasta Molykote

70950 ...

EUR

2A/28
548 303
548 303
548 303
548 303
548 303
548 303
548 303

LU

Stezni vijak

56 950 ...

EUR
WA
7,49
7,49
10,23
10,23
10,23
10,23
10,37

042
043
044
045
046
047
048

56 130 ...

EUR
WA
256,31 081 "

25356 101 "

26143 121 9
261,43 122

27156 161
276,93 201
287,06 251

306,37 321

Momentni odvija¢

80950 ...

EUR

Y7
146,03 191
162,01 193
162,01 193
162,01 193
162,01 193

cuttingtools.ceratizit.com
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Suatay K 2005/2008/2007

XOHX / XOGX

Oznaka IC S L 1 |&
mm mm mm 7
X0.X10251.. 10 2,50 1,5 )
X0.X12251.. 12 2,50 14,0 D
X0.X16301.. 16 3,00 16,0
X0.X16303.. 16 3,00 16,0
X0.X20301.. 20 3,00 18,0 of T
X0.X20304.. 20 3,00 18,0 XOGX
XOGX12252.. 12 2,50 14,0 o .
XOHX06160.. 6 1,60 8,0 p ‘ b
XOHX08200.. 8 2,00 95
XOHX08201.. 8 2,00 95 -
XOHX10250.. 10 2,50 15
XOHX12252.. 12 3,00 14,0
XOHX20302.. 20 3,00 18,0 e
XOHX25401.. 25 400 235 ! ol R
XOHX25402.. 25 4,00 235 XOHX XOHX
XOHX25405.. 25 4,00 235
XOHX32502.. 32 5,00 28,0

XOHX / XOGX

-MR2 -MR6 -FM2 -FM5 -MF4 -MR3 -MR2
CTPP211 CTPP211 CTPP216 CTPP216 CTPP216 CTPK231 CTCN211
XOHX XOHX XOHX XOHX XOGX XOHX XOHX
56167 .. 56163.. 56165.. 56159.. 56161.. 56171.. 56168 ...
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm WB WB WB WB WB WB WB
061605 0,5 40,15 71000 96,34 610
082006 0,6 43,20 71000 38,02 71000 33,21 71000
082010 10 43,95 71200 38,02 71200 11528 612 1
102508 0,8 43,20 72100 38,02 72100 32,83 72100 47,85 32100
102510 1,0 43,95 72200 38,02 72200 38,39 92200 122,55 622 "
122510 10 47,09 73200 47,09 73200 39,28 73200 37,00 73200 41,66 93200 47,85 53200 132,80 632 "
122520 2,0 47,09 73500 39,28 73500 41,66 93500
163010 1,0 50,87 74200 45,46 74200 47,09 94200 165,11 642 "
163013 1,3 50,12 74300 45,46 74300 42,42 74300
163015 15 50,87 54400
163030 30 50,87 74700 45,46 74500 47,09 94700
203010 10 58,59 75200 50,12 75200 53,15 95200
203016 1,6 57,07 75400 50,12 75400 48,62 75400
203020 2,0 60,10 55500
203040 40 58,59 75800 50,12 75800 53,15 95800
254010 1,0 74,75 76200 64,78 76200
254020 2,0 78,54 76500 64,78 76500 67,80 76500
254050 5,0 74,75 76900 64,78 76900
325025 25 110,99 77600 94,08 77600
P ° ° ° ° ° °
M o o o o o °
K o o ° ° ° °
N o o o o o o o
S o o o o o o
H o) o ° ° ° o

1)  Specijalno za obradu grafita!

Priru¢nik za glodanje

Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 188+189  Dubina postavljanja — 190
Tehnicke informacije — 193-198  Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201
Opis vrsta i pregled — 202-208
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill Slot-SX

Napomene o primjeni — MaxiMill - Slot-SX

A Zarad s alatom potrebne su sliede¢e komponente:

Klju¢ za montazu

MaxiMill — Plo¢asto glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:

Ubodna plocica

Plo¢asto glodalo bez klju¢a za montaZu, bez steznog vijka

Direct %
Cooling

K=90°

Oznaka

ASLOT.80.R.6.13.DC-SX2
ASLOT.80.R.6.13.DC-SX3
ASLOT.80.R.4.13.DC-SX4

ASLOT.80.R.4.13.DC-SX5

Rezervni dijelovi
za artikl br.

50 383 08002

50 383 08003

50 383 08004

50 383 08005

cw
mm

CDX
mm
23
23
23

23

Plo¢asto glodalo za utore

w DCONMS
|
T = § I
CDX =
O
DC
DCONMS LF ZEFP Okretna plo¢ica Prihvat
mm mm
13 1,65 6 SXE2.. AD.SLOT13...
13 2,50 6 SXE3.. AD.SLOT13...
13 3,50 4 SXE4 .. AD.SLOT13...
13 4,50 4 SXES5 .. AD.SLOT.13...

Prihvat viSenamjenskog

glodala za utore

|

Stezni vijak

50 950 ...

EUR

2A/28
54100100
541 00100
54100100
54100100

50 383 ...

EUR
2B/40

587,42 08002

587,42 08003

587,42 08004

587,42 08005

B

Klju¢ za montazu
-8X

70950 ...

EUR
2A/28
32,65
32,65
33,31
33,31

836
836
837
837

0]
@ ) Odgovarajuce prihvate glodala za utore pronadite na — stranici 136

15/126
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — PloCasto glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:

Plo¢asto glodalo bez klju¢a za montaZu, bez steznog vijka

Direct

@

Cooling

K=90°

Oznaka

ASLOT.100.R.8.22.DC-SX2

ASLOT.100.R.8.22.DC-SX3

ASLOT.100.R.6.22.DC-SX4

ASLOT.100.R.6.22.DC-SX5

ASLOT.100.R.4.22.DC-SX6

DC
mm
100
100
100
100

100

DCONMS
TR Suiadnd
- |
[ T T _ T
CDX =
(@)
DC
Ccw CDX DCONMS LF ZEFP Okretna plocica Prihvat
mm mm mm mm
2 29 22 1,65 8 SXE2.. AD.SLOT.22...
3 29 22 2,50 8 SXE3.. AD.SLOT.22...
4 29 22 3,50 6 SXE4 .. AD.SLOT.22...
5 29 22 4,50 6 SXE5.. AD.SLOT.22...
6 29 22 5,40 4 SXES6 .. AD.SLOT.22...

50 384 ...
EUR

2B/40

783,23 10002
783,23 10003
783,23 10004
783,23 10005

783,23 10006

-

B

Stezni vijak Klju¢ za montazu
-8X

50950... 70950..
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. 2A/28 2A/28
50 384 10002 5,41 00100 32,65 836
50 384 10003 5,41 00100 32,65 836
50 384 10004 5,41 00100 33,31 837
50 384 10005 5,41 00100 33,31 837
50 384 10006 5,41 00100 33,31 837

(e}

@ Odgovarajuce prihvate glodala za utore pronadite na — stranici 136
cuttingtools.ceratizit.com 15|127
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Plo¢asto glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:

Plo¢asto glodalo bez klju¢a za montaZu, bez steznog vijka

Direct %
Cooling

K=90°

Oznaka

ASLOT.125.R.10.22.DC-SX2

ASLOT.125.R.10.22.DC-SX3

Rezervni dijelovi
za artikl br.

50 385 12502

50 385 12503

DC
mm
125

125

cw
mm

CDX
mm
42

42

w DCONMS
|
* : T O T
CDX =
o
DC
DCONMS LF ZEFP Okretna plo¢ica Prihvat
mm mm
22 1,65 10 SXE2.. AD.SLOT.22...
22 2,50 10 SXE3.. AD.SLOT.22...

ET
50 385 ...

EUR
2B/40
979,03 12502

979,03 12503

.

o —

Stezni vijak Klju¢ za montazu
-8X
50950... 70950...
EUR EUR
2A/28 2A/28
54100100 32,65 836
54100100 32,65 836

o)
@ Odgovarajuce prihvate glodala za utore pronadite na — stranici 136
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — PloCasto glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:

Plo¢asto glodalo bez klju¢a za montaZu, bez steznog vijka

Direct

@

Cooling

K=90°

Oznaka

ASLOT.125.R.10.32.DC-SX2

ASLOT.125.R.10.32.DC-SX3

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX5

ASLOT.125.R.8.32.DC-SX6

za artikl br.

50 386 12502
50 386 12503
50 386 12504
50 386 12505
50 386 12506

DC
mm
125
125
125
125

125

DCONMS
[T
3
C—m —— o —
CDX =
O
DC
Cw CDX DCONMS LF ZEFP Okretna plo¢ica Prihvat
mm mm mm mm
2 30 32 1,65 10 SXE2.. AD.SLOT.32...
3 30 32 2,50 10 SXE3.. AD.SLOT.32...
4 30 32 3,50 8 SXE4 .. AD.SLOT.32...
5 30 32 4,50 8 SXE5.. AD.SLOT.32...
6 30 32 5,40 8 SXES6 .. AD.SLOT.32...

50 386 ...
EUR

2B/40

979,03 12502
979,03 12503
979,03 12504
979,03 12505

979,03 12506

o

-

Stezni vijak Klju¢ za montazu
-8X
50950... 70950..
Rezervni dijelovi EUR EUR
2A/28 2A/28
5,59 00200 32,65 836
5,59 00200 32,65 836
5,59 00200 33,31 837
559 00200 33,31 837
559 00200 33,31 837
(e}
@ Odgovarajuce prihvate glodala za utore pronadite na — stranici 136
15129
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Plo¢asto glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:

Plo¢asto glodalo bez klju¢a za montaZu, bez steznog vijka

Direct %
Cooling

K=90°

Oznaka

ASLOT.160.R.12.32.DC-SX2

ASLOT.160.R.12.32.DC-SX3

Rezervni dijelovi
za artikl br.

50 387 16002

50 387 16003

DC
mm
160

160

cw
mm

CDX
mm
48

48

DCONMS
[ —
|
m i o T -:-ﬁ
CDX EF
(@)
DC
DCONMS LF ZEFP Okretna plo¢ica Prihvat
mm mm
32 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.32...
32 2,50 12 SXE3.. AD.SLOT.32...

ET
50 387 ...

EUR
2B/40
1.105,73 16002

1.105,73 16003

umes{ «—

Stezni vijak Klju¢ za montazu
-8X

50950.. 70950...

EUR EUR

2A/28 2A/28
55900200 32,65 836
559 00200 32,65 836

o)
@ Odgovarajuce prihvate glodala za utore pronadite na — stranici 136
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance B T e

MaxiMill — PloCasto glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:
Plo¢asto glodalo bez klju¢a za montaZu, bez steznog vijka

Direct %
Cooling DCONMS

L
3
K =90° 1 1 8| T ‘- T 15—
CDX =
(@]
DC
50 388 ...
Oznaka DC CcwW CDX DCONMS LF ZEFP  Okretna plogica Prihvat EUR
mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX2 160 2 39 40 1,65 12 SXE2.. AD.SLOT.40...SK 1.105,73 16002
ASLOT.160.R.12.40.DC-SX3 160 3 39 40 2,50 12 SXE3.. AD.SLOT.40...SK 1.105,73 16003
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX4 160 4 39 40 3,50 10 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK 1.105,73 16004
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX5 160 5 39 40 4,50 10 SXE5.. AD.SLOT.40...SK 1.105,73 16005
ASLOT.160.R.10.40.DC-SX6 160 6 39 40 5,40 10 SXES6 .. AD.SLOT.40...SK 1.105,73 16006
e -
Stezni vijak Klju¢ za montazu
-SX
50950.. 70950...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. 2A/28 2A/28
50 388 16002 20,16 00300 32,65 836
50 388 16003 20,16 00300 32,65 836
50 388 16004 20,16 00300 33,31 837
50 388 16005 20,16 00300 33,31 837
50 388 16006 20,16 00300 33,31 837

(e}
@ Odgovarajuce prihvate glodala za utore pronadite na — stranici 136
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance B T e

MaxiMill — Plo¢asto glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:
Plo¢asto glodalo bez klju¢a za montaZu, bez steznog vijka

Direct %
Cooling DCONMS

L
g
K =90° CIr T T T _ T
CDX =
(@)
DC
50 389 ...
Oznaka DC CcwW CDX DCONMS LF ZEFP  Okretna plogica Prihvat EUR
mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX2 200 2 59 40 1,65 16 SXE2.. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20002
ASLOT.200.R.16.40.DC-SX3 200 3 59 40 2,50 16 SXE3.. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20003
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX4 200 4 59 40 3,50 14 SXE4 .. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20004
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX5 200 5 59 40 4,50 14 SXE5.. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20005
ASLOT.200.R.14.40.DC-SX6 200 6 59 40 5,40 14 SXE6 .. AD.SLOT.40...SK 1.474,31 20006
e -
Stezni vijak Klju¢ za montazu
-SX
50950.. 70950...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. 2A/28 2A/28
50 389 20002 20,16 00300 32,65 836
50 389 20003 20,16 00300 32,65 836
50 389 20004 20,16 00300 33,31 837
50 389 20005 20,16 00300 33,31 837
50 389 20006 20,16 00300 33,31 837

(e}
@ Odgovarajuce prihvate glodala za utore pronadite na — stranici 136
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Plo¢asto glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:

Plo¢asto glodalo bez klju¢a za montaZu, bez steznog vijka

Direct %
Cooling

K=90°

Oznaka

ASLOT.250.R.20.40.DC-SX3
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX4
ASLOT.250.R.18.40.DC-SX5

ASLOT.250.R.18.40.DC-SX6

1) Bez zaliha na skladi$tu

DC
mm
250
250
250

250

cw
mm

CDX
mm
84
84
84

84

LF

DCONMS
mm
40
40
40

40

DCONMS

T ". : | I W

CDX =

o
DC

LF ZEFP Okretna plocica Prihvat
mm
2,5 20 SXE3.. AD.SLOT.40...ZK
35 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK
45 18 SXE5 .. AD.SLOT.40...ZK
54 18 SXE6 .. AD.SLOT.40...ZK

50 380 ...
EUR

2B/40

2.591,55 25003
2.591,55 25004
2.592,71 25005

3.432,37 25006"

I —

Stezni vijak Klju¢ za montazu
-SX
50950... 70950...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. 2A/28 2A/28
50 380 25003 20,16 00400 32,65 836
50 380 25004 20,16 00400 33,31 837
50 380 25005 20,16 00400 33,31 837
50 380 25006 20,16 00400 33,31 837
o)
@ Odgovarajuce prihvate glodala za utore pronadite na — stranici 136
15/133
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance e T P e

MaxiMill — Plo¢asto glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:
Plo¢asto glodalo bez klju¢a za montaZu, bez steznog vijka

K =90° @
DCONMS

L
4
i T
CDX =
(@]
DC
50 390 ...
Oznaka DC CcwW CDX DCONMS LF ZEFP  Okretna plogica Prihvat EUR
mm mm mm mm mm 2B/40
ASLOT.250.R.20.40-SX3 250 3 84 40 2,5 20 SXE3 .. AD.SLOT.40...ZK 1.773,78 25003
ASLOT.250.R.18.40-SX4 250 4 84 40 3,5 18 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK 1.773,78 25004
ASLOT.250.R.18.40-SX5 250 5 84 40 45 18 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK 1.773,78 25005
ASLOT.250.R.18.40-SX6 250 6 84 40 54 18 SXE6 .. AD.SLOT.40...ZK 2.649,14 25006"
1) Bez zaliha na skladi$tu
ol
Stezni vijak Klju¢ za montazu
-SX
50950... 70950...
Rezervni dijelovi EUR EUR
za artikl br. 2A/28 2A/28
50 390 25003 20,16 00400 32,65 836
50 390 25004 20,16 00400 33,31 837
50 390 25005 20,16 00400 33,31 837
50 390 25006 20,16 00400 33,31 837

o)
@ Odgovarajuce prihvate glodala za utore pronadite na — stranici 136
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Plo¢asto glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:
Plo¢asto glodalo bez klju¢a za montaZu, bez steznog vijka

K =90° @
DCONMS

.
|
B
CDX =
O
DC
Oznaka DC Cw CDX DCONMS LF ZEFP Okretna plo¢ica Prihvat
mm mm mm mm mm
ASLOT.315.R.22.40-SX4 315 4 115 40 35 22 SXE4 .. AD.SLOT.40...ZK
ASLOT.315.R.22.40-SX5 315 5 15 40 4,5 22 SXE5.. AD.SLOT.40...ZK
ASLOT.315.R.22.40-SX6 315 6 15 40 54 22 SXE6.. AD.SLOT.40...ZK

1) Bez zaliha na skladi$tu

Rezervni dijelovi
za artikl br.

50 391 31504

50 391 31505

50 391 31506

50 391 ...

EUR
2B/40
1.981,10 31504

1.981,10 31505

3.432,37 31506"

meg -

Stezni vijak Klju¢ za montazu
-8X

50950... 70950..

EUR EUR
2A/28 2A/28
20,16 00400 33,31 837
20,16 00400 33,31 837
20,16 00400 33,31 837

o)
@ Odgovarajuce prihvate glodala za utore pronadite na — stranici 136
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill Slot-SX

MaxiMill - Prihvat glodala za utore Slot-SX

Opseg isporuke
Prihvat glodala za utore ukljucujuci vijke

P OAL
m LB

2 2
= Z| o
8 3 S
&) A, o
1 | O
Oznaka DCONMS DCONWS  DHUB LB OAL BD
mm mm mm mm mm mm
AD.SLOT.13.32.A16 16 13 38 35 375 32
AD.SLOT.22.40.A22 22 22 48 35 375 40
AD.SLOT.32.63.A27 27 32 58 45 47,5 63
AD.SLOT.40.80.A32.SK 32 40 78 55 57,5 80
AD.SLOT.40.80.A32.ZK 32 40 78 55 57,5 80
Stezni vijak
50950 ...
Rezervni dijelovi EUR
za artikl br. 2A/28
5039501300 5,41 00100
50 395 02200 5,41 00100
50 395 03200 5,59 00200
50 395 04000
50 395 04100
15/136

Stezni vijak

50950 ...

EUR
2A/28

20,16 00400

50 395 ...

EUR

2E/45

183,37 01300
188,21 02200
205,48 03200
260,30 04000
260,30 04100

me  f

Stezni vijak Vode¢i vijak

50950.. 70950...

EUR EUR
2A/28 2A/28

1561 151
20,16 00300
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav MaxiMill Slot-SX

MaxiMill — Uvrtno glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:

Uvrtno glodalo za utore bez klju¢a za montazu

Direct

@

Cooling

K=90°

Oznaka
GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX2

GSLOT.63.R.4.M10.DC-SX3

Rezervni dijelovi
za artikl br.

50 392 06302

50 392 06303

DC
mm
63

cw
mm

CDX
mm
21

21

THSZMS
—
|
|

lfﬁj DCONMS

DRVS

LPR
F

DC

MaxiMill — Uvrtno glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:

Uvrtno glodalo za utore bez klju¢a za montazu

Direct

<

Cooling

K=90°

Oznaka
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX2
GSLOT.80.R.6.M16.DC-SX3

GSLOT.80.R.4.M16.DC-SX4

Rezervni dijelovi
za artikl br.

50 393 08002

50 393 08003

50 393 08004

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
80
80

80

cw
mm

CDX
mm
23
23

23

THSZMS

—_—

! DN

—1
CDX 51

DCONMS  THSZMS  LF DN
mm mm mm
10,5 M10 1,65 19
10,5 M10 2,50 19

LPR

5:\‘ DCONMS

LPR

DCONMS  THSZMS  LF
mm mm
17 M16 1,65
17 M16 2,50
17 M16 3,50

DN
mm
32
32

32

LPR
mm
20

20

20

5

DRVS  ZEFP
mm
15 4
15 4

DRVS ZEFP
mm
24 6
24 6
24 4

Okretna plocica
SXE2..

SXE3..

Okretna plo¢ica

SXE2..

SXE3..

SXE4 ..

50392...

EUR
2B/40
679,56 06302

679,56 06303

o —

Klju¢ za montazu
-8X

70950 ...

EUR

2A/28
32,65 836
32,65 836

o

IET
50 393 ...

EUR
2B/40
852,33 08002

852,33 08003

852,33 08004

15

e

Klju¢ za montazu
-8X

70950 ...

EUR

2A/28
32,65 836
32,65 836
3331 837

15137
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance B T e

MaxiMill — Uvrtno glodalo za utore Slot-SX

Opseg isporuke:

Uvrtno glodalo za utore bez klju¢a za montazu

Direct %
Cooling

K=90°

Oznaka
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX2
GSLOT.100.R.8.M16.DC-SX3

GSLOT.100.R.6.M16.DC-SX4

Rezervni dijelovi
za artikl br.

50 394 10002

50 394 10003

50 394 10004

DC
mm
100
100

100

THSZMS
i
|
ﬁ‘ DCONMS
DRVS ‘ DN
gy ﬂ |
—m b s
f . oox |3
DC
50 394 ...
Ccw CDX DCONMS  THSZMS LF DN LPR  DRVS ZEFP  Okretna plocica EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2B/40
2 33 17 M16 1,65 32 20 24 8 SXE2.. 1.013,59 10002
3 33 17 M16 2,50 32 20 24 8 SXE3.. 1.013,59 10003
4 33 17 M16 3,50 32 20 24 6 SXE4 .. 1.013,59 10004
e e—
Klju¢ za montazu
-SX
70950 ...
EUR
2A/28
32,65 836
32,65 836
33,31 837

o)
@) Odgovaraju¢i prihvati alata za uvrtno glodalo pronadite u katalogu tehnologije stezanja — poglavlje 16, Prihvati alata i pribor

15/138
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Suatay MaiMill Sof.SX

Ubodna ploCica SX

F2
@ @ @ CTP1340

F M R

e

70 346 ...
Oznaka CcwW RE PDPT Zadrzag EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 22,54 622
SXE3.00 N 0.30 3 0,3 2,0 -SX3 2423 623
SX E4.00 N 0.40 4 0,4 2,5 -SX4 25,63 624
P )
M )
K @)
N ¢)
S )
H

Ubodna plocica SX

-M1 -M1
@ @ CTCP335 CTP1340
F M R = =
[ofe]=] [ofe]Z]
e

+ 0,10 mm ‘ ‘ ‘
< @
[4p) ~
5 30 &
RE

[ [l gl

70342.. 70342..

Oznaka IH cw RE Zadrza¢ EUR EUR
mm mm 1C/72 1C/72
SXE2.00N0.20 N 2 0,2 -SX2 15,11 52200 15,11 622
SXE3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 16,09 523 16,09 623
SXE4.00N 0.30 N 4 0,3 -SX4 16,95 524 16,95 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 18,05 52500 18,05 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 19,47 52600 19,47 626
P [} [}
M (@] [ ]
K [} O
N 0)
S ®
H
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Suatay MaiMill Sof.SX

Ubodna ploCica SX

e %
F M R ..
&

70 349 ...

Oznaka cw RE  PDPT Zadrza¢ EUR

mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 2,0 -SX2 17,93 122
SX E3.00 N 0.30 3 0,3 2,5 -SX3 19,19 123
SXE4.00 N 0.40 4 0,4 3,0 -SX4 20,31 124
P
M
K @)
N )
S
H
Ubodna plo€ica SX

-M7

@ % CTP1340

F M R

@ + 0,10 mm

RE_ PDPT '

=
(@)
RE
70 347 ...
Oznaka Ccw RE  PDPT Zadrza¢ EUR
mm mm  mm 1C/I72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 15,11 62200
SXE3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 16,09 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 16,95 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 18,05 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 19,47 62600
P )
M )
K (0)
N 0)
S )
H
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
CERATIZIT \ Performance Suatay MaiMill Sof.SX

Ubodna ploCica SX

=T
-M8

@ @ CTP1340

.
(4

@ @

w)

70 348 ...
Oznaka cwW RE  PDPT Zadrza¢ EUR
mm mm  mm 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 22,54 62200
SX E3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 24,23 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 25,63 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 27,29 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 29,43 62600
P )
M )
K o
N o
S )
H
Prirucnik za glodanje
Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 191 Tehnicke informacije — 193-198
Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208
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TX bocno i €eono plocasto glodalo

A Pozor: PloCasta glodala s okretnim plogicama TX krizno su ozubljena i opremljena okretnim plogicama u desnoj i lijevoj izvedbi
A ZEFP = broj okretnih plocica

Opseg isporuke:
PloCasto glodalo, 2 zamjenska stezna vijka i 1 Torx-klju¢

@ DHUB
DCONMS CDX
R DIN 138 2
| |
Si = : ==

I
L DC
50730 ...
Oznaka DC cw ZNF CDX DCONMS DHUB OAL ZEFP  Okretnaplogica  Pritezni moment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm V5
TX.STF.80X27.03.24 80 3 4 18,0 27 40 8 8 TX. 161702 0,7 606,43 083
TX.STF.100X32.03.25 100 3 5 25,0 32 46 8 10 TX. 161702 0,7 763,55 103
TX.STF.125X40.03.26 125 3 6 32,0 40 54 10 12 TX. 161702 0,7 834,37 123
TX.STF.160X40.03.28 160 3 8 50,0 40 54 10 16 TX. 161702 0,7 974,67 163
TX.STF.80X27.04.24 80 4 4 18,0 27 40 8 8 TX. 162302 1,3 597,37 084
TX.STF.100X32.04.Z5 100 4 5 25,0 32 46 8 10 TX. 162302 1,3 753,17 104
TX.STF.125X40.04.26 125 4 6 32,0 40 54 10 12 TX. 162302 1,3 821,49 124
TX.STF.160X40.04.Z8 160 4 8 50,0 40 54 10 16 TX. 162302 1,3 961,80 164
TX.STF.80X27.06.24 80 6 4 21,0 27 36 10 8 TX. 223202 2 392,69 086
TX.STF.80X22.06.24 80 6 4 22,0 22 33 10 8 TX. 223202 2 392,69 080
TX.STF.100X32.06.Z5 100 6 5 25,5 32 47 10 10 TX. 223202 2 467,31 106
TX.STF.125X40.06.26 125 6 6 32,5 40 58 10 12 TX. 223202 2 630,87 136
TX.STF.160X40.06.Z8 160 6 8 50,0 40 58 10 16 TX. 223202 2 836,98 166 "
TX.STF.80X27.08.24 80 8 4 21,0 27 36 12 8 TX. 224302 2,8 392,69 088
TX.STF.100X32.08.25 100 8 5 25,5 32 47 12 10 TX. 224302 2,8 467,31 108
TX.STF.125X40.08.26 125 8 6 32,5 40 58 12 12 TX. 224302 2,8 630,87 138
TX.STF.160X40.08.Z8 160 8 8 50,0 40 58 12 16 TX. 224302 2,8 811,11 168 "
TX.STF.80X27.10.Z4 80 10 4 21,0 27 36 12 8 TX. 225402 8 392,69 090
TX.STF.100X32.10.Z5 100 10 5 25,5 32 47 12 10 TX. 225402 3 467,31 110
TX.STF.125X40.10.26 125 10 6 32,5 40 58 14 12 TX. 225402 3 630,87 140
TX.STF.160X40.10.Z8 160 10 8 50,0 40 58 14 16 TX. 225402 3 836,98 170 "
1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva
5
e — = m Ee ]
TORX®- Izmijenji- D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢

va odtrica

80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR

cw Y7 Y7 2A/28 V5 Y7

3 584 032 9,57 109 548 303 579 858 146,03 191
4 584 033 9,57 110 548 303 2,65 218 146,03 191
6 584 036 11,39 113 548 303 345 101 157,96 192
8 584 037 12,22 114 548 303 345 135 157,96 192
10 584 037 12,22 114 548 303 3,38 146 157,96 192
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CERATIZIT \ Performance S

TX bocno i Ceono nasadno glodalo

A Pozor: PloCasta glodala s okretnim plogicama TX krizno su ozubljena i opremljena okretnim plogicama u desnoj i lijevoj izvedbi
A ZEFP = broj okretnih plocica

Opseg isporuke:

PloCasto glodalo, 2 zamjenska stezna vijka i 1 Torx-klju¢
DHUB

DCONMS
DIN 138

OAL

CDX

50734 ...
Oznaka DC cw ZNF CDX DCONMS DHUB OAL  ZEFP  Priteznimoment  Okretna plocica EUR
mm mm mm mm mm mm Nm V5
TX.ASF.100.R.03.Z5 100 3 5 25,0 27 48 50 10 0,7 TX. 161702 693,93 300
TX.ASF.125.R.03.Z6 125 3 6 37,5 27 48 50 12 0,7 TX. 161702 1.077,56 225
TX.ASF.160.R.03.Z8 160 3 8 44,0 40 70 50 16 0,7 TX. 161702 1.154,80 260 "
TX.ASF.100.R.04.25 100 4 5 25,0 27 48 50 10 32 TX. 162302 683,67 100
TX.ASF.125.R.04.Z6 125 4 6 375 27 48 50 12 32 TX. 162302 987,54 025
TX.ASF.125.R.04.26 125 4 6 26,5 40 70 50 12 32 TX. 162302 961,80 125
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 55,0 27 48 50 16 32 TX. 162302 1.204,03 060 "
TX.ASF.160.R.04.Z8 160 4 8 44,0 40 70 50 16 32 TX. 162302 1.138,11 160 "
TX.ASF.180.R.04.Z9 180 4 9 54,0 40 70 50 18 32 TX. 162302 1.316,10 180 "
TX.ASF.200.R.04.210 200 4 10 64,0 40 70 50 20 32 TX. 162302 1.466,30 200 "

1) Bez unutarnjeg dovoda rashladnog sredstva

°-—-ﬂ/ﬂn‘

Podlozna plocica TORX®- Izmjen;ji- Stezni vijak D-klju¢ Pasta Molykote Stezni vijak Momentni odvija¢
va o$trica

70950.. 80950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950.. 80950..

Rezervni dijelovi EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
cw DCONMS V5 Y7 V5 Y7 2A/28 V5 Y7
3 27 1,35 221 584 032 2,01 219 9,57 109 548 303 579 858 146,03 191
3 40 2,04 222 584 032 8,63 220 9,57 109 548 303 579 858 146,03 191
4 27 1,35 221 584 033 2,01 219 9,57 110 548 303 2,65 218 157,96 192
4 40 2,04 222 584 033 8,63 220 9,57 110 548 303 2,65 218 157,96 192
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Sustav TX
Oznaka IC D1 cw 1 W, e o o o
mm mm mm £
TX. 1617. 10 3,95 17
TX. 1623.. 10 3,95 23 03 g
TX. 2232. 13 5,50 32 (-+) 8-
TX. 2243.. 13 5,50 43
TX. 2254.. 13 5,50 5.4
CWX500 CWX500 CWK10 CWK10
V-V -
{ / ’
™@L xR ™*L xR
50382.. 50381.. 50382.. 50381..
IS0 RE EUR EUR EUR EUR
mm V5 V5 V5 V5
TX161702 015 2476 217 24,76 217
TX162302 015 24,49 223 2449 223
TX223202 015 3696 232 369 232
T™X 223202 0.20 3274 532 32,74 532
TX224302 015 37,34 243 3734 243
TX 224302 0,20 3342 543 3342 543
TX225402 015 27,74 254 27,74 254
TX225402 0,20 2380 554 23,80 554
P [ ] [
M [ ] [
K [ [
N [ ] [ [ [}
s o o
H

Prirucnik za glodanje

Referentne vrijednosti podataka o rezanju — 192 Tehni¢ke informacije — 193-198

Opis lomaca strugotina i pregled — 199-201  Opis vrsta i pregled — 202-208
15/144
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Podaci o rezanju

Primjeri materijala za tablice podataka o rezanju

Podgrupa materijala Indeks Sastav / struktura / toplinska obrada
P11 <015%C Zareni
PA.2 Zareni
<045%C
Nelegirani &elik PA.3 Pobolj$ani
PA.4 Zareni
<0,75%C
P1.5 Pobolj$ani
P.21 Zareni
P.2.2 Pobolj$ani
P Niskolegirani éelik
P.2.3 Pobolj$ani
P.2.4 Pobolj$ani
P.31 Zareni
Visokolegirani celik i
visokolegirani P.3.2 Kaljeni | popusteni
alatni celik
P.3.3 Kaljeni i popusteni
P.4.1 Feritni / martenzitni Zareni
Nehrdajuéi celik
P.4.2 Martenzitni Poboljsani
M.1.1 Austenitni / austenitno-feritni Gaseni
M Nehrdajugi &elik M.2.1 Austenitni Poboljani
M.3.1 Austenitni/ feritni (Duplex)
K.1.1 Perlitni / feritni
Sivi lijev
K.1.2 Perlitni (martenzitni)
K lijevano zeljezo sa K.2.1 Feritno
sferoidalnim grafitom K.2.2 Periitno
K.3.1 Feritno
Temperirani lijev
K.3.2 Perlitno
N.1.1 Ne moze se kalii
Aluminij - kovane legure
N.1.2 Moze se kaliti Otvrdnuti staranjem
N.2.1 <12%Si, ne moze se kaliti
Aluminij - lijevane legure  N.2.2 <12 % Si, moze se kaliti Otvrdnuti staranjem
N N.2.3 >12% Si, ne moze se Kaliti
N.3.1 Legure za automate, PB> 1%
Bakari
legure bakra N.3.2 Cuzn, CuSnzn

(bronca, mjed)
N.3.3 CuSn, bezolovni bakar i elektroliticki bakar

Legure magnezija N.4.1 Magnezij i legure magnezija
SA1 Zareni
Na bazi Fe
S.1.2 Otvrdnuti staranjem
Legure otporne 5 .
na toplinu S.21 Zareni
s S.2.2 NabaziNiili Co Otvrdnuti staranjem
S.2.3 Ljevani
S.3.1 Cistititanij
Legure titanija S.3.2 Alfa+betalegure Otvrdnuti staranjem
S.3.3 Betalegure
HAA Kaljeni i popusteni
H.1.2 Kaljeni i popusteni
Kaljeni ¢elik
H HA.3 Kaljeni i popusteni
H1.4 Kaljeni i popusteni
Tvrdi lijev H.21 Ljevani
Kaljeno lijevano zeliezo  H.3.1 Kaljeni i popusteni

N T T
420 N/mm?/ 125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm?/ 250 HB
910 N/mm?/270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm? /400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm? /230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm?/ 75 HB
300 N/mm?/90 HB
440 N/mm?/130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm? /100 HB
70 HB
680 N/mm?/200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC

400 HB

Broj
materijala
1.0401
11191
1.1191
11223
11223
1.7131
1.7131
17225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka Broj Oznaka
materijala materijala materijala

C15 11141 Ck15
C45E 1.0718  9SMnPb28
C45E 1.0535 C55
C60R 1.0535 C55
C60R 1.0727 45520
16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
42CrMo4 1.3505  100Cr6
42CrMo4 1.3505  100Cr6
X20Cr13 14034  X46Cr13
X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
X90CrMoV18 12316 X36CrMo16
X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
X15CrNiSi25-21 1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-10 0.6025 GG-25
GG-30 0.6045  GG-45
GGG-40 0.7060 GGG-60
GGG-70 0.7080  GGG-80
GTW-35-04 0.8045  GTW-45
GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
AI99,5 3.3315  AlMg1
AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
G-AISi5CuTMg 3.2373  G-AISi9Mg
G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
CuZn39Pb2 (Ms58) ~ 2.0410  CuZn44Pb2
Cuzn15 24070  CuZn28Sn1As
E-Cu57 2.0590  CuZn40Fe
MgAI6Zn 3.5312  MgAl3zZn
X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
Ti99,8 3.7034  Ti99,7
TiAIBV4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

CTEP210 TCM10 CTCP220 CTPP225 CTCP230 CTPP231 CTPP235 CTPP236

CERMET CERMET
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

_ _  _Dwown
R A3 R 35 % 5 8 53 % 53 8 35 % 35 R 5

Rezni materijal tvrdi (v.1) — Zilav (v.|)

Ve (m/min)

344 292 339 170 263 157 286 150 200 100 246 137 300 180
302 257 308 154 234 143 242 133 170 90 208 121 270 160
263 224 280 140 207 129 202 118 140 80 172 106 225 130
250 214 270 135 198 125 189 112 170 90 160 101 270 160
230 197 256 128 185 118 169 105 160 90 143 94 240 140
308 262 313 157 238 145 249 136 170 90 214 123 270 160
246 21 268 134 196 124 185 11 130 70 157 100 200 120
230 197 256 128 185 118 169 105 170 90 143 94 270 160
181 157 220 110 151 102 118 85 120 60 98 76 180 110
140 70 130 65 140 87 170 90 121 97 270 160
95 50 100 50 90 55 140 80 108 83 180 140
50 30 70 35 40 22 120 70 96 69 150 120
140 70 130 65 140 87 140 80 121 97 180 140
118 60 115 58 115 4l 130 70 114 90 170 130
170 90 121 97 270 160

108 83

17 93
310 190 150 110 160 110 360 90
300 240 160 100 150 110 150 110 360 90
350 280 200 120 150 110 150 110 230 170
300 240 130 80 150 110 150 110 160 110
300 240 190 115 210 160
160 100 210 160

(¢}
@ Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti

predstavljaju moguce podatke o rezanju koji se mogu prilagoditi prema uvjetima uporabe za priblizno 20 %!
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

CTPM225 CTCM235 CTPM240 CTPM241 CTPM245 CTCM245 CTN3105 CTL3215

T
%%%%%%%%%%%%%%%

Rezni materijal tvrdi (v.1) — Zilav (v.|)
Ve (m/min)

P11 272 191 251 184 226 141 200 100 244 139 279 134
P1.2 231 163 210 152 188 126 170 90 207 124 242 19
P1.3 193 137 172 123 152 112 140 70 173 109 208 104
P1.4 180 129 160 13 140 107 170 90 161 104 196 99
P1.5 161 116 141 99 123 100 150 80 144 97 179 92
P.21 237 167 217 157 194 128 170 90 212 126 247 121
P2.2 177 127 157 11 137 106 120 60 158 103 193 98
P23 161 116 141 99 123 100 170 90 144 97 179 92
P.2.4 114 84 94 62 78 83 110 60 101 78 136 73
P.31 148 121 136 115 126 105 210 100 155 107 175 122
P.3.2 121 101 128 110 112 95 180 100 143 93 163 108

P.3.3 95 81 120 105 98 85 160 90 131 79 151 94
P.4.1 148 121 136 115 126 105 140 90 155 107 175 122
P4.2 134 m 132 13 19 100 130 80 149 100 169 115

136 115 126 105 210 100 155 107 175 122
128 110 12 95 180 90 143 93 163 108
134 114 121 102 210 100 152 103 172 118

o
@ Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti
predstavljaju moguce podatke o rezanju koji se mogu prilagoditi prema uvjetima uporabe za priblizno 20 %!
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Podaci o rezanju

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

CTCK215 CTPK220 CTPK221 CTPX715 H216T CTWN215 CTC5240 CTCS245 CTP6215
3% 3% 3% 33K IZITRIRSH

% Rezni materijal tvrdi (v.1) — zZilav (v.|)

£ Ve (m/min)

P11 190 120 240 130

P1.2 180 100 200 120

P1.3 150 80 170 100

P1.4 180 100 160 100

P1.5 170 90 140 90

P21 180 100 210 120

P.2.2 140 80 150 100

P.2.3 180 100 140 90

P.2.4 130 80 100 70

P.3.1 210 120 120 90

P.3.2 160 90 100 80

P.3.3 130 80 90 70

P.4.1 210 120 120 90

P.4.2 190 100 110 90

M.11 120 100

M.2.1 110 90

M.3.1 120 100

KA1 360 210 320 190 270 200 320 190 130 130 130 130 280 250

K1.2 220 130 170 100 270 200 170 100 110 10 110 110 190 160

K.21 230 140 210 130 250 180 210 130 130 130 130 130 180 150

K.2.2 160 100 140 90 180 120 140 90 120 120 120 120 180 150

K.341 250 150 200 120 220 170 200 120 130 130 130 130 250 220

K.3.2 210 130 170 100 220 170 170 100 10 120 110 110 190 160

N.141 1500 1500 1500

N.1.2 1000 1000 1000

N.21 1100 1100 1100

N.2.2 1000 1000 1000

N.2.3 280 280 280

N.31 350 350 350

N.3.2 350 350 350

N.3.3 320 320 320

N.4.1 320 320 320

S44 60 80 64

S.1.2 50 70 56

S.21 30 35 28

S.2.2 20 25 20

S.2.3 20 30 24

S.31 60 80 64

S.3.2 40 50 40

S.3.3 30 40 32

HA41 50

HA.2 40

HA.3

H1.4

H.21

H.31

(¢}
@ Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti
predstavljaju moguce podatke o rezanju koji se mogu prilagoditi prema uvjetima uporabe za priblizno 20 %!
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 274-04/-09

Strategija obrade
Helikalno uranjanje

$

Dinaks. U mm = Najveci promjer za ravne povrsine podloge
Dyin. umm = Najmanji promjer provrta za ravne povrsine podloge

Dy = Dyaks, — DCX 0dn. Dyyn — DCX

OF..04
DC DCX Drmex Drin
mm mm mm mm
20 25,5 45 39
25 30,6 55 49
32 37,6 69 63
40 45,7 85 79
50 55,7 105 99
63 68,7 131 125
80 85,7 165 159
100 105,7 205 199
125 130,7 255 249

Aksijalno uranjanje

©

l, - xé\
;
DCX
OF..04 SF..09

DC DCX Xmax DC DCX
mm mm mm mm mm
20 25,6 25 18,8 274
25 30,7 2,5 23,8 32,5
32 37 2,5 30,7 39,5
40 457 2,5 38,7 47,6
50 55,7 2,5 48,6 57,6
63 68,7 2,5 61,7 70,6
80 85,7 2,5 78,7 87,5
100 105,7 2,5 98,7 107,5
125 130,7 2,5 123,7 132,5

cuttingtools.ceratizit.com

OIR max
o

23
19
14
1,2
0,9
0,7
0,6
0,5
0,4

Xmax

37
3,5
3,2
3,1
3.1
3,0
2,9
2,7
2,7

7

max/min.

SF..09

DC
mm
18,8
23,8
30,7
38,7
48,6
61,7
78,7
98,7
123,7

Koso uranjanje

NE

OF..04

DC
mm
20
25
32
40
50
63
80
100
125

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

Dinax
mm
45,00
55,00
69,00
85,00
105,00
131,00
165,00
205,00
255,00

\,9

J
DCX OR max DC
mm ° mm
25,6 14,2 18,8
30,7 9,5 23,8
37,7 6,5 30,7
457 47 38,7
55,7 3,5 48,6
68,7 2,7 61,7
85,7 2,0 78,7
105,7 1,6 98,7
130,7 1,2 123,7

Drin

42,0
52,0
66,0
82,0
102,0
128,0
162,0
202,0
252,0

DCX
mm
274
32,5
39,5
476
57,6
70,6
87,5
107,5
132,5

QIR max
o

1,9
1,5
11
0,9
0,7
0,5
0,4
0,3
0,3

QIR max
o

20,4
13,0
8,0
58
43
3.2
23
17
13
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 274-04
Pocetni parametri

4,0
OF.. 04 .
35
3,0
A\
£ 20
S e N WA
L NEEANEAN
1,0
o] N
05 \ \ N\
i N\ N [N
0 T T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,umm
Materijal Okretna plocica Ve U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS8-6  OFHT040305SN-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci Celik M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 OFHT040305SN-F50 CTPM240 180 Suho
Lijevano Zeljezo KA1 EN-GJL-250 (6G25) OFHT040305SN-M50 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 OFHT040305SN-F50 CTC5240 35 Emulzija
Sustav MaxiMill 274-09
Pocetni parametri
4,0
SF.. 09 ]
. \ A\
o] \ A\
\ N
E 2,0 \
£ 3 \ ANAN
©
” ] \ >
0 T T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMos 8-6  SFKT0903AFSR-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci celik M1 X6CrNiMoTi 17122 SFHT0903AFSR-F50 CTPM240 180 Suho
Lijevano zeljezo KA1 EN-GJL-250 (6G25) SFKT0903AFSR-R50 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 SFHT0903AFSR-F50 CTC5240 35 Emulzija

(e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 274-05/-12

Strategija obrade
Helikalno uranjanje

Diaks. U mm = Najveci promjer za ravne povrsine podloge
Dmin. umm = Najmanji promjer provrta za ravne povrsine podloge

Dy = Dpaks. — DCX 0dn. Dy, — DCX

OF..05
DC DCX Dimax Drin IR max
mm mm mm mm °
50 58 107 99 11
63 Il 133 125 0,9
80 88 167 159 0,7
100 107,9 207 199 0,5
125 132,9 257 249 04

Aksijalno uranjanje

©

>
DCX
OF..05 SF.12
DC DCX Kmex DC DCX Kmex
mm mm mm mm mm mm
50 58 2,2 47,0 61,0 34
63 Il 19 59,9 74,0 3.2
80 88 18 76,9 90,9 3,0
100 107,9 1,1 96,9 110,9 25
125 132,9 14 121,9 135,9 2,6

cuttingtools.ceratizit.com

7

max/min.

SF.12

DC
mm
47,0
59,9
76,9
96,9
121,9

Koso uranjanje

NG

OF..05

DC

50
63
80
100
125

DCX
mm
58
Il
88
107,9
132,9

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

OIR max

3,2
2,0
1,5
0,7
0,7

Dinax

107
133
167
207
257

DCX

SF..12

DC
mm
47,0
59,9
76,9
96,9
121,9

DCX
mm
61,0
74,0
90,9
110,9
135,9

QIR max
o

0,5
0,4
0,3
0,25
0,2

QIR max

49
3.4
2,4
1,6
1,3

15
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 274-05

Pocetni parametri

OF.. 05 0

3,5

3,0 \
2,5 \
2,0

£
E 4
=]
S 15 \
1,0
0,5 |
0 T T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,umm
Materijal Okretna plocica Vv, Um/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  OFHT050410SN-M50 CTCP230 200 Suho
Nehrdajuci Celik M1 X6CrNiMeTi 17122 OFHT050410SN-F50 CTPM240 180 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 OFHT050410SN-F50 CTC5240 35 Emulzija
Sustav MaxiMill 274-12
Pocetni parametri
8,0
SF.. 12 ]
7,0
6,0

50 \
4,0

E 4,
e i \
=}
& 30 ] \
2,0 N
1,0 ] \\
0 T T ‘ T T T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SFKT1204AFSR-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci Celik M1 X6CrNiMoTi 17122 SFKT1204AFSR-M50 CTPM240 180 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 SFHT1204AFER-F40 CTC5240 35 Emulzija

(e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 271-12
PoCetni parametri

SOHU 12 60

T T\
5,0
\
4,0 N\
\\ \
£ \
3,0
s \<\
© N
2,0
’ AVAN
1,0 AN
N\
. NN
0 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f,umm
Materijal Okretna plocica Ve U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SOHU 1204ABSR-M50 CTPP230 200 Suho
Nehrdajuci Celik M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 SOHU 1204ABSR-M50 CTPM240 180 Suho
Lijevano Zeljezo KA1 EN-GJL-250 (6G25) SOHU 1204ABSR-R50 CTCK215 300 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 SOHU 1204ABSR-F50 CTC5240 30 Emulzija

Sustav MaxiMill 271-17
Pocetni parametri

8
SAKU 17 ]
7 \\\
6 \ e
5 AN
E 4
N
= ] N\
©
2 i \ \\
1 ] \\ \\
0 T T T T i T
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SAKU 1706ABSR-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci Celik M1 X6CrNiMoTi 17122 SAKU 1706ABSR-F50 CTPM240 180 Suho
Lijevano zeljezo KA1 EN-GJL-250 (GG25) SAKU 1706ABSR-R50 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 SAKU 1706ABSR-F50 CTC5240 35 Emulzija

(e}
D Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 273

Pocetni parametri

OAKU 35

3,0 — \

2,5

2,0

a,umm
.
L~

NN

05 \\ \\
T T
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
f,umm
Materijal Okretna plocica Ve U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMos 8-6  OAKU 060508SR-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci Celik M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 OAKU 060508SR-F50 CTPM240 180 Suho
Lijevano Zeljezo KA1 EN-GJL-250 (GG25) OAKU 060508SR-R50 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 OAKU 060508ER-F40 CTC5240 35 Emulzija

(e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedinacnim reznim materijalima mozete prona¢i na — Stranica 146-148

QOd v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 273-08

Pocetni parametri

ONKU

Celik

Lijevano Zeljezo

6,50

6,00

\ |

s ] \

v \

o \ \

o ] A\ \

E o ] AN
3 e \
© 250
2,00 | \
1,50 | \
1,00
0,50 | \\
]
0 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70
f,umm
Materijal Okretna plocica v, Um/min Hladenje
P.2.2 40CrMnMos 8-6  ONKU 080608SR-M50 CTPP235 180 Suho
K11 EN-GJL-250 (GG25) ONKU 080608SR-R50 CTCK215 250 Suho

o

D Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedinacnim reznim materijalima mozete prona¢i na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 270
Strategija obrade

R, <2

Zavrdno glodanje s sa ploicama s produZenom reznom ivicom za zavr$no glodanje

Na svakoj glavi noza montira se Masterfinish plo¢ica za zavrsno glodanje, od @ 125 mm

dvije.
© -
Celik SDNT 0903AESN-29  CTPP235 +  XDHW O0903AESN CTPP235
SDNT 0903AESN-29  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHT 0903AESN-33  CTCP230 +  XDHW 0903AESN CTCP230
SDHW 0903AESN TCM10 +  XDHW 0903AESN TCM10
Lijevano zeljezo SDNT 0903AESN-31  CTCK215 +  XDHW 0903AEEN CTCK215
Nezeljezni metali SDHT 0903AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 0903AEFN -27P H216T

Helikalno uranjanje (bez pocetnog busenja)

@ = C 270-09

&/ DC Dw-mm B1 max Dw-max BZ max
mm mm mm mm mm
=— 6 14,4 15 19,0 15
/n__o,'_ g 12 28,5 15 31,0 15
o 16 36,5 15 39,0 1,5
i ] 20 445 15 470 1,5
| ( 25 545 1,5 57,0 1,5
y 32 68,5 1,5 71,0 1,5

w-min

A 270-09

— DC Duerin B D B2 max
<) mm mm mm mm mm
— 32 68,5 15 71,0 1,5
— 40 84,5 1,5 87,0 1,5
f Al B 50 104,5 15 107,0 15
; @ 63 130,5 15 133,0 1,5
W i ] 80 164,5 1,5 167,0 1,5
! [ 100 204,5 1,5 207,0 1,5
b ' 125 2545 1,5 257,0 1,5
wemax 160 3245 1,5 327,0 1,5

Sustav MaxiMill 270-12

Zavr$no glodanje s sa ploCicama s produzenom reznom ivicom za zavrsno glodanje

Na svakoj glavi noza montira se Masterfinish plo€ica za zavr3no glodanje, od @ 125 mm

dvije.
Celik SDMT 1204AESN-29R CTPP235  +  XDHW 1204AESN CTPP235
SDMT 1204AESN-29R CTCP230  +  XDHW 1204AESN CTCP230
SDHW 1204AESN-R  TCM10 +  XDHW 1204AESN TCM10
Lijevano zeljezo SDMT 1204AEEN-31  CTCK215 +  XDHW 1204AEEN CTCK215
SDHW 1204AESN-R ~ CTCK215  +  XDHW 1204AEEN CTCK215
Nezeljezni metali SDHT 1204AEFN-ALP -27PH216T +  XDHW 1204AEFN -27P H216T
Helikalno uranjanje (bez pocetnog busenja)
= =
= DC Bl B max Div.max B max
<=/A mm mm mm mm mm
32 74,5 1,5 78,0 1,5
. . 40 90,5 1,5 94,0 1,5
/l_ 0d— mE. 50 110,5 1,5 114,0 1,5
i 63 136,5 1,5 140,0 1,5
T i 0 ) 80 170,5 1,5 174,0 1,5
1]
i ( 100 210,5 1,5 214,0 1,5
D D 125 260,5 1,5 264,0 1,5
v e 160 330,5 1,5 334,0 1,5
0]
@ 0Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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CERATIZIT \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HEC 11 / HEC 12
Cetiri rezna brida po polozaju ugradnje

PoloZaj ugradnje

mmmmmm  Standardna plocica za planarno rezanje

mmms Slavni rezni rub plocice @

Plocica s produzenom reznom ivicom za zavr$no glodanje

Oznacavanje za
pravilnu montaZu

NamjeStanje alata s aksijalnim namjestanjem

4 Klin za namjestanje montirati u glodalo kako je prikazano
te vijak pritegnuti tako ¢vrsto da se klin ne moze
Siriti.

Maks. putanja namjestanja
klina za namje$tanje = 0,1 mm

A Okretne rezne plocice montirati kako je prikazano i zategnuti s
1,0 Nm.

A Primjenom uredaja za namjeStanje oznadite najvisi
rezni rub.

A Malim, postepenim okretajima vijka za namjestanje
rezne rubove namjestite na aksijalni hod od minimalno
0,005 mm ili bolje.

©® 0 0 @ 0

A Okretnu reznu plocicu pritegnite s 3,2 Nm.

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Srednja debljina strugotine [h_] — postupak
Ravno glodanje

Odgovarajucu srednju debljinu strugotine [h,,] za odgovarajuci
Celik izaberite iz tablice.

Materijal Vla¢na ¢vrstoca h

N/mm? mm
za Gelik ..~800
za Gelik 800-1000
za Gelik 1000-1200
za Gelik 1200-...
za VA . =750
zaVA 750-900
za VA 900-1150
za VA 150-...

Uzeti srednju debljinu strugotine [h;] i s odgovaraju¢om Sirinom
djelovanja [a.] uzeti korigiranu vrijednost posmaka iz tablice.

h, Korigirana vrijednost posmaka f, za hy,

mm
0,40 ** 0,40 ** 0,33 0,28
0,40 * 0,40 * 0,29 0,25
0,40 * 0,36 0,26 0,23
0,36 0,31 0,23 0,20
0,40 0,40 ** 0,34 0,30
0,40 ** 0,40 ** 0,31 0,27
0,40 0,38 0,28 0,24
0,39 034 0,24 0,21
[ A= 0,3xDC 0,4xDC 0,75x DC 1xDC

**f,> 0,4 mm: Opasnost kontakta slobodne plohe
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 491-09
Pocetni parametri

Celik

Celik

10
SNHU 09
8
6
: \ \
S
3 4
©
2 \\\\
\\\
0
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,umm
Materijal Okretna plocica Ve U m/min Hladenje
P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU09T308SR-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci Celik M1 X6CrNiMoTi 17122 SNHUO9T308SR-F50 CTPM240 180 Emulzija
Lijevano Zeljezo KA1 EN-GJL-250 (6G25) SNHU09T308SR-R50 CTCK215 250 Suho
Nezeljezni metali N.1.2 AlMgSit SNHU09T308FR-F10 CTWN215 500 Emulzija
Sustav MaxiMill 491-12
Pocetni parametri
10
SNHU 12 ]
8 \\
N,
6 AN \
£ \
S
S 4
< \
2 X
0 T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
P.2.2 40CrMnMos 8-6  SNHU120408SR-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci Celik M1 X6CrNiMoTi 17122 SNHU120408SR-F50 CTPM240 180 Emulzija
Lijevano zeljezo K11 EN-GJL-250 (6G25) SNHU120408SR-R50 CTCK215 250 Suho
Nezeljezni metali N.1.2 AlMgSi SNHU120408FR-F10 CTC5240 500 Emulzija
(e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148
Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 211-07

Strategija obrade
Helikalno uranjanje

DC D, /RE04 D, 0 Rmax
mm mm mm °
10 19 13 55
12 23 17 6,0
16 31 25 3,0
20 39 33 2,0
25 49 43 1,5
m“I 32 63 57 1,2
40 79 73 0,8
50 99 93 0,7
DC
Dnax / min DC D O Rmax 360°
mm mm °
10 13 55
12 17 6,0
16 25 3,0
&y 20 33 20
Wil X 2 43 15
7 77:3: 32 57 1.2
aumm =D*m*tanag 40 73 0,8
50 93 0,7
DC X DC a
mm mm mm °
10 0,8 10 11,0
12 0,8 12 79
16 0,8 16 43
20 0,8 20 3,0
K 25 08 25 25
—Rff/ 31 Xoas 32 0,8 32 1,6
7, * 40 08 40 1,2
50 0,8 50 1,0
Diaks. U mm = Najveci promjer za ravne povrsine podloge
Duin. Umm = Najmanji promjer provrta za ravne povréine podloge D=D,.-DC/D,,-DC
Pocetni parametri
XDKT 07 6
5 1 \\
4
] ~
E , I~
€ | =
< 2
1
| | |
T T
0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT070308SR-M50 CTCP230 200 Suho
Nehrdajuci Celik M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT070308SR-F50 CTPM240 180 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 XDKT070308ER-F50 CTC5240 35 Emulzija

e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 211-11
Strategija obrade O @ 0

@ Helikalno uranjanje Helikalno uranjanje Aksijalno Koso
uranjanje uranjanje

DC
mm RE=0,8 mm s ar
ag 16 °

12 Dimax. 21 mm 1,3mm 18°
Drin 14 mm
aRr 9,5°
16 Drmax. 29 mm 1,5mm 10,8 °
Diin 21 mm
@ Aksijalno uranjanje U 7’
20 Dimax. 37 mm 2,0mm 9,8°
Diin 30 mm
aRr 45°
25 (D, 47 mm 2,0 mm 75°
Diin 40 mm
aRr 32°
. i 32 Dimax. 61 mm 1,0 mm 48°
@ Koso uranjanje Do 53mm
aRr 22°
40 (D, 77 mm 1,6 mm 29°
Diin 72 mm
aRr 1,7°
50  Dua 98 mm 1,6 mm 22°
Diin 93 mm
Maksimalni broj okretaja s obzirom na duljinu prevjesa aRr 15°
Nimax iN Min”! 63 Dimax. 123 mm 1,6 mm 1,8°
DC L=1-2x@  1,=25x0 lL=3x@ l=4x0 L=5x0 Bow 116 mm
mm mm mm mm mm mm ar 1.0
80 Dimax 157 mm 1,6 mm 14°
12 55000 51500 47000 42000 37000 Do 153 mm
16 42000 38500 34100 28900 24200 ar 08°
20 36900 33000 28500 23900 19500 100 Do 107 mm 16mm 11°
25 33200 29000 24400 19900 15400 Do 101 mm
32 30200 26000 20900 16600 11900
40 27700 23000 18000 13500 9000 Dnas. umm = Najveéi promjer za ravne povrine podloge
50 25400 20400 15400 10800 6100 Dmn.umm = najmanji promjer za ravne povrsine podloge
63 23300 18300 12900 8300 3700 - = DrmEnE)s Kb
80 21300 16100 10600 5800
100 19600 14100 8400 laumm = Duljina prevjesa
Pocetni parametri
XDKT 11 10
8
6
E \
5 .
>S
g o4 N
& 5 | \\\
2 \\
1 \\
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,3
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT11T308SR-M50 CTCP230 200 Suho
Nehrdajuci celik M.1.1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT11T308SR-F50 CTPM240 180 Suho
Lijevano Zeljezo K141 EN-GJL-250 (GG25) XDKT11T308SR-R50 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 XDKT11T308ER-F50 CTC5240 35 Emulzija

(e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 211-15
Strategija obrade ® @ ®

. e Helikalno uranjanje Aksijalno Koso
(D Helikalno uranjanje e i) I

a1
mm RE=0,8 mm Xinax Or
75°

AR
25 Dy 48 mm 2,7mm 95°
Duin 37 mm
ar 5°
32 Dpax 62 mm 2,5mm 6,8°
Duin 47 mm
(2) Aksijalno uranjanje or 327
40 D 78 mm 2,5mm 51°
Duin 63 mm
ar 25°
50 Dy 98 mm 2,5mm 25°
Diin 86 mm
ar 15°
63 D 124 mm 2,5mm 25°
@ Koso uranjanje Do 111 mm
Or 1,3°
80 D 158 mm 2,5mm 20°
Duin 147 mm
Or 11°
100 Do 198 mm 2,5mm 15°
Din 190 mm
aRr 09°
Maksimalni broj okretaja s obzirom na duljinu prevjesa 125 Dpa 248 mm 2,5mm 0,9°
Nmax iN Min- Diin 240 mm
Or 06°
DC l,=2x@ ,=3xQ2 l,=5x@ R
- il il il 160 Do 318 mm 2,5mm 0,7
Diin 310 mm
25 26560 19520 13320 Or 08°
32 24160 16720 9520 100 Dy 107 mm 1.6 mm TE
40 22160 14400 7200 Diin 101 mm
50 20320 12320 4880
63 18640 10320 2960 Dmas. umm = Najveci promjer za ravne povrsine podloge
80 17040 8480 Dwnumm = najmanji promjer za ravne povrsine podloge
100 15680 6720 a,umm = Dxmxtan (ag) = Nagib
125 14320
160 13200 laumm = Duljina prevjesa
Pocetni parametri
XDKT 15 14
12 \
E 8
£ | \\
S 6 A\
£
< 1 \\
4 I
2
T T T T T T
0,05 0,10 0,15 0,2 0,25 0,30
f,umm
Materijal Okretna plocica v, Um/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDKT150508SR-M50 CTCP230 200 Suho
Nehrdajuci Celik M. X6CrNiMoTi 17122 XDKT150508SR-F50 CTPM240 180 Suho
Lijevano Zeljezo KA1 EN-GJL-250 (6G25) XDKT150508SR-R50 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 XDKT150508ER-F40 CTC5240 35 Emulzija

(e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!

15162 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 211-20

Strategija obrade

Helikalno uranjanje
DC D,, /RE04 D, 0 Rrax
mm mm mm °

63 124 107 2,2
80 158 143 1,7
100 198 183 1,3

DC "
D/ min aumm =D*mT*tanag
Aksijalno uranjanje Koso uranjanje
DC X o DC a
mm mm mm °
63 2,0 63 2,2
80 2,0 80 17
100 2,0 100 13
b X
7 7
D=D,.-DC/D,,-DC
Draks. U mm= NajveCi promjer za ravne povrsine podloge
Duin. umm = Najmanji promjer provrta za ravne povrsine podloge
Pocetni parametri
21
XDKT 20 5
15
12
E -
S 9
m“ -
6
3
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Nehrdajuci celik M1 X6CrNiMoTi 17122 XDKT200708ER-F40 CTPM240 180 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 XDKT200708ER-F40 CTC5240 35 Emulzija

(e}
D Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 490-09

Strategija obrade

(e}
@ Sustav MaxiMill 490-09 nije prikladan za potopno glodanje!

Pocetni parametri

’ SDNT 09
6
] |
4
i N
» \\\
S
2, \\s
1
i N —
0 T
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMos 8-6  SDNT09T308SR-29 CTCP230 200 Suho
Nehrdajuci celik M1 X6CrNiMoTi 17122 SDNT09T308SR-33 CTPM240 180 Suho
Lijevano Zeljezo KA1 EN-GJL-250 (GG25) SDNTO09T308SR-31 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 SDNT09T308ER-M31 CTC5240 35 Emulzija

(¢}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedinaénim reznim materijalima mozete prona¢i na — Stranica 146148

MaxiMill 490-09 podesivo kutno glodalo — Dimenzije

Konstantne dimenzije Dimenzije ovisne o kutu*
BD DCONMS LH a DC* DCX LPR*
a 18,6 16 32 0° 9,35/1,60** 20,14 33,07
m 5° 3,81 20,82 33,40
n 10° 4,59 21,44 33,69
= 15° 542 2198 3395
8 20° 6,30 22,45 3417
o 25° 7,23 22,85 3435
30° 8,18 2316 34,49
35° 9,15 23,39 34,58
40° 10,14 23,53 34,64
45° 11,13 23,59 34,65
50° 12,12 23,56 34,61
55° 13,09 23,44 3454
60° 14,04 23,24 3442
65° 14,96 22,96 34,26
70° 15,84 22,60 34,06
75° 16,68 2216 33,83
80° 17,46 2165 33,56
85° 18,19 2107 33,25

90° 10,07/1,90** 20,44 32,93

*  tangencijalna tocka presjeka na najnizem mjestu djelovanja
**najmanji promjer u sredistu
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 490-12

Strategija obrade

Helikalno uranjanje (bez pocetnog busenja)

‘

.

r

i{m iy ‘
VTN
,

:

\

,
Bl

a,

S / ©) (6(&
RS
Dmln Dma
DC D an Drmax ap2 a
B = (D,~DC) x T x tan a mm mm mm mm mm
50 77 25 98 48 2,0
63 103 18 124 3,0 1,0
D, = Promjer provrta koji treba napraviti 80 137 21 158 3,0 0,8
DC = Nazivni promjer alata za glodanje 100 177 21 198 29 0,6
B = Aksijalno pozicioniranje na cirkularnom kretanju 360° 125 227 18 248 24 0,4
Pocetni parametri
SDMT 12 77 | |
6
5 \\\
4
£ \ N
g ]
S AN
< i \ \
2 N
’
] N\
0
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  SDMT1205ZZSN-29 CTCP230 200 Suho
Nehrdajuci celik M1 X6CrNiMoTi 17122 SDMT120512SR-33 CTPM240 180 Suho
Lijevano Zeljezo KA1 EN-GJL-250 (GG25) SDMT1205ZZSN-31 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 SDMT120508ER-M31 CTC5240 35 Emulzija
¢}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedinaénim reznim materijalima mozete prona¢i na — Stranica 146148
MaxiMill 490-12 podesivo kutno glodalo — Dimenzije
Konstantne dimenzije Dimenzije ovisne o kutu*
BD DCONMS LH a DC* DCX LPR*
25 20 37 0° 25,071,12** 26,64 38,36
5° 3,72 2761 38,79
10° 4,84 28,48 39,21
15° 6,03 29,25 39,58
20° 727 29,92 39,90
g 25° 8,57 30,48 40,16
30° 9,91 30,92 40,37
g _ 35° 11,28 31,25 40,51
= 40° 12,67 31,45 40,60
8 45° 14,08 31,54 40,62
LPR (=) 50° 15,48 31,50 40,58
55° 16,86 31,34 40,48
60° 18,23 31,06 40,33
65° 19,56 30,66 40,11
70° 20,85 3015 39,83
75° 22,08 29,52 39,51
80° 23,26 28,79 3912
85° 24,35 27,95 38,69
90° 25,3711,42** 26,94 38,21
*  tangencijalna tocka presjeka na najnizem mjestu djelovanja
**najmanji promjer u sredistu
cuttingtools.ceratizit.com 15]165
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Tehnicke informacije

HSC/HPC obrada

Sigurnosne napomene
Prikladnost alata za HSC obradu

HSC alati tvrtke CERATIZIT razvijeni su specijalno za ovu strategiju obrade i jam¢e maksimalnu
sigurnost na radu.

Pridrzavanje sigurnosnih propisa proizvodaca stroja

Uvjerite se da se poStuju svi sigurnosni propisi proizvodaca stroja (npr.: zatvoreni obradni moduli).

Prikladnost prihvata alata za HGF obradu

Odaberite optimalnu kombinaciju stezanja alata prema svojoj situaciji glodanja.
Kod primjene za glodanje s brzim okretanjem potrebno je da alat i prihvat alata budu medusobno
dinamicki izbalansirani (u skladu s Direktivom ISO 1940).

Priévrséenje okretne rezne plo€ice sa zastitom od centrifugalne sile

Stezaljka okretne plocice: EURO-Patent EP 1083017A1

Pazite da sjediste plocice bude Eisto te da je navojni provrt za stezni vijak u besprijekornom stanju.
Provjerite aksijalni i radijalni prikljuéak okretne plo€ice u sjedistu plocice.

Stezni vijci za prilagodeno pri¢vr§cenje okretne plogice moraju biti pritegnuti priteznim momentom M
(XDHT11 = 1,8 Nm; XDH.19 = 6,0 Nm).

Optimalno pri¢vrséenje HSC glodala (DC = @ 40-63)
na trnove glodala s pomoc¢u vodeceg vijka.

Vodeéi vijak jaméi stabilno povezivanje alata i trna glodala i vrlo je jednostavan za rukovanje.

Maksimalni dopusteni broj okretaja pri primjeni
Pazite na maksimalni dopusteni broj okretaja koji je naveden na alatu. On vrijedi isklju€ivo za postojeci

alat i mora se prilagoditi u skladu s izabranim prihvatom alata, ukupnom duljinom prevjesa i odredenom
situacijom obrade.

Optimalno podrucje primjene alata (a,, a,, f,, n)

Da bi se osiguralo produktivno glodanje, pridrzavajte se preporuka koje se odnose na parametre
rezanja.

Vodedi vijak

0]
@ NepridrZavanje ovih sigurnosnih propisa tvrtku CERATIZIT automatski oslobada odgovornosti.
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HSC-11

Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Materijal izratka

Ne moze se kaliti

Kovane aluminijske legure Mose se kalif

Ne moze se kaliti
Aluminij, lijevane legure ~ Moze se kaliti

N Ne moze se Kaliti

Bakar i legure bakra
(bronca, mesing)

% = Hladenje punim mlazom

cuttingtools.ceratizit.com

Vrsta obrade/legura

<12% Si
<12% Si

> 12% Si

Legure za obradu na automatskim strojevima
(1% Pb)

Mjed, crveni lijev

Bronca
Bezolovni bakar i elektrolitski bakar

Plastika oja¢ana vlaknima

I;JE _ Minimalna koli¢ina sredstva za

podmazivanje

VDI 3323 grupa

NN
N =

23
24
25
26
27
28

8 & Twrdota

© ™ 3
o
S & 3

130

90
100

X

Vv, um/min

820-3280

230-1640

H216T
(CTWN215)

3 5
Al m/m|n
660-9840
660-6560
660-6560
660-5900
660-3280
660-1970
820-3280
490-1310
980-2620

230-1640

% = Suha strojna obrada
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HSC-11

Strategija obrade
Aksijalno uranjanje Koso uranjanje
s
() DC o
$ i, © .
RE
e 16 18,8
DC X 18 16,3
mm mm 19 15,3
1 170 20 148
1 211 22 13,8
19 224 25 10
20 2,39 a 32 6.8
22 2,70 R 40 48
25 2,55 50 35
32 2,40 63 25
40 2,28 80 18
50 226 100 13
63 210
80 175
100 1,79
Strategija grube-fine obrade/glodanja
S maksimalnim intervalom uklanjanja S maksimalnom kvalitetom bocne stijene
A A
Y ey
Okretna rezna plocica Okretna rezna plocica
ap apmax. RE apmax,
mm mm mm mm mm
XDHT 11T302FR-ALP 02 10 98 XDHT 11T302FR-ALP 0,2 78
XDHT 11T304FR-ALP 04 10 9,6 XDHT 11T304FR-ALP 04 76
XDHT 11T308FR-ALP 08 10 9,2 XDHT 11T308FR-ALP 08 72
XDHT 11T312FR-ALP 12 10 88 XDHT 11T312FR-ALP 12 6,5
XDHT 11T316FR-ALP 16 10 84 XDHT 11T316FR-ALP 16 6,8
XDHT 11T320FR-ALP 20 10 8,0 XDHT 11T320FR-ALP 2,0 6.4
XDHT 11T325FR-ALP 25 10 75 XDHT 11T325FR-ALP 25 55
XDHT 11T332FR-ALP 32 10 6,8 XDHT 11T332FR-ALP 32 48
XDHT 11T340FR-ALP 40 10 6.0 XDHT 11T340FR-ALP 40 40
XDHT 11T350FR-ALP 50 10 50 XDHT 11T350FR-ALP 5,0 30
Kutno glodanje Glodanje dzepova Glodanje dZepova s

tankim zidovima

0]
@ Kod okretnih plo€ica s kutnim radijusom veéim od 3,2 mm potrebno je modificirati osnovno tijelo alata prema gornjoj skici.
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HSC-11

Strategija obrade

Helikalno uranjanje

$
v

a
P
D max / min
DC
mm
(ON..) RE=0,2 RE = 0,4 RE=0,8
16 R 9,7° 10,0° 9,9°
Drmax 30 30 29
(31) Drin. 18 18 18
- R 9,4° 9,1° 87°
D 34 34 33
(35) Drin 22 22 22
19 Or 8,8° 8,6° 8,3°
Dimax 36 36 35
@37) 24 24 24
20 R 8.4° 8,2° 7.8°
D 38 38 37
(39) D, 26 26 26
2 R 76° 74° 78°
Drmax 42 42 4
(43) Drin 30 30 30
e R 6,7° 6,5° 6,2°
D 48 48 47
(49) Drin, 36 36 36
32 Or 47° 47° 4,8°
Drmax 62 62 61
(63) D 50 50 50
40 R 3,3° 33° 34°
D 78 78 77
(79) B, 66 66 66
50 R 24° 25° 25°
Drmax 98 98 97
(99) Drin 86 86 86
63 Og 1,7° 1,7° 1,7°
D 124 124 123
(125) Drin 12 12 12
% R 11° 1,1° 1,1°
Drnax 158 158 157
(159) D 146 146 146
100 R 0,8° 0,8° 09°
Bz 198 198 197
(199) D, 186 186 186

cuttingtools.ceratizit.com

RE=1,2

9,4°
28

8,3°
32
22
7.9°
34
24
74°
36
2
6,7°
40
30
59°
46
36
46°
60
50
34°
76
66
2,5°
96
86
1,8°
122
112
1,1°
156
146
0,9°
196
186

RE
ag Umm

a,umm

Dumm

Radijus okretnih plocica

Maksimalni kut uranjanja (u odnosu na sredinu alata)

Nagib — D x T x tan (ag)

— Dy, —DC odn. Dy, — DC

Za ravno dno provrta

Dmaksv umm
Dyin. U mm
DN paks. U mm

XDHT-11 (HSC-11)

RE=1,6

8,9°
27
18
79°
31
22
75°
33
24
77°
35
26
6,4°
39
30
5,6°
45
36
43°
59
50
3,5°
75
66
2,6°
95
86
1,8°
121
112
11°
155
146
0,9°
195
186

Najveéi promjer provrta
Najmaniji promjer provrta

Najveéi promjer provrta za neujednaceno dno provrta

RE=2,0

8,4°
27

7,5°
31
22
75°
33
24
6,7°
35
26
6,5°
39
30
5,3°
45
36
41°
59
50
3,3°
75
66
2,6°
95
86
1,8°
121
112
1,1°
155
146
0,9°
195
186

RE=2,5

79°
26

6,9°
30
22
6,5°
32
24
6,2°
34
26
5,6°
38
30
49°
44
36
3,8°
58
50
3,0°
74
66
2,4°
94
86
1,8°
120
12
1,1°
154
146
0,9°
194
186

RE=3,2

7,0°
24

6,2°
28
22
59°
30
24
5,5°
32
26
5,20
36
30
4.4°
42
36
34°
56
50
2,7°
72
66
2,2°
92
86
17°
118
112
1,2°
152
146
0,9°
192
186

RE=4,0

6,1°
23

5,3°
27
22
54°
29
24
4.8°
31
26
43°
35
30
3,8°
4
36
2,9°
55
50
2,3°
7
66
19°
91
86
1,5°
17
12
1,2°
151
146
0,9°
191
186
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HSC/HPC-19

Strategija obrade

Helikalno uranjanje

RE = Radijus okretnih plocica

Og Umm = Maksimalni kut uranjanja (u odnosu na sredinu alata)
a,umm = Nagib — D x T x tan (ag)

Dumm = — Dinaks. — DC 0dn. Dy — DC

Za ravno dno provrta

Dmaks Umm = Najveci promjer provrta
Dmnumm = Najmanji promjer provrta
Do DN umm = Najveéi promjer provrta za neujednaceno dno provrta
DC DNpmax (o1 Dimax Drin DC DNrax QR Diax Dinin
mm mm ° mm mm mm mm ° mm mm
25 49 7°02" 48 32 25 49 7°08° 48 32
£ 32 63 4°34° 62 46 s 32 63 4°37" 62 46
E 40 79 347" 78 62 E 40 79 3°49' 78 62
Py 50 99 3°01" 97 81 = 50 99 3°02' 98 81
] 047 n 04
w 63 125 2°17 124 107 w 63 125 2°18 124 107
o 80 159 158 14 (2 80 159 158 14
100 199 198 181 100 199 198 181
25 49 7°21' 47 32 25 49 8°40° 45 32
£ 32 63 4o44° 61 46 £ 32 63 5°04" 59 46
= 40 79 3°53" 77 62 £ 40 79 4°06" 75 62
(-] o
Py 50 99 3°05* 97 81 ~ 50 99 3°13" 95 81
n onn¢ n ong
w 63 125 2°20 123 107 w 63 125 2°25 121 107
o 80 159 157 14 (4 80 159 155 14
100 199 197 181 100 199 195 181
25 49 8°24' 44 32 25 49 8°54' 42 32
£ 32 63 5°13° 58 46 £ 32 63 5°26" 56 46
£ 40 79 4°12° 74 62 £ 40 79 4°20° 72 62
n o~N
~ 50 99 317" 94 81 P 50 99 3°21" 92 81
I.IIIJ 63 125 2°27" 120 107 I.IIIJ 63 125 2°30° 118 107
o 80 159 154 14 (4 80 159 152 14
100 199 194 181 100 199 192 181
25 49 9°32" 4 32 25 49 6°49' 39 32
£ 32 63 542" 55 46 £ 32 63 3°59" 53 46
= 40 79 4°30° 71 62 £ 40 79 3°20° 69 62
o o
< 50 99 3°28* 91 81 s 50 99 2°13" 89 81
n onq: n oFn
i 63 125 2°33 17 107 w 63 125 1°52 115 107
o 80 159 151 14 o 80 159 149 14
100 199 191 181 100 199 189 181
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HSC/HPC-19

Strategija obrade

Aksijalno uranjanje

S C

Koso uranjanje

NE

a idealno

=

Doradeno osnovno tijelo alata

HSC 19

HSC 19

CHSC 19/GHSC 19/MHSC 19
CHSC 19/GHSC 19/MHSC 19
AHSC 19

HPC 19

CHPC 19/MHPC 19
CHPC 19/MHPC 19
AHPC 19

DC
mm
25
32-40
40-100

DC
mm
22-25
32-50
40-63

a

b HSC 19 @
mm

25
32
40
50
63
80
100

Izmjena prednjeg profila

—
o

NN W s o
© o o o o o

HPC 19

SN
RE 0,2-4,0

X

mm
5,0
4,0
4,0

A
RE 0,2-4,0

xmax.
mm
5,0
6,0
6,0

idealno

HPC 19

2 Re 50

-
g
o

w A~ o~
o "o o o

0]
@ Kod okretnih plo€ica s kutnim radijusom veéim od 4,0 mm potrebno je modificirati osnovno tijelo alata prema gornjoj skici.
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HSC/HPC-19
Strategija obrade

v + W lzvrsna kvaliteta bo¢ne stijenke nakon postupka grube obrade.
Dodatni postupci fine obrade mogu se izostaviti.

90°
S maksimalnim intervalom uklanjanja S maksimalnom kvalitetom bocne stijene
7
A G e,
RE a, Ap max. RE Ap max.
Okretna rezna plocica mm mm mm Okretna rezna plocica mm mm
XDH. 190402FR-ALP 0,2 18,0 17,8 XDH. 190402FR-ALP 0,2 11,8
XDH. 190404FR-ALP 0,4 18,0 17,6 XDH. 190404FR-ALP 0,4 11,6
XDH. 190408FR-ALP 0,8 18,0 17,2 XDH. 190408FR-ALP 0,8 11,2
XDH. 190420FR-ALP 2,0 18,0 16,0 XDH. 190420FR-ALP 2,0 10,0
XDH. 190425FR-ALP 2,5 18,0 15,0 XDH. 190425FR-ALP 2,5 9,5
XDH. 190432FR-ALP 3,2 18,0 14,8 XDH. 190432FR-ALP 3,2 8,8
XDH. 190440FR-ALP 4,0 18,0 14,0 XDH. 190440FR-ALP 4,0 8,0
XDH. 190450FR-ALP 50 17,0 13,0 XDH. 190450FR-ALP 50 7,0

Glodanje dZepova s
Kutno glodanje Glodanje dzepova tankim zidovima

0]
@ Ovi podaci vrijede za okretne plo€ice u izvedbi XDHT 19 i XDHX 19.
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HPC-04/12
Strategija obrade

Na sSto obratiti pozornost?

A Stabilnost stroja.

A Stabilno stezanje izratka i prihvat alata.

A Primjena rashladnog sredstva opcenito nije potrebna, medutim tako se
olak3ava odvodenje strugotina — dodatno se pobolj$ava kvaliteta povrsine.

A Pazite na utjecaj izmjena topline i kriti€nu temperaturu od 600 °C; ovisno
o materijalu radite s hladenjem.

A |zbjegavanje vibracija.

A Odrzavanje ravnoteze.

A Pazite na kemijske reakcije dijamanta s elementima koji stvaraju karbid
(Fe, Ti, Ta, Co, Ni).

Kontrola ravnoteze

Kvaliteta izbalansiranosti se nakon sastavljanja mora kontrolirati stezanjem
okretnih plo€ica i namjeStanjem aksijalnog hoda. Posebno je pri primjeni
utiénog glodala nakon sastavljanja s prihvatom potrebno balansiranje.

cuttingtools.ceratizit.com

Kada je uporaba posebno korisna?
A Komponente izradene iz lakih i teSkih metala, plastike, vlaknastih materijala, grafita

A Kada mogucnost jednostavnog namjestanja moze ustedjeti troSkove za
prednamjestanje alata.

A Proizvodnja u velikim serijama.

A Visoki zahtjevi za kvalitetu povrSine izratka.

A Nuznost dugog vijeka trajanja za smanjenje slozenih zamjena alata i skupih zastoja
stroja.

A Vet postojeci servis alata na licu mjesta (prednamjestanije itd.).

Postupak namjestanja s podloznim ploc¢icama

Pritom se, analogno gore opisanom postupku namjestanja, standardne ploCice
namjestaju koncentri¢no na = 0,02 mm. Okretne plogice sa struznom o$tricom tada se
namjestaju za 0,02-0,03 mm preko najviSe oStrice.

Postupak namjestanja

1 Montirajte klin za namje$tanje na alat (odgovara stanju isporuke). Pritegnite vijak
za namje$tanije (1) pazedi da se klinovi ne izoblice.

2 Montirajte PKD plocice i pritegnite stezne vijke (2) s 1,0 Nm.
3 Oznadite ,najvisu o$tricu“ s pomocu uredaja za prednamjestanje.

4 Namjestite ovu PKD okretnu plogicu za 0,02 mm okretanjem vijka za namjestanje
(1) u smjeru kazaljke sata.

Potrebno je posti¢i prednapetost. Pritom koristite prilozeni TORX kutni odvijac!

5 Namjestite ostale oStrice na tu razinu s odstupanjem od maksimalno 0,005 mm.
Maksimalna putanja namjestanja = 0,10 mm.
6 Pritezanje svih steznih vijaka (2) okretne rezne plocice s 5,0 Nm.

7 Kontrola aksijalnog hoda svih okretnih plocica: Zadana vrijednost = 0,005 mm.
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Savréena preciznost — MaxiMill HPC-12

Namijestivi visokouCinkoviti alat za zavrSnu obradu aluminijskih komponenti

Tijelo alata od éelika

A Za najvetu stabilnost
A Maksimalna otpornost na trodenje

A |zvedba u bimetalu od promjera 160 mm; lak$e rukovanje i zasticeno vreteno

kod velikih alata

Izvedba kao uti€na ili monoblok varijanta

A |zravno povezivanje HSK63 kao monoblok varijanta

A Monoblok alati izbalansirani G2,5 pri n = 20.000 min (ISO1940)

Unutarnji dovod rashladnog sredstva specijalno razvijen za HSC primjenu

A PoboljSano odvodenje strugotina

A Visoka kvaliteta povrSine

A Optimalni uvjeti primjene

A Prikladnost za podmazivanje u minimalnoj koli€ini

Aluminij

Celik

Slika prikazuje bimetalnu izvedbu

Vrijeme je novac — sustav MaxiMill HPC-12 postavlja se jednostavno i prije svega brzo!

Visokopozitivni kut odvodenja strugotine s +25°

A Smanjena snaga rezanja
A Povecana ujednaCenost povrsine
A Minimalne deformacije komponenti

Tangencijalni princip rezanja
A Stabilna struktura za PKD segment i najviSa procesna sigurnost
Prilagodena PKD ostrica

A Visoka udarna ¢vrsto¢a pri postupku glodanja!
A Maksimalna stabilnost rubova
A Smanjeno stvaranje nabora na izratku

A Obrada Al-Si legura s udjelom silicija od preko 12 % moguc¢a
je bez problema

15/174

Odabir okretne plocice

A Standardne okretne plodice
A Okretne plocice s radijusom kuta
A Okretne plocice s produzenom reznom ivicom
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Srednja debljina strugotine [h_] — postupak
Kutno glodanje

Odgovarajucu srednju debljinu strugotine [h,,] za odgovarajuci
Celik izaberite iz tablice.

. Vla¢na évrstoca h
Materijal o
N/mm? mm
za Gelik =800 O
za Selik 800-1000 Q
za elik 1000-1200
za telik 1200-.. o
za VA 750
za VA 750-900
za VA 900-1150 v
za VA 150-... —t
Uzeti srednju debljinu strugotine [h;] i s odgovaraju¢om Sirinom
djelovanja [a.] uzeti korigiranu vrijednost posmaka iz tablice.
h, Korigirana vrijednost posmaka f, za hy,
mm
0,36 0,29 0,25 0,18 0,16
0,31 0,26 0,22 0,16 0,14
0,27 0,22 0,19 0,14 0,12
0,22 0,18 0,16 0,12 0,10
0,34 027 0,24 017 015
0,29 0,24 0,21 015 013
0,25 0,20 0417 013 0,11
0,20 016 0,14 0,10 0,09*
| a= 0,2xDC 0,3xDC 0,4xDC 0,75 DC 1xDC
*f,< 0,08 mm: Opasnost, jer alat viSe nije uinkovit za rezanje
Pocetne vrijednosti f, u mm iz dijagrama pod&etnih parametara
8 £ 8 8 3 g 3 g 3 8
=3 =] - s - N N 3 « o
o o o o o o o o o o
100
90
80
70
60
R
> 50
< N - —
40 N\ N s — ~ T~
NN N Y ~—
AN N N ~—
30 =
»0 AN N ~
X N~ ~—
10 N
0 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45
Korigirane vrijednosti f, u mm
> Primjer:
Pocetne vrijednosti (f,) = 0,075 mm
3.=30%

Korigirana vrijednost (f,) = 0,15 mm
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HFC-06

Strategija obrade
Programski radijus R = 1,2 mm
/RE
Ic R

I

Dubina rezanja i ostatak materijala

Sirina rezanja za ravne povrsine

8e max.

Djelovanje kod potopnog glodanja

ICin mm RE umm 8pmaks. U MM DCumm Xumm Bumm Qe max, U MM f,umm X
Inicijalno Min. Maks.
6,35 0,5 08 16-32 DC-(2 xB) 43 53 0,10 0,08 015  <0,7xDC
Cirkularno Aksijalni Koso
Busenje glodanjem Uranianie
(cirkularno uranjanje u kruti materijal) an)
DC D, Drmax  Rmax. DC Xmax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
16 22 31 45° 16 5,9°
20 30 39 2,3° 20 05 3,2°
25 40 49 1,3° 25 ' 2°
32 54 63 0,9° 32 1,3°
D
|
|
(o
&1 C\;::r—'“»
DC
Dmax/mm
Pocetni parametri
XPLX 06 1,50
1,25
1,00
£
£ 075 AN
e \\
0 T T T T
0 0,50 1,00 1,50 2,00
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS8-6  XPLX 060305SR-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci Celik MAA X6CrNiMaTi 17122 XPLX 060305ER-M50 CTPM240 180 Suho
Lijevano zeljezo KA1 EN-GJL-250 (GG25) XPLX 060305ER-M50 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 XPLX 060305SR-F40 CTC5240 35 Emulzija

(e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedinaénim reznim materijalima mozete pronaéi na — Stranica 146148

QOd v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!

15176
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HFC-09
Strategija obrade

Programski radijus R =2 mm

Dubina rezanja i ostatak materijala

Sirina rezanja za ravne povrsine

Djelovanje kod potopnog glodanja

ICin mm RE umm 8pmaks. U MM DCumm Xumm Bumm Qe max, U MM f,umm X
Inicijalno Min. Maks.
9 0,8 1 25-66 DC-(2xB) 59 75 0,10 0,08 015  <0,7xDC
Cirkularno Aksijalni Koso
Busenje glodanjem Uranianie
(cirkularno uranjanje u kruti materijal) an)
DC Diin. Diax. O Rmax DC Xinax. O Rmax.
mm mm mm ° mm mm °
25 35 48 31° 25 3,6°
32 49 62 17° 32 2,0°
35 55 68 1,4° 35 1,6°
40 65 78 1,0° 40 1,2°
42 69 82 0,9° 42 0,75 11°
50 85 98 0,8° 50 0,9°
52 89 102 0,7° 52 0,8°
63 1M 124 0,7° 63 0,8°
66 17 130 0,6° 66 0,7°
D
|
-
r ©
a7 S [
DC
max/min
Pocetni parametri
XDLX 09 15
1,25
1,0
£ \
£
=]
< 0,75 Y
0o k\
025 05 0,75 1,0 125 15 175 20 225
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XDLX09T308SR-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci Celik M4 X6CrNiMoTi 17122 XDLX09T308SR-M50 CTPM240 180 Suho
Lijevano zeljezo KA1 EN-GJL-250 (6G25) XDLX09T308SR-M50 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 XDLX09T308ER-F40 CTC5240 35 Emulzija

(e}
D Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HFC-12
Strategija obrade

Programski radijus R = 3 mm

Dubina rezanja i ostatak materijala

'_@0c

Sirina rezanja za ravne povrsine

e max.

Djelovanje kod potopnog glodanja

ICin mm RE umm 8pmaks. U MM DCumm Xumm Bumm Qe max, U MM f,umm X
Inicijalno Min. Maks.
12 1,0 2 32-100 DC-(2xB) 8,3 10 0,15 0,10 0,20 <0,7xDC
Cirkularno Aksijalni Koso
Busenje glodanjem Uranianie
(cirkularno uranjanje u kruti materijal) an)
DC Dhin. Dinax  Rmex. DC Xmex. A Rmex.
mm mm mm ° mm mm °
32 44 62 6,1° 32 72°
35 50 68 37° 35 4,4°
40 60 78 2,5° 40 2,9°
42 64 82 2,3° 42 115 2,7°
50 80 98 1,3° 50 + 52 ’ 1,5°
52 84 102 1,3° 63 + 66 1,1°
63 106 124 0,9° 80 1,3°
66 112 130 0,9° 100 0,7°
80 140 158 1,1°
100 180 198 0,6°
2,0
’ \
1,75 \\\
15 b,
N
1,25
E N
> 10 \
< \\
0,75 \\
0,5 o
\\
!
025 05 075 1,0 125 15 1,75 20 225 2,75
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci celik M4 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 Suho
Lijevano Zeljezo K14 EN-GJL-250 (GG25) XOLX120410ER-M50 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 XOLX120410ER-F40 CTC5240 35 Emulzija

(e}
D Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!

15178
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill HFC-19
Strategija obrade

Programski radijus R =5 mm

/RE
B max
Ic R 3
) X
Dubina rezanja i ostatak materijala Sirina rezanja za ravne povrsine Djelovanje kod potopnog glodanja
ICin mm RE umm 8pmaks. U MM DCumm Xumm Bumm Qe max, U MM f,umm X
Inicijalno Min. Maks.
19,14 1,5 8 63-160 DC-(2xB) 131 12 0,2 0,10 0,25 <0,65xDC
Cirkularno Aksijalni Koso
BuSenje glodanjem Uranianie
(cirkularno uranjanje u kruti materijal) an)
DC Dhnin. Dinax O Rmax. DC X O Rmax. b
mm mm mm ° mm mm ° mm
63 97 123 2,5 63 2,9
80 131 157 1,4 80 1,8
100 171 197 1,0 100 17 1,3 33
125 221 247 0,7 125 1,0
160 291 317 0,5 160 0,7
D
Pocetni parametri
|
XOLX 19 N
3,25
3,00 1
2,75
2,50 1 % \
s ] \ [\
e o] X
E 1,75 1 \ \
< 1,50 1 \ \\
1,25 1 N \ N
-] N
1,00 — N
075 | \
0,50 1
]
0 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50
f,umm
Materijal Okretna plocica v, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS 8-6  XOLX190615SR-M50 CTPP235 200 Suho
Nehrdajuci celik M1 X6CrNiMoTi 17122 XOLX190615SR-M50 CTPM240 180 Suho
Lijevano Zeljezo K141 EN-GJL-250 (GG25) XOLX190615SR-M50 CTCK215 250 Suho
Visokootporan na toplinu S.2.2 Inconel 718 XOLX190615ER-F40 CTC5240 35 Emulzija

(e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim ploCicama

Tehnicke informacije

Sustav DHFC
Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Za standardne okretne ploCice

F
Ve f, a,
Materijal m/min mm mm
Celik 130-300 0,25-1,0 0,7
Nehrdajuéi Celik
Lijevano zeljezo

Nezeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni ¢elik

Ve
m/min
130-300
90-210
120-270

40-80

M
f;

mm
0,25-1,0
0,25-1,0

0,2-1,1

0,15-0,75

mm
0,75
0,60
0,70

0,6

Ve
m/min

120-270

R
f, a,
mm mm
0,2-1,2 0,75

Strategija obrade

Programski radijus R = 1,4 mm

Helikalno uranjanje

E D
I§ i
i Z W]
RN = ——
|
DC @
-
DC I:)min Dmax (1°
mm mm mm
16 23 31 2,5
20 31 39 1,9
25 41 49 15
32 55 63 1,2
35 61 69 1,0
42 75 83 0,9

Aksijalno uranjanje u

kruti materijal

DC
mm

20
25
32-35
40

N2

Knax
mm

0,35
0,40
0,45
0,50
0,55

Koso uranjanje

DC
mm

16
20
25
32
35
42

NG

& mym
<25 7
<1,9 1
<1,5 16
<1,2 23
<1,0 26
<0,9 33

e}
@ ) Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedinaénim reznim materijalima mozete pronaéi na — Stranica 146148

15/180
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 251 / 251 RS

Tehnoloski podaci
Preporucene dubine rezanja

° d-struko 8-struko Dubina rezanja za 4-/8-struku uporabu okretne rezne plocice
7} CI, p maks teoretski CI
mm mm mm mm
5 1,0 2,0 0,7
8 1,5 3,5 11
10 2,5 4,5 14
12 3,0 55 1,7
16 4,0 75 2,3
20 4,0 9,5 2,9

(e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedinaénim reznim materijalima mozete pronaéi na — Stranica 146148

Koso uranjanje Aksijalno uranjanje

m
4 0,5
0 1,3
8,0 0 1,3 0,5
20 55 20,0 1,3 20 1,3 2,7 0,2
25 4,0 13,0 2,0 6,0 25 1,3 2,7 0,4 1,0
32 3,0 8,0 3,0 4,0 32 1,3 2,7 0,8 11
40 33 2,8 40 1,5 1,2
42 31 42 1,5 1,5
50 24 2,6 4,0 50 1,5 1,5 2,0
52 2,2 2,3 52 1,5 1,5 2,0
63 1,9 2,8 63 1,5 2,0
66 1,6 66 1,5 2,0
80 1,3 2,0 3,2 80 1,5 2,0 3,0
100 1,0 1,5 2,3 100 1,5 2,0 3,0
125 1,7 125 3,0
Helikalno uranjanje
. el ) £
B T
DC DC
D, D,

Najveéi promjer provrta
ovisno o promjeru alata

D _  Najmanji promjer provrta D -
m ovisno o promjeru alata ks

[S)
@ Maksimalni moguéi promjer provrta =2 x DC - 1 mm.

05 @ 08 12
- N

ﬂ DC I:)min Dmax Qg Dmin Dmax R Dmin Dmax OR Dmm o1 Dmm Dmax ORr I:)min Dmax [0
mm mm mm ° mm mm ° mm mm ° mm ° mm mm ° mm mm °
10 12 15 2,5

12 16 19 21

16 24 27 15 21 24 24

20 32 35 1,2 27 32 1,9 26 30 13

25 42 45 1,0 37 42 1,5 37 40 1,8 31 38 2,2

32 56 59 0,7 51 56 1,2 50 54 15 46 52 17

40 64 70 11 62 68 14

42 68 74 11

50 84 90 0,9 81 88 11 75 84 1,5

52 88 94 0,9 86 92 1,0

63 107 114 0,9 101 110 11

66 13 120 08

80 142 148 0,7 135 144 0,9 128 140 11
100 181 188 0,5 175 184 0,7 168 180 0,9
125 218 230 0,7

cuttingtools.ceratizit.com 15[181



CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Sustav R100.
Referentne vrijednosti podataka o rezanju

WTN1205  WTN1205  WAN2225  WAN2225  WAN1240  WAN1240  WAX1240  WAX1240  WUN4210  WUN4210

: 8 % % 58 X 5 X 5% % §
2 |

P s a0 I
ez I
P13 000 I
P4 om0 I
opism0H0 I
P2t om0 I
P22 om0 I
P23 W0 w0 I
P24 0w I
R om0 I
P32 00 I
P33 M0 w0 I
P4t M0 I
P4z M0 0 I

M1 230 130 230 140 270 160 170 90

M.21 200 120

M.31

KA1 275 200 360 90 150 110 200 150

K1.2 150 100 360 90 150 110 150 120

K.21 180 100 230 170 150 110 200 150

K.2.2 150 100 160 110 150 110 160 130

K.31 180 100 210 160 200 150

K.3.2 180 100 210 160 150 120

N1 1200

N.1.2 800

N.21 880

N.2.2 800

N.2.3 230

N.341 280

N.3.2 280

N.3.3 160

N.4.1 260

S 50

S1.2 45

S.241 24

S.2.2 16

S.23 20

S.341 50

S.3.2 32

$.3.3 25

HA.1 140 80

HA1.2 120 70

HA.3 80 40

HA.4

H.21

H.3.1

[e]
(ﬂ/ Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti
predstavljaju moguée podatke o rezanju koji se mogu prilagoditi prema uvjetima uporabe za priblizno £20 %!
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav R 1000, 1002, 1007
Referentne vrijednosti podataka o rezanju

Celik
0501
0702
1003
12T3
1604

Nehrdajugi celik

0501
0702
1003
1273
1604
Lijevano zeljezo
0501
0702
1003
1273
1604

cuttingtools.ceratizit.com

f,la,
mm

WTN1205

0,1-0,3
0,1-0,3
0,1-0,7
0,1-0,7
0,1-0,3
0,1-1,0
0,1-0,3
0,1-1,5
0,2-0,3
0,2-1,5

0,1-0,15
0,1-0,15
0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3

0,1-0,2
0,1-0,3
0,1-0,3
0,1-0,7
0,15-0,3
0,1-1,0
0,15-0,4
0,1-1,5
0,2-0,5
0,2-3,0

WAN2225

0,15-0,6
0,4-1,0
0,2-0,8
0,5-2,0
0,3-1,0
0,6-3,0

WAN1240

0,2-0,9
0,2-1,5
0,25-1,0
0,2-2,0
0,3-1,2
0,25-3,0

0,1-0,3

0,1-1,0

0,1-0,4

0,1-1,15
0,2-0,05
0,2-2,0

WAX1240

0,2-0,5
0,1-0,75
0,2-0,7
0,2-1,5
0,-0,8
0,2-2,0
0,25-1,0
0,2-3,0

0,2-0,5
0,1-0,75
0,2-0,7
0,2-1,5
0,-0,8
0,2-2,0
0,25-1,0
0,2-3,0

0,1-0,3
0,1-0,7
0,1-0,3
0,1-1,0
0,1-0,4
0,1-1,5
0,2-0,5
0,2-3,0

WUN4210

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,4

0,1-0,2
0,1-0,2
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3
0,15-0,3
0,1-0,3

0,1-0,3

0,1-0,7

0,15-0,3
0,1-1,0
0,15-0,4
01-1,5

0,2-0,5
0,2-3,0

15/183
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CERATIZIT \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Sustav R 1000, 1002, 1007
Referentne vrijednosti podataka o rezanju

flnfrflp WTN1205 ~ WAN2225  WAN1240  WAX1240  WUN4210

Nezeljezni metali

f, 0,1-0,3
0702
a, 0,1-1,0
f, 0,1-0,3
1003
a, 0,1-1,5
f, 0,1-0,4
1273
a, 0,1-2,0
f; 0,2-0,5
© 1604
a, 0,2-4,0
Visokootporan na toplinu
f, 0,1-0,4
1003
a, 0,2-1,0
f, 0,15-0,5
1273
a, 0,3-1,5
f, 0,15-0,5
1604
a, 0,3-2,0
Kaljeni celik WIN 120
5
f, 0,1-0,15
0501
ap 0,1-0,2
iy 01-0,2 Do 48 HRC: a,- Podrugje kako je navedeno u
0702 a 01-0.3 tablici
f” L Do 55 HRC: Maksimalna vrijednost a, x 0,7
z 011—012 . . .
1003 Do 65 HRC: Maksimalna vrijednost a, x 0,5
a, 0,1-0,5
f, 0,1-0,25
© 1273
a, 0,1-0,7
f, 0,15-0,3
1604
ap 0J2_1l0

S Y T ¥
T Y T
S Y Y1 3
B Y Y 3
S (R 2

15[184 cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Sustav R 1000, 1002, 1007

Strategija obrade

Aksijalno uranjanje

@

@DC
mm

8-160

Koso uranjanje

®

@DC

mm

10
12
14
15
16
18
20
22
24
25
30
32
35
40
42
50
52
66
80
100
125
160

cuttingtools.ceratizit.com

05

Xax.

mm

07 1

(e}
@ f, u skladu s tablicom primjene smanjiti za 30 %.

— vc Stranica 182-184

0 12

Xax. Xnax. Xax. Xx.
mm mm mm mm
1,2 2,5 3,0 4,0

o
@ y = minimalna putanja

z = maksimalna dopustena dubina uranjanja
a,/ f, u skladu s tablicom primjene

14,0
9,5
8,1
71
57
4,7

©® N o

12

mm
<10

<1,0
<1,0
<1,0
<10
<10
<1,0

26,5
14,0
1,3
8,5

53

3,8

3,0

23

— ve Stranica 182-184

16

y z a y z a y z a y z
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 <1,2
4 <1,2
6 <12
8 <1,2
13 <1,2 19,7 7 <25
18 <1,2 11,7 12 <25
23 <1,2 8,4 17 <25 13,0 13 <3,0 38,7 5 <40
30 <1,2 59 24 <25 8,5 20 <3,0
42 34 <25 57 30 <3,0 10,3 22 <40
39 44 <3,0 6,4 36 <40
3,0 58 <3,0 46 50 <40
33 70 <40
24 95 <40
1,8 130 <40
15185
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CERATIZIT \ Performance

Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Sustav R 1000, 1002, 1007
Strategija obrade

Helikalno uranjanje

\

|
K A
=

Dpin. = Minimalni promjer provrta ovisno o

promjeru alata

o
@ a,/ f, u skladu s tablicom primjene.

— vc Stranica 182-184

@DC

mm

10
12
14
15
16
18
20
22
24
25
30
32
35
40
42
50
52
66
80
100
125
160

15/186

o

a

10
12
16
20
22
24
28
32

y z
mm mm
16
20
24 14
28 16
30 17
30 20
36 24
40 28
38
48
58
72

o

a

4
28
30
32
36
40

50

60

80

84

mm

20
22

32

42

72

66

86

mm

36
40

50

60

70

84

104

o

a

2%
26

48

62

82

110
138

mm

44
48

70

84

104

132
160

mm

34
40

74
102
130
170
220
290

o

a

64
70

104
132
160
200
250
320

mm

42

62

94
122
162
212
282

mm

80

100

132
160
200
250
320

Draks. = Maksimalni promjer provrta ovisno o
promjeru alata

05 07 10 12 = 16

10,3
6,4
4,6
33
24
1,8

cuttingtools.ceratizit.com

mm

22
36
50
70
95
130

mm

<40
<4,0
<4,
<4,
<4,
<40



CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Sustav MaxiMill 252
Strategija obrade

Preporucene dubine rezanja

4-struko

[} Apmax
mm mm mm
10 2,5 45
12 3,0 9,9

Pocetni parametri

RNHU 10 6,00
5,00
4,00
£ ' \
3,00
s N
® 200 \\
1,00 x
0,00 T T T T T T T
0,05 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje
Celik P.2.2 40CrMnMoS8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 180 Suho
Nehrdajuci Celik M1 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 Suho
Pocetni parametri
RNHU 12 6,00 \
5,00
4,00 \
E 30 \‘
s 4
< \
2,00 ‘\
1,00 - —
i \\
0,00 T T T T T T T
0,05 0,15 0,30 0,45 0,60 0,75 0,90 1,05
f,umm
Materijal Okretna plocica vV, U m/min Hladenje 1 5
Celik P.2.2 40CrMnMoS8-6  XOLX120410SR-M50 CTPP235 180 Suho
Nehrdajuci Celik M1 X6CrNiMoTi 17122 XOLX120410ER-M50 CTPM240 180 Suho

(e}
@ Detaljne informacije brzinam rezanja o pojedina¢nim reznim materijalima moZete pronaci na — Stranica 146-148

Od v, > 400 m/min alat mora biti izbalansiran!
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za kopirno glodalo K200.

Indeks

P14

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.4.41

P.4.2
M.
M.241
M.3.1
KA1

KA.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

15/188

CTPK226

280-300
220-240
220-240
220-240
220-240
280-300
280-300
280-300
280-300
280-300
280-320
280-320
220-220
220-220
180-200
180-200
220-220
280-300
280-300
280-300
300-350
300-350
240-260

240-260
240-260
200-220
120-140
240-260
240-260

CTPP211
R F
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-280
180-220 220-300
180-220 240-320
180-220 240-320
180-220 220-280
180 - 220 240-320
180 - 220 240-320
140-180 200-240
140-180 200-240
140-160 180-200
140-160 180-240
140-180 200-240
160-200 200-300
160-200 200-300
160-200 200-300
180-220 240-350
180-220 240-350
160-200 220-260
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 300-600
240-280 280-320
240-280 280-320
240-280 280-320
300-400 300-400
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
60-80
280-300
280-300
240-260
160-200
280-300
280-300
300-400 300-400
500-600 500-600
300-400 300-400
300-400 300-400

CTPK231

Ve (m/min)

160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
160-200
120-180
120-180
120-160
120-160
120-180
120-200
120-200
120-200
180-200
180-200
160-200
300-600
300-600
300-600
300-600

240-280
240-280
240-280

80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
80-120
60-80
60-80
140-160
80-100

80-100
80-100

CTCN211
R K
300-400
400-600 600-800

CTPP216
R F
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
220-300  280-300
250-360  240-320
250-360  240-320
220-300  280-300
250-360  240-320
250-360 240320
140-180 200240
140-180  200-240
220-250  220-240
220-250  220-240
140-180  200-240
240-350  240-260
240-350  240-260
240-350  240-260
340-400  240-360
340-400  240-360
280-340  220-300

400-450
400-450
400-450
400-450
300-400
300-400
300-400
300-400
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
60-80
240-260  240-260
220-240  160-240
120-140 100140
220-240  160-240
220-240  160-240
300-350
600-800

@ 1. Odabir
O Prikladan

® & MMS

O © ®© © © ®© 0 0 0 0 0 0 @ @0 O Stlacenizrak

® 0 060606000 000 0 0 0 0 00 ® @@ OO OO OOO0OO0O O OO0 O O O Emulia
0o 0 0 00
O O O O O O

® ® 0 060 060 0 0 0 0 OO
O O O O
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za kopirno glodalo K200.

Samo za -MR3 grubu @ 1. Odabir

Gruba obrada (R) Fina obrada (F) obradu (R) T
riklagan

2 6-16 220-32 2 6-16 @ 20-32 2 6-16 2 20-32

2
§ f, (mm/dent)

P11 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P1.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P1.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P1.4 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
PA.5 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.21 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P.2.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.2.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.2.4 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.31 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P.3.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.3.3 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
P.41 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
P.4.2 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,8 0,3-0,8 1,2-1,5
M.141 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,5 0,3-0,6 0,8-1,5
M.21 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,4 0,2-0,6 0,3-0,6 0,8-1,25
M.31 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,5 0,2-0,7 0,3-0,6 0,8-1,25
KA1 0,08-0,4 0,25-0,5 0,08-0,3 0,2-0,5 0,3-0,8 1,0-1,5
KA.2 0,08-0,5 0,25-0,6 0,08-0,4 0,2-0,6 0,3-0,8 1,0-1,5
K.241 0,08-0,6 0,25-0,7 0,08-0,5 0,2-0,7 0,3-0,8 1,0-1,5
K.2.2 0,08-0,7 0,25-0,8 0,08-0,6 0,2-0,8 0,3-0,6 0,8-1,25
K.3.41 0,08-0,8 0,25-0,9 0,08-0,7 0,2-0,9 0,3-0,6 0,8-1,25
K.3.2 0,08-0,9 0,25-0,10 0,08-0,8 0,2-0,10 0,3-0,6 0,8-1,25
N.1.41 0,08-0,35 0,25-045  0,06-0,25 0,025-0,45

N1.2  008-0,36 025-046  0,06-0,26  0,025-0,46

N.21 0,08-0,37  0,25-0,47  0,06-0,27  0,025-0,47

N.2.2 0,08-0,38 025-048  0,06-0,28 0,025-0,48

N.2.3  008-039 0,25-049  0,06-029 0,025-0,49

N.31 0,08-040  0,256-0,50  0,06-0,30  0,025-0,50

N.3.2  0,08-041  0,25-0,51 0,06-0,31  0,025-0,51

N.3.3 008-042 0,25-052 0,06-032 0,025-0,52

N.4.1 0,08-043 0,25-0,53  0,06-0,33  0,025-0,53

SA41 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.1.2 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.24 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.2.2 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.2.3 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S.31 0,08-0,3 0,15-0,4 0,05-0,2 0,15-0,25 0,25-0,5 0,6-1,0
S$.3.2  0,08-0,35 0,4-0,5 0,08-0,3 0,25-0,5 0,25-0,5 0,6-1,0
S$.3.3  0,08-0,35 0,4-0,5 0,08-0,3 0,25-0,5 0,25-0,5 0,6-1,0

® @ Stlacenizrak

® @@ OO O OO OO0OO0O OO O O O O Emulja
[ ]
® ®© 06 060606060606 0 0 0 0 0 VMS

® o 00 00
O O O O OO
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Tehnicke informacije

Maksimalne aksijaine dubine dopremanja a, za kopirno glodalo K200.

)

Plocice s radiusem

Okretne plocice @ u mm 6 8 10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max.
R 0,8 1,0 1,5 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
ROHX-FM3 F 0,4 0,8 1,0 12 15 15 2,0 2,0
R 0,8 1,0 2,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
ROHX-FM4 F 0,4 08 1,0 1,2 15 15 2,0 2,0
R 0,8 1,0 15 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0
ROHX-FM6 F 0,4 08 1,0 1,2 15 15 2,0 2,0
R* 40 6,0 8,0 12,0 16,0
ROGX-MR4 F 2,0 3,0 40 5,0 6,0
R 15 2,0
ROHX-MR5 ) 08 o

*a, kod punog djelovanja iznosi maksimalno 25 % od @ DC!

o

Torusne plocice

Okretne plocice @ u mm 6 8 10 12 16 20 25 32
ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max. ap max.
R 2,0 3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
XOHX-FMS F 0,6 2,0 24 3,2 40 50 6,4
R 2,0 3,0 3,0 40 5,0 6,0 8,0
XOHX-MR6 F 06 2,0 24 3,2 40 5,0 6,4
R 15 2,0 3,0 40
XOHX-FM1 F 08 08 1,0 1,0
R 1,0 1,5 2,0 3,0 40 5,0
XOHX-FM2 F 0,5 07 08 1,0 1,0 1,5
R 08 1,0 1,5 2,0 3,0 40 5,0
XOHX-MR2 F 05 0,5 07 08 1,0 1,0 1,5
R 1,5 2,0 3,0 40
RO F 0,7 08 1,0 1,0
XOHX-MR3 |: 0,5 06 08 1,0

Podrucje primjene geometrije

Okretna plocica F M R Glavna primjena

XOHX-FM1 ) . Celik, lijevani éelik, &elici s visokom otporno$éu na toplinu, kaljeni éelici do 63 HRC
XOHX-FM2 . . Celik, lijevani éelik, &elici s visokom otpornogéu na toplinu, kaljeni éelici do 60 HRC
ROHX-FM3 . . Celik, lijevani elik, &elici s visokom otpornodéu na toplinu

ROHX-FM4 . . Celik, lijevani éelik, &elici s visokom otpornoéu na toplinu, kaljeni éelici do 60 HRC
XOHX-FM5 . . Celik, lijevani éelik, &elici s visokom otpornoéu na toplinu, kaljeni éelici do 60 HRC
ROHX-FM6 . . ° Nezeljezni metali, plastika, grafit

XOHX-MR2 . . Zeljezni materijali s dugim strugotinama

XOHX-MR3 . ° Celik, lijevani Gelik, &elici s visokom otpornodéu na toplinu

ROGX-MR4 . . Celik, lijevani celik, &elici s visokom otpornodéu na toplinu

XOGX-MF4 . . Celik, lijevani éelik, elici s visokom otpornodéu na toplinu

ROHX-MR5 ° . Zeljezni materijali s dugim strugotinama

XOHX-MR6 . . Zeljezni materijali s dugim strugotinama
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za MaxiMill — Utor SX glodalo za obrubljivanje

CTCP335 CTP1340 H216T
L2
é Ve um/min
P11 240 190 srednja debljina strugotine Posmak po zubu Brzina posmaka
P1.2 210 160
P13 180 140 hyp, umm f,umm Vi U mm/min
P1.4 160 130
P15 140 120 »\/— a, ,\/_DC
P21 220 170 h,=f, DC f=h, a v.=fxzxn
P.2.2 160 130
R 140 120 DC = @ plocastog glodala
P.2.4 100 80
P.31 130 120 ZNF = Broj zubiju glodala
P.3.2 110 100
P.3.3 90 80
P41 140 120
P4.2 120 110
M1 110 130
M.21 100 120
M.31 80 100
K14 300 200 140
K1.2 240 180 115
K.2.1 200 120 150 Referentni alat 50 386 12504 — ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
K.2.2 160 100 110 SX4 -F2 SX4 -M1 SX4 -M7
K31 190 120 170 a, 10 20 3 a 10 20 3 a 10 20 30
e 160 100 140 hm f,umm hm f,umm hm f,umm
N1 300 500 P 008 028 020 046 01 030 025 020 009 030 023 018
N.1.2 200 330
M 005 018 013 0,0 0,06 021 015 0,12
N.2.1 250 370
N.2.2 220 330 K 012 030 030 024 009 030 023 0,8
N.2.3 200 280 N 008 028 020 016
N.34 300 350 S 0,04 014 010 0,08
N.3.2 300 350 H
a2 a0 20 N I N I I
S.11 70 Referentni alat 50 386 12504 — ASLOT.125.R.8.32.DC-SX4
Hi2 60 SX4 -M8 X4 -27P
§:24 B a, 10 2 3 a 10 20 30
S.2.2 25
hm f,umm hm f,umm
$.2.3 30
Y 60 P 008 028 020 0,16
$3.2 50 M 005 018 013 0,0
$.3.3 40 K 0,06 021 015 0,12
HAA N 008 028 020 016 009 030 023 0,8
H1.2 S 004 014 010 0,08
HA.3 H
" o s oae on oo
) @ Pozor: Kod uZih i Sirih okretnih reznih plocica sukladno tome smanijite ili povecajte posmak po

zubu!

(=0

Podaci o rezanju u vrlo velikoj mjeri ovise o vanjskim uvjetima, kao $to su stabilnost naprezanja alata i izratka, materijal i tip stroja! Navedene vrijednosti
predstavljaju moguce podatke o rezanju koji se mogu prilagoditi prema uvjetima uporabe za priblizno 20 %!
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CERATIZIT \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Referentne vrijednosti podataka o rezanju za zaobljenjem TX

CWX500 CWK10
2
E V. (m/min) hm (mm) V. (m/min)
160 0,10 srednja debljina strugotine
140 0,10
110 0,08 hn umm
110 0,10
90 0,08 a,
110 0410 h,=f DC
90 0,08
90 0,10
80 0,08
80 0,05 Posmak po zubu
60 0,10
50 0,08 f.umm
100 0,05
90 0,08 _ \/_D_C
110 008 f.=h, a,
90 0,08
70 0,08
140 0,10 Brzina posmaka
100 0,10
90 0,08 Vi U mm/min
80 0,05
140 0,10
120 010 V.= fl XZXh
600 0,12 250
400 0,12 230
po 010 e DC = @ plo¢astog glodala
180 Ll 190 ZNF= Broj zubiju glodala
140 0,10 120
240 0,12 200
200 0,12 180
180 0,12 160
180 0,12 160
60 0,05
50 0,05
60 0,05
50 0,05
40 0,05
60 0,06
40 0,06
30 0,06
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Jednostavno i sigurno stegnuto — s pomoc¢u CERATIZIT steznog vijka

Fini navoj Grubi navoj

Dio s finim navojem steznog vijka Stezni vijak se blagim pritiskom Kako bi se osigurao optimalni vij¢ani spoj, prije Stezni vijak uvrtite i pritegnite.
uvrce se u glodalo. uvrée do grani¢nika (opcija pri stezanja je potrebno predvidjeti razmak od oko
isporuci). 4 mm.

U kombinaciji s normiranim standardnim
prihvatima to je automatski osigurano.

Po potrebi se moze dodatno namjestiti s pomocu
steznog vijka okretajem od 0,5 mm.

Pritezni momenti za stezne vijke za pri€vrscenje glodala na uticni trn

10 %,. 16 K./
Pritezni Pritezni Pritezni

@ glodala ISK vijak Mg vijak My ISK vijak My vijak My ISK vijak My vijak My
mm DIN 912 Nm Artikl br. Nm DIN 912 Nm Artikl br. Nm DIN 912 Nm Artikl br. Nm
40 70950 151 15 70950 151 15
42 70950 151 15 70950 151 15
50 M10x25 80 M10x25 80 70950 154 20
52 M10x25 80 70950 154 20
63 M10x25 80 M10x25 80
66 M10x25 80 M10x25 80

7
D

|
ST

#

Pritezni Pritezni Pritezni
@ glodala ISK vijak Mq vijak My ISK vijak My vijak My ISK vijak Mq vijak My
mm DIN 912 Nm Artikl br. Nm DIN 912 Nm Artikl br. Nm DIN 912 Nm Artikl br. Nm
80 M12x30 140 M12x30 140 M12x30 140
100 M16x35 180 M16x35 180 M16x35 180
125 M16x35 180 M16x35 180

cuttingtools.ceratizit.com 15193
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Kratice i dimenzije

15/194

Sirina djelovanja

Dubina rezanja

Promjer glodala

Promjer izratka

Posmak po zubu

Srednja debljina strugotine

Broj redova zubiju

Specifitna snaga rezanja

Specifitna snaga rezanja za poprecni presjek strugotine 1 mm?
Duljina planarnog zarubljivanja

Snaga rezanja specifi¢na za vrijednost rasta
Broj okretaja vretena

Interval uklanjanja

Brzina rezanja

Brzina posmaka

Efektivni broj zuba

Ortogonalni kut odvodenja strugotine (efektivni kut odvodenja strugotine)
Bo¢ni kut odvodenja strugotine (radijalni kut odvodenja strugotine)

Straznji kut odvodenja strugotine (aksijalni kut odvodenja strugotine)

Kut namjestanja (prilagodiv kut)
Kut nagiba
Straznji kut

Slobodni kut planarnog zarubljivanja

mm
mm
mm
mm
mm

mm

N/mm?
N/mm?

mm

1/min
cm®min
m/min

mm/min

Stupanj
Stupanj
Stupanj
Stupanj
Stupanj
Stupanj
Stupanj

NN

aq

ProduZena rezna ivica

Glavna ostrica

Radijus kuta ili zarubljivanje kuta
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Situacije djelovanja

Povoljno

Istosmjerno glodanje

Smier posmaka izratka podudara se sa
smjerom okretanja glodala u zoni rezanja. Debljina strugotine
najveca je pri ulasku reza i smanjuje se prema kraju reza do
nule.

Postavljanje glodala

Polozaj izratka

Pokrivenost

Veli¢ina glodala

DC=a,x12-13

n—-

cuttingtools.ceratizit.com

Alat za glodanje mora po moguc¢nosti tangencijalno
izlaziti iz izratka.

Bilo kod istosmjernog glodanja ili kao $to je prikazano
u lijevom primjeru, pazite na tangencijalni izlaz alata za

Kod planarnog glodanja promjer
alata za glodanje mora biti 20-30 % veéi

Nepovoljno

Protusmjerno glodanje

Smier posmaka izratka suprotan je smjeru okretanja glodala
u zoni rezanja. Debljina strugotine po€inje na nuli pri ulasku
reza i pojaava se do maksimuma na kraju reza.

Po moguénosti se izradak treba stegnuti tako da alat za _—
glodanje moZe tangencijalno izaci
preko cijele duljine obrade

15
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

ISO sustav oznacavanja za okretne rezne plo€ice za glodanje

(N R TN T TR R B R | | [ T B T L
(N R TN T TR R B R | | [ T B T [ R L
1] (2] [3] [4] [5] [6] 9] ] 12] 13]
1] 2] 3]
Oblik plocice Strazniji kut Tolerancije
A 85°
B 82 % & T la| |8 & w8
. - BYA-T: 2| BarlE E
o200 @ o ic | Bs | s |¢/$¥ ic | Bs | s |¢/ %
A 3 tmm | fmm | fmm o | O | © *mm +mm tm (oo | O
L 90 . 2 ? A 0025 0005] 0025 @ |® @ 005 | 008 | 013 | @
0 135° ® IR C 0025 0013] 0025 @|@| @ 008 | 013 | 013 °
= o0 E 0025 0025 005 | @ | @] @ 010 | 015 | 013 °
P 108° o E o5 F 0013| 0005| 0025 | @ | @] @ 0,05 | 008 | 0025 @
TS e a0 G 0025|0025 013 [@e|@|® 0,08 | 013 | 0,025 °
- N o H 0013| 0013] 0025 | @] @] @ 010 | 015 | 0,025 °
I T 0,05 | 0,005 0,025 | @ 008 | 013 | 013 | @
W g6 S J 0,08 | 0,005 | 0,025 ° 013 | 020 | 013 °
. o |/osevna 010 | 0,005 0,025 ° 018 | 027 | 013 °
vV 35 izvedba
0,05 | 0,013 | 0,025 | @
R @ K 008 | 0013| 002 °
010 | 0013 | 0,02 °
s 90° B
T 60° A
W 80° )
X .
7 Posebna izvedba
7] 8] 9]
Plocica s produzenom reznom ivicom / Radijus kuta Rezni rub Smijer rezanja
o -
& ol
Radijus 1. znakovi 2. znakovi ‘
RE umm K. a’y
Mo* A |45° A |3 L
02 |02 D |60° B |5°
04 |04 E |75° c |7 ‘ -
08 |0,8 F |85 D |15° ‘
12 1,2 P |90° E |20°
Z | Ostalo F |25° N
* Samo kod G |30° ‘
plogice oblika "R" N |0° ‘ = ol
: -
Z
tal
0 Ostalo
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

R.. Gruba obrada

dodatne znacajke:

R = Radijus prijelaza glavnog/
sporednog reza

Q = Prate¢a oStrica

cuttingtools.ceratizit.com

00=0,0mm
10=1,0mm
12=1,2mm
15=1,5mm
30=3,0mm
50=5,0mm

02=2,0mm
03=3,0mm
04=4,0mm
06 =6,0 mm
07=7,0mm
11=11,0 mm

4] 5] 6
Karakteristike Duljina ostrica Debljina plocice
LR N EEI LA 5
F e mm| A | T|CS|H|L|R|V | WwW|]o]|X| |z
G S 4,90 07 s
v |y e 5,00 05 o -
5,56 05 08 03 ;
N | - 6,00 ™ 1,98
Q D=a 6,35 1 | 06 10 04 06 02 238
R | Wy Wy 6,65 | 10 03 3418
T | e o 6,80 11 i
7,00 04 T3 3.97
u Q=0n :
7,94 07 04 4,76
woond R 8,00 08 05 5,56
X | Posebna izvedba 9,00 12
030 5 06 6,35
952 16 | 16 | 09 15 06 | 04 07 7,94
9,57 | 15 09 9,52
9,60 09
10,00 10 11 ] 10 12
12,00 12
12,50 20
12,70 12122 12 20 22 | 08 12
15,81 15 22 10
16,00 16
16,20 09
16,74 16
17,00 17
1718 06
18,18 07
19,05 19 13
20,00 20
10 | 12| 13|
Kanal 2 odvodenje Podaci proizvodaca Podaci proizvodaca Podaci proizvodaca
strugotina
g_z:aF'?:OSt"p"‘eva Duljina fine ostrice By "\:A':FS':: e
M.. = Srednje R = Grubo
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Zahtjeve rezanja pri glodanju

Ljustenje reznih rubova

Brzina rezanja
Posmak po zubu
Zilavost reznog materijala

Zarubljivanje reznih rubova

A
\
A
A

TroSenje u obliku kratera

Brzina rezanja
Posmak po zubu

Otpornost reznog materijala na troSenje

- <4 <4

T

TroSenje slobodnih povrSina

Brzina rezanja
Posmak po zubu

Otpornost reznog materijala na troSenje

\
A
A

Stvaranije naslaga na ostrici

Brzina rezanja

Posmak po zubu

= = =P

Otpornost na troenje

Deformiranje reznih rubova

Brzina rezanja

Posmak po zubu

- <4 <4

Otpornost reznog materijala na tro3enje

15/198

Probijanje reznih rubova

Brzina rezanja

- <4

Zilavost reznog materijala
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CERAT'Z'T \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Pregled kanala za odvodenje strugotina

Rezni rub
K K
Ostro Srednja Stabilno
[ ] [ N ] [ N M ]
10 20 30 40 50 60
-F10 :ﬁﬁ
Fini F I =27 -F20 -F40 -F50
27P -33P
. -33
E -M31
% Srednja M II -M30 -l\gf;o -Egl
3 -M32 - )
§
-SN
Grubo R III -R30 -R50 -R60
-SR

Kod kanala za odvodenje strugotina

Rezni rub
Ostro Srednja Stabilno
10-20 30-40 50-60
(%)
8 Zavr$no F ° () eoo
S
2
S Univerzaino M II ° o0 o0 o0
]
2 Teslo R III ° o0 eeoeo
Primjer: Kanal za odvodenije strugotina -M50
® o @ =50-60

15
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Tehnicke informacije

Opis lomaca strugotina
-27P

A Visokopozitivna geometrija

A BruSeni oStri rezni rub

A Manja sklonost prianjanju

A Preporuka za neZeljezne metale

-F10

A Visokopozitivna geometrija

A BruSeni oStri rezni rub

A Manja sklonost prianjanju

A Preporuka za nezeljezne metale

27

A Visokopozitivna geometrija
A OStri rezni rubovi
A Prviizbor za neZeljezne metale

-F20

A Visokopozitivna geometrija
A |agano zaobljeni rezni rub
A Preporuka za nezeljezne metale

-F40

A Pozitivna geometrija
A Zaobljeni rezni rub

A Finaigruba obrada

A Za nestabilna stezanja

A Preporuka za materijale visoke otpornosti na

toplinu, titanij i superlegure

-F50

A Fina geometrija s zastitnim skoSenjem

A Zaobljeni rezni rub

A |agana gruba obrada

A Za nestabilna stezanja

A Preporuka za nehrdajuce CeliCne materijale

-33P

A Pozitivna geometrija s manjim neutralnim
zastitnim skoSenjima

A Manja sklonost prianjanju

A Zaobljeni rezni rub

A Manja sila rezanja i dobra stabilnost

A Za nestabilna stezanja

A |agana gruba obrada

A Prviizbor za nehrdajuce celiéne materijale

15|200

v rrevdg

-M30

A Pozitivna geometrija

A Zaobljeni rezni rub

A Srednje gruba obrada

A Za nestabilna stezanja

A Preporuka za martenzitne nehrdajuce Celike
(obrada lopatica samo s MaxiMill 251)

-M31

A Pozitivna geometrija
A Zaobljeni rezni rub

A Finaigruba obrada

A Za nestabilna stezanja

A Za materijale visokootporne na toplinu, titanij i

superlegure

-M32

A Pozitivna geometrija

A Zaobljeni rezni rub

A Manja sila rezanja i dobra stabilnost

A Srednje gruba obrada

A Prviizbor za martenzitne nehrdajuce Celike

-M50

A Univerzalna geometrija s zastitnim skoSenjem

A Zaobljeni rezni rub
A Lagana do srednje gruba obrada
A Preporuka za opce Celitne materijale

-31

A Pozitivna geometrija s neutralnim zastitnim
skoSenjem

A Zaobljeni rezni rub

A Jako gruba obrada

A Jaki isprekidani rezovi

A Prviizbor za materijale na bazi lijevanog Zeljeza

-29

A Pozitivna geometrija s lagano negativnim zastitnim

skoSenjem
A Zaobljeni rezni rub
A Manja sila rezanja i dobra stabilnost
A Lagana do srednje gruba obrada
A Prviizbor za op¢e Celitne materijale

-33

A Pozitivna geometrija s manjim neutralnim
zastitnim skoSenjima

A Zaobljeni rezni rub

A Manja sila rezanja i dobra stabilnost

A Za nestabilna stezanja

A |agana gruba obrada

A Prviizbor za nehrdajuce celiéne materijale

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Tehnicke informacije

Opis lomaca strugotina
-29R

A Pozitivna geometrija s lagano negativnim zastitnim

skoSenjem
A Jace zaobljeni rezni rub
A Manja sila rezanja i dobra stabilnost
A Lagana do srednje gruba obrada
A Prviizbor za op¢e CeliCne materijale

-R30

A |agana pozitivna geometrija

A Zaobljeni rezni rub

A srednje gruba obrada

A Jaki isprekidani rezovi

A Prviizbor za materijale na bazi lijevanog Zeljeza

-R50

A Robusna geometrija s zastitnim skoSenjem

A Zaobljeni rezni rub

A Gruba obrada

A isprekidani rezovi

A Preporuka za materijale na bazi lijevanog zeljeza

-R60

A Robusna geometrija s zastitnim skoSenjem

A Zaobljeni rezni rub

A Gruba obrada

A Za stabilna stezanja

A Preporuka za ¢elicne materijale visoke ¢vrstoce

FN

A Neutralna i visokostabilna geometrija

A Jace zaobljeni rezni rub

A Za stabilne uvjete obrade

A Prviizbor za teSku obradu do cca 50 HRC

-ER

A Neutralna geometrija

A Blago zaobljeni rezni rub

A Univerzalna upotreba

A Visoka kvaliteta povrSine zbog planarnog zarubljivanja

A Prviizbor za obradu ljevanog zeljeza i nezeljeznih
metala

-EN

A Neutralna geometrija

A Zaobljeni rezni rub

A Visoka kvaliteta povrsine zbog planarnog
zarubljivanja (radijalno zastitno skoSenje na WSP)

A Prviizbor za obradu lijevanog zeljeza i nezeljeznih
metala

-SN

A Neutralna geometrija

A Zzaobljeni rezni rub

A Visoka kvaliteta povrsine zbog planarnog
zarubljivanja (radijalno zastitno skoSenje na WSP)

A Smanjena snaga rezanja

A Prviizbor za dobru ravninu

-SR

A Neutralna geometrija s negativnim zastitnim skoSenjem

A Zaobljeni rezni rub

A Robusna okretna rezna ploica

A Zalode uvjete obrade

A Prviizbor za obradu lijevanog Zeljeza i ¢eliénih
materijala

FR

A Neutralna geometrija

A Blago zaobljeni i stabilni rezni rub

A Uskladen s keramikom i CBN-om kao vrhunski
rezni material

A Za stabilne situacije obrade

A Prviizbor za obradu lijevanog zeljeza

Opis lomaca za strugotinu za sustav MaxiMill Slot-SX

-27P

A pozitivna geometrija

A 03tri, bruSeni rezni rub

A polirani lomac za odvodenje strugotina
A smanjena snaga rezanja

A fina do srednja obrada

A prviizbor za nezeljezne metale

-F2

A pozitivna geometrija

A Dprudeni rezni rub

A smanjena snaga rezanja

A fina do srednja obrada

A zanehrdajuce i Celine materijale

-M1

A stabilni rezni rub
A srednja do gruba obrada
A najprikladniji za ¢eli¢ne materijale

cuttingtools.ceratizit.com

-M8

A vrlo pozitivna geometrija

A brueni rezni rub

A smanjena snaga rezanja

A fina do srednja obrada

A prviizbor za tedko obradive i nehrdajuce materijale

A alternativno se takoder moZe upotrebljavati za obojene metale

-M7

A pozitivna geometrija
A srednja obrada
A Univerzalna primjena

%15
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CERATIZIT \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Pregled vrsta
ISO-podruéje primjene

05 15 25 35 45
Oznaka

Oznaka vrste standarda

01 10 20 30 40 50

Visokootporan na

= Nehrdajuéi Celik
toplinu

o Celik

= Lijevano zZeljezo
Z Nezeljezni metali
T Kaljeni celik

w

HE-P10
CTEP210 HE-KO5 . °
HT-P15
TCM10 HTKO ° o
HC-P10
HC-M15
WTN1205 HOK0S . o . .
HC-H10
HC-P10
HC-K10
HC-M15
CTPP211 HC-N10 . o o o o o
HC-815
HC-H10
HC-010 [
HC-P15
HC-M20
HC-K15
CTPP216 HC-N15 . o ° o o °
HC-820
HC-H15
HC-015 B

HC-P20
CTCP220 HC-K20 [ °
HC-P25
CTPP225 HC-K25 [ °
HC-P30
CTCP230 HC-K25 [ °
HC-P30
CTPP231 HC-K25 [ o
HC-P35
CTPP235 HC-M30 [ o o
HC-K30
HC-P35
CTPP236 HC-M35 [ o o
HC-K30
HC-P40
WAN1240 HC-M35 [ o o
HC-K30
HC-P30
WAX1240 HC-M25 [ o o
HC-K25
HC-P25
CTPM225 HC-M25 [ °
HC-M25
WAN2225 HC-S30 ° ®
HC-P40
CTCM235 HC-M35 [ °
HC-P40
CTPM240 HC-M40 o °

HC-N10

CWK10 HC-010 [
01 10 20 30 40 50 Glavna primjena

05 15 25 35 45 Sporedna primjena

o e

Otpornije na trosenje v+ [O] O v~ Zilavie
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CERATIZIT \ Performance Alati za glodanje s okretnim plo¢icama
Tehnicke informacije

Pregled vrsta

I1SO-podrucje primjene

05 15 25 35 45
Oznaka

Oznak t
znakavrste standarda

01 10 20 30 40 50

Visokootporan na

= Nehrdajuéi Celik
toplinu

o Celik

= Lijevano zeljezo
= Nezeljezni metali
< Kaljeni celik

w

HC-P40
CTPM241 HC-M40 ° ° ¢}
HC-S40
HC-P45
CTPM245 HC-M50 [ °
HC-P45
CTCM245 HC-M50 [ ° o
HC-835
CTN3105 CN-K05
BC-K10
BC-H10
CTCK215 HC-K15
CTPK220 HC-K20
HC-P15
CTPK221 HC-KI0 o
HC-P15
HC-M20
CTPK226 HC-K15 [ ° ° o
HC-H15
HC-P30
HC-M35
HC-K30
CTPK231 HC-N30 [ ° ® o o o
HC-835
HC-H30
DP-N05
DP-005
HC-P15
HC-M15
HC-K15
HC-N15
HC-S20
HC-010
HT-K10
HT-N15
HC-N10

I
L]
CTCN211 - o
I
I

CTL3215

CTDA4205

CTPX715

WUN4210

HC-010
HC-K15
CTWN215 HC-N10
HC-010
HW-K15
H216T HW-N15
HW-015
CTC5240 HC-835 [
CTCS245 HC-S45 [
HC-K15
CTP6215 HC-H15 o [
HC-P15
HC-M15
HC-K15
CWX500 HC-N15 [ ° ¢} o o
HC-§15

HC-015
01 10 20 30 40 50 ®  Glavna primjena

| 05 | 15 | 25 | 35 | 45 | O Sporedna primjena

Otpornije na trogenje v+ |O] 2V~ Zilaviie
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Performance Tehnicke informacije

Opis vrsta

CTEP210

CTN3105

CTPP235

15|204

P10 | K05 o o |

Specifikacija:

Sastav: Kermet Co/Ni 12,2 %; mijeSani tvrdi metali 71,4 %; ostali; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna | Tvrdo¢a: HVs, 1620 | Sustav slojeva:
CVD TiCN-Al;0,

Primjena:

Kermet s prevlakom i rezervama Zilavosti za zavrSnu obradu pri velikim brzinama rezanja

P15 | K10 e o© [ |

Specifikacija:

Sastav: Co/Ni 12,2 %; WC 15; TaNbC 10,0 %; ostatak TiCn | Tvrdoca: HV;, 1620 | Sustav slojeva: bez previake
Primjena:

Vrsta kermeta bez prevlake za finu obradu kaljenog Celika

CN-K05 . |

Specifikacija:

Sastav: B - Si;N, | Fina veli¢ina zrna | Tvrdo¢a: HVa, 1620 | Sustav slojeva: bez previake
Primjena:

Univerzalni silicijev nitrid za obradu lijevanih materijala

BC-K10 | BC-H10 . ol
Specifikacija:

Sastav: Kubi¢ni bor-nitrid (CBN) | 85 vol. + metalna veza | sustav slojeva: PVD
Primjena:

Kubiéni bor-nitrid s previakom i vrhunskom Zilavo$¢u ostrice i dobrom otporno$¢u na troSenje za obradu lijevanog Zeljeza

HC-P20 | HC-K20 e o [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 8,0 %; mijeSani tvrdi metali 2,0 %; ostatak WC | Srednja veli¢ina zrna 1-2 pum | Tvrdoc¢a: HV3, 1500 | Sustav slojeva: CVD TiCN-
Al;0,

Primjena:

Suha obrada, velika brzina rezanja + vrsta otporna na habanje od CTCP230

Primjer materijala:

Niska ¢vrsto¢a materijala do priblizno 250 HB/840 N/mm?

HC-P25 | HC-K25 o o [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 8,0 %; mijeSani tvrdi metali 2,0 %; ostatak WC | Srednja veli€ina zrna 1-2 pm | Tvrdoca: HV;, 1500 | Sustav slojeva: PVD
TiAITaN

Primjena:

Suha ili mokra obrada, ravno glodanje eli¢nih materijala, vece brzine rezanja + otporniji na habanje od CTPP235

Primjer materijala:

Prosje¢na ¢vrstoca materijala do cca 300 HB/1000 N/mm?

HC-P30 | HC-M25 | HC-K25 ® O o .

Specifikacija:

Sastav: Co 10,5 %; mijeSani tvrdi metali 2,0 %; ostatak WC | Srednja veli¢ina zrna 1-2 um | Tvrdo¢a: HV;, 1400 | Sustav slojeva: CVD
TiCN-Al,0,

Primjena:

Suha obrada, univerzalna vrsta za srednje brzine rezanja

HC-P35 | HC-M30 ® o [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 10,5 %; mijeSani tvrdi metali 2,0 %; ostatak WC | Srednja veli€ina zrna 1-2 um | Tvrdo¢a: HV;, 1400 | Sustav slojeva: PVD
TiAITaN

Primjena:

Mokra obrada, univerzalna vrsta za srednje brzine rezanja

cuttingtools.ceratizit.com
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Tehnicke informacije

Opis vrsta

CTPM225

CTPM245

CTCK215

cuttingtools.ceratizit.com

HC-P25 | HC-M25 o e |

Specifikacija:

Sastav: Co 9,0 %; mijeSani tvrdi metali 0,75 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 0,7-1 um | Tvrdo¢a: HVy, 1590 | Sustav slojeva: PVD
TiAITaN

Primjena:

Suha ili mokra obrada za srednje brzine rezanja

Primjer materijala:

Austenitni nehrdajuci Celici

HC-P40 | HC-M35 o e [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 12,5 %; mijeSani tvrdi metali 2,0 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 1 um | Tvrdo¢a: HVs, 1380 | Sustav slojeva: CVD TiCN-
Al,0,

Primjena:

Suha obrada za srednje brzine rezanja

Primjer materijala:

Martenzitni nehrdajuci Celici

HC-P40 | HC-M40 o e B

Specifikacija:

Sastav: Co 12,0 %; mijeSani tvrdi metali 2,0 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 1 pym | Tvrdo¢a: HV3, 1380 | Sustav slojeva: PVD TiAITaN
Primjena:

Mokra obrada, univerzalna vrsta za veée brzine rezanja
Primjer materijala:
Austenitni nehrdajuci ¢elici

HC-P45 | HC-M45 3 B

Specifikacija:

Sastav: Co 10,0 %; ostalo 1,5 %; ostatak WC | Srednja veli¢ina zrna 1-2 pm | Tvrdo¢a: HV3, 1330 | Sustav slojeva: PVD TiAITaN
Primjena:

Suha ili mokra obrada
Primjer materijala:
Visokolegirani martenzitni i austenitni nehrdajuéi celici

HC-P45 | HC-M50 | HC-S35 ) o B

Specifikacija:

Sastav: Co 10,0 %; ostalo 1,5 %; ostatak WC | Srednja veli¢ina zrna 1-2 um | Tvrdo¢a: HV;, 1330 | Sustav slojeva: CVD TiCN-Al,O,
Primjena:

Suha obrada
Primjer materijala:
Visokolegirani martenzitni i austenitni nehrdajuci elici

HC-K15 ° [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 6,0 %; mijeSani tvrdi metali 2,0 %; ostatak WC | Fina veli€ina zrna 1 um | Tvrdo¢a: HV3, 1630 | Sustav slojeva: CVD TiCN-Al,O5
Primjena:

Specijalna vrsta za suhu obradu lijevanih materijala pri velikim brzinama rezanja
Primjer materijala:
Lijevani materijal kao GG25 i GGG40

HC-K20 . B

Specifikacija:

Sastav: Co 6,0 %; mijeSani tvrdi metali 2,0 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 1 um | Tvrdo¢a: HV;, 1630 | Sustav slojeva: PVD TiAITaN
Primjena:

Specijalni vrsta za mokru obradu lijevanih materijala u Zilavijim podrugjima primjene
Primjer materijala:
Lijevani materijali visoke ¢vrstoce GGG50 i GGG70

DP-N05 . B

Specifikacija:

Sastav: Polikristalni dijamant (PKD) | Veli¢ina zrna 2-5 um | Sustav slojeva: bez prevlake
Primjena:

Za obradu aluminija i nezeljeznih materijala
Primjer materijala:
Nezeljezni materijali kao $to su AIMgSi1

15|205
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Alati za glodanje s okretnim plo¢icama

Performance Tehnicke informacije

Opis vrsta

CTWN215 (H216T)

CTPX715

T
I

ﬂr.q‘ Ly TN

X

‘,
il
8

CTC5240

CTP6215

15|206

K15 | N15 | O15 o e o

Specifikacija:

Sastav: Co 6,0 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 1 pm | Tvrdoca: HV;, 1650 | Sustav slojeva: bez previake
Primjena:

Tvrdi metal bez prevlake za obradu aluminija i nezeljeznih materijala

Primjer materijala:

Nezeljezni materijali kao Sto je AIMgSi1

ISO|P15|M15|K15|N15|S20|010 © © @ @ © .

Specifikacija:

Sastav: Co 6,0 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 1 um | Tvrdoca: HV;, 1650 | Sustav slojeva: PVD AITiN
Primjena:

Za obradu aluminija i nezeljeznih materijala

Primjer materijala:

Nezeljezni materijali kao Sto su AIMgSi1 ili lijevano Zeljiezo GGG30

HC-S40 e 1

Specifikacija:

Sastav: Co 10,0 %; ostatak WC | Srednja veli¢ina zrna 2 pum | Tvrdoca: HV3, 1330 | Sustav slojeva: CVD TiN-TiB,
Primjena:

Mokra obrada, specijalna vrsta za obradu materijala od titana

Primjer materijala:

Titan Ti6AI4V

HC-S45 o U

Specifikacija:

Sastav: Co 12,0 %; mijeSani tvrdi metali 1,8 %; ostatak WC | Srednja veli¢ina zrna 1-2 pm | Tvrdoca: HV, 1260 | Sustav slojeva: CVD
TiN-TiB,

Primjena:

Mokra obrada specijalna vrsta za obradu legura na bazi nikla ili suhu obradu austenitnih nehrdajucih celika

Primjer materijala:

Materijali visoke otpornosti na toplinu kao $to su Inconel, Rene, Nimonic, itd.

HC-H15 | HC-K15 . ol

Specifikacija:

Sastav: Co 12,0 %, ostatak WC | Ultrafina veli¢ina zrna 0,4 um | Tvrdo¢a: HV;, 1630 | Sustav slojeva: PVD TiAIN
Primjena:

Za obradu martenzitnih alatnih Celika visoke ¢vrstoce 400HB/1300 N/mm?
Primjer materijala:
Alatni Gelik 1.2379, 1.2312

P30 | M35 | K30 | N30 | S35 | H30
Specifikacija:

Sastav: Co 9,8 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 1 um | Tvrdoc¢a: HVy, 1612 | Sustav slojeva: PVD TiN / TIAIN / ZS / TIAIN / Al,05 / TiN
Primjena:

Suha obrada, Zilava vrsta tvrdog metala za srednju i grubu strojnu obradu &elika i lijevanih materijala

eeecool

P10 | M20 | K15|N15|S20|H15|015 @ O @ O © o.

Specifikacija:

Sastav: Co 9,6 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 0,7-1 um | Tvrdoc¢a: HVy, 1824 | Sustav slojeva: PVD TiN / TIAIN / DS

Primjena:

Vrsta tvrdog metala s visokom otporno$éu na habanije, visoke stabilnosti reznih o$trica za obradu materijala visoke Cvrstoée, nelegiranih
alatnih ¢elika, lijevanog Zeljeza i kaljenog éelika do 54 HRC

P10 | M20 | K15 | H15 ® O o o.

Specifikacija:

Sastav: Co 11,6 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 0,7-1 pym | Tvrdo¢a: HV3, 1711 | Sustav slojeva: PVD TiN / AITiIN / DS
Primjena:

Vrsta tvrdog metala s ultrafinim zrnom i visokom otporno$¢u na habanje za obradu lijevanog zeljeza i kaljenog ¢elika do 62 HRC

cuttingtools.ceratizit.com
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Tehnicke informacije

Opis vrsta

CTCN211

WUN4210

WAX1240

CTPP231

cuttingtools.ceratizit.com

N10| 015 o 0

Specifikacija:

Sastav: Co 6,5 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 0,7-1 um | Tvrdo¢a: HVs, 1827 | Sustav slojeva: PVD dijamant
Primjena:

Vrsta tvrdog metala s dijamantnom previakom za obradu grafita i obojenih metala

P40 | M35 | K30 ® 00 [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 9 %; mijeSani tvrdi metali 3,8 %; ostatak WC | Srednja veli€ina zrna 1-2 um | Tvrdoca: HV;, 1449 | Sustav slojeva: PVD TiAIN /
TiN

Primjena:

Zilava specijalna vrsta za obradu &elika pri srednjim do visokim brzinama rezanja, takoder pogodna za obradu lijevanog Zeljeza u
sekundarnim primjenama

M25 | $25 . e [

Specifikacija:

Sastav: Co 11,3 %; ostatak WC | Srednja veli¢ina zrna 2 um | Tvrdoc¢a: HVy, 1307 | Sustav slojeva: PVD TiAIN / TiN
Primjena:

Mokra i suha obrada, Vrsta s finim zrnom visoke Zilavosti i otpornosti na visoke temperature. Za grubu i finu obradu ¢elika otpornih na hrdu
i kiseline

K15 |N10 | 010 o e [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 8,1 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 0,7-1 um | Tvrdo¢a: HV;, 1715 | Sustav slojeva: bez previake
Primjena:

Tvrdi metal bez prevlake za obradu aluminija i nezeljeznih materijala

Primjer materijala:

Nezeljezni materijali kao $to je AIMgSi1

P40 | M25 | K30 e 0o [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 10,5 %; mijeSani tvrdi metali 2,1 %; ostatak WC | Srednja veli€ina zrna 1-2 pym | Tvrdo¢a: HV;, 1345 | Sustav slojeva: CVD TiN /
TiCN/ TiN/ Al,O,

Primjena:

Vrlo Zilava specijalna vrsta za srednju i grubu strojnu obradu pri srednjim brzinama rezanja i ekstremnim posmacima zuba

P10 | M15 | K05 | H10 eo0 e o

Specifikacija:

Sastav: Co 7,3 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 0,7-1 um | Tvrdo¢a: HVy, 1801 | Sustav slojeva: PVD TiN / TiAIN
Primjena:

Specijalna vrsta za obradu Celika, kaljenog ¢elika, lijevanog zeljeza, obojenih metala i grafita

P30 | K25 e © B

Specifikacija:

Sastav: Co 9,5 %; mijeSani tvrdi metali 2 %; ostatak WC | Srednja veli¢ina zrna 2-3 um | Tvrdo¢a: HV;, 1400 | Sustav slojeva: PVD TiAIN
Primjena:

Vrlo Zilava specijalna vrsta za srednju i grubu strojnu obradu pri srednjim brzinama rezanja i ekstremnim posmacima

P10|M15|K10|N10|S15|H10|010 ® O © O © o.

Specifikacija:

Sastav: Co 6,3 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 0,7-1 um | Tvrdo¢a: HVs, 1843 | Sustav slojeva: PVD TiN / TiAIN / ZS / TIAN / Al,05/ ZS
/TN

Primjena:

univerzalna vrsta za srednje brzine rezanja

15[207
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Performance Tehnicke informacije

Opis vrsta

CTPP236

CTPK221

CTP1340

CTCP335

15|208

P35 | M35 | K30 ® 00 [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 9,5 %; mijeSani tvrdi metali 2 %; ostatak WC | Srednja veli€ina zrna 2-3 pm | Tvrdoca: HV;, 1370 | Sustav slojeva: PVD TiAIN
Primjena:

Zilava specijalna vrsta za srednju i grubu strojnu obradu elika pri velikim brzinama rezanja, takoder prikladna za obradu lijevanog Zeljeza i
nehrdajuceg celika u sekundarnim primjenama

P15 | K10 o e [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 6 %; ostatak WC | Srednja veli¢ina zrna 1 um | Tvrdo¢a: HV, 1600 | Sustav slojeva: PVD TiAIN
Primjena:

Standardna vrsta za finu strojnu obradu lijevanih i obojenih metala pri srednjim brzinama rezanja

P40 | M40 | S40 0 o B

Specifikacija:

Sastav: Co 12 %; ostatak WC | Srednja veli¢ina zrna 1-2 um | Tvrdoca: HV, 1450 | Sustav slojeva: PVD TiAIN
Primjena:

Zilava specijalna vrsta za strojnu obradu nehrdajuéeg &elika i éelika koji imaju visoku otpornost na toplinu

ISO | P30 | K30 |N30|S30| 030 ) ® O e@ .
Specifikacije:
Sastav: Co 9,0 %; mijeSani tvrdi metali 0,75 %; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 0,7-1 pm | Tvrdoca: HV3, 1590 | Sustav slojeva: PVD TiAlTaN

Preporuka primjene:
Univerzalno primjenjiv stupanj visokih performansi za ¢eli¢ne materijale, austenitni ¢elik, lijevane materijale i legure visokootporne na
visoke temperature.

1SO | P35 | M30 | K35 @0 e [ |

Specifikacije:
Sastav: Co 10,5 %; mijeSani tvrdi metali 1,9 %; ostatak WC | Veli¢ina zrna: 1 um | Tvrdo¢a: HV;, 1370 | Sustav slojeva: CVD TiCN-Al,05
viSeslojno

Preporuka primjene:
Pouzdan odabir za obradu ¢elika i lijevanog materijala.

N10 | 010 ° [ |

Specifikacija:

Sastav: Co 6,0 %; ostatak WC | Fina veli¢ina zrna 1 um | Tvrdoca: HV;, 1650 | Sustav slojeva: bez previake
Primjena:

Tvrdi metal bez prevlake za obradu aluminija i neZeljeznih materijala
Primjer materijala:
Nezeljezni materijali kao Sto je AIMgSi1

ISO | P30 | M30 | K35 N35|815|H05/|010 @ © @ @ @ O .
Specifikacija:
Sastav: Co 10,0%; ostalo 0,7 %, ostatak WC | Veli€ina zrna: 1 um | Tvrdoéa: HV;, 1660

Preporuka primjene:
Zilava vrsta za univerzalnu primjenu u svim materialima.

cuttingtools.ceratizit.com
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Tehnicke informacije

Opis vrsta

c T C P 2

CT
CERATIZIT

2 0 (Primjer)

Prevlaka
W Neprevuéeni tvrdi metal

C CVD presvucen tvrdi metal

P Tvrdi metal presvucen
PVD-om

T Kermet, bez premaza

E Kermet, presvucen

N Silicijev nitrid, bez premaza

M Silicij nitrid, presvuéen

cuttingtools.ceratizit.com

MijeSana keramika
Whisker keramika
SiAION

PKD

PcBN

PCBN presvucen

HSS sinter

Glavna primjena — materijal

Celik

Nehrdajuci celik
Lijevano zeljezo
NeZeljezni metali
Visokootporan na toplinu
Kaljeni celik

Nemetalni materijali
Univerzalna primjena

XOTw=ZX=T

Postupci

Tokarenje
Glodanje
Urezivanje
BuSenje
Tokarenje navoja
Ostalo

ViSe postupaka

~NOoO A WN -

Stupanj tvrdoce

05
10
15
20
25
30
35
40

ISO 05
1SO 10
ISO 15
1ISO 20
ISO 25
1ISO 30
IS0 35
1SO 40

o

troSenje

Otpornije na

Zilavije
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