Teknisyenler igin yeni Urtnler
B WOEX degistirilebilir kesici uglar

BK7710 -11
A Demir digl metallerde talas kaldirmada uzman
A Yiiksek isiya dayanikli ve sertlestirilmis malzemeler igin de genis uygulama alani

— Sayfa 49
[ SOGX degistirilebilir kesici uglar

BK8430 -21
‘ ll A Son derece pozitif ve yumusak kesimli topografya

A Universal olarak uygulanabilir ve aginmaya kars! yiiksek direncli kalite

—— A Merkez ve gevre igin kullanilabilir

BK7935 -21

A Son derece pozitif ve yumusak kesimli topografya

A Daha tok kalite, dzellikle paslanmaz ve aside dayanikli
celiklerin yani sira 6zel alagimlarin islenmesi igin uygundur

A Yalnizca gevre birimi ek parcasi igin onerilir

— Sayfa 30

@




Dolu malzeme delme ve delik isleme

Tornalama

Frezeleme

Baglama Teknikleri

HSS Matkaplar

Karbur Matkaplar

Takma Uglu Matkaplar

Raybalar ve havsa matkaplar

Delik isleme takimlari

Kilavuzlar ve ovalama kilavuzlari

Dis agma frezeleri

Dis agma

Tornalama Takimlari

Multi Fonksiyonel Takimlar —
EcoCut ve FreeTurn

11 Kesme ve Kanal Agma Takimlar,

12 UitraMini + MiniCut

13 HSS-Frezeler

14 Karbiir Frezeler

1 5 Takma uglu freze takimlar

1 6 Tutucular ve Aksesuarlar

17 s parcasi baglama

18 Malzeme drnekleri
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Sembol agiklamasi 4
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Uriin program 8-60
Teknik Bilgiler
Kesme verileri 61-77
maksimum ayarlami bolima 78-80
Ornek kodlama, sogutma sivisi beslemesi 81
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. 82
Olasi nedenler / Gozimler
KUB Centron — Delme notlari + Sorunlar /
. 83+84
Olasi nedenler / Goziimler
Kaliteler ve talas kiricilara genel bakis, uygulanabilirlik 85-87

Sembol agiklamasi

Saft

ABS

PSC

3l4

Sikma ytizeyli silindirik saft
Takimin en iyi sekilde sikilmasini garantiler ve her
tutucuda aliilageldigi sekilde sikilabilir

Kombine saftll matkap

Bu matkap saftinin, biri glkmaya karsi emniyet, digeri
yekpare matkap ucu igin iyi bir temas yiizeyi saglayan
iki stkma yuzeyi (DIN 6535HE, DIN 6595) vardir

ABS baglantili matkap ucu.

Komet'in ABS baglantisi, hem dénen hem de

sabit takimlar igin gelistiriimis modiiler bir baglanti
sistemidir ve daha iyi giic aktarimi gibi bircok avantaj
sunmaktadir.

Teknik bilgiler ve yedek pargalar

— Bolim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar,

sayfa 301.

Gokgen saftl matkap

Gokgen saft matkaptan tutucuya kuvvetlerin
aktarilmasinda en iyi sertligi sunar. Konik poligon
sekli, hem burulma hem de bikiiime kuvvetlerini
sorunsuz bir sekilde emer

KOMET \ Performance

En yiksek performans igin Usttin kaliteli trtin.

KOMET Performance grubundaki istlin kaliteli Grlinler ézel
kullanim igin Gretilmistir ve Ustiin performans yakalamanizi
saglar. EGer sizde dretiminizde (retim performansi isteginiz ve
ok iyi sonuglar elde etmek istiyorsaniz, KOMET Performance
grubundaki Ustiin kaliteli drtinleri tavsiye ederiz.

KOMET \ Standard

Standart uygulamalar igin kaliteli takimlar.

KOMET Standard iriin grubunun gugld, glivenilir ve yiksek
kaliteli olan takimlari dinya ¢apinda misterilerimizin glivenini
kazanmistir. Bu Urlin grubundaki takimlar birgok standart

uygulama icin ilk tercihtir ve size en iyi sonuglari garanti eder.

Versiyon

icten sogutma sivisi beslemeli matkap
? Kendini kanitlamig igten sogutma sistemi takimin

kesici kenarlarinda sicakligi diigirmenin yani sira
daha iyi talas tahliyesini de garantiler

f\ Sol helisli
/

Ana uygulama

Ek uygulamalar

cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET Takma Uglu Matkaplar
Giris

Uygulama notlari — Eksantrik mansonlar

Eksantrik mansonlarla deligin gapinda sorunsuz olarak +/- 0,3 mm degisiklik yapilabilir ve yeri degistirilebilir.

iki tip eksantrik manson mevcuttur:

Biri degistirilebilir matkap ucu tutucu ile, digeri ise bir Weldon tutucu ile birlikte kullanim igindir.
Aradaki fark sadece versiyonda ve takim tutucudaki sikma vidalarinin oluklarinin konumundadir.
Her tipin de, saft capina gore dort boyu vardir.

Chd @

Matkap ucu tutuculari igin eksantrik manson Weldon tutuculari igin eksantrik manson

Tanimlama Sayfa
Matkap ucu tutuculari igin

eksantrik mangonlar w 58+59
Weldon'tutuculan igin 58459
eksantrik mansonlar

Tanimlama Sayfa

ABS baglamali ayar donanimi @g) 60

@ Takim tutucular igin bkz.
— Boliim 16 Takim Tutucular ve aksesuarlar.

Tanimlama
ABS baglantili adaptor 3' :
.

Matkap tutucu
\

cuttingtools.ceratizit.com 3|5

— Boliim 16 Takim Tutucular ve
aksesuarlar



KOMET

Takma Uglu Matkaplar

Toolfinder
Toolfinder
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) KUB Pentron

} KOMET \ Performance

A Cok cesitli kosullar altinda proses
emniyetli delme igin yiksek
performansli degistirilebilir matkap ucu

A Asiri zorlu isleme durumlari igin ideal

» KUB Pentron CS

} KOMET \ Performance

A 796,00 mm'ye kadar biyiik delikler

= . . . - '
-' acmak icin proses emniyetli, givenilir
b modiiler sistem

» KUB Trigon

} KOMET \ Performance

A Degisken kosullar altinda yapilan

caligma igin ideal
MAR A Diisiik performansli makinelerde
P . yaplilan galisma igin gok uygun

A Dogru boyutta delikler tiretmek igin
ilk tercih

D KUB Centron

} KOMET \ Performance

A Ekonomik ve proses emniyetli delme

A Hemen hemen tiim malzemelerde
9xD'ye kadar delme derinlikleri
A Optimum konumlandirma hassasiyeti

icin HSS veya karbiir merkezleme ucu

»  MaxiDrill 900

} KOMET \ Standard

A AQir Yikler altinda bile Miikemmel bir
Delme Kalitesi Sergiler
= _ A BlyUk Deelik derinlikleri igin
- ideal Yiiksek ilerlemeler de dahi
Produktiviteyi Yikseltir
A Stabil Isleme Operasyonlari igindir

36
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KOMET Takma Uglu Matkaplar
Toolfinder
=3 % 5 2
? 7 o i
- 2 Es = 2 58z 8= 5L
38388 z23
@DC P M KN S H
ABS 14-65 R 8+9
c 14-46 R 18+19
ABS 14-65 R 10+11
PSC  14-37 R 16+17 N
c 14-46 R 20+21 . 4 ee e 0000 29+30
ABS 14-46 R 12+13 S0GX — v, Sayfa 62-67
c 14-46 R 22+23
ABS 14-46 R 14+15
c 14-46 R 24+25
ABS  64-96 R 26-28 o 4 eee00 000 29+30
_— v, Sayfa 62-67
SOGX
ABS 14-82 R 31-33
ABS 14-44 L 34
K 14-44 R 40
ABS 14-82 R 35-37 T ]
ABS  14-44 L 38 \@/ 3 ee 00000 48-49
K 14-44 R 41 — V. Sayfa 68-71
ABS 14-44 R 39 WOEX
K 14-35 R 42
ABS  20-81 R v: 3 ee e e 000 4849
WOEX
KUB Centron — Merkezleme uglari [}
S “ e Helm. 7
mm — v, Sayfa 72473
KUB Centron — Matkap uglari [}
- 20-81
ABS  20-81 R 0-8 44-47
c 12-63 R 50+51
c 12-63 R 52+53
214 eeeoco0 I 57
c 12-54 R 54-55 — v, Sayfa 74-77
c 12-41 R 56 SONT
[e]
@ Kaliteler ve talas kiricilar hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. — sayfa 85 + 86.
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<2xD

'

ABS

*

"
Sl

e
AN

A Y

Tanimlama

KUB-P.2D.140.R.04-ABS50
KUB-P.2D.145.R.04-ABS50
KUB-P.2D.150.R.04-ABS50
KUB-P.2D.155.R.04-ABS50
KUB-P.2D.160.R.04-ABS50

KUB-P.2D.165.R.05-ABS50
KUB-P.2D.170.R.05-ABS50
KUB-P.2D.175.R.05-ABS50
KUB-P.2D.180.R.05-ABS50

KUB-P.2D.185.R.06-ABS50
KUB-P.2D.190.R.06-ABS50
KUB-P.2D.195.R.06-ABS50
KUB-P.2D.200.R.06-ABS50

KUB-P.2D.205.R.07-ABS50
KUB-P.2D.210.R.07-ABS50
KUB-P.2D.215.R.07-ABS50
KUB-P.2D.220.R.07-ABS50
KUB-P.2D.225.R.07-ABS50
KUB-P.2D.230.R.07-ABS50

KUB-P.2D.235.R.08-ABS50
KUB-P.2D.240.R.08-ABS50
KUB-P.2D.245.R.08-ABS50
KUB-P.2D.250.R.08-ABS50
KUB-P.2D.255.R.08-ABS50
KUB-P.2D.260.R.08-ABS50

KUB-P.2D.265.R.09-ABS50
KUB-P.2D.270.R.09-ABS50
KUB-P.2D.275.R.09-ABS50
KUB-P.2D.280.R.09-ABS50
KUB-P.2D.285.R.09-ABS50
KUB-P.2D.290.R.09-ABS50
KUB-P.2D.295.R.09-ABS50
KUB-P.2D.300.R.09-ABS50

KUB-P.2D.305.R.10-ABS63
KUB-P.2D.310.R.10-ABS63
KUB-P.2D.315.R.10-ABS63
KUB-P.2D.320.R.10-ABS63
KUB-P.2D.325.R.10-ABS63
KUB-P.2D.330.R.10-ABS63

KUB-P.2D.335.R.11-ABS63
KUB-P.2D.340.R.11-ABS63
KUB-P.2D.345.R.11-ABS63
KUB-P.2D.350.R.11-ABS63
KUB-P.2D.355.R.11-ABS63
KUB-P.2D.360.R.11-ABS63
KUB-P.2D.365.R.11-ABS63
KUB-P.2D.370.R.11-ABS63

KUB-P.2D.375.R.12-ABS63
KUB-P.2D.380.R.12-ABS63
KUB-P.2D.385.R.12-ABS63
KUB-P.2D.390.R.12-ABS63
KUB-P.2D.395.R.12-ABS63
KUB-P.2D.400.R.12-ABS63
KUB-P.2D.405.R.12-ABS63

318

KOMET No.

U42 51400
U42 51450
U42 51500
U42 51550
U42 51600

U42 51650
U42 51700
U42 51750
U42 51800

U42 51850
U42 51900
U42 51950
U42 52000

U42 52050
U42 52100
U42 52150
U42 52200
U42 52250
U42 52300

U42 52350
U42 52400
U42 52450
U42 52500
U42 52550
U42 52600

U42 52650
U42 52700
U42 52750
U42 52800
U42 52850
U42 52900
U42 52950
U42 53000

U42 63050
U42 63100
U42 63150
U42 63200
U42 63250
U42 63300

U42 63350
U42 63400
U42 63450
U42 63500
U42 63550
U42 63600
U42 63650
U42 63700

U42 63750
U42 63800
U42 63850
U42 63900
U42 63950
U42 64000
U42 64050

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
215
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

375
38
38,5
39
39,5
40
40,5

OAL

101
101
103
103

105
105
107
107
109
109

m
m
14
14
116
116

19
19
121
121
124
124
126
126

139
139
141
14
144
144

146
146
149
149
152
152
154
154

156
156
159
159
161
161
164

101
101
103
103
106
106

108
108
1M1
m
13
13
116
116

18
118
121
121
123
123
126

Sikma momenti
Nm
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

2,8

2,8
2,8
2,8
2,8

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
28

6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25

Ug

SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204

SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204

SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206

SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208

SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308

SOGX 097308
SOGX 09T308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 09T308
SOGX 097308
SOGX 09T308
SOGX 097308

SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408

SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408

SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408

Devami sonraki sayfadadir.

10 872 ...

14095
14595
15095
15595
16095

16595
17095
17595
18095

18595
19095
19595
20095

20595
21095
21595
22095
22595
23095

23595
24095
24595
25095
25595
26095

26595
27095
27595
28095
28595
29095
29595
30095

30596
31096
31596
32096
32596
33096

33596
34096
34596
35096
35596
36096
36596
37096

37596
38096
38596
39096
39596
40096
40596

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

< 2xD ,ﬁf ABS

*

i

"
Sl

e
AN

A Y

DC:8f

10 872 ...
Tanimlama KOMET No.  DC DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm

KUB-P.2D.410.R.12-ABS63 U4264100 41 63 164 82 126 6,25 SOGX 120408 41096
KUB-P.2D.415.R.12-ABS63 U4264150 41,5 63 166 84 128 6,25 SOGX 120408 41596
KUB-P.2D.420.R.12-ABS63 U4264200 42 63 166 84 128 6,25 SOGX 120408 42096
KUB-P.2D.425.R.13-ABS63 U4264250 42,5 63 169 86 131 6,25 SOGX 130508 42596
KUB-P.2D.430.R.13-ABS63 U4264300 43 63 169 86 131 6,25 SOGX 130508 43096
KUB-P.2D.435.R.13-ABS63 U4264350 43,5 63 171 88 133 6,25 SOGX 130508 43596
KUB-P.2D.440.R.13-ABS63 U4264400 44 63 171 88 133 6,25 SOGX 130508 44096
KUB-P.2D.445.R.13-ABS63 U4264450 44,5 63 174 90 136 6,25 SOGX 130508 44596
KUB-P.2D.450.R.13-ABS63 U4264500 45 63 174 90 136 6,25 SOGX 130508 45096
KUB-P.2D.455.R.13-ABS63 U4264550 45,5 63 173 92 135 6,25 SOGX 130508 45596
KUB-P.2D.460.R.13-ABS63 U42 64600 46 63 173 92 135 6,25 SOGX 130508 46096
KUB-P.2D.470.R.08-ABS63 U42 64700 47 63 187 94 149 1,28 SOGX 080308 47096
KUB-P.2D.480.R.08-ABS63 U4264800 48 63 189 96 151 1.28 SOGX 080308 48096
KUB-P.2D.490.R.08-ABS63 U4264900 49 63 191 98 153 1,28 SOGX 080308 49096
KUB-P.2D.500.R.08-ABS63 U4265000 50 63 193 100 155 1,28 SOGX 080308 50096
KUB-P.2D.510.R.08-ABS63 U4265100 51 63 195 102 157 1,28 SOGX 080308 51096
KUB-P.2D.520.R.08-ABS63 U4265200 52 63 197 104 159 1,28 SOGX 080308 52096
KUB-P.2D.530.R.10-ABS63 U4265300 53 63 199 106 161 2,8 SOGX 100408 53096
KUB-P.2D.540.R.10-ABS63 U4265400 54 63 201 108 163 2,8 SOGX 100408 54096
KUB-P.2D.550.R.10-ABS80 U4275500 55 80 208 110 165 2,8 SOGX 100408 55098
KUB-P.2D.560.R.10-ABS80 U4275600 56 80 210 12 167 28 SOGX 100408 56098
KUB-P.2D.570.R.10-ABS80 U4275700 57 80 212 114 169 2,8 SOGX 100408 57098
KUB-P.2D.580.R.10-ABS80 U4275800 58 80 214 116 17 2,8 SOGX 100408 58098
KUB-P.2D.590.R.10-ABS80 U4275900 59 80 216 118 173 2,8 SOGX 100408 59098
KUB-P.2D.600.R.10-ABS80 U4276000 60 80 218 120 175 2,8 SOGX 100408 60098
KUB-P.2D.610.R.10-ABS80 U4276100 61 80 220 122 177 2,8 SOGX 100408 61098
KUB-P.2D.620.R.10-ABS80 U4276200 62 80 222 124 179 2,8 SOGX 100408 62098
KUB-P.2D.630.R.10-ABS80 U4276300 63 80 224 126 181 2,8 SOGX 100408 63098
KUB-P.2D.640.R.10-ABS80 U4276400 64 80 226 128 183 2,8 SOGX 100408 64098
KUB-P.2D.650.R.10-ABS80 U4276500 65 80 228 130 185 2,8 SOGX 100408 65098

—4 - T~

Tornavida D-Anahtar Sikma vidasi

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-16 T05- 1P 057 M1,8x3,8 - 05IP 10100
16,5- 18 T06 - IP 123 M2,0x4,3 - 06IP 10000
18,5-23 T06 - IP 123 M2,2x5,5 - 06IP 10700
23,5-26 T08-IP 125 M2,5x6,3 - 08IP 10800
26,5-30 T08-IP 125 M3,0x7,6 - 08IP 10200
30,5-37 T15- 1P 128 M3,5x7,5 - 15IP 10300
37,5-46 T20-IP 129 M4,5x10 - 20IP 10400
47 -52 T08-IP 125 M2,5x6,3 - 08IP 10800
53-65 T08-IP 125 M3,5x7,5- 15IP 10300

o)

@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
cuttingtools.ceratizit.com 39
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<3xD

'

ABS

*

ia

"
Sl

e
AN

A Y

Tanimlama

KUB-P.3D.140.R.04-ABS50
KUB-P.3D.145.R.04-ABS50
KUB-P.3D.150.R.04-ABS50
KUB-P.3D.155.R.04-ABS50
KUB-P.3D.160.R.04-ABS50

KUB-P.3D.165.R.05-ABS50
KUB-P.3D.170.R.05-ABS50
KUB-P.3D.175.R.05-ABS50
KUB-P.3D.180.R.05-ABS50

KUB-P.3D.185.R.06-ABS50
KUB-P.3D.190.R.06-ABS50
KUB-P.3D.195.R.06-ABS50
KUB-P.3D.200.R.06-ABS50

KUB-P.3D.205.R.07-ABS50
KUB-P.3D.210.R.07-ABS50
KUB-P.3D.215.R.07-ABS50
KUB-P.3D.220.R.07-ABS50
KUB-P.3D.225.R.07-ABS50
KUB-P.3D.230.R.07-ABS50

KUB-P.3D.235.R.08-ABS50
KUB-P.3D.240.R.08-ABS50
KUB-P.3D.245.R.08-ABS50
KUB-P.3D.250.R.08-ABS50
KUB-P.3D.255.R.08-ABS50
KUB-P.3D.260.R.08-ABS50

KUB-P.3D.265.R.09-ABS50
KUB-P.3D.270.R.09-ABS50
KUB-P.3D.275.R.09-ABS50
KUB-P.3D.280.R.09-ABS50
KUB-P.3D.285.R.09-ABS50
KUB-P.3D.290.R.09-ABS50
KUB-P.3D.295.R.09-ABS50
KUB-P.3D.300.R.09-ABS50

KUB-P.3D.305.R.10-ABS63
KUB-P.3D.310.R.10-ABS63
KUB-P.3D.315.R.10-ABS63
KUB-P.3D.320.R.10-ABS63
KUB-P.3D.325.R.10-ABS63
KUB-P.3D.330.R.10-ABS63

KUB-P.3D.335.R.11-ABS63
KUB-P.3D.340.R.11-ABS63
KUB-P.3D.345.R.11-ABS63
KUB-P.3D.350.R.11-ABS63
KUB-P.3D.355.R.11-ABS63
KUB-P.3D.360.R.11-ABS63
KUB-P.3D.365.R.11-ABS63
KUB-P.3D.370.R.11-ABS63

KUB-P.3D.375.R.12-ABS63
KUB-P.3D.380.R.12-ABS63
KUB-P.3D.385.R.12-ABS63
KUB-P.3D.390.R.12-ABS63
KUB-P.3D.395.R.12-ABS63
KUB-P.3D.400.R.12-ABS63
KUB-P.3D.405.R.12-ABS63

310

KOMET No.

U43 51400
U43 51450
U43 51500
U43 51550
U43 51600

U43 51650
U43 51700
U43 51750
U43 51800

U43 51850
U43 51900
U43 51950
U43 52000

U43 52050
U43 52100
U43 52150
U43 52200
U43 52250
U43 52300

U43 52350
U43 52400
U43 52450
U43 52500
U43 52550
U43 52600

U43 52650
U43 52700
U43 52750
U43 52800
U43 52850
U43 52900
U43 52950
U43 53000

U43 63050
U43 63100
U43 63150
U43 63200
U43 63250
U43 63300

U43 63350
U43 63400
U43 63450
U43 63500
U43 63550
U43 63600
U43 63650
U43 63700

U43 63750
U43 63800
U43 63850
U43 63900
U43 63950
U43 64000
U43 64050

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
2,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
215
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

375
38
38,5
39
39,5
40
40,5

OAL
mm
100
104
104
109
109

13
13
116
116

120
120
123
123

126
126
129
129
132
132

135
135
139
139
142
142

146
146
149
149
1563
153
156
156

170
170
173
173
177
177

180
180
184
184
187
187
191
191

194
194
198
198
201
201
205

102
102
105
105
108
108
M
il

14
114
17
17
120
120
123

M

115
115
18
18
122
122
125
125

132
132
135
135
139
139

142
142
146
146
149
149
153
153

156
156
160
160
163
163
167

+0,2
0,1

DGy

Sikma momenti
Nm
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

2,8

2,8
2,8
2,8
2,8

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
28

6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25

DF

LU
LPR

OAL

Ug

SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204

SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204

SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206

SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208

SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308

SOGX 097308
SOGX 09T308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 09T308
SOGX 097308
SOGX 09T308
SOGX 097308

SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408

SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408

SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408

Devami sonraki sayfadadir.

Qj‘.

10 873 ...

14095
14595
15095
15595
16095

16595
17095
17595
18095

18595
19095
19595
20095

20595
21095
21595
22095
22595
23095

23595
24095
24595
25095
25595
26095

26595
27095
27595
28095
28595
29095
29595
30095

30596
31096
31596
32096
32596
33096

33596
34096
34596
35096
35596
36096
36596
37096

37596
38096
38596
39096
39596
40096
40596
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<3xD ,ﬁ/ ABS

Al A N IS S o o e
° [ ° ° ° o) LU
LPR
S IS A el
° ° [ ° °
10 873 ...
Tanimlama KOMET No.  DC DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm

KUB-P.3D.410.R.12-ABS63 U4364100 41 63 205 123 167 6,25 SOGX 120408 41096
KUB-P.3D.415.R.12-ABS63 U4364150 41,5 63 208 126 170 6,25 SOGX 120408 41596
KUB-P.3D.420.R.12-ABS63 U4364200 42 63 208 126 170 6,25 SOGX 120408 42096
KUB-P.3D.425.R.13-ABS63 U4364250 42,5 63 212 129 174 6,25 SOGX 130508 42596
KUB-P.3D.430.R.13-ABS63 U4364300 43 63 212 129 174 6,25 SOGX 130508 43096
KUB-P.3D.435.R.13-ABS63 U4364350 43,5 63 215 132 177 6,25 SOGX 130508 43596
KUB-P.3D.440.R.13-ABS63 U4364400 44 63 215 132 177 6,25 SOGX 130508 44096
KUB-P.3D.445.R.13-ABS63 U4364450 44,5 63 219 135 181 6,25 SOGX 130508 44596
KUB-P.3D.450.R.13-ABS63 U4364500 45 63 219 135 181 6,25 SOGX 130508 45096
KUB-P.3D.455.R.13-ABS63 U43 64550 45,5 63 219 138 181 6,25 SOGX 130508 45596
KUB-P.3D.460.R.13-ABS63 U4364600 46 63 219 138 181 6,25 SOGX 130508 46096
KUB-P.3D.470.R.08-ABS63 U4364700 47 63 234 141 196 1,28 SOGX 080308 47096
KUB-P.3D.480.R.08-ABS63 U4364800 48 63 237 144 199 1,28 SOGX 080308 48096
KUB-P.3D.490.R.08-ABS63 U4364900 49 63 240 147 202 1,28 SOGX 080308 49096
KUB-P.3D.500.R.08-ABS63 U4365000 50 63 243 150 205 1,28 SOGX 080308 50096
KUB-P.3D.510.R.08-ABS63 U4365100 51 63 246 153 208 1,28 SOGX 080308 51096
KUB-P.3D.520.R.08-ABS63 U4365200 52 63 249 156 21 1,28 SOGX 080308 52096
KUB-P.3D.530.R.10-ABS63 U4365300 53 63 252 159 214 2,8 SOGX 100408 53096
KUB-P.3D.540.R.10-ABS63 U4365400 54 63 255 162 217 2,8 SOGX 100408 54096
KUB-P.3D.550.R.10-ABS80 U4375500 55 80 263 165 220 2,8 SOGX 100408 55098
KUB-P.3D.560.R.10-ABS80 U4375600 56 80 266 168 223 28 SOGX 100408 56098
KUB-P.3D.570.R.10-ABS80 U4375700 57 80 269 171 226 2,8 SOGX 100408 57098
KUB-P.3D.580.R.10-ABS80 U4375800 58 80 272 174 229 2,8 SOGX 100408 58098
KUB-P.3D.590.R.10-ABS80 U4375900 59 80 275 177 232 2,8 SOGX 100408 59098
KUB-P.3D.600.R.10-ABS80 U4376000 60 80 278 180 235 2,8 SOGX 100408 60098
KUB-P.3D.610.R.10-ABS80 U4376100 61 80 281 183 238 2,8 SOGX 100408 61098
KUB-P.3D.620.R.10-ABS80 U4376200 62 80 284 186 241 2,8 SOGX 100408 62098
KUB-P.3D.630.R.10-ABS80 U4376300 63 80 287 189 244 2,8 SOGX 100408 63098
KUB-P.3D.640.R.10-ABS80 U4376400 64 80 290 192 247 2,8 SOGX 100408 64098
KUB-P.3D.650.R.10-ABS80 U4376500 65 80 293 195 250 2,8 SOGX 100408 65098

—§ - e

Tornavida D-Anahtar Sikma vidasi

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-16 T05-IP 057 M1,8x3,8 - 05IP 10100
16,5- 18 T06 - IP 123 M2,0x4,3 - 06IP 10000
18,5-23 T06 - IP 123 M2,2x5,5 - 06IP 10700
23,5-26 T08-IP 125 M2,5x6,3 - 08IP 10800
26,5-30 T08-IP 125 M3,0x7,6 - 08IP 10200
30,5-37 T15- 1P 128 M3,5x7,5 - 15IP 10300
37,5-46 T20-IP 129 M4,5x10 - 20IP 10400
47 -52 T08-IP 125 M2,5x6,3 - 08IP 10800
53-65 T08-IP 125 M3,5x7,5- 15IP 10300
o)
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<4xD ,ﬁ/ ABS
% [ ]

DC 53

DF

S S ol ;
LPR
A A A S .
° ° [ ° o
Tanimlama KOMET No.  DC DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm

KUB-P.4D.140.R.04-ABS50 U44 51400 14 50 14 56 83 0,38 SOGX 040204
KUB-P.4D.145.R.04-ABS50 U44 51450 14,5 50 19 60 88 0,38 SOGX 040204
KUB-P.4D.150.R.04-ABS50 U44 51500 15 50 19 60 88 0,38 SOGX 040204
KUB-P.4D.155.R.04-ABS50 U44 51550 15,5 50 125 64 94 0,38 SOGX 040204
KUB-P.4D.160.R.04-ABS50 U44 51600 16 50 125 64 94 0,38 SOGX 040204
KUB-P.4D.165.R.05-ABS50 U44 51650 16,5 50 130 68 99 0,62 SOGX 050204
KUB-P.4D.170.R.05-ABS50 U44 51700 17 50 130 68 99 0,62 SOGX 050204
KUB-P.4D.175.R.05-ABS50 U44 51750 17,5 50 134 72 103 0,62 SOGX 050204
KUB-P.4D.180.R.05-ABS50 U44 51800 18 50 134 72 103 0,62 SOGX 050204
KUB-P.4D.185.R.06-ABS50 U44 51850 18,5 50 139 76 108 1,01 SOGX 060206
KUB-P.4D.190.R.06-ABS50 U4451900 19 50 139 76 108 1,01 SOGX 060206
KUB-P.4D.195.R.06-ABS50 U44 51950 19,5 50 143 80 112 1,01 SOGX 060206
KUB-P.4D.200.R.06-ABS50 U44 52000 20 50 143 80 112 1,01 SOGX 060206
KUB-P.4D.205.R.07-ABS50 U44 52050 20,5 50 147 84 116 1,01 SOGX 077208
KUB-P.4D.210.R.07-ABS50 U44 52100 21 50 147 84 116 1,01 SOGX 07T208
KUB-P.4D.215.R.07-ABS50 U44 52150 21,5 50 151 88 120 1,01 SOGX 077208
KUB-P.4D.220.R.07-ABS50 U44 52200 22 50 151 88 120 1,01 SOGX 07T208
KUB-P.4D.225.R.07-ABS50 U44 52250 22,5 50 155 92 124 1,01 SOGX 077208
KUB-P.4D.230.R.07-ABS50 U44 52300 23 50 155 92 124 1,01 SOGX 077208
KUB-P.4D.235.R.08-ABS50 U44 52350 23,5 50 159 96 128 1,28 SOGX 080308
KUB-P.4D.240.R.08-ABS50 U44 52400 24 50 159 96 128 1,28 SOGX 080308
KUB-P.4D.245.R.08-ABS50 U44 52450 24,5 50 164 100 133 1,28 SOGX 080308
KUB-P.4D.250.R.08-ABS50 U44 52500 25 50 164 100 133 1,28 SOGX 080308
KUB-P.4D.255.R.08-ABS50 U44 52550 25,5 50 168 104 137 1,28 SOGX 080308
KUB-P.4D.260.R.08-ABS50 U44 52600 26 50 168 104 137 1,28 SOGX 080308
KUB-P.4D.265.R.09-ABS50 U44 52650 26,5 50 173 108 142 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.4D.270.R.09-ABS50 U44 52700 27 50 173 108 142 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.4D.275.R.09-ABS50 U44 52750 27,5 50 177 12 146 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.4D.280.R.09-ABS50 U44 52800 28 50 177 12 146 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.4D.285.R.09-ABS50 U44 52850 28,5 50 182 116 151 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.4D.290.R.09-ABS50 U4452900 29 50 182 116 151 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.4D.295.R.09-ABS50 U44 52950 29,5 50 186 120 155 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.4D.300.R.09-ABS50 U44 53000 30 50 186 120 155 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.4D.305.R.10-ABS63 U44 63050 30,5 63 201 124 163 28 SOGX 100408
KUB-P.4D.310.R.10-ABS63 U4463100 31 63 201 124 163 2,8 SOGX 100408
KUB-P.4D.315.R.10-ABS63 U44 63150 31,5 63 205 128 167 28 SOGX 100408
KUB-P.4D.320.R.10-ABS63 U4463200 32 63 205 128 167 2,8 SOGX 100408
KUB-P.4D.325.R.10-ABS63 U44 63250 32,5 63 210 132 172 2,8 SOGX 100408
KUB-P.4D.330.R.10-ABS63 U4463300 33 63 210 132 172 2,8 SOGX 100408
KUB-P.4D.335.R.11-ABS63 U44 63350 33,5 63 214 136 176 2,8 SOGX 110408
KUB-P.4D.340.R.11-ABS63 U44 63400 34 63 214 136 176 2,8 SOGX 110408
KUB-P.4D.345.R.11-ABS63 U44 63450 34,5 63 219 140 181 2,8 SOGX 110408
KUB-P.4D.350.R.11-ABS63 U44 63500 35 63 219 140 181 2,8 SOGX 110408
KUB-P.4D.355.R.11-ABS63 U44 63550 35,5 63 223 144 185 2,8 SOGX 110408
KUB-P.4D.360.R.11-ABS63 U44 63600 36 63 223 144 185 28 SOGX 110408
KUB-P.4D.365.R.11-ABS63 U44 63650 36,5 63 228 148 190 2,8 SOGX 110408
KUB-P.4D.370.R.11-ABS63 U44 63700 37 63 228 148 190 28 SOGX 110408
KUB-P.4D.375.R.12-ABS63 U44 63750 37,5 63 232 152 194 6,25 SOGX 120408
KUB-P.4D.380.R.12-ABS63 U4463800 38 63 232 152 194 6,25 SOGX 120408

3|12

Devami sonraki sayfadadir.

10 874 ...

14095
14595
15095
15595
16095

16595
17095
17595
18095

18595
19095
19595
20095

20595
21095
21595
22095
22595
23095

23595
24095
24595
25095
25595
26095

26595
27095
27595
28095
28595
29095
29595
30095

30596
31096
31596
32096
32596
33096

33596
34096
34596
35096
35596
36096
36596
37096

37596
38096

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<4xD *f ABS

“9r A 4
3@ @@ g§ @ 8J, *************** Nl
° [ [ [ o ‘ Ly |
LPR |
@ @ @ ) 6 @ 6 ﬁ OAL
o ° ° o o
10 874 ...
Tanimlama KOMET No.  DC DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.4D.385.R.12-ABS63 U44 63850 38,5 63 237 156 199 6,25 SOGX 120408 38596
KUB-P.4D.390.R.12-ABS63 U44 63900 39 63 237 156 199 6,25 SOGX 120408 39096
KUB-P.4D.395.R.12-ABS63 U44 63950 39,5 63 241 160 203 6,25 SOGX 120408 39596
KUB-P.4D.400.R.12-ABS63 U44 64000 40 63 241 160 203 6,25 SOGX 120408 40096
KUB-P.4D.405.R.12-ABS63 U44 64050 40,5 63 246 164 208 6,25 SOGX 120408 40596
KUB-P.4D.410.R.12-ABS63 U44 64100 41 63 246 164 208 6,25 SOGX 120408 41096
KUB-P.4D.415.R.12-ABS63 U44 64150 41,5 63 250 168 212 6,25 SOGX 120408 41596
KUB-P.4D.420.R.12-ABS63 U44 64200 42 63 250 168 212 6,25 SOGX 120408 42096
KUB-P.4D.425.R.13-ABS63 U44 64250 42,5 63 255 172 217 6,25 SOGX 130508 42596
KUB-P.4D.430.R.13-ABS63 U44 64300 43 63 255 172 217 6,25 SOGX 130508 43096
KUB-P.4D.435.R.13-ABS63 U44 64350 43,5 63 259 176 221 6,25 SOGX 130508 43596
KUB-P.4D.440.R.13-ABS63 U44 64400 44 63 259 176 221 6,25 SOGX 130508 44096
KUB-P.4D.445.R.13-ABS63 U44 64450 44,5 63 264 180 226 6,25 SOGX 130508 44596
KUB-P.4D.450.R.13-ABS63 U44 64500 45 63 264 180 226 6,25 SOGX 130508 45096
KUB-P.4D.455.R.13-ABS63 U44 64550 45,5 63 268 184 230 6,25 SOGX 130508 45596
KUB-P.4D.460.R.13-ABS63 U44 64600 46 63 268 184 230 6,25 SOGX 130508 46096
Tornavida D-Anahtar Sikma vidasi

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-16 T05- 1P 057 M1,8x3,8 - 05IP 10100
16,5- 18 T06 - IP 123 M2,0x4,3 - 06IP 10000
18,5-23 T06 - IP 123 M2,2x5,5 - 06IP 10700
23,5-26 T08-IP 125 M2,5x6,3 - 08IP 10800
26,5-30 T08- 1P 125 M3,0x7,6 - 08IP 10200
30,5-37 T15-IP 128 M3,5x7,5 - 15IP 10300
37,5-46 T20-IP 129 M4,5x10 - 20IP 10400

)

@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<5xD

'

ABS

o

>

S
SN

kA

Tanimlama

KUB-P.5D.140.R.04-ABS50
KUB-P.5D.145.R.04-ABS50
KUB-P.5D.150.R.04-ABS50
KUB-P.5D.155.R.04-ABS50
KUB-P.5D.160.R.04-ABS50

KUB-P.5D.165.R.05-ABS50
KUB-P.5D.170.R.05-ABS50
KUB-P.5D.175.R.05-ABS50
KUB-P.5D.180.R.05-ABS50

KUB-P.5D.185.R.06-ABS50
KUB-P.5D.190.R.06-ABS50
KUB-P.5D.195.R.06-ABS50
KUB-P.5D.200.R.06-ABS50

KUB-P.5D.205.R.07-ABS50
KUB-P.5D.210.R.07-ABS50
KUB-P.5D.215.R.07-ABS50
KUB-P.5D.220.R.07-ABS50
KUB-P.5D.225.R.07-ABS50
KUB-P.5D.230.R.07-ABS50

KUB-P.5D.235.R.08-ABS50
KUB-P.5D.240.R.08-ABS50
KUB-P.5D.245.R.08-ABS50
KUB-P.5D.250.R.08-ABS50
KUB-P.5D.255.R.08-ABS50
KUB-P.5D.260.R.08-ABS50

KUB-P.5D.265.R.09-ABS50
KUB-P.5D.270.R.09-ABS50
KUB-P.5D.275.R.09-ABS50
KUB-P.5D.280.R.09-ABS50
KUB-P.5D.285.R.09-ABS50
KUB-P.5D.290.R.09-ABS50
KUB-P.5D.295.R.09-ABS50
KUB-P.5D.300.R.09-ABS50

KUB-P.5D.305.R.10-ABS63
KUB-P.5D.310.R.10-ABS63
KUB-P.5D.315.R.10-ABS63
KUB-P.5D.320.R.10-ABS63
KUB-P.5D.325.R.10-ABS63
KUB-P.5D.330.R.10-ABS63

KUB-P.5D.335.R.11-ABS63
KUB-P.5D.340.R.11-ABS63
KUB-P.5D.345.R.11-ABS63
KUB-P.5D.350.R.11-ABS63
KUB-P.5D.355.R.11-ABS63
KUB-P.5D.360.R.11-ABS63
KUB-P.5D.365.R.11-ABS63
KUB-P.5D.370.R.11-ABS63

KUB-P.5D.375.R.12-ABS63
KUB-P.5D.380.R.12-ABS63

3|14

KOMET No.

U45 51400
U45 51450
U45 51500
U45 51550
U45 51600

U45 51650
U45 51700
U45 51750
U45 51800

U45 51850
U45 51900
U45 51950
U45 52000

U45 52050
U45 52100
U45 52150
U45 52200
U45 52250
U45 52300

U45 52350
U45 52400
U45 52450
U45 52500
U45 52550
U45 52600

U45 52650
U45 52700
U45 52750
U45 52800
U45 52850
U45 52900
U45 52950
U45 53000

U45 63050
U45 63100
U45 63150
U45 63200
U45 63250
U45 63300

U45 63350
U45 63400
U45 63450
U45 63500
U45 63550
U45 63600
U45 63650
U45 63700

U45 63750
U45 63800

DC
mm

14,5
15

15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5

24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

375
38

OAL
mm
128
134
134
141
141

147
147
152
152

158
158
163
163

168
168
173
173
178
178

183
183
189
189
194
194

200
200
205
205
211
211
216
216

232
232
237
237
243
243

248
248
254
254
259
259
265
265

270
270

LU
mm
70
75
75
80
80

85
85
90
90

95
95
100
100

105
105
110
10
15
15

120
120
125
125
130
130

135
135
140
140
145
145
150
150

155
155
160
160
165
165

170
170
175
175
180
180
185
185

190
190

LPR
mm
97
103
103
110
110

116
116
121
121

127
127
132
132

137
137
142
142
147
147

152
152
158
158
163
163

169
169
174
174
180
180
185
185

194
194
199
199
205
205

210
210
216
216
221
221
227
227

232
232

LU
LPR
OAL
Sikma momenti Ug

Nm
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 07T208
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 09T308
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408

Devami sonraki sayfadadir.

10 875 ...

14095
14595
15095
15595
16095

16595
17095
17595
18095

18595
19095
19595
20095

20595
21095
21595
22095
22595
23095

23595
24095
24595
25095
25595
26095

26595
27095
27595
28095
28595
29095
29595
30095

30596
31096
31596
32096
32596
33096

33596
34096
34596
35096
35596
36096
36596
37096

37596
38096
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<5xD *f ABS

olfp o ———_
Ay (@
Sl I i S "
° ° o o) o
LPR |
< (
° [ o) o
10 875 ...
Tanimlama KOMET No.  DC DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.5D.385.R.12-ABS63 U4563850 38,5 63 276 195 238 6,25 SOGX 120408 38596
KUB-P.5D.390.R.12-ABS63 U4563900 39 63 276 195 238 6,25 SOGX 120408 39096
KUB-P.5D.395.R.12-ABS63 U4563950 39,5 63 281 200 243 6,25 SOGX 120408 39596
KUB-P.5D.400.R.12-ABS63 U4564000 40 63 281 200 243 6,25 SOGX 120408 40096
KUB-P.5D.405.R.12-ABS63 U4564050 40,5 63 287 205 249 6,25 SOGX 120408 40596
KUB-P.5D.410.R.12-ABS63 U4564100 41 63 287 205 249 6,25 SOGX 120408 41096
KUB-P.5D.415.R.12-ABS63 U4564150 41,5 63 292 210 254 6,25 SOGX 120408 41596
KUB-P.5D.420.R.12-ABS63 U4564200 42 63 292 210 254 6,25 SOGX 120408 42096
KUB-P.5D.425.R.13-ABS63 U4564250 42,5 63 298 215 260 6,25 SOGX 130508 42596
KUB-P.5D.430.R.13-ABS63 U4564300 43 63 298 215 260 6,25 SOGX 130508 43096
KUB-P.5D.435.R.13-ABS63 U4564350 43,5 63 303 220 265 6,25 SOGX 130508 43596
KUB-P.5D.440.R.13-ABS63 U4564400 44 63 303 220 265 6,25 SOGX 130508 44096
KUB-P.5D.445.R.13-ABS63 U4564450 44,5 63 309 225 27 6,25 SOGX 130508 44596
KUB-P.5D.450.R.13-ABS63 U4564500 45 63 309 225 27 6,25 SOGX 130508 45096
KUB-P.5D.455.R.13-ABS63 U4564550 45,5 63 314 230 276 6,25 SOGX 130508 45596
KUB-P.5D.460.R.13-ABS63 U4564600 46 63 314 230 276 6,25 SOGX 130508 46096
Tornavida D-Anahtar Sikma vidasi

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-16 T05- 1P 057 M1,8x3,8 - 05IP 10100
16,5- 18 T06 - IP 123 M2,0x4,3 - 06IP 10000
18,5-23 T06 - IP 123 M2,2x5,5 - 06IP 10700
23,5-26 T08-IP 125 M2,5x6,3 - 08IP 10800
26,5-30 T08- 1P 125 M3,0x7,6 - 08IP 10200
30,5-37 T15-IP 128 M3,5x7,5 - 15IP 10300
37,5-46 T20-IP 129 M4,5x10 - 20IP 10400

)

@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<3xD

'

PSC

*

ia

"
Sl

e
AN

A Y

Tanimlama

KUB-P.3D.140.R.04-PSC50
KUB-P.3D.145.R.04-PSC50
KUB-P.3D.150.R.04-PSC50
KUB-P.3D.155.R.04-PSC50
KUB-P.3D.160.R.04-PSC50
KUB-P.3D.160.R.04-PSC63

KUB-P.3D.165.R.05-PSC50
KUB-P.3D.170.R.05-PSC50
KUB-P.3D.175.R.05-PSC50
KUB-P.3D.180.R.05-PSC50
KUB-P.3D.165.R.05-PSC63
KUB-P.3D.170.R.05-PSC63
KUB-P.3D.175.R.05-PSC63
KUB-P.3D.180.R.05-PSC63

KUB-P.3D.185.R.06-PSC50
KUB-P.3D.190.R.06-PSC50
KUB-P.3D.195.R.06-PSC50
KUB-P.3D.200.R.06-PSC50
KUB-P.3D.185.R.06-PSC63
KUB-P.3D.190.R.06-PSC63
KUB-P.3D.195.R.06-PSC63
KUB-P.3D.200.R.06-PSC63

KUB-P.3D.205.R.07-PSC50
KUB-P.3D.210.R.07-PSC50
KUB-P.3D.215.R.07-PSC50
KUB-P.3D.220.R.07-PSC50
KUB-P.3D.225.R.07-PSC50
KUB-P.3D.230.R.07-PSC50
KUB-P.3D.205.R.07-PSC63
KUB-P.3D.210.R.07-PSC63
KUB-P.3D.215.R.07-PSC63
KUB-P.3D.220.R.07-PSC63
KUB-P.3D.225.R.07-PSC63
KUB-P.3D.230.R.07-PSC63

KUB-P.3D.235.R.08-PSC50
KUB-P.3D.240.R.08-PSC50
KUB-P.3D.245.R.08-PSC50
KUB-P.3D.250.R.08-PSC50
KUB-P.3D.255.R.08-PSC50
KUB-P.3D.260.R.08-PSC50
KUB-P.3D.235.R.08-PSC63
KUB-P.3D.240.R.08-PSC63
KUB-P.3D.245.R.08-PSC63
KUB-P.3D.250.R.08-PSC63
KUB-P.3D.255.R.08-PSC63
KUB-P.3D.260.R.08-PSC63

KUB-P.3D.265.R.09-PSC50
KUB-P.3D.270.R.09-PSC50
KUB-P.3D.275.R.09-PSC50
KUB-P.3D.280.R.09-PSC50
KUB-P.3D.285.R.09-PSC50
KUB-P.3D.290.R.09-PSC50
KUB-P.3D.295.R.09-PSC50
KUB-P.3D.300.R.09-PSC50
KUB-P.3D.265.R.09-PSC63
KUB-P.3D.270.R.09-PSC63
KUB-P.3D.275.R.09-PSC63
KUB-P.3D.280.R.09-PSC63
KUB-P.3D.285.R.09-PSC63

316

KOMET No.

U40 61400
U40 61450
U40 61500
U40 61550
U40 61600
U40 71600

U40 61650
U40 61700
U40 61750
U40 61800
U40 71650
U40 71700
U40 71750
U40 71800

U40 61850
U40 61900
U40 61950
U40 62000
U40 71850
U40 71900
U40 71950
U40 72000

U40 62050
U40 62100
U40 62150
U40 62200
U40 62250
U40 62300
U40 72050
U40 72100
U40 72150
U40 72200
U40 72250
U40 72300

U40 62350
U40 62400
U40 62450
U40 62500
U40 62550
U40 62600
U40 72350
U40 72400
U40 72450
U40 72500
U40 72550
U40 72600

U40 62650
U40 62700
U40 62750
U40 62800
U40 62850
U40 62900
U40 62950
U40 63000
U40 72650
U40 72700
U40 72750
U40 72800
U40 72850

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18
16,5
17
175
18

18,5
19
19,5
20
18,5

19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23
20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
245
25
25,5
26
23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5

26,5
27
27,5
28
28,5

OAL
mm
103
107
107
12
12
124

116
116
19
19
128
128
131
131

123
123
126
126
135

138
138

130
130
133
133
137
137
142
142
145
145
149
149

140
140
144
144
147
147
152
152
156
156
159
159

151
151
154
154
158
158
161

163
163
166
166
170

121

DCF

DF

LU
LPR
OAL
Sikma momenti Ug

Nm
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 097308

Devami sonraki sayfadadir.

10 873 ...

14055
14555
15055
15555
16055
16056

16555
17055
17555
18055
16556
17056
17556
18056

18555
19055
19555
20055
18556
19056
19556
20056

20555
21055
21555
22055
22555
23055
20556
21056
21556
22056
22556
23056

23555
24055
24555
25055
25555
26055
23556
24056
24556
25056
25556
26056

26555
27055
27555
28055
28555
29055
29555
30055
26556
27056
27556
28056
28556
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KOMET \ Performance KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<3xD ,ﬁf PSC l }

o B R | == 9
° [ ° ° ° o) LU I
LPR
SN [N A ar [N
° ° ° ° °
10 873 ...
Tanimlama KOMET No.  DC DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.3D.290.R.09-PSC63 U4072900 29 63 170 87 132 2,25 SOGX 09T308 29056
KUB-P.3D.295.R.09-PSC63 U4072950 29,5 63 173 90 135 2,25 SOGX 09T308 29556
KUB-P.3D.300.R.09-PSC63 U4073000 30 63 173 90 135 2,25 SOGX 09T308 30056
KUB-P.3D.305.R.10-PSC50 U4063050 30,5 50 165 98 135 2,8 SOGX 100408 30555
KUB-P.3D.310.R.10-PSC50 u4063100 31 50 165 98 135 2,8 SOGX 100408 31055
KUB-P.3D.315.R.10-PSC50 U4063150 31,5 50 168 101 138 2,8 SOGX 100408 31555
KUB-P.3D.320.R.10-PSC50 U4063200 32 50 168 101 138 2,8 SOGX 100408 32055
KUB-P.3D.325.R.10-PSC50 U4063250 32,5 50 172 104 142 2,8 SOGX 100408 32555
KUB-P.3D.330.R.10-PSC50 U4063300 33 50 172 104 142 28 SOGX 100408 33055
KUB-P.3D.305.R.10-PSC63 U4073050 30,5 63 177 98 139 2,8 SOGX 100408 30556
KUB-P.3D.310.R.10-PSC63 u4073100 31 63 177 98 139 28 SOGX 100408 31056
KUB-P.3D.315.R.10-PSC63 U4073150 31,5 63 180 101 142 2,8 SOGX 100408 31556
KUB-P.3D.320.R.10-PSC63 U4073200 32 63 180 101 142 2,8 SOGX 100408 32056
KUB-P.3D.325.R.10-PSC63 U4073250 32,5 63 184 104 146 2,8 SOGX 100408 32556
KUB-P.3D.330.R.10-PSC63 U4073300 33 63 184 104 146 2,8 SOGX 100408 33056
KUB-P.3D.335.R.11-PSC50 U4063350 33,5 50 175 107 145 2,8 SOGX 110408 33555
KUB-P.3D.340.R.11-PSC50 U4063400 34 50 175 107 145 2,8 SOGX 110408 34055
KUB-P.3D.345.R.11-PSC50 U4063450 34,5 50 179 110 149 2,8 SOGX 110408 34555
KUB-P.3D.350.R.11-PSC50 U4063500 35 50 179 110 149 2,8 SOGX 110408 35055
KUB-P.3D.355.R.11-PSC50 U4063550 35,5 50 182 13 152 2,8 SOGX 110408 35555
KUB-P.3D.360.R.11-PSC50 U4063600 36 50 182 13 152 2,8 SOGX 110408 36055
KUB-P.3D.365.R.11-PSC50 U4063650 36,5 50 186 116 156 28 SOGX 110408 36555
KUB-P.3D.370.R.11-PSC50 U4063700 37 50 186 116 156 2,8 SOGX 110408 37055
KUB-P.3D.335.R.11-PSC63 U4073350 33,5 63 187 107 149 28 SOGX 110408 33556
KUB-P.3D.340.R.11-PSC63 U4073400 34 63 187 107 149 2,8 SOGX 110408 34056
KUB-P.3D.345.R.11-PSC63 U4073450 34,5 63 191 10 153 28 SOGX 110408 34556
KUB-P.3D.350.R.11-PSC63 U4073500 35 63 191 110 153 2,8 SOGX 110408 35056
KUB-P.3D.355.R.11-PSC63 U4073550 35,5 63 194 13 156 2,8 SOGX 110408 35556
KUB-P.3D.360.R.11-PSC63 U4073600 36 63 194 13 156 2,8 SOGX 110408 36056
KUB-P.3D.365.R.11-PSC63 U4073650 36,5 63 198 116 160 2,8 SOGX 110408 36556
KUB-P.3D.370.R.11-PSC63 u4073700 37 63 198 116 160 2,8 SOGX 110408 37056

—§ e G

Tornavida D-Anahtar Sikma vidasi

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-16 T05-IP 057 M1,8x3,8 - 05IP 10100
16,5-18 T06 - IP 123 M2,0x4,3 - 06IP 10000
18,5-23 T06 - IP 123 M2,2x5,5- 06IP 10700
23,5-26 T08 - IP 125 M2,5x6,3 - 08IP 10800
26,5-30 T08-IP 125 M3,0x7,6 - 08IP 10200
30,5-37 T15-IP 128 M3,5x7,5- 15IP 10300

@)
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar

(e} . f
@ KUB Pentron - Olgti PSC 40 Istege baglidir.
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

< 2xD ,ﬁ/

*

ia

"
Sl

oW
AN

A Y

Tanimlama

KUB-P.2D.140.R.04-C20
KUB-P.2D.145.R.04-C20
KUB-P.2D.150.R.04-C20
KUB-P.2D.155.R.04-C20
KUB-P.2D.160.R.04-C20

KUB-P.2D.165.R.05-C20
KUB-P.2D.170.R.05-C20
KUB-P.2D.175.R.05-C25
KUB-P.2D.180.R.05-C25

KUB-P.2D.185.R.06-C25
KUB-P.2D.190.R.06-C25
KUB-P.2D.195.R.06-C25
KUB-P.2D.200.R.06-C25

KUB-P.2D.205.R.07-C25
KUB-P.2D.210.R.07-C25
KUB-P.2D.215.R.07-C25
KUB-P.2D.220.R.07-C25
KUB-P.2D.225.R.07-C25
KUB-P.2D.230.R.07-C25

KUB-P.2D.235.R.08-C32
KUB-P.2D.240.R.08-C32
KUB-P.2D.245.R.08-C32
KUB-P.2D.250.R.08-C32
KUB-P.2D.255.R.08-C32
KUB-P.2D.260.R.08-C32

KUB-P.2D.265.R.09-C32
KUB-P.2D.270.R.09-C32
KUB-P.2D.275.R.09-C32
KUB-P.2D.280.R.09-C32
KUB-P.2D.285.R.09-C32
KUB-P.2D.290.R.09-C32
KUB-P.2D.295.R.09-C32
KUB-P.2D.300.R.09-C32

KUB-P.2D.305.R.10-C40
KUB-P.2D.310.R.10-C40
KUB-P.2D.315.R.10-C40
KUB-P.2D.320.R.10-C40
KUB-P.2D.325.R.10-C40
KUB-P.2D.330.R.10-C40

KUB-P.2D.335.R.11-C40
KUB-P.2D.340.R.11-C40
KUB-P.2D.345.R.11-C40
KUB-P.2D.350.R.11-C40
KUB-P.2D.355.R.11-C40
KUB-P.2D.360.R.11-C40
KUB-P.2D.365.R.11-C40
KUB-P.2D.370.R.11-C40

KUB-P.2D.375.R.12-C40

KUB-P.2D.380.R.12-C40
KUB-P.2D.385.R.12-C40

318

KOMET No.

U42 01400
U42 01450
U42 01500
U42 01550
U42 01600

U42 01650
U42 01700
U42 11750
U42 11800

U42 11850
U42 11900
U42 11950
U42 12000

U42 12050
U42 12100
U42 12150
U42 12200
U42 12250
U42 12300

U42 22350
U42 22400
U42 22450
U42 22500
U42 22550
U42 22600

U42 22650
U42 22700
U42 22750
U42 22800
U42 22850
U42 22900
U42 22950
U42 23000

U42 33050
U42 33100
U42 33150
U42 33200
U42 33250
U42 33300

U42 33350
U42 33400
U42 33450
U42 33500
U42 33550
U42 33600
U42 33650
U42 33700

U42 33750
U42 33800
U42 33850

DC
mm

14,5
15

15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
91
94
94
98
98

101
101
109
109

12
12
14
14

17
17
19
19
122
122

128
128
131
131
133
133

136
136
138
138
14
14
143
143

154
154
156
156
159
159

161
161
164
164
166
166
169
169

1
17
174

LU
mm
28
30
30
32
32

34
34
36
36

38
38
40
40

42
42
44
44
46
46

48
48
50
50
52
52

54
54
56
56
58
58
60
60

62
62
64
64
66
66

68
68
70
70
72
72
74
74

76
76
78

LPR
mm
4
44
44
48
48

51
51
53
53

56
56
58
58

61
61
63
63
66
66

68
68
7
7
73
73

76
76
78
78
81
81
83
83

86
86
88
88
91
91

93
93
96
96
98
98
101
101

103
103
106

DC 3}

A
©

LU %’

LPR g

o

OAL o

Sikma momenti Ug
Nm

0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408

Devami sonraki sayfadadir.

-

10 872 ...

14001
14501
15001
15501
16001

16501
17001
17502
18002

18502
19002
19502
20002

20502
21002
21502
22002
22502
23002

23503
24003
24503
25003
25503
26003

26503
27003
27503
28003
28503
29003
29503
30003

30504
31004
31504
32004
32504
33004

33504
34004
34504
35004
35504
36004
36504
37004

37504

38004
38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

< 2xD */

oW

DC 3}

e e U SIS 5 ; X
[ ° [ [ ] = '
LPR g
o
[ ] [ ] [ J [ ]
10 872 ...
Tanimlama KOMETNo. DC DCONMS  DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.2D.390.R.12-C40 U4233900 39 40 50 174 78 106 6,25 SOGX 120408 39004
KUB-P.2D.395.R.12-C40 U4233950 39,5 40 50 176 80 108 6,25 SOGX 120408 39504
KUB-P.2D.400.R.12-C40 U42 34000 40 40 50 176 80 108 6,25 SOGX 120408 40004
KUB-P.2D.405.R.12-C40 U42 34050 40,5 40 50 179 82 1M 6,25 SOGX 120408 40504
KUB-P.2D.410.R.12-C40 U42 34100 4 40 50 179 82 1m 6,25 SOGX 120408 41004
KUB-P.2D.415.R.12-C40 U42 34150 41,5 40 50 181 84 113 6,25 SOGX 120408 41504
KUB-P.2D.420.R.12-C40 U42 34200 42 40 50 181 84 113 6,25 SOGX 120408 42004
KUB-P.2D.425.R.13-C40 U42 34250 42,5 40 50 184 86 116 6,25 SOGX 130508 42504
KUB-P.2D.430.R.13-C40 U42 34300 43 40 50 184 86 116 6,25 SOGX 130508 43004
KUB-P.2D.435.R.13-C40 U4234350 43,5 40 50 186 88 118 6,25 SOGX 130508 43504
KUB-P.2D.440.R.13-C40 U42 34400 44 40 50 186 88 118 6,25 SOGX 130508 44004
KUB-P.2D.445.R.13-C40 U42 34450 44,5 40 50 189 90 121 6,25 SOGX 130508 44504
KUB-P.2D.450.R.13-C40 U42 34500 45 40 50 189 90 121 6,25 SOGX 130508 45004
KUB-P.2D.455.R.13-C40 U42 34550 45,5 40 50 191 92 123 6,25 SOGX 130508 45504
KUB-P.2D.460.R.13-C40 U42 34600 46 40 50 191 92 123 6,25 SOGX 130508 46004
— = w
Tornavida D-Anahtar Sikma vidas!
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-16 T05-IP 057 M1,8x3,8 - 051P 10100
16,5-18 T06 - IP 123 M2,0x4,3 - 06IP 10000
18,5-23 T06 - IP 123 M2,2x5,5- 06IP 10700
23,5-26 T08-IP 125 M2,5%6,3 - 08IP 10800
26,5-30 T08-IP 125 M3,0x7,6 - 08IP 10200
30,5-37 T15-IP 128 M3,5x7,5- 15IP 10300
37,5-46 T20-IP 129 M4,5x10 - 201P 10400
9 - . g
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<3xD ,ﬁ/

*

ia

"
Sl

oW
AN

A Y

Tanimlama

KUB-P.3D.140.R.04-C20
KUB-P.3D.145.R.04-C20
KUB-P.3D.150.R.04-C20
KUB-P.3D.155.R.04-C20
KUB-P.3D.160.R.04-C20

KUB-P.3D.165.R.05-C20
KUB-P.3D.170.R.05-C20
KUB-P.3D.175.R.05-C25
KUB-P.3D.180.R.05-C25

KUB-P.3D.185.R.06-C25
KUB-P.3D.190.R.06-C25
KUB-P.3D.195.R.06-C25
KUB-P.3D.200.R.06-C25

KUB-P.3D.205.R.07-C25
KUB-P.3D.210.R.07-C25
KUB-P.3D.215.R.07-C25
KUB-P.3D.220.R.07-C25
KUB-P.3D.225.R.07-C25
KUB-P.3D.230.R.07-C25

KUB-P.3D.235.R.08-C32
KUB-P.3D.240.R.08-C32
KUB-P.3D.245.R.08-C32
KUB-P.3D.250.R.08-C32
KUB-P.3D.255.R.08-C32
KUB-P.3D.260.R.08-C32

KUB-P.3D.265.R.09-C32
KUB-P.3D.270.R.09-C32
KUB-P.3D.275.R.09-C32
KUB-P.3D.280.R.09-C32
KUB-P.3D.285.R.09-C32
KUB-P.3D.290.R.09-C32
KUB-P.3D.295.R.09-C32
KUB-P.3D.300.R.09-C32

KUB-P.3D.305.R.10-C40
KUB-P.3D.310.R.10-C40
KUB-P.3D.315.R.10-C40
KUB-P.3D.320.R.10-C40
KUB-P.3D.325.R.10-C40
KUB-P.3D.330.R.10-C40

KUB-P.3D.335.R.11-C40
KUB-P.3D.340.R.11-C40
KUB-P.3D.345.R.11-C40
KUB-P.3D.350.R.11-C40
KUB-P.3D.355.R.11-C40
KUB-P.3D.360.R.11-C40
KUB-P.3D.365.R.11-C40
KUB-P.3D.370.R.11-C40

KUB-P.3D.375.R.12-C40

KUB-P.3D.380.R.12-C40
KUB-P.3D.385.R.12-C40

3120

KOMET No.

U43 01400
U43 01450
U43 01500
U43 01550
U43 01600

U43 01650
U43 01700
U43 11750
U43 11800

U43 11850
U43 11900
U43 11950
U43 12000

U43 12050
U43 12100
U43 12150
U43 12200
U43 12250
U43 12300

U43 22350
U43 22400
U43 22450
U43 22500
U43 22550
U43 22600

U43 22650
U43 22700
U43 22750
U43 22800
U43 22850
U43 22900
U43 22950
U43 23000

U43 33050
U43 33100
U43 33150
U43 33200
U43 33250
U43 33300

U43 33350
U43 33400
U43 33450
U43 33500
U43 33550
U43 33600
U43 33650
U43 33700

U43 33750
U43 33800
U43 33850

DC
mm

14,5
15

15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
105
109
109
14
14

18
18
127
127

131
131
134
134

138
138
141
141
145
145

1562
152
156
156
159
159

163
163
166
166
170
170
173
173

185
185
188
188
192
192

195
195
199
199
202
202
206
206

209
209
213

LU
mm
42
45
45
48
48

51
51
54
54

57
57
60
60

63
63
66
66
69
69

72
72
75
75
78
78

81
81
84
84
87
87
90
90

93
93
96
96
99
99

102
102
105
105
108
108
11
m

14
14
17

LPR
mm
55
59
59
64
64

68
68
U
U

75
75
78
78

82
82
85
85
89
89

92
92
96
96
99
99

103
103
106
106
10
110
13
13

17
17
120
120
124
124

127
127
131
131
134
134
138
138

14
141
145

+0,2
-0,1

DG

%

2

3

OAL e

Sikma momenti Ug
Nm

0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
28 SOGX 110408
28 SOGX 110408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408

Devami sonraki sayfadadir.

10 873 ...

14001
14501
15001
15501
16001

16501
17001
17501
18001

18501
19001
19501
20001

20501
21001
21501
22002
22502
23002

23503
24003
24503
25003
25503
26003

26503
27003
27503
28003
28503
29003
29503
30003

30504
31004
31504
32004
32504
33004

33504
34004
34504
35004
35504
36004
36504
37004

37504

38004
38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

< 3xD ,;/

+0,2
=01

C
S I IS S 2 :
2 N
[ [ ) [ [ o 2 f
=z
Q
o
SIS I A IS o |¢
° ° ° ° °
10 873 ...
Tanimlama KOMETNo. DC DCONMS DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.3D.390.R.12-C40 U4333900 39 40 50 213 17 145 6,25 SOGX 120408 39004
KUB-P.3D.395.R.12-C40 U4333950 39,5 40 50 216 120 148 6,25 SOGX 120408 39504
KUB-P.3D.400.R.12-C40 U4334000 40 40 50 216 120 148 6,25 SOGX 120408 40004
KUB-P.3D.405.R.12-C40 U4334050 40,5 40 50 220 123 152 6,25 SOGX 120408 40504
KUB-P.3D.410.R.12-C40 U43 34100 41 40 50 220 123 152 6,25 SOGX 120408 41004
KUB-P.3D.415.R.12-C40 U43 34150 41,5 40 50 223 126 155 6,25 SOGX 120408 41504
KUB-P.3D.420.R.12-C40 U43 34200 42 40 50 223 126 155 6,25 SOGX 120408 42004
KUB-P.3D.425.R.13-C40 U43 34250 42,5 40 50 227 129 159 6,25 SOGX 130508 42504
KUB-P.3D.430.R.13-C40 U43 34300 43 40 50 227 129 159 6,25 SOGX 130508 43004
KUB-P.3D.435.R.13-C40 U43 34350 43,5 40 50 230 132 162 6,25 SOGX 130508 43504
KUB-P.3D.440.R.13-C40 U43 34400 44 40 50 230 132 162 6,25 SOGX 130508 44004
KUB-P.3D.445.R.13-C40 U43 34450 44,5 40 50 234 135 166 6,25 SOGX 130508 44504
KUB-P.3D.450.R.13-C40 U43 34500 45 40 50 234 135 166 6,25 SOGX 130508 45004
KUB-P.3D.455.R.13-C40 U43 34550 45,5 40 50 237 138 169 6,25 SOGX 130508 45504
KUB-P.3D.460.R.13-C40 U43 34600 46 40 50 237 138 169 6,25 SOGX 130508 46004
Tornavida D-Anahtar Sikma vidas!
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-16 T05-IP 057 M1,8x3,8 - 051P 10100
16,5-18 T06 - IP 123 M2,0x4,3 - 06IP 10000
18,5-23 T06 - IP 123 M2,2x5,5- 06IP 10700
23,5-26 T08-IP 125 M2,5%6,3 - 08IP 10800
26,5-30 T08-IP 125 M3,0x7,6 - 08IP 10200
30,5-37 T15-IP 128 M3,5x7,5- 15IP 10300
37,5-46 T20-IP 129 M4,5x10 - 201P 10400
° - g
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:

Ug sikma vidalari dahildir

<4xD

'

*

"
*|H

2w -
N4
e

Tanimlama

KUB-P.4D.140.R.04-C20
KUB-P.4D.145.R.04-C20
KUB-P.4D.150.R.04-C20
KUB-P.4D.155.R.04-C20
KUB-P.4D.160.R.04-C20

KUB-P.4D.165.R.05-C20
KUB-P.4D.170.R.05-C20
KUB-P.4D.175.R.05-C25
KUB-P.4D.180.R.05-C25

KUB-P.4D.185.R.06-C25
KUB-P.4D.190.R.06-C25
KUB-P.4D.195.R.06-C25
KUB-P.4D.200.R.06-C25

KUB-P.4D.205.R.07-C25
KUB-P.4D.210.R.07-C25
KUB-P.4D.215.R.07-C25
KUB-P.4D.220.R.07-C25
KUB-P.4D.225.R.07-C25
KUB-P.4D.230.R.07-C25

KUB-P.4D.235.R.08-C32
KUB-P.4D.240.R.08-C32
KUB-P.4D.245.R.08-C32
KUB-P.4D.250.R.08-C32
KUB-P.4D.255.R.08-C32
KUB-P.4D.260.R.08-C32

KUB-P.4D.265.R.09-C32
KUB-P.4D.270.R.09-C32
KUB-P.4D.275.R.09-C32
KUB-P.4D.280.R.09-C32
KUB-P.4D.285.R.09-C32
KUB-P.4D.290.R.09-C32
KUB-P.4D.295.R.09-C32
KUB-P.4D.300.R.09-C32

KUB-P.4D.305.R.10-C40
KUB-P.4D.310.R.10-C40
KUB-P.4D.315.R.10-C40
KUB-P.4D.320.R.10-C40
KUB-P.4D.325.R.10-C40
KUB-P.4D.330.R.10-C40

KUB-P.4D.335.R.11-C40
KUB-P.4D.340.R.11-C40
KUB-P.4D.345.R.11-C40
KUB-P.4D.350.R.11-C40
KUB-P.4D.355.R.11-C40
KUB-P.4D.360.R.11-C40
KUB-P.4D.365.R.11-C40
KUB-P.4D.370.R.11-C40

KUB-P.4D.375.R.12-C40

KUB-P.4D.380.R.12-C40
KUB-P.4D.385.R.12-C40

3122

KOMET No.

U44 01400
U44 01450
U44 01500
U44 01550
U44 01600

U44 01650
U44 01700
U44 11750
U44 11800

U44 11850
U44 11900
U44 11950
U44 12000

U44 12050
U44 12100
U44 12150
U44 12200
U44 12250
U44 12300

U44 22350
U44 22400
U44 22450
U44 22500
U44 22550
U44 22600

U44 22650
U44 22700
U44 22750
U44 22800
U44 22850
U44 22900
U44 22950
U44 23000

U44 33050
U44 33100
U44 33150
U44 33200
U44 33250
U44 33300

U44 33350
U44 33400
U44 33450
U44 33500
U44 33550
U44 33600
U44 33650
U44 33700

U44 33750
U44 33800
U44 33850

DC
mm

14,5
15

15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
19
124
124
130
130

135
135
145
145

150
150
154
154

159
159
163
163
168
168

176
176
181
181
185
185

190
190
194
194
199
199
203
203

216
216
220
220
225
225

229
229
234
234
238
238
243
243

247
247
252

LU
mm
56
60
60
64
64

68
68
72
72

76
76
80
80

84
84
88
88
92
92

96
96
100
100
104
104

108
108
12
12
116
116
120
120

124
124
128
128
132
132

136
136
140
140
144
144
148
148

152
152
156

LPR
mm
69
74
74
80
80

85
85
89
89

94
94
98
98

103
103
107
107
12
12

116
116
121
121
125
125

130
130
134
134
139
139
143
143

148
148
152
152
157
157

161
161
166
166
170
170
175
175

179
179
184

+0,3
=01

DC

LU
LPR
OAL
Sikma momenti Ug

Nm

0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
28 SOGX 110408
28 SOGX 110408
28 SOGX 110408
28 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408

Devami sonraki sayfadadir.

DCONMS

10 874 ...

14001
14501
15001
15501
16001

16501
17001
17502
18002

18502
19002
19502
20002

20502
21002
21502
22002
22502
23002

23503
24003
24503
25003
25503
26003

26503
27003
27503
28003
28503
29003
29503
30003

30504
31004
31504
32004
32504
33004

33504
34004
34504
35004
35504
36004
36504
37004

37504
38004
38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

< 4xD ,;/

C
ol L ——
ol S e S M
9]
° [ [ [ o L ;
LPR 9 |
@ @ ) 6 @ 6 ﬁ OAL o
[ ] [ ] [ ] [ ] O
10 874 ...
Tanimlama KOMETNo. DC DCONMS  DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.4D.390.R.12-C40 U4433900 39 40 50 252 156 184 6,25 SOGX 120408 39004
KUB-P.4D.395.R.12-C40 U44 33950 39,5 40 50 256 160 188 6,25 SOGX 120408 39504
KUB-P.4D.400.R.12-C40 U44 34000 40 40 50 256 160 188 6,25 SOGX 120408 40004
KUB-P.4D.405.R.12-C40 U44 34050 40,5 40 50 261 164 193 6,25 SOGX 120408 40504
KUB-P.4D.410.R.12-C40 U44 34100 41 40 50 261 164 193 6,25 SOGX 120408 41004
KUB-P.4D.415.R.12-C40 U44 34150 41,5 40 50 265 166 197 6,25 SOGX 120408 41504
KUB-P.4D.420.R.12-C40 U44 34200 42 40 50 265 168 197 6,25 SOGX 120408 42004
KUB-P.4D.425.R.13-C40 U44 34250 42,5 40 50 270 172 202 6,25 SOGX 130508 42504
KUB-P.4D.430.R.13-C40 U44 34300 43 40 50 270 172 202 6,25 SOGX 130508 43004
KUB-P.4D.435.R.13-C40 U44 34350 43,5 40 50 274 176 206 6,25 SOGX 130508 43504
KUB-P.4D.440.R.13-C40 U44 34400 44 40 50 274 176 206 6,25 SOGX 130508 44004
KUB-P.4D.445.R.13-C40 U44 34450 44,5 40 50 279 180 211 6,25 SOGX 130508 44504
KUB-P.4D.450.R.13-C40 U44 34500 45 40 50 279 180 211 6,25 SOGX 130508 45004
KUB-P.4D.455.R.13-C40 U44 34550 45,5 40 50 283 184 215 6,25 SOGX 130508 45504
KUB-P.4D.460.R.13-C40 U44 34600 46 40 50 283 184 215 6,25 SOGX 130508 46004
Tornavida D-Anahtar Sikma vidas!
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-16 T05-IP 057 M1,8x3,8 - 051P 10100
16,5-18 T06 - IP 123 M2,0x4,3 - 06IP 10000
18,5-23 T06 - IP 123 M2,2x5,5- 06IP 10700
23,5-26 T08-IP 125 M2,5x6,3 - 08IP 10800
26,5-30 T08-IP 125 M3,0x7,6 - 08IP 10200
30,5-37 T15-IP 128 M3,5x7,5- 15IP 10300
37,5-46 T20-1P 129 M4,5x10 - 201P 10400
9 - . g
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
cuttingtools.ceratizit.com 3|23


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

< 5xD ,ﬁ/

o

"
S

Sl
o~

kA

Tanimlama

KUB-P.5D.140.R.04-C20
KUB-P.5D.145.R.04-C20
KUB-P.5D.150.R.04-C20
KUB-P.5D.155.R.04-C20
KUB-P.5D.160.R.04-C20

KUB-P.5D.165.R.05-C20
KUB-P.5D.170.R.05-C20
KUB-P.5D.175.R.05-C25
KUB-P.5D.180.R.05-C25

KUB-P.5D.185.R.06-C25
KUB-P.5D.190.R.06-C25
KUB-P.5D.195.R.06-C25
KUB-P.5D.200.R.06-C25

KUB-P.5D.205.R.07-C25
KUB-P.5D.210.R.07-C25
KUB-P.5D.215.R.07-C25
KUB-P.5D.220.R.07-C25
KUB-P.5D.225.R.07-C25
KUB-P.5D.230.R.07-C25

KUB-P.5D.235.R.08-C32
KUB-P.5D.240.R.08-C32
KUB-P.5D.245.R.08-C32
KUB-P.5D.250.R.08-C32
KUB-P.5D.255.R.08-C32
KUB-P.5D.260.R.08-C32

KUB-P.5D.265.R.09-C32
KUB-P.5D.270.R.09-C32
KUB-P.5D.275.R.09-C32
KUB-P.5D.280.R.09-C32
KUB-P.5D.285.R.09-C32
KUB-P.5D.290.R.09-C32
KUB-P.5D.295.R.09-C32
KUB-P.5D.300.R.09-C32

KUB-P.5D.305.R.10-C40
KUB-P.5D.310.R.10-C40
KUB-P.5D.315.R.10-C40
KUB-P.5D.320.R.10-C40
KUB-P.5D.325.R.10-C40
KUB-P.5D.330.R.10-C40

KUB-P.5D.335.R.11-C40
KUB-P.5D.340.R.11-C40
KUB-P.5D.345.R.11-C40
KUB-P.5D.350.R.11-C40
KUB-P.5D.355.R.11-C40
KUB-P.5D.360.R.11-C40
KUB-P.5D.365.R.11-C40
KUB-P.5D.370.R.11-C40

KUB-P.5D.375.R.12-C40

KUB-P.5D.380.R.12-C40
KUB-P.5D.385.R.12-C40

3124

KOMET No.

U45 01400
U45 01450
U45 01500
U45 01550
U45 01600

U45 01650
U4501700
U45 11750
U45 11800

U45 11850
U45 11900
U45 11950
U45 12000

U45 12050
U45 12100
U4512150
U45 12200
U45 12250
U45 12300

U45 22350
U45 22400
U45 22450
U45 22500
U45 22550
U45 22600

U45 22650
U45 22700
U45 22750
U45 22800
U45 22850
U45 22900
U45 22950
U45 23000

U45 33050
U45 33100
U45 33150
U45 33200
U45 33250
U45 33300

U45 33350
U45 33400
U45 33450
U45 33500
U45 33550
U45 33600
U45 33650
U45 33700

U45 33750
U45 33800
U45 33850

DC
mm

14,5
15

15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
133
139
139
146
146

1562
1562
163
163

169
169
174
174

180
180
185
185
191
191

200
200
206
206
211
211

217
217
222
222
228
228
233
233

247
247
252
252
258
258

263
263
269
269
274
274
280
280

285
285
291

LU
mm
70
75
75
80
80

85
85
90
90

95
95
100
100

105
105
10
10
115
15

120
120
125
125
130
130

135
135
140
140
145
145
150
150

1565
155
160
160
165
165

170
170
175
175
180
180
185
185

190
190
195

DC 5

LPR
mm
83
89
89
96
96

102
102
107
107

13
13
18
18

124
124
129
129
135
135

140
140
146
146
151
151

157
157
162
162
168
168
173
173

179
179
184
184
190
190

195
195
201
201
206
206
212
212

217
217
223

LPR
OAL
Sikma momenti Ug

Nm

0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
2,25 SOGX 097308
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
28 SOGX 110408
28 SOGX 110408
28 SOGX 110408
28 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
28 SOGX 110408
28 SOGX 110408
28 SOGX 110408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408

Devami sonraki sayfadadir.

DCONMS

10 875 ...

14001
14501
15001
15501
16001

16501
17001
17502
18002

18502
19002
19502
20002

20502
21002
21502
22002
22502
23002

23503
24003
24503
25003
25503
26003

26503
27003
27503
28003
28503
29003
29503
30003

30504
31004
31504
32004
32504
33004

33504
34004
34504
35004
35504
36004
36504
37004

37504

38004
38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

< 5xD ,;/

C
ol
[a]
[ J [ J O O O
LPR & f
o
[ ] o O O
10 875 ...
Tamimlama KOMETNo. DC DCONMS DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm Nm
KUB-P.5D.390.R.12-C40 U4533900 39 40 50 291 195 223 6,25 SOGX 120408 39004
KUB-P.5D.395.R.12-C40 U4533950 39,5 40 50 296 200 228 6,25 SOGX 120408 39504
KUB-P.5D.400.R.12-C40 U4534000 40 40 50 296 200 228 6,25 SOGX 120408 40004
KUB-P.5D.405.R.12-C40 U4534050 40,5 40 50 302 205 234 6,25 SOGX 120408 40504
KUB-P.5D.410.R.12-C40 U45 34100 41 40 50 302 205 234 6,25 SOGX 120408 41004
KUB-P.5D.415.R.12-C40 U4534150 41,5 40 50 307 210 239 6,25 SOGX 120408 41504
KUB-P.5D.420.R.12-C40 U45 34200 42 40 50 307 210 239 6,25 SOGX 120408 42004
KUB-P.5D.425.R.13-C40 U4534250 42,5 40 50 313 215 245 6,25 SOGX 130508 42504
KUB-P.5D.430.R.13-C40 U45 34300 43 40 50 313 215 245 6,25 SOGX 130508 43004
KUB-P.5D.435.R.13-C40 U4534350 43,5 40 50 318 220 250 6,25 SOGX 130508 43504
KUB-P.5D.440.R.13-C40 U45 34400 44 40 50 318 220 250 6,25 SOGX 130508 44004
KUB-P.5D.445.R.13-C40 U4534450 44,5 40 50 324 225 256 6,25 SOGX 130508 44504
KUB-P.5D.450.R.13-C40 U45 34500 45 40 50 324 225 256 6,25 SOGX 130508 45004
KUB-P.5D.455.R.13-C40 U4534550 45,5 40 50 329 230 261 6,25 SOGX 130508 45504
KUB-P.5D.460.R.13-C40 U45 34600 46 40 50 329 230 261 6,25 SOGX 130508 46004
Tornavida D-Anahtar Sikma vidas!

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-16 T05-IP 057 M1,8x3,8 - 051P 10100
16,5-18 T06 - IP 123 M2,0x4,3-06IP 10000
18,5-23 T06 - IP 123  M2,2x5,5- 06IP 10700
23,5-26 T08-IP 125 M2,5x6,3 - 08IP 10800
26,5-30 T08-IP 125 M3,0x7,6 - 08IP 10200
30,5-37 T15-IP 128 M3,5x7,5- 15IP 10300
37,5-46 T20-1P 129 M4,5x10 - 20IP 10400

9 - . g

@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Performance

KUB Pentron CS — Ana eleman

KUB Pentron CS — Ana eleman

A SZID = Nominal boyut

A Sikma momenti, kartusun sikma civatasi ile ilgilidir

Teslimat kapsami:

Sabitleme civatasini da igeren kartus matkabi
Degistirilebilir uglar ve kartus ayri ayri siparis edilmelidir

<3xD ABS

LAY
0 Y
R )

A 4

)

Tanimlama

KUB-P.GH-CS.1.3D.64-66.ABS80
KUB-P.GH-CS.1.3D.67-69.ABS80

KUB-P.GH-CS.2.3D.70-72.ABS80
KUB-P.GH-CS.2.3D.73-75.ABS80

KUB-P.GH-CS.3.3D.76-78.ABS80
KUB-P.GH-CS.3.3D.79-81.ABS80
KUB-P.GH-CS.3.3D.82-84.ABS80

KUB-P.GH-CS.4.3D.85-87.ABS100
KUB-P.GH-CS.4.3D.88-90.ABS100
KUB-P.GH-CS.4.3D.91-93.ABS100

KUB-P.GH-CS.5.3D.94-96.ABS100

Yedek pargalar
DC

64 - 66
67 - 69
70-72
73-75
76-78
79-81
82-84
85-87
88-90
91-93
94 -96

3126

KOMET No.

U60 46400
U60 46700

U60 47000
U60 47300

U60 47600
U60 47900
U60 48200

U60 58500
U60 58800
U60 59100

U60 59400

DC
mm
64 - 66
67 - 69

70-72
73-75

76-78
79-81
82-84

85-87
88-90
91-93

94 -96

DF
mm
80
80

80
80

80
80
80

100
100
100

100

OAL
mm
314
323

332
341

350
359
368

397
406
415

424

DCONMS
mm
46
46

46
46

46
46
46

56
56
56

56

LU
mm
198
207

216
225

234
243
252

261
270
279

288

N ——
©y ° 0|t
LU \ 2
8
LPR g
OAL
LPR SZID Sikma momenti
mm Nm
271 1 17,3
280 1 17,3
289 2 17,3
298 2 17,3
307 3 42
316 3 42
325 3 42
342 4 42
351 42
360 4 42
369 5 42
T - anahtar
80 397 ...
SW5 050 M6x16 - SW5
SW5 050 M6x16 - SW5
SW5 050 M6x16 - SW5
SW5 050 M6x16 - SW5
SWé 060 M8x18-SW6
SWé 060 M8x18-SW6
SWé 060 M8x18-SW6
SWé 060 M8x20 - SW6
SWé 060 M8x20 - SW6
SW6 060 M8x20 - SW6
SWé 060 M8x20-SW6

10 876 ...

64092
67092

70092
73092

76092
79092
82092

85091
88091
91091

94091

(T

Sabitleme
civatasl

10 950 ...

16700
16700
16700
16700
16800
16800
16800
16900
16900
16900
16900
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Takma Uglu Matkaplar
KOMET \ Performance KUB Pentron CS - Kartuslar

KUB Pentron CS - i¢ kartus

A SZID = Nominal boyut
A Sikma momenti, degistirilebilir uglarin sikkma civatasi ile ilgilidir

Teslimat kapsami:
Degistirilebilir uglarin sikistirma vidalari dahil i¢ kaset

OAL

o

LAY
0.
)
A 4

10 877 ...
DC KOMETNo. OAL  SzZID HF Sikma momenti Uc
mm mm mm Nm
64-69 D6006400 28 1 9 2,8 SOGX 100408 16400
70-75 D6007000 30 2 10 2,8 SOGX 110408 27000
76-84 D6007600 33 3 1" 6,25 SOGX 120408 37600
85-96 D6008500 36 4 12 6,25 SOGX 130508 48500
- L
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
64 -69 T15-1P 128 M3,5x7,5- 15IP 10300
70-75 T15-1P 128 M3,5x7,5 - 15IP 10300
76 -84 T20- 1P 129 M4,5x10 - 20IP 10400
85-96 T20-IP 129 M4,5x10 - 20IP 10400

AW
@) Ig ve dis kartusun yanlis takilmalarinin éniine gegmek icin, i¢ kartusa ve i kartusun ana gévdede oturacadi yere birer karistirmaya karsi koruma emniyeti
konulmustur.

Karistirmaya kars koruma emniyeti
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KOMET \ Performance KUB Pentron CS - Kartuslar

KUB Pentron CS - dis kartus

A SZID = Nominal boyut
A Sikma momenti, degistirilebilir uglarin sikkma civatasi ile ilgilidir

Teslimat kapsami:
Degistirilebilir uglarin sikistirma vidalari dahil dis kaset

OAL HF
hﬁ:’%
@ @ @ @ @ 8 it @
° ° ° ° ° e :
° ° ° ° o]
10 878 ...
DC KOMETNo. OAL  SzZID HF Sikma momenti Uc
mm mm mm Nm
64 D60 16400 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408 16400
65 D60 16500 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408 16500
66 D60 16600 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408 16600
67 D60 16700 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408 16700
68 D60 16800 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408 16800
69 D60 16900 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408 16900
70 D60 17000 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408 27000
Il D60 17100 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408 27100
72 D60 17200 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408 27200
73 D60 17300 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408 27300
74 D60 17400 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408 27400
75 D60 17500 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408 27500
76 D60 17600 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408 37600
77 D60 17700 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408 37700
78 D60 17800 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408 37800
79 D60 17900 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408 37900
80 D60 18000 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408 38000
81 D60 18100 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408 38100
82 D60 18200 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408 38200
83 D60 18300 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408 38300
84 D60 18400 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408 38400
85 D60 18500 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 48500
86 D60 18600 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 48600
87 D60 18700 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 48700
88 D60 18800 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 48800
89 D60 18900 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 48900
90 D60 19000 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 49000
91 D60 19100 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 49100
92 D60 19200 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 49200
93 D60 19300 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 49300
94 D60 19400 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 49400
95 D60 19500 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 49500
96 D60 19600 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508 49600
- .
D-Anahtar Sikma vidas!
80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
64-75 T15-1P 128 M3,5x7,5- 15IP 10300
76 - 96 T20- 1P 129 M4,5x10 - 20I1P 10400

¢}
@ Ara élgtiler talep Uzerine temin edilebilir.
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KOMET \ Performance KUB Pentron / KUB Pentron CS igin freze uglari

SOGX

Tanimlama L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 515) 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 4,10 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20

SOGX

-01 -01 -01 -01 -03
BK8425 BK7935 BK6115 BK7710 BK8430

T — ——
S0GX S0GX SOGX S0GX S0GX

10820.. 10820.. 10820.. 10820.. 10820..

T8
‘;;uquﬁc
'J <o
[&]8)8

1SO KOMET No. RE
mm
040204 W80 10010.046115 0,4 40401
040204 W80 10010.047710 0,4 90401
040204 W80 10010.047935 0,4 50401
040204 W80 10010.048425 0,4 30401
040204 W80 10030.048430 0,4 00403
050204 W80 12010.046115 0,4 40501
050204 W80 12010.047710 0,4 90501
050204 W80 12010.047935 04 50501
050204 W80 12010.048425 0,4 30501
050204 W80 12030.048430 0,4 00503
060206 W80 18010.066115 0,6 40601
060206 W80 18010.067710 0,6 90601
060206 W80 18010.067935 0,6 50601
060206 W80 18010.068425 0,6 30601
060206 W80 18030.068430 0,6 00603
077208 W80 20010.086115 0,8 40701
077208 W80 20010.087710 0,8 90701
077208 W80 20010.087935 0,8 50701
077208 W80 20010.088425 0,8 30701
077208 W80 20030.088430 0,8 00703
080308 W80 24010.086115 0,8 40801
080308 W80 24010.087710 0,8 90801
080308 W80 24010.087935 08 50801
080308 W80 24010.088425 0,8 30801
080308 W80 24030.088430 0,8 00803
097308 W80 28010.086115 0,8 40901
097308 W80 28010.087710 0,8 90901
097308 W80 28010.087935 0,8 50901
097308 W80 28010.088425 0,8 30901
097308 W80 28030.088430 0,8 00903
100408 W80 32010.086115 08 41001
100408 W80 32010.087710 08 91001
100408 W80 32010.087935 0,8 51001
100408 W80 32010.088425 0,8 31001
100408 W80 32030.088430 0,8 01003
110408 W80 38010.086115 0,8 41101
110408 W80 38010.087710 0,8 91101
110408 W80 38010.087935 0,8 51101
110408 W80 38010.088425 0,8 31101
110408 W80 38030.088430 08 01103
120408 W80 42010.086115 0,8 41201
120408 W80 42010.087710 0,8 91201
120408 W80 42010.087935 0,8 51201
120408 W80 42010.088425 0,8 31201
120408 W80 42030.088430 0,8 01203
130508 W80 46010.086115 0,8 41301
130508 W80 46010.087710 0,8 91301
130508 W80 46010.087935 08 51301
130508 W80 46010.088425 0,8 31301
130508 W80 46030.088430 0,8 01303
P [} [ [ [
M ([ ] [ ] [ ] [
K [ (] [ ] [
N (@) ©) [ @)
S ([ ] (] @) [
H o o o
0 O [©)

— v, Sayfa 62-67

(e}
@ BK6115 -01 sadece gevre kesiminde kullanim icin tavsiye olunur!
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KOMET \ Performance KUB Pentron / KUB Pentron CS igin freze uglari

SOGX

-13 -21 -21 -32 -34
BK8425 BK8430 BK7935 BK8425 BK8425
= - _— =
SOGX SOGX SOGX SOGX SOGX
10820.. 10820.. 10820.. 10820.. 10820..
1SO KOMET No. RE
mm
040204 W80 10130.048425 0,4 30413
040204 W80 10210.047935 0.4 50421
040204 W80 10210.048430 0,4 00421
040204 W80 10320.048425 0.4 30432
040204 W80 10340.048425 0,4 30434
050204 W80 12130.048425 04 30513
050204 W80 12210.047935 0,4 50521
050204 W80 12210.048430 0.4 00521
050204 W80 12320.048425 0,4 30532
050204 W80 12340.048425 0.4 30534
060206 W80 18130.068425 0,6 30613
060206 W80 18210.067935 0,6 50621
060206 W80 18210.068430 0,6 00621
060206 W80 18320.068425 0,6 30632
060206 W80 18340.068425 0,6 30634
077208 W80 20130.088425 0,8 30713
077208 W80 20210.087935 0,8 50721
077208 W80 20210.088430 0,8 00721
077208 W80 20320.088425 0,8 30732
07T208 W80 20340.088425 0,8 30734
080308 W80 24130.088425 0,8 30813
080308 W80 24210.087935 0,8 50821
080308 W80 24210.088430 0,8 00821
080308 W80 24320.088425 08 30832
080308 W80 24340.088425 0,8 30834
097308 W80 28130.088425 0,8 30913
097308 W80 28210.087935 0,8 50921
097308 W80 28210.088430 0,8 00921
097308 W80 28320.088425 0,8 30932
09T308 W80 28340.088425 0,8 30934
100408 W80 32130.088425 0,8 31013
100408 W80 32210.087935 0,8 51021
100408 W80 32210.088430 0,8 01021
100408 W80 32320.088425 0,8 31032
100408 W80 32340.088425 0,8 31034
110408 W80 38130.088425 08 31113
110408 W80 38210.087935 0,8 51121
110408 W80 38210.088430 0,8 01121
110408 W80 38320.088425 0,8 31132
110408 W80 38340.088425 08 31134
120408 W80 42130.088425 0,8 31213
120408 W80 42210.087935 0,8 51221
120408 W80 42210.088430 0,8 01221
120408 W80 42320.088425 0,8 31232
120408 W80 42340.088425 0,8 31234
130508 W80 46130.088425 08 31313
130508 W80 46210.087935 0,8 51321
130508 W80 46210.088430 0,8 01321
130508 W80 46320.088425 0,8 31332
130508 W80 46340.088425 08 31334
B [ ] [} [} [} [}
M ® (] ® [ J
K [J (] [ J ® ®
N O O O O
S ® (] ® ®
H O O O
0 (¢}

— v, Sayfa 62-67

0]
@ BK7935 -21 sadece gevre kesiminde kullanim igin tavsiye olunur!

(e}
@ BK8425 -34 sadece KUB Pentron 2xD ve 3xD (10 872 ... /10 873 ...) igin nerilir

(e}
@ Kaliteler ve talas kiricilar hakkinda bilgiler igin bkz. — sayfa 85 + 86

Diger degistirilebilir uglari, gevrim ici

€7 / magazamizda da bulabilirsiniz
cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

< 2xD ,ﬁf ABS

g K e [
@ 6@ E@ E@ ¢ § 8 & e
° ° ° ° o LU
LPR
® P W
° [ ° o o
Tanimlama KOMET No.  DC DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm
KUB-T.2D.140.R.03-ABS50 V30 31403 14 50 94 28 63 0,62 WOEX 030204 14095
KUB-T.2D.150.R.03-ABS50 V30 31503 15 50 96 30 65 0,62 WOEX 030204 15095
KUB-T.2D.160.R.03-ABS50 V30 31601 16 50 98 32 67 0,62 WOEX 030204 16095
KUB-T.2D.170.R.03-ABS50 V30 31701 17 50 100 34 69 0,62 WOEX 030204 17095
KUB-T.2D.180.R.03-ABS50 V30 31801 18 50 102 36 7 0,62 WOEX 030204 18095
KUB-T.2D.190.R.03-ABS50 V30 31901 19 50 104 38 73 0,62 WOEX 030204 19095
KUB-T.2D.200.R.04-ABS50 V30 32001 20 50 106 40 75 1,01 WOEX 040304 20095
KUB-T.2D.210.R.04-ABS50 V30 32101 21 50 108 42 77 1,01 WOEX 040304 21095
KUB-T.2D.220.R.04-ABS50 V30 32201 22 50 110 44 79 1,01 WOEX 040304 22095
KUB-T.2D.230.R.04-ABS50 V30 32301 23 50 112 46 81 1,01 WOEX 040304 23095
KUB-T.2D.240.R.04-ABS50 V30 32401 24 50 114 48 83 1,01 WOEX 040304 24095
KUB-T.2D.250.R.05-ABS50 V30 32501 25 50 116 50 85 1,28 WOEX 05T304 25095
KUB-T.2D.260.R.05-ABS50 V30 32601 26 50 18 52 87 1,28 WOEX 05T304 26095
KUB-T.2D.270.R.05-ABS50 V30 32701 27 50 120 54 89 1,28 WOEX 05T304 27095
KUB-T.2D.280.R.05-ABS50 V30 32801 28 50 122 56 91 1,28 WOEX 05T304 28095
KUB-T.2D.290.R.05-ABS50 V30 32901 29 50 124 58 93 1,28 WOEX 05T304 29095
KUB-T.2D.300.R.05-ABS50 V30 33001 30 50 131 60 100 1,28 WOEX 05T304 30095
KUB-T.2D.310.R.05-ABS50 V30 33101 31 50 133 62 102 1,28 WOEX 05T304 31095
KUB-T.2D.320.R.05-ABS50 V30 33201 32 50 135 64 104 1,28 WOEX 05T304 32095
KUB-T.2D.330.R.05-ABS50 V30 33301 33 50 137 66 106 1,28 WOEX 05T304 33095
KUB-T.2D.340.R.05-ABS50 V30 33401 34 50 139 68 108 1,28 WOEX 05T304 34095
KUB-T.2D.350.R.05-ABS50 V30 33501 35 50 141 70 110 1,28 WOEX 05T304 35095
KUB-T.2D.360.R.05-ABS50 V30 33601 36 50 143 72 112 1,28 WOEX 05T304 36095
KUB-T.2D.370.R.06-ABS50 V30 33701 37 50 155 74 124 2,8 WOEX 06T304 37095
KUB-T.2D.380.R.06-ABS50 V3033801 38 50 157 76 126 28 WOEX 06T304 38095
KUB-T.2D.390.R.06-ABS50 V3033901 39 50 159 78 128 2,8 WOEX 06T304 39095
KUB-T.2D.400.R.06-ABS50 V30 34001 40 50 161 80 130 2,8 WOEX 06T304 40095
KUB-T.2D.410.R.06-ABS50 V30 34101 41 50 163 82 132 2,8 WOEX 067304 41095
KUB-T.2D.420.R.06-ABS50 V30 34201 42 50 165 84 134 2,8 WOEX 06T304 42095
KUB-T.2D.430.R.06-ABS50 V3034301 43 50 167 86 136 2,8 WOEX 06T304 43095
KUB-T.2D.440.R.06-ABS50 V3034401 44 50 169 88 138 28 WOEX 06T304 44095
- LU
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-19 T06 - IP 123 M2,0x4,3 - 06IP 10000
20-24 T06 - IP 123 M2,2x5,5- 06IP 10700
25-36 T08 - IP 125 M2,5x7,2 - 08IP 10500
37-44 T10-1P 127 M3,5x7,3- 10IP 10600
0]
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Takma uglu matkap

A Sikma momenti, degistirilebilir uglarin sikma civatasi ile ilgilidir

Teslimat kapsami:

Sabitleme civatasi, silindirik pim ve sikma civatasi da dahil olmak iizere degistirilebilir kesici ug baglama pargasi ile (10 897 ...)
Sabitleme civatasi, silindirik pim ve sikma civatasi da dahil olmak iizere degistirilebilir kesici ug baglama pargasi ile (10 898 ...)

s2xD ABS

0 Y

LAY
)

b A Y

Tanimlama

KUB-T.2D.450.R.08-ABS63
KUB-T.2D.460.R.08-ABS63
KUB-T.2D.470.R.08-ABS63
KUB-T.2D.480.R.08-ABS63
KUB-T.2D.490.R.08-ABS63
KUB-T.2D.500.R.08-ABS63
KUB-T.2D.510.R.08-ABS63
KUB-T.2D.520.R.08-ABS63
KUB-T.2D.530.R.08-ABS63
KUB-T.2D.540.R.08-ABS63

KUB-T.2D.550.R.10-ABS80
KUB-T.2D.560.R.10-ABS80
KUB-T.2D.570.R.10-ABS80
KUB-T.2D.580.R.10-ABS80
KUB-T.2D.590.R.10-ABS80
KUB-T.2D.600.R.10-ABS80
KUB-T.2D.610.R.10-ABS80
KUB-T.2D.620.R.10-ABS80
KUB-T.2D.630.R.10-ABS80
KUB-T.2D.640.R.10-ABS80
KUB-T.2D.650.R.10-ABS80
KUB-T.2D.660.R.10-ABS80
KUB-T.2D.670.R.10-ABS80
KUB-T.2D.680.R.10-ABS80

KUB-T.2D.690.R.12-ABS80
KUB-T.2D.700.R.12-ABS80
KUB-T.2D.710.R.12-ABS80
KUB-T.2D.720.R.12-ABS80
KUB-T.2D.730.R.12-ABS80
KUB-T.2D.740.R.12-ABS80
KUB-T.2D.750.R.12-ABS80
KUB-T.2D.760.R.12-ABS80
KUB-T.2D.770.R.12-ABS80
KUB-T.2D.780.R.12-ABS80
KUB-T.2D.790.R.12-ABS80
KUB-T.2D.800.R.12-ABS80
KUB-T.2D.810.R.12-ABS80
KUB-T.2D.820.R.12-ABS80

3132

KOMET No.

V13 34500
V13 34600
V13 34700
V13 34800
V13 34900
V13 35000
V13 35100
V13 35200
V13 35300
V13 35400

V14 35500
V14 35600
V14 35700
V14 35800
V14 35900
V14 36000
V14 36100
V14 36200
V14 36300
V14 36400
V14 36500
V14 36600
V14 36700
V14 36800

V14 36900
V14 37000
V14 37100
V14 37200
V14 37300
V14 37400
V14 37500
V14 37600
V14 37700
V14 37800
V14 37900
V14 38000
V14 38100
V14 38200

OAL
mm
183
185
187
189
191
193
195
197
199
201

208
210
212
214
216
218
220
222
224
226
228
230
232
234

246
248
250
252
254
256
258
260
262
264
266
268
270
272

LPR
mm
145
147
149
151

153
155
157
159
161

163

165
167
169
17
173
175
177
179
181
183
185
187
189
191

203
205
207
209

213
215
217
219
221
223
225
227
229

03
Zoi

DG

Sikma momenti
Nm
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43

43
43
43
4,3
43
43

Ug

WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404

WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504
WOEX 100504

WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608
WOEX 120608

10 892 ...

45096
46096
47096
48096
49096
50096
51096
52096
53096
54096

55098
56098
57098
58098
59098
60098
61098
62098
63098
64098
65098
66098
67098
68098

69098
70098
71098
72098
73098
74098
75098
76098
77098
78098
79098
80098
81098
82098

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

Takma Uglu Matkaplar
KUB Trigon — 2xD

= L [
D-Anahtar Sikma vidasi Sabitleme
civatasi
80950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
45-54 T15-1P 120 M4,5x9 - 15IP 12700 M4,5x9 - 10IP 17000
55-68 T15-1P 120 M4,5x9 - 15IP 12700 M4,5x9 - 10IP 17000
69 - 82 T20-1P 121 M5,5x11 - 201P 17400 M5,5x13,5 - 201P 17100
Silindirik saft Degistirilebilir Degistirilebilir
kesici ug baglama  kesici ug baglama
parcasl, i¢ parcasl, dig
10950.. 10897.. 10898...
Yedek pargalar
DC
45-54 a3 17200 14800 14800
55 - 68 a3 17200 25300 25300
69 - 82 @34 17300 36000 36000
o
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Takma uglu matkap

A 5ol helisli

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<2xD *f

ABS

*

o
St

)

kA U
N 4

Tanimlama

KUB-T.2D.140.L.03-ABS50
KUB-T.2D.150.L.03-ABS50
KUB-T.2D.160.L.03-ABS50
KUB-T.2D.170.L.03-ABS50
KUB-T.2D.180.L.03-ABS50
KUB-T.2D.190.L.03-ABS50

KUB-T.2D.200.L.04-ABS50
KUB-T.2D.210.L.04-ABS50
KUB-T.2D.220.L.04-ABS50
KUB-T.2D.230.L.04-ABS50
KUB-T.2D.240.L.04-ABS50

KUB-T.2D.250.L.05-ABS50
KUB-T.2D.260.L.05-ABS50
KUB-T.2D.270.L.05-ABS50
KUB-T.2D.280.L.05-ABS50
KUB-T.2D.290.L.05-ABS50
KUB-T.2D.300.L.05-ABS50
KUB-T.2D.310.L.05-ABS50
KUB-T.2D.320.L.05-ABS50
KUB-T.2D.330.L.05-ABS50
KUB-T.2D.340.L.05-ABS50
KUB-T.2D.350.L.05-ABS50
KUB-T.2D.360.L.05-ABS50

KUB-T.2D.370.L.06-ABS50
KUB-T.2D.380.L.06-ABS50
KUB-T.2D.390.L.06-ABS50
KUB-T.2D.400.L.06-ABS50
KUB-T.2D.410.L.06-ABS50
KUB-T.2D.420.L.06-ABS50
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50
KUB-T.2D.440.L.06-ABS50

Yedek pargalar
DC

14-19

20-24

25-36

37-44

KOMET No.

V30 21402
V30 21502
V3021600
V3021700
V3021800
V3021900

V3022000
V3022100
V3022200
V3022300
V3022400

V30 22500
V3022600
V3022700
V3022800
V3022900
V3023000
V3023100
V3023200
V3023300
V30 23400
V3023500
V30 23600

V3023700
V3023800
V3023900
V30 24000
V30 24100
V30 24200
V30 24300
V30 24400

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

37
38
39
40
4
42
43
44

DF
mm
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

OAL
mm
94
96
98
100
102
104

106
108
10
12
14

116
18
120
122
124
131
133
135
137
139
141
143

155
157
159
161
163
165
167
169

LU
mm
28
30
32
34
36
38

40
42
44
46
48

50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
72

74
76
78
80
82
84
86
88

LPR
mm
63
65
67
69
7
73

75
77
79
81
83

85
87
89
91
93
100
102
104
106
108
110
12

124
126
128
130
132
134
136
138

DC:01

Sikma moment
Nm
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,8
2,8
2,8
28
2,8
2,8
2,8
28

DF

Ug

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204

WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304

WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304

WOEX 067304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304

T06 - IP
T06 - IP
T08-IP
T10-IP

D-Anahtar

80950 ...

123
123
125
127

M2,0x4,3 - 06IP
M2,2x5,5 - 061P
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP

11 892 ...

14095
15095
16095
17095
18095
19095

20095
21095
22095
23095
24095

25095
26095
27095
28095
29095
30095
31095
32095
33095
34095
35095
36095

37095
38095
39095
40095
41095
42095
43095
44095

[

Sikma vidasi

10 950 ...

10000
10700
10500
10600

(o)
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Performance KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

v || P s r .
S il | g = ] %
- =

DF

DC:o01

)
i A Y
N 4

@ OAL
[ J

10 893 ...
Tanimlama KOMET No.  DC DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm
KUB-T.3D.140.R.03-ABS50 V30 71403 14 50 108 42 77 0,62 WOEX 030204 14095
KUB-T.3D.150.R.03-ABS50 V30 71503 15 50 1M 45 80 0,62 WOEX 030204 15095
KUB-T.3D.160.R.03-ABS50 V30 71601 16 50 114 48 83 0,62 WOEX 030204 16095
KUB-T.3D.170.R.03-ABS50 V30 71701 17 50 17 51 86 0,62 WOEX 030204 17095
KUB-T.3D.180.R.03-ABS50 V30 71801 18 50 120 54 89 0,62 WOEX 030204 18095
KUB-T.3D.190.R.03-ABS50 V30 71901 19 50 123 57 92 0,62 WOEX 030204 19095
KUB-T.3D.200.R.04-ABS50 V30 72001 20 50 126 60 95 1,01 WOEX 040304 20095
KUB-T.3D.210.R.04-ABS50 V3072101 21 50 129 63 98 1,01 WOEX 040304 21095
KUB-T.3D.220.R.04-ABS50 V30 72201 22 50 132 66 101 1,01 WOEX 040304 22095
KUB-T.3D.230.R.04-ABS50 V30 72301 23 50 135 69 104 1,01 WOEX 040304 23095
KUB-T.3D.240.R.04-ABS50 V30 72401 24 50 138 72 107 1,01 WOEX 040304 24095
KUB-T.3D.250.R.05-ABS50 V30 72501 25 50 141 75 110 1,28 WOEX 05T304 25095
KUB-T.3D.260.R.05-ABS50 V30 72601 26 50 144 78 113 1,28 WOEX 05T304 26095
KUB-T.3D.270.R.05-ABS50 V30 72701 27 50 147 81 116 1,28 WOEX 05T304 27095
KUB-T.3D.280.R.05-ABS50 V30 72801 28 50 150 84 119 1,28 WOEX 05T304 28095
KUB-T.3D.290.R.05-ABS50 V30 72901 29 50 153 87 122 1,28 WOEX 05T304 29095
KUB-T.3D.300.R.05-ABS50 V30 73001 30 50 161 90 130 1,28 WOEX 05T304 30095
KUB-T.3D.310.R.05-ABS50 V3073101 3 50 164 93 133 1,28 WOEX 05T304 31095
KUB-T.3D.320.R.05-ABS50 V30 73201 32 50 167 96 136 1,28 WOEX 05T304 32095
KUB-T.3D.330.R.05-ABS50 V30 73301 33 50 170 99 139 1,28 WOEX 05T304 33095
KUB-T.3D.340.R.05-ABS50 V30 73401 34 50 173 102 142 1,28 WOEX 05T304 34095
KUB-T.3D.350.R.05-ABS50 V30 73501 35 50 176 105 145 1,28 WOEX 05T304 35095
KUB-T.3D.360.R.05-ABS50 V30 73601 36 50 179 108 148 1,28 WOEX 05T304 36095
KUB-T.3D.370.R.06-ABS50 V30 73701 37 50 192 1M 161 2,8 WOEX 06T304 37095
KUB-T.3D.380.R.06-ABS50 V30 73801 38 50 195 114 164 2,8 WOEX 06T304 38095
KUB-T.3D.390.R.06-ABS50 V30 73901 39 50 198 17 167 2,8 WOEX 06T304 39095
KUB-T.3D.400.R.06-ABS50 V30 74001 40 50 201 120 170 2,8 WOEX 06T304 40095
KUB-T.3D.410.R.06-ABS50 V30 74101 4 50 204 123 173 2,8 WOEX 06T304 41095
KUB-T.3D.420.R.06-ABS50 V30 74201 42 50 207 126 176 2,8 WOEX 06T304 42095
KUB-T.3D.430.R.06-ABS50 V30 74301 43 50 210 129 179 2,8 WOEX 06T304 43095
KUB-T.3D.440.R.06-ABS50 V30 74401 44 50 213 132 182 2,8 WOEX 06T304 44095
- m
D-Anahtar Sikma vidasi

80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-19 T06 - IP 123  M2,0x4,3-06IP 10000
20-24 T06 - IP 123 M2,2x5,5 - 06IP 10700
25-36 T08 - IP 125 M2,5x7,2- 08IP 10500
37-44 T10-1P 127 M3,5x7,3 - 10IP 10600

0]
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Takma uglu matkap

A Sikma momenti, degistirilebilir uglarin sikma civatasi ile ilgilidir

Teslimat kapsami:

Sabitleme civatasi, silindirik pim ve sikma civatasi da dahil olmak iizere degistirilebilir kesici ug baglama pargasi ile (10 897 ...)
Sabitleme civatasi, silindirik pim ve sikma civatasi da dahil olmak iizere degistirilebilir kesici ug baglama pargasi ile (10 898 ...)

<3xD

ABS

0 Y

LAY
)

b A Y

Tanimlama

KUB-T.3D.450.R.08-ABS63
KUB-T.3D.460.R.08-ABS63
KUB-T.3D.470.R.08-ABS63
KUB-T.3D.480.R.08-ABS63
KUB-T.3D.490.R.08-ABS63
KUB-T.3D.500.R.08-ABS63
KUB-T.3D.510.R.08-ABS63
KUB-T.3D.520.R.08-ABS63
KUB-T.3D.530.R.08-ABS63
KUB-T.3D.540.R.08-ABS63

KUB-T.3D.550.R.10-ABS80
KUB-T.3D.560.R.10-ABS80
KUB-T.3D.570.R.10-ABS80
KUB-T.3D.580.R.10-ABS80
KUB-T.3D.590.R.10-ABS80
KUB-T.3D.600.R.10-ABS80
KUB-T.3D.610.R.10-ABS80
KUB-T.3D.620.R.10-ABS80
KUB-T.3D.630.R.10-ABS80
KUB-T.3D.640.R.10-ABS80
KUB-T.3D.650.R.10-ABS80
KUB-T.3D.660.R.10-ABS80
KUB-T.3D.670.R.10-ABS80
KUB-T.3D.680.R.10-ABS80

KUB-T.3D.690.R.12-ABS80
KUB-T.3D.700.R.12-ABS80
KUB-T.3D.710.R.12-ABS80
KUB-T.3D.720.R.12-ABS80
KUB-T.3D.730.R.12-ABS80
KUB-T.3D.740.R.12-ABS80
KUB-T.3D.750.R.12-ABS80
KUB-T.3D.760.R.12-ABS80
KUB-T.3D.770.R.12-ABS80
KUB-T.3D.780.R.12-ABS80
KUB-T.3D.790.R.12-ABS80
KUB-T.3D.800.R.12-ABS80
KUB-T.3D.810.R.12-ABS80
KUB-T.3D.820.R.12-ABS80

3136

KOMET No.

V13 74500
V13 74600
V13 74700
V13 74800
V13 74900
V1375000
V1375100
V13 75200
V1375300
V13 75400

V14 75500
V14 75600
V1475700
V14 75800
V14 75900
V14 76000
V1476100
V14 76200
V1476300
V14 76400
V1476500
V14 76600
V14 76700
V14 76800

V14 76900
V14 77000
V14 77100
V1477200
V14 77300
V14 77400
V14 77500
V14 77600
V1477700
V14 77800
V1477900
V14 78000
V1478100
V14 78200

OAL
mm
228
231

234
237
240
243
246
249
252
255

263
266
269
272
275
278
281
284
287

293
296
299
302

315
318
321
324

330
333
336
339
342
345
348
351
354

LU
mm
135
138
14
144
147
150
153
156
159
162

165
168
17
174
177
180
183
186
189
192
195
198
201
204

207
210
213
216

222
225
228
231
234
237
240
243
246

LPR
mm
190
193
196
199
202
205
208
21

214
217

220
223
226
229
232
235
238
241
244
247
250
253
256
259

272
275
278
281

287
290
293
296
299
302
305
308
311

DC133

LPR
OAL
Sikma momenti Ug

Nm
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608

45096
46096
47096
48096
49096
50096
51096
52096
53096
54096

55098
56098
57098
58098
59098
60098
61098
62098
63098
64098
65098
66098
67098
68098

69098
70098
71098
72098
73098
74098
75098
76098
77098
78098
79098
80098
81098
82098
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KOMET \ Performance

Takma Uglu Matkaplar
KUB Trigon — 3xD

= L [
D-Anahtar Sikma vidasi Sabitleme
civatasi
80950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
45-54 T15-1P 120 M4,5x9 - 15IP 12700 M4,5x9 - 10IP 17000
55-68 T15-1P 120 M4,5x9 - 15IP 12700 M4,5x9 - 10IP 17000
69 - 82 T20-1P 121 M5,5x11 - 201P 17400 M5,5x13,5 - 201P 17100
Silindirik saft Degistirilebilir Degistirilebilir
kesici ug baglama  kesici ug baglama
parcasl, i¢ parcasl, dig
10950.. 10897.. 10898...
Yedek pargalar
DC
45-54 a3 17200 14800 14800
55 - 68 a3 17200 25300 25300
69 - 82 @34 17300 36000 36000
o
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Takma uglu matkap

A sol helisli

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<3xD ,ﬁf

ABS

*

o
St

)

kA U
N 4

Tanimlama

KUB-T.3D.140.L.03-ABS50
KUB-T.3D.150.L.03-ABS50
KUB-T.3D.160.L.03-ABS50
KUB-T.3D.170.L.03-ABS50
KUB-T.3D.180.L.03-ABS50
KUB-T.3D.190.L.03-ABS50

KUB-T.3D.200.L.04-ABS50
KUB-T.3D.210.L.04-ABS50
KUB-T.3D.220.L.04-ABS50
KUB-T.3D.230.L.04-ABS50
KUB-T.3D.240.L.04-ABS50

KUB-T.3D.250.L.05-ABS50
KUB-T.3D.260.L.05-ABS50
KUB-T.3D.270.L.05-ABS50
KUB-T.3D.280.L.05-ABS50
KUB-T.3D.290.L.05-ABS50
KUB-T.3D.300.L.05-ABS50
KUB-T.3D.310.L.05-ABS50
KUB-T.3D.320.L.05-ABS50
KUB-T.3D.330.L.05-ABS50
KUB-T.3D.340.L.05-ABS50
KUB-T.3D.350.L.05-ABS50
KUB-T.3D.360.L.05-ABS50

KUB-T.3D.370.L.06-ABS50
KUB-T.3D.380.L.06-ABS50
KUB-T.3D.390.L.06-ABS50
KUB-T.3D.400.L.06-ABS50
KUB-T.3D.410.L.06-ABS50
KUB-T.3D.420.L.06-ABS50
KUB-T.3D.430.L.06-ABS50
KUB-T.3D.440.L.06-ABS50

Yedek pargalar
DC

14-19

20-24

25-36

37-44

KOMET No.

V30 61402
V3061502
V3061600
V3061700
V3061800
V3061900

V3062000
V3062100
V3062200
V3062300
V3062400

V3062500
V30 62600
V3062700
V3062800
V3062900
V3063000
V3063100
V3063200
V3063300
V3063400
V3063500
V3063600

V3063700
V3063800
V3063900
V30 64000
V3064100
V30 64200
V3064300
V30 64400

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

37
38
39
40
4
42
43
44

DF
mm
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

OAL
mm
108
m

14
"7
120
123

126
129
132
135
138

141
144
147
150
153
161
164
167
170
173
176
179

192
195
198
201
204
207
210
213

LU
mm
42
45
48
51
54
57

60
63
66
69
72

75
78
81

84
87
90
93
96
99
102
105
108

1
114
17
120
123
126
129
132

LPR
mm
77
80
83
86
89
92

95
98
101
104
107

110
13
116
19
122
130
133
136
139
142
145
148

161
164
167
170
173
176
179
182

g T
o [a
la
Sikma momenti Ug
Nm
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 057304
1,28 WOEX 057304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
28 WOEX 06T304
-l
D-Anahtar
80950 ...
T06 - IP 123 M2,0x4,3-06IP
T06 - IP 123 M2,2x5,5 - 06IP
T08-IP 125 M2,5x7,2- 08IP
T10-IP 127 M3,5x7,3 - 10IP

11 893 ...

14095
15095
16095
17095
18095
19095

20095
21095
22095
23095
24095

25095
26095
27095
28095
29095
30095
31095
32095
33095
34095
35095
36095

37095
38095
39095
40095
41095
42095
43095
44095

-

Sikma vidasi

10 950 ...

10000
10700
10500
10600

(o)
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KOMET \ Performance KUB Trigon — 4xD

KUB Trigon — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

(
<4xD ,ﬁf ABS ‘
- A La
A =
o (b it e
° o o o Ly ‘
LPR
S S
o o o
10 894 ...
Tanimlama KOMET No.  DC DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm Nm
KUB-T.4D.140.R.03-ABS50 V3091403 14 50 122 56 91 0,62 WOEX 030204 14095
KUB-T.4D.150.R.03-ABS50 V3091503 15 50 126 60 95 0,62 WOEX 030204 15095
KUB-T.4D.160.R.03-ABS50 V30 91601 16 50 130 64 99 0,62 WOEX 030204 16095
KUB-T.4D.170.R.03-ABS50 V3091701 17 50 134 68 103 0,62 WOEX 030204 17095
KUB-T.4D.180.R.03-ABS50 V30 91801 18 50 138 72 107 0,62 WOEX 030204 18095
KUB-T.4D.190.R.03-ABS50 V3091901 19 50 142 76 1M 0,62 WOEX 030204 19095
KUB-T.4D.200.R.04-ABS50 V30 92001 20 50 146 80 115 1,01 WOEX 040304 20095
KUB-T.4D.210.R.04-ABS50 V30 92101 21 50 150 84 119 1,01 WOEX 040304 21095
KUB-T.4D.220.R.04-ABS50 V30 92201 22 50 154 88 123 1,01 WOEX 040304 22095
KUB-T.4D.230.R.04-ABS50 V30 92301 23 50 158 92 127 1,01 WOEX 040304 23095
KUB-T.4D.240.R.04-ABS50 V30 92401 24 50 162 96 131 1,01 WOEX 040304 24095
KUB-T.4D.250.R.05-ABS50 V30 92501 25 50 166 100 135 1,28 WOEX 05T304 25095
KUB-T.4D.260.R.05-ABS50 V30 92601 26 50 170 104 139 1,28 WOEX 05T304 26095
KUB-T.4D.270.R.05-ABS50 V30 92701 27 50 174 108 143 1,28 WOEX 05T304 27095
KUB-T.4D.280.R.05-ABS50 V30 92801 28 50 178 112 147 1,28 WOEX 05T304 28095
KUB-T.4D.290.R.05-ABS50 V30 92901 29 50 182 116 151 1,28 WOEX 05T304 29095
KUB-T.4D.300.R.05-ABS50 /30 93001 30 50 191 120 160 1,28 WOEX 05T304 30095
KUB-T.4D.310.R.05-ABS50 V30 93101 3 50 195 124 164 1,28 WOEX 05T304 31095
KUB-T.4D.320.R.05-ABS50 V30 93201 32 50 199 128 168 1,28 WOEX 05T304 32095
KUB-T.4D.330.R.05-ABS50 V30 93301 33 50 203 132 172 1,28 WOEX 05T304 33095
KUB-T.4D.340.R.05-ABS50 V30 93401 34 50 207 136 176 1,28 WOEX 05T304 34095
KUB-T.4D.350.R.05-ABS50 V30 93501 35 50 21 140 180 1,28 WOEX 05T304 35095
KUB-T.4D.360.R.05-ABS50 V30 93601 36 50 215 144 184 1,28 WOEX 05T304 36095
KUB-T.4D.370.R.06-ABS50 V30 93701 37 50 229 148 198 2,8 WOEX 06T304 37095
KUB-T.4D.380.R.06-ABS50 V30 93801 38 50 233 152 202 2,8 WOEX 06T304 38095
KUB-T.4D.390.R.06-ABS50 V30 93901 39 50 237 156 206 2,8 WOEX 06T304 39095
KUB-T.4D.400.R.06-ABS50 V30 94001 40 50 241 160 210 2,8 WOEX 06T304 40095
KUB-T.4D.410.R.06-ABS50 V30 94101 4 50 245 164 214 2,8 WOEX 06T304 41095
KUB-T.4D.420.R.06-ABS50 V30 94201 42 50 249 168 218 2,8 WOEX 06T304 42095
KUB-T.4D.430.R.06-ABS50 V30 94301 43 50 253 172 222 2,8 WOEX 06T304 43095
KUB-T.4D.440.R.06-ABS50 V30 94401 44 50 257 176 226 2,8 WOEX 06T304 44095
- m
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-19 T06 - IP 123  M2,0x4,3-06IP 10000
20-24 T06 - IP 123 M2,2x5,5 - 06IP 10700
25-36 T08-IP 125 M2,5x7,2- 08IP 10500
37-44 T10-IP 127 M3,5x7,3 - 10IP 10600

0]
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

< 2xD ,ﬁf

"

o
S

2w
i A Y

R

Tanimlama

KUB-T.2D.140.R.03-K20
KUB-T.2D.150.R.03-K20
KUB-T.2D.160.R.03-K20
KUB-T.2D.170.R.03-K20
KUB-T.2D.180.R.03-K20
KUB-T.2D.190.R.03-K20

KUB-T.2D.200.R.04-K25
KUB-T.2D.210.R.04-K25
KUB-T.2D.220.R.04-K25
KUB-T.2D.230.R.04-K25
KUB-T.2D.240.R.04-K25

KUB-T.2D.250.R.05-K32
KUB-T.2D.260.R.05-K32
KUB-T.2D.270.R.05-K32
KUB-T.2D.280.R.05-K32
KUB-T.2D.290.R.05-K32
KUB-T.2D.300.R.05-K32
KUB-T.2D.310.R.05-K32
KUB-T.2D.320.R.05-K32
KUB-T.2D.330.R.05-K32
KUB-T.2D.340.R.05-K32
KUB-T.2D.350.R.05-K32
KUB-T.2D.360.R.05-K32

KUB-T.2D.370.R.06-K32
KUB-T.2D.380.R.06-K32
KUB-T.2D.390.R.06-K32
KUB-T.2D.400.R.06-K32
KUB-T.2D.410.R.06-K32
KUB-T.2D.420.R.06-K32
KUB-T.2D.430.R.06-K32
KUB-T.2D.440.R.06-K32

Yedek pargalar
DC

14-19

20-24

25-36

37-44

KOMET No.

V43 31404
V43 31504
V43 31602
V43 31702
V43 31802
V43 31902

V44 32002
V44 32102
V44 32202
V44 32302
V44 32402

V45 32502
V45 32602
Va5 32702
V45 32802
V45 32902
V45 33002
V4533102
V45 33202
V45 33302
V45 33402
V45 33502
V45 33602

V45 33702
V45 33802
V45 33902
V45 34002
V4534102
V45 34202
V45 34302
V45 34402

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

37
38
39
40
4
42
43
44

DCONMS
mm
20
20
20
20
20
20

25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

DF
mm
30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

OAL
mm
102
104
106
108
10
12

120
122
124
126
128

134
136
138
140
142
149
151
1563
155
157
159
161

173
175
177
179
181
183
185
187

LU
mm
28
30
32
34
36
38

40
42
44
46
48

50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
72

74
76
78
80
82
84
86
88

LPR
mm
52
54
56
58
60
62

64
66
68
70
72

74
76
78
80
82
89
91
93
95
97
99
101

13
115
17
119
121
123
125
127

DF

|

M2,0x4,3 - 06IP
M2,2x5,5 - 061P
M2,5x7,2 - 08IP

3\ | e
LU g
Z
LPR 8
OAL e
Sikma momenti Ug
Nm
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 057304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 057304
1,28 WOEX 05T304
28 WOEX 06T304
28 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
28 WOEX 06T304
=
D-Anahtar
80950 ...
T06 - IP 123
T06 - IP 123
T08-IP 125
T10-IP 127

M3,5x7,3 - 10IP

—

10 892 ...

14011
15011
16011
17011
18011
19011

20012
21012
22012
23012
24012

25013
26013
27013
28013
29013
30013
31013
32013
33013
34013
35013
36013

37013
38013
39013
40013
41013
42013
43013
44013

-

Sikma vidasi

10 950 ...

10000
10700
10500
10600

0]
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<3xD ,ﬁf

K I
A R
. . . . o LU 2
=z
® P W :
OAL e
° ° ° o o
10 893 ...
Tanimlama KOMETNo. DC DCONMS  DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm Nm
KUB-T.3D.140.R.03-K20 V43 71404 14 20 30 116 42 66 0,62 WOEX 030204 14011
KUB-T.3D.150.R.03-K20 V43 71504 15 20 30 19 45 69 0,62 WOEX 030204 15011
KUB-T.3D.160.R.03-K20 V43 71602 16 20 30 122 48 72 0,62 WOEX 030204 16011
KUB-T.3D.170.R.03-K20 V43 71702 17 20 30 125 51 75 0,62 WOEX 030204 17011
KUB-T.3D.180.R.03-K20 V43 71802 18 20 30 128 54 78 0,62 WOEX 030204 18011
KUB-T.3D.190.R.03-K20 V43 71902 19 20 30 131 57 81 0,62 WOEX 030204 19011
KUB-T.3D.200.R.04-K25 V44 72002 20 25 30 140 60 84 1,01 WOEX 040304 20012
KUB-T.3D.210.R.04-K25 V4472102 21 25 30 143 63 87 1,01 WOEX 040304 21012
KUB-T.3D.220.R.04-K25 V44 72202 22 25 30 146 66 90 1,01 WOEX 040304 22012
KUB-T.3D.230.R.04-K25 V4472302 23 25 30 149 69 93 1,01 WOEX 040304 23012
KUB-T.3D.240.R.04-K25 V44 72402 24 25 30 152 72 96 1,01 WOEX 040304 24012
KUB-T.3D.250.R.05-K32 V45 72502 25 32 39 159 75 99 1,28 WOEX 05T304 25013
KUB-T.3D.260.R.05-K32 V45 72602 26 32 39 162 78 102 1,28 WOEX 05T304 26013
KUB-T.3D.270.R.05-K32 V4572702 27 32 39 165 81 105 1,28 WOEX 05T304 27013
KUB-T.3D.280.R.05-K32 V45 72802 28 32 39 168 84 108 1,28 WOEX 05T304 28013
KUB-T.3D.290.R.05-K32 V4572902 29 32 39 17 87 1m 1,28 WOEX 05T304 29013
KUB-T.3D.300.R.05-K32 V4573002 30 32 39 179 90 119 1,28 WOEX 05T304 30013
KUB-T.3D.310.R.05-K32 V4573102 31 32 39 182 93 122 1,28 WOEX 05T304 31013
KUB-T.3D.320.R.05-K32 V45 73202 32 32 39 185 96 125 1,28 WOEX 05T304 32013
KUB-T.3D.330.R.05-K32 V4573302 33 32 39 188 99 128 1,28 WOEX 05T304 33013
KUB-T.3D.340.R.05-K32 V45 73402 34 32 39 191 102 131 1,28 WOEX 05T304 34013
KUB-T.3D.350.R.05-K32 V45 73502 35 32 39 194 105 134 1,28 WOEX 05T304 35013
KUB-T.3D.360.R.05-K32 V45 73602 36 32 39 197 108 137 1,28 WOEX 05T304 36013
KUB-T.3D.370.R.06-K32 V4573702 37 32 39 210 M 150 2,8 WOEX 06T304 37013
KUB-T.3D.380.R.06-K32 V4573802 38 32 39 213 114 153 2,8 WOEX 06T304 38013
KUB-T.3D.390.R.06-K32 V45 73902 39 32 39 216 17 156 2,8 WOEX 06T304 39013
KUB-T.3D.400.R.06-K32 V45 74002 40 32 39 219 120 159 2,8 WOEX 06T304 40013
KUB-T.3D.410.R.06-K32 V45 74102 41 32 39 222 123 162 2,8 WOEX 06T304 41013
KUB-T.3D.420.R.06-K32 V45 74202 42 32 39 225 126 165 2,8 WOEX 06T304 42013
KUB-T.3D.430.R.06-K32 V45 74302 43 32 39 228 129 168 2,8 WOEX 067304 43013
KUB-T.3D.440.R.06-K32 V45 74402 44 32 39 231 132 17 2,8 WOEX 06T304 44013
- -
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
14-19 T06 - IP 123 M2,0x4,3 - 06IP 10000
20-24 T06 - IP 123 M2,2x5,5- 06IP 10700
25-36 T08 - IP 125 M2,5x7,2 - 08IP 10500
37-44 T10- IP 127 M3,5x7,3 - 10IP 10600
0]
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 4xD

KUB Trigon — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidalari dahildir

<4xD *f

S

S o
S [N e

Tanimlama

KUB-T.4D.140.R.03-K20
KUB-T.4D.150.R.03-K20
KUB-T.4D.160.R.03-K20
KUB-T.4D.170.R.03-K20
KUB-T.4D.180.R.03-K20
KUB-T.4D.190.R.03-K20

KUB-T.4D.200.R.04-K25
KUB-T.4D.210.R.04-K25
KUB-T.4D.220.R.04-K25
KUB-T.4D.230.R.04-K25
KUB-T.4D.240.R.04-K25

KUB-T.4D.250.R.05-K32
KUB-T.4D.260.R.05-K32
KUB-T.4D.270.R.05-K32
KUB-T.4D.280.R.05-K32
KUB-T.4D.290.R.05-K32
KUB-T.4D.300.R.05-K32
KUB-T.4D.310.R.05-K32
KUB-T.4D.320.R.05-K32
KUB-T.4D.330.R.05-K32
KUB-T.4D.340.R.05-K32
KUB-T.4D.350.R.05-K32

Yedek pargalar
DC

14-19

20-24

25-35

KOMET No.

V43 91404
V43 91504
V43 91602
V4391702
V43 91802
V43 91902

V44 92002
V44 92102
V44 92202
V44 92302
V44 92402

V4592502
V45 92602
Va5 92702
V4592802
V4592902
V4593002
V4593102
V45 93202
V4593302
V4593402
V4593502

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

DCONMS
mm
20
20
20
20
20
20

25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

DF
mm
30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

OAL
mm
130
134
138
142
146
150

160
164
168
172
176

184
188
192
196
200
209
213
217
221
225
229

LU
mm
56
60
64
68
72
76

80
84
88
92
96

100
104
108
12
116
120
124
128
132
136
140

LPR
mm
80
84
88
92
96
100

104
108
12
116
120

124
128
132
136
140
149
153
157
161
165
169

DC =01

OAL

Sikma momenti
Nm
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

T06 - IP
T06 - IP
T08- 1P

Qi

il
DCONMS

l.oF |

10 894 ...
Ug
WOEX 030204 14011
WOEX 030204 15011
WOEX 030204 16011
WOEX 030204 17011
WOEX 030204 18011
WOEX 030204 19011
WOEX 040304 20012
WOEX 040304 21012
WOEX 040304 22012
WOEX 040304 23012
WOEX 040304 24012
WOEX 05T304 25013
WOEX 05T304 26013
WOEX 05T304 27013
WOEX 05T304 28013
WOEX 05T304 29013
WOEX 05T304 30013
WOEX 05T304 31013
WOEX 05T304 32013
WOEX 05T304 33013
WOEX 05T304 34013
WOEX 05T304 35013

— L

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 10 950 ...
123  M2,0x4,3 - 06IP 10000
123 M2,2x5,5- 06IP 10700
125 M2,5x7,2 - 08IP 10500

e}
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Performance

KUB Centron — Ana elemanlar

KUB Centron — Ana eleman

A KLG = Konik 8lgilsii

<4xD % ABS

Sl v
Sty

Ve

Tanimlama KOMET No. DF LU LPR KLG
mm mm mm
KUB-C.GH.4D.190-ABS50 V47 20201 50 113 145 19
KUB-C.GH.4D.250-ABS50 V47 20261 50 130 160 25
KUB-C.GH.4D.320-ABS50 V47 20331 50 160 195 32
KUB-C.GH.4D.385-ABS63 V47 20401 63 185 235 38,5
KUB-C.GH.4D.445-ABS80 V4T 20461 80 215 280 445
KUB-C.GH.4D.535-ABS80 V47 20551 80 260 325 53,5
KUB-C.GH.4D.635-ABS80 V47 20651 80 295 375 63,5
KUB-C.GH.4D.705-ABS100 V47 20721 100 325 405 70,5

<6xD ABS

LR TIAY

N
A )

Tanimlama KOMET No. DF LU LPR KLG
mm mm mm
KUB-C.GH.6D.190-ABS50 V47 40201 50 150 185 19
KUB-C.GH.6D.250-ABS50 VAT 40261 50 175 210 25
KUB-C.GH.6D.320-ABS50 V47 40331 50 215 255 32
KUB-C.GH.6D.385-ABS63 VAT 40401 63 260 310 38,5
KUB-C.GH.6D.445-ABS80 VAT 40461 80 310 375 44,5
KUB-C.GH.6D.535-ABS80 V47 40551 80 370 435 53,5
KUB-C.GH.6D.635-ABS80 V47 40651 80 420 500 63,5
KUB-C.GH.6D.705-ABS100 VAT 40721 100 460 540 70,5

<9xD ABS

LI UIAY
A )

N

10
-
X
LR I ——
SRS
LU
LPR
10
)
x| La
£ W
Ty e
LU _“
LPR
@
|
x”

Tanimlama KOMET No. DF LU LPR KLG
mm mm mm
KUB-C.GH.9D.190-ABS50 V47 60201 50 200 235 19 19095
KUB-C.GH.9D.250-ABS50 V47 60261 50 230 260 25 25095
KUB-C.GH.9D.320-ABS50 V47 60331 50 290 330 32 32095
KUB-C.GH.9D.385-ABS63 V47 60401 63 340 390 38,5 38596
KUB-C.GH.9D.445-ABS80 V47 60461 80 415 480 445 44598
KUB-C.GH.9D.535-ABS80 V47 60551 80 495 560 53,5 53598
KUB-C.GH.9D.635-ABS80 V47 60651 80 560 640 63,5 63598
KUB-C.GH.9D.705-ABS100 V47 60721 100 610 690 70,5 70591
o)
@ Usulline uygun montaj igin litfen ekteki isletim kilavuzunu dikkate alin.
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KOMET \ Performance

KUB Centron — Matkap ucu

KUB Centron — matkap ucu @ 20-64 mm

A Matkap ucu énceden monte edilmis halde kullanima hazirdir
A Degistirilebilir kesici uglar ve merkezleme ucunun usulline uygun sekilde monte edilmesi gerekir
A Sikma momenti, degistirilebilir uglarin sikma civatasi ile ilgilidir

A KLG = Kavrama biyu

Teslimat kapsami:

Vidalar, kilavuz saplamalar ve folyo seti igeren matkap ucu

klugu

Merkezleme ucu ve degistirilebilir kesici uglar ayri siparis edin

AR
)

Ve

Tanimlama

KUB-C.BK.200.R.03-19
KUB-C.BK.210.R.03-19
KUB-C.BK.220.R.03-19
KUB-C.BK.230.R.03-19
KUB-C.BK.240.R.03-19
KUB-C.BK.250.R.03-19

KUB-C.BK.260.R.04-25
KUB-C.BK.270.R.04-25
KUB-C.BK.280.R.04-25
KUB-C.BK.290.R.04-25
KUB-C.BK.300.R.04-25
KUB-C.BK.310.R.04-25
KUB-C.BK.320.R.04-25

KUB-C.BK.330.R.05-32
KUB-C.BK.340.R.05-32
KUB-C.BK.350.R.05-32
KUB-C.BK.360.R.05-32
KUB-C.BK.370.R.05-32
KUB-C.BK.380.R.05-32
KUB-C.BK.390.R.05-32

KUB-C.BK.400.R.05-38,5
KUB-C.BK.410.R.05-38,5
KUB-C.BK.420.R.05-38,5
KUB-C.BK.430.R.05-38,5
KUB-C.BK.440.R.05-38,5
KUB-C.BK.450.R.05-38,5

KUB-C.BK.460.R.06-44,5
KUB-C.BK.470.R.06-44,5
KUB-C.BK.480.R.06-44,5
KUB-C.BK.490.R.06-44,5
KUB-C.BK.500.R.06-44,5
KUB-C.BK.510.R.06-44,5
KUB-C.BK.520.R.06-44,5
KUB-C.BK.530.R.06-44,5
KUB-C.BK.540.R.06-44,5

KUB-C.BK.550.R.08-53,5
KUB-C.BK.560.R.08-53,5
KUB-C.BK.570.R.08-53,5
KUB-C.BK.580.R.08-53,5
KUB-C.BK.590.R.08-53,5
KUB-C.BK.600.R.08-53,5
KUB-C.BK.610.R.08-53,5
KUB-C.BK.620.R.08-53,5
KUB-C.BK.630.R.08-53,5
KUB-C.BK.640.R.08-53,5

3144

KOMET No.

V46 50201
V46 50211
V46 50221
V46 50231
V46 50241
V46 50251

V46 50260
V46 50270
V46 50280
V46 50290
V46 50300
V46 50310
V46 50320

V46 50330
V46 50340
V46 50350
V46 50360
V46 50370
V46 50380
V46 50390

V46 50400
V46 50410
V46 50420
V46 50430
V46 50440
V46 50450

V46 50460
V46 50470
V46 50480
V46 50490
V46 50500
V46 50510
V46 50520
V46 50530
V46 50540

V46 50550
V46 50560
V46 50570
V46 50580
V46 50590
V46 50600
V46 50610
V46 50620
V46 50630
V46 50640

DC
mm
20
21
22
23
24
25

26
27
28
29
30
31
32

33
34
35
36
37
38
39

40
#
42
43
44
45

46
47
48
49
50
51
52
53
54

55
56
57
58
59
60
61
62
63
64

OAL
mm
36,5
36,5
36,5
36,5
36,5
36,5

38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0

39,2
39,2
39,2
39,2
39,2
39,2
39,2

431
431
431
431
431
431

47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0

52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0

LPR SD BD SDL

mm
23
23
23
23
23
23

23
23
23
23
23
23
23

23
23
23
23
23
23
23

25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25
25

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

mm
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65

2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65

3,38
3,38
3,38
3,38
3,38
3,38

3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86

3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86

mm
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0

25,0
26,0
27,0
28,0
29,0
30,0
31,0

32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
38,0

38,5
39,5
40,5
41,5
42,5
43,5

445
455
46,5
475
485
49,5
50,5
515
52,5

53,5
54,5
55,5
56,5
57,5
58,5
59,5
60,5
61,5
62,5

mm
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

1,10
1,10
1,10
1,10
1,10
1,10
1,10

1,10
1,10
1,10
1,10
1,10
1,10
1,10

1,25
1,25
1,09
1,09
1,25
1,25

1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25

1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25

DCONMS DCONWS KLG Sikma momenti

mm
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0

25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0

38,5
38,5
38,5
38,5
38,5
38,5

445
445
445
445
445
445
445
445
445

53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5

DCONWS
|

SDL

DCONMS

BD

sD|

mm

o oo oo o o o oo oo o® (SIS, NS, NG, IS, B |

© 0 0 ® o ™

10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

19
19
19
19
19
19

25
25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32
32

38,5
38,5
38,5
38,5
38,5
38,5

44,5
44,5
44,5
44,5
44,5
44,5
44,5
44,5
44,5

53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5

Nm
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25

Ue

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204

WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304

WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304

WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304

WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 067304

WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404

10 860 ...

20000
21000
22000
23000
24000
25000

26000
27000
28000
29000
30000
31000
32000

33000
34000
35000
36000
37000
38000
39000

40000
41000
42000
43000
44000
45000

46000
47000
48000
49000
50000
51000
52000
53000
54000

55000
56000
57000
58000
59000
60000
61000
62000
63000
64000

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance KUB Centron — Matkap ucu

- w O W

Kilavuz pabuglar Degistirilebilir Kilavuz pabucu Folyo seti
sikma vidasi kesici ug sikma
vidasi
10 950 ... 10950... 10950.. 10950...
Yedek pargalar
DC
20 M2,5x4,2 - 8IP - 1,28Nm 11900 M2,0x4,3 - 061P 10000 14600 15200
21-22 M2,5x4,2 - 8P - 1,28Nm 11900 M2,0x4,3 - 061P 10000 14600 15200
23-25 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 11700 M2,0x4,3 - 061P 10000 14700 15200
26-29 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 11700 M2,2x5,5 - 06IP 10700 14700 15200
30-32 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 11700 M2,2x5,5 - 06IP 10700 14800 15200
33-36 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 11700 M2,5x7,2 - 08IP 10500 14800 15200
37-39 M2,5%4,5 - 8IP - 1,28Nm 11700 M2,5¢7,2 - 08IP 10500 14900 15200
40-45 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 11700 M2,5x7,2 - 08IP 10500 14900 15200
46-54 M3,5%5,0 - 8IP - 2,25Nm 11800 M3,5x7,3 - 10IP 10600 15000 15300
55-64 M3,5x5,0 - 8IP - 2,25Nm 11800 M4,5x9 - 15IP 12700 15100 15300
Ana eleman Merkezleme ucu
sikistirma sikma vidas!
civatasl
10 950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
20 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 12400 M4x6 - SW2 - 1,5Nm 12800
21-22 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 12900
23-25 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 12400 M4x8 - SW2-1,5Nm 12900
26-29 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 12500 M5x10- SW2,5-2,5Nm 13000
30-32 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 12500 M5x10 - SW2,5-2,5Nm 13000
33-36 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 13100
37-39 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 13100
40-45 M4,5x10,5 - 20IP - 6,25Nm 12600 M6x12-SW3-5Nm 13200
46-54 M5x11,5 - 20IP - 6,25Nm 12100 M8x16 - SW4 - 8Nm 13300
55 - 64 M5,5x14 - 201P - 6,25Nm 12200 M8x16 - SW4 - 8Nm 13300

@ 20-64 mm matkap ucunun patlatma gortnimda

o Merkezleme ucu

9 Merkezleme ucu igin sikma vidasi

9 Merkezleme ucu igin ayar vidasi

o Kesici ug

6 Degistirilebilir kesici ug igin sikma vidasi
0 Ana eleman igin sikistirma civatasi

o Kilavuz pabucu

0 Kilavuz pabucu igin sikma vidasi

0 Kilavuz pabuglariin yataklamasi icin folyo seti

(e}
@ Usulline uygun montaj iin lutfen ekteki isletim kilavuzunu dikkate alin.
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KOMET \ Performance

KUB Centron — Matkap ucu + Merkezleme uglar

KUB Centron — matkap ucu @ 65-81 mm

A Matkap ucu 6nceden monte edilmis halde kullanima hazirdir

A Degistirilebilir kesici uglar ve merkezleme ucunun usuliine uygun sekilde monte edilmesi gerekir
A Sikma momenti, degistirilebilir uglarin sikma civatasi ile ilgilidir

A Dis degistirilebilir kesici ug eklentisi, capta ayarlanabilir

A KLG = Kavrama blyUkligu

Teslimat kapsami:

Vidalar, degistirilebilir kesici u¢ takma pargasi, karbtr pim, anahtar, disli pim ve bakir pul da dahil olmak tizere matkap ucu
Merkezleme ucu ve degistirilebilir kesici uglar ayri siparis edin

2} (2]
- HE
S A o il
[ J [ [e] O E
SDL!
SD| LPR
OAL
[ J O [¢]
10 860 ...
Tanimlama KOMETNo. DC OAL LPR SD BD SDL DCONMS DCONWS KLG Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm
KUB-C.BK.650.R.05-63,5 V46 50650 65 63,0 35 4,67 63,5 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 65000
KUB-C.BK.660.R.05-63,5 V4650660 66 63,0 35 4,67 645 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 66000
KUB-C.BK.670.R.05-63,5 V46 50670 67 63,0 35 4,67 655 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 057304 67000
KUB-C.BK.680.R.05-63,5 V4650680 68 63,0 35 4,67 66,5 1,45 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 68000
KUB-C.BK.690.R.05-63,5 V4650690 69 63,0 35 4,67 675 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 69000
KUB-C.BK.700.R.05-63,5 V4650700 70 63,0 35 4,67 685 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 057304 70000
KUB-C.BK.710.R.05-63,5 V4650710 71 63,0 35 4,67 695 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 057304 71000
KUB-C.BK.720.R.05-70,5 V4650720 72 805 50 4,67 705 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 72000
KUB-C.BK.730.R.05-70,5 V4650730 73 80,5 50 4,67 715 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 73000
KUB-C.BK.740.R.05-70,5 V4650740 74 805 50 4,67 725 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 74000
KUB-C.BK.750.R.05-70,5 V4650750 75 80,5 50 4,67 735 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 75000
KUB-C.BK.760.R.05-70,5 V4650760 76 80,5 50 4,67 745 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 76000
KUB-C.BK.770.R.05-70,5 V4650770 77 80,5 50 4,67 755 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 77000
KUB-C.BK.780.R.05-70,5 V4650780 78 80,5 50 4,67 76,5 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 78000
KUB-C.BK.790.R.05-70,5 V4650790 79 80,5 50 4,67 775 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 79000
KUB-C.BK.800.R.05-70,5 V4650800 80 80,5 50 4,67 785 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 80000
KUB-C.BK.810.R.05-70,5 V4650810 81 80,5 50 4,67 795 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 81000
Setiskur Bakir pul Degistirilebilir kesici Degistirilebilir kesici
ug baglama parcasi ug baglama pargasi
sabitleme civatas sabitleme civatas
10 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
65- 71 M6x8 - SW3 11300 @4,5x1,5 11400 M4,5x11,5-T15 13500
72-75 M6x8 - SW3 11300 @4,5x1,5 11400 M5x12-SW2,5 11000 M2,5x6 - 08IP - 1,28Nm 11600
76-78 M6x8 - SW3 11300 @4,5x1,5 11400 M5x12- SW2,5 11000 M2,5x6 - 08IP - 1,28Nm 11600
79-81 M6x8 - SW3 11300 @4,5x1,5 11400 M5x12 - SW2,5 11000 M2,5x6 - 08IP - 1,28Nm 11600
Degistirilebilir Degistirilebilir Degistirilebilir Silindirik aft Degistirilebilir Ana eleman
kesici ug baglama  kesici ug baglama  kesici ug baglama kesici ug baglama sikistirma
pargasi pargasi pargasi pargasi ayar vidas civatasl
10950... 10950.. 10950.. 10950... 10 950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
65-71 13800 M4x8 - SW2 11100 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 12300
72-75 13900 13700 13600 11500 M4x10 - SW2 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 12300
76-78 14000 13700 13600 11500 M4x10 - SW2 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 12300
79-81 14100 13700 13600 11500 M4x10- SW2 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm 12300
Karbir pim Karbir pim Degistirilebilir Merkezleme ucu
anahtar kesici ug sikma sikma vidasi
vidasi
10 950 ... 10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
65-71 15500 M12x1 15400 M2,5x7,2 - 08IP 10500 M10x20 - SW5 - 16Nm 13400
72-75 15500 M12x1 15400 M2,5x7,2 - 08IP 10500 M10x20 - SW5 - 16Nm 13400
76-78 15500 M12x1 15400 M2,5x7,2 - 08IP 10500 M10x20 - SW5 - 16Nm 13400
79-81 15500 M12x1 15400 M2,5x7,2 - 08IP 10500 M10x20 - SW5 - 16Nm 13400
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Takma Uglu Matkaplar
KOMET \ Performance KUB Centron — Matkap ucu + Merkezleme uglari

@ 65—-81 mm matkap bashginin pargalanmis gorinimu

0 Merkezleme ucu

0 Merkezleme ucu igin sikma vidasi

9 Merkezleme ucu icin ayar vidasi

0 Kesici ug

e Ana eleman igin sikistirma civatasi

0 Degistirilebilir kesici ug baglama pargasi

0 Degistirilebilir kesici ug baglama pargasi igin sabitieme civatasi
0 Degistirilebilir kesici ug baglama parcasi ayar vidasi

9 Degistirilebilir kesici ug igin sikma vidasi

@ Degistirilebilir kesici ug baglama pargasi

m Degistirilebilir kesici ug baglama pargasi

@ Degistirilebilir kesici ug baglama pargas! igin sabitleme civatasi
@ Degistirilebilir kesici ug takma baglama igin silindirik saft
@ Degistirilebilir kesici ug igin sikma vidasi

@ Karb(r pim

¥ j igin lttfen ekteki isleti
Usuliine uygun montaj igin litfen ekteki isletim @ Setiskur

kilavuzunu dikkate alin.
@ Bakir pul

KUB Centron — merkezleme ucu

TIAIN/TIN TiN TIAIN

SIG 120° SIG 120° SIG 120°
Komple karbir HSS HSS

10863.. 10862.. 10862..

DC OAL LU DCONMS
mm KOMETiNo. mm mm mm
5 V95 10012.0089 230 2,25 5 00500
5 V95 10012.0090 230 225 5 10500
5 V95 10310.8450 230 225 5 20500
6 V95 10022.0089 23,0 265 6 00600
6 V95 10022.0090 23,0 265 6 10600
6 V95 10320.8450 23,0 265 6 20600
8 V95 10032.0089 270 3,38 8 00800
8 V95 10032.0090 270 3,38 8 10800
8 V95 10330.8450 270 3,38 8 20800
10 V95 10042.0089 28,0 3,86 10 01000
10 V95 10042.0090 28,0 3,86 10 11000
10 V95 10340.8450 28,0 3,86 10 21000
12 V95 10050.0089 30,8 4,67 12 01200
12 V95 10050.0090 30,8 4,67 12 11200
P ) )
M [} [}
K ) )
N ) )
S O [}
H
o o o
— v, Sayfa 72+73

[e]
@ A KUB Centron'un kesme verileri degistirilebilir uglara degil, merkezleme ucuna bagldir. Liitfen merkezleme ucunun kesme verilerini segin.
A Art.No. 10 863 ... sadece delme derinligi 6xD igin uygundur.
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KOMET \ Performance KUB Trigon / KUB Centron igin freze uglari

WOEX

Tanimlama L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 32 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05
WOEX 0804.. 79 12,00 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15,00 5,30 4,90
WOEX 1206.. 11,6 17,60 6,00 5,95

WOEX

-01 -01 -01 -01 -01
BK8425 BK7935 BK6115 BK7615 BK62
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET No. RE
mm
030204 W29 10010.046115 0,4 40301
030204 W29 10010.0462 0,4 20301
030204 W29 10010.047615 0,4 05301
030204 W29 10010.047935 0,4 50301
030204 W29 10010.048425 0,4 30301
040304 W29 18010.046115 0,4 40401
040304 W29 18010.0462 0,4 20401
040304 W29 18010.047615 0,4 05401
040304 W29 18010.047935 0,4 50401
040304 W29 18010.048425 0,4 30401
05T304 W29 24010.046115 0,4 40501
05T304 W29 24010.0462 0,4 20501
05T304 W29 24010.047615 0,4 05501
05T304 W29 24010.047935 0,4 50501
05T304 W29 24010.048425 0,4 30501
06T304 W29 34010.046115 0,4 40601
06T304 W29 34010.0462 0,4 20601
06T304 W29 34010.047615 0,4 05601
06T304 W29 34010.047935 0,4 50601
06T304 W29 34010.048425 0,4 30601
080404 W29 42010.046115 0,4 40801
080404 W29 42010.0462 0,4 20801
080404 W29 42010.047615 0,4 05801
080404 W29 42010.047935 0,4 50801
080404 W29 42010.048425 0,4 30801
100504 W29 50010.046115 0,4 41001
100504 W29 50010.0462 0,4 21001
100504 W29 50010.047615 0,4 06001
100504 W29 50010.047935 0,4 51001
100504 W29 50010.048425 0,4 31001
120608 W29 58010.086115 0,8 41201
120608 W29 58010.0862 0,8 28201
120608 W29 58010.087615 0,8 08201
120608 W29 58010.087935 0,8 53201
120608 W29 58010.088425 0,8 31201
P ) ® )
M [ ° ®
K ) ) ) ) )
N O o)
S [} )
H (@) ) 0]
0

— v, Sayfa 68

@)
@) BK6115 -01 / BK8425 -03 sadece cevre kesiminde kullanim igin tavsiye olunur!

Diger degistirilebilir uglari, gevrim ici

& / magazamizda da bulabilirsiniz
cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

KUB Trigon / KUB Centron igin freze uglari

WOEX

Tanimlama L IC S D1
mm mm mm mm

WOEX 0302.. 3,2 5,00 2,30 2,30

WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55

WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85

WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05

WOEX 0804.. 79 12,00 4,80 4,90

WOEX 1005.. 9,9 15,00 5,30 4,90

WOEX 1206.. 11,6 17,60 6,00 5,95

[ NEW |
-03 -11 -11 -13 -13
BK8425 BK77 BK7710 BK8425 BK79
&
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET No. RE
mm

030204 W29 10110.047710 0,4 90311

030204 W29 10130.0479 0,4 15313
030204 W29 10130.048425 0,4 30313

030204 W29 10110.0477 0,4 80311

030204 W29 10030.048425 0,4 30303

040304 W29 18110.047710 0,4 90411

040304 W29 18130.0479 0,4 15413
040304 W29 18130.048425 0,4 30413

040304 W29 18110.0477 0,4 80411

040304 W29 18030.048425 0,4 30403

057304 W29 24110.047710 0,4 90511

05T304 W29 24130.0479 0,4 15513
05T304 W29 24130.048425 0,4 30513

05T304 W29 24110.0477 0,4 80511

05T304 W29 24030.048425 0,4 30503

06T304 W29 34110.047710 0,4 90611

06T304 W29 34130.0479 0,4 15613
067304 W29 34130.048425 0,4 30613

06T304 W29 34110.0477 0,4 80611

06T304 W29 34030.048425 0,4 30603

080404 W29 42110.047710 0,4 90811

080404 W29 42130.0479 0,4 15813
080404 W29 42130.048425 0,4 30813

080404 W29 42110.0477 0,4 80811

080404 W29 42030.048425 0,4 30803

100504 W29 50110.047710 0,4 91011

100504 W29 50130.0479 0,4 16013
100504 W29 50130.048425 0,4 31013

100504 W29 50110.0477 0,4 81011

100504 W29 50030.048425 0,4 31003

120608 W29 58130.088425 0,8 38213

120608 W29 58130.0879 0,8 16213
120608 W29 58030.088425 0,8 33203

P () ) )

M ) ) )

K ° ) )

N (@) ) (¢) e)

S [ ° ¢) )

H (0] ¢) ¢) )

0 [0) [¢)

— v, Sayfa 68
)
@) BK6115 -01 / BK8425 -03 sadece cevre kesiminde kullanim igin tavsiye olunur!
0]

@ Kaliteler ve talag kiricilar hakkinda bilgiler igin bkz. — sayfa 85 + 86
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KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 - 2xD

MaxiDrill 900 — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:

Takma uglu matkap, baglanti vidalari ve anahtari

<2xD

'

*

>

"
Sl

AN

R )

Tanimlama

MD900.2D.120.R.03-C20
MD900.2D.125.R.03-C20
MD900.2D.130.R.03-C20
MD900.2D.135.R.03-C20

MD900.2D.140.R.04-C20
MD900.2D.145.R.04-C20
MD900.2D.150.R.04-C20
MD900.2D.155.R.04-C20

MD900.2D.160.R.05-C20
MD900.2D.165.R.05-C20
MD900.2D.170.R.05-C20
MD900.2D.175.R.05-C20

MD900.2D.180.R.06-C25
MD900.2D.185.R.06-C25
MD900.2D.190.R.06-C25
MD900.2D.195.R.06-C25
MD900.2D.200.R.06-C25
MD900.2D.205.R.06-C25

MD900.2D.210.R.07-C25
MD900.2D.220.R.07-C25
MD900.2D.230.R.07-C25

MD900.2D.240.R.08-C32
MD900.2D.250.R.08-C32
MD900.2D.260.R.08-C32
MD900.2D.270.R.08-C32

MD900.2D.280.R.09-C32
MD900.2D.290.R.09-C32
MD900.2D.300.R.09-C32
MD900.2D.310.R.09-C32
MD900.2D.320.R.09-C32

MD900.2D.330.R.10-C40
MD900.2D.340.R.10-C40
MD900.2D.350.R.10-C40
MD900.2D.360.R.10-C40

MD900.2D.370.R.12-C40
MD900.2D.380.R.12-C40
MD900.2D.390.R.12-C40
MD900.2D.400.R.12-C40
MD900.2D.410.R.12-C40

MD900.2D.420.R.13-C40

MD900.2D.430.R.13-C40
MD900.2D.440.R.13-C40

350

24
25
26
27

28
29
30
31
32

33
34
35
36

37
38
39
40
Lyl

42
43
44

DCONMS
mm
20
20
20
20

20
20
20
20

20
20
20
20

25
25
25
25
25
25

25
25
25

32
32
32
32

32
32
32
32
32

40
40
40
40

40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
28
28
28
28

30
30
30
30

30
30
30
30

32
32
32
32
32
32

32
32
32

40
40
40
40

40
40
40
40
40

50
50
50
50

56
56
56
56
56

60
60
60

OAL
mm
90
9
92
93

96
97
98
99

100
101
102
103

M
12
13
114
15
16

118
120
122

132
134
136
138

140
142
144
146
148

163
165
167
169

174
176
178
180
182

187
189
191

LU
mm
24
25
26
27

28
29
30

32
33
34
35

36
37
38
39
40
4

42
44
46

48
50
52
54

56
58
60
62
64

66
68
70
72

74
76
78
80
82

84
86
88

LPR
mm
40
4
42
43

46
47
48
49

50
51
52
53

55
56
57
58
59
60

62
64
66

72
74
76
78

80
82
84
86
88

93
95
97
99

104
106
108
10
12

17
19
121

DC Y

+0,3
0,1

Sikma momenti
Nm
04
04
04
04

0,7
0,7
0,7
0,7

0,7
0,7
0,7
0,7

a A o

1,2
1,2
1,2
1,2

2,2
2,2
2,2
2,2
2,2

3,2
3,2
32
3,2

3,2
3,2
3,2
3,2
3,2

Ug

SONT 031804
SONT 031804
SONT 031804
SONT 031804

SONT 042105
SONT 042105
SONT 042105
SONT 042105

SONT 052306
SONT 052306
SONT 052306
SONT 052306

SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506

SONT 072907
SONT 072907
SONT 072907

SONT 083308
SONT 083308
SONT 083308
SONT 083308

SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808

SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408

SONT 124810
SONT 124810
SONT 124810
SONT 124810
SONT 124810

SONT 135012

SONT 135012
SONT 135012

Devami sonraki sayfadadir.

DCONMS

10 852 ...

120
125
130
135

140
145
150
155

160
165
170
175

180
185
190
195
200
205

210
220
230

240
250
260
270

280
290
300
310
320

330
340
350
360

370
380
390
400
410

420

430
440
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KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 - 2xD

MaxiDrill 900 — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Takma uglu matkap, baglanti vidalari ve anahtari

< 2xD 4/

]

c
e s A A A : :
By s T N EEEE F o
[ J [ J [ J [ J [ J O )
b=
pd
S L a8 :
o
at
[ [ [J [ J O [
A
10 852 ...
Tanimlama DC DCONMS DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm Nm
MD900.2D.450.R.13-C40 45 40 60 193 90 123 5 SONT 135012 450
MD900.2D.460.R.13-C40 46 40 60 195 92 125 5 SONT 135012 460
MD900.2D.470.R.15-C40 47 40 60 198 94 128 5 SONT 155312 470
MD900.2D.480.R.15-C40 48 40 60 200 96 130 5 SONT 155312 480
MD900.2D.490.R.15-C40 49 40 60 202 98 132 5 SONT 155312 490
MD900.2D.500.R.15-C40 50 40 60 204 100 134 5 SONT 155312 500
MD900.2D.520.R.15-C40 51 40 60 206 102 136 5 SONT 155312 510
MD900.2D.510.R.15-C40 52 40 60 208 104 138 5 SONT 155312 520
MD900.2D.530.R.15-C40 53 40 60 210 106 140 5 SONT 155312 530
MD900.2D.540.R.15-C40 54 40 60 212 108 142 5 SONT 155312 540
MD900.2D.550.R.17-C40 55 40 60 215 110 145 5 SONT 175612 550
MD900.2D.560.R.17-C40 56 40 60 217 12 147 5 SONT 175612 560
MD900.2D.570.R.17-C40 57 40 60 219 114 149 5 SONT 175612 570
MD900.2D.580.R.17-C40 58 40 60 221 116 151 5 SONT 175612 580
MD900.2D.590.R.17-C40 59 40 60 223 118 153 5 SONT 175612 590
MD900.2D.600.R.17-C40 60 40 62 225 120 155 5 SONT 175612 600
MD900.2D.610.R.17-C40 61 40 62 227 122 157 5 SONT 175612 610
MD900.2D.620.R.17-C40 62 40 64 229 124 159 5 SONT 175612 620
MD900.2D.630.R.17-C40 63 40 64 231 126 161 5 SONT 175612 630
- A
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
DC
12-13,5 T06 - IP 123 M1,8x3,6-IP 862
14-175 T06 - IP 123 M2x4,3-IP 863
18-23 T07-IP 124 M2,2x5- 1P 856
24-27 T08-IP 125 M2,5x6 - IP 857
28-32 T09-IP 126 M3x7-IP 819
33-41 T15-1P 128 M3,5x8,6 - IP 859
42-63 T20-1P 129 M4,5x10,5- IP 864
(e}
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
cuttingtools.ceratizit.com 3151


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 — 3xD

MaxiDrill 900 — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:

Takma uglu matkap, baglanti vidalari ve anahtari

<3xD

'

*

>

"
Sl

oW
AN

R )

Tanimlama

MD900.3D.120.R.03-C20
MD900.3D.125.R.03-C20
MD900.3D.130.R.03-C20
MD900.3D.135.R.03-C20

MD900.3D.140.R.04-C20
MD900.3D.145.R.04-C20
MD900.3D.150.R.04-C20
MD900.3D.155.R.04-C20

MD900.3D.160.R.05-C20
MD900.3D.165.R.05-C20
MD900.3D.170.R.05-C20
MD900.3D.175.R.05-C20

MD900.3D.180.R.06-C25
MD900.3D.185.R.06-C25
MD900.3D.190.R.06-C25
MD900.3D.195.R.06-C25
MD900.3D.200.R.06-C25
MD900.3D.205.R.06-C25

MD900.3D.210.R.07-C25
MD900.3D.215.R.07-C25
MD900.3D.220.R.07-C25
MD900.3D.225.R.07-C25
MD900.3D.230.R.07-C25
MD900.3D.235.R.07-C25

MD900.3D.240.R.08-C32
MD900.3D.245.R.08-C32
MD900.3D.250.R.08-C32
MD900.3D.255.R.08-C32
MD900.3D.260.R.08-C32
MD900.3D.265.R.08-C32
MD900.3D.270.R.08-C32
MD900.3D.275.R.08-C32

MD900.3D.280.R.09-C32
MD900.3D.285.R.09-C32
MD900.3D.290.R.09-C32
MD900.3D.295.R.09-C32
MD900.3D.300.R.09-C32
MD900.3D.305.R.09-C32
MD900.3D.310.R.09-C32
MD900.3D.315.R.09-C32
MD900.3D.320.R.09-C32

MD900.3D.325.R.10-C40
MD900.3D.330.R.10-C40
MD900.3D.335.R.10-C40
MD900.3D.340.R.10-C40
MD900.3D.345.R.10-C40
MD900.3D.350.R.10-C40
MD900.3D.355.R.10-C40
MD900.3D.360.R.10-C40
MD900.3D.365.R.10-C40

MD900.3D.370.R.12-C40
MD900.3D.380.R.12-C40

352

DC
mm
12
12,5
13
13,5

14
14,5
15
15,5

16
16,5
17
17,5

18
18,5
19
19,5
20
20,5

21
215
22
22,5
23
23,5

24
24,5
25
25,5
26
26,5
27
275

28
28,5
29
29,5
30
30,5
31
31,5
32

32,5
33
33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5

37
38

DCONMS DF
mm mm
20 28
20 28
20 28
20 28
20 30
20 30
20 30
20 30
20 30
20 30
20 30
20 30
25 32
25 32
25 32
25 32
25 32
25 32
25 32
25 32
25 32
25 32
25 32
25 32
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
32 40
40 50
40 50
40 50
40 50
40 50
40 50
40 50
40 50
40 50
40 56
40 56

OAL
mm
102
104
105
107

109
M
12
114

115
17
18
120

128
130
131
133
134
136

138
140
14
143
144
146

155
157
158
160
161
163
164
166

167
169
170
172
173
175
176
178
179

192
193
195
196
198
199
201
202
204

211
214

LU
mm
36,0
37,5
39,0
40,5

420
44,0
45,0
47,0

48,0
50,0
51,0
53,0

54,0
56,0
57,0
59,0
60,0
62,0

63,0
65,0
66,0
68,0
69,0
71,0

72,0
74,0
75,0
77,0
78,0
80,0
81,0
83,0

84,0
86,0
87,0
89,0
90,0
92,0
93,0
95,0
96,0

98,0
99,0
101,0
102,0
104,0
105,0
107,0
108,0
10,0

11,0
114,0

LPR
mm
52
54
55
57

59
61
62
64

65
67
68
70

72
74
75
7
78
80

82
84
85
87
88
90

95
97
98
100
101
103
104
106

107
109
110
12
13
15
116
18
19

124
125
127
128
130
131
133
134
136

141
144

DC Y

+0,3
0,1

DF

Sikma momenti
Nm
04
0,4
04
04

0,7
0,7
0,7
0,7

0,7
0,7
0,7
0,7

[N N

A A A s

1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
1,2

2,2
272
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2
2,2

3,2
32
3,2
3,2
3,2
3,2
32
3,2
3,2

3,2
3,2

Ug

SONT 031804
SONT 031804
SONT 031804
SONT 031804

SONT 042105
SONT 042105
SONT 042105
SONT 042105

SONT 052306
SONT 052306
SONT 052306
SONT 052306

SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506

SONT 072907
SONT 072907
SONT 072907
SONT 072907
SONT 072907
SONT 072907

SONT 083308
SONT 083308
SONT 083308
SONT 083308
SONT 083308
SONT 083308
SONT 083308
SONT 083308

SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808

SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408

SONT 124810
SONT 124810

Devami sonraki sayfadadir.

DCONMS

|
)

10 853 ...

120
125
130
135

140
145
150
155

160
165
170
175

180
185

195
200
205

210
215
220
225
230
235

240
245
250
255
260
265
270
275

280
285
290
295

305
310
315
320

325
330
335
340

350
355
360
365

370
380

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 — 3xD

MaxiDrill 900 — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:

Takma uglu matkap, baglanti vidalari ve anahtari

<3xD ,ﬁf

C
A S IS IS : s
By s T N EEEE F o
° ° ° ° ° o = \
s
Z
| B (W :
&)
a
° ° ° ° o)
A
10 853 ...
Tamimlama DC DCONMS DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm Nm
MD900.3D.390.R.12-C40 39 40 56 217 117,0 147 3,2 SONT 124810 390
MD900.3D.400.R.12-C40 40 40 56 220 120,0 150 82 SONT 124810 400
MD900.3D.410.R.12-C40 41 40 56 223 123,0 153 3,2 SONT 124810 410
MD900.3D.420.R.13-C40 42 40 60 229 126,0 159 5 SONT 135012 420
MD900.3D.430.R.13-C40 43 40 60 232 129,0 162 5 SONT 135012 430
MD900.3D.440.R.13-C40 44 40 60 235 132,0 165 5 SONT 135012 440
MD900.3D.450.R.13-C40 45 40 60 238 135,0 168 5 SONT 135012 450
MD900.3D.460.R.13-C40 46 40 60 241 138,0 171 5 SONT 135012 460
MD900.3D.470.R.15-C40 47 40 60 245 141,0 175 5 SONT 155312 470
MD900.3D.480.R.15-C40 48 40 60 248 144,0 178 5 SONT 155312 480
MD900.3D.490.R.15-C40 49 40 60 251 147,0 181 5 SONT 155312 490
MD900.3D.500.R.15-C40 50 40 60 254 150,0 184 5 SONT 155312 500
MD900.3D.510.R.15-C40 51 40 60 257 153,0 187 5 SONT 155312 510
MD900.3D.520.R.15-C40 52 40 60 260 156,0 190 5 SONT 155312 520
MD900.3D.530.R.15-C40 53 40 60 263 159,0 193 5 SONT 155312 530
MD900.3D.540.R.15-C40 54 40 60 266 162,0 196 5 SONT 155312 540
MD900.3D.550.R.17-C40 55 40 60 270 165,0 200 5 SONT 175612 550
MD900.3D.560.R.17-C40 56 40 60 273 168,0 203 5 SONT 175612 560
MD900.3D.570.R.17-C40 57 40 60 276 171,0 206 5 SONT 175612 570
MD900.3D.580.R.17-C40 58 40 60 279 174,0 209 5 SONT 175612 580
MD900.3D.590.R.17-C40 59 40 60 282 177,0 212 5 SONT 175612 590
MD900.3D.600.R.17-C40 60 40 62 285 180,0 215 5 SONT 175612 600
MD900.3D.610.R.17-C40 61 40 62 288 183,0 218 5 SONT 175612 610
MD900.3D.620.R.17-C40 62 40 64 291 186,0 221 5 SONT 175612 620
MD900.3D.630.R.17-C40 63 40 64 294 189,0 224 5 SONT 175612 630
= =,
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
DC
12-13,5 T06 - IP 123 M1,8x3,6-IP 862
14-175 T06 - IP 123 M2x4,3-1P 863
18-23,5 T07 - IP 124 M2,2x5-IP 856
24-275 T08 - IP 125 M2,5x6 - IP 857
28-32 T09-IP 126 M3x7-IP 819
325-41 T15-IP 128 M3,5x8,6 - IP 859
42-63 T20-IP 129 M4,5x10,5- IP 864
0]
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KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 — 4xD

MaxiDrill 900 — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:

Takma uglu matkap, baglanti vidalari ve anahtari

<4xD

'

&

>

"
SNy

Ak N
)

IR

Tanimlama

MD900.4D.120.R.03-C20
MD900.4D.125.R.03-C20
MD900.4D.130.R.03-C20
MD900.4D.135.R.03-C20

MD900.4D.140.R.04-C20
MD900.4D.145.R.04-C20
MD900.4D.150.R.04-C20
MD900.4D.155.R.04-C20

MD900.4D.160.R.05-C20
MD900.4D.165.R.05-C20
MD900.4D.170.R.05-C20
MD900.4D.175.R.05-C20

MD900.4D.180.R.06-C25
MD900.4D.185.R.06-C25
MD900.4D.190.R.06-C25
MD900.4D.195.R.06-C25
MD900.4D.200.R.06-C25
MD900.4D.205.R.06-C25

MD900.4D.210.R.07-C25
MD900.4D.220.R.07-C25
MD900.4D.230.R.07-C25

MD900.4D.240.R.08-C32
MD900.4D.250.R.08-C32
MD900.4D.260.R.08-C32
MD900.4D.270.R.08-C32

MD900.4D.280.R.09-C32
MD900.4D.290.R.09-C32
MD900.4D.300.R.09-C32
MD900.4D.310.R.09-C32
MD900.4D.320.R.09-C32

MD900.4D.330.R.10-C40
MD900.4D.340.R.10-C40
MD900.4D.350.R.10-C40
MD900.4D.360.R.10-C40

MD900.4D.370.R.12-C40
MD900.4D.380.R.12-C40
MD900.4D.390.R.12-C40
MD900.4D.400.R.12-C40
MD900.4D.410.R.12-C40

MD900.4D.420.R.13-C40

MD900.4D.430.R.13-C40
MD900.4D.440.R.13-C40

3|54

24
25
26
27

28
29
30
31
32

33
34
35
36

37
38
39
40
Lyl

42
43
44

DCONMS
mm
20
20
20
20

20
20
20
20

20
20
20
20

25
25
25
25
25
25

25
25
25

32
32
32
32

32
32
32
32
32

40
40
40
40

40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
28
28
28
28

30
30
30
30

30
30
30
30

32
32
32
32
32
32

32
32
32

40
40
40
40

40
40
40
40
40

50
50
50
50

56
56
56
56
56

60
60
60

OAL
mm
14
116
18
120

123
125
127
129

131
133
135
137

146
148
150
152
154
156

159
163
167

179
183
187
191

195
199
203
207
21

228
232
236
240

248
252
256
260
264

2N
275
279

LU
mm
48
50
52
54

56
58
60
62

64
66
68
70

72
74
76
78
80
82

84
88
92

96
100
104
108

12
116
120
124
128

132
136
140
144

148
152
156
160
164

168
172
176

LPR
mm
64
66
68
70

73
75
7
79

81
83
85
87

90
92
94
96
98
100

103
107
m

19
123
127
131

135
139
143
147
151

158
162
166
170

178
182
186
190
194

201
205
209

DF

Sikma momenti
Nm
0,4
0,4
04
04

0,7
0,7
0,7
0,7

0,7
0,7
0,7
0,7

a A o a

1,2
1,2
1,2
1,2

2,2
2,2
2,2
2,2
2,2

3,2
3,2
32
3,2

3,2
3,2
3,2
3,2
3,2

Ug

SONT 031804
SONT 031804
SONT 031804
SONT 031804

SONT 042105
SONT 042105
SONT 042105
SONT 042105

SONT 052306
SONT 052306
SONT 052306
SONT 052306

SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506
SONT 062506

SONT 072907
SONT 072907
SONT 072907

SONT 083308
SONT 083308
SONT 083308
SONT 083308

SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808
SONT 093808

SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408
SONT 104408

SONT 124810
SONT 124810
SONT 124810
SONT 124810
SONT 124810

SONT 135012

SONT 135012
SONT 135012

Devami sonraki sayfadadir.

DCONMS

10 854 ...

120
125
130
135

140
145
150
155

160
165
170
175

180
185
190
195
200
205

210
220
230

240
250
260
270

280
290
300
310
320

330
340
350
360

370
380
390
400
410

420

430
440
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KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 — 4xD

MaxiDrill 900 — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:

Takma uglu matkap, baglanti vidalari ve anahtari

< 4xD ,;/

C
PARF RS == s
° ° ° ° o o) g ‘
zZ
S S N :
° ° ° o o e
»
10 854 ...
Tanimlama DC DCONMS DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm Nm
MD900.4D.450.R.13-C40 45 40 60 283 180 213 5 SONT 135012 450
MD900.4D.460.R.13-C40 46 40 60 287 184 217 5 SONT 135012 460
MD900.4D.470.R.15-C40 47 40 60 292 188 222 5 SONT 155312 470
MD900.4D.480.R.15-C40 48 40 60 296 192 226 5 SONT 155312 480
MD900.4D.490.R.15-C40 49 40 60 300 196 230 5 SONT 155312 490
MD900.4D.500.R.15-C40 50 40 60 304 200 234 5 SONT 155312 500
MD900.4D.510.R.15-C40 51 40 60 308 204 238 5 SONT 155312 510
MD900.4D.520.R.15-C40 52 40 60 312 208 242 5 SONT 155312 520
MD900.4D.530.R.15-C40 53 40 60 316 212 246 5 SONT 155312 530
MD900.4D.540.R.15-C40 54 40 60 320 216 250 5 SONT 155312 540
= b -
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek pargalar
DC
12-13,5 T06 - IP 123 M1,8x3,6-IP 862
14-175 T06 - IP 123 M2x4,3-IP 863
18-23 TO7 - IP 124 M2,2x5- 1P 856
24 -27 T08 - IP 125 M2,5x6 - IP 857
28 -32 T09-IP 126 M3x7-IP 819
33-41 T15-IP 128 M3,5x8,6 - IP 859
42 -54 T20-IP 129 M4,5x10,5- IP 864
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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KOMET \ Standard MaxiDrill 900 — 5xD

MaxiDrill 900 — Takma uglu matkap

Teslimat kapsami:
Takma uglu matkap, baglanti vidalari ve anahtar

< 5xD ,ﬁ/

c
A S S s 3
° ° ° ° o o) 5
=
z
S S N ° \’
O !
a
° ° [ o o L’J
A
10 855 ...
Tanimlama DC DCONMS DF OAL LU LPR Sikma momenti Ug
mm mm mm mm mm mm Nm
MD900.5D.120.R.03-C20 12 20 28 126 60,0 76,0 0,4 SONT 031804 120
MD900.5D.125.R.03-C20 12,5 20 28 128 62,5 78,0 0,4 SONT 031804 125
MD900.5D.130.R.03-C20 13 20 28 131 65,0 81,0 0,4 SONT 031804 130
MD900.5D.135.R.03-C20 13,5 20 28 132 67,5 82,0 04 SONT 031804 135
MD900.5D.140.R.04-C20 14 20 30 137 70,0 87,0 0,7 SONT 042105 140
MD900.5D.145.R.04-C20 14,5 20 30 139 72,5 89,0 0,7 SONT 042105 145
MD900.5D.150.R.04-C20 15 20 30 142 75,0 92,0 0,7 SONT 042105 150
MD900.5D.155.R.04-C20 15,5 20 30 144 775 94,5 0,7 SONT 042105 155
MD900.5D.160.R.05-C20 16 20 30 147 80,0 97,0 0,7 SONT 052306 160
MD900.5D.165.R.05-C20 16,5 20 30 149 82,5 99,0 0,7 SONT 052306 165
MD900.5D.170.R.05-C20 17 20 30 152 850  102,0 0,7 SONT 052306 170
MD900.5D.175.R.05-C20 17,5 20 30 154 875  104,0 0,7 SONT 052306 175
MD900.5D.180.R.06-C25 18 25 32 164 90,0  108,0 1 SONT 062506 180
MD900.5D.185.R.06-C25 18,5 25 32 166 925 1100 1 SONT 062506 185
MD900.5D.190.R.06-C25 19 25 32 169 950 1130 1 SONT 062506 190
MD900.5D.195.R.06-C25 19,5 25 32 171 975 1150 1 SONT 062506 195
MD900.5D.200.R.06-C25 20 25 32 174 100,0  118,0 1 SONT 062506 200
MD900.5D.205.R.06-C25 20,5 25 32 175 102,5  119,0 1 SONT 062506 205
MD900.5D.210.R.07-C25 21 25 32 180 1050  124,0 1 SONT 072907 210
MD900.5D.220.R.07-C25 22 25 32 184 110,0  128,0 1 SONT 072907 220
MD900.5D.230.R.07-C25 23 25 32 189 1150  133,0 1 SONT 072907 230
MD900.5D.240.R.08-C32 24 32 40 203 1200  143,0 1,2 SONT 083308 240
MD900.5D.250.R.08-C32 25 32 40 208 1250  148,0 1,2 SONT 083308 250
MD900.5D.260.R.08-C32 26 32 40 212 1300  152,0 1,2 SONT 083308 260
MD900.5D.270.R.08-C32 27 32 40 217 1350  157,0 1,2 SONT 083308 270
MD900.5D.280.R.09-C32 28 32 40 221 140,0 1610 2,2 SONT 093808 280
MD900.5D.290.R.09-C32 29 32 40 226 1450  166,0 2,2 SONT 093808 290
MD900.5D.300.R.09-C32 30 32 40 230 150,0  170,0 2,2 SONT 093808 300
MD900.5D.310.R.09-C32 31 32 40 235 1550  175,0 2,2 SONT 093808 310
MD900.5D.320.R.09-C32 32 32 40 239 160,0  179,0 2,2 SONT 093808 320
MD900.5D.330.R.10-C40 33 40 50 259 1650  191,0 3,2 SONT 104408 330
MD900.5D.340.R.10-C40 34 40 50 264 1700  196,0 3,2 SONT 104408 340
MD900.5D.350.R.10-C40 35 40 50 269 1750  201,0 3,2 SONT 104408 350
MD900.5D.360.R.10-C40 36 40 50 274 180,0  206,0 3,2 SONT 104408 360
MD900.5D.370.R.12-C40 37 40 56 285 1850  215,0 3,2 SONT 124810 370
MD900.5D.380.R.12-C40 38 40 56 290 190,0  220,0 3,2 SONT 124810 380
MD900.5D.390.R.12-C40 39 40 56 295 1950 2250 3,2 SONT 124810 390
MD900.5D.400.R.12-C40 40 40 56 300 2000 2300 3,2 SONT 124810 400
MD900.5D.410.R.12-C40 4 40 56 305 2050 2350 3,2 SONT 124810 410
- L
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
DC
12-13,5 706 - IP 123 M1,8x3,6-1P 862
14-17,5 706 - IP 123 M2x4,3-1P 863
18-23 707 - IP 124 M2,2x5-IP 856
24-21 T08-IP 125 M2,5x6- IP 857
28-32 T09- 1P 126 M3x7-IP 819
33-41 T15- 1P 128 M3,5x8,6 - IP 859

(e}
@ Takim tutucular igin bkz. — Sikma teknolojisi katalogundaki Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
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Takma Uclu Matkaplar
KOMET \ standard MaxiDrill 900 icin freze uglari

SONT

Tanimlama IC D1 L S

mm mm mm mm 7T E
SONT 0318.. 54 210 38 1,80 o (} \ g
SONT 0421.. 46 2,25 42 210 N .
SONT 0523.. 53 2,25 48 2,30 B Y
SONT 0625.. 59 2,50 5,5 2,50 LT e S
SONT 0729. 6.5 2,50 61 2,90 SONT 03.. SONT 04../05../06../07../08../09..110...
SONT 0833.. 77 2,90 73 3,30 12.13.15.17.
SONT 0938.. 8,9 3,50 8,5 3,80
SONT 1044.. 1041 410 9,6 440
SONT 1248.. 16 410 1,0 4,80
SONT 1350.. 130 5,30 122 5,00
SONT 1553.. 15,2 5,30 144 5,30
SONT 1756.. 175 5,30 16,7 5,60
SONT

-M30 -M30 -M30 -M30
CTPP430 CTPP430 CTCP420 CTCP420

DRAGONSKIN

e

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

Q
Z
> ]

SONT SONT SONT

10830.. 10830.. 10830.. 10830..

IS0 RE

mm

031804 04 103 1 703 1

042105 05 104 704

052306 06 105 705

062506 06 106 706

072907 07 107 707

083308 08 108 708

093808 08 109 709

104408 08 110 710

124810 10 112 72

135012 12 13 73

155312 12 115 715

175612 12 17 77

P ° ° ° °

M ° °

K o o ° °

N o o

S o o

H

1) kullanim igin iki a§iz — v, Sayfa 74-77

(e}
@ CTCP420 -M30 sadece gevre kesiminde kullanim igin tavsiye olunur!

[e]
@ Kaliteler ve talas kiricilar hakkinda bilgiler igin bkz. — sayfa 85 + 86
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KOMET \ Performance Teknik bilgiler

Uygulama notlari — Eksantrik mansonlar

Eksantrik mansonlarla deligin capinda sorunsuz olarak +/- 0,3 mm degisiklik yapilabilir ve yeri degistirilebilir.

Iki tip eksantrik manson mevcuttur:

Bunlardan biri yeni matkap ucu tutuculari digeri ise mevcut Weldon tutucular ile birlikte kullanilmak igin.
Aradaki fark sadece versiyonda ve takim tutucudaki sikma vidalarinin oluklarinin konumundadir.

Her tipin de, saft capina gore dort boyu vardir.

P ¢

Matkap ucu tutuculari icin eksantrik mangon Weldon tutuculari igin eksantrik manson

Kullanicinin delme ¢apinda ihtiyag duydugu degisikligi yapabilmesi igin,
eksantrik mansonlarin hem gevresine, hemde 6n kismina 6lgeklendirme bilgileri
kazinmistir.

Yandan gériinim Ustten gériinim

Uygulama kilavuzu

1. Mansonu ve takma uglu matkabi uygun tutucuya yerlestirin.

2. Mangonu sifir konuma getirin. — 0% tutucunun sikma vidalari ile hizalanmalidir.

3. Tutucunun sikistirma vidalarini sikin.

4. Delme iglemini yapin.

5. Delme ¢apini dlgln.

6. Sikistirma civatalarini gevsetin.

7. Delme ¢apini mangonla dizeltin. — Mansonun iizerindeki 6lgeklendirme bilgisini dikkate alin.
— Bu deger, tutucunun sikma vidalari ile hizalanmalidir.

8. Sikistirma civatalarini sikin.

9. Delme islemini yapin.

(e}
@ Her eksantrik mansonun (izerinde (hem gevresinde, hem de 6n kisminda olmak iizere) markalanmis olarak bir élgeklendirme bilgisi mevcuttur.

@)
@ Matkap ekseninin radyal olarak ayarlanmasi nedeniyle, (4xD ve 5xD gibi) uzun delme takimlarinda ilerleme hizi yakl. % 30 disurilmelidir.
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KOMET \ Performance

Eksantrik mansonlar

Takma uglu matkap adaptori — Eksantrik mansonlar

JUJ

DCONWS
DCONMS

M
‘ LCOL
OAL
Tanimlama DCONWS DCONMS OAL LCOL
mm mm mm  mm

EHB.D20.D25 20 25 61 56
EHB.D25.D32 25 32 65 60
EHB.D32.D40 32 40 75 70
EHB.D40.D50 40 50 85 80

Standard veldon adaptori — Eksantrik mangonlar

10 870 ...

120
125
132
140

722 IN))
s =
J _ z =z
Q| O
ol O
Q] Ao
o
L LCOL
OAL
10 871 ...
Tanimlama DCONWS DCONMS OAL LCOL
mm mm mm mm
EHW.D20.D25 20 25 61 56 120
EHW.D25.D32 25 32 65 60 125
EHW.D32.D40 32 40 75 70 132
EHW.D40.D50 40 50 85 80 140
0]
@ Eksantrik mansonlara iligkin uygulama notlari igin — sayfa 58.
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KOMET \ Performance

Ayar donanimi

ABS baglamali ayar donanimi

A mikrometrik ayar mili araciligiyla hassas ayarlama

A 3 mm ¢apli azami ayar arali§i

A Olgek taksimat 1 gizgi capta 0,02 mm
A kafa kisminin ayar sonrasinda alin tarafinda bulunan dért sikistirma civatasi ile sabit kalacak sekilde kenetlenmesi

A SZID = Nominal boyut

LPR
ot N
@ %L TR
@) = gl +1,5 - I
— Z " LH o -
N § Si= e =i
0 3 OT 04 i -
ar< [ |l
v
Tutucu KOMETNo. BD LPR
mm mm
ABS 50 M0100001 70 57
ABS 63 MO100011 88 70
ABS 63 M0100021 88 70
3|60

DF
mm
50
63
63

84 210 ...
DCONWS ADJRG  SZID
mm mm
28 15  ABS50 05097
28 15  ABS50 06397
34 15 ABS63 06396
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KOMET

Takma Uglu Matkaplar
Veriler

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

Malzeme alt grubu

Alagimsiz celik

P Diisiik alagiml gelik

Yiiksek alagimli gelik ve
yiiksek alagimli takim geligi

Paslanmaz gelik

M Paslanmaz gelik

Gri dokme demir

K Kiiresel grafitli dskme demir

Temper dokiim

Aliiminyum yogurma alagimi

Aliiminyum dokiim alagimlari

N
Bakir ve bakir alagimlari
(Bronz, Piring)
Magnezyum alagimlar
Istya dayanikli alagimlar
S
Titanyum alagimlan
Sertlestirilmis gelik
H

Sert dokiim

Sertlestirilmis dokme demir

cuttingtools.ceratizit.com

Dizin

P11
P1.2
P1.3

Bilesim / yapi /1sil iglem sﬁmmlﬂ(g\ﬁm‘gi mf:;:‘:l Malzeme tanimi rua:::; Malzeme tanimi
<015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
tavlanmig 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
temperlenmis 840 N/mm?/ 250 HB 11191 C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 45820
tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
temperlenmis 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
temperlenmis 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
e 100N/mmM?/300HB 12343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
e 1300N/mm?/400HB 12343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
ostenitik / Gstenitik-ferritik su verilmis 610 N/mm?/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571  X6CrNiMoTi17-12-2
ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
ostenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm? /230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
perlitik / ferritik 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
perlitik (martensitik) 500 N/mm?/ 260 HB 0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
perlitik 845 N/mm? / 250 HB 0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
ferritik 440 N/mm?/ 130 HB 0.8035  GTW-35-04 0.8045 GTW-45
perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
<12 % Si, sertlestirilemez 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
<12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
> 12 % Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
Otomat alagimlari, PB > 1 % 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
CuZn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 CuZn15 24070  CuZn28Sn1As
CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
Feoezt sertlestirilmis 950 N/mm?/ 280 HB 1.4980  X6NICrTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NiCrAITi32-20
tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
Ni veya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350 HB ~ 2.4668  NiCrt9NbMo3 (Inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
dokilmiis 1080 N/mm?/320 HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
Saf titanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
Beta alagimlari 1400 N/mm?/410HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
dokilmiis 400 HB
sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

]
)
=
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KOMET \ Performance Takma Uglu Mi}kaf’l'ar
erler

SOGX degistirilebilir kesici uclar icin kesme verileri referans degerleri

10820...
g -01/-13/-32 -03/-21 -01/-21 -01 -01 -34
e BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK7710 BK8425
LE-' V. (m/dak)
P11 260 260 250 300
P1.2 260 260 220 300 260 5
PA3 270 270 270 270 Lﬂ/ Topografya 34 igin ilerleme hizi
degerleri: Bkz — sayfa 65.
P1.4 250 250 250 250
P1.5 270 270 200 300 270
P.21 270 270 270 270
P.2.2 260 260 260 260
P.2.3 180 180 160 240 180
P.2.4 150 150 130 200 150
P31 160 160 140 200 160
P.3.2 130 130 120 160 130
P.3.3 120 120 110 140 120
P.4.1 180 180 150 220
P.4.2 130 130 120 160
M.1.1 150 150 160 220
M.21 150 150 160 220
M.31 140 140 150 200
KA1 160 160 150 240 160
K1.2 120 120 120 180 120
K.21 160 160 150 160 160
K.2.2 100 100 90 100 100
K.3.41 120 120 110 120 120
K.3.2 100 100 90 100 100
N.1A 400 400 400 500
N1.2 400 400 400 500
N.21 250 250 250 280
N.2.2 250 250 250 280
N.2.3 230 230 230 250
N.31 200 200 200 250
N.3.2 220 220 220 280
N.3.3 330 330 330 390
N.441 200 200 200 250
S.141 60 60 60
S.1.2 50 50 50
S.24 60 60 60
S.2.2 50 50 50
S.2.3 30 30 30
S.31 100 100 100 100
S.3.2 80 80 80 80
S.3.3 50 50 50 50
HAA1 100 100 100
HA.2 80 80 80
HA.3 50 50 50
H.1.4
H.241 100 100 100
H.3.1 80

80 80

ﬂ ) BK6115 -01 / BK7935 -21 sadece gevre kesiminde kullanim igin tavsiye olunur!

[e]
ﬂ ) Sabit matkap, donen is pargasi uygulamasinda delik sonunda keskin kenarli bir pul olusur. Giivenlik énlemlerine dikkat edilmeli, talas firlamasina kars bir
muhafaza konmalidir.

(=9 (=2
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KOMET \ Performance Takma Uglu Mi}kaPl'ar
erier

KUB Pentron igin kesme verileri referans degerleri — 2xD, 3xD / KUB Pentron CS

10872...,10873....

ABS/PSC/C
% @ 14-15,5 @16-17,5 @18-19,5 @20-21,5 @ 22-23,5 @ 24-25,5 @ 26-27,5 @ 28-30 @ 31-33
LE' f (mmi/dev)

P11 0,08 0,08 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,10 0,13 0,13 0,15 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18
P1.3 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P1.4 0,08 0N 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
PA.5 0,09 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16
P.21 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.2.2 0,08 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.2.3 012 0,14 0,16 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18
P.2.4 0.10 0,M 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
P.31 0,08 0,12 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0N oM 0,13 0,13 0,13 0,13
P.41 0,09 0,13 0,13 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
M.141 0,10 0,10 0,12 0,14 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
M.21 0,10 0,08 0,08 0,11 0,11 0,14 0,14 0,14 0,14
M.31 0,09 0,07 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,13 0,13
K11 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
KA1.2 0,09 0,1 on 0,14 0,14 0,17 0,19 0,19 0,19
K.241 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20
K.31 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20
N1 0,10 0N 0,11 0N 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.3.41 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,11 0,13 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.441 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
SA1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06
S$.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
S.21 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04
S.31 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
HAA 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4

H.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

@ Talasin digari atilabilmesi igin sogutma sivisi basinci min. 5 bar olmalidir. En uygun basing > 15 bar.

(=0
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KOMET \ Performance Takma Uglu Mi}kaPl'ar
erier

KUB Pentron igin kesme verileri referans degerleri — 2xD, 3xD / KUB Pentron CS

10872...,10873 ... 10876 ...
ABS/PSC/C KUB Pentron CS - 3xD
% @ 34-37 @ 38-42 @ 43-46 @ 46-52 @ 53-65 @ 64-69 @70-75 @ 76-84 @ 85-96
LE' f (mm/dev) f (mm/dev)

P11 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,15 0,15 0,15 0,15
P1.3 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16 0,15 0,15 0,15 0,15
P1.4 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
PA.5 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,14 0,14 0,14 0,14
P.21 0,13 0,13 0,13 0,16 0,16 0,15 0,15 0,15 0,15
P.2.2 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.2.3 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20
P.2.4 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16
P.31 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.41 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
M.21 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.3.1 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
KA1 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.J1.2 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19 0,19
K.21 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.31 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N1 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.1.2 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.21 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.2.2 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.2.3 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
N.31 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
N.3.2 0,17 0,17 0,17 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.3.3 0,14 0,14 0,14 0,18 0,18 0,16 0,16 0,16 0,16
N.441 0,15 0,15 0,15 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
sS4 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
$.1.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.31 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H.A14 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.4

H.21 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

[e]
@ Sabit matkap, dénen is pargasi uygulamasinda delik sonunda keskin kenarli bir pul olusur.
Giivenlik 6nlemlerine dikkat edilmeli, talas firlamasina karsi bir muhafaza konmalidir.

3|64 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance Takma Uglu Mi}kaf’l'ar
erler

KUB Pentron igin kesme verileri referans degerleri — 2xD, 3xD / degistirilebilir ug topografya -34

10872...,10873...

ABS/PSC/C
g -34 ] 9] %) (9] ] [4] 4] 4] 4] 4] 4] 4] 9] 4]
g BK8425  14-155 16-17,5 18-19,5 20-21,5 22-235 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52 53-65
= v, m/dak f (mm/dev)
P11
P1.2 260 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
P1.3
P14
PA.5 270 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
P.21
P.2.2
P2.3 180 0,18 0,21 0,24 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.2.4 150 0,17 0,2 0,23 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.31 160 0,12 0,18 0,18 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P3.2 130 0,11 0,17 0,17 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.3 120 0,11 0,17 0,17 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P41
P4.2
M.141
M.21
M.31
K11 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K1.2 120 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.241 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.2.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.31 120 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.3.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30

[e] [e]
@) Talasin digari atilabilmesi i¢in sogutma sivisi basinci @) Topografya 34 kullanimi sadece KUB Pentron 2xD ve 3xD igin dnerilir.

min. 5 bar olmalidir. En uygun basing > 15 bar. KUB Pentron 4xD ve 5xD’nin yani sira KUB Pentron CS igin 6nerilmez.

Yiksek tahrik giicii ve kararli baglama gereklidir!
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KOMET \ Performance

Veriler
KUB Pentron igin kesme verileri referans degerleri — 4xD
10874 ...

= ABS/C

2

§ @14-155 @16-175 @18-195 @20-215 @22-235 @24-255 @26-275 @28-30 @31-33 @34-37 (@38-42 (F43-46
E" f (mm/dev)

P14 0,06 0,07 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
P1.2 0,08 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P1.3 0,06 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P1.4 0,05 0,11 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P1.5 0,07 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.241 0,06 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.2.2 0,05 0,11 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.2.3 0,08 0,14 0,14 0,15 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P2.4 0,06 0,11 0,11 0,12 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.341 0,08 0,12 0,12 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.4.41 0,09 0,13 0,13 0,18 0,17 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M1 0,08 0,10 0,10 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
M.21 0,08 0,08 0,08 0,11 0,11 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.3.1 0,07 0,07 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
KA1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K1.2 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.21 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.31 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.141 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.3.1 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,11 0,13 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.4.1 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
S.4141 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
$.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.31 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H141 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.4
H.241 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0.1 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21
0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11

@ Sabit matkap, dénen is pargasi uygulamasinda delik sonunda keskin kenarli bir pul olusur.

Giivenlik dnlemlerine dikkat edilmeli, talas firlamasina kars| bir muhafaza konmalidir.

3166
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KOMET \ Performance

Veriler
KUB Pentron igin kesme verileri referans degerleri — 5xD
10875...
ABS/C
% @14-155 @16-175 @18-195 @20-21,5 @22-23,5 @24-255 @26-275 @28-30 @31-33 @34-37 @38-42 (D43-46
‘_E-“ f (mm/dev)

P11 0,06 0,08 0,07 0,09 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
P1.3 0,06 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
P1.4 0,05 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.5 0,07 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.241 0,06 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
P.2.2 0,05 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P.2.3 0,08 0,09 0,10 0,15 0,18 0,18 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
P.2.4 0,06 0,07 0,08 0,12 0,14 0,14 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.341 0,08 0,12 0,12 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.4.41 0,09 0,13 0,13 0,18 0,17 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,08 0,08 0,08 0,11 0,11 0,14 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
M.21 0,08 0,08 0,08 0,09 0,09 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
M.3.1 0,07 0,07 0,07 0,08 0,08 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
KA1 0,10 0,13 0,13 0,16 0,16 0,20 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
K1.2 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,15 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
K.21 0,10 0,13 0,13 0,16 0,16 0,20 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
K.2.2 0,08 0,10 0,10 0,13 0,13 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
K.31 0,10 0,13 0,13 0,16 0,16 0,20 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23 0,23
K.3.2 0,08 0,10 0,10 0,13 0,13 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.11 0,10 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.31 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,11 0,14 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 0,11 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.4.1 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
S4141 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
$.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.31 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA41 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.4
H.241 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0.1 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21
0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11

@ Talasin digari atilabilmesi igin sogutma sivisi basinci min. 5 bar olmalidir. En uygun basing > 15 bar.
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KOMET \ Performance Takma Uglu Mi}kaf’l'ar
erler

WOEX degistirilebilir kesici uglar i¢in kesme verileri referans degerleri

10821 ...
% BK8425 BK7935 BK6115 BK7615 BK62 BK77 BK79 BK7710
LE’ V. (m/dak)

P4 260 250 300 260

P1.2 260 220 300 260

P1.3 270 270 270 270

P1.4 240 240 250 240

PA.5 230 200 270 230

P.21 270 270 270 270

P.2.2 260 260 260 260

P.2.3 180 160 240 180

P.2.4 150 130 190 150

P.31 160 140 200 160

P.3.2 130 110 160 130

P.3.3 120 100 140 120

P.41 180 160 220 180

P.4.2 130 110 160 130

M.1.1 150 160 220 150

M.21 150 160 220 150

M.341 130 150 200 130

K141 160 150 240 260 240 160

K.1.2 120 110 140 160 140 120

K.21 160 150 160 180 160 160

K.2.2 100 90 100 120 100 100

K.31 120 110 120 140 120 120

K.3.2 100 90 100 120 100 100

N.141 400 400 400 600
N.1.2 400 400 400 500
N.21 250 250 250 400
N.2.2 250 250 250 300
N.2.3 230 230 230 250
N.31 200 200 200 400
N.3.2 220 220 220 300
N.3.3 330 330 330 300
N.4.1 200 200 200 300
S.141 60 50 50 60
S$.1.2 50 40 40 60
S.21 60 50 50 60
S.2.2 50 40 40 60
S.2.3 30 30 30 60
S.31 100 70 70 80
S.3.2 80 60 60 80
S.3.3 50 40 40 80
HAA4 100 100 100 40 80
HA.2 80 80 80 30 40
HA.3 50 50 50 20 40
H.1.4 40
H.21 100 100 100 40 80

[e]
ﬂ ) Sabit matkap, dénen is pargasi uygulamasinda delik sonunda keskin kenarli bir pul olusur.

Giivenlik 6nlemlerine dikkat edilmeli, talas firlamasina karsi bir muhafaza konmalidir.

(e}
@ ) BK6115 -01 / BK8425 -03 sadece gevre kesiminde kullanim igin tavsiye olunur!
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KOMET \ Performance

Veriler
KUB Trigon — 2xD igin kesme verileri referans degerleri
10892...
ABS /K
% @14-16 @17-19 ©@20-24 ©@25-29 @30-36 @37-40 @41-44 ©@45-46 D46-52 @53-65 @64-69 @70-75 @76-82
‘_E-“ f (mm/dev)
P11 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P1.2 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
P1.3 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
P1.4 0,05 0,07 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
P1.5 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,14 0,16 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,22
P.21 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
P.2.2 0,06 0,08 0,11 0,13 0,13 0,13 0,15 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
P.2.3 0,06 0,08 0,10 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20
P.2.4 0,05 0,06 0,08 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18
P31 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.3.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P3.3 0,04 0,06 0,07 0,08 0,08 0,08 0,10 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P44 0,07 0,09 0,1 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,17 0,17 0,17 017 0,17
P.4.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M1 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16
M.21 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
M.3.1 0,05 0,05 0,07 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,15 0,15 0,15 0,15
KA1 0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K1.2 0,08 0,08 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
K.24 0,08 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.2.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,13 0,13 0,14 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.1 0,10 0,12 0,16 0,25 0,16 0,16 0,18 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.3.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,13 0,13 0,14 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N1 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.1.2 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.21 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.2 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.3 0,09 0,11 0,13 0,16 0,16 0,18 0,18 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.3.1 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
N.3.2 0,06 0,09 0,13 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,26 0,26 0,26 0,26
N.3.3 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,12 0,122 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
N.4.1 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
sS4 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12
S.1.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.21 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12
S.2.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.31 0,07 0,09 0,11 0,13 0,11 0,13 0,13 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,10 0,12 0,12 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.3 0,04 0,05 0,06 0,07 0,06 0,07 0,07 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
HA4 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
HA.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08
HA.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.4
H.21 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.31 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0.1 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21
0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11
@ Talasin digari atilabilmesi igin sogutma sivisi basinci min. 5 bar olmalidir. En uygun basing > 15 bar.
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KOMET \ Performance

Veriler
KUB Trigon — 3xD icin kesme verileri referans degerleri

10893 ...

ABS /K
% @14-16 @17-19 ©@20-24 ©@25-29 @30-36 @37-40 @41-44 ©@45-46 D46-52 @53-65 @64-69 @70-75 @76-82
‘_E-“ f (mm/dev)
P14 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P1.2 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
P1.3 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
P1.4 0,05 0,07 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
P1.5 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,14 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,22
P.21 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
P.2.2 0,06 0,08 0,11 0,13 0,13 0,13 0,15 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
P.2.3 0,06 0,08 0,10 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20
P.2.4 0,05 0,06 0,08 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18
P31 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.3.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P3.3 0,04 0,06 0,07 0,08 0,08 0,08 0,10 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P44 0,07 0,09 0,1 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,17 0,17 0,17 017 0,17
P.4.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M1 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16
M.21 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
M.3.1 0,05 0,05 0,07 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,15 0,15 0,15 0,15
KA1 0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K1.2 0,08 0,08 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
K.241 0,08 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.2.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.1 0,10 0,12 0,16 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.3.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N1 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.1.2 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.21 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.2 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.3 0,09 0,11 0,13 0,16 0,16 0,18 0,18 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.3.1 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
N.3.2 0,06 0,09 0,13 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,26 0,26 0,26 0,26
N.3.3 0,06 0,09 0,09 0,11 0,11 0,11 0,13 0,122 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
N.4.1 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
sS4 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12
S.1.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.21 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12
S.2.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.31 0,07 0,09 0,11 0,13 0,11 0,13 0,13 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,10 0,12 0,12 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.3 0,04 0,05 0,06 0,07 0,06 0,07 0,07 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
H.14 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
HA.2 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08
HA.3 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05
HA.4
H.21 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.31 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0.1 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21
0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11

@ Sabit matkap, dénen is pargasi uygulamasinda delik sonunda keskin kenarli bir pul olusur.

Giivenlik dnlemlerine dikkat edilmeli, talas firlamasina kars| bir muhafaza konmalidir.
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KOMET \ Performance

Veriler
KUB Trigon — 4xD icin kesme verileri referans degerleri
10894 ... 10894 ...
K ABS
% @14-16  @17-19 @20-24 ©@25-29 @30-35 d14-16 Q1719 ©@20-24 @25-29 @30-36 D37-40 D41-44
‘_E-“ f (mm/dev) f (mm/dev)

P11 0,06 0,08 0,08 0,10 on 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14 0,18
PA.3 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14
P1.4 0,04 0,05 0,09 0,11 0,11 0,04 0,05 0,09 0,11 0,11 0,11 0,13
PA.5 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,13 0,16
P.21 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14
P.2.2 0,04 0,06 0,10 oM oM 0,04 0,06 0,10 oM 0,11 oM 0,13
P.2.3 0,04 0,06 0,08 0,12 0,14 0,04 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14
P.2.4 0,03 0,05 0,06 0,10 oM 0,03 0,05 0,06 0,10 0,11 oM oM
P.31 0,04 0,06 0,08 0,10 oM 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,12
P.3.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
P.3.3 0,03 0,04 0,06 0,07 0,08 0,03 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07 0,08
P.41 0,04 0,07 0,09 oM 0,12 0,04 0,07 0,09 on 0,11 oM 0,13
P.4.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
M.14 0,04 0,04 0,06 0,10 0,11 0,04 0,04 0,06 0,10 0,10 0,10 0,12
M.241 0,04 0,04 0,06 0,10 0M 0,04 0,04 0,06 0,10 0,10 0,10 0,10
M.3.1 0,04 0,04 0,05 0,09 0,10 0,04 0,04 0,05 0,09 0,09 0,09 0,09
K11 0,08 0,10 0,12 0,18 0,19 0,08 0,10 0,12 0,18 0,18 0,18 0,23
KA.2 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,14 0,16
K.21 0,06 0,08 0,12 0,18 0,19 0,06 0,08 0,12 0,18 0,18 0,18 0,23
K.2.2 0,06 0,08 oM 0,18 0,19 0,06 0,08 0,11 0,18 0,18 0,18 0,18
K.31 0,08 0,10 0,14 0,23 0,24 0,08 0,10 0,14 0,23 0,23 0,23 0,23
K.3.2 0,06 0,08 on 0,18 0,19 0,06 0,08 0,11 0,18 0,18 0,18 0,18
N.141 0,03 0,06 0,06 0,08 0,09 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10
N.1.2 0,03 0,06 0,06 0,08 0,09 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10
N.21 0,08 0,10 0,12 0,16 0,17 0,08 0,10 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18
N.2.2 0,08 0,10 0,12 0,16 0,17 0,08 0,10 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18
N.2.3 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 0,07 0,09 0,11 0,14 0,14 0,16 0,16
N.31 0,04 0,06 0,10 0,14 0,15 0,03 0,06 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18
N.3.2 0,04 0,07 0,11 0,15 0,17 0,03 0,07 0,11 0,15 0,15 0,18 0,20
N.3.3 0,03 0,07 0,07 0,09 0,10 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
N.4.41 0,04 0,06 0,10 0,14 0,15 0,03 0,06 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18
S141 0,03 0,05 0,07 0,08 0,09 0,02 0,04 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
$.1.2 0,02 0,04 0,06 0,06 0,07 0,02 0,03 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 0,03 0,05 0,07 0,08 0,09 0,02 0,04 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
S.2.2 0,02 0,04 0,06 0,06 0,07 0,02 0,03 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,01 0,02 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04
S.31 0,04 0,07 0,09 0,11 0,11 0,04 0,07 0,09 0,11 0,09 0,11 0,11
S.3.2 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,04 0,06 0,08 0,10 0,08 0,10 0,10
S.3.3 0,02 0,04 0,05 0,06 0,06 0,02 0,04 0,05 0,06 0,05 0,06 0,06
HAA 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
HA.2 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.3 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.4

H.241 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
H.3.41 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
0.1 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21

0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,10 0,10 0,10 0,11 0N 0,11 0,11

o)
@ Talasin digari atilabilmesi igin sogutma sivisi basinci min. 5 bar olmalidir. En uygun basing > 15 bar.
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KOMET \ Performance

Veriler
KUB Centron igin kesme verileri referans degerleri
@20-25 mm @ 26-32 mm @ 33-45mm
Merkezleme ucu Merkezleme ucu Merkezleme ucu

% 10863 ... 10862 ... 10862... 10863 ... 10862 ... 10862 ... 10863 ... 10862... 10862...

] (TiN/TIAIN) (TiN) (TIAIN) (TIN/TIAIN) (TiN) (TIAIN) (TIN/TIAIN) (TiN) (TIAIN)

‘_% f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak)
P11 0,08 250 160 0,08 250 160 0,10 250 160
P1.2 0,12 250 160 0,14 250 160 0,14 250 160
PA.3 0,10 200 160 0,12 200 160 0,12 200 160
P1.4 0,09 180 160 0,11 180 160 0N 180 160
PA.5 0,1 230 160 0,12 230 160 0,12 230 160
P.241 0,10 200 160 0,12 200 160 0,12 200 160
P.2.2 0,10 190 150 0,11 190 150 0N 190 150
P.2.3 0,12 180 140 0,14 180 140 0,14 180 140
P.2.4 0,10 150 120 0,12 150 120 0,12 150 120
P.31 0,08 160 120 0,10 160 120 0,10 160 120
P.3.2 0,06 140 100 0,08 140 100 0,08 140 100
P.3.3 0,07 130 90 0,07 130 90 0,07 130 90
P.41 0,09 180 130 on 180 130 0,11 180 130
P.4.2 0,06 140 100 0,08 140 100 0,08 140 100
M.1.41 0,10 160 70 0,12 160 70 0,12 160 70
M.21 0,08 120 70 0,10 120 70 0,10 120 70
M.341 0,07 110 60 0,08 110 60 0,08 110 60
KA1 0,14 200 100 0,16 200 100 0,16 200 100
K.A1.2 0,12 160 100 0,14 160 100 0,14 160 100
K.241 0,12 160 100 0,14 160 100 0,14 160 100
K.2.2 0,10 100 80 0,12 100 80 0,12 100 80
K.31 0,12 120 100 0,14 120 100 0,14 120 100
K.3.2 0,10 100 80 0,12 100 80 0,12 100 80
N.11 0,07 350 350 0,07 350 350 0,10 350 350
N.1.2 0,07 350 350 0,07 350 350 0,10 350 350
N.241 0,10 250 250 0,12 250 250 0,16 250 250
N.2.2 0,10 250 250 0,12 250 250 0,16 250 250
N.2.3 0,09 230 230 0,11 230 230 0,15 230 230
N.3.1 0,14 200 200 0,16 200 200 0,18 200 200
N.3.2 0,15 220 220 0,18 220 220 0,20 220 220
N.3.3 0,09 250 250 0,10 250 250 0,14 250 250
N.441 0,14 200 200 0,16 200 200 0,18 200 200
S141 0,04 50 25 0,05 50 25 0,05 50 25
S.1.2 0,03 40 20 0,04 40 20 0,04 40 20
S.24 0,04 50 25 0,05 50 25 0,05 50 25
S.2.2 0,03 40 20 0,04 40 20 0,04 40 20
S.2.3 0,03 30 20 0,04 30 20 0,04 30 20
S.31 0,06 80 50 0,07 80 50 0,07 80 50
S.3.2 0,05 80 40 0,06 80 40 0,06 80 40
S.3.3 0,03 50 30 0,04 50 30 0,04 50 30
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.1
0.141 0,08 100 100 0,10 100 100 0,10 100 100
0.1.2 0,08 100 100 0,10 100 100 0,10 100 100
0.21
0.2.2 0,08 50 30 0,10 50 30 0,10 50 30
0.31 0,08 100 100 0,10 100 100 0,10 100 100

0] (0]
@ Sabit matkap, dénen is pargasi uygulamasinda delik sonunda keskin kenarli bir pul @ KUB Centron'un kesme verileri degistirilebilir uglara degil,
olusur. Giivenlik dnlemlerine dikkat edilmeli, talas firlamasina karsi bir muhafaza merkezleme ucuna bagldir.

konmalidir. Liitfen merkezleme ucunun kesme verilerini segin.
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KOMET \ Performance

Veriler
@ 46-54 mm @ 55-64 mm @ 65-71 mm @ 72-81 mm
Merkezleme ucu Merkezleme ucu Merkezleme ucu Merkezleme ucu

g 10863.. 10862.. 10862.. 10863.. 10862.. 10862.. 10862.. 10862.. 10862.. 10862..
s (TIN/TIAIN) ~ (TiN) (TIAIN) (TIN/TIAIN) — (TiN) (TIAIN) (TiN) (TIAIN) (TiN) (TIAIN)
‘_% f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak)

P11 0,10 250 160 0,10 250 160 0,10 160 0,10 160

PA.2 0,14 250 160 0,16 250 160 0,16 160 0,16 160

PA.3 0,12 200 160 0,14 200 160 0,14 160 0,14 160

PA1.4 0,1 180 160 0,12 180 160 0,12 160 0,12 160

PA.5 0,12 230 160 0,14 230 160 0,14 160 0,14 160

P.241 0,12 200 160 0,14 200 160 0,14 160 0,14 160

P.2.2 0,1 190 150 0,12 190 150 0,12 150 0,12 150

P.2.3 0,14 180 140 0,16 180 140 0,16 140 0,16 140

P.2.4 0,12 150 120 0,13 150 120 0,13 120 0,13 120

P.31 0,10 160 120 0,12 160 120 0,12 120 0,12 120

P.3.2 0,08 140 100 0,10 140 100 0,10 100 0,10 100

P.3.3 0,07 130 90 0,09 130 90 0,09 90 0,09 90

P.41 0,11 180 130 0,14 180 130 0,14 130 0,14 130

P.4.2 0,08 140 100 0,10 140 100 0,10 100 0,10 100

M.1.41 0,12 160 70 0,12 160 70 0,12 70 0,12 70

M.21 0,10 120 70 0,10 120 70 0,10 70 0,10 70

M.341 0,08 110 60 0,08 110 60 0,08 60 0,08 60

KA1 0,16 200 100 0,16 200 100 0,16 100 0,16 100

K.1.2 0,14 160 100 0,14 160 100 0,14 100 0,14 100

K.21 0,14 160 100 0,14 160 100 0,14 100 0,14 100

K.2.2 0,12 100 80 0,12 100 80 0,12 80 0,12 80

K.31 0,14 120 100 0,14 120 100 0,14 100 0,14 100

K.3.2 0,12 100 80 0,12 100 80 0,12 80 0,12 80

N.141 0,10 350 350 0,10 350 350 0,10 350 0,10 350

N.1.2 0,10 350 350 0,10 350 350 0,10 350 0,10 350

N.21 0,16 250 250 0,16 250 250 0,16 250 0,16 250

N.2.2 0,16 250 250 0,16 250 250 0,16 250 0,16 250

N.2.3 0,15 230 230 0,15 230 230 0,15 230 0,15 230

N.3.1 0,18 200 200 0,18 200 200 0,18 200 0,18 200

N.3.2 0,20 220 220 0,20 220 220 0,20 220 0,20 220

N.3.3 0,14 250 250 0,14 250 250 0,14 250 0,14 250

N.4.1 0,18 200 200 0,18 200 200 0,18 200 0,18 200

S141 0,05 50 25 0,05 50 25 0,05 25 0,05 25

$.1.2 0,04 40 20 0,04 40 20 0,04 20 0,04 20

S.24 0,05 50 25 0,05 50 25 0,05 25 0,05 25

S.2.2 0,04 40 20 0,04 40 20 0,04 20 0,04 20

S.2.3 0,04 30 20 0,04 30 20 0,04 20 0,04 20

S.31 0,07 80 50 0,07 80 50 0,07 50 0,07 50

S.3.2 0,06 80 40 0,06 80 40 0,06 40 0,06 40

S.3.3 0,04 50 30 0,04 50 30 0,04 30 0,04 30

H.A4

HA1.2

HA.3

HA.4

H.241

H.3.41

0.11 0,10 100 100 0,10 100 100 0,10 100 0,10 100

0.1.2 0,10 100 100 0,10 100 100 0,10 100 0,10 100

0.21

0.2.2 0,10 50 30 0,10 50 30 0,10 30 0,10 30

0.31 0,10 100 100 0,10 100 100 0,10 100 0,10 100

0]
@ Talasin digari atilabilmesi igin sogutma sivisi
basinci min. 5 bar olmalidir. En uygun basing > 15 bar.
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KOMET \ Standard Takma Uglu Matkaplar
Veriler

MaxiDrill 900 icin kesme verileri referans degerleri — 2xD

10830... 10852...
SONT c
S CTCP420 CTPPA30  @12-155 O16-175 ©18-205 ©21-235 ©24-215 ©28-32 325-365 037-41 O45-46 ©465-63
=]
5 V. (midak) f (mmidev)
PA1 300 215 0410 0410 012 015 0415 045 015 018 0418 020
P12 260 190 010 0410 012 015 015 015 015 0418 0418 020
P13 230 165 0410 010 012 015 015 015 015 018 0418 020
P14 220 160 040 010 0412 015 015 045 045 0418 0418 020
PI5 200 150 0410 0410 012 0415 0415 015 015 0418 018 020
P21 210 200 0410 040 0412 0415 015 015 015 0418 0418 020
P22 215 160 040 040 012 015 015 015 015 0418 018 020
P23 200 140 040 0410 012 015 015 0415 015 0418 018 0,20
P24 160 10 040 0410 012 015 015 015 015 018 018 0.20
P31 200 140 040 040 012 045 045 015 045 018 018 0.20
P32 160 100 0410 0410 012 0415 015 0415 015 018 0418 0,20
P33 120 70 040 040 012 015 015 015 045 018 018 0,20
P41 200 140 010 040 012 015 015 015 015 018 018 0,20
P42 180 120 040 040 042 045 045 0415 015 018 0418 0.20
M4 140 0,08 0,08 0,09 0,09 0410 0410 0410 0415 015 0415
M.21 100 0,08 0,08 0,09 0,09 040 040 040 015 015 015
M.31 130 0,08 0,08 0,09 0,09 040 040 040 0415 015 045
K14 250 140 012 015 015 0418 018 022 025 025 025 025
K12 230 130 012 015 015 018 018 022 025 025 025 025
K24 230 140 0412 015 015 018 018 022 025 025 025 025
K22 210 140 042 045 015 018 018 022 025 025 025 025
K31 190 100 012 015 015 0418 018 022 025 025 025 025
K32 170 100 012 015 015 018 018 022 025 025 025 025
N4 300 010 011 011 041 0413 013 013 0413 013 013
NA.2 315 040 011 011 011 0413 013 013 0413 013 0413
N.21 270 0410 011 041 041 043 013 013 043 013 013
N.2.2 140 040 011 011 041 0413 013 0413 013 0413 013
N.2.3 180 0410 011 041 011 013 013 0413 013 0413 0413
N.31 200 040 011 041 011 013 013 043 013 013 013
N.3.2 200 040 011 011 011 013 0413 0413 013 013 0413
N.3.3 200 040 011 041 011 013 013 043 013 0413 013
N.41 200 040 011 011 011 013 013 013 013 0413 0413
S14 65 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 040
4.2 50 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0410
8.2 45 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 040
.22 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0410
.23 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 010
5.3 65 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0410
§.3.2 50 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0410
5.3.3 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0410

(e} [}
@ Sabit matkap, dénen is pargasi uygulamasinda delik sonunda keskin kenarli bir pul @ CTCP420 -M30 sadece gevre kesiminde kullanim igin tavsiye

olusur. Giivenlik énlemlerine dikkat edilmeli, talas firlamasina karsi bir muhafaza olunur!

konmalidir.
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KOMET \ Standard Takma Uglu Matkaplar
Veriler

MaxiDrill 900 — 3xD icin kesme verileri referans degerleri

10853 ...
C

@12-15,5 @16-17,5 @18-20,5  @21-23,5 @24-21,5 @28-32 @325-365 @37-41 @41,5-46  @46,5-63

; igindekiler

f (mm/dev)
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,10 0,11 0N on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 0M 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,1 0,1 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,1 0N 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,1 oM on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10

[e]
@) Talasin digari atilabilmesi igin sogutma sivisi basinci min. 5 bar olmalidir. En uygun basing > 15 bar.

cuttingtools.ceratizit.com 3|75


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Standard Takma Uglu Matkaplar
Veriler

MaxiDrill 900 — 4xD icin kesme verileri referans degerleri

10854 ...
C

@12-15,5 @16-17,5 @18-20,5  @21-23,5 @24-21,5 @28-32 @325-365 @37-41 @41,5-46  @46,5-54

z igindekiler

f (mm/dev)
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
0,10 0,11 0N on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 0M 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,1 0,1 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,1 oM on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10

[e]
n ) Sabit matkap, dénen is pargasi uygulamasinda delik sonunda keskin kenarli bir pul olusur.

Giivenlik 6nlemlerine dikkat edilmeli, talas firlamasina karsi bir muhafaza konmalidir.

d
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KOMET \ Standard Takma Uglu Matkaplar
Veriler

MaxiDrill 900 icin kesme verileri referans degerleri — 5xD

10855 ...
c

@12-15,5 @16-17,5 @18-20 @21-23 @ 24-27 @ 28-32 @ 33-36 @ 37-41

; igindekiler

f (mm/dev)
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,1 0,1 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,1 0,11 oM 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 oM 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 on 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 on 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 on 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
0,10 on on on 0,13 0,13 0,13 0,13
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08

[e]
@) Talasin digari atilabilmesi igin sogutma sivisi basinci min. 5 bar olmalidir. En uygun basing > 15 bar.
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KOMET \ Performance

Teknik bilgi
Dolu malzeme delmede azami ayar araligi (X) / duran uygulamalarda
merkezden itibaren — KUB Pentron
@ DCmaX
O
é ()]
< Q
Max. yana kagma X, delik:
Dmax = D + zxmax
z.B. D=20 mmigin, Xpa = 0,20 mm:
Dy =D + 04 =204 mm
@DC — Xoas 0 DCr @DC Kesic ug boyutu Xoue BDC.,
mm mm mm mm mm mm
14,0 0.25 145 53,0 0,25 53,5
145 0.25 150 54,0 0.25 54,5
150 SOGX 04.... 0.25 155 55,0 0.25 55,5
155 0.25 16.0 56,0 0.25 56,5
160 0.25 165 570 025 575
165 0.25 170 58,0 0.25 58,5
170 0.25 175 59.0 SOGX10.... 0.25 595
175 SOGX 05.... 0.25 180 60.0 0.25 60,5
180 0.25 185 610 0.25 615
185 0.25 19,0 620 0.25 625
190 0.25 195 63.0 0.25 635
195 SOGX 06.... 0.25 20,0 64.0 0.25 64.5
20,0 0.25 20,5 65.0 0.25 65,5
20,5 0.25 210
210 0.25 21’5
215 0.25 22,0
220 SOGX07.... 0.25 225 KUB Pentron CS
225 0.25 23,0 @oC . Ko B DC,s
230 025 235 o Kesici ug boyutu = —
235 0.25 24,0 64,0 0.25 475
2.0 0.25 2%5 65,0 0.25 485
%5 0.25 25,0 66.0 0.25 495
25,0 SOGX 08.... 0.25 25,5 670 SOGX10.... 0.25 50,5
25,5 0.25 26,0 68,0 0.25 515
26,0 0.25 26,5 69.0 0.25 525
26,5 0.25 270 70,0 0.25 535
270 0.25 275 710 0.25 54,5
275 0.25 28,0 720 0.25 55,5
28,0 06X 09 0.25 285 730 SOGX11... 0.25 56,5
285 0.25 29,0 740 0.25 575
29,0 0.25 295 750 0.25 585
295 0.25 30,0 76.0 0.25 59,5
30,0 0.25 30,5 770 0.25 60,5
310 0.25 315 780 0.25 615
320 SOGX 10.... 0.25 325 79,0 0.25 625
33,0 0.25 335 80,0 SOGX 12.... 025 63.5
34,0 0.25 345 810 0.25 64.5
35,0 0.25 35,5 820 025 65,5
36,0 SHOER Ul 0.25 36,5 83.0 0.25 83,5
370 0.25 375 84.0 0.25 84,5
38,0 0.25 38,5 85.0 0.25 85,5
39,0 0.25 395 86.0 0.25 86.5
400 SOGX 12... 0.25 405 870 025 875
410 0.25 415 88,0 0.25 88,5
420 0.25 425 89.0 0.25 89,5
430 0.25 435 90,0 0.25 90,5
440 SOGX 13 0.25 445 910 SOCAHI~ 0.25 915
450 0.25 455 920 025 925
46,0 0.25 465 93,0 0.25 935
470 0.25 475 94.0 0.25 945
48,0 0.25 485 95,0 0.25 95,5
490 0.25 495 96.0 0.25 96,5
50,0 SOGX 08.... 0.25 50,5
51,0 0,25 51,5
520 0.25 525

(e}
@ Maksimum Radyal x-yana kagma 6l¢iisti matkapin kesme gli¢ degisimini etkiler, bundan dolayi alt ilerleme verilerini kullanin!
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KOMET \ Performance

Teknik bilgi
Dolu malzeme delmede azami ayar araligi (X) / duran uygulamalarda
merkezden itibaren — KUB Trigon
x
<
£
X
Max. yana kagma Xy delik:
Dmax = D + zxmax
z.B. D=20 mmigin, Xpa = 0,20 mm:
Dpax =D + 0,4 =20,4 mm
ﬂml':nc Kesici ug boyutu Xm'“r:‘ QI?I(;'““ ?n[r): Kesici ug boyutu :(“’“l:‘ g:i?n’““
14,0 0,5 15,0 45,0 1,5 48,0
15,0 0,5 16,0 46,0 1,5 49,0
16,0 0,5 17,0 47,0 1,5 50,0
170 WOEX03.... 05 18,0 480 15 51,0
18,0 0,5 19,0 49,0 1,5 52,0
190 05 200 500 WOEX08.... 15 53,0
20,0 0,5 21,0 51,0 1,5 54,0
21,0 0,5 22,0 52,0 1,5 95,0
22,0 WOEX 04.... 0,5 23,0 53,0 1,0 55,0
23,0 0,5 24,0 54,0 0,5 55,0
24,0 0,5 25,0 55,0 1,5 58,0
25,0 0,5 26,0 56,0 1,5 59,0
26,0 1,0 28,0 57,0 1,5 60,0
27,0 1,5 30,0 58,0 1,5 61,0
28,0 1,5 31,0 59,0 1,5 62,0
29,0 1,5 32,0 60,0 {15 63,0
30,0 1,25 32,5 61,0 1,5 64,0
' 2 2 WOEX 10....
31,0 WOEX05.... 1,25 BB 62,0 OEX10 1,5 65,0
32,0 1,0 34,0 63,0 1,5 66,0
33,0 0,5 34,0 64,0 1,5 67,0
34,0 0,5 35,0 65,0 1,5 68,0
35,0 05 36,0 66,0 1,5 69,0
36,0 0,5 37,0 67,0 1,25 69,5
37,0 1,5 40,0 68,0 1,0 70,0
38,0 1,5 41,0 69,0 1,5 72,0
39,0 1,5 42,0 70,0 1,5 73,0
40,0 1,5 43,0 71,0 1,5 74,0
41,0 U2 1,5 44,0 72,0 1149 75,0
42,0 1,5 45,0 73,0 1,5 76,0
43,0 1,0 45,0 74,0 1,5 77,0
44,0 0,5 45,0 75,0 1,5 78,0
760 WOEX 12.... 15 790
77,0 1,5 80,0
78,0 1149 81,0
79,0 1,5 82,0
80,0 1,0 82,0
81,0 0,75 82,5
82,0 0,5 83,0
(e}
@ Maksimum Radyal x-yana kagma 6l¢iisti matkapin kesme gli¢ degisimini etkiler, bundan dolayi alt ilerleme verilerini kullanin!
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KOMET \ Standard Teknik bilgi

Dolu malzeme delmede azami ayar araligi (X) / duran uygulamalarda merkezden
itibaren — MaxiDrill 900

%] DCmaX
O
é ()]
< Q
Max. yana kagma Xz delik:
Dmax = D + 2Xmax
z.B. D=20 mmigin, Xyax = 0,20 mm:
Dyor =D + 0,4 = 20,4 mm
@bc Kesici ug boyutu Xnas  DCrax @DC Kesici ug boyutu Xunax @ DCrnax
mm mm mm mm mm mm
12,0 0,50 13,0 325 0,80 341
125 0.40 133 330 0.80 346
130 SONT03... 0.35 137 335 065 348
135 0.30 141 340 0,60 35,2
14,0 0.35 147 345 SONT10... 0,50 35,5
145 0.25 15.0 35,0 045 35,9
15.0 SONT04.... 0.20 15.4 355 0.35 36,2
155 015 158 36,0 0.35 36,7
16.0 0,40 168 36,5 0.20 36,9
165 0.35 172 370 1,00 39,0
170 SONT 05.... 0.30 176 38,0 0.85 39,7
175 0.25 180 39,0 SONT 12.... 070 404
18,0 0.50 19.0 400 0.50 410
185 040 193 410 0.35 M“7
190 0.35 197 420 0.95 439
195 SONT 06.... 0.25 20,0 430 0.80 446
20,0 0.20 20,4 440 SONT 13.... 0,60 452
20,5 015 20,8 450 045 459
210 0.35 217 46,0 0.30 466
215 0.30 221 470 180 50,6
220 0.25 225 48,0 165 513
225 SONT07... 015 228 490 150 52,0
23,0 015 233 50,0 135 527
235 010 237 51.0 SONT 15.... 115 53,3
24,0 0,65 25,3 52,0 0.95 53.9
25 055 25,6 53,0 0.80 54.6
25,0 0.55 26,1 540 0,60 55,2
25,5 040 26,3 55,0 210 59,2
26,0 SONT 08... 035 26.7 56,0 190 59,8
26,5 0.30 271 570 175 60.5
270 0.25 275 58,0 155 611
275 015 278 59,0 SONT 17.... 135 617
28,0 0.90 29,8 60,0 115 62,3
285 0.80 30,1 610 100 63.0
29,0 075 305 62,0 0.85 63.7
295 070 30,9 63.0 0,65 64.3
30,0 SONT 09.... 0.60 312
30,5 0,55 31,6
310 045 319
315 040 323 .
320 030 326 @ Maksimum Radyal x-yana kagma 6l¢lsti matkapin kesme giig

degisimini etkiler, bundan dolayi alt ilerleme verilerini kullanin!

Teknik Kullanim Verileri Dis Cap tornalama igin — MaxiDrill 900

Kesici ug boyutu Apmax. MM f (mm/dev.) Kesici ug boyutu Apmax, MM f (mm/dev.)
SONT 03 0,40-1,50 0,08-0,22 SONT 09 0,70-4,50 0,16-0,42
SONT 04 0,40-1,80 0,09-0,27 SONT 10 0,70-4,80 0,17-0,44
SONT 05 0,60-2,40 0,10-0,30 SONT 12 0,90-5,50 0,18-0,45
SONT 06 0,60-2,80 0,11-0,34 SONT 13 1,00-6,00 0,20-0,45
SONT 07 0,60-3,40 0,13-0,38 SONT 15 1,20-6,40 0,21-0,46
SONT 08 0,70-4,20 0,15-0,41 SONT 17 1,20-6,70 0,21-0,47
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KOM ET Takma Uglu Matkaplar

Teknik bilgi
Degistirilebilir ug ile delme igin kodlama ornegi
Sistem Uzunluk delme ¢api doniigyonii  Ug boyutu makine baglantisi ve boyu
KUB-P 3D 215 R 07 | - ABS 50
KUB-P 3D 290 R 04| - PSC 63
KUB-P.GH-CS| | 3D 76-78 R - ABS 80
MD-900 4D 240 R 08| - C 32
KUB-T 2D 350 R 05| - K 32
KUB-T 2D 350 L 05 - ABS 50
KUB-C.GH 4D 320 R - ABS 50
215=21,5mm R =sag ABS50 = ABS tutucu boyut 50
KUB-P = KUB Pentron
290 =29,0 mm R =sag PSC63 = Konik gokgen saft boyut 63
KUB-P.GH-CS = KUB Pentron CS 76-78 = 76-78 mm R =sag ABS80 = ABS tutucu boyut 80
MD-900 = MaxiDrill 900 240=24,0 mm R = sa§ €32 = Silindirik saft @ 32,0 mm
R =saj K32 = Kombine sikma yizeyli
KUB-T = KUB Trigon 350 = 35,0 mm silindirik saft @ 32,0 mm
L =sol ABS50 = ABS tutucu boyut 50
KUB-C.GH = KUB Centron 320 =KLG 32 R =sag ABS50 = ABS tutucu boyut 50

@ KOMET Performance degistirilebilir kesici uclar (W80 ... / W29 ...) icin KOMET numara anahtarini
Boéliim § - Delik igleme takimlari i¢inde sayfa 75'te bulabilirsiniz.

Tavsiye edilen sogutucu madde basinci / debisi

60 / S/
1
/ 2 /
4
40 / / 3 / Tavsiye edilen sogutucu
/

/ madde basinci
25 /

1=azm. @22,9 mm
4 2 =azm. @ 37,0 mm
// 3=azm. @ 69,9 mm
15 / / /

= 4=asg. @70 mm
/ / ,
Sl [ N B Y / ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, - asgari sogutucu madde basinci

5 10 15 20 25 30 35 40 45

Basing (bar)

Emidilsiyon hacmi (litre/dakika)
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KOMET \ Performance Teknik bigi

Degistirilebilir kesici uglu delme — Sorunlar / Olasi nedenler / Cozimler

Hareketli ve sabit kullanim

Sabit kullanim

Donen kullanim

382

Kisa takim dmr0 / aginmis kesici ug sekilleri

A kesme hizi gok yiksek — dogru kesme hizini segin

A asinmaya dayaniklihi diisiik kesici ug kalitesi — aginmaya dayanikli tiir segin
A takim baglama boyu gok uzun — miimkiinse daha kisa takim kullanin

A hasarli ug yuvasi — takimi kontrol edin, gerekirse yenisi ile degistirin

A sikma donaniminin stabilitesi diglik — stabiliteyi arttirin

Deligin alt kismi daha dar

A dis kesici agizda talas sikismasi — bagska talas kirma geometrisi kullanin, gerekirse ilerleme hizini arttirin
A malzeme gok yumusak — kesme hizini arttirin, ilerleme hizini diigtriin.
Pozitif kesici geometrisi kullanin

Deligin alt kismi daha genig

A ¢ kesici agizda talas sikismasi — bagska talas kirma geometrisi kullanin, gerekirse ilerleme hizini arttirin

Kotu yuzey
A kot talas tahliyesi — kesim parametrelerini optimize edin: kesme hizini arttirin
ilerleme hizini diigiriin

Talas birikmis kenarlar — yapisma

A cok dislk kesme hizi — kesme hizini arttirin
A degistirilebilir kesici ug ok negatif — pozitif geometri kullanin
A kaplama uygun degil — uygun kaplama segin

Takim saftinda surtlinme cizikleri

A delme capi gok kiiglik — ayari kontrol edin
A talas tahliye problemleri — kesme parametrelerini optimize edin, kesici ucun geometrisini kontrol edin
A kesme radyisu ok blyiik — dogru kesme yarigapi kullanin

I¢ kesici agizda kenar kirilmasi
A takimin ug eksenlemesi ok ytiksek / gok diisiik — muhtemelen déner takim bashigi (takim tareti) /
tutucu yerinden oynamis. makineyi yeniden ayarlayin
A glglendirilmis / giiglendiriimemis degistirilebilir kesici ug ayriminda karisiklik — dogru degistirilebilir kesici ucu kullanin
A lerleme ok yiiksek — ilerleme hizini dusirtin
A Degistirilebilir kesici ug tiirti gok kirlgan — daha direngli kesici ug tirt kullanin
A hatall kesici ug geometrisi — gerektiginde pahli kesici agizli geometri kullanin

Dis kesici agizda kenar kiriimasi

A jlerleme cok yliksek — ilerleme hizini distrin
A Darbeli kesme islemlerinde — daha direngli doner kesici ug tiriine gegin
A kesme yaricapi ok kiiglik — kesme yarigapi daha biiyiik olan kesici ug kullanin

Delik gok kuigUk / ¢ok biyuk
A makine X-0 konumunda durmuyor — ekseni dogru konuma getirin
A makine ekseni kaymis — makineyi yeniden ayarlayin

i¢ kesici agizda kenar kiriimasi

A giiclendirilmis / giiglendirilmemis degistirilebilir kesici ug ayriminda karisiklik — dogru degistirilebilir kesici ucu kullanin
A jlerleme cok yliksek — ilerleme hizini distrin

A Degistirilebilir kesici ug tlirii cok kirilgan — daha direngli kesici ug turd kullanin

A hatall kesici ug geometrisi — gerektiginde pahli kesici agizli geometri kullanin

Dis kesici agizda kenar kiriimasi

A ilerleme ok yiiksek — ilerleme hizini dusrtin
A Darbeli kesme islemlerinde — daha direngli doner kesici ug tiiriine gegin
A kesme yarigapi gok kiigiik — kesme yarigapi daha biyuk olan kesici ug kullanin

Ayarlanabilir takimlarda delik gok kuguk / gok biyik

A hatall kesme yarigapi kullaniliyor — dogru kesme yarigapi kullanin
A ayarlama hatall — takim ayarini dogru yapin
A sogutma sivisi beslemesini arttirin
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KOMET \ Performance

Teknik bilgi

KUB Centron — delme teknolojisine iligkin notlar

cuttingtools.ceratizit.com

Plr(zli ylzeylerde (d6kiim ylzeyler) delik agmaya baslama

A Esasen mimkiin
A Delik agmaya baglama sirasinda ilerleme hizini diisiriin

Egimli ylzeylerde delme

A Delik agmaya baglama ylizeyinde 6nce havsa basi agiimasi gerekir
A Matkap sapindaki talas sikismalarinin dniine gegin

Egimli delik ¢ikisi
A Kosullu olarak miimkin

A Gerekirse ilerleme hizini dlgtrln
A Delik isleme egimi azami 3°

Klresel ylzeylerde delme

A Duisurtimus ilerleme hizi ile merkezi delme mimkiin
A Delik agmaya baslanilacak noktanin yarigap merkezinin diginda olmasi halinde, havsa bagi agmak gerekir

Enine bir delige delik agma

A Delik agarken malzemeden ¢ikarken ilerleme hizini yariya digtrin
A Azami enine delik ¢api = 1/3 ana delik ¢ap!
A Dis merkezli enine delik delmek mimkin degil

Klresel girintide veya blyuk bir merkezleme deliginde delik agmaya baglama

A Kosullu olarak mimkiin

A Gerekirse ilerleme hizini diislrin

A Merkezin ¢ok genis olmasi halinde, énce alin tornalama yapin
A Gerekirse merkezleme ucunun ana ayarlarini optimize edin

Derin girinti delme

A Mimkin degil

Bir kenarda delik agmaya baslama

A 4xD takimlarla miimkin degil

A Tanimlanmamis delme ylizeyi nedeniyle, yiizeye (havsa basi agma, ylizey frezeleme gibi)
on isleme yapilmasi gerekir

A Sonra 1. maddede agiklandi§i gibi devam edin

Dévme / kaynakli / dokme dikiste delik agmaya baslama

A Delik agmaya baglarken ilerleme hizini dlisiriin
A Gerekirse énce ylizey isleme yapin

Birden fazla katmandan olusan malzemeyi delip gegme

A Mimkin degil

Kor delik

A Mimkin

4 Kilavuz raylari fiili @'in 0,5 mm altina ayarlayin
Ayarlanabilir

A 65 mm c¢aptan itibaren ayarlanabilir
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Teknik bilgi

KUB Centron — Sorunlar / Olasi nedenler / Cozimler

Hareketli ve sabit kullanim

BEZ D ©

Sabit kullanim

wn B oy

Donen kullanim

<]
N N
\@@E

3)84

<
1
~

4

-

=

Kisa takim émr0 / asinmis kesici ug sekilleri

A Kesme hizi gok yiiksek — Dogdru kesme hizi segin

A Asinmaya dayaniklih§ ¢ok distik kesici ug kalitesi — Asinmaya dayanikliligi daha ylksek bir tiir segin
A Takim sarkma boyu ¢ok uzun — Mimkunse, daha kisa bir takim kullanin

A Hasarli ug yuvasi — Takimi kontrol edin, gerekirse yenisi ile degistirin

A Sikma diizeneginin kararlihgi disik — Kararlihgr arttirin

Deligin alt kismi daha dar

A Dis kesici agizda talas sikismasi — bagka talas kirma geometrisi kullanin, gerekirse ilerleme hizini arttirin

A Malzeme gok yumusak — Kesme hizini arttirin, ilerleme hizini diistiriin

A Pozitif kesici geometrisi kullanin

A Merkezleme ucunun eksenel ayari optimum degil — Ayar, isletim kilavuzundaki ayar sayfasina gore ayarlayin

Deligin alt kismi daha genis

A g kesici agizda talas sikismasi — bagka talas kirma geometrisi kullanin, gerekirse ilerleme hizini arttirin

Kotu ylzey

A Kot talas tahliyesi — Kesme parametrelerini optimize edin: Kesme hizini arttirin, ilerleme hizini diigriin

Talas birikmis kenarlar — yapisma

A Cok dislk kesme hizi — Kesme hizini arttirin
A Degistirilebilir kesici ug gok negatif — Pozitif geometri kullanin
A Kaplama uygun degil — Dogru kaplama segin

Takim saftinda surtlinme ¢izikleri

A Delme ¢api cok kiiglik — Ayari kontrol edin
A Talas tahliye sorunlari — Kesme parametrelerini optimize edin, degistirilebilir kesici ug geometrisini kontrol edin
A Kesici ug radiisti gok blyik — Dogru kesici ug radisi kullanin
A Destek elemaninda talas sikismasi, kirik destek elemanlari, temel elemanlar < 6xD ise,
destek elemaninin kullanimindan vazgegilebilir

Merkezleme ucunda agir tek tarafll aginma

A Takim ortada degil — Takim tareti / tutucu muhtemelen kaymis — Tezgahi yeniden ayarlayin

Tek tarafli geri gekme izi

A Takim ortada degil — Takim tareti / tutucu muhtemelen kaymis — Tezgahi yeniden ayarlayin

Dis kesici agizda kenar kiriimasi

A Jlerleme hizi gok yiiksek — llerleme hizini disiiriin
A Kesme isleminin yarida kesilmesi — Daha sert degistirilebilir ug tiirline gegin
A Kesici ug radusi ok kiiglik — Kesici ug radisi daha biiytik olan bir degistirilebilir ug kullanin

Delik gok kuguk / gok buytk

A Tezgah X-0 konumunda degil — Ekseni dogru konuma getirin
A Tezgah ekseni kaymis — Tezgah yeniden ayarlayin

Merkezleme ucunda agir tek tarafli asinma

A Yetersiz kilavuzlama — Merkezleme ucunun uzunluk ayarini kontrol edin

Dis kesici agizda kenar kiriimasi

A |lerleme hizi gok yiiksek — llerleme hizini diisiiriin
A Kesme isleminin yarida kesilmesi — Daha sert degistirilebilir ug tiiriine gegin
A Kesici ug radusi ok kiiglik — Kesici ug radiisii daha biiytik olan bir degistirilebilir ug kullanin

Delik gok kiiguk / cok blyik

A Hatali kesici ug radusu kullanilmig — Dogru kesici ug radus kullanin
A Ayar hatali — takim ayarini dogru yapin
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KOMET

Takma Uglu Matkaplar
Teknik bilgi

Talas kirici formlari

A Cok cesitli malzemeler igin uygun, kararli bir kesici kenara sahip Universal geometri
A Merkezde ve periferide (Dista) kullanilabilir (BK6115 -01: Sadece periferi igin tavsiye edilir)

KOMET \ Performance
WOEX SOGX

'
8

O

KOMET \ Standard
SONT

A Talas kirma sorunlari igin dusk ilerleme hizlarinda bile mikemmel talag
kontrolli saglayan geometri

A \WOEX BK8425 -03: Sadece periferi igin kullanilabilir

A SOGX BK8425 -03: Merkezde ve periferide kullanim igin uygundur

A Ana uygulama alani, uzun talag tireten malzemelerde, disik alagimli
ve paslanmaz geliklerde

A Son derece pozitif, minimal yuvarlak talas kirici
A Yumusak kesimde kullanimi igin
A Ana uygulama alani alliminyum ve yiiksek isiya dayanikl malzemeler

A Baslik seklindeki talas kirici sayesinde, daha kontrollii talas kirma saglayan pozitif geometri
A Merkezde ve periferide kullanilabilir

A Disuk kesme kuvvetleri ve giic tiketimi nedeniyle kararsiz kosullar igin gok uygundur

A Cok cesitli malzemeler igin kullanilabilir

-21

A Son derece yiksek pozitif, yumusak kesme geometrisi

A Merkezde ve periferide kullanilabilir

A Disuk kesme kuvvetleri ve diistk gug tliketimi

A Ana uygulama alani kaliteye bagli olarak, demir disi metaller, gelik ve paslanmaz celiklerde,
bunun diginda titanyum alagimlari igin de kullanilabilir

A Agilan deligin giris ve gikisinda minimum ¢apak olugsumu
A Matkap ucunun malzemeden gikmasi sirasinda delik tabaninin emniyetli bir sekilde ayrilmasi
A Cok cesitli malzemeler igin uygundur

A Yiksek ilerleme hizi geometrisi

A Son derece kararli degistirilebilir kesici ug

A Yiksek tahrik giicu ve kararli baglama gerektirir
A Celik ve dokiim malzemelerde uzman

-M30

A7

A Universal olarak kullanilabilen geometri

A Kararli degistirilebilir kesici ug, yuksek ilerleme hizlari igin de uygun
A CTPP430: Merkezde ve dis gapta kullanilabilir

A CTCP420: Sadece dis gaplar igin uygundur

Diger degistirilebilir uglari, cevrim ici
magazamizda da bulabilirsiniz
cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Teknik bilgi

Kalitelere genel bakis

CTPP430

DRAGONSKIN

CTCP420

DRAGONSKIN

BK7710

BK7615

BK62

BK79

386

A Karbir, TiAIN kaplamali

A |SO|P30|M25|S25| K30 | N25

A Celik, 6stenitik gelik ve 1siya dayanikli alagimlar icin
Universal ylksek performans tirt.

A Karbr, TICN-AILO; kaplamali

ISO | P20 | K20

A Yiksek kesme hizi araliginda celik ve dokim malzemeler
icin aginmaya dayanikli ¢éziim.

>

A Karblr, TiB, kaplamali

ISO|N10|S10| 010

A Talas birikmis kenarlarda yapismaya engel olmak amaciyla
aliminyum ve titanyum alagimlarinin islenmesinde
kullanilan optimum katman 6zelliklerine sahip aginmaya
dayanikl tir.

>

A Karbiir, TICN-AI,O; kaplamali

ISO | K15

A Tim dékme demir malzemelerin islak ve kuru islenmesi
icin son derece yuksek kenar stabilitesine sahip, verimliligi
yuksek kesici ug kalitesi.

>

A Karbiir, TiIN-TICN-AI,O5 kaplamali

ISO | K15 | H15

A Yiksek kesme hizlarinda gri ddkme demir malzemelerin
islenmesi igin dzel karbir gesidi. Alliminyum malzemelerin
islenmesi igin uygun degil.

>

Karbiir, TIAIN kaplamali

ISO | P40 | M35 | K25 | N30

Yiksek asinma dayanimli universal kalite

Distk'ten orta kesme hizlari ile kaba isleme ve finish
isleme de darbeli kesimler dahil.

> > > >

BK8425

BK8430

BK6115

BK7935

BK77

A Karbir, TIAIN/TIN kaplamali

A [SO|P25|M25| K25 | N25|S25 | H25

A Cok katmanl yenilikgi PVD kaplama versiyonu sayesinde
artmis olan aginmaya dayaniklilik ile tniversal olarak
kullanilabilen kalite.

A Karbir, TIAIN/ TiN kaplamali

A [SO|P25|M25| K25 | N25|S25 | H25

A Aginmaya dayanikli ince taneli kalite

A Orta ve yliksek hiz araliginda gok ylksek kenar stabilitesi
ve asinmaya azami dayaniklilik.

A Karbiir, TICN-TiN-Al,05 kaplamali

A [SO | P20 | M20 | K20 | H20

A Normal ile stabil arasindaki sartlar altinda ve ytiksek
kesme hizlarinda dékme demir malzemelerin iglenmesi igin
yuksek kaliteli, ytizey islemi gérmus kaplama.

A Karbr, AITiN kaplamali

A |SO|P35|M30| K30 |N30|S30|030

A Paslanmaz ve aside dayanikli geliklerin yani sira 6zel
alagimlarin islenmesi igin saglam karbur gesidi.

A Karbr, TiN kaplamali

A [SO|S10|H10| 010

A Orta kesme hizlarinda alliminyum alasimlari, stiperalasimli
malzemeler ve plastiklerin islenmesi i¢in aginmaya
dayanikli karbir gesidi.
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Uygulanabilirlik

1SO-Uygulama araligi

Standart 05 15 25 35 45

Kalitelerin tanimi
tanimlama

Istya dayanikli
alagimlar
Sertlestirilmis
malzemeler

Metal dig!
malzemeler

01 10 20 30 40 50

o Celik

= Paslanmaz gelik
= Dokme demir

Z Demir digi metaller
»

T

o

BK6115 HC-P20
HC-M20 .
HC-K20 °
HC-H20 o

BK8425 HC-P25 )
HC-M25 °
HC-K25 °
HC-N25 o
HC-S25 °
HC-H25 o

BK8430 HC-P30 °
HC-M25 .
HC-K25 °
HC-N25 )
HC-S25 °
HC-H25 o

BK7935 HC-P35 °
HC-M30 .
HC-S30 °
HC-K30 °
HC-N30 o
HC-030 o

HC-N10 °
HC-810 o
HC-010 o

BK7710

CTCP420 HC-P20 °
DRAGONSKIN HC-K20 .

CTPP430 HC-P30 °

TDRAGONSKIN HC-M25 .
HC-825 o
HC-N25 )
HC-K30 o

BK7615 HC-K15 °

BK62 HC-K15 °
HC-H15 o

BK77 HC-810 °
HC-H10 o
HC-010 o

BK79 HC-P40 °
HC-M35 )
HC-K25 °
HC-N30 o

o
=
—
o
N
o
w
o
o
o
33
o
[

Ana kullanim
Ek uygulamalar

aginmaya dayanikli v+ @ @VC— sert

o
(3
—
3
N
3}
w
33}
S
(5
o
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