Novi izdelki za strojno obdelavo

[ Obracalne rezalne ploscice WOEX
BK7710 11

A Specialist za obdelavo nezeleznih kovin
A Razsirjeno podrocje uporabe tudi za materiale z visoko toplotno

odpornostjo in kaljene materiale
— Stran 49

[ Obradalne rezalne plotice SOGX

BK8430 -21
‘ ll A Zelo pozitivna in mehka geometrija
| ? . A Univerzalno uporabna in visoka stopnja odpornosti proti obrabi
—— A Lahko se uporablja za sredino in zunanjo

BK7935 -21

A Zelo pozitivna in mehka geometrija

A TrdnejSa kvaliteta, Se posebej primerena za obdelavo nerjavnih jekel in jekel,
odpornih proti kislinam, ter posebnih zlitin

A Priporocljivo samo za zunanjo plo$¢ico

— Stran 30
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Obdelava z rezkanjem

Vpenjalne tehnike

Svedri HSS

Svedri VHM

Svedri z obracalnimi plo$&icami
Povrtala in grezila

Izstruzevalna orodja

Navojni svedri in
oblikovalci navojev

Kolutni in navojni rezkariji
StruZenje navojev

Struzna orodja

Ve¢namenska orodja
EcoCut in FreeTurn

11 Zzarezovalna orodja
12 Miniaturna orodja za struzenje
13 Rezkarji HSS

14 Rezkarji VHM

1 5 Rezkalne glave z
obracalnimi plos€icami

16 Vpenjala za orodja in pribor
1 T Vpenjanje obdelovancev

18 Primeri materialov
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Tehniéni podatki

Rezalni podatki 61-77
Najvecje namestitveno obmocje 78-80
Primer kodiranja, dovod hladilnega sredstva 81
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Razlaga simbolov

Drzalo

ABS

PSC

3l4

Cilindriéno drzalo z vpenjalno povrsino
Zagotavlja optimalno vpenjanje orodja in ga je
mogoce povsem obi¢ajno vpeti v standardno vpenjalo.

Sveder s kombiniranim drzalom

To drzalo svedra ima dve vpenjalni povrsini

(DIN 6535HE, DIN 6595), ki zagotavljata zas¢ito
proti izvlecenju in dobro povrsino naleganja svedra
za vrtanje v polno. Uporabite lahko Weldon vpenjalo,
kot tudi Whistle Notch vpenjalo.

Sveder s priklju¢kom ABS.

Priklju¢ek ABS podjetja Komet je modularni sistem za
prikljuitev vrtljivega in mirujoCega orodja ter ponuja
prednosti, kot je boljsi prenos mo¢i.

Tehniéni podatki in nadomestni deli

— Poglavje 16 Vpenjala za orodja in pribor, stran 301.

Sveder s poligonskim drzalom

Poligonsko drzalo omogo€a najboljSo togost pri
prenosu moci s svedra na vpenjalo. Stoz¢asta
poligonska oblika brez tezav absorbira delovanje
torzijskih in upogibnih sil.

KOMET \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov

KOMET Performance

s0 bila zasnovana za posebna podroja uporabe in jih odlikuje
izjemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodniji visoke zahteve
glede zmogljivosti in Zelite doseci kar najboljSe rezultate,

vam priporo¢amo premium izdelke iz te linije.

KOMET \ Standard

Kakovostno orodja za vsakodnevno uporabo.

Orodja iz linije izdelkov KOMET Standard so visokokakovostna,
zmogljiva in zanesljiva, naSe kupci po vsem svetu pa mu zaupajo

v najvecji mozni meri. Orodja iz te linije izdelkov so prva izbira za
vsakodnevno uporabo in zagotavljajo optimalne rezultate.

lzvedba

Sveder z notranjim dovajanjem hladilnega sredstva
? PreizkuSeni sistem notranjega hlajenja zagotavlja

zmanj$anje toplote na rezilnih robovih orodja ter
bolj$e odvajanje odrezkov.

Levorezni

¥ )
/

Glavni naéin uporabe

Pomozna uporaba

cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET Svedri z obra¢alnimi plos¢icami
Uvod

Navodila za uporabo — ekscentricni tulci

Z ekscentri€nimi tulci je mogoCe enostavno spreminjati in prilagajati premer izvrtine za +/- 0,3 mm.

Na voljo sta dve vrsti ekscentrinih tulcev:
ena je namenjena uporabi z vpenjalom za sveder z obracalnimi plo$¢icami, medtem ko je druga namenjena uporabi z vpenjalom Weldon.

Razlika je samo v obliki in polozaju utorov za vpenjalne vijake vpenjal. Glede na tip obstajajo Stiri razlicne velikosti, ki so usklajene s
premerom drZala.

Chd @

Ekscentricni tulec za vpenjalo za sveder z obracalnimi plos¢icami Ekscentricni tulec za vpenjalo Weldon

Oznaka Stran
Ekscentricni tulci za vpenjala za

sveder z obracalnimi plo¢icami w 58+59
Ekscentrini tulci za vpenjala Weldon ' 58+59

Oznaka Stran

Nastavljivi nastavek s prikljuckom ABS @g) 60
0 . .
@ Vpenjala najdete v

— katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju
Vpenjala za orodja in pribor

Oznaka

— katalogu Vpenjalna orodja v

Vpenjalo s prikljuckom ABS 3' :
)
16. poglavju Vpenjala za orodja

g in pribor
Vpenjala za svedre z
obracalnimi plo$¢icami \

cuttingtools.ceratizit.com 3|5



KOMET

Svedri z obra¢alnimi plos¢icami
Toolfinder

Toolfinder

b KUB Pentron

} KOMET \ Performance

A Visokozmogljivi svedri z obracalnimi

/
gﬂ najrazliénejSih razmerah
- .

5 A |dealno pri ekstremnih situacijah
obdelave

» KUB Pentron CS

} KOMET \ Performance

-:V
b

» KUB Trigon

} KOMET \ Performance

A Procesno varen, zanesljiv modularni
sistem za izdelavo velikih izvrtin do
296,00 mm

A |dealno za obdelovanje v
nestabilnih pogojih

A Primerno za obdelavo na
strojih nizje zmogljivosti

A Prvaizbira pri ustvarjanju
izvrtin po meri

D KUB Centron

} KOMET \ Performance

A Gospodarno in procesno varno vrtanje

A Globina vrtanja do 9xD v skoraj
vseh materialih

A Centrirni sveder iz HSS ali VHM za
optimalno natanénost pri doloanju
poloZaja

e

»  MaxiDrill 900

} KOMET \ Standard

A Nudi perfektno kakovost vrtanja
tudi pri visokih obremenitvah
= _ A |dealen za velike globine vrtanja:
- - visoke hitrosti pomikanja povecajo
produktivnost
A Za stabilne obdelovalne situacije

36

plo$&icami za procesno varno vrtanje v

Globina vrtanja
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KOM ET Svedri z obra€alnimi ploS¢icami
Toolfinder
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:
Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

< 2xD ,ﬁ/ ABS

Ll v
Sl

.
AN
A Y

DC:57

Oznaka St. sistema DC DF OAL LU LPR Pritezni moment Obracalna
KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica

KUB-P.2D.140.R.04-ABS50 U4251400 14 50 86 28 55 0,38 SOGX 040204
KUB-P.2D.145.R.04-ABS50 U4251450 14,5 50 89 30 58 0,38 SOGX 040204
KUB-P.2D.150.R.04-ABS50 U4251500 15 50 89 30 58 0,38 SOGX 040204
KUB-P.2D.155.R.04-ABS50 U4251550 15,5 50 93 32 62 0,38 SOGX 040204
KUB-P.2D.160.R.04-ABS50 U4251600 16 50 93 32 62 0,38 SOGX 040204
KUB-P.2D.165.R.05-ABS50 U4251650 16,5 50 96 34 65 0,62 SOGX 050204
KUB-P.2D.170.R.05-ABS50 U42 51700 17 50 96 34 65 0,62 SOGX 050204
KUB-P.2D.175.R.05-ABS50 u4251750 17,5 50 98 36 67 0,62 SOGX 050204
KUB-P.2D.180.R.05-ABS50 U4251800 18 50 98 36 67 0,62 SOGX 050204
KUB-P.2D.185.R.06-ABS50 U4251850 18,5 50 101 38 70 1,01 SOGX 060206
KUB-P.2D.190.R.06-ABS50 U4251900 19 50 101 38 70 1,01 SOGX 060206
KUB-P.2D.195.R.06-ABS50 U4251950 19,5 50 103 40 72 1,01 SOGX 060206
KUB-P.2D.200.R.06-ABS50 U4252000 20 50 103 40 72 1,01 SOGX 060206
KUB-P.2D.205.R.07-ABS50 U4252050 20,5 50 105 42 74 1,01 SOGX 077208
KUB-P.2D.210.R.07-ABS50 U4252100 21 50 105 42 74 1,01 SOGX 077208
KUB-P.2D.215.R.07-ABS50 U4252150 21,5 50 107 44 76 1,01 SOGX 077208
KUB-P.2D.220.R.07-ABS50 U4252200 22 50 107 44 76 1,01 SOGX 077208
KUB-P.2D.225.R.07-ABS50 U4252250 22,5 50 109 46 78 1,01 SOGX 077208
KUB-P.2D.230.R.07-ABS50 U4252300 23 50 109 46 78 1,01 SOGX 077208
KUB-P.2D.235.R.08-ABS50 U4252350 23,5 50 1M 48 80 1,28 SOGX 080308
KUB-P.2D.240.R.08-ABS50 U4252400 24 50 1M 48 80 1,28 SOGX 080308
KUB-P.2D.245.R.08-ABS50 U4252450 24,5 50 114 50 83 1,28 SOGX 080308
KUB-P.2D.250.R.08-ABS50 U4252500 25 50 114 50 83 1,28 SOGX 080308
KUB-P.2D.255.R.08-ABS50 U4252550 25,5 50 116 52 85 1,28 SOGX 080308
KUB-P.2D.260.R.08-ABS50 U4252600 26 50 116 52 85 1,28 SOGX 080308
KUB-P.2D.265.R.09-ABS50 U4252650 26,5 50 19 54 88 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.2D.270.R.09-ABS50 U4252700 27 50 19 54 88 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.2D.275.R.09-ABS50 U4252750 27,5 50 121 56 90 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.2D.280.R.09-ABS50 U4252800 28 50 121 56 90 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.2D.285.R.09-ABS50 U4252850 28,5 50 124 58 93 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.2D.290.R.09-ABS50 U4252900 29 50 124 58 93 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.2D.295.R.09-ABS50 U4252950 29,5 50 126 60 95 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.2D.300.R.09-ABS50 U4253000 30 50 126 60 95 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.2D.305.R.10-ABS63 U42 63050 30,5 63 139 62 101 2,8 SOGX 100408
KUB-P.2D.310.R.10-ABS63 U4263100 31 63 139 62 101 2,8 SOGX 100408
KUB-P.2D.315.R.10-ABS63 U4263150 31,5 63 141 64 103 2,8 SOGX 100408
KUB-P.2D.320.R.10-ABS63 U4263200 32 63 141 64 103 2,8 SOGX 100408
KUB-P.2D.325.R.10-ABS63 U4263250 32,5 63 144 66 106 28 SOGX 100408
KUB-P.2D.330.R.10-ABS63 U4263300 33 63 144 66 106 2,8 SOGX 100408
KUB-P.2D.335.R.11-ABS63 U4263350 33,5 63 146 68 108 2,8 SOGX 110408
KUB-P.2D.340.R.11-ABS63 U4263400 34 63 146 68 108 2,8 SOGX 110408
KUB-P.2D.345.R.11-ABS63 U4263450 34,5 63 149 70 11 2,8 SOGX 110408
KUB-P.2D.350.R.11-ABS63 U4263500 35 63 149 70 1M1 2,8 SOGX 110408
KUB-P.2D.355.R.11-ABS63 U42 63550 35,5 63 152 72 13 2,8 SOGX 110408
KUB-P.2D.360.R.11-ABS63 U4263600 36 63 152 72 13 28 SOGX 110408
KUB-P.2D.365.R.11-ABS63 U4263650 36,5 63 154 74 116 2,8 SOGX 110408
KUB-P.2D.370.R.11-ABS63 U4263700 37 63 154 74 116 2,8 SOGX 110408
KUB-P.2D.375.R.12-ABS63 U4263750 37,5 63 156 76 118 6,25 SOGX 120408
KUB-P.2D.380.R.12-ABS63 U4263800 38 63 156 76 118 6,25 SOGX 120408
KUB-P.2D.385.R.12-ABS63 U4263850 38,5 63 159 78 121 6,25 SOGX 120408
KUB-P.2D.390.R.12-ABS63 U4263900 39 63 159 78 121 6,25 SOGX 120408
KUB-P.2D.395.R.12-ABS63 U4263950 39,5 63 161 80 123 6,25 SOGX 120408
KUB-P.2D.400.R.12-ABS63 U42 64000 40 63 161 80 123 6,25 SOGX 120408
KUB-P.2D.405.R.12-ABS63 U42 64050 40,5 63 164 82 126 6,25 SOGX 120408

318

Nadaljevanje na nasledniji strani

10 872 ...

EUR
2B/6#

445,75 14095
445,75 14595
445,75 15095
445,75 15595
445,75 16095

454,29 16595
454,29 17095
454,29 17595
454,29 18095

467,74 18595
467,74 19095
467,74 19595
467,74 20095

483,59 20595
483,59 21095
483,59 21595
483,59 22095
483,59 22595
483,59 23095

498,18 23595
498,18 24095
498,18 24595
498,18 25095
498,18 25595
498,18 26095

553,13 26595
553,13 27095
553,13 27595
553,13 28095
553,13 28595
553,13 29095
553,13 29595
553,13 30095

582,55 30596
582,55 31096
582,55 31596
582,55 32096
582,55 32596
582,55 33096

621,65 33596
621,65 34096
621,65 34596
621,65 35096
621,65 35596
621,65 36096
621,65 36596
621,65 37096

650,82 37596
650,62 38096
650,82 38596
650,82 39096
650,82 39596
650,82 40096
650,82 40596

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

< 2xD 4/ ABS

*

ia

"
Sl

e
AN

A Y

DC:57

10 872 ...
Oznaka St.sistema  DC DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#

KUB-P.2D.410.R.12-ABS63 U4264100 41 63 164 82 126 6,25 SOGX 120408 650,82 41096
KUB-P.2D.415.R12-ABS63 U4264150 41,5 63 166 84 128 6,25 SOGX 120408 650,82 41596
KUB-P.2D.420.R.12-ABS63 U4264200 42 63 166 84 128 6,25 SOGX 120408 650,82 42096
KUB-P.2D.425.R.13-ABS63 U4264250 42,5 63 169 86 131 6,25 SOGX 130508 650,82 42596
KUB-P.2D.430.R.13-ABS63 U42 64300 43 63 169 86 131 6,25 SOGX 130508 650,82 43096
KUB-P.2D.435.R.13-ABS63 U4264350 43,5 63 17 88 133 6,25 SOGX 130508 650,82 43596
KUB-P.2D.440.R.13-ABS63 U42 64400 44 63 171 88 133 6,25 SOGX 130508 650,82 44096
KUB-P.2D.445.R.13-ABS63 U4264450 44,5 63 174 90 136 6,25 SOGX 130508 650,82 44596
KUB-P.2D.450.R.13-ABS63 U42 64500 45 63 174 90 136 6,25 SOGX 130508 650,82 45096
KUB-P.2D.455.R.13-ABS63 U4264550 45,5 63 173 92 135 6,25 SOGX 130508 650,82 45596
KUB-P.2D.460.R.13-ABS63 U42 64600 46 63 173 92 135 6,25 SOGX 130508 650,82 46096
KUB-P.2D.470.R.08-ABS63 U42 64700 47 63 187 94 149 1,28 SOGX 080308 695,74 47096
KUB-P.2D.480.R.08-ABS63 U42 64800 48 63 189 96 151 1.28 SOGX 080308 695,74 48096
KUB-P.2D.490.R.08-ABS63 U4264900 49 63 191 98 153 1,28 SOGX 080308 695,74 49096
KUB-P.2D.500.R.08-ABS63 U42 65000 50 63 193 100 155 1,28 SOGX 080308 695,74 50096
KUB-P.2D.510.R.08-ABS63 U4265100 51 63 195 102 157 1,28 SOGX 080308 695,74 51096
KUB-P.2D.520.R.08-ABS63 U42 65200 52 63 197 104 159 1,28 SOGX 080308 695,74 52096
KUB-P.2D.530.R.10-ABS63 U4265300 53 63 199 106 161 2,8 SOGX 100408 695,74 53096
KUB-P.2D.540.R.10-ABS63 U42 65400 54 63 201 108 163 2,8 SOGX 100408 695,74 54096
KUB-P.2D.550.R.10-ABS80 U42 75500 55 80 208 110 165 2,8 SOGX 100408 839,96 55098
KUB-P.2D.560.R.10-ABS80 U4275600 56 80 210 112 167 28 SOGX 100408 839,96 56098
KUB-P.2D.570.R.10-ABS80 U42 75700 57 80 212 114 169 2,8 SOGX 100408 839,96 57098
KUB-P.2D.580.R.10-ABS80 U4275800 58 80 214 116 171 28 SOGX 100408 839,96 58098
KUB-P.2D.590.R.10-ABS80 U42 75900 59 80 216 118 173 2,8 SOGX 100408 839,96 59098
KUB-P.2D.600.R.10-ABS80 U42 76000 60 80 218 120 175 2,8 SOGX 100408 839,96 60098
KUB-P.2D.610.R.10-ABS80 U42 76100 61 80 220 122 177 2,8 SOGX 100408 839,96 61098
KUB-P.2D.620.R.10-ABS80 U42 76200 62 80 222 124 179 2,8 SOGX 100408 839,96 62098
KUB-P.2D.630.R.10-ABS80 U4276300 63 80 224 126 181 2,8 SOGX 100408 839,96 63098
KUB-P.2D.640.R.10-ABS80 U42 76400 64 80 226 128 183 2,8 SOGX 100408 839,96 64098
KUB-P.2D.650.R.10-ABS80 U42 76500 65 80 228 130 185 2,8 SOGX 100408 839,96 65098

— 5 - b -

lzvija¢ D-klju¢ Vpenjalni vijak

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05- IP 744 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,90 10100
16,5-18 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
18,5-23 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5- 06IP 2,90 10700
23,5-26 T08-IP 12,53 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
26,5-30 T08-IP 12,53 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,90 10200
30,5-37 T15- 1P 14,60 128 M3,5x7,5 - 15IP 2,90 10300
37,5-46 T20-1P 15,40 129 M4,5x10 - 20IP 2,90 10400
47 - 52 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
53-65 T08-IP 12,53 125 M3,5x7,5 - 15IP 2,90 10300

o)

@ Ustrezna vpenjala najdete v — katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor
cuttingtools.ceratizit.com 39
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KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<3xD

'

ABS

*

ia

"
Sl

e
AN

A Y

Oznaka

KUB-P.3D.140.R.04-ABS50
KUB-P.3D.145.R.04-ABS50
KUB-P.3D.150.R.04-ABS50
KUB-P.3D.155.R.04-ABS50
KUB-P.3D.160.R.04-ABS50

KUB-P.3D.165.R.05-ABS50
KUB-P.3D.170.R.05-ABS50
KUB-P.3D.175.R.05-ABS50
KUB-P.3D.180.R.05-ABS50

KUB-P.3D.185.R.06-ABS50
KUB-P.3D.190.R.06-ABS50
KUB-P.3D.195.R.06-ABS50
KUB-P.3D.200.R.06-ABS50

KUB-P.3D.205.R.07-ABS50
KUB-P.3D.210.R.07-ABS50
KUB-P.3D.215.R.07-ABS50
KUB-P.3D.220.R.07-ABS50
KUB-P.3D.225.R.07-ABS50
KUB-P.3D.230.R.07-ABS50

KUB-P.3D.235.R.08-ABS50
KUB-P.3D.240.R.08-ABS50
KUB-P.3D.245.R.08-ABS50
KUB-P.3D.250.R.08-ABS50
KUB-P.3D.255.R.08-ABS50
KUB-P.3D.260.R.08-ABS50

KUB-P.3D.265.R.09-ABS50
KUB-P.3D.270.R.09-ABS50
KUB-P.3D.275.R.09-ABS50
KUB-P.3D.280.R.09-ABS50
KUB-P.3D.285.R.09-ABS50
KUB-P.3D.290.R.09-ABS50
KUB-P.3D.295.R.09-ABS50
KUB-P.3D.300.R.09-ABS50

KUB-P.3D.305.R.10-ABS63
KUB-P.3D.310.R.10-ABS63
KUB-P.3D.315.R.10-ABS63
KUB-P.3D.320.R.10-ABS63
KUB-P.3D.325.R.10-ABS63
KUB-P.3D.330.R.10-ABS63

KUB-P.3D.335.R.11-ABS63
KUB-P.3D.340.R.11-ABS63
KUB-P.3D.345.R.11-ABS63
KUB-P.3D.350.R.11-ABS63
KUB-P.3D.355.R.11-ABS63
KUB-P.3D.360.R.11-ABS63
KUB-P.3D.365.R.11-ABS63
KUB-P.3D.370.R.11-ABS63

KUB-P.3D.375.R.12-ABS63
KUB-P.3D.380.R.12-ABS63
KUB-P.3D.385.R.12-ABS63
KUB-P.3D.390.R.12-ABS63
KUB-P.3D.395.R.12-ABS63
KUB-P.3D.400.R.12-ABS63
KUB-P.3D.405.R.12-ABS63

310

St. sistema
KOMET

U43 51400
U43 51450
U43 51500
U43 51550
U43 51600

U43 51650
U43 51700
U43 51750
U43 51800

U43 51850
U43 51900
U43 51950
U43 52000

U43 52050
U43 52100
U43 52150
U43 52200
U43 52250
U43 52300

U43 52350
U43 52400
U43 52450
U43 52500
U43 52550
U43 52600

U43 52650
U43 52700
U43 52750
U43 52800
U43 52850
U43 52900
U43 52950
U43 53000

U43 63050
U43 63100
U43 63150
U43 63200
U43 63250
U43 63300

U43 63350
U43 63400
U43 63450
U43 63500
U43 63550
U43 63600
U43 63650
U43 63700

U43 63750
U43 63800
U43 63850
U43 63900
U43 63950
U43 64000
U43 64050

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
2,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
215
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

375
38
38,5
39
39,5
40
40,5

OAL
mm
100
104
104
109
109

13
13
116
116

120
120
123
123

126
126
129
129
132
132

135
135
139
139
142
142

146
146
149
149
1563
153
156
156

170
170
173
173
177
177

180
180
184
184
187
187
191
191

194
194
198
198
201
201
205

102
102
105
105
108
108
M
il

14
114
17
17
120
120
123

M

115
115
18
18
122
122
125
125

132
132
135
135
139
139

142
142
146
146
149
149
153
153

156
156
160
160
163
163
167

Pritezni moment

Nm
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

2,8

2,8
2,8
2,8
2,8

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
28

6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25

+0,2
0,1

DGy

LU

LPR
OAL

Obracalna
ploscica
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204

SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204

SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206

SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208

SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308

SOGX 097308
SOGX 09T308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 09T308
SOGX 097308
SOGX 09T308
SOGX 097308

SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408

SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408

SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408
SOGX 120408

Nadaljevanje na nasledniji strani

10 873 ...

EUR
2B/6#

475,03 14095
475,03 14595
475,03 15095
475,03 15595
475,03 16095

485,98 16595
485,98 17095
485,98 17595
485,98 18095

498,18 18595
498,18 19095
498,18 19595
498,18 20095

512,89 20595
512,89 21095
512,89 21595
512,89 22095
512,89 22595
512,89 23095

528,73 23595
528,73 24095
528,73 24595
528,73 25095
528,73 25595
528,73 26095

592,23 26595
592,23 27095
592,23 27595
592,23 28095
592,23 28595
592,23 29095
592,23 29595
592,23 30095

619,13 30596
619,13 31096
619,13 31596
619,13 32096
619,13 32596
619,13 33096

659,49 33596
659,49 34096
659,49 34596
659,49 35096
659,49 35596
659,49 36096
659,49 36596
659,49 37096

691,18 37596
691,18 38096
691,18 38596
691,18 39096
691,18 39596
691,18 40096
691,18 40596
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<3xD *f ABS

S e i RSS2 5 =
° ° ° ° ° o LU
LPR
S S S I
° ° ° ° °
10 873 ...
Oznaka St.sistema  DC DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-P.3D.410.R.12-ABS63 U43 64100 41 63 205 123 167 6,25 SOGX 120408 691,18 41096
KUB-P.3D.415.R.12-ABS63 U4364150 41,5 63 208 126 170 6,25 SOGX 120408 691,18 41596
KUB-P.3D.420.R.12-ABS63 U43 64200 42 63 208 126 170 6,25 SOGX 120408 691,18 42096
KUB-P.3D.425.R.13-ABS63 U4364250 42,5 63 212 129 174 6,25 SOGX 130508 691,18 42596
KUB-P.3D.430.R.13-ABS63 U43 64300 43 63 212 129 174 6,25 SOGX 130508 691,18 43096
KUB-P.3D.435.R.13-ABS63 U43 64350 43,5 63 215 132 177 6,25 SOGX 130508 691,18 43596
KUB-P.3D.440.R.13-ABS63 U43 64400 44 63 215 132 177 6,25 SOGX 130508 691,18 44096
KUB-P.3D.445.R.13-ABS63 U43 64450 44,5 63 219 135 181 6,25 SOGX 130508 691,18 44596
KUB-P.3D.450.R.13-ABS63 U43 64500 45 63 219 135 181 6,25 SOGX 130508 691,18 45096
KUB-P.3D.455.R.13-ABS63 U43 64550 45,5 63 219 138 181 6,25 SOGX 130508 691,18 45596
KUB-P.3D.460.R.13-ABS63 U43 64600 46 63 219 138 181 6,25 SOGX 130508 691,18 46096
KUB-P.3D.470.R.08-ABS63 U43 64700 47 63 234 141 196 1,28 SOGX 080308 778,27 47096
KUB-P.3D.480.R.08-ABS63 U43 64800 48 63 237 144 199 1,28 SOGX 080308 778,27 48096
KUB-P.3D.490.R.08-ABS63 U43 64900 49 63 240 147 202 1,28 SOGX 080308 778,27 49096
KUB-P.3D.500.R.08-ABS63 U43 65000 50 63 243 150 205 1,28 SOGX 080308 778,27 50096
KUB-P.3D.510.R.08-ABS63 U43 65100 51 63 246 153 208 1,28 SOGX 080308 778,27 51096
KUB-P.3D.520.R.08-ABS63 U43 65200 52 63 249 156 211 1,28 SOGX 080308 778,27 52096
KUB-P.3D.530.R.10-ABS63 U4365300 53 63 252 159 214 2,8 SOGX 100408 778,27 53096
KUB-P.3D.540.R.10-ABS63 U43 65400 54 63 255 162 217 2,8 SOGX 100408 778,27 54096
KUB-P.3D.550.R.10-ABS80 U43 75500 55 80 263 165 220 2,8 SOGX 100408 936,63 55098
KUB-P.3D.560.R.10-ABS80 U43 75600 56 80 266 168 223 2,8 SOGX 100408 936,63 56098
KUB-P.3D.570.R.10-ABS80 U43 75700 57 80 269 17 226 2,8 SOGX 100408 936,63 57098
KUB-P.3D.580.R.10-ABS80 U43 75800 58 80 272 174 229 2,8 SOGX 100408 936,63 58098
KUB-P.3D.590.R.10-ABS80 U43 75900 59 80 275 177 232 2,8 SOGX 100408 936,63 59098
KUB-P.3D.600.R.10-ABS80 U43 76000 60 80 278 180 235 2,8 SOGX 100408 936,63 60098
KUB-P.3D.610.R.10-ABS80 U43 76100 61 80 281 183 238 2,8 SOGX 100408 936,63 61098
KUB-P.3D.620.R.10-ABS80 U43 76200 62 80 284 186 241 2,8 SOGX 100408 936,63 62098
KUB-P.3D.630.R.10-ABS80 U43 76300 63 80 287 189 244 2,8 SOGX 100408 936,63 63098
KUB-P.3D.640.R.10-ABS80 U43 76400 64 80 290 192 247 2,8 SOGX 100408 936,63 64098
KUB-P.3D.650.R.10-ABS80 U43 76500 65 80 293 195 250 2,8 SOGX 100408 936,63 65098
lzvija¢ D-klju¢ Vpenjalni vijak

80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05- IP 744 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,90 10100
16,5-18 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
18,5-23 T06 - IP 12,75 123  M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700
23,5-26 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
26,5-30 T08 - IP 12,53 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,90 10200
30,5-37 T15- 1P 14,60 128 M3,5x7,5 - 15IP 2,90 10300
37,5-46 T20-1P 15,40 129 M4,5x10 - 20IP 2,90 10400
47 - 52 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
53-65 T08-IP 12,53 125 M3,5x7,5 - 15IP 2,90 10300
o)
@ Ustrezna vpenjala najdete v — katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor
cuttingtools.ceratizit.com 3|1


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<4xD

,ﬁ/ ABS

*

"
*|H

)

N4
e

Oznaka

KUB-P.4D.140.R.04-ABS50
KUB-P.4D.145.R.04-ABS50
KUB-P.4D.150.R.04-ABS50
KUB-P.4D.155.R.04-ABS50
KUB-P.4D.160.R.04-ABS50

KUB-P.4D.165.R.05-ABS50
KUB-P.4D.170.R.05-ABS50
KUB-P.4D.175.R.05-ABS50
KUB-P.4D.180.R.05-ABS50

KUB-P.4D.185.R.06-ABS50
KUB-P.4D.190.R.06-ABS50
KUB-P.4D.195.R.06-ABS50
KUB-P.4D.200.R.06-ABS50

KUB-P.4D.205.R.07-ABS50
KUB-P.4D.210.R.07-ABS50
KUB-P.4D.215.R.07-ABS50
KUB-P.4D.220.R.07-ABS50
KUB-P.4D.225.R.07-ABS50
KUB-P.4D.230.R.07-ABS50

KUB-P.4D.235.R.08-ABS50
KUB-P.4D.240.R.08-ABS50
KUB-P.4D.245.R.08-ABS50
KUB-P.4D.250.R.08-ABS50
KUB-P.4D.255.R.08-ABS50
KUB-P.4D.260.R.08-ABS50

KUB-P.4D.265.R.09-ABS50
KUB-P.4D.270.R.09-ABS50
KUB-P.4D.275.R.09-ABS50
KUB-P.4D.280.R.09-ABS50
KUB-P.4D.285.R.09-ABS50
KUB-P.4D.290.R.09-ABS50
KUB-P.4D.295.R.09-ABS50
KUB-P.4D.300.R.09-ABS50

KUB-P.4D.305.R.10-ABS63
KUB-P.4D.310.R.10-ABS63
KUB-P.4D.315.R.10-ABS63
KUB-P.4D.320.R.10-ABS63
KUB-P.4D.325.R.10-ABS63
KUB-P.4D.330.R.10-ABS63

KUB-P.4D.335.R.11-ABS63
KUB-P.4D.340.R.11-ABS63
KUB-P.4D.345.R.11-ABS63
KUB-P.4D.350.R.11-ABS63
KUB-P.4D.355.R.11-ABS63
KUB-P.4D.360.R.11-ABS63
KUB-P.4D.365.R.11-ABS63
KUB-P.4D.370.R.11-ABS63

KUB-P.4D.375.R.12-ABS63
KUB-P.4D.380.R.12-ABS63

3|12

St. sistema
KOMET
U44 51400
U44 51450
U44 51500
U44 51550
U44 51600

U44 51650
U44 51700
U44 51750
U44 51800

U44 51850
U44 51900
U44 51950
U44 52000

U44 52050
U44 52100
U44 52150
U44 52200
U44 52250
U44 52300

U44 52350
U44 52400
U44 52450
U44 52500
U44 52550
U44 52600

U44 52650
U44 52700
U44 52750
U44 52800
U44 52850
U44 52900
U44 52950
U44 53000

U44 63050
U44 63100
U44 63150
U44 63200
U44 63250
U44 63300

U44 63350
U44 63400
U44 63450
U44 63500
U44 63550
U44 63600
U44 63650
U44 63700

U44 63750
U44 63800

DC
mm

14,5
15

15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5

24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

375
38

DF
mm
50
50
50
50
50

50
50
50
50

50
50
50
50

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

63
63
63
63
63
63

63
63
63
63
63
63
63
63

63
63

OAL
mm
14
19
19
125
125

130
130
134
134

139
139
143
143

147
147
151
151
155
155

159
159
164
164
168
168

173
173
177
177
182
182
186
186

201
201
205
205
210
210

214
214
219
219
223
223
228
228

232
232

LU
mm
56
60
60
64
64

68
68
72
72

76
76
80
80

84
84
88
88
92
92

96
96
100
100
104
104

108
108
12
12
16
16
120
120

124
124
128
128
132
132

136
136
140
140
144
144
148
148

152
152

LPR
mm
83
88
88
94
94

99
99
103
103

108
108
12
12

116
116
120
120
124
124

128
128
133
133
137
137

142
142
146
146
151
151
155
155

163
163
167
167
172
172

176
176
181
181
185
185
190
190

194
194

+0,3
-0,1

DC

Pritezni moment

Nm
0,38
0,38
0,38
0,38
0,38

0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

2,8
2,8
2,8
2,8
28
2,8

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

6,25
6,25

DF

Obracalna
ploscica
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204
SOGX 040204

SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204
SOGX 050204

SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206
SOGX 060206

SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208
SOGX 077208

SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308
SOGX 080308

SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308
SOGX 097308

SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408
SOGX 100408

SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408
SOGX 110408

SOGX 120408
SOGX 120408

Nadaljevanje na nasledniji strani

10 874 ...

EUR

2B/6#

565,44 14095
565,44 14595
565,44 15095
565,44 15595
565,44 16095

581,29 16595
581,29 17095
581,29 17595
581,29 18095

592,23 18595
592,23 19095
592,23 19595
592,23 20095

615,49 20595
615,49 21095
615,49 21595
615,49 22095
615,49 22595
615,49 23095

633,84 23595
633,84 24095
633,84 24595
633,84 25095
633,84 25595
633,84 26095

710,79 26595
710,79 27095
710,79 27595
710,79 28095
710,79 28595
710,79 29095
710,79 29595
710,79 30095

746,13 30596
746,13 31096
746,13 31596
746,13 32096
746,13 32596
746,13 33096

763,22 33596
763,22 34096
763,22 34596
763,22 35096
763,22 35596
763,22 36096
763,22 36596
763,22 37096

785,23 37596
785,23 38096
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

< 4xD ,;/

ABS

or A 4
3@ @@ g§ @ 8J, *************** Nl
° [ ° [ o ‘ Ly |
LPR |
@ @ @ ) 6 @ 6 ﬁ OAL
° ° ° ° o
10 874 ...
Oznaka St.sistema  DC DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-P.4D.385.R.12-ABS63 U44 63850 38,5 63 237 156 199 6,25 SOGX 120408 785,23 38596
KUB-P.4D.390.R.12-ABS63 U44 63900 39 63 237 156 199 6,25 SOGX 120408 785,23 39096
KUB-P.4D.395.R.12-ABS63 U44 63950 39,5 63 241 160 203 6,25 SOGX 120408 785,23 39596
KUB-P.4D.400.R.12-ABS63 U44 64000 40 63 241 160 203 6,25 SOGX 120408 785,23 40096
KUB-P.4D.405.R.12-ABS63 U44 64050 40,5 63 246 164 208 6,25 SOGX 120408 785,23 40596
KUB-P.4D.410.R.12-ABS63 U44 64100 4 63 246 164 208 6,25 SOGX 120408 785,23 41096
KUB-P.4D.415.R.12-ABS63 U44 64150 41,5 63 250 168 212 6,25 SOGX 120408 785,23 41596
KUB-P.4D.420.R.12-ABS63 U44 64200 42 63 250 168 212 6,25 SOGX 120408 785,23 42096
KUB-P.4D.425.R.13-ABS63 U44 64250 42,5 63 255 172 217 6,25 SOGX 130508 841,43 42596
KUB-P.4D.430.R.13-ABS63 U44 64300 43 63 255 172 217 6,25 SOGX 130508 841,43 43096
KUB-P.4D.435.R.13-ABS63 U44 64350 43,5 63 259 176 221 6,25 SOGX 130508 841,43 43596
KUB-P.4D.440.R.13-ABS63 U44 64400 44 63 259 176 221 6,25 SOGX 130508 841,43 44096
KUB-P.4D.445.R.13-ABS63 U44 64450 44,5 63 264 180 226 6,25 SOGX 130508 841,43 44596
KUB-P.4D.450.R.13-ABS63 U44 64500 45 63 264 180 226 6,25 SOGX 130508 841,43 45096
KUB-P.4D.455.R.13-ABS63 U44 64550 45,5 63 268 184 230 6,25 SOGX 130508 841,43 45596
KUB-P.4D.460.R.13-ABS63 U44 64600 46 63 268 184 230 6,25 SOGX 130508 841,43 46096
Izvijaé D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-1P 7,44 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,90 10100
16,5- 18 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
18,5-23 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700
23,5-26 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
26,5-30 T08 - IP 12,53 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,90 10200
30,5-37 T15-IP 14,60 128 M3,5x7,5 - 15IP 2,90 10300
37,5-46 T20-1P 15,40 129 M4,5x10 - 20IP 2,90 10400
)
@ Ustrezna vpenjala najdete v — katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:
Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

< 5xD ,ﬁ/ ABS

o | ——
LU
° ° o ] o
LPR
R ™
° [ o) o

Oznaka St. sistema DC DF OAL LU LPR Pritezni moment Obracalna

KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica
KUB-P.5D.140.R.04-ABS50 U4551400 14 50 128 70 97 0,38 SOGX 040204
KUB-P.5D.145.R.04-ABS50 U4551450 14,5 50 134 75 103 0,38 SOGX 040204
KUB-P.5D.150.R.04-ABS50 U4551500 15 50 134 75 103 0,38 SOGX 040204
KUB-P.5D.155.R.04-ABS50 U4551550 15,5 50 141 80 110 0,38 SOGX 040204
KUB-P.5D.160.R.04-ABS50 U4551600 16 50 141 80 110 0,38 SOGX 040204
KUB-P.5D.165.R.05-ABS50 U4551650 16,5 50 147 85 116 0,62 SOGX 050204
KUB-P.5D.170.R.05-ABS50 U4551700 17 50 147 85 116 0,62 SOGX 050204
KUB-P.5D.175.R.05-ABS50 U4551750 17,5 50 152 90 121 0,62 SOGX 050204
KUB-P.5D.180.R.05-ABS50 U4551800 18 50 152 90 121 0,62 SOGX 050204
KUB-P.5D.185.R.06-ABS50 U4551850 18,5 50 158 95 127 1,01 SOGX 060206
KUB-P.5D.190.R.06-ABS50 U4551900 19 50 158 95 127 1,01 SOGX 060206
KUB-P.5D.195.R.06-ABS50 U4551950 19,5 50 163 100 132 1,01 SOGX 060206
KUB-P.5D.200.R.06-ABS50 U4552000 20 50 163 100 132 1,01 SOGX 060206
KUB-P.5D.205.R.07-ABS50 U4552050 20,5 50 168 105 137 1,01 SOGX 077208
KUB-P.5D.210.R.07-ABS50 U4552100 21 50 168 105 137 1,01 SOGX 07T208
KUB-P.5D.215.R.07-ABS50 U4552150 21,5 50 173 110 142 1,01 SOGX 077208
KUB-P.5D.220.R.07-ABS50 U4552200 22 50 173 110 142 1,01 SOGX 07T208
KUB-P.5D.225.R.07-ABS50 U4552250 22,5 50 178 15 147 1,01 SOGX 077208
KUB-P.5D.230.R.07-ABS50 U4552300 23 50 178 15 147 1,01 SOGX 07T208
KUB-P.5D.235.R.08-ABS50 U4552350 23,5 50 183 120 152 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.240.R.08-ABS50 U4552400 24 50 183 120 152 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.245.R.08-ABS50 U4552450 24,5 50 189 125 158 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.250.R.08-ABS50 U4552500 25 50 189 125 158 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.255.R.08-ABS50 U4552550 25,5 50 194 130 163 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.260.R.08-ABS50 U4552600 26 50 194 130 163 1,28 SOGX 080308
KUB-P.5D.265.R.09-ABS50 U4552650 26,5 50 200 135 169 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.270.R.09-ABS50 U4552700 27 50 200 135 169 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.275.R.09-ABS50 U4552750 27,5 50 205 140 174 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.280.R.09-ABS50 U4552800 28 50 205 140 174 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.285.R.09-ABS50 U4552850 28,5 50 211 145 180 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.290.R.09-ABS50 U4552900 29 50 211 145 180 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.295.R.09-ABS50 U4552950 29,5 50 216 150 185 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.300.R.09-ABS50 U4553000 30 50 216 150 185 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.5D.305.R.10-ABS63 U4563050 30,5 63 232 155 194 2,8 SOGX 100408
KUB-P.5D.310.R.10-ABS63 U4563100 31 63 232 155 194 2,8 SOGX 100408
KUB-P.5D.315.R.10-ABS63 U4563150 31,5 63 237 160 199 2,8 SOGX 100408
KUB-P.5D.320.R.10-ABS63 U4563200 32 63 237 160 199 2,8 SOGX 100408
KUB-P.5D.325.R.10-ABS63 U4563250 32,5 63 243 165 205 2,8 SOGX 100408
KUB-P.5D.330.R.10-ABS63 U4563300 33 63 243 165 205 2,8 SOGX 100408
KUB-P.5D.335.R.11-ABS63 U4563350 33,5 63 248 170 210 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.340.R.11-ABS63 U4563400 34 63 248 170 210 28 SOGX 110408
KUB-P.5D.345.R.11-ABS63 U4563450 34,5 63 254 175 216 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.350.R.11-ABS63 U4563500 35 63 254 175 216 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.355.R.11-ABS63 U4563550 35,5 63 259 180 221 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.360.R.11-ABS63 U4563600 36 63 259 180 221 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.365.R.11-ABS63 U4563650 36,5 63 265 185 227 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.370.R.11-ABS63 U4563700 37 63 265 185 227 2,8 SOGX 110408
KUB-P.5D.375.R.12-ABS63 U4563750 37,5 63 270 190 232 6,25 SOGX 120408
KUB-P.5D.380.R.12-ABS63 U4563800 38 63 270 190 232 6,25 SOGX 120408

314

Nadaljevanje na nasledniji strani

B

10 875 ...

EUR

2B/6#

605,69 14095
605,69 14595
605,69 15095
605,69 15595
605,69 16095

621,65 16595
621,65 17095
621,65 17595
621,65 18095

633,84 18595
633,84 19095
633,84 19595
633,84 20095

655,85 20595
655,85 21095
655,85 21595
655,85 22095
655,85 22595
655,85 23095

676,59 23595
676,59 24095
676,59 24595
676,59 25095
676,59 25595
676,59 26095

751,03 26595
751,03 27095
751,03 27595
751,03 28095
751,03 28595
751,03 29095
751,03 29595
751,03 30095

799,83 30596
799,83 31096
799,83 31596
799,83 32096
799,83 32596
799,83 33096

819,32 33596
819,32 34096
819,32 34596
819,32 35096
819,32 35596
819,32 36096
819,32 36596
819,32 37096

841,43 37596
841,43 38096
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<5xD

»

ABS

ol & ————— s
Oy (o B
A S :
° ° o e o
LPR |
S S AN [ >
° [ o) o
10 875 ...
Oznaka St.sistema  DC DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm  mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-P.5D.385.R.12-ABS63 U4563850 38,5 63 276 195 238 6,25 SOGX 120408 841,43 38596
KUB-P.5D.390.R.12-ABS63 U45 63900 39 63 276 195 238 6,25 SOGX 120408 841,43 39096
KUB-P.5D.395.R.12-ABS63 U4563950 39,5 63 281 200 243 6,25 SOGX 120408 841,43 39596
KUB-P.5D.400.R.12-ABS63 U4564000 40 63 281 200 243 6,25 SOGX 120408 841,43 40096
KUB-P.5D.405.R.12-ABS63 U4564050 40,5 63 287 205 249 6,25 SOGX 120408 841,43 40596
KUB-P.5D.410.R.12-ABS63 U45 64100 4 63 287 205 249 6,25 SOGX 120408 841,43 41096
KUB-P.5D.415.R.12-ABS63 U4564150 41,5 63 292 210 254 6,25 SOGX 120408 841,43 41596
KUB-P.5D.420.R.12-ABS63 U45 64200 42 63 292 210 254 6,25 SOGX 120408 841,43 42096
KUB-P.5D.425.R.13-ABS63 U4564250 42,5 63 298 215 260 6,25 SOGX 130508 909,72 42596
KUB-P.5D.430.R.13-ABS63 U4564300 43 63 298 215 260 6,25 SOGX 130508 909,72 43096
KUB-P.5D.435.R.13-ABS63 U4564350 43,5 63 303 220 265 6,25 SOGX 130508 909,72 43596
KUB-P.5D.440.R.13-ABS63 U45 64400 44 63 303 220 265 6,25 SOGX 130508 909,72 44096
KUB-P.5D.445.R.13-ABS63 U45 64450 44,5 63 309 225 271 6,25 SOGX 130508 909,72 44596
KUB-P.5D.450.R.13-ABS63 U45 64500 45 63 309 225 271 6,25 SOGX 130508 909,72 45096
KUB-P.5D.455.R.13-ABS63 U4564550 45,5 63 314 230 276 6,25 SOGX 130508 909,72 45596
KUB-P.5D.460.R.13-ABS63 U4564600 46 63 314 230 276 6,25 SOGX 130508 909,72 46096
—4 - .
Izvijaé D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-1P 7,44 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,90 10100
16,5- 18 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
18,5-23 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700
23,5-26 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
26,5-30 T08 - IP 12,53 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,90 10200
30,5-37 T15-IP 14,60 128 M3,5x7,5 - 15IP 2,90 10300
37,5-46 T20-1P 15,40 129 M4,5x10 - 20IP 2,90 10400
)
@ Ustrezna vpenjala najdete v — katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:
Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<3xD ,ﬁ/ PSC

P EE R AP Sl i =
Q 0
° ° ° ° ° o) LU I
LPR
S S S =
° ° [ ° °
Oznaka St. sistema DC DF OAL LU LPR Pritezni moment Obracalna
KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica

KUB-P.3D.140.R.04-PSC50 U4061400 14 50 103 42 73 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.145.R.04-PSC50 U4061450 14,5 50 107 45 77 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.150.R.04-PSC50 U4061500 15 50 107 45 77 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.155.R.04-PSC50 U4061550 15,5 50 112 48 82 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.160.R.04-PSC50 U40 61600 16 50 112 48 82 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.160.R.04-PSC63 U4071600 16 63 124 48 86 0,38 SOGX 040204
KUB-P.3D.165.R.05-PSC50 U4061650 16,5 50 116 51 86 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.170.R.05-PSC50 U40 61700 17 50 116 51 86 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.175.R.05-PSC50 U4061750 17,5 50 19 54 89 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.180.R.05-PSC50 U40 61800 18 50 119 54 89 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.165.R.05-PSC63 U40 71650 16,5 63 128 51 90 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.170.R.05-PSC63 U40 71700 17 63 128 51 90 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.175.R.05-PSC63 u4071750 17,5 63 131 54 93 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.180.R.05-PSC63 U4071800 18 63 131 54 93 0,62 SOGX 050204
KUB-P.3D.185.R.06-PSC50 U4061850 18,5 50 123 57 93 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.190.R.06-PSC50 U40 61900 19 50 123 57 93 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.195.R.06-PSC50 U4061950 19,5 50 126 60 96 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.200.R.06-PSC50 U40 62000 20 50 126 60 96 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.185.R.06-PSC63 U4071850 18,5 63 135 57 97 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.190.R.06-PSC63 U4071900 19 63 135 57 97 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.195.R.06-PSC63 U4071950 19,5 63 138 60 100 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.200.R.06-PSC63 U4072000 20 63 138 60 100 1,01 SOGX 060206
KUB-P.3D.205.R.07-PSC50 U4062050 20,5 50 130 63 100 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.210.R.07-PSC50 U40 62100 21 50 130 63 100 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.215.R.07-PSC50 U4062150 21,5 50 133 66 103 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.220.R.07-PSC50 U4062200 22 50 133 66 103 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.225.R.07-PSC50 U4062250 22,5 50 137 69 107 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.230.R.07-PSC50 U4062300 23 50 137 69 107 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.205.R.07-PSC63 U4072050 20,5 63 142 63 104 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.210.R.07-PSC63 U40 72100 21 63 142 63 104 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.215.R.07-PSC63 U4072150 21,5 63 145 66 107 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.220.R.07-PSC63 U40 72200 22 63 145 66 107 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.225.R.07-PSC63 U4072250 22,5 63 149 69 1M1 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.230.R.07-PSC63 U40 72300 23 63 149 69 1M1 1,01 SOGX 077208
KUB-P.3D.235.R.08-PSC50 U4062350 23,5 50 140 72 110 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.240.R.08-PSC50 U40 62400 24 50 140 72 110 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.245.R.08-PSC50 U4062450 24,5 50 144 75 114 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.250.R.08-PSC50 U40 62500 25 50 144 75 114 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.255.R.08-PSC50 U40 62550 25,5 50 147 78 17 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.260.R.08-PSC50 U40 62600 26 50 147 78 17 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.235.R.08-PSC63 U4072350 23,5 63 152 72 114 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.240.R.08-PSC63 U40 72400 24 63 152 72 114 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.245.R.08-PSC63 U4072450 24,5 63 156 75 118 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.250.R.08-PSC63 U40 72500 25 63 156 75 118 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.255.R.08-PSC63 U4072550 25,5 63 159 78 121 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.260.R.08-PSC63 U40 72600 26 63 159 78 121 1,28 SOGX 080308
KUB-P.3D.265.R.09-PSC50 U4062650 26,5 50 151 81 121 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.270.R.09-PSC50 U40 62700 27 50 151 81 121 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.275.R.09-PSC50 U40 62750 27,5 50 154 84 124 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.280.R.09-PSC50 U40 62800 28 50 154 84 124 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.285.R.09-PSC50 U4062850 28,5 50 158 87 128 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.290.R.09-PSC50 U40 62900 29 50 158 87 128 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.295.R.09-PSC50 U4062950 29,5 50 161 90 131 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.300.R.09-PSC50 U4063000 30 50 161 90 131 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.265.R.09-PSC63 U4072650 26,5 63 163 81 125 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.270.R.09-PSC63 u4072700 27 63 163 81 125 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.275.R.09-PSC63 U4072750 27,5 63 166 84 128 2,25 SOGX 097308
KUB-P.3D.280.R.09-PSC63 U4072800 28 63 166 84 128 2,25 SOGX 09T308
KUB-P.3D.285.R.09-PSC63 U4072850 28,5 63 170 87 132 2,25 SOGX 097308

316

DF

Nadaljevanje na nasledniji strani

J
Ll

10 873 ...

EUR
2B/6#

516,54 14055
516,54 14555
516,54 15055
516,54 15555
516,54 16055
516,54 16056

528,73 16555
528,73 17055
528,73 17555
528,73 18055
528,73 16556
528,73 17056
528,73 17556
528,73 18056

542,30 18555
542,30 19055
542,30 19555
542,30 20055
542,30 18556
542,30 19056
542,30 19556
542,30 20056

558,15 20555
558,15 21055
558,15 21555
558,15 22055
558,15 22555
558,15 23055
558,15 20556
558,15 21056
558,15 21556
558,15 22056
558,15 22556
558,15 23056

575,14 23555
575,14 24055
575,14 24555
575,14 25055
575,14 25555
575,14 26055
575,14 23556
575,14 24056
575,14 24556
575,14 25056
575,14 25556
575,14 26056

643,53 26555
643,53 27055
643,53 27555
643,53 28055
643,53 28555
643,53 29055
643,53 29555
643,53 30055
643,53 26556
643,53 27056
643,53 27556
643,53 28056
643,53 28556
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KOMET \ Performance KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:
Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

< 3xD 4/ PSC l
P ® B R P s b y o
° ° ° ° ° o) LU I
LPR
S S L
° ° ° ° °
10 873 ...
Oznaka St.sistema  DC DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#

KUB-P.3D.290.R.09-PSC63 U40 72900 29 63 170 87 132 2,25 SOGX 097308 643,53 29056
KUB-P.3D.295.R.09-PSC63 U4072950 29,5 63 173 90 135 2,25 SOGX 09T308 643,53 29556
KUB-P.3D.300.R.09-PSC63 U40 73000 30 63 173 90 135 2,25 SOGX 097308 643,53 30056
KUB-P.3D.305.R.10-PSC50 U40 63050 30,5 50 165 98 135 2,8 SOGX 100408 657,78 30555
KUB-P.3D.310.R.10-PSC50 U40 63100 3 50 165 98 135 2,8 SOGX 100408 657,78 31055
KUB-P.3D.315.R.10-PSC50 U4063150 31,5 50 168 101 138 2,8 SOGX 100408 657,78 31555
KUB-P.3D.320.R.10-PSC50 U40 63200 32 50 168 101 138 2,8 SOGX 100408 657,78 32055
KUB-P.3D.325.R.10-PSC50 U4063250 32,5 50 172 104 142 2,8 SOGX 100408 657,78 32555
KUB-P.3D.330.R.10-PSC50 U40 63300 33 50 172 104 142 2,8 SOGX 100408 657,78 33055
KUB-P.3D.305.R.10-PSC63 U4073050 30,5 63 177 98 139 2,8 SOGX 100408 657,78 30556
KUB-P.3D.310.R.10-PSC63 U40 73100 31 63 177 98 139 2,8 SOGX 100408 657,78 31056
KUB-P.3D.315.R.10-PSC63 U4073150 31,5 63 180 101 142 2,8 SOGX 100408 657,78 31556
KUB-P.3D.320.R.10-PSC63 U40 73200 32 63 180 101 142 2,8 SOGX 100408 657,78 32056
KUB-P.3D.325.R.10-PSC63 U4073250 32,5 63 184 104 146 2,8 SOGX 100408 662,46 32556
KUB-P.3D.330.R.10-PSC63 U40 73300 33 63 184 104 146 2,8 SOGX 100408 662,46 33056
KUB-P.3D.335.R.11-PSC50 U4063350 33,5 50 175 107 145 2,8 SOGX 110408 663,59 33555
KUB-P.3D.340.R.11-PSC50 U40 63400 34 50 175 107 145 2,8 SOGX 110408 663,59 34055
KUB-P.3D.345.R.11-PSC50 U4063450 34,5 50 179 110 149 2,8 SOGX 110408 663,59 34555
KUB-P.3D.350.R.11-PSC50 U40 63500 35 50 179 110 149 2,8 SOGX 110408 663,59 35055
KUB-P.3D.355.R.11-PSC50 U40 63550 35,5 50 182 113 152 2,8 SOGX 110408 671,12 35555
KUB-P.3D.360.R.11-PSC50 U40 63600 36 50 182 113 152 2,8 SOGX 110408 671,12 36055
KUB-P.3D.365.R.11-PSC50 U40 63650 36,5 50 186 116 156 2,8 SOGX 110408 671,12 36555
KUB-P.3D.370.R.11-PSC50 U40 63700 37 50 186 116 156 2,8 SOGX 110408 671,12 37055
KUB-P.3D.335.R.11-PSC63 U4073350 33,5 63 187 107 149 2,8 SOGX 110408 671,12 33556
KUB-P.3D.340.R.11-PSC63 U40 73400 34 63 187 107 149 2,8 SOGX 110408 671,12 34056
KUB-P.3D.345.R.11-PSC63 U4073450 34,5 63 191 110 153 2,8 SOGX 110408 671,12 34556
KUB-P.3D.350.R.11-PSC63 U40 73500 35 63 191 110 153 2,8 SOGX 110408 671,12 35056
KUB-P.3D.355.R.11-PSC63 U4073550 35,5 63 194 113 156 2,8 SOGX 110408 671,12 35556
KUB-P.3D.360.R.11-PSC63 U40 73600 36 63 194 113 156 2,8 SOGX 110408 671,12 36056
KUB-P.3D.365.R.11-PSC63 U4073650 36,5 63 198 116 160 2,8 SOGX 110408 671,12 36556
KUB-P.3D.370.R.11-PSC63 U40 73700 37 63 198 116 160 2,8 SOGX 110408 671,12 37056

—4 = =,

lzvija¢ D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05- 1P 7,44 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,90 10100
16,5-18 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
18,5-23 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700
23,5-26 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
26,5-30 T08-IP 12,53 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,90 10200
30,5-37 T15-IP 14,60 128 M3,5x7,5 - 15IP 2,90 10300

[}
@ Ustrezna vpenjala najdete v — katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor

(e}
@ KUB Pentron - Velikost PSC 40 na voljo po narogilu.
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<2xD

'

*

ia

"
Sl

oW
AN

A Y

Oznaka

KUB-P.2D.140.R.04-C20
KUB-P.2D.145.R.04-C20
KUB-P.2D.150.R.04-C20
KUB-P.2D.155.R.04-C20
KUB-P.2D.160.R.04-C20

KUB-P.2D.165.R.05-C20
KUB-P.2D.170.R.05-C20
KUB-P.2D.175.R.05-C25
KUB-P.2D.180.R.05-C25

KUB-P.2D.185.R.06-C25
KUB-P.2D.190.R.06-C25
KUB-P.2D.195.R.06-C25
KUB-P.2D.200.R.06-C25

KUB-P.2D.205.R.07-C25
KUB-P.2D.210.R.07-C25
KUB-P.2D.215.R.07-C25
KUB-P.2D.220.R.07-C25
KUB-P.2D.225.R.07-C25
KUB-P.2D.230.R.07-C25

KUB-P.2D.235.R.08-C32
KUB-P.2D.240.R.08-C32
KUB-P.2D.245.R.08-C32
KUB-P.2D.250.R.08-C32
KUB-P.2D.255.R.08-C32
KUB-P.2D.260.R.08-C32

KUB-P.2D.265.R.09-C32
KUB-P.2D.270.R.09-C32
KUB-P.2D.275.R.09-C32
KUB-P.2D.280.R.09-C32
KUB-P.2D.285.R.09-C32
KUB-P.2D.290.R.09-C32
KUB-P.2D.295.R.09-C32
KUB-P.2D.300.R.09-C32

KUB-P.2D.305.R.10-C40
KUB-P.2D.310.R.10-C40
KUB-P.2D.315.R.10-C40
KUB-P.2D.320.R.10-C40
KUB-P.2D.325.R.10-C40
KUB-P.2D.330.R.10-C40

KUB-P.2D.335.R.11-C40
KUB-P.2D.340.R.11-C40
KUB-P.2D.345.R.11-C40
KUB-P.2D.350.R.11-C40
KUB-P.2D.355.R.11-C40
KUB-P.2D.360.R.11-C40
KUB-P.2D.365.R.11-C40
KUB-P.2D.370.R.11-C40

KUB-P.2D.375.R.12-C40

KUB-P.2D.380.R.12-C40
KUB-P.2D.385.R.12-C40

318

St. sistema
KOMET
U42 01400
U42 01450
U42 01500
U42 01550
U42 01600

U42 01650
U42 01700
U42 11750
U42 11800

U42 11850
U42 11900
U42 11950
U42 12000

U42 12050
U42 12100
U42 12150
U42 12200
U42 12250
U42 12300

U42 22350
U42 22400
U42 22450
U42 22500
U42 22550
U42 22600

U42 22650
U42 22700
U42 22750
U42 22800
U42 22850
U42 22900
U42 22950
U42 23000

U42 33050
U42 33100
U42 33150
U42 33200
U42 33250
U42 33300

U42 33350
U42 33400
U42 33450
U42 33500
U42 33550
U42 33600
U42 33650
U42 33700

U42 33750
U42 33800
U42 33850

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
91
94
94
98
98

101
101
109
109

12
12
14
14

17
17
19
19
122
122

128
128
131
131
133
133

136
136
138
138
14
14
143
143

154
154
156
156
159
159

161
161
164
164
166
166
169
169

1
17
174

LU
mm
28
30
30
32
32

34
34
36
36

38
38
40
40

42
42
44
44
46
46

48
48
50
50
52
52

54
54
56
56
58
58
60
60

62
62
64
64
66
66

68
68
70
70
72
72
74
74

76
76
78

LPR
mm
4
44
44
48
48

51
51
53
53

56
56
58
58

61
61
63
63
66
66

68
68
7
7
73
73

76
76
78
78
81
81
83
83

86
86
88
88
91
91

93
93
96
96
98
98
101
101

103
103
106

DC 3}

L w
LPR
OAL
Pritezni moment Obracalna

Nm plos¢ica

0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408

Nadaljevanje na nasledniji strani

DCONMS

—

10 872 ...

EUR

2B/6#

374,94 14001
374,94 14501
374,94 15001
374,94 15501
374,94 16001

382,24 16501
382,24 17001
382,24 17502
382,24 18002

390,80 18502
390,80 19002
390,80 19502
390,80 20002

416,33 20502
416,33 21002
416,33 21502
416,33 22002
416,33 22502
416,33 23002

451,78 23503
451,78 24003
451,78 24503
451,78 25003
451,78 25503
451,78 26003

477 44 26503
477,44 27003
477 44 27503
477,44 28003
477 44 28503
477,44 29003
477 44 29503
477,44 30003

519,05 30504
519,05 31004
519,05 31504
519,05 32004
519,05 32504
519,05 33004

543,44 33504
543,44 34004
543,44 34504
543,44 35004
543,44 35504
543,44 36004
543,44 36504
543,44 37004

559,28 37504

559,28 38004
559,28 38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 2xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<2xD

»

oW

DC*5?

Sl S A SISl - : \
° ° [ [ o = '
LPR g
&)
) o ) °
10 872 ...
Oznaka St.sistema DC DCONMS  DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm  mm mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-P.2D.390.R.12-C40 U4233900 39 40 50 174 78 106 6,25 SOGX 120408 559,28 39004
KUB-P.2D.395.R.12-C40 U4233950 39,5 40 50 176 80 108 6,25 SOGX 120408 559,28 39504
KUB-P.2D.400.R.12-C40 U42 34000 40 40 50 176 80 108 6,25 SOGX 120408 559,28 40004
KUB-P.2D.405.R.12-C40 U42 34050 40,5 40 50 179 82 m 6,25 SOGX 120408 559,28 40504
KUB-P.2D.410.R.12-C40 U42 34100 4 40 50 179 82 M 6,25 SOGX 120408 559,28 41004
KUB-P.2D.415.R.12-C40 U4234150 41,5 40 50 181 84 13 6,25 SOGX 120408 559,28 41504
KUB-P.2D.420.R.12-C40 U4234200 42 40 50 181 84 13 6,25 SOGX 120408 559,28 42004
KUB-P.2D.425.R.13-C40 U42 34250 42,5 40 50 184 86 116 6,25 SOGX 130508 559,28 42504
KUB-P.2D.430.R.13-C40 U4234300 43 40 50 184 86 116 6,25 SOGX 130508 559,28 43004
KUB-P.2D.435.R.13-C40 U42 34350 43,5 40 50 186 88 118 6,25 SOGX 130508 559,28 43504
KUB-P.2D.440.R.13-C40 U42 34400 44 40 50 186 88 118 6,25 SOGX 130508 559,28 44004
KUB-P.2D.445.R.13-C40 U42 34450 44,5 40 50 189 90 121 6,25 SOGX 130508 559,28 44504
KUB-P.2D.450.R.13-C40 U42 34500 45 40 50 189 90 121 6,25 SOGX 130508 559,28 45004
KUB-P.2D.455.R.13-C40 U42 34550 45,5 40 50 191 92 123 6,25 SOGX 130508 559,28 45504
KUB-P.2D.460.R.13-C40 U42 34600 46 40 50 191 92 123 6,25 SOGX 130508 559,28 46004
— Y “
lzvijaé D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-IP 7,44 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,90 10100
16,5-18 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
18,5-23 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5- 06IP 2,90 10700
23,5-26 T08-IP 12,53 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
26,5-30 T08 - IP 12,53 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,90 10200
30,5-37 T15-1P 14,60 128 M3,5x7,5- 15IP 2,90 10300
37,5-46 T20-1P 15,40 129 M4,5x10 - 20IP 2,90 10400
e}
@ Ustrezna vpenjala najdete v — katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<3xD

'

*

ia

"
Sl

oW
AN

A Y

Oznaka

KUB-P.3D.140.R.04-C20
KUB-P.3D.145.R.04-C20
KUB-P.3D.150.R.04-C20
KUB-P.3D.155.R.04-C20
KUB-P.3D.160.R.04-C20

KUB-P.3D.165.R.05-C20
KUB-P.3D.170.R.05-C20
KUB-P.3D.175.R.05-C25
KUB-P.3D.180.R.05-C25

KUB-P.3D.185.R.06-C25
KUB-P.3D.190.R.06-C25
KUB-P.3D.195.R.06-C25
KUB-P.3D.200.R.06-C25

KUB-P.3D.205.R.07-C25
KUB-P.3D.210.R.07-C25
KUB-P.3D.215.R.07-C25
KUB-P.3D.220.R.07-C25
KUB-P.3D.225.R.07-C25
KUB-P.3D.230.R.07-C25

KUB-P.3D.235.R.08-C32
KUB-P.3D.240.R.08-C32
KUB-P.3D.245.R.08-C32
KUB-P.3D.250.R.08-C32
KUB-P.3D.255.R.08-C32
KUB-P.3D.260.R.08-C32

KUB-P.3D.265.R.09-C32
KUB-P.3D.270.R.09-C32
KUB-P.3D.275.R.09-C32
KUB-P.3D.280.R.09-C32
KUB-P.3D.285.R.09-C32
KUB-P.3D.290.R.09-C32
KUB-P.3D.295.R.09-C32
KUB-P.3D.300.R.09-C32

KUB-P.3D.305.R.10-C40
KUB-P.3D.310.R.10-C40
KUB-P.3D.315.R.10-C40
KUB-P.3D.320.R.10-C40
KUB-P.3D.325.R.10-C40
KUB-P.3D.330.R.10-C40

KUB-P.3D.335.R.11-C40
KUB-P.3D.340.R.11-C40
KUB-P.3D.345.R.11-C40
KUB-P.3D.350.R.11-C40
KUB-P.3D.355.R.11-C40
KUB-P.3D.360.R.11-C40
KUB-P.3D.365.R.11-C40
KUB-P.3D.370.R.11-C40

KUB-P.3D.375.R.12-C40

KUB-P.3D.380.R.12-C40
KUB-P.3D.385.R.12-C40

3120

St. sistema
KOMET
U43 01400
U43 01450
U43 01500
U43 01550
U43 01600

U43 01650
U43 01700
U43 11750
U43 11800

U43 11850
U43 11900
U43 11950
U43 12000

U43 12050
U43 12100
U43 12150
U43 12200
U43 12250
U43 12300

U43 22350
U43 22400
U43 22450
U43 22500
U43 22550
U43 22600

U43 22650
U43 22700
U43 22750
U43 22800
U43 22850
U43 22900
U43 22950
U43 23000

U43 33050
U43 33100
U43 33150
U43 33200
U43 33250
U43 33300

U43 33350
U43 33400
U43 33450
U43 33500
U43 33550
U43 33600
U43 33650
U43 33700

U43 33750
U43 33800
U43 33850

DC
mm
14
14,5
15
15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
105
109
109
14
14

18
18
127
127

131
131
134
134

138
138
141
14
145
145

1562
152
156
156
159
159

163
163
166
166
170
170
173
173

185
185
188
188
192
192

195
195
199
199
202
202
206
206

209
209
213

LU
mm
42
45
45
48
48

51
51
54
54

57
57
60
60

63
63
66
66
69
69

72
72
75
75
78
78

81
81
84
84
87
87
90
90

93
93
96
96
99
99

102
102
105
105
108
108
11
m

14
14
17

LPR
mm
55
59
59
64
64

68
68
U
U

75
75
78
78

82
82
85
85
89
89

92
92
96
96
99
99

103
103
106
106
10
110
13
13

17
17
120
120
124
124

127
127
131
131
134
134
138
138

14
141
145

+0,2
-0,1

DG

OAL
Pritezni moment Obracalna

Nm plos¢ica

0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408

Nadaljevanje na nasledniji strani

DCONMS

10 873 ...

EUR

2B/6#

389,64 14001
389,64 14501
389,64 15001
389,64 15501
389,64 16001

399,35 16501
399,35 17001
399,35 17501
399,35 18001

411,55 18501
411,55 19001
411,55 19501
411,55 20001

438,44 20501
438,44 21001
438,44 21501
438,44 22002
438,44 22502
438,44 23002

475,03 23503
475,03 24003
475,03 24503
475,03 25003
475,03 25503
475,03 26003

499,55 26503
499,55 27003
499,55 27503
499,55 28003
499,55 28503
499,55 29003
499,55 29503
499,55 30003

544,58 30504
544,58 31004
544,58 31504
544,58 32004
544,58 32504
544,58 33004

570,34 33504
570,34 34004
570,34 34504
570,34 35004
570,34 35504
570,34 36004
570,34 36504
570,34 37004

587,33 37504

587,33 38004
587,33 38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 3xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<3xD

»

+0,2
=01

c
o N\
[ [ ) [ [ o 2 f
P4
o
o
S S (S A oS S
) o ) ) °
10 873 ...
Oznaka St.sistema DC DCONMS  DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm  mm  mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-P.3D.390.R.12-C40 U4333900 39 40 50 213 17 145 6,25 SOGX 120408 587,33 39004
KUB-P.3D.395.R.12-C40 U4333950 39,5 40 50 216 120 148 6,25 SOGX 120408 587,33 39504
KUB-P.3D.400.R.12-C40 U43 34000 40 40 50 216 120 148 6,25 SOGX 120408 587,33 40004
KUB-P.3D.405.R.12-C40 U43 34050 40,5 40 50 220 123 152 6,25 SOGX 120408 587,33 40504
KUB-P.3D.410.R.12-C40 U43 34100 4 40 50 220 123 152 6,25 SOGX 120408 587,33 41004
KUB-P.3D.415.R.12-C40 U4334150 41,5 40 50 223 126 155 6,25 SOGX 120408 587,33 41504
KUB-P.3D.420.R.12-C40 U43 34200 42 40 50 223 126 155 6,25 SOGX 120408 587,33 42004
KUB-P.3D.425.R.13-C40 U43 34250 42,5 40 50 227 129 159 6,25 SOGX 130508 587,33 42504
KUB-P.3D.430.R.13-C40 U43 34300 43 40 50 227 129 159 6,25 SOGX 130508 587,33 43004
KUB-P.3D.435.R.13-C40 U43 34350 43,5 40 50 230 132 162 6,25 SOGX 130508 587,33 43504
KUB-P.3D.440.R.13-C40 U43 34400 44 40 50 230 132 162 6,25 SOGX 130508 587,33 44004
KUB-P.3D.445.R.13-C40 U43 34450 44,5 40 50 234 135 166 6,25 SOGX 130508 587,33 44504
KUB-P.3D.450.R.13-C40 U43 34500 45 40 50 234 135 166 6,25 SOGX 130508 587,33 45004
KUB-P.3D.455.R.13-C40 U43 34550 45,5 40 50 237 138 169 6,25 SOGX 130508 587,33 45504
KUB-P.3D.460.R.13-C40 U43 34600 46 40 50 237 138 169 6,25 SOGX 130508 587,33 46004
— Y “
lzvijaé D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-IP 7,44 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,90 10100
16,5-18 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
18,5-23 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5- 06IP 2,90 10700
235-26 T08-IP 12,53 125 M2,5%6,3 - 08IP 2,90 10800
26,5-30 T08 - IP 12,53 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,90 10200
30,5-37 T15-1P 14,60 128 M3,5x7,5- 15IP 2,90 10300
37,5-46 T20-1P 15,40 129 M4,5x10 - 20IP 2,90 10400
e}
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<4xD

'

*

"
*|H

2w -
N4
e

Oznaka

KUB-P.4D.140.R.04-C20
KUB-P.4D.145.R.04-C20
KUB-P.4D.150.R.04-C20
KUB-P.4D.155.R.04-C20
KUB-P.4D.160.R.04-C20

KUB-P.4D.165.R.05-C20
KUB-P.4D.170.R.05-C20
KUB-P.4D.175.R.05-C25
KUB-P.4D.180.R.05-C25

KUB-P.4D.185.R.06-C25
KUB-P.4D.190.R.06-C25
KUB-P.4D.195.R.06-C25
KUB-P.4D.200.R.06-C25

KUB-P.4D.205.R.07-C25
KUB-P.4D.210.R.07-C25
KUB-P.4D.215.R.07-C25
KUB-P.4D.220.R.07-C25
KUB-P.4D.225.R.07-C25
KUB-P.4D.230.R.07-C25

KUB-P.4D.235.R.08-C32
KUB-P.4D.240.R.08-C32
KUB-P.4D.245.R.08-C32
KUB-P.4D.250.R.08-C32
KUB-P.4D.255.R.08-C32
KUB-P.4D.260.R.08-C32

KUB-P.4D.265.R.09-C32
KUB-P.4D.270.R.09-C32
KUB-P.4D.275.R.09-C32
KUB-P.4D.280.R.09-C32
KUB-P.4D.285.R.09-C32
KUB-P.4D.290.R.09-C32
KUB-P.4D.295.R.09-C32
KUB-P.4D.300.R.09-C32

KUB-P.4D.305.R.10-C40
KUB-P.4D.310.R.10-C40
KUB-P.4D.315.R.10-C40
KUB-P.4D.320.R.10-C40
KUB-P.4D.325.R.10-C40
KUB-P.4D.330.R.10-C40

KUB-P.4D.335.R.11-C40
KUB-P.4D.340.R.11-C40
KUB-P.4D.345.R.11-C40
KUB-P.4D.350.R.11-C40
KUB-P.4D.355.R.11-C40
KUB-P.4D.360.R.11-C40
KUB-P.4D.365.R.11-C40
KUB-P.4D.370.R.11-C40

KUB-P.4D.375.R.12-C40

KUB-P.4D.380.R.12-C40
KUB-P.4D.385.R.12-C40

3122

St. sistema
KOMET
U44 01400
U44 01450
U44 01500
U44 01550
U44 01600

U44 01650
U44 01700
U44 11750
U44 11800

U44 11850
U44 11900
U44 11950
U44 12000

U44 12050
U44 12100
U44 12150
U44 12200
U44 12250
U44 12300

U44 22350
U44 22400
U44 22450
U44 22500
U44 22550
U44 22600

U44 22650
U44 22700
U44 22750
U44 22800
U44 22850
U44 22900
U44 22950
U44 23000

U44 33050
U44 33100
U44 33150
U44 33200
U44 33250
U44 33300

U44 33350
U44 33400
U44 33450
U44 33500
U44 33550
U44 33600
U44 33650
U44 33700

U44 33750
U44 33800
U44 33850

DC
mm

14,5
15

15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
19
124
124
130
130

135
135
145
145

150
150
154
154

159
159
163
163
168
168

176
176
181
181
185
185

190
190
194
194
199
199
203
203

216
216
220
220
225
225

229
229
234
234
238
238
243
243

247
247
252

LU
mm
56
60
60
64
64

68
68
72
72

76
76
80
80

84
84
88
88
92
92

96
96
100
100
104
104

108
108
12
12
116
116
120
120

124
124
128
128
132
132

136
136
140
140
144
144
148
148

152
152
156

LPR
mm
69
74
74
80
80

85
85
89
89

94
94
98
98

103
103
107
107
12
12

116
116
121
121
125
125

130
130
134
134
139
139
143
143

148
148
152
152
157
157

161
161
166
166
170
170
175
175

179
179
184

+0,3
=01

DC

LU
LPR
OAL
Pritezni moment Obracalna

Nm plos¢ica

0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 077208
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408

Nadaljevanje na nasledniji strani

DCONMS

|

10 874 ...

EUR

2B/6#

497,04 14001
497,04 14501
497,04 15001
497,04 15501
497,04 16001

510,38 16501
510,38 17001
510,38 17502
510,38 18002

525,08 18502
525,08 19002
525,08 19502
525,08 20002

544,58 20502
544,58 21002
544,58 21502
544,58 22002
544,58 22502
544,58 23002

565,44 23503
565,44 24003
565,44 24503
565,44 25003
565,44 25503
565,44 26003

638,63 26503
638,63 27003
638,63 27503
638,63 28003
638,63 28503
638,63 29003
638,63 29503
638,63 30003

676,59 30504
676,59 31004
676,59 31504
676,59 32004
676,59 32504
676,59 33004

696,09 33504
696,09 34004
696,09 34504
696,09 35004
696,09 35504
696,09 36004
696,09 36504
696,09 37004

718,10 37504
718,10 38004
718,10 38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 4xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<4xD

»

+0,3
=01

c
ol B — - ————
A S S o
(2]
[ [ [ [ o L ; ‘
LPR 9 |
@ @ ) 6 @ 6 ﬁ OAL e
[ [ [ J [ O
10 874 ...
Oznaka St.sistema DC DCONMS  DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm  mm mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-P.4D.390.R.12-C40 U44 33900 39 40 50 252 156 184 6,25 SOGX 120408 718,10 39004
KUB-P.4D.395.R.12-C40 U44 33950 39,5 40 50 256 160 188 6,25 SOGX 120408 718,10 39504
KUB-P.4D.400.R.12-C40 U44 34000 40 40 50 256 160 188 6,25 SOGX 120408 718,10 40004
KUB-P.4D.405.R.12-C40 U44 34050 40,5 40 50 261 164 193 6,25 SOGX 120408 718,10 40504
KUB-P.4D.410.R.12-C40 U44 34100 4 40 50 261 164 193 6,25 SOGX 120408 718,10 41004
KUB-P.4D.415.R.12-C40 U44 34150 41,5 40 50 265 166 197 6,25 SOGX 120408 718,10 41504
KUB-P.4D.420.R.12-C40 U44 34200 42 40 50 265 168 197 6,25 SOGX 120408 718,10 42004
KUB-P.4D.425.R.13-C40 U44 34250 42,5 40 50 270 172 202 6,25 SOGX 130508 771,78 42504
KUB-P.4D.430.R.13-C40 U44 34300 43 40 50 270 172 202 6,25 SOGX 130508 771,78 43004
KUB-P.4D.435.R.13-C40 U44 34350 43,5 40 50 274 176 206 6,25 SOGX 130508 771,78 43504
KUB-P.4D.440.R.13-C40 U44 34400 44 40 50 274 176 206 6,25 SOGX 130508 771,78 44004
KUB-P.4D.445.R.13-C40 U44 34450 44,5 40 50 279 180 21 6,25 SOGX 130508 771,78 44504
KUB-P.4D.450.R.13-C40 U44 34500 45 40 50 279 180 21 6,25 SOGX 130508 771,78 45004
KUB-P.4D.455.R.13-C40 U44 34550 45,5 40 50 283 184 215 6,25 SOGX 130508 771,78 45504
KUB-P.4D.460.R.13-C40 U44 34600 46 40 50 283 184 215 6,25 SOGX 130508 771,78 46004
— = w
lzvijaé D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-IP 7,44 057 M1,8x3,8 - 05IP 2,90 10100
16,5-18 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
18,5-23 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5- 06IP 2,90 10700
23,5-26 T08-IP 12,53 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
26,5-30 T08 - IP 12,53 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,90 10200
30,5-37 T15-1P 14,60 128 M3,5x7,5- 15IP 2,90 10300
37,5-46 T20-1P 15,40 129 M4,5x10 - 20IP 2,90 10400
e}
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

< 5xD ,ﬁ/

&

o

"
S

*
*®

kA

Oznaka

KUB-P.5D.140.R.04-C20
KUB-P.5D.145.R.04-C20
KUB-P.5D.150.R.04-C20
KUB-P.5D.155.R.04-C20
KUB-P.5D.160.R.04-C20

KUB-P.5D.165.R.05-C20
KUB-P.5D.170.R.05-C20
KUB-P.5D.175.R.05-C25
KUB-P.5D.180.R.05-C25

KUB-P.5D.185.R.06-C25
KUB-P.5D.190.R.06-C25
KUB-P.5D.195.R.06-C25
KUB-P.5D.200.R.06-C25

KUB-P.5D.205.R.07-C25
KUB-P.5D.210.R.07-C25
KUB-P.5D.215.R.07-C25
KUB-P.5D.220.R.07-C25
KUB-P.5D.225.R.07-C25
KUB-P.5D.230.R.07-C25

KUB-P.5D.235.R.08-C32
KUB-P.5D.240.R.08-C32
KUB-P.5D.245.R.08-C32
KUB-P.5D.250.R.08-C32
KUB-P.5D.255.R.08-C32
KUB-P.5D.260.R.08-C32

KUB-P.5D.265.R.09-C32
KUB-P.5D.270.R.09-C32
KUB-P.5D.275.R.09-C32
KUB-P.5D.280.R.09-C32
KUB-P.5D.285.R.09-C32
KUB-P.5D.290.R.09-C32
KUB-P.5D.295.R.09-C32
KUB-P.5D.300.R.09-C32

KUB-P.5D.305.R.10-C40
KUB-P.5D.310.R.10-C40
KUB-P.5D.315.R.10-C40
KUB-P.5D.320.R.10-C40
KUB-P.5D.325.R.10-C40
KUB-P.5D.330.R.10-C40

KUB-P.5D.335.R.11-C40
KUB-P.5D.340.R.11-C40
KUB-P.5D.345.R.11-C40
KUB-P.5D.350.R.11-C40
KUB-P.5D.355.R.11-C40
KUB-P.5D.360.R.11-C40
KUB-P.5D.365.R.11-C40
KUB-P.5D.370.R.11-C40

KUB-P.5D.375.R.12-C40

KUB-P.5D.380.R.12-C40
KUB-P.5D.385.R.12-C40

3124

St. sistema
KOMET
U45 01400
U45 01450
U45 01500
U45 01550
U45 01600

U45 01650
U4501700
U45 11750
U45 11800

U45 11850
U45 11900
U45 11950
U45 12000

U45 12050
U45 12100
U4512150
U45 12200
U45 12250
U45 12300

U45 22350
U45 22400
U45 22450
U45 22500
U45 22550
U45 22600

U45 22650
U45 22700
U45 22750
U45 22800
U45 22850
U45 22900
U45 22950
U45 23000

U45 33050
U45 33100
U45 33150
U45 33200
U45 33250
U45 33300

U45 33350
U45 33400
U45 33450
U45 33500
U45 33550
U45 33600
U45 33650
U45 33700

U45 33750
U45 33800
U45 33850

DC
mm

14,5
15

15,5
16

16,5
17
17,5
18

18,5
19
19,5
20

20,5
21
21,5
22
22,5
23

23,5
24
24,5
25
25,5
26

26,5
27
275
28
28,5
29
29,5
30

30,5
31
31,5
32
32,5
33

33,5
34
34,5
35
35,5
36
36,5
37

37,5
38
38,5

DCONMS
mm
20
20
20
20
20

20
20
25
25

25
25
25
25

25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

40
40
40
40
40
40

40
40
40
40
40
40
40
40

40
40
40

DF
mm
30
30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30

30
30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50

OAL
mm
133
139
139
146
146

1562
1562
163
163

169
169
174
174

180
180
185
185
191
191

200
200
206
206
211
211

217
217
222
222
228
228
233
233

247
247
252
252
258
258

263
263
269
269
274
274
280
280

285
285
291

LU
mm
70
75
75
80
80

85
85
90
90

95
95
100
100

105
105
10
10
115
15

120
120
125
125
130
130

135
135
140
140
145
145
150
150

1565
155
160
160
165
165

170
170
175
175
180
180
185
185

190
190
195

DC 5

LPR
mm
83
89
89
96
96

102
102
107
107

13
13
18
18

124
124
129
129
135
135

140
140
146
146
151
151

157
157
162
162
168
168
173
173

179
179
184
184
190
190

195
195
201
201
206
206
212
212

217
217
223

LPR
OAL
Pritezni moment Obracalna

Nm plos¢ica

0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,38 SOGX 040204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
0,62 SOGX 050204
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 060206
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 077208
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 07T208
1,01 SOGX 077208
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
1,28 SOGX 080308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
2,25 SOGX 09T308
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
28 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 100408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
2,8 SOGX 110408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408
6,25 SOGX 120408

Nadaljevanje na nasledniji strani

DCONMS

10 875 ...

EUR

2B/6#

537,29 14001
537,29 14501
537,29 15001
537,29 15501
537,29 16001

553,13 16501
553,13 17001
553,13 17502
553,13 18002

553,13 18502
565,44 19002
565,44 19502
565,44 20002

586,19 20502
586,19 21002
586,19 21502
586,19 22002
586,19 22502
586,19 23002

605,69 23503
605,69 24003
605,69 24503
605,69 25003
605,69 25503
605,69 26003

682,64 26503
682,64 27003
682,64 27503
682,64 28003
682,64 28503
682,64 29003
682,64 29503
682,64 30003

730,29 30504
730,29 31004
730,29 31504
730,29 32004
730,29 32504
730,29 33004

751,03 33504
751,03 34004
751,03 34504
751,03 35004
751,03 35504
751,03 36004
751,03 36504
751,03 37004

771,78 37504

771,78 38004
771,78 38504
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KOMET \ Performance

KUB Pentron — 5xD

KUB Pentron — Sveder z obraCalnimi plosCicami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

< 5xD ,ﬁ/

C
i
[a]
° ° o e o
LPR 8 l
6]
< ( I
° ° o o
10 875 ...
Oznaka St.sistema DC DCONMS  DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-P.5D.390.R.12-C40 U4533900 39 40 50 291 195 223 6,25 SOGX 120408 771,78 39004
KUB-P.5D.395.R.12-C40 U4533950 39,5 40 50 296 200 228 6,25 SOGX 120408 771,78 39504
KUB-P.5D.400.R.12-C40 U4534000 40 40 50 296 200 228 6,25 SOGX 120408 771,78 40004
KUB-P.5D.405.R.12-C40 U4534050 40,5 40 50 302 205 234 6,25 SOGX 120408 771,78 40504
KUB-P.5D.410.R.12-C40 U45 34100 41 40 50 302 205 234 6,25 SOGX 120408 771,78 41004
KUB-P.5D.415.R.12-C40 U4534150 41,5 40 50 307 210 239 6,25 SOGX 120408 771,78 41504
KUB-P.5D.420.R.12-C40 U45 34200 42 40 50 307 210 239 6,25 SOGX 120408 771,78 42004
KUB-P.5D.425.R.13-C40 U4534250 42,5 40 50 313 215 245 6,25 SOGX 130508 841,43 42504
KUB-P.5D.430.R.13-C40 U45 34300 43 40 50 313 215 245 6,25 SOGX 130508 841,43 43004
KUB-P.5D.435.R.13-C40 U45 34350 43,5 40 50 318 220 250 6,25 SOGX 130508 841,43 43504
KUB-P.5D.440.R.13-C40 U45 34400 44 40 50 318 220 250 6,25 SOGX 130508 841,43 44004
KUB-P.5D.445.R.13-C40 U45 34450 44,5 40 50 324 225 256 6,25 SOGX 130508 841,43 44504
KUB-P.5D.450.R.13-C40 U45 34500 45 40 50 324 225 256 6,25 SOGX 130508 841,43 45004
KUB-P.5D.455.R.13-C40 U45 34550 45,5 40 50 329 230 261 6,25 SOGX 130508 841,43 45504
KUB-P.5D.460.R.13-C40 U45 34600 46 40 50 329 230 261 6,25 SOGX 130508 841,43 46004
— @ w
lzvijaé D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W7/6B
14-16 T05-IP 7,44 057 M1,8x3,8 - 051P 2,90 10100
16,5-18 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
18,5-23 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700
23,5-26 T08-IP 12,53 125 M2,5x6,3 - 08IP 2,90 10800
26,5-30 T08-IP 12,53 125 M3,0x7,6 - 08IP 2,90 10200
30,5-37 T15-IP 14,60 128 M3,5x7,5 - 15IP 2,90 10300
37,5-46 T20-IP 15,40 129 M4,5x10 - 20IP 2,90 10400
0]
@ Ustrezna vpenjala najdete v — katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor
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KOMET \ Performance

KUB Pentron CS — Osnovni element

KUB Pentron CS — osnovni element

A SZID = nazivna velikost

A Pritezni moment se nanasa na pritrdilni vijak kasete

Obseg dobave:

Kasetni sveder, vklju¢no s pritrdilnimi vijaki
Kasete in obracalne plosc€ice je treba naroditi lo¢eno

<3xD ABS

LAY
0 Y
R )

A 4

)

Oznaka

KUB-P.GH-CS.1.3D.64-66.ABS80
KUB-P.GH-CS.1.3D.67-69.ABS80

KUB-P.GH-CS.2.3D.70-72.ABS80
KUB-P.GH-CS.2.3D.73-75.ABS80

KUB-P.GH-CS.3.3D.76-78.ABS80
KUB-P.GH-CS.3.3D.79-81.ABS80
KUB-P.GH-CS.3.3D.82-84.ABS80

KUB-P.GH-CS.4.3D.85-87.ABS100
KUB-P.GH-CS.4.3D.88-90.ABS100
KUB-P.GH-CS.4.3D.91-93.ABS100

KUB-P.GH-CS.5.3D.94-96.ABS100

Nadomestni deli
DC

64 - 66
67 -69
70-72
73-75
76-78
79 - 81
82-84
85-87
88-90
91-93
94 -96

3126

St. sistema
KOMET
U60 46400
U60 46700

U60 47000
U60 47300

U60 47600
U60 47900
U60 48200

U60 58500
U60 58800
U60 59100

U60 59400

DC
mm
64 - 66
67 - 69

70-72
73-75

76-78
79-81
82-84

85-87
88-90
91-93

94 -96

DF
mm
80
80

80
80

80
80
80

100
100
100

100

OAL
mm
314
323

332
341

350
359
368

397
406
415

424

DCONMS
mm
46
46

46
46

46
46
46

56
56
56

56

LU
mm
198
207

216
225

234
243
252

261
270
279

288

LPR
mm
27

280

289
298

307
316
325

342
351
360

369

o~ Ti\,c ““"ﬂfé
© T Tal
LU \ 2
LPR 8
a
OAL
SZID  Pritezni moment
Nm
1 17,3
1 17,3
2 17,3
2 17,3
3 42
3 42
3 42
4 42
4 42
4 42
5 42
0
T-vpenjalni klju¢
80 397 ...
EUR
Y7
SW5 520 050 M6x16-SW5
SW5 520 050 M6x16-SW5
SW5 520 050 M6x16-SW5
SW5 520 050 M6x16-SW5
SWé 6,05 060 M8x18-SW6
SWé 6,05 060 M8x18-SW6
SWé 6,05 060 M8x18-SW6
SWé 6,05 060 M8x20-SW6
SWé 6,05 060 M8x20-SW6
SW6 6,05 060 M8x20-SW6
SWé 6,05 060 M8x20-SW6

10 876 ...
EUR

2B/6#
120523 64092
121834 67092

1.230,27 70092
1.242,19 73092

1.255,30 76092
1.267,22 79092
1.279,15 82092

1.305,37 85091
1.331,60 88091
1.355,44 91091

1.380,47 94091

(T

Pritrdilni vijak

10 950 ...

EUR

W7/6B
1,03 16700
1,03 16700
1,03 16700
1,03 16700
1,10 16800
1,10 16800
1,10 16800
1,10 16900
1,10 16900
1,10 16900
1,10 16900
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Svedri z obragalnimi ploS¢icami
KOMET \ Performance KUB Pentron CS — Kasete

KUB Pentron CS - notranja kaseta

A SZID = nazivna velikost
A Pritezni moment se nana$a na vpenjalne vijake obra¢alnih plo¢ic

Obseg dobave:
Notranja kaseta vkljuéno z vpenjalnimi vijaki obracalne ploscice

OAL

LAY
0.
)
A 4
o

10 877 ...
DC St.sistema OAL  SZID HF Pritezni moment Obracalna EUR
mm KOMET  mm mm Nm ploscica 2B/6#
64-69 D6006400 28 1 9 2,8 SOGX 100408 225,90 16400
70-75 D6007000 30 2 10 2,8 SOGX 110408 225,90 27000
76-84 D6007600 33 3 1 6,25 SOGX 120408 225,90 37600
85-96 D6008500 36 4 12 6,25 SOGX 130508 225,90 48500
- L
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DC Y7 W7/6B
64 -69 T15-1P 14,60 128 M3,5x7,5-15IP 2,90 10300
70-75 T15-IP 1460 128 M3,5x7,5 - 15IP 2,90 10300
76 - 84 T20- 1P 1540 129 M4,5x10 - 20IP 2,90 10400
85-96 T20-IP 1540 129 M4,5x10 - 20IP 2,90 10400

[e]
@) Notranja kaseta in sedeZ notranje kasete na osnovnem telesu sta opremljena z za¢ito pred zamenjavo, ki preprecuje nepravilno vgradnjo notranje in zunanje
kasete.

ZaSCita pred zamenjavo
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KOMET \ Performance

KUB Pentron CS - Kasete

KUB Pentron CS - zunanja kaseta

A SZID = nazivna velikost
A Pritezni moment se nana$a na vpenjalne vijake obra¢alnih plo¢ic

Obseg dobave:
Zunanja kaseta vkljuéno z vpenjalnimi vijaki obracalnih ploscic

DC

o

LAY
0.
)
A 4

DC St.sistema OAL  SZID HF Pritezni moment Obracalna
mm KOMET mm mm Nm ploscica

64 D60 16400 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408

65 D60 16500 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408

66 D60 16600 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408

67 D60 16700 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408

68 D60 16800 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408

69 D60 16900 27,8 1 9 2,8 SOGX 100408

70 D60 17000 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408

Il D60 17100 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408

72 D60 17200 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408

73 D60 17300 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408

74 D60 17400 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408

75 D60 17500 29,8 2 10 2,8 SOGX 110408

76 D60 17600 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408

77 D60 17700 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408

78 D60 17800 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408

79 D6017900 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408

80 D60 18000 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408

81 D60 18100 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408

82 D60 18200 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408

83 D60 18300 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408

84 D60 18400 32,8 3 1 6,25 SOGX 120408

85 D60 18500 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

86 D60 18600 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

87 D60 18700 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

88 D60 18800 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

89 D60 18900 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

90 D60 19000 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

91 D60 19100 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

92 D60 19200 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

93 D60 19300 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

94 D60 19400 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

95 D60 19500 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

96 D60 19600 35,8 4 12 6,25 SOGX 130508

=D
D-klju¢
80950 ...

Nadomestni deli EUR
DC Y7
64-75 T15-1P 14,60 128 M3,5x7,5 - 15IP
76 - 96 T20-IP 1540 129 M4,5x10 - 20IP

@

10 878 ...

EUR

2B/6#

305,07 16400
305,07 16500
305,07 16600
305,07 16700
305,07 16800
305,07 16900

305,07 27000
305,07 27100
305,07 27200
305,07 27300
305,07 27400
305,07 27500

305,07 37600
305,07 37700
305,07 37800
305,07 37900
305,07 38000
305,07 38100
305,07 38200
305,07 38300
305,07 38400

305,07 48500
305,07 48600
305,07 48700
305,07 48800
305,07 48900
305,07 49000
305,07 49100
305,07 49200
305,07 49300
305,07 49400
305,07 49500
305,07 49600

-

Vpenjalni vijak

10 950 ...
EUR
W7/6B

2,90 10300
2,90 10400

¢}
@ Vmesne dimenzije so na voljo po narogilu.
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KOMET \ Performance

Obracalne plo&¢ice za sistem KUB Pentron / KUB Pentron CS

SOGX

Oznaka L IC D1 S
mm mm mm mm
SOGX 0402.. 48 48 2,05 2,20
SOGX 0502.. 515) 55 2,30 2,40
SOGX 0602.. 6,2 6,2 2,60 2,75
SOGX 07T2.. 71 71 2,60 2,97
SOGX 0803.. 8,0 8,0 2,85 3,40
SOGX 09T3.. 8,9 8,9 3,40 3,90
SOGX 1004.. 9,8 9,8 410 4,20
SOGX 1104.. 10,9 10,9 410 4,50
SOGX 1204.. 12,0 12,0 5,20 4,80
SOGX 1305.. 13,2 13,2 5,20 5,20

SOGX

-01 -01 -01 -01 -03
BK8425 BK7935 BK6115 BK7710 BK8430

= ) A< E,/‘ 2
b=~
[ ) . 8|
-— -—
SOGX SOGX SOGX SOGX SOGX
10820.. 10820.. 10820.. 10820.. 10820..
IS0 St. sistema KOMET RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1AI3# 1AI3# 1AI3# 1AI3#

040204 W8010010.046115 04 19,30 40401
040204 W80 10010.047710 04 19,31 90401
040204 W80 10010.047935 0,4 19,31 50401
040204 W8010010.048425 04 19,30 30401
040204 W80 10030.048430 0,4 19,30 00403
050204 W80 12010.046115 0,4 19,41 40501
050204 W8012010.047710 04 19,44 90501
050204 W80 12010.047935 0,4 19,44 50501
050204 W80 12010.048425 0,4 19,41 30501
050204 W80 12030.048430 0,4 19,41 00503
060206 W80 18010.066115 0,6 19,55 40601
060206 W80 18010.067710 0,6 19,58 90601
060206 W80 18010.067935 0,6 19,58 50601
060206 W80 18010.068425 0,6 19,55 30601
060206 W80 18030.068430 0,6 19,55 00603
077208 W8020010.086115 0,8 19,66 40701
077208 W8020010.087710 0,8 19,72 90701
07T208 W8020010.087935 0,8 19,72 50701
07T208 W8020010.088425 0,8 19,66 30701
07T208 W8020030.088430 0,8 19,66 00703
080308 W80 24010.086115 0,8 19,80 40801
080308 W80 24010.087710 0.8 19,79 90801
080308 W80 24010.087935 0,8 19,79 50801
080308 W80 24010.088425 0.8 19,80 30801
080308 W80 24030.088430 0,8 19,80 00803
097308 W8028010.086115 0,8 20,54 40901
097308 W8028010.087710 0,8 20,53 90901
097308 W8028010.087935 0,8 20,53 50901
097308 W8028010.088425 0,8 20,54 30901
097308 W80 28030.088430 0,8 20,54 00903
100408 W80 32010.086115 0.8 21,16 41001
100408 W8032010.087710 08 21,20 91001
100408 W8032010.087935 0.8 21,20 51001
100408 W8032010.088425 0,8 21,16 31001
100408 W80 32030.088430 0,8 21,16 01003
110408 W80 38010.086115 0,8 21,79 41101
110408 W8038010.087710 0,8 21,80 91101
110408 W8038010.087935 0,8 21,80 51101
110408 W80 38010.088425 0,8 21,79 31101
110408 W80 38030.088430 0,8 21,79 01103
120408 W8042010.086115 0.8 22,91 41201
120408 W80 42010.087710 08 22,89 91201
120408 W80 42010.087935 0,8 22,89 51201
120408 W8042010.088425 0,8 22,91 31201
120408 W80 42030.088430 0,8 22,91 01203
130508 W80 46010.086115 0,8 26,65 41301
130508 W80 46010.087710 0,8 26,72 91301
130508 W8046010.087935 0,8 26,72 51301
130508 W8046010.088425 0,8 26,65 31301
130508 W80 46030.088430 0,8 26,65 01303
P ) ° ° °
M ° ° ° °
K ° ° ° °
N o e} ° o
S ° ° e} °
H o o o
0 o e}

— v, Stran 62-67

(e}
@ Uporaba BK6115 -01 se priporoca izklju¢no na obodnem rezilu!
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Obracalne plo&¢ice za sistem KUB Pentron / KUB Pentron CS

SOGX

-13 -21 -21 -32 -34
BK8425 BK8430 BK7935 BK8425 BK8425
—_ T . _
SOGX SOGX SOGX SOGX SOGX
10820.. 10820.. 10820.. 10820.. 10820..
IS0 St. sistema KOMET RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1AI3# 1AI3# 1AI3# 1A/3# 1A/3#
040204 W80 10130.048425 0,4 19,30 30413
040204 W8010210.047935 0,4 19,30 50421
040204 W8010210.048430 04 19,30 00421
040204 W80 10320.048425 0,4 21,44 30432
040204 W80 10340.048425 0,4 21,44 30434
050204 W80 12130.048425 0,4 19,41 30513
050204 W80 12210.047935 0,4 19,41 50521
050204 W8012210.048430 04 19,41 00521
050204 W80 12320.048425 0,4 21,57 30532
050204 W80 12340.048425 0,4 21,57 30534
060206 W80 18130.068425 0,6 19,55 30613
060206 W80 18210.067935 0,6 19,55 50621
060206 W80 18210.068430 0,6 19,55 00621
060206 W80 18320.068425 0,6 21,72 30632
060206 W80 18340.068425 0,6 21,72 30634
077208 W8020130.088425 0,8 19,66 30713
077208 W8020210.087935 0,8 19,66 50721
07T208 W8020210.088430 0,8 19,66 00721
07T208 W80 20320.088425 0,8 21,85 30732
07T208 W8020340.088425 0,8 21,85 30734
080308 W80 24130.088425 0,8 19,80 30813
080308 W80 24210.087935 0,8 19,80 50821
080308 W80 24210.088430 0,8 19,80 00821
080308 W80 24320.088425 0,8 22,01 30832
080308 W80 24340.088425 0,8 22,01 30834
097308 W8028130.088425 0,8 20,54 30913
097308 W8028210.087935 0,8 20,54 50921
097308 W8028210.088430 0,8 20,54 00921
097308 W80 28320.088425 0,8 22,83 30932
097308 W80 28340.088425 0,8 22,83 30934
100408 W8032130.088425 0,8 21,16 31013
100408 W8032210.087935 0,8 21,16 51021
100408 W8032210.088430 0,8 21,16 01021
100408 W80 32320.088425 0,8 23,51 31032
100408 W80 32340.088425 0,8 2351 31034
110408 W8038130.088425 0,8 21,79 31113
110408 W8038210.087935 0,8 21,79 51121
110408 W8038210.088430 0,8 21,79 01121
110408 W80 38320.088425 0,8 24,20 31132
110408 W80 38340.088425 0,8 24,20 31134
120408 W8042130.088425 0,8 2291 31213
120408 W80 42210.087935 0,8 22,91 51221
120408 W80 42210.088430 0,8 22,91 01221
120408 W8042320.088425 0,8 2545 31232
120408 W80 42340.088425 0,8 25,45 31234
130508 W8046130.088425 0,8 26,65 31313
130508 W80 46210.087935 0,8 26,65 51321
130508 W80 46210.088430 0,8 26,65 01321
130508 W80 46320.088425 0,8 29,61 31332
130508 W80 46340.088425 0,8 29,61 31334
P ° ) ) ° °
M ° ° ° °
K ) ) ° ° °
N le) o e} o
S ) ) ° °
H ) o e}
0 o

— V, Stran 62-67

0]
@ Uporaba BK7935 -21 se priporo¢a izklju¢no na obodnem rezilu!

(e}
@ BK8425 —34 priporo¢eno samo za sistema KUB Pentron 2xD in 3xD (10 872 .../ 10 873 ...)

(e}
@ Informacije o vrstah in lomilcih odrezkov najdete na — straneh 85 + 86

Dodatne obracalne plo¢ice najdete

{7 /  tudiv nasi spletni trgovini
cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Sveder z obracalnimi plos€icami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

< 2xD 4/ ABS

- A
96—, i
A A Al Ll
° ° ° ° o) LU
LPR
Sl Sl
° ° ° o) o
10 892 ...
Oznaka St.sistema  DC DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-T.2D.140.R.03-ABS50 V30 31403 14 50 94 28 63 0,62 WOEX 030204 437,98 14095
KUB-T.2D.150.R.03-ABS50 V30 31503 15 50 96 30 65 0,62 WOEX 030204 437,98 15095
KUB-T.2D.160.R.03-ABS50 V30 31601 16 50 98 32 67 0,62 WOEX 030204 437,98 16095
KUB-T.2D.170.R.03-ABS50 V30 31701 17 50 100 34 69 0,62 WOEX 030204 437,98 17095
KUB-T.2D.180.R.03-ABS50 V30 31801 18 50 102 36 7 0,62 WOEX 030204 437,98 18095
KUB-T.2D.190.R.03-ABS50 V30 31901 19 50 104 38 73 0,62 WOEX 030204 437,98 19095
KUB-T.2D.200.R.04-ABS50 V3032001 20 50 106 40 75 1,01 WOEX 040304 440,61 20095
KUB-T.2D.210.R.04-ABS50 V3032101 21 50 108 42 77 1,01 WOEX 040304 440,61 21095
KUB-T.2D.220.R.04-ABS50 V30 32201 22 50 110 44 79 1,01 WOEX 040304 440,61 22095
KUB-T.2D.230.R.04-ABS50 V3032301 23 50 112 46 81 1,01 WOEX 040304 440,61 23095
KUB-T.2D.240.R.04-ABS50 V30 32401 24 50 114 48 83 1,01 WOEX 040304 440,61 24095
KUB-T.2D.250.R.05-ABS50 V30 32501 25 50 116 50 85 1,28 WOEX 05T304 446,92 25095
KUB-T.2D.260.R.05-ABS50 V3032601 26 50 118 52 87 1,28 WOEX 05T304 446,92 26095
KUB-T.2D.270.R.05-ABS50 V30 32701 27 50 120 54 89 1,28 WOEX 05T304 446,92 27095
KUB-T.2D.280.R.05-ABS50 V30 32801 28 50 122 56 9N 1,28 WOEX 05T304 446,92 28095
KUB-T.2D.290.R.05-ABS50 V3032901 29 50 124 58 93 1,28 WOEX 05T304 446,92 29095
KUB-T.2D.300.R.05-ABS50 V30 33001 30 50 131 60 100 1,28 WOEX 05T304 446,92 30095
KUB-T.2D.310.R.05-ABS50 V3033101 3 50 133 62 102 1,28 WOEX 05T304 446,92 31095
KUB-T.2D.320.R.05-ABS50 V3033201 32 50 135 64 104 1,28 WOEX 05T304 446,92 32095
KUB-T.2D.330.R.05-ABS50 V3033301 33 50 137 66 106 1,28 WOEX 05T304 446,92 33095
KUB-T.2D.340.R.05-ABS50 V30 33401 34 50 139 68 108 1,28 WOEX 05T304 446,92 34095
KUB-T.2D.350.R.05-ABS50 V30 33501 35 50 141 70 110 1,28 WOEX 05T304 446,92 35095
KUB-T.2D.360.R.05-ABS50 V30 33601 36 50 143 72 112 1,28 WOEX 05T304 446,92 36095
KUB-T.2D.370.R.06-ABS50 V30 33701 37 50 155 74 124 2,8 WOEX 067304 469,93 37095
KUB-T.2D.380.R.06-ABS50 V30 33801 38 50 157 76 126 2,8 WOEX 06T304 469,93 38095
KUB-T.2D.390.R.06-ABS50 V30 33901 39 50 159 78 128 2,8 WOEX 067304 469,93 39095
KUB-T.2D.400.R.06-ABS50 V30 34001 40 50 161 80 130 2,8 WOEX 06T304 469,93 40095
KUB-T.2D.410.R.06-ABS50 V30 34101 41 50 163 82 132 2,8 WOEX 067304 469,93 41095
KUB-T.2D.420.R.06-ABS50 V30 34201 42 50 165 84 134 2,8 WOEX 06T304 469,93 42095
KUB-T.2D.430.R.06-ABS50 V30 34301 43 50 167 86 136 2,8 WOEX 06T304 469,93 43095
KUB-T.2D.440.R.06-ABS50 V30 34401 44 50 169 88 138 2,8 WOEX 06T304 469,93 44095
- b -
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DC Y7 W7/6B
14-19 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
20-24 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700
25-36 T08-IP 12,53 125 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500
37-44 T10-1P 14,20 127 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 10600
o N N . N n
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Sveder z obracalnimi plos€icami

A Pritezni moment se nana$a na vpenjalne vijake obracalnih plo¢ic

Obseg dobave:

z vlozkom za obracalne plo$cice (10 897 ...) vklj. s pritrdilnim vijakom, cilindri¢nim zati¢em in vpenjalnim vijakom
z vlozkom za obracalne plo3¢ice (10 898 ...) vklj. s pritrdilnim vijakom, cilindri¢nim zati¢em in vpenjalnim vijakom

<2xD

ABS

0 Y

LAY
)

b A Y

Oznaka

KUB-T.2D.450.R.08-ABS63
KUB-T.2D.460.R.08-ABS63
KUB-T.2D.470.R.08-ABS63
KUB-T.2D.480.R.08-ABS63
KUB-T.2D.490.R.08-ABS63
KUB-T.2D.500.R.08-ABS63
KUB-T.2D.510.R.08-ABS63
KUB-T.2D.520.R.08-ABS63
KUB-T.2D.530.R.08-ABS63
KUB-T.2D.540.R.08-ABS63

KUB-T.2D.550.R.10-ABS80
KUB-T.2D.560.R.10-ABS80
KUB-T.2D.570.R.10-ABS80
KUB-T.2D.580.R.10-ABS80
KUB-T.2D.590.R.10-ABS80
KUB-T.2D.600.R.10-ABS80
KUB-T.2D.610.R.10-ABS80
KUB-T.2D.620.R.10-ABS80
KUB-T.2D.630.R.10-ABS80
KUB-T.2D.640.R.10-ABS80
KUB-T.2D.650.R.10-ABS80
KUB-T.2D.660.R.10-ABS80
KUB-T.2D.670.R.10-ABS80
KUB-T.2D.680.R.10-ABS80

KUB-T.2D.690.R.12-ABS80
KUB-T.2D.700.R.12-ABS80
KUB-T.2D.710.R.12-ABS80
KUB-T.2D.720.R.12-ABS80
KUB-T.2D.730.R.12-ABS80
KUB-T.2D.740.R.12-ABS80
KUB-T.2D.750.R.12-ABS80
KUB-T.2D.760.R.12-ABS80
KUB-T.2D.770.R.12-ABS80
KUB-T.2D.780.R.12-ABS80
KUB-T.2D.790.R.12-ABS80
KUB-T.2D.800.R.12-ABS80
KUB-T.2D.810.R.12-ABS80
KUB-T.2D.820.R.12-ABS80

3132

St. sistema
KOMET

V13 34500
V13 34600
V13 34700
V13 34800
V13 34900
V13 35000
V13 35100
V13 35200
V13 35300
V13 35400

V14 35500
V14 35600
V14 35700
V14 35800
V14 35900
V14 36000
V14 36100
V14 36200
V14 36300
V14 36400
V14 36500
V14 36600
V14 36700
V14 36800

V14 36900
V14 37000
V14 37100
V14 37200
V14 37300
V14 37400
V14 37500
V14 37600
V14 37700
V14 37800
V14 37900
V14 38000
V14 38100
V14 38200

OAL
mm
183
185
187
189
191
193
195
197
199
201

208
210
212
214
216
218
220
222
224
226
228
230
232
234

246
248
250
252
254
256
258
260
262
264
266
268
270
272

LPR
mm
145
147
149
151

153
155
157
159
161

163

165
167
169

173
175
177
179
181

185
187
189
191

203
205
207
209

213
215
217
219
221
223
225
227
229

7z
| ,,g ,,,,,,,,,,,,
7% LU
LPR
OAL
Pritezni moment Obracalna
Nm ploscica
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 080404
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
43 WOEX 100504
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608
6,25 WOEX 120608

10 892 ...

EUR

2B/6#

819,82 45096
819,82 46096
819,82 47096
819,82 48096
819,62 49096
819,82 50096
819,82 51096
819,82 52096
819,82 53096
819,62 54096

990,88 55098
990,88 56098
990,88 57098
990,88 58098
990,88 59098
990,88 60098
990,88 61098
990,88 62098
990,88 63098
990,88 64098
990,88 65098
990,88 66098
990,88 67098
990,88 68098

1.048,35 69098
1.048,35 70098
1.048,35 71098
1.048,35 72098
1.048,35 73098
1.048,35 74098
1.048,35 75098
1.048,35 76098
1.048,35 77098
1.048,35 78098
1.048,35 79098
1.048,35 80098
1.048,35 81098
1.048,35 82098
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KOMET \ Performance

Svedri z obra¢alnimi plos¢icami

KUB Trigon — 2xD

Nadomestni deli
DC

45-54

55-68

69 - 82

Nadomestni deli
DC

45-54

55-68

69 - 82

T15-1P
T15-1P
T20-1P

-

D-kljug

80950 ...

EUR

Y7

11,23 120 M4,5x9 - 15IP

11,23 120 M4,5x9 - 15IP

12,02 121 M5,5x11 - 201P

a3
a3
24

L i

Vpenjalni vijak Pritrdilni vijak
10 950 ... 10 950 ...
EUR EUR
W7/6B W7/6B
2,58 12700 M4,5x9 - 10IP 2,90 17000
2,58 12700 M4,5x9 - 10IP 2,90 17000

2,58 17400 M5,5x13,5 - 20IP 2,90 17100

Cilindri¢ni zati¢ Vlozek WSP, Vlozek WSP,
znotraj zunanji

10950.. 10897.. 10898..

EUR EUR EUR

W7/6B 2B/6# 2B/6#
10817200 9513 14800 95,13 14800
1,08 17200 103,18 25300 103,18 25300
1,17.17300 109,81 36000 109,81 36000

(e}
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Sveder z obracalnimi plos€icami

A |evorezni

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

< 2xD *f

*

o
St

)

kA U
N 4

Oznaka

KUB-T.2D.140.L.03-ABS50
KUB-T.2D.150.L.03-ABS50
KUB-T.2D.160.L.03-ABS50
KUB-T.2D.170.L.03-ABS50
KUB-T.2D.180.L.03-ABS50
KUB-T.2D.190.L.03-ABS50

KUB-T.2D.200.L.04-ABS50
KUB-T.2D.210.L.04-ABS50
KUB-T.2D.220.L.04-ABS50
KUB-T.2D.230.L.04-ABS50
KUB-T.2D.240.L.04-ABS50

KUB-T.2D.250.L.05-ABS50
KUB-T.2D.260.L.05-ABS50
KUB-T.2D.270.L.05-ABS50
KUB-T.2D.280.L.05-ABS50
KUB-T.2D.290.L.05-ABS50
KUB-T.2D.300.L.05-ABS50
KUB-T.2D.310.L.05-ABS50
KUB-T.2D.320.L.05-ABS50
KUB-T.2D.330.L.05-ABS50
KUB-T.2D.340.L.05-ABS50
KUB-T.2D.350.L.05-ABS50
KUB-T.2D.360.L.05-ABS50

KUB-T.2D.370.L.06-ABS50
KUB-T.2D.380.L.06-ABS50
KUB-T.2D.390.L.06-ABS50
KUB-T.2D.400.L.06-ABS50
KUB-T.2D.410.L.06-ABS50
KUB-T.2D.420.L.06-ABS50
KUB-T.2D.430.L.06-ABS50
KUB-T.2D.440.L.06-ABS50

Nadomestni deli
DC

14-19

20-24

25-36

37-44

St. sistema
KOMET
V30 21402
V3021502
V3021600
V3021700
V3021800
V3021900

V3022000
V3022100
V3022200
V3022300
V3022400

V30 22500
V3022600
V3022700
V3022800
V3022900
V3023000
V3023100
V3023200
V3023300
V30 23400
V3023500
V30 23600

V3023700
V3023800
V3023900
V30 24000
V30 24100
V30 24200
V30 24300
V30 24400

DC
mm
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

37
38
39
40
4
42
43
44

DF
mm
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

OAL
mm
94
96
98
100
102
104

106
108
10
12
14

116
18
120
122
124
131
133
135
137
139
141
143

155
157
159
161
163
165
167
169

LU
mm
28
30
32
34
36
38

40
42
44
46
48

50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
72

74
76
78
80
82
84
86
88

LPR
mm
63
65
67
69
7
73

75
77
79
81
83

85
87
89
91

93
100
102
104
106
108
110
12

124
126
128
130
132
134
136
138

DC:01

Pritezni moment
Nm
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,8
2,8
2,8
28
2,8
2,8
2,8
28

DF

Obracalna
ploscica
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204

WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304

WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304

WOEX 067304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304

T06 - IP
T06 - IP
T08-IP
T10-IP

D-kljué

80950 ...

EUR
Y7
12,75
12,75
12,53
14,20

123
123
125
127

M2,0x4,3 - 06IP
M2,2x5,5 - 061P
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP

11 892 ...

EUR

2B/6#

437,98 14095
437,98 15095
437,98 16095
437,98 17095
437,98 18095
437,98 19095

440,61 20095
440,61 21095
440,61 22095
440,61 23095
440,61 24095

446,92 25095
446,92 26095
446,92 27095
446,92 28095
446,92 29095
446,92 30095
446,92 31095
446,92 32095
446,92 33095
446,92 34095
446,92 35095
446,92 36095

469,93 37095
469,93 38095
469,93 39095
469,93 40095
469,93 41095
469,93 42095
469,93 43095
469,93 44095

-

Vpenjalni vijak

10 950 ...

EUR

W?7/6B
2,90 10000
2,90 10700
2,90 10500
2,90 10600

(e}
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Sveder z obracalnimi plos€icami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

[
<3xD ABS
- L\
ki Cc_ T/ Poocidol LU
P e o8 =k
° ° ° ° o) LU
LPR
SIS S SR
° ° ° o) o
10 893 ...
Oznaka St.sistema  DC DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-T.3D.140.R.03-ABS50 V30 71403 14 50 108 42 77 0,62 WOEX 030204 481,49 14095
KUB-T.3D.150.R.03-ABS50 V30 71503 15 50 111 45 80 0,62 WOEX 030204 481,49 15095
KUB-T.3D.160.R.03-ABS50 V3071601 16 50 114 48 83 0,62 WOEX 030204 481,49 16095
KUB-T.3D.170.R.03-ABS50 V30 71701 17 50 117 51 86 0,62 WOEX 030204 481,49 17095
KUB-T.3D.180.R.03-ABS50 V30 71801 18 50 120 54 89 0,62 WOEX 030204 481,49 18095
KUB-T.3D.190.R.03-ABS50 V3071901 19 50 123 57 92 0,62 WOEX 030204 481,49 19095
KUB-T.3D.200.R.04-ABS50 V3072001 20 50 126 60 95 1,01 WOEX 040304 490,43 20095
KUB-T.3D.210.R.04-ABS50 V3072101 21 50 129 63 98 1,01 WOEX 040304 490,43 21095
KUB-T.3D.220.R.04-ABS50 V3072201 22 50 132 66 101 1,01 WOEX 040304 490,43 22095
KUB-T.3D.230.R.04-ABS50 V3072301 23 50 135 69 104 1,01 WOEX 040304 490,43 23095
KUB-T.3D.240.R.04-ABS50 V30 72401 24 50 138 72 107 1,01 WOEX 040304 490,43 24095
KUB-T.3D.250.R.05-ABS50 V30 72501 25 50 141 75 110 1,28 WOEX 05T304 501,88 25095
KUB-T.3D.260.R.05-ABS50 V3072601 26 50 144 78 113 1,28 WOEX 05T304 501,88 26095
KUB-T.3D.270.R.05-ABS50 V3072701 27 50 147 81 116 1,28 WOEX 05T304 501,88 27095
KUB-T.3D.280.R.05-ABS50 V3072801 28 50 150 84 119 1,28 WOEX 05T304 501,88 28095
KUB-T.3D.290.R.05-ABS50 V3072901 29 50 153 87 122 1,28 WOEX 05T304 501,88 29095
KUB-T.3D.300.R.05-ABS50 V3073001 30 50 161 90 130 1,28 WOEX 05T304 501,88 30095
KUB-T.3D.310.R.05-ABS50 V3073101 3 50 164 93 133 1,28 WOEX 05T304 501,88 31095
KUB-T.3D.320.R.05-ABS50 V3073201 32 50 167 96 136 1,28 WOEX 05T304 501,88 32095
KUB-T.3D.330.R.05-ABS50 V3073301 33 50 170 99 139 1,28 WOEX 05T304 501,88 33095
KUB-T.3D.340.R.05-ABS50 V30 73401 34 50 173 102 142 1,28 WOEX 05T304 501,88 34095
KUB-T.3D.350.R.05-ABS50 V30 73501 35 50 176 105 145 1,28 WOEX 05T304 501,88 35095
KUB-T.3D.360.R.05-ABS50 V3073601 36 50 179 108 148 1,28 WOEX 05T304 501,88 36095
KUB-T.3D.370.R.06-ABS50 V30 73701 37 50 192 1M 161 2,8 WOEX 06T304 545,28 37095
KUB-T.3D.380.R.06-ABS50 V30 73801 38 50 195 114 164 2,8 WOEX 06T304 545,28 38095
KUB-T.3D.390.R.06-ABS50 V30 73901 39 50 198 17 167 2,8 WOEX 067304 545,28 39095
KUB-T.3D.400.R.06-ABS50 V30 74001 40 50 201 120 170 2,8 WOEX 06T304 545,28 40095
KUB-T.3D.410.R.06-ABS50 V30 74101 41 50 204 123 173 2,8 WOEX 067304 545,28 41095
KUB-T.3D.420.R.06-ABS50 V30 74201 42 50 207 126 176 2,8 WOEX 06T304 545,28 42095
KUB-T.3D.430.R.06-ABS50 V30 74301 43 50 210 129 179 2,8 WOEX 067304 545,28 43095
KUB-T.3D.440.R.06-ABS50 V30 74401 44 50 213 132 182 2,8 WOEX 06T304 545,28 44095
-1 m
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DC Y7 W7/6B
14-19 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
20-24 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700
25-36 T08-IP 12,53 125 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500
37-44 T10-1P 14,20 127 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 10600
o N N . N n
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KOMET \ Performance KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Sveder z obracalnimi plos€icami

A Pritezni moment se nana$a na vpenjaine vijake obra¢alnih ploscic

Obseg dobave:

z vlozkom za obracalne plo$cice (10 897 ...) vklj. s pritrdilnim vijakom, cilindri¢nim zati¢em in vpenjalnim vijakom
z vlozkom za obracalne plo3¢ice (10 898 ...) vklj. s pritrdilnim vijakom, cilindri¢nim zati¢em in vpenjalnim vijakom

< 3xD ,ﬁf ABS
7
o[ =l
al e =]
° ° ° ° o % LU
LPR
AL A S S
° ° ° o o
10 893 ...
Oznaka St.sistema  DC DF OAL LU LPR Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#

KUB-T.3D.450.R.08-ABS63 V13 74500 45 63 228 135 190 43 WOEX 080404 918,17 45096
KUB-T.3D.460.R.08-ABS63 V13 74600 46 63 231 138 193 43 WOEX 080404 918,17 46096
KUB-T.3D.470.R.08-ABS63 V13 74700 47 63 234 141 196 43 WOEX 080404 918,17 47096
KUB-T.3D.480.R.08-ABS63 V13 74800 48 63 237 144 199 43 WOEX 080404 918,17 48096
KUB-T.3D.490.R.08-ABS63 V13 74900 49 63 240 147 202 43 WOEX 080404 918,17 49096
KUB-T.3D.500.R.08-ABS63 V13 75000 50 63 243 150 205 43 WOEX 080404 918,17 50096
KUB-T.3D.510.R.08-ABS63 V13 75100 51 63 246 153 208 43 WOEX 080404 918,17 51096
KUB-T.3D.520.R.08-ABS63 V13 75200 52 63 249 156 211 43 WOEX 080404 918,17 52096
KUB-T.3D.530.R.08-ABS63 V13 75300 53 63 252 159 214 43 WOEX 080404 918,17 53096
KUB-T.3D.540.R.08-ABS63 V13 75400 54 63 255 162 217 43 WOEX 080404 918,17 54096
KUB-T.3D.550.R.10-ABS80 V14 75500 55 80 263 165 220 43 WOEX 100504 1.104,61 55098
KUB-T.3D.560.R.10-ABS80 V14 75600 56 80 266 168 223 43 WOEX 100504 1.104,61 56098
KUB-T.3D.570.R.10-ABS80 V14 75700 57 80 269 171 226 43 WOEX 100504 1.104,61 57098
KUB-T.3D.580.R.10-ABS80 V14 75800 58 80 272 174 229 43 WOEX 100504 1.104,61 58098
KUB-T.3D.590.R.10-ABS80 V14 75900 59 80 275 177 232 43 WOEX 100504 1.104,61 59098
KUB-T.3D.600.R.10-ABS80 V14 76000 60 80 278 180 235 43 WOEX 100504 1.104,61 60098
KUB-T.3D.610.R.10-ABS80 V14 76100 61 80 281 183 238 43 WOEX 100504 1.104,61 61098
KUB-T.3D.620.R.10-ABS80 V14 76200 62 80 284 186 241 43 WOEX 100504 1.104,61 62098
KUB-T.3D.630.R.10-ABS80 V14 76300 63 80 287 189 244 43 WOEX 100504 1.104,61 63098
KUB-T.3D.640.R.10-ABS80 V14 76400 64 80 290 192 247 43 WOEX 100504 1.104,61 64098
KUB-T.3D.650.R.10-ABS80 V14 76500 65 80 293 195 250 43 WOEX 100504 1.104,61 65098
KUB-T.3D.660.R.10-ABS80 V14 76600 66 80 296 198 253 43 WOEX 100504 1.104,61 66098
KUB-T.3D.670.R.10-ABS80 V14 76700 67 80 299 201 256 43 WOEX 100504 1.104,61 67098
KUB-T.3D.680.R.10-ABS80 V14 76800 68 80 302 204 259 43 WOEX 100504 1.104,61 68098
KUB-T.3D.690.R.12-ABS80 V14 76900 69 80 315 207 272 6,25 WOEX 120608 1.168,51 69098
KUB-T.3D.700.R.12-ABS80 V14 77000 70 80 318 210 275 6,25 WOEX 120608 1.168,51 70098
KUB-T.3D.710.R.12-ABS80 V14 77100 4l 80 321 213 278 6,25 WOEX 120608 1.168,51 71098
KUB-T.3D.720.R.12-ABS80 V14 77200 72 80 324 216 281 6,25 WOEX 120608 1.168,51 72098
KUB-T.3D.730.R.12-ABS80 V14 77300 73 80 327 219 284 6,25 WOEX 120608 1.168,51 73098
KUB-T.3D.740.R.12-ABS80 V14 77400 74 80 330 222 287 6,25 WOEX 120608 1.168,51 74098
KUB-T.3D.750.R.12-ABS80 V14 77500 75 80 333 225 290 6,25 WOEX 120608 1.168,51 75098
KUB-T.3D.760.R.12-ABS80 V14 77600 76 80 336 228 293 6,25 WOEX 120608 1.168,51 76098
KUB-T.3D.770.R.12-ABS80 V14 77700 77 80 339 231 296 6,25 WOEX 120608 1.168,51 77098
KUB-T.3D.780.R.12-ABS80 V14 77800 78 80 342 234 299 6,25 WOEX 120608 1.168,51 78098
KUB-T.3D.790.R.12-ABS80 V14 77900 79 80 345 237 302 6,25 WOEX 120608 1.168,51 79098
KUB-T.3D.800.R.12-ABS80 V14 78000 80 80 348 240 305 6,25 WOEX 120608 1.168,51 80098
KUB-T.3D.810.R.12-ABS80 V14 78100 81 80 351 243 308 6,25 WOEX 120608 1.168,51 81098
KUB-T.3D.820.R.12-ABS80 V14 78200 82 80 354 246 31 6,25 WOEX 120608 1.168,51 82098
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Svedri z obra¢alnimi plos¢icami

KUB Trigon — 3xD

Nadomestni deli
DC

45-54

55-68

69 - 82

Nadomestni deli
DC

45-54

55-68

69 - 82

T15-1P
T15-1P
T20-1P

-

D-kljug

80950 ...

EUR

Y7

11,23 120 M4,5x9 - 15IP

11,23 120 M4,5x9 - 15IP

12,02 121 M5,5x11 - 201P

a3
a3
24

L i

Vpenjalni vijak Pritrdilni vijak
10 950 ... 10 950 ...
EUR EUR
W7/6B W7/6B
2,58 12700 M4,5x9 - 10IP 2,90 17000
2,58 12700 M4,5x9 - 10IP 2,90 17000

2,58 17400 M5,5x13,5 - 20IP 2,90 17100

Cilindri¢ni zati¢ Vlozek WSP, Vlozek WSP,
znotraj zunanji

10950.. 10897.. 10898..

EUR EUR EUR

W7/6B 2B/6# 2B/6#
10817200 9513 14800 95,13 14800
1,08 17200 103,18 25300 103,18 25300
1,17.17300 109,81 36000 109,81 36000

(e}
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KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Sveder z obracalnimi plos€icami

A |evorezni

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<3xD ,j/

*

o
St

)

kA U
N 4

Oznaka

KUB-T.3D.140.L.03-ABS50
KUB-T.3D.150.L.03-ABS50
KUB-T.3D.160.L.03-ABS50
KUB-T.3D.170.L.03-ABS50
KUB-T.3D.180.L.03-ABS50
KUB-T.3D.190.L.03-ABS50

KUB-T.3D.200.L.04-ABS50
KUB-T.3D.210.L.04-ABS50
KUB-T.3D.220.L.04-ABS50
KUB-T.3D.230.L.04-ABS50
KUB-T.3D.240.L.04-ABS50

KUB-T.3D.250.L.05-ABS50
KUB-T.3D.260.L.05-ABS50
KUB-T.3D.270.L.05-ABS50
KUB-T.3D.280.L.05-ABS50
KUB-T.3D.290.L.05-ABS50
KUB-T.3D.300.L.05-ABS50
KUB-T.3D.310.L.05-ABS50
KUB-T.3D.320.L.05-ABS50
KUB-T.3D.330.L.05-ABS50
KUB-T.3D.340.L.05-ABS50
KUB-T.3D.350.L.05-ABS50
KUB-T.3D.360.L.05-ABS50

KUB-T.3D.370.L.06-ABS50
KUB-T.3D.380.L.06-ABS50
KUB-T.3D.390.L.06-ABS50
KUB-T.3D.400.L.06-ABS50
KUB-T.3D.410.L.06-ABS50
KUB-T.3D.420.L.06-ABS50
KUB-T.3D.430.L.06-ABS50
KUB-T.3D.440.L.06-ABS50

Nadomestni deli
DC

14-19

20-24

25-36

37-44

St. sistema
KOMET
V30 61402
V3061502
V3061600
V3061700
V3061800
V3061900

V3062000
V3062100
V3062200
V3062300
V3062400

V3062500
V30 62600
V3062700
V3062800
V3062900
V3063000
V3063100
V3063200
V3063300
V3063400
V3063500
V3063600

V3063700
V3063800
V3063900
V30 64000
V3064100
V30 64200
V3064300
V30 64400

DC
mm
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

37
38
39
40
4
42
43
44

DF
mm
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50
50
50
50
50
50
50

OAL
mm
108
m

14
"7
120
123

126
129
132
135
138

141
144
147
150
153
161
164
167
170
173
176
179

192
195
198
201
204
207
210
213

LU
mm
42
45
48
51
54
57

60
63
66
69
72

75
78
81

84
87
90
93
96
99
102
105
108

1
114
17
120
123
126
129
132

LPR
mm
77
80
83
86
89
92

95
98
101
104
107

110
13
116
19
122
130
133
136
139
142
145
148

161
164
167
170
173
176
179
182

g Sl u
1) a
a
Pritezni moment Obracalna
Nm plos¢ica
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
-1
D-Kljug
80950 ...
EUR
Y7
T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP
T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5 - 06IP
T08- 1P 12,53 125 M2,5x7,2 - 08IP
T10 - IP 14,20 127 M3,5x7,3 - 10IP

’
11 893 ...
EUR
2B/6#

481,49 14095
481,49 15095
481,49 16095
481,49 17095
481,49 18095
481,49 19095

490,43 20095
490,43 21095
490,43 22095
490,43 23095
490,43 24095

501,88 25095
501,88 26095
501,88 27095
501,88 28095
501,88 29095
501,88 30095
501,88 31095
501,88 32095
501,88 33095
501,88 34095
501,88 35095
501,88 36095

545,28 37095
545,28 38095
545,28 39095
545,28 40095
545,28 41095
545,28 42095
545,28 43095
545,28 44095

-

Vpenjalni vijak

10 950 ...

EUR

W?7/6B
2,90 10000
2,90 10700
2,90 10500
2,90 10600

(e}
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 4xD

KUB Trigon — Sveder z obracalnimi plos€icami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

< 4xD *f ABS '
S5 N S =1°
— o
[ ] o (@) (@] o
W
10 894 ...
Oznaka St.sistema  DC DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-T.4D.140.R.03-ABS50 V3091403 14 50 122 56 91 0,62 WOEX 030204 530,02 14095
KUB-T.4D.150.R.03-ABS50 V3091503 15 50 126 60 95 0,62 WOEX 030204 530,02 15095
KUB-T.4D.160.R.03-ABS50 V3091601 16 50 130 64 99 0,62 WOEX 030204 530,02 16095
KUB-T.4D.170.R.03-ABS50 V3091701 17 50 134 68 103 0,62 WOEX 030204 530,02 17095
KUB-T.4D.180.R.03-ABS50 V3091801 18 50 138 72 107 0,62 WOEX 030204 530,02 18095
KUB-T.4D.190.R.03-ABS50 V3091901 19 50 142 76 1M1 0,62 WOEX 030204 530,02 19095
KUB-T.4D.200.R.04-ABS50 V3092001 20 50 146 80 115 1,01 WOEX 040304 540,15 20095
KUB-T.4D.210.R.04-ABS50 V3092101 21 50 150 84 119 1,01 WOEX 040304 540,15 21095
KUB-T.4D.220.R.04-ABS50 V3092201 22 50 154 88 123 1,01 WOEX 040304 540,15 22095
KUB-T.4D.230.R.04-ABS50 V3092301 23 50 158 92 127 1,01 WOEX 040304 540,15 23095
KUB-T.4D.240.R.04-ABS50 V30 92401 24 50 162 96 131 1,01 WOEX 040304 540,15 24095
KUB-T.4D.250.R.05-ABS50 V3092501 25 50 166 100 135 1,28 WOEX 05T304 551,71 25095
KUB-T.4D.260.R.05-ABS50 V3092601 26 50 170 104 139 1,28 WOEX 05T304 551,71 26095
KUB-T.4D.270.R.05-ABS50 V3092701 27 50 174 108 143 1,28 WOEX 05T304 551,71 27095
KUB-T.4D.280.R.05-ABS50 V3092801 28 50 178 112 147 1,28 WOEX 05T304 551,71 28095
KUB-T.4D.290.R.05-ABS50 V3092901 29 50 182 116 151 1,28 WOEX 05T304 551,71 29095
KUB-T.4D.300.R.05-ABS50 V3093001 30 50 191 120 160 1,28 WOEX 05T304 551,71 30095
KUB-T.4D.310.R.05-ABS50 V3093101 3 50 195 124 164 1,28 WOEX 05T304 551,71 31095
KUB-T.4D.320.R.05-ABS50 V3093201 32 50 199 128 168 1,28 WOEX 05T304 551,71 32095
KUB-T.4D.330.R.05-ABS50 V3093301 33 50 203 132 172 1,28 WOEX 05T304 551,71 33095
KUB-T.4D.340.R.05-ABS50 V3093401 34 50 207 136 176 1,28 WOEX 05T304 551,71 34095
KUB-T.4D.350.R.05-ABS50 V3093501 35 50 211 140 180 1,28 WOEX 05T304 551,71 35095
KUB-T.4D.360.R.05-ABS50 V3093601 36 50 215 144 184 1,28 WOEX 05T304 551,71 36095
KUB-T.4D.370.R.06-ABS50 V3093701 37 50 229 148 198 2,8 WOEX 067304 598,92 37095
KUB-T.4D.380.R.06-ABS50 V3093801 38 50 233 152 202 28 WOEX 06T304 598,92 38095
KUB-T.4D.390.R.06-ABS50 V3093901 39 50 237 156 206 2,8 WOEX 067304 598,92 39095
KUB-T.4D.400.R.06-ABS50 V30 94001 40 50 241 160 210 2,8 WOEX 06T304 598,92 40095
KUB-T.4D.410.R.06-ABS50 V3094101 4 50 245 164 214 2,8 WOEX 067304 598,92 41095
KUB-T.4D.420.R.06-ABS50 V3094201 42 50 249 168 218 2,8 WOEX 06T304 598,92 42095
KUB-T.4D.430.R.06-ABS50 V30 94301 43 50 253 172 222 2,8 WOEX 067304 598,92 43095
KUB-T.4D.440.R.06-ABS50 V30 94401 44 50 257 176 226 2,8 WOEX 06T304 598,92 44095
= b -
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DC Y7 W7/6B
14-19 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
20-24 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700
25-36 T08-IP 12,53 125 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500
37-44 T10-1P 14,20 127 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 10600
o N N . N n
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KUB Trigon — 2xD

KUB Trigon — Sveder z obracalnimi plos€icami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<2xD

»

"

o
S

2w
i A Y

R

Oznaka

KUB-T.2D.140.R.03-K20
KUB-T.2D.150.R.03-K20
KUB-T.2D.160.R.03-K20
KUB-T.2D.170.R.03-K20
KUB-T.2D.180.R.03-K20
KUB-T.2D.190.R.03-K20

KUB-T.2D.200.R.04-K25
KUB-T.2D.210.R.04-K25
KUB-T.2D.220.R.04-K25
KUB-T.2D.230.R.04-K25
KUB-T.2D.240.R.04-K25

KUB-T.2D.250.R.05-K32
KUB-T.2D.260.R.05-K32
KUB-T.2D.270.R.05-K32
KUB-T.2D.280.R.05-K32
KUB-T.2D.290.R.05-K32
KUB-T.2D.300.R.05-K32
KUB-T.2D.310.R.05-K32
KUB-T.2D.320.R.05-K32
KUB-T.2D.330.R.05-K32
KUB-T.2D.340.R.05-K32
KUB-T.2D.350.R.05-K32
KUB-T.2D.360.R.05-K32

KUB-T.2D.370.R.06-K32
KUB-T.2D.380.R.06-K32
KUB-T.2D.390.R.06-K32
KUB-T.2D.400.R.06-K32
KUB-T.2D.410.R.06-K32
KUB-T.2D.420.R.06-K32
KUB-T.2D.430.R.06-K32
KUB-T.2D.440.R.06-K32

Nadomestni deli
DC

14-19

20-24

25-36

37-44

St. sistema
KOMET
V43 31404
V43 31504
V43 31602
V43 31702
V43 31802
V43 31902

V44 32002
V44 32102
V44 32202
V44 32302
V44 32402

V45 32502
V45 32602
Va5 32702
V45 32802
V45 32902
V45 33002
V4533102
V45 33202
V45 33302
V45 33402
V45 33502
V45 33602

V45 33702
V45 33802
V45 33902
V45 34002
V4534102
V45 34202
V45 34302
V45 34402

DC
mm
14
15
16
17
18
19

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

37
38
39
40
4
42
43
44

DCONMS
mm
20
20
20
20
20
20

25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

32
32
32
32
32
32
32
32

DF
mm
30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

39
39
39
39
39
39
39
39

OAL
mm
102
104
106
108
10
12

120
122
124
126
128

134
136
138
140
142
149
151
1563
155
157
159
161

173
175
177
179
181
183
185
187

LU
mm
28
30
32
34
36
38

40
42
44
46
48

50
52
54
56
58
60
62
64
66
68
70
72

74
76
78
80
82
84
86
88

LPR
mm
52
54
56
58
60
62

64
66
68
70
72

74
76
78
80
82
89
91
93
95
97
99
101

13
115
17
119
121
123
125
127

DF

M2,0x4,3 - 06IP
M2,2x5,5 - 061P
M2,5x7,2 - 08IP

8 b || HagE=E
LU g
P4
LPR 8
OAL e
Pritezni moment Obracalna
Nm plos¢ica
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
0,62 WOEX 030204
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,01 WOEX 040304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
1,28 WOEX 05T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
2,8 WOEX 06T304
28 WOEX 06T304
1
D-Kljug
80950 ...
EUR
Y7
T06 - IP 12,75 123
T06 - IP 12,75 123
T08 - IP 12,53 125
T10- IP 14,20 127

M3,5x7,3 - 10IP

|
L

10 892 ...

EUR

2B/6#

371,59 14011
371,59 15011
371,59 16011
371,59 17011
371,59 18011
371,59 19011

——

L~

=—d

375,53 20012
375,53 21012
375,53 22012
375,53 23012
375,53 24012

407,46 25013
407,46 26013
407,46 27013
407,46 28013
407,46 29013
407,46 30013
407,46 31013
407,46 32013
407,46 33013
407,46 34013
407,46 35013
407,46 36013

425,22 37013
425,22 38013
425,22 39013
425,22 40013
425,22 41013
425,22 42013
425,22 43013
425,22 44013

-

Vpenjalni vijak

10 950 ...

EUR

W?7/6B
2,90 10000
2,90 10700
2,90 10500
2,90 10600

0]
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KOMET \ Performance

KUB Trigon — 3xD

KUB Trigon — Sveder z obracalnimi plos€icami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<3xD

»

) I
P S S S [ Pk
° ° ° ° o LU 2 o
5
LPR 8
OAL e
° ° ° o) o
10 893 ...
Oznaka St.sistema DC DCONMS  DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#
KUB-T.3D.140.R.03-K20 V43 71404 14 20 30 116 42 66 0,62 WOEX 030204 389,46 14011
KUB-T.3D.150.R.03-K20 V43 71504 15 20 30 119 45 69 0,62 WOEX 030204 389,46 15011
KUB-T.3D.160.R.03-K20 V4371602 16 20 30 122 48 72 0,62 WOEX 030204 389,46 16011
KUB-T.3D.170.R.03-K20 V4371702 17 20 30 125 51 75 0,62 WOEX 030204 389,46 17011
KUB-T.3D.180.R.03-K20 V4371802 18 20 30 128 54 78 0,62 WOEX 030204 389,46 18011
KUB-T.3D.190.R.03-K20 V4371902 19 20 30 131 57 81 0,62 WOEX 030204 389,46 19011
KUB-T.3D.200.R.04-K25 V4472002 20 25 30 140 60 84 1,01 WOEX 040304 417,60 20012
KUB-T.3D.210.R.04-K25 V4472102 21 25 30 143 63 87 1,01 WOEX 040304 417,60 21012
KUB-T.3D.220.R.04-K25 V4472202 22 25 30 146 66 90 1,01 WOEX 040304 417,60 22012
KUB-T.3D.230.R.04-K25 V4472302 23 25 30 149 69 93 1,01 WOEX 040304 417,60 23012
KUB-T.3D.240.R.04-K25 V44 72402 24 25 30 152 72 96 1,01 WOEX 040304 417,60 24012
KUB-T.3D.250.R.05-K32 V4572502 25 32 39 159 75 99 1,28 WOEX 05T304 454,56 25013
KUB-T.3D.260.R.05-K32 V4572602 26 32 39 162 78 102 1,28 WOEX 05T304 454,56 26013
KUB-T.3D.270.R.05-K32 V4572702 27 32 39 165 81 105 1,28 WOEX 05T304 454,56 27013
KUB-T.3D.280.R.05-K32 V4572802 28 32 39 168 84 108 1,28 WOEX 05T304 454,56 28013
KUB-T.3D.290.R.05-K32 V4572902 29 32 39 17 87 1M1 1,28 WOEX 05T304 454,56 29013
KUB-T.3D.300.R.05-K32 V4573002 30 32 39 179 90 119 1,28 WOEX 05T304 454,56 30013
KUB-T.3D.310.R.05-K32 V4573102 3 32 39 182 93 122 1,28 WOEX 05T304 454,56 31013
KUB-T.3D.320.R.05-K32 V4573202 32 32 39 185 96 125 1,28 WOEX 05T304 454,56 32013
KUB-T.3D.330.R.05-K32 V4573302 33 32 39 188 99 128 1,28 WOEX 05T304 454,56 33013
KUB-T.3D.340.R.05-K32 V4573402 34 32 39 191 102 131 1,28 WOEX 05T304 454,56 34013
KUB-T.3D.350.R.05-K32 V4573502 35 32 39 194 105 134 1,28 WOEX 05T304 454,56 35013
KUB-T.3D.360.R.05-K32 V4573602 36 32 39 197 108 137 1,28 WOEX 05T304 454,56 36013
KUB-T.3D.370.R.06-K32 V45 73702 37 32 39 210 111 150 2,8 WOEX 06T304 492,83 37013
KUB-T.3D.380.R.06-K32 V45 73802 38 32 39 213 114 153 28 WOEX 06T304 492,83 38013
KUB-T.3D.390.R.06-K32 V45 73902 39 32 39 216 17 156 2,8 WOEX 06T304 49283 39013
KUB-T.3D.400.R.06-K32 V45 74002 40 32 39 219 120 159 2,8 WOEX 06T304 492,83 40013
KUB-T.3D.410.R.06-K32 V45 74102 4 32 39 222 123 162 2,8 WOEX 06T304 492,83 41013
KUB-T.3D.420.R.06-K32 V45 74202 42 32 39 225 126 165 2,8 WOEX 06T304 492,83 42013
KUB-T.3D.430.R.06-K32 V45 74302 43 32 39 228 129 168 2,8 WOEX 067304 492,83 43013
KUB-T.3D.440.R.06-K32 V45 74402 44 32 39 231 132 171 2,8 WOEX 06T304 492,83 44013
-1 m
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DC Y7 W7/6B
14-19 T06 - IP 12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000
20-24 T06 - IP 12,75 123 M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700
25-36 T08-IP 12,53 125 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500
37-44 T10-1P 14,20 127 M3,5x7,3 - 10IP 2,90 10600
0]
@/ Ustrezna vpenjala najdete v — katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor
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KUB Trigon — 4xD

KUB Trigon — Sveder z obracalnimi plos€icami

Obseg dobave:

Sveder z obra¢alnimi plod€icami, vkljuéno z vpenjalnim vijaki

<4xD

»

*

*

"
SN

>
-

Oznaka

KUB-T.4D.140.R.03-K20
KUB-T.4D.150.R.03-K20
KUB-T.4D.160.R.03-K20
KUB-T.4D.170.R.03-K20
KUB-T.4D.180.R.03-K20
KUB-T.4D.190.R.03-K20

KUB-T.4D.200.R.04-K25
KUB-T.4D.210.R.04-K25
KUB-T.4D.220.R.04-K25
KUB-T.4D.230.R.04-K25
KUB-T.4D.240.R.04-K25

KUB-T.4D.250.R.05-K32
KUB-T.4D.260.R.05-K32
KUB-T.4D.270.R.05-K32
KUB-T.4D.280.R.05-K32
KUB-T.4D.290.R.05-K32
KUB-T.4D.300.R.05-K32
KUB-T.4D.310.R.05-K32
KUB-T.4D.320.R.05-K32
KUB-T.4D.330.R.05-K32
KUB-T.4D.340.R.05-K32
KUB-T.4D.350.R.05-K32

Nadomestni deli
DC

14-19

20-24

25-35

St. sistema
KOMET
V43 91404
V43 91504
V4391602
V4391702
V4391802
V4391902

V44 92002
V4492102
V44 92202
V44 92302
V44 92402

V4592502
V45 92602
Va5 92702
V4592802
V4592902
V4593002
V4593102
V45 93202
V4593302
V45 93402
V4593502

20
21
22
23
24

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35

DCONMS
mm
20
20
20
20
20
20

25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

DF
mm
30
30
30
30
30
30

30
30
30
30
30

39
39
39
39
39
39
39
39
39
39
39

OAL
mm
130
134
138
142
146
150

160
164
168
172
176

184
188
192
196
200
209
213
217
221
225
229

LU
mm
56
60
64
68
72
76

80
84
88
92
96

100
104
108
12
116
120
124
128
132
136
140

LPR
mm
80
84
88
92
96
100

104
108
12
116
120

124
128
132
136
140
149
153
157
161
165
169

DC =01

Pritezni moment
Nm
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

T06 - IP
T06 - IP
T08- 1P

f=——lE |y
LU ‘ 2
P
LPR Q
o
OAL e

10 894 ...
Obracalna EUR
plos¢ica 2B/6t
WOEX 030204 427,85 14011
WOEX 030204 427,85 15011
WOEX 030204 427,85 16011
WOEX 030204 427,85 17011
WOEX 030204 427,85 18011
WOEX 030204 427,85 19011
WOEX 040304 459,69 20012
WOEX 040304 459,69 21012
WOEX 040304 459,69 22012
WOEX 040304 459,69 23012
WOEX 040304 459,69 24012
WOEX 05T304 496,75 25013
WOEX 05T304 496,75 26013
WOEX 05T304 496,75 27013
WOEX 05T304 496,75 28013
WOEX 05T304 496,75 29013
WOEX 05T304 496,75 30013
WOEX 05T304 496,75 31013
WOEX 05T304 496,75 32013
WOEX 05T304 496,75 33013
WOEX 05T304 496,75 34013
WOEX 05T304 496,75 35013
- =,
D-kljué Vpenjalni vijak
80950 ... 10 950 ...
EUR EUR
Y7 W7/6B

12,75 123 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000

12,75 123 M2,2x5,5- 06IP 2,90 10700

12,53 125 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500

e}
@ Ustrezna vpenjala najdete v — katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor
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KOMET \ Performance

KUB Centron — Osnovni elementi

KUB Centron - osnovni element

A KLG = velikost spojke

< 4xD ,ﬁ/ ABS

Sl v
Sty

Ve

10 864 ...
Oznaka St. sistema DF LU LPR  KLG EUR
KOMET mm mm mm 2B/6#
KUB-C.GH.4D.190-ABS50 V47 20201 50 113 145 19 494,25 19095
KUB-C.GH.4D.250-ABS50 V47 20261 50 130 160 25 494,25 25095
KUB-C.GH.4D.320-ABS50 V47 20331 50 160 195 32 494,25 32095
KUB-C.GH.4D.385-ABS63 V47 20401 63 185 235 38,5 739,47 38596
KUB-C.GH.4D.445-ABS80 V47 20461 80 215 280 44,5 739,47 44598
KUB-C.GH.4D.535-ABS80 V47 20551 80 260 325 53,5 918,17 53598
KUB-C.GH.4D.635-ABS80 V47 20651 80 295 375 63,5 1.027,96 63598
KUB-C.GH.4D.705-ABS100 V47 20721 100 325 405 70,5 1.095,67 70591
< 6xD 35/ ABS

®©

)

X =N

A Al
Ty 0
° ° o - =
° o o
1]
10 866 ...
Oznaka St. sistema DF Ly LPR  KLG EUR
KOMET mm mm mm 2B/6#

KUB-C.GH.6D.190-ABS50 V47 40201 50 150 185 19 588,66 19095
KUB-C.GH.6D.250-ABS50 VAT 40261 50 175 210 25 588,66 25095
KUB-C.GH.6D.320-ABS50 V47 40331 50 215 255 32 588,66 32095
KUB-C.GH.6D.385-ABS63 VAT 40401 63 260 310 38,5 808,37 38596
KUB-C.GH.6D.445-ABS80 V47 40461 80 310 375 44,5 808,37 44598
KUB-C.GH.6D.535-ABS80 V47 40551 80 370 435 53,5 1.095,67 53598
KUB-C.GH.6D.635-ABS80 V47 40651 80 420 500 63,5 1.154,44 63598
KUB-C.GH.6D.705-ABS100 V47 40721 100 460 540 70,5 1.227,88 70591

<9xD ABS

LI UIAY
A )

N

)
10 869 ...

Oznaka St. sistema DF LU LPR  KLG EUR

KOMET mm mm mm 2B/6#
KUB-C.GH.9D.190-ABS50 VA7 60201 50 200 235 19 650,07 19095
KUB-C.GH.9D.250-ABS50 V47 60261 50 230 260 25 650,07 25095
KUB-C.GH.9D.320-ABS50 VA7 60331 50 290 330 32 650,07 32095
KUB-C.GH.9D.385-ABS63 V47 60401 63 340 390 385 879,89 38596
KUB-C.GH.9D.445-ABS80 VA7 60461 80 415 480 44,5 879,89 44598
KUB-C.GH.9D.535-ABS80 V47 60551 80 495 560 53,5 1.219,54 53598
KUB-C.GH.9D.635-ABS80 VA7 60651 80 560 640 63,5 1.317,29 63598
KUB-C.GH.9D.705-ABS100 V4760721 100 610 690 70,5 1.382,85 70591

o)
@ Za strokovno namestitev je treba uposStevati priloZzena navodila za uporabo.
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KUB Centron - Vrtalne krone

KUB Centron — vrtalna krona @ 20-64 mm

A Vrtalna krona je predhodno namesc¢ena in pripravljena za uporabo

A Obracalne rezalne plosc€ice in centrirni sveder je treba Se pravilno namestiti
A Pritezni moment se nana$a na vpenjalne vijake obra¢alnih ploscic
A KLG = velikost spojke

Obseg dobave:

Vrtalna krona, vkljuéno z vijaki, vodilnimi jaski in kompletom folij

Centrirno konico in obracalne rezalne plo$€ice je treba naro€iti posebej

AR
)

Ve

Oznaka

KUB-C.BK.200.R.03-19
KUB-C.BK.210.R.03-19
KUB-C.BK.220.R.03-19
KUB-C.BK.230.R.03-19
KUB-C.BK.240.R.03-19
KUB-C.BK.250.R.03-19

KUB-C.BK.260.R.04-25
KUB-C.BK.270.R.04-25
KUB-C.BK.280.R.04-25
KUB-C.BK.290.R.04-25
KUB-C.BK.300.R.04-25
KUB-C.BK.310.R.04-25
KUB-C.BK.320.R.04-25

KUB-C.BK.330.R.05-32
KUB-C.BK.340.R.05-32
KUB-C.BK.350.R.05-32
KUB-C.BK.360.R.05-32
KUB-C.BK.370.R.05-32
KUB-C.BK.380.R.05-32
KUB-C.BK.390.R.05-32

KUB-C.BK.400.R.05-38,5
KUB-C.BK.410.R.05-38,5
KUB-C.BK.420.R.05-38,5
KUB-C.BK.430.R.05-38,5
KUB-C.BK.440.R.05-38,5
KUB-C.BK.450.R.05-38,5

KUB-C.BK.460.R.06-44,5
KUB-C.BK.470.R.06-44,5
KUB-C.BK.480.R.06-44,5
KUB-C.BK.490.R.06-44,5
KUB-C.BK.500.R.06-44,5
KUB-C.BK.510.R.06-44,5
KUB-C.BK.520.R.06-44,5
KUB-C.BK.530.R.06-44,5
KUB-C.BK.540.R.06-44,5

KUB-C.BK.550.R.08-53,5
KUB-C.BK.560.R.08-53,5
KUB-C.BK.570.R.08-53,5
KUB-C.BK.580.R.08-53,5
KUB-C.BK.590.R.08-53,5
KUB-C.BK.600.R.08-53,5
KUB-C.BK.610.R.08-53,5
KUB-C.BK.620.R.08-53,5
KUB-C.BK.630.R.08-53,5
KUB-C.BK.640.R.08-53,5

3144

St. sistema
KOMET
V46 50201
V46 50211
V46 50221
V46 50231
V46 50241
V46 50251

V46 50260
V46 50270
V46 50280
V46 50290
V46 50300
V46 50310
V46 50320

V46 50330
V46 50340
V46 50350
V46 50360
V46 50370
V46 50380
V46 50390

V46 50400
V46 50410
V46 50420
V46 50430
V46 50440
V46 50450

V46 50460
V46 50470
V46 50480
V46 50490
V46 50500
V46 50510
V46 50520
V46 50530
V46 50540

V46 50550
V46 50560
V46 50570
V46 50580
V46 50590
V46 50600
V46 50610
V46 50620
V46 50630
V46 50640

DC
mm
20
21
22
23
24
25

26
27
28
29
30
31
32

33
34
35
36
37
38
39

40
#
42
43
44
45

46
47
48
49
50
51
52
53
54

55
56
57
58
59
60
61
62
63
64

OAL
mm
36,5
36,5
36,5
36,5
36,5
36,5

38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0
38,0

39,2
39,2
39,2
39,2
39,2
39,2
39,2

431
431
431
431
431
431

47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0

52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0

LPR SD BD SDL

mm
23
23
23
23
23
23

23
23
23
23
23
23
23

23
23
23
23
23
23
23

25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25
25

30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

mm
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25
2,25

2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65

2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65

3,38
3,38
3,38
3,38
3,38
3,38

3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86

3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86
3,86

mm
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0

25,0
26,0
27,0
28,0
29,0
30,0
31,0

32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
38,0

38,5
39,5
40,5
41,5
42,5
43,5

445
455
46,5
475
485
49,5
50,5
515
52,5

53,5
54,5
55,5
56,5
57,5
58,5
59,5
60,5
61,5
62,5

mm
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

1,10
1,10
1,10
1,10
1,10
1,10
1,10

1,10
1,10
1,10
1,10
1,10
1,10
1,10

1,25
1,25
1,09
1,09
1,25
1,25

1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25

1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25
1,25

DCONMS DCONWS KLG Pritezni moment

mm
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0

25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0
32,0

38,5
38,5
38,5
38,5
38,5
38,5

445
445
445
445
445
445
445
445
445

53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5

DCONWS
|

SDL

[

DCONMS

BD

sD|

mm

o oo oo o o o oo oo o® (SIS, NS, NG, IS, B |

© 0 0 ® o ™

10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

19
19
19
19
19
19

25
25
25
25
25
25
25

32
32
32
32
32
32
32

38,5
38,5
38,5
38,5
38,5
38,5

44,5
44,5
44,5
44,5
44,5
44,5
44,5
44,5
44,5

53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5
53,5

Nm
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62
0,62

1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01
1,01

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

1,28
1,28
1,28
1,28
1,28
1,28

2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8
2,8

6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25
6,25

Obracalna
ploscica
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 030204

WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304
WOEX 040304

WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304

WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 057304
WOEX 05T304
WOEX 057304

WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 06T304
WOEX 067304

WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404

%_0_'“‘,
*la

10 860 ...

EUR

2B/6#

434,40 20000
434,40 21000
434,40 22000
434,40 23000
434,40 24000
434,40 25000

496,75 26000
496,75 27000
496,75 28000
496,75 29000
496,75 30000
496,75 31000
496,75 32000

643,63 33000
643,63 34000
643,63 35000
643,63 36000
643,63 37000
643,63 38000
643,63 39000

661,50 40000
661,50 41000
661,50 42000
661,50 43000
661,50 44000
661,50 45000

708,72 46000
708,72 47000
708,72 48000
708,72 49000
708,72 50000
708,72 51000
708,72 52000
734,23 53000
734,23 54000

759,86 55000
759,86 56000
759,86 57000
759,86 58000
759,86 59000
759,86 60000
759,86 61000
759,86 62000
759,86 63000
759,86 64000
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KOMET \ Performance

KUB Centron — Vrtalne krone

i w O W

Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak Vodilne ploscice Komplet podlog
vodilne plo$cice obracalne rezalne
plocice

10 950 ... 10950... 10950.. 10950...
Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR
DC W7/6B W7/6B W7/6B W7/6B
20 M2,5x4,2 - 8IP - 1,28Nm 2,90 11900 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000 70,92 14600 22,60 15200
21-22 M2,5x4,2 - 8P - 1,28Nm 2,90 11900 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000 70,92 14600 22,60 15200
23-25 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 3,33 11700 M2,0x4,3 - 06IP 2,90 10000 62,31 14700 22,60 15200
26-29 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 3,33 11700 M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700 62,31 14700 22,60 15200
30-32 M2,5x4,5 - 8P - 1,28Nm 3,33 11700 M2,2x5,5 - 061P 2,90 10700 62,31 14800 22,60 15200
33-36 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 3,33 11700 M2,5x7,2 - 08IP 290 10500 6231 14800 22,60 15200
37-39 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 3,33 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500 62,31 14900 22,60 15200
40-45 M2,5x4,5 - 8IP - 1,28Nm 3,33 11700 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500 62,31 14900 22,60 15200
46 - 54 M3,5x5,0 - 8IP - 2,25Nm 2,90 11800 M3,5x7,3- 10IP 2,90 10600 74,02 15000 22,60 15300
55-64 M3,5x5,0 - 8IP - 2,25Nm 2,90 11800 M4,5x9 - 15IP 2,58 12700 74,02 15100 22,60 15300

Vpenjalni vijak Vpenjalni vijak
osnovnega centrirnega
elementa svedra
10 950 ... 10 950 ...

Nadomestni deli EUR EUR
DC W7/6B W7/6B
20 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 2,90 12400 M4x6 - SW2 - 1,5Nm 3,33 12800
21-22 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 2,90 12400 M4x8-SW2-1,5Nm 3,33 12900
23-25 M2,5x6,4 - 08IP - 1,28Nm 2,90 12400 M4x8 - SW2 - 1,5Nm 3,33 12900
26-29 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 2,90 12500 M5x10- SW2,5-2,5Nm 3,33 13000
30-32 M3x7,4 - 08IP - 2,25Nm 2,90 12500 M5x10 - SW2,5-2,5Nm 3,33 13000
33-36 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 2,90 12000 M5x12 - SW2,5 - 2,5Nm 3,33 13100
37-39 M4x8,9 - 15IP - 4,3Nm 2,90 12000 M5x12-SW2,5-2,5Nm 3,33 13100
40-45 M4,5x10,5 - 20IP - 6,25Nm 2,90 12600 M6x12- SW3-5Nm 3,33 13200
46-54 M5x11,5 - 201P - 6,25Nm 2,90 12100 M8x16 - SW4 - 8Nm 3,33 13300
55 - 64 M5,5x14 - 201P - 6,25Nm 2,90 12200 M8x16 - SW4 - 8Nm 3,33 13300

Shematski prikaz vrtalne krone s premerom 20—-64 mm

o Centrirni sveder

9 Vpenjalni vijak za centrirni sveder

o Nastavitveni vijak za centrirni sveder

o Obracalne rezalne ploscice

6 Vpenjalni vijak za obra¢alno rezalno plos¢ico
0 Vpenjalni vijak za osnovni element

o Vodilne plo¢ice

0 Vpenjalni vijak za vodilno ploscico

0 Podloge za prilagajanje vodilne plo$¢ice

(e}
@ Za strokovno namestitev je treba upostevati priloZzena navodila za uporabo.
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KUB Centron - Vrtalne krone + centrirne svedri

KUB Centron - vrtalna krona @ 65-81 mm

A Vrtalna krona je predhodno name$¢ena in pripravljena za uporabo

A QObracalne rezalne ploscice in centrirni sveder je treba Se pravilno namestiti

A Pritezni moment se nanasa na vpenjalne vijake obra¢alnih plos¢ic

A Pri zunanjem vlozku z obra¢alnimi rezalnimi plo$¢icami je mogoce nastavljati premer
A KLG = velikost spojke

Obseg dobave:

Vrtalna krona, vkljuéno z vijaki, vioZkom obra¢alne plo¢ice, sornikom HM, klju¢em, navojnim zati¢em in bakreno podloZko
Centrirni sveder in obracalne rezalne ploscice je treba naro€iti posebej

2] (2]

: =HE |

(] [&]

P ® N Al :
[ ] [ ] O !
SDL
soj| LPR % ’ .
OAL v,
° o o
10 860 ...
Oznaka St.sistema DC OAL LPR SD BD SDL DCONMS DCONWS KLG Pritezni moment Obracalna EUR
KOMET  mm mm mm mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/6#

KUB-C.BK.650.R.05-63,5 V4650650 65 63,0 35 4,67 635 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 899,10 65000
KUB-C.BK.660.R.05-63,5 V4650660 66 63,0 35 4,67 645 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 899,10 66000
KUB-C.BK.670.R.05-63,5 V46 50670 67 63,0 35 4,67 655 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 057304 899,10 67000
KUB-C.BK.680.R.05-63,5 V4650680 68 63,0 35 4,67 66,5 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 899,10 68000
KUB-C.BK.690.R.05-63,5 V4650690 69 63,0 35 467 675 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 057304 899,10 69000
KUB-C.BK.700.R.05-63,5 V4650700 70 630 35 467 685 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 05T304 899,10 70000
KUB-C.BK.710.R.05-63,5 V4650710 71 63,0 35 4,67 695 145 63,5 12 63,5 1,28 WOEX 057304 899,10 71000
KUB-C.BK.720.R.05-70,5 V4650720 72 80,5 50 4,67 705 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 1.054,78 72000
KUB-C.BK.730.R.05-70,5 V4650730 73 80,5 50 4,67 715 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 1.054,78 73000
KUB-C.BK.740.R.05-70,5 V4650740 74 80,5 50 4,67 725 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 1.054,78 74000
KUB-C.BK.750.R.05-70,5 V4650750 75 80,5 50 4,67 73,5 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 1.054,78 75000
KUB-C.BK.760.R.05-70,5 V4650760 76 80,5 50 4,67 745 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 1.054,78 76000
KUB-C.BK.770.R.05-70,5 V46 50770 77 80,5 50 4,67 755 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 1.054,78 77000
KUB-C.BK.780.R.05-70,5 V4650780 78 80,5 50 4,67 76,5 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 1.054,78 78000
KUB-C.BK.790.R.05-70,5 V4650790 79 80,5 50 4,67 775 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 05T304 1.054,78 79000
KUB-C.BK.800.R.05-70,5 V4650800 80 80,5 50 4,67 785 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 1.054,78 80000
KUB-C.BK.810.R.05-70,5 V4650810 81 80,5 50 4,67 795 145 70,5 12 70,5 1,28 WOEX 057304 1.054,78 81000

U O e

Navojni zati¢ Bakrena podlozka Pritrdilni vijak
cu vlozka WSP
10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC W7/6B W7/6B W7/6B
65-71 M6x8 - SW3 1,08 11300 @4,5x1,5 2,09 11400 M4,5x11,5-T15 2,90 13500
72-75 M6x8 - SW3 1,08 11300 @4,5x1,5 2,09 11400 M5x12 - SW2,5 1,08 11000 M2,5x6 - 08IP - 1,28Nm
76-78 M6x8 - SW3 1,08 11300 @4,5x1,5 2,09 11400 M5x12 - SW2,5 1,08 11000 M2,5x6 - 08IP - 1,28Nm
79-81 M6x8 - SW3 1,08 11300 @4,5x1,5 2,09 11400 M5x12-SW2,5 1,08 11000 M2,5x6 - 08IP - 1,28Nm
Vlozek WSP Vlozek WSP Vlozek WSP Cilindriéni zati¢ Nastavitveni vijak
vlozka WSP
10950... 10950.. 10950.. 10950... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR EUR
DC 2B/6# 2B/6# 2B/6# W7/6B W7/6B
65-71 201,70 13800 M4x8 - SW2 1,08 11100 M6x16 - 20IP - 6,25Nm
72-75 321,87 13900 89,77 13700 89,77 13600 1,17 11500 M4x10 - SW2 1,08 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm
76-78 321,87 14000 89,77 13700 89,77 13600 1,17 11500 M4x10 - SW2 1,08 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm
79-81 321,87 14100 89,77 13700 89,77 13600 1,17 11500 M4x10 - SW2 1,08 11200 M6x16 - 20IP - 6,25Nm
Klju¢ s sornikom Vodilni zati€ iz Vpenjalni vijak
HM VHM obragalne rezalne
ploscice
10 950 ... 10 950 ... 10 950 ...
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC W7/6B W7/6B W7/6B
65-71 30,25 15500 M12x1 138,89 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500 M10x20 - SW5 - 16Nm
72-75 30,25 15500 M12x1 138,89 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500 M10x20 - SW5 - 16Nm
76-78 30,25 15500 M12x1 138,89 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500 M10x20 - SW5 - 16Nm
79-81 30,25 15500 M12x1 138,89 15400 M2,5x7,2 - 08IP 2,90 10500 M10x20 - SW5 - 16Nm

Pritrdilni vijak
vlozka WSP

10 950 ...
EUR
W7/6B

2,90 11600
2,90 11600
2,90 11600

i

Vpenjalni vijak
osnovnega
elementa

10 950 ...
EUR

W7/6B

3,00 12300
3,00 12300
3,00 12300
3,00 12300

Vpenjalni vijak
centrirnega
svedra

10 950 ...

EUR

W7/6B
3,33 13400
3,33 13400
3,33 13400
3,33 13400
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KOMET \ Performan Svedri z obracalnimi plo¢icami
o erto ance KUB Centron - Vrtalne krone + centrirne svedri

Shematski prikaz vrtalne krone s premerom 65-81 mm

0 Centrirni sveder

0 Vpenjalni vijak za centrirni sveder

9 Nastavitveni vijak za centrirni sveder

0 Obracalne rezalne plos¢ice

e Vpenjalni vijak za osnovni element

0 VloZek obracalne rezalne plo¢ice

0 Vpenjalni vijak za vloZzek WSP

@) Nastavitveni vijak za viozek WSP

9 Vpenjalni vijak za obra¢alno rezalno plos¢ico
@ VloZek obra¢alne rezalne plos¢ice

m VloZek obracalne rezalne plos¢ice

@ Vpenjalni vijak za vlozek WSP

@ Cilindri€ni zati¢ za vlozek WSP

@ Vpenjalni vijak za obra¢alno rezalno plos¢ico

5 @ Vo zatit iz VHM
(J Za strokovno namestitev je treba upoStevati @ Navoini zatid
prilozena navodila za uporabo. avojni zatic

@ Bakrena podlozka CU

KUB Centron — centrirni sveder

TIAIN/TIN TiN TiAIN

SIG 120° SIG 120° SIG 120°
VHM HSS HSS
10863.. 10862.. 10862...
DC ., OAL LU  DCONMS EUR EUR EUR
mm  OUSistemaKOMET o T2/9D T2/9D T2/9D
5 V9510012.0089 230 2,25 5 37,79 00500
5 V9510012.0090 230 2,25 5 37,79 10500
5 V9510310.8450 230 2,25 5 72,16 20500
6 V9510022.0089 23,0 2,65 6 37,79 00600
6 V9510022.0090 23,0 2,65 6 37,79 10600
6 V9510320.8450 23,0 2,65 6 72,16 20600
8 V9510032.0089 270 3,38 8 40,04 00800
8 V9510032.0090 270 3,38 8 40,04 10800
8 V9510330.8450 270 3,38 8 89,01 20800
10 V9510042.0089 28,0 3,86 10 46,50 01000
10 V9510042.0090 28,0 3,86 10 46,50 11000
10 V9510340.8450 28,0 3,86 10 96,70 21000
12 V9510050.0089 30,8 4,67 12 58,86 01200
12 V9510050.0090 30,8 4,67 12 58,86 11200
P [ ] [ ]
M ° °
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S o) °
H
o o o
— V, Stran 72+73

[e]
@ A Rezalni podatki sistema KUB Centron so odvisni od centrirnega svedra, ne pa od obracalnih plos€ic. Izberite rezalne podatke za centrirni sveder.
A KataloSka St. 10 863 ... samo do globine 6xD.

cuttingtools.ceratizit.com 3|47



Svedri z obra¢alnimi plos¢icami
KOMET \ Performance Obracalne ploScice za KUB Trigon / KUB Centron

WOEX

Oznaka L IC S D1

mm mm mm mm
WOEX 0302.. 3.2 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55 s Iﬁ B
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85 -
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05 s =
WOEX 0804.. 79 12,00 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15,00 5,30 4,90
WOEX 1206.. 11,6 17,60 6,00 5,95

-01 -01 -01 -01 -01
BK8425 BK7935 BK6115 BK7615 BK62
WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO St. sistema KOMET ~ RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#

030204 W29 10010.046115 04 20,55 40301
030204 W29 10010.0462 04 14,77 20301
030204 W29 10010.047615 0,4 23,71 05301
030204 W29 10010.047935 0,4 15,00 50301
030204 W2910010.048425 04 14,20 30301
040304 W29 18010.046115 04 20,71 40401
040304 W29 18010.0462 04 15,54 20401
040304 W29 18010.047615 0,4 23,82 05401
040304 W29 18010.047935 0,4 15,92 50401
040304 W29 18010.048425 0,4 15,09 30401
05T304 W29 24010.046115 04 21,11 40501
05T304 W29 24010.0462 04 15,69 20501
05T304 W29 24010.047615 04 24,86 05501
05T304 W29 24010.047935 0,4 16,13 50501
05T304 W29 24010048425 0,4 15,50 30501
06T304 W29 34010.046115 04 22,12 40601
06T304 W29 34010.0462 04 17,72 20601
06T304 W29 34010.047615 04 26,69 05601
06T304 W29 34010.047935 04 18,33 50601
06T304 W29 34010.048425 04 17,32 30601
080404 W29 42010.046115 0,4 27,33 40801
080404 W29 42010.0462 04 22,12 20801
080404 W29 42010.047615 0,4 32,54 05801
080404 W29 42010.047935 0,4 23,10 50801
080404 W29 42010.048425 0,4 21,86 30801
100504 W2950010.046115 04 32,28 41001
100504 W29 50010.0462 04 30,85 21001
100504 W29 50010.047615 0,4 36,33 06001
100504 W2950010.047935 04 31,45 51001
100504 W2950010.048425 04 29,82 31001
120608 W29 58010.086115 0,8 40,48 41201
120608 W29 58010.0862 08 39,45 28201
120608 W29 58010.087615 0,8 44,79 08201
120608 W29 58010.087935 0,8 36,59 53201
120608 W29 58010.088425 0,8 34,62 31201
P ° ° °
M ° ° °
K ° ° ° ° °
N o o
S ° °
H o e} e}

— V, Stran 68

@)
@) Uporaba BK6115 -01 / BK8425 -03 se priporoca izkljuéno na zunanjem rezilu!

Dodatne obracalne plo¢ice najdete tudi v nasi

L & / spletni trgovini
cuttingtools.ceratizit.com
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Svedri z obra¢alnimi plos¢icami
KOMET \ Performance Obracalne ploScice za KUB Trigon / KUB Centron

WOEX

Oznaka L IC S D1

mm mm mm mm
WOEX 0302.. 32 5,00 2,30 2,30
WOEX 0403.. 41 6,35 3,18 2,55 517, B
WOEX 05T3.. 53 8,00 3,80 2,85 I
WOEX 06T3.. 6,6 10,00 3,80 4,05 s | o
WOEX 0804.. 79 12,00 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15,00 5,30 4,90
WOEX 1206.. 11,6 17,60 6,00 5,95
WOEX

[ NEW |
-03 -11 -11 -13 -13
BK8425 BK77 BK7710 BK8425 BK79

WOEX WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821.. 10821..
I1SO St. sistema KOMET RE EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10110.047710 0,4 15,50 90311
030204 W29 10130.0479 0,4 17,18 15313
030204 W29 10130.048425 0,4 17,18 30313
030204 W29 10110.0477 0,4 14,77 80311
030204 W29 10030.048425 0,4 14,58 30303
040304 W29 18110.047710 04 16,40 90411
040304 W29 18130.0479 0,4 17,32 15413
040304 W29 18130.048425 0,4 17,32 30413
040304 W29 18110.0477 0,4 15,54 80411
040304 W29 18030.048425 0,4 15,50 30403
05T304 W29 24110.047710 0,4 16,54 90511
05T304 W29 24130.0479 0,4 17,70 15513
057304 W29 24130.048425 0,4 17,70 30513
05T304 W29 24110.0477 0,4 15,69 80511
05T304 W29 24030.048425 0,4 21,86 30503
06T304 W29 34110.047710 0,4 18,61 90611
06T304 W29 34130.0479 0,4 19,52 15613
06T304 W29 34130.048425 0,4 19,52 30613
06T304 W29 34110.0477 0,4 17,58 80611
06T304 W29 34030.048425 0,4 22,90 30603
080404 W29 42110.047710 0,4 23,71 90811
080404 W29 42130.0479 0,4 24,99 15813
080404 W29 42130.048425 0,4 24,74 30813
080404 W29 42110.0477 0,4 22,52 80811
080404 W29 42030.048425 0,4 29,02 30803
100504 W29 50110.047710 0,4 32,54 91011
100504 W29 50130.0479 0,4 34,37 16013
100504 W29 50130.048425 0,4 34,37 31013
100504 W29 50110.0477 0,4 31,11 81011
100504 W29 50030.048425 0,4 29,02 31003
120608 W29 58130.088425 0,8 39,71 38213
120608 W29 58130.0879 0,8 39,71 16213
120608 W29 58030.088425 08 32,15 33203
P [} [ ] [ ]
M [ [ ] [ ]
K [} [ [ ]
N O [ ] (@) (@)
S [} [ ] @) [
H O ©) ©) ©)

— v, Stran 68

)
@) Uporaba BK6115 -01 / BK8425 -03 se priporoca izkljuéno na zunanjem rezilu!

(e}
@ Informacije o vrstah in lomilcih odrezkov najdete na — straneh 85 + 86
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KOMET \ Standard MaxiDrill 900 — 2xD

MaxiDrill 900 — Sveder z obracalnimi ploS¢icami

Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi plos¢icami, vkljuéno z vpenjalnimi vijaki in kljuCem

< 2xD ,ﬁf

C
35 3
S A S S | et i
[ ° ° [ ) ] 5 ‘
2
S L a8 :
° ° ° ° o e f
A

10 852 ...

Oznaka DC DCONMS DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR

mm mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/41
MD900.2D.120.R.03-C20 12 20 28 90 24 40 0,4 SONT 031804 299,34 120
MD900.2D.125.R.03-C20 12,5 20 28 91 25 4 0,4 SONT 031804 299,34 125
MD900.2D.130.R.03-C20 13 20 28 92 26 42 0,4 SONT 031804 299,34 130
MD900.2D.135.R.03-C20 13,5 20 28 93 27 43 0,4 SONT 031804 299,34 135
MD900.2D.140.R.04-C20 14 20 30 96 28 46 0,7 SONT 042105 318,66 140
MD900.2D.145.R.04-C20 14,5 20 30 97 29 47 0,7 SONT 042105 318,66 145
MD900.2D.150.R.04-C20 15 20 30 98 30 48 0,7 SONT 042105 318,66 150
MD900.2D.155.R.04-C20 15,5 20 30 99 31 49 0,7 SONT 042105 318,66 155
MD900.2D.160.R.05-C20 16 20 30 100 32 50 0,7 SONT 052306 318,66 160
MD900.2D.165.R.05-C20 16,5 20 30 101 33 51 0,7 SONT 052306 318,66 165
MD900.2D.170.R.05-C20 17 20 30 102 34 52 0,7 SONT 052306 339,16 170
MD900.2D.175.R.05-C20 17,5 20 30 103 35 53 0,7 SONT 052306 339,16 175
MD900.2D.180.R.06-C25 18 25 32 11 36 55 1 SONT 062506 339,16 180
MD900.2D.185.R.06-C25 18,5 25 32 112 37 56 1 SONT 062506 339,16 185
MD900.2D.190.R.06-C25 19 25 32 113 38 57 1 SONT 062506 364,43 190
MD900.2D.195.R.06-C25 19,5 25 32 114 39 58 1 SONT 062506 364,43 195
MD900.2D.200.R.06-C25 20 25 32 115 40 59 1 SONT 062506 364,43 200
MD900.2D.205.R.06-C25 20,5 25 32 116 4 60 1 SONT 062506 364,43 205
MD900.2D.210.R.07-C25 21 25 32 118 42 62 1 SONT 072907 364,43 210
MD900.2D.220.R.07-C25 22 25 32 120 44 64 1 SONT 072907 364,43 220
MD900.2D.230.R.07-C25 23 25 32 122 46 66 1 SONT 072907 375,88 230
MD900.2D.240.R.08-C32 24 32 40 132 48 72 1,2 SONT 083308 375,88 240
MD900.2D.250.R.08-C32 25 32 40 134 50 74 1,2 SONT 083308 375,88 250
MD900.2D.260.R.08-C32 26 32 40 136 52 76 1,2 SONT 083308 416,16 260
MD900.2D.270.R.08-C32 27 32 40 138 54 78 1,2 SONT 083308 416,16 270
MD900.2D.280.R.09-C32 28 32 40 140 56 80 2,2 SONT 093808 416,16 280
MD900.2D.290.R.09-C32 29 32 40 142 58 82 2,2 SONT 093808 416,16 290
MD900.2D.300.R.09-C32 30 32 40 144 60 84 2,2 SONT 093808 416,16 300
MD900.2D.310.R.09-C32 ki 32 40 146 62 86 2,2 SONT 093808 45133 310
MD900.2D.320.R.09-C32 32 32 40 148 64 88 2,2 SONT 093808 451,33 320
MD900.2D.330.R.10-C40 33 40 50 163 66 93 3,2 SONT 104408 451,33 330
MD900.2D.340.R.10-C40 34 40 50 165 68 95 3,2 SONT 104408 451,33 340
MD900.2D.350.R.10-C40 35 40 50 167 70 97 32 SONT 104408 461,59 350
MD900.2D.360.R.10-C40 36 40 50 169 72 99 3.2 SONT 104408 461,59 360
MD900.2D.370.R.12-C40 37 40 56 174 74 104 3,2 SONT 124810 476,49 370
MD900.2D.380.R.12-C40 38 40 56 176 76 106 3,2 SONT 124810 476,49 380
MD900.2D.390.R.12-C40 39 40 56 178 78 108 3,2 SONT 124810 476,49 390
MD900.2D.400.R.12-C40 40 40 56 180 80 110 3,2 SONT 124810 476,49 400
MD900.2D.410.R.12-C40 41 40 56 182 82 112 3,2 SONT 124810 476,49 410
MD900.2D.420.R.13-C40 42 40 60 187 84 17 5 SONT 135012 500,58 420
MD900.2D.430.R.13-C40 43 40 60 189 86 119 5 SONT 135012 500,58 430
MD900.2D.440.R.13-C40 44 40 60 191 88 121 5 SONT 135012 500,58 440
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KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 - 2xD

MaxiDrill 900 — Sveder z obracalnimi ploS¢icami

Obseg dobave:

Sveder z obracalnimi plos¢icami, vkljuéno z vpenjalnimi vijaki in kljuCem

< 2xD %ﬁ/

*

i

"
Sl

AN
2

DC 3

DF

DCONMS

Tl

£
10 852 ...
Oznaka DC DCONMS DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
mm mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/41
MD900.2D.450.R.13-C40 45 40 60 193 90 123 5 SONT 135012 500,58 450
MD900.2D.460.R.13-C40 46 40 60 195 92 125 5 SONT 135012 500,58 460
MD900.2D.470.R.15-C40 47 40 60 198 94 128 5 SONT 155312 525,96 470
MD900.2D.480.R.15-C40 48 40 60 200 96 130 5 SONT 155312 525,96 480
MD900.2D.490.R.15-C40 49 40 60 202 98 132 5 SONT 155312 567,45 490
MD900.2D.500.R.15-C40 50 40 60 204 100 134 5 SONT 155312 567,45 500
MD900.2D.520.R.15-C40 51 40 60 206 102 136 5 SONT 155312 582,58 510
MD900.2D.510.R.15-C40 52 40 60 208 104 138 5 SONT 155312 582,58 520
MD900.2D.530.R.15-C40 53 40 60 210 106 140 5 SONT 155312 582,58 530
MD900.2D.540.R.15-C40 54 40 60 212 108 142 5 SONT 155312 582,58 540
MD900.2D.550.R.17-C40 55 40 60 215 110 145 5 SONT 175612 582,58 550
MD900.2D.560.R.17-C40 56 40 60 217 12 147 5 SONT 175612 604,04 560
MD900.2D.570.R.17-C40 57 40 60 219 114 149 5 SONT 175612 604,04 570
MD900.2D.580.R.17-C40 58 40 60 221 116 151 5 SONT 175612 604,04 580
MD900.2D.590.R.17-C40 59 40 60 223 118 153 5 SONT 175612 604,04 590
MD900.2D.600.R.17-C40 60 40 62 225 120 155 5 SONT 175612 604,04 600
MD900.2D.610.R.17-C40 61 40 62 227 122 157 5 SONT 175612 604,04 610
MD900.2D.620.R.17-C40 62 40 64 229 124 159 5 SONT 175612 604,04 620
MD900.2D.630.R.17-C40 63 40 64 231 126 161 5 SONT 175612 604,04 630
- ﬂ
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DC Y7 2A/28
12-13,5 T06 - IP 12,75 123 M1,8x3,6 - IP 461 862
14-175 T06 - IP 12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
18-23 T07 - IP 12,55 124 M2,2x5-IP 3,99 856
24-27 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6 - IP 512 857
28-32 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
33-41 T15-IP 14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
42-63 T20-IP 1540 129 M4,5x10,5 - IP 3,94 864
@ Ustrezna vpenjala najdete v — katalogu Vpenjalna orodja v 16. poglavju Vpenjala za orodja in pribor
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KOMET \ Standard MaxiDrill 900 — 3xD

L

MaxiDrill 900 — Sveder z obracalnimi ploS¢icami

Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi plos¢icami, vkljuéno z vpenjalnimi vijaki in kljuCem

<3xD ,ﬁ/

C
S A S S | et i
° ° ° ° ° o — \
>
Z
Sl e = : i
8 ‘(4*1
° ° ° ° o
'*,
10 853 ...
Oznaka DC DCONMS DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
mm mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/41
MD900.3D.120.R.03-C20 12 20 28 102 36,0 52 0,4 SONT 031804 318,89 120
MD900.3D.125.R.03-C20 12,5 20 28 104 375 54 0,4 SONT 031804 318,89 125
MD900.3D.130.R.03-C20 13 20 28 105 39,0 55 0,4 SONT 031804 318,89 130
MD900.3D.135.R.03-C20 13,5 20 28 107 40,5 57 0,4 SONT 031804 318,89 135
MD900.3D.140.R.04-C20 14 20 30 109 42,0 59 0,7 SONT 042105 335,82 140
MD900.3D.145.R.04-C20 14,5 20 30 1M1 44,0 61 0,7 SONT 042105 335,82 145
MD900.3D.150.R.04-C20 15 20 30 112 45,0 62 0,7 SONT 042105 335,82 150
MD900.3D.155.R.04-C20 15,5 20 30 114 47,0 64 0,7 SONT 042105 343,81 155
MD900.3D.160.R.05-C20 16 20 30 115 48,0 65 0,7 SONT 052306 343,81 160
MD900.3D.165.R.05-C20 16,5 20 30 17 50,0 67 0,7 SONT 052306 343,81 165
MD900.3D.170.R.05-C20 17 20 30 118 51,0 68 0,7 SONT 052306 357,04 170
MD900.3D.175.R.05-C20 17,5 20 30 120 53,0 70 0,7 SONT 052306 357,04 175
MD900.3D.180.R.06-C25 18 25 32 128 54,0 72 1 SONT 062506 357,04 180
MD900.3D.185.R.06-C25 18,5 25 32 130 56,0 74 1 SONT 062506 357,04 185
MD900.3D.190.R.06-C25 19 25 32 131 57,0 75 1 SONT 062506 383,62 190
MD900.3D.195.R.06-C25 19,5 25 32 133 59,0 77 1 SONT 062506 383,62 195
MD900.3D.200.R.06-C25 20 25 32 134 60,0 78 1 SONT 062506 383,62 200
MD900.3D.205.R.06-C25 20,5 25 32 136 62,0 80 1 SONT 062506 383,62 205
MD900.3D.210.R.07-C25 21 25 32 138 63,0 82 1 SONT 072907 383,62 210
MD900.3D.215.R.07-C25 21,5 25 32 140 65,0 84 1 SONT 072907 383,62 215
MD900.3D.220.R.07-C25 22 25 32 141 66,0 85 1 SONT 072907 383,62 220
MD900.3D.225.R.07-C25 22,5 25 32 143 68,0 87 1 SONT 072907 395,54 225
MD900.3D.230.R.07-C25 23 25 32 144 69,0 88 1 SONT 072907 395,54 230
MD900.3D.235.R.07-C25 23,5 25 32 146 71,0 90 1 SONT 072907 395,54 235
MD900.3D.240.R.08-C32 24 32 40 155 72,0 95 1,2 SONT 083308 395,54 240
MD900.3D.245.R.08-C32 24,5 32 40 157 74,0 97 1,2 SONT 083308 395,54 245
MD900.3D.250.R.08-C32 25 32 40 158 75,0 98 1,2 SONT 083308 395,54 250
MD900.3D.255.R.08-C32 25,5 32 40 160 77,0 100 1,2 SONT 083308 395,54 255
MD900.3D.260.R.08-C32 26 32 40 161 78,0 101 1,2 SONT 083308 437,98 260
MD900.3D.265.R.08-C32 26,5 32 40 163 80,0 103 1,2 SONT 083308 43798 265
MD900.3D.270.R.08-C32 27 32 40 164 81,0 104 1,2 SONT 083308 437,98 270
MD900.3D.275.R.08-C32 275 32 40 166 83,0 106 1,2 SONT 083308 437,98 275
MD900.3D.280.R.09-C32 28 32 40 167 84,0 107 2,2 SONT 093808 437,98 280
MD900.3D.285.R.09-C32 28,5 32 40 169 86,0 109 2,2 SONT 093808 43798 285
MD900.3D.290.R.09-C32 29 32 40 170 87,0 110 2,2 SONT 093808 437,98 290
MD900.3D.295.R.09-C32 29,5 32 40 172 89,0 112 2,2 SONT 093808 437,98 295
MD900.3D.300.R.09-C32 30 32 40 173 90,0 113 2,2 SONT 093808 437,98 300
MD900.3D.305.R.09-C32 30,5 32 40 175 92,0 115 2,2 SONT 093808 437,98 305
MD900.3D.310.R.09-C32 31 32 40 176 93,0 116 2,2 SONT 093808 47517 310
MD900.3D.315.R.09-C32 3,5 32 40 178 95,0 118 2,2 SONT 093808 47517 315
MD900.3D.320.R.09-C32 32 32 40 179 96,0 119 2,2 SONT 093808 47517 320
MD900.3D.325.R.10-C40 32,5 40 50 192 98,0 124 3,2 SONT 104408 47517 325
MD900.3D.330.R.10-C40 33 40 50 193 99,0 125 3,2 SONT 104408 475,17 330
MD900.3D.335.R.10-C40 33,5 40 50 195 101,0 127 3,2 SONT 104408 47517 335
MD900.3D.340.R.10-C40 34 40 50 196 102,0 128 3,2 SONT 104408 47517 340
MD900.3D.345.R.10-C40 34,5 40 50 198 104,0 130 3,2 SONT 104408 47517 345
MD900.3D.350.R.10-C40 35 40 50 199 105,0 131 3,2 SONT 104408 485,79 350
MD900.3D.355.R.10-C40 35,5 40 50 201 107,0 133 3,2 SONT 104408 485,79 355
MD900.3D.360.R.10-C40 36 40 50 202 108,0 134 3,2 SONT 104408 485,79 360
MD900.3D.365.R.10-C40 36,5 40 50 204 110,0 136 3,2 SONT 104408 485,79 365
MD900.3D.370.R.12-C40 37 40 56 211 111,0 141 3,2 SONT 124810 501,76 370
MD900.3D.380.R.12-C40 38 40 56 214 114,0 144 3,2 SONT 124810 501,76 380
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KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 — 3xD

MaxiDrill 900 — Sveder z obracalnimi ploS¢icami

Obseg dobave:

Sveder z obracalnimi plos¢icami, vkljuéno z vpenjalnimi vijaki in kljuCem

< 3xD ,;/
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Oznaka DC DCONMS DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
mm mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/41
MD900.3D.390.R.12-C40 39 40 56 217 117,0 147 3,2 SONT 124810 501,76 390
MD900.3D.400.R.12-C40 40 40 56 220 120,0 150 82 SONT 124810 501,76 400
MD900.3D.410.R.12-C40 41 40 56 223 123,0 153 3,2 SONT 124810 501,76 410
MD900.3D.420.R.13-C40 42 40 60 229 126,0 159 5 SONT 135012 526,92 420
MD900.3D.430.R.13-C40 43 40 60 232 129,0 162 5 SONT 135012 526,92 430
MD900.3D.440.R.13-C40 44 40 60 235 132,0 165 5 SONT 135012 526,92 440
MD900.3D.450.R.13-C40 45 40 60 238 135,0 168 5 SONT 135012 526,92 450
MD900.3D.460.R.13-C40 46 40 60 241 138,0 171 5 SONT 135012 526,92 460
MD900.3D.470.R.15-C40 47 40 60 245 141,0 175 5 SONT 155312 553,38 470
MD900.3D.480.R.15-C40 48 40 60 248 144,0 178 5 SONT 155312 553,38 480
MD900.3D.490.R.15-C40 49 40 60 251 147,0 181 5 SONT 155312 597,26 490
MD900.3D.500.R.15-C40 50 40 60 254 150,0 184 5 SONT 155312 597,26 500
MD900.3D.510.R.15-C40 51 40 60 257 153,0 187 5 SONT 155312 613,22 510
MD900.3D.520.R.15-C40 52 40 60 260 156,0 190 5 SONT 155312 613,22 520
MD900.3D.530.R.15-C40 53 40 60 263 159,0 193 5 SONT 155312 613,22 530
MD900.3D.540.R.15-C40 54 40 60 266 162,0 196 5 SONT 155312 613,22 540
MD900.3D.550.R.17-C40 55 40 60 270 165,0 200 5 SONT 175612 613,22 550
MD900.3D.560.R.17-C40 56 40 60 273 168,0 203 5 SONT 175612 635,76 560
MD900.3D.570.R.17-C40 57 40 60 276 171,0 206 5 SONT 175612 635,76 570
MD900.3D.580.R.17-C40 58 40 60 279 174,0 209 5 SONT 175612 635,76 580
MD900.3D.590.R.17-C40 59 40 60 282 177,0 212 5 SONT 175612 635,76 590
MD900.3D.600.R.17-C40 60 40 62 285 180,0 215 5 SONT 175612 635,76 600
MD900.3D.610.R.17-C40 61 40 62 288 183,0 218 5 SONT 175612 635,76 610
MD900.3D.620.R.17-C40 62 40 64 291 186,0 221 5 SONT 175612 635,76 620
MD900.3D.630.R.17-C40 63 40 64 294 189,0 224 5 SONT 175612 635,76 630
- =,
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DC Y7 2A/28
12-13,5 T06 - IP 12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
14-175 T06 - IP 12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
18-23,5 T07 - IP 12,55 124 M2,2x5-1P 3,99 856
24-275 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6 - IP 512 857
28-32 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
325-41 T15-IP 14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
42-63 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
0]
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KOMET \ Standard MaxiDrill 900 — 4xD

MaxiDrill 900 — Sveder z obracalnimi ploS¢icami

Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi plos¢icami, vkljuéno z vpenjalnimi vijaki in kljuCem

<4xD ,ﬁf |
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Oznaka DC DCONMS DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
mm mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/41
MD900.4D.120.R.03-C20 12 20 28 114 48 64 04 SONT 031804 439,89 120
MD900.4D.125.R.03-C20 12,5 20 28 116 50 66 0,4 SONT 031804 439,89 125
MD900.4D.130.R.03-C20 13 20 28 118 52 68 0,4 SONT 031804 439,89 130
MD900.4D.135.R.03-C20 13,5 20 28 120 54 70 0,4 SONT 031804 439,89 135
MD900.4D.140.R.04-C20 14 20 30 123 56 73 0,7 SONT 042105 45265 140
MD900.4D.145.R.04-C20 14,5 20 30 125 58 75 0,7 SONT 042105 45265 145
MD900.4D.150.R.04-C20 15 20 30 127 60 77 0,7 SONT 042105 452,65 150
MD900.4D.155.R.04-C20 15,5 20 30 129 62 79 0,7 SONT 042105 452,65 155
MD900.4D.160.R.05-C20 16 20 30 131 64 81 0,7 SONT 052306 463,14 160
MD900.4D.165.R.05-C20 16,5 20 30 133 66 83 0,7 SONT 052306 463,14 165
MD900.4D.170.R.05-C20 17 20 30 135 68 85 0,7 SONT 052306 480,54 170
MD900.4D.175.R.05-C20 17,5 20 30 137 70 87 0,7 SONT 052306 480,54 175
MD900.4D.180.R.06-C25 18 25 32 146 72 90 1 SONT 062506 480,54 180
MD900.4D.185.R.06-C25 18,5 25 32 148 74 92 1 SONT 062506 480,54 185
MD900.4D.190.R.06-C25 19 25 32 150 76 94 1 SONT 062506 516,30 190
MD900.4D.195.R.06-C25 19,5 25 32 152 78 96 1 SONT 062506 516,30 195
MD900.4D.200.R.06-C25 20 25 32 154 80 98 1 SONT 062506 516,30 200
MD900.4D.205.R.06-C25 20,5 25 32 156 82 100 1 SONT 062506 516,30 205
MD900.4D.210.R.07-C25 21 25 32 159 84 103 1 SONT 072907 516,30 210
MD900.4D.220.R.07-C25 22 25 32 163 88 107 1 SONT 072907 516,30 220
MD900.4D.230.R.07-C25 23 25 32 167 92 111 1 SONT 072907 533,46 230
MD900.4D.240.R.08-C32 24 32 40 179 96 119 1,2 SONT 083308 533,46 240
MD900.4D.250.R.08-C32 25 32 40 183 100 123 1,2 SONT 083308 533,46 250
MD900.4D.260.R.08-C32 26 32 40 187 104 127 1,2 SONT 083308 589,37 260
MD900.4D.270.R.08-C32 27 32 40 191 108 131 1,2 SONT 083308 589,37 270
MD900.4D.280.R.09-C32 28 32 40 195 12 135 2,2 SONT 093808 589,37 280
MD900.4D.290.R.09-C32 29 32 40 199 116 139 2,2 SONT 093808 589,37 290
MD900.4D.300.R.09-C32 30 32 40 203 120 143 2,2 SONT 093808 589,37 300
MD900.4D.310.R.09-C32 ki 32 40 207 124 147 2,2 SONT 093808 639,68 310
MD900.4D.320.R.09-C32 32 32 40 211 128 151 2,2 SONT 093808 639,68 320
MD900.4D.330.R.10-C40 33 40 50 228 132 158 3,2 SONT 104408 639,68 330
MD900.4D.340.R.10-C40 34 40 50 232 136 162 3,2 SONT 104408 639,68 340
MD900.4D.350.R.10-C40 35 40 50 236 140 166 3,2 SONT 104408 653,17 350
MD900.4D.360.R.10-C40 36 40 50 240 144 170 3,2 SONT 104408 653,17 360
MD900.4D.370.R.12-C40 37 40 56 248 148 178 3,2 SONT 124810 675,57 370
MD900.4D.380.R.12-C40 38 40 56 252 152 182 3,2 SONT 124810 675,57 380
MD900.4D.390.R.12-C40 39 40 56 256 156 186 3,2 SONT 124810 675,57 390
MD900.4D.400.R.12-C40 40 40 56 260 160 190 3,2 SONT 124810 675,57 400
MD900.4D.410.R.12-C40 41 40 56 264 164 194 3,2 SONT 124810 675,57 410
MD900.4D.420.R.13-C40 42 40 60 271 168 201 5 SONT 135012 708,72 420
MD900.4D.430.R.13-C40 43 40 60 275 172 205 5 SONT 135012 708,72 430
MD900.4D.440.R.13-C40 44 40 60 279 176 209 5 SONT 135012 708,72 440
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KOMET \ Standard

MaxiDrill 900 — 4xD

MaxiDrill 900 — Sveder z obracalnimi ploS¢icami

Obseg dobave:

Sveder z obracalnimi plos¢icami, vkljuéno z vpenjalnimi vijaki in kljuCem

< 4xD ,ﬁ/

i

"
SNy

i
o

)
2w

DC3®

DF

DCONMS

)

(
i

10 854 ...
Oznaka DC DCONMS DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
mm mm mm  mm  mm  mm Nm plostica 2B/41
MD900.4D.450.R.13-C40 45 40 60 283 180 213 5 SONT 135012 708,72 450
MD900.4D.460.R.13-C40 46 40 60 287 184 217 5 SONT 135012 708,72 460
MD900.4D.470.R.15-C40 47 40 60 292 188 222 5 SONT 155312 747,33 470
MD900.4D.480.R.15-C40 48 40 60 296 192 226 5 SONT 155312 747,33 480
MD900.4D.490.R.15-C40 49 40 60 300 196 230 5 SONT 155312 747,33 490
MD900.4D.500.R.15-C40 50 40 60 304 200 234 5 SONT 155312 747,33 500
MD900.4D.510.R.15-C40 51 40 60 308 204 238 5 SONT 155312 747,33 510
MD900.4D.520.R.15-C40 52 40 60 312 208 242 5 SONT 155312 747,33 520
MD900.4D.530.R.15-C40 53 40 60 316 212 246 5 SONT 155312 747,33 530
MD900.4D.540.R.15-C40 54 40 60 320 216 250 5 SONT 155312 747,33 540
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DC Y7 2A/28
12-13,5 T06 - IP 12,75 123 M1,8x3,6-IP 4,61 862
14-175 T06 - IP 12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
18-23 T07 - 1P 12,55 124 M2,2x5-IP 3,99 856
24-271 T08-IP 12,53 125 M2,5x6-IP 512 857
28-32 T09-1IP 13,81 126 M3x7-1IP 394 819
33-41 T15-1P 14,60 128 M3,5x8,6-IP 3,94 859
42-54 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5- IP 394 864
(e}
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KOMET \ Standard MaxiDrill 900 — 5xD

MaxiDrill 900 — Sveder z obracalnimi ploS¢icami

Obseg dobave:
Sveder z obracalnimi plos¢icami, vkljuéno z vpenjalnimi vijaki in kljuCem
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Oznaka DC DCONMS DF OAL LU LPR  Pritezni moment Obracalna EUR
mm mm mm mm mm mm Nm ploscica 2B/41
MD900.5D.120.R.03-C20 12 20 28 126 60,0 76,0 0,4 SONT 031804 525,84 120
MD900.5D.125.R.03-C20 12,5 20 28 128 62,5 78,0 0,4 SONT 031804 525,84 125
MD900.5D.130.R.03-C20 13 20 28 131 65,0 81,0 0,4 SONT 031804 525,84 130
MD900.5D.135.R.03-C20 13,5 20 28 132 67,5 82,0 0,4 SONT 031804 525,84 135
MD900.5D.140.R.04-C20 14 20 30 137 70,0 87,0 0,7 SONT 042105 537,53 140
MD900.5D.145.R.04-C20 14,5 20 30 139 72,5 89,0 0,7 SONT 042105 537,53 145
MD900.5D.150.R.04-C20 15 20 30 142 75,0 92,0 0,7 SONT 042105 537,53 150
MD900.5D.155.R.04-C20 15,5 20 30 144 775 94,5 0,7 SONT 042105 537,53 155
MD900.5D.160.R.05-C20 16 20 30 147 80,0 97,0 0,7 SONT 052306 550,88 160
MD900.5D.165.R.05-C20 16,5 20 30 149 82,5 99,0 0,7 SONT 052306 550,88 165
MD900.5D.170.R.05-C20 17 20 30 152 850  102,0 0,7 SONT 052306 570,66 170
MD900.5D.175.R.05-C20 17,5 20 30 154 875  104,0 0,7 SONT 052306 570,66 175
MD900.5D.180.R.06-C25 18 25 32 164 90,0 108,0 1 SONT 062506 570,66 180
MD900.5D.185.R.06-C25 18,5 25 32 166 92,5 110,0 1 SONT 062506 570,66 185
MD900.5D.190.R.06-C25 19 25 32 169 95,0 113,0 1 SONT 062506 613,22 190
MD900.5D.195.R.06-C25 19,5 25 32 17 97,5 115,0 1 SONT 062506 613,22 195
MD900.5D.200.R.06-C25 20 25 32 174 100,0  118,0 1 SONT 062506 613,22 200
MD900.5D.205.R.06-C25 20,5 25 32 175 1025 1190 1 SONT 062506 613,22 205
MD900.5D.210.R.07-C25 21 25 32 180 105,0  124,0 1 SONT 072907 613,22 210
MD900.5D.220.R.07-C25 22 25 32 184 1100  128,0 1 SONT 072907 613,22 220
MD900.5D.230.R.07-C25 23 25 32 189 1150  133,0 1 SONT 072907 635,04 230
MD900.5D.240.R.08-C32 24 32 40 203 120,0  143,0 1,2 SONT 083308 635,04 240
MD900.5D.250.R.08-C32 25 32 40 208 1250 1480 1,2 SONT 083308 635,04 250
MD900.5D.260.R.08-C32 26 32 40 212 1300  152,0 1,2 SONT 083308 700,85 260
MD900.5D.270.R.08-C32 27 32 40 217 1350  157,0 1,2 SONT 083308 700,85 270
MD900.5D.280.R.09-C32 28 32 40 221 140,0  161,0 2,2 SONT 093808 700,85 280
MD900.5D.290.R.09-C32 29 32 40 226 1450  166,0 2,2 SONT 093808 700,85 290
MD900.5D.300.R.09-C32 30 32 40 230 150,0  170,0 2,2 SONT 093808 700,85 300
MD900.5D.310.R.09-C32 3 32 40 235 155,0 1750 2,2 SONT 093808 759,26 310
MD900.5D.320.R.09-C32 32 32 40 239 160,0  179,0 2,2 SONT 093808 759,26 320
MD900.5D.330.R.10-C40 33 40 50 259 1650  191,0 3.2 SONT 104408 759,26 330
MD900.5D.340.R.10-C40 34 40 50 264 170,0  196,0 32 SONT 104408 759,26 340
MD900.5D.350.R.10-C40 35 40 50 269 1750  201,0 32 SONT 104408 776,43 350
MD900.5D.360.R.10-C40 36 40 50 274 180,0  206,0 32 SONT 104408 776,43 360
MD900.5D.370.R.12-C40 37 40 56 285 1850  215,0 3,2 SONT 124810 803,01 370
MD900.5D.380.R.12-C40 38 40 56 290 190,0  220,0 3,2 SONT 124810 803,01 380
MD900.5D.390.R.12-C40 39 40 56 295 1950  225,0 3,2 SONT 124810 803,01 390
MD900.5D.400.R.12-C40 40 40 56 300 200,0 230,0 3,2 SONT 124810 803,01 400
MD900.5D.410.R.12-C40 4 40 56 305 2050 2350 3.2 SONT 124810 803,01 410
- =,
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DC Y7 2A/28
12-13,5 706 - IP 12,75 123 M1,8x3,6 - IP 461 862
14-175 T06 - IP 12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
18-23 T07 - IP 12,55 124 M2,2x5-IP 3,99 856
24 -27 T08-IP 12,53 125 M2,5x6 - IP 512 857
28 -32 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
33-41 T15-1P 14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859

(e}
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Svedri z obra€alnimi ploS¢icami
KOMET \ Standard Obracalne plo$¢ice za sistem MaxiDrill 900

SONT

Oznaka IC D1 L S
mm mm mm mm
SONT 0318.. 54 2,10 38 1,80 g
SONT 0421.. 46 2,25 42 210
SONT 0523.. 53 2,25 48 2,30 s
SONT 0625.. 59 2,50 5,5 2,50
SONT 0729.. 6.5 2,50 61 2,90 SONT 03.. SONT 04../05../06../07../08../09..110../
SONT 0833.. 77 2,90 73 3,30 12.13.15.17.
SONT 0938.. 8,9 3,50 8,5 3,80
SONT 1044.. 10,1 410 9,6 4,40
SONT 1248.. 16 410 1,0 4,80
SONT 1350.. 130 5,30 122 5,00
SONT 1553.. 15,2 5,30 144 5,30
SONT 1756.. 175 5,30 16,7 5,60

SONT

-M30 -M30 -M30 -M30
CTPP430 CTPP430 CTCP420 CTCP420

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

SONT SONT SONT SONT
10830.. 10830.. 10830.. 10830..
150 RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/08 1A/08 1A/08 1A/08
031804 04 15,17 103 1 1517 703 9
042105 05 1737 104 1737 704
052306 06 1761 105 1761 705
062506 06 1791 106 17,91 706
072907 07 1830 107 1830 707
083308 08 18,71 108 18,71 708
093808 0,8 19,15 109 19,15 709
104408 08 2006 110 2006 710
124810 1,0 21,25 112 21,25 712
135012 1,2 2251 113 2251 713
155312 1,2 2553 115 25,53 715
175612 1,2 27,04 17 27,04 717
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ [
K (@) O [ [
N [©) @)
S @) O
H

1) dva uporabna rezilna robova — V. Stran 74-77

(e}
@ Uporaba CTCP420 -M30 se priporo¢a izklju¢no na obodnem rezilu!

[e]
@ Informacije o vrstah in lomilcih odrezkov najdete na — straneh 85 + 86
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KOMET \ Performance

Tehni¢ni podatki

Navodila za uporabo — ekscentriéni tulci

Z ekscentri€nimi tulci je mogoCe enostavno spreminjati in prilagajati premer izvrtine za +/- 0,3 mm.

Na voljo sta dve vrsti ekscentriCnih tulcev:

ena je namenjena uporabi z novim vpenjalom za sveder z obracalnimi plo$&icami,
medtem ko je druga namenjena uporabi z obstoje¢im vpenjalom Weldon.

Razlika je zgolj v izvedbi in poloZaju utorov za vpenjalne vijake vpenjal.

Glede na tip obstajajo Stiri razliCne velikosti, ki so usklajene s premerom drzala.

Ekscentricni tulec za vpenjalo za sveder z obracalnimi ploScicami Ekscentricni tulec za vpenjalo Weldon

Na vsakem ekscentrinem tulcu je vgravirana skala (radialno in Eelno) tako,
da lahko uporabnik premer izvrtine ustrezno prilagodi zahtevam.

+0.3__

+0.2

+o/‘

Pogled od strani Pogled od zgoraj

Navodila za uporabo

1. Tulec namestite v ustrezno vpenjalo in vstavite sveder z obra¢alnimi plo$¢icami.

2. Postavite tulec v ni¢elni polozaj. — Oznaka »0« mora biti poravnana z vpenjalnimi vijaki vpenjala.
3. Pritrdite vpenjalne vijake vpenjala.

4. Vrtanje.

5. Izmerite premer izvrtine.

6. Odvijte vpenjalne vijake.

7. Popravite premer izvrtine s tulcem. — Pri tem upoStevajte skalo na tulcu.

Vrednosti morajo biti poravnane z vpenjalnimi vijaki vpenjala.

8. Pritrdite vpenjalne vijake.

9. Vrtanje.

P @

(e}
@ Na vsakem ekscentriénem tulcu je vgravirana skala (radialno in ¢elno).

(e}
@ Zaradi radialne nastavitve osi svedra je treba hitrost podajanja pri dalj$ih vrtalnih orodjih (4xD in 5xD) zmanjSati za pribl. 30 %.

358
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KOMET \ Performance

Ekscentri¢ni tulci

EkscentriCni tulec — vpenjalo za sveder z obraCalnimi ploscicami

[C22IN)]
2 =
g &
O
g a
M
‘ LCOL
OAL
Oznaka DCONWS DCONMS OAL LCOL
mm mm mm  mm
EHB.D20.D25 20 25 61 56
EHB.D25.D32 25 32 65 60
EHB.D32.D40 32 40 75 70
EHB.D40.D50 40 50 85 80

Ekscentricni tulec — standardno drzalo Weldon

|_DCONWS

DCONMS

)

10 870 ...

EUR
2A/28
191,81
208,63
227,93
249,74

120
125
132
140

10 871 ...
Oznaka DCONWS DCONMS OAL LCOL EUR
mm mm mm mm 2A/28
EHW.D20.D25 20 25 61 56 191,81 120
EHW.D25.D32 25 32 65 60 208,63 125
EHW.D32.D40 32 40 75 70 227,93 132
EHW.D40.D50 40 50 85 80 249,74 140
° . .
@ Navodila za uporabo ekscentriénih tulcev najdete na — 58 Stran.
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Nastavljivi nastavek

Nastavljivi nastavek s prikljuckom ABS

A Precizen zamik z mikrometrskim vretenom za nastavljanje

A Najv. namestitveno obmocje 3 mm v premeru
A Razdelitev skale 1 ¢rtica 0,02 mm v premeru

A Stabilno vpenjanje dela glave po prestavitvi s pomocjo Stirih na ¢elni strani razporejenih vpenjalnih vijakov

A SZID = nazivna velikost

LPR
i M\
© T
@) = gln,s - I
— Z " LH o -
N § Si= e =i
0 3 OT 04 i -
ar < |1 L
v
Vpenjalo St.sistema  BD LPR
KOMET mm  mm
ABS 50 M01 00001 70 57
ABS 63 M01 00011 88 70
ABS 63 M01 00021 88 70
3160

DF
mm
50
63
63

DCONWS ADJRG  SZID

mm
15
1,5
15

ABS 50
ABS 50
ABS 63

84 210 ...

EUR
W4/6A
1.134,78 05097
1.134,78 06397
1.262,46 06396
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KOMET

Svedri z obra€alnimi ploS¢icami

Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

cuttingtools.ceratizit.com

Kazalo

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popusc¢ano
Kaljeno in popuséano
Feritno / martenzitno 2arjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno / avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno / feritno (Duplex)
Perlitna / feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Nlmr.\l:lr’d*InHOletHRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

* Natezna trdnost

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Oznaka

materiala
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Performance Svedri z obra€alnimi ploS¢icami
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov za obracalne plos€ice SOGX

10820...
-01/-13/-32 -03/-21 -01/-21 -01 -01 -34
2 BK8425 BK8430 BK7935 BK6115 BK7710 BK8425
5 Ve (m/min)
P14 260 260 250 300
P1.2 260 260 220 300 260 5
P13 270 270 270 270 @ Za vrednosi podajanja
geometrije -34 glejte

P1.4 250 250 250 250 _, stran 65.
P1.5 270 270 200 300 270
P.241 270 270 270 270
P.2.2 260 260 260 260
P.2.3 180 180 160 240 180
P.2.4 150 150 130 200 150
P.3.1 160 160 140 200 160
P.3.2 130 130 120 160 130
P.3.3 120 120 110 140 120
P.4.1 180 180 150 220
P4.2 130 130 120 160
M.14 150 150 160 220
M.2.1 150 150 160 220
M.3.1 140 140 150 200
KA1 160 160 150 240 160
K1.2 120 120 120 180 120
K.241 160 160 150 160 160
K.2.2 100 100 90 100 100
K.31 120 120 110 120 120
K.3.2 100 100 90 100 100
N1 400 400 400 500
N.1.2 400 400 400 500
N.21 250 250 250 280
N.2.2 250 250 250 280
N.2.3 230 230 230 250
N.3.41 200 200 200 250
N.3.2 220 220 220 280
N.3.3 330 330 330 390
N.4.1 200 200 200 250
S.14 60 60 60
§.1.2 50 50 50
S.21 60 60 60
S.2.2 50 50 50
S.2.3 30 30 30
S.31 100 100 100 100
S.3.2 80 80 80 80
$.3.3 50 50 50 50
H.141 100 100 100
HA.2 80 80 80
H1.3 50 50 50
H.1.4
H.21 100 100 100
H.341 80

80 80

ﬂ ) Uporaba BK6115 -01 / BK7935 -21 se priporoca izkljuéno na zunanjem rezilu!

[e]
ﬂ ) Pri fiksnem svedru in rotirajoéem obdelovancu ob skoznjih izvrtinah nastajajo rondele z ostrimi robovi. Upo$tevajte varnostne ukrepe.

Za za$Cito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite za$€itni pokrov.

(=9 (=2
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KOMET \ Performance Svedri z obra¢alnimi plos¢icami
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za KUB Pentron — 2xD, 3xD / KUB Pentron CS

10872...,10873....

ABS/PSC/C
e @ 14-15,5 @16-17,5 @18-19,5 @20-21,5 @ 22-23,5 @ 24-25,5 @ 26-27,5 @ 28-30 @ 31-33
5 f (mm/vrt)

P11 0,08 0,08 0,09 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,10 0,13 0,13 0,15 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18
P1.3 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P1.4 0,08 0N 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
PA.5 0,09 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16
P.21 0,08 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.2.2 0,08 0,1 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.2.3 012 0,14 0,16 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18
P.2.4 0.10 0,M 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
P.31 0,08 0,12 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0N oM 0,13 0,13 0,13 0,13
P.41 0,09 0,13 0,13 0,18 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14
M.141 0,10 0,10 0,12 0,14 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
M.21 0,10 0,08 0,08 0,11 0,11 0,14 0,14 0,14 0,14
M.31 0,09 0,07 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,13 0,13
K11 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
KA1.2 0,09 0,1 on 0,14 0,14 0,17 0,19 0,19 0,19
K.241 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20
K.31 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20
N1 0,10 0N 0,11 0N 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.3.41 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,11 0,13 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.441 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
SA1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06
S$.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
S.21 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04
S.31 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06
HAA 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H.1.4

H.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

@ Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov. Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.

d
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za KUB Pentron — 2xD, 3xD / KUB Pentron CS

Kazalo

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1

Ka.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.441

$.1.2
S.21

S.2.2
S.2.3
S.31

§.3.2
$.3.3
HAA

HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.1

0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

@ 34-37

0,10
0,18
0,13
0,12
0,16
0,13
0,12
0,18
0,14
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,15
0,14
0,13
0,25
0,19
0,25
0,20
0,25
0,20
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 38-42

0,10
0,18
0,13
0,12
0,16
0,13
0,12
0,18
0,14
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,15
0,14
0,13
0,25
0,19
0,25
0,20
0,25
0,20
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

10872..,,10 873 ...
ABS/PSC/C

@ 43-46

f (mm/vrt)
0,10
0,18
0,13
0,12
0,16
0,13
0,12
0,18
0,14
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,15
0,14
0,13
0,25
0,19
0,25
0,20
0,25
0,20
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 46-52

0,10
0,18
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,18
0,14
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,16
0,14
0,13
0,25
0,19
0,25
0,20
0,25
0,20
0,14
0,14
0,18
0,18
0,16
0,16
0,18
0,18
0,16
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 53-65

0,10
0,18
0,16
0,14
0,16
0,16
0,14
0,18
0,14
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,16
0,14
0,13
0,25
0,19
0,25
0,20
0,25
0,20
0,14
0,14
0,18
0,18
0,16
0,16
0,18
0,18
0,16
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 64-69

0,10
0,15
0,15
0,14
0,14
0,15
0,14
0,20
0,16
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,16
0,14
0,13
0,25
0,19
0,25
0,20
0,25
0,20
0,14
0,14
0,18
0,18
0,16
0,16
0,18
0,16
0,16
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

KUB Pentron CS - 3xD

@ 70-75 @ 76-84
f (mm/vrt)
0,10 0,10
0,15 0,15
0,15 0,15
0,14 0,14
0,14 0,14
0,15 0,15
0,14 0,14
0,20 0,20
0,16 0,16
0,18 0,18
0,14 0,14
0,13 0,13
0,20 0,20
0,14 0,14
0,16 0,16
0,14 0,14
0,13 0,13
0,25 0,25
0,19 0,19
0,25 0,25
0,20 0,20
0,25 0,25
0,20 0,20
0,14 0,14
0,14 0,14
0,18 0,18
0,18 0,18
0,16 0,16
0,16 0,16
0,18 0,18
0,16 0,16
0,16 0,16
0,06 0,06
0,06 0,06
0,06 0,06
0,06 0,06
0,04 0,04
0,10 0,10
0,09 0,09
0,06 0,06
0,06 0,06
0,04 0,04
0,04 0,04
0,05 0,05
0,04 0,04
0,10 0,10
0,10 0,10
0,07 0,07
0,11 0,11

10876 ...

@ 85-96

0,10
0,15
0,15
0,14
0,14
0,15
0,14
0,20
0,16
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,16
0,14
0,13
0,25
0,19
0,25
0,20
0,25
0,20
0,14
0,14
0,18
0,18
0,16
0,16
0,18
0,16
0,16
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@

Pri fiksnem svedru in rotirajoéem obdelovancu ob skoznjih izvrtinah nastajajo rondele z ostrimi robovi. Upo$tevajte varnostne ukrepe.
Za zaS¢ito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite za3¢itni pokrov.
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KOMET \ Performance Svedri z obra€alnimi ploS¢icami
Rezalni podatki

Referentne vrednosti rezalnih podatkov za sistem KUB Pentron - 2xD, 3xD / geometrija ploS¢ic -34

10872...,10873...

ABS/PSC/C
-34 1} 1%} 1%} 1} 1} (4] 4] 4] 14} 14} 14} 1%} 1%} (4]
§ BK8425 14-15,5 16-175 18-19,5 20-21,5 22-23)5 24-255 26-275 28-30 31-33 34-37 38-42 43-46 46-52 53-65
< V. m/min f (mmivrt)
P11
P1.2 260 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
P1.3
P1.4
PA.5 270 0,17 0,20 0,20 0,23 0,23 0,23 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,23 0,27
P.21
P.2.2
P.2.3 180 0,18 0,21 0,24 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.2.4 150 0,17 0,2 0,23 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.31 160 0,12 0,18 0,18 0,24 0,24 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27 0,27
P.3.2 130 0,1 0,17 0,17 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.3.3 120 0N 0,17 0,17 0,23 0,23 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
P.41
P.4.2
M.141
M.21
M.31
KA1 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
KA.2 120 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.21 160 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.2.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30
K.31 120 0,18 0,23 0,23 0,27 0,27 0,33 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,38 0,33 0,38
K.3.2 100 0,14 0,18 0,18 0,22 0,22 0,26 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30 0,26 0,30

[e] [e]
@) Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine @) Uporaba geometrije —34 je priporoéena samo za sistema KUB Pentron 2xD in 3xD.
mora tlak hladilnega sredstva zna$ati vsaj 5 barov. Ni priporo€ljiva za sistema KUB Pentron 4xD in 5xD ter sistem KUB Pentron CS.
Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov. Potrebna sta visja pogonska mo¢ in stabilno vpetje!
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KOMET \ Performance oot i
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za KUB Pentron — 4xD

10874 ...
ABS/C
2 @14-155 @16-175 @18-1956 @20-21,5 @22-235 @24-255 @26-275 ©@28-30 ©@31-33 @34-37 ©@38-42 (F43-46
5 f (mm/vrt)
P11 0,06 0,07 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
P1.2 0,08 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
PA.3 0,06 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
PA.4 0,05 0N 0,1 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
PA.5 0,07 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P21 0,06 0,12 0,12 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.2.2 0,05 0,11 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P.2.3 0,08 0,14 0,14 0,15 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P2.4 0,06 0,11 0,11 0,12 0,13 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.341 0,08 0,12 0,12 0,16 0,15 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
P.3.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P.3.3 0,06 0,08 0,08 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P.4.41 0,09 0,13 0,13 0,18 0,17 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
P.4.2 0,06 0,10 0,10 0,13 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,08 0,10 0,10 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
M.21 0,08 0,08 0,08 on 0,1 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.3.41 0,07 0,07 0,07 0,10 0,10 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
K11 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
KA.2 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.21 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
K.3.1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.141 0,10 0,11 0N 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.2 0,10 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.2.3 0,09 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.31 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
N.3.2 0,11 0,13 0,14 0,14 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
N.3.3 0,11 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
N.4.1 0,10 0,12 0,13 0,13 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
S.4141 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
$.1.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.24 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
S.31 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,07 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09
S.3.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
H141 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.2 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
HA.3 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.4
H.241 0,04 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.3.1 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0.1 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21
0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11

o)
@ Pri fiksnem svedru in rotirajoéem obdelovancu ob skoznjih izvrtinah nastajajo rondele z ostrimi robovi. Upo$tevajte varnostne ukrepe.
Za zaS¢ito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite za3¢itni pokrov.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za KUB Pentron — 5xD

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P41

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.2.1
K.2.2
K.31
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S4141

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HA41

HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

@14-155 @16-175 @18-195 @20-21,5 @22-23,5 @24-255 @26-275

0,06
0,08
0,06
0,05
0,07
0,06
0,05
0,08
0,06
0,08
0,06
0,06
0,09
0,06
0,08
0,08
0,07
0,10
0,08
0,10
0,08
0,10
0,08
0,10
0,10
0,10
0,10
0,09
0,10
0,11
0,11
0,10
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,05
0,04
0,03
0,05
0,03
0,03

0,04
0,03
0,08
0,08

0,06
0,10

0,08
0,1
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,09
0,07
0,12
0,10
0,08
0,13
0,10
0,08
0,08
0,07
0,13
0,10
0,13
0,10
0,13
0,10
0,11
0,11
0,13
0,13
0,12
0,13
0,14
0,12
0,13
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,05
0,04
0,03
0,05
0,03
0,03

0,04
0,03
0,08
0,08

0,06
0,10

0,07
0,11
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,08
0,12
0,10
0,08
0,13
0,10
0,08
0,08
0,07
0,13
0,10
0,13
0,10
0,13
0,10
0,11
0,11
0,13
0,13
0,12
0,13
0,14
0,12
0,13
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,05
0,04
0,03
0,05
0,03
0,03

0,04
0,03
0,08
0,08

0,06
0,10

0,09
0,13
0,11
0,10
0,12
0,11
0,10
0,15
0,12
0,16
0,13
0,11
0,18
0,13
0,11
0,09
0,08
0,16
0,12
0,16
0,13
0,16
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,12
0,13
0,14
0,12
0,13
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,05
0,04
0,03
0,05
0,03
0,03

0,04
0,03
0,10
0,10

0,06
0,10

0,09
0,13
0,11
0,10
0,12
0,11
0,10
0,18
0,14
0,15
0,12
0,11
0,17
0,12
0,11
0,09
0,08
0,16
0,12
0,16
0,13
0,16
0,13
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,06
0,05
0,04
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

10875...
ABS/C

f (mm/vrt)

0,09
0,13
0,11
0,10
0,12
0,11
0,10
0,18
0,14
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,14
0,12
0,11
0,20
0,15
0,20
0,16
0,20
0,16
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,06
0,04
0,06
0,04
0,03
0,08
0,07
0,04
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

0,10
0,15
0,11
0,10
0,14
0,11
0,10
0,15
0,12
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,11
0,12
0,11
0,23
0,17
0,23
0,18
0,23
0,18
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 28-30

0,10
0,15
0,11
0,10
0,14
0,11
0,10
0,15
0,12
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,11
0,12
0,11
0,23
0,17
0,23
0,18
0,23
0,18
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 31-33

0,10
0,15
0,11
0,10
0,14
0,11
0,10
0,15
0,12
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,11
0,12
0,11
0,23
0,17
0,23
0,18
0,23
0,18
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 34-37

0,10
0,15
0,1
0,10
0,14
0,11
0,10
0,15
0,12
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,11
0,12
0,11
0,23
017
0,23
0,18
0,23
0,18
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 38-42

0,10
0,15
0,11
0,10
0,14
0,11
0,10
0,15
0,12
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,11
0,12
0,11
0,23
0,17
0,23
0,18
0,23
0,18
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 43-46

0,10
0,15
0,11
0,10
0,14
0,11
0,10
0,15
0,12
0,18
0,14
0,13
0,20
0,14
0,11
0,12
0,11
0,23
0,17
0,23
0,18
0,23
0,18
0,13
0,13
0,15
0,15
0,14
0,15
0,17
0,14
0,15
0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,10
0,09
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

o)
@ Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov. Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.
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KOMET \ Performance Svedri z obra€alnimi ploS¢icami
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za obracalne ploscice WOEX

10821 ...
e BK8425 BK7935 BK6115 BK7615 BK62 BK77 BK79 BK7710
5 Ve (m/min)
P4 260 250 300 260
P1.2 260 220 300 260
P1.3 270 270 270 270
P1.4 240 240 250 240
PA.5 230 200 270 230
P.21 270 270 270 270
P.2.2 260 260 260 260
P.2.3 180 160 240 180
P.2.4 150 130 190 150
P.31 160 140 200 160
P.3.2 130 110 160 130
P.3.3 120 100 140 120
P.41 180 160 220 180
P.4.2 130 110 160 130
M.1.1 150 160 220 150
M.21 150 160 220 150
M.341 130 150 200 130
K141 160 150 240 260 240 160
K.1.2 120 110 140 160 140 120
K.21 160 150 160 180 160 160
K.2.2 100 90 100 120 100 100
K.31 120 110 120 140 120 120
K.3.2 100 90 100 120 100 100
N.141 400 400 400 600
N.1.2 400 400 400 500
N.21 250 250 250 400
N.2.2 250 250 250 300
N.2.3 230 230 230 250
N.31 200 200 200 400
N.3.2 220 220 220 300
N.3.3 330 330 330 300
N.4.1 200 200 200 300
S.141 60 50 50 60
S$.1.2 50 40 40 60
S.21 60 50 50 60
S.2.2 50 40 40 60
S.2.3 30 30 30 60
S.31 100 70 70 80
S.3.2 80 60 60 80
S.3.3 50 40 40 80
HAA4 100 100 100 40 80
HA.2 80 80 80 30 40
HA.3 50 50 50 20 40
H.1.4 40
H.21 100 100 100 40 80

(e}
ﬂ ) Uporaba BK6115 -01 / BK8425 -03 se priporoca izkljuéno na zunanjem rezilu!

[e]
@) Pri fiksnem svedru in rotirajoéem obdelovancu ob skoznjih izvrtinah nastajajo rondele z ostrimi robovi. Upo$tevajte varnostne ukrepe.
Za za$Cito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite za$€itni pokrov.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za sistem KUB Trigon — 2xD

Kazalo

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P3.2
P.3.3
P.4.1

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1

K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1

N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
sS4

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
S.3.3
HA4

HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.31
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

@ 14-16

0,08
0,08
0,06
0,05
0,07
0,06
0,06
0,06
0,05
0,06
0,05
0,04
0,07
0,05
0,06
0,06
0,05
0,10
0,08
0,08
0,08
0,10
0,08
0,05
0,05
0,10
0,10
0,09
0,05
0,06
0,05
0,05
0,04
0,03
0,04
0,03
0,02
0,07
0,06
0,04
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,08
0,08

0,06
0,10

1719

0,10
0,10
0,08
0,07
0,09
0,08
0,08
0,08
0,06
0,08
0,06
0,06
0,09
0,06
0,06
0,06
0,05
0,12
0,08
0,10
0,10
0,12
0,10
0,08
0,08
0,12
0,12
0,11
0,08
0,09
0,08
0,08
0,06
0,05
0,06
0,05
0,03
0,09
0,08
0,05
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,08
0,08

0,06
0,10

@ 20-24

0,10
0,12
0,12
0,11
0,11
0,12
0,11
0,10
0,08
0,10
0,08
0,07
0,11
0,08
0,08
0,08
0,07
0,14
0,10
0,14
0,13
0,16
0,13
0,08
0,08
0,14
0,14
0,13
0,12
0,13
0,08
0,12
0,08
0,06
0,08
0,06
0,04
0,11
0,10
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,06
0,10

@ 25-29

0,12
0,14
0,14
0,13
0,13
0,14
0,13
0,14
0,11
0,12
0,10
0,08
0,13
0,10
0,12
0,12
0,11
0,20
0,14
0,20
0,20
0,25
0,20
0,10
0,10
0,18
0,18
0,16
0,16
0,18
0,10
0,16
0,10
0,08
0,10
0,08
0,05
0,13
0,12
0,07
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 30-36

0,12
0,16
0,14
0,13
0,14
0,14
0,13
0,16
0,13
0,12
0,10
0,08
0,13
0,10
0,12
0,12
0,11
0,20
0,14
0,20
0,13
0,16
0,13
0,10
0,10
0,18
0,18
0,16
0,16
0,18
0,10
0,16
0,10
0,08
0,10
0,08
0,05
0,11
0,10
0,06
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 37-40

0,12
0,16
0,14
0,13
0,14
0,14
0,13
0,16
0,13
0,12
0,10
0,08
0,13
0,10
0,12
0,12
0,11
0,20
0,16
0,20
0,13
0,16
0,13
0,12
0,12
0,20
0,20
0,18
0,18
0,20
0,10
0,18
0,10
0,08
0,10
0,08
0,05
0,13
0,12
0,07
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

10892...
ABS /K

@ 41-44

f (mm/vrt)
0,12
0,18
0,16
0,14
0,16
0,16
0,15
0,16
0,13
0,14
0,11
0,10
0,15
0,11
0,14
0,12
0,1
0,25
0,18
0,25
0,14
0,18
0,14
0,12
0,12
0,20
0,20
0,18
0,20
0,22
0,12
0,20
0,10
0,08
0,10
0,08
0,05
0,13
0,12
0,07
0,06
0,04
0,04

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@45-46 @ 46-52

0,12
0,20
0,14
0,12
0,18
0,14
0,12
0,16
0,14
0,14
0,12
0,11

0,15
0,12
0,14
0,12
0,11

0,25
0,18
0,25
0,22
0,25
0,22
0,12
0,12
0,18
0,18
0,16
0,20
0,22
0,122
0,20
0,10
0,08
0,10
0,08
0,06
0,10
0,10
0,06
0,08
0,06

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

0,12
0,20
0,18
0,16
0,20
0,18
0,16
0,16
0,14
0,16
0,14
0,13
0,17
0,14
0,14
0,12
0,11
0,25
0,18
0,25
0,22
0,25
0,22
0,12
0,12
0,20
0,20
0,18
0,20
0,22
0,12
0,20
0,10
0,08
0,10
0,08
0,06
0,10
0,10
0,06
0,08
0,06

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 53-65

0,12
0,25
0,20
0,18
0,22
0,20
0,18
0,18
0,16
0,16
0,14
0,13
0,17
0,14
0,16
0,16
0,15
0,30
0,20
0,30
0,25
0,30
0,25
0,14
0,14
0,20
0,20
0,18
0,25
0,26
0,16
0,25
0,12
0,10
0,12
0,10
0,06
0,12
0,12
0,08
0,08
0,06

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 64-69

0,12
0,25
0,25
0,22
0,22
0,25
0,22
0,20
0,18
0,16
0,14
0,13
0,17
0,14
0,16
0,16
0,15
0,30
0,25
0,30
0,25
0,30
0,25
0,14
0,14
0,20
0,20
0,18
0,25
0,26
0,16
0,25
0,12
0,10
0,12
0,10
0,06
0,12
0,12
0,08
0,08
0,06

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 70-75

0,12
0,25
0,25
0,22
0,22
0,25
0,22
0,20
0,18
0,16
0,14
0,13
0,17
0,14
0,16
0,16
0,15
0,30
0,25
0,30
0,25
0,30
0,25
0,14
0,14
0,20
0,20
0,18
0,25
0,26
0,16
0,25
0,12
0,10
0,12
0,10
0,06
0,14
0,14
0,08
0,08
0,08

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

@ 76-82

0,12
0,25
0,25
0,22
0,22
0,25
0,22
0,20
0,18
0,16
0,14
0,13
0,17
0,14
0,16
0,16
0,15
0,30
0,25
0,30
0,25
0,30
0,25
0,14
0,14
0,20
0,20
0,18
0,25
0,26
0,16
0,25
0,12
0,10
0,12
0,10
0,06
0,14
0,14
0,08
0,08
0,08

0,05
0,04
0,10
0,10

0,07
0,11

o)
@ Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov. Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.
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KOMET \ Performance oot i
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za sistem KUB Trigon — 3xD

10893 ...
ABS /K

@14-16 @17-19 ©@20-24 ©@25-29 @30-36 @37-40 @41-44 ©@45-46 D46-52 @53-65 @64-69 @70-75 @76-82

Kazalo

f (mm/vrt)

P4 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
P1.2 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
PA.3 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
PA1.4 0,05 0,07 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
PA.5 0,07 0,09 0,11 0,13 0,14 0,14 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,22
P.21 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
P.2.2 0,06 0,08 oM 0,13 0,13 0,13 0,15 0,12 0,16 0,18 0,22 0,22 0,22
P.2.3 0,06 0,08 0,10 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20
P.2.4 0,05 0,06 0,08 0,11 0,13 0,13 0,13 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18
P31 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16 0,16
P.3.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
P3.3 0,04 0,06 0,07 0,08 0,08 0,08 0,10 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
P44 0,07 0,09 0,1 0,13 0,13 0,13 0,15 0,15 0,17 0,17 0,17 017 0,17
P.4.2 0,05 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,11 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14
M.1.1 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,16 0,16 0,16 0,16
M.21 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
M.341 0,05 0,05 0,07 0N 0,11 oM 0,1 0,11 0N 0,15 0,15 0,15 0,15
KA1 0,10 0,12 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.A1.2 0,08 0,08 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18 0,18 0,18 0,20 0,25 0,25 0,25
K.241 0,08 0,10 0,14 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.2.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.31 0,10 0,12 0,16 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30
K.3.2 0,08 0,10 0,13 0,20 0,20 0,20 0,20 0,22 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.141 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.1.2 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12 0,14 0,14 0,14 0,14
N.21 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.2 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18 0,20 0,20 0,18 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20
N.2.3 0,09 0,11 0,13 0,16 0,16 0,18 0,18 0,16 0,18 0,18 0,18 0,18 0,18
N.31 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
N.3.2 0,06 0,09 0,13 0,18 0,18 0,20 0,22 0,22 0,22 0,26 0,26 0,26 0,26
N.3.3 0,06 0,09 0,09 0,1 0,11 0,11 0,13 0,122 0,12 0,16 0,16 0,16 0,16
N.4.41 0,05 0,08 0,12 0,16 0,16 0,18 0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,25 0,25
sS4 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12
$.1.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.24 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,12 0,12 0,12 0,12
S.2.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06
S.31 0,07 0,09 0,11 0,13 0,11 0,13 0,13 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,10 0,12 0,12 0,10 0,10 0,12 0,12 0,14 0,14
S.3.3 0,04 0,05 0,06 0,07 0,06 0,07 0,07 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
HAA 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08
HA.2 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,06 0,06 0,06 0,06 0,08 0,08
HA.3 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,05

H1.4

H.241 0,05 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
H.341 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04
0.1 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21

0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11 0,11

o)
@ Pri fiksnem svedru in rotirajoéem obdelovancu ob skoznjih izvrtinah nastajajo rondele z ostrimi robovi. Upo$tevajte varnostne ukrepe.
Za zaS¢ito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite za3¢itni pokrov.
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KOMET \ Performance oot i
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za sistem KUB Trigon — 4xD

10894 ... 10894 ...
K ABS
° @14-16  @17-19 @20-24 ©@25-29 @30-35 d14-16 Q1719 ©@20-24 @25-29 @30-36 D37-40 D41-44
E f (mm/vrt) f (mm/vrt)

P11 0,06 0,08 0,08 0,10 0,11 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10
P1.2 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14 0,18
PA.3 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14
P1.4 0,04 0,05 0,09 0,11 0,11 0,04 0,05 0,09 0,11 0,11 0,11 0,13
PA.5 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,13 0,16
P.21 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,04 0,06 0,10 0,12 0,12 0,12 0,14
P.2.2 0,04 0,06 0,10 0,11 0,11 0,04 0,06 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13
P.2.3 0,04 0,06 0,08 0,12 0,14 0,04 0,06 0,08 0,12 0,14 0,14 0,14
P.2.4 0,03 0,05 0,06 0,10 0,11 0,03 0,05 0,06 0,10 0,11 0,11 0,11
P.341 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,10 0,12
P.3.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
P.3.3 0,03 0,04 0,06 0,07 0,08 0,03 0,04 0,06 0,07 0,07 0,07 0,08
P41 0,04 0,07 0,09 0,11 0,12 0,04 0,07 0,09 0,11 0,11 0,11 0,13
P.4.2 0,03 0,05 0,06 0,08 0,09 0,03 0,05 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
M.14 0,04 0,04 0,06 0,10 0,11 0,04 0,04 0,06 0,10 0,10 0,10 0,12
M.241 0,04 0,04 0,06 0,10 0M 0,04 0,04 0,06 0,10 0,10 0,10 0,10
M.3.1 0,04 0,04 0,05 0,09 0,10 0,04 0,04 0,05 0,09 0,09 0,09 0,09
K11 0,08 0,10 0,12 0,18 0,19 0,08 0,10 0,12 0,18 0,18 0,18 0,23
KA.2 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,06 0,06 0,08 0,12 0,12 0,14 0,16
K.21 0,06 0,08 0,12 0,18 0,19 0,06 0,08 0,12 0,18 0,18 0,18 0,23
K.2.2 0,06 0,08 oM 0,18 0,19 0,06 0,08 0,11 0,18 0,18 0,18 0,18
K.31 0,08 0,10 0,14 0,23 0,24 0,08 0,10 0,14 0,23 0,23 0,23 0,23
K.3.2 0,06 0,08 on 0,18 0,19 0,06 0,08 0,11 0,18 0,18 0,18 0,18
N.141 0,03 0,06 0,06 0,08 0,09 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10
N.1.2 0,03 0,06 0,06 0,08 0,09 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,10 0,10
N.21 0,08 0,10 0,12 0,16 0,17 0,08 0,10 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18
N.2.2 0,08 0,10 0,12 0,16 0,17 0,08 0,10 0,12 0,16 0,16 0,18 0,18
N.2.3 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 0,07 0,09 0,11 0,14 0,14 0,16 0,16
N.31 0,04 0,06 0,10 0,14 0,15 0,03 0,06 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18
N.3.2 0,04 0,07 0,11 0,15 0,17 0,03 0,07 0,11 0,15 0,15 0,18 0,20
N.3.3 0,03 0,07 0,07 0,09 0,10 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
N.4.41 0,04 0,06 0,10 0,14 0,15 0,03 0,06 0,10 0,14 0,14 0,16 0,18
CA A 0,03 0,05 0,07 0,08 0,09 0,02 0,04 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
$.1.2 0,02 0,04 0,06 0,06 0,07 0,02 0,03 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
S.21 0,03 0,05 0,07 0,08 0,09 0,02 0,04 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
S.2.2 0,02 0,04 0,06 0,06 0,07 0,02 0,03 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
S.2.3 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,01 0,02 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04
S.31 0,04 0,07 0,09 0,11 0,11 0,04 0,07 0,09 0,11 0,09 0,11 0,11
S.3.2 0,04 0,06 0,08 0,10 0,10 0,04 0,06 0,08 0,10 0,08 0,10 0,10
S.3.3 0,02 0,04 0,05 0,06 0,06 0,02 0,04 0,05 0,06 0,05 0,06 0,06
HAA 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
HA.2 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
HA.3 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04
H1.4

H.21 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,03 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,08
H.3.41 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,02 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06
0.1 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.1.2 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,08 0,08 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10
0.21

0.2.2 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 0,07 0,07
0.31 0,10 0,10 0,10 0,1 0,11 0,10 0,10 0,10 0,11 0,11 0,11 0,11

o)
@ Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov. Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.
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KOMET \ Performance oot i
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov — sistem KUB Centron

@20-25 mm @ 26-32 mm @ 33-45mm
Centrirni sveder Centrirni sveder Centrirni sveder
10863 ... 10862 ... 10862 ... 10 863 ... 10862 ... 10862 ... 10863 ... 10862 ... 10862 ...
2 (TIN/TIAIN) (TiN) (TIAIN) (TiN/TIAIN) (TiN) (TIAIN) (TIN/TIAIN) (TiN) (TIAIN)
5 f (mm/vrt) Ve (m/min) f (mm/vrt) Ve (m/min) f (mm/vrt) Ve (m/min)

P11 0,08 250 160 0,08 250 160 0,10 250 160

P1.2 0,12 250 160 0,14 250 160 0,14 250 160

PA.3 0,10 200 160 0,12 200 160 0,12 200 160

P1.4 0,09 180 160 0,11 180 160 0N 180 160

PA.5 0,1 230 160 0,12 230 160 0,12 230 160

P.241 0,10 200 160 0,12 200 160 0,12 200 160

P.2.2 0,10 190 150 0,11 190 150 0N 190 150

P.2.3 0,12 180 140 0,14 180 140 0,14 180 140

P.2.4 0,10 150 120 0,12 150 120 0,12 150 120

P.31 0,08 160 120 0,10 160 120 0,10 160 120

P.3.2 0,06 140 100 0,08 140 100 0,08 140 100

P.3.3 0,07 130 90 0,07 130 90 0,07 130 90

P.41 0,09 180 130 on 180 130 0,11 180 130

P.4.2 0,06 140 100 0,08 140 100 0,08 140 100

M.1.41 0,10 160 70 0,12 160 70 0,12 160 70
M.21 0,08 120 70 0,10 120 70 0,10 120 70
M.341 0,07 110 60 0,08 110 60 0,08 110 60
KA1 0,14 200 100 0,16 200 100 0,16 200 100
K.A1.2 0,12 160 100 0,14 160 100 0,14 160 100
K.241 0,12 160 100 0,14 160 100 0,14 160 100
K.2.2 0,10 100 80 0,12 100 80 0,12 100 80
K.31 0,12 120 100 0,14 120 100 0,14 120 100
K.3.2 0,10 100 80 0,12 100 80 0,12 100 80
N.11 0,07 350 350 0,07 350 350 0,10 350 350

N.1.2 0,07 350 350 0,07 350 350 0,10 350 350

N.241 0,10 250 250 0,12 250 250 0,16 250 250

N.2.2 0,10 250 250 0,12 250 250 0,16 250 250

N.2.3 0,09 230 230 0,11 230 230 0,15 230 230

N.3.1 0,14 200 200 0,16 200 200 0,18 200 200

N.3.2 0,15 220 220 0,18 220 220 0,20 220 220

N.3.3 0,09 250 250 0,10 250 250 0,14 250 250

N.441 0,14 200 200 0,16 200 200 0,18 200 200

S141 0,04 50 25 0,05 50 25 0,05 50 25
S.1.2 0,03 40 20 0,04 40 20 0,04 40 20
S.24 0,04 50 25 0,05 50 25 0,05 50 25
S.2.2 0,03 40 20 0,04 40 20 0,04 40 20
S.2.3 0,03 30 20 0,04 30 20 0,04 30 20
S.31 0,06 80 50 0,07 80 50 0,07 80 50
S.3.2 0,05 80 40 0,06 80 40 0,06 80 40
S.3.3 0,03 50 30 0,04 50 30 0,04 50 30
HA4

HA.2

HA.3

HA.4

H.241

H.3.1

0.141 0,08 100 100 0,10 100 100 0,10 100 100

0.1.2 0,08 100 100 0,10 100 100 0,10 100 100

0.21

0.2.2 0,08 50 30 0,10 50 30 0,10 50 30

0.31 0,08 100 100 0,10 100 100 0,10 100 100

@ Pri fiksnem svedru in rotirajoéem obdelovancu ob skoznjih izvrtinah nastajajo @ Rezalni podatki sistema KUB Centron so odvisni od centrirnega
rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe. Za za$Cito pred odrezki, svedra, ne pa od obracalnih plos¢ic.

ki jih izmetava stroj, uporabite za¢itni pokrov. Izberite rezalne podatke za centrirni sveder.
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KOMET \ Performance oot i
ezalni podatki

@ 46-54 mm @ 55-64 mm @ 65-71 mm @ 72-81 mm
Centrirni sveder Centrirni sveder Centrirni sveder Centrirni sveder
10863.. 10862.. 10862.. 10863.. 10862.. 10862.. 10862.. 10862.. 10862.. 10862..
2 (TIN/TIAIN) ~ (TiN) (TIAIN) (TIN/TIAIN) — (TiN) (TIAIN) (TiN) (TIAIN) (TiN) (TIAIN)
5 f (mm/vrt) Ve (m/min) f (mmivrt) Ve (m/min) f (mm/vrt) Ve (m/min) f (mm/vrt) Ve (m/min)

P11 0,10 250 160 0,10 250 160 0,10 160 0,10 160
PA.2 0,14 250 160 0,16 250 160 0,16 160 0,16 160
PA.3 0,12 200 160 0,14 200 160 0,14 160 0,14 160
PA1.4 0,1 180 160 0,12 180 160 0,12 160 0,12 160
PA.5 0,12 230 160 0,14 230 160 0,14 160 0,14 160
P.241 0,12 200 160 0,14 200 160 0,14 160 0,14 160
P.2.2 0,1 190 150 0,12 190 150 0,12 150 0,12 150
P.2.3 0,14 180 140 0,16 180 140 0,16 140 0,16 140
P.2.4 0,12 150 120 0,13 150 120 0,13 120 0,13 120
P.31 0,10 160 120 0,12 160 120 0,12 120 0,12 120
P.3.2 0,08 140 100 0,10 140 100 0,10 100 0,10 100
P.3.3 0,07 130 90 0,09 130 90 0,09 90 0,09 90
P.41 0,11 180 130 0,14 180 130 0,14 130 0,14 130
P.4.2 0,08 140 100 0,10 140 100 0,10 100 0,10 100
M.1.41 0,12 160 70 0,12 160 70 0,12 70 0,12 70
M.21 0,10 120 70 0,10 120 70 0,10 70 0,10 70
M.341 0,08 110 60 0,08 110 60 0,08 60 0,08 60
KA1 0,16 200 100 0,16 200 100 0,16 100 0,16 100
K.1.2 0,14 160 100 0,14 160 100 0,14 100 0,14 100
K.21 0,14 160 100 0,14 160 100 0,14 100 0,14 100
K.2.2 0,12 100 80 0,12 100 80 0,12 80 0,12 80
K.31 0,14 120 100 0,14 120 100 0,14 100 0,14 100
K.3.2 0,12 100 80 0,12 100 80 0,12 80 0,12 80
N.141 0,10 350 350 0,10 350 350 0,10 350 0,10 350
N.1.2 0,10 350 350 0,10 350 350 0,10 350 0,10 350
N.21 0,16 250 250 0,16 250 250 0,16 250 0,16 250
N.2.2 0,16 250 250 0,16 250 250 0,16 250 0,16 250
N.2.3 0,15 230 230 0,15 230 230 0,15 230 0,15 230
N.3.1 0,18 200 200 0,18 200 200 0,18 200 0,18 200
N.3.2 0,20 220 220 0,20 220 220 0,20 220 0,20 220
N.3.3 0,14 250 250 0,14 250 250 0,14 250 0,14 250
N.4.1 0,18 200 200 0,18 200 200 0,18 200 0,18 200
S141 0,05 50 25 0,05 50 25 0,05 25 0,05 25
$.1.2 0,04 40 20 0,04 40 20 0,04 20 0,04 20
S.24 0,05 50 25 0,05 50 25 0,05 25 0,05 25
S.2.2 0,04 40 20 0,04 40 20 0,04 20 0,04 20
S.2.3 0,04 30 20 0,04 30 20 0,04 20 0,04 20
S.31 0,07 80 50 0,07 80 50 0,07 50 0,07 50
S.3.2 0,06 80 40 0,06 80 40 0,06 40 0,06 40
S.3.3 0,04 50 30 0,04 50 30 0,04 30 0,04 30
H.A4
HA1.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.41
0.11 0,10 100 100 0,10 100 100 0,10 100 0,10 100
0.1.2 0,10 100 100 0,10 100 100 0,10 100 0,10 100
0.21
0.2.2 0,10 50 30 0,10 50 30 0,10 30 0,10 30
0.31 0,10 100 100 0,10 100 100 0,10 100 0,10 100

o)
@ Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine
mora tlak hladilnega sredstva zna$ati vsaj 5 barov.

Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.
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KOMET \ Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za MaxiDrill 900 — 2xD

10830... 10852...
SONT C

CTCP420 CTPP430 @12-155 @16-175 @18-20,5 @21-23,5 @24-275 ©@28-32 @325-365 @37-41 @415-46 @ 46,5-63

Kazalo

v, (m/min) f (mmivrt)
P11 300 215 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.2 260 190 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.3 230 165 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.4 220 160 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.5 200 150 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.21 270 200 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.2 215 160 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.3 200 140 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.4 160 110 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.1 200 140 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.2 160 100 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.3 120 70 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P44 200 140 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.4.2 180 120 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
M4 140 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.2.1 100 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.3.1 130 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
KA1 250 140 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K1.2 230 130 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.241 230 140 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 210 140 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.341 190 100 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 170 100 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N4 300 0,10 on 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 315 0,10 on 0,11 0N 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 270 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 140 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 180 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.1 200 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 200 0,10 0,11 oM 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 200 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.441 200 0,10 0,1 on 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
S.141 65 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S$.1.2 50 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.21 45 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.2 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.3 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.1 65 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.2 50 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.3 40 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
HA41
HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.341
0.1
0.41.2
0.21
0.2.2
0.31
@ Pri fiksnem svedru in rotirajoéem obdelovancu ob skoznjih izvrtinah nastajajo @ Uporaba CTCP420 -M30 se priporo€a izkljuéno na obodnem

rondele z ostrimi robovi. UpoStevajte varnostne ukrepe. Za za$Cito pred odrezki, rezilu!

ki jih izmetava stroj, uporabite za¢itni pokrov.
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KOM ET \ Standard Svedri z obra¢alnimi plos¢icami
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov za MaxiDrill 900 — 3xD

10853 ...
C

@12-15,5 @16-17,5 @18-20,5  @21-23,5 @24-21,5 @28-32 @325-365 @37-41 @41,5-46  @46,5-63

x f (mm/vrt)
P11 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
PA.5 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.21 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.31 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.41 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.4.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
M.11 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.21 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.31 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
KA1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.A1.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.21 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.31 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.141 0,10 0,11 0N on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.31 0,10 0,1 0,11 0,1 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.441 0,10 0,1 oM on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
S.141 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S$.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.31 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10

[e]
@) Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov. Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.
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KOM ET \ Standard Svedri z obra¢alnimi plos¢icami
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za MaxiDrill 900 — 4xD

10854 ...
C

@12-15,5 @16-17,5 @18-20,5  @21-23,5 @24-21,5 @28-32 @325-365 @37-41 @41,5-46  @46,5-54

x f (mm/vrt)
P11 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P1.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
PA.5 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.21 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.2.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.31 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.3.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.41 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
P.4.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18 0,18 0,20
M.11 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.21 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
M.31 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15 0,15 0,15
KA1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.A1.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.21 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.2.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.31 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
K.3.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25 0,25 0,25
N.141 0,10 0,11 0N on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.31 0,10 0,1 0,11 0,1 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
N.441 0,10 0,1 oM on 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13 0,13
S.141 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S$.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.31 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10
S.3.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08 0,08 0,10

[e]
@) Pri fiksnem svedru in rotirajoéem obdelovancu ob skoznjih izvrtinah nastajajo rondele z ostrimi robovi. Upo$tevajte varnostne ukrepe.
Za za$Cito pred odrezki, ki jih izmetava stroj, uporabite za$€itni pokrov.
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KOM ET \ Standard Svedri z obra¢alnimi plos¢icami
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov za MaxiDrill 900 — 5xD

10855 ...
c

@12-15,5 @16-17,5 @18-20 @21-23 @ 24-27 @ 28-32 @ 33-36 @ 37-41

x f (mm/vrt)
P11 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P1.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P1.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P1.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
PA.5 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.21 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.2.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.2.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.2.4 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.31 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.3.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.3.3 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.41 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
P.4.2 0,10 0,10 0,12 0,15 0,15 0,15 0,15 0,18
M.14 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
M.21 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
M.3.1 0,08 0,08 0,09 0,09 0,10 0,10 0,10 0,15
KA1 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.J1.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.21 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.2.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.31 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
K.3.2 0,12 0,15 0,15 0,18 0,18 0,22 0,25 0,25
N1 0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.1.2 0,10 0,11 0,1 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.21 0,10 0,1 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.2.3 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.41 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.2 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.3.3 0,10 0,11 0,11 0,11 0,13 0,13 0,13 0,13
N.441 0,10 on on on 0,13 0,13 0,13 0,13
S.141 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
$.1.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.21 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.2.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.2.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.31 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.3.2 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
S.3.3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08

[e]
@) Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva znasati vsaj 5 barov. Optimalni tlak hladilnega sredstva > 15 barov.
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KOMET \ Performance

Tehni¢ni podatki

Najvecje nastavitveno obmocje (X) pri vrtanju v polno/iz sredine

za mirujoco uporabo — sistem KUB Pentron

@DC
mm
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5
26,0
26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0
31,0
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
38,0
39,0
40,0
4,0
42,0
43,0
44,0
45,0
46,0
47,0
48,0
49,0
50,0
51,0
52,0

max

Velikost obracalnih

plos¢cic

SOGX 04....

SOGX 05....

SOGX 06....

SOGX07....

SOGX08....

SOGX09....

SOGX10....

SOGX 11....

SOGX 12....

SOGX 13....

SOGX08....

Pri najv. zamiku X, je izvrtina:
Dnajv =D+ 2Xnajv.
npr. za D =20 mm, X4, = 0,20 mm:
Dos. =D +0,4=20,4 mm

Xinax
mm
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25

@ DCrax
mm
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0
20,5
21,0
21,5
22,0
22,5
23,0
23,5
24,0
24,5
25,0
25,5
26,0
26,5
27,0
27,5
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0
30,5
31,5
32,5
33,5
34,5
35,5
36,5
37,5
38,5
39,5
40,5
41,5
42,5
43,5
44,5
45,5
46,5
47,5
48,5
49,5
50,5
5il5
52,5

@ DCmaX

@)

(@)

Q
gDC Velikost obracalnih Ximax
mm ploséic mm
53,0 0,25
54,0 0,25
55,0 0,25
56,0 0,25
57,0 0,25
58,0 0,25
59,0 SOGX 10.... 0,25
60,0 0,25
61,0 0,25
62,0 0,25
63,0 0,25
64,0 0,25
65,0 0,25

KUB Pentron CS

@DC Velikost obracalnih Ximax
mm ploséic mm
64,0 0,25
65,0 0,25
66,0 0,25
67.0 SOGX 10.... 0.25
68,0 0,25
69,0 0,25
70,0 0,25
71,0 0,25
72,0 0,25
730 SOGX 11.... 0.25
74,0 0,25
75,0 0,25
76,0 0,25
77,0 0,25
78,0 0,25
79,0 0,25
80,0 SOGX 12.... 0,25
81,0 0,25
82,0 0,25
83,0 0,25
84,0 0,25
85,0 0,25
86,0 0,25
87,0 0,25
88,0 0,25
89,0 0,25
90,0 0,25
910 SOGX 13.... 0.25
92,0 0,25
93,0 0,25
94,0 0,25
95,0 0,25
96,0 0,25

@ DCrnax

53,5
54,5
55,5
56,5
57,5
58,5
59,5
60,5
61,5
62,5
63,5
64,5
65,5

@ DCrax

47,5
48,5
49,5
50,5
51,5
52,5
53,5
54,5
55,5
56,5
57,5
58,5
59,5
60,5
61,5
62,5
63,5
64,5
65,5
83,5
84,5
85,5
86,5
87,5
88,5
89,5
90,5
9%5
92,5
93,5
94,5
95,5
96,5

(e}
@ Najvec;ji radialni zamik X vpliva na izravnavo rezalne sile svedra, zato svetujemo uporabo nizjega obmocja podajanja!
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KOMET \ Performance

Tehni¢ni podatki

NajveCje nastavitveno obmocje (X) pri vrtanju v polno/iz sredine za

mirujoco uporabo — sistem KUB Trigon

max

gDC Velikost obracalnih
mm ploscic

14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0 WOEX04....
23,0
24,0
25,0
26,0
27,0
28,0
29,0
30,0
31,0
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
37,0
38,0
39,0
40,0
41,0
42,0
43,0
44,0

WOEX03....

WOEX 05....

WOEX 06....

Pri najv. zamiku X, je izvrtina:
Dnajv =D+ 2Xna}v.
npr. za D =20 mm, X4, = 0,20 mm:
Dns. =D +0,4=20,4 mm

Xinax
mm

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
1,0
1,5
1,5
1,5
1,25
1,25
1,0
0,5
0,5
0,5
0,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,0
0,5

@ DCrax
mm

15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
28,0
30,0
31,0
32,0
32,5
33,5
34,0
34,0
35,0
36,0
37,0
40,0
41,0
42,0
43,0
44,0
45,0
45,0
45,0

@DC
mm

45,0
46,0
47,0
48,0
49,0
50,0
51,0
52,0
53,0
54,0
55,0
56,0
57,0
58,0
59,0
60,0
61,0
62,0
63,0
64,0
65,0
66,0
67,0
68,0
69,0
70,0
71,0
72,0
73,0
74,0
75,0
76,0
77,0
78,0
79,0
80,0
81,0
82,0

Velikost obracalnih
plos¢ic

WOEX08....

WOEX 10....

WOEX 12....

Xunax
mm

1,5
1,5
1,5
{i5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,0
0,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
{15
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
119
1,25
1,0
1,5
1,5
1,5
1149
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1149
1,5
1,0
0,75
0,5

@ DCrax

48,0
49,0
50,0
51,0
52,0
53,0
54,0
55,0
55,0
55,0
58,0
59,0
60,0
61,0
62,0
63,0
64,0
65,0
66,0
67,0
68,0
69,0
69,5
70,0
72,0
73,0
74,0
75,0
76,0
77,0
78,0
79,0
80,0
81,0
82,0
82,0
82,5
83,0

(e}
@ Najvec;ji radialni zamik X vpliva na izravnavo rezalne sile svedra, zato svetujemo uporabo nizjega obmocja podajanja!

cuttingtools.ceratizit.com

3|79


https://cuttingtools.ceratizit.com

KOMET \ Standard Tehni¢ni podatki

Najvecje nastavitveno obmocje (X) pri vrtanju v polno /
iz sredine za mirujoCo uporabo — sistem MaxiDrill 900

%] DCmaX
O
é ()]
< Q
Pri najv. zamiku X, je izvrtina:
Dna]v =D+ 2Xnajv.
npr. za D =20 mm, X, = 0,20 mm:
Dna]v =D+ 0,4 = 20,4 mm
@DC Velikost obracalnih W @ DCpnax @DC Velikost obracalnih i @ DCpnax
mm ploséic mm mm mm ploséic mm mm
12,0 0,50 13,0 325 0,80 34/
125 0.40 133 330 0.80 346
130 SONT03... 0.35 137 335 065 348
135 0.30 141 340 0,60 35,2
14,0 0.35 147 345 SONT 10.... 0.50 355
145 0.25 15.0 35,0 045 35,9
15.0 SONT04.... 0.20 15.4 355 0.35 36,2
155 015 158 36,0 0.35 36,7
16.0 0,40 168 36,5 0.20 36,9
165 0.35 172 370 1,00 39,0
170 SONT 05.... 0.30 176 38,0 0.85 39,7
175 0.25 180 39,0 SONT12.... 0.70 404
18,0 0.50 19.0 400 0.50 410
185 040 193 410 0.35 M“7
19.0 0.35 197 42,0 0.95 439
195 SONT 06.... 0.25 20,0 430 0.80 446
20,0 0.20 204 440 SONT 13.... 0,60 452
20,5 015 20,8 450 045 459
210 0,35 217 46,0 0.30 466
215 0.30 221 470 180 50,6
220 0.25 225 48,0 165 513
225 SONT07... 015 228 490 150 52,0
23,0 015 233 50,0 135 527
235 010 237 51.0 SONT 15.... 115 53,3
24,0 0,65 25,3 52,0 0.95 53.9
245 0.55 25,6 53.0 0.80 54.6
25,0 0.55 26,1 540 0,60 55,2
25,5 040 26,3 55,0 210 59,2
26,0 SONT 08... 035 26.7 56,0 190 59,8
26,5 0.30 271 570 175 60.5
27,0 0.25 275 58,0 155 611
275 015 278 59,0 SONT 17.... 135 617
28,0 0,90 29,8 60.0 115 623
285 0.80 30,1 610 100 63.0
29,0 075 305 62,0 0.85 63.7
295 070 30,9 63.0 0,65 64.3
30,0 SONT 09.... 0.60 312
30,5 0,55 31,6
310 045 319
315 0.40 323 .
320 0,30 326 @ Najveciji radialni zamik X vpliva na izravnavo rezalne sile svedra,

zato svetujemo uporabo nizjega obmocja podajanjal

TehniCni podatki za struzenje — MaxiDrill 900

Velikost obracalnih Velikost obracalnih
o Apnay, VMM fv mmivrt e Apnay, VMM fv mm/vrt
ploséic ploséic

SONT 03 0,40-1,50 0,08-0,22 SONT 09 0,70-4,50 0,16-0,42
SONT 04 0,40-1,80 0,09-0,27 SONT 10 0,70-4,80 0,17-0,44
SONT 05 0,60-2,40 0,10-0,30 SONT 12 0,90-5,50 0,18-0,45
SONT 06 0,60-2,80 0,11-0,34 SONT 13 1,00-6,00 0,20-0,45
SONT 07 0,60-3,40 0,13-0,38 SONT 15 1,20-6,40 0,21-0,46
SONT 08 0,70-4,20 0,15-0,41 SONT 17 1,20-6,70 0,21-0,47
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Svedri z obra¢alnimi plos¢icami
KOMET Tehni¢ni podatki

Primer kodiranja vrtanja z obraCalnimi plosCicami

Velikost
Sistem Dolzina Premer svedra Smer vrtenja ploséice Prikljucek in velikost

KUB-P 3D 215 R 07 | - ABS 50

KUB-P | |3D| 290 |R||04] - PSC 63

KUB-P.GH-CS| | 3D 76-78 R - ABS 80

MD-900 4D 240 R 08| - C 32

KUB-T 2D 350 R 05| - K 32

KUB-T 2D 350 L 05| - ABS 50

KUB-CGH | |4D| 320 | R - ABS 50

215=21,5mm R = desno ABS50 = vpenjalo ABS velikosti 50
KUB-P = KUB Pentron
290 =29,0 mm R = desno PSC63 = konus poligonskega drZala velikosti 63
KUB-P.GH-CS = KUB Pentron CS 76-78 = 76-78 mm R =desno ABS80 = vpenjalo ABS velikosti 80
MD-900 = MaxiDrill 900 240=24,0 mm R = desno C32 = cilindri¢no drzalo @ 32,0 mm
R = desno K32 = cilindri¢no d[ialo s kombinirano
KUB-T = KUB Trigon 350 = 35,0 mm vpenjalno povrsino @ 32,0 mm
L=Levo ABS50 = vpenjalo ABS velikosti 50
KUB-C.GH = KUB Centron 320 =KLG 32 R = desno ABS50 = vpenjalo ABS velikosti 50

@ Numericni klju¢ KOMET za obracalne rezalne plos¢ice KOMET Performance (W80 .../ W29 ...) najdete v poglavju 5 - Izstruzevalna orodja na strani 75.

PriporoCeni tlak/pretok hladiinega sredstva

60 / /
1
/ ./
e
40 / / ’ / Priporoceni tlak hladilnega
/ sredstva
/ 1:do @ 22,9 mm
/ 4 - 2:do @ 37,0 mm
3 3:do @69,9 mm
S / ] 4 0d @70 mm
~ / >
<
= /
1 | ) /
/ / ,
R SRR B R / ******************* - Najmanjsi tiak hladilnega sredstva
1

5 10 15 20 25 30 35 40 45
Koli¢ina vode (litrov/minuto)
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KOMET \ Performance

Tehni¢ni podatki

Tezave/mozni vzroki/reSitve pri vrtanju z obracalnimi plosCicami

Rotacijski in mirujo€i viozek

Mirujoci vlozek

Rotacijski viozek

382

Kratka Zivljenjska doba/vrste obrabe obracalnih rezalnih ploscic

A Previsoka rezalna hitrost — izberite pravilno rezalno hitrost

A Rezalni material s premajhno odpornostjo proti obrabi — uporabite kvaliteto, odporno proti obrabi
A Previsna dolzina orodja je prevelika — Ce je mogoce uporabite kraj$e orodje

A PoSkodovano lezis¢e ploscice — preverite orodje in ga po potrebi zamenjajte

A Nizka stabilnost vpenjalne naprave — povecajte stabilnost

Izvrtina je v spodnjem delu oZja

A Nabiranje odrezkov na zunanjem robu — uporabite drugo geometrijo lomljenja odrezkov, po potrebi povecajte podajanje
A Zelo mehak material — poviSajte rezalno hitrost, zmanj$ajte podajanje. Uporabite pozitivno rezalno geometrijo

Izvrtina je v spodnjem delu SirSa

A Nabiranje odrezkov na notranjem robu — uporabite drugo geometrijo lomljenja odrezkov, po potrebi povecajte podajanje

Neustrezna povrSina

A Slabo odvajanje odrezkov — optimizirajte rezalne parametre: povisajte rezalno hitrost, zmanj$ajte podajanje

Prijlemanje odrezkov na rezalni rob

A Prenizka hitrost rezanja — poviSajte rezalno hitrost
A Obracalna rezalna plos¢ica je preve¢ negativna — uporabite pozitivno geometrijo
A Neprimerna prevleka — izberite ustrezno previeko

Sledi trenja na drZalu orodja

A Premajhen premer svedra — preverite nastavitev
A TeZave pri odvajanju odrezkov — optimizirajte rezalne parametre, preverite geometrijo obraCalne rezalne plos¢ice
A Prevelik radij rezila — uporabite ustrezen radij rezila

Lom rezila notranje obraCalne plo$cice

A ViSina konice orodja je previsoka/prenizka — po potrebi pomaknite revolver za orodja/vpenjalo — ponovno naravnajte stroj
A Zamenjava ojaéane/neojacane obracalne rezalne plo$¢ice — uporabite pravilno obra¢alno rezalno plo$¢ico

A Preveliko podajanje — zmanj$ajte podajanje

A Obracalna rezalna plo$c€ica je preve¢ krhka — uporabite bolj zilavo obra¢alno rezalno plos¢ico

A Napacna geometrija obracalne rezalne plos¢ice — po potrebi uporabite geometrijo s posnetim rezilnim robom

Poskodovan zunanji rezalni rob

A Preveliko podajanje — zmanjSajte podajanje
A Prekinjen rez — uporabite bolj Zilavo obra¢alno rezalno plo$¢ico
A Premajhen radij rezila — uporabite obra¢alno rezalno plo3¢ico z vecjim radijem rezila

Izvrtina je premajhna/prevelika

A Stroj ne miruje na polozaju X-0 — os pomaknite na ustrezen polozaj
A Os stroja je zamaknjena — ponovno naravnajte stroj

Lom rezila notranje obracalne ploScice

A Zamenjava ojaéane/neojacane obracalne rezalne plo$¢ice — uporabite pravilno obracalno rezalno plos¢ico
A Preveliko podajanje — zmanjSajte podajanje

A Obracalna rezalna plos¢ica je preve¢ krhka — uporabite bolj Zilavo obraéalno rezalno plo¢ico

A Napacna geometrija obracalne rezalne ploS¢ice — po potrebi uporabite geometrijo s posnetim rezilnim robom

Poskodovan zunaniji rezalni rob

A Preveliko podajanje — zmanjSajte podajanje
A Prekinjen rez — uporabite bolj zilavo obra¢alno rezalno plo¢ico
A Premajhen radij rezila — uporabite obra¢alno rezalno plos¢ico z vecjim radijem rezila

lzvrtina je premajhnalprevelika pri nastavljivih orodjih

A Uporabljen je napacen radij rezila — uporabite pravilen radij rezila
A Napacna nastavitev — izvedite pravilno nastavljanje orodja
A Povecajte dovajanje hladilnega mazalnega sredstva
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KOMET \ Performance

Tehni¢ni podatki

Sistem KUB Centron — nasveti za tehniko vrtanja

cuttingtools.ceratizit.com

Vrtanje na neravnih povrsinah (litih povrSinah)

A Nadeloma mogoce
A Podajanje pri vrtanju je treba zmanj3ati

Vrtanje na nagnjenih povrsinah

A Navrtana povrSina mora biti pred tem obdelana s planim rezkarjem
A Preprecite zatikanje odrezkov na drzalu svedra

PoSeven izhod iz izvrtine

A Pogojno mogoce
A Po potrebi zmanj3ajte podajanje
A Po3evnica izvrtine najv. 3°

Vrtanje na zaobljenih povrsinah

4 Mogoce je sredinsko navrtavanje z zmanj$anim podajanjem
A Ce je mesto vrtanja zunaj sredine radija, je potrebna obdelava s planim rezkarjem

Prevrtanje preCne izvrtine

A Razpolovite podajanje za prekinjen rez
A Precna izvrtina lahko meri najv. 1/3 premera izvrtine
A Ekscentriéna pre¢na izvrtina ni mogoc¢a

Vrtanje v zaobljen rob ali veliko centrirno izvrtino

A Pogojno mogoce

A Po potrebi zmanjSajte podajanje

A Pri ve¢jem centru je potrebna predhodna poravnava

A Osnovno nastavitev centrirnega svedra je treba po potrebi optimizirati

Vrtanje komore

A Nimogoce

Vrtanje na robu

A Pri orodjih 4xD ni mogoce
A Zaradi razli¢nih visin povrSine je potrebna predhodna obdelava (navrtanje, plano rezkanje)
A Nato nadaljujte, kot je opisano pod 1. tocko

Vrtanje na kovanem/zvarnem/litem Sivu

A Privrtanju je treba zmanjSati podajanje
A Po potrebi najprej plano rezkanje

Vrtanje paketov

A Nimogoce

Slepa luknja

A Mogode

A Namestite vodilne zati¢e 0,5 mm pod dejansko vrednostjo @
Nastavljivo

A Od premera 65 mm je mogoCe nastavljanje
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KOM ET \ Performance Svedri z obra¢alnimi ploS¢icami

Tehni¢ni podatki

Sistem KUB Centron — tezave/mozni vzroki/reSitve

Rotacijski in mirujo¢i viozek
//
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Kratka zivljenjska doba/vrste obrabe obracalnih rezalnih ploscic

A Previsoka rezalna hitrost — izberite pravilno rezalno hitrost

A Rezalni material je premalo odporen na obrabo — uporabite kvaliteto, odporno na obrabo
A Previsna dolzina orodja je prevelika — ¢e je mogocCe, uporabite kraj$e orodje

A Poskodovano lezis¢e ploscice — preverite orodje in ga po potrebi zamenjajte

A Nizka stabilnost vpenjalne naprave — povecajte stabilnost

Izvrtina je v spodnjem delu ozja

A Nabiranje odrezkov na zunanjem robu — uporabite drugo geometrijo lomilca odrezkov, po potrebi povecajte podajanje

A Material je zelo mehak — zviSajte rezalno hitrost, zmanj3ajte podajanje

A Uporabite pozitivno rezalno geometrijo

A Aksialna nastavitev centrirnega svedra ni optimalna — nastavitve prilagodite glede na navodila za nastavitev v navodilih za uporabo

Izvrtina je v spodnjem delu SirSa

A Nabiranje odrezkov na notranjem robu — uporabite drugo geometrijo lomilca odrezkov, po potrebi poveajte podajanje

Neustrezna povrsina

A Slabo odvajanje odrezkov — optimizirajte rezalne parametre: Zvisajte rezalno hitrost, zmanj$ajte podajanje

Prijemanje odrezkov na rezalni rob

A Prenizka rezalna hitrost — zviSajte rezalno hitrost
A Obracalna rezalna plo$€ica je preve¢ negativna — uporabite pozitivno geometrijo
A Neprimerna prevleka — izberite ustrezno prevleko

Sledi trenja na drZalu orodja

A Premajhen premer svedra — preverite nastavitev

A TeZave pri odvajanju odrezkov — optimizirajte rezalne parametre, preverite geometrijo obracalne rezalne plos¢ice

A Prevelik radij rezila — uporabite ustrezen radij rezila

A Zatikanje odrezkov na podpornem elementu, zlomljeni podporni elementi, uporaba podpornega elementa pri
osnovnih elementih < 6xD ni potrebna

MocnejSa enostranska obraba na centrirnem svedru

A Orodje ni postavljeno na sredino — ravolver oz vpenjallo je zamaknjeno — stroj znova naravnajte

Enostranski odmicni zlebici

A Orodje ni postavljeno na sredino — ravolver oz vpenjallo je zamaknjeno — stroj znova naravnajte

Poskodovan zunanji rezalni rob

A Preveliko podajanje — zmanj$ajte podajanje
A Prekinjen rez — uporabite bolj Zilavo kvaliteto obracalne ploS¢ice
A Premajhen radij rezila — uporabite obracalno plo¢ico z vecjim radijem rezila

lzvrtina je premajhnalprevelika

A Stroj ne miruje na poloZaju X-0 — os pomaknite na ustrezen polozaj
A Os stroja je zamaknjena — stroj znova naravnajte

MocnejSa enostranska obraba na centrirnem svedru

A Premajhno vodenje — preverite nastavitev dolzine centrirnega svedra

Poskodovan zunaniji rezalni rob

A Preveliko podajanje — zmanjSajte podajanje
A Prekinjen rez — uporabite bolj zilavo kvaliteto obrac¢alne ploS¢ice
A Premajhen radij rezila — uporabite obra¢alno plo¢ico z vecjim radijem rezila

Izvrtina je premajhna/prevelika

A Uporabljen je napacen radij rezila — uporabite pravilen radij rezila
A Napacna nastavitev — izvedite pravilno nastavljanje orodja

cuttingtools.ceratizit.com
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Svedri z obra¢alnimi plos¢icami
KOMET Tehni¢ni podatki

Lomilci odrezkov

KOMET \ Performance | KOMET \ Standard
WOEX SOGX SONT

01 A Univerzalna geometrija s stabilnim rezilnim robom, primerna za $irok izbor materialov
- A Lahko se uporablja za sredino in obod (BK6115 -01: priporo¢eno samo za obod)

O
~

A Geometrija za tezave z lomljenjem odrezkov z odli¢nim nadzorom nad ostruzki
tudi pri nizkih stopnjah podajanja
=03 A WOEX BK8425-03: uporablia se samo za obod
A SOGX BK8425 -03: primerno za sredino in obod
A Glavni nagin uporabe je za materiale z dolgimi odrezki, nizkolegirana in nerjavna jekla

A Visoko pozitiven, minimalno zaobljen lomilec odrezkov U . 7
=11 A Zarazliéne natine uporabe
A CGlavni nacin uporabe je za aluminij ali materiale z visoko toplotno odpornostjo

A Pozitivna geometrija, lomilec odrezkov kroglaste oblike omogoca

nadzorovano lomljenje ostruzkov ] : |
-1 3 A |ahko se uporablja za sredino in obod ! |
A Zaradi manjsih rezalnih sil in porabe energije je primerno za nestabilne razmere “
A Uporabno za $irok izbor materialov

A Visoko pozitivna geometrija za mehak rez

A lahko se uporablja za sredino in obod .
=21 A Manjse rezalne sile in poraba energije ‘;/_
A Glede na kvaliteto karbidne trdine je glavni nain uporabe za neZelezne kovine, -
jekla in nerjavna jekla, razsirjeno podrocje uporabe pa tudi za titanove zlitine

A Minimalno nastajanje zarobkov na vstopu in izstopu iz izvrtine
=32 A Vamo logevanje vrtainega diska pri izstopu svedra
A Primerno za Sirok izbor materialov

A Geometrija za visoka podajanja

_34 A |zjemno stabilne obracalne rezalne plo¢ice
A Potrebna sta vi§ja pogonska moc¢ in stabilno vpetje
A Zelo dober lomilec za jeklo in lite materiale

A Univerzalno uporabna geometrija

'M30 A Stabilna obracalna rezalna plo$¢ica, primerna tudi za visoka podajanja
A CTPP430: lahko se uporablja za sredino in obod
A CTCP420: primerno samo za obod

Dodatne obragalne plo¢ice najdete

[ & /  tudiv nasi spletni trgovini
cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET Tehniéni podatki

Pregled kvalitet karbidne trdine

CTPP430

A |SO|P30|M25|S25| K30 | N25 A SO | P25|M25| K25 | N25| 825 | H25
A Visokozmogljiva kvaliteta za univerzalno uporabo za jeklo, A Kvaliteta za univerzalno uporabo s pove¢ano odpornostjo
DRAGONSKIN avstenitno jeklo in toplotno odporne zlitine. proti obrabi zaradi inovativne PVD-previeke v ve¢slojni
izvedbi.
A Karbidna trdina, s previeko TiCN-Al,0; A Karbidna trdina, s previeko TiAIN/TiN
CTCP420 4 |50 |P20|K20 BK8430 | 4 |SO| P25 | M25|K25 | N25 | $25 | H25
A Na obrabo odporna resitev za jeklene in lite materiale v A Vrsta zelo finih zrnc, odporna na obrabo
DRAGONSKIN obmocju visoke rezalne hitrosti. A |zjemna stabilnost robov in vrhunska odpornost proti
obrabi v srednjem in zgornjem obmogju hitrosti
A Karbidna trdina, s previeko TiB, A Karbidna trdina, s previeko TiCN-TiN-Al,0,
BK7710 | 4 1SO|N10|S10]010 BK6115 | 4 SO |P20|M20 | K20 | H20
A Na obrabo odporna kvaliteta z optimalnimi lastnostmi A Visokokakovostna prevleka z obdelano povrsino za
prevleke za prepre¢evanje prijemanja odrezkov na orodje obdelavo materialov iz litega Zeleza pri normalnih do
za obdelavo aluminija in titanovih zlitin. stabilnih pogojih in visokih rezalnih hitrostih.
A Karbidna trdina, s previeko TiCN-Al,O3 A Karbidna trdina, s prevleko AITiN
BK7615 | 4 50| K15 BK7935 | 4 1SO|P35|M30|K30 | N30|S30 | 030
A Visokozmogljiva vrsta rezalnega materiala z izjemno A Zilava vrsta karbidne trdine za obdelavo nerjavnih in proti
stabilnostjo robov za mokro in suho obdelavo vseh kislinam odpornih jekel ter posebnih zlitin.
litozeleznih materialov
A Karbidna trdina, s previeko TiN-TiCN-Al,05 A Karbidna trdina, s previeko TiN
BK62 A ISO|K15|H15 BK77 | 4 1SO|$10|H10]| 010
A Posebna kvaliteta karbidne trdine za obdelavo materialov A Na obrabo odporna vrsta karbidne trdine za obdelavo
iz sive litine pri visokih rezalnih hitrostih. Ni primerno za aluminjevih zlitin, super zlitin in umetnih snovi pri srednjih
obdelavo materialov iz aluminija. rezalnih hitrostih.
A Karbidna trdina s TiAIN previeko
BK79 A [SO | P40 | M35 | K25 | N30
A Kuvaliteta za univerzalno uporabo, s pove¢ano
odpornostjo proti obrabi
A Za nizke do srednje rezalne hitrosti
A Za grobo in fino obdelavo, tudi za prekinjen rez
3|86 cuttingtools.ceratizit.com
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Karbidna trdina, s previeko TiAIN

BK8425

A

Karbidna trdina, s previeko TiAIN/TiN
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KOMET Tehniéni podatki

Uporabnost

Podrocje uporabe ISO

Standardna 05 15 25 35 45

Oznaka kvalitete
oznaka

Visoko toplotno
odporne zlitine
Nekovinski
materiali

01 10 20 30 40 50

o Jeklo

= Nerjavno jeklo
= Lito Zelezo

= Nezelezne kovine
T Kaljeno jeklo

w
o

BK6115 HC-P20
HC-M20 .
HC-K20 °
HC-H20 o

BK8425 HC-P25 )
HC-M25 °
HC-K25 °
HC-N25 o
HC-S25 °
HC-H25 o

BK8430 HC-P30 °
HC-M25 .
HC-K25 °
HC-N25 )
HC-S25 °
HC-H25 o

BK7935 HC-P35 °
HC-M30 .
HC-S30 °
HC-K30 °
HC-N30 o
HC-030 o

HC-N10 °
HC-810 o
HC-010 o

BK7710

CTCP420 HC-P20 °
DRAGONSKIN HC-K20 .

CTPP430 HC-P30 °

TDRAGONSKIN HC-M25 .
HC-825 o
HC-N25 )
HC-K30 o

BK7615 HC-K15 °

BK62 HC-K15 °
HC-H15 o

BK77 HC-810 °
HC-H10 o
HC-010 o

BK79 HC-P40 °
HC-M35 )
HC-K25 °
HC-N30 o

01 10 20 30 40 50 e Glavni naéin uporabe
05 15 25 35 45 o  Pomozna uporaba

Bolja odpornost proti obrabi v+ @ D] v~ Vedja Zlavost
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