Neue Produkte fiir den Zerspanungstechniker

[ NEW

MonsterMill — Radiusfraser
&aa

Unser Spezialist zum 3D-Frasen und abzeilen
von Nickel-Basis-Legierungen.

- il
MonsterMil - FRP-CR/FRP Ik

=z

Der neue MonsterMill, speziell fir die Bearbeitung von Kunststoffen.

=
CircularLine — CCR-VA o

s )

NCR

— Seite 39

— Seite 52-56

s

— Seite 67+68

Die perfekte Erganzung unserer CircularLine, jetzt auch fiir die
Bearbeitung von Rostfreien Stahlen.

=
CircularLine — CCR-AL 5xDC ot

SRS Y .
ESSSSS R » — Seite 74

Noch groRer! Der CircularLine 5xDC fiir noch tiefere Trochoidale
Bearbeitungen.

SilverLine — Programmerweiterung
r —— /"_m“‘“‘“_“

— Seite 129-150

Programmerganzung fiir unseren Allrounder, die SilverLine.

Programmerweiterung — Microfraser

e

——— — Seite 186-192

Das Microfraser-Programm wurde um noch mehr Durchmesser
erganzt.

Programmerweiterung

— Seite 241-281

Neue hervorragende Produkte in unserem Standardportfolio.

NTR
Schrupp-Schlichtfraser

Der neue Schrupp-Schlichtfraser vom Typ NTR

— Seite 257




HSS-Bohrer

VHM-Bohrer

Wendeplattenbohrer

Vollbohren und Bohrungsbearbeitung

Reibahlen und Senker

Ausspindelwerkzeuge

Gewindebohrer und -former

Zirkular- und Gewindefraser

Gewindebearbeitung

Gewindedrehwerkzeuge

Wendeplattendrehwerkzeuge

Multifunktionswerkzeuge —
EcoCut und FreeTurn

Drehbearbeitung

Stechwerkzeuge

Miniaturdrehwerkzeuge

HSS-Fraser

VHM-Fraser

Frasbearbeitung

Wendeplattenfraswerkzeuge

Werkzeugaufnahmen und
Zubehor

Spanntechnik

Werkstlickspannung

Materialbeispiele
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WNT \ Performance

Premium-Qualitdtswerkzeuge fiir hdchste Performance.

Die Premium-Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinie
WNT Performance wurden flir spezielle Anwendungen
konzipiert und zeichnen sich durch ihre herausragende
Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in lhrer Fertigung héchste
Anspriiche an die Performance stellen und allerbeste
Ergebnisse erzielen wollen, dann empfehlen wir Ihnen

die Premiumwerkzeuge aus dieser Produktlinie.

WNT \ Standard

Qualitatswerkzeuge fir Standardanwendungen.

Die Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinic WNT Standard

sind hochwertig, leistungsstark und zuverlassig und genieflen
hdchstes Vertrauen bei unseren Kunden weltweit. Werkzeuge
aus dieser Produktlinie sind bei vielen Standardanwendungen
die erste Wahl und garantieren lhnen optimale Ergebnisse.

Anwendung

HPC | Hochvolumenzerspanung

HFC | Hochvorschubfrasen

5:&20 Hartbearbeitung

@ Bearbeitungsbeispiel

% | Dieroten Pfeile beschreiben die méglichen
| Vorschubrichtungen

A=48° | Schneidengeometrie
vs=10° A = Drallwinkel
¢ Ys = Spanwinkel

A
S variabler Drallwinkel
var.
ZEFP = Zahnezahl
° = Hauptanwendung
o = Nebenanwendung

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

VHM-Fraser

Toolfinder
Toolfinder fUr Hochleistungsfraser
ﬁ] Rampen
Helikales Eintauchen ﬁ] @
ﬁ] 3D-Frasen

ﬁl Besiumen

N

@
é Volinut

cuttingtools.ceratizit.com

¢

Trochoidales Frasen é

@

él Tauchfrasen

®

5%

Entgratfrasen él

145
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WNT \ Performance

VHM-Fraser
Toolfinder

Toolfinder fur Hochleistungsfraser — MonsterMill

H

Stahl

Rostfrei

Eisenguss

NE-Metalle

Hochwarmfeste
Legierungen

<55HRC

Stahl gehértet
> 55 HRC

n Besaumen

#

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - SCR
MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - HCR

n Helikales Eintauchen

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

Rampen

NE

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

I3 30-Frasen

®

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR
MonsterMill - NCR

MonsterMill - HCR

MonsterMill - SCR

— Seite 19-26

Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Stahl und Eisenguss

SCR »
w o | = Qm[r)nc
-, 2

e 3.6 3-20
MonsterMill - HCR . Seite 40-45

HCR

I/

e
W?ﬁ
uouul

ZEFP
U

2-4

Der Spezialist fiir die Schlichtbearbeitung von geharteten Stéhlen bis 70 HRC

@DC
mm

0,212

14/6

MonsterMill - ICR

— Seite 27+28

Der Spezialist fiir die Bearbeitung von rostfreien Stahlen

Pem— G @ —
ICR »
===
@DC
§ ZEFP
-9 W mm
3-5 1,5-20
MonsterMill - PCR — Seite 46-50
Der Spezialist zum Rampen, Tauchen und Helixfrasen
aDC
FEr) 5P o
4 5-20

cuttingtools.ceratizit.com




WNT \ Performance VHM-Fréser

Toolfinder
B Vollnut n Trochoidales Frasen Tauchfrasen n Entgraten
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - MCR
MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR
MonsterMill - TCR — Seite 29-33 MonsterMill - NCR — Seite 34-39
Der Spezialist fir die Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Nickel-Basis-Legierungen
= =
TCR NCR
a@DC a@DC
g ZEFP g ZEFP
SRS VAR mm L6 RN mm
2-5 2-20 4-5 2-20
MonsterMill - MCR — Seite 51 MonsterMill - FRP / FRP CR — Seite 52-56
Der Spezialist fiir die Schruppbearbeitung von Stahl und Eisenguss Der Spezialist fiir die Bearbeitung von kohlefaserverstérkten Kunststoffen
= 14
aDC aDC
m =3 w ZEFP
1-20 1-8  6-12,7

cuttingtools.ceratizit.com 147



WNT \ Performance

VHM-Fraser

Toolfinder
Toolfinder fUr Hochleistungsfraser
n Besaumen n Helikales Eintauchen n Rampen n 3D-Frasen
SilverLine 3D Finish
S-Cut ’ . SilverLine
P Stahl Micro-Fraswerkzeuge TG ISHEED Micro-Fraswerkzeuge
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
. S-Cut SilverLine
K Rostfrei Micro-Fraswerkzeuge Micro-Fraswerkzeuge
SilverLine 3D Finish
M Eisenguss A MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange S
Micro-Fraswerkzeuge Micro-Fraswerkzeuge
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
PKD-Fraswerkzeuge AluLine AluLine AluLine
N NE-Metalle Micro-Fraswerkzeuge PKD-Fraswerkzeuge PKD-Fraswerkzeuge PKD-Fraswerkzeuge
MultiChange MultiChange MultiChange Micro-Fraswerkzeuge
MultiChange
3D Finish
s Hoghwarmfeste Micro-Fréswerkzeuge MultiLock MultiLock Micro-Fréswerkzeuge
Legierungen MultiLock MultiLock
o 9 AI7IE Micro-lB:lrgilv-vlgszeuge Elslie Bl Micro-lElrl'aj'lz\ll-vlgszeuge
H Stahl gehéartet
>55HRC
CircularLine — Seite 57-76 AluLine — Seite 77-115

Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung

Der Spezialist fiir die Bearbeitung von NE-Metallen

=
E=
= — %

B3 p|w| oo = -

2-6 2-25

iz
iy

/]

0
%4
il

CCR
@DC
§ ZEFP
SR » » mm
4-6 6-20
s.cut — Seite 151-155

Der Allrounder mit weichem Schnitt und geringer Leistungsaufnahme

SC
UNI

n,
ks

7
Mo
q
U

3D Finish > Seite 156-160

Der Spezialist fiir die 3D-Schlichtbearbeitung

/-/‘q-

N

U

- wr
i
Uty

zeep 90C

0] nmw w mm
45 325

MultiLock  Seite 193-196

Das nachhaltige Wechselkopfsystem

@DC

F——] ZEFP om
-4 4-16

MultiChange — Seite 197-202

Das Wechselkopfsystem fiir hochste Anspriiche und verschiedenste

Anwendungen
— ' \
B s~

@DC
ZEFP

0w v v mm
3-6 820

f ) @DC

wllo! 2

aRTR 4-6 1225
1418
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WNT \ Performance

VHM-Fraser
Toolfinder

n Vollnut

@

S-Cut
SilverLine
Micro-Fraswerkzeuge
MultiLock / MultiChange
S-Cut
SilverLine
Micro-Fraswerkzeuge

S-Cut
SilverLine
Micro-Fraswerkzeuge
MultiLock / MultiChange
AluLine
PKD-Fraswerkzeuge
Micro-Fraswerkzeuge
MultiChange

Micro-Fraswerkzeuge
MultiLock

BlueLine
Micro-Fraswerkzeuge

I trochoidales Frasen

¢

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

CircularLine

Tauchfrasen

N

PKD-Fréaswerkzeuge

H Entgraten

5%

SilverLine
MultiLock
MultiChange

SilverLine

SilverLine
MultiLock
MultiChange

AluLine
MultiChange

SilverLine

BlueLine

BlueLine

PKD-Fraswerkzeuge

— Seite 116-128

I
U

ln,
In

Das Werkzeug mit héchsten Schnittparametern und Standzeiten fir die
Bearbeitung von NE-Metallen und Kunststoffen

SilverLine

— Seite 129-150

o

Der Allrounder fiir den universellen Einsatz

=

=

N/NF/NR [
ESSs)

ESSS)

'-\\/ e

—

N

LR

RN

o

zerp 2D
mm
26 3-25

zerp 20C

S RIS mm
1-22  2-125

BlueLine — Seite 161-185

Der Allrounder fiir die Bearbeitung von gehérteten Stahlen

Micro-Fraswerkzeuge

— Seite 186-192

cuttingtools.ceratizit.com

Der Universalfraser fiir die Mikrozerspanung

==
@DC ZEFP @DC
m = || SIS o
0,1-20 2 0,2-2,0
1419



VHM-Fraser
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schaftfraser

Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Stahl und Eisenguss

SCR

@

@

DC
mm
3,0
3,0
35
3,5
4,0
40
45
45
50
50
55
55
6,0
6,0
6,5
6,5
70
70
75
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,0
1,0
1,0
1,5
1,5
12,0
12,0
14,0
14,0
15,0
15,0

OITWwW=ZX=ZT

1)  Fréser nicht zum Vollnutfrasen geeignet, nur trochoid Nutfrasen und Besaumen!

_3 o
A7380 % .
or ~-|| HPC W
@ DCONMS
—— 1
@ |
)
|
|
O 2
DN_\ : ©
o \ .
_| —_—
/ X+ T
S -
o
<C
o[
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS ;5
mm mm mm mm mm mm mm
5 29 9 14 14 50 6
8 2,9 14 20 22 58 6
5 3,4 9 14 14 50 6
8 3,4 14 20 22 58 6
8 3,8 12 18 18 54 6
11 3,8 18 20 22 58 6
9 4,3 12 18 18 54 6
13 43 18 20 22 58 6
9 4.8 16 18 18 54 6
13 4.8 19 20 22 58 6
9 53 16 18 18 54 6
13 6.3 19 20 22 58 6
10 58 16 18 54 6
13 58 20 22 58 6
12 6,3 18 20 23 59 8
19 6,3 23 25 28 64 8
12 6,8 18 20 23 59 8
19 6,8 23 25 28 64 8
12 73 18 20 23 59 8
19 73 23 25 28 64 8
12 17 20 23 59 8
19 1.7 25 28 64 8
15 8,2 22 24 27 67 10
22 8,2 28 30 B3} 73 10
15 8,7 22 24 27 67 10
22 8,7 28 30 & 73 10
15 9,2 22 24 27 67 10
22 9,2 28 30 B8] 73 10
15 9,5 24 27 67 10
22 9,5 30 33 73 10
18 10,5 24 26 28 73 12
26 10,5 32 35 39 84 12
18 11,0 24 26 28 73 12
26 11,0 32 35 39 84 12
18 11,5 26 28 73 12
26 11,5 35 39 84 12
21 13,5 28 30 75 14
26 13,5 35 39 84 14
24 14,5 30 32 35 83 16
32 14,5 38 40 45 93 16

cuttingtools.ceratizit.com

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20

ZEFP

A bsrE A2 BEBEBREEBREEREEREEREEREEREEREERESERESEESESESESESESESESESREDSEBREBSBS

Ti1200 Ti1200 Ti1200
=) =
—
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
—— ) ==
52600.. 52601.. 52602..
EUR EUR EUR
V2 V2 V2
51,86 030 51,86 030
51,86 030
51,86 035 51,86 035
51,86 035
51,86 040 51,86 040
51,86 040
52,84 045 52,84 045
52,84 045
52,84 050 52,84 050
52,84 050
51,17 055 51,17 055
51,17 055
51,17 060 51,17 060
51,17 060
68,14 065 68,14 065
68,14 065
68,14 070 68,14 070
68,14 070
68,14 075 68,14 075
68,14 075
68,14 080 68,14 080
68,14 080
88,98 085 88,98 085
88,98 085
88,98 090 88,98 090
88,98 090
88,98 095 88,98 095
88,98 095
88,98 100 88,98 100
88,98 100
140,66 110 140,66 110
140,66 110
140,66 115 140,66 115
140,66 115
140,66 120 140,66 120
140,66 120
180,73 140 180,73 140
180,73 140
222,20 150 222,20 150
222,20 150
[ ] [ ] [ ]
o O O
[ ] [ ] [ ]
O o o
o o O
(©] (¢] O
O O (¢]

Fortsetzung nachste Seite

Ti1200

?‘?r
44£§E
Jutil

51,86
51,86
52,84
52,84
51,17
51,17
68,14
68,14
68,14
68,14
88,98
88,98
88,98
88,98
140,66
140,66
140,66
180,73

222,20

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

110

115

120

140

150

O O0OO0OO0OeO0 e

— v, /f, Seite 322+323
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WNT \ Performance VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
MonsterMill — Schaftfraser
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Stahl und Eisenguss
-3 o
A o
SCR e 4 || HPC ) Tit200 Tit200 Tit200 Tif200
@ @ DCONMS : :
. 4‘; - m
B | |
% = b
|
|
NN =z
‘ o
DN), !
o )
ﬂ' ©
& _
X+ T
S -
o
<
DS C—
CHW —
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
t——1 69 . 6
52600.. 52601.. 52602.. 52603 ..
DCy APMX DN  LH le LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 222,20 160 222,20 160
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5 236,04 161 " 236,04 161 Y
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 236,04 161 " 236,04 161
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 22220 160 222,20 160
17,0 32 16,5 48 50 52 100 18 0,20 4 302,20 170
180 27 175 34 37 85 18 020 5 32009 181 » 320,09 181 "
180 27 175 34 37 85 18 020 4 302,20 180 302,20 180
180 32 175 50 5 100 18 020 5 32009 181 © 320,09 181
180 32 175 50 5 100 18 020 4 302,20 180 302,20 180
190 38 185 48 50 54 104 20 030 4 34358 190
195 38 190 48 50 54 104 20 030 4 34358 195
200 30 195 40 43 93 20 030 5 362,88 201 " 362,88 201 1
200 30 195 40 43 93 20 030 4 34358 200 343,58 200
200 38 195 50 54 104 20 030 4 34358 200 343,58 200
200 38 195 50 54 104 20 030 5 362,88 201 362,88 201 "
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M O O O O
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] O O
S O O O O
H (@] O O O

1)  Fraser nicht zum Vollnutfrésen geeignet, nur trochoid Nutfrasen und Besaumen! — v,/f, Seite 322+323
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WNT \ Performance _VEN-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill - Schaftfraser
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Stahl und Eisenguss
-3 ]
A o
SCR v:;az;o % N ﬂ HPC J Ti1200
@ @ DCONMS

@

S

T »W=Z2XZ10

APMX DN LH
mm mm mm
8 2,9 14

1" 338 18
13 48 19
13 58
19 77
22 9,5
26 1,5
32 15,5
38 19,5

1
i

7 |
7 2
DN
i o
© o
_ —_ -
X T
E —
o
@ <C
& Inc
lg LPR OAL DCONMS s
mm mm mm mm
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
20 22 58 6
25 28 64 8
30 33 73 10
35 39 84 12
40 45 93 16
50 54 104 20

CHW
mm
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,20
0,20
0,20
0,30

ZEFP

PO O O O N O

Ui
Juu

/]
il

DIN 6527

°

52 606 ...

EUR
V2
63,61 030
63,61 040
64,57 050
62,62 060
81,95 080
105,39 100
166,90 120
282,89 160
453,96 200

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, Seite 322+323
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WNT \ Performance VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
MonsterMill — Schaftfraser
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Stahl und Eisenguss
=35°
A o
SCR e 4 || HpC || [ Tit200 Ti1200

o
2| ’

Werksnorm Werksnorm
6 t6
52604 .. 52605...
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS;s CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2
3 5 2,9 14 20 22 58 6 0,07 4 51,86 030
3 5 2,9 19 23 26 62 6 0,07 4 60,42 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 51,86 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 60,42 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 52,84 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 61,65 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 51,17 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 59,87 060
8 12 77 25 28 64 8 0,12 4 68,14 080
8 12 77 30 32 68 8 0,12 4 79,18 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 88,98 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 102,38 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 140,66 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 161,53 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 180,73 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 217,92 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 222,20 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 236,04 161 "
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 263,47 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 27729 161 "
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 302,20 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 320,09 181 "
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 373,97 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 39316 181 1
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 343,58 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 362,88 201 "
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 419,51 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 440,12 201 "
P [ ] [ ]
M (@] (@]
K [} [}
N (@] O
S (@] O
H (@] O

1) Fraser nicht zum Vollnutfrasen geeignet, nur trochoid Nutfrasen und Besaumen! — v, /f, Seite 322-325
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Stahl und Eisenguss

-3 o

A=3g° ) .

SCR e || Hre || [

@ @ DCONMS

DCx RE.u APMX DN LH lg
mm mm mm mm mm mm
3 0,10 8 2,9 14 20
3 0,30 8 2,9 14 20
3 0,50 8 2,9 14 20
4 0,10 1" 3,8 18 20
4 0,40 1 3,8 18 20
4 0,50 1" 3,8 18 20
5 0,10 13 48 19 20
5 0,50 13 48 19 20
5 1,00 13 48 19 20
6 0,10 13 58 20
6 0,50 13 58 20
6 1,00 13 58 20
8 0,15 19 77 25
8 0,50 19 77 25
8 1,00 19 77 25
8 2,00 19 77 25
10 0,15 22 9,5 30
10 0,50 22 9,5 30
10 1,00 22 9,5 30
10 1,50 22 9,5 30
10 2,00 22 9,5 30
12 0,20 26 1,5 35
12 0,50 26 1,5 35
12 1,00 26 1,5 35
12 1,50 26 1,5 35
12 2,00 26 1,5 35
14 1,00 26 13,5 35
16 0,30 32 15,5 40
16 0,50 32 15,5 40
16 1,00 32 15,5 40
16 2,00 32 15,5 40
16 4,00 32 15,5 40
20 0,30 38 19,5 50
20 0,50 38 19,5 50
20 1,00 38 19,5 50
20 2,00 38 19,5 50

2]

M

K

N

S

H

LPR
mm
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28
28
33
33
33
33
33
39
39
39
39
39
39
45
45
45
45
45
54
54
54
54

OAL
mm
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
64
64
64
64
73
73
73
73
73
84
84
84
84
84
84
93
93
93
93
93
104
104
104
104

DCONMS 15

mwmmmmmmmmmmmmmg

N N N e N T T T T e
O O O OO0 OO OO PAEAMNMNNDNNNMNNOOOOO

ZEFP

SO NG QOO NG O OO O O NSO N NG OO N O NG SO N O O O N O O O O O N O O

Ti1200

.
iz
Jouuu

Werksnorm

°

52 607 ...

EUR
V2
58,79 030
58,79 031
58,79 032
58,79 040
58,79 041
58,79 042
60,01 050
60,01 051
60,01 052
57,93 060
57,93 061
57,93 062
77,26 080
77,26 081
77,26 082
77,26 083
100,85 100
100,85 101
100,85 102
100,85 103
100,85 104
159,99 120
159,99 121
159,99 122
159,99 123
159,99 124
205,51 140
252,62 160
252,62 161
252,62 162
252,62 163
252,62 164
390,42 200
390,42 201
390,42 202
390,42 203

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Seite 322+323
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WNT \ Performance VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
MonsterMill — Schaftfraser
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Stahl und Eisenguss
-3 ]
A o
SCR v?’; 4 || HpC || [ Ti1200 Ti1200 Ti1200 Ti1200

2P
@ i

S
————

= =
===
=== === V===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Werksnorm
=1 =9 6 t=—9
52608.. 52608.. 52608.. 52608 ..
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS; CHW  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 69,54 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 69,54 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 78,77 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 [ 67,19 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 67,19 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 76,56 062
8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 89,39 080
8 19 77 25 28 64 8 0,12 6 89,39 081
8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 101,13 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 116,85 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 116,85 101 116,85 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 130,89 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 185,01 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 185,01 121 185,01 123
12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 205,51 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 293,86 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 293,86 161 293,86 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 339,39 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 452,53 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 452,53 201 452,53 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 540,86 202
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@] O
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] (@]
S (@] (@] (@] O
H O (@] O O

— V/f, Seite 322-325
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WNT \ Performance _ VEN-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill - Radiusfraser
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Stahl und Eisenguss
A Radiuskontur: - 0,015 mm fir @ < 6,0 mm /- 0,02 mm fir @ > 6,0 mm
=35°
A o
SCR e 4 || #ee || Tit200 Tit200 Tit200 Tit200
DCONMS - "
¢ ® @
“
|
N =
! o
DN = :
&
| é I|o©
o - - . -
< = == S= S=
== BT
L DC|, — — — —
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
= SR — 1
52611.. 52611.. 52612.. 52612...
DCy APMX DN  LH l, LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
3 5 29 9 14 14 50 6 3 64,98 030
3 8 29 14 20 2 58 6 3 67,60 030
4 8 38 12 18 18 54 6 3 64,98 040
4 M 38 18 20 2 58 6 3 67,60 040
5 9 48 16 18 18 54 6 3 66,22 050
5 13 48 19 20 22 58 6 3 68,70 050
6 0 58 16 18 54 6 4 64,15 060 64,15 061
6 13 58 20 2 58 6 4 66,65 060 66,65 061
8 12 77 20 23 59 8 4 85,26 080 85,26 081
8 19 17 2% 28 64 8 4 88,56 080 88,58 081
10 15 95 % 27 67 10 4 111,19 100 11,19 101
10 22 95 3 33 73 10 4 11547 100 11547 101
12 18 15 % 28 73 12 4 175,25 120 175,25 121
12 26 115 3% 39 84 12 4 182,16 120 182,16 121
16 24 155 32 3% 83 16 4 280,15 160 280,15 161
16 32 155 40 45 93 16 4 289,81 160 289,81 161
P [ J [} [} [ )
M O O O O
K [ J [ J [ J [ J
N O O O O
S (e) (e) ¢} o
H O O O O
— v/f, Seite 322+323
cuttingtools.ceratizit.com 14|25
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WNT \ Performance _VAN-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill — Stirntorusfraser
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Stahl und Eisenguss
A 13 = zu programmierender Eckenradius
A Bei HFC-Bearbeitung: APMX entspricht nicht der maximalen Schnitttiefe
N5 || ) <60 : :
SCR |2 N ﬂ HFC || HPC || Hre Ti1200 Ti1200
DCONMS ‘ ‘
‘ -
& | {"‘
| ® I | |
i
!‘!
7 : v =
‘ o
DN
&
x ©
= s 5 -
o
< = =1
DC
DIN 6527 DIN 6527
52609.. 52609 ...
DC.ow fp APMX DN LH LPR OAL l; DCONMS. Tn, ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm mm mm V2 V2
3 04 3 29 1400 21 57 20 6 010 4 127,08 030 127,08 031
4 05 4 38 1800 21 57 20 6 015 4 130,18 040 130,18 041
5 06 5 48 1800 21 57 20 6 020 4 144,97 050 144,97 051
6 08 13 58 1990 21 57 20 6 020 4 131,96 060 131,96 061
8 10 19 77 248 27 63 25 8 030 4 151,88 080 151,88 081
10 12 22 95 2075 32 72 30 10 040 4 17941 100 17941 101
2 16 26 11,5 3475 38 8 35 12 040 4 229,13 120 22913 121
16 22 32 155 3975 44 92 40 16 050 4 360,13 160 360,13 161
P [ ] [ ]
M
K [ J [ ]
N
S
H O O

1426

— V/f, Seite 326-328
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schaftfraser

Der Spezialist fiir die Bearbeitung von rostfreien Stahlen

ICR

@

@

DC o
mm
1,5
2,0
2,5
3,0
3,0
3,0
4,0
40
4,0
50
50
50
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

OTw=ZX=Z T

1)  Fréser nicht zum Vollnutfrasen geeignet, nur trochoid Nutfrasen und Besaumen!

W 12| e J
s —
Vs=1 0° l\
@ DCONMS
&
|
,—W
|
! .
NS 2
DN | ©
- i ; I
o
o e
7 X+ T
S -
o
<C
DCT
CHW
APMX DN LH I LPR OAL DCONMS i
mm mm mm mm mm mm mm
2,3 1,4 6 14 21 57 6
3,0 1,9 8 15 21 57 6
3,8 2,4 10 16 21 57 6
5,0 2,9 14 18 21 57 6
8,0 2,9 14 18 21 57 6
5,0 29 19 23 26 62 6
8,0 3,8 18 20 21 57 6
11,0 3,8 18 20 21 57 6
8,0 3,8 23 25 26 62 6
9,0 4,8 19 20 21 57 6
13,0 4.8 19 20 21 57 6
9,0 4,8 24 25 26 62 6
10,0 58 20 21 57 6
13,0 58 20 21 57 6
10,0 58 25 26 62 6
12,0 7.7 25 27 63 8
19,0 7.7 25 27 63 8
12,0 1.7 30 32 68 8
15,0 9,5 30 32 72 10
22,0 9,5 30 32 72 10
15,0 9,5 35 40 80 10
18,0 11,5 35 38 83 12
26,0 11,5 35 38 83 12
18,0 11,5 45 48 93 12
21,0 13,5 35 38 83 14
26,0 13,5 35 38 83 14
21,0 13,5 50 54 99 14
24,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
32,0 15,5 40 44 92 16
24,0 15,5 55 60 108 16
24,0 15,5 55 60 108 16
27,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
32,0 17,5 40 44 92 18
27,0 17,5 60 66 114 18
27,0 17,5 60 66 114 18
30,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
38,0 19,5 50 54 104 20
30,0 19,5 70 76 126 20
30,0 19,5 70 76 126 20

cuttingtools.ceratizit.com

CHW
mm
0,04
0,04
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

ZEFP

PP, PR,POROOREAERERERRALELERREDLELEDRRELEREROWWLWLWWWWLWWWWWW

Ti1500

Ti1500

ISCS

= =
B
===
===
DIN 6527 Werksnorm
E=m
52784 .. 52784..
EUR EUR
V1 V1
71,05 017
71,05 022
71,05 027
69,67 032
74,64 034
71,05 042
75,88 044
72,30 052
77,11 054
73,39 062
78,22 064
86,79 082
91,46 084
110,65 102
117,82 104
147,58 122
155,93 124
202,78 142
213,98 144
242,83 161
252,62 162
255,11 163
270,37 164
313,16 181
331,17 182 "
333,91 183
34892 184 "
365,50 201
38351 202 "
386,24 203
406,98 204 "
@) [0)
) )
(0) [0)
@) @)
) )
¢) (@)
@) o

Ti1500

7,
0

a0
uul

G
Lot

Werksnorm

°

52784 ...

EUR
V1

74,64

75,88

77M

78,22

90,22

117,82

158,67

229,13

270,37
278,60

360,13
378,02

409,73
430,36

036

046

056

066

086

106

126

146

165
166 "

185
186 "

205
206 "

O O0Oe@O0Oo0e

— v/f, Seite 330-335
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schaftfraser

Der Spezialist fiir die Bearbeitung von rostfreien Stahlen

ol
A =300
ICR | Il ﬂ HPC || [T Tit500

@ @ DCONMS =

" ¢
Z -
Z ‘ S
DN
I o
o O
<tz |~
= =
o
N <
O DC
DIN 6527
Z=m
52786 ...
DC,; APMX DN  LH ls LPR OAL DCONMS, CHW  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V1
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 81,81 034
4 11 3,8 18 20 21 57 6 0,07 8] 83,04 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 84,29 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 85,39 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 100,16 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 127,57 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 169,64 124
14 26 13,5 35 38 83 14 0,20 4 248,20 144
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 4 292,43 163
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 5 307,68 164 "
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 386,24 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5 406,98 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 458,01 203
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 478,63 204 "
P (e}
M )
K (0)
N (e}
S )
H (@)

1)  Fraser nicht zum Vollnutfrasen geeignet, nur trochoid Nutfrasen und Besaumen! — v,/f, Seite 331-333
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen
A PRFRAD3=1mm
A=40° || )
TCR v.=100 F HPC DPX52S DPX52S
@ @ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
‘ e o
< | c C
/\!@
|
|
|
| -
AN N F
DN =i —
PRFRAD3 [)!
— o
x T 5
S
o
<
DC \RE
Werksnorm Werksnorm
6 6
52504 .. 52506 ...
DC, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
4 01 1 14 21 57 6 4 72,68 04000
4 04 1 38 17 21 57 6 5 78,39 040007
5 01 13 16 21 57 6 4 72,68 05000
5 04 13 48 19 21 57 6 5 81,59 050007
6 04 13 21 57 6 4 72,68 06000
6 04 13 58 19 21 57 6 5 81,59 06000
8 02 2 27 63 8 4 101,05 08000
8 02 2 77 25 27 63 8 5 101,05 08000
10 02 2 32 72 10 4 123,02 10000
10 02 22 97 30 32 72 10 5 142,82 10000
12 02 2 38 83 12 4 132,68 12000
12 02 26 116 36 38 83 12 5 177,87 12000
16 03 36 44 92 16 4 221,62 16000
16 03 36 155 42 44 92 16 5 242,95 16000
20 03 41 54 104 20 4 318,18 20000
20 03 #4195 52 54 104 20 5 382,91 20000
P O O
M O O
K
N
S [ ] [ ]
H

— v /f, Seite 336+337

1)  Fréser nicht zum Vollnutfrdsen geeignet, nur trochoid Nutfrasen und Besdumen!
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen

A PRFRAD3 =1mm

TCR

<

#

Dc 8

-E

COOOPPOPOPODOOIEOD OO TG A EDEDERE

Tw=ZzXx=7T

A=40° || )
Vs 10° <’ HPC J
@ DCONMS
\
& |
r—\!@
|
\
|
i _
A | N 3
DN =
PRFRAD3 [\!
B o
B
o
<
<D_C.\RE
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4
05 85 38 20 26 62 6 4
0,8 8,5 3,8 20 26 62 6 4
0,2 11,0 14 21 57 6 4
0,4 11,0 14 21 57 6 4
0,5 11,0 14 21 57 6 4
05 105 48 25 34 70 6 4
0,8 10,5 4.8 25 34 70 6 4
05 130 16 21 57 6 4
1,0 13,0 16 21 57 6 4
0,4 13,0 21 57 6 4
0,5 13,0 21 57 6 4
0,6 13,0 21 57 6 4
06 130 58 30 34 70 6 4
0,8 13,0 21 57 6 4
08 130 58 30 34 70 6 4
1,0 13,0 21 57 6 4
10 130 58 3 34 70 6 4
1,5 13,0 21 57 6 4
0,8 17,0 77 40 44 80 8 4
1,0 17,0 77 40 44 80 8 4
1,5 17,0 77 40 44 80 8 4
20 170 77 40 44 80 8 4
0,5 21,0 27 63 8 4
08 210 2763 8 4
1,0 21,0 27 63 8 4
1,2 21,0 27 63 8 4
15 210 2783 8 4
2,0 21,0 27 63 8 4
05 210 97 50 54 94 10 4
1,0 21,0 97 50 54 94 10 4
15 210 97 50 54 94 10 4
2,0 21,0 97 50 54 94 10 4
0,5 22,0 32 72 10 4
1,0 22,0 32 72 10 4
1,2 22,0 32 72 10 4
15 220 27 10 4
1,6 22,0 32 72 10 4
20 220 2 72 10 4
0,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4
10 250 16 60 65 110 12 4

DPX52S

i
il

7
i
I
i

Werksnorm
52 508 ...

EUR
V1

72,68 04002
72,68 04004
72,68 04005

75,86 05005
75,86 05010
75,86 06004
75,86 06005
75,86 06006

75,86 06008
79,36 06010
79,36 06015

101,05 08005
101,05 08008
104,86 08010
104,86 08012
104,86 08015
104,86 08020

123,02 10005
126,61 10010
126,61 10012
126,61 10015
126,61 10016
126,61 10020

DPX52S

- S—
U

M.
i
iliala

r
0
|
U

Werksnorm

°

52 508 ...

EUR
V1

75,86 04104
75,86 04105
75,86 04108

84,15 05105
84,15 05108

88,62 06106
88,62 06108
88,62 06110

123,62 08108
123,62 08110
123,62 08115
123,62 08120

152,35 10105
152,35 10110
152,35 10115
152,35 10120

189,31 12105
189,31 12110

O
O

— V/f, Seite 336+337

1430

Fortsetzung nachste Seite
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen

A PRFRAD3 =1mm

A=40° || )
TCR [phies || HPe || [
@ @ DCONMS
I
¢ $ w
r—\!@
I
|
|
| |
DN T (.=
PRFRAD3 [)!
o T
B
o
<
<D_C.\RE
DC RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
12 1,5 25,0 1,6 60 65 110 12 4
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4
12 3,0 25,0 1,6 60 65 110 12 4
12 4,0 25,0 1,6 60 65 110 12 4
12 0,5 26,0 38 83 12 4
12 1,0 26,0 38 83 12 4
12 1,2 26,0 38 83 12 4
12 1,5 26,0 38 83 12 4
12 1,6 26,0 38 83 12 4
12 2,0 26,0 38 83 12 4
12 2,5 26,0 38 83 12 4
12 3,0 26,0 38 83 12 4
14 1,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 2,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 3,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
14 4,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4
16 1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 2,0 330 155 80 84 132 16 4
16 3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4
16 4,0 330 155 80 84 132 16 4
16 1,0 36,0 44 92 16 4
16 1,6 36,0 44 92 16 4
16 2,0 36,0 44 92 16 4
16 25 36,0 44 92 16 4
16 3,0 36,0 44 92 16 4
16 3,2 36,0 44 92 16 4
16 4,0 36,0 44 92 16 4
18 1,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 2,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 3,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
18 4,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4
20 2,0 41,0 54 104 20 4
20 3,0 41,0 54 104 20 4
20 4,0 41,0 54 104 20 4
20 50 41,0 54 104 20 4
20 6,3 41,0 54 104 20 4
20 1,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 2,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 3,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4
20 4,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4

Tw=zXxX=T

DPX52S

i
il

7
i
I
i

Werksnorm

52 508 ...

EUR
V1

132,68 12005
136,50 12010
136,50 12012
136,50 12015
136,50 12016
136,50 12020
136,50 12025
136,50 12030

230,44 16010
230,44 16016
230,44 16020
230,44 16025
230,44 16030
235,44 16032
235,44 16040

318,18 20020
318,18 20030
323,43 20040
323,43 20050
327,71 20063

DPX52S

- S—
U

M.
i
iliala

.
0
|
U

Werksnorm

°

52 508 ...

EUR
V1
189,31 12115
189,31 12120
193,37 12130
193,37 12140

259,76 14110
259,76 14120
263,82 14130
263,82 14140
307,68 16110
307,68 16120
311,38 16130
311,38 16140

399,47 18110
399,47 18120
403,54 18130
403,54 18140

434,05 20110
434,05 20120
437,98 20130
437,98 20140

O
@)

— v /f, Seite 336+337
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill — Radiusfraser
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen
r=a00 || )
TCR [EhRrliE ) DPX525 DPX52S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS
|
N |
o
o
X
o
<C
DC
Werksnorm Werksnorm
69
52514.. 52514..
DC;s APMX LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm V1 V1
2 4 18 54 6 4 67,25 02000
2 4 44 80 6 4 95,01 02100
3 5 18 54 6 4 67,25 03000
3 5 44 80 6 4 95,01 03100
4 8 18 54 6 4 67,25 04000
4 8 44 80 6 4 95,01 04100
5 9 18 54 6 4 74,92 05000
5 9 44 80 6 4 99,41 05100
6 10 18 54 6 4 74,92 06000
6 10 44 80 6 4 99,41 06100
8 12 22 58 8 4 85,12 08000
8 12 64 100 8 4 106,46 08100
10 14 26 66 10 4 112,50 10000
10 14 60 100 10 4 136,50 10100
12 16 28 73 12 4 147,22 12000
12 16 55 100 12 4 170,84 12100
16 20 34 82 16 4 220,91 16000
16 20 5 100 16 4 244,50 16100
P O O
M O O
K
N
S [ ] [ ]
H

1432

— v, /f, Seite 338+339
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WNT \ Performance VN Fraser
Hochleistungsfraser

MonsterMill — Stirntorusfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen

A 13 = zu programmierender Eckenradius

A APMX entspricht nicht der maximalen Schnitttiefe

A=15°
TCR [ Z || HFC || HPC || [T DPX52S DPX52S

@ DCONMS

—
I
S
M
I
|
I
| —
<
I N (@)
I
DN
E -
3 =
=
o
<
DC
DC rp APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 0,3 1,5 17 13 18 54 6
2 0,3 1,5 17 18 39 75 6
3 0,3 1,5 27 15 18 54 6
3 0,3 1,5 2,7 20 39 75 6
4 0,5 2,5 36 16 22 58 6
4 0,5 2,5 3,6 24 49 85 6
5 0,5 35 4,6 18 29 65 6
5 0,5 35 4,6 28 64 100 6
6 1,0 35 52 20 29 65 6
6 1,0 35 52 28 64 100 6
8 1,5 48 7,0 24 34 70 8
8 1,5 48 70 40 64 100 8
10 2,0 58 9,0 26 45 85 10
10 2,0 58 9,0 48 60 100 10
12 2,0 6,8 11,0 30 48 93 12
12 2,0 6,8 1,0 56 75 120 12
16 2,5 8,8 14,5 35 52 100 16
16 25 8,8 14,5 65 102 150 16

T »mW=Z2X=Z10

ZEFP

OO oo oo AR B BRNDDNDNDNDDNDND

=
,\\\\-
DIN 6527 DIN 6527
Fr
52512... 52512..
EUR EUR
V1 V1
73,62 02000
78,10 02100
73,62 03000
78,10 03100
73,62 04000
81,59 04100
79,05 05000
91,46 05100
79,05 06000
91,46 06100
94,67 08000

119,81 08100
126,96 10000

167,37 10100
169,28 12000

214,22 12100
203,02 16000

260,71 16100

o O
O O
[ [ ]

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Seite 338
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fir die Bearbeitung von Nickel-Basis-Legierungen
A PRFRAD3 =1 mm

=35°
NCR )‘='3f;: %T HPC || I DPA52S
V=

@ @ DCONMS [D:EON B

|
& @
|
|
|
| |
AW A -5
DN = —
PRFRAD3 [
. o
o
=
P ==
/
! —
DC \RE
Werksnorm
Eo
53030...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 11 3,8 17 21 57 6 4 52,23 04201
4 0,2 1 3,8 17 21 57 6 4 53,40 04202
4 0,4 1 3,8 17 21 57 6 4 54,27 04204
4 0,5 1 3,8 17 21 57 6 4 54,27 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 55,42 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 54,93 05205
5 1,0 13 48 19 21 57 6 4 54,93 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 53,82 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 4 56,09 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 53,40 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 53,62 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 54,03 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 53,40 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 53,62 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 69,27 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 68,61 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 69,27 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 68,36 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 4 68,61 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 4 68,84 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 68,36 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 89,66 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 88,98 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 88,80 10210
10 1,2 22 97 30 32 72 10 4 89,26 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 4 88,80 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 88,80 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 88,98 10220
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 4 138,52 12202
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 4 138,28 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 4 138,04 12210
12 1,2 26 11,6 36 38 83 12 4 138,64 12212
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 4 138,04 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 4 138,04 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 4 138,04 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 4 138,52 12225
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 4 138,64 12230
P
M e}
K
N
S [}
H
0
— v, /f, Seite 340+341
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
MonsterMill - Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Nickel-Basis-Legierungen
A PRFRAD3 =1 mm
=35°
A=2o
NCR 5-387° %T HPC DPA52S
Y=
@ @ DCONMS
|
@S w ff
/\!@
|
|
|
| |
R S
DN = —
PRFRAD3 [
" o
o
b
o
<
DC \RE
Werksnorm
-1
53 030 ...
DCs RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS; ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
16 03 36 155 42 44 R 16 4 215,54 16203
16 10 36 155 42 44 R 16 4 215,18 16210
16 16 36 155 42 44 R 16 4 217,21 16216
16 20 36 155 42 44 R 16 4 214,93 16220
16 25 3 155 42 44 R 16 4 215,54 16225
16 30 3% 155 42 44 R 16 4 216,25 16230
16 32 36 155 42 44 9 16 4 216,25 16232
16 40 36 155 42 44 9 16 4 214,93 16240
20 03 41 195 52 54 104 20 4 339,39 20203
20 10 4 195 52 54 104 20 4 338,56 20210
20 20 #4195 52 54 104 20 4 338,56 20220
20 30 4 195 52 54 104 20 4 340,23 20230
20 40 #1195 52 54 104 20 4 341,77 20240
20 50 4 195 52 54 104 20 4 342,26 20250
20 63 4 195 52 54 104 20 4 342,86 20263
P
M o
K
N
S )
H
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fir die Bearbeitung von Nickel-Basis-Legierungen
A PRFRAD3 =1 mm

=35°
NCR )‘='3f;: % || HPe || [ DPA52S
V=
@ @ DCONMS DRAGONSKIN
= T
< @
ez

2
i
H
LPR |
OAL
| SON—
I

PRFRAD3
.
x
=
o
A <
! —
DC \RE
Werksnorm
Z=x
53030...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 8,5 3,8 20 26 62 6 4 51,34 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 52,51 04402
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,40 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,40 04405
5 0,1 10,5 48 25 34 70 6 4 55,81 05401
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 55,42 05405
5 1,0 10,5 48 25 34 70 6 4 55,42 05410
6 0,1 13,0 58 30 34 70 6 4 54,93 06401
6 0,4 13,0 58 30 34 70 6 4 57,17 06404
6 0,5 13,0 58 30 34 70 6 4 54,52 06405
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 54,75 06406
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 55,16 06408
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 54,27 06410
6 1,5 13,0 58 30 34 70 6 4 54,75 06415
8 0,2 17,0 7 40 44 80 8 4 71,94 08402
8 0,5 17,0 7 40 44 80 8 4 71,06 08405
8 0,8 17,0 7 40 44 80 8 4 71,78 08408
8 1,0 17,0 7 40 44 80 8 4 70,90 08410
8 1,2 17,0 7 40 44 80 8 4 71,06 08412
8 1,5 17,0 7 40 44 80 8 4 71,28 08415
8 2,0 17,0 7 40 44 80 8 4 70,90 08420
10 0,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 93,26 10402
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 95,24 10405
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 94,81 10410
10 1,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 95,24 10412
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 94,59 10415
10 1,6 21,0 97 50 54 94 10 4 94,59 10416
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 94,59 10420
12 0,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 153,06 12402
12 0,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 152,48 12405
12 1,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 152,00 12410
12 1,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 152,48 12412
12 1,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 151,77 12415
12 1,6 25,0 11,6 60 65 110 12 4 152,00 12416
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 151,52 12420
12 2,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 152,00 12425
12 3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 152,24 12430
P
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
MonsterMill — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Nickel-Basis-Legierungen
A PRFRAD3 =1mm
35°
A=230
NCR 5-387° %T HPC DPA52S
Y=
@ @ DCONMS
|
e, w ~
—
|
i i
!
| —
AN N F
DN =i —
PRFRAD3 [}/
" o
x| I %
S
o
<
N
Werksnorm
6
53030 ...
DCy RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
16 03 330 155 80 84 132 16 4 252,73 16403
16 10 330 155 80 84 132 16 4 251,54 16410
16 16 330 155 80 84 132 16 4 253,20 16416
16 20 330 155 80 84 132 16 4 250,59 16420
16 25 330 155 80 84 132 16 4 251,18 16425
16 30 330 155 80 84 132 16 4 251,66 16430
16 32 330 155 80 84 132 16 4 251,90 16432
16 40 330 155 80 84 132 16 4 249,87 16440
20 03 420 195 100 104 154 20 4 417,36 20403
20 10 420 195 100 104 154 20 4 414,86 20410
20 20 420 195 100 104 154 20 4 413,67 20420
20 30 420 195 100 104 154 20 4 415,57 20430
20 40 420 195 100 104 154 20 4 416,89 20440
20 50 420 195 100 104 154 20 4 417,60 20450
20 63 420 195 100 104 154 20 4 418,20 20463
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M o
K
N
S )
H

cuttingtools.ceratizit.com

— V/f, Seite 342+343

1437

14



WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fir die Bearbeitung von Nickel-Basis-Legierungen
A PRFRAD3 =1 mm

£
A =00
NCR [Bik —|| HPC DPA52S
V= 7° N J
@ @ DCONMS DRACONSKIN
|
& |
=
|
|
| —
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [)!
- o
x T 5
=
a =
< =T
1 =
Werksnorm
Zom
53031...
DC RE APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
0,1 13 58 19 21 57 57,44 06201
0,4 13 58 19 21 57 60,10 06204
0,5 13 58 19 21 57 57,17 06205
0,6 13 58 19 21 57 57,60 06206
0,8 13 58 19 21 57 58,06 06208
1,0 13 58 19 21 57 57,17 06210
1,5 13 58 19 21 57 57,60 06215
0,2 19 77 25 27 63 73,31 08202
0,5 21 77 25 27 63 72,89 08205
0,8 21 7.7 25 27 63 73,80 08208
1,0 21 77 25 27 63 72,89 08210
1,2 21 17 25 27 63 73,09 08212
15 21 77 25 27 63 73,31 08215
2,0 21 17 25 27 63 72,89 08220
0,2 22 9,7 30 32 72 95,98 10202
0,5 22 9,7 30 32 72 95,24 10205
1,0 22 9,7 30 32 72 95,24 10210
1,2 22 9,7 30 32 72 95,69 10212
1,5 22 9,7 30 32 72 95,24 10215
1,6 22 9,7 30 32 72 95,50 10216
2,0 22 97 30 27 72 95,69 10220

0,2 26 1,6 36 38 83
0,5 26 1,6 36 38 83
1,0 26 1,6 36 38 83
1,2 26 1,6 36 38 83
1,5 26 1,6 36 38 83
1,6 26 1,6 36 38 83
2,0 26 1,6 36 38 83
2,5 26 1,6 36 38 83
3,0 26 11,6 36 38 83
0,3 36 15,5 42 44 92
1,0 36 15,5 42 44 92
1,6 36 15,5 42 44 92
2,0 36 15,5 42 44 92
2,5 36 15,5 42 44 92
3,0 36 15,5 42 44 92
3.2 36 15,5 42 44 92
4,0 36 15,5 42 44 92
0,3 4 19,5 52 54 104
2,0 4 19,5 52 54 104
3,0 4 19,5 52 54 104
4,0 41 19,5 52 54 104
50 41 19,5 52 54 104
6,3 41 19,5 52 54 104

146,87 12202
147,11 12205
147,11 12210
147,70 12212
147,35 12215
147 46 12216
147,35 12220
147,70 12225
148,18 12230
227,22 16203
227,81 16210
230,20 16216
227,81 16220
228,77 16225
229,48 16230
229,71 16232
228,18 16240
356,08 20203
357,04 20220
358,95 20230
360,74 20240
361,93 20250
362,41 20263

(SRS IS RS, IS, G BNG S, RS IS, IS, RS, BN IS, BN IS NG BES G, IS S, IS IS, IS IS, G IS, G IS G IS IS IS, BES L BNG, IS, BNG, BIS, BNS, S IS, NS IS, IS, )

[N N Y I Y Qi Qi G Qi QUi Qi QI e QU G QU Qi e Qi G I Qe QAT U QT G G g ¥ 3
C OO C OO ROINNNNNPNNNNNOOCSCOCCOPRXPPRRORIRRNDDRDD 5
RO RO RO RO RO R) 03 3 —% 3 3 —% 03 3 % o3 3 % 3 3 % 3 3 % o o =
OO0 0000 IOINNNNNNNNNOOOOOOORRRRRRXPDPDPDD 3

P
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H
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WNT \ Performance _VEN-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill — Radiusfraser
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von Nickel-Basis-Legierungen
35° [ NEW _ | NEW_|
A=32
ver (RER(LIS
Y. DPA52S DPA52S
N PooNS.
|
R t l
o)
o
x
% s
o
<<
DC w1
— ==
Werksnorm Werksnorm
9 1
53032.. 53033..
DC.uo APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm V1 V1
2 4 18 54 6 4 59,73 02210
2 4 44 80 [ 4 62,02 02410
3 5 18 54 6 4 55,79 03215
3 5 44 80 6 4 57,82 03415
4 8 18 54 6 4 55,79 04220
4 8 44 80 6 4 57,82 04420
5 9 18 54 6 4 56,93 05225
5 9 44 80 6 4 58,96 05425
6 10 18 54 6 4 55,02 06230
[ 10 44 80 6 4 57,18 06430
8 12 22 58 8 4 72,94 08240
8 12 64 100 8 4 75,74 08440
10 14 26 66 10 4 95,05 10250
10 14 60 100 10 4 98,61 10450
12 16 28 73 12 4 149,70 12260
12 16 55 100 12 4 155,60 12460
16 20 34 82 16 4 236,30 16280
16 20 52 100 16 4 245,30 16480
=]
M O O
K
N
S [ J [ J
H

— V/f, Seite 342+343
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schlichtfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fiir die Schlichtbearbeitung von gehérteten Stahlen bis 70 HRC
A Radiuskontur £ 0,005 mm
A T, = maximale Eingriffstiefe
A DC Toleranz
bis @ 6 mm: 0/ -0,01 mm
ab @6 mm: 0/-0,02 mm

a=00|[) |54-70
HCR y=3° || HRC J DPX62U DPX62U

@ DCONMS

_
<
O
53603.. 53604 ...
DC RE APMX DN LH a°® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
02 005 05 0,5 30 48 4 2,5xDC 2 64,16 30205
02 005 05 018 1,0 30 48 4 5xDC 2 64,16 40205
03 005 06 027 1,0 30 48 4 3,3xDC 2 60,82 30305
03 005 06 027 20 30 48 4 6,7 xDC 2 60,82 40305
04 005 07 035 1,0 30 48 4 2,5xDC 2 60,82 30405
04 005 07 03 20 30 48 4 5xDC 2 60,82 40405
04 005 07 03 30 30 48 4 7,5xDC 2 60,82 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 59,07 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 59,07 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 59,07 50505
05 005 07 045 3,0 30 48 4 6xDC 2 59,07 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 59,07 70505
06 005 08 055 20 30 48 4 3,3xDC 2 57,49 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 57,49 40605
06 005 08 055 45 30 48 4 75xDC 2 57,49 50605
06 005 08 05 6,0 30 48 4 10xDC 2 57,49 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 2,5xDC 2 57,49 30805
08 005 10 075 4,0 30 48 4 5xDC 2 57,49 40805
08 005 10 075 6,0 30 48 4 7,5xDC 2 57,49 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 59,28 30805
08 005 10 075 10,0 30 48 4 12,5xDC 2 59,28 40805
1,0 0,10 1,5 095 20 30 48 4 2xDC 4 65,07 31001
1,0 0,10 1,5 095 40 30 48 4 4xDC 4 66,44 41001
1,0 0,10 1,5 095 6,0 30 48 4 6xDC 4 66,44 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 68,12 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 68,12 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 68,12 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 2,7xDC 4 66,09 31501
1,5 010 2,0 145 6,0 30 48 4 4xDC 4 67,59 41501
1,5 010 20 145 10,0 30 48 4 6,7 xDC 4 67,59 51501
1,5 010 20 145 12,0 30 48 4 8xDC 4 69,08 61501
1,5 010 20 145 15,0 30 60 4 10xDC 4 69,91 31501
1,5 010 2,0 1,45 20,0 30 60 4 13,3xDC 4 71,62 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 66,09 32002
20 020 25 190 6,0 30 48 4 3xDC 4 67,59 42002
20 020 25 19 80 30 48 4 4xDC 4 67,59 52002
20 020 25 19 100 30 48 4 5xDC 4 67,59 62002
20 020 25 19 120 30 48 4 6xDC 4 69,08 72002
20 020 25 19 16,0 30 60 4 8xDC 4 69,91 82002
20 020 25 19 200 30 60 4 10xDC 4 71,62 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 71,62 42002
30 020 35 29 80 30 60 6 2,7xDC 4 75,51 33002
P O (@]
M
K
N
S
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Schlichtfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fiir die Schlichtbearbeitung von gehérteten Stahlen bis 70 HRC

A Radiuskontur £ 0,005 mm
A T, = maximale Eingriffstiefe
A DC Toleranz
bis @ 6 mm: 0/ -0,01 mm
ab @6 mm: 0/-0,02 mm

=300 Y)|5a-10
S
HCR [ R I
@ DCONMS
I
|
-
<C
(@]
DC RE APMX DN LH a® OAL DCONMS ;s Tx
mm mm mm mm mm mm mm
3,0 020 35 290 120 30 60 6 4xDC
3,0 020 35 290 16,0 30 60 6 5,3xDC
3,0 0,20 35 2,90 20,0 30 70 6 6,7xDC
3,0 0,20 Bi5) 2,90 240 30 70 6 8xDC
4,0 0,20 45 3,90 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 0,20 45 390 120 30 60 6 3xDC
4,0 0,20 45 3,90 16,0 30 60 6 4xDC
4,0 020 45 390 20,0 30 70 6 5xDC
4,0 020 45 390 240 30 70 6 6xDC
4,0 020 45 390 28,0 30 70 6 7xDC
4,0 0,50 45 3,90 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 0,50 45 390 120 30 60 6 3xDC
4,0 0,50 45 390 16,0 30 60 6 4xDC
4,0 0,50 45 3,90 20,0 30 70 6 5xDC
4,0 0,50 45 390 24,0 30 70 6 6xDC
4,0 0,50 45 3,90 28,0 30 70 6 7xDC
4,0 1,00 45 390 8,0 30 60 6 2xDC
4,0 1,00 45 390 120 30 60 6 3xDC
4,0 1,00 45 390 16,0 30 60 6 4xDC
4,0 1,00 45 390 200 30 70 6 5xDC
4,0 1,00 45 390 24,0 30 70 6 6xDC
4,0 1,00 45 390 28,0 30 70 6 7xDC
6,0 0,20 6,5 590 12,0 60 6 2xDC
6,0 0,20 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 0,20 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
6,0 050 65 590 120 60 6 2xDC
6,0 050 65 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 050 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
6,0 1,00 6,5 590 120 60 6 2xDC
6,0 1,00 6,5 590 16,0 60 6 2,7xDC
6,0 1,00 6,5 590 20,0 60 6 3,3xDC
8,0 0,50 8,5 790 16,0 60 8 2xDC
8,0 0,50 8,5 790 40,0 80 8 5xDC
8,0 1,00 8,5 790 16,0 60 8 2xDC
8,0 1,00 8,5 790 40,0 80 8 5xDC
10,0 050 10,5 9,90 20,0 70 10 2xDC
10,0 050 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
10,0 100 105 9,90 20,0 70 10 2xDC
10,0 100 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC
12,0 100 125 11,90 240 70 12 2xDC
12,0 100 125 11,90 40,0 90 12 3,3xDC

OTw=ZX=Z T

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

B I R N e il e i e e i i it il e i e i i e i i i e i i e e

DPX62U

DPX62U

53603 ...

EUR
V1

77,16 43002
77,16 53002
78,56 63002
80,38 73002
78,70 34002
80,48 44002
80,48 54002
81,90 64002
83,69 74002
83,69 84002
78,70 34005
80,48 44005
80,48 54005
81,90 64005
83,69 74005
83,69 84005
78,70 34010
80,48 44010
80,48 54010
81,90 64010
83,69 74010
83,69 84010
83,06 36002
85,72 46002
85,72 56002
83,06 36005
85,72 46005
85,72 56005
83,06 36010
85,72 46010
85,72 56010
105,14 38005
111,66 48005
105,14 38010
111,66 48010
131,85 10005
140,66 10105
131,85 10010
140,66 10110
170,48 12010
182,63 12110

o

53604 ...
EUR
%
(@)
o

— v,/f, Seite 344-349
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill — Schlichtfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fiir die Schlichtbearbeitung von gehérteten Stahlen bis 70 HRC
A Radiuskontur £ 0,005 mm
A T, = maximale Eingriffstiefe
A DC Toleranz
bis @6 mm: 0/-0,01 mm
ab @6 mm: 0/-0,02 mm
A= 50°|[) | 5470
HCR oy e Y DPX62U DPX62U
DRAGONSKIN |l DRAGONSKIN
@ DCONMS _ :
[
|
4
|
|
|
N
‘ o)
DN
x| I
E -
o
<
N
DC | RE
Werksnorm Werksnorm
-1 E=-=]
53605... 53606...
DC RE APMX DN LH a OAL DCONMS, T«  ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
1003 2 30 48 4 2xDC 4 69,29 410
1 003 3 095 4 30 48 4 3xDC 4 8367 410
2 003 4 30 48 4 2xDC 4 7045 420
2 003 6 19 8 30 48 4 3xDC 4 84,80 420
3 003 6 30 60 6 2xDC 4 81,59 030
3 003 9 290 12 30 60 6 3xDC 4 97,40 030
4 005 8 30 60 6 2xDC 4 85,96 040
4 005 12 39 16 30 60 6 3xDC 4 99,73 040
6 005 12 60 6 2xDC 4 82,51 060
6 005 18 590 24 60 6 3xDC 4 97,40 060
8 005 16 60 8 2xDC 4 120,41 080
8 005 24 790 32 70 8 3xDC 4 137,57 080
10 005 20 70 10 2xDC 4 14568 100
10 005 30 990 40 80 10 3xDC 4 166,18 100
12 005 24 70 12 2xDC 4 165,11 120
12 005 36 11,90 44 90 12 3xDC 4 190,38 120
P (@) O
M
K
N
S
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Radiusfraser

Der Spezialist fiir die Schlichtbearbeitung von gehérteten Stahlen bis 70 HRC

A Radiuskontur: + 0,005 mm
A T, = maximale Eingriffstiefe
A DC Toleranz
bis @ 6 mm: 0/ -0,01 mm
ab @6 mm: 0/-0,02 mm

HCR

ha 7)) Jlsat0]) oy

y=3° .|| HRC

®

DCONMS

DC

DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS x5

mm
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

mm mm mm

3
3

018 1,0 15 48
027 10 15 48
027 20 15 48
035 10 15 48
0,35 20 15 48
0,35 3,0 15 48

045 3,0 15 48
045 40 15 48

0,55 6,0 15 48
075 20 15 48
075 40 15 48

0,9 20 15 48
0,95 40 15 48

095 140 15 48
145 40 15 48

~AAEABEPAPPAEPRAEPREPAPESEPRARPRAPEEPRAPEAESEPRPRAERESEPRAPPESEPREPRAPEREBEPRRRESBS

145 150 15 60

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

2,5xDC
5xDC
3,3xDC
6,7xDC
2,5xDC
5xDC
75xDC
2xDC
4xDC
5xDC
6xDC
8xDC
3,3xDC
5xDC
75xDC
10xDC
2,5xDC
5xDC
75xDC
10xDC
12,5xDC
2xDC
4xDC
6xDC
8xDC
10xDC
14 xDC
2,7xDC
4xDC
53xDC
6,7xDC
10xDC

ZEFP

PR RPOPNONONRNNPONONNNRNPODNNODNNNNNPODNONNNDNPODNDNODNNMNODNDNDNDMNDNDNDMNDNDDND N

Fortsetzung nachste Seite

DPX62U DPX62U

=

Werksnorm Werksnorm

T .

53600.. 53601...

EUR EUR
V1 V1

64,16 302
64,16 402
60,82 303
60,82 403
60,82 304
60,82 404
60,82 504
59,07 305
59,07 405
59,07 505
59,07 605
59,07 705
59,07 306
59,07 406
59,07 506

59,07 306
57,49 308
5749 408
57,49 508

57,49 308

57,49 408
55,55 310
55,55 410
55,55 510
55,55 610

55,55 310

57,28 410
56,46 315
56,46 415
56,46 515
56,46 615

57,49 315

¢) )

) °

— v/f, Seite 352+353
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WNT \ Performance .~ VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

MonsterMill — Radiusfraser

Der Spezialist fiir die Schlichtbearbeitung von gehérteten Stahlen bis 70 HRC
A Radiuskontur: £ 0,005 mm
A T, = maximale Eingriffstiefe
A DC Toleranz
bis @6 mm: 0/-0,01 mm
ab @6 mm: 0/-0,02 mm

22300 || Y) |54-70
HCR |[poire < hre || DPX62U DPX62U
@ DCONMS
|
<

|w)

2
7y | C—
U

DC |
]
=
== ==
Werksnorm Werksnorm
T .
53600.. 53601...
DC APMX DN LH a® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1
1,5 15 145 20,0 15 60 4 13,3xDC 2 58,28 415
2,0 25 190 4,0 15 48 4 2xDC 2 56,46 320
2,0 2,5 1,90 6,0 15 48 4 3xDC 2 56,46 420
2,0 25 190 8,0 15 48 4 4xDC 2 56,46 520
2,0 2,5 1,90 10,0 15 48 4 5xDC 2 57,49 620
2,0 2,5 1,90 12,0 15 48 4 6xDC 2 5749 720
2,0 2,5 1,90 16,0 15 60 4 8xDC 2 58,39 820
2,0 25 1,90 20,0 15 60 4 10xDC 2 60,26 320
2,0 25 190 250 15 60 4 12,5xDC 2 60,26 420
3,0 35 290 80 15 60 6 2,7xDC 2 60,82 330
3,0 35 290 120 15 60 6 4xDC 2 60,82 430
3,0 35 290 16,0 15 60 6 53xDC 2 60,82 530
3,0 35 290 20,0 15 70 6 6,7xDC 2 62,22 630
3,0 35 290 24,0 15 70 6 8xDC 2 64,01 730
4,0 45 390 80 15 60 6 2xDC 2 60,82 340
4,0 45 390 12,0 15 60 6 3xDC 2 60,82 440
4,0 45 390 16,0 15 60 6 4xDC 2 60,82 540
4,0 45 390 20,0 15 70 6 5xDC 2 62,22 640
4,0 45 390 240 15 70 6 6xDC 2 64,01 740
4,0 45 390 28,0 15 70 6 7xDC 2 64,01 840
6,0 6,5 590 12,0 60 6 2xDC 2 60,82 360
6,0 65 590 16,0 60 6 2,7xDC 2 60,82 460
6,0 65 590 200 60 6 3,3xDC 2 60,82 560
8,0 85 790 16,0 60 8 2xDC 2 90,53 380
8,0 85 790 400 80 8 5xDC 2 97,06 480
10,0 10,5 9,90 20,0 15 70 10 2xDC 2 106,82 100
10,0 10,5 9,90 40,0 90 10 4xDC 2 115,82 101
12,0 125 11,90 24,0 75 12 2xDC 2 142,10 120
12,0 12,5 11,90 40,0 90 12 3,3xDC 2 151,77 121
P ) )
M
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N
S
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
MonsterMill — Radiusfraser
Der Spezialist fiir die Schlichtbearbeitung von gehérteten Stahlen bis 70 HRC
A Radiuskontur: £ 0,01 mm
2300 || Y)|54-70
S —
HCR |emes < hre || DPX62U
@ DCONMS
!
&
|
|
DN
\\j_\
DC, | —
Werksnorm
t——1
53602 ...
DC APMX DN LH a° OAL DCONMS, Tx  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
3 35 29 8 15 60 6 27xDC 4 69,53 330
3 35 29 12 15 60 6 4xDC 4 69,53 430
3 35 29 16 15 60 6 53xDC 4 69,53 530
3 35 29 20 15 10 6 67xDC 4 70,94 630
3 35 29 24 15 10 6 8xDC 4 72,69 730
4 45 39 8 15 60 6 2xDC 4 7138 340
4 45 39 12 15 60 6 3xDC 4 72,64 440
4 45 39 16 15 60 6 4xDC 4 72,64 540
4 45 39 20 15 70 6 5xDC 4 74,05 640
4 45 39 24 15 10 6 6xDC 4 7584 740
4 45 39 28 15 70 6 7xDC 4 7584 840
6 65 59 12 60 6 2xDC 4 75,73 360
6 65 59 16 60 6 27xDC 4 78,38 460
6 65 59 2 60 6 33xDC 4 78,38 560
8 85 79 16 60 8 2xDC 4 99,73 380
8 85 79 40 80 8 5xDC 4 106,22 480
10 105 99 20 70 10 2xDC 4 118,09 100
10 105 99 40 90 10 4xDC 4 12719 101
12 125 19 24 75 12 2xDC 4 15544 120
12 125 19 40 90 12 33xDC 4 16511 121
P o)
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Tauchfraser mit Eckenradius

Der Spezialist zum Rampen, Tauchen und Helixfrasen

PCR
UNI

&

DCw

50
50
50
57
57
57
6,0
6,0
6,0
6,7
6,7
6,7
70
70
7,0
77
77
77
8,0
8,0
8,0
8,7
8,7
8,7
9,0
9,0
9,0
9,7
9,7
9,7
10,0
10,0
10,0
1,7
1,7
1,7
12,0
12,0
12,0

OITw=ZXxX=T

14146

MR 2 || e
s —
V8 ¢ B
@ DCONMS
|
© =
|
|
g |
| -
—A | S
DN .
|
- ‘
o
<
I
DC |\
RE
RE 4005 APMX DN LH LPR OAL DCONMS ¢
mm mm mm mm mm mm mm
0,20 9 18 54 6
0,20 13 4.8 19 21 57 6
0,20 13 4.8 24 26 62 6
0,20 10 18 54 6
0,20 13 55 19 21 57 6
0,20 13 55 24 26 62 6
0,20 10 18 54 6
0,20 13 58 19 21 57 6
0,20 13 58 24 26 62 6
0,20 1 22 58 8
0,20 16 6,5 25 27 63 8
0,20 16 6,4 30 32 68 8
0,20 11 22 58 8
0,20 16 6,8 25 27 63 8
0,20 16 6,7 30 32 68 8
0,20 12 22 58 8
0,20 19 75 25 27 63 8
0,20 21 7.4 30 32 68 8
0,20 12 22 58 8
0,20 19 7.8 25 27 63 8
0,20 21 77 30 32 68 8
0,32 13 26 66 10
0,32 19 8,5 30 32 72 10
0,32 22 8,4 38 40 80 10
0,32 13 26 66 10
0,32 19 8,8 30 32 72 10
0,32 22 8,7 38 40 80 10
0,32 14 26 66 10
0,32 22 9,5 30 32 72 10
0,32 22 9,4 38 40 80 10
0,32 14 26 66 10
0,32 22 9,8 30 32 72 10
0,32 22 97 38 40 80 10
0,32 16 28 73 12
0,32 26 11,5 36 38 83 12
0,32 26 11,3 46 48 93 12
0,32 16 28 73 12
0,32 26 11,8 36 38 83 12
0,32 26 11,6 46 48 93 12

ZEFP

B e e T R I o S o s R e S S S S S S

Fortsetzung nachste Seite

APAT72S APAT72S APAT72S
= =
=

—_—

B===

DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

52613.. 52614.. 52615..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
55,31 05000
55,60 05000
64,15 05000
55,31 057
55,60 057
64,15 057
55,31 060
57,93 060
66,06 060
66,35 067
65,66 067
87,55 067
66,35 070
65,66 070
87,55 070
66,35 077
67,60 077
87,55 077
66,35 080
69,94 080
91,47 080
86,23 087
98,22 087
109,37 087
86,23 090
98,22 090
109,37 090
86,23 097
98,22 097
109,37 097
86,23 100
93,40 100
104,17 100
112,59 117
125,76 117
14949 117
112,59 120
120,04 120
142,34 120
) ) )
le) le) le)
) ) °
— v, /f, Seite 354+355
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WNT \ Performance

VHM-

Fraser

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Tauchfraser mit Eckenradius

Der Spezialist zum Rampen, Tauchen und Helixfrasen

PCR
UNI

36°
As-380
v= 8

/B

™

HPC

w

ORURY ==
) U

DC

13,7
13,7
13,7
14,0
14,0
14,0
15,5
15,5
15,5
16,0
16,0
16,0
17,5
175
17,5
18,0
18,0
18,0
19,5
19,5
19,5
20,0
20,0
20,0

T Ww=ZXxX=T

RE :003s APMX DN

mm
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50

mm mm
18
26 13,5
26 13,3
18
26 13,8
26 13,6
22
32 15,3
36 15,0
22
32 15,8
36 15,5
24
32 17,3
36 17,0
24
32 17,8
36 17,5
26
38 19,3
41 19,0
26
38 19,8
4 19,5

DCONMS

LPR

LH
mm

36
52

36
52

42
58

42
58

42
67

42
67

52
74

52
74

LPR  OAL
mm mm
30 75
38 83
54 99
30 75
38 83
54 99
34 82
44 92
60 108
34 82
44 92
60 108
36 84
44 92
69 17
36 84
44 92
69 17
42 92
54 104
76 126
42 92
54 104
76 126

DCONMS 45
mm
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

ZEFP

N N N N N N N N N N N N N N N N SO N N N

APAT72S APAT72S APAT2S
INSSSom-|
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
52613.. 52614.. 52615..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
142,22 137
149,13 137
180,25 137
142,22 140
154,62 140
175,72 140
180,73 155
202,78 155
251,54 155
180,73 160
209,70 160
245,82 160
215,30 175
237,35 175
282,89 175
215,30 180
24426 180
282,30 180
266,32 195
320,09 195
415,10 195
266,32 200
331,17 200
407,46 200
[} [} [ ]
O O O
[ [ [

— v /f, Seite 354+355
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill — Tauchfraser mit Eckenradius
Der Spezialist zum Rampen, Tauchen und Helixfrasen
A zum trochoidalen Frasen geeignet
A Spanbrecher 0,9xDC
A Schnitttiefe: 3xDC
Pcr A4
v.=10° || HPC w APA72S
@ @ DCONMS
|
P> i *
o
o
-
=
DIN 6527
e
52 619 ...
DCis REu.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
5 020 17 48 24 26 62 6 4 68,19 05202
6 020 17 58 25 26 62 6 4 68,19 06202
8 020 24 77 30 32 68 8 4 90,75 08202
10 032 30 97 35 40 80 10 4 105,97 10203
2 032 3 M6 45 48 93 12 4 14317 12203
14 032 42 136 50 54 99 14 4 181,20 14203
16 032 48 155 56 60 108 16 4 244,15 16203
18 032 54 175 67 69 17 18 4 298,50 18203
20 050 60 195 70 76 126 20 4 401,02 20205
P )
M o)
K °
N
S
H

14148

— v /f, Seite 356+357
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WNT \ Performance

VHM-

Fraser

Hochleistungsfraser

MonsterMill — Tauchfraser mit Eckenradius

Der Spezialist zum Rampen, Tauchen und Helixfrasen

PCR
ALU

\=36°
y=13°

/B

I

HPC

w

&
) U

13,7
13,7

16,0

18,0
19,5

20,0

Tw=zXxX=T

RE :00s APMX DN

mm
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32

DCONMS

LPR

LPR  OAL
mm mm
21 57
26 62
21 57
26 62
21 57
26 62
27 63
32 68
27 63
32 68
32 72
40 80
32 72
40 80
32 72
40 80
38 83
48 93
38 83
48 93
38 83
54 99
38 83
54 99
44 92
60 108
44 92
60 108
44 92
69 17
44 92
69 "7
54 104
76 126
54 104
76 126

DCONMS 15
mm

o O O OO D

ZEFP

N N N N N N N N N N N N R T U N N O N N N O O O O N N N O NI NS

T
i
Jubil

DLC

' 7
[ oo
i !

DIN 6527 DIN 6527
52616.. 52617..
EUR EUR
V1 V1

64,78 050

71,46 050
64,78 057
7146 057

66,73 060
73,58 060

76,84 077
96,04 077

81,38 080
100,23 080

107,42 090
118,16 090

107,42 097
118,16 097

104,17 100
113,60 100

139,36 117
162,13 117

132,80 120
155,58 120

165,94 137
197,53 137

171,90 140
193,01 140

223,29 155
272,16 155

230,20 160
266,32 160

259,76 175
305,07 175

265,96 180
304,46 180

347,98 195
442,76 195

359,78 200
43525 200
[ ] [ ]

— v, /f, Seite 358+359
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WNT \ Performance _ VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill — Tauchfraser mit Eckenradius
Der Spezialist zum Rampen, Tauchen und Helixfrasen
A zum trochoidalen Frasen geeignet
A Spanbrecher 0,9xDC
A Schnitttiefe: 3xDC
rcr R4
ALU Ys=13o i’ HPC J DLC
DRAGONSKIN
DCONMS

ARG

U498 B

DC
mm

10
12
14
16
18
20

T »W=ZX=Z10

RE 1003 APMX

mm
0,20
0,20
0,20
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,50

mm
17
18
24
30
36
42
48
54
60

DN
mm
48
58
77
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

LH
mm
24
25
30
35
45
50
56
67
70

LPR

LPR  OAL
mm mm
26 62
26 62
32 68
40 80
48 93
54 99
60 108
69 "7
76 126

DCONMS 45
mm

6
6
8
10
12
14
16
18
20

ZEFP

R i

Ui
Juu

7
/
U

=Ny
=
2 U
S|
5| L

52 618 ...

EUR
1
75,83 05202
75,83 06202
99,53 08202
115,92 10203
156,64 12203
199,09 14203
263,47 16203
329,38 18203
427,98 20205

1450

— v,/f, Seite 358-361
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

MonsterMill - Schruppfraser

Der Spezialist fiir die Schruppbearbeitung von Stahl und Eisenguss

A mit ungleich geteilten Schneiden
A mit Rundkordelprofil

N5 || )
MCR [ —|| HPC || I
@ @ DCONMS
|
|
P& L
F\T@
NN\
| I
T <
i (@)
g DN
=I5
=
o
<
DG cHw
DC.y APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
1 1,5 0,9 3 10 38 3 0,09
2 3,0 1,9 8 21 57 6 0,17
3 5,0 2,9 14 21 57 6 0,17
3 8,0 2,9 14 21 57 6 0,17
3 5,0 2,9 19 26 62 6 0,17
4 8,0 3,8 18 21 57 6 0,17
4 11,0 3,8 18 21 57 6 0,17
4 8,0 3,8 23 26 62 6 0,17
5 9,0 48 19 21 57 6 0,17
5 13,0 48 19 21 57 6 0,17
5 9,0 48 24 26 62 6 0,17
6 10,0 58 20 21 57 6 0,17
6 13,0 58 20 21 57 6 0,17
6 10,0 58 25 26 62 6 0,17
8 12,0 77 25 27 63 8 0,28
8 19,0 77 25 27 63 8 0,28
8 12,0 77 30 32 68 8 0,28
10 15,0 9,5 30 32 72 10 0,28
10 22,0 9,5 30 32 72 10 0,28
10 15,0 9,5 35 40 80 10 0,28
12 18,0 11,5 35 38 83 12 0,28
12 26,0 11,5 35 38 83 12 0,28
12 18,0 11,5 45 48 93 12 0,28
14 21,0 13,5 35 38 83 14 0,28
14 26,0 13,5 35 38 83 14 0,28
14 21,0 13,5 50 54 99 14 0,28
16 24,0 15,5 40 44 92 16 0,43
16 32,0 15,5 40 44 92 16 0,43
16 24,0 15,5 55 60 108 16 0,43
20 30,0 19,5 50 54 104 20 0,43
20 38,0 19,5 50 54 104 20 0,43
20 30,0 19,5 70 76 126 20 0,43
P
M
K
N
S
H

ZEFP

A~ PhrBArA A PAPAEPREAEPAPREPAPREPARAPREPARABREPRBREPRBREPRPROOOLOOWOWWWWW

Ti1000

Ti1000

"
i
i

My
/

7a,
i
Jauuu

Werksnorm Werksnorm
o) o)
52752.. 52752..
EUR EUR
V1 V1
14222 010 "
140,66 020
158,67 030
168,32 031
157,35 040
166,90 041
153,06 050
164,39 051
150,32 060
161,53 061
165,58 080
197,29 081
186,21 100
205,51 101
229,13 120
24974 121
267,64 140
278,60 141
372,41 160
405,68 161
498,06 200
529,89 201
) )
le) le)
) )
le) le)
o le)
0 )

Ti1000

/8
s
Iiill
Ain{aini;

Werksnorm

°

52752 ...

EUR

V1

161,53

159,99

157,35

153,06

168,32

193,13

240,09

289,81

404,25

547,66

032

042

052

062

082

102

122

142

162

202

Oo0OO0OeoC e

1) Schaftausfiihrung DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

MonsterMill - FRP CR feinverzahnt

Der Spezialist firr die Bearbeitung von kohlefaserverstarkten Kunststoffen

A Kompressionszone iber die gesamte Schneidlange
A rechtsschneidend

A fein-kreuzverzahnt
A 2 wirksame Stirnschneiden
A <@ DC 10 mm: 4 Schneiden 30° Rechtsspirale / 6 Schneiden 35° Linksspirale
A > @ DC 12 mm: 6 Schneiden 30° Rechtsspirale / 8 Schneiden 35° Linksspirale

FRP
CR

E
-
=

/B

I

W

DC.: APMX LPR

mm
6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

mm mm
18 23,5
18 23,5
26 33,0
30 40,0
30 40,0
30 41,0
30 41,0

ZEFF

LPR

DCONMS ¢
mm
6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW  ZEFF
mm
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

NN NNDNDN

DIAMOND

7
i

Mgu
!I!!i

Werksnorm

52 598 ...

EUR

V1/5B

225,32 06000
242,24 06350
272,75 08000
307,56 09525
310,20 10000
401,87 12000
435,49 12700

|

— v, /f Seite 329

(e}
@ Fir die MonsterMill FRP CR Fraser ist der Vorschub in mm/U zu wahlen.

1452
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

MonsterMill - FRP CR grobverzahnt

Der Spezialist firr die Bearbeitung von kohlefaserverstarkten Kunststoffen
A Kompressionszone iber die gesamte Schneidlange

A rechtsschneidend

A grob-kreuzverzahnt

A 1 wirksame Stirnschneide

A 4 Schneiden 30° Rechtsspirale / 5 Schneiden 35° Linksspirale

rrp R »

CR IN

@ ZEFF ‘
DCONMS

DC.: APMX LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFF

mm mm mm mm mm mm
6,000 18 23,5 60 6,000 01
6,350 18 23,5 60 6,350 01
8,000 26 33,0 70 8,000 01
9,525 30 40,0 80 9,525 01
10,000 30 40,0 80 10,000 01
12,000 30 41,0 85 12,000 01
12,700 30 41,0 85 12,700 01

[N G

DIAMOND

Ui
Juu

/)

0o
%4
il

Werksnorm

52 599 ...

EUR

V1/5B

225,32 06000
242,24 06350
272,75 08000
304,22 09525
306,85 10000
339,39 12000
373,01 12700

|

— v, /f Seite 329

0]
@ Fir die MonsterMill FRP CR Fraser ist der Vorschub in mm/U zu wahlen.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill - FRP
Der Spezialist firr die Bearbeitung von kohlefaserverstarkten Kunststoffen
A optimale Abflihrung von CFK-Staub
A rechtsschneidend
A gerade-genutet
A 4 Stirnschneiden / 2 Schneiden zur Mitte
\0 ||Y) | NEW_
¥,.=0° N J
DIAMOND,
% DCONMS i
> i
o
o
)
—
Werksnorm
E=-=]
52 595 ...
DC.,; APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1/5B
6,000 25 35 70 6,000 0,1 8 237,83 06000
6350 25 35 70 6,350 0.1 8 254,15 06350
8,000 30 40 80 8,000 0.1 8 286,35 08000
9525 32 44 85 9,525 0.1 8 311,50 09525
10,000 32 45 85 10,000 0.1 8 325,22 10000
12,000 32 46 95 12,000 0.1 8 352,27 12000
12,700 32 46 95 12,700 0.1 8 388,27 12700

|

14154

— v, /f, Seite 329
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
MonsterMill — FRP links genutet
Der Spezialist firr die Bearbeitung von kohlefaserverstarkten Kunststoffen
A optimale Abflihrung von CFK-Staub
A rechtsschneidend
A [eicht links-genutet, ziehender Schnitt
A 4 Stirnschneiden / 2 Schneiden zur Mitte
|7 =
= 0° N
DIAMOND,
% DCONMS i
> i \
ol
o
—
—_—
Werksnorm
E=-=]
52 596 ...
DCy; APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1/5B
6,000 25 38 70 6,000 0.1 8 237,83 06000
6350 25 39 70 6,350 0.1 8 254,15 06350
8,000 30 43 80 8,000 0.1 8 286,35 08000
9525 32 48 85 9,525 0.1 8 311,50 09525
10,000 32 49 85 10,000 0.1 8 325,22 10000
12,000 32 53 95 12,000 0.1 8 352,27 12000
12,700 32 54 95 12,700 0.1 8 388,27 12700

|

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, Seite 329
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WNT \ Performance e
Hochleistungsfraser
MonsterMill — FRP rechts genutet
Der Spezialist firr die Bearbeitung von kohlefaserverstarkten Kunststoffen
A optimale Abflihrung von CFK-Staub
A rechtsschneidend
A leicht rechts-genutet, schiebender Schnitt
A 4 Stirnschneiden / 2 Schneiden zur Mitte
v ||Y) | NEW_
¥,.=0° N J
DIAMOND,
7 |
DCONMS i
i |
ol
o
-
Werksnorm
—
52 597 ...
DC.,; APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1/5B
6,000 25 35 70 6,000 01 8 237,83 06000
6,350 25 35 70 6,350 01 8 254,15 06350
8,000 30 40 80 8,000 01 8 286,35 08000
9,525 32 44 85 9,525 01 8 311,50 09525
10,000 32 45 85 10,000 01 8 325,22 10000
12,000 32 49 95 12,000 01 8 352,27 12000
12700 32 49 95 12,700 01 8 388,27 12700

|

14|56

— v, /f, Seite 329
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WNT \ Performance _ VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 0,9 x DC
A 53585 ... Schnitttiefe: 2 x DC
A 53587 .. Schnitttiefe: 3 x DC
ccr [EEHIZ/IN
i HPC || I DPX72S DPX725
D! KIN
DCONMS

#

¢

Dc e8

T »mwW=Z2X=Z 10

DN
mm
58
58
77
i

9,7
11,6
11,6
13,6
13,6
15,5
15,5
17,5
17,5
19,5
19,5

LPR

OAL  DCONMS 45

mm mm
57 6
63 6
63 8
U 8
72 10
83 10
83 12
94 12
83 14

104 14
92 16
11 16
92 18
121 18

104 20
127 20

CHW
mm
0,2

ZEFP

DD O OO OO oo OO,

2
g

7
U

r
Iy
JUU

Werksnorm
53 585 ...

EUR
V1/5B
58,45 060

76,20 080

97,89 100
125,90 120
173,22 14000
251,06 160
345,60 18000

361,09 200

o

o)
z
s 0

uuULl

B
il

Werksnorm

°

53 587 ...

EUR
V1/5B

58,91 060

76,71 080
107,47 100
126,84 120
225,90 14000
262,15 160
364,67 18000

367,06 200

[}
(@)
[ ]

o

— v /f, Seite 366+367
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WNT \ Performance _ VEN-Fraser
Hochleistungsfraser

CircularLine — Schaftfraser

Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung

A Spanbrecher 0,9 x DC

A Schnitttiefe: 4 x DC

ccr (RS
o HPC || [ DPX72S
DRAGONSKIN
DCONMS

#

¢

Dc 8
mm

10
12
14
16
18
20

T w=ZXxX=T

APMX
mm
25
33
41
49
57
65
73
82

DN
mm
58
i
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

LH
mm
29
38
47
55
64
73
82
91

LPR

LPR
mm
31
40
49
57
68
75
86
93

OAL
mm
67
76
89
102
13
123
134
143

DCONMS 1
mm
6
8
10
12
14
16
18
20

CHW
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

(SN IS, RN S, RGBS, RS |

0.
s
%%?ﬁ
Uiy

Werksnorm

53 589...

EUR
V1/5B
60,97 060
78,77 080
109,56 100
133,41 120
236,64 14000
267,64 160
367,53 18000
376,71 200

[ ]
O
o

O
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 0,9 x DC

A Schnitttiefe: 2x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

Tw=zXx=7T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
13
13
13
21
21
21
21
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
30
26
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
19
19
19
25
25
25
25
30
30
30
30
30
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42

LPR  OAL
mm mm
21 57
21 57
21 57
27 63
27 63
27 63
27 63
32 72
32 72
32 72
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92

DCONMS 15
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO O

DPX72S

-

i
JUEU

7,
nn
a
Ul

Werksnorm

°

53 586 ...

EUR
V1/5B
58,45 06002
58,76 06010
58,76 06015
76,20 08002
78,03 08010
78,03 08015
78,03 08020
97,89 10002
100,59 10010
100,59 10015
100,59 10016
100,59 10020
125,90 12002
126,61 12010
126,61 12015
126,61 12016
126,61 12020
126,61 12030
149,73 14002
150,92 14010
150,92 14015
150,92 14016
150,92 14020
150,92 14030
251,06 16002
270,73 16010
261,66 16015
261,66 16016
261,66 16020
261,66 16030
261,66 16040
298,74 18002
301,25 18010
301,25 18015
301,25 18016
301,25 18020

[ ]
O
[

o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 0,9 x DC
A Schnitttiefe: 2 x DC
-3 o
%ﬂf :‘;3; /B HPC || D) DPX72S
D KIN
DCONMS

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ITw=zXxX=T

RE 1005 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
36
36
41
41
41
41
41
41
41

DN
mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LPR

LH
mm
42
42
52
52
52
52
52
52
52

LPR
mm
44
44
54
54
54
54
54
54
54

OAL
mm
92
92
104
104
104
104
104
104
104

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO DO DO D

S
-mE @@ |

/)
i

7,
nn
a

Werksnorm

°

53 586 ...

EUR

V1/5B

301,25 18030
301,25 18040
361,09 20002
364,79 20010
364,79 20015
364,79 20016
364,79 20020
364,79 20030
364,79 20040

[}
O
[ ]

o
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung

A Spanbrecher 0,9 x DC

A Schnitttiefe: 3x DC

CCR |R%:+™
UNI Y= 8°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

Tw=zXx=7T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
31
37
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61
61
69
69
69
69
69

LPR
mm
27
27
27
35
35
35
35
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
59
59
59
59
59
59
63
63
63
63
63
63
63
73
73
73
73
73

OAL
mm
63
63
63
il
7
il
7
83
83
83
83
83
94
94
94
94
94
94
104
104
104
104
104
104
m
m
M
m
M
m
111
121
121
121
121
121

DCONMS 15
mm

@ o ©© O O &

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO

DPX72S

o)
ﬁ——a
:

a
U

7

e
e
i

Werksnorm

°

53 642...

EUR
V1/5B
58,91 06202
60,71 06210
60,71 06215
76,71 08202
78,77 08210
78,77 08215
78,77 08220
107,47 10202
109,80 10210
109,80 10215
109,80 10216
109,80 10220
126,84 12202
130,06 12210
130,06 12215
130,06 12216
130,06 12220
130,06 12230
195,39 14202
199,44 14210
199,44 14215
199,44 14216
199,44 14220
199,44 14230
262,15 16202
264,89 16210
264,89 16215
264,89 16216
264,89 16220
264,89 16230
264,89 16240
315,19 18202
318,42 18210
318,42 18215
318,42 18216
318,42 18220

[ ]
O
[

o

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsetzung nachste Seite
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 0,9 x DC
A Schnitttiefe: 3x DC
-3 o
%%T 3;3; /B HPC || D) DPX72S
DRAGONSKIN

@ @ DCONMS

\

|

E

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T w=ZXxX=ZT

RE .05 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
55
55
61
61
61
61
61
61
61

DN
mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LH
mm
69
69
75
75
75
75
75
75
75

LPR
mm
73
73
7
7
7
77
7
77
7

OAL
mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO OO D

h
U

V.
I
il

]
/
!
i

Werksnorm
53642 ...

EUR

V1/5B

318,42 18230
318,42 18240
367,06 20202
371,11 20210
371,11 20215
371,11 20216
371,11 20220
371,11 20230
371,11 20240

[}
O
[ ]

o

1462

— v, /f, Seite 366+367
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung

A Spanbrecher 0,9 x DC

A Schnitttiefe: 4 x

DC

CCR [R%E
UNI Y= 9°

/B

HPC

w

P ®

DCe RE.os APMX

mm mm
6 0,2
6 1,0
6 1,5
8 0,2
8 1,0
8 1,5
8 2,0
10 0,2
10 1,0
10 1,5
10 1,6
10 2,0
12 0,2
12 1,0
12 1,5
12 1,6
12 2,0
12 3,0
14 0,2
14 1,0
14 1,5
14 1,6
14 2,0
14 3,0
16 0,2
16 1,0
16 1,5
16 1,6
16 2,0
16 3,0
16 4,0
18 0,2
18 1,0
18 1,5
18 1,6
18 2,0
P
M
K
N
S
H

mm
25
25
25
33
33
33

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
97
97
97
97
97
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

DCONMS

LPR

LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm
31 67 6
31 67 6
31 67 6
40 76 8
40 76 8
40 76 8
40 76 8
49 89 10
49 89 10
49 89 10
49 89 10
49 89 10
57 102 12
57 102 12
57 102 12
57 102 12
57 102 12
57 102 12
68 13 14
68 13 14
68 13 14
68 13 14
68 13 14
68 13 14
75 123 16
75 123 16
75 123 16
75 123 16
75 123 16
75 123 16
75 123 16
86 134 18
86 134 18
86 134 18
86 134 18
86 134 18

ZEFP

Ol o OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO oo ool

i
U

U,
oy
s
uuUll

Werksnorm

53593 ...

EUR
V1/5B
60,97 06002
62,76 06010
62,76 06015
78,77 08002
80,83 08010
80,83 08015
80,83 08020
109,56 10002
112,02 10010
112,02 10015
112,02 10016
112,02 10020
133,41 12002
136,73 12010
136,73 12015
136,73 12016
136,73 12020
136,73 12030
204,57 14002
208,74 14010
208,74 14015
208,74 14016
208,74 14020
208,74 14030
267,64 16002
271,80 16010
271,80 16015
271,80 16016
271,80 16020
271,80 16030
271,80 16040
317,71 18002
321,15 18010
321,15 18015
321,15 18016
321,15 18020

[ ]
O
[ ]

o

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsetzung nachste Seite
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WNT \ Performance VN Fraser
Hochleistungsfraser

CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung

A Spanbrecher 0,9 x DC

A Schnitttiefe: 4 x DC

ccr (AR
o HPC || D) DPX72S
DRAGONSKIN
DCONMS

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T w=ZXxX=T

RE .05 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
73
73
82
82
82
82
82
82
82

DN
mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LPR

LH
mm
82
82
91
9
91
91
91
91
91

LPR  OAL
mm mm
86 134
86 134
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

(SIS, NG, RS, RS, S, NG, IS, )

/8
s
%@?ﬁ
guupy

Werksnorm

53593 ...

EUR

V1/5B

321,15 18030
321,15 18040
376,71 20002
382,19 20010
382,19 20015
382,19 20016
382,19 20020
382,19 20030
382,19 20040

[ ]
O
[

o

14164

— v, /f, Seite 368+369
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 0,9 x DC
A Schnitttiefe: 5x DC
CCR [REFA
v}g /B HPC || ) DPX72S
IDRAGONSKIN

N

e

DC .
mm
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

T WwW=ZX=ZT

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
31
31
31
41
41
41
4
51
51
51
51
51
61
61
61
61
61
61
7
7
7
7
7
7
81
81
81
81
81
81
81
91
91
91
91
91

102
102
102
102
102

DCONMS

LPR

OAL  DCONMS 45

mm mm
75 6
75 6
75 6
85 8
85 8
85 8
85 8
100 10
100 10
100 10
100 10
100 10
15 12
15 12
15 12
15 12
115 12
15 12
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
150 18
150 18
150 18
150 18
150 18

ZEFP

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

)
,,
|
U

Werksnorm

°

53593 ...

EUR
V1/5B
75,00 06402
75,00 06410
75,00 06415
86,46 08402
86,46 08410
86,46 08415
86,46 08420
119,33 10402
119,33 10410
119,33 10415
119,33 10416
119,33 10420
147,93 12402
147,93 12410
147,93 12415
147,93 12416
147,93 12420
147,93 12430
303,87 14402
303,87 14410
303,87 14415
303,87 14416
303,87 14420
303,87 14430
300,65 16402
300,65 16410
300,65 16415
300,65 16416
300,65 16420
300,65 16430
300,65 16440
343,81 18402
343,81 18410
343,81 18415
343,81 18416
343,81 18420

[}
O
[

O
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 0,9 x DC
A Schnitttiefe: 5x DC
ccr B
Ys= 9° HPC J DPX7ZS
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
: l
o
|
=
\\\t‘:\
Werksnorm
L6
53593 ...
DC.; RE.g APMX LPR  OAL DCONMS., ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1/5B
180 30 91 102 150 18 5 343,81 18430
180 40 91 102 150 18 5 343,81 18440
200 02 102 113 163 20 5 415,21 20402
200 10 102 113 163 20 5 415,21 20410
200 15 102 113 163 20 5 415,21 20415
200 16 102 113 163 20 5 415,21 20416
200 20 102 113 163 20 5 415,21 20420
200 30 102 113 163 20 5 415,21 20430
200 40 102 113 163 20 5 415,21 20440
P °
M o
K °
N
S o
H

14/66

— v, /f, Seite 368+369
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung

A Spanbrecher 0,9 x DC

A Schnitttiefe: 3x DC

CCR
VA

-3 o
)\5'31 o
V=8

/B

HPC

w

#

¢

DC s
mm
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

T w=zXxX=T

RE .00 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
15
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61

DN

mm
58

58

58

77

77

77

77

97

9,7

97

9,7

11,6
1,6
11,6
1,6
11,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61
69
69
69
69

69
75
75
75
75
75
75

LPR
mm
27
27
27
35
35
35
35
43
43
43
43
49
49

49
49
59
59
59
59
59
63
63
63
63

63
73
73
73
73
73
73
7
7
7
77
7
7

DCONMS 45

N =
SO 3

10
10
10
12
12

12
12
14
14
14

14
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
20
20
20

20
20

ZEFP

(o2l e e e e e i e oo e Moo e lie e oo e le o e e il e e el e e e e, i e el e e, Mol o> M o)

DPX22S

i g
- |
i !

Werksnorm

°

53 643 ...

EUR
V1/5B
58,91 06202
60,71 06210
60,71 06215
76,71 08202
78,77 08210
78,77 08215
78,77 08220
107,47 10202
109,80 10210
109,80 10215
109,80 10220
126,84 12202
130,06 12210
130,06 12215
130,06 12220
130,06 12230
195,39 14202
199,44 14210
199,44 14215
199,44 14220
199,44 14230
262,15 16202
264,89 16210
264,89 16215
264,89 16220
264,89 16230
264,89 16240
315,19 18202
318,42 18210
318,42 18215
318,42 18220
318,42 18230
318,42 18240
367,06 20202
371,11 20210
371,11 20215
371,11 20220
371,11 20230
371,11 20040

O
[

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 0,9 x DC
A Schnitttiefe: 4 x DC

CCR
VA

-3 o
)\5-360
v=9°

/B

HPC

w

#

¢

Dc e8
mm
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0

Tw=zXxX=T

RE ;005 APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
15
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
15
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
41
4
41
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82
82

mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
11,6
1,6
11,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

DCONMS

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38
38

47
47
47
47
55
55
55
55
55
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
82
82

82
82
82
91
91

91
91
91

LPR

mm
31
31
31
40
40
40

49
49
49
49
57
57
57
57
57
68
68

68
68
75
75
75
75
75
75
86
86

86
86
86
93
93

93
93
93

OAL  DCONMS 45

mm mm
67 6
67 6
67 6
76 8
76 8
76 8
76 8
89 10
89 10
89 10
89 10
102 12
102 12
102 12
102 12
102 12
13 14
13 14
13 14
13 14
13 14
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20

ZEFP

[SLINS NN NG IS, RS IS NG IS, RS, RS NS, RS, IS IS NG IS, RS, IS NG IS, IS, IS NG IS IS, NS NG IS IS, RS IS, IS IS, RS, IS, IS IS, NS,

DPX22S

g
5
:
g

0.
.
%%?ﬁ
duulu

Werksnorm

°

53644 ...

EUR
V1/5B
60,97 06002
62,76 06010
62,76 06015
78,77 08002
80,83 08010
80,83 08015
80,83 08020
109,56 10002
112,02 10010
112,02 10015
112,02 10020
133,41 12002
136,73 12010
136,73 12015
136,73 12020
136,73 12030
204,57 14002
208,74 14010
208,74 14015
208,74 14020
208,74 14030
267,64 16002
271,80 16010
271,80 16015
271,80 16020
271,80 16030
271,80 16040
317,71 18002
321,15 18010
321,15 18015
321,15 18020
321,15 18030
321,15 18040
376,71 20002
382,19 20010
382,19 20015
382,19 20020
382,19 20030
382,19 20040

O
[
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 1,8 x DC
A 53590 ... Schnitttiefe: 3 x DC
A 53591 ... Schnitttiefe: 4 x DC
cer IEEAV4)
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
|
¢ i
E *
o
-
==
ESS==r 1
Werksnorm Werksnorm
Lo Lo
53590... 53591..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B
6 19 58 24 30 66 6 02 4 61,93 060
6 25 58 30 35 7 6 02 4 64,01 060
8 25 77 32 37 73 8 02 4 80,58 080
8 33 77 40 44 80 8 02 4 82,65 080
10 31 97 40 49 89 10 02 4 112,31 100
10 4 97 50 55 95 10 02 4 114,38 100
12 37 N6 48 56 101 12 02 4 135,08 120
12 49 116 60 64 109 12 02 4 142,22 120
14 43 130 56 60 105 14 0,2 4 206,83 14000
14 57 130 70 %4 19 14 02 4 211,84 14000
16 49 155 64 72 120 16 0,2 4 277,29 160
16 65 155 80 84 132 16 02 4 282,89 160
18 56 170 72 76 124 18 0,2 4 317,82 18000
18 74170 90 94 142 18 02 4 342,86 18000
20 62 195 80 84 134 20 02 4 389,23 200
20 82 195 100 104 154 20 0,2 4 398,76 200
=]
M
K
N ° °
S
H

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 1,8 x DC
A Schnitttiefe: 3x DC
(000 | A =45°
e
@ @ DCONMS
|
< *
oc
5 ;
=
===
===
Werksnorm
53594 ...
DCw RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
6 02 19 58 24 30 66 6 4 61,93 06002
6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 63,74 06010
6 15 19 58 24 30 66 6 4 63,74 06015
8 02 25 77 32 37 73 8 4 80,58 08002
8 1,0 25 77 32 37 73 8 4 82,65 08010
8 15 25 77 32 37 73 8 4 82,65 08015
8 2,0 25 77 32 37 73 8 4 82,65 08020
10 02 31 97 40 49 89 10 4 112,31 10002
10 1,0 31 97 40 49 89 10 4 114,65 10010
10 15 31 97 40 49 89 10 4 114,65 10015
10 16 31 97 40 49 89 10 4 114,65 10016
10 2,0 31 97 40 49 89 10 4 114,65 10020
12 02 37 16 48 56 101 12 4 135,08 12002
12 1,0 37 16 48 56 101 12 4 137,81 12010
12 15 37 16 48 56 101 12 4 137,81 12015
12 16 37 16 48 56 101 12 4 137,81 12016
12 2,0 37 16 48 56 101 12 4 137,81 12020
12 3,0 37 16 48 56 101 12 4 137,81 12030
14 02 43 130 56 60 105 14 4 206,83 14002
14 10 43 130 56 60 105 14 4 211,24 14010
14 15 43 130 56 60 105 14 4 211,24 14015
14 16 43 130 56 60 105 14 4 211,24 14016
14 20 43 130 56 60 105 14 4 211,24 14020
14 30 43 130 56 60 105 14 4 211,24 14030
16 02 49 155 64 72 120 16 4 277,29 16002
16 10 49 155 64 72 120 16 4 280,15 16010
16 15 49 155 64 72 120 16 4 280,15 16015
16 16 49 155 64 72 120 16 4 280,15 16016
16 20 49 155 64 72 120 16 4 280,15 16020
16 30 49 155 64 72 120 16 4 280,15 16030
16 40 49 155 64 72 120 16 4 280,15 16040
18 02 56 170 72 76 124 18 4 317,82 18002
18 1,0 56 170 72 76 124 18 4 320,80 18010
18 15 56 170 72 76 124 18 4 320,80 18015
18 16 56 170 72 76 124 18 4 320,80 18016
18 2,0 56 170 72 76 124 18 4 320,80 18020
P
M
K
N °
S
H
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 1,8 x DC
A Schnitttiefe: 3x DC
(o04: 8 | A =45° %
vs= 8° \ J DLC
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
|
© @ i
oc
o
-
=
Werksnorm
6
53594 ...
DC.s RE.g APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
18 30 5 170 72 76 124 18 4 320,80 18030
18 40 56 170 72 76 124 18 4 320,80 18040
20 02 62 195 80 84 134 20 4 389,23 20002
20 10 62 195 80 84 134 20 4 393,16 20010
20 15 62 195 80 84 134 20 4 393,16 20015
20 16 62 195 80 84 134 20 4 393,16 20016
20 20 62 195 80 84 134 20 4 393,16 20020
20 30 62 195 80 84 134 20 4 393,16 20030
20 40 62 195 80 84 134 20 4 393,16 20040
P
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 1,8 x DC
A Schnitttiefe: 4 x DC
(000 | A =45°
e
@ @ DCONMS
|
¢ *
oc
5 W
===
Werksnorm
6
53 595 ...
DC.;, RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
6 02 25 58 30 35 7 6 4 64,01 06002
6 10 25 58 30 35 7 6 4 65,80 06010
6 15 25 58 30 35 14 6 4 65,80 06015
8 02 33 77 40 44 80 8 4 82,65 08002
8 10 33 77 40 44 80 8 4 84,85 08010
8 15 33 77 40 44 80 8 4 84,85 08015
8 20 33 77 40 44 80 8 4 84,85 08020
10 02 4 97 50 55 95 10 4 114,38 10002
10 10 4 97 50 55 95 10 4 116,85 10010
10 15 4 97 50 55 95 10 4 116,85 10015
10 16 4 97 50 55 95 10 4 116,85 10016
10 20 4 97 50 55 95 10 4 116,85 10020
12 02 49 116 60 64 109 12 4 142,22 12002
12 10 49 16 60 64 109 12 4 144,97 12010
12 15 49 16 60 64 109 12 4 144,97 12015
12 16 49 16 60 64 109 12 4 144,97 12016
12 20 49 116 60 64 109 12 4 144,97 12020
12 30 49 116 60 64 109 12 4 144,97 12030
14 02 57 130 70 %19 14 4 211,84 14002
14 10 57 130 10 %119 14 4 214,11 14010
14 15 57 130 10 %19 14 4 214,11 14015
14 16 57 130 10 %19 14 4 214,11 14016
4 20 57 130 70 %19 14 4 214,11 14020
14 30 57 130 70 %19 14 4 214,11 14030
16 02 65 155 80 84 132 16 4 282,89 16002
16 10 65 155 80 84 132 16 4 287,06 16010
16 15 65 155 80 84 132 16 4 287,06 16015
16 16 65 155 80 84 132 16 4 287,06 16016
16 20 65 155 80 84 132 16 4 287,06 16020
16 30 65 155 80 84 132 16 4 287,06 16030
16 40 65 155 80 84 132 16 4 287,06 16040
18 02 74 170 90 94 142 18 4 342,86 18002
18 10 74 170 9 94 142 18 4 343,93 18010
18 15 74 170 9 94 142 18 4 343,93 18015
18 16 74 170 9 94 142 18 4 343,93 18016
18 20 74 170 9 94 142 18 4 343,93 18020
=]
M
K
N °
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H
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Fortsetzung nachste Seite
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 1,8 x DC
A Schnitttiefe: 4 x DC
(o04: 8 | A =45° %
vs= 8° \ DLC
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
|
© @ i
oc
o
-
Werksnorm
6
53 595 ...
DC.;, RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
18 30 74 170 9 94 142 18 4 343,93 18030
18 40 74 170 9 94 142 18 4 343,93 18040
20 02 8 195 100 104 154 20 4 398,76 20002
20 10 8 195 100 104 154 20 4 402,93 20010
20 15 82 195 100 104 154 20 4 402,93 20015
20 16 82 195 100 104 154 20 4 402,93 20016
20 20 8 195 100 104 154 20 4 402,93 20020
20 30 82 195 100 104 154 20 4 402,93 20030
20 40 82 195 100 104 154 20 4 402,93 20040
=]
M
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 1,8 x DC
A Schnitttiefe: 5x DC
ccr BN =T
Ve e é NI

DLC

@ @ DCONMS
e '

DC 1

I w=ZzXxX=ZT

RE 105 APMX  LPR

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0

mm mm
31 40
31 40
31 40
4 50
4 50
4 50
4 50
51 61
51 61
51 61
51 61
61 U
61 7
61 7
61 7
7 82
7 82
U 82
7 82
81 93
81 93
81 93
81 93
91 103
91 103
91 103
91 103
102 114
102 114
102 114
102 114

OAL
mm
76
76
76
86
86
86
86
101
101
101
101
16
116
116
116
127
127
127
127
141
141
141
141
151
151
151
151
164
164
164
164

LPR

DCONMS ¢

ZEFP

B I R e e e T I S o I e s i =

0.
s
%WH
guudu

Werksnorm

°

53 641 ...

EUR

V1/5B
76,84 06002
79,17 06010
79,17 06015
91,10 08002
93,43 08010
93,43 08015
93,43 08020
126,00 10002
128,65 10010
128,65 10015
128,65 10020
155,93 12002
159,59 12010
159,59 12015
159,59 12020
233,88 14002
236,47 14010
236,47 14015
236,47 14020
311,51 16002
315,50 16010
315,50 16015
315,50 16020
378,67 18002
379,98 18010
379,98 18015
379,98 18020
439,49 20002
444,46 20010
444,46 20015
444,46 20020

1474
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WNT \ Performa

nce

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von Titan und Titanlegierungen

A Spanbrecher 0,9 x DC
A Typ lang Schnitttiefe: 3 x DC
A Typ extralang Schnitttiefe: 4 x DC

ccr IES
v5=1°° % o HPC

W

DC; RE.u APMX LPR  OAL

mm mm mm mm mm
6 0,1 18 29 65
6 0,1 24 31 67

T »WwW=Z2X=Z10

@ @ DCONMS

LPR

DCONMS s  ZEFP

5
5
5
5
5
10 5
5
5
5
5
5
5

:
Werksnorm Werksnorm
SR
52510.. 52510...

EUR EUR
V1 V1
85,44 06000
92,10 06100

112,84 08000

116,97 08100
140,79 10000

148,30 10100
178,22 12000

185,25 12100
270,25 16000

286,23 16100
354,77 20000

432,50 20100

(@) O
@) O
[ [
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— Vv, /f, Seite 376+377

14

14|75



WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
CircularLine — Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist fir die trochoidale Bearbeitung
A Spanbrecher 0,9 x DC
A Schnitttiefe: 3x DC
KIN
DCONMS

#

Dc e8

T Ww=ZXxX=ZT

RE 005 APMX  LPR

mm
0,2
1,0
0,2
1,0
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0

mm
19
19
25
25
31
31
31
37
37
37
37
37
49
49
49
49
49
61
61
61
61
61

mm
24
24
31
31
37
37
37
43
43
43
43
43
56
56
56
56
56
68
68
68
68
68

OAL
mm
60
60
67
67
7
7
7
88
88
88
88
88
104
104
104
104
104
18
18
18
18
18

LPR

DCONMS (¢

mm
6
6
8
8
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16

20
20
20
20
20

ZEFP

DD DOODDDDODDDOODDOOODDDODD DD

o)
:
S

a
U

7

e
e
i

Werksnorm

°

53 596 ...

EUR
V1/5B
63,14 06002
63,14 06010
86,96 08002
86,96 08010
120,53 10002
120,53 10010
120,53 10015
143,06 12002
143,06 12010
143,06 12015
143,06 12020
143,06 12030
286,71 16002
286,71 16010
286,71 16015
286,71 16020
286,71 16030
413,30 20002
413,30 20010
413,30 20015
413,30 20020
413,30 20030

14|76
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

CRIRY -

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
70
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

A,=50° %
v,=8° N _
@ DCONMS
\
_ N
-
<<
‘ o
DN_| |
- ‘
5 — 3
x
S
o
<
DC
APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
10,5 48 15 22 58 6 2
13,0 53 18 22 58 6 2
13,0 58 18 22 58 6 2
17,0 6,2 24 28 64 8 2
17,0 6,7 24 28 64 8 2
17,0 72 24 28 64 8 2
17,0 17 24 28 64 8 2
21,0 8,2 30 34 74 10 2
21,0 8,7 30 34 74 10 2
21,0 9,2 30 34 74 10 2
21,0 97 30 34 74 10 2
25,0 10,1 36 40 85 12 2
25,0 10,6 36 40 85 12 2
25,0 111 36 40 85 12 2
25,0 11,6 36 40 85 12 2
29,0 121 42 46 91 14 2
29,0 12,6 42 46 91 14 2
29,0 131 42 46 91 14 2
29,0 13,6 42 46 91 14 2
33,0 14,0 48 52 100 16 2
33,0 14,5 48 52 100 16 2
33,0 15,0 48 52 100 16 2
33,0 15,5 48 52 100 16 2
38,0 16,0 54 58 106 18 2
38,0 16,5 54 58 106 18 2
38,0 17,0 54 58 106 18 2
38,0 17,5 54 58 106 18 2
42,0 18,0 60 64 114 20 2
42,0 18,5 60 64 114 20 2
42,0 19,0 60 64 114 20 2
42,0 19,5 60 64 114 20 2

cuttingtools.ceratizit.com

—
N

%y
E
Iy
Illlﬁ

Werksnorm
=1
53 623 ...

EUR

V1/5B
32,31 05100
39,41 05600
36,30 06100
41,68 06600
40,65 07100
39,55 07600
37,76 08100
64,30 08600
62,59 09100
60,86 09600
58,03 10100
88,89 10600
86,47 11100
83,89 11600
82,34 12100

DLC

DRAGONSKIN

DLC

DRAGONSKIN

]

= = =
— —
=== ===
Werksnorm Werksnorm Werksnorm
=3
53625.. 53624.. 53626..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
40,60 05100 32,31 05100 40,60 05100
47,72 05600 39,41 05600 47,72 05600
45,91 06100 36,30 06100 45,91 06100
51,32 06600 41,68 06600 51,32 06600
50,30 07100 40,65 07100 50,30 07100
49,16 07600 39,55 07600 49,16 07600
48,58 08100 37,76 08100 48,58 08100
75,11 08600 64,30 08600 75,11 08600
73,42 09100 62,59 09100 73,42 09100
71,67 09600 60,86 09600 71,67 09600
70,07 10100 58,03 10100 70,07 10100
100,93 10600 88,89 10600 100,93 10600
98,51 11100 86,47 11100 98,51 11100
95,93 11600 83,89 11600 95,93 11600
99,16 12100 82,34 12100 99,16 12100
118,59 12600 135,43 12600
117,56 13100 134,47 13100
116,61 13600 133,41 13600
117,74 14100 140,31 14100
160,94 14600 183,59 14600
157,35 15100 180,02 15100
153,54 15600 176,20 15600
161,77 16100 188,11 16100
209,10 16600 235,56 16600
203,49 17100 229,95 17100
197,53 17600 224,00 17600
195,04 18100 224,00 18100
258,57 18600 287,53 18600
251,54 19100 280,39 19100
244,26 19600 273,12 19600
239,98 20100 276,10 20100
[} [} [}
— v /f, Seite 414+415
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

¢:§° 2 . m DLC DLC

™

DCONMS

N2
®

DN_| |

i

LPR ‘
=
APMX _| 7
LH
OAL
—
lw)
ML _==
P
o)
7 5
| e——— H
Judul é

DC
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
53633.. 53635.. 53634.. 53636..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 10,0 19 55 6 2 28,99 02300 37,28 02300 28,99 02300 37,28 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 2 37,10 02800 45,40 02800 37,10 02800 45,40 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 2 38,08 03300 46,34 03300 38,08 03300 46,34 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 2 35,87 03800 44,19 03800 35,87 03800 44,19 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 2 36,65 04300 44,94 04300 36,65 04300 44,94 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 2 37,87 04800 46,16 04800 37,87 04800 46,16 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 2 38,78 05300 47,08 05300 38,78 05300 47,08 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 2 47,29 05800 55,60 05800 47,29 05800 55,60 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 2 43,54 06300 53,14 06300 43,54 06300 53,14 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 2 52,12 06800 61,74 06800 52,12 06800 61,74 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 2 50,82 07300 60,47 07300 50,82 07300 60,47 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 2 49,46 07800 59,11 07800 49,46 07800 59,11 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 2 47,20 08300 58,01 08300 47,20 08300 58,01 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 2 80,34 08800 91,16 08800 80,34 08800 91,16 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 2 75,14 09300 85,94 09300 75,14 09300 85,94 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 2 73,01 09800 83,84 09800 73,01 09800 83,84 09800
10,0 26,0 97 50,0 54 94 10 2 69,64 10300 81,69 10300 69,64 10300 81,69 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 2 106,67 10800 118,72 10800 106,67 10800 118,72 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 2 108,08 11300 120,17 11300 108,08 11300 120,17 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 2 100,66 11800 112,70 11800 100,66 11800 112,70 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 2 98,83 12300 115,64 12300 98,83 12300 115,64 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 2 154,26 12800 171,07 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 2 152,83 13300 169,75 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 2 151,77 13800 168,46 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 2 153,06 14300 175,60 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 2 209,34 14800 231,99 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 2 204,69 15300 227,33 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 2 199,80 15800 222,33 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 2 210,29 16300 236,75 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 2 271,92 16800 298,38 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 2 264,41 17300 290,87 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 2 256,78 17800 283,12 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 2 253,56 18300 282,54 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 2 336,17 18800 365,14 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 2 327,00 19300 355,85 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 2 317,57 19800 346,19 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 2 311,86 20300 347,98 20300
=]
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K
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen

A mit polierten Spanrdumen

CRIRY -

DC 1

5,0
5,5
6,0
6,5
70
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

A=50° %
v,=8° N o
@ DCONMS
\
_ N
-
<<
‘ o
DN_| |
- !
> 5
x
S
o
<
DC I CHW
APMX DN LH LPR OAL DCONMS.; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
105 48 15 22 58 6 01
130 53 18 22 58 6 01
130 58 18 22 58 6 01
17,0 6,2 24 28 64 8 0,1
17,0 6,7 24 28 64 8 0,1
17,0 72 24 28 64 8 0,1
17,0 17 24 28 64 8 0,1
21,0 8,2 30 34 74 10 0,1
21,0 8,7 30 34 74 10 0,1
21,0 9,2 30 34 74 10 0,1
21,0 97 30 34 74 10 0,1
250 101 36 40 85 12 01
25,0 10,6 36 40 85 12 0,1
25,0 111 36 40 85 12 0,1
25,0 11,6 36 40 85 12 0,1
29,0 121 42 46 91 14 0,1
29,0 12,6 42 46 91 14 0,1
29,0 131 42 46 91 14 0,1
29,0 13,6 42 46 91 14 0,1
33,0 14,0 48 52 100 16 0,1
33,0 14,5 48 52 100 16 0,1
33,0 15,0 48 52 100 16 0,1
33,0 15,5 48 52 100 16 0,1
38,0 16,0 54 58 106 18 0,1
38,0 16,5 54 58 106 18 0,1
38,0 17,0 54 58 106 18 0,1
38,0 17,5 54 58 106 18 0,1
42,0 18,0 60 64 114 20 0,1
42,0 18,5 60 64 114 20 0,1
42,0 19,0 60 64 114 20 0,1
42,0 19,5 60 64 114 20 0,1

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

RPN NN NN MNDNDND NN

—
N

%y
E
Iy
Illlﬁ

Werksnorm
=1
53619 ...

EUR

V1/5B
32,31 05100
39,41 05600
36,30 06100
41,68 06600
40,65 07100
39,55 07600
37,76 08100
64,30 08600
62,59 09100
60,86 09600
58,03 10100
88,89 10600
86,47 11100
83,89 11600
82,34 12100

DLC

DRAGONSKIN

DLC

DRAGONSKIN

]

= = =
— —
=== ===
Werksnorm Werksnorm Werksnorm
=3
53621.. 53620.. 53622..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
40,60 05100 32,31 05100 40,60 05100
47,72 05600 39,41 05600 47,72 05600
45,91 06100 36,30 06100 45,91 06100
51,32 06600 41,68 06600 51,32 06600
50,30 07100 40,65 07100 50,30 07100
49,16 07600 39,55 07600 49,16 07600
48,58 08100 37,76 08100 48,58 08100
75,11 08600 64,30 08600 75,11 08600
73,42 09100 62,59 09100 73,42 09100
71,67 09600 60,86 09600 71,67 09600
70,07 10100 58,03 10100 70,07 10100
100,93 10600 88,89 10600 100,93 10600
98,51 11100 86,47 11100 98,51 11100
95,93 11600 83,89 11600 95,93 11600
99,16 12100 82,34 12100 99,16 12100
118,59 12600 135,43 12600
117,56 13100 134,47 13100
116,61 13600 133,41 13600
117,74 14100 140,31 14100
160,94 14600 183,59 14600
157,35 15100 180,02 15100
153,54 15600 176,20 15600
161,77 16100 188,11 16100
209,10 16600 235,56 16600
203,49 17100 229,95 17100
197,53 17600 224,00 17600
195,04 18100 224,00 18100
258,57 18600 287,53 18600
251,54 19100 280,39 19100
244,26 19600 273,12 19600
239,98 20100 276,10 20100
[} [} [}
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

oo | ) W DLC DLC

v.=8° I\

DCONMS

N2
®

DN_| |

LPR ‘
0
| 2
LH
OAL
—
o]
1y —— |
—
o]
7 g
1 —— H
duppl é

x
>
o
<
) =
R == — ==
Dc| CHW
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
53629.. 53631.. 53630.. 53632..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 10,0 19 55 6 0,05 2 28,99 02300 37,28 02300 28,99 02300 37,28 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 2 37,10 02800 45,40 02800 37,10 02800 45,40 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10 2 38,08 03300 46,34 03300 38,08 03300 46,34 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 0,10 2 35,87 03800 44,19 03800 35,87 03800 44,19 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10 2 36,65 04300 44,94 04300 36,65 04300 44,94 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 0,10 2 37,87 04800 46,16 04800 37,87 04800 46,16 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 0,10 2 38,78 05300 47,08 05300 38,78 05300 47,08 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 0,10 2 47,29 05800 55,60 05800 47,29 05800 55,60 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 0,10 2 38,78 06300 48,41 06300 38,78 06300 48,41 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,10 2 52,12 06800 61,74 06800 52,12 06800 61,74 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,10 2 50,82 07300 60,47 07300 50,82 07300 60,47 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 0,10 2 49,46 07800 59,11 07800 49,46 07800 59,11 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 0,10 2 47,20 08300 58,01 08300 47,20 08300 58,01 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,10 2 80,34 08800 91,16 08800 80,34 08800 91,16 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,10 2 75,14 09300 85,94 09300 75,14 09300 85,94 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,10 2 73,01 09800 83,84 09800 73,01 09800 83,84 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,10 2 69,64 10300 81,69 10300 69,64 10300 81,69 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,10 2 106,67 10800 118,72 10800 106,67 10800 118,72 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,10 2 108,08 11300 120,17 11300 108,08 11300 120,17 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 0,10 2 100,66 11800 112,70 11800 100,66 11800 112,70 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,10 2 98,83 12300 115,64 12300 98,83 12300 115,64 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,10 2 154,26 12800 171,07 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 0,10 2 152,83 13300 169,75 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 0,10 2 151,77 13800 168,46 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 0,10 2 153,06 14300 175,60 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,10 2 209,34 14800 231,99 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,10 2 204,69 15300 227,33 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,10 2 199,80 15800 222,33 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,10 2 210,29 16300 236,75 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,10 2 271,92 16800 298,38 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,10 2 264,41 17300 290,87 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,10 2 256,78 17800 283,12 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,10 2 253,56 18300 282,54 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 0,10 2 336,17 18800 365,14 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 0,10 2 327,00 19300 355,85 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 0,10 2 317,57 19800 346,19 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 0,10 2 311,86 20300 347,98 20300
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser

AluLine — Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen

CRIRY -

3,0

10,0
10,0
10,5
10,5
11,0
11,0
11,5
11,5
12,0
12,0
12,5
12,5

Tw=zXx=T

N=t5° || /)
|
@ DCONMS
|
: N
| -
<
S
DN
o
= 5
x
=
o
<
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,5 1,8 10,0 19 55 6 2
6,5 2,3 12,5 22 58 6 2
8,0 2,8 15,0 22 58 6 2
10,5 3,3 20,0 26 62 6 2
10,5 38 20,0 26 62 6 2
13,0 43 25,0 34 70 6 2
10,5 4,8 15,0 22 58 6 2
13,0 48 25,0 34 70 6 2
13,0 53 18,0 22 58 6 2
16,0 53 30,0 34 70 6 2
13,0 58 18,0 22 58 6 2
16,0 58 30,0 34 70 6 2
17,0 6,2 24,0 28 64 8 2
21,0 6,2 40,0 44 80 8 2
17,0 6,7 24,0 28 64 8 2
21,0 6,7 40,0 44 80 8 2
17,0 72 24,0 28 64 8 2
21,0 72 40,0 44 80 8 2
17,0 77 24,0 28 64 8 2
21,0 7 40,0 44 80 8 2
21,0 8,2 30,0 34 74 10 2
26,0 8,2 50,0 54 94 10 2
21,0 8,7 30,0 34 74 10 2
26,0 8,7 50,0 54 94 10 2
21,0 9,2 30,0 34 74 10 2
26,0 9.2 50,0 54 94 10 2
21,0 9,7 30,0 34 74 10 2
26,0 9,7 50,0 54 94 10 2
250 101 36,0 40 85 12 2
31,0 10,1 60,0 64 109 12 2
250 106 36,0 40 85 12 2
31,0 106 60,0 64 109 12 2
25,0 1.1 36,0 40 85 12 2
31,0 1.1 60,0 64 109 12 2
250 16 360 40 85 12 2
31,0 1,6 60,0 64 109 12 2
290 121 42,0 46 91 14 2
360 121 70,0 74 119 14 2

DLC DLC DLC
DRAGONSKIN
= =
=== ===
Werksnorm Werksnorm Werksnorm
I
53627 .. 53628.. 53637..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
39,15 02300
47,27 02800
48,25 03300
46,08 03800
46,81 04300
48,04 04800
48,86 05100 48,86 05100
46,63 05300
49,57 05600 49,57 05600
47,31 05800
46,47 06100 46,47 06100
43,73 06300
53,91 06600 53,91 06600
66,39 06800
52,89 07100 52,89 07100
64,72 07300
51,77 07600 67,16 07600
62,83 07800
50,00 08100 67,16 08100
59,98 08300
78,52 08600 78,52 08600
92,18 08800
76,84 09100 76,84 09100
89,42 09300
75,11 09600 75,11 09600
86,50 09800
72,27 10100 72,27 10100
82,46 10300

105,17 10600
102,74 11100
100,18 11600

98,62 12100

105,17 10600
102,74 11100
100,18 11600
98,62 12100

135,79 12600

125,53 10800
121,48 11300
117,16 11800

114,16 12300

Nan
i

7,
Z‘
J

Werksnorm
53638 ...

EUR

V1/5B
39,15 02300
47,27 02800
48,25 03300
46,08 03800
46,81 04300
48,04 04800

46,63 05300
47,31 05800
43,73 06300
66,39 06800
64,72 07300
62,83 07800
59,98 08300
92,18 08800
89,42 09300
86,50 09800
82,46 10300
125,53 10800
121,48 11300
117,16 11800
114,16 12300

166,65 12800
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser

AluLine — Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen

LU

DC 1

13,0
13,0
13,5
13,5
14,0
14,0
14,5
14,5
15,0
15,0
15,5
15,5
16,0
16,0
16,5
16,5
17,0
17,0
175
17,5
18,0
18,0
18,5
18,5
19,0
19,0
19,5
19,5
20,0
20,0

Tw=ZzXxX=T

N=t5° || /)
2 m
@ DCONMS
|
: N
-
<
S
DN
o
= 5
x
=
o
<
APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
200 126 420 46 9 14 2
360 126 700 74 119 14 2
200 131 420 46 9 14 2
360 134 700 74 119 14 2
200 136 420 46 9 14 2
360 136 700 74 119 14 2
330 140 480 52 100 16 2
M0 140 800 84 132 16 2
330 145 480 52 100 16 2
M0 145 800 84 132 16 2
330 150 480 52 100 16 2
40 150 800 84 132 16 2
330 155 480 52 100 16 2
#0155 800 84 132 16 2
380 160 540 58 106 18 2
470 160 900 94 142 18 2
380 165 540 58 106 18 2
470 165 900 94 142 18 5
380 170 540 58 106 18 2
470 170 900 94 142 18 7
380 175 540 58 106 18 2
470 175 900 94 142 18 9
20 180 600 64 114 20 2
520 180 1000 104 154 20 7
20 185 600 64 114 20 2
50 185 1000 104 154 20 2
20 190 600 64 114 20 2
50 190 1000 104 154 20 2
20 195 600 64 114 20 2
50 195 1000 104 154 20 2

DLC

DLC

DLC

i g
’i’ P 9
MEH ]

Werksnorm
53 627 ...

EUR
V1/5B

o}

s | |

-

]
5
) E
g

lw)
. S

7
.
e

Werksnorm
53628 ...

EUR
V1/5B
132,33 13100

128,86 13600
128,04 14100
176,20 14600
171,90 15100
167,14 15600
171,90 16100
233,54 16600
227,81 17100
221,97 17600
219,47 18100
289,20 18600
282,05 19100
274,65 19600

270,37 20100

Werksnorm

53 637 ...

EUR
V1/5B

DLC

O
N0ln,
ﬁ%ﬁ%i

Werksnorm
53638 ...

EUR
V1/5B

160,81 13300
155,09 13800
152,48 14300
223,52 14800
215,89 15300
208,26 15800
211,60 16300
251,90 16800
242,36 17300
232,47 17800
226,26 18300
376,82 18800
364,90 19300
352,62 19800

343,93 20300
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

CRIRY -

14,0
14,5

17,0

19,5
20,0

OITWnWwW=Z2X=ZT

A,=45° %
YT _
@ DCONMS
|
© |
ﬁ\:@
o
|
‘ =
| O
o DN
| I 1 N
T
X4
=
o
? <C
DG
APMX DN LH LPR OAL DCONMS s  ZEFP
mm mm mm mm mm mm
45 1,8 6,0 14 50 6 3
55 2,3 75 19 55 6 &
6,5 2,8 9,0 19 55 6 3
8,5 &3 12,0 19 55 6 &
8,5 38 12,0 19 55 6 3
10,5 4,3 15,0 22 58 6 3
10,5 48 15,0 22 58 6 3
13,0 518 18,0 22 58 6 &
13,0 58 18,0 22 58 6 3
17,0 6,2 24,0 28 64 8 3
17,0 6,7 24,0 28 64 8 3
17,0 72 24,0 28 64 8 8
17,0 77 24,0 28 64 8 3
21,0 8,2 30,0 34 74 10 8
21,0 8,7 30,0 34 74 10 3
21,0 9,2 30,0 34 74 10 &
21,0 9,7 30,0 34 74 10 3
25,0 10,1 36,0 40 85 12 &
25,0 10,6 36,0 40 85 12 3
25,0 111 36,0 40 85 12 &
25,0 11,6 36,0 40 85 12 3
29,0 121 42,0 46 91 14 3
29,0 12,6 42,0 46 91 14 3
29,0 13,1 42,0 46 91 14 3
29,0 13,6 42,0 46 91 14 3
33,0 14,0 48,0 52 100 16 8
33,0 14,5 48,0 52 100 16 3
33,0 15,0 48,0 52 100 16 3
33,0 15,5 48,0 52 100 16 3
38,0 16,0 54,0 58 106 18 8
38,0 16,5 54,0 58 106 18 3
38,0 17,0 54,0 58 106 18 8]
38,0 17,5 54,0 58 106 18 3
42,0 18,0 60,0 64 114 20 &
42,0 18,5 60,0 64 114 20 3
42,0 19,0 60,0 64 114 20 3
42,0 19,5 60,0 64 114 20 3

cuttingtools.ceratizit.com

—

%y
E
Iy
Illlﬁ

Werksnorm
=1
53615 ...

EUR
V1/5B
29,55 02100
29,17 02600
29,92 03100
31,45 03600
31,79 04100
40,38 04600
35,48 05100
41,37 05600
36,24 06100
43,79 06600
42,71 07100
41,56 07600
39,65 08100
67,49 08600
65,73 09100
63,89 09600
60,93 10100
93,35 10600
90,78 11100
88,10 11600
86,47 12100

DLC
\ J
% =
= =
e~
===
Werksnorm Werksnorm
. L6
53617.. 53616...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
37,80 02100 29,55 02100
37,45 02600 29,17 02600
38,18 03100 29,92 03100
39,74 03600 31,45 03600
40,06 04100 31,79 04100
48,66 04600 40,38 04600
43,79 05100 35,48 05100
49,66 05600 41,37 05600
45,89 06100 36,24 06100
53,40 06600 43,79 06600
52,35 07100 42,71 07100
51,17 07600 41,56 07600
50,48 08100 39,65 08100
78,33 08600 67,49 08600
76,54 09100 65,73 09100
74,73 09600 63,89 09600
72,97 10100 60,93 10100
105,39 10600 93,35 10600
102,85 11100 90,78 11100
100,14 11600 88,10 11600
103,27 12100 86,47 12100

118,59 12600
117,56 13100
116,61 13600
117,74 14100
160,94 14600
157,35 15100
153,54 15600
161,77 16100
209,10 16600
203,49 17100
197,53 17600
195,04 18100
258,57 18600
251,54 19100
244,26 19600
239,98 20100

DLC

Werksnorm

53618 ...

EUR
V1/5B
37,80 02100
37,45 02600
38,18 03100
39,74 03600
40,06 04100
48,66 04600
43,79 05100
49,66 05600
45,89 06100
53,40 06600
52,35 07100
51,17 07600
50,48 08100
78,33 08600
76,54 09100
74,73 09600
72,97 10100
105,39 10600
102,85 11100
100,14 11600
103,27 12100
135,43 12600
134,47 13100
133,41 13600
140,31 14100
183,59 14600
180,02 15100
176,20 15600
188,11 16100
235,56 16600
229,95 17100
224,00 17600
224,00 18100
287,53 18600
280,39 19100
273,12 19600
276,10 20100

i
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

A =45° %
“ e )| oLe oLc
DRAGONSN
@ @ DCONMS
\
P |
= @
|
! Z
| O
o DN
o
- .
<15 , /
S \ \
U\ % 1P i1
= = = =
~ol. = =
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
| =1 L e
53615.. 53617.. 53616.. 53618..
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS s  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 3 35,43 02200 43,71 02200 35,43 02200 4371 02200
25 6,5 2,3 12,5 22 58 6 3 34,96 02700 43,26 02700 34,96 02700 43,26 02700
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 3 35,87 03200 44,19 03200 35,87 03200 44,19 03200
35 10,5 &3 20,0 26 62 6 8 37,74 03700 46,02 03700 37,74 03700 46,02 03700
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 3 38,14 04200 46,47 04200 38,14 04200 46,47 04200
4,5 13,0 43 25,0 34 70 6 3 48,47 04700 56,76 04700 48,47 04700 56,76 04700
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 3 42,58 05200 50,84 05200 42,58 05200 50,84 05200
5,5 16,0 58 30,0 34 70 6 3 49,66 05700 57,96 05700 49,66 05700 57,96 05700
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 3 43,51 06200 53,12 06200 43,51 06200 53,12 06200
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 3 52,52 06700 62,15 06700 52,52 06700 62,15 06700
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 3 51,22 07200 60,86 07200 51,22 07200 60,86 07200
75 21,0 72 40,0 44 80 8 8 49,86 07700 59,49 07700 49,86 07700 59,49 07700
8,0 21,0 7 40,0 44 80 8 3 47,59 08200 58,44 08200 47,59 08200 58,44 08200
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 3 80,96 08700 91,77 08700 80,96 08700 91,77 08700
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 3 78,89 09200 89,72 09200 78,89 09200 89,72 09200
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 8 76,67 09700 87,50 09700 76,67 09700 87,50 09700
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 3 73,13 10200 85,18 10200 73,13 10200 85,18 10200
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 3 112,04 10700 124,10 10700 112,04 10700 124,10 10700
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 3 108,92 11200 121,00 11200 108,92 11200 121,00 11200
11,5 31,0 111 60,0 64 109 12 3 105,72 11700 117,76 11700 105,72 11700 117,76 11700
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 3 103,74 12200 120,64 12200 103,74 12200 120,64 12200
12,5 36,0 12,1 70,0 74 119 14 3 142,34 12700 159,28 12700
13,0 36,0 12,6 70,0 74 119 14 3 141,03 13200 157,96 13200
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 3 139,95 13700 156,76 13700
14,0 36,0 13,6 70,0 74 119 14 3 141,14 14200 163,91 14200
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 3 193,13 14700 215,78 14700
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 3 188,95 15200 211,60 15200
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 8 184,42 15700 207,07 15700
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 3 194,19 16200 220,54 16200
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 3 250,95 16700 277,40 16700
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 3 244,15 17200 270,49 17200
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 3 237,11 17700 263,47 17700
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 3 234,13 18200 262,98 18200
18,5 52,0 18,0 100,0 104 154 20 3 336,17 18700 365,14 18700
19,0 52,0 18,5  100,0 104 154 20 3 327,00 19200 355,85 19200
19,5 52,0 19,0 100,0 104 154 20 3 317,57 19700 346,19 19700
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 3 311,86 20200 347,98 20200
P
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

CRIRY -

14,0

16,5

19,0
19,5

OITITw=ZXxX=T

A,=45° %
Y= T7° N =
@ DCONMS
|
© |
ﬁ\:@
o
|
‘ =
| O
o DN
| I 1 N
T
X4
=
o
? <C
DG
APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP
mm mm mm mm mm mm
8,5 1,8 16 26 62 6 3
10,5 2,3 20 31 67 6 3
12,5 2,8 24 31 67 6 3
16,5 &3 32 38 74 6 3
16,5 38 32 38 74 6 3
20,5 43 40 52 88 6 3
20,5 4.8 40 52 88 6 3
25,0 53 48 52 88 6 3
25,0 58 48 52 88 6 3
33,0 6,2 64 68 104 8 &
33,0 6,7 64 68 104 8 3
33,0 7.2 64 68 104 8 &
33,0 77 64 68 104 8 3
4,0 8,2 80 84 124 10 &
4,0 8,7 80 84 124 10 3
41,0 9,2 80 84 124 10 3
41,0 9,7 80 84 124 10 3
49,0 10,1 96 100 145 12 8
49,0 10,6 96 100 145 12 3
49,0 111 96 100 145 12 3
49,0 11,6 96 100 145 12 3
57,0 121 112 116 161 14 8]
57,0 12,6 112 116 161 14 3
57,0 131 112 116 161 14 8]
57,0 13,6 112 116 161 14 3
65,0 14,0 128 132 180 16 &
65,0 14,5 128 132 180 16 3
65,0 15,0 128 132 180 16 3
65,0 15,5 128 132 180 16 3
74,0 16,0 144 148 196 18 3
74,0 16,5 144 148 196 18 3
74,0 17,0 144 148 196 18 8
74,0 17,5 144 148 196 18 3
82,0 18,0 160 164 214 20 3
82,0 18,5 160 164 214 20 3
82,0 19,0 160 164 214 20 3
82,0 19,5 160 164 214 20 3
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i
%Wﬁ
dotod

DLC
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E
; R [
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U

7,
i
JU

7
h
l
U

N
s
uuul

7,
.
l
U

DLC

)

| E

dl N ¢
i :

%
U

E ’

7,
nn
0l

Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
53615.. 53617.. 53616.. 53618..
EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
47,25 02400 55,55 02400 47,25 02400 55,55 02400
46,63 02900 54,92 02900 46,63 02900 54,92 02900
47,87 03400 56,17 03400 47,87 03400 56,17 03400
50,32 03900 58,60 03900 50,32 03900 58,60 03900
50,84 04400 59,16 04400 50,84 04400 59,16 04400
64,62 04900 72,90 04900 64,62 04900 72,90 04900
56,81 05400 65,07 05400 56,81 05400 65,07 05400
66,19 05900 74,51 05900 66,19 05900 74,51 05900
58,01 06400 67,65 06400 58,01 06400 67,65 06400
70,05 06900 79,68 06900 70,05 06900 79,68 06900
68,33 07400 77,96 07400 68,33 07400 77,96 07400
66,47 07900 76,10 07900 66,47 07900 76,10 07900
63,43 08400 74,26 08400 63,43 08400 74,26 08400

107,97 08900
105,17 09400
102,23 09900
97,51 10400
149,37 10900
145,32 11400
140,91 11900
138,40 12400

118,79 08900
115,98 09400
113,06 09900
109,56 10400
161,53 10900
157,24 11400
152,95 11900
155,21 12400

107,97 08900
105,17 09400
102,23 09900
97,51 10400
149,37 10900
145,32 11400
140,91 11900
138,40 12400
225,32 12900
223,40 13400
221,62 13900
223,64 14400
305,89 14900
299,23 15400
292,08 15900
307,21 16400
397,33 16900
386,49 17400
375,29 17900
370,63 18400
491,39 18900
477,92 19400
463,97 19900
455,75 20400

118,79 08900
115,98 09400
113,06 09900
109,56 10400
161,53 10900
157,24 11400
152,95 11900
155,21 12400
242,12 12900
240,21 13400
238,31 13900
246,29 14400
328,55 14900
321,87 15400
314,60 15900
333,79 16400
423,67 16900
412,95 17400
401,75 17900
399,47 18400
520,36 18900
506,88 19400
492,83 19900
491,98 20400
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

AluLine — Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen

A mit polierten Spanrdumen

A || )

v=8° I

]

N2
®

CRIRY -

DCw APMX DN LH
mm mm mm mm
8 2,7 13
1 3,7 17
13 47 19
13 5,7 19
18 5,7 24
21 74 25
8 24 74 30

10 30 9,2 38
12 26 1,0 36
12 36 11,0 46
14 26 13,0 36
16 36 15,0 42
16 48 15,0 58
18 36 17,0 42
20 41 19,0 52
20 60 19,0 74

T »W=Z2XZ10

DCONMS
\
[
|
!
— [N\
[
! =
| (@)
o DN
= I 2T
<15
=
o
2| <
DC
LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm
21 57 6 3
21 57 6 3
21 57 6 3
21 57 6 3
26 62 6 3
27 63 8 3
32 68 8 3
32 72 10 8
40 80 10 3
38 83 12 8
48 93 12 3
38 83 14 3
44 92 16 3
60 108 16 8
44 92 18 3
54 104 20 8
76 126 20 3

‘i;h-----

,
S

/P

i
I
iliii

Werksnorm

53 517

EUR
V1/5B

134,71
187,64

227,57
269,17

140
160

180
200

‘i;h-----

,
S

=<
=<

=] =)
Werksnorm Werksnorm Werksnorm
—) —) —
53518... 53519.. 53520..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
34,21 030
37,53 040
37,11 050
34,77 060
37,66 060
48,83 080
55,60 080
67,74 100
73,39 100
105,39 120
114,09 120
205,51 160
384,94 200
) ) )

14|86

— v /f, Seite 414+415
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NT \ Performance . VHM-Fraser
w Hochleistungsfraser
AluLine - Schaftfraser
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
N=t5° || /)
“ V=8 li DLC DLC DLC DLC
@ @ DCONMS % % %
—
<<
o)
=
BT
=== BSSSSC)
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
i R . t——1
53521.. 53522.. 53523.. 53524..
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3 8 27 13 21 57 6 3 46,50 030
4 1 3,7 17 21 57 6 3 4981 040
5 13 47 19 21 57 6 3 4927 050
6 13 57 19 21 57 6 3 47,05 060
6 18 57 24 26 62 6 3 4996 060
8 21 74 25 27 63 8 3 60,97 080
8 24 74 30 32 68 8 3 67,74 080
10 22 92 30 32 72 10 3 79,88 100
10 30 9,2 38 40 80 10 3 85,67 100
12 26 110 36 38 83 12 3 117,54 120
12 3% 10 46 48 93 12 3 126,37 120
14 26 130 36 38 83 14 3 147,58 140
16 3% 150 42 44 92 16 3 200,17 160
18 % 170 42 44 92 18 3 238,66 180
20 M 190 52 54 104 20 3 281,58 200
=]
M
K
N [ ] [ ] [ ] [ ]
S
H
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

A =45° %
“ e | ] Y DLC DLC
@ @ DCONMS
\
!
S o
—
@ [ NN\
‘ |
| )
Y \ \
CDL: DN PN, — A (A0
S |
=I5
=
o
<C [ [ = =
~ =
DG| cHw ==
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
=1 . L6 e
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DCk APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 29,55 02100 37,80 02100 29,55 02100 37,80 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 0,05 3 29,17 02600 37,45 02600 29,17 02600 37,45 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 29,92 03100 38,18 03100 29,92 03100 38,18 03100
35 8,5 33 12,0 19 55 6 0,10 3 31,45 03600 39,74 03600 31,45 03600 39,74 03600
4,0 8,5 3,8 12,0 19 55 6 0,10 3 31,79 04100 40,06 04100 31,79 04100 40,06 04100
4,5 10,5 43 15,0 22 58 6 0,10 3 40,38 04600 48,66 04600 40,38 04600 48,66 04600
5,0 10,5 438 15,0 22 58 6 0,10 3 35,48 05100 43,79 05100 35,48 05100 43,79 05100
55 13,0 58] 18,0 22 58 6 0,10 3 41,37 05600 49,66 05600 41,37 05600 49,66 05600
6,0 13,0 58 18,0 22 58 6 0,20 3 36,24 06100 45,89 06100 36,24 06100 45,89 06100
6,5 17,0 6,2 24,0 28 64 8 0,20 8] 43,79 06600 53,40 06600 43,79 06600 53,40 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 0,20 3 42,71 07100 52,35 07100 42,71 07100 52,35 07100
75 17,0 72 24,0 28 64 8 0,20 3 41,56 07600 51,17 07600 41,56 07600 51,17 07600
8,0 17,0 77 24,0 28 64 8 0,20 3 39,65 08100 50,48 08100 39,65 08100 50,48 08100
8,5 21,0 8,2 30,0 34 T4 10 0,20 3 67,49 08600 78,33 08600 67,49 08600 78,33 08600
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10 0,20 3 65,73 09100 76,54 09100 65,73 09100 76,54 09100
9,5 21,0 9,2 30,0 34 T4 10 0,20 Bl 63,89 09600 74,73 09600 63,89 09600 74,73 09600
10,0 21,0 9,7 30,0 34 74 10 0,20 3 60,93 10100 72,97 10100 60,93 10100 72,97 10100
10,5 25,0 10,1 36,0 40 85 12 0,20 3 93,35 10600 105,39 10600 93,35 10600 105,39 10600
11,0 25,0 10,6 36,0 40 85 12 0,20 3 90,78 11100 102,85 11100 90,78 11100 102,85 11100
1,5 25,0 111 36,0 40 85 12 0,20 3 88,10 11600 100,14 11600 88,10 11600 100,14 11600
12,0 25,0 11,6 36,0 40 85 12 0,20 3 86,47 12100 103,27 12100 86,47 12100 103,27 12100
12,5 29,0 121 42,0 46 91 14 0,20 ) 118,59 12600 135,43 12600
13,0 29,0 12,6 42,0 46 91 14 0,20 3 117,56 13100 134,47 13100
13,5 29,0 131 42,0 46 91 14 0,20 3 116,61 13600 133,41 13600
14,0 29,0 13,6 42,0 46 91 14 0,20 3 117,74 14100 140,31 14100
14,5 33,0 14,0 48,0 52 100 16 0,20 3 160,94 14600 183,59 14600
15,0 33,0 14,5 48,0 52 100 16 0,20 3 157,35 15100 180,02 15100
15,5 33,0 15,0 48,0 52 100 16 0,20 3 153,54 15600 176,20 15600
16,0 33,0 15,5 48,0 52 100 16 0,20 3 161,77 16100 188,11 16100
16,5 38,0 16,0 54,0 58 106 18 0,20 Bl 209,10 16600 235,56 16600
17,0 38,0 16,5 54,0 58 106 18 0,20 3 203,49 17100 229,95 17100
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 0,20 3 197,53 17600 224,00 17600
18,0 38,0 17,5 54,0 58 106 18 0,20 3 195,04 18100 224,00 18100
18,5 42,0 18,0 60,0 64 114 20 0,20 3 258,57 18600 287,53 18600
19,0 42,0 18,5 60,0 64 114 20 0,20 3 251,54 19100 280,39 19100
19,5 42,0 19,0 60,0 64 114 20 0,20 3 244,26 19600 273,12 19600
20,0 42,0 19,5 60,0 64 114 20 0,20 3 239,98 20100 276,10 20100
P
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

CRIRY -

18,5
19,0

OITWnW=ZX=ZT

A =45° %ﬁ
Y= T7° N w
fizi DCONMS
|
Y
& ol
—~
[N\
‘ -
T <<
| o
x| DN i
% |
T
X1 4
S
o
<C
6] Ghw
APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm
55 1,8 10,0 19 55 6 0,05
6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05
8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10
10,5 &%) 20,0 26 62 6 0,10
10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10
13,0 4,3 25,0 34 70 6 0,10
13,0 4.8 25,0 34 70 6 0,10
16,0 53 30,0 34 70 6 0,10
16,0 58 30,0 34 70 6 0,20
21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,20
21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,20
21,0 72 40,0 44 80 8 0,20
21,0 7.7 40,0 44 80 8 0,20
26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,20
26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,20
26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,20
26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,20
31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,20
31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,20
31,0 111 60,0 64 109 12 0,20
31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,20
36,0 121 70,0 74 119 14 0,20
36,0 12,6 70,0 74 119 14 0,20
36,0 13,1 70,0 74 119 14 0,20
36,0 13,6 70,0 74 119 14 0,20
41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,20
41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,20
41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,20
41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,20
47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,20
47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,20
47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,20
47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,20
52,0 18,0 100,0 104 154 20 0,20
52,0 18,5 100,0 104 154 20 0,20
52,0 19,0 100,0 104 154 20 0,20
52,0 19,5 100,0 104 154 20 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

ZEFP

W WWWWWWWWWWWWWWWwWWWwwWwWWwwWwwWwWwwWwwwWwWwwwwwwwww

‘-r/

i
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7
/
U

Werksnorm
|
53611 ...

EUR
V1/5B
35,43 02200
34,96 02700
35,87 03200
37,74 03700
38,14 04200
48,47 04700
42,58 05200
49,66 05700
43,51 06200
52,52 06700
51,22 07200
49,86 07700
47,59 08200
80,96 08700
78,89 09200
76,67 09700
73,13 10200
112,04 10700
108,92 11200
105,72 11700
103,74 12200

DLC

DRAGONSKIN

\ /
(B &4
= =
=
[N |
Werksnorm Werksnorm
= e
53613.. 53612..
EUR EUR
V1/5B V1/5B
43,71 02200 35,43 02200
43,26 02700 34,96 02700
44,19 03200 35,87 03200
46,02 03700 37,74 03700
46,47 04200 38,14 04200
56,76 04700 48,47 04700
50,84 05200 42,58 05200
57,96 05700 49,66 05700
53,12 06200 43,51 06200
62,15 06700 52,52 06700
60,86 07200 51,22 07200
59,49 07700 49,86 07700
58,44 08200 47,59 08200
91,77 08700 80,96 08700
89,72 09200 78,89 09200
87,50 09700 76,67 09700
85,18 10200 73,13 10200

124,10 10700
121,00 11200
117,76 11700
120,64 12200

112,04 10700
108,92 11200
105,72 11700
103,74 12200
166,06 12700
164,75 13200
163,20 13700
164,86 14200
225,43 14700
220,42 15200
215,18 15700
226,51 16200
292,79 16700
284,92 17200
276,58 17700
273,12 18200
362,04 18700
352,15 19200
341,91 19700
335,82 20200

DLC

DRAGONSKIN

_l.
.%266
oot

7
/
i

Werksnorm

°

53614 ...

EUR
V1/5B
43,71 02200
43,26 02700
44,19 03200
46,02 03700
46,47 04200
56,76 04700
50,84 05200
57,96 05700
53,12 06200
62,15 06700
60,86 07200
59,49 07700
58,44 08200
91,77 08700
89,72 09200
87,50 09700
85,18 10200
124,10 10700
121,00 11200
117,76 11700
120,64 12200
182,87 12700
181,55 13200
180,02 13700
187,53 14200
248,07 14700
243,08 15200
237,71 15700
252,97 16200
319,24 16700
311,26 17200
302,92 17700
301,97 18200
390,90 18700
381,01 19200
370,75 19700
372,06 20200
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

¢:4§’ 2 . W DLC DLC

™

DCONMS

® ,
& (.

NN

OAL

LPR
T

LH

APMX

CRIRY -

é
iﬁ_g
iﬁ—E

/B

/’ [
%WH’ <SS
dotod

E )
26 Gw
=== ===
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 3 47,25 02400 55,55 02400 47,25 02400 55,55 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 0,05 3 46,63 02900 54,92 02900 46,63 02900 54,92 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 0,10 3 47,87 03400 56,17 03400 47,87 03400 56,17 03400
3,5 16,5 33 32 38 74 6 0,10 3 50,32 03900 58,60 03900 50,32 03900 58,60 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 0,10 3 50,84 04400 59,16 04400 50,84 04400 59,16 04400
4,5 20,5 43 40 52 88 6 0,10 ] 64,62 04900 72,90 04900 64,62 04900 72,90 04900
5,0 20,5 48 40 52 88 6 0,10 3 56,81 05400 65,07 05400 56,81 05400 65,07 05400
5,5 25,0 53 48 52 88 6 0,10 Bl 66,19 05900 74,51 05900 66,19 05900 74,51 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 0,20 3 58,01 06400 67,65 06400 58,01 06400 67,65 06400
6,5 330 6,2 64 68 104 8 0,20 3 70,05 06900 79,68 06900 70,05 06900 79,68 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 0,20 3 68,33 07400 77,96 07400 68,33 07400 77,96 07400
75 33,0 72 64 68 104 8 0,20 3 66,47 07900 76,10 07900 66,47 07900 76,10 07900
8,0 33,0 7,7 64 68 104 8 0,20 3 63,43 08400 74,26 08400 63,43 08400 74,26 08400
8,5 41,0 8,2 80 84 124 10 0,20 ) 107,97 08900 118,79 08900 107,97 08900 118,79 08900
9,0 41,0 8,7 80 84 124 10 0,20 3 105,17 09400 115,98 09400 105,17 09400 115,98 09400
9,5 41,0 9,2 80 84 124 10 0,20 3 102,23 09900 113,06 09900 102,23 09900 113,06 09900
10,0 41,0 9,7 80 84 124 10 0,20 3 97,51 10400 109,56 10400 97,51 10400 109,56 10400
10,5 49,0 10,1 96 100 145 12 0,20 8] 149,37 10900 161,53 10900 149,37 10900 161,53 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 0,20 3 145,32 11400 157,24 11400 145,32 11400 157,24 11400
11,5 49,0 11 96 100 145 12 0,20 3 140,91 11900 152,95 11900 140,91 11900 152,95 11900
12,0 49,0 11,6 96 100 145 12 0,20 3 138,40 12400 155,21 12400 138,40 12400 155,21 12400
12,5 57,0 121 112 116 161 14 0,20 3 225,32 12900 242,12 12900
13,0 57,0 12,6 112 116 161 14 0,20 3 223,40 13400 240,21 13400
13,5 57,0 131 112 116 161 14 0,20 3 221,62 13900 238,31 13900
14,0 57,0 13,6 112 116 161 14 0,20 3 223,64 14400 246,29 14400
14,5 65,0 14,0 128 132 180 16 0,20 3 305,89 14900 328,55 14900
15,0 65,0 14,5 128 132 180 16 0,20 3 299,23 15400 321,87 15400
15,5 65,0 15,0 128 132 180 16 0,20 B 292,08 15900 314,60 15900
16,0 65,0 15,5 128 132 180 16 0,20 3 307,21 16400 333,79 16400
16,5 74,0 16,0 144 148 196 18 0,20 3 397,33 16900 423,67 16900
17,0 74,0 16,5 144 148 196 18 0,20 3 386,49 17400 412,95 17400
17,5 74,0 17,0 144 148 196 18 0,20 3 375,29 17900 401,75 17900
18,0 74,0 17,5 144 148 196 18 0,20 3 370,63 18400 399,47 18400
18,5 82,0 18,0 160 164 214 20 0,20 3 491,39 18900 520,36 18900
19,0 82,0 18,5 160 164 214 20 0,20 3 477,92 19400 506,88 19400
19,5 82,0 19,0 160 164 214 20 0,20 & 463,97 19900 492,83 19900
20,0 82,0 19,5 160 164 214 20 0,20 3 455,75 20400 491,98 20400
p
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen

A mit abgesetztem Spanraum

CRIRY -

DCs

3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OITWnW=ZX=ZT

Sl
45° —|| HPC
y=12° N 4)
@ DCONMS
|
@
2 ol
—~z
[N\
‘ -
\ =
‘ o
o DN
o o
<! 5
=
o
<
LD—C—I‘\CHW
APMX DN LH  LPR OAL DCONMS CHW
mm mm mm mm mm mm mm
g8 27 12 A 57 6 01
8 32 12 A 57 6 01
M 37 18 A 57 6 01
M 42 18 A 57 6 01
13 47 18 A 57 6 01
13 52 18 A 57 6 01
13 57 18 A 57 6 0,2
21 61 25 27 63 8 0,2
21 66 25 27 63 8 0,2
M1 71 2% 21 63 8 0,2
N 74 2% 21 63 8 0,2
2 79 30 33 73 10 0,2
2 84 3 33 73 10 0,2
2 89 30 33 73 10 0.2
2 92 3 33 73 10 0,2
% 97 3 38 83 12 0.2
% 100 36 38 83 12 0,2
2% 105 3 38 83 12 0.2
% M0 3 38 83 12 0,2
% M5 3% 38 83 14 0.2
% 120 36 38 83 14 0,2
% 125 3 38 83 14 0.2
% 130 36 38 83 14 0,2
36 135 42 44 @ 16 0,2
36 140 42 44 @ 16 0,2
36 45 42 44 @ 16 0,2
36 150 42 44 @ 16 0,2
36 155 42 44 @ 18 0,2
36 160 42 44 @ 18 0,2
R R T 18 0,2
36 170 42 44 @ 18 0,2
M 175 52 54 104 20 0,2
#4180 52 54 104 20 0,2
M 185 52 54 104 20 0,2
#4190 52 54 104 20 0,2

cuttingtools.ceratizit.com
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Werksnorm

53 584 ...

EUR
V1/5B
36,50 03000
36,89 03600
36,50 04000
36,68 04600
36,63 05000
36,50 05600
37,18 06000
43,54 06600
42,77 07000
43,20 07600
43,69 08000
79,15 08600
79,34 09000
79,21 09600
79,11 10000
110,40 10600
110,38 11000
110,25 11600
110,03 12000

DLC
k \
= =
—_— —
===
Werksnorm Werksnorm
. L6
53598.. 53597..
EUR EUR
V1/5B V1/5B
44,82 03000 36,50 03000
45,19 03600 36,89 03600
44,82 04000 36,50 04000
46,29 04600 36,68 04600
46,25 05000 36,63 05000
46,13 05600 36,50 05600
46,81 06000 37,18 06000
55,76 06600 43,54 06600
55,76 07000 42,77 07000
54,01 07600 43,20 07600
54,53 08000 43,69 08000
91,20 08600 79,15 08600
91,38 09000 79,34 09000
91,25 09600 79,21 09600
91,16 10000 79,11 10000

127,19 10600
127,19 11000
127,08 11600
126,96 12000

110,40 10600
110,38 11000
110,25 11600
110,03 12000
136,50 12600
136,37 13000
136,37 13600
136,14 14000
213,26 14600
213,26 15000
213,26 15600
213,02 16000
279,67 16600
279,55 17000
279,43 17600
279,43 18000
322,94 18600
322,94 19000
322,82 19600
322,70 20000

DLC

Werksnorm
53599 ...

EUR
V1/5B
44,82 03000
45,19 03600
44,82 04000
46,29 04600
46,25 05000
46,13 05600
46,81 06000
55,76 06600
53,59 07000
54,01 07600
54,53 08000
91,20 08600
91,38 09000
91,25 09600
91,16 10000
127,19 10600
127,19 11000
127,08 11600
126,96 12000
159,03 12600
159,03 13000
159,03 13600
158,91 14000
239,74 14600
239,74 15000
239,74 15600
239,62 16000
308,53 16600
308,40 17000
308,27 17600
308,27 18000
359,19 18600
359,19 19000
358,95 19600
358,84 20000
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

“ ¢=4§’ %li w DLC DLC
@ @ DCONMS
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DC RE S -
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
SR Lo
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCu RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 31,04 02103 39,32 02103 31,04 02103 39,32 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 3 31,04 02105 39,32 02105 31,04 02105 39,32 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 31,87 03103 40,15 03103 31,87 03103 40,15 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 3 31,87 03105 40,15 03105 31,87 03105 40,15 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 31,87 03110 40,15 03110 31,87 03110 40,15 03110
4 0,3 8,5 3,7 12 19 55 6 3 33,84 04103 42,15 04103 33,84 04103 42,15 04103
4 0,5 8,5 37 12 19 55 6 3 33,84 04105 42,15 04105 33,84 04105 42,15 04105
4 1,0 8,5 3,7 12 19 55 6 ] 33,84 04110 42,15 04110 33,84 04110 42,15 04110
5 0,3 10,5 47 15 22 58 6 3 38,53 05103 46,81 05103 37,78 05103 46,08 05103
5 0,5 10,5 47 15 22 58 6 ] 38,53 05105 46,81 05105 37,78 05105 46,08 05105
5 1,0 10,5 47 15 22 58 6 3 38,53 05110 46,81 05110 37,78 05110 46,08 05110
6 0,3 13,0 57 18 22 58 6 8] 38,62 06103 48,25 06103 38,62 06103 48,25 06103
6 0,5 13,0 57 18 22 58 6 3 38,62 06105 48,25 06105 38,62 06105 48,25 06105
6 1,0 13,0 57 18 22 58 6 ] 38,62 06110 48,25 06110 38,62 06110 48,25 06110
6 1,5 13,0 57 18 22 58 6 3 38,62 06115 48,25 06115 38,62 06115 48,25 06115
8 0,3 17,0 74 24 28 64 8 3 42,24 08103 53,06 08103 42,24 08103 53,06 08103
8 0,5 17,0 74 24 28 64 8 3 42,24 08105 53,06 08105 42,24 08105 53,06 08105
8 1,0 17,0 74 24 28 64 8 3 42,24 08110 53,06 08110 42,24 08110 53,06 08110
8 1,5 17,0 74 24 28 64 8 3 42,24 08115 53,06 08115 42,24 08115 53,06 08115
8 2,0 17,0 74 24 28 64 8 3 42,24 08120 53,06 08120 42,24 08120 53,06 08120
10 0,3 21,0 9,2 30 34 74 10 3 64,89 10103 76,93 10103 64,89 10103 76,93 10103
10 0,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 64,89 10105 76,93 10105 64,89 10105 76,93 10105
10 1,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 64,89 10110 76,93 10110 64,89 10110 76,93 10110
10 1,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 64,89 10115 76,93 10115 64,89 10115 76,93 10115
10 2,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 64,89 10120 76,93 10120 64,89 10120 76,93 10120
10 3,0 21,0 9,2 30 34 74 10 g 64,89 10130 76,93 10130 64,89 10130 76,93 10130
12 0,3 25,0 11,0 36 40 85 12 3 92,08 12103 108,90 12103 92,08 12103 108,90 12103
12 0,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 92,08 12105 108,90 12105 92,08 12105 108,90 12105
12 1,0 250 11,0 36 40 85 12 3 92,08 12110 108,90 12110 92,08 12110 108,90 12110
12 1,5 250 11,0 36 40 85 12 3 92,08 12115 108,90 12115 92,08 12115 108,90 12115
12 2,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 92,08 12120 108,90 12120 92,08 12120 108,90 12120
12 3,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 92,08 12130 108,90 12130 92,08 12130 108,90 12130
12 4,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 92,08 12140 108,90 12140 92,08 12140 108,90 12140
16 0,3 33,0 15,0 48 52 100 16 3 148,18 16103 174,65 16103
16 0,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 148,18 16105 174,65 16105
16 1,0 33,0 15,0 48 52 100 16 3 148,18 16110 174,65 16110
16 1,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 148,18 16115 174,65 16115
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

“ ¢=4§’ %li w DLC DLC
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DCh REses APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 37,22 02203 4555 02203 37,22 02203 4555 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 37,22 02205 45,55 02205 37,22 02205 45,55 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 39,19 03203 47,47 03203 38,25 03203 46,54 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 39,19 03205 47,47 03205 38,25 03205 46,54 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 39,19 03210 47,47 03210 38,25 03210 46,54 03210
4 0,3 10,5 3,7 20 26 62 6 3 40,63 04203 48,92 04203 40,63 04203 48,92 04203
4 0,5 10,5 37 20 26 62 6 3 40,63 04205 48,92 04205 40,63 04205 48,92 04205
4 1,0 10,5 3,7 20 26 62 6 3 40,63 04210 48,92 04210 40,63 04210 48,92 04210
5 0,3 13,0 47 25 34 70 6 3 45,34 05203 53,62 05203 45,34 05203 53,62 05203
5 0,5 13,0 47 25 34 70 6 3 45,34 05205 53,62 05205 45,34 05205 53,62 05205
5 1,0 13,0 47 25 34 70 6 3 45,34 05210 53,62 05210 45,34 05210 53,62 05210
6 0,3 16,0 57 30 34 70 6 8] 46,31 06203 55,95 06203 46,31 06203 55,95 06203
6 0,5 16,0 57 30 34 70 6 3 46,31 06205 55,95 06205 46,31 06205 55,95 06205
6 1,0 16,0 57 30 34 70 6 ] 46,31 06210 55,95 06210 46,31 06210 55,95 06210
6 1,5 16,0 57 30 34 70 6 3 46,31 06215 55,95 06215 46,31 06215 55,95 06215
8 0,3 21,0 74 40 44 80 8 8] 50,71 08203 61,52 08203 50,71 08203 61,52 08203
8 0,5 21,0 74 40 44 80 8 3 50,71 08205 61,52 08205 50,71 08205 61,52 08205
8 1,0 21,0 74 40 44 80 8 3 50,71 08210 61,52 08210 50,71 08210 61,52 08210
8 15 21,0 74 40 44 80 8 3 50,71 08215 61,52 08215 50,71 08215 61,52 08215
8 2,0 21,0 74 40 44 80 8 3 50,71 08220 61,52 08220 50,71 08220 61,52 08220
10 0,3 26,0 9,2 50 54 94 10 3 77,88 10203 89,93 10203 77,88 10203 89,93 10203
10 0,5 26,0 9,2 50 54 94 10 3 77,88 10205 89,93 10205 77,88 10205 89,93 10205
10 1,0 26,0 9,2 50 54 94 10 3 77,88 10210 89,93 10210 77,88 10210 89,93 10210
10 1,5 26,0 9,2 50 54 94 10 3 77,88 10215 89,93 10215 77,88 10215 89,93 10215
10 2,0 26,0 9,2 50 54 94 10 3 77,88 10220 89,93 10220 77,88 10220 89,93 10220
10 3,0 26,0 9,2 50 54 94 10 3 77,88 10230 89,93 10230 77,88 10230 89,93 10230
12 0,3 31,0 11,0 60 64 109 12 3 110,49 12203 127,32 12203 110,49 12203 127,32 12203
12 0,5 31,0 11,0 60 64 109 12 3 110,49 12205 127,32 12205 110,49 12205 127,32 12205
12 1,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 110,49 12210 127,32 12210 110,49 12210 127,32 12210
12 1,5 31,0 11,0 60 64 109 12 3 110,49 12215 127,32 12215 110,49 12215 127,32 12215
12 2,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 110,49 12220 127,32 12220 110,49 12220 127,32 12220
12 3,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 110,49 12230 127,32 12230 110,49 12230 127,32 12230
12 4,0 31,0 11,0 60 64 109 12 3 110,49 12240 127,32 12240 110,49 12240 127,32 12240
16 0,3 41,0 15,0 80 84 132 16 3 237,11 16203 263,47 16203
16 0,5 41,0 15,0 80 84 132 16 3 237,11 16205 263,47 16205
16 1,0 41,0 15,0 80 84 132 16 3 237,11 16210 263,47 16210
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser

AluLine — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
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mm mm mm mm mm mm mm mm
16 1,5 4,0 15,0 80 84 132 16
16 2,0 4,0 15,0 80 84 132 16
16 3,0 4,0 15,0 80 84 132 16
16 4,0 4,0 15,0 80 84 132 16
20 0,5 52,0 19,0 100 104 154 20
20 1,0 52,0 19,0 100 104 154 20
20 1,5 52,0 19,0 100 104 154 20
20 2,0 52,0 19,0 100 104 154 20
20 3,0 52,0 19,0 100 104 154 20
20 4,0 52,0 19,0 100 104 154 20
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
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53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCns RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 8,5 18 16 26 62 6 3 40,35 02403 48,62 02403 40,35 02403 48,62 02403
2 0,5 8,5 18 16 26 62 6 3 40,35 02405 48,62 02405 40,35 02405 48,62 02405
3 0,3 12,5 2,7 24 31 67 6 3 41,44 03403 49,73 03403 41,44 03403 49,73 03403
3 0,5 12,5 2,7 24 31 67 6 3 41,44 03405 49,73 03405 41,44 03405 49,73 03405
3 1,0 12,5 2,7 24 31 67 6 3 41,44 03410 49,73 03410 41,44 03410 49,73 03410
4 0,3 16,5 3,7 32 38 74 6 3 45,69 04403 54,01 04403 45,69 04403 54,01 04403
4 0,5 16,5 37 32 38 74 6 3 45,69 04405 54,01 04405 45,69 04405 54,01 04405
4 1,0 16,5 3,7 32 38 74 6 3 45,69 04410 54,01 04410 44,01 04410 52,33 04410
5 0,3 20,5 47 40 52 88 6 3 49,11 05403 57,40 05403 49,11 05403 57,40 05403
5 0,5 20,5 47 40 52 88 6 3 49,11 05405 57,40 05405 49,11 05405 57,40 05405
5 1,0 20,5 47 40 52 88 6 3 49,11 05410 57,40 05410 49,11 05410 57,40 05410
6 0,3 25,0 57 48 52 88 6 3 50,20 06403 59,84 06403 50,20 06403 59,84 06403
6 0,5 25,0 57 48 52 88 6 3 50,20 06405 59,84 06405 50,20 06405 59,84 06405
6 1,0 25,0 57 48 52 88 6 3 50,20 06410 59,84 06410 50,20 06410 59,84 06410
6 1,5 25,0 57 48 52 88 6 3 50,20 06415 59,84 06415 50,20 06415 59,84 06415
8 0,3 33,0 74 64 68 104 8 3 67,59 08403 78,41 08403 67,59 08403 78,41 08403
8 0,5 33,0 74 64 68 104 8 3 67,59 08405 78,41 08405 67,59 08405 78,41 08405
8 1,0 33,0 74 64 68 104 8 8] 67,59 08410 78,41 08410 67,59 08410 78,41 08410
8 1,5 33,0 74 64 68 104 8 3 67,59 08415 78,41 08415 67,59 08415 78,41 08415
8 2,0 33,0 74 64 68 104 8 3 67,59 08420 78,41 08420 67,59 08420 78,41 08420
10 0,3 41,0 9,2 80 84 124 10 3 103,83 10403 115,86 10403 103,83 10403 115,86 10403
10 0,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 103,83 10405 115,86 10405 103,83 10405 115,86 10405
10 1,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 103,83 10410 115,86 10410 103,83 10410 115,86 10410
10 1,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 103,83 10415 115,86 10415 103,83 10415 115,86 10415
10 2,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 103,83 10420 115,86 10420 103,83 10420 115,86 10420
10 3,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 103,83 10430 115,86 10430 103,83 10430 115,86 10430
12 0,3 49,0 11,0 96 100 145 12 3 147,35 12403 164,15 12403 147,35 12403 164,15 12403
12 0,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 147,35 12405 164,15 12405 147,35 12405 164,15 12405
12 1,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 147,35 12410 164,15 12410 147,35 12410 164,15 12410
12 1,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 147,35 12415 164,15 12415 147,35 12415 164,15 12415
12 2,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 147,35 12420 164,15 12420 147,35 12420 164,15 12420
12 3,0 49,0 11,0 96 100 145 12 8] 147,35 12430 164,15 12430 147,35 12430 164,15 12430
12 4,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 147,35 12440 164,15 12440 147,35 12440 164,15 12440
16 0,3 65,0 15,0 128 132 180 16 3 269,89 16403 296,24 16403
16 0,5 65,0 15,0 128 132 180 16 3 269,89 16405 296,24 16405
16 1,0 65,0 15,0 128 132 180 16 3 269,89 16410 296,24 16410
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser

AluLine — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
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1,5 65,0 15,0 128 132 180 16
2,0 65,0 15,0 128 132 180 16
3,0 65,0 15,0 128 132 180 16
4,0 65,0 15,0 128 132 180 16
0,5 82,0 19,0 160 164 214 20
1,0 82,0 19,0 160 164 214 20
1,5 82,0 19,0 160 164 214 20
2,0 82,0 19,0 160 164 214 20
3,0 82,0 19,0 160 164 214 20
4,0 82,0 19,0 160 164 214 20
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WNT \ Performance  VHM-Fraser
Hochleistungsfraser

AluLine — Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
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DChs REies APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 13 5,7 18 22 58 6 3 44,38 06103 54,03 06103 44,38 06103 54,03 06103
6 05 13 57 18 22 58 6 3 44,38 06105 54,03 06105 44,38 06105 54,03 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 44,38 06110 54,03 06110 44,38 06110 54,03 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 44,38 06115 54,03 06115 44,38 06115 54,03 06115
8 03 17 T4 24 28 64 8 3 58,79 08103 69,59 08103 58,79 08103 69,59 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 3 58,79 08105 69,59 08105 58,79 08105 69,59 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 58,79 08110 69,59 08110 58,79 08110 69,59 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 58,79 08115 69,59 08115 58,79 08115 69,59 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 58,79 08120 69,59 08120 58,79 08120 69,59 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 8] 90,32 10103 102,38 10103 90,32 10103 102,38 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 90,32 10105 102,38 10105 90,32 10105 102,38 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 90,32 10110 102,38 10110 90,32 10110 102,38 10110
10 15 21 9,2 30 34 74 10 3 90,32 10115 102,38 10115 90,32 10115 102,38 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 3 90,32 10120 102,38 10120 90,32 10120 102,38 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 90,32 10130 102,38 10130 90,32 10130 102,38 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 ] 128,15 12103 145,08 12103 128,15 12103 145,08 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 128,15 12105 145,08 12105 128,15 12105 145,08 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 128,15 12110 145,08 12110 128,15 12110 145,08 12110
12 1,5 25 11,0 36 40 85 12 3 128,15 12115 145,08 12115 128,15 12115 145,08 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 128,15 12120 145,08 12120 128,15 12120 145,08 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 128,15 12130 145,08 12130 128,15 12130 145,08 12130
12 4,0 25 11,0 36 40 85 12 3 128,15 12140 145,08 12140 128,15 12140 145,08 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 192,52 16103 219,11 16103
16 0,5 33 15,0 48 52 100 16 3 192,52 16105 219,11 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 192,52 16110 219,11 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 192,52 16115 219,11 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 192,52 16120 219,11 16120
16 3,0 33 15,0 48 52 100 16 3 192,52 16130 219,11 16130
16 4,0 33 15,0 48 52 100 16 3 192,52 16140 219,11 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 Bl 391,84 20105 428,09 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 391,84 20110 428,09 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 391,84 20115 428,09 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 391,84 20120 428,09 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 391,84 20130 428,09 20130
20 4,0 42 19,0 60 64 114 20 3 391,84 20140 428,09 20140
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
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mm mm mm mm mm mm mm mm
6 0,3 16 57 30 34 70 6 3
6 0,5 16 5,7 30 34 70 6 3
6 1,0 16 57 30 34 70 6 3
6 1,5 16 57 30 34 70 6 3
8 0,3 21 74 40 44 80 8 3
8 0,5 21 74 40 44 80 8 3
8 1,0 21 74 40 44 80 8 3
8 1,5 21 74 40 44 80 8 3
8 2,0 21 74 40 44 80 8 3
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 3
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 3
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 3
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 3
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 3
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 3
12 0,3 31 1,0 60 64 109 12 3
12 0,5 31 1,0 60 64 109 12 3
12 1,0 31 1,0 60 64 109 12 3
12 1,5 31 1,0 60 64 109 12 3
12 2,0 31 1,0 60 64 109 12 3
12 3,0 31 1,0 60 64 109 12 3
12 4,0 31 1,0 60 64 109 12 3
16 0,3 4 15,0 80 84 132 16 3
16 0,5 4 15,0 80 84 132 16 3
16 1,0 4 15,0 80 84 132 16 3
16 1,5 4 15,0 80 84 132 16 3
16 2,0 4 15,0 80 84 132 16 3
16 3,0 4 15,0 80 84 132 16 3
16 4,0 4 15,0 80 84 132 16 3
20 0,5 52 19,0 100 104 154 20 3
20 1,0 52 19,0 100 104 154 20 3
20 1,5 52 19,0 100 104 154 20 3
20 2,0 52 19,0 100 104 154 20 3
20 3,0 52 19,0 100 104 154 20 3
20 4,0 52 19,0 100 104 154 20 3
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62,89 06205 53,30 06205
62,89 06210 53,30 06210
62,89 06215 53,30 06215
81,34 08203 70,52 08203
81,34 08205 70,52 08205
81,34 08210 70,52 08210
81,34 08215 70,52 08215
81,34 08220 70,52 08220

120,41 10203
120,41 10205
120,41 10210
120,41 10215
120,41 10220
120,41 10230
170,48 12203
170,48 12205
170,48 12210
170,48 12215
170,48 12220
170,48 12230
170,48 12240

108,35 10203
108,35 10205
108,35 10210
108,35 10215
108,35 10220
108,35 10230
153,67 12203
153,67 12205
153,67 12210
153,67 12215
153,67 12220
153,67 12230
153,67 12240
266,67 16203
266,67 16205
266,67 16210
266,67 16215
266,67 16220
266,67 16230
266,67 16240
420,23 20205
420,23 20210
420,23 20215
420,23 20220
420,23 20230
420,23 20240

DLC

DRAGONSKIN

0,
e
im
!!!!6

Werksnorm

°

5371

EUR
V1/5B
62,89 06203
62,89 06205
62,89 06210
62,89 06215
81,34 08203
81,34 08205
81,34 08210
81,34 08215
81,34 08220
120,41 10203
120,41 10205
120,41 10210
120,41 10215
120,41 10220
120,41 10230
170,48 12203
170,48 12205
170,48 12210
170,48 12215
170,48 12220
170,48 12230
170,48 12240
293,02 16203
293,02 16205
293,02 16210
293,02 16215
293,02 16220
293,02 16230
293,02 16240
456,34 20205
456,34 20210
456,34 20215
456,34 20220
456,34 20230
456,34 20240

(2]

— v/f, Seite 414+415
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WNT \ Performance

Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser mit Eckenradius

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen

A =45°
“ y= 70 %li % W DLC DLC
@ @ DCONMS
|
|
S ol
— i
@ [N\
‘ |
T <
‘ O
o DN
= \V \¥
<f T ) V7
z \ 0
< [® = [® =
oc] me
\\\\-\
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
=] SR
537M2.. 5374.. 5373.. 53T715..
DCns RE.on APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 25 5,7 48 52 88 6 3 66,62 06403 76,23 06403 71,05 06403 80,68 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 66,62 06405 76,23 06405 71,05 06405 80,68 06405
6 1,0 25 5,7 48 52 88 6 3 66,62 06410 76,23 06410 71,05 06410 80,68 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 66,62 06415 76,23 06415 71,05 06415 80,68 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 88,15 08403 98,96 08403 94,03 08403 104,85 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 88,15 08405 98,96 08405 94,03 08405 104,85 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 88,15 08410 98,96 08410 94,03 08410 104,85 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 88,15 08415 98,96 08415 94,03 08415 104,85 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 88,15 08420 98,96 08420 94,03 08420 104,85 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 135,55 10403 147,46 10403 144,49 10403 156,64 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 135,55 10405 147,46 10405 144,49 10405 156,64 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 135,55 10410 147,46 10410 144,49 10410 156,64 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 135,55 10415 147,46 10415 144,49 10415 156,64 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 8] 135,55 10420 147,46 10420 144,49 10420 156,64 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 135,55 10430 147,46 10430 144,49 10430 156,64 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 192,17 12403 208,98 12403 205,04 12403 221,85 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 192,17 12405 208,98 12405 205,04 12405 221,85 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 3 192,17 12410 208,98 12410 205,04 12410 221,85 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 192,17 12415 208,98 12415 205,04 12415 221,85 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 192,17 12420 208,98 12420 205,04 12420 221,85 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 192,17 12430 208,98 12430 205,04 12430 221,85 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 3 192,17 12440 208,98 12440 205,04 12440 221,85 12440
16 0,3 65 15,0 128 132 180 16 3 496,39 16403 522,86 16403
16 0,5 65 15,0 128 132 180 16 3 496,39 16405 522,86 16405
16 1,0 65 15,0 128 132 180 16 3 496,39 16410 522,86 16410
16 1,5 65 15,0 128 132 180 16 3 496,39 16415 522,86 16415
16 2,0 65 15,0 128 132 180 16 3 496,39 16420 522,86 16420
16 3,0 65 15,0 128 132 180 16 8] 496,39 16430 522,86 16430
16 4,0 65 15,0 128 132 180 16 3 496,39 16440 522,86 16440
20 0,5 82 19,0 160 164 214 20 8] 754,49 20405 790,74 20405
20 1,0 82 19,0 160 164 214 20 3 754,49 20410 790,74 20410
20 1,5 82 19,0 160 164 214 20 ] 754,49 20415 790,74 20415
20 2,0 82 19,0 160 164 214 20 3 754,49 20420 790,74 20420
20 3,0 82 19,0 160 164 214 20 3 754,49 20430 790,74 20430
20 4,0 82 19,0 160 164 214 20 3 754,49 20440 790,74 20440
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— v /f, Seite 414+415
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
AluLine — Schaftfraser
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
“ 3:4? 2 ~/| I DLC DLC

DC 1
mm

10
12
14
16
18
20

T w=ZzXxX=T

APMX
mm
10,5
13,0
17,0
21,0
25,0
29,0
33,0
38,0
42,0

DN
mm
48
58
77
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

LH
mm
15
18
24
30
36
42
48
54
60

DCONMS

' OAL

LPR

LPR  OAL DCONMS. ZEFP

mm mm mm

22 58 6 4
22 58 6 4
28 64 8 4
34 74 10 4
40 85 12 4
46 9 14 4
52 100 16 4
58 106 18 4
64 14 20 4

Werksnorm

53704 ...

EUR

V1/5B
38,53 05100
39,23 06100
55,83 08100
73,56 10100
113,23 12100

= =
—_— —
===
Werksnorm Werksnorm
—
53706.. 53705..
EUR EUR
V1/5B V1/5B
48,72 05100 38,53 05100
48,84 06100 39,23 06100
66,65 08100 55,83 08100
85,59 10100 73,56 10100

130,06 12100

113,23 12100
131,13 14100
207,31 16100
223,40 18100
380,76 20100

i
alil i

N
7
|
U

Werksnorm
53707 ...

EUR

V1/5B
48,72 05100
48,84 06100
66,65 08100
85,59 10100
130,06 12100
153,91 14100
233,65 16100
252,38 18100
417,00 20100

— V/f, Seite 414+415

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
AluLine - Schaftfraser
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
A=t || )
“ vere || DLC DLC
@ @ DCONMS
2 i - -
—
<
’ ° ’ v
2 7))
\ \/
o ‘/'/’r ‘,/y
5 N/ N /]
. W,
= = =1
— —~
=== ) === ===
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
t——1 t——1 6 6
53704.. 53706.. 53705.. 53707..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 55 18 10 19 55 6 4 30,81 02200 39,93 02200 30,81 02200 39,10 02200
3 80 28 15 22 58 6 4 40,56 03200 49,37 03200 40,56 03200 48,84 03200
4 105 38 20 26 62 6 4 38,89 04200 47,76 04200 38,89 04200 47,20 04200
5 130 48 25 34 70 6 4 37,55 05200 47,20 05200 37,55 05200 47,20 05200
6 160 58 30 34 70 6 4 39,23 06200 48,84 06200 39,23 06200 48,84 06200
8 200 77 40 44 80 8 4 55,83 08200 66,65 08200 55,83 08200 66,65 08200
10 260 97 50 54 94 10 4 73,56 10200 85,59 10200 73,56 10200 85,59 10200
2 310 16 60 64 109 12 4 113,23 12200 130,06 12200 113,23 12200 130,06 12200
14 360 136 70 74 19 14 4 137,10 14200 159,63 14200
16 40 155 80 84 132 16 4 207,31 16200 233,65 16200
18 470 175 90 94 142 18 4 223,40 18200 252,38 18200
20 520 195 100 104 154 20 4 380,76 20200 417,00 20200
P
M
K
N ° ° ° °
S
H
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
AluLine — Schaftfraser
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
“ o % i DLC DLC

DC 1
mm

10
12
14
16
18
20

T w=ZzXxX=T

APMX
mm
10,5
13,0
17,0
21,0
25,0
29,0
33,0
38,0
42,0

DN
mm
48
58
77
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

LH
mm
15
18
24
30
36
42
48
54
60

DCONMS

LPR

LPR  OAL
mm mm
22 58
22 58
28 64
34 74
40 85
46 9
52 100
58 106
64 114

DCONMS (¢
mm
6
6
8
10
12
14
16
18
20

CHW
mm
0,1
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

R e e

Werksnorm

53700 ...

EUR

V1/5B
38,53 05100
39,23 06100
55,83 08100
73,56 10100
113,23 12100

—_— —
===
Werksnorm Werksnorm
= £t
53702.. 53701..

EUR EUR

V1/5B V1/5B
48,72 05100 38,53 05100
48,84 06100 39,23 06100
66,65 08100 55,83 08100
85,59 10100 73,56 10100

130,06 12100

113,23 12100
131,13 14100
207,31 16100
223,40 18100
380,76 20100

o}
S
i _ 2 g
- g

M.
W
il

N
7
|
U

Werksnorm

°

53703..

EUR

V1/5B
48,72 05100
48,84 06100
66,65 08100
85,59 10100
130,06 12100
153,91 14100
233,65 16100
252,38 18100
417,00 20100

— V/f, Seite 414+415

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
AluLine - Schaftfraser
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
A=t || )
“ vere || J DLC DLC
| DRAGONSKIN] | DRAGONSKIN]
@ @ DCONMS
|
2| i P P
) ¥)
. W W
£ i, )
r} \/ ) ‘g )
", J
= = =1
— — — —~
=== ) === ===
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
t——1 = 6 L6
53700.. 53702.. 53701.. 53703..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 55 18 10 19 55 6 0,05 4 30,81 02200 39,10 02200 30,81 02200 39,10 02200
3 80 28 15 22 58 6 0,10 4 40,56 03200 48,84 03200 40,56 03200 48,84 03200
4 105 38 20 26 62 6 0,10 4 38,89 04200 47,20 04200 38,89 04200 47,20 04200
5 130 48 25 34 70 6 010 4 37,55 05200 47,20 05200 37,55 05200 47,20 05200
6 160 58 30 34 70 6 0,20 4 39,23 06200 48,84 06200 39,23 06200 48,84 06200
8 200 77 40 44 80 8 0,20 4 55,83 08200 66,65 08200 55,83 08200 66,65 08200
10 260 97 50 54 94 10 0,20 4 73,56 10200 85,59 10200 73,56 10200 85,59 10200
2 310 116 60 64 109 12 0,20 4 113,23 12200 130,06 12200 113,23 12200 130,06 12200
14 360 136 70 74 19 14 0,20 4 137,10 14200 159,63 14200
16 410 155 80 84 132 16 0,20 4 207,31 16200 233,65 16200
18 470 175 90 94 142 18 0,20 4 223,40 18200 252,38 18200
20 520 195 100 104 154 20 0,20 4 380,76 20200 417,00 20200
P
M
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
Hochleistungsfraser

AluLine - Schaftfraser

Der Spezialist fir die Bearbeitung von NE-Metallen

A mit polierten Spanrdumen

A=t || V)
v= 8° N o
DCONMS
©|® \
—= N\
| T
|
|
| -
N RN S
DN (-
. 1
] § 5
<
EIN
CHW
DCyy APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
30 8 27 13 20 57 6 01 4
35 11 32 17 20 57 6 01 4
40 1 37 17 2 57 6 01 4
45 13 42 19 21 57 6 01 4
50 13 47 19 21 57 6 01 4
55 13 52 19 21 57 6 01 4
60 10 57 42 44 80 6 02 4
60 13 57 19 20 57 6 02 4
60 18 57 24 26 62 6 02 4
65 21 61 25 27 63 8 02 4
80 13 74 62 64 100 8 02 4
80 21 74 25 27 63 8 02 4
80 24 74 30 32 68 8 02 4
85 22 79 30 32 72 10 02 4
00 16 92 58 60 100 10 02 4
100 2 92 30 32 72 10 02 4
00 30 92 38 40 80 10 02 4
120 19 10 73 75 120 12 02 4
120 26 110 36 38 83 12 02 4
120 36 110 46 48 93 12 02 4
140 26 130 36 38 83 14 02 4
160 25 150 100 102 150 16 02 4
160 36 150 42 44 92 16 02 4
160 48 150 58 60 108 16 02 4
180 36 170 42 44 92 18 02 4
200 32 190 98 100 150 20 02 4
200 41 190 52 54 104 20 02 4
200 60 190 74 76 126 20 02 4
250 52 240 62 65 121 25 03 4

T »W=Z2X=Z10

-

——
-
’K

K—

-
OO

= =
e~
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
s [ s I s I s R s
53560.. 53561.. 53562.. 53563.. 53564..
EUR EUR EUR EUR EUR
\V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B \V1/5B
36,84 030
41,11 035
41,11 040
43,47 045
40,27 050
39,74 055
42,51 060
42,51 060
42,51 060
56,96 065
60,57 080
60,57 080
60,57 080
76,16 085
79,75 100
79,75 100
79,75 100
122,67 120
122,67 120
122,67 120
142,22 140
224,83 160
224,83 160
224,83 160
241,27 180
412,58 200
412,58 200
412,58 200
539,44 250
[ ) [} [} [} [ )

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
AluLine - Schaftfraser
Der Spezialist fir die Bearbeitung von NE-Metallen
ol % ~| Y DLC DLC DLC DLC DLC

YN

DCONMS

Zlne
@|®

DCuy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm mm mm

3,0 8 27 13 21 57 6 0,1 4
3,5 1" 32 17 21 57 6 0,1 4
4,0 1" 37 11 21 57 6 0,1 4
4,5 13 42 19 21 57 6 0,1 4
5,0 13 47 19 21 57 6 0,1 4
5,5 13 52 19 21 57 6 0,1 4
6,0 10 57 42 44 80 6 0,2 4
6,0 13 57 19 21 57 6 0,2 4
6,0 18 57 24 26 62 6 0,2 4
65 21 6,1 25 271 63 8 0,2 4
8,0 13 74 62 64 100 8 0,2 4
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 4
8,0 24 72 30 32 68 8 0,2 4
85 22 79 30 32 72 10 0,2 4
100 16 92 58 60 100 10 0,2 4
100 22 92 30 32 72 10 0,2 4
10,0 30 92 38 40 80 10 0,2 4
20 19 10 73 75 120 12 0,2 4
12,0 26 110 36 38 83 12 0,2 4
120 36 M0 46 48 93 12 0,2 4
140 26 130 36 38 83 14 0,2 4
16,0 25 150 100 102 150 16 0,2 4
160 36 150 42 44 92 16 0,2 4
160 48 150 58 60 108 16 0,2 4
180 36 170 42 44 92 18 0,2 4
200 32 190 98 100 150 20 0,2 4
200 41 190 52 54 104 20 0,2 4
200 60 190 74 76 126 20 0,2 4
250 52 240 62 65 121 25 0,3 4

Tw=zXx=7T

=
==
NS

Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm

=1 s R
53 565... 53566.. 53567.. 53568.. 53569 ..
EUR EUR EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

49,11 030
53,25 035
53,25 040
55,75 045
52,55 050
51,86 055
54,61 060
54,61 060
54,61 060
69,11 065
72,69 080
72,69 080
72,69 080
88,30 085
91,88 100
91,88 100
91,88 100
134,71 120
134,71 120
134,71 120
154,62 140
237,35 160
237,35 160
237,35 160
253,80 180
423,43 200
423,43 200
423,43 200
553,14 250
[} [ ) [ [ ] [}

14]106

— v /f, Seite 414+415
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WNT \ Performance _ VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
AluLine - Schrupp-Schlichtfraser
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
n ¢:=1go %li J DLC DLC DLC DLC DLC DLC
% £ DCONMS DRAGONSKIN I DRAGONSKIN I DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN I DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
o L t i i % %
5
= =T =] =] =]
==
=S===r
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
=3 g =3
53582.. 53583.. 53582.. 53583.. 53582.. 53583..
DCe RE.cs APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP  EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3 0,10 5 27 18 44 80 6 3 51,91 03301 51,91 03301
4 0,10 7 37 24 44 80 6 3 53,67 04301 53,67 04301
5 0,15 8 47 16 18 54 6 3 45,36 05101 45,36 05101
5 0,15 8 47 30 44 80 6 3 56,50 05301 56,50 05301
5 0,15 13 47 18 21 57 6 3 45,36 05201 45,36 05201
6 0,20 10 57 17 18 54 6 3 45,36 06102 45,36 06102
6 0,20 10 57 42 44 80 6 3 61,67 06302 61,67 06302
6 0,20 13 57 18 21 57 6 3 45,36 06202 45,36 06202
8 0,25 13 74 20 22 58 8 3 52,75 08103 52,75 08103
8 0,25 13 74 62 64 100 8 3 67,67 08303 67,67 08303
8 0,25 21 74 25 27 63 8 3 55,76 08203 55,76 08203
10 0,30 16 92 24 26 66 10 3 72,37 10103 72,37 10103
10 0,30 16 92 58 60 100 10 3 95,45 10303 95,45 10303
10 0,30 22 92 30 32 72 10 3 76,73 10203 76,73 10203
12 0,35 19 M0 26 28 73 12 3 99,69 12104 99,69 12104
12 0,35 19 M0 73 75 120 12 3 122,43 12304 122,43 12304
12 0,35 26 110 36 38 83 12 3 103,49 12204 103,49 12204
16 0,50 25 150 32 34 82 16 3 167,14 16105
16 0,50 25 150 100 102 150 16 3 205,75 16305
16 0,50 36 150 42 44 92 16 3 175,01 16205
20 0,60 32 190 40 42 92 20 3 279,78 20106
20 0,60 32 19,0 100 100 150 20 8] 305,42 20306
20 0,60 41 190 52 54 104 20 3 299,46 20206
P
M
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WNT \ Performance VN Fraser
Hochleistungsfraser
AluLine - Schruppfraser
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanrdumen
LAV
4y ~ HPC ) DLC DLC DLC DLC DLC DLC
y,=10°
§ g booNMS Draconsii Jll DracoNsN Jll DRAGONSIN
=1 =
= =) S
S=== === === BE===

DC4y APMX DN
mm mm mm
6 13 58
6 16 58
6 13 58
8 17 77
8 21 77
8 17 77
10 21 9,7
10 26 9,7
10 21 9,7
12 25 11,6
12 31 116
12 25 11,6
16 33 155
16 41 155
16 33 155
20 42 195
20 52 195
20 42 195

T w=ZXxX=T

LH
mm
18
30
48
24
40
65
30
50
80
36
60
96
48
80
128
60
100
160

LPR
mm
22
34
52
28
44
68
34
54
84
40
64
100
52
84
132
64
104
164

OAL DCONMS CHW ZEFP

mm
58
70
88
64
80

104
74
94
124
85

109

145

100
132

180
114

154

214

mm

o o O &

[e=]

10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20

mm
04
0,4
0,4
0,4
04
0,4
0,4
0,4
04
0,4
04
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

W W WWWWWWWWWwWwWwwWwwwww

Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm

/3 oo /3 e
53578.. 53579.. 53578.. 53579.. 53578.. 53579..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B \V1/5B

42,33 06100 42,33 06100
45,24 06200 45,24 06200
49,41 06400 49,41 06400
51,91 08100 51,91 08100
61,76 08200 61,76 08200
68,80 08400 68,80 08400
658110100 65,81 10100
85,12 10200 85,12 10200
97,38 10400 97,38 10400
84,84 12100 84,84 12100
121,71 12200 121,71 12200
137,33 12400 137,33 12400
132,68 16100
214,69 16200
279,67 16400
202,19 20100
347,86 20200
461,83 20400

141108

— v /f, Seite 414+415
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WNT \ Performance . VHM-Fraser
Hochleistungsfraser
AluLine - Schruppfraser
Der Spezialist fiir die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit polierten Spanraumen
|
43° li HPC DLC DLC DLC DLC DLC DLC
v,=10°
% £ DCONMS DRAGONSKIN Jll DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
=
A\ o
o
o
-
CHW
= =1
=) === NSO |
=== ===r === ===
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
=3
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
DC.y APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 13 58 18 22 58 6 04 3 53,40 06100 53,40 06100
6 16 58 30 34 70 6 04 3 60,54 06200 60,54 06200
6 13 58 48 52 88 6 04 3 68,91 06400 68,91 06400
8 1777 24 28 64 8 04 3 68,75 08100 68,75 08100
8 21 77 40 44 80 8 04 3 78,80 08200 78,80 08200
8 17 77 64 68 104 8 04 3 91,63 08400 91,63 08400
0 21 97 30 34 T4 10 04 3 93,42 10100 9342 10100
10 26 97 50 54 94 10 04 3 113,66 10200 113,66 10200
0 21 97 80 84 124 10 04 3 148,30 10400 148,30 10400
2 25 16 36 40 85 12 04 3 139,12 12100 139,12 12100
2 31 116 60 64 109 12 04 3 142,45 12200 142,45 12200
2 25 116 96 100 145 12 04 3 184,66 12400 184,66 12400
16 33 155 48 52 100 16 04 3 214,93 16100
16 41 155 80 84 132 16 04 3 294,93 16200
16 33 155 128 132 180 16 04 3 513,92 16400
200 42 195 60 64 114 20 04 3 437,15 20100
200 52 195 100 104 154 20 04 3 443,94 20200
20 42 195 160 164 214 20 04 3 784,77 20400

T »W=Z2XZ10
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WNT \ Performance _VEN-Fraser
Hochleistungsfraser
AluLine — Hochgenauigkeits-Schlichtfraser
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A mit einer Verjlingung von maximal 0,003 mm fiir exakte Winkelgenauigkeit und Planparallelitat
A \Werkzeug mit Stirnschneiden-Korrektur
A %

A =470

47 .
“ oM || HPC || ] DLC DLC DLC

KIN D DRAGONSKIN

@ DCONMS

LPR

OAL

DCys APMX DN LH LPR  OAL
mm mm mm mm mm mm
6 16 57 20 22 58
6 16 57 42 44 80
8 19 74 26 28 64
8 19 74 62 64 100
10 25 9,2 32 34 74
10 25 9,2 58 60 100
12 30 11,0 37 39 84
12 30 11,0 73 75 120
12 45 75 120
16 40 15,0 44 45 93
16 40 15,0 100 102 150
16 65 102 150
20 50 19,0 53 54 104
20 50 19,0 98 100 150
20 75 100 150

T WwW=ZX=ZT

DCONMS 1

ZEFP

D OO OO

5
RSSN g

S
i
M
i

B ] E )
== =]
===
Werksnorm Werksnorm Werksnorm
=1 =1 T
53639.. 53639.. 53639..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B V1/5B
69,10 06100
80,81 06400
76,35 08100
90,69 08400
99,51 10100

143,06 10400
122,79 12100
184,42 12400
115,86 12200
246,05 16100
375,53 16400
199,20 16200
354,77 20100
463,97 20400
427,85 20200

14110

— v /f, Seite 416+417
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
AluLine - Radiusfraser
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A=t5° || )
“ y=13° NI DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS s ' ‘
; |
] ! = i
—~ ‘ L8 -
‘ 1 ‘
i 8 1 ‘
N\ i
2 ! \
o ‘b Q«
o
r 5
e
=
o
< = = = =
—
_.pc|
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
i R 6 6
53607.. 53608.. 53609.. 53610...
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3 6 27 16 22 50 3 2 31,34 03100 39,65 03100
4 7 37 17 26 54 4 2 38,98 04100 47,27 04100
5 8 46 18 26 54 5 2 44,57 05100 54,21 05100
6 10 55 21 26 62 6 2 43,33 06100 52,98 06100 43,33 06100 52,98 06100
8 12 75 27 31 67 8 2 57,62 08100 68,44 08100 57,62 08100 68,44 08100
10 13 94 32 34 74 10 2 78,35 10100 90,40 10100 78,35 10100 90,40 10100
12 16 14 38 48 93 12 2 107,94 12100 124,69 12100 107,94 12100 124,69 12100
14 16 132 38 55 100 14 2 136,02 14100 158,56 14100 136,02 14100 158,56 14100
16 20 150 44 52 100 16 2 179,06 16100 205,51 16100 179,06 16100 205,51 16100
20 25 190 50 54 104 20 2 252,49 20100 288,61 20100 252,49 20100 288,61 20100
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WNT \ Performance .~ VHM-Fraser
Hochleistungsfraser

AluLine - Radiusfraser

Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen

“ Q:‘}i Z | @ DLC DLC

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS

LPR
APMX A
LH |
OAL
— I
n
4“6» (T
!ii‘ii
——
; (T

DN
I V

3 ]
DC
===r1 ===
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
=1 =1 L) e
53607.. 53608.. 53609.. 53610...

DCys APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

3 10 2,7 32 47 75 3 2 37,62 03200 47,25 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 46,79 04200 56,40 04200
5 15 4.6 40 47 75 5 2 53,48 05200 64,32 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 52,02 06200 62,83 06200 52,02 06200 61,63 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 69,16 08200 79,99 08200 69,16 08200 78,78 08200
10 25 94 60 61 101 10 2 94,01 10200 106,04 10200 94,01 10200 106,04 10200
12 26 11,4 60 63 108 12 2 129,57 12200 146,40 12200 129,57 12200 155,93 12200
14 26 13,2 60 65 110 14 2 163,20 14200 185,73 14200 163,20 14200 199,44 14200
16 30 15,0 92 102 150 16 2 250,59 16200 277,17 16200 250,59 16200 277,17 16200
20 40 19,0 92 100 150 20 2 302,92 20200 339,16 20200 302,92 20200 313,64 20200
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

Hochleistungsfraser
AluLine - Radiusfraser
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
N=a5° || )
“ y=13° NI DLC DLC
DRAGONSKIN
@ DCONMS » I_
s
|
|
NN
I |
<
DN o
o
o T
- —
g /] U
< &
DC
=== =SS
Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
t——1 t——1 69 6
53607.. 53608.. 53609.. 53610..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3 10 27 82 97 125 3 2 50,16 03400 58,49 03400
4 13 37 86 97 125 4 2 62,40 04400 70,67 04400
6 16 55 94 14 150 6 2 71,29 06400 80,93 06400 71,29 06400 80,93 06400
8 22 75 104 114 150 8 2 69,37 08400 80,18 08400 69,37 08400 80,18 08400
10 25 94 110 111 151 10 2 125,29 10400 137,33 10400 125,29 10400 137,33 10400
12 26 14 105 106 151 12 2 172,62 12400 189,55 12400 172,62 12400 189,55 12400
16 30 150 192 202 250 16 2 357,99 16400 385,29 16400 357,99 16400 385,29 16400
=]
M
K
N ° ° ° °
S
H

— v, /f, Seite 416+417
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WNT \ Performance VHM-Fraser
Entgratfraser
AluLine — NC-Entgrater
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A Spitzenwinkel a = 60°
\oe ||Y)
=8° 4’
Y. DLC bLC
Esiiﬁ DCONMS DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
i
M |
|
! . ] ]
SN
i / /
- |
5
po u a=60° a=60° a=60° a=60°
x Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
=1 Lt . e
53666.. 53667.. 53662.. 53663..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 4 38,09 04000 44,61 04000
6 55 19 6 4 42,51 06000 42,51 06000 49,05 06000 49,05 06000
8 58 22 8 4 49,66 08000 49,66 08000 57,04 08000 57,04 08000
10 60 20 10 4 70,14 10000 70,14 10000 79,00 10000 79,00 10000
2 70 25 12 4 79,00 12000 79,00 12000 89,10 12000 89,10 12000
16 80 32 16 4 131,61 16000 131,61 16000 145,20 16000 145,20 16000
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WNT \ Performance VHM-Fraser
Entgratfraser
AluLine — NC-Entgrater
Der Spezialist firr die Bearbeitung von NE-Metallen
A Spitzenwinkel a = 90°
\oe ||Y)
=8° 4’
Y. DLC bLC
@ DCONMS DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN
i
M f
|
! . ] ]
SN
|
- |
5
po u a=90° a=90° a=90° a=90°
x Werksnorm Werksnorm Werksnorm Werksnorm
=1 Lt . e
53664.. 53665.. 53660.. 53661..
DC OAL LPR DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 4 38,09 04000 44,61 04000
6 55 19 6 4 42,51 06000 42,51 06000 49,05 06000 49,05 06000
8 58 22 8 4 49,66 08000 49,66 08000 57,04 08000 57,04 08000
10 60 20 10 4 70,14 10000 70,14 10000 79,00 10000 79,00 10000
2 70 25 12 4 79,00 12000 79,00 12000 89,10 12000 89,10 12000
16 80 32 16 4 131,61 16000 131,61 16000 145,20 16000 145,20 16000
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N ° ° ° °
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, Seite 419

14

14|15



VHM-Fréser
WNT \ Performance PKD-Fraswerkzeuge

PKD-Schaftfraser

Das Werkzeug mit hdchsten Schnittparametern und Standzeiten flir die Bearbeitung von NE-Metallen und Kunststoffen
A Ubergangswinkel a = 45°

v ||Y) B

¥,=0° I

@ DCONMS

ORI -

T
~ |
| |
|
! [t
RN
| |
AN 4 ‘
o -
o
Q ||
==
\\\:‘.-\ \\\:‘-
! t=—1
50010.. 50010...
DC,, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B V1/5B
3 6 2,8 1 21 57 6 0,1 2 219,82 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,1 2 226,62 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,1 2 243,67 04100
4 8 815) 26 64 100 6 0,1 2 250,59 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,1 2 264,29 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,1 2 271,09 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,1 2 291,71 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,1 2 298,38 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,1 2 381,24 08100
8 16 72 52 64 100 8 0,1 2 395,07 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,1 2 453,12 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,1 2 460,04 10300
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VHM-Fréser
WNT \ Performance PKD-Fraswerkzeuge

PKD-Schaftfraser

Das Werkzeug mit hdchsten Schnittparametern und Standzeiten flir die Bearbeitung von NE-Metallen und Kunststoffen
A Ubergangswinkel a = 15°

v ||Y) B

y=0° N

@ DCONMS

na

ORI -

| F&“
’A'_t_ 2
\ o
DN 1|,
e i
4 I x| & ‘
| = i
il % ‘
|
DC
—
50 011 ...
DCy; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm V1/5B
2 2,0 1,7 6 39 75 6 1 164,99 02100
2 2,0 1,7 10 39 75 6 1 164,99 02300
2 2,0 1,7 14 39 75 6 1 164,99 02200
3 2,5 2,5 9 39 75 6 2 199,20 03100
3 2,5 2,5 15 39 75 6 2 199,20 03300
3 2,5 2,5 21 39 75 6 2 199,20 03200
4 2,5 35 12 39 75 6 2 206,00 04100
4 2,5 3,5 20 39 75 6 2 206,00 04300
4 2,5 35 28 39 75 6 2 206,00 04200
5 3,0 44 15 39 75 6 2 216,25 05100
5 3,0 44 25 39 75 6 2 216,25 05300
5 3,0 44 35 39 75 6 2 216,25 05200
6 6,0 54 18 64 100 6 2 254,04 06100
6 6,0 54 30 64 100 6 2 254,04 06300
6 6,0 54 42 64 100 6 2 254,04 06200
8 7,0 72 24 64 100 8 2 329,98 08100
8 7,0 72 40 64 100 8 2 329,98 08300
10 8,0 9,0 30 60 100 10 2 374,44 10100
10 8,0 9,0 50 60 100 10 2 374,44 10300
12 9,0 11,0 36 60 105 12 2 418,91 12100
12 9,0 11,0 58 60 105 12 2 418,91 12300
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

PKD-Fraswerkzeuge

PKD-Schaftfraser

Das Werkzeug mit hdchsten Schnittparametern und Standzeiten flir die Bearbeitung von NE-Metallen und Kunststoffen

\oe ||Y)
y=0° N J
@ @ DCONMS
|
I
> s
i
I
|
< i
T
DN o
o
% T
P4 -
=
E
Joc |
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
6 12 54 19,0 21 57 6 4
6 12 54 38,0 64 100 6 4
8 16 72 26,0 28 64 8 4
8 16 72 52,0 64 100 8 4
10 20 9,0 31,0 34 74 10 4
10 20 9,0 62,0 60 100 10 4
12 24 11,0 36,5 39 84 12 4
12 24 11,0 73,0 70 115 12 4
16 32 15,0 44,0 45 93 16 4
16 32 150 88,0 90 130 16 4
20 38 190 525 54 104 20 4
20 38 19,0 1050 110 160 20 4
P
M
K
N
s
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7.
r

e
nniln
Illii

50 013 ...

EUR
V1/5B
432,02 06100

572,93 08100
706,44 10100
809,08 12100
1.065,86 16100

1.305,37 20100

e
VR =
!H%gi

50 013 ...

EUR
V1/5B

438,82 06200
583,18 08200
716,70 10200
826,26 12200
1.117,14 16200

1.387,62 20200

— v/f, Seite 412+413
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WNT \ Performance

VHM-Fraser

PKD-Fraswerkzeuge

PKD-Radiusfraser

Das Werkzeug mit hdchsten Schnittparametern und Standzeiten flir die Bearbeitung von NE-Metallen und Kunststoffen

A Ubergangswinkel a = 15°

v || Y)
v,=0° N U
@ DCONMS _
n
|
|
|
[N~ &
DN - 3
}
o |
g } =
o
BE:
|
T
DC
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
2 2,0 1,7 6 39 75 6 1
2 2,0 1,7 10 39 75 6 1
2 2,0 1,7 14 39 75 6 1
2 2,0 1,7 35 39 75 6 1
3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
4 25 35 12 39 75 6 2
4 25 B15) 20 39 75 6 2
4 25 35 28 39 75 6 2
4 25 315) 35 39 75 6 2
5 3,0 4.4 15 39 75 6 2
5 3,0 44 25 39 75 6 2
5 3,0 44 35 39 75 6 2
6 6,0 54 18 64 100 6 2
6 6,0 54 30 64 100 6 2
6 6,0 54 40 64 100 8 2
6 6,0 54 42 64 100 6 2
8 7,0 7.2 24 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 60 100 10 2
10 8,0 9,0 30 60 100 10 2
10 8,0 9,0 40 55 100 12 2
10 8,0 9,0 50 60 100 10 2
12 9,0 11,0 36 60 105 12 2
12 9,0 11,0 40 55 100 16 2
12 9,0 11,0 58 60 105 12 2
16 11,0 15,0 45 82 130 16 2
16 11,0 15,0 50 82 130 16 2
20 13,0 19,0 60 110 160 20 2

T »wW=Z2X=Z 10

hn
Uu

|

7
Y
i

50 014 ...

EUR

V1/5B

168,32 02100
168,32 02200
168,32 02300
168,32 02400
199,20 03100
199,20 03200
199,20 03300
199,20 03400
206,00 04100
206,00 04200
206,00 04300
206,00 04400
216,25 05100
216,25 05200
216,25 05400
260,84 06100
260,84 06200
312,81 06300
260,84 06400
333,32 08100
333,32 08300
350,48 08900
360,74 10100
381,24 10200
360,74 10300
418,91 12100
466,96 12200
418,91 12400
562,68 16200
562,68 16300
709,90 20400
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WNT \ Performance

VHM-Fréser
PKD-Fraswerkzeuge

PKD-Torusfraser

Das Werkzeug mit hdchsten Schnittparametern und Standzeiten flir die Bearbeitung von NE-Metallen und Kunststoffen
A Ubergangswinkel a = 15°

\ U

o
ommmmmmmmmomommmamommmAhhhuwwwnnnngO
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T G Gy
o oo o

Tw=ZzXxX=T

A=0° %
y.=0° N J
@ DCONMS
|
|
I
15
A | 2
\ o)
DN |||,
x |
% x| 5
| =
P
|
el e
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 2,0 1,7 6 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 10 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 14 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 35 39 75 6 1
0,3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 12 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 20 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 28 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 35 39 75 6 2
0,3 3,0 44 15 39 75 6 2
0,3 3,0 44 25 39 75 6 2
0,3 3,0 44 35 39 75 6 2
0,3 6,0 54 18 64 100 6 2
0,3 6,0 54 30 64 100 6 2
0,3 6,0 54 42 64 100 6 2
0,5 6,0 54 18 64 100 6 2
0,5 6,0 5,4 30 64 100 6 2
0,5 6,0 54 42 64 100 6 2
1,0 6,0 54 18 64 100 6 2
1,0 6,0 54 40 64 100 8 2
1,0 6,0 54 42 64 100 6 2
0,3 7.0 72 24 64 100 8 2
0,3 7.0 72 40 64 100 8 2
0,5 7.0 72 24 64 100 8 2
0,5 7.0 72 40 64 100 8 2
1,0 7.0 72 24 64 100 8 2
1,0 7.0 72 40 64 100 8 2
2,0 7,0 72 24 64 100 8 2
2,0 7,0 72 40 60 100 10 2
2,0 7,0 72 40 64 100 8 2
0,5 8,0 9,0 30 60 100 10 2
0,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2
15 8,0 9,0 30 60 100 10 2

7| -

i
i

1
0
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50 012...

EUR
V1/5B
171,66 02103
171,66 02203
171,66 02303
171,66 02403
207,18 03103
207,18 03203
207,18 03303
207,18 03403
214,34 04103
214,34 04203
214,34 04303
214,34 04403
224,95 05103
224,95 05203
224,95 05303
264,18 06103
264,18 06203
264,18 06403
264,18 06105
264,18 06205
264,18 06405
264,18 06110
314,72 06310
264,18 06410
343,09 08103
343,09 08203
343,09 08105
343,09 08205
343,09 08110
343,09 08210
343,09 08120
360,98 08920
343,09 08220
389,46 10105
389,46 10305
389,46 10110
389,46 10310
389,46 10115
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VHM-Fréser
WNT \ Performance PKD-Fraswerkzeuge

PKD-Torusfraser

Das Werkzeug mit hdchsten Schnittparametern und Standzeiten flir die Bearbeitung von NE-Metallen und Kunststoffen
A Ubergangswinkel a = 15