Teknisyenler icin yeni Grinler

DEA UNI yiksek performansli matkap tipi
e =" <3xD || <5xD || <8xD | |<12xD

A Mikemmel performans ve paranizin tam karsiliini sunan Universal yekpare karbiir spiral matkaplar.

— Sayfa 18-72

D& VA yiksek performansli matkap tipi
T S <30

A Pasa ve aside dayanikli gelikler igin 6zel olarak Uretilmis, yekpare karbir spiral matkaplar.
Mikemmel performansi ile paranizin tam karsiligini verir.

— Sayfa 18-54

[EA WPC - Change

e

i ]

A Degistirilebilir kesici agizlara ve igten sogutmaya sahip yeni modtler WPC Change delme sistemi,
yekpare karblr matkaplarin performansiyla buyuk deliklerin bile ekonomik olarak islenmesini saglar.
Ayrica delme sistemi kolay kullanimi ile de 6ne gikmaktadir.

A Celik ve dokme demir malzemelerde kullanim igin asinmaya dayanikli TPX74S kaplamali
UNI degistirilebilir kesici agiz tipi.

— Sayfa 104+105
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Dolu malzeme delme ve delik isleme

HSS Matkaplar

Karbur Matkaplar

Takma Uclu Matkaplar

Raybalar ve havsa matkaplar

Delik isleme takimlari

Dis agma

Kilavuzlar ve ovalama kilavuzlari

Dis agma frezeleri

Dis agma

Tornalama

Tornalama Takimlari

10

Multi Fonksiyonel Takimlar —
EcoCut ve FreeTurn

1

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

12

UltraMini + MiniCut

Frezeleme

13

HSS-Frezeler

14

Karbur Frezeler

15

Takma uglu freze takimlar

Baglama Teknikleri

16

Tutucular ve Aksesuarlar

17

Is parcasi baglama

18

Malzeme ornekleri



WNT

Karbir Matkaplar
Girig

Icindekiler
Sembol agiklamasi 4
Toolfinder 5-7
icerik dzeti 8-12
Uriin programi 13-107
Teknik bilgiler:
Kesme verileri 108-156
Tip genel bakis 158
Uygulama bilgisi: WTX matkap, WTX - Change /
Change Feed, WPC — Change, 159-164
Derin delik ve mikro matkap
Kaplamalar 165

Sembol agiklamasi

Saft

E=—7 Diizsilindirik saft

1} §\;\?tsldon yanal tahrik yiizey(ler)ine sahip silindirik

EE ] Acili Sikma Yiizeyi silindirik saft Whistle Notch*

Yanal tahrik yiizey(ler)ine sahip silindirik saft

(1SO 9766 benzeri)

Takim tipleri

ﬂ Takim tiplerinin agiklamasi igin bkz. — sayfa 158.
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WNT \ Performance

En ylksek performans igin Ustiin kaliteli driin.

WNT Performance grubundaki iistlin kaliteli Grlinler dzel
kullanim igin Gretilmistir ve (stlin performans yakalamaniz
saglar. Eger sizde Uretiminizde retim performansi isteginiz ve
ok iyi sonuglar elde etmek istiyorsaniz, WNT Performance
grubundaki Ustiin kaliteli Grlinleri tavsiye ederiz.

WNT \ Standard

Kaliteli Grlinler standart uygulama igin.

WNT Standard grubundanki kaliteli Grinler Ust diizey, gliglii ve
guvenilir dir. Ayni zamanda dlnya gapinda musterilerimizin en
yiksek giiven duyduklari driin gruplaridir. Bu Grlin grubundakiler
¢ogu standart uygulamalarda ilk tercihtirler ve optimum sonuc
elde ederler.

Versiyon

igten sogutmali

Kendiliginden merkezlemeli

A Pilot delik agma gereklidir
A Min. 2xD

N
-
N

B={ B |

= Anauygulama

Ek uygulamalar

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Genel bakis
Uygulama Oneri Tablosu — WTX Performans
£
[ ey — ()
- s e . £ g 3
= = © < @ £ ;’—: £ £ 2
e = Ana uygulama 2 = E = © % = z k5] 2 =
o = Ek uygulamalar 8 g 5 = E 2E g 3 o) 3 e
£ 8 = = 2 28 2 2 A o 2
> N @ & g 2 x e = S £ =
o = = =] © c © o He) = [} =
(=] o > > o w o < Ll o [=)] =
HFC HSC i
e @R @ O R @
WTX - UNI . . °
WTX — Speed UNI ° ° °
WTX - HFDS ° . ° .
WTX - Feed UNI . . . . . °
WTX - Speed VA ) °
b WTX - VA °
£
- .
= WTX-Ti . °
3
o
= WTX - AL °
2
2 WTX - 180 . . . . .
WTX - Quattro 4F ) o
WTX - Feed BR . . o o o o °
WTX-H .
WTX-TB . °
WTX - Micro ° ° .
WTX - Mini ° °
& WTX-Change Feed UNI . . ° .
3
3 WTX - Change .
= Delme Bashgi
Sogutma Diyagrami
60
50
40
_ 30
3
2
& 20
10
0
2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
Delme ¢api (mm)
=== Tavsiye edilen sogutucu madde basinci @ WTX matkap uglarinin kullanimina iliskin diger

m— \inimum so§utma basinci hususlar igin bkz. — sayfa 159
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
£ & E % 3 2
< E Agiklama g ElE D 3D 5D 8D 12xD 8
> I 5 ‘55;5 >
Karbiir Matkaplar
WTX A Yiksek performans tim malzemelerigin 1200 N/mm? X 1317 36-39 @
A Seri (iretiminiz igin v 24-27 42-46 60-63
A Standart uygulamalar igin yiiksek kaliteli takimlar X 18-21 40 @
A Dikkat gekici fiyat-performans orani / 28-31 51-54 64 72 /)
Speed A Yiksek kesme hizlarinda galismak igin yiksek performansli matkap ucu
WTX A Yeni DPX14S Dragonskin v 2427 42-46 60-63 »)
A Yeni kesici adiz geometrisi
A Dort kesici agza sahip yiksek ilerleme hizii matkap
WTX m A Yenilikgi kesici geometrisi, yiksek konumlandirma dogruludunu olanak kilar / 35 59 @
A Dort adet spiral sogutma kanali sayesinde optimum sogutma
Feed A Ug kesici agza sahip yiksek ilerleme hizli matkap ucu
WTX A Zor delik operasyonlari igin uygun / 58 68 73 @
A Yiksek konumlandirma dogrulugu
({IETIT A Ekstra kilavuz pahlari sayesinde en iyi hizalama dogrulugu, L v L
WIX konsantriklik ve konumsal dogruluk / 42-46 60-63 69-71
WTX n A Uygun yiizeyler igin 45° ve diiz delme igin v 34 57
A Kaplamasiz karblr matkap
n A Universal uygulanabilir X 23 4
Mini matkap
A 30,1 mm ve lzeri edinilebilir
WTX m A |sitmali (shrink) tutucuda kullanim igin X 78
@ 3,0 mm standart saft
= A Qniversal yiiksek performansli mikro matkap ucu
2 | WX A Ozel geometri ve kaplama v 79 79 80 @
Lﬁ A 5xD Pilot matkap -WTX Micro matkaplar igin
=  Matkap raybalar
© 79%Q A Komple karbiir - yliksek performans matkap — raybalar
WTX LI A Mikemmel yiizey kalitesi v 83+85 84+85
IS A Acik ve kapal delikler igin uygunluk
Kademeli helisel matkaplar
A Dis agma ve ovalama amaciyla kilavuz delii arti havsa X 86
WTX - . .
agma igin yekpare karbiir kisa kademeli matkap ucu / 87
NC punta matkaplari
A Spiral kanalli
NC-A BN 90°, 120°, 142° X 88+89
Punta matkaplan
A Spiral kanalli
ﬂ A 1200 x 90
Degistirilebilir kesici agizli matkap uglan
YTry A 3kesme kenarli, degisir kafall matkap karbtr kafa
WTX Feed tip Feed UNI @ 14,0 mm ile 32,0 mm aralijinda v 91492 93 93 94 @
LI A Universal kullanim (celik, dokme demir)
cn A Degistirilebilir uglu matkap komple karbur delme
WTX | M Kafasi le tip UNI @ 12 den @ 41 mm ye kadar v, 95-100 101 101 102 102 103 @
A Celikler igin < 700 N/mm?
ch A Degistirilebilir uglu matkap komple karbir delme
WTX Kafasi ile tip P @ 12 den @ 41 mm ye kadar Vo100 101 101 02 102 103 ()
A Celikler igin > 700 N/mm?
ch A @14,0ile 30,0 mm araliginda, tip UNI yekpare karbiir,
WPC | MM degistirilebilir uglu, degistirilebilir matkap ucu v 104 105 105
A celik ve dékme demir malzemelerde (iniversal kullanim
Degitirlebilir NC Punta matkaplar
NC-A A NC Puntalar - Degistirilebilir baglikli X 107

A 00°,120°, 142°

@ X =icten sogutmasiz

‘  =lcten sogutmali

2l6
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
£ £ g % g 2
E E Agiklama s [ et 3D 5D 8D 12xD 8
= = § 23 =
= a £
Karbiir Matkaplar
A Yiksek performans paslanmaz, aside dayanikli X 13-17  36-39
WTX VA celikler ve aliminyum igin
A Seri iiretiminiz igin v 24-21 47-50 65-67
x A Paslanmaz ve aside dayanikli gelikler ve alliminyum X 18-21
2 VA icin ylksek kaliteli takim
g A Cekici fiyat-performans orani v 28-31 51-54
o
©
j& CIEEGH A ki misli kesme hizi paslanmaz ve aside dayanikli
a WX celikler ve aliiminyum igin v il G201
Degistirilebilir kesici agizli matkap uglan
(iEN A Degisir kafal matkap karbur kafa Tip VA (’\
wiX VA @12,0 mm ile 32,0 mm araliginda / et L e e 103 b
Karbiir Matkaplar
= lwix m A Yiksek performans tim malzeme 1200 N/mm? X 13-17 36-39 @
3 A Seri iiretiminiz igin / 24-27 42-46 60-63
()
ZE Degistirilebilir kesici agizli matkap uglar
(SENLE A Degistirilebilir kafall matkap karbir kafa Tip GG O
WiX GG @12,0 mm ile 32,0 mm araliginda / de=Lun) L oz e 103 >
Karbiir Matkaplar
& A Karbir matkap, 6zellikle aliminyum, bakir ve piring isleme
= \ ) o o =
z wix A Seri iiretiminiz igin v A | BERG GR
S Degistirilebilir kesici agizl matkap uglari
£
D . - .
[=) (SN A Degisir kafall matkap karbiir kafa Tip AL L Q
WTX AL @ 12,0 mm ile 32,0 mm aralginda v, 95-100 101 101 102 102 103 | 2
= _ Karbiir Matkaplar
SE
S o B A Yiiksek performans titan, titan alagimlar ve Isiya
%% WiX dayanikli alagimlar '/ 32433 95+96
@&, .
€5 Karbir Matkaplar
= g WTX A Yiksek performans sertlestiriimis celik 46 ile 70 HRC igin b ¢ 22 @
w
Derin delik delme matkabi
g = g 3
g E Agiklama g 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD §
= = = =
A 20,8 mm'den itibaren edinilebilir
A Universal yiiksek performansli mikro derin delik matkap ucu O
WiX M A Ozel geometri ve kaplama / 80 81 81 82 >
A 30xD'ye kadar delme derinlikleri miimkiin
2 A Daha emniyetli bir derin delik delme islemi saglar
g (I PN A Mikemmel hizalama hassasiyeti
>
"';J WTX A Derin delik delme matkabinin optimum kilavuzu i¢in delme / 74
'g derinligi > 30xD
15 A Universel karbtr derin delik matkap, 50xD
WTX i1 A 4-pah kafa geometrisi sayesinde mikemmel bir uyum v 75 75 76 76 7 77
dogrulugu
T
°= -8 A Komple karbiir-derin delik matkaplari 30xD ye kadar
= o
£ g Wrx A 6 yataklama ile miikemmel sapmasiz delik delme v fi9 fi9 i it
o

@ X =igten sogutmasiz

‘  =igten sogutmall
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WNT KarbUr Matkaplar
Icerikler
Genel bakis karbir matkap
L3 o
52 ©
E <
584 : 3
5 _SCSE . 5 o
T . ® = o T ®© ° c
~ EEEE E E| = s
c D H O = o © o -
E ESS % S8 = o
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= = s =SEEgse il I
e E | .| & BE83E3 E E
S x
5 & | &|oeoc PMKNSH mo £ 2
3xD igten sogutmasiz
e l <N -l
S i i y WTX SW0| 325 = ey m 1317
CeOO0Oe .
{ y wix| QUM |s30| 2-0 oy m 1317
J 1 J
[ [} .
T = < T SHO| 120 m 18-21
I i} |
o e O O
I S8 10 - 18-21
J . 7
_ o e e[l 70HRCYekadar
S - N\ WTX S| 285-14 m 22
I
e — O e eO
S n <3xD| 05-20 . O 23
3xD icten sogutmali
Speed R .
E s WX | el <3xD| 3-20 m 242
e e ¢ Ooff
I . WTX SIO 35 m 2427
OeoOOCe .
3 00 wix| BUM <30 320 m 24
J A I
® 0O
W SHD| 1-20 ——} n 28-31
. o e ® O
e R T <30 120 - 28-31
J . 7
N ——— - l-fH-"H
- S wix| WU s30| -0 m 32433
o 00 .
_ 9 WX S0 320 m
- I
. ® O @O0 4-agizli
o | [ | oo 000 8 a
g J
9xD icten sogutmasiz
I _ e o o[
_— WTX SHO 30 o e m 36-39
CeOO0e .
= = T wix| BIW (s50 320 m 3639
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m b 30 o ° N 40
aSFSaS S0 30 "
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R —— @) ® ® O .
S o s a— <5xD| 0,5-16 O 41
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WNT Karbiir Matkaplar
Icerikler
Genel bakis karbir matkap
- o
&2 ©
_E 5 o °
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£ ET T 5% g & o @
E = s xZEE=ESS X <
8 = © =2 < EST
s E .| o 8888%&48 . E
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S5 & | & | epc PMKNSH s £
5xD igten sogutmali
————— I e M
< 3 WTX UNI <5xD| 3-18 H 42-46
Rp—— o o ol
E LSS0 . WTX SB0| 3-8y e ey m 42746
—~—— e —— _— Quattro| ¢ i O.
_—— ~ - _,
E S e WTX s5xD| 3-18 m 4246
Speed eeece |
- = - WTX | NN |<5xD| 3-20 m 4750
cecoe W
LS e wix| [BAW s5D| 3-20 m 4750
I 3 J
e [
.~ - wix | R S50 25-20 oy m 4750
I
eeeoc I
m sSxD| 1-20 ——J | 51-54
ce eo [@
W ALS s5xD| 1-20 r——J | 51-54
I i} |
——— ) oe o [
E LSS . wix| BN |s50| 3-20 W 55+56
cooe |
e it wx ss0| 220 oo T
J
_ - ®600 3-agizl
E“S - - - WTX E 50| 420 O ¢ m 58
J
__ _ ® Oeo . 4-agizl
WTX <5xD| 6-16 m 59
J
8xD igten sogutmali
Speed gee .
ESS e e < - =
WTX UNI <8xD| 3-18 I ] 60-63
I o o S |
ESU S S o e WTX s8xD| 3-20 3 el e m 6063
e I Quattro . e O.
E<—aan ot a3 WTX g |S8D| 3-18 3 [ 60-63
eoo
e — m S&D| 3-20 oy O n 64
J
cecoe W
e wrx| BA7W |<8xD| 3-20 65-67
.
e [
S~ wrx | BB (<8xD| 3-20 , m 6567
=
e ® 000 . 3-agizl
rFreEeESSS==N WTX <8xD| 4-20 — n 68
J
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KarbUr Matkaplar
WNT Icerikler
Genel bakis karbir matkap
.5 ©
& g 2
588 -
% ®©E =5 5 ©
D -~ ©
SEEEZE Egl <
£ S5 28Sc a al o P
— — 1S c 0P8 o T ©
= 2 o ~ & E = @ X X _
& = o =5 x £ ST -~
= £ o 888853 E E
5 K & | b P MK N SH s =
12xD igten sogutmali
[ 2N BN JBNONN ]
— _ Speed
= = o= o=~ < =17, -
WTX | oA <120 3-175 — B 6971
_— Quattro B ©
== WTX ja S12xD 3-18 ] 69-71
B
N WTX <12xD| 3-20 — ] 69-71
I
m —
IS <12xD 3-20 ] 72
E ® 00O . 3-agizli 73
N N G WTX <12xD| 4-20
B —3 -
16xD ile 50xD araliginda derin delik delme matkabi
: S 7 20 P O 74
R — s e i =2 - |
7 , wix | W =t i ® S © . 75
S TN |<20x0 ] .
e wx| Nl 520 ., ®**° O 76
' N <300 < u
B ( 2N BN J O .
- wix | Sl <40xD  3-9 — - 77
B ( N B J (@] .
S wrx | SRl <50xD 3-68 m 77
T — wrx | [Nl oD, - 0 75
: IO (<200 ] .
W < 25xD i .
R — - 7
—— wix | BN <0 21 — [ 6
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WNT KarbUr Matkaplar
Icerikler
Genel bakis karbir matkap
.5 o
=5 e
588 e =
£ scE gl s s
3.: < o ®T ®© .E c
~EETEE £ £| = -
© O H © = &o © o) -
E ET S T8 T S o %
— — 1S c o 23 T ©
g = =3 xS EE g x x| -
£ £ > oo 002w mo = E
S ] @ gbC P M KN SH = =
5xD ile 30xD araliginda kuguk ¢apli matkap ucu
O ® ® O .
[ S WTX m <5xD| 0,1-29 | 78
' t=——1
eee O . igten sogutmali - 79
e WTX | |ll¥e] <5xD| 0,8-2,9
eee® O . igten sogutmali - 9
-~ S S S WTX | [l[#{e] [<8xD| 0,8-2,9 7
t=——1
] ] eee O . igten sogutmali -
eSS = WTX | [Ul[4xe] <12xD| 0,8-2,9 80
(N . igten sogutmali - %
=SS WTX | [[[HNe] [<16xD| 0,8-2,9
t=——1
(N . icten sogutmali - o1
oSS WTX | |[ll[¥e] <20xD| 0,8-2,9
() . icten sogutmali
E WTX | [[[#e] <25xD| 0,8-2,9 | 81
t=——1
00 . igten sogutmali
po WTX | |ll¥{e] <30xD| 0,8-29 | 82
t=——1
Matkap raybalar
< 3,97 oo 11100
wix | [ S0 T O g3
G [s5xD) 1202 =) 3-a§izh
o0 0 Tolerans H7
Feed
WTX <3xD| 4-16 | 85
t——1 3-agizli
Feed o o0 . Tolerans H7
WTX <5xD| 4-20 ) | 85
BR =| 3-agizli
Kademeli helisel matkaplar
) [ ] [ ] O.
O — WTX ﬂ 2,5-14 — Dis agma | 86
[ J [ ] O.
e — WTX 2,8-15 Vida formlari || 86
h
N [ ] [ ] O. Dis agma -
- S igten sogutmali
N L] [ J O . Vida formlari 8
A —— WTX 37-15 7
- =] igten sogutmali
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WNT KarbUr Matkaplar

Icerikler
Genel bakis karbir matkap
_ 5 ®
52 o
E c
548 e =
X SOE =% 5 ©
T . ® = o T ®© ° c
~ EEEE E E| = s
3 £ g8 2= 55 & o
£ 2 | £ 5§ «5g:£38 < 2
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< £ > o 828880 E b
5 © | siG| @DC PMKNSH mO < £
NC punta matkaplari
— - w0 o oo | 5
NC-A B
- uz -
= o 90° [ J [ 2N J O. 88
Ss NC-A EF )
142° e u
_ 90° [ ] [ 3N J O. )
SSe— ) NC-A 1§g° 3-16 T Uzun versiyon ] 89
Punta matkaplari
[ ] [ BN J
- E 120° | 0,5-6,3 O O 90
Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari
Degistirilebilir kesici agizlar
(] [ ] 3 Kesme kenarli
g—- wix | 14-32 O o OM®
[ ] [}
f~ wix | S 12-41 N m 95100
[ ] [ ]
'== WTX Chapnge 12-41 O m 95100
cee [}
.=- wix | R 12-32 O m 95-100
[ ]
e— WTX Chggge 12-32 O m 95100
[ ]
s= wix | 12-32 O m 95-100
[ ] [ ]
’ wec | EES 14-30 O m 104
Takim tutucu — sap
. Change
~I- WIX | -2 3D/ 5xD /86D 93+94
= = 1xD/3xD /5xD /
G - o 'hr §Michange 2 S0 10 101-103
; Il Change 14-30 3xD/5xD 105
=¥

MultiChange NC-Merkezleme matkabi

90° ® 000
@ w520 . .0
142°

=
¢
>
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WNT \ Performance

3xD igten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

<3xD
NOF =2
'DCONMS
i
i
\ 4
|
i
| G— -
] 3
‘ w
3 S
!
i
[o)e)
SIG
DC,; DCONMS; OAL
mm mm mm
2,00 6 58
2,10 6 58
2,20 6 58
2,30 6 58
2,33 6 58
2,40 6 58
2,43 6 58
2,50 6 58
2,55 6 58
2,60 6 58
2,62 6 58
2,70 6 58
2,80 6 58
2,90 6 58
3,00 6 62
3,10 6 62
3,15 6 62
3,20 6 62
3,22 6 62
3,25 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,85 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,25 6 66
4,30 6 66
4,35 6 66
4,40 6 66
4,45 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
4,65 6 66
4,70 6 66
4,80 6 66
P
M
K
N
S
H
0
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DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbiir
M7rr7.. 1M778.. 1776..
03000 03000 03000
03100 03100 03100
03150 03150 03150
03200 03200 03200
03220 03220 03220
03250 03250 03250
03300 03300 03300
03400 03400 03400
03500 03500 03500
03600 03600 03600
03700 03700 03700
03800 03800 03800
03850 03850 03850
03900 03900 03900
04000 04000 04000
04100 04100 04100
04200 04200 04200
04250 04250 04250
04300 04300 04300
04350 04350 04350
04400 04400 04400
04450 04450 04450
04500 04500 04500
04600 04600 04600
04650 04650 04650
04700 04700 04700
04300 04300 04800
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [ ]
O O O

SIG 140°
Komple karbir

10731 ...

020
021
022
023
823
024
824
025
825
026
826
027
028
029
030
031
831
032
832
890
033
034
035
036
037
038
838
039
040
041
042

043
843
044
844
045
046
900
047
048

@O0 O e

Ti700

SIG 14

0°

Komple karbiir

10 732

020
021
022
023

024
025
026

027
028
029
030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042

043
044

045
046
900
047
048

@O0 O e

Devami sonraki sayfadadir

— v, Sayfa 114+116
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WNT \ Performance

3xD igten sogutmasiz

“ “
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DracoNsiay

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

<3xD

NOF =2

_DCONMS
i
I
\ 4
i
I
| G— f -
<<
[¢)
I N \ \ \
A o 9Q { [ [
| \ \ \
| f ( (
D‘c \ \ \
s (¥ (¥ (¥ .
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir Komple karbiir

M7r7. NM778.. M776.. 10731.. 10732..

DC,, DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4,90 6 66 28 20 36 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 66 28 20 36 04950 04950 04950
5,00 6 66 28 20 36 05000 05000 05000 050 050
5,05 6 66 28 20 36 05050 05050 05050
510 6 66 28 20 36 05100 05100 05100 051 051
5,20 6 66 28 20 36 05200 05200 05200 052 052
5,30 6 66 28 20 36 05300 05300 05300 053 053
5,40 6 66 28 20 36 05400 05400 05400 054 054
5,50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 055 055
5,55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 902 902
5,60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 056 056
5,70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 057 057
5,75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5,80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 058 058
5,90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 059 059
5,95 6 66 28 20 36 05950 05950 05950 959
6,00 6 66 28 20 36 06000 06000 06000 060 060
6,10 8 79 34 24 36 06100 06100 06100 061 061
6,20 8 79 34 24 36 06200 06200 06200 062 062
6,30 8 79 34 24 36 06300 06300 06300 063 063
6,40 8 79 34 24 36 06400 06400 06400 064 064
6,50 8 79 34 24 36 06500 06500 06500 065 065
6,60 8 79 34 24 36 06600 06600 06600 066 066
6,70 8 79 34 24 36 06700 06700 06700 067 067
6,80 8 79 34 24 36 06800 06800 06800 068 068
6,90 8 79 34 24 36 06900 06900 06900 069 069
7,00 8 79 34 24 36 07000 07000 07000 070 070
710 8 79 4 29 36 07100 07100 07100 071 071
7,20 8 79 4 29 36 07200 07200 07200 072 072
7,30 8 79 4 29 36 07300 07300 07300 073 073
7,40 8 79 41 29 36 07400 07400 07400 074 074
7,45 8 79 4 29 36 07450 07450 07450 924
7,50 8 79 M 29 36 07500 07500 07500 075 075
7,60 8 79 4 29 36 07600 07600 07600 076 076
7,70 8 79 4 29 36 07700 07700 07700 077 077
7,80 8 79 4 29 36 07800 07800 07800 078 078
7,90 8 79 # 29 36 07900 07900 07900 079 079
8,00 8 79 4 29 36 08000 08000 08000 080 080
8,10 10 89 47 35 40 08100 08100 08100 081 081
8,20 10 89 47 35 40 08200 08200 08200 082 082
8,30 10 89 47 35 40 08300 08300 08300 083 083
P ® [} [} (0) [0)
M [} [}
K [} [} [} (0) (0)
N (e} [0)
S [} )
H O O @)
0

— v, Sayfa 114+116
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WNT \ Performance

3xD igten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

<3xD

NOF =2

£

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC m7
mm
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70

OTwWwW=ZX=Z 10

DCONMS ¢
mm
10
10

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

cuttingtools.ceratizit.com

|||I|=|||I |||l|=|||| ||||%%|||I ||||%%|||I

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGoNSIIN

SIG 140°
Komple karbiir

1777 ...

08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700

Y
SIG 140°
Komple karbiir

11778 ...

08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700

i

[

L]

~7

SIG 140°
Komple karbiir

11776 ...

08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700

Devami sonraki sayfadadir

SIG 14

0°

Komple karbir

10 731

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
930
094
994
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
932
106
107

108
109
110
11
112
912
13
913
114
914
115
116
17

@O0 O e

Ti700

SIG 140°
Komple karbiir

10 732

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
M
112

13
114
115

116
17

@O0 O e

— v, Sayfa 114+116
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WNT \ Performance

3xD igten sogutmasiz

“ “
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DracoNsiay

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

<3xD

NOF =2

_DCONMS
i
i
\ 4
i
i
| G— f -
<<
o
| w \ \ \ %
S| S [ [ f
| $ \ \
i (¥ (¥ (¥
D‘c Y \ V4
SIG L, L. L/ L
—
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir Komple karbiir

M7r7. NM778.. M776.. 10731.. 10732..

DC,, DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

11,80 12 102 55 40 45 11800 11800 11800 118 118
11,90 12 102 55 40 45 11900 11900 11900 119 119
12,00 12 102 55 40 45 12000 12000 12000 120 120
12,15 14 107 60 43 45 12150 12150 12150 921

12,25 14 107 60 43 45 12250 12250 12250

12,50 14 107 60 43 45 12500 12500 12500 125 125
12,55 14 107 60 43 45 12550 12550 12550 925

12,70 14 107 60 43 45 12700 12700 12700

12,80 14 107 60 43 45 12800 12800 12800 128 128
12,90 14 107 60 43 45 12900 12900 12900

13,00 14 107 60 43 45 13000 13000 13000 130 130
13,10 14 107 60 43 45 13100 13100 13100

13,30 14 107 60 43 45 13300 13300 13300

13,35 14 107 60 43 45 13350 13350 13350 933

13,50 14 107 60 43 45 13500 13500 13500 135 135
13,70 14 107 60 43 45 13700 13700 13700

13,80 14 107 60 43 45 13800 13800 13800 138 138
14,00 14 107 60 43 45 14000 14000 14000 140 140
14,20 16 115 65 45 48 14200 14200 14200

14,50 16 115 65 45 48 14500 14500 14500 145 145
14,80 16 115 65 45 48 14800 14800 14800 148 148
15,00 16 115 65 45 48 15000 15000 15000 150 150
15,10 16 115 65 45 48 15100 15100 15100

15,25 16 115 65 45 48 15250 15250 15250

15,30 16 115 65 45 48 15300 15300 15300

15,35 16 115 65 45 48 15350 15350 15350 953

15,50 16 115 65 45 48 15500 15500 15500 155 155
15,60 16 115 65 45 48 15600 15600 15600

15,80 16 115 65 45 48 15800 15800 15800 158 158
16,00 16 115 65 45 48 16000 16000 16000 160 160
16,05 18 123 73 51 48 16050 16050 16050 960

16,50 18 123 73 51 48 16500 16500 16500 165 165
16,80 18 123 73 51 48 16800 16800 16800 168 168
16,90 18 123 73 51 48 16900 16900 16900

17,00 18 123 73 51 48 17000 17000 17000 170 170
17,50 18 123 73 51 48 17500 17500 17500 175 175
17,60 18 123 73 51 48 17600 17600 17600

17,80 18 123 73 51 48 17800 17800 17800 178 178
18,00 18 123 73 51 48 18000 18000 18000 180 180
18,50 20 131 79 55 50 18500 18500 18500 185 185
18,80 20 131 79 55 50 18800 18800 18800 188 188
P ® [} [} (0) [0)
M [} [}
K [} [} [} (0) (0)
N (e} [0)
S [} )
H O O @)
0

— v, Sayfa 114+116
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WNT \ Performance

Karbir Matkaplar
3xD icten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

<3xD
NOF =2
BQONMS
|
|
1
|
|
_ -
3
w
3 2
e
siG
DC., DCONMS. OAL
mm mm mm
18,90 20 131
19,00 20 131
19,35 20 131
19,50 20 131
19,60 20 131
19,80 20 131
20,00 20 131
20,50 25 151
21,00 25 151
21,50 25 151
22,00 25 151
22,50 25 153
23,00 25 153
23,50 25 153
24,00 25 153
24,50 25 153
25,00 25 153
p
M
K
N
S
H

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
JDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
\ \ \
i}’; i :‘ i /‘
8 8
(9 1,/ (%
3 o) E=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir
M7r7.. M778.. M776.. 10731 ..
18900 18900 18900
19000 19000 19000 190
19350 19350 19350 993
19500 19500 19500 195
19600 19600 19600
19800 19800 19800 198
20000 20000 20000 200
20500 20500 20500
21000 21000 21000
21500 21500 21500
22000 22000 22000
22500 22500 22500
23000 23000 23000
23500 23500 23500
24000 24000 24000
24500 24500 24500
25000 25000 25000
[ ) () () e}
[ ]
[ ] [ ] [ ] (@]
O
[ ]
O O (@]

Ti700

SIG 140°
Komple karbiir

10 732

190
195

198
200

® O O @O0

— v, Sayfa 114+116

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
3xD icten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
DCONMS
i
E+
o
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir

1706.. M707.. MM.. 1T72..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
1,00 4 45 7 55 28 01000 01000
1,10 4 45 7 53 28 01100 01100
1,20 4 45 7 5,2 28 01200 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 01300 01300
1,40 4 45 7 4.9 28 01400 01400
1,50 4 55 14 "7 28 01500 01500
1,60 4 55 14 16 28 01600 01600
1,70 4 55 14 14 28 01700 01700
1,80 4 55 14 13 28 01800 01800
1,90 4 55 14 11 28 01900 01900
2,00 4 55 20 170 28 02000 02000
2,10 4 55 20 168 28 02100 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 02200 02200
2,30 4 55 20 165 28 02300 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 02400 02400
2,50 4 55 20 162 28 02500 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 02600 02600
2,70 4 55 20 159 28 02700 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 02800 02800
2,90 4 55 20 156 28 02900 02900
3,00 6 62 20 155 36 03000 03000 03000 03000
3,10 6 62 20 153 36 03100 03100 03100 03100
3,20 6 62 20 152 36 03200 03200 03200 03200
3,25 6 62 20 15,1 36 03250 03250
3,30 6 62 20 150 36 03300 03300 03300 03300
3,40 6 62 20 149 36 03400 03400 03400 03400
3,50 6 62 20 147 36 03500 03500 03500 03500
3,60 6 62 20 146 36 03600 03600 03600 03600
3,70 6 62 20 144 36 03700 03700 03700 03700
3,80 6 66 24 183 36 03800 03800 03800 03800
3,90 6 66 24 181 36 03900 03900 03900 03900
4,00 6 66 24 180 36 04000 04000 04000 04000
410 6 66 24 17,8 36 04100 04100 04100 04100
4,20 6 66 24 77 36 04200 04200 04200 04200
4,30 6 66 24 175 36 04300 04300 04300 04300
4,40 6 66 24 174 36 04400 04400 04400 04400
4,50 6 66 24 172 36 04500 04500 04500 04500
4,60 6 66 24 171 36 04600 04600 04600 04600
4,65 6 66 24 170 36 04650 04650

P [ ) [} o o

M [ ] [ ]

K [ ] [ ]

N O O

S O O

H

— V, Sayfa 128+132

@ﬂ DC;; ve tip UNI/ @ DC,; ve tip VA
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WNT \ Standard

3xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD @ VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
DCONMS
i

4

o
t=——1 SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir

1706.. M707.. MM.. 1T72..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
4,70 6 66 24 16,9 36 04700 04700 04700 04700
4,80 6 66 28 208 36 04800 04800 04800 04800
4,90 6 66 28 206 36 04900 04900 04900 04900
5,00 6 66 28 20,5 36 05000 05000 05000 05000
510 6 66 28 203 36 05100 05100 05100 05100
5,20 6 66 28 202 36 05200 05200 05200 05200
5,30 6 66 28 200 36 05300 05300 05300 05300
5,40 6 66 28 199 36 05400 05400 05400 05400
5,50 6 66 28 197 36 05500 05500 05500 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 05550 05550
5,60 6 66 28 196 36 05600 05600 05600 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 05650 05650
5,70 6 66 28 19,4 36 05700 05700 05700 05700
5,80 6 66 28 193 36 05800 05800 05800 05800
5,90 6 66 28 191 36 05900 05900 05900 05900
6,00 6 66 28 190 36 06000 06000 06000 06000
6,10 8 79 34 248 36 06100 06100 06100 06100
6,20 8 79 34 247 36 06200 06200 06200 06200
6,30 8 79 34 245 36 06300 06300 06300 06300
6,40 8 79 34 244 36 06400 06400 06400 06400
6,50 8 79 34 242 36 06500 06500 06500 06500
6,60 8 79 34 241 36 06600 06600 06600 06600
6,70 8 79 34 239 36 06700 06700 06700 06700
6,80 8 79 34 238 36 06800 06800 06800 06800
6,90 8 79 34 236 36 06900 06900 06900 06900
7,00 8 79 34 235 36 07000 07000 07000 07000
7,10 8 79 4 303 36 07100 07100 07100 07100
7,20 8 79 4 302 36 07200 07200 07200 07200
7,30 8 79 4 300 36 07300 07300 07300 07300
7,40 8 79 4 299 36 07400 07400 07400 07400
7,50 8 79 4 29,7 36 07500 07500 07500 07500
7,55 8 79 4 296 36 07550 07550
7,60 8 79 4 296 36 07600 07600 07600 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 07650 07650
7,70 8 79 4 294 36 07700 07700 07700 07700
7,80 8 79 4 293 36 07800 07800 07800 07800
7,90 8 79 H“ 291 36 07900 07900 07900 07900
8,00 8 79 4 290 36 08000 08000 08000 08000
8,10 10 89 47 348 40 08100 08100 08100 08100

P [ ) [ o o

M [ ] [ ]

K [ ] [ ]

N O (@)

S O O

H

(0] (¢] O

— v, Sayfa 128+132

@QJ DC,; ve tip UNI/ @ DC,,; ve tip VA
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WNT \ Standard

3xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD @ VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
DCONMS
i

4

o
t=——1 SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir

1706.. M707.. MM.. 1T72..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
8,20 10 89 47 347 40 08200 08200 08200 08200
8,30 10 89 47 345 40 08300 08300 08300 08300
8,40 10 89 47 344 40 08400 08400 08400 08400
8,50 10 89 47 342 40 08500 08500 08500 08500
8,60 10 89 47 341 40 08600 08600 08600 08600
8,70 10 89 47 339 40 08700 08700 08700 08700
8,80 10 89 47 338 40 08800 08800 08800 08800
8,90 10 89 47 336 40 08900 08900 08900 08900
9,00 10 89 47 335 40 09000 09000 09000 09000
9,10 10 89 47 333 40 09100 09100 09100 09100
9,20 10 89 47 332 40 09200 09200 09200 09200
9,30 10 89 47 330 40 09300 09300 09300 09300
9,40 10 89 47 329 40 09400 09400 09400 09400
9,50 10 89 47 327 40 09500 09500 09500 09500
9,60 10 89 47 326 40 09600 09600 09600 09600
9,70 10 89 47 324 40 09700 09700 09700 09700
9,80 10 89 47 323 40 09800 09800 09800 09800
9,90 10 89 47 321 40 09900 09900 09900 09900
10,00 10 89 47 320 40 10000 10000 10000 10000
10,10 12 102 55 398 45 10100 10100 10100 10100
10,20 12 102 55 397 45 10200 10200 10200 10200
10,30 12 102 55 395 45 10300 10300 10300 10300
10,40 12 102 55 394 45 10400 10400 10400 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 10500 10500 10500 10500
10,60 12 102 55 391 45 10600 10600 10600 10600
10,70 12 102 55 38,9 45 10700 10700 10700 10700
10,80 12 102 55 388 45 10800 10800 10800 10800
10,90 12 102 55 386 45 10900 10900 10900 10900
11,00 12 102 55 385 45 11000 11000 11000 11000
11,10 12 102 55 383 45 11100 11100 11100 11100
11,20 12 102 55 38,2 45 11200 11200 11200 11200
11,30 12 102 55 380 45 11300 11300 11300 11300
11,40 12 102 55 37,9 45 11400 11400 11400 11400
11,50 12 102 55 377 45 11500 11500 11500 11500
11,60 12 102 55 376 45 11600 11600 11600 11600
11,70 12 102 55 374 45 11700 11700 11700 11700
11,80 12 102 55 373 45 11800 11800 11800 11800
11,90 12 102 55 371 45 11900 11900 11900 11900
12,00 12 102 55 370 45 12000 12000 12000 12000
P [ ) [ o o

M [ ] [ ]

K [ ] [ ]

N O (@)

S O O

H

(0] (¢] O

— v, Sayfa 128+132

@QJ DC,; ve tip UNI/ @ DC,,; ve tip VA
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
3xD icten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
DCONMS
i
E+
o
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir

1706.. M707.. MM.. 1T72..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
12,20 14 107 60 a7 45 12200 12200 12200 12200
12,50 14 107 60 412 45 12500 12500 12500 12500
12,70 14 107 60 40,9 45 12700 12700 12700 12700
12,80 14 107 60 408 45 12800 12800 12800 12800
13,00 14 107 60 405 45 13000 13000 13000 13000
13,10 14 107 60 403 45 13100 13100 13100 13100
13,50 14 107 60 397 45 13500 13500 13500 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 13700 13700
13,80 14 107 60 393 45 13800 13800 13800 13800
14,00 14 107 60 39,0 45 14000 14000 14000 14000
14,20 16 15 65 437 48 14200 14200 14200 14200
14,40 16 115 65 434 48 14400 14400 14400 14400
14,50 16 15 65 432 48 14500 14500 14500 14500
14,70 16 115 65 429 48 14700 14700
14,80 16 15 65 428 48 14800 14800 14800 14800
15,00 16 15 65 425 48 15000 15000 15000 15000
15,10 16 115 65 42,3 48 15100 15100 15100 15100
15,20 16 15 65 422 48 15200 15200 15200 15200
15,50 16 15 65 417 48 15500 15500 15500 15500
15,70 16 115 65 41,4 48 15700 15700
15,80 16 115 65 413 48 15800 15800 15800 15800
16,00 16 15 65 410 48 16000 16000 16000 16000
16,50 18 128 73 482 48 16500 16500 16500 16500
17,00 18 123 73 47,5 48 17000 17000 17000 17000
17,50 18 123 73 467 48 17500 17500 17500 17500
18,00 18 123 73 460 48 18000 18000 18000 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 18500 18500 18500 18500
18,90 20 131 79 506 50 18900 18900 18900 18900
19,00 20 131 79 505 50 19000 19000 19000 19000
19,50 20 131 79 497 50 19500 19500 19500 19500
20,00 20 131 79 490 50 20000 20000 20000 20000
P [ ] [} O O

M [ [

K [ ] [ ]

N O O

S (@) (@)

H

— v, Sayfa 128+132

@ﬂ DC,; ve tip UNI/ @ DC,; ve tip VA
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WNT \ Performance

3xD igten sogutmasiz

WTX - Fabrika standartlarinda yUksek performansl matkaplar

A Koordineli kesici agiz geometrisi

A (Ozel talas kanal geometrisi
A Optimize edilmis ¢ekirdek kalinligi

<3xD

NOF =2

DCONMS

|

|9

|

J |

| 3

‘ [T

3l 9
-
DC
SIG
DC. DCONMS, OAL
mm mm mm
2,55 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 62
310 6 62
3,20 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
470 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
510 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
740 8 79
7,50 8 79
2122

29,7

A 46 ve 70 HRC arasi

DPX64U

DRAGONSKIN

t=——1
SIG 140°
Komple karbiir

10 777 ...

02550
02600
02700
02800
02900
03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500

11,60
11,80

12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00

H1.1
HA.2
HA.3
H1.4

DCONMS ¢

LU

mm
29,6
29,4
29,3

29,0
34,8
34,7
34,5

34,2
34,1
33,9
33,8
33,6
33,5

33,2
33,0
32,9
32,7

32,4
32,3
321
32,0
39,8
39,7
39,5
39,4
39,2
39,1
38,9
38,8
38,6
38,5
38,3
38,2
38,0
379
37,7
37,6
374
37,3
371
37,0
41,8
a7
41,5
414
41,2
411
40,9
40,8
40,6
40,5
40,3
40,2
40,0
39,9
39,7
39,6
39,4
39,3

39,0

10 777 ...

07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12100
12200
12300
12400
12500
12600
12700
12800
12900
13000
13100
13200
13300
13400
13500
13600
13700
13800
13900
14000

)
— v, Sayfa 119
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WNT \ Standard

3xD igten sogutmasiz

Karbur helisel matkap, DIN 1897'e benzer

A Helis agis1 30°

A Saft@h7

<3xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
2,7
28
29
3,0
31
3,2
33
34
35
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
4,4
45
46
47
438
49
50
51
52
53
54
55
56
57

cuttingtools.ceratizit.com

14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
28,0

)

I
~

SIG 118°

Komple karbr

10 700 ...

005
006
007
008
009
010
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057

DCw
mm
5,8
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
7,5
76
7

7.9
8,0
8,1

8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1

9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
1,2
11,5
1,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
18,0
20,0

OITWnW=Z2X=ZT

131

LCF
mm
28,0
28,0
28,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
51,0
51,0
51,0
54,0
54,0
56,0
56,0
58,0
58,0
62,0
66,0

10 700 ...

058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
102
105
108
110
12
115
18
120
125
130
135
140
145
150
155
160
180
200

— v, Sayfa 134
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

i# Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS (" 2 3

—_

Y

Y/
{

———— —
-

\§ \}
( (

AN AR AN L
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbur Komple karbur Komple karbur

0781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..

DC msny DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
3,00 6 62 20 14 36 03000 03000 03000 03000 030 030
3,10 6 62 20 14 36 03100 03100 03100 03100 031 031
315 6 62 20 14 36 03150 03150 03150 831
3,20 6 62 20 14 36 03200 03200 03200 03200 032 032
3,22 6 62 20 14 36 03220 03220 03220 832
3,25 6 62 20 14 36 03250 03250 03250 890
3,30 6 62 20 14 36 03300 03300 03300 03300 033 033
3,40 6 62 20 14 36 03400 03400 03400 03400 034 034
3,50 6 62 20 14 36 03500 03500 03500 03500 035 035
3,60 6 62 20 14 36 03600 03600 03600 03600 036 036
3,70 6 62 20 14 36 03700 03700 03700 03700 037 037
3,80 6 66 24 17 36 03800 03800 03800 03800 038 038
3,85 6 66 24 17 36 03850 03850 03850 838
3,90 6 66 24 17 36 03900 03900 03900 03900 039 039
4,00 6 66 24 17 36 04000 04000 04000 04000 040 040
4,10 6 66 24 17 36 04100 04100 04100 04100 041 041
4,20 6 66 24 17 36 04200 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 66 24 17 36 04250 04250 04250
4,30 6 66 24 17 36 04300 04300 04300 04300 043 043
4,35 6 66 24 17 36 04350 04350 04350 843
4,40 6 66 24 17 36 04400 04400 04400 04400 044 044
4,45 6 66 24 17 36 04450 04450 04450 844
4,50 6 66 24 17 36 04500 04500 04500 04500 045 045
4,60 6 66 24 17 36 04600 04600 04600 04600 046 046
4,65 6 66 24 17 36 04650 04650 04650 04650 900 900
4,70 6 66 24 17 36 04700 04700 04700 04700 047 047
4,80 6 66 28 20 36 04800 04800 04800 04800 048 048
4,90 6 66 28 20 36 04900 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 66 28 20 36 04950 04950 04950
5,00 6 66 28 20 36 05000 05000 05000 05000 050 050
5,05 6 66 28 20 36 05050 05050 05050
510 6 66 28 20 36 05100 05100 05100 05100 051 051
5,20 6 66 28 20 36 05200 05200 05200 05200 052 052
5,30 6 66 28 20 36 05300 05300 05300 05300 053 053
5,40 6 66 28 20 36 05400 05400 05400 05400 054 054
5,50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 05500 055 055
5,55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 05550 902 902
5,60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 05600 056 056
5,70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 05700 057 057
5,75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5,80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 05800 058 058
5,90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 05900 059 059

P [ [ [ [} () o

M [ ] o ([ ]

K [ [ [ ] [ ] (@) (@)

N (@) o

S o ([ ]

H O O O

0

— V, Sayfa 110-116
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

i# Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS (" 2 3

—_

Y

Y/
{

———— —
-

\§ \}
( (

AN AR AN L
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbur Komple karbur Komple karbur

0781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..

DC msny DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
5,95 6 66 28 20 36 05950 05950 05950 959
6,00 6 66 28 20 36 06000 06000 06000 06000 060 060
6,10 8 79 34 24 36 06100 06100 06100 06100 061 061
6,20 8 79 34 24 36 06200 06200 06200 06200 062 062
6,30 8 79 34 24 36 06300 06300 06300 06300 063 063
6,40 8 79 34 24 36 06400 06400 06400 06400 064 064
6,50 8 79 34 24 36 06500 06500 06500 06500 065 065
6,60 8 79 34 24 36 06600 06600 06600 06600 066 066
6,70 8 79 34 24 36 06700 06700 06700 06700 067 067
6,80 8 79 34 24 36 06800 06800 06800 06800 068 068
6,90 8 79 34 24 36 06900 06900 06900 06900 069 069
7,00 8 79 34 24 36 07000 07000 07000 07000 070 070
7,10 8 79 4 29 36 07100 07100 07100 07100 071 071
7,20 8 79 4 29 36 07200 07200 07200 07200 072 072
7,30 8 79 4 29 36 07300 07300 07300 07300 073 073
7,40 8 79 4 29 36 07400 07400 07400 07400 074 074
745 8 79 4 29 36 07450 07450 07450 924
7,50 8 79 4 29 36 07500 07500 07500 07500 075 075
7,60 8 79 4 29 36 07600 07600 07600 07600 076 076
7,70 8 79 4 29 36 07700 07700 07700 07700 077 077
7,80 8 79 4 29 36 07800 07800 07800 07800 078 078
7,90 8 79 4 29 36 07900 07900 07900 07900 079 079
8,00 8 79 4 29 36 08000 08000 08000 08000 080 080
8,10 10 89 47 35 40 08100 08100 08100 08100 081 081
8,20 10 89 47 35 40 08200 08200 08200 08200 082 082
8,30 10 89 47 35 40 08300 08300 08300 08300 083 083
8,40 10 89 47 35 40 08400 08400 08400 08400 084 084
8,50 10 89 47 35 40 08500 08500 08500 08500 085 085
8,60 10 89 47 35 40 08600 08600 08600 08600 086 086
8,70 10 89 47 35 40 08700 08700 08700 08700 087 087
8,80 10 89 47 35 40 08800 08800 08800 08800 088 088
8,90 10 89 47 35 40 08900 08900 08900 08900 089 089
9,00 10 89 47 35 40 09000 09000 09000 09000 090 090
9,10 10 89 47 35 40 09100 09100 09100 09100 091 091
9,20 10 89 47 35 40 09200 09200 09200 09200 092 092
9,30 10 89 47 35 40 09300 09300 09300 09300 093 093
9,35 10 89 47 35 40 09350 09350 09350 930
9,40 10 89 47 35 40 09400 09400 09400 09400 094 094
9,45 10 89 47 35 40 09450 09450 09450 994
9,50 10 89 47 35 40 09500 09500 09500 09500 095 095
9,60 10 89 47 35 40 09600 09600 09600 09600 096 096
9,70 10 89 47 35 40 09700 09700 09700 09700 097 097
P [ [ [ [} () o
M [ ] o ([ ]
K [ [ [ ] [ ] (@) (@)
N (@) o
S o ([ ]
H O O O
0

— V, Sayfa 110-116

7 )Tip UNI, P, GG, AL ve VA @ DC m7 igin
1l
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

i# Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2

DCONMS

OAL

—— —
—— -
-
—_
S—

Y

\%
(

\/
{

——~

AN AR AN L
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbur Komple karbur Komple karbur

0781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..

DC msny DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm

9,80 10 89 47 35 40 09800 09800 09800 09800 098 098

9,90 10 89 47 35 40 09900 09900 09900 09900 099 099
10,00 10 89 47 35 40 10000 10000 10000 10000 100 100
10,10 12 102 55 40 45 10100 10100 10100 10100 101 101
10,20 12 102 55 40 45 10200 10200 10200 10200 102 102
10,30 12 102 55 40 45 10300 10300 10300 10300 103 103
10,40 12 102 55 40 45 10400 10400 10400 10400 104 104
10,50 12 102 55 40 45 10500 10500 10500 10500 105 105
10,55 12 102 55 40 45 10550 10550 10550 932

10,60 12 102 55 40 45 10600 10600 10600 10600 106 106
10,70 12 102 55 40 45 10700 10700 10700 10700 107 107
10,75 12 102 55 40 45 10750 10750 10750

10,80 12 102 55 40 45 10800 10800 10800 10800 108 108
10,90 12 102 55 40 45 10900 10900 10900 10900 109 109
11,00 12 102 55 40 45 11000 11000 11000 11000 110 110
11,10 12 102 55 40 45 11100 11100 11100 11100 111 111
11,20 12 102 55 40 45 11200 11200 11200 11200 112 12
11,25 12 102 55 40 45 11250 11250 11250 912

11,30 12 102 55 40 45 11300 11300 11300 11300 113 13
11,35 12 102 55 40 45 11350 11350 11350 913

11,40 12 102 55 40 45 11400 11400 11400 11400 114 114
11,45 12 102 55 40 45 11450 11450 11450 914

11,50 12 102 55 40 45 11500 11500 11500 11500 115 115
11,60 12 102 55 40 45 11600 11600 11600 11600 116 116
11,70 12 102 55 40 45 11700 11700 11700 11700 17 17
11,80 12 102 55 40 45 11800 11800 11800 11800 118 118
11,90 12 102 55 40 45 11900 11900 11900 11900 119 119
12,00 12 102 55 40 45 12000 12000 12000 12000 120 120
12,15 14 107 60 43 45 12150 12150 12150 921

12,25 14 107 60 43 45 12250 12250 12250

12,50 14 107 60 43 45 12500 12500 12500 12500 125 125
12,55 14 107 60 43 45 12550 12550 12550 925

12,70 14 107 60 43 45 12700 12700 12700

12,80 14 107 60 43 45 12800 12800 12800 12800 128 128
12,90 14 107 60 43 45 12900 12900 12900

13,00 14 107 60 43 45 13000 13000 13000 13000 130 130
13,10 14 107 60 43 45 13100 13100 13100

13,30 14 107 60 43 45 13300 13300 13300

13,35 14 107 60 43 45 13350 13350 13350 933

13,50 14 107 60 43 45 13500 13500 13500 13500 135 135
13,70 14 107 60 43 45 13700 13700 13700

13,80 14 107 60 43 45 13800 13800 13800 13800 138 138
P [ ] [ ] [ ] [ ] [©] O
M [ ] o ([ ]
K [ [ [ ] [ ] (@) (@)
N (@) o
S o ([ ]
H O O O
0

— V, Sayfa 110-116
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 3xD */
% NOF =2
DCONMS

OAL

DC iy  DCONMS 1

mm

14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,10
15,25
15,30
15,35
15,50
15,60
15,80
16,00
16,05
16,50
16,80
16,90
17,00
17,50
17,60
17,80
18,00
18,50
18,80
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

OTw=ZX=ZT

mm

14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

OAL
mm

107
115
115
115
115
115
115
15
115
15
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

LCF
mm

60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
73
73
73
79
79
79
79
79
79
79
79
79
93
93
93

96
96
96
96
96
96

LU
mm

43
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
51
51
51
51
51
51
51
51
51
55

55
55
55
55
55

55
66
66
66

72
72
72
72
75
75

LS
mm

45
48
48
48
48

48
48
48
48
48

48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50

50
50
50
50
50

50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

Speed
‘lll!‘llll |||l|=|||| |||I|=|||I |||l|=|||| ||||%%|||I ||||%H|||\

DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
\ \ ly \
[ ( (
W \
\4 \ \4
( ( (
AN AR AN A
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbur Komple karbur Komple karbur
10781.. 1780.. M1M781.. 1M779.. 10734.. 10733..
14000 14000 14000 14000 140 140
14200 14200 14200
14500 14500 14500 14500 145 145
14800 14800 14800 14800 148 148
15000 15000 15000 15000 150 150
15100 15100 15100
15250 15250 15250
15300 15300 15300
15350 15350 15350 953
15500 15500 15500 15500 155 155
15600 15600 15600
15800 15800 15800 15800 158 158
16000 16000 16000 16000 160 160
16050 16050 16050 960
16500 16500 16500 16500 165 165
16800 16800 16800 16800 168 168
16900 16900 16900
17000 17000 17000 17000 170 170
17500 17500 17500 17500 175 175
17600 17600 17600
17800 17800 17800 17800 178 178
18000 18000 18000 18000 180 180
18500 18500 18500 18500 185 185
18800 18800 18800 18800 188 188
18900 18900 18900
19000 19000 19000 19000 190 190
19350 19350 19350 993
19500 19500 19500 19500 195 195
19600 19600 19600
19800 19800 19800 19800 198 198
20000 20000 20000 20000 200 200
20500 20500 20500
21000 21000 21000
21500 21500 21500
22000 22000 22000
22500 22500 22500
23000 23000 23000
23500 23500 23500
24000 24000 24000
24500 24500 24500
25000 25000 25000
[ ] [ ] [ ] [ ] o (@]
[ ] [ ] °
[ ] [ ] [ ] [ ] o o
(@] O
[ ] °
(@] (@] (@]

— v, Sayfa 110-116

@Tip UNI, P, GG, AL ve VA @ DC m7 igin
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD

NOF =2

OAL

DC
SIG

DC 7y DCONMS 1

mm
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
340
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70

OITWwW=Z2X=ZT

@ﬂ DC;; ve tip UNI/ @ DC,; ve tip VA

228

3
3

DDA DDA, RARRERRELERAERRDIRAEDRERRDMDEDNBRRN

OAL

| NEW | | NEW | | NEW |
VA
TiAIN TiAIN TiAIN
=3 Fa
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbiir
1700.. 1701.. MM73..
01000 01000
01100 01100
01200 01200
01300 01300
01400 01400
01500 01500
01600 01600
01700 01700
01800 01800
01900 01900
02000 02000
02100 02100
02200 02200
02300 02300
02400 02400
02500 02500
02600 02600
02700 02700
02800 02800
02900 02900
03000 03000 03000
03100 03100 03100
03200 03200 03200
03250 03250
03300 03300 03300
03400 03400 03400
03500 03500 03500
03600 03600 03600
03700 03700 03700
03800 03800 03800
03900 03900 03900
04000 04000 04000
04100 04100 04100
04200 04200 04200
04300 04300 04300
04400 04400 04400
04500 04500 04500
04600 04600 04600
04650 04650
04700 04700 04700
[} [} o
[} [} [}
[} [}
O O [}
O
o

VA

TIAIN

SIG 140°
Komple karbir

1714 ...

03000
03100
03200

03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600

04700

o
— v, Sayfa 129+133
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap
| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |

<3xD */ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

OAL

t=——1 SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir

1700.. M701.. M73.. 1T714..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
4,80 6 66 28 208 36 04800 04800 04800 04800
4,90 6 66 28 206 36 04900 04900 04900 04900
5,00 6 66 28 205 36 05000 05000 05000 05000
510 6 66 28 203 36 05100 05100 05100 05100
5,20 6 66 28 202 36 05200 05200 05200 05200
5,30 6 66 28 200 36 05300 05300 05300 05300
5,40 6 66 28 199 36 05400 05400 05400 05400
5,50 6 66 28 19,7 36 05500 05500 05500 05500
5,55 6 66 28 196 36 05550 05550
5,60 6 66 28 196 36 05600 05600 05600 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 05650 05650
5,70 6 66 28 19,4 36 05700 05700 05700 05700
5,80 6 66 28 193 36 05800 05800 05800 05800
5,90 6 66 28 191 36 05900 05900 05900 05900
6,00 6 66 28 190 36 06000 06000 06000 06000
6,10 8 79 34 248 36 06100 06100 06100 06100
6,20 8 79 34 247 36 06200 06200 06200 06200
6,30 8 79 34 245 36 06300 06300 06300 06300
6,40 8 79 34 244 36 06400 06400 06400 06400
6,50 8 79 34 242 36 06500 06500 06500 06500
6,60 8 79 34 241 36 06600 06600 06600 06600
6,70 8 79 34 239 36 06700 06700 06700 06700
6,80 8 79 34 238 36 06800 06800 06800 06800
6,90 8 79 34 236 36 06900 06900 06900 06900
7,00 8 79 34 235 36 07000 07000 07000 07000
7,10 8 79 4 303 36 07100 07100 07100 07100
7,20 8 79 4 30,2 36 07200 07200 07200 07200
7,30 8 79 4 300 36 07300 07300 07300 07300
7,40 8 79 4 299 36 07400 07400 07400 07400
7,50 8 79 4 297 36 07500 07500 07500 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 07550 07550
7,60 8 79 4 296 36 07600 07600 07600 07600
7,65 8 79 4 295 36 07650 07650
7,70 8 79 4 294 36 07700 07700 07700 07700
7,80 8 79 4 293 36 07800 07800 07800 07800
7,90 8 79 4“1 291 36 07900 07900 07900 07900
8,00 8 79 4 290 36 08000 08000 08000 08000
8,10 10 89 47 348 40 08100 08100 08100 08100
8,20 10 89 47 347 40 08200 08200 08200 08200
8,30 10 89 47 345 40 08300 08300 08300 08300

P [ ] [ ] O O

M [ ] [ ] o ([ ]

K [ [

N O o [ ] [ ]

S O O

H
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WNT \ Standard

3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap
| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |

<3xD */ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

OAL

t=——1 SR
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir

1700.. M701.. M73.. 1T714..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
8,40 10 89 47 344 40 08400 08400 08400 08400
8,50 10 89 47 342 40 08500 08500 08500 08500
8,60 10 89 47 341 40 08600 08600 08600 08600
8,70 10 89 47 339 40 08700 08700 08700 08700
8,80 10 89 47 338 40 08800 08800 08800 08800
8,90 10 89 47 336 40 08900 08900 08900 08900
9,00 10 89 47 335 40 09000 09000 09000 09000
9,10 10 89 47 333 40 09100 09100 09100 09100
9,20 10 89 47 332 40 09200 09200 09200 09200
9,30 10 89 47 330 40 09300 09300 09300 09300
9,40 10 89 47 329 40 09400 09400 09400 09400
9,50 10 89 47 327 40 09500 09500 09500 09500
9,60 10 89 47 326 40 09600 09600 09600 09600
9,70 10 89 47 324 40 09700 09700 09700 09700
9,80 10 89 47 323 40 09800 09800 09800 09800
9,90 10 89 47 321 40 09900 09900 09900 09900
10,00 10 89 47 320 40 10000 10000 10000 10000
10,10 12 102 55 398 45 10100 10100 10100 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 10200 10200 10200 10200
10,30 12 102 55 395 45 10300 10300 10300 10300
10,40 12 102 55 394 45 10400 10400 10400 10400
10,50 12 102 55 392 45 10500 10500 10500 10500
10,60 12 102 55 391 45 10600 10600 10600 10600
10,70 12 102 55 389 45 10700 10700 10700 10700
10,80 12 102 55 388 45 10800 10800 10800 10800
10,90 12 102 55 386 45 10900 10900 10900 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 11000 11000 11000 11000
11,10 12 102 55 383 45 11100 11100 11100 11100
11,20 12 102 55 382 45 11200 11200 11200 11200
11,30 12 102 55 380 45 11300 11300 11300 11300
11,40 12 102 55 37,9 45 11400 11400 11400 11400
11,50 12 102 55 377 45 11500 11500 11500 11500
11,60 12 102 55 376 45 11600 11600 11600 11600
11,70 12 102 55 374 45 11700 11700 11700 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 11800 11800 11800 11800
11,90 12 102 55 371 45 11900 11900 11900 11900
12,00 12 102 55 370 45 12000 12000 12000 12000
12,20 14 107 60 417 45 12200 12200 12200 12200
12,30 14 107 60 41,5 45 12300 12300 12300 12300
12,50 14 107 60 412 45 12500 12500 12500 12500

P [ ] [ ] O O

M [ ] [ ] o ([ ]

K [ [

N O o [ ] [ ]

S O O

H

(0] (0] O
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
3xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

<
> E
<
> E

o

OAL

SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir

1700.. M701.. M73.. 1T714..

DC sy DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm  mm

12,70 14 107 60 409 45 12700 12700 12700 12700
12,80 14 107 60 408 45 12800 12800 12800 12800
12,90 14 107 60 406 45 12900 12900 12900 12900
13,00 14 107 60 405 45 13000 13000 13000 13000
13,50 14 107 60 397 45 13500 13500 13500 13500
13,70 14 107 60 394 45 13700 13700
13,80 14 107 60 393 45 13800 13800 13800 13800
14,00 14 107 60 390 45 14000 14000 14000 14000
14,20 16 15 65 437 48 14200 14200 14200 14200
14,40 16 15 65 434 48 14400 14400 14400 14400
14,50 16 115 65 432 48 14500 14500 14500 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 14700 14700
14,80 16 15 65 428 48 14800 14800 14800 14800
15,00 16 115 65 425 48 15000 15000 15000 15000
15,10 16 115 65 423 48 15100 15100 15100 15100
15,20 16 15 65 422 48 15200 15200 15200 15200
15,50 16 15 65 417 48 15500 15500 15500 15500
15,70 16 15 65 414 48 15700 15700
15,80 16 15 65 413 48 15800 15800 15800 15800
16,00 16 15 65 410 48 16000 16000 16000 16000
16,50 18 123 73 482 48 16500 16500 16500 16500
17,00 18 123 73 475 48 17000 17000 17000 17000
17,50 18 123 73 467 48 17500 17500 17500 17500
18,00 18 123 73 460 48 18000 18000 18000 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 18500 18500 18500 18500
18,90 20 131 79 506 50 18900 18900 18900 18900
19,00 20 131 79 505 50 19000 19000 19000 19000
19,30 20 131 79 500 50 19300 19300 19300 19300
19,50 20 131 79 497 50 19500 19500 19500 19500
20,00 20 131 79 490 50 20000 20000 20000 20000
P [ ] [} O O
M [ [ [ [
K o [ ]
N (@) (@) [} [}
S O O
H

— v, Sayfa 129+133
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 63537 ylksek performansli karbir matkaplar

A Zoriglenen malzemelerde uzman

<3xD */ Ti

% @ DPAS54
NOF =2

DC
mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,10
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40

JDRAGONSKIN
DCONMS
4
; 4
BRE .
)
| [T
9 (
3 ‘ /
DC
siG y
{
M
t=——1
SIG 140°
Komple karbiir
10 786 ...
DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm  mm
6 62 20 14 36 030
6 62 20 14 36 031
6 62 20 14 36 032
6 62 20 14 36 033
6 62 20 14 36 034
6 62 20 14 36 035
6 62 20 14 36 036
6 62 20 14 36 037
6 66 24 17 36 038
6 66 24 17 36 039
6 66 24 17 36 900
6 66 24 17 36 040
6 66 24 17 36 041
6 66 24 17 36 042
6 66 24 17 36 901
6 66 24 17 36 043
6 66 24 17 36 044
6 66 24 17 36 045
6 66 24 17 36 046
6 66 24 17 36 047
6 66 28 20 36 048
6 66 28 20 36 049
6 66 28 20 36 050
6 66 28 20 36 051
6 66 28 20 36 052
6 66 28 20 36 053
6 66 28 20 36 054
6 66 28 20 36 055
6 66 28 20 36 902
6 66 28 20 36 056
6 66 28 20 36 057
6 66 28 20 36 058
6 66 28 20 36 059
6 66 28 20 36 060
8 79 34 24 36 061
8 79 34 24 36 062
8 79 34 24 36 063
8 79 34 24 36 903
8 79 34 24 36 064
8 79 34 24 36 065
8 79 34 24 36 066
8 79 34 24 36 067
8 79 34 24 36 068
8 79 34 24 36 069
8 79 34 24 36 070
8 79 4 29 36 071
8 79 4 29 36 072
8 79 41 29 36 073
8 79 41 29 36 074
8 79 4 29 36 075
8 79 4 29 36 076

DC
mm
7,70
7,80
7,90
7,04
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,53
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
1M
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90

[

O LI »wW=ZzXZ=

DCONMS,  OAL  LCF
mm mm mm
8 79 4
8 79 4
8 79 4
8 79 4
8 79 4
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
10 89 47
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
12 102 55
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60
14 107 60

Devami sonraki sayfadadir

10 786 ...

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
906
112
13
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139

— v, Sayfa 109
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 63537 ylksek performansli karbir matkaplar

A Zor islenen malzemelerde uzman

<3xD

'

£

NOF =2

DCONMS

9
; -
‘ 5
| [T
9
2
DC
SIG
DC.,, DCONMS, OAL
mm mm mm
14,0 14 107
14,1 16 115
14,2 16 115
14,3 16 115
14,4 16 115
14,5 16 115
14,6 16 115
14,7 16 115
14,8 16 115
14,9 16 115
15,0 16 115
15,1 16 115
15,2 16 115
15,3 16 115
15,4 16 115
15,5 16 115
15,6 16 115
15,7 16 115
15,8 16 115
15,9 16 115
16,0 16 115
16,1 18 123
16,2 18 123
16,3 18 123
16,4 18 123
16,5 18 123
16,6 18 123
16,7 18 123
16,8 18 123
16,9 18 123
17,0 18 123
174 18 123
17,2 18 123
173 18 123
174 18 123
17,5 18 123
17,6 18 123
177 18 123
178 18 123
17,9 18 123
18,0 18 123
18,1 20 131
18,2 20 131
18,3 20 131
18,4 20 131
18,5 20 131
18,6 20 131
18,7 20 131
18,8 20 131
18,9 20 131
19,0 20 131

cuttingtools.ceratizit.com

t=——1
SIG 140°
Komple karbiir

10 786 ...

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190

DC 7
mm

19,1

19,2
19,3
19,4
19,5
19,6

DCONMS ¢

OAL
mm
131
131
131

131
131
131
131

131

10 786 ...

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200

— v, Sayfa 109
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

A Universal uygulama

A Dort ylizeyden yataklama

<3xD

e

&

NOF =2

DCONMS

LS

‘ | S

| | °

/ |

i:@# 3 S
30° )
DC.|'
SIG
DC,, DCONMS; OAL
mm mm mm
3,00 6 62
3,10 6 62
3,20 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
410 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
4,65 6 66
4,70 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
510 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,55 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
7,40 8 79
7,50 8 79
7,60 8 79
7,70 8 79
7,80 8 79
7,90 8 79
8,00 8 79
8,10 10 89
2|34

A Parlatiimis talas kanallari
A Tip ALU 3xD istege bagli

PL
mm
0,15
0,16

0,17

Tig00

=13
SIG 180°
Komple karbr

10 720 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC
mm
8,20
8,30
8,40

11,70

11,90

12,80

13,50

15,00

15,80

16,80

17,50

19,00

19,80
20,00

OIT»mwW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89

A PL = kése pahlari

0,41

10 720 ...

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
112
113
114
115
116
17
118
19
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— v, Sayfa 126
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WNT \ Performance

3xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yluksek performansli matkap

A Yeniliki kesici geometrisi, yliksek konumlandirma

A 4 kesici agizli, yiiksek ilerleme hizli matkap

A Celik isleme konusunda uzman

A 4 adet spiral sogutma kanali vardir

<3xD

o

£

NOF =4
DCONMS
i
i
i
| -
] 3
‘ &
/3=
|
i
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
115
15

dogrulugu saglar

DPX14S

E=—9
SIG130°
Komple karbiir

10 797 ...

06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
11000
11500
12000
12500
13000

DC
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O »w=zXx2z=

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
115
123
123
123
123

A Tolerans, ylizey, pozisyon agisindan mikemmel

delik kalitesi
LCF LU
mm mm
65 45
73 51
73 51
73 51
73 51

LS
mm
48
48
48

48

10 797 ...

14000
14300
14500
15000
16000

o @ O

(e}
— v, Sayfa 125
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WNT \ Performance

5xD igten sogutmasiz

“ “
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

<5xD

NOF =2

_DCONMS
i
i
i ]
i
i Yy
- 7<_(. 7 Py | |
i © f (/ f
g Vs )y Vi , ,
f) = f ( (
‘ / . ~ \ \
i I I W
D‘c Vi \ \
SIG '\‘, '.‘, L,
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir Komple karbiir

1783.. 1784.. 1782.. 10740.. 10741..

DC,, DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

3,00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000 030 030

3,10 6 66 28 23 36 03100 03100 03100 031 031

3,15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150

3,20 6 66 28 23 36 03200 03200 03200 032 032

3,22 6 66 28 23 36 03220 03220 03220

3,25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250

3,30 6 66 28 23 36 03300 03300 03300 033 033

3,40 6 66 28 23 36 03400 03400 03400 034 034

3,50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500 035 035

3,60 6 66 28 23 36 03600 03600 03600 036 036

3,70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700 037 037

3,80 6 74 36 29 36 03800 03800 03800 038 038

3,85 6 74 36 29 36 03850 03850 03850

3,90 6 74 36 29 36 03900 03900 03900 039 039

4,00 6 74 36 29 36 04000 04000 04000 040 040

410 6 74 36 29 36 04100 04100 04100 041 041

4,20 6 74 36 29 36 04200 04200 04200 042 042

4,25 6 74 36 29 36 04250 04250 04250

4,30 6 74 36 29 36 04300 04300 04300 043 043

4,35 6 74 36 29 36 04350 04350 04350

4,40 6 74 36 29 36 04400 04400 04400 044 044

4,45 6 74 36 29 36 04450 04450 04450

4,50 6 74 36 29 36 04500 04500 04500 045 045

4,60 6 74 36 29 36 04600 04600 04600 046 046

4,65 6 74 36 29 36 04650 04650 04650

4,70 6 74 36 29 36 04700 04700 04700 047 047

4,80 6 82 44 35 36 04300 04300 04800 048 048

4,90 6 82 44 35 36 04900 04900 04900 049 049

4,95 6 82 44 35 36 04950 04950 04950

5,00 6 82 44 35 36 05000 05000 05000 050 050

5,05 6 82 44 35 36 05050 05050 05050

510 6 82 44 35 36 05100 05100 05100 051 051

5,20 6 82 44 35 36 05200 05200 05200 052 052

5,30 6 82 44 35 36 05300 05300 05300 053 053

5,40 6 82 44 35 36 05400 05400 05400 054 054

5,50 6 82 44 35 36 05500 05500 05500 055 055

5,55 6 82 44 35 36 05550 05550 05550

5,60 6 82 44 35 36 05600 05600 05600 056 056

5,70 6 82 44 35 36 05700 05700 05700 057 057

5,75 6 82 44 35 36 05750 05750 05750

5,80 6 82 44 35 36 05800 05800 05800 058 058

5,90 6 82 44 35 36 05900 05900 05900 059 059
P [} [} [} 0) [0)
M [} )
K ® [} [} (0) (0)
N (e} [0)
S [} )
H O O @)
0

— v, Sayfa 115+116
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WNT \ Performance

5xD igten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

<5xD

£

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC,, DCONMS. OAL

mm mm mm
5,95 6 82
6,00 6 82
6,10 8 91
6,20 8 91
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 91
6,60 8 91
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 91
7,00 8 91
710 8 91
7,20 8 91
7,30 8 91
7,40 8 91
745 8 91
7,50 8 91
7,60 8 91
7,70 8 91
7,80 8 91
7,90 8 91
8,00 8 91
8,10 10 103
8,20 10 103
8,30 10 103
8,40 10 103
8,50 10 103
8,60 10 103
8,70 10 103
8,80 10 103
8,90 10 103
9,00 10 103
9,10 10 103
9,20 10 103
9,30 10 103
9,35 10 103
9,40 10 103
9,45 10 103
9,50 10 103
9,60 10 103
9,70 10 103

2}

M

K

N

S

H

0

cuttingtools.ceratizit.com
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Devami sonraki sayfadadir

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN
il 7| i
(¥ fr f
\ VA \
f ( (
’h M M
\ \ \
(9 iy ¥
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir
11783.. 1784.. 11782.. 10740...
05950 05950 05950
06000 06000 06000 060
06100 06100 06100 061
06200 06200 06200 062
06300 06300 06300 063
06400 06400 06400 064
06500 06500 06500 065
06600 06600 06600 066
06700 06700 06700 067
06800 06800 06800 068
06900 06900 06900 069
07000 07000 07000 070
07100 07100 07100 071
07200 07200 07200 072
07300 07300 07300 073
07400 07400 07400 074
07450 07450 07450
07500 07500 07500 075
07600 07600 07600 076
07700 07700 07700 077
07800 07800 07800 078
07900 07900 07900 079
08000 08000 08000 080
08100 08100 08100 081
08200 08200 08200 082
08300 08300 08300 083
08400 08400 08400 084
08500 08500 08500 085
08600 08600 08600 086
08700 08700 08700 087
08800 08800 08800 088
08900 08900 08900 089
09000 09000 09000 090
09100 09100 09100 091
09200 09200 09200 092
09300 09300 09300 093
09350 09350 09350
09400 09400 09400 094
09450 09450 09450
09500 09500 09500 095
09600 09600 09600 096
09700 09700 09700 097
[ ] [ [ ] (@]
[ ]
[ ] [ ] [ ] (@]
(@]
[ ]
O O O

Ti700

! !
|

SIG 140°
Komple karbiir

10 741

060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074

075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094
095

096
097

@O0 O e

— v, Sayfa 115+116

2137



WNT \ Performance

5xD igten sogutmasiz

“ “
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

<5xD

NOF =2

_DCONMS
i
i
i ]
i
i Yy
- 7<_(. 7 Py | |
i © f (/ f
g Vs )y Vi , ,
f) = f ( (
‘ / . ~ \ \
i I I W
D‘c Vi \ \
SIG '\‘, '.‘, L,
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir Komple karbiir

1783.. 1784.. 1782.. 10740.. 10741..

DC,, DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
9,80 10 103 61 49 40 09800 09800 09800 098 098
9,90 10 103 61 49 40 09900 09900 09900 099 099
10,00 10 103 61 49 40 10000 10000 10000 100 100
10,10 12 118 71 56 45 10100 10100 10100 101 101
10,20 12 118 7 56 45 10200 10200 10200 102 102
10,30 12 118 71 56 45 10300 10300 10300 103 103
10,40 12 118 71 56 45 10400 10400 10400 104 104
10,50 12 118 7 56 45 10500 10500 10500 105 105
10,55 12 118 71 56 45 10550 10550 10550
10,60 12 118 7 56 45 10600 10600 10600 106 106
10,70 12 118 71 56 45 10700 10700 10700 107 107
10,75 12 118 7 56 45 10750 10750 10750
10,80 12 118 71 56 45 10800 10800 10800 108 108
10,90 12 118 71 56 45 10900 10900 10900 109 109
11,00 12 118 7 56 45 11000 11000 11000 110 110
11,10 12 118 71 56 45 11100 11100 11100 1M1 11
11,20 12 118 7 56 45 11200 11200 11200 112 112
1,25 12 118 71 56 45 11250 11250 11250
11,30 12 118 7 56 45 11300 11300 11300 113 113
11,35 12 118 71 56 45 11350 11350 11350
11,40 12 118 71 56 45 11400 11400 11400 114 114
11,45 12 118 7 56 45 11450 11450 11450
11,50 12 118 71 56 45 11500 11500 11500 115 115
11,60 12 118 7 56 45 11600 11600 11600 116 116
1,70 12 118 71 56 45 11700 11700 11700 17 117
11,80 12 118 7 56 45 11800 11800 11800 118 118
11,90 12 118 71 56 45 11900 11900 11900 119 119
12,00 12 118 7 56 45 12000 12000 12000 120 120
12,15 14 124 77 60 45 12150 12150 12150
12,25 14 124 77 60 45 12250 12250 12250
12,50 14 124 77 60 45 12500 12500 12500 125 125
12,55 14 124 77 60 45 12550 12550 12550
12,70 14 124 77 60 45 12700 12700 12700
12,80 14 124 77 60 45 12800 12800 12800 128 128
12,90 14 124 77 60 45 12900 12900 12900
13,00 14 124 77 60 45 13000 13000 13000 130 130
13,10 14 124 77 60 45 13100 13100 13100
13,30 14 124 77 60 45 13300 13300 13300
13,35 14 124 77 60 45 13350 13350 13350
13,50 14 124 77 60 45 13500 13500 13500 135 135
13,70 14 124 77 60 45 13700 13700 13700
13,80 14 124 77 60 45 13800 13800 13800 138 138
P [} [} [} 0) [0)
M [} )
K ® [} [} (0) (0)
N (e} [0)
S [} )
H O O @)
0

— v, Sayfa 115+116
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WNT \ Performance

5xD igten sogutmasiz

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

<5xD
NOF =2
'DCONMS
|
|
I ]
|
|
_ -
3
w
3 S
DC
SiG
DC,; DCONMS
mm mm
14,00 14
14,20 16
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,10 16
15,25 16
15,30 16
15,35 16
15,50 16
15,60 16
15,80 16
16,00 16
16,05 18
16,50 18
16,80 18
16,90 18
17,00 18
17,50 18
17,60 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
P
M
K
N
S)
H
0

OAL
mm
124
133

133
133
133
133

133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

153
153
153
153
153
153
153

cuttingtools.ceratizit.com

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DracoNsiay

SIG 140°
Komple karbiir

11783 ...

14000
14200
14500
14800
15000
15100
15250
15300
15350
15500
15600
15800
16000
16050
16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800
18900
19000
19350
19500
19600
19800
20000

i

V&
(
\

~

SIG 140°
Komple karbiir

11784 ...

14000
14200
14500
14800
15000
15100
15250
15300
15350
15500
15600
15800
16000
16050
16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800
18900
19000
19350
19500
19600
19800
20000

i4
\

Y

Vi
(
1

[1
()

SIG 140°
Komple karbiir

11782 ...

14000
14200
14500
14800
15000
15100
15250
15300
15350
15500
15600
15800
16000
16050
16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800
18900
19000
19350
19500
19600
19800
20000

SIG 140°
Komple karbir

10 740 ...

140
145

148
150

155

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

@O0 O e

VA

Ti700

]

SIG 140°
Komple karbiir

10 741

140
145

148
150

155

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

@O0 O e

— V, Sayfa 115+116
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmasiz

DIN 6537 yiiksek performansli matkap
1710.. 11709..

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
SSXD mm mm mm mm mm mm
NOF =2 8,10 10 103 61 488 40 08100 08100

[ ~ar | 8,20 10 103 61 487 40 08200 08200
. . 8,30 10 103 61 485 40 08300 08300
% TIAIN TIAIN 8,40 10 103 61 484 40 08400 08400
8,50 10 103 61 482 40 08500 08500
WS 8,60 10 103 61 481 40 08600 08600
8,70 10 103 61 479 40 08700 08700
8,80 10 103 61 478 40 08800 08800
i 8,90 10 103 61 476 40 08900 08900
9,00 10 103 61 475 40 09000 09000
9,10 10 103 61 473 40 09100 09100
9,20 10 103 61 472 40 09200 09200
F 9,30 10 103 61 470 40 09300 09300
2 9,40 10 103 61 46,9 40 09400 09400
o 9,50 10 103 61 46,7 40 09500 09500
9,60 10 103 61 466 40 09600 09600
) ) 9,70 10 103 61 464 40 09700 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 09800 09800
9,90 10 103 61 461 40 09900 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 10000 10000
\ \ 10,10 12 18 71 558 45 10100 10100
10,20 12 18 71 557 45 10200 10200
< 3 10,30 12 18 71 555 45 10300 10200
{ ] p 10,40 12 18 71 554 45 10400 0400
=1 EREE 1050 12 1§ 71 852 45 10500 10500
SIG 140° SIG 140° 10,60 12 118 71 551 45 10600 10600
- " 10,70 12 18 71 549 45 10700 10700
Komple karbr —Komple karblr —4'gg 17 18 71 548 45 10800 10800
10,90 12 18 71 546 45 10900 10900
1710.. 11709.. 11,00 12 M8 71 545 45 11000 11000
DCy; DCONMS OAL LCF LU LS 11,10 12 M8 71 543 45 11100 11100
mm mm mm mm mm mm 11,20 12 18 71 542 45 11200 11200
3,00 6 66 28 235 36 03000 03000 11,30 12 118 71 540 45 11300 11300
3,10 6 66 28 233 36 03100 03100 11,40 12 118 71 539 45 11400 11400
3,20 6 66 28 232 36 03200 03200 11,50 12 18 71 537 45 11500 11500
3,25 6 66 28 231 36 03250 03250 11,60 12 118 71 536 45 11600 11600
3,30 6 66 28 230 36 03300 03300 11,70 12 118 71 534 45 11700 11700
3,40 6 66 28 229 36 03400 03400 11,80 12 118 71 533 45 11800 11800
3,50 6 66 28 227 36 03500 03500 11,90 12 118 71 531 45 11900 11900
3,60 6 66 28 226 36 03600 03600 12,00 12 118 71 530 45 12000 12000
3,70 6 66 28 224 36 03700 03700 12,10 14 124 77 588 45 12100 12100
3,80 6 74 36 303 36 03800 03800 12,20 14 124 77 587 45 12200 12200
3,90 6 74 36 301 36 03900 03900 12,50 14 124 77 582 45 12500 12500
4,00 6 74 36 300 36 04000 04000 12,70 14 124 77 579 45 12700 12700
410 6 74 36 298 36 04100 04100 12,80 14 124 77 578 45 12800 12800
420 6 43 297 36 04200 04200 1300 14 124 77 515 45 13000 13000
430 6 74 3 205 36 04300 04300 1320 14 124 77 572 45 13200 13200
4,40 6 74 36 294 36 04400 04400 13,50 14 124 77 567 45 13500 13500
4,50 6 74 36 292 36 04500 04500 13,80 14 124 77 563 45 13800 13800
4,60 6 74 36 291 36 04600 04600 14,00 14 124 77 56,0 45 14000 14000
4,65 6 74 36 290 36 04650 04650 14,20 16 133 83 61,7 48 14200 14200
470 6 74 36 289 36 04700 04700 14,40 16 133 83 614 48 14400 14400
4,80 6 82 44 368 36 04800 04800 14,50 16 133 83 612 48 14500 14500
4,90 6 82 44 366 36 04900 04900 14,80 16 133 83 608 48 14800 14800
5,00 6 82 44 365 36 05000 05000 15,00 16 133 83 605 48 15000 15000
510 6 82 44 363 36 05100 05100 15,20 16 133 83 602 48 15200 15200
5,20 6 82 44 362 36 05200 05200 15,50 16 133 83 597 48 15500 15500
5,30 6 82 44 360 36 05300 05300 15,80 16 133 83 593 48 15800 15800
540 6 82 44 359 36 05400 05400 1600 16 133 83 590 48 16000 16000
5,50 6 82 44 357 36 05500 05500 1650 18 143 93 682 48 16500 16500
555 6 82 44 356 36 05550 05550 1700 18 143 93 675 48 17000 17000
5,60 6 82 44 356 36 05600 05600 17,50 18 143 93 66,7 48 17500 17500
5,65 6 82 44 355 36 05650 05650 18,00 18 143 93 66,0 48 18000 18000
5,70 6 82 44 354 36 05700 05700 18,50 20 153 101 732 50 18500 18500
5,80 6 82 44 353 36 05800 05800 18,90 20 153 101 726 50 18900 18900
5,90 6 82 44 351 36 05900 05900 19,00 20 153 101 725 50 19000 19000
6,00 6 82 44 350 36 06000 06000 19,50 20 153 101 717 50 19500 19500
6,10 8 91 53 438 36 06100 06100 20,00 20 153 101 71,0 50 20000 20000
6,20 8 91 53 437 36 06200 06200
6,30 8 91 53 435 36 06300 06300 P ® ®
6,40 8 91 53 434 36 06400 06400 M
6,50 8 9 53 432 36 06500 06500 K [ ®
6,60 8 91 53 431 36 06600 06600
6,70 8 91 53 429 36 06700 06700
6,80 8 91 53 428 36 06800 06800 S
6,90 8 91 53 426 36 06900 06900 H
7,00 8 91 53 425 36 07000 07000 O
710 8 91 53 423 36 07100 07100
7,20 8 91 53 422 36 07200 07200 — V, Sayfa 128
7,30 8 91 53 420 36 07300 07300
7,40 8 91 53 419 36 07400 07400
7,50 8 91 53 M7 36 07500 07500
7,55 8 91 53 416 36 07550 07550
7,60 8 91 53 416 36 07600 07600
7,65 8 91 53 415 36 07650 07650
17,70 8 91 53 414 36 07700 07700
7,80 8 91 53 413 36 07800 07800
7,90 8 91 53 411 36 07900 07900
8,00 8 91 53 410 36 08000 08000

2|40 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

5xD igten sogutmasiz

Karbur helisel matkap, DIN 338'e benzer

A Helis agis1 30°

A Saft@h7

< 5xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
11
1,2
13
1,4
15
1,6
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

LCF
mm
6
7
9
10
1"
12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52

-
SIG 118°
Komple karbr

10 710 ...

DC

10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
13,0
14,0
16,0

OITWnW=Z2ZX=ZT

101
101
108
120

10 710 ...

054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
068
070
075
078
080
085
088
090
095
098
100
102
105
110
115
120
130
140
160

— V. Sayfa 134

2141



WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
9
y‘y‘i‘v‘y
| —
v <
(e}

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
3,00
3,10
315
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
410
4,20
4,25
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
4,95
5,00
5,05
510
5,20
5,30

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm

(=2l e, R RN e e 2 BN =2 I = > B o> I o> o>l o> T e > I ) I B e B © 2 B = B BN« BN = > B o> I o B = I B = I ) e B = 2 B e > B © 2 B =2

OAL
mm
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
66
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
82
82
82
82
82
82
82
82

LCF
mm
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
44
44
44
44
44
44
44
44

LU
mm
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
23
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

Speed Quattro
UNI 4F
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
JDRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
"J \‘:' i "‘_'J 9/1
(¥ ¥ (¥ W
\ \ V4 \/
{ (\ : v" ‘
\ I ! I
\é )’ \ \/‘/ 1
(¥ (¥ (¥ ,
M M M M
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir Komple karbir
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
03000 03000 03000 03000 03000
03100 03100 03100 03100 03100
03150 03150 03150
03200 03200 03200 03200 03200
03220 03220 03220
03250 03250 03250
03300 03300 03300 03300 03300
03400 03400 03400 03400 03400
03500 03500 03500 03500 03500
03600 03600 03600 03600 03600
03700 03700 03700 03700 03700
03800 03800 03800 03800 03800
03850 03850 03850
03900 03900 03900 03900 03900
04000 04000 04000 04000 04000
04100 04100 04100 04100 04100
04200 04200 04200 04200 04200
04250 04250 04250
04300 04300 04300 04300 04300
04350 04350 04350
04400 04400 04400 04400 04400
04450 04450 04450
04500 04500 04500 04500 04500
04600 04600 04600 04600 04600
04650 04650 04650 04650
04700 04700 04700 04700 04700
04800 04800 04800 04800 04800
04900 04900 04900 04900 04900
04950 04950 04950
05000 05000 05000 05000 05000
05050 05050 05050
05100 05100 05100 05100 05100
05200 05200 05200 05200 05200
05300 05300 05300 05300 05300
[ J [ J [ J [ [ ]
[ J
[} [} [} [} [
O O O O

— V, Sayfa 110-120

@ﬁ DC,; tip UNI ve Quattro 4F icin/ @ DC,; tip Speed UNI igin

2142

Devami sonraki sayfadadir

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
9
y‘y‘i‘v‘y
| —
v <
(e}

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30

OITWwWwW=Z2X=ZT

OAL
mm
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103

LCF
mm
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40

Speed Quattro
UNI 4F
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
JDRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
"J \‘:' i "‘_'J 9/1
(¥ ¥ (¥ W
\ \ V4 \/
{ (\ : v" ‘
\ I ! I
\é )’ \ \/‘/
(¥ (¥ (¥ ,
M M M M
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir Komple karbir
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
05400 05400 05400 05400 05400
05500 05500 05500 05500 05500
05550 05550 05550 05550
05600 05600 05600 05600 05600
05700 05700 05700 05700 05700
05750 05750 05750
05800 05800 05800 05800 05800
05900 05900 05900 05900 05900
05950 05950 05950
06000 06000 06000 06000 06000
06100 06100 06100 06100 06100
06200 06200 06200 06200 06200
06300 06300 06300 06300 06300
06400 06400 06400 06400 06400
06500 06500 06500 06500 06500
06600 06600 06600 06600 06600
06700 06700 06700 06700 06700
06800 06800 06800 06800 06800
06900 06900 06900 06900 06900
07000 07000 07000 07000 07000
07100 07100 07100 07100 07100
07200 07200 07200 07200 07200
07300 07300 07300 07300 07300
07400 07400 07400 07400 07400
07450 07450 07450
07500 07500 07500 07500 07500
07600 07600 07600 07600 07600
07700 07700 07700 07700 07700
07800 07800 07800 07800 07800
07900 07900 07900 07900 07900
08000 08000 08000 08000 08000
08100 08100 08100 08100 08100
08200 08200 08200 08200 08200
08300 08300 08300 08300 08300
[ J [ J [ J [ [ ]
[ J
[} [} [} [} [
O O O O

— V, Sayfa 110-120

@ﬁ DC,; tip UNI ve Quattro 4F icin/ @ DC,; tip Speed UNI igin

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir
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WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
9
y‘y‘i‘v‘y
| —
v <
(e}

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
1110
11,20
11,25

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
118
118
18
18
18
18
118
18
18
18
18
18
18

LCF
mm
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
Il
7
Al
Il
Al
il
il
7
Il
il
il
7
il
7
Il

LU
mm
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
49
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

LS
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Speed Quattro
UNI 4F
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
JDRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
"J \‘:' i "‘_'J 9/1
(¥ ¥ (¥ W
\ \ V4 \/
{ (\ : v" ‘
\ I ! I
\é )’ \ \/‘/ 1
(¥ (¥ (¥ ,
M M M M
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir Komple karbir
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
08400 08400 08400 08400 08400
08500 08500 08500 08500 08500
08600 08600 08600 08600 08600
08700 08700 08700 08700 08700
08800 08800 08800 08800 08800
08900 08900 08900 08900 08900
09000 09000 09000 09000 09000
09100 09100 09100 09100 09100
09200 09200 09200 09200 09200
09300 09300 09300 09300 09300
09350 09350 09350
09400 09400 09400 09400 09400
09450 09450 09450
09500 09500 09500 09500 09500
09600 09600 09600 09600 09600
09700 09700 09700 09700 09700
09800 09800 09800 09800 09800
09900 09900 09900 09900 09900
10000 10000 10000 10000 10000
10100 10100 10100 10100 10100
10200 10200 10200 10200 10200
10300 10300 10300 10300 10300
10400 10400 10400 10400 10400
10500 10500 10500 10500 10500
10550 10550 10550
10600 10600 10600 10600 10600
10700 10700 10700 10700 10700
10750 10750 10750
10800 10800 10800 10800 10800
10900 10900 10900 10900 10900
11000 11000 11000 11000 11000
11100 11100 11100 11100 11100
11200 11200 11200 11200 11200
11250 11250 11250
[ J [ J [ J [ [ ]
[ J
[} [} [} [} [
O O O O

— V, Sayfa 110-120

@ﬁ DC,; tip UNI ve Quattro 4F icin/ @ DC,; tip Speed UNI igin

2044

Devami sonraki sayfadadir

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
1,70
11,80
11,90
12,00
12,15
12,20
12,25
12,50
12,55
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,30
13,35
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,10
15,20
15,25
15,30

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16

OAL
mm
18
118
18
18
18
18
18
18
18
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133

LCF
mm
7
Il
7
U
il
il
7
il
4l
Il
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
77
7
7
7
83
83
83
83
83
83
83
83

LU
mm
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63
63
63
63

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
1’; ‘//; 7 p,/
(b’ '(F (Df i
\ \ V4 \/
( (x (\ v" )
\ I ! I
\4 \4 \4 \(/'
(¥ 1, (¥ ,
M M M M
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir Komple karbir
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
11300 11300 11300 11300 11300
11350 11350 11350
11400 11400 11400 11400 11400
11450 11450 11450
11500 11500 11500 11500 11500
11600 11600 11600 11600 11600
11700 11700 11700 11700 11700
11800 11800 11800 11800 11800
11900 11900 11900 11900 11900
12000 12000 12000 12000 12000
12150 12150 12150
12200
12250 12250 12250
12500 12500 12500 12500 12500
12550 12550 12550
12700 12700 12700
12800 12800 12800 12800 12800
12900 12900 12900
13000 13000 13000 13000 13000
13100 13100 13100
13300 13300 13300
13350 13350 13350
13500 13500 13500 13500 13500
13700 13700 13700
13800 13800 13800 13800 13800
14000 14000 14000 14000 14000
14200 14200 14200 14200
14500 14500 14500 14500 14500
14800 14800 14800 14800 14800
15000 15000 15000 15000 15000
15100 15100 15100
15200
15250 15250 15250
15300 15300 15300
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ J
[} [} [} [} [
O O O O

— V, Sayfa 110-120

@ﬁ DC,; tip UNI ve Quattro 4F icin/ @ DC,; tip Speed UNI igin

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir

2145



WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD */
% NOF =2
DCONMS
9
y‘y‘i‘v‘y
| —
v <
(e}

LCF

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
15,35
15,50
15,60
15,80
16,00
16,05
16,50
16,80
16,90
17,00
17,50
17,60
17,80
18,00
18,50
18,80
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

OITWnW=Z2X=ZT

mm
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

OAL
mm
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153
153
153
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

LCF
mm
83
83
83
83
83
93
93
93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
101
101
101
101
135
135
135
135
140
140
140
140
140
140

LU
mm
63
63
63
63
63
7
7
7
7
7
7
7
7
7
77
77
77
77
77
77
77
77
77
110
110
10
110
120
120
120
120
120
120

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50
50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

Speed
UNI

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

Quattro

4F

DPX74S

71 A”‘t 7 P?
( [ L .
\ V4 V4 L/
( ( ( (B
‘{» M ‘f» !
\ VY \¢ Ve
iy iy y W
M M M M
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir Komple karbir
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
15350 15350 15350
15500 15500 15500 15500 15500
15600 15600 15600
15800 15800 15800 15800 15800
16000 16000 16000 16000 16000
16050 16050 16050
16500 16500 16500 16500 16500
16800 16800 16800 16800 16800
16900 16900 16900
17000 17000 17000 17000 17000
17500 17500 17500 17500 17500
17600 17600 17600
17800 17800 17800 17800 17800
18000 18000 18000 18000 18000
18500 18500 18500
18800 18800 18800
18900 18900 18900
19000 19000 19000
19350 19350 19350
19500 19500 19500
19600 19600 19600
19800 19800 19800
20000 20000 20000
20500 20500 20500
21000 21000 21000
21500 21500 21500
22000 22000 22000
22500 22500 22500
23000 23000 23000
23500 23500 23500
24000 24000 24000
24500 24500 24500
25000 25000 25000
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] °
(@] (@] (@] O

— v, Sayfa 110-120

(e}
@ﬂ DC,; tip UNI ve Quattro 4F icin/ @ DC,; tip Speed UNI i¢in

2146

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<5xD

»

£

NOF =2
DCONMS
|
|
\ 4
|
L
-
S
0|5
o -
-
|
NV
SIG
DC y7m» DCONMS ., OAL
mm mm mm
2,50 4 57
2,60 4 57
2,70 4 57
2,80 4 57
2,90 4 57
3,00 6 66
3,10 6 66
3,15 6 66
3,20 6 66
3,22 6 66
3,25 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 74
3,85 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
410 6 74
4,20 6 74
4,30 6 74
4,35 6 74
4,40 6 74
4,45 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
470 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
5,00 6 82
510 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
P
M
K
N
3
H
0

Speed VA
Ti800 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
—
SIG135° SIG 140° SIG 140° SIG135°
Komple karbir Komple karbur Komple karbur Komple karbur
10773.. 10745.. 10746.. 10791..
02500
02600
02700
02800
02900
030 030 030 03000
031 031 031 03100
831
032 032 032 03200
832
890
033 033 033 03300
034 034 034 03400
035 035 035 03500
036 036 036 03600
037 037 037 03700
038 038 038 03800
838
039 039 039 03900
040 040 040 04000
041 041 041 04100
042 042 042 04200
043 043 043 04300
843
044 044 044 04400
844
045 045 045 04500
046 046 046 04600
900 900
047 047 047 04700
048 048 048 04800
049 049 049 04900
050 050 050 05000
051 051 051 05100
052 052 052 05200
053 053 053 05300
054 054 054 05400
[ ] o (@]
[ ] [ ] [ ]
[ ] o o
o o (@] [
[ ] [ ] [ ]

— V, Sayfa 116-122

@ﬂ DC,; Tip VA/@ DC,; Tip Speed VA ve AL

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir
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WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

g; @ Tig00 Ti700 Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN
DCONMS
ki
I
\ 4
I
L
-
<
o
‘ [T
s}
o -
)
|
e
SIG
—
SIG135° SIG 140° SIG 140° SIG135°
Komple karbir Komple karbur Komple karbur Komple karbur

10773.. 10745.. 10746.. 10791..

DC mr DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm  mm  mm
5,50 6 82 44 35 36 055 055 055 05500
5,55 6 82 44 35 36 902
5,60 6 82 44 35 36 056 056 056 05600
5,70 6 82 44 35 36 057 057 057 05700
5,75 6 82 44 35 36 916
5,80 6 82 44 35 36 058 058 058 05800
5,90 6 82 44 35 36 059 059 059 05900
5,95 6 82 44 35 36 959
6,00 6 82 44 35 36 060 060 060 06000
6,10 8 91 53 43 36 061 061 061 06100
6,20 8 91 53 43 36 062 062 062 06200
6,30 8 91 53 43 36 063 063 063 06300
6,40 8 91 53 43 36 064 064 064 06400
6,50 8 91 53 43 36 065 065 065 06500
6,60 8 91 53 43 36 066 066 066 06600
6,70 8 91 53 43 36 067 067 067 06700
6,80 8 91 53 43 36 068 068 068 06800
6,90 8 91 53 43 36 069 069 069 06900
7,00 8 91 53 43 36 070 070 070 07000
710 8 91 53 43 36 071 071 071 07100
7,20 8 91 53 43 36 072 072 072 07200
7,30 8 91 53 43 36 073 073 073 07300
7,40 8 9 53 43 36 074 074 074 07400
7,45 8 91 53 43 36 924
7,50 8 91 53 43 36 075 075 075 07500
7,60 8 91 53 43 36 076 076 076 07600
7,70 8 91 53 43 36 077 077 077 07700
7,80 8 91 53 43 36 078 078 078 07800
7,90 8 91 53 43 36 079 079 079 07900
8,00 8 91 53 43 36 080 080 080 08000
8,10 10 103 61 49 40 081 081 081 08100
8,20 10 103 61 49 40 082 082 082 08200
8,30 10 103 61 49 40 083 083 083 08300
8,40 10 103 61 49 40 084 084 084 08400
8,50 10 103 61 49 40 085 085 085 08500
8,60 10 103 61 49 40 086 086 086 08600
8,70 10 103 61 49 40 087 087 087 08700
P [ ] (@) O
M [ [ [
K [ ] O O
N (@) (@) (@) [
S [ [ [
H
0

— V, Sayfa 116-122

@ﬂ DC,; Tip VA/@ DC,; Tip Speed VA ve AL

2/48 Devami sonraki sayfadadir cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<5xD

»

£

NOF =2
DCONMS
|
|
\ 4
|
L
-
S
0|5
o -
-
|
NV
SIG
DC y7m» DCONMS ., OAL
mm mm mm
8,80 10 103
8,90 10 103
9,00 10 103
9,10 10 103
9,20 10 103
9,30 10 103
9,35 10 103
9,40 10 103
9,45 10 103
9,50 10 103
9,60 10 103
9,70 10 103
9,80 10 103
9,90 10 103
10,00 10 103
10,10 12 118
10,20 12 118
10,30 12 118
10,40 12 118
10,50 12 118
10,55 12 118
10,60 12 118
10,70 12 118
10,80 12 118
10,90 12 118
11,00 12 118
11,10 12 118
11,20 12 118
11,25 12 118
11,30 12 118
11,35 12 118
11,40 12 118
11,45 12 118
11,50 12 118
11,60 12 118
11,70 12 118
11,80 12 118
P
M
K
N
3
H
0

Speed VA
Ti800 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
—
SIG135° SIG 140° SIG 140° SIG135°
Komple karbir Komple karbur Komple karbur Komple karbur
10773.. 10745.. 10746.. 10791..
088 088 088 08800
089 089 089 08900
090 090 090 09000
091 091 091 09100
092 092 092 09200
093 093 093 09300
930
094 094 094 09400
994
095 095 095 09500
096 096 096 09600
097 097 097 09700
098 098 098 09800
099 099 099 09900
100 100 100 10000
101 101 101 10100
102 102 102 10200
103 103 103 10300
104 104 104 10400
105 105 105 10500
932
106 106 106 10600
107 107 107 10700
108 108 108 10800
109 109 109
110 110 110 11000
11 1M1 1M1 11100
112 112 112 11200
912
113 113 113 11300
913
114 114 114 11400
914
115 115 115 11500
116 116 116
117 117 117 11700
118 118 118 11800
[ ] o (@]
[ ] [ ] [ ]
[ ] o o
o o (@] [
[ ] [ ] [ ]

— V, Sayfa 116-122

@ﬂ DC,; Tip VA/@ DC,; Tip Speed VA ve AL

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir
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WNT \ Performance

Karbir Matkaplar

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<5xD

»

£

NOF =2
DCONMS
|
|
\ 4
l
-
S
0|5
o -
-
|
NV
SIG
DC y7m» DCONMS ., OAL
mm mm mm
11,90 12 118
12,00 12 118
12,15 14 124
12,20 14 124
12,50 14 124
12,55 14 124
12,60 14 124
12,80 14 124
13,00 14 124
13,35 14 124
13,50 14 124
13,80 14 124
14,00 14 124
14,20 16 133
14,50 16 133
14,80 16 133
15,00 16 133
15,20 16 133
15,35 16 133
15,50 16 133
15,80 16 133
16,00 16 133
16,05 18 143
16,50 18 143
16,80 18 143
17,00 18 143
17,50 18 143
17,80 18 143
18,00 18 143
18,50 20 153
18,80 20 153
19,00 20 153
19,35 20 153
19,50 20 153
19,80 20 153
20,00 20 153
P
M
K
N
s
H

101

Speed VA
Tig00 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
=1
SIG 135° SIG 140° SIG 140° SIG 135°
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
10773... 10745.. 10746.. 10791..
119 119 119
120 120 120 12000
921
12200 12200
125 125 125 12500
925
12600
128 128 128 12800
130 130 130 13000
933
135 135 135 13500
138 138 138 13800
140 140 140 14000
14200
145 145 145 14500
148 148 148 14800
150 150 150 15000
15200
953
155 155 155 15500
158 158 158 15800
160 160 160 16000
960
165 165 165 16500
168 168 168
170 170 170 17000
175 175 175 17500
178 178 178
180 180 180 18000
185 185 185 18500
188 188 188
190 190 190 19000
993
195 195 195 19500
198 198 198
200 200 200 20000
[} o O
[ J [ J [ J
[ J O O
O O O [ )
[ J [ J [ J

— V, Sayfa 116-122

@ﬂ DC,.; Tip VA/ @ DCy; Tip Speed VA ve AL

2|50
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap
| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |

<5xD */ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

OAL

\ \

( (

A A
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir

1702.. M703.. M75.. 11716..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
1,00 4 55 8 6,5 28 01000 01000
1,10 4 55 12 10,3 28 01100 01100
1,20 4 55 12 10,2 28 01200 01200
1,30 4 55 12 10,0 28 01300 01300
1,40 4 55 12 9,9 28 01400 01400
1,50 4 55 12 9,7 28 01500 01500
1,60 4 55 16 136 28 01600 01600
1,70 4 55 16 134 28 01700 01700
1,80 4 55 16 133 28 01800 01800
1,90 4 55 16 131 28 01900 01900

2,00 4 57 21 18,0 28 02000 02000
2,10 4 57 21 17,8 28 02100 02100

2,20 4 57 21 17,7 28 02200 02200

2,30 4 57 21 17,5 28 02300 02300

2,40 4 57 21 174 28 02400 02400

2,50 4 57 21 172 28 02500 02500

2,60 4 57 21 171 28 02600 02600
2,70 4 57 21 169 28 02700 02700

2,80 4 57 21 16,8 28 02800 02800

2,90 4 57 21 16,6 28 02900 02900
3,00 6 66 28 235 36 03000 03000 03000 03000
3,10 6 66 28 233 36 03100 03100 03100 03100
3,20 6 66 28 232 36 03200 03200 03200 03200
3,25 6 66 28 231 36 03250 03250
3,30 6 66 28 230 36 03300 03300 03300 03300
3,40 6 66 28 229 36 03400 03400 03400 03400
3,50 6 66 28 227 36 03500 03500 03500 03500
3,60 6 66 28 226 36 03600 03600 03600 03600
3,70 6 66 28 224 36 03700 03700 03700 03700
3,80 6 74 36 303 36 03800 03800 03800 03800
3,85 6 74 36 30,2 36 03850 03850
3,90 6 74 36 301 36 03900 03900 03900 03900
4,00 6 74 36 300 36 04000 04000 04000 04000
4,10 6 74 36 298 36 04100 04100 04100 04100
4,20 6 74 36 297 36 04200 04200 04200 04200
4,30 6 74 36 295 36 04300 04300 04300 04300
4,40 6 74 36 294 36 04400 04400 04400 04400
4,50 6 74 36 292 36 04500 04500 04500 04500
4,60 6 74 36 291 36 04600 04600 04600 04600
4,65 6 74 36 29,0 36 04650 04650
4,70 6 74 36 28,9 36 04700 04700 04700 04700
4,80 6 82 44 368 36 04800 04800 04800 04800
4,90 6 82 44 366 36 04900 04900 04900 04900

P [ ] [ ] O O

M [ [ ] [ ] ([ ]

K [ [

N O O [ ] [}

S O (@)

H

(0] (¢] o

— v, Sayfa 129+133

@ﬁ DC;; ve tip UNI/ @ DC, ve tip VA

cuttingtools.ceratizit.com Devami sonraki sayfadadir 2|51




WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap
| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |

<5xD #/ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

OAL

\ \

( (

A A
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir

1702.. M703.. M75.. 11716..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
5,00 6 82 44 365 36 05000 05000 05000 05000
510 6 82 44 363 36 05100 05100 05100 05100
5,20 6 82 44 362 36 05200 05200 05200 05200
5,30 6 82 44 360 36 05300 05300 05300 05300
5,40 6 82 44 359 36 05400 05400 05400 05400
5,50 6 82 44 357 36 05500 05500 05500 05500
5,55 6 82 44 356 36 05550 05550
5,60 6 82 44 356 36 05600 05600 05600 05600
5,65 6 82 44 355 36 05650 05650
5,70 6 82 44 354 36 05700 05700 05700 05700
5,80 6 82 44 353 36 05800 05800 05800 05800
5,90 6 82 44 351 36 05900 05900 05900 05900
6,00 6 82 44 350 36 06000 06000 06000 06000
6,10 8 91 53 438 36 06100 06100 06100 06100
6,20 8 91 53 437 36 06200 06200 06200 06200
6,30 8 91 53 435 36 06300 06300 06300 06300
6,40 8 91 53 434 36 06400 06400 06400 06400
6,50 8 91 53 432 36 06500 06500 06500 06500
6,60 8 91 53 431 36 06600 06600 06600 06600
6,70 8 91 53 429 36 06700 06700 06700 06700
6,80 8 91 53 428 36 06800 06800 06800 06800
6,90 8 91 53 426 36 06900 06900 06900 06900
7,00 8 91 53 425 36 07000 07000 07000 07000
7,10 8 91 53 423 36 07100 07100 07100 07100
7,20 8 91 53 422 36 07200 07200 07200 07200
7,30 8 91 53 420 36 07300 07300 07300 07300
7,40 8 91 53 419 36 07400 07400 07400 07400
745 8 91 53 41,8 36 07450 07450
7,50 8 91 53 a7 36 07500 07500 07500 07500
7,55 8 91 53 41,6 36 07550 07550 07550 07550
7,60 8 91 53 416 36 07600 07600 07600 07600
7,65 8 91 53 41,5 36 07650 07650
7,70 8 91 53 414 36 07700 07700 07700 07700
7,80 8 91 53 413 36 07800 07800 07800 07800
7,90 8 91 53 411 36 07900 07900 07900 07900
8,00 8 91 53 410 36 08000 08000 08000 08000
8,10 10 103 61 488 40 08100 08100 08100 08100
8,20 10 103 61 487 40 08200 08200 08200 08200
8,30 10 103 61 485 40 08300 08300 08300 08300
8,40 10 103 61 484 40 08400 08400 08400 08400
8,50 10 103 61 482 40 08500 08500 08500 08500
8,60 10 103 61 481 40 08600 08600 08600 08600
8,70 10 103 61 479 40 08700 08700 08700 08700

P [ ] [ ] O O

M [ [ ] [ ] ([ ]

K [ [

N O O [ ] [}

S O (@)

H

(0] (¢] o
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap
| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |

<5xD #/ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

OAL

\ \

( (

A A
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir

1702.. M703.. M75.. 11716..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
8,80 10 103 61 478 40 08800 08800 08800 08800
8,90 10 103 61 476 40 08900 08900 08900 08900
9,00 10 103 61 475 40 09000 09000 09000 09000
9,10 10 103 61 473 40 09100 09100 09100 09100
9,20 10 103 61 472 40 09200 09200 09200 09200
9,30 10 103 61 470 40 09300 09300 09300 09300
9,40 10 103 61 469 40 09400 09400 09400 09400
9,50 10 103 61 467 40 09500 09500 09500 09500
9,55 10 103 61 466 40 09550 09550
9,60 10 103 61 466 40 09600 09600 09600 09600
9,70 10 103 61 464 40 09700 09700 09700 09700
9,80 10 103 61 463 40 09800 09800 09800 09800
9,90 10 103 61 461 40 09900 09900 09900 09900
10,00 10 103 61 460 40 10000 10000 10000 10000
10,10 12 18 71 558 45 10100 10100 10100 10100
10,20 12 18 71 557 45 10200 10200 10200 10200
10,30 12 18 71 555 45 10300 10300 10300 10300
10,40 12 18 71 554 45 10400 10400 10400 10400
10,50 12 18 71 552 45 10500 10500 10500 10500
10,60 12 18 71 551 45 10600 10600 10600 10600
10,70 12 18 71 549 45 10700 10700 10700 10700
10,80 12 18 71 548 45 10800 10800 10800 10800
10,90 12 18 71 546 45 10900 10900 10900 10900
11,00 12 18 71 545 45 11000 11000 11000 11000
11,10 12 18 71 543 45 11100 11100 11100 11100
11,20 12 18 71 542 45 11200 11200 11200 11200
11,30 12 18 71 540 45 11300 11300 11300 11300
11,40 12 18 71 539 45 11400 11400 11400 11400
11,50 12 18 71 537 45 11500 11500 11500 11500
11,60 12 18 71 536 45 11600 11600 11600 11600
11,70 12 118 Il 53,4 45 11700 11700 11700 11700
11,80 12 118 Il 53,3 45 11800 11800 11800 11800
11,90 12 18 71 531 45 11900 11900 11900 11900
12,00 12 18 71 530 45 12000 12000 12000 12000
12,10 14 124 77 588 45 12100 12100 12100 12100
12,20 14 124 77 587 45 12200 12200 12200 12200
12,40 14 124 77 584 45 12400 12400 12400 12400
12,50 14 124 77 582 45 12500 12500 12500 12500
12,60 14 124 77 581 45 12600 12600 12600 12600
12,70 14 124 7 57,9 45 12700 12700 12700 12700
12,80 14 124 77 57,8 45 12800 12800 12800 12800
13,00 14 124 77 575 45 13000 13000 13000 13000
13,10 14 124 77 513 45 13100 13100 13100 13100

P [ ] [ ] O O

M [ [ ] [ ] ([ ]

K [ [

N O O [ ] [}

S O (@)

H

(0] (¢] o

— v, Sayfa 129+133

@ﬁ DC;; ve tip UNI/ @ DC, ve tip VA
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WNT \ Standard

5xD igten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 5xD ,ﬁ/
& NOF =2
DCON
i
|
e (2]
- -
!
|
4
o
w
o
-

DC
SIG

DC 7y DCONMS 1

mm

13,20
13,30
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,30
14,40
14,50
14,70
14,80
15,00
15,10
15,20
15,25
15,30
15,50
15,70
15,80
16,00
16,20
16,30
16,50
16,80
17,00
17,30
17,50
18,00
18,50
18,90
19,00
19,20
19,30
19,50
19,70
20,00

OITWnW=Z2XZT

mm

14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20

OAL
mm

124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153
153

LCF
mm

7
7
7
7
7
77

83
83
83
83
83
83
83

83
83

83
83
83
93
93
93
93

93
93
93
101
101
101
101
101
101
101
101

LU
mm

57,2
57,0
56,7
56,4
56,3
56,0
61,7
61,5
61,4
61,2
60,9
60,8
60,5
60,3
60,2
60,1
60,0
59,7
59,4
59,3
59,0
68,7
68,5
68,2
67,8
67,5
67,0
66,7
66,0
73,2
72,6
72,5
72,2
72,0
.7
71,4
71,0

LS
mm

45
45
45
45
45
45

48
48
48
48
48
48
48

48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50
50
50

| NEW | | NEW | | NEW | | NEW |

VA VA
TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN

\ \

( (

A A
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°

Komple karbir Komple karbir Komple karbiir Komple karbir
11702.. 1703.. M75.. 11716..

13200 13200 13200 13200
13300 13300 13300 13300
13500 13500 13500 13500

13700 13700
13800 13800 13800 13800
14000 14000 14000 14000
14200 14200 14200 14200
14300 14300 14300 14300
14400 14400 14400 14400
14500 14500 14500 14500

14700 14700
14800 14800 14800 14800
15000 15000 15000 15000
15100 15100 15100 15100
15200 15200 15200 15200
15250 15250
15300 15300 15300 15300
15500 15500 15500 15500

15700 15700
15800 15800 15800 15800
16000 16000 16000 16000
16200 16200 16200 16200
16300 16300 16300 16300
16500 16500 16500 16500
16800 16800 16800 16800
17000 17000 17000 17000
17300 17300 17300 17300
17500 17500 17500 17500
18000 18000 18000 18000
18500 18500 18500 18500
18900 18900 18900 18900
19000 19000 19000 19000
19200 19200 19200 19200
19300 19300 19300 19300
19500 19500 19500 19500
19700 19700 19700 19700
20000 20000 20000 20000
[ ) [ ) o o
[} [} [} ®
[} [}
O O [ ) o

O O

o o

— v, Sayfa 129+133

@QJ DC,; ve tip UNI/ @ DC,,; ve tip VA
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WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 63537 ylksek performansli karbir matkaplar

A Zoriglenen malzemelerde uzman

< _ 10 787 ...
=5xD ul DC., DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7,70 8 91 53 43 36 077
@ DPA54 7,80 8 91 53 43 36 078
NOF = 2 7,90 8 91 53 43 36 079
7,94 8 91 53 43 36 904
8,00 8 91 53 43 36 080
( 8,10 10 103 61 49 40 081
8,20 10 103 61 49 40 082
DCONMS,, 8,30 10 103 61 49 40 083
8,40 10 103 61 49 40 084
” 8,50 10 103 61 49 40 085
= 8,60 10 103 61 49 40 086
8,70 10 103 61 49 40 087
‘ 2 q 8,80 10 103 61 49 40 088
‘ o \ 8,90 10 103 61 49 40 089
| " 9,00 10 103 61 49 40 090
S ) 9,10 10 103 61 49 40 091
2 [ 9,20 10 103 61 49 40 092
‘ $ 9,30 10 103 61 49 40 093
DC ‘ 9,40 10 103 61 49 40 094
siG \ 9,50 10 103 61 49 40 095
( 9,53 10 103 61 49 40 905
‘Nk 9,60 10 103 61 49 40 096
] ' 9,70 10 103 61 49 40 097
t=——1 9,80 10 103 6 49 4o 098
SIG 140° 9,90 10 103 61 49 40 099
) 10,00 10 103 61 49 40 100
Komple karbir 10,10 12 M8 71 54 45 101
10,20 12 118 7 54 45 102
10787 ... 10,30 12 118 71 54 45 103
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS 10,40 12 118 71 54 45 104
mm mm mm mm mm mm 10,50 12 18 71 54 45 105
3,00 6 66 28 23 36 030 10,60 12 118 71 54 45 106
310 6 66 28 23 36 031 10,70 12 118 7 54 45 107
3,20 6 66 28 23 36 032 10,80 12 118 71 54 45 108
3,30 6 66 28 23 36 033 10,90 12 118 7 54 45 109
3,40 6 66 28 23 36 034 11,00 12 118 71 54 45 110
3,50 6 66 28 23 36 035 11,10 12 118 7 54 45 1M1
3,60 6 66 28 23 36 036 1,11 12 118 7 54 45 906
3,70 6 66 28 23 36 037 11,20 12 18 71 54 45 112
3,80 6 74 36 29 36 038 11,30 12 118 71 54 45 13
3,90 6 74 36 29 36 039 11,40 12 118 7 54 45 114
3,97 6 74 36 29 36 900 11,50 12 18 71 54 45 115
4,00 6 74 36 29 36 040 11,60 12 118 71 54 45 116
40 6 74 36 29 36 041 11,70 12 118 7 54 45 17
4,20 6 74 36 29 36 042 11,80 12 118 71 54 45 118
4,23 6 74 36 29 36 901 11,90 12 118 7 54 45 119
4,30 6 74 36 29 36 043 12,00 12 118 71 54 45 120
4,40 6 74 36 29 36 044 12,10 14 124 77 58 45 121
4,50 6 74 36 29 36 045 12,20 14 124 77 58 45 122
4,60 6 74 36 29 36 046 12,30 14 124 77 58 45 123
4,70 6 74 36 29 36 047 12,40 14 124 77 58 45 124
4,80 6 82 44 35 36 048 12,50 14 124 77 58 45 125
4,90 6 82 44 35 36 049 12,60 14 124 77 58 45 126
5,00 6 82 44 35 36 050 12,70 14 124 77 58 45 907
510 6 82 44 35 36 051 12,80 14 124 77 58 45 128
5,20 6 82 44 35 36 052 12,90 14 124 77 58 45 129
5,30 6 82 44 35 36 053 13,00 14 124 77 58 45 130
5,40 6 82 44 35 36 054 13,10 14 124 77 58 45 131
5,50 6 82 44 35 36 055 13,20 14 124 77 58 45 132
5,56 6 82 44 35 36 902 13,30 14 124 77 58 45 133
5,60 6 82 44 35 36 056 13,40 14 124 77 58 45 134
5,70 6 82 44 35 36 057 13,50 14 124 77 58 45 135
5,80 6 82 44 35 36 058 13,60 14 124 77 58 45 136
5,90 6 82 44 35 36 059 13,70 14 124 77 58 45 137
6,00 6 82 44 35 36 060 13,80 14 124 77 58 45 138
6,10 8 91 53 43 36 061 13,90 14 124 77 58 45 139
6,20 8 91 53 43 36 062
6,30 8 91 53 43 36 063 P o
6,35 8 91 53 43 36 903 M °
6,40 8 91 53 43 36 064 K
6,50 8 91 53 43 36 065
6,60 8 91 53 43 36 066 N
6,70 8 91 53 43 36 067 S °
6,80 8 91 53 43 36 068
6,90 8 91 53 43 36 069 H
7,00 8 91 53 43 36 070 0
7,0 8 91 53 43 36 071
7,20 8 91 53 43 36 072 — v, Sayfa 109
7,30 8 91 53 43 36 073
7,40 8 91 53 43 36 074
7,50 8 91 53 43 36 075
7,60 8 91 53 43 36 076
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WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 63537 ylksek performansli karbir matkaplar

A Zor islenen malzemelerde uzman

<5xD

o

£

NOF =2

DCONMS

4
: 4
/ 3

‘ S

3 3

DC
SIG
DC., DCONMS, OAL
mm mm mm
14,0 14 124
141 16 133
14,2 16 133
14,3 16 133
14,4 16 133
14,5 16 133
14,6 16 133
14,7 16 133
14,8 16 133
14,9 16 133
15,0 16 133
151 16 133
15,2 16 133
15,3 16 133
15,4 16 133
15,5 16 133
15,6 16 133
15,7 16 133
15,8 16 133
15,9 16 133
16,0 16 133
16,1 18 143
16,2 18 143
16,3 18 143
16,4 18 143
16,5 18 143
16,6 18 143
16,7 18 143
16,8 18 143
16,9 18 143
17,0 18 143
171 18 143
17,2 18 143
17,3 18 143
17,4 18 143
17,5 18 143
17,6 18 143
17,7 18 143
17,8 18 143
179 18 143
18,0 18 143
18,1 20 153
18,2 20 153
18,3 20 153
18,4 20 153
18,5 20 153
18,6 20 153
18,7 20 153
18,8 20 153
18,9 20 153
19,0 20 153
2/56

Ti

DPA54

DRAGONSKIN

(

AR
3
SIG 140°

Komple karbiir

10 787 ...

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190

DC

19,1
19,2
19,3

O I »nw=2XZZT

DCONMS ¢

OAL
mm
153
153
153

153
153
153
153

153

LCF
mm
101
101
101

101
101
101
101

101

10 787 ...

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200

— v, Sayfa 109
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WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yliksek performansli matkap

A Universal uygulama

A Dort ylizeyden yataklama

< 5xD

e

&

NOF =2

DCONMS

LS

‘ | S
| | °
i g o
lt 2 2

30° y

I

DC.|'

SIG
DC,, DCONMS; OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,20 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
410 6 74
4,20 6 74
4,30 6 74
4,40 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
5,00 6 82
5,10 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,70 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
6,00 6 82
6,10 8 91
6,20 8 91
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 91
6,60 8 91
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 91
7,00 8 91
710 8 91
7,20 8 91
7,30 8 91
7,40 8 91
7,50 8 91
7,60 8 91
7,70 8 91
7,80 8 91
7,90 8 91
8,00 8 91
8,10 10 103

cuttingtools.ceratizit.com

A Parlatiimis talas kanallari
A Tip ALU 5xD istege bagli

PL
mm
0,15
0,16

0,17

Tig00

=13
SIG 180°
Komple karbr

10721 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC
mm
8,20
8,30
8,40

11,70

11,90

12,80

13,50

15,00

15,80

16,80

17,50

19,00

19,80
20,00

OITW»mW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
116
116
116
116
116

A PL = kése pahlari

0,41

10721 ...

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
112
113
114
115
116
17
118
19
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— v, Sayfa 127
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WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - Fabrika standartlarinda yUksek ilerlemeli matkap

A 3 kesici agizl, yiksek ilerleme hizli matkap A Yiiksek konumlandirma hassasiyeti
A Universal uygulanabilir A Zor delik operasyonlari igin uygun
< 10789 ...
< 5xD *f DC., DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
9,10 10 103 61 49 40 09100
@ DPX74S 9,20 10 103 61 49 40 09200
NOF 23 9,30 10 103 61 49 40 09300
- 9,40 10 103 61 49 40 09400
JDRAGONSKIN 9,50 10 103 61 49 40 09500
. 9,60 10 103 61 49 40 09600
9,70 10 103 61 49 40 09700
pooMs 9,80 10 103 61 49 40 09800
9,90 10 103 61 49 40 09900
» 10,00 10 103 61 49 40 10000
- 10,10 12 18 71 56 45 10100
10,20 12 118 7 56 45 10200
_ / 10,30 12 118 7 56 45 10300
3 \v 10,40 12 18 71 56 45 10400
n 10,50 12 118 I 56 45 10500
S5 9 | 10,60 12 118 i 56 45 10600
- \¥r 10,70 12 118 7 56 45 10700
\ 10,80 12 118 7 56 45 10800
oG \# 10,90 12 M8 T 56 45 10900
11,00 12 118 7 56 45 11000
sié b 11,10 12 M8 71 56 45 11100
» 11,20 12 1 7 56 45 11200
11,30 12 118 I 56 45 11300
— 11,40 12 M8 T 56 45 11400
SIG 140° 11,50 12 18 71 56 45 11500
. 11,60 12 118 7 56 45 11600
Komple karbir 11,70 12 M8 71 56 45 11700
11,80 12 118 i 56 45 11800
10789 ... 11,90 12 18 7 56 45 11900
DC.;, DCONMS, OAL LCF LU LS 12,00 12 18 7 56 45 12000
mm mm mm mm  mm  mm 12,20 14 124 7 60 45 12200
4,00 6 74 36 29 36 04000 12,50 14 124 77 60 45 12500
410 6 74 36 29 36 04100 12,80 14 124 77 60 45 12800
4,20 6 74 36 29 36 04200 13,00 14 124 77 60 45 13000
4,30 6 74 36 29 36 04300 13,50 14 124 77 60 45 13500
4,40 6 74 36 29 36 04400 13,80 14 124 77 60 45 13800
4,50 6 74 36 29 36 04500 14,00 14 124 77 60 45 14000
4,60 6 74 36 29 36 04600 14,50 16 133 83 63 48 14500
470 6 74 36 29 36 04700 14,80 16 133 83 63 48 14800
4,80 6 82 44 35 36 04800 15,00 16 133 83 63 48 15000
4,90 6 82 44 35 36 04900 15,50 16 133 83 63 48 15500
5,00 6 82 44 35 36 05000 15,80 16 133 83 63 48 15800
510 6 82 44 35 36 05100 16,00 16 133 83 63 48 16000
5,20 6 82 44 35 36 05200 16,50 18 143 93 7 48 16500
5,30 6 82 44 35 36 05300 16,80 18 143 93 7 48 16800
540 6 82 44 35 36 05400 17,00 18 143 93 7 48 17000
5,50 6 82 44 35 36 05500 17,50 18 143 93 7 48 17500
555 6 8 44 35 36 05550 17,80 18 143 93 71 48 17800
5,60 6 82 44 35 36 05600 18,00 18 143 93 7 48 18000
570 6 82 44 35 36 05700 18,50 20 153 101 7 50 18500
5,80 6 8 44 35 36 05800 18,80 20 153 101 77 50 18800
590 6 82 44 35 36 05900 19,00 20 153 101 77 50 19000
6,00 6 82 44 35 36 06000 19,50 20 153 101 77 50 19500
6,10 8 91 53 43 36 06100 19,80 20 153 101 7 50 19800
6,20 8 91 53 43 36 06200 20,00 20 153 101 77 50 20000
6,30 8 91 53 43 36 06300
6,40 8 9 53 43 3 06400 P C
6,50 8 91 53 43 36 06500 M L4
6,60 8 91 53 43 36 06600 K [ J
6,70 8 N 53 43 36 06700 N o
6,80 8 91 53 43 36 06800 S
6,90 8 91 53 43 36 06900
7,00 8 91 5 43 36 o000  H
740 8 91 53 43 36 07100 0]
7,20 8 91 53 43 36 07200
7,30 8 91 55 43 36 07300 — Ve Sayfa 112
7,40 8 91 53 43 36 07400
7,50 8 9N 53 43 36 07500
7,60 8 91 53 43 36 07600
7,70 8 91 53 43 36 07700
7,80 8 91 53 43 36 07800
7,90 8 N 53 43 36 07900
8,00 8 91 53 43 36 08000
8,10 10 103 61 49 40 08100
8,20 10 103 61 49 40 08200
8,30 10 103 61 49 40 08300
8,40 10 103 61 49 40 08400
8,50 10 103 61 49 40 08500
8,60 10 103 61 49 40 08600
8,70 10 103 61 49 40 08700
8,80 10 103 61 49 40 08800
8,90 10 103 61 49 40 08900
9,00 10 103 61 49 40 09000
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WNT \ Performance

5xD igten sogutmali

WTX - DIN 6537 yluksek performansli matkap

A Yeniliki kesici geometrisi, yliksek konumlandirma

A 4 kesici agizli, yiiksek ilerleme hizli matkap

A Celik isleme konusunda uzman

A 4 adet spiral sogutma kanali vardir

<5xD

'

£

NOF =4
DCONMS
i
i
i
| -
] 3
‘ &
/3=
|
i
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
18
118
18
118
118
118
118
18
18
118
18
118
18
18
118
118
18
118
18
118
124
124
124
124
124
142
142

dogrulugu saglar

DPX14S

DRAGONSKIN

E=—9
SIG130°
Komple karbiir

10 798 ...

06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
11000
11500
12000
12500
13000

DC
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O »w=zXx2z=

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
142
142
142
142
142

A Tolerans, ylizey, pozisyon agisindan mikemmel

delik kalitesi
LCF LU
mm mm
91 73
91 73
91 73
91 73
91 73

LS
mm
48
48
48

48

10 798 ...

14000
14300
14500
15000
16000

o @ O

(e}
— v, Sayfa 125
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WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 8xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
9
y‘y‘i‘v‘y
| —
v <
(e}

LCF

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm

(o=l e, R I e e BN« BN = > B o> o> BN o BN« B =2 B =2 =) I > e I e > i o > BN o> B o> S o> B D e B e B =2 B = I = > i e >l o> B o B o > B o )

OAL
mm
72
72
72
72
72
72
72
72
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
114

LCF
mm
34
34
34
34
34
34
34
34
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
76

LU
mm
29
29
29
29
29
29
29
29
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
64

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

|

|
. I i
V4 N \ '
{ { { !
if If ! \f
V4 V4 4 4
{ { { [
if f i/ t
Ve Ve Ve
| \d ) 5
Ak Ak AR AR
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir Komple karbir
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
03000 030 030 030 03000
03100 031 031 031 03100
03200 032 032 032 03200
03300 033 033 033 03300
03400 034 034 034 03400
03500 035 035 035 03500
03600 036 036 036 03600
03700 037 037 037 03700
03800 038 038 038 03800
03900 039 039 039 03900
04000 040 040 040 04000
04100 041 041 041 04100
04200 042 042 042 04200
04300 043 043 043 04300
04400 044 044 044 04400
04500 045 045 045 04500
04600 046 046 046 04600
04650
04700 047 047 047 04700
04800 048 048 048 04800
04900 049 049 049 04900
05000 050 050 050 05000
05100 051 051 051 05100
05200 052 052 052 05200
05300 053 053 053 05300
05400 054 054 054 05400
05500 055 055 055 05500
05550
05600 056 056 056 05600
05700 057 057 057 05700
05800 058 058 058 05800
05900 059 059 059 05900
06000 060 060 060 06000
06100 061 061 061 06100
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] o
(@] O O O

— v, Sayfa 111-120

@ﬁ DC,,; f Tip UNI ve Quattro 4F/ @ DC; Tip Speed UNI

2160

Devami sonraki sayfadadir

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 8xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
9
y‘y‘i‘v‘y
| —
v <
(e}

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm

© O © O © 0 © o 0 O 0 0 0 © o

P I I N )
SIS S IS A S S S S S S S S S SIS

OAL
mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
14
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

LCF
mm
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95

LU
mm
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Speed Quattro
UNI 4F
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
DraconsiN [l DRAGONSN
| | | |
' ' i i
{ { { !
} ié’ ‘f& } ‘} “P
Ve \E VA 4
{ { { [
If 1 i/ t
Ve Ve Ve '
\ \ ) §
Ak Ak AR AR
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir Komple karbir
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
06200 062 062 062 06200
06300 063 063 063 06300
06400 064 064 064 06400
06500 065 065 065 06500
06600 066 066 066 06600
06700 067 067 067 06700
06800 068 068 068 06800
06900 069 069 069 06900
07000 070 070 070 07000
07100 071 071 071 07100
07200 072 072 072 07200
07300 073 073 073 07300
07400 074 074 074 07400
07500 075 075 075 07500
07600 076 076 076 07600
07700 077 077 077 07700
07800 078 078 078 07800
07900 079 079 079 07900
08000 080 080 080 08000
08100 081 081 081 08100
08200 082 082 082 08200
08300 083 083 083 08300
08400 084 084 084 08400
08500 085 085 085 08500
08600 086 086 086 08600
08700 087 087 087 08700
08800 088 088 088 08800
08900 089 089 089 08900
09000 090 090 090 09000
09100 091 091 091 09100
09200 092 092 092 09200
09300 093 093 093 09300
09400 094 094 094 09400
09500 095 095 095 09500
[ J [ J [ J [ [ ]
[ J
[} [} [} [} [
O O O O

— v, Sayfa 111-120

@ﬁ DC,,; f Tip UNI ve Quattro 4F/ @ DC; Tip Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir
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WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<8xD

»

£

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,0
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16

OAL
mm
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203

LCF
mm
95
95
95
95
95
14
14
14
14
14
14
114
14
14
14
114
114
114
14
14
14
14
114
14
14
131
131
131
131
131
131
152
152
152

LU
mm
80
80
80
80
80
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
12
12
12
12
12
12
128
128
128

LS
mm
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

|

|
. I i
V4 N \ '
{ { { !
if If ! \f
V4 V4 4 4
{ { { [
if f i/ t
Ve Ve Ve
| \d ) 5
Ak Ak AR AR
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbtir Komple karbir Komple karbir
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
09600 096 096 096 09600
09700 097 097 097 09700
09800 098 098 098 09800
09900 099 099 099 09900
10000 100 100 100 10000
10100 101 101 101 10100
10200 102 102 102 10200
10300 103 103 103 10300
10400 104 104 104 10400
10500 105 105 105 10500
10600 106 106 106 10600
10700 107 107 107 10700
10800 108 108 108 10800
10900 109 109 109 10900
11000 110 110 110 11000
11100 1M1 1M1 1M1 11100
11200 112 112 112 11200
11300 113 113 113 11300
11400 114 114 114 11400
11500 115 115 115 11500
11600 116 116 116 11600
11700 117 117 17 11700
11800 118 118 118 11800
11900 119 119 119 11900
12000 120 120 120 12000
12500 125 125 125 12500
12800 128 128 128 12800
13000 130 130 130 13000
13500 135 135 135 13500
13800 138 138 138 13800
14000 140 140 140 14000
14500 145 145 145 14500
14800 148 148 148 14800
15000 150 150 150 15000
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] o
(@] O O O

— v, Sayfa 111-120

@ﬁ DC,,; f Tip UNI ve Quattro 4F/ @ DC; Tip Speed UNI
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Devami sonraki sayfadadir
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WNT \ Performance

Karbir Matkaplar
8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

Speed Quattro
UNI 4F

<8xD f
oa | P

DCONMS

DC sy DCONMS 15
mm mm
15,50 16
15,80 16
16,00 16
16,50 18
16,80 18
17,00 18
17,50 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
19,00 20
19,50 20
19,80 20
20,00 20

2}

M

K

N

S

H

OAL
mm
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

LCF
mm
152
152
152
17
17
17
17
17
17
190
190
190
190
190
190

LU

mm
128
128
128
144
144
144
144
144
144
160
160
160
160
160
160

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

:
/
Z‘f

[ R ——

SRR

e

¢

S

e e e e g

DPX74S

DRAGONSKIN

=

=

.

P ——

7 ¢
y & Y i
A ﬂ‘i A ﬂ%
SIG 145° SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 140°
Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
10782.. 1789.. 1M790.. 1788.. 10736..
15500 155 155 155 15500
15800 158 158 158 15800
16000 160 160 160 16000
16500 165 165 165 16500
16800 168 168 168 16800
17000 170 170 170 17000
17500 175 175 175 17500
17800 178 178 178 17800
18000 180 180 180 18000
185 185 185
188 188 188
190 190 190
195 195 195
198 198 198
200 200 200
[} [} [} [} °
[ J
[} [ J [ J [ ) [ )

— v, Sayfa 111-120

(e}
@z DC,,; f Tip UNI ve Quattro 4F/ @ DC,; Tip Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard

8xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<8xD

'

2

NOF =2

DCONMS

OAL

SIG

DC
mm
3,0
31
3,2
33
34
3,5
36
37
3,8
3,9
40
44
4,2
43
44
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
53
54
5,5
5,6
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
70
1
72
73
7,4
75
7,6
7
78
79
8,0

2/64

DCONMS 15

3
3

©O 0O 0O 0O OO ©0 0O CO OO CO CO OO CO CO OO 0O 0O OO 00 0O O O Y O Y O OY Y Y O O O O OO O OO OO O OO O) OY DY O) OO OY OO OO O OO OO O

114
14
114
14
114
114
114
114
114
114
114
14

LU
mm
29,5
29,3
29,2
29,0
28,9
28,7
28,6
28,4
373
374
370
36,8
36,7
36,5
36,4
36,2
36,1
35,9
49,8
496
495
49,3
49,2
49,0
489
487
486
484
483
481
48,0
66,8
66,7
66,5
66,4
66,2
66,1
65,9
65,8
65,6
65,5
65,3
65,2
65,0
64,9
64,7
64,6
64,4
64,3
64,1
64,0

TIAIN

|
SIG 135°
Komple karbir

11704 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000

DC v

8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1

9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,2
12,5
12,7
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OI»W=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

131
131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU
mm
82,8
82,7
82,5
82,4
82,2
82,1
81,9
81,8
81,6
81,5
81,3
81,2
81,0
80,9
80,7
80,6
80,4
80,3
80,1
80,0
98,7
98,2
97,8
97,5
96,7
96,3
96,0
12,7
12,2
11,9
11,5
10,7
110,0
130,2
129,5
128,7
128,0
146,2
145,5
1447
144,0
162,2
161,5
160,7
160,0

11704 ...

08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800
11000
11500
11800
12000
12200
12500
12700
13000
13500
14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000

— v, Sayfa 130

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<8xD %
% NOF =2
DCONMS
[)]
-
v‘v‘i‘vlv
| —
v <
i (e}
[V
3 9
|
|

be
SIG

DC y7imr  DCONMS 1

OTw=ZX=Z T

3
3

[ecleciec o o e oo e o et io e s o e No e e o e e Nor e e o e oo e e o e No e e Nop e el o e o oo o)

OAL
mm

72
72
72

72

Ti700

\

SIG 140°
Komple karbur

10 770 ...

—

———

SIG135°
Komple karbur

10792 ...

— V, Sayfa 117+123

@ @ DC,, icin Typ VA /@DC,; igin Typ AL

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir
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WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<8xD

»

£

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

be
SIG

DC y7imr  DCONMS 1

mm
75
7,6
77
7,8

O (O (O (O (O (O <O (O (O O OO0 00 0 OO OO O
CONONRWN_OOONO G AW

9,9

OAL
mm

114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162

14
14

14
14
14
14
14
14

VA AL
Ti700 DLC
DRAGONSKIN

—

———

e

SIG 140° SIG135°

Komple karbur Komple karbur

10770... 10792...
075 07500
076 07600
077 07700
078 07800
079 07900
080 08000
081 08100
082 08200
083 08300
084 08400
085 08500
086 08600
087 08700
088 08800
089 08900
090 09000
091 09100
092 09200
093 09300
094 09400
095 09500
096 09600
097 09700
098 09800
099 09900
100 10000
101
102 10200
103 10300
104 10400
105 10500
106
107 10700
108 10800
109
110 11000
1M1
112 11200
113
114
115 11500
116 11600
117
118 11800
119
O
[ ]
o
o [ ]
[ ]

— V, Sayfa 117+123

@ @ DC,, icin Typ VA /@DC,; igin Typ AL

2/66
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WNT \ Performance _Karbiir Matkaplar
8xD icten sogutmali

WTX - DIN 6537 yiiksek performansli matkap

< 8xD f VA AL
Eg @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

SIG 140° SIG 135°
Komple karbir Komple karbir

10770.. 10792..

DC mr DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm  mm  mm
12,0 12 162 14 96 45 120 12000
12,2 14 178 131 12 45 12200
12,5 14 178 133 12 45 125
12,5 14 178 13 12 45 12500
12,8 14 178 133 12 45 128
12,8 14 178 131 12 45 12800
13,0 14 178 133 12 45 130
13,0 14 178 131 12 45 13000
13,2 14 178 131 12 45 13200
13,5 14 178 131 12 45 13500
13,5 14 178 133 12 45 135
13,8 14 178 131 12 45 13800
13,8 14 178 133 12 45 138
14,0 14 178 133 12 45 140
14,0 14 178 131 12 45 14000
14,2 16 203 152 128 48 14200
14,5 16 203 152 128 48 145 14500
14,8 16 203 152 128 48 148 14800
15,0 16 203 152 128 48 150 15000
15,2 16 203 152 128 48 15200
15,5 16 203 152 128 48 155 15500
15,8 16 203 152 128 48 158 15800
16,0 16 203 152 128 48 160 16000
16,2 18 222 17 144 48 16200
16,5 18 222 171 144 48 165 16500
16,8 18 222 1N 144 48 168 16800
17,0 18 222 17 144 48 170 17000
17,2 18 222 17 144 48 17200
17,5 18 222 17 144 48 175 17500
17,8 18 222 17 144 48 178 17800
18,0 18 222 17 144 48 180 18000
18,2 20 243 190 160 50 18200
18,5 20 243 190 160 50 185 18500
18,8 20 243 190 160 50 188 18800
19,0 20 243 190 160 50 190 19000
19,1 20 243 190 160 50 19100
19,2 20 243 190 160 50 19200
19,5 20 243 190 160 50 195 19500
19,8 20 243 190 160 50 198 19800
20,0 20 243 190 160 50 200 20000

P O

M ®

K O

N O [}

S ®

H

— v, Sayfa 117+123
@ﬂ DC,icin Typ VA / @DCy; icin Typ AL

cuttingtools.ceratizit.com 2|67



WNT \ Performance

8xD icten sogutmali

WTX - Fabrika standartlarinda yUksek ilerlemeli matkap

A 3 kesici agizl, yiksek ilerleme hizli matkap A Yiiksek konumlandirma hassasiyeti
A Universal uygulanabilir A Zor delik operasyonlari igin uygun
< 10 794 ...
< 8xD *f DC., DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
9,10 10 142 95 80 40 09100
@ DPX74S 9,20 10 142 95 80 40 09200
NOF 23 9,30 10 142 95 80 40 09300
- 9,40 10 142 95 80 40 09400
DRAGONSKIN 9,50 10 142 95 80 40 09500
9,60 10 142 95 80 40 09600
9,70 10 142 95 80 40 09700
DCONMS 9,80 10 142 95 80 40 09800
9,90 10 142 95 80 40 09900
i 10,00 10 142 95 80 40 10000
10,10 12 162 114 96 45 10100
l*ﬁ 10,20 12 162 114 96 45 10200
. 10,30 12 162 114 96 45 10300
8 i 10,40 12 162 114 96 45 10400
w ] 10,50 12 162 114 96 45 10500
3 9 ' 10,60 12 162 114 96 45 10600
\ 10,70 12 162 114 96 45 10700
( 10,80 12 162 114 96 45 10800
b 1/ 10,90 12 162 114 96 45 10900
! 11,00 12 162 114 96 45 11000
3G \ 11,10 12 162 114 96 45 11100
AN 11,20 12 162 114 96 45 11200
11,30 12 162 114 96 45 11300
t—1 11,40 12 162 114 96 45 11400
SIG 135° 11,50 12 162 114 96 45 11500
. 11,60 12 162 114 96 45 11600
Komple karbir 1,70 12 162 14 96 45 11700
11,80 12 162 114 96 45 11800
10794 ... 11,90 12 162 114 96 45 11900
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS 12,00 12 162 114 96 45 12000
mm mm mm mm  mm mm 12,20 14 178 131 12 45 12200
4,00 6 81 43 36 36 04000 12,50 14 178 131 112 45 12500
410 6 81 43 36 36 04100 12,80 14 178 131 12 45 12800
4,20 6 81 43 36 36 04200 13,00 14 178 131 112 45 13000
4,30 6 81 43 36 36 04300 13,50 14 178 131 112 45 13500
4,40 6 81 43 36 36 04400 13,80 14 178 131 112 45 13800
4,50 6 81 43 36 36 04500 14,00 14 178 131 112 45 14000
4,60 6 81 43 36 36 04600 14,50 16 203 152 128 48 14500
4,70 6 81 43 36 36 04700 14,80 16 203 152 128 48 14800
4,80 6 95 57 48 36 04800 15,00 16 203 152 128 48 15000
4,90 6 95 57 48 36 04900 15,50 16 203 152 128 48 15500
5,00 6 95 57 48 36 05000 15,80 16 203 152 128 48 15800
510 6 95 57 48 36 05100 16,00 16 203 152 128 48 16000
5,20 6 95 57 48 36 05200 16,50 18 222 17 144 48 16500
5,30 6 95 57 48 36 05300 16,80 18 222 1M 144 48 16800
540 6 95 57 48 36 05400 17,00 18 222 17 144 48 17000
5,50 6 95 57 48 36 05500 17,50 18 222 17 144 48 17500
5,55 6 95 57 48 36 05550 17,80 18 222 17 144 48 17800
5,60 6 95 57 48 36 05600 18,00 18 222 171 144 48 18000
570 6 95 57 48 36 05700 18,50 20 243 190 160 50 18500
5,80 6 95 57 48 36 05800 18,80 20 243 190 160 50 18800
5,90 6 95 57 48 36 05900 19,00 20 243 190 160 50 19000
6,00 6 95 57 48 36 06000 19,50 20 243 190 160 50 19500
6,10 8 114 76 64 36 06100 19,80 20 243 190 160 50 19800
6,20 8 114 76 64 36 06200 20,00 20 243 190 160 50 20000
6,30 8 114 76 64 36 06300
6,40 8 M4 76 64 36 06400 P =
6,50 8 114 76 64 36 06500 M ®
6,60 8 114 76 64 36 06600 K [ ]
6,70 8 114 76 64 36 06700 N o)
6,80 8 114 76 64 36 06800 S
6,90 8 114 76 64 36 06900
7,00 8 114 76 64 36 07000 H
710 8 114 76 64 36 07100 0
7,20 8 114 76 64 36 07200
730 8 M4 76 64 36 07300 — V. Sayfa 113
7,40 8 114 76 64 36 07400
7,50 8 114 76 64 36 07500
7,60 8 114 76 64 36 07600
7,70 8 114 76 64 36 07700
7,80 8 114 76 64 36 07800
7,90 8 114 76 64 36 07900
8,00 8 114 76 64 36 08000
8,10 10 142 95 80 40 08100
8,20 10 142 95 80 40 08200
8,30 10 142 95 80 40 08300
8,40 10 142 95 80 40 08400
8,50 10 142 95 80 40 08500
8,60 10 142 95 80 40 08600
8,70 10 142 95 80 40 08700
8,80 10 142 95 80 40 08800
8,90 10 142 95 80 40 08900
9,00 10 142 95 80 40 09000
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WNT \ Performance

12xD icten sogutmali

WTX - Fabrika standartlarinda yUksek performansl matkaplar

< 12xD %
% NOF =2
DCONMS
9
v‘v‘i‘v‘v

| —
v <

(e}

be
SIG

DC y7imr  DCONMS 1

mm
3,0
31

3,2
33
3,4
35
36
3,7
38
3,9
4,0
41

4,2
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0

71

7.2

OITWwW=Z2X=ZT

3
3

[e-le e e Mo le Mo Ne Mo le Mo le Ne e le e e e e Ne > NeNe i o> Ne > Ne >N Ne e Ne e e e lerle  le le > Ne e e e e e >N o)

OAL
mm

92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm

54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm

48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94

LS
mm
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36

36
36

36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36

36
36

Speed VA

Tig00

(

=9
SIG135°
Komple karbur

10 774 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200

[ JNON 3N J

Quattro
4F
DPX74S DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
t
i\ /
| f
i ’/
t %
f
i
4
SIG 140° SIG135°
Komple karbur Komple karbur
10737... 10793 ..
03000 03000
03100 03100
03200 03200
03300 03300
03400 03400
03500 03500
03600 03600
03700 03700
03800 03800
03900 03900
04000 04000
04100 04100
04200 04200
04300 04300
04400 04400
04500 04500
04600 04600
04700 04700
04800 04800
04900 04900
05000 05000
05100 05100
05200 05200
05300 05300
05400 05400
05500 05500
05600 05600
05700 05700
05800 05800
05900 05900
06000 06000
06100 06100
06200 06200
06300 06300
06400 06400
06500 06500
06600 06600
06700 06700
06800 06800
06900 06900
07000 07000
07100 07100
07200 07200
[ ]
[ ]
[ ]
O

— v, Sayfa 118-124

o
@ @ DC,;; Tip Speed VA ve Quattro 4F / @ DC,; Tip AL
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WNT \ Performance

12xD icten sogutmali

WTX - Fabrika standartlarinda yUksek performansl matkaplar

< 12xD %
% NOF =2
DCONMS
9
v‘v‘i‘v‘v
| -
v <
i (e}
[V
ol 9
|
I
|

be
SIG

DC y7imr  DCONMS 1

mm
73
74
75
76
77
78
79
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,38
8,9
9,0
9.1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5

OITWwW=Z2X=ZT

mm

S 00 0 00 ° o O ™ o

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

OAL
mm

146
146
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204

LCF
mm

108
108
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156
156

LU
mm

94
94
94
94
94
94
94
94
110
110
110
110
10
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
110
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

LS
mm

36
36
36
36
36

36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45

Quattro

Speed VA 4F
Ti800 DPX74S
DRAGONSKIN
\ i\
|
, t
t
\
( i
L]
S
SIG135° SIG 140°
Komple karbur Komple karbur
10774 ... 10737 ..
07300 07300
07400 07400
07500 07500
07600 07600
07700 07700
07800 07800
07900 07900
08000 08000
08100 08100
08200 08200
08300 08300
08400 08400
08500 08500
08600 08600
08700 08700
08800 08800
08900 08900
09000 09000
09100 09100
09200 09200
09300 09300
09400 09400
09500 09500
09600 09600
09700 09700
09800 09800
09900 09900
10000 10000
10100 10100
10200 10200
10300 10300
10400 10400
10500 10500
10600 10600
10700 10700
10800 10800
10900 10900
11000 11000
11100 11100
11200 11200
11300 11300
11400 11400
11500 11500
[ ] [ ]
[ J
[ J [ J
O
[ J
O

DLC

————

SIG135°
Komple karbur

10793 ...

10500

10700
10800

11000

11200
11300

11500

— v, Sayfa 118-124

o
@ @ DC,;; Tip Speed VA ve Quattro 4F / @ DC,; Tip AL
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WNT \ Performance

12xD icten sogutmali

WTX - Fabrika standartlarinda yUksek performansl matkaplar

<12xD

»

£

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

be
SIG

DC y7imr  DCONMS 1

mm

1,6
17
1,8
11,9
12,0
12,1
12,2
12,5
12,8
13,0
13,2
13,5
13,8
14,0
14,2
14,5
14,7
14,8
15,0
15,1
15,2
15,5
15,7
15,8
16,0
16,2
16,5
16,8
17,0
17,2
17,5
178
18,0
18,2
18,5
18,7
18,8
19,0
19,2
19,5
19,8
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm

12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20

OAL
mm

204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
285
285
285
285
310
310
310
310
310
310
310
310
310

LCF
mm

156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
234
234
234
234
258
258
258
258
258
258
258
258
258

LU
mm

142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
216
216
216
216
216
216
216
216
240
240
240
240
240
240
240
240
240

LS
mm

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Speed VA Quattro
4F
Ti800 DPX74S DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
t
\ L %
| i 5/
) %
\#
( g
L]
S
SIG135° SIG 140° SIG135°
Komple karbur Komple karbur Komple karbur
10774... 10737.. 10793..
11600 11600
11700 11700
11800 11800 11800
11900 11900
12000 12000 12000
12100
12200 12200
12500 12500 12500
12800 12800 12800
13000 13000 13000
13200
13500 13500 13500
13800 13800 13800
14000 14000 14000
14200 14200
14500 14500 14500
14700
14800 14800
15000 15000 15000
15100
15200 15200
15500 15500 15500
15700
15800 15800 15800
16000 16000 16000
16200
16500 16500
16800 16800
17000 17000 17000
17200
17500 17500 17500
17800 17800
18000 18000
18200
18500
18700
18800
19000
19200
19500
19800
20000
[ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ]
(] [ ]
[ ]
O

— v, Sayfa 118-124

@ @ DC,;; Tip Speed VA ve Quattro 4F / @ DC,; Tip AL
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WNT \ Standard

12xD icten sogutmali

DIN 6537 yiiksek performansli matkap

<12xD ,ﬁ/

oa|

DCONMS

DC
mm
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
37
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74

2|72

OAL

SIG

DCONMS s  OAL
mm mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146

© O 0O C© O © O O O O O 0 O O O O O O O O O O O O OO OO OO OO O D

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
49,5
49,3
49,2
49,0
48,9
48,7
48,6
48,4
58,3
58,1
58,0
57,8
57,7
57,5
574
57,2
571
56,9
70,8
70,6
70,5
70,3
70,2
70,0
69,9
69,7
69,6
69,4
69,3
69,1
69,0
98,8
98,7
98,5
98,4
98,2
98,1
97,9
97,8
97,6
97,5
97,3
97,2
97,0
96,9

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

TIAIN

t=——1
SIG 135°

Komple karbir

11705 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400

DCw
mm
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
91
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
11,5
1,8
12,0
12,5
12,7
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OTw=x=7T

DCONMS
mm

00 o 0 oo

OAL
mm
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
258
258
258
258

LU

mm
96,7
96,6
96,4
96,3

96,1
96,0
107,8
107,7
107,5
107,4
107,2
1071
106,9
106,8
106,6
106,5
106,3
106,2
106,0
105,9
105,7
105,6
105,4
105,3
105,1
105,0
140,7
140,2
139,8
139,5
138,7
138,3
138,0
163,2
162,9
162,8
162,5
161,7
161,3
161,0
186,2
185,8
185,5
184,7
184,3
184,0
209,2
208,5
207,7
207,0
230,2
229,5
228,7
228,0

LS
mm
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

11705 ...

07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800
11000
11500
11800
12000
12500
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000

— v, Sayfa 131
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WNT \ Performance

12xD icten sogutmali

WTX - Fabrika standartlarinda yUksek ilerlemeli matkap

A 3 kesici agizl, yiksek ilerleme hizli matkap

A Universal uygulanabilir

<12xD ,jf
& NOF=3
DCONMS

4
-
3

('

5 S

DC
SIG

DC,.; DCONMS; OAL
mm mm mm
4,0 6 102
41 6 102
4,2 6 102
4,3 6 102
44 6 102
4,5 6 102
4,6 6 102
47 6 102
4,8 6 116
4,9 6 116
5,0 6 116
51 6 116
5.2 6 116
53 6 116
54 6 116
55 6 116
5,6 6 116
57 6 116
5,8 6 116
5,9 6 116
6,0 6 116
6,1 8 146
6,2 8 146
6,3 8 146
6,4 8 146
6,5 8 146
6,6 8 146
67 8 146
6,8 8 146
6,9 8 146
7,0 8 146
71 8 146
7,2 8 146
73 8 146
7.4 8 146
7.5 8 146
7,6 8 146
1.7 8 146
7.8 8 146
7,9 8 146
8,0 8 146
8,1 10 162
8,2 10 162
8,3 10 162
8,4 10 162
8,5 10 162
8,6 10 162
8,7 10 162
8,8 10 162
8,9 10 162
9,0 10 162
9,1 10 162

cuttingtools.ceratizit.com

120

110

A Yiiksek konumlandirma hassasiyeti
A Zor delik operasyonlari igin uygun

DPX74S

DRAGONSKIN

M
=13
SIG 135°

Komple karbr

10 796 ...

04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100

DCONMS ¢

OAL
mm

162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230

10 796 ...

09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12200
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
16800
17000
17500
17800
18000
18500
18800
19000
19500
19800
20000

cee

— v, Sayfa 113
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Karbir Matkaplar
WNT \ Performance Derin delik delme matkabi

WTX - Derin delik delme matkaplari yardimei pilotu ~ Toleranslar ve agilar

A Pilot matkabi ve derin delik matkabinin ara toleransi olarak en iyi
sekilde ayarlanan j6 kesici agiz toleransi

A Delme derinligi > 30xD icin, derin delik matkabinin malzeme temas
suresinin optimum sekilde yonlendirilmesi ve azaltiimasi igin

A Pilot delik gereklidir

A 20xD'ye kadar talas tahliyesi gerekmez

A Mikemmel hizalama hassasiyeti

A Emniyetli talas tahliyesi

<20xD /
&

Pilot matkap

Yardimci pilot matkap

o
<
=
s
£
@
£
@
o
=
°
°
<=
=
@
(=]

/

TIAIN

N
N
=
8
n

Tolerans h7/fg6
DCONMS

Tolerans j6

Tolerans m7

e
o
) §
= Tolerans tablosu
Miller ve delikler igin ISO toleranslari
DC
SIG asgari @ 8 6 10 18

dahil olarak azami 6 10 18 30
20 24 29 35
2 15 18 22
R 0 0 0 0 16xD ile 30xD aralijinda

p6

SIG137° = h? 12 -5 18 -21 derin delik delme matkabi
Komple karbiir % . 6 7 8 9 .
1018 .. g 6 2 2 3 4 Yardimel pilot matkap
©
DC;; DCONMS, OAL LCF LU % 1g6 6 -8 Derin delik delme matkabi
mm mm mm mm mm s A4 A7 >30xD
3,0 6 120 80 60 03000 ) 12 15 18 2
4,0 6 130 90 80 04000 m6
4,2 6 160 110 84 04200 4 6 ! 8
4,5 6 160 110 90 04500 m7 b | & 2 | &) WTX UNI/ WTX VA
48 6 160 120 96 04800 4 6 17 8
5,0 6 160 120 100 05000
5,5 6 185 140 110 05500
58 6 185 140 116 05800
6,0 6 185 140 120 06000
6,5 8 210 160 130 06500
6,8 8 210 160 136 06800
7,0 8 210 160 140 07000
75 8 230 180 150 07500
78 8 230 180 156 07800
8,0 8 230 180 160 08000
8,5 10 260 195 170 08500
8,8 10 290 230 176 08800
9,0 10 290 230 180 09000
B )
M °
K °
N
S o)
H

o
— V, Sayfa 142
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WNT \ Performance

Derin delik delme matkabi

WTX - yiksek performansh derin delik delme matkaplari - WTX - yiksek performansli derin delik delme matkaplarl

A 16xD'ye kadar gagalama gerekmez. A 20xD'ye kadar gagalama gerekmez.
A Pilot delik gereklidir. A Pilot delik gereklidir.
A Mikemmel diiz delik kabiliyeti A Mikemmel diiz delik kabiliyeti
A Givenli talas tahliyesi A Guvenli talas tahliyesi
TB 16 TB 16 TB 20 TB 20

< <
<16xD % UNI ALU < 20xD Jﬁ/ UNI ALU

- @ TiAIN DLC - @ TiAIN DLC

-2 || wok=2 2 || wok=2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

RN L L R e R

e - o w
e

k
/

SIG
— e
SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 135°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir Komple karbiir
1016.. 11017.. 11020.. 11021..
DC.; DCONMS; OAL LCF LU DC.; DCONMS; OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 4 84 42 39 020 020 2,0 4 92 50 47 020 020
2,2 4 84 42 39 022 022 2,2 4 92 50 47 022 022
2,3 4 84 42 39 023 023 2,3 4 92 50 47 023 023
2,4 4 96 54 50 024 024 2,4 4 12 70 66 024 024
2,5 4 9 54 50 025 025 2,5 4 112 70 66 025 025
2,7 4 9% 54 50 027 027 2,7 4 112 70 66 027 027
2,8 4 9% 54 50 028 028 2,8 4 112 70 66 028 028
3,0 6 100 60 55 030 030 3,0 6 120 80 75 030 030
3,2 6 100 60 55 032 032 3,2 6 120 80 75 032 032
3,3 6 100 60 55 033 033 3,3 6 120 80 75 033 033
3,5 6 100 60 55 035 035 3,5 6 120 80 75 035 035
3,8 6 115 75 69 038 038 3,8 6 130 90 84 038 038
4,0 6 15 75 69 040 040 4,0 6 130 90 84 040 040
4,2 6 115 75 69 042 042 4,2 6 160 110 103 042 042
4,5 6 130 90 83 045 045 4,5 6 160 110 103 045 045
48 6 130 90 83 048 048 4,8 6 160 120 113 048 048
5,0 6 130 90 83 050 050 5,0 6 160 120 113 050 050
55 6 150 108 99 055 055 5,5 6 185 140 131 055 055
58 6 150 108 99 058 058 5,8 6 185 140 131 058 058
6,0 6 150 108 99 060 060 6,0 6 185 140 131 060 060
6,5 8 165 125 115 065 065 6,5 8 210 160 150 065 065
6,8 8 165 125 115 068 068 6,8 8 210 160 150 068 068
7,0 8 165 125 115 070 070 7,0 8 210 160 150 070 070
75 8 180 140 128 075 075 75 8 230 180 168 075 075
78 8 180 140 128 078 078 7,8 8 230 180 168 078 078
8,0 8 180 140 128 080 080 8,0 8 230 180 168 080 080
8,5 10 205 160 147 085 085 8,5 10 260 195 182 085 085
8,8 10 205 160 147 088 088 8,8 10 290 230 216 088 088
9,0 10 205 160 147 090 090 9,0 10 290 230 216 090 090
9,8 10 225 180 165 098 098 9,8 10 290 230 216 098 098
10,0 10 225 180 165 100 100 10,0 10 290 230 216 100 100
10,2 12 240 190 174 102 102 10,2 12 315 268 251 102 102
10,8 12 240 190 174 108 108 10,8 12 315 268 251 108 108
11,8 12 265 215 197 118 118 11,8 12 315 268 251 118 118
12,0 12 265 215 197 120 120 12,0 12 315 268 251 120 120
P () P [ )
M ° M )
K ° K [ )
N o N [
S o S (@)
H H
(0] 0
— v, Sayfa 143+146 — v, Sayfa 143+146
islem bilgileri: Sayfa 160 islem bilgileri: Sayfa 160
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Derin delik delme matkabi

WTX - yiksek performansh derin delik delme matkaplari - WTX - yiksek performansli derin delik delme matkaplarl

A 25xD'ye kadar gagalama gerekmez. A 30xD'ye kadar gagalama gerekmez.
A Pilot delik gereklidir. A Pilot delik gereklidir.
A Mikemmel diiz delik kabiliyeti A Mikemmel diiz delik kabiliyeti
A Givenli talas tahliyesi A Guvenli talas tahliyesi
TB 25 TB 25 TB 30 TB 30

< <
<250 % UNI ALU < 30xD % UNI ALU

- @ TiAIN DLC - @ TiAIN DLC

-2 || wok=2 2 || wok=2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i

—_— - = =

SIG SIG
t=—— t=——1 — t—1
SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 135°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir Komple karbiir
11025... 11026 ... 11030... 11031..
DC,; DCONMS; OAL LCF LU DC,; DCONMS. OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 4 104 60 57 020 020 2,0 4 15 70 67 020 020
2,2 4 104 60 57 022 022 2,2 4 15 70 67 022 022
2,3 4 104 60 57 023 023 2,3 4 15 70 67 023 023
2,4 4 125 80 76 024 024 2,4 4 138 90 86 024 024
2,5 4 125 80 76 025 025 2,5 4 138 90 86 025 025
2,7 4 125 80 76 027 027 2,7 4 138 90 86 027 027
2,8 4 125 80 76 028 028 2,8 4 138 90 86 028 028
3,0 6 135 98 93 030 030 3,0 6 150 105 100 030 030
3,2 6 135 98 93 032 032 3,2 6 150 105 100 032 032
3,3 6 150 110 105 033 033 3,3 6 185 135 130 033 033
3,5 6 150 110 105 035 035 3,5 6 185 135 130 035 035
3,8 6 160 120 114 038 038 3,8 6 185 135 130 038 038
4,0 6 160 120 114 040 040 4,0 6 185 135 130 040 040
4,2 6 160 120 114 042 042 4,2 6 185 135 130 042 042
4,5 6 180 135 128 045 045 4,5 6 215 165 158 045 045
4,8 6 180 135 128 048 048 4,8 6 215 165 158 048 048
5,0 6 180 135 128 050 050 5,0 6 215 165 158 050 050
5,5 6 205 168 159 055 055 5,5 6 230 180 171 055 055
58 6 205 168 159 058 058 5,8 6 230 180 171 058 058
6,0 6 205 168 159 060 060 6,0 6 230 180 171 060 060
6,5 8 240 200 190 065 065 6,5 8 280 215 205 065 065
6,8 8 240 200 190 068 068 6,8 8 280 230 220 068 068
7,0 8 240 200 190 070 070 7,0 8 280 230 220 070 070
75 8 260 220 208 075 075 75 8 280 230 220 075 075
78 8 260 220 208 078 078 7,8 8 315 265 253 078 078
8,0 8 260 220 208 080 080 8,0 8 315 265 253 080 080
8,5 10 285 240 227 085 085 8,5 10 350 295 282 085 085
8,8 10 310 268 254 088 088 8,8 10 380 330 316 088 088
9,0 10 310 268 254 090 090 9,0 10 380 330 316 090 090
9,8 10 310 268 254 098 098 9,8 10 380 330 316 098 098
10,0 10 310 268 254 100 100 10,0 10 380 330 316 100 100
10,2 12 375 325 308 102 102 10,2 12 430 380 365 102 102
10,8 12 375 325 308 108 108 10,8 12 430 380 365 108 108
11,8 12 375 325 308 118 118 11,8 12 430 380 365 118 118
12,0 12 375 325 308 120 120 12,0 12 430 380 365 120 120
P [} P [}
M ® M [}
K [} K [}
N [} N [}
S O S O
H H
0 0
— v, Sayfa 144+147 — v, Sayfa 144+147
islem bilgileri: Sayfa 160 islem bilgileri: Sayfa 160
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Karbir Matkaplar
Derin delik delme matkabi

WTX - yiiksek performansli derin delik delme matkaplar

A 40xD'ye kadar gagalama gerekmez.

A Pilot delik gereklidir.
A Mikemmel diiz delik kabiliyeti
A Gilvenli talag tahliyesi

<40xD

>

/4

5\\\§
N

NOF =2

DCONMS

SIG

DC«s DCONMS.s OAL

mm

mm mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

OO O ©©OWODODDDDDDDDO DD

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194

223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367

367

WTX - yiiksek performansli derin delik delme matkaplari

A 50xD'ye kadar gagalama gerekmez.

A Pilot delik gereklidir.
A Mikemmel diiz delik kabiliyeti
A Giivenli talas tahliyesi

TB 40
<
i < 50xD f
TiAIN - ﬁ
0.2 || nokz2
DCONMS

;---ﬁE—:ﬁE;ﬁki:ﬁﬁ:ﬁt;hti:ﬁ:;hti:ﬁﬁ‘.'

|
SIG 135°
Komple karbir

11 040 ...

030
040
042
045
048
050
055
058
060
065
068
070
075
078
080
085
088
090

O eee

— v, Sayfa 145
islem bilgileri: Sayfa 160

DC

LCF

OAL

SIG

DCs DCONMS.s OAL
mm mm

O OO OO D™D

mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

LCF
mm
175
220
245
245

275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TIAIN

M\WWWWW‘A—

t—1
SIG135°
Komple karbir

11 050 ...

030
040
042

— v, Sayfa 145
islem bilgileri: Sayfa 160

e}
@ Derin delik matkaplari, istek Uzerine baska boyutlarda da tedarik edilebilir.

cuttingtools.ceratizit.com
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Kliglik cap matkaplar
WTX - Ylksek performansli karbir matkaplar
A (3 mm h6 standart saft tutucu ile kullanihir
11 770 ...
= 5xD DC.o DCONMS, OAL LCF LU
NOF =2 mm mm mm mm mm
1,80 3 38 105 80 01800
% TiAIN 1,85 3 38 120 80 01850
1,90 3 38 120 80 01900
1,95 3 38 120 80 01950
CONMS 1,07 3 38 120 80 01970
‘ 1,98 3 38 120 80 01980
} 1,99 3 8 120 80 01990
| 2,00 3 2 130 90 02000
| 2,01 3 2 130 90 02010
‘ 2 2,02 3 2 130 90 02020
| 5 2,03 3 2 130 90 02030
2,05 3 2 130 90 02050
2,10 3 2 130 90 02100
qtj y 2,15 3 2 130 90 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 02200
=5 2,25 3 46 150 100 02250
- 2,30 3 4% 150 100 02300
2,35 3 46 150 100 02350
. 2,40 3 4 150 100 02400
E=—— 2,45 3 46 150 100 02450
SIG 140° 2,47 3 46 15,0 10,0 02470
Komple karbiir 2,48 3 46 15,0 10,0 02480
2,49 3 4% 150 100 02490
11770... 2,50 3 46 150 100 02500
DC.oe DCONMS, OAL LCF LU 2,51 3 4% 150 100 02510
mm mm mm mm mm 2,52 3 46 15,0 10,0 02520
0,10 3 38 12 10 00100 2,53 3 46 150 100 02530
0,15 3 38 20 17 00150 2,60 3 4% 150 100 02600
0,20 3 38 35 30 00200 2,70 3 4% 150 100 02700
0,25 3 38 35 30 00250 2,80 3 46 150 100 02800
0,30 3 38 55 50 00300 2,90 3 4% 150 100 02900
0,35 3 38 55 50 00350
0,40 3 870 60 00400 P ©
0,45 3 38 7.0 6,0 00450 M
0,50 3 38 70 60 00500 K °
0,55 3 38 70 60 00550 =
0,60 3 38 70 60 00600 o
0,65 3 38 70 60 00650
0,70 3 38 105 80 oo7o0 H
0,75 3 38 105 80 00750 O
0,80 3 38 105 80 00800
0,85 3 8 105 80 00850 — V. Sayfa 136
0,90 3 38 105 80 00900
0,95 3 38 105 80 00950
0,97 3 38 105 80 00970
0,98 3 38 105 80 00980
0,99 3 38 105 80 00990
1,00 3 38 105 80 01000
1,01 3 38 105 80 01010
1,02 3 38 105 80 01020
1,03 3 38 105 80 01030
1,05 3 38 105 80 01050
110 3 38 105 80 01100
115 3 38 105 80 01150
1,20 3 38 105 80 01200
1,25 3 38 105 80 01250
1,30 3 38 105 80 01300
1,35 3 38 105 80 01350
1,40 3 38 105 80 01400
1,45 3 38 105 80 01450
1,47 3 38 105 80 01470
1,48 3 38 105 80 01480
1,49 3 38 105 80 01490
1,50 3 38 105 80 01500
1,51 3 38 105 80 01510
1,52 3 38 105 80 01520
1,53 3 38 105 80 01530
1,55 3 38 105 80 01550
1,60 3 38 105 80 01600
1,65 3 38 105 80 01650
1,70 3 38 105 80 01700
1,75 3 38 105 80 01750
2|78 cuttingtools.ceratizit.com
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Kliglik cap matkaplar

WTX - Yuksek performansli karbir

matkaplar

A Ozel mikro matkaplar

A Universal uygulanabilir

A Cok yuksek proses emniyeti

A WTX mikro derin delik matkabi igin pilot matkap

<5xD *f
o | B

DCONMS n

=

OAL

|

‘

|

‘

|

‘

|

‘
il
i
i

LU
LCF

DC

SIG

DC.; DCONMS; OAL LCF LU
mm mm mm mm mm

0,8 3 39 5,6 4,0
0,9 3 39 6,3 45
1,0 3 40 70 5,0
11 3 H 77 55
1,2 3 4 8,4 6,0
1,3 3 42 91 6,5
1,4 3 42 9,8 70
1,5 3 43 10,5 75
1,6 3 44 11,2 8,0
17 3 44 1,9 8,5
1,8 3 45 12,6 9,0
1,9 3 45 13,3 9,5
2,0 3 46 14,0 10,0
21 3 47 14,7 10,5
2,2 3 47 15,4 1,0
2,3 3 48 16,1 1,5
2,4 3 48 16,8 12,0
2,5 3 49 17,5 12,5
2,6 3 50 18,2 13,0
2,7 3 50 18,9 13,5
2,8 3 51 19,6 14,0
2,9 3 51 20,3 14,5

2}

M

K

N

S

H

0

DPX74M

—
SIG 135°

Komple karbiir

10 693 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— v, Sayfa 137
islem bilgileri: Sayfa 161

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Yuksek performansli karbir
matkaplar

A Ozel mikro matkap
A Universal uygulanabilir
A Cok ylksek proses emniyeti

<8xD

NOF =2

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
13
14
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OITwnw=X=ZT1T

OAL

DCONMS 1
mm

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

OAL
mm
4
42
43
44
45
46
47
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
56
57
58
59
60

LCF
mm

10
1"
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

LU
mm
6,4
72
8,0
8,8
9,6
10,4
1,2
12,0
12,8
13,6
14,4
15,2
16,0
16,8
17,6
18,4
19,2
20,0
20,8
21,6
22,4
23,2

MICRO

DPX74M

DRAGONSKIN

A

Et=—1
SIG128°
Komple karbiir

10 694 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— V. Sayfa 138
islem bilgileri: Sayfa 161

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar
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Kliglik cap matkaplar

WTX - Yuksek performansli karbir
matkaplar

A Ozel mikro matkap

A Universal uygulanabilir

A Cok yuksek proses emniyeti

A Pilot matkap: 5xD WTX - Micro - yiiksek performansli matkap ucu

WTX — yuksek performansli derin delik
delme matkaplari

A (zel derin delik matkap ucu

A Universal uygulanabilir

A Cok ylksek proses emniyeti

A Pilot matkap: 5xD WTX — Micro — yuksek performansli matkap ucu

<12xD

MICRO

v @ DPX74M
%//,,% NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
|
I
ii
o
3
"i‘l\,l
28
DC
SIG ’%
=1
SIG128°
Komple karbiir
10 695 ...
DC 16 DCONMS s  OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
0,8 3 44 11,2 9,6 00800
0,9 3 46 12,6 10,8 00900
1,0 3 47 14,0 12,0 01000
11 3 48 15,4 13,2 01100
1,2 3 50 16,8 14,4 01200
1,3 3 51 18,2 15,6 01300
1,4 3 52 19,6 16,8 01400
1,5 3 53 21,0 18,0 01500
1,6 3 55 224 19,2 01600
1,7 3 56 238 20,4 01700
1,8 3 57 25,2 21,6 01800
1,9 3 59 26,6 22,8 01900
2,0 3 60 28,0 24,0 02000
21 3 61 29,4 25,2 02100
2,2 3 63 30,8 26,4 02200
2,3 3 64 32,2 27,6 02300
2,4 3 65 33,6 28,8 02400
2,5 3 67 35,0 30,0 02500
2,6 3 68 36,4 31,2 02600
2,7 8 69 378 324 02700
2,8 3 70 39,2 33,6 02800
29 3 72 40,6 34,8 02900
P °
M [ ]
K [ ]
N
S o
H
(]

— V. Sayfa 138
islem bilgileri: Sayfa 161

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar

2|80

< 16xD 35/ MICRO
, ﬂ DPX74M
%,% NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
l
I
?i
-
L1
"::'1‘5‘
28
DC
SIG g
=9
SIG128°
Komple karbiir
10 696 ...
DC 16 DCONMS s  OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
0,8 3 48 14,4 12,8 00800
0,9 3 49 16,2 14,4 00900
1,0 3 51 18,0 16,0 01000
11 3 53 19,8 17,6 01100
1,2 3 54 21,6 19,2 01200
1,3 3 56 234 20,8 01300
1,4 3 58 25,2 224 01400
1,5 3 60 27,0 24,0 01500
1,6 3 61 28,8 25,6 01600
1,7 3 63 30,6 27,2 01700
1,8 3 65 324 28,8 01800
1,9 3 66 34,2 30,4 01900
2,0 3 68 36,0 32,0 02000
21 3 70 378 33,6 02100
2,2 3 7 39,6 35,2 02200
2,3 3 73 414 36,8 02300
2,4 3 75 43,2 38,4 02400
2,5 3 77 45,0 40,0 02500
2,6 3 78 46,8 41,6 02600
2,7 3 80 48,6 43,2 02700
2,8 3 82 50,4 44,8 02800
29 3 83 52,2 46,4 02900
P )
M [ ]
K [ ]
N
S
H
0

— v, Sayfa 139
islem bilgileri: Sayfa 161

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar
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Kliglik cap matkaplar

WTX - yuksek performansli derin delik

delme matkaplari

A Ozel derin delik matkap ucu

A Universal uygulanabilir

A Cok yuksek proses emniyeti
A Pilot matkap: 5xD WTX - Micro - yiiksek performansli matkap ucu

<20xD

o

/

.7

N

NOF =2

DCONMS

DC

DC 1
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
1,8
1,9
2,0
21
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OTw=Z=X=Z T

LU

LCF

OAL

SIG

DCONMS 1

mm

W W WWWwWowWowWowowowowaowowowowowowaowowowow

OAL
mm
51
53
55
57
59
61
63
66
68
70
72
74
76
78
80
82
85
87
89
91
93
95

LCF
mm
176
19,8
22,0
242
26,4
28,6
308
33,0
352
374
39,6
#8
44,0
46,2
484
50,6
52,8
55,0
57,2
59,4
616
638

LU
mm
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58

MICRO

DPX74M

DRAGONSKIN

—
SIG 128°

Komple karbiir

10 697 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— v, Sayfa 139
islem bilgileri: Sayfa 161

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com

WTX — yuksek performansli derin delik
delme matkaplari

A (zel derin delik matkap ucu

A Universal uygulanabilir

A Cok ylksek proses emniyeti

A Pilot matkap: 5xD WTX — Micro — yuksek performansli matkap ucu

< 25xD *f MICRO

%,% NOF =2

ﬂ @ DPX74M

DRAGONSKIN
DCONMS .
|
|
I
?i
1 —
} P
[T
39
DC
B N
SIG I\
—
SIG 128°
Komple karbiir
10 698 ...
DC ¢ DCONMS s  OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
0,8 3 54 21,6 16,0 00800
0,9 8 57 243 20,5 00900
1,0 3 60 27,0 25,0 01000
11 3 63 29,7 275 01100
1,2 3 65 32,4 30,0 01200
1,3 3 68 35,1 32,5 01300
1,4 3 71 37,8 35,0 01400
1,5 3 73 40,5 3705 01500
1,6 3 76 43,2 40,0 01600
1,7 3 78 45,9 42,5 01700
1,8 3 81 48,6 45,0 01800
1,9 3 84 51,3 47,5 01900
2,0 3 86 54,0 50,0 02000
21 3 89 56,7 52,5 02100
2,2 3 91 59,4 55,0 02200
2,3 8 94 62,1 57,5 02300
2,4 3 97 64,8 60,0 02400
2,5 8 99 67,5 62,5 02500
2,6 3 102 70,2 65,0 02600
2,7 3 104 72,9 67,5 02700
2,8 3 107 75,6 70,0 02800
2,9 B 110 78,3 72,5 02900
P )
M °
K [}
N
S
H
0

— v, Sayfa 139
islem bilgileri: Sayfa 161

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar
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Karbir Matkaplar
Kiglk cap matkaplar

WTX - yiksek performansli derin delik

delme matkaplari

A (zel derin delik matkap ucu

A Universal uygulanabilir

A Cok ylksek proses emniyeti
A Pilot matkap: 5xD WTX — Micro - yuksek performansli matkap ucu

<30xD

»

NOF =2

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
27
28
2,9

T w=ZzXxX=T

OAL

DCONMS 1

mm

W W WWWwWowWowWowowowowaowowowowowowaowowowow

OAL
mm
59
62
65
68
il
74
78
81
84
87
90
93
96
99
102
106
109
112
115
18
121
124

LCF
mm
25,6
28,8
32,0
35,2
384
416
448
48,0
51,2
54,4
57,6
60,8
64,0
67,2
704
73,6
76,8
80,0
83,2
86,4
89,6
92,8

LU
mm
19,2
245
30,0
33,0
36,0
39,0
42,0
45,0
48,0
51,0
54,0
57,0
60,0
63,0
66,0
69,0
72,0
75,0
78,0
81,0
84,0
87,0

MICRO

DPX74M

DRAGONSKIN

i
il
t=——
SIG 128°
Komple karbir

10 699 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— v, Sayfa 139
islem bilgileri: Sayfa 161

o
@ Sogutucu madde asgari basinci: 30 bar

282

Toleranslar ve agilar

Pilot matkap

o
E]
=
=
<
£
@
E
@
°
=
o
°
=
=
@
(=]

Tolerans h6
Tolerans mé

Filtre siizgegli ile sogutucu madde transfer borusu
HSK-A 63 / HSK-A 100

R

Yeni sogutucu madde transfer borusunun yardimiyla en kiigik
talaslar ve kirlilikler sogutucu maddeden filtre edilebilir.
Bununla ilgili daha fazla bilgi igin, bkz.

— Katalog Baglama Teknikleri, Boliim 16, Sayfa 152.
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WNT \ Performance

Matkap raybalar
WTX - Matkap rayba 1/100
A Yiiksek performansli karbir matkap — rayba
A Tek bir islemle delme ve raybalama
A 3 delme kenari
A 6 raybalama kenari
A Yiiksek ilerleme hizlari
A Mikemmel ylizey kalitesi
A Kor delikler ve agik delikler igin
Feed
<
=3xD % BR100
% @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS | |
4
2l
o
w
3 9
DC
SIG
4
E=—1
SIG 140°
Komple karbiir
10 707 ...
DCs00s DCONMS, OAL  LCF LU LS Ulagilabilecek tolerans degerleri
mm mm mm mm mm mm orn. @8 F7 =8,02 mm
3,97 6 66 24 17 36 03970
3,98 6 66 24 17 36 03980 g’gé # 170 ﬁ( 171 R7
3,99 6 66 24 17 36 03990 3’99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 66 24 17 36 04000 a4 4’00 J7 J8 JS7 IS8 JS9
4,01 6 66 24 17 36 04010 4’01 G7 H8
4,02 6 66 24 17 36 04020 )
4,97 6 66 28 20 36 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 66 28 20 36 04980 4,97 urz X7
4,99 6 66 28 20 36 04990 4,98 N10 N11 R7
5,00 6 66 28 20 36 05000 @5 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 66 28 20 36 05010 5,00 J7 J8 JS7 JS 8 JS9
5,02 6 66 28 20 36 05020 5,01 G7 H8
5,97 6 66 28 20 36 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 66 28 20 36 05980 5,97 u7 X7
5,99 6 66 28 20 36 05990 5,98 N 10 N 11 R7
6,00 6 66 28 20 36 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 66 28 20 36 06010 26 6100 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,02 [ 66 28 20 36 06020 6’01 G7 H8
7,97 8 79 4 29 36 07970 6102 F8 H9
7,98 8 79 4 29 36 07980 7’97 S7 u7
L e e o R D own o er R
8,01 8 79 41 29 36 08010 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 79 “ 29 36 08020 8,00 J7 J8 JS7 JS 8 JS9
9,97 10 89 47 35 40 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 89 47 35 40 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 89 47 35 40 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 89 47 35 40 10000 9,98 N8 N10 N11 P7 R7
10,01 10 89 47 35 40 10010 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 89 47 35 40 10020 210 10.00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
11,97 12 102 55 40 45 11970 10’01 G7 H8
11,98 12 102 55 40 45 11980 10’02 F7 F8 H9
11,99 12 102 55 40 45 11990 1 ’97 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 12000 11’98 N8 N9 N 10 P7
12,01 12 102 55 40 45 12010 g
12,02 12 102 55 40 45 12020 712 11,99 K8 M6 M7 M3 N7
12,00 J7 J8 JS7 JS 8
P ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M ° 12,02 F7
K [ ) o\~
N @ Ince yazilmis tolerans siniflari elde edilebilir, ancak bunlar
s tolerans alani icin optimum degerler degildir.
H
0

— v, Sayfa 140
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WNT \ Performance

Matkap raybalar
WTX - Matkap rayba 1/100
A Yiiksek performansli karbir matkap — rayba
A Tek bir islemle delme ve raybalama
A 3 delme kenar
A 6 raybalama kenari
A Yiiksek ilerleme hizlari
A Mikemmel ylizey kalitesi
A Kor delikler ve agik delikler igin
Feed
<
=5xD % BR100
g @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS | |
4
2
i (]
[T
5 S
DC
siG
SIG 140°
Komple karbiir
10713 ...
DCsoos DCONMS, OAL  LCF LU LS Ulasilabilecek tolerans degerleri
mm mm mm mm mm mm orn. @8 F7 =8,02 mm
3,97 6 74 36 29 36 03970
3,98 6 74 36 29 36 03980 g'gé # 170 pi( 171 R7
3,99 6 74 36 29 36 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 74 36 29 36 04000 a4 ’
4,01 6 74 36 29 36 04010 4,00 7 J8 IS 58 59
’ 4,01 G7 H8
4,02 6 74 36 29 36 04020 ’
497 6 82 44 35 36 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 82 44 35 36 04980 497 urz X7
4,99 6 82 44 35 36 04990 4,98 N 10 N11 R7
5,00 6 82 44 35 36 05000 35 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 82 44 35 36 05010 5,00 J7 J8 Js7 JS8 Js9
5,02 6 82 44 35 36 05020 5,01 G7 H8
5,97 6 82 44 35 36 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 82 44 35 36 05980 5,97 ur X7
5,99 6 82 44 35 36 05990 5,98 N10 N 11 R7
6,00 6 82 44 35 36 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 82 44 35 36 06010 26 6.00 J7 J8 JS7 Y JS9
6,02 6 82 44 35 36 06020 6’01 G7 H8
7,97 8 91 53 43 36 07970 6’02 F8 H9
7,98 8 91 53 43 36 07980 7’97 S7 u7
g0 5 % % 4 % 08000 78 N8 N N® PT  RT
8,01 8 91 55 43 36 08010 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 91 53 43 36 08020 8,00 J7 J8 Js7 JS8 Js9
9,97 10 103 61 49 40 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 103 61 49 40 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 103 61 49 40 09990 9,97 S7 ur7
10,00 10 103 61 49 40 10000 9,98 N8 N 10 N11 P7 R7
10,01 10 103 61 49 40 10010 9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 103 61 49 40 10020 @10 10.00 J7 J8 JST JSs JS9
11,97 12 118 7 56 45 11970 10’01 G7 HS8
11,98 12 118 7 56 45 11980 10’02 F7 F8 H9
11,99 12 118 i 56 45 11990 1 ’97 N 11 R7 S7
12,00 12 118 i 56 45 12000 11’98 N§ N9 N 10 P7
12,01 12 118 7 56 45 12010 !
12,02 12 M8 7 56 45 12020 312 11,99 K8 M6 M7 M3 N7
12,00 J7 J8 Js7 JS8
P ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M ° 12,02 F7
K [} o\~
N @ Ince yazilmis tolerans siniflari elde edilebilir, ancak bunlar
s tolerans alani icin optimum degerler degildir.
H
0

— v, Sayfa 141
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Karbir Matkaplar
Matkap raybalar

WTX — Matkap rayba H7

A Yiiksek performansli karbir matkap — rayba

A Tek bir islemle H7 toleransina delme ve raybalama
A 3 delme kenari

A 6 raybalama kenari

A Yiksek ilerleme hizlari

A Mikemmel yiizey kalitesi

A Kor delikler ve agik delikler igin

A Optimal yuvarlaklik veya H7 toleransina uygunluk

Feed
<3xD f BR
g @ DPX14S
NOF =3
TDRAGONSKIN
DCONMS
]
[ 2
o
'
5 8
DC
sIG
|
SIG 140°
Komple karbir
10711 ...
DCy; DCONMS; OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
4 6 66 24 17 36 04000
5 6 66 28 20 36 05000
6 6 66 28 20 36 06000
8 8 79 41 29 36 08000
10 10 89 47 35 40 10000
12 12 102 55 40 45 12000
14 14 107 60 43 45 14000
16 16 15 65 45 48 16000
P [ )
M °
K [}
N
S
H

— v, Sayfa 140

o .
@ Istek tizerine 6zel dlguler temin edilebilir.

cuttingtools.ceratizit.com

WTX — Matkap rayba H7

A Yiiksek performansli karbir matkap — rayba

A Tek bir islemle H7 toleransina delme ve raybalama
A 3 delme kenari

A 6 raybalama kenari

A Yiksek ilerleme hizlari

A Mikemmel yiizey kalitesi

A Kor delikler ve agik delikler igin

A Optimal yuvarlaklik veya H7 toleransina uygunluk

Feed
BR

<5xD
g DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
[ 2
o
'
5 9
DC
sIG
—
SIG 140°
Komple karbir
10 719 ...
DCy; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
4 6 74 36 29 36 04000
5 6 82 44 35 36 05000
6 6 82 44 35 36 06000
8 8 91 53 43 36 08000
10 10 103 61 49 40 10000
12 12 18 71 56 45 12000
14 14 124 77 60 45 14000
16 16 133 83 63 48 16000
18 18 143 93 7 48 18000
20 20 153 101 77 50 20000
P [}
M [}
K [}
N
S
H

— v, Sayfa 141

o .
@ Istek tizerine 6zel dlgiler temin edilebilir.
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Karbir Matkaplar
Kademeli matkap

WTX - 90° acili kademeli matkap

A Ovalama kilavuzu igin havsali delik

WTX - 90° acil kademeli matkap

A Dis formlama igin havsali delik

<3xD

NOF =2

DPX748

o

<3xD
NOF =2
g DPX74S
JDRAGONSKIN
DCONMS
I
i
i
i
|
o S‘
e
|
a
2]
DC ‘
SIG
(]
SIG 140°
Komple karbiir
10 767 ...
Dis dlgiisii DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF
mm mm mm mm mm
M3 2,5 6 62 8,8 20 02500
M4 818 6 62 1,4 24 03300
M5 4,2 6 66 13,6 28 04200
Mé 5,0 8 79 16,5 34 05000
M8 6,8 10 89 21,0 47 06800
M10 8,5 12 102 25,5 55 08500
M12 10,2 14 107 30,0 60 10200
M14 12,0 16 15 34,5 65 12000
M16 14,0 18 123 38,5 73 14000
P °
M
K [ )
N
S
H O

— v, Sayfa 135

2|86

DRAGONSKIN
DCONMS

i
i
i
i
|
o
DC
SIG
(]

OAL

SDL_1
LCF

SIG 140°
Komple karbiir
10772 ..
Digdlgiisi DC,, DCONMS, OAL SDL1 LCF
mm mm mm mm mm
M3 2,80 6 62 8,8 20 02800
M4 3,70 6 62 14 24 03700
M5 4,65 6 66 13,6 28 04650
Mé 5,55 8 79 16,5 34 05550
M8 745 10 89 21,0 47 07450
M10 9,30 12 102 255 55 09300
M12 11,20 14 107 30,0 60 11200
M14 13,00 16 115 34,5 65 13000
M16 15,00 18 123 38,5 73 15000
P [}
M
K [}
N
S
H O

— v, Sayfa 135
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Karbir Matkaplar
Kademeli matkap

WTX - 90° acili kademeli matkap

A Kilavuzlar igin havsall Matkap

< 3xD /
& NOF =2
DCONMS

Q

DC

Dis olgisii

M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16

T w=ZzXxX=T

|
<
o)
L
S
-l 9
|
[}
[
SIG
DC.; DCONMS 4
mm mm
33 6
42 6
5,0 8
6,8 10
8,5 12
10,2 14
12,0 16
14,0 18

cuttingtools.ceratizit.com

SDL_1
mm
11,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

WTX - 90° acil kademeli matkap

A Dis formlama igin havsali delik

<3xD

DPX74S % @
NOF =2
JDRAGONSKIN
DCONMS
o é
3
DC
ﬂ% SIG
E=—1
SIG 140°
Komple karbiir
10 783 ...
Dig 6lgiisi  DC,; DCONMS ¢
mm mm
03300 M4 3,70 6
04200 M5 4,65 6
05000 Mé 5,55 8
06800 M8 745 10
08500 M10 9,30 12
10200 M12 11,20 14
12000 M14 13,00 16
14000 M16 15,00 18
° P
M
() K
N
S
O H

— v, Sayfa 135

OAL

SDL_1
mm
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

Komple karbiir

10 788 ...

03700
04650
05550
07450
09300
11200
13000
15000

— v, Sayfa 135
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WNT \ Standard

Karbir Matkaplar

NC-merkezleme matkabi

Fabrika standartlarina gére NC-merkezleme matkabi

A Helis kanalli
NOF =2
|
|
|
|
|
! o
| <
i e
18
! |
DC
SIG
DCy OAL  LCF
mm mm mm
2 32 6
3 32 8
4 40 10
5 50 13
6 50 13
8 60 23
10 70 24
12 70 24
14 75 26
16 75 29
18 100 35
20 100 35
P
M
K
N
S
H

1) DIN 6535 HA'ya gore takim sapi

2188

NC-A NC-A NC-A NC-A
TiAIN TiAIN
|
J :]
| / : vy
/ 7
SIG90° SIG90° SIG 120° SIG 120°
Komple karbiir Komple karbir Komple karbir Komple karbir
10702.. 10716.. 10703.. 10717..

002 002 " 002 002 "
003 003 ¥ 003 003 "
004 004 " 004 004 "
005 005 " 005 005 "
006 006 006 006
008 008 008 008
010 010 010 010
012 012 012 012
014 014 014 014
016 016 016 016
018 018 018 018
020 020 020 020
() [} [} [}
[} [} [} [}
() [} [} [}

NC-A

J/

l—

SIG 142°
Komple karbiir

10 704 ...

TiAIN

i

SIG 142°
Komple karbir

10 718 ...

002 "
003 "
004 "

>\, Sayfa 149+150

cuttingtools.ceratizit.com



Karbiir Matkaplar
WNT \ Standard NC-merkezleme matkabi

Fabrika standartlarina gére NC-merkezleme matkabi, uzun

A Helis kanalli
@ NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TiAIN TiAIN TiAIN
i
|
I
i
i
|
| 4 r k #
! 3
|
1 &
! |
DC
SIG
SIG90° SIG 120° SIG 142°
Komple karbir Komple karbir Komple karbir

10724.. 10726.. 10727..

DC;is OAL LCF

mm mm mm
3 66 8 003 " 003 " 003 "
4 74 10 004 " 004 " 004 "
6 82 13 006 006 006
8 91 23 008 008 008
10 103 24 010 010 010
12 118 24 012 012 012
16 133 29 016 016 016

=] [ ] [ ] [ ]

M

K [ J [ J [ J

N [} [} [ )

S

H O O O

O

1)  DIN 6535 HA'ya gére takim sapi — v, Sayfa 151
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WNT \ Standard

Karbir Matkaplar
Puntalama matkabi

DIN 333 Puntalama matkabi, Form A

A Helis kanalli

A DC 0,8 mm capa kadar (bu gap da dahil olmak iizere)

sadece bir tarafta kullanilabilir

NOF =2

DC i3
mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

T w=ZXx=T

DCONMS 5
mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL
mm
20,0
20,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

SDL_1
mm
0,76
1,07
1,31
1,54
1,94
2,32
2,88
3,49
4,45
5,46
6,78

SIG 120°

Komple karbiir

10 708 ...

050 "
080 "
100
125
160
200
250
315
400
500
630

1) Sadece tek tarafli olarak kullanilabilir.

2|90

— V. Sayfa 148
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WNT \ Performance

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX — Degistirilebilir uglu karblr matkap igin matkap ucu
A Ekstra uzun kafa dizayni
A 3 kesici agizl

Teslimat kapsami:
Diferansiyel vidall matkap ucu

AN
m NOF =3
#/ Ti750
3
DC
SIG
SIG 140°
Komple karbiir
10 925 ...
DC., OAL
mm mm
14,0 135 140
141 135 14
142 135 142
143 135 143
144 135 144
145 140 145
14,6 140 146
14,7 140 147
14,8 140 148
149 140 149
150 144 150
151 144 151
152 144 152
153 144 153
154 144 154
155 154 155
156 154 156
157 154 157
158 154 158
159 154 159
16,0 154 160
161 154 161
16,2 154 162
16,3 154 163
16,4 154 164
165 163 165
166 16,3 166
16,7 163 167
16,8 163 168
16,9 163 169
170 163 170
171 163 171
172 163 172
173 16,3 173
174 163 174
175 172 175
176 172 176
177 172 177
178 172 178
179 172 179
18,0 17,2 180
18,1 17,2 181
182 17,2 182
183 17,2 183
184 172 184
185 182 185
186 182 186
187 182 187
188 182 188
189 182 189

cuttingtools.ceratizit.com

21,4
21,5

21,9

22,0

22,5

23,0

23,5

23,6

24,0

24,6

25,0

O T »wm=ZzX=Z T

OAL
mm
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

191
191
191
191
191
191
1911
191
191
20,0

20,0
20,0
20,0
20,0

20,0
20,0
20,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
238
238
238

238
238

10 925 ...

190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250

— v, Sayfa 156

— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 162

@

Kafa degisimi yaparken, liitfen belirtiimis olan sikma

momentini dikkate aliniz.

Devami sonraki sayfadadir
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WNT \ Performance

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX — Degistirilebilir uglu karblr matkap igin matkap ucu

A Ekstra uzun kafa dizayni

A 3kesici

Teslimat ki

Diferansiyel vidall matkap ucu

agizh

apsami:

AW
m NOF =3
-
5
DC
SIG

DC,, OAL
mm mm
251 238
252 238
253 238
254 238
255 247
256 247
257 247
258 247
259 247
260 247
261 247
262 247
263 247
264 247
26,5 256
26,6 256
26,7 256
268 256
26,9 256
210 256
271 256
212 256
213 256
274 258
215 266
276 266
217 266
278 266
279 266
280 266
281 266
282 266
283 266
284 266
285 275
286 275
287 275
288 215
289 275
290 275
201 275
292 275
23 275
294 275
295 284
26 284
207 284
208 284
299 284
30,0 284

2|92

Ti750

SIG 140°
Komple karbiir

10 925 ...

251
252
253
254
255
256
257
258
259
260
261
262
263
264
265
266
267
268
269
270
271
272
273
274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300

OAL
mm
284
284
284
284
29,3

29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
29,3
30,3
30,3

30,3
30,3
30,3

10 925 ...

301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
3N
312
313
314
315
316
317
318
319
320

— v, Sayfa 156
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 162

@

Kafa degisimi yaparken, lutfen belirtimis olan sikma

momentini dikkate aliniz.
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WNT \ Performance

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX — Degistirilebilir uglu karbur WTX — Degistirilebilir uclu karbur

matkap icin tutucu matkap icin tutucu
Teslimat kapsami: Teslimat kapsami:
Tork plus anahtar tutucusu ve tork gubuguna sahip tutucu Tork plus anahtar tutucusu ve tork gubuguna sahip tutucu
W vy,
A Change % A Change
<3xD *f % m Feed <5xD m Feed
DF DF
|LDCONMS i DCONMS i
%' I
o /)8
A
DC I ‘
e
10914 ... 10 916
DC DCONMS s OAL LCF LU DF Sikmamomenti DC DCONMS ;s OAL LCF LU DF Sikmamomenti
mm mm mm mm mm mm Nm mm mm mm mm mm mm Nm
14,00 - 14,49 16 120 72 48 20 0,7 140 14,00 - 14,49 16 149 101 77 20 0,7 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 2 0,7 145 14,50 - 14,99 16 152 104 79 20 0,7 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 150 15,00 - 15,49 16 155 107 82 25 0,7 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 155 15,50 - 16,49 20 164 114 87 25 0,7 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 165 16,50 - 17,49 20 170 120 93 25 0,7 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 13 175 17,50 - 18,49 20 177 127 98 25 13 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 31 13 185 18,50 - 19,49 25 189 133 103 31 13 185
19,50 - 20,49 25 155 99 68 31 2,0 195 19,50 - 20,49 25 196 140 109 31 2,0 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 3 2,0 205 20,50 - 21,49 25 202 146 14 A 2,0 205
21,50 - 22,49 25 164 108 74 31 2,0 215 21,50 - 22,49 25 209 153 119 A 2,0 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 31 2,0 225 22,50 - 23,49 25 215 159 124 31 2,0 225
23,50 - 24,49 25 173 17 81 3 2,0 235 23,50 - 24,49 25 222 166 130 3 2,0 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 31 245 24,50 - 25,49 32 233 173 135 38 31 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 31 255 25,50 - 26,49 32 239 179 140 38 31 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 31 265 26,50 - 27,49 32 246 186 146 38 31 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 31 275 27,50 - 28,49 32 252 192 151 38 31 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 5,6 285 28,50 - 29,49 32 259 199 156 38 5,6 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 295 29,50 - 30,49 32 265 205 162 38 5,6 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 5,6 305 30,50 - 31,49 32 272 212 167 38 5,6 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 315 31,50 - 32,49 32 278 218 172 38 56 315
Sl N =
Tork gubugu Tork plus anahtar Tork sapi Diferansiyel vida
tutucusu
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Yedek pargalar
DC
14,00 - 14,49 007 025 012 064
14,50 - 14,99 007 025 012 064
15,00 - 15,49 007 025 012 064
15,50 - 16,49 007 025 012 064
16,50 - 17,49 007 025 012 064
17,50 - 18,49 008 025 060 065
18,50 - 19,49 008 025 060 065
19,50 - 20,49 010 025 060 066
20,50 - 21,49 010 025 060 066
21,50 - 22,49 010 025 060 066
22,50 - 23,49 010 025 060 066
23,50 - 24,49 010 025 060 066
24,50 - 25,49 015 025 060 067
25,50 - 26,49 015 025 060 067
26,50 - 27,49 015 025 060 067
27,50 - 28,49 015 025 060 067
28,50 - 29,49 015 025 060 068
29,50 - 30,49 015 025 060 068
30,50 - 31,49 015 025 060 068
31,50- 32,49 015 025 060 068
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WNT \ Performance

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX — Degistirilebilir uglu karbur
matkap icin tutucu

Teslimat kapsami:
Tork plus anahtar tutucusu ve tork gubuguna sahip tutucu

W
A Change
<8xD % % m Feed

DF
DCONMS
gl
o /)8
DC L
10 917 ...
DC DCONMS OAL LCF LU DF Sikmamomenti
mm mm mm mm mm mm Nm
14,00 - 14,49 16 192 144 120 20 0,7 14000
14,50 - 14,99 16 197 149 124 20 0,7 14500
15,00 - 15,49 16 202 154 129 25 0,7 15000
15,50 - 16,49 20 213 163 137 25 0,7 15500
16,50 - 17,49 20 223 173 145 25 0,7 16500
17,50 - 18,49 20 232 182 153 25 13 17500
18,50 - 19,49 25 248 192 162 3 13 18500
19,50 - 20,49 25 257 201 170 3 2,0 19500
20,50 - 21,49 25 267 211 178 3 2,0 20500
21,50 - 22,49 25 276 220 187 3 2,0 21500
22,50 - 23,49 25 286 230 195 3 2,0 22500
23,50 - 24,49 25 295 239 203 3 2,0 23500
24,50 - 25,49 32 309 249 212 38 31 24500
25,50 - 26,49 32 319 259 220 38 31 25500
26,50 - 27,49 32 328 268 228 38 31 26500
27,50 - 28,49 32 338 278 236 38 31 27500
28,50 - 29,49 32 342 282 245 38 5,6 28500
29,50 - 30,49 32 352 292 253 38 5,6 29500
30,50 - 31,49 32 361 301 261 38 5,6 30500
31,50 - 32,49 32 37 311 270 38 5,6 31500
Sl N =
Tork gubugu Tork plus anahtar Tork sapi Diferansiyel vida
tutucusu
80022.. 80020.. 80023.. 10950..
Yedek pargalar
DC
14,00 - 14,49 007 025 012 064
14,50 - 14,99 007 025 012 064
15,00 - 15,49 007 025 012 064
15,50 - 16,49 007 025 012 064
16,50 - 17,49 007 025 012 064
17,50 - 18,49 008 025 060 065
18,50 - 19,49 008 025 060 065
19,50 - 20,49 010 025 060 066
20,50 - 21,49 010 025 060 066
21,50-22,49 010 025 060 066
22,50 - 23,49 010 025 060 066
23,50 - 24,49 010 025 060 066
24,50 - 25,49 015 025 060 067
25,50 - 26,49 015 025 060 067
26,50 - 27,49 015 025 060 067
27,50 - 28,49 015 025 060 067
28,50 - 29,49 015 025 060 068
29,50 - 30,49 015 025 060 068
30,50 - 31,49 015 025 060 068
31,50- 32,49 015 025 060 068
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WNT \ Performance

Karbir Matkaplar

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX - Degistirilebilir kafall karblr matkap i¢in matkap kafas

A Extra uzun kafa dizayni

NOF =2
—
<
(@)
DC
SIG
DC hrimr OAL
mm mm
12,0 107
121 107
122 107
123 107
124 107
125 107
126 107
127 107
128 107
12,9 107
130 107
131 107
132 107
133 107
134 107
135 13
136 13
137 13
138 13
139 13
%0 13
141 13
142 13
143 13
144 13
1“5 13
46 13
1“1 13
148 13
149 113
150 113
151 113
152 13
153 13
154 113
155 19
156 19
157 19
P
M
K
N
S
H

Change Change
VA GG
DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
DRAGONSKIN

SIG 140°
Komple karbiir

10919...

12000
12100
12200
12300
12400
12500
12600
12700
12800
12900
13000
13100
13200
13300
13400
13500
13600
13700
13800
13900
14000
14100
14200
14300
14400
14500
14600
14700
14800
14900
15000
15100
15200
15300
15400
15500
15600
15700

SIG138°
Komple karbiir

10 923

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143

145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

SIG138°
Komple karbir

10921 ...

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143

145
146
147
148
149
150
151
152
153

155
156
157

SIG 140°
Komple karbiir

10 924 ...

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

SIG 140°
Komple karbiir

10 922 ...

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

— v, Sayfa 152-155

— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 162

@ Tip UNI, P, GG, AL ve VA @ DC m7 igin

cuttingtools.ceratizit.com

Devami sonraki sayfadadir
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WNT \ Performance " KarbirMatkaplar
Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX - Degistirilebilir kafall karblr matkap i¢in matkap kafas

A Extra uzun kafa dizayni

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

<< y
O . | | & & &
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir Komple karbiir Komple karbiir
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC hTim7 OAL
mm mm
15,8 11,9 15800 158 158 158 158
15,9 11,9 15900 159 159 159 159
16,0 11,9 16000 160 160 160 160
16,1 11,9 16100 161 161 161 161
16,2 11,9 16200 162 162 162 162
16,3 11,9 16300 163 163 163 163
16,4 11,9 16400 164 164 164 164
16,5 134 16500 165 165 165 165
16,6 13,4 16600 166 166 166 166
16,7 13,4 16700 167 167 167 167
16,8 13,4 16800 168 168 168 168
16,9 13,4 16900 169 169 169 169
17,0 13,4 17000 170 170 170 170
171 13,4 17100 171 171 17 17
17,2 13,4 17200 172 172 172 172
17,3 13,4 17300 173 173 173 173
17,4 13,4 17400 174 174 174 174
17,5 134 17500 175 175 175 175
17,6 13,4 17600 176 176 176 176
17,7 134 17700 177 177 177 177
17,8 13,4 17800 178 178 178 178
17,9 134 17900 179 179 179 179
18,0 13,4 18000 180 180 180 180
18,1 13,4 18100 181 181 181 181
18,2 13,4 18200 182 182 182 182
18,3 13,4 18300 183 183 183 183
18,4 13,4 18400 184 184 184 184
18,5 13,4 18500 185 185 185 185
18,6 13,4 18600 186 186 186 186
18,7 13,4 18700 187 187 187 187
18,8 13,4 18800 188 188 188 188
18,9 134 18900 189 189 189 189
19,0 13,4 19000 190 190 190 190
19,1 13,4 19100 191 191 191 191
19,2 13,4 19200 192 192 192 192
19,3 134 19300 193 193 193 193
19,4 13,4 19400 194 194 194 194
19,5 134 19500 195 195 195 195
P () () e}
M [}
K [ J [ ] [ ] [ ]
N o
S [}
H

— v, Sayfa 152-155
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 162

@ Tip UNI, P, GG, AL ve VA @ DC m7 igin
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WNT \ Performance

Karbir Matkaplar

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX - Degistirilebilir kafall karblr matkap i¢in matkap kafas

A Extra uzun kafa dizayni

NOF =2
—
<
(@)
DC
SIG
DC hrimr OAL
mm mm
196 134
197 134
198 134
199 134
200 134
201 134
20,2 134
203 134
204 134
205 154
206 154
207 154
208 154
20,9 154
210 154
21 154
22 154
213 154
214 154
215 154
26 154
17 154
28 154
219 154
220 154
21 154
22 154
23 154
24 154
25 154
226 154
27 154
228 154
29 154
230 154
231 154
232 154
233 154
P
M
K
N
S
H

Change Change
VA GG
DPX74S Ti750 Ti700 TiSi

SIG 140°
Komple karbiir

10919...

19600
19700
19800
19900
20000
20100
20200
20300
20400
20500
20600
20700
20800
20900
21000
21100
21200
21300
21400
21500
21600
21700
21800
21900
22000
22100
22200
22300
22400
22500
22600
22700
22800
22900
23000
23100
23200
23300

SIG138°
Komple karbiir

10 923

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG138°
Komple karbir

10921 ...

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

Y.

SIG 140°
Komple karbiir

10 924 ...

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
PAK
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°
Komple karbiir

10 922 ...

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
PAK
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

— v, Sayfa 152-155

— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 162

@ Tip UNI, P, GG, AL ve VA @ DC m7 igin
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Devami sonraki sayfadadir
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WNT \ Performance " KarbirMatkaplar
Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX - Degistirilebilir kafall karblr matkap i¢in matkap kafas

A Extra uzun kafa dizayni

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

<< y
O . | | & & &
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir Komple karbiir Komple karbiir
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC h7im7 OAL
mm mm
23,4 15,4 23400 234 234 234 234
23,5 15,4 23500 235 235 235 235
23,6 15,4 23600 236 236 236 236
23,7 15,4 23700 237 237 237 237
23,8 15,4 23800 238 238 238 238
23,9 15,4 23900 239 239 239 239
24,0 15,4 24000 240 240 240 240
24,1 15,4 24100 241 241 241 241
24,2 15,4 24200 242 242 242 242
24,3 15,4 24300 243 243 243 243
24,4 15,4 24400 244 244 244 244
24,5 174 24500 245 245 245 245
24,6 174 24600 246 246 246 246
24,7 174 24700 247 247 247 247
24,8 174 24800 248 248 248 248
24,9 174 24900 249 249 249 249
25,0 174 25000 250 250 250 250
25,1 174 25100 251 251 251 251
25,2 174 25200 252 252 252 252
253 174 25300 253 253 253 253
25,4 174 25400 254 254 254 254
25,5 174 25500 255 255 255 255
25,6 174 25600 256 256 256 256
25,7 174 25700 257 257 257 257
25,8 174 25800 258 258 258 258
25,9 174 25900 259 259 259 259
26,0 174 26000 260 260 260 260
26,1 174 26100 261 261 261 261
26,2 174 26200 262 262 262 262
26,3 174 26300 263 263 263 263
26,4 174 26400 264 264 264 264
26,5 174 26500 265 265 265 265
26,6 174 26600 266 266 266 266
26,7 174 26700 267 267 267 267
26,8 174 26800 268 268 268 268
26,9 174 26900 269 269 269 269
27,0 174 27000 270 270 270 270
271 174 27100 271 271 271 271
P () () e}
M [}
K [ J [ ] [ ] [ ]
N o
S [}
H

— v, Sayfa 152-155
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 162

@ Tip UNI, P, GG, AL ve VA @ DC m7 igin
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WNT \ Performance

Karbir Matkaplar

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX - Degistirilebilir kafall karblr matkap i¢in matkap kafas

A Extra uzun kafa dizayni

"ﬁ" Change Change
VA GG
NOF =2

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
<< )
O | h | & & &

DC ]
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir Komple karbiir
10919... 10923.. 10921.. 10924..

DC h7im7 OAL
mm mm
27,2 174 27200 272 272 272
27,3 174 27300 273 273 273
274 174 27400 274 274 274
275 174 27500 275 275 275
27,6 174 27600 276 276 276
27,7 174 27700 277 277 277
27,8 174 27800 278 278 278
27,9 174 27900 279 279 279
28,0 174 28000 280 280 280
28,1 174 28100 281 281 281
28,2 174 28200 282 282 282
28,3 174 28300 283 283 283
28,4 174 28400 284 284 284
28,5 18,4 28500 285 285 285
28,6 18,4 28600 286 286 286
28,7 18,4 28700 287 287 287
28,8 18,4 28800 288 288 288
28,9 18,4 28900 289 289 289
29,0 18,4 29000 290 290 290
29,1 18,4 29100 291 291 291
29,2 18,4 29200 292 292 292
29,3 18,4 29300 293 293 293
29,4 18,4 29400 294 294 294
29,5 18,4 29500 295 295 295
29,6 18,4 29600 296 296 296
29,7 18,4 29700 297 297 297
29,8 18,4 29800 298 298 298
29,9 18,4 29900 299 299 299
30,0 18,4 30000 300 300 300
30,1 18,4 30100 301 301 301
30,2 18,4 30200 302 302 302
30,3 18,4 30300 303 303 303
30,4 18,4 30400 304 304 304
30,5 18,4 30500 305 305 305
30,6 18,4 30600 306 306 306
30,7 18,4 30700 307 307 307
30,8 18,4 30800 308 308 308
30,9 18,4 30900 309 309 309

P [} [} O

M [}

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N

S [}

H

SIG 140°
Komple karbiir

10 922 ...

272
273
274
275
276
217
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

— v, Sayfa 152-155

— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 162

@ Tip UNI, P, GG, AL ve VA @ DC m7 igin
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Devami sonraki sayfadadir
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WNT \ Performance . KarbirMatkaplar
Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX - Degistirilebilir kafall karblr matkap i¢in matkap kafas

A Extra uzun kafa dizayni

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
Komple karbiir Komple karbiir Komple karbir Komple karbiir Komple karbiir
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC imr  OAL
mm mm
31,0 18,4 31000 310 310 310 310
31,1 18,4 31100 31 31 3N 3N
31,2 18,4 31200 312 312 312 312
31,3 18,4 31300 313 313 313 313
31,4 18,4 31400 314 314 314 314
31,5 18,4 31500 315 315 315 315
31,6 18,4 31600 316 316 316 316
31,7 18,4 31700 317 317 317 317
31,8 18,4 31800 318 318 318 318
31,9 18,4 31900 319 319 319 319
32,0 18,4 32000 320 320 320 320
32,5 243 32500 325
33,0 24,3 33000 330
33,5 243 33500 335
34,0 24,3 34000 340
345 243 34500 345
35,0 24,3 35000 350
35,5 26,3 35500 355
36,0 26,3 36000 360
36,5 26,3 36500 365
37,0 26,3 37000 370
375 26,3 37500 375
38,0 26,3 38000 380
38,5 26,3 38500 385
39,0 26,3 39000 390
39,5 26,3 39500 395
40,0 26,3 40000 400
40,5 26,3 40500 405
41,0 26,3 41000 410
P [ ] [ ] O
M [}
K [} [} [} [}
N o
S [}
H

— v, Sayfa 152-155
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 162

@ Tip UNI, P, GG, AL ve VA @ DC m7 igin

[e]
@ Kafa degisimi yaparken, liitfen belirtilmis olan sikkma momentini dikkate aliniz.
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WNT \ Performance

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX - Degistirilebilir kafall karbGr
matkap icin tutucu

A Radyal digli A Radyal disli

Teslimat kapsami:
Takim tutucu plus agil tornavida

Teslimat kapsami:
Takim tutucu plus agili tornavida

<3xD

w AT

o

k8

DCONMS DCONMS

OAL

2
DC i
=X
10 911 ...
DC DCONMS OAL LCF LU  Sikma momenti DC DCONMS: OAL LCF
mm mm mm mm mm Nm mm mm mm mm
12,00 - 12,49 14 81 29 12,5 1,0 120 12,00 - 12,49 14 100 53
12,50 - 12,99 14 81 29 13,0 1,0 125 12,50 - 12,99 14 105 55
13,00 - 13,49 14 81 31 13,5 1,0 130 13,00 - 13,49 14 105 57
13,50 - 13,99 16 86 32 14,0 1,3 135 13,50 - 13,99 16 110 59
14,00 - 14,49 16 86 33 14,5 1,3 140 14,00 - 14,49 16 115 61
14,50 - 14,99 16 91 34 15,0 1,3 145 14,50 - 14,99 16 115 63
15,00 - 15,49 16 91 36 15,5 1,3 150 15,00 - 15,49 16 115 65
15,50 - 16,49 20 97 38 16,5 1,3 161 15,50 - 16,49 18 120 70
15,50 - 16,49 18 92 38 16,5 1,3 160 15,50 - 16,49 20 125 70
16,50 - 17,49 20 99 40 17,5 35 166 16,50 - 17,49 18 125 74
16,50 - 17,49 18 94 40 17,5 3,5 165 16,50 - 17,49 20 130 74
17,50 - 18,49 20 104 43 18,5 35 176 17,50 - 18,49 18 130 78
17,50 - 18,49 18 99 43 18,5 3,5 175 17,50 - 18,49 20 135 78
18,50 - 19,49 20 99 45 19,5 35 185 18,50 - 19,49 20 135 82
19,50 - 20,49 20 104 47 20,5 3,5 195 19,50 - 20,49 20 140 87
20,50 - 21,49 25 1M 49 21,5 35 205 20,50 - 21,49 25 150 9N
21,50 - 22,49 25 116 52 22,5 3,5 215 21,50 - 22,49 25 155 95
22,50 - 23,49 25 116 54 235 35 225 22,50 - 23,49 25 160 99
23,50 - 24,49 25 121 56 24,5 4,0 235 23,50 - 24,49 25 165 103
24,50 - 25,49 25 123 59 255 4,0 245 24,50 - 25,49 25 165 108
25,50 - 26,49 25 123 61 26,5 4,0 255 25,50 - 26,49 25 175 12
26,50 - 27,49 25 128 63 27,5 4,0 265 26,50 - 27,49 25 175 116
27,50 - 28,49 25 128 66 28,5 4,0 275 27,50 - 28,49 25 180 120
28,50 - 29,49 32 134 68 29,5 4,0 285 28,50 - 29,49 32 190 124
29,50 - 30,49 32 139 70 30,5 4,0 295 29,50 - 30,49 32 195 129
30,50 - 31,49 82 139 75 3155 4,0 305 30,50 - 31,49 32 195 133
31,50 - 32,49 32 139 75 32,5 40 315 31,50 - 32,49 32 200 137
32,50 - 33,49 32 150 78 3315 6,0 325 32,50 - 33,49 32 210 144
33,50 - 34,49 32 150 79 34,5 6,0 335 33,50 - 34,49 32 215 148
34,50 - 35,49 32 150 82 35,5 6,0 345 34,50 - 35,49 32 220 153
35,50 - 37,49 32 152 86 37,5 6,0 355 35,50 - 37,49 32 227 161
37,50 - 39,49 32 157 91 39,5 6,0 375 37,50 - 39,49 32 237 170
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 395 39,50 - 41,00 32 247 178
{ —
Agili tornavida Aclli tornavida
80950 ... 80950 ...
Yedek pargalar
DC
12,00 - 12,49 SW1,3 132
12,50 - 13,49 SW1,3 132
13,50 - 14,49 SW1,5 133
14,50 - 16,49 SW1,5 133
16,50 - 20,49 SW2 134
20,50 - 24,49 SW2 134
24,50 - 28,49 SW25 135
28,50 - 32,49 SW2,5 135
32,50 - 35,49 SW3 136
35,50 - 39,49 SW3 136
39,50 - 41,00 SW3 136

cuttingtools.ceratizit.com

LU  Sikma momenti

mm
38,0
39,0
40,0
42,0
43,0
45,0
46,0
50,0
50,0
53,0
50,0
55,0
50,0
58,0
62,0
65,0
67,0
70,0
73,0
77,0
80,0
82,0

M2,5x0,45x5
M2,5x0,45x 6

WTX - Degistirilebilir kafali karbur
matkap icin tutucu

Nm

OO0 OOOOOOOOOUIUIUIUINUTUTITINTIUTWWWWWWO OO

M3x0,5x6

M3x0,5x7

M4x0,5x75
M4 x0,5x 10
M5x 0,5 x 11
M5 x 0,5 x 14
M6 x0,5x 16
M6 x0,5x 18
M6 x 0,5 x 20

Change

Fer)
10913...

Setiskur

10 950 ...

025
026
031
030
040
041
050
051
060
061
062

21101
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WNT \ Performance

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX - Degistirilebilir kafall karbGr WTX - Degistirilebilir kafali karbur
matkap icin tutucu matkap icin tutucu

A Radyal digli A Radyal digli pilot delik agiimasi

Teslimat kapsami: A Tavsiye edilir

Takim tutucu plus agili tornavida Teslimat kapsami:

m— Takim tutucu plus agili tornavida
< 5xD */ % m WY
<8xD “ #/ Change

DCONMS
DCONMS

|
. /

OAL

‘
10915 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU  Sikma momenti 10 91 8 =
mm mm mm mm mm Nm DC DCONMS s OAL LCF LU  Sikma momenti
12,00 - 12,49 14 125 78 ggg 18 1%2 mm mm mm mm  mm Nm
12,50 - 12,99 14 130 81
' ' . , 12,00 - 12,49 14 165 116 100 1,0 120
13,00- 13,49 14 180 84 670 10 130 12,50 - 12,99 14 170 121 104 10 125
13,50- 13,99 16 14088 700 13 135 13,00 - 13,49 14 175 126 108 10 130
14,00 - 14,49 16 140 90 720 13 140 13,50 - 13,99 16 180 129 111 13 135
14,50 - 14,99 16 1594 750 1.3 145 14,00 - 14,49 16 185 134 115 13 140
15,00 - 15,49 16 145 96 770 1.3 150 14,50 - 14,99 16 190 139 120 13 145
15,50 - 16,49 18 155 103 820 1.3 160 15,00 - 15,49 16 195 144 124 13 150
15,50-1649 20 160 103 820 1.3 161 15,50 - 16,49 18 205 152 131 13 160
16,50- 17,49 18 160 109 87,0 35 165 1550 - 16,49 20 210 152 131 13 161
16,50 - 17,49 20 165 109 870 35 166 16,50 - 17,49 18 215 161 138 35 165
17,50 - 18,49 18 165 115 920 35 175 16,50 - 17.49 20 220 161 138 35 166
17,50 - 18,49 20 70 115 920 35 176 17,50 - 18,49 18 20 A1 147 35 175
18,50- 19,49 20 175 121 97,0 35 185 17,50 - 18,49 20 25 M 47 35 176
19,50 - 20,49 20 180 128 102,0 3,5 195 13’50 . 19’49 20 235 180 155 3'5 185
20,50 - 21,49 25 195 134 1070 3,5 205 19'50 . 20’49 20 240 189 163 3'5 195
21,50-22,49 25 200 140 1120 35 215 20’50 . 21’49 25 260 198 170 3'5 205
22,50 - 23,49 25 205 146 17,0 3,5 225 27 '50 . 22’49 25 270 207 178 3'5 215
23,50 - 24,49 25 210 152 122,0 35 235 22'50 . 23'49 25 275 217 187 3'5 225
24,50 - 25,49 25 220 159 1270 4,0 245 23'50 . 24’49 25 285 296 194 35 235
25,50 - 26,49 25 225 165 132,0 4,0 255 24’50 N 25’49 25 295 235 202 4'0 245
26,50 - 27,49 25 230 171 1370 4,0 265 25,50 - 26.49 25 305 244 210 40 255
27,50 - 28,49 25 240 177 1420 4,0 275 26,50 . 27’49 25 315 253 218 4'0 265
28,50 - 29,49 32 250 183  146,0 4,0 285 27'50 . 28’49 25 325 263 226 4’0 275
29,50 - 30,49 32 255 190 1520 4,0 295 28’50 . 29’49 32 340 272 234 4'0 285
30,50 - 31,49 32 260 196  157,0 4,0 305 29’50 . 30'49 32 345 281 242 4’0 295
31,50 - 32,49 32 265 202 162,0 4,0 315 30’50 . 31'49 32 355 290 249 4'0 305
32,50 - 33,49 32 275 210 1675 6,0 325 31 '50 . 32’00 32 360 299 257 4’0 315
33,50 - 34,49 32 285 217 1725 6,0 335 ’ ’ '
34,50 - 35,49 32 290 224 1775 6,0 345
35,50 - 37,49 32 302 236 1875 6,0 355
37,50 - 39,49 32 317 249 1975 6,0 375
39,50 - 41,00 32 327 261 2075 6,0 395
| — =]
Agili tornavida Aclli tornavida Setiskur
80950... 80950 ... 10 950 ...
Yedek pargalar
DC
12,00 - 12,49 SW1,3 132 M2,5x 0,45 x5 025
12,50 - 13,49 SW1,3 132 M2,5x 0,45 x 6 026
13,50 - 14,49 SW15 133 M3x0,5x6 031
14,50 - 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4x0,5x7,5 040
20,50 - 24,49 SW2 134 M4 x0,5x 10 041
24,50 - 28,49 SW2,5 135 M5x0,5x 11 050
28,50 - 32,49 SW2,5 135 M5x 0,5 x 14 051
32,50 - 35,49 SW3 136 M6 x0,5x 16 060
35,50 - 39,49 SW3 136 M6x0,5x 18 061
39,50 - 41,00 SW3 136 M6 x 0,5 x 20 062
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WNT \ Performance

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WTX - Degistirilebilir kafall karbGr
matkap icin tutucu

A Radyal disli pilot delik agilmasi
A Tavsiye edilir

Teslimat kapsami:
Takim tutucu plus agil tornavida

i
<12xD “ Change

DCONMS

OAL

DC

e
10912 ...
DC DCONMS OAL LCF LU  Sikma momenti
mm mm mm mm mm Nm
12,00 - 12,49 14 210 162 150 1,0 12000
12,50 - 12,99 14 216 168 156 1,0 12500
13,00 - 13,49 14 223 175 162 1,0 13000
13,50 - 13,99 16 235 182 168 1,3 13500
14,00 - 14,49 16 242 189 174 1,3 14000
14,50 - 14,99 16 248 195 180 13 14500
15,00 - 15,49 16 255 202 186 1,3 15000
15,50 - 16,49 18 262 209 198 1,3 15500
16,50 - 17,49 18 275 222 210 3,5 16500
17,50 - 18,49 18 289 236 222 35 17500
18,50 - 19,49 20 304 249 234 3,5 18500
19,50 - 20,49 20 318 263 246 35 19500
20,50 - 21,49 25 337 276 258 3,5 20500
21,50 - 22,49 25 351 290 270 35 21500
22,50 - 23,49 25 364 303 282 3,5 22500
23,50 - 24,49 25 378 317 294 35 23500
24,50 - 25,49 25 391 330 306 4,0 24500
25,50 - 26,49 25 405 344 318 4,0 25500
26,50 - 27,49 25 418 357 330 4,0 26500
27,50 - 28,49 25 432 371 342 4,0 27500
28,50 - 29,49 32 449 384 354 40 28500
29,50 - 30,49 32 463 398 366 4,0 29500
30,50 - 31,49 32 476 41 378 40 30500
31,50 - 32,00 32 490 425 390 4,0 31500
| —4
Aclli tornavida Aclli tornavida
80950 ... 80950 ...
Yedek parcalar
DC
12,00 - 12,49 SW1,3 132
12,50 - 13,49 SW1,3 132
13,50 - 14,49 SW1,5 133
14,50 - 16,49 SW 1,5 133
16,50 - 20,49 SW2 134
20,50 - 24,49 SW2 134
24,50 - 28,49 SW2,5 135
28,50 - 32,49 SW25 135
32,50 - 35,49 SW3 136
35,50 - 39,49 SW3 136
39,50 - 41,00 SW3 136

cuttingtools.ceratizit.com

M2,5x0,45x 5
M2,5x 0,45 x 6
M3x0,5x6
M3x0,5x7
M4x0,5x75
M4 x0,5x 10
M5x 0,5 x 11
M5x0,5x 14
M6 x 0,5 x 16
M6 x0,5x 18
M6 x 0,5 x 20

Setiskur

10 950 ...

025
026
031
030
040
041
050
051
060
061
062

21103
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WNT \ Standard

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WPC - degistirilebilir uclu matkaplar igin degistirilebilir ug

Teslimat kapsami:
Degistirilebilir ug (sikistirma vidalarinin ayrica siparis edilmesi gerekebilir)

NOF =2

Dc m7
mm

14,0
141

14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
147
14,8
14,9
15,0
15,1

15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1

16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0

174

17,2
173
174
17,5
176
177

17,8
17,9
18,0
18,1

18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0
19,1

19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9

2104

OAL

mm
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
134
131
134
134
134
134
134
13,4
13,4
13,4
13,7
137
137
13,7
13,7
144
14,4
14,4
14,4
144
14,7
14,7
147
14,7
14,7
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,6
16,6
16,6
16,6
16,6
16,9
16,9
16,9
16,9
16,9
172
172
172
172
172

LPR
mm
7,73
7,73
7,73
7,73
7,73
7,84
7,84
7,84
7,84
7,84
7,95
7,95
7,95
7,95
7,95
8,05
8,05
8,05
8,05
8,05
9,06
9,06
9,06
9,06
9,06
9,17
9,17
917
9,17
917
9,28
9,28
9,28
9,28
9,28
9,39
9,39
9,39
9,39
9,39
10,19
10,19
10,19
10,19
10,19
10,30
10,30
10,30
10,30
10,30
10,41
10,41
10,41
10,41
10,41
10,52
10,52
10,52
10,52
10,52

mm
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50

Change
UNI

TPX74S

SIG 135°
HM

11910 ...

14000
14100
14200
14300
14400
14500
14600
14700
14800
14900
15000
15100
15200
15300
15400
15500
15600
15700
15800
15900
16000
16100
16200
16300
16400
16500
16600
16700
16800
16900
17000
17100
17200
17300
17400
17500
17600
17700
17800
17900
18000
18100
18200
18300
18400
18500
18600
18700
18800
18900
19000
19100
19200
19300
19400
19500
19600
19700
19800
19900

DC
mm

20,0
20,1
20,2
20,3
20,4
20,5
20,6
207
20,8
20,9
210
21,1
212
213
214
21,5
21,6
217
21,8
21,9
22,0
221
22,2
22,3
22,4
22,5
22,6
27
22,8
22,9
23,0
231
23,2
23,3
234
235
23,6
237
238
23,9
24,0
241
24,2
24,3
24,4
24,5
24,6
247
24,8
24,9
25,0
251
25,2
25,3
254
255
25,6
25,7
258
25,9
26,0
26,5
270
275
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

O T »w=Z2X=Z T

OAL
mm
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,8
18,8
18,8
18,8
18,8
191
191
191
1911
191
20,2
20,2
20,2
20,2
20,2
20,5
20,5
20,5
20,5
20,5
20,8
20,8
20,8
20,8
20,8
211
211
211
211
211
221
221
221
221
221
224
224
224
224
22,4
22,7
22,7
22,7
22,7
22,7
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
241
24,4
24,7
25,0
25,3
25,6
25,9
26,2
26,2

LPR
mm

11,33
11,33
11,33
11,33
11,33
11,43
11,43
11,43
11,43
1,43
11,54
11,54
11,54
11,54
11,54
11,65
11,65
11,65
11,65
11,65
12,56
12,56
12,56
12,56
12,56
12,67
12,67
12,67
12,67
12,67
12,78
12,78
12,78
12,78
12,78
12,88
12,88
12,88
12,88
12,88
13,69
13,69
13,69
13,69
13,69
13,80
13,80
13,80
13,80
13,80
13,91
13,91
13,91
13,91
13,91
14,02
14,02
14,02
14,02
14,02
14,92
15,03
15,14
15,25
15,36
15,47
15,57
15,68
15,49

mm
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40

11910...

20000
20100
20200
20300
20400
20500
20600
20700
20800
20900
21000
21100
21200
21300
21400
21500
21600
21700
21800
21900
22000
22100
22200
22300
22400
22500
22600
22700
22800
22900
23000
23100
23200
23300
23400
23500
23600
23700
23800
23900
24000
24100
24200
24300
24400
24500
24600
24700
24800
24900
25000
25100
25200
25300
25400
25500
25600
25700
25800
25900
26000
26500
27000
27500
28000
28500
29000
29500
30000

— v, Sayfa 157
— Tavsiye edilen kullanim sayfadaki gibi 163

o

Ug degisimi yaparken, litfen belirtilmis olan sikma
momentini dikkate aliniz.
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WNT \ Standard

Degistirilebilir kesici agizli matkap uglari

WPC - degistirilebilir uclu matkaplar

icin tutucu

A kolay kullanim
A tezgahta iken ug degisimi olanakli

A hassas ve kararli ug yuvasi, Torx Plus® civatasi ile baglama

Teslimat kapsami:
sikma civatali tutucu

<3xD % %

DF
DCONMS
i
]
|
-
<
o
[T
3 9
K

DC DCONMS OAL LCF LU

mm mm mm mm mm
14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 435
14,50 - 14,99 16 11,0 525 450
15,00 - 15,49 20 1151 54,3 46,5
15,50 - 15,99 20 17,2 56,0 48,0
16,00 - 16,49 20 19,3 578 495
16,50 - 16,99 20 1214 595 510
17,00 - 17,49 20 1235 613 525
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 54,0
18,00 - 18,49 20 1277 64,8 555
18,50 - 18,99 20 1298 66,5 57,0
19,00 - 19,49 25 1379 683 58,5
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0
20,00 - 20,49 25 1421 78 615
20,50 - 20,99 25 1442 735 630
21,00 - 21,49 25 146,3 753 645
21,50 - 21,99 25 1484 770 66,0
22,00 - 22,49 25 150,5 788 67,5
22,50- 22,99 25 152,6 80,5 69,0
23,00 - 23,49 25 154,7 82,3 705
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 720
24,00 - 24,49 32 162,9 858 73,5
24,50 - 24,99 32 165,0 875 750
25,00 - 25,49 32 1671 89,3 76,5
25,50 - 25,99 32 169,2 910 780
26,00 - 26,49 32 1713 928 795
26,50 - 26,99 32 1734 945 810
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 82,5
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 84,0
28,00 - 28,49 32 179,7 998 855
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 87,0
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 885
29,50 - 30,00 32 186,0 1050 90,0

Yedek pargalar

DC

14,00 - 15,99 T08-IP
16,00 - 17,99 T08-IP
18,00 - 21,99 T10-1P
22,00-23,99 T10- 1P
24,00 - 25,99 T15-1P
26,00 - 30,00 T20-IP

cuttingtools.ceratizit.com

DF  Sikma momenti

mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
—
Tornavidalar
80950 ...
060
060
062
062
063
064

|

]

11903 ...

T08-IP
T08-IP
T10-1P
T10-1P
T15-1P
T20-1P

14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000
20500
21000
21500
22000
22500
23000
23500
24000
24500
25000
25500
26000
26500
27000
27500
28000
28500
29000
29500

WPC - degistirilebilir uclu matkaplar

icin tutucu

A kolay kullanim

A tezgahta iken ug degisimi olanakl

A hassas ve kararli ug yuvasi, Torx Plus® civatasi ile baglama

Teslimat kapsami:
sikma civatali tutucu

< 5xD ,ﬁf

o

DF
DCONMS

OAL

LU
LCF

DC DCONMS

mm mm
14,00 - 14,49 16
14,50 - 14,99 16
15,00 - 15,49 20
15,50 - 15,99 20
16,00 - 16,49 20
16,50 - 16,99 20
17,00 - 17,49 20
17,50 - 17,99 20
18,00 - 18,49 20
18,50 - 18,99 20
19,00 - 19,49 25
19,50 - 19,99 25
20,00 - 20,49 25
20,50 - 20,99 25
21,00 - 21,49 25
21,50 - 21,99 25
2200-2249 25
2250-2299 25
23,00 - 23,49 25
23,50 - 23,99 25
24,00 - 24,49 32
2450-2499 32
25,00 - 25,49 32
25,50 - 25,99 32
26,00 - 26,49 32
26,50 - 26,99 32
27,00 - 27,49 32
27,50 - 27,99 32
28,00 - 28,49 32
28,50 - 28,99 32
29,00 - 29,49 32
29,50 - 30,00 32

TORX PLUS®igin

degistirilebilir bigak

80950 ...

043 0,5-2,0 Nm
043 0,5-2,0Nm
053 2,0-70Nm
053 2,0-70Nm
054 2,0-70Nm
055 2,0-70Nm

OAL
mm
137,9
141,0
146,1
149,2
152,3
155,4
158,5
161,6
164,7
167,8
176,9
180,0
183,1
186,2
189,3
192,4
195,5
198,6
201,7
204,8
211,9
215,0
2181
221,2
2243
2274
230,5
233,6
236,7
239,8
2429
246,0

LCF
mm
79,8
82,5

93,5
96,3
99,0
101,8
104,5
107,3
110,0
12,8
15,5
118,3
121,0
123,8
126,5
129,3
132,0
134,8
137,5
140,3
143,0
1458
148,5
151,3
154,0
156,8
159,5
162,3
165,0

LU
mm
72,5
75,0

85,0
87,5
90,0
92,5
95,0
97,5
100,0
102,5
105,0
107,5
110,0
12,5
115,0
17,5
120,0
122,5
125,0
1275
130,0
132,5
135,0
137,5
140,0
142,5
145,0
147,5
150,0

e pme e

tork tornavidalari

80950 ...

191
191
193
193
193
193

DF  Sikma momenti

mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 22
30 2.2
30 22
30 2.2
30 2.2
30 22
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
M2,2x13 - 08IP
M2,5x15 - 08IP
M3,0x17 - 101P
M3,5x21 - 10IP
M4,0x23 - 15IP
M4,5x25 - 201P

11905 ...

14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000
20500
21000
21500
22000
22500
23000
23500
24000
24500
25000
25500
26000
26500
27000
27500
28000
28500
29000
29500

== ——

Tesbit vidasi

11 950 ...

00100
00200
00300
00400
00500
00600

20105
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Karbir Matkaplar
MultiChange NC-merkezleme matkabi

WNT \ Performance

MultiChange — Programi

Gok kararli olan "MultiChange" degistirilebilir kafa sistemi son derece hizli sekilde takim degistirilmesini olanakli kilar. Gok kararli

olarak tasarlanmis yapisi ve yiksek k_onsantrikligi sayesinde bu degistirilebilir kafa sistemi piyasada bulabileceginiz en kararli ve en
hassas degistirilebilir kafa sistemidir. llerideki bélimlerde hemen hemen her uygulama igin uygun bir degistirilebilir kafanin bulundugunu
goreceksiniz.

Degistirilebilir kafalar Takim tutucu — sap

— Boliim 2, Karbiir matkaplar Sayfa 2/107 — Baglama Teknikleri Katalogu,

Boliim 16, Aksesuarlar

Karb(ir NC-Merkezleme matkabi

238,10, 12, 16, 20 mm

NOF 2 w w i—‘ﬂ%

SIG 90° SIG 120°

— Boliim 4, Raybalar ve havsa matkaplar

-. Actk delik
F Kor delik

— Boliim 14, Karbiir frezeler

Degistirilebilir rayba bagliklari

@8,00-230,20 mm

@ 12,20 - 30,20 mm

Karbur diz frezeler

@8,10,12,16,20 mm/

i

Tip PCR-UNI Tip PCR-ALU

Karbir torus frezeleri

8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁ_l“r
Tip W

Karbir kaba finis frezeleri ‘

8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “——m'
Tip NF

Karbr finis frezeleri ,

8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 ﬁ—“i‘
TipN

Karbir radis frezeler )

@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4 G_—im
TipN

Karbiir-ylksek ilerlemeli freze .

8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 i—m'
TipN

Karbiir-kose yuvarlatma frezesi .

8,10, 12,16, 20 mm / ZEFP 6 i——“h
TipN

Karb(r capak alma frezesi ,

@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 G—m'
TipN

NOF / ZEFP = Paso sayis!

2/106

SIG 142°

Sayfa 4[18 +4[19

Sayfa 14[198 - 14]202

e il

Tip N

& i

TipN

o i

TipN

Sayfa 16]259 - 16[261

Ekstra kisa / OAL 60 — 90 mm

e3> S E

Konik 87° / Gelik

Silindirik* / Celik

kisa / OAL 85 -120 mm

(D ) oy

Konik 87° / Gelik

— e

Konik 87°/ Karbiir

Silindirik* / Celik

Silindirik* / Karbr

orta / OAL 110 - 150 mm

R

. A

Konik 87°/ Karbiir

¢ =

Silindirik* / Karb(r

uzun / OAL 150 - 200 mm

Konik 87°/ Karbir

— )

Silindirik* / Celik

(- ——

Silindirik* / Karbir

ekstra uzun / OAL 200 - 250 mm

) I

Silindirik* / Celik

Silindirik* / Karbr

* frezeleme igin SARTLI uygun

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Karbir Matkaplar

MultiChange NC-merkezleme matkabi

MultiChange — NC-merkezleme matkabi

A SZID = Kavrama Biyikligu
A NOF = Kesme agizisi sayisl

NOF =2

DRVS $ZID

DC
mm

10
12
16
20

ITw=ZXxX=T

OAL

SZID

06
08
10
12
16

mm
6,0
75
9,0
12,0
15,0

DF
mm
78
98
1,8
15,8
19,8

LCF
mm
1
13
16
20
25

OAL
mm
20,4
26,9
30,1
37,3
472

NOF

NN NN

DRVS  Sikma momenti

mm
6
8

10
13
16

Nm
5
12,5
15
20
25

apmaks
mm
4
5
6
8
10

NC-A

Ti1050

Ti1050

SIG90°
Komple karbir

10 709 ...

SIG 120°
Komple karbir

10712...

080
100
120
160

Ti1050

SIG 142°
Komple karbir

10 714 ...

080
100
120
160

— V. Sayfa 148

@

Kavrama 6lgiisti 06 ve 08 olan basliklar ayarli tork anahtari ile sikilmalidir.
Stabil olmayan calisma kosullarinda kesme verileri azaltiimalidir.
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WNT Karbur Matkaplar
Veriler
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem ehinaliiiayemety Balzeme Malzeme tanimi Hlalzeme Malzeme tanimi
g sim / yap $ Imm* /HB/HRC  numarasi numarasi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 6stenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
$!
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA4 R 46-55 HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis =BG
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokilmis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

2/108

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX - Ti

10786...,10 787 ...
3xD/5xD

igten sogutmall  >@25-3 >@3-4 >@4-5 >@56 >@6-8 >@8-10 >@10-12 >@12-14 >@14-16 >@16-18 >@18-20

E igindekiler

V. (m/dak) f (mm/dev)
130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
55 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
75 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 on 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
55 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,M 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Speed UNI

10781 ... 10771 ...
3xD 5xD

icten sogutmali @ 3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @16-20 Ictensogutmali @ 3-5 25-8 @8-12 @12-16 @16-20

igindekiler

V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)
P4 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45
P1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P1.3 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
PA.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.21 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.31 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.41 100 oM 0,16 0,21 0,25 0,29 100 on 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.41 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.41 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

10782...
8xD

igten sogutmall  @3-5 @5-8 @8-12 @12-16 @ 16-20

V. (m/dak) f (mm/dev)

.
=
=
]
-]
e
=

M1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
KA1 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
KA.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.21 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.31 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
S.44
$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA3
H.1.4
H.21
H.341
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Feed UNI

10789 ...
5xD
% igten sogutmali J4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @ 12-15 @ 15-17 @ 17-20
E" V. (m/dak) f (mm/dev)

P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

10794..,10796 ...

8xD / 12xD
% igten sogutmali J4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @ 12-15 @ 15-17 @ 17-20
;E' V. (m/dak) f (mm/dev)
125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — UNI

11776..,11777...,11778 ...,11779...,11780 .., 11781 ...

3xD

% sog'gtt;"asu sog}ﬁ:a“ @3-5 @58 @812 @12-16 B16-20 ©20-25

;E' V. (m/dak) f (mm/dev)

PIA 10 120 013 018 025 030 034 037
105 115 012 018 024 029 033 036
100 10 012 017 023 028 031 034
95 105 011 016 021 02 030 032
90 100 011 015 020 025 028 030
105 120 015 022 020 036 041 044
95 10 014 020 027 033 037 040
85 100 013 018 024 029 033 036
65 75 012 016 021 02 029 032
70 85 012 018 024 029 033 036
60 65 011 015 020 024 027 029
50 65 009 012 045 019 021 023
50 65 008 012 016 019 022 024
50 65 008 012 046 019 022 02
85 120 017 02 036 045 052 056
75 100 015 022 029 036 041 045
100 160 017 025 034 042 048 0,52
75 100 015 022 029 036 041 045
80 % 016 023 032 039 044 048
70 80 014 019 025 031 035 038
25 25 006 008 0M 014 015 017
35 35 008 011 044 018 02 022

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

11782..,11783..,11784...,11785...,11 786 ..., 11 787 ... 11788 ...,11789...,11790...
5xD 8xD
% SOQ'EI;’LSIZ Sogﬁfﬁ:a“ @3-5 058 @812 @12-16 B16-20 ©20-25 solg%?r:an @3-5 058 @812 @12-16 B16-20
‘_E"‘ V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)
10 120 013 018 025 030 034 037 10 013 018 025 030 034
105 115 012 018 024 029 033 036 105 012 018 024 020 033
100 10 012 017 023 028 031 034 100 012 017 023 028 031
95 105 oM 016 021 02 030 032 95 oM 016 021 02 030
90 100 01 015 02 025 028 030 ) oM 015 020 025 028
105 120 015 022 029 036 041 044 105 015 022 020 036 04
95 10 014 020 027 033 037 040 95 044 020 027 033 037
85 100 013 018 024 029 033 036 85 013 018 024 029 033
65 75 012 046 021 02 029 032 65 012 016 021 026 029
70 85 012 018 024 029 033 036 70 012 018 024 029 033
60 65 011 015 020 024 027 029 60 011 015 020 024 027
50 65 009 012 045 019 021 023 50 009 012 015 019 021
50 65 008 012 016 019 022 024 50 008 012 016 019 022
50 65 008 042 016 019 022 02 50 008 012 016 019 022
85 120 017 02 036 045 052 056 85 017 02 036 045 052
75 100 015 022 029 036 041 045 75 015 022 020 036 041
100 160 017 025 034 042 048 052 100 017 025 034 042 048
75 100 015 022 029 036 041 045 75 015 022 020 036 041
80 90 016 023 032 039 044 048 80 016 023 032 039 044
70 80 014 019 025 031 035 038 70 014 019 025 031 035
25 25 006 008 0M 014 015 017 25 006 008 O0M 014 045
35 35 008 011 o044 018 02 022 35 008 011 014 018 020
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WNT \ Performance

Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX - VA

v Y v .. .
= = = Icindekiler
w N =

P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P41
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.4141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.341
0.11
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341

icten icten
sogutmasiz  sogutmali
V. (m/dak)
100 110
95 105
90 100
85 95
80 90
95 110
85 100
75 90
60 70
65 75
55 60
45 60
45 60
45 60
35 55
30 50
30 50
85 120
75 100
100 160
75 100
80 90
70 80
220 330
200 300
180 250
150 220
120 180
160 200
90 120
100 140
20 30
15 20
15 20
10 15
10 15
20 30
15 25

10731..,10732..,,10733..,10734 ...

@2-5

0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,11
0,10
0,09
0,09
0,09
0,08
0,06
0,06
0,06
0,08
0,06
0,06
0,15
0,14
0,15
0,14
0,15
0,12
0,10
0,09
0,11
0,11
0,11
0,15
0,14
0,12

0,06
0,04
0,04
0,05
0,04

0,06
0,05

3xD
3 5-8

043
043
0,12
0,412
0,11
016
0,14
043
0,12
043
011
0,09
0,09
0,09
011
0,09
0,09
0,24
0,20
0,22
0,20
0,21
0417
016
0412
015
015
045
0,24
0,20
045

0,09
0,06
0,06
0,08
0,06

0,09
0,08

@8-12 @12-16 @ 16-20

f (mm/dev)
0,18
0,17
0,16
0,16
0,15
0,21
0,19
0,17
0,16
0,17
0,14
0,11
0,11
0N
0,14
0,12
0,12
0,33
0,27
0,31
0,27
0,29
0,23
0,22
0,20
0,26
0,26
0,26
0,33
0,27
0,21

0,11
0,08
0,08
0,10
0,08

0,12
0,10

0,22
0,21
0,20
049
018
0,26
0,24
0,21
049
0,21
0417
0,14
0,14
0,14
0,18
015
045
0,41
0,33
0,38
0,33
0,35
0,28
0,30
0,25
0,33
0,33
0,33
0,41
0,33
0,25

0,14
0,10
0,10
0,13
0,10

0,15
0,13

0,25
0,24
0,23
0,22
0,20
0,29
0,27
0,24
0,21
0,24
0,20
045
016
016
0,20
047
047
047
0,37
0,43
0,37
0,40
0,32
0,33
0,30
0,39
0,39
0,39
0,47
0,37
0,28

0,16
0,11
0,11
0,14
0,11

0,17
0,14

igten icten
sogutmasiz  sogutmall
V. (m/dak)
100 10
95 105
90 100
85 95
80 90
95 110
85 100
75 90
60 70
65 75
55 60
45 60
45 60
45 60
35 55
30 50
30 50
85 120
75 100
100 160
75 100
80 90
70 80
220 330
200 300
180 250
150 220
120 180
160 200
90 120
100 140
20 30
15 20
15 20
10 15
10 15
20 30
15 25

10740..,10741 ...,10 745 ..., 10 746 ...

@2-5

0,09
0,09
0,09
0,08
0,08
0,11
0,10
0,09
0,09
0,09
0,08
0,06
0,06
0,06
0,08
0,06
0,06
0,15
0,14
0,15
0,14
0,15
0,12
0,10
0,09
0,11
0,11
0,11
0,15
0,14
0,12

0,06
0,04
0,04
0,05
0,04

0,06
0,05

5xD
3 5-8

013
043
042
0412
0,11
016
0,14
043
012
043
011
0,09
0,09
0,09
0,11
0,09
0,09
0,24
0,20
0,22
0,20
0,21
017
016
0412
015
015
045
0,24
0,20
045

0,09
0,06
0,06
0,08
0,06

0,09
0,08

@8-12 @12-16 @16-20

f (mm/dev)
0,18
0,17
0,16
0,16
0,15
0,21
0,19
0,17
0,16
0,17
0,14
0,11
0,11
0N
0,14
0,12
0,12
0,33
0,27
0,31
0,27
0,29
0,23
0,22
0,20
0,26
0,26
0,26
0,33
0,27
0,21

0,11
0,08
0,08
0,10
0,08

0,12
0,10

0,22
0,21
0,20
049
018
0,26
0,24
0,21
049
0,21
0417
0,14
0,14
0,14
018
015
045
0,41
0,33
0,38
0,33
0,35
0,28
0,30
0,25
0,33
0,33
0,33
0,4
0,33
0,25

0,14
0,10
0,10
0,13
0,10

0,15
0,13

0,25
0,24
0,23
0,22
0,20
0,29
0,27
0,24
0,21
0,24
0,20
045
016
016
0,20
047
047
047
0,37
0,43
037
0,40
0,32
0,33
0,30
0,39
0,39
0,39
0,47
0,37
0,28

0,16
0,11
0,11
0,14
0,11

0,17
0,14

@

Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!

Belirtilen degderler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltilmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

10770...
8xD
= lten — pa 5 @58 @812 @12-16 @16-20
3 sogutmall
=
] Ve (m/dak) f (mm/dev)

110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
110 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27

90 009 013 047 021 024
70 009 012 046 019 0,21
75 009 013 047 021 0,24
60 008 01 044 017 0,20
60 006 009 0M 014 015
60 006 009 01 014 016
60 006 009 01 014 016
55 008 01 044 018 0,20
50 006 009 042 015 047
50 006 009 042 015 047
120 045 024 033 041 047

100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30

250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39
220 01 0,15 0,26 0,33 0,39
180 oM 0,15 0,26 0,33 0,39
200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Speed VA

10773... 10774 ...
5xD 12xD

icten sogutmali ~ @3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20 lctensogutmall  @3-5 @ 5-8 @812 @12-16 @16-20

E igindekiler

V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)

165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
90 0,08 oM 0,14 0,17 0,19 60 0,06 0,09 on 0,14 0,15
70 0,08 on 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
70 0,08 on 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
75 0,08 on 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 30 0,06 0,09 on 0,14 0,16
25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,1
35 0,08 oM 0,15 0,18 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri - WTX - H

10777 ..
3xD

% icten sogutmasiz “ 0 0 0 “ 0 0 0

= 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14

5 Vc (m/dak) f(mm/dev)
80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
70 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Quattro 4F

10735... 10736...
5xD 8xD
% soﬁga“ @3-5 @58 @812 G116 ©16-20 sogﬁffn’:a“ @3-5 @58 @812 @126 ©16-20
LE' V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)
P4 10 012 047 023 028 031 10 012 0417 023 028 031
105 011 0416 022 026 0,30 105 041 016 022 026 030
100 011 015 0,20 025 0,28 100 01 015 0,20 025 028
95 0410 015 0419 024 027 95 040 015 019 0,24 027
) 0410 0,14 018 023 0,26 90 0410 0,14 0418 023 026
10 014 020 027 033 037 10 014 020 0,27 033 037
100 013 048 0,24 030 034 100 013 0418 0,24 030 0,34
90 011 016 022 027 030 90 011 016 022 027 030
70 041 045 019 0,24 027 70 011 045 019 0,24 027
75 041 016 022 027 030 75 011 0416 022 027 030
60 010 0413 018 0,22 0,25 60 040 013 018 022 025
60 0,08 011 014 047 019 60 0,08 041 0,14 047 0419
60 0,08 011 014 018 0.20 60 0,08 041 0,14 018 020
60 0,08 01 0,14 0418 0,20 60 0,08 011 0,14 0418 020
120 0415 024 033 041 047 120 045 0.24 033 041 047
100 014 020 027 033 037 100 0,14 020 027 033 037
160 015 022 031 038 043 160 015 022 031 038 043
100 0,14 020 027 033 037 100 0,14 020 027 033 037
9 015 021 029 035 040 90 015 021 0,29 035 040
80 012 047 023 028 032 80 042 047 023 028 032
25 0,05 0,07 0,09 0412 0413 25 005 007 0,09 0412 0413
30 0,06 0,09 012 045 047 30 0,06 0,09 0412 045 047

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

10737...
12xD
I @35 @58 @812 ©12-16 ©16-20
sogutmali
V. (m/dak) f (mm/dev)

M1
M.21
M.3.1
KA1 120 0,15 0,24 0,33 041 0,47
KA.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.341 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.141
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.41
S44
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13
HA.2
HA3
HA.4
H.21 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
H.341
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri— WTX — AL

10791 ...
5xD

igten sojutmali @ 2-3 2 3-4 @4-5 @ 5-6 2 6-8 28-10 @10-12 @12-14 Q1416 @16-18 @18-20

E igindekiler

V. (m/dak) f (mm/dev)
360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
200 0,08 0,1 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
200 0,08 0,1 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
160 0,08 0N 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

10792...
8xD

igten sogutmall @ 3-4 @4-5 @ 5-6 76-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16 @16-18 @18-20

V. (m/dak) f (mm/dev)

M1
M.21
M.3.1
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N.141 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
NA.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.241 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.341 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 140 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.41
S44
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.21
H.341
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri— WTX — AL

10793 ...
12xD
igten sogutmali @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 J6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16 @ 16-18 @18-20
V. (m/dak) f (mm/dev)

M.141
M.21
M.31
KA1
KA.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
NAA 250 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
NA.2 280 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.241 250 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 280 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 245 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.341 150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 120 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

[e]
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance

Veriler
Kesme verileri referans degerleri — WTX — HFDS - Yuksek llerleme hizli matkap
10797 ... 10798 ...
3xD 5xD
T N g68  ga10 01012 1214 @116 S ge8 @80 01012 1214 1416
2 sogutmali sogutmali
E‘v‘ V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)
P11 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.3 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.4 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.5 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.241 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.3 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.4 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.341 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.2 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.3 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P41 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P4.2 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
M.1.1 65 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.241 65 0,2-0,25  0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 02-025 03-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.3.1 55 0,2-0,25 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 55 0,2-0,25 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
KA1 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
KA.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.21 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.341 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.3 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.441 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
S.141
S.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA1
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0 10 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0
@ Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — 180

10720...
3xD

igten sogutmali @3-5 @ 5-8 @ 8-12 @ 12-16 @ 16-20

V. (m/dak) f (mm/dev)

M.141
M.21
M.31
KA
KA.2
K.21 130 0,12 0,18
K.2.2 80 0,11 0,16
K.31 70 0,12 0,17

IS
3]
o
o
(o))
o
o
©
o
—
=
o
—
N

0,16
0,12 0,14
0,14
0,38
0,30
0,35
0,30
0,32
0,25

S
o

0,05 0,07

=

w

[

o ® ©
o S o o
o Sl ©
— - 4. o
IS - N >
o o o 2
~ = | = K=
S o ©
= i N = A = A = I =)
S NN NN NN =2 o
® W = o = & O O
o 0o o 0o o o o
NN N W N w =
N © ©o © o @ N

N4
NA1.2
N.21
N.2.2
N.23
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
S.14
$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H.1.4
H.21
H.31
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Veriler
10721..
5xD
5
= igten sogutmali @3-5 @5-8 @8-12 212-16  @16-20
=}
;E' V. (m/dak) f (mm/dev)
P11 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ Uygulama talimati:
85 0,09 013 017 0,21 0,24 Diigiik ilerleme ile delme
80 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. llerlerme f [mm/dev] diizeltme faktérii A, ile carpiimalidir.
70 0,08 0,1 0,15 0,18 0,20
90 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
80 0,10 014 019 0,24 0,27 2. Matkap ¢apinin tamami is pargasina 0,25xD dlgUstinde
70 0,09 013 047 021 0.24 girene kadar azaltiimig ilerleme degeri ile delinir.
55 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
60 0,09 013 0417 0,21 0,24 3. Matkap delikten iIe[I.em.e.nin f [mm/d?v] iki kla.tI.hIZ ile geri
cikarilir - sadece egimli is parcasi ylzeyleri igin
50 0,08 0,1 0,14 0,17 0,20
50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 ) ) o
50 0,06 0,09 011 014 016 Bu |§I§m matkabin maksimum performansla galisabilmesi igin
gereklidir!
50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
45 0,06 0.09 011 0.4 0,16 4. Delme iglemi belirtilen ilerleme degerleri f [mm/dev] ile talag
40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 temizleme yapmadan gerceklestirilebilir.
40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
80 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 e e e et (e e
80 041 016 0.21 0.26 0.30 elme islemlerinde ilerleme f [mm/dev] igin diizeltme faktorleri A
70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 gi
_BGm o A 30 (10720.)  ASD(10721.)
65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25 I$ parcasi yuzeyi
15° 0,5 0,25
30° 0,4 onerilmez
45° 0,25 onerilmez

[e]
@ WTX - 180 5xD duz ylizeylere (e§im 0°) sondaj igin, bir pilot
deligi kullanilmasini 6neriyoruz. (WTX — UNI 3xD)
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — Tip UNI

11706..,11707..,11709..,11 710....

3xD / 5xD
g vigten <01 (9] 4] 4] 1] 9] 9] 4] (4} 9] 9] 9] 14 [} 9] (4}
§ sogutmasiz 1-1,25 1,25-1,5 1,56-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
i v, (m/dak) f (mm/dev)

P14 90 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037

75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037

70 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025

70 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025

80 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038

70 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037

70 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 0,25

55 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 0,25

70 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025

55 002 002 003 003 004 005 006 008 o010 012 014 015 018 020 023 025

90 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046

75 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046

75 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038

70 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038

75 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038

70 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038

(e}
@) Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yukari veya asadi dogru diizeltimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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Karbir Matkaplar

Veriler
11700...,11701..,11702...,11703 ...
3xD / 5xD

g ivgten <01 1%} 14} 14} 1} 1%} 1%} 14} 4] 1} 1%} a 14} (4] 17} 4]

§ sogutmali 1-1,25 1,25-1,5 152 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20

= v, (m/dak) f (mm/dev)
115 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
95 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
85 002 002 003 003 004 005 o006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
95 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 031 034 036 0,38
85 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 03 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
115 004 005 006 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 0,04 005 006 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
95 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
200 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
200 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
160 003 003 004 005 006 008 010 oM 0,13 0,15 018 020 023 02 029 033
160 003 003 004 005 006 008 010 0N 0,13 0,15 018 020 023 026 029 033
140 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
100 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — Tip UNI

11704 ...
8xD
3 .
o[ deossBunel ) e | @e= ) Bt 6?8 830 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
E" V. (m/dak) f (mm/dev)

P11 100 0413 0,16 019 022 0.25 028 0,31 034 036 038
80 042 015 0418 0,21 0,24 027 030 032 035 037

80 042 0415 018 0,21 0,24 027 030 032 035 037

75 0,06 0,08 0410 0412 0,14 0415 018 0,20 023 025

75 0,06 0,08 0410 0412 0,14 045 0418 0,20 023 025

80 013 0,16 0419 022 025 028 031 034 036 038

75 012 015 018 021 024 027 030 032 035 0,37

75 0,06 0,08 0,410 012 0,14 015 018 020 023 0.25

60 0,06 0,08 0,10 042 014 015 018 020 023 0.25

75 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 020 023 0.25

60 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 020 023 0.25

35 0,06 0,08 0,10 042 014 015 018 020 023 0.25

40 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25

25 0,06 0,08 0410 0,12 0,14 015 018 020 023 0.25

30 0,06 0,08 0410 012 014 0415 018 020 023 025

30 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025

) 0,06 0,08 0,10 012 0,14 015 018 0,20 023 025

100 016 0418 022 025 029 033 037 040 043 0,46

80 0,16 018 022 025 0.29 033 037 040 043 046

80 010 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038

75 0,10 013 015 0418 0.20 023 0.26 030 034 038

80 010 013 015 0418 0.20 023 0.26 030 034 038

75 0410 013 015 018 0,20 023 026 030 0,34 038

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére uyarlanmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Veriler
11705...
12xD

5 o o o o o o o

| e B | Bew | ol 6-8 8-10 1012 12414 1416 1618 18-20

= V. (m/dak) f (mm/dev)
) 0413 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
75 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
75 012 0415 0418 021 024 027 030 032 035 037
70 0,06 0,08 0410 012 0,14 045 018 020 023 025
70 0,06 0,08 0410 0412 0,14 045 018 020 023 025
80 0413 016 0419 022 0,25 028 031 034 036 038
70 012 015 018 021 0,24 027 030 032 035 037
70 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 020 023 0.25
55 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
70 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025
55 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
35 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
40 0,06 0,08 0,410 042 014 015 018 020 023 0.25
25 0,06 0,08 010 0412 0,14 015 018 020 023 025
30 0,06 0,08 0410 012 014 0415 0418 020 023 0.25
30 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025
) 0,06 0,08 0,410 042 0,14 015 018 020 023 025
% 016 0418 022 025 029 033 037 040 043 046
75 0,16 018 022 025 0.29 033 037 040 043 046
75 010 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
70 0410 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
75 010 013 015 048 0.20 023 0.26 030 0,34 038
70 010 013 015 018 0,20 023 0.26 030 0,34 038
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — Tip VA

NmM.,1MnM2..

3xD

g viqten <01 (9] 4] 4] 1] 9] 9] 4] (4} 9] 9] 9] 14 [} 9] 4]

§ sogutmasiz 1-1,25 1,25-1,5 1,56-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20

i v, (m/dak) f (mm/dev)

P14 75 003 003 004 005 007 008 o010 o011 012 015 018 020 023 024 026 027
65 003 003 004 005 007 008 o010 oOM 012 015 018 020 023 024 026 027
60 003 003 004 005 007 008 o010 oO1 012 015 018 020 023 024 026 027
45 003 003 004 005 007 008 o010 o011 012 015 018 020 023 024 026 0727
30 001 002 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 0,20 0,21
35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 049 020 0,21
35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 011 013 015 017 019 0,20 0,21
35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
130 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 0,36
130 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 0,36
110 003 004 004 005 007 008 o010 o011 012 015 018 020 023 024 026 0,27
160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 0,36
160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 0,36

225 003 004 004 005 007 008 o010 o011 012 015 018 020 023 024 026 027

30 0,002 0,004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 01 012 012
20 0,002 0,004 00 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 01 012 012

(e}
@) Kesme verileri, 6rn. takim ve is pargasi baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baghdir!

Belirtilen degerler, kullanim kosullarina bagli olarak yukari veya asadi dogru diizeltimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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Karbir Matkaplar

Veriler
M7M3.,1M174..,11715.., 11716 ...
3xD / 5xD

g ivgten <01 1%} 14} 14} 1} 1%} 1%} 14} 4] 1} 1%} a 14} (4] 17} 4]

g sogutmali 1-1,25 1,25-1,5 152 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20

LE' Vv, (m/dak) f (mm/dev)
85 003 003 004 005 007 008 010 0N 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
75 0,03 003 004 005 007 008 010 0,11 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
65 003 003 004 005 007 008 010 0,1 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
55 003 003 004 005 007 008 010 0,1 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
40 0,01 002 002 003 004 005 006 008 009 O0OMN 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
45 0,01 0,02 002 003 004 005 006 008 009 O0OM 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
45 0,01 0,02 002 003 004 005 006 008 009 O0OM 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
45 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
200 0,04 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 016 020 024 027 031 032 034 0,36
200 0,04 005 006 008 009 011 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
160 0,04 005 006 008 009 01 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
160 0,04 005 006 008 009 011 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
140 0,03 003 004 005 007 008 010 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 023 024 026 027
200 0,04 005 006 008 009 01 0,13 0,15 016 0,20 024 027 0,31 0,32 034 0,36
200 0,04 005 006 008 009 01 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
280 0,03 003 004 005 007 008 010 0,11 0,12 0,15 018 020 023 024 026 0,27
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
85 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
25 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
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Kesme verileri referans degerleri — Tip N — karbur helisel matkap

10700...,10710....

3xD / 5xD
% soglgtt;r;su <@1 @115 @15-2 @2-3 @3-4 @45 @56 @6-8 @810 B10-12 F12-14 B 14-16 D 16-18 @ 18-20
LE' V. (m/dak) f (mm/dev)
P11 75 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
65 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
65 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
70 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0N 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
50 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
50 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33

200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
130 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
100 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20

30 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
20 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10

(e}
’v Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére uyarlanmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

€
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — SB

10767...,10772..,10783...,10 788 ...

3xD

§ igten sogutmasiz  Igten sogutmali @2-5 ?5-8 @8-12 @12-16

°

E» v, (m/dak) f (mm/dev)

P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30

105 115 0,12 0,18 0,24 0,29
100 110 0,12 0,17 0,23 0,28
95 105 0N 0,16 0,21 0,26
90 100 0N 0,15 0,20 0,25
105 120 0,15 0,22 0,29 0,36
95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
85 100 0,13 0,18 0,24 0,29
65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
70 85 0,12 0,18 0,24 0,29
60 65 oM 0,15 0,20 0,24
50 65 0,09 0,12 0,15 0,19
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
85 120 0,17 0,26 0,36 0,45
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
100 160 0,17 0,25 0,34 0,42
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
80 90 0,16 0,23 0,32 0,39
70 80 0,14 0,19 0,25 0,31
25 25 0,06 0,08 0,11 0,14
35 35 0,08 on 0,14 0,18

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Kesme verileri referans degerleri — WTX — Mini

11770...
5xD
% igten sogutmasiz <@1,0 >@1,0-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-29
;E' V. (m/dak) f (mm/dev)
P11 75 0,01 0,01 0,013 0,015
65 0,02 0,02 0,025 0,03
65 0,01 0,01 0,013 0,015
65 0,01 0,01 0,013 0,015
70 0,01 0,01 0,013 0,015
70 0,01 0,01 0,013 0,015
65 0,01 0,01 0,013 0,015
65 0,02 0,02 0,025 0,03
65 0,01 0,01 0,013 0,015
70 0,01 0,01 0,013 0,015
70 0,01 0,01 0,013 0,015
70 0,01 0,01 0,013 0,015
70 0,01 0,01 0,013 0,015
70 0,01 0,01 0,013 0,015
70 0,01 0,01 0,013 0,015
200 0,01 0,01 0,013 0,015
200 0,01 0,01 0,013 0,015
160 0,01 0,01 0,013 0,015
180 0,01 0,01 0,013 0,015
130 0,01 0,01 0,013 0,015
160 0,01 0,01 0,013 0,015
160 0,01 0,01 0,013 0,015
100 0,01 0,01 0,013 0,015
200 0,01 0,01 0,013 0,015
30 0,01 0,01 0,013 0,015
20 0,01 0,01 0,013 0,015

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

2136 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Karbir Matkaplar

Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Micro

10693 ...

igten sogutmali

igindekiler

V. (m/dak)
70
60
60
60
60
70
60
60

60
50

50
35
40
40
40
70
70
70
70
70
70

15
15
10
10

30
20

Karigim

51
43
43
43
43
51
43
43

43
34

51
51
51
51
51
51

<@10

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015

>@1,0-1,25

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,034
0,034

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,018
0,018
0,018
0,018

0,018
0,018

5xD

>@1,25-1,5 >@1,5-2,0
f (mm/dev)
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040

>@2,0-25

0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095

0,095
0,095

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095

0,060
0,060
0,060
0,060

0,060
0,060

>@25-3,0

0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115

0,115
0,115

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115

0,080
0,080
0,080
0,080

0,080
0,080
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Micro

10694...,10695...

8xD / 12xD
% igten sogutmali Karisim <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
E" V. (m/dak) f (mm/dev)
P11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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10696 ..., 10 697 ..., 10 698 ..., 10 699 ...

16xD / 20xD / 25xD / 30xD
% igten sogutmali <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
'_‘E' V. (m/dak) f (mm/dev)
P11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
42 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
42 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115

(o)
@) WTX igin pilot delik — Micro derin delik matkabi gerekli — bkz. WTX — Micro igin uygulama tavsiyesi — sayfa 161
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Feed BR

10707...,10 711 ...

3xD
% igten sogutmall  harici sogutmali Karigim a4 a5 76 a8 210 @12 214 a3 16
E" V. (m/dak) f (mm/dev)

P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47
75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45

70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43

65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41

65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39

75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56

70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51

65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46

50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40

55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46

40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37

40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29

40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30

40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30

40 25 25 0,09 0,11 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23

35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19

35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19

100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7

85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56

135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66

85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56

75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61

70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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10713..,10719...

5xD
% iten sogutmal harici sogutmall Karigim a4 a5 76 a8 @10 @12 14 216 218 @20
;E' V. (m/dak) f (mm/dev)
75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47 0,50 0,52
75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45 0,48 0,50
70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43 0,45 0,47
65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,43 0,45
65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39 0,41 0,43
75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56 0,59 0,62
70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51 0,54 0,56
65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,42 0,44
55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37 0,39 0,41
40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29 0,30 0,32
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 25 25 0,09 0,11 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23 0,24 0,25
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,71 0,75 0,79
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66 0,69 0,72
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61 0,64 0,67
70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48 0,51 0,53
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Derin delik delme matkabi yardimci pilotu

11018...
20xD
% igten sogutmali 23-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8 @>8-10
;E' V. (m/dak) f (mm/dev)
100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
95 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
95 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
100 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
95 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
20 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04

(e}
@) Kesme verileri, malzeme ve makinedeki dis kosullara baglidir.

Belirtilen kesme degerleri, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Karbir Matkaplar

Veriler
Kesme verileri referans degerleri— WTX - TB UNI
11016 ... 11020 ...
16xD 20xD
§ igten sogutmali g 2 2 g g e 2 igten sogutmali g 2 2 g 2 e 2
o 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
‘_E"‘ V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)
105 005 007 008 010 012 014 0,16 100 005 007 008 010 012 014 016
95 005 007 008 010 012 014 016 90 005 007 008 010 012 014 016
95 004 005 006 008 010 011 013 90 004 005 006 008 010 011 0,13
95 004 005 006 008 010 011 013 90 004 005 006 008 010 01 0,13
100 004 005 006 001 010 011 013 95 004 005 006 008 010 011 0,13
100 005 007 008 010 012 014 0,16 95 005 007 008 010 012 014 016
95 004 005 006 010 010 011 013 90 004 005 006 008 010 011 0,13
95 005 007 008 010 012 014 0,16 90 005 007 008 010 012 014 016
95 004 005 006 010 010 011 013 90 004 005 006 008 010 011 0,13
50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 008 010
75 004 005 006 o010 010 011 013 70 004 005 006 008 010 011 0,13
75 004 005 006 010 010 011 013 70 004 005 006 008 010 011 0,13
75 003 003 004 005 006 008 010 70 003 003 004 005 006 008 010
50 003 003 004 005 006 008 010 45 003 003 004 005 006 008 010
55 003 003 004 005 006 008 010 50 003 003 004 005 006 008 010
55 003 003 004 005 006 008 0,0 50 003 003 004 005 006 008 010
55 003 003 004 005 006 008 010 50 003 003 004 005 006 008 010
105 008 010 013 015 019 023 027 100 008 010 013 015 019 023 027
100 008 010 013 015 019 023 027 95 008 o010 013 015 019 023 027
105 006 008 010 013 016 018 0,22 100 006 008 o010 013 016 018 0,22
100 006 008 010 013 016 018 0,22 95 006 008 010 013 016 018 0,22
105 006 008 010 013 016 018 022 100 006 008 010 013 016 018 0,22
100 006 008 010 013 016 018 022 95 006 008 01 013 016 018 0,22
75 004 005 006 008 010 011 0,13 70 004 005 006 008 010 011 0,13
35 001 001 002 002 003 004 005 30 001 001 002 002 003 004 005
25 001 001 002 002 003 004 005 20 001 001 002 002 003 004 005
@ WTX'in tlim yekpare karbiir derin delik delme matkaplari ilk giris sirasinda yataklanmalidir. Asla yiiksek devir sayisiyla serbest hareket ettiriimemelidir.
Derin delik agmaya yonelik stratejiler igin bkz. — sayfa 160 dikkate alinmalidr.
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WNT \ Performance Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri— WTX — TB UNI

11025... 11030...
25xD 30xD

] ) 9] 9] 1%} ] ] 9] 9] 1%} 9]

) 9 . 2
2.3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >80 >10-f2 GONSOUmMaAl o8 a4 S45 556 >6-8 >8-10 >10-12

igten sogutmali

igindekiler

V. (m/dak) f (mm/dev) v, (m/dak) f (mm/dev)
90 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
80 004 005 006 008 010 011 013 75 004 005 006 008 010 011 013
80 004 005 006 008 010 011 013 75 004 005 006 008 010 011 013
85 004 005 006 008 010 011 013 80 004 005 006 008 010 011 013
85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
80 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0N 0,13
80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
80 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 40 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
65 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 60 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
65 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13 60 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13
65 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 60 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 40 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 60 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13

(e}
@) Kesme verileri, malzeme ve makinedeki dis kosullara baglidir.

Belirtilen kesme degerleri, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Karbir Matkaplar

Veriler
11040... 11050 ...
40xD 50xD
% igten sogutmall @ 3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8 @>8-10 Igtensogutmall @ 3-4 @>4-5 @>5-6 2>6-8
;E* V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 70 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
@) WTX'in tlim yekpare karbiir derin delik delme matkaplari ilk giris sirasinda yataklanmalidir. Asla yiiksek devir sayisiyla serbest hareket ettiriimemelidir.
Derin delik agmaya yonelik stratejiler igin bkz. — sayfa 160 dikkate alinmalidr.
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WNT \ Performance

Karbir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri— WTX - TB ALU

11017.
16xD
% igten sogutmali v . <
g 2-3 >3-4 >4-5
;E' V. (m/dak)
160 0,06 0,08 0,0
180 0,06 008 0,0
160 0,08 01 0,13
190 0,08 01 0,13
140 0,06 008 0,0
115 0,06 008 0,0
115 0,06 008 0,0
90 0,06 008 0,0

14}
>5-6
f (mm/dev)

0,13
0,13
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13

19

0,16
0,16
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

9]

0,18
0,18
0,23
0,23
0,18
0,18
0,18
0,18

9]
>6-8 >8-10 >10-12

0,22
0,22
0,26
0,26
0,22
0,22
0,22
0,22

igten sogutmali

V. (m/dak)

150
170
150
180
130
100
100
80

11021...
20xD
1%} ] ) 9] 1% 1%} 9]

2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
f (mm/dev)
0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
0,06 008 0,0 0,13 0,16 018 0,22
0,08 oM 0,13 0,15 019 023 0,26
0,08 oM 0,13 0,15 019 023 0,26
0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
0,06 008 0,0 0,13 0,16 018 0,22
0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22

(e}
@) Kesme verileri, malzeme ve makinedeki dis kosullara baglidir.

Belirtilen kesme degerleri, her bir uygulamaya gére arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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WNT \ Performance

Karbur Matkaplar
Veriler

11026... 11031...
25xD 30xD
% igten sogutmali v . < . e v ‘ igten sogutmali v . < e e v e
Z 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
‘_E"‘ v, (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)
130 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 120 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
150 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 140 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
130 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 120 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 150 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
120 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 110 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
75 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 70 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
@) WTX'in tlim yekpare karbiir derin delik delme matkaplari ilk giris sirasinda yataklanmalidir. Asla yiiksek devir sayisiyla serbest hareket ettiriimemelidir.
Derin delik agmaya yonelik stratejiler igin bkz. — sayfa 160 dikkate alinmalidr.
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WNT Karbur Matkaplar

Veriler

Kesme verileri referans degerleri — Karbir NC-Merkezleme matkabi

10709...,10712..,10 714 ... 10708...
MultiChange ZB

2 igten igten @ @ 7] @ @ 9] 4]

§ sogﬁtmamz e 2 D - DAY soggtmamz 05-1,5 15-2 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8

i v, (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)

P11 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12

160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
130 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
145 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16
95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16
95 0,08 0,09 0,11 0,13 0,16
65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08
65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08
45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
40 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
175 0,13 0,16 0,19 0,24 0,27 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
160 0,11 0,14 0,16 0,20 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
130 0,09 0,11 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
130 0,09 0,11 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
160 0,11 0,14 0,16 0,20 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
130 0,09 0,11 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
600 0,13 0,16 0,19 0,24 0,27 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
400 0,14 0,17 0,20 0,25 0,29 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
320 0,15 0,18 0,21 0,26 0,30 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
320 0,15 0,18 0,21 0,26 0,30 180 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
230 0,16 0,19 0,23 0,28 0,33 130 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
175 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
230 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
175 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
290 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14

(e}
’v Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére uyarlanmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

€
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WNT Karbiir Matkaplar
Veriler
10702...,10703...,10 704 ...
NC-A
% vlgten @2-3 @ 3-4 J4-5 35-6 3 6-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16 G16-18 @18-20
2 sogutmasiz
= v, (m/dak) f (mm/dev)
75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,27
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14
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WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
Veriler

Kesme verileri referans degerleri — Karbir NC-A TiAIN

10716..,10717...,10718 ...
NC-A TiAIN

igten sogutmasiz @ 2-3 23-4 @ 4-5 7 5-6 2 6-8 @8-10 @10-12 @12-14 Q1416 @16-18 ©@18-20

E igindekiler

V. (m/dak) f (mm/dev)

75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktorlere yiiksek derecede baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gére uyarlanmasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.

2150 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Standard Karbiir Matkaplar
Veriler

10724 ..,10726..,10 727 ...

NC-A TiAIN
% igten sogutmasiz @3-4 J4-5 @ 5-6 7 6-8 @8-10 @10-12 2 12-14 @ 14-16
‘_E"‘ V. (m/dak) f (mm/dev)
75 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0N 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
180 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
130 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
100 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
30 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Change

10919...
UNI
% =@ 12-15,7 > @ 15,7-20 >@20-25 > @ 25-32 > @ 32-41
;E' V. (m/dak) f (mm/dev)

P4 120 0,27 0,31 0,34 0,36 0,36
P1.2 115 0,26 0,30 0,32 0,34 0,35
P1.3 110 0,25 0,28 0,31 0,32 0,33
P1.4 105 0,24 0,27 0,29 0,31 0,31
PA.5 100 0,22 0,25 0,28 0,29 0,30
P.241 120 0,32 0,37 0,40 0,42 0,43
P.2.2 110 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
P.2.3 100 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.2.4 75 0,23 0,26 0,29 0,30 0,31
P.31 85 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.3.2 65 0,22 0,25 0,27 0,28 0,29
P.3.3 65 0,17 0,19 0,21 0,22 0,22
P.41 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
P.4.2 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
M.1.41

M.21

M.31

K141 110 0,37 0,42 0,46 0,49 0,50
K1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.2.1 145 0,34 0,39 0,42 0,45 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Veriler

10923 ...
P
% =@ 12-157 >@15,7-20 > @ 20-25 > (@ 25-32 >3 32-41
‘_%' V. (m/dak) f (mm/dev)

P M2 0@ 0% 0% o4 04
Pl2 s 00 03 0¥ 0% 0k
PL3 M0 0 0% 0% 0 03
PRI M05 07 030303 03
PAS M0 0% 029 02 03 03
P21 0 0¥ 042 046 049 049
P22 M0 03 0% 042 04 045
P23 f00 03 0% 03 04 04
P24 50 0% 0% 0% 0%
P31 800 0% 0% 04 0
P32 65 0 02 0¥ 02 0%
P33 65 019 02 04 025 025
P41 65 02 023 025 026 027
P42 85 020 02 025 026 07

M.1.1

M.21

M.31

K141 110 0,41 0,47 0,51 0,54 0,55

K.1.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.2.1 145 0,38 0,43 0,47 0,50 0,51

K.2.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.341 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47

K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341

Agik deliklerde ilerleme hizi deligin gikisinda yakI. %30 kadar disiiriilmelidir! Iyilestirilmis konumsal dogruluk igin 142° NC punta matkap ile 6n merkezleme
yapilmalidir. Ayrica Tip VA 5xD ve 8xD kullanarak dusuk ilerleme hiziyla delinmelidir, 0,05 — 0,06 mm/deuvir.

@
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Change

10921 ... 10924 ...
VA GG
% 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32
;E' V. (m/dak) f (mm/dev) V. (m/dak) f (mm/dev)

P4 110 0,25 0,28 0,30 0,32

P1.2 105 0,24 0,27 0,29 0,31

P1.3 100 0,22 0,25 0,28 0,29

P1.4 95 0,21 0,24 0,26 0,28

PA.5 90 0,20 0,23 0,25 0,26

P.21 110 0,29 0,33 0,36 0,38

P.2.2 100 0,26 0,30 0,33 0,35

P.2.3 90 0,24 0,27 0,29 0,31

P.2.4 70 0,21 0,24 0,26 0,27

P.31 75 0,24 0,27 0,30 0,31

P.3.2 60 0,19 0,22 0,24 0,25

P.3.3 60 0,15 0,17 0,18 0,19

P.41 60 0,16 0,18 0,19 0,20

P.4.2 60 0,16 0,18 0,19 0,20

M.1.41 55 0,20 0,23 0,25 0,26

M.21 50 0,17 0,19 0,21 0,22

M.31 50 0,17 0,19 0,21 0,22

K141 95 0,37 0,42 0,46 0,49 120 0,49 0,56 0,62 0,65
K.1.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.2.1 130 0,34 0,39 0,42 0,45 160 0,45 0,52 0,57 0,60
K.2.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.3.41 70 0,32 0,36 0,39 0,41 90 0,42 0,48 0,52 0,55
K.3.2 65 0,25 0,28 0,31 0,33 80 0,34 0,38 0,41 0,44
N1

N.1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.4.41

sS4 30 0,14 0,16 0,17 0,18

$.1.2 20 0,10 oM 0,12 0,13

S.21 20 0,10 0N 0,12 0,13

S.2.2 15 0,12 0,14 0,15 0,16

S.2.3 15 0,10 0,11 0,12 0,13

S.31 40 0,17 0,20 0,22 0,23

S.3.2 30 0,15 0,17 0,18 0,19

S.3.3 25 0,12 0,14 0,15 0,16

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Veriler

10922...
AL

2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32

V. (m/dak) f (mm/dev)

M1

M.21

M.31

KA1

KA.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N1 330 0,27 0,31 0,34 0,36
NA.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32
N.21 250 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43
N.341 200 0,41 0,47 0,51 0,54
N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43
N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32
N.441

S.44

$1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

HA4

HA.2

HA3

H.1.4

H.21

H.341

[e]
@) Birbiri ile kesisen ve agil deliklerde matkabin delikten ¢ikisi sirasinda ilerleme yaklasik %30 azaltiimalidir. Matkabin saglikli merkezlemesi igin dncesinde
142° NC Punta matkabr kullanin. VA tip 5xD ve 8xD matkap kullanirken ilerlemeyi 0.05-0.06 mm/dev.‘e disirtin.
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WTX — Change Feed

10925...
UNI
% sogﬁf:]a“ sogirt:fa“ Karigim >0 140 > 175 @215 >0260 9320
;E' V. (m/dak) f (mm/dev)
PAA 100 90 90 045 0,51 055 058 0,60
95 85 85 043 048 053 0555 0,57
90 80 80 041 046 0,50 0,53 0,54
85 75 75 039 044 048 0,50 0,51
80 75 75 037 042 045 047 049
100 85 85 0,54 0,60 065 0,69 0,71
9 75 75 0,49 055 059 062 0,64
80 70 70 0,44 049 053 0556 058
65 55 55 039 043 047 049 0,51
70 60 60 0,44 049 053 0,56 058
55 50 50 036 040 043 046 047
55 40 45 0,28 031 033 035 036
55 40 45 0,29 032 035 037 038
55 40 45 0,29 032 035 037 038
110 75 75 0,68 0,77 083 0,88 0,90
90 70 70 0,54 061 066 0,69 0,71
145 90 110 063 071 077 0,81 083
90 70 70 0,54 061 066 0,69 0,71
80 70 ) 0,58 065 071 075 077
70 65 65 046 0,52 0,56 0,59 061

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!

Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Veriler

Kesme verileri referans degerleri — WPC — Change

11910....
UNI
% 2 14-16 > @ 16-20 >@20-25 >@25-30
E» v, (m/dak) f(mm/dev)
P11 100 0,22 0,25 0,28 0,32
100 0,27 0,31 0,35 0,39
100 0,27 0,31 0,35 0,39
90 0,25 0,28 0,32 0,35
90 0,25 0,28 0,32 0,35
100 0,25 0,28 0,32 0,35
100 0,25 0,28 0,32 0,35
100 0,25 0,28 0,32 0,35
80 0,21 0,24 0,27 0,30
70 0,20 0,22 0,25 0,28
70 0,18 0,21 0,24 0,26
60 0,17 0,19 0,22 0,24
55 0,17 0,19 0,22 0,24
55 0,17 0,19 0,22 0,24
110 0,37 0,42 0,47 0,53
100 0,31 0,35 0,39 0,44
100 0,37 0,42 0,47 0,53
20 0,31 0,35 0,39 0,44
100 0,37 0,42 0,47 0,53
20 0,31 0,35 0,39 0,44

(e}
@) Kesme verileri, takimlarin ve takim tutucularin stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi dis faktérlere son derece baghdir!
Belirtilen degerler, her bir uygulamaya gore arttiriimasi veya azaltiimasi gerekebilecek muhtemel kesme verileridir.
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Karbir Matkaplar
Teknik bilgi

Yiksek performansli matkap takimlari — Genel bakis

A Kendiliginden merkezleme
A [deal talas kontrolii
A Y(ksek salgi hassasiyeti

A YUksek yizey kalitesi
A Hassas delik toleranslari
A |s pargasi delik gevresinin sinirli sertlesmesi

A Mikemmel diiz delik kabiliyeti (ayni eksende) A Biiyiik deliklerde bile iyi talas tahliyesi

(e}
@ Altinda video sembolu bulunan bitin Grinler hakkinda
cutting.tools/tr/yueksek-performansli-matkap-takimlari-wtx/ linkinde uygun trtin videosu bulabilirsiniz.
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A 1200 N/mm*ye kadar butin trinler igin karbur ylikses D
performans matkabi

A Karbur 3-a§izli ylksek ilerleme maktabi D
A Cok iyi konumlandirma

A Cift kesme hiziigin
A Asimetrik yan geometrisi sayesinde ¢elik ve dokiim delme DRAGO
performansi %60 oranini kadar arttirilir

z
g

VYW

A Ekstra kilavuz pahlari sayesinde en iyi hizalama dogrulugu,
konsantriklik ve konumsal dogruluk

S
5
2
>

A 45° e§imli ylzeyler ve diz delik dibi igin

A Karbur derin delik matkabi, 50xD'ye kadar gagalama gerekmez
A 4 yada 6-pah kafa geometrisi sayesinde mikemmel hizalama dogrulugu

A daha emniyetli bir derin delik delme islemi saglar
A Derin delik delme matkabinin optimum kilavuzu igin
delme derinligi > 30xD

A Seri Uretiminizdeki paslanmaz ve aside dayanikl gelikler icin ilk segim

A Ozellikle aliminyum, bakir ve piring isleme igin karbiir
yiksek performan matkabi
A Eniyi delme kalitesi igin

A Titanyum, titanyum alagimlari ve isiya dayanikli alagimlarinin
ekonomik talasli islenmesinde uzman
A Pas ve aside dayanikli geliklerin islenmesi igin de uygundur

A 45 HRC ile 70 HRC araligindaki sertlestirilmis celikler igin
yiksek performansli karbir matkap

2 B R
g g g

yyvv ©©

A 4 kesici agizli, yiksek ilerleme hizli matkap
A Celik isleme konusunda uzman
A Yenilikci kesici geometrisi, yliksek konumlandirma dogrulugu saglar

g
s
:
5

A Karbur kiigiik cap matkaplar hassas delik imalati
capi 0,1 ile 2,9 mm arasinda

A (iniversal yiiksek performansli mikro matkap ucu
A §zel geometri ve kaplama
A WTX Micro derin delik matkabr i¢in pilot matkap

A 212,0 mm ile 41,0 mm aras| karbir matkap performansi
esitliginde degistirilebilir kafa matkabi

A Daha fazla performans igin i kesici agizli degisir kafall matkap,
@ 14,0 mmiile 32,0 mm araliginda

A Yiksek performansli karblr matkap - rayba

A Tek bir islemle delme ve raybalama DRAGONSKIN
A 3 delme agizi ve 6 raybalama agizi
A Celik ve dokme demir malzemeler igin yekpare karbiir,

kisa kademeli matkap uglari DRAGONSKIN

A dis agma icin kilavuz deligi arti havsa agma ve ovalama
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Teknik bilgi

WTX matkaplarin kullanimina iliskin dnemli hususlar

Eksenel olarak geride

Doner is pargasi ve sabit takim arasinda eksenel sapma

0,04 mm'yi agsmamalidir. Daha buytk bir sapma takim 6mrinu
ve delme kalitesini olumsuz bigimde etkiler ve takimin
kirlmasina neden olabilir.

Eksantrikliginin
Takim dénerken eksantiriklik miktar1 0.015 mm'yi agmamalidir.

Sogutma

WTX matkaplar yeterli sogutma ve yaglama gerektirmektedir
(sogutucu delikli takimlar igin minumum 20 bar basing gereklidir).
Kaliteli yari sentetik veya emdilsiyon tipi (minimum %10 yag) yaglar
ile ylksek basing katki maddelerinin kullanimi, daha iyi isleme
sonucu elde edilmesini saglar. Daha uzun takim émrt, daha dar
toleranslar ve daha yliksek ylzey kalitesi elde edilir.

Dolu malzeme delme

Rijit ic yapilari sayesinde takimlar dolu malzemeye delik delmek
icin uygundur. Takimlari ¢alistirirken talas kontrolii saglamak ve
on delik delme esnasinda eksen kagmasini énlemek igin delik
genisletme, 6n delik delme veya delik isleme gibi operasyonlar
devre digl birakilmalidir. Bdylece 6n delik takimi ile ile sonraki
takimin ug agisinin farkl oldugu durumlarda hatali isleme
onlenmis olur. Eger pah kirmak gerekli ise bu delmeden sonra
yapiimalidir.

Talas kanali gikis!

Optimum talas tahliyesini saglamak ve takimin sikisarak
kiriimasini 6nlemek igin WTX matkaplar kullanilirken, malzeme
yuzeyi ile matkabin helis kanal bitisi arasinda en az 1 veya 1.5xD
kadar mesafe kalmasina dikkat edilmelidir.

Gagalama

Delik iginde talas kalmamasina dikkat edilmelidir. Yiiksek ilerleme
hizlarinda tekrar delmeye baglarken, dnceki pasodan kalan talaglarin
veya delige giren talaglarin kirlmaya neden olma riski ¢ok yliksektir.

Ayni deligi isleyecek sonraki takim
Daha kugtik ¢apl bir matkap ise, dogru merkezlemeyi
sa@lamak icin tepe agisI daha disik olmalidir.

Darbeli kesme
Aglli girisler veya gikislarda, gapraz kesisen deliklerde
ilerleme hizi disurtimelidir.

Delik ¢ikis!
Capak olusumunu énlemek igin, kesme hizi ve ilerleme
degeri dstrtimelidir.

Is pargasi baglama

Stabil olmayan durumlarda (6rnegin; ince cidarl pargalarda),

is parcasi uygun bigimde desteklenmeli ve iyi sikistiriimalidir.
Aksi halde parca yamulup bikilebilir veya vibrasyon sonucunda
matkap Kirilabilir.

Takim baglama

Optimum baglama sayesinde yliksek hizalama dogrulugu
yakalamak mimkinddr. Yiksek ylzey kalitesi sayesinde sik
sik raybalama islemleri atlanabilir.

Makine boyutlandirma
Performans grafigini dikkate aliniz

Kesme verileri tablosu
Kontrolli talas ¢ikisi igin ilerleme hizlari, kesme verileri
tablosunda belirtilen alt limitlerden daha diigiik olmamaldir.

llerleme mm/dev
Delme performans ¢ap'a bakarak: v, = 80 m/min.
Malzeme gekme mukavemeti = 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=0,4
10 f=0,35
9
z f=0,3
S )
% 8
g 7
S 6 n
kS f=025
3 5
[}
£ 4 —
8 3 f=02
2
) f=0,15
0 = f-01 1 N
‘ -
0 5 10 15 20 25

Delme gapi (mm)
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Teknik bilgi

Karbir WTX derin delik matkabi ile delik agmaya yonelik strateji

E Pilot deligi agma

—

A Pilot delik igin size ayni anma gapina sahip bir WTX matkap 3xD/5xD tavsiye ederiz
A Pilot delik gap olarak 0,01 — 0,03 mm daha genis ve en az 3xD derinliginde olmalidir.
A 40xD bir delme derinliginden itibaren, yardimci pilot delikler igin CP 20 UNI ile pilot delme yapmanizi éneririz.

A Karbur WTX derin delik matkabinin pilot delige girisi

—

A WTX derin delik delme matkabi, sogutucu akiskan basinci olmadan diisiik devir sayisi (n = 200-300 1/ dak) ve v; = 1.000 mm/dak
seviyesindeki ilerleme hiziyla pilot delige girmelidir

A Pilot deligin sonuna ulasmadan yakl. 2 mm dnce ilerleme durdurulmali, sogutucu akiskan verilmeli ve tavsiye edilen basinca erisene
kadar kisa bir stire beklenmelidir. Bunun ardindan, 6nerilen devir sayisina miimkiin oldugunca kademesiz olarak gikilmalidir.

Gagalama yapmaksizin istenilen derinlige delme

—

A Capraz deliklerde ve delik ¢ikisinda ilerlemeyi 50% azaltin.

B Matkabin geriye ¢ikis!

A Derin delik matkabini pilot delige kadar geri gekin.
A Devir sayisini kademesiz olarak diislk bir degere (300 1/dk) disirtn.
A Delikten geriye cikarken normal bir ilerleme hizi (V; = 3.000 mm/dk) kullaniniz.

C Delme derinligi 40xD‘den bilyiik olan yatay derin delik delme islemleri igin, derin delik delme matkabi deligin icinde saatin tersi yonde 200 1/ dak devir hiziyla
stirlilmelidir. Bu derin delik delme matkabinin bel vermesini onler.

[e]
@ ) Derin delik matkabainin makina dairesinin igerisinde maksimum hiz ile hareket ettiriimemesine dikkat edilmelidir.
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Karbir Matkaplar
Teknik bilgi

WTX Micro - Tavsiye Edilen Kullanim

Genel referanslar

A Diizenli ve diiz ylzeylerde dikey isleme sirasinda, kendi mikemmel merkezleme
6zelligi nedeniyle, @ 1,0 mm'den 12xD uzunluda kadar, bir pilot delije gerek
yoktur. Diizensiz ve egimli yiizeylerde yatay isleme sirasinda, bir pilot matkap
kullanmak gerekir.

Pilot matkap olarak WTX Micro 5xD 6nerilir.

A Yatay islemede derin delik matkabinin pilot delige sorunsuz bir sekilde girmesini
saglamak icin, bir NC havsa matkabiyla 90°'lik bir havsa agilmasi énerilir.

A Dikey islemede @ 1,0 mm'den itibaren, uzunlugu 12xD’ye kadar olan matkaplar
da hiz diisiirmeden pilot deligin disinda calistirilabilir.

A Acik deliklerde, delikten gikmadan énce devir bagina ilerleme hizi %50
dustrdlmelidir.

A Uzun talas ireten malzemelerde, 10xDC delme derinliginden itibaren her 3xDC
derinlikte talas tahliyesi gerekli olabilir. Talag tahliye itme hareketi (geri cekme
hareketi) pilot delik derinliginde gergeklestiriimelidir.

Kl Pilot deligi delin

A Pilot delik derinligi: asg. 3xD
A Mikro derin delik matkabinin kesici agizlarinin sikismasini énlemek igin,
hazirlanmis olan pilot delikte talag kalmamasina dikkat edin

A Mikro matkaplardaki kiiglk igten sogutma @ nedeniyle, sogutma ortaminin
etkili bir sekilde filtrelenmesi dnemlidir.
Matkap < @ 2,0 mm Filtre < 0,010 mm
Matkap < @ 3,0 mm Filtre < 0,020 mm

A Sogutma ortamindaki yiizen ve kiiglk pargaciklar, emilsiyon eskidikge etkin bir
sogutma akisini 6nler. Bu nedenle sogutucu maddenin diizenli araliklarla yenisi
ile degistirilmesi dnerilir.

A Proses emniyetli Uretim icin en ylksek konsantriklige ve dengeleme kalitesine
sahip uygun bir sikma araci gereklidir.
Konsantriklik < 0,003 mm
Yiksek hiz araliklari i¢in uygun

A Proses emniyetli bir delme islemini garanti etmek igin, asgari 30 bar basincin
bulunmasi gerekir.

H Derin delik matkabi ile pilot delige girig

—k\f‘—k\\i—*\vﬂ\f

A Devir sayisi 300 1/dak (sola doniis kismen miimkiin)

A Giris hizi yakl. 1.000 mm/dak

A Sogutmayi agin

A Pilot deligin tabanina ulagsmadan énce parametrelerini 0,5 mm — 1,0 mm arttirin

Derin delik delme

A Nefessiz tam derinlik delme olanag:

Toleranslar ve aglilar

Pilot matkap

Derin delik delme matkabi

Tolerans h6
Tolerans m6

cuttingtools.ceratizit.com

B Matkabin disari gekilmesi

‘\E‘P\‘P{

A Matkabi yaklasik 1xD geri gekin

A Devir sayisini 300 1/dak seviyesine kadar distrin
A Cikis hizi yakl. 1.000 mm/dak

A Emiilsiyonu delikten ¢ikmadan dnce kapatin

Pilot ve derin delik matkaplarini sirayla, garpismadan
kullanmak iin asagidakilerin yapiimasi gerekir:
AD = @D (pilot delik) — @D (derin delik) > 0

Pilot matkap

Derin delik delme matkabi

A1/2D | A1/2D
Derin delik @ D
En blyiik élgii
Pilot delik @ D
En kiiglk 6lgi
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Karbir Matkaplar
Teknik bilgi

WTX - Change Feed ve WTX — Change degisir kafall matkaplar icin kullanim talimatlari

Sogutma sartlar
Sogutma basinci delik derinligine baghdir.

Igten sogutmali ile harici sogutma

Sogutmasiz

1xXD:8bar 1xD:8bar

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v maksimum
5xD: 12 bar v 5xD: 12 bar b 4 delme derinligi:
8xD:25bar 8xD:25bar X 3xD
12xD: 25 bar 12xD: 25bar X

Konsantriklik

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Azami giris ve ¢ikis acist WTX — Change Feed

<6°
7, <6o

Egimli yuzeylerde girer ve cikarken ilerleme hizi (v;) %50
dustrdimelidir.

Azami giris ve gikis acist WTX — Change

<3°

EQimli yuzeylerde girer ve cikarken ilerleme hizi (v) %50
dugtrdimelidir.

Acik delikten ¢ikis
4 WTX - Change Feed ve WTX — Change

'@

Aclk deliklerde, degistirilebilir kafanin delikten tamamen
cikmadigindan emin olunmalidir.

v

Delikten max.hizla ¢ikmayin.

Delikten ilerleme hizinin 5 kati hizla geri ¢ikilmasi tavsiye edilir.

Delme alternatifleri

Eksenden kagik delik Eksenden kagik delik Karsi delikle birlesme
kesisme mimkiin kesisme mimkiin degil

WTX - Change Feed /
WTX-Change

21162

WTX - Change Feed 3  WTX - Change Feed v
WTX - Change X WTX-Change X

Capraz delik merkezde ~ Capraz delik merkezde
ve kliglik ¢capta ve ayni ¢apta

Capraz delik merkezde
ve bliylik ¢apta

WTX - Change Feed /
WTX-Change

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed %
WTX - Change X
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Karbir Matkaplar
Teknik bilgi

WPC - Change degistirilebilir matkap uglarinin kullanim notlar

Degistirilebilir ucun takiimasi

~

i

Sikma civatasini bir

TORX PLUS® tornavida
(tornavida teslimat kapsamina
dahil degildir) ile saat yoniintn
tersine gevsetin.

Notlar

/

/

TQ

/

Degistirilebilir ucu, ug
yuvasindan gikartin.

Ug yuvasini ve vida dislerini
basingli havayla temizleyin.

Ug yuvasina yeni bir

degistirilebilir ug yerlestirin.

A Sadece ilgili tutucu igin dngoriilen ¢ap arali§indaki degistirilebilir uglari kullanin.

A Degistirilebilir ucun her besinci degisiminde sikma civatasi da yenisi ile degistiriimelidir.
A Sikma civatasinin (irlin numarasi ve sikma momenti tutucunun tzerinde belirtilmistir.

A Sadece orijinal yedek parga kullanin.

Sikma civatalari ve sikma momentleri

Cap aralig
14,00-15,99 mm
16,00-17,99 mm
18,00-21,99 mm
22,00-23,99 mm
24,00-25,99 mm
26,00-30,00 mm

Uriin kodu
Tesbit vidasi

11950 00100
11950 00200
11950 00300
11950 00400
11950 00500
11950 00600

Delme teknolojisi bilgileri

Dolu malzeme delme

Tahrik

08IP
08IP
101P
101P
15IP
201P

Sikma momenti

TQ
0,9Nm
1,2Nm
2,2Nm
3,2Nm
5,0Nm
6,0 Nm

Sikma civatasini dogru
taraftan yerlestirin ve
ongorilen tork ile saat
yoniinde sikin.

Sikma civatasinin degisim
araligini dikkate alin!

Paket delme: Paketlerin kiigik bosluklarla kararli bir sekilde sikilmasi gerekir.

i 3l A

Egimi < 3° olan ylzeylerde delik acarken, ilerleme hizini yaklasik %50 dustrin.
Egimi > 3° olan delik girislerinde, 6nceden havsa agma gereklidir.

Egimi < 3° olan ¢ikislarda, ilerleme hizini yakl. %50 dustrin.
Egimi > 3° olan ¢ikislarin islenmesi tavsiye edilmez.

Sabit bir takimla (torna tezgahlari) isleme yaparken, takimin is pargasinin dénme eksenine gore tam
orta konumda olmasina dikkat edilmelidir. izin verilen azami ofset + 0,02 mm.

RVEL dl

cuttingtools.ceratizit.com

En iyi sonuglari alabilmek igin, takimin sadece icten sogutma ile kullaniimasi tavsiye edilir.
Tavsiye edilen asgari sogutucu madde basinci 12 bar olmalidir.
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Teknik bilgi

Karbir matkapla delme iglemleriyle ilgili oneriler

Nedenler ...

... Talag sivanmasi

v, kesme hizi gok dustk
Ana kesme kenari gok bytk
Kaplamasiz takim

.. Kirilmis koseler

Stabil olmayan sartlar
Salgi miktari ok fazla
Kesintili kesme

... Agiri serbest yiizey aginmasi
v, kesme hizi ok yiiksek

ilerleme hizi gok diigtik

Kesme agisi gok kiiglk

... Takim arkasinda ¢entiklenme
Stabil olmayan sartlar

Salgi miktari gok fazla

Aralikli kesim

Asindirici malzemeler

.. Kesici kenarin yuvarlanmasi
Stabil olmayan sartlar

Salgi miktari ok fazla

Salgyi azaltin

Yanlis veya gok ince emiilsiyon

... Ana kesme kenarinda kopmalar
Stabil olmayan sartlar

Kesintili kesme

Yanlig takim tipi

Maks. aginma genisligi asildi

... U¢ agzinda asir aginma
v, kesme hizi gok dustk
ilerleme hizi gok yiiksek

Ana kesme kenari gok byik

... Gegiste, uclarda, ana kesme kenarinda kopmalar
Bosluk agisi ¢ok kiguk

Ana kesme kenari gok bytk

Yanlis takim

... Kesici kenar plastik deformasyonu
v, kesme hizi ¢ok yiksek

Emdilsiyon yetersiz

Kesici kenar pahi yok veya hatali

... Kotl ylzey kalitesi
Salgi ¢ok biyik
Sogutma ok az
karasiz kosullar

... Delik ¢ikisinda asiri capak

ilerleme hizi agiri yiiksek
Esas kesme kenari ¢ok blytk

2/164

v v Y v

v

v Y Y v v

v

Cozumler ...

v, kesme hizini arttirin
Kesici kenari kiigiltin
Kaplayin

Baglamay degistirin
Salgiyr diizeltin
ilerleme hizini dlgtirln

v, kesme hizini azaltin
ilerleme hizini arttirin
Bosluk agisini arttirin

Bagdlamay! degistirin

Salgiyi diizeltin

ilerleme hizini distriin

daha yagl emdilsiyon veya yag

Daha stabil sikin

Salgyi azaltin

Oz inceltmesini artirin

Emiilsiyon yaglayici veya kesme yagi kullanin

Stabil baglama

ilerleme hizini diistirin
takimi optimize edin

takimi daha 6nce degistirin

v, yukseltin
ilerleme hizini digtrln
kesici agzi optimize edin

Bosluk agisini arttirin
Kesici kenari optimize edin
Matkabi degistirin

v, kesme hizini azaltin
Sogutma miktarini arttirin
Kesme kenari pahini kontrol edin

Salgiyr azaltin
Daha fazla emdlsiyon
Daha stabil baglanti yapin

ilerleme hizini distirtin
Kesici agz! kigultin

Daha fazla bilgi
cutting.tools/tr/tips-solid-carbide-drilling
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Teknik bilgi

Kaplamalar
Ti800 A AITiN nano tabaka kaplama
A azami uygulama sicakhgi: 1100 °C

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

A TiAIN ¢ok katmanl kaplama
A azami uygulama sicakligr: 900 °C

A TiSi ¢ok katmanli kaplama
A azami uygulama sicakligr: 800 °C

>

TiAIN nano tabaka kaplama
A azami uygulama sicakligi: 1000 °C

A (zel TIAIN nano tabaka kaplama
A azami uygulama sicakligi: 1000 °C

A elmas benzeri karbon kaplama
demir digi metallerde talas kaldirma igin 6zel
A azami uygulama sicakligi: 400 °C

2

o6zel TIAIN tek katmanli kaplama

sertlestirilmis malzemeler igin miikemmellestirilmis
gelistirilmis tabaka ve yiizey yapisi

azami uygulama sicakhigri: 800 °C

> > > >

cuttingtools.ceratizit.com

Ti700

TiB

Ti1050

TPX74S

DPA54

DRAGONSKIN

DPX14S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

A TiAIN cok katmanli kaplama
A azami uygulama sicakligi: 1100 °C

A TiB tek katmanli kaplama
A aliminyum igleme igin 6zel
A azami uygulama sicakligi: 900 °C

Ti gok katmanli kaplama

HV{,005 = 3300

stirtinme katsayisi (gelige karsi) = 0,3 - 0,5
azami uygulama sicakligi: 900 °C

> > > >

A TiAIN-basierte PVD-Multilayer-Beschichtung
A universell einsetzbar mit hoher VerschleiRfestigkeit
A maximale Anwendungstemperatur 900 °C

A (zel gok katmanli kaplama
A yiiksek sertlik ve 1siya dayaniklilik
A azami uygulama sicakligi: 800 °C

A TiAIN nano tabaka kaplama
A sirtlinme katsayisi (celige karsl, kuruyken) = 0,35
A azami uygulama sicakhgi: 1000 °C

A Mikro takimlar igin gelistirilmis gok amagh AICrN
tabanli tek katmanli kaplama

A oksidasyon, isi ve aginmaya kars! yiiksek dayaniklilik

A Azm. uygulama sicakligi 1100°C
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