Noveé produkty pre trieskové obrabanie
EET Vysoko vykonny vrtak — typ UNI
e =" <3xD || <5xD || <8xD | |<12xD

A Univerzalne TK vrtaky v skrutkovnici s vynikajicim vykonom a excelentnym pomerom cena/vykon.

— Strana 18-72

[ Vysoko vykonny vrtak — typ VA
_—_—r <3xD || <5xD

A TK vrtaky v skrutkovnici - Specialisti na obrabanie nehrdzavejicej a kyselinovzdornej ocele s
vynikajlcim vykonom a excelentnym pomerom cena/vykon.

— Strana 18-54

[EA WPC - Change

&s&\“};ﬁﬁ <3xD | | <5xD

i ]

A Novy, modulovy vftaci systtm WPC Change s vymennymi hlavami a vnatornym chladenim umoznuje
ekonomickeé obrabanie i velkych otvorov v kvalite porovnatelnej s TK vrtakmi. Tento vitaci systém sa
navy$e vyznacuje jednoduchou manipulaciou.

- \

A Vymenna hlava, typ UNI, s oteruodolnym povlakom TPX74S pre obrabanie ocele a ocelovej liatiny.

— Strana 104+105




1 HSS vrtaky

2 TKvrtaky

Vrtaky s vymenitelnymi
dostickami

Vrtanie
w

4 Vystruzniky a zahlbniky

B Nastroje na vyvrtavanie

0 Zavitniky

7 Frézovanie zavitov a cirkularne
frézovanie

Zavitovanie

8 Sustruzenie zavitov

9 Sustruznicke noze
s vymenitefnymi dostickami

1 0 Multifunkéné nastroje — EcoCut
a FreeTurn

Sustruzenie

1 1 Nastroje na zapichovanie
a upichovanie

12 UitraMini obrabanie + MiniCut

13 HsSfrézy

14 TKfrézy

Frézovanie

15 Frézy s vymenitelnymi dostickami

1 6 Nastrojové drziaky
a prislusenstvo

Technoldgia upinanie

17 Upinanie obrobkov

1 8 Priklady materialov



WNT

TK vrtaky
Obsah

Obsah

Vysvetlenie symbolov

Toolfinder

Prehlad

Produktova paleta

13-107

Technické informacie:
Rezné parametre

Prehlad typov

Pokyny pre pouzitie: WTX vrtaky, WTX — Change /
Change Feed, WPC - Change, vrtaky na hlboké
diery a mikrovrtaky

Povlaky

Vysvetlenie symbolov

108-156
158

159-164

165

Stopka

Hladka valcova stopka

o)

Valcova stopka so Sikmou upinacou pldSkou
,Whistle Notch*

Z=}

Valcova stopka s boénou upinacou ploSinkou

(podra ISO 9766)

Valcova stopka s boénou upinacou pl6skou ,Weldon*

Typy nastrojov

Vysvetlivky k jednotlivym typom nastrojov vid
— strana 158.
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WNT \ Performance

Kvalitné prémiové nastroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

WNT Performance sa koncipovali pre Specialne

pripady pouzitia a vyznaduju sa zvlast vysokym vykonom.

Ak v rdmci vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny
vykon a chcete dosiahnut optiméalnych vysledkov, potom Vam
odport¢ame prémiové nastroje z tohto produktového radu.

WNT \ Standard

Kvalitné nastroje pre Standardné pouzitie.

Kvalitné nastroje z produktového radu WNT Standard su
vysoko kvalitné, vykonné a spolahlivé a teSia sa velkej dovere
nasich zakaznikov pdsobiacich po celom svete. Nastroje z
tohto produktového radu su v celom rade Standardnych aplikacii
prvou volbou a garantuju Vam optimalne pracovné vysledky.

Varianta

Vnutorné chladenie

Samostrediaci

A Je potrebna pilotna diera
A Min. 2xD

N
-
N

B={ B |

Hlavné pouzitie

Vedlajsie pouZitie

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Prehlad
Aplikacné odporucania pre rad vykonnych vrtakov WTX
E 2 2 2 Te TE& o s
o = Hlavné pouzitie 2 B g g 2 = =2 =B s g S
- = 3 2 = 3 = w2 @ 3 S =
o = VedlajSie pouzitie S = <3 2 2 S S« S © 1S S =
o = S o S o o 8 o 3 o S o @ o
s S 25 9s& S 32 88 8% s 2 s
s '] =5 =5 = a5 s =4 = T =
HFC HSC e
ww GREEH O R E R @
WTX - UNI ° ° .
WTX — Speed UNI ° ° °
WTX -HFDS . . ° .
WTX - Feed UNI . . ° . . °
WTX - Speed VA ) °
WTX - VA °
£ WTX = Ti . .
2
S WTX - AL .
WTX - 180 ° . . . °
WTX - Quattro 4F ) o
WTX - Feed BR . . o o o o °
WTX-H .
WTX-TB . °
WTX - Micro ° ° .
WTX - Mini ° °
()
£ WTX-Change Feed UNI . . . .
=S
g WTX - Change .
Diagram tlaku pre stredové chladenie
60
50
40
5 30
o
s
>
® 20
f
10
0
2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
Priemer vrtaka v mm
===  odporacany tlak chladiaceho média @ Dalsie podmienky pre pouzivanie vrtakov WTX

=mmmm  minimalny tlak chladiacej kvapaliny

cuttingtools.ceratizit.com

najdete na — strane 159
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
g 2 e 5 § 2 1xD 30 50 EY0) 12xD -
g s Ss g =
P = =
TK vrtaky
WX A maximalny vykon pre vietky materidly do 1200 N/mm? X 1317 36-39 @
A vhodné pre sériovi vyrobu v 24-27 42-46 60-63
A kvalitny nastroj pre Standardné pouzitie X 18-21 40 @
A atraktivny pomer cena/vykon / 28-31 51-54 64 72 /)
Sneed A vysoko vykonny vrtak pre vysoké rezné rychlosti
WTX A novy povlak DPX14S Dragonskin v 24-27 42-46 60-63 @
A nova geometria britu
A vysokovykonny vrtak so Styrmi britmi
A nova geometria britu umozriuje maximalnu pozi€nu presnost C\
WX m A optimalne chladenie pomocou chladiacich kanalikov so ‘/ 35 59 b
Stvornasobnou Spiralou
Feed A vysokovykonny vrtak s tromi britmi
WTX A vhodny pre navftavanie v obtiaznych podmienkach v 58 68 73 @
A vysoka pozi¢na presnost
WTX Quattro L dpdgtocny’ml vod|a’C|m| falzvet|’<am| pre ’ / 49-46  60-63 69-71
4F optimalnu stiosovost a pozicnu presnost
A vitanie na Sikmych plochach do 45° a vitanie
WX n dier s rovnym dnom ‘/ 34 57
A TK vrtak bez povlaku
n A univerzalne pouzitie X 23 41
Minivrtaky
A vponuke od @ 0,1 mm
o | WIX m A jednotna stopka @ 3,0 mm pre pouZzitie v X 78
g upinaci pre tepelné upinanie
=3 A univerzalny vysokovykonny mikrovrtak
2 | wiX A S$pecializovana geometria a povlak v 79 79 80 @
N A WTX Micro 5xD je pilotny vrtak pre dihé vrtaky WTX Micro (nad 8xD)
2 Vitacie vystruzniky
ﬁ 9% A TKvysoko vykonny vitaci vystruznik
@ | WTX| BN A dobra kvalita povrchu v 83+85 84+85
o BR100 Ry pre slepé i priechodné diery
Stupnovité vrtaky
WX A TK kratky stupfiovity vrtak pre obrabanie prediiateho otvoru X 86
vratane zahlbenia pre rezané a tvarované zavity / 87
NC navrtavaky
A 3piralové
NC-A BN 90°, 120°, 142° X 88+89
Strediace vrtaky
A 3pirdlové
ﬂ A 1200 x 90
Vrtak s vymennymi hlavami
[rnry A 3britovy vrtak s vymennou TK hlavou typu
WTX | BEZZM  Feed UNIod @ 14,0 mm do 32,0 mm v 91492 93 93 % @
LI A univerzalne pouzitie (ocel, zliatina)
cn A vrtak s vymennou TK hlavou typu UNI
Wix | B od @ 12,0 mm do 41,0 mm Vo100 01 f01 02 102 103 ()
UNI %
A pre ocele < 700 N/mm?
ch A vrtak s vymennou TK hlavou typu P
wrx| BEEE  od@ 12,0 mm do41,0mm Vo100 101 t01 02 102 103 ()
A pre ocele > 700 N/mm?
ch A Vrtak s vymenitelnymi dostickami s TK vymenitelnou
WPC | R dostickou, typ UNI od @ 14,0 do 30,0 mm v 104 105 105
A univerzalne pouzitie pre obrabanie ocele a ocelovej liatiny
NC navrtavaky pre MultiChange
NC-A A NC navrtavak — systém s vymennou hlavou X 107

A 00°,120°, 142°

[}
@ ¥ =bez vnitorného chladenia

‘  =s vniitornym chladenim

2l6

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Toolfinder
Toolfinder
g 2 e 5 é 2 1xD 30 50 EY0) 12xD §
2 =5 £
=z >
TK vrtaky
A maximalny vykon na nehrdzavejuce a X 13-17  36-39
WTX kyselinovzdorné ocele a hlinik
A vhodné pre sériovi vyrobu v 24-27 47-50 65-67
g A kvalitny nastroj pre obrabanie nehrdzavejlcej a X 18-21
s VA kyselinovzdornej ocele i hlinika
=) A atraktivny pomer cena/vykon / 28-31  51-54
>
©
N ) L .
= CECLN A pre vysoku reznl rychlost — na nehrdzavejlce a
5 | WX kyselinovzdomé ocele a hiinik v 47-50 69-71
Vrtak s vymennymi hlavami
[iENL A vrtak s vymennou TK hlavou typu VA (\
WTX VA 0d @ 12,0 mm do 32,0 mm / 95-100 101 101 102 102 103 b
TK vrtaky
WTX m A maximalny vykon pre véetky materialy do 1200 N/mm? X 13-17  36-39 @
P A vhodné pre sériovu vyrobu / 24-27 42-46 60-63
2 Vrtak s vymennymi hlavami
[IETEE A vrtak s vymennou TK hlavou do liatiny u Q
WTX 0d @ 12,0 mm do 32,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 | 2
TK vrtaky
= A TK vysoko vykonny vrtak, Specialne na
g | WIX obrabanie hlinika, medi a mosadzi v 47-50 65-67 69-71
o A vhodné pre sériovu vyrobu
N
© Vrték's vymennymi hlavami
(]
= . ,
(SN A vrtak s vymennou TK hlavou typu AL L Q
WTX AL od @ 12,0 mm do 32,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 | 2
g . TK vrtaky
o
E % A maximalny vykon pri obrabani titanu, zliatin titanu,
2N | WIX nehrdzavejacich oceli a oceli odolnych voci pdsobeniu v 32+33  55+56
N kyselin i Ziaruvzdornych zliatin
s TKvrtaky
o
2 A maximalny vykon pri obrabani kalenej ocele N\
s WX n od 46 do 70 HRC X = @
Vrtaky na hiboké diery
g_ g Popis ~§ g 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD %
g8 =5 g
A K dispozicii od @ 0,8 mm
A univerzalny vysokovykonny mikrovrtak na hiboké diery Q
@ WiX A Specializovana geometria a poviak / 80 81 81 82 >
;‘§ A hibka vftania az do 30xD
o
§' A zaisti eSte spolahlivej$i proces vftania hibokych dier
S WTX (VTN A excelentnd stosovost / 74
o LA A pre optimalne vedenie vrtaka na hibokeé diery v pripade
S hibky diery nad 30xD
E A univerzélny Spiralovy TK vrték na hiboké diery,
TB do 50xD, vftanie bez nutnosti vyplachu triesok
WTX A 4-fazetkova geometria hlavy pre dosiahnutie / 75 75 76 76 m T
vynikajucej suosovosti
§ - A 3piralovy TK vrtak na hiboké diery do 30xD,
ﬁ S | WIX ALU vftanie bez nutnosti vyplachu triesok v 75 75 76 76
= A 6-fazetkova geometria pre vysoku presnost
@ X =bez vnutorného chladenia ‘ ' =s vnitornym chladenim

cuttingtools.ceratizit.com 2|7



TK vrtaky
WNT Prehlad
, ,
Prehlad TK vrtakov
[}
3 = s o
S = S £ =
£ s 2N EE 5 =
=] 1S =1 L ey s = — <
= I z T o558 $8 5 ¢
S S | & = 823282 EE
2 & |3 |60c PMKNSH mO < £
3xD bez vnutorného chladenia
e ——— l <N -l
S i i y WTX SW0| 325 = ey m 1317
CeOO0Oe .
{ y wrx | BZW <3xD| 2-20 e m 1317
J 1 J
< I v | i 1821
<3xD| 1-20 -
" "
e | » IR 18-21
I (<3| 1- -
" "
- WTX n 2D 255-14 N doTOHRC 22
e S 3xD| 255-
" "
e ————————— O eeo0
= n <3xD| 05-20 O O 23
3xD s vnatornym chladenim
Speed R .
I WX | [S6 (<3| 3-20 w2427
e e ¢ Ooff
I 2 WTX R Y. m %2
CeOO0e .
3 00 wrx | BZW |s3xD| 3-20 — m 24
J A I
® 0O
W S3HD| 1-20 n 28-31
. o e ® O
e R va JEEIREE - 28-31
1 . 7
N ——— - l-fH-"H
p B SS=W wix | BRI <3xD| 3-20 m 3243
o 00 .
_ 9 WTX <3| 3-20 m ¥
- I
_ o000 o 4 brity
ﬁ WTX <3xD| 6-16 n 35
g J
5xD bez vnutorného chladenia
e C WTX m <sp| 320 o ° °ll 36-39
! g~ . ] < 5x _ -
.- 3 3 e "
( ' - OCeo0O0e . 2639
om0 wix| [ <50 2-» -
" 1 "
m b 320 o ° O 40
T <50 -
" =3 £ .
S —— @) ® ® O .
ISEE e e —— <5xD| 0,5-16 O 41

cuttingtools.ceratizit.com



WNT TK vrtaky
Prehlad
) r
Prehlad TK vrtakov
(0]
o
o] £ -
o = £ -
£ s =W EE 5 =<
2 £ :% L2 = = 3 b 2
= > o = <
g 3 5§ 883 2y ¢ o
s 3 .E = = E 2 SiiS R ~
3 2 o a ST IR
Q = O =z0=2NX = =
2 & |5 |epc PMKNSH mO < £
5xD s vnutornym chladenim
. i e M
X ) WTX | Mfee <5xD| 3-18 B 4246
Rp—— o o ol
S e < - —
DS S WTX S0 325 o e B 4246
——— Quattro o e ol
E e ) WTX <5xD| 3-18 B 4246
Speed eeece |
- =~ . TN WTX | MPAR <5xD| 3-20 m 4750
cecoe W
LS e wix| [BAW s5D| 3-20 m 4750
I 3 J
e [
.~ - wix | R S50 25-20 oy m 4750
I
eeeoc I
S e S5D| 1-20 ——J ] 51-54
N ce eo [@
< - —
NN U8 <50 120 ] 51-54
e oe o [
I WTX | BRI |<5xD| 3-20 W 55+56
I
eee |
m WTX S5D| 3-20 S | 57
J
e ® 60O 3 brit:
E-5 . & WTX E S5xD| 4-20 — O Y [ 58
J
— sceo [ 4 brity
WTX <5xD| 6-16 ™ 59
J
8xD s vnutornym chladenim
Speed gee .
= —_ < - -
WIX | it <ex0| 318 m 6063
I o o S |
= WTX SBO 320 oy ey m 6063
e Quattro = e ol
| WTX iy |S8xD| 3-18 — m 60-63
o 00
e — m S&D| 3-20 oy O n 64
J
cecoe W
e wrx | B7W (<8xD| 3-20 m 6567
J
_ e [
S WX | O |S8D| 3-20 oy m 6567
J
,,,,,,,, - eeeoc [ 3 brity
rFrESESS=N WTX <8xD| 4-20 — [ 68
J
cuttingtools.ceratizit.com 2|9



TK vrtaky
WNT Prehlad

, ,
Prehlad TK vrtakov
[0}
o
5 2 s T
(&} -~ £ —
£ 8 =W EZ 5 <
= £ S 2w 2 3z < c
£ > 2 o°58 z S o =
3 o 5 & S8 8wl & o
g £ § mEfmss A
3 '© © T O ® T ©.S T - -
S 2 Oz dZNX
& & | B | opC PMKNSH molz £
12xD s vnutornym chladenim
[ BN BN BNONN J
— _ Speed
S S < - -
WTX | MOl <12xD 3-175 — m 69-71
e Quattro| ® ® ©
ERE S WTX | gl <120 3-18 m 6971
e B
B Wrx | B <12xD 3-20 m 6971
|
=]
m -
M T <12xD| 3-20 [ | 72
E ® e 0O . 3 brity 7
P S WTX <12xD 4-20 |
R — u
Vrtak na hlboké diery 16xD az 50xD
CP 20 eee o [
R S S e e — WTX UNI <20xD 3-9 [ ] 74
N — wix| IRCH ste0 @O O 75
: TN |<20x0 ] .
P — wix| CH sz0 0O N 76
' N <300 < u
B 00 O .
- , WTX <40xD  3-9 e - 77
B o 00 O .
S WTX <50xD 3-68 m 77
e — wrx | [N S16xD -, - B 75
: IO (<200 ] .
Sl (< 25xD) C .
e -12 7
WTX <00 2! — n 6

2|1 0 cuttingtools.ceratizit.com



WNT TK vrtaky

Prehlad
’ P
Prehlad TK vrtakov
(0]
o
3 £ s o
o = £ =
£ 5 Tw EE 5 -
= IS 3 2o ® 3| = <
£ z e ©58 £8 ; =
3 = 5 § §88 Syl & o
g 3 5 322853 I
2 = © & 8§s B0 S8 - -
(S =2 Z 302N X
S 5 |8 |epc PMKNSH mO £ £
Minivrtak 5xD az 30xD
o ® e O .
= WTX m <5xD| 0,1-29 | 78
t——1
® 00 O . s vnltornym chladenim - 79
fa WTX | [[[HNe] [<5xD| 0,8-2,9
o0 O . s vnltornym chladenim - 9
-~ S WTX | [l[#{e] [<8xD| 0,8-2,9 7
t=——1
] ] ® 00 O . s vndtornym chladenim -
oSS WTX | [Ul[4xe] <12xD| 0,8-2,9 80
® 00 . s vnatornym chladenim
oSS WTX | [l[4xe] |<16xD| 0,8-2,9 — | 80
J
o 0o0 . s vnitornym chladenim - o1
PO WTX | [[[HNe] [<20xD| 0,8-2,9
® 00 . s vnatornym chladenim
P WTX | [ll¥de] <25xD 0,8-29 ! | 81
=
e 00 . s vnatornym chladenim
S WTX | [[l[4xe] <30xD| 0,8-2,9 — ] 82
J
Vftacie vystruzniky
wrx| [ 20 ST @0 O e 83
. GO |=5xD) 1202 £=——7 3 brity
o 0o0 tolerancia H7
EY Feed WP _ .
m WTX <3xD| 4-16 — 3briy | 85
Feed o0 . tolerancia H7
ESS S W 50 40 | I
BR e 3 brity
Stupniovité vrtaky
[ J [ ) O. . . .
s priemermi pre rezanie
"v-_ WTX ﬂ 2,5-14 o = ZAvitov u 86
- WTX H 28-15 > O O. s priemermi pre tvarnenie m 86
.P ,0— . 2o
- zavitov
E ° ° o . S priemezr;pviitpor\(le rezanie
SO R — WTX 3,3-14 | 87
m S s vnatornym chladenim
S ° O. spriemergvri)trgzvtvérnenie
S S — WTX 3,7-15 | 87
m ﬂ =] s vnitornym chladenim

cuttingtools.ceratizit.com 2|11



WNT TK vrtaky

Prehlad
. ,
Prehlad TK vrtakov
(0]
z £ -
@© >
£ g EW £EEl 5 =
2 z E S 28 % 3 < =
: = |2 3 q BE 25 ¢ -
= @ N (=% (%2}
g £ 3§ gizs:: -8 = 7
3 2 S a ST’ QST
ﬁ s OzI=zNX i E E
2 & | siG | 8DC P MKN S H s £
NC navrtavaky
— 90° [ ] [ BN J . 88
—— oY [20- | 2-20
o e =
= o 90° [ J [ 2N J O. 88
Se oY [ 20 | 2-20
142° e u
90° [ ] [ 3N J O 89
S N[N | 120° | 3-16 ] dihé prevedenie
1o =z peecene |
Strediace vrtaky
[ ] [ BN J
- E 120° | 0,5-6,3 O O 90
Vrtak s vymennymi hlavami
Vlymenné hlavy
Change o o B 3 brity
g—- WiX | R 14-32 o OM®
[ J [ )
f~ wix | S 12-41 N m 95100
[ ] [ ]
'== WTX Chapnge 12-41 O m 95100
cee [}
.=- wix | R 12-32 O m 95-100
[ ]
e— WTX Chggge 12-32 O m 95100
Change O .
i== WX | 12-32 m 95-100
[ ] [ ]
’ I Change 14-30 O m 104
UNI
Zakladny drziak
EENSSNEN | WX | 14-32 3D 5D/ 8xD 93+94
Feed )
= = 1xD/3xD /5xD /
G - o 'hr §Michange 24 S0 10 101-103
W 3 Change 14-30 3xD /5D 105
=¥

NC navrtavak MultiChange

90° ® 000
@ w520 . .0
142°

=
¢
>
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WNT \ Performance

TK

vrtaky

3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD VA
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
BQONMS ¢ ¢
1 ) &
|
[ ] (=
| -
|
BRE 1 ]
\ |/ \ |/ \ |/
= § ( t ] ( t ] ( t ]
4 M
v / \V/
\ \ \
DC (‘ A rt
el s . o
3 EE g=1 =
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
1M777.. NM778.. M776.. 10731 ..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5
2,00 6 58 16 1 36 46,07 020
2,0 6 58 16 11 36 46,07 021
2,20 6 58 16 11 36 46,07 022
2,30 6 58 16 11 36 46,07 023
2,33 6 58 16 11 36 46,07 823
2,40 6 58 16 1 36 46,07 024
2,43 6 58 16 11 36 46,07 824
2,50 6 58 16 1 36 46,07 025
2,55 6 58 16 1 36 46,07 825
2,60 6 58 16 11 36 46,07 026
2,62 6 58 16 11 36 46,07 826
2,70 6 58 16 11 36 46,07 027
2,80 6 58 16 11 36 46,07 028
2,90 6 58 16 11 36 46,07 029
3,00 6 62 20 14 36 40,57 03000 40,57 03000 40,57 03000 46,07 030
3,10 6 62 20 14 36 40,57 03100 40,57 03100 40,57 03100 46,07 031
315 6 62 20 14 36 40,57 03150 40,57 03150 40,57 03150 46,07 831
3,20 6 62 20 14 36 40,57 03200 40,57 03200 40,57 03200 46,07 032
3,22 6 62 20 14 36 40,57 03220 40,57 03220 40,57 03220 46,07 832
3,25 6 62 20 14 36 40,57 03250 40,57 03250 40,57 03250 46,07 890
3,30 6 62 20 14 36 40,57 03300 40,57 03300 40,57 03300 46,07 033
3,40 6 62 20 14 36 40,57 03400 40,57 03400 40,57 03400 46,07 034
3,50 6 62 20 14 36 40,57 03500 40,57 03500 40,57 03500 46,07 035
3,60 6 62 20 14 36 40,57 03600 40,57 03600 40,57 03600 46,07 036
3,70 6 62 20 14 36 40,57 03700 40,57 03700 40,57 03700 46,07 037
3,80 6 66 24 17 36 40,57 03800 40,57 03800 40,57 03800 46,07 038
3,85 6 66 24 17 36 40,57 03850 40,57 03850 40,57 03850 46,07 838
3,90 6 66 24 17 36 40,57 03900 40,57 03900 40,57 03900 46,07 039
4,00 6 66 24 17 36 40,57 04000 40,57 04000 40,57 04000 46,07 040
4,0 6 66 24 17 36 40,57 04100 40,57 04100 40,57 04100 46,07 041
4,20 6 66 24 17 36 40,57 04200 40,57 04200 40,57 04200 46,07 042
4,25 6 66 24 17 36 40,57 04250 40,57 04250 40,57 04250
4,30 6 66 24 17 36 40,57 04300 40,57 04300 40,57 04300 46,07 043
4,35 6 66 24 17 36 40,57 04350 40,57 04350 40,57 04350 46,07 843
4,40 6 66 24 17 36 40,57 04400 40,57 04400 40,57 04400 46,07 044
4,45 6 66 24 17 36 40,57 04450 40,57 04450 40,57 04450 46,07 844
4,50 6 66 24 17 36 40,57 04500 40,57 04500 40,57 04500 46,07 045
4,60 6 66 24 17 36 40,57 04600 40,57 04600 40,57 04600 46,07 046
4,65 6 66 24 17 36 40,57 04650 40,57 04650 40,57 04650 46,07 900
4,70 6 66 24 17 36 40,57 04700 40,57 04700 40,57 04700 46,07 047
4,80 6 66 28 20 36 40,57 04800 40,57 04800 40,57 04800 46,07 048
P ) ) ) o
M [}
K ) ) ) le)
N (e}
S} )
H ) ) )

VA

Ti700

te=1

SIG 14
TK

10 732

EUR
T5
46,07
46,07
46,07
46,07

46,07
46,07
46,07

46,07
46,07
46,07
46,07
46,07

46,07

46,07
46,07
46,07
46,07
46,07
46,07

46,07
46,07
46,07
46,07

46,07
46,07

46,07
46,07
46,07
46,07
46,07

0°

020
021
022
023

024
025
026

027
028
029
030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042

043
044

045
046
900
047
048
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TK vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<30 O “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

|
I| LS
OAL
——
e
R
i ]

\) Y’ \A
5 8 »‘ r‘ ! r‘ |
/ \iy
!(! M’ aé’
Y \ \
DC (‘ i‘ [ ‘
sIG Y | (B k", A
=3 I=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
11777.. 11778. 11776.. 10731.. 10732..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
4,90 6 66 28 20 36 40,57 04900 40,57 04900 40,57 04900 46,07 049 46,07 049
4,95 6 66 28 20 36 40,57 04950 40,57 04950 40,57 04950
5,00 6 66 28 20 36 40,57 05000 40,57 05000 40,57 05000 46,07 050 46,07 050
5,05 6 66 28 20 36 40,57 05050 40,57 05050 40,57 05050
5,10 6 66 28 20 36 40,57 05100 40,57 05100 40,57 05100 46,07 051 46,07 051
5,20 6 66 28 20 36 40,57 05200 40,57 05200 40,57 05200 46,07 052 46,07 052
5,30 6 66 28 20 36 40,57 05300 40,57 05300 40,57 05300 46,07 053 46,07 053
5,40 6 66 28 20 36 40,57 05400 40,57 05400 40,57 05400 46,07 054 46,07 054
5,50 6 66 28 20 36 40,57 05500 40,57 05500 40,57 05500 46,07 055 46,07 055
5,55 6 66 28 20 36 40,57 05550 40,57 05550 40,57 05550 46,07 902 46,07 902
5,60 6 66 28 20 36 40,57 05600 40,57 05600 40,57 05600 46,07 056 46,07 056
5,70 6 66 28 20 36 40,57 05700 40,57 05700 40,57 05700 46,07 057 46,07 057
5,75 6 66 28 20 36 40,57 05750 40,57 05750 40,57 05750 46,07 916
5,80 6 66 28 20 36 40,57 05800 40,57 05800 40,57 05800 46,07 058 46,07 058
5,90 6 66 28 20 36 40,57 05900 40,57 05900 40,57 05900 46,07 059 46,07 059
5,95 6 66 28 20 36 40,57 05950 40,57 05950 40,57 05950 46,07 959
6,00 6 66 28 20 36 40,57 06000 40,57 06000 40,57 06000 46,07 060 46,07 060
6,10 8 79 34 24 36 43,59 06100 43,59 06100 43,59 06100 52,99 061 52,99 061
6,20 8 79 34 24 36 43,59 06200 43,59 06200 43,59 06200 52,99 062 52,99 062
6,30 8 79 34 24 36 43,59 06300 43,59 06300 43,59 06300 52,99 063 52,99 063
6,40 8 79 34 24 36 4359 06400 43,59 06400 43,59 06400 52,99 064 52,99 064
6,50 8 79 34 24 36 43,59 06500 43,59 06500 43,59 06500 52,99 065 52,99 065
6,60 8 79 34 24 36 43,59 06600 43,59 06600 43,59 06600 52,99 066 52,99 066
6,70 8 79 34 24 36 43,59 06700 43,59 06700 43,59 06700 52,99 067 52,99 067
6,80 8 79 34 24 36 43,59 06800 43,59 06800 43,59 06800 52,99 068 52,99 068
6,90 8 79 34 24 36 43,59 06900 43,59 06900 43,59 06900 52,99 069 52,99 069
7,00 8 79 34 24 36 43,59 07000 43,59 07000 43,59 07000 52,99 070 52,99 070
7,10 8 79 “ 29 36 43,59 07100 43,59 07100 43,59 07100 52,99 071 52,99 071
7,20 8 79 4 29 36 43,59 07200 43,59 07200 43,59 07200 52,99 072 52,99 072
7,30 8 79 41 29 36 43,59 07300 43,59 07300 43,59 07300 52,99 073 52,99 073
7,40 8 79 #“ 29 36 43,59 07400 43,59 07400 43,59 07400 52,99 074 52,99 074
7,45 8 79 # 29 36 43,59 07450 43,59 07450 43,59 07450 52,99 924
7,50 8 79 4 29 36 43,59 07500 43,59 07500 43,59 07500 52,99 075 52,99 075
7,60 8 79 4 29 36 43,59 07600 43,59 07600 43,59 07600 52,99 076 52,99 076
7,70 8 79 L] 29 36 43,59 07700 43,59 07700 43,59 07700 52,99 077 52,99 077
7,80 8 79 4 29 36 43,59 07800 43,59 07800 43,59 07800 52,99 078 52,99 078
7,90 8 79 M 29 36 43,59 07900 43,59 07900 43,59 07900 52,99 079 52,99 079
8,00 8 79 41 29 36 43,59 08000 43,59 08000 43,59 08000 52,99 080 52,99 080
8,10 10 89 47 35 40 48,42 08100 48,42 08100 4842 08100 60,01 081 60,01 081
8,20 10 89 47 35 40 48,42 08200 48,42 08200 48,42 08200 60,01 082 60,01 082
8,30 10 89 47 35 40 48,42 08300 48,42 08300 48,42 08300 60,01 083 60,01 083
P ° ° ° o) o)
M ° °
K ° ° ° o) fe)
N o) o)
S ° °
H o) 0 0
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WNT \ Performance

TK

vrtaky

3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD
NOF =2
'DCONMS
i
|
i ]
|
|
_ -
3
[’
3 2
[ole]
SIG
DC.; DCONMS ¢
mm mm
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,35 10
9,40 10
9,45 10
9,50 10
9,60 10
9,70 10
9,80 10
9,90 10
10,00 10
10,10 12
10,20 12
10,30 12
10,40 12
10,50 12
10,55 12
10,60 12
10,70 12
10,75 12
10,80 12
10,90 12
11,00 12
11,10 12
11,20 12
11,25 12
11,30 12
11,35 12
11,40 12
11,45 12
11,50 12
11,60 12
11,70 12
P
M
K
N
S
H

102
102
102
102
102

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSK[N
\) \, \é
;‘ f‘ J y‘ !
\ / \ Y
s(! ?i' ié’
V4 \ \
4‘, ,‘ (’ i)
=]
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
M777.. M78.. N7TT6.. 10731..
EUR EUR EUR EUR
T7 T7 T7 T5
48,42 08400 48,42 08400 48,42 08400 60,01 084
48,42 08500 48,42 08500 48,42 08500 60,01 085
48,42 08600 48,42 08600 48,42 08600 60,01 086
48,42 08700 48,42 08700 48,42 08700 60,01 087
48,42 08800 48,42 08800 48,42 08800 60,01 088
48,42 08900 48,42 08900 48,42 08900 60,01 089
48,42 09000 48,42 09000 48,42 09000 60,01 090
48,42 09100 48,42 09100 48,42 09100 60,01 091
48,42 09200 48,42 09200 48,42 09200 60,01 092
48,42 09300 48,42 09300 48,42 09300 60,01 093
48,42 09350 48,42 09350 48,42 09350 60,01 930
48,42 09400 48,42 09400 48,42 09400 60,01 094
48,42 09450 48,42 09450 48,42 09450 60,01 994
48,42 09500 48,42 09500 48,42 09500 60,01 095
48,42 09600 48,42 09600 48,42 09600 60,01 096
48,42 09700 48,42 09700 48,42 09700 60,01 097
48,42 09800 48,42 09800 48,42 09800 60,01 098
48,42 09900 48,42 09900 48,42 09900 60,01 099
4842 10000 48,42 10000 48,42 10000 60,01 100
69,26 10100 69,26 10100 69,26 10100 83,04 101
69,26 10200 69,26 10200 69,26 10200 83,04 102
69,26 10300 69,26 10300 69,26 10300 83,04 103
69,26 10400 69,26 10400 69,26 10400 83,04 104
69,26 10500 69,26 10500 69,26 10500 83,04 105
69,26 10550 69,26 10550 69,26 10550 83,04 932
69,26 10600 69,26 10600 69,26 10600 83,04 106
69,26 10700 69,26 10700 69,26 10700 83,04 107
69,26 10750 69,26 10750 69,26 10750
69,26 10800 69,26 10800 69,26 10800 83,04 108
69,26 10900 69,26 10900 69,26 10900 83,04 109
69,26 11000 69,26 11000 69,26 11000 83,04 110
69,26 11100 69,26 11100 69,26 11100 83,04 1M
69,26 11200 69,26 11200 69,26 11200 83,04 112
69,26 11250 69,26 11250 69,26 11250 83,04 912
69,26 11300 69,26 11300 69,26 11300 83,04 113
69,26 11350 69,26 11350 69,26 11350 83,04 913
69,26 11400 69,26 11400 69,26 11400 83,04 114
69,26 11450 69,26 11450 69,26 11450 83,04 914
69,26 11500 69,26 11500 69,26 11500 83,04 115
69,26 11600 69,26 11600 69,26 11600 83,04 116
69,26 11700 69,26 11700 69,26 11700 83,04 117
[ ) [ ) [ ) O
[ )
[ ) [ ) [ ) (@)
O
®
(@) O (@)

VA

Ti700

te=1

SIG 14
TK

0°

10732 ...

EUR

T5

60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01

60,01

60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
83,04
83,04
83,04
83,04
83,04

83,04
83,04

83,04
83,04
83,04
83,04
83,04

83,04
83,04
83,04

83,04
83,04

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
11
112

13
114
115

116
17

@O0 O e
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TK vrtaky
WNT \ Performance 3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

NOF =2
gz DPX74S

DPX74S DPX74S
DracoNsiay

DCONMS ,
i {
|
|
[

i

Ti700 Ti700

LS

<O( \a’ \;' \&'
3 § 't ] ,t ] 't ]
4 M
v / \V/
\ \ \
DC (‘ A rt
el . . 8
3 o) Z=1 =3 Z=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
M777.. NM778.. NM776.. 10731.. 10732..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
11,80 12 102 55 40 45 69,26 11800 69,26 11800 69,26 11800 83,04 118 83,04 118
11,90 12 102 55 40 45 69,26 11900 69,26 11900 69,26 11900 83,04 119 83,04 119
12,00 12 102 55 40 45 69,26 12000 69,26 12000 69,26 12000 83,04 120 83,04 120
12,15 14 107 60 43 45 93,28 12150 93,28 12150 93,28 12150 106,08 921
12,25 14 107 60 43 45 93,28 12250 93,28 12250 93,28 12250
12,50 14 107 60 43 45 93,28 12500 93,28 12500 93,28 12500 106,08 125 106,08 125
12,55 14 107 60 43 45 93,28 12550 93,28 12550 93,28 12550 106,08 925
12,70 14 107 60 43 45 93,28 12700 93,28 12700 93,28 12700
12,80 14 107 60 43 45 93,28 12800 93,28 12800 93,28 12800 106,08 128 106,08 128
12,90 14 107 60 43 45 93,28 12900 93,28 12900 93,28 12900
13,00 14 107 60 43 45 93,28 13000 93,28 13000 93,28 13000 106,08 130 106,08 130
13,10 14 107 60 43 45 93,28 13100 93,28 13100 93,28 13100
13,30 14 107 60 43 45 93,28 13300 93,28 13300 93,28 13300
13,35 14 107 60 43 45 93,28 13350 93,28 13350 932813350 106,08 933
13,50 14 107 60 43 45 93,28 13500 93,28 13500 93,28 13500 106,08 135 106,08 135
13,70 14 107 60 43 45 93,28 13700 93,28 13700 93,28 13700
13,80 14 107 60 43 45 93,28 13800 93,28 13800 93,28 13800 106,08 138 106,08 138
14,00 14 107 60 43 45 93,28 14000 93,28 14000 93,28 14000 106,08 140 106,08 140
14,20 16 115 65 45 48 117,54 14200 117,54 14200 117,54 14200
14,50 16 115 65 45 48 117,54 14500 117,54 14500 117,54 14500 14341 145 14341 145
14,80 16 115 65 45 48 117,54 14800 117,54 14800 117,54 14800 143,41 148 143,41 148
15,00 16 115 65 45 48 117,54 15000 117,54 15000 117,54 15000 14341 150 14341 150
15,10 16 115 65 45 48 117,54 15100 117,54 15100 117,54 15100
15,25 16 115 65 45 48 117,54 15250 117,54 15250 117,54 15250
15,30 16 115 65 45 48 117,54 15300 117,54 15300 117,54 15300
15,35 16 115 65 45 48 117,54 15350 117,54 15350 117,54 15350 143,41 953
15,50 16 115 65 45 48 117,54 15500 117,54 15500 117,54 15500 14341 155 143,41 155
15,60 16 115 65 45 48 117,54 15600 117,54 15600 117,54 15600
15,80 16 115 65 45 48 117,54 15800 117,54 15800 117,54 15800 14341 158 14341 158
16,00 16 115 65 45 48 117,54 16000 117,54 16000 117,54 16000 14341 160 143,41 160
16,05 18 123 73 51 48 220,67 16050 220,67 16050 220,67 16050 288,38 960
16,50 18 123 73 51 48 220,67 16500 220,67 16500 220,67 16500 288,38 165 288,38 165
16,80 18 123 73 51 48 220,67 16800 220,67 16800 220,67 16800 288,38 168 288,38 168
16,90 18 123 73 51 48 220,67 16900 220,67 16900 220,67 16900
17,00 18 123 73 51 48 220,67 17000 220,67 17000 220,67 17000 288,38 170 288,38 170
17,50 18 123 73 51 48 220,67 17500 220,67 17500 220,67 17500 288,38 175 288,38 175
17,60 18 123 3 51 48 220,67 17600 220,67 17600 220,67 17600
17,80 18 123 73 51 48 220,67 17800 220,67 17800 220,67 17800 288,38 178 288,38 178
18,00 18 123 73 51 48 220,67 18000 220,67 18000 220,67 18000 288,38 180 288,38 180
18,50 20 131 79 55 50 244,26 18500 244,26 18500 244,26 18500 317,46 185 317,46 185
18,80 20 131 79 55 50 244,26 18800 244,26 18800 244,26 18800 317,46 188 317,46 188
P ) ) ) o o
M ) )
K ) ) ) le) le)
N le) le)
S} ) )
H ) ) )
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WNT \ Performance

TK vrtaky
3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD
NOF =2
BQONMS
|
|
|2
!
|
_ -
3
w
3 2
e
siG
DC.; DCONMS 1
mm mm
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
20,50 25
21,00 25
21,50 25
22,00 25
22,50 25
23,00 25
23,50 25
24,00 25
24,50 25
25,00 25
p
M
K
N
S
H

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

425,10 20500
425,10 21000
425,10 21500
425,10 22000
425,10 22500
425,10 23000
425,10 23500
425,10 24000
425,10 24500
425,10 25000

425,10 20500
425,10 21000
425,10 21500
425,10 22000
425,10 22500
425,10 23000
425,10 23500
425,10 24000
425,10 24500
425,10 25000

425,10 20500
425,10 21000
425,10 21500
425,10 22000
425,10 22500
425,10 23000
425,10 23500
425,10 24000
425,10 24500
425,10 25000

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN I DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
\L \
r;i r};
x/ V¢
LLA (‘,',4
= to —1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
® K K
1M777.. MNM778.. M1M776.. 10731..
EUR EUR EUR EUR
7 7 7 15
24426 18900 24426 18900 244,26 18900
24426 19000 24426 19000 244,26 19000  317.46 190
24426 19350 24426 19350 24426 19350 317,46 993
24426 19500 24426 19500 24426 19500 317,46 195
244,26 19600 24426 19600 244,26 19600
24426 19800 24426 19800 24426 19800 317,46 198
244,26 20000 24426 20000 244,26 20000 317,46 200

@O O ®eO0

VA

Ti700

a=3
SIG 140°

TK

10732 ...

EUR
T5

317,46
317,46

317,46
317,46

190
195

198
200

® O O @O0
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnutorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=1 Fer == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 32,83 01000 33,52 01000
1,10 4 45 7 53 28 32,83 01100 33,52 01100
1,20 4 45 7 52 28 32,83 01200 33,52 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 32,83 01300 33,52 01300
1,40 4 45 7 49 28 32,83 01400 33,52 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 32,83 01500 33,52 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 32,83 01600 33,52 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 32,83 01700 33,52 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 32,83 01800 33,52 01800
1,90 4 55 14 111 28 32,83 01900 33,52 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 29,93 02000 30,54 02000
2,110 4 55 20 16,8 28 29,93 02100 30,54 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 29,93 02200 30,54 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 29,93 02300 30,54 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 29,93 02400 30,54 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 29,93 02500 30,54 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 29,93 02600 30,54 02600
2,70 4 55 20 15,9 28 29,93 02700 30,54 02700
2,80 4 55 20 158 28 29,93 02800 30,54 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 29,93 02900 30,54 02900
3,00 6 62 20 15,5 36 28,98 03000 28,98 03000 29,60 03000 29,60 03000
3,10 6 62 20 153 36 28,98 03100 28,98 03100 29,60 03100 29,60 03100
3,20 6 62 20 15,2 36 28,98 03200 28,98 03200 29,60 03200 29,60 03200
3,25 6 62 20 151 36 28,98 03250 28,98 03250
3,30 6 62 20 15,0 36 28,98 03300 28,98 03300 29,60 03300 29,60 03300
3,40 6 62 20 149 36 28,98 03400 28,98 03400 29,60 03400 29,60 03400
3,50 6 62 20 14,7 36 28,98 03500 28,98 03500 29,60 03500 29,60 03500
3,60 6 62 20 14,6 36 28,98 03600 28,98 03600 29,60 03600 29,60 03600
3,70 6 62 20 144 36 28,98 03700 28,98 03700 29,60 03700 29,60 03700
3,80 6 66 24 18,3 36 28,98 03800 28,98 03800 29,60 03800 29,60 03800
3,90 6 66 24 18,1 36 28,98 03900 28,98 03900 29,60 03900 29,60 03900
4,00 6 66 24 18,0 36 28,98 04000 28,98 04000 29,60 04000 29,60 04000
4,10 6 66 24 17,8 36 28,98 04100 28,98 04100 29,60 04100 29,60 04100
4,20 6 66 24 17,7 36 28,98 04200 28,98 04200 29,60 04200 29,60 04200
4,30 6 66 24 17,5 36 28,98 04300 28,98 04300 29,60 04300 29,60 04300
4,40 6 66 24 174 36 28,98 04400 28,98 04400 29,60 04400 29,60 04400
4,50 6 66 24 17,2 36 28,98 04500 28,98 04500 29,60 04500 29,60 04500
4,60 6 66 24 171 36 28,98 04600 28,98 04600 29,60 04600 29,60 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 28,98 04650 28,98 04650
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S O O
H
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TK vrtaky
WNT \ standard 3xD bez vnutorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=1 Fer == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,70 6 66 24 169 36 28,98 04700 28,98 04700 29,60 04700 29,60 04700
4,80 6 66 28 20,8 36 28,98 04800 28,98 04800 29,60 04800 29,60 04800
4,90 6 66 28 206 36 28,98 04900 28,98 04900 29,60 04900 29,60 04900
5,00 6 66 28 20,5 36 28,98 05000 28,98 05000 29,60 05000 29,60 05000
510 6 66 28 203 36 28,98 05100 28,98 05100 29,60 05100 29,60 05100
5,20 6 66 28 202 36 28,98 05200 28,98 05200 29,60 05200 29,60 05200
5,30 6 66 28 20,0 36 28,98 05300 28,98 05300 29,60 05300 29,60 05300
5,40 6 66 28 199 36 28,98 05400 28,98 05400 29,60 05400 29,60 05400
5,50 6 66 28 197 36 28,98 05500 28,98 05500 29,60 05500 29,60 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 28,98 05550 28,98 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 28,98 05600 28,98 05600 29,60 05600 29,60 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 28,98 05650 28,98 05650
5,70 6 66 28 194 36 28,98 05700 28,98 05700 29,60 05700 29,60 05700
5,80 6 66 28 19,3 36 28,98 05800 28,98 05800 29,60 05800 29,60 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 28,98 05900 28,98 05900 29,60 05900 29,60 05900
6,00 6 66 28 190 36 28,98 06000 28,98 06000 29,60 06000 29,60 06000
6,10 8 79 34 248 36 29,10 06100 29,10 06100 29,70 06100 29,70 06100
6,20 8 79 34 247 36 29,10 06200 29,10 06200 29,70 06200 29,70 06200
6,30 8 79 34 245 36 29,10 06300 29,10 06300 29,70 06300 29,70 06300
6,40 8 79 34 244 36 29,10 06400 29,10 06400 29,70 06400 29,70 06400
6,50 8 79 34 24,2 36 29,10 06500 29,10 06500 29,70 06500 29,70 06500
6,60 8 79 34 241 36 29,10 06600 29,10 06600 29,70 06600 29,70 06600
6,70 8 79 34 23,9 36 29,10 06700 29,10 06700 29,70 06700 29,70 06700
6,80 8 79 34 238 36 29,10 06800 29,10 06800 29,70 06800 29,70 06800
6,90 8 79 34 23,6 36 29,10 06900 29,10 06900 29,70 06900 29,70 06900
7,00 8 79 34 235 36 29,10 07000 29,10 07000 29,70 07000 29,70 07000
710 8 79 4 303 36 29,10 07100 29,10 07100 29,70 07100 29,70 07100
7,20 8 79 41 30,2 36 29,10 07200 29,10 07200 29,70 07200 29,70 07200
7,30 8 79 H 300 36 29,10 07300 29,10 07300 29,70 07300 29,70 07300
7,40 8 79 41 29,9 36 29,10 07400 29,10 07400 29,70 07400 29,70 07400
7,50 8 79 4 297 36 29,10 07500 29,10 07500 29,70 07500 29,70 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 29,10 07550 29,10 07550
7,60 8 79 4 296 36 29,10 07600 29,10 07600 29,70 07600 29,70 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 29,10 07650 29,10 07650
7,70 8 79 4 29,4 36 29,10 07700 29,10 07700 29,70 07700 29,70 07700
7,80 8 79 4 293 36 29,10 07800 29,10 07800 29,70 07800 29,70 07800
7,90 8 79 4 291 36 29,10 07900 29,10 07900 29,70 07900 29,70 07900
8,00 8 79 4 290 36 29,10 08000 29,10 08000 29,70 08000 29,70 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 32,57 08100 32,57 08100 33,24 08100 33,24 08100
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnutorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=1 Fer == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,20 10 89 47 347 40 32,57 08200 32,57 08200 33,24 08200 33,24 08200
8,30 10 89 47 34,5 40 32,57 08300 32,57 08300 33,24 08300 33,24 08300
8,40 10 89 47 34,4 40 32,57 08400 32,57 08400 33,24 08400 33,24 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 32,57 08500 32,57 08500 33,24 08500 33,24 08500
8,60 10 89 47 34,1 40 32,57 08600 32,57 08600 33,24 08600 33,24 08600
8,70 10 89 47 339 40 32,57 08700 32,57 08700 33,24 08700 33,24 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 32,57 08800 32,57 08800 33,24 08800 33,24 08800
8,90 10 89 47 336 40 32,57 08900 32,57 08900 33,24 08900 33,24 08900
9,00 10 89 47 33,5 40 32,57 09000 32,57 09000 33,24 09000 33,24 09000
9,10 10 89 47 333 40 32,57 09100 32,57 09100 33,24 09100 33,24 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 32,57 09200 32,57 09200 33,24 09200 33,24 09200
9,30 10 89 47 33,0 40 32,57 09300 32,57 09300 33,24 09300 33,24 09300
9,40 10 89 47 329 40 32,57 09400 32,57 09400 33,24 09400 33,24 09400
9,50 10 89 47 32,7 40 32,57 09500 32,57 09500 33,24 09500 33,24 09500
9,60 10 89 47 326 40 32,57 09600 32,57 09600 33,24 09600 33,24 09600
9,70 10 89 47 324 40 32,57 09700 32,57 09700 33,24 09700 33,24 09700
9,80 10 89 47 323 40 32,57 09800 32,57 09800 33,24 09800 33,24 09800
9,90 10 89 47 321 40 32,57 09900 32,57 09900 33,24 09900 33,24 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 32,57 10000 32,57 10000 33,24 10000 33,24 10000
10,10 12 102 55 398 45 49,11 10100 49,11 10100 50,15 10100 50,15 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 49,11 10200 49,11 10200 50,15 10200 50,15 10200
10,30 12 102 55 39,5 45 49,11 10300 49,11 10300 50,15 10300 50,15 10300
10,40 12 102 55 39,4 45 49,11 10400 49,11 10400 50,15 10400 50,15 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 49,11 10500 49,11 10500 50,15 10500 50,15 10500
10,60 12 102 55 39,1 45 49,11 10600 49,11 10600 50,15 10600 50,15 10600
10,70 12 102 55 389 45 49,11 10700 49,11 10700 50,15 10700 50,15 10700
10,80 12 102 55 388 45 49,11 10800 49,11 10800 50,15 10800 50,15 10800
10,90 12 102 55 38,6 45 49,11 10900 49,11 10900 50,15 10900 50,15 10900
11,00 12 102 55 385 45 49,11 11000 49,11 11000 50,15 11000 50,15 11000
11,10 12 102 55 38,3 45 49,11 11100 49,11 11100 50,15 11100 50,15 11100
11,20 12 102 55 382 45 49,11 11200 49,11 11200 50,15 11200 50,15 11200
11,30 12 102 55 38,0 45 49,11 11300 49,11 11300 50,15 11300 50,15 11300
11,40 12 102 55 379 45 49,11 11400 49,11 11400 50,15 11400 50,15 11400
11,50 12 102 55 317 45 49,11 11500 49,11 11500 50,15 11500 50,15 11500
11,60 12 102 55 37,6 45 49,11 11600 49,11 11600 50,15 11600 50,15 11600
11,70 12 102 55 374 45 49,11 11700 49,11 11700 50,15 11700 50,15 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 49,11 11800 49,11 11800 50,15 11800 50,15 11800
11,90 12 102 55 371 45 49,11 11900 49,11 11900 50,15 11900 50,15 11900
12,00 12 102 55 37,0 45 49,11 12000 49,11 12000 50,15 12000 50,15 12000
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TK vrtaky
WNT \ Standard 3xD bez vnutorného chladenia

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,20 14 107 60 41,7 45 65,80 12200 65,80 12200 67,18 12200 67,18 12200
12,50 14 107 60 41,2 45 65,80 12500 65,80 12500 67,18 12500 67,18 12500
12,70 14 107 60 409 45 65,80 12700 65,80 12700 67,18 12700 67,18 12700
12,80 14 107 60 40,8 45 65,80 12800 65,80 12800 67,18 12800 67,18 12800
13,00 14 107 60 405 45 65,80 13000 65,80 13000 67,18 13000 67,18 13000
13,10 14 107 60 40,3 45 65,80 13100 65,80 13100 67,18 13100 67,18 13100
13,50 14 107 60 39,7 45 65,80 13500 65,80 13500 67,18 13500 67,18 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 67,18 13700 67,18 13700
13,80 14 107 60 39,3 45 65,80 13800 65,80 13800 67,18 13800 67,18 13800
14,00 14 107 60 39,0 45 65,80 14000 65,80 14000 67,18 14000 67,18 14000
14,20 16 15 65 437 48 85,55 14200 85,55 14200 87,31 14200 87,31 14200
14,40 16 115 65 434 48 85,55 14400 85,55 14400 87,31 14400 87,31 14400
14,50 16 15 65 432 48 85,55 14500 85,55 14500 87,31 14500 87,31 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 87,31 14700 87,31 14700
14,80 16 115 65 428 48 85,55 14800 85,55 14800 87,31 14800 87,31 14800
15,00 16 115 65 42,5 48 85,55 15000 85,55 15000 87,31 15000 87,31 15000
15,10 16 115 65 42,3 48 85,55 15100 85,55 15100 87,31 15100 87,31 15100
15,20 16 115 65 42,2 48 85,55 15200 85,55 15200 87,31 15200 87,31 15200
15,50 16 115 65 417 48 85,55 15500 85,55 15500 87,31 15500 87,31 15500
15,70 16 115 65 414 48 87,31 15700 87,31 15700
15,80 16 115 65 41,3 48 85,55 15800 85,55 15800 87,31 15800 87,31 15800
16,00 16 115 65 41,0 48 85,55 16000 85,55 16000 87,31 16000 87,31 16000
16,50 18 123 73 48,2 48 144,97 16500 144,97 16500 148,01 16500 148,01 16500
17,00 18 123 73 4715 48 144,97 17000 144,97 17000 148,01 17000 148,01 17000
17,50 18 123 73 467 48 144,97 17500 144,97 17500 148,01 17500 148,01 17500
18,00 18 123 73 46,0 48 144,97 18000 144,97 18000 148,01 18000 148,01 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 158,67 18500 158,67 18500 161,94 18500 161,94 18500
18,90 20 131 79 50,6 50 158,67 18900 158,67 18900 161,94 18900 161,94 18900
19,00 20 131 79 505 50 158,67 19000 158,67 19000 161,94 19000 161,94 19000
19,50 20 131 79 49,7 50 158,67 19500 158,67 19500 161,94 19500 161,94 19500
20,00 20 131 79 490 50 158,67 20000 158,67 20000 161,94 20000 161,94 20000
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WNT \ Performance

3xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

A vyladena geometria britu

A Specialna geometria drazky pre odvadzanie triesok

A optimalna hrubka jadra

<3xD

NOF =2

DCONMS

|

|9

|

J |

| 3

‘ [T

3l 9
-
DC
SIG
DC. DCONMS, OAL
mm mm mm
2,55 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 62
310 6 62
3,20 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
470 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
510 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
740 8 79
7,50 8 79
2122

16,9

20,5
20,3
20,2
20,0
19,9
19,7
19,6
19,4
19,3
191

2438
24,7
24,5
4.4
2.2
24,1
23,9
238
236
23,5
30,3
30,2
30,0
29,9
29,7

A 46az 70 HRC

DPX64U

DRAGONSKIN

t=——1
SIG 140°
TK

10 777 ...

EUR
T4
68,53 02550
68,53 02600
68,53 02700
68,53 02800
68,53 02900
98,82 03000
98,82 03100
98,82 03200
98,82 03300
98,82 03400
98,82 03500
98,82 03600
98,82 03700
98,82 03800
98,82 03900
98,82 04000
98,82 04100
98,82 04200
98,82 04300
98,82 04400
98,82 04500
98,82 04600
98,82 04700
98,82 04800
98,82 04900
98,82 05000
98,82 05100
98,82 05200
98,82 05300
98,82 05400
98,82 05500
98,82 05600
98,82 05700
98,82 05800
98,82 05900
98,82 06000
128,39 06100
128,39 06200
128,39 06300
128,39 06400
128,39 06500
128,39 06600
128,39 06700
128,39 06800
128,39 06900
128,39 07000
128,39 07100
128,39 07200
128,39 07300
128,39 07400
128,39 07500

11,60
11,80

12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00

H1.1
HA.2
HA.3
H1.4

DCONMS ¢

107

321
32,0
39,8
39,7
39,5
39,4
39,2
39,1
38,9
38,8
38,6

383
38,2
38,0

37,6

37,0

40,8

39,7
39,6
39,4
39,3
3911
39,0

10 777 ...

EUR
T4

128,39 07600
128,39 07700
128,39 07800
128,39 07900
128,39 08000
145,20 08100
145,20 08200
145,20 08300
145,20 08400
145,20 08500
145,20 08600
145,20 08700
145,20 08800
145,20 08900
145,20 09000
145,20 09100
145,20 09200
145,20 09300
145,20 09400
145,20 09500
145,20 09600
145,20 09700
145,20 09800
145,20 09900
145,20 10000
188,47 10100
188,47 10200
188,47 10300
188,47 10400
188,47 10500
188,47 10600
188,47 10700
188,47 10800
188,47 10900
188,47 11000
188,47 11100
188,47 11200
188,47 11300
188,47 11400
188,47 11500
188,47 11600
188,47 11700
188,47 11800
188,47 11900
188,47 12000
222,69 12100
222,69 12200
222,69 12300
222,69 12400
222,69 12500
222,69 12600
222,69 12700
222,69 12800
222,69 12900
222,69 13000
222,69 13100
222,69 13200
222,69 13300
222,69 13400
222,69 13500
222,69 13600
222,69 13700
222,69 13800
222,69 13900
222,69 14000

(@)
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WNT \ Standard

3xD bez vnutorného chladenia

Spiralovy vrtak DIN 1897

A uhol stipania skrutkovnice 30°

A O stopky h7

<3xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
13
1,4
1,5
16
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
3,38
3,9
4,0
41
4,2
43
44
45
46
47
48
49
50
51
5,2
53
54
55
56
57

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

mm
3,0
3,5
4,5
5,0
55
6,0
8,0
8,0
9,0
9,0
10,0
10,0
1,0
11,0
12,0
12,0
13,0
13,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
28,0

)u
3

|

SIG 118°

TK

10 700 ...

EUR
T3
7,44
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
8,13
8,13
8,13

10,74
10,74
10,74
10,74
10,91
10,91
10,91
1,67
11,67
12,90
12,90
14,07
14,07
14,07
14,76
14,76
15,58
15,58
15,58
15,58
16,69
16,69
16,69
16,69
16,69
21,67
21,67
21,67
21,67
23,05
23,05

005
006
007
008
009
010
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057

DCw
mm
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
75
76
77
78
79
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
93
94
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
1,2
11,5
1,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
18,0
20,0

OITI»wW=Z2X=ZT

131

LCF
mm
28,0
28,0
28,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
51,0
51,0
51,0
54,0
54,0
56,0
56,0
58,0
58,0
62,0
66,0

10 700 ...

EUR
T3
23,05
23,05
23,05
28,70
28,70
28,70
28,70
28,01
33,81
33,81
33,81
33,81
33,39
40,14
40,14
40,14
40,14
40,14
4555
4555
45,55
4555
4457
56,00
56,00
56,00
56,00
56,00
59,73
59,73
59,73
59,73
56,70
62,76
62,76
62,76
62,76
62,76
67,88
67,88
67,88
64,57
64,57
76,99
76,99
76,99
85,26
99,47
99,47
99,47
99,47
120,77
120,77
159,99
159,99
176,55
176,55
197,29
197,29
296,71
398,76

058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
102
105
108
110
12
115
18
120
125
130
135
140
145
150
155
160
180
200
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WNT \ Performance b TKrtaky
3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

-

DCONMS

OAL

y ! o

/

\! \
I (

/

!

o~ ———
— ‘\
—~—
‘§=§\.
VW
———
‘:\ -

A M A A
e =)
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK T® TK ® T
10781.. 1780.. M78.. M779.. 10734.. 10733..
DC w7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
3,00 6 62 20 14 36 75,05 03000 57,26 03000 57,26 03000 57,26 03000 69,11 030 69,11 030
3,10 6 62 20 14 36 75,05 03100 57,26 03100 57,26 03100 57,26 03100 69,11 031 69,11 031
3,15 6 62 20 14 36 57,26 03150 57,26 03150 57,26 03150 69,11 831
3,20 6 62 20 14 36 75,05 03200 57,26 03200 57,26 03200 57,26 03200 69,11 032 69,11 032
3,22 6 62 20 14 36 57,26 03220 57,26 03220 57,26 03220 69,11 832
3,25 [ 62 20 14 36 57,26 03250 57,26 03250 57,26 03250 69,11 890
3,30 6 62 20 14 36 75,05 03300 57,26 03300 57,26 03300 57,26 03300 69,11 033 69,11 033
3,40 6 62 20 14 36 75,05 03400 57,26 03400 57,26 03400 57,26 03400 69,11 034 69,11 034
3,50 6 62 20 14 36 75,05 03500 57,26 03500 57,26 03500 57,26 03500 69,11 035 69,11 035
3,60 6 62 20 14 36 75,05 03600 57,26 03600 57,26 03600 57,26 03600 69,11 036 69,11 036
3,70 6 62 20 14 36 75,05 03700 57,26 03700 57,26 03700 57,26 03700 69,11 037 69,11 037
3,80 6 66 24 17 36 75,05 03800 57,26 03800 57,26 03800 57,26 03800 69,11 038 69,11 038
3,85 6 66 24 17 36 57,26 03850 57,26 03850 57,26 03850 69,11 838
3,90 6 66 24 17 36 75,05 03900 57,26 03900 57,26 03900 57,26 03900 69,11 039 69,11 039
4,00 6 66 24 17 36 75,05 04000 57,26 04000 57,26 04000 57,26 04000 69,11 040 69,11 040
4,0 6 66 24 17 36 75,05 04100 57,26 04100 57,26 04100 57,26 04100 69,11 041 69,11 041
4,20 6 66 24 17 36 75,05 04200 57,26 04200 57,26 04200 57,26 04200 69,11 042 69,11 042
4,25 6 66 24 17 36 57,26 04250 57,26 04250 57,26 04250
4,30 6 66 24 17 36 75,05 04300 57,26 04300 57,26 04300 57,26 04300 69,11 043 69,11 043
4,35 6 66 24 17 36 57,26 04350 57,26 04350 57,26 04350 69,11 843
4,40 6 66 24 17 36 75,05 04400 57,26 04400 57,26 04400 57,26 04400 69,11 044 69,11 044
4,45 6 66 24 17 36 57,26 04450 57,26 04450 57,26 04450 69,11 844
4,50 6 66 24 17 36 75,05 04500 57,26 04500 57,26 04500 57,26 04500 69,11 045 69,11 045
4,60 6 66 24 17 36 75,05 04600 57,26 04600 57,26 04600 57,26 04600 69,11 046 69,11 046
4,65 6 66 24 17 36 75,05 04650 57,26 04650 57,26 04650 57,26 04650 69,11 900 69,11 900
4,70 6 66 24 17 36 75,05 04700 57,26 04700 57,26 04700 57,26 04700 69,11 047 69,11 047
4,80 6 66 28 20 36 75,05 04800 57,26 04300 57,26 04300 57,26 04300 69,11 048 69,11 048
4,90 6 66 28 20 36 75,05 04900 57,26 04900 57,26 04900 57,26 04900 69,11 049 69,11 049
4,95 6 66 28 20 36 57,26 04950 57,26 04950 57,26 04950
5,00 6 66 28 20 36 75,05 05000 57,26 05000 57,26 05000 57,26 05000 69,11 050 69,11 050
5,05 6 66 28 20 36 57,26 05050 57,26 05050 57,26 05050
5,10 6 66 28 20 36 75,05 05100 57,26 05100 57,26 05100 57,26 05100 69,11 051 69,11 051
5,20 6 66 28 20 36 75,05 05200 57,26 05200 57,26 05200 57,26 05200 69,11 052 69,11 052
5,30 6 66 28 20 36 75,05 05300 57,26 05300 57,26 05300 57,26 05300 69,11 053 69,11 053
5,40 6 66 28 20 36 75,05 05400 57,26 05400 57,26 05400 57,26 05400 69,11 054 69,11 054
5,50 6 66 28 20 36 75,05 05500 57,26 05500 57,26 05500 57,26 05500 69,11 055 69,11 055
5,55 6 66 28 20 36 75,05 05550 57,26 05550 57,26 05550 57,26 05550 69,11 902 69,11 902
5,60 6 66 28 20 36 75,05 05600 57,26 05600 57,26 05600 57,26 05600 69,11 056 69,11 056
5,70 6 66 28 20 36 75,05 05700 57,26 05700 57,26 05700 57,26 05700 69,11 057 69,11 057
5,75 6 66 28 20 36 57,26 05750 57,26 05750 57,26 05750 69,11 916
5,80 6 66 28 20 36 75,05 05800 57,26 05800 57,26 05800 57,26 05800 69,11 058 69,11 058
5,90 6 66 28 20 36 75,05 05900 57,26 05900 57,26 05900 57,26 05900 69,11 059 69,11 059
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WNT \ Performance b TKrtaky
3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Speed
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SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK T® TK ® T
10781.. 1780.. M78.. M779.. 10734.. 10733..
DC w7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
5,95 6 66 28 20 36 57,26 05950 57,26 05950 57,26 05950 69,11 959
6,00 6 66 28 20 36 75,05 06000 57,26 06000 57,26 06000 57,26 06000 69,11 060 69,11 060
6,10 8 79 34 24 36 98,36 06100 75,05 06100 75,05 06100 75,05 06100 87,88 061 87,88 061
6,20 8 79 34 24 36 98,36 06200 75,05 06200 75,05 06200 75,05 06200 87,88 062 87,88 062
6,30 8 79 34 24 36 98,36 06300 75,05 06300 75,05 06300 75,05 06300 87,88 063 87,88 063
6,40 8 79 34 24 36 98,36 06400 75,05 06400 75,05 06400 75,05 06400 87,88 064 87,88 064
6,50 8 79 34 24 36 98,36 06500 75,05 06500 75,05 06500 75,05 06500 87,88 065 87,83 065
6,60 8 79 34 24 36 98,36 06600 75,05 06600 75,05 06600 75,05 06600 87,88 066 87,88 066
6,70 8 79 34 24 36 98,36 06700 75,05 06700 75,05 06700 75,05 06700 87,88 067 87,88 067
6,80 8 79 34 24 36 98,36 06800 75,05 06800 75,05 06800 75,05 06800 87,88 068 87,88 068
6,90 8 79 34 24 36 98,36 06900 75,05 06900 75,05 06900 75,05 06900 87,88 069 87,83 069
7,00 8 79 34 24 36 98,36 07000 75,05 07000 75,05 07000 75,05 07000 87,88 070 87,88 070
710 8 79 4 29 36 98,36 07100 75,05 07100 75,05 07100 75,05 07100 87,88 071 87,88 071
7,20 8 79 4 29 36 98,36 07200 75,05 07200 75,05 07200 75,05 07200 87,88 072 87,88 072
7,30 8 79 4 29 36 98,36 07300 75,05 07300 75,05 07300 75,05 07300 87,88 073 87,88 073
7,40 8 79 4 29 36 98,36 07400 75,05 07400 75,05 07400 75,05 07400 87,88 074 87,88 074
7,45 8 79 4 29 36 75,05 07450 75,05 07450 75,05 07450 87,88 924
7,50 8 79 4 29 36 98,36 07500 75,05 07500 75,05 07500 75,05 07500 87,88 075 87,88 075
7,60 8 79 4 29 36 98,36 07600 75,05 07600 75,05 07600 75,05 07600 87,88 076 87,88 076
7,70 8 79 4 29 36 98,36 07700 75,05 07700 75,05 07700 75,05 07700 87,88 077 87,88 077
7,80 8 79 4 29 36 98,36 07800 75,05 07800 75,05 07800 75,05 07800 87,88 078 87,88 078
7,90 8 79 4 29 36 98,36 07900 75,05 07900 75,05 07900 75,05 07900 87,88 079 87,88 079
8,00 8 79 4 29 36 98,36 08000 75,05 08000 75,05 08000 75,05 08000 87,88 080 87,88 080
8,10 10 89 47 35 40 110,24 08100 84,29 08100 84,29 08100 84,29 08100 101,65 081 101,65 081
8,20 10 89 47 35 40 110,24 08200 84,29 08200 84,29 08200 84,29 08200 101,65 082 101,65 082
8,30 10 89 47 35 40 110,24 08300 84,29 08300 84,29 08300 84,29 08300 101,65 083 101,65 083
8,40 10 89 47 35 40 110,24 08400 84,29 08400 84,29 08400 84,29 08400 101,65 084 101,65 084
8,50 10 89 47 35 40 110,24 08500 84,29 08500 84,29 08500 84,29 08500 101,65 085 101,65 085
8,60 10 89 47 35 40 110,24 08600 84,29 08600 84,29 08600 84,29 08600 101,65 086 101,65 086
8,70 10 89 47 35 40 110,24 08700 84,29 08700 84,29 08700 84,29 08700 101,65 087 101,65 087
8,80 10 89 47 35 40 110,24 08800 84,29 08800 84,29 08800 84,29 08800 101,65 088 101,65 088
8,90 10 89 47 35 40 110,24 08900 84,29 08900 84,29 08900 84,29 08900 101,65 089 101,65 089
9,00 10 89 47 35 40 110,24 09000 84,29 09000 84,29 09000 84,29 09000 101,65 090 101,65 090
9,10 10 89 47 35 40 110,24 09100 84,29 09100 84,29 09100 84,29 09100 101,65 091 101,65 091
9,20 10 89 47 35 40 110,24 09200 84,29 09200 84,29 09200 84,29 09200 101,65 092 101,65 092
9,30 10 89 47 35 40 110,24 09300 84,29 09300 84,29 09300 84,29 09300 101,65 093 101,65 093
9,35 10 89 47 35 40 84,29 09350 84,29 09350 84,29 09350 101,65 930
9,40 10 89 47 35 40 110,24 09400 84,29 09400 84,29 09400 84,29 09400 101,65 094 101,65 094
9,45 10 89 47 35 40 84,29 09450 84,29 09450 84,29 09450 101,65 994
9,50 10 89 47 35 40 110,24 09500 84,29 09500 84,29 09500 84,29 09500 101,65 095 101,65 095
9,60 10 89 47 35 40 110,24 09600 84,29 09600 84,29 09600 84,29 09600 101,65 096 101,65 096
9,70 10 89 47 35 40 110,24 09700 84,29 09700 84,29 09700 84,29 09700 101,65 097 101,65 097
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WNT \ Performance b TKrtaky
3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
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SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK TK
10781.. 1780.. M78.. M779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
9,80 10 89 47 35 40 110,24 09800 84,29 09800 84,29 09800 84,29 09800 101,65 098 101,65 098
9,90 10 89 47 35 40 110,24 09900 84,29 09900 84,29 09900 84,29 09900 101,65 099 101,65 099
10,00 10 89 47 35 40 110,24 10000 84,29 10000 84,29 10000 84,29 10000 101,65 100 101,65 100
10,10 12 102 55 40 45 157,35 10100 118,65 10100 118,65 10100 118,65 10100 143,41 101 143,41 101
10,20 12 102 55 40 45 157,35 10200 118,65 10200 118,65 10200 118,65 10200 143,41 102 143,41 102
10,30 12 102 55 40 45 157,35 10300 118,65 10300 118,65 10300 118,65 10300 14341 103 14341 103
10,40 12 102 55 40 45 157,35 10400 118,65 10400 118,65 10400 118,65 10400 143,41 104 143,41 104
10,50 12 102 55 40 45 157,35 10500 118,65 10500 118,65 10500 118,65 10500 14341 105 14341 105
10,55 12 102 55 40 45 118,65 10550 118,65 10550 118,65 10550 143,41 932
10,60 12 102 55 40 45 157,35 10600 118,65 10600 118,65 10600 118,65 10600 14341 106 14341 106
10,70 12 102 55 40 45 157,35 10700 118,65 10700 118,65 10700 118,65 10700 143,41 107 143,41 107
10,75 12 102 55 40 45 118,65 10750 118,65 10750 118,65 10750
10,80 12 102 55 40 45 157,35 10800 118,65 10800 118,65 10800 118,65 10800 143,41 108 14341 108
10,90 12 102 55 40 45 157,35 10900 118,65 10900 118,65 10900 118,65 10900 14341 109 14341 109
11,00 12 102 55 40 45 157,35 11000 118,65 11000 118,65 11000 118,65 11000 143,41 110 14341 110
11,10 12 102 55 40 45 157,35 11100 118,65 11100 118,65 11100 118,65 11100 14341 1M1 14341 111
11,20 12 102 55 40 45 157,35 11200 118,65 11200 118,65 11200 118,65 11200 143,41 112 14341 112
11,25 12 102 55 40 45 118,65 11250 118,65 11250 118,65 11250 143,41 912
11,30 12 102 55 40 45 157,35 11300 118,65 11300 118,65 11300 118,65 11300 14341 113 14341 113
11,35 12 102 55 40 45 118,65 11350 118,65 11350 118,65 11350 143,41 913
11,40 12 102 55 40 45 157,35 11400 118,65 11400 118,65 11400 118,65 11400 14341 114 14341 114
11,45 12 102 55 40 45 118,65 11450 118,65 11450 118,65 11450 143,41 914
11,50 12 102 55 40 45 157,35 11500 118,65 11500 118,65 11500 118,65 11500 14341 115 14341 115
11,60 12 102 55 40 45 157,35 11600 118,65 11600 118,65 11600 118,65 11600 143,41 116 143,41 116
1,70 12 102 55 40 45 157,35 11700 118,65 11700 118,65 11700 118,65 11700 14341 117 14341 117
11,80 12 102 55 40 45 157,35 11800 118,65 11800 118,65 11800 118,65 11800 143,41 118 143,41 118
11,90 12 102 55 40 45 157,35 11900 118,65 11900 118,65 11900 118,65 11900 14341 119 14341 119
12,00 12 102 55 40 45 157,35 12000 118,65 12000 118,65 12000 118,65 12000 143,41 120 143,41 120
12,15 14 107 60 43 45 166,90 12150 166,90 12150 166,90 12150 194,68 921
12,25 14 107 60 43 45 166,90 12250 166,90 12250 166,90 12250
12,50 14 107 60 43 45 220,67 12500 166,90 12500 166,90 12500 166,90 12500 19468 125 19468 125
12,55 14 107 60 43 45 166,90 12550 166,90 12550 166,90 12550 194,68 925
12,70 14 107 60 43 45 166,90 12700 166,90 12700 166,90 12700
12,80 14 107 60 43 45 220,67 12800 166,90 12800 166,90 12800 166,90 12800 194,68 128 194,68 128
12,90 14 107 60 43 45 166,90 12900 166,90 12900 166,90 12900
13,00 14 107 60 43 45 220,67 13000 166,90 13000 166,90 13000 166,90 13000 194,68 130 194,68 130
13,10 14 107 60 43 45 166,90 13100 166,90 13100 166,90 13100
13,30 14 107 60 43 45 166,90 13300 166,90 13300 166,90 13300
13,35 14 107 60 43 45 166,90 13350 166,90 13350 166,90 13350 194,68 933
13,50 14 107 60 43 45 220,67 13500 166,90 13500 166,90 13500 166,90 13500 194,68 135 194,68 135
13,70 14 107 60 43 45 166,90 13700 166,90 13700 166,90 13700
13,80 14 107 60 43 45 220,67 13800 166,90 13800 166,90 13800 166,90 13800 194,68 138 194,68 138
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WNT \ Performance b TKrtaky
3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
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SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK TK
10781.. 1780.. M78.. M779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
14,00 14 107 60 43 45 220,67 14000 166,90 14000 166,90 14000 166,90 14000 194,68 140 194,68 140
14,20 16 115 65 45 48 200,17 14200 200,17 14200 200,17 14200
14,50 16 115 65 45 48 263,47 14500 200,17 14500 200,17 14500 200,17 14500 24426 145 24426 145
14,80 16 115 65 45 48 263,47 14800 200,17 14800 200,17 14800 200,17 14800 244,26 148 244,26 148
15,00 16 115 65 45 48 263,47 15000 200,17 15000 200,17 15000 200,17 15000 244,26 150 244,26 150
15,10 16 115 65 45 48 200,17 15100 200,17 15100 200,17 15100
15,25 16 115 65 45 48 200,17 15250 200,17 15250 200,17 15250
15,30 16 115 65 45 48 200,17 15300 200,17 15300 200,17 15300
15,35 16 115 65 45 48 200,17 15350 200,17 15350 200,17 15350 24426 953
15,50 16 115 65 45 48 263,47 15500 200,17 15500 200,17 15500 200,17 15500 244,26 155 244,26 155
15,60 16 115 65 45 48 200,17 15600 200,17 15600 200,17 15600
15,80 16 115 65 45 48 263,47 15800 200,17 15800 200,17 15800 200,17 15800 244,26 158 244,26 158
16,00 16 115 65 45 48 263,47 16000 200,17 16000 200,17 16000 200,17 16000 244,26 160 244,26 160
16,05 18 123 73 51 48 309,12 16050 309,12 16050 309,12 16050 368,37 960
16,50 18 123 73 51 48 402,93 16500 309,12 16500 309,12 16500 309,12 16500 368,37 165 368,37 165
16,80 18 123 73 51 48 402,93 16800 309,12 16800 309,12 16800 309,12 16800 368,37 168 368,37 168
16,90 18 123 73 51 48 309,12 16900 309,12 16900 309,12 16900
17,00 18 123 73 51 48 402,93 17000 309,12 17000 309,12 17000 309,12 17000 368,37 170 368,37 170
17,50 18 123 73 51 48 402,93 17500 309,12 17500 309,12 17500 309,12 17500 368,37 175 368,37 175
17,60 18 123 73 51 48 309,12 17600 309,12 17600 309,12 17600
17,80 18 123 73 51 48 402,93 17800 309,12 17800 309,12 17800 309,12 17800 368,37 178 368,37 178
18,00 18 123 73 51 48 402,93 18000 309,12 18000 309,12 18000 309,12 18000 368,37 180 368,37 180
18,50 20 131 79 55 50 437,27 18500 338,09 18500 338,09 18500 338,09 18500 474,58 185 474,58 185
18,80 20 131 79 55 50 437,27 18800 338,09 18800 338,09 18800 338,09 18800 474,58 188 474,58 188
18,90 20 131 79 55 50 338,09 18900 338,09 18900 338,09 18900
19,00 20 131 79 55 50 437,27 19000 338,09 19000 338,09 19000 338,09 19000 474,58 190 474,58 190
19,35 20 131 79 55 50 338,09 19350 338,09 19350 338,09 19350 474,58 993
19,50 20 131 79 55 50 437,27 19500 338,09 19500 338,09 19500 338,09 19500 474,58 195 474,58 195
19,60 20 131 79 55 50 338,09 19600 338,09 19600 338,09 19600
19,80 20 131 79 55 50 437,27 19800 338,09 19800 338,09 19800 338,09 19800 47458 198 47458 198
20,00 20 131 79 55 50 437,27 20000 338,09 20000 338,09 20000 338,09 20000 47458 200 47458 200
20,50 25 151 93 66 56 611,19 20500 611,19 20500 611,19 20500
21,00 25 151 93 66 56 611,19 21000 611,19 21000 611,19 21000
21,50 25 151 93 66 56 611,19 21500 611,19 21500 611,19 21500
22,00 25 151 93 66 56 611,19 22000 611,19 22000 611,19 22000
22,50 25 153 96 72 56 611,19 22500 611,19 22500 611,19 22500
23,00 25 153 96 72 56 611,19 23000 611,19 23000 611,19 23000
23,50 25 153 96 72 56 611,19 23500 611,19 23500 611,19 23500
24,00 25 153 96 72 56 611,19 24000 611,19 24000 611,19 24000
24,50 25 153 96 75 56 611,19 24500 611,19 24500 611,19 24500
25,00 25 153 96 75 56 611,19 25000 611,19 25000 611,19 25000
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WNT \ Standard b TKrtaky
3xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

OAL

=1 Fer == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 38,07 01000 38,88 01000
1,10 4 45 7 53 28 38,07 01100 38,88 01100
1,20 4 45 7 52 28 38,07 01200 38,88 01200
1,30 4 45 7 50 28 38,07 01300 38,88 01300
1,40 4 45 7 49 28 38,07 01400 38,88 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 38,07 01500 38,88 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 38,07 01600 38,88 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 38,07 01700 38,88 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 38,07 01800 38,88 01800
1,90 4 55 14 11 28 38,07 01900 38,88 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 38,07 02000 38,88 02000
2,10 4 55 20 16,8 28 38,07 02100 38,88 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 38,07 02200 38,88 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 38,07 02300 38,88 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 38,07 02400 38,88 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 38,07 02500 38,88 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 38,07 02600 38,88 02600
2,70 4 55 20 15,9 28 38,07 02700 38,88 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 38,07 02800 38,88 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 38,07 02900 38,88 02900
3,00 6 62 20 155 36 33,13 03000 33,13 03000 33,81 03000 33,81 03000
3,10 6 62 20 153 36 33,13 03100 33,13 03100 33,81 03100 33,81 03100
3,20 6 62 20 152 36 33,13 03200 33,13 03200 33,81 03200 33,81 03200
3,25 6 62 20 15,1 36 33,13 03250 33,13 03250
3,30 6 62 20 150 36 33,13 03300 33,13 03300 33,81 03300 33,81 03300
3,40 6 62 20 149 36 33,13 03400 33,13 03400 33,81 03400 33,81 03400
3,50 6 62 20 147 36 33,13 03500 33,13 03500 33,81 03500 33,81 03500
3,60 6 62 20 146 36 33,13 03600 33,13 03600 33,81 03600 33,81 03600
3,70 6 62 20 14,4 36 33,13 03700 33,13 03700 33,81 03700 33,81 03700
3,80 6 66 24 183 36 33,13 03800 33,13 03800 33,81 03800 33,81 03800
3,90 6 66 24 18,1 36 33,13 03900 33,13 03900 33,81 03900 33,81 03900
4,00 6 66 24 180 36 33,13 04000 33,13 04000 33,81 04000 33,81 04000
410 6 66 24 17,8 36 33,13 04100 33,13 04100 33,81 04100 33,81 04100
4,20 6 66 24 17,7 36 33,13 04200 33,13 04200 33,81 04200 33,81 04200
4,30 6 66 24 17,5 36 33,13 04300 33,13 04300 33,81 04300 33,81 04300
4,40 6 66 24 174 36 33,13 04400 33,13 04400 33,81 04400 33,81 04400
4,50 6 66 24 17,2 36 33,13 04500 33,13 04500 33,81 04500 33,81 04500
4,60 6 66 24 171 36 33,13 04600 33,13 04600 33,81 04600 33,81 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 33,13 04650 33,13 04650
4,70 6 66 24 169 36 33,13 04700 33,13 04700 33,81 04700 33,81 04700
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WNT \ Standard b TKrtaky
3xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o

OAL

== === == Fo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,80 6 66 28 20,8 36 33,13 04800 33,13 04800 33,81 04800 33,81 04800
4,90 6 66 28 20,6 36 33,13 04900 33,13 04900 33,81 04900 33,81 04900
5,00 6 66 28 205 36 33,13 05000 33,13 05000 33,81 05000 33,81 05000
510 6 66 28 203 36 33,13 05100 33,13 05100 33,81 05100 33,81 05100
5,20 6 66 28 20,2 36 33,13 05200 33,13 05200 33,81 05200 33,81 05200
5,30 6 66 28 20,0 36 33,13 05300 33,13 05300 33,81 05300 33,81 05300
5,40 6 66 28 199 36 33,13 05400 33,13 05400 33,81 05400 33,81 05400
5,50 6 66 28 197 36 33,13 05500 33,13 05500 33,81 05500 33,81 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 33,13 05550 33,13 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 33,13 05600 33,13 05600 33,81 05600 33,81 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 33,13 05650 33,13 05650
5,70 6 66 28 194 36 33,13 05700 33,13 05700 33,81 05700 33,81 05700
5,80 6 66 28 193 36 33,13 05800 33,13 05800 33,81 05800 33,81 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 33,13 05900 33,13 05900 33,81 05900 33,81 05900
6,00 6 66 28 190 36 33,13 06000 33,13 06000 33,81 06000 33,81 06000
6,10 8 79 34 248 36 45,24 06100 45,24 06100 46,18 06100 46,18 06100
6,20 8 79 34 24,7 36 45,24 06200 45,24 06200 46,18 06200 46,18 06200
6,30 8 79 34 24,5 36 45,24 06300 45,24 06300 46,18 06300 46,18 06300
6,40 8 79 34 244 36 45,24 06400 45,24 06400 46,18 06400 46,18 06400
6,50 8 79 34 242 36 45,24 06500 45,24 06500 46,18 06500 46,18 06500
6,60 8 79 34 241 36 45,24 06600 45,24 06600 46,18 06600 46,18 06600
6,70 8 79 34 23,9 36 45,24 06700 45,24 06700 46,18 06700 46,18 06700
6,80 8 79 34 238 36 45,24 06800 45,24 06800 46,18 06800 46,18 06800
6,90 8 79 34 23,6 36 45,24 06900 45,24 06900 46,18 06900 46,18 06900
7,00 8 79 34 23,5 36 45,24 07000 45,24 07000 46,18 07000 46,18 07000
710 8 79 4 30,3 36 45,24 07100 45,24 07100 46,18 07100 46,18 07100
7,20 8 79 4 302 36 45,24 07200 45,24 07200 46,18 07200 46,18 07200
7,30 8 79 4 30,0 36 45,24 07300 45,24 07300 46,18 07300 46,18 07300
7,40 8 79 4 29,9 36 45,24 07400 45,24 07400 46,18 07400 46,18 07400
7,50 8 79 4 29,7 36 45,24 07500 45,24 07500 46,18 07500 46,18 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 45,24 07550 45,24 07550
7,60 8 79 4 29,6 36 45,24 07600 45,24 07600 46,18 07600 46,18 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 45,24 07650 45,24 07650
7,70 8 79 4 29,4 36 45,24 07700 45,24 07700 46,18 07700 46,18 07700
7,80 8 79 4 293 36 45,24 07800 45,24 07800 46,18 07800 46,18 07800
7,90 8 79 4 291 36 45,24 07900 45,24 07900 46,18 07900 46,18 07900
8,00 8 79 4 290 36 45,24 08000 45,24 08000 46,18 08000 46,18 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 51,28 08100 51,28 08100 52,35 08100 52,35 08100
8,20 10 89 47 347 40 51,28 08200 51,28 08200 52,35 08200 52,35 08200
8,30 10 89 47 34,5 40 51,28 08300 51,28 08300 52,35 08300 52,35 08300
P [} [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O [ ) [ )
S (@] (@]
H
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WNT \ Standard b TKrtaky
3xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o

é
o
== === == Fo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,40 10 89 47 34,4 40 51,28 08400 51,28 08400 52,35 08400 52,35 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 51,28 08500 51,28 08500 52,35 08500 52,35 08500
8,60 10 89 47 341 40 51,28 08600 51,28 08600 52,35 08600 52,35 08600
8,70 10 89 47 339 40 51,28 08700 51,28 08700 52,35 08700 52,35 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 51,28 08800 51,28 08800 52,35 08800 52,35 08800
8,90 10 89 47 33,6 40 51,28 08900 51,28 08900 52,35 08900 52,35 08900
9,00 10 89 47 335 40 51,28 09000 51,28 09000 52,35 09000 52,35 09000
9,10 10 89 47 333 40 51,28 09100 51,28 09100 52,35 09100 52,35 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 51,28 09200 51,28 09200 52,35 09200 52,35 09200
9,30 10 89 47 33,0 40 51,28 09300 51,28 09300 52,35 09300 52,35 09300
9,40 10 89 47 329 40 51,28 09400 51,28 09400 52,35 09400 52,35 09400
9,50 10 89 47 327 40 51,28 09500 51,28 09500 52,35 09500 52,35 09500
9,60 10 89 47 32,6 40 51,28 09600 51,28 09600 52,35 09600 52,35 09600
9,70 10 89 47 324 40 51,28 09700 51,28 09700 52,35 09700 52,35 09700
9,80 10 89 47 323 40 51,28 09800 51,28 09800 52,35 09800 52,35 09800
9,90 10 89 47 321 40 51,28 09900 51,28 09900 52,35 09900 52,35 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 51,28 10000 51,28 10000 52,35 10000 52,35 10000
10,10 12 102 55 39,8 45 73,91 10100 73,91 10100 75,43 10100 75,43 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 73,91 10200 73,91 10200 75,43 10200 75,43 10200
10,30 12 102 55 39,5 45 73,91 10300 73,91 10300 75,43 10300 75,43 10300
10,40 12 102 55 39,4 45 73,91 10400 73,91 10400 75,43 10400 75,43 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 73,91 10500 73,91 10500 75,43 10500 75,43 10500
10,60 12 102 55 391 45 73,91 10600 73,91 10600 75,43 10600 75,43 10600
10,70 12 102 55 38,9 45 73,91 10700 73,91 10700 75,43 10700 75,43 10700
10,80 12 102 55 38,8 45 73,91 10800 73,91 10800 75,43 10800 75,43 10800
10,90 12 102 55 38,6 45 73,91 10900 73,91 10900 75,43 10900 75,43 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 73,91 11000 73,91 11000 75,43 11000 75,43 11000
11,10 12 102 55 383 45 73,91 11100 73,91 11100 75,43 11100 75,43 11100
11,20 12 102 55 382 45 73,91 11200 73,91 11200 75,43 11200 75,43 11200
11,30 12 102 55 38,0 45 73,91 11300 73,91 11300 75,43 11300 75,43 11300
11,40 12 102 55 379 45 73,91 11400 73,91 11400 75,43 11400 75,43 11400
11,50 12 102 55 317 45 73,91 11500 73,91 11500 75,43 11500 75,43 11500
11,60 12 102 55 37,6 45 73,91 11600 73,91 11600 75,43 11600 75,43 11600
1,70 12 102 55 374 45 73,91 11700 73,91 11700 75,43 11700 75,43 11700
11,80 12 102 55 373 45 73,91 11800 73,91 11800 75,43 11800 75,43 11800
11,90 12 102 55 371 45 73,91 11900 73,91 11900 75,43 11900 75,43 11900
12,00 12 102 55 37,0 45 73,91 12000 73,91 12000 75,43 12000 75,43 12000
12,20 14 107 60 417 45 99,00 12200 99,00 12200 101,06 12200 101,06 12200
12,30 14 107 60 415 45 99,00 12300 99,00 12300 101,06 12300 101,06 12300
12,50 14 107 60 41,2 45 99,00 12500 99,00 12500 101,06 12500 101,06 12500
P [} [ ) O O
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WNT \ Standard b TKrtaky
3xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o
)

é
o
=1 Fer == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK

11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,70 14 107 60 40,9 45 99,00 12700 99,00 12700 101,06 12700 101,06 12700
12,80 14 107 60 40,8 45 99,00 12800 99,00 12800 101,06 12800 101,06 12800
12,90 14 107 60 40,6 45 99,00 12900 99,00 12900 101,06 12900 101,06 12900
13,00 14 107 60 405 45 99,00 13000 99,00 13000 101,06 13000 101,06 13000
13,50 14 107 60 39,7 45 99,00 13500 99,00 13500 101,06 13500 101,06 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 101,06 13700 101,06 13700
13,80 14 107 60 39,3 45 99,00 13800 99,00 13800 101,06 13800 101,06 13800
14,00 14 107 60 390 45 99,00 14000 99,00 14000 101,06 14000 101,06 14000
14,20 16 115 65 43,7 48 127,80 14200 127,80 14200 130,50 14200 130,50 14200
14,40 16 115 65 434 48 127,80 14400 127,80 14400 130,50 14400 130,50 14400
14,50 16 115 65 432 48 127,80 14500 127,80 14500 130,50 14500 130,50 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 130,50 14700 130,50 14700
14,80 16 115 65 42,8 48 127,80 14800 127,80 14800 130,50 14800 130,50 14800
15,00 16 115 65 42,5 48 127,80 15000 127,80 15000 130,50 15000 130,50 15000
15,10 16 115 65 423 48 127,80 15100 127,80 15100 130,50 15100 130,50 15100
15,20 16 15 65 422 48 127,80 15200 127,80 15200 130,50 15200 130,50 15200
15,50 16 115 65 417 48 127,80 15500 127,80 15500 130,50 15500 130,50 15500
15,70 16 115 65 414 48 130,50 15700 130,50 15700
15,80 16 115 65 413 48 127,80 15800 127,80 15800 130,50 15800 130,50 15800
16,00 16 15 65 410 48 127,80 16000 127,80 16000 130,50 16000 130,50 16000
16,50 18 123 73 48,2 48 193,95 16500 193,95 16500 197,99 16500 197,99 16500
17,00 18 123 73 4715 48 193,95 17000 193,95 17000 197,99 17000 197,99 17000
17,50 18 123 73 467 48 193,95 17500 193,95 17500 197,99 17500 197,99 17500
18,00 18 123 73 460 48 193,95 18000 193,95 18000 197,99 18000 197,99 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 213,75 18500 213,75 18500 218,15 18500 218,15 18500
18,90 20 131 79 506 50 213,75 18900 213,75 18900 218,15 18900 218,15 18900
19,00 20 131 79 505 50 213,75 19000 213,75 19000 218,15 19000 218,15 19000
19,30 20 131 79 500 50 213,75 19300 213,75 19300 218,15 19300 218,15 19300
19,50 20 131 79 49,7 50 213,75 19500 213,75 19500 218,15 19500 218,15 19500
20,00 20 131 79 490 50 213,75 20000 213,75 20000 218,15 20000 218,15 20000
P [ ] [ ] O O
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WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A Specialne rieSenie pre tazko obrobitelné materialy

< , 10 786 ...
s3xD ul DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4
7,70 8 79 4 29 36 93,54 077
@ DPA54 7,80 8 79 41 29 36 93,54 078
NOF=2 7,90 8 79 4 29 36 93,54 079
7,94 8 79 4 29 36 93,54 904
8,00 8 79 4 29 3 93,54 080
8,10 10 89 47 35 40 113,13 081
8,20 10 89 47 35 40 113,13 082
DCONMS,, 8,30 10 89 47 35 40 113,13 083
8,40 10 89 47 35 40 113,13 084
. 8,50 10 89 47 35 40 113,13 085
- 8,60 10 89 47 35 40 113,13 086
i 8,70 10 89 47 35 40 113,13 087
: 2 8,80 10 89 47 35 40 113,13 088
/ [¢) 8,90 10 89 47 35 40 113,13 089
‘ " ) 9,00 10 89 47 35 40 113,13 090
9 ( 9,10 10 89 47 35 40 113,13 091
2 V 9,20 10 89 47 35 40 113,13 092
i " 9,30 10 89 47 35 40 113,13 093
DC / 9,40 10 89 47 35 40 113,13 094
sig y 9,50 10 89 47 35 40 113,13 095
{ 9,53 10 89 47 35 40 113,13 905
1’* 9,60 10 89 47 35 40 113,13 096
. ) 9,70 10 89 47 35 40 113,13 097
— 9,80 10 89 47 35 40 113,13 098
SIG 140° 9,90 10 89 47 35 40 113,13 099
10,00 10 89 47 35 40 113,13 100
K 10,10 12 102 55 40 45 162,72 101
10,20 12 102 55 40 45 162,72 102
10786 ... 10,30 12 102 55 40 45 162,72 103
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR 10,40 12 102 55 40 45 162,72 104
mm mm mm mm  mm mm T4 10,50 12 102 55 40 45 162,72 105
3,00 6 62 20 14 36 69.67 030 10,60 12 102 55 40 45 162,72 106
3,10 6 62 20 14 36 6967 031 10,70 12 102 55 40 45 162,72 107
3,20 6 62 20 14 36 69,67 032 10,80 12 102 55 40 45 162,72 108
3,30 6 62 20 14 36 69,67 033 10,90 12 102 55) 40 45 162,72 109
3,40 6 62 20 14 36 69.67 034 11,00 12 102 55 40 45 162,72 110
3,50 6 62 20 14 36 69.67 035 11,10 12 102 55 40 45 162,72 111
3,60 6 62 20 14 36 69,67 036 1,1 12 102 55 40 45 162,72 906
3,70 6 62 20 14 36 69,67 037 11,20 12 102 55 40 45 162,72 112
3,80 6 66 24 17 36 69.67 038 11,30 12 102 55 40 45 162,72 113
3,90 6 66 24 17 36 69.67 039 11,40 12 102 55 40 45 162,72 114
3,97 6 66 2 17 36 69,67 900 11,50 12 102 55 40 45 162,72 115
4,00 6 66 2 17 36 69,67 040 11,60 12 102 55 40 45 162,72 116
4,10 6 66 24 17 36 69.67 041 11,70 12 102 55 40 45 162,72 117
4,20 6 66 2 17 36 6967 042 11,80 12 102 55 40 45 162,72 118
4,23 6 66 2 17 36 69,67 901 11,90 12 102 55 40 45 162,72 119
4,30 6 66 2 17 36 69,67 043 12,00 12 102 55) 40 45 162,72 120
4,40 6 66 24 17 36 69.67 044 12,10 14 107 60 43 45 211,01 121
4,50 6 66 24 17 36 69.67 045 12,20 14 107 60 43 45 211,01 122
4,60 6 66 2 17 36 69,67 046 12,30 14 107 60 43 45 211,01 123
4,70 6 66 24 17 36 69,67 047 12,40 14 107 60 43 45 211,01 124
4,80 6 66 28 20 36 69.67 048 12,50 14 107 60 43 45 211,01 125
4,90 6 66 28 20 36 69.67 049 12,60 14 107 60 43 45 211,01 126
5,00 6 66 28 20 36 69,67 050 12,70 14 107 60 43 45 211,01 907
510 6 66 28 20 36 69,67 051 12,80 14 107 60 43 45 211,01 128
5,20 6 66 28 20 36 69.67 052 12,90 14 107 60 43 45 211,01 129
5,30 6 66 28 20 36 69.67 053 13,00 14 107 60 43 45 211,01 130
5,40 6 66 28 20 36 69,67 054 13,10 14 107 60 43 45 211,01 131
5,50 6 66 28 20 36 69,67 055 13,20 14 107 60 43 45 211,01 132
5,56 6 66 28 20 36 69.67 902 13,30 14 107 60 43 45 211,01 133
5,60 6 66 28 20 36 69.67 056 13,40 14 107 60 43 45 211,01 134
5,70 6 66 28 20 36 69,67 057 13,50 14 107 60 43 45 211,01 135
5,80 6 66 28 20 36 69,67 058 13,60 14 107 60 43 45 211,01 136
5,90 6 66 28 20 36 69.67 059 13,70 14 107 60 43 45 211,01 137
6,00 6 66 28 20 36 69,67 060 13,80 14 107 60 43 45 211,01 138
6,10 8 79 34 24 36 9354 061 13,90 14 107 60 43 45 211,01 139
6,20 8 79 34 24 36 93,54 062
6,30 8 79 34 24 36 9354 063 P ©
6,35 8 79 34 24 36 93,54 903 M [}
6,40 8 79 34 24 36 93,54 064 K
6,50 8 79 34 24 36 93,54 065
6,60 8 79 34 24 36 93,54 066 N
6,70 8 79 34 24 36 93,54 067 S Y
6,80 8 79 34 24 36 93,54 068
6,90 8 79 34 24 3 9354 069 H
7,00 8 79 34 24 36 93,54 070 0
710 8 79 4 29 36 93,54 071
7,20 8 79 4 29 36 9354 072 — V, strana 109
7,30 8 79 41 29 36 93,54 073
7,40 8 79 41 29 36 93,54 074
7,50 8 79 4 29 36 93,54 075
7,60 8 79 4 29 36 93,54 076
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WNT \ Performance

TK vrtaky
3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A Specialne rieSenie pre tazko obrobitelné materialy

<3xD

£

DCONMS

DC

DC.; DCONMS

mm
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,1
15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
17,6
177
1738
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0

4
-
3
g
3

SIG

OAL
mm mm
14 107
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 15
16 115
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131

cuttingtools.ceratizit.com

DPA54

DRAGONSKIN

—~

—

D

t=——1
SIG 140°
TK

10 786 ...

EUR

T4

211,01 140
251,06 141
251,06 142
251,06 143
251,06 144
251,06 145
251,06 146
251,06 147
251,06 148
251,06 149
251,06 150
251,06 151
251,06 152
251,06 153
251,06 154
251,06 155
251,06 156
251,06 157
251,06 158
251,06 159
251,06 160
251,06 161
251,06 162
251,06 163
251,06 164
35323 165
353,23 166
353,23 167
35323 168
35323 169
35323 170
35323 171
35323 172
35323 173
35323 174
353,23 175
353,23 176
35323 177
35323 178
353,23 179
353,23 180
44144 184
441,44 182
441,44 183
44144 184
441,44 185
441,44 186
441,44 187
44144 188
441,44 189
441,44 190

DC

19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9
20,0

I »mwW=Z2XxX=Z 10

DCONMS ¢

OAL
mm
131
131
131

131
131
131
131
131
131

LCF
mm
79
79
79

79
79
79
79
79
79

10 786 ...

EUR
T4

441,44
441,44
441,44
441,44
441,44
441,44
441,44
441,44
441,44
441,44

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
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WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzélne pouzitie A |estené drazky na odvadzanie triesok A PL = rohova fazetka
A Styri vodiace fazetky A typ ALU 3xD na vyZziadanie
10720 ...
<3xD
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL EUR
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 146,15 082
Ti800 8,30 10 89 47 35 40 042 146,15 083
N2z 8,40 10 89 47 35 40 042 146,15 084
= 8,50 10 89 47 35 40 043 146,15 085
g 8,60 10 89 47 35 40 043 146,15 086
CONMS 870 10 89 47 35 40 044 146,15 087
= 8,80 10 89 47 35 40 044 146,15 088
8,90 10 89 47 35 40 045 146,15 089
2 9,00 10 89 47 35 40 045 146,15 090
A 910 10 89 47 35 40 046 146,15 091
‘ 9,20 10 89 47 35 40 046 146,15 002
D 2 9,30 10 89 47 35 40 047 146,15 003
) 3 9,40 10 89 47 35 40 047 146,15 004
N . 9,50 10 89 47 35 40 048 14615 095
7 3 S \ 9,60 10 89 47 35 40 048 146,15 096
R 9.70 10 89 47 35 40 049 146,15 097
‘ 9.80 10 89 47 35 40 049 146,15 098
oe [ 9,90 10 89 47 35 40 050 146,15 099
o \ 10,00 10 89 47 35 40 050 146,15 100
10,10 12 100 53 38 45 051 185,01 101
10,20 12 100 53 38 45 051 185,01 102
1 10,30 12 100 53 38 45 052 18501 103
i 10,40 12 100 53 38 45 052 18501 104
SIG 180 10,50 12 100 53 38 45 053 185,01 105
TK 10,60 12 100 53 38 45 053 18501 106
10.70 12 100 53 38 45 054 18501 107
10720 ... 10,80 12 100 53 38 45 054 185,01 108
DC., DCONMS. OAL LCF L LS PL EUR 10,90 12 100 53 38 45 055 185,01 109
! " B T4 11,00 12 100 53 38 45 0,55 18501 110
mm mm ALl ST 11,10 12 100 53 38 45 056 185,01 111
3,00 6 62 20 14 36 015 89,27 030 11,20 12 100 53 38 45 056 185,01 112
3,10 6 62 20 14 36 016 8927 031 11,30 12 100 53 38 45 057 18501 113
3,20 6 62 20 14 36 016 8927 032
11,40 12 100 53 38 45 057 18501 114
3,30 6 62 20 14 36 017 8927 033
11,50 12 100 53 38 45 058 18501 115
3,40 6 62 20 14 36 017 89,27 034 11,60 12 100 53 38 45 058 18501 116
3,50 6 62 20 14 36 018 89.27 035 1,70 12 100 53 38 45 059 18501 17
3,60 6 62 20 14 36 018 8927 036
11,80 12 100 53 38 45 059 18501 118
370 6 62 20 14 36 019 8927 037
11,90 12 100 53 38 45 060 18501 119
3,80 6 66 24 17 36 019 8927038 12,00 12 100 53 38 45 060 185,01 120
3,90 6 66 24 17 36 020 8927039 12,50 14 105 58 41 45 063 300,65 125
4,00 6 66 24 17 36 020 8927 040
12,80 14 105 58 41 45 064 30065 128
4,10 6 66 24 17 36 021 8927 04 13,00 14 105 58 41 45 065 300,65 130
4,20 6 66 24 17 36 021 8927042 13,50 14 105 58 41 45 068 300,65 135
4,30 6 66 24 17 36 022 8927043 13,80 14 105 58 41 45 069 300,65 138
4,40 6 66 24 17 36 022 89,27 044 14,00 14 105 58 41 45 070 300,65 140
4,50 6 66 24 17 36 023 8927 045 14,50 16 M3 63 43 48 073 378,02 145
4,60 6 66 24 17 36 023 8927046 14,80 16 M3 63 43 48 074 378,02 148
4,65 6 66 24 17 36 023 8927900 15,00 16 M3 63 43 48 075 378,02 150
470 6 66 24 17 36 024 8927 047
15,50 16 M3 63 43 48 078 37802 155
4,80 6 66 28 20 36 024 8927 048 15,80 16 M3 63 43 48 079 378,02 158
4,90 6 66 28 20 36 025 8927049 16,00 16 M3 63 43 48 080 378,02 160
5,00 6 66 28 20 36 025 89,27 050 16,50 18 121 71 49 48 083 50891 165
510 6 66 28 20 36 026 89,27 051 16,80 18 121 71 49 48 084 508,91 168
5,20 6 66 28 20 36 026 89,27 052 17,00 18 121 71 49 48 085 508,91 170
5,30 6 66 28 20 36 027 8927 083 17,50 18 121 71 49 48 088 508,91 175
5,40 6 66 28 20 36 027 89,27 054 17,80 18 121 71 49 48 089 50891 178
5,50 6 66 28 20 36 028 8927 055
18,00 18 121 71 49 48 090 50891 180
5,55 6 66 28 20 36 028 89,27 902 18,50 20 129 77 53 50 093 651,14 185
5,60 6 66 28 20 36 028 89,27 056
18,80 20 129 77 53 50 094 651,14 188
5,70 6 66 28 20 36 029 89,27 057
19,00 20 129 77 53 50 095 651,14 190
5,80 6 66 28 20 36 029 8927 058
19,50 20 129 77 53 50 098 651,14 195
5,90 6 66 28 20 36 030 8927 059 19,80 20 129 77 53 50 099 651,14 198
6,00 6 66 28 20 36 030 69,27 060 20,00 20 129 77 53 50 100 651,14 200
6,10 8 79 3 24 3 031 108,99 061
6,20 8 79 3 24 3 031 108,99 062 P °
6,30 8 79 3 24 3 032 108,99 063 M °
6,40 8 79 34 24 3 032 108,99 064 K o
6,50 8 79 3 24 3 033 108,99 065
6,60 8 79 3 24 36 033 108,99 066 N
6,70 8 79 3 24 36 034 108,99 067 S
6,80 8 79 34 24 36 034 108,99 068 H
6,90 8 79 3 24 3 035 108,99 069 o
7,00 8 79 3 24 36 035 108,99 070
710 8 79 4 29 36 0,36 108,99 071 — v, strana 126
720 8 79 M 29 36 036 108,99 072
730 8 79 4 29 36 037 108,99 073
740 8 79 4 20 36 037 108,99 074
750 8 79 4 29 36 038 108,99 075
760 8 79 4 29 36 038 108,99 076
770 8 79 4 29 36 039 108,99 077
780 8 79 4 20 36 039 108,99 078
790 8 79 4 29 36 040 108,99 079
8,00 8 79 4 29 36 040 108,99 080
810 10 89 47 35 40 04 146,15 081
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WNT \ Performance

3xD s vnatornym chladenim

WTX - Vrtak s vysokym posuvom, DIN 6537

A Stvorbrity vrtak s vysokym posuvom A nova geometria britov garantuje vysoku poziénu A vynikajuca kvalita otvoru s ohlfadom na toleranciu, 2
A Specialista pre obrabanie ocele presnost povrch, polohu
A 4 3piralové chladiace kanaliky
10 797 ...
s3xD DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm mm T4
14,0 16 115 65 45 48 269,66 14000
% DPX14S 14,3 18 123 73 51 48 335,93 14300
NOF 24 14,5 18 123 73 5 48 335,93 14500
15,0 18 123 73 51 48 335,93 15000
DRAGONSKIN [P 18 123 73 51 48 335,93 16000
DCONMS )
P )
M ¢)
2 K [ ]
N fe)
v S
-
g H
=1
- — V. strana 125
)
DC A
SIG
E=—9
SIG 130°
TK
10 797 ...
DC.; DCONMS. OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
6,0 8 79 4 29 36 80,90 06000
6,1 10 89 47 35 40 110,28 06100
6,2 10 89 47 35 40 110,28 06200
6,3 10 89 47 35 40 110,28 06300
6,4 10 89 47 35 40 110,28 06400
6,5 10 89 47 35 40 110,28 06500
6,6 10 89 47 35 40 110,28 06600
6,7 10 89 47 35 40 110,28 06700
6,8 10 89 47 35 40 110,28 06800
6,9 10 89 47 35 40 110,28 06900
7,0 10 89 47 35 40 110,28 07000
71 10 89 47 35 40 110,28 07100
72 10 89 47 35 40 110,28 07200
73 10 89 47 35 40 110,28 07300
74 10 89 47 35 40 110,28 07400
75 10 89 47 35 40 110,28 07500
7,6 10 89 47 35 40 110,28 07600
77 10 89 47 35 40 110,28 07700
78 10 89 47 35 40 110,28 07800
79 10 89 47 35 40 110,28 07900
8,0 10 89 47 35 40 110,28 08000
8,1 12 102 55 40 45 149,60 08100
8,2 12 102 55 40 45 149,60 08200
8,3 12 102 55 40 45 149,60 08300
8,4 12 102 55 40 45 149,60 08400
8,5 12 102 55 40 45 149,60 08500
8,6 12 102 55 40 45 149,60 08600
8,7 12 102 55 40 45 149,60 08700
8,8 12 102 55 40 45 149,60 08800
8,9 12 102 55 40 45 149,60 08900
9,0 12 102 55 40 45 149,60 09000
9,1 12 102 55 40 45 149,60 09100
9,2 12 102 55 40 45 149,60 09200
9,3 12 102 55 40 45 149,60 09300
9,4 12 102 55 40 45 149,60 09400
9,5 12 102 55 40 45 149,60 09500
9,6 12 102 55 40 45 149,60 09600
9,7 12 102 55 40 45 149,60 09700
9,8 12 102 55 40 45 149,60 09800
9,9 12 102 55 40 45 149,60 09900
10,0 12 102 55 40 45 149,60 10000
10,2 14 107 60 43 45 198,61 10200
10,5 14 107 60 43 45 198,61 10500
11,0 14 107 60 43 45 198,61 11000
1,5 14 107 60 43 45 198,61 11500
12,0 14 107 60 43 45 198,61 12000
12,5 16 115 65 45 48 269,66 12500
13,0 16 115 65 45 48 269,66 13000
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TK vrtaky
WNT \ Performance 5xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<50 O “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

BQONMS
‘ | &
|
I ] | ¢ -
|
|
R
1/ \/ V)
w \! \‘ﬁ ‘*
3 3 " W "
J W /
!/" Mﬁ !/‘
\ \ \
Bl r‘_ I‘ r‘
SIG = S g
R 61 te=9 . teE=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
11783.. 11784.. 11782.. 10740.. 10741..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4
3,00 6 66 28 23 36 59,31 03000 59,31 03000 59,31 03000 61,26 030 61,26 030
3,10 6 66 28 23 36 59,31 03100 59,31 03100 59,31 03100 61,26 031 61,26 031
3,15 6 66 28 23 36 59,31 03150 59,31 03150 59,31 03150
3,20 6 66 28 23 36 59,31 03200 59,31 03200 59,31 03200 61,26 032 61,26 032
3,22 6 66 28 23 36 59,31 03220 59,31 03220 59,31 03220
3,25 6 66 28 23 36 59,31 03250 59,31 03250 59,31 03250
3,30 6 66 28 23 36 59,31 03300 59,31 03300 59,31 03300 61,26 033 61,26 033
3,40 6 66 28 23 36 59,31 03400 59,31 03400 59,31 03400 61,26 034 61,26 034
3,50 6 66 28 23 36 59,31 03500 59,31 03500 59,31 03500 61,26 035 61,26 035
3,60 6 66 28 23 36 59,31 03600 59,31 03600 59,31 03600 61,26 036 61,26 036
3,70 6 66 28 23 36 59,31 03700 59,31 03700 59,31 03700 61,26 037 61,26 037
3,80 6 74 36 29 36 59,31 03800 59,31 03800 59,31 03800 61,26 038 61,26 038
3,85 6 74 36 29 36 59,31 03850 59,31 03850 59,31 03850
3,90 6 74 36 29 36 59,31 03900 59,31 03900 59,31 03900 61,26 039 61,26 039
4,00 6 74 36 29 36 59,31 04000 59,31 04000 59,31 04000 61,26 040 61,26 040
410 6 74 36 29 36 59,31 04100 59,31 04100 59,31 04100 61,26 041 61,26 041
4,20 6 74 36 29 36 59,31 04200 59,31 04200 59,31 04200 61,26 042 61,26 042
4,25 6 74 36 29 36 59,31 04250 59,31 04250 59,31 04250
4,30 6 74 36 29 36 59,31 04300 59,31 04300 59,31 04300 61,26 043 61,26 043
4,35 6 74 36 29 36 59,31 04350 59,31 04350 59,31 04350
4,40 6 74 36 29 36 59,31 04400 59,31 04400 59,31 04400 61,26 044 61,26 044
4,45 6 74 36 29 36 59,31 04450 59,31 04450 59,31 04450
4,50 6 74 36 29 36 59,31 04500 59,31 04500 59,31 04500 61,26 045 61,26 045
4,60 6 74 36 29 36 59,31 04600 59,31 04600 59,31 04600 61,26 046 61,26 046
4,65 6 74 36 29 36 59,31 04650 59,31 04650 59,31 04650
4,70 6 74 36 29 36 59,31 04700 59,31 04700 59,31 04700 61,26 047 61,26 047
4,80 6 82 44 35 36 59,31 04800 59,31 04800 59,31 04800 61,26 048 61,26 048
4,90 6 82 44 35 36 59,31 04900 59,31 04900 59,31 04900 61,26 049 61,26 049
4,95 6 82 44 35 36 59,31 04950 59,31 04950 59,31 04950
5,00 6 82 44 35 36 59,31 05000 59,31 05000 59,31 05000 61,26 050 61,26 050
5,05 6 82 44 35 36 59,31 05050 59,31 05050 59,31 05050
510 6 82 44 35 36 59,31 05100 59,31 05100 59,31 05100 61,26 051 61,26 051
5,20 6 82 44 35 36 59,31 05200 59,31 05200 59,31 05200 61,26 052 61,26 052
5,30 6 82 44 35 36 59,31 05300 59,31 05300 59,31 05300 61,26 053 61,26 053
5,40 6 82 44 35 36 59,31 05400 59,31 05400 59,31 05400 61,26 054 61,26 054
5,50 6 82 44 35 36 59,31 05500 59,31 05500 59,31 05500 61,26 055 61,26 055
5,55 6 82 44 35 36 59,31 05550 59,31 05550 59,31 05550
5,60 6 82 44 35 36 59,31 05600 59,31 05600 59,31 05600 61,26 056 61,26 056
5,70 6 82 44 35 36 59,31 05700 59,31 05700 59,31 05700 61,26 057 61,26 057
5,75 6 82 44 35 36 59,31 05750 59,31 05750 59,31 05750
5,80 6 82 44 35 36 59,31 05800 59,31 05800 59,31 05800 61,26 058 61,26 058
5,90 6 82 44 35 36 59,31 05900 59,31 05900 59,31 05900 61,26 059 61,26 059
P ° ° ° o) o)
M ° °
K ° ° ° o) fe)
N o) o)
S ° °
H o e 0

— V, strana 115+116
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WNT \ Performance

TK

vrtaky

5xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD

£

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC,, DCONMS. OAL

mm mm mm
5,95 6 82
6,00 6 82
6,10 8 91
6,20 8 91
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 91
6,60 8 91
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 91
7,00 8 91
710 8 91
7,20 8 91
7,30 8 91
7,40 8 91
7,45 8 91
7,50 8 91
7,60 8 91
7,70 8 91
7,80 8 91
7,90 8 91
8,00 8 91
8,10 10 103
8,20 10 103
8,30 10 103
8,40 10 103
8,50 10 103
8,60 10 103
8,70 10 103
8,80 10 103
8,90 10 103
9,00 10 103
9,10 10 103
9,20 10 103
9,30 10 103
9,35 10 103
9,40 10 103
9,45 10 103
9,50 10 103
9,60 10 103
9,70 10 103

P

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

Pokracovanie na dal$ej strane

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DrAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
el
W ) W
‘ f V‘,‘ ‘ w’
\7 L/ \?
! L !
=3 Fo Z=1, =
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
EUR EUR EUR EUR
17 7 7 T4
59,31 05950 59,31 05950 59,31 05950
59,31 06000 59,31 06000 59,31 06000 6126 060
63,19 06100 63,19 06100 63,19 06100 7365 061
63,19 06200 63,19 06200 63,19 06200 7365 062
63,19 06300 63,19 06300 63,19 06300 7365 063
63,19 06400 63,19 06400 63,19 06400 7365 064
63,19 06500 63,19 06500 63,19 06500 7365 065
63,19 06600 63,19 06600 63,19 06600 7365 066
63,19 06700 63,19 06700 63,19 06700 7365 067
63,19 06800 63,19 06800 63,19 06800 7365 068
63,19 06900 63,19 06900 63,19 06900 7365 069
63,19 07000 63,19 07000 63,19 07000 7365 070
63,19 07100 63,19 07100 63,19 07100 73,65 071
63,19 07200 63,19 07200 63,19 07200 7365 072
63,19 07300 63,19 07300 63,19 07300 7365 073
63,19 07400 63,19 07400 63,19 07400 7365 074
63,19 07450 63,19 07450 63,19 07450
63,19 07500 63,19 07500 63,19 07500 7365 075
63,19 07600 63,19 07600 63,19 07600 7365 076
63,19 07700 63,19 07700 63,19 07700 7365 077
63,19 07800 63,19 07800 63,19 07800 7365 078
63,19 07900 63,19 07900 63,19 07900 7365 079
63,19 08000 63,19 08000 63,19 08000 7365 080
69,67 08100 69,67 08100 69,67 08100 8330 081
69,67 08200 69,67 08200 69,67 08200 83,30 082
69,67 08300 69,67 08300 69,67 08300 83,30 083
69,67 08400 69,67 08400 69,67 08400 83,30 084
69,67 08500 69,67 08500 69,67 08500 83,30 085
69,67 08600 69,67 08600 69,67 08600 83,30 086
69,67 08700 69,67 08700 69,67 08700 83,30 087
69,67 08800 69,67 08800 69,67 08800 83,30 088
69,67 08900 69,67 08900 69,67 08900 83,30 089
69,67 09000 69,67 09000 69,67 09000 83,30 090
69,67 09100 69,67 09100 69,67 09100 83,30 091
69,67 09200 69,67 09200 69,67 09200 83,30 092
69,67 09300 69,67 09300 69,67 09300 83,30 093
69,67 09350 69,67 09350 69,67 09350
69,67 09400 69,67 09400 69,67 09400 83,30 004
69,67 09450 69,67 09450 69,67 09450
69,67 09500 69,67 09500 69,67 09500 83,30 095
69,67 09600 69,67 09600 69,67 09600 83,30 096
69,67 09700 69,67 09700 69,67 09700 83,30 097
[ ] [ ] [ ] O
[ ]
[ ] (] [ ] O
O
[ ]
O O O

VA

Ti700

I=1
SIG 140°

TK

10 741

EUR
T4

060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074

075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094
095

096
097

@O0 O e

— V, strana 115+116
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TK vrtaky
WNT \ Performance 5xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<50 O “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

BQONMS
‘ e
|
|2 ¢ =
|
|
Mk dF &
\l/ \/ /)
w \\l \‘: ‘-)
3 3 " ) W
o
/; Vi \/
\ \ \
o A A A
SIG s o =
R 61 te=9 . teE=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
11783.. 11784.. 11782.. 10740.. 10741..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4
9,80 10 103 61 49 40 69,67 09800 69,67 09800 69,67 09800 88,30 098 88,30 098
9,90 10 103 61 49 40 69,67 09900 69,67 09900 69,67 09900 88,30 099 88,30 099
10,00 10 103 61 49 40 69,67 10000 69,67 10000 69,67 10000 88,30 100 88,30 100
10,10 12 118 71 56 45 101,54 10100 101,54 10100 101,54 10100 126,96 101 126,96 101
10,20 12 118 71 56 45 101,54 10200 101,54 10200 101,54 10200 126,96 102 126,96 102
10,30 12 118 71 56 45 101,54 10300 101,54 10300 101,54 10300 126,96 103 126,96 103
10,40 12 118 7 56 45 101,54 10400 101,54 10400 101,54 10400 126,96 104 126,96 104
10,50 12 118 71 56 45 101,54 10500 101,54 10500 101,54 10500 126,96 105 126,96 105
10,55 12 118 7 56 45 101,54 10550 101,54 10550 101,54 10550
10,60 12 118 71 56 45 101,54 10600 101,54 10600 101,54 10600 126,96 106 126,96 106
10,70 12 118 7 56 45 101,54 10700 101,54 10700 101,54 10700 126,96 107 126,96 107
10,75 12 118 71 56 45 101,54 10750 101,54 10750 101,54 10750
10,80 12 118 71 56 45 101,54 10800 101,54 10800 101,54 10800 126,96 108 126,96 108
10,90 12 118 71 56 45 101,54 10900 101,54 10900 101,54 10900 126,96 109 126,96 109
11,00 12 118 71 56 45 101,54 11000 101,54 11000 101,54 11000 126,96 110 126,96 110
11,10 12 118 7 56 45 101,54 11100 101,54 11100 101,54 11100 126,96 111 126,96 111
11,20 12 118 71 56 45 101,54 11200 101,54 11200 101,54 11200 126,96 112 126,96 112
11,25 12 118 71 56 45 101,54 11250 101,54 11250 101,54 11250
11,30 12 118 71 56 45 101,54 11300 101,54 11300 101,54 11300 126,96 113 126,96 113
11,35 12 118 71 56 45 101,54 11350 101,54 11350 101,54 11350
11,40 12 118 71 56 45 101,54 11400 101,54 11400 101,54 11400 126,96 114 126,96 114
11,45 12 118 71 56 45 101,54 11450 101,54 11450 101,54 11450
11,50 12 118 7 56 45 101,54 11500 101,54 11500 101,54 11500 126,96 115 126,96 115
11,60 12 118 71 56 45 101,54 11600 101,54 11600 101,54 11600 126,96 116 126,96 116
11,70 12 118 7 56 45 101,54 11700 101,54 11700 101,54 11700 126,96 117 12696 117
11,80 12 118 71 56 45 101,54 11800 101,54 11800 101,54 11800 126,96 118 126,96 118
11,90 12 118 71 56 45 101,54 11900 101,54 11900 101,54 11900 126,96 119 126,96 119
12,00 12 118 71 56 45 101,54 12000 101,54 12000 101,54 12000 126,96 120 126,96 120
12,15 14 124 77 60 45 133,63 12150 133,63 12150 133,63 12150
12,25 14 124 77 60 45 133,63 12250 133,63 12250 133,63 12250
12,50 14 124 77 60 45 133,63 12500 133,63 12500 133,63 12500 165,58 125 165,58 125
12,55 14 124 77 60 45 133,63 12550 133,63 12550 133,63 12550
12,70 14 124 77 60 45 133,63 12700 133,63 12700 133,63 12700
12,80 14 124 77 60 45 133,63 12800 133,63 12800 133,63 12800 165,58 128 165,58 128
12,90 14 124 77 60 45 133,63 12900 133,63 12900 133,63 12900
13,00 14 124 77 60 45 133,63 13000 133,63 13000 133,63 13000 165,58 130 165,58 130
13,10 14 124 77 60 45 133,63 13100 133,63 13100 133,63 13100
13,30 14 124 77 60 45 133,63 13300 133,63 13300 133,63 13300
13,35 14 124 77 60 45 133,63 13350 133,63 13350 133,63 13350
13,50 14 124 77 60 45 133,63 13500 133,63 13500 133,63 13500 165,58 135 165,58 135
13,70 14 124 77 60 45 133,63 13700 133,63 13700 133,63 13700
13,80 14 124 77 60 45 133,63 13800 133,63 13800 133,63 13800 165,58 138 165,58 138
P ° ° ° o) o
M ° °
K ° ° ° o) fe)
N o) o)
S ° °
H o) e 0

— V, strana 115+116
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WNT \ Performance

TK

vrtaky

5xD bez vnutorného chladenia

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

<5xD
NOF =2
'DGONMS
|
|
|2
|
|
_ -
5
w
3 2
ey
sia
DC.; DCONMS 1
mm mm
14,00 14
14,20 16
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,10 16
15,25 16
15,30 16
15,35 16
15,50 16
15,60 16
15,80 16
16,00 16
16,05 18
16,50 18
16,80 18
16,90 18
17,00 18
17,50 18
17,60 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
=]
M
K
N
S
H

OAL
mm
124
133

133
133
133
133

133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

153
153
153
153

153
153

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
6? 3( 3)'7
.
\% \% /.
(% (% 1/
= ro) =1 =
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
EUR EUR EUR EUR
T7 T7 T7 T4
133,63 14000 133,63 14000 133,63 14000 165,58 140
16532 14200 16832 14200 168,32 14200
16332 14500 16832 14500 168,32 14500 23044 145
16332 14800 16832 14800 16832 14800 23044 148
168,32 15000 168,32 15000 168,32 15000 230,44 150
16832 15100 16832 15100 168,32 15100
168,32 15250 168,32 15250 168,32 15250
168,32 15300 168,32 15300 168,32 15300
16532 15350 16832 15350 168,32 15350
168,32 15500 168,32 15500 168,32 15500 230,44 155
165,32 15600 168.32 15600 168,32 15600
168,32 15800 168,32 15800 168,32 15800 230,44 158
16532 16000 16832 16000 168,32 16000 23044 160
2526216050 25262 16050 25262 16050
252,62 16500 252,62 16500 252,62 16500 332,47 165
2526216800 2526216800 25262 16800 33247 168
252,62 16900 252,62 16900 252,62 16900
2526217000 2526217000 25262 17000 33247 170
252,62 17500 252,62 17500 252,62 17500 332,47 175
2526217600 25262 17600 252,62 17600
252,62 17800 252,62 17800 252,62 17800 332,47 178
252,62 18000 252,62 18000 252,62 18000 332,47 180
3026218500 322218500 32282 18500 40973 185
322,82 18800 322,82 18800 322,82 18800 409,73 188
3206218900 3225218900 32282 18900
322,82 19000 322,82 19000 322,82 19000 409,73 190
3206219350 3226219350 32282 19350
322,82 19500 322,82 19500 322,82 19500 409,73 195
322,82 19600 322,82 19600 322,82 19600
26219800 322219800 3228219800 40973 198
322,82 20000 322,82 20000 322,82 20000 409,73 200
[ ] [ ] [ ] (@]
[ ]
o [ ] [ ] (@]
(@]
[ ]
O O O

VA

Ti700

a=3
SIG 140°

TK

10 741
EUR
T4
165,58

230,44

230,44
230,44

230,44

230,44
230,44

332,47
332,47

332,47
332,47

332,47
332,47
409,73
409,73
409,73
409,73

409,73
409,73

140
145

148
150

155

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

@O0 O e

— v, strana 115+116
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WNT \ Standard

5xD bez vnutorného chladenia

Viysoko vykonny vrtak, DIN 6537

O=0 OED 1710.. 11709..
DC,; DCONMS OAL LCF LU LS EUR EUR
< 5xD mm mm mm mm mm mm T1/9C T1/9C
NOF =2 8,10 10 103 61 48,8 40 38,77 08100 38,77 08100
[~ | 8,20 10 103 61 487 40 38,77 08200 38,77 08200
. . 8,30 10 103 61 485 40 38,77 08300 38,77 08300
TIAIN TIAIN 8,40 10 103 61 484 40 3877 08400 38,77 08400
8,50 10 103 61 482 40 38,77 08500 38,77 08500
DCONMS 8,60 10 103 61 481 40 38,77 08600 38,77 08600
8,70 10 103 61 479 40 38,77 08700 38,77 08700
8,80 10 103 61 478 40 38,77 08800 38,77 08800
i 8,90 10 103 61 476 40 38,77 08900 38,77 08900
9,00 10 103 61 475 40 38,77 09000 38,77 09000
9,10 10 103 61 473 40 38,77 09100 38,77 09100
9,20 10 103 61 472 40 38,77 09200 38,77 09200
9,30 10 103 61 470 40 38,77 09300 38,77 09300
9,40 10 103 61 469 40 38,77 09400 38,77 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 38,77 09500 38,77 09500
9,60 10 103 61 466 40 38,77 09600 38,77 09600
) ) 9,70 10 103 61 464 40 38,77 09700 38,77 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 38,77 09800 38,77 09800
9,90 10 103 61 461 40 38,77 09900 38,77 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 38,77 10000 38,77 10000
10,10 12 18 71 558 45 57,93 10100 57,93 10100
10,20 12 18 71 557 45 57,93 10200 57,93 10200
= = 10,30 12 18 71 555 45 57,93 10300 57,93 10300
{ ] . 10,40 12 18 71 554 45 57,93 10400 57,93 10400
E=—1 EREE 1050 12 18 71 552 45 5793 10500 57,93 10500
SIG 140° SIG 140° 10,60 12 18 71 551 45 57,93 10600 57,93 10600
TK TK 10,70 12 18 71 549 45 57,93 10700 57,93 10700
10,80 12 18 71 548 45 57,93 10800 57,93 10800
10,90 12 18 71 546 45 57,93 10900 57,93 10900
1710... 11709.. 11,00 12 M8 71 545 45 5793 11000 57,93 11000
DCi; DCONMS; OAL LCF LU LS EUR EUR 11,10 12 M8 71 543 45 57,93 11100 57,93 11100
mm mm mm mm mm mm T1/9C T1/9C 11,20 12 118 71 542 45 57,93 11200 57,93 11200
3,00 6 66 28 235 36 34.62 03000 34,62 03000 11,30 12 118 71 540 45 57,93 11300 57,93 11300
3,10 6 66 28 233 36 34'62 03100 3462 03100 11,40 12 118 71 539 45 57,93 11400 57,93 11400
3,20 6 66 28 232 36 34,62 03200 3462 03200 11,50 12 18 71 537 45 57,93 11500 57,93 11500
3,25 6 66 28 231 36 34,62 03250 3462 03250 11,60 12 118 71 536 45 57,93 11600 57,93 11600
3,30 6 66 28 230 36 34,62 03300 3462 03300 11,70 12 18 71 534 45 57,93 11700 57,93 11700
3,40 6 66 28 229 36 34,62 03400 3462 03400 11,80 12 118 71 533 45 57,93 11800 57,93 11800
3,50 6 66 28 227 36 34,62 03500 34,62 03500 11,90 12 118 71 531 45 57,93 11900 57,93 11900
3,60 6 66 28 226 36 34,62 03600 34,62 03600 12,00 12 118 71 530 45 57,93 12000 57,93 12000
3,70 6 66 28 224 36 34,62 03700 34,62 03700 12,10 14 124 77 588 45 76,03 12100 76,03 12100
3,80 6 74 36 303 36 34,62 03800 34,62 03800 12,20 14 124 77 587 45 76,03 12200 76,03 12200
3,90 6 74 36 301 36 34,62 03900 34,62 03900 12,50 14 124 77 582 45 76,03 12500 76,03 12500
4,00 6 74 36 300 36 34,62 04000 34,62 04000 12,70 14 124 77 579 45 76,03 12700 76,03 12700
410 6 74 36 298 36 34,62 04100 3462 04100 12,80 14 124 77 518 45 76,03 12800 76,03 12800
4,20 6 74 36 297 36 34,62 04200 34,62 04200 13,00 14 124 77 575 45 76,03 13000 76,03 13000
430 6 74 36 295 36 34,62 04300 3462 04300 13,20 14 124 77 572 45 76,03 13200 76,03 13200
4,40 6 74 36 294 36 34,62 04400 3462 04400 13,50 14 124 77 567 45 76,03 13500 76,03 13500
4,50 6 74 36 292 36 34,62 04500 3462 04500 13,80 14 124 77 563 45 76,03 13800 76,03 13800
4,60 6 74 36 291 36 34,62 04600 3462 04600 14,00 14 124 77 560 45 76,03 14000 76,03 14000
4,65 6 74 36 290 36 34,62 04650 3462 04650 14,20 16 133 83 61,7 48 98,91 14200 98,91 14200
470 6 74 36 289 36 34,62 04700 3462 04700 14,40 16 133 83 614 48 98,91 14400 98,91 14400
4,80 6 82 44 368 36 34,62 04800 34,62 04800 14,50 16 133 83 612 48 98,91 14500 98,91 14500
4,90 6 82 44 366 36 34,62 04900 34,62 04900 14,80 16 133 83 60,8 48 98,91 14800 98,91 14800
5,00 6 82 44 365 36 34,62 05000 34,62 05000 15,00 16 133 83 605 48 98,91 15000 98,91 15000
510 6 82 44 363 36 34,62 05100 34,62 05100 15,20 16 133 83 602 48 98,91 15200 98,91 15200
5,20 6 82 44 362 36 34,62 05200 34,62 05200 15,50 16 133 83 597 48 98,91 15500 98,91 15500
5,30 6 82 44 360 36 34,62 05300 34,62 05300 15,80 16 133 83 59,3 48 98,91 15800 98,91 15800
5,40 6 82 44 359 36 34,62 05400 34,62 05400 16,00 16 133 83 590 48 98,91 16000 98,91 16000
5,50 6 82 44 357 36 34,62 05500 34,62 05500 16,50 18 143 93 682 48 159,99 16500 159,99 16500
5,55 6 82 44 356 36 34,62 05550 3462 05550 17,00 18 143 93 675 48 159,99 17000 159,99 17000
5,60 6 82 44 356 36 34,62 05600 3462 05600 17,50 18 143 93 66,7 48 159,99 17500 159,99 17500
5,65 6 82 44 355 36 34,62 05650 3462 05650 18,00 18 143 93 66,0 48 159,99 18000 159,99 18000
5,70 6 82 44 354 36 34,62 05700 3462 05700 18,50 20 153 101 73,2 50 172,50 18500 172,50 18500
5,80 6 82 44 353 36 34,62 05800 3462 05800 18,90 20 153 101 726 50 172,50 18900 172,50 18900
5,90 6 82 44 351 36 34,62 05900 34,62 05900 19,00 20 153 101 725 50 172,50 19000 172,50 19000
6,00 6 82 44 350 36 34,62 06000 34,62 06000 19,50 20 153 101 717 50 172,50 19500 172,50 19500
6,10 8 91 53 438 36 35,18 06100 35,18 06100 20,00 20 153 101 71,0 50 172,50 20000 172,50 20000
6,20 8 91 53 437 36 35,18 06200 35,18 06200
6,30 8 91 53 435 36 3518 06300 35,18 06300 P ¢ ®
6,40 8 91 53 434 36 35,18 06400 35,18 06400 M
6,50 8 9 53 432 36 35,18 06500 35,18 06500 K ° [
6,60 8 91 53 431 36 35,18 06600 35,18 06600 N
6,70 8 91 53 429 36 35,18 06700 35,18 06700
6,80 8 91 53 428 36 35,18 06800 35,18 06800 S
6,90 8 91 53 426 36 35,18 06900 35,18 06900 H
7,00 8 91 53 425 36 35,18 07000 35,18 07000 O
710 8 91 53 423 36 35,18 07100 35,18 07100
7,20 8 91 53 422 36 3518 07200 35,18 07200 — V, strana 128
7,30 8 91 53 420 36 35,18 07300 35,18 07300
7,40 8 91 53 419 36 35,18 07400 35,18 07400
7,50 8 91 53 M7 36 35,18 07500 35,18 07500
7,55 8 91 53 416 36 35,18 07550 35,18 07550
7,60 8 91 53 416 36 35,18 07600 35,18 07600
7,65 8 91 53 415 36 35,18 07650 35,18 07650
7,70 8 91 53 414 36 35,18 07700 35,18 07700
7,80 8 91 53 413 36 35,18 07800 35,18 07800
7,90 8 91 53 411 36 35,18 07900 35,18 07900
8,00 8 91 53 410 36 35,18 08000 35,18 08000
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WNT \ Standard

5xD bez vnutorného chladenia

Spiralovy vrtak DIN 338

A uhol stipania skrutkovnice 30°

A O stopky h7

< 5xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
14
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
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OAL

LCF
mm
6
7
9
10
1"
12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52

SIG 118°
TK

10 710 ...

EUR

T3
7,24
7,24
7,24
7,24
7,24
7,24
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
9,50
12,30
12,30
12,30
12,08
13,62
16,15
17,25
17,25
15,58
15,72
15,72
15,88
17,66
17,37
18,62
18,62
19,59
19,59
19,46
17,94
17,94
26,63
26,63
24,28
27,59
27,59
28,55
28,55
26,48
31,87
31,87
36,28

DC
mm
54
5,5
5,6
57
58
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,8
70
75
78
8,0
8,5
8,8
9,0
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
13,0
14,0
16,0

OITIwnwW=Z=X=ZT1T

OAL
mm
93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
109
109
109
109
"7
17
17
125
125
125
133
133
133
133
142
142
151
151
160
178

LCF

101
101
108
120

10 710 ...

EUR
T3
36,28
34,77
38,07
38,07
38,07
38,07
36,98
47,31
47,31
47,31
47,31
45,80
55,31
55,31
54,77
58,23
64,98
64,98
76,29
81,66
81,66
90,51
95,45
95,45
116,30
116,30
144,97
154,62
165,58
213,98
230,44
313,16

054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
068
070
075
078
080
085
088
090
095
098
100
102
105
110
115
120
130
140
160
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WNT \ Performance b TKriaky
5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

)

i

‘ { { v
i\ " i i
W W W/ '
) ¢ ¢ Y/
i) i, i) ]
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC w7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 66 28 23 36 105,54 03000 88,00 03000 88,00 03000 88,00 03000 104,16 03000
3,10 6 66 28 23 36 105,54 03100 88,00 03100 88,00 03100 88,00 03100 104,16 03100
3,15 6 66 28 23 36 88,00 03150 88,00 03150 88,00 03150
3,20 6 66 28 23 36 105,54 03200 88,00 03200 88,00 03200 88,00 03200 104,16 03200
3,22 6 66 28 23 36 88,00 03220 88,00 03220 88,00 03220
3,25 6 66 28 23 36 88,00 03250 88,00 03250 88,00 03250
3,30 6 66 28 23 36 105,54 03300 88,00 03300 88,00 03300 88,00 03300 104,16 03300
3,40 6 66 28 23 36 105,54 03400 88,00 03400 88,00 03400 88,00 03400 104,16 03400
3,50 6 66 28 23 36 105,54 03500 88,00 03500 88,00 03500 88,00 03500 104,16 03500
3,60 6 66 28 23 36 105,54 03600 88,00 03600 88,00 03600 88,00 03600 104,16 03600
3,70 6 66 28 23 36 105,54 03700 88,00 03700 88,00 03700 88,00 03700 104,16 03700
3,80 6 74 36 29 36 105,54 03800 88,00 03800 88,00 03800 88,00 03800 104,16 03800
3,85 6 74 36 29 36 88,00 03850 88,00 03850 88,00 03850
3,90 6 74 36 29 36 105,54 03900 88,00 03900 88,00 03900 88,00 03900 104,16 03900
4,00 6 74 36 29 36 105,54 04000 88,00 04000 88,00 04000 88,00 04000 104,16 04000
410 6 74 36 29 36 105,54 04100 88,00 04100 88,00 04100 88,00 04100 104,16 04100
4,20 6 74 36 29 36 105,54 04200 88,00 04200 88,00 04200 88,00 04200 104,16 04200
4,25 6 74 36 29 36 88,00 04250 88,00 04250 88,00 04250
4,30 6 74 36 29 36 105,54 04300 88,00 04300 88,00 04300 88,00 04300 104,16 04300
4,35 6 74 36 29 36 88,00 04350 88,00 04350 88,00 04350
4,40 6 74 36 29 36 105,54 04400 88,00 04400 88,00 04400 88,00 04400 104,16 04400
4,45 6 74 36 29 36 88,00 04450 88,00 04450 88,00 04450
4,50 6 74 36 29 36 105,54 04500 88,00 04500 88,00 04500 88,00 04500 104,16 04500
4,60 6 74 36 29 36 105,54 04600 88,00 04600 88,00 04600 88,00 04600 104,16 04600
4,65 6 74 36 29 36 105,54 04650 88,00 04650 88,00 04650 88,00 04650
4,70 6 74 36 29 36 105,54 04700 88,00 04700 88,00 04700 88,00 04700 104,16 04700
4,80 6 82 44 35 36 105,54 04300 88,00 04300 88,00 04300 88,00 04800 104,16 04800
4,90 6 82 44 35 36 105,54 04900 88,00 04900 88,00 04900 88,00 04900 104,16 04900
4,95 6 82 44 35 36 88,00 04950 88,00 04950 88,00 04950
5,00 6 82 44 35 36 105,54 05000 88,00 05000 88,00 05000 88,00 05000 104,16 05000
5,05 6 82 44 35 36 88,00 05050 88,00 05050 88,00 05050
510 6 82 44 35 36 105,54 05100 88,00 05100 88,00 05100 88,00 05100 104,16 05100
5,20 6 82 44 35 36 105,54 05200 88,00 05200 88,00 05200 88,00 05200 104,16 05200
5,30 6 82 44 85 36 105,54 05300 88,00 05300 88,00 05300 88,00 05300 104,16 05300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, strana 110-120

(e}
@ﬂ DC,.; pre typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pre typ Speed UNI
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WNT \ Performance b TKriaky
5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

)

i

‘ { { \
i\ " i i
W W W i
) ¢ ¢ Y/
i) i, i) ]
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC w7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,40 6 82 44 35 36 105,54 05400 88,00 05400 88,00 05400 88,00 05400 104,16 05400
5,50 6 82 44 35 36 105,54 05500 88,00 05500 88,00 05500 88,00 05500 104,16 05500
5,55 6 82 44 35 36 105,54 05550 88,00 05550 88,00 05550 88,00 05550
5,60 6 82 44 35 36 105,54 05600 88,00 05600 88,00 05600 88,00 05600 104,16 05600
5,70 6 82 44 35 36 105,54 05700 88,00 05700 88,00 05700 88,00 05700 104,16 05700
5,75 6 82 44 35 36 88,00 05750 88,00 05750 88,00 05750
5,80 6 82 44 35 36 105,54 05800 88,00 05800 88,00 05800 88,00 05800 104,16 05800
5,90 6 82 44 35 36 105,54 05900 88,00 05900 88,00 05900 88,00 05900 104,16 05900
5,95 6 82 44 35 36 88,00 05950 88,00 05950 88,00 05950
6,00 6 82 44 35 36 105,54 06000 88,00 06000 88,00 06000 88,00 06000 104,16 06000
6,10 8 91 53 43 36 119,08 06100 99,34 06100 99,34 06100 99,34 06100 117,54 06100
6,20 8 91 53 43 36 119,08 06200 99,34 06200 99,34 06200 99,34 06200 117,54 06200
6,30 8 91 53 43 36 119,08 06300 99,34 06300 99,34 06300 99,34 06300 117,54 06300
6,40 8 91 53 43 36 119,08 06400 99,34 06400 99,34 06400 99,34 06400 117,54 06400
6,50 8 91 53 43 36 119,08 06500 99,34 06500 99,34 06500 99,34 06500 117,54 06500
6,60 8 91 53 43 36 119,08 06600 99,34 06600 99,34 06600 99,34 06600 117,54 06600
6,70 8 91 53 43 36 119,08 06700 99,34 06700 99,34 06700 99,34 06700 117,54 06700
6,80 8 91 53 43 36 119,08 06800 99,34 06800 99,34 06800 99,34 06800 117,54 06800
6,90 8 91 53 43 36 119,08 06900 99,34 06900 99,34 06900 99,34 06900 117,54 06900
7,00 8 9 53 43 36 119,08 07000 99,34 07000 99,34 07000 99,34 07000 117,54 07000
710 8 91 53 43 36 119,08 07100 99,34 07100 99,34 07100 99,34 07100 117,54 07100
7,20 8 91 53 43 36 119,08 07200 99,34 07200 99,34 07200 99,34 07200 117,54 07200
7,30 8 91 53 43 36 119,08 07300 99,34 07300 99,34 07300 99,34 07300 117,54 07300
7,40 8 91 53 43 36 119,08 07400 99,34 07400 99,34 07400 99,34 07400 117,54 07400
7,45 8 91 53 43 36 99,34 07450 99,34 07450 99,34 07450
7,50 8 9 53 43 36 119,08 07500 99,34 07500 99,34 07500 99,34 07500 117,54 07500
7,60 8 91 53 43 36 119,08 07600 99,34 07600 99,34 07600 99,34 07600 117,54 07600
7,70 8 91 53 43 36 119,08 07700 99,34 07700 99,34 07700 99,34 07700 117,54 07700
7,80 8 91 53 43 36 119,08 07800 99,34 07800 99,34 07800 99,34 07800 117,54 07800
7,90 8 91 53 43 36 119,08 07900 99,34 07900 99,34 07900 99,34 07900 117,54 07900
8,00 8 91 53 43 36 119,08 08000 99,34 08000 99,34 08000 99,34 08000 117,54 08000
8,10 10 103 61 49 40 143,41 08100 114,50 08100 114,50 08100 114,50 08100 168,32 08100
8,20 10 103 61 49 40 143,41 08200 114,50 08200 114,50 08200 114,50 08200 168,32 08200
8,30 10 103 61 49 40 143,41 08300 114,50 08300 114,50 08300 114,50 08300 168,32 08300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, strana 110-120

@ﬂ DC,.; pre typ UNI a Quattro 4F/ @ DCy; pre typ Speed UNI
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WNT \ Performance b TKriaky
5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

)

i

‘ { { v
i\ " i i
W W W i
) ¢ ¢ Y/
i) i, i) ]
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC w7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
8,40 10 103 61 49 40 143,41 08400 114,50 08400 114,50 08400 114,50 08400 168,32 08400
8,50 10 103 61 49 40 143,41 08500 114,50 08500 114,50 08500 114,50 08500 168,32 08500
8,60 10 103 61 49 40 143,41 08600 114,50 08600 114,50 08600 114,50 08600 168,32 08600
8,70 10 103 61 49 40 143,41 08700 114,50 08700 114,50 08700 114,50 08700 168,32 08700
8,80 10 103 61 49 40 143,41 08800 114,50 08800 114,50 08800 114,50 08800 168,32 08800
8,90 10 103 61 49 40 143,41 08900 114,50 08900 114,50 08900 114,50 08900 168,32 08900
9,00 10 103 61 49 40 143,41 09000 114,50 09000 114,50 09000 114,50 09000 168,32 09000
9,10 10 103 61 49 40 143,41 09100 114,50 09100 114,50 09100 114,50 09100 168,32 09100
9,20 10 103 61 49 40 143,41 09200 114,50 09200 114,50 09200 114,50 09200 168,32 09200
9,30 10 103 61 49 40 143,41 09300 114,50 09300 114,50 09300 114,50 09300 168,32 09300
9,35 10 103 61 49 40 114,50 09350 114,50 09350 114,50 09350
9,40 10 103 61 49 40 143,41 09400 114,50 09400 114,50 09400 114,50 09400 168,32 09400
9,45 10 103 61 49 40 114,50 09450 114,50 09450 114,50 09450
9,50 10 103 61 49 40 143,41 09500 114,50 09500 114,50 09500 114,50 09500 168,32 09500
9,60 10 103 61 49 40 143,41 09600 114,50 09600 114,50 09600 114,50 09600 168,32 09600
9,70 10 103 61 49 40 143,41 09700 114,50 09700 114,50 09700 114,50 09700 168,32 09700
9,80 10 103 61 49 40 143,41 09800 114,50 09800 114,50 09800 114,50 09800 168,32 09800
9,90 10 103 61 49 40 143,41 09900 114,50 09900 114,50 09900 114,50 09900 168,32 09900
10,00 10 103 61 49 40 143,41 10000 114,50 10000 114,50 10000 114,50 10000 168,32 10000
10,10 12 118 71 56 45 204,22 10100 162,72 10100 162,72 10100 162,72 10100 238,66 10100
10,20 12 118 71 56 45 204,22 10200 162,72 10200 162,72 10200 162,72 10200 238,66 10200
10,30 12 118 71 56 45 204,22 10300 162,72 10300 162,72 10300 162,72 10300 238,66 10300
10,40 12 18 71 56 45 204,22 10400 162,72 10400 162,72 10400 162,72 10400 238,66 10400
10,50 12 118 71 56 45 204,22 10500 162,72 10500 162,72 10500 162,72 10500 238,66 10500
10,55 12 118 7 56 45 162,72 10550 162,72 10550 162,72 10550
10,60 12 118 7 56 45 204,22 10600 162,72 10600 162,72 10600 162,72 10600 238,66 10600
10,70 12 118 71 56 45 204,22 10700 162,72 10700 162,72 10700 162,72 10700 238,66 10700
10,75 12 118 71 56 45 162,72 10750 162,72 10750 162,72 10750
10,80 12 118 71 56 45 204,22 10800 162,72 10800 162,72 10800 162,72 10800 238,66 10800
10,90 12 18 71 56 45 204,22 10900 162,72 10900 162,72 10900 162,72 10900 238,66 10900
11,00 12 118 7 56 45 204,22 11000 162,72 11000 162,72 11000 162,72 11000 238,66 11000
11,10 12 118 7 56 45 204,22 11100 162,72 11100 162,72 11100 162,72 11100 238,66 11100
11,20 12 18 71 56 45 204,22 11200 162,72 11200 162,72 11200 162,72 11200 238,66 11200
11,25 12 118 7 56 45 162,72 11250 162,72 11250 162,72 11250
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WNT \ Performance b TKriaky
5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

| <

)

1
{

/

14

S
=

e

-
N
_~

——

&};f‘ ]
e 0 0
{“ (‘ ) {tt {,‘
3 =3 Eam Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
107711.. 178.. 1787.. 11785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
11,30 12 18 7 56 45 204,22 11300 162,72 11300 162,72 11300 162,72 11300 238,66 11300
11,35 12 118 71 56 45 162,72 11350 162,72 11350 162,72 11350
11,40 12 118 7 56 45 204,22 11400 162,72 11400 162,72 11400 162,72 11400 238,66 11400
11,45 12 18 71 56 45 162,72 11450 162,72 11450 162,72 11450
11,50 12 118 71 56 45 204,22 11500 162,72 11500 162,72 11500 162,72 11500 238,66 11500
11,60 12 18 71 56 45 204,22 11600 162,72 11600 162,72 11600 162,72 11600 238,66 11600
11,70 12 118 7 56 45 204,22 11700 162,72 11700 162,72 11700 162,72 11700 238,66 11700
11,80 12 118 71 56 45 204,22 11800 162,72 11800 162,72 11800 162,72 11800 238,66 11800
11,90 12 118 71 56 45 204,22 11900 162,72 11900 162,72 11900 162,72 11900 238,66 11900
12,00 12 18 71 56 45 204,22 12000 162,72 12000 162,72 12000 162,72 12000 238,66 12000
12,15 14 124 77 60 45 220,67 12150 220,67 12150 220,67 12150
12,20 14 124 77 60 45 274,54 12200
12,25 14 124 77 60 45 220,67 12250 220,67 12250 220,67 12250
12,50 14 124 77 60 45 274,54 12500 220,67 12500 220,67 12500 220,67 12500 324,37 12500
12,55 14 124 77 60 45 220,67 12550 220,67 12550 220,67 12550
12,70 14 124 7 60 45 220,67 12700 220,67 12700 220,67 12700
12,80 14 124 77 60 45 274,54 12800 220,67 12800 220,67 12800 220,67 12800 324,37 12800
12,90 14 124 77 60 45 220,67 12900 220,67 12900 220,67 12900
13,00 14 124 77 60 45 274,54 13000 220,67 13000 220,67 13000 220,67 13000 324,37 13000
13,10 14 124 77 60 45 220,67 13100 220,67 13100 220,67 13100
13,30 14 124 77 60 45 220,67 13300 220,67 13300 220,67 13300
13,35 14 124 77 60 45 220,67 13350 220,67 13350 220,67 13350
13,50 14 124 77 60 45 274,54 13500 220,67 13500 220,67 13500 220,67 13500 324,37 13500
13,70 14 124 77 60 45 220,67 13700 220,67 13700 220,67 13700
13,80 14 124 77 60 45 274,54 13800 220,67 13800 220,67 13800 220,67 13800 324,37 13800
14,00 14 124 77 60 45 274,54 14000 220,67 14000 220,67 14000 220,67 14000 324,37 14000
14,20 16 133 83 63 48 333,91 14200 267,64 14200 267,64 14200 267,64 14200
14,50 16 133 83 63 48 333,91 14500 267,64 14500 267,64 14500 267,64 14500 404,25 14500
14,80 16 133 83 63 48 333,91 14800 267,64 14800 267,64 14800 267,64 14800 404,25 14800
15,00 16 133 83 63 48 333,91 15000 267,64 15000 267,64 15000 267,64 15000 404,25 15000
15,10 16 133 83 63 48 267,64 15100 267,64 15100 267,64 15100
15,20 16 133 83 63 48 333,91 15200
15,25 16 133 83 63 48 267,64 15250 267,64 15250 267,64 15250
15,30 16 83 83 63 48 267,64 15300 267,64 15300 267,64 15300
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TK vrtaky
WNT \ Performance 5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

| <

)

1
{

/

14

S
=

e

-
N
_~

——

&};f‘ ]
e 0 0
{“ (‘ ) {tt {,‘
3 =3 Eam Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
107711.. 178.. 1787.. 11785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
15,35 16 133 83 63 48 267,64 15350 267,64 15350 267,64 15350
15,50 16 133 83 63 48 333,91 15500 267,64 15500 267,64 15500 267,64 15500 404,25 15500
15,60 16 133 83 63 48 267,64 15600 267,64 15600 267,64 15600
15,80 16 133 83 63 48 333,91 15800 267,64 15800 267,64 15800 267,64 15800 404,25 15800
16,00 16 133 83 63 48 333,91 16000 267,64 16000 267,64 16000 267,64 16000 404,25 16000
16,05 18 143 93 7 48 360,13 16050 360,13 16050 360,13 16050
16,50 18 143 93 71 48 449,78 16500 360,13 16500 360,13 16500 360,13 16500 532,51 16500
16,80 18 143 93 7 48 449,78 16800 360,13 16800 360,13 16800 360,13 16800 532,51 16800
16,90 18 143 93 71 48 360,13 16900 360,13 16900 360,13 16900
17,00 18 143 93 71 48 449,78 17000 360,13 17000 360,13 17000 360,13 17000 532,51 17000
17,50 18 143 93 71 48 449,78 17500 360,13 17500 360,13 17500 360,13 17500 532,51 17500
17,60 18 143 93 u 48 360,13 17600 360,13 17600 360,13 17600
17,80 18 143 93 71 48 449,78 17800 360,13 17800 360,13 17800 360,13 17800 532,51 17800
18,00 18 143 93 7 48 449,78 18000 360,13 18000 360,13 18000 360,13 18000 532,51 18000
18,50 20 153 101 77 50 423,43 18500 423,43 18500 423,43 18500
18,80 20 153 101 77 50 423,43 18800 423,43 18800 423,43 18800
18,90 20 153 101 77 50 423,43 18900 423,43 18900 423,43 18900
19,00 20 153 101 77 50 423,43 19000 423,43 19000 423,43 19000
19,35 20 153 101 77 50 423,43 19350 423,43 19350 423,43 19350
19,50 20 153 101 7 50 423,43 19500 423,43 19500 423,43 19500
19,60 20 153 101 77 50 423,43 19600 423,43 19600 423,43 19600
19,80 20 153 101 77 50 423,43 19800 423,43 19800 423,43 19800
20,00 20 153 101 77 50 423,43 20000 423,43 20000 423,43 20000
20,50 25 200 135 110 56 874,66 20500 874,66 20500 874,66 20500
21,00 25 200 135 110 56 874,66 21000 874,66 21000 874,66 21000
21,50 25 200 135 110 56 874,66 21500 874,66 21500 874,66 21500
22,00 25 200 135 110 56 874,66 22000 874,66 22000 874,66 22000
22,50 25 200 140 120 56 874,66 22500 874,66 22500 874,66 22500
23,00 25 200 140 120 56 874,66 23000 874,66 23000 874,66 23000
23,50 25 200 140 120 56 874,66 23500 874,66 23500 874,66 23500
24,00 25 200 140 120 56 874,66 24000 874,66 24000 874,66 24000
24,50 25 200 140 120 56 874,66 24500 874,66 24500 874,66 24500
25,00 25 200 140 120 56 874,66 25000 874,66 25000 874,66 25000
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WNT \ Performance

TK vrtaky

5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD f
% NOF =2
DCONMS
il
i
i a
|
)/ -
‘ S
‘ [T
8
-
!
NG
SIG
DC y7m» DCONMS ., OAL
mm mm mm
2,50 4 57
2,60 4 57
2,70 4 57
2,80 4 57
2,90 4 57
3,00 6 66
3,10 6 66
3,15 6 66
3,20 6 66
3,22 6 66
3,25 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 7
3,85 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
40 6 74
4,20 6 74
430 6 74
4,35 6 74
4,40 6 74
4,45 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
5,00 6 82
510 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
P
M
K
N
S
H

Speed VA
Tig00 Ti700 Ti700 DLC
IDRAGONSKIN
—
SIG 135° SIG 140° SIG 140° SIG 135°
TK TK TK TK
10773... 10745.. 10746.. 10791..
EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4
93,80 02500
93,80 02600
93,80 02700
93,80 02800
93,80 02900
110,93 030 88,30 030 88,30 030 93,80 03000
110,93 031 88,30 031 88,30 031 93,80 03100
88,30 831
110,93 032 88,30 032 88,30 032 93,80 03200
88,30 832
88,30 890
110,93 033 88,30 033 88,30 033 93,80 03300
110,93 034 88,30 034 88,30 034 93,80 03400
110,93 035 88,30 035 88,30 035 93,80 03500
110,93 036 88,30 036 88,30 036 93,80 03600
110,93 037 88,30 037 88,30 037 93,80 03700
110,93 038 88,30 038 88,30 038 92,56 03800
88,30 838
110,93 039 88,30 039 88,30 039 92,56 03900
110,93 040 88,30 040 88,30 040 92,56 04000
110,93 041 88,30 041 88,30 041 92,56 04100
110,93 042 88,30 042 88,30 042 92,56 04200
110,93 043 88,30 043 88,30 043 92,56 04300
88,30 843
110,93 044 88,30 044 88,30 044 92,56 04400
88,30 844
110,93 045 88,30 045 88,30 045 92,56 04500
110,93 046 88,30 046 88,30 046 92,56 04600
110,93 900 88,30 900
110,93 047 88,30 047 88,30 047 92,56 04700
110,93 048 88,30 048 88,30 048 90,91 04800
110,93 049 88,30 049 88,30 049 90,91 04900
110,93 050 88,30 050 88,30 050 90,91 05000
110,93 051 88,30 051 88,30 051 90,91 05100
110,93 052 88,30 052 88,30 052 90,91 05200
110,93 053 88,30 053 88,30 053 90,91 05300
110,93 054 88,30 054 88,30 054 90,91 05400
° o o
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WNT \ Performance

TK vrtaky

5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
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{ <
(@]
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DC y7imy  DCONMS 1

mm
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70

Tw=zXxX=T

mm

O 00 O0 CO 00 Co CO O OO GO O OO GO O 0 GO0 O O GO O O O O O O O O O &

OAL

Speed VA
Tig00 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
—
SIG 135° SIG 140° SIG 140° SIG 135°
TK TK TK TK
10773... 10745.. 10746.. 10791..
EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4
110,93 055 88,30 055 88,30 055 90,91 05500
110,93 902
110,93 056 88,30 056 88,30 056 90,91 05600
110,93 057 88,30 057 88,30 057 90,91 05700
88,30 916
110,93 058 88,30 058 88,30 058 90,91 05800
110,93 059 88,30 059 88,30 059 90,91 05900
88,30 959
110,93 060 88,30 060 88,30 060 90,91 06000
12541 061 96,32 061 96,32 061 101,54 06100
12541 062 96,32 062 96,32 062 101,54 06200
12541 063 96,32 063 96,32 063 101,54 06300
12541 064 96,32 064 96,32 064 101,54 06400
12541 065 96,32 065 96,32 065 101,54 06500
12541 066 96,32 066 96,32 066 101,54 06600
125,41 067 96,32 067 96,32 067 101,54 06700
12541 068 96,32 068 96,32 068 101,54 06800
12541 069 96,32 069 96,32 069 101,54 06900
12541 070 96,32 070 96,32 070 101,54 07000
12541 071 96,32 071 96,32 071 101,54 07100
12541 072 96,32 072 96,32 072 101,54 07200
12541 073 96,32 073 96,32 073 101,54 07300
12541 074 96,32 074 96,32 074 101,54 07400
96,32 924
12541 075 96,32 075 96,32 075 101,54 07500
12541 076 96,32 076 96,32 076 101,54 07600
12541 077 96,32 077 96,32 077 101,54 07700
12541 078 96,32 078 96,32 078 101,54 07800
12541 079 96,32 079 96,32 079 101,54 07900
12541 080 96,32 080 96,32 080 101,54 08000
157,35 081 136,85 081 136,85 081 118,79 08100
157,35 082 136,85 082 136,85 082 118,79 08200
157,35 083 136,85 083 136,85 083 118,79 08300
157,35 084 136,85 084 136,85 084 118,79 08400
157,35 085 136,85 085 136,85 085 118,79 08500
157,35 086 136,85 086 136,85 086 118,79 08600
157,35 087 136,85 087 136,85 087 118,79 08700
) o o
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WNT \ Performance

TK vrtaky
5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
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{ <
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-
!

DC y7imy  DCONMS 1

mm
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,0
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80

Tw=zXxX=T

mm

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
118
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18

Speed VA
Tig00 Ti700 Ti700 DLC
IDRAGONSKIN
—
SIG 135° SIG 140° SIG 140° SIG 135°
TK TK TK TK
10773... 10745.. 10746.. 10791..
EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4
157,35 088 136,85 088 136,85 088 118,79 08800
157,35 089 136,85 089 136,85 089 118,79 08900
157,35 090 136,85 090 136,85 090 118,79 09000
157,35 091 136,85 091 136,85 091 118,79 09100
157,35 092 136,85 092 136,85 092 118,79 09200
157,35 093 136,85 093 136,85 093 118,79 09300
136,85 930
157,35 094 136,85 094 136,85 094 118,79 09400
136,85 994
157,35 095 136,85 095 136,85 095 118,79 09500
157,35 096 136,85 096 136,85 096 118,79 09600
157,35 097 136,85 097 136,85 097 118,79 09700
157,35 098 136,85 098 136,85 098 118,79 09800
157,35 099 136,85 099 136,85 099 118,79 09900
157,35 100 136,85 100 136,85 100 118,79 10000
224,83 101 194,68 101 194,68 101 165,58 10100
224,83 102 194,68 102 194,68 102 165,58 10200
224,83 103 194,68 103 194,68 103 165,58 10300
224,83 104 194,68 104 194,68 104 165,58 10400
224,83 105 194,68 105 194,68 105 165,58 10500
194,68 932
224,83 106 194,68 106 194,68 106 165,58 10600
224,83 107 194,68 107 194,68 107 165,58 10700
224,83 108 194,68 108 194,68 108 165,58 10800
224,83 109 194,68 109 194,68 109
224,83 110 194,68 110 194,68 110 165,58 11000
22483 1M1 194,68 111 194,68 111 165,58 11100
224,83 112 194,68 112 194,68 112 165,58 11200
194,68 912
224,83 113 194,68 113 194,68 113 165,58 11300
194,68 913
224,83 114 194,68 114 194,68 114 165,58 11400
194,68 914
224,83 115 194,68 115 194,68 115 165,58 11500
224,83 116 194,68 116 194,68 116
22483 117 194,68 117 194,68 117 165,58 11700
22483 118 194,68 118 194,68 118 165,58 11800
° o o
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WNT \ Performance

TK vrtaky

5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
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-
!

DC y7imy  DCONMS 1

mm
11,90
12,00
12,15
12,20
12,50
12,55
12,60
12,80
13,00
13,35
13,50
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,20
15,35
15,50
15,80
16,00
16,05
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,35
19,50
19,80
20,00

Tw=zXx=7T

mm

OAL
mm
18
18
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153

101

Speed VA
Tig00 Ti700 Ti700 DLC
IDRAGONSKIN
—
SIG 135° SIG 140° SIG 140° SIG 135°
TK TK TK TK
10773... 10745.. 10746.. 10791..
EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4
224,83 119 194,68 119 194,68 119
224,83 120 194,68 120 194,68 120 165,58 12000
267,64 921
299,34 12200 230,44 12200
299,34 125 267,64 125 267,64 125 230,44 12500
267,64 925
230,44 12600
299,34 128 267,64 128 267,64 128 230,44 12800
299,34 130 267,64 130 267,64 130 230,44 13000
267,64 933
299,34 135 267,64 135 267,64 135 230,44 13500
299,34 138 267,64 138 267,64 138 230,44 13800
299,34 140 267,64 140 267,64 140 230,44 14000
281,58 14200
364,32 145 333,91 145 333,91 145 281,58 14500
364,32 148 333,91 148 333,91 148 281,58 14800
364,32 150 333,91 150 33391 150 281,58 15000
281,58 15200
333,91 953
364,32 155 33391 155 33391 155 281,58 15500
364,32 158 333,91 158 333,91 158 281,58 15800
364,32 160 333,91 160 333,91 160 281,58 16000
438,69 960
492,58 165 438,69 165 438,69 165 390,42 16500
492,58 168 438,69 168 438,69 168
492,58 170 438,69 170 438,69 170 390,42 17000
492,58 175 438,69 175 438,69 175 390,42 17500
492,58 178 438,69 178 438,69 178
492,58 180 438,69 180 438,69 180 390,42 18000
547,66 185 561,50 185 561,50 185 482,92 18500
547,66 188 561,50 188 561,50 188
547,66 190 561,50 190 561,50 190 482,92 19000
561,50 993
547,66 195 561,50 195 561,50 195 482,92 19500
547,66 198 561,50 198 561,50 198
547,66 200 561,50 200 561,50 200 482,92 20000
[} o o
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WNT \ Standard b TKrtaky
5xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

=
o
\ \
A
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11702.. 1703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 55 8 6,5 28 44,37 01000 45,31 01000
1,10 4 55 12 10,3 28 44,37 01100 45,31 01100
1,20 4 55 12 10,2 28 44,37 01200 4531 01200
1,30 4 55 12 10,0 28 44,37 01300 4531 01300
1,40 4 55 12 9,9 28 44,37 01400 45,31 01400
1,50 4 55 12 9,7 28 44,37 01500 45,31 01500
1,60 4 55 16 13,6 28 44,37 01600 45,31 01600
1,70 4 55 16 13,4 28 44,37 01700 45,31 01700
1,80 4 55 16 13,3 28 44,37 01800 45,31 01800
1,90 4 55 16 13,1 28 44,37 01900 45,31 01900
2,00 4 57 21 18,0 28 44,37 02000 45,31 02000
2,10 4 57 21 17,8 28 44,37 02100 4531 02100
2,20 4 57 21 17,7 28 44,37 02200 4531 02200
2,30 4 57 21 175 28 44,37 02300 4531 02300
2,40 4 57 21 174 28 44,37 02400 45,31 02400
2,50 4 57 21 17,2 28 44,37 02500 45,31 02500
2,60 4 57 21 171 28 44,37 02600 45,31 02600
2,70 4 57 21 16,9 28 44,37 02700 45,31 02700
2,80 4 57 21 16,8 28 44,37 02800 4531 02800
2,90 4 57 21 16,6 28 44,37 02900 45,31 02900
3,00 6 66 28 235 36 43,66 03000 43,66 03000 44,57 03000 44,57 03000
3,10 6 66 28 233 36 43,66 03100 43,66 03100 44,57 03100 44,57 03100
3,20 6 66 28 232 36 43,66 03200 43,66 03200 44,57 03200 44,57 03200
3,25 6 66 28 231 36 43,66 03250 43,66 03250
3,30 6 66 28 23,0 36 43,66 03300 43,66 03300 44,57 03300 44,57 03300
3,40 6 66 28 22,9 36 43,66 03400 43,66 03400 44,57 03400 44,57 03400
3,50 6 66 28 227 36 43,66 03500 43,66 03500 44,57 03500 44,57 03500
3,60 6 66 28 226 36 43,66 03600 43,66 03600 44,57 03600 44,57 03600
3,70 6 66 28 224 36 43,66 03700 43,66 03700 44,57 03700 44,57 03700
3,80 6 74 36 303 36 43,66 03800 43,66 03800 44,57 03800 44,57 03800
3,85 6 74 36 30,2 36 43,66 03850 43,66 03850
3,90 6 74 36 301 36 43,66 03900 43,66 03900 44,57 03900 44,57 03900
4,00 6 74 36 30,0 36 43,66 04000 43,66 04000 44,57 04000 44,57 04000
4,10 6 74 36 29,8 36 43,66 04100 43,66 04100 44,57 04100 44,57 04100
4,20 6 74 36 29,7 36 43,66 04200 43,66 04200 44,57 04200 44,57 04200
4,30 6 74 36 29,5 36 43,66 04300 43,66 04300 44,57 04300 44,57 04300
4,40 6 74 36 29,4 36 43,66 04400 43,66 04400 44,57 04400 44,57 04400
4,50 6 74 36 292 36 43,66 04500 43,66 04500 44,57 04500 44,57 04500
4,60 6 74 36 291 36 43,66 04600 43,66 04600 44,57 04600 44,57 04600
4,65 6 74 36 29,0 36 43,66 04650 43,66 04650
4,70 6 74 36 289 36 43,66 04700 43,66 04700 44,57 04700 44,57 04700
4,80 6 82 44 36,8 36 43,66 04800 43,66 04800 44,57 04800 44,57 04800
4,90 6 82 44 36,6 36 43,66 04900 43,66 04900 44,57 04900 44,57 04900
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WNT \ Standard b TKrtaky
5xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

é
o
\ \
A
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11702.. 1703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,00 6 82 4 365 36 43,66 05000 43,66 05000 44,57 05000 44,57 05000
510 6 82 44 36,3 36 43,66 05100 43,66 05100 44,57 05100 44,57 05100
5,20 6 82 44 36,2 36 43,66 05200 43,66 05200 44,57 05200 44,57 05200
5,30 6 82 4 360 36 43,66 05300 43,66 05300 44,57 05300 44,57 05300
5,40 6 82 4 359 36 43,66 05400 43,66 05400 44,57 05400 44,57 05400
5,50 6 82 44 357 36 43,66 05500 43,66 05500 44,57 05500 44,57 05500
5,55 6 82 44 35,6 36 43,66 05550 43,66 05550
5,60 6 82 4 356 36 43,66 05600 43,66 05600 44,57 05600 44,57 05600
5,65 6 82 44 35,5 36 43,66 05650 43,66 05650
5,70 6 82 44 354 36 43,66 05700 43,66 05700 44,57 05700 44,57 05700
5,80 6 82 44 35,3 36 43,66 05800 43,66 05800 44,57 05800 44,57 05800
5,90 6 82 44 351 36 43,66 05900 43,66 05900 44,57 05900 44,57 05900
6,00 6 82 4 350 36 43,66 06000 43,66 06000 44,57 06000 44,57 06000
6,10 8 91 53 438 36 50,15 06100 50,15 06100 51,21 06100 51,21 06100
6,20 8 91 53 43,7 36 50,15 06200 50,15 06200 51,21 06200 51,21 06200
6,30 8 91 53 43,5 36 50,15 06300 50,15 06300 51,21 06300 51,21 06300
6,40 8 91 53 43,4 36 50,15 06400 50,15 06400 51,21 06400 51,21 06400
6,50 8 91 53 432 36 50,15 06500 50,15 06500 51,21 06500 51,21 06500
6,60 8 91 53 431 36 50,15 06600 50,15 06600 51,21 06600 51,21 06600
6,70 8 9 53 42,9 36 50,15 06700 50,15 06700 51,21 06700 51,21 06700
6,80 8 91 53 428 36 50,15 06800 50,15 06800 51,21 06800 51,21 06800
6,90 8 91 53 426 36 50,15 06900 50,15 06900 51,21 06900 51,21 06900
7,00 8 91 53 425 36 50,15 07000 50,15 07000 51,21 07000 51,21 07000
710 8 91 53 42,3 36 50,15 07100 50,15 07100 51,21 07100 51,21 07100
7,20 8 91 53 42,2 36 50,15 07200 50,15 07200 51,21 07200 51,21 07200
7,30 8 91 53 42,0 36 50,15 07300 50,15 07300 51,21 07300 51,21 07300
7,40 8 91 53 41,9 36 50,15 07400 50,15 07400 51,21 07400 51,21 07400
7,45 8 91 53 41,8 36 51,21 07450 51,21 07450
7,50 8 91 53 M7 36 50,15 07500 50,15 07500 51,21 07500 51,21 07500
7,55 8 91 53 41,6 36 50,15 07550 50,15 07550 51,21 07550 51,21 07550
7,60 8 9 53 41,6 36 50,15 07600 50,15 07600 51,21 07600 51,21 07600
7,65 8 9 53 41,5 36 50,15 07650 50,15 07650
7,70 8 91 53 414 36 50,15 07700 50,15 07700 51,21 07700 51,21 07700
7,80 8 91 53 41,3 36 50,15 07800 50,15 07800 51,21 07800 51,21 07800
7,90 8 91 53 411 36 50,15 07900 50,15 07900 51,21 07900 51,21 07900
8,00 8 91 53 41,0 36 50,15 08000 50,15 08000 51,21 08000 51,21 08000
8,10 10 103 61 48,8 40 57,36 08100 57,36 08100 58,56 08100 58,56 08100
8,20 10 103 61 48,7 40 57,36 08200 57,36 08200 58,56 08200 58,56 08200
8,30 10 103 61 4855 40 57,36 08300 57,36 08300 58,56 08300 58,56 08300
8,40 10 103 61 48,4 40 57,36 08400 57,36 08400 58,56 08400 58,56 08400
8,50 10 103 61 48,2 40 57,36 08500 57,36 08500 58,56 08500 58,56 08500
8,60 10 103 61 48,1 40 57,36 08600 57,36 08600 58,56 08600 58,56 08600
8,70 10 103 61 47,9 40 57,36 08700 57,36 08700 58,56 08700 58,56 08700
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WNT \ Standard b TKrtaky
5xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

é
o
\ \
A
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11702.. 1703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,80 10 103 61 478 40 57,36 08800 57,36 08800 58,56 08800 58,56 08800
8,90 10 103 61 476 40 57,36 08900 57,36 08900 58,56 08900 58,56 08900
9,00 10 103 61 475 40 57,36 09000 57,36 09000 58,56 09000 58,56 09000
9,10 10 103 61 47,3 40 57,36 09100 57,36 09100 58,56 09100 58,56 09100
9,20 10 103 61 472 40 57,36 09200 57,36 09200 58,56 09200 58,56 09200
9,30 10 103 61 47,0 40 57,36 09300 57,36 09300 58,56 09300 58,56 09300
9,40 10 103 61 46,9 40 57,36 09400 57,36 09400 58,56 09400 58,56 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 57,36 09500 57,36 09500 58,56 09500 58,56 09500
9,55 10 103 61 46,6 40 57,36 09550 57,36 09550
9,60 10 103 61 466 40 57,36 09600 57,36 09600 58,56 09600 58,56 09600
9,70 10 103 61 464 40 57,36 09700 57,36 09700 58,56 09700 58,56 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 57,36 09800 57,36 09800 58,56 09800 58,56 09800
9,90 10 103 61 46,1 40 57,36 09900 57,36 09900 58,56 09900 58,56 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 57,36 10000 57,36 10000 58,56 10000 58,56 10000
10,10 12 118 7 55,8 45 85,31 10100 85,31 10100 87,12 10100 87,12 10100
10,20 12 118 7 55,7 45 85,31 10200 85,31 10200 87,12 10200 87,12 10200
10,30 12 118 7 55,5 45 85,31 10300 85,31 10300 87,12 10300 87,12 10300
10,40 12 118 71 554 45 85,31 10400 85,31 10400 87,12 10400 87,12 10400
10,50 12 118 il 55,2 45 85,31 10500 85,31 10500 87,12 10500 87,12 10500
10,60 12 118 71 551 45 85,31 10600 85,31 10600 87,12 10600 87,12 10600
10,70 12 118 7 54,9 45 85,31 10700 85,31 10700 87,12 10700 87,12 10700
10,80 12 118 71 54,8 45 85,31 10800 85,31 10800 87,12 10800 87,12 10800
10,90 12 118 7 54,6 45 85,31 10900 85,31 10900 87,12 10900 87,12 10900
11,00 12 118 7 54,5 45 85,31 11000 85,31 11000 87,12 11000 87,12 11000
11,10 12 118 7 54,3 45 85,31 11100 85,31 11100 87,12 11100 87,12 11100
11,20 12 118 ! 54,2 45 85,31 11200 85,31 11200 87,12 11200 87,12 11200
11,30 12 118 71 540 45 85,31 11300 85,31 11300 87,12 11300 87,12 11300
11,40 12 18 71 539 45 85,31 11400 85,31 11400 87,12 11400 87,12 11400
11,50 12 118 71 537 45 85,31 11500 85,31 11500 87,12 11500 87,12 11500
11,60 12 118 71 53,6 45 85,31 11600 85,31 11600 87,12 11600 87,12 11600
1,70 12 118 71 534 45 85,31 11700 85,31 11700 87,12 11700 87,12 11700
11,80 12 118 7 53,3 45 85,31 11800 85,31 11800 87,12 11800 87,12 11800
11,90 12 118 7 53,1 45 85,31 11900 85,31 11900 87,12 11900 87,12 11900
12,00 12 118 7 53,0 45 85,31 12000 85,31 12000 87,12 12000 87,12 12000
12,10 14 124 77 588 45 108,79 12100 108,79 12100 111,07 12100 111,07 12100
12,20 14 124 77 587 45 108,79 12200 108,79 12200 111,07 12200 111,07 12200
12,40 14 124 77 58,4 45 108,79 12400 108,79 12400 111,07 12400 111,07 12400
12,50 14 124 77 582 45 108,79 12500 108,79 12500 111,07 12500 111,07 12500
12,60 14 124 77 581 45 108,79 12600 108,79 12600 111,07 12600 111,07 12600
12,70 14 124 77 519 45 108,79 12700 108,79 12700 111,07 12700 111,07 12700
12,80 14 124 77 57,8 45 108,79 12800 108,79 12800 111,07 12800 111,07 12800
13,00 14 124 77 57,5 45 108,79 13000 108,79 13000 111,07 13000 111,07 13000
13,10 14 124 77 57,3 45 108,79 13100 108,79 13100 111,07 13100 111,07 13100
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WNT \ Standard b TKrtaky
5xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

)
)

=
o
\ \
A
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK
11702.. 1703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,20 14 124 77 57,2 45 108,79 13200 108,79 13200 111,07 13200 111,07 13200
13,30 14 124 77 570 45 108,79 13300 108,79 13300 111,07 13300 111,07 13300
13,50 14 124 77 567 45 108,79 13500 108,79 13500 111,07 13500 111,07 13500
13,70 14 124 77 56,4 45 111,07 13700 111,07 13700
13,80 14 124 7 563 45 108,79 13800 108,79 13800 111,07 13800 111,07 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 108,79 14000 108,79 14000 111,07 14000 111,07 14000
14,20 16 133 83 61,7 48 139,60 14200 139,60 14200 142,48 14200 142,48 14200
14,30 16 133 83 61,5 48 139,60 14300 139,60 14300 142,48 14300 142,48 14300
14,40 16 133 83 61,4 48 139,60 14400 139,60 14400 142,48 14400 142,48 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 139,60 14500 139,60 14500 142,48 14500 142,48 14500
14,70 16 133 83 60,9 48 142,48 14700 142,48 14700
14,80 16 133 83 608 48 139,60 14800 139,60 14800 142,48 14800 142,48 14800
15,00 16 133 83 605 48 139,60 15000 139,60 15000 142,48 15000 142,48 15000
15,10 16 133 83 603 48 139,60 15100 139,60 15100 142,48 15100 142,48 15100
15,20 16 133 83 60,2 48 139,60 15200 139,60 15200 142,48 15200 142,48 15200
15,25 16 133 83 60,1 48 139,60 15250 139,60 15250
15,30 16 133 83 60,0 48 139,60 15300 139,60 15300 142,48 15300 142,48 15300
15,50 16 133 83 59,7 48 139,60 15500 139,60 15500 142,48 15500 142,48 15500
15,70 16 133 83 59,4 48 142,48 15700 142,48 15700
15,80 16 133 83 59,3 48 139,60 15800 139,60 15800 142,48 15800 142,48 15800
16,00 16 133 83 590 48 139,60 16000 139,60 16000 142,48 16000 142,48 16000
16,20 18 143 93 687 48 215,89 16200 215,89 16200 220,34 16200 220,34 16200
16,30 18 143 93 685 48 215,89 16300 215,89 16300 220,34 16300 220,34 16300
16,50 18 143 93 68,2 48 215,89 16500 215,89 16500 220,34 16500 220,34 16500
16,80 18 143 93 67,8 48 215,89 16800 215,89 16800 220,34 16800 220,34 16800
17,00 18 143 93 67,5 48 215,89 17000 215,89 17000 220,34 17000 220,34 17000
17,30 18 143 93 67,0 48 215,89 17300 215,89 17300 220,34 17300 220,34 17300
17,50 18 143 93 66,7 48 215,89 17500 215,89 17500 220,34 17500 220,34 17500
18,00 18 143 93 660 48 215,89 18000 215,89 18000 220,34 18000 220,34 18000
18,50 20 153 101 73,2 50 234,73 18500 234,73 18500 239,69 18500 239,69 18500
18,90 20 153 101 72,6 50 234,73 18900 234,73 18900 239,69 18900 239,69 18900
19,00 20 153 101 725 50 234,73 19000 234,73 19000 239,69 19000 239,69 19000
19,20 20 153 101 722 50 234,73 19200 234,73 19200 239,69 19200 239,69 19200
19,30 20 153 101 72,0 50 234,73 19300 234,73 19300 239,69 19300 239,69 19300
19,50 20 153 101 7 50 234,73 19500 234,73 19500 239,69 19500 239,69 19500
19,70 20 153 101 714 50 234,73 19700 234,73 19700 239,69 19700 239,69 19700
20,00 20 153 101 710 50 234,73 20000 234,73 20000 239,69 20000 239,69 20000
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WNT \ Performance

5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A Specialne rieSenie pre tazko obrobitelné materialy

< 5xD %

on | P

DCONMS

DC .y
mm
3,00
340
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,0
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

LS

LU
LCF

OAL

DC
SIG

DCONMS 15

3
3

00 00 00 00 00O O O OO PO PODODADDDDDDDDDDIDDDIDDDDDDIDIDIDIDIDIDDIIHIDIDHIDIDHIDDDHOHOOO oD
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DPA54

DRAGONSKIN

(

I
=
SIG 140°

TK

10 787 ...

EUR
T4

88,70 030
88,70 031
88,70 032
83,70 033
88,70 034
88,70 035
88,70 036
88,70 037
88,70 038
88,70 039
88,70 900
83,70 040
88,70 041
88,70 042
88,70 901
83,70 043
88,70 044
88,70 045
88,70 046
88,70 047
88,70 048
88,70 049
88,70 050
88,70 051
88,70 052
88,70 053
88,70 054
88,70 055
88,70 902
88,70 056
88,70 057
88,70 058
88,70 059
88,70 060
9391 061
9891 062
9391 063
9391 903
9391 064
9891 065
9391 066
9391 067
93,91 068
9891 069
9391 070
9391 071
9391 072
9391 073
9391 074
9891 075
9391 076

DC
mm
7,70

12,60

12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90

O T nw=zX=

DCONMS,  OAL  LCF
mm mm mm
8 el 53
8 91 53
8 91 53
8 91 53
8 9 53
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 7
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 7
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 7
14 124 77
14 124 7
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
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10 787 ...

EUR
T4
98,91
98,91
98,91
98,91
98,91
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
906
112
13
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
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TK vrtaky
WNT \ Performance 5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A Specialne rieSenie pre tazko obrobitelné materialy

< 5xD , 10 787 ...
S X Ll DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
191 20 153 101 75 50 471,83 191
DPA54 19,2 20 153 101 75 50 471,83 192
NOF =2 19,3 20 153 101 75 50 471,83 193
19,4 20 153 101 75 50 471,83 194
TDRAGONSKIN 19,5 20 153 101 75 50 471,83 195
19,6 20 153 101 75 50 471,83 196
19,7 20 153 101 75 50 471,83 197
DCONMS_, 19,8 20 153 101 75 50 471,83 198
19,9 20 153 101 75 50 471,83 199
@ 20,0 20 153 101 75 50 471,83 200
-
P (e}
2 ﬁ M °
° ° K
& 4 N
= r‘ \
\ S [ ]
{f
DC ?/ ‘ H

4 o
SIG ,\‘

‘ﬂ\"ﬁ — v, strana 109
e
SIG 140°
TK

10 787 ...
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm mm T4
14,0 14 124 77 58 45 226,26 140
14,1 16 133 83 61 48 27597 141
14,2 16 133 83 61 48 27597 142
14,3 16 133 83 61 48 27597 143
14,4 16 133 83 61 48 27597 144
14,5 16 133 83 61 48 27597 145
14,6 16 133 83 61 48 27597 146
14,7 16 133 83 61 48 27597 147
14,8 16 133 83 61 48 27597 148
14,9 16 133 83 61 48 27597 149
15,0 16 133 83 61 48 27597 150
151 16 133 83 61 48 27597 151
15,2 16 133 83 61 48 27597 152
15,3 16 133 83 61 48 275,97 153
15,4 16 133 83 61 48 27597 154
15,5 16 133 83 61 48 275,97 155
15,6 16 133 83 61 48 275,97 156
15,7 16 133 83 61 48 275,97 157
15,8 16 133 83 61 48 27597 158
15,9 16 133 83 61 48 275,97 159
16,0 16 133 83 61 48 275,97 160
16,1 18 143 93 69 48 275,97 161
16,2 18 143 93 69 48 27597 162
16,3 18 143 93 69 48 27597 163
16,4 18 143 93 69 48 27597 164
16,5 18 143 93 69 48 380,76 165
16,6 18 143 93 69 48 380,76 166
16,7 18 143 93 69 48 380,76 167
16,8 18 143 93 69 48 380,76 168
16,9 18 143 93 69 48 380,76 169
17,0 18 143 93 69 48 380,76 170
171 18 143 93 69 48 380,76 171
17,2 18 143 93 69 48 380,76 172
17,3 18 143 93 69 48 380,76 173
17,4 18 143 93 69 48 380,76 174
17,5 18 143 93 69 48 380,76 175
17,6 18 143 93 69 48 380,76 176
17,7 18 143 93 69 48 380,76 177
17,8 18 143 93 69 48 380,76 178
17,9 18 143 93 69 48 380,76 179
18,0 18 143 93 69 48 380,76 180
18,1 20 153 101 75 50 471,83 181
18,2 20 153 101 75 50 471,83 182
18,3 20 153 101 75 50 471,83 183
18,4 20 153 101 75 50 471,83 184
18,5 20 153 101 75 50 471,83 185
18,6 20 153 101 75 50 471,83 186
18,7 20 153 101 75 50 471,83 187
18,8 20 153 101 75 50 471,83 188
18,9 20 153 101 75 50 471,83 189
19,0 20 153 101 75 50 471,83 190
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WNT \ Performance

5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, DIN 6537

A univerzélne pouzitie

A Styri vodiace fazetky

< 5xD *f
% NOF =2
DCONMS

¥ 4
‘ \ 2
| | °

/ |

i:@# 3 S

30° )
DC.|'
SIG

DC,, DCONMS; OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,20 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
370 6 66
3,80 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
410 6 74
4,20 6 74
4,30 6 74
4,40 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
5,00 6 82
510 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,70 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
6,00 6 82
6,10 8 9N
6,20 8 9N
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 9N
6,60 8 9
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 9N
7,00 8 9
710 8 91
7,20 8 91
7,30 8 9N
7,40 8 9
7,50 8 91
7,60 8 91
7,70 8 9
7,80 8 9
7,90 8 91
8,00 8 91
8,10 10 103

cuttingtools.ceratizit.com

A |estené drazky na odvadzanie triesok

A typ ALU 5xD na vyZziadanie

PL
mm
0,15
0,16

0,17

Tig00

—
SIG 180°

TK

10721 ...

EUR
T4
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
166,90

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC
mm
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

OIT»mwW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103

A PL =rohova fazetka

0,41

10721 ...

EUR
T4

166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
321,40
321,40
321,40
321,40
321,40
321,40
400,08
400,08
400,08
400,08
400,08
400,08
522,98
522,98
522,98
522,98
522,98
522,98
670,44
670,44
670,44
670,44
670,44
670,44

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
112
113
114
115
116
17
118
19
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200
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WNT \ Performance

5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vrtak s velkym posuvom, dielenska norma

A trojbritovy vysokorychlostny vrtak
A univerzélne pouzitie

< 5xD

7

ke

NOF =3

DCONMS

DC

Dc m7
mm
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

LS

LCF

LU

OAL

SIG

DCONMS ¢

3
3

00 0O 00 00 0O 00O CO O O O O VOO PODPODODODADDDDDDDDDDDDDDADDDHODDDHOIDDDHIHOO OO

OAL

A vysoka pozicna presnost

A vhodny pre navitavanie v obtiaznych podmienkach

DPX74S

DRAGONSKIN

\

t

\
==
SIG 140°

TK

10 789 ...

EUR

T4

110,49 04000
110,49 04100
110,49 04200
110,49 04300
110,49 04400
110,49 04500
110,49 04600
110,49 04700
110,49 04800
110,49 04900
110,49 05000
110,49 05100
110,49 05200
110,49 05300
110,49 05400
110,49 05500
110,49 05550
110,49 05600
110,49 05700
110,49 05800
110,49 05900
110,49 06000
124,69 06100
124,69 06200
124,69 06300
124,69 06400
124,69 06500
124,69 06600
124,69 06700
124,69 06800
124,69 06900
124,69 07000
124,69 07100
124,69 07200
124,69 07300
124,69 07400
124,69 07500
124,69 07600
124,69 07700
124,69 07800
124,69 07900
124,69 08000
165,58 08100
165,58 08200
165,58 08300
165,58 08400
165,58 08500
165,58 08600
165,58 08700
165,58 08800
165,58 08900
165,58 09000

DC
mm
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90

10,00

10,10

10,20

10,30

10,40

10,50

10,60

10,70

10,80

10,90

11,00
11,10

11,20

11,30

11,40

11,50

11,60

11,70

11,80

11,90

12,00

12,20

12,50

12,80

13,00

13,50

13,80

14,00

14,50

14,80

15,00

15,50

15,80

16,00

16,50

16,80

17,00

17,50

17,80

18,00

18,50

18,80

19,00

19,50

19,80

20,00

OITW»WwW=Z2X=ZT10

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103

10 789 ...

EUR
T4

165,58 09100
165,58 09200
165,58 09300
165,58 09400
165,58 09500
165,58 09600
165,58 09700
165,58 09800
165,58 09900
165,58 10000
234,49 10100
234,49 10200
234,49 10300
234,49 10400
234,49 10500
234,49 10600
234,49 10700
234,49 10800
234,49 10900
234,49 11000
234,49 11100
234,49 11200
234,49 11300
234,49 11400
234,49 11500
234,49 11600
234,49 11700
234,49 11800
234,49 11900
234,49 12000
315,92 12200
315,92 12500
315,92 12800
315,92 13000
315,92 13500
315,92 13800
315,92 14000
380,76 14500
380,76 14800
380,76 15000
380,76 15500
380,76 15800
380,76 16000
499,61 16500
499,61 16800
499,61 17000
499,61 17500
499,61 17800
499,61 18000
587,84 18500
587,84 18800
587,84 19000
587,84 19500
587,84 19800
587,84 20000

cee
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WNT \ Performance

5xD s vnatornym chladenim

WTX - Vrtak s vysokym posuvom, DIN 6537

A Stvorbrity vrtak s vysokym posuvom A nova geometria britov garantuje vysoku poziénu A vynikajuca kvalita otvoru s ohlfadom na toleranciu, 2
A Specialista pre obrabanie ocele presnost povrch, polohu
A 4 3piralové chladiace kanaliky
< 10 798 ...
= 5xD DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm  mm  mm mm T4
14,0 16 142 91 73 48 360,37 14000
% DPX14S 14,3 16 142 91 73 48 450,98 14300
NOF =4 14,5 16 142 91 73 48 450,98 14500
15,0 18 142 91 73 48 450,98 15000
DRAGONSKIN SRy 18 142 91 73 48 450,98 16000
DCONMS |
P )
M ¢)
) K [}
N fe)
v S
-
g H
w O o
=1
= | — V. strana 125
)
DC| [
SIG
E=—9
SIG 130°
TK
10 798 ...
DC.; DCONMS. OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm  mm  mm mm T4
6,0 8 89 51 40 36 109,28 06000
6,1 10 102 59 47 40 127,43 06100
6,2 10 102 59 47 40 127,43 06200
6,3 10 102 59 47 40 127,43 06300
6,4 10 102 59 47 40 127,43 06400
6,5 10 102 59 47 40 127,43 06500
6,6 10 102 59 47 40 127,43 06600
6,7 10 102 59 47 40 127,43 06700
6,8 10 102 59 47 40 127,43 06800
6,9 10 102 59 47 40 127,43 06900
7,0 10 102 59 47 40 127,43 07000
71 10 102 59 47 40 127,43 07100
72 10 102 59 47 40 127,43 07200
73 10 102 59 47 40 127,43 07300
74 10 102 59 47 40 127,43 07400
75 10 102 59 47 40 127,43 07500
7,6 10 102 59 47 40 127,43 07600
77 10 102 59 47 40 127,43 07700
78 10 102 59 47 40 127,43 07800
79 10 102 59 47 40 127,43 07900
8,0 10 102 59 47 40 127,43 08000
8,1 12 18 70 55 45 196,10 08100
8,2 12 18 70 55 45 196,10 08200
8,3 12 18 70 55 45 196,10 08300
8,4 12 118 70 55 45 196,10 08400
8,5 12 118 70 55 45 196,10 08500
8,6 12 18 70 55 45 196,10 08600
8,7 12 118 70 55 45 196,10 08700
8,8 12 18 70 55 45 196,10 08800
8,9 12 18 70 55 45 196,10 08900
9,0 12 18 70 55 45 196,10 09000
9,1 12 18 70 55 45 196,10 09100
9,2 12 18 70 55 45 196,10 09200
9,3 12 118 70 55 45 196,10 09300
9,4 12 18 70 55 45 196,10 09400
9,5 12 18 70 55 45 196,10 09500
9,6 12 18 70 55 45 196,10 09600
9,7 12 18 70 55 45 196,10 09700
9,8 12 18 70 55 45 196,10 09800
9,9 12 18 70 55 45 196,10 09900
10,0 12 118 70 55 45 196,10 10000
10,2 14 124 76 60 45 266,20 10200
10,5 14 124 76 60 45 266,20 10500
11,0 14 124 76 60 45 266,20 11000
1,5 14 124 76 60 45 266,20 11500
12,0 14 124 76 60 45 266,20 12000
12,5 16 142 9 73 48 360,37 12500
13,0 16 142 91 73 48 360,37 13000
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WNT \ Performance b TKriaky
8xD s vnutornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

;[‘ , »‘t‘. )] ;E 1
( It 't 4 : 4
"N B R
\2 \/ \7 '
1'} i'y r" L
W 3 WV '
% Q'ﬁ % ¢
W W W /]
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10782.. 1789.. 1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 72 34 29 36 172,50 03000 151,88 030 151,88 030 151,88 030 161,53 03000
3,10 6 72 34 29 36 172,50 03100 151,88 031 151,88 031 151,88 031 161,53 03100
3,20 6 72 34 29 36 172,50 03200 151,88 032 151,88 032 151,88 032 161,53 03200
3,30 6 72 34 29 36 172,50 03300 151,88 033 151,88 033 151,88 033 161,53 03300
3,40 6 72 34 29 36 172,50 03400 151,88 034 151,88 034 151,88 034 161,53 03400
3,50 6 72 34 29 36 172,50 03500 151,88 035 151,88 035 151,88 035 161,53 03500
3,60 6 72 34 29 36 172,50 03600 151,88 036 151,88 036 151,88 036 161,53 03600
3,70 6 72 34 29 36 172,50 03700 151,88 037 151,88 037 151,88 037 161,53 03700
3,80 6 81 43 36 36 172,50 03800 151,88 038 151,88 038 151,88 038 161,53 03800
3,90 6 81 43 36 36 172,50 03900 151,88 039 151,88 039 151,88 039 161,53 03900
4,00 6 81 43 36 36 172,50 04000 151,88 040 151,88 040 151,88 040 161,53 04000
410 6 81 43 36 36 172,50 04100 151,88 041 151,88 041 151,88 041 161,53 04100
4,20 6 81 43 36 36 172,50 04200 151,88 042 151,88 042 151,88 042 161,53 04200
4,30 6 81 43 36 36 172,50 04300 151,88 043 151,88 043 151,88 043 161,53 04300
4,40 6 81 43 36 36 172,50 04400 151,88 044 151,88 044 151,88 044 161,53 04400
4,50 6 81 43 36 36 172,50 04500 151,88 045 151,88 045 151,88 045 161,53 04500
4,60 6 81 43 36 36 172,50 04600 151,88 046 151,88 046 151,88 046 161,53 04600
4,65 6 81 43 36 36 172,50 04650
4,70 6 81 43 36 36 172,50 04700 151,88 047 151,88 047 151,88 047 161,53 04700
4,80 6 95 57 48 36 172,50 04300 151,88 048 151,88 048 151,88 048 161,53 04800
4,90 6 95 57 48 36 172,50 04900 151,88 049 151,88 049 151,88 049 161,53 04900
5,00 6 95 57 48 36 172,50 05000 151,88 050 151,88 050 151,88 050 161,53 05000
5,10 6 95 57 48 36 172,50 05100 151,88 051 151,88 051 151,88 051 161,53 05100
5,20 6 95 57 48 36 172,50 05200 151,88 052 151,88 052 151,88 052 161,53 05200
5,30 6 95 57 48 36 172,50 05300 151,88 053 151,88 053 151,88 053 161,53 05300
5,40 6 95 57 48 36 172,50 05400 151,88 054 151,88 054 151,88 054 161,53 05400
5,50 6 95 57 48 36 172,50 05500 151,88 055 151,88 055 151,88 055 161,53 05500
5,55 6 95 57 48 36 172,50 05550
5,60 6 95 57 48 36 172,50 05600 151,88 056 151,88 056 151,88 056 161,53 05600
5,70 6 95 57 48 36 172,50 05700 151,88 057 151,88 057 151,88 057 161,53 05700
5,80 6 95 57 48 36 172,50 05800 151,88 058 151,88 058 151,88 058 161,53 05800
5,90 6 95 57 48 36 172,50 05900 151,88 059 151,88 059 151,88 059 161,53 05900
6,00 6 95 57 48 36 172,50 06000 151,88 060 151,88 060 151,88 060 161,53 06000
6,10 8 114 76 64 36 220,67 06100 191,81 061 191,81 061 191,81 061 193,13 06100
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O
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WNT \ Performance b TKriaky
8xD s vnutornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

V Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

{

N

/N R B
/ y 1 |
4 4 Y ff
K K " 0
\2 \/ \7 ¢
1" i" r'} | )
W W W )
1 zf 1 _
| V] V] I
A A A A
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10782.. 1789.. 1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
6,20 8 14 76 64 36 220,67 06200 191,81 062 191,81 062 191,81 062 193,13 06200
6,30 8 114 76 64 36 220,67 06300 191,81 063 191,81 063 191,81 063 193,13 06300
6,40 8 114 76 64 36 220,67 06400 191,81 064 191,81 064 191,81 064 193,13 06400
6,50 8 114 76 64 36 220,67 06500 191,81 065 191,81 065 191,81 065 193,13 06500
6,60 8 14 76 64 36 220,67 06600 191,81 066 191,81 066 191,81 066 193,13 06600
6,70 8 14 76 64 36 220,67 06700 191,81 067 191,81 067 191,81 067 193,13 06700
6,80 8 14 76 64 36 220,67 06800 191,81 068 191,81 068 191,81 068 193,13 06800
6,90 8 14 76 64 36 220,67 06900 191,81 069 191,81 069 191,81 069 193,13 06900
7,00 8 114 76 64 36 220,67 07000 191,81 070 191,81 070 191,81 070 193,13 07000
710 8 114 76 64 36 220,67 07100 191,81 071 191,81 071 191,81 071 193,13 07100
7,20 8 114 76 64 36 220,67 07200 191,81 072 191,81 072 191,81 072 193,13 07200
7,30 8 14 76 64 36 220,67 07300 191,81 073 191,81 073 191,81 073 193,13 07300
7,40 8 14 76 64 36 220,67 07400 191,81 074 191,81 074 191,81 074 193,13 07400
7,50 8 14 76 64 36 220,67 07500 191,81 075 191,81 075 191,81 075 193,13 07500
7,60 8 114 76 64 36 220,67 07600 191,81 076 191,81 076 191,81 076 193,13 07600
7,70 8 114 76 64 36 220,67 07700 191,81 077 191,81 077 191,81 077 193,13 07700
7,80 8 114 76 64 36 220,67 07800 191,81 078 191,81 078 191,81 078 193,13 07800
7,90 8 14 76 64 36 220,67 07900 191,81 079 191,81 079 191,81 079 193,13 07900
8,00 8 14 76 64 36 220,67 08000 191,81 080 191,81 080 191,81 080 193,13 08000
8,10 10 142 95 80 40 302,20 08100 263,47 081 263,47 081 263,47 081 278,60 08100
8,20 10 142 95 80 40 302,20 08200 263,47 082 263,47 082 263,47 082 278,60 08200
8,30 10 142 95 80 40 302,20 08300 263,47 083 263,47 083 263,47 083 278,60 08300
8,40 10 142 95 80 40 302,20 08400 263,47 084 263,47 084 263,47 084 278,60 08400
8,50 10 142 95 80 40 302,20 08500 263,47 085 263,47 085 263,47 085 278,60 08500
8,60 10 142 95 80 40 302,20 08600 263,47 086 263,47 086 263,47 086 278,60 08600
8,70 10 142 95 80 40 302,20 08700 263,47 087 263,47 087 263,47 087 278,60 08700
8,80 10 142 95 80 40 302,20 08800 263,47 088 263,47 088 263,47 088 278,60 08800
8,90 10 142 95 80 40 302,20 08900 263,47 089 263,47 089 263,47 089 278,60 08900
9,00 10 142 95 80 40 302,20 09000 263,47 090 263,47 090 263,47 090 278,60 09000
9,10 10 142 95 80 40 302,20 09100 263,47 091 26347 091 263,47 091 278,60 09100
9,20 10 142 95 80 40 302,20 09200 263,47 092 263,47 092 263,47 092 278,60 09200
9,30 10 142 95 80 40 302,20 09300 263,47 093 263,47 093 263,47 093 278,60 09300
9,40 10 142 95 80 40 302,20 09400 263,47 094 263,47 094 263,47 094 278,60 09400
9,50 10 142 95 80 40 302,20 09500 263,47 095 263,47 095 263,47 095 278,60 09500
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O
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WNT \ Performance b TKriaky
8xD s vnutornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

{

;“ , »‘t\, ] ;5 1
( It 't 4 : 4
"N B R
\2 \/ \7 '
1'} i'y r" },
W 3 WV '
% Q'ﬁ % ¢
W W W /]
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10782.. 1789.. 1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
9,60 10 142 95 80 40 302,20 09600 263,47 096 263,47 096 263,47 096 278,60 09600
9,70 10 142 95 80 40 302,20 09700 263,47 097 263,47 097 263,47 097 278,60 09700
9,80 10 142 95 80 40 302,20 09800 263,47 098 263,47 098 263,47 098 278,60 09800
9,90 10 142 95 80 40 302,20 09900 263,47 099 263,47 099 263,47 099 278,60 09900
10,00 10 142 95 80 40 302,20 10000 263,47 100 263,47 100 263,47 100 278,60 10000
10,10 12 162 114 96 45 400,08 10100 348,92 101 348,92 101 34892 101 357,39 10100
10,20 12 162 114 96 45 400,08 10200 348,92 102 348,92 102 348,92 102 357,39 10200
10,30 12 162 114 96 45 400,08 10300 348,92 103 348,92 103 348,92 103 357,39 10300
10,40 12 162 114 96 45 400,08 10400 348,92 104 348,92 104 348,92 104 357,39 10400
10,50 12 162 114 96 45 400,08 10500 348,92 105 348,92 105 348,92 105 357,39 10500
10,60 12 162 114 96 45 400,08 10600 348,92 106 348,92 106 348,92 106 357,39 10600
10,70 12 162 114 96 45 400,08 10700 348,92 107 348,92 107 34892 107 357,39 10700
10,80 12 162 114 96 45 400,08 10800 348,92 108 348,92 108 348,92 108 357,39 10800
10,90 12 162 114 96 45 400,08 10900 348,92 109 348,92 109 34892 109 357,39 10900
11,00 12 162 114 96 45 400,08 11000 348,92 110 348,92 110 348,92 110 357,39 11000
11,10 12 162 114 96 45 400,08 11100 348,92 111 348,92 111 348,92 111 357,39 11100
11,20 12 162 114 96 45 400,08 11200 348,92 112 348,92 112 348,92 112 357,39 11200
11,30 12 162 114 96 45 400,08 11300 348,92 113 348,92 113 34892 113 357,39 11300
11,40 12 162 114 96 45 400,08 11400 348,92 114 34892 114 34892 114 357,39 11400
11,50 12 162 114 96 45 400,08 11500 34892 115 34892 115 34892 115 357,39 11500
11,60 12 162 114 96 45 400,08 11600 348,92 116 348,92 116 348,92 116 357,39 11600
11,70 12 162 114 96 45 400,08 11700 348,92 117 348,92 117 348,92 117 357,39 11700
11,80 12 162 114 96 45 400,08 11800 348,92 118 348,92 118 348,92 118 357,39 11800
11,90 12 162 114 96 45 400,08 11900 34892 119 34892 119 34892 119 357,39 11900
12,00 12 162 114 96 45 400,08 12000 348,92 120 348,92 120 348,92 120 357,39 12000
12,50 14 178 131 12 45 482,92 12500 423,43 125 423,43 125 423,43 125 429,04 12500
12,80 14 178 131 112 45 482,92 12800 42343 128 423,43 128 42343 128 429,04 12800
13,00 14 178 131 112 45 482,92 13000 42343 130 423,43 130 423,43 130 429,04 13000
13,50 14 178 131 112 45 482,92 13500 42343 135 42343 135 42343 135 429,04 13500
13,80 14 178 131 12 45 482,92 13800 42343 138 42343 138 42343 138 429,04 13800
14,00 14 178 131 12 45 482,92 14000 423,43 140 423,43 140 423,43 140 429,04 14000
14,50 16 203 152 128 48 627,88 14500 549,09 145 549,09 145 549,09 145 579,48 14500
14,80 16 203 152 128 48 627,88 14800 549,09 148 549,09 148 549,09 148 579,48 14800
15,00 16 203 152 128 48 627,88 15000 549,09 150 549,09 150 549,09 150 579,48 15000
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WNT \ Performance b TKuriaky
8xD s vnutornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

/ Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS K
! ! |
; » ; !
} } } l
{ { @ W
4/ 4/ i/ {
‘i’ ‘if ‘i/ l
3& 3& 3;’ _
3§ % % ié
W W W J
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10782.. 1789.. 1M790.. 11788.. 10736..
DC . DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T4
15,50 16 203 152 128 48 627,88 15500 549,09 155 549,09 155 549,09 155 579,48 15500
15,80 16 203 152 128 48 627,88 15800 549,09 158 549,09 158 549,09 158 579,48 15800
16,00 16 203 152 128 48 627,88 16000 549,09 160 549,09 160 549,09 160 579,48 16000
16,50 18 222 171 144 48 797,53 16500 691,07 165 691,07 165 691,07 165 811,24 16500
16,80 18 222 171 144 48 797,53 16800 691,07 168 691,07 168 691,07 168 811,24 16800
17,00 18 222 17 144 48 797,53 17000 691,07 170 691,07 170 691,07 170 811,24 17000
17,50 18 222 1M 144 48 797,53 17500 691,07 175 691,07 175 691,07 175 811,24 17500
17,80 18 222 17 144 48 797,53 17800 691,07 178 691,07 178 691,07 178 811,24 17800
18,00 18 222 171 144 48 797,53 18000 691,07 180 691,07 180 691,07 180 811,24 18000
18,50 20 243 190 160 50 805,76 185 805,76 185 805,76 185
18,80 20 243 190 160 50 805,76 188 805,76 188 805,76 188
19,00 20 243 190 160 50 805,76 190 805,76 190 805,76 190
19,50 20 243 190 160 50 805,76 195 805,76 195 805,76 195
19,80 20 243 190 160 50 805,76 198 805,76 198 805,76 198
20,00 20 243 190 160 50 805,76 200 805,76 200 805,76 200
P [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
M )
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H (@] O O O
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WNT \ Standard

8xD s vnutornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, dielenska norma

<8xD %

ea | P

DCONMS

DC
mm
3,0
31
3,2
33
34
3,5
36
37
3,8
3,9
40
44
4,2
43
44
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
53
54
5,5
5,6
57
5,8
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
70
1
72
73
7,4
75
7,6
7
78
79
8,0

2/64

LS

OAL

U
LCF

DC|
SIG

DCONMS 15

3
3

©O0 00 C0 OO OO0 OO GO O G0 OO0 CO GO C0 CO 0 OO CO C© GO CO ) O O O) O O O) O O O) O O O OY O O OY O O O) O O O) O OO O O O O O @

114
14
114
14
114
114
14
114
14
114
114
14

LU
mm
29,5
29,3
29,2
29,0
28,9
28,7
28,6
28,4
373
374
370
36,8
36,7
36,5
36,4
36,2
36,1
35,9
49,8
496
495
49,3
49,2
49,0
489
487
486
484
483
481
48,0
66,8
66,7
66,5
66,4
66,2
66,1
65,9
65,8
65,6
65,5
65,3
65,2
65,0
64,9
64,7
64,6
64,4
64,3
64,1
64,0

TIAIN

t=——1
SIG 135°
TK

11704 ...

EUR
T1/9C
86,86 03000
86,86 03100
86,86 03200
86,86 03300
86,86 03400
86,86 03500
86,86 03600
86,86 03700
86,86 03800
86,86 03900
86,86 04000
86,86 04100
86,86 04200
86,86 04300
86,86 04400
86,86 04500
86,86 04600
86,86 04700
86,86 04800
86,86 04900
86,86 05000
86,86 05100
86,86 05200
86,86 05300
86,86 05400
86,86 05500
86,86 05600
86,86 05700
86,86 05800
86,86 05900
86,86 06000
107,08 06100
107,08 06200
107,08 06300
107,08 06400
107,08 06500
107,08 06600
107,08 06700
107,08 06800
107,08 06900
107,08 07000
107,08 07100
107,08 07200
107,08 07300
107,08 07400
107,08 07500
107,08 07600
107,08 07700
107,08 07800
107,08 07900
107,08 08000

DC
mm
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,2
12,5
12,7
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OI»W=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

131
131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU
mm
82,8
82,7
82,5
82,4
82,2
82,1
81,9
81,8
81,6
81,5
81,3
81,2
81,0
80,9
80,7
80,6
80,4
80,3
80,1
80,0
98,7
98,2
978
97,5
96,7
96,3
96,0
12,7
12,2
11,9
11,5
10,7
110,0
130,2
129,5
128,7
128,0
146,2
145,5
1447
144,0
162,2
161,5
160,7
160,0

11704 ...

EUR
T1/9C
131,96 08100
131,96 08200
131,96 08300
131,96 08400
131,96 08500
131,96 08600
131,96 08700
131,96 08800
131,96 08900
131,96 09000
131,96 09100
131,96 09200
131,96 09300
131,96 09400
131,96 09500
131,96 09600
131,96 09700
131,96 09800
131,96 09900
131,96 10000
175,25 10200
175,25 10500
175,25 10800
175,25 11000
175,25 11500
175,25 11800
175,25 12000
262,74 12200
262,74 12500
262,74 12700
262,74 13000
262,74 13500
262,74 14000
343,33 14500
343,33 15000
343,33 15500
343,33 16000
444,78 16500
44478 17000
44478 17500
44478 18000
495,21 18500
495,21 19000
495,21 19500
495,21 20000
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WNT \ Performance b TKrtaky
8xD s vnutornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 8xD f VA AL
Eg @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

=9 T
SIG 140° SIG135°
TK TK
10770... 10792...

DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4
3,0 6 72 34 29 36 204,22 030 158,67 03000
31 6 72 34 29 36 204,22 031 158,67 03100
3,2 6 72 34 29 36 204,22 032 158,67 03200
33 6 72 34 29 36 204,22 033 158,67 03300
3.4 6 72 34 29 36 204,22 034 158,67 03400
35 6 72 34 29 36 204,22 035 158,67 03500
3,6 6 72 34 29 36 204,22 036 158,67 03600
37 6 72 34 29 36 204,22 037 158,67 03700
3,8 6 81 43 36 36 204,22 038 158,67 03800
3,9 6 81 43 36 36 204,22 039 158,67 03900
4,0 6 81 43 36 36 204,22 040 158,67 04000
41 6 81 43 36 36 204,22 041 158,67 04100
4,2 6 81 43 36 36 204,22 042 158,67 04200
43 6 81 43 36 36 204,22 043 158,67 04300
4,4 6 81 43 36 36 204,22 044 158,67 04400
4,5 6 81 43 36 36 204,22 045 158,67 04500
4.6 6 81 43 36 36 204,22 046 158,67 04600
4,7 6 81 43 36 36 204,22 047 158,67 04700
48 6 95 57 48 36 204,22 048 158,67 04800
4,9 6 95 57 48 36 204,22 049 158,67 04900
5,0 6 95 57 48 36 204,22 050 158,67 05000
5,1 6 95 57 48 36 204,22 051 158,67 05100
5,2 6 95 57 48 36 204,22 052 158,67 05200
5,3 6 95 57 48 36 204,22 053 158,67 05300
5,4 6 95 57 48 36 204,22 054 158,67 05400
55 6 95 57 48 36 204,22 055 158,67 05500
5,6 6 95 57 48 36 204,22 056 158,67 05600
5,7 6 95 57 48 36 204,22 057 158,67 05700
5,8 6 95 57 48 36 204,22 058 158,67 05800
59 6 95 57 48 36 204,22 059 158,67 05900
6,0 6 95 57 48 36 204,22 060 158,67 06000
6,1 8 114 76 64 36 245,69 061 198,61 06100
6,2 8 114 76 64 36 24569 062 198,61 06200
6,3 8 14 76 64 36 24569 063 198,61 06300
6,4 8 114 76 64 36 24569 064 198,61 06400
6,5 8 114 76 64 36 245,69 065 198,61 06500
6,6 8 114 76 64 36 24569 066 198,61 06600
6,7 8 14 76 64 36 245,69 067 198,61 06700
6,8 8 114 76 64 36 245,69 068 198,61 06800
6,9 8 114 76 64 36 245,69 069 198,61 06900
7,0 8 14 76 64 36 24569 070 198,61 07000
71 8 114 76 64 36 245,69 071 198,61 07100
72 8 114 76 64 36 24569 072 198,61 07200
7,3 8 114 76 64 36 24569 073 198,61 07300
74 8 14 76 64 36 24569 074 198,61 07400
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WNT \ Performance b TKrtaky
8xD s vnutornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 8xD f VA AL
Eg @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

=9 T
SIG 140° SIG135°
TK TK
10770... 10792...
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4
75 8 114 76 64 36 245,69 075 198,61 07500
7,6 8 114 76 64 36 24569 076 198,61 07600
7 8 114 76 64 36 245,69 077 198,61 07700
7,8 8 114 76 64 36 24569 078 198,61 07800
79 8 114 76 64 36 24569 079 198,61 07900
8,0 8 114 76 64 36 24569 080 198,61 08000
8,1 10 142 95 80 40 321,40 081 251,06 08100
8,2 10 142 95 80 40 321,40 082 251,06 08200
8,3 10 142 95 80 40 321,40 083 251,06 08300
8,4 10 142 95 80 40 321,40 084 251,06 08400
8,5 10 142 95 80 40 321,40 085 251,06 08500
8,6 10 142 95 80 40 321,40 086 251,06 08600
8,7 10 142 95 80 40 321,40 087 251,06 08700
8,8 10 142 95 80 40 321,40 088 251,06 08800
8,9 10 142 95 80 40 321,40 089 251,06 08900
9,0 10 142 95 80 40 321,40 090 251,06 09000
9,1 10 142 95 80 40 321,40 091 251,06 09100
9,2 10 142 95 80 40 321,40 092 251,06 09200
9,3 10 142 95 80 40 321,40 093 251,06 09300
9,4 10 142 95 80 40 321,40 094 251,06 09400
9,5 10 142 95 80 40 321,40 095 251,06 09500
9,6 10 142 95 80 40 321,40 096 251,06 09600
9,7 10 142 95 80 40 321,40 097 251,06 09700
9,8 10 142 95 80 40 321,40 098 251,06 09800
9,9 10 142 95 80 40 321,40 099 251,06 09900
10,0 10 142 95 80 40 321,40 100 251,06 10000
10,1 12 162 114 96 45 413,78 101
10,2 12 162 114 96 45 413,78 102 322,82 10200
10,3 12 162 114 96 45 413,78 103 322,82 10300
10,4 12 162 114 96 45 413,78 104 322,82 10400
10,5 12 162 114 96 45 413,78 105 322,82 10500
10,6 12 162 114 96 45 413,78 106
10,7 12 162 114 96 45 413,78 107 322,82 10700
10,8 12 162 114 96 45 413,78 108 322,82 10800
10,9 12 162 114 96 45 413,78 109
11,0 12 162 114 96 45 413,78 110 322,82 11000
11 12 162 114 96 45 413,78 111
11,2 12 162 114 96 45 413,78 112 322,82 11200
11,3 12 162 114 96 45 413,78 113
11,4 12 162 114 96 45 413,78 114
1,5 12 162 114 96 45 413,78 115 322,82 11500
11,6 12 162 114 96 45 413,78 116 322,82 11600
1,7 12 162 114 96 45 413,78 117
11,8 12 162 114 96 45 413,78 118 322,82 11800
1, 12 162 114 96 45 413,78 119
P (¢}
M [}
K O
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WNT \ Performance b TKriaky
8xD s vnutornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 8xD f VA AL
Eg @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

e

e —
——
—

=9 =9
SIG 140° SIG135°
TK TK
10770.. 10792..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4
12,0 12 162 114 96 45 413,78 120 322,82 12000
12,2 14 178 131 112 45 409,73 12200
12,5 14 178 133 112 45 535,38 125
12,5 14 178 131 12 45 409,73 12500
12,8 14 178 133 112 45 535,38 128
12,8 14 178 131 112 45 409,73 12800
13,0 14 178 133 112 45 535,38 130
13,0 14 178 131 112 45 409,73 13000
13,2 14 178 131 112 45 409,73 13200
13,5 14 178 131 12 45 409,73 13500
13,5 14 178 133 112 45 535,38 135
13,8 14 178 131 112 45 409,73 13800
13,8 14 178 133 112 45 535,38 138
14,0 14 178 133 112 45 535,38 140
14,0 14 178 131 112 45 409,73 14000
14,2 16 203 152 128 48 585,09 14200
14,5 16 203 152 128 48 688,45 145 585,09 14500
14,8 16 203 152 128 48 688,45 148 585,09 14800
15,0 16 203 152 128 48 688,45 150 585,09 15000
15,2 16 203 152 128 48 585,09 15200
15,5 16 203 152 128 48 688,45 155 585,09 15500
15,8 16 203 152 128 48 688,45 158 585,09 15800
16,0 16 203 152 128 48 688,45 160 585,09 16000
16,2 18 222 1M 144 48 717,41 16200
16,5 18 222 171 144 48 927,11 165 717,41 16500
16,8 18 222 171 144 48 927,11 168 717,41 16800
17,0 18 222 171 144 48 927,11 170 717,41 17000
17,2 18 222 1M 144 48 717,41 17200
17,5 18 222 171 144 48 927,11 175 717,41 17500
17,8 18 222 17 144 48 927,11 178 717,41 17800
18,0 18 222 1M 144 48 927,11 180 717,41 18000
18,2 20 243 190 160 50 870,60 18200
18,5 20 243 190 160 50 1.214,77 185 870,60 18500
18,8 20 243 190 160 50 121477 188 870,60 18800
19,0 20 243 190 160 50 121477 190 870,60 19000
19,1 20 243 190 160 50 870,60 19100
19,2 20 243 190 160 50 870,60 19200
19,5 20 243 190 160 50 1.214,77 195 870,60 19500
19,8 20 243 190 160 50 1.214,77 198 870,60 19800
20,0 20 243 190 160 50 1.214,77 200 870,60 20000
P (¢}
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WNT \ Performance

8xD s vnutornym chladenim

WTX - Vrtak s velkym posuvom, dielenska norma

A trojbritovy vysokorychlostny vrtak A vysoka pozicna presnost
A univerzélne pouzitie A vhodny pre navitavanie v obtiaznych podmienkach
< 10 794 ...
<8xD */ DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm  mm T4
9,10 10 142 95 80 40 309,12 09100
@ DPX74S 9,20 10 142 95 80 40 309,12 09200
NOF 23 9,30 10 142 95 80 40 309,12 09300
- 9,40 10 142 95 80 40 309,12 09400
DRAGONSKIN 9,50 10 142 95 80 40 309,12 09500
9,60 10 142 95 80 40 309,12 09600
9,70 10 142 95 80 40 309,12 09700
DCONMS 9,80 10 142 95 80 40 309,12 09800
9,90 10 142 95 80 40 309,12 09900
4 10,00 10 142 95 80 40 309,12 10000
10,10 12 162 114 96 45 406,98 10100
Vf 10,20 12 162 114 96 45 406,98 10200
. l 10,30 12 162 114 96 45 406,98 10300
8 W 10,40 12 162 114 96 45 406,98 10400
w i 10,50 12 162 114 96 45 406,98 10500
3 9 m 10,60 12 162 114 96 45 406,98 10600
10,70 12 162 114 96 45 406,98 10700
‘{" 10,80 12 162 114 96 45 406,98 10800
b 10,90 12 162 114 96 45 406,98 10900
" 11,00 12 162 114 96 45 406,98 11000
3G \ 11,10 12 162 14 96 45 406,98 11100
AN 11,20 12 162 114 96 45 406,98 11200
11,30 12 162 114 96 45 406,98 11300
t—1 11,40 12 162 114 96 45 406,95 11400
SIG 135° 11,50 12 162 114 96 45 406,98 11500
11,60 12 162 114 96 45 406,98 11600
K 170 12 162 114 96 45 406,98 11700
11,80 12 162 114 96 45 406,98 11800
10794... 11,90 12 162 114 96 45 406,98 11900
DC.; DCONMS; OAL LCF LU LS EUR 12,00 12 162 114 96 45 406,98 12000
mm mm mm mm  mm mm T4 12,20 14 178 131 112 45 491,15 12200
4,00 6 81 43 36 36 175,25 04000 12,50 14 178 131 112 45 491,15 12500
410 6 81 43 36 36 175,25 04100 12,80 14 178 131 12 45 491,15 12800
4,20 6 81 43 36 36 175,25 04200 13,00 14 178 131 112 45 491,15 13000
4,30 6 81 43 36 36 175,25 04300 13,50 14 178 131 112 45 491,15 13500
4,40 6 81 43 36 36 175,25 04400 13,80 14 178 131 12 45 491,15 13800
4,50 6 81 43 36 36 175,25 04500 14,00 14 178 131 112 45 491,15 14000
4,60 6 81 43 36 36 175,25 04600 14,50 16 203 152 128 48 641,47 14500
470 6 81 43 36 36 175,25 04700 14,80 16 203 152 128 48 641,47 14800
4,80 6 95 57 48 36 175,25 04800 15,00 16 203 152 128 48 641,47 15000
4,90 6 95 57 48 36 175,25 04900 15,50 16 203 152 128 48 641,47 15500
5,00 6 95 57 48 36 175,25 05000 15,80 16 203 152 128 48 641,47 15800
510 6 95 57 48 36 175,25 05100 16,00 16 203 152 128 48 641,47 16000
5,20 6 95 57 48 36 175,25 05200 16,50 18 222 17 144 48 825,19 16500
5,30 6 95 57 48 36 175,25 05300 16,80 18 222 1M 144 48 825,19 16800
540 6 95 57 48 36 175,25 05400 17,00 18 222 1M 144 48 825,19 17000
5,50 6 95 57 48 36 175,25 05500 17,50 18 222 17 144 48 825,19 17500
5,55 6 95 57 48 36 175,25 05550 17,80 18 222 17 144 48 825,19 17800
5,60 6 95 57 48 36 175,25 05600 18,00 18 222 1M 144 48 825,19 18000
570 6 95 57 48 36 175,25 05700 18,50 20 243 190 160 50 1.007,22 18500
5,80 6 95 57 48 36 175,25 05800 18,80 20 243 190 160 50 1.007,22 18800
5,90 6 95 57 48 36 175,25 05900 19,00 20 243 190 160 50 1.007,22 19000
6,00 6 95 57 48 36 175,25 06000 19,50 20 243 190 160 50 1.007,22 19500
6,10 8 114 76 64 36 224,83 06100 19,80 20 243 190 160 50 1.007,22 19800
6,20 8 114 76 64 36 224,83 06200 20,00 20 243 190 160 50 1.007,22 20000
6,30 8 114 76 64 36 224,83 06300
6,40 8 M4 76 64 36 22483 06400 P =
6,50 8 114 76 64 36 224,83 06500 M ®
6,60 8 114 76 64 36 224,83 06600 K [ J
6,70 8 114 76 64 36 224,83 06700 N o
6,80 8 114 76 64 36 224,83 06800 S
6,90 8 114 76 64 36 224,83 06900
7,00 8 114 76 64 36 224,83 07000 H
7410 8 14 76 64 36 224,83 07100 (0]
7,20 8 114 76 64 36 224,83 07200
7,30 8 M4 76 64 36 224,83 07300 — Vestrana 113
7,40 8 114 76 64 36 224,83 07400
7,50 8 114 76 64 36 224,83 07500
7,60 8 114 76 64 36 224,83 07600
7,70 8 114 76 64 36 224,83 07700
7,80 8 114 76 64 36 224,83 07800
7,90 8 114 76 64 36 224,83 07900
8,00 8 114 76 64 36 224,83 08000
8,10 10 142 95 80 40 309,12 08100
8,20 10 142 95 80 40 309,12 08200
8,30 10 142 95 80 40 309,12 08300
8,40 10 142 95 80 40 309,12 08400
8,50 10 142 95 80 40 309,12 08500
8,60 10 142 95 80 40 309,12 08600
8,70 10 142 95 80 40 309,12 08700
8,80 10 142 95 80 40 309,12 08800
8,90 10 142 95 80 40 309,12 08900
9,00 10 142 95 80 40 309,12 09000
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WNT \ Performance b TKrtaky
12xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS |

ﬁ y

=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
TK TK TK
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
3,0 6 92 54 48 36 222,81 03000 222,20 03000 191,81 03000
31 6 92 54 48 36 222,81 03100 222,20 03100 191,81 03100
3,2 6 92 54 48 36 222,81 03200 222,20 03200 191,81 03200
33 6 92 54 48 36 222,81 03300 222,20 03300 191,81 03300
34 6 92 54 48 36 222,81 03400 222,20 03400 191,81 03400
35 6 92 54 48 36 222,81 03500 222,20 03500 191,81 03500
3,6 6 92 54 48 36 222,81 03600 222,20 03600 191,81 03600
3,7 6 92 54 48 36 222,81 03700 222,20 03700 191,81 03700
3,8 6 102 64 58 36 222,81 03800 222,20 03800 191,81 03800
3,9 6 102 64 58 36 222,81 03900 222,20 03900 191,81 03900
4,0 6 102 64 58 36 222,81 04000 222,20 04000 191,81 04000
41 6 102 64 58 36 222,81 04100 222,20 04100 191,81 04100
4,2 6 102 64 58 36 222,81 04200 222,20 04200 191,81 04200
43 6 102 64 58 36 222,81 04300 222,20 04300 191,81 04300
4,4 6 102 64 58 36 222,81 04400 222,20 04400 191,81 04400
4,5 6 102 64 58 36 222,81 04500 222,20 04500 191,81 04500
4,6 6 102 64 58 36 222,81 04600 222,20 04600 191,81 04600
47 6 102 64 58 36 222,81 04700 222,20 04700 191,81 04700
4,8 6 116 78 70 36 222,81 04800 222,20 04800 191,81 04800
4,9 6 116 78 70 36 222,81 04900 222,20 04900 191,81 04900
5,0 6 116 78 70 36 222,81 05000 222,20 05000 191,81 05000
5,1 6 116 78 70 36 222,81 05100 222,20 05100 191,81 05100
5,2 6 116 78 70 36 222,81 05200 222,20 05200 191,81 05200
5,3 6 116 78 70 36 222,81 05300 222,20 05300 191,81 05300
5.4 6 116 78 70 36 222,81 05400 222,20 05400 191,81 05400
5,5 6 116 78 70 36 222,81 05500 222,20 05500 191,81 05500
5,6 6 116 78 70 36 222,81 05600 222,20 05600 191,81 05600
5,7 6 116 78 70 36 222,81 05700 222,20 05700 191,81 05700
58 6 116 78 70 36 222,81 05800 222,20 05800 191,81 05800
5,9 6 116 78 70 36 222,81 05900 222,20 05900 191,81 05900
6,0 6 116 78 70 36 222,81 06000 222,20 06000 191,81 06000
6,1 8 146 108 94 36 255,94 06100 240,09 06100 266,32 06100
6,2 8 146 108 94 36 255,94 06200 240,09 06200 266,32 06200
6,3 8 146 108 94 36 255,94 06300 240,09 06300 266,32 06300
6,4 8 146 108 94 36 255,94 06400 240,09 06400 266,32 06400
6,5 8 146 108 94 36 255,94 06500 240,09 06500 266,32 06500
6,6 8 146 108 94 36 255,94 06600 240,09 06600 266,32 06600
6,7 8 146 108 94 36 255,94 06700 240,09 06700 266,32 06700
6,8 8 146 108 94 36 255,94 06800 240,09 06800 266,32 06800
6,9 8 146 108 94 36 255,94 06900 240,09 06900 266,32 06900
7,0 8 146 108 94 36 255,94 07000 240,09 07000 266,32 07000
71 8 146 108 94 36 255,94 07100 240,09 07100 266,32 07100
7,2 8 146 108 94 36 255,94 07200 240,09 07200 266,32 07200
P [ ) [ )
M [}
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WNT \ Performance b TKrtaky
12xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS ‘
|
i?; |
i
; \
.
\?f
1
b/
W '
R
{ |
=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
TK TK TK
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
73 8 146 108 94 36 255,94 07300 240,09 07300 266,32 07300
74 8 146 108 94 36 255,94 07400 240,09 07400 266,32 07400
75 8 146 108 94 36 255,94 07500 240,09 07500 266,32 07500
7,6 8 146 108 94 36 255,94 07600 240,09 07600 266,32 07600
77 8 146 108 94 36 255,94 07700 240,09 07700 266,32 07700
78 8 146 108 94 36 255,94 07800 240,09 07800 266,32 07800
79 8 146 108 94 36 255,94 07900 240,09 07900 266,32 07900
8,0 8 146 108 94 36 255,94 08000 240,09 08000 266,32 08000
8,1 10 162 120 110 40 333,79 08100 327,12 08100 336,42 08100
8,2 10 162 120 110 40 333,79 08200 327,12 08200 336,42 08200
8,3 10 162 120 110 40 333,79 08300 327,12 08300 336,42 08300
8,4 10 162 120 110 40 333,79 08400 327,12 08400 336,42 08400
8,5 10 162 120 110 40 333,79 08500 327,12 08500 336,42 08500
8,6 10 162 120 110 40 333,79 08600 327,12 08600 336,42 08600
8,7 10 162 120 110 40 333,79 08700 327,12 08700 336,42 08700
8,8 10 162 120 110 40 333,79 08800 327,12 08800 336,42 08800
8,9 10 162 120 110 40 333,79 08900 327,12 08900 336,42 08900
9,0 10 162 120 110 40 333,79 09000 327,12 09000 336,42 09000
9,1 10 162 120 110 40 333,79 09100 327,12 09100 336,42 09100
9,2 10 162 120 110 40 333,79 09200 327,12 09200 336,42 09200
9,3 10 162 120 110 40 333,79 09300 327,12 09300 336,42 09300
9,4 10 162 120 110 40 333,79 09400 327,12 09400 336,42 09400
9,5 10 162 120 110 40 333,79 09500 327,12 09500 336,42 09500
9,6 10 162 120 110 40 333,79 09600 327,12 09600 336,42 09600
9,7 10 162 120 110 40 333,79 09700 327,12 09700 336,42 09700
9,8 10 162 120 110 40 333,79 09800 327,12 09800 336,42 09800
9,9 10 162 120 110 40 333,79 09900 327,12 09900 336,42 09900
10,0 10 162 120 110 40 333,79 10000 327,12 10000 336,42 10000
10,1 12 204 156 142 45 455,03 10100 437,27 10100
10,2 12 204 156 142 45 455,03 10200 437,27 10200 458,01 10200
10,3 12 204 156 142 45 455,03 10300 437,27 10300
10,4 12 204 156 142 45 455,03 10400 437,27 10400
10,5 12 204 156 142 45 455,03 10500 437,27 10500 458,01 10500
10,6 12 204 156 142 45 455,03 10600 437,27 10600
10,7 12 204 156 142 45 455,03 10700 437,27 10700 458,01 10700
10,8 12 204 156 142 45 455,03 10800 437,27 10800 458,01 10800
10,9 12 204 156 142 45 455,03 10900 437,27 10900
11,0 12 204 156 142 45 455,03 11000 437,27 11000 458,01 11000
11 12 204 156 142 45 455,03 11100 437,27 11100
1,2 12 204 156 142 45 455,03 11200 437,27 11200 458,01 11200
1,3 12 204 156 142 45 455,03 11300 437,27 11300 458,01 11300
1,4 12 204 156 142 45 455,03 11400 437,27 11400
11,5 12 204 156 142 45 455,03 11500 437,27 11500 458,01 11500
P [ ) [ )
M [}
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WNT \ Performance b TKvriaky
12xD s vnatornym chladenim

WTX - Vysoko vykonny vrtak, dielenska norma

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONI\_/IE
1] /
' \ i %

=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
TK TK TK
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
11,6 12 204 156 142 45 455,03 11600 437,27 11600
1,7 12 204 156 142 45 455,03 11700 437,27 11700
1,8 12 204 156 142 45 455,03 11800 437,27 11800 458,01 11800
11,9 12 204 156 142 45 455,03 11900 437,27 11900
12,0 12 204 156 142 45 455,03 12000 437,27 12000 458,01 12000
12,1 14 230 182 166 45 643,03 12100
12,2 14 230 182 166 45 646,60 12200 643,03 12200
12,5 14 230 182 166 45 646,60 12500 641,47 12500 643,03 12500
12,8 14 230 182 166 45 646,60 12800 641,47 12800 643,03 12800
13,0 14 230 182 166 45 646,60 13000 641,47 13000 643,03 13000
13,2 14 230 182 166 45 643,03 13200
13,5 14 230 182 166 45 646,60 13500 641,47 13500 643,03 13500
13,8 14 230 182 166 45 646,60 13800 641,47 13800 643,03 13800
14,0 14 230 182 166 45 646,60 14000 641,47 14000 643,03 14000
14,2 16 260 208 192 48 829,59 14200 778,09 14200
14,5 16 260 208 192 48 829,59 14500 837,33 14500 778,09 14500
14,7 16 260 208 192 48 778,09 14700
14,8 16 260 208 192 48 837,33 14800 778,09 14800
15,0 16 260 208 192 48 829,59 15000 837,33 15000 778,09 15000
151 16 260 208 192 48 829,59 15100
15,2 16 260 208 192 48 829,59 15200 778,09 15200
15,5 16 260 208 192 48 829,59 15500 837,33 15500 778,09 15500
15,7 16 260 208 192 48 778,09 15700
15,8 16 260 208 192 48 829,59 15800 837,33 15800 778,09 15800
16,0 16 260 208 192 48 829,59 16000 837,33 16000 778,09 16000
16,2 18 285 234 216 48 866,30 16200
16,5 18 285 234 216 48 1.135,36 16500 866,30 16500
16,8 18 285 234 216 48 1.135,36 16800 866,30 16800
17,0 18 285 234 216 48 1.140,85 17000 1.135,36 17000 866,30 17000
17,2 18 285 234 216 48 866,30 17200
17,5 18 285 234 216 48 1.140,85 17500  1.135,36 17500 866,30 17500
17,8 18 285 234 216 48 1.135,36 17800 866,30 17800
18,0 18 285 234 216 48 1.135,36 18000 866,30 18000
18,2 20 310 258 240 50 1.096,75 18200
18,5 20 310 258 240 50 1.096,75 18500
18,7 20 310 258 240 50 1.096,75 18700
18,8 20 310 258 240 50 1.096,75 18800
19,0 20 310 258 240 50 1.096,75 19000
19,2 20 310 258 240 50 1.096,75 19200
19,5 20 310 258 240 50 1.096,75 19500
19,8 20 310 258 240 50 1.096,75 19800
20,0 20 310 258 240 50 1.096,75 20000
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
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WNT \ Standard

12xD s vnatornym chladenim

Vlysoko vykonny vrtak, dielenska norma

<12xD ﬁ/

ea | P

DCONMS

DC
mm
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74

2|72

LS

OAL

SIG

DCONMS 1
mm

© O O © O O 0 O O O O 0 O O O O O O O O O O O O O OO OO OO OO D™

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
49,5
49,3
49,2
49,0
48,9
48,7
48,6
48,4
58,3
58,1
58,0
57,8
57,7
57,5
574
57,2
571
56,9
70,8
70,6
70,5
70,3
70,2
70,0
69,9
69,7
69,6
69,4
69,3
69,1
69,0
98,8
98,7
98,5
98,4
98,2
98,1
97,9
97,8
97,6
97,5
97,3
97,2
97,0
96,9

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

TIAIN

t=——1
SIG 135°
TK

11705 ...

EUR
T1/9C
116,77 03000
116,77 03100
116,77 03200
116,77 03300
116,77 03400
116,77 03500
116,77 03600
116,77 03700
116,77 03800
116,77 03900
116,77 04000
116,77 04100
116,77 04200
116,77 04300
116,77 04400
116,77 04500
116,77 04600
116,77 04700
116,77 04800
116,77 04900
116,77 05000
116,77 05100
116,77 05200
116,77 05300
116,77 05400
116,77 05500
116,77 05600
116,77 05700
116,77 05800
116,77 05900
116,77 06000
129,57 06100
129,57 06200
129,57 06300
129,57 06400
129,57 06500
129,57 06600
129,57 06700
129,57 06800
129,57 06900
129,57 07000
129,57 07100
129,57 07200
129,57 07300
129,57 07400

DCw
mm
75
76
77
78
79
8,0
8,1
8,2
83
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
91
9,2
93
9.4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
11,5
1,8
12,0
12,5
12,7
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OTw=x=7T

DCONMS

mm

OAL
mm
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
258
258
258
258

LU

mm
96,7
96,6
96,4
96,3

96,1
96,0
107,8
107,7
107,5
107,4
107,2
10711
106,9
106,8
106,6
106,5
106,3
106,2
106,0
105,9
105,7
105,6
105,4
105,3
1051
105,0
140,7
140,2
139,8
139,5
138,7
138,3
138,0
163,2
162,9
162,8
162,5
161,7
161,3
161,0
186,2
185,8
185,5
184,7
184,3
184,0
209,2
208,5
207,7
207,0
230,2
229,5
228,7
228,0

LS
mm
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

11705 ...

EUR
T1/9C
129,57 07500
129,57 07600
129,57 07700
129,57 07800
129,57 07900
129,57 08000
182,27 08100
182,27 08200
182,27 08300
182,27 08400
182,27 08500
182,27 08600
182,27 08700
182,27 08800
182,27 08900
182,27 09000
182,27 09100
182,27 09200
182,27 09300
182,27 09400
182,27 09500
182,27 09600
182,27 09700
182,27 09800
182,27 09900
182,27 10000
251,06 10200
251,06 10500
251,06 10800
251,06 11000
251,06 11500
251,06 11800
251,06 12000
323,43 12500
323,43 12700
323,43 12800
323,43 13000
323,43 13500
323,43 13800
323,43 14000
426,18 14500
426,18 14800
426,18 15000
426,18 15500
426,18 15800
426,18 16000
509,04 16500
509,04 17000
509,04 17500
509,04 18000
509,04 18500
509,04 19000
509,04 19500
509,04 20000
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WNT \ Performance

12xD s vnatornym chladenim

WTX - Vrtak s velkym posuvom, dielenska norma

A trojbritovy vysokorychlostny vrtak

A univerzélne pouzitie

<12xD ;ﬁf
% NOF=3
DCONMS
4
g
('
5 8
DC
SIG

DC,.; DCONMS; OAL
mm mm mm
4,0 6 102
41 6 102
4,2 6 102
4,3 6 102
44 6 102
4,5 6 102
4,6 6 102
47 6 102
4,8 6 116
4,9 6 116
5,0 6 116
51 6 116
52 6 116
53 6 116
54 6 116
55 6 116
5,6 6 116
57 6 116
5,8 6 116
5,9 6 116
6,0 6 116
6,1 8 146
6,2 8 146
6,3 8 146
6,4 8 146
6,5 8 146
6,6 8 146
67 8 146
6,8 8 146
6,9 8 146
7,0 8 146
71 8 146
7.2 8 146
73 8 146
7.4 8 146
7.5 8 146
7,6 8 146
77 8 146
7.8 8 146
7,9 8 146
8,0 8 146
8,1 10 162
8,2 10 162
8,3 10 162
8,4 10 162
8,5 10 162
8,6 10 162
8,7 10 162
8,8 10 162
8,9 10 162
9,0 10 162
9,1 10 162

cuttingtools.ceratizit.com

108
108
120
120

120
120
120
120
120
120

120

110

A vysoka pozicna presnost

A vhodny pre navitavanie v obtiaznych podmienkach

DPX74S

DRAGONSKIN

14

\

W

\f

\¥

;h

Fis
=1
SIG135°

TK

10 796 ...

EUR

T4

249,27 04000
249,27 04100
249,27 04200
249,27 04300
249,27 04400
249,27 04500
249,27 04600
249,27 04700
249,27 04800
249,27 04900
249,27 05000
249,27 05100
249,27 05200
249,27 05300
249,27 05400
249,27 05500
249,27 05600
249,27 05700
249,27 05800
249,27 05900
249,27 06000
320,91 06100
320,91 06200
320,91 06300
320,91 06400
320,91 06500
320,91 06600
320,91 06700
320,91 06800
320,91 06900
320,91 07000
320,91 07100
320,91 07200
320,91 07300
320,91 07400
320,91 07500
320,91 07600
320,91 07700
320,91 07800
320,91 07900
320,91 08000
418,20 08100
418,20 08200
418,20 08300
418,20 08400
418,20 08500
418,20 08600
418,20 08700
418,20 08800
418,20 08900
418,20 09000
418,20 09100

DC 7
mm
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
11
1,2
1,3
11,4
1,5
11,6
17
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0
17,5
17,8
18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

OI»WwW=ZX=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230

10 796 ...

EUR
T4

418,20 09200
418,20 09300
418,20 09400
418,20 09500
418,20 09600
418,20 09700
418,20 09800
418,20 09900
418,20 10000
545,52 10100
545,52 10200
545,52 10300
545,52 10400
545,52 10500
545,52 10600
545,52 10700
545,52 10800
545,52 10900
545,52 11000
545,52 11100
545,52 11200
545,52 11300
545,52 11400
545,52 11500
545,52 11600
545,52 11700
545,52 11800
545,52 11900
545,52 12000
699,17 12200
699,17 12500
699,17 12800
699,17 13000
699,17 13500
699,17 13800
699,17 14000
908,99 14500
908,99 14800
908,99 15000
908,99 15500
908,99 15800
908,99 16000
1.173,40 16500
1.173,40 16800
1.173,40 17000
1.173,40 17500
1.173,40 17800
1.173,40 18000
1.434,12 18500
1.434,12 18800
1.434,12 19000
1.434,12 19500
1.434,12 19800
1.434,12 20000

cee
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TK vrtaky
WNT \ Performance Vrtak na hiboké diery

WTX - Co-Pilot vrtak na hibokeé diery Tolerancia a uhly

A tolerancia britov j6 je optimaine vyladena ako prechodova tolerancia
medzi pilotnym vrtakom a vrtakom na hiboké diery

A pre optimalne vedenie vrtaka na hiboké diery a skratenie ¢asu pre
zachadzanie do materialu v pripade hibky diery > 30xD

A pilotna diera je nutna

A do 20xD bez vyjazdov pre odvadzanie triesok

A excelentnd suosovost

A spolahlivé odvadzanie triesok

<20xD /
&

Pilotny vrtak
Kopilotny vrtak

>
=
2
o
©
4
°
2
=
©
=
>
e
o
s
=
>

/

TIAIN

N
N
=
8
n

Tolerancia h7/fg6
DCONMS

Tolerancia j6

Tolerancia m7

2
]
5 8 .
= Tabulka tolerancii
Tolerancia ISO pre hriadele a diery
DC
56 odd 3 6 10 18
dovratane 6 10 18 30
20 24 29 35
p6
12 15 18 22
R - 0 0 0 0 Vrtak na hlboké diery
SIG137° ® 12 15 48 -2 16xD az 30xD
[&}
TK s 6 6 7 8 9 Kobilotn vrtak
opilotny vrtal
11018 ... s ! 2 2 3 4 Pen
@
DC;; DCONMS, OAL LCF LU EUR 5 a6 6 -8 Vrtak na hiboké diery nad
mm mm mm mm mm T7 ’§ Y 44 a7 30xD
N
3,0 6 120 80 60 266,20 03000 o 12 15 18 2
4,0 6 130 90 80 277,17 04000 m6é 4 6 7 8
4,2 6 160 110 84 300,05 04200
4,5 6 160 110 90 300,05 04500 m7 b | & 2 | &) WTX UNI/ WTX VA
43 6 160 120 96 319,38 04800 4 6 7 8
5,0 6 160 120 100 319,38 05000
55 6 185 140 110 331,65 05500
58 6 185 140 116 331,65 05800
6,0 6 185 140 120 331,65 06000
6,5 8 210 160 130 378,62 06500
6,8 8 210 160 136 378,62 06800
7,0 8 210 160 140 378,62 07000
75 8 230 180 150 420,94 07500
78 8 230 180 156 420,94 07800
8,0 8 230 180 160 420,94 08000
85 10 260 195 170 464,68 08500
8,8 10 290 230 176 519,05 08800
9,0 10 290 230 180 519,05 09000
P [ )
M ®
K )
N
S (e}
H

— v, strana 142
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WNT \ Performance

TK

vrtaky

Vrték na hiboké diery

WTX - Viysoko vykonny vrtak na hlboké diery

A do 16xD bez vyplachu

A vodiaci diera nutna

A vynikajuca stiosovost
A bezpecné odvadzanie triesok

<16xD

/4

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo o IO BTN O N LR WS

LOPPROENNNOOONNNBRERRRWWWWWNNNNNONN

S
Moo o
© ™o o

Tw=ZXx=T

SIG

mm
4

[oclo Yo No oY No o Wo N N No e Ne Wo  Xe e W e We SN SN SN S A N

OAL

WTX - Viysoko vykonny vrtak na hlboké diery

A do 20xD bez uvolnenia

A vodiaci diera nutna
A vynikajuca presnost suosovosti

A bezpecné odvadzanie triesok

TB 16 TB 16
<
UNI ALU 520xD f
TIAIN DLC ~ ﬁ
. || nok=2
DRAGONSKIN

—
SIG 135°
TK

11 016 ...

EUR
T7

153,06 020
153,06 022
153,06 023
171,19 024
171,19 025
171,19 027
171,19 028
217,92 030
217,92 032
217,92 033
217,92 035
227,57 038
227,57 040
24426 042
244,26 045
257,96 048
257,96 050
270,37 055
270,37 058
270,37 060
287,06 065
309,12 068
309,12 070
345,00 075
345,00 078
345,00 080
380,76 085
42510 088
42510 090
425,10 098
42510 100
47458 102
47458 108
47458 118
47458 120

—d

—
SIG 135°
TK

11017 ...

EUR
T7

153,06 020
153,06 022
153,06 023
171,19 024
171,19 025
171,19 027
171,19 028
217,92 030
217,92 032
217,92 033
217,92 035
227,57 038
227,57 040
24426 042
244,26 045
257,96 048
257,96 050
270,37 055
270,37 058
270,37 060
287,06 065
309,12 068
309,12 070
345,00 075
345,00 078
345,00 080
380,76 085
42510 088
42510 090
425,10 098
42510 100
47458 102
47458 108
47458 118
47458 120

cuttingtools.ceratizit.com
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SIG

DC,; DCONMS. OAL

3
3

OO UNNOPVUIONUNIONUTIOVUINOODNTWNOO~NOTARWNO

Ao
Naooo
=Xy Oy

ITIW=ZXZT0

mm
4

[o-Ne Ne No o o No NeNe HorNor o Ne  Re o o Ne s lep o I S S S S

mm

92
92
92
112
12
112
12
120
120
120
120
130
130
160
160
160
160
185
185
185
210
210
210
230
230
230
260
290
290
290
290
315
315
315
315

TB 20

UNI

TiAIN

SIG13
TK

11 020

EUR
T7
162,72
162,72
162,72
180,73
180,73
180,73
180,73
242,83
242,83
242,83
242,83
252,62
252,62
271,80
271,80
287,06
287,06
299,34
299,34
299,34
320,09
343,58
343,58
383,51
383,51
383,51
422,25
474,58
47458
474,58
474,58
521,43
521,43
521,43
521,43

5e

TB 20

ALU

DLC

o}

g

g

—
SIG 135°

TK

11 021

EUR
T7
162,72
162,72
162,72
180,73
180,73
180,73
180,73
242,83
242,83
242,83
242,83
252,62
252,62
271,80
271,80
287,06
287,06
299,34
299,34
299,34
320,09
343,58
343,58
383,51
383,51
383,51
422,25
474,58
47458
474,58
474,58
521,43
521,43
521,43
521,43

— V. strana 143+146
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WNT \ Performance

TK vrtaky

Vrték na hiboké diery

WTX - Viysoko vykonny vrtak na hlboké diery

A do 25xD bez uvolnenia

A vodiaci diera nutna
A vynikajuca presnost stosovosti

A bezpecné odvadzanie triesok

<25xD

/4

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo o IO BTN O N LR WS

LOPPROENNNOOONNNBRERRRWWWWWNNNNNONN

S
Moo o
© ™o o

Tw=ZXx=T

SIG

mm
4

[oclo Yo No oY No o Wo N N No e Ne Wo  Xe e W e We SN SN SN S A N

OAL
mm

104
104
104
125
125
125
125
135
135
150
150
160
160
160
180
180
180
205
205
205
240
240
240
260
260
260
285
310
310
310
310
375
375
375
375

WTX - Vysoko vykonné vrtaky na hiboké diery

A do 30xD bez uvolnenia

A vodiaci diera nutna
A vynikajuca presnost suosovosti

A bezpecné odvadzanie triesok

TB 25 TB 25

<
UNI ALU =30xD f
TIAIN DLC @

s\\'ﬁ
Y

NOF =2

IS s S S E e

—
SIG 135°
TK

11025 ...

EUR
T7

172,50 020
172,50 022
172,50 023
197,29 024
197,29 025
197,29 027
197,29 028
281,58 030
281,58 032
313,16 033
313,16 035
321,40 038
321,40 040
321,40 042
335,22 045
33522 048
335,22 050
360,13 055
360,13 058
360,13 060
401,38 065
401,38 068
401,38 070
447,05 075
447,05 078
447,05 080
502,12 085
546,23 088
546,23 090
546,23 098
546,23 100
656,61 102
656,61 108
656,61 118
656,61 120

|
|
}

SIG 135°
TK

11 026 ...

EUR
T7

172,50 020
172,50 022
172,50 023
197,29 024
197,29 025
197,29 027
197,29 028
281,58 030
281,58 032
313,16 033
313,16 035
321,40 038
321,40 040
321,40 042
33522 045
33522 048
335,22 050
360,13 055
360,13 058
360,13 060
401,38 065
401,38 068
401,38 070
447,05 075
447,05 078
447,05 080
502,12 085
546,23 088
546,23 090
546,23 098
546,23 100
656,61 102
656,61 108
656,61 118
656,61 120

2|76

— v, strana 144+147

— informécie pre obrabanie: strana 160

SIG

DC,; DCONMS. OAL

3
3

OO UNOPVUITONUNIOVUTIODUINOCODBTWNOO~NOTARWNO

Ao
Naooo
oo

ITIW=ZXZT0

mm
4

[o-Re Ne No o o NoNeNe, o Nor o Ne  Ro o NoNe le o I S S S SR

mm

115
15
15
138
138
138
138
150
150
185
185
185
185
185
215
215
215
230
230
230
280
280
280
280
315
315
350
380
380
380
380
430
430
430
430

TB 30 TB 30
UNI ALU

TiAIN

T T R R R R e ehe—

—
SIG 135°

TK

11030

EUR
T7
185,01
185,01
185,01
213,98
213,98
213,98
213,98
361,45
361,45
371,11
371,11
371,11
371,11
371,11
382,19
382,19
382,19
400,08
400,08
400,08
441,44
458,01
458,01
458,01
510,47
510,47
589,02
619,30
619,30
619,30
619,30
790,60
790,60
790,60
790,60

DLC

DRAGONSKIN

_—_—

—
SIG 135°
TK

11031 ...

EUR
T7

185,01 020
185,01 022
185,01 023
213,98 024
213,98 025
213,98 027
213,98 028
361,45 030
361,45 032
371,11 033
371,11 035
371,11 038
371,11 040
371,11 042
382,19 045
382,19 048
382,19 050
400,08 055
400,08 058
400,08 060
44144065
458,01 068
458,01 070
458,01 075
510,47 078
510,47 080
589,02 085
619,30 088
619,30 090
619,30 098
619,30 100
790,60 102
790,60 108
790,60 118
790,60 120

— v, strana 144+147
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Vrték na hiboké diery

WTX - Vysoko vykonné vrtaky na hiboké diery

A do 40xD bez vyplachu

A vodiaca diera nutna
A vynikajuca stiosovost

A bezpecné odvadzanie triesok

<40xD

>

/4

5\\\N
N

NOF =2

DCONMS

SIG

DC«s DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

OO O ©©OWODODDDDDDDDO DD

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194

223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367

367

TB 40
UNI

WTX - Vysoko vykonné vrtaky na hiboké diery

A do 50xD bez vyplachu
A vodiaca diera nutna
A vynikajuca stosovost

A bezpecné odvadzanie triesok

<50xD

>

TIAIN

/1

s(\\Q
Y

NOF =2

—
SIG 135°
TK

11 040 ...

EUR
T7

458,01 030
458,01 040
506,41 042
506,41 045
540,86 048
540,86 050
582,23 055
582,23 058
582,23 060
626,22 065
626,22 068
626,22 070
696,67 075
696,67 078
696,67 080
767,25 085
767,25 088
767,25 090

O eee

— v, strana 145
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DC

OAL

LCF

SIG

DCs DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

O OO OO D™D

LCF
mm
175
220
245
245

275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TIAIN

MW‘WWWW‘!‘—

—
SIG 135°
TK

11 050 ...

EUR
T7
622,28 030
622,28 040
692,63 042
692,63 045
782,27 048
782,27 050
880,13 055
892,66 058
892,66 060
991,96 065
1.076,12 068

— v, strana 145
— informécie pre obrabanie: strana 160

e}
@ Vrtaky na hiboké diery dodavame na Zelanie i s inymi rozmermi.
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WNT \ Performance

Minivrtaky
WTX - Vysoko vykonny vrtak
A jednotna stopka @ 3 mm h6 pre pouZitie v
zmf$tovacich upinacoch
11 770 ...
s5xD DC.m DCONMS, OAL LCF LU EUR
NOF =2 mm mm mm mm mm T7
1,80 3 38 105 80 20,16 01800
% TiAIN 1,85 3 38 120 80 20,16 01850
1,90 3 38 120 80 20,16 01900
1,95 3 38 120 80 20,16 01950
CONMS 1,07 3 38 120 80 20,16 01970
‘ 1,98 3 38 120 80 20,16 01980
} 1,99 3 38 120 80 20,16 01990
| 2,00 3 2 130 90 28,84 02000
| 2,01 3 2 130 90 28,84 02010
‘ 2 2,02 3 2 130 90 28,84 02020
| S 2,03 3 2 130 90 28,84 02030
2,05 3 2 130 90 28,84 02050
2,10 3 2 130 90 28,84 02100
? s y 2,15 3 2 130 90 28,84 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 32,57 02200
=5 2,25 3 46 150 10,0 32,57 02250
- 2,30 3 46 150 10,0 32,57 02300
2,35 3 46 150 10,0 32,57 02350
. 2,40 3 4 150 10,0 32,57 02400
E=—— 2,45 3 4 150 10,0 32,57 02450
SIG 140° 2,47 3 46 15,0 10,0 32,57 02470
® 2,48 3 4 150 10,0 32,57 02480
2,49 3 4 150 10,0 32,57 02490
1770... 2,50 3 4 150 10,0 32,57 02500
DC.ue DCONMS, OAL LCF LU EUR 2,51 3 4 150 10,0 32,57 02510
mm mm mm mm mm T7 2,52 3 46 15,0 10,0 32,57 02520
0,10 3 38 12 10 37,23 00100 2,53 3 4 150 10,0 32,57 02530
0,415 3 38 20 17 32,83 00150 2,60 3 4% 150 100 32,57 02600
0,20 3 38 35 30 28,70 00200 2,70 3 4% 150 100 32,57 02700
0,25 3 38 35 30 24,43 00250 2,80 3 46 150 100 32,57 02800
0,30 3 38 55 50 20,16 00300 2,90 3 4 150 10,0 32,57 02900
0,35 3 38 55 50 20,16 00350
0,40 3 870 60 20,16 00400 P ©
0,45 3 38 7.0 6,0 20,16 00450 M
0,50 3 38 70 60 20,16 00500 K °
0,55 3 38 70 60 20,16 00550 =
0,60 3 38 70 60 20,16 00600 o
0,65 3 38 70 60 20,16 00650
0,70 3 38 105 80 20,16 00700 H
0,75 3 38 105 80 20,16 00750 |0
0,80 3 38 105 80 20,16 00800
0,85 3 38 105 80 20,16 00850 = Ve strana 136
0,90 3 38 105 80 20,16 00900
0,95 3 38 105 80 20,16 00950
0,97 3 38 105 80 20,16 00970
0,98 3 38 105 80 20,16 00980
0,99 3 38 105 80 20,16 00990
1,00 3 38 105 80 20,16 01000
1,01 3 38 105 80 20,16 01010
1,02 3 38 105 80 20,16 01020
1,03 3 38 105 80 20,16 01030
1,05 3 38 105 80 20,16 01050
1,10 3 38 105 80 20,16 01100
115 3 38 105 80 20,16 01150
1,20 3 38 105 80 20,16 01200
1,25 3 38 105 80 20,16 01250
1,30 3 38 105 80 20,16 01300
1,35 3 38 105 80 20,16 01350
1,40 3 38 105 80 20,16 01400
1,45 3 38 105 80 20,16 01450
1,47 3 38 105 80 20,16 01470
1,48 3 38 105 80 20,16 01480
1,49 3 38 105 80 20,16 01490
1,50 3 38 105 80 20,16 01500
1,51 3 38 105 80 20,16 01510
1,52 3 38 105 80 20,16 01520
1,53 3 38 105 80 20,16 01530
1,55 3 38 105 80 20,16 01550
1,60 3 38 105 80 20,16 01600
1,65 3 38 105 80 20,16 01650
1,70 3 38 105 80 20,16 01700
1,75 3 38 105 80 20,16 01750
2|78 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TK vrtaky

Minivrtaky
WTX - Vysoko vykonny vrtak WTX - Vysoko vykonny vrtak
A minivrtak s vnitornym chladenim A minivrtak s vnitornym chladenim
A univerzélne pouzitie A univerzélne pouzitie
A velmi vysoka procesna bezpeénost A velmi vysoka procesna bezpecénost
A pilotny vrtak pre WTX — Micro vrtaky na hiboké diery
< 8xD ,ﬁ? MICRO
<5xD
& @ DPX74M
DPX74M NOP<2
NOF =2 DRAGONSKIN
DRAGONSKIN
zl
:(‘ (]
O 1
)/
W
SIG ‘
SIG
) e
=1 SIG 128°
SIG 135° K
TK
10 693 10 694 ...
DCw  DCONMS:, OAL LCF LU EUR
DCns DCONMS, OAL LCF LU EUR . il e T — T4
10 i) DR oy o L 08 3 M 8 64 132,09 00800
0,8 3 39 56 40 125,90 00800 0,9 3 42 9 7.2 132,09 00900
09 3 39 6,3 45 125,90 00900 1,0 3 43 10 8,0 117,87 01000
1,0 3 40 70 50 111,75 01000 11 3 44 11 8,8 117,87 01100
11 3 41 4 55 111,75 01100 1,2 3 45 12 9.6 117,87 01200
1,2 3 41 84 6,0 111,75 01200 13 3 46 13 10,4 117,87 01300
13 3 42 91 6,5 111,75 01300 1,4 3 47 14 1,2 117,87 01400
1,4 3 42 98 70 111,75 01400 1,5 3 47 15 120 117,87 01500
1,5 3 43 105 75 111,75 01500 1,6 3 48 16 128 126,84 01600
1,6 3 4 12 80 117,64 01600 1,7 3 49 17 13,6 126,84 01700
17 3 4 119 85 117,64 01700 18 3 50 18 14,4 126,84 01800
18 3 45 126 90 117,64 01800 19 3 51 19 152 126,84 01900
19 3 4 133 95 117,64 01900 2,0 3 52 20 160 126,84 02000
2,0 3 46 140 100 117,64 02000 21 3 53 21 16,8 128,86 02100
21 3 a7 147 105 121,35 02100 2,2 3 54 2 176 128,86 02200
2,2 3 a7 154 110 121,35 02200 2,3 3 55 23 184 128,86 02300
2,3 3 48 181 115 121,35 02300 2,4 3 56 24 192 128,86 02400
24 3 48 168 120 121,35 02400 2,5 3 56 25 200 128,86 02500
2,5 3 49 175 125 121,35 02500 2,6 3 57 26 208 132,91 02600
2,6 3 50 182 130 127,68 02600 2,7 3 58 27 216 132,91 02700
2,7 3 50 189 135 127,68 02700 2,8 3 59 28 224 132,91 02800
2,8 3 51 196 140 127,68 02800 2,9 3 60 29 232 132,91 02900
2,9 3 51 203 145 127,68 02900
P [}
P [ ] M °
M [ K °
K ( ] N
N S o
S (@) H
H
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WNT \ Performance

Minivrtaky
WTX - Vysoko vykonny vrtak WTX - Vysoko vykonny vrtak
na hlboke diery
A minivrtak s vnatornym chladenim A minivrtak s vnitornym chladenim
A univerzélne pouzitie A univerzélne pouzitie
A velmi vysoka procesna bezpecnost A velmi vysoka procesna bezpecénost
A doporucujeme pilotny otvor vrtdkom WTX - Micro 5xD obj. €. 10 693 ... A nutny pilotny otvor vrtakom WTX — Micro 5xD obj. €. 10 693 ...
<12xD #/ MICRO <16xD */ MICRO
v @ @ DPX74M i ﬂ DPX74M
U || nok=2 U || Nok=2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
I !
| |
11 11
i o [ 4
] 3 3
i )
L L
39 28
DC DC
SIG i SIG A
t=—— —
SIG 128° SIG 128°
TK K
10 695 ... 10 696 ...
DC 16 DCONMS s  OAL LCF LU EUR DC 16 DCONMS s  OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
0,8 3 44 11,2 9,6 147,11 00800 0,8 3 48 14,4 12,8 187,04 00800
0,9 3 46 12,6 10,8 147,11 00900 0,9 3 49 16,2 14,4 187,04 00900
1,0 3 47 14,0 12,0 132,91 01000 1,0 3 51 18,0 16,0 172,86 01000
11 3 48 15,4 13,2 132,91 01100 11 3 53 19,8 17,6 172,86 01100
1,2 3 50 16,8 14,4 132,91 01200 1,2 3 54 21,6 19,2 172,86 01200
1,3 3 51 18,2 15,6 132,91 01300 1,3 & 56 234 20,8 172,86 01300
1,4 3 52 19,6 16,8 132,91 01400 1,4 3 58 252 22,4 172,86 01400
1,5 3 53 21,0 18,0 132,91 01500 1,5 3 60 27,0 24,0 172,86 01500
1,6 3 55 22,4 19,2 139,95 01600 1,6 3 61 28,8 25,6 182,03 01600
1,7 3 56 238 20,4 139,95 01700 1,7 3 63 30,6 21,2 182,03 01700
1,8 3 57 25,2 21,6 139,95 01800 1,8 3 65 32,4 28,8 182,03 01800
1,9 3 59 26,6 22,8 139,95 01900 1,9 3 66 34,2 30,4 182,03 01900
2,0 3 60 28,0 24,0 139,95 02000 2,0 3 68 36,0 32,0 182,03 02000
21 3 61 29,4 252 143,06 02100 2,1 3 70 378 33,6 185,86 02100
2,2 3 63 30,8 26,4 143,06 02200 2,2 3 7 39,6 35,2 185,86 02200
2,3 3 64 32,2 27,6 143,06 02300 2,3 3 73 414 36,8 185,86 02300
2,4 3 65 33,6 28,8 143,06 02400 2,4 3 75 43,2 38,4 185,86 02400
2,5 3 67 35,0 30,0 143,06 02500 2,5 3 7 45,0 40,0 185,86 02500
2,6 3 68 36,4 31,2 146,03 02600 2,6 3 78 46,8 41,6 189,91 02600
2,7 3 69 37,8 32,4 146,03 02700 2,7 3 80 48,6 43,2 189,91 02700
2,8 3 70 39,2 33,6 146,03 02800 2,8 3 82 50,4 44,8 189,91 02800
2,9 3 72 40,6 34,8 146,03 02900 29 3 83 52,2 46,4 189,91 02900
P ) P L]
M ° M )
K ° K )
N N
S o S
H H
0 (¢}
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@ Minimalny tlak chladiaceho média: 30 barov

2|80

— v, strana 139

— informacie pre obrabanie: strana 161

o
@ Minimalny tlak chladiaceho média: 30 barov

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Minivrtaky
WTX - Vysoko vykonny vrtak WTX - Vysoko vykonny vrtak
na hiboké diery na hlboké diery
A minivrtak s vnatornym chladenim A minivrtak s vnitornym chladenim
A univerzélne pouzitie A univerzélne pouzitie
A velmi vysoka procesna bezpecnost A velmi vysoka procesna bezpecénost
A nutny pilotny otvor vrtakom WTX — Micro 5xD obj. €. 10 693 ... A nutny pilotny otvor vrtakom WTX — Micro 5xD obj. €. 10 693 ...
<20xD ,ﬁ/ < 25xD */ MICRO
v @ DPX74M i ﬂ DPX74M
0.7 || wnok-2 U || Nok=2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS DCONMS,
H |
i |
w ;1
i% i%
1 1
| 3 ‘3 5
[T [T
32 29
DC DC
T~ | T~
SiG & SIG i
t=—— —
SIG 128° SIG 128°
TK TK
10 697 ... 10 698 ...
DC 16 DCONMS s  OAL LCF LU EUR DC 16 DCONMS s  OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
0,8 3 51 17,6 16 205,51 00800 0,8 3 54 21,6 16,0 228,64 00800
0,9 3 53 19,8 18 205,51 00900 0,9 3 57 24,3 20,5 228,64 00900
1,0 3 55 22,0 20 191,45 01000 1,0 3 60 27,0 25,0 211,84 01000
11 3 57 24,2 22 191,45 01100 11 3 63 29,7 275 211,84 01100
1,2 3 59 26,4 24 191,45 01200 1,2 3 65 32,4 30,0 211,84 01200
1,3 3 61 28,6 26 191,45 01300 1,3 3 68 351 32,5 211,84 01300
1,4 3 63 30,8 28 191,45 01400 1,4 3 7 37,8 35,0 211,84 01400
1,5 3 66 33,0 30 191,45 01500 1,5 3 73 40,5 37,5 211,84 01500
1,6 3 68 35,2 32 201,59 01600 1,6 3 76 43,2 40,0 223,05 01600
1,7 3 70 374 34 201,59 01700 1,7 3 78 45,9 42,5 223,05 01700
1,8 3 72 39,6 36 201,59 01800 1,8 3 81 48,6 45,0 223,05 01800
1,9 3 74 41,8 38 201,59 01900 1,9 3 84 51,3 47,5 223,05 01900
2,0 3 76 44,0 40 201,59 02000 2,0 3 86 54,0 50,0 223,05 02000
21 3 78 46,2 42 205,75 02100 2,1 3 89 56,7 52,5 227,81 02100
2,2 3 80 48,4 44 205,75 02200 2,2 3 91 59,4 55,0 227,81 02200
2,3 3 82 50,6 46 205,75 02300 2,3 3 94 62,1 57,5 227,81 02300
2,4 3 85 52,8 48 205,75 02400 2,4 3 97 64,8 60,0 227,81 02400
2,5 3 87 55,0 50 205,75 02500 2,5 3 99 67,5 62,5 227,81 02500
2,6 3 89 57,2 52 210,29 02600 2,6 3 102 70,2 65,0 232,70 02600
2,7 3 91 59,4 54 210,29 02700 2,7 3 104 72,9 67,5 232,70 02700
2,8 3 93 61,6 56 210,29 02800 2,8 3 107 75,6 70,0 232,70 02800
2,9 3 95 63,8 58 210,29 02900 2,9 3 110 78,3 72,5 232,70 02900
P [ P )
M ° M [ )
K ° K )
N N
S S
H H
0 0

— v, strana 139
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WNT

\ Performance

TK vrtaky
Minivrtaky

WTX

— Vlysoko vykonny vrtak

na hlboke diery

A minivrtak s vnitornym chladenim

A univerzélne pouzitie

A velmi vysoka procesna bezpeénost

A nutny pilotny otvor vrtdkom WTX — Micro 5xD obj. €. 10 693 ...

<30xD f
i @ DPX74M
U2} || nok<2
TDRAGONSKIN
DCONMS :
!
|
|
-}
% )
[T
% 5
DG /
TR w
SiG l
E=——1
SIG128°
TK
10 699 ...
DC 6 DCONMS ;s  OAL LCF LU EUR
mm mm mm mm mm T4
0,8 3 59 25,6 19,2 253,17 00800
0,9 g 62 28,8 24,5 253,17 00900
1,0 3 65 32,0 30,0 234,49 01000
11 8 68 35,2 33,0 234,49 01100
1,2 3 7 38,4 36,0 234,49 01200
1,3 8 74 41,6 39,0 234,49 01300
1,4 3 78 448 42,0 234,49 01400
1,5 3 81 48,0 45,0 234,49 01500
1,6 3 84 51,2 48,0 247,01 01600
1,7 3 87 54,4 51,0 247,01 01700
1,8 3 90 57,6 54,0 247,01 01800
1,9 3 93 60,8 57,0 247,01 01900
2,0 3 96 64,0 60,0 247,01 02000
21 3 99 67,2 63,0 252,25 02100
2,2 3 102 70,4 66,0 252,25 02200
2,3 8 106 73,6 69,0 252,25 02300
2,4 3 109 76,8 72,0 252,25 02400
2,5 8 112 80,0 75,0 252,25 02500
2,6 3 115 83,2 78,0 257,61 02600
2,7 3 118 86,4 81,0 257,61 02700
2,8 3 121 89,6 84,0 257,61 02800
29 8 124 92,8 87,0 257,61 02900
P )
M )
K )
N
S
H

— v, strana 139
— informécie pre obrabanie: strana 161

o
@ Miniméalny tlak chladiaceho média: 30 barov

282

Tolerancia a uhly

Pilotny vrtak

>
-
2
°
@
=
°
=
=
©
c
>
=
©
z
>

Tolerancia h6
Tolerancia m6

Trubicka na chladiace médium s filtraénym sitkom
HSK-A 63 / HSK-A 100

e L

Pomocou novej trubicky na chladiace médium je mozné z
chladiaceho média odfiltrovat i mikrotriesky a necistoty.
DalSie informacie vid

— Katalég Technoldgia upinania — 16.kap. / strana 152.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Vftacie vystruzniky

WTX - Vftaci vystruznik 1/100

A TK vysokovykonny vystruznik

A vitanie a vystruZovanie behom jednej pracovnej operacie
A 3 vitacie brity

A 6 vystruzovacich britov

A vysoké posuvy

A dobré kvalita povrchu

A pre slepé a priechodné otvory

Feed
<
=3xD % BR100
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS | | _
a
Z
o
w
5l 8
DC
SIG
P\
t=——13
SIG 140°
TK
10 707 ...
DCaoos DCONMS,;  OAL LCF LU LS EUR Dosiahnutelné tolerované rozmery
mm mm mm mm mm mm T4 napr. @ 8 F7 = 8,02 mm
3,97 6 66 24 17 36 172,27 03970 397 u7 X7
3,98 6 66 24 17 36 172,27 03980 3'98 N 10 N 11 R7
3,99 6 66 24 17 36 172,27 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 66 24 17 36 172,27 04000 @4 400 17 18 1S7 S8 1S9
4,01 6 66 24 17 36 172,27 04010 401 67 Hs
4,02 6 66 24 17 36 172,27 04020 !
4,97 6 66 28 20 36 172,27 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 66 28 20 36 17227 04980 4,97 urz X7
4,99 6 66 28 20 36 172,27 04990 4,98 N10 N1 R7
5,00 6 66 28 20 36 172,27 05000 35 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 66 28 20 36 172,27 05010 5,00 J7 J8 Js7 JS8 JS9
5,02 6 66 28 20 36 172,27 05020 5,01 G7 H8
597 6 66 28 20 36 172,27 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 66 28 20 36 172,27 05980 597 u7 X7
5,99 6 66 28 20 36 172,27 05990 508 N10 N 11 R7
6,00 6 66 28 20 36 172,27 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 66 28 20 36 172,27 06010 @6 500 J7 J8 JS7 JSs Js9
6,02 6 66 28 20 36 172,27 06020 601 G7 H8
7,97 8 79 41 29 36 172,27 07970 602 F8 Ho
7,98 8 79 4 29 36 172,27 07980 '
799 8 79 4 29 3% 172,27 07990 197 ST u7
7,98 N8 N10 N11 P7 R7
8,00 8 79 4 29 36 172,27 08000
8,01 8 79 4 29 36 172,27 08010 o8 7,99 K8 M6 M7 M3 N9
8,02 8 79 4 29 36 172,27 08020 8,00 J7 J8 Js7 Js8 Js9
9,97 10 89 47 35 40 195,98 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 89 47 35 40 195,98 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 89 47 35 40 195,98 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 89 47 35 40 195,98 10000 9,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
10,01 10 89 47 35 40 195,98 10010 999 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 89 47 35 40 195,98 10020 @10 10.00 J7 J8 JS7 JSs JS9
11,97 12 102 55 40 45 268,59 11970 10,01 G7 Hs
11,98 12 102 55 40 45 268,59 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 102 55 40 45 268,59 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 268,59 12000 '
12,01 12 102 55 40 45 268,59 12010 Hgg Q g m % %170 m N7
12,02 12 102 55 40 45 268,59 12020 :
@12 1200  J7 J8 JS7  JS8
=] ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M . 1202 F7
K [ ] o
N @ Tenko vytlacené tolerancné triedy je mozné vyrobit,
s ale nenachédzaju sa v optimalnom toleranénom poli.
H
0

— v, strana 140

cuttingtools.ceratizit.com 2|83



WNT \ Performance

Vftacie vystruzniky

WTX - Vrtaci vystruzn 1/100

A TK vysokovykonny vystruznik

A vitanie a vystruZovanie behom jednej pracovnej operacie
A 3 vitacie brity

A 6 vystruzovacich britov

A vysoké posuvy

A dobré kvalita povrchu

A pre slepé a priechodné otvory

Feed
<
5D % BR100
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS | | _
a
=
i o
w
5l 8
DC
SIG
SIG 140°
TK
10713 ...
DCaoo; DCONMS, OAL  LCF LU LS EUR Dosiahnutelné tolerované rozmery
mm mm mm mm mm mm T4 napr. @ 8 F7 = 8,02 mm
3,97 6 74 36 29 36 214,82 03970 397 u7 X7
3,98 6 74 36 29 36 214,82 03980 3'98 N 10 N 11 R7
3,99 6 74 36 29 36 214,82 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 74 36 29 36 214,82 04000 @4 400 17 18 1S7 S8 1S9
4,01 6 74 36 29 36 214,82 04010 201 67 Hs
4,02 6 74 36 29 36 214,82 04020 !
4,97 6 82 44 35 36 214.82 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 82 44 35 36 214,32 04980 4,97 urz X7
4,99 6 82 44 35 36 214,82 04990 4,98 N10 N1 R7
5,00 6 82 44 35 36 214,82 05000 35 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 82 44 35 36 214,82 05010 5,00 J7 J8 Js7 JS8 Js9
5,02 6 82 44 35 36 214,82 05020 5,01 G7 H8
597 6 82 44 35 36 214,82 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 82 44 35 36 214,82 05980 597 u7 X7
5,99 6 82 44 35 36 214,82 05990 508 N10 N 11 R7
6,00 6 82 44 35 36 214,82 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 82 44 35 36 214,82 06010 26 600 J7 J8 JS7 JSs Js9
6,02 6 82 44 35 36 214,82 06020 601 G7 H8
7,97 8 91 53 43 36 214,82 07970 802 F8 Ho
7,98 8 91 53 43 36 214,82 07980 '
799 8 91 53 43 36 214,32 07990 197 ST u7
8,00 8 91 53 43 36 214,32 08000 7,98 N8 N10 N 11 P7 R7
8,01 8 91 53 43 36 214,82 08010 a8 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 91 53 43 36 214,82 08020 8,00 J7 J8 Js7 Js8 Js9
9,97 10 103 61 49 40 294,46 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 103 61 49 40 294,46 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 103 61 49 40 294,46 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 103 61 49 40 294,46 10000 998 N8 N 10 N 11 P7 R7
10,01 10 103 61 49 40 294,46 10010 999 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 103 61 49 40 294,46 10020 @10 10.00 J7 J8 JS7 JSs JS9
11,97 12 118 71 56 45 413,78 11970 10,01 G7 Hs
11,98 12 118 14 56 45 413,78 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 118 7 56 45 413,78 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 118 71 56 45 413,78 12000 '
12,01 12 M8 M 56 45 413,78 12010 Hgg Qg "V‘I% %170 m N7
12,02 12 118 71 56 45 413,78 12020 :
@12 1200  J7 J8 JS7  JS8
=] ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M . 1202 F7
K [ ) o
N @ Tenko vytlacené tolerancné triedy je mozné vyrobit,
s ale nenachédzaju sa v optimalnom toleranénom poli.
H
0

— V, strana 141

2|84 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

TK vrtaky
Vftacie vystruzniky

WTX - Vitaci vystruznik H7

A TK vysokovykonny vystruznik

A vitanie a vystruzovanie na hotovy rozmer H7 behom jednej pracovnej operacie
A 3 vtacie brity

A 6 vystruzovacich britov

A vysoké posuvy

A dobra kvalita povrchu

A pre slepé a priechodné otvory

A vynikajuca kruhovitost otvoru

Feed
<3xD ,ﬁ/ BR
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
[T
5 8
DC
slg
=1
SIG 140°
TK
10711 ...
DCy; DCONMS;, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 66 24 17 36 172,27 04000
5 6 66 28 20 36 172,27 05000
6 6 66 28 20 36 172,27 06000
8 8 79 41 29 36 172,27 08000
10 10 89 47 35 40 195,98 10000
12 12 102 55 40 45 268,59 12000
14 14 107 60 43 45 359,31 14000
16 16 15 65 45 48 499,50 16000
[ ]
[
( ]

T w=zXxX=T

— v, strana 140

o "
@ Specialne rozmery ziskate na poziadanie
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WTX - Vrtaci vystruznik H7

A TK vysokovykonny vystruznik

A vitanie a vystruzovanie na hotovy rozmer H7 behom jednej pracovnej operacie
A 3 vrtacie brity

A 6 vystruzovacich britov

A vysoké posuvy

A dobra kvalita povrchu

A pre slepé a priechodné otvory

A vynikajuca kruhovitost otvoru

Feed
BR

<5xD
g DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
w
5 8
DC
sIG
t=—9
SIG 140°
TK
10719 ...
DCy; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 74 36 29 36 214,82 04000
5 6 82 44 35 36 214,82 05000
6 6 82 44 35 36 214,82 06000
8 8 91 53 43 36 214,82 08000
10 10 103 61 49 40 294,46 10000
12 12 18 71 56 45 413,78 12000
14 14 124 77 60 45 561,36 14000
16 16 133 83 63 48 675,46 16000
18 18 143 93 71 48 810,99 18000
20 20 153 101 77 50 975,27 20000
P )
M [}
K [ )
N
S
H

— v, strana 141

o "
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Stupriovité vrtaky

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A vitanie vr. zahibenie pre rezané zavity

<3xD
NOF =2
DCONMS
I
i
i
|
o S‘
(TR
nE
3
DC
SIG
prezavity DC,; DCONMS .
mm mm
M3 2,5 6
M4 818 6
M5 4,2 6
Mé 5,0 8
M8 6,8 10
M10 8,5 12
M12 10,2 14
M14 12,0 16
M16 14,0 18
P
M
K
N
S
H

2|86

SDL_1
mm
8,8
11,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28

47
55

65
73

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A vitanie vr. zahlbenie pre tvarnené zavity

DC.; DCONMS 4

<3xD
NOF =2
DPX74S %
DRAGONSKIN
DCONMS
[
i
i
i
i
o é
Il
3
( DC
siG
/|
SIG 140°
K
10 767 ...
EUR pre zavity
T4 mm
46,07 02500 M3 2,80
55,99 03300 M4 3,70
64,24 04200 M5 4,65
80,70 05000 M6 5,55
131,85 06800 M8 745
161,53 08500 M10 9,30
227,33 10200 M12 11,20
276,82 12000 M14 13,00
285,04 14000 M16 15,00
[} P
M
[ ) K
N
S
(@) H

— v, strana 135

OAL

SDL_1
mm
8,8
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28

47
55

65
73

DPX748

DRAGONSKIN

SIG 140°
TK

10772 ...

EUR
T4
46,07 02800
55,99 03700
64,24 04650
80,70 05550
131,85 07450
161,53 09300
227,33 11200
276,82 13000
285,04 15000

— v, strana 135
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Stupriovité vrtaky

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A vitanie vr. zahibenie pre rezané zavity

<3xD

kif

DCONMS

Q

DC

pre zavity

M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16

T w=ZzXxX=T

|
<
o)
L
S
-l 9
|
[}
[
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
33 6
42 6
5,0 8
6,8 10
8,5 12
10,2 14
12,0 16
14,0 18

SDL_1
mm
11,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

WTX - TK stupnovity vrtak 90°

A vitanie vr. zahlbenie pre tvarnené zavity

< 3xD /

DPX74S % @
NOF =2
DRAGONSKIN
DCONMS
o é
a
2]
DC
ﬂ% SIG
e
SIG 140°
TK

10 783 ...

EUR pre zavity DC,; DCONMS
T4 mm mm
72,18 03300 M4 3,70 6
75,88 04200 M5 4,65 6
96,27 05000 Mé 5,55 8
156,17 06800 M8 745 10
192,76 08500 M10 9,30 12

270,37 10200 M12 11,20 14

328,31 12000 M14 13,00 16

339,51 14000 M16 15,00 18

cuttingtools.ceratizit.com

— v, strana 135

T WnWZ=ZXZ 10

OAL

SDL_1
mm
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

10 788 ...

EUR
T4

72,18 03700
75,88 04650
96,27 05550
156,17 07450
192,76 09300
270,37 11200
328,31 13000
339,51 15000

— v, strana 135
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WNT \ Standard TK vrtaky

NC navrtavaky
NC navrtavak, dielenska norma
A 3piralovy
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TiAIN TiAIN TIAIN
i
|
|
i
i
|
| .y
| <
i O|
i LL|
I . . l
DC ’ | |
SIG / //
oW d—
e
SIG90° SIG90° SIG120° SIG120° SIG 142° SIG 142°
TK TK K K K TK
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DC.s OAL  LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm  mm  mm T3 T3 T3 T3 T3 T3
2 6 16,96 002 26,08 002 " 16,96 002 26,08 002 " 16,96 002 26,08 002
3 32 8 16,96 003 26,08 003 " 16,96 003 26,08 003 " 16,96 003 26,08 003 "
4 40 10 18,91 004 28,28 004 18,91 004 28,28 004 " 18,91 004 28,28 004 "
5 50 13 21,67 005 31,04 005 " 21,67 005 31,04 005 " 21,67 005 31,04 005
6 50 13 24,13 006 33,39 006 24,13 006 3339 006 2413 006 33,39 006
8 60 23 37,23 008 46,92 008 37,23 008 46,92 008 37,23 008 46,92 008
10 70 2% 52,29 010 61,81 010 52,29 010 61,81 010 52,29 010 61,81 010
12 70 2% 7050 012 80,31 012 70,50 012 80,31 012 70,50 012 80,31 012
14 75 26 103,61 014 119,57 014 103,61 014 119,57 014 10361 014 119,57 014
16 75 29 127,92 016 137,93 016 127,92 016 137,93 016 127,92 016 137,93 016
18 100 35 24127 018 24820 018 24127 018 24820 018 24127 018 24820 018
20 100 35 226,26 020 260,71 020 226,26 020 260,71 020 226,26 020 260,71 020
P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
S
H O O O
.|
1)  Prevedenie stopky podfa DIN 6535 HA — v, strana 149+150
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WNT \ Standard

TK vrtaky
NC navrtavaky

NC navrtavak, dielenska norma, dlhy

A 3piralovy

NOF =2

OAL

LCF

DCis OAL LCF

mm mm mm
3 66 8
4 74 10
6 82 13
8 91 23

10 103 24
12 118 24
16 133 29

ITW=ZXZT1T

1)  Prevedenie stopky podla DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com

TIAIN TIAIN TIAIN
SIG90° SIG 120° SIG 142°
TK TK TK
10724.. 10726.. 10727..
EUR EUR EUR
T3 T3 T3

28,28 003 " 28,28 003 " 28,28 003 "
31,87 004 Y 31,87 004 " 31,87 004 "

40,97 006 40,97 006 40,97 006
59,87 008 59,87 008 59,87 008
83,34 010 83,34 010 83,34 010
125,90 012 125,90 012 125,90 012
237,35 016 237,35 016 237,35 016

[ ] [ ] [ ]

[ [ [ ]

[ ) [ ) [}

[©) [©) O

— V, strana 151

2189



WNT \ Standard

TK vrtaky
Strediace vrtaky

Strediaci vrtak, DIN 333, tvar A

A draZka v skrutkovnici
A do priemeru DC 0,8 mm vratane, iba jednostranné pouzitie

NOF =2

DC i3
mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

T »mW=Z2X=Z10

DCONMS 5
mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL
mm
20,0
20,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

SDL_1
mm
0,76
1,07
1,31
1,54
1,94
2,32
2,88
3,49
4,45
5,46
6,78

SIG 120°
TK

10 708 ...

EUR
T3
47,61 050 "
47,61 080 "
48,29 100
48,29 125
51,58 160
53,40 200
59,48 250
70,62 315
84,57 400
123,50 500
173,69 630

1) ibajednostranné

2|90
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WNT \ Performance

Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Vftacia hlava pre vrtak s vymenitelnou hlavou

A extra dIhé prevedenie hlavy

A 3 brita

Rozsah dodavky:

Vftacia hlava vr. diferencialné skrutky

AW
m NOF =3
-
5
DC
SIG
DC., OAL
mm mm
140 135
141 135
142 135
143 135
144 135
145 140
146 140
147 140
148 140
149 140
150 144
151 144
152 144
153 144
154 144
155 154
156 154
157 154
158 154
159 154
160 154
161 154
162 154
163 154
164 154
165 16,3
166 16,3
167 163
168 16,3
169 163
170 163
171 163
172 163
173 163
174 163
175 172
176 17,2
177 172
178 172
179 172
180 172
181 17,2
182 172
183 172
184 172
185 182
186 18,2
187 182
188 18,2
189 182

cuttingtools.ceratizit.com

Ti750

SIG 140°
TK

10 925

EUR
W2
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189

21,9
22,0

22,5

23,0

23,5

23,6

24,0

241

24,6

25,0

O T »wm=ZzX=Z T

OAL
mm
18,2

18,2
18,2

191
191
191
191
191
1911
191
191
20,0
20,0

20,0
20,0

20,0

21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0

21,0
21,9

21,9

21,9
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
238
238
238
238
238
238

10 925 ...

EUR
W2
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
204,80
204,80
204,80
204,80
204,80
204,80

190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250

— v, strana 156
— Odporu¢ané pouzitie na strane 162

[}
@Pri vymene hlavy, prosim, dodrZiavajte uvedeny utahovaci moment.
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TK vrtaky
WNT \ Performance Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Vrtacia hlava pre vrtak s vymenitelnou hlavou

A extra dIhé prevedenie hlavy
A 3 brita

Rozsah dodavky:
Vftacia hlava vr. diferencialné skrutky

AW @ 10 925 ...
m DC., OAL EUR
NOF -3 mm mm W2
30,1 28,4 243,55 301
Ti750 30,2 28,4 243,55 302
30,3 28,4 243,55 303
304 284 243,55 304
30,5 29,3 265,96 305
30,6 29,3 265,96 306
30,7 29,3 265,96 307
30,8 29,3 265,96 308
30,9 29,3 265,96 309
31,0 29,3 265,96 310
2 311 293 265,96 311
° 12 293 26596 312
31,3 29,3 265,96 313
DC 31,4 29,3 265,96 314
31,5 30,3 265,96 315
SiG 31,6 30,3 265,96 316
31,7 30,3 26596 317
31,8 30,3 265,96 318
31,9 30,3 265,96 319
32,0 30,3 265,96 320
SIG 140 P °
TK M
10925... °
DC.;, OAL EUR N
mm mm W2 S
251 23,8 204,80 251 H
25,2 238 204,80 252
253 238 20450 253 [
25,4 238 204,80 254
255 247 204,80 255 7 Vstana156
256 247 204,80 256 — Odporucané pouzitie na strane 162
25,7 247 204,80 257 6
25,8 24,7 204,80 258 @Privymene hlavy, prosim, dodrZiavajte uvedeny utahovaci moment.
25,9 247 204,80 259
26,0 247 204,80 260
261 247 204,80 261
26,2 24,7 204,80 262
26,3 24,7 204,80 263
264 247 204,80 264
26,5 25,6 220,77 265
26,6 25,6 220,77 266
26,7 25,6 220,77 267
26,8 25,6 220,77 268
26,9 25,6 220,77 269
27,0 25,6 220,77 270
271 25,6 220,77 211
27,2 25,6 220,77 272
27,3 25,6 220,77 273
27,4 25,6 220,77 274
27,5 26,6 220,77 275
27,6 26,6 220,77 276
21,7 26,6 220,77 277
27,8 26,6 220,77 278
27,9 26,6 220,77 279
28,0 26,6 220,77 280
28,1 26,6 220,77 281
28,2 26,6 220,77 282
28,3 26,6 220,77 283
28,4 26,6 220,77 284
28,5 27,5 24355 285
28,6 215 24355 286
28,7 275 24355 287
28,8 27,5 24355 288
28,9 215 243,55 289
29,0 27,5 243,55 290
29,1 275 24355 291
29,2 27,5 24355 292
29,3 215 24355 293
294 275 243,55 294
29,5 28,4 243,55 295
29,6 28,4 243,55 296
29,7 28,4 24355 297
29,8 28,4 243,55 298
29,9 28,4 243,55 299
30,0 28,4 243,55 300
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WNT \ Performance

Vrtak s vymennymi hlavami

r . U 4 . u
WTX - Telo vrtaku s vymenitelnou WTX - Telo vrtaku s vymenitelnou
hlavou hlavou
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Telo vrtaku vr. drziaka vymennej vlozky a vymennej viozky Telo vrtaku vr. drziaka vymennej viozky a vymennej viozky
W W
A Change A Change
<3xD % m <5xD & m Feed
DF DF
|LDCONMS i DCONMS ]—
S
3 —
DC I
)
10914 ... 10 916 ...
DC DCONMS;; OAL LCF LU DF Utahovacimoment EUR DC DCONMSy OAL LCF LU DF Utahovacimoment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 120 72 48 20 0,7 311,86 140 14,00 - 14,49 16 149 101 77 20 0,7 344,40 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 20 0,7 311,86 145 14,50 - 14,99 16 152 104 79 20 0,7 34440 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 311,86 150 15,00 - 15,49 16 155 107 82 25 0,7 344,40 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 322,23 155 15,50 - 16,49 20 164 114 87 25 0,7 373,01 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 322,23 165 16,50 - 17,49 20 170 120 93 25 0,7 373,01 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 1,3 322,23 175 17,50 - 18,49 20 177 127 98 25 1,3 373,01 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 31 1,3 379,57 185 18,50 - 19,49 25 189 133 103 31 1,3 426,66 185
19,50 - 20,49 25 155 99 68 31 2,0 383,03 195 19,50 - 20,49 25 196 140 109 31 2,0 429,99 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 3 2,0 419,38 205 20,50 - 21,49 25 202 146 14 A 2,0 469,34 205
21,50 - 22,49 25 164 108 74 31 2,0 419,38 215 21,50 - 22,49 25 209 153 119 A 2,0 469,34 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 31 2,0 459,56 225 22,50 - 23,49 25 215 159 124 31 2,0 50545 225
23,50 - 24,49 25 173 17 81 3 2,0 459,56 235 23,50 - 24,49 25 222 166 130 3 2,0 505,45 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 31 517,14 245 24,50 - 25,49 32 233 173 135 38 31 561,85 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 31 517,14 255 25,50 - 26,49 32 239 179 140 38 31 561,85 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 31 517,14 265 26,50 - 27,49 32 246 186 146 38 31 561,85 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 31 517,14 275 27,50 - 28,49 32 252 192 151 38 31 561,85 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 5,6 596,06 285 28,50 - 29,49 32 259 199 156 38 5,6 639,33 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 596,06 295 29,50 - 30,49 32 265 205 162 38 5,6 639,33 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 5,6 651,97 305 30,50 - 31,49 32 272 212 167 38 5,6 694,29 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 651,97 315 31,50 - 32,49 32 278 218 172 38 5,6 694,29 315
D - ==
Vymenitelna Drziak Momentova Diferencialna
Cepel vymenitelné rukovat skrutka
Cepele
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
14,50 - 14,99 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,62 064
15,00 - 15,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
15,50 - 16,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,862 064
16,50 - 17,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
17,50 - 18,49 23,95 008 20,08 025 380,76 060 6,82 065
18,50 - 19,49 23,95 008 20,08 025 380,76 060 6,82 065
19,50 - 20,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
20,50 - 21,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
21,50-22,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
22,50 - 23,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
23,50 - 24,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
24,50 - 25,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
25,50 - 26,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
26,50 - 27,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
27,50 - 28,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,62 067
28,50 - 29,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
29,50 - 30,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,62 068
30,50 - 31,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
31,50 - 32,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,862 068
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WNT \ Performance

Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Telo vrtaku s vymenitelnou
hlavou

Rozsah dodavky:
Telo vrtaku vr. drziaka vymennej vlozky a vymennej viozky

A Change
<
=8D m Feed

DF
|LDCONMS
%i g
w
o
3 —
DC L
10 917 ...
DC DCONMSy OAL LCF LU DF Utshovacimoment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 192 144 120 20 0,7 422,01 14000
14,50 - 14,99 16 197 149 124 20 0,7 422,01 14500
15,00 - 15,49 16 202 154 129 25 0,7 422,01 15000
15,50 - 16,49 20 213 163 137 25 0,7 453,36 15500
16,50 - 17,49 20 223 173 145 25 0,7 453,36 16500
17,50 - 18,49 20 232 182 153 25 13 453,36 17500
18,50 - 19,49 25 248 192 162 3 1,3 510,47 18500
19,50 - 20,49 25 257 201 170 3 2,0 517,38 19500
20,50 - 21,49 25 267 211 178 3 2,0 552,32 20500
21,50 - 22,49 25 276 220 187 3 2,0 552,32 21500
22,50 - 23,49 25 286 230 195 3 2,0 612,63 22500
23,50 - 24,49 25 295 239 203 3 2,0 612,63 23500
24,50 - 25,49 32 309 249 212 38 31 661,26 24500
25,50 - 26,49 32 319 259 220 38 31 661,26 25500
26,50 - 27,49 32 328 268 228 38 31 661,26 26500
27,50 - 28,49 32 338 278 236 38 31 661,26 27500
28,50 - 29,49 32 342 282 245 38 5,6 758,65 28500
29,50 - 30,49 32 352 292 253 38 5,6 758,65 29500
30,50 - 31,49 32 361 301 261 38 5,6 836,98 30500
31,50 - 32,49 32 37 311 270 38 5,6 836,98 31500
DD - e
Vymenitelna Drziak Momentova Diferencialna
Cepel vymenitelné rukovat skrutka
Cepele
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
14,50 - 14,99 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
15,00 - 15,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
15,50 - 16,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
16,50 - 17,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
17,50 - 18,49 23,95 008 20,08 025 380,76 060 6,82 065
18,50 - 19,49 23,95 008 20,08 025 380,76 060 6,82 065
19,50 - 20,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
20,50 - 21,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
21,50 - 22,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
22,50- 23,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
23,50-24,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
24,50 - 25,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
25,50 - 26,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
26,50 - 27,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
27,50 - 28,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
28,50 - 29,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
29,50 - 30,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
30,50 - 31,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
31,50 - 32,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A masivna vitacia hlava

W

? DPX74S Ti750

Change Change
VA (¢]¢
Ti700 TiSi

DRAGONSKIN

|

<<

(@]

DC
SIG
SIG 140° SIG138°
TK TK
10919... 10923..

DC ymr  OAL EUR EUR

mm mm W2 W2

12,0 10,7 103,61 12000 103,61 120
121 10,7 103,61 12100 103,61 121
12,2 10,7 103,61 12200 103,61 122
12,3 10,7 103,61 12300 103,61 123
12,4 10,7 103,61 12400 103,61 124
12,5 10,7 103,61 12500 103,61 125
12,6 10,7 103,61 12600 103,61 126
12,7 10,7 103,61 12700 103,61 127
12,8 10,7 103,61 12800 103,61 128
12,9 10,7 103,61 12900 103,61 129
13,0 10,7 103,61 13000 103,61 130
131 10,7 103,61 13100 103,61 131
13,2 10,7 103,61 13200 103,61 132
13,3 10,7 103,61 13300 103,61 133
13,4 10,7 103,61 13400 103,61 134
13,5 1,3 103,61 13500 103,61 135
13,6 1,3 103,61 13600 103,61 136
13,7 1,3 103,61 13700 103,61 137
13,8 1,3 103,61 13800 103,61 138
13,9 1,3 103,61 13900 103,61 139
14,0 11,3 103,61 14000 103,61 140
141 1,3 103,61 14100 103,61 141
14,2 11,3 103,61 14200 103,61 142
14,3 1,3 103,61 14300 103,61 143
14,4 1,3 103,61 14400 103,61 144
14,5 1,3 103,61 14500 103,61 145
14,6 1,3 103,61 14600 103,61 146
14,7 1,3 103,61 14700 103,61 147
14,8 1,3 103,61 14800 103,61 148
14,9 1,3 103,61 14900 103,61 149
15,0 1,3 103,61 15000 103,61 150
15,1 1,3 103,61 15100 103,61 151
15,2 1,3 103,61 15200 103,61 152
15,3 1,3 103,61 15300 103,61 153
15,4 11,3 103,61 15400 103,61 154
15,5 1,9 103,61 15500 103,61 155
15,6 11,9 108,16 15600 108,16 156
15,7 1,9 108,16 15700 108,16 157
P [} [}
M

K [ ] [ ]
N
S

H

SIG 138°
K

10 921

EUR
W2

103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
108,16
108,16

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143

145
146
147
148
149
150
151
152
153

155
156
157

SIG 140°
TK

10 924 ...

EUR
W2

103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
108,16
108,16

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

SIG 140°

TK

10922 ...

EUR
W2

103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
108,16
108,16

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

— v, strana 152-155
— Odportéané pouzitie na strane 162

@ﬁ DC,; pre typ UNI, P, GG a AL / @ DCy; pre typ VA
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Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A masivna vitacia hlava

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
15,8 1,9 108,16 15800 108,16 158 108,16 158 108,16 158 108,16 158
15,9 11,9 108,16 15900 108,16 159 108,16 159 108,16 159 108,16 159
16,0 11,9 108,16 16000 108,16 160 108,16 160 108,16 160 108,16 160
16,1 11,9 108,16 16100 108,16 161 108,16 161 108,16 161 108,16 161
16,2 11,9 108,16 16200 108,16 162 108,16 162 108,16 162 108,16 162
16,3 1,9 108,16 16300 108,16 163 108,16 163 108,16 163 108,16 163
16,4 11,9 108,16 16400 108,16 164 108,16 164 108,16 164 108,16 164
16,5 13,4 108,16 16500 108,16 165 108,16 165 108,16 165 108,16 165
16,6 13,4 108,16 16600 108,16 166 108,16 166 108,16 166 108,16 166
16,7 13,4 108,16 16700 108,16 167 108,16 167 108,16 167 108,16 167
16,8 13,4 108,16 16800 108,16 168 108,16 168 108,16 168 108,16 168
16,9 13,4 108,16 16900 108,16 169 108,16 169 108,16 169 108,16 169
17,0 13,4 108,16 17000 108,16 170 108,16 170 108,16 170 108,16 170
171 13,4 108,16 17100 108,16 171 108,16 171 108,16 171 108,16 171
17,2 13,4 108,16 17200 108,16 172 108,16 172 108,16 172 108,16 172
17,3 134 108,16 17300 108,16 173 108,16 173 108,16 173 108,16 173
17,4 13,4 108,16 17400 108,16 174 108,16 174 108,16 174 108,16 174
17,5 134 108,16 17500 108,16 175 108,16 175 108,16 175 108,16 175
17,6 13,4 108,16 17600 108,16 176 108,16 176 108,16 176 108,16 176
17,7 13,4 108,16 17700 108,16 177 108,16 177 108,16 177 108,16 177
17,8 13,4 108,16 17800 108,16 178 108,16 178 108,16 178 108,16 178
17,9 13,4 108,16 17900 108,16 179 108,16 179 108,16 179 108,16 179
18,0 13,4 108,16 18000 108,16 180 108,16 180 108,16 180 108,16 180
18,1 13,4 117,12 18100 17,12 181 17,12 181 17,12 181 17,12 181
18,2 13,4 117,12 18200 17,12 182 17,12 182 117,12 182 117,12 182
18,3 13,4 117,12 18300 17,12 183 17,12 183 17,12 183 17,12 183
18,4 13,4 117,12 18400 117,12 184 117,12 184 117,12 184 117,12 184
18,5 13,4 117,12 18500 17,12 185 17,12 185 17,12 185 17,12 185
18,6 13,4 117,12 18600 17,12 186 17,12 186 17,12 186 117,12 186
18,7 13,4 117,12 18700 17,12 187 17,12 187 17,12 187 17,12 187
18,8 13,4 117,12 18800 17,12 188 17,12 188 117,12 188 117,12 188
18,9 134 117,12 18900 17,12 189 17,12 189 17,12 189 17,12 189
19,0 13,4 117,12 19000 17,12 190 17,12 190 17,12 190 117,12 190
191 13,4 117,12 19100 17,12 191 17,12 191 17,12 191 17,12 191
19,2 13,4 117,12 19200 17,12 192 17,12 192 17,12 192 17,12 192
19,3 13,4 117,12 19300 17,12 193 17,12 193 17,12 193 117,12 193
19,4 13,4 117,12 19400 17,12 194 17,12 194 17,12 194 117,12 194
19,5 13,4 117,12 19500 17,12 195 17,12 195 17,12 195 17,12 195

P [} [} O

M ®

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ )

S [}

H

— v, strana 152-155
— Odportéané pouzitie na strane 162
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A masivna vitacia hlava

NOF =2
—
<
(@)
DC
SIG
DC 1rimr OAL
mm mm
196 134
197 134
198 134
199 134
200 134
201 134
20,2 134
203 134
204 134
205 154
206 154
207 154
208 154
20,9 154
210 154
21 154
22 154
213 154
214 154
215 154
26 154
17 154
28 154
219 154
220 154
21 154
22 154
23 154
24 154
25 154
226 154
27 154
228 154
29 154
230 154
231 154
232 154
233 154
P
M
K
N
S
H

Change Change
VA (¢]¢
DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
DRAGONSKIN

SIG 140°
TK

10919...

EUR

W2

117,12 19600
117,12 19700
117,12 19800
117,12 19900
117,12 20000
129,95 20100
129,95 20200
129,95 20300
129,95 20400
129,95 20500
129,95 20600
129,95 20700
129,95 20800
129,95 20900
129,95 21000
129,95 21100
129,95 21200
129,95 21300
129,95 21400
129,95 21500
129,95 21600
129,95 21700
129,95 21800
129,95 21900
129,95 22000
140,66 22100
140,66 22200
140,66 22300
140,66 22400
140,66 22500
140,66 22600
140,66 22700
140,66 22800
140,66 22900
140,66 23000
140,66 23100
140,66 23200
140,66 23300

SIG 138°

K

EUR
W2

17,12
17,12
17,12
17,12
17,12
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66

10923 ...

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 138°
K

10 921

EUR
W2

17,12
17,12
17,12
17,12
17,12
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°
TK

10 924 ...

EUR
W2

17,12
17,12
17,12
17,12
17,12
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
PAK
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°

TK

10922 ...

EUR
W2

17,12
17,12
17,12
17,12
17,12
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

— v, strana 152-155
— Odportéané pouzitie na strane 162
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WNT \ Performance o, TKrtaky
Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A masivna vitacia hlava

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
23,4 15,4 140,66 23400 140,66 234 140,66 234 140,66 234 140,66 234
23,5 15,4 140,66 23500 140,66 235 140,66 235 140,66 235 140,66 235
23,6 15,4 140,66 23600 140,66 236 140,66 236 140,66 236 140,66 236
23,7 15,4 140,66 23700 140,66 237 140,66 237 140,66 237 140,66 237
23,8 15,4 140,66 23800 140,66 238 140,66 238 140,66 238 140,66 238
23,9 15,4 140,66 23900 140,66 239 140,66 239 140,66 239 140,66 239
24,0 15,4 140,66 24000 140,66 240 140,66 240 140,66 240 140,66 240
241 15,4 154,62 24100 154,62 241 154,62 241 154,62 241 154,62 241
24,2 15,4 154,62 24200 154,62 242 154,62 242 154,62 242 154,62 242
24,3 15,4 154,62 24300 154,62 243 154,62 243 154,62 243 154,62 243
24,4 15,4 154,62 24400 154,62 244 154,62 244 154,62 244 154,62 244
24,5 174 154,62 24500 154,62 245 154,62 245 154,62 245 154,62 245
24,6 174 154,62 24600 154,62 246 154,62 246 154,62 246 154,62 246
24,7 174 154,62 24700 154,62 247 154,62 247 154,62 247 154,62 247
24,8 174 154,62 24800 154,62 248 154,62 248 154,62 248 154,62 248
24,9 174 154,62 24900 154,62 249 154,62 249 154,62 249 154,62 249
25,0 174 154,62 25000 154,62 250 154,62 250 154,62 250 154,62 250
251 174 154,62 25100 154,62 251 154,62 251 154,62 251 154,62 251
25,2 174 154,62 25200 154,62 252 154,62 252 154,62 252 154,62 252
25,3 174 154,62 25300 154,62 253 154,62 253 154,62 253 154,62 253
254 174 154,62 25400 154,62 254 154,62 254 154,62 254 154,62 254
25,5 174 154,62 25500 154,62 255 154,62 255 154,62 255 154,62 255
25,6 174 162,72 25600 162,72 256 162,72 256 162,72 256 162,72 256
257 174 162,72 25700 162,72 257 162,72 257 162,72 257 162,72 257
25,8 174 162,72 25800 162,72 258 162,72 258 162,72 258 162,72 258
25,9 174 162,72 25900 162,72 259 162,72 259 162,72 259 162,72 259
26,0 174 162,72 26000 162,72 260 162,72 260 162,72 260 162,72 260
26,1 174 162,72 26100 162,72 261 162,72 261 162,72 261 162,72 261
26,2 174 162,72 26200 162,72 262 162,72 262 162,72 262 162,72 262
26,3 174 162,72 26300 162,72 263 162,72 263 162,72 263 162,72 263
26,4 174 162,72 26400 162,72 264 162,72 264 162,72 264 162,72 264
26,5 174 162,72 26500 162,72 265 162,72 265 162,72 265 162,72 265
26,6 174 162,72 26600 162,72 266 162,72 266 162,72 266 162,72 266
26,7 174 162,72 26700 162,72 267 162,72 267 162,72 267 162,72 267
26,8 174 162,72 26800 162,72 268 162,72 268 162,72 268 162,72 268
26,9 174 162,72 26900 162,72 269 162,72 269 162,72 269 162,72 269
27,0 174 162,72 27000 162,72 270 162,72 270 162,72 270 162,72 270
271 174 162,72 27100 162,72 211 162,72 211 162,72 211 162,72 211

P [} [} O

M ®

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ )

S [}

H

— v, strana 152-155
— Odportéané pouzitie na strane 162
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WNT \ Performance

TK vrtaky
Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A masivna vitacia hlava

W

? DPX74S Ti750

Change Change
VA (¢]¢
Ti700 TiSi

DRAGONSKIN

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138°
TK TK
10919... 10923..
DC ymr  OAL EUR EUR
mm mm W2 W2
27,2 174 162,72 27200 162,72 272
27,3 174 162,72 27300 162,72 273
27,4 174 162,72 27400 162,72 274
27,5 174 162,72 27500 162,72 275
27,6 174 162,72 27600 162,72 276
21,7 174 162,72 27700 162,72 277
27,8 174 162,72 27800 162,72 278
27,9 174 162,72 27900 162,72 279
28,0 174 162,72 28000 162,72 280
281 174 178,11 28100 178,11 281
28,2 174 178,11 28200 178,11 282
28,3 174 178,11 28300 178,11 283
28,4 174 178,11 28400 178,11 284
28,5 18,4 178,11 28500 178,11 285
28,6 18,4 178,11 28600 178,11 286
28,7 18,4 178,11 28700 178,11 287
28,8 18,4 178,11 28800 178,11 288
28,9 18,4 178,11 28900 178,11 289
29,0 18,4 178,11 29000 178,11 290
29,1 18,4 178,11 29100 178,11 291
29,2 18,4 178,11 29200 178,11 292
29,3 18,4 178,11 29300 178,11 293
29,4 18,4 178,11 29400 178,11 294
29,5 18,4 178,11 29500 178,11 295
29,6 18,4 178,11 29600 178,11 296
29,7 18,4 178,11 29700 178,11 297
29,8 18,4 178,11 29800 178,11 298
29,9 18,4 178,11 29900 178,11 299
30,0 18,4 178,11 30000 178,11 300
30,1 18,4 197,29 30100 197,29 301
30,2 18,4 197,29 30200 197,29 302
30,3 18,4 197,29 30300 197,29 303
30,4 18,4 197,29 30400 197,29 304
30,5 18,4 197,29 30500 197,29 305
30,6 18,4 197,29 30600 197,29 306
30,7 18,4 197,29 30700 197,29 307
30,8 18,4 197,29 30800 197,29 308
30,9 18,4 197,29 30900 197,29 309
P [} [}
M
K [ ] [ ]
N
S
H

SIG 138°

K

10 921

EUR
W2

162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 140°

TK

10 924 ...

EUR
W2

162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

o d

SIG 140°

TK

10 922 ...

EUR
W2

162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29

272
273
274
275
276
2717
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309
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WNT \ Performance o o, TKrtaky
Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Vftacia hlava pre vrtaky s vymenitelnou hlavou

A masivna vitacia hlava

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

Z “
<<
o |
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
TK TK TK TK TK
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
31,0 18,4 197,29 31000 197,29 310 197,29 310 197,29 310 197,29 310
311 18,4 197,29 31100 197,29 311 197,29 311 197,29 311 197,29 311
31,2 18,4 197,29 31200 197,29 312 197,29 312 197,29 312 197,29 312
31,3 18,4 197,29 31300 197,29 313 197,29 313 197,29 313 197,29 313
31,4 18,4 197,29 31400 197,29 314 197,29 314 197,29 314 197,29 314
31,5 18,4 197,29 31500 197,29 315 197,29 315 197,29 315 197,29 315
31,6 18,4 197,29 31600 197,29 316 197,29 316 197,29 316 197,29 316
M7 18,4 197,29 31700 197,29 317 197,29 317 197,29 317 197,29 317
31,8 18,4 197,29 31800 197,29 318 197,29 318 197,29 318 197,29 318
31,9 18,4 197,29 31900 197,29 319 197,29 319 197,29 319 197,29 319
32,0 18,4 197,29 32000 197,29 320 197,29 320 197,29 320 197,29 320
32,5 24,3 274,54 32500 274,54 325
33,0 24,3 274,54 33000 274,54 330
33,5 24,3 274,54 33500 274,54 335
34,0 24,3 274,54 34000 274,54 340
34,5 24,3 274,54 34500 274,54 345
35,0 24,3 274,54 35000 274,54 350
35,5 26,3 311,86 35500 311,86 355
36,0 26,3 311,86 36000 311,86 360
36,5 26,3 311,86 36500 311,86 365
37,0 26,3 311,86 37000 311,86 370
37,5 26,3 311,86 37500 311,86 375
38,0 26,3 311,86 38000 311,86 380
38,5 26,3 339,39 38500 339,39 385
39,0 26,3 339,39 39000 339,39 390
39,5 26,3 339,39 39500 339,39 395
40,0 26,3 339,39 40000 339,39 400
40,5 26,3 339,39 40500 339,39 405
4,0 26,3 339,39 41000 339,39 410
P [ ] [ ] O
M [}
K [ J [} [} [}
N [ )
S [}
H

— v, strana 152-155
— Odporucané pouZitie na strane 162

@ﬂ DC,; pre typ UNI, P, GG a AL/ @ DCy; pre typ VA
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WNT \ Performance

Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Telo vrtaku s vymenitelnou

hlavou hlavou

A s radialnym ozubenim na styéné ploche

Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
DrZiak vr. Imbus klu¢a DrZiak vr. Imbus kluca

A s radialnym ozubenim na styéné ploche

<3xD

AW
<1xD % m

k8

W

DCONMS DCONMS

[ | 2
| S o
| w
[}
2 (A7
|
DC i
53
10911 ...
DC DCONMS: OAL LCF LU Utshovacimoment ~ EUR DC DCONMS,s OAL LCF
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm
12,00 - 12,49 14 81 29 12,5 1,0 24462 120 12,00 - 12,49 14 100 53
12,50 - 12,99 14 81 29 13,0 1,0 244,62 125 12,50 - 12,99 14 105 55
13,00 - 13,49 14 81 31 13,5 1,0 24462 130 13,00 - 13,49 14 105 57
13,50 - 13,99 16 86 32 14,0 1,3 244,62 135 13,50 - 13,99 16 110 59
14,00 - 14,49 16 86 33 14,5 1,3 24462 140 14,00 - 14,49 16 15 61
14,50 - 14,99 16 91 34 15,0 1,3 244,62 145 14,50 - 14,99 16 115 63
15,00 - 15,49 16 9 36 15,5 1,3 244,62 150 15,00 - 15,49 16 115 65
15,50 - 16,49 20 97 38 16,5 1,3 253,56 161 15,50 - 16,49 18 120 70
15,50 - 16,49 18 92 38 16,5 1,3 253,56 160 15,50 - 16,49 20 125 70
16,50 - 17,49 20 99 40 17,5 35 253,56 166 16,50 - 17,49 18 125 74
16,50 - 17,49 18 94 40 17,5 3,5 253,56 165 16,50 - 17,49 20 130 74
17,50 - 18,49 20 104 43 18,5 35 253,56 176 17,50 - 18,49 18 130 78
17,50 - 18,49 18 99 43 18,5 3,5 253,56 175 17,50 - 18,49 20 135 78
18,50 - 19,49 20 99 45 19,5 35 299,94 185 18,50 - 19,49 20 135 82
19,50 - 20,49 20 104 47 20,5 3,5 299,94 195 19,50 - 20,49 20 140 87
20,50 - 21,49 25 1M 49 21,5 3,5 330,94 205 20,50 - 21,49 25 150 91
21,50 - 22,49 25 116 52 22,5 35 330,94 215 21,50 - 22,49 25 155 95
22,50 - 23,49 25 116 54 23,5 35 363,12 225 22,50 - 23,49 25 160 99
23,50 - 24,49 25 121 56 245 4,0 363,12 235 23,50 - 24,49 25 165 103
24,50 - 25,49 25 123 59 25,5 4,0 393,87 245 24,50 - 25,49 25 165 108
25,50 - 26,49 25 123 61 26,5 4,0 393,87 255 25,50 - 26,49 25 175 112
26,50 - 27,49 25 128 63 275 4,0 393,87 265 26,50 - 27,49 25 175 116
27,50 - 28,49 25 128 66 28,5 4,0 393,87 275 27,50 - 28,49 25 180 120
28,50 - 29,49 32 134 68 29,5 4,0 457,17 285 28,50 - 29,49 32 190 124
29,50 - 30,49 32 139 70 30,5 4,0 457,17 295 29,50 - 30,49 32 195 129
30,50 - 31,49 32 139 75 31,5 4,0 504,74 305 30,50 - 31,49 32 195 133
31,50 - 32,49 32 139 75 32,5 40 504,74 315 31,50 - 32,49 32 200 137
32,50 - 33,49 32 150 78 33,5 6,0 543,37 325 32,50 - 33,49 32 210 144
33,50 - 34,49 32 150 79 34,5 6,0 543,37 335 33,50 - 34,49 32 215 148
34,50 - 35,49 32 150 82 8515) 6,0 543,37 345 34,50 - 35,49 32 220 153
35,50 - 37,49 32 152 86 375 6,0 627,06 355 35,50 - 37,49 32 227 161
37,50 - 39,49 32 157 91 39,5 6,0 648,98 375 37,50 - 39,49 32 237 170
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 665,67 395 39,50 - 41,00 32 247 178
! —
Imbus klag Imbus kIu¢
80950 ... 80950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DC Y7 Y7
12,00 - 12,49 SW1,3 4,04 132
12,50 - 13,49 SW1,3 4,04 132
13,50 - 14,49 SW1,5 504 133
14,50 - 16,49 SW1,5 504 133
16,50 - 20,49 SW2 480 134
20,50 - 24,49 SW2 480 134
24,50 - 28,49 SW25 462 135
28,50 - 32,49 SW2,5 462 135
32,50 - 35,49 SW3 462 136
35,50 - 39,49 SW3 462 136
39,50 - 41,00 SW3 462 136

cuttingtools.ceratizit.com

LU
mm
38,0
39,0
40,0
42,0
43,0
45,0
46,0
50,0
50,0
53,0
50,0
55,0
50,0
58,0
62,0
65,0
67,0
70,0
73,0
77,0
80,0
82,0

Utahovaci moment
Nm

o oo o oo oL IO WwWwwwwwooo

M2,5x0,45x 5
M2,5x 0,45 x 6
M3x0,5x6
M3x0,5x7
M4x0,5x75
M4 x0,5x 10
M5x 0,5 x 11
M5 x 0,5 x 14
M6 x0,5x 16
M6 x0,5x 18
M6 x 0,5 x 20

WTX - Telo vrtaku s vymenitelnou

Change

Fer)
10913...

EUR
W1

270,37 120
270,37 125
270,37 130
270,37 135
270,37 140
270,37 145
270,37 150
276,93 160
276,93 161
276,93 165
276,93 166
276,93 175

Upinacia skrutka

10 950 ...

EUR
W1
2,65 025
2,65 026
2,65 031
2,65 030
2,65 040
2,65 041
2,65 050
265 051
4,80 060
4,80 061
4,80 062

21101
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WNT \ Performance

Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Telo vrtaku s vymenitelnou

hlavou

A s radialnym ozubenim na styéné ploche
Rozsah dodavky:
DrZiak vr. Imbus klu¢a

< 5xD

k8

Y

DCONMS

DC
mm

12,00 - 12,49
12,50 - 12,99
13,00 - 13,49
13,50 - 13,99
14,00 - 14,49
14,50 - 14,99
15,00 - 15,49
15,50 - 16,49
15,50 - 16,49
16,50 - 17,49
16,50 - 17,49
17,50 - 18,49
17,50 - 18,49
18,50 - 19,49
19,50 - 20,49
20,50 - 21,49
21,50 - 22,49
22,50 - 23,49
23,50 - 24,49
24,50 - 25,49
25,50 - 26,49
26,50 - 27,49
27,50 - 28,49
28,50 - 29,49
29,50 - 30,49
30,50 - 31,49
3150 - 32,49
32,50 - 33,49
33,50 - 34,49
34,50 - 35,49
35,50 - 37,49
37,50 - 39,49
39,50 - 41,00

Nahradné diely
DC

12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00

2102

-

DCONMS 1

OAL
mm

125
130
130
140
140
145
145
155
160
160
165
165
170
175
180
195
200
205
210
220
225
230
240
250
255
260
265
275
285
290
302
317
327

LU
mm
62,0
65,0
67,0
70,0
72,0
75,0
77,0
82,0
82,0

Utahovaci moment
Nm

o000 Do ULIULTTTTLITTWWWwwwo oo

OO RRRARARDRRRWWWWWWWWWW S22 8 s

WTX - Telo vrtaku s vymenitelnou
hlavou

A odporu¢ame vytvorit pilotny otvor
A s radialnym ozubenim

Rozsah dodavky:
Drziak vr. Imbus klu¢a

i -
<8xD “ Change

DCONMS

OAL

DC
to
o
10915 ...
EUR 10 918 ...
W1 DC DCONMS,s OAL LCF LU Utahovacimoment ~ EUR
307,68 120 mm mm mm mm mm Nm W1
gg;gg }%5 12,00 - 12,49 14 165 116 100 10 377,31 120
: 0 12,50 - 12,99 14 170 121 104 10 37731 125
gg;gg }25 13,00 - 13,49 14 175 126 108 10 377,31 130
: 140 13,50 - 13,99 16 180 129 1M 13 37731 135
307,68 145 14,00 - 14,49 16 185 134 115 13 377,31 140
307,68 150 14,50 - 14,99 16 190 139 120 13 37731 145
ggggj }52 15,00 - 15,49 16 195 144 124 13 377,31 150
) 13 15,50 - 16,49 18 205 152 131 13 38494 160
330,94 165 15,50 - 16,49 20 210 152 131 13 38494 161
330,94 166 16,50 - 17,49 18 215 161 138 35 38494 165
330,94 175 16,50 - 17,49 20 20 161 138 35 384,94 166
330,94 176 17,50 - 18,49 18 20 71 147 35 38494 175
384,94 185 17.50 - 18,49 20 25 71 147 35 384,94 176
384,94 195 18,50 - 19,49 20 235 180 155 35 437.87 185
419,74 205 19,50 - 20,49 20 240 189 163 35 437,87 195
41974 215 20,50 - 21,49 25 260 198 170 35 47386 205
454,43 225 21,50 - 22,49 25 270 207 178 35 47386 215
45443 235 2250 - 23.49 25 25 A7 187 35 52536 225
487,94 245 23,50 - 24,49 25 285 226 194 35 525,36 235
487,94 285 24,50 - 25,49 25 295 235 202 40 59356 245
487,94 265 25,50 - 26,49 25 305 244 210 40 593,56 255
487,94 25 26,50 - 27,49 25 315 253 218 40 593,56 265
560,18 285 27,50 - 28,49 25 325 263 226 40 59356 275
560,18~ 295 28,50 - 20,49 32 340 272 234 40 681,06 285
611,43 305 29.50 - 30,49 32 345 281 242 40 68106 295
%gg g;g 30,50 - 31,49 32 355 290 249 40 75199 305
G 31,50 - 32,00 32 360 299 257 40 75199 315
715,86 345
804.80 355
83556 375
85367 395
{ —4 =]
Imbus kltu¢ Imbus klaé Upinacia skrutka
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
EUR EUR EUR
Y7 Y7 W1
SW1,3 404 132 M2,5 % 0,45 x 5 265 025
SW1,3 404 132 M2,5 % 0,45 x 6 265 026
SW1,5 504 133 M3x0,5x6 265 031
SW1,5 504 133 M3x0,5x7 265 030
SW2 480 134 M4 X 0,5 % 7,5 2,65 040
SW2 480 134 M4 x0,5x 10 265 041
SW2,5 462 135 M5%0,5x 11 2,65 050
SW2,5 462 135 M5 % 0,5 x 14 265 051
SW3 462 136 M6 x 0,5 16 480 060
SW3 462 136 M6 x 0,5 x 18 480 061
SW3 462 136 M6 % 0,5 x 20 480 062
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WNT \ Performance

Vrtak s vymennymi hlavami

WTX - Telo vrtaku s vymenitelnou
hlavou

A odpori¢ame vytvorit pilotny otvor
A s radialnym ozubenim

Rozsah dodavky:

DrZiak vr. Imbus kli¢a

AW
<12xD m
DCONMS

\ e
; [¢)
| L
[$)
=
|
DC i
DC DCONMS OAL LCF LU Utahovaci moment
mm mm mm mm mm Nm
12,00 - 12,49 14 210 162 150 1,0 550,04 12000
12,50 - 12,99 14 216 168 156 1,0 550,04 12500
13,00 - 13,49 14 223 175 162 1,0 550,04 13000
13,50 - 13,99 16 235 182 168 1,3 550,04 13500
14,00 - 14,49 16 242 189 174 13 550,04 14000
14,50 - 14,99 16 248 195 180 13 550,04 14500
15,00 - 15,49 16 255 202 186 1,3 550,04 15000
15,50 - 16,49 18 262 209 198 1,3 599,27 15500
16,50 - 17,49 18 2715 222 210 35 599,27 16500
17,50 - 18,49 18 289 236 222 35 599,27 17500
18,50 - 19,49 20 304 249 234 35 726,12 18500
19,50 - 20,49 20 318 263 246 35 726,12 19500
20,50 - 21,49 25 337 276 258 35 784,41 20500
21,50 - 22,49 25 351 290 270 35 784,41 21500
22,50 - 23,49 25 364 303 282 35 871,56 22500
23,50 - 24,49 25 378 317 294 35 871,56 23500
24,50 - 25,49 25 391 330 306 40 987,90 24500
25,50 - 26,49 25 405 344 318 4,0 987,90 25500
26,50 - 27,49 25 418 357 330 40 987,90 26500
27,50 - 28,49 25 432 371 342 4,0 987,90 27500
28,50 - 29,49 32 449 384 354 4,0 1.132,98 28500
29,50 - 30,49 32 463 398 366 4,0 1.132,98 29500
30,50 - 31,49 32 476 41 378 40 1.250,53 30500
31,50 - 32,00 32 490 425 390 40 1.250,53 31500
{ —%
Imbus klt¢ Imbus klu¢
80950 ... 80950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DC Y7 Y7
12,00 - 12,49 SW1,3 404 132
12,50 - 13,49 SW1,3 4,04 132
13,50 - 14,49 SW1,5 504 133
14,50 - 16,49 SW1,5 504 133
16,50 - 20,49 SW2 480 134
20,50 - 24,49 SW2 480 134
24,50 - 28,49 SW2,5 462 135
28,50 - 32,49 SW25 462 135
32,50 - 35,49 SW3 462 136
35,50 - 39,49 SW3 462 136
39,50 - 41,00 SW3 462 136

cuttingtools.ceratizit.com

Upinacia skrutka

10950 ...

EUR

W1
M2,5x0,45x5 2,65 025
M2,5x 0,45 x 6 2,65 026
M3x0,5x6 2,65 031
M3x05x7 2,65 030
M4 x0,5x75 2,65 040
M4 x0,5x 10 265 041
M5x0,5x 11 2,65 050
M5 x 0,5 x 14 2,65 051
M6 x0,5x 16 4,80 060
M6 x0,5x 18 4,80 061
M6 x 0,5 x 20 480 062

21103
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WNT \ Standard

Vrtak s vymennymi hlavami

WPC - Vymenitelna dostiCka pre vrtaky s vymenitelnymi dostiCkami

Rozsah dodavky:

Vymenitelna dosticka (upinacie skrutky sa musia event. objednat samostatne)

NOF =2

Dc m7
mm
14,0
141
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
151
15,2
15,3
15.4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
176
177
17,8
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0
19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9

2104

OAL

mm
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
134
134
134
134
134
13,4
134
13,4
13,4
13,4
13,7
137
13,7
13,7
13,7
144
14,4
14,4
14,4
144
14,7
14,7
147
14,7
14,7
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,6
16,6
16,6
16,6
16,6
16,9
16,9
16,9
16,9
16,9
172
172
172
172
172

LPR
mm
7,73
7,73
7,73
7,73
7,73
7,84
7,84
7,84
7,84
7,84
7,95
7,95
7,95
7,95
7,95
8,05
8,05
8,05
8,05
8,05
9,06
9,06
9,06
9,06
9,06
9,17
9,17
917
9,17
917
9,28
9,28
9,28
9,28
9,28
9,39
9,39
9,39
9,39
9,39
10,19
10,19
10,19
10,19
10,19
10,30
10,30
10,30
10,30
10,30
10,41
10,41
10,41
10,41
10,41
10,52
10,52
10,52
10,52
10,52

mm
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50

TPX74S

SIG 135°
TK

11910 ...

EUR
TS

89,75 14000
89,75 14100
89,75 14200
89,75 14300
89,75 14400
89,75 14500
89,75 14600
89,75 14700
91,13 14800
91,13 14900
91,13 15000
91,13 15100
91,13 15200
91,13 15300
91,13 15400
91,13 15500
91,13 15600
91,13 15700
96,67 15800
96,67 15900
96,67 16000
96,67 16100
96,67 16200
96,67 16300
96,67 16400
96,67 16500
96,67 16600
96,67 16700
98,98 16800
98,98 16900
98,98 17000
98,98 17100
98,98 17200
98,98 17300
98,98 17400
98,98 17500
98,98 17600
98,98 17700
101,29 17800
101,29 17900
101,29 18000
101,29 18100
101,29 18200
101,29 18300
101,29 18400
101,29 18500
101,29 18600
101,29 18700
104,28 18800
104,28 18900
104,28 19000
104,28 19100
104,28 19200
104,28 19300
104,28 19400
104,28 19500
104,28 19600
104,28 19700
107,72 19800
107,72 19900

DC
mm

20,0
20,1
20,2
20,3
20,4
20,5
20,6
207
20,8
20,9
210
21,1
212
213
214
21,5
21,6
217
21,8
21,9
22,0
221
22,2
22,3
22,4
22,5
22,6
27
22,8
22,9
23,0
231
23,2
23,3
234
235
23,6
237
238
23,9
24,0
241
24,2
24,3
24,4
24,5
24,6
247
24,8
24,9
25,0
251
25,2
25,3
254
255
25,6
25,7
258
25,9
26,0
26,5
270
275
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

O T »nw=zXxX=Z<Z T

OAL
mm

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,8
18,8
18,8
18,8
18,8
191
191
191
1911
191
20,2
20,2
20,2
20,2
20,2
20,5
20,5
20,5
20,5
20,5
20,8
20,8
20,8
20,8
20,8
211
211
211
211
211
221
221
221
221
221
224
224
224
224
22,4
22,7
22,7
22,7
22,7
22,7
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
241
24,4
24,7
25,0
25,3
25,6
25,9
26,2
26,2

LPR
mm

11,33
11,33
11,33
11,33
11,33
11,43
11,43
11,43
11,43
1,43
11,54
11,54
11,54
11,54
11,54
11,65
11,65
11,65
11,65
11,65
12,56
12,56
12,56
12,56
12,56
12,67
12,67
12,67
12,67
12,67
12,78
12,78
12,78
12,78
12,78
12,88
12,88
12,88
12,88
12,88
13,69
13,69
13,69
13,69
13,69
13,80
13,80
13,80
13,80
13,80
13,91
13,91
13,91
13,91
13,91
14,02
14,02
14,02
14,02
14,02
14,92
15,03
15,14
15,25
15,36
15,47
15,57
15,68
15,49

mm

7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40

11910...

EUR
TS

107,72 20000
107,72 20100
107,72 20200
107,72 20300
107,72 20400
107,72 20500
107,72 20600
107,72 20700
110,73 20800
110,73 20900
110,73 21000
110,73 21100
110,73 21200
110,73 21300
110,73 21400
110,73 21500
110,73 21600
110,73 21700
113,32 21800
113,32 21900
113,32 22000
113,32 22100
113,32 22200
113,32 22300
113,32 22400
113,32 22500
113,32 22600
113,32 22700
117,62 22800
117,62 22900
117,62 23000
117,62 23100
117,62 23200
117,62 23300
117,62 23400
117,62 23500
117,62 23600
117,62 23700
123,95 23800
123,95 23900
123,95 24000
123,95 24100
123,95 24200
123,95 24300
123,95 24400
123,95 24500
123,95 24600
123,95 24700
131,08 24800
131,08 24900
131,08 25000
131,08 25100
131,08 25200
131,08 25300
131,08 25400
131,08 25500
131,08 25600
131,08 25700
137,86 25800
137,86 25900
137,86 26000
137,86 26500
148,26 27000
148,26 27500
148,26 28000
154,60 28500
154,60 29000
160,36 29500
160,36 30000

— v, strana 157
— Odport¢ané pouzitie na strane 163

[}
@Pri vymene dosticky, prosim, dodrzujte uvedeny utahovaci moment.
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WNT \ Standard

Vrtak s vymennymi hlavami

v ’ P
WPC - DrZiak pre vrtak s vymenitelnymi
dostickami
A jednoducha manipulécia
A Vymenu dosticky je mozné vykonavat v stroji
A precizne a stabilné 16Zko dosticky, upinanie pomocou skrutky Torx Plus®
Rozsah dodavky:
DrZziak vr. upinacej skrutky

<3xD %
DF
DCONMS
i
i
I
e
(]
L
3 9
K)
o
DC DCONMS OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 43,5
14,50 - 14,99 16 11,0 525 450
15,00 - 15,49 20 1151 54,3 46,5
15,50 - 15,99 20 1172 56,0 48,0
16,00 - 16,49 20 19,3 578 495
16,50 - 16,99 20 1214 595 51,0
17,00 - 17,49 20 1235 613 525
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 54,0
18,00 - 18,49 20 1277 64,8 555
18,50 - 18,99 20 1298 66,5 57,0
19,00 - 19,49 25 1379 683 585
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0
20,00 - 20,49 25 1421 718 615
20,50 - 20,99 25 1442 735 63,0
21,00 - 21,49 25 146,3 753 64,5
21,50 - 21,99 25 1484 770 66,0
22,00 - 22,49 25 150,5 78,8 67,5
22,50 - 22,99 25 152,6 80,5 69,0
23,00 - 23,49 25 1547 82,3 705
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 72,0
24,00- 24,49 32 162,9 858 73,5
24,50 - 24,99 32 1650 875 750
25,00 - 25,49 32 1671 89,3 76,5
25,50 - 25,99 32 169,2 91,0 78,0
26,00 - 26,49 32 1713 928 795
26,50 - 26,99 32 1734 945 81,0
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 82,5
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 84,0
28,00 - 28,49 32 179,7 99,8 855
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 87,0
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 88,5
29,50 - 30,00 32 186,0 1050 90,0
Nahradné diely
DC
14,00 - 15,99 T08-IP
16,00 - 17,99 T08-IP
18,00 - 21,99 T10-1P
22,00-23,99 T10-1P
24,00 - 25,99 T15-1P
26,00 - 30,00 T20- 1P

cuttingtools.ceratizit.com

DF  Utahovaci moment

mm Nm

20 0.9

20 0.9

25 0.9

25 0.9

25 1.2

25 1.2

25 1.2

25 1.2

25 2.2

25 2.2

30 2.2

30 2.2

30 2.2

30 2.2

30 2.2

30 2.2

30 3.2

30 3.2

30 3.2

30 3.2

39 5

39 5

39 5

39 5

39 6

39 6

39 6

39 6

39 6

39 6

39 6

39 6

—
Skrutkovac
80950 ...
EUR
Y7

7,25 060
7,25 060
7,80 062
7,80 062
829 063
9,19 064

WPC - DrZiak pre vrtak s vymenitelnymi
dostiCkami
A jednoducha manipulécia

A Vymenu dosticky je mozné vykonavat v stroji
A precizne a stabilné 16zko dosticky, upinanie pomocou skrutky Torx Plus®

Rozsah dodavky:
DrZiak vr. upinacej skrutky

<5xD

o

DF
DCONMS

1 .|
3
[T
i 29
==
11903 ...
EUR DC DCONMS OAL LCF LU
T mm mm mm  mm  mm
264,40 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725
264,40 14500 14,50 - 14,99 16 1410 825 750
264,40 15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775
264,40 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0
290,10 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 82,5
290,10 16500 16,50 - 16,99 20 1554 93,5 85,0
290,10 17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 875
290,10 17500 17,50 - 17,99 20 161,6 99,0 90,0
309,28 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 92,5
309,28 18500 18,50 - 18,99 20 167,8 104,5 95,0
309,28 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 1073 975
309,28 19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0
328,47 20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 102,5
328,47 20500 20,50 - 20,99 25 186,2 115,5 105,0
357,25 21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 107,5
362,41 21500 21,50 - 21,99 25 1924 121,0 110,0
367,46 22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 112,5
372,50 22500 22,50-22,99 25 198,6 126,5 115,0
377,78 23000 23,00 - 23,49 25 201,7 1293 17,5
382,83 23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0
387,87 24000 24,00 - 24,49 32 211,9 134,8 1225
393,03 24500 24,50 - 24,99 32 215,0 137,5 125,0
398,07 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 127,5
403,24 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0
408,28 26000 26,00 - 26,49 32 224,3 1458 132,5
413,44 26500 26,50 - 26,99 32 2274 1485 135,0
418,49 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 1375
423,53 27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0
428,81 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5
433,86 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 145,0
438,90 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475
444,06 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0
— ===
Vymenna ¢epel Momentovy
TORX PLUS® skrutkovac
80950 ... 80950 ...
EUR EUR
Y7 Y7
T08-IP 584 043 0,5-2,0Nm 146,03 191
T08 - IP 584 043 0,5-2,0Nm 146,03 191
T10-IP 6,46 053 2,0-7,0Nm 162,01 193
T10-IP 6,46 053 2,0-7,0Nm 162,01 193
T15-IP 6,46 054 2,0-7,0Nm 162,01 193
T20-IP 6,46 055 2,0-7,0Nm 162,01 193

DF  Utahovaci moment

mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 22
30 2.2
30 22
30 2.2
30 2.2
30 22
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
M2,2x13 - 08IP
M2,5x15 - 08IP
M3,0x17 - 101P
M3,5x21 - 10IP
M4,0x23 - 15IP
M4,5x25 - 201P

g

11905 ...

EUR
T

286,53 14000
286,53 14500
286,53 15000
286,53 15500
311,99 16000
311,99 16500
311,99 17000
311,99 17500
331,91 18000
331,91 18500
331,91 19000
331,91 19500
350,60 20000
350,60 20500
380,49 21000
385,53 21500
390,57 22000
395,74 22500
400,90 23000
405,94 23500
411,11 24000
416,15 24500
421,31 25000
426,49 25500
431,52 26000
436,56 26500
441,73 27000
446,90 27500
451,94 28000
456,98 28500
462,15 29000
467,19 29500

== ——

Upinacia skrutka

11 950 ...

EUR
T
15,32
17,67
19,00
19,00
20,74
23,02

00100
00200
00300
00400
00500
00600

20105


https://cuttingtools.ceratizit.com

TK vrtaky
WNT \ Performance MultiChange NC navftavaky

MultiChange — Prehlad programu

Vlysoko stabilny systém vymennych hlav ,MultiChange" umozriuje extrémne rychlu vymenu nastroja. So svojou vysoko stabilnou
konStrukciou a vynikajucou presnostou obvodovej hadzavosti je tento systém vymennych hlav pravdepodobne najstabilnejsi a
najpresnejsi systém na trhu. Takmer pre kazdu aplikéciu je k dispozicii zodpovedajuca vymenna hlava vid nasledujuce kapitoly.

Vymenitefné hlavy Zakladny drziak

— Kapitola 2, TK vrtaky Strana 2/107 — Katalog — Technoldgia upinanie,
kapitola 16 PrisluSenstvo

TG el Strana 16[259 - 16|26
@8, 10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 Vi L T i
SIG 90° SIG 120° SIG 142° Extra kratky / OAL 60 - 90 mm
B =) 9
— Kapitola 4, Vystruzniky a zahlbniky Strana 4/18 + 4[19 Kénicky 87° | Ocel Valcov§® | Ocel

Vystruznik s vymennou hlavou

2/8,00-30,20mm -- Priechodné diera Kratka / OAL 85 - 120 mm

3 ] P
e F Sl el Konicky 87° / Ocel Valcovy* / Ocef
= e

— Kapitola 14, TK frézy Strana 14198 — 14/202 Konicky 87° / TK Valcovy* / TK
TK rohové fréza
@38,10,12, 16,20 mm / y 2
2EFP 34 SR O R stredna / OAL 110 - 150 mm
Typ PCR-UNI Typ PCR-ALU Typ N .WM’_.‘
TK toroidna fréza 5 Koénicky 87° / TK
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁhlm :——ml .___#
Typ W Typ N o
Valcovy* / TK
TK hrubovacia/dokoncovacia fréza _
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “—m'
Typ NF Dlha / OAL 150 — 200 mm
TK dokoncovacia fréza ﬁ_m ¢ ‘
i
4] 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 Kénick)’l 87° /| TK
TypN ._d.m_. : )

TK radiusova fréza ) Valcovy* / Ocel
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4 c_—im

TN 0 =

Valcovy* / TK
TK fréza s velkym posuvom .
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 im'

TN Extra dihy / OAL 200 — 250 mm

TK Stvrtkruhova fréza . T“‘““-
@38, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 tm' ‘

TN Valcovy* / Ocel

TK odhrotovac \ rm
@10, 12, 16, 20 mm | ZEFP 4+6 G— fil Efﬁl Valcovy* / TK

Typ N TypN

NOF / ZEFP = Pocet britov * na frézovanie je iba podmienecne vhodny

2|1 06 cuttingtools.ceratizit.com
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TK vrtaky
WNT \ Performance MultiChange NC navftavaky

MultiChange — NC navrtavaky
A SZID = velkost spoja
A NOF = pocet britov

NC-A NC-A NC-A
NOF =2

Ti1050 Ti1050 Ti1050

DRVS $ZID

OAL

SIG90° SIG120° SIG 142°
TK TK TK
10709.. 10712.. 10714..
DC LU DF LCF OAL DRVS Utahovaci moment @, max EUR EUR EUR
SZID NOF
mm mm mm mm mm mm Nm mm T7 T7 T7
8 06 6,0 78 1 20,4 2 6 5 4 52,84 080 52,84 080 52,84 080
10 08 75 9,8 13 26,9 2 8 12,5 5 58,34 100 58,34 100 58,34 100
12 10 9,0 11,8 16 30,1 2 10 15 6 74,78 120 74,78 120 74,78 120
16 12 12,0 15,8 20 37,3 2 13 20 8 106,08 160 106,08 160 106,08 160
20 16 15,0 19,8 25 47,2 2 16 25 10 154,62 200 154,62 200 154,62 200
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ ]
S
H

— V. strana 148

[e]
@) Spoj 06 a 08 bezpodmienecéne dotahujte momentovym kld¢om.
V/ pripade nestabilnych podmienok sa musia znizit parametre obrabania.
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WNT

TK vrtaky

Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

2/108

* pevnost'v tahu
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Ti

10786...,10 787 ...

3xD /5xD
g svnut. chlad. >@25-3 >@3-4 >@4-5 > @ 5-6 >@6-8 >@8-10 >@10-12 >@12-14 >@14-16 >@16-18 > 18-20
é Ve (m/min) f (mmlot)
P11
P1.2 130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.3 130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.4 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.5 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.21
P.2.2
P.2.3 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.2.4 90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.31
P.3.2
P.3.3 55 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P41 75 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.2 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.41 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.21 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.31 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K14
K.A.2
K.2.1
K.2.2
K.341
K.3.2
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
SA1 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 on 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
$.1.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.21 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.2.2 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.2.3 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.31 55 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,M 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.3.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Speed UNI

10781... 10771...
3xD 5xD
g s vnit. chlad. @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20  svnut. chlad. @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)
P4 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45
P1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P1.3 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
PA.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.21 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.31 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.41 100 oM 0,16 0,21 0,25 0,29 100 on 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.41 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.41 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé od vonkajsich podmienok, ako napr. od stability upnutia nastroja a obrobku, od materialu a typu stroja!

Uvedené hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia upravovat smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance  TKrtaky
Rezné parametre

10782...
8xD
g s vnut. chlad. @3-5 J5-8 gd8-12 @12-16 ©@16-20
é Ve (m/min) f (mm/ot)

PA 185 0 024 03 040 045
Pl2 180 016 02 031 038 043
PA3 M0 016 02 030 03 04
P14 60015 021 028 035 039
RIS 155 oM 020 027 08 037
P21 185 020 029 039 047 083
P22 M0 018 026 035 043 049
P23 155077 024 032 039 044
P24 20 0f6 021 02 03 03
P31 130016 023 032 039 044
P32 00 0M 020 02 03 03
P33 0 012 0f6 020 025 028
P4t 000 0f6 021 025 029
P42 0 oM 0% 021 025 029

M.1.1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22

M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19

M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19

K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56

K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45

K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52

K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45

K.341 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48

K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Feed UNI

10789 ...
5xD
g s vnit. chlad. J4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @12-15 @ 15-17 @ 17-20
E Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.21 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.31 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P41 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
M.1.41 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.21 50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.31 50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.21 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.341 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.21 290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.31 230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé od vonkajsich podmienok, ako napr. od stability upnutia nastroja a obrobku, od materialu a typu stroja!

Uvedené hodnoty predstavuju mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia upravovat smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

10794..,10796 ...

8xD / 12xD
s vnit. chlad. J4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @12-15 @15-17 @ 17-20
Ve (m/min) f (mmlot)
125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

cuttingtools.ceratizit.com 21113


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — UNI

11776..,11777..,11778 ...,11 779 ...,11 780 ..., 11 781 ...
3xD

bezvnitor. —swnlt. o5 5 o5 8 ggM2 @216 ©16-20 @20-25

% chladenia chlad.
2 v, (m/min) f (mmlot)

P14 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37
PA1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
PA1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
PA.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P.21 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P.4.1 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
M.1.1

M.21

M.3.4

K14 85 120 017 026 036 045 052 0,56
K1.2 75 100 045 022 029 036 041 045
K.21 100 160 017 025 034 042 048 052
K.2.2 75 100 045 022 029 036 041 045
K.34 80 90 016 023 032 039 044 048
K.3.2 70 80 044 019 025 031 035 038

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

11782..,11783..,11784...,11785...,11 786 ..., 11 787 ... 11788 ...,11789...,11790...
5xD 8xD
bc‘;ﬁ;é‘:r:g : r‘]’g‘g 035 058 0812 @126 016-20 02025 r‘]’;‘(‘; @3-5 058 @812 @12-16 B16-20
V. (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mm/ot)
10 120 013 018 025 030 034 037 10 013 018 025 030 034
105 115 012 018 024 029 033 036 105 012 018 024 020 033
100 10 012 017 023 028 031 034 100 012 017 023 028 031
95 105 oM 016 021 02 030 032 95 oM 016 021 02 030
90 100 01 015 02 025 028 030 ) oM 015 020 025 028
105 120 015 022 029 036 041 044 105 015 022 020 036 04
95 10 014 020 027 033 037 040 95 044 020 027 033 037
85 100 013 018 024 029 033 036 85 013 018 024 029 033
65 75 012 046 021 02 029 032 65 012 016 021 026 029
70 85 012 018 024 029 033 036 70 012 018 024 029 033
60 65 011 015 020 024 027 029 60 011 015 020 024 027
50 65 009 012 045 019 021 023 50 009 012 015 019 021
50 65 008 012 016 019 022 024 50 008 012 016 019 022
50 65 008 042 016 019 022 02 50 008 012 016 019 022
85 120 017 02 036 045 052 056 85 017 02 036 045 052
75 100 015 022 029 036 041 045 75 015 022 020 036 041
100 160 017 025 034 042 048 052 100 017 025 034 042 048
75 100 015 022 029 036 041 045 75 015 022 020 036 041
80 90 016 023 032 039 044 048 80 016 023 032 039 044
70 80 014 019 025 031 035 038 70 014 019 025 031 035
25 25 006 008 0M 014 015 017 25 006 008 O0M 014 045
35 35 008 011 o044 018 02 022 35 008 011 014 018 020

cuttingtools.ceratizit.com 21115


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre — WTX - VA

10731...,10732..,10733...,10734 ... 10740...,10741...,10 745 ..., 10 746 ...
3xD 5xD
3 bcfla"d":;g' svnit.chlad. @2-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20 bcfla"d”:;?a“ svnit.chlad. @2-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)

P14 100 110 009 013 018 022 025 100 110 009 013 048 022 025
P1.2 95 105 009 013 047 021 024 95 105 009 013 047 021 024
P13 90 100 009 012 046 020 023 90 100 009 012 046 020 023
P1.4 85 95 008 012 016 019 022 85 95 008 012 046 019 022
P15 80 90 008 01 045 018 020 80 90 008 01 045 018 020
P.24 95 110 oMM 016 021 026 029 95 110 011 016 021 026 029
P.2.2 85 100 010 044 019 024 027 85 100 010 014 019 024 027
P23 75 90 009 013 047 021 024 75 90 009 013 047 021 024
P.2.4 60 70 009 012 046 019 021 60 70 009 012 046 019 021
P.34 65 75 009 013 047 021 024 65 75 009 013 047 021 024
P3.2 55 60 008 01 044 017 020 55 60 008 01 044 017 020
P3.3 45 60 006 009 01 014 015 45 60 006 009 01 014 015
P4 45 60 006 009 01 014 016 45 60 006 009 01 014 016
P4.2 45 60 006 009 01 014 016 45 60 006 009 01 014 016
M.1.1 35 55 008 01 044 018 020 35 55 008 01 014 018 020
M.2.1 30 50 006 009 042 015 017 30 50 006 009 042 015 017
M.3.4 30 50 006 009 042 015 017 30 50 006 009 042 015 017
K14 85 120 015 024 033 041 047 85 120 015 024 033 041 047
K1.2 75 100 014 020 027 033 037 75 100 014 020 027 033 037
K.2.4 100 160 015 022 031 038 043 100 160 015 022 031 038 043
K.2.2 75 100 014 020 027 033 037 75 100 044 020 027 033 037
K.3.4 80 90 045 021 029 035 040 80 90 045 021 029 035 040
K.3.2 70 80 042 017 023 028 032 70 80 042 017 023 028 032
N1 220 330 010 016 022 030 0,33 220 330 010 016 022 030 0,33
NA.2 200 300 009 042 02 025 030 200 300 009 012 020 025 030
N.2.41 180 250 oMM 015 02 033 039 180 250 011 045 026 033 039
N.2.2 150 220 oMM 015 02 033 039 150 220 011 045 026 033 039
N.2.3 120 180 oM 045 026 033 039 120 180 011 045 026 033 039
N.3.41 160 200 015 024 033 041 047 160 200 015 024 033 041 047
N.3.2 90 120 014 020 027 033 037 90 120 014 020 027 033 037
N.3.3 100 140 012 015 021 025 0,28 100 140 012 045 021 025 028
N.4.1

S.14 20 30 006 009 01 014 016 20 30 006 009 01 014 016
§1.2 15 20 004 006 008 010 011 15 20 004 006 008 010 0/
s.24 15 20 004 006 008 010 011 15 20 004 006 008 010 0/
5.2.2 10 15 005 008 040 013 014 10 15 005 008 010 013 014
5.2.3 10 15 004 006 008 010 011 10 15 004 006 008 010 0
5.34

$.3.2 20 30 006 009 042 015 017 20 30 006 009 042 015 017
$.3.3 15 25 005 008 010 013 014 15 25 005 008 010 013 014
HAA

HA.2

H1.3

H1.4

H.24

H.3.

0414

04.2

0.21

0.2.2

0.3

(e}
@ Rezné parametre su znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

2|116 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

10770 ...
8xD

svnut.chlad. @3-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20

Ve (m/min) f (mmiot)
110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

95 008 012 016 019 0,22
90 008 01 045 018 0,20
110 011 016 021 026 029
100 010 044 019 024 027
90 009 013 047 021 024
70 009 012 046 019 0,21
75 009 013 047 021 0,24
60 008 01 044 017 0,20
60 006 009 0M 014 015
60 006 009 01 014 016
60 006 009 01 014 016
55 008 01 044 018 0,20
50 006 009 042 015 047
50 006 009 042 015 047
120 045 024 033 041 047

100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30

250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39
220 01 0,15 0,26 0,33 0,39
180 oM 0,15 0,26 0,33 0,39
200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Speed VA

10773... 10774 ...
5xD 12xD
g s vnut. chlad. @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20 s vnlt. chlad. @ 3-5 @ 5-8 @812 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mml/ot)

P11 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P1.2 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P1.3 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P1.5 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.21 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.31 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 90 0,08 oM 0,14 0,17 0,19 60 0,06 0,09 on 0,14 0,15
P.41 70 0,08 on 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
P.4.2 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
M.1.1 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.21 75 0,08 on 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.31 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
KA1 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.A1.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.241 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.31 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3

N.441

S14 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 30 0,06 0,09 on 0,14 0,16
S.1.2 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.24 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,1
S.31

S.3.2 35 0,08 oM 0,15 0,18 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orienta¢né rezné parametre - WTX - H

10777 ..
3xD
bez vnutor. 4] (4] 4] (4] 4] 1] 4] (4]

% chladenia 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14

2 v, (m/min) f (mmlot)
P11 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
PA1.2 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.5 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.21 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.2.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P4.2
M.A.1
M.21
M.3.1
KA1 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.1.2 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.21 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.1 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N.14
NA.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
$1.2
S.241
$.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07

(e}
@) Rezné podmienky st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materidli a typu stroja!

Uvedené hodnoty predstavuju mozné rezné Udaje, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia upravovat smerom nahor alebo nadol!
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Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre — WTX — Quattro 4F

10735... 10736 ...
5xD 8xD
g svnut.chlad.  @3-5 @ 5-8 @ 8-12 @12-16  @16-20 svndt.chlad. @3-5 @5-8 @ 8-12 312-16  @16-20
E Ve (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mml/ot)
P11 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
P1.2 105 0,1 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30
P1.3 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.4 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
P1.5 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.21 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 100 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34
P.2.3 90 0N 0,16 0,22 0,27 0,30 90 oM 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 70 0,M 0,15 0,19 0,24 0,27 70 oM 0,15 0,19 0,24 0,27
P.31 75 oM 0,16 0,22 0,27 0,30 75 oM 0,16 0,22 0,27 0,30
P.3.2 60 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25
P.3.3 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.41 60 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0,1 0,14 0,18 0,20
P.4.2 60 0,08 oM 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.1.41
M.21
M.31
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.341 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
S141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

10737 ...
12xD
g svnut.chlad.  @3-5 @5-8 @8-12 J12-16  @16-20
é Ve (m/min) f (mm/ot)

PAL M0 of2 o 02 028 03
PA2 05 oMt 0f6 02 026 030
P43 00 0ft 0f5 020 025 028
PA4 95 0l 015 0l9 024 027
P45 90 0fo oM 0f8 023 026
P24 M0 oM 020 027 033 0y
P22 100 0f3  0f8 024 030 03
P23 %0 oMt of6 02 027 030
P24 70 oMt 0f5 09 04 027
P75 oMt of6 02 027 030
P32 60 ol 0f3  o0f8 02 025
P33 60 008 oMt oM o7 09
P41 60 008 0ft oM 0f8 020
P42 60 008 OM oM 08 020

M.1.1

M.21

M.3.1

K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47

KA1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43

K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.31 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40

K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

SA4

$.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13

H.A1.2

HA.3

HA1.4

H.21 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17

H.31
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX — AL

10791 ...
5xD

s vnut. chlad. @2-3 2 3-4 @4-5 7 5-6 @ 6-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16 @16-18 ©@18-20

Ve (m/min) f (mm/ot)

N.141 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.241 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.31 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

10792...
8xD
g s vnut. chlad. @ 3-4 J4-5 J5-6 76-8 @8-10 g10-12 @12-14 @14-16 316-18 ©18-20
é Ve (m/min) f (mm/ot)

r ¢+ r r r ++ r +r @ & ;|
- r r r -+ -+ - - ;|
- r r . r -+ - - ;|
- r r . r -+ - - ;|
- r r . r -+~ - - ;|
- r r . r -+ -+ ;|
o r r r - - ;|
- r r . - - - ;|
- r r r -+ +r - ¢ ;|
-+ r -+ -+ - - ;|
- r r r -+ -+ -+ ;|
- r r . r +r - - ;|
-+ r . -+ - - - ;|
-1 ./ '/ /' [ ' [ |

M.1.1

M.21

M.3.1

K11

KA1.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N.141 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.21 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.31 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 140 oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.441

SA4

$.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA

H.A1.2

HA.3

HA1.4

H.21

H.31
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Rezné parametre

/4 4

Orientacné rezné parametre — WTX — AL

10793 ...
12xD
g s vnut. chlad. @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 J6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16 @ 16-18 @18-20
é Ve (m/min) f (mm/ot)

- rr r v |
. r - r +r r [
- ¢ - ¢ +r r [
- r r r r +r r [
- r - r +r r [
. r - ¢ r r r [
. r r r r r [
- ¢ - r +r r [
. ¢ r r +r r [
. ¢ r r r r r [
- ¢ - r +r r [
- ¢ - r +r r [
. - r +r r [
-y /! '/ ' '/ | |

M.141

M.21

M.31

K11

K.A1.2

K.21

K.2.2

K.341

K.3.2

N1 250 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 280 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.21 250 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 280 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 245 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.341 150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 120 oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

[e]
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — HFDS - Vrtak s vysokym posuvom

10797 ... 10798 ...
3xD 5xD

] S @68 080 @102 @14 @l SN @68 @810 @102 @124 @416

2 V. (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mm/ot)
P11 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.3 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.4 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
PA.5 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.21 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P23 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P2.4 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.31 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.2 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.3 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.41 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.4.2 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
MAA 65 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.21 65 0,2-0,25  0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25  0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.3.1 55 0,2-0,25  0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 55 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
K141 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K1.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.241 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.31 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.141
N.A.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.3 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.4.1 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
SA1
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
H.A14
HA.2
HA.3
H.A1.4
H.241
H.31
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0

@ Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

10720
3xD
g s vnut. chlad. @3-5 ?5-8 @8-12 @ 12-16 @ 16-20
é Ve (m/min) f (mml/ot)

P10 009 013808 02 0%
Pi2 85009 08 o 02t 0M
P43 80 009 012 0% 020 0B
P4 75 008 012 o 0l9 02
R4S 70 008 oM o5 0B 02
P24 e oft 016 02 0% 02
P22 80 ol oM ol oM 0x
P23 0009 0B o0 04
P24 55009 0”2 0f6 0l 02
PA e 009 0138 o0 04
P32 s 008 oM oM o 0x
PA3 s 006 009 oM oM 015
P41 S0 006 009 oM oM 06
P42 50 006 009 oM oM 0t

M.1.1 45 0,06 0,09 on 0,14 0,16

M.21 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

K141 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

K.1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30

K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35

K.2.2 80 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

K.341 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25

N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

H.14

H.A.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341
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Rezné parametre

10721...
5xD
. s vn(t. chlad. @3-5 ?5-8 @ 8-12 @12-16  ©16-20
D
2 v, (mimin)  (mmlot)
P11 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ Odporuéenie pre pracu:
P1.2 85 0,09 013 017 0,21 0,24 Navftavanie so znizenym posuvom
P1.3 80 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. Posuv f (mm/ot.) vynasobte korekénym koeficientom A,
PA.5 70 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.21 90 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 80 0,10 014 019 0,24 0,27 2. Navitavanie so znizenym posuvom, az nastroj bude
P23 70 0.09 013 017 0.21 024 celym priemerom rezat do hibky 0,25xD
P.2.4 55 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P34 60 009 013 017 0.21 0.24 3. S dvojnasobnym posuvom f v mm/ot. eSte raz vyjdite z
P.3.2 50 0’08 0’11 0’14 0’17 0'20 diery — iba v pripade skosenej plochy obrobku
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 T 0. ab  mohol
4to pracovna operacia je nutna preto, aby vrtak mohol
P4 50 0,06 0.09 0.1 0.4 0.1 prestat odoberat triesky!
P.4.2 50 0,06 0,09 0,1 0,14 0,16
M4 45 0,06 0,09 0,1 0,14 0,16 Y . -
e m iE oo 04G s 5 4. Vyvrtajte dieru s posuvom f (mm/ot.) bez odvadzania triesok
M.3.1 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
K11 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
KA1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30
K.21 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35
K.2.2 80 011 016 0.21 0.26 0.30 Korekéné koeficienty A, pre f (mm/ot.) pri navrtavani
K.31 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 Sklon . )
K3.2 65 040 014 018 022 0.25 povrchu obrobka Acpri3xD (10720 ...) Aypri5xD (10721..)
15° 0,5 0,25
30° 0,4 neodpori¢ame
45° 0,25 neodporii¢ame

[e]
@ Pre navftavanie na rovnych plochach (sklon 0°) pomocou
WTX - 180 5xD odporticame pilotny otvor (WTX — UNI 3xD).
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — Typ UNI

11706..,11707..,11709..,11 710....

3xD / 5xD
bez vnt]tpr. <01 1%} a 14} (4] 17} 1%} 14} 4] 1} 1%} a 14} (4] 17} (4}

5 chladenia 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20

2 Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 90 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
P1.2 75 003 003 004 005 007 008 012 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 03 037
P1.3 75 003 003 004 005 007 008 012 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 03 037
P1.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P1.5 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 025
P.21 80 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 70 003 003 004 005 007 008 012 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 03 037
P.2.3 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
P.2.4 55 0,02 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
P.31 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
P.3.2 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 90 004 005 006 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.1.2 75 0,04 005 006 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.21 75 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 038
K.2.2 70 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 038
K.341 75 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 02 030 034 038
K.3.2 70 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 026 030 034 038

@)
@) Rezné parametre st znacne zavislé od vonkajsich podmienok, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materiali a typu stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia upravovat smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard

TK vrtaky

Rezné parametre

s vnut. chlad.

Ve (m/min)
115
95
95
85
85
95
85
85
70
85
70
40
50
30
35
35

200
200
160
160
140
120
120
100

<@1

0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02

cuttingtools.ceratizit.com

]

9]

19

1-1,25 1,25-1,5 1,5-2

0,04
0,03
0,03
0,02
0,02
0,04
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02

0,05
0,04
0,04
0,03
0,03
0,05
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03

0,06
0,05
0,05
0,03
0,03
0,06
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03

]
2-2,5

0,08
0,07
0,07
0,04
0,04
0,08
0,07
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,10
0,10
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04

11700...,11701...,11702..,,11 703 ...

)
2,5-3

0,09
0,08
0,08
0,05
0,05
0,09
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,13
0,13
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05

3xD / 5xD
1%} 14} 4]
3-4 4-5 5-6
f (mm/ot)
0,13 0,16 0,19
0,12 0,15 0,18
012 015 018
006 008 010
0,06 008 010
0,13 0,16 0,19
0,12 0,15 0,18
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,06 0,08 0,10
0,16 0,18 0,22
0,16 0,18 0,22
0,10 0,13 0,15
0,10 0,13 0,15
0,10 0,13 0,15
0,10 0,13 0,15
0,12 0,15 0,18
0,12 0,15 0,18
0,10 oM 0,13
0,10 0N 0,13
0,06 0,08 0,10
0,07 0,08 0,10
0,07 0,08 0,10
0,07 0,08 0,10

]
6-8

0,22
0,21
0,21
0,12
0,12
0,22
0,21
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,18
0,18
0,18
0,18
0,21
0,21
0,15
0,15
0,12
0,11
0,11
0,11

]
8-10

0,25
0,24
0,24
014
014
0,25
0,24
014
014
014
014
014
014
014
014
014
014
0,29
0,29
0,20
0,20
0,20
0,20
0,24
0,24
0,18
0,18
014
012
012
012

9]
10-12

0,28
0,27
0,27
0,15
0,15
0,28
0,27
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,33
0,33
0,23
0,23
0,23
0,23
0,27
0,27
0,20
0,20
0,15
0,13
0,13
0,13

9]
12-14

0,31
0,30
0,30
0,18
0,18
0,31
0,30
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,37
0,37
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,23
0,23
0,18
0,14
0,14
0,14

1%}
14-16

0,34
0,32
0,32
0,20
0,20
0,34
0,32
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,40
0,40
0,30
0,30
0,30
0,30
0,32
0,32
0,26
0,26
0,20
0,15
0,15
0,15

]
16-18

0,36
0,35
0,35
0,23
0,23
0,36
0,35
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,43
0,43
0,34
0,34
0,34
0,34
0,35
0,35
0,29
0,29
0,23
0,16
0,16
0,16

1%}
18-20

0,38
0,37
0,37
0,25
0,25
0,38
0,37
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,46
0,46
0,38
0,38
0,38
0,38
0,37
0,37
0,33
0,33
0,25
0,18
0,18
0,18
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — Typ UNI

11704...
8xD
| s = e e e o (I T
2 v, (m/min) f (mmlot)
P11 100 013 016 019 022 0,25 0,28 031 0,34 0,36 0,38
P12 80 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 80 012 015 018 0.21 0,24 027 0,30 0,32 0,35 0,37
P14 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P15 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 80 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P2.2 75 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 037
P23 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 60 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
PaA 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P3.2 60 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P33 3 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4 40 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4.2 2 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0.5 018 0,20 023 0,25
M1 30 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.241 30 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.34 30 0,06 0,08 010 012 014 0.5 018 0,20 023 0,25
K4 100 016 018 0,22 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K12 80 016 018 022 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K.24 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K3 80 0,10 013 015 018 0,20 023 0,26 0,30 0,34 0,38
K3.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard

TK vrtaky

Rezné parametre

s vnut. chlad.

Ve (m/min)
90
75
75
70
70
80
70
70
55
70
55
35
40
25
30
30
30
90
75
75
70
75
70

cuttingtools.ceratizit.com

Q@ 3-4

0,13
0,12
0,12
0,06
0,06
0,13
0,12
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,16
0,16
0,10
0,10
0,10
0,10

@4-5

0,16
0,15
0,15
0,08
0,08
0,16
0,15
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,13
0,13
0,13
0,13

@ 5-6

0,19
0,18
0,18
0,10
0,10
0,19
0,18
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,22
0,22
0,15
0,15
0,15
0,15

6-8

0,22
0,21
0,21
0,12
0,12
0,22
0,21
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,18
0,18
0,18
0,18

11705...
12xD

1%}
8-10

0,25
0,24
0,24
0,14
0,14
0,25
0,24
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,29
0,29
0,20
0,20
0,20
0,20

f (mm/ot)

9]
10-12

0,28
0,27
0,27
0,15
0,15
0,28
0,27
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,33
0,33
0,23
0,23
0,23
0,23

9]
12-14

0,31
0,30
0,30
0,18
0,18
0,31
0,30
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,37
0,37
0,26
0,26
0,26
0,26

1)
14-16

0,34
0,32
0,32
0,20
0,20
0,34
0,32
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,40
0,40
0,30
0,30
0,30
0,30

)
16-18

0,36
0,35
0,35
0,23
0,23
0,36
0,35
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,43
0,43
0,34
0,34
0,34
0,34

@
18-20

0,38
0,37
0,37
0,25
0,25
0,38
0,37
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,46
0,46
0,38
0,38
0,38
0,38
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — Typ VA

NmM.,1MnM2..

3xD

bezvnt]tpr. <01 1%} a 14} (4] 17} 1%} 14} (4} 1} 1%} a 14} (4] 17} (4}
5 chladenia 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 Ve (m/min) f (mm/ot)
P11 75 003 003 004 005 007 008 010 0,1 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
P1.2
P1.3
P1.4
PA.5
P.21 65 003 003 004 005 007 008 010 0,11 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
P.2.2 60 003 003 004 005 007 008 010 0,1 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
P.2.3
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P41 45 003 003 004 005 007 008 010 0,1 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
P.4.2 30 0,01 002 002 003 004 005 006 008 009 O0OMN" 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
M.1.41 35 0,01 0,02 002 003 004 005 006 008 009 O0OM 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
M.21 35 0,01 0,02 002 003 004 005 006 008 009 OMN 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
M.31 35 0,01 002 002 003 004 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
K11
K.1.2
K.21
K.2.2
K.341
K.3.2
N1 160 0,04 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 016 020 024 027 031 032 034 036
N.1.2 160 004 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 016 020 024 027 031 032 034 036
N.241 130 004 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 016 020 024 027 031 032 034 0,36
N.2.2 130 004 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 016 020 024 027 031 032 034 0,36
N.2.3 110 003 004 004 005 007 008 010 0N 0,12 0,15 018 020 023 024 026 0,27
N.31 160 004 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 016 020 024 027 031 032 034 036
N.3.2 160 004 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 016 020 024 027 031 032 034 036
N.3.3 225 003 004 004 005 007 008 010 0N 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
N.441
sS4
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 30 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 003 003 004 006 007 009 010 0,11 012 012
S.3.2 20 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 003 003 004 006 007 009 0,10 0,11 012 012

@)
@) Rezné parametre st znacne zavislé od vonkajsich podmienok, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materiali a typu stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia upravovat smerom hore alebo dole!
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TK vrtaky

Rezné parametre

s vnut. chlad.

Ve (m/min)

85

75
65

55
40
45
45
45

200
200
160
160
140
200
200
280

<@1

0,03

0,03
0,03

0,03
0,01
0,01
0,01
0,01

0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,03

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

cuttingtools.ceratizit.com

]

9]

19

1-1,25 1,25-1,5 1,5-2

0,03

0,03
0,03

0,03
0,02
0,02
0,02
0,02

0,05
0,05
0,05
0,05
0,03
0,05
0,05
0,03

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,04

0,04
0,04

0,04
0,02
0,02
0,02
0,02

0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,06
0,06
0,04

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,05

0,05
0,05

0,05
0,03
0,03
0,03
0,03

0,08
0,08
0,08
0,08
0,05
0,08
0,08
0,05

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

1%}
2-2,5

0,07

0,07
0,07

0,07
0,04
0,04
0,04
0,04

0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,09
0,09
0,07

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

N7M3.,M74..,11715..,11716....

)
2,5-3

0,08

0,08
0,08

0,08
0,05
0,05
0,05
0,05

0,11
0,1
0,1
0,1
0,08
0,1
0,11
0,08

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

3xD / 5xD
1%} 14} 4]
3-4 4-5 5-6
f (mm/ot)
0,10 0N 0,12
0,10 0,11 0,12
0,10 0,1 0,12
0,10 0,1 0,12
0,06 008 0,09
0,06 008 0,09
0,06 008 0,09
0,06 0,08 0,09
0,13 0,15 0,16
0,13 0,15 0,16
0,13 0,15 0,16
0,13 0,15 0,16
0,10 0,11 0,12
0,13 0,15 0,16
0,13 0,15 0,16
0,10 0,11 0,12
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04

]
6-8

0,15

0,15
0,15

0,15
0,1
0,11
0,11
0,11

0,20
0,20
0,20
0,20
0,15
0,20
0,20
0,15

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

]
8-10

0,18

0,18
0,18

0,18
0,13
0,13
0,13
0,13

0,24
0,24
0,24
0,24
0,18
0,24
0,24
0,18

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

9]
10-12

0,20

0,20
0,20

0,20
0,15
0,15
0,15
0,15

0,27
0,27
0,27
0,27
0,2
0,27
0,27
0,20

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

9]
12-14

0,23

0,23
0,23

0,23
0,17
0,17
0,17
0,17

0,31
0,31
0,31
0,31
0,23
0,31
0,31
0,23

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

1%}
14-16

0,24

0,24
0,24

0,24
0,19
0,19
0,19
0,19

0,32
0,32
0,32
0,32
0,24
0,32
0,32
0,24

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

]
16-18

0,26

0,26
0,26

0,26
0,20
0,20
0,20
0,20

0,34
0,34
0,34
0,34
0,26
0,34
0,34
0,26

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

1%}
18-20

0,27

0,27
0,27

0,27
0,21
0,21
0,21
0,21

0,36
0,36
0,36
0,36
0,27
0,36
0,36
0,27

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — typ N — Spiralovy vrtak

10700...,10710....

3xD / 5xD
bezvndior. gy 445 @152 @2-3 @3-4 @45 @5-6 ©6-8 G810 B10-12 P12-14 B14-16 G16-18 @ 18-20
P chladenia
E V. (m/min) f (mml/ot)

P14 75 003 005 007 010 012 014 016 02 024 028 031 035 040 045
P1.2 65 003 005 007 010 012 014 016 02 02 02 031 035 040 045
P13 65 003 005 007 010 012 014 016 02 02 02 031 035 040 045
P14 65 003 004 005 008 01 O0M 013 015 048 020 023 026 029 033
P15 65 003 004 005 008 01 O0M 013 015 048 020 023 026 029 033
P.24 70 003 005 007 010 012 014 016 020 024 028 031 035 040 045
P.2.2 65 003 004 005 008 010 OM 013 045 018 020 023 026 029 033
P.2.3 65 003 004 005 008 010 OM 013 045 018 020 023 026 029 033
P.2.4 50 003 004 005 008 010 OM 013 045 018 020 023 026 029 033
P.34 65 003 004 005 008 010 O0M 013 045 018 020 023 026 029 033
P3.2 50 003 004 005 008 010 O0M 013 045 018 020 023 026 029 033
P3.3

P4

P4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.4

K11 70 003 004 005 008 01 O0M 013 015 048 020 023 026 029 033
K1.2 70 003 004 005 008 010 O0M 013 045 018 020 023 026 029 033
K.2.1 70 003 004 005 008 010 OM 013 045 018 020 023 026 029 033
K.2.2 70 003 004 005 008 010 01 013 045 018 020 023 026 029 033
K.34 70 003 004 005 008 010 01 013 045 018 020 023 026 029 033
K.3.2 70 003 004 005 008 010 O0M 013 045 018 020 023 026 029 033

NAA 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
NA1.2 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.21 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.3 130 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.341 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.2 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.3 100 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.441 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20

S.31 30 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.3.2 20 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10

(e}
’v Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!

(=0
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Rezné parametre

Orientaéné rezné parametre - WTX — SB

10767...,10772..,10783...,10 788 ...

3xD
} bc“;lzlg’d”:r:?; s vn(t. chlad. @2-5 25-8 @8-12 @ 12-16
2 v, (m/min) f (mmiot)
P14 110 120 0413 018 0,25 0,30
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29
P13 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28
P1.4 95 105 011 0,16 0,21 0,26
P15 90 100 011 015 0,20 0,25
P.24 105 120 015 0,22 0,29 0,36
P.2.2 95 10 0,14 0,20 0,27 0,33
P23 85 100 0413 0418 0,24 0,29
P.2.4 65 75 012 016 0,21 0,26
P.34 70 85 012 0418 0,24 0,29
P3.2 60 65 011 045 0,20 0,24
P3.3 50 65 0,09 012 045 019
P4 50 65 0,08 0412 0,16 0,19
P4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
M1
M.2.1
M.3.4
K11 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45
K1.2 75 100 045 0,22 0,29 0,36
K.2.1 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 045 0,22 0,29 0,36
K.34 80 90 016 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 014 0419 0,25 0,31
NA1
N1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N34
N.3.2
N.3.3
N.4.1
14
§1.2
5.24
5.2.2
5.2.3
5.34
.32
$.3.3
HA 25 25 0,06 0,08 011 0,14

(e}
@) Rezné podmienky st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materidli a typu stroja!
Uvedené hodnoty predstavuju mozné rezné Udaje, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia upravovat smerom nahor alebo nadol!
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Mini

11770...
5xD
} bc‘;fl;d":r:‘l’; <010 S@10-15  >01520  >020-29
2 V. (m/min) f (mmiot)
PAA 75 0,01 0,01 0,013 0,015
P12 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P13 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P14 65 0,01 0,01 0,013 0,015
PA5 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P24 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P2.2 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P23 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P.2.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P34
P32
P33
P4
P42
M4
M.2.1
M.3.4
KA1 70 0,01 0,01 0,013 0,015
KA1.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.21 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.2.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.34 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
N1 200 0,01 0,01 0,013 0,015
NA.2 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.241 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,013 0,015
N.34 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N33 100 0,01 0,01 0,013 0,015
N4 200 0,01 0,01 0,013 0,015
$44
$4.2
s.24
.22
523
$.34 30 0,01 0,01 0,013 0,015
532 20 0,01 0,01 0,013 0,015

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance

TK vrtaky

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre - WTX — Micro

10693 ...

svnut. chlad.  Min. mn. maziva

Ve (m/min)
70
60
60
60
60
70
60
60

60
50

35
40
40
40
70
70
70
70
70
70

15
15
10
10

30
20

51
43
43
43
43
51
43
43

43
34

51
51
51
51
51
51

<@10

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015

>@1,0-1,25

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,034
0,034

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,018
0,018
0,018
0,018

0,018
0,018

5xD

>@1,25-1,5 >@1,5-2,0
f (mm/ot)
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040

>@2,0-25

0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095

0,095
0,095

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095

0,060
0,060
0,060
0,060

0,060
0,060

>@25-3,0

0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115

0,115
0,115

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115

0,080
0,080
0,080
0,080

0,080
0,080

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre - WTX — Micro

10694...,10695...

8xD / 12xD
g svnut. chlad.  Min. mn. maziva <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
é Ve (m/min) f (mmiot)

P11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.3 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.5 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.21 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.31 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.3

P41 50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P.4.2 35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.41 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.31 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.1.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.21 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.341 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S$.1.2 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.21 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.2.2 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.2.3

S.31 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.3.2 20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

10696 ..., 10 697 ..., 10 698 ..., 10 699 ...

16xD / 20xD / 25xD / 30xD
g s vnit. chlad. <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
E Ve (m/min) f (mmlot)

P11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.5 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.31 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 42 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.3

P41 42 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P.4.2 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.41 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.3.1 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
KA1.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.31 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115

o
@) Pilotni otvor je pre vrtak WTX — Micro na hiboké diery nutny — vid odporucenie pre pouzivanie vrtakov WTX — Micro na — strane 161
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX - Feed BR

10707...,10 711 ...

3xD

,  switchlad sc\rlm?:;:::: Min.mn. mazva @4 o5 o6 o8 g1 @12 o1 216

2 v, (m/min) f (mmlot)
P4 75 70 70 019 02 025 031 036 040 044 047
P12 75 65 65 018 021 024 030 034 039 042 045
P13 70 65 65 017 020 023 028 033 037 040 043
P14 65 60 60 016 019 022 027 031 035 038 041
P15 65 55 55 016 018 021 025 029 033 036 039
P24 75 65 65 022 026 030 037 043 048 052 056
P22 70 60 60 020 024 027 033 039 043 047 051
P23 65 55 55 018 02 025 030 035 039 043 046
P24 50 40 40 017 020 022 027 03 035 038 040
P31 55 45 45 018 021 024 030 035 039 043 046
P3.2 40 40 40 045 018 020 025 029 032 035 037
P33 40 30 35 013 015 016 020 023 025 027 029
P4 40 30 35 012 014 046 020 023 02 028 030
P42 40 30 35 012 0,14 016 020 023 026 028 030
M1 40 25 25 0,09 011 012 015 047 0419 0,21 023
M.21 35 20 20 008 0,09 040 0413 015 047 018 019
M.31 35 20 20 008 0,09 040 043 015 047 018 019
KA 100 70 70 025 030 035 045 053 060 086 071
K42 85 65 65 022 026 030 037 043 048 053 056
K.24 135 85 100 024 029 034 042 049 056 061 0,66
K22 85 65 65 022 026 030 037 043 048 053 056
K.31 75 70 70 023 028 032 039 046 052 057 061
K3.2 70 60 60 020 023 02 032 037 041 045 048

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance

TK vrtaky

Rezné parametre

s vnut. chlad.

75
75
70
65
65
75
70
65
50
55
40
40
40
40
40
35
35
100
85
135
85
75
70

cuttingtools.ceratizit.com

s vonkajsim
chladenim
V. (m/min)
70
65
65
60
55
65
60
55
40
45
40
30
30
30
25
20
20
70
65
85
65
70
60

Min. mn. maziva

70
65
65
60
55
65
60
55
40
45
40
35
35
35
25
20

70
65
100
65
70
60

g4

0,19
0,18
0,17
0,16
0,16
0,22
0,20
0,18
0,17
0,18
0,15
0,13
0,12
0,12
0,09
0,08
0,08
0,25
0,22
0,24
0,22
0,23
0,20

@5

0,22
0,21
0,20
0,19
0,18
0,26
0,24
0,22
0,20
0,21
0,18
0,15
0,14
0,14
0,11
0,09
0,09
0,30
0,26
0,29
0,26
0,28
0,23

10713..,10719...

5xD
a6

0,25
0,24
0,23
0,22
0,21
0,30
0,27
0,25
0,22
0,24
0,20
0,16
0,16
0,16
0,12
0,10
0,10
0,35
0,30
0,34
0,30
0,32
0,26

28

0,31
0,30
0,28
0,27
0,25
0,37
0,33
0,30
0,27
0,30
0,25
0,20
0,20
0,20
015
0413
0413
0,45
0,37
0,42
0,37
0,39
0,32

@10 @12
f (mm/ot)
0,36 0,40
0,34 0,39
0,33 0,37
0,31 0,35
0,29 0,33
0,43 0,48
0,39 0,43
0,35 0,39
0,31 0,35
0,35 0,39
0,29 0,32
0,23 0,25
0,23 0,26
0,23 0,26
0,17 0,19
0,15 0,17
0,15 0,17
0,53 0,60
0,43 0,48
0,49 0,56
0,43 0,48
0,46 0,52
0,37 0,41

@14

0,44
0,42
0,40
0,38
0,36
0,52
0,47
0,43
0,38
0,43
0,35
0,27
0,28
0,28
0,21
0,18
0,18
0,66
0,53
0,61
0,53
0,57
0,45

216

0,47
0,45
0,43
0,41
0,39
0,56
0,51
0,46
0,40
0,46
0,37
0,29
0,30
0,30
0,23
0,19
0,19
0,71
0,56
0,66
0,56
0,61
0,48

718

0,50
0,48
0,45
0,43
0,41
0,59
0,54
0,48
0,42
0,48
0,39
0,30
0,32
0,32
0,24
0,20
0,20
0,75
0,60
0,69
0,60
0,64
0,51

@20

0,52
0,50
047
0,45
043
0,62
0,56
0,50
0,44
0,50
0,41
0,32
0,33
0,33
0,25
0,21
0,21
0,79
0,62
0,72
0,62
0,67
0,53
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre vrtadka WTX - Co-Pilot na hiboké diery

11018...
20xD
g s vnut. chlad. @ 3-4 @>4-5 @ >5-6 @>6-8 @>8-10
E Ve (m/min) f (mmlot)
P11 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.2 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.3 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.5 95 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.21 95 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 90 0,05 0,06 0,08 0,10 oM
P.2.3 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0N
P.31 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM
P.3.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 on
P41 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.4.2 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.1.41 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.21 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.31 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K11 100 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.1.2 95 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.21 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.2.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.341 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
sS4
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0N
S.31 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
S.3.2 20 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04

(e}
@) Rezné Udaje velmi zavisia od vonkajsich vplyvov, materiélu a stroja.

Uvedené hodnoty predstavuju mozné hodnoty, ktoré je potrebné skorigovat smerom hore alebo dole podfa spésobu nasadenia nastroja.
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — TB UNI

11016... 11020 ...
16xD 20xD
s vnut. chlad. g 2 2 g g ? 2 s vnut. chlad. g 2 2 g g ? 2
2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
Ve (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mm/ot)
105 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 100 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
95 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13 90 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13
95 004 005 006 008 010 011 013 90 004 005 006 008 010 011 0,13
100 004 005 006 001 010 01 0,13 95 0,04 005 006 008 010 0M 0,13
100 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
95 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 0N 0,13 90 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,1 0,13
95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
95 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 oM 0,13 90 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
75 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 on 0,13 70 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
75 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 oM 0,13 70 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13
75 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 70 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
55 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
55 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
55 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
105 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 95 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
105 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
105 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
75 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
35 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
25 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 20 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

(o)
@ VSetky TK WTX vrtaky na hiboké diery musia byt navedené pilotnym otvorom. S vysokymi otackami sa nesmu nikdy volne pohybovat v priestore stroja.
Dodrzuijte stratégiu pre robenie hibokych dier vid — strana 160.
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — TB UNI

11025... 11030...
25xD 30xD
s vnut. chlad. g 2 2 g g ? 2 s vnlt. chlad. g 2 2 g g ? 2
% 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
2 V. (m/min) f (mm/ot) V. (m/min) f (mm/ot)
P11 90 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 80 004 005 006 008 010 01 0,13 75 004 005 006 008 010 01 0,13
P1.4 80 004 005 006 008 010 01 0,13 75 004 005 006 008 010 01 0,13
P1.5 85 004 005 006 008 010 01 0,13 80 004 005 006 008 010 01 0,13
P.21 85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 80 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0N 0,13
P.2.3 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 80 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.31 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 40 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.3.2 65 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 60 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.3.3 65 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13 60 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13
P41 65 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 60 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.4.2 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 40 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M1 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.21 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.31 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
K141 90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.1.2 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.21 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.2.2 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.341 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.2 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
sS4
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 60 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13

(e}
@) Rezné Udaje velmi zavisia od vonkajsich vplyvov, materiélu a stroja.

Uvedené hodnoty predstavuju mozné hodnoty, ktoré je potrebné skorigovat smerom hore alebo dole podfa spésobu nasadenia nastroja.
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Rezné parametre

11040 ... 11050...
40xD 50xD

s vnt. chlad. @3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8 @>8-10  svnit. chlad. @ 3-4 @>4-5 @ >5-6 2 >6-8

Ve (m/min) f (mmlot) Ve (m/min) f (mmlot)
70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 70 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06

(o)
@) VSetky TK WTX vrtaky na hiboké diery musia byt navedené pilotnym otvorom. S vysokymi otackami sa nesmu nikdy volne pohybovat v priestore stroja.

Dodrzuijte stratégiu pre robenie hibokych dier vid — strana 160.
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TK vrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre - WTX — TB ALU

11017...
16xD

1%} ] ) 9] 9] 1%} 9]
2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12

f (mm/ot)

s vnut. chlad.

Ve (m/min) Ve (m/min)

N.141 160 006 008 010 013 016 018 022 150
N.1.2 180 006 008 010 013 016 018 0,22 170
N.241 160 0,08 0,1 013 015 019 023 0,26 150
N.2.2 190 0,08 0,1 013 015 019 023 0,26 180
N.2.3 140 006 008 010 013 016 018 022 130
N.31 115 006 008 010 013 016 018 022 100
N.3.2 115 006 008 010 013 016 018 022 100
N.3.3 90 006 008 010 013 016 018 022 80

s vnut. chlad.

11021...
20xD

(4] 17} 1%} a 14} (4] 14}
2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
f (mm/ot)

006 008 010 013 016 018 022
006 008 010 013 016 018 0,22
0,08 0N 013 015 019 023 0,26
0,08 0OM 013 015 019 023 0,26
006 008 010 013 016 018 022
006 008 010 013 016 018 0,22
006 008 010 013 016 018 022
006 008 010 013 016 018 022

(e}
@) Rezné Udaje velmi zavisia od vonkajsich vplyvov, materiélu a stroja.

Uvedené hodnoty predstavuju mozné hodnoty, ktoré je potrebné skorigovat smerom hore alebo dole podfa spésobu nasadenia nastroja.
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TK vrtaky
Rezné parametre

11026.

25xD

1%} ] )

s vnut. chlad. 2-3 >3-4 >4-5

Ve (m/min)

0,06
0,06
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,1
0,1
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,13
0,13
0,10
0,10
0,10
0,10

14}
>5-6
f (mm/ot)

0,13
0,13
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13

19

0,16
0,16
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

9]

0,18
0,18
0,23
0,23
0,18
0,18
0,18
0,18

9]
>6-8 >8-10 >10-12

0,22
0,22
0,26
0,26
0,22
0,22
0,22
0,22

s vnit. chlad.

Ve (m/min)

120 0,04
140 0,04
120 0,08
150 0,08
110 0,04
80 0,04
80 0,04
70 0,01

11031...
30xD
(0] a @ @ [0} (0] [}

2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
f (mm/ot)
0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
0N 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
0N 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

[e]

(‘\

ﬂ ) VSetky TK WTX vrtaky na hiboké diery musia byt navedené pilotnym otvorom. S vysokymi otackami sa nesmu nikdy volne pohybovat v priestore stroja.
Dodrzuijte stratégiu pre robenie hibokych dier vid — strana 160.
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WNT TK vrtaky

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — TK NC navrtavak NC-A, strediaci vrtak ZB

10709..,10712.., 10714 .. 10708...
MultiChange ZB
bez vnutor. itor.

s chladena 28 @10 @12 @016 020 Gt |osds| a5e | 5o | gu | 46 | 55 | oo

2 v, (mimin) f (mmiot) v, (mimin) f (mmot)
P11 160 008 010 01 014 016 75 003 004 005 007 008 010 012
P1.2 160 008 010 01 014 016 65 003 004 005 007 008 010 012
P13 160 008 010 01 014 016 65 003 003 004 005 006 008 010
P1.4 160 008 010 01 014 016 65 003 003 004 005 006 008 010
P15 130 008 009 01 013 015 70 003 003 004 005 006 008 010
P.24 145 008 010 01 014 016 70 003 004 005 007 008 010 012
P.2.2 100 007 008 010 012 014 65 003 003 004 005 006 008 010
P.2.3 80 007 008 010 012 014 65 003 004 005 007 008 010 012
P.2.4 80 007 008 010 012 014 65 003 003 004 005 006 008 010
P31 95 008 009 01 013 016
P3.2 95 008 009 01 013 016
P33 95 008 009 01 013 016
P41 65 004 005 005 007 008
P4.2 65 004 005 005 007 008
M.1.1 45 005 006 007 008 010
M.2.1 45 005 006 007 008 010
M.3. 40 004 005 006 007 0,08
K11 175 013 016 019 024 027 70 003 003 004 005 006 008 010
K1.2 160 oM 014 016 020 023 70 003 003 004 005 006 008 010
K.2.1 130 009 01 013 017 019 70 003 003 004 005 006 008 010
K.2.2 130 009 01 013 017 019 70 003 003 004 005 006 008 010
K.3.1 160 oM 014 016 020 023 70 003 003 004 005 006 008 010
K.3.2 130 009 01 013 017 049 70 003 003 004 005 006 008 010
N1 600 013 016 019 024 027 200 001 001 001 001 002 002 003
N.1.2 400 044 047 020 025 029 200 001 001 001 001 002 002 003
N.2.41 320 015 018 021 026 030 160 001 001 001 001 002 002 003
N.2.2 320 015 018 021 026 030 180 001 001 001 001 002 002 003
N.2.3 230 016 019 023 028 033 130 001 001 001 001 002 002 003
N.3.4 175 011 013 015 019 0,22 160 001 001 001 001 001 001 002
N.3.2 230 011 013 015 019 0,22 160 001 001 001 001 001 001 002
N.3.3 175 01 013 015 019 0,22 100 001 001 001 001 001 001 002
N.4.1 290 007 008 009 012 014

(e}
’v Rezné podmienky st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako napr. na stabilite upnutia nastroja a obrobku, na materidli a type strojal
Uvedené hodnoty predstavuju mozné rezné Udaje, ktoré sa v zavislosti na pracovnych podmienkach musia upravovat smerom nahor alebo nadol!

(d
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WNT

TK vrtaky

Rezné parametre

bez vnutor.
chladenia

Ve (m/min)
75
65
65
65
70
70
65
65
65

70
70
70
70
70
70
200
200
160
180
130
160
160
100

cuttingtools.ceratizit.com

@2-3

0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,05
0,04
0,05
0,04

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

@ 3-4

0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,07
0,05
0,07
0,05

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

@4-5

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,08
0,06
0,08
0,06

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,01
0,01
0,01

7 5-6

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,10
0,08
0,10
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,01
0,01
0,01

10702...,10703 ...

NC-A
@ 6-8

0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,12
0,10
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02

,10704...

@8-10

f (mm/ot)
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,14
0,11
0,14
0,11

0,13
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03

@ 10-12

0,16
0,16
0,13
0,13
0,13
0,16
0,13
0,16
0,13

0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04

@ 1214

0,20
0,20
0,15
0,15
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15

0,18
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06

@ 14-16

0,24
0,24
0,18
0,18
0,18
0,24
0,18
0,24
0,18

0,20
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

@ 16-18

0,28
0,28
0,20
0,20
0,20
0,28
0,20
0,28
0,20

0,23
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,11
0,11
0,1
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

@ 18-20

0,31
0,31
0,23
0,23
0,23
0,31
0,23
0,31
0,23

0,27
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,14
0,14
0,14
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WNT \ Standard . TKvrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — TK NC navrtavak NC-A TiAIN

10716..,10717...,10718 ...

NC-A TIAIN
bezvnllor. o 3 34 @45 @56 ©6-8 @810 ©10-12 G114 1416 01618 ©18-20
% chladenia
E Ve (m/min) f (mm/ot)
P14 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 014 016 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P13 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 013 0,15 0,18 0,20 0,23
P14 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 013 0,15 0,18 0,20 0,23
P15 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013 0,15 0,18 0,20 0,23
P.24 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0412 014 016 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 0413 015 0418 0,20 0,23
P23 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 014 016 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 0413 015 0418 0,20 0,23
P.34
P3.2
P3.3
P44
P4.2
M.1.1
M.2.1
M.3.4
K14 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 013 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 0413 015 018 0,20 0,23
K.2.1 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013 015 0418 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 010 011 013 0,15 018 0,20 0,23
K.34 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013 0,15 018 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0410 011 0413 015 018 0,20 0,23
N1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0.1 013
NA.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.2.41 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0.1 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.3.4 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 0,14
N.4.1
S.14
§1.2
5.24
5.2.2
5.2.3
5.34
$.3.2
$.3.3
H.14 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
HA.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

(e}
@) Rezné parametre zavisia v znacnej miere od vonkajsich podmienok, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, materiél a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti od pracovnych podmienok musia primerane upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

10724 ..,10726..,10 727 ...

NC-A TIAIN
b;ZI;’d":r:?; @ 3-4 @ 4-5 ?5-6 ?6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16
Ve (m/min) f (mm/ot)
75 0,07 0,08 010 012 0,14 016 0,20 0,24
65 0,07 0,08 0,10 012 014 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 013 015 018
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 013 015 018
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 013 015 018
70 0,07 0,08 0,10 012 014 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 011 043 045 018
65 0,07 0,08 010 042 0,14 016 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 010 0,11 043 045 018
70 0,05 0,06 0,08 0,10 013 015 018 0,20
70 0,05 0,06 0,08 010 0,11 013 015 018
70 0,05 0,06 0,08 010 0,1 013 045 018
70 0,05 0,06 0,08 010 0,1 013 015 018
70 0,05 0,06 0,08 010 0,11 013 015 018
70 0,05 0,06 0,08 010 0,11 043 045 018
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
180 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
130 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
100 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
30 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
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Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Change

10919...
UNI
>< =@ 12-15,7 > @ 15,7-20 >@20-25 > @ 25-32 > @ 32-41
E Ve (m/min) f (mmlot)

P4 120 0,27 0,31 0,34 0,36 0,36
P1.2 115 0,26 0,30 0,32 0,34 0,35
P1.3 110 0,25 0,28 0,31 0,32 0,33
P1.4 105 0,24 0,27 0,29 0,31 0,31
PA.5 100 0,22 0,25 0,28 0,29 0,30
P.241 120 0,32 0,37 0,40 0,42 0,43
P.2.2 110 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
P.2.3 100 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.2.4 75 0,23 0,26 0,29 0,30 0,31
P.31 85 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.3.2 65 0,22 0,25 0,27 0,28 0,29
P.3.3 65 0,17 0,19 0,21 0,22 0,22
P.41 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
P.4.2 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
M.1.41

M.21

M.31

K141 110 0,37 0,42 0,46 0,49 0,50
K1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.2.1 145 0,34 0,39 0,42 0,45 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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Rezné parametre

10923 ...
P
. =@ 12-157 >@15,7-20 > @ 20-25 > (@ 25-32 >3 32-41
é V. (m/min) f (mmlot)

PAT 20 0@ 0% 03 04 042
PL2 M5 030 03003 0
PA3 om0 02 0% 0% 0¥ 03
P14 0502703 03 0% 0%
RIS 0 0% 029 0% 03 03
P21 M0 0¥ 042 046 04 049
P22 om0 oM 03 042 04 045
P23 0 0% 03 03 04 040
P24 750z 0% 03 03 03
R385 0% 03 0% 040 040
P32 6 0% 028 03 0% 03
P33 e 09 02 0 0% 025
P4t 6 02 028 025 0% 0
P42 6 020 028 0% 0% 027

M.1.1

M.21

M.31

K141 110 0,41 0,47 0,51 0,54 0,55

K.1.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.2.1 145 0,38 0,43 0,47 0,50 0,51

K.2.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.341 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47

K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341

@
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V priechodnych dierach sa musi pri vychadzani vrtaka z diery posuv znizit priblizne o 30 %! Pre zaistenie lepSej pozi€nej presnosti urobte navftanie otvoru
pomocou NC navrtavaka 142°. Pre typ VA 5xD a 8xD odpori¢ame zavrtavat™ so znizenym posuvom, 0,05 — 0,06 mm/ot..
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Change

10921 ... 10924 ...
VA GG
>< 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32
é Ve (m/min) f (mm/ot) Ve (m/min) f (mm/ot)

P4 110 0,25 0,28 0,30 0,32

P1.2 105 0,24 0,27 0,29 0,31

P1.3 100 0,22 0,25 0,28 0,29

P1.4 95 0,21 0,24 0,26 0,28

PA.5 90 0,20 0,23 0,25 0,26

P.21 110 0,29 0,33 0,36 0,38

P.2.2 100 0,26 0,30 0,33 0,35

P.2.3 90 0,24 0,27 0,29 0,31

P.2.4 70 0,21 0,24 0,26 0,27

P.31 75 0,24 0,27 0,30 0,31

P.3.2 60 0,19 0,22 0,24 0,25

P.3.3 60 0,15 0,17 0,18 0,19

P.41 60 0,16 0,18 0,19 0,20

P.4.2 60 0,16 0,18 0,19 0,20

M.1.41 55 0,20 0,23 0,25 0,26

M.21 50 0,17 0,19 0,21 0,22

M.31 50 0,17 0,19 0,21 0,22

K141 95 0,37 0,42 0,46 0,49 120 0,49 0,56 0,62 0,65
K.1.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.2.1 130 0,34 0,39 0,42 0,45 160 0,45 0,52 0,57 0,60
K.2.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.3.41 70 0,32 0,36 0,39 0,41 90 0,42 0,48 0,52 0,55
K.3.2 65 0,25 0,28 0,31 0,33 80 0,34 0,38 0,41 0,44
N1

N.1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.4.41

sS4 30 0,14 0,16 0,17 0,18

$.1.2 20 0,10 oM 0,12 0,13

S.21 20 0,10 0N 0,12 0,13

S.2.2 15 0,12 0,14 0,15 0,16

S.2.3 15 0,10 0,11 0,12 0,13

S.31 40 0,17 0,20 0,22 0,23

S.3.2 30 0,15 0,17 0,18 0,19

S.3.3 25 0,12 0,14 0,15 0,16

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Performance  TKrtaky
Rezné parametre

10922...
AL

2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32

Ve (m/min) f (mmlot)

M1

M.21

M.31

KA1

KA.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N1 330 0,27 0,31 0,34 0,36
NA.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32
N.21 250 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43
N.341 200 0,41 0,47 0,51 0,54
N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43
N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32
N.441

S.44

$1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

HA4

HA.2

HA3

H.1.4

H.21

H.341

[e]
@) V priechodnych dierach sa musi pri vychadzani z diery zniZzit posuv o cca 30 %! Pre dosiahnutie lepSej pozinej presnosti vykonajte navitanie otvoru
pomocou NC navrtavaka 142°. Typ VA 5xD a 8xD odporu¢ame zavrtavat’ so znizenym posuvom, 0,05-0,06 mm/ot..
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WNT \ Performance - TKrtaky
Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WTX — Change Feed

10925...
UNI
svnit chlad, S VOMKASIM \ e n maziva  2@140 > 175 @215 >026,0 9320
% chladenim
2 v, (m/min) f (mmot)

P4 100 ) 90 045 051 055 0,58 0,60
P12 95 85 85 043 048 053 0,55 057
P13 9 80 80 0,41 046 0,50 053 0,54
P14 85 75 75 039 044 048 0,50 051
P15 80 75 75 037 042 045 047 049
P24 100 85 85 0,54 0,60 065 069 071
P2.2 90 75 75 049 0,55 0,59 062 0,64
P23 80 70 70 0,44 049 053 0,56 058
P24 65 55 55 039 043 047 049 0,51
P31 70 60 60 0,44 049 053 0,56 058
P3.2 55 50 50 036 040 043 046 047
P33 55 40 45 028 031 033 035 036
P4 55 40 45 0,29 032 035 037 038
P42 55 40 45 0,29 032 035 037 038
M1

M.21

M.31

KA1 10 75 75 0,68 077 083 0,88 0,90
K12 % 70 70 0,54 061 066 069 071
K.24 145 90 110 063 071 077 0,81 083
K22 % 70 70 0,54 061 066 069 071
K.31 80 70 70 058 065 071 075 077
K3.2 70 65 65 046 0,52 0,56 0,59 061

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!

Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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WNT \ Standard TK vrtaky

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre — WPC — Change

11910...
UNI

>< @ 14-16 >3 16-20 > @ 20-25 > (@ 25-30

d:

2 v (m/min) f (mm/ot)
P11 100 0,22 0,25 0,28 0,32
P1.2 100 0,27 0,31 0,35 0,39
P1.3 100 0,27 0,31 0,35 0,39
P1.4 90 0,25 0,28 0,32 0,35
P1.5 90 0,25 0,28 0,32 0,35
P.21 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.2 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.3 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P2.4 80 0,21 0,24 0,27 0,30
P.31 70 0,20 0,22 0,25 0,28
P.3.2 70 0,18 0,21 0,24 0,26
P.3.3 60 0,17 0,19 0,22 0,24
P.4.41 55 0,17 0,19 0,22 0,24
P.4.2 55 0,17 0,19 0,22 0,24
M4
M.21
M.31
K141 110 0,37 0,42 0,47 0,53
K1.2 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.21 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K.2.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
K.3.1 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K.3.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44

(e}
@) Rezné parametre st znacne zavislé na vonkajSich podmienkach, ako je napriklad stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja!
Uvadzané hodnoty predstavuji mozné rezné parametre, ktoré sa v zavislosti na konkrétnej aplikacii musia upravit smerom hore alebo dole!
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TK vrtaky
Technické informacie

Prehlad typov — WTX vysoko vykonné vrtaky

A vyborné samostredenie

A optimalne ldmanie triesky

A vysoka presnost obvodovej hadzavosti
A excelentna stosovost

A velmi kvalitny povrch
A Uzke toleran¢né pole dier

A nizka miera vytvrdenia okrajovych zén obrabaného materialu
A dobré odvadzanie triesok aj v pripade velmi hibokého vftania

(e}
@ Produktové video ku v8etkym produktom, ktoré su dole oznaCené symbolom videa, najdete na

cutting.tools/sk/prehlad-typov-wtx/

Speed
UNI
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A TK vysoko vykonny vrtak na vSetky materialy do 1200 N/mm?

A TK vrtak s velkym posuvom s 3 britmi
A velmi dobra pozi¢na presnost

A pre dvojnasobnu reznd rychlost
A vdaka asymetrickej geometrii Cela vzrastie vykon pri
vftani ocele a liatiny az 0 60 %.

A s dodatoénymi vodiacimi fazetkami pre optimainu
stosovost a poziénu presnost

A pre skosené plochy do 45° a rovné dno diery

A TK vrtak na hibokeé diery, do 50xD, bez odvadzania triesok
A 4-fazetkova, popr. 6-fazetkova geometria Spicky pre dosiahnutie
vynikajlcej siosovosti

A zaisti ete spolahlivejsi proces vitania hibokych dier )
A pre optimélne vedenie vrtdka na hiboké diery v pripade hlbky
diery nad 30xD

A 1.volba na nehrdzavejlce a kyselinovzdorné ocele
A pre Vasu sériovl vyrobu

A TK vysoko vykonny vrtak, Specialne na obrabanie hlinika,
medi a mosadzi
A 6 vodiacich fazetiek pre optimalnu kvalitu diery

A Specidlny vrtak pre ekonomické obrabanie titanu,
zliatin titdnu a Ziaruvzdornych zliatin
A vhodny i pre obrabanie nehrdzavejlicej a kyselinovzdornej ocele

A vysoko vykonny vrtak na kalené ocele od 45 HRC do 70 HRC

A Stvorbritovy vrtak s velkym posuvom
A S3pecialista pre obrabanie ocele
A nova geometria britov garantuje vysoku poziénu presnost

A TK minivrtak pre presné vitanie miniatdrnych dier od @ 0,1 do 2,9 mm

A univerzalny vysokovykonny mikrovrtak
A S3pecializovana geometria a povlak
A pilotny vrtak pre WTX Micro vrtaky na hlboké diery

A vrtak s vymennou hlavou s vykonom ako u TK vrtaka,
od @ 12,0 mm do 41,0 mm

A vrtak s vymennou hlavou s tromi britmi pre eSte vy3$si vykon,
od @ 14,0 mm do 32,0 mm

A TK vysokovykonny vystruznik
A vrtanie a vystruzovanie behom jednej pracovnej operacie
A 3 vitacie brity a 6 vystruzovacich britov

A WTX - kratky stupriovity vrtak pre obrabanie ocele a ocelovej liatiny
A pre predliaty otvor vratane zahlbenia pre rezané a tvarované zavity
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WNT \ Performance

Technické informacie

Dolezité kritéria pre pouzitie WTX vrtakov

Viyosenie

Medzi rotujucim obrobkom a stacionarnym nastrojom méze
osoveé presadenie ¢init max. 0,04 mm. VacSie osové presadenie
skracuje zivotnost aj kvalitu diery a méze spdsobit aj zlomenie
nastroja.

Obvodové hadzanie
U rotaénych nastrojov by nemalo prekro€it 0,015 mm.

Chladenie

U néastrojov s vnutornym chladenim by mal tlak Cinit

min. 20 barov.

Odporucame pouzivat vysoko kvalitné polosyntetické chladiace
média alebo emulzie s min. 10 % obsahom oleja a prisady

EP. Tym je mozné dosiahnut dlhSiu Zivotnost, vysSiu presnost
tolerancii a lepSiu kvalitu povrchu. Odporuca sa systém s jemnym
filtrom, ¢im sa zabrani eventualnemu upchaniu chladiacich
kanalikov.

Vftanie do plného materialu

Na zaklade geometrického dimenzovania st nase TK vrtaky
vhodné pre vitanie do plného materialu.

Pomocou TK vrtakov az do dizky 12xD je mozné vitat diery
do pIného materialu bez stredenia a predvitavania.

Zakoncenie skrutkovnice

Medzi obrobkom a zakon&enim skrutkovnice sa musi dodrziavat
bezpeénostna vzdialenost min. 1 az 1,5xD, aby sa mohlo
zabezpeCit optimalne odvadzanie triesok a teda zabranit
upchaniu triesok a zlomeniu nastroja.

Vftanie s vyplachom pre odstranenie triesok
Kvoli nebezpecenstvu zlomenia nastroja v dosledku triesok
uviaznutych v diere, popr. triesok naplavenych do diery, by sa

nemali pouzivat vftaci cyklus s vyplachmi pre odstranenie triesok.

Nasledovné nastroje

Nasledny vrtak musi mat mensi priemer a mensi uhol
Spicky < ako predchadzajlci nastroj, aby sa zabezpecilo
vlastné stredenie.

PreruSovany rez
V pripade zavrtavanie, alebo vybeh do Sikmej plochy,
alebo pri vftani cez prie¢ne otvory sa musi znizit posuv.

Vlyjdenie z diery

Pre zabranenie vytvarania ostrapkania znizte v, a f.

Upinanie obrobkov
Aby sa zabranilo zlomeniu nastroja, musi sa dbat na stabilné
upnutie obrobku bez vibrécii, popr. prehybanie obrobku.

Upinanie

Pri optimalnom upnuti je mozné dosiahnut velmi presnej
stiosovosti a licovania (IT7-8).

Vdaka vysokej kvalite povrchu sa ¢asto nemusi vykonavat
vystruzovanie.

Dimenzovanie strojov
Dodrzujte, prosim, vykonovy diagram (dole).

Tabulka reznych parametrov

Hodnoty by nemali byt menSie ako medzné hodnoty posuvu
uvedené v tabulkach reznych parametrov. Potom sa dosiahne
kontrolovaného lamania triesky (kvapdCkovita trieska).

Posuv f v mm/ot.
Vitaci vykon vztahujici sa k priemeru: v, = 80 m/min.
Pevnost v tahu materialu = 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=04
10 f=0,35
9 =03
z 8
% 7
= 6 F f=0,25
\g 5
£ 4
> —
3 f=02
2
1 f=0.15
0 e f=0,1 1 .
" -
0 5 10 15 20 25

Priemer vrtaka v mm

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance . TKvraky
Technické informacie

Stratégia pre vitanie hlbokych dier pomocou TK vrtaka WTX TB na hlboké diery

E Vyvrtanie pilotného otvoru

Y'j

A pre vitanie pilotnej diery odpori¢ame WTX vrtak 3xD/ 5xD s rovnakym menovitym priemerom

A priemer pilotnej diery by mal byt 0 0,01-0,03 mm va¢&si a minimalna hibka by mala &init 3xD

A je potrebné zabezpecit, aby uhol 3picky pilotného vrtaku bol va&si nez uhol Spicky u vrtaka pre hiboké otvory
4 od hibky diery 40xD odportéame pouit pilotny vrtak Co-Pilot CP 20 UNI

H Navedenie vrtaka na hiboké diery do pilotného otvoru

—

A navedte WTX vrtak na hiboké diery do pilotnej diery bez tlaku chladiacej kvapaliny s nizkymi ota¢kami (n = 200-300 1/min)
pri posuve Vv; = 1.000 mm/min

A cca 2mm pred dosiahnutim dna diery (koniec pilotnej diery) zastavte posuv, zapnite privod chladiacej kvapaliny a chvilu pockajte,
kym sa vytvori odporuéeny tlak. Podla moznosti potom plynule zvySuijte otacky na odporuéent hodnotu.

Vftanie do pozadovanej hibky bez odvadzania triesok

==

A y priecnych dier a pri vychadzani z diery znizte posuv 0 50 %

B Vyjdenie vrtaka

A vrtakom vojdite aZ zhruba do hibky pilotnej diery.
A plynule znizujte otacky, az do okamziku dosiahnutia nizich otacok (n = 200-300 1/min).
A privychadzani z diery pouZite bezny rychloposuv (v;= 3.000 mm/min).

@ V pripade vrtania horizontalnych hibokych dier od 40xD zavadzajte vrtak do diery s otackami 200 1/min., pricom zvolte favotoCivy chod.
Tym zabranite prevesovaniu vrtaka na hiboké diery.

[e]
@ ) Bezpodmienecne sa musi dbat na to, aby sa vrték na hiboké diery v oblasti mimo otvor nikdy nepohyboval v rozsahu plnych otaéok!
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TK vrtaky
Technické informacie

WTX - Micro — odporucené pouzivanie

V/Seobecné pokyny

A V pripade vertikalneho obrabania, pravidelnych a rovnych ploch sa od
@ 1,0 mm az po dizku 12xD nemusi pouivat pilotny otvor, pretoZe vrtak
disponuje vynikajicim vlastnym centrovanim. V pripade horizontalneho
obrabania, nepravidelnych a Sikmych pléch sa musi pouZivat' pilotny otvor.
Ako pilotny vrtak odpori¢ame typ WTX Micro 5xD.

A Za (¢elom zabezpecenia bezproblémového zavadzania vrtaka na hiboké
diery do pilotného otvoru odporu¢ame v pripade horizontalneho obrabania 90°
zahibenie, ktoré je mozné vykonat pomocou vhodného NC zahibnika.

A V pripade vertikalneho obrabania je mozné pouzivat vrtaky od @ 1,0 mm
az do dizky 12xD i bez znizovania otadok mimo pilotny otvor.

A U priechodnych dier sa musi posuv na otacku znizit pred vyjdenim z
otvoru 0 50 %.

A Poginajtc hibkou vftania 10xD mdze byt v pripade hizevnatych materialov
nutné odvadzanie triesok po kazdych 3xD. Posuvny pohyb pre odvadzanie
triesok (spatné vyjdenie) musi prebiehat v hibke pilotného otvoru.

K Vytvorte pilotny otvor

A Hibka pilotného otvoru: min. 3xD

A Musi sa dbat na to, aby sa v pripravenom pilotnom otvore
nenachadzali zvysky triesok, ¢im sa zabrani zasekavaniu
britov mikrovrtaka na hiboké diery.

A Na zaklade malych @ vnitorného chladenia sa musi bezpodmienecne
dbat na efektivne filtrovanie chladiaceho média.
Vrtaky < @ 2,0 mm filter < 0,010 mm
Vrtaky < @ 3,0 mm filter < 0,020 mm

A Cim stargia je emulzia, tym intenzivnejSie brania mikrogastice a &astice
vznasajlce sa v chladiacom médiu efektivnemu chladeniu. Odporu¢ame preto
pravidelne menit chladiace médium.

A Za (¢elom zabezpecenia procesne spolahlivého obrabania musi byt k
dispozicii vhodny upina¢ s maximalnou presnostou obvodovej hadzavosti
a kvalitou vyvaZzenia.
Presnost obvodovej hadzavosti < 0,003 mm
Spdsobilost pre obrabanie s vysokymi otackami

A Aby sa zabezpedilo procesne spolahlivé vitanie, musi byt k dispozicii
minimalny tlak 30 barov.

H Zajdenie vrtdkom na hiboke diery do pilotného otvoru

\f—\:ﬁ—‘\v B

A Otacky 300 1/min. (pri horizontalnom obrabani lavotodivé)

A Rychlost zajdenia do otvoru cca 1.000 mm/min.

A Zapnite chladenie

A Zvy3enie parametrov 0,5-1,0 mm pred dosiahnutim dna pilotného otvoru

Vftanie hibokych otvorov

—‘\\f

A Vitanie do plnej hibky bez odvadzania triesok

Tolerancia a uhly

Pilotny vrtak

=
9
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@
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=
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>

Tolerancia h6
Tolerancia mé

cuttingtools.ceratizit.com

B Vyjdenie vrtaka

Xf_‘\r—‘\f—s\f—‘\f

A Vrtakom spétne vyjdite o cca 1xD

A Otacky znizte na 300 1/min.

A Rychlost vyjdenia z otvoru cca 1.000 mm/min.
A Pred opustenim otvoru vypnite emulziu

Aby sa mohli v slede za sebou a bez kolizii pouzivat pilotny vrtak a
vrték na hiboké diery, musia byt spinené nasledujice predpoklady:
AD = @D (pilotny otvor) — @D (hlboké diera) > 0

Pilotny vrtak

Vrtaky na hlboké diery

A1/2D

|
Hiboka diera s @ D

Maximalny rozmer

Pilotny otvor s @ D

Minimalny rozmer
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TK vrtaky
Technické informacie

Pokyny pre pouZitie vrtaka s vymennou hlavou WTX - Change Feed a WTX — Change

Chladenie

Tlak chladiaceho média je zavisly od hibky vftania:

bez chlazeni

3y

s vnutornym chladenim

s vnéj$im chlazenim

1xXD:8bar 1xD:8bar

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v b

5xD: 12bar 5xD:12bar K max. hibka
vftania: 3xD

8xD:25bar 8xD:25bar X

12xD: 25 bar 12xD: 25bar X

Tolerancia obvodovej hadzavosti

]
l - .. _/,li;T‘//,,»; . l
f

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Max. uhol zachadzania a vychadzania vrtaka WTX - Change Feed

<6°
7, <6o

Pri zavftani a pri vychadzani u Sikmych pléch znizte v; 0 50 %.

Max. uhol zachadzania a vychadzania vrtaka WTX - Change

<3°

Pri zavftani a pri vychadzani u Sikmych pléch znizte v; 0 50 %.

Vychadzanie vrtaka z priechodnej diery
A WTX - Change Feed a WTX — Change

'@ gl

V pripade priechodnych otvorov je potrebné dbat na to,
aby vymenna hlava celkom nevysla z otvoru.

Nepouzivajte rychly chod pri spatnom posuve

Pre rychlost vych&dzania vrtaka z diery odpori¢ame zvolit
5nésobok rychlosti posuvu.

Situacie obrabania

Excentricka diera Excentricka diera Prerazenie v
Priecny brit v Priecny brit nie je pripade kontradiery
zabere v zabere

WTX - Change Feed /
WTX - Change X

WTX - Change Feed /
WTX-Change

21162

WTX - Change Feed %
WTX - Change X

Stredova diera s
vacsim @

Stredova diera s
rovnakym &

Stredova diera s
mensim &

WTX - Change Feed o/  WTX - Change Feed %
WTX-Change ~  WTX-Change X

WTX - Change Feed %
WTX - Change X
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Pokyny pre pouzivanie vrtakov s vymenite/nymi dostiCkami WPC — Change

Montaz vymenitelnej dostiCky

1]

~

/1

/ /

TQ

/

Upinaciu skrutku Do I6Zka vlozte novu
povolte skrutkovatom z l6zka.
TORX PLUS® S v smere

proti otacaniu hodinovych

ruciciek (skrutkovac nie je

stcastou dodavky).

Vlymenitelnt dosticku vyberte L6zko dosticky a zavit pre

skrutku vycistite pomocou
stla¢eného vzduchu.

Pokyny

A Pouzivajte iba vymenitelné dosticky s priemerom v rozsahu stanovenom pre konkrétny drZziak.
A Upinacia skrutka sa musi po kazdej piatej vymene vymenitelnej dosticky taktiez vymenit.

A Utahovaci moment a artiklove Cislo upinacej skrutky st uvedené na drziaku.

A Pouzivajte iba originalne nahradné diely.

Upinacie skrutky a utahovacie momenty

Artikel €. Utahovaci moment

Rozsah priemerov Upinacia skrutka Pohon TQ
14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9Nm
16,00-17,99 mm 11950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 15IP 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11950 00600 20IP 6,0 Nm

Pokyny k technoldgii vitania

Vitanie do plna

vymenitelny dosticku.

Zo spravnej strany vlozte
upinaciu skrutku a v smere
otacania hodinovych ruciciek
ju dotiahnite na vopred
stanoveny utahovaci moment.
Dodrzujte intervaly pre
vymenu upinacich skrutiek!

Vftanie vo zvazku: Musi sa zabezpedit stabilné upnutie zvazkov so zachovanim miniméalnych vzdialenosti.

Pri navftavani Sikmych ploch < 3° znizte posuv o cca 50 %. )
V pripade Sikmého zachadzania do otvoru > 3° sa musi vopred vykonat Celné zahlbenie.

i 3l A

V pripade Sikmého vychadzania z otvoru < 3° znizte posuv o cca 50 %.
Obrébanie Sikmych ploch > 3° pri vychadzani z otvoru sa neodporuca.

B

L % V pripade obrabania pomocou pevného nastroja (ststruhu) sa musi dbat na presnu stredovu
polohu nastroja vzhfadom na os rotécie obrobku. Maximalne pripustné prednastavenie + 0,02 mm.

NR

Odporuéeny minimalny tlak chladiaceho média by mal €init 12 barov.

cuttingtools.ceratizit.com

Za Ucelom dosiahnutia optimalnych vysledkov sa odpori¢a pouZivat vylune nastroj s vnutornym chladenim.
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Tipy na vitanie s TK

PriCiny nasledujucich javov ...

... vznik narastku

prili§ nizka v,

prili§ velké zrazenie hlavného britu
brit bez povlaku

... vylamovanie rohu ostria
nestabilné podmienky

prili§ velka obvodova hadzavost
preruSovany rez

... velké opotrebovanie chrbta
prili§ vysoka v,

prili§ maly posuv

prili§ maly uhol chrbta

... r'yhy na chrbtovej ploche
nestabilné podmienky

prili§ velka obvodova hadzavost
preruSovany rez

abrazivne materialy

... opotrebovanie kruhovych faziet
nestabilné podmienky

prili§ velka obvodova hadzavost

prili§ malé zuzenie

nespravna alebo prili$ riedka emulzia

... Vylamovanie hlavného ostria
nestabilné podmienky

prerusovany rez

nespravny typ nastroja

prekroCenie max. Sirky oteru

... nadmerné opotrebovanie prie¢neho ostria
prili§ nizka v,

prili§ velky posuv

prili§ velké zrazenie hlavného britu

... vylamovanie na prechode hlavného ostria a Spicatenie

prili§ maly uhol chrbta
prili§ velké zrazenie hlavného britu
nespravny nastroj

.. plastickéa deformacia rohu ostria
v, je prili§ vysoka

prili§ malo emulzie

nespravne alebo Ziadne zrazenie rohu

... nespravny povrch

chyba obvodovej hadzavosti je prili§ velka
nedostato¢né chladenie

nestabilné podmienky

... velka ostrina pri vstupnej diere
posuv je prili§ velky
zrazenie hlavného britu je prili§ velké

2/164

v v Y v

v

v Y Y v v

v

RieSenia ...

Zvysit v,
zvolit ostrejSiu geometriu britu
naniest povlak

zmerite upnutie
optimalizujte obvodovl hadzavost
znizte posuv

znizit v,
zvySit posuv
zvysit uhol chrbta

zmeiite upnutie

upravte obvodovl hadzavost
ZniZte posuv

mastnejSia emulzia alebo olej

stabilnejSie upnutie

kontrola hadzavosti

zvysit zizenie

mastnejSia emulzia alebo olej

stabilnejSie upnutie
znizte posuv
optimalizujte nastroj
skorSia vymena nastroja

zvyste v,
zniZte posuv
optimalizujte brit

zvacsit uhol chrbta
optimalizovat brit
iny nastroj

znizit v,
zvySit mnoZstvo chladiaceho média
korekcia zrazenia rohu

kontrola hadzavosti
viacej emulzie
zlepsit upnutie

zniZte posuv
zmenSite brit

Dal3ie informacie
cutting.tools/sk/tips-solid-carbide-drilling
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Povlaky

Tig00

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

2

> > > >

nanopovlak AITiN
maximalna pracovna teplota: 1100 °C

multivrstvovy povlak TiAIN
maximalna pracovna teplota: 900 °C

multivrstvovy povlak TiSi
maximalna pracovna teplota: 800 °C

nanopovlak TiAIN
maximalna pracovna teplota: 1000 °C

Specialny nanopovlak TiAIN
maximalna pracovna teplota: 1000 °C

uhlikovy povlak podobny diamantu
Specialne na obrabanie nezeleznych kovov
maximalna pracovna teplota: 400 °C

Specialny monovrstvovy povlak TiAIN
perfektna volba na kalené materialy
optimalna Struktara vrstvy i povrchu
maximalna pracovna teplota: 800 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti700

TiB

Ti1050

TPX74S

DPA54

DRAGONSKIN

DPX14S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

A multivrstvovy povlak TiAIN
A maximalna pracovna teplota: 1100 °C

A monovrstvovy povlak TiB
A 3pecialne na obrabanie hlinika
A maximalna pracovna teplota: 900 °C

multivrstvovy poviak Ti

HV{,005 = 3300

koeficient oteru (proti oceli) = 0,3 - 0,5
maximalna pracovna teplota: 900 °C

A TiAIN-basierte PVD-Multilayer-Beschichtung
A universell einsetzbar mit hoher VerschleiRfestigkeit
A maximale Anwendungstemperatur 900 °C

A Specialny multivrstvovy poviak
A vysoka tvrdost a ziaruvzdornost
A maximalna pracovna teplota: 800 °C

A nanopovlak TiAIN
A koeficient treni (za sucha proti oceli) = 0,35
A maximalna pracovna teplota: 1000 °C

A multiuniverzalny monovrstvovy povlak na
baze AICrN vyvinuty pre mikronastroje

A vysoka oxidacna odolnost, ziaruvzdornost a
oteruodolnost

A maximalna pracovna teplota 1100 °C
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