Novos produtos para técnicos de usinagem

& Broca de alto desempenho Tipo UNI
e =" <3xD || <5xD || <8xD | |<12xD

A Brocas helicoidais de metal duro universais com excelente desempenho e relagéo custo-beneficio.

— Pagina 18-72

& Broca de alto desempenho Tipo VA
T < <30

A Brocas helicoidais de metal duro especializadas para acgos inoxidaveis e resistentes
a 4cidos com excelente desempenho e relagéo prego-desempenho.

— Péagina 18-54

[EA WPC - Change

e

i ]

A O novo Sistema Modular de Furagdo WPC Change com pontas de broca intercambiaveis e
refrigeragdo interna permite que até furos grandes sejam usinados de forma econdémica com o
desempenho de brocas de metal duro. O Sistema de Furagéo também se caracteriza pelo facil
manuseio.

A Ponta de broca intercambiavel Tipo UNI com cobertura TPX74S resistente ao desgaste
para uso em aco e ferro fundido.

— Pégina 104+105




Brocas soélidas e usinagem de furos

Brocas de HSS

Brocas de metal duro

Brocas com pastilhas
intercambiaveis

Alargadores e escareadores

Ferramentas para mandrilamento

Rosqueamento

Machos de corte e laminadores
de rosca

Fresamento em interpolagéo
circular e de roscas

Ferramentas para torneamento
de rosca

Torneamento

Ferramentas para torneamento
com pastilhas intercambiaveis

10

Ferramentas multifuncionais
EcoCut e FreeTurn

1

Ferramentas para canais

12

Mini ferramentas de torneamento

Fresamento

13

Fresas HSS

14

Fresamento Integral

15

Ferramentas para fresamento
com pastilhas intercambiaveis

Tecnologia de fixagdo

16

Adaptadores e Componentes

17

Fixacdo da peca

18

Exemplos de materiais
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Explicacdo dos simbolos

Haste

=] Hastecilindrica

Haste cilindrica com superficie de arraste lateral

o)

,Weldon*
g Haste cilindrica com superficie de fixag&o inclinada
q 3 I
=2 ,Whistle Notch*
== Haste cilindrica com superficie de arraste lateral

(semelhante & I1SO 9766)

Tipos de ferramentas

A explicagao dos tipos de ferramentas pode ser
encontrado na — Pagina 158.
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WNT \ Performance

Ferramentas de qualidade premium para alta performance.

As ferramentas de qualidade premium da linha de produtos
WNT Performance foram projetadas para aplicagdes
especificas e se destacam por seu excelente desempenho.
Se vocé exige mais desempenho em sua produgao e deseja
obter os melhores resultados, recomendamos as ferramentas
premium desta linha de produtos.

WNT \ Standard

Ferramentas de qualidade para aplicagdes standard.

As ferramentas de qualidade da linha de produtos

WNT Standard s&o robustas e seguras e desfrutam da
mais alta confianga de nossos clientes em todo 0 mundo.
As ferramentas desta linha de produtos sdo a primeira
escolha para muitas aplicagdes standard e garantem
6timos resultados.

Verséao

Refrigeragao interna

Autocentrante

SN

A Furo piloto é necessario
A min. 2xD

S\\'ﬁ
NN

= Aplicagao principal

= Aplicagédo secundaria

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Viséo geral
Recomendagdes de utilizagéo — Ferramentas de alto desempenho WTX
o 3
& @ — e 3 3
s 8 4 2 g 2
o = Aplicagao principal S 8 ® o8 8 " B kS ‘© =l S =
T - ° 2 © 9 © 5 O © = < o = ) & Q
o = Aplicagdo secundaria @ = £ £ 5 = © © S & 5 © < S
2 8 S S S8 QS & o S 9 S 2 ] °
On o & © o 2 [S ) o = IS © On = @
= e £ o £ €5 g2 5= = = =] e
S S n = D = =re) S o c O [} = >© =
s i D © DO '®© L » . o w .= n I (O] e
HFC HSC 17
e N GINCI E N O g
WTX - UNI ° ° °
WTX — Speed UNI ° ° °
WTX -HFDS . . ° .
WTX - Feed UNI . . . . . °
WTX - Speed VA ) °
S
2 WTX - VA o
g .
S WTX - Ti . .
s
5 WTX - AL o
S
s
° WTX - 180 ° . ) . °
(I8
WTX - Quattro 4F ) o
WTX - Feed BR . . o o o o °
WTX-H °
WTX-TB . .
WTX - Micro ° ° .
WTX - Mini ° °
S WTX-Change Feed UNI . . ° .
=]
3 WTX - Change .
= Cabecas de furagao
Diagrama do liquido refrigerante
60
50
40
8 30
=
[
3
3 20
a
10
0
2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
Diametro da broca em mm
=== Pressdo de refrigeragéo recomendada @ Critérios de aplicag&o adicionais para as Brocas

mmm Pressdo minima de refrigeragéo WTX podem ser encontrados na — Péagina 159
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
E % Z E Descrigdo %,E § g 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD é
2s = 5= g e =
& o |E
SE
Brocas de metal duro
WTX A Maior desempenho para todos os materiais até 1200 N/mm? X 13-17  36-39 @
A Adequado para produgéo em série v 24-27 42-46 60-63
A Ferramentas de qualidade para aplicagbes standard X 18-21 40 G\
A Otima relagao prego-desempenho / 28-31 51-54 64 72 /)
Sneed A Broca de alto desempenho para altas velocidades de corte
WTX & Inovadora cobertura DPX14 Dragonskin v 24-27 42-46 60-63 »)
A Nova geometria de corte
A Broca de alto avango com 4 arestas de corte
A Anova geometria da aresta de corte permite a maxima C\
WX m preciséo de posicionamento ‘/ 35 59 b
A Refrigeragdo ideal através de quatro canais espirais
Feed A Broca de alto avango com trés arestas de corte ~
WTX Jﬁl A Para condigdes dificeis de furaco v 58 68 73 @
A Alta preciséo de posicionamento
A . - )
WTX (e[IET A Com guia z_ad|0|ona| para ~me|h0|_' precisao de alinhamento, / 49-46  60-63 69-71
4F concentricidade e precisdo posicionamento.
WTX n A Para superficies inclinadas até 45° e furos com fundo plano /' 34 57
A Brocas de metal duro sem cobertura
n A Aplicagao universal X 23 4
Micro brocas
A Disponiveis a partir de @ 0,1 mm
WTX m A Haste standard @ 3,0 mm para uso nos b ¢ 78
adaptadores termo retrateis
= A Micro broca universal de alto desempenho
S | WTX A Geometria e cobertura especialmente desenvolvidas v 79 79 80 @
g A Micro broca piloto (5xD) WTX para furagéo profunda
5. Brocas alargadoras
% 9% A Broca alargadora de metal duro de alto desempenho
WTX LI A Excelente qualidade superficial v 83+85 84+85
SN A Para furos cegos e passantes
Brocas chanfradoras
WX A Broca chanfradora de metal duro versdo curta para X 86
pré-furo e chanfro para roscas cortadas e laminadas / 87
Brocas NC de pontuar
A Canais helicoidais
NC-A BN 90°, 120°, 142° X 88+89
Brocas de centro
A Canais helicoidais
A 120° X 90
Brocas com cabegas intercambiaveis
PTTT A Broca com cabega intercambiével de metal duro com de
WTX Feed trés cortes Tipo Feed UNI de @ 14,0 mm a 32,0 mm v 91492 93 93 94 @
UNI [y Aplicag&o universal (ago, ferro fundido)
cn A Broca com cabega intercambiavel de metal duro
WTX Tipo UNI de @ 12,0 mm a 41,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 @
A Para agos < 700 N/mm?
ch A Broca com cabega intercambiavel de metal duro
WTX Tipo P de & 12,0 mm a 41,0 mm Vo100 101 t01 02 102 103 ()
A Para agos > 700 N/mm?
ch A Brocas com pontas de metal duro intercambiaveis
WPC | MM Tipo UNIde @14,0230,0 mm v 104 105 105
A Uso universal em ago e ferro fundido
Broca com cabega intercambiavel NC de pontuar
A Brocas NC de pontuar - Sistema com cabega
(W intercambiavel X 107

A 00°,120°, 142°

@ XK =Sem refrigeragéo interna

‘ / =Com refrigerago interna

2l6
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
E’ % Z é Descrigdo §, pE_> % E 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD é
258 F§ £ §8 >
= == ] E
8 €
Brocas de metal duro
A Maior desempenho em agos inoxidaveis, X 13-17  36-39
WTX VA resistentes a acidos e aluminio
A Adequado para produgdo em série v 24-27 47-50 65-67
= A Ferramenta de qualidade para alto desempenho em X 18-21
3 VA agos inoxidaveis, resistentes a acidos e aluminio
g A Otima relag&o prego-desempenho v 28-31 51-54
£
<3 CICLN A Para dobrar a velocidade de corte em agos inoxidaveis
< ' L L
wiX resistentes a 4cidos e aluminio ‘/ 47-50 69-71
Brocas com cabegas intercambiaveis
[iET A Broca com cabega intercambidvel de metal duro (7\
WTX VA Tipo VA de @ 12,0 mm a 32,0 mm / 95-100 101 101 102 102 103 b
Brocas de metal duro
o WTX A Maior desempenho para todos os materiais até 1200 N/mm? X 13-17 36-39 @
é A Adequado para produgéo em série / 24-27 42-46 60-63
- Brocas com cabegas intercambiaveis
[
[iET: A Broca com cabega intercambiavel de metal duro O
WTX Tipo GG de @ 12,0 mm a 32,0 mm / 95-100 101 101 102 102 103 > )
Brocas de metal duro
§ A Broca de metal duro de alto desempenho,
e | WX especialmente para usinagem de aluminio, cobre e latdo v 47-50 65-67 69-71
% A Adequado para produgao em série
s o 2rdl
S Brocas com cabegas intercambiaveis
©
[ . ‘s
= [iENL A Broca com cabega intercambiével de metal duro L G
WTX AL Tipo AL de & 12,0 mm a 32,0 mm / 95-100 101 101 102 102 103 | 2
2 _ Brocas de metal duro
-;% § A Maior desempenho em titanio, ligas de titanio,
2 8 | WX agos inoxidaveis, resistentes a acidos e ligas v 32+33  55+56
= resistentes a alta temperatura
» 8 Brocas de metal duro
S5
g Q
g -§ WTX n A Maior desempenho em agos temperados de 46 a 70 HRC b ¢ 22 @
(]
Brocas para furos profundos
E % 28 Descrigdo %,3,% 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD g
25 £E £ = =
2 o
A Disponiveis a partir de @ 0,8 mm
A Micro broca universal de alto desempenho para furos profundos O
WIX M A Geometria e cobertura especialmente desenvolvidas / 80 81 81 82 >)
A Profundidades de furagéo até 30xD s&o possiveis
T
o o A Garante um processo de furagéo profunda ainda mais seguro
s WX A Excelente precisdo de alinhamento v 74
3, A Para guia ideal das brocas de furagdo profunda > 30xD
<<
A Brocas de metal duro para furos profundos,
B até 50xD sem “pica-pau”
WTX A Geometria da cabega com 4 chanfros para excelente / 75 75 76 76 m T
precisao do alinhamento
S o A Brocas de metal duro para furos profundos,
[=le) A [’ ”
*3 B até 30xD sem “pica-pau
£ % WTX A Geometria da cabega com 6 chanfros para excelente / & & 76 76
=T preciséo do alinhamento

@ K =Sem refrigeragéo interna

‘ ' =Com refrigerago interna

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT

Brocas de metal duro

Visdo geral do contetido

Viséo geral — Brocas de metal duro

<_‘3 (]
Sga c
fla= gl T
E E | | & §822% g8 ¢
S o o <] B=d 2 o B 5 o —
5 =& | 5| 8 5§55 8% §8 o ©
8 8 | E| § g52E8¢8 R
g é g a <w<<':>‘ﬂ'f =0 = E E
2 2 | 8 | @epc PMKNSH mO < £
3xD sem refrigeragéo interna
S ¢ o o
I y WTX SW0| 325 = ey m 1317
. Oeo0O0e .
a0 wix| B7W s3xD| 2-20 S m 1317
J J
e 0 ° e to-21
: <3xD| 1-20 —
" "
T T PR o
VA s3xD| 1- —
-
- WTX n 30| 255-14 _ UL 2
=== <30 255-
" "
- — — O eeoO
. n <3xD| 05-20 O 0O 23
3xD com refrigeracao interna
Speed R .
NN WTX | | (<340 3-20 w427
e e ¢ Ooff
e WTX SH0| 35— e ey m 24
s B i-cE- N w21
WTX \/ W (<3xD| 3-20 -
" I== .
BT = [ un | i 2531
<3xD| 1-20 —
"
. o e ® O
e R va JEEIREE - 28-31
1 i} |
— S — - l.fN. N 32433
- WTX Ti s3xD| 3-20 +
"
e w0 i-o0 B 34
A WTX <3xD| 3-20
- " "
. ﬁ ® O®O0 . 4 arestas de corte 35
ﬁ WTX <3xD| 6-16
» .
5xD sem refrigeragéo interna
e « WTX m <50 30 °ll 36-39
L3 e s — < 5x - —
.- = 53 = .
( - Oeo0Oe . 2639
A wrx | S <5 3-20 -
" 1 "
m D| 3-20 . . 40
e T <50| 3
| " ==Jj=== -
e O eeo .
IS tr e ———— <5xD| 0,5-16 O 41
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WNT Brocas de metal duro

Visdo geral do contetido

Visé&o geral — Brocas de metal duro

‘5 0]
© o
2 §§ & o @ °
» IS &> o S S €
2 £ - £&5 58 5 °
= 2 § 2g85¢ 848 2 =
3 s o o ES5g8 0 s 8| - ¢«
S = £ b= = ST 9 o £ £ o
o K3 & @ S22 59w S &| o »
o © £ E SEox a3 R
bS] = «S = © 2
® b 5 a 83852 ox
e 8_ g < << =50= H O E E
2 = 8 | @DC P MKN S H s =
5xD com refrigeragéo interna
) |
Speed
R WX | [Sea (<50 3-18 m 4246
B o o ol
IS WTX S0 325 o e m 4246
e ——— Quattro I O.
e ) WTX <5xD| 3-18 m 4246
Speed eeece |
- = - WTX | NN |<5xD| 3-20 B 4750
cecoe W
a0 wix| [BAW s5D| 3-20 m 4750
I 3 J
e N
.~ - wix | R S50 25-20 oy m 4750
I
eeeoc I
m sSxD| 1-20 ——J | 51-54
ce eo [@
W ALS s5xD| 1-20 r——J | 51-54
I I
I — ce o W
DS e wrx | BRI |s5xD| 3-20 B 5556
[ 00 |
Sy e ss0| 50 oo s
I
S ®e®e00 . 3 arestas de corte
E= ! WTX S5xD| 4-20 — [ 58
I
__ _ ® O eO0 . 4 arestas de corte
WTX <5xD| 6-16 m 59
J
8xD com refrigeracéo interna
Speed geie .
E="0 =~ _ WIX| e seD| 318 m  60-63
o o o S |
IS ' WTX e I D =" m 6063
e Quattro = e ol
EC S s WTX gy |S8xD| 3-18 — m 60-63
ceooe |
e m S8D| 3-20 ey [ | 64
I
cecoe W
-8 = o T WTX I/ |<8xD| 3-20 u 65-67
J
e N
S~ wrx | BB (<8xD| 3-20 , m 6567
=
. @600 . 3 arestas de corte
. WTX <8xD| 4-20 — ] 68
I
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WNT Brocas de metal duro

Visdo geral do contetido

Visé&o geral — Brocas de metal duro

‘5 (0]
ﬁ o
] §§ s © @ 2
8 £ R 22 £ o«
8 8 =) o =T824 e 2| © -
= £ o B 352w s g o O
8 8 | £ 5 gg288s N
g 8 g o <w<":>"ﬂ'f =0 = E E
2 & | 8|epc PMKNSH mO < £
12xD com refrigeracao interna
00600
= =~ T wix | Bl <1200 3-175 O m 6971
VA S
e —aE S wix| R <1 3t °l 69-71
=== [l .
e [
E. | S WTX <12xD| 3-20 — ] 69-71
I
m — .
I <12xD| 3-20 ] 72
® e 0O . 3 arestas de corte
rETEESS WTX S0 420 n 73
I
Brocas para furos profundos 16xD até 50xD
CP20 eee o [
E T e s WTX <20xD| 3-9 [ 74
< 16xD 00 O .
T T wix | B ST o ] 75
I8 (<2010 3
< 25xD) A .
s N e WTX L 2-12 ] 76
T8 <3000
B 00 O .
- : : WTX 40 3-8 n 77
B ® 00 O .
R —— WTX <50xD 3-6,8 ™ 77
N — wix | [N ST, - 0 75
' IO (<200 ] .
- < 25xD i |
— s <3000 == m
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WNT Brocas de metal duro

Visdo geral do contetido

Viséo geral — Brocas de metal duro

5 o
= o
. c e & O
g £ 2573 S5 = &
b= — =25 S @ s ©
s & S | 2g85° 88 °
= s o o =582 2 £ gl ° "
=3 RS 5 B 8325 90® 5 5| o )
8 8 | E| § ggesgs R
2 g | §| B IIE=3= mol E E
2 = S8 | @bC P MK N S H S =
Micro brocas 5xD a 30xD
o ® e O .
= WTX <5xD| 0,1-2,9 | 78
t——1
® 00 ¢ . Com refrigeragéo interna -
JenEma— WTX | [[[HNe] [<5xD| 0,8-2,9 79
o 00 o . Com refrigeragéo interna -
e wrx | [I50] |<8xD| 0,8-2,9 79
t=——1
[ ] ® 00 O . Com refrigeragdo interna -
P — wTx | [I&0] |<12xD 0,8-2,9 80
00 . Com refrigeragéo interna -
S — wTx | |I:0] <16xD 0,8-2,9 80
t——1
00 . Com refrigeragéo interna -
P WTX | [[[¥0] <20xD| 08-29 81
® 00 . Com refrigeragdo interna
T e WTX | [[Me] <25xD 08-29 n 81
t——1
o060 . Com refrigeragdo interna
o — wrx | (U] <30xD| 08-2,9 u 82
t——1

Brocas alargadoras

IYGN |s3xD| 397 1100

BR100 BEFTOIRETYY: o

WTX

3 arestas de corte

Tolerancia H7

aaEaS™ wix| WS s30| 416 O o8

3 arestas de corte

L] Tolerancia H7
<5xD| 4-20 ) | 85
3 arestas de corte

WTX Feed

sifi=i
A
I.
= @
-

Brocas chanfradoras

(] [} O .
WS — WTX ﬂ 2,5-14 — Rosca cortada [ ] 86
_ [ ] [} O . )
O e — WTX H 2.8-15 Rosca laminada || 86
IR — WTX E Ba-t o ol rocsoms u 87
, S Com refrigeragéo interna
N ® [ ¢ . Rosca laminada
- WX ﬂ 3118 =] Com refrigeragéo interna . o
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WNT Brocas de metal duro

Visdo geral do contetido

Viséo geral — Brocas de metal duro

S o
© o
(3] 8 c
i 832 g gl g =
. f£.g E _ g8t £ - <
3 E | 5| & s822% g8 - =
5 3 | 25| 3 5528% EEl < o
] I} =) ) Sowmaes - -
B 3 < | 3 B885=22s s
2 & |si6|oDc PMKNSH mO < £
Brocas NC de pontuar
— - w0 o oo | 5
— oY [20- | 2-20
N e -
= o 90° [ J [ 2N J O. 88
ﬁk_f. = NC-A 120° | 2-20
142° e u
90° [ ] [ 3N J O. 89
S N[ | 120° | 3-16 ) Verséo longa
iz ) #» o n
Brocas de centro
[ ] [ BN J
- E 120° | 0,5-6,3 O O 90
Brocas com cabegas intercambiaveis
Cabegas de broca intercambiaveis
(] [ ] 3 arestas de corte
g—- hr A ange 14-32 O m 91492
Feed
[ ] [}
f~ wix | S 12-41 N m 95100
[ ] [ ]
'= WTX Chapnge 12-41 O m 95100
cee [}
.= wix | R 12-32 O m 95-100
[ ]
e- WTX Chggge 12-32 O m 95100
[ ]
== wix | 12-32 O m 95100
[ ] [ ]
’ wec | EES 14-30 O m 104
Porta-ferramentas
EENSSNEN | WX | 14-32 3D 5D/ 8xD 93+94
Feed Eam
- — _ 1xD /3xD /5xD /
G - ] 20 §MChange 2 ey S0 10 101-103
W 3 Change 14-30 3xD /5D 105
=¥

MultiChange — Brocas NC de pontuar

90° eeooo
w 120° | 8-20 . ] 107
142°

=
e
>
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3xD sem refrigerac¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<30 9 “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

_DCONMS
i
I
\ 4
i
I
| G— 7_1
<<
[¢)
| w \ \ \ %
5 S | [ [
| s \ \
1 (¥ (¥ f
D‘ \ \ \
¢ / [ [
siG Y Y Y
(=] a==2
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

M7r7. NM778.. M776.. 10731.. 10732..

DC,, DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
2,00 6 58 16 11 36 020 020
2,10 6 58 16 1 36 021 021
2,20 6 58 16 1 36 022 022
2,30 6 58 16 1 36 023 023
2,33 6 58 16 11 36 823
2,40 6 58 16 1 36 024 024
2,43 6 58 16 1 36 824
2,50 6 58 16 1 36 025 025
2,55 6 58 16 11 36 825
2,60 6 58 16 1 36 026 026
2,62 6 58 16 1 36 826
2,70 6 58 16 1 36 027 027
2,80 6 58 16 1 36 028 028
2,90 6 58 16 1 36 029 029
3,00 6 62 20 14 36 03000 03000 03000 030 030
3,10 6 62 20 14 36 03100 03100 03100 031 031
3,15 6 62 20 14 36 03150 03150 03150 831
3,20 6 62 20 14 36 03200 03200 03200 032 032
3,22 6 62 20 14 36 03220 03220 03220 832
3,25 6 62 20 14 36 03250 03250 03250 890
3,30 6 62 20 14 36 03300 03300 03300 033 033
3,40 6 62 20 14 36 03400 03400 03400 034 034
3,50 6 62 20 14 36 03500 03500 03500 035 035
3,60 6 62 20 14 36 03600 03600 03600 036 036
3,70 6 62 20 14 36 03700 03700 03700 037 037
3,80 6 66 24 17 36 03800 03800 03800 038 038
3,85 6 66 24 17 36 03850 03850 03850 838
3,90 6 66 24 17 36 03900 03900 03900 039 039
4,00 6 66 24 17 36 04000 04000 04000 040 040
4,10 6 66 24 17 36 04100 04100 04100 041 041
4,20 6 66 24 17 36 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 66 24 17 36 04250 04250 04250
4,30 6 66 24 17 36 04300 04300 04300 043 043
4,35 6 66 24 17 36 04350 04350 04350 843
4,40 6 66 24 17 36 04400 04400 04400 044 044
4,45 6 66 24 17 36 04450 04450 04450 844
4,50 6 66 24 17 36 04500 04500 04500 045 045
4,60 6 66 24 17 36 04600 04600 04600 046 046
4,65 6 66 24 17 36 04650 04650 04650 900 900
4,70 6 66 24 17 36 04700 04700 04700 047 047
4,80 6 66 28 20 36 04300 04300 04800 048 048
P ® [} [} (0) [0)
M [} [}
K [} [} [} (0) (0)
N (e} [0)
S [} )
H O O @)
0

— v, Pagina 114+116
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3xD sem refrigerac¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<30 9 “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

_DCONMS
i
I
\ 4
i
I
| G— 7_1
<<
[¢)
| w \ \ \
5 S | [ [
| & \ &
1 f ( (
D‘ \ \ \
C { ( [
siG Y Y \y
=3 o) g=3 g=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

M7r7. NM778.. M776.. 10731.. 10732..

DC,, DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
4,90 6 66 28 20 36 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 66 28 20 36 04950 04950 04950
5,00 6 66 28 20 36 05000 05000 05000 050 050
5,05 6 66 28 20 36 05050 05050 05050
510 6 66 28 20 36 05100 05100 05100 051 051
5,20 6 66 28 20 36 05200 05200 05200 052 052
5,30 6 66 28 20 36 05300 05300 05300 053 053
5,40 6 66 28 20 36 05400 05400 05400 054 054
5,50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 055 055
5,55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 902 902
5,60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 056 056
5,70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 057 057
5,75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5,80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 058 058
5,90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 059 059
5,95 6 66 28 20 36 05950 05950 05950 959
6,00 6 66 28 20 36 06000 06000 06000 060 060
6,10 8 79 34 24 36 06100 06100 06100 061 061
6,20 8 79 34 24 36 06200 06200 06200 062 062
6,30 8 79 34 24 36 06300 06300 06300 063 063
6,40 8 79 34 24 36 06400 06400 06400 064 064
6,50 8 79 34 24 36 06500 06500 06500 065 065
6,60 8 79 34 24 36 06600 06600 06600 066 066
6,70 8 79 34 24 36 06700 06700 06700 067 067
6,80 8 79 34 24 36 06800 06800 06800 068 068
6,90 8 79 34 24 36 06900 06900 06900 069 069
7,00 8 79 34 24 36 07000 07000 07000 070 070
710 8 79 4 29 36 07100 07100 07100 071 071
7,20 8 79 4 29 36 07200 07200 07200 072 072
7,30 8 79 4 29 36 07300 07300 07300 073 073
7,40 8 79 41 29 36 07400 07400 07400 074 074
7,45 8 79 4 29 36 07450 07450 07450 924
7,50 8 79 M 29 36 07500 07500 07500 075 075
7,60 8 79 4 29 36 07600 07600 07600 076 076
7,70 8 79 4 29 36 07700 07700 07700 077 077
7,80 8 79 4 29 36 07800 07800 07800 078 078
7,90 8 79 # 29 36 07900 07900 07900 079 079
8,00 8 79 4 29 36 08000 08000 08000 080 080
8,10 10 89 47 35 40 08100 08100 08100 081 081
8,20 10 89 47 35 40 08200 08200 08200 082 082
8,30 10 89 47 35 40 08300 08300 08300 083 083
P ® [} [} (0) [0)
M [} [}
K [} [} [} (0) (0)
N (e} [0)
S [} )
H O O @)
0
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WNT \ Performance

3xD sem refrigerac¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<3xD

NOF =2

£

DCONMS

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

Dc m7
mm
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70

OTwWwW=ZX=Z 10

DCONMS ¢
mm
10
10

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102

cuttingtools.ceratizit.com

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

SIG 140°
Metal duro

1777 ...

08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700

SIG 140°
Metal duro

11778 ...

08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700

23
SIG 140°
Metal duro

11776 ...

08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09350
09400
09450
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10550
10600
10700
10750
10800
10900
11000
11100
11200
11250
11300
11350
11400
11450
11500
11600
11700

Continua na préxima pagina

SIG 140°
Metal duro

10731 ...

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
930
094
994
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
932
106
107

108
109
110
11
112
912
13
913
114
914
115
116
17

@O0 O e

VA

Ti700

S=%
SIG 140°
Metal duro

10732 ...

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
M
112

13
114
115

116
17

@O0 O e

— v, Pagina 114+116
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WNT \ Performance

3xD sem refrigerac¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<3xD
NOF =2
'DCONMS
i
i
i ]
I
i
| G— -
] 3
‘ w
3 S
|
i
DC
SIG
DC,; DCONMS ¢
mm mm
11,80 12
11,90 12
12,00 12
12,15 14
12,25 14
12,50 14
12,55 14
12,70 14
12,80 14
12,90 14
13,00 14
13,10 14
13,30 14
13,35 14
13,50 14
13,70 14
13,80 14
14,00 14
14,20 16
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,10 16
15,25 16
15,30 16
15,35 16
15,50 16
15,60 16
15,80 16
16,00 16
16,05 18
16,50 18
16,80 18
16,90 18
17,00 18
17,50 18
17,60 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
P
M
K
N
S
H
0
216

OAL
mm
102
102
102
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
15
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
123
123
131
131

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700

SIG 140°
Metal duro

1777 ...

11800
11900
12000
12150
12250
12500
12550
12700
12800
12900
13000
13100
13300
13350
13500
13700
13800
14000
14200
14500
14800
15000
15100
15250
15300
15350
15500
15600
15800
16000
16050
16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800

SIG 140°
Metal duro

11778 ...

11800
11900
12000
12150
12250
12500
12550
12700
12800
12900
13000
13100
13300
13350
13500
13700
13800
14000
14200
14500
14800
15000
15100
15250
15300
15350
15500
15600
15800
16000
16050
16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800

te=]
SIG 140°
Metal duro

11776 ...

11800
11900
12000
12150
12250
12500
12550
12700
12800
12900
13000
13100
13300
13350
13500
13700
13800
14000
14200
14500
14800
15000
15100
15250
15300
15350
15500
15600
15800
16000
16050
16500
16800
16900
17000
17500
17600
17800
18000
18500
18800

Continua na préxima pagina

SIG 140°
Metal duro

10731 ...

18
119
120
921

125
925

128
130

933
135

138
140

145
148
150

953
155

158
160
960
165
168

170
175

178
180
185
188

@O0 O e

VA

Ti700

te=J
SIG 140°
Metal duro

10732 ...

18
119
120

125

128
130

135

138
140

145
148
150

155

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188

@O0 O e

— v, Pagina 114+116
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro

3xD sem refrigerac¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<3xD

£

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC,, DCONMS. OAL

mm mm mm
18,90 20 131
19,00 20 131
19,35 20 131
19,50 20 131
19,60 20 131
19,80 20 131
20,00 20 131
20,50 25 151
21,00 25 151
21,50 25 151
22,00 25 151
22,50 25 153
23,00 25 153
23,50 25 153
24,00 25 153
24,50 25 153
25,00 25 153
)
M
K
N
S
H

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
\ \ \
iék; i l‘ i ,‘
Vi \‘ ¢
(9 1,/ (%
=1 o
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
M7r7.. M778.. M776.. 10731 ..
18900 18900 18900
19000 19000 19000 190
19350 19350 19350 993
19500 19500 19500 195
19600 19600 19600
19800 19800 19800 198
20000 20000 20000 200
20500 20500 20500
21000 21000 21000
21500 21500 21500
22000 22000 22000
22500 22500 22500
23000 23000 23000
23500 23500 23500
24000 24000 24000
24500 24500 24500
25000 25000 25000
[ ] [ [ ) (@)
[ ]
[ ] [ ] [ ] (@]
(©)
[ ]
O O (@]

VA

Ti700

te=J
SIG 140°
Metal duro

10732 ...

190
195

198
200

® O O @O0

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Standard Brocas de metal duro
3xD sem refrigerac¢éo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537

<3xD VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
i

=

o)
=1 6 =9 t6
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1706.. M707.. MM.. 1T72..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
1,00 4 45 7 55 28 01000 01000
1,10 4 45 7 53 28 01100 01100
1,20 4 45 7 5,2 28 01200 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 01300 01300
1,40 4 45 7 4.9 28 01400 01400
1,50 4 55 14 "7 28 01500 01500
1,60 4 55 14 16 28 01600 01600
1,70 4 55 14 14 28 01700 01700
1,80 4 55 14 13 28 01800 01800
1,90 4 55 14 11 28 01900 01900
2,00 4 55 20 170 28 02000 02000
2,10 4 55 20 168 28 02100 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 02200 02200
2,30 4 55 20 165 28 02300 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 02400 02400
2,50 4 55 20 162 28 02500 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 02600 02600
2,70 4 55 20 159 28 02700 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 02800 02800
2,90 4 55 20 156 28 02900 02900
3,00 6 62 20 155 36 03000 03000 03000 03000
3,10 6 62 20 153 36 03100 03100 03100 03100
3,20 6 62 20 152 36 03200 03200 03200 03200
3,25 6 62 20 15,1 36 03250 03250
3,30 6 62 20 150 36 03300 03300 03300 03300
3,40 6 62 20 149 36 03400 03400 03400 03400
3,50 6 62 20 147 36 03500 03500 03500 03500
3,60 6 62 20 146 36 03600 03600 03600 03600
3,70 6 62 20 144 36 03700 03700 03700 03700
3,80 6 66 24 183 36 03800 03800 03800 03800
3,90 6 66 24 181 36 03900 03900 03900 03900
4,00 6 66 24 180 36 04000 04000 04000 04000
410 6 66 24 17,8 36 04100 04100 04100 04100
4,20 6 66 24 77 36 04200 04200 04200 04200
4,30 6 66 24 175 36 04300 04300 04300 04300
4,40 6 66 24 174 36 04400 04400 04400 04400
4,50 6 66 24 172 36 04500 04500 04500 04500
4,60 6 66 24 171 36 04600 04600 04600 04600
4,65 6 66 24 170 36 04650 04650

P [ ) [} o o

M [ ] [ ]

K [ ] [ ]

N O O

S O O

H

— v, Pagina 128+132

@ﬂ DC,; para Tipo UNI/ @ DC,, para Tipo VA

218 Continua na préxima pagina cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

3xD sem refrigerac¢éo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
<3xD VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
I
g
=1 6 =9 t6
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
11706.. MM707. MM1.. MMNM2..
DC . DCONMS. OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
4,70 6 66 24 16,9 36 04700 04700 04700 04700
4,80 6 66 28 20,8 36 04800 04300 04800 04800
4,90 6 66 28 206 36 04900 04900 04900 04900
5,00 6 66 28 20,5 36 05000 05000 05000 05000
5,10 6 66 28 203 36 05100 05100 05100 05100
5,20 6 66 28 202 36 05200 05200 05200 05200
5,30 6 66 28 20,0 36 05300 05300 05300 05300
5,40 6 66 28 199 36 05400 05400 05400 05400
5,50 6 66 28 19,7 36 05500 05500 05500 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 05550 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 05600 05600 05600 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 05650 05650
5,70 6 66 28 19,4 36 05700 05700 05700 05700
5,80 6 66 28 19,3 36 05800 05800 05800 05800
5,90 6 66 28 191 36 05900 05900 05900 05900
6,00 6 66 28 19,0 36 06000 06000 06000 06000
6,10 8 79 34 248 36 06100 06100 06100 06100
6,20 8 79 34 24,7 36 06200 06200 06200 06200
6,30 8 79 34 245 36 06300 06300 06300 06300
6,40 8 79 34 244 36 06400 06400 06400 06400
6,50 8 79 34 242 36 06500 06500 06500 06500
6,60 8 79 34 241 36 06600 06600 06600 06600
6,70 8 79 34 23,9 36 06700 06700 06700 06700
6,80 8 79 34 238 36 06800 06800 06800 06800
6,90 8 79 34 23,6 36 06900 06900 06900 06900
7,00 8 79 34 235 36 07000 07000 07000 07000
710 8 79 4 303 36 07100 07100 07100 07100
7,20 8 79 1 302 36 07200 07200 07200 07200
7,30 8 79 #“ 300 36 07300 07300 07300 07300
7,40 8 79 41 29,9 36 07400 07400 07400 07400
7,50 8 79 4 29,7 36 07500 07500 07500 07500
7,55 8 79 41 29,6 36 07550 07550
7,60 8 79 “ 2096 36 07600 07600 07600 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 07650 07650
7,70 8 79 “ 294 36 07700 07700 07700 07700
7,80 8 79 M 293 36 07800 07800 07800 07800
7,90 8 79 41 29,1 36 07900 07900 07900 07900
8,00 8 79 M 290 36 08000 08000 08000 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 08100 08100 08100 08100
P [ [ (@] O
M [ ] [ ]
K [ [ ]
N (@) O
S O o
H
(] O [¢]

— v, Pagina 128+132

@QJ DC;; para Tipo UNI /@ DC,; para Tipo VA
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WNT \ Standard

3xD sem refrigerac¢éo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537

[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |
<3xD VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
I
3
=3 Fa — Eam
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
11706.. MM707. MM1.. MMNM2..
DC . DCONMS. OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
8,20 10 89 47 347 40 08200 08200 08200 08200
8,30 10 89 47 34,5 40 08300 08300 08300 08300
8,40 10 89 47 344 40 08400 08400 08400 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 08500 08500 08500 08500
8,60 10 89 47 34 40 08600 08600 08600 08600
8,70 10 89 47 339 40 08700 08700 08700 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 08800 08800 08800 08800
8,90 10 89 47 336 40 08900 08900 08900 08900
9,00 10 89 47 33,5 40 09000 09000 09000 09000
9,10 10 89 47 333 40 09100 09100 09100 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 09200 09200 09200 09200
9,30 10 89 47 330 40 09300 09300 09300 09300
9,40 10 89 47 329 40 09400 09400 09400 09400
9,50 10 89 47 32,7 40 09500 09500 09500 09500
9,60 10 89 47 326 40 09600 09600 09600 09600
9,70 10 89 47 324 40 09700 09700 09700 09700
9,80 10 89 47 323 40 09800 09800 09800 09800
9,90 10 89 47 321 40 09900 09900 09900 09900
10,00 10 89 47 320 40 10000 10000 10000 10000
10,10 12 102 55 398 45 10100 10100 10100 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 10200 10200 10200 10200
10,30 12 102 55 395 45 10300 10300 10300 10300
10,40 12 102 55 39,4 45 10400 10400 10400 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 10500 10500 10500 10500
10,60 12 102 55 39,1 45 10600 10600 10600 10600
10,70 12 102 55 38,9 45 10700 10700 10700 10700
10,80 12 102 55 388 45 10800 10800 10800 10800
10,90 12 102 55 386 45 10900 10900 10900 10900
11,00 12 102 55 385 45 11000 11000 11000 11000
11,10 12 102 55 38,3 45 11100 11100 11100 11100
11,20 12 102 55 38,2 45 11200 11200 11200 11200
11,30 12 102 55 38,0 45 11300 11300 11300 11300
11,40 12 102 55 379 45 11400 11400 11400 11400
11,50 12 102 55 317 45 11500 11500 11500 11500
11,60 12 102 55 376 45 11600 11600 11600 11600
11,70 12 102 55 374 45 11700 11700 11700 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 11800 11800 11800 11800
11,90 12 102 55 371 45 11900 11900 11900 11900
12,00 12 102 55 37,0 45 12000 12000 12000 12000
P [ [ (@] O
M [ ] [ ]
K [ [ ]
N (@) O
S O o
H
(] O [¢]

— v, Pagina 128+132

@QJ DC;; para Tipo UNI /@ DC,; para Tipo VA
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WNT \ Standard Brocas de metal duro
3xD sem refrigerac¢éo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537

<3xD VA VA
NOF =2
g TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
DCONMS
i

=

o)
=1 6 =9 t6
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1706.. M707.. MM.. 1T72..

DC sy DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm

12,20 14 107 60 417 45 12200 12200 12200 12200
12,50 14 107 60 412 45 12500 12500 12500 12500
12,70 14 107 60 40,9 45 12700 12700 12700 12700
12,80 14 107 60 408 45 12800 12800 12800 12800
13,00 14 107 60 405 45 13000 13000 13000 13000
13,10 14 107 60 403 45 13100 13100 13100 13100
13,50 14 107 60 397 45 13500 13500 13500 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 13700 13700
13,80 14 107 60 393 45 13800 13800 13800 13800
14,00 14 107 60 390 45 14000 14000 14000 14000
14,20 16 15 65 437 48 14200 14200 14200 14200
14,40 16 115 65 434 48 14400 14400 14400 14400
14,50 16 15 65 432 48 14500 14500 14500 14500
14,70 16 115 65 429 48 14700 14700
14,80 16 15 65 428 48 14800 14800 14800 14800
15,00 16 15 65 425 48 15000 15000 15000 15000
15,10 16 15 65 423 48 15100 15100 15100 15100
15,20 16 115 65 42,2 48 15200 15200 15200 15200
15,50 16 15 65 417 48 15500 15500 15500 15500
15,70 16 115 65 41,4 48 15700 15700
15,80 16 115 65 413 48 15800 15800 15800 15800
16,00 16 15 65 410 48 16000 16000 16000 16000
16,50 18 123 73 482 48 16500 16500 16500 16500
17,00 18 123 73 475 48 17000 17000 17000 17000
17,50 18 123 73 467 48 17500 17500 17500 17500
18,00 18 123 73 460 48 18000 18000 18000 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 18500 18500 18500 18500
18,90 20 131 79 506 50 18900 18900 18900 18900
19,00 20 131 79 505 50 19000 19000 19000 19000
19,50 20 131 79 497 50 19500 19500 19500 19500
20,00 20 131 79 490 50 20000 20000 20000 20000
P [ ] [} O O
M [ [
K [ ] [ ]
N O O
S (@) (@)
H

— V. Pagina 128+132
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cuttingtools.ceratizit.com 2|21



WNT \ Performance

3xD sem refrigerac¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

A Geometria especial da aresta de corte

A Geometria especial dos canais para escoamento

dos cavacos

<3xD

NOF =2

DCONMS

|

|9

|

J |

| 3

‘ [T

3l 9
-
DC
SIG
DC. DCONMS, OAL
mm mm mm
2,55 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 62
310 6 62
3,20 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
470 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
510 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
740 8 79
7,50 8 79
2122

29,7

A Espessura do nucleo otimizada

A 46a70HRC

DPX64U

DRAGONSKIN

t=——1
SIG 140°
Metal duro

10 777 ...

02550
02600
02700
02800
02900
03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500

11,60
11,80

12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00

H1.1
HA.2
HA.3
H1.4

DCONMS ¢

LU

mm
29,6
29,4
29,3

29,0
34,8
34,7
34,5

34,2
34,1
33,9
33,8
33,6
33,5

33,2
33,0
32,9
32,7

32,4
32,3
321
32,0
39,8
39,7
39,5
39,4
39,2
39,1
38,9
38,8
38,6
38,5
38,3
38,2
38,0
379
37,7
37,6
374
37,3
371
37,0
41,8
a7
41,5
414
41,2
411
40,9
40,8
40,6
40,5
40,3
40,2
40,0
39,9
39,7
39,6
39,4
39,3

39,0

10 777 ...

07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12100
12200
12300
12400
12500
12600
12700
12800
12900
13000
13100
13200
13300
13400
13500
13600
13700
13800
13900
14000

— V, Pégina 119
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WNT \ Standard

3xD sem refrigerac¢éo interna

Broca helicoidal similar a DIN 1897

A Hélice 30°
A Haste @ h7

<3xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
2,7
28
29
3,0
31
3,2
33
34
35
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
4,4
45
46
47
438
49
50
51
52
53
54
55
56
57

cuttingtools.ceratizit.com

14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
28,0

)

[

~

SIG 118°
Metal duro

10 700 ...

005
006
007
008
009
010
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057

DCw
mm
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
1,2
11,5
1,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
18,0
20,0

OITWnW=Z2X=ZT

131

LCF
mm
28,0
28,0
28,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
51,0
51,0
51,0
54,0
54,0
56,0
56,0
58,0
58,0
62,0
66,0

10 700 ...

058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
102
105
108
110
12
115
18
120
125
130
135
140
145
150
155
160
180
200

— V. Pégina 134
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WNT \ Performance

3xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
NOF =2

IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
" by
(§ ( ’
W W
\/
(

\é \Z
( {

DCONMS

————

AN AR AN L
=3 Z=3
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

0781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..

DC msny DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
3,00 6 62 20 14 36 03000 03000 03000 03000 030 030
3,10 6 62 20 14 36 03100 03100 03100 03100 031 031
315 6 62 20 14 36 03150 03150 03150 831
3,20 6 62 20 14 36 03200 03200 03200 03200 032 032
3,22 6 62 20 14 36 03220 03220 03220 832
3,25 6 62 20 14 36 03250 03250 03250 890
3,30 6 62 20 14 36 03300 03300 03300 03300 033 033
3,40 6 62 20 14 36 03400 03400 03400 03400 034 034
3,50 6 62 20 14 36 03500 03500 03500 03500 035 035
3,60 6 62 20 14 36 03600 03600 03600 03600 036 036
3,70 6 62 20 14 36 03700 03700 03700 03700 037 037
3,80 6 66 24 17 36 03800 03800 03800 03800 038 038
3,85 6 66 24 17 36 03850 03850 03850 838
3,90 6 66 24 17 36 03900 03900 03900 03900 039 039
4,00 6 66 24 17 36 04000 04000 04000 04000 040 040
4,10 6 66 24 17 36 04100 04100 04100 04100 041 041
4,20 6 66 24 17 36 04200 04200 04200 04200 042 042
4,25 6 66 24 17 36 04250 04250 04250
4,30 6 66 24 17 36 04300 04300 04300 04300 043 043
4,35 6 66 24 17 36 04350 04350 04350 843
4,40 6 66 24 17 36 04400 04400 04400 04400 044 044
4,45 6 66 24 17 36 04450 04450 04450 844
4,50 6 66 24 17 36 04500 04500 04500 04500 045 045
4,60 6 66 24 17 36 04600 04600 04600 04600 046 046
4,65 6 66 24 17 36 04650 04650 04650 04650 900 900
4,70 6 66 24 17 36 04700 04700 04700 04700 047 047
4,80 6 66 28 20 36 04800 04800 04800 04800 048 048
4,90 6 66 28 20 36 04900 04900 04900 04900 049 049
4,95 6 66 28 20 36 04950 04950 04950
5,00 6 66 28 20 36 05000 05000 05000 05000 050 050
5,05 6 66 28 20 36 05050 05050 05050
510 6 66 28 20 36 05100 05100 05100 05100 051 051
5,20 6 66 28 20 36 05200 05200 05200 05200 052 052
5,30 6 66 28 20 36 05300 05300 05300 05300 053 053
5,40 6 66 28 20 36 05400 05400 05400 05400 054 054
5,50 6 66 28 20 36 05500 05500 05500 05500 055 055
5,55 6 66 28 20 36 05550 05550 05550 05550 902 902
5,60 6 66 28 20 36 05600 05600 05600 05600 056 056
5,70 6 66 28 20 36 05700 05700 05700 05700 057 057
5,75 6 66 28 20 36 05750 05750 05750 916
5,80 6 66 28 20 36 05800 05800 05800 05800 058 058
5,90 6 66 28 20 36 05900 05900 05900 05900 059 059

P [ [ [ [} () o

M [ ] o ([ ]

K [ [ [ ] [ ] (@) (@)

N (@) o

S o ([ ]

H O O O

0
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WNT \ Performance

3xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<3xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC iy  DCONMS 1

mm

5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70

OITWnW=ZX=ZT

3
3

Y
203333333333 3333333 90 00 000000000 C0 00000000 G0 G000 00000 GO OO O

OAL
mm

66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79

89
89
89
89
89
89
89
89
89
89

89
89
89
89
89

89

LCF
mm

28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47
47

LU
mm

20
20
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

LS
mm

36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Speed
]|

VA
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKN DRAGONSUN
\ 4 \ { \ ‘\
[ ( (
\ \ \
VA VA V4
( ( (
AN AR AR
3
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734..
05950 05950 05950 959
06000 06000 06000 06000 060
06100 06100 06100 06100 061
06200 06200 06200 06200 062
06300 06300 06300 06300 063
06400 06400 06400 06400 064
06500 06500 06500 06500 065
06600 06600 06600 06600 066
06700 06700 06700 06700 067
06800 06800 06800 06800 068
06900 06900 06900 06900 069
07000 07000 07000 07000 070
07100 07100 07100 07100 071
07200 07200 07200 07200 072
07300 07300 07300 07300 073
07400 07400 07400 07400 074
07450 07450 07450 924
07500 07500 07500 07500 075
07600 07600 07600 07600 076
07700 07700 07700 07700 077
07800 07800 07800 07800 078
07900 07900 07900 07900 079
08000 08000 08000 08000 080
08100 08100 08100 08100 081
08200 08200 08200 08200 082
08300 08300 08300 08300 083
08400 08400 08400 08400 084
08500 08500 08500 08500 085
08600 08600 08600 08600 086
08700 08700 08700 08700 087
08800 08800 08800 08800 088
08900 08900 08900 08900 089
09000 09000 09000 09000 090
09100 09100 09100 09100 091
09200 09200 09200 09200 092
09300 09300 09300 09300 093
09350 09350 09350 930
09400 09400 09400 09400 094
09450 09450 09450 994
09500 09500 09500 09500 095
09600 09600 09600 09600 096
09700 09700 09700 09700 097
[ ] [ ] [ ] [ (@]
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] O
O
[ ]
(@] (@] (@]

VA

Ti700

M

S=%
SIG 140°
Metal duro

10 733

@ OO0 e
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WNT \ Performance

3xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
NOF =2

DCONMS

(t
(

——~

AN AR AN L
= a==0
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

0781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..

DC msny DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm

9,80 10 89 47 35 40 09800 09800 09800 09800 098 098

9,90 10 89 47 35 40 09900 09900 09900 09900 099 099
10,00 10 89 47 35 40 10000 10000 10000 10000 100 100
10,10 12 102 55 40 45 10100 10100 10100 10100 101 101
10,20 12 102 55 40 45 10200 10200 10200 10200 102 102
10,30 12 102 55 40 45 10300 10300 10300 10300 103 103
10,40 12 102 55 40 45 10400 10400 10400 10400 104 104
10,50 12 102 55 40 45 10500 10500 10500 10500 105 105
10,55 12 102 55 40 45 10550 10550 10550 932

10,60 12 102 55 40 45 10600 10600 10600 10600 106 106
10,70 12 102 55 40 45 10700 10700 10700 10700 107 107
10,75 12 102 55 40 45 10750 10750 10750

10,80 12 102 55 40 45 10800 10800 10800 10800 108 108
10,90 12 102 55 40 45 10900 10900 10900 10900 109 109
11,00 12 102 55 40 45 11000 11000 11000 11000 110 110
11,10 12 102 55 40 45 11100 11100 11100 11100 111 111
11,20 12 102 55 40 45 11200 11200 11200 11200 112 12
11,25 12 102 55 40 45 11250 11250 11250 912

11,30 12 102 55 40 45 11300 11300 11300 11300 113 13
11,35 12 102 55 40 45 11350 11350 11350 913

11,40 12 102 55 40 45 11400 11400 11400 11400 114 114
11,45 12 102 55 40 45 11450 11450 11450 914

11,50 12 102 55 40 45 11500 11500 11500 11500 115 115
11,60 12 102 55 40 45 11600 11600 11600 11600 116 116
11,70 12 102 55 40 45 11700 11700 11700 11700 17 17
11,80 12 102 55 40 45 11800 11800 11800 11800 118 118
11,90 12 102 55 40 45 11900 11900 11900 11900 119 119
12,00 12 102 55 40 45 12000 12000 12000 12000 120 120
12,15 14 107 60 43 45 12150 12150 12150 921

12,25 14 107 60 43 45 12250 12250 12250

12,50 14 107 60 43 45 12500 12500 12500 12500 125 125
12,55 14 107 60 43 45 12550 12550 12550 925

12,70 14 107 60 43 45 12700 12700 12700

12,80 14 107 60 43 45 12800 12800 12800 12800 128 128
12,90 14 107 60 43 45 12900 12900 12900

13,00 14 107 60 43 45 13000 13000 13000 13000 130 130
13,10 14 107 60 43 45 13100 13100 13100

13,30 14 107 60 43 45 13300 13300 13300

13,35 14 107 60 43 45 13350 13350 13350 933

13,50 14 107 60 43 45 13500 13500 13500 13500 135 135
13,70 14 107 60 43 45 13700 13700 13700

13,80 14 107 60 43 45 13800 13800 13800 13800 138 138
P [ ] [ ] [ ] [ ] [©] O
M [ ] o ([ ]
K [ [ [ ] [ ] (@) (@)
N (@) o
S o ([ ]
H O O O
0
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WNT \ Performance

3xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<3xD

»

£

NOF =2

DCONMS

DC iy  DCONMS 1

mm

14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,10
15,25
15,30
15,35
15,50
15,60
15,80
16,00
16,05
16,50
16,80
16,90
17,00
17,50
17,60
17,80
18,00
18,50
18,80
18,90
19,00
19,35
19,50
19,60
19,80
20,00
20,50
21,00
21,50
22,00
22,50
23,00
23,50
24,00
24,50
25,00

OTw=ZX=ZT

mm

14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

OAL
mm

107
115
115
115
115
115
115
15
115
15
115
115
115
123
123
123
123
123
123
123
123
123
131
131
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

LCF
mm

60
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
73
73
73
79
79
79
79
79
79
79
79
79
93
93
93

96
96
96
96
96
96

LU
mm

43
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
51
51
51
51
51
51
51
51
51
55

55
55
55
55
55

55
66
66
66

72
72
72
72
75
75

LS
mm

45
48
48
48
48

48
48
48
48
48

48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50

50
50
50
50
50

50
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

Speed
]|

VA
DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
Vi \ 4 \ ¢ y
[ ( (
) ! )
\4 \4 Vi
( ( {
AN AR AR
S
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734..
14000 14000 14000 14000 140
14200 14200 14200
14500 14500 14500 14500 145
14800 14800 14800 14800 148
15000 15000 15000 15000 150
15100 15100 15100
15250 15250 15250
15300 15300 15300
15350 15350 15350 953
15500 15500 15500 15500 155
15600 15600 15600
15800 15800 15800 15800 158
16000 16000 16000 16000 160
16050 16050 16050 960
16500 16500 16500 16500 165
16800 16800 16800 16800 168
16900 16900 16900
17000 17000 17000 17000 170
17500 17500 17500 17500 175
17600 17600 17600
17800 17800 17800 17800 178
18000 18000 18000 18000 180
18500 18500 18500 18500 185
18800 18800 18800 18800 188
18900 18900 18900
19000 19000 19000 19000 190
19350 19350 19350 993
19500 19500 19500 19500 195
19600 19600 19600
19800 19800 19800 19800 198
20000 20000 20000 20000 200
20500 20500 20500
21000 21000 21000
21500 21500 21500
22000 22000 22000
22500 22500 22500
23000 23000 23000
23500 23500 23500
24000 24000 24000
24500 24500 24500
25000 25000 25000
[ ] [ ] [ ] [ ] o
[ ] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] o
(@]
[ ]
(@] (@] (@]

VA

Ti700

A

te=J
SIG 140°
Metal duro

10 733

140
145

148
150

155

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

® OO @O0
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o
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WNT \ Standard

3xD com refrigeracdo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |

<3xD */ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

OAL

DC|

SIG
=1 6 =9 t6
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1700.. M701.. M73.. 1T714..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
1,00 4 45 7 5,5 28 01000 01000
1,10 4 45 7 5:3 28 01100 01100
1,20 4 45 7 5.2 28 01200 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 01300 01300
1,40 4 45 7 49 28 01400 01400
1,50 4 55 1“4 17 28 01500 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 01600 01600
1,70 4 55 14 14 28 01700 01700
1,80 4 55 14 13 28 01800 01800
1,90 4 55 4 11 28 01900 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 02000 02000
2,10 4 55 20 16,8 28 02100 02100
2,20 4 55 20 167 28 02200 02200
2,30 4 55 20 165 28 02300 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 02400 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 02500 02500
2,60 4 55 20 161 28 02600 02600
2,70 4 55 20 159 28 02700 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 02800 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 02900 02900
3,00 6 62 20 155 36 03000 03000 03000 03000
3,10 6 62 20 153 36 03100 03100 03100 03100
3,20 6 62 20 152 36 03200 03200 03200 03200
3,25 6 62 20 15,1 36 03250 03250
3,30 6 62 20 150 36 03300 03300 03300 03300
3,40 6 62 20 149 36 03400 03400 03400 03400
3,50 6 62 20 147 36 03500 03500 03500 03500
3,60 6 62 20 146 36 03600 03600 03600 03600
3,70 6 62 20 144 36 03700 03700 03700 03700
3,80 6 66 24 183 36 03800 03800 03800 03800
3,90 6 66 24 181 36 03900 03900 03900 03900
4,00 6 66 24 180 36 04000 04000 04000 04000
4,10 6 66 24 178 36 04100 04100 04100 04100
4,20 6 66 24 177 36 04200 04200 04200 04200
4,30 6 66 24 175 36 04300 04300 04300 04300
4,40 6 66 24 174 36 04400 04400 04400 04400
4,50 6 66 24 172 36 04500 04500 04500 04500
4,60 6 66 24 177 36 04600 04600 04600 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 04650 04650
4,70 6 66 24 169 36 04700 04700 04700 04700

P [ ] [ ] O O

M [ ] [ ] o ([ ]

K [ [
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S O O
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WNT \ Standard

3xD com refrigeracdo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |

<3xD */ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

OAL

=1 6 =9 t6
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1700.. M701.. M73.. 1T714..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
4,80 6 66 28 208 36 04800 04800 04800 04800
4,90 6 66 28 206 36 04900 04900 04900 04900
5,00 6 66 28 205 36 05000 05000 05000 05000
510 6 66 28 203 36 05100 05100 05100 05100
5,20 6 66 28 202 36 05200 05200 05200 05200
5,30 6 66 28 200 36 05300 05300 05300 05300
5,40 6 66 28 199 36 05400 05400 05400 05400
5,50 6 66 28 19,7 36 05500 05500 05500 05500
5,55 6 66 28 196 36 05550 05550
5,60 6 66 28 196 36 05600 05600 05600 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 05650 05650
5,70 6 66 28 19,4 36 05700 05700 05700 05700
5,80 6 66 28 193 36 05800 05800 05800 05800
5,90 6 66 28 191 36 05900 05900 05900 05900
6,00 6 66 28 190 36 06000 06000 06000 06000
6,10 8 79 34 248 36 06100 06100 06100 06100
6,20 8 79 34 247 36 06200 06200 06200 06200
6,30 8 79 34 245 36 06300 06300 06300 06300
6,40 8 79 34 244 36 06400 06400 06400 06400
6,50 8 79 34 242 36 06500 06500 06500 06500
6,60 8 79 34 241 36 06600 06600 06600 06600
6,70 8 79 34 239 36 06700 06700 06700 06700
6,80 8 79 34 238 36 06800 06800 06800 06800
6,90 8 79 34 236 36 06900 06900 06900 06900
7,00 8 79 34 235 36 07000 07000 07000 07000
7,10 8 79 4 303 36 07100 07100 07100 07100
7,20 8 79 4 30,2 36 07200 07200 07200 07200
7,30 8 79 4 300 36 07300 07300 07300 07300
7,40 8 79 4 299 36 07400 07400 07400 07400
7,50 8 79 4 297 36 07500 07500 07500 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 07550 07550
7,60 8 79 4 296 36 07600 07600 07600 07600
7,65 8 79 4 295 36 07650 07650
7,70 8 79 4 294 36 07700 07700 07700 07700
7,80 8 79 4 293 36 07800 07800 07800 07800
7,90 8 79 4“1 291 36 07900 07900 07900 07900
8,00 8 79 4 290 36 08000 08000 08000 08000
8,10 10 89 47 348 40 08100 08100 08100 08100
8,20 10 89 47 347 40 08200 08200 08200 08200
8,30 10 89 47 345 40 08300 08300 08300 08300

P [ ] [ ] O O

M [ ] [ ] o ([ ]

K [ [

N O o [ ] [ ]

S O O

H

(0] (0] O
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WNT \ Standard

3xD com refrigeracdo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537

<3xD */ VA VA
& TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
NOF =2
DCON
i
é
o
— o) =3 o)
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC . DCONMS. OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
8,40 10 89 47 344 40 08400 08400 08400 08400
8,50 10 89 47 342 40 08500 08500 08500 08500
8,60 10 89 47 341 40 08600 08600 08600 08600
8,70 10 89 47 339 40 08700 08700 08700 08700
8,80 10 89 47 338 40 08300 08800 08800 08800
8,90 10 89 47 336 40 08900 08900 08900 08900
9,00 10 89 47 335 40 09000 09000 09000 09000
9,10 10 89 47 333 40 09100 09100 09100 09100
9,20 10 89 47 332 40 09200 09200 09200 09200
9,30 10 89 47 330 40 09300 09300 09300 09300
9,40 10 89 47 329 40 09400 09400 09400 09400
9,50 10 89 47 327 40 09500 09500 09500 09500
9,60 10 89 47 326 40 09600 09600 09600 09600
9,70 10 89 47 324 40 09700 09700 09700 09700
9,80 10 89 47 323 40 09800 09800 09800 09800
9,90 10 89 47 321 40 09900 09900 09900 09900
10,00 10 89 47 320 40 10000 10000 10000 10000
10,10 12 102 55 39,8 45 10100 10100 10100 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 10200 10200 10200 10200
10,30 12 102 55 395 45 10300 10300 10300 10300
10,40 12 102 55 394 45 10400 10400 10400 10400
10,50 12 102 55 392 45 10500 10500 10500 10500
10,60 12 102 55 391 45 10600 10600 10600 10600
10,70 12 102 55 389 45 10700 10700 10700 10700
10,80 12 102 55 388 45 10800 10800 10800 10800
10,90 12 102 55 386 45 10900 10900 10900 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 11000 11000 11000 11000
11,10 12 102 55 383 45 11100 11100 11100 11100
11,20 12 102 55 382 45 11200 11200 11200 11200
11,30 12 102 55 38,0 45 11300 11300 11300 11300
11,40 12 102 55 379 45 11400 11400 11400 11400
11,50 12 102 55 377 45 11500 11500 11500 11500
11,60 12 102 55 316 45 11600 11600 11600 11600
1,70 12 102 55 374 45 11700 11700 11700 11700
11,80 12 102 55 373 45 11800 11800 11800 11800
11,90 12 102 55 371 45 11900 11900 11900 11900
12,00 12 102 55 3710 45 12000 12000 12000 12000
12,20 14 107 60 M7 45 12200 12200 12200 12200
12,30 14 107 60 41,5 45 12300 12300 12300 12300
12,50 14 107 60 41,2 45 12500 12500 12500 12500
P [} [} O O
M [ ] [ ] [ ] [
K [ ] [ ]
N O O [} [ )
S (@] (@]
H
0 (@) O
— v, Pagina 129+133
o
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WNT \ Standard Brocas de metal duro
3xD com refrigeracdo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o

OAL

=1 6 =9 t6
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1700.. M701.. M73.. 1T714..

DC sy DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm  mm

12,70 14 107 60 409 45 12700 12700 12700 12700
12,80 14 107 60 408 45 12800 12800 12800 12800
12,90 14 107 60 406 45 12900 12900 12900 12900
13,00 14 107 60 405 45 13000 13000 13000 13000
13,50 14 107 60 397 45 13500 13500 13500 13500
13,70 14 107 60 394 45 13700 13700
13,80 14 107 60 393 45 13800 13800 13800 13800
14,00 14 107 60 390 45 14000 14000 14000 14000
14,20 16 15 65 437 48 14200 14200 14200 14200
14,40 16 15 65 434 48 14400 14400 14400 14400
14,50 16 115 65 432 48 14500 14500 14500 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 14700 14700
14,80 16 15 65 428 48 14800 14800 14800 14800
15,00 16 115 65 425 48 15000 15000 15000 15000
15,10 16 115 65 423 48 15100 15100 15100 15100
15,20 16 15 65 422 48 15200 15200 15200 15200
15,50 16 15 65 417 48 15500 15500 15500 15500
15,70 16 15 65 414 48 15700 15700
15,80 16 15 65 413 48 15800 15800 15800 15800
16,00 16 15 65 410 48 16000 16000 16000 16000
16,50 18 123 73 482 48 16500 16500 16500 16500
17,00 18 123 73 475 48 17000 17000 17000 17000
17,50 18 123 73 467 48 17500 17500 17500 17500
18,00 18 123 73 460 48 18000 18000 18000 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 18500 18500 18500 18500
18,90 20 131 79 506 50 18900 18900 18900 18900
19,00 20 131 79 505 50 19000 19000 19000 19000
19,30 20 131 79 500 50 19300 19300 19300 19300
19,50 20 131 79 497 50 19500 19500 19500 19500
20,00 20 131 79 490 50 20000 20000 20000 20000
P [ ] [} O O
M [ [ [ [
K o [ ]
N (@) (@) [} [}
S O O
H
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@ﬂ DC,; para Tipo UNI/ @ DC,,; para Tipo VA
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WNT \ Performance

3xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

A Especialista em materiais de dificil usinabilidade

< , 10 786 ...
=D ul DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7,70 8 79 4 29 36 077
@ DPA54 7,80 8 79 41 29 36 078
NOF = 2 7,90 8 79 4 29 36 079
7,94 8 79 4 29 36 904
DRAGONSKIN 8,00 8 79 N 29 3 080
8,10 10 89 47 35 40 081
8,20 10 89 47 35 40 082
DCONMS,, 8,30 10 89 47 35 40 083
8,40 10 89 47 35 40 084
” 8,50 10 89 47 35 40 085
S 8,60 10 89 47 35 40 086
‘ 8,70 10 89 47 35 40 087
‘ 2 8,80 10 89 47 35 40 088
/ IS ~ 8,90 10 89 47 35 40 089
) 9,00 10 89 47 35 40 090
| L
S [ 9,10 10 89 47 35 40 091
3 ‘ / 9,20 10 89 47 35 40 092
‘ ‘ 9,30 10 89 47 35 40 093
DC | 9,40 10 89 47 35 40 094
e y 9,50 10 89 47 35 40 095
{ 9,53 10 89 47 35 40 905
AR 9,60 10 89 47 35 40 096
; \ 9,70 10 89 47 35 40 097
t=——1 9,80 10 89 47 35 40 098
SIG 140° 9,90 10 89 47 35 40 099
10,00 10 89 47 35 40 100
Metal duro 10,10 12 102 55 40 45 101
10,20 12 102 55 40 45 102
10786 ... 10,30 12 102 55 40 45 103
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS 10,40 12 102 55 40 45 104
mm mm mm mm  mm mm 10,50 12 102 55 40 45 105
3,00 6 62 20 14 36 030 10,60 12 102 55 40 45 106
3,10 6 62 20 14 36 031 10,70 12 102 55 40 45 107
3,20 6 62 20 14 36 032 10,80 12 102 55 40 45 108
3,30 6 62 20 14 36 033 10,90 12 102 55 40 45 109
3,40 6 62 20 14 36 034 11,00 12 102 55 40 45 110
3,50 6 62 20 14 36 035 11,10 12 102 55 40 45 1M1
3,60 6 62 20 14 36 036 1,1 12 102 55 40 45 906
3,70 6 62 20 14 36 037 11,20 12 102 55 40 45 112
3,80 6 66 24 17 36 038 11,30 12 102 55 40 45 13
3,90 6 66 24 17 36 039 11,40 12 102 55 40 45 114
3,97 6 66 24 17 36 900 11,50 12 102 55 40 45 115
4,00 6 66 24 17 36 040 11,60 12 102 55 40 45 116
410 6 66 24 17 36 041 11,70 12 102 55 40 45 17
4,20 6 66 24 17 36 042 11,80 12 102 55 40 45 118
4,23 6 66 24 17 36 901 11,90 12 102 55 40 45 119
4,30 6 66 24 17 36 043 12,00 12 102 55 40 45 120
4,40 6 66 24 17 36 044 12,10 14 107 60 43 45 121
4,50 6 66 24 17 36 045 12,20 14 107 60 43 45 122
4,60 6 66 24 17 36 046 12,30 14 107 60 43 45 123
470 6 66 24 17 36 047 12,40 14 107 60 43 45 124
4,80 6 66 28 2 36 048 12,50 14 107 60 43 45 125
4,90 6 66 28 20 36 049 12,60 14 107 60 43 45 126
5,00 6 66 28 20 36 050 12,70 14 107 60 43 45 907
510 6 66 28 20 36 051 12,80 14 107 60 43 45 128
5,20 6 66 2 20 36 052 12,90 14 107 60 43 45 129
5,30 6 66 28 20 36 053 13,00 14 107 60 43 45 130
5,40 6 66 28 2 36 054 13,10 14 107 60 43 45 131
5,50 6 66 28 20 36 055 13,20 14 107 60 43 45 132
5,56 6 66 28 20 36 902 13,30 14 107 60 43 45 133
5,60 6 66 28 20 36 056 13,40 14 107 60 43 45 134
5,70 6 66 28 20 36 057 13,50 14 107 60 43 45 135
5,80 6 66 28 20 36 058 13,60 14 107 60 43 45 136
5,90 6 66 28 20 36 059 13,70 14 107 60 43 45 137
6,00 6 66 28 20 36 060 13,80 14 107 60 43 45 138
6,10 8 79 34 24 36 061 13,90 14 107 60 43 45 139
6,20 8 79 34 24 36 062
6,30 8 79 34 24 36 063 P o
6,35 8 79 34 24 36 903 M °
6,40 8 79 34 24 36 064 K
6,50 8 79 34 24 36 065
6,60 8 79 34 24 36 066 N
6,70 8 79 34 24 36 067 S °
6,80 8 79 34 24 3 068
6,90 8 79 34 24 3 069 H
7,00 8 79 34 24 36 070 0
7,10 8 79 4 29 36 071 -
7,20 8 79 4 29 36 072 — V, Pagina 109
7,30 8 79 4 29 36 073
7,40 8 79 4 29 36 074
7,50 8 79 4 29 36 075
7,60 8 79 4 29 36 076
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WNT \ Performance

3xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

A Especialista em materiais de dificil usinabilidade

<3xD

o

£

NOF =2

DCONMS

9
; -
‘ 5
| [T
9
2
DC
SIG
DC.,, DCONMS, OAL
mm mm mm
14,0 14 107
14,1 16 115
14,2 16 115
14,3 16 115
14,4 16 115
14,5 16 115
14,6 16 115
14,7 16 115
14,8 16 115
14,9 16 115
15,0 16 115
15,1 16 115
15,2 16 115
15,3 16 115
15,4 16 115
15,5 16 115
15,6 16 115
15,7 16 115
15,8 16 115
15,9 16 115
16,0 16 115
16,1 18 123
16,2 18 123
16,3 18 123
16,4 18 123
16,5 18 123
16,6 18 123
16,7 18 123
16,8 18 123
16,9 18 123
17,0 18 123
174 18 123
17,2 18 123
173 18 123
174 18 123
17,5 18 123
17,6 18 123
177 18 123
178 18 123
17,9 18 123
18,0 18 123
18,1 20 131
18,2 20 131
18,3 20 131
18,4 20 131
18,5 20 131
18,6 20 131
18,7 20 131
18,8 20 131
18,9 20 131
19,0 20 131

cuttingtools.ceratizit.com

DPA54

—
e

{

AR
t=——1
SIG 140°
Metal duro

10 786 ...

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190

19,1

DCONMS ¢

OAL
mm
131
131
131

131
131
131
131

131

10 786 ...

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200

— v, Pagina 109
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WNT \ Performance

3xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

A Aplicagéo universal
A Quatro guias

<3xD

e

ke

NOF =2

DCONMS

LS

‘ | S

| | °

/ |

i:@# 3 S
30° )
DC.|'
SIG
DC,, DCONMS; OAL
mm mm mm
3,00 6 62
3,10 6 62
3,20 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
410 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
4,65 6 66
4,70 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
510 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,55 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
7,40 8 79
7,50 8 79
7,60 8 79
7,70 8 79
7,80 8 79
7,90 8 79
8,00 8 79
8,10 10 89
2|34

A Canais polidos para escoamento dos cavacos

A Tipo ALU 3xD sob pedido

PL
mm
0,15
0,16

0,17

Tig00

E=——1
SIG 180°
Metal duro

10 720 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC
mm
8,20
8,30
8,40

11,20

11,70

11,90

12,80

13,50

15,00

15,80

16,80

17,50

19,00

19,80
20,00

OIT»mwW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89

A PL = canto chanfrado

0,41

10 720 ...

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
112
113
114
115
116
17
118
19
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— v, Pagina 126
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WNT \ Performance

3xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

A Broca de quatro canais de alto avango

A Especializado em usinagem de ago
A Possui 4 canais de refrigeragdo em espiral

<3xD

o

£

NOF =4
DCONMS
i
i
i
| -
] 3
‘ &
/3=
|
i
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
115
15

A Geometria da ponta inovadora garante alta
precisdo de posicionamento

DPX14S

DRAGONSKIN

E=—9
SIG130°
Metal duro

10 797 ...

06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
11000
11500
12000
12500
13000

DC
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O »w=zXx2z=

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
115
123
123
123
123

A Excelente qualidade do furo em relagéo a

tolerancia, superficie e posi¢éo

LCF
mm
65
73
73

73

LU
mm
45
51
51

51

LS
mm
48
48
48

48

10 797 ...

14000
14300
14500
15000
16000

o @ O

O
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WNT \ Performance

5xD sem refrigera¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<50 89 “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

_DCONMS

i

I

\ 4

i

‘ Yy

- 7<_(. ! 7 ]

i © (9 {ﬁ' ﬂ

R i \ \

/)= - [ ( {

; { { \ \

‘ I I W

D‘c Vi \ \

siG '\‘4 ",, L,
= o) g=3 = g=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1783.. 1784.. 1782.. 10740.. 10741..

DC,, DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm

3,00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000 030 030

3,10 6 66 28 23 36 03100 03100 03100 031 031

3,15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150

3,20 6 66 28 23 36 03200 03200 03200 032 032

3,22 6 66 28 23 36 03220 03220 03220

3,25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250

3,30 6 66 28 23 36 03300 03300 03300 033 033

3,40 6 66 28 23 36 03400 03400 03400 034 034

3,50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500 035 035

3,60 6 66 28 23 36 03600 03600 03600 036 036

3,70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700 037 037

3,80 6 74 36 29 36 03800 03800 03800 038 038

3,85 6 74 36 29 36 03850 03850 03850

3,90 6 74 36 29 36 03900 03900 03900 039 039

4,00 6 74 36 29 36 04000 04000 04000 040 040

410 6 74 36 29 36 04100 04100 04100 041 041

4,20 6 74 36 29 36 04200 04200 04200 042 042

4,25 6 74 36 29 36 04250 04250 04250

4,30 6 74 36 29 36 04300 04300 04300 043 043

4,35 6 74 36 29 36 04350 04350 04350

4,40 6 74 36 29 36 04400 04400 04400 044 044

4,45 6 74 36 29 36 04450 04450 04450

4,50 6 74 36 29 36 04500 04500 04500 045 045

4,60 6 74 36 29 36 04600 04600 04600 046 046

4,65 6 74 36 29 36 04650 04650 04650

4,70 6 74 36 29 36 04700 04700 04700 047 047

4,80 6 82 44 35 36 04300 04300 04800 048 048

4,90 6 82 44 35 36 04900 04900 04900 049 049

4,95 6 82 44 35 36 04950 04950 04950

5,00 6 82 44 35 36 05000 05000 05000 050 050

5,05 6 82 44 35 36 05050 05050 05050

510 6 82 44 35 36 05100 05100 05100 051 051

5,20 6 82 44 35 36 05200 05200 05200 052 052

5,30 6 82 44 35 36 05300 05300 05300 053 053

5,40 6 82 44 35 36 05400 05400 05400 054 054

5,50 6 82 44 35 36 05500 05500 05500 055 055

5,55 6 82 44 35 36 05550 05550 05550

5,60 6 82 44 35 36 05600 05600 05600 056 056

5,70 6 82 44 35 36 05700 05700 05700 057 057

5,75 6 82 44 35 36 05750 05750 05750

5,80 6 82 44 35 36 05800 05800 05800 058 058

5,90 6 82 44 35 36 05900 05900 05900 059 059
P [} [} [} 0) [0)
M [} )
K ® [} [} (0) (0)
N (e} [0)
S [} )
H O O @)
0
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WNT \ Performance

5xD sem refrigera¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<50 89 “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

_DCONMS

i

I

\ 4

i

‘ Yy

| G— 7_1 y VY| y

<< ¥
j © fv h fty
5 6 \ V4 \

/)= - [ ( {

I ) \ \

‘ M I W

D‘c \ \ \

siG '\‘, '.‘, rl\’
= o) g=3 = g=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1783.. 1784.. 1782.. 10740.. 10741..

DC,, DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm mm mm
5,95 6 82 44 35 36 05950 05950 05950
6,00 6 82 44 35 36 06000 06000 06000 060 060
6,10 8 91 53 43 36 06100 06100 06100 061 061
6,20 8 91 53 43 36 06200 06200 06200 062 062
6,30 8 91 53 43 36 06300 06300 06300 063 063
6,40 8 91 53 43 36 06400 06400 06400 064 064
6,50 8 91 53 43 36 06500 06500 06500 065 065
6,60 8 91 53 43 36 06600 06600 06600 066 066
6,70 8 91 53 43 36 06700 06700 06700 067 067
6,80 8 91 53 43 36 06800 06800 06800 068 068
6,90 8 91 53 43 36 06900 06900 06900 069 069
7,00 8 91 53 43 36 07000 07000 07000 070 070
710 8 91 53 43 36 07100 07100 07100 071 071
7,20 8 91 53 43 36 07200 07200 07200 072 072
7,30 8 91 53 43 36 07300 07300 07300 073 073
7,40 8 91 53 43 36 07400 07400 07400 074 074
7,45 8 91 53 43 36 07450 07450 07450
7,50 8 91 53 43 36 07500 07500 07500 075 075
7,60 8 91 53 43 36 07600 07600 07600 076 076
7,70 8 91 53 43 36 07700 07700 07700 077 077
7,80 8 91 53 43 36 07800 07800 07800 078 078
7,90 8 91 53 43 36 07900 07900 07900 079 079
8,00 8 91 53 43 36 08000 08000 08000 080 080
8,10 10 103 61 49 40 08100 08100 08100 081 081
8,20 10 103 61 49 40 08200 08200 08200 082 082
8,30 10 103 61 49 40 08300 08300 08300 083 083
8,40 10 103 61 49 40 08400 08400 08400 084 084
8,50 10 103 61 49 40 08500 08500 08500 085 085
8,60 10 103 61 49 40 08600 08600 08600 086 086
8,70 10 103 61 49 40 08700 08700 08700 087 087
8,80 10 103 61 49 40 08800 08800 08800 088 088
8,90 10 103 61 49 40 08900 08900 08900 089 089
9,00 10 103 61 49 40 09000 09000 09000 090 090
9,10 10 103 61 49 40 09100 09100 09100 091 091
9,20 10 103 61 49 40 09200 09200 09200 092 092
9,30 10 103 61 49 40 09300 09300 09300 093 093
9,35 10 103 61 49 40 09350 09350 09350
9,40 10 103 61 49 40 09400 09400 09400 094 094
9,45 10 103 61 49 40 09450 09450 09450
9,50 10 103 61 49 40 09500 09500 09500 095 095
9,60 10 103 61 49 40 09600 09600 09600 096 096
9,70 10 103 61 49 40 09700 09700 09700 097 097
P [} [} [} 0) [0)
M [} )
K ® [} [} (0) (0)
N (e} [0)
S [} )
H O O @)
0
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WNT \ Performance

5xD sem refrigera¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<5xD
NOF =2
'DCONMS
i
i
i ]
I
i
| G— -
] 3
‘ w
3 S
|
i
DC
SIG
DC,; DCONMS ¢
mm mm
9,80 10
9,90 10
10,00 10
10,10 12
10,20 12
10,30 12
10,40 12
10,50 12
10,55 12
10,60 12
10,70 12
10,75 12
10,80 12
10,90 12
11,00 12
11,10 12
11,20 12
11,25 12
11,30 12
11,35 12
11,40 12
11,45 12
11,50 12
11,60 12
11,70 12
11,80 12
11,90 12
12,00 12
12,15 14
12,25 14
12,50 14
12,55 14
12,70 14
12,80 14
12,90 14
13,00 14
13,10 14
13,30 14
13,35 14
13,50 14
13,70 14
13,80 14
P
M
K
N
S
H
0
2138

OAL
mm
103
103

18
18
18
18

18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
118
18
18
18
18
18
18
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124

Continua na préxima pagina

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN
7] 7 |
(# ftv ﬂ
V4 VA Vd
[ ( [
] / J \
I I W
Vi \ \
(9 iy ¥
=3 Eax FE=3 =
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
11783.. 1M784.. 1782.. 10740...
09800 09800 09800 098
09900 09900 09900 099
10000 10000 10000 100
10100 10100 10100 101
10200 10200 10200 102
10300 10300 10300 103
10400 10400 10400 104
10500 10500 10500 105
10550 10550 10550
10600 10600 10600 106
10700 10700 10700 107
10750 10750 10750
10800 10800 10800 108
10900 10900 10900 109
11000 11000 11000 110
11100 11100 11100 111
11200 11200 11200 112
11250 11250 11250
11300 11300 11300 113
11350 11350 11350
11400 11400 11400 114
11450 11450 11450
11500 11500 11500 115
11600 11600 11600 116
11700 11700 11700 17
11800 11800 11800 118
11900 11900 11900 119
12000 12000 12000 120
12150 12150 12150
12250 12250 12250
12500 12500 12500 125
12550 12550 12550
12700 12700 12700
12800 12800 12800 128
12900 12900 12900
13000 13000 13000 130
13100 13100 13100
13300 13300 13300
13350 13350 13350
13500 13500 13500 135
13700 13700 13700
13800 13800 13800 138
[ ] [ ] [ ] (@]
[ ]
[ ] [ ] [ ] o
O
[ ]
o O O

VA

Ti700

S=%
SIG 140°
Metal duro

10741 ...

098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
1M
112
13
114
115
116
17
118

119
120

125
128

130

135
138

@O O @O0

— v, Pagina 115+116
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WNT \ Performance

5xD sem refrigera¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<5xD
NOF =2
'DCONMS
|
|
I ]
|
|
_ -
3
w
3 S
DC
SiG
DC,; DCONMS
mm mm
14,00 14
14,20 16
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,10 16
15,25 16
15,30 16
15,35 16
15,50 16
15,60 16
15,80 16
16,00 16
16,05 18
16,50 18
16,80 18
16,90 18
17,00 18
17,50 18
17,60 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
P
M
K
N
S)
H
0

OAL
mm
124
133

133
133
133
133

133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

153
153
153
153
153
153
153

cuttingtools.ceratizit.com

DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
/| y y
/ / /
7 f/
Y Y Y/
[ ( [
My I M
Ve V4 V4
(¥ (9 iy
=3 Eax FE=3 =
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
11783.. 1M784.. 1782.. 10740...
14000 14000 14000 140
14200 14200 14200
14500 14500 14500 145
14800 14800 14800 148
15000 15000 15000 150
15100 15100 15100
15250 15250 15250
15300 15300 15300
15350 15350 15350
15500 15500 15500 155
15600 15600 15600
15800 15800 15800 158
16000 16000 16000 160
16050 16050 16050
16500 16500 16500 165
16800 16800 16800 168
16900 16900 16900
17000 17000 17000 170
17500 17500 17500 175
17600 17600 17600
17800 17800 17800 178
18000 18000 18000 180
18500 18500 18500 185
18800 18800 18800 188
18900 18900 18900
19000 19000 19000 190
19350 19350 19350
19500 19500 19500 195
19600 19600 19600
19800 19800 19800 198
20000 20000 20000 200
[ ] [ ] [ ] o
[ ]
[ ] [ ] [ ] o
o
[ ]
O O O

VA

Ti700

te=J
SIG 140°
Metal duro

10741 ...

140
145

148
150

155

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

@O0 O e

— V. Pégina 115+116
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WNT \ Standard

5xD sem refrigera¢éo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537
1M70.. 11709..

DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
SSXD mm mm mm mm mm mm
NOF =2 8,10 10 103 61 488 40 08100 08100

[ ~ar | 8,20 10 103 61 487 40 08200 08200
. . 8,30 10 103 61 485 40 08300 08300
% TIAIN TIAIN 8,40 10 103 61 484 40 08400 08400
8,50 10 103 61 482 40 08500 08500
WS 8,60 10 103 61 481 40 08600 08600
8,70 10 103 61 479 40 08700 08700
8,80 10 103 61 478 40 08800 08800
i 8,90 10 103 61 476 40 08900 08900
9,00 10 103 61 475 40 09000 09000
9,10 10 103 61 473 40 09100 09100
9,20 10 103 61 472 40 09200 09200
9,30 10 103 61 470 40 09300 09300
9,40 10 103 61 46,9 40 09400 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 09500 09500
9,60 10 103 61 466 40 09600 09600
) ) 9,70 10 103 61 464 40 09700 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 09800 09800
9,90 10 103 61 461 40 09900 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 10000 10000
\ \ 10,10 12 18 71 558 45 10100 10100
10,20 12 18 71 557 45 10200 10200
< 3 10,30 12 18 71 555 45 10300 10200
{ ] p 10,40 12 18 71 554 45 10400 0400
=1 EREE 1050 12 1§ 71 852 45 10500 10500
SIG 140° SIG 140° 10,60 12 118 71 551 45 10600 10600
10,70 12 18 71 549 45 10700 10700
Metal duro Metalduro gy 12 18 71 548 45 10800 10800
10,90 12 18 71 546 45 10900 10900
1710.. 11709.. 11,00 12 M8 71 545 45 11000 11000
DCy; DCONMS OAL LCF LU LS 11,10 12 M8 71 543 45 11100 11100
mm mm mm mm mm mm 11,20 12 18 71 542 45 11200 11200
3,00 6 66 28 235 36 03000 03000 11,30 12 118 71 540 45 11300 11300
3,10 6 66 28 233 36 03100 03100 11,40 12 118 71 539 45 11400 11400
3,20 6 66 28 232 36 03200 03200 11,50 12 18 71 537 45 11500 11500
3,25 6 66 28 231 36 03250 03250 11,60 12 118 71 536 45 11600 11600
3,30 6 66 28 230 36 03300 03300 11,70 12 118 71 534 45 11700 11700
3,40 6 66 28 229 36 03400 03400 11,80 12 118 71 533 45 11800 11800
3,50 6 66 28 227 36 03500 03500 11,90 12 118 71 531 45 11900 11900
3,60 6 66 28 226 36 03600 03600 12,00 12 118 71 530 45 12000 12000
3,70 6 66 28 224 36 03700 03700 12,10 14 124 77 588 45 12100 12100
3,80 6 74 36 303 36 03800 03800 12,20 14 124 77 587 45 12200 12200
3,90 6 74 36 301 36 03900 03900 12,50 14 124 77 582 45 12500 12500
4,00 6 74 36 300 36 04000 04000 12,70 14 124 77 579 45 12700 12700
410 6 74 36 298 36 04100 04100 12,80 14 124 77 578 45 12800 12800
420 6 43 297 36 04200 04200 1300 14 124 77 515 45 13000 13000
430 6 74 3 205 36 04300 04300 1320 14 124 77 572 45 13200 13200
4,40 6 74 36 294 36 04400 04400 13,50 14 124 77 567 45 13500 13500
4,50 6 74 36 292 36 04500 04500 13,80 14 124 77 563 45 13800 13800
4,60 6 74 36 291 36 04600 04600 14,00 14 124 77 56,0 45 14000 14000
4,65 6 74 36 290 36 04650 04650 14,20 16 133 83 61,7 48 14200 14200
470 6 74 36 289 36 04700 04700 14,40 16 133 83 614 48 14400 14400
4,80 6 82 44 368 36 04800 04800 14,50 16 133 83 612 48 14500 14500
4,90 6 82 44 366 36 04900 04900 14,80 16 133 83 608 48 14800 14800
5,00 6 82 44 365 36 05000 05000 15,00 16 133 83 605 48 15000 15000
510 6 82 44 363 36 05100 05100 15,20 16 133 83 602 48 15200 15200
5,20 6 82 44 362 36 05200 05200 15,50 16 133 83 597 48 15500 15500
5,30 6 82 44 360 36 05300 05300 15,80 16 133 83 593 48 15800 15800
540 6 82 44 359 36 05400 05400 1600 16 133 83 590 48 16000 16000
5,50 6 82 44 357 36 05500 05500 1650 18 143 93 682 48 16500 16500
555 6 82 44 356 36 05550 05550 1700 18 143 93 675 48 17000 17000
5,60 6 82 44 356 36 05600 05600 17,50 18 143 93 66,7 48 17500 17500
5,65 6 82 44 355 36 05650 05650 18,00 18 143 93 66,0 48 18000 18000
5,70 6 82 44 354 36 05700 05700 18,50 20 153 101 732 50 18500 18500
5,80 6 82 44 353 36 05800 05800 18,90 20 153 101 726 50 18900 18900
5,90 6 82 44 351 36 05900 05900 19,00 20 153 101 725 50 19000 19000
6,00 6 82 44 350 36 06000 06000 19,50 20 153 101 717 50 19500 19500
6,10 8 91 53 438 36 06100 06100 20,00 20 153 101 71,0 50 20000 20000
6,20 8 91 53 437 36 06200 06200
6,30 8 91 53 435 36 06300 06300 P ® ®
6,40 8 91 53 434 36 06400 06400 M
6,50 8 9 53 432 36 06500 06500 K [ ®
6,60 8 91 53 431 36 06600 06600
6,70 8 91 53 429 36 06700 06700
6,80 8 91 53 428 36 06800 06800 S
6,90 8 91 53 426 36 06900 06900 H
7,00 8 91 53 425 36 07000 07000 O
710 8 91 53 423 36 07100 07100 L.
7,20 8 91 53 422 36 07200 07200 — V, Pégina 128
7,30 8 91 53 420 36 07300 07300
7,40 8 91 53 419 36 07400 07400
7,50 8 91 53 M7 36 07500 07500
7,55 8 91 53 416 36 07550 07550
7,60 8 91 53 416 36 07600 07600
7,65 8 91 53 415 36 07650 07650
17,70 8 91 53 414 36 07700 07700
7,80 8 91 53 413 36 07800 07800
7,90 8 91 53 411 36 07900 07900
8,00 8 91 53 410 36 08000 08000
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WNT \ Standard

5xD sem refrigera¢éo interna

Broca helicoidal similar a DIN 338

A Hélice 30°
A Haste @ h7

< 5xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
11
1,2
13
1,4
15
1,6
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

LCF
mm
6
7
9
10
1"
12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52

\
-
SIG 118°
Metal duro

10 710 ...

DC
mm
54
5,5
5,6
57
58
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,8
70
75
78
8,0
8,5
8,8
9,0
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
13,0
14,0
16,0

OITWnW=Z2ZX=ZT

101
101
108
120

10 710 ...

054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
068
070
075
078
080
085
088
090
095
098
100
102
105
110
115
120
130
140
160

— V. Pagina 134
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS .
]
:':'i‘:‘:
| ] y \‘:".1 ] !5/“
| 8 (b fﬁ (5’ f /‘5
w \ \ \ \/
3 9 { ( ( v"
I ) )
i V» ‘h ‘fy /),
)’ Y \ Vé
ogl { (¥ (¥ (
siG M M M M
£ g=1 =3
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

0771.. 1M78.. M787.. 1M785.. 10735..

DC msny DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
3,00 6 66 28 23 36 03000 03000 03000 03000 03000
3,10 6 66 28 23 36 03100 03100 03100 03100 03100
3,15 6 66 28 23 36 03150 03150 03150
3,20 6 66 28 23 36 03200 03200 03200 03200 03200
3,22 6 66 28 23 36 03220 03220 03220
3,25 6 66 28 23 36 03250 03250 03250
3,30 6 66 28 23 36 03300 03300 03300 03300 03300
3,40 6 66 28 23 36 03400 03400 03400 03400 03400
3,50 6 66 28 23 36 03500 03500 03500 03500 03500
3,60 6 66 28 23 36 03600 03600 03600 03600 03600
3,70 6 66 28 23 36 03700 03700 03700 03700 03700
3,80 6 74 36 29 36 03800 03800 03800 03800 03800
3,85 6 74 36 29 36 03850 03850 03850
3,90 6 74 36 29 36 03900 03900 03900 03900 03900
4,00 6 74 36 29 36 04000 04000 04000 04000 04000
4,10 6 74 36 29 36 04100 04100 04100 04100 04100
4,20 6 74 36 29 36 04200 04200 04200 04200 04200
4,25 6 74 36 29 36 04250 04250 04250
4,30 6 74 36 29 36 04300 04300 04300 04300 04300
4,35 6 74 36 29 36 04350 04350 04350
4,40 6 74 36 29 36 04400 04400 04400 04400 04400
4,45 6 74 36 29 36 04450 04450 04450
4,50 6 74 36 29 36 04500 04500 04500 04500 04500
4,60 6 74 36 29 36 04600 04600 04600 04600 04600
4,65 6 74 36 29 36 04650 04650 04650 04650
4,70 6 74 36 29 36 04700 04700 04700 04700 04700
4,80 6 82 44 35 36 04800 04800 04800 04800 04800
4,90 6 82 44 35 36 04900 04900 04900 04900 04900
4,95 6 82 44 35 36 04950 04950 04950
5,00 6 82 44 35 36 05000 05000 05000 05000 05000
5,05 6 82 44 35 36 05050 05050 05050
510 6 82 44 35 36 05100 05100 05100 05100 05100
5,20 6 82 44 35 36 05200 05200 05200 05200 05200
5,30 6 82 44 35 36 05300 05300 05300 05300 05300

P [ ] [ ] [ ] [} [}

M ®

K [ [ [ [ ([ ]

N

S

H O (@) O O

0

— v, Pagina 110-120

@ﬁ DC,,; para Tipo UNI e Quattro 4F/ @ DC; para Tipo Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

< 5xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
9
y‘y‘i‘v‘y
| —
v <
(e}

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30

OITWwWwW=Z2X=ZT

OAL
mm
82
82
82
82
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
91
103
103
103

LCF
mm
44
44
44
44
44
44
44
44
44
44
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
53
61
61
61

LU
mm
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
49
49
49

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40

Speed
UNI

DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S
JDRAGONSKIN JDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
7 P/ | 7|
(¥ ¥ (¥
\ \ Vi
( { f
V» ‘h ‘hf
\4 V4 \
{ ( (
Z=R Z=3
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
107711.. 178.. 1787.. 11785..
05400 05400 05400 05400
05500 05500 05500 05500
05550 05550 05550 05550
05600 05600 05600 05600
05700 05700 05700 05700
05750 05750 05750
05800 05800 05800 05800
05900 05900 05900 05900
05950 05950 05950
06000 06000 06000 06000
06100 06100 06100 06100
06200 06200 06200 06200
06300 06300 06300 06300
06400 06400 06400 06400
06500 06500 06500 06500
06600 06600 06600 06600
06700 06700 06700 06700
06800 06800 06800 06800
06900 06900 06900 06900
07000 07000 07000 07000
07100 07100 07100 07100
07200 07200 07200 07200
07300 07300 07300 07300
07400 07400 07400 07400
07450 07450 07450
07500 07500 07500 07500
07600 07600 07600 07600
07700 07700 07700 07700
07800 07800 07800 07800
07900 07900 07900 07900
08000 08000 08000 08000
08100 08100 08100 08100
08200 08200 08200 08200
08300 08300 08300 08300
[ ] [ ] [ ] [ ]
[
[ ] [ ] [ ] [ ]
O (@] O

Quattro

4F

DPX74S

SIG 140°
Metal duro

10735...

05400
05500

05600
05700

05800
05900

06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400

07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300

O

— v, Pagina 110-120

@ﬁ DC,,; para Tipo UNI e Quattro 4F/ @ DC; para Tipo Speed UNI
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS .
]
:':'i‘:‘:
| ] y \‘:".1 ] !5/“
| 8 (b fﬁ (5’ f /‘5
w \ \ \ \/
3 9 { ( ( v"
I ) )
i V» ‘h ‘fy /),
)’ Y \ Vé
ogl { (¥ (¥ (
siG M M M M
£ g=1 =3
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

0771.. 1M78.. M787.. 1M785.. 10735..

DC msny DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm

8,40 10 103 61 49 40 08400 08400 08400 08400 08400
8,50 10 103 61 49 40 08500 08500 08500 08500 08500
8,60 10 103 61 49 40 08600 08600 08600 08600 08600
8,70 10 103 61 49 40 08700 08700 08700 08700 08700
8,80 10 103 61 49 40 08800 08800 08800 08800 08800
8,90 10 103 61 49 40 08900 08900 08900 08900 08900
9,00 10 103 61 49 40 09000 09000 09000 09000 09000
9,10 10 103 61 49 40 09100 09100 09100 09100 09100
9,20 10 103 61 49 40 09200 09200 09200 09200 09200
9,30 10 103 61 49 40 09300 09300 09300 09300 09300
9,35 10 103 61 49 40 09350 09350 09350

9,40 10 103 61 49 40 09400 09400 09400 09400 09400
9,45 10 103 61 49 40 09450 09450 09450

9,50 10 103 61 49 40 09500 09500 09500 09500 09500
9,60 10 103 61 49 40 09600 09600 09600 09600 09600
9,70 10 103 61 49 40 09700 09700 09700 09700 09700
9,80 10 103 61 49 40 09800 09800 09800 09800 09800
9,90 10 103 61 49 40 09900 09900 09900 09900 09900
10,00 10 103 61 49 40 10000 10000 10000 10000 10000
10,10 12 18 7 56 45 10100 10100 10100 10100 10100
10,20 12 18 7 56 45 10200 10200 10200 10200 10200
10,30 12 18 7 56 45 10300 10300 10300 10300 10300
10,40 12 18 7 56 45 10400 10400 10400 10400 10400
10,50 12 18 7 56 45 10500 10500 10500 10500 10500
10,55 12 118 I 56 45 10550 10550 10550

10,60 12 18 7 56 45 10600 10600 10600 10600 10600
10,70 12 18 7 56 45 10700 10700 10700 10700 10700
10,75 12 18 7 56 45 10750 10750 10750

10,80 12 18 7 56 45 10800 10800 10800 10800 10800
10,90 12 18 7 56 45 10900 10900 10900 10900 10900
11,00 12 18 7 56 45 11000 11000 11000 11000 11000
11,10 12 18 7 56 45 11100 11100 11100 11100 11100
11,20 12 18 7 56 45 11200 11200 11200 11200 11200
11,25 12 18 7 56 45 11250 11250 11250
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<5xD

»

£

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
1,70
11,80
11,90
12,00
12,15
12,20
12,25
12,50
12,55
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,30
13,35
13,50
13,70
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,10
15,20
15,25
15,30

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16

OAL
mm
18
118
18
18
18
18
18
18
18
118
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133

LCF
mm
7
Il
7
U
il
il
7
il
4l
Il
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
77
7
7
7
83
83
83
83
83
83
83
83

LU
mm
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
63
63
63
63
63
63
63
63

LS
mm
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
7 74 79
(f If (r
\ \ \4
{ ( :
\ W ,
\4 V4 \4
4 ( (
SR a==
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
107711.. 178.. 1787.. 11785..
11300 11300 11300 11300
11350 11350 11350
11400 11400 11400 11400
11450 11450 11450
11500 11500 11500 11500
11600 11600 11600 11600
11700 11700 11700 11700
11800 11800 11800 11800
11900 11900 11900 11900
12000 12000 12000 12000
12150 12150 12150
12200
12250 12250 12250
12500 12500 12500 12500
12550 12550 12550
12700 12700 12700
12800 12800 12800 12800
12900 12900 12900
13000 13000 13000 13000
13100 13100 13100
13300 13300 13300
13350 13350 13350
13500 13500 13500 13500
13700 13700 13700
13800 13800 13800 13800
14000 14000 14000 14000
14200 14200 14200 14200
14500 14500 14500 14500
14800 14800 14800 14800
15000 15000 15000 15000
15100 15100 15100
15200
15250 15250 15250
15300 15300 15300
[ ] [ ] [ ] [ ]
[
[ ] [ ] [ ] [ ]
(@] O O

DPX74S

DRAGONSKIN

,.;‘.
o=
=

f
f
L,
==

SIG 140°
Metal duro

10735...

— =

11300
11400
11500
11600
11700
11800

11900
12000

12500

12800

13000

13500

13800
14000

14500

14800
15000

O
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

LS

OAL
——
—
~n
~_—
15:&

——
s ——

U
LCF

—
=

\ \ \ Ve
oc 4 ( ( (¥
siG M A M i
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

0771.. 1M78.. M787.. 1M785.. 10735..

DC msny DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
15,35 16 133 83 63 48 15350 15350 15350
15,50 16 133 83 63 48 15500 15500 15500 15500 15500
15,60 16 133 83 63 48 15600 15600 15600
15,80 16 133 83 63 48 15800 15800 15800 15800 15800
16,00 16 133 83 63 48 16000 16000 16000 16000 16000
16,05 18 143 93 7 48 16050 16050 16050
16,50 18 143 93 4l 48 16500 16500 16500 16500 16500
16,80 18 143 93 4l 48 16800 16800 16800 16800 16800
16,90 18 143 93 7 48 16900 16900 16900
17,00 18 143 93 il 48 17000 17000 17000 17000 17000
17,50 18 143 93 4l 48 17500 17500 17500 17500 17500
17,60 18 143 93 7 48 17600 17600 17600
17,80 18 143 93 4l 48 17800 17800 17800 17800 17800
18,00 18 143 93 4l 48 18000 18000 18000 18000 18000
18,50 20 153 101 7 50 18500 18500 18500
18,80 20 153 101 i 50 18800 18800 18800
18,90 20 153 101 77 50 18900 18900 18900
19,00 20 153 101 77 50 19000 19000 19000
19,35 20 153 101 77 50 19350 19350 19350
19,50 20 153 101 77 50 19500 19500 19500
19,60 20 153 101 7 50 19600 19600 19600
19,80 20 153 101 7 50 19800 19800 19800
20,00 20 153 101 7 50 20000 20000 20000
20,50 25 200 135 110 56 20500 20500 20500
21,00 25 200 135 110 56 21000 21000 21000
21,50 25 200 135 110 56 21500 21500 21500
22,00 25 200 135 110 56 22000 22000 22000
22,50 25 200 140 120 56 22500 22500 22500
23,00 25 200 140 120 56 23000 23000 23000
23,50 25 200 140 120 56 23500 23500 23500
24,00 25 200 140 120 56 24000 24000 24000
24,50 25 200 140 120 56 24500 24500 24500
25,00 25 200 140 120 56 25000 25000 25000
P [ ] [ ] [ ] [ [
M ®
K [ [ ] [ ] [ (]
N
S
H @) @) O O
0
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<5xD

»

£

NOF =2
DCONMS
|
|
\ 4
|
L
-
S
0|5
o -
-
|
NV
SIG
DC y7m» DCONMS ., OAL
mm mm mm
2,50 4 57
2,60 4 57
2,70 4 57
2,80 4 57
2,90 4 57
3,00 6 66
3,10 6 66
3,15 6 66
3,20 6 66
3,22 6 66
3,25 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 74
3,85 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
410 6 74
4,20 6 74
4,30 6 74
4,35 6 74
4,40 6 74
4,45 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
470 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
5,00 6 82
510 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
P
M
K
N
3
H
0

Speed VA VA VA
Ti800 Ti700 Ti700
=1 =9
SIG135° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro

10773.. 10745.. 10746..
030 030 030
031 031 031

831
032 032 032
832
890
033 033 033
034 034 034
035 035 035
036 036 036
037 037 037
038 038 038
838
039 039 039
040 040 040
041 041 041
042 042 042
043 043 043
843
044 044 044
844
045 045 045
046 046 046
900 900
047 047 047
048 048 048
049 049 049
050 050 050
051 051 051
052 052 052
053 053 053
054 054 054
[ ] o (@]
[ ] [ ] [ ]
[ ] o o
o o (@]
[ ] [ ] [ ]

DLC

=9
SIG135°
Metal duro

10791 ...

02500
02600
02700
02800
02900
03000
03100

03200

03300
03400
03500
03600
03700
03800

03900
04000
04100
04200
04300

04400

04500
04600

04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<5xD */
oa | P

DCONMS

LS

OAL

LCF

T
i
|
\
|
|
\
2
-
|

N

SIG

DC y7mr DCONMS., OAL LCF LU LS
mm mm mm mm  mm  mm

5,50 6 82 44 35 36
5,55 6 82 44 35 36
5,60 6 82 44 35 36
5,70 6 82 44 35 36
5,75 6 82 44 35 36
5,80 6 82 44 35 36
5,90 6 82 44 35 36
5,95 6 82 44 35 36
6,00 6 82 44 35 36
6,10 8 91 53 43 36
6,20 8 91 53 43 36
6,30 8 91 53 43 36
6,40 8 91 53 43 36
6,50 8 91 53 43 36
6,60 8 91 53 43 36
6,70 8 91 53 43 36
6,80 8 91 53 43 36
6,90 8 91 53 43 36
7,00 8 91 53 43 36
710 8 91 53 43 36
7,20 8 91 53 43 36
7,30 8 91 53 43 36
7,40 8 91 53 43 36
745 8 91 53 43 36
7,50 8 91 53 43 36
7,60 8 91 53 43 36
7,70 8 91 53 43 36
7,80 8 91 53 43 36
7,90 8 91 53 43 36
8,00 8 91 53 43 36
8,10 10 103 61 49 40
8,20 10 103 61 49 40
8,30 10 103 61 49 40
8,40 10 103 61 49 40
8,50 10 103 61 49 40
8,60 10 103 61 49 40
8,70 10 103 61 49 40

2}

M

K

N

S

H

0

Speed VA
Ti800 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
—
SIG135° SIG 140° SIG 140° SIG135°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
10773.. 10745.. 10746.. 10791..
055 055 055 05500
902
056 056 056 05600
057 057 057 05700
916
058 058 058 05800
059 059 059 05900
959
060 060 060 06000
061 061 061 06100
062 062 062 06200
063 063 063 06300
064 064 064 06400
065 065 065 06500
066 066 066 06600
067 067 067 06700
068 068 068 06800
069 069 069 06900
070 070 070 07000
071 071 071 07100
072 072 072 07200
073 073 073 07300
074 074 074 07400
924
075 075 075 07500
076 076 076 07600
077 077 077 07700
078 078 078 07800
079 079 079 07900
080 080 080 08000
081 081 081 08100
082 082 082 08200
083 083 083 08300
084 084 084 08400
085 085 085 08500
086 086 086 08600
087 087 087 08700
[ ] o (@]
[ ] [ ] [ ]
[ ] o o
o o (@] [ ]
[ ] [ ] [ ]
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<5xD

»

£

NOF =2
DCONMS
|
|
\ 4
|
L
-
S
0|5
o -
-
|
NV
SIG
DC y7m» DCONMS ., OAL
mm mm mm
8,80 10 103
8,90 10 103
9,00 10 103
9,10 10 103
9,20 10 103
9,30 10 103
9,35 10 103
9,40 10 103
9,45 10 103
9,50 10 103
9,60 10 103
9,70 10 103
9,80 10 103
9,90 10 103
10,00 10 103
10,10 12 118
10,20 12 118
10,30 12 118
10,40 12 118
10,50 12 118
10,55 12 118
10,60 12 118
10,70 12 118
10,80 12 118
10,90 12 118
11,00 12 118
11,10 12 118
11,20 12 118
11,25 12 118
11,30 12 118
11,35 12 118
11,40 12 118
11,45 12 118
11,50 12 118
11,60 12 118
11,70 12 118
11,80 12 118
P
M
K
N
3
H
0

Speed VA VA VA
Ti800 Ti700 Ti700
=3 ==
SIG135° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro

10773.. 10745.. 10746..
088 088 088
089 089 089
090 090 090
091 091 091
092 092 092
093 093 093

930
094 094 094
994
095 095 095
096 096 096
097 097 097
098 098 098
099 099 099
100 100 100
101 101 101
102 102 102
103 103 103
104 104 104
105 105 105
932
106 106 106
107 107 107
108 108 108
109 109 109
110 110 110
11 1M1 1M1
112 112 112
912
113 113 113
913
114 114 114
914
115 115 115
116 116 116
117 117 117
118 118 118
[ ] o (@]
[ ] [ ] [ ]
[ ] o o
o o (@]
[ ] [ ] [ ]

AL

DLC

DRAGONSKIN

SIG135°
Metal duro

10791 ...

08800
08900
09000
09100
09200
09300

09400

09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500

10600
10700
10800
11000
11100
11200
11300
11400
11500

11700
11800
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

<5xD

»

£

NOF =2
DCONMS
|
|
\ 4
l
-
S
0|5
o -
-
|
NV
SIG
DC y7m» DCONMS ., OAL
mm mm mm
11,90 12 118
12,00 12 118
12,15 14 124
12,20 14 124
12,50 14 124
12,55 14 124
12,60 14 124
12,80 14 124
13,00 14 124
13,35 14 124
13,50 14 124
13,80 14 124
14,00 14 124
14,20 16 133
14,50 16 133
14,80 16 133
15,00 16 133
15,20 16 133
15,35 16 133
15,50 16 133
15,80 16 133
16,00 16 133
16,05 18 143
16,50 18 143
16,80 18 143
17,00 18 143
17,50 18 143
17,80 18 143
18,00 18 143
18,50 20 153
18,80 20 153
19,00 20 153
19,35 20 153
19,50 20 153
19,80 20 153
20,00 20 153
P
M
K
N
s
H

101

Speed VA
Ti800 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
—
SIG135° SIG 140° SIG 140° SIG135°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
10773.. 10745.. 10746.. 10791..
119 119 119
120 120 120 12000
921
12200 12200
125 125 125 12500
925
12600
128 128 128 12800
130 130 130 13000
933
135 135 135 13500
138 138 138 13800
140 140 140 14000
14200
145 145 145 14500
148 148 148 14800
150 150 150 15000
15200
953
155 155 155 15500
158 158 158 15800
160 160 160 16000
960
165 165 165 16500
168 168 168
170 170 170 17000
175 175 175 17500
178 178 178
180 180 180 18000
185 185 185 18500
188 188 188
190 190 190 19000
993
195 195 195 19500
198 198 198
200 200 200 20000
[ ] o o
[ ] [ ] [ ]
[ ] o o
O O (@] [
[ ] [ ] [ ]
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WNT \ Standard

5xD com refrigerag¢éo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |

<5xD */ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

OAL

\ \

( (

A A
=1 6 =9 t6
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1702.. M703.. M75.. 11716..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
1,00 4 55 8 6,5 28 01000 01000
1,10 4 55 12 10,3 28 01100 01100
1,20 4 55 12 10,2 28 01200 01200
1,30 4 55 12 10,0 28 01300 01300
1,40 4 55 12 9,9 28 01400 01400
1,50 4 55 12 9,7 28 01500 01500
1,60 4 55 16 136 28 01600 01600
1,70 4 55 16 134 28 01700 01700
1,80 4 55 16 133 28 01800 01800
1,90 4 55 16 131 28 01900 01900

2,00 4 57 21 18,0 28 02000 02000
2,10 4 57 21 17,8 28 02100 02100

2,20 4 57 21 17,7 28 02200 02200

2,30 4 57 21 17,5 28 02300 02300

2,40 4 57 21 174 28 02400 02400

2,50 4 57 21 172 28 02500 02500

2,60 4 57 21 171 28 02600 02600
2,70 4 57 21 169 28 02700 02700

2,80 4 57 21 16,8 28 02800 02800

2,90 4 57 21 16,6 28 02900 02900
3,00 6 66 28 235 36 03000 03000 03000 03000
3,10 6 66 28 233 36 03100 03100 03100 03100
3,20 6 66 28 232 36 03200 03200 03200 03200
3,25 6 66 28 231 36 03250 03250
3,30 6 66 28 230 36 03300 03300 03300 03300
3,40 6 66 28 229 36 03400 03400 03400 03400
3,50 6 66 28 227 36 03500 03500 03500 03500
3,60 6 66 28 226 36 03600 03600 03600 03600
3,70 6 66 28 224 36 03700 03700 03700 03700
3,80 6 74 36 303 36 03800 03800 03800 03800
3,85 6 74 36 30,2 36 03850 03850
3,90 6 74 36 301 36 03900 03900 03900 03900
4,00 6 74 36 300 36 04000 04000 04000 04000
4,10 6 74 36 298 36 04100 04100 04100 04100
4,20 6 74 36 297 36 04200 04200 04200 04200
4,30 6 74 36 295 36 04300 04300 04300 04300
4,40 6 74 36 294 36 04400 04400 04400 04400
4,50 6 74 36 292 36 04500 04500 04500 04500
4,60 6 74 36 291 36 04600 04600 04600 04600
4,65 6 74 36 29,0 36 04650 04650
4,70 6 74 36 28,9 36 04700 04700 04700 04700
4,80 6 82 44 368 36 04800 04800 04800 04800
4,90 6 82 44 366 36 04900 04900 04900 04900

P [ ] [ ] O O

M [ [ ] [ ] ([ ]

K [ [

N O O [ ] [}

S O (@)

H

(0] (¢] o
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WNT \ Standard

5xD com refrigerag¢éo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |

<5xD #/ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

OAL

\ \

( (

A A
=1 6 =9 t6
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1702.. M703.. M75.. 11716..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
5,00 6 82 44 365 36 05000 05000 05000 05000
510 6 82 44 363 36 05100 05100 05100 05100
5,20 6 82 44 362 36 05200 05200 05200 05200
5,30 6 82 44 360 36 05300 05300 05300 05300
5,40 6 82 44 359 36 05400 05400 05400 05400
5,50 6 82 44 357 36 05500 05500 05500 05500
5,55 6 82 44 356 36 05550 05550
5,60 6 82 44 356 36 05600 05600 05600 05600
5,65 6 82 44 355 36 05650 05650
5,70 6 82 44 354 36 05700 05700 05700 05700
5,80 6 82 44 353 36 05800 05800 05800 05800
5,90 6 82 44 351 36 05900 05900 05900 05900
6,00 6 82 44 350 36 06000 06000 06000 06000
6,10 8 91 53 438 36 06100 06100 06100 06100
6,20 8 91 53 437 36 06200 06200 06200 06200
6,30 8 91 53 435 36 06300 06300 06300 06300
6,40 8 91 53 434 36 06400 06400 06400 06400
6,50 8 91 53 432 36 06500 06500 06500 06500
6,60 8 91 53 431 36 06600 06600 06600 06600
6,70 8 91 53 429 36 06700 06700 06700 06700
6,80 8 91 53 428 36 06800 06800 06800 06800
6,90 8 91 53 426 36 06900 06900 06900 06900
7,00 8 91 53 425 36 07000 07000 07000 07000
7,10 8 91 53 423 36 07100 07100 07100 07100
7,20 8 91 53 422 36 07200 07200 07200 07200
7,30 8 91 53 420 36 07300 07300 07300 07300
7,40 8 91 53 419 36 07400 07400 07400 07400
745 8 91 53 41,8 36 07450 07450
7,50 8 91 53 a7 36 07500 07500 07500 07500
7,55 8 91 53 41,6 36 07550 07550 07550 07550
7,60 8 91 53 416 36 07600 07600 07600 07600
7,65 8 91 53 41,5 36 07650 07650
7,70 8 91 53 414 36 07700 07700 07700 07700
7,80 8 91 53 413 36 07800 07800 07800 07800
7,90 8 91 53 411 36 07900 07900 07900 07900
8,00 8 91 53 410 36 08000 08000 08000 08000
8,10 10 103 61 488 40 08100 08100 08100 08100
8,20 10 103 61 487 40 08200 08200 08200 08200
8,30 10 103 61 485 40 08300 08300 08300 08300
8,40 10 103 61 484 40 08400 08400 08400 08400
8,50 10 103 61 482 40 08500 08500 08500 08500
8,60 10 103 61 481 40 08600 08600 08600 08600
8,70 10 103 61 479 40 08700 08700 08700 08700

P [ ] [ ] O O

M [ [ ] [ ] ([ ]
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WNT \ Standard

5xD com refrigerag¢éo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |

<5xD #/ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

OAL

\ \

( (

A A
=1 6 =9 t6
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1702.. M703.. M75.. 11716..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
8,80 10 103 61 478 40 08800 08800 08800 08800
8,90 10 103 61 476 40 08900 08900 08900 08900
9,00 10 103 61 475 40 09000 09000 09000 09000
9,10 10 103 61 473 40 09100 09100 09100 09100
9,20 10 103 61 472 40 09200 09200 09200 09200
9,30 10 103 61 470 40 09300 09300 09300 09300
9,40 10 103 61 469 40 09400 09400 09400 09400
9,50 10 103 61 467 40 09500 09500 09500 09500
9,55 10 103 61 466 40 09550 09550
9,60 10 103 61 466 40 09600 09600 09600 09600
9,70 10 103 61 464 40 09700 09700 09700 09700
9,80 10 103 61 463 40 09800 09800 09800 09800
9,90 10 103 61 461 40 09900 09900 09900 09900
10,00 10 103 61 460 40 10000 10000 10000 10000
10,10 12 18 71 558 45 10100 10100 10100 10100
10,20 12 18 71 557 45 10200 10200 10200 10200
10,30 12 18 71 555 45 10300 10300 10300 10300
10,40 12 18 71 554 45 10400 10400 10400 10400
10,50 12 18 71 552 45 10500 10500 10500 10500
10,60 12 18 71 551 45 10600 10600 10600 10600
10,70 12 18 71 549 45 10700 10700 10700 10700
10,80 12 18 71 548 45 10800 10800 10800 10800
10,90 12 18 71 546 45 10900 10900 10900 10900
11,00 12 18 71 545 45 11000 11000 11000 11000
11,10 12 18 71 543 45 11100 11100 11100 11100
11,20 12 18 71 542 45 11200 11200 11200 11200
11,30 12 18 71 540 45 11300 11300 11300 11300
11,40 12 18 71 539 45 11400 11400 11400 11400
11,50 12 18 71 537 45 11500 11500 11500 11500
11,60 12 18 71 536 45 11600 11600 11600 11600
11,70 12 118 Il 53,4 45 11700 11700 11700 11700
11,80 12 118 Il 53,3 45 11800 11800 11800 11800
11,90 12 18 71 531 45 11900 11900 11900 11900
12,00 12 18 71 530 45 12000 12000 12000 12000
12,10 14 124 77 588 45 12100 12100 12100 12100
12,20 14 124 77 587 45 12200 12200 12200 12200
12,40 14 124 77 584 45 12400 12400 12400 12400
12,50 14 124 77 582 45 12500 12500 12500 12500
12,60 14 124 77 581 45 12600 12600 12600 12600
12,70 14 124 7 57,9 45 12700 12700 12700 12700
12,80 14 124 77 57,8 45 12800 12800 12800 12800
13,00 14 124 77 575 45 13000 13000 13000 13000
13,10 14 124 77 513 45 13100 13100 13100 13100

P [ ] [ ] O O

M [ [ ] [ ] ([ ]

K [ [

N O O [ ] [}

S O (@)

H
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WNT \ Standard

5xD com refrigerag¢éo interna

Broca de alto desempenho, DIN 6537
[ NEW | [ NEW | [ NEW | [ NEW |

<5xD */ 1/ VA
g @ TIAIN TIAIN TIAIN TiAIN
NOF =2

4
o)
& \ \
21 3
DC| (’ (
siG A A
=1 6 =9 t6
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

1702.. M703.. M75.. 11716..

DC v DCONMS OAL LCF LU LS

mm mm mm  mm  mm mm
13,20 14 124 77 572 45 13200 13200 13200 13200
13,30 14 124 77 570 45 13300 13300 13300 13300
13,50 14 124 7 56,7 45 13500 13500 13500 13500
13,70 14 124 7 56,4 45 13700 13700
13,80 14 124 77 563 45 13800 13800 13800 13800
14,00 14 124 77 560 45 14000 14000 14000 14000
14,20 16 133 83 617 48 14200 14200 14200 14200
14,30 16 133 83 615 48 14300 14300 14300 14300
14,40 16 133 83 614 48 14400 14400 14400 14400
14,50 16 133 83 612 48 14500 14500 14500 14500
14,70 16 133 83 60,9 48 14700 14700
14,80 16 133 83 608 48 14800 14800 14800 14800
15,00 16 133 83 605 48 15000 15000 15000 15000
15,10 16 133 83 60,3 48 15100 15100 15100 15100
15,20 16 133 83 602 48 15200 15200 15200 15200
15,25 16 133 83 601 48 15250 15250
15,30 16 133 83 600 48 15300 15300 15300 15300
15,50 16 133 83 597 48 15500 15500 15500 15500
15,70 16 133 83 594 48 15700 15700
15,80 16 133 83 593 48 15800 15800 15800 15800
16,00 16 133 83 590 48 16000 16000 16000 16000
16,20 18 143 93 68,7 48 16200 16200 16200 16200
16,30 18 143 93 685 48 16300 16300 16300 16300
16,50 18 143 93 682 48 16500 16500 16500 16500
16,80 18 143 93 678 48 16800 16800 16800 16800
17,00 18 143 93 675 48 17000 17000 17000 17000
17,30 18 143 93 670 48 17300 17300 17300 17300
17,50 18 143 93 66,7 48 17500 17500 17500 17500
18,00 18 143 93 660 48 18000 18000 18000 18000
18,50 20 153 101 732 50 18500 18500 18500 18500
18,90 20 153 101 726 50 18900 18900 18900 18900
19,00 20 153 101 725 50 19000 19000 19000 19000
19,20 20 153 101 722 50 19200 19200 19200 19200
19,30 20 153 101 720 50 19300 19300 19300 19300
19,50 20 153 101 717 50 19500 19500 19500 19500
19,70 20 153 101 714 50 19700 19700 19700 19700
20,00 20 153 101 710 50 20000 20000 20000 20000

P [ [ O ()

M [ ] [ ] [ ] ([ ]

K [ ] [ ]

N (@) (@) [ ) [}

S O O

H
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

A Especialista em materiais de dificil usinabilidade

< _ 10 787 ...
=5xD ul DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
7,70 8 91 53 43 36 077
@ DPA54 7,80 8 91 53 43 36 078
NOF o2 7,90 8 91 53 43 36 079
7,94 8 91 53 43 36 904
8,00 8 91 53 43 36 080
( 8,10 10 103 61 49 40 081
8,20 10 103 61 49 40 082
DCONMS,, 8,30 10 103 61 49 40 083
8,40 10 103 61 49 40 084
” 8,50 10 103 61 49 40 085
S 8,60 10 103 61 49 40 086
8,70 10 103 61 49 40 087
‘ 2 y 8,80 10 103 61 49 40 088
/ o \ 8,90 10 103 61 49 40 089
9,00 10 103 61 49 40 090
| [T
S ) 9,10 10 103 61 49 40 091
2 [ 9,20 10 103 61 49 40 092
‘ $ 9,30 10 103 61 49 40 093
DC / 9,40 10 103 61 49 40 094
SIG \ 9,50 10 103 61 49 40 095
[ 9,53 10 103 61 49 40 905
‘Nk 9,60 10 103 61 49 40 096
; \ 9,70 10 103 61 49 40 097
t=——1 9,80 10 103 6 49 4o 098
SIG 140° 9,90 10 103 61 49 40 099
10,00 10 103 61 49 40 100
Metal duro 10,10 12 M8 71 54 45 101
10,20 12 118 71 54 45 102
10787 ... 10,30 12 118 7 54 45 103
DC.; DCONMS, OAL LCF LU LS 10,40 12 118 71 54 45 104
mm mm mm mm mm mm 10,50 12 18 71 54 45 105
3,00 6 66 28 23 36 030 10,60 12 118 71 54 45 106
3,10 6 66 28 23 36 031 10,70 12 18 71 54 45 107
3,20 6 66 28 23 36 032 10,80 12 18 71 54 45 108
3,30 6 66 28 23 36 033 10,90 12 18 71 54 45 109
3,40 6 66 28 23 36 034 11,00 12 118 71 54 45 110
3,50 6 66 28 23 36 035 11,10 12 18 71 54 45 1M1
3,60 6 66 28 23 36 036 1,1 12 18 1 54 45 906
3,70 6 66 28 23 36 037 11,20 12 18 71 54 45 112
3,80 6 74 36 29 36 038 11,30 12 118 71 54 45 13
3,90 6 74 36 29 36 039 11,40 12 18 71 54 45 114
3,97 6 74 36 29 36 900 11,50 12 18 71 54 45 115
4,00 6 74 36 29 36 040 11,60 12 118 71 54 45 116
410 6 74 36 29 36 041 11,70 12 118 71 54 45 17
4,20 6 74 36 29 36 042 11,80 12 18 71 54 45 118
4,23 6 74 36 29 36 901 11,90 12 118 71 54 45 119
4,30 6 74 36 29 36 043 12,00 12 118 71 54 45 120
4,40 6 74 36 29 36 044 12,10 14 124 77 58 45 121
4,50 6 74 36 29 36 045 12,20 14 124 77 58 45 122
4,60 6 74 36 29 36 046 12,30 14 124 77 58 45 123
4,70 6 74 36 29 36 047 12,40 14 124 77 58 45 124
4,80 6 82 44 35 36 048 12,50 14 124 77 58 45 125
4,90 6 82 44 35 36 049 12,60 14 124 77 58 45 126
5,00 6 82 44 35 36 050 12,70 14 124 77 58 45 907
510 6 82 44 35 36 051 12,80 14 124 77 58 45 128
5,20 6 82 44 35 36 052 12,90 14 124 77 58 45 129
5,30 6 82 44 35 36 053 13,00 14 124 77 58 45 130
5,40 6 82 44 35 36 054 13,10 14 124 77 58 45 131
5,50 6 82 44 35 36 055 13,20 14 124 77 58 45 132
5,56 6 82 44 35 36 902 13,30 14 124 77 58 45 133
5,60 6 82 44 35 36 056 13,40 14 124 77 58 45 134
5,70 6 82 44 35 36 057 13,50 14 124 77 58 45 135
5,80 6 82 44 35 36 058 13,60 14 124 77 58 45 136
5,90 6 82 44 35 36 059 13,70 14 124 77 58 45 137
6,00 6 82 44 35 36 060 13,80 14 124 77 58 45 138
6,10 8 91 53 43 36 061 13,90 14 124 77 58 45 139
6,20 8 91 53 43 36 062
6,30 8 91 53 43 36 063 P o
6,35 8 91 53 43 36 903 M °
6,40 8 91 53 43 36 064 K
6,50 8 91 53 43 36 065
6,60 8 91 53 43 36 066 N
6,70 8 91 53 43 36 067 S °
6,80 8 91 53 43 36 068
6,90 8 9 53 43 36 069 H
7,00 8 91 53 43 36 070 0
7,10 8 91 53 43 36 071 -
7,20 8 91 53 43 36 072 — V, Pagina 109
7,30 8 91 53 43 36 073
7,40 8 91 53 43 36 074
7,50 8 91 53 43 36 075
7,60 8 91 53 43 36 076
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

A Especialista em materiais de dificil usinabilidade

<5xD

o

£

NOF =2

DCONMS

4
: 4
/ 3

‘ S

3 3

DC
SIG
DC., DCONMS, OAL
mm mm mm
14,0 14 124
141 16 133
14,2 16 133
14,3 16 133
14,4 16 133
14,5 16 133
14,6 16 133
14,7 16 133
14,8 16 133
14,9 16 133
15,0 16 133
151 16 133
15,2 16 133
15,3 16 133
15,4 16 133
15,5 16 133
15,6 16 133
15,7 16 133
15,8 16 133
15,9 16 133
16,0 16 133
16,1 18 143
16,2 18 143
16,3 18 143
16,4 18 143
16,5 18 143
16,6 18 143
16,7 18 143
16,8 18 143
16,9 18 143
17,0 18 143
171 18 143
17,2 18 143
17,3 18 143
17,4 18 143
17,5 18 143
17,6 18 143
17,7 18 143
17,8 18 143
179 18 143
18,0 18 143
18,1 20 153
18,2 20 153
18,3 20 153
18,4 20 153
18,5 20 153
18,6 20 153
18,7 20 153
18,8 20 153
18,9 20 153
19,0 20 153
2/56

Ti

DPA54

DRAGONSKIN

(

AR
3
SIG 140°
Metal duro

10 787 ...

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190

O I »nw=2XZZT

DCONMS ¢

OAL
mm
153
153
153

153
153
153
153

153

LCF
mm
101
101
101

101
101
101
101

101

10 787 ...

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200

— v, Pagina 109
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

A Aplicagéo universal
A Quatro guias

< 5xD

e

ke

NOF =2

DCONMS

LS

‘ | S
| | °
i g o
lt 2 2

30° y

I

DC.|'

SIG
DC,, DCONMS; OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,20 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
3,70 6 66
3,80 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
410 6 74
4,20 6 74
4,30 6 74
4,40 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
5,00 6 82
5,10 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,70 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
6,00 6 82
6,10 8 91
6,20 8 91
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 91
6,60 8 91
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 91
7,00 8 91
710 8 91
7,20 8 91
7,30 8 91
7,40 8 91
7,50 8 91
7,60 8 91
7,70 8 91
7,80 8 91
7,90 8 91
8,00 8 91
8,10 10 103

cuttingtools.ceratizit.com

A Canais polidos para escoamento dos cavacos

A Tipo ALU 5xD sob pedido

PL
mm
0,15
0,16

0,17

Tig00

E=——1
SIG 180°
Metal duro

10721 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC
mm
8,20
8,30
8,40

11,20

11,70

11,90

12,80

13,50

15,00

15,80

16,80

17,50

19,00

19,80
20,00

OITW»mW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103

A PL = canto chanfrado

0,41

10721 ...

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
112
113
114
115
116
17
118
19
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— v, Pégina 127
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto avancgo, Standard de fabrica

A Broca de alto avango com 3 arestas de corte A Alta precisao de posicionamento
A Aplicagéo universal A Para condicdes dificeis de furagéo
< 10789 ...
< 5xD *f DC., DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
9,10 10 103 61 49 40 09100
@ DPX74S 9,20 10 103 61 49 40 09200
NOF 23 9,30 10 103 61 49 40 09300
- 9,40 10 103 61 49 40 09400
JDRAGONSKIN 9,50 10 103 61 49 40 09500
. 9,60 10 103 61 49 40 09600
9,70 10 103 61 49 40 09700
pooMs 9,80 10 103 61 49 40 09800
9,90 10 103 61 49 40 09900
» 10,00 10 103 61 49 40 10000
- 10,10 12 18 71 56 45 10100
10,20 12 118 7 56 45 10200
- / 10,30 12 118 7 56 45 10300
3 \v 10,40 12 18 71 56 45 10400
n 10,50 12 118 I 56 45 10500
S5 9 | 10,60 12 118 i 56 45 10600
- \¥r 10,70 12 118 7 56 45 10700
\ 10,80 12 118 7 56 45 10800
oG \# 10,90 12 M8 T 56 45 10900
11,00 12 118 7 56 45 11000
sié b 11,10 12 M8 71 56 45 11100
» 11,20 12 1 7 56 45 11200
11,30 12 118 I 56 45 11300
— 11,40 12 M8 T 56 45 11400
SIG 140° 11,50 12 18 71 56 45 11500
11,60 12 118 7 56 45 11600
Metal duro 11,70 12 M8 71 56 45 11700
11,80 12 118 i 56 45 11800
10789 ... 11,90 12 18 7 56 45 11900
DC.;, DCONMS, OAL LCF LU LS 12,00 12 18 7 56 45 12000
mm mm mm mm  mm mm 12,20 14 124 77 60 45 12200
4,00 6 74 36 29 36 04000 12,50 14 124 77 60 45 12500
410 6 74 36 29 36 04100 12,80 14 124 77 60 45 12800
4,20 6 74 36 29 36 04200 13,00 14 124 77 60 45 13000
4,30 6 74 36 29 36 04300 13,50 14 124 77 60 45 13500
4,40 6 74 36 29 36 04400 13,80 14 124 77 60 45 13800
4,50 6 74 36 29 36 04500 14,00 14 124 77 60 45 14000
4,60 6 74 36 29 36 04600 14,50 16 133 83 63 48 14500
470 6 74 36 29 36 04700 14,80 16 133 83 63 48 14800
4,80 6 82 44 35 36 04800 15,00 16 133 83 63 48 15000
4,90 6 82 44 35 36 04900 15,50 16 133 83 63 48 15500
5,00 6 82 44 35 36 05000 15,80 16 133 83 63 48 15800
510 6 82 44 35 36 05100 16,00 16 133 83 63 48 16000
5,20 6 82 44 35 36 05200 16,50 18 143 93 7 48 16500
5,30 6 82 44 35 36 05300 16,80 18 143 93 7 48 16800
540 6 82 44 35 36 05400 17,00 18 143 93 7 48 17000
5,50 6 82 44 35 36 05500 17,50 18 143 93 7 48 17500
555 6 8 44 35 36 05550 17,80 18 143 93 71 48 17800
5,60 6 82 44 35 36 05600 18,00 18 143 93 7 48 18000
570 6 82 44 35 36 05700 18,50 20 153 101 7 50 18500
5,80 6 8 44 35 3 05800 18,80 20 153 101 77 50 18800
590 6 8 44 35 36 05900 19,00 20 153 101 77 50 19000
6,00 6 82 44 35 36 06000 19,50 20 153 101 77 50 19500
6,10 8 91 53 43 36 06100 19,80 20 153 101 7 50 19800
6,20 8 9 53 43 36 06200 20,00 20 153 101 77 50 20000
6,30 8 91 53 43 36 06300
6,40 8 9 53 43 3 06400 P C
6,50 8 91 53 43 36 06500 M L4
6,60 8 91 53 43 36 06600 K [ J
6,70 8 N 53 43 36 06700 N o
6,80 8 91 53 43 36 06800 S
6,90 8 91 53 43 36 06900
7,00 8 91 5 43 36 o000  H
740 8 91 53 43 36 07100 0]
7,20 8 91 53 43 36 07200 -
7,30 8 91 55 43 36 07300 — Ve Pagina 112
7,40 8 91 53 43 36 07400
7,50 8 9N 53 43 36 07500
7,60 8 91 53 43 36 07600
7,70 8 91 53 43 36 07700
7,80 8 91 53 43 36 07800
7,90 8 N 53 43 36 07900
8,00 8 91 53 43 36 08000
8,10 10 103 61 49 40 08100
8,20 10 103 61 49 40 08200
8,30 10 103 61 49 40 08300
8,40 10 103 61 49 40 08400
8,50 10 103 61 49 40 08500
8,60 10 103 61 49 40 08600
8,70 10 103 61 49 40 08700
8,80 10 103 61 49 40 08800
8,90 10 103 61 49 40 08900
9,00 10 103 61 49 40 09000
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WNT \ Performance

5xD com refrigerag¢éo interna

WTX - Broca de alto desempenho, DIN 6537

A Broca de quatro canais de alto avango

A Especializado em usinagem de ago
A Possui 4 canais de refrigeragdo em espiral

<5xD

'

£

NOF =4
DCONMS
i
i
i
| -
] 3
‘ &
/3=
|
i
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
18
118
18
118
118
118
118
18
18
118
18
118
18
18
118
118
18
118
18
118
124
124
124
124
124
142
142

A Geometria da ponta inovadora garante alta
precisdo de posicionamento

DPX14S

DRAGONSKIN

E=—9
SIG130°
Metal duro

10 798 ...

06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
11000
11500
12000
12500
13000

DC
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O »w=zXx2z=

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
142
142
142
142
142

A Excelente qualidade do furo em relagéo a

tolerancia, superficie e posi¢éo

LU
mm
73
73
73

73

LS
mm
48
48
48

48

10 798 ...

14000
14300
14500
15000
16000

o @ O

O
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WNT \ Performance

8xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

< 8xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
9
y‘y‘i‘v‘y
| —
v <
(e}

LCF

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm

(o=l e, R I e e BN« BN = > B o> o> BN o BN« B =2 B =2 =) I > e I e > i o > BN o> B o> S o> B D e B e B =2 B = I = > i e >l o> B o B o > B o )

OAL
mm
72
72
72
72
72
72
72
72
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
114

LCF
mm
34
34
34
34
34
34
34
34
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
76

LU
mm
29
29
29
29
29
29
29
29
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
64

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

SIG 145°
Metal duro

10782 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04650
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05550
05600
05700
05800
05900
06000
06100

AR
SIG135°
Metal duro

11789 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046

047
048
049
050
051
052
053
054
055

056
057
058
059
060
061

6
SIG135°
Metal duro

11790 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046

047
048
049
050
051
052
053
054
055

056
057
058
059
060
061

|

!

g‘,

'&
i

)

y;

{

‘.

AR
SIG135°
Metal duro

11788 ...

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046

047
048
049
050
051
052
053
054
055

056
057
058
059
060
061

SIG 140°
Metal duro

10736 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600

04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500

05600
05700
05800
05900
06000
06100

O

— v, Pagina 111-120
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WNT \ Performance

8xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

< 8xD ,ﬁ/
% NOF =2
DCONMS
9
y‘y‘i‘v‘y
| —
v <
(e}

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm

© O © O © 0 © o 0 O 0 0 0 © o

P I I N )
SIS S IS A S S S S S S S S S SIS

OAL
mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
14
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

LCF
mm
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95

LU
mm
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Speed
UNI

DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S
DRAGONSUN
| | |
' ' i
‘fy ‘fy }fy
Ve \a 4
! ! W
Ve Ve Ve
{ { {
| | |
AR Ak AR
Z=R
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
10782.. 11789.. 1790.. 11788..
06200 062 062 062
06300 063 063 063
06400 064 064 064
06500 065 065 065
06600 066 066 066
06700 067 067 067
06800 068 068 068
06900 069 069 069
07000 070 070 070
07100 071 071 071
07200 072 072 072
07300 073 073 073
07400 074 074 074
07500 075 075 075
07600 076 076 076
07700 077 077 077
07800 078 078 078
07900 079 079 079
08000 080 080 080
08100 081 081 081
08200 082 082 082
08300 083 083 083
08400 084 084 084
08500 085 085 085
08600 086 086 086
08700 087 087 087
08800 088 088 088
08900 089 089 089
09000 090 090 090
09100 091 091 091
09200 092 092 092
09300 093 093 093
09400 094 094 094
09500 095 095 095
[ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ]
O (@] O

Quattro

4F

DPX74S

DRAGONSKIN

AR
SIG 140°
Metal duro

10736 ...

06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500

O

— v, Pagina 111-120
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WNT \ Performance

8xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

<8xD

»

£

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

LCF

be
SIG

DC iy  DCONMS 1

mm
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,0
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16

OAL
mm
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203

LCF
mm
95
95
95
95
95
14
14
14
14
14
14
114
14
14
14
114
114
114
14
14
14
14
114
14
14
131
131
131
131
131
131
152
152
152

LU
mm
80
80
80
80
80
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
12
12
12
12
12
12
128
128
128

LS
mm
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48

Speed Quattro
UNI 4F

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

SIG 145°
Metal duro

10782 ...

09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000

AR
SIG135°
Metal duro

11789 ...

096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
11
112
113
114
115
116
117
118
119
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150

6
SIG135°
Metal duro

11790 ...

096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
11
112
13
114
115
116
17
118
119
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150

|

!

g‘,

'&
i

)

y;

{

‘.

AR
SIG135°
Metal duro

11788 ...

096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
11
112
13
114
115
116
17
118
119
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150

SIG 140°
Metal duro

10736 ...

09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000

O

— v, Pagina 111-120
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro
8xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

Speed Quattro
UNI 4F

<8xD f
oa | P

DCONMS

DC sy DCONMS 15
mm mm
15,50 16
15,80 16
16,00 16
16,50 18
16,80 18
17,00 18
17,50 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
19,00 20
19,50 20
19,80 20
20,00 20

2}

M

K

N

S

H

OAL
mm
203
203
203
222
222
222
222
222
222
243
243
243
243
243
243

LCF
mm
152
152
152
17
17
17
17
17
17
190
190
190
190
190
190

LU
mm
128
128
128
144
144
144
144
144
144
160
160
160
160
160
160

LS
mm
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50

DPX14S

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN

:
/
Z‘f

[ R ——

SRR

e

¢

S

e e e e g

DPX74S

DRAGONSKIN

=

=

.

P ——

Ve 4
‘,4 ‘ 4 t"; ‘é 4
A ﬂ‘i A A%
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
15500 155 155 155 15500
15800 158 158 158 15800
16000 160 160 160 16000
16500 165 165 165 16500
16800 168 168 168 16800
17000 170 170 170 17000
17500 175 175 175 17500
17800 178 178 178 17800
18000 180 180 180 18000
185 185 185
188 188 188
190 190 190
195 195 195
198 198 198
200 200 200
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ [
(@] O O (@]

— v, Pagina 111-120
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WNT \ Standard

8xD com refrigeracdo interna

Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

<8xD

'

2

NOF =2

DCONMS

OAL

SIG

DC
mm
3,0
31
3,2
33
34
3,5
36
37
3,8
3,9
40
44
4,2
43
44
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
53
54
5,5
5,6
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
70
1
72
73
7,4
75
7,6
7
78
79
8,0

2/64

DCONMS 15

3
3

©O 0O 0O 0O OO ©0 0O CO OO CO CO OO CO CO OO 0O 0O OO 00 0O O O Y O Y O OY Y Y O O O O OO O OO OO O OO O) OY DY O) OO OY OO OO O OO OO O

114
14
114
14
114
114
114
114
114
114
114
14

LU
mm
29,5
29,3
29,2
29,0
28,9
28,7
28,6
28,4
373
374
370
36,8
36,7
36,5
36,4
36,2
36,1
35,9
49,8
496
495
49,3
49,2
49,0
489
487
486
484
483
481
48,0
66,8
66,7
66,5
66,4
66,2
66,1
65,9
65,8
65,6
65,5
65,3
65,2
65,0
64,9
64,7
64,6
64,4
64,3
64,1
64,0

TIAIN

e
SIG135°
Metal duro

11704 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000

DC
mm
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,2
12,5
12,7
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OIT»W=2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

131
131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU
mm
82,8
82,7
82,5
82,4
82,2
82,1
81,9
81,8
81,6
81,5
81,3
81,2
81,0
80,9
80,7
80,6
80,4
80,3
80,1
80,0
98,7
98,2
97,8
97,5
96,7
96,3
96,0
12,7
12,2
11,9
11,5
10,7
110,0
130,2
129,5
128,7
128,0
146,2
145,5
1447
144,0
162,2
161,5
160,7
160,0

11704 ...

08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800
11000
11500
11800
12000
12200
12500
12700
13000
13500
14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000

— V. Pégina 130
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WNT \ Performance

8xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

<8xD %
% NOF =2
DCONMS
[)]
-
v‘v‘i‘vlv
| —
v <
i (e}
[V
3 9
|
|

be
SIG

DC y7imr  DCONMS 1

OTw=ZX=Z T

3
3

[ecle Ne Neo o e N No Mo Neo o Ne o Ne Norl e Nor e e No el NorNe e No e e Ner e Neo Ne e Noo e e NorNe Ner Neo ol e Ne ) Neorl e Nep)

OAL
mm

72
72
72

72

Ti700

\

SIG 140°
Metal duro

10 770 ...

v

———

SIG135°
Metal duro

10792 ...

— v, Péagina 117+123

o
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WNT \ Performance

8xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

<8xD

»

£

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

be
SIG

DC y7imr  DCONMS 1

mm
75
7,6
77
7,8

O (O (O (O (O (O <O (O (O O OO0 00 0 OO OO O
CONONRWN_OOONO G AW

9,9

OAL
mm

114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162

14
14

14
14
14
14
14
14

VA AL
Ti700 DLC
DRAGONSKIN

—

———

e

SIG 140° SIG135°
Metal duro Metal duro

10770... 10792...
075 07500
076 07600
077 07700
078 07800
079 07900
080 08000
081 08100
082 08200
083 08300
084 08400
085 08500
086 08600
087 08700
088 08800
089 08900
090 09000
091 09100
092 09200
093 09300
094 09400
095 09500
096 09600
097 09700
098 09800
099 09900
100 10000
101
102 10200
103 10300
104 10400
105 10500
106
107 10700
108 10800
109
110 11000
1M1
112 11200
113
114
115 11500
116 11600
117
118 11800
119
O
[ ]
o
o [ ]
[ ]

— v, Péagina 117+123

o
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
8xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

< 8xD f VA AL
Eg @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

SIG 140° SIG135°
Metal duro Metal duro

10770.. 10792..

DC mr DCONMS. OAL LCF LU LS

mm mm mm mm  mm  mm
12,0 12 162 14 96 45 120 12000
12,2 14 178 131 12 45 12200
12,5 14 178 133 12 45 125
12,5 14 178 13 12 45 12500
12,8 14 178 133 12 45 128
12,8 14 178 131 12 45 12800
13,0 14 178 133 12 45 130
13,0 14 178 131 12 45 13000
13,2 14 178 131 12 45 13200
13,5 14 178 131 12 45 13500
13,5 14 178 133 12 45 135
13,8 14 178 131 12 45 13800
13,8 14 178 133 12 45 138
14,0 14 178 133 12 45 140
14,0 14 178 131 12 45 14000
14,2 16 203 152 128 48 14200
14,5 16 203 152 128 48 145 14500
14,8 16 203 152 128 48 148 14800
15,0 16 203 152 128 48 150 15000
15,2 16 203 152 128 48 15200
15,5 16 203 152 128 48 155 15500
15,8 16 203 152 128 48 158 15800
16,0 16 203 152 128 48 160 16000
16,2 18 222 17 144 48 16200
16,5 18 222 171 144 48 165 16500
16,8 18 222 17 144 48 168 16800
17,0 18 222 17 144 48 170 17000
17,2 18 222 17 144 48 17200
17,5 18 222 17 144 48 175 17500
17,8 18 222 17 144 48 178 17800
18,0 18 222 17 144 48 180 18000
18,2 20 243 190 160 50 18200
18,5 20 243 190 160 50 185 18500
18,8 20 243 190 160 50 188 18800
19,0 20 243 190 160 50 190 19000
19,1 20 243 190 160 50 19100
19,2 20 243 190 160 50 19200
19,5 20 243 190 160 50 195 19500
19,8 20 243 190 160 50 198 19800
20,0 20 243 190 160 50 200 20000

P O

M ®

K O

N O [}

S ®

H

— v, Pégina 117+123
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WNT \ Performance

8xD com refrigeracdo interna

WTX - Broca de alto avancgo, Standard de fabrica

A Broca de alto avango com 3 arestas de corte A Alta precisao de posicionamento
A Aplicagéo universal A Para condicdes dificeis de furagéo
< 10 794 ...
< 8xD *f DC., DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
9,10 10 142 95 80 40 09100
@ DPX74S 9,20 10 142 95 80 40 09200
NOF 23 9,30 10 142 95 80 40 09300
- 9,40 10 142 95 80 40 09400
DRAGONSKIN 9,50 10 142 95 80 40 09500
9,60 10 142 95 80 40 09600
9,70 10 142 95 80 40 09700
DCONMS 9,80 10 142 95 80 40 09800
9,90 10 142 95 80 40 09900
i 10,00 10 142 95 80 40 10000
10,10 12 162 114 96 45 10100
Mf 10,20 12 162 114 96 45 10200
. 10,30 12 162 114 96 45 10300
8 i 10,40 12 162 114 96 45 10400
w ] 10,50 12 162 114 96 45 10500
3 9 ' 10,60 12 162 114 96 45 10600
\ 10,70 12 162 114 96 45 10700
( 10,80 12 162 114 96 45 10800
b 1/ 10,90 12 162 114 96 45 10900
! 11,00 12 162 114 96 45 11000
3G \ 11,10 12 162 114 96 45 11100
AN 11,20 12 162 114 96 45 11200
11,30 12 162 114 96 45 11300
t—1 11,40 12 162 114 96 45 11400
SIG 135° 11,50 12 162 114 96 45 11500
11,60 12 162 114 96 45 11600
Metal duro 1,70 12 162 14 96 45 11700
11,80 12 162 114 96 45 11800
10794 ... 11,90 12 162 114 96 45 11900
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS 12,00 12 162 114 96 45 12000
mm mm mm mm  mm mm 12,20 14 178 131 12 45 12200
4,00 6 81 43 36 36 04000 12,50 14 178 131 112 45 12500
410 6 81 43 36 36 04100 12,80 14 178 131 12 45 12800
4,20 6 81 43 36 36 04200 13,00 14 178 131 112 45 13000
4,30 6 81 43 36 36 04300 13,50 14 178 131 112 45 13500
4,40 6 81 43 36 36 04400 13,80 14 178 131 112 45 13800
4,50 6 81 43 36 36 04500 14,00 14 178 131 112 45 14000
4,60 6 81 43 36 36 04600 14,50 16 203 152 128 48 14500
4,70 6 81 43 36 36 04700 14,80 16 203 152 128 48 14800
4,80 6 95 57 48 36 04800 15,00 16 203 152 128 48 15000
4,90 6 95 57 48 36 04900 15,50 16 203 152 128 48 15500
5,00 6 95 57 48 36 05000 15,80 16 203 152 128 48 15800
510 6 95 57 48 36 05100 16,00 16 203 152 128 48 16000
5,20 6 95 57 48 36 05200 16,50 18 222 17 144 48 16500
5,30 6 95 57 48 36 05300 16,80 18 222 1M 144 48 16800
540 6 95 57 48 36 05400 17,00 18 222 17 144 48 17000
5,50 6 95 57 48 36 05500 17,50 18 222 17 144 48 17500
5,55 6 95 57 48 36 05550 17,80 18 222 17 144 48 17800
5,60 6 95 57 48 36 05600 18,00 18 222 171 144 48 18000
570 6 95 57 48 36 05700 18,50 20 243 190 160 50 18500
5,80 6 95 57 48 36 05800 18,80 20 243 190 160 50 18800
5,90 6 95 57 48 36 05900 19,00 20 243 190 160 50 19000
6,00 6 95 57 48 36 06000 19,50 20 243 190 160 50 19500
6,10 8 114 76 64 36 06100 19,80 20 243 190 160 50 19800
6,20 8 114 76 64 36 06200 20,00 20 243 190 160 50 20000
6,30 8 114 76 64 36 06300
6,40 8 M4 76 64 36 06400 P =
6,50 8 114 76 64 36 06500 M ®
6,60 8 114 76 64 36 06600 K [ ]
6,70 8 114 76 64 36 06700 N o)
6,80 8 114 76 64 36 06800 S
6,90 8 114 76 64 36 06900
7,00 8 114 76 64 36 07000 H
710 8 114 76 64 36 07100 0
7,20 8 114 76 64 36 07200 -
730 8 M4 76 64 36 07300 — V. Pagina 113
7,40 8 114 76 64 36 07400
7,50 8 114 76 64 36 07500
7,60 8 114 76 64 36 07600
7,70 8 114 76 64 36 07700
7,80 8 114 76 64 36 07800
7,90 8 114 76 64 36 07900
8,00 8 114 76 64 36 08000
8,10 10 142 95 80 40 08100
8,20 10 142 95 80 40 08200
8,30 10 142 95 80 40 08300
8,40 10 142 95 80 40 08400
8,50 10 142 95 80 40 08500
8,60 10 142 95 80 40 08600
8,70 10 142 95 80 40 08700
8,80 10 142 95 80 40 08800
8,90 10 142 95 80 40 08900
9,00 10 142 95 80 40 09000

2|68 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

12xD com refrigeragdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

< 12xD %
% NOF =2
DCONMS
9
v‘v‘i‘v‘v

| —
v <

(e}

be
SIG

DC y7imr  DCONMS 1

mm
3,0
31

3,2
33
3,4
35
36
3,7
38
3,9
4,0
41

4,2
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0

71

7.2

OITWwW=Z2X=ZT

3
3

[e-le e e Mo le Mo Ne Mo le Mo le Ne e le e e e e Ne > NeNe i o> Ne > Ne >N Ne e Ne e e e lerle  le le > Ne e e e e e >N o)

OAL
mm

92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm

54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm

48
48
48
48
48
48
48
48
58
58
58
58
58
58
58
58
58
58
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94
94

LS
mm

36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36

36
36

36
36
36
36
36
36
36

36
36
36
36
36
36
36

36
36

Speed VA

Tig00

(

=9
SIG135°
Metal duro

10 774 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200

[ JNON 3N J

Quattro
4F
DPX74S DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
t
i\ /
| f
i ’/
t %
f
i
4
SIG 140° SIG135°
Metal duro Metal duro
10737... 10793 ..
03000 03000
03100 03100
03200 03200
03300 03300
03400 03400
03500 03500
03600 03600
03700 03700
03800 03800
03900 03900
04000 04000
04100 04100
04200 04200
04300 04300
04400 04400
04500 04500
04600 04600
04700 04700
04800 04800
04900 04900
05000 05000
05100 05100
05200 05200
05300 05300
05400 05400
05500 05500
05600 05600
05700 05700
05800 05800
05900 05900
06000 06000
06100 06100
06200 06200
06300 06300
06400 06400
06500 06500
06600 06600
06700 06700
06800 06800
06900 06900
07000 07000
07100 07100
07200 07200
[ ]
[ ]
[ ]
O

— v, Pagina 118-124

o
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WNT \ Performance

12xD com refrigeragdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

<12xD ,ﬁ/ Speed VA Quattro
Ti800 DPX74S DLC
% NOF =2
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN
DCONMS
Z) ‘
Hi i
| \ W /
! 2 | /
'BRE i/ ’/
| ¥
| | /
! |fv !
i f
i
e ( ‘
sIG E0
—
SIG135° SIG 140° SIG135°
Metal duro Metal duro Metal duro
10774.. 10737.. 10793..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
73 8 146 108 94 36 07300 07300 07300
74 8 146 108 94 36 07400 07400 07400
75 8 146 108 94 36 07500 07500 07500
76 8 146 108 94 36 07600 07600 07600
7 8 146 108 94 36 07700 07700 07700
78 8 146 108 94 36 07800 07800 07800
79 8 146 108 94 36 07900 07900 07900
8,0 8 146 108 94 36 08000 08000 08000
8,1 10 162 120 110 40 08100 08100 08100
8,2 10 162 120 110 40 08200 08200 08200
8,3 10 162 120 110 40 08300 08300 08300
8,4 10 162 120 110 40 08400 08400 08400
8,5 10 162 120 110 40 08500 08500 08500
8,6 10 162 120 110 40 08600 08600 08600
8,7 10 162 120 110 40 08700 08700 08700
8,8 10 162 120 110 40 08800 08800 08800
8,9 10 162 120 110 40 08900 08900 08900
9,0 10 162 120 110 40 09000 09000 09000
9,1 10 162 120 110 40 09100 09100 09100
9,2 10 162 120 110 40 09200 09200 09200
9,3 10 162 120 110 40 09300 09300 09300
9,4 10 162 120 110 40 09400 09400 09400
9,5 10 162 120 110 40 09500 09500 09500
9,6 10 162 120 110 40 09600 09600 09600
9,7 10 162 120 110 40 09700 09700 09700
9,8 10 162 120 110 40 09800 09800 09800
9,9 10 162 120 110 40 09900 09900 09900
10,0 10 162 120 110 40 10000 10000 10000
10,1 12 204 156 142 45 10100 10100
10,2 12 204 156 142 45 10200 10200 10200
10,3 12 204 156 142 45 10300 10300
10,4 12 204 156 142 45 10400 10400
10,5 12 204 156 142 45 10500 10500 10500
10,6 12 204 156 142 45 10600 10600
10,7 12 204 156 142 45 10700 10700 10700
10,8 12 204 156 142 45 10800 10800 10800
10,9 12 204 156 142 45 10900 10900
11,0 12 204 156 142 45 11000 11000 11000
11 12 204 156 142 45 11100 11100
11,2 12 204 156 142 45 11200 11200 11200
11,3 12 204 156 142 45 11300 11300 11300
11,4 12 204 156 142 45 11400 11400
11,5 12 204 156 142 45 11500 11500 11500
P [} [}
M [}
K ) )
N O [}
S )
H O
(]
— v, Pagina 118-124
o
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WNT \ Performance

12xD com refrigeragdo interna

WTX - Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

<12xD

»

£

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

be
SIG

DC y7imr  DCONMS 1

mm

1,6
17
1,8
11,9
12,0
12,1
12,2
12,5
12,8
13,0
13,2
13,5
13,8
14,0
14,2
14,5
14,7
14,8
15,0
15,1
15,2
15,5
15,7
15,8
16,0
16,2
16,5
16,8
17,0
17,2
17,5
178
18,0
18,2
18,5
18,7
18,8
19,0
19,2
19,5
19,8
20,0

OITWwWwW=Z2X=ZT

mm

12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20

OAL
mm

204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
285
285
285
285
310
310
310
310
310
310
310
310
310

LCF
mm

156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
234
234
234
234
258
258
258
258
258
258
258
258
258

LU
mm

142
142
142
142
142
166
166
166
166
166
166
166
166
166
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
216
216
216
216
216
216
216
216
240
240
240
240
240
240
240
240
240

LS
mm

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Speed VA LD AL
4F
Ti800 DPX74S DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
t
\ L %
| i 5/
) %
t
( g
L]
S
SIG135° SIG 140° SIG135°
Metal duro Metal duro Metal duro
10774... 10737.. 10793..
11600 11600
11700 11700
11800 11800 11800
11900 11900
12000 12000 12000
12100
12200 12200
12500 12500 12500
12800 12800 12800
13000 13000 13000
13200
13500 13500 13500
13800 13800 13800
14000 14000 14000
14200 14200
14500 14500 14500
14700
14800 14800
15000 15000 15000
15100
15200 15200
15500 15500 15500
15700
15800 15800 15800
16000 16000 16000
16200
16500 16500
16800 16800
17000 17000 17000
17200
17500 17500 17500
17800 17800
18000 18000
18200
18500
18700
18800
19000
19200
19500
19800
20000
[ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ]
(] [ ]
[ ]
O

— v, Pagina 118-124
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WNT \ Standard

12xD com refrigeragdo interna

Broca de alto desempenho, Standard de fabrica

<12xD

'

o

NOF =2

DCONMS

OAL

SIG

DC; DCONMS s

mm
3,0
34

3,2
33
3,4
3,5
36
37
38
39
4,0
41

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1

6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71

7,2
73
74

2|72

mm

© O 0O C© O © O O O O O 0 O O O O O O O O O O O O OO OO OO OO O D

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
49,5
49,3
49,2
49,0
48,9
48,7
48,6
48,4
58,3
58,1
58,0
57,8
57,7
57,5
574
57,2
571
56,9
70,8
70,6
70,5
70,3
70,2
70,0
69,9
69,7
69,6
69,4
69,3
69,1
69,0
98,8
98,7
98,5
98,4
98,2
98,1
97,9
97,8
97,6
97,5
97,3
97,2
97,0
96,9

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

TIAIN

e
SIG135°
Metal duro

11705 ...

03000
03100
03200
03300
03400
03500
03600
03700
03800
03900
04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400

DCw
mm
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
91
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
11,5
1,8
12,0
12,5
12,7
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OTw=x=7T

DCONMS
mm

00 o 0 oo

OAL
mm
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
258
258
258
258

LU

mm
96,7
96,6
96,4
96,3

96,1
96,0
107,8
107,7
107,5
107,4
107,2
1071
106,9
106,8
106,6
106,5
106,3
106,2
106,0
105,9
105,7
105,6
105,4
105,3
105,1
105,0
140,7
140,2
139,8
139,5
138,7
138,3
138,0
163,2
162,9
162,8
162,5
161,7
161,3
161,0
186,2
185,8
185,5
184,7
184,3
184,0
209,2
208,5
207,7
207,0
230,2
229,5
228,7
228,0

LS
mm
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

11705 ...

07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100
09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10200
10500
10800
11000
11500
11800
12000
12500
12700
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000

— v, Pagina 131
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WNT \ Performance

12xD com refrigeragdo interna

WTX - Broca de alto avancgo, Standard de fabrica

A Broca de alto avango com 3 arestas de corte

A Aplicagéo universal
<12xD ,jf
& NOF =3
DCONMS

i
-
3

[T

3 2

DC
SIG

DC., DCONMS, OAL
mm mm mm
4,0 6 102
41 6 102
4,2 6 102
43 6 102
4,4 6 102
4,5 6 102
4,6 6 102
4,7 6 102
48 6 116
4,9 6 116
5,0 6 116
5.1 6 116
5,2 6 116
53 6 116
54 6 116
55 6 116
5,6 6 116
57 6 116
58 6 116
5,9 6 116
6,0 6 116
6,1 8 146
6,2 8 146
6,3 8 146
6,4 8 146
6,5 8 146
6,6 8 146
6,7 8 146
6,8 8 146
6,9 8 146
7,0 8 146
71 8 146
7,2 8 146
73 8 146
74 8 146
75 8 146
7,6 8 146
1,7 8 146
78 8 146
79 8 146
8,0 8 146
8,1 10 162
8,2 10 162
8,3 10 162
8,4 10 162
8,5 10 162
8,6 10 162
8,7 10 162
8,8 10 162
8,9 10 162
9,0 10 162
9,1 10 162

cuttingtools.ceratizit.com

120

110

A Alta precisao de posicionamento

A Para condicdes dificeis de furagéo

DPX74S

DRAGONSKIN

A
E=——1
SIG 135°

Metal duro

10 796 ...

04000
04100
04200
04300
04400
04500
04600
04700
04800
04900
05000
05100
05200
05300
05400
05500
05600
05700
05800
05900
06000
06100
06200
06300
06400
06500
06600
06700
06800
06900
07000
07100
07200
07300
07400
07500
07600
07700
07800
07900
08000
08100
08200
08300
08400
08500
08600
08700
08800
08900
09000
09100

DCONMS ¢

OAL
mm

162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230

10 796 ...

09200
09300
09400
09500
09600
09700
09800
09900
10000
10100
10200
10300
10400
10500
10600
10700
10800
10900
11000
11100
11200
11300
11400
11500
11600
11700
11800
11900
12000
12200
12500
12800
13000
13500
13800
14000
14500
14800
15000
15500
15800
16000
16500
16800
17000
17500
17800
18000
18500
18800
19000
19500
19800
20000

cee
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Brocas para furos profundos

WTX - Broca Co-Pilot para furos profundos ~ Tolerancia e angulo

A Toleréncia de corte j6 coordenada de maneira ideal como uma toleréncia
intermedidria entre as brocas piloto e as brocas helicoidais para furos profundos

A Para guia ideal e redug&o do tempo de contado com o material em
profundidades de furagéo > 30xD

A Furo piloto é necessario

A Até 20xD sem furagéo "pica-pau”

A Excelente precisdo de alinhamento

A Remogéo confidvel de cavacos

<20xD /
&

Furo piloto
Broca Co-Pilot

@
S
=]
=
2
e
S
@
e
E]
2
=
]
o
@
<
3
<3
o

/

TIAIN

N
N
=
8
n

Tolerancia h7/fg6
DCONMS

Tolerancia j6

Tolerancia m7

2
]
S
3 Tabela de tolerancia
o Tolerancias ISO para eixos e furos
el de @ 3 6 10 18

até eincluindo 6 10 18 30
20 24 29 35
12 15 18 22

R - 0 0 0 0 Brocas para furos

p6

SIG137° g 12 15 18 21 profundos 16xD até 30xD
Metal duro g . 6 7 8 9 )
1018 .. § 6 2 2 3 4 Broca Co-Pilot

DC; DCONMS., OAL LCF LU 3 a6 ®H | £ Brocas para furos

mm mm mm mm mm g 9 A4 A7 profundos > 30xD

3,0 6 120 80 60 03000 § 12 15 18 2

4,0 6 130 90 80 04000 m6

4,2 6 160 110 84 04200 4 6 ! 8

4,5 6 160 110 90 04500 m7 b | & 2 | &) WTX UNI/ WTX VA

48 6 160 120 96 04800 S O R

5,0 6 160 120 100 05000

5,5 6 185 140 110 05500

58 6 185 140 116 05800

6,0 6 185 140 120 06000

6,5 8 210 160 130 06500

6,8 8 210 160 136 06800

7,0 8 210 160 140 07000

75 8 230 180 150 07500

78 8 230 180 156 07800

8,0 8 230 180 160 08000

8,5 10 260 195 170 08500

8,8 10 290 230 176 08800

9,0 10 290 230 180 09000

B )

M °

K °

N

S o

H

I
— v, Pagina 142
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WNT \ Performance

Brocas para furos profundos

WTX - Broca de alto desempenho para furos profundos  WTX - Broca de alto desempenho para furos profundos

A Até 16xD sem furagéo com “pica-pau” A Até 20xD sem furagdo com “pica-pau”
A Furo piloto é necessario A Furo piloto é necessario
A Excelente precisdo de alinhamento A Excelente precisdo de alinhamento
A Remogé&o confiavel de cavacos A Remogao confiavel de cavacos
TB 16 TB 16 TB 20 TB 20

< <
<16xD % UNI ALU < 20xD Jﬁ/ UNI ALU

- @ @ TiAIN DLC - @ TiAIN DLC

-2 || wok=2 2 || wok=2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

RN L L R e R

E R —
e

SIG SIG
| t=—— — —
SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 135°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
1016.. 11017.. 11020.. 11021..
DC.; DCONMS; OAL LCF LU DC,; DCONMS. OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 4 84 42 39 020 020 2,0 4 92 50 47 020 020
2,2 4 84 42 39 022 022 2,2 4 92 50 47 022 022
23 4 84 42 39 023 023 2,3 4 92 50 47 023 023
24 4 96 54 50 024 024 2,4 4 12 70 66 024 024
2,5 4 9 54 50 025 025 2,5 4 112 70 66 025 025
2,7 4 9% 54 50 027 027 2,7 4 112 70 66 027 027
2,8 4 9% 54 50 028 028 2,8 4 112 70 66 028 028
3,0 6 100 60 55 030 030 3,0 6 120 80 75 030 030
3,2 6 100 60 55 032 032 3,2 6 120 80 75 032 032
3,3 6 100 60 55 033 033 3,3 6 120 80 75 033 033
3,5 6 100 60 55 035 035 3,5 6 120 80 75 035 035
3,8 6 115 75 69 038 038 3,8 6 130 90 84 038 038
4,0 6 15 75 69 040 040 4,0 6 130 90 84 040 040
4,2 6 115 75 69 042 042 4,2 6 160 110 103 042 042
4,5 6 130 90 83 045 045 4,5 6 160 110 103 045 045
48 6 130 90 83 048 048 4,8 6 160 120 113 048 048
5,0 6 130 90 83 050 050 5,0 6 160 120 113 050 050
55 6 150 108 99 055 055 5,5 6 185 140 131 055 055
58 6 150 108 99 058 058 5,8 6 185 140 131 058 058
6,0 6 150 108 99 060 060 6,0 6 185 140 131 060 060
6,5 8 165 125 115 065 065 6,5 8 210 160 150 065 065
6,8 8 165 125 115 068 068 6,8 8 210 160 150 068 068
7,0 8 165 125 115 070 070 7,0 8 210 160 150 070 070
75 8 180 140 128 075 075 75 8 230 180 168 075 075
78 8 180 140 128 078 078 7,8 8 230 180 168 078 078
8,0 8 180 140 128 080 080 8,0 8 230 180 168 080 080
8,5 10 205 160 147 085 085 8,5 10 260 195 182 085 085
8,8 10 205 160 147 088 088 8,8 10 290 230 216 088 088
9,0 10 205 160 147 090 090 9,0 10 290 230 216 090 090
9,8 10 225 180 165 098 098 9,8 10 290 230 216 098 098
10,0 10 225 180 165 100 100 10,0 10 290 230 216 100 100
10,2 12 240 190 174 102 102 10,2 12 315 268 251 102 102
10,8 12 240 190 174 108 108 10,8 12 315 268 251 108 108
11,8 12 265 215 197 118 118 11,8 12 315 268 251 118 118
12,0 12 265 215 197 120 120 12,0 12 315 268 251 120 120
P () P ()
M ° M °
K ° K °
N o N ()
S o S o
H H
0 0
— v, Pagina 143+146 — v, Pagina 143+146
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Brocas para furos profundos

WTX - Broca de alto desempenho para furos profundos  WTX - Broca de alto desempenho para furos profundos

A Até 25xD sem furagéo "pica-pau” A Até 30xD sem furagéo "pica-pau”
A Furo piloto é necessario A Furo piloto é necessario
A Excelente precisdo de alinhamento A Excelente precisdo de alinhamento
A Remogé&o confiavel de cavacos A Remogao confiavel de cavacos
TB 25 TB 25 TB 30 TB 30

< <
<250 % UNI ALU < 30xD % UNI ALU

- @ @ TiAIN DLC - @ TiAIN DLC

-2 || wok=2 2 || wok=2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

i

—_— - = =

SIG SIG
t=—— t=——1 — t—1
SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 135°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
11025... 11026 ... 11030... 11031..
DC,; DCONMS; OAL LCF LU DC,; DCONMS. OAL LCF LU
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 4 104 60 57 020 020 2,0 4 15 70 67 020 020
2,2 4 104 60 57 022 022 2,2 4 115 70 67 022 022
2,3 4 104 60 57 023 023 2,3 4 15 70 67 023 023
2,4 4 125 80 76 024 024 2,4 4 138 90 86 024 024
2,5 4 125 80 76 025 025 2,5 4 138 90 86 025 025
2,7 4 125 80 76 027 027 2,7 4 138 90 86 027 027
2,8 4 125 80 76 028 028 2,8 4 138 90 86 028 028
3,0 6 135 98 93 030 030 3,0 6 150 105 100 030 030
3,2 6 135 98 93 032 032 3,2 6 150 105 100 032 032
3,3 6 150 110 105 033 033 3,3 6 185 135 130 033 033
3,5 6 150 110 105 035 035 3,5 6 185 135 130 035 035
3,8 6 160 120 114 038 038 3,8 6 185 135 130 038 038
4,0 6 160 120 114 040 040 4,0 6 185 135 130 040 040
4,2 6 160 120 114 042 042 4,2 6 185 135 130 042 042
4,5 6 180 135 128 045 045 4,5 6 215 165 158 045 045
4,8 6 180 135 128 048 048 4,8 6 215 165 158 048 048
5,0 6 180 135 128 050 050 5,0 6 215 165 158 050 050
5,5 6 205 168 159 055 055 5,5 6 230 180 171 055 055
58 6 205 168 159 058 058 5,8 6 230 180 171 058 058
6,0 6 205 168 159 060 060 6,0 6 230 180 171 060 060
6,5 8 240 200 190 065 065 6,5 8 280 215 205 065 065
6,8 8 240 200 190 068 068 6,8 8 280 230 220 068 068
7,0 8 240 200 190 070 070 7,0 8 280 230 220 070 070
75 8 260 220 208 075 075 75 8 280 230 220 075 075
78 8 260 220 208 078 078 7,8 8 315 265 253 078 078
8,0 8 260 220 208 080 080 8,0 8 315 265 253 080 080
8,5 10 285 240 227 085 085 8,5 10 350 295 282 085 085
8,8 10 310 268 254 088 088 8,8 10 380 330 316 088 088
9,0 10 310 268 254 090 090 9,0 10 380 330 316 090 090
9,8 10 310 268 254 098 098 9,8 10 380 330 316 098 098
10,0 10 310 268 254 100 100 10,0 10 380 330 316 100 100
10,2 12 375 325 308 102 102 10,2 12 430 380 365 102 102
10,8 12 375 325 308 108 108 10,8 12 430 380 365 108 108
11,8 12 375 325 308 118 118 11,8 12 430 380 365 118 118
12,0 12 375 325 308 120 120 12,0 12 430 380 365 120 120
P () P ()
M ° M °
K ° K °
N o N ()
S o S o
H H
0 0
— v, Pagina 144+147 — v, Pagina 144+147
— Informagdes de usinagem: Pagina 160 — Informagdes de usinagem: Pagina 160
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Brocas para furos profundos

WTX - Broca de alto desempenho para furos profundos

A Até 40xD sem furagéo "pica-pau”

A Furo piloto é necessario

A Excelente precisdo de alinhamento

A Remogé&o confiavel de cavacos

<40xD

/4

s\\w
N

DCONMS

DC

SIG

DCs DCONMS; OAL

mm
3,0
4,0
4,2
4,5
4,8
5,0
5,5
58
6,0
6,5
6,8
70
75
78
8,0
8,5
8,8
9,0

P

oOTw=zx=

mm

[=2]

CO0 CO 0O 00 00O CO O O OO O O O OO D&

mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380

380

LU
mm
146
169
194
194

223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367

367

TB 40
UNI

WTX - Broca de alto desempenho para furos profundos

A Até 50xD sem furagéo "pica-pau”

A Furo piloto é necessario

A Excelente precisdo de alinhamento

A Remogao confiavel de cavacos

<50xD

A

TiAIN

/1

S\R'Q
Y

REE e s

=1
SIG 135°
Metal duro

11 040 ...

030
040
042
045
048
050
055
058
060
065
068
070
075
078
080

— v, Pagina 145
— Informagdes de usinagem: Pagina 160

DCONMS

OAL

SIG

DCs DCONMS. OAL

mm
3,0
4,0
4,2
4,5
4,8
5,0
5,5
58
6,0
6,5
6,8

P

OTwnw=zxZ

mm

O OO OO D™D

mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

LCF
mm
175
220
245
245
275
275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TiAIN

b e e e e S

=9
SIG 135°
Metal duro

11 050 ...

030
040
042

— v, Pagina 145
— Informagdes de usinagem: Pagina 160

e}
@ As brocas para furos profundos também est&o disponiveis em outras dimensdes sob consulta.
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Micro brocas

WTX - Broca de alto desempenho

A Haste standard @ 3 mm h6 para uso nos

adaptadores termo retrateis

<5xD

NOF =2

£

DCONMS

|

|

|

l

‘ =

| (o]

L
3 &
DC
SIG
DC.ooe DCONMS,  OAL
mm mm mm
0,10 3 38
0415 3 38
0,20 3 38
0,25 3 38
0,30 3 38
0,35 3 38
0,40 3 38
0,45 3 38
0,50 3 38
0,55 3 38
0,60 3 38
0,65 3 38
0,70 3 38
0,75 3 38
0,80 3 38
0,85 3 38
0,90 3 38
0,95 3 38
0,97 3 38
0,98 3 38
0,99 3 38
1,00 3 38
1,01 3 38
1,02 3 38
1,03 3 38
1,05 3 38
1,10 3 38
1,15 3 38
1,20 3 38
1,25 3 38
1,30 3 38
1,35 3 38
1,40 3 38
1,45 3 38
1,47 3 38
1,48 3 38
1,49 3 38
1,50 3 38
1,51 3 38
1,52 3 38
1,53 3 38
1,55 3 38
1,60 3 38
1,65 3 38
1,70 3 38
1,75 3 38
2|78

LCF
mm
1,2

2,0

3,5

3,5

55

55

70

70

70

70

70

70

10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5

LU
mm
1,0
17
3,0
3,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0

TIAIN

t=——1
SIG 140°
Metal duro

11770 ...

00100
00150
00200
00250
00300
00350
00400
00450
00500
00550
00600
00650
00700
00750
00800
00850
00900
00950
00970
00980
00990
01000
01010
01020
01030
01050
01100
01150
01200
01250
01300
01350
01400
01450
01470
01480
01490
01500
01510
01520
01530
01550
01600
01650
01700
01750

DC 10000
mm
1,80
1,85
1,90
1,95
1,97
1,98
1,99
2,00
2,01
2,02
2,03
2,05
2,10
215
2,20
2,25
2,30
2,35
2,40
2,45
2,47
2,48
2,49
2,50
2,51
2,52
2,53
2,60
2,70
2,80
2,90

O T »w=ZzXxX=ZT

DCONMS 1
mm

W W WWWWWWWWWWWWWWwwWWwwWwwWwwWwwwWwowwowwowwowow

LCF
mm
10,5
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
13,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0

11770 ...

01800
01850
01900
01950
01970
01980
01990
02000
02010
02020
02030
02050
02100
02150
02200
02250
02300
02350
02400
02450
02470
02480
02490
02500
02510
02520
02530
02600
02700
02800
02900

— V. Péagina 136
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Micro brocas

WTX - Broca de alto desempenho

A Micro broca especializada
A Aplicagéo universal
A Altissima confiabilidade de processo
A Broca piloto para WTX - Micro — Broca de furagdo profunda de alto desempenho

<5xD

hid

'
&

NOF =2
DCONMS o
T =
11
il
i
| A
i g
i)
I’
38
DC
SIG
DC.. DCONMS, OAL
mm mm mm
08 3 39
09 3 39
1,0 3 40
11 3 #
1,2 3 #
13 3 42
14 3 12
15 3 43
16 3 44
17 3 44
18 3 45
1,9 3 45
20 3 46
24 3 4
22 3 47
23 3 48
24 3 48
25 3 49
26 3 50
27 3 50
28 3 51
29 3 51

OTw=Z=X=Z T

LCF
mm
5,6
6,3
70
77
8,4
91
9,8
10,5
11,2
1,9
12,6
13,3
14,0
14,7
15,4
16,1
16,8
17,5
18,2
18,9
19,6
20,3

LU

mm
4,0
45
5,0
55
6,0
6,5
70

75

8,0
8,5
9,0

9,5

10,0
10,5
1,0
1,5
12,0
12,5
13,0
13,6
14,0
14,5

MICRO

DPX74M

—
SIG 135°

Metal duro

10 693 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— v, Pagina 137

— Informagdes de usinagem: Pagina 161

o
@ Press&o minima do liquido de refrigeragéo: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Broca de alto desempenho

A Micro broca especializada
A Aplicagéo universal
A Altissima confiabilidade de processo

<8xD

NOF =2

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
13
14
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OITwnw=X=ZT1T

OAL

DCONMS 1
mm

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

OAL
mm
4
42
43
44
45
46
47
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
56
57
58
59
60

LCF
mm

10
1"
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29

LU
mm
6,4
72
8,0
8,8
9,6
10,4
1,2
12,0
12,8
13,6
14,4
15,2
16,0
16,8
17,6
18,4
19,2
20,0
20,8
21,6
22,4
23,2

MICRO

DPX74M

DRAGONSKIN

A

Et=—1
SIG128°
Metal duro

10 694 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— v, Pagina 138

— Informagdes de usinagem: Pagina 161

o
@ Press&o minima do liquido de refrigeragéo: 30 bar
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Micro brocas

WTX - Broca de alto desempenho

A Micro broca especializada
A Aplicagéo universal
A Altissima confiabilidade de processo

A Broca piloto: Micro broca 5xD WTX de alto desempenho

<12xD

DC

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
13
1,4
1,5
16
17
18
1,9
2,0
21
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OTw=ZX=Z T

LU
LCF

OAL

SIG

DCONMS 1

mm

W W W WWWwWwWowWowowowowowowowowowowwoww

OAL
mm
44
46
47
48
50
51
52
53
55
56
57
59
60
61
63
64
65
67
68
69
70
72

LCF
mm
1,2
12,6
14,0
15,4
16,8
18,2
19,6
21,0
224
238
25,2
26,6
28,0
294
30,8
32,2
33,6
35,0
36,4
37,8
39,2
40,6

LU
mm
9,6
10,8
12,0
13,2
14,4
15,6
16,8
18,0
19,2
20,4
21,6
22,8
24,0
252
26,4
27,6
28,8
30,0
31,2
32,4
33,6
34,8

DPX74M

!
—
SIG 128°

Metal duro

10 695 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— v, Péagina 138

— Informagdes de usinagem: Pagina 161

o
@ Press&o minima do liquido de refrigeragéo: 30 bar
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WTX - Broca de alto desempenho

para furos profundos

A Micro broca especializada em furag&o profunda

A Aplicagéo universal
A Altissima confiabilidade de processo
A Broca piloto: Micro — Broca de furag&o profunda — 5xD WTX

<16xD

o

NOF =2

DC

DC 1
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OITW»WwW=Z2X=ZT1

OAL

LU
LCF

SIG

DCONMS 14
mm

W W W W WWWwWowWowWowowowowowowowowowwoww

OAL
mm
48
49
51
53
54
56
58
60
61
63
65
66
68
70
7
73
75
7
78
80
82
83

LCF
mm
14,4
16,2
18,0
19,8
21,6
234
25,2
27,0
28,8
30,6
32,4
34,2
36,0
37,8
39,6
41,4
43,2
45,0
46,8
48,6
50,4
52,2

LU
mm
12,8
14,4
16,0
17,6
19,2
20,8
224
24,0
25,6
27,2
28,8
30,4
32,0
33,6
35,2
36,8
38,4
40,0
41,6
43,2
44,8
46,4

MICRO

DPX74M

DRAGONSKIN

i

===
SIG 128°

Metal duro

10 696 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— v, Pégina 139

— Informagdes de usinagem: Pagina 161

o
@ Press&o minima do liquido de refrigeragéo: 30 bar
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Micro brocas

WTX - Broca de alto desempenho

para furos profundos

A Micro broca especializada em furagéo profunda

A Aplicagéo universal
A Altissima confiabilidade de processo

A Broca piloto: Micro - Broca de furagéo profunda — 5xD WTX

/

N

2.2 ||

<20xD */
&

DCONMS

OAL

DC

LU

LCF

SIG

DC s DCONMS 1

mm
0,8
0,9
1,0
11

1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
1,8
1,9
2,0
21

2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OTw=Z=X=Z T

mm

W W WWWwWowWowWowowowowaowowowowowowaowowowow

OAL
mm
51
53
55
57
59
61
63
66
68
70
72
74
76
78
80
82
85
87
89
91
93
95

LCF
mm
176
19,8
22,0
242
26,4
28,6
308
33,0
352
374
39,6
#8
44,0
46,2
484
50,6
52,8
55,0
57,2
59,4
616
638

LU
mm
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58

DPX74M

—
SIG 128°

Metal duro

10 697 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— v, Pagina 139

— Informagdes de usinagem: Pagina 161

o
@ Press&o minima do liquido de refrigeragéo: 30 bar
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WTX - Broca de alto desempenho

para furos profundos

A Micro broca especializada em furag&o profunda

A Aplicagéo universal
A Altissima confiabilidade de processo

A Broca piloto: Micro — Broca de furag&o profunda — 5xD WTX

< 25xD */

%,% NOF =2

LU

DC

LCF

OAL

SIG

DC s DCONMS 1

mm
0,8
0,9
1,0
11

1,2
1,3
14
1,5
1,6
17
1,8
1,9

2,0
21

2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OIT»mwW=Z2X=ZT

mm

W W WWWWWowWwWowWowowowowowowowowowowowow

OAL
mm
54
57
60
63
65
68
7
73
76
78
81
84
86
89
91
94
97
99
102
104
107
110

LCF
mm
21,6
24,3
27,0
29,7
32,4
35,1
37,8
40,5
43,2
45,9
48,6
51,3
54,0
56,7
59,4
62,1
64,8
67,5
70,2
72,9
75,6
78,3

LU
mm
16,0
20,5
25,0
27,5
30,0
32,5
35,0
37,5
40,0
42,5
45,0
47,5
50,0
52,5
55,0
57,5
60,0
62,5
65,0
67,5
70,0
72,5

MICRO

DPX74M

DRAGONSKIN

—
SIG 128°

Metal duro

10 698 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— v, Pégina 139

— Informagdes de usinagem: Pagina 161

o
@ Press&o minima do liquido de refrigeragéo: 30 bar
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Brocas de metal duro
Micro brocas

WTX - Broca de alto desempenho

para furos profundos

A Micro broca especializada em furag&o profunda

A Aplicagéo universal
A Altissima confiabilidade de processo

A Broca piloto: Micro — Broca de furag&o profunda — 5xD WTX

<30xD

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
27
28
2,9

T w=ZzXxX=T

OAL

DCONMS 1

mm

W W WWWwWowWowWowowowowaowowowowowowaowowowow

OAL
mm
59
62
65
68
il
74
78
81
84
87
90
93
96
99
102
106
109
112
115
18
121
124

LCF
mm
25,6
28,8
32,0
35,2
384
416
448
48,0
51,2
54,4
57,6
60,8
64,0
67,2
704
73,6
76,8
80,0
83,2
86,4
89,6
92,8

LU
mm
19,2
245
30,0
33,0
36,0
39,0
42,0
45,0
48,0
51,0
54,0
57,0
60,0
63,0
66,0
69,0
72,0
75,0
78,0
81,0
84,0
87,0

DPX74M

i

Ik
=1
SIG128°
Metal duro

10 699 ...

00800
00900
01000
01100
01200
01300
01400
01500
01600
01700
01800
01900
02000
02100
02200
02300
02400
02500
02600
02700
02800
02900

— v, Pagina 139

— Informagdes de usinagem: Pagina 161

o
@ Press&o minima do liquido de refrigeragéo: 30 bar
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Toleréncia e angulo

Furo piloto

@
o
°©
=
=
=
o
=
a
@
o
=
=
=
©
=
«
E-%
)
]
o
o
]

Tolerancia h6
Tolerancia mé

Tubo de transferéncia do liquido de refrigeragao com filtro
HSK-A 63 / HSK-A 100

R

Com a ajuda do novo tubo de transferéncia do liquido de refrigeracéo,
0S menores cavacos e impurezas podem ser filtrados.

Mais informagdes podem ser encontradas no

— Catalogo de Tecnologia de fixagao, Capitulo 16, Pagina 152.

cuttingtools.ceratizit.com
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Brocas alargadoras

WTX - Broca alargadora 1/100

A Broca alargadora de metal duro de alto desempenho
A Furagéo e alargamento em uma operagéo

A 3 arestas de corte para furagéo

A 6 atestas de corte para alargamento

A Alto

avango

A Boa qualidade superficial
A Para furos cegos e passantes

<3xD

% NOF =

DCONMS

LS

LU

LCF

DC
SIG

DC s00; DCONMS 15

mm
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
402
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
7,97
7.98
7,99
8,00
8,01
8,02
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02

OITw=ZX=ZT

3
3

[ecleclecies oo No e No e e Neor e oo e e e e oo e lop e}

Feed
BR100
DPX14S
JDRAGONSKIN
2l
o
Py
E=—1
SIG 140°
Metal duro
10 707 ...
OAL LCF LU LS
mm mm mm mm
66 24 17 36 03970
66 24 17 36 03980
66 24 17 36 03990
66 24 17 36 04000
66 24 17 36 04010
66 24 17 36 04020
66 28 20 36 04970
66 28 20 36 04980
66 28 20 36 04990
66 28 20 36 05000
66 28 20 36 05010
66 28 20 36 05020
66 28 20 36 05970
66 28 20 36 05980
66 28 20 36 05990
66 28 20 36 06000
66 28 20 36 06010
66 28 20 36 06020
79 41 29 36 07970
79 41 29 36 07980
79 41 29 36 07990
79 4 29 36 08000
79 41 29 36 08010
79 41 29 36 08020
89 47 35 40 09970
89 47 35 40 09980
89 47 35 40 09990
89 47 35 40 10000
89 47 35 40 10010
89 47 35 40 10020
102 55 40 45 11970
102 55 40 45 11980
102 55 40 45 11990
102 55 40 45 12000
102 55 40 45 12010
102 55 40 45 12020
[ ]
[ ]
[ ]

— v, Pagina 140
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g4

@5

@6

28

@10

@12

Tolerancias

Por ex. @8 F7 = 8,02 mm
3,97 u7 X7
3,98 N 10 N 11 R7
3,99 M8 N7 N8 N9
4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4,01 G7 H8
4,02 F8 H9
4,97 ur7 X7
4,98 N10 N1 R7
4,99 M8 N7 N8 N9
5,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
5,01 G7 H8
5,02 F8 H9
597 u7 X7
5,98 N10 N 11 R7
5,99 M8 N7 N8 N9
6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,01 G7 H8
6,02 F8 H9
797 S7 ur7
7,98 N8 N10 N1 P7 R7
7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
8,01 G7 H8
8,02 F8 H9
9,97 S7 ur7
9,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 G7 H8
10,02 F7 F8 H9
11,97 N 11 R7 S7
11,98 N8 N9 N10 P7
11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,01 G6 H7 H8 JS9
12,02 F7

o
@ As classes de tolerancia escritas com caracteres standard (sem negrito)
n&o estédo idealmente posicionadas no campo de tolerancia.
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WNT \ Performance

Brocas alargadoras

WTX - Broca alargadora 1/100

A Broca alargadora de metal duro de alto desempenho

A Furagéo e alargamento em uma operagéo
A 3 arestas de corte para furagéo

A 6 atestas de corte para alargamento

A Alto

avango

A Boa qualidade superficial

A Para furos cegos e passantes

<5xD

% NOF =

DCONMS

LS

LU

LCF

OAL

DC
SIG

DC s00; DCONMS 15

mm
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
402
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
7,97
7.98
7,99
8,00
8,01
8,02
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02

OITw=ZX=ZT

2184

3
3

[ecleclecies oo No e No e e Neor e oo e e e e oo e lop e}

118
18

Feed
BR100

DPX14S

SIG 140°

Metal duro

10 713 ...

— V, Pégina 141

g4

@5

@6

28

@10

@12

Tolerancias

Por ex. @8 F7 = 8,02 mm
3,97 u7 X7
3,98 N 10 N 11 R7
3,99 M8 N7 N8 N9
4,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
4,01 G7 H8
4,02 F8 H9
4,97 ur7 X7
4,98 N10 N1 R7
4,99 M8 N7 N8 N9
5,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
5,01 G7 H8
5,02 F8 H9
597 u7 X7
5,98 N10 N 11 R7
5,99 M8 N7 N8 N9
6,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,01 G7 H8
6,02 F8 H9
797 S7 ur7
7,98 N8 N10 N1 P7 R7
7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
8,01 G7 H8
8,02 F8 H9
9,97 S7 ur7
9,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
9,99 K8 M6 M7 M8 N9
10,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
10,01 G7 H8
10,02 F7 F8 H9
11,97 N 11 R7 S7
11,98 N8 N9 N10 P7
11,99 K8 M6 M7 M8 N7
12,00 J7 J8 JS7 JS8
12,01 G6 H7 H8 JS9
12,02 F7

o
@ As classes de tolerancia escritas com caracteres standard (sem negrito)
n&o estédo idealmente posicionadas no campo de tolerancia.
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro
Brocas alargadoras

WTX - Broca alargadora H7

A Broca alargadora de metal duro de alto desempenho

A Furagéo e alargamento com tolerancia H7 em uma operagédo
A 3 arestas de corte para furagéo

A 6 atestas de corte para alargamento

A Alto avango

A Boa qualidade superficial

A Para furos cegos e passantes

A Otima circularidade — tolerancia H7

Feed
<3xD f BR
g @ DPX14S
NOF =3
JDRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
w
5 S
DC
SIG ‘
>
=1
SIG 140°
Metal duro
10711 ...
DCy; DCONMS; OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
4 6 66 24 17 36 04000
5 6 66 28 20 36 05000
6 6 66 28 20 36 06000
8 8 79 4 29 36 08000
10 10 89 47 35 40 10000
12 12 102 55 40 45 12000
14 14 107 60 43 45 14000
16 16 115 65 45 48 16000
P °
M (]
K o
N
S
H

— v, Pagina 140

[0
@ Dimensdes especiais disponiveis sob consulta
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WTX - Broca alargadora H7

A Broca alargadora de metal duro de alto desempenho

A Furag&o e alargamento com tolerancia H7 em uma operagéo
A 3 arestas de corte para furagéo

A 6 atestas de corte para alargamento

A Alto avango

A Boa qualidade superficial

A Para furos cegos e passantes

A Otima circularidade — tolerancia H7

Feed
BR

<5xD
g DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
w
5 S
DC
sIG
t=—9
SIG 140°
Metal duro
10 719 ...
DCy; DCONMS, OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm
4 6 74 36 29 36 04000
5 6 82 44 35 36 05000
6 6 82 44 35 36 06000
8 8 91 53 43 36 08000
10 10 103 61 49 40 10000
12 12 118 7 56 45 12000
14 14 124 77 60 45 14000
16 16 133 83 63 48 16000
18 18 143 93 Il 48 18000
20 20 153 101 77 50 20000
P °
M [ ]
K [ ]
N
S
H

— v, Pagina 141

o
@ Dimensdes especiais disponiveis sob consulta
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro

Brocas chanfradoras

WTX - Broca chanfradora 90°

versao curta

A Para furos com chanfro para roscas cortadas

<3xD
NOF =2
DCONMS
[
i
i
i
|
S g
2 o]
(TR
[
- 9
)
a
%]
DC
SIG

Pararoscas DC ,;

T w=ZXxX=ZT

DCONMS; OAL  SDL_1

mm mm mm
6 62 8,8
6 62 11,4
6 66 13,6
8 79 16,5
10 89 21,0
12 102 25,5
14 107 30,0
16 115 34,5
18 123 38,5

LCF
mm
20
24
28

47
55

65
73

WTX - Broca chanfradora 90°
versao curta

A Para furos com chanfro para roscas laminadas

<3xD
NOF =2
DPX74S %
JDRAGONSKIN
DCONMS
I
i
i
i
|
o é
1|
3
i DC
SIG
(]
SIG 140°
Metal duro
10 767 ...
Pararoscas DC,; DCONMS s
mm mm
02500 M3 2,80 6
03300 M4 3,70 6
04200 M5 4,65 6
05000 Mé 5,55 8
06800 M8 745 10
08500 M10 9,30 12
10200 M12 11,20 14
12000 M14 13,00 16
14000 M16 15,00 18
° P
M
[ ) K
N
S
O H

2|86

— V. Pégina 135

OAL

SDL_1
mm
8,8
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28

47
55

65
73

DPX748

DRAGONSKIN

SIG 140°

Metal duro

10772 ...

02800
03700
04650
05550
07450
09300
11200
13000
15000

— v, Pégina 135
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro

Brocas chanfradoras

WTX - Broca chanfradora 90°

versao curta

A Para furos com chanfro para roscas cortadas

< 3xD /
& NOF =2
DCONMS

Q

DC

Pararoscas DC ,;

M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16

T w=ZzXxX=T

|
<
o)
L
S
-l 9
|
[}
[
SIG
DCONMS (¢
mm mm
33 6
42 6
5,0 8
6,8 10
8,5 12
10,2 14
12,0 16
14,0 18

SDL_1
mm
11,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

WTX - Broca chanfradora 90°

versao curta

A Para furos com chanfro para roscas laminadas

<3xD

DPX74S %
NOF =2
JDRAGONSKIN
DCONMS
o é
3
DC
ﬂ% SIG
E=—1
SIG 140°
Metal duro
10 783 ...
Pararoscas DC,; DCONMS s
mm mm
03300 M4 3,70 6
04200 M5 4,65 6
05000 Mé 5,55 8
06800 M8 745 10
08500 M10 9,30 12
10200 M12 11,20 14
12000 M14 13,00 16
14000 M16 15,00 18
° P
M
() K
N
S
O H

cuttingtools.ceratizit.com

— V. Péagina 135

OAL

SDL_1
mm
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

Metal duro

10 788 ...

03700
04650
05550
07450
09300
11200
13000
15000

— v, Pégina 135
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Brocas de metal duro
WNT \ standard Brocas NC de pontuar

Broca NC de pontuar — Standard de fabrica

A Canais helicoidais

NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TiAIN TiAIN TIAIN
| |
| |
‘ 1
i |
i
|
| .y
i <
i © \
i LL|
| & L J J
DC ‘ L]
/! W W
w l—
SIG90° SIG90° SIG120° SIG120° SIG 142° SIG 142°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro

10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..

DC;is OAL LCF

mm mm mm
2 2 6 002 002 " 002 002 " 002 002 "
3 32 8 003 003 " 003 003 " 003 003 "
4 40 10 004 004 " 004 004 " 004 004 "
5 50 13 005 005 " 005 005 " 005 005 "
6 50 13 006 006 006 006 006 006
8 60 23 008 008 008 008 008 008
10 70 2% 010 010 010 010 010 010
12 70 2% 012 012 012 012 012 012
14 75 2 014 014 014 014 014 014
16 75 29 016 016 016 016 016 016
18 100 35 018 018 018 018 018 018
20 10 3 020 020 020 020 020 020

P [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

M

K o [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ J [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

S

H O O O

0

1) Haste conforme DIN 6535 HA — v, Pagina 149+150
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Brocas de metal duro
WNT \ Standard Brocas NC de pontuar

Broca NC de pontuar — Standard de fabrica, versédo longa

A Canais helicoidais

@ NC-A NC-A NC-A
NOF =2

TiAIN TiAIN TIAIN
i
|
I
i
i
I
| 4 r k #
i <
i g
1§
! |
DC
SIG
SIG90° SIG120° SIG 142°
Metal duro Metal duro Metal duro

10724.. 10726.. 10727..

DC;is OAL LCF

mm mm mm
3 66 8 003 " 003 " 003 "
4 74 10 004 " 004 " 004 "
6 82 13 006 006 006
8 91 23 008 008 008
10 103 24 010 010 010
12 118 24 012 012 012
16 133 29 016 016 016
=] [ ] [ ] [ ]
M
K [ J [ J [ J
N [} [} [ )
S
H O O O
O
1) Haste conforme DIN 6535 HA — v, Pagina 151
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WNT \ Standard

Brocas de metal duro
Brocas de centro

Broca de centro, DIN 333, Forma A

A Canais helicoidais

A Até diametro DC 0,8mm, inclusive, s6 pode ser usado de um lado

NOF =2

DC i3
mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

T w=ZXx=T

DCONMS 5
mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL
mm
20,0
20,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

SDL_1
mm
0,76
1,07
1,31
1,54
1,94
2,32
2,88
3,49
4,45
5,46
6,78

SIG 120°

Metal duro

10 708 ...

050 "
080 "
100
125
160
200
250
315
400
500
630

1) Sé pode ser usado de um lado

2|90
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WNT \ Performance

Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Cabecas de furagéo para brocas com cabegas intercambiaveis

A Cabega verséo extra longa
A 3 arestas de corte

Escopo de fornecimento:
Cabeca de broca incluindo parafuso diferencial

AW
m NOF =3
-
5
DC
SIG
DC., OAL
mm mm
140 135
141 135
142 135
143 135
144 135
145 140
146 140
147 140
148 140
149 140
150 144
151 144
152 144
153 144
154 144
155 154
156 154
157 154
158 154
159 154
160 154
161 154
162 154
163 154
164 154
165 16,3
166 16,3
167 163
168 16,3
169 163
170 163
174 163
172 163
173 163
174 163
175 172
176 17,2
177 172
178 172
179 172
180 172
181 17,2
182 172
183 172
184 172
185 182
186 18,2
187 182
188 18,2
189 182

cuttingtools.ceratizit.com

Ti750

SIG 140°
Metal duro

10 925 ...

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189

21,9
22,0

22,4
22,5

23,0

23,5

23,6

24,0

24,6

25,0

O T »w=Z2X<Z 0

OAL
mm
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

191
191
191
191
191
191
1911
191
191
20,0

20,0
20,0
20,0
20,0

20,0
20,0
20,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
21,9
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
238
238
238

238
238

10 925 ...

190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250

— V. Pégina 156

— Recomendagéo de aplicagao na pagina 162

o
@Por favor, observe o torque de aperto especificado ao trocar a cabega.

Continua na préxima pagina
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WNT \ Performance

Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Cabecas de furagéo para brocas com cabegas intercambiaveis

A Cabega vers&o extra longa
A 3 arestas de corte

Escopo de fornecimento:
Cabeca de broca incluindo parafuso diferencial

AW
m NOF =3
-
5
DC
SIG

DC,, OAL
mm mm
251 238
252 238
253 238
254 238
255 247
256 247
257 247
258 247
259 247
260 247
261 247
262 247
263 247
264 247
26,5 256
26,6 256
26,7 256
268 256
26,9 256
210 256
271 256
212 256
213 256
274 258
215 266
276 266
217 266
278 266
279 266
280 266
281 266
282 266
283 266
284 266
285 275
286 275
287 275
288 215
289 275
290 275
201 275
292 275
23 275
294 275
295 284
26 284
207 284
208 284
299 284
30,0 284

2|92

Ti750

SIG 140°
Metal duro

10 925 ...

251
252
253
254
255
256
257
258
259
260
261
262
263
264
265
266
267
268
269
270
271
272
273
274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300

DC,, OAL
mm mm
301 284
30,2 284
30,3 284
304 284
30,5 293
30,6 293
307 293
30,8 293
30,9 293
31,0 293
M1 293
312 293
33 293
M4 293
35 303
36 303
317 303
M8 303
31,9 303
320 303

2}

M

K

N

S

H

(0]

10 925 ...

301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
3N
312
313
314
315
316
317
318
319
320

— v, Pégina 156
— Recomendagao de aplicagdo na pagina 162

[}
@Por favor, observe o torque de aperto especificado ao trocar a cabega.
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WNT \ Performance

Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Suporte para brocas com

cabegas intercambiaveis

Escopo de fornecimento:

Suporte, incluindo corpo e cabega intercambiavel

<3xD

al?

WW

DF

|LDCONMS

!

g
DCc —
DC DCONMS 6
mm mm
14,00 - 14,49 16
14,50 - 14,99 16
15,00 - 15,49 16
15,50 - 16,49 20
16,50 - 17,49 20
17,50 - 18,49 20
18,50 - 19,49 25
19,50 - 20,49 25
20,50 - 21,49 25
21,50 - 22,49 25
22,50 - 23,49 25
23,50 - 24,49 25
24,50 - 25,49 32
25,50 - 26,49 32
26,50 - 27,49 32
27,50 - 28,49 32
28,50 - 29,49 32
29,50 - 30,49 32
30,50 - 31,49 32
31,50 - 32,49 32

Pegas de reposi¢ao

DC

14,00 -
14,50 -
15,00 -
15,50 -
16,50 -
17,50 -
18,50 -
19,50 -
20,50 -
21,50 -
22,50 -
23,50 -
24,50 -
25,50 -
26,50 -
27,50 -
28,50 -
29,50 -
30,50 -
31,50 -

cuttingtools.ceratizit.com

14,49
14,99
15,49
16,49
17,49
18,49
19,49
20,49
21,49
22,49
23,49
24,49
25,49
26,49
27,49
28,49
29,49
30,49
31,49
32,49

OAL
mm
120
122
124
131

135
140
150
155
159
164
168
173
182
186
191

195
200
204
209
213

LCF
mm
72
74
76
81
85
90
94
99
103
108
12
17
122
126
131
135
140
144
149
153

LU
mm
48
49
51
54
58
61
64
68
il
74
78
81
84
87
91
94
97
101
104
107

Change
Feed
i‘
Z=x
10 914

DF  Torque de aperto
mm Nm
20 0,7 140
20 0,7 145
25 0,7 150
25 0,7 155
25 0,7 165
25 1,3 175
31 1,3 185
31 2,0 195
31 2,0 205
31 2,0 215
31 2,0 225
31 2,0 235
38 31 245
38 31 255
38 31 265
38 31 275
38 5,6 285
38 5,6 295
38 5,6 305
38 5,6 315

WTX - Suporte para brocas com

cabecas intercambiaveis

Escopo de fornecimento:
Suporte, incluindo corpo e cabega intercambiavel

<5xD

o

k8

WW

DF

DCONMS

DC
mm

14,00 -
14,50 -
15,00 -
15,50 -
16,50 -
17,50 -
18,50 -
19,50 -
20,50 -
21,50 -
22,50
23,50 -
24,50 -
25,50 -
26,50 -
27,50 -
28,50 -
29,50 -
30,50 -
31,50 -

14,49
14,99
15,49
16,49
17,49
18,49
19,49
20,49
21,49
22,49
23,49
24,49
25,49
26,49
27,49
28,49
29,49
30,49
31,49
32,49

DCONMS 1

mm
16
16
16
20
20
20
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32

Haste
intercambiavel

80022 ...

007
007
007
007
007
008
008
010
010
010
010
010
015
015
015
015
015
015
015
015

OAL
mm
149
152
155
164
170
177
189
196
202
209
215
222
233
239
246
252
259
265
272
278

LCF
mm
101
104
107
14
120
127
133
140
146
1563
159
166
173
179
186
192
199
205
212
218

mm
77
79
82
87
93
98

103

109
14
19
124

130
135
140
146
151

156

162
167
172

™

Porta-haste

80 020 ...

025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025
025

Change
Feed
10 916
DF  Torque de aperto
mm Nm
20 0,7 140
20 0,7 145
25 0,7 150
25 0,7 155
25 0,7 165
25 1,3 175
31 1,3 185
31 2,0 195
31 2,0 205
31 2,0 215
31 2,0 225
31 2,0 235
38 31 245
38 31 255
38 31 265
38 31 275
38 5,6 285
38 5,6 295
38 5,6 305
38 5,6 315
NI W —
Chave de torque Parafuso
diferencial
80023.. 10950...
012 064
012 064
012 064
012 064
012 064
060 065
060 065
060 066
060 066
060 066
060 066
060 066
060 067
060 067
060 067
060 067
060 068
060 068
060 068
060 068
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WNT \ Performance

Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Suporte para brocas com
cabegas intercambiaveis

Escopo de fornecimento:
Suporte, incluindo corpo e cabega intercambiavel

W
A Change
< 8xD % % M o

DF
|LDCONMS
gl
o /)8
DC L
10 917 ...
DC DCONMS, OAL LCF LU DF Torquede aperto
mm mm mm mm mm mm Nm
14,00 - 14,49 16 192 144 120 20 0,7 14000
14,50 - 14,99 16 197 149 124 20 0,7 14500
15,00 - 15,49 16 202 154 129 25 0,7 15000
15,50 - 16,49 20 213 163 137 25 0,7 15500
16,50 - 17,49 20 223 173 145 25 0,7 16500
17,50 - 18,49 20 232 182 153 25 13 17500
18,50 - 19,49 25 248 192 162 3 13 18500
19,50 - 20,49 25 257 201 170 3 2,0 19500
20,50 - 21,49 25 267 211 178 3 2,0 20500
21,50 - 22,49 25 276 220 187 3 2,0 21500
22,50 - 23,49 25 286 230 195 3 2,0 22500
23,50 - 24,49 25 295 239 203 3 2,0 23500
24,50 - 25,49 32 309 249 212 38 31 24500
25,50 - 26,49 32 319 259 220 38 31 25500
26,50 - 27,49 32 328 268 228 38 31 26500
27,50 - 28,49 32 338 278 236 38 31 27500
28,50 - 29,49 32 342 282 245 38 5,6 28500
29,50 - 30,49 32 352 292 253 38 5,6 29500
30,50 - 31,49 32 361 301 261 38 5,6 30500
31,50 - 32,49 32 37 311 270 38 5,6 31500
Sl N =
Haste Porta-haste Chave de torque Parafuso
intercambiavel diferencial
80022.. 80020.. 80023.. 10950..
Pegas de reposi¢ao
DC
14,00 - 14,49 007 025 012 064
14,50 - 14,99 007 025 012 064
15,00 - 15,49 007 025 012 064
15,50 - 16,49 007 025 012 064
16,50 - 17,49 007 025 012 064
17,50 - 18,49 008 025 060 065
18,50 - 19,49 008 025 060 065
19,50 - 20,49 010 025 060 066
20,50 - 21,49 010 025 060 066
21,50-22,49 010 025 060 066
22,50 - 23,49 010 025 060 066
23,50 - 24,49 010 025 060 066
24,50 - 25,49 015 025 060 067
25,50 - 26,49 015 025 060 067
26,50 - 27,49 015 025 060 067
27,50 - 28,49 015 025 060 067
28,50 - 29,49 015 025 060 068
29,50 - 30,49 015 025 060 068
30,50 - 31,49 015 025 060 068
31,50- 32,49 015 025 060 068
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro

Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Cabegas de furacdo para brocas com cabegas intercambiaveis

A Cabega vers&o extra longa

Change Change
VA GG

Ti750

Ti700

TiSi

NOF =2
f DPX74S
|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140°
Metal duro
10 919 ...
DC hTim7 OAL
mm mm
12,0 10,7 12000
121 10,7 12100
12,2 10,7 12200
12,3 10,7 12300
12,4 10,7 12400
12,5 10,7 12500
12,6 10,7 12600
12,7 10,7 12700
12,8 10,7 12800
12,9 10,7 12900
13,0 10,7 13000
131 10,7 13100
13,2 10,7 13200
13,3 10,7 13300
13,4 10,7 13400
13,5 1,3 13500
13,6 11,3 13600
13,7 1,3 13700
13,8 11,3 13800
13,9 11,3 13900
14,0 1,3 14000
14,1 1,3 14100
14,2 11,3 14200
14,3 11,3 14300
14,4 1,3 14400
14,5 1,3 14500
14,6 11,3 14600
14,7 1,3 14700
14,8 11,3 14800
14,9 11,3 14900
15,0 1,3 15000
15,1 11,3 15100
15,2 11,3 15200
15,3 11,3 15300
15,4 1,3 15400
15,5 11,9 15500
15,6 11,9 15600
15,7 11,9 15700
P ()
M
K [}
N
S
H

SIG138°
Metal duro

10 923

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143

145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

SIG138°
Metal duro

10 921

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143

145
146
147
148
149
150
151
152
153

155
156
157

Y.

SIG 140°
Metal duro

10 924 ...

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

SIG 140°
Metal duro

10 922 ...

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

— v, Pagina 152-155

— Recomendagéo de aplicagéo na pagina 162

@ @ DC,;; para Tipo UNI, P, GG e AL / @ DCy; para Tipo VA
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Cabegas de furacdo para brocas com cabegas intercambiaveis
W

A Cabega vers&o extra longa
@ Change Change
VA GG
NOF =2
? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

<< y
O . | | & & &
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC hTim7 OAL
mm mm
15,8 11,9 15800 158 158 158 158
15,9 11,9 15900 159 159 159 159
16,0 11,9 16000 160 160 160 160
16,1 11,9 16100 161 161 161 161
16,2 11,9 16200 162 162 162 162
16,3 11,9 16300 163 163 163 163
16,4 11,9 16400 164 164 164 164
16,5 134 16500 165 165 165 165
16,6 13,4 16600 166 166 166 166
16,7 13,4 16700 167 167 167 167
16,8 13,4 16800 168 168 168 168
16,9 13,4 16900 169 169 169 169
17,0 13,4 17000 170 170 170 170
171 13,4 17100 171 171 17 17
17,2 13,4 17200 172 172 172 172
17,3 13,4 17300 173 173 173 173
17,4 13,4 17400 174 174 174 174
17,5 134 17500 175 175 175 175
17,6 13,4 17600 176 176 176 176
17,7 134 17700 177 177 177 177
17,8 13,4 17800 178 178 178 178
17,9 134 17900 179 179 179 179
18,0 13,4 18000 180 180 180 180
18,1 13,4 18100 181 181 181 181
18,2 13,4 18200 182 182 182 182
18,3 13,4 18300 183 183 183 183
18,4 13,4 18400 184 184 184 184
18,5 13,4 18500 185 185 185 185
18,6 13,4 18600 186 186 186 186
18,7 13,4 18700 187 187 187 187
18,8 13,4 18800 188 188 188 188
18,9 134 18900 189 189 189 189
19,0 13,4 19000 190 190 190 190
19,1 13,4 19100 191 191 191 191
19,2 13,4 19200 192 192 192 192
19,3 134 19300 193 193 193 193
19,4 13,4 19400 194 194 194 194
19,5 134 19500 195 195 195 195
P () () e}
M [}
K [ J [ ] [ ] [ ]
N o
S [}
H

— v, Pagina 152-155
— Recomendagéo de aplicagéo na pagina 162

@ @ DC,;; para Tipo UNI, P, GG e AL / @ DCy; para Tipo VA
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro

Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Cabegas de furacdo para brocas com cabegas intercambiaveis

A Cabega vers&o extra longa

Change Change
VA GG

Ti750

Ti700

TiSi

NOF =2
# DPX74S
|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140°
Metal duro
10 919 ...
DC imr  OAL
mm mm
19,6 13,4 19600
19,7 134 19700
19,8 13,4 19800
19,9 134 19900
20,0 13,4 20000
20,1 134 20100
20,2 13,4 20200
20,3 13,4 20300
20,4 13,4 20400
20,5 15,4 20500
20,6 15,4 20600
20,7 15,4 20700
20,8 15,4 20800
20,9 15,4 20900
21,0 15,4 21000
211 15,4 21100
21,2 15,4 21200
21,3 15,4 21300
21,4 15,4 21400
21,5 15,4 21500
21,6 15,4 21600
21,7 15,4 21700
21,8 15,4 21800
21,9 15,4 21900
22,0 15,4 22000
22,1 15,4 22100
22,2 15,4 22200
22,3 15,4 22300
22,4 15,4 22400
22,5 15,4 22500
22,6 15,4 22600
22,7 15,4 22700
22,8 15,4 22800
22,9 15,4 22900
23,0 15,4 23000
231 15,4 23100
23,2 15,4 23200
23,3 15,4 23300
P ()
M
K [}
N
S
H

SIG138°
Metal duro

10 923

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG138°
Metal duro

10 921

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°
Metal duro

10 924 ...

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
PAK
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°
Metal duro

10 922 ...

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
PAK
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

— v, Pagina 152-155

— Recomendagéo de aplicagéo na pagina 162

@ @ DC,;; para Tipo UNI, P, GG e AL / @ DCy; para Tipo VA
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Continua na préxima pagina
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Cabegas de furacdo para brocas com cabegas intercambiaveis
W

A Cabega vers&o extra longa
@ Change Change
VA GG
NOF =2
? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

<< )
O I‘ 5 | & & &
DC ]
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC h7im7 OAL
mm mm
23,4 15,4 23400 234 234 234 234
23,5 15,4 23500 235 235 235 235
23,6 15,4 23600 236 236 236 236
23,7 15,4 23700 237 237 237 237
23,8 15,4 23800 238 238 238 238
23,9 15,4 23900 239 239 239 239
24,0 15,4 24000 240 240 240 240
24,1 15,4 24100 241 241 241 241
24,2 15,4 24200 242 242 242 242
24,3 15,4 24300 243 243 243 243
24,4 15,4 24400 244 244 244 244
24,5 174 24500 245 245 245 245
24,6 174 24600 246 246 246 246
24,7 174 24700 247 247 247 247
24,8 174 24800 248 248 248 248
24,9 174 24900 249 249 249 249
25,0 174 25000 250 250 250 250
25,1 174 25100 251 251 251 251
25,2 174 25200 252 252 252 252
253 174 25300 253 253 253 253
25,4 174 25400 254 254 254 254
25,5 174 25500 255 255 255 255
25,6 174 25600 256 256 256 256
25,7 174 25700 257 257 257 257
25,8 174 25800 258 258 258 258
25,9 174 25900 259 259 259 259
26,0 174 26000 260 260 260 260
26,1 174 26100 261 261 261 261
26,2 174 26200 262 262 262 262
26,3 174 26300 263 263 263 263
26,4 174 26400 264 264 264 264
26,5 174 26500 265 265 265 265
26,6 174 26600 266 266 266 266
26,7 174 26700 267 267 267 267
26,8 174 26800 268 268 268 268
26,9 174 26900 269 269 269 269
27,0 174 27000 270 270 270 270
271 174 27100 271 271 271 271
P () () e}
M [}
K [ J [ ] [ ] [ ]
N o
S [}
H

— v, Pagina 152-155
— Recomendagéo de aplicagéo na pagina 162

@ @ DC,;; para Tipo UNI, P, GG e AL / @ DCy; para Tipo VA
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro

Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Cabegas de furacdo para brocas com cabegas intercambiaveis

A Cabega vers&o extra longa

Change Change
VA GG

Ti750

Ti700

TiSi

NOF =2
# DPX74S
|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140°
Metal duro
10 919 ...
DC imr  OAL
mm mm
27,2 174 27200
27,3 174 27300
274 174 27400
275 174 27500
27,6 174 27600
27,7 174 27700
27,8 174 27800
27,9 174 27900
28,0 174 28000
28,1 174 28100
28,2 174 28200
28,3 174 28300
28,4 174 28400
28,5 18,4 28500
28,6 18,4 28600
28,7 18,4 28700
28,8 18,4 28800
28,9 18,4 28900
29,0 18,4 29000
29,1 18,4 29100
29,2 18,4 29200
29,3 18,4 29300
29,4 18,4 29400
29,5 18,4 29500
29,6 18,4 29600
29,7 18,4 29700
29,8 18,4 29800
29,9 18,4 29900
30,0 18,4 30000
30,1 18,4 30100
30,2 18,4 30200
30,3 18,4 30300
30,4 18,4 30400
30,5 18,4 30500
30,6 18,4 30600
30,7 18,4 30700
30,8 18,4 30800
30,9 18,4 30900
P ()
M
K [}
N
S
H

SIG138°
Metal duro

10 923

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG138°
Metal duro

10 921

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 140°
Metal duro

10 924 ...

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 140°
Metal duro

10 922 ...

272
273
274
275
276
217
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

— v, Pagina 152-155
— Recomendagéo de aplicagéo na pagina 162

@ @ DC,;; para Tipo UNI, P, GG e AL / @ DCy; para Tipo VA
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Cabegas de furacdo para brocas com cabegas intercambiaveis
W

A Cabega vers&o extra longa
Change Change
VA GG
NOF =2
? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

< .
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro Metal duro
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DC imr  OAL
mm mm
31,0 18,4 31000 310 310 310 310
31,1 18,4 31100 31 31 3N 3N
31,2 18,4 31200 312 312 312 312
31,3 18,4 31300 313 313 313 313
31,4 18,4 31400 314 314 314 314
31,5 18,4 31500 315 315 315 315
31,6 18,4 31600 316 316 316 316
31,7 18,4 31700 317 317 317 317
31,8 18,4 31800 318 318 318 318
31,9 18,4 31900 319 319 319 319
32,0 18,4 32000 320 320 320 320
32,5 243 32500 325
33,0 24,3 33000 330
33,5 243 33500 335
34,0 24,3 34000 340
345 243 34500 345
35,0 24,3 35000 350
35,5 26,3 35500 355
36,0 26,3 36000 360
36,5 26,3 36500 365
37,0 26,3 37000 370
375 26,3 37500 375
38,0 26,3 38000 380
38,5 26,3 38500 385
39,0 26,3 39000 390
39,5 26,3 39500 395
40,0 26,3 40000 400
40,5 26,3 40500 405
41,0 26,3 41000 410
P [ ] [ ] O
M [}
K [ J [ ] [ ] [ ]
N o
S [}
H

— v, Pagina 152-155
— Recomendagé&o de aplicagéo na pagina 162

@ @ DC,,; para Tipo UNI, P, GG e AL / @ DCy; para Tipo VA

(e}
@ Por favor, observe o torque de aperto especificado ao trocar a cabega.
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WNT \ Performance

Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Suporte para brocas com

cabegas intercambiaveis

A Acoplamento com dentes radiais

Escopo de fornecimento:

Suporte, incluindo chave

<1xD */

k8

Y

DCONMS

DC
mm

12,00 - 12,49
12,50 - 12,99
13,00 - 13,49
13,50 - 13,99
14,00 - 14,49
14,50 - 14,99
15,00 - 15,49
15,50 - 16,49
15,50 - 16,49
16,50 - 17,49
16,50 - 17,49
17,50 - 18,49
17,50 - 18,49
18,50 - 19,49
19,50 - 20,49
20,50 - 21,49
21,50 - 22,49
22,50 - 23,49
23,50 - 24,49
24,50 - 25,49
25,50 - 26,49
26,50 - 27,49
27,50 - 28,49
28,50 - 29,49
29,50 - 30,49
30,50 - 31,49
3150 - 32,49
32,50 - 33,49
33,50 - 34,49
34,50 - 35,49
35,50 - 37,49
37,50 - 39,49
39,50 - 41,00

-

DCONMS

Pegas de reposi¢ao

DC

12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00

w  OAL

cuttingtools.ceratizit.com

LU Torque de aperto

mm
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,5
16,5
17,5
17,5
18,5
18,5
19,5
20,5
21,5
22,5
23,5
24,5
25,5
26,5
21,5
28,5
29,5
30,5
31,5
32,5
33,5
34,5
35,5
37,5
39,5
415

Nm

o000 UTTUITTUTITTHITTIWWwWwwwo oo

oA RREEEARADRDRIRLWWWWWWWWW A2 2232

cabecas intercambiaveis

A Acoplamento com dentes radiais

Escopo de fornecimento:
Suporte, incluindo chave

AN
< 3xD *f kil
DCONMS
| | Z
\ T o
| '8
[}
= A
|
DC i
=X
10911 ...
DC DCONMS OAL LCF LU Torque de aperto
mm mm mm mm mm Nm
120 12,00 - 12,49 14 100 53 38,0 1,0
125 12,50 - 12,99 14 105 55 39,0 1,0
130 13,00 - 13,49 14 105 57 40,0 1,0
135 13,50 - 13,99 16 110 59 42,0 1,3
140 14,00 - 14,49 16 115 61 43,0 1,3
145 14,50 - 14,99 16 115 63 45,0 1,3
150 15,00 - 15,49 16 115 65 46,0 1,3
161 15,50 - 16,49 18 120 70 50,0 1,3
160 15,50 - 16,49 20 125 70 50,0 1,3
166 16,50 - 17,49 18 125 74 53,0 3,5
165 16,50 - 17,49 20 130 74 50,0 35
176 17,50 - 18,49 18 130 78 55,0 3,5
175 17,50 - 18,49 20 135 78 50,0 35
185 18,50 - 19,49 20 135 82 58,0 3,5
195 19,50 - 20,49 20 140 87 62,0 35
205 20,50 - 21,49 25 150 9N 65,0 3,5
215 21,50 - 22,49 25 155 95 67,0 35
225 22,50 - 23,49 25 160 99 70,0 3,5
235 23,50 - 24,49 25 165 103 73,0 35
245 24,50 - 25,49 25 165 108 77,0 4,0
255 25,50 - 26,49 25 175 12 80,0 4,0
265 26,50 - 27,49 25 175 16 82,0 4,0
275 27,50 - 28,49 25 180 120 85,0 4,0
285 28,50 - 29,49 32 190 124 88,0 4,0
295 29,50 - 30,49 32 195 129 92,0 4,0
305 30,50 - 31,49 32 195 133 94,0 4,0
315 31,50 - 32,49 32 200 137 97,0 4,0
325 32,50 - 33,49 32 210 144 1005 6,0
335 33,50 - 34,49 32 215 148  103,5 6,0
345 34,50 - 35,49 32 220 153 106,5 6,0
355 35,50 - 37,49 32 227 161 1125 6,0
375 37,50 - 39,49 32 237 170 1185 6,0
395 39,50 - 41,00 32 247 178 1245 6,0
{ —
Chave Chave
80950 ... 80950 ...
SW1,3 132 M2,5x0,45x 5
SW1,3 132 M2,5x 0,45 x 6
SW1,5 133 M3x0,5x6
SW1,5 133 M3x0,5x7
SW2 134 M4x0,5x75
SW2 134 M4x0,5x 10
SW25 135 M5x 0,5 x 11
SW25 135 M5x0,5x 14
SW3 136 M6 x0,5x 16
SW3 136 M6 x0,5x 18
SW3 136 M6 x 0,5 x 20

WTX - Suporte para brocas com

Change

Fer)
10913...

Parafuso sem cabega

10 950 ...

025
026
031
030
040
041
050
051
060
061
062

21101
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WNT \ Performance

Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Suporte para brocas com WTX - Suporte para brocas com
cabecas intercambiaveis cabecas intercambiaveis
A Acoplamento com dentes radiais A Recomenda-se um furo piloto

Escopo de fornecimento: A Acoplamento com dentes radiais

Suporte, incluindo chave Escopo de fornecimento:

— Suporte, incluindo chave
< 5xD */ g m WY
<8xD “ #/ Change

DCONMS
DCONMS

|
. /

OAL

‘
10915 ...
DC DCONMS,s OAL LCF LU Torque de aperto 1 0 91 8 "
mm mm mm mm mm Nm DC DCONMS,; OAL LCF LU Torque de aperto
O B, T momom
0-12, : : 12,00 - 12,49 14 165 116 100 10 120
13,00 - 13,49 14 130 84 670 1.0 130 12,50 - 12,99 14 170 121 104 10 125
13,50 - 13,99 16 140 88 700 13 135 13,00 - 13,49 14 175 126 108 10 130
14,00 - 14,49 16 14090 720 13 140 13,50 - 13,99 16 180 129 1M1 13 135
14,50- 14,99 16 14594 750 1.3 145 14,00 - 14,49 16 185 134 115 13 140
15,00 - 15,49 16 145 96 770 13 150 14,50 - 14,99 16 190 139 120 13 145
15,50 - 16,49 18 155 103 820 13 160 15,00 - 15.49 16 195 144 124 13 150
15,50 - 16,49 20 160 103 820 13 161 15,50 - 16,49 18 205 152 131 13 160
16,50 - 17,49 18 160 109 87,0 35 165 15,50 - 16,49 20 20 152 131 13 161
16,50 - 17,49 20 165 109 870 35 166 16,50 - 17,49 18 25 161 138 35 165
17,50 - 18,49 18 185 115 920 35 175 16,50 - 17,49 20 220 161 138 35 166
17,50 - 18,49 20 170 115 920 35 176 17,50 - 18,49 18 20 A1 147 35 175
18,50 - 19,49 20 75 121 970 35 185 17,50 - 18,49 20 25 11 147 35 176
19,50 - 20,49 20 180 128 1020 3,5 195 18.50 - 19 49 20 235 180 155 35 185
20,50 - 21,49 25 195 134 107,0 B 205 19.50 - 20.49 20 20 189 163 35 195
21,50 - 22,49 25 200 140 1120 3,5 215 2050 - 21.49 25 260 198 170 35 205
22,50 - 23,49 25 205 146 1170 Bi5 225 2150 - 22.49 25 270 207 178 3’5 215
23,50 - 24,49 25 210 152 1220 3,5 235 22'50-2349 25 275 217 187 35 225
24,50 - 25,49 25 220 159  127,0 4,0 245 2350 - 24.49 25 285 226 194 35 235
25,50 - 26,49 25 225 165  132,0 4,0 255 24'50- 25.49 25 205 235 202 40 245
26,50 - 27,49 25 230 171 1370 4,0 265 25,50 - 26.49 25 305 244 210 40 255
27,50 - 28,49 25 240 177 142,0 4,0 275 26,50 - 2749 25 315 253 218 40 265
28,50 - 29,49 32 250 183  146,0 4,0 285 2750 - 28.49 25 325 263 226 40 275
29,50 - 30,49 32 255 190 152,00 4,0 295 2850 - 29.49 32 340 272 234 40 285
30,50 - 31,49 32 260 196 1570 40 305 2950 - 30.49 2 345 281 o4 40 295
31,50 - 32,49 32 265 202 162,0 4,0 315 3050 - 31.49 32 355 290 249 40 305
32,50 - 33,49 32 215 210 1675 6,0 325 3150 - 32,00 32 360 299 257 40 315
33,50 - 34,49 32 85 27 1725 60 335 e ’
34,50 - 35,49 32 200 224 775 60 345
35,50 - 37,49 32 302 236 1875 60 355
37,50 - 39,49 32 37 249 1975 60 375
39,50 - 41,00 32 327 261 2075 60 395

Chave Chave Parafuso sem cabega
80950 ... 80950 ... 10 950 ...

Pegas de reposi¢ao

DC

12,00 - 12,49 SW1,3 132 M2,5x0,45x 5 025
12,50 - 13,49 SW1,3 132 M2,5x 0,45 x 6 026
13,50 - 14,49 SW1,5 133 M3x0,5x6 031
14,50 - 16,49 SW1,5 133 M3x0,5x7 030
16,50 - 20,49 SW2 134 M4 x0,5x7,5 040
20,50 - 24,49 SW2 134 M4x0,5x 10 041
24,50 - 28,49 SW25 135 M5x0,5x 11 050
28,50 - 32,49 SW25 135 M5x0,5x 14 051
32,50 - 35,49 SW3 136 M6 x0,5x 16 060
35,50 - 39,49 SW3 136 M6 x0,5x 18 061
39,50 - 41,00 SW3 136 M6 x 0,5 x 20 062
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WNT \ Performance

Brocas com cabegas intercambiaveis

WTX - Suporte para brocas com
cabegas intercambiaveis

A Recomenda-se um furo piloto

A Acoplamento com dentes radiais
Escopo de fornecimento:

Suporte, incluindo chave

AW
<12xD m
DCONMS
\ 2
; s
| L
[}
a (A7
|
DC
DC DCONMS s OAL
mm mm mm
12,00 - 12,49 14 210
12,50 - 12,99 14 216
13,00 - 13,49 14 223
13,50 - 13,99 16 235
14,00 - 14,49 16 242
14,50 - 14,99 16 248
15,00 - 15,49 16 255
15,50 - 16,49 18 262
16,50 - 17,49 18 275
17,50 - 18,49 18 289
18,50 - 19,49 20 304
19,50 - 20,49 20 318
20,50 - 21,49 25 337
21,50 - 22,49 25 351
22,50 - 23,49 25 364
23,50 - 24,49 25 378
24,50 - 25,49 25 391
25,50 - 26,49 25 405
26,50 - 27,49 25 418
27,50 - 28,49 25 432
28,50 - 29,49 32 449
29,50 - 30,49 32 463
30,50 - 31,49 32 476
31,50 - 32,00 32 490

Pegas de reposi¢ao

DC

12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00

cuttingtools.ceratizit.com

LCF
mm

162
168
175
182
189
195
202
209
222
236
249
263
276
290
303
317
330
344
357
371
384
398
411
425

LU  Torque de aperto

mm

150
156
162
168
174
180
186
198
210
222
234
246
258
270
282
294
306
318
330
342
354
366
378
390

Nm

CoocooCooCoDUTLTLTUILwWwwwwo oo

SW 1,3
SW1,3

Chave

80950 ...

132
132

SW1,5
SW1,5
SW2
SW2
SW25
SW2,5
SW3
SW3
SW3

Chave

80950 ...

133
133
134
134
135
135
136
136
136

M2,5x0,45x 5
M2,5x 0,45 x 6
M3x0,5x6
M3x0,5x7
M4x0,5x75
M4 x0,5x 10
M5x 0,5 x 11
M5x0,5x 14
M6 x 0,5 x 16
M6 x0,5x 18
M6 x 0,5 x 20

Parafuso sem cabega

10 950 ...

025
026
031
030
040
041
050
051
060
061
062

21103
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WNT \ Standard

Brocas com cabegas intercambiaveis

WPC - Pontas de broca intercambiaveis

Escopo de fornecimento:

Pontas de broca intercambiaveis (os parafusos de fixagdo podem ser pedidos separadamente)

NOF =2

Dc m7
mm

14,0
141

14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
147
14,8
14,9
15,0
15,1

15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1

16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0

174

17,2
173
174
17,5
176
177

17,8
17,9
18,0
18,1

18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0
19,1

19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9

2104

OAL

mm
12,8
12,8
12,8
12,8
12,8
134
131
134
134
134
134
134
13,4
13,4
13,4
13,7
137
137
13,7
13,7
144
14,4
14,4
14,4
144
14,7
14,7
147
14,7
14,7
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,3
15,3
15,3
15,3
15,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,3
16,6
16,6
16,6
16,6
16,6
16,9
16,9
16,9
16,9
16,9
172
172
172
172
172

LPR
mm
7,73
7,73
7,73
7,73
7,73
7,84
7,84
7,84
7,84
7,84
7,95
7,95
7,95
7,95
7,95
8,05
8,05
8,05
8,05
8,05
9,06
9,06
9,06
9,06
9,06
9,17
9,17
917
9,17
917
9,28
9,28
9,28
9,28
9,28
9,39
9,39
9,39
9,39
9,39
10,19
10,19
10,19
10,19
10,19
10,30
10,30
10,30
10,30
10,30
10,41
10,41
10,41
10,41
10,41
10,52
10,52
10,52
10,52
10,52

mm
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
5,80
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50
6,50

Change
UNI

TPX74S

SIG135°
Metal duro

11910 ...

14000
14100
14200
14300
14400
14500
14600
14700
14800
14900
15000
15100
15200
15300
15400
15500
15600
15700
15800
15900
16000
16100
16200
16300
16400
16500
16600
16700
16800
16900
17000
17100
17200
17300
17400
17500
17600
17700
17800
17900
18000
18100
18200
18300
18400
18500
18600
18700
18800
18900
19000
19100
19200
19300
19400
19500
19600
19700
19800
19900

DC
mm

20,0
20,1
20,2
20,3
20,4
20,5
20,6
207
20,8
20,9
210
21,1
212
213
214
21,5
21,6
217
21,8
21,9
22,0
221
22,2
22,3
22,4
22,5
22,6
27
22,8
22,9
23,0
231
23,2
23,3
234
235
23,6
237
238
23,9
24,0
241
24,2
24,3
24,4
24,5
24,6
247
24,8
24,9
25,0
251
25,2
25,3
254
255
25,6
25,7
258
25,9
26,0
26,5
270
275
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

O T »w=Z2X=Z T

OAL
mm
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,8
18,8
18,8
18,8
18,8
191
191
191
1911
191
20,2
20,2
20,2
20,2
20,2
20,5
20,5
20,5
20,5
20,5
20,8
20,8
20,8
20,8
20,8
211
211
211
211
211
221
221
221
221
221
224
224
224
224
22,4
22,7
22,7
22,7
22,7
22,7
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
241
24,4
24,7
25,0
25,3
25,6
25,9
26,2
26,2

LPR
mm

11,33
11,33
11,33
11,33
11,33
11,43
11,43
11,43
11,43
1,43
11,54
11,54
11,54
11,54
11,54
11,65
11,65
11,65
11,65
11,65
12,56
12,56
12,56
12,56
12,56
12,67
12,67
12,67
12,67
12,67
12,78
12,78
12,78
12,78
12,78
12,88
12,88
12,88
12,88
12,88
13,69
13,69
13,69
13,69
13,69
13,80
13,80
13,80
13,80
13,80
13,91
13,91
13,91
13,91
13,91
14,02
14,02
14,02
14,02
14,02
14,92
15,03
15,14
15,25
15,36
15,47
15,57
15,68
15,49

mm
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40

11910...

20000
20100
20200
20300
20400
20500
20600
20700
20800
20900
21000
21100
21200
21300
21400
21500
21600
21700
21800
21900
22000
22100
22200
22300
22400
22500
22600
22700
22800
22900
23000
23100
23200
23300
23400
23500
23600
23700
23800
23900
24000
24100
24200
24300
24400
24500
24600
24700
24800
24900
25000
25100
25200
25300
25400
25500
25600
25700
25800
25900
26000
26500
27000
27500
28000
28500
29000
29500
30000

— v, Péagina 157
— Recomendagao de aplicagdo na pagina 163

o

Por favor, observe o torque de aperto especificado ao trocar as
pontas de broca intercambiaveis.
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Brocas com cabegas intercambiaveis

WPC - Corpo para brocas com
pontas intercambiaveis

A Facil manuseio
A As pontas de broca podem ser trocadas na maquina

A Assento da ponta de broca preciso e estavel, fixagdo com parafuso Torx Plus®

Escopo de fornecimento:
Corpo incluindo parafuso de fixagdo

<3xD ,ﬁ/

o

DF
DCONMS

il

i

I

2
o
[T
3 9
K
oc.

DC DCONMS OAL
mm mm mm
14,00 - 14,49 16 108,9
14,50 - 14,99 16 111,0
15,00 - 15,49 20 1151
1550-1599 20 1172
16,00 - 16,49 20 119,3
16,50 - 16,99 20 1214
17,00 - 17,49 20 1235
17,50 - 17,99 20 125,6
18,00-1849 20 1277
18,50 - 18,99 20 129,8
19,00 - 19,49 25 137,9
19,50 - 19,99 25 140,0
20,00 - 20,49 25 1421
2050-20,99 25 1442
21,00 - 21,49 25 146,3
21,50 - 21,99 25 148,4
22,00 - 22,49 25 150,5
22,50 - 22,99 25 152,6
23,00 - 23,49 25 154,7
23,50 - 23,99 25 156,8
2400-2449 32 1629
24,50 - 24,99 32 165,0
25,00 - 25,49 32 1671
25,50 - 25,99 32 169,2
26,00-2649 32 1713
26,50 - 26,99 32 173,4
27,00 - 27,49 32 175,5
27,50-27,99 32 1776
28,00 - 28,49 32 179,7
2850-28,99 32 1818
29,00 - 29,49 32 183,9
2050-30,00 32 1860

Pegas de reposi¢ao

DC

14,00 - 15,99
16,00 - 17,99
18,00 - 21,99
22,00 -23,99
24,00 - 25,99
26,00 - 30,00

cuttingtools.ceratizit.com

LCF LU
mm mm
50,8 435
525 450
543 465
56,0 48,0

59,5 51,0
61,3 525
63,0 54,0
64,8 555
66,5 57,0
68,3 585
70,0 60,0
78 615
73,5 63,0
753 645
770 66,0
78,8 675
80,5 69,0
823 705
84,0 720
858 735
875 750
89,3 76,5
91,0 780
92,8 795
945 81,0
96,3 82,5
98,0 84,0
99,8 855
101,5 87,0
103,3 88,5
105,0 90,0

T08-IP
T08-1P
T10-IP
T10-1P
T15-1P
T20-1P

DF  Torque de aperto

mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
—
Chave
80950 ...
060
060
062
062
063
064

WPC - Corpo para brocas com
pontas intercambiaveis

A FAcil manuseio
A As pontas de broca podem ser trocadas na maquina

Escopo de fornecimento:
Corpo incluindo parafuso de fixagdo

<5xD

'

o

DF
DCONMS

| 4
j (¢}
‘i‘ 2 &
®
(==
11903 ...
DC DCONMS OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725
14500 14,50 - 14,99 16 1410 825 750
15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775
15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0
16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 82,5
16500 16,50 - 16,99 20 1554 93,5 85,0
17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 875
17500 17,50 - 17,99 20 161,6 99,0 90,0
18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 92,5
18500 18,50 - 18,99 20 167,8 104,5 95,0
19000 19,00 - 19,49 25 176,9 1073 97,5
19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0
20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 102,5
20500 20,50 - 20,99 25 186,2 115,5 105,0
21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 107,5
21500 21,50 - 21,99 25 1924 121,0 110,0
22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 112,5
22500 22,50-22,99 25 198,6 126,5 115,0
23000 23,00 - 23,49 25 201,7 1293 17,5
23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0
24000 24,00 - 24,49 32 211,9 134,8 1225
24500 24,50 - 24,99 32 215,0 137,5 125,0
25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 127,5
25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0
26000 26,00 - 26,49 32 224,3 1458 132,5
26500 26,50 - 26,99 32 2274 1485 135,0
27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 1375
27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0
28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5
28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 145,0
29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475
29500 29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0
— oo e
Hastes intercambiaveis Chave de torque
para TORX PLUS®
80950 ... 80950 ...
T08 - IP 043 0,5-2,0 Nm 191
T08 - IP 043 0,5-2,0Nm 191
T10-IP 053 2,0-7,0Nm 193
T10-IP 053 2,0-7,0Nm 193
T15-IP 054 2,0-7,0Nm 193
T20-IP 055 2,0-7,0Nm 193

DF  Torque de aperto
mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 22
30 2.2
30 22
30 2.2
30 2.2
30 22
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
M2,2x13 - 08IP
M2,5x15 - 08IP
M3,0x17 - 101P
M3,5x21 - 10IP
M4,0x23 - 15IP
M4,5x25 - 201P

A Assento da ponta de broca preciso e estavel, fixagdo com parafuso Torx Plus®

i
i ]

11905 ...

14000
14500
15000
15500
16000
16500
17000
17500
18000
18500
19000
19500
20000
20500
21000
21500
22000
22500
23000
23500
24000
24500
25000
25500
26000
26500
27000
27500
28000
28500
29000
29500

== ——

Parafuso de fixagao

11 950 ...

00100
00200
00300
00400
00500
00600

20105
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Brocas de metal duro
WNT \ Performance MultiChange — Brocas NC de pontuar

MultiChange - Visao geral do programa

O sistema de cabega intercambiavel "MultiChange" permite uma troca de ferramentas extremamente rapida e sem problemas.
Fornece troca rapida e concentricidade com a maior estabilidade ao mesmo tempo. Para uma infinidade de aplicagdes, as
cabegas intercambidveis adequadas estdo disponiveis nos capitulos a seguir.

Cabegas intercambiaveis Porta-ferramentas

— Capitulo 2, Brocas de Metal duro Pagina 2/107 — Catalogo Tecnologia de fixagéo,
Capitulo 16 Componentes

Brocas de metal duro NC de pontuar Pagina 16]259 — 16261

28,10, 12, 16,20 mm w W i_.w'
NOF 2 ‘ - !

SIG 90° SIG 120° SIG 142° Extra-curto / OAL 60 - 90 mm
, (3 9
— Capitulo 4, Alargadores e escareadores Pagina 4|18 + 4|19 Conico 87°  Aco Gilindrico* | Aco

Cabegas de alargamento intercambiaveis

@ 8,00 - 30,20 mm - ) Furos passantes Curto / OAL 85 - 120 mm

¢ ® oy
@12,20 - 30,20 mm E Furos cegos Conico 87° / Ago Cilindrico* / Ao
— ¢ =

— Capitulo 14, Fresas de Metal duro Pagina 14]198 — 14]202 Conico 87° / Metal duro Cilindrico* / Metal duro
integral integral

Fresas a 90° de metal duro

Serpany ommt S TR TR Médio / OAL 110 - 150 mm

Tipo PCR-UNI Tipo PCR-ALU Tipo N ¢ =3
Fresas téricas de metal duro . Conico 87° / Metal duro integral
@38, 10,12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ‘_lm ifﬂl r_*
Tipo W TipoN h

Cilindrico* / Metal duro integral
Fresas para desbaste e acabamento

de metal duro \
@8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 E—m‘

Tipo NF Longo / OAL 150 - 200 mm
Fresas de acabamento de metal duro ﬁ__m .
28,10, 12,16, 20 mm / ZEFP 6 Conico 87° / Metal duro integral

Tipo N

Fresas esféricas de metal duro X Cilindrico* / Ago
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4 G—im
Tipo N (- —

Cilindrico* / Metal duro integral
Fresas de alto avango de metal duro .
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6 im‘

TipoN Extra-longo / OAL 200 — 250 mm

Fresa de um quarto de volta de metal duro ! T“"““"
38,10, 12,16, 20 mm / ZEFP 6 i“fl ‘ -

Tio N Cilindrico* / Ago

Fresas de rebarbar de metal duro \ rm
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 G— i E{i{ ) Cilindrico* / Metal duro integral
Tipo N TipoN

NOF / ZEFP = Numero de arestas de corte * Adequado apenas para fresamento
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro

MultiChange - Brocas NC de pontuar

MultiChange — Broca NC de pontuar

A SZID = Tamanho do acoplamento

A NOF = Nr. de arestas de corte

NOF =2

DRVS $ZID

DC
mm

10
12
16
20

T »mwW=Z2X=Z10

OAL

SZID

06
08
10
12
16

mm
6,0
75
9,0
12,0
15,0

DF
mm
78
98
1,8
15,8
19,8

LCF
mm
1
13
16
20
25

OAL
mm
20,4
26,9
301
37,3
472

NOF

NN NN

DRVS  Torque de aperto

mm
6
8

10
13
16

Nm
5
12,5
15
20
25

8pmax.

mm
4
5
6
8

10

NC-A

Ti1050

Ti1050

Ti1050

SIG90°
Metal duro

10 709 ...

SIG120°
Metal duro

10712...

080
100
120
160

SIG 142°
Metal duro

10 714 ...

080
100
120
160

— v, Pégina 148

@

A chave de torque deve ser usada nos tamanhos de acoplamento 06 e 08
Em aplicagdes instaveis, os dados de corte devem ser reduzidos.
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WNT

Brocas de metal duro
Dados de corte

Exemplos de materiais para as tabelas de dados de corte

Subgrupo de materiais

Aco carbono

P Ago de baixa liga

Aco alta liga
Aco ferramenta

Aco inoxidavel

M Ago inoxidavel

Ferro fundido

K Ferro fundido com
grafita nodular

Ferro fundido maleavel

Liga de aluminio forjado

Liga de aluminio fundido

Cobre e
Ligas de cobre
(Bronze / Latéo)

Ligas de magnésio

Ligas resistentes
ao calor

Ligas de titanio

Acgo endurecido

Ferro fundido endurecido

Ferro fundido temperado

indice

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.141

M.21
M.341
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2
S.2.3

Composigao / estrutura/ trat to térmico

<015%C Recozido
Recozido

<045%C
Temperado
Recozido

<0,75%C
Temperado
Recozido
Temperado
Temperado
Temperado
Recozido
Temperado e Endurecido
Temperado e Endurecido

Ferritico / Martensitico Recozido

Martensitico Temperado

Austenitico / Austenitico-Ferritico Endurecido

Austenitico Temperado

Austenitico / Ferritico (Duplex)

Perlitico / Ferritico

Perlitico (Martensitico)

Ferritico

Perlitico

Ferritico

Perlitico

Nao endurecido

Endurecido Endurecido

<12 % Si, ndo endurecido

<12 % Si, endurecido Endurecido

> 12 % Si, ndo endurecido

Liga de usinagem, PB> 1 %

CuZn, CuSnZn

CuSn, cobre sem chumbo e cobre eletrolitico

Magnésio e suas ligas
Recozido

Base de Fe

Base de Niou Co

Titanio puro
Ligas alfa + beta

Ligas beta

Base de Niou Co
Recozido
Endurecido

Fundido

Endurecido

Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Endurecido e Temperado
Fundido

Endurecido e Temperado

Resisténcia a tracao Numero do

N/mm**/HB / HRC

420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

material

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Material-

Designagao
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Nuimero do

material

11141

1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Material-
Designagao

Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

2/108

* Resisténcia a tragdo
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia - WTX - Ti

10786...,10 787 ...

3xD/ 5xD
o Gty ir:tf;'rizrag“ >@25-3 >@3-4 >@4-5 >@56 >@6-8 >@8-10 >@10-12 >@12-14 >@14-16 > 16-18 > 18-20
E Ve (m/min) f (mm/rev)
P14
P1.2 130 0,08 0,10 0,13 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P13 130 0,08 0,10 0,13 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.4 115 0,08 0,10 0,13 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P15 115 0,08 0,10 013 0,15 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.24
P.2.2
P.2.3 115 0,08 0,10 0413 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.2.4 90 0,08 0,10 0413 0,15 0418 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.34
P3.2
P3.3 55 0,08 0,10 0413 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P4 75 0,05 0,06 0,08 040 0,12 014 045 0418 0,20 0,23 0,25
P4.2 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.2.1 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 014 045 018 0,20 0,23 0,25
M.3.4 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 014 045 018 0,20 0,23 0,25
K11
K1.2
K.2.1
K.2.2
K.34
K.3.2
NA1
N1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N34
N.3.2
N.3.3
N.4.1
14 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0413 0,16 018 0,20 0,22
1.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0413 0,16 0418 0,20 0,22
5.24 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0413 0,16 018 0,20 0,22
5.2.2 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0413 0,16 018 0,20 0,22
5.2.3 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0413 0,16 018 0,20 0,22
$.34 55 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 011 0413 0,16 0,18 0,20 0,22
5.3.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0413 0,16 0,18 0,20 0,22

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — Speed UNI

10781... 10771 ...
3xD 5xD
. Gty ir:tfg'rizrag“ @35 @58 @812 @12-16 @16-20 M {:{;ﬁf;"@“ @35 ©5-8 @812 ©12-16 ©16-20
E Ve (m/min) f (mm/rev) Ve (m/min) f (mm/rev)
P11 185 017 024 033 040 045 185 017 024 033 040 045
P1.2 180 016 023 031 038 043 180 016 023 031 038 043
P13 170 016 022 030 036 041 170 016 022 030 036 041
P14 160 015 021 028 035 039 160 015 021 028 035 039
P15 155 014 020 027 033 037 155 014 020 027 033 037
P21 185 020 029 039 047 053 185 020 029 039 047 053
P2.2 170 018 02 035 043 049 170 018 026 035 043 049
P23 155 017 024 032 039 044 155 017 024 032 039 044
P24 120 016 021 028 034 038 120 016 021 028 034 038
P31 130 016 023 032 039 044 130 016 023 032 039 044
P3.2 100 014 020 026 032 036 100 014 020 026 032 036
P3.3 100 012 016 020 025 028 100 012 016 020 025 028
P4 100 oM 016 021 025 029 100 oM 016 021 025 029
P4.2 100 011 016 021 025 029 100 oM oM 020 025 029
M1 65 008 012 016 019 022 65 008 012 016 019 022
M.21 60 007 0M0  0M4 017 019 60 007 0M0  0M4 017 019
M.31 60 007  0i0 014 017 019 60 007 040 014 017 019
K4 150 018 028 040 049 056 150 018 028 040 049 056
K42 125 016 024 032 039 045 125 016 024 032 039 045
K.21 200 018 027 037 046 052 200 018 027 037 046 052
K.2.2 125 016 024 032 039 045 125 016 024 032 039 045
K.31 15 018 025 034 042 048 15 018 025 034 042 048
K.3.2 100 015 021 028 034 038 100 015 021 028 034 038

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.

2|110 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

10782...
8xD
, comrefigeragio ps 5 58 @a12 1216 ©16-20
3 interna
2 v, (mimin) f (mmirev)

CPAL M85 077 024 038 040 045
P12 180 016 028 031 038 043
P30 0%6 022 030 03 041
PA4 160 015 021 028 035 039
PAS 155 0M 020 027 038 037
P21 185 020 029 039 047 083
P22 170 018 026 035 043 049
P23 155 O 024 032 03 044
P24 120 016 021 028 03 038
P31 130 0f6 023 032 03 044
P32 00 0M 020 0% 032 036
P33 00 012 06 020 025 028
P41 00 oM 06 021 025 029
P42 100 oMt 016 021 025 029

M1 65 008 012 016 019 022

M.2.1 60 007 010 014 047 019

M3 60 007 010 014 047 019

KA1 150 018 028 040 049 056

K1.2 125 016 024 032 039 045

K.24 200 018 027 037 046 052

K.22 125 016 024 032 039 045

KA 15 018 025 034 042 048

K.3.2 100 015 021 028 034 038

NAA

NA2

N.24

N.22

N.23

N.34

N.3.2

N.33

N4

s

$12

5.24

$.22

523

534

§3.2

533

HAA

HA2

HA3

H14

H.24

HAA

cuttingtools.ceratizit.com 2|11


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — Feed UNI

10789...
5xD
o Gty ir:tfg'rizrag“ @4-6 @6-7 ?7-8 28-10 @ 10-12 @ 12-15 @ 15-17 @ 17-20
E Ve (m/min) f (mm/rev)
P14 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P13 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 047 0,51 0,54
P15 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.24 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.34 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P3.3 70 018 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P44 70 0418 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P4.2 70 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
M.1.1 55 0413 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.2.1 50 011 0,14 045 017 0,20 0,22 0,24 0,26
M.3.4 50 0,11 0,14 045 017 0,20 0,22 0,24 0,26
K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K1.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
K.2.1 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 075 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
K.34 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 076 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
NA.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.2.1 290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
N.2.2 255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
N.2.3 205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
N.34 230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

10794..,10796 ...

8xD / 12xD
Gty ir:t‘:'rizrag“ @4-6 @6-7 ?7-8 28-10 @ 10-12 @ 12-15 @ 15-17 @ 17-20
Ve (m/min) f (mm/rev)
125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 047 0,51 0,54
105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
70 018 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
70 0418 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
70 018 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
55 013 0,16 018 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
50 011 0,14 045 017 0,20 0,22 0,24 0,26
50 0,11 0,14 045 017 0,20 0,22 0,24 0,26
140 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 075 0,82 0,88
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 076 0,81
90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 075
230 0,38 047 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 048 0,53 0,57
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — UNI

11776..,11777...,11778 ...,11779...,11780 .., 11781 ...

3xD
Sem Com
° refrigeragdo refrigeragio @ 3-5 @5-8 ©@8-12 ©@12-16 @16-20 @ 20-25
© interna interna
2 V; (m/min) f (mmirev)

P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P.21 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P.4.41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
M1

M.21

M.31

K14 85 120 017 026 036 045 052 056
KA1.2 75 100 015 022 029 036 041 0,45
K.2.1 100 160 017 025 034 042 048 052
K.2.2 75 100 015 022 029 036 041 0,45
K.3.1 80 90 016 023 032 039 044 048
K.3.2 70 80 0,14 019 025 031 035 038

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

11782..,11783...,11784..,11785...,11 786 ..., 11 787 ... 11788...,11789...,11790...
5xD 8xD
Sem Com Com
refirri]%:::géo ref;'ri]gtjgrrsgéo @3-5 ©5-8 08-12 @12-16 ©16-20 @ 20-25 refirrilgtj;rﬁgéo @3-5 @5-8 @812 ©12-16 @16-20
Vc (m/min) f (mm/rev) Ve (m/min) f (mm/rev)

110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34
105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 105 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 90 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44 105 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40 95 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32 65 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29
70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 70 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
60 65 oM 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 60 oM 0,15 0,20 0,24 0,27
50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56 85 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52 100 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48 80 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38 70 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35
25 25 0,06 0,08 0,1 0,14 0,15 0,17 25 0,06 0,08 oM 0,14 0,15
35 35 0,08 0,M 0,14 0,18 0,20 0,22 35 0,08 oM 0,14 0,18 0,20
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WNT \ Performance

Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia - WTX - VA

10731..,10732...,10733..,10 734 ... 10740...,10741...,10745...,10 746 ...
3xD 5xD
Sem Com Sem Com

° refrigeragdo  refrigeragdo  F2-5 < @5-8 @8-12 @12-16 @ 16-20 refrigeracio  refrigeracio @ 2-5 @F5-8 @8-12 @12-16 @ 16-20

© interna interna interna interna

2 Ve (m/min) f (mmirev) Ve (m/min) f (mmirev)
P11 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 100 10 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P1.2 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
PA.3 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 85 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 85 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
PA.5 80 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20 80 90 0,08 0,1 0,15 0,18 0,20
P.21 95 110 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29 95 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 75 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 75 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.31 65 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 65 75 0,09 0,13 017 0,21 0,24
P.3.2 55 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 55 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.4.41 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,1 0,14 0,16
M.1.1 35 55 008 011 014 048 020 35 55 0,08 011 014 048 020
M.21 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.3.1 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
KA1 85 120 015 024 033 041 047 85 120 015 024 033 041 047
K1.2 16 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.3.1 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 70 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N1 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
NA1.2 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30
N.21 180 250 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39 180 250 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 150 220 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39 150 220 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 120 180 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39 120 180 oM 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3 100 140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28 100 140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
N.4.41
XK 20 30 006 009 011 014 016 20 30 006 009 011 014 016
$4.2 15 20 004 006 008 010 011 15 20 004 006 008 010 011
s.2.1 15 20 004 006 008 010 011 15 20 004 006 008 010 011
$.2.2 10 15 005 008 010 013 014 10 15 005 008 010 043 014
$.2.3 10 15 004 006 008 010 011 10 15 004 006 008 010 011
S.31
S.3.2 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 15 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 15 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
HAA
H.1.2
HA.3
HA.4
H.21
H.3.1
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

(e}
@ Os dados de corte dependem das condiges externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina!
Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

10770 ...
8xD

refirri:gtigrrrr%géo @35 @58 @812 @12-16 316-20
V¢ (m/min) f (mm/rev)
110 009 013 018 022 025
105 009 043 017 021 024

100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

95 008 012 016 019 0,22
90 008 01 045 018 0,20
110 011 016 021 026 029
100 010 044 019 024 027
90 009 013 047 021 024
70 009 012 046 019 0,21
75 009 013 047 021 0,24
60 008 01 044 017 0,20
60 006 009 0M 014 015
60 006 009 01 014 016
60 006 009 01 014 016
55 008 01 044 018 0,20
50 006 009 042 015 047
50 006 009 042 015 047
120 045 024 033 041 047

100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30

250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39
220 01 0,15 0,26 0,33 0,39
180 oM 0,15 0,26 0,33 0,39
200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — Speed VA

10773... 10774 ...
5xD 12xD
. Gty irr?tf;'rizrag“ @3-5 @58 @812 01216 @16-20 COM ir:tf;'r%zra‘?“ @35 @58 @812 @126 ©16-20
E Ve (m/min) f (mm/rev) Ve (m/min) f (mm/rev)

P11 165 012 0A7 023 028 031 110 009 013 018 022 025
P1.2 160 011 016 022 026 030 105 008 013 017 021 024
P13 150 oM 015 020 025 028 100 000 012 016 020 023
P14 145 010 015 019 024 027 05 008 012 016 019 022
P15 135 010 044 018 023 026 % 008 01 015 018 020
P21 165 014 020 027 033 037 110 oM 016 020 02 029
P2.2 150 013 018 024 030 034 100 010 01 019 024 027
P2.3 135 oM 016 022 021 030 90 009 013 017 02 024
P24 105 oM 015 019 024 027 70 009 02 016 019 021
P34 115 oM 016 022 021 030 75 009 013 047 02 024
P3.2 90 010 013 018 022 025 60 008 01 014 o7 020
P3.3 90 008  OM 014 0T 019 60 006 009  O0M o4 015
P4 70 008  0M 014 018 020 60 006 009  O0M 044 016
P42 70 008 0N 014 018 020 60 006 009 oM 044 016
M1 80 009 013 018 022 02 55 008 0N 014 018 020
M2 75 008 oM 015 019 021 50 006 009 012 015 047
M.34 75 008 oM 015 019 021 50 006 009 012  0i5 047
KA1 150 015 024 033 041 047 120 015 024 033 04l 047
K12 125 014 020 027 033 037 100 014 020 027 033 037
K.21 200 015 022 031 038 043 160 015 022 031 038 043
K.2.2 125 014 020 027 033 037 100 014 020 027 033 037
K.31 115 015 021 029 035 040 90 015 021 029 035 040
K.3.2 100 02 047 023 028 032 80 012 07 023 028 032
NAA

NA.2

N.2.1

N.2.2

N.2.3

N.31 200 015 024 033 04l 047
N.3.2 145 014 020 027 033 037 120 014 02 027 033 037
N.3.3

N.41

S 35 007  0M0 01 017 019 ) 006 009  O0M 044 016
1.2 25 006 007 010 o2 014 2 004 006 008 010 041
8.2 25 006 007 010 o2 014 20 004 006 008 010 041
$.2.2 20 006 009 012 015 07 15 005 008 010 013 014
$.2.3 20 006 007 010 o2 014 15 004 006 008 010 01
8.3

$.3.2 35 008 oM 015 018 020 30 006 009 012 015 047
533 30 006 009 012 015 047 25 005 008 010 013 04

@)
@ Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia - WTX -H

10777 ...
3xD
Sem refrigeragao 1%} (4] 1%} (4] 14} 7} 14} 14}
8 interna 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
2 v, (m/min) f (mmirev)
P14 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P1.2 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P1.5 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.241 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.2.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.31
P.3.2
P3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.1
M.2.1
M.31
KA1 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K1.2 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.2.1 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.1 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N.11
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.14
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
§.3.2
S.3.3
HAA 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — Quattro 4F

10735... 10736...
5xD 8xD
. e i':g'rgnzragé" @35 @58 @812 @116 @16-20 °°" i‘:tf;'rgnzra‘?“ @35 @58 @812 @116 ©16-20
E Ve (m/min) f (mm/rev) V. (m/min) f (mm/rev)
P11 110 012 047 023 028 031 110 012 047 023 028 031
P1.2 105 041 016 022 02 030 105 041 0,16 022 026 030
P13 100 011 015 020 025 028 100 041 015 020 025 028
P14 95 0410 015 019 0,24 0,27 05 0410 015 0419 0,24 027
P15 % 040 0,14 0418 023 026 % 040 0,14 0418 023 026
P21 110 0,14 020 027 033 037 110 014 020 027 033 037
P2.2 100 013 018 0.24 030 034 100 013 018 024 030 034
P2.3 90 011 016 022 027 030 90 041 0,16 022 027 030
P24 70 011 015 0419 024 027 70 041 015 0419 024 027
P31 75 011 016 022 027 030 75 041 0,16 022 027 030
P3.2 60 0410 013 018 022 02 60 040 013 018 022 025
P3.3 60 0,08 041 0,14 047 019 60 0,08 011 014 047 019
P41 60 0,08 041 0,14 018 0.20 60 0,08 011 014 018 020
P4.2 60 0,08 041 0,14 048 0,20 60 0,08 011 0,14 0418 020
M1
M.21
M.3.1
K14 120 015 024 033 0,41 047 120 0415 0,24 0,33 0,41 047
K12 100 0,14 020 027 033 037 100 0,14 0.20 027 033 037
K.21 160 015 022 031 038 043 160 015 022 031 038 043
K22 100 0,14 020 027 033 037 100 0,14 020 027 033 037
K.31 ) 0415 021 029 035 040 90 045 021 0.29 035 040
K.3.2 80 012 047 023 0,28 032 80 042 047 023 028 032
NAA
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.41
S
§1.2
8.2
$.2.2
$.2.3
$.34
$.3.2
$33
HAA 25 0,05 007 0,09 042 0413 2 005 0,07 0,09 042 043

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

10737 ...
12xD
, Comrefigeracio ps 5 g58 @812 @12-16  B16-20
3 interna
2 v, (mimin) f (mmirev)

P10 0q2 0 028 028 031
P12 105 oMt oM 02 0% 030
P13 100 oMt 0f5 020 025 028
P14 95 0l 0f5 019 024 027
P15 %0 0l oM 018 02 02
P21 M0 oM 020 027 03 037
P22 100 043 08 024 030 034
P23 % ot oM 02 027 030
P24 0 oMt 0f5 019 024 027
P31 5 oM ol 02 027 030
P32 60 00 03 018 02 025
P33 60 008 OoM  0M 07 019
P41 60 008 oM 0M 01 020
P42 60 008 01 oM 018 020

M1

M.21

M3

K11 120 015 024 033 041 047

Ki2 100 014 020 027 033 037

K21 160 015 02 031 038 043

K22 100 014 020 027 033 037

K34 % 015 021 020 035 040

K32 80 012 07 023 028 032

NAA

NA2

N.24

N.22

N.23

N3

N.32

N.33

N4

s14

512

524

522

$23

534

§3.2

$3.3

HAA 2% 005 007 009 02 013

HA2

HA3

HA4

H.24 30 006 009 012 015 047

HAA
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia - WTX — AL

10791 ...
5xD

C°"‘irr?tf;%fa95° @2-3 @34 @45 @56  06-8 @810 @10-12 @12-14 G14-16 01618 G 18-20

Ve (m/min) f (mm/rev)

N.141 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.241 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.31 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!
Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

10792...
8xD
, comrefrigeragio g 4 45 g56 @68 @810 @102 @1214 1416 ©16-18 ©18-20
8 interna
2 v, (mimin) f (mmirev)

r ¢+ r r r ++ r +r @ & ;|
- r r r -+ -+ - - ;|
- r r . r -+ - - ;|
- r r . r -+ - - ;|
- r r . r -+~ - - ;|
- r r . r -+ -+ ;|
o r r r - - ;|
- r r . - - - ;|
- r r r -+ +r - ¢ ;|
-+ r -+ -+ - - ;|
- r r r -+ -+ -+ ;|
- r r . r +r - - ;|
-+ r . -+ - - - ;|
-1 ./ '/ /' [ ' [ |

M4

M.2.4

M.3.4

KA

KA1.2

K.21

K.2.2

K34

K.3.2

N1 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

NA1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 045 0,50 0,55

N.21 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.34 160 0.1 013 015 019 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 042

N.3.2 160 0.1 013 015 019 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 042

N.3.3 140 0.1 013 015 019 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 042

N.44

sS4

$4.2

s.24

$.2.2

$.2.3

§.34

$3.2

533

HA4

HA.2

HA.3

HA4

H.21

H.34
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia - WTX — AL

10793 ...
12xD
,  comreffigeragio g5 4 45 p56 @68 @810 @102 Q1214 Q1416 ©16-18  ©18-20
3 interna
2 v, (mimin) f (mmirev)

- - r -+ r - rr -’ °° |
. r - r +r r [
- ¢ - ¢ +r r [
- r r r r +r r [
- r - r +r r [
. r - ¢ r r r [
. r r r r r [
- ¢ - r +r r [
. ¢ r r +r r [
. ¢ r r r r r [
- ¢ - r +r r [
- ¢ - r +r r [
. - r +r r [
-y /! '/ ' '/ | |

M1

M.2.4

M.3.4

KA1

KA1.2

K.21

K.2.2

K34

K.3.2

N1 250 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

NA.2 280 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.21 250 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 280 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 25 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.34 150 01 013 015 019 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 042

N.3.2 150 01 013 015 019 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 120 01 013 015 019 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

(e}
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance

Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — HFDS - Brocas de alto avango

10797 ... 10798 ...
3xD 5xD
o CMENER g6g  @e10 @102 @114 @Guts IR geg ggq0 g0z @124 G146
g V. (m/min) f (mm/rev) V. (m/min) f (mmirev)
P11 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.3 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.4 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
PA.5 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.21 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P23 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P2.4 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.31 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.2 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.3 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.41 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.4.2 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
MAA 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.241 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.3.1 55 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 55 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
K141 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
KA.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.21 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.341 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.141
N.A.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.3 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.441 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
S.141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S$.3.3
H.A14
HA.2
HA.3
H.A1.4
H.241
H.31
0.141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0
@ Os dados de corte dependem das condiges externas, por ex., estabilidade e fixagdo da ferramenta, material e tipo de maquina!
Os valores indicados sao possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigées de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia - WTX — 180

10720...
3xD
. Gy ir:tf;ﬁ]z’““ @35 5-8 @8-12 @ 12-16 @ 16-20
E Ve (m/min) f (mm/rev)

P s 009 0B o1 02 0%
P12 8 009 0B 0w 02 024
PA3 80 009 02 o 020 023
P4 5 008 o2 01 019 02
PA5 0 008 oM 01 08 020
P24 % ot 0% 020 026 029
P22 8 010 oM 010 04 027
P23 70 009 0B om 020 04
P24 55 009 o2 o1 00 02
P31 6 009 0B o 020 04
P32 5% 008 oM oM 07 020
P33 s 006 009 ot 0@ o0f5
P41 50 006 009 01 0M 06
P42 50 006 009 oM oM 016

M1 45 006 0,09 041 0,14 0,16

M.24 40 005 007 040 012 0,14

M.31 40 005 007 040 012 0,14

K4 95 012 0419 0.26 033 038

K42 80 041 0,16 021 026 030

K.21 130 012 018 025 030 035

K.2.2 80 041 016 021 0.26 030

K.31 70 012 047 023 028 032

K.3.2 65 0410 0,14 018 022 025

N4

NA.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.41

S

s1.2

8.2

§.2.2

$.2.3

$.31

$.3.2

533

HAA

HA.2

HA3

HA.4

H.21

H.31
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

10721...
5xD
, comrefigeragio s 5 g5y ga12 @126 ©16-20
8 interna
2 Ve (m/min) f (mm/rev)
P11 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ Nota de aplicagéo:
P1.2 85 0,09 013 017 0,21 0,24 Furagéo de pontuar com avango reduzido
P1.3 80 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. Multiplique o avango f em mm/rev pelo fator de corregéo A,
P1.5 70 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.21 90 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 80 0,10 014 019 0,24 0,27 2. Furar com avango reduzido até aprox. 0,25 x D até que o
P23 70 0,09 013 047 021 0.24 didmetro da ferramenta esteja totalmente dentro da pega.
P24 55 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P34 60 009 013 017 0.21 0.24 3. Retragao da broca com o dobro do avango f em mm/rev. —
— - - - - - somente em superficies inclinadas da pega
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 . b § X
sta operagéo é necessaria para obter o desempenho
P.4.1 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 méaximo da brocal
P.4.2 50 0,06 0,09 0,1 0,14 0,16
M4 45 0,06 0,09 0,1 0,14 0,16 ) ,
4. Faga o furo com o avango f em mm/rev sem “pica-pau
M.21 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 para extrair 0s cavacos
M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
KA1 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
KA1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30
K.21 130 0.12 0.18 0.25 0,30 0.35 Fatores de corregéo A para f em mmirev.
K.2.2 80 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 durante a furagao de pontuar
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 inaca
Inclinagdo oo 3xD (10720 ..) A, para 5xD (10721 ..)
K.3.2 65 0,10 0,14 018 0,22 0,25 da superficie da pega
15° 0,5 0,25
30° 0,4 Nao recomendado
45° 0,25 Né&o recomendado

(e}
@ Para furar em superficies planas (inclinagéo 0°) com a

WTX - 180 5xD, recomendamos o uso de uma broca piloto
(WTX - UNI 3xD).
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WNT \ Standard Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — Tipo UNI

11706..,11707..,11709..,11 710....

3xD/5xD
Sem refrigeragéo <01 1%} 14} 14} 7} 1%} 1%} 14} 4] 7} 1%} a 14} (4] 1%} 4]

8 interna 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 Ve (m/min) f (mm/rev)

P11 90 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P1.2 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.3 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P1.5 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.21 80 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P.2.2 70 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P.2.3 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.2.4 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.31 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.3.2 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
P.3.3

P.4.41

P.4.2

M.1.1
M.21
M.31

KA1 90 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K1.2 75 004 005 006 008 o010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.241 75 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.2.2 70 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.3.1 75 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K.3.2 70 003 003 004 005 006 008 o010 013 015 018 020 023 026 030 034 0,38

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Standard

Brocas de metal duro
Dados de corte

Com refrigeragéo
interna

Ve (m/min)
115
95
95
85
85
95
85
85
70
85
70
40
50
30
35
35

200
200
160
160
140
120
120
100

<@1

0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02

cuttingtools.ceratizit.com

1]

9]

19

1-1,25 1,25-1,5 1,5-2

0,04
0,03
0,03
0,02
0,02
0,04
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02
0,02

0,05
0,04
0,04
0,03
0,03
0,05
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03

0,06
0,05
0,05
0,03
0,03
0,06
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03

]
2-2,5

0,08
0,07
0,07
0,04
0,04
0,08
0,07
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,10
0,10
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,04

11700...,11701...,11702..,,11 703 ...

]
2,5-3

0,09
0,08
0,08
0,05
0,05
0,09
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,13
0,13
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,05

3xD / 5xD
1%} a 4]
34 45 56
f (mm/rev)
013 016 019
012 015 018
012 015 018
006 008 010
0,06 008 010
013 016 019
012 015 018
006 008 010
006 008 010
006 008 010
006 008 010
006 008 010
006 008 010
006 008 010
006 008 010
006 008 010
0,06 0,08 0,10
016 018 0,22
016 018 0,22
010 013 015
010 013 015
010 013 015
010 013 015
012 015 018
012 015 0,18
010 0OM 0,13
010 0OM 0,13
006 008 010
007 008 010
007 008 010
007 008 010

]
6-8

0,22
0,21
0,21
0,12
0,12
0,22
0,21
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,18
0,18
0,18
0,18
0,21
0,21
0,15
0,15
0,12
0,11
0,11
0,11

]
8-10

0,25
0,24
0,24
014
014
0,25
0,24
014
014
014
014
014
014
014
014
014
014
0,29
0,29
0,20
0,20
0,20
0,20
0,24
0,24
0,18
0,18
014
012
012
012

@
10-12

0,28
0,27
0,27
0,15
0,15
0,28
0,27
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,33
0,33
0,23
0,23
0,23
0,23
0,27
0,27
0,20
0,20
0,15
0,13
0,13
0,13

19
12-14

0,31
0,30
0,30
0,18
0,18
0,31
0,30
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,37
0,37
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,23
0,23
0,18
0,14
0,14
0,14

1%}
14-16

0,34
0,32
0,32
0,20
0,20
0,34
0,32
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,40
0,40
0,30
0,30
0,30
0,30
0,32
0,32
0,26
0,26
0,20
0,15
0,15
0,15

]
16-18

0,36
0,35
0,35
0,23
0,23
0,36
0,35
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,43
0,43
0,34
0,34
0,34
0,34
0,35
0,35
0,29
0,29
0,23
0,16
0,16
0,16

1%}
18-20

0,38
0,37
0,37
0,25
0,25
0,38
0,37
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,46
0,46
0,38
0,38
0,38
0,38
0,37
0,37
0,33
0,33
0,25
0,18
0,18
0,18
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WNT \ Standard Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — Tipo UNI

11704...
8xD

3 O e @34 045 056 oo | ootz | g | tadel | deds || daczo

2 v, (m/min) f (mmirev)
P11 100 013 016 019 022 0,25 0,28 031 0,34 0,36 0,38
P12 80 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 80 012 015 018 0.21 0,24 027 0,30 0,32 0,35 0,37
P14 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P15 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 80 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P2.2 75 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 037
P23 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 60 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
PaA 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P3.2 60 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P33 3 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4 40 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4.2 2 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0.5 018 0,20 023 0,25
M1 30 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.241 30 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.34 30 0,06 0,08 010 012 014 0.5 018 0,20 023 0,25
K4 100 016 018 0,22 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K12 80 016 018 022 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K.24 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K3 80 0,10 013 015 018 0,20 023 0,26 0,30 0,34 0,38
K3.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Standard

Brocas de metal duro
Dados de corte

Com refrigeragao
interna

Ve (m/min)
90
75
75
70
70
80
70
70
55
70
55
35
40
25
30
30
30
90
75
75
70
75
70

cuttingtools.ceratizit.com

@ 3-4

0,13
0,12
0,12
0,06
0,06
0,13
0,12
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,16
0,16
0,10
0,10
0,10
0,10

@4-5

0,16
0,15
0,15
0,08
0,08
0,16
0,15
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,13
0,13
0,13
0,13

@ 5-6

0,19
0,18
0,18
0,10
0,10
0,19
0,18
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,22
0,22
0,15
0,15
0,15
0,15

6-8

0,22
0,21
0,21
0,12
0,12
0,22
0,21
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,18
0,18
0,18
0,18

11705 ...
12xD
(4] 4]
8-10 10-12
f (mmirev)
0,25 0,28
0,24 0,27
0,24 0,27
0,14 0,15
0,14 0,15
0,25 0,28
0,24 0,27
0,14 0,15
0,14 0,15
0,14 0,15
0,14 0,15
0,14 0,15
0,14 0,15
0,14 0,15
0,14 0,15
0,14 0,15
0,14 0,15
0,29 0,33
0,29 0,33
0,20 0,23
0,20 0,23
0,20 0,23
0,20 0,23

9]
12-14

0,31
0,30
0,30
0,18
0,18
0,31
0,30
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,37
0,37
0,26
0,26
0,26
0,26

1)
14-16

0,34
0,32
0,32
0,20
0,20
0,34
0,32
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,40
0,40
0,30
0,30
0,30
0,30

)
16-18

0,36
0,35
0,35
0,23
0,23
0,36
0,35
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,43
0,43
0,34
0,34
0,34
0,34

9]
18-20

0,38
0,37
0,37
0,25
0,25
0,38
0,37
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,46
0,46
0,38
0,38
0,38
0,38
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WNT \ Standard Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — Tipo VA

NmM.,1MnM2..

3xD

Sem 'refrigeragao <01 1%} 14} 14} 7} 1%} 1%} 14} 4] 7} 1%} a 14} (4] 1%} (4}
8 interna 1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 45 56 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 Ve (m/min) f (mm/rev)
P11 75 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21 65 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.2 60 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
P.2.3
P.2.4
P.31
P.3.2
P.3.3
P.4.41 45 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
P.4.2 30 001 002 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 049 020 0,21
M.1.1 35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 049 020 021
M.21 35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 019 020 021
M.31 35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 01 013 015 017 049 020 0,21
KA1
K1.2
K.241
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N.141 160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.1.2 160 004 005 006 008 009 0N 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.241 130 004 005 006 008 009 0N 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.2.2 130 004 005 006 008 009 0N 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.2.3 110 003 004 004 005 007 008 010 0111 012 015 018 020 023 024 026 0,27
N.31 160 004 005 006 008 009 0N 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.3.2 160 004 005 006 008 009 0N 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N.3.3 225 003 004 004 005 007 008 010 0111 012 015 018 020 023 024 026 027
N.4.1
S4141
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31 30 0,002 0,004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 O0M 012 0,12
S.3.2 20 0,002 0,004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 0M 012 0,12

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Standard

Brocas de metal duro
Dados de corte

Com refrigeragéo
interna

Ve (m/min)

85

75
65

55
40
45
45
45

200
200
160
160
140
200
200
280

<@1

0,03

0,03
0,03

0,03
0,01
0,01
0,01
0,01

0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,04
0,04
0,03

0,002
0,002
0,002
0,002
0,002

cuttingtools.ceratizit.com

1]

9]

19

1-1,25 1,25-1,5 1,5-2

0,03

0,03
0,03

0,03
0,02
0,02
0,02
0,02

0,05
0,05
0,05
0,05
0,03
0,05
0,05
0,03

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004

0,04

0,04
0,04

0,04
0,02
0,02
0,02
0,02

0,06
0,06
0,06
0,06
0,04
0,06
0,06
0,04

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

0,05

0,05
0,05

0,05
0,03
0,03
0,03
0,03

0,08
0,08
0,08
0,08
0,05
0,08
0,08
0,05

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

]
2-2,5

0,07

0,07
0,07

0,07
0,04
0,04
0,04
0,04

0,09
0,09
0,09
0,09
0,07
0,09
0,09
0,07

0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

N7M3.,M74..,11715..,11716....

]
2,5-3

0,08

0,08
0,08

0,08
0,05
0,05
0,05
0,05

0,11
0,1
0,1
0,1
0,08
0,1
0,11
0,08

0,02
0,02
0,02
0,02
0,02

3xD / 5xD
1%} a 4]
34 45 56
f (mm/rev)
010 01 0,12
010 01 0,12
010 01 0,12
010 01 0,12
006 008 0,09
006 008 0,09
006 008 0,09
0,06 0,08 0,09
013 015 016
013 015 016
013 015 016
013 015 016
0,10 0,11 0,12
013 015 016
013 015 016
0,10 0,11 0,12
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04
0,03 0,03 0,04

]
6-8

0,15

0,15
0,15

0,15
0,1
0,11
0,11
0,11

0,20
0,20
0,20
0,20
0,15
0,20
0,20
0,15

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06

]
8-10

0,18

0,18
0,18

0,18
0,13
0,13
0,13
0,13

0,24
0,24
0,24
0,24
0,18
0,24
0,24
0,18

0,07
0,07
0,07
0,07
0,07

@
10-12

0,20

0,20
0,20

0,20
0,15
0,15
0,15
0,15

0,27
0,27
0,27
0,27
0,2
0,27
0,27
0,20

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

19
12-14

0,23

0,23
0,23

0,23
0,17
0,17
0,17
0,17

0,31
0,31
0,31
0,31
0,23
0,31
0,31
0,23

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

1%}
14-16

0,24

0,24
0,24

0,24
0,19
0,19
0,19
0,19

0,32
0,32
0,32
0,32
0,24
0,32
0,32
0,24

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

]
16-18

0,26

0,26
0,26

0,26
0,20
0,20
0,20
0,20

0,34
0,34
0,34
0,34
0,26
0,34
0,34
0,26

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

1%}
18-20

0,27

0,27
0,27

0,27
0,21
0,21
0,21
0,21

0,36
0,36
0,36
0,36
0,27
0,36
0,36
0,27

0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
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WNT \ Standard Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — Tipo N — Brocas helicoidais

10700...,10710....

3xD / 5xD
s i ifg‘rgiga?“ <@1 @115 @152 @23 ©3-4 @45 @56 @6-8 ©@8-10 B10-12 @12-14 B14-16 @16-18 @ 18-20

E V. (m/min) f (mm/rev)

PAA 75 003 005 007 010 012 014 016 0.2 024 028 031 035 040 045
P1.2 65 003 005 007 010 012 014 016 0,2 024 028 031 035 040 045
P13 65 003 005 007 010 012 014 016 0,2 024 028 031 035 040 045
P14 65 003 004 005 008 010 0 013 015 018 020 023 026 029 033
PA.5 65 003 004 005 008 010 011 013 045 018 020 023 02 029 033
P.2.4 70 003 005 007 010 012 014 016 020 024 028 031 035 040 045
P.2.2 65 003 004 005 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033
P.2.3 65 003 004 005 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033
P.2.4 50 003 004 005 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033
P.3.1 65 003 004 005 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033
P.3.2 50 003 004 005 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033
P.3.3

P.4.1

P.4.2

M.1.1

M.2.1

M.3.1

KA1 70 003 004 005 008 010 011 013 015 018 020 023 02 029 033
K.1.2 70 003 004 005 008 010 01 013 015 018 020 023 026 029 033
K.2.1 70 003 004 005 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033
K.2.2 70 003 004 005 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033
K.3. 70 003 004 005 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033
K.3.2 70 003 004 005 008 010 011 013 015 018 020 023 026 029 033

N.141 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
NA1.2 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.21 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.3 130 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.341 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.2 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.3 100 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.441 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20

S.31 30 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.3.2 20 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10

@)
@ Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!
Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia - WTX — SB

10767...,10772..,10783...,10 788 ...

3xD
Sem refrigeragéo Com refrigeragéo ¥9-5 ¥5-8 @ 8-12 @ 12-16
8 interna interna
2 v, (m/min) f (mm/rev)
P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26
PA.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25
P.21 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29
P2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
P.31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29
P.3.2 60 65 0,11 0,15 0,20 0,24
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
M.1.1
M.21
M.31
KA1 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45
KA.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.241 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31
N.AA
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
S.11
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
H.A14 25 25 0,06 0,08 0,11 0,14

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!
Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — Mini

11770...
5xD
s Semeffigeracio  <g10 >@10-15  >@1520  >@20-29
2 . (m/min) f (mmirev)
P14 75 0,01 0,01 0013 0015
P1.2 65 0,02 002 0,025 0,03
P13 65 0,01 0,01 0013 0015
P1.4 65 0,01 0,01 0013 0015
P15 70 0,01 0,01 0013 0015
P24 70 0,01 0,01 0013 0015
P22 65 0,01 0,01 0013 0015
P23 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P24 65 0,01 0,01 0013 0015
P31
P32
P33
P4
P42
M1
M.21
M3
KA 70 0,01 0,01 0013 0015
K1.2 70 0,01 0,01 0013 0,015
K.24 70 0,01 0,01 0013 0015
K.22 70 0,01 0,01 0013 0015
K34 70 0,01 0,01 0013 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0013 0015
NAA 200 0,01 0,01 0,013 0,015
NA2 200 0,01 0,01 0013 0015
N.24 160 0,01 0,01 0013 0015
N.2.2 180 0,01 0,01 0013 0015
N.2.3 130 0,01 0,01 0013 0015
N3 160 0,01 0,01 0013 0015
N.3.2 160 0,01 0,01 0013 0015
N.3.3 100 0,01 0,01 0013 0015
N.41 200 0,01 0,01 0013 0015
s
$1.2
s.21
5.22
$.23
5.3 30 0,01 0,01 0013 0,015
$.3.2 20 0,01 0,01 0013 0,015

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!
Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — Micro

10693 ...

Com refrigeragao
interna

Ve (m/min)
70
60
60
60
60
70
60
60

60
50

50
35
40
40
40
70
70
70
70
70
70

15
15
10
10

30
20

cuttingtools.ceratizit.com

MMS

51
43
43
43
43
51
43
43

43
34

51
51
51
51
51
51

<@10

0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028
0,028

0,015
0,015
0,015
0,015

0,015
0,015

>@1,0-1,25

0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,034
0,034

0,018
0,018
0,018
0,018
0,018
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034
0,034

0,018
0,018
0,018
0,018

0,018
0,018

5xD

>@1,25-1,5 >@1,5-2,0
f (mm/rev)
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,045 0,070
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040
0,024 0,040

>@2,0-25

0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095

0,095
0,095

0,060
0,060
0,060
0,060
0,060
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095
0,095

0,060
0,060
0,060
0,060

0,060
0,060

>@25-3,0

0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115

0,115
0,115

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115
0,115

0,080
0,080
0,080
0,080

0,080
0,080
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — Micro

10694...,10695...

8xD / 12xD
o Gty irr?tf;'rgnzraga" MMS <010 >310-125  >01,25-15  >@15-20 >@20-25  >@25-30
E Ve (m/min) f (mm/rev)

P14 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P13 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P14 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P15 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.24 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P2.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P23 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P34 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P3.2 50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P33

P44 50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P4.2 35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.14 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.2.1 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.3.1 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K14 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K1.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.24 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.4 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
N1

N1.2

N.2.4

N.2.2

N.2.3

N.3.4

N.3.2

N.3.3

N.414

.14 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
51.2 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
§.24 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
5.2.2 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
5.23

$.31 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
§.3.2 20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

10696 ..., 10 697 ..., 10 698 ..., 10 699 ...

16xD / 20xD / 25xD / 30xD
P G ir:tf:r%j““ <@1,0 >@10-1,25  >@1,25-15 >@15-20 >02,0-25 >02,5-3,0
2 v, (mimin) f (mmirev)

P11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P13 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P15 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P2.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P31 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P3.2 42 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P33

P41 42 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P4.2 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.1 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.2.1 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.3.4 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K14 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K1.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.1 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.1 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115

(o)
@) Furo piloto necessario para brocas de furagéo profunda WTX — Micro — Consulte as recomendagdes de utilizagdo na — Pagina 161
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia - WTX — Feed BR

10707...,10 711 ...

3xD

P Gty ir:tf:rizrag“ Cieis ;i{gf’:;a@ MMS 04 @5 o6 o8 g0 @12 o1u 616

2 v, (m/min) f (mmirev)
P11 75 70 70 019 022 025 031 036 040 044 047
P1.2 75 65 65 018 021 024 030 03 039 042 045
P13 70 65 65 017 020 023 028 033 037 040 043
P14 65 60 60 016 019 02 027 031 03 038 04
P15 65 55 55 016 018 021 025 029 033 036 039
P21 75 65 65 022 02 030 037 043 048 05 056
P2.2 70 60 60 020 024 027 033 039 043 047 051
P2.3 65 55 55 018 022 025 030 035 039 043 046
P24 50 40 40 o7 020 02 027 031 035 038 040
P31 55 45 45 018 021 024 030 035 039 043 046
P3.2 40 40 40 05 048 020 025 029 03 035 037
P3.3 40 ) 35 013 oM 016 020 023 025 027 029
P41 40 ) 35 012 o4 016 020 023 02 028 030
P4.2 40 30 35 012 ot 016 020 023 02 028 030
M1 40 25 25 009 011 012 015 07 019 021 023
M.21 35 20 2 008 009 010 0413 015 047 018 019
M.3.1 35 20 20 008 009 010 0413 015 047 018 019
K14 100 70 70 025 030 035 045 053 060 066 071
K42 85 65 65 022 02 030 037 043 048 053 056
K.21 135 85 100 024 029 03 042 049 056 061 066
K.2.2 85 65 65 022 02 030 037 043 048 053 056
K.31 75 70 70 023 028 032 039 046 05 057 061
K.3.2 70 60 60 020 023 026 032 037 041 045 048

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

10713..,10719...

5xD
Ol Cite eI B GIRAEE) s @4 @5 @6 @8 @10 G122 G @16 018 92
interna externa
V. (m/min) f (mm/rev)
75 70 70 019 022 025 031 036 040 044 047 050 052
75 65 65 018 021 024 030 03 039 042 045 048 050
70 65 65 017 02 023 028 033 037 040 043 045 047
65 60 60 016 019 02 027 031 035 038 04 043 045
65 55 55 016 018 021 025 029 033 036 039 041 043
75 65 65 022 026 030 037 043 048 052 056 059 062
70 60 60 020 024 027 033 039 043 047 051 054 056
65 55 55 018 022 025 030 035 039 043 046 048 050
50 40 40 017 020 02 027 031 035 038 040 042 044
55 45 45 018 021 024 030 035 039 043 046 048 050
40 40 40 015 048 020 025 029 032 035 037 039 041
40 30 35 013 015 016 020 023 025 027 029 030 032
40 30 35 012 04 016 020 023 026 028 030 032 033
40 30 35 012 014 016 020 023 02 028 030 032 033
40 25 25 000  O0M 042 045 017 019 021 023 024 025
35 20 20 008 009 010 013 015 017 048 019 020 021
35 20 20 008 009 0M0 013 015 017 018 019 020 021
100 70 o) 025 030 035 045 053 060 066 071 075 079
85 65 65 022 026 030 037 043 048 053 056 060 062
135 85 100 024 029 03 042 049 056 061 066 069 072
85 65 65 022 026 030 037 043 048 053 056 060 062
75 70 o) 023 028 032 039 046 052 057 061 064 067
70 60 60 020 023 026 032 037 04 045 048 051 053
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX - Brocas Co-Pilot para furagéo profunda

11018 ...
204D
. Cat ir:tf;'rizrag“ 34 @>4-5 @>5-6 > 6-8 @>8-10
.E V. (m/min) f (mm/rev)
P14 100 0,07 0,08 040 042 014
P1.2 90 0,07 0,08 0410 012 0,14
P13 ) 0,05 0,06 0,08 040 011
P14 % 0,05 0,06 0,08 040 011
P15 95 0,05 0,06 0,08 040 011
P21 95 0,07 0,08 0410 012 0,14
P2.2 90 0,05 0,06 008 040 041
P2.3 90 0,07 0,08 040 012 014
P24 90 0,05 0,06 008 010 0411
P31 45 0,03 0,04 005 0,06 0,08
P3.2 70 0,05 0,06 0,08 010 011
P3.3 o) 0,05 0,06 008 010 011
P41 70 0,03 0,04 005 0,06 0,08
P4.2 45 003 0,04 005 0,06 0,08
M1 50 0,03 0,04 005 0,06 0,08
M2 50 0,03 0,04 005 0,06 0,08
M.3.1 50 0,03 0,04 005 006 0,08
K14 100 010 043 015 0419 023
K42 95 0,10 0413 015 019 023
K.21 100 0,08 0410 0413 016 018
K.2.2 95 0,08 0410 0413 016 0418
K.31 100 0,08 0410 043 016 0418
K.3.2 95 0,08 0410 0413 0,16 018
NAA
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.41
S
$1.2
8.2
$.2.2
$.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,410 041
8.3 30 0,01 002 002 003 0,04
$.32 20 0,01 0,02 002 003 0,04

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — TB UNI

11016 ... 11020 ...
16xD 20xD
Com refrigeragdo @ 17} 1%} 14} 14} (4] @  Comrefrigeragdo @ 17} 1%} a 14} (4] 14}

8 interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
2 V. (m/min) f (mm/rev) V. (m/min) f (mm/rev)
P11 105 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 100 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
PA.3 95 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13 90 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P1.4 95 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13 90 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
PA.5 100 0,04 0,05 0,06 0,01 0,10 oM 0,13 95 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0N 0,13
P.21 100 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 95 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 0N 0,13 90 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,1 0,13
P.2.3 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 95 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 oM 0,13 90 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.31 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.3.2 75 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 on 0,13 70 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.3.3 75 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 oM 0,13 70 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13
P.41 75 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 70 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.4.2 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M1 55 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.21 55 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.341 55 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
K141 105 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 023 0,27 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.J1.2 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 95 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.241 105 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.2.2 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.31 105 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.2 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
S14
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3 75 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
S.31 35 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
S.3.2 25 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 20 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

o
@ Todas as brocas de metal duro WTX devem ser usadas com um furo piloto. A ferramenta nunca deve ser usada em alta velocidade enquanto néo estiver dentro

do material. Consulte a estratégia para a producéo de furos profundos na — Pagina 160.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — TB UNI

11025... 11030...
25xD 30xD

Com refrigeragdo @ 17} 1%} a 14} 4] @  Comrefrigeragdo @ 17} 1%} 14} 14} (4] a
interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12

Ve (m/min) f (mm/rev) V. (m/min) f (mm/rev)
90 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
80 004 005 006 008 010 011 013 75 004 005 006 008 010 011 013
80 004 005 006 008 010 011 013 75 004 005 006 008 010 011 013
85 004 005 006 008 010 011 013 80 004 005 006 008 010 01 0,13
85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
80 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0N 0,13
80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
80 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 40 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
65 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 60 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
65 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13 60 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13
65 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 60 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 40 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 60 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13

@)
@ Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro

Dados de corte

Com refrigeragao
interna

Ve (m/min)
70
60
60
60
65
65
60
60
60
35
50
50
50
35
40
40
40
70
65
70
65
70
65

50

@ 3-4

0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,05
0,03
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03

11040.

40xD
@>4-5

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,06
0,04
0,06
0,04
0,03
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09

0,04

@>5-6

f (mmirev)
0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,08
0,05
0,08
0,05
0,04
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,13
0,13
0,10
0,10
0,10
0,10

0,05

7>6-8

0,10
0,10
0,06
0,06
0,06
0,10
0,06
0,10
0,06
0,05
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,16
0,16
0,12
0,12
0,12
0,12

0,06

@>8-10

0,11
0,11
0,08
0,08
0,08
0,11
0,08
0,11
0,08
0,06
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,18
0,18
0,14
0,14
0,14
0,14

0,08

Com refrigeragao
interna

Ve (m/min)
70
60
60
60
65
65
60
60
60
35
50
50
50
35
40
40
40
70
65
70
65
70
65

50

@ 3-4

0,05
0,05
0,03
0,03
0,03
0,05
0,03
0,05
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,08
0,08
0,07
0,07
0,07
0,07

0,03

11050 ..
50xD

@>4-5 @ >5-6 @ >6-8

0,06
0,06
0,04
0,04
0,04
0,06
0,04
0,06
0,04
0,03
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,10
0,10
0,09
0,09
0,09
0,09

0,04

f (mmirev)

0,08
0,08
0,05
0,05
0,05
0,08
0,05
0,08
0,05
0,04
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,13
0,13
0,10
0,10
0,10
0,10

0,05

0,10
0,10
0,06
0,06
0,06
0,10
0,06
0,10
0,06
0,05
0,06
0,06
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,16
0,16
0,12
0,12
0,12
0,12

0,06

o
@) Todas as brocas de metal duro WTX devem ser usadas com um furo piloto. A ferramenta nunca deve ser usada em alta velocidade enquanto néo estiver dentro

do material. Consulte a estratégia para a producéo de furos profundos na — Pagina 160.
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WNT \ Performance

Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia - WTX — TB ALU

11017...
16xD

Comrefrigeracdo @ 17} [}
interna 2-3 >3-4 >4-5

Ve (m/min)

N.141 160
N.1.2 180
N.21 160
N.2.2 190
N.2.3 140
N.31 115
N.3.2 115
N.3.3 90

0,06
0,06
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,11
0,1
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,13
0,13
0,10
0,10
0,10
0,10

9]
>5-6

f (mm/rev)

0,13
0,13
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13

19

>6-8 >8-10 >10-12

0,16
0,16
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

9]

0,18
0,18
0,23
0,23
0,18
0,18
0,18
0,18

9]

0,22
0,22
0,26
0,26
0,22
0,22
0,22
0,22

Com refrigeragéo
interna

Ve (m/min)

150
170
150
180
130
100
100
80

1%}
2-3

0,06
0,06
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06

11021...
20xD
] ) 9] 1% 1%} 9]

>3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
f (mm/rev)

0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22
0,08 0,10 0,13 0,16 018 0,22

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!
Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

11026... 11031...
25xD 30xD

Comrefrigeragdo @ %} 1%} a 14} 4] @  Comrefrigeraggo @ 1%} 1%} 1%} a 4] a
interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 interna 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12

Ve (m/min) f (mmirev) Ve (m/min) f (mmirev)

N.141 130 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 120 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
NA1.2 150 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 140 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.241 130 0,08 0,1 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 120 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.2.2 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 150 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 120 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 110 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.341 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.3.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.3.3 75 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 70 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

o
@) Todas as brocas de metal duro WTX devem ser usadas com um furo piloto. A ferramenta nunca deve ser usada em alta velocidade enquanto néo estiver dentro
do material. Consulte a estratégia para a producéo de furos profundos na — Pagina 160.
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WNT Brocas de metal duro

Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — Brocas de metal duro NC de pontuar, Brocas de centro

10709..,10712...,10 714 ... 10708 ...
MultiChange ZB
Sem refri a i a

3 e | o8 ool Raial Baiel Baol SR GO RO e e P e

2 V. (m/min) f (mm/rev) Ve (m/min) f (mm/rev)
P11 160 0,08 0,10 oM 0,14 0,16 75 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P1.2 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P1.3 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.4 160 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P1.5 130 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.21 145 0,08 0,10 0,11 0,14 0,16 70 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.2 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12
P.2.4 80 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.31 95 0,08 0,09 0N 0,13 0,16
P.3.2 95 0,08 0,09 0N 0,13 0,16
P.3.3 95 0,08 0,09 0N 0,13 0,16
P41 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08
P.4.2 65 0,04 0,05 0,05 0,07 0,08
M.1.1 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
M.21 45 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
M.341 40 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08
KA1 175 0,13 0,16 0,19 0,24 0,27 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.A1.2 160 oM 0,14 0,16 0,20 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.21 130 0,09 oM 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.2.2 130 0,09 oM 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.341 160 oM 0,14 0,16 0,20 0,23 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
K.3.2 130 0,09 0,1 0,13 0,17 0,19 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
N1 600 0,13 0,16 0,19 0,24 0,27 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.1.2 400 0,14 0,17 0,20 0,25 0,29 200 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.21 320 0,15 0,18 0,21 0,26 0,30 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.2 320 0,15 0,18 0,21 0,26 0,30 180 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.2.3 230 0,16 0,19 0,23 0,28 0,33 130 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03
N.31 175 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.3.2 230 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.3.3 175 0,11 0,13 0,15 0,19 0,22 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02
N.441 290 0,07 0,08 0,09 0,12 0,14

@)
@ Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT

Brocas de metal duro
Dados de corte

Sem refrigeragéo
interna

Ve (m/min)
75
65
65
65
70
70
65
65
65

70
70
70
70
70
70
200
200
160
180
130
160
160
100

cuttingtools.ceratizit.com

@2-3

0,05
0,05
0,04
0,04
0,04
0,05
0,04
0,05
0,04

0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

Q2 3-4

0,07
0,07
0,05
0,05
0,05
0,07
0,05
0,07
0,05

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01
0,01

@4-5

0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,08
0,06
0,08
0,06

0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,01
0,01
0,01

7 5-6

0,10
0,10
0,08
0,08
0,08
0,10
0,08
0,10
0,08

0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,02
0,02
0,02
0,02
0,02
0,01
0,01
0,01

10702...,10703 ..

NC-A
2 6-8

0,12
0,12
0,10
0,10
0,10
0,12
0,10
0,12
0,10

0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,02
0,02

., 10704...

@8-10

f (mmirev)
0,14
0,14
0,11
0,11
0,11
0,14
0,11
0,14
0,11

0,13
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03

@ 10-12

0,16
0,16
0,13
0,13
0,13
0,16
0,13
0,16
0,13

0,15
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,04
0,04
0,04

@ 12-14

0,20
0,20
0,15
0,15
0,15
0,20
0,15
0,20
0,15

0,18
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06
0,06

@ 14-16

0,24
0,24
0,18
0,18
0,18
0,24
0,18
0,24
0,18

0,20
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

@ 16-18

0,28
0,28
0,20
0,20
0,20
0,28
0,20
0,28
0,20

0,23
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,11
0,11
0,1
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11

@ 18-20

0,31
0,31
0,23
0,23
0,23
0,31
0,23
0,31
0,23

0,27
0,23
0,23
0,23
0,23
0,23
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,14
0,14
0,14
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WNT \ Standard Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — Metal duro NC-A TiAIN

10716..,10717...,10718 ...

NC-A TiAIN
s Serm ir:tf;‘%zra‘?“ @2-3 @3-4 @45 @56 ©6-8 ©8-10 @10-12 @12-14 @14-16 G16-18 @18-20
E Ve (m/min) f (mm/rev)

P14 75 0,05 0,07 0,08 010 012 0,14 016 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 012 014 016 0,20 0,24 0,28 0,31
P13 65 0,04 0,05 0,06 0,08 010 011 013 015 018 0,20 0,23
P14 65 0,04 0,05 0,06 0,08 010 011 013 015 018 0,20 0,23
P15 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 011 013 015 018 0,20 0,23
P21 70 0,05 0,07 0,08 040 0412 0,14 016 0,20 0,24 0,28 0,31
P2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 010 0,11 013 045 018 0,20 0,23
P2.3 65 0,05 0,07 0,08 010 042 0,14 016 0,20 0,24 0,28 0,31
P2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 010 011 013 045 018 0,20 0,23
P31

P3.2

P3.3

P41

P4.2

M.A.1

M.2.1

M.3.1

K14 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 013 015 0,18 0,20 0,23 0,26
K.1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 010 011 013 015 018 0,20 0,23
K.24 70 0,04 0,05 0,06 0,08 010 0,11 013 015 018 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 010 0,11 013 015 018 0,20 0,23
K.3. 70 0,04 0,05 0,06 0,08 010 0,11 013 015 018 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 010 0,11 013 045 018 0,20 0,23
NA1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 043
NA.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013
N.2.1 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 011 013
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 014
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 014
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 011 014
N.4.1

S

$1.2

.21

$.2.2

$.2.3

5.3

$.3.2

.33

HA4 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
HA.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Standard Brocas de metal duro
Dados de corte

10724 ..,10726..,10 727 ...

NC-A TIAIN
SRR g g @ 4-5 @5-6 26-8 @810 1012 @ 12-14 @ 14-16
interna
Ve (m/min) f (mm/rev)
75 0,07 0,08 0410 0412 014 016 0.20 0,24
65 0,07 008 0410 012 0,14 016 0.20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0410 011 013 0415 0418
65 0,05 0,06 0,08 0410 011 013 0415 0418
70 0,05 0,06 0,08 0410 011 013 015 018
70 0,07 0,08 0410 012 0,14 0416 0.20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 040 011 013 015 0418
65 0,07 0,08 040 012 014 0416 0.20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 040 041 013 045 0418
70 0,05 0,06 0,08 0410 0413 015 018 020
70 0,05 0,06 0,08 0410 041 0413 0415 018
70 0,05 0,06 0,08 0410 041 013 015 018
70 0,05 0,06 0,08 040 041 013 0415 0418
70 0,05 0,06 0,08 0410 011 013 015 0418
70 0,05 0,06 0,08 040 011 013 015 0418
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
200 0,01 0,02 002 0,03 0,04 005 0,07 0,09
160 0,01 0,02 002 0,03 0,04 005 0,07 0,09
180 0,01 0,02 002 0,03 0,04 005 0,07 0,09
130 001 0,02 002 0,03 0,04 005 0,07 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 003 0,04 0,06 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 003 0,04 0,06 0,09
100 0,01 0,01 0,01 0,02 003 0,04 0,06 0,09
30 003 0,04 0,04 005 0,06 0,06 0,07 0,07
15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — Change

10919...
UNI
3 =@ 12-15,7 > @ 15,7-20 >@20-25 > @ 25-32 > @ 32-41
E Ve (m/min) f (mmirev)

P4 120 0,27 0,31 0,34 0,36 0,36
P1.2 115 0,26 0,30 0,32 0,34 0,35
P1.3 110 0,25 0,28 0,31 0,32 0,33
P1.4 105 0,24 0,27 0,29 0,31 0,31
PA.5 100 0,22 0,25 0,28 0,29 0,30
P.241 120 0,32 0,37 0,40 0,42 0,43
P.2.2 110 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
P.2.3 100 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.2.4 75 0,23 0,26 0,29 0,30 0,31
P.31 85 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.3.2 65 0,22 0,25 0,27 0,28 0,29
P.3.3 65 0,17 0,19 0,21 0,22 0,22
P.41 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
P.4.2 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
M.1.41

M.21

M.31

K141 110 0,37 0,42 0,46 0,49 0,50
K1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.2.1 145 0,34 0,39 0,42 0,45 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

10923 ...
P
2 =@ 12-157 >@15,7-20 > @ 20-25 > (@ 25-32 >3 32-41
E V. (m/min) f (mmirev)

PAT 20 0@ 0% 03 04 042
PL2 M5 030 03003 0
PA3 om0 02 0% 0% 0¥ 03
P14 0502703 03 0% 0%
RIS 0 0% 029 0% 03 03
P21 M0 0¥ 042 046 04 049
P22 om0 oM 03 042 04 045
P23 0 0% 03 03 04 040
P24 750z 0% 03 03 03
R385 0% 03 0% 040 040
P32 6 0% 028 03 0% 03
P33 e 09 02 0 0% 025
P4t 6 02 028 025 0% 0
P42 6 020 028 0% 0% 027

M.1.1

M.21

M.31

K141 110 0,41 0,47 0,51 0,54 0,55

K.1.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.2.1 145 0,38 0,43 0,47 0,50 0,51

K.2.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.341 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47

K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341

[e]
@) Em furos passantes, 0 avango na saida do furo deve ser reduzida em aprox. 30%! Para maior precisdo de posicionamento, use broca NC de pontuar 142° Com os
Tipos VA 5xD e 8xD, inicie o furo com avango reduzido de 0,05 - 0,06 mm/rotacao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — Change

10921 ... 10924 ...
VA GG
3 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32
E Ve (m/min) f (mm/rev) Ve (m/min) f (mmirev)

P4 110 0,25 0,28 0,30 0,32

P1.2 105 0,24 0,27 0,29 0,31

P1.3 100 0,22 0,25 0,28 0,29

P1.4 95 0,21 0,24 0,26 0,28

PA.5 90 0,20 0,23 0,25 0,26

P.21 110 0,29 0,33 0,36 0,38

P.2.2 100 0,26 0,30 0,33 0,35

P.2.3 90 0,24 0,27 0,29 0,31

P.2.4 70 0,21 0,24 0,26 0,27

P.31 75 0,24 0,27 0,30 0,31

P.3.2 60 0,19 0,22 0,24 0,25

P.3.3 60 0,15 0,17 0,18 0,19

P.41 60 0,16 0,18 0,19 0,20

P.4.2 60 0,16 0,18 0,19 0,20

M.1.41 55 0,20 0,23 0,25 0,26

M.21 50 0,17 0,19 0,21 0,22

M.31 50 0,17 0,19 0,21 0,22

K141 95 0,37 0,42 0,46 0,49 120 0,49 0,56 0,62 0,65
K.1.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.2.1 130 0,34 0,39 0,42 0,45 160 0,45 0,52 0,57 0,60
K.2.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.3.41 70 0,32 0,36 0,39 0,41 90 0,42 0,48 0,52 0,55
K.3.2 65 0,25 0,28 0,31 0,33 80 0,34 0,38 0,41 0,44
N1

N.1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.4.41

sS4 30 0,14 0,16 0,17 0,18

$.1.2 20 0,10 oM 0,12 0,13

S.21 20 0,10 0N 0,12 0,13

S.2.2 15 0,12 0,14 0,15 0,16

S.2.3 15 0,10 0,11 0,12 0,13

S.31 40 0,17 0,20 0,22 0,23

S.3.2 30 0,15 0,17 0,18 0,19

S.3.3 25 0,12 0,14 0,15 0,16

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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WNT \ Performance Brocas de metal duro
Dados de corte

10922...
AL

2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32

Ve (m/min) f (mmirev)

M1

M.21

M.31

KA1

KA.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N1 330 0,27 0,31 0,34 0,36
NA.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32
N.21 250 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43
N.341 200 0,41 0,47 0,51 0,54
N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43
N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32
N.441

S.44

$1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

HA4

HA.2

HA3

H.1.4

H.21

H.341

[e]
@) Em furos passantes, 0 avango na saida do furo deve ser reduzida em aprox. 30%! Para maior precisdo de posicionamento, use broca NC de pontuar 142° Com os
Tipos VA 5xD e 8xD, inicie o furo com avango reduzido de 0,05 - 0,06 mm/rotacao.
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Dados de corte — Valores de referéncia — WTX — Change Feed

10925...
UNI
P 251 {:{;ﬁga@" C°m§$r9:;agé° MMS > 140 > @175 >0 215 >026,0 32,0
2 v, (mimin) f (mmirev)

PA 100 % ) 045 0,51 0,55 0558 060
P1.2 % 85 85 043 048 0,53 055 057
P1.3 % 80 80 041 046 0,50 053 0,54
P1.4 85 75 75 039 044 048 0,50 0,51
P15 80 75 75 0,37 042 045 047 049
P21 100 85 85 0,54 0,60 065 0,69 0,71
P2.2 % 75 75 049 0,55 0,59 0,62 064
P23 80 70 70 044 049 0,53 0,56 0558
P2.4 65 55 55 039 043 047 049 0,51
P31 70 60 60 044 049 0,53 0,56 0558
P3.2 55 50 50 036 040 043 0,46 047
P3.3 55 40 45 028 031 033 035 036
P4 55 40 45 029 032 035 037 038
P42 55 40 45 029 032 035 0,37 038
M1

M.24

.34

KA1 110 75 75 068 0,77 083 0,88 090
K1.2 % 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 071
K.21 145 % 110 0,63 071 077 081 083
K.2.2 % 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.3.1 80 70 70 0,58 065 071 075 0,77
K.3.2 70 65 65 046 0,52 0,56 0,59 061

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!

Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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Dados de corte

Dados de corte — Valores de referencia — WPC — Change

11910...
UNI
o 2 14-16 > 16-20 > 20-25 > 25-30
2 v, (m/min) f (mmirev)

PAA 100 0,22 0,25 0,28 0,32
P1.2 100 0,27 0,31 0,35 0,39
P13 100 0,27 0,31 0,35 0,39
P14 90 0,25 0,28 0,32 0,35
P15 90 0,25 0,28 0,32 0,35
P21 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P22 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P23 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.4 80 0,21 0,24 0,27 0,30
P34 70 0,20 0,22 0,25 0,28
P3.2 70 018 0,21 0,24 0,26
P33 60 0417 0,19 0,22 0,24
P4 55 017 0,19 0,22 0,24
P4.2 55 0,17 0,19 0,22 0,24
M4

M.2.4

M.3.4

KA1 10 0,37 0,42 047 0,53
K1.2 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.21 100 0,37 0,42 047 0,53
K.2.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
K3 100 0,37 0,42 047 0,53
K.3.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44

@)
@) Os dados de corte dependem das condigdes externas, por ex., estabilidade e fixagéo da ferramenta, material e tipo de maquina!
Os valores indicados sdo possiveis dados de corte que devem ser aumentados ou reduzidos de acordo com as condigdes de aplicagao.
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Viséo geral dos Tipos - WTX Ferramentas de furagcdo de alto desempenho

A Boa auto-centragem

4 Otimo controle de cavacos

A Precisao de concentricidade

A Excelente precis&o de alinhamento

A Acabamento superficial de alta qualidade
A Estreitas tolerancias de furo

A Endurecimento limitado das zonas periféricas do material
A Boa evacuagéo de cavacos, mesmo com grandes profundidades de furagéo

(e}
@ Para todos os produtos marcados com o icone de video podem ser visualizados em
cutting.tools/de/typenuebersicht-wtx

= -
E— -

-

Speed
UNI

Quattro

e __|

o
o

m by
i d l /
/ //
[

.~ ]

<
>

.

%\q‘—)& Sl

-
—
e T e ol et

MICRO

Change

Change

21158

A Broca de metal duro de alto desempenho para todos os
materiais até 1200 N/mm?

A Broca de metal duro de alto avango com 3 arestas de corte
A Muito boa precisao de posicionamento

A Para dobrar a velocidade de corte
A A geometria de ponta assimétrica permite melhoria de
desempenho em até 60% ao furar ago e ferro fundido .

A Com guia adicional para melhor precis&o de alinhamento,
concentricidade e precisao posicionamento.

A Para superficies inclinadas até 45° e furos com fundo plano

A Broca de metal duro para furos profundos, até 50xD sem “pica-pau”
A Geometria da cabega com 4 ou 6 facetas para excelente precisdo de
alinhamento

A Garante um processo de furagéo profunda ainda mais seguro
A Para guia ideal da broca de furagéo profunda > 30xD

A 12 Primeira escolha para materiais inoxidaveis e resistentes a acidos
A Adequado para produgéo em série

A Broca de metal duro de alto desempenho, especialmente
para usinagem de aluminio, cobre e latéo
A Geometria com 6 facetas para excelente qualidade de furo

A Especialista em usinagem econdmica de titanio, ligas de
titanio e ligas de alta temperatura

A Também adequada para usinagem de agos inoxidaveis e
resistentes a acidos

A Broca de alto desempenho para agos temperados de 45 HRC a 70 HRC

A Broca de alto avango com 4 canais
A Especializado em usinagem de ago
A Geometria da ponta inovadora garante alta precisao de posicionamento

A Micro broca de metal duro para produgao precisa de furos
muito pequenos de @ 0,1a2,9 mm

A Micro broca universal de alto desempenho
A Geometria e cobertura especialmente desenvolvidas
A Broca piloto para micro broca WTX de furagéo profunda

A Broca com cabega intercambidvel com o nivel de desempenho
de uma broca de metal duro, de @ 12,0 mm a 41,0 mm

A Broca com cabega intercambiavel com trés arestas de corte
para maior desempenho, de @ 14,0 mm a 32,0 mm

A Broca alargadora de metal duro de alto desempenho
A Furagdo e alargamento em uma operagéo
A 3 arestas de corte para furagao e 6 arestas de corte para alargamento

A Broca chanfradora vers&o curta de metal duro para ago e ferro fundido
A para pré-furo e chanfro para roscas cortadas e laminadas

]
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Informagdes Técnicas

Critérios de aplicagdo importantes para as brocas WTX

Desvio axial

O desvio axial do eixo entre uma pega rotativa e uma ferramenta
estacionaria ndo deve exceder 0,04 mm. Um desvio maior reduz
a vida til da ferramenta e a qualidade da furagao e pode levar a
quebra da ferramenta.

Concentricidade (Run-out)
O erro de concentricidade nédo deve exceder 0,015 mm para
ferramentas rotativas.

Lubrificante de refrigeragéo

Nas ferramentas com refrigeragéo interna, a presséo do liquido
de refrigeragéo deve ser de no minimo. 20 bar.

Recomenda-se liquidos refrigerantes semi-sintéticos ou de
emulsdo de alta qualidade com min. 10% de 6leo e aditivos EP.
Isso permite melhor vida 0til da ferramenta, maior preciséo das
tolerancias e melhores qualidades superficiais. Um sistema de
filtro fino é recomendado para evitar possiveis entupimentos dos
canais de refrigeragéo.

Furacado em material solido

Devido a geometria das brocas de metal duro, elas s&o
adequadas para furar em material sélido.

Com brocas de metal duro < 12xD, a furagéo pode ser realizada
sem as operagdes de "centralizagao" e "pré-perfuragéo”.

Saida dos cavacos

Deve ser mantida uma margem de seguranga de pelo menos

1 a1,5xD entre a peca e a saida do canal da broca para garantir
a evacuacao ideal dos cavacos e evitar entupimentos e fraturas
da ferramenta.

Furacgéo “pica-pau’
Deve-se evitar esse processo, devido ao alto risco de fratura
da ferramente causada por cavacos residuais dentro do furo.

Ferramentas secundarias

Se uma broca de didmetro menor for usada como uma segunda
ferramenta no mesmo furo, ela devera ter um angulo de ponta de
broca menor para garantir que seja centralizada corretamente.

Cortes interrompidos
0 avango deve ser reduzido na entrada e saida em furos
inclinados ou furos transversais.

Saida da broca
Para evitar a formagao de rebarbas reduza v, e f.

Fixacao da peca

Para evitar quebras da ferramenta, deve-se tomar cuidado para
garantir que a pega seja fixada corretamente, sem vibragdes ou
deflex&o.

Fixacao da ferramenta

Com a fixagao ideal, é possivel obter alta precis&o e tolerancias
de alinhamento (IT7-8).

Devido a alta qualidade superficial, as operagdes de alargamento
podem ser dispensadas.

Requisitos da maquina
Observe o diagrama de performance.

Tabela dos dados de corte

Para controlar 0 comprimento dos cavacos (cavacos em forma
de virgula), os avangos ndo devem ser menores aos limites
inferiores citados na tabela de dados de corte.

Avango f em mm/rev.
Capacidade de furagéo em relagéo ao diametro: v, = 80 m/min
Resisténcia a tragao do material = 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=04
£ 10 £=0,35
s 9
f=0,3
o 8
T
g 7
=1
3 6 r £=0,25
o 5
8 4
h=} —1
s 3 f=02
3 2
1 f=0.15
0 = =01 1 -
" -
0 5 10 15 20 25

Diametro da broca em mm

cuttingtools.ceratizit.com
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Estratégia para a producao de furos profundos com a broca de metal duro WTX

E Produzindo o furo piloto

Y'j

A Para o furo piloto, recomendamos uma broca WTX 3xD / 5xD com 0 mesmo didmetro nominal

A O didmetro do furo piloto deve ser 0,01-0,03 mm maior e pelo menos 3xD de profundidade.

A E essencial garantir que 0 angulo de ponta da broca piloto seja maior que o angulo de ponta da broca para furos profundos.
A A partir de uma profundidade de furagdo de 40xD, recomendamos um furo piloto com nossa broca Co-Pilot CP 20 UNI.

A Movimento da broca para furos profundos no furo piloto

—

A Insira a broca para furos profundos WTX no furo piloto sem presséo do liquido de refrigeragdo com baixa rotagéo
(n=200-300 1/min) e avango de v; = 1.000 mm/min

A Pare 0 avango aprox. 2 mm antes de chegar ao fundo do furo (extremidade do furo piloto), ligue o liquido refrigerante e aguarde um
pouco até que a pressao recomendada seja atingida. A seguir aumente a velocidade gradualmente até o valor recomendado o mais
suavemente possivel.

Furar até a profundidade necessaria sem “pica-pau’

==

A Reduza o avango em 50% na saida e em furos transversais

B Retraindo a broca

A Retrair a broca até aprox. a profundidade do furo do piloto.
A Reduza a rotag&o (n = 200-300 1/min).
A Use avanco rapido normal (v; = 3.000 mm/min) ao sair do furo.

(e}
@ Para operagdes horizontais de furagdo profunda a partir de 40xD, mova a broca para o furo no sentido anti-horario a 200 1/min.
Isso evita a deflexdo da brocas para furos profundos.

] .
@ ) E essencial garantir que as brocas para furos profundos de forma alguma devem ser usadas em alta velocidade enquanto n&o estiverem dentro do material!
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WTX - Micro — Recomendac0es de utilizacao

Informagdes gerais

A Para usinagem vertical, em superficies regulares e retas, com & 1,0 mm até
um comprimento de 12xD, ndo ha necessidade de furo piloto devido a
excelente auto centralizagdo. Em usinagem horizonta de superficies
irregulares e inclinadas deve-se usar uma broca piloto.

A broca WTX Micro 5xD é recomendada.

A Para garantir a entrada sem problemas da broca de furag&o profunda no furo
piloto, recomenda-se um escareador NC 90° que é adequado para usinagem
horizontal.

A Na usinagem vertical, brocas de @ 1,0 mm até um comprimento de 12xD
também podem ser usadas sem furo do piloto sem redugéo de velocidade.

A Para furos passantes, 0 avango por rotagdo deve ser reduzido em 50% antes
da saida do furo.

A Em materiais de cavacos longos, usar “pica-pau” a cada 3xD pode ser
necessario a partir de uma profundidade de furagdo de 10xD. O movimento
de de retragéo da broca deve ocorrer na profundidade do furo piloto.

K Furo piloto

A Profundidade do furo piloto: pelo menos 3xD
A Deve-se garantir que o furo piloto usinado esteja livre de cavacos.

A Devido ao pequeno @ dos canais de refrigeragéo interna das micro brocas,
¢ essencial garantir uma filtragem eficaz do liquido refrigerante.
Broca < @ 2,0 mm Filtro < 0,010 mm
Broca < @ 3,0 mm Filtro < 0,020 mm

A Particulas flutuantes e minasculas no liquido de refrigeragéo impedem um
fluxo eficaz @ medida que a emulséo envelhece. Portanto, recomenda-se a
substituicao regular do liquido de refrigeracao.

A Um dispositivo de fixagdo adequado, excelente concentricidade e qualidade
de balanceamento é necessério para a confiabilidade do processo.
Concentricidade < 0,003 mm
Adequado para faixas de alta velocidade

A Para garantir um processo de furagéo confiavel, uma pressao minima
de 30 bar deve estar disponivel.

H Entrada no furo piloto com broca de furagéo profunda

—k\f‘—k\\i—*\vﬂ\f

A Rotagéo 300 1/min (no sentido anti-horario se possivel)

A Avango na entrada aprox. 1.000 mm/min

A Ligar a refrigeragao

A Aumente os parametros 0,5-1,0 mm antes de chegar ao fundo do furo piloto

Furag&o profunda

A Na profundidade do furo sem “pica-pau”

Toleréncia e angulo

Furo piloto

Brocas para furos profundos

Tolerancia h6
Tolerancia mé

cuttingtools.ceratizit.com

A Retraindo a broca

‘\E‘P\‘P{

A Retrair a broca até aprox. 1xD

A Reduza a rotagéo para 300 1/min

A Avanco na retragdo de saida aprox. 1.000 mm/min
A Desligue a refrigeracédo antes de sair do furo

Para usar brocas piloto e de furo profundo seqiencialmente,
sem colisdes, deve-se aplicar o seguinte:
AD = @D (Furo piloto) - @D (Furo profundo) > 0

Furo piloto

Brocas para furos profundos

A1/2D

|
Furo profundo @ D

Medida maxima

Furo piloto @ D

Medida minima

21161
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Instrucdes de uso para a broca com cabega intercambiavel WTX - Change Feed e WTX - Change

Condicoes do liquido de refrigeracao

Presséo do liquido de refrigeracdo dependente da profundidade de
furagéo:

Com refrigeragéo
interna

Com refrigeragao
externa

Sem refrigeragéo

1xXD:8bar 1xD:8bar

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v Méx.

5xD: 12 bar v 5xD: 12 bar b 4 Profundidade de
8xD:25bar 8xD:25bar X furagéo: 3xD
12xD: 25 bar 12xD: 25bar X

Concentricidade

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Max. angulo de entrada e saida para WTX - Change Feed

<p°
2, <6°

Ao entrar e sair de superficies inclinadas reduza v; em 50 %.

Max. angulo de entrada e saida para WTX - Change

<3°

Ao entrar e sair de superficies inclinadas reduza v; em 50 %.

Saindo de um furo passante
A WTX - Change Feed e WTX — Change

'@ gl

Em furos passantes, certifique-se de que a cabeca intercambiavel
nao saia completamente do furo.

N&o retrair a broca com avango rapido

Para retracdo da broca, recomendada-se usar 5 vezes o valor da
avango.

Situagdes de usinagem

Furo transversal Furo transversal Avango em dire¢do

deslocado Angulo deslocado Angulo a um furo ja existente

de ponta esta em corte de ponta néo esta no sentido contrario
em corte

WTX - Change Feed /
WTX - Change X

WTX - Change Feed /
WTX-Change

21162

WTX - Change Feed %
WTX - Change X

Furo no centro Furo no centro
com @ menor com mesmo &

Furo no centro
com @ maior

WTX - Change Feed /
WTX-Change

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed %
WTX - Change X

cuttingtools.ceratizit.com
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Instrugdes de uso para brocas com pontas intercambiaveis WPC — Change
Montagem da ponta de broca intercambiavel

(l

TQ

i1

/ / /
Desaperte o parafuso de Remova a ponta de broca Limpe o assento da ponta de Insira uma nova ponta de Insira o parafuso de fixagao
fixagdo no sentido anti-horario  intercambiavel do seu assento.  broca intercambiavel e arosca  broca intercambiavel no seu pelo lado correto e aperte-o
com uma chave TORX PLUS® com ar comprimido. assento. no sentido horario com o
(chave n&o inclusa no escopo torque especificado.
de fornecimento). Observe o intervalo de troca

do parafuso de fixagao!

Recomendagdes

A Use apenas pontas de broca intercambiaveis na faixa de didmetros destinada ao respectivo corpo de broca.

A O parafuso de fixagdo também deve ser substituido a cada cinco vezes que a ponta de broca intercambiavel for substituida.
A O torque de aperto e o nimero do artigo do parafuso de fixagdo estéo gravados no corpo da broca.

A Utilize apenas pegas de reposicao originais.

Parafusos de fixagao e Torques de aperto

Faixa de didametros Parafﬁrsti)gg:\#i&agéo TORX® Torque_lgg Hpiy
14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9 Nm
16,00-17,99 mm 11950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 151P 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11950 00600 20IP 6,0 Nm

Instrugdes técnicas de furagdo

Furag&o solida

Furagéo de pacotes de chapas sobrepostas: Aperto estavel dos pacotes de chapas sobrepostas com pequenas folgas
necessarias.

Ao furar em superficies inclinadas < 3°, reduza a taxa de avango em aproximadamente 50%.
No caso de uma entrada de furo inclinada > 3°, é necessario um rebaixamento prévio.

i 3l A

No caso de uma saida de furo inclinada < 3°, reduza a taxa de avango em aproximadamente 50%.
A usinagem de furos com saidas inclinadas > 3° ndo é recomendada.

Ao usinar com uma ferramenta estacionaria (tornos), deve-se ter o cuidado de garantir que a ferramenta esteja
na posicao central exata em relagdo ao eixo de rotagdo da pega. Desvio maximo admissivel £ 0,02 mm.

Para melhores resultados, recomenda-se a utilizacao da ferramenta apenas com refrigeragéo interna.
A press&o minima recomendada do refrigerante deve ser de 12 bar.

RVEL dl
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Recomendagdes para furagdo com brocas de metal duro

Causas para ...

... Aresta postica

v, muito baixa
Excesso de material retirado pela aresta principal
Aresta de corte sem cobertura

... Quebras dos cantos
Condigdes instaveis
Excentricidade muito alta
Cortes interrompidos

... Desgaste de flanco grande
v, muito alta

Avango muito pequeno

Angulo de folga muito pequeno

... Marcas de riscos nos flancos da ferramenta
Condigdes instaveis

Excentricidade muito alta

Cortes interrompidos

Materiais abrasivos

... Desgaste arredondado no chanfro
Condigdes instaveis

Excentricidade muito alta

Conicidade traseira muito pequena
Emuls&o errada ou muito fina

... Quebra na aresta principal
Condigdes instaveis

Cortes interrompidos

Tipo de ferramenta errado

Max. vida Util da ferramenta foi excedida

... Desgaste grande nas arestas transversais
vV, muito baixa

Avango muito alto

Excesso de material retirado pela aresta principal

v v Y v

v

»

Solugdes ...

v, aumentar
Reduzir o corte
Cobertura

Alterar fixagdo
Otimizar a concentricidade
Reduzir 0 avango

v, Reduzir
Aumentar avango
Aumentar o angulo de folga

Alterar fixagdo

Corrigir concentricidade

Reduzir 0 avango

Emuls&o ou 6leo com maior concentragao

Fixag&o mais estével

Verifique o desvio radial
Aumentar a conicidade traseira
Emulsao ou 6leo mais espesso

Fixacdo mais estavel
Reduzir o0 avango

Otimizar ferramenta

Trocar ferramenta mais cedo

Aumentar v,
Reduzir 0 avango
Otimizar a aresta de corte

... Quebra nas intersecdes entre a ponta da broca e aresta principal

Angulo de folga muito pequeno
Excesso de material retirado pela aresta principal
Ferramenta errada

... Deformacao plastica do canto de corte
v, muito alta

Emuls&o insuficiente

Chanfro de canto errado ou inexistente

... Qualidade superficial ruim
Excentricidade muito alta
Refrigeragéo muito fraca
Condigdes instaveis

... Rebarba grossa na saida do furo

Avango muito alto
Excesso de material retirado pela aresta principal

2/164

»

v (YO

v

Aumentar o &ngulo de folga
Otimizar a aresta de corte
QOutra ferramenta

v, Reduzir
Aumentar a quantidade de liquido refrigerante
Corrigir chanfro do canto

Verifique o desvio radial
Mais emuls&o
Alterar fixag&o

Reduzir 0 avango
Reduzir a aresta de corte

Mais informagdes
cutting.tools/ptbr/tips-solid-carbide-drilling
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Coberturas
Ti800 A Cobertura nano-camada AITiN
A Temperatura maxima de aplicagéo: 1100° C

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

A Cobertura multi-camadas TiAIN
A Temperatura maxima de aplicagéo: 900° C

A Cobertura multi-camadas TiSi
A Temperatura maxima de aplicagéo: 800° C

A Cobertura nano-camada TiAIN
A Temperatura maxima de aplicagao: 1000° C

A Cobertura especial nano-camada TiAIN
A Temperatura maxima de aplicagao: 1000° C

A Cobertura de carbono tipo diamante

A Especialmente para usinagem de metais ndo
ferrosos

A Temperatura maxima de aplicagao: 400° C

A Cobertura especial nano-camada TiAIN

A Aperfeigoado para materiais endurecidos

A Cobertura e estrutura de superficie otimizados
A Temperatura maxima de aplicagao: 800° C
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Ti700

TiB

Ti1050

TPX74S

DPA54

DRAGONSKIN

DPX14S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

A Cobertura multi-camadas TiAIN
A Temperatura maxima de aplicagédo: 1100° C

A Cobertura mono-camada TiB
A Especialmente para usinagem de aluminio
A Temperatura maxima de aplicagao: 900° C

A Cobertura multi-camadas Ti

A HVjg5 =3300

A Coeficiente de atrito (contra ago) = 0,3 - 0,5
A Temperatura maxima de aplicagao: 900° C

A Cobertura PVD multicamadas com base em TiAIN

A Classe de aplicagéo universal com alta resisténcia
ao desgaste

A Temperatura maxima de aplicagéo: 900 °C

A Cobertura multi-camadas especial
A Alta dureza e resisténcia ao calor
A Temperatura maxima de aplicagéo: 800° C

A Cobertura nano-camada TiAIN
A Coeficiente de atrito (seco, contra ago) = 0,35
A Temperatura maxima de aplicagdo: 1000° C

A Cobertura multi-universal de mono-camada a base
de AICrN desenvolvido para micro-ferramentas

A Alta resisténcia a oxidagao, calor e desgaste

A Temperatura maxima de aplicagao 1100° C
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