Nye produkter til operatgren
L&A High Performance bor type UNI

e =" <3xD || <5xD || <8xD | |<12xD

A Universelt anvendelige HM-spiralbor med fremragende ydeevne og et udmaerket pris-ydelses-forhold.

— Side 18-72

[ High Performance bor type VA
_—_—r <3xD || <5xD

A HM-spiralbor er specielt velegnede til rust- og syrebestandige staltyper og har en fremragende
ydeevne og et udmeerket pris-ydelses-forhold.

— Side 18-54

[EA WPC - Change

e

i ]

A Det nye modulzere boresystem WPC Change med udskiftelige spidser og indvendig keling
muligger skonomisk bearbejdning af store borehuller med samme ydeevne som HM-bor.
Desuden er boresystemet kendetegnet ved sin nemme handtering.

A Udskiftelig spids af typen UNI med slidsteerk TPX74S-beleaegning til brug i materialer af
stél og stebejern.

— Side 104+105




& 0
i A

Boring og hulbearbejdning

HSS-bor

Hardmetal bor

Bor med vendeskaer

Rivaler og forseenkere

Udboreveerktgjer

Gevindbearbejdning

Gevindtappe og -formere

Cirkulzere- og gevindfreesere

Gevinddrejeveerktgjer

Drejning

Drejning med vendeskaer

10

Multifunktionsveerktgjer — EcoCut
og FreeTurn

1

Stikveerktajer

12

Miniaturedrejeveerktgjer

Frasning

13

HSS-fraesere

14

Hardmetal freesere

15

Freesning med vendeskaer

Opspandingsteknik

16

Veerktgjsholdere og tilbehgr

17

Emneopspaending

18

Materialeeksempler



WNT Hardmetal bor

Indledning
Indholdsfortegnelse
Symbolforklaring 4 WNT \ Performance
Toolfinder 1 Farsteklasses kvalitetsveerktgj.
Indholdsoversigt 8-12
Produktoroaram 13107 Serien WNT Performance er veerktgj af hgjeste kvalitet
prog kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet.

Tekniske informationer Hvis du vil seette de hgjeste standarder og opna de bedste

Skaeredata 108156 resultater i din produktion, anbefaler vi vaerktgjsserien

WNT Performance.
Typeoversigt 158

Anvendelsestips: WTX bor, WTX — Change / Change Feed,

WPC - Change, dybhuls- og mikrobor 159-164

Belaegninger 165

WNT \ Standard

Kvalitetsveerktgj.

Serien WNT Standard foretraekkes af kunder over hele verden
for sin hgje ydeevne og processikkerhed. Veerktgjerne i dette
produktprogram er med til at skabe et suveraent resultat.

Symbolforklaring

=N

Skaft Udfarelse

;; Indvendig keling

Selvcentrerende

L-——] Glatcylinderskaft

s %I;T;()er:fkaft med medbringerflade pa siden

A Pilotboring ngdvendig

§ N . | H 2 H “
ELE= ] Cylinderskaft med skra spzndeflade ,Whistle Notch A min. 2xD

N =S
N

Cylinderskaft med medbringerflade (lign. 1ISO 9766)

Hovedanvendelse

Veerktojstyper

Du finder en forklaring til veerktejstyperne pa
— side 158.

O = Sekunder anvendelse
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WNT \ Performance

Oversigt
Anbefalet anvendelse — WTX Performance veerktg;
g 2
(=) —_ = —
2 2 = = E o £ 2
e = Hovedanvendelse 5 S a 29 & s o =2
o o - 2 5 ¢ 2 = 5 = <))
o = Sekundeer anvendelse 2 = 3 o = 2.3 £ S D 3 £
= = 3 =3 2 E 2 S =] i 2 2
£ = = 2 e c 8 5 s 2 2 8
= 3 5 5 = &= = & 5 ) =
[ e T T o (G ) [} m a =
HFC HSC 1%
G UC N NI CIE s ol e
WTX - UNI ° ° .
WTX — Speed UNI ° ° °
WTX - HFDS . . ° °
WTX - Feed UNI . . ° . . °
WTX - Speed VA ) °
WTX -VA °
ks WTX-Ti . .
£
2
«© WTX - AL .
= =
WTX - 180 ° ° . . °
WTX - Quattro 4F ° o
WTX - Feed BR ° . o o o o °
WTX-H .
WTX-TB . .
WTX - Micro ° ° .
WTX = Mini ° .
&  WTX-Change Feed UNI . . . .
=]
=]
S Wix- Change Borehoved °
Kglediagram
60
50
40
30
=
x
= 20
10
0
2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0
Bordiameter i mm
mmmm=  Anbefalet kaletryk ED Yderligere anvendelseskriterier for WTX-bor

m— \inimum keletryk findes ogsa pa — side 159
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
% E? Beskrivelse :é” % é_ 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD §
E 3 g 37
Hardmetal bor
WIX A Maksimal ydeevne til alle materialer op til 1200 N/mm? X 1317 36-39 @
A Egnet til seriefremstilling v 24-27 42-46 60-63
A Kvalitetsveerktgj til standardanvendelser X 18-21 40 @
A Attraktivt pris-ydelses forhold / 28-31 51-54 64 72 /)
Sneed A High Performance bor til hgje skeerehastigheder
WTX A Ny DPX14S Dragonskin v 2427 42-46 60-63 »)
A Ny skeergeometri
A 4-skeers High Feed bor
WTX m A Ny skeergeometri muligger den hgjeste positionsngjagtighed / 35 59 @
A Optimal keling via firdobbelte, spiralformede kelekanaler
Feed A 3-skeers High Feed bor
WTX A Til vanskelige boresituationer v 58 68 73 @
A Hgj positionsngjagtighed
[eIIETTE A Med ekstra styrelister for bedste retningsstabilitet,
WIX koaksialitet og positionsngjagtighed v 42746" |60-63 | 6971
WTX n A Til skra flader op til 45° og jeevn hulbund v 34 57
A Ubelagt HM-bor
n A Universel anvendelse X 23 4
Mikrobor
A Fasfra@ 0,1 mm
WIX m A Skaft @ 3,0 mm til anvendelse i krympeholdere X 8
= A Universal mikrobor med hgj ydelse
g | WTX A Specialgeometri og -beleegning v 79 79 80 @
= A WTX - Micro (5xD) pilotbor for dybhulsbor
=} .
= Bor-rivaler
@ 79%@ A High Performance HM-bor-rival
WTX | PG A God overfladekvalitet v 83+85 84+85
AU A Til bund- 0g gennemgaende huller
Trinbor
A Kort HM-trinbor til gevindhul inkl. fas til X 86
WTX . X X
gevindskeering og -formning v 87
NC-forbor
A Spidsvinkel
R A 90°, 120°, 142° X 86+69
Centrerbor
A Spidsvinkel
Bor med udskiftelige spidser
[rnrr A Udskifteligt 3-skeers HM-borehoved, Feed UNI
wrx | BEEN  fra@ 14,0 mm til 32,0 mm v 91492 93 93 % @
LIS A Universel anvendelse (stal, stebejern)
[SENLE A Udskifteligt HM-borehoved, UNI fra @ 12,0 mm til 41,0 mm O
WTX | W 4 T ctal< 700 Nimm? v 9100 101 101 102 102 103 (P>)
(SIETEE A Udskifteligt HM-borehoved, P fra @ 12,0 mm til 41,0 mm Q
WTX A Til stal > 700 N/mm2 v, 95-100 101 101 102 102 103 >
ch A Bor med HM-udskiftelig spids af typen UNI
WPC | [ fra @ 14,0 mm il 30,0 mm v 104 105 105
A Universel anvendelse i stél- og stgbejernsmaterialer
NC-forbor med udskifteligt hoved
NC-A A NC-forbor - system med udskifteligt hoved X 107

@ % =uden indvendig keling

2l6

A 00°,120°, 142°

‘ / =Med indvendig keling

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Toolfinder
Toolfinder
% ET Beskrivelse :é” % % 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD §
g B g 27
Hardmetal bor
A Maksimal performance til rust- og X 13-17  36-39
WTX VA syrebestandigt stal og aluminium
A Egnet til seriefremstilling / 24-27 47-50 65-67
A Kvalitetsveerktej til rust- og syrebestandigt stal og X 18-21
_ VA aluminium
£ A Attraktivt pris-ydelsesforhold v 28-31 51-54
>
[
CAEEGH A Til dobbelt skeerehastighed i rust- og g g
wiX syrebestandigt stal og aluminium / 47-50 69-71
Bor med udskiftelige spidser
(JELLTE A Bor med udskifteligt hoved med HM-borehoved af (\
wiX VA typen VA fra @ 12,0 mm til 32,0 mm / 95-100 101 101 102 e 103 b
Hardmetal bor
WTX A Maksimal ydeevne til alle materialer op til 1200 N/mm? X 13-17  36-39 @
§ A Egnet til seriefremstilling / 24-27 42-46 60-63
o . . .
S Bormed udskiftelige spidser
WIX | (RN A Udskifieligt HM-borefoved, GG fra @ 120 mm i 320mm  / 95-100 101 101 102 102 103 @
& Hardmetal bor
,2 A High Performance HM-bor, specielt beregnet til
€ | WTX bearbejdning af aluminium, kobber og messing v 47-50 65-67 69-71
S A Egnet til seriefremstilling
2 —— "
£ Bormed udskiftelige spidser
8,
o | WIX c“:[ge A Udskifteligt HM-borehoved, AL fra @ 12,0 mm til 32,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 @
=
£ Hardmetal bor
g S A Maksimal performance i titan, titanlegeringer, rust- og
g WTX syrebestandigt stal samt varmebestandige legeringer '/ 32433 55+56
=
T Hardmetal bor
©
% WTX n A Maksimal ydeevne i haerdet stal fra 46 til 70 HRC b ¢ 22 @
ag
Dybhulsbor
ig g Beskrivelse :é’ 16xD 20xD 25xD 30xD 40xD 50xD §
= B 3
A Fasfra@0,8 mm
A Universal High Performance mikro-dybhulsbor Q
WTX A Speciel geometri og beleegning / 80 81 81 82 >
A Boredybder op til 30xD muligt
I
§ o A Garanterer en endnu sikrere boreproces ved dybhulsboring
| WX i A Fremragende retningsstabilitet / 74
= A Til optimal styring af dybhulsboret ved boredybder > 30xD
(7]
438 A Universal HM-dybhulsbor, op til 50xD, uden udspaning
WTX A Hovedgeometri med 4 faser for god retningsstabilitet / 75 75 76 76 m T
S
= 13 A HM-dybhulsbor, op til 30xD, uden udspaning
(] ) )
éé WiX A 6-faset hovedgeometri for fremragende retningsstabilitet / i e 76 76
=2
@ € =uden indvendig keling ‘ / =Med indvendig keling
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WNT Hardmetal bor

Indholdsoversigt
Oversigt HM-bor
R
© o
E o
© c
e © ©
£ = E o
£ S5 o ©
1S o5 _ — — c
° = cETT 5 8| 5 °
- 5 _5588% $2 2 o
s 5 ° £ ETied o S _
= s | 2§ & =mzsgiw -
-§ = e e heeh=ST E E
& £ | 8 gpc PMKNSH mO < £
3xD uden indvendig keling
T ) WTX m <mp| 335 o °ll m 1317
. === =on s
i = - Oeo0Oe . .
w wrx | 7S [s3xD| 2-20 -
E=% u
— -
<3xD| 1-20 -
"
I - 3 n o0 °° 18-21
W [<3xD| 1- -
"
R x n wolasss © ® ol inai7oHRC ”
s <30 255-1 |
"
e e — (@] ® ® O
. n <3xD| 0,5-20 O 0O 23

3xD med indvendig keling
S o T wix | Ml <30 3-20 w242

o
[ ]
[ ]
[ ]

————
E-S s . WTX SH0| 35— e e m 24
: cecoe W
3 00 wrx | BZW |s3xD| 3-20 — m 24
J A I
® 0O
W S3HD| 1-20 n 28-31
. o e ® O
T R T <30 120 - 28-31
e X oe °
Y e wrx | BB [<3xD| 3-20 m 32433
7 ‘
__ ® O @O0 4 skeer

5xD uden indvendig kaling

g ( =

S o 3

SENSENS 00 WX

D WTX S5 3-20 : _ m 3639

=

<5D| 3-20 m 36-39

<5D| 3-20 n 40

<5xD| 05-16 O 41
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WNT Hardmetal bor
Indholdsoversigt
Oversigt HM-bor
k)
i )
8 o
£ s o
o E ©
£ $3 5T
® = cEBE 58 5 °
< g g 58872 22 a o
S B £ Eo1 23 o S
b i 3 < =320 E & -~ -
= ) 5| & g25=58 E E
& 2 | 8 |opc PMKNSH s £
5xD med indvendig kaling
S S e M
S ) WTX | Ml |<5xD| 3-18 m 4246
I o o ol
I WTX SH0| 3-%5 ¢ oy e W 4246
e Quattro = e O.
e\ WTX <5xD| 3-18 m 4246
Speed eeece |
- = - WTX | MAMl |<5xD| 3-20 m 4750
cecoe W
e wix| [BAW s5D| 3-20 m 4750
I 3 J
« H
.~ - wix | R S50 25-20 oy m 4750
I
eeeoc I
m s5xD| 1-20 r——J | 51-54
ce eo [@
e N <50 1w o . 51-54
I i} |
e oe o [
I WTX | BRI |<5xD| 3-20 W 55+56
cooe |
m WTX S5D| 3-20 S | 57
J
e ® 60O 3 skeer
E-5 . & WTX E S5xD| 4-20 — O [ 58
J
=== WTX <50 616 o O skt 59
B "
8xD med indvendig kaling
Speed gee .
= —_ < - =
WTX UNI s8xD| 3-18 — ] 60-63
I o o S |
e WTX S0 30— e ey m 6063
e Quattro o e O.
< s et WTX 4 s8xD| 3-18 — [} 60-63
® 00
e — m S&D| 3-20 oy O n 64
J
cecoe W
LS. wrx | 7 |s8xD| 3-20 m 6567
J
I e H
S WX | QO |S8D| 3-20 oy m 6567
J
,,,,,,,, S ®e6e00 . 3 skeer
rFrESESS=N WTX <8xD| 4-20 — [ 68
J
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Hardmetal bor
WNT Indholdsoversigt

Oversigt HM-bor

k)
.S )
> 9]
£ s o
B E
E 2: e 2
° = £8s 5 8 5 @
S g 3 =5832 22 o o
8 % £ Eo1 238 o S
£ 5 3 R s88eER - -
3 £ > 5 =Szt E E
e 8 8 mO =2 2
& $ | 8 | gpc PMKNSH g £
12xD med indvendig kaling
[ BN BN BNONN J
— _ Speed
RS o < - -
WIX| MO sta0 375 m 6971
e wix| R s st o 69-71
R [l "
[ J
E- | S WTX <12xD| 3-20 — . ] 69-71
J
( B BN J
e <12xD 3-20 72
"
. I E eeeoc |1 3 skaer
e WTX <12xD 4-20 3
” —3 -
Dybhulsbor 16xD til 50xD
: S 7 20 P O 74
F o — T = [ |
S — wix| 5o, , %0 O 75
' VN <20xD] ——j .
p—— wx| il 520 ., %% ° O 76
- T R R R R — -
TN |<30x0 u
B 00 O .
- : wix | Bl s oo - 77
B o 00 O .
e wix | B <50 3-68 n 77
e — wix | (NN Stex0, 4, - 1 75
: IO (<200 ] .
W < 25xD ) .
e ————— WTX 2-12
<300 == -
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WNT Hardmetal bor

Indholdsoversigt

Oversigt HM-bor

&
.© )
E o
© c
e © °
S5 E o
£ 5 © ° ©
E 2s o = o = o
. = 2 _558% g5 o 5
g 3 ° £ Egresd & 35 _
= ) ko] ] Sl © = = '@ -
-§ = e e brH== T E E
& & | 8 goc PMKNSH mO £ £
Finbor 5xD til 30xD
O ® ® O .
[ S WTX <5xD| 0,1-2,9 | 78
t=——1
o060 o . Med indvendig keling - 79
e WTX | [[[HNe] [<5xD| 0,8-2,9
o 0o (@) . Med indvendig keling - 9
-~ S S S WTX | [l[#{e] |<8xD| 0,8-2,9 7
t=——1
] [ ] o060 o . Med indvendig keling -
=SS WTX | [l[#{e] <12xD| 0,8-2,9 80
® 00 . Med indvendig keling - 50
Pes—S—s—s—-=— WTX | [ll#e] <16xD 0,8-2,9
t=——1
o 0o0 . Med indvendig keling - o1
e LSS WTX | [[[HNe] [<20xD| 0,8-2,9
o o0 . Med indvendig keling
E WTX | [[[#e] <25xD| 0,8-2,9 | 81
t=——1
o060 . Med indvendig keling
P WTX | [ll#3e] <30xD| 0,8-29 | 82
t=——1
Bor-rivaler
_ < 397 ©ee 1100
ES S8 wre| [ 222 20 . .o
- IO |=5xD| 12,02 t——1 3 skeer
) o 00 H7 tolerance
- wrx 3D 416 | O m s
BR E——] 3 skeer
Feed o0 . H7 tolerance
EOSSS wr ss0 40 | TR
BR =| 3 skeer
Trinbor
[ ] [ ] O.
O — WTX 2,5-14 7 Gevindskaering || 86
[ J [ ] O.
e —— WTX 2,8-15 Gevindforme || 86
"
N [ ] [ ] o . Gevindskeering
O — WTX 3,3-14 | 87
m t=——1 Med indvendig kaling
N (] L] O . Gevindforme - 8
A —— WTX 37-15 7
- =] Med indvendig keling

cuttingtools.ceratizit.com 2|11



WNT Hardmetal bor

Indholdsoversigt
Oversigt HM-bor
ko
o o
2 o
2 s o
I &5 E ;
£ £ S T o ©
g | = EE 58 T =
—_ C 0 o+ —
5 £ 12 3 = 5888% S8 2 o
g z | 3 £ Eg'ed &35
X IS) o ] o 2w 2L =
3 £ <z a f5=<2 [
S 8 m0O =2 <
& 8 |56 | o0c PMKNSH s £
NC-forbor
— 90° [ ] [ BN J . 88
—— N 207 | 2-20
- uz -
= o 90° [ J [ 2N J O. 88
Se oY [ 20 | 2-20
10 e "
90° [ ] [ 3N J O 89
S N[N | 120° | 3-16 ) Lang udfgrelse
iz =z ? -
Centrerbor
[ ] [ BN J
- E 120° | 0,5-6,3 O O 90
Bor med udskiftelige spidser
Udskiftelige spidser
Change e o . 3 skaer
g—- WiX | R 14-32 o OM®
[ J [ )
f~ wix | S 12-41 N m 95100
[ ] [ ]
'== WTX Chapnge 12-41 O m 95100
cee [}
.=- wix | R 12-32 O m 95-100
[ ]
e— WTX Chggge 12-32 O m 95100
Change O .
g== WX | 12-32 m 95-100
[ ] [ ]
’ I Change 14-30 O m 104
UNI
Holder
EENSSNEN | WX | 14-32 3D 5D/ 8xD 93+94
Feed L6
= = 1xD/3xD /5xD /
G - o 'hr §Michange 24 S0 10 101-103
W 3 Change 14-30 3xD /5D 105
=¥

MultiChange NC-forbor

90° ® 000
@ w520 . .0
142°

=
¢
>
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

= - -
NOF =2

VA
gg DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN DDRAGONSKIN DRAGONSKIN
BQONMS p
‘ A
|
i 4 -
| -
|
—1 |2 . , ,
¢ Y \ \
2 S ’t ] YQ ] rt ]
W
v t/ \V/
\ \ \
© L] i) »
o g=3 =
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
M777.. NM778.. M776.. 10731 ..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5
2,00 6 58 16 11 36 345,00 020
2,10 6 58 16 11 36 345,00 021
2,20 6 58 16 11 36 345,00 022
2,30 6 58 16 11 36 345,00 023
2,33 6 58 16 11 36 34500 823
2,40 6 58 16 11 36 345,00 024
2,43 6 58 16 11 36 345,00 824
2,50 6 58 16 11 36 345,00 025
2,55 6 58 16 11 36 345,00 825
2,60 6 58 16 11 36 345,00 026
2,62 6 58 16 11 36 345,00 826
2,70 6 58 16 11 36 345,00 027
2,80 6 58 16 11 36 34500 028
2,90 6 58 16 11 36 345,00 029
3,00 6 62 20 14 36 304,00 03000 304,00 03000 304,00 03000 345,00 030
3,10 6 62 20 14 36 304,00 03100 304,00 03100 304,00 03100 345,00 031
315 6 62 20 14 36 304,00 03150 304,00 03150 304,00 03150 345,00 831
3,20 6 62 20 14 36 304,00 03200 304,00 03200 304,00 03200 345,00 032
3,22 6 62 20 14 36 304,00 03220 304,00 03220 304,00 03220 345,00 832
3,25 6 62 20 14 36 304,00 03250 304,00 03250 304,00 03250 345,00 890
3,30 6 62 20 14 36 304,00 03300 304,00 03300 304,00 03300 34500 033
3,40 6 62 20 14 36 304,00 03400 304,00 03400 304,00 03400 345,00 034
3,50 6 62 20 14 36 304,00 03500 304,00 03500 304,00 03500 345,00 035
3,60 6 62 20 14 36 304,00 03600 304,00 03600 304,00 03600 345,00 036
3,70 6 62 20 14 36 304,00 03700 304,00 03700 304,00 03700 345,00 037
3,80 6 66 24 17 36 304,00 03800 304,00 03800 304,00 03800 345,00 038
3,85 6 66 2% 17 36 304,00 03850 304,00 03850 304,00 03850 345,00 838
3,90 6 66 24 17 36 304,00 03900 304,00 03900 304,00 03900 345,00 039
4,00 6 66 24 17 36 304,00 04000 304,00 04000 304,00 04000 345,00 040
410 6 66 2% 17 36 304,00 04100 304,00 04100 304,00 04100 345,00 041
4,20 6 66 24 17 36 304,00 04200 304,00 04200 304,00 04200 345,00 042
4,25 6 66 24 17 36 304,00 04250 304,00 04250 304,00 04250
4,30 6 66 24 17 36 304,00 04300 304,00 04300 304,00 04300 345,00 043
4,35 6 66 24 17 36 304,00 04350 304,00 04350 304,00 04350 34500 843
4,40 6 66 2% 17 36 304,00 04400 304,00 04400 304,00 04400 345,00 044
4,45 6 66 24 17 36 304,00 04450 304,00 04450 304,00 04450 345,00 844
4,50 6 66 24 17 36 304,00 04500 304,00 04500 304,00 04500 345,00 045
4,60 6 66 24 17 36 304,00 04600 304,00 04600 304,00 04600 345,00 046
4,65 6 66 24 17 36 304,00 04650 304,00 04650 304,00 04650 345,00 900
470 6 66 2 17 36 304,00 04700 304,00 04700 304,00 04700 345,00 047
4,80 6 66 28 20 36 304,00 04800 304,00 04800 304,00 04800 345,00 048
P ° ° ° o)
M [}
K ° ° ° o)
N (e}
S ®
H e} [} 0

VA

Ti700

te=1

SIG 14
HM

10 732

DKK
T5
345,00
345,00
345,00
345,00

345,00
345,00
345,00

345,00
345,00
345,00
345,00
345,00

345,00

345,00
345,00
345,00
345,00
345,00
345,00

345,00
345,00
345,00
345,00

345,00
345,00

345,00
345,00
345,00
345,00
345,00

0°

020
021
022
023

024
025
026

027
028
029
030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042

043
044

045
046
900
047
048

@O0 O e

0
— V. side 114+116
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<30 O “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

|
I| LS
OAL
——
e
R
i ]

\) Y’ \A
5 8 »‘ r‘ ! r‘ |
/ \iy
W 0
V4 \ \
Bl (‘ r‘ r’
SIG u» A N
=3 I=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
11777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
4,90 6 66 28 20 36 304,00 04900 304,00 04900 304,00 04900 345,00 049 345,00 049
4,95 6 66 28 20 36 304,00 04950 304,00 04950 304,00 04950
5,00 6 66 28 20 36 304,00 05000 304,00 05000 304,00 05000 345,00 050 345,00 050
5,05 6 66 28 20 36 304,00 05050 304,00 05050 304,00 05050
5,10 6 66 28 20 36 304,00 05100 304,00 05100 304,00 05100 345,00 051 345,00 051
5,20 6 66 28 20 36 304,00 05200 304,00 05200 304,00 05200 345,00 052 345,00 052
5,30 6 66 28 20 36 304,00 05300 304,00 05300 304,00 05300 34500 053 34500 053
5,40 6 66 28 20 36 304,00 05400 304,00 05400 304,00 05400 345,00 054 345,00 054
5,50 6 66 28 20 36 304,00 05500 304,00 05500 304,00 05500 345,00 055 345,00 055
5,55 6 66 28 20 36 304,00 05550 304,00 05550 304,00 05550 345,00 902 345,00 902
5,60 6 66 28 20 36 304,00 05600 304,00 05600 304,00 05600 345,00 056 345,00 056
5,70 6 66 28 20 36 304,00 05700 304,00 05700 304,00 05700 34500 057 34500 057
5,75 6 66 28 20 36 304,00 05750 304,00 05750 304,00 05750 345,00 916
5,80 6 66 28 20 36 304,00 05800 304,00 05800 304,00 05800 345,00 058 345,00 058
5,90 6 66 28 20 36 304,00 05900 304,00 05900 304,00 05900 345,00 059 345,00 059
5,95 6 66 28 20 36 304,00 05950 304,00 05950 304,00 05950 345,00 959
6,00 6 66 28 20 36 304,00 06000 304,00 06000 304,00 06000 345,00 060 345,00 060
6,10 8 79 34 24 36 327,00 06100 327,00 06100 327,00 06100 396,00 061 396,00 061
6,20 8 79 34 24 36 327,00 06200 327,00 06200 327,00 06200 396,00 062 396,00 062
6,30 8 79 34 24 36 327,00 06300 327,00 06300 327,00 06300 396,00 063 396,00 063
6,40 8 79 34 24 36 327,00 06400 327,00 06400 327,00 06400 396,00 064 396,00 064
6,50 8 79 34 24 36 327,00 06500 327,00 06500 327,00 06500 396,00 065 396,00 065
6,60 8 79 34 24 36 327,00 06600 327,00 06600 327,00 06600 396,00 066 396,00 066
6,70 8 79 34 24 36 327,00 06700 327,00 06700 327,00 06700 396,00 067 396,00 067
6,80 8 79 34 24 36 327,00 06800 327,00 06800 327,00 06800 396,00 068 396,00 068
6,90 8 79 34 24 36 327,00 06900 327,00 06900 327,00 06900 396,00 069 396,00 069
7,00 8 79 34 24 36 327,00 07000 327,00 07000 327,00 07000 396,00 070 396,00 070
7,10 8 79 “ 29 36 327,00 07100 327,00 07100 327,00 07100 396,00 071 396,00 071
7,20 8 79 M 29 36 327,00 07200 327,00 07200 327,00 07200 396,00 072 396,00 072
7,30 8 79 “ 29 36 327,00 07300 327,00 07300 327,00 07300 396,00 073 396,00 073
7,40 8 79 #“ 29 36 327,00 07400 327,00 07400 327,00 07400 396,00 074 396,00 074
7,45 8 79 # 29 36 327,00 07450 327,00 07450 327,00 07450 396,00 924
7,50 8 79 #“ 29 36 327,00 07500 327,00 07500 327,00 07500 396,00 075 396,00 075
7,60 8 79 M 29 36 327,00 07600 327,00 07600 327,00 07600 396,00 076 396,00 076
7,70 8 79 L] 29 36 327,00 07700 327,00 07700 327,00 07700 396,00 077 396,00 077
7,80 8 79 4 29 36 327,00 07800 327,00 07800 327,00 07800 396,00 078 396,00 078
7,90 8 79 M 29 36 327,00 07900 327,00 07900 327,00 07900 396,00 079 396,00 079
8,00 8 79 # 29 36 327,00 08000 327,00 08000 327,00 08000 396,00 080 396,00 080
8,10 10 89 47 35 40 362,00 08100 362,00 08100 362,00 08100 449,00 081 449,00 081
8,20 10 89 47 35 40 362,00 08200 362,00 08200 362,00 08200 449,00 082 449,00 082
8,30 10 89 47 35 40 362,00 08300 362,00 08300 362,00 08300 449,00 083 449,00 083
P ° ° ° o) o
M ° °
K ° ° ° o) o)
N o) o)
S ° °
H o) 0 0

— V. side 114+116
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD
NOF =2
'DCONMS
|
|
|2
|
|
_ -
3
w
3 2
e
siG
DC.; DCONMS 1
mm mm
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,35 10
9,40 10
9,45 10
9,50 10
9,60 10
9,70 10
9,80 10
9,90 10
10,00 10
10,10 12
10,20 12
10,30 12
10,40 12
10,50 12
10,55 12
10,60 12
10,70 12
10,75 12
10,80 12
10,90 12
11,00 12
11,10 12
11,20 12
11,25 12
11,30 12
11,35 12
11,40 12
11,45 12
11,50 12
11,60 12
11,70 12
P
M
K
N
S
H

102
102
102
102
102

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
\f \ |/ \ |/
W W W
W W
s{ ¢ 3‘
(V3 (‘ 3 (W
= o) =1 =3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
M"M777.. M1M778.. 11776.. 10731 ...
DKK DKK DKK DKK
T7 T7 T7 T5
362,00 08400 362,00 08400 362,00 08400 449,00 084
362,00 08500 362,00 08500 362,00 08500 449,00 085
362,00 08600 362,00 08600 362,00 08600 449,00 086
362,00 08700 362,00 08700 362,00 08700 449,00 087
362,00 08800 362,00 08800 362,00 08800 449,00 088
362,00 08900 362,00 08900 362,00 08900 449,00 089
362,00 09000 362,00 09000 362,00 09000 449,00 090
362,00 09100 362,00 09100 362,00 09100 449,00 091
362,00 09200 362,00 09200 362,00 09200 449,00 092
362,00 09300 362,00 09300 362,00 09300 449,00 093
362,00 09350 362,00 09350 362,00 09350 449,00 930
362,00 09400 362,00 09400 362,00 09400 449,00 094
362,00 09450 362,00 09450 362,00 09450 449,00 994
362,00 09500 362,00 09500 362,00 09500 449,00 095
362,00 09600 362,00 09600 362,00 09600 449,00 096
362,00 09700 362,00 09700 362,00 09700 449,00 097
362,00 09800 362,00 09800 362,00 09800 449,00 098
362,00 09900 362,00 09900 362,00 09900 449,00 099
362,00 10000 362,00 10000 362,00 10000 449,00 100
518,00 10100 518,00 10100 518,00 10100 620,00 101
518,00 10200 518,00 10200 518,00 10200 620,00 102
5180010300 516,00 10300 5150010300 62000 103
518,00 10400 518,00 10400 518,00 10400 620,00 104
518,00 10500 518,00 10500 518,00 10500 620,00 105
518,00 10550 518,00 10550 518,00 10550 620,00 932
518,00 10600 518,00 10600 518,00 10600 620,00 106
518,00 10700 518,00 10700 518,00 10700 620,00 107
518,00 10750 518,00 10750 518,00 10750
518,00 10800 518,00 10800 518,00 10800 620,00 108
5180010900 5160010900 51500 10900 62000 109
518,00 11000 518,00 11000 518,00 11000 620,00 110
518,00 11100 518,00 11100 518,00 11100 620,00 111
518,00 11200 518,00 11200 518,00 11200 620,00 112
518,00 11250 518,00 11250 518,00 11250 620,00 912
51800 11300 51600 1300 51800 11300 62000 143
518,00 11350 518,00 11350 518,00 11350 620,00 913
518,00 11400 518,00 11400 518,00 11400 620,00 114
518,00 11450 518,00 11450 518,00 11450 620,00 914
518,00 11500 518,00 11500 518,00 11500 620,00 115
518,00 11600 518,00 11600 518,00 11600 620,00 116
518,00 11700 518,00 11700 518,00 11700 620,00 117
[ ] [ ] [ ] O
[ ]
[ ] [ ] [ ] O
O
[ ]
O O O

VA

Ti700

te=1

SIG 14
HM

10 732

DKK
T5

449,00
449,00
449,00
449,00
449,00
449,00
449,00
449,00
449,00
449,00

449,00

449,00
449,00
449,00
449,00
449,00
449,00
620,00
620,00
620,00
620,00
620,00

620,00
620,00

620,00
620,00
620,00
620,00
620,00

620,00
620,00
620,00

620,00
620,00

0°

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
11
112

13
114
115

116
17

@O0 O e

0
— V. side 114+116
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<30 O “ 7 "
NOF =2

gg DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

‘ LS
OAL‘
Pt ——
S
=
{ J

|/
N \
3 9 ’t | Q ] V‘ ]
S A
v t/ \V/
\ \ \
= W i) 1)
619 =9 . =]
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
11777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
11,80 12 102 55 40 45 518,00 11800 518,00 11800 518,00 11800 620,00 118 620,00 118
11,90 12 102 55 40 45 518,00 11900 518,00 11900 518,00 11900 620,00 119 620,00 119
12,00 12 102 55 40 45 518,00 12000 518,00 12000 518,00 12000 620,00 120 620,00 120
12,15 14 107 60 43 45 697,00 12150 697,00 12150 697,00 12150 794,00 921
12,25 14 107 60 43 45 697,00 12250 697,00 12250 697,00 12250
12,50 14 107 60 43 45 697,00 12500 697,00 12500 697,00 12500 794,00 125 794,00 125
12,55 14 107 60 43 45 697,00 12550 697,00 12550 697,00 12550 794,00 925
12,70 14 107 60 43 45 697,00 12700 697,00 12700 697,00 12700
12,80 14 107 60 43 45 697,00 12800 697,00 12800 697,00 12800 794,00 128 794,00 128
12,90 14 107 60 43 45 697,00 12900 697,00 12900 697,00 12900
13,00 14 107 60 43 45 697,00 13000 697,00 13000 697,00 13000 794,00 130 794,00 130
13,10 14 107 60 43 45 697,00 13100 697,00 13100 697,00 13100
13,30 14 107 60 43 45 697,00 13300 697,00 13300 697,00 13300
13,35 14 107 60 43 45 697,00 13350 697,00 13350 697,00 13350 794,00 933
13,50 14 107 60 43 45 697,00 13500 697,00 13500 697,00 13500 794,00 135 794,00 135
13,70 14 107 60 43 45 697,00 13700 697,00 13700 697,00 13700
13,80 14 107 60 43 45 697,00 13800 697,00 13800 697,00 13800 794,00 138 794,00 138
14,00 14 107 60 43 45 697,00 14000 697,00 14000 697,00 14000 794,00 140 794,00 140
14,20 16 115 65 45 48 879,00 14200 879,00 14200 879,00 14200
14,50 16 115 65 45 48 879,00 14500 879,00 14500 879,00 14500  1.074,00 145 1.074,00 145
14,80 16 115 65 45 48 879,00 14800 879,00 14800 879,00 14800  1.074,00 148 1.074,00 148
15,00 16 115 65 45 48 879,00 15000 879,00 15000 879,00 15000  1.074,00 150 1.074,00 150
15,10 16 115 65 45 48 879,00 15100 879,00 15100 879,00 15100
15,25 16 115 65 45 48 879,00 15250 879,00 15250 879,00 15250
15,30 16 115 65 45 48 879,00 15300 879,00 15300 879,00 15300
15,35 16 115 65 45 48 879,00 15350 879,00 15350 879,00 15350  1.074,00 953
15,50 16 115 65 45 48 879,00 15500 879,00 15500 879,00 15500  1.074,00 155 1.074,00 155
15,60 16 115 65 45 48 879,00 15600 879,00 15600 879,00 15600
15,80 16 115 65 45 48 879,00 15800 879,00 15800 879,00 15800  1.074,00 158 1.074,00 158
16,00 16 115 65 45 48 879,00 16000 879,00 16000 879,00 16000  1.074,00 160 1.074,00 160
16,05 18 123 73 51 48 1.650,00 16050  1.650,00 16050  1.650,00 16050  2.156,00 960
16,50 18 123 73 51 48 1.650,00 16500  1.650,00 16500  1.650,00 16500  2.156,00 165 2.156,00 165
16,80 18 123 73 51 48 1.650,00 16800  1.650,00 16800  1.650,00 16800  2.156,00 168 2.156,00 168
16,90 18 123 73 51 48 1.650,00 16900  1.650,00 16900  1.650,00 16900
17,00 18 123 73 51 48 1.650,00 17000  1.650,00 17000  1.650,00 17000  2.156,00 170 2.156,00 170
17,50 18 123 73 51 48 1.650,00 17500  1.650,00 17500  1.650,00 17500  2.156,00 175 2.156,00 175
17,60 18 123 73 51 48 1.650,00 17600  1.650,00 17600  1.650,00 17600
17,80 18 123 73 51 48 1.650,00 17800  1.650,00 17800  1.650,00 17800  2.156,00 178 2.156,00 178
18,00 18 123 73 51 48 1.650,00 18000  1.650,00 18000  1.650,00 18000  2.156,00 180 2.156,00 180
18,50 20 131 79 55 50 1.828,00 18500  1.828,00 18500  1.828,00 18500  2.375,00 185 2.375,00 185
18,80 20 131 79 55 50 1.828,00 18800  1.828,00 18800  1.828,00 18800  2.375,00 188 2.375,00 188
P ° ° ° o) o
M ° °
K ° ° ° o) o)
N o) o)
S ° °
H o) 0 0

— V. side 114+116
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<3xD
NOF =2
BQONMS
|
|
|2
!
|
_ -
3
w
3 2
e
siG
DC.; DCONMS 1
mm mm
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
20,50 25
21,00 25
21,50 25
22,00 25
22,50 25
23,00 25
23,50 25
24,00 25
24,50 25
25,00 25
p
M
K
N
S
H

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
L \
( ;i I}v/
x/ \7
LLA (‘,',4
=1 e =9
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM
M7r7.. M778.. M776.. 10731 ..
DKK DKK DKK DKK
T7 T7 T7 T5
1.828,00 18900 1.828,00 18900 1.828,00 18900
1.828,00 19000 1.828,00 19000 1.828,00 19000  2.375,00 190
1.828,00 19350 1.828,00 19350 1.828,00 19350 2.375,00 993
1.828,00 19500 1.828,00 19500 1.828,00 19500  2.375,00 195
1.828,00 19600 1.828,00 19600 1.828,00 19600
1.828,00 19800 1.828,00 19800 1.828,00 19800  2.375,00 198
1.828,00 20000 1.828,00 20000 1.828,00 20000  2.375,00 200

3.179,00 20500
3.179,00 21000
3.179,00 21500
3.179,00 22000
3.179,00 22500
3.179,00 23000
3.179,00 23500
3.179,00 24000
3.179,00 24500
3.179,00 25000

3.179,00 20500
3.179,00 21000
3.179,00 21500
3.179,00 22000
3.179,00 22500
3.179,00 23000
3.179,00 23500
3.179,00 24000
3.179,00 24500
3.179,00 25000

3.179,00 20500
3.179,00 21000
3.179,00 21500
3.179,00 22000
3.179,00 22500
3.179,00 23000
3.179,00 23500
3.179,00 24000
3.179,00 24500
3.179,00 25000

@O O ®eO0

VA

Ti700

a=3
SIG 140°

HM

10732 ...

DKK
T5

2.375,00
2.375,00

2.375,00
2.375,00

190
195

198
200

® O O @O0

— V. side 114+116
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD uden indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=3 Fer == Za
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 245,00 01000 250,00 01000
1,10 4 45 7 53 28 245,00 01100 250,00 01100
1,20 4 45 7 52 28 245,00 01200 250,00 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 245,00 01300 250,00 01300
1,40 4 45 7 49 28 245,00 01400 250,00 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 245,00 01500 250,00 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 245,00 01600 250,00 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 245,00 01700 250,00 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 245,00 01800 250,00 01800
1,90 4 55 14 111 28 245,00 01900 250,00 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 225,00 02000 228,00 02000
2,110 4 55 20 16,8 28 225,00 02100 228,00 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 225,00 02200 228,00 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 225,00 02300 228,00 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 225,00 02400 228,00 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 225,00 02500 228,00 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 225,00 02600 228,00 02600
2,70 4 55 20 15,9 28 225,00 02700 228,00 02700
2,80 4 55 20 158 28 225,00 02800 228,00 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 225,00 02900 228,00 02900
3,00 6 62 20 15,5 36 216,00 03000 216,00 03000 222,00 03000 222,00 03000
3,10 6 62 20 153 36 216,00 03100 216,00 03100 222,00 03100 222,00 03100
3,20 6 62 20 15,2 36 216,00 03200 216,00 03200 222,00 03200 222,00 03200
3,25 6 62 20 151 36 216,00 03250 216,00 03250
3,30 6 62 20 15,0 36 216,00 03300 216,00 03300 222,00 03300 222,00 03300
3,40 6 62 20 149 36 216,00 03400 216,00 03400 222,00 03400 222,00 03400
3,50 6 62 20 14,7 36 216,00 03500 216,00 03500 222,00 03500 222,00 03500
3,60 6 62 20 14,6 36 216,00 03600 216,00 03600 222,00 03600 222,00 03600
3,70 6 62 20 144 36 216,00 03700 216,00 03700 222,00 03700 222,00 03700
3,80 6 66 24 18,3 36 216,00 03800 216,00 03800 222,00 03800 222,00 03800
3,90 6 66 24 18,1 36 216,00 03900 216,00 03900 222,00 03900 222,00 03900
4,00 6 66 24 18,0 36 216,00 04000 216,00 04000 222,00 04000 222,00 04000
4,10 6 66 24 17,8 36 216,00 04100 216,00 04100 222,00 04100 222,00 04100
4,20 6 66 24 17,7 36 216,00 04200 216,00 04200 222,00 04200 222,00 04200
4,30 6 66 24 17,5 36 216,00 04300 216,00 04300 222,00 04300 222,00 04300
4,40 6 66 24 174 36 216,00 04400 216,00 04400 222,00 04400 222,00 04400
4,50 6 66 24 17,2 36 216,00 04500 216,00 04500 222,00 04500 222,00 04500
4,60 6 66 24 171 36 216,00 04600 216,00 04600 222,00 04600 222,00 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 216,00 04650 216,00 04650
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S O O
H

— V, side 128+132

@ﬂ DC, til type UNI/ @ DC, til type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD uden indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
S‘
=3 Fer == Za
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,70 6 66 24 169 36 216,00 04700 216,00 04700 222,00 04700 222,00 04700
4,80 6 66 28 20,8 36 216,00 04800 216,00 04800 222,00 04800 222,00 04800
4,90 6 66 28 206 36 216,00 04900 216,00 04900 222,00 04900 222,00 04900
5,00 6 66 28 20,5 36 216,00 05000 216,00 05000 222,00 05000 222,00 05000
510 6 66 28 203 36 216,00 05100 216,00 05100 222,00 05100 222,00 05100
5,20 6 66 28 202 36 216,00 05200 216,00 05200 222,00 05200 222,00 05200
5,30 6 66 28 20,0 36 216,00 05300 216,00 05300 222,00 05300 222,00 05300
5,40 6 66 28 199 36 216,00 05400 216,00 05400 222,00 05400 222,00 05400
5,50 6 66 28 19,7 36 216,00 05500 216,00 05500 222,00 05500 222,00 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 216,00 05550 216,00 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 216,00 05600 216,00 05600 222,00 05600 222,00 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 216,00 05650 216,00 05650
5,70 6 66 28 194 36 216,00 05700 216,00 05700 222,00 05700 222,00 05700
5,80 6 66 28 19,3 36 216,00 05800 216,00 05800 222,00 05800 222,00 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 216,00 05900 216,00 05900 222,00 05900 222,00 05900
6,00 6 66 28 19,0 36 216,00 06000 216,00 06000 222,00 06000 222,00 06000
6,10 8 79 34 248 36 217,00 06100 217,00 06100 222,00 06100 222,00 06100
6,20 8 79 34 247 36 217,00 06200 217,00 06200 222,00 06200 222,00 06200
6,30 8 79 34 245 36 217,00 06300 217,00 06300 222,00 06300 222,00 06300
6,40 8 79 34 244 36 217,00 06400 217,00 06400 222,00 06400 222,00 06400
6,50 8 79 34 24,2 36 217,00 06500 217,00 06500 222,00 06500 222,00 06500
6,60 8 79 34 241 36 217,00 06600 217,00 06600 222,00 06600 222,00 06600
6,70 8 79 34 23,9 36 217,00 06700 217,00 06700 222,00 06700 222,00 06700
6,80 8 79 34 238 36 217,00 06800 217,00 06800 222,00 06800 222,00 06800
6,90 8 79 34 23,6 36 217,00 06900 217,00 06900 222,00 06900 222,00 06900
7,00 8 79 34 235 36 217,00 07000 217,00 07000 222,00 07000 222,00 07000
710 8 79 4 303 36 217,00 07100 217,00 07100 222,00 07100 222,00 07100
7,20 8 79 41 30,2 36 217,00 07200 217,00 07200 222,00 07200 222,00 07200
7,30 8 79 H 300 36 217,00 07300 217,00 07300 222,00 07300 222,00 07300
7,40 8 79 41 29,9 36 217,00 07400 217,00 07400 222,00 07400 222,00 07400
7,50 8 79 4 297 36 217,00 07500 217,00 07500 222,00 07500 222,00 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 217,00 07550 217,00 07550
7,60 8 79 4 296 36 217,00 07600 217,00 07600 222,00 07600 222,00 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 217,00 07650 217,00 07650
7,70 8 79 M 294 36 217,00 07700 217,00 07700 222,00 07700 222,00 07700
7,80 8 79 4 293 36 217,00 07800 217,00 07800 222,00 07800 222,00 07800
7,90 8 79 4 291 36 217,00 07900 217,00 07900 222,00 07900 222,00 07900
8,00 8 79 4 290 36 217,00 08000 217,00 08000 222,00 08000 222,00 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 243,00 08100 243,00 08100 248,00 08100 248,00 08100
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S O O
H

— V, side 128+132

@ﬂ DC, til type UNI / @ DC., til type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD uden indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=3 Fer == Za
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,20 10 89 47 347 40 243,00 08200 243,00 08200 248,00 08200 248,00 08200
8,30 10 89 47 34,5 40 243,00 08300 243,00 08300 248,00 08300 248,00 08300
8,40 10 89 47 344 40 243,00 08400 243,00 08400 248,00 08400 248,00 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 243,00 08500 243,00 08500 248,00 08500 248,00 08500
8,60 10 89 47 34,1 40 243,00 08600 243,00 08600 248,00 08600 248,00 08600
8,70 10 89 47 339 40 243,00 08700 243,00 08700 248,00 08700 248,00 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 243,00 08800 243,00 08800 248,00 08800 248,00 08800
8,90 10 89 47 336 40 243,00 08900 243,00 08900 248,00 08900 248,00 08900
9,00 10 89 47 33,5 40 243,00 09000 243,00 09000 248,00 09000 248,00 09000
9,10 10 89 47 333 40 243,00 09100 243,00 09100 248,00 09100 248,00 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 243,00 09200 243,00 09200 248,00 09200 248,00 09200
9,30 10 89 47 330 40 243,00 09300 243,00 09300 248,00 09300 248,00 09300
9,40 10 89 47 329 40 243,00 09400 243,00 09400 248,00 09400 248,00 09400
9,50 10 89 47 32,7 40 243,00 09500 243,00 09500 248,00 09500 248,00 09500
9,60 10 89 47 326 40 243,00 09600 243,00 09600 248,00 09600 248,00 09600
9,70 10 89 47 324 40 243,00 09700 243,00 09700 248,00 09700 248,00 09700
9,80 10 89 47 323 40 243,00 09800 243,00 09800 248,00 09800 248,00 09800
9,90 10 89 47 321 40 243,00 09900 243,00 09900 248,00 09900 248,00 09900
10,00 10 89 47 320 40 243,00 10000 243,00 10000 248,00 10000 248,00 10000
10,10 12 102 55 398 45 368,00 10100 368,00 10100 376,00 10100 376,00 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 368,00 10200 368,00 10200 376,00 10200 376,00 10200
10,30 12 102 55 395 45 368,00 10300 368,00 10300 376,00 10300 376,00 10300
10,40 12 102 55 39,4 45 368,00 10400 368,00 10400 376,00 10400 376,00 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 368,00 10500 368,00 10500 376,00 10500 376,00 10500
10,60 12 102 55 39,1 45 368,00 10600 368,00 10600 376,00 10600 376,00 10600
10,70 12 102 55 389 45 368,00 10700 368,00 10700 376,00 10700 376,00 10700
10,80 12 102 55 38,8 45 368,00 10800 368,00 10800 376,00 10800 376,00 10800
10,90 12 102 55 38,6 45 368,00 10900 368,00 10900 376,00 10900 376,00 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 368,00 11000 368,00 11000 376,00 11000 376,00 11000
11,10 12 102 55 38,3 45 368,00 11100 368,00 11100 376,00 11100 376,00 11100
11,20 12 102 55 38,2 45 368,00 11200 368,00 11200 376,00 11200 376,00 11200
11,30 12 102 55 38,0 45 368,00 11300 368,00 11300 376,00 11300 376,00 11300
11,40 12 102 55 379 45 368,00 11400 368,00 11400 376,00 11400 376,00 11400
11,50 12 102 55 317 45 368,00 11500 368,00 11500 376,00 11500 376,00 11500
11,60 12 102 55 37,6 45 368,00 11600 368,00 11600 376,00 11600 376,00 11600
11,70 12 102 55 374 45 368,00 11700 368,00 11700 376,00 11700 376,00 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 368,00 11800 368,00 11800 376,00 11800 376,00 11800
11,90 12 102 55 371 45 368,00 11900 368,00 11900 376,00 11900 376,00 11900
12,00 12 102 55 37,0 45 368,00 12000 368,00 12000 376,00 12000 376,00 12000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S O O
H

— V, side 128+132
@ﬂ DC, til type UNI/ @ DC, til type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD uden indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=3 Fer == Za
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,20 14 107 60 41,7 45 492,00 12200 492,00 12200 503,00 12200 503,00 12200
12,50 14 107 60 412 45 492,00 12500 492,00 12500 503,00 12500 503,00 12500
12,70 14 107 60 409 45 492,00 12700 492,00 12700 503,00 12700 503,00 12700
12,80 14 107 60 40,8 45 492,00 12800 492,00 12800 503,00 12800 503,00 12800
13,00 14 107 60 405 45 492,00 13000 492,00 13000 503,00 13000 503,00 13000
13,10 14 107 60 40,3 45 492,00 13100 492,00 13100 503,00 13100 503,00 13100
13,50 14 107 60 39,7 45 492,00 13500 492,00 13500 503,00 13500 503,00 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 503,00 13700 503,00 13700
13,80 14 107 60 39,3 45 492,00 13800 492,00 13800 503,00 13800 503,00 13800
14,00 14 107 60 39,0 45 492,00 14000 492,00 14000 503,00 14000 503,00 14000
14,20 16 115 65 43,7 48 640,00 14200 640,00 14200 653,00 14200 653,00 14200
14,40 16 115 65 43,4 48 640,00 14400 640,00 14400 653,00 14400 653,00 14400
14,50 16 15 65 432 48 640,00 14500 640,00 14500 653,00 14500 653,00 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 653,00 14700 653,00 14700
14,80 16 115 65 428 48 640,00 14800 640,00 14800 653,00 14800 653,00 14800
15,00 16 115 65 42,5 48 640,00 15000 640,00 15000 653,00 15000 653,00 15000
15,10 16 115 65 42,3 48 640,00 15100 640,00 15100 653,00 15100 653,00 15100
15,20 16 115 65 42,2 48 640,00 15200 640,00 15200 653,00 15200 653,00 15200
15,50 16 115 65 417 48 640,00 15500 640,00 15500 653,00 15500 653,00 15500
15,70 16 115 65 414 48 653,00 15700 653,00 15700
15,80 16 115 65 41,3 48 640,00 15800 640,00 15800 653,00 15800 653,00 15800
16,00 16 115 65 41,0 48 640,00 16000 640,00 16000 653,00 16000 653,00 16000
16,50 18 123 73 48,2 48 1.085,00 16500 1.085,00 16500 1.107,00 16500 1.107,00 16500
17,00 18 123 73 4715 48 1.085,00 17000  1.085,00 17000  1.107,00 17000  1.107,00 17000
17,50 18 123 73 46,7 48 1.085,00 17500 1.085,00 17500 1.107,00 17500 1.107,00 17500
18,00 18 123 73 460 48 1.085,00 18000  1.085,00 18000  1.107,00 18000  1.107,00 18000
18,50 20 131 79 512 50 1.188,00 18500  1.188,00 18500  1.211,00 18500  1.211,00 18500
18,90 20 131 79 50,6 50 1.188,00 18900 1.188,00 18900 1.211,00 18900 1.211,00 18900
19,00 20 131 79 505 50 1.188,00 19000  1.188,00 19000  1.211,00 19000  1.211,00 19000
19,50 20 131 79 49,7 50 1.188,00 19500 1.188,00 19500 1.211,00 19500 1.211,00 19500
20,00 20 131 79 490 50 1.188,00 20000  1.188,00 20000  1.211,00 20000  1.211,00 20000
P [ ] [ ] O (@]
M [ ] [ ]
K [} [}
N O O
S O @]
H

— v side 128+132
@ﬁ DCy; til type UNI/ @ DC,, til type VA
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WNT \ Performance

3xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard

A Afstemt skaergeometri

A Speciel spanrumsgeometri

A Optimeret kernetykkelse

<3xD

NOF =2

DCONMS

|

|9

|

J |

| 3

‘ [T

3l 9
-
DC
SIG
DC, DCONMS, OAL
mm mm mm
2,55 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 62
310 6 62
3,20 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
470 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
510 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
7,40 8 79
7,50 8 79
2122

16,9

20,5
20,3
20,2
20,0
19,9
19,7
19,6
19,4
19,3
191

2438
24,7
24,5
24,4
2.2
24,1
23,9
238
236
235
30,3
30,2
30,0
29,9
29,7

A 46t 70 HRC

DPX64U

DRAGONSKIN

t=——1
SIG 140°
HM

10 777 ...

DKK
T4

513,00 02550
513,00 02600
513,00 02700
513,00 02800
513,00 02900
739,00 03000
739,00 03100
739,00 03200
739,00 03300
739,00 03400
739,00 03500
739,00 03600
739,00 03700
739,00 03800
739,00 03900
739,00 04000
739,00 04100
739,00 04200
739,00 04300
739,00 04400
739,00 04500
739,00 04600
739,00 04700
739,00 04800
739,00 04900
739,00 05000
739,00 05100
739,00 05200
739,00 05300
739,00 05400
739,00 05500
739,00 05600
739,00 05700
739,00 05800
739,00 05900
739,00 06000
961,00 06100
961,00 06200
961,00 06300
961,00 06400
961,00 06500
961,00 06600
961,00 06700
961,00 06800
961,00 06900
961,00 07000
961,00 07100
961,00 07200
961,00 07300
961,00 07400
961,00 07500

11,60
11,80

12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00

H1.1
HA.2
HA.3
H1.4

DCONMS ¢

107

321
32,0
39,8
39,7
39,5
39,4
39,2
39,1
38,9
38,8
38,6

383
38,2
38,0

37,6

37,0

40,8

39,7
39,6
39,4
39,3
3911
39,0

10 777 ...

DKK
T4

961,00 07600

961,00 07700

961,00 07800

961,00 07900

961,00 08000
1.086,00 08100
1.086,00 08200
1.086,00 08300
1.086,00 08400
1.086,00 08500
1.086,00 08600
1.086,00 08700
1.086,00 08800
1.086,00 08900
1.086,00 09000
1.086,00 09100
1.086,00 09200
1.086,00 09300
1.086,00 09400
1.086,00 09500
1.086,00 09600
1.086,00 09700
1.086,00 09800
1.086,00 09900
1.086,00 10000
1.410,00 10100
1.410,00 10200
1.410,00 10300
1.410,00 10400
1.410,00 10500
1.410,00 10600
1.410,00 10700
1.410,00 10800
1.410,00 10900
1.410,00 11000
1.410,00 11100
1.410,00 11200
1.410,00 11300
1.410,00 11400
1.410,00 11500
1.410,00 11600
1.410,00 11700
1.410,00 11800
1.410,00 11900
1.410,00 12000
1.666,00 12100
1.666,00 12200
1.666,00 12300
1.666,00 12400
1.666,00 12500
1.666,00 12600
1.666,00 12700
1.666,00 12800
1.666,00 12900
1.666,00 13000
1.666,00 13100
1.666,00 13200
1.666,00 13300
1.666,00 13400
1.666,00 13500
1.666,00 13600
1.666,00 13700
1.666,00 13800
1.666,00 13900
1.666,00 14000

(@)
[ ]

— v, side 119
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WNT \ Standard

3xD uden indvendig keling

HM spiralbor iht. DIN 1897

A Spiralvinkel 30°

A Skaft-@ h7

<3xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
13
1,4
1,5
16
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
3,38
3,9
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
5,2
53
54
55
56
57

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

mm
3,0
3,5
4,5
5,0
55
6,0
8,0
8,0
9,0
9,0
10,0
10,0
1,0
11,0
12,0
12,0
13,0
13,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
28,0

)‘:‘

)

)u
3

|

SIG 118°

HM

10 700 ...

DKK
T3
56,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
57,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
61,00
79,00
79,00
79,00
79,00
81,00
81,00
81,00
88,00
88,00
97,00
97,00
104,00
104,00
104,00
111,00
111,00
116,00
116,00
116,00
116,00
125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
163,00
163,00
163,00
163,00
172,00
172,00

005
006
007
008
009
010
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057

DCw
mm
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
75
76
77
78
79
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
93
94
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
1,2
11,5
1,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
18,0
20,0

OITI»wW=Z2X=ZT

131

LCF
mm
28,0
28,0
28,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
51,0
51,0
51,0
54,0
54,0
56,0
56,0
58,0
58,0
62,0
66,0

10 700 ...

DKK
T3
172,00
172,00
172,00
214,00
214,00
214,00
214,00
210,00
253,00
253,00
253,00
253,00
250,00
301,00
301,00
301,00
301,00
301,00
341,00
341,00
341,00
341,00
334,00
418,00
418,00
418,00
418,00
418,00
447,00
447,00
447,00
447,00
424,00
470,00
470,00
470,00
470,00
470,00
508,00
508,00
508,00
483,00
483,00
576,00
576,00
576,00
638,00
744,00
744,00
744,00
744,00
904,00
904,00

1.197,00
1.197,00
1.321,00
1.321,00
1.476,00
1.476,00
2.219,00
2.983,00

058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
102
105
108
110
12
115
18
120
125
130
135
140
145
150
155
160
180
200

— V, side 134
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN

DCONMS

=

)

(

OAL

\é \‘ \‘

3 V4

W f

R

v/ 4
Y

N‘

S =
~

i"‘&\

—

—
—

A M A A
a==0
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM HM
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
3,00 6 62 20 14 36 561,00 03000 428,00 03000 428,00 03000 428,00 03000 517,00 030 517,00 030
3,10 6 62 20 14 36 561,00 03100 428,00 03100 428,00 03100 428,00 03100 517,00 031 517,00 031
3,15 6 62 20 14 36 428,00 03150 428,00 03150 428,00 03150 517,00 831
3,20 6 62 20 14 36 561,00 03200 428,00 03200 428,00 03200 428,00 03200 517,00 032 517,00 032
3,22 6 62 20 14 36 428,00 03220 428,00 03220 428,00 03220 517,00 832
3,25 [ 62 20 14 36 428,00 03250 428,00 03250 428,00 03250 517,00 890
3,30 6 62 20 14 36 561,00 03300 428,00 03300 428,00 03300 428,00 03300 517,00 033 517,00 033
3,40 6 62 20 14 36 561,00 03400 428,00 03400 428,00 03400 428,00 03400 517,00 034 517,00 034
3,50 6 62 20 14 36 561,00 03500 428,00 03500 428,00 03500 428,00 03500 517,00 035 517,00 035
3,60 6 62 20 14 36 561,00 03600 428,00 03600 428,00 03600 428,00 03600 517,00 036 517,00 036
3,70 6 62 20 14 36 561,00 03700 428,00 03700 428,00 03700 428,00 03700 517,00 037 517,00 037
3,80 6 66 24 17 36 561,00 03800 428,00 03800 428,00 03800 428,00 03800 517,00 038 517,00 038
3,85 6 66 24 17 36 428,00 03850 428,00 03850 428,00 03850 517,00 838
3,90 6 66 24 17 36 561,00 03900 428,00 03900 428,00 03900 428,00 03900 517,00 039 517,00 039
4,00 6 66 24 17 36 561,00 04000 428,00 04000 428,00 04000 428,00 04000 517,00 040 517,00 040
4,10 6 66 24 17 36 561,00 04100 428,00 04100 428,00 04100 428,00 04100 517,00 041 517,00 041
4,20 6 66 24 17 36 561,00 04200 428,00 04200 428,00 04200 428,00 04200 517,00 042 517,00 042
4,25 6 66 24 17 36 428,00 04250 428,00 04250 428,00 04250
4,30 6 66 24 17 36 561,00 04300 428,00 04300 428,00 04300 428,00 04300 517,00 043 517,00 043
4,35 6 66 24 17 36 428,00 04350 428,00 04350 428,00 04350 517,00 843
4,40 6 66 24 17 36 561,00 04400 428,00 04400 428,00 04400 428,00 04400 517,00 044 517,00 044
4,45 6 66 24 17 36 428,00 04450 428,00 04450 428,00 04450 517,00 844
4,50 6 66 24 17 36 561,00 04500 428,00 04500 428,00 04500 428,00 04500 517,00 045 517,00 045
4,60 6 66 24 17 36 561,00 04600 428,00 04600 428,00 04600 428,00 04600 517,00 046 517,00 046
4,65 6 66 24 17 36 561,00 04650 428,00 04650 428,00 04650 428,00 04650 517,00 900 517,00 900
4,70 6 66 24 17 36 561,00 04700 428,00 04700 428,00 04700 428,00 04700 517,00 047 517,00 047
4,80 6 66 28 20 36 561,00 04800 428,00 04800 428,00 04800 428,00 04800 517,00 048 517,00 048
4,90 6 66 28 20 36 561,00 04900 428,00 04900 428,00 04900 428,00 04900 517,00 049 517,00 049
4,95 6 66 28 20 36 428,00 04950 428,00 04950 428,00 04950
5,00 6 66 28 20 36 561,00 05000 428,00 05000 428,00 05000 428,00 05000 517,00 050 517,00 050
5,05 6 66 28 20 36 428,00 05050 428,00 05050 428,00 05050
5,10 6 66 28 20 36 561,00 05100 428,00 05100 428,00 05100 428,00 05100 517,00 051 517,00 051
5,20 6 66 28 20 36 561,00 05200 428,00 05200 428,00 05200 428,00 05200 517,00 052 517,00 052
5,30 6 66 28 20 36 561,00 05300 428,00 05300 428,00 05300 428,00 05300 517,00 053 517,00 053
5,40 6 66 28 20 36 561,00 05400 428,00 05400 428,00 05400 428,00 05400 517,00 054 517,00 054
5,50 6 66 28 20 36 561,00 05500 428,00 05500 428,00 05500 428,00 05500 517,00 055 517,00 055
5,55 6 66 28 20 36 561,00 05550 428,00 05550 428,00 05550 428,00 05550 517,00 902 517,00 902
5,60 6 66 28 20 36 561,00 05600 428,00 05600 428,00 05600 428,00 05600 517,00 056 517,00 056
5,70 6 66 28 20 36 561,00 05700 428,00 05700 428,00 05700 428,00 05700 517,00 057 517,00 057
5,75 6 66 28 20 36 428,00 05750 428,00 05750 428,00 05750 517,00 916
5,80 6 66 28 20 36 561,00 05800 428,00 05800 428,00 05800 428,00 05800 517,00 058 517,00 058
5,90 6 66 28 20 36 561,00 05900 428,00 05900 428,00 05900 428,00 05900 517,00 059 517,00 059
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed
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SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM HM
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
5,95 6 66 28 20 36 428,00 05950 428,00 05950 428,00 05950 517,00 959
6,00 6 66 28 20 36 561,00 06000 428,00 06000 428,00 06000 428,00 06000 517,00 060 517,00 060
6,10 8 79 34 24 36 736,00 06100 561,00 06100 561,00 06100 561,00 06100 657,00 061 657,00 061
6,20 8 79 34 24 36 736,00 06200 561,00 06200 561,00 06200 561,00 06200 657,00 062 657,00 062
6,30 8 79 34 24 36 736,00 06300 561,00 06300 561,00 06300 561,00 06300 657,00 063 657,00 063
6,40 8 79 34 24 36 736,00 06400 561,00 06400 561,00 06400 561,00 06400 657,00 064 657,00 064
6,50 8 79 34 24 36 736,00 06500 561,00 06500 561,00 06500 561,00 06500 657,00 065 657,00 065
6,60 8 79 34 24 36 736,00 06600 561,00 06600 561,00 06600 561,00 06600 657,00 066 657,00 066
6,70 8 79 34 24 36 736,00 06700 561,00 06700 561,00 06700 561,00 06700 657,00 067 657,00 067
6,80 8 79 34 24 36 736,00 06800 561,00 06800 561,00 06800 561,00 06800 657,00 068 657,00 068
6,90 8 79 34 24 36 736,00 06900 561,00 06900 561,00 06900 561,00 06900 657,00 069 657,00 069
7,00 8 79 34 24 36 736,00 07000 561,00 07000 561,00 07000 561,00 07000 657,00 070 657,00 070
710 8 79 4 29 36 736,00 07100 561,00 07100 561,00 07100 561,00 07100 657,00 071 657,00 071
7,20 8 79 4 29 36 736,00 07200 561,00 07200 561,00 07200 561,00 07200 657,00 072 657,00 072
7,30 8 79 4 29 36 736,00 07300 561,00 07300 561,00 07300 561,00 07300 657,00 073 657,00 073
7,40 8 79 4 29 36 736,00 07400 561,00 07400 561,00 07400 561,00 07400 657,00 074 657,00 074
7,45 8 79 4 29 36 561,00 07450 561,00 07450 561,00 07450 657,00 924
7,50 8 79 4 29 36 736,00 07500 561,00 07500 561,00 07500 561,00 07500 657,00 075 657,00 075
7,60 8 79 4 29 36 736,00 07600 561,00 07600 561,00 07600 561,00 07600 657,00 076 657,00 076
7,70 8 79 4 29 36 736,00 07700 561,00 07700 561,00 07700 561,00 07700 657,00 077 657,00 077
7,80 8 79 4 29 36 736,00 07800 561,00 07800 561,00 07800 561,00 07800 657,00 078 657,00 078
7,90 8 79 4 29 36 736,00 07900 561,00 07900 561,00 07900 561,00 07900 657,00 079 657,00 079
8,00 8 79 4 29 36 736,00 08000 561,00 08000 561,00 08000 561,00 08000 657,00 080 657,00 080
8,10 10 89 47 35 40 825,00 08100 631,00 08100 631,00 08100 631,00 08100 760,00 081 760,00 081
8,20 10 89 47 35 40 825,00 08200 631,00 08200 631,00 08200 631,00 08200 760,00 082 760,00 082
8,30 10 89 47 35 40 825,00 08300 631,00 08300 631,00 08300 631,00 08300 760,00 083 760,00 083
8,40 10 89 47 35 40 825,00 08400 631,00 08400 631,00 08400 631,00 08400 760,00 084 760,00 084
8,50 10 89 47 35 40 825,00 08500 631,00 08500 631,00 08500 631,00 08500 760,00 085 760,00 085
8,60 10 89 47 35 40 825,00 08600 631,00 08600 631,00 08600 631,00 08600 760,00 086 760,00 086
8,70 10 89 47 35 40 825,00 08700 631,00 08700 631,00 08700 631,00 08700 760,00 087 760,00 087
8,80 10 89 47 35 40 825,00 08800 631,00 08800 631,00 08800 631,00 08800 760,00 088 760,00 088
8,90 10 89 47 35 40 825,00 08900 631,00 08900 631,00 08900 631,00 08900 760,00 089 760,00 089
9,00 10 89 47 35 40 825,00 09000 631,00 09000 631,00 09000 631,00 09000 760,00 090 760,00 090
9,10 10 89 47 35 40 825,00 09100 631,00 09100 631,00 09100 631,00 09100 760,00 091 760,00 091
9,20 10 89 47 35 40 825,00 09200 631,00 09200 631,00 09200 631,00 09200 760,00 092 760,00 092
9,30 10 89 47 35 40 825,00 09300 631,00 09300 631,00 09300 631,00 09300 760,00 093 760,00 093
9,35 10 89 47 35 40 631,00 09350 631,00 09350 631,00 09350 760,00 930
9,40 10 89 47 35 40 825,00 09400 631,00 09400 631,00 09400 631,00 09400 760,00 094 760,00 094
9,45 10 89 47 35 40 631,00 09450 631,00 09450 631,00 09450 760,00 994
9,50 10 89 47 35 40 825,00 09500 631,00 09500 631,00 09500 631,00 09500 760,00 095 760,00 095
9,60 10 89 47 35 40 825,00 09600 631,00 09600 631,00 09600 631,00 09600 760,00 096 760,00 096
9,70 10 89 47 35 40 825,00 09700 631,00 09700 631,00 09700 631,00 09700 760,00 097 760,00 097
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed
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SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM HM
10781.. 1780.. M1M781.. 1M779.. 10734.. 10733..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
9,80 10 89 47 35 40 825,00 09800 631,00 09800 631,00 09800 631,00 09800 760,00 098 760,00 098
9,90 10 89 47 35 40 825,00 09900 631,00 09900 631,00 09900 631,00 09900 760,00 099 760,00 099
10,00 10 89 47 35 40 825,00 10000 631,00 10000 631,00 10000 631,00 10000 760,00 100 760,00 100
10,10 12 102 55 40 45 1.177,00 10100 887,00 10100 887,00 10100 887,00 10100  1.074,00 101 1.074,00 101
10,20 12 102 55 40 45 1.177,00 10200 887,00 10200 887,00 10200 887,00 10200 1.074,00 102 1.074,00 102
10,30 12 102 55 40 45 1.177,00 10300 887,00 10300 887,00 10300 887,00 10300  1.074,00 103 1.074,00 103
10,40 12 102 55 40 45 1.177,00 10400 887,00 10400 887,00 10400 887,00 10400 1.074,00 104 1.074,00 104
10,50 12 102 55 40 45 1.177,00 10500 887,00 10500 887,00 10500 887,00 10500 1.074,00 105 1.074,00 105
10,55 12 102 55 40 45 887,00 10550 887,00 10550 887,00 10550  1.074,00 932
10,60 12 102 55 40 45 1.177,00 10600 887,00 10600 887,00 10600 887,00 10600 1.074,00 106 1.074,00 106
10,70 12 102 55 40 45 1.177,00 10700 887,00 10700 887,00 10700 887,00 10700  1.074,00 107 1.074,00 107
10,75 12 102 55 40 45 887,00 10750 887,00 10750 887,00 10750
10,80 12 102 55 40 45 1.177,00 10800 887,00 10800 887,00 10800 887,00 10800  1.074,00 108 1.074,00 108
10,90 12 102 55 40 45 1.177,00 10900 887,00 10900 887,00 10900 887,00 10900 1.074,00 109 1.074,00 109
11,00 12 102 55 40 45 1.177,00 11000 887,00 11000 887,00 11000 887,00 11000  1.074,00 110 1.074,00 110
11,10 12 102 55 40 45 1.177,00 11100 887,00 11100 887,00 11100 887,00 11100 1.074,00 111 1.074,00 111
11,20 12 102 55 40 45 1.177,00 11200 887,00 11200 887,00 11200 887,00 11200  1.074,00 112 1.074,00 112
11,25 12 102 55 40 45 887,00 11250 887,00 11250 887,00 11250 1.074,00 912
11,30 12 102 55 40 45 1.177,00 11300 887,00 11300 887,00 11300 887,00 11300  1.074,00 113 1.074,00 113
11,35 12 102 55 40 45 887,00 11350 887,00 11350 887,00 11350 1.074,00 913
11,40 12 102 55 40 45 1.177,00 11400 887,00 11400 887,00 11400 887,00 11400  1.074,00 114 1.074,00 114
11,45 12 102 55 40 45 887,00 11450 887,00 11450 887,00 11450 1.074,00 914
11,50 12 102 55 40 45 1.177,00 11500 887,00 11500 887,00 11500 887,00 11500  1.074,00 115 1.074,00 115
11,60 12 102 55 40 45 1.177,00 11600 887,00 11600 887,00 11600 887,00 11600 1.074,00 116 1.074,00 116
1,70 12 102 55 40 45 1.177,00 11700 887,00 11700 887,00 11700 887,00 11700  1.074,00 117 1.074,00 117
11,80 12 102 55 40 45 1.177,00 11800 887,00 11800 887,00 11800 887,00 11800 1.074,00 118 1.074,00 118
11,90 12 102 55 40 45 1.177,00 11900 887,00 11900 887,00 11900 887,00 11900  1.074,00 119 1.074,00 119
12,00 12 102 55 40 45 1.177,00 12000 887,00 12000 887,00 12000 887,00 12000 1.074,00 120 1.074,00 120
12,15 14 107 60 43 45 1.248,00 12150  1.248,00 12150  1.248,00 12150  1.456,00 921
12,25 14 107 60 43 45 1.248,00 12250  1.248,00 12250  1.248,00 12250
12,50 14 107 60 43 45 1.650,00 12500 1.248,00 12500 1.248,00 12500 1.248,00 12500 1.456,00 125 1.456,00 125
12,55 14 107 60 43 45 1.248,00 12550  1.248,00 12550  1.248,00 12550  1.456,00 925
12,70 14 107 60 43 45 1.248,00 12700 1.248,00 12700 1.248,00 12700
12,80 14 107 60 43 45 1.650,00 12800  1.248,00 12800  1.248,00 12800  1.248,00 12800  1.456,00 128 1.456,00 128
12,90 14 107 60 43 45 1.248,00 12900 1.248,00 12900 1.248,00 12900
13,00 14 107 60 43 45 1.650,00 13000  1.248,00 13000  1.248,00 13000  1.248,00 13000  1.456,00 130 1.456,00 130
13,10 14 107 60 43 45 1.248,00 13100 1.248,00 13100 1.248,00 13100
13,30 14 107 60 43 45 1.248,00 13300  1.248,00 13300  1.248,00 13300
13,35 14 107 60 43 45 1.248,00 13350 1.248,00 13350 1.248,00 13350 1.456,00 933
13,50 14 107 60 43 45 1.650,00 13500  1.248,00 13500  1.248,00 13500  1.248,00 13500  1.456,00 135 1.456,00 135
13,70 14 107 60 43 45 1.248,00 13700 1.248,00 13700 1.248,00 13700
13,80 14 107 60 43 45 1.650,00 13800  1.248,00 13800  1.248,00 13800  1.248,00 13800  1.456,00 138 1.456,00 138
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WNT \ Performance Hardmetal bor

3xD med indvendig kaling
WTX - High Performance bor, DIN 6537

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700
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SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM HM
10781.. 1780.. M1M781.. 1M779.. 10734.. 10733..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
14,00 14 107 60 43 45 1.650,00 14000 1.248,00 14000 1.248,00 14000 1.248,00 14000 1.456,00 140 1.456,00 140
14,20 16 115 65 45 48 1.498,00 14200  1.498,00 14200  1.498,00 14200
14,50 16 115 65 45 48 1.971,00 14500 1.498,00 14500 1.498,00 14500 1.498,00 14500 1.828,00 145 1.828,00 145
14,80 16 115 65 45 48 1.971,00 14800  1.498,00 14800  1.498,00 14800  1.498,00 14800  1.828,00 148 1.828,00 148
15,00 16 115 65 45 48 1.971,00 15000 1.498,00 15000 1.498,00 15000 1.498,00 15000 1.828,00 150 1.828,00 150
15,10 16 115 65 45 48 1.498,00 15100  1.498,00 15100  1.498,00 15100
15,25 16 115 65 45 48 1.498,00 15250 1.498,00 15250 1.498,00 15250
15,30 16 115 65 45 48 1.498,00 15300 1.498,00 15300 1.498,00 15300
15,35 16 15 65 45 48 1.498,00 15350  1.498,00 15350  1.498,00 15350  1.828,00 953
15,50 16 115 65 45 48 1.971,00 15500 1.498,00 15500 1.498,00 15500 1.498,00 15500 1.828,00 155 1.828,00 155
15,60 16 115 65 45 48 1.498,00 15600 1.498,00 15600 1.498,00 15600
15,80 16 115 65 45 48 1.971,00 15800 1.498,00 15800 1.498,00 15800 1.498,00 15800 1.828,00 158 1.828,00 158
16,00 16 115 65 45 48 1.971,00 16000  1.498,00 16000  1.498,00 16000  1.498,00 16000  1.828,00 160 1.828,00 160
16,05 18 123 73 51 48 2.312,00 16050 2.312,00 16050 2.312,00 16050  2.755,00 960
16,50 18 123 73 51 48 3.013,00 16500  2.312,00 16500  2.312,00 16500  2.312,00 16500  2.755,00 165 2.755,00 165
16,80 18 123 73 51 48 3.013,00 16800 2.312,00 16800 2.312,00 16800 2.312,00 16800  2.755,00 168 2.75500 168
16,90 18 123 73 51 48 2.312,00 16900 2.312,00 16900 2.312,00 16900
17,00 18 123 73 51 48 3.013,00 17000 2.312,00 17000 2.312,00 17000 2.312,00 17000  2.755,00 170 2.755,00 170
17,50 18 123 73 51 48 3.013,00 17500  2.312,00 17500  2.312,00 17500  2.312,00 17500  2.755,00 175 2.755,00 175
17,60 18 123 73 51 48 2.312,00 17600 2.312,00 17600 2.312,00 17600
17,80 18 123 73 51 48 3.013,00 17800  2.312,00 17800  2.312,00 17800  2.312,00 17800  2.755,00 178 2.755,00 178
18,00 18 123 73 51 48 3.013,00 18000 2.312,00 18000 2.312,00 18000 2.312,00 18000  2.755,00 180 2.755,00 180
18,50 20 131 79 55 50 3.271,00 18500  2.529,00 18500  2.529,00 18500  2.529,00 18500  3.550,00 185 3.550,00 185
18,80 20 131 79 55 50 3.271,00 18800 2.529,00 18800 2.529,00 18800 2.529,00 18800  3.550,00 188 3.550,00 188
18,90 20 131 79 55 50 2.529,00 18900  2.529,00 18900  2.529,00 18900
19,00 20 131 79 55 50 3.271,00 19000 2.529,00 19000 2.529,00 19000 2.529,00 19000  3.550,00 190 3.550,00 190
19,35 20 131 79 55 50 2529,00 19350  2.529,00 19350  2.529,00 19350  3.550,00 993
19,50 20 131 79 55 50 3.271,00 19500 2.529,00 19500 2.529,00 19500 2.529,00 19500  3.550,00 195 3.550,00 195
19,60 20 131 79 55 50 2.529,00 19600  2.529,00 19600  2.529,00 19600
19,80 20 131 79 55 50 3.271,00 19800 2.529,00 19800 2.529,00 19800 2.529,00 19800  3.550,00 198 3.550,00 198
20,00 20 131 79 55 50 3.271,00 20000 2.529,00 20000 2.529,00 20000 2.529,00 20000 3.550,00 200 3.550,00 200
20,50 25 151 93 66 56 4.571,00 20500  4.571,00 20500 4.571,00 20500
21,00 25 151 93 66 56 4.571,00 21000  4.571,00 21000 4.571,00 21000
21,50 25 151 93 66 56 4.571,00 21500 4.571,00 21500 4.571,00 21500
22,00 25 151 93 66 56 4.571,00 22000  4.571,00 22000 4.571,00 22000
22,50 25 153 96 72 56 4.571,00 22500 4.571,00 22500 4.571,00 22500
23,00 25 153 96 72 56 4.571,00 23000  4.571,00 23000 4.571,00 23000
23,50 25 153 96 72 56 4.571,00 23500 4.571,00 23500 4.571,00 23500
24,00 25 153 96 72 56 4.571,00 24000  4.571,00 24000 4.571,00 24000
24,50 25 153 96 75 56 4.571,00 24500 4.571,00 24500 4.571,00 24500
25,00 25 153 96 75 56 4.571,00 25000  4.571,00 25000 4.571,00 25000
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

<3xD f
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SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 284,00 01000 291,00 01000
1,10 4 45 7 53 28 284,00 01100 291,00 01100
1,20 4 45 7 52 28 284,00 01200 291,00 01200
1,30 4 45 7 50 28 284,00 01300 291,00 01300
1,40 4 45 7 49 28 284,00 01400 291,00 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 284,00 01500 291,00 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 284,00 01600 291,00 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 284,00 01700 291,00 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 284,00 01800 291,00 01800
1,90 4 55 14 11 28 284,00 01900 291,00 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 284,00 02000 291,00 02000
2,10 4 55 20 16,8 28 284,00 02100 291,00 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 284,00 02200 291,00 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 284,00 02300 291,00 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 284,00 02400 291,00 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 284,00 02500 291,00 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 284,00 02600 291,00 02600
2,70 4 55 20 159 28 284,00 02700 291,00 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 284,00 02800 291,00 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 284,00 02900 291,00 02900
3,00 6 62 20 15,5 36 248,00 03000 248,00 03000 253,00 03000 253,00 03000
3,10 6 62 20 15,3 36 248,00 03100 248,00 03100 253,00 03100 253,00 03100
3,20 6 62 20 152 36 248,00 03200 248,00 03200 253,00 03200 253,00 03200
3,25 6 62 20 15,1 36 248,00 03250 248,00 03250
3,30 6 62 20 15,0 36 248,00 03300 248,00 03300 253,00 03300 253,00 03300
3,40 6 62 20 149 36 248,00 03400 248,00 03400 253,00 03400 253,00 03400
3,50 6 62 20 147 36 248,00 03500 248,00 03500 253,00 03500 253,00 03500
3,60 6 62 20 146 36 248,00 03600 248,00 03600 253,00 03600 253,00 03600
3,70 6 62 20 14,4 36 248,00 03700 248,00 03700 253,00 03700 253,00 03700
3,80 6 66 24 183 36 248,00 03800 248,00 03800 253,00 03800 253,00 03800
3,90 6 66 24 18,1 36 248,00 03900 248,00 03900 253,00 03900 253,00 03900
4,00 6 66 24 180 36 248,00 04000 248,00 04000 253,00 04000 253,00 04000
410 6 66 24 17,8 36 248,00 04100 248,00 04100 253,00 04100 253,00 04100
4,20 6 66 24 17,7 36 248,00 04200 248,00 04200 253,00 04200 253,00 04200
4,30 6 66 24 17,5 36 248,00 04300 248,00 04300 253,00 04300 253,00 04300
4,40 6 66 24 174 36 248,00 04400 248,00 04400 253,00 04400 253,00 04400
4,50 6 66 24 17,2 36 248,00 04500 248,00 04500 253,00 04500 253,00 04500
4,60 6 66 24 171 36 248,00 04600 248,00 04600 253,00 04600 253,00 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 248,00 04650 248,00 04650
4,70 6 66 24 169 36 248,00 04700 248,00 04700 253,00 04700 253,00 04700
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O [ ) [ )
S (@] (@]
H

— V. side 129+133
[e)
@z DC,y til type UNI / @ DC,y fl type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o

é
o
=3 Fer == Za
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,80 6 66 28 20,8 36 248,00 04800 248,00 04800 253,00 04800 253,00 04800
4,90 6 66 28 20,6 36 248,00 04900 248,00 04900 253,00 04900 253,00 04900
5,00 6 66 28 205 36 248,00 05000 248,00 05000 253,00 05000 253,00 05000
510 6 66 28 203 36 248,00 05100 248,00 05100 253,00 05100 253,00 05100
5,20 6 66 28 20,2 36 248,00 05200 248,00 05200 253,00 05200 253,00 05200
5,30 6 66 28 20,0 36 248,00 05300 248,00 05300 253,00 05300 253,00 05300
5,40 6 66 28 199 36 248,00 05400 248,00 05400 253,00 05400 253,00 05400
5,50 6 66 28 197 36 248,00 05500 248,00 05500 253,00 05500 253,00 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 248,00 05550 248,00 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 248,00 05600 248,00 05600 253,00 05600 253,00 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 248,00 05650 248,00 05650
5,70 6 66 28 194 36 248,00 05700 248,00 05700 253,00 05700 253,00 05700
5,80 6 66 28 19,3 36 248,00 05800 248,00 05800 253,00 05800 253,00 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 248,00 05900 248,00 05900 253,00 05900 253,00 05900
6,00 6 66 28 190 36 248,00 06000 248,00 06000 253,00 06000 253,00 06000
6,10 8 79 34 248 36 338,00 06100 338,00 06100 346,00 06100 346,00 06100
6,20 8 79 34 24,7 36 338,00 06200 338,00 06200 346,00 06200 346,00 06200
6,30 8 79 34 245 36 338,00 06300 338,00 06300 346,00 06300 346,00 06300
6,40 8 79 34 244 36 338,00 06400 338,00 06400 346,00 06400 346,00 06400
6,50 8 79 34 242 36 338,00 06500 338,00 06500 346,00 06500 346,00 06500
6,60 8 79 34 241 36 338,00 06600 338,00 06600 346,00 06600 346,00 06600
6,70 8 79 34 239 36 338,00 06700 338,00 06700 346,00 06700 346,00 06700
6,80 8 79 34 238 36 338,00 06800 338,00 06800 346,00 06800 346,00 06800
6,90 8 79 34 236 36 338,00 06900 338,00 06900 346,00 06900 346,00 06900
7,00 8 79 34 23,5 36 338,00 07000 338,00 07000 346,00 07000 346,00 07000
710 8 79 4 303 36 338,00 07100 338,00 07100 346,00 07100 346,00 07100
7,20 8 79 4 302 36 338,00 07200 338,00 07200 346,00 07200 346,00 07200
7,30 8 79 4 300 36 338,00 07300 338,00 07300 346,00 07300 346,00 07300
7,40 8 79 4 29,9 36 338,00 07400 338,00 07400 346,00 07400 346,00 07400
7,50 8 79 4 297 36 338,00 07500 338,00 07500 346,00 07500 346,00 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 338,00 07550 338,00 07550
7,60 8 79 4 296 36 338,00 07600 338,00 07600 346,00 07600 346,00 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 338,00 07650 338,00 07650
7,70 8 79 4 294 36 338,00 07700 338,00 07700 346,00 07700 346,00 07700
7,80 8 79 4 293 36 338,00 07800 338,00 07800 346,00 07800 346,00 07800
7,90 8 79 4 29,1 36 338,00 07900 338,00 07900 346,00 07900 346,00 07900
8,00 8 79 4 29,0 36 338,00 08000 338,00 08000 346,00 08000 346,00 08000
8,10 10 89 47 348 40 383,00 08100 383,00 08100 392,00 08100 392,00 08100
8,20 10 89 47 347 40 383,00 08200 383,00 08200 392,00 08200 392,00 08200
8,30 10 89 47 345 40 383,00 08300 383,00 08300 392,00 08300 392,00 08300
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O [ ) [ )
S (@] (@]
H

— V. side 129+133
[e)
@z DC,y til type UNI / @ DC,y fl type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o

OAL

=3 Fer == Za
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..

DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,40 10 89 47 34,4 40 383,00 08400 383,00 08400 392,00 08400 392,00 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 383,00 08500 383,00 08500 392,00 08500 392,00 08500
8,60 10 89 47 341 40 383,00 08600 383,00 08600 392,00 08600 392,00 08600
8,70 10 89 47 339 40 383,00 08700 383,00 08700 392,00 08700 392,00 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 383,00 08800 383,00 08800 392,00 08800 392,00 08800
8,90 10 89 47 33,6 40 383,00 08900 383,00 08900 392,00 08900 392,00 08900
9,00 10 89 47 335 40 383,00 09000 383,00 09000 392,00 09000 392,00 09000
9,10 10 89 47 333 40 383,00 09100 383,00 09100 392,00 09100 392,00 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 383,00 09200 383,00 09200 392,00 09200 392,00 09200
9,30 10 89 47 33,0 40 383,00 09300 383,00 09300 392,00 09300 392,00 09300
9,40 10 89 47 329 40 383,00 09400 383,00 09400 392,00 09400 392,00 09400
9,50 10 89 47 327 40 383,00 09500 383,00 09500 392,00 09500 392,00 09500
9,60 10 89 47 32,6 40 383,00 09600 383,00 09600 392,00 09600 392,00 09600
9,70 10 89 47 324 40 383,00 09700 383,00 09700 392,00 09700 392,00 09700
9,80 10 89 47 323 40 383,00 09800 383,00 09800 392,00 09800 392,00 09800
9,90 10 89 47 321 40 383,00 09900 383,00 09900 392,00 09900 392,00 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 383,00 10000 383,00 10000 392,00 10000 392,00 10000
10,10 12 102 55 39,8 45 553,00 10100 553,00 10100 564,00 10100 564,00 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 553,00 10200 553,00 10200 564,00 10200 564,00 10200
10,30 12 102 55 395 45 553,00 10300 553,00 10300 564,00 10300 564,00 10300
10,40 12 102 55 39,4 45 553,00 10400 553,00 10400 564,00 10400 564,00 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 553,00 10500 553,00 10500 564,00 10500 564,00 10500
10,60 12 102 55 391 45 553,00 10600 553,00 10600 564,00 10600 564,00 10600
10,70 12 102 55 389 45 553,00 10700 553,00 10700 564,00 10700 564,00 10700
10,80 12 102 55 38,8 45 553,00 10800 553,00 10800 564,00 10800 564,00 10800
10,90 12 102 55 38,6 45 553,00 10900 553,00 10900 564,00 10900 564,00 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 553,00 11000 553,00 11000 564,00 11000 564,00 11000
11,10 12 102 55 383 45 553,00 11100 553,00 11100 564,00 11100 564,00 11100
11,20 12 102 55 38,2 45 553,00 11200 553,00 11200 564,00 11200 564,00 11200
11,30 12 102 55 380 45 553,00 11300 553,00 11300 564,00 11300 564,00 11300
11,40 12 102 55 379 45 553,00 11400 553,00 11400 564,00 11400 564,00 11400
11,50 12 102 55 317 45 553,00 11500 553,00 11500 564,00 11500 564,00 11500
11,60 12 102 55 316 45 553,00 11600 553,00 11600 564,00 11600 564,00 11600
1,70 12 102 55 374 45 553,00 11700 553,00 11700 564,00 11700 564,00 11700
11,80 12 102 55 373 45 553,00 11800 553,00 11800 564,00 11800 564,00 11800
11,90 12 102 55 371 45 553,00 11900 553,00 11900 564,00 11900 564,00 11900
12,00 12 102 55 3710 45 553,00 12000 553,00 12000 564,00 12000 564,00 12000
12,20 14 107 60 417 45 741,00 12200 741,00 12200 755,00 12200 755,00 12200
12,30 14 107 60 415 45 741,00 12300 741,00 12300 755,00 12300 755,00 12300
12,50 14 107 60 41,2 45 741,00 12500 741,00 12500 755,00 12500 755,00 12500
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O [ ) [ )
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 3xD med indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

< 3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

é
o
=3 Fer == Za
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM

11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,70 14 107 60 40,9 45 741,00 12700 741,00 12700 755,00 12700 755,00 12700
12,80 14 107 60 40,8 45 741,00 12800 741,00 12800 755,00 12800 755,00 12800
12,90 14 107 60 406 45 741,00 12900 741,00 12900 755,00 12900 755,00 12900
13,00 14 107 60 40,5 45 741,00 13000 741,00 13000 755,00 13000 755,00 13000
13,50 14 107 60 39,7 45 741,00 13500 741,00 13500 755,00 13500 755,00 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 755,00 13700 755,00 13700
13,80 14 107 60 393 45 741,00 13800 741,00 13800 755,00 13800 755,00 13800
14,00 14 107 60 39,0 45 741,00 14000 741,00 14000 755,00 14000 755,00 14000
14,20 16 115 65 43,7 48 956,00 14200 956,00 14200 976,00 14200 976,00 14200
14,40 16 115 65 434 48 956,00 14400 956,00 14400 976,00 14400 976,00 14400
14,50 16 115 65 43,2 48 956,00 14500 956,00 14500 976,00 14500 976,00 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 976,00 14700 976,00 14700
14,80 16 115 65 42,8 48 956,00 14800 956,00 14800 976,00 14800 976,00 14800
15,00 16 115 65 42,5 48 956,00 15000 956,00 15000 976,00 15000 976,00 15000
15,10 16 115 65 42,3 48 956,00 15100 956,00 15100 976,00 15100 976,00 15100
15,20 16 15 65 422 48 956,00 15200 956,00 15200 976,00 15200 976,00 15200
15,50 16 115 65 417 48 956,00 15500 956,00 15500 976,00 15500 976,00 15500
15,70 16 115 65 414 48 976,00 15700 976,00 15700
15,80 16 115 65 41,3 48 956,00 15800 956,00 15800 976,00 15800 976,00 15800
16,00 16 15 65 410 48 956,00 16000 956,00 16000 976,00 16000 976,00 16000
16,50 18 123 73 48,2 48 1.452,00 16500 1.452,00 16500 1.481,00 16500 1.481,00 16500
17,00 18 123 73 4715 48 1.452,00 17000  1.452,00 17000  1.481,00 17000  1.481,00 17000
17,50 18 123 73 467 48 1.452,00 17500  1.452,00 17500  1.481,00 17500  1.481,00 17500
18,00 18 123 73 460 48 1.452,00 18000  1.452,00 18000  1.481,00 18000  1.481,00 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 1.599,00 18500 1.599,00 18500 1.632,00 18500 1.632,00 18500
18,90 20 131 79 506 50 1.599,00 18900  1.599,00 18900  1.632,00 18900  1.632,00 18900
19,00 20 131 79 505 50 1.599,00 19000  1.599,00 19000  1.632,00 19000  1.632,00 19000
19,30 20 131 79 500 50 1.599,00 19300  1.599,00 19300  1.632,00 19300  1.632,00 19300
19,50 20 131 79 49,7 50 1.599,00 19500 1.599,00 19500 1.632,00 19500 1.632,00 19500
20,00 20 131 79 490 50 1.599,00 20000  1.599,00 20000  1.632,00 20000  1.632,00 20000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@] [ ] [ ]
S O O
H
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WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Specialist til sveert spantagende materialer

< , 10 786 ...
s3xD ul DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm  mm  mm T4
7,70 8 79 4 29 36 701,00 077
@ DPA54 7,80 8 79 41 29 36 701,00 078
NOF=2 7,90 8 79 4 29 36 701,00 079
7,94 8 79 4 29 36 701,00 904
8,00 8 79 4 29 3 701,00 080
8,10 10 89 47 35 40 847,00 081
8,20 10 89 47 35 40 847,00 082
DCONMS,, 8,30 10 89 47 35 40 847,00 083
8,40 10 89 47 35 40 847,00 084
. 8,50 10 89 47 35 40 847,00 085
- 8,60 10 89 47 35 40 847,00 086
i 8,70 10 89 47 35 40 847,00 087
: 2 8,80 10 89 47 35 40 847,00 088
/ [¢) 8,90 10 89 47 35 40 847,00 089
‘ " ) 9,00 10 89 47 35 40 847,00 090
9 ( 9,10 10 89 47 35 40 847,00 091
2 V 9,20 10 89 47 35 40 847,00 092
i " 9,30 10 89 47 35 40 847,00 093
DC / 9,40 10 89 47 35 40 847,00 094
sig y 9,50 10 89 47 35 40 847,00 095
/‘ 9,53 10 89 47 35 40 847,00 905
1’* 9,60 10 89 47 35 40 847,00 096
. ) 9,70 10 89 47 35 40 847,00 097
— 9,80 10 89 47 35 40 847,00 098
SIG 140° 9,90 10 89 47 35 40 847,00 099
10,00 10 89 47 35 40 847,00 100
HM 10,10 12 102 55 40 45 121800 101
10,20 12 102 55 40 45 1.218,00 102
10786 ... 10,30 12 102 55 40 45 1.218,00 103
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK 10,40 12 102 55 40 45 1.218,00 104
mm mm mm mm  mm mm T4 10,50 12 102 55 40 45 1.218,00 105
3,00 6 62 20 14 36 520.00 030 10,60 12 102 55 40 45 1.218,00 106
3,10 6 62 20 14 36 520,00 031 10,70 12 102 55 40 45 1.218,00 107
3,20 6 62 20 14 36 520,00 032 10,80 12 102 55 40 45 1.218,00 108
3,30 6 62 20 14 36 520,00 033 10,90 12 102 55) 40 45 1.218,00 109
3,40 6 62 20 14 36 520,00 034 11,00 12 102 55 40 45 1.218,00 110
3,50 6 62 20 14 36 520.00 035 11,10 12 102 55 40 45 1.218,00 111
3,60 6 62 20 14 36 520,00 036 1,1 12 102 55 40 45 1.218,00 906
3,70 6 62 20 14 36 520,00 037 11,20 12 102 55 40 45 1.218,00 112
3,80 6 66 2 17 36 520,00 038 11,30 12 102 55 40 45 1.218,00 113
3,90 6 66 24 17 36 520.00 039 11,40 12 102 55 40 45 1.218,00 114
3,97 6 66 2 17 36 520,00 900 11,50 12 102 55 40 45 1.218,00 115
4,00 6 66 2 17 36 520,00 040 11,60 12 102 55 40 45 1.218,00 116
410 6 66 2 17 36 520,00 041 11,70 12 102 55 40 45 1.218,00 117
4,20 6 66 24 17 36 520,00 042 11,80 12 102 55 40 45 1.218,00 118
4,23 6 66 2 17 36 520,00 901 11,90 12 102 55 40 45 1.218,00 119
4,30 6 66 2 17 36 520,00 043 12,00 12 102 55) 40 45 1.218,00 120
4,40 6 66 2 17 36 520,00 044 12,10 14 107 60 43 45 1.578,00 121
4,50 6 66 24 17 36 520,00 045 12,20 14 107 60 43 45 1.578,00 122
4,60 6 66 2 17 36 520,00 046 12,30 14 107 60 43 45 1.578,00 123
4,70 6 66 2 17 36 520,00 047 12,40 14 107 60 43 45 1.578,00 124
4,80 6 66 28 20 36 520,00 048 12,50 14 107 60 43 45 1.578,00 125
4,90 6 66 28 20 36 520.00 049 12,60 14 107 60 43 45 1.578,00 126
5,00 6 66 28 20 36 520,00 050 12,70 14 107 60 43 45 1.578,00 907
510 6 66 28 20 36 520,00 051 12,80 14 107 60 43 45 1.578,00 128
5,20 6 66 28 20 36 520,00 052 12,90 14 107 60 43 45 1.578,00 129
5,30 6 66 28 20 36 520,00 053 13,00 14 107 60 43 45 1.578,00 130
5,40 6 66 28 20 36 520,00 054 13,10 14 107 60 43 45 1.578,00 131
5,50 6 66 28 20 36 520,00 055 13,20 14 107 60 43 45 1.578,00 132
5,56 6 66 28 20 36 520,00 902 13,30 14 107 60 43 45 1.578,00 133
5,60 6 66 28 20 36 520,00 056 13,40 14 107 60 43 45 1.578,00 134
5,70 6 66 28 20 36 520,00 057 13,50 14 107 60 43 45 1.578,00 135
5,80 6 66 28 20 36 520,00 058 13,60 14 107 60 43 45 1.578,00 136
5,90 6 66 28 20 36 520,00 059 13,70 14 107 60 43 45 1.578,00 137
6,00 6 66 28 20 36 520,00 060 13,80 14 107 60 43 45 1.578,00 138
6,10 8 79 34 24 36 701,00 061 13,90 14 107 60 43 45 1.578,00 139
6,20 8 79 34 24 36 701,00 062
6,30 8 79 34 24 36 701,00 063 P ©
6,35 8 79 34 24 36 701,00 903 M ()
6,40 8 79 34 24 36 701,00 064 K
6,50 8 79 34 24 36 701,00 065
6,60 8 79 34 24 36 701,00 066 N
6,70 8 79 34 24 36 701,00 067 S Y
6,80 8 79 34 24 36 701,00 068
6,90 8 79 34 24 3 701,00 069 H
7,00 8 79 34 24 36 701,00 070 0
710 8 79 4 29 36 701,00 071 X
7,20 8 79 4 29 36 701,00 072 — V side 109
7,30 8 79 4 29 36 701,00 073
7,40 8 79 41 29 36 701,00 074
7,50 8 79 4 29 36 701,00 075
7,60 8 79 4 29 36 701,00 076
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

3xD med indvendig kaling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Specialist til sveert spantagende materialer

<3xD

£

DCONMS

DC

DC.; DCONMS

mm
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,1
15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
17,6
177
178
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0

SIG

mm
14
16
16
16
16
16

LS

LU

LCF

OAL

131

cuttingtools.ceratizit.com

DPA54

DRAGONSKIN

e —_
-

»

A
=3
SIG 140°

HM

10 786 ...

DKK

T4

157800 140
1.87800 141
1.878,00 142
187800 143
187800 144
1.878,00 145
1.878,00 146
187800 147
1.878,00 148
1.878,00 149
1.878,00 150
1.878,00 151
1.878,00 152
1.878,00 153
1.878,00 154
1.878.00 155
1.878,00 156
1.878,00 157
1.878,00 158
1.878.00 159
1.878,00 160
1.878,00 161
1.878,00 162
1.878,00 163
187800 164
2.642,00 165
2.642,00 166
2.642,00 167
2.642,00 168
2.642,00 169
2.642,00 170
2.642,00 171
2.642,00 172
2.642,00 173
264200 174
2.642,00 175
2.642,00 176
2.642,00 177
2.642,00 178
2.642,00 179
2.642,00 180
3.302,00 181
3.302,00 182
3.302,00 183
3.302,00 184
3.302,00 185
3.302,00 186
3.302,00 187
3.302,00 188
3.302,00 189
3.302,00 190

DC m7

19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9
20,0

I »mwW=Z2XxX=Z 10

DCONMS ¢

OAL
mm
131
131
131

131
131
131
131
131
131

LCF
mm
79
79
79

79
79
79
79
79
79

10 786 ...

DKK
T4

3.302,00
3.302,00
3.302,00
3.302,00
3.302,00
3.302,00
3.302,00
3.302,00
3.302,00
3.302,00

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
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WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Universel anvendelse A Polerede spankanaler A PL = hjgrnefas
A 4 styrelister A Type ALU 3xD pé forespargsel
< 10720 ...
<3xD DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL DKK
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 1.094,00 082
@ Ti800 8,30 10 89 47 35 40 042 109400 083
N2z 8,40 10 89 47 35 40 042 109400 084
8,50 10 89 47 35 40 043 1.094,00 085
g 8,60 10 89 47 35 40 043 1.094,00 086
CONMS 870 10 89 47 35 40 044 1.094.00 087
= 8,80 10 89 47 35 40 044 1.094,00 088
8,90 10 89 47 35 40 045 1.094,00 089
2 9,00 10 89 47 35 40 045 1.094.00 090
A 910 10 89 47 35 40 046 1.094.00 091
: 9,20 10 89 47 35 40 046 109400 092
P 2 9,30 10 89 47 35 40 047 1.094,00 093
U s 9,40 10 89 47 35 40 047 1.094,00 094
N . 9,50 10 89 47 35 40 048 109400 095
z o 9 \ 9,60 10 89 47 35 40 048 1.094,00 096
R 9.70 10 89 47 35 40 049 1.094,00 097
‘ 9.80 10 89 47 35 40 049 1.094,00 098
- 9,90 10 89 47 35 40 050 1.094.00 099
ta \ 10,00 10 89 47 35 40 050 109400 100
10,10 12 100 53 38 45 051 138500 101
10,20 12 100 53 38 45 051 138500 102
— 10,30 12 100 53 38 45 052 138500 103
g 10,40 12 100 53 38 45 052 138500 104
SIG 180 10,50 12 100 53 38 45 053 1.385,00 105
HM 10,60 12 100 53 38 45 053 138500 106
10.70 12 100 53 38 45 054 1.385.00 107
10 720 ... 10,80 12 100 53 38 45 054 138500 108
DC., DCONMS. OAL LCF LU LS PL DKK 10,90 12 100 53 38 45 055 138500 109
o 11,00 12 100 53 38 45 055 138500 110
mm mm i ||t || 1,10 12 100 53 38 45 056 1.385,00 111
3,00 6 62 20 14 36 015 668,00 030 11,20 12 100 53 38 45 056 138500 112
3,10 6 62 20 14 36 016 668,00 031 11,30 12 100 53 38 45 057 138500 113
3,20 6 62 20 14 36 016 668,00 032 11,40 12 100 53 38 45 057 138500 114
3,30 6 62 20 14 36 017 668,00 033 11,50 12 100 53 38 45 058 138500 115
3,40 6 62 20 14 36 017 668,00 - 034 11,60 12 100 53 38 45 058 138500 116
3,50 6 62 20 14 36 018 668,00 035 1,70 12 100 53 38 45 059 138500 147
3,60 6 62 20 14 36 018 668,00 036 11,80 12 100 53 38 45 059 138500 118
3,70 6 62 20 14 36 019 668,00 037 11,90 12 100 53 38 45 060 138500 119
3,80 6 66 24 17 36 019 668,00 - 038 12,00 12 100 53 38 45 060 138500 120
3,90 6 66 24 17 36 020 668,00 039 12,50 14 105 58 41 45 063 224900 125
4,00 6 66 24 17 36 020 668,00 040 12,80 14 105 58 41 45 064 224900 128
4,10 6 66 24 17 36 021 668,00 041 13,00 14 105 58 41 45 065 2.249,00 130
4,20 6 66 24 17 36 021 668,00 ~ 042 13,50 14 105 58 41 45 068 224900 135
4,30 6 66 24 7 36 022 668,00 043 13,80 14 105 58 41 45 069 224900 138
4,40 6 66 24 17 36 022 668,00 044 14,00 14 105 58 41 45 070 224900 140
4,50 6 66 24 17 36 023 668,00 045 14,50 16 M3 63 43 48 073 2.827,00 145
4,60 6 66 24 17 36 023 668,00~ 046 14,80 16 M3 63 43 48 074 2827,00 148
4,65 6 66 24 17 36 023 668,00 900 15,00 16 M3 63 43 48 075 2.827,00 150
4,70 6 66 24 17 36 024 668,00 047 15,50 16 M3 63 43 48 078 2.827,00 155
4,80 6 66 28 20 36 024 668,00 048 15,80 16 M3 63 43 48 079 2.827,00 158
4,90 6 66 28 20 36 025 668,00 - 049 16,00 16 M3 63 43 48 080 2.827,00 160
5,00 6 66 28 20 36 025 668,00 050 16,50 18 121 71 49 48 083 3.807,00 165
5,10 6 66 28 20 36 02 668,00 051 16,30 18 121 1 49 48 084 3.807,00 168
5,20 6 66 28 20 36 026 668,00 052 17,00 18 121 71 49 48 085 3.807,00 170
5,30 6 66 28 20 36 027 668,00 - 053 17,50 18 121 71 49 48 088 3.807,00 175
5,40 6 66 28 20 36 027 668,00 054 17,80 18 121 71 49 48 089 3.807,00 178
5,50 6 66 28 20 36 028 668,00 055 18,00 18 121 71 49 48 090 3.807,00 180
5,55 6 66 28 20 36 028 668,00 902 18,50 20 129 77 53 50 093 4.871,00 185
5,60 6 66 28 20 36 028 668,00 - 056 18,80 20 129 77 53 50 094 487100 188
570 6 66 28 20 36 029 668,00 057 19,00 20 129 77 53 50 095 4.871,00 190
5,80 6 66 28 20 36 029 668,00 - 058 19,50 20 129 77 53 50 098 487100 195
ggg g gg gg gg 22 ggg 22288 ggg 19,80 20 129 77 53 50 099 4.871,00 198
S : S R e et i e 20,00 20 129 77 53 50 100 487100 200
6,20 8 79 3 24 3 031 816,00 062 P °
6,30 8 79 3 24 3 032 816,00 063 M °
6,40 8 79 34 24 3 032 816,00 064
6,50 8 79 3 24 3 033 816,00 065 K C
6,60 8 79 3 24 36 033 816,00 066 N
6,70 8 79 3 24 36 034 816,00 067 S
6,80 8 79 34 24 36 034 816,00 068 H
6,90 8 79 3 24 3 035 816,00 069 o
7,00 8 79 3 24 36 035 816,00 070
740 8 79 4 29 36 036 816,00 071 — v, side 126
720 8 79 M 29 36 036 816,00 072
730 8 79 4 29 36 037 816,00 073
740 8 79 4 20 36 037 816,00 074
750 8 79 4 29 36 038 816,00 075
760 8 79 4 29 36 038 816,00 076
770 8 79 4 29 36 039 816,00 077
780 8 79 4 20 36 039 816,00 078
790 8 79 4 29 36 040 816,00 079
8,00 8 79 4 29 36 040 816,00 080
810 10 89 47 35 40 04 109400 081

2|34 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance 3xD med indvendig keling

WTX - High Feed bor, DIN 6537

A 4-skeers High Feed bor A Ny skeergeometri garanterer hgj A Fremragende hulkvalitet nar det geelder tolerance, 2
A Specielt beregnet til stalbearbejdning positionsngjagtighed overflade og position
A Med 4 spiralformede kglekanaler
10 797 ...
s3xD DC., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm  mm  mm mm T4
14,0 16 115 65 45 48 2.017,00 14000
% DPX14S 14,3 18 123 73 51 48 2.513,00 14300
NOF 24 14,5 18 123 73 5 48 2.513,00 14500
15,0 18 123 73 51 48 2.513,00 15000
DRAGONSKIN [RPY 18 123 73 51 48 2.513,00 16000
DCONMS I
P )
M ¢)
) K [}
N (¢)
v S
-
g H
ol 9 .
3 — V. side 125
)
DC A
SIG
E=—9
SIG 130°
HM
10 797 ...
DC.; DCONMS. OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm  mm  mm mm T4
6,0 8 79 4 29 36 606,00 06000
6,1 10 89 47 35 40 825,00 06100
6,2 10 89 47 35 40 825,00 06200
6,3 10 89 47 35 40 825,00 06300
6,4 10 89 47 35 40 825,00 06400
6,5 10 89 47 35 40 825,00 06500
6,6 10 89 47 35 40 825,00 06600
6,7 10 89 47 35 40 825,00 06700
6,8 10 89 47 35 40 825,00 06800
6,9 10 89 47 35 40 825,00 06900
7,0 10 89 47 35 40 825,00 07000
71 10 89 47 35 40 825,00 07100
72 10 89 47 35 40 825,00 07200
7,3 10 89 47 35 40 825,00 07300
74 10 89 47 35 40 825,00 07400
75 10 89 47 35 40 825,00 07500
7,6 10 89 47 35 40 825,00 07600
77 10 89 47 35 40 825,00 07700
78 10 89 47 35 40 825,00 07800
79 10 89 47 35 40 825,00 07900
8,0 10 89 47 35 40 825,00 08000
8,1 12 102 55 40 45 1.120,00 08100
8,2 12 102 55 40 45 1.120,00 08200
8,3 12 102 55 40 45 1.120,00 08300
8,4 12 102 55 40 45 1.120,00 08400
8,5 12 102 55 40 45 1.120,00 08500
8,6 12 102 55 40 45 1.120,00 08600
8,7 12 102 55 40 45 1.120,00 08700
8,8 12 102 55 40 45 1.120,00 08800
8,9 12 102 55 40 45 1.120,00 08900
9,0 12 102 55 40 45 1.120,00 09000
91 12 102 55 40 45 1.120,00 09100
9,2 12 102 55 40 45 1.120,00 09200
9,3 12 102 55 40 45 1.120,00 09300
9,4 12 102 55 40 45 1.120,00 09400
9,5 12 102 55 40 45 1.120,00 09500
9,6 12 102 55 40 45 1.120,00 09600
9,7 12 102 55 40 45 1.120,00 09700
9,8 12 102 55 40 45 1.120,00 09800
9,9 12 102 55 40 45 1.120,00 09900
10,0 12 102 55 40 45 1.120,00 10000
10,2 14 107 60 43 45 1.486,00 10200
10,5 14 107 60 43 45 1.486,00 10500
11,0 14 107 60 43 45 1.486,00 11000
11,5 14 107 60 43 45 1.486,00 11500
12,0 14 107 60 43 45 1.486,00 12000
12,5 16 115 65 45 48 2.017,00 12500
13,0 16 115 65 45 48 2.017,00 13000
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<50 O “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

BQONMS
‘ e
|
I ] | *
|
|
R
\l/ \l/ V)
w \! \" ‘*
3 3 " W "
" y y
!/" Mﬁ !/‘
\ \ \
pe r‘_ I‘ r‘
SIG = S =
= o g=3 = g=3
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
11783.. 11784.. 11782.. 10740.. 10741..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4
3,00 6 66 28 23 36 444,00 03000 444,00 03000 444,00 03000 457,00 030 457,00 030
3,10 6 66 28 23 36 444,00 03100 444,00 03100 444,00 03100 457,00 031 457,00 031
3,15 6 66 28 23 36 444,00 03150 444,00 03150 444,00 03150
3,20 6 66 28 23 36 444,00 03200 444,00 03200 444,00 03200 457,00 032 457,00 032
3,22 6 66 28 23 36 444,00 03220 444,00 03220 444,00 03220
3,25 6 66 28 23 36 444,00 03250 444,00 03250 444,00 03250
3,30 6 66 28 23 36 444,00 03300 444,00 03300 444,00 03300 457,00 033 457,00 033
3,40 6 66 28 23 36 444,00 03400 444,00 03400 444,00 03400 457,00 034 457,00 034
3,50 6 66 28 23 36 444,00 03500 444,00 03500 444,00 03500 457,00 035 457,00 035
3,60 6 66 28 23 36 444,00 03600 444,00 03600 444,00 03600 457,00 036 457,00 036
3,70 6 66 28 23 36 444,00 03700 444,00 03700 444,00 03700 457,00 037 457,00 037
3,80 6 74 36 29 36 444,00 03800 444,00 03800 444,00 03800 457,00 038 457,00 038
3,85 6 74 36 29 36 444,00 03850 444,00 03850 444,00 03850
3,90 6 74 36 29 36 444,00 03900 444,00 03900 444,00 03900 457,00 039 457,00 039
4,00 6 74 36 29 36 444,00 04000 444,00 04000 444,00 04000 457,00 040 457,00 040
410 6 74 36 29 36 444,00 04100 444,00 04100 444,00 04100 457,00 041 457,00 041
4,20 6 74 36 29 36 444,00 04200 444,00 04200 444,00 04200 457,00 042 457,00 042
4,25 6 74 36 29 36 444,00 04250 444,00 04250 444,00 04250
4,30 6 74 36 29 36 444,00 04300 444,00 04300 444,00 04300 457,00 043 457,00 043
4,35 6 74 36 29 36 444,00 04350 444,00 04350 444,00 04350
4,40 6 74 36 29 36 444,00 04400 444,00 04400 444,00 04400 457,00 044 457,00 044
4,45 6 74 36 29 36 444,00 04450 444,00 04450 444,00 04450
4,50 6 74 36 29 36 444,00 04500 444,00 04500 444,00 04500 457,00 045 457,00 045
4,60 6 74 36 29 36 444,00 04600 444,00 04600 444,00 04600 457,00 046 457,00 046
4,65 6 74 36 29 36 444,00 04650 444,00 04650 444,00 04650
4,70 6 74 36 29 36 444,00 04700 444,00 04700 444,00 04700 457,00 047 457,00 047
4,80 6 82 44 35 36 444,00 04800 444,00 04800 444,00 04800 457,00 048 457,00 048
4,90 6 82 44 35 36 444,00 04900 444,00 04900 444,00 04900 457,00 049 457,00 049
4,95 6 82 44 35 36 444,00 04950 444,00 04950 444,00 04950
5,00 6 82 44 35 36 444,00 05000 444,00 05000 444,00 05000 457,00 050 457,00 050
5,05 6 82 44 35 36 444,00 05050 444,00 05050 444,00 05050
510 6 82 44 35 36 444,00 05100 444,00 05100 444,00 05100 457,00 051 457,00 051
5,20 6 82 44 35 36 444,00 05200 444,00 05200 444,00 05200 457,00 052 457,00 052
5,30 6 82 44 35 36 444,00 05300 444,00 05300 444,00 05300 457,00 053 457,00 053
5,40 6 82 44 35 36 444,00 05400 444,00 05400 444,00 05400 457,00 054 457,00 054
5,50 6 82 44 35 36 444,00 05500 444,00 05500 444,00 05500 457,00 055 457,00 055
5,55 6 82 44 35 36 444,00 05550 444,00 05550 444,00 05550
5,60 6 82 44 35 36 444,00 05600 444,00 05600 444,00 05600 457,00 056 457,00 056
5,70 6 82 44 35 36 444,00 05700 444,00 05700 444,00 05700 457,00 057 457,00 057
575 6 82 44 35 36 444,00 05750 444,00 05750 444,00 05750
5,80 6 82 44 35 36 444,00 05800 444,00 05800 444,00 05800 457,00 058 457,00 058
5,90 6 82 44 35 36 444,00 05900 444,00 05900 444,00 05900 457,00 059 457,00 059
P ° ° ° o o
M ° °
K ° ° ° o o
N o o
S ° °
H o [} o

0
— v, side 115+116
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<5xD

£

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC,, DCONMS. OAL

mm mm mm
5,95 6 82
6,00 6 82
6,10 8 91
6,20 8 91
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 91
6,60 8 91
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 91
7,00 8 91
710 8 91
7,20 8 91
7,30 8 91
7,40 8 91
7,45 8 91
7,50 8 91
7,60 8 91
7,70 8 91
7,80 8 91
7,90 8 91
8,00 8 91
8,10 10 103
8,20 10 103
8,30 10 103
8,40 10 103
8,50 10 103
8,60 10 103
8,70 10 103
8,80 10 103
8,90 10 103
9,00 10 103
9,10 10 103
9,20 10 103
9,30 10 103
9,35 10 103
9,40 10 103
9,45 10 103
9,50 10 103
9,60 10 103
9,70 10 103

P

M

K

N

S

H
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VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN I DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
¢ ¢
A W i
y N y
!/" Mﬁ !/‘
\ { \
1) 1) 1)
= to (=] —
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
DKK DKK DKK DKK
7 7 7 T4
44400 05950 444,00 05950 444,00 05950
444,00 06000 444,00 06000 444,00 06000 457,00 060
472,00 06100 472,00 06100 472,00 06100 550,00 061
472,00 06200 472,00 06200 472,00 06200 550,00 062
472,00 06300 472,00 06300 472,00 06300 550,00 063
472,00 06400 472,00 06400 472,00 06400 550,00 064
472,00 06500 472,00 06500 472,00 06500 550,00 065
472,00 06600 472,00 06600 472,00 06600 550,00 066
472,00 06700 472,00 06700 472,00 06700 550,00 067
472,00 06800 472,00 06800 472,00 06800 550,00 068
472,00 06900 472,00 06900 472,00 06900 550,00 069
472,00 07000 472,00 07000 472,00 07000 550,00 070
472,00 07100 472,00 07100 472,00 07400 550,00 071
47200 07200 472,00 07200 472,00 07200 550,00 072
47200 07300 472,00 07300 472,00 07300 550,00 073
472,00 07400 472,00 07400 472,00 07400 550,00 074
472,00 07450 472,00 07450 472,00 07450
472,00 07500 472,00 07500 472,00 07500 550,00 075
472,00 07600 472,00 07600 472,00 07600 550,00 076
472,00 07700 472,00 07700 472,00 07700 550,00 077
47200 07800 472,00 07800 472,00 07800 550,00 078
47200 07900 472,00 07900 472,00 07900 550,00 079
472,00 08000 472,00 08000 472,00 08000 550,00 080
520,00 08100 520,00 08100 520,00 08100 660,00 081
520,00 08200 520,00 08200 520,00 08200 660,00 082
520,00 08300 520,00 08300 520,00 08300 660,00 083
520,00 08400 520,00 08400 520,00 08400 660,00 084
520,00 08500 520,00 08500 520,00 08500 660,00 085
520,00 08600 520,00 08600 520,00 08600 660,00 086
520,00 08700 520,00 08700 520,00 08700 660,00 087
520,00 08800 520,00 08800 520,00 08800 660,00 088
520,00 08900 520,00 08900 520,00 08900 660,00 089
520,00 09000 520,00 09000 520,00 09000 660,00 090
520,00 09100 520,00 09100 520,00 09100 660,00 091
520,00 09200 520,00 09200 520,00 09200 660,00 092
520,00 09300 520,00 09300 520,00 09300 660,00 093
520,00 09350 520,00 09350 520,00 09350
520,00 09400 520,00 09400 520,00 09400 660,00 094
520,00 09450 520,00 09450 520,00 09450
520,00 09500 520,00 09500 520,00 09500 660,00 095
520,00 09600 520,00 09600 520,00 09600 660,00 096
520,00 09700 520,00 09700 520,00 09700 660,00 097
° ° ° o
°
° ° ° o
o
°
o o o

VA

Ti700

I=1
SIG 140°

HM

10 741

DKK
T4

457,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00

550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
550,00
660,00
660,00
660,00
660,00
660,00
660,00
660,00
660,00
660,00
660,00
660,00
660,00
660,00

660,00
660,00

660,00
660,00

060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074

075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094
095

096
097

@O0 O e

— v, side 115+116

2137



Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD uden indvendig kaling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<50 O “ 7 "
NOF =2

gg DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

BQONMS
‘ e
|
|2 -
|
|
mmy I‘ | V I‘ ‘
\l/ \\/ /)
& \ ' \
3= r% 1 IQ i rt 1
/ |
'
20 ' ,‘ K
SIG Bl s F
i 619 =9 . tE=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
11783.. 11784.. 11782.. 10740.. 10741..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4
9,80 10 103 61 49 40 520,00 09800 520,00 09800 520,00 09800 660,00 098 660,00 098
9,90 10 103 61 49 40 520,00 09900 520,00 09900 520,00 09900 660,00 099 660,00 099
10,00 10 103 61 49 40 520,00 10000 520,00 10000 520,00 10000 660,00 100 660,00 100
10,10 12 118 71 56 45 759,00 10100 759,00 10100 759,00 10100 950,00 101 950,00 101
10,20 12 118 71 56 45 759,00 10200 759,00 10200 759,00 10200 950,00 102 950,00 102
10,30 12 118 71 56 45 759,00 10300 759,00 10300 759,00 10300 950,00 103 950,00 103
10,40 12 118 7 56 45 759,00 10400 759,00 10400 759,00 10400 950,00 104 950,00 104
10,50 12 118 71 56 45 759,00 10500 759,00 10500 759,00 10500 950,00 105 950,00 105
10,55 12 118 7 56 45 759,00 10550 759,00 10550 759,00 10550
10,60 12 118 71 56 45 759,00 10600 759,00 10600 759,00 10600 950,00 106 950,00 106
10,70 12 118 71 56 45 759,00 10700 759,00 10700 759,00 10700 950,00 107 950,00 107
10,75 12 118 71 56 45 759,00 10750 759,00 10750 759,00 10750
10,80 12 118 71 56 45 759,00 10800 759,00 10800 759,00 10800 950,00 108 950,00 108
10,90 12 118 71 56 45 759,00 10900 759,00 10900 759,00 10900 950,00 109 950,00 109
11,00 12 118 71 56 45 759,00 11000 759,00 11000 759,00 11000 950,00 110 950,00 110
11,10 12 118 7 56 45 759,00 11100 759,00 11100 759,00 11100 950,00 111 950,00 111
11,20 12 118 71 56 45 759,00 11200 759,00 11200 759,00 11200 950,00 112 950,00 112
11,25 12 118 71 56 45 759,00 11250 759,00 11250 759,00 11250
11,30 12 118 71 56 45 759,00 11300 759,00 11300 759,00 11300 950,00 113 950,00 113
11,35 12 118 71 56 45 759,00 11350 759,00 11350 759,00 11350
11,40 12 118 7 56 45 759,00 11400 759,00 11400 759,00 11400 950,00 114 950,00 114
11,45 12 118 71 56 45 759,00 11450 759,00 11450 759,00 11450
11,50 12 118 7 56 45 759,00 11500 759,00 11500 759,00 11500 950,00 115 950,00 115
11,60 12 118 71 56 45 759,00 11600 759,00 11600 759,00 11600 950,00 116 950,00 116
11,70 12 118 71 56 45 759,00 11700 759,00 11700 759,00 11700 950,00 117 950,00 117
11,80 12 118 71 56 45 759,00 11800 759,00 11800 759,00 11800 950,00 118 950,00 118
11,90 12 118 71 56 45 759,00 11900 759,00 11900 759,00 11900 950,00 119 950,00 119
12,00 12 118 71 56 45 759,00 12000 759,00 12000 759,00 12000 950,00 120 950,00 120
12,15 14 124 77 60 45 1.000,00 12150 1.000,00 12150  1.000,00 12150
12,25 14 124 77 60 45 1.000,00 12250 1.000,00 12250 1.000,00 12250
12,50 14 124 77 60 45 1.000,00 12500  1.000,00 12500  1.000,00 12500  1.239,00 125 1.239,00 125
12,55 14 124 77 60 45 1.000,00 12550  1.000,00 12550  1.000,00 12550
12,70 14 124 77 60 45 1.000,00 12700  1.000,00 12700  1.000,00 12700
12,80 14 124 77 60 45 1.000,00 12800  1.000,00 12800  1.000,00 12800  1.239,00 128 1.239,00 128
12,90 14 124 77 60 45 1.000,00 12900  1.000,00 12900  1.000,00 12900
13,00 14 124 77 60 45 1.000,00 13000  1.000,00 13000  1.000,00 13000  1.239,00 130 1.239,00 130
13,10 14 124 77 60 45 1.000,00 13100  1.000,00 13100  1.000,00 13100
13,30 14 124 77 60 45 1.000,00 13300  1.000,00 13300  1.000,00 13300
13,35 14 124 77 60 45 1.000,00 13350  1.000,00 13350  1.000,00 13350
13,50 14 124 77 60 45 1.000,00 13500  1.000,00 13500  1.000,00 13500  1.239,00 135 1.239,00 135
13,70 14 124 77 60 45 1.000,00 13700  1.000,00 13700  1.000,00 13700
13,80 14 124 77 60 45 1.000,00 13800 1.000,00 13800  1.000,00 13800  1.239,00 138 1.239,00 138
P ° ° ° o) o
M ° °
K ° ° ° o) fe)
N o) o)
S ° °
H o e 0

0
— v, side 115+116
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD uden indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

<5xD
NOF =2
'DGONMS
|
|
|2
|
|
_ -
5
w
3 2
ey
sia
DC.; DCONMS 1
mm mm
14,00 14
14,20 16
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,10 16
15,25 16
15,30 16
15,35 16
15,50 16
15,60 16
15,80 16
16,00 16
16,05 18
16,50 18
16,80 18
16,90 18
17,00 18
17,50 18
17,60 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
=]
M
K
N
S
H

OAL
mm
124
133

133
133
133
133

133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

153
153
153
153

153
153

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
6? 3( 3)'7
b0 0
\% \% /.
L,.A L,J LM
= ro) =1 =
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
DKK DKK DKK DKK
17 7 7 T4
1.000,00 14000 1.000,00 14000 1.000,00 14000 1.239,00 140
125000 14200 125000 14200 125900 14200
1.259,00 14500 1.259,00 14500 1.259,00 14500 1.724,00 145
125000 14800 125000 14800 125900 14800 172400 148
1.259,00 15000 1.259,00 15000 1.259,00 15000 1.724,00 150
1250.00 15100 1.250,00 15100  1.259,00 15100
1.259,00 15250 1.259,00 15250 1.259,00 15250
1.259,00 15300 1.259,00 15300 1.259,00 15300
125000 15350 125000 15350 125900 15350
1.259,00 15500 1.259,00 15500 1.259,00 15500 1.724,00 155
125000 15600 1.250.00 15600 1259.00 15600
1.259,00 15800 1.259,00 15800 1.259,00 15800 1.724,00 158
1250.00 16000 1.250,00 16000 125900 16000 172400 160
189,00 16050  1.889,00 16050  1.889,00 16050
1.889,00 16500 1.889,00 16500 1.889,00 16500 2.487,00 165
1889,00 16800  1.889,00 16800 183900 16800  2487.00 168
1.889,00 16900 1.889,00 16900 1.889,00 16900
1889,00 17000  1889,00 17000  1889,00 17000 248700 170
1.889,00 17500 1.889,00 17500 1.889,00 17500 2.487,00 175
1.889,00 17600  1.889,00 17600  1.889,00 17600
1.889,00 17800 1.889,00 17800 1.889,00 17800 2.487,00 178
1889.00 18000  1.889.00 18000  1839.00 18000 245700 180
241600 18500 241600 18500  2.416,00 18500  3.065.00 185
2.416,00 18800 2.416,00 18800 2.416,00 18800 3.065,00 188
241600 18900 241600 18900  2.416,00 18900
2.416,00 19000 2.416,00 19000 2.416,00 19000 3.065,00 190
241600 19350 241600 19350  2.416,00 19350
2.416,00 19500 2.416,00 19500 2.416,00 19500 3.065,00 195
2.416,00 19600 2.416,00 19600 2.416,00 19600
241600 19800 241600 19800 241600 19800  3.065.00 198
2.416,00 20000 2.416,00 20000 2.416,00 20000 3.065,00 200
[ ] [ ] [ ] (@]
[ ]
o [ ] [ ] (@]
(@]
[ ]
O O O

VA

Ti700

a=3
SIG 140°

HM

10 741
DKK
T4

1.239,00

1.724,00

1.724,00
1.724,00

1.724,00

1.724,00
1.724,00

2.487,00
2.487,00

2.487,00
2.487,00

2.487,00
2.487,00
3.065,00
3.065,00
3.065,00
3.065,00

3.065,00
3.065,00

140
145

148
150

155

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

@O0 O e

— V. side 115+116
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WNT \ Standard 5xD uden indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

O=0 OED 1710.. 11709..
DC,; DCONMS:, OAL LCF LU LS DKK DKK
< 5xD mm mm mm mm mm mm T1/9C T1/9C
NOF =2 8,10 10 103 61 48,8 40 290,00 08100 290,00 08100
[~ | 8,20 10 103 61 487 40 290,00 08200 290,00 08200
. . 8,30 10 103 61 485 40 290,00 08300 290,00 08300
% TIAIN TIAIN 8,40 10 103 61 484 40 290,00 08400 290,00 08400
8,50 10 103 61 482 40 290,00 08500 290,00 08500
" DCONMS 8,60 10 103 61 481 40 290,00 08600 290,00 08600
8,70 10 103 61 479 40 290,00 08700 290,00 08700
8,80 10 103 61 478 40 290,00 08800 290,00 08800
i 8,90 10 103 61 476 40 290,00 08900 290,00 08900
9,00 10 103 61 475 40 290,00 09000 290,00 09000
9,10 10 103 61 473 40 290,00 09100 290,00 09100
9,20 10 103 61 472 40 290,00 09200 290,00 09200
9,30 10 103 61 470 40 290,00 09300 290,00 09300
9,40 10 103 61 469 40 290,00 09400 290,00 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 290,00 09500 290,00 09500
9,60 10 103 61 466 40 290,00 09600 290,00 09600
) ) 9,70 10 103 61 464 40 290,00 09700 290,00 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 290,00 09800 290,00 09800
9,90 10 103 61 461 40 290,00 09900 290,00 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 290,00 10000 290,00 10000
10,10 12 18 71 558 45 434,00 10100 434,00 10100
10,20 12 18 71 557 45 434,00 10200 434,00 10200
= = 10,30 12 18 71 555 45 434,00 10300 434,00 10300
g ] . 10,40 12 18 71 554 45 434,00 10400 434,00 10400
=3 EG 3 050 12 18 7 552 45 4340010500 43400 10500
SIG 140° SIG 140° 10,60 12 18 71 551 45 434,00 10600 434,00 10600
HM HM 10,70 12 18 71 549 45 434,00 10700 434,00 10700
10,80 12 18 71 548 45 434,00 10800 434,00 10800
10,90 12 18 71 546 45 434,00 10900 434,00 10900
1710.. 11709.. 11,00 12 M8 71 545 45 434,00 11000 434,00 11000
DCiy DCONMS OAL LCF LU LS DKK DKK 11,10 12 M8 71 543 45 43400 11100 434,00 11100
mm mm mm mm mm mm T1/9C T1/9C 11,20 12 118 71 542 45 434,00 11200 434,00 11200
3,00 6 66 28 235 36  259.00 03000 259,00 03000 11,30 12 118 71 540 45 434,00 11300 434,00 11300
3,10 6 66 28 233 36 25900 03100 259,00 03100 11,40 12 118 71 53,9 45 434,00 11400 434,00 11400
3,20 6 66 28 232 36 259,00 03200 259,00 03200 11,50 12 118 71 537 45 434,00 11500 434,00 11500
3,25 6 66 28 231 36 259,00 03250 259,00 03250 11,60 12 118 71 536 45 434,00 11600 434,00 11600
3,30 6 66 28 230 36 259,00 03300 259,00 03300 11,70 12 118 71 534 45 434,00 11700 434,00 11700
3,40 6 66 28 229 36 259,00 03400 259,00 03400 11,80 12 118 71 53,3 45 434,00 11800 434,00 11800
3,50 6 66 28 227 36 259,00 03500 259,00 03500 11,90 12 118 71 531 45 434,00 11900 434,00 11900
3,60 6 66 28 226 36 259,00 03600 259,00 03600 12,00 12 118 71 530 45 434,00 12000 434,00 12000
3,70 6 66 28 224 36 259,00 03700 259,00 03700 12,10 14 124 77 588 45 569,00 12100 569,00 12100
3,80 6 74 36 303 36 259,00 03800 259,00 03800 12,20 14 124 77 587 45 569,00 12200 569,00 12200
3,90 6 74 36 301 36 259,00 03900 259,00 03900 12,50 14 124 77 582 45 569,00 12500 569,00 12500
4,00 6 74 36 300 36 259,00 04000 259,00 04000 12,70 14 124 77 579 45 569,00 12700 569,00 12700
410 6 74 36 298 36 259,00 04100 259,00 04100 12,80 14 124 77 578 45 569,00 12800 569,00 12800
4,20 6 74 36 297 36 259,00 04200 259,00 04200 13,00 14 124 77 575 45 569,00 13000 569,00 13000
430 6 74 36 295 36 259,00 04300 259,00 04300 13,20 14 124 77 572 45 569,00 13200 569,00 13200
4,40 6 74 36 294 36 259,00 04400 259,00 04400 13,50 14 124 77 567 45 569,00 13500 569,00 13500
4,50 6 74 36 292 36 259,00 04500 259,00 04500 13,80 14 124 77 563 45 569,00 13800 569,00 13800
4,60 6 74 36 291 36 259,00 04600 259,00 04600 14,00 14 124 77 560 45 569,00 14000 569,00 14000
4,65 6 74 36 290 36 259,00 04650 259,00 04650 14,20 16 133 83 61,7 48 741,00 14200 741,00 14200
470 6 74 36 289 36 259,00 04700 259,00 04700 14,40 16 133 83 614 48 741,00 14400 741,00 14400
4,80 6 82 44 368 36 259,00 04800 259,00 04800 14,50 16 133 83 612 48 741,00 14500 741,00 14500
4,90 6 82 44 366 36 259,00 04900 259,00 04900 14,80 16 133 83 60,8 48 741,00 14800 741,00 14800
5,00 6 82 44 365 36 259,00 05000 259,00 05000 15,00 16 133 83 605 48 741,00 15000 741,00 15000
510 6 82 44 363 36 259,00 05100 259,00 05100 15,20 16 133 83 602 48 741,00 15200 741,00 15200
5,20 6 82 44 362 36 259,00 05200 259,00 05200 15,50 16 133 83 597 48 741,00 15500 741,00 15500
5,30 6 82 44 360 36 259,00 05300 259,00 05300 15,80 16 133 83 59,3 48 741,00 15800 741,00 15800
5,40 6 82 44 359 36 259,00 05400 259,00 05400 16,00 16 133 83 59,0 48 741,00 16000 741,00 16000
5,50 6 82 44 357 36 259,00 05500 259,00 05500 16,50 18 143 93 682 48 1.197,00 16500  1.197,00 16500
5,55 6 82 44 356 36 259,00 05550 259,00 05550 17,00 18 143 93 675 48 1.197,00 17000  1.197,00 17000
5,60 6 82 44 356 36 259,00 05600 259,00 05600 17,50 18 143 93 66,7 48 1.197,00 17500 1.197,00 17500
5,65 6 82 44 355 36 259,00 05650 259,00 05650 18,00 18 143 93 66,0 48 1.197,00 18000 1.197,00 18000
5,70 6 82 44 354 36 259,00 05700 259,00 05700 18,50 20 153 101 73,2 50 1.290,00 18500  1.290,00 18500
5,80 6 82 44 353 36 259,00 05800 259,00 05800 18,90 20 153 101 726 50 1.290,00 18900  1.290,00 18900
5,90 6 82 44 351 36 259,00 05900 259,00 05900 19,00 20 153 101 725 50 1.290,00 19000  1.290,00 19000
6,00 6 82 44 350 36 259,00 06000 259,00 06000 19,50 20 153 101 71,7 50 1.290,00 19500 1.290,00 19500
6,10 8 91 53 438 36 264,00 06100 264,00 06100 20,00 20 153 101 71,0 50 1.290,00 20000 1.290,00 20000
6,20 8 91 53 437 36 264,00 06200 264,00 06200
6,30 8 91 53 435 36 264,00 06300 264,00 06300 P S ®
6,40 8 91 53 434 36 264,00 06400 264,00 06400 M
6,50 8 9 53 432 36 264,00 06500 264,00 06500 K ° ®
6,60 8 91 53 431 36 264,00 06600 264,00 06600 N
6,70 8 91 53 429 36 264,00 06700 264,00 06700
6,80 8 91 53 428 36 264,00 06800 264,00 06800 S
6,90 8 91 53 426 36 264,00 06900 264,00 06900 H
7,00 8 91 53 425 36 264,00 07000 264,00 07000 O
710 8 91 53 423 36 264,00 07100 264,00 07100 )
7,20 8 91 53 422 36 264,00 07200 264,00 07200 — V; side 128
7,30 8 91 53 420 36 264,00 07300 264,00 07300
7,40 8 91 53 419 36 264,00 07400 264,00 07400
7,50 8 91 53 M7 36 264,00 07500 264,00 07500
7,55 8 91 53 416 36 264,00 07550 264,00 07550
7,60 8 91 53 416 36 264,00 07600 264,00 07600
7,65 8 91 53 415 36 264,00 07650 264,00 07650
7,70 8 91 53 414 36 264,00 07700 264,00 07700
7,80 8 91 53 413 36 264,00 07800 264,00 07800
7,90 8 91 53 411 36 264,00 07900 264,00 07900
8,00 8 91 53 410 36 264,00 08000 264,00 08000
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD uden indvendig keling

HM spiralbor iht. DIN 338

A Spiralvinkel 30°

A Skaft-@ h7
< 10 710 ...
<5xD DC, OAL LCF DKK
mm mm mm T3
54 93 57 272,00 054
55 93 57 260,00 055
NOF=2 56 93 57 284,00 056
57 93 57 284,00 057
58 93 57 284,00 058
59 93 57 284,00 059
60 93 57 277,00 060
61 101 63 354,00 061
_ 62 101 63 354,00 062
b 6,3 101 63 354,00 063
) 64 101 63 354,00 064
65 101 63 343,00 065
i 66 109 69 414,00 066
W 68 109 69 41400 068
\/ 70 109 69 410,00 070
/ 75 109 69 436,00 075
o 78 W75 486,00 078
Vi 80 M7 75 486,00 080
o 85 M7 75 571,00 085
SiG 118 88 125 81 610,00 088
HM 00 125 81 610,00 090
10 710 ... 95 125 81 677,00 095
98 133 87 714,00 098
DCy, ~OAL " LCF DKK 100 133 87 714,00 100
MCLTER T Bl LK 102 133 & 871,00 102
05 2 6 54’88 005 05 133 87 871,00 105
g‘; g‘g ; gj’oo ggs Mmoo 142 9 108500 110
' ' M5 142 94 1.156,00 115
08 30 10 54,00 008
120 151 101 1.239,00 120
09 32 11 54,00 009 P 160100 130
0 % D 5400 010 130 15 S0L
140 160 108 1.724,00 140
Mook 63,00 01 60 178 120 234300 160
12 38 16 63,00 012 ’ o
13 38 16 63,00 013 P o
14 40 18 63,00 014 M
15 40 18 63,00 015 K o
16 43 20 63,00 016 N 5
17 43 20 63,00 017 S o
18 46 2 63,00 018 H
U — e
20 49 2% 63,00 020
21 49 2% 71,00 021 —> v, side 134
22 53 27 92,00 022
23 53 27 92,00 023
24 57 30 92,00 024
25 57 30 91,00 025
26 57 30 101,00 026
27 6 33 121,00 027
28 6 33 128,00 028
29 61 33 128,00 029
30 6 33 116,00 030
31 65 36 117,00 031
32 65 36 117,00 032
33 65 36 120,00 033
34 70 39 133,00 034
35 70 39 131,00 035
36 70 39 139,00 036
37 70 39 139,00 037
38 75 43 146,00 038
39 75 43 146,00 039
40 75 43 145,00 040
41 75 43 135,00 041
42 75 43 135,00 042
43 80 47 199,00 043
44 80 47 199,00 044
45 80 47 181,00 045
46 80 47 206,00 046
47 80 47 206,00 047
48 86 52 213,00 048
49 86 52 213,00 049
50 86 52 198,00 050
51 86 52 238,00 051
52 86 52 238,00 052
53 86 52 272,00 053
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

V Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

| <

)

i

=
=
X

{ {
Y Vi /
/t ] (W r“ ; (r 4
V' W/ \ "
it \¢ \¢ \i
i) i) i) 1]
=1 =1 6 te=J .
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 66 28 23 36 789,00 03000 658,00 03000 658,00 03000 658,00 03000 780,00 03000
3,10 6 66 28 23 36 789,00 03100 658,00 03100 658,00 03100 658,00 03100 780,00 03100
3,15 6 66 28 23 36 658,00 03150 658,00 03150 658,00 03150
3,20 6 66 28 23 36 789,00 03200 658,00 03200 658,00 03200 658,00 03200 780,00 03200
3,22 6 66 28 23 36 658,00 03220 658,00 03220 658,00 03220
3,25 6 66 28 23 36 658,00 03250 658,00 03250 658,00 03250
3,30 6 66 28 23 36 789,00 03300 658,00 03300 658,00 03300 658,00 03300 780,00 03300
3,40 6 66 28 23 36 789,00 03400 658,00 03400 658,00 03400 658,00 03400 780,00 03400
3,50 6 66 28 23 36 789,00 03500 658,00 03500 658,00 03500 658,00 03500 780,00 03500
3,60 6 66 28 23 36 789,00 03600 658,00 03600 658,00 03600 658,00 03600 780,00 03600
3,70 6 66 28 23 36 789,00 03700 658,00 03700 658,00 03700 658,00 03700 780,00 03700
3,80 6 74 36 29 36 789,00 03800 658,00 03800 658,00 03800 658,00 03800 780,00 03800
3,85 6 74 36 29 36 658,00 03850 658,00 03850 658,00 03850
3,90 6 74 36 29 36 789,00 03900 658,00 03900 658,00 03900 658,00 03900 780,00 03900
4,00 6 74 36 29 36 789,00 04000 658,00 04000 658,00 04000 658,00 04000 780,00 04000
410 6 74 36 29 36 789,00 04100 658,00 04100 658,00 04100 658,00 04100 780,00 04100
4,20 6 74 36 29 36 789,00 04200 658,00 04200 658,00 04200 658,00 04200 780,00 04200
4,25 6 74 36 29 36 658,00 04250 658,00 04250 658,00 04250
4,30 6 74 36 29 36 789,00 04300 658,00 04300 658,00 04300 658,00 04300 780,00 04300
4,35 6 74 36 29 36 658,00 04350 658,00 04350 658,00 04350
4,40 6 74 36 29 36 789,00 04400 658,00 04400 658,00 04400 658,00 04400 780,00 04400
4,45 6 74 36 29 36 658,00 04450 658,00 04450 658,00 04450
4,50 6 74 36 29 36 789,00 04500 658,00 04500 658,00 04500 658,00 04500 780,00 04500
4,60 6 74 36 29 36 789,00 04600 658,00 04600 658,00 04600 658,00 04600 780,00 04600
4,65 6 74 36 29 36 789,00 04650 658,00 04650 658,00 04650 658,00 04650
4,70 6 74 36 29 36 789,00 04700 658,00 04700 658,00 04700 658,00 04700 780,00 04700
4,80 6 82 44 35 36 789,00 04800 658,00 04800 658,00 04800 658,00 04800 780,00 04800
4,90 6 82 44 35 36 789,00 04900 658,00 04900 658,00 04900 658,00 04900 780,00 04900
4,95 6 82 44 35 36 658,00 04950 658,00 04950 658,00 04950
5,00 6 82 44 35 36 789,00 05000 658,00 05000 658,00 05000 658,00 05000 780,00 05000
5,05 6 82 44 35 36 658,00 05050 658,00 05050 658,00 05050
510 6 82 44 35 36 789,00 05100 658,00 05100 658,00 05100 658,00 05100 780,00 05100
5,20 6 82 44 35 36 789,00 05200 658,00 05200 658,00 05200 658,00 05200 780,00 05200
5,30 6 82 44 85 36 789,00 05300 658,00 05300 658,00 05300 658,00 05300 780,00 05300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— V, side 110-120

@z DC,,, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC,y il type Speed UNI
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD med indvendig kaling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

)

i

f
\ 3 \ e
" 1) i) |
W W W/ '
) ¢ ¢ Y/
i) i, i) ]
i
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,40 6 82 44 35 36 789,00 05400 658,00 05400 658,00 05400 658,00 05400 780,00 05400
5,50 6 82 44 35 36 789,00 05500 658,00 05500 658,00 05500 658,00 05500 780,00 05500
5,55 6 82 44 35 36 789,00 05550 658,00 05550 658,00 05550 658,00 05550
5,60 6 82 44 35 36 789,00 05600 658,00 05600 658,00 05600 658,00 05600 780,00 05600
5,70 6 82 44 35 36 789,00 05700 658,00 05700 658,00 05700 658,00 05700 780,00 05700
5,75 6 82 44 35 36 658,00 05750 658,00 05750 658,00 05750
5,80 6 82 44 35 36 789,00 05800 658,00 05800 658,00 05800 658,00 05800 780,00 05800
5,90 6 82 44 35 36 789,00 05900 658,00 05900 658,00 05900 658,00 05900 780,00 05900
5,95 6 82 44 35 36 658,00 05950 658,00 05950 658,00 05950
6,00 6 82 44 35 36 789,00 06000 658,00 06000 658,00 06000 658,00 06000 780,00 06000
6,10 8 91 53 43 36 890,00 06100 743,00 06100 743,00 06100 743,00 06100 879,00 06100
6,20 8 91 53 43 36 890,00 06200 743,00 06200 743,00 06200 743,00 06200 879,00 06200
6,30 8 91 53 43 36 890,00 06300 743,00 06300 743,00 06300 743,00 06300 879,00 06300
6,40 8 91 53 43 36 890,00 06400 743,00 06400 743,00 06400 743,00 06400 879,00 06400
6,50 8 91 53 43 36 890,00 06500 743,00 06500 743,00 06500 743,00 06500 879,00 06500
6,60 8 91 53 43 36 890,00 06600 743,00 06600 743,00 06600 743,00 06600 879,00 06600
6,70 8 91 53 43 36 890,00 06700 743,00 06700 743,00 06700 743,00 06700 879,00 06700
6,80 8 91 53 43 36 890,00 06800 743,00 06800 743,00 06800 743,00 06800 879,00 06800
6,90 8 91 53 43 36 890,00 06900 743,00 06900 743,00 06900 743,00 06900 879,00 06900
7,00 8 9 53 43 36 890,00 07000 743,00 07000 743,00 07000 743,00 07000 879,00 07000
710 8 91 53 43 36 890,00 07100 743,00 07100 743,00 07100 743,00 07100 879,00 07100
7,20 8 91 53 43 36 890,00 07200 743,00 07200 743,00 07200 743,00 07200 879,00 07200
7,30 8 91 53 43 36 890,00 07300 743,00 07300 743,00 07300 743,00 07300 879,00 07300
7,40 8 91 53 43 36 890,00 07400 743,00 07400 743,00 07400 743,00 07400 879,00 07400
7,45 8 91 53 43 36 743,00 07450 743,00 07450 743,00 07450
7,50 8 9 53 43 36 890,00 07500 743,00 07500 743,00 07500 743,00 07500 879,00 07500
7,60 8 91 53 43 36 890,00 07600 743,00 07600 743,00 07600 743,00 07600 879,00 07600
7,70 8 91 53 43 36 890,00 07700 743,00 07700 743,00 07700 743,00 07700 879,00 07700
7,80 8 91 53 43 36 890,00 07800 743,00 07800 743,00 07800 743,00 07800 879,00 07800
7,90 8 91 53 43 36 890,00 07900 743,00 07900 743,00 07900 743,00 07900 879,00 07900
8,00 8 91 53 43 36 890,00 08000 743,00 08000 743,00 08000 743,00 08000 879,00 08000
8,10 10 103 61 49 40 1.074,00 08100 855,00 08100 855,00 08100 855,00 08100  1.259,00 08100
8,20 10 103 61 49 40 1.074,00 08200 855,00 08200 855,00 08200 855,00 08200  1.259,00 08200
8,30 10 103 61 49 40 1.074,00 08300 855,00 08300 855,00 08300 855,00 08300  1.259,00 08300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— V, side 110-120

@z DC,,, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC,y il type Speed UNI

cuttingtools.ceratizit.com Fortseettes naeste side 2|43



Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

V Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

| <

)

i

=
=
X

{ {
)/ A !
Yl 1 V4 )
W W/ ‘ "
it \¢ \¢ \i
i) i) i) 1]
=3 =3 o Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
8,40 10 103 61 49 40 1.074,00 08400 855,00 08400 855,00 08400 855,00 08400  1.259,00 08400
8,50 10 103 61 49 40 1.074,00 08500 855,00 08500 855,00 08500 855,00 08500  1.259,00 08500
8,60 10 103 61 49 40 1.074,00 08600 855,00 08600 855,00 08600 855,00 08600  1.259,00 08600
8,70 10 103 61 49 40 1.074,00 08700 855,00 08700 855,00 08700 855,00 08700  1.259,00 08700
8,80 10 103 61 49 40 1.074,00 08800 855,00 08800 855,00 08800 855,00 08800  1.259,00 08800
8,90 10 103 61 49 40 1.074,00 08900 855,00 08900 855,00 08900 855,00 08900  1.259,00 08900
9,00 10 103 61 49 40 1.074,00 09000 855,00 09000 855,00 09000 855,00 09000  1.259,00 09000
9,10 10 103 61 49 40 1.074,00 09100 855,00 09100 855,00 09100 855,00 09100  1.259,00 09100
9,20 10 103 61 49 40 1.074,00 09200 855,00 09200 855,00 09200 855,00 09200  1.259,00 09200
9,30 10 103 61 49 40 1.074,00 09300 855,00 09300 855,00 09300 855,00 09300  1.259,00 09300
9,35 10 103 61 49 40 855,00 09350 855,00 09350 855,00 09350
9,40 10 103 61 49 40 1.074,00 09400 855,00 09400 855,00 09400 855,00 09400  1.259,00 09400
9,45 10 103 61 49 40 855,00 09450 855,00 09450 855,00 09450
9,50 10 103 61 49 40 1.074,00 09500 855,00 09500 855,00 09500 855,00 09500  1.259,00 09500
9,60 10 103 61 49 40 1.074,00 09600 855,00 09600 855,00 09600 855,00 09600  1.259,00 09600
9,70 10 103 61 49 40 1.074,00 09700 855,00 09700 855,00 09700 855,00 09700  1.259,00 09700
9,80 10 103 61 49 40 1.074,00 09800 855,00 09800 855,00 09800 855,00 09800  1.259,00 09800
9,90 10 103 61 49 40 1.074,00 09900 855,00 09900 855,00 09900 855,00 09900  1.259,00 09900
10,00 10 103 61 49 40 1.074,00 10000 855,00 10000 855,00 10000 855,00 10000  1.259,00 10000
10,10 12 118 71 56 45 1.527,00 10100  1.218,00 10100  1.218,00 10100  1.218,00 10100  1.784,00 10100
10,20 12 118 71 56 45 1.527,00 10200  1.218,00 10200  1.218,00 10200  1.218,00 10200  1.784,00 10200
10,30 12 118 71 56 45 1.527,00 10300  1.218,00 10300  1.218,00 10300  1.218,00 10300  1.784,00 10300
10,40 12 18 71 56 45 1.527,00 10400  1.218,00 10400  1.218,00 10400  1.218,00 10400  1.784,00 10400
10,50 12 118 71 56 45 1.527,00 10500  1.218,00 10500  1.218,00 10500  1.218,00 10500  1.784,00 10500
10,55 12 118 7 56 45 1.218,00 10550 1.218,00 10550 1.218,00 10550
10,60 12 118 71 56 45 1.527,00 10600  1.218,00 10600  1.218,00 10600  1.218,00 10600  1.784,00 10600
10,70 12 118 71 56 45 1.527,00 10700  1.218,00 10700  1.218,00 10700  1.218,00 10700  1.784,00 10700
10,75 12 118 71 56 45 1.218,00 10750  1.218,00 10750  1.218,00 10750
10,80 12 118 71 56 45 1.527,00 10800  1.218,00 10800  1.218,00 10800  1.218,00 10800  1.784,00 10800
10,90 12 18 71 56 45 1.527,00 10900  1.218,00 10900  1.218,00 10900  1.218,00 10900  1.784,00 10900
11,00 12 118 71 56 45 1.527,00 11000  1.218,00 11000  1.218,00 11000  1.218,00 11000  1.784,00 11000
11,10 12 118 71 56 45 1.527,00 11100  1.218,00 11100  1.218,00 11100  1.218,00 11100  1.784,00 11100
11,20 12 18 71 56 45 1.527,00 11200  1.218,00 11200  1.218,00 11200  1.218,00 11200  1.784,00 11200
11,25 12 118 71 56 45 1.218,00 11250  1.218,00 11250  1.218,00 11250
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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N
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— V, side 110-120

@z DC,,, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DC,y il type Speed UNI
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS 2

v}
B
3
4
2
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1
{

—

B e ~—
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N
—
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{ (‘ y t ] ( ’ 4
M M M
=3 =3 o Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
DC sy DCONMS. OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
11,30 12 118 7 56 45 1.527,00 11300  1.218,00 11300  1.218,00 11300  1.218,00 11300  1.784,00 11300
11,35 12 118 71 56 45 1.218,00 11350  1.218,00 11350  1.218,00 11350
11,40 12 118 7 56 45 1.527,00 11400  1.218,00 11400  1.218,00 11400  1.218,00 11400  1.784,00 11400
11,45 12 118 2l 56 45 1.218,00 11450  1.218,00 11450  1.218,00 11450
11,50 12 118 4l 56 45 1.527,00 11500  1.218,00 11500  1.218,00 11500  1.218,00 11500  1.784,00 11500
11,60 12 118 7 56 45 1.527,00 11600  1.218,00 11600  1.218,00 11600  1.218,00 11600  1.784,00 11600
11,70 12 118 7 56 45 1.527,00 11700  1.218,00 11700  1.218,00 11700  1.218,00 11700  1.784,00 11700
11,80 12 118 71 56 45 1.527,00 11800  1.218,00 11800  1.218,00 11800  1.218,00 11800  1.784,00 11800
11,90 12 118 71 56 45 1.527,00 11900  1.218,00 11900  1.218,00 11900  1.218,00 11900  1.784,00 11900
12,00 12 118 il 56 45 1.527,00 12000  1.218,00 12000  1.218,00 12000  1.218,00 12000  1.784,00 12000
12,15 14 124 77 60 45 1.650,00 12150  1.650,00 12150  1.650,00 12150
12,20 14 124 77 60 45 2.053,00 12200
12,25 14 124 77 60 45 1.650,00 12250  1.650,00 12250  1.650,00 12250
12,50 14 124 77 60 45 2.053,00 12500  1.650,00 12500  1.650,00 12500  1.650,00 12500  2.425,00 12500
12,55 14 124 77 60 45 1.650,00 12550  1.650,00 12550  1.650,00 12550
12,70 14 124 77 60 45 1.650,00 12700  1.650,00 12700  1.650,00 12700
12,80 14 124 77 60 45 2.053,00 12800  1.650,00 12800  1.650,00 12800  1.650,00 12800  2.425,00 12800
12,90 14 124 77 60 45 1.650,00 12900  1.650,00 12900  1.650,00 12900
13,00 14 124 77 60 45 2.053,00 13000  1.650,00 13000  1.650,00 13000  1.650,00 13000  2.425,00 13000
13,10 14 124 77 60 45 1.650,00 13100 1.650,00 13100 1.650,00 13100
13,30 14 124 7 60 45 1.650,00 13300  1.650,00 13300  1.650,00 13300
13,35 14 124 7 60 45 1.650,00 13350  1.650,00 13350  1.650,00 13350
13,50 14 124 77 60 45 2.053,00 13500  1.650,00 13500  1.650,00 13500  1.650,00 13500  2.425,00 13500
13,70 14 124 77 60 45 1.650,00 13700  1.650,00 13700  1.650,00 13700
13,80 14 124 77 60 45 2.053,00 13800  1.650,00 13800  1.650,00 13800  1.650,00 13800  2.425,00 13800
14,00 14 124 77 60 45 2.053,00 14000  1.650,00 14000  1.650,00 14000  1.650,00 14000  2.425,00 14000
14,20 16 133 83 63 48 2497,00 14200  2.002,00 14200  2.002,00 14200  2.002,00 14200
14,50 16 133 83 63 48 2.497,00 14500  2.002,00 14500  2.002,00 14500  2.002,00 14500  3.024,00 14500
14,80 16 133 83 63 48 2.497,00 14800  2.002,00 14800  2.002,00 14800  2.002,00 14800  3.024,00 14800
15,00 16 133 83 63 48 2.497,00 15000  2.002,00 15000  2.002,00 15000  2.002,00 15000  3.024,00 15000
15,10 16 133 83 63 48 2.002,00 15100  2.002,00 15100  2.002,00 15100
15,20 16 133 83 63 48 2.497,00 15200
15,25 16 133 83 63 48 2.002,00 15250 2.002,00 15250 2.002,00 15250
15,30 16 83 83 63 48 2.002,00 15300  2.002,00 15300  2.002,00 15300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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— V, side 110-120

@ﬂ DC,, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DCy; til type Speed UNI
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WNT \ Performance Hardmetal bor

5xD med indvendig keling
WTX - High Performance bor, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS 2
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SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
DC sy DCONMS. OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
15,35 16 133 83 63 48 2.002,00 15350  2.002,00 15350  2.002,00 15350
15,50 16 133 83 63 48 2.497,00 15500  2.002,00 15500  2.002,00 15500  2.002,00 15500  3.024,00 15500
15,60 16 133 83 63 48 2.002,00 15600  2.002,00 15600  2.002,00 15600
15,80 16 133 83 63 48 2.497,00 15800  2.002,00 15800  2.002,00 15800  2.002,00 15800  3.024,00 15800
16,00 16 133 83 63 48 2.497,00 16000  2.002,00 16000  2.002,00 16000  2.002,00 16000  3.024,00 16000
16,05 18 143 93 71 48 2.694,00 16050  2.694,00 16050  2.694,00 16050
16,50 18 143 93 71 48 3.364,00 16500  2.694,00 16500  2.694,00 16500  2.694,00 16500  3.982,00 16500
16,80 18 143 93 7 48 3.364,00 16800  2.694,00 16800  2.694,00 16800  2.694,00 16800  3.982,00 16800
16,90 18 143 93 71 48 2.694,00 16900  2.694,00 16900  2.694,00 16900
17,00 18 143 93 71 48 3.364,00 17000  2.694,00 17000  2.694,00 17000  2.694,00 17000  3.982,00 17000
17,50 18 143 93 71 48 3.364,00 17500  2.694,00 17500  2.694,00 17500  2.694,00 17500  3.982,00 17500
17,60 18 143 93 71 48 2.694,00 17600  2.694,00 17600  2.694,00 17600
17,80 18 143 93 71 48 3.364,00 17800  2.694,00 17800  2.694,00 17800  2.694,00 17800  3.982,00 17800
18,00 18 143 93 7 48 3.364,00 18000  2.694,00 18000  2.694,00 18000  2.694,00 18000  3.982,00 18000
18,50 20 153 101 77 50 3.168,00 18500  3.168,00 18500  3.168,00 18500
18,80 20 153 101 77 50 3.168,00 18800  3.168,00 18800  3.168,00 18800
18,90 20 153 101 77 50 3.168,00 18900  3.168,00 18900  3.168,00 18900
19,00 20 153 101 77 50 3.168,00 19000  3.168,00 19000  3.168,00 19000
19,35 20 153 101 77 50 3.168,00 19350  3.168,00 19350  3.168,00 19350
19,50 20 153 101 7 50 3.168,00 19500 3.168,00 19500 3.168,00 19500
19,60 20 153 101 77 50 3.168,00 19600  3.168,00 19600  3.163,00 19600
19,80 20 153 101 77 50 3.168,00 19800  3.168,00 19800  3.168,00 19800
20,00 20 153 101 77 50 3.168,00 20000  3.168,00 20000  3.168,00 20000
20,50 25 200 135 110 56 6.542,00 20500  6.542,00 20500  6.542,00 20500
21,00 25 200 135 110 56 6.542,00 21000 6.542,00 21000 6.542,00 21000
21,50 25 200 135 110 56 6.542,00 21500 6.542,00 21500 6.542,00 21500
22,00 25 200 135 110 56 6.542,00 22000  6.542,00 22000  6.542,00 22000
22,50 25 200 140 120 56 6.542,00 22500  6.542,00 22500  6.542,00 22500
23,00 25 200 140 120 56 6.542,00 23000 6.542,00 23000 6.542,00 23000
23,50 25 200 140 120 56 6.542,00 23500  6.542,00 23500  6.542,00 23500
24,00 25 200 140 120 56 6.542,00 24000 6.542,00 24000 6.542,00 24000
24,50 25 200 140 120 56 6.542,00 24500 6.542,00 24500 6.542,00 24500
25,00 25 200 140 120 56 6.542,00 25000 6.542,00 25000 6.542,00 25000
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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— V. side 110-120

@Q} DC,, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DCy; til type Speed UNI
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High-performance bor, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
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DC y7imr  DCONMS 1

mm
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,15
3,20
3,22
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,85
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,35
4,40
4,45
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40

Tw=zXxX=T

mm

OO OO~

OAL
mm
57

Speed VA VA VA AL
Ti800 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
i t——1
SIG 135° SIG 140° SIG 140° SIG 135°
HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10791..
DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4
703,00 02500
703,00 02600
703,00 02700
703,00 02800
703,00 02900
829,00 030 660,00 030 660,00 030 703,00 03000
829,00 031 660,00 031 660,00 031 703,00 03100
660,00 831
829,00 032 660,00 032 660,00 032 703,00 03200
660,00 832
660,00 890
829,00 033 660,00 033 660,00 033 703,00 03300
829,00 034 660,00 034 660,00 034 703,00 03400
829,00 035 660,00 035 660,00 035 703,00 03500
829,00 036 660,00 036 660,00 036 703,00 03600
829,00 037 660,00 037 660,00 037 703,00 03700
829,00 038 660,00 038 660,00 038 692,00 03800
660,00 838
829,00 039 660,00 039 660,00 039 692,00 03900
829,00 040 660,00 040 660,00 040 692,00 04000
820,00 041 660,00 041 660,00 041 692,00 04100
829,00 042 660,00 042 660,00 042 692,00 04200
829,00 043 660,00 043 660,00 043 692,00 04300
660,00 843
829,00 044 660,00 044 660,00 044 692,00 04400
660,00 844
829,00 045 660,00 045 660,00 045 692,00 04500
829,00 046 660,00 046 660,00 046 692,00 04600
829,00 900 660,00 900
829,00 047 660,00 047 660,00 047 692,00 04700
829,00 048 660,00 048 660,00 048 680,00 04800
829,00 049 660,00 049 660,00 049 680,00 04900
829,00 050 660,00 050 660,00 050 680,00 05000
829,00 051 660,00 051 660,00 051 680,00 05100
829,00 052 660,00 052 660,00 052 680,00 05200
829,00 053 660,00 053 660,00 053 680,00 05300
829,00 054 660,00 054 660,00 054 680,00 05400
([ ] O O
[ ] [ ] [ ]
[ ] O O
O O O [ ]
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— v, side 116-122

@ﬂ DC,, til type VA / @ DCy; til type Speed VA og AL
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High-performance bor, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
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|
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DC y7imr  DCONMS 1

mm
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70

Tw=zXxX=T

mm

O 00 O0 CO 00 Co CO O OO GO O OO GO O 0 GO0 O O GO O O O O O O O O O &

OAL

Speed VA VA VA AL
Ti800 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
i t——1
SIG 135° SIG 140° SIG 140° SIG 135°
HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10791..
DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4
829,00 055 660,00 055 660,00 055 680,00 05500
829,00 902
829,00 056 660,00 056 660,00 056 680,00 05600
829,00 057 660,00 057 660,00 057 680,00 05700
660,00 916
829,00 058 660,00 058 660,00 058 680,00 05800
829,00 059 660,00 059 660,00 059 680,00 05900
660,00 959
829,00 060 660,00 060 660,00 060 680,00 06000
939,00 061 720,00 061 720,00 061 759,00 06100
939,00 062 720,00 062 720,00 062 759,00 06200
939,00 063 720,00 063 720,00 063 759,00 06300
939,00 064 720,00 064 720,00 064 759,00 06400
939,00 065 720,00 065 720,00 065 759,00 06500
939,00 066 720,00 066 720,00 066 759,00 06600
939,00 067 720,00 067 720,00 067 759,00 06700
939,00 068 720,00 068 720,00 068 759,00 06800
939,00 069 720,00 069 720,00 069 759,00 06900
939,00 070 720,00 070 720,00 070 759,00 07000
939,00 071 720,00 071 720,00 071 759,00 07100
939,00 072 720,00 072 720,00 072 759,00 07200
939,00 073 720,00 073 720,00 073 759,00 07300
939,00 074 720,00 074 720,00 074 759,00 07400
720,00 924
939,00 075 720,00 075 720,00 075 759,00 07500
939,00 076 720,00 076 720,00 076 759,00 07600
939,00 077 720,00 077 720,00 077 759,00 07700
939,00 078 720,00 078 720,00 078 759,00 07800
939,00 079 720,00 079 720,00 079 759,00 07900
939,00 080 720,00 080 720,00 080 759,00 08000
147700 081 102400 081 102400 081 888,00 08100
117700 082  1.02400 082  1.024,00 082 888,00 08200
1477,00 083  1.02400 083  1.024,00 083 888,00 08300
117700 084  1.02400 084  1.024,00 084 888,00 08400
1477,00 085  1.02400 085  1.024,00 085 888,00 08500
147700 086 102400 086 102400 086 888,00 08600
147700 087 102400 087 102400 087 888,00 08700
([ ] O O
[ ] [ ] [ ]
[ ] O O
O O O [ ]
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— v, side 116-122

@ﬂ DC,, til type VA / @ DCy; til type Speed VA og AL
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High-performance bor, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
- 2
-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,0
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80

Tw=zXxX=T

mm

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
118
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18

Speed VA VA VA AL
Ti800 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
i t——1
SIG 135° SIG 140° SIG 140° SIG 135°
HM HM HM HM
10773.. 10745.. 10746.. 10791..
DKK DKK DKK DKK
T4 T4 T4 T4
117700 088  1.02400 088  1.024,00 088 888,00 08800
147700 089  1.02400 089  1.024,00 089 888,00 08900
147700 090  1.02400 090  1.024,00 090 888,00 09000
147700 091  1.02400 091  1.024,00 091 888,00 09100
117700 092 1.02400 092  1.024,00 092 888,00 09200
147700 093  1.02400 093  1.024,00 093 888,00 09300
1.024,00 930
147700 094  1.02400 094  1.024,00 094 888,00 09400
1.024,00 994
147700 095 102400 095 102400 095 888,00 09500
147700 096  1.02400 096  1.024,00 096 888,00 09600
147700 097 1.02400 097  1.024,00 097 888,00 09700
147700 098 102400 098  1.02400 098 888,00 09800
147700 099  1.02400 099  1.024,00 099 888,00 09900
147700 100 102400 100  1.024,00 100 888,00 10000
168200 101 145600 101 145600 101  1.239,00 10100
168200 102 145600 102 145600 102  1.239,00 10200
168200 103 145600 103 145600 103  1.239,00 10300
168200 104 145600 104 145600 104  1.239,00 10400
168200 105 145600 105 145600 105  1.239,00 10500
1.456,00 932
168200 106 145600 106 145600 106  1.239,00 10600
168200 107 145600 107 145600 107  1.239,00 10700
168200 108 145600 108 145600 108  1.239,00 10800
168200 109 145600 109  1.456,00 109
168200 110 145600 110 145600 110  1.239,00 11000
168200 1M1 145600 111 145600 111 1.239,00 11100
168200 112 145600 112 145600 M2  1.239,00 11200
1456,00 912
168200 113 145600 113 145600 113  1.239,00 11300
1456,00 913
168200 114 145600 114 145600 114  1.239,00 11400
145600 914
168200 115 145600 115 145600 115  1.239,00 11500
168200 116 145600 16 145600 116
168200 M7 145600 M7 145600 M7  1.239,00 11700
168200 118 145600 118 145600 118  1.39,00 11800
([ ] O O
[ ] [ ] [ ]
[ ] O O
O O O [ ]
[ ] [ ] [ )

— v, side 116-122

@ﬂ DC,, til type VA / @ DCy; til type Speed VA og AL

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

5xD med indvendig keling

WTX - High-performance bor, DIN 6537

»

<5xD
& NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
[}
o -
-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
11,90
12,00
12,15
12,20
12,50
12,55
12,60
12,80
13,00
13,35
13,50
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,20
15,35
15,50
15,80
16,00
16,05
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,35
19,50
19,80
20,00

Tw=zXx=7T

mm

OAL
mm
18
18
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153

101

Speed VA VA VA
Tig00 Ti700 Ti700
=1 = te=J
SIG 135° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM
10773... 10745.. 10746 ...
DKK DKK DKK
T4 T4 T4
1.682,00 119 1.456,00 119 1.456,00 119
1.682,00 120 1.456,00 120 1.456,00 120
2.002,00 921
2.239,00 12200
2.239,00 125 2.002,00 125 2.002,00 125
2.002,00 925
2.239,00 128 2.002,00 128 2.002,00 128
2.239,00 130 2.002,00 130 2.002,00 130
2.002,00 933
2.239,00 135 2.002,00 135 2.002,00 135
2.239,00 138 2.002,00 138 2.002,00 138
2.239,00 140 2.002,00 140 2.002,00 140
2.725,00 145 2.497,00 145 2.497,00 145
2.725,00 148 2.497,00 148 2.497,00 148
2.725,00 150 2.497,00 150 2.497,00 150
2.497,00 953
2.725,00 155 2.497,00 155 2.497,00 155
2.725,00 158 2.497,00 158 2.497,00 158
2.725,00 160 2.497,00 160 2.497,00 160
3.282,00 960
3.685,00 165 3.282,00 165 3.282,00 165
3.685,00 168 3.282,00 168 3.282,00 168
3.685,00 170 3.282,00 170 3.282,00 170
3.685,00 175 3.282,00 175 3.282,00 175
3.685,00 178 3.282,00 178 3.282,00 178
3.685,00 180 3.282,00 180 3.282,00 180
4.096,00 185 4.200,00 185 4.200,00 185
4.096,00 188 4.200,00 188 4.200,00 188
4.096,00 190 4.200,00 190 4.200,00 190
4.200,00 993
4.096,00 195 4.200,00 195 4.200,00 195
4.096,00 198 4.200,00 198 4.200,00 198
4.096,00 200 4.200,00 200 4.200,00 200
[} o o
) ) )
) [e) o
(@) O o
) ) )

—
SIG 135°
HM

10 791 ...

DKK
T4

1.239,00 12000

1.724,00 12200
1.724,00 12500

1.724,00 12600
1.724,00 12800
1.724,00 13000

1.724,00 13500
1.724,00 13800
1.724,00 14000
2.107,00 14200
2.107,00 14500
2.107,00 14800
2.107,00 15000
2.107,00 15200

2.107,00 15500
2.107,00 15800
2.107,00 16000
2.921,00 16500

2.921,00 17000
2.921,00 17500

2.921,00 18000
3.612,00 18500

3.612,00 19000
3.612,00 19500

3.612,00 20000

— v, side 116-122

7 @ DC,, til type VA / @ DCy, il type Speed VA og AL
1l

2|50
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

=
o
\ \
A
| Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11702.. MM703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 55 8 6,5 28 332,00 01000 339,00 01000
1,10 4 55 12 10,3 28 332,00 01100 339,00 01100
1,20 4 55 12 10,2 28 332,00 01200 339,00 01200
1,30 4 55 12 10,0 28 332,00 01300 339,00 01300
1,40 4 55 12 9,9 28 332,00 01400 339,00 01400
1,50 4 55 12 9,7 28 332,00 01500 339,00 01500
1,60 4 55 16 13,6 28 332,00 01600 339,00 01600
1,70 4 55 16 13,4 28 332,00 01700 339,00 01700
1,80 4 55 16 13,3 28 332,00 01800 339,00 01800
1,90 4 55 16 13,1 28 332,00 01900 339,00 01900
2,00 4 57 21 18,0 28 332,00 02000 339,00 02000
2,10 4 57 21 17,8 28 332,00 02100 339,00 02100
2,20 4 57 21 17,7 28 332,00 02200 339,00 02200
2,30 4 57 21 175 28 332,00 02300 339,00 02300
2,40 4 57 21 174 28 332,00 02400 339,00 02400
2,50 4 57 21 17,2 28 332,00 02500 339,00 02500
2,60 4 57 21 171 28 332,00 02600 339,00 02600
2,70 4 57 21 16,9 28 332,00 02700 339,00 02700
2,80 4 57 21 16,8 28 332,00 02800 339,00 02800
2,90 4 57 21 16,6 28 332,00 02900 339,00 02900
3,00 6 66 28 235 36 327,00 03000 327,00 03000 334,00 03000 334,00 03000
3,10 6 66 28 233 36 327,00 03100 327,00 03100 334,00 03100 334,00 03100
3,20 6 66 28 232 36 327,00 03200 327,00 03200 334,00 03200 334,00 03200
3,25 6 66 28 231 36 327,00 03250 327,00 03250
3,30 6 66 28 23,0 36 327,00 03300 327,00 03300 334,00 03300 334,00 03300
3,40 6 66 28 22,9 36 327,00 03400 327,00 03400 334,00 03400 334,00 03400
3,50 6 66 28 227 36 327,00 03500 327,00 03500 334,00 03500 334,00 03500
3,60 6 66 28 226 36 327,00 03600 327,00 03600 334,00 03600 334,00 03600
3,70 6 66 28 224 36 327,00 03700 327,00 03700 334,00 03700 334,00 03700
3,80 6 74 36 303 36 327,00 03800 327,00 03800 334,00 03800 334,00 03800
3,85 6 74 36 30,2 36 327,00 03850 327,00 03850
3,90 6 74 36 301 36 327,00 03900 327,00 03900 334,00 03900 334,00 03900
4,00 6 74 36 30,0 36 327,00 04000 327,00 04000 334,00 04000 334,00 04000
4,10 6 74 36 29,8 36 327,00 04100 327,00 04100 334,00 04100 334,00 04100
4,20 6 74 36 297 36 327,00 04200 327,00 04200 334,00 04200 334,00 04200
4,30 6 74 36 29,5 36 327,00 04300 327,00 04300 334,00 04300 334,00 04300
4,40 6 74 36 29,4 36 327,00 04400 327,00 04400 334,00 04400 334,00 04400
4,50 6 74 36 292 36 327,00 04500 327,00 04500 334,00 04500 334,00 04500
4,60 6 74 36 291 36 327,00 04600 327,00 04600 334,00 04600 334,00 04600
4,65 6 74 36 29,0 36 327,00 04650 327,00 04650
4,70 6 74 36 289 36 327,00 04700 327,00 04700 334,00 04700 334,00 04700
4,80 6 82 4 368 36 327,00 04800 327,00 04800 334,00 04800 334,00 04800
4,90 6 82 44 36,6 36 327,00 04900 327,00 04900 334,00 04900 334,00 04900
P [ ] [ ] (] O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O (] [ ] [ ]
S (@] (@]
H

>\, side 129+133
()
@z DC,, til type UNI / @ DC,y til type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

=
o
\ \
A
| Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11702.. MM703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,00 6 82 44 36,5 36 327,00 05000 327,00 05000 334,00 05000 334,00 05000
510 6 82 4 363 36 327,00 05100 327,00 05100 334,00 05100 334,00 05100
5,20 6 82 4 362 36 327,00 05200 327,00 05200 334,00 05200 334,00 05200
5,30 6 82 4 360 36 327,00 05300 327,00 05300 334,00 05300 334,00 05300
5,40 6 82 4 359 36 327,00 05400 327,00 05400 334,00 05400 334,00 05400
5,50 6 82 44 357 36 327,00 05500 327,00 05500 334,00 05500 334,00 05500
5,55 6 82 44 35,6 36 327,00 05550 327,00 05550
5,60 6 82 44 35,6 36 327,00 05600 327,00 05600 334,00 05600 334,00 05600
5,65 6 82 44 35,5 36 327,00 05650 327,00 05650
5,70 6 82 4 354 36 327,00 05700 327,00 05700 334,00 05700 334,00 05700
5,80 6 82 4 353 36 327,00 05800 327,00 05800 334,00 05800 334,00 05800
5,90 6 82 44 351 36 327,00 05900 327,00 05900 334,00 05900 334,00 05900
6,00 6 82 4 350 36 327,00 06000 327,00 06000 334,00 06000 334,00 06000
6,10 8 91 53 438 36 376,00 06100 376,00 06100 383,00 06100 383,00 06100
6,20 8 91 53 43,7 36 376,00 06200 376,00 06200 383,00 06200 383,00 06200
6,30 8 91 53 43,5 36 376,00 06300 376,00 06300 383,00 06300 383,00 06300
6,40 8 91 53 43,4 36 376,00 06400 376,00 06400 383,00 06400 383,00 06400
6,50 8 91 53 43,2 36 376,00 06500 376,00 06500 383,00 06500 383,00 06500
6,60 8 91 53 431 36 376,00 06600 376,00 06600 383,00 06600 383,00 06600
6,70 8 91 53 429 36 376,00 06700 376,00 06700 383,00 06700 383,00 06700
6,80 8 91 53 428 36 376,00 06800 376,00 06800 383,00 06800 383,00 06800
6,90 8 91 53 426 36 376,00 06900 376,00 06900 383,00 06900 383,00 06900
7,00 8 91 53 425 36 376,00 07000 376,00 07000 383,00 07000 383,00 07000
710 8 91 53 42,3 36 376,00 07100 376,00 07100 383,00 07100 383,00 07100
7,20 8 91 53 42,2 36 376,00 07200 376,00 07200 383,00 07200 383,00 07200
7,30 8 91 53 42,0 36 376,00 07300 376,00 07300 383,00 07300 383,00 07300
7,40 8 91 53 419 36 376,00 07400 376,00 07400 383,00 07400 383,00 07400
7,45 8 91 53 41,8 36 383,00 07450 383,00 07450
7,50 8 91 53 M7 36 376,00 07500 376,00 07500 383,00 07500 383,00 07500
7,55 8 91 53 41,6 36 376,00 07550 376,00 07550 383,00 07550 383,00 07550
7,60 8 91 53 416 36 376,00 07600 376,00 07600 383,00 07600 383,00 07600
7,65 8 9 53 41,5 36 376,00 07650 376,00 07650
7,70 8 91 53 414 36 376,00 07700 376,00 07700 383,00 07700 383,00 07700
7,80 8 91 53 41,3 36 376,00 07800 376,00 07800 383,00 07800 383,00 07800
7,90 8 91 53 411 36 376,00 07900 376,00 07900 383,00 07900 383,00 07900
8,00 8 91 53 41,0 36 376,00 08000 376,00 08000 383,00 08000 383,00 08000
8,10 10 103 61 48,8 40 429,00 08100 429,00 08100 438,00 08100 438,00 08100
8,20 10 103 61 487 40 429,00 08200 429,00 08200 438,00 08200 438,00 08200
8,30 10 103 61 4855 40 429,00 08300 429,00 08300 438,00 08300 438,00 08300
8,40 10 103 61 484 40 429,00 08400 429,00 08400 438,00 08400 438,00 08400
8,50 10 103 61 48,2 40 429,00 08500 429,00 08500 438,00 08500 438,00 08500
8,60 10 103 61 48,1 40 429,00 08600 429,00 08600 438,00 08600 438,00 08600
8,70 10 103 61 47,9 40 429,00 08700 429,00 08700 438,00 08700 438,00 08700
P [ ] [ ] (] O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O (] [ ] [ ]
S (@] (@]
H

>\, side 129+133
()
@z DC,, til type UNI / @ DC,y til type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

é
o
\ \
A
| Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11702.. MM703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,80 10 103 61 47,8 40 429,00 08800 429,00 08800 438,00 08800 438,00 08800
8,90 10 103 61 476 40 429,00 08900 429,00 08900 438,00 08900 438,00 08900
9,00 10 103 61 475 40 429,00 09000 429,00 09000 438,00 09000 438,00 09000
9,10 10 103 61 473 40 429,00 09100 429,00 09100 438,00 09100 438,00 09100
9,20 10 103 61 472 40 429,00 09200 429,00 09200 438,00 09200 438,00 09200
9,30 10 103 61 47,0 40 429,00 09300 429,00 09300 438,00 09300 438,00 09300
9,40 10 103 61 46,9 40 429,00 09400 429,00 09400 438,00 09400 438,00 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 429,00 09500 429,00 09500 438,00 09500 438,00 09500
9,55 10 103 61 46,6 40 429,00 09550 429,00 09550
9,60 10 103 61 466 40 429,00 09600 429,00 09600 438,00 09600 438,00 09600
9,70 10 103 61 464 40 429,00 09700 429,00 09700 438,00 09700 438,00 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 429,00 09800 429,00 09800 438,00 09800 438,00 09800
9,90 10 103 61 46,1 40 429,00 09900 429,00 09900 438,00 09900 438,00 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 429,00 10000 429,00 10000 438,00 10000 438,00 10000
10,10 12 118 7 55,8 45 638,00 10100 638,00 10100 651,00 10100 651,00 10100
10,20 12 118 7 55,7 45 638,00 10200 638,00 10200 651,00 10200 651,00 10200
10,30 12 118 7 55,5 45 638,00 10300 638,00 10300 651,00 10300 651,00 10300
10,40 12 118 7 55,4 45 638,00 10400 638,00 10400 651,00 10400 651,00 10400
10,50 12 118 il 55,2 45 638,00 10500 638,00 10500 651,00 10500 651,00 10500
10,60 12 118 71 55,1 45 638,00 10600 638,00 10600 651,00 10600 651,00 10600
10,70 12 118 7 54,9 45 638,00 10700 638,00 10700 651,00 10700 651,00 10700
10,80 12 118 71 54,8 45 638,00 10800 638,00 10800 651,00 10800 651,00 10800
10,90 12 118 71 546 45 638,00 10900 638,00 10900 651,00 10900 651,00 10900
11,00 12 118 7 54,5 45 638,00 11000 638,00 11000 651,00 11000 651,00 11000
11,10 12 118 7 54,3 45 638,00 11100 638,00 11100 651,00 11100 651,00 11100
11,20 12 18 71 542 45 638,00 11200 638,00 11200 651,00 11200 651,00 11200
11,30 12 118 7 54,0 45 638,00 11300 638,00 11300 651,00 11300 651,00 11300
11,40 12 18 71 539 45 638,00 11400 638,00 11400 651,00 11400 651,00 11400
11,50 12 118 71 537 45 638,00 11500 638,00 11500 651,00 11500 651,00 11500
11,60 12 118 71 536 45 638,00 11600 638,00 11600 651,00 11600 651,00 11600
11,70 12 118 7 53,4 45 638,00 11700 638,00 11700 651,00 11700 651,00 11700
11,80 12 118 71 533 45 638,00 11800 638,00 11800 651,00 11800 651,00 11800
11,90 12 118 7 53,1 45 638,00 11900 638,00 11900 651,00 11900 651,00 11900
12,00 12 118 7 53,0 45 638,00 12000 638,00 12000 651,00 12000 651,00 12000
12,10 14 124 77 588 45 815,00 12100 815,00 12100 831,00 12100 831,00 12100
12,20 14 124 77 58,7 45 815,00 12200 815,00 12200 831,00 12200 831,00 12200
12,40 14 124 77 58,4 45 815,00 12400 815,00 12400 831,00 12400 831,00 12400
12,50 14 124 77 582 45 815,00 12500 815,00 12500 831,00 12500 831,00 12500
12,60 14 124 77 581 45 815,00 12600 815,00 12600 831,00 12600 831,00 12600
12,70 14 124 77 519 45 814,00 12700 814,00 12700 831,00 12700 831,00 12700
12,80 14 124 77 57,8 45 815,00 12800 815,00 12800 831,00 12800 831,00 12800
13,00 14 124 77 57,5 45 815,00 13000 815,00 13000 831,00 13000 831,00 13000
13,10 14 124 77 57,3 45 815,00 13100 815,00 13100 831,00 13100 831,00 13100
P [ ] [ ] (] O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O (] [ ] [ ]
S (@] (@]
H

>\, side 129+133
()
@z DC,, til type UNI / @ DC,y til type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Standard 5xD med indvendig keling

High Performance bor, DIN 6537

<5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TIAIN
NOF =2

)
)

é
o
\ \
A
| Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM
11702.. MM703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,20 14 124 77 5712 45 815,00 13200 815,00 13200 831,00 13200 831,00 13200
13,30 14 124 77 570 45 815,00 13300 815,00 13300 831,00 13300 831,00 13300
13,50 14 124 77 567 45 815,00 13500 815,00 13500 831,00 13500 831,00 13500
13,70 14 124 77 56,4 45 831,00 13700 831,00 13700
13,80 14 124 7 563 45 815,00 13800 815,00 13800 831,00 13800 831,00 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 815,00 14000 815,00 14000 831,00 14000 831,00 14000
14,20 16 133 83 61,7 48 1.044,00 14200 1.044,00 14200 1.066,00 14200 1.066,00 14200
14,30 16 133 83 61,5 48 1.044,00 14300 1.044,00 14300 1.066,00 14300 1.066,00 14300
14,40 16 133 83 61,4 48 1.044,00 14400 1.044,00 14400 1.066,00 14400 1.066,00 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 1.044,00 14500 1.044,00 14500 1.066,00 14500 1.066,00 14500
14,70 16 133 83 60,9 48 1.066,00 14700 1.066,00 14700
14,80 16 133 83 608 48 1.044,00 14800  1.044,00 14800  1.066,00 14800  1.066,00 14800
15,00 16 133 83 605 48 1.044,00 15000  1.044,00 15000  1.066,00 15000  1.066,00 15000
15,10 16 133 83 603 48 1.044,00 15100  1.044,00 15100  1.066,00 15100  1.066,00 15100
15,20 16 133 83 60,2 48 1.044,00 15200 1.044,00 15200 1.066,00 15200 1.066,00 15200
15,25 16 133 83 60,1 48 1.044,00 15250 1.044,00 15250
15,30 16 133 83 60,0 48 1.044,00 15300 1.044,00 15300 1.066,00 15300 1.066,00 15300
15,50 16 133 83 59,7 48 1.044,00 15500 1.044,00 15500 1.066,00 15500 1.066,00 15500
15,70 16 133 83 59,4 48 1.066,00 15700 1.066,00 15700
15,80 16 133 83 593 48 1.044,00 15800  1.044,00 15800  1.066,00 15800  1.066,00 15800
16,00 16 133 83 590 48 1.044,00 16000  1.044,00 16000  1.066,00 16000  1.066,00 16000
16,20 18 143 93 687 48 1.615,00 16200 161500 16200  1.648,00 16200  1.648,00 16200
16,30 18 143 93 685 48 1.615,00 16300  1.615,00 16300  1.648,00 16300  1.648,00 16300
16,50 18 143 93 68,2 48 1.615,00 16500 1.615,00 16500 1.648,00 16500 1.648,00 16500
16,80 18 143 93 67,8 48 1.615,00 16800 1.615,00 16800 1.648,00 16800 1.648,00 16800
17,00 18 143 93 67,5 48 1.615,00 17000 1.615,00 17000 1.648,00 17000 1.648,00 17000
17,30 18 143 93 67,0 48 1.615,00 17300 1.615,00 17300 1.648,00 17300 1.648,00 17300
17,50 18 143 93 66,7 48 1.615,00 17500 1.615,00 17500 1.648,00 17500 1.648,00 17500
18,00 18 143 93 660 48 1.615,00 18000  1.615,00 18000  1.648,00 18000  1.648,00 18000
18,50 20 153 101 73,2 50 1.757,00 18500  1.757,00 18500  1.793,00 18500  1.793,00 18500
18,90 20 153 101 72,6 50 1.757,00 18900  1.757,00 18900  1.793,00 18900  1.793,00 18900
19,00 20 153 101 725 50 1.757,00 19000  1.757,00 19000  1.793,00 19000  1.793,00 19000
19,20 20 153 101 722 50 1.757,00 19200  1.757,00 19200  1.793,00 19200  1.793,00 19200
19,30 20 153 101 72,0 50 1.757,00 19300 1.757,00 19300 1.793,00 19300 1.793,00 19300
19,50 20 153 101 7 50 1.757,00 19500 1.757,00 19500 1.793,00 19500 1.793,00 19500
19,70 20 153 101 714 50 1.757,00 19700 1.757,00 19700 1.793,00 19700 1.793,00 19700
20,00 20 153 101 71,0 50 1.757,00 20000 1.757,00 20000 1.793,00 20000 1.793,00 20000
P [ ) [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O [ ) [ )
S (@] (]
H

— V, side 129+133
@ﬂ DC, til type UNI/ @ DC, til type VA
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WNT \ Performance

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Specialist til sveert spantagende materialer

< 5xD ,ﬁ/ Ti

% @ DPAS54
NOF =2

DC .y
mm
3,00
340
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
410
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50

DRAGONSKIN
DCONMS
4
; 4
BRE v
; S \
3~ (
DC V/{A
SIG \
{
M
t=——1
SIG 140°
HM
10 787 ...
DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm  mm T4
6 66 28 23 36 663,00 030
6 66 28 23 36 663,00 031
6 66 28 23 36 663,00 032
6 66 28 23 36 663,00 033
6 66 28 23 36 663,00 034
6 66 28 23 36 663,00 035
6 66 28 23 36 663,00 036
6 66 28 23 36 663,00 037
6 74 36 29 36 663,00 038
6 74 36 29 36 663,00 039
6 74 36 29 36 663,00 900
6 74 36 29 36 663,00 040
6 74 36 29 36 663,00 041
6 74 36 29 36 663,00 042
6 74 36 29 36 663,00 901
6 74 36 29 36 663,00 043
6 74 36 29 36 663,00 044
6 74 36 29 36 663,00 045
6 74 36 29 36 663,00 046
6 74 36 29 36 663,00 047
6 82 44 35 36 663,00 048
6 82 44 35 36 663,00 049
6 82 44 35 36 663,00 050
6 82 44 35 36 663,00 051
6 82 44 35 36 663,00 052
6 82 44 35 36 663,00 053
6 82 44 35 36 663,00 054
6 82 44 35 36 663,00 055
6 82 44 35 36 663,00 902
6 82 44 35 36 663,00 056
6 82 44 35 36 663,00 057
6 82 44 35 36 663,00 058
6 82 44 35 36 663,00 059
6 82 44 35 36 663,00 060
8 91 53 43 36 741,00 061
8 91 53 43 36 741,00 062
8 91 53 43 36 741,00 063
8 91 53 43 36 741,00 903
8 91 53 43 36 741,00 064
8 91 53 43 36 741,00 065
8 91 53 43 36 741,00 066
8 91 53 43 36 741,00 067
8 91 53 43 36 741,00 068
8 91 53 43 36 741,00 069
8 91 53 43 36 741,00 070
8 91 53 43 36 741,00 071
8 91 53 43 36 741,00 072
8 91 53 43 36 741,00 073
8 91 53 43 36 741,00 074
8 91 53 43 36 741,00 075
8 91 53 43 36 741,00 076

7,60

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
7,70
7,80
7,90
7,04
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,53
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
1M
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90

P

O T nw=zX=

DCONMS,  OAL  LCF

mm mm
el 53
91 53
91 53
91 53
9 53
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
103 61
118 7
18 7
18 il
18 71
118 7
18 7
18 il
18 7
118 7
18 7
18 il
18 71
118 7
18 7
18 7
18 71
118 7
18 7
18 il
18 71
118 7

124 77

124 77

124 77

124 77

124 77

124 77

124 77

124 7

124 77

124 7

124 77

124 77

124 77

124 77

124 77

124 77

124 77

124 77

124 77

Fortseettes naeste side

10 787 ...

DKK
T4

741,00
741,00
741,00
741,00
741,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
866,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.208,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00
1.693,00

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
906
112
13
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139

— V. side 109

255



Hardmetal bor
WNT \ Performance 5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Specialist til sveert spantagende materialer

. _ 10787 ...
s5xD Ll DC., DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
191 20 153 101 75 50 3.530,00 191
@ DPA54 19,2 20 153 101 75 50 3.530,00 192
NOF =2 19,3 20 153 101 75 50 3.530,00 193
19,4 20 153 101 75 50 3.530,00 194
DRAGONSKIN 19,5 20 153 101 75 50 3.530,00 195
19,6 20 153 101 75 50 3.530,00 196
19,7 20 153 101 75 50 3.530,00 197
DCONMS,, 198 20 153 101 75 50 3.530,00 198
19,9 20 153 101 75 50 3.530,00 199
" 20,0 20 153 101 75 50 3.530,00 200
-
P (e}
2 y M °
o / K
& \
o ~ /‘ N
- 1 ) S .
DC ?/ﬁ H
sie \{ o
(
‘ﬂ% — V, side 109
E=——13
SIG 140°
HM
10 787 ...
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
14,0 14 124 77 58 45 1.693,00 140
14, 16 133 83 61 48 2.065,00 141
14,2 16 133 83 61 48 2.065,00 142
14,3 16 133 8 61 48 2.065,00 143
14,4 16 133 83 61 48 2.06500 144
14,5 16 133 83 61 48 2.065,00 145
14,6 16 133 83 61 48 2.065,00 146
14,7 16 133 83 61 48 2.065,00 147
14,8 16 133 83 61 48 2.065,00 148
14,9 16 133 83 61 48 2.065,00 149
15,0 16 133 83 61 48 2.065,00 150
151 16 133 8 61 48 2.065,00 151
15,2 16 133 83 61 48 2.065,00 152
15,3 16 133 83 61 48 2.065,00 153
15,4 16 133 83 61 48 2.065,00 154
15,5 16 133 83 61 48 2.065,00 155
15,6 16 133 83 61 48 2.065,00 156
15,7 16 133 83 61 48 2.065,00 157
15,8 16 133 83 61 48 2.065,00 158
15,9 16 133 83 61 48 2.065,00 159
16,0 16 133 83 61 48 2.065,00 160
16,1 18 143 93 69 48 2.065,00 161
16,2 18 143 93 69 48 2.065,00 162
16,3 18 143 93 69 48 2.065,00 163
16,4 18 143 93 69 48 2.065,00 164
16,5 18 143 93 69 48 2.848,00 165
16,6 18 143 93 69 48 2.848,00 166
16,7 18 143 93 69 48 2.848,00 167
16,8 18 143 93 69 48 2.848,00 168
16,9 18 143 93 69 48 2.848,00 169
17,0 18 143 93 69 48 2.848,00 170
1741 18 143 93 69 48 2.848,00 171
17,2 18 143 93 69 48 2.848,00 172
173 18 143 93 69 48 2.848,00 173
17,4 18 143 93 69 48 2.848,00 174
17,5 18 143 93 69 48 2.848,00 175
17,6 18 143 93 69 48 2.848,00 176
17,7 18 143 93 69 48 2.848,00 177
17,8 18 143 93 69 48 2.848,00 178
17,9 18 143 93 69 48 2.848,00 179
18,0 18 143 93 69 48 2.848,00 180
18,1 20 153 101 75 50 3.530,00 181
18,2 20 153 101 75 50 3.530,00 182
18,3 20 153 101 75 50 3.530,00 183
18,4 20 153 101 75 50 3.530,00 184
18,5 20 153 101 75 50 3.530,00 185
18,6 20 153 101 75 50 3.530,00 186
18,7 20 153 101 75 50 3.530,00 187
18,8 20 153 101 75 50 3.530,00 188
18,9 20 153 101 75 50 3.530,00 189
19,0 20 153 101 75 50 3.530,00 190
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WNT \ Performance

5xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, DIN 6537

A Universel anvendelse
A 4 styrelister

< 5xD %
& NOF =2
DCONMS

LS

OAL

LCF

DC., DCONMS OAL

mm
3,00
340
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,65
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20

8,10

3
3

mm
66
66
66
66

©O0 0O 00 OO OO 00 0O CO O O O PV VW W PV PV PP PP OO
©
N

=
o
=
o
@
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A Polerede spankanaler

A Type ALU 5xD pé forespargsel

PL
mm
0,15
0,16

0,17

Tig00

—
SIG 180°

HM

10721 ...

DKK
T4
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
802,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
898,00
1.248,00

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC
mm
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

OIT»mwW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103

A PL = hjgrnefas

0,41

10721 ...

DKK
T4

1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.248,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
1.744,00
2.405,00
2.405,00
2.405,00
2.405,00
2.405,00
2.405,00
2.992,00
2.992,00
2.992,00
2.992,00
2.992,00
2.992,00
3.911,00
3.911,00
3.911,00
3.911,00
3.911,00
3.911,00
5.015,00
5.015,00
5.015,00
5.015,00
5.015,00
5.015,00

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
112
113
114
115
116
17
118
19
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— v, side 127
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WNT \ Performance

5xD med indvendig keling

WTX - High Feed bor, fabriksstandard

A 3-skeers High Feed Bor
A Universel anvendelse

< 5xD

7

ke

NOF =3

DCONMS

DC

Dc m7
mm
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80

710

LS

OAL

LCF

LU

SIG

DCONMS s  OAL

3
3
3
=l

©0 0O C0 00 OO OO OO O O O O PV W W PV P PV PP OO OO

A Hgij positionsngjagtighed

A Til vanskelige boresituationer

DPX74S

DRAGONSKIN

.

\

t=——1

SIG 140°
HM

10 789 ...

DKK
T4
826,00 04000
826,00 04100
826,00 04200
826,00 04300
826,00 04400
826,00 04500
826,00 04600
826,00 04700
826,00 04800
826,00 04900
826,00 05000
826,00 05100
826,00 05200
826,00 05300
826,00 05400
826,00 05500
826,00 05550
826,00 05600
826,00 05700
826,00 05800
826,00 05900
826,00 06000
932,00 06100
932,00 06200
932,00 06300
932,00 06400
932,00 06500
932,00 06600
932,00 06700
932,00 06800
932,00 06900
932,00 07000
932,00 07100
932,00 07200
932,00 07300
932,00 07400
932,00 07500
932,00 07600
932,00 07700
932,00 07800
932,00 07900
932,00 08000
1.239,00 08100
1.239,00 08200
1.239,00 08300
1.239,00 08400
1.239,00 08500
1.239,00 08600
1.239,00 08700
1.239,00 08800
1.239,00 08900
1.239,00 09000

DC
mm
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90

10,00

10,10

10,20

10,30

10,40

10,50

10,60

10,70

10,80

10,90

11,00
11,10

11,20

11,30

11,40

11,50

11,60

11,70

11,80

11,90

12,00

12,20

12,50

12,80

13,00

13,50

13,80

14,00

14,50

14,80

15,00

15,50

15,80

16,00

16,50

16,80

17,00

17,50

17,80

18,00

18,50

18,80

19,00

19,50

19,80

20,00

OIT»mw=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103

10 789 ...

DKK
T4

1.239,00 09100
1.239,00 09200
1.239,00 09300
1.239,00 09400
1.239,00 09500
1.239,00 09600
1.239,00 09700
1.239,00 09800
1.239,00 09900
1.239,00 10000
1.754,00 10100
1.754,00 10200
1.754,00 10300
1.754,00 10400
1.754,00 10500
1.754,00 10600
1.754,00 10700
1.754,00 10800
1.754,00 10900
1.754,00 11000
1.754,00 11100
1.754,00 11200
1.754,00 11300
1.754,00 11400
1.754,00 11500
1.754,00 11600
1.754,00 11700
1.754,00 11800
1.754,00 11900
1.754,00 12000
2.362,00 12200
2.362,00 12500
2.362,00 12800
2.362,00 13000
2.362,00 13500
2.362,00 13800
2.362,00 14000
2.848,00 14500
2.848,00 14800
2.848,00 15000
2.848,00 15500
2.848,00 15800
2.848,00 16000
3.738,00 16500
3.738,00 16800
3.738,00 17000
3.738,00 17500
3.738,00 17800
3.738,00 18000
4.396,00 18500
4.396,00 18800
4.396,00 19000
4.396,00 19500
4.396,00 19800
4.396,00 20000

cee

— v, side 112
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WNT \ Performance 5xD med indvendig keling

WTX - High Feed bor, DIN 6537

A 4-skeers High Feed bor A Ny skeergeometri garanterer hgj A Fremragende hulkvalitet nar det geelder tolerance, 2
A Specielt beregnet til stalbearbejdning positionsngjagtighed overflade og position
A Med 4 spiralformede kglekanaler
< 10 798 ...
= 5xD DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm  mm  mm mm T4
14,0 16 142 91 73 48 2.696,00 14000
% DPX14S 14,3 16 142 91 73 48 3.374,00 14300
NOF <4 14,5 16 142 91 73 48 3.374,00 14500
15,0 18 142 91 73 48 3.374,00 15000
DRAGONSKIN [Py 18 2 9 73 48 3.374,00 16000
DCONMS |
P )
M ¢)
) K [}
N (¢)
v S
-
g H
ol 9 .
= | — V. side 125
)
DC [
SIG
E=—9
SIG 130°
HM
10 798 ...
DC.; DCONMS. OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm  mm  mm mm T4
6,0 8 89 51 40 36 818,00 06000
6,1 10 102 59 47 40 954,00 06100
6,2 10 102 59 47 40 954,00 06200
6,3 10 102 59 47 40 954,00 06300
6,4 10 102 59 47 40 954,00 06400
6,5 10 102 59 47 40 954,00 06500
6,6 10 102 59 47 40 954,00 06600
6,7 10 102 59 47 40 954,00 06700
6,8 10 102 59 47 40 954,00 06800
6,9 10 102 59 47 40 954,00 06900
7,0 10 102 59 47 40 954,00 07000
71 10 102 59 47 40 954,00 07100
72 10 102 59 47 40 954,00 07200
7,3 10 102 59 47 40 954,00 07300
74 10 102 59 47 40 954,00 07400
75 10 102 59 47 40 954,00 07500
7,6 10 102 59 47 40 954,00 07600
77 10 102 59 47 40 954,00 07700
78 10 102 59 47 40 954,00 07800
79 10 102 59 47 40 954,00 07900
8,0 10 102 59 47 40 954,00 08000
8,1 12 118 70 55 45 1.466,00 08100
8,2 12 18 70 55 45 1.466,00 08200
8,3 12 118 70 55 45 1.466,00 08300
8,4 12 18 70 55 45 1.466,00 08400
8,5 12 118 70 55 45 1.466,00 08500
8,6 12 18 70 55 45 1.466,00 08600
8,7 12 118 70 55 45 1.466,00 08700
8,8 12 18 70 55 45 1.466,00 08800
8,9 12 118 70 55 45 1.466,00 08900
9,0 12 18 70 55 45 1.466,00 09000
91 12 118 70 55 45 1.466,00 09100
9,2 12 18 70 55 45 1.466,00 09200
9,3 12 118 70 55 45 1.466,00 09300
9,4 12 18 70 55 45 1.466,00 09400
9,5 12 118 70 55 45 1.466,00 09500
9,6 12 18 70 55 45 1.466,00 09600
9,7 12 118 70 55 45 1.466,00 09700
9,8 12 18 70 55 45 1.466,00 09800
9,9 12 118 70 55 45 1.466,00 09900
10,0 12 18 70 55 45 1.466,00 10000
10,2 14 124 76 60 45 1.991,00 10200
10,5 14 124 76 60 45 1.991,00 10500
11,0 14 124 76 60 45 1.991,00 11000
11,5 14 124 76 60 45 1.991,00 11500
12,0 14 124 76 60 45 1.991,00 12000
12,5 16 142 91 73 48 2.696,00 12500
13,0 16 142 91 73 48 2.696,00 13000
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WNT \ Performance Hardmetal bor

8xD med indvendig kaling
WTX - High Performance bor, fabriksstandard

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

;[‘ , »‘t‘. )] ;E 1
( ( 't ] : A
"N B R
\2 \/ \7 '
1'} i'y r" },
W 3 WV '
% Q'ﬁ % ¢
W W W /]
i
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
HM HM HM HM HM
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 72 34 29 36 1.290,00 03000  1.135,00 030 1.135,00 030 1.135,00 030 1.208,00 03000
3,10 6 72 34 29 36 1.290,00 03100 1.135,00 031 1.135,00 031 1.135,00 031 1.208,00 03100
3,20 6 72 34 29 36 1.290,00 03200 1.135,00 032 1.135,00 032 1.135,00 032 1.208,00 03200
3,30 6 72 34 29 36 1.290,00 03300 1.135,00 033 1.135,00 033 1.135,00 033 1.208,00 03300
3,40 6 72 34 29 36 1.290,00 03400  1.135,00 034 1.135,00 034 1.135,00 034 1.208,00 03400
3,50 6 72 34 29 36 1.290,00 03500  1.135,00 035 1.135,00 035 1.135,00 035 1.208,00 03500
3,60 6 72 34 29 36 1.290,00 03600  1.135,00 036 1.135,00 036 1.135,00 036 1.208,00 03600
3,70 6 72 34 29 36 1.290,00 03700  1.13500 037 1.135,00 037 1.135,00 037 1.208,00 03700
3,80 6 81 43 36 36 1.290,00 03800 1.135,00 038 1.135,00 038 1.135,00 038 1.208,00 03800
3,90 6 81 43 36 36 1.290,00 03900 1.135,00 039 1.135,00 039 1.135,00 039 1.208,00 03900
4,00 6 81 43 36 36 1.290,00 04000 1.135,00 040 1.135,00 040 1.135,00 040 1.208,00 04000
410 6 81 43 36 36 1.290,00 04100  1.13500 041 1.135,00 041 1.135,00 041 1.208,00 04100
4,20 6 81 43 36 36 1.290,00 04200  1.135,00 042 1.135,00 042 1.135,00 042 1.208,00 04200
4,30 6 81 43 36 36 1.290,00 04300  1.13500 043 1.135,00 043 1.135,00 043 1.208,00 04300
4,40 6 81 43 36 36 1.290,00 04400 113500 044 1.135,00 044 1.135,00 044 1.208,00 04400
4,50 6 81 43 36 36 1.290,00 04500 1.135,00 045 1.135,00 045 1.135,00 045 1.208,00 04500
4,60 6 81 43 36 36 1.290,00 04600 1.135,00 046 1.135,00 046 1.135,00 046 1.208,00 04600
4,65 6 81 43 36 36 1.290,00 04650
4,70 6 81 43 36 36 1.290,00 04700  1.135,00 047 1.135,00 047 1.135,00 047 1.208,00 04700
4,80 6 95 57 48 36 1.290,00 04800  1.13500 048 1.135,00 048 1.135,00 048 1.208,00 04800
4,90 6 95 57 48 36 1.290,00 04900 1.135,00 049 1.135,00 049 1.135,00 049 1.208,00 04900
5,00 6 95 57 48 36 1.290,00 05000 1.135,00 050 1.135,00 050 1.135,00 050 1.208,00 05000
5,10 6 95 57 48 36 1.290,00 05100 1.135,00 051 1.135,00 051 1.135,00 051 1.208,00 05100
5,20 6 95 57 48 36 1.290,00 05200  1.135,00 052 1.135,00 052 1.135,00 052 1.208,00 05200
5,30 6 95 57 48 36 1.290,00 05300  1.135,00 053 1.135,00 053 1.135,00 053 1.208,00 05300
5,40 6 95 57 48 36 1.290,00 05400  1.135,00 054 1.135,00 054 1.135,00 054 1.208,00 05400
5,50 6 95 57 48 36 1.290,00 05500 1.135,00 055 1.135,00 055 1.135,00 055 1.208,00 05500
5,55 6 95 57 48 36 1.290,00 05550
5,60 6 95 57 48 36 1.290,00 05600 1.135,00 056 1.135,00 056 1.135,00 056 1.208,00 05600
5,70 6 95 57 48 36 1.290,00 05700  1.135,00 057 1.135,00 057 1.135,00 057 1.208,00 05700
5,80 6 95 57 48 36 1.290,00 05800  1.135,00 058 1.135,00 058 1.135,00 058 1.208,00 05800
5,90 6 95 57 48 36 1.290,00 05900  1.135,00 059 1.135,00 059 1.135,00 059 1.208,00 05900
6,00 6 95 57 48 36 1.290,00 06000 1.135,00 060 1.135,00 060 1.135,00 060 1.208,00 06000
6,10 8 114 76 64 36 1.650,00 06100 1.435,00 061 1.435,00 061 1.435,00 061 1.444,00 06100
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
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— v, side 111-120

@ﬂ DC,, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DCy; til type Speed UNI
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WNT \ Performance Hardmetal bor

8xD med indvendig kaling
WTX - High Performance bor, fabriksstandard

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

;[‘ , »‘t‘. )] ;E 1
( It 't 4 : 4
"N B R
\2 \/ \7 '
1'} i'y r" L
W v WV '
% Q'ﬁ % ¢
W W W /]
i
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
HM HM HM HM HM
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
6,20 8 14 76 64 36 1.650,00 06200  1.435,00 062 1.435,00 062 1.435,00 062 1.444,00 06200
6,30 8 114 76 64 36 1.650,00 06300 1.435,00 063 1.435,00 063 1.435,00 063 1.444,00 06300
6,40 8 114 76 64 36 1.650,00 06400 1.435,00 064 1.435,00 064 1.435,00 064 1.444,00 06400
6,50 8 114 76 64 36 1.650,00 06500 1.435,00 065 1.435,00 065 1.435,00 065 1.444,00 06500
6,60 8 14 76 64 36 1.650,00 06600  1.43500 066 1.435,00 066 1.435,00 066 1.444,00 06600
6,70 8 14 76 64 36 1.650,00 06700  1.435,00 067 1.435,00 067 1.435,00 067 1.444,00 06700
6,80 8 14 76 64 36 1.650,00 06800  1.43500 068 1.435,00 068 1.435,00 068 1.444,00 06800
6,90 8 114 76 64 36 1.650,00 06900 1.435,00 069 1.435,00 069 1.435,00 069 1.444,00 06900
7,00 8 114 76 64 36 1.650,00 07000 1.435,00 070 1.435,00 070 1.435,00 070 1.444,00 07000
710 8 114 76 64 36 1.650,00 07100 1.435,00 071 1.435,00 071 1.435,00 071 1.444,00 07100
7,20 8 114 76 64 36 1.650,00 07200 1.435,00 072 1.435,00 072 1.435,00 072 1.444,00 07200
7,30 8 14 76 64 36 1.650,00 07300 143500 073 1.435,00 073 1.435,00 073 1.444,00 07300
7,40 8 14 76 64 36 1.650,00 07400  1.43500 074 143500 074 143500 074 1.444,00 07400
7,50 8 14 76 64 36 1.650,00 07500  1.43500 075 1.435,00 075 1.435,00 075 1.444,00 07500
7,60 8 114 76 64 36 1.650,00 07600 1.435,00 076 1.435,00 076 1.435,00 076 1.444,00 07600
7,70 8 114 76 64 36 1.650,00 07700 1.435,00 077 1.435,00 077 1.435,00 077 1.444,00 07700
7,80 8 114 76 64 36 1.650,00 07800 1.435,00 078 1.435,00 078 1.435,00 078 1.444,00 07800
7,90 8 14 76 64 36 1.650,00 07900  1.435,00 079 1.435,00 079 1.435,00 079 1.444,00 07900
8,00 8 14 76 64 36 1.650,00 08000  1.435,00 080 1.435,00 080 1.435,00 080 1.444,00 08000
8,10 10 142 95 80 40 2.260,00 08100  1.971,00 081 1.971,00 081 1.971,00 081 2.084,00 08100
8,20 10 142 95 80 40 2.260,00 08200 1.971,00 082 1.971,00 082 1.971,00 082 2.084,00 08200
8,30 10 142 95 80 40 2.260,00 08300 1.971,00 083 1.971,00 083 1.971,00 083 2.084,00 08300
8,40 10 142 95 80 40 2.260,00 08400 1.971,00 084 1.971,00 084 1.971,00 084 2.084,00 08400
8,50 10 142 95 80 40 2.260,00 08500  1.971,00 085 1.971,00 085 1.971,00 085 2.084,00 08500
8,60 10 142 95 80 40 2.260,00 08600  1.971,00 086 1.971,00 086 1.971,00 086 2.084,00 08600
8,70 10 142 95 80 40 2.260,00 08700  1.971,00 087 1.971,00 087 1.971,00 087 2.084,00 08700
8,80 10 142 95 80 40 2.260,00 08800 1.971,00 088 1.971,00 088 1.971,00 088 2.084,00 08800
8,90 10 142 95 80 40 2.260,00 08900 1.971,00 089 1.971,00 089 1.971,00 089 2.084,00 08900
9,00 10 142 95 80 40 2.260,00 09000 1.971,00 090 1.971,00 090 1.971,00 090 2.084,00 09000
9,10 10 142 95 80 40 2.260,00 09100  1.971,00 091 1.971,00 091 1.971,00 091 2.084,00 09100
9,20 10 142 95 80 40 2.260,00 09200  1.971,00 092 1.971,00 092 1.971,00 092 2.084,00 09200
9,30 10 142 95 80 40 2.260,00 09300  1.971,00 093 1.971,00 093 1.971,00 093 2.084,00 09300
9,40 10 142 95 80 40 2.260,00 09400 1.971,00 094 1.971,00 094 1.971,00 094 2.084,00 09400
9,50 10 142 95 80 40 2.260,00 09500 1.971,00 095 1.971,00 095 1.971,00 095 2.084,00 09500
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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— v, side 111-120

@ﬂ DC,, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DCy; til type Speed UNI
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WNT \ Performance Hardmetal bor

8xD med indvendig kaling
WTX - High Performance bor, fabriksstandard

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

DCONMS
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SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
HM HM HM HM HM
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
9,60 10 142 95 80 40 2.260,00 09600  1.971,00 096 1.971,00 096 1.971,00 096 2.084,00 09600
9,70 10 142 95 80 40 2.260,00 09700  1.971,00 097 1.971,00 097 1.971,00 097 2.084,00 09700
9,80 10 142 95 80 40 2.260,00 09800  1.971,00 098 1.971,00 098 1.971,00 098 2.084,00 09800
9,90 10 142 95 80 40 2.260,00 09900  1.971,00 099 1.971,00 099 1.971,00 099 2.084,00 09900
10,00 10 142 95 80 40 2.260,00 10000  1.971,00 100 1.971,00 100 1.971,00 100 2.084,00 10000
10,10 12 162 114 96 45 2.992,00 10100  2.610,00 101 2.610,00 101 2.610,00 101 2.675,00 10100
10,20 12 162 114 96 45 2.992,00 10200 2.610,00 102 2.610,00 102 2.610,00 102 2.675,00 10200
10,30 12 162 114 96 45 2.992,00 10300 2.610,00 103 2.610,00 103 2.610,00 103 2.675,00 10300
10,40 12 162 114 96 45 2.992,00 10400 2.610,00 104 2.610,00 104 2.610,00 104 2.675,00 10400
10,50 12 162 114 96 45 2.992,00 10500 2.610,00 105 2.610,00 105 2.610,00 105 2.675,00 10500
10,60 12 162 114 96 45 2.992,00 10600 2.610,00 106 2.610,00 106 2.610,00 106 2.675,00 10600
10,70 12 162 114 96 45 2.992,00 10700  2.610,00 107 2.610,00 107 2.610,00 107 2.675,00 10700
10,80 12 162 114 96 45 2.992,00 10800 2.610,00 108 2.610,00 108 2.610,00 108 2.675,00 10800
10,90 12 162 114 96 45 2.992,00 10900 2.610,00 109 2.610,00 109 2.610,00 109 2.675,00 10900
11,00 12 162 114 96 45 2.992,00 11000 2.610,00 110 2.610,00 110 2.610,00 110 2.675,00 11000
11,10 12 162 114 96 45 2.992,00 11100 2.610,00 111 2.610,00 111 2.610,00 111 2.675,00 11100
11,20 12 162 114 96 45 2.992,00 11200 2.610,00 112 2.610,00 112 2.610,00 112 2.675,00 11200
11,30 12 162 114 96 45 2.992,00 11300 2.610,00 113 2.610,00 113 2.610,00 113 2.675,00 11300
11,40 12 162 114 96 45 2.992,00 11400 2.610,00 114 2.610,00 114 2.610,00 114 2.675,00 11400
11,50 12 162 114 96 45 2.992,00 11500 2.610,00 115 2.610,00 115 2.610,00 115 2.675,00 11500
11,60 12 162 114 96 45 2.992,00 11600 2.610,00 116 2.610,00 116 2.610,00 116 2.675,00 11600
11,70 12 162 114 96 45 2.992,00 11700 2.610,00 117 2.610,00 117 2.610,00 117 2.675,00 11700
11,80 12 162 114 96 45 2.992,00 11800  2.610,00 118 2.610,00 118 2.610,00 118 2.675,00 11800
11,90 12 162 114 96 45 2.992,00 11900 2.610,00 119 2.610,00 119 2.610,00 119 2.675,00 11900
12,00 12 162 114 96 45 2.992,00 12000 2.610,00 120 2.610,00 120 2.610,00 120 2.675,00 12000
12,50 14 178 131 112 45 3.612,00 12500  3.168,00 125 3.168,00 125 3.168,00 125 3.209,00 12500
12,80 14 178 131 112 45 3.612,00 12800  3.168,00 128 3.168,00 128 3.168,00 128 3.209,00 12800
13,00 14 178 131 12 45 3.612,00 13000 3.168,00 130 3.168,00 130 3.168,00 130 3.209,00 13000
13,50 14 178 131 12 45 3.612,00 13500  3.168,00 135 3.168,00 135 3.168,00 135 3.209,00 13500
13,80 14 178 131 12 45 3.612,00 13800  3.168,00 138 3.168,00 138 3.168,00 138 3.209,00 13800
14,00 14 178 131 12 45 3.612,00 14000 3.168,00 140 3.168,00 140 3.168,00 140 3.209,00 14000
14,50 16 203 152 128 48 4.697,00 14500  4.108,00 145 4.108,00 145 4.108,00 145 4.334,00 14500
14,80 16 203 152 128 48 4.697,00 14800  4.108,00 148 4.108,00 148 4.108,00 148 4.334,00 14800
15,00 16 203 152 128 48 4.697,00 15000  4.108,00 150 4.108,00 150 4.108,00 150 4.334,00 15000
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— v, side 111-120

@ﬂ DC,, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DCy; til type Speed UNI
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WNT \ Performance Hardmetal bor

8xD med indvendig kaling
WTX - High Performance bor, fabriksstandard

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
?

DCONMS
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SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
HM HM HM HM HM
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T4
15,50 16 203 152 128 48 4.697,00 15500  4.108,00 155 4.108,00 155 4.108,00 155 4.334,00 15500
15,80 16 203 152 128 48 4.697,00 15800  4.108,00 158 4.108,00 158 4.108,00 158 4.334,00 15800
16,00 16 203 152 128 48 4.697,00 16000  4.108,00 160 4.108,00 160 4.108,00 160 4.334,00 16000
16,50 18 222 171 144 48 5.965,00 16500 5.169,00 165 5.169,00 165 5.169,00 165 6.068,00 16500
16,80 18 222 1M 144 48 5.965,00 16800  5.169,00 168 5.169,00 168 5.169,00 168 6.068,00 16800
17,00 18 222 17 144 48 5.965,00 17000  5.169,00 170 5.169,00 170 5.169,00 170 6.068,00 17000
17,50 18 222 1M 144 48 5.965,00 17500  5.169,00 175 5.169,00 175 5.169,00 175 6.068,00 17500
17,80 18 222 1M 144 48 5.965,00 17800  5.169,00 178 5.169,00 178 5.169,00 178 6.068,00 17800
18,00 18 222 171 144 48 5.965,00 18000 5.169,00 180 5.169,00 180 5.169,00 180 6.068,00 18000
18,50 20 243 190 160 50 6.027,00 185 6.027,00 185 6.027,00 185
18,80 20 243 190 160 50 6.027,00 188 6.027,00 188 6.027,00 188
19,00 20 243 190 160 50 6.027,00 190 6.027,00 190 6.027,00 190
19,50 20 243 190 160 50 6.027,00 195 6.027,00 195 6.027,00 195
19,80 20 243 190 160 50 6.027,00 198 6.027,00 198 6.027,00 198
20,00 20 243 190 160 50 6.027,00 200 6.027,00 200 6.027,00 200
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— v, side 111-120

@ﬂ DC,, til type UNI, Feed UNI og Quattro 4F/ @ DCy; til type Speed UNI
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WNT \ Standard

8xD med indvendig kaling

High Performance bor, veerksnorm

<8xD

»

&

NOF =2

DCONMS

LS

OAL

DC|

SIG

DC
mm
3,0
31
3,2
33
34
3,5
36
37
3,8
3,9
40
44
4,2
43
44
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
53
54
5,5
5,6
57
5,8
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
70
1
72
73
7,4
75
76
7
78
79
8,0

2/64

DCONMS 15

3
3
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114
14

LU
mm
29,5
29,3
29,2
29,0
28,9
28,7
28,6
284
373
374
370
36,8
36,7
36,5
36,4
36,2
36,1
35,9
49,8
496
495
49,3
49,2
49,0
489
487
486
484
483
481
48,0
66,8
66,7
66,5
66,4
66,2
66,1
65,9
65,8
65,6
65,5
65,3
65,2
65,0
64,9
64,7
64,6
64,4
64,3
64,1
64,0

TIAIN

t=——1
SIG 135°
HM

11704 ...

DKK
T1/9C
650,00 03000
650,00 03100
650,00 03200
650,00 03300
650,00 03400
650,00 03500
650,00 03600
650,00 03700
650,00 03800
650,00 03900
650,00 04000
650,00 04100
650,00 04200
650,00 04300
650,00 04400
650,00 04500
650,00 04600
650,00 04700
650,00 04800
650,00 04900
650,00 05000
650,00 05100
650,00 05200
650,00 05300
650,00 05400
650,00 05500
650,00 05600
650,00 05700
650,00 05800
650,00 05900
650,00 06000
802,00 06100
802,00 06200
802,00 06300
802,00 06400
802,00 06500
802,00 06600
802,00 06700
802,00 06800
802,00 06900
802,00 07000
802,00 07100
802,00 07200
802,00 07300
802,00 07400
802,00 07500
802,00 07600
802,00 07700
802,00 07800
802,00 07900
802,00 08000

DC
mm
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,2
12,5
12,7
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OI»W=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

131
131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU
mm
82,8
82,7
82,5
82,4
82,2
82,1
81,9
81,8
81,6
81,5
81,3
81,2
81,0
80,9
80,7
80,6
80,4
80,3
80,1
80,0
98,7
98,2
978
97,5
96,7
96,3
96,0
12,7
12,2
11,9
11,5
10,7
110,0
130,2
129,5
128,7
128,0
146,2
145,5
1447
144,0
162,2
161,5
160,7
160,0

11704 ...

DKK
T1/9C
987,00 08100
987,00 08200
987,00 08300
987,00 08400
987,00 08500
987,00 08600
987,00 08700
987,00 08800
987,00 08900
987,00 09000
987,00 09100
987,00 09200
987,00 09300
987,00 09400
987,00 09500
987,00 09600
987,00 09700
987,00 09800
987,00 09900
987,00 10000
1.312,00 10200
1.312,00 10500
1.312,00 10800
1.312,00 11000
1.312,00 11500
1.312,00 11800
1.312,00 12000
1.967,00 12200
1.967,00 12500
1.965,00 12700
1.967,00 13000
1.967,00 13500
1.967,00 14000
2.567,00 14500
2.567,00 15000
2.567,00 15500
2.567,00 16000
3.328,00 16500
3.328,00 17000
3.328,00 17500
3.328,00 18000
3.705,00 18500
3.705,00 19000
3.705,00 19500
3.705,00 20000

— v, side 130
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 8xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard

<8xD f VA AL
g; @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

=9 .
SIG 140° SIG135°
HM HM
10770... 10792...

DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4
3,0 6 72 34 29 36 1.527,00 030 1.188,00 03000
31 6 72 34 29 36 1.527,00 031 1.188,00 03100
3,2 6 72 34 29 36 1.527,00 032 1.188,00 03200
33 6 72 34 29 36 1.527,00 033 1.188,00 03300
3.4 6 72 34 29 36 1.527,00 034 1.188,00 03400
35 6 72 34 29 36 1.527,00 035 1.188,00 03500
3,6 6 72 34 29 36 1.527,00 036 1.188,00 03600
37 6 72 34 29 36 1.527,00 037 1.188,00 03700
3,8 6 81 43 36 36 1.527,00 038 1.188,00 03800
3,9 6 81 43 36 36 1.527,00 039 1.188,00 03900
4,0 6 81 43 36 36 1.527,00 040 1.188,00 04000
41 6 81 43 36 36 1.527,00 041 1.188,00 04100
4,2 6 81 43 36 36 1.527,00 042 1.188,00 04200
43 6 81 43 36 36 1.527,00 043 1.188,00 04300
4,4 6 81 43 36 36 1.527,00 044 1.188,00 04400
4,5 6 81 43 36 36 1.527,00 045 1.188,00 04500
4.6 6 81 43 36 36 1.527,00 046 1.188,00 04600
4,7 6 81 43 36 36 1.527,00 047 1.188,00 04700
48 6 95 57 48 36 1.527,00 048 1.188,00 04800
4,9 6 95 57 48 36 1.527,00 049 1.188,00 04900
5,0 6 95 57 48 36 1.527,00 050 1.188,00 05000
5,1 6 95 57 48 36 1.527,00 051 1.188,00 05100
5,2 6 95 57 48 36 1.527,00 052 1.188,00 05200
5,3 6 95 57 48 36 1.527,00 053 1.188,00 05300
5,4 6 95 57 48 36 1.527,00 054 1.188,00 05400
55 6 95 57 48 36 1.527,00 055 1.188,00 05500
5,6 6 95 57 48 36 1.527,00 056 1.188,00 05600
5,7 6 95 57 48 36 1.527,00 057 1.188,00 05700
5,8 6 95 57 48 36 1.527,00 058 1.188,00 05800
59 6 95 57 48 36 1.527,00 059 1.188,00 05900
6,0 6 95 57 48 36 1.527,00 060 1.188,00 06000
6,1 8 114 76 64 36 1.838,00 061 1.486,00 06100
6,2 8 14 76 64 36 1.838,00 062 1.486,00 06200
6,3 8 14 76 64 36 1.838,00 063 1.486,00 06300
6,4 8 114 76 64 36 1.838,00 064 1.486,00 06400
6,5 8 114 76 64 36 1.838,00 065 1.486,00 06500
6,6 8 14 76 64 36 1.838,00 066 1.486,00 06600
6,7 8 14 76 64 36 1.838,00 067 1.486,00 06700
6,8 8 114 76 64 36 1.838,00 068 1.486,00 06800
6,9 8 114 76 64 36 1.838,00 069 1.486,00 06900
7,0 8 14 76 64 36 1.838,00 070 1.486,00 07000
71 8 114 76 64 36 1.838,00 071 1.486,00 07100
72 8 114 76 64 36 1.838,00 072 1.486,00 07200
73 8 14 76 64 36 1.838,00 073 1.486,00 07300
74 8 14 76 64 36 1.838,00 074 1.486,00 07400

P (¢}

M [}

K O
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H
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 8xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard

<8xD f VA AL
g;c @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

e

-
——
—

=9 =9
SIG 140° SIG135°
HM HM
10770.. 10792..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4
75 8 114 76 64 36 1.838,00 075 1.486,00 07500
7,6 8 114 76 64 36 1.838,00 076 1.486,00 07600
77 8 14 76 64 36 1.838,00 077 1.486,00 07700
7,8 8 114 76 64 36 1.838,00 078 1.486,00 07800
79 8 114 76 64 36 1.838,00 079 1.486,00 07900
8,0 8 14 76 64 36 1.838,00 080 1.486,00 08000
8,1 10 142 95 80 40 2.405,00 081 1.878,00 08100
8,2 10 142 95 80 40 2.405,00 082 1.878,00 08200
8,3 10 142 95 80 40 2.405,00 083 1.878,00 08300
8,4 10 142 95 80 40 2.405,00 084 1.878,00 08400
8,5 10 142 95 80 40 2.405,00 085 1.878,00 08500
8,6 10 142 95 80 40 2.405,00 086 1.878,00 08600
8,7 10 142 95 80 40 2.405,00 087 1.878,00 08700
8,8 10 142 95 80 40 2.405,00 088 1.878,00 08800
8,9 10 142 95 80 40 2.405,00 089 1.878,00 08900
9,0 10 142 95 80 40 2.405,00 090 1.878,00 09000
9,1 10 142 95 80 40 2.405,00 091 1.878,00 09100
9,2 10 142 95 80 40 2.405,00 092 1.878,00 09200
9,3 10 142 95 80 40 2.405,00 093 1.878,00 09300
9,4 10 142 95 80 40 2.405,00 094 1.878,00 09400
9,5 10 142 95 80 40 2.405,00 095 1.878,00 09500
9,6 10 142 95 80 40 2.405,00 096 1.878,00 09600
9,7 10 142 95 80 40 2.405,00 097 1.878,00 09700
9,8 10 142 95 80 40 2.405,00 098 1.878,00 09800
9,9 10 142 95 80 40 2.405,00 099 1.878,00 09900
10,0 10 142 95 80 40 2.405,00 100 1.878,00 10000
10,1 12 162 114 96 45 3.095,00 101
10,2 12 162 114 96 45 3.095,00 102 2.416,00 10200
10,3 12 162 114 96 45 3.095,00 103 2.416,00 10300
10,4 12 162 114 96 45 3.095,00 104 2.416,00 10400
10,5 12 162 114 96 45 3.095,00 105 2.416,00 10500
10,6 12 162 114 96 45 3.095,00 106
10,7 12 162 114 96 45 3.095,00 107 2.416,00 10700
10,8 12 162 114 96 45 3.095,00 108 2.416,00 10800
10,9 12 162 114 96 45 3.095,00 109
11,0 12 162 114 96 45 3.095,00 110 2.416,00 11000
11 12 162 114 96 45 3.095,00 111
11,2 12 162 114 96 45 3.095,00 112 2.416,00 11200
11,3 12 162 114 96 45 3.095,00 113
11,4 12 162 114 96 45 3.095,00 114
1,5 12 162 114 96 45 3.095,00 115 2.416,00 11500
11,6 12 162 114 96 45 3.095,00 116 2.416,00 11600
1,7 12 162 114 96 45 3.095,00 117
11,8 12 162 114 96 45 3.095,00 118 2.416,00 11800
11,9 12 162 114 96 45 3.095,00 119
P (¢}
M [}
K O
N O [ ]
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H
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 8xD med indvendig keling

WTX - High Performance bor, fabriksstandard

<8xD f VA AL
g;c @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

e

-
——
—

=9 =9
SIG 140° SIG135°
HM HM

10770.. 10792..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4
12,0 12 162 114 96 45 3.095,00 120 2.416,00 12000
12,2 14 178 131 112 45 3.065,00 12200
12,5 14 178 133 112 45 4.004,00 125
12,5 14 178 131 12 45 3.065,00 12500
12,8 14 178 133 112 45 4.004,00 128
12,8 14 178 131 112 45 3.065,00 12800
13,0 14 178 133 112 45 4.004,00 130
13,0 14 178 131 112 45 3.065,00 13000
13,2 14 178 131 112 45 3.065,00 13200
13,5 14 178 131 12 45 3.065,00 13500
13,5 14 178 133 112 45 4.004,00 135
13,8 14 178 131 112 45 3.065,00 13800
13,8 14 178 133 112 45 4.004,00 138
14,0 14 178 133 112 45 4.004,00 140
14,0 14 178 131 112 45 3.065,00 14000
14,2 16 203 152 128 48 4.376,00 14200
14,5 16 203 152 128 48 5.150,00 145 4.376,00 14500
14,8 16 203 152 128 48 5.150,00 148 4.376,00 14800
15,0 16 203 152 128 48 5.150,00 150 4.376,00 15000
15,2 16 203 152 128 48 4.376,00 15200
15,5 16 203 152 128 48 5.150,00 155 4.376,00 15500
15,8 16 203 152 128 48 5.150,00 158 4.376,00 15800
16,0 16 203 152 128 48 5.150,00 160 4.376,00 16000
16,2 18 222 1M 144 48 5.366,00 16200
16,5 18 222 171 144 48 6.935,00 165 5.366,00 16500
16,8 18 222 171 144 48 6.935,00 168 5.366,00 16800
17,0 18 222 171 144 48 6.935,00 170 5.366,00 17000
17,2 18 222 1M 144 48 5.366,00 17200
17,5 18 222 171 144 48 6.935,00 175 5.366,00 17500
17,8 18 222 17 144 48 6.935,00 178 5.366,00 17800
18,0 18 222 1M 144 48 6.935,00 180 5.366,00 18000
18,2 20 243 190 160 50 6.512,00 18200
18,5 20 243 190 160 50 9.087,00 185 6.512,00 18500
18,8 20 243 190 160 50 9.087,00 188 6.512,00 18800
19,0 20 243 190 160 50 9.087,00 190 6.512,00 19000
19,1 20 243 190 160 50 6.512,00 19100
19,2 20 243 190 160 50 6.512,00 19200
19,5 20 243 190 160 50 9.087,00 195 6.512,00 19500
19,8 20 243 190 160 50 9.087,00 198 6.512,00 19800
20,0 20 243 190 160 50 9.087,00 200 6.512,00 20000
P (¢}
M [}
K O
N (@) [ )
S [}
H
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WNT \ Performance

8xD med indvendig kaling

WTX - High Feed bor, fabriksstandard

A 3-skeers High Feed Bor
A Universel anvendelse

< 8xD

7

ke

NOF =3

DCONMS
3
g
('
5 8
DC
SIG
DC,; DCONMS, OAL
mm mm mm
4,00 6 81
410 6 81
4,20 6 81
4,30 6 81
4,40 6 81
4,50 6 81
4,60 6 81
4,70 6 81
4,80 6 95
4,90 6 95
5,00 6 95
510 6 95
5,20 6 95
5,30 6 95
5,40 6 95
5,50 6 95
5,55 6 95
5,60 6 95
5,70 6 95
5,80 6 95
5,90 6 95
6,00 6 95
6,10 8 114
6,20 8 14
6,30 8 14
6,40 8 114
6,50 8 114
6,60 8 114
6,70 8 14
6,80 8 114
6,90 8 114
7,00 8 114
710 8 14
7,20 8 114
7,30 8 114
7,40 8 114
7,50 8 14
7,60 8 114
7,70 8 114
7,80 8 114
7,90 8 14
8,00 8 114
8,10 10 142
8,20 10 142
8,30 10 142
8,40 10 142
8,50 10 142
8,60 10 142
8,70 10 142
8,80 10 142
8,90 10 142
9,00 10 142
2|68

A Hgij positionsngjagtighed

A Til vanskelige boresituationer

DPX74S

DRAGONSKIN

\
i
I
\W

Qfﬁ

PLS
=1
SIG 135°

HM

10 794 ...

DKK
T4

1.312,00 04000
1.312,00 04100
1.312,00 04200
1.312,00 04300
1.312,00 04400
1.312,00 04500
1.312,00 04600
1.312,00 04700
1.312,00 04800
1.312,00 04900
1.312,00 05000
1.312,00 05100
1.312,00 05200
1.312,00 05300
1.312,00 05400
1.312,00 05500
1.312,00 05550
1.312,00 05600
1.312,00 05700
1.312,00 05800
1.312,00 05900
1.312,00 06000
1.682,00 06100
1.682,00 06200
1.682,00 06300
1.682,00 06400
1.682,00 06500
1.682,00 06600
1.682,00 06700
1.682,00 06800
1.682,00 06900
1.682,00 07000
1.682,00 07100
1.682,00 07200
1.682,00 07300
1.682,00 07400
1.682,00 07500
1.682,00 07600
1.682,00 07700
1.682,00 07800
1.682,00 07900
1.682,00 08000
2.312,00 08100
2.312,00 08200
2.312,00 08300
2.312,00 08400
2.312,00 08500
2.312,00 08600
2.312,00 08700
2.312,00 08800
2.312,00 08900
2.312,00 09000

DC
mm
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90

10,00

10,10

10,20

10,30

10,40

10,50

10,60

10,70

10,80

10,90

11,00
11,10

11,20

11,30

11,40

11,50

11,60

11,70

11,80

11,90

12,00

12,20

12,50

12,80

13,00

13,50

13,80

14,00

14,50

14,80

15,00

15,50

15,80

16,00

16,50

16,80

17,00

17,50

17,80

18,00

18,50

18,80

19,00

19,50

19,80

20,00

OIT»mw=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL

10794 ...

DKK
T4

2.312,00 09100
2.312,00 09200
2.312,00 09300
2.312,00 09400
2.312,00 09500
2.312,00 09600
2.312,00 09700
2.312,00 09800
2.312,00 09900
2.312,00 10000
3.045,00 10100
3.045,00 10200
3.045,00 10300
3.045,00 10400
3.045,00 10500
3.045,00 10600
3.045,00 10700
3.045,00 10800
3.045,00 10900
3.045,00 11000
3.045,00 11100
3.045,00 11200
3.045,00 11300
3.045,00 11400
3.045,00 11500
3.045,00 11600
3.045,00 11700
3.045,00 11800
3.045,00 11900
3.045,00 12000
3.674,00 12200
3.674,00 12500
3.674,00 12800
3.674,00 13000
3.674,00 13500
3.674,00 13800
3.674,00 14000
4.798,00 14500
4.798,00 14800
4.798,00 15000
4.798,00 15500
4.798,00 15800
4.798,00 16000
6.173,00 16500
6.173,00 16800
6.173,00 17000
6.173,00 17500
6.173,00 17800
6.173,00 18000
7.534,00 18500
7.534,00 18800
7.534,00 19000
7.534,00 19500
7.534,00 19800
7.534,00 20000

cee

— v, side 113
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 12xD med indvendig kaling

WTX - High Speed bor, fabriksstandard

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

%

DCONMS

.

e

12
|
! \
l
I
n
I

s

|

§Lm

= =1 .
SIG135° SIG 140° SIG135°
HM HM HM
10774... 10737.. 10793..

DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
3,0 6 92 54 48 36 1.667,00 03000  1.662,00 03000  1.435,00 03000
31 6 92 54 48 36 1.667,00 03100  1.662,00 03100  1.435,00 03100
3,2 6 92 54 48 36 1.667,00 03200  1.662,00 03200  1.435,00 03200
33 6 92 54 48 36 1.667,00 03300  1.662,00 03300  1.435,00 03300
34 6 92 54 48 36 1.667,00 03400  1.662,00 03400  1.43500 03400
35 6 92 54 48 36 1.667,00 03500  1.662,00 03500  1.435,00 03500
3,6 6 92 54 48 36 1.667,00 03600  1.662,00 03600  1.435,00 03600
3,7 6 92 54 48 36 1.667,00 03700  1.662,00 03700  1.435,00 03700
3,8 6 102 64 58 36 1.667,00 03800  1.662,00 03800  1.435,00 03800
3,9 6 102 64 58 36 1.667,00 03900  1.662,00 03900  1.435,00 03900
4,0 6 102 64 58 36 1.667,00 04000  1.662,00 04000  1.43500 04000
41 6 102 64 58 36 1.667,00 04100  1.662,00 04100  1.43500 04100
4,2 6 102 64 58 36 1.667,00 04200  1.662,00 04200  1.435,00 04200
43 6 102 64 58 36 1.667,00 04300  1.662,00 04300  1.435,00 04300
4,4 6 102 64 58 36 1.667,00 04400  1.662,00 04400  1.43500 04400
4,5 6 102 64 58 36 1.667,00 04500  1.662,00 04500  1.435,00 04500
4,6 6 102 64 58 36 1.667,00 04600  1.662,00 04600  1.435,00 04600
47 6 102 64 58 36 1.667,00 04700  1.662,00 04700  1.435,00 04700
4,8 6 116 78 70 36 1.667,00 04800  1.662,00 04800  1.43500 04800
4,9 6 116 78 70 36 1.667,00 04900  1.662,00 04900  1.435,00 04900
5,0 6 116 78 70 36 1.667,00 05000  1.662,00 05000  1.435,00 05000
5,1 6 116 78 70 36 1.667,00 05100  1.662,00 05100  1.435,00 05100
5,2 6 116 78 70 36 1.667,00 05200  1.662,00 05200  1.435,00 05200
5,3 6 116 78 70 36 1.667,00 05300  1.662,00 05300  1.435,00 05300
5.4 6 116 78 70 36 1.667,00 05400  1.662,00 05400  1.435,00 05400
5,5 6 116 78 70 36 1.667,00 05500  1.662,00 05500  1.435,00 05500
5,6 6 116 78 70 36 1.667,00 05600  1.662,00 05600  1.435,00 05600
5,7 6 116 78 70 36 1.667,00 05700  1.662,00 05700  1.435,00 05700
5,8 6 116 78 70 36 1.667,00 05800  1.662,00 05800  1.435,00 05800
5,9 6 116 78 70 36 1.667,00 05900  1.662,00 05900  1.435,00 05900
6,0 6 116 78 70 36 1.667,00 06000  1.662,00 06000  1.43500 06000
6,1 8 146 108 94 36 1.914,00 06100  1.795,00 06100  1.992,00 06100
6,2 8 146 108 94 36 1.914,00 06200  1.795,00 06200  1.992,00 06200
6,3 8 146 108 94 36 1.914,00 06300  1.795,00 06300  1.992,00 06300
6,4 8 146 108 94 36 1.914,00 06400  1.795,00 06400  1.992,00 06400
6,5 8 146 108 94 36 1.914,00 06500  1.795,00 06500  1.992,00 06500
6,6 8 146 108 94 36 1.914,00 06600  1.795,00 06600  1.992,00 06600
6,7 8 146 108 94 36 1.914,00 06700  1.795,00 06700  1.992,00 06700
6,8 8 146 108 94 36 1.914,00 06800  1.795,00 06800  1.992,00 06800
6,9 8 146 108 94 36 1.914,00 06900  1.795,00 06900  1.992,00 06900
7,0 8 146 108 94 36 1.914,00 07000  1.795,00 07000  1.992,00 07000
71 8 146 108 94 36 1.914,00 07100  1.795,00 07100  1.992,00 07100
7,2 8 146 108 94 36 1.914,00 07200  1.795,00 07200  1.992,00 07200

P [ ) [ )
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 12xD med indvendig kaling

WTX - High Speed bor, fabriksstandard

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

%

DCONMS

.

e

I}
|
b \
l
/
I

s

|

§Lm

= =1 .
SIG135° SIG 140° SIG135°
HM HM HM
10774... 10737.. 10793..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
73 8 146 108 94 36 1.914,00 07300  1.795,00 07300  1.992,00 07300
74 8 146 108 94 36 1.914,00 07400  1.795,00 07400  1.992,00 07400
75 8 146 108 94 36 1.914,00 07500  1.795,00 07500  1.992,00 07500
7,6 8 146 108 94 36 1.914,00 07600  1.795,00 07600  1.992,00 07600
77 8 146 108 94 36 1.914,00 07700  1.795,00 07700  1.992,00 07700
78 8 146 108 94 36 1.914,00 07800  1.795,00 07800  1.992,00 07800
79 8 146 108 94 36 1.914,00 07900  1.795,00 07900  1.992,00 07900
8,0 8 146 108 94 36 1.914,00 08000  1.795,00 08000  1.992,00 08000
8,1 10 162 120 110 40 2.496,00 08100 2.447,00 08100 2.517,00 08100
8,2 10 162 120 110 40 2.496,00 08200 2.447,00 08200 2.517,00 08200
8,3 10 162 120 110 40 2.496,00 08300 2.447,00 08300 2.517,00 08300
8,4 10 162 120 110 40 2.496,00 08400  2.447,00 08400 2.517,00 08400
8,5 10 162 120 110 40 2.496,00 08500  2.447,00 08500  2.517,00 08500
8,6 10 162 120 110 40 2.496,00 08600  2.447,00 08600  2.517,00 08600
8,7 10 162 120 110 40 2.496,00 08700  2.447,00 08700 2.517,00 08700
8,8 10 162 120 110 40 2.496,00 08800  2.447,00 08800  2.517,00 08800
8,9 10 162 120 110 40 2.496,00 08900  2.447,00 08900  2.517,00 08900
9,0 10 162 120 110 40 2.496,00 09000 2.447,00 09000 2.517,00 09000
9,1 10 162 120 110 40 2.496,00 09100 2.447,00 09100 2.517,00 09100
9,2 10 162 120 110 40 2.496,00 09200 2.447,00 09200 2.517,00 09200
9,3 10 162 120 110 40 2.496,00 09300  2.447,00 09300 2.517,00 09300
9,4 10 162 120 110 40 2.496,00 09400  2.447,00 09400 2.517,00 09400
9,5 10 162 120 110 40 2.496,00 09500  2.447,00 09500  2.517,00 09500
9,6 10 162 120 110 40 2.496,00 09600  2.447,00 09600 2.517,00 09600
9,7 10 162 120 110 40 2.496,00 09700  2.447,00 09700 2.517,00 09700
9,8 10 162 120 110 40 2.496,00 09800  2.447,00 09800  2.517,00 09800
9,9 10 162 120 110 40 2.496,00 09900 2.447,00 09900 2.517,00 09900
10,0 10 162 120 110 40 2.496,00 10000 2.447,00 10000 2.517,00 10000
10,1 12 204 156 142 45 3.404,00 10100 3.271,00 10100
10,2 12 204 156 142 45 3.404,00 10200  3.271,00 10200  3.427,00 10200
10,3 12 204 156 142 45 3.404,00 10300  3.271,00 10300
10,4 12 204 156 142 45 3.404,00 10400  3.271,00 10400
10,5 12 204 156 142 45 3.404,00 10500  3.271,00 10500  3.427,00 10500
10,6 12 204 156 142 45 3.404,00 10600 3.271,00 10600
10,7 12 204 156 142 45 3.404,00 10700 3.271,00 10700 3.427,00 10700
10,8 12 204 156 142 45 3.404,00 10800 3.271,00 10800 3.427,00 10800
10,9 12 204 156 142 45 3.404,00 10900 3.271,00 10900
11,0 12 204 156 142 45 3.404,00 11000 3.271,00 11000 3.427,00 11000
11 12 204 156 142 45 3.404,00 11100  3.271,00 11100
1,2 12 204 156 142 45 3.404,00 11200  3.271,00 11200  3.427,00 11200
1,3 12 204 156 142 45 3.404,00 11300  3.271,00 11300  3.427,00 11300
1,4 12 204 156 142 45 3.404,00 11400 3.271,00 11400
11,5 12 204 156 142 45 3.404,00 11500 3.271,00 11500 3.427,00 11500
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O

— V. side 118-124

@Q} DC,, til type Feed UNI og Quattro 4F / @ DCy; til type AL
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Hardmetal bor
WNT \ Performance 12xD med indvendig kaling

WTX - High Speed bor, fabriksstandard

<12xD f sossa vl 1t
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

| h

DCONMS

=

|
l
i
\

i/
i d
i ‘
i 1
5»’
b
= =1 .
SIG135° SIG 140° SIG135°
HM HM HM
10774... 10737.. 10793..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
11,6 12 204 156 142 45 3.404,00 11600 3.271,00 11600
1,7 12 204 156 142 45 3.404,00 11700 3.271,00 11700
1,8 12 204 156 142 45 3.404,00 11800  3.271,00 11800  3.427,00 11800
11,9 12 204 156 142 45 3.404,00 11900  3.271,00 11900
12,0 12 204 156 142 45 3.404,00 12000  3.271,00 12000  3.427,00 12000
12,1 14 230 182 166 45 4.810,00 12100
12,2 14 230 182 166 45 4.837,00 12200 4.810,00 12200
12,5 14 230 182 166 45 4.837,00 12500  4.798,00 12500  4.810,00 12500
12,8 14 230 182 166 45 4.837,00 12800 4.798,00 12800 4.810,00 12800
13,0 14 230 182 166 45 4.837,00 13000 4.798,00 13000 4.810,00 13000
13,2 14 230 182 166 45 4.810,00 13200
13,5 14 230 182 166 45 4.837,00 13500  4.798,00 13500  4.810,00 13500
13,8 14 230 182 166 45 4.837,00 13800  4.798,00 13800  4.810,00 13800
14,0 14 230 182 166 45 4.837,00 14000  4.798,00 14000  4.810,00 14000
14,2 16 260 208 192 48 6.205,00 14200 5.820,00 14200
14,5 16 260 208 192 48 6.205,00 14500  6.263,00 14500  5.820,00 14500
14,7 16 260 208 192 48 5.820,00 14700
14,8 16 260 208 192 48 6.263,00 14800 5.820,00 14800
15,0 16 260 208 192 48 6.205,00 15000 6.263,00 15000 5.820,00 15000
151 16 260 208 192 48 6.205,00 15100
15,2 16 260 208 192 48 6.205,00 15200 5.820,00 15200
15,5 16 260 208 192 48 6.205,00 15500  6.263,00 15500  5.820,00 15500
15,7 16 260 208 192 48 5.820,00 15700
15,8 16 260 208 192 48 6.205,00 15800  6.263,00 15800  5.820,00 15800
16,0 16 260 208 192 48 6.205,00 16000  6.263,00 16000  5.820,00 16000
16,2 18 285 234 216 48 6.480,00 16200
16,5 18 285 234 216 48 8.492,00 16500 6.480,00 16500
16,8 18 285 234 216 48 8.492,00 16800 6.480,00 16800
17,0 18 285 234 216 48 8.534,00 17000  8.492,00 17000  6.480,00 17000
17,2 18 285 234 216 48 6.480,00 17200
17,5 18 285 234 216 48 8.534,00 17500  8.492,00 17500  6.480,00 17500
17,8 18 285 234 216 48 8.492,00 17800  6.480,00 17800
18,0 18 285 234 216 48 8.492,00 18000  6.480,00 18000
18,2 20 310 258 240 50 8.204,00 18200
18,5 20 310 258 240 50 8.204,00 18500
18,7 20 310 258 240 50 8.204,00 18700
18,8 20 310 258 240 50 8.204,00 18800
19,0 20 310 258 240 50 8.204,00 19000
19,2 20 310 258 240 50 8.204,00 19200
19,5 20 310 258 240 50 8.204,00 19500
19,8 20 310 258 240 50 8.204,00 19800
20,0 20 310 258 240 50 8.204,00 20000
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O

— V, side 118-124

(e}
@z DC, til type Feed UNI og Quattro 4F / @ DC, til type AL
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WNT \ Standard

12xD med indvendig kaling

High Performance bor, veerksnorm

<12xD ,ﬁ/

ea | P

DCONMS

DC
mm
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74

2|72

LS

OAL

SIG

DCONMS 1
mm

© O O © O O 0 O O O O 0 O O O O O O O O O O O O O OO OO OO OO D™

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
49,5
49,3
49,2
49,0
48,9
48,7
48,6
48,4
58,3
58,1
58,0
57,8
57,7
57,5
574
57,2
571
56,9
70,8
70,6
70,5
70,3
70,2
70,0
69,9
69,7
69,6
69,4
69,3
69,1
69,0
98,8
98,7
98,5
98,4
98,2
98,1
97,9
97,8
97,6
97,5
97,3
97,2
97,0
96,9

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

TIAIN

t=——1
SIG 135°
HM

11705 ...

DKK
T1/9C
874,00 03000
874,00 03100
874,00 03200
874,00 03300
874,00 03400
874,00 03500
874,00 03600
874,00 03700
874,00 03800
874,00 03900
874,00 04000
874,00 04100
874,00 04200
874,00 04300
874,00 04400
874,00 04500
874,00 04600
874,00 04700
874,00 04800
874,00 04900
874,00 05000
874,00 05100
874,00 05200
874,00 05300
874,00 05400
874,00 05500
874,00 05600
874,00 05700
874,00 05800
874,00 05900
874,00 06000
968,00 06100
968,00 06200
968,00 06300
968,00 06400
968,00 06500
968,00 06600
968,00 06700
968,00 06800
968,00 06900
968,00 07000
968,00 07100
968,00 07200
968,00 07300
968,00 07400

DCw
mm
75
76
77
78
79
8,0
8,1
8,2
83
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
91
9,2
93
9.4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
11,5
1,8
12,0
12,5
12,7
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OTw=x=7T

DCONMS

mm

OAL
mm
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
258
258
258
258

LU

mm
96,7
96,6
96,4
96,3

96,1
96,0
107,8
107,7
107,5
107,4
107,2
10711
106,9
106,8
106,6
106,5
106,3
106,2
106,0
105,9
105,7
105,6
105,4
105,3
1051
105,0
140,7
140,2
139,8
139,5
138,7
138,3
138,0
163,2
162,9
162,8
162,5
161,7
161,3
161,0
186,2
185,8
185,5
184,7
184,3
184,0
209,2
208,5
207,7
207,0
230,2
229,5
228,7
228,0

LS
mm
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

11705 ...

DKK

T1/9C

968,00 07500
968,00 07600
968,00 07700
968,00 07800
968,00 07900
968,00 08000
1.364,00 08100
1.364,00 08200
1.364,00 08300
1.364,00 08400
1.364,00 08500
1.364,00 08600
1.364,00 08700
1.364,00 08800
1.364,00 08900
1.364,00 09000
1.364,00 09100
1.364,00 09200
1.364,00 09300
1.364,00 09400
1.364,00 09500
1.364,00 09600
1.364,00 09700
1.364,00 09800
1.364,00 09900
1.364,00 10000
1.878,00 10200
1.878,00 10500
1.878,00 10800
1.878,00 11000
1.878,00 11500
1.878,00 11800
1.878,00 12000
2.419,00 12500
2.419,00 12700
2.419,00 12800
2.419,00 13000
2.419,00 13500
2.419,00 13800
2.419,00 14000
3.189,00 14500
3.189,00 14800
3.189,00 15000
3.189,00 15500
3.189,00 15800
3.189,00 16000
3.808,00 16500
3.808,00 17000
3.808,00 17500
3.808,00 18000
3.808,00 18500
3.808,00 19000
3.808,00 19500
3.808,00 20000

— v, side 131
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WNT \ Performance

12xD med indvendig kaling

WTX - High Feed bor, fabriksstandard

A 3-skeers High Feed Bor
A Universel anvendelse

<12xD

P

ke

NOF =3

DCONMS

DC

LS

OAL

LU
LCF

SIG

DC,., DCONMS OAL

mm
4,0
41
4,2
4,3
4,4
45
4,6
4,7

cuttingtools

3
3

mm
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
8 146
10 162
10 162
10 162
10 162
10 162
10 162
10 162
10 162
10 162
10 162
10 162

G0 0O CO CO OO0 00 OO OO0 00 CO O O P OV PV VW W PV O DDA O™

.ceratizit.com

108
108
120
120

120
120
120
120
120
120

120

110

A Hgij positionsngjagtighed

A Til vanskelige boresituationer

DPX74S

DRAGONSKIN

14
\
i,
\f
\#
;ﬁ
P
E=——1

SIG135°

HM

10 796 ...

DKK
T4

1.864,00 04000
1.864,00 04100
1.864,00 04200
1.864,00 04300
1.864,00 04400
1.864,00 04500
1.864,00 04600
1.864,00 04700
1.864,00 04800
1.864,00 04900
1.864,00 05000
1.864,00 05100
1.864,00 05200
1.864,00 05300
1.864,00 05400
1.864,00 05500
1.864,00 05600
1.864,00 05700
1.864,00 05800
1.864,00 05900
1.864,00 06000
2.400,00 06100
2.400,00 06200
2.400,00 06300
2.400,00 06400
2.400,00 06500
2.400,00 06600
2.400,00 06700
2.400,00 06800
2.400,00 06900
2.400,00 07000
2.400,00 07100
2.400,00 07200
2.400,00 07300
2.400,00 07400
2.400,00 07500
2.400,00 07600
2.400,00 07700
2.400,00 07800
2.400,00 07900
2.400,00 08000
3.128,00 08100
3.128,00 08200
3.128,00 08300
3.128,00 08400
3.128,00 08500
3.128,00 08600
3.128,00 08700
3.128,00 08800
3.128,00 08900
3.128,00 09000
3.128,00 09100

DC 7
mm
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
11
1,2
1,3
11,4
1,5
11,6
17
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0
17,5
17,8
18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

OI»WwW=ZX=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230

10 796 ...

DKK
T4

3.128,00 09200
3.128,00 09300
3.128,00 09400
3.128,00 09500
3.128,00 09600
3.128,00 09700
3.128,00 09800
3.128,00 09900
3.128,00 10000
4.081,00 10100
4.081,00 10200
4.081,00 10300
4.081,00 10400
4.081,00 10500
4.081,00 10600
4.081,00 10700
4.081,00 10800
4.081,00 10900
4.081,00 11000
4.081,00 11100
4.081,00 11200
4.081,00 11300
4.081,00 11400
4.081,00 11500
4.081,00 11600
4.081,00 11700
4.081,00 11800
4.081,00 11900
4.081,00 12000
5.231,00 12200
5.231,00 12500
5.231,00 12800
5.231,00 13000
5.231,00 13500
5.231,00 13800
5.231,00 14000
6.800,00 14500
6.800,00 14800
6.800,00 15000
6.800,00 15500
6.800,00 15800
6.800,00 16000
8.777,00 16500
8.777,00 16800
8.777,00 17000
8.777,00 17500
8.777,00 17800
8.777,00 18000
10.726,00 18500
10.726,00 18800
10.726,00 19000
10.726,00 19500
10.726,00 19800
10.726,00 20000

cee

— v, side 113
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Dybhulsbor

WTX - Co-pilot dybhulsbor Tolerancer og vinkler

A Skeeretolerance j6 optimalt afstemt som mellemtolerance
pa pilotbor og dybhulsbor

A Til optimal styring og reducering af dybhulsborets
materialeindgrebstid ved boredybder > 30xD

A Pilotboring nadvendigt

A Op til 20xD uden udspaning

A Fremragende retningsstabilitet

A Sikker spantransport

<20xD /
&

Pilotbor

S
=
5
=
S
[3)

Dybhulsbor

/

o TiAIN
7. || noF=2
H7/fg6 tolerance
DCONMS
j6 tolerance
m7 tolerance
2
o
o 8
= Tolerancetabel
ISO-tolerancer til aksler og huller
DC 1
siG ) Fra@ 3 6 10 18
tilogmedinkl. 6 10 18 30
20 24 29 35
p6
12 15 18 22
e 0 0 0 0 Dybhulsbor
h7 .
SIG137° 2 12 15 18 21 16xD til 30xD
HM Tg’, " 6 7 8 9 Coupiloth
j o-pilothor
11 018 ... 3 2 2 3 4
DC,; DCONMS, OAL LCF LU DKK 8 6 -8
mm nm g et s 7 § fg6 R Dybhulsbor > 30xD
S
3,0 6 120 80 60 1.991,00 03000 = 12 15 18 2
4,0 6 130 90 80 2.073,00 04000 m6é 4 6 7 8
4,2 6 160 110 84 2.245,00 04200
45 6 160 110 90 2.245,00 04500 m7 16 2 2 29 WTX UNI/ WTX VA
43 6 160 120 96 2.389,00 04800 4 6 7 8
5,0 6 160 120 100 2.389,00 05000
55 6 185 140 110 2.481,00 05500
58 6 185 140 116 2.481,00 05800
6,0 6 185 140 120 2.481,00 06000
6,5 8 210 160 130 2.832,00 06500
6,8 8 210 160 136 2.832,00 06800
7,0 8 210 160 140 2.832,00 07000
75 8 230 180 150 3.148,00 07500
78 8 230 180 156 3.148,00 07800
8,0 8 230 180 160 3.148,00 08000
8,5 10 260 195 170 3.476,00 08500
8,8 10 290 230 176 3.883,00 08800
9,0 10 290 230 180 3.883,00 09000
P [ )
M ®
K )
N
S o)
H
I
— V, side 142
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Dybhulsbor

WTX - High Performance dybhulsbor

A Op til 16xD uden udspanning
A Pilotboring nadvendig

A Fremragende retningsstabilitet
A Sikker spantransport

<16xD

i

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo o IO BTN O N LR WS

LOPPROENNNOOONNNBRERRRWWWWWNNNNNONN

S
Moo o
© ™o o

Tw=ZXx=T

SIG

mm
4

[oclo Yo No oY No o Wo N N No e Ne Wo  Xe e W e We SN SN SN S A N

OAL

WTX - High Performance dybhulsbor

A Op til 20xD uden udspanning
A Pilotboring ngdvendig

A Fremragende retningsstabilitet
A Sikker spantransport

TB 16 TB 16
<
UNI ALU 520xD f
TIAIN DLC ~ ﬁ
. || no=2
DRAGONSKIN

—
SIG 135°
HM

11 016 ...

DKK
T7

1.145,00 020
1.145,00 022
1.145,00 023
1.280,00 024
1.280,00 025
1.280,00 027
1.280,00 028
1.629,00 030
1.629,00 032
1.629,00 033
1.629,00 035
1.702,00 038
1.702,00 - 040
1.828,00 042
1.828,00 045
1.930,00 048
1.930,00 050
2.021,00 055
2.021,00 058
2.021,00 060
2.147,00 065
2.312,00 068
2.312,00 070
2.581,00 075
2.581,00 078
2.581,00 080
2.848,00 085
3.179,00 088
3.179,00 090
3.179,00 098
3.179,00 100
3.550,00 102
3.550,00 108
3.550,00 118
3.550,00 120

—
SIG 135°
HM

11017 ...

DKK
T7

1.145,00 020
1.145,00 022
1.145,00 023
1.280,00 024
1.280,00 025
1.280,00 027
1.280,00 028
1.629,00 030
1.629,00 032
1.629,00 033
1.629,00 035
1.702,00 038
1.702,00 040
1.828,00 042
1.828,00 045
1.930,00 048
1.930,00 050
2.021,00 055
2.021,00 058
2.021,00 060
2.147,00 065
2.312,00 068
2.312,00 070
2.581,00 075
2.581,00 078
2.581,00 080
2.848,00 085
3.179,00 088
3.179,00 090
3.179,00 098
3.179,00 100
3.550,00 102
3.550,00 108
3.550,00 118
3.550,00 120

cuttingtools.ceratizit.com

— V. side 143+146

— Bearbejdningsinformation: Side 160

SIG

DC,; DCONMS. OAL

3
3

OO UNOPVUITONUNIOVUTIODUINOCODBTWNOO~NOTARWNO

Ao
Naooo
oo

ITIW=ZXZT0

mm
4

[o-Re Ne No o o NoNeNe, o Nor o Ne  Ro o NoNe le o I S S S SR

mm

92
92
92
112
12
112
12
120
120
120
120
130
130
160
160
160
160
185
185
185
210
210
210
230
230
230
260
290
290
290
290
315
315
315
315

TB 20

UNI

TiAIN

—
SIG 135°

HM

11 020

DKK
T7

1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.353,00
1.353,00
1.353,00
1.353,00
1.816,00
1.816,00
1.816,00
1.816,00
1.889,00
1.889,00
2.032,00
2.032,00
2.147,00
2.147,00
2.239,00
2.239,00
2.239,00
2.394,00
2.569,00
2.569,00
2.868,00
2.868,00
2.868,00
3.158,00
3.550,00
3.550,00
3.550,00
3.550,00
3.901,00
3.901,00
3.901,00
3.901,00

TB 20
ALU

DLC

SIG 135°

HM

11 021

DKK
T7

1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.353,00

2.868,00
3.158,00
3.550,00
3.550,00
3.550,00
3.550,00
3.901,00
3.901,00
3.901,00
3.901,00

— V, side 143+146
— Bearbejdningsinformation: Side 160
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Dybhulsbor

WTX - High Performance dybhulsbor

A Op til 25xD uden udspanning
A Pilotboring nadvendig

A Fremragende retningsstabilitet
A Sikker spantransport

<25xD

i

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo o IO BTN O N LR WS

LOPPROENNNOOONNNBRERRRWWWWWNNNNNONN

S
Moo o
© ™o o

Tw=ZXx=T

SIG

mm
4

[oclo Yo No oY No o Wo N N No e Ne Wo  Xe e W e We SN SN SN S A N

OAL
mm

104
104
104
125
125
125
125
135
135
150
150
160
160
160
180
180
180
205
205
205
240
240
240
260
260
260
285
310
310
310
310
375
375
375
375

WTX - High Performance dybhulsbor

A Op til 30xD uden udspanning
A Pilotboring ngdvendig

A Fremragende retningsstabilitet
A Sikker spantransport

TB 25 TB 25
<
i <30xD ,ﬁ/
TiAIN DLC 7 ﬁ
0.2 || nokz2
DRAGONSKIN

SIG 135°
HM

11025 ...

DKK
T7

1.290,00 020
1.290,00 022
1.290,00 023
1.476,00 024
1.476,00 025
1.476,00 027
1.476,00 028
2.107,00 030
2.107,00 032
2.343,00 033
2.343,00 035
2.405,00 038
2.405,00 040
2405,00 042
2.508,00 045
2.508,00 048
2.508,00 050
2.694,00 055
2.694,00 058
2.694,00 060
3.003,00 065
3.003,00 068
3.003,00 070
3.343,00 075
3.343,00 078
3.343,00 080
3.756,00 085
4.086,00 088
4.086,00 090
4.086,00 098
4.086,00 100
4.911,00 102
4.911,00 108
491100 118
4.911,00 120

SIG 135°
HM

11 026 ...

DKK
T7

1.290,00 020
1.290,00 022
1.290,00 023
1.476,00 024

3.343,00 080
3.756,00 085
4.086,00 088
4.086,00 090
4.086,00 098
4.086,00 100
4.911,00 102
4.911,00 108
491100 118
4.911,00 120

2|76

— V, side 144+147

— Bearbejdningsinformation: Side 160

SIG

DC,; DCONMS. OAL

3
3

OO UNOPVUITONUNIOVUTIODUINOCODBTWNOO~NOTARWNO

Ao
Naooo
oo

ITIW=ZXZT0

mm
4

[o-Re Ne No o o NoNeNe, o Nor o Ne  Ro o NoNe le o I S S S SR

mm

115
15
15
138
138
138
138
150
150
185
185
185
185
185
215
215
215
230
230
230
280
280
280
280
315
315
350
380
380
380
380
430
430
430
430

TB 30

UNI

TiAIN

T T R R R R e ehe—

—
SIG 135°

HM

11 030

DKK
T7

1.385,00
1.385,00
1.385,00
1.601,00
1.601,00
1.601,00
1.601,00
2.703,00
2.703,00
2.777,00
2.777,00
2.777,00
2.777,00
2.777,00
2.859,00
2.859,00
2.859,00
2.992,00
2.992,00
2.992,00
3.302,00
3.427,00
3.427,00
3.427,00
3.818,00
3.818,00
4.405,00
4.632,00
4.632,00
4.632,00
4.632,00
5.915,00
5.915,00
5.915,00
5.915,00

TB 30
ALU

—
SIG 135°
HM

11031 ...

DKK
T7

1.385,00 020
1.385,00 022
1.385,00 023
1.601,00 024
1.601,00 025
1.601,00 027
1.601,00 028
2.703,00 030
2.703,00 032
2.777,00 033
2.777,00 035
2.777,00 038
2.777,00 040
2.777,00 042
2.859,00 045
2.859,00 048
2.859,00 050
2.992,00 055
2.992,00 058
2.992,00 060
3.302,00 065
3.427,00 068
3.427,00 070
3.427,00 075
3.818,00 078
3.818,00 080
4.405,00 085
4.632,00 088
4.632,00 090
4.632,00 098
4.632,00 100
5.915,00 102
591500 108
5.915,00 118
5.915,00 120

— V, side 144+147

— Bearbejdningsinformation: Side 160

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

Dybhulsbor

WTX - High Performance dybhulsbor

A Op til 40xD uden udspanning

A Pilotboring nadvendig
A Fremragende retningsstabilitet
A Sikker spantransport

<40xD

>

i

5\\\N
N

NOF =2

DCONMS

SIG

DC«s DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

OO O ©©OWODODDDDDDDDO DD

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194

223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367

367

TB 40
UNI

WTX - High Performance dybhulsbor

A Op til 50xD uden udspanning

A Pilotboring ngdvendig
A Fremragende retningsstabilitet
A Sikker spantransport

<50xD

>

TIAIN

/1

s(\\Q
Y

NOF =2

—
SIG 135°
HM

11 040 ...

DKK
T7
3.427,00 030
3.427,00 040
3.788,00 042
3.788,00 045
4.046,00 048
4.046,00 050
4.355,00 055
4.355,00 058
4.355,00 060
4.684,00 065
4.684,00 068
4.684,00 070
5.211,00 075
5.211,00 078
5.211,00 080
5.738,00 085
5.738,00 088
5.738,00 090

cC eee

— v, side 145
— Bearbejdningsinformation: Side 160

DC

OAL

LCF

SIG

DCs DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

O OO OO D™D

LCF
mm
175
220
245
245

275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

TB 50
UNI

TIAIN

MWWWWW“—

—
SIG 135°
HM

11 050 ...

DKK
T7
4.656,00 030
4.656,00 040
5.180,00 042
5.180,00 045
5.851,00 048
5.851,00 050
6.583,00 055
6.677,00 058
6.677,00 060
7.420,00 065
8.048,00 068

— V, side 145
— Bearbejdningsinformation: Side 160

e}
@ Dybhulsbor fas pa forespergsel ogsa i andre mal.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Mikrobor
WTX - High Performance bor
A Enhedsskaft @ 3 mm h6 til anvendelse i
krympeholder
11770 ...
s5xD DC.m DCONMS, OAL LCF LU DKK
NOF =2 mm mm mm mm mm T7
1,80 3 38 105 80 149,00 01800
% TiAIN 1,85 3 38 120 80 149,00 01850
1,90 3 38 120 80 149,00 01900
1,95 3 38 120 80 149,00 01950
CONMS 1,97 3 38 120 80 149,00 01970
‘ 1,98 3 38 120 80 149,00 01980
} 1,99 3 38 120 80 149,00 01990
| 2,00 3 2 130 90 215,00 02000
! 2,01 3 2 130 90 215,00 02010
1 2 2,02 3 2 130 90 215,00 02020
| S 2,03 3 2 130 90 215,00 02030
2,05 3 2 130 90 215,00 02050
2,10 3 2 130 90 215,00 02100
q & \ 215 3 2 130 90 215,00 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 243,00 02200
=5 2,25 3 46 150 10,0 243,00 02250
- 2,30 3 46 150 10,0 243,00 02300
2,35 3 46 150 10,0 243,00 02350
. 2,40 3 4 150 10,0 243,00 02400
E=—— 2,45 3 4 150 10,0 243,00 02450
SIG 140° 2,47 3 46 15,0 10,0 243,00 02470
HM 2,48 3 4 150 10,0 243,00 02480
2,49 3 4 150 10,0 243,00 02490
1770... 2,50 3 4 150 10,0 243,00 02500
DC.ue DCONMS, OAL LCF LU DKK 2,51 3 4 150 10,0 243,00 02510
mm mm mm mm mm T7 2,52 3 46 15,0 10,0 243,00 02520
0,10 3 38 12 10 279,00 00100 2,53 3 4 150 10,0 243,00 02530
0,15 3 38 20 17 245,00 00150 2,60 3 46 150 10,0 243,00 02600
0,20 3 38 35 30 214,00 00200 2,70 3 4 150 10,0 243,00 02700
0,25 3 38 35 30 182,00 00250 2,80 3 46 150 10,0 243,00 02800
0,30 3 38 55 50 149,00 00300 2,90 3 4 150 10,0 243,00 02900
0,35 3 38 55 50 149,00 00350
0,40 3 8 70 60 149,00 00400 P ©
0,45 3 38 70 6,0 149,00 00450 M
0,50 3 38 70 60 149,00 00500 K °
0,55 3 38 70 60 149,00 00550 =
0,60 3 38 70 60 149,00 00600 ¢ o
0,65 3 38 70 60 149,00 00650
0,70 3 38 105 80 149,00 00700 H
0,75 3 38 105 80 149,00 00750 |O
0,80 3 38 105 80 149,00 00800 .
0,85 3 38 105 80 149,00 00850 — Ve side 136
0,90 3 38 105 80 149,00 00900
0,95 3 38 105 80 149,00 00950
0,97 3 38 105 80 149,00 00970
0,98 3 38 105 80 149,00 00980
0,99 3 38 105 80 149,00 00990
1,00 3 38 105 80 149,00 01000
1,01 3 38 105 80 149,00 01010
1,02 3 38 105 80 149,00 01020
1,03 3 38 105 80 149,00 01030
1,05 3 38 105 80 149,00 01050
1,10 3 38 105 80 149,00 01100
1,15 3 38 105 80 149,00 01150
1,20 3 38 105 80 149,00 01200
1,25 3 38 105 80 149,00 01250
1,30 3 38 105 80 149,00 01300
1,35 3 38 105 80 149,00 01350
1,40 3 38 105 80 149,00 01400
1,45 3 38 105 80 149,00 01450
1,47 3 38 105 80 149,00 01470
1,48 3 38 105 80 149,00 01480
1,49 3 38 105 80 149,00 01490
1,50 3 38 105 80 149,00 01500
1,51 3 38 105 80 149,00 01510
1,52 3 38 105 80 149,00 01520
1,53 3 38 105 80 149,00 01530
1,55 3 38 105 80 149,00 01550
1,60 3 38 105 80 149,00 01600
1,65 3 38 105 80 149,00 01650
1,70 3 38 105 80 149,00 01700
1,75 3 38 105 80 149,00 01750
2|78 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

Mikrobor
WTX - High Performance bor WTX - High Performance bor
A Specialiseret mikrobor A Specialiseret mikrobor
A Universel anvendelse A Universel anvendelse
A Meget hgj processikkerhed A Meget hgj processikkerhed
A Pilotbor til WTX - Mikro-dybhulsbor
< 8xD % MICRO
<5xD
@ DPX74M
DPX74M % RS2
NOF =2 DRAGONSKIN
DRAGONSKIN
zl
:(‘ (]
O 1
)/
W
SIG ‘
SIG
) t——1
=1 SIG 128°
SIG135° HM
HM
10 693 10 694 ...
DC, DCONMS, OAL LCF LU DKK
DC.. DCONMS, OAL LCF LU DKK . - | @ | am T4
10 i) DR oy o L 08 3 M 8 64 983,00 00800
0,8 3 39 56 40 942,00 00800 09 3 1Y) 9 72 988,00 00900
09 3 39 6,3 45 942,00 00900 1,0 3 43 10 8,0 883,00 01000
1,0 3 40 7,0 50 837,00 01000 1 3 44 1 8,8 883,00 01100
11 3 41 144 55 837,00 01100 1,2 3 45 12 9,6 883,00 01200
1,2 3 41 84 6,0 837,00 01200 13 3 46 13 10,4 883,00 01300
13 3 42 91 6,5 837,00 01300 1,4 3 47 14 1,2 883,00 01400
1,4 3 42 9,8 70 837,00 01400 1,5 3 47 15 12,0 883,00 01500
1,5 3 43 105 75 837,00 01500 1,6 3 48 16 12,8 949,00 01600
1,6 3 4 12 80 879,00 01600 1,7 3 49 17 13,6 949,00 01700
17 3 4 119 85 879,00 01700 18 3 50 18 14,4 949,00 01800
18 3 45 126 90 879,00 01800 19 3 51 19 152 949,00 01900
19 3 4 133 95 879,00 01900 2,0 3 52 20 160 949,00 02000
2,0 3 46 140 100 879,00 02000 21 3 53 21 16,8 964,00 02100
21 3 a7 147 105 908,00 02100 2,2 3 54 2 176 964,00 02200
2,2 3 a7 154 110 908,00 02200 2,3 3 55 23 184 964,00 02300
2,3 3 48 181 115 908,00 02300 2,4 3 56 24 192 964,00 02400
24 3 48 168 120 908,00 02400 2,5 3 56 25 200 964,00 02500
2,5 3 49 175 125 908,00 02500 2,6 3 57 26 208 994,00 02600
2,6 3 50 182 130 955,00 02600 2,7 3 58 27 216 994,00 02700
2,7 8 50 189 135 955,00 02700 28 3 59 28 224 994,00 02800
2,8 3 51 196 140 955,00 02800 2,9 3 60 29 232 994,00 02900
2,9 3 51 203 145 955,00 02900
P [}
P [ ] M °
M [ K °
K ( ] N
N S o
S (@) H
H

— v, side 137

— Bearbejdningsinformation: Side 161

o
@ Min. keletryk: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com

— V, side 138

— Bearbejdningsinformation: Side 161

o
@ Min. kgletryk: 30 bar
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Mikrobor

WTX - High Performance bor

A Specialiseret mikrobor
A Universel anvendelse

A Meget hgj processikkerhed

A Pilotbor: 5xD WTX - Micro — High Performance bor

<12xD

DC

Dc hé
mm
0,8
09
1,0
11
1,2
13
1,4
1,5
16
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

T w=zXxX=T

LU
LCF

OAL

SIG

DCONMS ¢

mm

W W W WWWWwWwWowowWowowowowowowaowowowoww

OAL
mm
44
46
47
48
50
51
52
53
55
56
57
59
60
61
63
64
65
67
68
69
70
72

LCF
mm
1,2
12,6
14,0
15,4
16,8
18,2
19,6
21,0
224
238
25,2
26,6
28,0
29,4
30,8
32,2
33,6
35,0
36,4
37,8
39,2
40,6

LU
mm
9,6
10,8
12,0
13,2
14,4
15,6
16,8
18,0
19,2
20,4
21,6
22,8
24,0
25,2
26,4
27,6
28,8
30,0
31,2
32,4
33,6
34,8

DPX74M

—
SIG 128°
HM

10 695 ...

DKK
T4
1.100,00 00800
1.100,00 00900
994,00 01000
994,00 01100
994,00 01200
994,00 01300
994,00 01400
994,00 01500
1.047,00 01600
1.047,00 01700
1.047,00 01800
1.047,00 01900
1.047,00 02000
1.071,00 02100
1.071,00 02200
1.071,00 02300
1.071,00 02400
1.071,00 02500
1.091,00 02600
1.091,00 02700
1.091,00 02800
1.091,00 02900

o

— V, side 138

— Bearbejdningsinformation: Side 161

o
@ Min. keletryk: 30 bar
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WTX - High Performance dybhulsbor

A Specialiseret mikrobor
A Universel anvendelse

A Meget hgj processikkerhed

A Pilotbor: 5xD WTX - Micro — High Performance bor

<16xD

A

DC

Dc hé
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
13
1,4
1,5
16
17
18
19
2,0
241
2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

T »nW=Z2XZT

LU
LCF

OAL

SIG

DCONMS 14

mm

W W W W WWWWWWWWWwWwwWwwWwwwwwwow

OAL
mm
48
49
51
53
54
56
58
60
61
63
65
66
68
70
7
73
75
7
78
80
82
83

LCF
mm
14,4
16,2
18,0
19,8
21,6
23,4
25,2
27,0
28,8
30,6
32,4
34,2
36,0
37,8
39,6
41,4
43,2
45,0
46,8
48,6
50,4
52,2

LU
mm
12,8
14,4
16,0
176
19,2
20,8
224
24,0
25,6
27,2
28,8
30,4
32,0
336
35,2
36,8
384
40,0
4,6
432
448
46,4

MICRO

DPX74M

—
SIG 128°
HM

10 696 ...

DKK
T4
1.400,00 00800
1.400,00 00900
1.293,00 01000
1.293,00 01100
1.293,00 01200
1.293,00 01300
1.293,00 01400
1.293,00 01500
1.362,00 01600
1.362,00 01700
1.362,00 01800
1.362,00 01900
1.362,00 02000
1.390,00 02100
1.390,00 02200
1.390,00 02300
1.390,00 02400
1.390,00 02500
1.421,00 02600
1.421,00 02700
1.421,00 02800
1.421,00 02900

— v, side 139

— Bearbejdningsinformation: Side 161

o
@ Min. keletryk: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Hardmetal bor

Mikrobor

WTX - High Performance dybhulsbor

A Specialiseret mikrobor
A Universel anvendelse

A Meget hgj processikkerhed

A Pilotbor: 5xD WTX - Micro — High Performance bor

<20xD

DC

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
27
28
2,9

T w=ZzXxX=T

LU

LCF

OAL

SIG

DCONMS ¢

mm

W W WWWwWowWowWowowowowaowowowowowowaowowwow

OAL
mm
51
53
55
57
59
61
63
66
68
70
72
74
76
78
80
82
85
87
89
91
93
95

LCF
mm
17,6
198
220
2,2
264
28,6
308
330
35,2
374
396
“38
440
46,2
484
50,6
52,8
56,0
57,2
59,4
616
63,8

LU
mm
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58

DPX74M

—
SIG 128°
HM

10 697 ...

DKK
T4

1.537,00 00800
1.537,00 00900
1.432,00 01000
1.432,00 01100
1.432,00 01200
1.432,00 01300
1.432,00 01400
1.432,00 01500
1.508,00 01600
1.508,00 01700
1.508,00 01800
1.508,00 01900
1.508,00 02000
1.538,00 02100
1.538,00 02200
1.538,00 02300
1.538,00 02400
1.538,00 02500
1.572,00 02600
1.572,00 02700
1.572,00 02800
1.572,00 02900

— v, side 139

— Bearbejdningsinformation: Side 161

o
@ Min. keletryk: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - High Performance dybhulsbor

A Specialiseret mikrobor
A Universel anvendelse

A Meget hgj processikkerhed

A Pilotbor: 5xD WTX - Micro — High Performance bor

< 25xD

A

DC

DC 1
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
13
1,4
1,5
1,6
17
1,8
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
27
28
2,9

T »nW=Z2ZXZT

LU

LCF

OAL

SIG

DCONMS 1

mm

W W WWWWWWWWWWWwWWwwWwwWwwWwwwwow

OAL
mm
54
57
60
63
65
68
7
73
76
78
81
84
86
89
91
94
97
99
102
104
107
110

LCF
mm
21,6
24,3
27,0
29,7
324
351
37,8
40,5
43,2
459
48,6
51,3
54,0
56,7
59,4
62,1
64,8
67,5
70,2
72,9
75,6
78,3

LU
mm
16,0
20,5
25,0
21,5
30,0
32,5
35,0
375
40,0
42,5
45,0
475
50,0
52,5
55,0
57,5
60,0
62,5
65,0
67,5
70,0
72,5

MICRO

DPX74M

—
SIG 128°
HM

10 698 ...

DKK
T4
1.711,00 00800
1.711,00 00900
1,584,00 01000
1,584,00 01100
1,584,00 01200
1,584,00 01300
1,584,00 01400
1,584,00 01500
1.669,00 01600
1.669,00 01700
1.669,00 01800
1.669,00 01900
1.669,00 02000
1.703,00 02100
1.703,00 02200
1.703,00 02300
1.703,00 02400
1.703,00 02500
1.740,00 02600
1.740,00 02700
1.740,00 02800
1.740,00 02900

— v, side 139

— Bearbejdningsinformation: Side 161

o
@ Min. keletryk: 30 bar
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Mikrobor

WTX - High Performance dybhulsbor

A Specialiseret mikrobor
A Universel anvendelse

A Meget hgj processikkerhed

A Pilotbor: 5xD WTX - Micro — High Performance bor

<30xD

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
27
28
2,9

T w=ZzXxX=T

OAL

DCONMS ¢

mm

W W WWWwWowWowWowowowowaowowowowowowaowowwow

OAL
mm
59
62
65
68
7
74
78
81
84
87
90
93
96
99
102
106
109
112
115
18
121
124

LCF
mm
25,6
28,8
32,0
35,2
384
416
448
48,0
51,2
54,4
57,6
60,8
64,0
67,2
704
73,6
76,8
80,0
83,2
86,4
89,6
92,8

LU
mm
19,2
245
30,0
33,0
36,0
39,0
42,0
45,0
48,0
51,0
54,0
57,0
60,0
63,0
66,0
69,0
72,0
75,0
78,0
81,0
84,0
87,0

DPX74M

|
|
|
—
SIG 128°
HM

10 699 ...

DKK
T4

1.894,00 00800
1.894,00 00900
1.754,00 01000
1.754,00 01100
1.754,00 01200
1.754,00 01300
1.754,00 01400
1.754,00 01500
1.848,00 01600
1.848,00 01700
1.848,00 01800
1.848,00 01900
1.848,00 02000
1.886,00 02100
1.886,00 02200
1.886,00 02300
1.886,00 02400
1.886,00 02500
1.927,00 02600
1.927,00 02700
1.927,00 02800
1.927,00 02900

— v, side 139

— Bearbejdningsinformation: Side 161

o
@ Min. keletryk: 30 bar

282

Tolerancer og vinkler

Pilotbor

=
<]
E-3
=
=
=
-y
>
(=)

h6 tolerance
m6 tolerance

Kolergr med filtersi
HSK-A 63 / HSK-A 100

0

Ved hjeelp af det nye rar til overfersel af kelevaeske kan selv
de mindste spaner og forureninger filtreres fra kaleveesken.
Yderligere informationer findes i

— Kataloget Opspandingsteknik, Kapitel 16, Side 152.
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WNT \ Performance

Bor-rivaler
WTX - Bor-rival 1/100
A HM-High Feed bor-rival
A Boring og rivning i en arbejdsgang
A 3-skeers bor
A G-styrefaser
A Hgije tilspaendinger
A God overfladekvalitet
A Til bund- og gennemgaende huller
Feed
<
=3xD % BR100
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS | |
a
=
o
w
5 8
DC
SIG
P\
t=——13
SIG 140°
HM
10 707 ...
DCuws DCONMS, OAL LCF LU LS DKK Tolerancer
mm mm mm mm mm mm T4 f.eks. 38 F7 = 8,02 mm
3,97 6 66 24 17 36 1.289,00 03970 397 u7 X7
3,98 6 66 24 17 36 1.289,00 03980 3'98 N 10 N 11 R7
3,99 6 66 24 17 36 1.289,00 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 66 24 17 36 1.289,00 04000 @4 200 17 18 1S7 S8 1S9
4,01 6 66 24 17 36 1.289,00 04010 401 67 Hs
4,02 6 66 24 17 36 1.289,00 04020 '
4,97 6 66 28 20 36 1289,00 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 66 28 20 36 1.289.00 04980 4,97 U7 X7
4,99 6 66 28 20 36 1.289,00 04990 4,98 N 10 N1 R7
5,00 6 66 28 20 36 1.289,00 05000 35 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 66 28 20 36 1.289,00 05010 5,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
5,02 6 66 28 20 36 1.289,00 05020 5,01 G7 H8
5,97 6 66 28 20 36 1.289,00 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 66 28 20 36 1.289,00 05980 5,97 u7 X7
5,99 6 66 28 20 36 1.289,00 05990 508 N10 N1 R7
6,00 6 66 28 20 36 1.289,00 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 66 28 20 36 1.289,00 06010 26 600 J7 J8 JS7 JSs Js9
6,02 6 66 28 20 36 1.289,00 06020 601 G7 H8
7,97 8 79 41 29 36 1.289,00 07970 602 F8 HO
7,98 8 79 # 29 36 1.289,00 07980 '
799 8 79 4 29 3% 128900 07990 797 ST u7
8,00 8 79 M 29 36 1.289.00 08000 7,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
8,01 8 79 4 29 3 1.289,00 08010 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 79 4 29 36 1.289,00 08020 8,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
9,97 10 89 47 35 40 1.466,00 09970 8,01 G7 H8
9,98 10 89 47 35 40 1.466,00 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 89 47 35 40 1.466,00 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 89 47 35 40 1.466,00 10000 9,98 N8 N 10 N11 P7 R7
10,01 10 89 47 35 40 1.466,00 10010
10,02 10 89 47 35 40 1.466,00 10020 @10 1%’%% 5? '\jlg JMs77 st% Jngg
11,97 12 102 55 40 45 2.008,00 11970 1001 G7 Hs
11,98 12 102 55 40 45 2.008,00 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 102 55 40 45 2.008,00 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 2.008,00 12000 '
12,01 12 102 55 40 45 2.008.00 12010 1133 '}2 g "dl % NM17° m N7
12,02 12 102 55 40 45 2.008,00 12020 ;
812 1200  J7 J8 JS7  JS8
=] ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M P 1202 F7
K [ ] o
N @ Toleranceklasser som ikke er markeret med fed kan fremstilles,
s men ligger ikke optimalt i toleranceomradet
H
0

— V, side 140
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WNT \ Performance

Bor-rivaler
WTX - Bor-rival 1/100
A HM-High Feed bor-rival
A Boring og rivning i en arbejdsgang
A 3-skeers bor
A G-styrefaser
A Hgije tilspaendinger
A God overfladekvalitet
A Til bund- og gennemgaende huller
Feed
<
=5xD % BR100
% @§ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS_| |
CLJ
2l
o
w
5 8
DC
SIG
SIG 140°
HM
10713 ...
DCuws DCONMS, OAL LCF LU LS DKK Tolerancer
mm mm mm mm mm mm T4 f.eks. @ 8 F7 = 8,02 mm
3,97 6 74 36 29 36 1.606,00 03970 397 u7 X7
3,98 6 74 36 29 36 1.606,00 03980 3'98 N 10 N 11 R7
3,99 6 74 36 29 36 1.606,00 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 74 36 29 36 1.606,00 04000 @4 400 17 18 1S7 S8 1S9
4,01 6 74 36 29 36 1.606,00 04010 401 67 Hg
4,02 6 74 36 29 36 1.606,00 04020 '
4,97 6 82 44 35 36 1:606.00 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 82 44 35 36 1.606.00 04980 4,97 urz X7
4,99 6 82 44 35 36 1.606,00 04990 4,98 N10 N1 R7
5,00 6 82 44 35 36 1.606,00 05000 35 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 82 44 35 36 1.606,00 05010 5,00 J7 J8 Js7 JS 8 JS9
5,02 6 82 44 35 36 1.606,00 05020 5,01 G7 H8
597 6 82 44 35 36 1.606,00 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 82 44 35 36 1.606,00 05980 597 u7 X7
5,99 6 82 44 35 36 1.606,00 05990 508 N10 N1 R7
6,00 6 82 44 35 36 1.606,00 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 82 44 35 36 1.606,00 06010 26 600 J7 J8 JS7 JSs Js9
6,02 6 82 44 35 36 1.606,00 06020 601 G7 H8
7,97 8 91 53 43 36 1.606,00 07970 602 F8 HO
7,98 8 91 53 43 36 1.606,00 07980 '
799 8 91 53 43 36 160600 07990 797 ST u7
8,00 8 91 53 43 36 1.606.00 08000 7,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
8,01 8 91 53 43 36 1.606,00 08010 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 91 53 43 36 1.606,00 08020 8,00 J7 J8 Js7 Js8 Js9
9,97 10 103 61 49 40 2.204,00 09970 8,01 G7 H8
9,98 10 103 61 49 40 2.204,00 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 103 61 49 40 2.204,00 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 103 61 49 40 2.204,00 10000 9,98 N8 N 10 N 11 P7 R7
10,01 10 103 61 49 40 2.204,00 10010
10,02 10 103 61 49 40 2.204,00 10020 @10 1%’%% 5? '\jlg JMs77 st% Jngg
11,97 12 118 71 56 45 3.095,00 11970 10,01 G7 Hs
11,98 12 118 71 56 45 3.095,00 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 118 7 56 45 3.095,00 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 118 71 56 45 3.095,00 12000 '
12,01 12 M8 M 56 45 3.095.00 12010 1133 '}gg m% NM17° m N7
12,02 12 118 71 56 45 3.095,00 12020 ;
812 1200  J7 J8 JS7 S8
=] ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M . 1202 F7
K [ ] o
N @ Toleranceklasser som ikke er markeret med fed kan fremstilles,
s men ligger ikke optimalt i toleranceomradet
H
0

— V, side 141
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WNT \ Performance

Hardmetal bor
Bor-rivaler

WTX - Bor-rival H7

A HM-High Feed bor-rival

A Boring og rivning af H7 tollerance i en arbejdsgang
A 3-skeers bor

A §-styrefaser

A Hgije tilspeendinger

A God overfladekvalitet

A Til bund- og gennemgaende huller

A Optimal rundhed - H7 pasning

Feed
< 3xD f BR
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
[T
5 8
DC
slg
=1
SIG 140°
HM
10711 ...
DCy; DCONMS;, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 66 24 17 36 1.289,00 04000
5 6 66 28 20 36 1.289,00 05000
6 6 66 28 20 36 1.289,00 06000
8 8 79 41 29 36 1.289,00 08000
10 10 89 47 35 40 1.466,00 10000
12 12 102 55 40 45 2.008,00 12000
14 14 107 60 43 45 2.687,00 14000
16 16 15 65 45 48 3.736,00 16000
[ ]
[
[ ]

I w=ZzXxX=T

— V, side 140

[0
@ Specialmal kan leveres pa forespargsel

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Bor-rival H7

A HM-High Feed bor-rival

A Boring og rivning af H7 tollerance i en arbejdsgang
A 3-skeers bor

A 6-styrefaser

A Hgije tilspeendinger

A God overfladekvalitet

A Til bund- og gennemgaende huller

A Optimal rundhed — H7 pasning

Feed
BR

<5xD
gz DPX14S
NOF=3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
w
3 S
DC
siG
=9
SIG 140°
HM
10719 ...
DCy; DCONMS, OAL LCF LU LS DKK
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 74 36 29 36 1.606,00 04000
5 6 82 44 35 36 1.606,00 05000
6 6 82 44 35 36 1.606,00 06000
8 8 91 53 43 36 1.606,00 08000
10 10 103 61 49 40 2.204,00 10000
12 12 118 7 56 45 3.095,00 12000
14 14 124 77 60 45 4.199,00 14000
16 16 133 83 63 48 5.052,00 16000
18 18 143 93 7 48 6.066,00 18000
20 20 153 101 7 50 7.294,00 20000
P )
M °
K )
N
S
H
— V, side 141
o
@ Specialmal kan leveres pa forespargsel
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WNT \ Performance

Hardmetal bor
Trinbor

WTX - Kort trinbor 90°

A Til kernehul plus undersaenkning til gevindskeering

<3xD
NOF =2
DCONMS
I
i
i
|
o |
o )
(TR
wiE
3
DC
SIG
tilgevind DC,; DCONMS
mm mm
M3 2,5 6
M4 818 6
M5 4,2 6
Mé 5,0 8
M8 6,8 10
M10 8,5 12
M12 10,2 14
M14 12,0 16
M16 14,0 18
P
M
K
N
S
H

SDL_1
mm
8,8
11,4
13,6
16,5
21,0
25,5
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28
34
47
55

65
73

WTX - Kort trinbor 90°

A Til kernehul plus undersaenkning til gevindformning

DC.; DCONMS 4

<3xD
NOF =2
DPX74S %
JDRAGONSKIN
DCONMS
[
i
i
i
|
o é
Il
3
( DC
siG
(/]
SIG 140°
HM
10 767 ...
DKK til gevind
T4 mm
345,00 02500 M3 2,80
418,00 03300 M4 3,70
480,00 04200 M5 4,65
604,00 05000 M6 5,55
986,00 06800 M8 745
1.208,00 08500 M10 9,30
1.700,00 10200 M12 11,20
2.071,00 12000 M14 13,00
2.132,00 14000 M16 15,00
[} P
M
[ ) K
N
S
(@) H

2|86

— V, side 135

OAL

SDL_1
mm
8,8
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
20
24
28

47
55

65
73

DPX748

DRAGONSKIN

SIG 140°
HM

10772 ...

DKK
T4
345,00 02800
418,00 03700
480,00 04650
604,00 05550
986,00 07450
1.208,00 09300
1.700,00 11200
2.071,00 13000
2.132,00 15000

— V, side 135
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Trinbor
. o . o
WTX - Kort trinbor 90 WTX - Kort trinbor 90
A Til kernehul plus undersaenkning til gevindskeering A Til kernehul plus undersaenkning til gevindformning
<3xD / H <3xD f
& @ DPX74S % @ DPX74S
NOF =2 NOF =2
TDRAGONSKIN IDRAGONSKIN
DCONMS DCONMS
o S‘ o é
a a
@] 2]
DC DC
siG ﬂ\"k sia ﬂ%
E=—1 Et=——1
SIG 140° SIG 140°
HM HM
10 783 ... 10 788 ...
tilgevind DC,; DCONMS, OAL SDL_1 LCF DKK tilgevind DC,, DCONMS, OAL SDL_1 LCF DKK
mm mm mm mm mm T4 mm mm mm mm mm T4
M4 33 6 62 1,4 24 540,00 03300 M4 370 6 62 1,4 24 540,00 03700
M5 4,2 6 66 13,6 28 568,00 04200 M5 4,65 6 66 13,6 28 568,00 04650
Mé 5,0 8 79 16,5 34 720,00 05000 Mé 5,55 8 79 16,5 34 720,00 05550
M8 6,8 10 89 21,0 47 1.168,00 06800 M8 745 10 89 21,0 47 1.168,00 07450
M10 8,5 12 102 255 55 1.442,00 08500 M10 9,30 12 102 255 55 1.442,00 09300
M12 10,2 14 107 30,0 60 2.021,00 10200 M12 11,20 14 107 30,0 60 2.021,00 11200
M14 12,0 16 115 34,5 65 2.455,00 12000 M14 13,00 16 15 34,5 65 2.455,00 13000
M16 14,0 18 123 38,5 73 2.540,00 14000 M16 15,00 18 123 38,5 73 2.540,00 15000

T »W=Z2XZ 10

cuttingtools.ceratizit.com

— V, side 135

T WnWZ=ZXZ 10

— V, side 135
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

NC-forbor
NC-forbor, fabriksstandard
A Spiraliseret
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TiAIN TiAIN TiAIN
i
i
|
i
i
|
1
i <
i O
‘ LL|
& | | |
DC i i
- // //
W f—
=
SIG90° SIG90° SIG120° SIG120° SIG 142° SIG 142°
HM HM HM HM HM HM
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DC, OAL  LCF DKK DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm mm T3 T3 T3 T3 T3 T3
2 32 6 126,00 002 195,00 002 " 126,00 002 195,00 002 " 126,00 002 195,00 002
3 32 8 126,00 003 195,00 003 " 126,00 003 195,00 003 126,00 003 195,00 003 "
4 40 10 142,00 004 212,00 004 142,00 004 212,00 004 " 142,00 004 212,00 004 "
5 50 13 163,00 005 233,00 005 " 163,00 005 233,00 005 " 163,00 005 233,00 005 "
6 50 13 180,00 006 250,00 006 180,00 006 250,00 006 180,00 006 250,00 006
8 60 23 279,00 008 350,00 008 279,00 008 350,00 008 279,00 008 350,00 008
10 70 24 391,00 010 463,00 010 391,00 010 463,00 010 391,00 010 463,00 010
12 70 24 526,00 012 602,00 012 526,00 012 602,00 012 526,00 012 602,00 012
14 75 26 775,00 014 894,00 014 775,00 014 894,00 014 775,00 014 894,00 014
16 75 29 957,00 016 1.031,00 016 957,00 016 1.031,00 016 957,00 016 1.031,00 016
18 100 35 1.805,00 018 1.856,00 018 1.805,00 018 1.856,00 018 1.805,00 018 1.856,00 018
20 100 35 1.693,00 020 1.950,00 020 1.693,00 020 1.950,00 020 1.693,00 020 1.950,00 020
P [ ) ([ ] [ ] [ ] [ ] [ )
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ )
N [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ )
S
H O O O

1)  Skaftudferelse DIN 6535 HA

288

— v, side 149+150
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Hardmetal bor
WNT \ Standard e

NC-forbor, fabriksstandard, lang

A Spiraliseret

@ NC-A NC-A NC-A
NOF =2

TiAIN TiAIN TIAIN
i
|
i
i
i
i
i 4 * * *
| <
i o
18
! |
DC
SIG
SIG90° SIG 120° SIG 142°
HM HM HM
10724.. 10726.. 10727..
DCi: OAL LCF DKK DKK DKK
mm mm mm T3 T3 T3
3 66 8 212,00 003 " 212,00 003 " 212,00 003 "
4 74 10 238,00 004 " 238,00 004 " 238,00 004 "
6 82 13 306,00 006 306,00 006 306,00 006
8 91 23 448,00 008 448,00 008 448,00 008
10 103 24 624,00 010 624,00 010 624,00 010
12 18 24 942,00 012 942,00 012 942,00 012
16 133 29 1.775,00 016 1.775,00 016 1.775,00 016
P [} [} [ )
M
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ ]
S
H O O O
.|
1) Skaftudferelse DIN 6535 HA — v, side 151
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WNT \ Standard

Hardmetal bor
Centrerbor

Centrerbor, DIN 333, form A

A Spiraliseret

A Kan kun anvendes ensidigt op til og med diameter DC 0,8 mm

NOF =2

DC i3
mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

T »mW=Z2X=Z10

DCONMS 5
mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL
mm
20,0
20,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

SDL_1
mm
0,76
1,07
1,31
1,54
1,94
2,32
2,88
3,49
4,45
5,46
6,78

SIG 120°
HM

10 708 ...

DKK
T3
356,00 050 "
356,00 080 "
361,00 100
361,00 125
385,00 160
400,00 200
445,00 250
528,00 315
634,00 400
923,00 500
1.299,00 630

1)  Kan kun anvendes pa den ene side

2|90

— v, side 148
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WNT \ Performance

Hardmetal bor
Bor med udskiftelige spidser

WTX - Borehoved til bor med udskiftelig spids

A Ekstra langt hoved

A 3-skeers

Leveringsomfang:

Borehoved inkl. differentialskrue

W

Py

OAL

Dc m7
mm
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,1
15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
17,6
177
178
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9

cuttingtools.ceratizit.com

DC

SIG

14,4
15,4

15,4
15,4

15,4
16,3

16,3
16,3

172
17,2

17,2
172
17,2
172
17,2
172
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

Ti750

SIG 140°
HM

10 925

DKK
W2
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
831,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00
932,00

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189

22,5

23,0

23,5
23,6

241

24,6

OAL
mm
18,2

18,2
18,2

191
1911

1911
191

20,0
20,0

20,0
20,0

21,0
21,0
21,0

21,0
21,9

21,9

21,9
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8

23,8
23,8

23,8

10 925 ...

DKK
W2
1.060,00
1.060,00
1.060,00
1.060,00
1.060,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.215,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.351,00
1.532,00
1.532,00
1.532,00
1.532,00
1.532,00
1.532,00

190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250

— v, side 156
— Anvendelsesmuligheder p side 162

o

Veer opmeerksom pa den angivne tilspaendingsveerdi
ved udskiftning af borespids.

Fortseettes naeste side
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Bor med udskiftelige spidser

WTX - Borehoved til bor med udskiftelig spids

A Ekstra langt hoved
A 3-skeers

Leveringsomfang:
Borehoved inkl. differentialskrue

AW @ 10 925 ...
m DC., OAL DKK
NOF -3 mm mm W2
30,1 28,4 1.820,00 301
Ti750 30,2 28,4 1.820,00 302
30,3 28,4 1.820,00 303
30,4 28,4 1.820,00 304
30,5 29,3 1.990,00 305
30,6 29,3 1.990,00 306
30,7 29,3 1.990,00 307
30,8 29,3 1.990,00 308
30,9 29,3 1.990,00 309
31,0 29,3 1.990,00 310
< 311 29,3 1.990,00 311
© 12 293 1.990,00 312
31,3 29,3 1.990,00 313
DC 31,4 29,3 1.990,00 314
31,5 30,3 1.990,00 315
SIG 31,6 30,3 1.990,00 316
31,7 30,3 1.990,00 317
31,8 30,3 1.990,00 318
31,9 30,3 1.990,00 319
32,0 30,3 1.990,00 320
SIG 140 p o
HM M
10925.. °
DC., OAL DKK N
mm mm W2 S
251 23,8 1.532,00 251 H
25,2 238 1.532,00 252
23 28 15200 253 .
25,4 238 1.532,00 254 .
255 247 1532,00 255 > Veside 156
25,6 47 153200 256 — Anvendelsesmuligheder pa side 162
257 247 1.532,00 257 6
25,8 24,7 1.532,00 258 QVaaropmaerksom pa den angivne tilspaendingsveerdi
259 247 1.532,00 259 ved udskiftning af borespids.
26,0 247 1.532,00 260
26,1 247 1.532,00 261
26,2 24,7 1.532,00 262
26,3 247 1.532,00 263
26,4 247 1.532,00 264
26,5 25,6 1.650,00 265
26,6 256 1.650,00 266
26,7 25,6 1.650,00 267
26,8 25,6 1.650,00 268
26,9 25,6 1.650,00 269
27,0 25,6 1.650,00 270
271 256 1.650,00 271
272 256 1.650,00 272
273 256 1.650,00 273
27,4 25,6 1.650,00 274
27,5 26,6 1.650,00 275
27,6 26,6 1.650,00 276
21,7 26,6 1.650,00 277
278 26,6 1.650,00 278
27,9 26,6 1.650,00 279
28,0 26,6 1.650,00 280
28,1 26,6 1.650,00 281
28,2 26,6 1.650,00 282
28,3 26,6 1.650,00 283
28,4 26,6 1.650,00 284
28,5 27,5 1.820,00 285
28,6 215 1.820,00 286
28,7 275 1.820,00 287
28,8 27,5 1.820,00 288
28,9 275 1.820,00 289
29,0 27,5 1.820,00 290
29,1 215 1.820,00 291
29,2 27,5 1.820,00 292
29,3 215 1.820,00 293
29,4 275 1.820,00 294
29,5 28,4 1.820,00 295
29,6 284 1.820,00 296
29,7 28,4 1.820,00 297
29,8 28,4 1.820,00 298
29,9 28,4 1.820,00 299
30,0 28,4 1.820,00 300
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WNT \ Performance

Bor med udskiftelige spidser

WTX - Holder til bor med WTX - Holder til bor med
udskiftelig spids udskiftelig spids

Leveringsomfang: Leveringsomfang:
Holder inkl. klingeholder og ekstra klinge Holder inkl. klingeholder og ekstra klinge
W W
A Change A Change
<3xD & m <5xD & m Feed
DF DF
|LDCONMS i DCONMS i
&
3 —
DC o
Fe)
10914 ... 10 916 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU DF Fastspendingsmoment DKK DC DCONMS s OAL LCF LU DF rFastspendingsmoment DKK
mm mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 1200 72 48 20 0,7 2.332,00 140 14,00 - 14,49 16 149 101 77 20 0,7 2.577,00 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 20 0,7 2.332,00 145 14,50 - 14,99 16 152 104 79 20 0,7 2.577,00 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 2.332,00 150 15,00 - 15,49 16 155 107 82 25 0,7 2.577,00 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 2.411,00 155 15,50 - 16,49 20 164 114 87 25 0,7 2.790,00 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 2.411,00 165 16,50 - 17,49 20 170 120 93 25 0,7 2.790,00 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 1,3 2.411,00 175 17,50 - 18,49 20 177 127 98 25 13 2.790,00 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 31 1,3 2.839,00 185 18,50 - 19,49 25 189 133 103 31 1,3 3.192,00 185
19,50 - 20,49 25 155 99 68 31 2,0 2.865,00 195 19,50 - 20,49 25 196 140 109 31 2,0 3.216,00 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 3 2,0 3.136,00 205 20,50 - 21,49 25 202 146 114 31 2,0 3.510,00 205
21,50 - 22,49 25 164 108 74 3 2,0 3.136,00 215 21,50 - 22,49 25 209 153 119 31 2,0 3.510,00 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 31 2,0 3.438,00 225 22,50 - 23,49 25 215 159 124 31 2,0 3.782,00 225
23,50 - 24,49 25 173 17 81 3 2,0 3.438,00 235 23,50 - 24,49 25 222 166 130 31 2,0 3.782,00 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 31 3.869,00 245 24,50 - 25,49 32 233 173 135 38 31 4.202,00 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 31 3.869,00 255 25,50 - 26,49 32 239 179 140 38 31 4.202,00 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 31 3.869,00 265 26,50 - 27,49 32 246 186 146 38 31 4.202,00 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 31 3.869,00 275 27,50 - 28,49 32 252 192 151 38 31 4.202,00 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 5,6 4.459,00 285 28,50 - 29,49 32 259 199 156 38 5,6 4.782,00 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 4.459,00 295 29,50 - 30,49 32 265 205 162 38 5,6 4.782,00 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 5,6 4.876,00 305 30,50 - 31,49 32 272 212 167 38 5,6 5.192,00 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 4.876,00 315 31,50 - 32,49 32 278 218 172 38 5,6 5.192,00 315
D - ==
Udskiftelig klinge Klingeholder Drejemomentgreb Differentialskrue
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 179,00 007 149,00 025  2.660,00 012 52,00 064
14,50 - 14,99 179,00 007 149,00 025  2.660,00 012 52,00 064
15,00 - 15,49 179,00 007 149,00 025  2.660,00 012 52,00 064
15,50 - 16,49 179,00 007 149,00 025  2.660,00 012 52,00 064
16,50 - 17,49 179,00 007 149,00 025  2.660,00 012 52,00 064
17,50 - 18,49 179,00 008 149,00 025  2.848,00 060 52,00 065
18,50 - 19,49 179,00 008 149,00 025  2.848,00 060 52,00 065
19,50 - 20,49 209,00 010 149,00 025  2.84800 060 52,00 066
20,50 - 21,49 209,00 010 149,00 025  2.848,00 060 52,00 066
21,50 - 22,49 209,00 010 149,00 025  2.84800 060 52,00 066
22,50 - 23,49 209,00 010 149,00 025  2.848,00 060 52,00 066
23,50 - 24,49 209,00 010 149,00 025  2.84800 060 52,00 066
24,50 - 25,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 067
25,50 - 26,49 336,00 015 149,00 025 284800 060 52,00 067
26,50 - 27,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 067
27,50 - 28,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 067
28,50 - 29,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 068
29,50 - 30,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 068
30,50 - 31,49 336,00 015 149,00 025  2.84800 060 52,00 068
31,50 - 32,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 068
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WNT \ Performance

Bor med udskiftelige spidser

WTX - Holder til bor med
udskiftelig spids

Leveringsomfang:
Holder inkl. klingeholder og ekstra klinge

A Change
<
=8D m Feed

DF
|LDCONMS
N ‘
o 9
-
\

OAL

DC .
|
10 917 ...
DC DCONMS,s OAL LCF LU DF Fasspendngsmoment DKK
mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 192 144 120 20 0,7 3.157,00 14000
14,50 - 14,99 16 197 149 124 20 0,7 3.157,00 14500
15,00 - 15,49 16 202 154 129 25 0,7 3.157,00 15000
15,50 - 16,49 20 213 163 137 25 0,7 3.392,00 15500
16,50 - 17,49 20 223 173 145 25 0,7 3.392,00 16500
17,50 - 18,49 20 232 182 153 25 13 3.392,00 17500
18,50 - 19,49 25 248 192 162 31 1,3 3.818,00 18500
19,50 - 20,49 25 257 201 170 31 2,0 3.870,00 19500
20,50 - 21,49 25 267 211 178 31 2,0 4.131,00 20500
21,50 - 22,49 25 276 220 187 31 2,0 4.131,00 21500
22,50 - 23,49 25 286 230 195 31 2,0 4.583,00 22500
23,50 - 24,49 25 295 239 203 31 2,0 4.583,00 23500
24,50 - 25,49 32 309 249 212 38 31 4.945,00 24500
25,50 - 26,49 32 319 259 220 38 31 4.945,00 25500
26,50 - 27,49 32 328 268 228 38 31 4.945,00 26500
27,50 - 28,49 32 338 278 236 38 31 4.945,00 27500
28,50 - 29,49 32 342 282 245 38 5,6 5.674,00 28500
29,50 - 30,49 32 352 292 253 38 5,6 5.674,00 29500
30,50 - 31,49 32 361 301 261 38 5,6 6.261,00 30500
31,50 - 32,49 32 371 311 270 38 5,6 6.261,00 31500
=z BT U
Udskiftelig klinge Klingeholder Drejemomentgreb Differentialskrue
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Reservedele DKK DKK DKK DKK
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 179,00 007 149,00 025  2.660,00 012 52,00 064
14,50 - 14,99 179,00 007 149,00 025  2.660,00 012 52,00 064
15,00 - 15,49 179,00 007 149,00 025  2.660,00 012 52,00 064
15,50 - 16,49 179,00 007 149,00 025  2.660,00 012 52,00 064
16,50 - 17,49 179,00 007 149,00 025  2.660,00 012 52,00 064
17,50 - 18,49 179,00 008 149,00 025  2.848,00 060 52,00 065
18,50 - 19,49 179,00 008 149,00 025  2.848,00 060 52,00 065
19,50 - 20,49 209,00 010 149,00 025  2.84800 060 52,00 066
20,50 - 21,49 209,00 010 149,00 025  2.848,00 060 52,00 066
21,50-22,49 209,00 010 149,00 025  2.84800 060 52,00 066
22,50 - 23,49 209,00 010 149,00 025  2.848,00 060 52,00 066
23,50-24,49 209,00 010 149,00 025  2.848,00 060 52,00 066
24,50 - 25,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 067
25,50 - 26,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 067
26,50 - 27,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 067
27,50 - 28,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 067
28,50 - 29,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 068
29,50 - 30,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 068
30,50 - 31,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 068
31,50 - 32,49 336,00 015 149,00 025  2.848,00 060 52,00 068
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WNT \ Performance

Hardmetal bor
Bor med udskiftelige spidser

WTX - Borehoved til bor med udskiftelig spids

A Ekstra langt hoved

W

? DPX74S Ti750

Change Change
VA (¢]¢
Ti700 TiSi

DRAGONSKIN

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138°
HM HM
10919... 10923..

DC imr  OAL DKK DKK
mm mm W2 W2
12,0 10,7 775,00 12000 775,00 120
121 10,7 775,00 12100 775,00 121
12,2 10,7 775,00 12200 775,00 122
12,3 10,7 775,00 12300 775,00 123
12,4 10,7 775,00 12400 775,00 124
12,5 10,7 775,00 12500 775,00 125
12,6 10,7 775,00 12600 775,00 126
12,7 10,7 775,00 12700 775,00 127
12,8 10,7 775,00 12800 775,00 128
12,9 10,7 775,00 12900 775,00 129
13,0 10,7 775,00 13000 775,00 130
131 10,7 775,00 13100 775,00 131
13,2 10,7 775,00 13200 775,00 132
13,3 10,7 775,00 13300 775,00 133
13,4 10,7 775,00 13400 775,00 134
13,5 1,3 775,00 13500 775,00 135
13,6 1,3 775,00 13600 775,00 136
13,7 1,3 775,00 13700 775,00 137
13,8 1,3 775,00 13800 775,00 138
13,9 1,3 775,00 13900 775,00 139
14,0 11,3 775,00 14000 775,00 140
141 1,3 775,00 14100 775,00 141
14,2 11,3 775,00 14200 775,00 142
14,3 1,3 775,00 14300 775,00 143
14,4 1,3 775,00 14400 775,00 144
14,5 1,3 775,00 14500 775,00 145
14,6 1,3 775,00 14600 775,00 146
14,7 1,3 775,00 14700 775,00 147
14,8 1,3 775,00 14800 775,00 148
14,9 1,3 775,00 14900 775,00 149
15,0 1,3 775,00 15000 775,00 150
15,1 1,3 775,00 15100 775,00 151
15,2 1,3 775,00 15200 775,00 152
15,3 1,3 775,00 15300 775,00 153
15,4 11,3 775,00 15400 775,00 154
15,5 1,9 775,00 15500 775,00 1585
15,6 11,9 809,00 15600 809,00 156
15,7 1,9 809,00 15700 809,00 157

P [} [}

M

K [ ] [ ]

N

S

H

SIG 138°
HM

10 921

DKK
W2

775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
809,00
809,00

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143

145
146
147
148
149
150
151
152
153

155
156
157

SIG 140°
HM

10 924 ...

DKK
W2

775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
809,00
809,00

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

SIG 140°

HM

10922 ...

DKK
W2

775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
775,00
809,00
809,00

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

— v, side 152-155
— Anvendelsesmuligheder pa side 162

@ @ DC,, til type UNI, P, GG og AL / @ DCy til type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Bor med udskiftelige spidser

WTX - Borehoved til bor med udskiftelig spids

A Ekstra langt hoved

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DCimr  OAL DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
15,8 1,9 809,00 15800 809,00 158 809,00 158 809,00 158 809,00 158
15,9 11,9 809,00 15900 809,00 159 809,00 159 809,00 159 809,00 159
16,0 11,9 809,00 16000 809,00 160 809,00 160 809,00 160 809,00 160
16,1 11,9 809,00 16100 809,00 161 809,00 161 809,00 161 809,00 161
16,2 11,9 809,00 16200 809,00 162 809,00 162 809,00 162 809,00 162
16,3 11,9 809,00 16300 809,00 163 809,00 163 809,00 163 809,00 163
16,4 11,9 809,00 16400 809,00 164 809,00 164 809,00 164 809,00 164
16,5 134 809,00 16500 809,00 165 809,00 165 809,00 165 809,00 165
16,6 13,4 809,00 16600 809,00 166 809,00 166 809,00 166 809,00 166
16,7 13,4 809,00 16700 809,00 167 809,00 167 809,00 167 809,00 167
16,8 13,4 809,00 16800 809,00 168 809,00 168 809,00 168 809,00 168
16,9 13,4 809,00 16900 809,00 169 809,00 169 809,00 169 809,00 169
17,0 13,4 809,00 17000 809,00 170 809,00 170 809,00 170 809,00 170
171 13,4 809,00 17100 809,00 171 809,00 171 809,00 171 809,00 171
17,2 13,4 809,00 17200 809,00 172 809,00 172 809,00 172 809,00 172
17,3 134 809,00 17300 809,00 173 809,00 173 809,00 173 809,00 173
17,4 13,4 809,00 17400 809,00 174 809,00 174 809,00 174 809,00 174
17,5 134 809,00 17500 809,00 175 809,00 175 809,00 175 809,00 175
17,6 13,4 809,00 17600 809,00 176 809,00 176 809,00 176 809,00 176
17,7 134 809,00 17700 809,00 177 809,00 177 809,00 177 809,00 177
17,8 13,4 809,00 17800 809,00 178 809,00 178 809,00 178 809,00 178
17,9 134 809,00 17900 809,00 179 809,00 179 809,00 179 809,00 179
18,0 13,4 809,00 18000 809,00 180 809,00 180 809,00 180 809,00 180
18,1 13,4 876,00 18100 876,00 181 876,00 181 876,00 181 876,00 181
18,2 13,4 876,00 18200 876,00 182 876,00 182 876,00 182 876,00 182
18,3 13,4 876,00 18300 876,00 183 876,00 183 876,00 183 876,00 183
18,4 13,4 876,00 18400 876,00 184 876,00 184 876,00 184 876,00 184
18,5 13,4 876,00 18500 876,00 185 876,00 185 876,00 185 876,00 185
18,6 13,4 876,00 18600 876,00 186 876,00 186 876,00 186 876,00 186
18,7 13,4 876,00 18700 876,00 187 876,00 187 876,00 187 876,00 187
18,8 13,4 876,00 18800 876,00 188 876,00 188 876,00 188 876,00 188
18,9 134 876,00 18900 876,00 189 876,00 189 876,00 189 876,00 189
19,0 13,4 876,00 19000 876,00 190 876,00 190 876,00 190 876,00 190
191 13,4 876,00 19100 876,00 191 876,00 191 876,00 191 876,00 191
19,2 13,4 876,00 19200 876,00 192 876,00 192 876,00 192 876,00 192
19,3 13,4 876,00 19300 876,00 193 876,00 193 876,00 193 876,00 193
19,4 13,4 876,00 19400 876,00 194 876,00 194 876,00 194 876,00 194
19,5 13,4 876,00 19500 876,00 195 876,00 195 876,00 195 876,00 195

P [} [} O

M ®

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ )

S [}

H

— v, side 152-155
— Anvendelsesmuligheder pa side 162

@ @ DC,, til type UNI, P, GG og AL / @ DCy til type VA
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WNT \ Performance

Hardmetal bor
Bor med udskiftelige spidser

WTX - Borehoved til bor med udskiftelig spids

A Ekstra langt hoved

W

? DPX74S Ti750

Change Change
VA (¢]¢
Ti700 TiSi

DRAGONSKIN

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138°
HM HM
10919... 10923..
DC imr  OAL DKK DKK
mm mm W2 W2
19,6 13,4 876,00 19600 876,00 196
19,7 13,4 876,00 19700 876,00 197
19,8 13,4 876,00 19800 876,00 198
19,9 13,4 876,00 19900 876,00 199
20,0 13,4 876,00 20000 876,00 200
20,1 13,4 972,00 20100 972,00 201
202 134 972,00 20200 972,00 202
20,3 13,4 972,00 20300 972,00 203
20,4 13,4 972,00 20400 972,00 204
20,5 15,4 972,00 20500 972,00 205
20,6 15,4 972,00 20600 972,00 206
20,7 15,4 972,00 20700 972,00 207
20,8 15,4 972,00 20800 972,00 208
20,9 15,4 972,00 20900 972,00 209
21,0 15,4 972,00 21000 972,00 210
211 15,4 972,00 21100 972,00 211
21,2 15,4 972,00 21200 972,00 212
21,3 15,4 972,00 21300 972,00 213
21,4 15,4 972,00 21400 972,00 214
21,5 15,4 972,00 21500 972,00 215
21,6 15,4 972,00 21600 972,00 216
21,7 15,4 972,00 21700 972,00 217
21,8 15,4 972,00 21800 972,00 218
21,9 15,4 972,00 21900 972,00 219
22,0 15,4 972,00 22000 972,00 220
221 15,4 1.053,00 22100  1.053,00 221
22,2 15,4 1.053,00 22200  1.053,00 222
22,3 15,4 1.053,00 22300  1.053,00 223
22,4 15,4 1.053,00 22400  1.053,00 224
22,5 15,4 1.053,00 22500  1.053,00 225
22,6 15,4 1.053,00 22600  1.053,00 226
22,7 15,4 1.053,00 22700  1.053,00 227
22,8 15,4 1.053,00 22800  1.053,00 228
22,9 15,4 1.053,00 22900  1.053,00 229
23,0 15,4 1.053,00 23000  1.053,00 230
231 15,4 1.053,00 23100  1.053,00 231
23,2 15,4 1.053,00 23200  1.053,00 232
23,3 15,4 1.053,00 23300  1.053,00 233
P [} [}
M
K [ ] [ ]
N
S
H

SIG 138°
HM

10 921

DKK
W2
876,00
876,00
876,00
876,00
876,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.063,00
1.053,00
1.053,00

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°
HM

10 924 ...

DKK
W2

876,00
876,00
876,00
876,00
876,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.063,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.063,00

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
PAK
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°

HM

10922 ...

DKK
W2

876,00
876,00
876,00
876,00
876,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
972,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.063,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.053,00
1.063,00
1.053,00
1.063,00
1.053,00
1.063,00

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

— v, side 152-155
— Anvendelsesmuligheder pa side 162

@ @ DC,, til type UNI, P, GG og AL / @ DCy til type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Bor med udskiftelige spidser

WTX - Borehoved til bor med udskiftelig spids

A Ekstra langt hoved

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DCimr  OAL DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
23,4 15,4 1.053,00 23400  1.053,00 234 1.053,00 234 1.053,00 234 1.053,00 234
23,5 15,4 1.053,00 23500  1.053,00 235 1.053,00 235 1.053,00 235 1.053,00 235
23,6 15,4 1.053,00 23600  1.053,00 236 1.053,00 236 1.053,00 236 1.053,00 236
23,7 15,4 1.053,00 23700  1.053,00 237 1.053,00 237 1.053,00 237 1.053,00 237
23,8 15,4 1.053,00 23800  1.053,00 238 1.053,00 238 1.053,00 238 1.053,00 238
23,9 15,4 1.053,00 23900  1.053,00 239 1.053,00 239 1.053,00 239 1.053,00 239
24,0 15,4 1.053,00 24000  1.053,00 240 1.053,00 240 1.053,00 240 1.053,00 240
241 15,4 1.156,00 24100  1.156,00 241 1.156,00 241 1.156,00 241 1.156,00 241
24,2 15,4 1.156,00 24200  1.156,00 242 1.156,00 242 1.156,00 242 1.156,00 242
24,3 15,4 1.156,00 24300  1.156,00 243 1.156,00 243 1.156,00 243 1.156,00 243
24,4 15,4 1.156,00 24400  1.156,00 244 1.156,00 244 1.156,00 244 1.156,00 244
24,5 174 1.156,00 24500  1.156,00 245 1.156,00 245 1.156,00 245 1.156,00 245
24,6 174 1.156,00 24600  1.156,00 246 1.156,00 246 1.156,00 246 1.156,00 246
24,7 174 1.156,00 24700  1.156,00 247 1.156,00 247 1.156,00 247 1.156,00 247
24,8 174 1.156,00 24800  1.156,00 248 1.156,00 248 1.156,00 248 1.156,00 248
24,9 174 1.156,00 24900  1.156,00 249 1.156,00 249 1.156,00 249 1.156,00 249
25,0 174 1.156,00 25000  1.156,00 250 1.156,00 250 1.156,00 250 1.156,00 250
251 174 1.156,00 25100  1.156,00 251 1.156,00 251 1.156,00 251 1.156,00 251
25,2 174 1.156,00 25200  1.156,00 252 1.156,00 252 1.156,00 252 1.156,00 252
25,3 174 1.156,00 25300  1.156,00 253 1.156,00 253 1.156,00 253 1.156,00 253
254 174 1.156,00 25400  1.156,00 254 1.156,00 254 1.156,00 254 1.156,00 254
25,5 174 1.156,00 25500  1.156,00 255 1.156,00 255 1.156,00 255 1.156,00 255
25,6 174 1.218,00 25600  1.218,00 256 1.218,00 256 1.218,00 256 1.218,00 256
257 174 1.218,00 25700  1.218,00 257 1.218,00 257 1.218,00 257 1.218,00 257
25,8 174 1.218,00 25800  1.218,00 258 1.218,00 258 1.218,00 258 1.218,00 258
25,9 174 1.218,00 25900  1.218,00 259 1.218,00 259 1.218,00 259 1.218,00 259
26,0 174 1.218,00 26000  1.218,00 260 1.218,00 260 1.218,00 260 1.218,00 260
26,1 174 1.218,00 26100  1.218,00 261 1.218,00 261 1.218,00 261 1.218,00 261
26,2 174 1.218,00 26200  1.218,00 262 1.218,00 262 1.218,00 262 1.218,00 262
26,3 174 1.218,00 26300  1.218,00 263 1.218,00 263 1.218,00 263 1.218,00 263
26,4 174 1.218,00 26400  1.218,00 264 1.218,00 264 1.218,00 264 1.218,00 264
26,5 174 1.218,00 26500  1.218,00 265 1.218,00 265 1.218,00 265 1.218,00 265
26,6 174 1.218,00 26600  1.218,00 266 1.218,00 266 1.218,00 266 1.218,00 266
26,7 174 1.218,00 26700  1.218,00 267 1.218,00 267 1.218,00 267 1.218,00 267
26,8 174 1.218,00 26800  1.218,00 268 1.218,00 268 1.218,00 268 1.218,00 268
26,9 174 1.218,00 26900  1.218,00 269 1.218,00 269 1.218,00 269 1.218,00 269
27,0 174 1.218,00 27000  1.218,00 270 1.218,00 270 1.218,00 270 1.218,00 270
271 174 1.218,00 27100  1.218,00 271 1.218,00 271 1.218,00 271 1.218,00 271

P [} [} O

M ®

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ )

S [}

H

— v, side 152-155
— Anvendelsesmuligheder pa side 162

@ @ DC,, til type UNI, P, GG og AL / @ DCy til type VA
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WNT \ Performance

Hardmetal bor
Bor med udskiftelige spidser

WTX - Borehoved til bor med udskiftelig spids

A Ekstra langt hoved

NOF =2
—
<
(@)
DC
SIG
DCuwm  OAL
mm mm
272 174
213 174
274 174
215 174
276 174
217 174
278 174
279 174
280 174
281 174
282 174
283 174
284 174
285 184
286 184
287 184
288 184
289 184
200 184
291 184
292 184
293 184
294 184
295 184
296 184
27 184
298 184
299 184
30,0 184
301 184
30,2 184
30,3 184
304 184
30,5 184
30,6 184
30,7 184
30,8 184
30,9 184
P
M
K
N
S
H

Change Change
VA (¢]¢
DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
DRAGONSKIN

SIG 140°
HM

10919...

DKK
W2

1.218,00 27200
1.218,00 27300
1.218,00 27400
1.218,00 27500
1.218,00 27600
1.218,00 27700
1.218,00 27800
1.218,00 27900
1.218,00 28000
1.333,00 28100
1.333,00 28200
1.333,00 28300
1.333,00 28400
1.333,00 28500
1.333,00 28600
1.333,00 28700
1.333,00 28800
1.333,00 28900
1.333,00 29000
1.333,00 29100
1.333,00 29200
1.333,00 29300
1.333,00 29400
1.333,00 29500
1.333,00 29600
1.333,00 29700
1.333,00 29800
1.333,00 29900
1.333,00 30000
1.476,00 30100
1.476,00 30200
1.476,00 30300
1.476,00 30400
1.476,00 30500
1.476,00 30600
1.476,00 30700
1.476,00 30800
1.476,00 30900

SIG 138°

HM

10 923

DKK
W2

1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 138°
HM

10 921

DKK
W2

1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 140°
HM

10 924 ...

DKK
W2

1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 140°

HM

10922 ...

DKK
W2

1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.218,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.333,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00
1.476,00

272
273
274
275
276
2717
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

— v, side 152-155
— Anvendelsesmuligheder pa side 162

@ @ DC,, til type UNI, P, GG og AL / @ DCy til type VA
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Hardmetal bor
WNT \ Performance Bor med udskiftelige spidser

WTX - Borehoved til bor med udskiftelig spids

A Ekstra langt hoved

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

Z “
<<
o |
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
HM HM HM HM HM
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DCimr  OAL DKK DKK DKK DKK DKK
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
31,0 18,4 1.476,00 31000  1.476,00 310 1.476,00 310 1.476,00 310 1.476,00 310
311 18,4 1.476,00 31100  1.476,00 311 1.476,00 311 1.476,00 311 1.476,00 311
31,2 18,4 1.476,00 31200  1.476,00 312 1.476,00 312 1.476,00 312 1.476,00 312
31,3 18,4 1.476,00 31300  1.476,00 313 1.476,00 313 1.476,00 313 1.476,00 313
31,4 18,4 1.476,00 31400  1.476,00 314 1.476,00 314 1.476,00 314 1.476,00 314
31,5 18,4 1.476,00 31500  1.476,00 315 1.476,00 315 1.476,00 315 1.476,00 315
31,6 18,4 1.476,00 31600  1.476,00 316 1.476,00 316 1.476,00 316 1.476,00 316
M7 18,4 1.476,00 31700  1.476,00 317 1.476,00 317 1.476,00 317 1.476,00 317
31,8 18,4 1.476,00 31800  1.476,00 318 1.476,00 318 1.476,00 318 1.476,00 318
31,9 18,4 1.476,00 31900  1.476,00 319 1.476,00 319 1.476,00 319 1.476,00 319
32,0 18,4 1.476,00 32000  1.476,00 320 1.476,00 320 1.476,00 320 1.476,00 320
32,5 24,3 2.053,00 32500  2.053,00 325
33,0 24,3 2.053,00 33000  2.053,00 330
33,5 24,3 2.053,00 33500  2.053,00 335
34,0 24,3 2.053,00 34000  2.053,00 340
34,5 24,3 2.053,00 34500  2.053,00 345
35,0 24,3 2.053,00 35000  2.053,00 350
35,5 26,3 2.332,00 35500  2.332,00 355
36,0 26,3 2.332,00 36000  2.332,00 360
36,5 26,3 2.332,00 36500  2.332,00 365
37,0 26,3 2.332,00 37000  2.332,00 370
37,5 26,3 2.332,00 37500  2.332,00 375
38,0 26,3 2.332,00 38000  2.332,00 380
38,5 26,3 2.540,00 38500  2.540,00 385
39,0 26,3 2.540,00 39000  2.540,00 390
39,5 26,3 2.540,00 39500  2.540,00 395
40,0 26,3 2.540,00 40000  2.540,00 400
40,5 26,3 2.540,00 40500  2.540,00 405
4,0 26,3 2.540,00 41000  2.540,00 410
P [ ] [ ] O
M [}
K [ J [} [} [}
N [ )
S [}
H

— V. side 152-155
— Anvendelsesmuligheder pa side 162

@ @ DC,, til type UNI, P, GG og AL / @ DCy til type VA

(e}
@ Veer opmaerksom pa den angivne tilspaendingsveerdi ved udskiftning af borespids.
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WNT \ Performance

Bor med udskiftelige spidser

WTX - Holder til bor med udskiftelig spids  WTX — Holder til bor med udskiftelig spids

A Med radialfortanding A Med radialfortanding
Leveringsomfang: Leveringsomfang:
Holder inkl. spendenagle Holder inkl. speendenggle

W WW
<1xD m <3xD m Change

DCONMS DCONMS

| { g
\ T e]
| '8
5}
3 (A
|
DC i
o) Fe)
10 911 ... 10 913 ...
DC DCONMS s OAL LCF LU  Fastspendingsmoment DKK DC DCONMS s OAL LCF LU  Fastspeendingsmoment DKK
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 81 29 12,5 1,0 1.830,00 120 12,00 - 12,49 14 100 53 38,0 1,0 2.021,00 120
12,50 - 12,99 14 81 29 13,0 1,0 1.830,00 125 12,50 - 12,99 14 105 55 39,0 1,0 2.021,00 125
13,00 - 13,49 14 81 31 13,5 1,0 1.830,00 130 13,00 - 13,49 14 105 57 40,0 1,0 2.021,00 130
13,50 - 13,99 16 86 32 14,0 1,3 1.830,00 135 13,50 - 13,99 16 110 59 42,0 1,3 2.021,00 135
14,00 - 14,49 16 86 33 14,5 1,3 1.830,00 140 14,00 - 14,49 16 115 61 43,0 1,3 2.021,00 140
14,50 - 14,99 16 91 34 15,0 1,3 1.830,00 145 14,50 - 14,99 16 115 63 45,0 1,3 2.021,00 145
15,00 - 15,49 16 91 36 15,5 1,3 1.830,00 150 15,00 - 15,49 16 115 65 46,0 1,3 2.021,00 150
15,50 - 16,49 20 97 38 16,5 1,3 1.897,00 161 15,50 - 16,49 18 120 70 50,0 1,3 2.072,00 160
15,50 - 16,49 18 92 38 16,5 1,3 1.897,00 160 15,50 - 16,49 20 125 70 50,0 1,3 2.072,00 161
16,50 - 17,49 20 99 40 17,5 35 1.897,00 166 16,50 - 17,49 18 125 74 53,0 3,5 2.072,00 165
16,50 - 17,49 18 94 40 17,5 3,5 1.897,00 165 16,50 - 17,49 20 130 74 50,0 3,5 2.072,00 166
17,50 - 18,49 20 104 43 18,5 35 1.897,00 176 17,50 - 18,49 18 130 78 55,0 3,5 2.072,00 175
17,50 - 18,49 18 99 43 18,5 3,5 1.897,00 175 17,50 - 18,49 20 135 78 50,0 3,5 2.072,00 176
18,50 - 19,49 20 99 45 19,5 35 2.243,00 185 18,50 - 19,49 20 135 82 58,0 3,5 2.475,00 185
19,50 - 20,49 20 104 47 20,5 3,5 2.243,00 195 19,50 - 20,49 20 140 87 62,0 3,5 2.475,00 195
20,50 - 21,49 25 1M 49 21,5 35 2.475,00 205 20,50 - 21,49 25 150 9N 65,0 3,5 2.755,00 205
21,50 - 22,49 25 116 52 22,5 35 247500 215 21,50 - 22,49 25 155 95 67,0 3,5 2.755,00 215
22,50 - 23,49 25 116 54 235 35 2.716,00 225 22,50 - 23,49 25 160 99 70,0 3,5 3.004,00 225
23,50 - 24,49 25 121 56 24,5 4,0 2.716,00 235 23,50 - 24,49 25 165 103 73,0 3,5 3.004,00 235
24,50 - 25,49 25 123 59 255 4,0 2.945,00 245 24,50 - 25,49 25 165 108 77,0 4,0 3.274,00 245
25,50 - 26,49 25 123 61 26,5 4,0 2.945,00 255 25,50 - 26,49 25 175 12 80,0 4,0 3.274,00 255
26,50 - 27,49 25 128 63 27,5 4,0 2.945,00 265 26,50 - 27,49 25 175 116 82,0 4,0 3.274,00 265
27,50 - 28,49 25 128 66 28,5 4,0 2.945,00 275 27,50 - 28,49 25 180 120 85,0 4,0 3.274,00 275
28,50 - 29,49 32 134 68 29,5 4,0 3.419,00 285 28,50 - 29,49 32 190 124 88,0 4,0 3.794,00 285
29,50 - 30,49 32 139 70 30,5 40 3.419,00 295 29,50 - 30,49 32 195 129 92,0 4,0 3.794,00 295
30,50 - 31,49 32 139 75 31,5 4,0 3.776,00 305 30,50 - 31,49 32 195 133 94,0 4,0 4.190,00 305
31,50 - 32,49 32 139 75 32,5 4,0 3.776,00 315 31,50 - 32,49 32 200 137 97,0 4,0 4.190,00 315
32,50 - 33,49 32 150 78 8815) 6,0 4.064,00 325 32,50 - 33,49 32 210 144 100,5 6,0 4.739,00 325
33,50 - 34,49 32 150 79 34,5 6,0 4.064,00 335 33,50 - 34,49 32 215 148 1035 6,0 4.739,00 335
34,50 - 35,49 32 150 82 35,5 6,0 4.064,00 345 34,50 - 35,49 32 220 153 106,5 6,0 4.739,00 345
35,50 - 37,49 32 152 86 37,5 6,0 4.691,00 355 35,50 - 37,49 32 227 161 1125 6,0 5.441,00 355
37,50 - 39,49 32 157 91 39,5 6,0 485500 375 37,50 - 39,49 32 237 170 18,5 6,0 5.655,00 375
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 4.979,00 395 39,50 - 41,00 32 247 178 1245 6,0 5.788,00 395
t —4 =il
Vinkel speendenagle Vinkel spaendenggle Seetskrue
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
Reservedele DKK DKK DKK
DC Y7 Y7 W1
12,00 - 12,49 SW1,3 30,00 132 M2,5x0,45x 5 21,00 025
12,50 - 13,49 SW1,3 30,00 132 M2,5x 0,45 x 6 21,00 026
13,50 - 14,49 SW1,5 38,00 133 M3x0,5x6 21,00 031
14,50 - 16,49 SW1,5 38,00 133 M3x0,5x7 21,00 030
16,50 - 20,49 SW2 36,00 134 M4x0,5x75 21,00 040
20,50 - 24,49 SW2 36,00 134 M4x0,5x 10 21,00 041
24,50 - 28,49 SW25 34,00 135 M5x 0,5 x 11 21,00 050
28,50 - 32,49 SW25 34,00 135 M5x0,5x 14 21,00 051
32,50 - 35,49 SW3 34,00 136 M6 x0,5x 16 36,00 060
35,50 - 39,49 SW3 34,00 136 M6 x0,5x 18 36,00 061
39,50 - 41,00 SW3 34,00 136 M6 x 0,5 x 20 36,00 062
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WNT \ Performance

Bor med udskiftelige spidser

WTX - Holder til bor med udskiftelig spids

A Med radialfortanding

Leveringsomfang:
Holder inkl. spendenagle

< 5xD

k8

DCONMS

DC
mm

12,00 - 12,49
12,50 - 12,99
13,00 - 13,49
13,50 - 13,99
14,00 - 14,49
14,50 - 14,99
15,00 - 15,49
15,50 - 16,49
15,50 - 16,49
16,50 - 17,49
16,50 - 17,49
17,50 - 18,49
17,50 - 18,49
18,50 - 19,49
19,50 - 20,49
20,50 - 21,49
21,50 - 22,49
22,50 - 23,49
23,50 - 24,49
24,50 - 25,49
25,50 - 26,49
26,50 - 27,49
27,50 - 28,49
28,50 - 29,49
29,50 - 30,49
30,50 - 31,49
3150 - 32,49
32,50 - 33,49
33,50 - 34,49
34,50 - 35,49
35,50 - 37,49
37,50 - 39,49
39,50 - 41,00

Reservedele
DC

12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00

2102

-

DCONMS s  OAL

mm

125
130
130
140
140
145
145
155
160
160
165
165
170
175
180
195
200
205
210
220
225
230
240
250
255
260
265
275
285
290
302
317
327

Fastspandingsmoment

Nm

o000 Do ULIULTTTTLITTWWWwwwo oo

OO RRRARARDRRRWWWWWWWWWW S22 8 s

WTX - Holder til bor med udskiftelig spids

A Pilotboring anbefales
A Med radial fortanding

Leveringsomfang:
Holder inkl. spendenggle

o,
<8xD m Change
DCONMS

&

OAL

DC
to
o
10915 ...
DKK 10 918 ...
W1 DC DCONMS4 OAL LCF LU Festspendngsmoment ~ DKK
2.303,00 120 mm mm mm mm mm Nm W1
2.303,00 125 12,00 - 12,49 14 165 116 100 10 2.822,00 120
2.303,00 130 12,50 - 12,99 14 170 121 104 1.0 2:82200 125
2.303,00 135 13,00 - 13,49 14 175 126 108 10 2.822.00 130
2.303,00 ]30 13,50 - 13,99 16 180 129 1M 13 2.822.00 135
2.303,00 145 14,00 - 14,49 16 185 134 115 13 2.822,00 140
2.303,00 150 14,50 - 14,99 16 190 139 120 13 2.82200 145
247500 160 15,00 - 15,49 16 195 144 124 13 2.822.00 150
2.475,00 151 15,50 - 16,49 18 205 152 131 13 2.880.00 160
2475,00 165 15,50 - 16,49 20 210 152 131 13 2.880,00 161
247500 166 16,50 - 17,49 18 215 161 138 35 2.880.00 165
2475,00 175 16,50 - 17,49 20 20 161 138 35 2.880,00 166
247500 176 17,50 - 18,49 18 20 71 147 35 2.880,00 175
2.880,00 185 17.50 - 18,49 20 25 71 147 35 2.880,00 176
2.880,00 195 18,50 - 19,49 20 235 180 155 35 327400 185
3.140,00 - 205 19,50 - 20,49 20 240 189 163 35 3.274,00 195
314000 215 20,50 - 21,49 25 260 198 170 35 3.544.00 205
3.399,00 225 21,50 - 22,49 25 270 207 178 35 354400 215
3.399.00 235 2250 - 23.49 25 25 A7 187 35 3.929.00 225
3.650,00 245 23,50 - 24,49 25 285 226 194 35 3.929.00 235
3.650,00 285 24,50 - 25,49 25 295 235 202 40 443900 245
3.650,00 265 25,50 - 26,49 25 305 244 210 40 443900 255
3.650,00 275 26,50 - 27,49 25 315 253 218 40 443900 265
4.190,00 - 285 27,50 - 28,49 25 325 263 226 40 443900 275
4.190,00 295 28,50 - 20,49 32 340 272 234 40 5.095,00 285
4.573,00 305 29.50 - 30,49 32 345 281 242 40 509500 295
‘5‘%288 g;g 30,50 - 31,49 32 355 290 249 40 5.624.00 305
FrAn] 31,50 - 32,00 32 360 299 257 40 562400 315
5.355,00 345
6.020,00 355
6.251,00 375
6.385,00 395
{ —4 =]
Vinkel spendenggle Vinkel spaendenggle Seetskrue
80950 ... 80950 ... 10 950 ...
DKK DKK DKK
Y7 Y7 W1
SW1,3 30,00 132 M2,5 % 0,45 x 5 21,00 025
SW1,3 30,00 132 M2,5 % 0,45 x 6 21,00 026
SW1,5 38,00 133 M3x0,5x6 21,00 031
SW1,5 38,00 133 M3x0,5x7 21,00 030
SW2 36,00 134 M4 x0,5x7,5 21,00 040
SW2 36,00 134 M4 x0,5x 10 21,00 041
SW2,5 3400 135 M5%0,5x 11 21,00 050
SW2,5 3400 135 M5 % 0,5 x 14 21,00 051
SW3 34,00 136 M6 x 0,5 16 36,00 060
SW3 3400 136 M6 x 0,5 x 18 36,00 061
SW3 34,00 136 M6 % 0,5 x 20 36,00 062
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WNT \ Performance

Bor med udskiftelige spidser

WTX - Holder til bor med udskiftelig spids

A Pilotboring anbefales
A Med radial fortanding

Leveringsomfang:
Holder inkl. spendenagle

A
<12xD m
DCONMS
\ 2
; s
| L
[}
a (A7
|
DC
DC DCONMS s OAL
mm mm mm
12,00 - 12,49 14 210
12,50 - 12,99 14 216
13,00 - 13,49 14 223
13,50 - 13,99 16 235
14,00 - 14,49 16 242
14,50 - 14,99 16 248
15,00 - 15,49 16 255
15,50 - 16,49 18 262
16,50 - 17,49 18 275
17,50 - 18,49 18 289
18,50 - 19,49 20 304
19,50 - 20,49 20 318
20,50 - 21,49 25 337
21,50 - 22,49 25 351
22,50 - 23,49 25 364
23,50 - 24,49 25 378
24,50 - 25,49 25 391
25,50 - 26,49 25 405
26,50 - 27,49 25 418
27,50 - 28,49 25 432
28,50 - 29,49 32 449
29,50 - 30,49 32 463
30,50 - 31,49 32 476
31,50 - 32,00 32 490

Reservedele
DC

12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00
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LCF
mm

162
168
175
182
189
195
202
209
222
236
249
263
276
290
303
317
330
344
357
371
384
398
411
425

LU
mm

150
156
162
168
174
180
186
198
210
222
234
246
258
270
282
294
306
318
330
342
354
366
378
390

Fastspandingsmoment

Nm

OO0 COCUUTUNNUTUTNUTUTWWWWW O OO

Change

4.114,00 12000
4.114,00 12500
4.114,00 13000
4.114,00 13500
4.114,00 14000
4.114,00 14500
4.114,00 15000
4.483,00 15500
4.483,00 16500
4.483,00 17500
5.431,00 18500
5.431,00 19500
5.868,00 20500
5.868,00 21500
6.519,00 22500
6.519,00 23500
7.390,00 24500
7.390,00 25500
7.390,00 26500
7.390,00 27500
8.475,00 28500
8.475,00 29500
9.355,00 30500
9.355,00 31500

Vinkel spaendenggle

132

80950 ...
DKK
Y7
SW1,3 30,00
sW13 30,00

132

SW1,5
SW1,5
SW2
SW2
SW25
SW2,5
SW3
SW3
SW3

—

Vinkel spaendenagle

80950 ...

DKK
Y7

38,00
38,00
36,00
36,00
34,00
34,00
34,00
34,00
34,00

133
133
134
134
135
135
136
136
136

M2,5x0,45x 5
M2,5x0,45x 6
M3x0,5x6
M3x0,5x7
M4 x0,5x7,5
M4 x0,5x 10
M5x 0,5 x 11
M5x0,5x 14
M6 x 0,5 x 16
M6 x0,5x 18
M6 x 0,5 x 20

Seetskrue

10 950 ...

DKK
W1
21,00
21,00
21,00
21,00
21,00
21,00
21,00
21,00
36,00
36,00
36,00

025
026
031
030
040
041
050
051
060
061
062
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WNT \ Standard

Bor med udskiftelige spidser

WPC - Udskiftelig borespids til bor

Leveringsomfang:
Udskiftelig spids (spaendeskruer skal bestilles separat)

NOF =2

TPX74S

SIG135°
HM
11 910....

DC .z OAL LPR S DKK

mm mm mm mm TS

14,0 12,8 773 5,00 671,00 14000
141 12,8 7,73 5,00 671,00 14100
14,2 12,8 773 5,00 671,00 14200
14,3 12,8 773 5,00 671,00 14300
14,4 12,8 773 5,00 671,00 14400
14,5 131 7,84 5,00 671,00 14500
14,6 131 7,84 5,00 671,00 14600
14,7 13,1 7,84 5,00 671,00 14700
14,8 1311 7,84 5,00 682,00 14800
14,9 131 7,84 5,00 682,00 14900
15,0 13,4 7,95 5,00 682,00 15000
151 13,4 7,95 5,00 682,00 15100
15,2 13,4 7,95 5,00 682,00 15200
15,3 13,4 7,95 5,00 682,00 15300
15,4 13,4 7,95 5,00 682,00 15400
15,5 13,7 8,05 5,00 682,00 15500
15,6 13,7 8,05 5,00 682,00 15600
15,7 13,7 8,05 5,00 682,00 15700
15,8 13,7 8,05 5,00 724,00 15800
15,9 13,7 8,05 5,00 724,00 15900
16,0 14,4 9,06 5,80 724,00 16000
16,1 14,4 9,06 5,80 724,00 16100
16,2 14,4 9,06 5,80 724,00 16200
16,3 14,4 9,06 5,80 724,00 16300
16,4 14,4 9,06 5,80 724,00 16400
16,5 14,7 917 5,80 724,00 16500
16,6 14,7 9,17 5,80 724,00 16600
16,7 14,7 917 5,80 724,00 16700
16,8 14,7 917 5,80 740,00 16800
16,9 14,7 917 5,80 740,00 16900
17,0 15,0 9,28 5,80 740,00 17000
171 15,0 9,28 5,80 740,00 17100
17,2 15,0 9,28 5,80 740,00 17200
17,3 15,0 9,28 5,80 740,00 17300
17,4 15,0 9,28 5,80 740,00 17400
17,5 15,3 9,39 5,80 740,00 17500
17,6 15,3 9,39 5,80 740,00 17600
17,7 15,3 9,39 5,80 740,00 17700
17,8 15,3 9,39 5,80 758,00 17800
17,9 15,3 9,39 5,80 758,00 17900
18,0 16,3 10,19 6,50 758,00 18000
18,1 16,3 10,19 6,50 758,00 18100
18,2 16,3 10,19 6,50 758,00 18200
18,3 16,3 10,19 6,50 758,00 18300
18,4 16,3 10,19 6,50 758,00 18400
18,5 16,6 10,30 6,50 758,00 18500
18,6 16,6 10,30 6,50 758,00 18600
18,7 16,6 10,30 6,50 758,00 18700
18,8 16,6 10,30 6,50 780,00 18800
18,9 16,6 10,30 6,50 780,00 18900
19,0 16,9 10,41 6,50 780,00 19000
191 16,9 10,41 6,50 780,00 19100
19,2 16,9 10,41 6,50 780,00 19200
19,3 16,9 10,41 6,50 780,00 19300
19,4 16,9 10,41 6,50 780,00 19400
19,5 17,2 10,52 6,50 780,00 19500
19,6 17,2 10,52 6,50 780,00 19600
19,7 17,2 10,52 6,50 780,00 19700
19,8 17,2 10,52 6,50 806,00 19800
19,9 17,2 10,52 6,50 806,00 19900

2104

DC

20,0

21,3

22,2

22,6

22,9
23,0
231
23,2
23,3
234
235
23,6
237
238
23,9
24,0
241
24,2
24,3
24,4
24,5
24,6
247
24,8
24,9
25,0
251
25,2
25,3
254
255
25,6
25,7
258
25,9
26,0
26,5
270
275
28,0
28,5
29,0
29,5
30,0

O T »nw=zXxX=Z<Z T

OAL
mm

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,8
18,8
18,8
18,8
18,8
191
191
191
1911
191
20,2
20,2
20,2
20,2
20,2
20,5
20,5
20,5
20,5
20,5
20,8
20,8
20,8
20,8
20,8
211
211
211
211
211
221
221
221
221
221
224
224
224
224
22,4
22,7
22,7
22,7
22,7
22,7
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
241
24,4
24,7
25,0
25,3
25,6
25,9
26,2
26,2

LPR
mm

11,33
11,33
11,33
11,33
11,33
11,43
11,43
11,43
11,43
1,43
11,54
11,54
11,54
11,54
11,54
11,65
11,65
11,65
11,65
11,65
12,56
12,56
12,56
12,56
12,56
12,67
12,67
12,67
12,67
12,67
12,78
12,78
12,78
12,78
12,78
12,88
12,88
12,88
12,88
12,88
13,69
13,69
13,69
13,69
13,69
13,80
13,80
13,80
13,80
13,80
13,91
13,91
13,91
13,91
13,91
14,02
14,02
14,02
14,02
14,02
14,92
15,03
15,14
15,25
15,36
15,47
15,57
15,68
15,49

mm

7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,20
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
7,90
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
8,60
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40
9,40

11910...

DKK
TS

806,00 20000
806,00 20100
806,00 20200
806,00 20300
806,00 20400
806,00 20500
806,00 20600
806,00 20700
828,00 20800
828,00 20900
828,00 21000
828,00 21100
828,00 21200
828,00 21300
828,00 21400
828,00 21500
828,00 21600
828,00 21700
848,00 21800
848,00 21900
848,00 22000
848,00 22100
848,00 22200
848,00 22300
848,00 22400
848,00 22500
848,00 22600
848,00 22700
879,00 22800
879,00 22900
879,00 23000
879,00 23100
879,00 23200
879,00 23300
879,00 23400
879,00 23500
879,00 23600
879,00 23700
927,00 23800
927,00 23900
927,00 24000
927,00 24100
927,00 24200
927,00 24300
927,00 24400
927,00 24500
927,00 24600
927,00 24700
981,00 24800
981,00 24900
981,00 25000
981,00 25100
981,00 25200
981,00 25300
981,00 25400
981,00 25500
981,00 25600
981,00 25700
1.031,00 25800
1.031,00 25900
1.031,00 26000
1.031,00 26500
1.109,00 27000
1.109,00 27500
1.109,00 28000
1.156,00 28500
1.156,00 29000
1.199,00 29500
1.199,00 30000

— V, side 157
— Anvendelsesmuligheder pa side 163

@Vaer opmeerksom pa den angivne tilspaendingsvaerdi ved skift af spids.
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WNT \ Standard

Bor med udskiftelige spidser

WPC - Holder il udskiftelige borespidser

A nem handtering
A Skeerskift muligt i maskinen

A Precist og stabilt skeerleje, spaending vha. Torx Plus®-skrue

Leveringsomfang:
Holder inkl. spaendeskrue

<3xD %
DF
DCONMS
i
i
I
Z
o
L
3 9
K)
oo
DC DCONMS OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 435
14,50 - 14,99 16 11,0 52,5 450
15,00 - 15,49 20 1151 543 46,5
15,50 - 15,99 20 1172 56,0 48,0
16,00 - 16,49 20 119,3 57,8 495
16,50 - 16,99 20 1214 59,5 51,0
17,00 - 17,49 20 1235 61,3 52,5
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 54,0
18,00 - 18,49 20 1277 64,8 555
18,50 - 18,99 20 129,8 66,5 57,0
19,00 - 19,49 25 1379 68,3 585
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0
20,00 - 20,49 25 1421 718 615
20,50 - 20,99 25 1442 735 63,0
21,00 - 21,49 25 146,3 753 645
21,50 - 21,99 25 148,4 770 66,0
22,00 - 22,49 25 150,5 78,8 675
22,50 - 22,99 25 152,6 80,5 69,0
23,00 - 23,49 25 1547 82,3 705
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 72,0
24,00 - 24,49 32 162,9 858 735
24,50 - 24,99 32 1650 875 75,0
25,00 - 25,49 32 1671 89,3 765
25,50 - 25,99 32 169,2 91,0 78,0
26,00 - 26,49 32 1713 928 795
26,50 - 26,99 32 1734 945 81,0
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 825
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 84,0
28,00 - 28,49 32 179,7 99,8 855
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 87,0
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 88,5
29,50 - 30,00 32 186,0 105,0 90,0
Reservedele
DC
14,00 - 15,99 T08-IP
16,00 - 17,99 T08-IP
18,00 - 21,99 T10-IP
22,00- 23,99 T10-1P
24,00-25,99 T15-IP
26,00 - 30,00 T20-IP
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DF  Fastspendingsmoment
mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 22
30 2.2
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
—
Skruetraekker
80950 ...
DKK
Y7
54,00 060
54,00 060
58,00 062
58,00 062
63,00 063
69,00 064

<5xD %
DF
DCONMS
1 .|
3
[T
3 28
==
11903 ...
DKK DC DCONMS OAL LCF LU
T mm mm mm  mm  mm
1.977,00 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725
1.977,00 14500 14,50 - 14,99 16 1410 825 750
1.977,00 15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775
1.977,00 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0
2.170,00 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 82,5
2.170,00 16500 16,50 - 16,99 20 1554 93,5 85,0
2.170,00 17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 875
2.170,00 17500 17,50 - 17,99 20 161,6 99,0 90,0
2.313,00 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 92,5
2.313,00 18500 18,50 - 18,99 20 167,8 104,5 95,0
2.313,00 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 1073 975
2.313,00 19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0
2.457,00 20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 102,5
2.457,00 20500 20,50 - 20,99 25 186,2 115,5 105,0
2.673,00 21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 107,5
2.711,00 21500 21,50 - 21,99 25 1924 121,0 110,0
2.748,00 22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 112,5
2.787,00 22500 22,50-22,99 25 198,6 126,5 115,0
2.826,00 23000 23,00 - 23,49 25 201,7 1293 17,5
2.864,00 23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0
2.901,00 24000 24,00 - 24,49 32 211,9 134,8 1225
2.939,00 24500 24,50 - 24,99 32 215,0 137,5 125,0
2.978,00 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 127,5
3.016,00 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0
3.054,00 26000 26,00 - 26,49 32 224,3 1458 132,5
3.093,00 26500 26,50 - 26,99 32 2274 1485 135,0
3.130,00 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 1375
3.168,00 27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0
3.207,00 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5
3.246,00 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 145,0
3.283,00 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475
3.321,00 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0
— ===
Skifteklinge til Momentskruetraekker
TORX PLUS®
80950 ... 80950 ...
DKK DKK
Y7 Y7
T08-IP 44,00 043 0,5-2,0Nm 1.091,00 191
T08 - IP 44,00 043 0,5-2,0Nm 1.091,00 191
T10-IP 48,00 053 2,0-7,0Nm 1.213,00 193
T10-IP 48,00 053 2,0-7,0Nm 1.213,00 193
T15-IP 48,00 054 2,0-7,0Nm 1.213,00 193
T20-IP 48,00 055 2,0-7,0Nm 1.213,00 193

WPC - Holder til udskiftelige borespidser

A nem handtering
A Skeerskift muligt i maskinen
A Pracist og stabilt skeerleje, spaending vha. Torx Plus®-skrue
Leveringsomfang:

Holder inkl. spaendeskrue

DF  Fastspandingsmoment
mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 22
30 2.2
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
M2,2x13 - 08IP
M2,5x15 - 08IP
M3,0x17 - 10IP
M3,5x21 - 10IP
M4,0x23 - 151P
M4,5x25 - 201P

g

11905 ...

DKK
T

2.143,00 14000
2.143,00 14500
2.143,00 15000
2.143,00 15500
2.333,00 16000
2.333,00 16500
2.333,00 17000
2.333,00 17500
2.483,00 18000
2.483,00 18500
2.483,00 19000
2.483,00 19500
2.622,00 20000
2.622,00 20500
2.846,00 21000
2.883,00 21500
2.922,00 22000
2.960,00 22500
2.999,00 23000
3.036,00 23500
3.075,00 24000
3.113,00 24500
3.151,00 25000
3.190,00 25500
3.228,00 26000
3.265,00 26500
3.304,00 27000
3.342,00 27500
3.381,00 28000
3.418,00 28500
3.457,00 29000
3.495,00 29500

== ——

Speendeskrue

11 950 ...

DKK
T

115,00
132,00
142,00
142,00
155,00
172,00

00100
00200
00300
00400
00500
00600
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

MultiChange NC-forbor

MultiChange - Produktoversigt

Det yderst stabile system "MultiChange" med udskiftelige borspidser giver mulighed for et ekstremt hurtigt veerktgjsskift. Med sin hgje
stabilitet og rundlgbsngjagtighed er systemet med udskiftelige borspidser samtidigt det mest preecise system pa markedet. Pa de

efterfalgende sider ses udskiftelige hoveder til naesten alle anvendelser.

— Kapitel 2, Hardmetal bor Side 2/107

HM NC-forbor

28,10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 i al i

SIG 90° SIG 120° SIG 142°

— Kapitel 4, Rivaler og forsankere Side 4[18 + 4|19

Udskiftelige rivalhoveder

28,00 - 30,20 mm -- Gennemgaende hul
@ 12,20 - 30,20 mm F Bundhul

— Kapitel 14, Hardmetal fraesere Side 14/198 — 14/202

HM-hjgrnefraeser

?EBF, F] (:)3,+142, 16,20 mm/ E——l“i i——l‘-ﬂ ﬁ—ml

Type PCR-UNI Type PCR-ALU Type N

HM-torusfraeser X
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁhlm :——ml

Type W Type N
HM-skrub-sletfraeser _
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 E_—m'
Type NF
HM-sletfraeser ,
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 ﬁm'
Type N
HM-radiusfraeser )
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4 c_—im
Type N
HM-High Feed freeser N
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 im'
Type N
HM-konkav radius freeser .
8,10, 12,16, 20 mm / ZEFP 6 i——(ﬂl
Type N
HM-afgratningsfraeser \ .
10,12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 G— fif E“i'
Type N Type N

NOF / ZEFP = Antal skeer

2/106

— Kataloget — Opspandingsteknik,
Kapitel 16 Tilbehor

Side 16[259 - 16/261

Ekstra kort / OAL 60 — 90 mm

> 2 P B

konisk 87°/ stal cylindrisk*/ stal

Kort / OAL 85 -120 mm

(B ] oy

konisk 87°/ stal cylindrisk*/ stal

— ¢ =

konisk 87°/HM cylindrisk*/HM

Medium / OAL 110 - 150 mm
—

. A

konisk 87°/HM

¢ =

cylindrisk*/HM

Lang / OAL 150 — 200 mm

konisk 87°/HM

— )

cylindrisk*/ stal

(N

cylindrisk*/HM

Ekstra lang / OAL 200 - 250 mm

) I

cylindrisk*/ stal

¢ —

cylindrisk*/HM

* kun betinget egnet til freesning
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Hardmetal bor

MultiChange NC-forbor
MultiChange — NC-forbor
A KLG = Koblingsstarrelse
A NOF = skeerantal
NC-A NC-A NC-A
NOF =2
Ti1050 Ti1050 Ti1050

DRVS $ZID

OAL

DC

SZID
mm
8 06
10 08
12 10
16 12
20 16

T W»W=ZXZT

mm
6,0
75
9,0
12,0
15,0

DF
mm
78
98
1,8
15,8
19,8

LCF
mm
1
13
16
20
25

OAL
mm
20,4
26,9
301
37,3
472

NOF

NN NN

DRVS  Fastspaendingsmoment &g max.

mm
6
8

10
13
16

Nm
5
12,5
15
20
25

mm
4
5
6
8

10

SIG90°

HM

10 709 ...

DKK
T7
396,00
437,00
559,00
794,00
1.156,00

080
100
120
160
200

SIG 120°

HM

10712...

DKK
T7
396,00
437,00
559,00
794,00
1.156,00

080
100
120
160
200

SIG 142°
HM

10 714 ...

DKK
T7
396,00
437,00
559,00
794,00
1.156,00

080
100
120
160

— V, side 148

[e]
@) Koblingsstarrelse 06 og 08 skal monteres med en momentnggle.
Under ustabile forhold skal bearbejdningsparameterne reduceres.
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Hardmetal bor

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N,mmzs*tﬂlkg IHRC Rl LM?terla!e- LERiEl LM::xterlaI.e-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stebejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm?/75HB  3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm2/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718)  2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke

2/108
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata — WTX - Ti

10786...,10 787 ...

3xD /5xD
® med IK >@25-3 >03-4 >@4-5 > @ 5-6 >@6-8 >@8-10 >@10-12 >@12-14 >@14-16 >@16-18 > 18-20
é Ve (m/min) f (mm/O)
P11
P1.2 130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.3 130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.4 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.5 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.21
P.2.2
P.2.3 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.2.4 90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.31
P.3.2
P.3.3 55 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P41 75 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.2 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.41 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.21 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.31 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K14
K.A.2
K.2.1
K.2.2
K.341
K.3.2
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
SA1 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 on 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
$.1.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.21 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.2.2 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.2.3 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.31 55 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,M 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.3.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skaeredata — WTX — Speed UNI

10781... 10771...
3xD 5xD
® med IK @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20 med IK @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/0O) Ve (m/min) f (mm/O)
P4 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45
P1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P1.3 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
PA.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.21 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.31 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.41 100 oM 0,16 0,21 0,25 0,29 100 on 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.41 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.41 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

10782...
8xD
@ med IK @3-5 J5-8 gd8-12 @12-16 @16-20
é Ve (m/min) f (mm/0O)

PA 185 0 024 03 040 045
Pl2 180 016 02 031 038 043
PA3 M0 016 02 030 03 04
P14 60015 021 028 035 039
RIS 155 oM 020 027 08 037
P21 185 020 029 039 047 083
P22 M0 018 026 035 043 049
P23 155077 024 032 039 044
P24 20 0f6 021 02 03 03
P31 130016 023 032 039 044
P32 00 0M 020 02 03 03
P33 0 012 0f6 020 025 028
P4t 000 0f6 021 025 029
P42 0 oM 0% 021 025 029

M.1.1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22

M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19

M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19

K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56

K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45

K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52

K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45

K.341 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48

K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata — WTX — Feed UNI

10789 ...
5xD
® med IK J4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @12-15 @ 15-17 @ 17-20
é Ve (m/min) f (mm/O)
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.21 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.31 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P41 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
M.1.41 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.21 50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.31 50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.21 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.341 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.21 290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.31 230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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Skeeredata

10794..,10796 ...

8xD / 12xD
med IK J4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @12-15 @ 15-17 @ 17-20
Ve (m/min) f (mm/O)
125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata — WTX — UNI

11776..,11777...,11778 ...,11779...,11780 .., 11781 ...

3xD
@ Uden IK med IK @ 3-5 @5-8 @8-12 ©12-16 @16-20 @20-25
é V. (m/min) f (mm/O)

P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P.21 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0N 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
M.1.41

M.21

M.31

K11 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.21 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.341 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

11782...,11783...,11784...,11785...,11 786 ..., 11 787 ... 11788 ...,11789...,11790 ...
5xD 8xD

Uden IK med [K @3-5 @58 @812 @12-16 ©@16-20 @20-25 medIK @35 @5-8 @812 @12-16 @16-20

Ve (m/min) f (mm/O) Ve (m/min) f (mm/O)
110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34
105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 105 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 90 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44 105 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40 95 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32 65 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29
70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 70 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
60 65 oM 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 60 oM 0,15 0,20 0,24 0,27
50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56 85 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52 100 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48 80 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38 70 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35
25 25 0,06 0,08 0,1 0,14 0,15 0,17 25 0,06 0,08 oM 0,14 0,15
35 35 0,08 0,M 0,14 0,18 0,20 0,22 35 0,08 oM 0,14 0,18 0,20
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WNT \ Performance

Skaeredata

Vejledende skeeredata - WTX - VA

10731...,10732...,10733...,10 734 ... 10740...,10741...,10 745 ..., 10 746 ...
3xD 5xD

Uden IK med [K @2-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20 Uden IK med [K @2-5 05-8 @812 @12-16 @16-20

Indeks

Ve (m/min) f (mm/O) Ve (m/min) f (mm/O)

P11 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
PA.2 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
PA.3 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 85 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 85 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
PA.5 80 90 0,08 0,1 0,15 0,18 0,20 80 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.241 95 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29 95 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 75 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 75 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.31 65 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 65 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 55 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 55 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.41 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 45 60 0,06 0,09 0N 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0N 0,14 0,16
M.1.41 35 55 0,08 0N 0,14 0,18 0,20 35 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.21 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.341 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
KA1 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.341 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 70 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.41 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30
N.21 180 250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39 180 250 0N 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 150 220 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39 150 220 0N 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 120 180 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39 120 180 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3 100 140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28 100 140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
N.4.1

sS4 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
S.1.2 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.21 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.31

S.3.2 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 15 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 15 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
HA4

HA1.2

HA.3

H1.4

H.241

H.3.41

0.11

0.1.2

0.21

0.2.2

0.31

@)
@ Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktejs- og emneopspaending, materiale og maskintype!
De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

10770 ...
8xD

med IK @3-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20
V¢ (m/min) f (mm/O)
110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25

105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

95 008 012 016 019 0,22
90 008 01 045 018 0,20
110 011 016 021 026 029
100 010 044 019 024 027
90 009 013 047 021 024
70 009 012 046 019 0,21
75 009 013 047 021 0,24
60 008 01 044 017 0,20
60 006 009 0M 014 015
60 006 009 01 014 016
60 006 009 01 014 016
55 008 01 044 018 0,20
50 006 009 042 015 047
50 006 009 042 015 047
120 045 024 033 041 047

100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30

250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39
220 01 0,15 0,26 0,33 0,39
180 oM 0,15 0,26 0,33 0,39
200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skaeredata

Vejledende skaeredata — WTX — Speed VA

10773... 10774 ...
5xD 12xD
® med IK @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20 med IK @ 3-5 @ 5-8 @812 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/O) Ve (m/min) f (mm/0O)

P11 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P1.2 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P1.3 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P1.5 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.21 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.31 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 90 0,08 oM 0,14 0,17 0,19 60 0,06 0,09 on 0,14 0,15
P.41 70 0,08 on 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
P.4.2 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
M.1.1 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.21 75 0,08 on 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.31 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
KA1 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.A1.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.241 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.31 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3

N.441

S14 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 30 0,06 0,09 on 0,14 0,16
S.1.2 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.24 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,1
S.31

S.3.2 35 0,08 oM 0,15 0,18 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata - WTX - H

10777 ..
3xD
" Uden IK (0] @ (0] @ (0] @ (0] [0
= 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14
2 v, (m/min) f (mml0)
P11 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
PA1.2 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.5 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.21 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.2.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P4.2
M.A.1
M.21
M.3.1
KA1 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.1.2 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.21 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.1 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N.14
NA.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
$1.2
S.241
$.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata — WTX — Quattro 4F

10735... 10736...
5xD 8xD
P med IK @ 3-5 @ 5-8 @ 8-12 212-16  @16-20 med IK @ 3-5 @5-8 @ 8-12 312-16  @16-20
é Ve (m/min) f (mm/O) V. (m/min) f (mm/0)
P11 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
P1.2 105 0,1 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30
P1.3 100 0,1 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.4 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
PA.5 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.21 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 100 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34
P.2.3 90 0N 0,16 0,22 0,27 0,30 90 oM 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 70 0,M 0,15 0,19 0,24 0,27 70 oM 0,15 0,19 0,24 0,27
P.31 75 oM 0,16 0,22 0,27 0,30 75 oM 0,16 0,22 0,27 0,30
P.3.2 60 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25
P.3.3 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.41 60 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0,1 0,14 0,18 0,20
P.4.2 60 0,08 oM 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.1.41
M.21
M.31
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.341 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
S141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

10737 ...
12xD
@ med IK @ 3-5 @5-8 @8-12 J12-16  @16-20
é Ve (m/min) f (mm/0O)

PAL M0 of2 o 02 028 03
PA2 05 oMt 0f6 02 026 030
P43 00 0ft 0f5 020 025 028
PA4 95 0l 015 0l9 024 027
P45 90 0fo oM 0f8 023 026
P24 M0 oM 020 027 033 0y
P22 100 0f3  0f8 024 030 03
P23 %0 oMt of6 02 027 030
P24 70 oMt 0f5 09 04 027
P75 oMt of6 02 027 030
P32 60 ol 0f3  o0f8 02 025
P33 60 008 oMt oM o7 09
P41 60 008 0ft oM 0f8 020
P42 60 008 OM oM 08 020

M.1.1

M.21

M.3.1

K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47

KA1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43

K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.31 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40

K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

SA4

$.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13

H.A1.2

HA.3

HA1.4

H.21 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17

H.31
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WNT \ Performance Hardmetal bor

Skeeredata
Vejledende skeeredata — WTX — AL
10791 ..
5xD
P med IK @2-3 @ 3-4 @4-5 ?5-6 @6-8 @810 ©10-12 ©12-14 G14-16 G16-18 ©18-20
é Ve (m/min) f (mm/O)

- 1 r +r +r ;r ;@ @ [ [ |
- r ¢ ¢ [ rr rr @ @ § [ |
- r ¢ ¢ [ rr rr @ @ § [ |
- r ¢ [ rr rr @ © § [ |
- r ¢ ¢ [ rr rr @ @ § [ |
- r ¢ ¢ [ rr rr @ @ § [ |
- r ¢ [ rr rr @ @ § [ |
- r ¢ ¢ [ rr rr @ @ § [ |
- r ¢ [ rr rr @ @ @[ |
- ¢ ¢ [ rr rr @ @ § [ |
- ¢ ¢ [ rr rr @ @ § [ |
- ¢ [ rr rr @ @ @[ |
- r ¢ ¢ [ rr rr @ @ § [ |
1 4 ! ! ! /. /! ! ! | |

M.1.1

M.2.1

M.3.1

KA1

K1.2

K.24

K.2.2

K.34

K.3.2

NA1 360 015 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.24 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 045 0,50 0,55 0,60

N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 045 0,50 0,55 0,60

N.2.3 350 015 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.3.1 200 0,08 0,11 013 015 019 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 200 0,08 0,11 013 015 019 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 160 0,08 0,11 013 015 019 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.4.1

S.1.1

$1.2

.21

$.2.2

$.2.3

$.34

§.3.2

$.3.3

HAA4

HA.2

HA.3

H1.4

H.24

H.3.1

[e]
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

10792...
8xD
@ med IK @ 3-4 J4-5 J5-6 ?6-8 @8-10 g10-12 @12-14 @14-16 316-18 ©18-20
é Ve (m/min) f (mm/0O)

r ¢+ r r r ++ r +r @ & ;|
- r r r -+ -+ - - ;|
- r r . r -+ - - ;|
- r r . r -+ - - ;|
- r r . r -+~ - - ;|
- r r . r -+ -+ ;|
o r r r - - ;|
- r r . - - - ;|
- r r r -+ +r - ¢ ;|
-+ r -+ -+ - - ;|
- r r r -+ -+ -+ ;|
- r r . r +r - - ;|
-+ r . -+ - - - ;|
-1 ./ '/ /' [ ' [ |

M.1.1

M.21

M.3.1

K11

KA1.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N.141 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.21 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.31 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 140 oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.441

SA4

$.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA

H.A1.2

HA.3

HA1.4

H.21

H.31
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

10793 ...
12xD
med IK @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 J6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16 @ 16-18 @18-20
Ve (m/min) f (mm/0O)

250 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
280 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
250 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
280 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
245 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
120 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

[e]
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance

Skeeredata
Vejledende skeeredata - WTX — HFDS - High Feed bor
10797... 10798 ...
3xD 5xD
P med IK 76-8 @8-10 21012 @12-14  J14-16 med IK J6-8 @8-10 g10-12 @12-14 B 14-16
é V. (m/min) f (mm/O) V. (m/min) f (mm/O)
P11 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.3 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.4 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.5 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.241 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.2 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.3 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.2.4 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 90 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P.341 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 85 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.2 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.3 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P41 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P4.2 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
M.1.1 65 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25  0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.21 65 0,2-0,25 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 02-025 03-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.3.1 55 0,2-0,25 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 55 0,2-0,25 0,3-04 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
KA1 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K1.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.241 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.31 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-08 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.31 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.3.3 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
N.4.1 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
S.141
S.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
$.3.3
HAA1
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.31
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31 110 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0 10 0,6 0,6 0,8 0,9 1,0
@ Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!
De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

10720
3xD
@ med IK @3-5 J5-8 @8-12 @12-16 @ 16-20
é Ve (m/min) f (mm/O)

P10 009 013808 02 0%
Pi2 85009 08 o 02t 0M
P43 80 009 012 0% 020 0B
P4 75 008 012 o 0l9 02
R4S 70 008 oM o5 0B 02
P24 e oft 016 02 0% 02
P22 80 ol oM ol oM 0x
P23 0009 0B o0 04
P24 55009 0”2 0f6 0l 02
PA e 009 0138 o0 04
P32 s 008 oM oM o 0x
PA3 s 006 009 oM oM 015
P41 S0 006 009 oM oM 06
P42 50 006 009 oM oM 0t

M.1.1 45 0,06 0,09 on 0,14 0,16

M.21 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

K141 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

K.1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30

K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35

K.2.2 80 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

K.341 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25

N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

H.14

H.A.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341
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WNT \ Performance Hardmetal bor

Skeeredata
10721...
5xD
P med IK @ 3-5 @ 5-8 @ 8-12 212-16  @16-20
[
2 v, (mimin) f (mm/0)
P11 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ Tips til anvendelse:
P1.2 85 0,09 013 017 0,21 0,24 Forboring med reduceret tilspanding
P1.3 80 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. Multiplicer tilspaending f i mm/o med korrektionsfaktor Ay
PA.5 70 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.21 90 on 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 2. Forboring med reduceret tilspaending, indtil vaerktajet er i
P23 70 0,09 013 0417 0,21 0,24 indgreb med 0,25xD
P.2.4 55 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P34 60 009 013 017 0.21 0.24 3. Tilbagetraekning med dobbelt tilspaendingshastighed — kun i
— - - - - - emner med egnet overflade
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 50 0,06 0,09 0M 0,14 0,15 b beid svendia simal effek
enne arbejdsgang er nedvendig for at opna maksimal effekt
P.41 50 0,06 0,09 oM 0,14 0,16 af boret!
P.4.2 50 0,06 0,09 0,1 0,14 0,16
M4 45 0,06 0,09 0N 0,14 0,16 ) . L -
4. Feerdigger hul med tilspaending f i mm/o uden udspaning
M.21 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
K141 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
KA1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30
K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35 P P ’ i
K.2.2 80 011 016 0.21 0.26 0,30 orrektionsfaktorer A til fi mm/o ved forboring
K.341 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 i
Heldning — » \oq3xD (10720 .) Acved 5xD (10721 ..)
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25 emneoverflade
15° 0,5 0,25
30° 0,4 Anbefales ikke
45° 0,25 Anbefales ikke

[e]
@ Til forboring med WTX - 180 5xD pa plane overflader
(0° heeldning) anbefaler vi et pilotbor (WTX — UNI 3xD).
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skaeredata — Type UNI

11706..,11707..,11709..,11 710....
3xD/ 5xD
1%} 1%} a 1} 1%} 1%} a 4] %} 1%} a a 4] 1%} 4]

g UdenlK =0T 44051255 15-2 225 253 34 45 5.6 6-8 810 1012 12-14 1416 16-18 18-20
2 v (mimin) f (mmi0)

P11 9 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 02 031 034 036 038
P1.2 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P13 75 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P1.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P15 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P24 80 003 004 005 006 008 009 013 016 019 022 025 028 031 034 036 038
P22 70 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
P23 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P24 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
XY 70 002 002 003 005 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P32 55 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 02 023 025
P33

P4

P42

M1

M.21

M3

KA1 9 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K12 75 004 005 006 008 010 013 016 018 022 025 029 033 037 040 043 046
K.24 75 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K22 70 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 026 030 034 038
K3 75 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038
K32 70 003 003 004 005 006 008 010 013 015 018 020 023 02 030 034 038

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

Skeeredata
11700...,11701..,11702...,11703 ...
3xD / 5xD
med IK <g1 1%} 14} 14} 7} 1%} 1%} 14} 4] 7} 1%} a 14} (4] 17} 4]
1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
Ve (m/min) f (mm/O)
115 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
95 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
85 002 002 003 003 004 005 o006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
95 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 031 034 036 0,38
85 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 03 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
115 004 005 006 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 0,04 005 006 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
95 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
200 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
200 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
160 003 003 004 005 006 008 010 oM 0,13 0,15 018 020 023 02 029 033
160 003 003 004 005 006 008 010 0N 0,13 0,15 018 020 023 026 029 033
140 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
100 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skaeredata — Type UNI

11704...
8xD
2 med IK el . oo oo | stz | tede | tadel | teds || dscao
2 v, (m/min) f (mmi0)
P11 100 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P12 80 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 80 012 015 018 0.21 0,24 027 0,30 0,32 0,35 0,37
P14 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P15 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 025
P24 80 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P2.2 75 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 037
P23 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 60 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
PaA 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P3.2 60 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P33 3 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4 40 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4.2 2 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0.5 018 0,20 023 0,25
M1 30 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.241 30 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.34 30 0,06 0,08 010 012 014 0.5 018 0,20 023 0,25
K4 100 016 018 0,22 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K12 80 016 018 022 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K.24 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K3 80 0,10 013 015 018 0,20 023 0,26 0,30 0,34 0,38
K3.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

Skeeredata
11705...
12xD
e ¢ Bt | Beo | Be 6?8 830 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
Ve (m/min) f (mm/O)
) 0413 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
75 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
75 012 0415 0418 021 024 027 030 032 035 037
70 0,06 0,08 0410 012 0,14 045 018 020 023 025
70 0,06 0,08 0410 0412 0,14 045 018 020 023 025
80 0413 016 0419 022 0,25 028 031 034 036 038
70 012 015 018 021 0,24 027 030 032 035 037
70 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 020 023 0.25
55 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
70 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025
55 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
35 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
40 0,06 0,08 0,410 042 014 015 018 020 023 0.25
25 0,06 0,08 010 0412 0,14 015 018 020 023 025
30 0,06 0,08 0410 012 014 0415 018 020 023 0.25
30 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025
) 0,06 0,08 0,410 042 0,14 015 018 020 023 025
% 016 0418 022 025 029 033 037 040 043 046
75 0,16 018 022 025 0.29 033 037 040 043 046
75 010 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
70 0410 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
75 010 013 015 048 0.20 023 0.26 030 0,34 038
70 010 013 015 018 0,20 023 0.26 030 0,34 038
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata — Type VA

MM, 1M72..
3xD
(%} [} [} a a (%} [} (4] a a (%} [} (7] a [}

g UK =BTy 405 10515 152 225 25-3 34 45 56 6.8 810 10-12 1214 14-16 16-18 18-20
2 v (mimin) f (mmi0)

P4 75 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
P12

P13

P14

P15

P21 65 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
P22 60 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 025 024 026 027
P23

P24

XY

P3.2

P33

P4 45 003 003 004 005 007 008 010 011 012 015 018 020 023 024 026 027
P42 30 001 002 002 003 004 005 006 008 009 0M 013 015 047 019 020 021
M1 3 001 002 002 003 004 005 006 008 009 O 013 015 017 019 020 021
M21 35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 OM 013 015 017 019 020 021
M31 35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 OM 013 015 017 049 020 021
K4

K12

K.24

K22

K34

K.3.2

NA1 160 004 005 006 008 009 M 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
NA2 160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N21 130 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N22 130 004 005 006 008 009 OM 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N23 110 003 004 004 005 007 008 010 0M 012 015 018 020 023 024 026 027
N31 160 004 005 006 008 009 011 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N32 160 004 005 006 008 009 O0M 013 015 016 020 024 027 031 032 034 036
N33 225 003 004 004 005 007 008 010 011 012 015 018 02 023 024 026 027
N.41

s

$4.2

s.24

$.2.2

523

831 30 0002 0004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 0M 012 012
$32 20 0002 0004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 0M 012 012

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Standard

Hardmetal bor

Skeeredata
M7M3.,1M174..,11715.., 11716 ...
3xD / 5xD

med IK <g1 1%} 14} 14} 7} 1%} 1%} 14} 4] 7} 1%} a 14} (4] 17} 4]

1-1,25 1,25-15 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
Ve (m/min) f (mm/0O)
85 003 003 004 005 007 008 010 011 012 045 018 020 023 024 026 027
75 003 003 004 005 007 008 010 011 042 045 018 020 023 024 026 027
65 003 003 004 005 007 008 010 011 012 045 018 020 023 024 026 027
55 003 003 004 005 007 008 010 0,1 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
40 0,01 0,02 002 003 004 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
45 0,01 002 002 003 004 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
45 0,01 0,02 002 003 004 005 006 008 009 O0OM 0,13 0,15 0,17 019 020 0,21
45 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
200 0,04 005 006 008 009 0N 0,13 0,15 016 020 024 027 031 032 034 0,36
200 0,04 005 006 008 009 011 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
160 0,04 005 006 008 009 01 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
160 0,04 005 006 008 009 011 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
140 0,03 003 004 005 007 008 010 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 023 024 026 027
200 0,04 005 006 008 009 01 0,13 0,15 016 0,20 024 027 0,31 0,32 034 0,36
200 0,04 005 006 008 009 01 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
280 0,03 003 004 005 007 008 010 0,11 0,12 0,15 018 020 023 024 026 0,27
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
85 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
25 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skaeredata

Vejledende skeeredata — type N — spiralbor

10700...,10710....

3xD / 5xD
® Uden IK <@1 @115 @15-2 @2-3 @3-4 @45 @56 @6-8 @810 @10-12 F12-14 B 14-16 D 16-18 @ 18-20
E V. (m/min) f (mm/0O)

P11 75 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.2 65 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.3 65 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.4 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P1.5 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.21 70 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P.2.2 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0N 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.2.4 50 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.31 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.3.2 50 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.3.3

P.41

P.4.2

M.1.41

M.21

M.31

K11 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.A.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.21 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.2.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.31 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.3.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33

NAA 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
NA1.2 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.21 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.3 130 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.341 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.2 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.3 100 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.441 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20

S.31 30 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.3.2 20 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10

(e}
@ Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!
De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skaeredata— WTX — SB

10767...,10772..,10783...,10 788 ...

3xD

o Uden IK med IK 22-5 95-8 @812 ©12-16

[

2 v, (m/min) f (mmi0)
P 110 120 013 018 0,25 0,30
P1.2 105 115 012 0,18 0,24 0,29
P13 100 110 0,12 017 0,23 0,28
P14 95 105 01 016 0,21 0,26
P15 90 100 011 015 0,20 0,25
P21 105 120 015 0,22 0,29 0,36
P2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
P23 85 100 013 0,18 0,24 0,29
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
P31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29
P3.2 60 65 011 015 0,20 0,24
P33 50 65 0,09 0,12 015 0,19
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
P4.2 50 65 0,08 0,12 016 0,19
MA.1
M.2.1
M.34
K14 85 120 017 0,26 0,36 045
K1.2 75 100 015 0,22 0,29 0,36
K.21 100 160 017 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 015 0,22 0,29 0,36
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31
N4
NA1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
81
54.2
5.2
5.2.2
5.2.3
$.34
3.2
533
HAA 25 25 0,06 0,08 01 014

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!
De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata — WTX — Mini

11770...
5xD
® Uden IK <@1,0 >@1,0-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,9
E Ve (m/min) f (mm/O)
P11 75 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P1.3 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.5 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P.21 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P.2.2 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P.2.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P.31
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.A1.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.21 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.2.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.341 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
N1 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.21 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,013 0,015
N.31 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,013 0,015
N.441 200 0,01 0,01 0,013 0,015
S141
S$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 30 0,01 0,01 0,013 0,015
S.3.2 20 0,01 0,01 0,013 0,015

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!
De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance

Hardmetal bor

Skeeredata
Vejledende skeeredata - WTX — Micro
10693 ...
5xD
med IK MMS <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-25 >@2,5-3,0
Ve (m/min) f (mm/O)
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata - WTX — Micro

10694...,10695...

8xD / 12xD
® med IK MMS <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
é Ve (m/min) f (mm/O)

P11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.3 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.5 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.21 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.31 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.3

P41 50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P.4.2 35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.41 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.31 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.1.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.21 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.341 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S$.1.2 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.21 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.2.2 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.2.3

S.31 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.3.2 20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

10696 ..., 10 697 ..., 10 698 ..., 10 699 ...

16xD / 20xD / 25xD / 30xD
@ med IK <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
E Ve (m/min) f (mm/O)

P11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.5 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.31 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 42 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.3

P41 42 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P.4.2 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.41 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.3.1 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
KA1.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.31 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115

(o)
@) Pilotboring til WTX — Micro dybhulsbor ngdvendigt — se anbefalet anvendelse af WTX - Micro pa — side 161
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata - WTX — Feed BR

10707...,10 711 ...

3xD

® med IK med AK MMS a4 a5 26 a8 210 @12 214 a16

é Ve (m/min) f (mm/O)
P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47
P1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45
P1.3 70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43
P1.4 65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41
P1.5 65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39
P.21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.2.4 50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40
P.31 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.3.2 40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29
P41 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
P.4.2 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.1.41 40 25 25 0,09 0,11 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23
M.21 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19
M.31 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.21 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.341 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

10713..,10719...

5xD
med K med AK MMS a4 a5 a6 a8 @10 12 14 216 218 @20
Ve (m/min) f (mm/0)
75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47 0,50 0,52
75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45 0,48 0,50
70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43 0,45 0,47
65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,43 0,45
65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39 0,41 0,43
75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56 0,59 0,62
70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51 0,54 0,56
65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,42 0,44
55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37 0,39 0,41
40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29 0,30 0,32
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 25 25 0,09 on 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23 0,24 0,25
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7 0,75 0,79
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66 0,69 0,72
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61 0,64 0,67
70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48 0,51 0,53
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skaeredata — WTX — Co-pilot dybhulsbor

11018...
20xD
2 med K @ 3-4 @>4-5 @ >5-6 @>6-8 @>8-10
E Ve (m/min) f (mm/O)
P11 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.2 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.3 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.5 95 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.21 95 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 90 0,05 0,06 0,08 0,10 oM
P.2.3 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0N
P.31 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM
P.3.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 on
P41 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.4.2 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.1.41 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.21 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.31 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K11 100 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.1.2 95 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.21 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.2.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.341 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
sS4
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0N
S.31 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
S.3.2 20 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skaeredata

Vejledende skeeredata — WTX - TB UNI

11016... 11020 ...
16xD 20xD
¢ © © © @6 0 0 e © © © 6 0 0
g mdK o3 534 545 556 >6-8 >8-10>10-12 ™K 25 s34 s45 556 >6-8 >8-10 >10-12
2 Ve (m/min) f (mm/O) Ve (m/min) f (mm/O)

PAA 05 005 007 008 010 012 014 016 100 005 007 008 010 012 014 016
P1.2 % 005 007 008 010 012 014 016 % 005 007 008 010 012 014 016
P13 % 004 005 006 008 010 011 013 % 004 005 006 008 010 011 013
P14 % 004 005 006 008 010 011 013 % 004 005 006 008 010 011 013
PA5 100 004 005 006 001 010 0M 013 % 004 005 006 008 010 011 013
P24 100 005 007 008 010 012 014 016 % 005 007 008 010 012 014 016
P22 % 004 005 006 010 010 011 013 % 004 005 006 008 010 011 013
P23 % 005 007 008 010 012 014 016 % 005 007 008 010 012 014 016
P24 % 004 005 006 010 010 011 013 % 004 005 006 008 010 011 013
XY 50 003 005 004 005 006 008 010 15 005 003 004 005 006 008 010
P32 75 004 005 006 010 010 011 013 70 004 005 006 008 010 011 013
P33 75 004 005 006 010 010 011 013 70 004 005 006 008 010 011 013
P4 75 003 003 004 005 006 008 010 70 003 003 004 005 006 008 010
P42 50 003 003 004 005 006 008 010 15 003 003 004 005 006 008 010
M1 55 003 003 004 005 006 008 010 50 003 003 004 005 006 008 010
M2 55 003 005 004 005 006 008 010 50 003 003 004 005 006 008 010
M.34 55 003 003 004 005 006 008 010 50 003 003 004 005 006 008 010
KA 105 008 010 013 015 019 023 027 100 008 010 013 015 019 023 027
K12 100 008 010 013 015 019 023 027 % 008 010 013 015 019 023 027
K21 105 006 008 010 013 016 018 022 100 006 008 010 013 016 018 022
K22 10 006 008 010 013 016 018 022 % 006 008 010 013 016 018 022
K34 105 006 008 010 013 016 018 022 100 006 008 010 013 016 018 022
K32 100 006 008 010 013 016 018 022 % 006 008 010 013 016 018 022
NAA

NA2

N.24

N.22

N.23

N3

N.3.2

N33

N.41

s

$12

5.24

522

$.23 75 004 005 006 008 010 011 013 70 004 005 006 008 010 011 013
$.31 35 001 001 002 002 003 004 005 30 001 001 002 002 003 004 005
$3.2 2 001 001 002 002 003 004 005 2 001 001 002 002 003 004 005

(o)
@ Alle WTX-dybhulsbor i fuld hardmetal skal styres ved forboring. Veerktejet ma aldrig kere frit med heje omdrejninger.

Se strategien til fremstilling af dybe huller pa — side 160.
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skaeredata

Vejledende skeeredata — WTX - TB UNI

11025... 11030 ...
251D 30xD
¢ © © © @6 6 © ¢ © © © @6 6 ©
g MK o3 534 545 556 >6-8 >s-10>10-12 ™K o3 534 545 556 >6-8 >8-10 >10-12
2 Ve (m/min) f (mm/O) Ve (m/min) f (mm/O)
PAA % 005 007 009 010 012 014 016 85 005 007 009 010 012 014 016
P1.2 80 005 007 009 010 012 014 016 75 005 007 009 010 012 014 016
P13 80 004 005 006 008 010 011 013 75 004 005 006 008 010 011 013
P14 80 004 005 006 008 010 011 013 75 004 005 006 008 010 011 013
P15 8 004 005 006 008 010 011 013 80 004 005 006 008 010 011 013
P24 85 005 007 009 010 012 014 016 80 005 007 009 010 012 014 016
P22 80 004 005 006 008 010 011 013 75 004 005 006 008 010 011 013
P23 80 005 007 009 010 012 014 016 75 005 007 009 010 012 014 016
P24 80 004 005 006 008 010 011 013 75 004 005 006 008 010 011 013
XY 15 003 005 004 005 006 008 010 40 003 005 004 005 006 008 010
P32 65 004 005 006 008 010 011 013 60 004 005 006 008 010 011 013
P33 65 004 005 006 008 010 011 013 80 004 005 006 008 010 011 013
P4 65 003 003 004 005 006 008 010 60 003 005 004 005 006 008 010
P42 15 003 003 004 005 006 008 010 40 003 003 004 005 006 008 010
M4 50 003 003 004 005 006 008 010 15 003 003 004 005 006 008 010
M.2.1 50 003 003 004 005 006 008 010 15 005 005 004 005 006 008 010
M3 50 003 003 004 005 006 008 010 15 003 003 004 005 006 008 010
KA % 008 010 013 015 019 023 027 85 008 010 013 015 019 023 027
KA1.2 85 008 010 013 015 019 023 027 80 008 010 013 015 019 023 027
K.24 % 006 008 010 013 016 018 022 85 006 008 010 013 016 018 022
K.22 85 006 008 010 013 016 018 022 80 006 008 010 013 016 018 022
K34 % 006 008 010 013 016 018 022 85 006 008 010 013 016 018 022
K.3.2 85 006 008 010 013 016 018 022 80 006 008 010 013 016 018 022
NAA
NA2
N.24
N.2.2
N.2.3
N3
N.3.2
N33
N4
s
$12
5.24
522
$23 65 004 005 006 008 010 011 013 60 004 005 006 008 010 011 013

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

11040... 11050 ...
40xD 50xD
med IK ?3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8 @>8-10 med IK 7 3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8
Ve (m/min) f (mm/O) Ve (m/min) f (mm/O)
70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 70 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06

(o)
@) Alle WTX-dybhulsbor i fuld hardmetal skal styres ved forboring. Veerktejet ma aldrig kere frit med heje omdrejninger.

Se strategien til fremstilling af dybe huller pa — side 160.
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WNT \ Performance

Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata - WTX - TB ALU

11017...
16xD

med IK v . < . e v ‘ med IK
2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12

= V. (m/min) f (mm/O) Ve (m/min)

N.141 160 006 008 010 013 016 018 022 150
N.1.2 180 006 008 010 013 016 018 0,22 170
N.241 160 0,08 0,1 013 015 019 023 0,26 150
N.2.2 190 0,08 0,1 013 015 019 023 0,26 180
N.2.3 140 006 008 010 013 016 018 022 130
N.31 115 006 008 010 013 016 018 022 100
N.3.2 115 006 008 010 013 016 018 022 100
N.3.3 90 006 008 010 013 016 018 022 80

11021...
20xD

1%} ] ) 9] 1% 1%} 9]
2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12

f (mm/0O)

006 008 010 013 016 018 022
006 008 010 013 016 018 0,22
0,08 0N 013 015 019 023 0,26
0,08 0OM 013 015 019 023 0,26
006 008 010 013 016 018 022
006 008 010 013 016 018 0,22
006 008 010 013 016 018 022
006 008 010 013 016 018 022

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor

Skeeredata
11026... 11031...
25D 30XD
¢ ¢ 6 6 @6 o o ¢ ¢ ¢ @ o o
2 medl 23 >34 >4-5 >56 >6-8 >8-10>10-2 ™ 23 >34 >45 >56 >6-8 >8-10 >10-12
2 V. (m/min) f (mm/O) Ve (m/min) f (mm/O)

- r - r . r .+ r - [ ;|

-+ r +r r r r + . r+ -+ + & ;|

- r r +r r r r +r+ . . r+ - - + ;|

- r r +r r r r + - r+ r+ - + ;|

- r r +r r r r . r+ r+ -+ + ;|

-+ r r r r r + . r+ r+ - + & ;|

-+ r r r r r + r r+ - - + + ;|

- r r r r r r + r . r+ -+ + ;|

- r r r r r r + r r+ r+ -+ + ;|

-+ r r r r r . r+ - -+ & ;|

- r r r r r r + r r+ r+ - + + ;|

- r r r r r r + . r+ r+ -+ + ;|

- r r +r r r r + r . r+ -+ ;|

! ./ | /' J ' '/ [ | | | |
M1
M2
M3
KA1
KA1.2
K.24
K22
K.34
K32

N1 130 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 120 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
NA1.2 150 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 140 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.241 130 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 120 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.22 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 150 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
N.23 120 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 110 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.341 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.3.2 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
N.3.3 75 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 70 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
N.441
CA N
S.1.2
S.241
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA3
HA.4
H.241
H.31

[}
@) Alle WTX-dybhulsbor i fuld hardmetal skal styres ved forboring. Veerktgjet ma aldrig kere frit med hgje omdrejninger.

Se strategien til fremstilling af dybe huller pa — side 160.
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WNT Hardmetal bor

Skeeredata

Vejledende skaeredata — HM NC-forbor, centrerbor

10709...,10712...,10714 ... 10708...
MultiChange ZB

g UK 08 00 o1 016 02 s A, R

2 v, (mimin) f (mm/0) v, (mimin) f (mm/0)
P14 160 008 010 01 014 016 75 003 004 005 007 008 010 012
P1.2 160 008 010 01 014 016 65 003 004 005 007 008 010 012
P13 160 008 010 01 014 016 65 003 003 004 005 006 008 010
P14 160 008 010 01 014 016 65 003 003 004 005 006 008 010
P15 130 008 009 01 013 015 70 003 003 004 005 006 008 010
P.24 145 008 010 01 014 016 70 003 004 005 007 008 010 012
P.2.2 100 007 008 010 012 014 65 003 003 004 005 006 008 010
P.2.3 80 007 008 010 012 014 65 003 004 005 007 008 010 012
P.2.4 80 007 008 010 012 014 65 003 003 004 005 006 008 010
P.34 95 008 009 0M 013 016
P3.2 95 008 009 01 013 016
P3.3 95 008 009 0M 013 016
P44 65 004 005 005 007 008
P4.2 65 004 005 005 007 008
M.1.4 45 005 006 007 008 010
M.2.1 45 005 006 007 008 010
M.3.4 40 004 005 006 007 008
K14 175 013 016 019 024 027 70 003 003 004 005 006 008 010
K1.2 160 011 014 016 020 0,23 70 003 003 004 005 006 008 010
K.2.1 130 009 01 013 017 019 70 003 003 004 005 006 008 010
K.2.2 130 009 01 013 017 019 70 003 003 004 005 006 008 010
K.34 160 011 014 016 020 0,23 70 003 003 004 005 006 008 010
K.3.2 130 009 01 013 017 019 70 003 003 004 005 006 008 010
N1 600 013 016 049 024 027 200 001 001 001 001 002 002 003
N.1.2 400 014 017 020 025 029 200 001 001 001 001 002 002 003
N.2.4 320 015 018 021 026 030 160 001 001 001 001 002 002 003
N.2.2 320 015 018 021 026 030 180 001 001 001 001 002 002 003
N.2.3 230 016 019 023 028 033 130 001 001 001 001 002 002 003
N.3.4 175 oM 043 015 049 022 160 001 001 001 001 001 001 002
N.3.2 230 oM 043 015 049 022 160 001 001 001 001 001 001 002
N.3.3 175 oM 043 015 049 022 100 001 001 001 001 001 001 002
N.4.1 290 007 008 009 012 014

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT Hardmetal bor

Skeeredata

10702...,10703...,10704 ...

NC-A
Uden IK @2-3 @ 3-4 @ 4-5 J5-6 ?6-8 @8-10 @10-12 @12-14 @14-16 ©216-18 ©@18-20
Ve (m/min) f (mm/O)
75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,27
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 on 0,13
180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata — HM NC-A TiAIN

10716..,10717...,10718 ...

NC-A TIAIN
) Uden IK @ 2-3 @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 ?6-8 @8-10 21012 @12-14 ©14-16 ©@16-18 ©@18-20
E Ve (m/min) f (mm/O)
P11 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.21 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.31
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.A1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.21 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.341 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.21 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.441
S141
S$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
H.A.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Standard Hardmetal bor
Skeeredata

10724 ..,10726..,10 727 ...

NC-A TiAIN
Uden IK 2 3-4 @ 4-5 @ 5-6 7 6-8 @8-10 @10-12 2 12-14 @ 14-16
Ve (m/min) f (mm/O)
75 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0N 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
180 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
130 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
100 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
30 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata — WTX — Change

10919...
UNI
P =@ 12-15,7 > @ 15,7-20 >@20-25 > @ 25-32 > @ 32-41
E Ve (m/min) f (mm/O)

P4 120 0,27 0,31 0,34 0,36 0,36
P1.2 115 0,26 0,30 0,32 0,34 0,35
P1.3 110 0,25 0,28 0,31 0,32 0,33
P1.4 105 0,24 0,27 0,29 0,31 0,31
PA.5 100 0,22 0,25 0,28 0,29 0,30
P.241 120 0,32 0,37 0,40 0,42 0,43
P.2.2 110 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
P.2.3 100 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.2.4 75 0,23 0,26 0,29 0,30 0,31
P.31 85 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.3.2 65 0,22 0,25 0,27 0,28 0,29
P.3.3 65 0,17 0,19 0,21 0,22 0,22
P.41 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
P.4.2 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
M.1.41

M.21

M.31

K141 110 0,37 0,42 0,46 0,49 0,50
K1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.2.1 145 0,34 0,39 0,42 0,45 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

10923 ...
P
P =@ 12-157 >@15,7-20 > @ 20-25 > (@ 25-32 >3 32-41
é V. (m/min) f (mm/O)

P M2 0@ 0% 0% o4 04
Pl2 s 00 03 0¥ 0% 0k
PL3 M0 0 0% 0% 0 03
PRI M05 07 030303 03
PAS M0 0% 029 02 03 03
P21 0 0¥ 042 046 049 049
P22 M0 03 0% 042 04 045
P23 f00 03 0% 03 04 04
P24 50 0% 0% 0% 0%
P31 800 0% 0% 04 0
P32 65 0 02 0¥ 02 0%
P33 65 019 02 04 025 025
P41 65 02 023 025 026 027
P42 85 020 02 025 026 07

M.1.1

M.21

M.31

K141 110 0,41 0,47 0,51 0,54 0,55

K.1.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.2.1 145 0,38 0,43 0,47 0,50 0,51

K.2.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.341 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47

K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341

[e]
@) Ved gennemgaende huller skal tilspeendingen reduceres med ca. 30 % ved hullets udgang! For at opna en bedre positionsngjagtighed skal der laves en centrering
med et 142°-NC-forbor. Ved typerne VA 5xD og 8xD skal der derudover forbores med reduceret tilspaending, 0,05-0,06 mm/o.
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skeeredata — WTX — Change

10921 ... 10924 ...
VA GG
P 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32
é Ve (m/min) f (mm/O) Ve (m/min) f (mm/O)

P4 110 0,25 0,28 0,30 0,32

P1.2 105 0,24 0,27 0,29 0,31

P1.3 100 0,22 0,25 0,28 0,29

P1.4 95 0,21 0,24 0,26 0,28

PA.5 90 0,20 0,23 0,25 0,26

P.21 110 0,29 0,33 0,36 0,38

P.2.2 100 0,26 0,30 0,33 0,35

P.2.3 90 0,24 0,27 0,29 0,31

P.2.4 70 0,21 0,24 0,26 0,27

P.31 75 0,24 0,27 0,30 0,31

P.3.2 60 0,19 0,22 0,24 0,25

P.3.3 60 0,15 0,17 0,18 0,19

P.41 60 0,16 0,18 0,19 0,20

P.4.2 60 0,16 0,18 0,19 0,20

M.1.41 55 0,20 0,23 0,25 0,26

M.21 50 0,17 0,19 0,21 0,22

M.31 50 0,17 0,19 0,21 0,22

K141 95 0,37 0,42 0,46 0,49 120 0,49 0,56 0,62 0,65
K.1.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.2.1 130 0,34 0,39 0,42 0,45 160 0,45 0,52 0,57 0,60
K.2.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.3.41 70 0,32 0,36 0,39 0,41 90 0,42 0,48 0,52 0,55
K.3.2 65 0,25 0,28 0,31 0,33 80 0,34 0,38 0,41 0,44
N1

N.1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.4.41

sS4 30 0,14 0,16 0,17 0,18

$.1.2 20 0,10 oM 0,12 0,13

S.21 20 0,10 0N 0,12 0,13

S.2.2 15 0,12 0,14 0,15 0,16

S.2.3 15 0,10 0,11 0,12 0,13

S.31 40 0,17 0,20 0,22 0,23

S.3.2 30 0,15 0,17 0,18 0,19

S.3.3 25 0,12 0,14 0,15 0,16

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

10922...
AL

2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32

Ve (m/min) f (mm/O)

M1

M.21

M.31

KA1

KA.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N1 330 0,27 0,31 0,34 0,36
NA.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32
N.21 250 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43
N.341 200 0,41 0,47 0,51 0,54
N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43
N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32
N.441

S.44

$1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

HA4

HA.2

HA3

H.1.4

H.21

H.341

[e]
@) Ved gennemgaende huller skal tilspeendingen reduceres med ca. 30 % ved hullets udgang! For at opna en bedre positionsngjagtighed skal der laves en centrering
med et 142°-NC-forbor. Ved typerne VA 5xD og 8xD skal der derudover forbores med reduceret tilspaending, 0,05-0,06 mm/o.
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WNT \ Performance Hardmetal bor
Skeeredata

Vejledende skaeredata — WTX — Change Feed

10925...
UNI
® med K med AK MMS =@ 14,0 >@17,5 >@21,5 >@26,0 @32,0
E Ve (m/min) f (mm/O)

P11 100 90 90 0,45 0,51 0,55 0,58 0,60
P1.2 95 85 85 0,43 0,48 0,53 0,55 0,57
P1.3 90 80 80 0,41 0,46 0,50 0,53 0,54
P1.4 85 75 75 0,39 0,44 0,48 0,50 0,51
P1.5 80 75 75 0,37 0,42 0,45 0,47 0,49
P.21 100 85 85 0,54 0,60 0,65 0,69 0,7
P.2.2 90 75 75 0,49 0,55 0,59 0,62 0,64
P.2.3 80 70 70 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.2.4 65 55 55 0,39 0,43 0,47 0,49 0,51
P.31 70 60 60 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.3.2 55 50 50 0,36 0,40 0,43 0,46 0,47
P.3.3 55 40 45 0,28 0,31 0,33 0,35 0,36
P.41 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
P.4.2 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
M.1.41

M.21

M.3.1

K11 110 75 75 0,68 0,77 0,83 0,88 0,90
K.A1.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.21 145 90 110 0,63 0,71 0,77 0,81 0,83
K.2.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.31 80 70 70 0,58 0,65 0,7 0,75 0,77
K.3.2 70 65 65 0,46 0,52 0,56 0,59 0,61

(e}
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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Skeeredata

Vejl. skeeredata — WPC — Change

11910 ...
UNI
® @ 14-16 > @ 16-20 > @ 20-25 >@25-30
[T
2 v, (m/min) f (mm/O)
P w0 02 025 028 032
P12 t00 02703 035 03
P13 00 07 03 03 039
P14 90 025 028 032 03
P15 %0 025 028 032 03
P24 10 025 028 032 03
P22 10 025 028 032 03
P23 10 025 028 032 03
P24 80 020 024 027 030
P340 02 02 025 08
P32 70 o020 024 026
P33 60 om0l 02 04
P41 85 om0 02 0
P42 55 om0 02 0%
M1
M.21
M.3.1
KA1 110 0,37 0,42 0,47 0,53
KA.2 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.21 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K.2.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
K.31 100 0,37 0,42 0,47 0,53
K.3.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
N.1.1
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.41
SA1
S1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.341
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.31

[e]
@) Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!
De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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Tekniske informationer

Typeoversigt — High Performance WTX-borevaerktgjer

A God selvcentrering

A Optimalt spanbrydning

A Ngjagtigt rundigb

A Fremragende retningsstabilitet

A Overfladefinish af hgj kvalitet
A Snaevre hultolerancer

A Lav kantzonehaerdning af materialet

A God spanafgang, ogsa ved stgrre boredybder

0]
@ Til alle nedenstaende produkter, markeret med et video-symbol, finder du en tilhgrende produktvideo pa
cutting.tools/de/typenuebersicht-wtx
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A High Performance HM-bor til alle materialer op til 1200 N/mm?

A 3-skeers HM-High Feed bor

A Meget god positionsngjagtighed

A Til fordoblet skeerehastighed

A P3grund af den asymetriske geometri gges effekten
ved boring af stal og stebejern med op til 60 %.

A Med ekstra styrelister for bedste retningsstabilitet,
koaksialitet og positionsngjagtighed

A Til skra flader op til 45° og jeevn hulbund

A HM-dybhulsbor, op til 50xD, uden udspaning

A Hovedgeometri med hhv. 4 og 6 faser for en glimrende retningsstabilitet

A Garanterer en endnu sikrere boreproces ved dybhulsboring
A Til optimal styring af dybhulsboret ved boredybder > 30xD

A 1. valget il rust- og syrebestandigt stal
A Egnet til seriefremstilling

A High Performance HM-bor, specielt beregnet til
bearbejdning af aluminium, kobber og messing
A 6-styrelister for bedste hulkvalitet

A Veerktgj til skonomisk bearbejdning i titan, titanlegeringer
og hgjtemperaturbestandige legeringer
A Ogsa egnet til bearbejdning af rust- og syrebestandige staltyper

A High Performance bor til heerdet stal fra 45 HRC til 70 HRC

A 4-skeers High Feed Bor
A Specielt beregnet til bearbejdning af stal
A Ny skeergeometri garanterer hgj positionsngjagtighed

A HM-finbor til preecis boring af sma huller fra @ 0,1 til 2,9 mm

A Universal mikrobor med hgj ydelse
A Special geometri og beleegning
A Pilotbor til WTX Micro dybhulsbor

A Bor med udskifteligt hoved med et ydelsesniveau svarende
til et HM-bor, fra @ 12,0 mm til 41,0 mm

A 3-skaersbor med udskifteligt hoved for endnu hgjere effekt,
fra @ 14,0 mm til 32,0 mm

A High Performance HM-borerival
A Boring og rivning i én arbejdsgang
A 3-skaersbor med 6 styrefaser

A HM-korttrinsbor til stal og stebejernsmaterialer
A Til gevindhul plus undersaenkning til gevindskaering og -formning

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN
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:
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Tekniske informationer

Vigtige anvendelseskriterier for WTX-bor
Akseforskydning

Mellem det roterende emne og det statiske veerktej ma
akseforskydningen maksimalt udggre 0,04 mm. En starre
akseforskydning reducerer standtiden samt hulkvaliteten
og kan resultere i vaerktgjsbrud.

Rundlgbsfejl

Rundlgbsfejl ber ikke overskride 0,015 mm ved roterende
veerktgjer.

Kglesmgaring

Ved veerktgjer med indvendig keling bar trykket vaere min. 20 bar.

Det anbefales at bruge halvsyntetiske eller emulsions-
skeerevaeske af hgj kvalitet med et olieindhold pa min. 10 % og
EP-tilseetning. Derved kan der opnas bedre standtider, hgjere
tolerancengjagtigheder og bedre overfladekvalitet. Det anbefales
at bruge et finfiltersystem til at forebygge eventuelle tilstopninger
af kolekanalerne.

Fuldboring

Pa grund af den geometriske konstruktion er vores HM-bor
egnet il fuldboring.

Med HM-bor < 12xD kan der bores huller uden “centrering”
og "forboring”.

Spiraludigb

Mellem emne og spiraludigb skal der veere en sikkerhedsafstand
pa mindst 1 til 1,5xD for at kunne garantere en optimal
spanafgang og dermed undgéa spanklemning og brud pa
veerkigjet.

Udspaningsproces
Dette ber undgas pga. risikoen for brud som falge af
tilbageblivende spaner eller spaner, der skylles ned i hullet.

Falgeveerktajer
Med en mindre @ i det samme hul skal falgeveerktgjer have en
spidsvinkel < foregaende veerktgj for at sikre selvcentrering.

Afbrudt span

Ved skra indgang eller udgang eller tvaerboringer skal
tilspaendingen reduceres.

Huludgang

For at undga kraftig gratdannelse skal v, og f reduceres.

Emneopspaending
For at undga brud pa veerktgj skal man sikre sig en korrekt
opspeending af emnet uden hhv. vibrationer eller emneafbgijning.

Veerktgjsopspaending

Med optimal opspaending er hgj retningsstabilitet og
pasningsngjagtigheder (IT7-8) muligt.

Pa grund af den hgje overfladekvalitet, kan rivning ofte undlades.

Maskinernes dimensionering
Se effektdiagram.

Tabel med skaereveerdier
For at opretholde en kontrolleret spanbrydning (kommaspan) ma
tilspaendingen ikke veere mindre end min. tilspaendingsveerdierne.

Tilspaending mm/O
Boreeffekt i forhold til diameteren: v, = 80 m/min
Materialets brudstyrke = 600 N/mm?

A
12 f=05
11 f=0,4
10 f=0,35
9 f=0,3
E 8
= 7
o 6
2 " £=0,25
g 5
o
o 4
—
3 f=02
2
) f=0,15
0 = f-01 1 N
‘ -
0 5 10 15 20 25

Bordiameter i mm

cuttingtools.ceratizit.com
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Tekniske informationer

Metode til fremstilling af dybe huller med HM WTX-dybhulsbor

E Fremstilling af pilothul

—

A Til pilothullet anbefaler vi et WTX-bor 3xD/5xD med samme nominelle diameter.

4 Pilothullet skal have en diameter, der er 0,01-0,03 mm starre og have en dybde pa mindst 3xD.

A Det er vigtigt at veere opmaerksom pa, at spidsvinklen pa pilotboret er starre end spidsvinklen pa dybhulsboret.
A Ved boredybde over 40xD anbefaler vi pilotboring med det nye CP20 UNI bor.

A Indkering af dybhulsboret i pilothullet

—

A Fgr WTX-dybhulsboret uden keletryk ind i pilothullet med lavt omdrejningstal (n = 200-300 1/min.) og en tilspeending
pa v; = 1.000 mm/min.

A Ca. 2 mm fer bunden af hullet nas (bunden af pilotboringen), skal tilspeendingen stoppes, kalevaesken slas til, og der ventes et gjeblik,
indtil det anbefalede tryk er naet. Derefter @ges hastigheden trinlgst til det anbefalede omdrejningstal.

Boring til den @nskede boredybde, uden udspaningscyklus

—

A Reducer tilspaendingen ved tveerhuller og ved huludgangen med 50 %

A Tilbagetraekning af boret

A Tilbagetraekning til ca. dybden af pilotboringen.
A Reducer omdrejningstallet trinlgst, indtil et lavere omdrejningstal opnas (n = 200-300 1/min).
A Brug en normal hurtig-tilspaending (v; = 3.000 mm/min.) ved udkering af hullet.

C Ved horisontale dybhulsboringer fra 40xD keres dybhulsboret ind i hullet med 200 1/min. med venstrelgb.
Dette forhindrer, at dybhulsboret rammer pilothullets kant.

[e]
@ ) Det er vigtigt at veere opmaerksom pa, at dybhulsbor aldrig ma kere frit i maskinrummet med hgje omdrejninger!
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Tekniske informationer

WTX Micro — anvendelsesanbefaling

Generelle tips

A Ved vertikal bearbejdning, regelmaessige og plane overflader fra @ 1,0 mm
op til en leengde pa 12xD, kan et pilothul undgas pga. den fremragende
selvcentrering. Ved horisontal bearbejdning, uregelmaessige og skra
overflader skal der anvendes et pilotbor.

Det anbefales at anvende WTX Micro 5xD.

A For at kunne garantere problemfri indfgring af dybhulsboret i pilothullet,
anbefales en 90° underszenkning ved horisontal bearbejdning med en egnet
NC-underszenker.

A Ved vertikal bearbejdning kan bor fra @ 1,0 mm op til en leengde pa 12xD
benyttes udenfor pilotboringen uden at reducere omdrejningerne.

A Ved gennemgaende huller skal tilspaendingen pr. omdrejning reduceres
med 50 % far udgangen af boringen.

A Ved materialer med lange spaner kan det fra en boredybde pa
10xDC veere ngdvendigt med udspaning for hver 3xDC. Udspaning
(tilbagetraekningsbevaegelsen) skal ske til pilothulsdybde.

K Fremstilling af pilothul

A Pilothulsdybde: min. 3xD
A Man skal sikre sig, at det forberedte pilothul er fri
for spaner for at undga, veerktejsbrud.

A Pagrund af den lille diameter i mikroborets kelekanal er det vigtigt at
sikre en effektiv filtrering af kelemidlet.
Bor <@ 2,0 mm Filter 0,010 mm
Bor < @ 3,0 mm Filter < 0,020 mm
A Mikropartikler i kelemidlet forhindrer en effektiv kelestrem, efterhanden som
emulsionen &ldes. Det anbefales derfor, at man udskifter kalemidlet jeevnligt.
A For at sikre en processikker fremstilling skal der bruges en egnet holder med
maksimal rundlgbsngjagtighed og god balance.
Rundlgbsngjagtighed < 0,003 mm
Egnet til hgje omdrejningstal
A For at garantere en sikker boreproces skal der veere et kaletryk pa
mindst 30 bar.

H Indfering i pilothullet med dybhulsbor

—k\f‘—k\\i—*\vﬂ\f

A Omdrejningstal 300 1/min (venstreomlgb delvis muligt)

A Indgangshastighed ca. 1.000 mm/min.

A Tilkobling af keling

A Forggelse af parametrene 0,5-1,0 mm fer bunden af pilothullet nas

Dybhulsboring

A Til boredybde uden udspaning

Tolerancer og vinkler

Pilotbor

Dybhulsbor

h6 tolerance
m6 tolerance

cuttingtools.ceratizit.com

B Tilbagetraekning af boret

‘\E‘P\‘P{

A Treek boret ca. 1xD tilbage

A Reducer omdrejningstallet til 300 1/min.
A Udtreekningshastighed ca. 1.000 mm/min.
A Sluk for emulsion fer udtreekning fra hullet

For at bruge pilot- og dybhulsbor efter hinanden uden kollision skal
AD = @D (pilotboring) — @D (dybhulsboring) > 0

Pilotbor

A1/2D | A1/2D
Dybhulsboring @ D
Maksimumsmal
Pilothul @ D
Minimumsmal

21161
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Tekniske informationer

Anvendelsestips til bor med udskifteligt hoved WTX — Change Feed og WTX — Change

Kglesituation
Keletryk afhaengigt af boredybden:

Med indvendig keling

uden tilfgrsel
af kolevaeske

med udvendig keling

1xXD:8bar 1xD:8bar

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v

5xD: 12bar 5xD:12bar K borexf)zz 3D
8xD:25bar 8xD:25bar X '
12xD: 25 bar 12xD: 25bar X

Rundlgbsngjagtighed

]
l - .. _/,li;T‘//,,»; . l
f

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Maks. ind- og udgangsvinkel WTX — Change Feed

<6°
7, <6o

Ved forboring og ved udtraekning pa skra flader skal v; reduceres
med 50 %.

Maks. ind- og udgangsvinkel WTX — Change

<3°

Ved forboring og ved udtraekning pa skra flader skal v; reduceres
med 50 %.

Udtreekning ved gennemgaende hul
A WTX - Change Feed og WTX - Change

'@ gl

Ved gennemgéaende huller; Pas pa, at det udskiftelige hoved ikke
gar helt igennem.

Ingen ilgang ved tilbagetraekning

Det anbefales, at tilbagetreekningshastigheden er 5 gange sa hgj
som tilspaendingshastigheden.

Bearbejdningssituationer

Hul forskudt for Hul forskudt fra Gennembrydning
center Tveerskeer center Tveerskeer ved modboring
i indgreb ikke i indgreb

WTX - Change Feed /
WTX-Change

21162

WTX - Change Feed /
WTX - Change X

WTX - Change Feed %
WTX - Change X

Hul i center og Hul i center og
mindre @ samme @

Hul i center og
storre &

WTX - Change Feed /
WTX-Change

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed %
WTX - Change X

cuttingtools.ceratizit.com
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Tekniske informationer

Tips til anvendelse af udskiftelige borespidser WPC — Change
Montering af udskiftelig spids

~

1] H

TQ

i1

/ / /
Lasn spaendeskruen med en Fjern borespids fra skeerlejet. Renger skeerleje og gevind Seet ny udskiftelig spids i Indsaet spaendeskruen fra den
TORX PLUS® skruetraekker med trykluft. skeerlejet. korrekte side, og spaend den
mod uret (skruetraekker med uret med det angivne
medfalger ikke). tilspaendingsmoment.

Veer opmeerksom pa
spaendeskruens vekselinterval.

Tips

A Benyt kun vekselskeer, der er beregnet til diameteromradet for den pageeldende holder.
A Speendeskruen skal udskiftes ved hver femte udskiftning af vekselskeeret.

4 Tilspaendingsmoment og artikelnummer pa spaendeskruen star pa holderen.

A Benyt kun originale reservedele.

Spaendeskruer og fastspaendingsveerdier

Diameteromrade Sp a':r:gensrl'(rue Drev Fastspaenc_il_iggsmoment
14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9Nm
16,00-17,99 mm 11950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 15IP 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11950 00600 20IP 6,0 Nm

Tips til boreteknologi

Fuldboring

Pakkeboring: En stabil opspaending af pakken med kun lille mellemrum er pakraevet.

Ved forboring af skra flader < 3° reduceres tilspaendingen med ca. 50 %.
Ved skra hul indgang > 3° kraeves en forudgaende plansaenkning.

i 3l A

Ved skré udtraekninger < 3° reduceres tilspeendingen med ca. 50 %.
Bearbejdning af skré udgange af hullet > 3° anbefales ikke.

[¢]

B

L % Ved bearbejdning med et stationzert veerktgj (drejebaenk) skal der sikres en ngjagtig midterposition
af veerktgjet til emnets rotationsakse. Maksimal tilladt forskydning £ 0,02 mm.

For optimale resultater anbefales det, at veerktgjet kun anvendes med indvendig keling.
Anbefalet minimal kglevaesketryk er 12 bar.

NR
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Tekniske informationer

Tips til HM-boring
Arsager til ...

... Lesaegdannelse

v, for lav

For stor afrunding af hovedskeer
Ubelagte skeer

... Udflisning
Ustabile forhold

For stor rundlgbsfej|
Afbrudt span

.. Kraftigt fasslid
v, for hgj

For lille tilspeending
For lille frivinkel

... Ridser pa veerktgjskroppen
Ustabile forhold

Rundlgbsfejl for stor

Afbrudt span

Abrasive materialer

... Rundfasslid

Ustabile forhold

Rundlgbsfejl for hgj

For lille konicitet

Forkert eller for tynd emulsion

... Udflisning pa hovedskeeret
Ustabile forhold

Afbrudt span

Forkert veerktgjstype

Maks. standtid overskredet

... kraftigt slid pa tveerskeer
v, for lav

Tilspaending for stor

For stor afrunding af veerktgjet

... Lesaegdannelse ved overgang, spids, hovedskaer
For lille frivinkel

For hgj afrunding af hovedskeer

Forkert veerktgj

.. Plastisk deformation af skeerhjarner
v, for hgj

For lidt emulsion

Forkert eller ingen hjgrneafrunding

.. Darlig overfladekvalitet
For stor rundlgbsfej|

For lidt keling

Ustabile forhold

... Kraftig gratdannelse ved huludgang

For stor tilspeending
For stor afrunding af hovedskeer

2/164

v v Y v

v

v Y Y v v

v

Afhjeelpning ...

ag v,
Reducer skaerstarrelse
Belagte skeer

Korriger opspaending
Optimer rundlgb
Reducer tilspaending

Reducer v,
@g tilspeending
@g frivinkel

Korriger opspaending
Korriger rundlgb

Reducer tilspaending
Federe emulsion eller olie

Mere stabil opspaending
Rundlgbskontrol

@g borets konicitet

Anvend federe emulsion eller olie

Mere stabil opspaending
Reducer tilspaending
Optimer veerktgj

Udskift veerktgj tidligere

ag v,
Reducer tilspaending
Optimer skeer

@g frivinkel
Optimer skeer
Andet veerktgj

Reducer v,
@g meaengden af emulsion
Korriger skeerhjgrne

Rundlgbskontrol
Mere emulsion
Korriger opspaending

Reducer tilspaending
Reducer skaerstarrelse

Se mere pa
cutting.tools/daltips-solid-carbide-drilling
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Belaegninger
Ti800 A AITiN nanolayer-belaegning
A Maksimal anvendelsestemperatur: 1100 °C

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

A TiAIN multilayer-belaegning
A Maksimal anvendelsestemperatur: 900 °C

A TiSi multilayer-belaegning
A Maksimal anvendelsestemperatur: 800 °C

A TiAIN nanolayer-beleegning
A Maksimal anvendelsestemperatur: 1000 °C

A Speciel TIAIN nanolayer-belaegning
A Maksimal anvendelsestemperatur: 1000 °C

A Diamantlignede kulstofbeleegning
A Specielt til spantagning i NE-metaller
A Maksimal anvendelsestemperatur: 400 °C

A Speciel TIAIN monolayer-belaegning

A Perfekt til heerdede materialer

A Optimeret beleegnings- og overfladestruktur
A Maksimal anvendelsestemperatur: 800 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti700

TiB

Ti1050

TPX74S

DPA54

DRAGONSKIN

DPX14S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

A TiAIN multilayer-beleegning
A Maksimal anvendelsestemperatur: 1100 °C

A TiB monolayer-belaegning
A Specielt til bearbejdning i aluminium
A Maksimal anvendelsestemperatur: 900 °C

A Timultilayer-beleegning

A HVj 05 = 3300

A Friktionskoefficent (mod stal) = 0,3-0,5
A Maksimal anvendelsestemperatur: 900 °C

A TiAIN-baseret PVD-Multilayer-beleegning
A universelt anvendelig med hgj slidstyrke
A maksimal anvendelsestemperatur 900 °C

A Speciel multilayer-belaegning
A Hgj hardhed og varmebestandighed
A Maksimal anvendelsestemperatur: 800 °C

A TiAIN nanolayer-beleegning
A Friktionskoefficient (ter mod stal) = 0,35
A Maksimal anvendelsestemperatur: 1000 °C

A Multi-universal, AICrN baseret monolayer-belaegning
udviklet til mikroveerktgjer

A Hgj bestandighed over for oxidering, varme og slitage

A Maksimal anvendelsestemperatur 1100 °C
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