Neue Produkte fur den Zerspanungstechniker

EET Hochleistungsbohrer Typ UNI
e =" <3xD || <5xD || S8xD

A Universell einsetzbare Vollhartmetall-Spiralbohrer mit ausgezeichneter Performance
und exzellentem Preis-Leistungs-Verhaltnis.

— Seite 18-72

[EM Hochleistungsbohrer Typ VA
, D

A Vollhartmetall-Spiralbohrer spezialisiert fiir rost- und saurebesténdige Stahle
mit ausgezeichneter Performance und exzellentem Preis-Leistungs-Verhaltnis.

— Seite 18-54

[EA WPC - Change

e

i ]

A Das neue modulare Bohrsystem WPC Change mit Wechselschneiden und Innenkiihlung
ermdglicht die wirtschaftliche Bearbeitung auch groRer Bohrungen mit der Performance von
Vollhartmetall-Bohrern. Zudem zeichnet sich das Bohrsystem durch einfaches Handling aus.

A Wechselschneide Typ UNI mit verschleilfester TPX74S-Beschichtung fiir den Einsatz
in Stahl- und Eisengusswerkstoffen.

— Seite 104+105
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Symbolerklarung

Schaft

L-——-] glatter Zylinderschaft

} ZV)\//Iier;gsrzfchaft mit seitlicher Mitnahmeflache

g Zylinderschaft mit geneigter Spannflache
q 3 I
=2 ,Whistle Notch*

Zylinderschaft mit seitlicher Mitnahmeflache

(8hnl. 1SO 9766)

Werkzeugtypen

Erklarung zu den Werkzeugtypen finden Sie auf
— Seite 158.
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WNT \ Performance

Premium-Qualitatswerkzeuge fir hdchste Performance.

Die Premium-Qualitdtswerkzeuge aus der Produktlinie
WNT Performance wurden fiir spezielle Anwendungen
konzipiert und zeichnen sich durch ihre herausragende
Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in Ihrer Fertigung hdchste
Anspriiche an die Performance stellen und allerbeste
Ergebnisse erzielen wollen, dann empfehlen wir Ihnen

die Premiumwerkzeuge aus dieser Produktlinie.

WNT \ Standard

Qualitatswerkzeuge fir Standardanwendungen.

Die Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinic WNT Standard

sind hochwertig, leistungsstark und zuverlassig und genief’en
hdchstes Vertrauen bei unseren Kunden weltweit. Werkzeuge
aus dieser Produktlinie sind bei vielen Standardanwendungen
die erste Wahl und garantieren lhnen optimale Ergebnisse.

Ausflhrung

;; Innenkihlung

selbstzentrierend

A Pilotbohrung erforderlich

) @

%’!9 A min. 2xD
® = Hauptanwendung
O = Nebenanwendung

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Ubersicht
Anwendungsempfehlung — WTX Performance Werkzeuge
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WTX - UNI ° ° .
WTX — Speed UNI ° ° °
WTX -HFDS . . ° °
WTX - Feed UNI . . ° . . °
WTX - Speed VA ) °
WTX -VA °
=
= ’
= WTX-Ti ° (]
g WTX - AL .
=
WTX - 180 ° . . . °
WTX - Quattro 4F ) o
WTX - Feed BR ° . o o o o °
WTX-H .
WTX - TB . .
WTX - Micro ° ° .
WTX = Mini ° .
S WTX-Change Feed UNI . . ° .
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=]
2 WTX-ChangeBohrkdpfe e
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Bohrerdurchmesser in mm
== empfohlener Kiihimitteldruck @ Weitere Einsatzkriterien fir WTX-Bohrer finden
Sie auch auf — Seite 159

mmmmm  VlindestkihImitteldruck
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WNT

Toolfinder
Toolfinder
% E Beschreibung é g 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD §
& 2 £ §
VHM-Bohrer
WIX A hchste Performance fir alle Materialien bis 1200 Nfmmz % 13-17  36-39 @
A fiir Serienfertigungen geeignet v 24-27 42-46 60-63
A Qualitatswerkzeug fir Standardanwendungen X 18-21 40 @
A attraktives Preis-Leistungs-Verhaltnis / 28-31 51-54 64 72 /)
Sneed A Hochleistungsbohrer fir hohe Schnittgeschwindigkeiten
WTX A neuartige DPX14S Dragonskin-Beschichtung / 24-27 42-46 60-63 @
A neue Schneidengeometrie
A Hochvorschubbohrer mit vier Schneiden
WTX m A neuartige Schneidengeometrie ermdglicht hdchste Positioniergenauigkeit / 35 59 @
A optimale Kiihlung durch vierfach spiralisierte Kiihlkanéle
Feed A Hochvorschubbohrer mit drei Schneiden
WTX A flrr schwierige Anbohrsituationen geeignet / 58 68 73 @
A hohe Positionsgenauigkeit
(eIIETS A mit zusatzlichen Fiihrungsfasen fiir beste
WIX 4F Fluchtungsgenauigkeit, Koaxialitat und Positionsgenauigkeit v 42-46 60-63 69-71
WTX n A fiir geneigte Flachen bis 45° und ebenen Bohrungsgrund v 34 57
A unbeschichteter VHM-Bohrer
n A universell einsetzbar X 23 4
Kleinstbohrer
A erhaltlich ab @ 0,1 mm
WTX m A Einheitsschaft @ 3,0 mm fiir den Einsatz in b ¢ 78
Schrumpfaufnahmen
= A universeller Hochleistungs-Mikrobohrer
g | WTX A spezialisierte Geometrie und Beschichtung v 79 79 80 @
s A WTX - Micro (5xD) Pilotbohrer fiir Tieflochbohrer
= Bonrreibahlen
7] 79%9 A VHM-Hochleistungs-Bohrreibahle
WTX | I A gute Oberflachengiite v 83+85 84+85
SN A fiir Sack- und Durchgangsbohrungen geeignet
Stufenbohrer
A VHM Kurzstufenbohrer fiir Kernloch plus Senkung X 86
WTX ) . X
zum Gewindeschneiden und Gewindeformen v 87
NC-Anbohrer
A spiralgenutet
4 sprclgentt x 85489
Zentrierbohrer
A spiralgenutet
Bohrer mit Wechselschneiden
[enry A 3-schneidiger Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf
WTX Feed Typ Feed UNI von @ 14,0 mm bis 32,0 mm v 91492 93 93 94 @
LIS A universeller Einsatz (Stahl, Guss)
cn A Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ UNI
WTX von @ 12,0 mm bis 41,0 mm v, 95-100 101 101 102 102 103 @
A fiir Stahle < 700 N/mm?
ch A Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ P
wrx | R von @ 12,0 mm bis 41,0 mm Vo100 101 t01 02 102 103 ()
A fiir Stahle > 700 N/mm?
ch A Wechselplattenbohrer mit VHM-Wechselplatte
WPC | M Typ UNIvon @ 14,0 bis 30,0 mm v 104 105 105
A universeller Einsatz in Stahl und Eisengusswerkstoffen
Wechselkopf NC-Anbohrer
NC-A A NC-Anbohrer — Wechselkopfsystem X 107

@ % =ohne Innenkiihlung

2l6

A 00°,120°, 142°

‘ / =mit Innenkiihlung

cuttingtools.ceratizit.com



WNT

Toolfinder
Toolfinder
% é Beschreibung é 2 1xD 3xD 5xD 8xD 12xD §
& 2 £ §
VHM-Bohrer
A hochste Performance fiir rost- und X 13-17  36-39
WTX VA séurebesténdige Stahle und Aluminium
A fiir Serienfertigungen geeignet / 24-21  47-50  65-67
A Qualitdtswerkzeug fir rost- und X 18-21
_ VA saurebestandige Stahle und Aluminium
£ A attraktives Preis-Leistungs-Verhéltnis / 28-31 51-54
o
o
LGN A flir doppelte Schnittgeschwindigkeit in rost- und
wiX saurebestandigen Stahlen und Aluminium v 47-50 69-71
Bohrer mit Wechselschneiden
(ETL A Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ VA (’\
WTX VA von @ 12,0 mm bis 32,0 mm / 95-100 101 101 102 102 103 b
VHM-Bohrer
WTX A hochste Performance fr alle Materialien bis 1200 N/mm? X 13-17  36-39 @
% A fiir Serienfertigungen geeignet / 24-97 49-46 60-63
=
2 Bohrer mit Wechselschneiden
(SENEE A Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ GG O
WTX von @ 12,0 mm bis 32,0 mm / 95-100 101 101 102 102 103 »)
VHM-Bohrer
A VHM-Hochleistungsbohrer, speziell fiir die Bearbeitung
@ | WTX von Aluminium, Kupfer und Messing v 47-50 65-67 69-71
§ A fiir Serienfertigungen geeignet
i Bohrer mit Wechselschneiden
=
(JET A Wechselkopfbohrer mit VHM-Bohrkopf Typ AL Q
WTX AL von @ 12,0 mm bis 32,0 mm / 95-100 101 101 102 102 103 | 2
32 VHM-Bohrer
S A hdchste Performance in Titan, Titanlegierungen,
% WTX rost- und siurebesténdigen Stahlen sowie v 32+33  55+56
£ hochwarmfesten Legierungen
£ VHM-Bohrer
E” A héchste Performance in gehérteten Stahlen N\
s wix von 46 bis 70 HRC X = @
n
Tieflochbohrer
2 g Beschreibung E 180 200 250 300 40x0 500 8
g2 E
A ab @ 0,8 mm verfiigbar
A universeller Hochleistungs-Mikro-Tieflochbohrer O
WiX M A spezialisierte Geometrie und Beschichtung / 80 81 81 82 >
A Bohrtiefen bis 30xD realisierbar
% A gewahrleistet einen noch sichereren Tieflochbohrprozess
= (I FIIN A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
=
=2 WTX A zur optimalen Flhrung des Tieflochbohrers bei / 74
s Bohrtiefen > 30xD
»n
A universeller VHM-Tieflochbohrer,
B bis 50xD ohne zu entspanen
WTX A 4-Fasen-Kopfgeometrie fiir eine ausgezeichnete / 75 75 76 76 m T
Fluchtungsgenauigkeit
% 18 A VHM-Tieflochbohrer, bis 30xD ohne zu entspanen
2 | WTX J\MIY| A 6-Fasen-Kopfgeometrie fiir eine ausgezeichnete v 75 75 76 76
u Fluchtungsgenauigkeit

=z
@ % =ohne Innenkihlung

‘ / =mit Innenkiihlung
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VVHM-Bohrer
WNT Inhaltsiibersicht
Ubersicht VHM-Bohren
[}
£ E o
E s 2 £ =
o 3B £ o =
e o 2 2 2ES £g 5 ¢
5 B £ o833 ggl o o
e 2 S g =5 5=£= R B
= N 5 a E I T
3 = = hxXxiu=zITh O E E
a = @ | gDC P MKNSH s =
3xD ohne Innenkihlung
e l <N -l
S i i y WTX SW0| 325 = ey m 1317
CeOO0Oe .
ﬂ y wix| QUM [s30| 220 oy m 1317
J 1 J
[ [} .
T = < T SHO| 120 m 18-21
I i} |
o e O O
e <0 120 0 - 18-21
J . 7
_ o e e[l  bisTOHRC
S - N\ WTX S3D| 285-14 m 22
I
e — O e eO
S n <3xD| 05-20 . O 23
3xD mit Innenkihlung
Speed R .
I WX | [S6 (<3| 3-20 w242
e e ¢ Ooff
I . WTX SIO 35 m 2427
OeoOOCe .
3 00 wix| BUN <30 320 m 24
J A I
® 0O
W S3HD| 1-20 ——) n 28-31
. o e ® O
e R va JEEIREE - 28-31
J . 7
N ——— - l-fH-"H
- S wix| WU s30| -0 m 32433
o 00 .
_ 9 WX S0 320 m
- I
_ ® OCe®o0 . 4 Schneiden
ﬁ WTX SH0| 616 n 35
g J
9xD ohne Innenkuhlung
S _ e o o[
_— WTX SHO 30 o e m 36-39
CeOO0e .
a0 wix | BUW s50) -0 m 3639
I A &l
m b 320 o ° N 40
<= s90) o- -
(=3 O
R —— @) ® ® O .
S o s a— <5xD| 0,5-16 O 41
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WNT VHM-Bohrer
Inhaltstibersicht
Ubersicht VHM-Bohren
Q
o
E c
£ -1
5 3 B £ g o T
s o g 2 2ES 28 T &
g 2 | . | E 55885 gL o o
£ 3 > S =5 5 EI 5= o S P _
= 8 < S S 33 88
'§ = S o hxin=z=Ih = E
& 2 | & |opc PMKNSH mO < £
5xD mit Innenkihlung
——— Sped e M
S 3 WTX | B |S5xD| 3-18 m 4246
R e o ol
E LSS0 . WTX SB0| 3-8y e ey m 42746
T Quattro = e O.
_—— ~ - _,
E ) WTX SHD| 3-18 oy W 4246
Speed eeece |
- = - WTX | JOAS |S5xD| 3-20 B 4750
cecoe W
£ wix| [BAW s5D| 3-20 m 4750
I 3 J
e [
.~ - wix | R S50 25-20 oy m 4750
I
eeeoc I
m sSxD| 1-20 ——J | 51-54
ce eo [@
—_ W <50 120 - 51-54
P oe o [
e wix| BRI s5D| 320 oy W 55+%6
ee o |
P S W ss0| o0 oo S
I
. i ® 000 . 3 Schneiden
o & WTX 50| 420 u 58
I
__ _ ® O eO0 . 4 Schneiden
WTX <5xD| 6-16 m 59
I
8xD mit Innenkihlung
Speed gee .
T < - S
WTX UNI <8xD| 3-18 I ] 60-63
— e o S |
ESU S S o e WTX s8xD| 3-20 3 el e m 6063
e I Quattro I O.
E<—aan ot a3 WTX g |S8D| 3-18 3 [ 60-63
ee o |
L — m S&D| 3-20 oy n 64
cecoe W
== o I wrx | B7W |<8xD| 3-20 m 6567
J
e [
S~ wrx | BB (<8xD| 3-20 , m 6567
=
I @eee0 [ 3Schneiden
kS - - WTX <8xD| 4-20 — [ 68
I
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VHM-Bohrer
WNT Inhaltsiibersicht
Ubersicht VHM-Bohren
[0}
o
£ - .
E 52 - ¢
2 2B 55| 2 =<
N _h ——_ — «©
B o g 85 EZ 28 2
I} kS ® = P 50 = O [
£ 3 > e =5 §5=5< e -
= N 5 a © S owoS
3 = =S HhXilzZzITh mO E E
& = ® | DC P MK N S H s s
12xD mit Innenkuhlung
[ BN BN BNONN J
— _ Speed .
= = = < -17, =
WTX | oA <120 3-175 — m 6971
R e S S wix| B <2 3 °l 69-71
S S e — B |
e B
N WTX <12xD 3-20 . ] 69-71
=]
( B BN J .
M T <12xD| 3-20 72
m .
E ® 00O . 3 Schneiden 73
e = WTX <12xD, 4-20
T — u
Tieflochbohrer 16xD bis 50xD
CP 20 i © = © .
R S S e WTX UNI <20xD| 3-9 [ 74
7 , wix | W =60 RO [© . 75
S TN |<20x0 ] .
P — wix| CH sz0 0O N 76
' N <300 < u
B 00 O .
= WTX <40xD  3-9 — - 77
B o 00 O .
— WTX <50xD 3-68 m 77
e — wrx | [N S16xD -, - B 75
: IO (<200 ] .
Sl (< 25xD) C .
_— s <3000 == =

210
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WNT VHM-Bohrer

Inhalts(ibersicht

Ubersicht VHM-Bohren

Q
o
£ 5 £ -
E — 8 5 = o
g 28 55 & =
7} D E© = = ©
g s e 8555 28 e 5
8 3 <] S _E22 22> 3 s
= § |2 3 B538iss o
-§ = ] o HhExil=zTh m O E E
o = @ | 9bDC P MK N S H s =
Kleinstbohrer 5xD bis 30xD
O ® ® O .
= WTX <5xD| 0,1-29 | 78
t=——1
o 00 (@) . mit Innenkiihlung - 79
e WTX | [[[HNe] [<5xD| 0,8-2,9
o 00 o . mit Innenkiihlung - 9
P WTX | [[[d0] <8xD| 08-29 7
t=——1
o 00 (@) . mit Innenkiihlung -
P — wTx | [I&0] |<12xD 0,8-2,9 80
® 00 . mit Innenkiihlung - 50
PN WTX | [[[HNe] [<16xD| 0,8-2,9
t=——1
o 0o0 . mit Innenkiihlung - o1
e e WTX | [[[HNe] [<20xD| 0,8-2,9
® 00 . mit Innenkihlung
P WTX | |6 <25xD 08-29 n 81
t=——1
o 00 . mit Innenkihlung
P — wrx | [I&0] |<30xD| 0,8-2,9 u 82
t=——1
Bohrreibahlen
_ < 3,97 00 1100
E-o x| MY Son) o . .o
~ G (<5xD| 1202 E——1 3 Schneiden
p o060 Toleranz H7
- wrx 3D 416 | O m s
BR =] 3 Schneiden
Feed o060 . Toleranz H7
ES = W <50 42 | I
BR =| 3 Schneiden
Stufenbohrer
[ ] [ ] O.
O — WTX 25-14 — Gewindeschneiden | 86
[ J [ ] O.
e —— WTX 2,8-15 Gewindeformen || 86
b
N [ ] [ ] o . Gewindeschneiden -
O e e — WTX 3,3-14 87
- S mit Innenkihlung
R [ ] [ ] o . Gewindeformen - 8
T ——— WTX 37-15 ) 7
. =] mit Innenkihlung
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WNT VHM-Bohrer

Inhaltslbersicht
Ubersicht VHM-Bohren
Q
o
E c
£ 5| £ .
2| 3 JEE §2 2 2
= — =
g s | 2 g 525 E% 8 °
s e | 8 5 ==E22:2 85
= g S 5 §32u8S i
> = w o hxin==T h - =
o (] | = 2
o = SIG @DC PMKNSH = =
NC-Anbohrer
< 90° [ ] [ N ] .
R — NC-A 120° | 2-20 88
n e -
D 90° [ ) [ N} O. 88
ﬁ—* . - NC-A 120° 2-20
fize o) u
90° [ ] [ N ] (@)
_ =y NC-A 120° 3-16 . lange Ausfiihrung 89
faz° o) u

Zentrierbohrer

120° | 0,5-6,3 90

A
)
°
°
.
O

Bohrer mit Wechselschneiden

Wechselschneiden
Change e o . 3 Schneiden

g—- WiX | R 14-32 m 91+
[ J [ )

f~ wix | S 12-41 N m 95100
o [ ]

'= WTX Chapnge 12-41 O m 95100
cCee [ ]

.= wix | R 12-32 O m 95-100

[ ]
e- WTX Chggge 12-32 O m 95100
[ )

=== wix | 12-32 O m 95-100
o [ ]

’ I Change 14-30 O m 104

UNI
Halter
: Change

~u WIX | -2 3D/ 5xD /86D 93+94

o - o 20 §MChange 2 ey B0 D 0! 101-103

W 3 Change 14-30 3xD /5D 105
=¥

MultiChange NC-Anbohrer

90° K
w 120° | 8-20 . [ | 107
142°

=
¢
>
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WNT \ Performance

VVHM-Bohrer
3xD ohne Innenkihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD VA
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN TDRAGONSKIN DRAGONSKIN
BQONMS ¢ ¢
1 ) &
|
[ ] (=
| -
|
BRE 1 ]
\ |/ \ |/ \ |/
= § ( t ] ( t ] ( t ]
4 M
v / \V/
\ \ \
DC (‘ A rt
el s . o
3 EE g=1 =
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
M777.. NM778.. M776.. 10731 ..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5
2,00 6 58 16 1 36 46,07 020
2,0 6 58 16 11 36 46,07 021
2,20 6 58 16 11 36 46,07 022
2,30 6 58 16 11 36 46,07 023
2,33 6 58 16 11 36 46,07 823
2,40 6 58 16 1 36 46,07 024
2,43 6 58 16 11 36 46,07 824
2,50 6 58 16 1 36 46,07 025
2,55 6 58 16 1 36 46,07 825
2,60 6 58 16 11 36 46,07 026
2,62 6 58 16 11 36 46,07 826
2,70 6 58 16 11 36 46,07 027
2,80 6 58 16 11 36 46,07 028
2,90 6 58 16 11 36 46,07 029
3,00 6 62 20 14 36 40,57 03000 40,57 03000 40,57 03000 46,07 030
3,10 6 62 20 14 36 40,57 03100 40,57 03100 40,57 03100 46,07 031
315 6 62 20 14 36 40,57 03150 40,57 03150 40,57 03150 46,07 831
3,20 6 62 20 14 36 40,57 03200 40,57 03200 40,57 03200 46,07 032
3,22 6 62 20 14 36 40,57 03220 40,57 03220 40,57 03220 46,07 832
3,25 6 62 20 14 36 40,57 03250 40,57 03250 40,57 03250 46,07 890
3,30 6 62 20 14 36 40,57 03300 40,57 03300 40,57 03300 46,07 033
3,40 6 62 20 14 36 40,57 03400 40,57 03400 40,57 03400 46,07 034
3,50 6 62 20 14 36 40,57 03500 40,57 03500 40,57 03500 46,07 035
3,60 6 62 20 14 36 40,57 03600 40,57 03600 40,57 03600 46,07 036
3,70 6 62 20 14 36 40,57 03700 40,57 03700 40,57 03700 46,07 037
3,80 6 66 24 17 36 40,57 03800 40,57 03800 40,57 03800 46,07 038
3,85 6 66 24 17 36 40,57 03850 40,57 03850 40,57 03850 46,07 838
3,90 6 66 24 17 36 40,57 03900 40,57 03900 40,57 03900 46,07 039
4,00 6 66 24 17 36 40,57 04000 40,57 04000 40,57 04000 46,07 040
4,0 6 66 24 17 36 40,57 04100 40,57 04100 40,57 04100 46,07 041
4,20 6 66 24 17 36 40,57 04200 40,57 04200 40,57 04200 46,07 042
4,25 6 66 24 17 36 40,57 04250 40,57 04250 40,57 04250
4,30 6 66 24 17 36 40,57 04300 40,57 04300 40,57 04300 46,07 043
4,35 6 66 24 17 36 40,57 04350 40,57 04350 40,57 04350 46,07 843
4,40 6 66 24 17 36 40,57 04400 40,57 04400 40,57 04400 46,07 044
4,45 6 66 24 17 36 40,57 04450 40,57 04450 40,57 04450 46,07 844
4,50 6 66 24 17 36 40,57 04500 40,57 04500 40,57 04500 46,07 045
4,60 6 66 24 17 36 40,57 04600 40,57 04600 40,57 04600 46,07 046
4,65 6 66 24 17 36 40,57 04650 40,57 04650 40,57 04650 46,07 900
4,70 6 66 24 17 36 40,57 04700 40,57 04700 40,57 04700 46,07 047
4,80 6 66 28 20 36 40,57 04800 40,57 04800 40,57 04800 46,07 048
P ) ) ) o
M [}
K ) ) ) le)
N (e}
S} )
H ) ) )

VA

Ti700

te=1

SIG 14
VHM

10 732

EUR
T5
46,07
46,07
46,07
46,07

46,07
46,07
46,07

46,07
46,07
46,07
46,07
46,07

46,07

46,07
46,07
46,07
46,07
46,07
46,07

46,07
46,07
46,07
46,07

46,07
46,07

46,07
46,07
46,07
46,07
46,07

0°

020
021
022
023

024
025
026

027
028
029
030
031

032

033
034
035
036
037
038

039
040
041
042

043
044

045
046
900
047
048

@O0 O e

0
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<30 O “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DCONMS

|
I| LS
OAL
——
e
R
i ]

\) Y’ \A
5 8 »‘ r‘ ! r‘ |
/ \iy
!(! M’ aé’
Y \ \
DC (‘ i‘ [ ‘
sIG Y | (B k", A
res) Z=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
11777.. 11778.. 11776.. 10731.. 10732..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
4,90 6 66 28 20 36 40,57 04900 40,57 04900 40,57 04900 46,07 049 46,07 049
4,95 6 66 28 20 36 40,57 04950 40,57 04950 40,57 04950
5,00 6 66 28 20 36 40,57 05000 40,57 05000 40,57 05000 46,07 050 46,07 050
5,05 6 66 28 20 36 40,57 05050 40,57 05050 40,57 05050
5,10 6 66 28 20 36 40,57 05100 40,57 05100 40,57 05100 46,07 051 46,07 051
5,20 6 66 28 20 36 40,57 05200 40,57 05200 40,57 05200 46,07 052 46,07 052
5,30 6 66 28 20 36 40,57 05300 40,57 05300 40,57 05300 46,07 053 46,07 053
5,40 6 66 28 20 36 40,57 05400 40,57 05400 40,57 05400 46,07 054 46,07 054
5,50 6 66 28 20 36 40,57 05500 40,57 05500 40,57 05500 46,07 055 46,07 055
5,55 6 66 28 20 36 40,57 05550 40,57 05550 40,57 05550 46,07 902 46,07 902
5,60 6 66 28 20 36 40,57 05600 40,57 05600 40,57 05600 46,07 056 46,07 056
5,70 6 66 28 20 36 40,57 05700 40,57 05700 40,57 05700 46,07 057 46,07 057
5,75 6 66 28 20 36 40,57 05750 40,57 05750 40,57 05750 46,07 916
5,80 6 66 28 20 36 40,57 05800 40,57 05800 40,57 05800 46,07 058 46,07 058
5,90 6 66 28 20 36 40,57 05900 40,57 05900 40,57 05900 46,07 059 46,07 059
5,95 6 66 28 20 36 40,57 05950 40,57 05950 40,57 05950 46,07 959
6,00 6 66 28 20 36 40,57 06000 40,57 06000 40,57 06000 46,07 060 46,07 060
6,10 8 79 34 24 36 43,59 06100 43,59 06100 43,59 06100 52,99 061 52,99 061
6,20 8 79 34 24 36 43,59 06200 43,59 06200 43,59 06200 52,99 062 52,99 062
6,30 8 79 34 24 36 43,59 06300 43,59 06300 43,59 06300 52,99 063 52,99 063
6,40 8 79 34 24 36 4359 06400 43,59 06400 43,59 06400 52,99 064 52,99 064
6,50 8 79 34 24 36 43,59 06500 43,59 06500 43,59 06500 52,99 065 52,99 065
6,60 8 79 34 24 36 43,59 06600 43,59 06600 43,59 06600 52,99 066 52,99 066
6,70 8 79 34 24 36 43,59 06700 43,59 06700 43,59 06700 52,99 067 52,99 067
6,80 8 79 34 24 36 43,59 06800 43,59 06800 43,59 06800 52,99 068 52,99 068
6,90 8 79 34 24 36 43,59 06900 43,59 06900 43,59 06900 52,99 069 52,99 069
7,00 8 79 34 24 36 43,59 07000 43,59 07000 43,59 07000 52,99 070 52,99 070
7,10 8 79 “ 29 36 43,59 07100 43,59 07100 43,59 07100 52,99 071 52,99 071
7,20 8 79 4 29 36 43,59 07200 43,59 07200 43,59 07200 52,99 072 52,99 072
7,30 8 79 41 29 36 43,59 07300 43,59 07300 43,59 07300 52,99 073 52,99 073
7,40 8 79 #“ 29 36 43,59 07400 43,59 07400 43,59 07400 52,99 074 52,99 074
7,45 8 79 # 29 36 43,59 07450 43,59 07450 43,59 07450 52,99 924
7,50 8 79 4 29 36 43,59 07500 43,59 07500 43,59 07500 52,99 075 52,99 075
7,60 8 79 4 29 36 43,59 07600 43,59 07600 43,59 07600 52,99 076 52,99 076
7,70 8 79 L] 29 36 43,59 07700 43,59 07700 43,59 07700 52,99 077 52,99 077
7,80 8 79 4 29 36 43,59 07800 43,59 07800 43,59 07800 52,99 078 52,99 078
7,90 8 79 M 29 36 43,59 07900 43,59 07900 43,59 07900 52,99 079 52,99 079
8,00 8 79 41 29 36 43,59 08000 43,59 08000 43,59 08000 52,99 080 52,99 080
8,10 10 89 47 35 40 48,42 08100 48,42 08100 4842 08100 60,01 081 60,01 081
8,20 10 89 47 35 40 48,42 08200 48,42 08200 48,42 08200 60,01 082 60,01 082
8,30 10 89 47 35 40 48,42 08300 48,42 08300 48,42 08300 60,01 083 60,01 083
P ° ° ° o) o)
M ° °
K ° ° ° o) fe)
N o) o)
S ° °
H o) 0 0

0
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WNT \ Performance

VVHM-Bohrer
3xD ohne Innenkihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD
NOF =2
'DCONMS
i
|
i ]
|
|
_ -
3
[’
3 2
[ole]
SIG
DC.; DCONMS ¢
mm mm
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,35 10
9,40 10
9,45 10
9,50 10
9,60 10
9,70 10
9,80 10
9,90 10
10,00 10
10,10 12
10,20 12
10,30 12
10,40 12
10,50 12
10,55 12
10,60 12
10,70 12
10,75 12
10,80 12
10,90 12
11,00 12
11,10 12
11,20 12
11,25 12
11,30 12
11,35 12
11,40 12
11,45 12
11,50 12
11,60 12
11,70 12
P
M
K
N
S
H

102
102
102
102
102

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSK[N
\) \, \é
;‘ f‘ J y‘ !
\ / \ Y
s(! ?i' ié’
V4 \ \
4‘, ,‘ (’ i)
=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
M777.. M718.. N7TT6.. 10731..
EUR EUR EUR EUR
T7 T7 T7 T5
48,42 08400 48,42 08400 48,42 08400 60,01 084
48,42 08500 48,42 08500 48,42 08500 60,01 085
48,42 08600 48,42 08600 48,42 08600 60,01 086
48,42 08700 48,42 08700 48,42 08700 60,01 087
48,42 08800 48,42 08800 48,42 08800 60,01 088
48,42 08900 48,42 08900 48,42 08900 60,01 089
48,42 09000 48,42 09000 48,42 09000 60,01 090
48,42 09100 48,42 09100 48,42 09100 60,01 091
48,42 09200 48,42 09200 48,42 09200 60,01 092
48,42 09300 48,42 09300 48,42 09300 60,01 093
48,42 09350 48,42 09350 48,42 09350 60,01 930
48,42 09400 48,42 09400 48,42 09400 60,01 094
48,42 09450 48,42 09450 48,42 09450 60,01 994
48,42 09500 48,42 09500 48,42 09500 60,01 095
48,42 09600 48,42 09600 48,42 09600 60,01 096
48,42 09700 48,42 09700 48,42 09700 60,01 097
48,42 09800 48,42 09800 48,42 09800 60,01 098
48,42 09900 48,42 09900 48,42 09900 60,01 099
4842 10000 48,42 10000 48,42 10000 60,01 100
69,26 10100 69,26 10100 69,26 10100 83,04 101
69,26 10200 69,26 10200 69,26 10200 83,04 102
69,26 10300 69,26 10300 69,26 10300 83,04 103
69,26 10400 69,26 10400 69,26 10400 83,04 104
69,26 10500 69,26 10500 69,26 10500 83,04 105
69,26 10550 69,26 10550 69,26 10550 83,04 932
69,26 10600 69,26 10600 69,26 10600 83,04 106
69,26 10700 69,26 10700 69,26 10700 83,04 107
69,26 10750 69,26 10750 69,26 10750
69,26 10800 69,26 10800 69,26 10800 83,04 108
69,26 10900 69,26 10900 69,26 10900 83,04 109
69,26 11000 69,26 11000 69,26 11000 83,04 110
69,26 11100 69,26 11100 69,26 11100 83,04 1M
69,26 11200 69,26 11200 69,26 11200 83,04 112
69,26 11250 69,26 11250 69,26 11250 83,04 912
69,26 11300 69,26 11300 69,26 11300 83,04 113
69,26 11350 69,26 11350 69,26 11350 83,04 913
69,26 11400 69,26 11400 69,26 11400 83,04 114
69,26 11450 69,26 11450 69,26 11450 83,04 914
69,26 11500 69,26 11500 69,26 11500 83,04 115
69,26 11600 69,26 11600 69,26 11600 83,04 116
69,26 11700 69,26 11700 69,26 11700 83,04 117
[ ) [ ) [ ) O
[ )
[ ) [ ) [ ) (@)
O
®
(@) O (@)

VA

Ti700

te=1

SIG 14
VHM

0°

10732 ...

EUR

T5

60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01

60,01

60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
60,01
83,04
83,04
83,04
83,04
83,04

83,04
83,04

83,04
83,04
83,04
83,04
83,04

83,04
83,04
83,04

83,04
83,04

084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094

095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105

106
107

108
109
110
11
112

13
114
115

116
17

@O0 O e

0
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

BQONMS
‘ A
|
[ ] o
| =
|
_ S‘ . |
\f \ |/ \ |/
3 § 't ] ,t ] 't ]
4 W
v / \V/
\ \ \
DC (‘ A rt
el s . o
3 o =) —3 Z=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
1M777.. NM778.. NM776... 10731.. 10732..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T5 T5
11,80 12 102 55 40 45 69,26 11800 69,26 11800 69,26 11800 83,04 118 83,04 118
11,90 12 102 55 40 45 69,26 11900 69,26 11900 69,26 11900 83,04 119 83,04 119
12,00 12 102 55 40 45 69,26 12000 69,26 12000 69,26 12000 83,04 120 83,04 120
12,15 14 107 60 43 45 93,28 12150 93,28 12150 93,28 12150 106,08 921
12,25 14 107 60 43 45 93,28 12250 93,28 12250 93,28 12250
12,50 14 107 60 43 45 93,28 12500 93,28 12500 93,28 12500 106,08 125 106,08 125
12,55 14 107 60 43 45 93,28 12550 93,28 12550 93,28 12550 106,08 925
12,70 14 107 60 43 45 93,28 12700 93,28 12700 93,28 12700
12,80 14 107 60 43 45 93,28 12800 93,28 12800 93,28 12800 106,08 128 106,08 128
12,90 14 107 60 43 45 93,28 12900 93,28 12900 93,28 12900
13,00 14 107 60 43 45 93,28 13000 93,28 13000 93,28 13000 106,08 130 106,08 130
13,10 14 107 60 43 45 93,28 13100 93,28 13100 93,28 13100
13,30 14 107 60 43 45 93,28 13300 93,28 13300 93,28 13300
13,35 14 107 60 43 45 93,28 13350 93,28 13350 93,28 13350 106,08 933
13,50 14 107 60 43 45 93,28 13500 93,28 13500 93,28 13500 106,08 135 106,08 135
13,70 14 107 60 43 45 93,28 13700 93,28 13700 93,28 13700
13,80 14 107 60 43 45 93,28 13800 93,28 13800 93,28 13800 106,08 138 106,08 138
14,00 14 107 60 43 45 93,28 14000 93,28 14000 93,28 14000 106,08 140 106,08 140
14,20 16 115 65 45 48 117,54 14200 117,54 14200 117,54 14200
14,50 16 115 65 45 48 117,54 14500 117,54 14500 117,54 14500 14341 145 14341 145
14,80 16 115 65 45 48 117,54 14800 117,54 14800 117,54 14800 14341 148 14341 148
15,00 16 115 65 45 48 117,54 15000 117,54 15000 117,54 15000 143,41 150 143,41 150
15,10 16 115 65 45 48 117,54 15100 117,54 15100 117,54 15100
15,25 16 115 65 45 48 117,54 15250 117,54 15250 117,54 15250
15,30 16 115 65 45 48 117,54 15300 117,54 15300 117,54 15300
15,35 16 115 65 45 48 117,54 15350 117,54 15350 117,54 15350 14341 953
15,50 16 115 65 45 48 117,54 15500 117,54 15500 117,54 15500 143,41 155 143,41 155
15,60 16 115 65 45 48 117,54 15600 117,54 15600 117,54 15600
15,80 16 115 65 45 48 117,54 15800 117,54 15800 117,54 15800 14341 158 14341 158
16,00 16 115 65 45 48 117,54 16000 117,54 16000 117,54 16000 14341 160 143,41 160
16,05 18 123 73 51 48 220,67 16050 220,67 16050 220,67 16050 288,38 960
16,50 18 123 73 51 48 220,67 16500 220,67 16500 220,67 16500 288,38 165 288,38 165
16,80 18 123 73 51 48 220,67 16800 220,67 16800 220,67 16800 288,38 168 288,38 168
16,90 18 123 73 51 48 220,67 16900 220,67 16900 220,67 16900
17,00 18 123 73 51 48 220,67 17000 220,67 17000 220,67 17000 288,38 170 288,38 170
17,50 18 123 73 51 48 220,67 17500 220,67 17500 220,67 17500 288,38 175 288,38 175
17,60 18 123 3 51 48 220,67 17600 220,67 17600 220,67 17600
17,80 18 123 73 51 48 220,67 17800 220,67 17800 220,67 17800 288,38 178 288,38 178
18,00 18 123 73 51 48 220,67 18000 220,67 18000 220,67 18000 288,38 180 288,38 180
18,50 20 131 79 55 50 244,26 18500 244,26 18500 244,26 18500 317,46 185 317,46 185
18,80 20 131 79 55 50 244,26 18800 244,26 18800 244,26 18800 317,46 188 317,46 188
P ) ) ° o o
M ° °
K ) ) ° o o
N o o
S ° °
H ) [} o
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
3xD ohne Innenkihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD
NOF =2
BQONMS
|
|
|2
!
|
_ -
3
w
3 2
e
siG
DC.; DCONMS 1
mm mm
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
20,50 25
21,00 25
21,50 25
22,00 25
22,50 25
23,00 25
23,50 25
24,00 25
24,50 25
25,00 25
p
M
K
N
S
H

OAL
mm
131
131
131
131
131
131
131
151
151
151
151
153
153
153
153
153
153

425,10 20500
425,10 21000
425,10 21500
425,10 22000
425,10 22500
425,10 23000
425,10 23500
425,10 24000
425,10 24500
425,10 25000

425,10 20500
425,10 21000
425,10 21500
425,10 22000
425,10 22500
425,10 23000
425,10 23500
425,10 24000
425,10 24500
425,10 25000

425,10 20500
425,10 21000
425,10 21500
425,10 22000
425,10 22500
425,10 23000
425,10 23500
425,10 24000
425,10 24500
425,10 25000

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN I DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
\L \
r;i r};
x/ V¢
LLA (‘,',4
= to —1
SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM
M777.. MNM7718.. M1M776.. 10731..
EUR EUR EUR EUR
7 7 7 15
24426 18900 24426 18900 244,26 18900
24426 19000 24426 19000 244,26 19000  317.46 190
24426 19350 24426 19350 24426 19350 317,46 993
24426 19500 24426 19500 24426 19500 317,46 195
244,26 19600 24426 19600 244,26 19600
24426 19800 24426 19800 24426 19800 317,46 198
244,26 20000 24426 20000 244,26 20000 317,46 200

@O O ®eO0

VA

Ti700

a=3
SIG 140°

VHM

10732 ...

EUR
T5

317,46
317,46

317,46
317,46

190
195

198
200

® O O @O0
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD ohne Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=1 Fer == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 32,83 01000 33,52 01000
1,10 4 45 7 53 28 32,83 01100 33,52 01100
1,20 4 45 7 52 28 32,83 01200 33,52 01200
1,30 4 45 7 5,0 28 32,83 01300 33,52 01300
1,40 4 45 7 49 28 32,83 01400 33,52 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 32,83 01500 33,52 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 32,83 01600 33,52 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 32,83 01700 33,52 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 32,83 01800 33,52 01800
1,90 4 55 14 111 28 32,83 01900 33,52 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 29,93 02000 30,54 02000
2,110 4 55 20 16,8 28 29,93 02100 30,54 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 29,93 02200 30,54 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 29,93 02300 30,54 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 29,93 02400 30,54 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 29,93 02500 30,54 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 29,93 02600 30,54 02600
2,70 4 55 20 15,9 28 29,93 02700 30,54 02700
2,80 4 55 20 158 28 29,93 02800 30,54 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 29,93 02900 30,54 02900
3,00 6 62 20 15,5 36 28,98 03000 28,98 03000 29,60 03000 29,60 03000
3,10 6 62 20 153 36 28,98 03100 28,98 03100 29,60 03100 29,60 03100
3,20 6 62 20 15,2 36 28,98 03200 28,98 03200 29,60 03200 29,60 03200
3,25 6 62 20 151 36 28,98 03250 28,98 03250
3,30 6 62 20 15,0 36 28,98 03300 28,98 03300 29,60 03300 29,60 03300
3,40 6 62 20 149 36 28,98 03400 28,98 03400 29,60 03400 29,60 03400
3,50 6 62 20 14,7 36 28,98 03500 28,98 03500 29,60 03500 29,60 03500
3,60 6 62 20 14,6 36 28,98 03600 28,98 03600 29,60 03600 29,60 03600
3,70 6 62 20 144 36 28,98 03700 28,98 03700 29,60 03700 29,60 03700
3,80 6 66 24 18,3 36 28,98 03800 28,98 03800 29,60 03800 29,60 03800
3,90 6 66 24 18,1 36 28,98 03900 28,98 03900 29,60 03900 29,60 03900
4,00 6 66 24 18,0 36 28,98 04000 28,98 04000 29,60 04000 29,60 04000
4,10 6 66 24 17,8 36 28,98 04100 28,98 04100 29,60 04100 29,60 04100
4,20 6 66 24 17,7 36 28,98 04200 28,98 04200 29,60 04200 29,60 04200
4,30 6 66 24 17,5 36 28,98 04300 28,98 04300 29,60 04300 29,60 04300
4,40 6 66 24 174 36 28,98 04400 28,98 04400 29,60 04400 29,60 04400
4,50 6 66 24 17,2 36 28,98 04500 28,98 04500 29,60 04500 29,60 04500
4,60 6 66 24 171 36 28,98 04600 28,98 04600 29,60 04600 29,60 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 28,98 04650 28,98 04650
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O
S O O
H

— V, Seite 128+132
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD ohne Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=1 Fer == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,70 6 66 24 169 36 28,98 04700 28,98 04700 29,60 04700 29,60 04700
4,80 6 66 28 20,8 36 28,98 04800 28,98 04800 29,60 04800 29,60 04800
4,90 6 66 28 206 36 28,98 04900 28,98 04900 29,60 04900 29,60 04900
5,00 6 66 28 20,5 36 28,98 05000 28,98 05000 29,60 05000 29,60 05000
510 6 66 28 203 36 28,98 05100 28,98 05100 29,60 05100 29,60 05100
5,20 6 66 28 202 36 28,98 05200 28,98 05200 29,60 05200 29,60 05200
5,30 6 66 28 20,0 36 28,98 05300 28,98 05300 29,60 05300 29,60 05300
5,40 6 66 28 199 36 28,98 05400 28,98 05400 29,60 05400 29,60 05400
5,50 6 66 28 197 36 28,98 05500 28,98 05500 29,60 05500 29,60 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 28,98 05550 28,98 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 28,98 05600 28,98 05600 29,60 05600 29,60 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 28,98 05650 28,98 05650
5,70 6 66 28 194 36 28,98 05700 28,98 05700 29,60 05700 29,60 05700
5,80 6 66 28 19,3 36 28,98 05800 28,98 05800 29,60 05800 29,60 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 28,98 05900 28,98 05900 29,60 05900 29,60 05900
6,00 6 66 28 190 36 28,98 06000 28,98 06000 29,60 06000 29,60 06000
6,10 8 79 34 248 36 29,10 06100 29,10 06100 29,70 06100 29,70 06100
6,20 8 79 34 247 36 29,10 06200 29,10 06200 29,70 06200 29,70 06200
6,30 8 79 34 245 36 29,10 06300 29,10 06300 29,70 06300 29,70 06300
6,40 8 79 34 244 36 29,10 06400 29,10 06400 29,70 06400 29,70 06400
6,50 8 79 34 24,2 36 29,10 06500 29,10 06500 29,70 06500 29,70 06500
6,60 8 79 34 241 36 29,10 06600 29,10 06600 29,70 06600 29,70 06600
6,70 8 79 34 23,9 36 29,10 06700 29,10 06700 29,70 06700 29,70 06700
6,80 8 79 34 238 36 29,10 06800 29,10 06800 29,70 06800 29,70 06800
6,90 8 79 34 23,6 36 29,10 06900 29,10 06900 29,70 06900 29,70 06900
7,00 8 79 34 235 36 29,10 07000 29,10 07000 29,70 07000 29,70 07000
710 8 79 4 303 36 29,10 07100 29,10 07100 29,70 07100 29,70 07100
7,20 8 79 41 30,2 36 29,10 07200 29,10 07200 29,70 07200 29,70 07200
7,30 8 79 H 300 36 29,10 07300 29,10 07300 29,70 07300 29,70 07300
7,40 8 79 41 29,9 36 29,10 07400 29,10 07400 29,70 07400 29,70 07400
7,50 8 79 4 297 36 29,10 07500 29,10 07500 29,70 07500 29,70 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 29,10 07550 29,10 07550
7,60 8 79 4 296 36 29,10 07600 29,10 07600 29,70 07600 29,70 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 29,10 07650 29,10 07650
7,70 8 79 4 29,4 36 29,10 07700 29,10 07700 29,70 07700 29,70 07700
7,80 8 79 4 293 36 29,10 07800 29,10 07800 29,70 07800 29,70 07800
7,90 8 79 4 291 36 29,10 07900 29,10 07900 29,70 07900 29,70 07900
8,00 8 79 4 290 36 29,10 08000 29,10 08000 29,70 08000 29,70 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 32,57 08100 32,57 08100 33,24 08100 33,24 08100
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD ohne Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=1 Fer == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,20 10 89 47 347 40 32,57 08200 32,57 08200 33,24 08200 33,24 08200
8,30 10 89 47 34,5 40 32,57 08300 32,57 08300 33,24 08300 33,24 08300
8,40 10 89 47 34,4 40 32,57 08400 32,57 08400 33,24 08400 33,24 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 32,57 08500 32,57 08500 33,24 08500 33,24 08500
8,60 10 89 47 34,1 40 32,57 08600 32,57 08600 33,24 08600 33,24 08600
8,70 10 89 47 339 40 32,57 08700 32,57 08700 33,24 08700 33,24 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 32,57 08800 32,57 08800 33,24 08800 33,24 08800
8,90 10 89 47 336 40 32,57 08900 32,57 08900 33,24 08900 33,24 08900
9,00 10 89 47 33,5 40 32,57 09000 32,57 09000 33,24 09000 33,24 09000
9,10 10 89 47 333 40 32,57 09100 32,57 09100 33,24 09100 33,24 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 32,57 09200 32,57 09200 33,24 09200 33,24 09200
9,30 10 89 47 33,0 40 32,57 09300 32,57 09300 33,24 09300 33,24 09300
9,40 10 89 47 329 40 32,57 09400 32,57 09400 33,24 09400 33,24 09400
9,50 10 89 47 32,7 40 32,57 09500 32,57 09500 33,24 09500 33,24 09500
9,60 10 89 47 326 40 32,57 09600 32,57 09600 33,24 09600 33,24 09600
9,70 10 89 47 324 40 32,57 09700 32,57 09700 33,24 09700 33,24 09700
9,80 10 89 47 323 40 32,57 09800 32,57 09800 33,24 09800 33,24 09800
9,90 10 89 47 321 40 32,57 09900 32,57 09900 33,24 09900 33,24 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 32,57 10000 32,57 10000 33,24 10000 33,24 10000
10,10 12 102 55 398 45 49,11 10100 49,11 10100 50,15 10100 50,15 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 49,11 10200 49,11 10200 50,15 10200 50,15 10200
10,30 12 102 55 39,5 45 49,11 10300 49,11 10300 50,15 10300 50,15 10300
10,40 12 102 55 39,4 45 49,11 10400 49,11 10400 50,15 10400 50,15 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 49,11 10500 49,11 10500 50,15 10500 50,15 10500
10,60 12 102 55 39,1 45 49,11 10600 49,11 10600 50,15 10600 50,15 10600
10,70 12 102 55 389 45 49,11 10700 49,11 10700 50,15 10700 50,15 10700
10,80 12 102 55 388 45 49,11 10800 49,11 10800 50,15 10800 50,15 10800
10,90 12 102 55 38,6 45 49,11 10900 49,11 10900 50,15 10900 50,15 10900
11,00 12 102 55 385 45 49,11 11000 49,11 11000 50,15 11000 50,15 11000
11,10 12 102 55 38,3 45 49,11 11100 49,11 11100 50,15 11100 50,15 11100
11,20 12 102 55 382 45 49,11 11200 49,11 11200 50,15 11200 50,15 11200
11,30 12 102 55 38,0 45 49,11 11300 49,11 11300 50,15 11300 50,15 11300
11,40 12 102 55 379 45 49,11 11400 49,11 11400 50,15 11400 50,15 11400
11,50 12 102 55 317 45 49,11 11500 49,11 11500 50,15 11500 50,15 11500
11,60 12 102 55 37,6 45 49,11 11600 49,11 11600 50,15 11600 50,15 11600
11,70 12 102 55 374 45 49,11 11700 49,11 11700 50,15 11700 50,15 11700
11,80 12 102 55 37,3 45 49,11 11800 49,11 11800 50,15 11800 50,15 11800
11,90 12 102 55 371 45 49,11 11900 49,11 11900 50,15 11900 50,15 11900
12,00 12 102 55 37,0 45 49,11 12000 49,11 12000 50,15 12000 50,15 12000
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD ohne Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

| NEW_| T | NEW_| =
<3xD VA VA
NOF =2
gg TiAIN TiAIN TIAIN TiAIN
DCONMS
i
g
=1 Fer == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11706.. M707.. MM.. MNMTMNM2..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,20 14 107 60 41,7 45 65,80 12200 65,80 12200 67,18 12200 67,18 12200
12,50 14 107 60 41,2 45 65,80 12500 65,80 12500 67,18 12500 67,18 12500
12,70 14 107 60 409 45 65,80 12700 65,80 12700 67,18 12700 67,18 12700
12,80 14 107 60 40,8 45 65,80 12800 65,80 12800 67,18 12800 67,18 12800
13,00 14 107 60 405 45 65,80 13000 65,80 13000 67,18 13000 67,18 13000
13,10 14 107 60 40,3 45 65,80 13100 65,80 13100 67,18 13100 67,18 13100
13,50 14 107 60 39,7 45 65,80 13500 65,80 13500 67,18 13500 67,18 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 67,18 13700 67,18 13700
13,80 14 107 60 39,3 45 65,80 13800 65,80 13800 67,18 13800 67,18 13800
14,00 14 107 60 39,0 45 65,80 14000 65,80 14000 67,18 14000 67,18 14000
14,20 16 15 65 437 48 85,55 14200 85,55 14200 87,31 14200 87,31 14200
14,40 16 115 65 434 48 85,55 14400 85,55 14400 87,31 14400 87,31 14400
14,50 16 15 65 432 48 85,55 14500 85,55 14500 87,31 14500 87,31 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 87,31 14700 87,31 14700
14,80 16 115 65 428 48 85,55 14800 85,55 14800 87,31 14800 87,31 14800
15,00 16 115 65 42,5 48 85,55 15000 85,55 15000 87,31 15000 87,31 15000
15,10 16 115 65 42,3 48 85,55 15100 85,55 15100 87,31 15100 87,31 15100
15,20 16 115 65 42,2 48 85,55 15200 85,55 15200 87,31 15200 87,31 15200
15,50 16 115 65 417 48 85,55 15500 85,55 15500 87,31 15500 87,31 15500
15,70 16 115 65 414 48 87,31 15700 87,31 15700
15,80 16 115 65 41,3 48 85,55 15800 85,55 15800 87,31 15800 87,31 15800
16,00 16 115 65 41,0 48 85,55 16000 85,55 16000 87,31 16000 87,31 16000
16,50 18 123 73 48,2 48 144,97 16500 144,97 16500 148,01 16500 148,01 16500
17,00 18 123 73 4715 48 144,97 17000 144,97 17000 148,01 17000 148,01 17000
17,50 18 123 73 467 48 144,97 17500 144,97 17500 148,01 17500 148,01 17500
18,00 18 123 73 46,0 48 144,97 18000 144,97 18000 148,01 18000 148,01 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 158,67 18500 158,67 18500 161,94 18500 161,94 18500
18,90 20 131 79 50,6 50 158,67 18900 158,67 18900 161,94 18900 161,94 18900
19,00 20 131 79 505 50 158,67 19000 158,67 19000 161,94 19000 161,94 19000
19,50 20 131 79 49,7 50 158,67 19500 158,67 19500 161,94 19500 161,94 19500
20,00 20 131 79 490 50 158,67 20000 158,67 20000 161,94 20000 161,94 20000
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WNT \ Performance

3xD ohne Innenkihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

A abgestimmte Schneidengeometrie

A spezielle Spankammergeometrie
A optimierte Kerndicke

<3xD

NOF =2

DCONMS

|

|9

|

J |

| 3

‘ [T

3l 9
-
DC
SIG
DC. DCONMS, OAL
mm mm mm
2,55 4 55
2,60 4 55
2,70 4 55
2,80 4 55
2,90 4 55
3,00 6 62
310 6 62
3,20 6 62
3,30 6 62
3,40 6 62
3,50 6 62
3,60 6 62
3,70 6 62
3,80 6 66
3,90 6 66
4,00 6 66
4,10 6 66
4,20 6 66
4,30 6 66
4,40 6 66
4,50 6 66
4,60 6 66
470 6 66
4,80 6 66
4,90 6 66
5,00 6 66
510 6 66
5,20 6 66
5,30 6 66
5,40 6 66
5,50 6 66
5,60 6 66
5,70 6 66
5,80 6 66
5,90 6 66
6,00 6 66
6,10 8 79
6,20 8 79
6,30 8 79
6,40 8 79
6,50 8 79
6,60 8 79
6,70 8 79
6,80 8 79
6,90 8 79
7,00 8 79
710 8 79
7,20 8 79
7,30 8 79
740 8 79
7,50 8 79
2122

16,9

20,5
20,3
20,2
20,0
19,9
19,7
19,6
19,4
19,3
191

2438
24,7
24,5
4.4
2.2
24,1
23,9
238
236
23,5
30,3
30,2
30,0
29,9
29,7

A 46 bis 70 HRC

DPX64U

t=——1
SIG 140°
VHM

10 777 ...

EUR
T4
68,53 02550
68,53 02600
68,53 02700
68,53 02800
68,53 02900
98,82 03000
98,82 03100
98,82 03200
98,82 03300
98,82 03400
98,82 03500
98,82 03600
98,82 03700
98,82 03800
98,82 03900
98,82 04000
98,82 04100
98,82 04200
98,82 04300
98,82 04400
98,82 04500
98,82 04600
98,82 04700
98,82 04800
98,82 04900
98,82 05000
98,82 05100
98,82 05200
98,82 05300
98,82 05400
98,82 05500
98,82 05600
98,82 05700
98,82 05800
98,82 05900
98,82 06000
128,39 06100
128,39 06200
128,39 06300
128,39 06400
128,39 06500
128,39 06600
128,39 06700
128,39 06800
128,39 06900
128,39 07000
128,39 07100
128,39 07200
128,39 07300
128,39 07400
128,39 07500

11,60
11,80

12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90
14,00

H1.1
HA.2
HA.3
H1.4

DCONMS ¢

107

321
32,0
39,8
39,7
39,5
39,4
39,2
39,1
38,9
38,8
38,6

383
38,2
38,0

37,6

37,0

40,8

39,7
39,6
39,4
39,3
3911
39,0

10 777 ...

EUR
T4

128,39 07600
128,39 07700
128,39 07800
128,39 07900
128,39 08000
145,20 08100
145,20 08200
145,20 08300
145,20 08400
145,20 08500
145,20 08600
145,20 08700
145,20 08800
145,20 08900
145,20 09000
145,20 09100
145,20 09200
145,20 09300
145,20 09400
145,20 09500
145,20 09600
145,20 09700
145,20 09800
145,20 09900
145,20 10000
188,47 10100
188,47 10200
188,47 10300
188,47 10400
188,47 10500
188,47 10600
188,47 10700
188,47 10800
188,47 10900
188,47 11000
188,47 11100
188,47 11200
188,47 11300
188,47 11400
188,47 11500
188,47 11600
188,47 11700
188,47 11800
188,47 11900
188,47 12000
222,69 12100
222,69 12200
222,69 12300
222,69 12400
222,69 12500
222,69 12600
222,69 12700
222,69 12800
222,69 12900
222,69 13000
222,69 13100
222,69 13200
222,69 13300
222,69 13400
222,69 13500
222,69 13600
222,69 13700
222,69 13800
222,69 13900
222,69 14000

(@)
[ ]
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WNT \ Standard

3xD ohne Innenkihlung

Spiralbohrer ahnlich DIN 1897

A Spiralwinkel 30°

A Schaft-@ h7

<3xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
1,2
13
1,4
1,5
16
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
3,38
3,9
4,0
41
4,2
43
44
45
46
47
438
49
50
51
5,2
53
54
55
56
57

cuttingtools.ceratizit.com

LCF

mm
3,0
3,5
4,5
5,0
55
6,0
8,0
8,0
9,0
9,0
10,0
10,0
1,0
1,0
12,0
12,0
13,0
13,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
20,0
20,0
20,0
22,0
22,0
22,0
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
28,0

's

).
3

|

SIG 118°

VHM

10 700 ...

EUR
T3
7,44
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
7,68
8,13
8,13
8,13

10,74
10,74
10,74
10,74
10,91
10,91
10,91
1,67
11,67
12,90
12,90
14,07
14,07
14,07
14,76
14,76
15,58
15,58
15,58
15,58
16,69
16,69
16,69
16,69
16,69
21,67
21,67
21,67
21,67
23,05
23,05

005
006
007
008
009
010
012
013
014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
024
025
026
027
028
029
030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
047
048
049
050
051
052
053
054
055
056
057

DCw
mm
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
93
94
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
1,2
11,5
1,8
12,0
12,5
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
18,0
20,0

OITI»wW=Z2X=ZT

131

LCF
mm
28,0
28,0
28,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
31,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
34,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
37,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
51,0
51,0
51,0
54,0
54,0
56,0
56,0
58,0
58,0
62,0
66,0

10 700 ...

EUR
T3
23,05
23,05
23,05
28,70
28,70
28,70
28,70
28,01
33,81
33,81
33,81
33,81
33,39
40,14
40,14
40,14
40,14
40,14
4555
4555
45,55
4555
4457
56,00
56,00
56,00
56,00
56,00
59,73
59,73
59,73
59,73
56,70
62,76
62,76
62,76
62,76
62,76
67,88
67,88
67,88
64,57
64,57
76,99
76,99
76,99
85,26
99,47
99,47
99,47
99,47
120,77
120,77
159,99
159,99
176,55
176,55
197,29
197,29
296,71
398,76

058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
102
105
108
110
12
115
18
120
125
130
135
140
145
150
155
160
180
200

— v, Seite 134
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WNT \ Performance _ VHM-Bohrer
3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

-

DCONMS

OAL

y ! o

/

\! \
I (

/

!

o~ ———
— ‘\
—~—
‘§=§\.
VW
———
‘:\ -

A M A A
E==3 E=—=3 £ ey = =]
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
3,00 6 62 20 14 36 75,05 03000 57,26 03000 57,26 03000 57,26 03000 69,11 030 69,11 030
3,10 6 62 20 14 36 75,05 03100 57,26 03100 57,26 03100 57,26 03100 69,11 031 69,11 031
3,15 6 62 20 14 36 57,26 03150 57,26 03150 57,26 03150 69,11 831
3,20 6 62 20 14 36 75,05 03200 57,26 03200 57,26 03200 57,26 03200 69,11 032 69,11 032
3,22 6 62 20 14 36 57,26 03220 57,26 03220 57,26 03220 69,11 832
3,25 [ 62 20 14 36 57,26 03250 57,26 03250 57,26 03250 69,11 890
3,30 6 62 20 14 36 75,05 03300 57,26 03300 57,26 03300 57,26 03300 69,11 033 69,11 033
3,40 6 62 20 14 36 75,05 03400 57,26 03400 57,26 03400 57,26 03400 69,11 034 69,11 034
3,50 6 62 20 14 36 75,05 03500 57,26 03500 57,26 03500 57,26 03500 69,11 035 69,11 035
3,60 6 62 20 14 36 75,05 03600 57,26 03600 57,26 03600 57,26 03600 69,11 036 69,11 036
3,70 6 62 20 14 36 75,05 03700 57,26 03700 57,26 03700 57,26 03700 69,11 037 69,11 037
3,80 6 66 24 17 36 75,05 03800 57,26 03800 57,26 03800 57,26 03800 69,11 038 69,11 038
3,85 6 66 24 17 36 57,26 03850 57,26 03850 57,26 03850 69,11 838
3,90 6 66 24 17 36 75,05 03900 57,26 03900 57,26 03900 57,26 03900 69,11 039 69,11 039
4,00 6 66 24 17 36 75,05 04000 57,26 04000 57,26 04000 57,26 04000 69,11 040 69,11 040
410 6 66 24 17 36 75,05 04100 57,26 04100 57,26 04100 57,26 04100 69,11 041 69,11 041
4,20 6 66 24 17 36 75,05 04200 57,26 04200 57,26 04200 57,26 04200 69,11 042 69,11 042
4,25 6 66 24 17 36 57,26 04250 57,26 04250 57,26 04250
4,30 6 66 24 17 36 75,05 04300 57,26 04300 57,26 04300 57,26 04300 69,11 043 69,11 043
4,35 6 66 24 17 36 57,26 04350 57,26 04350 57,26 04350 69,11 843
4,40 6 66 24 17 36 75,05 04400 57,26 04400 57,26 04400 57,26 04400 69,11 044 69,11 044
4,45 6 66 24 17 36 57,26 04450 57,26 04450 57,26 04450 69,11 844
4,50 6 66 24 17 36 75,05 04500 57,26 04500 57,26 04500 57,26 04500 69,11 045 69,11 045
4,60 6 66 24 17 36 75,05 04600 57,26 04600 57,26 04600 57,26 04600 69,11 046 69,11 046
4,65 6 66 24 17 36 75,05 04650 57,26 04650 57,26 04650 57,26 04650 69,11 900 69,11 900
4,70 6 66 24 17 36 75,05 04700 57,26 04700 57,26 04700 57,26 04700 69,11 047 69,11 047
4,80 6 66 28 20 36 75,05 04800 57,26 04800 57,26 04800 57,26 04800 69,11 048 69,11 048
4,90 6 66 28 20 36 75,05 04900 57,26 04900 57,26 04900 57,26 04900 69,11 049 69,11 049
4,95 6 66 28 20 36 57,26 04950 57,26 04950 57,26 04950
5,00 6 66 28 20 36 75,05 05000 57,26 05000 57,26 05000 57,26 05000 69,11 050 69,11 050
5,05 6 66 28 20 36 57,26 05050 57,26 05050 57,26 05050
510 6 66 28 20 36 75,05 05100 57,26 05100 57,26 05100 57,26 05100 69,11 051 69,11 051
5,20 6 66 28 20 36 75,05 05200 57,26 05200 57,26 05200 57,26 05200 69,11 052 69,11 052
5,30 6 66 28 20 36 75,05 05300 57,26 05300 57,26 05300 57,26 05300 69,11 053 69,11 053
5,40 6 66 28 20 36 75,05 05400 57,26 05400 57,26 05400 57,26 05400 69,11 054 69,11 054
5,50 6 66 28 20 36 75,05 05500 57,26 05500 57,26 05500 57,26 05500 69,11 055 69,11 055
5,55 6 66 28 20 36 75,05 05550 57,26 05550 57,26 05550 57,26 05550 69,11 902 69,11 902
5,60 6 66 28 20 36 75,05 05600 57,26 05600 57,26 05600 57,26 05600 69,11 056 69,11 056
5,70 6 66 28 20 36 75,05 05700 57,26 05700 57,26 05700 57,26 05700 69,11 057 69,11 057
5,75 6 66 28 20 36 57,26 05750 57,26 05750 57,26 05750 69,11 916
5,80 6 66 28 20 36 75,05 05800 57,26 05800 57,26 05800 57,26 05800 69,11 058 69,11 058
5,90 6 66 28 20 36 75,05 05900 57,26 05900 57,26 05900 57,26 05900 69,11 059 69,11 059
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WNT \ Performance _ VHM-Bohrer
3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Speed

g; @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

NOF =2
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

-

DCONMS

OAL

y ! o

/

\! \
I (

/

!

o~ ———
— ‘\
—~—
‘§=§\.
VW
———
‘:\ -

A M A A
E==3 E=—=3 £ ey = =]
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
5,95 6 66 28 20 36 57,26 05950 57,26 05950 57,26 05950 69,11 959
6,00 6 66 28 20 36 75,05 06000 57,26 06000 57,26 06000 57,26 06000 69,11 060 69,11 060
6,10 8 79 34 24 36 98,36 06100 75,05 06100 75,05 06100 75,05 06100 87,88 061 87,88 061
6,20 8 79 34 24 36 98,36 06200 75,05 06200 75,05 06200 75,05 06200 87,88 062 87,88 062
6,30 8 79 34 24 36 98,36 06300 75,05 06300 75,05 06300 75,05 06300 87,88 063 87,88 063
6,40 8 79 34 24 36 98,36 06400 75,05 06400 75,05 06400 75,05 06400 87,88 064 87,88 064
6,50 8 79 34 24 36 98,36 06500 75,05 06500 75,05 06500 75,05 06500 87,88 065 87,83 065
6,60 8 79 34 24 36 98,36 06600 75,05 06600 75,05 06600 75,05 06600 87,88 066 87,88 066
6,70 8 79 34 24 36 98,36 06700 75,05 06700 75,05 06700 75,05 06700 87,88 067 87,88 067
6,80 8 79 34 24 36 98,36 06800 75,05 06800 75,05 06800 75,05 06800 87,88 068 87,88 068
6,90 8 79 34 24 36 98,36 06900 75,05 06900 75,05 06900 75,05 06900 87,88 069 87,83 069
7,00 8 79 34 24 36 98,36 07000 75,05 07000 75,05 07000 75,05 07000 87,88 070 87,88 070
710 8 79 4 29 36 98,36 07100 75,05 07100 75,05 07100 75,05 07100 87,88 071 87,88 071
7,20 8 79 4 29 36 98,36 07200 75,05 07200 75,05 07200 75,05 07200 87,88 072 87,88 072
7,30 8 79 4 29 36 98,36 07300 75,05 07300 75,05 07300 75,05 07300 87,88 073 87,88 073
7,40 8 79 4 29 36 98,36 07400 75,05 07400 75,05 07400 75,05 07400 87,88 074 87,88 074
7,45 8 79 4 29 36 75,05 07450 75,05 07450 75,05 07450 87,88 924
7,50 8 79 4 29 36 98,36 07500 75,05 07500 75,05 07500 75,05 07500 87,88 075 87,88 075
7,60 8 79 4 29 36 98,36 07600 75,05 07600 75,05 07600 75,05 07600 87,88 076 87,88 076
7,70 8 79 4 29 36 98,36 07700 75,05 07700 75,05 07700 75,05 07700 87,88 077 87,88 077
7,80 8 79 4 29 36 98,36 07800 75,05 07800 75,05 07800 75,05 07800 87,88 078 87,88 078
7,90 8 79 4 29 36 98,36 07900 75,05 07900 75,05 07900 75,05 07900 87,88 079 87,88 079
8,00 8 79 4 29 36 98,36 08000 75,05 08000 75,05 08000 75,05 08000 87,88 080 87,88 080
8,10 10 89 47 35 40 110,24 08100 84,29 08100 84,29 08100 84,29 08100 101,65 081 101,65 081
8,20 10 89 47 35 40 110,24 08200 84,29 08200 84,29 08200 84,29 08200 101,65 082 101,65 082
8,30 10 89 47 35 40 110,24 08300 84,29 08300 84,29 08300 84,29 08300 101,65 083 101,65 083
8,40 10 89 47 35 40 110,24 08400 84,29 08400 84,29 08400 84,29 08400 101,65 084 101,65 084
8,50 10 89 47 35 40 110,24 08500 84,29 08500 84,29 08500 84,29 08500 101,65 085 101,65 085
8,60 10 89 47 35 40 110,24 08600 84,29 08600 84,29 08600 84,29 08600 101,65 086 101,65 086
8,70 10 89 47 35 40 110,24 08700 84,29 08700 84,29 08700 84,29 08700 101,65 087 101,65 087
8,80 10 89 47 35 40 110,24 08800 84,29 08800 84,29 08800 84,29 08800 101,65 088 101,65 088
8,90 10 89 47 35 40 110,24 08900 84,29 08900 84,29 08900 84,29 08900 101,65 089 101,65 089
9,00 10 89 47 35 40 110,24 09000 84,29 09000 84,29 09000 84,29 09000 101,65 090 101,65 090
9,10 10 89 47 35 40 110,24 09100 84,29 09100 84,29 09100 84,29 09100 101,65 091 101,65 091
9,20 10 89 47 35 40 110,24 09200 84,29 09200 84,29 09200 84,29 09200 101,65 092 101,65 092
9,30 10 89 47 35 40 110,24 09300 84,29 09300 84,29 09300 84,29 09300 101,65 093 101,65 093
9,35 10 89 47 35 40 84,29 09350 84,29 09350 84,29 09350 101,65 930
9,40 10 89 47 35 40 110,24 09400 84,29 09400 84,29 09400 84,29 09400 101,65 094 101,65 094
9,45 10 89 47 35 40 84,29 09450 84,29 09450 84,29 09450 101,65 994
9,50 10 89 47 35 40 110,24 09500 84,29 09500 84,29 09500 84,29 09500 101,65 095 101,65 095
9,60 10 89 47 35 40 110,24 09600 84,29 09600 84,29 09600 84,29 09600 101,65 096 101,65 096
9,70 10 89 47 35 40 110,24 09700 84,29 09700 84,29 09700 84,29 09700 101,65 097 101,65 097
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WNT \ Performance _ VHM-Bohrer
3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Speed
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SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
9,80 10 89 47 35 40 110,24 09800 84,29 09800 84,29 09800 84,29 09800 101,65 098 101,65 098
9,90 10 89 47 35 40 110,24 09900 84,29 09900 84,29 09900 84,29 09900 101,65 099 101,65 099
10,00 10 89 47 35 40 110,24 10000 84,29 10000 84,29 10000 84,29 10000 101,65 100 101,65 100
10,10 12 102 55 40 45 157,35 10100 118,65 10100 118,65 10100 118,65 10100 143,41 101 143,41 101
10,20 12 102 55 40 45 157,35 10200 118,65 10200 118,65 10200 118,65 10200 143,41 102 143,41 102
10,30 12 102 55 40 45 157,35 10300 118,65 10300 118,65 10300 118,65 10300 14341 103 14341 103
10,40 12 102 55 40 45 157,35 10400 118,65 10400 118,65 10400 118,65 10400 143,41 104 143,41 104
10,50 12 102 55 40 45 157,35 10500 118,65 10500 118,65 10500 118,65 10500 14341 105 14341 105
10,55 12 102 55 40 45 118,65 10550 118,65 10550 118,65 10550 143,41 932
10,60 12 102 55 40 45 157,35 10600 118,65 10600 118,65 10600 118,65 10600 14341 106 14341 106
10,70 12 102 55 40 45 157,35 10700 118,65 10700 118,65 10700 118,65 10700 143,41 107 143,41 107
10,75 12 102 55 40 45 118,65 10750 118,65 10750 118,65 10750
10,80 12 102 55 40 45 157,35 10800 118,65 10800 118,65 10800 118,65 10800 143,41 108 14341 108
10,90 12 102 55 40 45 157,35 10900 118,65 10900 118,65 10900 118,65 10900 14341 109 14341 109
11,00 12 102 55 40 45 157,35 11000 118,65 11000 118,65 11000 118,65 11000 143,41 110 14341 110
11,10 12 102 55 40 45 157,35 11100 118,65 11100 118,65 11100 118,65 11100 14341 1M1 14341 111
11,20 12 102 55 40 45 157,35 11200 118,65 11200 118,65 11200 118,65 11200 143,41 112 14341 112
11,25 12 102 55 40 45 118,65 11250 118,65 11250 118,65 11250 143,41 912
11,30 12 102 55 40 45 157,35 11300 118,65 11300 118,65 11300 118,65 11300 14341 113 14341 113
11,35 12 102 55 40 45 118,65 11350 118,65 11350 118,65 11350 143,41 913
11,40 12 102 55 40 45 157,35 11400 118,65 11400 118,65 11400 118,65 11400 14341 114 14341 114
11,45 12 102 55 40 45 118,65 11450 118,65 11450 118,65 11450 143,41 914
11,50 12 102 55 40 45 157,35 11500 118,65 11500 118,65 11500 118,65 11500 14341 115 14341 115
11,60 12 102 55 40 45 157,35 11600 118,65 11600 118,65 11600 118,65 11600 143,41 116 143,41 116
1,70 12 102 55 40 45 157,35 11700 118,65 11700 118,65 11700 118,65 11700 14341 117 14341 117
11,80 12 102 55 40 45 157,35 11800 118,65 11800 118,65 11800 118,65 11800 143,41 118 143,41 118
11,90 12 102 55 40 45 157,35 11900 118,65 11900 118,65 11900 118,65 11900 14341 119 14341 119
12,00 12 102 55 40 45 157,35 12000 118,65 12000 118,65 12000 118,65 12000 143,41 120 143,41 120
12,15 14 107 60 43 45 166,90 12150 166,90 12150 166,90 12150 194,68 921
12,25 14 107 60 43 45 166,90 12250 166,90 12250 166,90 12250
12,50 14 107 60 43 45 220,67 12500 166,90 12500 166,90 12500 166,90 12500 19468 125 19468 125
12,55 14 107 60 43 45 166,90 12550 166,90 12550 166,90 12550 194,68 925
12,70 14 107 60 43 45 166,90 12700 166,90 12700 166,90 12700
12,80 14 107 60 43 45 220,67 12800 166,90 12800 166,90 12800 166,90 12800 194,68 128 194,68 128
12,90 14 107 60 43 45 166,90 12900 166,90 12900 166,90 12900
13,00 14 107 60 43 45 220,67 13000 166,90 13000 166,90 13000 166,90 13000 194,68 130 194,68 130
13,10 14 107 60 43 45 166,90 13100 166,90 13100 166,90 13100
13,30 14 107 60 43 45 166,90 13300 166,90 13300 166,90 13300
13,35 14 107 60 43 45 166,90 13350 166,90 13350 166,90 13350 194,68 933
13,50 14 107 60 43 45 220,67 13500 166,90 13500 166,90 13500 166,90 13500 194,68 135 194,68 135
13,70 14 107 60 43 45 166,90 13700 166,90 13700 166,90 13700
13,80 14 107 60 43 45 220,67 13800 166,90 13800 166,90 13800 166,90 13800 194,68 138 194,68 138
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537
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SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10781.. 1780.. M781.. M779.. 10734.. 10733..
DC .z DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T5 T5
14,00 14 107 60 43 45 220,67 14000 166,90 14000 166,90 14000 166,90 14000 194,68 140 194,68 140
14,20 16 115 65 45 48 200,17 14200 200,17 14200 200,17 14200
14,50 16 115 65 45 48 263,47 14500 200,17 14500 200,17 14500 200,17 14500 24426 145 24426 145
14,80 16 115 65 45 48 263,47 14800 200,17 14800 200,17 14800 200,17 14800 244,26 148 244,26 148
15,00 16 115 65 45 48 263,47 15000 200,17 15000 200,17 15000 200,17 15000 244,26 150 244,26 150
15,10 16 115 65 45 48 200,17 15100 200,17 15100 200,17 15100
15,25 16 115 65 45 48 200,17 15250 200,17 15250 200,17 15250
15,30 16 115 65 45 48 200,17 15300 200,17 15300 200,17 15300
15,35 16 115 65 45 48 200,17 15350 200,17 15350 200,17 15350 24426 953
15,50 16 115 65 45 48 263,47 15500 200,17 15500 200,17 15500 200,17 15500 244,26 155 244,26 155
15,60 16 115 65 45 48 200,17 15600 200,17 15600 200,17 15600
15,80 16 115 65 45 48 263,47 15800 200,17 15800 200,17 15800 200,17 15800 244,26 158 244,26 158
16,00 16 115 65 45 48 263,47 16000 200,17 16000 200,17 16000 200,17 16000 244,26 160 244,26 160
16,05 18 123 73 51 48 309,12 16050 309,12 16050 309,12 16050 368,37 960
16,50 18 123 73 51 48 402,93 16500 309,12 16500 309,12 16500 309,12 16500 368,37 165 368,37 165
16,80 18 123 73 51 48 402,93 16800 309,12 16800 309,12 16800 309,12 16800 368,37 168 368,37 168
16,90 18 123 73 51 48 309,12 16900 309,12 16900 309,12 16900
17,00 18 123 73 51 48 402,93 17000 309,12 17000 309,12 17000 309,12 17000 368,37 170 368,37 170
17,50 18 123 73 51 48 402,93 17500 309,12 17500 309,12 17500 309,12 17500 368,37 175 368,37 175
17,60 18 123 73 51 48 309,12 17600 309,12 17600 309,12 17600
17,80 18 123 73 51 48 402,93 17800 309,12 17800 309,12 17800 309,12 17800 368,37 178 368,37 178
18,00 18 123 73 51 48 402,93 18000 309,12 18000 309,12 18000 309,12 18000 368,37 180 368,37 180
18,50 20 131 79 55 50 437,27 18500 338,09 18500 338,09 18500 338,09 18500 474,58 185 474,58 185
18,80 20 131 79 55 50 437,27 18800 338,09 18800 338,09 18800 338,09 18800 474,58 188 474,58 188
18,90 20 131 79 55 50 338,09 18900 338,09 18900 338,09 18900
19,00 20 131 79 55 50 437,27 19000 338,09 19000 338,09 19000 338,09 19000 474,58 190 474,58 190
19,35 20 131 79 55 50 338,09 19350 338,09 19350 338,09 19350 474,58 993
19,50 20 131 79 55 50 437,27 19500 338,09 19500 338,09 19500 338,09 19500 474,58 195 474,58 195
19,60 20 131 79 55 50 338,09 19600 338,09 19600 338,09 19600
19,80 20 131 79 55 50 437,27 19800 338,09 19800 338,09 19800 338,09 19800 47458 198 47458 198
20,00 20 131 79 55 50 437,27 20000 338,09 20000 338,09 20000 338,09 20000 47458 200 47458 200
20,50 25 151 93 66 56 611,19 20500 611,19 20500 611,19 20500
21,00 25 151 93 66 56 611,19 21000 611,19 21000 611,19 21000
21,50 25 151 93 66 56 611,19 21500 611,19 21500 611,19 21500
22,00 25 151 93 66 56 611,19 22000 611,19 22000 611,19 22000
22,50 25 153 96 72 56 611,19 22500 611,19 22500 611,19 22500
23,00 25 153 96 72 56 611,19 23000 611,19 23000 611,19 23000
23,50 25 153 96 72 56 611,19 23500 611,19 23500 611,19 23500
24,00 25 153 96 72 56 611,19 24000 611,19 24000 611,19 24000
24,50 25 153 96 75 56 611,19 24500 611,19 24500 611,19 24500
25,00 25 153 96 75 56 611,19 25000 611,19 25000 611,19 25000
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD mit Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537
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SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 45 7 55 28 38,07 01000 38,88 01000
1,10 4 45 7 53 28 38,07 01100 38,88 01100
1,20 4 45 7 52 28 38,07 01200 38,88 01200
1,30 4 45 7 50 28 38,07 01300 38,88 01300
1,40 4 45 7 49 28 38,07 01400 38,88 01400
1,50 4 55 14 11,7 28 38,07 01500 38,88 01500
1,60 4 55 14 11,6 28 38,07 01600 38,88 01600
1,70 4 55 14 11,4 28 38,07 01700 38,88 01700
1,80 4 55 14 11,3 28 38,07 01800 38,88 01800
1,90 4 55 14 11 28 38,07 01900 38,88 01900
2,00 4 55 20 17,0 28 38,07 02000 38,88 02000
2,10 4 55 20 16,8 28 38,07 02100 38,88 02100
2,20 4 55 20 16,7 28 38,07 02200 38,88 02200
2,30 4 55 20 16,5 28 38,07 02300 38,88 02300
2,40 4 55 20 16,4 28 38,07 02400 38,88 02400
2,50 4 55 20 16,2 28 38,07 02500 38,88 02500
2,60 4 55 20 16,1 28 38,07 02600 38,88 02600
2,70 4 55 20 15,9 28 38,07 02700 38,88 02700
2,80 4 55 20 15,8 28 38,07 02800 38,88 02800
2,90 4 55 20 15,6 28 38,07 02900 38,88 02900
3,00 6 62 20 155 36 33,13 03000 33,13 03000 33,81 03000 33,81 03000
3,10 6 62 20 153 36 33,13 03100 33,13 03100 33,81 03100 33,81 03100
3,20 6 62 20 152 36 33,13 03200 33,13 03200 33,81 03200 33,81 03200
3,25 6 62 20 15,1 36 33,13 03250 33,13 03250
3,30 6 62 20 150 36 33,13 03300 33,13 03300 33,81 03300 33,81 03300
3,40 6 62 20 149 36 33,13 03400 33,13 03400 33,81 03400 33,81 03400
3,50 6 62 20 147 36 33,13 03500 33,13 03500 33,81 03500 33,81 03500
3,60 6 62 20 146 36 33,13 03600 33,13 03600 33,81 03600 33,81 03600
3,70 6 62 20 14,4 36 33,13 03700 33,13 03700 33,81 03700 33,81 03700
3,80 6 66 24 183 36 33,13 03800 33,13 03800 33,81 03800 33,81 03800
3,90 6 66 24 18,1 36 33,13 03900 33,13 03900 33,81 03900 33,81 03900
4,00 6 66 24 180 36 33,13 04000 33,13 04000 33,81 04000 33,81 04000
410 6 66 24 17,8 36 33,13 04100 33,13 04100 33,81 04100 33,81 04100
4,20 6 66 24 17,7 36 33,13 04200 33,13 04200 33,81 04200 33,81 04200
4,30 6 66 24 17,5 36 33,13 04300 33,13 04300 33,81 04300 33,81 04300
4,40 6 66 24 174 36 33,13 04400 33,13 04400 33,81 04400 33,81 04400
4,50 6 66 24 17,2 36 33,13 04500 33,13 04500 33,81 04500 33,81 04500
4,60 6 66 24 171 36 33,13 04600 33,13 04600 33,81 04600 33,81 04600
4,65 6 66 24 17,0 36 33,13 04650 33,13 04650
4,70 6 66 24 169 36 33,13 04700 33,13 04700 33,81 04700 33,81 04700
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD mit Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD f
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SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
4,80 6 66 28 20,8 36 33,13 04800 33,13 04800 33,81 04800 33,81 04800
4,90 6 66 28 20,6 36 33,13 04900 33,13 04900 33,81 04900 33,81 04900
5,00 6 66 28 205 36 33,13 05000 33,13 05000 33,81 05000 33,81 05000
510 6 66 28 203 36 33,13 05100 33,13 05100 33,81 05100 33,81 05100
5,20 6 66 28 20,2 36 33,13 05200 33,13 05200 33,81 05200 33,81 05200
5,30 6 66 28 20,0 36 33,13 05300 33,13 05300 33,81 05300 33,81 05300
5,40 6 66 28 199 36 33,13 05400 33,13 05400 33,81 05400 33,81 05400
5,50 6 66 28 197 36 33,13 05500 33,13 05500 33,81 05500 33,81 05500
5,55 6 66 28 19,6 36 33,13 05550 33,13 05550
5,60 6 66 28 19,6 36 33,13 05600 33,13 05600 33,81 05600 33,81 05600
5,65 6 66 28 19,5 36 33,13 05650 33,13 05650
5,70 6 66 28 194 36 33,13 05700 33,13 05700 33,81 05700 33,81 05700
5,80 6 66 28 193 36 33,13 05800 33,13 05800 33,81 05800 33,81 05800
5,90 6 66 28 19,1 36 33,13 05900 33,13 05900 33,81 05900 33,81 05900
6,00 6 66 28 190 36 33,13 06000 33,13 06000 33,81 06000 33,81 06000
6,10 8 79 34 248 36 45,24 06100 45,24 06100 46,18 06100 46,18 06100
6,20 8 79 34 24,7 36 45,24 06200 45,24 06200 46,18 06200 46,18 06200
6,30 8 79 34 24,5 36 45,24 06300 45,24 06300 46,18 06300 46,18 06300
6,40 8 79 34 244 36 45,24 06400 45,24 06400 46,18 06400 46,18 06400
6,50 8 79 34 242 36 45,24 06500 45,24 06500 46,18 06500 46,18 06500
6,60 8 79 34 241 36 45,24 06600 45,24 06600 46,18 06600 46,18 06600
6,70 8 79 34 23,9 36 45,24 06700 45,24 06700 46,18 06700 46,18 06700
6,80 8 79 34 238 36 45,24 06800 45,24 06800 46,18 06800 46,18 06800
6,90 8 79 34 23,6 36 45,24 06900 45,24 06900 46,18 06900 46,18 06900
7,00 8 79 34 23,5 36 45,24 07000 45,24 07000 46,18 07000 46,18 07000
710 8 79 4 30,3 36 45,24 07100 45,24 07100 46,18 07100 46,18 07100
7,20 8 79 4 302 36 45,24 07200 45,24 07200 46,18 07200 46,18 07200
7,30 8 79 4 30,0 36 45,24 07300 45,24 07300 46,18 07300 46,18 07300
7,40 8 79 4 29,9 36 45,24 07400 45,24 07400 46,18 07400 46,18 07400
7,50 8 79 4 29,7 36 45,24 07500 45,24 07500 46,18 07500 46,18 07500
7,55 8 79 4 29,6 36 45,24 07550 45,24 07550
7,60 8 79 4 29,6 36 45,24 07600 45,24 07600 46,18 07600 46,18 07600
7,65 8 79 4 29,5 36 45,24 07650 45,24 07650
7,70 8 79 4 29,4 36 45,24 07700 45,24 07700 46,18 07700 46,18 07700
7,80 8 79 4 293 36 45,24 07800 45,24 07800 46,18 07800 46,18 07800
7,90 8 79 4 291 36 45,24 07900 45,24 07900 46,18 07900 46,18 07900
8,00 8 79 4 290 36 45,24 08000 45,24 08000 46,18 08000 46,18 08000
8,10 10 89 47 34,8 40 51,28 08100 51,28 08100 52,35 08100 52,35 08100
8,20 10 89 47 347 40 51,28 08200 51,28 08200 52,35 08200 52,35 08200
8,30 10 89 47 34,5 40 51,28 08300 51,28 08300 52,35 08300 52,35 08300
P [} [ ) O O
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K [ ] [ ]
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD mit Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o

é
o
== === == Fo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM

11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,40 10 89 47 34,4 40 51,28 08400 51,28 08400 52,35 08400 52,35 08400
8,50 10 89 47 34,2 40 51,28 08500 51,28 08500 52,35 08500 52,35 08500
8,60 10 89 47 341 40 51,28 08600 51,28 08600 52,35 08600 52,35 08600
8,70 10 89 47 339 40 51,28 08700 51,28 08700 52,35 08700 52,35 08700
8,80 10 89 47 33,8 40 51,28 08800 51,28 08800 52,35 08800 52,35 08800
8,90 10 89 47 33,6 40 51,28 08900 51,28 08900 52,35 08900 52,35 08900
9,00 10 89 47 335 40 51,28 09000 51,28 09000 52,35 09000 52,35 09000
9,10 10 89 47 333 40 51,28 09100 51,28 09100 52,35 09100 52,35 09100
9,20 10 89 47 33,2 40 51,28 09200 51,28 09200 52,35 09200 52,35 09200
9,30 10 89 47 33,0 40 51,28 09300 51,28 09300 52,35 09300 52,35 09300
9,40 10 89 47 329 40 51,28 09400 51,28 09400 52,35 09400 52,35 09400
9,50 10 89 47 327 40 51,28 09500 51,28 09500 52,35 09500 52,35 09500
9,60 10 89 47 32,6 40 51,28 09600 51,28 09600 52,35 09600 52,35 09600
9,70 10 89 47 324 40 51,28 09700 51,28 09700 52,35 09700 52,35 09700
9,80 10 89 47 323 40 51,28 09800 51,28 09800 52,35 09800 52,35 09800
9,90 10 89 47 321 40 51,28 09900 51,28 09900 52,35 09900 52,35 09900
10,00 10 89 47 32,0 40 51,28 10000 51,28 10000 52,35 10000 52,35 10000
10,10 12 102 55 39,8 45 73,91 10100 73,91 10100 75,43 10100 75,43 10100
10,20 12 102 55 39,7 45 73,91 10200 73,91 10200 75,43 10200 75,43 10200
10,30 12 102 55 39,5 45 73,91 10300 73,91 10300 75,43 10300 75,43 10300
10,40 12 102 55 39,4 45 73,91 10400 73,91 10400 75,43 10400 75,43 10400
10,50 12 102 55 39,2 45 73,91 10500 73,91 10500 75,43 10500 75,43 10500
10,60 12 102 55 391 45 73,91 10600 73,91 10600 75,43 10600 75,43 10600
10,70 12 102 55 38,9 45 73,91 10700 73,91 10700 75,43 10700 75,43 10700
10,80 12 102 55 38,8 45 73,91 10800 73,91 10800 75,43 10800 75,43 10800
10,90 12 102 55 38,6 45 73,91 10900 73,91 10900 75,43 10900 75,43 10900
11,00 12 102 55 38,5 45 73,91 11000 73,91 11000 75,43 11000 75,43 11000
11,10 12 102 55 383 45 73,91 11100 73,91 11100 75,43 11100 75,43 11100
11,20 12 102 55 382 45 73,91 11200 73,91 11200 75,43 11200 75,43 11200
11,30 12 102 55 38,0 45 73,91 11300 73,91 11300 75,43 11300 75,43 11300
11,40 12 102 55 379 45 73,91 11400 73,91 11400 75,43 11400 75,43 11400
11,50 12 102 55 317 45 73,91 11500 73,91 11500 75,43 11500 75,43 11500
11,60 12 102 55 37,6 45 73,91 11600 73,91 11600 75,43 11600 75,43 11600
1,70 12 102 55 374 45 73,91 11700 73,91 11700 75,43 11700 75,43 11700
11,80 12 102 55 373 45 73,91 11800 73,91 11800 75,43 11800 75,43 11800
11,90 12 102 55 371 45 73,91 11900 73,91 11900 75,43 11900 75,43 11900
12,00 12 102 55 37,0 45 73,91 12000 73,91 12000 75,43 12000 75,43 12000
12,20 14 107 60 417 45 99,00 12200 99,00 12200 101,06 12200 101,06 12200
12,30 14 107 60 415 45 99,00 12300 99,00 12300 101,06 12300 101,06 12300
12,50 14 107 60 41,2 45 99,00 12500 99,00 12500 101,06 12500 101,06 12500
P [} [ ) O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N O O [ ) [ )
S (@] (@]
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— v, Seite 129+133
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 3xD mit Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 3xD f
Eg @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

| NEW_| | NEW_|
7 7

o
)

é
o
=1 Fer == Ea
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM

11700.. MM701.. M7M3.. 1MT74..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
12,70 14 107 60 40,9 45 99,00 12700 99,00 12700 101,06 12700 101,06 12700
12,80 14 107 60 40,8 45 99,00 12800 99,00 12800 101,06 12800 101,06 12800
12,90 14 107 60 40,6 45 99,00 12900 99,00 12900 101,06 12900 101,06 12900
13,00 14 107 60 405 45 99,00 13000 99,00 13000 101,06 13000 101,06 13000
13,50 14 107 60 39,7 45 99,00 13500 99,00 13500 101,06 13500 101,06 13500
13,70 14 107 60 39,4 45 101,06 13700 101,06 13700
13,80 14 107 60 39,3 45 99,00 13800 99,00 13800 101,06 13800 101,06 13800
14,00 14 107 60 390 45 99,00 14000 99,00 14000 101,06 14000 101,06 14000
14,20 16 115 65 43,7 48 127,80 14200 127,80 14200 130,50 14200 130,50 14200
14,40 16 115 65 434 48 127,80 14400 127,80 14400 130,50 14400 130,50 14400
14,50 16 115 65 432 48 127,80 14500 127,80 14500 130,50 14500 130,50 14500
14,70 16 115 65 42,9 48 130,50 14700 130,50 14700
14,80 16 115 65 42,8 48 127,80 14800 127,80 14800 130,50 14800 130,50 14800
15,00 16 115 65 42,5 48 127,80 15000 127,80 15000 130,50 15000 130,50 15000
15,10 16 115 65 423 48 127,80 15100 127,80 15100 130,50 15100 130,50 15100
15,20 16 15 65 422 48 127,80 15200 127,80 15200 130,50 15200 130,50 15200
15,50 16 115 65 417 48 127,80 15500 127,80 15500 130,50 15500 130,50 15500
15,70 16 115 65 414 48 130,50 15700 130,50 15700
15,80 16 115 65 413 48 127,80 15800 127,80 15800 130,50 15800 130,50 15800
16,00 16 15 65 410 48 127,80 16000 127,80 16000 130,50 16000 130,50 16000
16,50 18 123 73 48,2 48 193,95 16500 193,95 16500 197,99 16500 197,99 16500
17,00 18 123 73 4715 48 193,95 17000 193,95 17000 197,99 17000 197,99 17000
17,50 18 123 73 467 48 193,95 17500 193,95 17500 197,99 17500 197,99 17500
18,00 18 123 73 460 48 193,95 18000 193,95 18000 197,99 18000 197,99 18000
18,50 20 131 79 51,2 50 213,75 18500 213,75 18500 218,15 18500 218,15 18500
18,90 20 131 79 506 50 213,75 18900 213,75 18900 218,15 18900 218,15 18900
19,00 20 131 79 505 50 213,75 19000 213,75 19000 218,15 19000 218,15 19000
19,30 20 131 79 500 50 213,75 19300 213,75 19300 218,15 19300 218,15 19300
19,50 20 131 79 49,7 50 213,75 19500 213,75 19500 218,15 19500 218,15 19500
20,00 20 131 79 490 50 213,75 20000 213,75 20000 218,15 20000 218,15 20000
P [ ] [ ] O O
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@] [ ] [ ]
S O O
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A Spezialist fiir schwer zerspanbare Materialien

< , 10 786 ...
s3xD ul DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4
7,70 8 79 4 29 36 93,54 077
@ DPA54 7,80 8 79 41 29 36 93,54 078
NOF=2 7,90 8 79 4 29 36 93,54 079
7,94 8 79 4 29 36 93,54 904
8,00 8 79 4 29 3 93,54 080
8,10 10 89 47 35 40 113,13 081
8,20 10 89 47 35 40 113,13 082
DCONMS,, 8,30 10 89 47 35 40 113,13 083
8,40 10 89 47 35 40 113,13 084
. 8,50 10 89 47 35 40 113,13 085
- 8,60 10 89 47 35 40 113,13 086
i 8,70 10 89 47 35 40 113,13 087
: 2 8,80 10 89 47 35 40 113,13 088
/ [¢) 8,90 10 89 47 35 40 113,13 089
‘ " ) 9,00 10 89 47 35 40 113,13 090
9 ( 9,10 10 89 47 35 40 113,13 091
2 V 9,20 10 89 47 35 40 113,13 092
i " 9,30 10 89 47 35 40 113,13 093
DC / 9,40 10 89 47 35 40 113,13 094
sig y 9,50 10 89 47 35 40 113,13 095
{ 9,53 10 89 47 35 40 113,13 905
1’* 9,60 10 89 47 35 40 113,13 096
. ) 9,70 10 89 47 35 40 113,13 097
— 9,80 10 89 47 35 40 113,13 098
SIG 140° 9,90 10 89 47 35 40 113,13 099
10,00 10 89 47 35 40 113,13 100
VHM 10,10 12 102 55 40 45 162,72 101
10,20 12 102 55 40 45 162,72 102
10786 ... 10,30 12 102 55 40 45 162,72 103
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR 10,40 12 102 55 40 45 162,72 104
mm mm mm mm  mm mm T4 10,50 12 102 55 40 45 162,72 105
3,00 6 62 20 14 36 69.67 030 10,60 12 102 55 40 45 162,72 106
3,10 6 62 20 14 36 6967 031 10,70 12 102 55 40 45 162,72 107
3,20 6 62 20 14 36 69,67 032 10,80 12 102 55 40 45 162,72 108
3,30 6 62 20 14 36 69,67 033 10,90 12 102 55) 40 45 162,72 109
3,40 6 62 20 14 36 69.67 034 11,00 12 102 55 40 45 162,72 110
3,50 6 62 20 14 36 69.67 035 11,10 12 102 55 40 45 162,72 111
3,60 6 62 20 14 36 69,67 036 1,1 12 102 55 40 45 162,72 906
3,70 6 62 20 14 36 69,67 037 11,20 12 102 55 40 45 162,72 112
3,80 6 66 2 17 36 69.67 038 11,30 12 102 55 40 45 162,72 113
3,90 6 66 24 17 36 69.67 039 11,40 12 102 55 40 45 162,72 114
3,97 6 66 2 17 36 69,67 900 11,50 12 102 55 40 45 162,72 115
4,00 6 66 2 17 36 69,67 040 11,60 12 102 55 40 45 162,72 116
4,10 6 66 2 17 36 69.67 041 11,70 12 102 55 40 45 162,72 117
4,20 6 66 24 17 36 6967 042 11,80 12 102 55 40 45 162,72 118
4,23 6 66 2 17 36 69,67 901 11,90 12 102 55 40 45 162,72 119
4,30 6 66 2 17 36 69,67 043 12,00 12 102 55) 40 45 162,72 120
4,40 6 66 2 17 36 69.67 044 12,10 14 107 60 43 45 211,01 121
4,50 6 66 24 17 36 69.67 045 12,20 14 107 60 43 45 211,01 122
4,60 6 66 2 17 36 69,67 046 12,30 14 107 60 43 45 211,01 123
4,70 6 66 24 17 36 69,67 047 12,40 14 107 60 43 45 211,01 124
4,80 6 66 28 20 36 69.67 048 12,50 14 107 60 43 45 211,01 125
4,90 6 66 28 20 36 69.67 049 12,60 14 107 60 43 45 211,01 126
5,00 6 66 28 20 36 69,67 050 12,70 14 107 60 43 45 211,01 907
510 6 66 28 20 36 69,67 051 12,80 14 107 60 43 45 211,01 128
5,20 6 66 28 20 36 69.67 052 12,90 14 107 60 43 45 211,01 129
5,30 6 66 28 20 36 69.67 053 13,00 14 107 60 43 45 211,01 130
5,40 6 66 28 20 36 69,67 054 13,10 14 107 60 43 45 211,01 131
5,50 6 66 28 20 36 69,67 055 13,20 14 107 60 43 45 211,01 132
5,56 6 66 28 20 36 69.67 902 13,30 14 107 60 43 45 211,01 133
5,60 6 66 28 20 36 69.67 056 13,40 14 107 60 43 45 211,01 134
5,70 6 66 28 20 36 69,67 057 13,50 14 107 60 43 45 211,01 135
5,80 6 66 28 20 36 69,67 058 13,60 14 107 60 43 45 211,01 136
5,90 6 66 28 20 36 69.67 059 13,70 14 107 60 43 45 211,01 137
6,00 6 66 28 20 36 69,67 060 13,80 14 107 60 43 45 211,01 138
6,10 8 79 34 24 36 9354 061 13,90 14 107 60 43 45 211,01 139
6,20 8 79 34 4 36 93,54 062
6,30 8 79 34 24 36 9354 063 P o
6,35 8 79 34 24 38 93,54 903 M °
6,40 8 79 34 24 36 9354 064 K
6,50 8 79 34 24 36 93,54 065
6,60 8 79 34 24 36 93,54 066 N
6,70 8 79 34 24 36 93,54 067 S Y
6,80 8 79 34 24 36 93,54 068
6,90 8 79 34 24 3 9354 069 H
7,00 8 79 34 24 36 93,54 070 0
710 8 79 4 29 36 93,54 071 X
7,20 8 79 4 29 36 9354 072 — Vv, Seite 109
7,30 8 79 41 29 36 93,54 073
7,40 8 79 41 29 36 93,54 074
7,50 8 79 4 29 36 93,54 075
7,60 8 79 4 29 36 93,54 076
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A Spezialist fiir schwer zerspanbare Materialien

<3xD

£

DCONMS

DC

DC.; DCONMS

mm
14,0
14,1
14,2
14,3
14,4
14,5
14,6
14,7
14,8
14,9
15,0
15,1
15,2
15,3
15,4
15,5
15,6
15,7
15,8
15,9
16,0
16,1
16,2
16,3
16,4
16,5
16,6
16,7
16,8
16,9
17,0
174
17,2
173
174
17,5
17,6
177
1738
17,9
18,0
18,1
18,2
18,3
18,4
18,5
18,6
18,7
18,8
18,9
19,0

4
-
3
'
S
3
SIG
OAL
mm mm
14 107
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 115
16 15
16 115
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
18 123
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131
20 131

cuttingtools.ceratizit.com

DPA54

DRAGONSKIN

—~

—

D

t—
SIG 140°
VHM

10 786 ...

EUR

T4

211,01 140
251,06 141
251,06 142
251,06 143
251,06 144
251,06 145
251,06 146
251,06 147
251,06 148
251,06 149
251,06 150
251,06 151
251,06 152
251,06 153
251,06 154
251,06 155
251,06 156
251,06 157
251,06 158
251,06 159
251,06 160
251,06 161
251,06 162
251,06 163
251,06 164
35323 165
353,23 166
353,23 167
35323 168
35323 169
35323 170
35323 171
35323 172
35323 173
35323 174
353,23 175
353,23 176
35323 177
35323 178
353,23 179
353,23 180
44144 184
441,44 182
441,44 183
44144 184
441,44 185
441,44 186
441,44 187
44144 188
441,44 189
441,44 190

DC

19,1
19,2
19,3
19,4
19,5
19,6
19,7
19,8
19,9
20,0

I »mwW=Z2XxX=Z 10

DCONMS ¢

OAL
mm
131
131
131

131
131
131
131
131
131

LCF
mm
79
79
79

79
79
79
79
79
79

10 786 ...

EUR
T4

441,44
441,44
441,44
441,44
441,44
441,44
441,44
441,44
441,44
441,44

191
192
193
194
195
196
197
198
199
200

— v, Seite 109
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A universell einsetzbar A polierte Spannuten A PL = Schneideckenfase
A vier Flihrungsfasen A Typ ALU 3xD auf Anfrage
10720 ...
<3xD
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS PL EUR
mm mm mm mm mm mm mm T4
8,20 10 89 47 35 40 041 146,15 082
@ Ti800 8,30 10 89 47 35 40 042 14615 083
- 8,40 10 89 47 35 40 042 146,15 084
8,50 10 89 47 35 40 043 146,15 085
g 8,60 10 89 47 35 40 043 146,15 086
CONMS 870 10 89 47 35 40 044 14615 087
= 8,80 10 89 47 35 40 044 146,15 088
8,90 10 89 47 35 40 045 146,15 089
2 9,00 10 89 47 35 40 045 146,15 090
A 910 10 89 47 35 40 046 14615 091
‘ 9,20 10 89 47 35 40 046 146,15 092
P 2 9,30 10 89 47 35 40 047 146,15 003
U s 9,40 10 89 47 35 40 047 146,15 004
N . 9,50 10 89 47 35 40 048 14615 095
z o 9 \ 9,60 10 89 47 35 40 048 146,15 096
R 9.70 10 89 47 35 40 049 146,15 097
‘ 9.80 10 89 47 35 40 049 146,15 098
- 9,90 10 89 47 35 40 050 14615 099
ta \ 10,00 10 89 47 35 40 050 146,15 100
10,10 12 100 53 38 45 051 185,01 101
10,20 12 100 53 38 45 051 185,01 102
1 10,30 12 100 53 38 45 052 185,01 103
i 10,40 12 100 53 38 45 052 18501 104
SIG 180 10,50 12 100 53 38 45 053 185,01 105
VHM 10,60 12 100 53 38 45 053 18501 106
10.70 12 100 53 38 45 054 185,01 107
10 720 ... 10,80 12 100 53 38 45 054 18501 108
i [ et en e o | EUR M b m on % & om N
mm mm i ||t || L 1,10 12 100 53 38 45 056 18501 1M
3,00 6 62 20 14 36 015 8927030 11,20 12 100 53 38 45 056 185,01 112
3,10 6 62 20 14 36 016 8927 031 11,30 12 100 53 38 45 057 18501 113
3,20 6 62 20 14 36 016 89,27 032 11,40 12 100 53 38 45 057 185,01 114
3,30 6 62 20 14 36 017 8927033 11,50 12 100 53 38 45 058 185,01 115
3,40 6 62 20 14 36 017 89,27 034 11,60 12 100 53 38 45 058 185,01 116
3,50 6 62 20 14 36 018 89.27 035 1,70 12 100 53 38 45 059 185,01 117
3,60 6 62 20 14 36 018 89,27 036 11,80 12 100 53 38 45 059 185,01 118
3,70 6 62 20 14 36 019 8927037 11,90 12 100 53 38 45 060 185,01 119
3,80 6 66 24 17 36 019 8927038 12,00 12 100 53 38 45 060 185,01 120
3,90 6 66 24 17 36 020 8927039 12,50 14 105 58 41 45 063 300,65 125
4,00 6 66 24 17 36 020 89,27 040 12,80 14 105 58 41 45 064 300,65 128
4,10 6 66 24 17 36 021 8927 04 13,00 14 105 58 41 45 065 300,65 130
4,20 6 66 24 17 36 021 8927042 13,50 14 105 58 41 45 068 300,65 135
4,30 6 66 24 7 36 022 8927043 13,80 14 105 58 41 45 069 300,65 138
4,40 6 66 24 17 36 022 89.27 044 14,00 14 105 58 41 45 070 300,65 140
4,50 6 66 24 17 36 023 8927 045 14,50 16 M3 63 43 48 073 378,02 145
4,60 6 66 24 17 36 023 8927046 14,80 16 M3 63 43 48 074 378,02 148
4,65 6 66 24 17 36 023 8927900 15,00 16 M3 63 43 48 075 378,02 150
4,70 6 66 24 17 36 024 89.27 047 15,50 16 M3 63 43 48 078 378,02 155
4,80 6 66 28 20 36 024 8927 048 15,80 16 M3 63 43 48 079 378,02 158
4,90 6 66 28 20 36 025 8927049 16,00 16 M3 63 43 48 080 378,02 160
5,00 6 66 28 20 36 025 89,27 050 16,50 18 121 71 49 48 083 50891 165
5,10 6 66 28 20 36 02 89,27 051 16,30 18 121 1 49 48 084 508,91 168
5,20 6 66 28 20 36 026 89,27 052 17,00 18 121 71 49 48 085 508,91 170
5,30 6 66 28 20 36 027 8927 083 17,50 18 121 71 49 48 088 508,91 175
5,40 6 66 28 20 36 027 89,27 054 17,80 18 121 71 49 48 089 50891 178
5,50 6 66 28 20 36 028 89,27 055 18,00 18 121 71 49 48 090 508,91 180
5,55 6 66 28 20 36 028 89,27 902 18,50 20 129 77 53 50 093 651,14 185
5,60 6 66 28 20 36 028 89,27 056 18,80 20 129 77 53 50 094 651,14 188
570 6 66 28 20 36 029 89,27 087 19,00 20 129 77 53 50 095 651,14 190
5,80 6 66 28 20 36 029 8927058 19,50 20 129 77 53 50 098 651,14 195
5,90 6 66 28 20 36 030 8927 059 19,80 20 129 77 53 50 099 651,14 198
6,00 6 66 28 20 36 030 69,27 060 20,00 20 129 77 53 50 100 651,14 200
6,10 8 79 3 24 3 031 108,99 061
6,20 8 79 3 24 3 031 108,99 062 P °
6,30 8 79 3 24 3 032 108,99 063 M °
6,40 8 79 34 24 3 032 108,99 064
6,50 8 79 3 24 3 033 108,99 065 K C
6,60 8 79 3 24 36 033 108,99 066 N
6,70 8 79 3 24 36 034 108,99 067 S
6,80 8 79 34 24 36 034 108,99 068 H
6,90 8 79 3 24 3 035 108,99 069 o
7,00 8 79 3 24 36 035 108,99 070
740 8 79 4 29 36 036 10899 071 — v, Seite 126
720 8 79 M 29 36 036 10899 072
730 8 79 4 29 36 037 108,99 073
740 8 79 4 20 36 037 108,99 074
750 8 79 4 29 36 038 10899 075
760 8 79 4 29 36 038 108,99 076
770 8 79 4 29 36 039 108,99 077
780 8 79 4 20 36 039 108,99 078
790 8 79 4 29 36 040 108,99 079
8,00 8 79 4 29 36 040 108,99 080
810 10 89 47 35 40 04 146,15 081
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WNT \ Performance

3xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochvorschubbohrer, DIN 6537

A 4-schneidiger Hochvorschubbohrer

A spezialisiert fur die Stahlbearbeitung
A verflgt Uber 4 spiralisierte Kihlkanale

<3xD

»

£

NOF =4
DCONMS
4
_
3
&
32
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
115
15

A neuartige Schneidengeometrie garantiert hohe

Positioniergenauigkeit

DPX14S

=1
SIG 130°
VHM

10 797 ...

EUR
T4

80,90 06000
110,28 06100
110,28 06200
110,28 06300
110,28 06400
110,28 06500
110,28 06600
110,28 06700
110,28 06800
110,28 06900
110,28 07000
110,28 07100
110,28 07200
110,28 07300
110,28 07400
110,28 07500
110,28 07600
110,28 07700
110,28 07800
110,28 07900
110,28 08000
149,60 08100
149,60 08200
149,60 08300
149,60 08400
149,60 08500
149,60 08600
149,60 08700
149,60 08800
149,60 08900
149,60 09000
149,60 09100
149,60 09200
149,60 09300
149,60 09400
149,60 09500
149,60 09600
149,60 09700
149,60 09800
149,60 09900
149,60 10000
198,61 10200
198,61 10500
198,61 11000
198,61 11500
198,61 12000
269,66 12500
269,66 13000

DC .7
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O T w»wz=ZzXxX=Z=Z

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
115
123
123
123
123

A hervorragende Bohrungsqualitat hinsichtlich

Toleranz, Oberflache, Position

LCF
mm
65
73
73

73

LU
mm
45
51
51

51

LS
mm
48
48
48

48

10 797 ...

EUR
T4

269,66 14000
335,93 14300
335,93 14500
335,93 15000
335,93 16000

©)
[
(@)

O
— V. Seite 125
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 5xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<50 O “ 7 "
NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

BQONMS
‘ | &
|
[ 4 | 1 T | o
|
|
il R
}/, \/ V)
w \f‘ \‘i ‘*
33 K , A i \ .
W 5{&‘ W
\7 V% \7
e ” ,‘ "
ife] I - o
R 61 =]
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
11783.. 11784.. 11782.. 10740.. 10741..
DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4
3,00 6 66 28 23 36 59,31 03000 59,31 03000 59,31 03000 61,26 030 61,26 030
3,10 6 66 28 23 36 59,31 03100 59,31 03100 59,31 03100 61,26 031 61,26 031
3,15 6 66 28 23 36 59,31 03150 59,31 03150 59,31 03150
3,20 6 66 28 23 36 59,31 03200 59,31 03200 59,31 03200 61,26 032 61,26 032
3,22 6 66 28 23 36 59,31 03220 59,31 03220 59,31 03220
3,25 6 66 28 23 36 59,31 03250 59,31 03250 59,31 03250
3,30 6 66 28 23 36 59,31 03300 59,31 03300 59,31 03300 61,26 033 61,26 033
3,40 6 66 28 23 36 59,31 03400 59,31 03400 59,31 03400 61,26 034 61,26 034
3,50 6 66 28 23 36 59,31 03500 59,31 03500 59,31 03500 61,26 035 61,26 035
3,60 6 66 28 23 36 59,31 03600 59,31 03600 59,31 03600 61,26 036 61,26 036
3,70 6 66 28 23 36 59,31 03700 59,31 03700 59,31 03700 61,26 037 61,26 037
3,80 6 74 36 29 36 59,31 03800 59,31 03800 59,31 03800 61,26 038 6126 038
3,85 6 74 36 29 36 59,31 03850 59,31 03850 59,31 03850
3,90 6 74 36 29 36 59,31 03900 59,31 03900 59,31 03900 61,26 039 61,26 039
4,00 6 74 36 29 36 59,31 04000 59,31 04000 59,31 04000 61,26 040 6126 040
410 6 74 36 29 36 59,31 04100 59,31 04100 59,31 04100 61,26 041 61,26 041
4,20 6 74 36 29 36 59,31 04200 59,31 04200 59,31 04200 61,26 042 61,26 042
4,25 6 74 36 29 36 59,31 04250 59,31 04250 59,31 04250
4,30 6 74 36 29 36 59,31 04300 59,31 04300 59,31 04300 61,26 043 6126 043
4,35 6 74 36 29 36 59,31 04350 59,31 04350 59,31 04350
4,40 6 74 36 29 36 59,31 04400 59,31 04400 59,31 04400 61,26 044 6126 044
4,45 6 74 36 29 36 59,31 04450 59,31 04450 59,31 04450
4,50 6 74 36 29 36 59,31 04500 59,31 04500 59,31 04500 61,26 045 61,26 045
4,60 6 74 36 29 36 59,31 04600 59,31 04600 59,31 04600 61,26 046 61,26 046
4,65 6 74 36 29 36 59,31 04650 59,31 04650 59,31 04650
4,70 6 74 36 29 36 59,31 04700 59,31 04700 59,31 04700 61,26 047 61,26 047
4,80 6 82 44 35 36 59,31 04800 59,31 04800 59,31 04800 61,26 048 61,26 048
4,90 6 82 44 35 36 59,31 04900 59,31 04900 59,31 04900 61,26 049 6126 049
4,95 6 82 44 35 36 59,31 04950 59,31 04950 59,31 04950
5,00 6 82 44 35 36 59,31 05000 59,31 05000 59,31 05000 61,26 050 61,26 050
5,05 6 82 44 35 36 59,31 05050 59,31 05050 59,31 05050
510 6 82 44 35 36 59,31 05100 59,31 05100 59,31 05100 61,26 051 61,26 051
5,20 6 82 44 35 36 59,31 05200 59,31 05200 59,31 05200 61,26 052 6126 052
5,30 6 82 44 35 36 59,31 05300 59,31 05300 59,31 05300 61,26 053 61,26 053
5,40 6 82 44 35 36 59,31 05400 59,31 05400 59,31 05400 61,26 054 61,26 054
5,50 6 82 44 35 36 59,31 05500 59,31 05500 59,31 05500 61,26 055 61,26 055
5,55 6 82 44 35 36 59,31 05550 59,31 05550 59,31 05550
5,60 6 82 44 35 36 59,31 05600 59,31 05600 59,31 05600 61,26 056 61,26 056
5,70 6 82 44 35 36 59,31 05700 59,31 05700 59,31 05700 61,26 057 61,26 057
5,75 6 82 44 35 36 59,31 05750 59,31 05750 59,31 05750
5,80 6 82 44 35 36 59,31 05800 59,31 05800 59,31 05800 61,26 058 61,26 058
5,90 6 82 44 35 36 59,31 05900 59,31 05900 59,31 05900 61,26 059 61,26 059
P ° ° ° o) o)
M ° °
K ° ° ° o) fe)
N o) o)
S ° °
H o) e 0

0
— v, Seite 115+116
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
5xD ohne Innenkihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<5xD

£

DCONMS

NOF =2

LS

OAL

LU
LCF

DC
SIG

DC,, DCONMS. OAL

mm mm mm
5,95 6 82
6,00 6 82
6,10 8 91
6,20 8 91
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 91
6,60 8 91
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 91
7,00 8 91
710 8 91
7,20 8 91
7,30 8 91
7,40 8 91
7,45 8 91
7,50 8 91
7,60 8 91
7,70 8 91
7,80 8 91
7,90 8 91
8,00 8 91
8,10 10 103
8,20 10 103
8,30 10 103
8,40 10 103
8,50 10 103
8,60 10 103
8,70 10 103
8,80 10 103
8,90 10 103
9,00 10 103
9,10 10 103
9,20 10 103
9,30 10 103
9,35 10 103
9,40 10 103
9,45 10 103
9,50 10 103
9,60 10 103
9,70 10 103

P

M

K

N

S

H

cuttingtools.ceratizit.com

Fortsetzung nachste Seite

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DrAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
el
W ) W
‘ f V‘,‘ ‘ w’
\7 L/ \?
! L !
=3 Fo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11783.. 11784.. 11782.. 10740...
EUR EUR EUR EUR
17 7 7 T4
59,31 05950 59,31 05950 59,31 05950
59,31 06000 59,31 06000 59,31 06000 6126 060
63,19 06100 63,19 06100 63,19 06100 7365 061
63,19 06200 63,19 06200 63,19 06200 7365 062
63,19 06300 63,19 06300 63,19 06300 7365 063
63,19 06400 63,19 06400 63,19 06400 7365 064
63,19 06500 63,19 06500 63,19 06500 7365 065
63,19 06600 63,19 06600 63,19 06600 7365 066
63,19 06700 63,19 06700 63,19 06700 7365 067
63,19 06800 63,19 06800 63,19 06800 7365 068
63,19 06900 63,19 06900 63,19 06900 7365 069
63,19 07000 63,19 07000 63,19 07000 7365 070
63,19 07100 63,19 07100 63,19 07100 73,65 071
63,19 07200 63,19 07200 63,19 07200 7365 072
63,19 07300 63,19 07300 63,19 07300 7365 073
63,19 07400 63,19 07400 63,19 07400 7365 074
63,19 07450 63,19 07450 63,19 07450
63,19 07500 63,19 07500 63,19 07500 7365 075
63,19 07600 63,19 07600 63,19 07600 7365 076
63,19 07700 63,19 07700 63,19 07700 7365 077
63,19 07800 63,19 07800 63,19 07800 7365 078
63,19 07900 63,19 07900 63,19 07900 7365 079
63,19 08000 63,19 08000 63,19 08000 7365 080
69,67 08100 69,67 08100 69,67 08100 8330 081
69,67 08200 69,67 08200 69,67 08200 83,30 082
69,67 08300 69,67 08300 69,67 08300 83,30 083
69,67 08400 69,67 08400 69,67 08400 83,30 084
69,67 08500 69,67 08500 69,67 08500 83,30 085
69,67 08600 69,67 08600 69,67 08600 83,30 086
69,67 08700 69,67 08700 69,67 08700 83,30 087
69,67 08800 69,67 08800 69,67 08800 83,30 088
69,67 08900 69,67 08900 69,67 08900 83,30 089
69,67 09000 69,67 09000 69,67 09000 83,30 090
69,67 09100 69,67 09100 69,67 09100 83,30 091
69,67 09200 69,67 09200 69,67 09200 83,30 092
69,67 09300 69,67 09300 69,67 09300 83,30 093
69,67 09350 69,67 09350 69,67 09350
69,67 09400 69,67 09400 69,67 09400 83,30 004
69,67 09450 69,67 09450 69,67 09450
69,67 09500 69,67 09500 69,67 09500 83,30 095
69,67 09600 69,67 09600 69,67 09600 83,30 096
69,67 09700 69,67 09700 69,67 09700 83,30 097
[ ] [ ] [ ] O
[ ]
[ ] (] [ ] O
O
[ ]
O O O

VA

Ti700

I=1
SIG 140°

VHM

10 741

EUR
T4

060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074

075
076
077
078
079
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093

094
095

096
097

@O0 O e

— v, Seite 115+116
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 5xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

NOF =2
g; DPX74S DPX74S DPX74S Ti700 Ti700

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

BQONMS
‘ e
|
|2 ¢ =
|
|
Mk dF &
\l/ \/ /)
w \\l \‘: ‘-)
3 3 " ) W
o
/; Vi \/
\ \ \
o A A A
SIG s o =
R 61 te=9 . teE=1
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
11783.. 11784.. 11782.. 10740.. 10741..
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T7 T7 T7 T4 T4
9,80 10 103 61 49 40 69,67 09800 69,67 09800 69,67 09800 88,30 098 88,30 098
9,90 10 103 61 49 40 69,67 09900 69,67 09900 69,67 09900 88,30 099 88,30 099
10,00 10 103 61 49 40 69,67 10000 69,67 10000 69,67 10000 88,30 100 88,30 100
10,10 12 118 71 56 45 101,54 10100 101,54 10100 101,54 10100 126,96 101 126,96 101
10,20 12 118 71 56 45 101,54 10200 101,54 10200 101,54 10200 126,96 102 126,96 102
10,30 12 118 71 56 45 101,54 10300 101,54 10300 101,54 10300 126,96 103 126,96 103
10,40 12 118 7 56 45 101,54 10400 101,54 10400 101,54 10400 126,96 104 126,96 104
10,50 12 118 71 56 45 101,54 10500 101,54 10500 101,54 10500 126,96 105 126,96 105
10,55 12 118 7 56 45 101,54 10550 101,54 10550 101,54 10550
10,60 12 118 71 56 45 101,54 10600 101,54 10600 101,54 10600 126,96 106 126,96 106
10,70 12 118 7 56 45 101,54 10700 101,54 10700 101,54 10700 126,96 107 126,96 107
10,75 12 118 71 56 45 101,54 10750 101,54 10750 101,54 10750
10,80 12 118 71 56 45 101,54 10800 101,54 10800 101,54 10800 126,96 108 126,96 108
10,90 12 118 71 56 45 101,54 10900 101,54 10900 101,54 10900 126,96 109 126,96 109
11,00 12 118 71 56 45 101,54 11000 101,54 11000 101,54 11000 126,96 110 126,96 110
11,10 12 118 7 56 45 101,54 11100 101,54 11100 101,54 11100 126,96 111 126,96 111
11,20 12 118 71 56 45 101,54 11200 101,54 11200 101,54 11200 126,96 112 126,96 112
11,25 12 118 71 56 45 101,54 11250 101,54 11250 101,54 11250
11,30 12 118 71 56 45 101,54 11300 101,54 11300 101,54 11300 126,96 113 126,96 113
11,35 12 118 71 56 45 101,54 11350 101,54 11350 101,54 11350
11,40 12 118 71 56 45 101,54 11400 101,54 11400 101,54 11400 126,96 114 126,96 114
11,45 12 118 71 56 45 101,54 11450 101,54 11450 101,54 11450
11,50 12 118 7 56 45 101,54 11500 101,54 11500 101,54 11500 126,96 115 126,96 115
11,60 12 118 71 56 45 101,54 11600 101,54 11600 101,54 11600 126,96 116 126,96 116
11,70 12 118 7 56 45 101,54 11700 101,54 11700 101,54 11700 126,96 117 12696 117
11,80 12 118 71 56 45 101,54 11800 101,54 11800 101,54 11800 126,96 118 126,96 118
11,90 12 118 71 56 45 101,54 11900 101,54 11900 101,54 11900 126,96 119 126,96 119
12,00 12 118 71 56 45 101,54 12000 101,54 12000 101,54 12000 126,96 120 126,96 120
12,15 14 124 77 60 45 133,63 12150 133,63 12150 133,63 12150
12,25 14 124 77 60 45 133,63 12250 133,63 12250 133,63 12250
12,50 14 124 77 60 45 133,63 12500 133,63 12500 133,63 12500 165,58 125 165,58 125
12,55 14 124 77 60 45 133,63 12550 133,63 12550 133,63 12550
12,70 14 124 77 60 45 133,63 12700 133,63 12700 133,63 12700
12,80 14 124 77 60 45 133,63 12800 133,63 12800 133,63 12800 165,58 128 165,58 128
12,90 14 124 77 60 45 133,63 12900 133,63 12900 133,63 12900
13,00 14 124 77 60 45 133,63 13000 133,63 13000 133,63 13000 165,58 130 165,58 130
13,10 14 124 77 60 45 133,63 13100 133,63 13100 133,63 13100
13,30 14 124 77 60 45 133,63 13300 133,63 13300 133,63 13300
13,35 14 124 77 60 45 133,63 13350 133,63 13350 133,63 13350
13,50 14 124 77 60 45 133,63 13500 133,63 13500 133,63 13500 165,58 135 165,58 135
13,70 14 124 77 60 45 133,63 13700 133,63 13700 133,63 13700
13,80 14 124 77 60 45 133,63 13800 133,63 13800 133,63 13800 165,58 138 165,58 138
P ° ° ° o) o
M ° °
K ° ° ° o) fe)
N o) o)
S ° °
H o) e 0

0
— v, Seite 115+116
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
5xD ohne Innenkihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

<5xD
NOF =2
'DGONMS
|
|
|2
|
|
_ -
5
w
3 2
ey
sia
DC.; DCONMS 1
mm mm
14,00 14
14,20 16
14,50 16
14,80 16
15,00 16
15,10 16
15,25 16
15,30 16
15,35 16
15,50 16
15,60 16
15,80 16
16,00 16
16,05 18
16,50 18
16,80 18
16,90 18
17,00 18
17,50 18
17,60 18
17,80 18
18,00 18
18,50 20
18,80 20
18,90 20
19,00 20
19,35 20
19,50 20
19,60 20
19,80 20
20,00 20
=]
M
K
N
S
H

OAL
mm
124
133

133
133
133
133

133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
143
143
153

153
153
153
153

153
153

VA
DPX74S DPX74S DPX74S Ti700
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
6? 3( 3)'7
.
\% \% /.
(% (% 1/
= o
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11783.. 11784.. 11782.. 10740..
EUR EUR EUR EUR
T7 T7 T7 T4
133,63 14000 133,63 14000 133,63 14000 165,58 140
16532 14200 16832 14200 168,32 14200
16332 14500 16832 14500 168,32 14500 23044 145
16332 14800 16832 14800 16832 14800 23044 148
168,32 15000 168,32 15000 168,32 15000 230,44 150
16832 15100 16832 15100 168,32 15100
168,32 15250 168,32 15250 168,32 15250
168,32 15300 168,32 15300 168,32 15300
16532 15350 16832 15350 168,32 15350
168,32 15500 168,32 15500 168,32 15500 230,44 155
165,32 15600 168.32 15600 168,32 15600
168,32 15800 168,32 15800 168,32 15800 230,44 158
16532 16000 16832 16000 168,32 16000 23044 160
2526216050 25262 16050 25262 16050
252,62 16500 252,62 16500 252,62 16500 332,47 165
2526216800 2526216800 25262 16800 33247 168
252,62 16900 252,62 16900 252,62 16900
2526217000 2526217000 25262 17000 33247 170
252,62 17500 252,62 17500 252,62 17500 332,47 175
2526217600 25262 17600 252,62 17600
252,62 17800 252,62 17800 252,62 17800 332,47 178
252,62 18000 252,62 18000 252,62 18000 332,47 180
3026218500 322218500 32282 18500 40973 185
322,82 18800 322,82 18800 322,82 18800 409,73 188
3206218900 3225218900 32282 18900
322,82 19000 322,82 19000 322,82 19000 409,73 190
3206219350 3226219350 32282 19350
322,82 19500 322,82 19500 322,82 19500 409,73 195
322,82 19600 322,82 19600 322,82 19600
26219800 322219800 3228219800 40973 198
322,82 20000 322,82 20000 322,82 20000 409,73 200
[ ] [ ] [ ] (@]
[ ]
o [ ] [ ] (@]
(@]
[ ]
O O O

VA

Ti700

a=3
SIG 140°

VHM

10 741
EUR
T4
165,58

230,44

230,44
230,44

230,44

230,44
230,44

332,47
332,47

332,47
332,47

332,47
332,47
409,73
409,73
409,73
409,73

409,73
409,73

140
145

148
150

155

158
160

165
168

170
175

178
180
185
188
190
195

198
200

@O0 O e

— V, Seite 115+116
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WNT \ Standard

5xD ohne Innenkihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

O=0 OED 1710.. 11709..
DC,; DCONMS OAL LCF LU LS EUR EUR
< 5xD mm mm mm mm mm mm T1/9C T1/9C
NOF =2 8,10 10 103 61 48,8 40 38,77 08100 38,77 08100
[~ | 8,20 10 103 61 487 40 38,77 08200 38,77 08200
. . 8,30 10 103 61 485 40 38,77 08300 38,77 08300
TIAIN TIAIN 8,40 10 103 61 484 40 3877 08400 38,77 08400
8,50 10 103 61 482 40 38,77 08500 38,77 08500
" DCONMS 8,60 10 103 61 481 40 38,77 08600 38,77 08600
8,70 10 103 61 479 40 38,77 08700 38,77 08700
8,80 10 103 61 478 40 38,77 08800 38,77 08800
i 8,90 10 103 61 476 40 38,77 08900 38,77 08900
9,00 10 103 61 475 40 38,77 09000 38,77 09000
9,10 10 103 61 473 40 38,77 09100 38,77 09100
9,20 10 103 61 472 40 38,77 09200 38,77 09200
9,30 10 103 61 470 40 38,77 09300 38,77 09300
9,40 10 103 61 469 40 38,77 09400 38,77 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 38,77 09500 38,77 09500
9,60 10 103 61 466 40 38,77 09600 38,77 09600
) ) 9,70 10 103 61 464 40 38,77 09700 38,77 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 38,77 09800 38,77 09800
9,90 10 103 61 461 40 38,77 09900 38,77 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 38,77 10000 38,77 10000
10,10 12 18 71 558 45 57,93 10100 57,93 10100
10,20 12 18 71 557 45 57,93 10200 57,93 10200
= = 10,30 12 18 71 555 45 57,93 10300 57,93 10300
{ ] . 10,40 12 18 71 554 45 57,93 10400 57,93 10400
E=—1 EREE 1050 12 18 71 552 45 5793 10500 57,93 10500
SIG 140° SIG 140° 10,60 12 18 71 551 45 57,93 10600 57,93 10600
VHM VHM 10,70 12 18 71 549 45 57,93 10700 57,93 10700
10,80 12 18 71 548 45 57,93 10800 57,93 10800
10,90 12 18 71 546 45 57,93 10900 57,93 10900
1710... 11709.. 11,00 12 M8 71 545 45 5793 11000 57,93 11000
DCi; DCONMS; OAL LCF LU LS EUR EUR 11,10 12 M8 71 543 45 57,93 11100 57,93 11100
mm mm mm mm mm mm T1/9C T1/9C 11,20 12 118 71 542 45 57,93 11200 57,93 11200
3,00 6 66 28 235 36 34.62 03000 34,62 03000 11,30 12 118 71 540 45 57,93 11300 57,93 11300
3,10 6 66 28 233 36 34'62 03100 3462 03100 11,40 12 118 71 539 45 57,93 11400 57,93 11400
3,20 6 66 28 232 36 34,62 03200 3462 03200 11,50 12 18 71 537 45 57,93 11500 57,93 11500
3,25 6 66 28 231 36 34,62 03250 3462 03250 11,60 12 118 71 536 45 57,93 11600 57,93 11600
3,30 6 66 28 230 36 34,62 03300 3462 03300 11,70 12 18 71 534 45 57,93 11700 57,93 11700
3,40 6 66 28 229 36 34,62 03400 3462 03400 11,80 12 118 71 533 45 57,93 11800 57,93 11800
3,50 6 66 28 227 36 34,62 03500 34,62 03500 11,90 12 118 71 531 45 57,93 11900 57,93 11900
3,60 6 66 28 226 36 34,62 03600 34,62 03600 12,00 12 118 71 530 45 57,93 12000 57,93 12000
3,70 6 66 28 224 36 34,62 03700 34,62 03700 12,10 14 124 77 588 45 76,03 12100 76,03 12100
3,80 6 74 36 303 36 34,62 03800 34,62 03800 12,20 14 124 77 587 45 76,03 12200 76,03 12200
3,90 6 74 36 301 36 34,62 03900 34,62 03900 12,50 14 124 77 582 45 76,03 12500 76,03 12500
4,00 6 74 36 300 36 34,62 04000 34,62 04000 12,70 14 124 77 579 45 76,03 12700 76,03 12700
410 6 74 36 298 36 34,62 04100 3462 04100 12,80 14 124 77 518 45 76,03 12800 76,03 12800
4,20 6 74 36 297 36 34,62 04200 34,62 04200 13,00 14 124 77 575 45 76,03 13000 76,03 13000
430 6 74 36 295 36 34,62 04300 3462 04300 13,20 14 124 77 572 45 76,03 13200 76,03 13200
4,40 6 74 36 294 36 34,62 04400 3462 04400 13,50 14 124 77 567 45 76,03 13500 76,03 13500
4,50 6 74 36 292 36 34,62 04500 3462 04500 13,80 14 124 77 563 45 76,03 13800 76,03 13800
4,60 6 74 36 291 36 34,62 04600 3462 04600 14,00 14 124 77 560 45 76,03 14000 76,03 14000
4,65 6 74 36 290 36 34,62 04650 3462 04650 14,20 16 133 83 61,7 48 98,91 14200 98,91 14200
470 6 74 36 289 36 34,62 04700 3462 04700 14,40 16 133 83 614 48 98,91 14400 98,91 14400
4,80 6 82 44 368 36 34,62 04800 34,62 04800 14,50 16 133 83 612 48 98,91 14500 98,91 14500
4,90 6 82 44 366 36 34,62 04900 34,62 04900 14,80 16 133 83 60,8 48 98,91 14800 98,91 14800
5,00 6 82 44 365 36 34,62 05000 34,62 05000 15,00 16 133 83 605 48 98,91 15000 98,91 15000
510 6 82 44 363 36 34,62 05100 34,62 05100 15,20 16 133 83 602 48 98,91 15200 98,91 15200
5,20 6 82 44 362 36 34,62 05200 34,62 05200 15,50 16 133 83 597 48 98,91 15500 98,91 15500
5,30 6 82 44 360 36 34,62 05300 34,62 05300 15,80 16 133 83 59,3 48 98,91 15800 98,91 15800
5,40 6 82 44 359 36 34,62 05400 34,62 05400 16,00 16 133 83 590 48 98,91 16000 98,91 16000
5,50 6 82 44 357 36 34,62 05500 34,62 05500 16,50 18 143 93 682 48 159,99 16500 159,99 16500
5,55 6 82 44 356 36 34,62 05550 3462 05550 17,00 18 143 93 675 48 159,99 17000 159,99 17000
5,60 6 82 44 356 36 34,62 05600 3462 05600 17,50 18 143 93 66,7 48 159,99 17500 159,99 17500
5,65 6 82 44 355 36 34,62 05650 3462 05650 18,00 18 143 93 66,0 48 159,99 18000 159,99 18000
5,70 6 82 44 354 36 34,62 05700 3462 05700 18,50 20 153 101 73,2 50 172,50 18500 172,50 18500
5,80 6 82 44 353 36 34,62 05800 3462 05800 18,90 20 153 101 726 50 172,50 18900 172,50 18900
5,90 6 82 44 351 36 34,62 05900 34,62 05900 19,00 20 153 101 725 50 172,50 19000 172,50 19000
6,00 6 82 44 350 36 34,62 06000 34,62 06000 19,50 20 153 101 717 50 172,50 19500 172,50 19500
6,10 8 91 53 438 36 35,18 06100 35,18 06100 20,00 20 153 101 71,0 50 172,50 20000 172,50 20000
6,20 8 91 53 437 36 35,18 06200 35,18 06200
6,30 8 91 53 435 36 3518 06300 35,18 06300 P ¢ ®
6,40 8 91 53 434 36 35,18 06400 35,18 06400 M
6,50 8 9 53 432 36 35,18 06500 35,18 06500 K ° [
6,60 8 91 53 431 36 35,18 06600 35,18 06600 N
6,70 8 91 53 429 36 35,18 06700 35,18 06700
6,80 8 91 53 428 36 35,18 06800 35,18 06800 S
6,90 8 91 53 426 36 35,18 06900 35,18 06900 H
7,00 8 91 53 425 36 35,18 07000 35,18 07000 O
710 8 91 53 423 36 35,18 07100 35,18 07100 .
7,20 8 91 53 422 36 3518 07200 35,18 07200 — V, Seite 128
7,30 8 91 53 420 36 35,18 07300 35,18 07300
7,40 8 91 53 419 36 35,18 07400 35,18 07400
7,50 8 91 53 M7 36 35,18 07500 35,18 07500
7,55 8 91 53 416 36 35,18 07550 35,18 07550
7,60 8 91 53 416 36 35,18 07600 35,18 07600
7,65 8 91 53 415 36 35,18 07650 35,18 07650
7,70 8 91 53 414 36 35,18 07700 35,18 07700
7,80 8 91 53 413 36 35,18 07800 35,18 07800
7,90 8 91 53 411 36 35,18 07900 35,18 07900
8,00 8 91 53 410 36 35,18 08000 35,18 08000
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WNT \ Standard

5xD ohne Innenkihlung

Spiralbohrer ahnlich DIN 338

A Spiralwinkel 30°

A Schaft-@ h7

< 5xD

NOF =2

Dc h7
mm
0,5
0,6
0,7
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
14
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
2,1
2,2
2,3
24
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9
3,0
31
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53

cuttingtools.ceratizit.com

OAL

LCF
mm
6
7
9
10
1"
12
14
16
16
18
18
20
20
22
22
24
24
27
27
30
30
30
33
33
33
33
36
36
36
39
39
39
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52

SIG 118°
VHM

10 710 ...

EUR

T3
7,24
7,24
7,24
7,24
7,24
7,24
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
8,30
9,50
12,30
12,30
12,30
12,08
13,62
16,15
17,25
17,25
15,58
15,72
15,72
15,88
17,66
17,37
18,62
18,62
19,59
19,59
19,46
17,94
17,94
26,63
26,63
24,28
27,59
27,59
28,55
28,55
26,48
31,87
31,87
36,28

DC
mm
54
5,5
5,6
57
58
5,9
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,8
70
75
78
8,0
8,5
8,8
9,0
9,5
9,8
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
13,0
14,0
16,0

OITIwnwW=Z=X=ZT1T

LCF

101
101
108
120

10 710 ...

EUR
T3
36,28
34,77
38,07
38,07
38,07
38,07
36,98
47,31
47,31
47,31
47,31
45,80
55,31
55,31
54,77
58,23
64,98
64,98
76,29
81,66
81,66
90,51
95,45
95,45
116,30
116,30
144,97
154,62
165,58
213,98
230,44
313,16

054
055
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
068
070
075
078
080
085
088
090
095
098
100
102
105
110
115
120
130
140
160

— V, Seite 134
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

)

i

‘ { { v
i\ " i i
W W W/ '
) ¢ ¢ Y/
i) i, i) ]
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 66 28 23 36 105,54 03000 88,00 03000 88,00 03000 88,00 03000 104,16 03000
3,10 6 66 28 23 36 105,54 03100 88,00 03100 88,00 03100 88,00 03100 104,16 03100
3,15 6 66 28 23 36 88,00 03150 88,00 03150 88,00 03150
3,20 6 66 28 23 36 105,54 03200 88,00 03200 88,00 03200 88,00 03200 104,16 03200
3,22 6 66 28 23 36 88,00 03220 88,00 03220 88,00 03220
3,25 6 66 28 23 36 88,00 03250 88,00 03250 88,00 03250
3,30 6 66 28 23 36 105,54 03300 88,00 03300 88,00 03300 88,00 03300 104,16 03300
3,40 6 66 28 23 36 105,54 03400 88,00 03400 88,00 03400 88,00 03400 104,16 03400
3,50 6 66 28 23 36 105,54 03500 88,00 03500 88,00 03500 88,00 03500 104,16 03500
3,60 6 66 28 23 36 105,54 03600 88,00 03600 88,00 03600 88,00 03600 104,16 03600
3,70 6 66 28 23 36 105,54 03700 88,00 03700 88,00 03700 88,00 03700 104,16 03700
3,80 6 74 36 29 36 105,54 03800 88,00 03800 88,00 03800 88,00 03800 104,16 03800
3,85 6 74 36 29 36 88,00 03850 88,00 03850 88,00 03850
3,90 6 74 36 29 36 105,54 03900 88,00 03900 88,00 03900 88,00 03900 104,16 03900
4,00 6 74 36 29 36 105,54 04000 88,00 04000 88,00 04000 88,00 04000 104,16 04000
410 6 74 36 29 36 105,54 04100 88,00 04100 88,00 04100 88,00 04100 104,16 04100
4,20 6 74 36 29 36 105,54 04200 88,00 04200 88,00 04200 88,00 04200 104,16 04200
4,25 6 74 36 29 36 88,00 04250 88,00 04250 88,00 04250
4,30 6 74 36 29 36 105,54 04300 88,00 04300 88,00 04300 88,00 04300 104,16 04300
4,35 6 74 36 29 36 88,00 04350 88,00 04350 88,00 04350
4,40 6 74 36 29 36 105,54 04400 88,00 04400 88,00 04400 88,00 04400 104,16 04400
4,45 6 74 36 29 36 88,00 04450 88,00 04450 88,00 04450
4,50 6 74 36 29 36 105,54 04500 88,00 04500 88,00 04500 88,00 04500 104,16 04500
4,60 6 74 36 29 36 105,54 04600 88,00 04600 88,00 04600 88,00 04600 104,16 04600
4,65 6 74 36 29 36 105,54 04650 88,00 04650 88,00 04650 88,00 04650
4,70 6 74 36 29 36 105,54 04700 88,00 04700 88,00 04700 88,00 04700 104,16 04700
4,80 6 82 44 35 36 105,54 04300 88,00 04300 88,00 04300 88,00 04800 104,16 04800
4,90 6 82 44 35 36 105,54 04900 88,00 04900 88,00 04900 88,00 04900 104,16 04900
4,95 6 82 44 35 36 88,00 04950 88,00 04950 88,00 04950
5,00 6 82 44 35 36 105,54 05000 88,00 05000 88,00 05000 88,00 05000 104,16 05000
5,05 6 82 44 35 36 88,00 05050 88,00 05050 88,00 05050
510 6 82 44 35 36 105,54 05100 88,00 05100 88,00 05100 88,00 05100 104,16 05100
5,20 6 82 44 35 36 105,54 05200 88,00 05200 88,00 05200 88,00 05200 104,16 05200
5,30 6 82 44 85 36 105,54 05300 88,00 05300 88,00 05300 88,00 05300 104,16 05300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, Seite 110-120
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@z DC,,, fiir Typ UNI und Quattro 4F/ @ DC,; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

)

{

OAL

¢ f |
Ik //
¢ v Y Ve
e 0 ¥ ¢
o i) i) i)
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
5,40 6 82 44 35 36 105,54 05400 88,00 05400 88,00 05400 88,00 05400 104,16 05400
5,50 6 82 44 35 36 105,54 05500 88,00 05500 88,00 05500 88,00 05500 104,16 05500
5,55 6 82 44 35 36 105,54 05550 88,00 05550 88,00 05550 88,00 05550
5,60 6 82 44 35 36 105,54 05600 88,00 05600 88,00 05600 88,00 05600 104,16 05600
5,70 6 82 44 35 36 105,54 05700 88,00 05700 88,00 05700 88,00 05700 104,16 05700
5,75 6 82 44 35 36 88,00 05750 88,00 05750 88,00 05750
5,80 6 82 44 35 36 105,54 05800 88,00 05800 88,00 05800 88,00 05800 104,16 05800
5,90 6 82 44 35 36 105,54 05900 88,00 05900 88,00 05900 88,00 05900 104,16 05900
5,95 6 82 44 35 36 88,00 05950 88,00 05950 88,00 05950
6,00 6 82 44 35 36 105,54 06000 88,00 06000 88,00 06000 88,00 06000 104,16 06000
6,10 8 91 53 43 36 119,08 06100 99,34 06100 99,34 06100 99,34 06100 117,54 06100
6,20 8 91 53 43 36 119,08 06200 99,34 06200 99,34 06200 99,34 06200 117,54 06200
6,30 8 91 53 43 36 119,08 06300 99,34 06300 99,34 06300 99,34 06300 117,54 06300
6,40 8 91 53 43 36 119,08 06400 99,34 06400 99,34 06400 99,34 06400 117,54 06400
6,50 8 91 53 43 36 119,08 06500 99,34 06500 99,34 06500 99,34 06500 117,54 06500
6,60 8 91 53 43 36 119,08 06600 99,34 06600 99,34 06600 99,34 06600 117,54 06600
6,70 8 91 53 43 36 119,08 06700 99,34 06700 99,34 06700 99,34 06700 117,54 06700
6,80 8 91 53 43 36 119,08 06800 99,34 06800 99,34 06800 99,34 06800 117,54 06800
6,90 8 91 53 43 36 119,08 06900 99,34 06900 99,34 06900 99,34 06900 117,54 06900
7,00 8 9 53 43 36 119,08 07000 99,34 07000 99,34 07000 99,34 07000 117,54 07000
710 8 91 53 43 36 119,08 07100 99,34 07100 99,34 07100 99,34 07100 117,54 07100
7,20 8 91 53 43 36 119,08 07200 99,34 07200 99,34 07200 99,34 07200 117,54 07200
7,30 8 91 53 43 36 119,08 07300 99,34 07300 99,34 07300 99,34 07300 117,54 07300
7,40 8 91 53 43 36 119,08 07400 99,34 07400 99,34 07400 99,34 07400 117,54 07400
7,45 8 91 53 43 36 99,34 07450 99,34 07450 99,34 07450
7,50 8 9 53 43 36 119,08 07500 99,34 07500 99,34 07500 99,34 07500 117,54 07500
7,60 8 91 53 43 36 119,08 07600 99,34 07600 99,34 07600 99,34 07600 117,54 07600
7,70 8 91 53 43 36 119,08 07700 99,34 07700 99,34 07700 99,34 07700 117,54 07700
7,80 8 91 53 43 36 119,08 07800 99,34 07800 99,34 07800 99,34 07800 117,54 07800
7,90 8 91 53 43 36 119,08 07900 99,34 07900 99,34 07900 99,34 07900 117,54 07900
8,00 8 91 53 43 36 119,08 08000 99,34 08000 99,34 08000 99,34 08000 117,54 08000
8,10 10 103 61 49 40 143,41 08100 114,50 08100 114,50 08100 114,50 08100 168,32 08100
8,20 10 103 61 49 40 143,41 08200 114,50 08200 114,50 08200 114,50 08200 168,32 08200
8,30 10 103 61 49 40 143,41 08300 114,50 08300 114,50 08300 114,50 08300 168,32 08300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, Seite 110-120
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@z DC,,, fiir Typ UNI und Quattro 4F/ @ DC,; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN DRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

)

i

‘ { { v
i\ " i i
W W W i
) ¢ ¢ Y/
i) i, i) ]
—
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10771.. 1786.. MM787.. 1785.. 10735..
DC sy DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
8,40 10 103 61 49 40 143,41 08400 114,50 08400 114,50 08400 114,50 08400 168,32 08400
8,50 10 103 61 49 40 143,41 08500 114,50 08500 114,50 08500 114,50 08500 168,32 08500
8,60 10 103 61 49 40 143,41 08600 114,50 08600 114,50 08600 114,50 08600 168,32 08600
8,70 10 103 61 49 40 143,41 08700 114,50 08700 114,50 08700 114,50 08700 168,32 08700
8,80 10 103 61 49 40 143,41 08800 114,50 08800 114,50 08800 114,50 08800 168,32 08800
8,90 10 103 61 49 40 143,41 08900 114,50 08900 114,50 08900 114,50 08900 168,32 08900
9,00 10 103 61 49 40 143,41 09000 114,50 09000 114,50 09000 114,50 09000 168,32 09000
9,10 10 103 61 49 40 143,41 09100 114,50 09100 114,50 09100 114,50 09100 168,32 09100
9,20 10 103 61 49 40 143,41 09200 114,50 09200 114,50 09200 114,50 09200 168,32 09200
9,30 10 103 61 49 40 143,41 09300 114,50 09300 114,50 09300 114,50 09300 168,32 09300
9,35 10 103 61 49 40 114,50 09350 114,50 09350 114,50 09350
9,40 10 103 61 49 40 143,41 09400 114,50 09400 114,50 09400 114,50 09400 168,32 09400
9,45 10 103 61 49 40 114,50 09450 114,50 09450 114,50 09450
9,50 10 103 61 49 40 143,41 09500 114,50 09500 114,50 09500 114,50 09500 168,32 09500
9,60 10 103 61 49 40 143,41 09600 114,50 09600 114,50 09600 114,50 09600 168,32 09600
9,70 10 103 61 49 40 143,41 09700 114,50 09700 114,50 09700 114,50 09700 168,32 09700
9,80 10 103 61 49 40 143,41 09800 114,50 09800 114,50 09800 114,50 09800 168,32 09800
9,90 10 103 61 49 40 143,41 09900 114,50 09900 114,50 09900 114,50 09900 168,32 09900
10,00 10 103 61 49 40 143,41 10000 114,50 10000 114,50 10000 114,50 10000 168,32 10000
10,10 12 118 71 56 45 204,22 10100 162,72 10100 162,72 10100 162,72 10100 238,66 10100
10,20 12 118 71 56 45 204,22 10200 162,72 10200 162,72 10200 162,72 10200 238,66 10200
10,30 12 118 71 56 45 204,22 10300 162,72 10300 162,72 10300 162,72 10300 238,66 10300
10,40 12 18 71 56 45 204,22 10400 162,72 10400 162,72 10400 162,72 10400 238,66 10400
10,50 12 118 71 56 45 204,22 10500 162,72 10500 162,72 10500 162,72 10500 238,66 10500
10,55 12 118 7 56 45 162,72 10550 162,72 10550 162,72 10550
10,60 12 118 7 56 45 204,22 10600 162,72 10600 162,72 10600 162,72 10600 238,66 10600
10,70 12 118 71 56 45 204,22 10700 162,72 10700 162,72 10700 162,72 10700 238,66 10700
10,75 12 118 71 56 45 162,72 10750 162,72 10750 162,72 10750
10,80 12 118 71 56 45 204,22 10800 162,72 10800 162,72 10800 162,72 10800 238,66 10800
10,90 12 18 71 56 45 204,22 10900 162,72 10900 162,72 10900 162,72 10900 238,66 10900
11,00 12 118 7 56 45 204,22 11000 162,72 11000 162,72 11000 162,72 11000 238,66 11000
11,10 12 118 7 56 45 204,22 11100 162,72 11100 162,72 11100 162,72 11100 238,66 11100
11,20 12 18 71 56 45 204,22 11200 162,72 11200 162,72 11200 162,72 11200 238,66 11200
11,25 12 118 7 56 45 162,72 11250 162,72 11250 162,72 11250
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, Seite 110-120

@z DC,,, fiir Typ UNI und Quattro 4F/ @ DC,; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

V Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

| <

)

i

=
=
X

{ L/
\4 W \E/
l’ { f‘ (( ]
Vd ] V4 ]
W W/ ‘ "
it \¢ \¢ \i
i) i) i) 1]
=3 =3 Zom Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
11,30 12 18 71 56 45 204,22 11300 162,72 11300 162,72 11300 162,72 11300 238,66 11300
11,35 12 118 7 56 45 162,72 11350 162,72 11350 162,72 11350
11,40 12 118 71 56 45 204,22 11400 162,72 11400 162,72 11400 162,72 11400 238,66 11400
11,45 12 118 Il 56 45 162,72 11450 162,72 11450 162,72 11450
11,50 12 118 71 56 45 204,22 11500 162,72 11500 162,72 11500 162,72 11500 238,66 11500
11,60 12 18 71 56 45 204,22 11600 162,72 11600 162,72 11600 162,72 11600 238,66 11600
11,70 12 118 7 56 45 204,22 11700 162,72 11700 162,72 11700 162,72 11700 238,66 11700
11,80 12 118 71 56 45 204,22 11800 162,72 11800 162,72 11800 162,72 11800 238,66 11800
11,90 12 118 71 56 45 204,22 11900 162,72 11900 162,72 11900 162,72 11900 238,66 11900
12,00 12 118 Il 56 45 204,22 12000 162,72 12000 162,72 12000 162,72 12000 238,66 12000
12,15 14 124 77 60 45 220,67 12150 220,67 12150 220,67 12150
12,20 14 124 77 60 45 274,54 12200
12,25 14 124 77 60 45 220,67 12250 220,67 12250 220,67 12250
12,50 14 124 7 60 45 274,54 12500 220,67 12500 220,67 12500 220,67 12500 324,37 12500
12,55 14 124 77 60 45 220,67 12550 220,67 12550 220,67 12550
12,70 14 124 7 60 45 220,67 12700 220,67 12700 220,67 12700
12,80 14 124 77 60 45 274,54 12800 220,67 12800 220,67 12800 220,67 12800 324,37 12800
12,90 14 124 77 60 45 220,67 12900 220,67 12900 220,67 12900
13,00 14 124 77 60 45 274,54 13000 220,67 13000 220,67 13000 220,67 13000 324,37 13000
13,10 14 124 77 60 45 220,67 13100 220,67 13100 220,67 13100
13,30 14 124 77 60 45 220,67 13300 220,67 13300 220,67 13300
13,35 14 124 77 60 45 220,67 13350 220,67 13350 220,67 13350
13,50 14 124 77 60 45 274,54 13500 220,67 13500 220,67 13500 220,67 13500 324,37 13500
13,70 14 124 77 60 45 220,67 13700 220,67 13700 220,67 13700
13,80 14 124 77 60 45 274,54 13800 220,67 13800 220,67 13800 220,67 13800 324,37 13800
14,00 14 124 77 60 45 274,54 14000 220,67 14000 220,67 14000 220,67 14000 324,37 14000
14,20 16 133 83 63 48 333,91 14200 267,64 14200 267,64 14200 267,64 14200
14,50 16 133 83 63 48 333,91 14500 267,64 14500 267,64 14500 267,64 14500 404,25 14500
14,80 16 133 83 63 48 333,91 14800 267,64 14800 267,64 14800 267,64 14800 404,25 14800
15,00 16 133 83 63 48 333,91 15000 267,64 15000 267,64 15000 267,64 15000 404,25 15000
15,10 16 133 83 63 48 267,64 15100 267,64 15100 267,64 15100
15,20 16 133 83 63 48 333,91 15200
15,25 16 133 83 63 48 267,64 15250 267,64 15250 267,64 15250
15,30 16 133 83 63 48 267,64 15300 267,64 15300 267,64 15300
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S
NOF =2

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
DCONMS g (

B

)

1
{

/

14

S
=

e

-
N
_~

— =

&};f‘ ]
e 0 0
{“ (‘ ) {tt {,‘
3 =3 Eam Z=1 =
SIG 145° SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
107711.. 178.. 1M787.. 11785.. 10735..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
15,35 16 133 83 63 48 267,64 15350 267,64 15350 267,64 15350
15,50 16 133 83 63 48 333,91 15500 267,64 15500 267,64 15500 267,64 15500 404,25 15500
15,60 16 133 83 63 48 267,64 15600 267,64 15600 267,64 15600
15,80 16 133 83 63 48 333,91 15800 267,64 15800 267,64 15800 267,64 15800 404,25 15800
16,00 16 133 83 63 48 333,91 16000 267,64 16000 267,64 16000 267,64 16000 404,25 16000
16,05 18 143 93 7 48 360,13 16050 360,13 16050 360,13 16050
16,50 18 143 93 71 48 449,78 16500 360,13 16500 360,13 16500 360,13 16500 532,51 16500
16,80 18 143 93 7 48 449,78 16800 360,13 16800 360,13 16800 360,13 16800 532,51 16800
16,90 18 143 93 71 48 360,13 16900 360,13 16900 360,13 16900
17,00 18 143 93 71 48 449,78 17000 360,13 17000 360,13 17000 360,13 17000 532,51 17000
17,50 18 143 93 71 48 449,78 17500 360,13 17500 360,13 17500 360,13 17500 532,51 17500
17,60 18 143 93 u 48 360,13 17600 360,13 17600 360,13 17600
17,80 18 143 93 71 48 449,78 17800 360,13 17800 360,13 17800 360,13 17800 532,51 17800
18,00 18 143 93 7 48 449,78 18000 360,13 18000 360,13 18000 360,13 18000 532,51 18000
18,50 20 153 101 77 50 423,43 18500 423,43 18500 423,43 18500
18,80 20 153 101 77 50 423,43 18800 423,43 18800 423,43 18800
18,90 20 153 101 77 50 423,43 18900 423,43 18900 423,43 18900
19,00 20 153 101 77 50 423,43 19000 423,43 19000 423,43 19000
19,35 20 153 101 77 50 423,43 19350 423,43 19350 423,43 19350
19,50 20 153 101 7 50 423,43 19500 423,43 19500 423,43 19500
19,60 20 153 101 77 50 423,43 19600 423,43 19600 423,43 19600
19,80 20 153 101 77 50 423,43 19800 423,43 19800 423,43 19800
20,00 20 153 101 77 50 423,43 20000 423,43 20000 423,43 20000
20,50 25 200 135 110 56 874,66 20500 874,66 20500 874,66 20500
21,00 25 200 135 110 56 874,66 21000 874,66 21000 874,66 21000
21,50 25 200 135 110 56 874,66 21500 874,66 21500 874,66 21500
22,00 25 200 135 110 56 874,66 22000 874,66 22000 874,66 22000
22,50 25 200 140 120 56 874,66 22500 874,66 22500 874,66 22500
23,00 25 200 140 120 56 874,66 23000 874,66 23000 874,66 23000
23,50 25 200 140 120 56 874,66 23500 874,66 23500 874,66 23500
24,00 25 200 140 120 56 874,66 24000 874,66 24000 874,66 24000
24,50 25 200 140 120 56 874,66 24500 874,66 24500 874,66 24500
25,00 25 200 140 120 56 874,66 25000 874,66 25000 874,66 25000
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD f Speed VA VA VA AL
g; @ Tig00 Ti700 Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN
DCONMS —
¢
li
niw (i‘j -
i
3 g
e
3 -
1
NCW
SIG
=1 =9
SIG135° SIG 140° SIG 140° SIG135°
VHM VHM VHM VHM
10773.. 10745.. 10746.. 10791..
DC 7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4 T4
2,50 4 57 21 17 28 93,80 02500
2,60 4 57 21 17 28 93,80 02600
2,70 4 57 21 17 28 93,80 02700
2,80 4 57 21 17 28 93,80 02800
2,90 4 57 21 17 28 93,80 02900
3,00 6 66 28 23 36 110,93 030 88,30 030 88,30 030 93,80 03000
3,10 6 66 28 23 36 110,93 031 88,30 031 88,30 031 93,80 03100
3,15 6 66 28 23 36 88,30 831
3,20 6 66 28 23 36 110,93 032 88,30 032 88,30 032 93,80 03200
3,22 6 66 28 23 36 88,30 832
3,25 6 66 28 23 36 88,30 890
3,30 6 66 28 23 36 110,93 033 88,30 033 88,30 033 93,80 03300
3,40 6 66 28 23 36 110,93 034 88,30 034 88,30 034 93,80 03400
3,50 6 66 28 23 36 110,93 035 88,30 035 88,30 035 93,80 03500
3,60 6 66 28 23 36 110,93 036 88,30 036 88,30 036 93,80 03600
3,70 6 66 28 23 36 110,93 037 88,30 037 88,30 037 93,80 03700
3,80 6 74 36 29 36 110,93 038 88,30 038 88,30 038 92,56 03800
3,85 6 T4 36 29 36 88,30 838
3,90 6 74 36 29 36 110,93 039 88,30 039 88,30 039 92,56 03900
4,00 6 74 36 29 36 110,93 040 88,30 040 88,30 040 92,56 04000
410 6 74 36 29 36 110,93 041 88,30 041 88,30 041 92,56 04100
4,20 6 74 36 29 36 110,93 042 88,30 042 88,30 042 92,56 04200
4,30 6 74 36 29 36 110,93 043 88,30 043 88,30 043 92,56 04300
4,35 6 74 36 29 36 88,30 843
4,40 6 74 36 29 36 110,93 044 88,30 044 88,30 044 92,56 04400
4,45 6 74 36 29 36 88,30 844
4,50 6 74 36 29 36 110,93 045 88,30 045 88,30 045 92,56 04500
4,60 6 74 36 29 36 110,93 046 88,30 046 88,30 046 92,56 04600
4,65 6 74 36 29 36 110,93 900 88,30 900
4,70 6 74 36 29 36 110,93 047 88,30 047 88,30 047 92,56 04700
4,80 6 82 44 35 36 110,93 048 88,30 048 88,30 048 90,91 04800
4,90 6 82 44 35 36 110,93 049 88,30 049 88,30 049 90,91 04900
5,00 6 82 44 35 36 110,93 050 88,30 050 88,30 050 90,91 05000
510 6 82 44 35 36 110,93 051 88,30 051 88,30 051 90,91 05100
5,20 6 82 44 35 36 110,93 052 88,30 052 88,30 052 90,91 05200
5,30 6 82 44 35 36 110,93 053 88,30 053 88,30 053 90,91 05300
5,40 6 82 44 35 36 110,93 054 88,30 054 88,30 054 90,91 05400
P [ ] (@] O
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
- 2
-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
5,50
5,55
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
5,95
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,45
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70

Tw=zXxX=T

mm

O 00 O0 CO 00 Co CO O OO GO O OO GO O 0 GO0 O O GO O O O O O O O O O &

OAL

Speed VA VA VA AL
Ti800 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
i =1
SIG 135° SIG 140° SIG 140° SIG 135°
VHM VHM VHM VHM
10773.. 10745.. 10746.. 10791..
EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4
110,93 055 88,30 055 88,30 055 90,91 05500
110,93 902
110,93 056 88,30 056 88,30 056 90,91 05600
110,93 057 88,30 057 88,30 057 90,91 05700
88,30 916
110,93 058 88,30 058 88,30 058 90,91 05800
110,93 059 88,30 059 88,30 059 90,91 05900
88,30 959
110,93 060 88,30 060 88,30 060 90,91 06000
12541 061 96,32 061 96,32 061 101,54 06100
12541 062 96,32 062 9,32 062 101,54 06200
12541 063 96,32 063 9,32 063 101,54 06300
12541 064 9,32 064 9,32 064 101,54 06400
12541 065 96,32 065 96,32 065 101,54 06500
12541 066 9,32 066 9,32 066 101,54 06600
12541 067 96,32 067 9,32 067 101,54 06700
12541 068 96,32 068 96,32 068 101,54 06800
12541 069 96,32 069 9,32 069 101,54 06900
12541 070 96,32 070 96,32 070 101,54 07000
12541 071 96,32 071 9,32 071 101,54 07100
12541 072 96,32 072 9,32 072 101,54 07200
12541 073 9,32 073 9,32 073 101,54 07300
12541 074 9,32 074 9,32 074 101,54 07400
96,32 924
12541 075 9,32 075 9,32 075 101,54 07500
12541 076 9,32 076 9,32 076 101,54 07600
12541 077 96,32 077 9,32 077 101,54 07700
12541 078 96,32 078 9,32 078 101,54 07800
12541 079 96,32 079 9,32 079 101,54 07900
12541 080 96,32 080 96,32 080 101,54 08000
157,35 081 136,85 081 136,85 081 118,79 08100
157,35 082 136,85 082 136,85 082 118,79 08200
157,35 083 136,85 083 136,85 083 118,79 08300
157,35 084 136,85 084 136,35 084 118,79 08400
157,35 085 136,85 085 136,85 085 118,79 08500
157,35 086 136,85 086 136,85 086 118,79 08600
157,35 087 136,85 087 136,85 087 118,79 08700
[ ] O O
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O O O [ ]
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WNT \ Performance

VVHM-Bohrer
5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
‘ w
- 2
-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,35
9,40
9,45
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,55
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,0
11,20
11,25
11,30
11,35
11,40
11,45
11,50
11,60
11,70
11,80

Tw=zXxX=T

mm

OAL
mm
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
18
18
18
118
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18

Speed VA VA VA AL
Ti800 Ti700 Ti700 DLC
DRAGONSKIN
t——1 t—
SIG 135° SIG 140° SIG 140° SIG 135°
VHM VHM VHM VHM
10773.. 10745.. 10746.. 10791..
EUR EUR EUR EUR
T4 T4 T4 T4
157,35 088 136,85 088 136,85 088 118,79 08800
157,35 089 136,85 089 136,85 089 118,79 08900
157,35 090 136,85 090 136,85 090 118,79 09000
157,35 091 136,85 091 136,85 091 118,79 09100
157,35 092 136,85 092 136,85 092 118,79 09200
157,35 093 136,85 093 136,85 093 118,79 09300
136,85 930
157,35 094 136,85 094 136,85 094 118,79 09400
136,85 994
157,35 095 136,85 095 136,85 095 118,79 09500
157,35 096 136,85 096 136,85 096 118,79 09600
157,35 097 136,85 097 136,85 097 118,79 09700
157,35 098 136,85 098 136,85 098 118,79 09800
157,35 099 136,85 099 136,85 099 118,79 09900
157,35 100 136,85 100 136,85 100 118,79 10000
22483 101 194,68 101 194,68 101 165,58 10100
224,83 102 194,68 102 19468 102 165,58 10200
22483 103 194,68 103 194,68 103 165,58 10300
224,83 104 194,68 104 19468 104 165,58 10400
22483 105 194,68 105 19468 105 165,58 10500
194,68 932
22483 106 194,68 106 194,68 106 165,58 10600
224,83 107 194,68 107 194,68 107 165,58 10700
224,83 108 194,68 108 194,68 108 165,58 10800
22483 109 194,68 109 19468 109
22483 110 19468 110 19468 110 165,58 11000
22483 111 194,68 111 19468 111 165,58 11100
22483 112 194,68 112 194,68 112 165,58 11200
194,68 912
22483 113 19468 113 194,68 113 165,58 11300
194,68 913
22483 114 19468 114 19468 114 165,58 11400
194,68 914
22483 115 194,68 115 194,68 115 165,58 11500
22483 116 194,68 116 19468 116
22483 17 194,68 117 194,68 117 165,58 11700
22483 118 194,68 118 194,68 118 165,58 11800
([ ] O O
[ ] [ ] [ ]
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O O O [ ]
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

»

<5xD
% NOF =2
DCONMS
il
i
I!‘ (ﬁ
|
)/ -
{ <
(@]
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-
!

DC y7imr  DCONMS 1

mm
11,90
12,00
12,15
12,20
12,50
12,55
12,60
12,80
13,00
13,35
13,50
13,80
14,00
14,20
14,50
14,80
15,00
15,20
15,35
15,50
15,80
16,00
16,05
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,35
19,50
19,80
20,00

Tw=zXx=7T

mm

OAL
mm
18
18
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
143
143
143
153
153
153
153
153
153
153

101

Speed VA VA VA
Tig00 Ti700 Ti700
=1 =9
SIG 135° SIG 140° SIG 140°

VHM VHM VHM
10773... 10745.. 10746 ...
EUR EUR EUR
T4 T4 T4
224,83 119 194,68 119 194,68 119
224,83 120 194,68 120 194,68 120
267,64 921

299,34 12200

299,34 125 267,64 125 267,64 125
267,64 925

299,34 128 267,64 128 267,64 128

299,34 130 267,64 130 267,64 130
267,64 933

299,34 135 267,64 135 267,64 135

299,34 138 267,64 138 267,64 138

299,34 140 267,64 140 267,64 140

364,32 145 333,91 145 333,91 145

364,32 148 333,91 148 333,91 148

364,32 150 333,91 150 33391 150

333,91 953

364,32 155 33391 155 33391 155

364,32 158 333,91 158 333,91 158

364,32 160 333,91 160 33391 160

438,69 960

492,58 165 438,69 165 438,69 165

492,58 168 438,69 168 438,69 168

492,58 170 438,69 170 438,69 170

492,58 175 438,69 175 438,69 175

492,58 178 438,69 178 438,69 178

492,58 180 438,69 180 438,69 180

547,66 185 561,50 185 561,50 185

547,66 188 561,50 188 561,50 188

547,66 190 561,50 190 561,50 190

561,50 993

547,66 195 561,50 195 561,50 195

547,66 198 561,50 198 561,50 198

547,66 200 561,50 200 561,50 200

[} o o
) ) )
) [e) [e)
(@) O o
) ) )

SIG 135°
VHM

10 791 ...

EUR
T4

165,58 12000

230,44 12200
230,44 12500

230,44 12600
230,44 12800
230,44 13000

230,44 13500
230,44 13800
230,44 14000
281,58 14200
281,58 14500
281,58 14800
281,58 15000
281,58 15200

281,58 15500
281,58 15800
281,58 16000
390,42 16500

390,42 17000
390,42 17500

390,42 18000
482,92 18500

482,92 19000
482,92 19500

482,92 20000

— V, Seite 116-122
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 5xD mit Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

=
o
\ \
A
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11702.. MM703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
1,00 4 55 8 6,5 28 44,37 01000 45,31 01000
1,10 4 55 12 10,3 28 44,37 01100 45,31 01100
1,20 4 55 12 10,2 28 44,37 01200 4531 01200
1,30 4 55 12 10,0 28 44,37 01300 4531 01300
1,40 4 55 12 9,9 28 44,37 01400 45,31 01400
1,50 4 55 12 9,7 28 44,37 01500 45,31 01500
1,60 4 55 16 13,6 28 44,37 01600 45,31 01600
1,70 4 55 16 13,4 28 44,37 01700 45,31 01700
1,80 4 55 16 13,3 28 44,37 01800 45,31 01800
1,90 4 55 16 13,1 28 44,37 01900 45,31 01900
2,00 4 57 21 18,0 28 44,37 02000 45,31 02000
2,10 4 57 21 17,8 28 44,37 02100 4531 02100
2,20 4 57 21 17,7 28 44,37 02200 4531 02200
2,30 4 57 21 175 28 44,37 02300 4531 02300
2,40 4 57 21 174 28 44,37 02400 45,31 02400
2,50 4 57 21 17,2 28 44,37 02500 45,31 02500
2,60 4 57 21 171 28 44,37 02600 45,31 02600
2,70 4 57 21 16,9 28 44,37 02700 45,31 02700
2,80 4 57 21 16,8 28 44,37 02800 4531 02800
2,90 4 57 21 16,6 28 44,37 02900 45,31 02900
3,00 6 66 28 235 36 43,66 03000 43,66 03000 44,57 03000 44,57 03000
3,10 6 66 28 233 36 43,66 03100 43,66 03100 44,57 03100 44,57 03100
3,20 6 66 28 232 36 43,66 03200 43,66 03200 44,57 03200 44,57 03200
3,25 6 66 28 231 36 43,66 03250 43,66 03250
3,30 6 66 28 23,0 36 43,66 03300 43,66 03300 44,57 03300 44,57 03300
3,40 6 66 28 22,9 36 43,66 03400 43,66 03400 44,57 03400 44,57 03400
3,50 6 66 28 227 36 43,66 03500 43,66 03500 44,57 03500 44,57 03500
3,60 6 66 28 226 36 43,66 03600 43,66 03600 44,57 03600 44,57 03600
3,70 6 66 28 224 36 43,66 03700 43,66 03700 44,57 03700 44,57 03700
3,80 6 74 36 303 36 43,66 03800 43,66 03800 44,57 03800 44,57 03800
3,85 6 74 36 30,2 36 43,66 03850 43,66 03850
3,90 6 74 36 301 36 43,66 03900 43,66 03900 44,57 03900 44,57 03900
4,00 6 74 36 30,0 36 43,66 04000 43,66 04000 44,57 04000 44,57 04000
4,10 6 74 36 29,8 36 43,66 04100 43,66 04100 44,57 04100 44,57 04100
4,20 6 74 36 29,7 36 43,66 04200 43,66 04200 44,57 04200 44,57 04200
4,30 6 74 36 29,5 36 43,66 04300 43,66 04300 44,57 04300 44,57 04300
4,40 6 74 36 29,4 36 43,66 04400 43,66 04400 44,57 04400 44,57 04400
4,50 6 74 36 292 36 43,66 04500 43,66 04500 44,57 04500 44,57 04500
4,60 6 74 36 291 36 43,66 04600 43,66 04600 44,57 04600 44,57 04600
4,65 6 74 36 29,0 36 43,66 04650 43,66 04650
4,70 6 74 36 289 36 43,66 04700 43,66 04700 44,57 04700 44,57 04700
4,80 6 82 44 36,8 36 43,66 04800 43,66 04800 44,57 04800 44,57 04800
4,90 6 82 44 36,6 36 43,66 04900 43,66 04900 44,57 04900 44,57 04900
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 5xD mit Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

=
o
\ \
A
=3 == == Fo
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11702.. MM703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
5,00 6 82 4 365 36 43,66 05000 43,66 05000 44,57 05000 44,57 05000
510 6 82 44 36,3 36 43,66 05100 43,66 05100 44,57 05100 44,57 05100
5,20 6 82 44 36,2 36 43,66 05200 43,66 05200 44,57 05200 44,57 05200
5,30 6 82 4 360 36 43,66 05300 43,66 05300 44,57 05300 44,57 05300
5,40 6 82 4 359 36 43,66 05400 43,66 05400 44,57 05400 44,57 05400
5,50 6 82 44 357 36 43,66 05500 43,66 05500 44,57 05500 44,57 05500
5,55 6 82 44 35,6 36 43,66 05550 43,66 05550
5,60 6 82 4 356 36 43,66 05600 43,66 05600 44,57 05600 44,57 05600
5,65 6 82 44 35,5 36 43,66 05650 43,66 05650
5,70 6 82 44 354 36 43,66 05700 43,66 05700 44,57 05700 44,57 05700
5,80 6 82 44 35,3 36 43,66 05800 43,66 05800 44,57 05800 44,57 05800
5,90 6 82 44 351 36 43,66 05900 43,66 05900 44,57 05900 44,57 05900
6,00 6 82 4 350 36 43,66 06000 43,66 06000 44,57 06000 44,57 06000
6,10 8 91 53 438 36 50,15 06100 50,15 06100 51,21 06100 51,21 06100
6,20 8 91 53 43,7 36 50,15 06200 50,15 06200 51,21 06200 51,21 06200
6,30 8 91 53 43,5 36 50,15 06300 50,15 06300 51,21 06300 51,21 06300
6,40 8 91 53 43,4 36 50,15 06400 50,15 06400 51,21 06400 51,21 06400
6,50 8 91 53 432 36 50,15 06500 50,15 06500 51,21 06500 51,21 06500
6,60 8 91 53 431 36 50,15 06600 50,15 06600 51,21 06600 51,21 06600
6,70 8 9 53 42,9 36 50,15 06700 50,15 06700 51,21 06700 51,21 06700
6,80 8 91 53 428 36 50,15 06800 50,15 06800 51,21 06800 51,21 06800
6,90 8 91 53 426 36 50,15 06900 50,15 06900 51,21 06900 51,21 06900
7,00 8 91 53 425 36 50,15 07000 50,15 07000 51,21 07000 51,21 07000
710 8 91 53 42,3 36 50,15 07100 50,15 07100 51,21 07100 51,21 07100
7,20 8 91 53 42,2 36 50,15 07200 50,15 07200 51,21 07200 51,21 07200
7,30 8 91 53 42,0 36 50,15 07300 50,15 07300 51,21 07300 51,21 07300
7,40 8 91 53 41,9 36 50,15 07400 50,15 07400 51,21 07400 51,21 07400
7,45 8 91 53 41,8 36 51,21 07450 51,21 07450
7,50 8 91 53 M7 36 50,15 07500 50,15 07500 51,21 07500 51,21 07500
7,55 8 91 53 41,6 36 50,15 07550 50,15 07550 51,21 07550 51,21 07550
7,60 8 9 53 41,6 36 50,15 07600 50,15 07600 51,21 07600 51,21 07600
7,65 8 9 53 41,5 36 50,15 07650 50,15 07650
7,70 8 91 53 414 36 50,15 07700 50,15 07700 51,21 07700 51,21 07700
7,80 8 91 53 41,3 36 50,15 07800 50,15 07800 51,21 07800 51,21 07800
7,90 8 91 53 411 36 50,15 07900 50,15 07900 51,21 07900 51,21 07900
8,00 8 91 53 41,0 36 50,15 08000 50,15 08000 51,21 08000 51,21 08000
8,10 10 103 61 48,8 40 57,36 08100 57,36 08100 58,56 08100 58,56 08100
8,20 10 103 61 48,7 40 57,36 08200 57,36 08200 58,56 08200 58,56 08200
8,30 10 103 61 4855 40 57,36 08300 57,36 08300 58,56 08300 58,56 08300
8,40 10 103 61 48,4 40 57,36 08400 57,36 08400 58,56 08400 58,56 08400
8,50 10 103 61 48,2 40 57,36 08500 57,36 08500 58,56 08500 58,56 08500
8,60 10 103 61 48,1 40 57,36 08600 57,36 08600 58,56 08600 58,56 08600
8,70 10 103 61 47,9 40 57,36 08700 57,36 08700 58,56 08700 58,56 08700
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 5xD mit Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

é
o
\ \
A
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11702.. MM703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
8,80 10 103 61 478 40 57,36 08800 57,36 08800 58,56 08800 58,56 08800
8,90 10 103 61 476 40 57,36 08900 57,36 08900 58,56 08900 58,56 08900
9,00 10 103 61 475 40 57,36 09000 57,36 09000 58,56 09000 58,56 09000
9,10 10 103 61 47,3 40 57,36 09100 57,36 09100 58,56 09100 58,56 09100
9,20 10 103 61 472 40 57,36 09200 57,36 09200 58,56 09200 58,56 09200
9,30 10 103 61 47,0 40 57,36 09300 57,36 09300 58,56 09300 58,56 09300
9,40 10 103 61 46,9 40 57,36 09400 57,36 09400 58,56 09400 58,56 09400
9,50 10 103 61 46,7 40 57,36 09500 57,36 09500 58,56 09500 58,56 09500
9,55 10 103 61 46,6 40 57,36 09550 57,36 09550
9,60 10 103 61 466 40 57,36 09600 57,36 09600 58,56 09600 58,56 09600
9,70 10 103 61 464 40 57,36 09700 57,36 09700 58,56 09700 58,56 09700
9,80 10 103 61 46,3 40 57,36 09800 57,36 09800 58,56 09800 58,56 09800
9,90 10 103 61 46,1 40 57,36 09900 57,36 09900 58,56 09900 58,56 09900
10,00 10 103 61 46,0 40 57,36 10000 57,36 10000 58,56 10000 58,56 10000
10,10 12 118 7 55,8 45 85,31 10100 85,31 10100 87,12 10100 87,12 10100
10,20 12 118 7 55,7 45 85,31 10200 85,31 10200 87,12 10200 87,12 10200
10,30 12 118 7 55,5 45 85,31 10300 85,31 10300 87,12 10300 87,12 10300
10,40 12 118 71 554 45 85,31 10400 85,31 10400 87,12 10400 87,12 10400
10,50 12 118 il 55,2 45 85,31 10500 85,31 10500 87,12 10500 87,12 10500
10,60 12 118 71 551 45 85,31 10600 85,31 10600 87,12 10600 87,12 10600
10,70 12 118 7 54,9 45 85,31 10700 85,31 10700 87,12 10700 87,12 10700
10,80 12 118 71 54,8 45 85,31 10800 85,31 10800 87,12 10800 87,12 10800
10,90 12 118 7 54,6 45 85,31 10900 85,31 10900 87,12 10900 87,12 10900
11,00 12 118 7 54,5 45 85,31 11000 85,31 11000 87,12 11000 87,12 11000
11,10 12 118 7 54,3 45 85,31 11100 85,31 11100 87,12 11100 87,12 11100
11,20 12 118 ! 54,2 45 85,31 11200 85,31 11200 87,12 11200 87,12 11200
11,30 12 118 71 540 45 85,31 11300 85,31 11300 87,12 11300 87,12 11300
11,40 12 18 71 539 45 85,31 11400 85,31 11400 87,12 11400 87,12 11400
11,50 12 118 71 537 45 85,31 11500 85,31 11500 87,12 11500 87,12 11500
11,60 12 118 71 53,6 45 85,31 11600 85,31 11600 87,12 11600 87,12 11600
1,70 12 118 71 534 45 85,31 11700 85,31 11700 87,12 11700 87,12 11700
11,80 12 118 7 53,3 45 85,31 11800 85,31 11800 87,12 11800 87,12 11800
11,90 12 118 7 53,1 45 85,31 11900 85,31 11900 87,12 11900 87,12 11900
12,00 12 118 7 53,0 45 85,31 12000 85,31 12000 87,12 12000 87,12 12000
12,10 14 124 77 588 45 108,79 12100 108,79 12100 111,07 12100 111,07 12100
12,20 14 124 77 587 45 108,79 12200 108,79 12200 111,07 12200 111,07 12200
12,40 14 124 77 58,4 45 108,79 12400 108,79 12400 111,07 12400 111,07 12400
12,50 14 124 77 582 45 108,79 12500 108,79 12500 111,07 12500 111,07 12500
12,60 14 124 77 581 45 108,79 12600 108,79 12600 111,07 12600 111,07 12600
12,70 14 124 77 519 45 108,79 12700 108,79 12700 111,07 12700 111,07 12700
12,80 14 124 77 57,8 45 108,79 12800 108,79 12800 111,07 12800 111,07 12800
13,00 14 124 77 57,5 45 108,79 13000 108,79 13000 111,07 13000 111,07 13000
13,10 14 124 77 57,3 45 108,79 13100 108,79 13100 111,07 13100 111,07 13100
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard 5xD mit Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, DIN 6537

< 5xD f VA VA
g @ TiAIN TiAIN TiAIN TiAIN
NOF =2

)
)

é
o
\ \
A
=1 Lt . e
SIG 140° SIG 140° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM
11702.. MM703.. M7M5.. 11716..
DC .77 DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T1/9C T1/9C T1/9C T1/9C
13,20 14 124 77 57,2 45 108,79 13200 108,79 13200 111,07 13200 111,07 13200
13,30 14 124 77 570 45 108,79 13300 108,79 13300 111,07 13300 111,07 13300
13,50 14 124 77 567 45 108,79 13500 108,79 13500 111,07 13500 111,07 13500
13,70 14 124 77 56,4 45 111,07 13700 111,07 13700
13,80 14 124 7 563 45 108,79 13800 108,79 13800 111,07 13800 111,07 13800
14,00 14 124 77 56,0 45 108,79 14000 108,79 14000 111,07 14000 111,07 14000
14,20 16 133 83 61,7 48 139,60 14200 139,60 14200 142,48 14200 142,48 14200
14,30 16 133 83 61,5 48 139,60 14300 139,60 14300 142,48 14300 142,48 14300
14,40 16 133 83 61,4 48 139,60 14400 139,60 14400 142,48 14400 142,48 14400
14,50 16 133 83 61,2 48 139,60 14500 139,60 14500 142,48 14500 142,48 14500
14,70 16 133 83 60,9 48 142,48 14700 142,48 14700
14,80 16 133 83 608 48 139,60 14800 139,60 14800 142,48 14800 142,48 14800
15,00 16 133 83 605 48 139,60 15000 139,60 15000 142,48 15000 142,48 15000
15,10 16 133 83 603 48 139,60 15100 139,60 15100 142,48 15100 142,48 15100
15,20 16 133 83 60,2 48 139,60 15200 139,60 15200 142,48 15200 142,48 15200
15,25 16 133 83 60,1 48 139,60 15250 139,60 15250
15,30 16 133 83 60,0 48 139,60 15300 139,60 15300 142,48 15300 142,48 15300
15,50 16 133 83 59,7 48 139,60 15500 139,60 15500 142,48 15500 142,48 15500
15,70 16 133 83 59,4 48 142,48 15700 142,48 15700
15,80 16 133 83 59,3 48 139,60 15800 139,60 15800 142,48 15800 142,48 15800
16,00 16 133 83 590 48 139,60 16000 139,60 16000 142,48 16000 142,48 16000
16,20 18 143 93 687 48 215,89 16200 215,89 16200 220,34 16200 220,34 16200
16,30 18 143 93 685 48 215,89 16300 215,89 16300 220,34 16300 220,34 16300
16,50 18 143 93 68,2 48 215,89 16500 215,89 16500 220,34 16500 220,34 16500
16,80 18 143 93 67,8 48 215,89 16800 215,89 16800 220,34 16800 220,34 16800
17,00 18 143 93 67,5 48 215,89 17000 215,89 17000 220,34 17000 220,34 17000
17,30 18 143 93 67,0 48 215,89 17300 215,89 17300 220,34 17300 220,34 17300
17,50 18 143 93 66,7 48 215,89 17500 215,89 17500 220,34 17500 220,34 17500
18,00 18 143 93 660 48 215,89 18000 215,89 18000 220,34 18000 220,34 18000
18,50 20 153 101 73,2 50 234,73 18500 234,73 18500 239,69 18500 239,69 18500
18,90 20 153 101 72,6 50 234,73 18900 234,73 18900 239,69 18900 239,69 18900
19,00 20 153 101 725 50 234,73 19000 234,73 19000 239,69 19000 239,69 19000
19,20 20 153 101 722 50 234,73 19200 234,73 19200 239,69 19200 239,69 19200
19,30 20 153 101 72,0 50 234,73 19300 234,73 19300 239,69 19300 239,69 19300
19,50 20 153 101 7 50 234,73 19500 234,73 19500 239,69 19500 239,69 19500
19,70 20 153 101 714 50 234,73 19700 234,73 19700 239,69 19700 239,69 19700
20,00 20 153 101 710 50 234,73 20000 234,73 20000 239,69 20000 239,69 20000
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WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A Spezialist fiir schwer zerspanbare Materialien

< 5xD %

on | P

DCONMS

DC .y
mm
3,00
340
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
3,97
4,00
4,0
4,20
4,23
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,56
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,35
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
710
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60

LS

LU
LCF

OAL

DC
SIG

DCONMS 15

3
3

00 00 00 00 00O O O OO PO PODODADDDDDDDDDDIDDDIDDDDDDIDIDIDIDIDIDDIIHIDIDHIDIDHIDDDHOHOOO oD
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DPA54

DRAGONSKIN

(

I
=
SIG 140°

VHM

10 787 ...

EUR
T4

88,70 030
88,70 031
88,70 032
83,70 033
88,70 034
88,70 035
88,70 036
88,70 037
88,70 038
88,70 039
88,70 900
83,70 040
88,70 041
88,70 042
88,70 901
83,70 043
88,70 044
88,70 045
88,70 046
88,70 047
88,70 048
88,70 049
88,70 050
88,70 051
88,70 052
88,70 053
88,70 054
88,70 055
88,70 902
88,70 056
88,70 057
88,70 058
88,70 059
88,70 060
9391 061
9891 062
9391 063
9391 903
9391 064
9891 065
9391 066
9391 067
93,91 068
9891 069
9391 070
9391 071
9391 072
9391 073
9391 074
9891 075
9391 076

DC
mm
7,70

12,60

12,80
12,90
13,00
13,10
13,20
13,30
13,40
13,50
13,60
13,70
13,80
13,90

O T nw=zX=

DCONMS,  OAL  LCF
mm mm mm
8 el 53
8 91 53
8 91 53
8 91 53
8 9 53
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
10 103 61
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 7
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 7
12 18 71
12 18 7
12 18 7
12 18 il
12 18 71
12 18 7
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 7
14 124 77
14 124 7
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
14 124 77
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10 787 ...

EUR
T4
98,91
98,91
98,91
98,91
98,91
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
115,88
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
161,53
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26
226,26

077
078
079
904
080
081
082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
905
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
906
112
13
114
115
116
17
118
119
120
121
122
123
124
125
126
907
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A Spezialist fiir schwer zerspanbare Materialien

< 5xD , 10 787 ...
S X Ll DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
191 20 153 101 75 50 471,83 191
DPA54 19,2 20 153 101 75 50 471,83 192
NOF =2 19,3 20 153 101 75 50 471,83 193
19,4 20 153 101 75 50 471,83 194
TDRAGONSKIN 19,5 20 153 101 75 50 471,83 195
19,6 20 153 101 75 50 471,83 196
19,7 20 153 101 75 50 471,83 197
DCONMS_, 19,8 20 153 101 75 50 471,83 198
19,9 20 153 101 75 50 471,83 199
@ 20,0 20 153 101 75 50 471,83 200
-
P (e}
2 ﬁ M °
° ° K
& 4 N
= r‘ \
\ S [ ]
{f
DC ?/ ‘ H

4 o
SIG ,\‘

‘1}"«« — v, Seite 109
e
SIG 140°
VHM

10 787 ...
DC., DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm mm T4
14,0 14 124 77 58 45 226,26 140
14,1 16 133 83 61 48 27597 141
14,2 16 133 83 61 48 27597 142
14,3 16 133 83 61 48 27597 143
14,4 16 133 83 61 48 27597 144
14,5 16 133 83 61 48 27597 145
14,6 16 133 83 61 48 27597 146
14,7 16 133 83 61 48 27597 147
14,8 16 133 83 61 48 27597 148
14,9 16 133 83 61 48 27597 149
15,0 16 133 83 61 48 27597 150
151 16 133 83 61 48 27597 151
15,2 16 133 83 61 48 27597 152
15,3 16 133 83 61 48 275,97 153
15,4 16 133 83 61 48 27597 154
15,5 16 133 83 61 48 275,97 155
15,6 16 133 83 61 48 275,97 156
15,7 16 133 83 61 48 275,97 157
15,8 16 133 83 61 48 27597 158
15,9 16 133 83 61 48 275,97 159
16,0 16 133 83 61 48 275,97 160
16,1 18 143 93 69 48 275,97 161
16,2 18 143 93 69 48 27597 162
16,3 18 143 93 69 48 27597 163
16,4 18 143 93 69 48 27597 164
16,5 18 143 93 69 48 380,76 165
16,6 18 143 93 69 48 380,76 166
16,7 18 143 93 69 48 380,76 167
16,8 18 143 93 69 48 380,76 168
16,9 18 143 93 69 48 380,76 169
17,0 18 143 93 69 48 380,76 170
171 18 143 93 69 48 380,76 171
17,2 18 143 93 69 48 380,76 172
17,3 18 143 93 69 48 380,76 173
17,4 18 143 93 69 48 380,76 174
17,5 18 143 93 69 48 380,76 175
17,6 18 143 93 69 48 380,76 176
17,7 18 143 93 69 48 380,76 177
17,8 18 143 93 69 48 380,76 178
17,9 18 143 93 69 48 380,76 179
18,0 18 143 93 69 48 380,76 180
18,1 20 153 101 75 50 471,83 181
18,2 20 153 101 75 50 471,83 182
18,3 20 153 101 75 50 471,83 183
18,4 20 153 101 75 50 471,83 184
18,5 20 153 101 75 50 471,83 185
18,6 20 153 101 75 50 471,83 186
18,7 20 153 101 75 50 471,83 187
18,8 20 153 101 75 50 471,83 188
18,9 20 153 101 75 50 471,83 189
19,0 20 153 101 75 50 471,83 190
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WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, DIN 6537

A polierte Spannuten

A universell einsetzbar

A vier Flihrungsfasen

< 5xD *f
% NOF =2
DCONMS

¥ 4
‘ \ 2
| | °

/ |

i:@# 3 S

30° )
DC.|'
SIG

DC,, DCONMS; OAL
mm mm mm
3,00 6 66
3,10 6 66
3,20 6 66
3,30 6 66
3,40 6 66
3,50 6 66
3,60 6 66
370 6 66
3,80 6 74
3,90 6 74
4,00 6 74
410 6 74
4,20 6 74
4,30 6 74
4,40 6 74
4,50 6 74
4,60 6 74
4,65 6 74
4,70 6 74
4,80 6 82
4,90 6 82
5,00 6 82
510 6 82
5,20 6 82
5,30 6 82
5,40 6 82
5,50 6 82
5,55 6 82
5,60 6 82
5,70 6 82
5,80 6 82
5,90 6 82
6,00 6 82
6,10 8 9N
6,20 8 9N
6,30 8 91
6,40 8 91
6,50 8 9N
6,60 8 9
6,70 8 91
6,80 8 91
6,90 8 9N
7,00 8 9
710 8 91
7,20 8 91
7,30 8 9N
7,40 8 9
7,50 8 91
7,60 8 91
7,70 8 9
7,80 8 9
7,90 8 91
8,00 8 91
8,10 10 103
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A Typ ALU 5xD auf Anfrage

PL
mm
0,15
0,16

0,17

Tig00

—
SIG 180°

VHM
10721

EUR
T4
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
107,04
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
120,17
166,90

030
031
032
033
034
035
036
037
038
039
040
041
042
043
044
045
046
900
047
048
049
050
051
052
053
054
055
902
056
057
058
059
060
061
062
063
064
065
066
067
068
069
070
071
072
073
074
075
076
077
078
079
080
081

DC
mm
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,50
12,80
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
14,80
15,00
15,50
15,80
16,00
16,50
16,80
17,00
17,50
17,80
18,00
18,50
18,80
19,00
19,50
19,80
20,00

OIT»mwW=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103

A PL = Schneideckenfase

0,41

10721 ...

EUR
T4

166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
166,90
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
233,18
321,40
321,40
321,40
321,40
321,40
321,40
400,08
400,08
400,08
400,08
400,08
400,08
522,98
522,98
522,98
522,98
522,98
522,98
670,44
670,44
670,44
670,44
670,44
670,44

082
083
084
085
086
087
088
089
090
091
092
093
094
095
096
097
098
099
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
1M
112
113
114
115
116
17
118
19
120
125
128
130
135
138
140
145
148
150
155
158
160
165
168
170
175
178
180
185
188
190
195
198
200

— v, Seite 127
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WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochvorschubbohrer, Werksnorm

A hohe Positioniergenauigkeit
A fiir schwierige Anbohrsituationen geeignet

A 3-schneidiger Hochvorschubbohrer
A universell einsetzbar

< 5xD

7

ke

NOF =3

DCONMS

DC

Dc m7
mm
4,00
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,55
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20

LS

LCF

LU

OAL

SIG

DCONMS ¢

3
3

00 0O 00 00 0O 00O CO O O O O VOO PODPODODODADDDDDDDDDDDDDDADDDHODDDHOIDDDHIHOO OO

OAL

/
\W

\¥r

t=——1
SIG 140°
VHM

10 789 ...

EUR

T4

110,49 04000
110,49 04100
110,49 04200
110,49 04300
110,49 04400
110,49 04500
110,49 04600
110,49 04700
110,49 04800
110,49 04900
110,49 05000
110,49 05100
110,49 05200
110,49 05300
110,49 05400
110,49 05500
110,49 05550
110,49 05600
110,49 05700
110,49 05800
110,49 05900
110,49 06000
124,69 06100
124,69 06200
124,69 06300
124,69 06400
124,69 06500
124,69 06600
124,69 06700
124,69 06800
124,69 06900
124,69 07000
124,69 07100
124,69 07200
124,69 07300
124,69 07400
124,69 07500
124,69 07600
124,69 07700
124,69 07800
124,69 07900
124,69 08000
165,58 08100
165,58 08200
165,58 08300
165,58 08400
165,58 08500
165,58 08600
165,58 08700
165,58 08800
165,58 08900
165,58 09000

DC
mm
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90

10,00

10,10

10,20

10,30

10,40

10,50

10,60

10,70

10,80

10,90

11,00
11,10

11,20

11,30

11,40

11,50

11,60

11,70

11,80

11,90

12,00

12,20

12,50

12,80

13,00

13,50

13,80

14,00

14,50

14,80

15,00

15,50

15,80

16,00

16,50

16,80

17,00

17,50

17,80

18,00

18,50

18,80

19,00

19,50

19,80

20,00

OITW»WwW=Z2X=ZT10

DCONMS ¢

OAL
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103

10 789 ...

EUR
T4

165,58 09100
165,58 09200
165,58 09300
165,58 09400
165,58 09500
165,58 09600
165,58 09700
165,58 09800
165,58 09900
165,58 10000
234,49 10100
234,49 10200
234,49 10300
234,49 10400
234,49 10500
234,49 10600
234,49 10700
234,49 10800
234,49 10900
234,49 11000
234,49 11100
234,49 11200
234,49 11300
234,49 11400
234,49 11500
234,49 11600
234,49 11700
234,49 11800
234,49 11900
234,49 12000
315,92 12200
315,92 12500
315,92 12800
315,92 13000
315,92 13500
315,92 13800
315,92 14000
380,76 14500
380,76 14800
380,76 15000
380,76 15500
380,76 15800
380,76 16000
499,61 16500
499,61 16800
499,61 17000
499,61 17500
499,61 17800
499,61 18000
587,84 18500
587,84 18800
587,84 19000
587,84 19500
587,84 19800
587,84 20000

cee
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WNT \ Performance

5xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochvorschubbohrer, DIN 6537

A 4-schneidiger Hochvorschubbohrer

A spezialisiert fur die Stahlbearbeitung
A verflgt Uber 4 spiralisierte Kihlkanale

<5xD

»

£

NOF =4
DCONMS
4
_
3
&
32
DC|
SIG
DC.; DCONMS s
mm mm
6,0 8
6,1 10
6,2 10
6,3 10
6,4 10
6,5 10
6,6 10
6,7 10
6,8 10
6,9 10
7,0 10
71 10
7,2 10
73 10
74 10
75 10
7,6 10
7 10
78 10
79 10
8,0 10
8,1 12
8,2 12
8,3 12
8,4 12
8,5 12
8,6 12
8,7 12
8,8 12
8,9 12
9,0 12
91 12
9,2 12
9,3 12
9,4 12
9,5 12
9,6 12
9,7 12
9,8 12
9,9 12
10,0 12
10,2 14
10,5 14
1,0 14
11,5 14
12,0 14
12,5 16
13,0 16

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
89
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
18
118
18
118
118
118
18
118
18
118
18
118
118
118
118
18
18
118
18
118
124
124
124
124
124
142
142

A neuartige Schneidengeometrie garantiert hohe

Positioniergenauigkeit

DPX14S

=1
SIG 130°
VHM

10 798 ...

EUR
T4

109,28 06000
127,43 06100
127,43 06200
127,43 06300
127,43 06400
127,43 06500
127,43 06600
127,43 06700
127,43 06800
127,43 06900
12743 07000
127,43 07100
127,43 07200
127,43 07300
127,43 07400
127,43 07500
127,43 07600
127,43 07700
127,43 07800
127,43 07900
127,43 08000
196,10 08100
196,10 08200
196,10 08300
196,10 08400
196,10 08500
196,10 08600
196,10 08700
196,10 08800
196,10 08900
196,10 09000
196,10 09100
196,10 09200
196,10 09300
196,10 09400
196,10 09500
196,10 09600
196,10 09700
196,10 09800
196,10 09900
196,10 10000
266,20 10200
266,20 10500
266,20 11000
266,20 11500
266,20 12000
360,37 12500
360,37 13000

DC .7
mm
14,0
14,3
14,5
15,0
16,0

o

O T w»wz=ZzXxX=Z=Z

DCONMS (¢
mm

OAL
mm
142
142
142
142
142

A hervorragende Bohrungsqualitat hinsichtlich

Toleranz, Oberflache, Position

LU
mm
73
73
73

73

LS
mm
48
48
48

48

10 798 ...

EUR
T4

360,37 14000
450,98 14300
450,98 14500
450,98 15000
450,98 16000

©)
[
(@)

O
— V. Seite 125
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

;[‘ , »‘t‘. )] ;E 1
( It 't 4 : 4
"N B R
\2 \/ \7 '
1'} i'y r" L
W 3 WV '
% Q'ﬁ % ¢
W W W /]
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
3,00 6 72 34 29 36 172,50 03000 151,88 030 151,88 030 151,88 030 161,53 03000
3,10 6 72 34 29 36 172,50 03100 151,88 031 151,88 031 151,88 031 161,53 03100
3,20 6 72 34 29 36 172,50 03200 151,88 032 151,88 032 151,88 032 161,53 03200
3,30 6 72 34 29 36 172,50 03300 151,88 033 151,88 033 151,88 033 161,53 03300
3,40 6 72 34 29 36 172,50 03400 151,88 034 151,88 034 151,88 034 161,53 03400
3,50 6 72 34 29 36 172,50 03500 151,88 035 151,88 035 151,88 035 161,53 03500
3,60 6 72 34 29 36 172,50 03600 151,88 036 151,88 036 151,88 036 161,53 03600
3,70 6 72 34 29 36 172,50 03700 151,88 037 151,88 037 151,88 037 161,53 03700
3,80 6 81 43 36 36 172,50 03800 151,88 038 151,88 038 151,88 038 161,53 03800
3,90 6 81 43 36 36 172,50 03900 151,88 039 151,88 039 151,88 039 161,53 03900
4,00 6 81 43 36 36 172,50 04000 151,88 040 151,88 040 151,88 040 161,53 04000
410 6 81 43 36 36 172,50 04100 151,88 041 151,88 041 151,88 041 161,53 04100
4,20 6 81 43 36 36 172,50 04200 151,88 042 151,88 042 151,88 042 161,53 04200
4,30 6 81 43 36 36 172,50 04300 151,88 043 151,88 043 151,88 043 161,53 04300
4,40 6 81 43 36 36 172,50 04400 151,88 044 151,88 044 151,88 044 161,53 04400
4,50 6 81 43 36 36 172,50 04500 151,88 045 151,88 045 151,88 045 161,53 04500
4,60 6 81 43 36 36 172,50 04600 151,88 046 151,88 046 151,88 046 161,53 04600
4,65 6 81 43 36 36 172,50 04650
4,70 6 81 43 36 36 172,50 04700 151,88 047 151,88 047 151,88 047 161,53 04700
4,80 6 95 57 48 36 172,50 04300 151,88 048 151,88 048 151,88 048 161,53 04800
4,90 6 95 57 48 36 172,50 04900 151,88 049 151,88 049 151,88 049 161,53 04900
5,00 6 95 57 48 36 172,50 05000 151,88 050 151,88 050 151,88 050 161,53 05000
5,10 6 95 57 48 36 172,50 05100 151,88 051 151,88 051 151,88 051 161,53 05100
5,20 6 95 57 48 36 172,50 05200 151,88 052 151,88 052 151,88 052 161,53 05200
5,30 6 95 57 48 36 172,50 05300 151,88 053 151,88 053 151,88 053 161,53 05300
5,40 6 95 57 48 36 172,50 05400 151,88 054 151,88 054 151,88 054 161,53 05400
5,50 6 95 57 48 36 172,50 05500 151,88 055 151,88 055 151,88 055 161,53 05500
5,55 6 95 57 48 36 172,50 05550
5,60 6 95 57 48 36 172,50 05600 151,88 056 151,88 056 151,88 056 161,53 05600
5,70 6 95 57 48 36 172,50 05700 151,88 057 151,88 057 151,88 057 161,53 05700
5,80 6 95 57 48 36 172,50 05800 151,88 058 151,88 058 151,88 058 161,53 05800
5,90 6 95 57 48 36 172,50 05900 151,88 059 151,88 059 151,88 059 161,53 05900
6,00 6 95 57 48 36 172,50 06000 151,88 060 151,88 060 151,88 060 161,53 06000
6,10 8 114 76 64 36 220,67 06100 191,81 061 191,81 061 191,81 061 193,13 06100
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, Seite 111-120
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

Speed Quattro
UNI 4F

»
o

DCONMS

<8xD

DC sy DCONMS 15
mm mm
6,20 8
6,30 8
6,40 8
6,50 8
6,60 8
6,70 8
6,80 8
6,90 8
7,00 8
710 8
7,20 8
7,30 8
7,40 8
7,50 8
7,60 8
7,70 8
7,80 8
7,90 8
8,00 8
8,10 10
8,20 10
8,30 10
8,40 10
8,50 10
8,60 10
8,70 10
8,80 10
8,90 10
9,00 10
9,10 10
9,20 10
9,30 10
9,40 10
9,50 10

2}

M

K

N

S

H

OAL
mm
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
14
114
114
114
114
114
114
114
14
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

LCF
mm
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95

LU
mm
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80
80

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

DPX14S

DPX

748

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

{

N

/N R B
4 4 Y ff
i i "
:ff (4 i 't
\/ \/ \"’ 5
b b b f
! ! ! I
1/ V] V] i
" Y A A
SIG 145° SIG 135° SIG 135° SIG 135° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10782.. 11789.. 11790.. 11788.. 10736..
EUR EUR EUR EUR EUR
T4 T7 T7 T7 T4
220,67 06200 191,81 062 191,81 062 191,81 062 193,13 06200
220,67 06300 191,81 063 191,81 063 191,81 063 193,13 06300
220,67 06400 191,81 064 191,81 064 191,81 064 193,13 06400
220,67 06500 191,81 065 191,81 065 191,81 065 193,13 06500
220,67 06600 191,81 066 191,81 066 191,81 066 193,13 06600
220,67 06700 191,81 067 191,81 067 191,81 067 193,13 06700
220,67 06800 191,81 068 191,81 068 191,81 068 193,13 06800
220,67 06900 191,81 069 191,81 069 191,81 069 193,13 06900
220,67 07000 191,81 070 191,81 070 191,81 070 193,13 07000
220,67 07100 191,81 071 191,81 071 191,81 071 193,13 07100
220,67 07200 191,81 072 191,81 072 191,81 072 193,13 07200
220,67 07300 191,81 073 191,81 073 191,81 073 193,13 07300
220,67 07400 191,81 074 191,81 074 191,81 074 193,13 07400
220,67 07500 191,81 075 191,81 075 191,81 075 193,13 07500
220,67 07600 191,81 076 191,81 076 191,81 076 193,13 07600
220,67 07700 191,81 077 191,81 077 191,81 077 193,13 07700
220,67 07800 191,81 078 191,81 078 191,81 078 193,13 07800
220,67 07900 191,81 079 191,81 079 191,81 079 193,13 07900
220,67 08000 191,81 080 191,81 080 191,81 080 193,13 08000
302,20 08100 263,47 081 263,47 081 263,47 081 278,60 08100
302,20 08200 263,47 082 263,47 082 263,47 082 278,60 08200
302,20 08300 263,47 083 263,47 083 263,47 083 278,60 08300
302,20 08400 263,47 084 263,47 084 263,47 084 278,60 08400
302,20 08500 263,47 085 263,47 085 263,47 085 278,60 08500
302,20 08600 263,47 086 263,47 086 263,47 086 278,60 08600
302,20 08700 263,47 087 263,47 087 263,47 087 278,60 08700
302,20 08800 263,47 088 263,47 088 263,47 088 278,60 08800
302,20 08900 263,47 089 263,47 089 263,47 089 278,60 08900
302,20 09000 263,47 090 263,47 090 263,47 090 278,60 09000
302,20 09100 263,47 091 263,47 091 263,47 091 278,60 09100
302,20 09200 263,47 092 263,47 092 263,47 092 278,60 09200
302,20 09300 263,47 093 263,47 093 263,47 093 278,60 09300
302,20 09400 263,47 094 263,47 094 263,47 094 278,60 09400
302,20 09500 263,47 095 263,47 095 263,47 095 278,60 09500
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
O O O O

— v, Seite 111-120
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

f Speed Quattro

gg @ DPX14S DPX74S DPX74S DPX74S DPX74S

NOF =2
DRAGONSKIN IDRAGONSKIN IDRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN

DCONMS

;[‘ , »‘t‘. )] ;E 1
( It 't 4 : 4
"N B R
\2 \/ \7 '
1'} i'y r" },
W 3 WV '
% Q'ﬁ % ¢
W W W /]
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC .7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T7 T7 T7 T4
9,60 10 142 95 80 40 302,20 09600 263,47 096 263,47 096 263,47 096 278,60 09600
9,70 10 142 95 80 40 302,20 09700 263,47 097 263,47 097 263,47 097 278,60 09700
9,80 10 142 95 80 40 302,20 09800 263,47 098 263,47 098 263,47 098 278,60 09800
9,90 10 142 95 80 40 302,20 09900 263,47 099 263,47 099 263,47 099 278,60 09900
10,00 10 142 95 80 40 302,20 10000 263,47 100 263,47 100 263,47 100 278,60 10000
10,10 12 162 114 96 45 400,08 10100 348,92 101 348,92 101 34892 101 357,39 10100
10,20 12 162 114 96 45 400,08 10200 348,92 102 348,92 102 348,92 102 357,39 10200
10,30 12 162 114 96 45 400,08 10300 348,92 103 348,92 103 348,92 103 357,39 10300
10,40 12 162 114 96 45 400,08 10400 348,92 104 348,92 104 348,92 104 357,39 10400
10,50 12 162 114 96 45 400,08 10500 348,92 105 348,92 105 348,92 105 357,39 10500
10,60 12 162 114 96 45 400,08 10600 348,92 106 348,92 106 348,92 106 357,39 10600
10,70 12 162 114 96 45 400,08 10700 348,92 107 348,92 107 34892 107 357,39 10700
10,80 12 162 114 96 45 400,08 10800 348,92 108 348,92 108 348,92 108 357,39 10800
10,90 12 162 114 96 45 400,08 10900 348,92 109 348,92 109 34892 109 357,39 10900
11,00 12 162 114 96 45 400,08 11000 348,92 110 348,92 110 348,92 110 357,39 11000
11,10 12 162 114 96 45 400,08 11100 348,92 111 348,92 111 348,92 111 357,39 11100
11,20 12 162 114 96 45 400,08 11200 348,92 112 348,92 112 348,92 112 357,39 11200
11,30 12 162 114 96 45 400,08 11300 348,92 113 348,92 113 34892 113 357,39 11300
11,40 12 162 114 96 45 400,08 11400 348,92 114 34892 114 34892 114 357,39 11400
11,50 12 162 114 96 45 400,08 11500 34892 115 34892 115 34892 115 357,39 11500
11,60 12 162 114 96 45 400,08 11600 348,92 116 348,92 116 348,92 116 357,39 11600
11,70 12 162 114 96 45 400,08 11700 348,92 117 348,92 117 348,92 117 357,39 11700
11,80 12 162 114 96 45 400,08 11800 348,92 118 348,92 118 348,92 118 357,39 11800
11,90 12 162 114 96 45 400,08 11900 34892 119 34892 119 34892 119 357,39 11900
12,00 12 162 114 96 45 400,08 12000 348,92 120 348,92 120 348,92 120 357,39 12000
12,50 14 178 131 12 45 482,92 12500 423,43 125 423,43 125 423,43 125 429,04 12500
12,80 14 178 131 112 45 482,92 12800 42343 128 423,43 128 42343 128 429,04 12800
13,00 14 178 131 112 45 482,92 13000 42343 130 423,43 130 423,43 130 429,04 13000
13,50 14 178 131 112 45 482,92 13500 42343 135 42343 135 42343 135 429,04 13500
13,80 14 178 131 12 45 482,92 13800 42343 138 42343 138 42343 138 429,04 13800
14,00 14 178 131 12 45 482,92 14000 423,43 140 423,43 140 423,43 140 429,04 14000
14,50 16 203 152 128 48 627,88 14500 549,09 145 549,09 145 549,09 145 579,48 14500
14,80 16 203 152 128 48 627,88 14800 549,09 148 549,09 148 549,09 148 579,48 14800
15,00 16 203 152 128 48 627,88 15000 549,09 150 549,09 150 549,09 150 579,48 15000
P [} [ ) [ ) [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ] [ ] [ ) [ ]
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 8xD f

g @ DPX14S
NOF =2

DPX74S

DPX74S

DPX74S

DCONMS

)

3

Speed Quattro
UNI 4F

DPX74S

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [ DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

| i | |
'
/S A
Y ) , f
"I D
\ \ ) VA
R
3§ % % ¥/
W W b /
SIG 145° SIG135° SIG135° SIG135° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10782.. 1789.. M1M790.. 11788.. 10736..
DC.m DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm T4 T7 T7 T7 T4
15,50 16 203 152 128 48 627,88 15500 549,09 155 549,09 155 549,09 155 579,48 15500
15,80 16 203 152 128 48 627,88 15800 549,09 158 549,09 158 549,09 158 579,48 15800
16,00 16 203 152 128 48 627,88 16000 549,09 160 549,09 160 549,09 160 579,48 16000
16,50 18 222 171 144 48 797,53 16500 691,07 165 691,07 165 691,07 165 811,24 16500
16,80 18 222 171 144 48 797,53 16800 691,07 168 691,07 168 691,07 168 811,24 16800
17,00 18 222 171 144 48 797,53 17000 691,07 170 691,07 170 691,07 170 811,24 17000
17,50 18 222 171 144 48 797,53 17500 691,07 175 691,07 175 691,07 175 811,24 17500
17,80 18 222 171 144 48 797,53 17800 691,07 178 691,07 178 691,07 178 811,24 17800
18,00 18 222 171 144 48 797,53 18000 691,07 180 691,07 180 691,07 180 811,24 18000
18,50 20 243 190 160 50 805,76 185 805,76 185 805,76 185
18,80 20 243 190 160 50 805,76 188 805,76 188 805,76 188
19,00 20 243 190 160 50 805,76 190 805,76 190 805,76 190
19,50 20 243 190 160 50 805,76 195 805,76 195 805,76 195
19,80 20 243 190 160 50 805,76 198 805,76 198 805,76 198
20,00 20 243 190 160 50 805,76 200 805,76 200 805,76 200
P [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
M )
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N
S
H (@] O O O

— v, Seite 111-120

@ﬂ DC,; fiir Typ UNI und Quattro 4F/ @ DC; fiir Typ Speed UNI
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WNT \ Standard

8xD mit Innenkiihlung

Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<8xD %

ea | P

DCONMS

DC
mm
3,0
31
3,2
33
34
3,5
36
37
3,8
3,9
40
44
4,2
43
44
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
53
54
5,5
5,6
57
5,8
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
70
1
72
73
7,4
75
7,6
7
78
79
8,0

2/64

LS

OAL

SIG

DCONMS s OAL

3
3
3
3

114
14
114
14
114
114
14
114
14
114
114
14

©O0 00 C0 OO OO0 OO GO O G0 OO0 CO GO C0 CO 0 OO CO C© GO CO ) O O O) O O O) O O O) O O O OY O O OY O O O) O O O) O OO O O O O O @
©
(3]

LU
mm
29,5
29,3
29,2
29,0
28,9
28,7
28,6
28,4
373
374
370
36,8
36,7
36,5
36,4
36,2
36,1
35,9
49,8
496
495
49,3
49,2
49,0
489
487
486
484
483
481
48,0
66,8
66,7
66,5
66,4
66,2
66,1
65,9
65,8
65,6
65,5
65,3
65,2
65,0
64,9
64,7
64,6
64,4
64,3
64,1
64,0

TIAIN

t=——1
SIG 135°
VHM

11704 ...

EUR
T1/9C
86,86 03000
86,86 03100
86,86 03200
86,86 03300
86,86 03400
86,86 03500
86,86 03600
86,86 03700
86,86 03800
86,86 03900
86,86 04000
86,86 04100
86,86 04200
86,86 04300
86,86 04400
86,86 04500
86,86 04600
86,86 04700
86,86 04800
86,86 04900
86,86 05000
86,86 05100
86,86 05200
86,86 05300
86,86 05400
86,86 05500
86,86 05600
86,86 05700
86,86 05800
86,86 05900
86,86 06000
107,08 06100
107,08 06200
107,08 06300
107,08 06400
107,08 06500
107,08 06600
107,08 06700
107,08 06800
107,08 06900
107,08 07000
107,08 07100
107,08 07200
107,08 07300
107,08 07400
107,08 07500
107,08 07600
107,08 07700
107,08 07800
107,08 07900
107,08 08000

DC
mm
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
11,0
1,5
1,8
12,0
12,2
12,5
12,7
13,0
13,5
14,0
14,5
15,0
15,5
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OI»W=Z2X=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203
203
203
222
222
222
222
243
243
243
243

131
131
131
131
131
152
152
152
152
17
17
17
17
190
190
190
190

LU
mm
82,8
82,7
82,5
82,4
82,2
82,1
81,9
81,8
81,6
81,5
81,3
81,2
81,0
80,9
80,7
80,6
80,4
80,3
80,1
80,0
98,7
98,2
978
97,5
96,7
96,3
96,0
12,7
12,2
11,9
11,5
10,7
110,0
130,2
129,5
128,7
128,0
146,2
145,5
1447
144,0
162,2
161,5
160,7
160,0

11704 ...

EUR
T1/9C
131,96 08100
131,96 08200
131,96 08300
131,96 08400
131,96 08500
131,96 08600
131,96 08700
131,96 08800
131,96 08900
131,96 09000
131,96 09100
131,96 09200
131,96 09300
131,96 09400
131,96 09500
131,96 09600
131,96 09700
131,96 09800
131,96 09900
131,96 10000
175,25 10200
175,25 10500
175,25 10800
175,25 11000
175,25 11500
175,25 11800
175,25 12000
262,74 12200
262,74 12500
262,74 12700
262,74 13000
262,74 13500
262,74 14000
343,33 14500
343,33 15000
343,33 15500
343,33 16000
444,78 16500
44478 17000
44478 17500
44478 18000
495,21 18500
495,21 19000
495,21 19500
495,21 20000

— v, Seite 130
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<8xD f VA AL
% @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

=9 T
SIG 140° SIG135°
VHM VHM
10770... 10792...

DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4
3,0 6 72 34 29 36 204,22 030 158,67 03000
31 6 72 34 29 36 204,22 031 158,67 03100
3,2 6 72 34 29 36 204,22 032 158,67 03200
33 6 72 34 29 36 204,22 033 158,67 03300
3.4 6 72 34 29 36 204,22 034 158,67 03400
35 6 72 34 29 36 204,22 035 158,67 03500
3,6 6 72 34 29 36 204,22 036 158,67 03600
37 6 72 34 29 36 204,22 037 158,67 03700
3,8 6 81 43 36 36 204,22 038 158,67 03800
3,9 6 81 43 36 36 204,22 039 158,67 03900
4,0 6 81 43 36 36 204,22 040 158,67 04000
41 6 81 43 36 36 204,22 041 158,67 04100
4,2 6 81 43 36 36 204,22 042 158,67 04200
43 6 81 43 36 36 204,22 043 158,67 04300
4,4 6 81 43 36 36 204,22 044 158,67 04400
4,5 6 81 43 36 36 204,22 045 158,67 04500
4.6 6 81 43 36 36 204,22 046 158,67 04600
4,7 6 81 43 36 36 204,22 047 158,67 04700
48 6 95 57 48 36 204,22 048 158,67 04800
4,9 6 95 57 48 36 204,22 049 158,67 04900
5,0 6 95 57 48 36 204,22 050 158,67 05000
5,1 6 95 57 48 36 204,22 051 158,67 05100
5,2 6 95 57 48 36 204,22 052 158,67 05200
5,3 6 95 57 48 36 204,22 053 158,67 05300
5,4 6 95 57 48 36 204,22 054 158,67 05400
55 6 95 57 48 36 204,22 055 158,67 05500
5,6 6 95 57 48 36 204,22 056 158,67 05600
5,7 6 95 57 48 36 204,22 057 158,67 05700
5,8 6 95 57 48 36 204,22 058 158,67 05800
59 6 95 57 48 36 204,22 059 158,67 05900
6,0 6 95 57 48 36 204,22 060 158,67 06000
6,1 8 114 76 64 36 245,69 061 198,61 06100
6,2 8 114 76 64 36 24569 062 198,61 06200
6,3 8 14 76 64 36 24569 063 198,61 06300
6,4 8 114 76 64 36 24569 064 198,61 06400
6,5 8 114 76 64 36 245,69 065 198,61 06500
6,6 8 114 76 64 36 24569 066 198,61 06600
6,7 8 14 76 64 36 245,69 067 198,61 06700
6,8 8 114 76 64 36 245,69 068 198,61 06800
6,9 8 114 76 64 36 245,69 069 198,61 06900
7,0 8 14 76 64 36 24569 070 198,61 07000
71 8 114 76 64 36 245,69 071 198,61 07100
72 8 114 76 64 36 24569 072 198,61 07200
7,3 8 114 76 64 36 24569 073 198,61 07300
74 8 14 76 64 36 24569 074 198,61 07400
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<8xD f VA AL
% @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

=9 T
SIG 140° SIG135°
VHM VHM
10770... 10792...
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4
75 8 114 76 64 36 245,69 075 198,61 07500
7,6 8 114 76 64 36 24569 076 198,61 07600
7 8 114 76 64 36 245,69 077 198,61 07700
7,8 8 114 76 64 36 24569 078 198,61 07800
79 8 114 76 64 36 24569 079 198,61 07900
8,0 8 114 76 64 36 24569 080 198,61 08000
8,1 10 142 95 80 40 321,40 081 251,06 08100
8,2 10 142 95 80 40 321,40 082 251,06 08200
8,3 10 142 95 80 40 321,40 083 251,06 08300
8,4 10 142 95 80 40 321,40 084 251,06 08400
8,5 10 142 95 80 40 321,40 085 251,06 08500
8,6 10 142 95 80 40 321,40 086 251,06 08600
8,7 10 142 95 80 40 321,40 087 251,06 08700
8,8 10 142 95 80 40 321,40 088 251,06 08800
8,9 10 142 95 80 40 321,40 089 251,06 08900
9,0 10 142 95 80 40 321,40 090 251,06 09000
9,1 10 142 95 80 40 321,40 091 251,06 09100
9,2 10 142 95 80 40 321,40 092 251,06 09200
9,3 10 142 95 80 40 321,40 093 251,06 09300
9,4 10 142 95 80 40 321,40 094 251,06 09400
9,5 10 142 95 80 40 321,40 095 251,06 09500
9,6 10 142 95 80 40 321,40 096 251,06 09600
9,7 10 142 95 80 40 321,40 097 251,06 09700
9,8 10 142 95 80 40 321,40 098 251,06 09800
9,9 10 142 95 80 40 321,40 099 251,06 09900
10,0 10 142 95 80 40 321,40 100 251,06 10000
10,1 12 162 114 96 45 413,78 101
10,2 12 162 114 96 45 413,78 102 322,82 10200
10,3 12 162 114 96 45 413,78 103 322,82 10300
10,4 12 162 114 96 45 413,78 104 322,82 10400
10,5 12 162 114 96 45 413,78 105 322,82 10500
10,6 12 162 114 96 45 413,78 106
10,7 12 162 114 96 45 413,78 107 322,82 10700
10,8 12 162 114 96 45 413,78 108 322,82 10800
10,9 12 162 114 96 45 413,78 109
11,0 12 162 114 96 45 413,78 110 322,82 11000
11 12 162 114 96 45 413,78 111
11,2 12 162 114 96 45 413,78 112 322,82 11200
11,3 12 162 114 96 45 413,78 113
11,4 12 162 114 96 45 413,78 114
1,5 12 162 114 96 45 413,78 115 322,82 11500
11,6 12 162 114 96 45 413,78 116 322,82 11600
1,7 12 162 114 96 45 413,78 117
11,8 12 162 114 96 45 413,78 118 322,82 11800
1, 12 162 114 96 45 413,78 119
P (¢}
M [}
K O
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WNT \ Performance ~ VHM-Bohrer
8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<8xD f VA AL
g @ Ti700 DLC
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS

e

e —
——
—

=9 =9
SIG 140° SIG135°
VHM VHM
10770.. 10792..
DCzm DCONMS, OAL LCF LU LS EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4
12,0 12 162 114 96 45 413,78 120 322,82 12000
12,2 14 178 131 112 45 409,73 12200
12,5 14 178 133 112 45 535,38 125
12,5 14 178 131 12 45 409,73 12500
12,8 14 178 133 112 45 535,38 128
12,8 14 178 131 112 45 409,73 12800
13,0 14 178 133 112 45 535,38 130
13,0 14 178 131 112 45 409,73 13000
13,2 14 178 131 112 45 409,73 13200
13,5 14 178 131 12 45 409,73 13500
13,5 14 178 133 112 45 535,38 135
13,8 14 178 131 112 45 409,73 13800
13,8 14 178 133 112 45 535,38 138
14,0 14 178 133 112 45 535,38 140
14,0 14 178 131 112 45 409,73 14000
14,2 16 203 152 128 48 585,09 14200
14,5 16 203 152 128 48 688,45 145 585,09 14500
14,8 16 203 152 128 48 688,45 148 585,09 14800
15,0 16 203 152 128 48 688,45 150 585,09 15000
15,2 16 203 152 128 48 585,09 15200
15,5 16 203 152 128 48 688,45 155 585,09 15500
15,8 16 203 152 128 48 688,45 158 585,09 15800
16,0 16 203 152 128 48 688,45 160 585,09 16000
16,2 18 222 1M 144 48 717,41 16200
16,5 18 222 171 144 48 927,11 165 717,41 16500
16,8 18 222 171 144 48 927,11 168 717,41 16800
17,0 18 222 171 144 48 927,11 170 717,41 17000
17,2 18 222 1M 144 48 717,41 17200
17,5 18 222 171 144 48 927,11 175 717,41 17500
17,8 18 222 17 144 48 927,11 178 717,41 17800
18,0 18 222 1M 144 48 927,11 180 717,41 18000
18,2 20 243 190 160 50 870,60 18200
18,5 20 243 190 160 50 1.214,77 185 870,60 18500
18,8 20 243 190 160 50 121477 188 870,60 18800
19,0 20 243 190 160 50 121477 190 870,60 19000
19,1 20 243 190 160 50 870,60 19100
19,2 20 243 190 160 50 870,60 19200
19,5 20 243 190 160 50 1.214,77 195 870,60 19500
19,8 20 243 190 160 50 1.214,77 198 870,60 19800
20,0 20 243 190 160 50 1.214,77 200 870,60 20000
P (¢}
M [}
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N (@) [ )
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H
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WNT \ Performance

8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochvorschubbohrer, Werksnorm

A 3-schneidiger Hochvorschubbohrer A hohe Positioniergenauigkeit
A universell einsetzbar A fiir schwierige Anbohrsituationen geeignet
< 10794 ...
=8&D */ DC,, DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm  mm mm T4
9,10 10 142 95 80 40 309,12 09100
@ DPX74S 9,20 10 142 95 80 40 309,12 09200
NOF 23 9,30 10 142 95 80 40 309,12 09300
- 9,40 10 142 95 80 40 309,12 09400
JDRAGONSKIN 9,50 10 142 95 80 40 309,12 09500
9,60 10 142 95 80 40 309,12 09600
9,70 10 142 95 80 40 309,12 09700
DEONMS 9,80 10 142 95 80 40 309,12 09800
9,90 10 142 95 80 40 309,12 09900
4 10,00 10 142 95 80 40 309,12 10000
10,10 12 162 114 96 45 406,98 10100
Vf 10,20 12 162 114 96 45 406,98 10200
i l 10,30 12 162 114 96 45 406,98 10300
3 W 10,40 12 162 114 96 45 406,98 10400
n i 10,50 12 162 14 96 45 406,98 10500
3 9 m 10,60 12 162 114 96 45 406,98 10600
10,70 12 162 114 96 45 406,98 10700
)/ 10,80 12 162 114 96 45 406,98 10800
oo \ 10,90 12 62 114 96 45 406,98 10900
[ 11,00 12 162 114 96 45 406,98 11000
S6 \ 11,10 12 162 114 96 45 406,98 11100
AN 11,20 12 162 114 96 45 406,98 11200
11,30 12 162 114 96 45 406,98 11300
— 11,40 12 162 114 96 45 406,98 11400
SIG 135° 11,50 12 162 114 96 45 406,98 11500
11,60 12 162 114 96 45 406,98 11600
VHM 1170 12 162 M4 9 45 406,98 11700
11,80 12 162 114 96 45 406,98 11800
10794... 11,90 12 162 114 96 45 406,98 11900
DC.; DCONMS; OAL LCF LU LS EUR 12,00 12 162 114 96 45 406,98 12000
mm mm mm mm  mm mm T4 12,20 14 178 131 12 45 491,15 12200
4,00 6 81 43 36 36 175,25 04000 12,50 14 178 131 112 45 491,15 12500
410 6 81 43 36 36 175,25 04100 12,80 14 178 131 112 45 491,15 12800
4,20 6 81 43 36 36 175,25 04200 13,00 14 178 131 12 45 491,15 13000
4,30 6 81 43 36 36 175,25 04300 13,50 14 178 131 12 45 491,15 13500
4,40 6 81 43 36 36 175,25 04400 13,80 14 178 131 112 45 491,15 13800
450 6 81 43 36 36 17525 04500 14,00 14 178 131 12 45 491,15 14000
4,60 6 81 43 36 36 175,25 04600 14,50 16 203 152 128 48 641,47 14500
470 6 81 43 36 36 175,25 04700 14,80 16 203 152 128 48 641,47 14800
4,80 6 95 57 48 36 175,25 04800 15,00 16 203 152 128 48 641,47 15000
4,90 6 95 57 48 36 175,25 04900 15,50 16 203 152 128 48 641,47 15500
500 6 9% 57 48 36 175.25 05000 15,80 16 203 152 128 48 641,47 15800
510 6 95 57 48 36 175,25 05100 16,00 16 203 152 128 48 641,47 16000
5.20 6 95 57 48 36 17525 05200 16,50 18 222 11 144 48 825,19 16500
5,30 6 95 57 48 36 175,25 05300 16,80 18 222 171 144 48 825,19 16800
540 6 95 57 48 36 175,25 05400 17,00 18 222 111 144 48 825,19 17000
5,50 6 95 57 48 36 17525 05500 17,50 18 222 171 144 48 825,19 17500
555 6 95 57 48 36 17525 05550 17,80 18 222 A1 144 48 825,19 17800
5,60 6 95 57 48 36 175,25 05600 18,00 18 222 171 144 48 825,19 18000
570 6 95 57 48 36 175,25 05700 18,50 20 243 190 160 50 1.007,22 18500
5,80 6 95 57 48 36 175,25 05800 18,80 20 243 190 160 50 1.007,22 18800
5,90 6 95 57 48 36 17525 05900 19,00 20 243 190 160 50 1.007,22 19000
6,00 6 95 57 48 36 175,25 06000 19,50 20 243 190 160 50 1.007,22 19500
6,10 8 14 76 64 36 224,83 06100 19,80 20 243 190 160 50 1.007,22 19800
6,20 8 14 76 64 36 224,83 06200 20,00 20 243 190 160 50 1.007,22 20000
6,30 8 14 76 64 36 224,83 06300
6,40 8 M4 76 64 36 224,83 06400 P o
6,50 8 114 76 64 36 224,83 06500 M L4
6,60 8 114 76 64 36 224,83 06600 K [ J
6,70 8 114 76 64 36 224,83 06700 N o
6,80 8 114 76 64 36 224,83 06800 S
6,90 8 114 76 64 36 224,83 06900
7,00 8 114 76 64 36 224,83 07000 H
740 8 14 76 64 36 224,83 07100 0]
7,20 8 114 76 64 36 224,83 07200 .
7,30 8 M4 76 64 36 224,83 07300 — Ve Seite 13
7,40 8 114 76 64 36 224,83 07400
7,50 8 114 76 64 36 224,83 07500
7,60 8 114 76 64 36 224,83 07600
7,70 8 114 76 64 36 224,83 07700
7,80 8 114 76 64 36 224,83 07800
7,90 8 114 76 64 36 224,83 07900
8,00 8 114 76 64 36 224,83 08000
8,10 10 142 95 80 40 309,12 08100
8,20 10 142 95 80 40 309,12 08200
8,30 10 142 95 80 40 309,12 08300
8,40 10 142 95 80 40 309,12 08400
8,50 10 142 95 80 40 309,12 08500
8,60 10 142 95 80 40 309,12 08600
8,70 10 142 95 80 40 309,12 08700
8,80 10 142 95 80 40 309,12 08800
8,90 10 142 95 80 40 309,12 08900
9,00 10 142 95 80 40 309,12 09000
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS |

ﬁ y

=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
VHM VHM VHM
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
3,0 6 92 54 48 36 222,81 03000 222,20 03000 191,81 03000
31 6 92 54 48 36 222,81 03100 222,20 03100 191,81 03100
3,2 6 92 54 48 36 222,81 03200 222,20 03200 191,81 03200
33 6 92 54 48 36 222,81 03300 222,20 03300 191,81 03300
34 6 92 54 48 36 222,81 03400 222,20 03400 191,81 03400
35 6 92 54 48 36 222,81 03500 222,20 03500 191,81 03500
3,6 6 92 54 48 36 222,81 03600 222,20 03600 191,81 03600
3,7 6 92 54 48 36 222,81 03700 222,20 03700 191,81 03700
3,8 6 102 64 58 36 222,81 03800 222,20 03800 191,81 03800
3,9 6 102 64 58 36 222,81 03900 222,20 03900 191,81 03900
4,0 6 102 64 58 36 222,81 04000 222,20 04000 191,81 04000
41 6 102 64 58 36 222,81 04100 222,20 04100 191,81 04100
4,2 6 102 64 58 36 222,81 04200 222,20 04200 191,81 04200
43 6 102 64 58 36 222,81 04300 222,20 04300 191,81 04300
4,4 6 102 64 58 36 222,81 04400 222,20 04400 191,81 04400
4,5 6 102 64 58 36 222,81 04500 222,20 04500 191,81 04500
4,6 6 102 64 58 36 222,81 04600 222,20 04600 191,81 04600
47 6 102 64 58 36 222,81 04700 222,20 04700 191,81 04700
4,8 6 116 78 70 36 222,81 04800 222,20 04800 191,81 04800
4,9 6 116 78 70 36 222,81 04900 222,20 04900 191,81 04900
5,0 6 116 78 70 36 222,81 05000 222,20 05000 191,81 05000
5,1 6 116 78 70 36 222,81 05100 222,20 05100 191,81 05100
5,2 6 116 78 70 36 222,81 05200 222,20 05200 191,81 05200
5,3 6 116 78 70 36 222,81 05300 222,20 05300 191,81 05300
5.4 6 116 78 70 36 222,81 05400 222,20 05400 191,81 05400
5,5 6 116 78 70 36 222,81 05500 222,20 05500 191,81 05500
5,6 6 116 78 70 36 222,81 05600 222,20 05600 191,81 05600
5,7 6 116 78 70 36 222,81 05700 222,20 05700 191,81 05700
58 6 116 78 70 36 222,81 05800 222,20 05800 191,81 05800
5,9 6 116 78 70 36 222,81 05900 222,20 05900 191,81 05900
6,0 6 116 78 70 36 222,81 06000 222,20 06000 191,81 06000
6,1 8 146 108 94 36 255,94 06100 240,09 06100 266,32 06100
6,2 8 146 108 94 36 255,94 06200 240,09 06200 266,32 06200
6,3 8 146 108 94 36 255,94 06300 240,09 06300 266,32 06300
6,4 8 146 108 94 36 255,94 06400 240,09 06400 266,32 06400
6,5 8 146 108 94 36 255,94 06500 240,09 06500 266,32 06500
6,6 8 146 108 94 36 255,94 06600 240,09 06600 266,32 06600
6,7 8 146 108 94 36 255,94 06700 240,09 06700 266,32 06700
6,8 8 146 108 94 36 255,94 06800 240,09 06800 266,32 06800
6,9 8 146 108 94 36 255,94 06900 240,09 06900 266,32 06900
7,0 8 146 108 94 36 255,94 07000 240,09 07000 266,32 07000
71 8 146 108 94 36 255,94 07100 240,09 07100 266,32 07100
7,2 8 146 108 94 36 255,94 07200 240,09 07200 266,32 07200
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONMS ‘
|
i?; |
i
3 \
.
\?f
1
b/
W '
R
{ |
=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
VHM VHM VHM
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
73 8 146 108 94 36 255,94 07300 240,09 07300 266,32 07300
74 8 146 108 94 36 255,94 07400 240,09 07400 266,32 07400
75 8 146 108 94 36 255,94 07500 240,09 07500 266,32 07500
7,6 8 146 108 94 36 255,94 07600 240,09 07600 266,32 07600
77 8 146 108 94 36 255,94 07700 240,09 07700 266,32 07700
78 8 146 108 94 36 255,94 07800 240,09 07800 266,32 07800
79 8 146 108 94 36 255,94 07900 240,09 07900 266,32 07900
8,0 8 146 108 94 36 255,94 08000 240,09 08000 266,32 08000
8,1 10 162 120 110 40 333,79 08100 327,12 08100 336,42 08100
8,2 10 162 120 110 40 333,79 08200 327,12 08200 336,42 08200
8,3 10 162 120 110 40 333,79 08300 327,12 08300 336,42 08300
8,4 10 162 120 110 40 333,79 08400 327,12 08400 336,42 08400
8,5 10 162 120 110 40 333,79 08500 327,12 08500 336,42 08500
8,6 10 162 120 110 40 333,79 08600 327,12 08600 336,42 08600
8,7 10 162 120 110 40 333,79 08700 327,12 08700 336,42 08700
8,8 10 162 120 110 40 333,79 08800 327,12 08800 336,42 08800
8,9 10 162 120 110 40 333,79 08900 327,12 08900 336,42 08900
9,0 10 162 120 110 40 333,79 09000 327,12 09000 336,42 09000
9,1 10 162 120 110 40 333,79 09100 327,12 09100 336,42 09100
9,2 10 162 120 110 40 333,79 09200 327,12 09200 336,42 09200
9,3 10 162 120 110 40 333,79 09300 327,12 09300 336,42 09300
9,4 10 162 120 110 40 333,79 09400 327,12 09400 336,42 09400
9,5 10 162 120 110 40 333,79 09500 327,12 09500 336,42 09500
9,6 10 162 120 110 40 333,79 09600 327,12 09600 336,42 09600
9,7 10 162 120 110 40 333,79 09700 327,12 09700 336,42 09700
9,8 10 162 120 110 40 333,79 09800 327,12 09800 336,42 09800
9,9 10 162 120 110 40 333,79 09900 327,12 09900 336,42 09900
10,0 10 162 120 110 40 333,79 10000 327,12 10000 336,42 10000
10,1 12 204 156 142 45 455,03 10100 437,27 10100
10,2 12 204 156 142 45 455,03 10200 437,27 10200 458,01 10200
10,3 12 204 156 142 45 455,03 10300 437,27 10300
10,4 12 204 156 142 45 455,03 10400 437,27 10400
10,5 12 204 156 142 45 455,03 10500 437,27 10500 458,01 10500
10,6 12 204 156 142 45 455,03 10600 437,27 10600
10,7 12 204 156 142 45 455,03 10700 437,27 10700 458,01 10700
10,8 12 204 156 142 45 455,03 10800 437,27 10800 458,01 10800
10,9 12 204 156 142 45 455,03 10900 437,27 10900
11,0 12 204 156 142 45 455,03 11000 437,27 11000 458,01 11000
11 12 204 156 142 45 455,03 11100 437,27 11100
1,2 12 204 156 142 45 455,03 11200 437,27 11200 458,01 11200
1,3 12 204 156 142 45 455,03 11300 437,27 11300 458,01 11300
1,4 12 204 156 142 45 455,03 11400 437,27 11400
11,5 12 204 156 142 45 455,03 11500 437,27 11500 458,01 11500
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance 12xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungsbohrer, Werksnorm

< 12xD f Speed VA Quattro
Eg @ Tig00 DPX74S DLC
NOF =2

DCONI\_/IE
1] /
' \ i %

=9 =1 T
SIG135° SIG 140° SIG135°
VHM VHM VHM
10774... 10737.. 10793..
DC 7y DCONMS., OAL LCF LU LS EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm T4 T4 T4
11,6 12 204 156 142 45 455,03 11600 437,27 11600
1,7 12 204 156 142 45 455,03 11700 437,27 11700
1,8 12 204 156 142 45 455,03 11800 437,27 11800 458,01 11800
11,9 12 204 156 142 45 455,03 11900 437,27 11900
12,0 12 204 156 142 45 455,03 12000 437,27 12000 458,01 12000
12,1 14 230 182 166 45 643,03 12100
12,2 14 230 182 166 45 646,60 12200 643,03 12200
12,5 14 230 182 166 45 646,60 12500 641,47 12500 643,03 12500
12,8 14 230 182 166 45 646,60 12800 641,47 12800 643,03 12800
13,0 14 230 182 166 45 646,60 13000 641,47 13000 643,03 13000
13,2 14 230 182 166 45 643,03 13200
13,5 14 230 182 166 45 646,60 13500 641,47 13500 643,03 13500
13,8 14 230 182 166 45 646,60 13800 641,47 13800 643,03 13800
14,0 14 230 182 166 45 646,60 14000 641,47 14000 643,03 14000
14,2 16 260 208 192 48 829,59 14200 778,09 14200
14,5 16 260 208 192 48 829,59 14500 837,33 14500 778,09 14500
14,7 16 260 208 192 48 778,09 14700
14,8 16 260 208 192 48 837,33 14800 778,09 14800
15,0 16 260 208 192 48 829,59 15000 837,33 15000 778,09 15000
151 16 260 208 192 48 829,59 15100
15,2 16 260 208 192 48 829,59 15200 778,09 15200
15,5 16 260 208 192 48 829,59 15500 837,33 15500 778,09 15500
15,7 16 260 208 192 48 778,09 15700
15,8 16 260 208 192 48 829,59 15800 837,33 15800 778,09 15800
16,0 16 260 208 192 48 829,59 16000 837,33 16000 778,09 16000
16,2 18 285 234 216 48 866,30 16200
16,5 18 285 234 216 48 1.135,36 16500 866,30 16500
16,8 18 285 234 216 48 1.135,36 16800 866,30 16800
17,0 18 285 234 216 48 1.140,85 17000 1.135,36 17000 866,30 17000
17,2 18 285 234 216 48 866,30 17200
17,5 18 285 234 216 48 1.140,85 17500  1.135,36 17500 866,30 17500
17,8 18 285 234 216 48 1.135,36 17800 866,30 17800
18,0 18 285 234 216 48 1.135,36 18000 866,30 18000
18,2 20 310 258 240 50 1.096,75 18200
18,5 20 310 258 240 50 1.096,75 18500
18,7 20 310 258 240 50 1.096,75 18700
18,8 20 310 258 240 50 1.096,75 18800
19,0 20 310 258 240 50 1.096,75 19000
19,2 20 310 258 240 50 1.096,75 19200
19,5 20 310 258 240 50 1.096,75 19500
19,8 20 310 258 240 50 1.096,75 19800
20,0 20 310 258 240 50 1.096,75 20000
P [ ) [ )
M [}
K [ ] [ ]
N O [ )
S [}
H O
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WNT \ Standard

12xD mit Innenkihlung

Hochleistungsbohrer, Werksnorm

<12xD ﬁ/

ea | P

DCONMS

DC
mm
3,0
34
3,2
33
3,4
3,5
36
3,7
38
39
4,0
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
5,4
55
56
57
58
59
6,0
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7,2
73
74

2|72

LS

OAL

SIG

DCONMS 1
mm

© O O © O O 0 O O O O 0 O O O O O O O O O O O O O OO OO OO OO D™

OAL
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
116
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146

LCF
mm
54
54
54
54
54
54
54
54
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108
108

LU
mm
49,5
49,3
49,2
49,0
48,9
48,7
48,6
48,4
58,3
58,1
58,0
57,8
57,7
57,5
574
57,2
571
56,9
70,8
70,6
70,5
70,3
70,2
70,0
69,9
69,7
69,6
69,4
69,3
69,1
69,0
98,8
98,7
98,5
98,4
98,2
98,1
97,9
97,8
97,6
97,5
97,3
97,2
97,0
96,9

LS
mm
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

TIAIN

t=——1
SIG 135°
VHM

11705 ...

EUR
T1/9C
116,77 03000
116,77 03100
116,77 03200
116,77 03300
116,77 03400
116,77 03500
116,77 03600
116,77 03700
116,77 03800
116,77 03900
116,77 04000
116,77 04100
116,77 04200
116,77 04300
116,77 04400
116,77 04500
116,77 04600
116,77 04700
116,77 04800
116,77 04900
116,77 05000
116,77 05100
116,77 05200
116,77 05300
116,77 05400
116,77 05500
116,77 05600
116,77 05700
116,77 05800
116,77 05900
116,77 06000
129,57 06100
129,57 06200
129,57 06300
129,57 06400
129,57 06500
129,57 06600
129,57 06700
129,57 06800
129,57 06900
129,57 07000
129,57 07100
129,57 07200
129,57 07300
129,57 07400

DCw
mm
75
76
77
78
79
8,0
8,1
8,2
83
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
91
9,2
93
9.4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,2
10,5
10,8
1,0
11,5
1,8
12,0
12,5
12,7
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
17,0
17,5
18,0
18,5
19,0
19,5
20,0

OTw=x=7T

DCONMS

mm

OAL
mm
146
146
146
146
146
146
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
230
230
230
230
230
230
230
260
260
260
260
260
260
285
285
285
285
310
310
310
310

LCF
mm
108
108
108
108
108
108
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
120
156
156
156
156
156
156
156
182
182
182
182
182
182
182
208
208
208
208
208
208
234
234
234
234
258
258
258
258

LU

mm
96,7
96,6
96,4
96,3

96,1
96,0
107,8
107,7
107,5
107,4
107,2
10711
106,9
106,8
106,6
106,5
106,3
106,2
106,0
105,9
105,7
105,6
105,4
105,3
1051
105,0
140,7
140,2
139,8
139,5
138,7
138,3
138,0
163,2
162,9
162,8
162,5
161,7
161,3
161,0
186,2
185,8
185,5
184,7
184,3
184,0
209,2
208,5
207,7
207,0
230,2
229,5
228,7
228,0

LS
mm
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

11705 ...

EUR
T1/9C
129,57 07500
129,57 07600
129,57 07700
129,57 07800
129,57 07900
129,57 08000
182,27 08100
182,27 08200
182,27 08300
182,27 08400
182,27 08500
182,27 08600
182,27 08700
182,27 08800
182,27 08900
182,27 09000
182,27 09100
182,27 09200
182,27 09300
182,27 09400
182,27 09500
182,27 09600
182,27 09700
182,27 09800
182,27 09900
182,27 10000
251,06 10200
251,06 10500
251,06 10800
251,06 11000
251,06 11500
251,06 11800
251,06 12000
323,43 12500
323,43 12700
323,43 12800
323,43 13000
323,43 13500
323,43 13800
323,43 14000
426,18 14500
426,18 14800
426,18 15000
426,18 15500
426,18 15800
426,18 16000
509,04 16500
509,04 17000
509,04 17500
509,04 18000
509,04 18500
509,04 19000
509,04 19500
509,04 20000
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WNT \ Performance

12xD mit Innenkihlung

WTX - Hochvorschubbohrer, Werksnorm

A hohe Positioniergenauigkeit
A fiir schwierige Anbohrsituationen geeignet

A 3-schneidiger Hochvorschubbohrer
A universell einsetzbar

<12xD ;ﬁf
% NOF=3
DCONMS
4
g
('
5 8
DC
SIG

DC,.; DCONMS; OAL
mm mm mm
4,0 6 102
41 6 102
4,2 6 102
4,3 6 102
44 6 102
4,5 6 102
4,6 6 102
47 6 102
4,8 6 116
4,9 6 116
5,0 6 116
51 6 116
52 6 116
53 6 116
54 6 116
55 6 116
5,6 6 116
57 6 116
5,8 6 116
5,9 6 116
6,0 6 116
6,1 8 146
6,2 8 146
6,3 8 146
6,4 8 146
6,5 8 146
6,6 8 146
67 8 146
6,8 8 146
6,9 8 146
7,0 8 146
71 8 146
7.2 8 146
73 8 146
7.4 8 146
7.5 8 146
7,6 8 146
77 8 146
7.8 8 146
7,9 8 146
8,0 8 146
8,1 10 162
8,2 10 162
8,3 10 162
8,4 10 162
8,5 10 162
8,6 10 162
8,7 10 162
8,8 10 162
8,9 10 162
9,0 10 162
9,1 10 162

cuttingtools.ceratizit.com

108
108
120
120

120
120
120
120
120
120

120

110

DPX74S

i)
—
SIG 135°

VHM

10 796 ...

EUR

T4

249,27 04000
249,27 04100
249,27 04200
249,27 04300
249,27 04400
249,27 04500
249,27 04600
249,27 04700
249,27 04800
249,27 04900
249,27 05000
249,27 05100
249,27 05200
249,27 05300
249,27 05400
249,27 05500
249,27 05600
249,27 05700
249,27 05800
249,27 05900
249,27 06000
320,91 06100
320,91 06200
320,91 06300
320,91 06400
320,91 06500
320,91 06600
320,91 06700
320,91 06800
320,91 06900
320,91 07000
320,91 07100
320,91 07200
320,91 07300
320,91 07400
320,91 07500
320,91 07600
320,91 07700
320,91 07800
320,91 07900
320,91 08000
418,20 08100
418,20 08200
418,20 08300
418,20 08400
418,20 08500
418,20 08600
418,20 08700
418,20 08800
418,20 08900
418,20 09000
418,20 09100

DC 7
mm
9,2
93
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
11,0
11
1,2
1,3
11,4
1,5
11,6
17
11,8
11,9
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
13,5
13,8
14,0
14,5
14,8
15,0
15,5
15,8
16,0
16,5
16,8
17,0
17,5
17,8
18,0
18,5
18,8
19,0
19,5
19,8
20,0

OI»WwW=ZX=ZT

DCONMS ¢

OAL
mm

162
162
162
162
162
162
162
162
162
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
204
230
230

10 796 ...

EUR
T4

418,20 09200
418,20 09300
418,20 09400
418,20 09500
418,20 09600
418,20 09700
418,20 09800
418,20 09900
418,20 10000
545,52 10100
545,52 10200
545,52 10300
545,52 10400
545,52 10500
545,52 10600
545,52 10700
545,52 10800
545,52 10900
545,52 11000
545,52 11100
545,52 11200
545,52 11300
545,52 11400
545,52 11500
545,52 11600
545,52 11700
545,52 11800
545,52 11900
545,52 12000
699,17 12200
699,17 12500
699,17 12800
699,17 13000
699,17 13500
699,17 13800
699,17 14000
908,99 14500
908,99 14800
908,99 15000
908,99 15500
908,99 15800
908,99 16000
1.173,40 16500
1.173,40 16800
1.173,40 17000
1.173,40 17500
1.173,40 17800
1.173,40 18000
1.434,12 18500
1.434,12 18800
1.434,12 19000
1.434,12 19500
1.434,12 19800
1.434,12 20000

cee
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Tieflochbohrer

WTX - Co-Pilot-Tieflochbohrer

A Schneidentoleranz j6 optimal abgestimmt als Zwischentoleranz
von Pilotbohrer und Tieflochbohrer

A zur optimalen Fiihrung und Reduzierung der Materialeingriffszeit

des Tieflochbohrers bei Bohrtiefen > 30xD

A Pilotbohrung erforderlich

A bis 20xD ohne zu entspanen
A exzellente Fluchtungsgenauigkeit

A sicherer Spanetransport

<20xD

/

s\\\‘
N

DCONMS

LU

LCF

OAL

SIG

DC;; DCONMS 15

mm
3,0
4,0
4,2
4,5
4,8
5,0
5,5
5,8
6,0
6,5
6,8
70
75
78
8,0
8,5
8,8
9,0

ITWw=ZX=T

mm

® ©® ® W W ©® D O DD DD OO D D

o o o

OAL
mm

120
130
160
160
160
160
185
185
185
210
210
210
230
230
230
260
290
290

LCF
mm

80
90
110
110
120
120
140
140
140
160
160
160
180
180
180
195
230
230

LU
mm

60
80
84
90
96
100
110
116
120
130
136
140
150
156
160
170
176
180

TIAIN

E=——
SIG137°
VHM

11018 ...

EUR
T7

266,20 03000
277,17 04000
300,05 04200
300,05 04500
319,38 04800
319,38 05000
331,65 05500
331,65 05800
331,65 06000
378,62 06500
378,62 06800
378,62 07000
420,94 07500
420,94 07800
420,94 08000
464,68 08500
519,05 08800
519,05 09000
[}

o

2|74
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Toleranzen und Winkel

Pilotbohrer

o
2
=
S
2
2
=
3
(&1

Tieflochbohrer

Toleranztabelle

ISO-Toleranzen fir Wellen und Bohrungen

von @
bis inklusive
p6
h7
2
2
S j6
2
2
N
g fg6
<
2
m6
m7

3

6
20

6
10

10
18
29

18

25

Toleranz h7/fg6

Toleranz j6

18
30
35
22
0

-21

9
-4

21

29

Toleranz m7

Tieflochbohrer
16xD bis 30xD

Co-Pilotbohrer

Tieflochbohrer > 30xD

WTXUNI/WTX VA

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Tieflochbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A bis 16xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich
A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
A sicherer Spanetransport

<16xD

/4

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo o IO BTN O N LR WS

LOPPRONNNOOONNNBRERRRWWWWWNNNNNONN

S
Moo o
o oo o

Tw=ZXx=T

SIG

mm
4

[oclo Yo No Yo No o Wo N N No e Ne Wo Xe e W e We SN SN SN S A N

OAL

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A Dis 20xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit

A sicherer Spanetransport

TB 16 TB 16
<
UNI ALU 520xD f
TIAIN DLC ~ ﬁ
. || no=2
DRAGONSKIN

—
SIG 135°
VHM

11016 ...

EUR
T7

153,06 020
153,06 022
153,06 023
171,19 024
171,19 025
171,19 027
171,19 028
217,92 030
217,92 032
217,92 033
217,92 035
227,57 038
227,57 040
24426 042
244,26 045
257,96 048
257,96 050
270,37 055
270,37 058
270,37 060
287,06 065
309,12 068
309,12 070
345,00 075
345,00 078
345,00 080
380,76 085
42510 088
42510 090
425,10 098
42510 100
47458 102
47458 108
47458 118
47458 120

—
SIG 135°
VHM

11017 ...

EUR
T7

153,06 020
153,06 022
153,06 023
171,19 024
171,19 025
171,19 027
171,19 028
217,92 030
217,92 032
217,92 033
217,92 035
227,57 038
227,57 040
24426 042
244,26 045
257,96 048
257,96 050
270,37 055
270,37 058
270,37 060
287,06 065
309,12 068
309,12 070
345,00 075
345,00 078
345,00 080
380,76 085
42510 088
42510 090
425,10 098
42510 100
47458 102
47458 108
47458 118
47458 120

cuttingtools.ceratizit.com

— v, Seite 143+146

— Bearbeitungsinformation: Seite 160

SIG

DC,; DCONMS. OAL

3
3

OO UNNOPVUIONUNIONUTIODUINOCODBTWNOO~NOTIARWNO

Ao
Noooo
oo

ITIW=ZXZT0

mm
4

[o-Re Ne No oo No e Ne o No o Ne Ro o NoNe s lep o I S S S S

mm

92
92
92
112
12
112
12
120
120
120
120
130
130
160
160
160
160
185
185
185
210
210
210
230
230
230
260
290
290
290
290
315
315
315
315

TB 20

UNI

TiAIN

SIG13
VHM

11 020

EUR
T7
162,72
162,72
162,72
180,73
180,73
180,73
180,73
242,83
242,83
242,83
242,83
252,62
252,62
271,80
271,80
287,06
287,06
299,34
299,34
299,34
320,09
343,58
343,58
383,51
383,51
383,51
422,25
474,58
47458
474,58
474,58
521,43
521,43
521,43
521,43

5e

TB 20
ALU

DLC

SIG 135°

VHM

11 021

EUR
T7
162,72
162,72
162,72
180,73
180,73
180,73
180,73
242,83
242,83
242,83
242,83
252,62
252,62
271,80
271,80
287,06
287,06
299,34
299,34
299,34
320,09
343,58
343,58
383,51
383,51
383,51
422,25
474,58
47458
474,58
474,58
521,43
521,43
521,43
521,43

— v, Seite 143+146
— Bearbeitungsinformation: Seite 160
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Tieflochbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A bis 25xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit

A sicherer Spanetransport

<25xD

/4

5\\\§
N

NOF =2

DC; DCONMS 5

3
3

oo oo o IO BTN O N LR WS

LOPPRONNNOOONNNBRERRRWWWWWNNNNNONN

S
Moo o
o oo o

Tw=ZXx=T

SIG

mm
4

[oclo Yo No Yo No o Wo N N No e Ne Wo Xe e W e We SN SN SN S A N

OAL
mm

104
104
104
125
125
125
125
135
135
150
150
160
160
160
180
180
180
205
205
205
240
240
240
260
260
260
285
310
310
310
310
375
375
375
375

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A Dis 30xD ohne zu entspanen

A Pilotbohrung erforderlich

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit

A sicherer Spanetransport

TB 25 TB 25
<
i <30xD f
TiAIN DLC 7 @
0.2 || nokz2

IS s S S E e

—
SIG 135°
VHM

11025 ...

EUR
T7

172,50 020
172,50 022
172,50 023
197,29 024
197,29 025
197,29 027
197,29 028
281,58 030
281,58 032
313,16 033
313,16 035
321,40 038
321,40 040
321,40 042
335,22 045
33522 048
335,22 050
360,13 055
360,13 058
360,13 060
401,38 065
401,38 068
401,38 070
447,05 075
447,05 078
447,05 080
502,12 085
546,23 088
546,23 090
546,23 098
546,23 100
656,61 102
656,61 108
656,61 118
656,61 120

|
|
}

SIG 135°
VHM

11 026 ...

EUR
T7

172,50 020
172,50 022
172,50 023
197,29 024
197,29 025
197,29 027
197,29 028
281,58 030
281,58 032
313,16 033
313,16 035
321,40 038
321,40 040
321,40 042
33522 045
33522 048
335,22 050
360,13 055
360,13 058
360,13 060
401,38 065
401,38 068
401,38 070
447,05 075
447,05 078
447,05 080
502,12 085
546,23 088
546,23 090
546,23 098
546,23 100
656,61 102
656,61 108
656,61 118
656,61 120

2|76

— V, Seite 144+147

— Bearbeitungsinformation: Seite 160

SIG

DC,; DCONMS. OAL

3
3

OO UNNOPVUIONUNIONUTIODUINOCODBTWNOO~NOTIARWNO

Ao
Noooo
oo

ITIW=ZXZT0

mm
4

[o-Re Ne No oo No e Ne o No o Ne Ro o NoNe s lep o I S S S S

mm

115
15
15
138
138
138
138
150
150
185
185
185
185
185
215
215
215
230
230
230
280
280
280
280
315
315
350
380
380
380
380
430
430
430
430

TB 30

UNI

TiAIN

—
SIG 135°

VHM

11 030

EUR
T7
185,01
185,01
185,01
213,98
213,98
213,98
213,98
361,45
361,45
371,11
371,11
371,11
371,11
371,11
382,19
382,19
382,19
400,08
400,08
400,08
441,44
458,01
458,01
458,01
510,47
510,47
589,02
619,30
619,30
619,30
619,30
790,60
790,60
790,60
790,60

TB 30
ALU

DLC

5]
s
2
g

—
SIG 135°
VHM

11031 ...

EUR
T7

185,01 020
185,01 022
185,01 023
213,98 024
213,98 025
213,98 027
213,98 028
361,45 030
361,45 032
371,11 033
371,11 035
371,11 038
371,11 040
371,11 042
382,19 045
382,19 048
382,19 050
400,08 055
400,08 058
400,08 060
441,44 065
458,01 068
458,01 070
458,01 075
510,47 078
510,47 080
589,02 085
619,30 088
619,30 090
619,30 098
619,30 100
790,60 102
790,60 108
790,60 118
790,60 120

— V, Seite 144+147

— Bearbeitungsinformation: Seite 160
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WNT \ Performance _HN-Bonrer
Tieflochbohrer
WTX - Hochleistungstieflochbohrer WTX - Hochleistungstieflochbohrer
A bis 40xD ohne zu entspanen A Dis 50xD ohne zu entspanen
A Pilotbohrung erforderlich A Pilotbohrung erforderlich
A exzellente Fluchtungsgenauigkeit A exzellente Fluchtungsgenauigkeit
A sicherer Spanetransport A sicherer Spanetransport
TB 40 TB 50
< <
< 40xD f i < 50xD f b
@ TiAIN ﬁ TiAIN

5\\\N
N

NOF =2

DCONMS

SIG

DC«s DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
195
220
245
245
275
275
305
305
305
345
345
345
385
385
385
430
430
430

OO O ©©OWODODDDDDDDDO DD

LCF
mm
150
175
200
200
230
230
260
260
260
300
300
300
340
340
340
380
380
380

LU
mm
146
169
194
194

223
251
251
251
290
290
290
328
328
328
367

367

s(\\Q
Y

NOF =2

—
SIG 135°
VHM

11 040 ...

EUR
T7

458,01 030
458,01 040
506,41 042
506,41 045
540,86 048
540,86 050
582,23 055
582,23 058
582,23 060
626,22 065
626,22 068
626,22 070
696,67 075
696,67 078
696,67 080
767,25 085
767,25 088
767,25 090

O eee

— V, Seite 145
— Bearbeitungsinformation: Seite 160

DC

OAL

LCF

SIG

DCs DCONMS.s OAL

mm
3,0

mm mm
220
265
290
290
320
320
355
355
355
395
425

O OO OO D™D

LCF
mm
175
220
245
245

275
310
315
315
350
380

LU
mm
170
214
238
238
268
268
302
306
306
340
370

MW‘WWWW‘!‘—

—
SIG 135°
VHM

11 050 ...

EUR
T7
622,28 030
622,28 040
692,63 042
692,63 045
782,27 048
782,27 050
880,13 055
892,66 058
892,66 060
991,96 065
1.076,12 068

— V, Seite 145
— Bearbeitungsinformation: Seite 160

(e}
@ Die Tieflochbohrer sind auf Anfrage auch in anderen Abmessungen lieferbar.

cuttingtools.ceratizit.com

2077



WNT \ Performance

Kleinstbohrer
WTX - Hochleistungsbohrer
A Einheitsschaft @ 3 mm h6 fiir den Einsatz in
Schrumpfaufnahmen
11 770 ...
s5xD DC.m DCONMS, OAL LCF LU EUR
NOF =2 mm mm mm mm mm T7
1,80 3 38 105 80 20,16 01800
% TIAIN 1,85 3 38 120 80 20,16 01850
1,90 3 38 120 80 20,16 01900
1,95 3 38 120 80 20,16 01950
DCONMS 1,97 3 38 120 80 20,16 01970
‘ 1,98 3 38 120 80 20,16 01980
} 1,99 3 38 120 80 20,16 01990
| 2,00 3 42 130 90 28,84 02000
: 2,01 3 42 130 90 28,84 02010
| 2 2,02 3 42 130 90 28,84 02020
| 3 2,03 3 42 130 90 28,84 02030
2,05 3 42 130 90 28,84 02050
2,10 3 42 130 90 28,84 02100
? s y 2,15 3 2 130 90 28,84 02150
- 2,20 3 46 150 10,0 32,57 02200
ot 2,25 3 46 150 100 32,57 02250
5o 2,30 3 46 150 100 32,57 02300
2,35 3 46 150 100 32,57 02350
; 2,40 3 46 150 100 32,57 02400
E=—— 2,45 3 46 150 100 32,57 02450
SIG 140° 2,47 3 46 15,0 10,0 32,57 02470
VHM 2,48 3 46 150 100 32,57 02480
2,49 3 46 150 100 32,57 02490
11770... 2,50 3 46 150 100 32,57 02500
DC.ums DCONMS, OAL LCF LU EUR 2,51 3 46 150 100 32,57 02510
mm mm mm mm mm T7 2,52 3 46 15,0 10,0 32,57 02520
0,10 3 38 12 1,0 37,23.00100 2,53 3 46 150 100 32,57 02530
0,15 3 38 2,0 17 32,83 00150 2,60 3 46 150 100 32,57 02600
0,20 3 38 35 3,0 28,70 00200 2,70 3 46 150 100 32,57 02700
0,25 3 38 3,5 3,0 2443 00250 2,80 3 46 150 100 32,57 02800
0,30 3 38 55 5,0 20,16 00300 2,90 3 46 150 100 32,57 02900
0,35 3 38 55 5,0 20,16 00350
0,40 3 8 70 60 20,16 00400 P ©
0,45 3 38 70 6,0 20,16 00450 M
0,50 3 38 7.0 6,0 20,16 00500 K °
0,55 3 38 7,0 6,0 20,16 00550 °
0,60 3 38 7,0 6,0 20,16 00600 o
0,65 3 38 7,0 6,0 20,16 00650
0,70 3 38 105 80 20,16 00700 H
0,75 3 38 105 80 20,16 00750 O
0,80 3 38 105 80 20,16 00800 .
0,85 3 8 105 80 20,16 00850 — V. Seite 136
0,90 3 38 105 80 20,16 00900
0,95 3 38 105 80 20,16 00950
0,97 3 38 105 80 20,16 00970
0,98 3 38 105 80 20,16 00980
0,99 3 38 105 80 20,16 00990
1,00 3 38 105 80 20,16 01000
1,01 3 38 105 80 20,16 01010
1,02 3 38 105 80 20,16 01020
1,03 3 38 105 80 20,16 01030
1,05 3 38 105 80 20,16 01050
110 3 38 105 80 20,16 01100
1,15 3 38 105 80 20,16 01150
1,20 3 38 105 80 20,16 01200
1,25 3 38 105 80 20,16 01250
1,30 3 38 105 80 20,16 01300
1,35 3 38 105 80 20,16 01350
1,40 3 38 105 80 20,16 01400
1,45 3 38 105 80 20,16 01450
1,47 3 38 105 80 20,16 01470
1,48 3 38 105 80 20,16 01480
1,49 3 38 105 80 20,16 01490
1,50 3 38 105 80 20,16 01500
1,51 3 38 105 80 20,16 01510
1,52 3 38 105 80 20,16 01520
1,53 3 38 105 80 20,16 01530
1,55 3 38 105 80 20,16 01550
1,60 3 38 105 80 20,16 01600
1,65 3 38 105 80 20,16 01650
1,70 3 38 105 80 20,16 01700
1,75 3 38 105 80 20,16 01750
2|78 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

VHM-Bohrer

Kleinstbohrer
WTX - Hochleistungsbohrer WTX - Hochleistungsbohrer
A spezialisierter Mikrobohrer A spezialisierter Mikrobohrer
A universell einsetzbar A universell einsetzbar
A sehr hohe Prozesssicherheit A sehr hohe Prozesssicherheit
A Pilotbohrer fir WTX - Micro — Hochleistungstieflochbohrer
< 8xD ,ﬁ? MICRO
<5xD
& @ DPX74M
DPX74M NOP<2
NOF =2 DRAGONSKIN
DRAGONSKIN
zl
= S
O 1
)/
W
SIG ‘
SIG
) e
=1 SIG 128°
SIG 135° VHM
VHM
10 693 10 694 ...
DCw  DCONMS:, OAL LCF LU EUR
DCn.e DCONMS, OAL LCF LU EUR . il e T — T4
10 i) DR oy o L 08 3 M 8 64 132,09 00800
0,8 3 39 56 40 125,90 00800 0,9 3 42 9 7.2 132,09 00900
09 3 39 6,3 45 125,90 00900 1,0 3 43 10 8,0 117,87 01000
1,0 3 40 70 50 111,75 01000 11 3 44 11 8,8 117,87 01100
11 3 41 4 55 111,75 01100 1,2 3 45 12 9.6 117,87 01200
1,2 3 41 84 6,0 111,75 01200 13 3 46 13 10,4 117,87 01300
13 3 42 91 6,5 111,75 01300 1,4 3 47 14 1,2 117,87 01400
1,4 3 42 98 70 111,75 01400 1,5 3 47 15 120 117,87 01500
1,5 3 43 105 75 111,75 01500 1,6 3 48 16 128 126,84 01600
1,6 3 4 12 80 117,64 01600 1,7 3 49 17 13,6 126,84 01700
17 3 44 19 85 117,64 01700 1,8 3 50 18 144 126,84 01800
18 3 45 126 90 117,64 01800 19 3 51 19 152 126,84 01900
19 3 4 133 95 117,64 01900 2,0 3 52 20 160 126,84 02000
2,0 3 46 140 100 117,64 02000 21 3 53 21 16,8 128,86 02100
21 3 a7 147 105 121,35 02100 2,2 3 54 2 176 128,86 02200
2,2 3 a7 154 110 121,35 02200 2,3 3 55 23 184 128,86 02300
2,3 3 48 181 115 121,35 02300 2,4 3 56 24 192 128,86 02400
24 3 48 168 120 121,35 02400 2,5 3 56 25 200 128,86 02500
2,5 3 49 175 125 121,35 02500 2,6 3 57 26 208 132,91 02600
2,6 3 50 182 130 127,68 02600 2,7 3 58 27 216 132,91 02700
2,7 3 50 189 135 127,68 02700 2,8 3 59 28 224 132,91 02800
2,8 3 51 196 140 127,68 02800 2,9 3 60 29 232 132,91 02900
2,9 3 51 203 145 127,68 02900
P [}
P [ ] M °
M [ K °
K ( ] N
N S o
S (@) H
H

— v, Seite 137

— Bearbeitungsinformation: Seite 161

o
@ Mindestdruck Kuhimittel: 30 bar
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WNT \ Performance

Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungsbohrer

A spezialisierter Mikrobohrer

A universell einsetzbar

A sehr hohe Prozesssicherheit

A Pilotbohrer: 5xD WTX - Micro — Hochleistungsbohrer

<12xD */
&

OAL

LU
LCF

DC

SIG

DC s DCONMS s  OAL LCF LU
mm mm mm mm mm

0,8 3 44 1,2 9,6
0,9 3 46 12,6 10,8
1,0 3 47 14,0 12,0
11 3 48 15,4 13,2
1,2 3 50 16,8 14,4
1,3 3 51 18,2 15,6
1,4 3 52 19,6 16,8
1,5 3 53 21,0 18,0
1,6 3 55 224 19,2
1,7 3 56 238 20,4
1,8 3 57 25,2 21,6
1,9 3 59 26,6 22,8
2,0 3 60 28,0 24,0
2,1 3 61 29,4 25,2
2,2 3 63 30,8 26,4
2,3 3 64 32,2 27,6
2,4 3 65 33,6 28,8
2,5 3 67 35,0 30,0
2,6 3 68 36,4 31,2
2,7 3 69 37,8 32,4
2,8 3 70 39,2 33,6
2,9 3 72 40,6 34,8

OTw=ZX=Z T

DPX74M

t=——1
SIG 128°
VHM

10 695 ...

EUR

T4

147,11 00800
147,11 00900
132,91 01000
132,91 01100
132,91 01200
132,91 01300
132,91 01400
132,91 01500
139,95 01600
139,95 01700
139,95 01800
139,95 01900
139,95 02000
143,06 02100
143,06 02200
143,06 02300
143,06 02400
143,06 02500
146,03 02600
146,03 02700
146,03 02800
146,03 02900

o

— v, Seite 138

— Bearbeitungsinformation: Seite 161

o
@ Mindestdruck Kihimittel: 30 bar
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WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A spezialisierter Mikrotieflochbohrer
A universell einsetzbar

A sehr hohe Prozesssicherheit

A Pilotbohrer: 5xD WTX — Micro — Hochleistungsbohrer

<16xD

A

DCONMS
1
1
i
|
n
;
I |
I <
L o
oy
w
5 L
28
DC
SIG

DC s DCONMS 1

mm
0,8
0,9
1,0
11

1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9

2,0
241

2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OIT»mw=Z2X=ZT

mm

W W W W WWWwWowWowWowowowowowowowowowwoww

OAL
mm
48
49
51
53
54
56
58
60
61
63
65
66
68
70
7
73
75
7
78
80
82
83

LCF
mm
14,4
16,2
18,0
19,8
21,6
234
25,2
27,0
28,8
30,6
32,4
34,2
36,0
37,8
39,6
41,4
43,2
45,0
46,8
48,6
50,4
52,2

LU

mm
12,8
14,4
16,0
176
19,2
20,8
224
24,0
25,6
27,2
28,8
30,4
32,0
33,6
35,2
36,8
384
40,0
4,6
432
448
46,4

MICRO

DPX74M

DRAGONSKIN

4

===
SIG 128°
VHM

10 696 ...

EUR

T4

187,04 00800
187,04 00900
172,86 01000
172,86 01100
172,86 01200
172,86 01300
172,86 01400
172,86 01500
182,03 01600
182,03 01700
182,03 01800
182,03 01900
182,03 02000
185,86 02100
185,86 02200
185,86 02300
185,86 02400
185,86 02500
189,91 02600
189,91 02700
189,91 02800
189,91 02900

— v, Seite 139

— Bearbeitungsinformation: Seite 161

o
@ Mindestdruck Kihimittel: 30 bar
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WNT \ Performance

Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A spezialisierter Mikrotieflochbohrer
A universell einsetzbar

A sehr hohe Prozesssicherheit
A Pilotbohrer: 5xD WTX - Micro — Hochleistungsbohrer

/

N

2.2 ||

<20xD #/
&

DCONMS

OAL

DC

LU

LCF

SIG

DC s DCONMS 1

mm
0,8
0,9
1,0
11

1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
1,8
1,9
2,0
21

2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OTw=ZX=Z T

mm

W W WWWwWwWowWowowowowaowowowowowowaowowwow

OAL
mm
51
53
55
57
59
61
63
66
68
70
72
74
76
78
80
82
85
87
89
91
93
95

LCF
mm
176
19,8
22,0
242
26,4
28,6
308
33,0
352
374
39,6
#8
44,0
46,2
484
50,6
52,8
55,0
57,2
59,4
616
638

LU
mm
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58

DPX74M

t=——1
SIG 128°
VHM

10 697 ...

EUR

T4

205,51 00800
205,51 00900
191,45 01000
191,45 01100
191,45 01200
191,45 01300
191,45 01400
191,45 01500
201,59 01600
201,59 01700
201,59 01800
201,59 01900
201,59 02000
205,75 02100
205,75 02200
205,75 02300
205,75 02400
205,75 02500
210,29 02600
210,29 02700
210,29 02800
210,29 02900

— v, Seite 139

— Bearbeitungsinformation: Seite 161

o
@ Mindestdruck Kuhimittel: 30 bar

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A spezialisierter Mikrotieflochbohrer
A universell einsetzbar

A sehr hohe Prozesssicherheit
A Pilotbohrer: 5xD WTX — Micro — Hochleistungsbohrer

< 25xD

A

LU

DC

LCF

OAL

SIG

DC s DCONMS 1

mm
0,8
0,9
1,0
11

1,2
13
14
1,5
1,6
17
1,8
1,9

2,0
21

2,2
2,3
2,4
2,5
2,6
2,7
2,8
2,9

OIT»mwW=Z2X=ZT

mm

W W WWWWWWWWWWWwWWwwWwwWwwWwwwwow

OAL
mm
54
57
60
63
65
68
7
73
76
78
81
84
86
89
91
94
97
99
102
104
107
110

LCF
mm
21,6
24,3
27,0
29,7
32,4
35,1
37,8
40,5
43,2
459
48,6
51,3
54,0
56,7
59,4
62,1
64,8
67,5
70,2
72,9
75,6
78,3

LU
mm
16,0
20,5
25,0
27,5
30,0
32,5
35,0
37,5
40,0
42,5
45,0
47,5
50,0
52,5
55,0
57,5
60,0
62,5
65,0
67,5
70,0
72,5

MICRO

DPX74M

DRAGONSKIN

==
SIG 128°
VHM

10 698 ...

EUR

T4

228,64 00800
228,64 00900
211,84 01000
211,84 01100
211,84 01200
211,84 01300
211,84 01400
211,84 01500
223,05 01600
223,05 01700
223,05 01800
223,05 01900
223,05 02000
227,81 02100
227,81 02200
227,81 02300
227,81 02400
227,81 02500
232,70 02600
232,70 02700
232,70 02800
232,70 02900

— v, Seite 139

— Bearbeitungsinformation: Seite 161

o
@ Mindestdruck Kihimittel: 30 bar
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Kleinstbohrer

WTX - Hochleistungstieflochbohrer

A spezialisierter Mikrotieflochbohrer

A universell einsetzbar
A sehr hohe Prozesssicherheit
A Pilotbohrer: 5xD WTX — Micro — Hochleistungsbohrer

<30xD

DC s
mm
0,8
0,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
18
1,9
2,0
21
2,2
23
2,4
2,5
26
27
28
2,9

T w=ZzXxX=T

OAL

DCONMS 1

mm

W W WWWwWwWowWowowowowaowowowowowowaowowwow

OAL
mm
59
62
65
68
il
74
78
81
84
87
90
93
96
99
102
106
109
112
115
18
121
124

LCF
mm
25,6
28,8
32,0
35,2
384
416
448
48,0
51,2
54,4
57,6
60,8
64,0
67,2
704
73,6
76,8
80,0
83,2
86,4
89,6
92,8

LU
mm
19,2
245
30,0
33,0
36,0
39,0
42,0
45,0
48,0
51,0
54,0
57,0
60,0
63,0
66,0
69,0
72,0
75,0
78,0
81,0
84,0
87,0

DPX74M

|
|
—
SIG 128°
VHM

10 699 ...

EUR

T4

253,17 00800
253,17 00900
234,49 01000
234,49 01100
234,49 01200
234,49 01300
234,49 01400
234,49 01500
247,01 01600
247,01 01700
247,01 01800
247,01 01900
247,01 02000
252,25 02100
252,25 02200
252,25 02300
252,25 02400
252,25 02500
257,61 02600
257,61 02700
257,61 02800
257,61 02900

— v, Seite 139

— Bearbeitungsinformation: Seite 161

o
@ Mindestdruck Kuhimittel: 30 bar

282

Toleranzen und Winkel

Pilotbohrer

=
I
[
=
o
E-3
=
[*3
o
2
kT
2

Toleranz h6
Toleranz m6
[NEW |
Kiihimitteliibergaberohr mit Filtersieb
HSK-A 63 / HSK-A 100

e L

Mit Hilfe des neuen Kiihimittelibergaberohrs kdnnen kleinste
Spane und Verunreinigungen aus dem Kiihimittel gefiltert werden.
Weitere Informationen dazu im

— Katalog Spanntechnik, Kapitel 16, Seite 152.

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Bohrreibahlen

WTX - Bohrreibahle 1/100

A VHM-Hochleistungsbohrreibahle

A Bohren und Reiben in einem Arbeitsgang
A 3 Bohrschneiden

A 6 Reibschneiden

A hohe Vorschiibe

A gute Oberflachenqualitat

A fiir Sack- und Durchgangsbohrungen

Feed
<
=3xD % BR100
g @ DPX148
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS_| |
a
Z
o
w
5 8
DC
SIG
P\
t=——13
SIG 140°
VHM
10 707 ...
DCuom; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR abdeckbare Passmale
mm mm mm mm mm mm T4 z.B.@8F7=8,02mm
3,97 6 66 24 17 36 172,27 03970
3,98 6 66 24 17 36 172,27 03980 g'gé # 170 pi( 171 R7
3,99 6 66 24 17 36 172,27 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 66 24 17 36 172,27 04000 @4 400 17 18 1S7 S8 1S9
4,01 6 66 24 17 36 172,27 04010 401 67 Hs
4,02 6 66 24 17 36 172,27 04020 '
4,97 6 66 28 20 36 172,27 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 66 28 20 36 172,27 04980 4,97 U7 X7
4,99 6 66 28 20 36 172,27 04990 4,98 N10 N11 R7
5,00 6 66 28 20 36 172,27 05000 @5 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 66 28 20 36 172,27 05010 5,00 J7 J8 JS7 JS8 JS9
5,02 6 66 28 20 36 172,27 05020 5,01 G7 H8
5,97 6 66 28 20 36 172,27 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 66 28 20 36 172,27 05980 597 u7 X7
5,99 6 66 28 20 36 172,27 05990 508 N 10 N1 R7
6,00 6 66 28 20 36 172,27 06000 5’99 M8 N7 N8 N9
6,01 6 66 28 20 36 172,27 06010 26 600 J7 J8 JS7 JS8 JS9
6,02 6 66 28 20 36 172,27 06020 601 G7 H8
7,97 8 79 41 29 36 172,27 07970 602 F8 Ho
7,98 8 79 # 29 36 172,27 07980 '
7,99 8 79 4 29 3 172,27 07990 797 ST urz
8,00 8 79 4 29 36 172.27 08000 7,98 N8 N 10 N11 P7 R7
8,01 8 79 4 29 36 172,27 08010 78 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 79 4 29 36 172,27 08020 8,00 J7 J8 JS7 J§S8 JS9
9,97 10 89 47 35 40 195,98 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 89 47 35 40 195,98 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 89 47 35 40 195,98 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 89 47 35 40 195,98 10000 9,98 N8 N10 N11 P7 R7
10,01 10 89 47 35 40 195,98 10010 9.99 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 89 47 35 40 195,93 10020 @10 10.00 J7 J8 JS7 JS8 Y
11,97 12 102 55 40 45 268,59 11970 10’01 G7 H8
11,98 12 102 55 40 45 268,59 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 102 55 40 45 268,59 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 102 55 40 45 268,59 12000 1198 N8 N9 N 10 p7
12,01 12 102 55 40 45 268,59 12010 1159 K8 Me M7 Mo N7
12,02 12 102 55 40 45 268,59 12020 ;
@12 1200  J7 J8 JS7  JS8
=] ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M . 1202 F7
K [ ] o
N @ Diinn geschriebene Toleranzklassen kénnen gefertigt werden,
S liegen jedoch nicht optimal im Toleranzfeld.
H
0

— Vv, Seite 140
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WNT \ Performance

Bohrreibahlen

WTX - Bohrreibahle 1/100

A VHM-Hochleistungsbohrreibahle

A Bohren und Reiben in einem Arbeitsgang
A 3 Bohrschneiden

A 6 Reibschneiden

A hohe Vorschiibe

A gute Oberflachenqualitat

A fiir Sack- und Durchgangsbohrungen

Feed
<
5D % BR100
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS | |
a
=
i o
w
5 8
DC
SIG
SIG 140°
VHM
10713 ...
DC.oo; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR abdeckbare Passmale
mm mm mm mm mm mm T4 z.B.@8F7=8,02mm
3,97 6 74 36 29 36 214,82 03970 397 u7 X7
3,98 6 74 36 29 36 214,82 03980 3'98 N 10 N 11 R7
3,99 6 74 36 29 36 214,82 03990 3'99 M8 N7 N8 N9
4,00 6 74 36 29 36 214,82 04000 @4 400 17 18 1S7 S8 1S9
4,01 6 74 36 29 36 214,82 04010 201 67 Hs
4,02 6 74 36 29 36 214,82 04020 ;
4,97 6 82 44 35 36 214.82 04970 4,02 F8 H9
4,98 6 82 44 35 36 214,82 04980 4,97 urz X7
4,99 6 82 44 35 36 214,82 04990 4,98 N10 N1 R7
5,00 6 82 44 35 36 214,82 05000 @5 4,99 M8 N7 N8 N9
5,01 6 82 44 35 36 214,82 05010 5,00 J7 J8 Js7 JS8 Js9
5,02 6 82 44 35 36 214,82 05020 5,01 G7 H8
597 6 82 44 35 36 214,82 05970 5,02 F8 H9
5,98 6 82 44 35 36 214,82 05980 597 u7 X7
5,99 6 82 44 35 36 214,82 05990 508 N10 N 11 R7
6,00 6 82 44 35 36 214,82 06000 599 M8 N7 N8 N9
6,01 6 82 44 35 36 214,82 06010 26 600 J7 J8 JS7 JSs Js9
6,02 6 82 44 35 36 214,82 06020 601 G7 H8
7,97 8 91 53 43 36 214,82 07970 602 F8 Ho
7,98 8 91 53 43 36 214,82 07980 '
799 8 91 53 43 36 214,32 07990 797 S7 u7
8,00 8 91 53 43 36 21482 08000 7,98 N8 N 10 N11 P7 R7
8,01 8 91 53 43 36 214,82 08010 a8 7,99 K8 M6 M7 M8 N9
8,02 8 91 53 43 36 214,82 08020 8,00 J7 J8 JS7 J§S8 JS9
9,97 10 103 61 49 40 294,46 09970 8,01 G7 H8
9,08 10 103 61 49 40 294,46 09980 8,02 F8 H9
9,99 10 103 61 49 40 294,46 09990 9,97 S7 u7
10,00 10 103 61 49 40 294,46 10000 9.98 N8 N 10 N 11 P7 R7
10,01 10 103 61 49 40 294,46 10010 999 K8 M6 M7 M8 N9
10,02 10 103 61 49 40 294,46 10020 @10 10.00 J7 J8 JS7 JSs JS9
11,97 12 18 7 56 45 413,78 11970 10,01 G7 Hs
11,98 12 18 7 56 45 413,78 11980 10,02 F7 F8 Ho
11,99 12 18 7 56 45 413,78 11990 197 N 11 R7 S7
12,00 12 18 7 56 45 413,78 12000 1198 N N9 N 10 p7
12,01 12 18 7 56 45 413,78 12010 59 K8 Me M7 M S N7
12,02 12 18 7 56 45 413,78 12020 ;
@12 1200  J7 J8 JS7  JS8
p ° 12,01 G6 H7 H8 JS9
M . 1202 F7
K [ ) o
N @ Diinn geschriebene Toleranzklassen kénnen gefertigt werden,
S liegen jedoch nicht optimal im Toleranzfeld.
H
0

— V. Seite 141
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Bohrreibahlen

WTX - Bohrreibahle H7

A VHM-Hochleistungsbohrreibahle

A Bohren und Reiben auf FertigmaR H7 in einem Arbeitsgang
A 3 Bohrschneiden

A 6 Reibschneiden

A hohe Vorschiibe

A gute Oberflachenqualitat

A fir Sack- und Durchgangsbohrungen

A optimale Rundheit, bzw. Passung H7

Feed
<3xD ,ﬁ/ BR
g @ DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
[T
5 8
DC
slg
=1
SIG 140°
VHM
10711 ...
DCy; DCONMS; OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 66 24 17 36 172,27 04000
5 6 66 28 20 36 172,27 05000
6 6 66 28 20 36 172,27 06000
8 8 79 41 29 36 172,27 08000
10 10 89 47 35 40 195,98 10000
12 12 102 55 40 45 268,59 12000
14 14 107 60 43 45 359,31 14000
16 16 15 65 45 48 499,50 16000
[ ]
[
[ ]

T w=zXxX=T

— V, Seite 140

o
@ Sonderabmessungen auf Anfrage lieferbar

cuttingtools.ceratizit.com

WTX - Bohrreibahle H7

A VHM-Hochleistungsbohrreibahle

A Bohren und Reiben auf Fertigmafl H7 in einem Arbeitsgang
A 3 Bohrschneiden

A 6 Reibschneiden

A hohe Vorschiibe

A gute Oberflachenqualitat

A fiir Sack- und Durchgangsbohrungen

A optimale Rundheit, bzw. Passung H7

Feed
BR

<5xD
g DPX14S
NOF =3
DRAGONSKIN
DCONMS
]
2
o
w
5 8
DC
sIG
t=—9
SIG 140°
VHM
10719 ...
DCy; DCONMS, OAL LCF LU LS EUR
mm mm mm mm mm mm T4
4 6 74 36 29 36 214,82 04000
5 6 82 44 35 36 214,82 05000
6 6 82 44 35 36 214,82 06000
8 8 91 53 43 36 214,82 08000
10 10 103 61 49 40 294,46 10000
12 12 18 71 56 45 413,78 12000
14 14 124 77 60 45 561,36 14000
16 16 133 83 63 48 675,46 16000
18 18 143 93 71 48 810,99 18000
20 20 153 101 77 50 975,27 20000
P )
M [}
K [}
N
S
H

— V, Seite 141

o
@ Sonderabmessungen auf Anfrage lieferbar
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Stufenbohrer

WTX - Kurzstufenbohrer 90°

A fir Kernloch plus Senkung zum Gewindeschneiden

WTX - Kurzstufenbohrer 90°

A fiir Kernloch plus Senkung zum Gewindeformen

<3xD

NOF =2

DPX748

o

<3xD
NOF =2
g DPX74S
DRAGONSKIN
DCONMS
i
i
i
i
|
o -
o )
(TR
|
- 9
)
a
2]
DC (
SIG
/|
SIG 140°
VHM
10 767 ...
fiur Gewinde DC,, DCONMS, OAL SDL 1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T4
M3 2,5 6 62 8,8 20 46,07 02500
M4 &3 6 62 11,4 24 55,99 03300
M5 4,2 6 66 13,6 28 64,24 04200
M6 5,0 8 79 16,5 34 80,70 05000
M8 6,8 10 89 21,0 47 131,85 06800
M10 8,5 12 102 25,5 55 161,53 08500
M12 10,2 14 107 30,0 60 227,33 10200
M14 12,0 16 115 34,5 65 276,82 12000
M16 14,0 18 123 38,5 73 285,04 14000
P )
M
K [}
N
S
H O

— V, Seite 135

2|86

DRAGONSKIN
DCONMS

i
i
i
i
|
o
DC
SIG
(]

OAL

LCF

SDL_1

SIG 140°
VHM
10772 ...
fir Gewinde DC,; DCONMS, OAL SDL1 LCF EUR
mm mm mm mm mm T4
M3 2,80 6 62 8,8 20 46,07 02800
M4 3,70 6 62 11,4 24 55,99 03700
M5 4,65 6 66 13,6 28 64,24 04650
M6 5,55 8 79 16,5 34 80,70 05550
M8 745 10 89 21,0 47 131,85 07450
M10 9,30 12 102 25,5 55 161,53 09300
M12 11,20 14 107 30,0 60 227,33 11200
M14 13,00 16 115 34,5 65 276,82 13000
M16 15,00 18 123 38,5 73 285,04 15000
P [}
M
K [}
N
S
H O

— V, Seite 135
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Stufenbohrer

WTX - Kurzstufenbohrer 90°

A fir Kernloch plus Senkung zum Gewindeschneiden

<3xD

kif

DCONMS

Q

DC

fiir Gewinde DC .7

M4
M5
M6
M8
M10
M12
M14
M16

T w=ZzXxX=T

|
<
o)
L
S
-l 9
—
[}
[
SIG
DCONMS (¢
mm mm
33 6
42 6
5,0 8
6,8 10
8,5 12
10,2 14
12,0 16
14,0 18

SDL_1
mm
11,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

WTX - Kurzstufenbohrer 90°

A fiir Kernloch plus Senkung zum Gewindeformen

<3xD

DPX74S %
NOF =2

DRAGONSKIN

DCONMS
o é
a
2]
DC
ﬂ% SIG
e
SIG 140°
VHM

10 783 ...

EUR fiir Gewinde DC,; DCONMS
T4 mm mm
72,18 03300 M4 3,70 6
75,88 04200 M5 4,65 6
96,27 05000 Mé 5,55 8
156,17 06800 M8 745 10
192,76 08500 M10 9,30 12

270,37 10200 M12 11,20 14

328,31 12000 M14 13,00 16

339,51 14000 M16 15,00 18

cuttingtools.ceratizit.com

— V, Seite 135

T nWZ=ZXZ 10

OAL

SDL_1
mm
1,4
13,6
16,5
21,0
255
30,0
34,5
38,5

LCF
mm
24
28

47
55

65
73

{

-
t——1
SIG 140°

VHM

10 788 ...

EUR
T4

72,18 03700
75,88 04650
96,27 05550
156,17 07450
192,76 09300
270,37 11200
328,31 13000
339,51 15000

— V, Seite 135
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WNT \ Standard VHN-Bonrer
NC-Anbohrer
NC-Anbohrer, Werksnorm
A spiralgenutet
NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A NC-A
NOF =2
TIAIN TIAIN TIAIN
i
|
|
i
i
|
| 2
i 4
i O
i LL|
I . . |
DC | )
SIG / //
W f—
51
SIG90° SIG90° SIG 120° SIG 120° SIG 142° SIG 142°
VHM VHM VHM VHM VHM VHM
10702.. 10716.. 10703.. 10717.. 10704.. 10718..
DC. OAL LCF EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm T3 T3 T3 T3 T3 T3
2 32 6 16,96 002 2608 0029 1695 002 2608 0029 1695 002 26,08 002 Y
3 32 8 16,95 003 2608 0039 1696 003 2608 0039 1696 003 26,08 003 "
4 0 10 1891 004 2828 0049 1891 004 2828 0049 1891 004 2828 004 "
5 5 13 2167 005 3104 0059 2167 005 3104 0059 2167 005 31,04 005 9
6 5 13 2413 006 33,39 006 2413 006 3339 006 2413 006 3339 006
8 60 23 3723 008 4692 008 3703 008 4692 008 37,03 008 4692 008
0 70 2 5229 010 6181 010 5229 010 61,81 010 5229 010 6181 010
12 0 24 7050 012 8031 012 70,50 012 80,31 012 70,50 012 80,31 012
“ 75 2 103,61 014 119,57 014 103,61 014 119,57 014 103,61 014 11957 014
% 75 29 127,92 016 137,93 016 127,92 016 137,93 016 127,92 016 137,93 016
18 100 35 24127 018 24820 018 24127 018 24820 018 24127 018 24820 018
20 10 35 22626 020 260,71 020 226,26 020 260,71 020 226,26 020 260,71 020
P [ ] o [ ] [ ] [ ] [ ]
M
K [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
N o o [ ] [ ] [ ] [ ]
S
H O O O

1)  Schaftausfiihrung DIN 6535 HA

288

— V, Seite 149+150
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard NG

NC-Anbohrer, Werksnorm, lang

A spiralgenutet

@ NC-A NC-A NC-A
NOF =2

TiAIN TIiAIN TIAIN
i
|
\
[
i
i
i | * * *
i Fq
i el
18
! |
DC
SIG
SIG90° SIG120° SIG 142°
VHM VHM VHM
10724.. 10726.. 10727..
DC;s OAL LCF EUR EUR EUR
mm mm mm T3 T3 T3
3 66 8 28,28 003 " 28,28 003 " 28,28 003 "
4 74 10 31,87 004 " 31,87 004 " 31,87 004 "
6 82 13 40,97 006 40,97 006 40,97 006
8 91 23 59,87 008 59,87 008 59,87 008
10 103 24 83,34 010 83,34 010 83,34 010
12 118 24 125,90 012 125,90 012 125,90 012
16 133 29 237,35 016 237,35 016 237,35 016
P [} [} [ )
M
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ ]
S
H O O O

1)  Schaftausfiihrung DIN 6535 HA — v, Seite 151
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WNT \ Standard

VHM-Bohrer
Zentrierbohrer

Zentrierbohrer, DIN 333, Form A

A spiralgenutet
A bis einschlielich Durchmesser DC 0,8 mm nur einseitig verwendbar

NOF =2

DC i3
mm
0,50
0,80
1,00
1,25
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30

I w=ZXx=T

DCONMS ¢
mm
3,15
3,15
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00

OAL
mm
20,0
20,0
31,5
31,5
35,5
40,0
45,0
50,0
56,0
63,0
71,0

SDL_1
mm
0,76
1,07
1,31
1,54
1,94
2,32
2,88
3,49
4,45
5,46
6,78

SIG 120°
VHM

10 708 ...

EUR
T3
47,61 050 "
47,61 080 "
48,29 100
48,29 125
51,58 160
53,40 200
59,48 250
70,62 315
84,57 400
123,50 500
173,69 630

1) nur einseitig verwendbar

2|90

— V, Seite 148
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WNT \ Performance

Bohrer mit Wechselschneiden

WTX — Bohrkopf fur Wechselkopfbohrer

A extra lange Kopfausfiihrung

A 3-schne

idig

Lieferumfang:

Bohrkopf inkl. Differenzialschraube

AW
m NOF =3
-
5
DC
SIG
DC., OAL
mm mm
140 135
141 135
142 135
143 135
144 135
145 140
146 140
147 140
148 140
149 140
150 144
151 144
152 144
153 144
154 144
155 154
156 154
157 154
158 154
159 154
160 154
161 154
162 154
163 154
164 154
165 16,3
166 16,3
167 163
168 16,3
169 163
170 163
171 163
172 163
173 163
174 163
175 172
176 17,2
177 172
178 172
179 172
180 172
181 17,2
182 172
183 172
184 172
185 182
186 18,2
187 182
188 18,2
189 182

cuttingtools.ceratizit.com

Ti750

SIG 140°
VHM

10 925

EUR
W2
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
111,29
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
124,69
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63

140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189

21,9
22,0

22,5

23,0

23,5

23,6

24,0

241

24,6

25,0

O T »wm=ZzX=Z T

OAL
mm
18,2

18,2
18,2

191
191
191
191
191
1911
191
191
20,0
20,0

20,0
20,0

20,0

21,0
21,0
21,0
21,0
21,0
21,0

21,0
21,9

21,9

21,9
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
22,8
238
238
238
238
238
238

10 925 ...

EUR
W2
141,63
141,63
141,63
141,63
141,63
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
162,37
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
180,60
204,80
204,80
204,80
204,80
204,80
204,80

190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250

— v, Seite 156
— Einsatzempfehlung auf Seite 162

[}
@Bitte beachten Sie beim Kopfwechsel das angegebene Anzugsmoment.
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Bohrer mit Wechselschneiden

WTX — Bohrkopf fiur Wechselkopfbohrer

A extra lange Kopfausfiihrung

A 3-schneidig

Lieferumfang:

Bohrkopf inkl. Differenzialschraube

AW @ 10 925 ...
m DC., OAL EUR
NOF -3 mm mm W2
30,1 28,4 243,55 301
Ti750 30,2 28,4 243,55 302
30,3 28,4 24355 303
304 284 243,55 304
30,5 29,3 265,96 305
30,6 29,3 265,96 306
30,7 29,3 265,96 307
30,8 29,3 265,96 308
30,9 29,3 265,96 309
31,0 29,3 265,96 310
= 311 29,3 265,96 311
° 32 293 265,96 312
31,3 29,3 265,96 313
DC 31,4 29,3 265,96 314
31,5 30,3 265,96 315
SiG 31,6 30,3 265,96 316
31,7 30,3 265,96 317
31,8 30,3 265,96 318
31,9 30,3 265,96 319
32,0 30,3 265,96 320
SIG 140 p o
VHM M
10925... °
DC., OAL EUR N
mm mm W2 S
251 23,8 204,80 251 H
25,2 238 204,80 252
253 238 20450 253 [
254 23,8 204,80 254 Sei 6
255 247 204,80 255 , — V; Seite 15
25,6 %7 204,80 256 — Einsatzempfehlung auf Seite 162
25,7 247 204,80 257 6
25,8 24,7 204,80 258 @Bittebeachten Sie beim Kopfwechsel das angegebene Anzugsmoment.
25,9 247 204,80 259
26,0 247 204,80 260
261 247 204,80 261
26,2 247 204,80 262
26,3 24,7 204,80 263
264 247 204,80 264
26,5 25,6 220,77 265
26,6 25,6 220,77 266
26,7 25,6 220,77 267
26,8 25,6 220,77 268
26,9 25,6 220,77 269
27,0 25,6 220,77 270
271 25,6 220,77 211
27,2 25,6 220,77 272
27,3 25,6 220,77 273
27,4 25,6 220,77 274
27,5 26,6 220,77 275
27,6 26,6 220,77 276
21,7 26,6 220,77 277
27,8 26,6 220,77 278
27,9 26,6 220,77 279
28,0 26,6 220,77 280
281 26,6 220,77 281
28,2 26,6 220,77 282
28,3 26,6 220,77 283
28,4 26,6 220,77 284
28,5 275 24355 285
28,6 27,5 243,55 286
28,7 275 243,55 287
28,8 275 24355 288
28,9 215 243,55 289
29,0 27,5 243,55 290
291 275 24355 291
29,2 27,5 24355 292
29,3 27,5 24355 293
294 275 24355 294
29,5 28,4 243,55 295
29,6 28,4 243,55 296
29,7 28,4 24355 297
29,8 28,4 243,55 298
29,9 28,4 243,55 299
30,0 28,4 243,55 300
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WNT \ Performance

Bohrer mit Wechselschneiden

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

Lieferumfang: Lieferumfang:
Halter inkl. Klingenhalter und Wechselklinge Halter inkl. Klingenhalter und Wechselklinge
W W
A Change A Change
<3xD % m <5xD & m Feed
DF DF
|LDCONMS i DCONMS i
&
3 —
DC o
F)
10914 ... 10 916 ...
DC DCONMS,; OAL LCF LU DF Anzugsmoment EUR DC DCONMS,; OAL LCF LU DF Anzugsmoment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 1200 72 48 20 0,7 311,86 140 14,00 - 14,49 16 149 101 77 20 0,7 344,40 140
14,50 - 14,99 16 122 74 49 20 0,7 311,86 145 14,50 - 14,99 16 152 104 79 20 0,7 344,40 145
15,00 - 15,49 16 124 76 51 25 0,7 311,86 150 15,00 - 15,49 16 155 107 82 25 0,7 344,40 150
15,50 - 16,49 20 131 81 54 25 0,7 322,23 155 15,50 - 16,49 20 164 114 87 25 0,7 373,01 155
16,50 - 17,49 20 135 85 58 25 0,7 322,23 165 16,50 - 17,49 20 170 120 93 25 0,7 373,01 165
17,50 - 18,49 20 140 90 61 25 1,3 322,23 175 17,50 - 18,49 20 177 127 98 25 13 373,01 175
18,50 - 19,49 25 150 94 64 31 1,3 379,57 185 18,50 - 19,49 25 189 133 103 31 1,3 426,66 185
19,50 - 20,49 25 155 99 68 31 2,0 383,03 195 19,50 - 20,49 25 196 140 109 31 2,0 429,99 195
20,50 - 21,49 25 159 103 71 31 2,0 419,38 205 20,50 - 21,49 25 202 146 114 3 2,0 469,34 205
21,50 - 22,49 25 164 108 74 3 2,0 419,38 215 21,50 - 22,49 25 209 153 119 31 2,0 469,34 215
22,50 - 23,49 25 168 112 78 31 2,0 459,56 225 22,50 - 23,49 25 215 159 124 3 2,0 505,45 225
23,50 - 24,49 25 173 17 81 3 2,0 459,56 235 23,50 - 24,49 25 222 166 130 31 2,0 505,45 235
24,50 - 25,49 32 182 122 84 38 31 517,14 245 24,50 - 25,49 32 233 173 135 38 31 561,85 245
25,50 - 26,49 32 186 126 87 38 31 517,14 255 25,50 - 26,49 32 239 179 140 38 31 561,85 255
26,50 - 27,49 32 191 131 91 38 31 517,14 265 26,50 - 27,49 32 246 186 146 38 31 561,85 265
27,50 - 28,49 32 195 135 94 38 31 517,14 275 27,50 - 28,49 32 252 192 151 38 31 561,85 275
28,50 - 29,49 32 200 140 97 38 5,6 596,06 285 28,50 - 29,49 32 259 199 156 38 5,6 639,33 285
29,50 - 30,49 32 204 144 101 38 5,6 596,06 295 29,50 - 30,49 32 265 205 162 38 5,6 639,33 295
30,50 - 31,49 32 209 149 104 38 5,6 651,97 305 30,50 - 31,49 32 272 212 167 38 5,6 694,29 305
31,50 - 32,49 32 213 153 107 38 5,6 651,97 315 31,50 - 32,49 32 278 218 172 38 5,6 694,29 315
D - ==
Wechselklinge Klingenhalter Drehmomentgriff Differential-
schraube
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
14,50 - 14,99 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
15,00 - 15,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
15,50 - 16,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
16,50 - 17,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
17,50 - 18,49 23,95 008 20,08 025 380,76 060 6,82 065
18,50 - 19,49 23,95 008 20,08 025 380,76 060 6,82 065
19,50 - 20,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
20,50 - 21,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
21,50 - 22,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
22,50 - 23,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
23,50 - 24,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
24,50 - 25,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
25,50 - 26,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
26,50 - 27,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
27,50 - 28,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
28,50 - 29,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
29,50 - 30,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
30,50 - 31,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
31,50 - 32,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
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WNT \ Performance

Bohrer mit Wechselschneiden

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

Lieferumfang:
Halter inkl. Klingenhalter und Wechselklinge

A Change
<
=8D m Feed

DF
|LDCONMS
%i g
)
3 —
DC I
10 917 ...
DC DCONMS, OAL LCF LU DF Anzugsmoment EUR
mm mm mm mm mm mm Nm W1
14,00 - 14,49 16 192 144 120 20 0,7 422,01 14000
14,50 - 14,99 16 197 149 124 20 0,7 422,01 14500
15,00 - 15,49 16 202 154 129 25 0,7 422,01 15000
15,50 - 16,49 20 213 163 137 25 0,7 453,36 15500
16,50 - 17,49 20 223 173 145 25 0,7 453,36 16500
17,50 - 18,49 20 232 182 153 25 13 453,36 17500
18,50 - 19,49 25 248 192 162 3 1,3 510,47 18500
19,50 - 20,49 25 257 201 170 3 2,0 517,38 19500
20,50 - 21,49 25 267 211 178 3 2,0 552,32 20500
21,50 - 22,49 25 276 220 187 3 2,0 552,32 21500
22,50 - 23,49 25 286 230 195 3 2,0 612,63 22500
23,50 - 24,49 25 295 239 203 3 2,0 612,63 23500
24,50 - 25,49 32 309 249 212 38 31 661,26 24500
25,50 - 26,49 32 319 259 220 38 31 661,26 25500
26,50 - 27,49 32 328 268 228 38 31 661,26 26500
27,50 - 28,49 32 338 278 236 38 31 661,26 27500
28,50 - 29,49 32 342 282 245 38 5,6 758,65 28500
29,50 - 30,49 32 352 292 253 38 5,6 758,65 29500
30,50 - 31,49 32 361 301 261 38 5,6 836,98 30500
31,50 - 32,49 32 37 311 270 38 5,6 836,98 31500
D - e
Wechselklinge Klingenhalter Drehmomentgriff Differential-
schraube
80022.. 80020.. 80023.. 10950...
Ersatzteile EUR EUR EUR EUR
DC W1 Y7 W1 W2
14,00 - 14,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
14,50 - 14,99 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
15,00 - 15,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
15,50 - 16,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
16,50 - 17,49 23,95 007 20,08 025 355,72 012 6,82 064
17,50 - 18,49 23,95 008 20,08 025 380,76 060 6,82 065
18,50 - 19,49 23,95 008 20,08 025 380,76 060 6,82 065
19,50 - 20,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
20,50 - 21,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
21,50 - 22,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
22,50 - 23,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
23,50-24,49 27,87 010 20,08 025 380,76 060 6,82 066
24,50 - 25,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
25,50 - 26,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
26,50 - 27,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
27,50 - 28,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 067
28,50 - 29,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
29,50 - 30,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
30,50 - 31,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
31,50 - 32,49 4499 015 20,08 025 380,76 060 6,82 068
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

Bohrer mit Wechselschneiden

WTX — Bohrkopf fiur Wechselkopfbohrer

A extra lange Kopfausfiihrung

W

? DPX74S Ti750

Change Change
VA (¢]¢
Ti700 TiSi

DRAGONSKIN

|

<<

(@]

DC
SIG
SIG 140° SIG138°
VHM VHM
10919... 10923..

DC imr  OAL EUR EUR

mm mm W2 W2

12,0 10,7 103,61 12000 103,61 120
121 10,7 103,61 12100 103,61 121
12,2 10,7 103,61 12200 103,61 122
12,3 10,7 103,61 12300 103,61 123
12,4 10,7 103,61 12400 103,61 124
12,5 10,7 103,61 12500 103,61 125
12,6 10,7 103,61 12600 103,61 126
12,7 10,7 103,61 12700 103,61 127
12,8 10,7 103,61 12800 103,61 128
12,9 10,7 103,61 12900 103,61 129
13,0 10,7 103,61 13000 103,61 130
131 10,7 103,61 13100 103,61 131
13,2 10,7 103,61 13200 103,61 132
13,3 10,7 103,61 13300 103,61 133
13,4 10,7 103,61 13400 103,61 134
13,5 1,3 103,61 13500 103,61 135
13,6 1,3 103,61 13600 103,61 136
13,7 1,3 103,61 13700 103,61 137
13,8 1,3 103,61 13800 103,61 138
13,9 1,3 103,61 13900 103,61 139
14,0 11,3 103,61 14000 103,61 140
141 1,3 103,61 14100 103,61 141
14,2 11,3 103,61 14200 103,61 142
14,3 1,3 103,61 14300 103,61 143
14,4 1,3 103,61 14400 103,61 144
14,5 1,3 103,61 14500 103,61 145
14,6 1,3 103,61 14600 103,61 146
14,7 1,3 103,61 14700 103,61 147
14,8 1,3 103,61 14800 103,61 148
14,9 1,3 103,61 14900 103,61 149
15,0 1,3 103,61 15000 103,61 150
15,1 1,3 103,61 15100 103,61 151
15,2 1,3 103,61 15200 103,61 152
15,3 1,3 103,61 15300 103,61 153
15,4 11,3 103,61 15400 103,61 154
15,5 1,9 103,61 15500 103,61 155
15,6 11,9 108,16 15600 108,16 156
15,7 1,9 108,16 15700 108,16 157
P [} [}
M

K [ ] [ ]
N
S

H

SIG 138°
VHM

10 921

EUR
W2

103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
108,16
108,16

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143

145
146
147
148
149
150
151
152
153

155
156
157

SIG 140°
VHM

10 924 ...

EUR
W2

103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
108,16
108,16

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

SIG 140°

VHM

10922 ...

EUR
W2

103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
103,61
108,16
108,16

120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157

— V, Seite 152-155
— Einsatzempfehlung auf Seite 162

@ @ DC,,; fir Typ UNI, P, GG und AL / @ DCy; fiir Typ VA
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Bohrer mit Wechselschneiden

WTX — Bohrkopf fiur Wechselkopfbohrer

A extra lange Kopfausfiihrung

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..

DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
15,8 1,9 108,16 15800 108,16 158 108,16 158 108,16 158 108,16 158
15,9 11,9 108,16 15900 108,16 159 108,16 159 108,16 159 108,16 159
16,0 11,9 108,16 16000 108,16 160 108,16 160 108,16 160 108,16 160
16,1 11,9 108,16 16100 108,16 161 108,16 161 108,16 161 108,16 161
16,2 11,9 108,16 16200 108,16 162 108,16 162 108,16 162 108,16 162
16,3 1,9 108,16 16300 108,16 163 108,16 163 108,16 163 108,16 163
16,4 11,9 108,16 16400 108,16 164 108,16 164 108,16 164 108,16 164
16,5 13,4 108,16 16500 108,16 165 108,16 165 108,16 165 108,16 165
16,6 13,4 108,16 16600 108,16 166 108,16 166 108,16 166 108,16 166
16,7 13,4 108,16 16700 108,16 167 108,16 167 108,16 167 108,16 167
16,8 13,4 108,16 16800 108,16 168 108,16 168 108,16 168 108,16 168
16,9 13,4 108,16 16900 108,16 169 108,16 169 108,16 169 108,16 169
17,0 13,4 108,16 17000 108,16 170 108,16 170 108,16 170 108,16 170
171 13,4 108,16 17100 108,16 171 108,16 171 108,16 171 108,16 171
17,2 13,4 108,16 17200 108,16 172 108,16 172 108,16 172 108,16 172
17,3 134 108,16 17300 108,16 173 108,16 173 108,16 173 108,16 173
17,4 13,4 108,16 17400 108,16 174 108,16 174 108,16 174 108,16 174
17,5 134 108,16 17500 108,16 175 108,16 175 108,16 175 108,16 175
17,6 13,4 108,16 17600 108,16 176 108,16 176 108,16 176 108,16 176
17,7 13,4 108,16 17700 108,16 177 108,16 177 108,16 177 108,16 177
17,8 13,4 108,16 17800 108,16 178 108,16 178 108,16 178 108,16 178
17,9 13,4 108,16 17900 108,16 179 108,16 179 108,16 179 108,16 179
18,0 13,4 108,16 18000 108,16 180 108,16 180 108,16 180 108,16 180
18,1 13,4 117,12 18100 17,12 181 17,12 181 17,12 181 17,12 181
18,2 13,4 117,12 18200 17,12 182 17,12 182 117,12 182 117,12 182
18,3 13,4 117,12 18300 17,12 183 17,12 183 17,12 183 17,12 183
18,4 13,4 117,12 18400 117,12 184 117,12 184 117,12 184 117,12 184
18,5 13,4 117,12 18500 17,12 185 17,12 185 17,12 185 17,12 185
18,6 13,4 117,12 18600 17,12 186 17,12 186 17,12 186 117,12 186
18,7 13,4 117,12 18700 17,12 187 17,12 187 17,12 187 17,12 187
18,8 13,4 117,12 18800 17,12 188 17,12 188 117,12 188 117,12 188
18,9 134 117,12 18900 17,12 189 17,12 189 17,12 189 17,12 189
19,0 13,4 117,12 19000 17,12 190 17,12 190 17,12 190 117,12 190
191 13,4 117,12 19100 17,12 191 17,12 191 17,12 191 17,12 191
19,2 13,4 117,12 19200 17,12 192 17,12 192 17,12 192 17,12 192
19,3 13,4 117,12 19300 17,12 193 17,12 193 17,12 193 117,12 193
19,4 13,4 117,12 19400 17,12 194 17,12 194 17,12 194 117,12 194
19,5 13,4 117,12 19500 17,12 195 17,12 195 17,12 195 17,12 195

P [} [} O

M ®

K [ ] [ ] [ ] [ ]

N [ )

S [}

H

— V, Seite 152-155
— Einsatzempfehlung auf Seite 162

@ @ DC,,; fir Typ UNI, P, GG und AL / @ DCy; fiir Typ VA
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

Bohrer mit Wechselschneiden

WTX — Bohrkopf fiur Wechselkopfbohrer

A extra lange Kopfausfiihrung

NOF =2
—
<
(@)
DC
SIG
DC hrimr OAL
mm mm
196 134
197 134
198 134
199 134
200 134
201 134
20,2 134
203 134
204 134
205 154
206 154
207 154
208 154
20,9 154
210 154
21 154
22 154
213 154
214 154
215 154
26 154
17 154
28 154
219 154
220 154
21 154
22 154
23 154
24 154
25 154
226 154
27 154
228 154
29 154
230 154
231 154
232 154
233 154
P
M
K
N
S
H

Change Change
VA (¢]¢
DPX74S Ti750 Ti700 TiSi
DRAGONSKIN

SIG 140°
VHM

10919...

EUR
W2

117,12 19600
117,12 19700
117,12 19800
117,12 19900
117,12 20000
129,95 20100
129,95 20200
129,95 20300
129,95 20400
129,95 20500
129,95 20600
129,95 20700
129,95 20800
129,95 20900
129,95 21000
129,95 21100
129,95 21200
129,95 21300
129,95 21400
129,95 21500
129,95 21600
129,95 21700
129,95 21800
129,95 21900
129,95 22000
140,66 22100
140,66 22200
140,66 22300
140,66 22400
140,66 22500
140,66 22600
140,66 22700
140,66 22800
140,66 22900
140,66 23000
140,66 23100
140,66 23200
140,66 23300

SIG 138°

VHM

EUR
W2

17,12
17,12
17,12
17,12
17,12
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66

10923 ...

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 138°
VHM

10 921

EUR
W2

17,12
17,12
17,12
17,12
17,12
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°
VHM

10 924 ...

EUR
W2

17,12
17,12
17,12
17,12
17,12
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
PAK
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

SIG 140°

VHM

10922 ...

EUR
W2

17,12
17,12
17,12
17,12
17,12
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
129,95
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66
140,66

196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
21
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233

— V, Seite 152-155
— Einsatzempfehlung auf Seite 162

@ @ DC,,; fir Typ UNI, P, GG und AL / @ DCy; fiir Typ VA
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Bohrer mit Wechselschneiden

WTX — Bohrkopf fiur Wechselkopfbohrer

A extra lange Kopfausfiihrung

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
23,4 15,4 140,66 23400 140,66 234 140,66 234 140,66 234 140,66 234
23,5 15,4 140,66 23500 140,66 235 140,66 235 140,66 235 140,66 235
23,6 15,4 140,66 23600 140,66 236 140,66 236 140,66 236 140,66 236
23,7 15,4 140,66 23700 140,66 237 140,66 237 140,66 237 140,66 237
23,8 15,4 140,66 23800 140,66 238 140,66 238 140,66 238 140,66 238
23,9 15,4 140,66 23900 140,66 239 140,66 239 140,66 239 140,66 239
24,0 15,4 140,66 24000 140,66 240 140,66 240 140,66 240 140,66 240
241 15,4 154,62 24100 154,62 241 154,62 241 154,62 241 154,62 241
24,2 15,4 154,62 24200 154,62 242 154,62 242 154,62 242 154,62 242
24,3 15,4 154,62 24300 154,62 243 154,62 243 154,62 243 154,62 243
24,4 15,4 154,62 24400 154,62 244 154,62 244 154,62 244 154,62 244
24,5 174 154,62 24500 154,62 245 154,62 245 154,62 245 154,62 245
24,6 174 154,62 24600 154,62 246 154,62 246 154,62 246 154,62 246
24,7 174 154,62 24700 154,62 247 154,62 247 154,62 247 154,62 247
24,8 174 154,62 24800 154,62 248 154,62 248 154,62 248 154,62 248
24,9 174 154,62 24900 154,62 249 154,62 249 154,62 249 154,62 249
25,0 174 154,62 25000 154,62 250 154,62 250 154,62 250 154,62 250
251 174 154,62 25100 154,62 251 154,62 251 154,62 251 154,62 251
25,2 174 154,62 25200 154,62 252 154,62 252 154,62 252 154,62 252
25,3 174 154,62 25300 154,62 253 154,62 253 154,62 253 154,62 253
254 174 154,62 25400 154,62 254 154,62 254 154,62 254 154,62 254
25,5 174 154,62 25500 154,62 255 154,62 255 154,62 255 154,62 255
25,6 174 162,72 25600 162,72 256 162,72 256 162,72 256 162,72 256
257 174 162,72 25700 162,72 257 162,72 257 162,72 257 162,72 257
25,8 174 162,72 25800 162,72 258 162,72 258 162,72 258 162,72 258
25,9 174 162,72 25900 162,72 259 162,72 259 162,72 259 162,72 259
26,0 174 162,72 26000 162,72 260 162,72 260 162,72 260 162,72 260
26,1 174 162,72 26100 162,72 261 162,72 261 162,72 261 162,72 261
26,2 174 162,72 26200 162,72 262 162,72 262 162,72 262 162,72 262
26,3 174 162,72 26300 162,72 263 162,72 263 162,72 263 162,72 263
26,4 174 162,72 26400 162,72 264 162,72 264 162,72 264 162,72 264
26,5 174 162,72 26500 162,72 265 162,72 265 162,72 265 162,72 265
26,6 174 162,72 26600 162,72 266 162,72 266 162,72 266 162,72 266
26,7 174 162,72 26700 162,72 267 162,72 267 162,72 267 162,72 267
26,8 174 162,72 26800 162,72 268 162,72 268 162,72 268 162,72 268
26,9 174 162,72 26900 162,72 269 162,72 269 162,72 269 162,72 269
27,0 174 162,72 27000 162,72 270 162,72 270 162,72 270 162,72 270
271 174 162,72 27100 162,72 211 162,72 211 162,72 211 162,72 211
P [} [} O
M ®
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ )
S [}
H

— V, Seite 152-155
— Einsatzempfehlung auf Seite 162

@ @ DC,,; fir Typ UNI, P, GG und AL / @ DCy; fiir Typ VA
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

Bohrer mit Wechselschneiden

WTX — Bohrkopf fiur Wechselkopfbohrer

A extra lange Kopfausfiihrung

W

? DPX74S Ti750

Change Change
VA (¢]¢
Ti700 TiSi

DRAGONSKIN

|
<<
(@]
DC
SIG
SIG 140° SIG138°
VHM VHM
10919... 10923..
DC imr  OAL EUR EUR
mm mm W2 W2
27,2 174 162,72 27200 162,72 272
27,3 174 162,72 27300 162,72 273
27,4 174 162,72 27400 162,72 274
27,5 174 162,72 27500 162,72 275
27,6 174 162,72 27600 162,72 276
21,7 174 162,72 27700 162,72 277
27,8 174 162,72 27800 162,72 278
27,9 174 162,72 27900 162,72 279
28,0 174 162,72 28000 162,72 280
281 174 178,11 28100 178,11 281
28,2 174 178,11 28200 178,11 282
28,3 174 178,11 28300 178,11 283
28,4 174 178,11 28400 178,11 284
28,5 18,4 178,11 28500 178,11 285
28,6 18,4 178,11 28600 178,11 286
28,7 18,4 178,11 28700 178,11 287
28,8 18,4 178,11 28800 178,11 288
28,9 18,4 178,11 28900 178,11 289
29,0 18,4 178,11 29000 178,11 290
29,1 18,4 178,11 29100 178,11 291
29,2 18,4 178,11 29200 178,11 292
29,3 18,4 178,11 29300 178,11 293
29,4 18,4 178,11 29400 178,11 294
29,5 18,4 178,11 29500 178,11 295
29,6 18,4 178,11 29600 178,11 296
29,7 18,4 178,11 29700 178,11 297
29,8 18,4 178,11 29800 178,11 298
29,9 18,4 178,11 29900 178,11 299
30,0 18,4 178,11 30000 178,11 300
30,1 18,4 197,29 30100 197,29 301
30,2 18,4 197,29 30200 197,29 302
30,3 18,4 197,29 30300 197,29 303
30,4 18,4 197,29 30400 197,29 304
30,5 18,4 197,29 30500 197,29 305
30,6 18,4 197,29 30600 197,29 306
30,7 18,4 197,29 30700 197,29 307
30,8 18,4 197,29 30800 197,29 308
30,9 18,4 197,29 30900 197,29 309
P [} [}
M
K [ ] [ ]
N
S
H

SIG 138°

VHM

10 921

EUR
W2

162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

SIG 140°

VHM

10 924 ...

EUR
W2

162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29

272
273
274
275
276
271
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

o d

SIG 140°

VHM

10922 ...

EUR
W2

162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
162,72
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
178,11
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29
197,29

272
273
274
275
276
2717
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309

— V, Seite 152-155
— Einsatzempfehlung auf Seite 162

@ @ DC,,; fir Typ UNI, P, GG und AL / @ DCy; fiir Typ VA
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Bohrer mit Wechselschneiden

WTX — Bohrkopf fiur Wechselkopfbohrer

A extra lange Kopfausfiihrung

W

? DPX74S Ti750 Ti700 TiSi TiB

DRAGONSKIN

Change Change
VA (¢]¢

Z “
<<
o |
DC
SIG
SIG 140° SIG138° SIG138° SIG 140° SIG 140°
VHM VHM VHM VHM VHM
10919... 10923.. 10921.. 10924.. 10922..
DCimr  OAL EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm W2 W2 W2 W2 W2
31,0 18,4 197,29 31000 197,29 310 197,29 310 197,29 310 197,29 310
311 18,4 197,29 31100 197,29 311 197,29 311 197,29 311 197,29 311
31,2 18,4 197,29 31200 197,29 312 197,29 312 197,29 312 197,29 312
31,3 18,4 197,29 31300 197,29 313 197,29 313 197,29 313 197,29 313
31,4 18,4 197,29 31400 197,29 314 197,29 314 197,29 314 197,29 314
31,5 18,4 197,29 31500 197,29 315 197,29 315 197,29 315 197,29 315
31,6 18,4 197,29 31600 197,29 316 197,29 316 197,29 316 197,29 316
M7 18,4 197,29 31700 197,29 317 197,29 317 197,29 317 197,29 317
31,8 18,4 197,29 31800 197,29 318 197,29 318 197,29 318 197,29 318
31,9 18,4 197,29 31900 197,29 319 197,29 319 197,29 319 197,29 319
32,0 18,4 197,29 32000 197,29 320 197,29 320 197,29 320 197,29 320
32,5 24,3 274,54 32500 274,54 325
33,0 24,3 274,54 33000 274,54 330
33,5 24,3 274,54 33500 274,54 335
34,0 24,3 274,54 34000 274,54 340
34,5 24,3 274,54 34500 274,54 345
35,0 24,3 274,54 35000 274,54 350
35,5 26,3 311,86 35500 311,86 355
36,0 26,3 311,86 36000 311,86 360
36,5 26,3 311,86 36500 311,86 365
37,0 26,3 311,86 37000 311,86 370
37,5 26,3 311,86 37500 311,86 375
38,0 26,3 311,86 38000 311,86 380
38,5 26,3 339,39 38500 339,39 385
39,0 26,3 339,39 39000 339,39 390
39,5 26,3 339,39 39500 339,39 395
40,0 26,3 339,39 40000 339,39 400
40,5 26,3 339,39 40500 339,39 405
4,0 26,3 339,39 41000 339,39 410
P [ ] [ ] O
M [}
K [ J [} [} [}
N [ )
S [}
H

— V, Seite 152-155
— Einsatzempfehlung auf Seite 162

@ @ DC,, fur Typ UNI, P, GG und AL / @ DCy fiir Typ VA

[e]
@ Bitte beachten Sie beim Kopfwechsel das angegebene Anzugsmoment.
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WNT \ Performance

Bohrer mit Wechselschneiden

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

A mit Radialverzahnung A mit Radialverzahnung
Lieferumfang: Lieferumfang:
Halter inkl. Winkelschraubendreher Halter inkl. Winkelschraubendreher

W WW
<1xD m <3xD m Change

DCONMS DCONMS

| { g
| TV 9
| w
[}
= A
|
DC i
e Zam
10911 ... 10913 ...
DC DCONMS,; OAL LCF LU Anzugsmoment EUR DC DCONMS,; OAL LCF LU Anzugsmoment EUR
mm mm mm mm mm Nm W1 mm mm mm mm mm Nm W1
12,00 - 12,49 14 81 29 12,5 1,0 24462 120 12,00 - 12,49 14 100 53 38,0 1,0 270,37 120
12,50 - 12,99 14 81 29 13,0 1,0 244,62 125 12,50 - 12,99 14 105 55 39,0 1,0 270,37 125
13,00 - 13,49 14 81 31 13,5 1,0 24462 130 13,00 - 13,49 14 105 57 40,0 1,0 270,37 130
13,50 - 13,99 16 86 32 14,0 1,3 244,62 135 13,50 - 13,99 16 10 59 42,0 1,3 270,37 135
14,00 - 14,49 16 86 33 14,5 1,3 24462 140 14,00 - 14,49 16 15 61 43,0 1,3 270,37 140
14,50 - 14,99 16 91 34 150 1,3 244,62 145 14,50 - 14,99 16 15 63 450 1,3 270,37 145
15,00 - 15,49 16 91 36 15,5 1,3 24462 150 15,00 - 15,49 16 115 65 46,0 1,3 270,37 150
15,50 - 16,49 20 97 38 16,5 1,3 253,56 161 15,50 - 16,49 18 120 70 50,0 1,3 276,93 160
15,50 - 16,49 18 92 38 16,5 1,3 253,56 160 15,50 - 16,49 20 125 70 50,0 1,3 276,93 161
16,50 - 17,49 20 99 40 17,5 35 253,56 166 16,50 - 17,49 18 125 74 53,0 3,5 276,93 165
16,50 - 17,49 18 94 40 17,5 35 253,56 165 16,50 - 17,49 20 130 74 50,0 35 276,93 166
17,50 - 18,49 20 104 43 18,5 35 253,56 176 17,50 - 18,49 18 130 78 55,0 35 276,93 175
17,50 - 18,49 18 99 43 18,5 35 253,56 175 17,50 - 18,49 20 135 78 50,0 35 276,93 176
18,50 - 19,49 20 99 45 19,5 35 299,94 185 18,50 - 19,49 20 135 82 58,0 & 330,94 185
19,50 - 20,49 20 104 47 20,5 35 299,94 195 19,50 - 20,49 20 140 87 62,0 35 330,94 195
20,50 - 21,49 25 1M 49 21,5 35 330,94 205 20,50 - 21,49 25 150 91 65,0 & 368,25 205
21,50 - 22,49 25 116 52 22,5 35 330,94 215 21,50 - 22,49 25 155 95 67,0 35 368,25 215
22,50 - 23,49 25 116 54 23,5 35 363,12 225 22,50 - 23,49 25 160 99 70,0 3,5 401,63 225
23,50 - 24,49 25 121 56 24,5 4,0 363,12 235 23,50 - 24,49 25 165 103 73,0 35 401,63 235
24,50 - 25,49 25 123 59 25,5 4,0 393,87 245 24,50 - 25,49 25 165 108 77,0 4,0 437,87 245
25,50 - 26,49 25 123 61 26,5 4,0 393,87 255 25,50 - 26,49 25 175 112 80,0 4,0 437,87 255
26,50 - 27,49 25 128 63 275 4,0 393,87 265 26,50 - 27,49 25 175 16 82,0 4,0 437,87 265
27,50 - 28,49 25 128 66 28,5 4,0 393,87 275 27,50 - 28,49 25 180 120 85,0 4,0 437,87 275
28,50 - 29,49 32 134 68 29,5 4,0 457,17 285 28,50 - 29,49 32 190 124 88,0 4,0 507,24 285
29,50 - 30,49 32 139 70 30,5 4,0 457,17 295 29,50 - 30,49 32 195 129 92,0 4,0 507,24 295
30,50 - 31,49 32 139 75 31,5 4,0 504,74 305 30,50 - 31,49 32 195 133 94,0 4,0 560,18 305
31,50 - 32,49 32 139 75 32,5 4,0 504,74 315 31,50 - 32,49 32 200 137 970 4,0 560,18 315
32,50 - 33,49 32 150 78 33,5 6,0 543,37 325 32,50 - 33,49 32 210 144 100,5 6,0 633,49 325
33,50 - 34,49 32 150 79 34,5 6,0 543,37 335 33,50 - 34,49 32 215 148 1035 6,0 633,49 335
34,50 - 35,49 32 150 82 35,5 6,0 543,37 345 34,50 - 35,49 32 220 153 1065 6,0 633,49 345
35,50 - 37,49 32 152 86 375 6,0 627,06 355 35,50 - 37,49 32 227 161 1125 6,0 727,44 355
37,50 - 39,49 32 157 91 39,5 6,0 648,98 375 37,50 - 39,49 32 237 170 1185 6,0 755,92 375
39,50 - 41,00 32 167 95 415 6,0 665,67 395 39,50 - 41,00 32 247 178 1245 6,0 773,80 395
! —4 =i
Winkelschraubendreher Winkelschraubendreher Gewindestift
80950 ... 80950 ... 10950 ...
Ersatzteile EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 W1
12,00 - 12,49 SW1,3 4,04 132 M2,5x0,45x 5 2,65 025
12,50 - 13,49 SW1,3 404 132 M2,5x 0,45 x 6 2,65 026
13,50 - 14,49 SW1,5 504 133 M3x0,5x6 2,65 031
14,50 - 16,49 SW1,5 504 133 M3x0,5x7 2,65 030
16,50 - 20,49 SW2 480 134 M4 x0,5x7,5 2,65 040
20,50 - 24,49 SW2 480 134 M4 x 0,5 x 10 2,65 041
24,50 - 28,49 SW25 462 135 M5x 0,5 x 11 2,65 050
28,50 - 32,49 SW2,5 462 135 M5x 0,5 x 14 2,65 051
32,50 - 35,49 SW3 462 136 M6 x0,5x 16 4,80 060
35,50 - 39,49 SW3 462 136 M6 x0,5x 18 4,80 061
39,50 - 41,00 SW3 462 136 M6 x 0,5 x 20 480 062

cuttingtools.ceratizit.com 2101


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance

Bohrer mit Wechselschneiden

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

A mit Radialverzahnung

Lieferumfang:

Halter inkl. Winkelschraubendreher

< 5xD

k8

DCONMS

DC
mm

12,00 - 12,49
12,50 - 12,99
13,00 - 13,49
13,50 - 13,99
14,00 - 14,49
14,50 - 14,99
15,00 - 15,49
15,50 - 16,49
15,50 - 16,49
16,50 - 17,49
16,50 - 17,49
17,50 - 18,49
17,50 - 18,49
18,50 - 19,49
19,50 - 20,49
20,50 - 21,49
21,50 - 22,49
22,50 - 23,49
23,50 - 24,49
24,50 - 25,49
25,50 - 26,49
26,50 - 27,49
27,50 - 28,49
28,50 - 29,49
29,50 - 30,49
30,50 - 31,49
3150 - 32,49
32,50 - 33,49
33,50 - 34,49
34,50 - 35,49
35,50 - 37,49
37,50 - 39,49
39,50 - 41,00

Ersatzteile
DC

12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00

2102

-

DCONMS 1

OAL
mm

125
130
130
140
140
145
145
155
160
160
165
165
170
175
180
195
200
205
210
220
225
230
240
250
255
260
265
275
285
290
302
317
327

LCF LU Anzugsmoment

mm mm Nm
78 62,0 1,0
81 65,0 1,0
84 67,0 1,0
88 70,0 1,3
90 72,0 13
94 75,0 1,3
96 77,0 13
103 82,0 1,3
103 82,0 1,3
109 87,0 35
109 87,0 35
15 92,0 35
15 92,0 35
121 97,0 35
128 102,0 35
134 107,0 35
140  112,0 35
146 1170 35
152 122,0 35
159 127,0 4,0
165  132,0 40
171 1370 4,0
177 142,0 40
183 146,0 4,0
190 152,0 40
196 157,0 4,0
202 162,0 4,0
210 1675 6,0
217 1725 6,0
224 1775 6,0
236 1875 6,0
249 1975 6,0
261 2075 6,0

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

A Pilotbohrung wird empfohlen

A mit Radialverzahnung

Lieferumfang:

Halter inkl. Winkelschraubendreher

WW

<8xD m

DCONMS

Winkelschraubendreher

LCF
mm

116
121
126
129
134
139
144
152
162
161
161
17
17
180
189
198
207
217
226
235
244
253
263
272
281
290
299

133
133
134
134
135
135
136
136

g
]
w
[&]
= -
-
DC i
E6-9
10915 ...
EUR
W1 DC DCONMS,; OAL
R N U B
: 12,00 - 12,49 14 165
307,68 130 12,50 - 12,99 14 170
307,68 135 13,00 - 13,49 14 175
307,68 140 13,50 - 13,99 16 180
307,68 145 14,00 - 14,49 16 185
307,68 150 14,50 - 14,99 16 190
330,94 160 15,00 - 15,49 16 195
330,94 161 15,50 - 16,49 18 205
330,94 165 15,50 - 16,49 20 210
330,94 166 16,50 - 17,49 18 215
330,94 175 16,50 - 17,49 20 220
330,94 176 17,50 - 18,49 18 220
384,94 185 17,50 - 18,49 20 225
384,94 195 18,50 - 19,49 20 235
419,74 205 19,50 - 20,49 20 240
419,74 215 20,50 - 21,49 25 260
454,43 225 21,50 - 22,49 25 270
454,43 235 22,50 - 23,49 25 275
487,94 245 23,50 - 24,49 25 285
487,94 255 24,50 - 25,49 25 295
487,94 265 25,50 - 26,49 25 305
487,94 275 26,50 - 27,49 25 315
560,18 285 27,50 - 28,49 25 325
560,18~ 295 28,50 - 29,49 32 340
611,43 305 29,50 - 30,49 32 345
%gg g;g 30,50 - 31,49 32 355
Gt 31,50 - 32,00 32 360
715,86 345
804,80 355
83556 375
853,67 395
f —
Winkelschraubendreher
80950 ... 80950 ...
EUR EUR
Y7 Y7
SW1,3 404 132
SW1,3 404 132
SW15 5,04
SW15 5,04
SW2 4,80
SW2 4,80
SW2,5 462
SW25 4,62
SW3 462
SW3 462
SW3 462

136

Fer)

10 918 ...
LU Anzugsmoment ~ EUR
mm Nm W1
100 1,0 377,31 120
104 1,0 377,31 125
108 1,0 377,31 130
1M 1,3 377,31 135
115 1,3 377,31 140
120 1,3 377,31 145
124 1,3 377,31 150
131 1,3 384,94 160
131 1,3 384,94 161
138 3,5 384,94 165
138 3,5 384,94 166
147 3,5 384,94 175
147 3,5 384,94 176
155 815} 437,87 185
163 3,5 437,87 195
170 35 473,86 205
178 3,5 473,86 215
187 815} 525,36 225
194 35 525,36 235
202 4,0 593,56 245
210 4,0 593,56 255
218 4,0 593,56 265
226 40 593,56 275
234 4,0 681,06 285
242 40 681,06 295
249 4,0 751,99 305
257 40 751,99 315

Gewindestift

10950 ...

EUR

W1
M2,5x0,45x 5 2,65 025
M2,5x 0,45 x 6 2,65 026
M3x0,5x6 2,65 031
M3x05x7 2,65 030
M4 x0,5x7,5 2,65 040
M4 x 0,5 x 10 2,65 041
M5x0,5x 11 2,65 050
M5x0,5x 14 265 051
M6x0,5x 16 480 060
M6x0,5x 18 480 061
M6 x 0,5 x 20 480 062

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Bohrer mit Wechselschneiden

WTX - Halter fur Wechselkopfbohrer

A Pilotbohrung wird empfohlen

A mit Radialverzahnung
Lieferumfang:

Halter inkl. Winkelschraubendreher

AW
<12xD m
DCONMS

\ e
| o)
| [T
G
=
|
DC i
DC DCONMS 15
mm mm
12,00 - 12,49 14
12,50 - 12,99 14
13,00 - 13,49 14
13,50 - 13,99 16
14,00 - 14,49 16
14,50 - 14,99 16
15,00 - 15,49 16
15,50 - 16,49 18
16,50 - 17,49 18
17,50 - 18,49 18

18,50 - 19,49 20
19,50 - 20,49 20
20,50 - 21,49 25
21,50 - 22,49 25
22,50 - 23,49 25
23,50 - 24,49 25
24,50 - 25,49 25
25,50 - 26,49 25
26,50 - 27,49 25
27,50 - 28,49 25
28,50 - 29,49 32
29,50 - 30,49 32
30,50 - 31,49 32
31,50 - 32,00 32

Ersatzteile
DC

12,00 - 12,49
12,50 - 13,49
13,50 - 14,49
14,50 - 16,49
16,50 - 20,49
20,50 - 24,49
24,50 - 28,49
28,50 - 32,49
32,50 - 35,49
35,50 - 39,49
39,50 - 41,00

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm

210
216
223
235
242
248
255
262
275
289
304
318
337
351
364
378
391
405
418
432
449
463
476
490

LCF
mm

162
168
175
182
189
195
202
209
222
236
249
263
276
290
303
317
330
344
357
371
384
398
411
425

LU Anzugsmoment

mm

150
156
162
168
174
180
186
198
210
222
234
246
258
270
282
294
306
318
330
342
354
366
378
390

Nm

o oo oo oUW wwwwo oo

ARARARRRARARWWWWWWWW A8 32 s s

550,04 12000
550,04 12500
550,04 13000
550,04 13500
550,04 14000
550,04 14500
550,04 15000
599,27 15500
599,27 16500
599,27 17500
726,12 18500
726,12 19500
784,41 20500
784,41 21500
871,56 22500
871,56 23500
987,90 24500
987,90 25500
987,90 26500
987,90 27500
1.132,98 28500
1.132,98 29500
1.250,53 30500
1.250,53 31500

Winkelschraubendreher

132

80950 ...
EUR
Y7
sW1,3 4,04
sW13 4,04

132

SW1,5
SW1,5
SW2
SW2
SW25
SW2,5
SW3
SW3
SW3

—

Winkelschraubendreher

80950 ...

EUR
Y7

5,04
5,04
4,80
4,80
4,62
4,62
4,62
4,62
4,62

133
133
134
134
135
135
136
136
136

M2,5x0,45x 5
M2,5x0,45x 6
M3x0,5x6
M3x0,5x7
M4 x0,5x7,5
M4 x0,5x 10
M5x0,5x 11
M5x0,5x 14
M6 x 0,5 x 16
M6 x0,5x 18
M6 x 0,5 x 20

Gewindestift

10 950 ...

EUR

W1
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
2,65
4,80
4,80
4,80

025
026
031
030
040
041
050
051
060
061
062

21103
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WNT \ Standard

Bohrer mit Wechselschneiden

WPC - Wechselplatte fur Wechselplattenbohrer

Lieferumfang:
Wechselplatte (Spannschrauben sind ggf. separat zu bestellen)

[ NEW | 11910...
DC., OAL LPR S EUR
mm mm mm mm TS
NOF =2 200 182 1133 7,20 107,72 20000
201 182 1133 720 107,72 20100
202 182 1133 720 107,72 20200
TPX74S 203 182 1133 720 107,72 20300
204 182 1133 720 107,72 20400
205 185 1143 7,20 107,72 20500
206 185 1143 7,20 107,72 20600
207 185 1143 7,20 107,72 20700
208 185 1143 720 110,73 20800
209 185 1143 720 110,73 20900
210 188 1154 7,20 110,73 21000
211 188 1154 7,20 110,73 21100
212 188 1154 720 110,73 21200
213 188 1154 720 110,73 21300
214 188 1154 720 110,73 21400
21,5 191 1165 720 110,73 21500
216 191 1165 7,20 110,73 21600
27 191 1165 7,20 110,73 21700
28 191 1165 7,20 113,32 21800
2,9 191 1165 720 113,32 21900
220 202 1256 7,90 113,32 22000
221 202 1256 7,90 113,32 22100
222 202 1256 7,90 113,32 22200
223 202 1256 790 113,32 22300
224 202 1256 790 113,32 22400
SIG 135° 225 205 1267 790 113,32 22500
226 205 1267 790 113,32 22600
HM 227 205 1267 790 113,32 22700
1910 228 205 1267 790 117,62 22800
229 205 1267 790 117,62 g%ggg
230 208 1278 7,90 117,62
DCn OAL  LPR S EUR 231 208 1278 7,90 117,62 23100
mm_ . omm o mm - mm TS 232 208 1278 790 117,62 23200
140 128 773 500 89,75 14000 233 208 1278 790 117,62 23300
14,1 128 773 500 89,75 14100 234 208 1278 790 117,62 23400
142 128 773 500 89,75 14200 235 211 1288 790 117,62 23500
143 128 773 500 89,75 14300 236 211 1288 7,90 117,62 23600
144 128 773 500 89,75 14400 237 211 1288 790 117,62 23700
145 131 784 500 89,75 14500 238 211 1288 790 123,95 23800
146 131 784 500 89,75 14600 239 211 1288 7,90 123,95 23900
147 131 784 500 89,75 14700 240 221 1369 8,60 123,95 24000
148 131 784 500 91,13 14800 241 221 1369 8,60 123,95 24100
149 131 784 500 91,13 14900 242 221 1369 8,60 123,95 24200
150 134 795 500 91,13 15000 243 221 1369 8,60 123,95 24300
15,1 134 795 500 91,13 15100 244 221 1369 8,60 123,95 24400
152 134 795 500 91,13 15200 245 224 1380 860 123,95 24500
153 134 795 500 91,13 15300 246 224 1380 8,60 123,95 24600
154 134 79 500 91,13 15400 247 224 1380 8,60 123,95 24700
155 137 805 500 91,13 15500 248 224 1380 8,60 131,08 24800
156 137 805 500 91,13 15600 249 224 1380 860 131,08 24900
157 137 805 500 91,13 15700 250 227 1391 8,60 131,08 25000
158 137 805 500 96,67 15800 251 227 1391 860 131,08 25100
159 137 805 500 96,67 15900 252 227 1391 860 131,08 25200
160 144 906 580 96,67 16000 253 227 1391 8,60 131,08 25300
16,1 144 906 580 96,67 16100 254 227 1391 860 131,08 25400
16,2 144 906 580 96,67 16200 255 230 1402 860 131,08 25500
16,3 144 906 580 96,67 16300 256 230 1402 8,60 131,08 25600
16,4 144 906 580 96,67 16400 257 230 1402 8,60 131,08 25700
165 147 917 580 96,67 16500 258 230 1402 860 137,86 25800
166 147 917 580 96,67 16600 259 230 1402 860 137,86 25900
16,7 147 917 580 96,67 16700 260 241 1492 940 137,86 26000
168 147 917 580 98,98 16800 265 244 1503 940 137,86 26500
169 147 917 580 98,98 16900 270 247 1514 940 148,26 27000
170 150 928 580 98,98 17000 275 250 1525 9,40 148,26 27500
174 150 928 580 98,98 17100 280 253 1536 940 148,26 28000
172 150 928 580 98,98 17200 285 256 1547 940 154,60 28500
173 150 928 580 98,98 17300 290 259 1557 940 154,60 29000
174 150 928 580 98,98 17400 295 262 1568 940 160,36 29500
175 153 939 580 98,98 17500 300 262 1549 940 160,36 30000
176 153 939 580 98,98 17600
177 153 939 580 98,98 17700 ' p °
178 153 939 580 101,29 17800
179 153 939 580 101,29 17900 M
180 163 1019 6,50 101,29 18000 g PS
181 163 1019 6,50 101,29 18100
182 163 1019 6,50 101,29 18200 N
183 163 1019 6,50 101,29 18300 g
184 163 1019 6,50 101,29 18400
185 166 1030 6,50 101,29 18500 H
186 166 1030 6,50 101,29 18600 [
187 166 1030 6,50 182152 1317388
188 166 1030 6,50 , — V, Seite 157
O S L 104.28 e . Einsatzempfehlung auf Seite 163
191 169 1041 6,50 183%2 13;88 5
19,2 16,9 10,41 6,50 s T i i oment_
193 169 1041 6.50 10425 19300 @Bltte beachten Sie beim Plattenwechsel das angegebene Anzugsm
194 169 1041 6,50 104,28 19400
195 172 1052 6,50 104,28 19500
196 172 1052 6,50 104,28 19600
197 172 1052 650 104,28 19700
198 172 1052 6,50 107,72 19800
199 172 1052 6,50 107,72 19900
2|104 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Bohrer mit Wechselschneiden

WPC - Halter flr Wechselplattenbohrer

A einfaches Handling
A Plattenwechsel in der Maschine méglich
A praziser und stabiler Plattensitz, Spannung mittels Torx Plus® Schraube
Lieferumfang:
Halter inkl. Spannschraube

<3xD %
DF
DCONMS
i
i
I
e
o
L
3 9
K
oo
DC DCONMS OAL LCF LU
mm mm mm mm mm
14,00 - 14,49 16 108,9 50,8 435
14,50 - 14,99 16 11,0 52,5 450
15,00 - 15,49 20 1151 543 46,5
15,50 - 15,99 20 1172 56,0 48,0
16,00 - 16,49 20 119,3 57,8 495
16,50 - 16,99 20 1214 59,5 51,0
17,00 - 17,49 20 1235 61,3 52,5
17,50 - 17,99 20 1256 63,0 54,0
18,00 - 18,49 20 1277 64,8 555
18,50 - 18,99 20 129,8 66,5 57,0
19,00 - 19,49 25 1379 68,3 585
19,50 - 19,99 25 140,0 70,0 60,0
20,00 - 20,49 25 1421 718 615
20,50 - 20,99 25 1442 735 63,0
21,00 - 21,49 25 146,3 75,3 645
21,50 - 21,99 25 148,4 770 66,0
22,00 - 22,49 25 150,5 78,8 675
22,50 - 22,99 25 152,6 80,5 69,0
23,00 - 23,49 25 1547 82,3 705
23,50 - 23,99 25 156,8 84,0 72,0
24,00 - 24,49 32 162,9 858 735
24,50 - 24,99 32 1650 875 75,0
25,00 - 25,49 32 1671 89,3 765
25,50 - 25,99 32 169,2 91,0 78,0
26,00 - 26,49 32 1713 928 795
26,50 - 26,99 32 1734 945 81,0
27,00 - 27,49 32 1755 96,3 825
27,50 - 27,99 32 1776 98,0 84,0
28,00 - 28,49 32 179,7 99,8 855
28,50 - 28,99 32 181,8 101,5 87,0
29,00 - 29,49 32 183,9 103,3 88,5
29,50 - 30,00 32 186,0 105,0 90,0
Ersatzteile
DC
14,00 - 15,99 T08-IP
16,00 - 17,99 T08-IP
18,00 - 21,99 T10-IP
22,00- 23,99 T10-1P
24,00-25,99 T15-IP
26,00 - 30,00 T20-IP

cuttingtools.ceratizit.com

DF  Anzugsmoment

mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
—
Schraubendreher
80950 ...
EUR
Y7
7,25 060
7,25 060
7,80 062
7,80 062
829 063
9,19 064

WPC - Halter flr Wechselplattenbohrer

A einfaches Handling
A Plattenwechsel in der Maschine méglich
A préziser und stabiler Plattensitz, Spannung mittels Torx Plus® Schraube

Lieferumfang:
Halter inkl. Spannschraube

<5xD

o

DF
DCONMS

1 .|
3
[T
i 29
==
11903 ...
EUR DC DCONMS OAL LCF LU
T mm mm mm  mm  mm
264,40 14000 14,00 - 14,49 16 1379 798 725
264,40 14500 14,50 - 14,99 16 1410 825 750
264,40 15000 15,00 - 15,49 20 1461 853 775
264,40 15500 15,50 - 15,99 20 149,2 88,0 80,0
290,10 16000 16,00 - 16,49 20 152,3 90,8 82,5
290,10 16500 16,50 - 16,99 20 1554 93,5 85,0
290,10 17000 17,00 - 17,49 20 158,5 96,3 875
290,10 17500 17,50 - 17,99 20 161,6 99,0 90,0
309,28 18000 18,00 - 18,49 20 164,7 101,8 92,5
309,28 18500 18,50 - 18,99 20 167,8 104,5 95,0
309,28 19000 19,00 - 19,49 25 176,9 1073 975
309,28 19500 19,50 - 19,99 25 180,0 110,0 100,0
328,47 20000 20,00 - 20,49 25 1831 112,8 102,5
328,47 20500 20,50 - 20,99 25 186,2 115,5 105,0
357,25 21000 21,00 - 21,49 25 189,3 118,3 107,5
362,41 21500 21,50 - 21,99 25 1924 121,0 110,0
367,46 22000 22,00 - 22,49 25 1955 123,8 112,5
372,50 22500 22,50-22,99 25 198,6 126,5 115,0
377,78 23000 23,00 - 23,49 25 201,7 1293 17,5
382,83 23500 23,50 - 23,99 25 204,8 132,0 120,0
387,87 24000 24,00 - 24,49 32 211,9 134,8 1225
393,03 24500 24,50 - 24,99 32 215,0 137,5 125,0
398,07 25000 25,00 - 25,49 32 2181 140,3 127,5
403,24 25500 25,50 - 25,99 32 221,2 143,0 130,0
408,28 26000 26,00 - 26,49 32 224,3 1458 132,5
413,44 26500 26,50 - 26,99 32 2274 1485 135,0
418,49 27000 27,00 - 27,49 32 230,5 151,3 1375
423,53 27500 27,50 - 27,99 32 233,6 154,0 140,0
428,81 28000 28,00 - 28,49 32 236,7 156,8 142,5
433,86 28500 28,50 - 28,99 32 239,8 159,5 145,0
438,90 29000 29,00 - 29,49 32 2429 162,3 1475
444,06 29500 29,50 - 30,00 32 246,0 165,0 150,0
— ==
Wechselklinge fiir Drehmoment-
TORX PLUS® schraubendreher
80950 ... 80950 ...
EUR EUR
Y7 Y7
T08-IP 584 043 0,5-2,0Nm 146,03 191
T08 - IP 584 043 0,5-2,0Nm 146,03 191
T10-IP 6,46 053 2,0-7,0Nm 162,01 193
T10-IP 6,46 053 2,0-7,0Nm 162,01 193
T15-IP 6,46 054 2,0-7,0Nm 162,01 193
T20-IP 6,46 055 2,0-7,0Nm 162,01 193

DF  Anzugsmoment

mm Nm
20 0.9
20 0.9
25 0.9
25 0.9
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 1.2
25 2.2
25 22
30 2.2
30 22
30 2.2
30 2.2
30 22
30 2.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
30 3.2
39 5
39 5
39 5
39 5
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
39 6
M2,2x13 - 08IP
M2,5x15 - 08IP
M3,0x17 - 101P
M3,5x21 - 101P
M4,0x23 - 15IP
M4,5x25 - 201P

g

11905 ...

EUR
T

286,53 14000
286,53 14500
286,53 15000
286,53 15500
311,99 16000
311,99 16500
311,99 17000
311,99 17500
331,91 18000
331,91 18500
331,91 19000
331,91 19500
350,60 20000
350,60 20500
380,49 21000
385,53 21500
390,57 22000
395,74 22500
400,90 23000
405,94 23500
411,11 24000
416,15 24500
421,31 25000
426,49 25500
431,52 26000
436,56 26500
441,73 27000
446,90 27500
451,94 28000
456,98 28500
462,15 29000
467,19 29500

== ——

Spannschraube

11 950 ...

EUR
T
15,32
17,67
19,00
19,00
20,74
23,02

00100
00200
00300
00400
00500
00600

20105
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
MultiChange NC-Anbohrer

MultiChange — Programmubersicht

Das Wechselkopfsystem ,MultiChange" ermdglicht einen extrem schnellen und unproblematischen Werkzeugwechsel. Es wurde fiir
hdchste Wechsel- und Rundlaufgenauigkeiten bei gleichzeitig hdchster Stabilitat konstruiert. Fiir eine Vielzahl an Anwendungen ist der
passende Wechselkopf in den nachfolgenden Kapiteln erhaltlich.

— Kapitel 2, VHM-Bohrer

<«

SIG 90°

VHM-NC-Anbohrer

238,10, 12, 16, 20 mm
NOF 2

— Kapitel 4, Reibahlen und Senker

-
2

— Kapitel 14, VHM-Fréaser

Wechselkopfreibahlen

@8,00-230,20 mm

@ 12,20 - 30,20 mm

VHM-Eckfraser

8,10, 12,16, 20 mm /
ZEFP 3+4

-~

Typ PCR UNI

VHM-Torusfraser
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 3+4

VHM-Schrupp-Schlichtfraser
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6

VHM-Schlichtfraser
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6

VHM-Radiusfraser
@10, 12, 16,20 mm / ZEFP 4

VHM-Hochvorschubfraser
@8, 10,12, 16, 20 mm / ZEFP 6

VHM-Viertelrundfraser
8,10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6

VHM-Entgratfraser
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6

NOF / ZEFP = Anzahl Schneiden

2/106

Seite 2[107 — Katalog Spanntechnik,
Kapitel 16, Zubehor
Seite 16/259 — 16|261
SIG 120° SIG 142° extra kurz / OAL 60 - 90 mm
(> B (P =
Seite 4118 + 4119 konisch 87° / Stah zylindrisch* / Stahl
Durchgangsloch kurz / OAL 85-120 mm
] o
Sackloch konisch 87° / Stahl 2ylindrisch* / Stahl
— eSS
Seite 14[198 - 14/202 konisch 87° / VHM zylindrisch* / VHM

mittel / OAL 110 — 150 mm

"~ R

Typ PCR ALU TypN .““““‘“““’_'
; konisch 87° / VHM
@i @i - —
Typ W TypN o
zylindrisch* / VHM
N il
Typ NF lang / OAL 150 — 200 mm
| ¢
ﬁ—ml konisch 87° / VHM
TypN —
¢ )
c_—im zylindrisch* / Stahl
Tyo N ¢ =y
zylindrisch* / VHM
& il
TN extra lang / OAL 200 - 250 mm
& i ) I
TN zylindrisch* / Stahl
| P v iylindri;ch* | VHM
@i @i
TypN TypN

*zum Frésen nur bedingt geeignet

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance VHM-Bohrer

MultiChange NC-Anbohrer
MultiChange — NC-Anbohrer
A SZID = Kupplungs-GréRe
A NOF = Schneidenanzahl
NC-A NC-A NC-A
NOF =2
Ti1050 Ti1050 Ti1050

Q
&
n
z o
[=) <
J
SIG90° SIG120° SIG 142°
VHM VHM VHM
10709.. 10712.. 10714..
DC LU DF LCF  OAL DRVS  Anzugsmoment & max. EUR EUR EUR
SZID NOF
mm mm mm mm mm mm Nm mm T7 T7 T7
8 06 6,0 78 1" 20,4 2 6 5 4 52,84 080 52,84 080 52,84 080
10 08 75 9,8 13 26,9 2 8 12,5 5 58,34 100 58,34 100 58,34 100
12 10 9,0 11,8 16 30,1 2 10 15 6 74,78 120 74,78 120 74,78 120
16 12 12,0 15,8 20 37,3 2 13 20 8 106,08 160 106,08 160 106,08 160
20 16 15,0 19,8 25 47,2 2 16 25 10 154,62 200 154,62 200 154,62 200
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ ]
S
H

— V, Seite 148

[e]
@) Kupplungs-GroRe 06 und 08 unbedingt mit einem Drehmomentschliissel montieren.
Bei instabilen Anwendungen missen die Bearbeitungsparameter reduziert werden.
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VHM-Bohrer
WNT Schnittdaten

Materialbeispiele zu den Schnittdatentabellen

Werkstoffuntergruppe Index Zusammensetzung / Gefiige | Warmebehandlung Nlmr':ﬁf;i lSBe,itHRc Hekstot LWer.kftoff- ket LWer.k?toff-

P11 <015%C gegliiht 420 N/mm? /125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 gegliiht 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Unlegierter Stahl P1.3 vergiitet 840 N/mm? / 250 HB 11191 C45E 1.0535  C55
gegliht 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
PA.5 vergitet 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 gegliiht 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 vergiitet 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Niedriglegierter Stahl
P.2.3 vergiitet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 vergiitet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 gegliiht 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hochlegierter Stahl und
hochlegierter P.3.2 gehartet und angelassen 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
Werkzeugstahl
P.3.3 gehartet und angelassen 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferritisch / martensitisch gegliiht 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Nichtrostender Stahl
P.4.2 martensitisch vergiitet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitisch / austenitisch-ferritisch abgeschreckt 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Nichtrostender Stahl M.2.1 austenitisch vergitet 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitisch / ferritisch (Duplex) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.1.1 perlitisch / ferritisch 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Grauguss
K.1.2 perlitisch (martensitisch) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritisch 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K  Gusseisen mit Kugelgraphit
K.2.2 perlitisch 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritisch 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temperguss
K.3.2 perlitisch 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 nicht aushartbar 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium-Knetlegierung
N.1.2 aushértbar ausgehartet 340N/mm?/100HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nicht aushértbar 250 N/mm?/ 75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium-Gusslegierung N.2.2 <12 % Si, aushértbar ausgehartet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, nicht aushartbar 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatenlegierungen, PB > 1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Kupfer und
Kupferlegierungen N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(Bronze / Messing)
N.3.3 CuSn, bleifreies Kupfer und Elektrolytkupfer 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegierungen N.4.1 Magnesium und Magnesiumlegierungen 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.4141 gegliiht 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X4ONICrSi38-18
Fe-Basis
S$1.2 ausgehartet 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
VTR S.241 gegliiht 840N/mm?/250HB 24631  NiCr20TAl (Nmonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
Legierungen
S S.2.2 Ni- oder Co-Basis ausgehartet 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 gegossen 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Reintitan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanlegierungen S.3.2 Alpha- + Beta-Legierungen ausgehartet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta-Legierungen 1400 N/mm? /410 HB ~ Ti555.3  Ti-5A1-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
H.AA gehartet und angelassen 46-55 HRC
H.1.2 gehértet und angelassen 56-60 HRC
Gehirteter Stahl
H HA.3 gehartet und angelassen 61-65 HRC
HA1.4 gehértet und angelassen 66-70 HRC
Hartguss H.21 gegossen 400 HB
Gehirtetes Gusseisen H.31 gehértet und angelassen 55HRC

* Zugfestigkeit
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - Ti

10786...,10 787 ...

3xD /5xD
g mit IK >@25-3 >03-4 >@4-5 > @ 5-6 >@6-8 >@8-10 >@10-12 >@12-14 >@14-16 >@16-18 > 18-20
é Ve (m/min) f (mm/U)
P11
P1.2 130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.3 130 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.4 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P1.5 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.21
P.2.2
P.2.3 115 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.2.4 90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P.31
P.3.2
P.3.3 55 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
P41 75 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
P.4.2 65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.1.41 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.21 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
M.31 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 0,20 0,23 0,25
K14
K.A.2
K.2.1
K.2.2
K.341
K.3.2
N.141
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
SA1 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 on 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
$.1.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.21 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.2.2 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.2.3 40 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.31 55 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,M 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22
S.3.2 45 0,02 0,04 0,05 0,07 0,09 0,1 0,13 0,16 0,18 0,20 0,22

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — WTX — Speed UNI

10781... 10771...
3xD 5xD
g mit IK @ 3-5 @ 5-8 @8-12 ©@12-16 @16-20 mit IK @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/U) Ve (m/min) f (mm/U)
P4 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45 185 0,17 0,24 0,33 0,40 0,45
P1.2 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43 180 0,16 0,23 0,31 0,38 0,43
P1.3 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41 170 0,16 0,22 0,30 0,36 0,41
P1.4 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39 160 0,15 0,21 0,28 0,35 0,39
PA.5 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 155 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.21 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53 185 0,20 0,29 0,39 0,47 0,53
P.2.2 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49 170 0,18 0,26 0,35 0,43 0,49
P.2.3 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44 155 0,17 0,24 0,32 0,39 0,44
P.2.4 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38 120 0,16 0,21 0,28 0,34 0,38
P.31 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 130 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
P.3.2 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36 100 0,14 0,20 0,26 0,32 0,36
P.3.3 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28 100 0,12 0,16 0,20 0,25 0,28
P.41 100 oM 0,16 0,21 0,25 0,29 100 on 0,16 0,21 0,25 0,29
P.4.2 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29 100 0,11 0,16 0,21 0,25 0,29
M.1.41 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19
K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56
K1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52
K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45
K.3.41 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48
K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance Schnittdaten

10782...
8xD
g mit IK @3-5 J5-8 d8-12 @12-16 ©@16-20
é Ve (m/min) f (mm/U)

PA 185 0 024 03 040 045
Pl2 180 016 02 031 038 043
PA3 M0 016 02 030 03 04
P14 60015 021 028 035 039
RIS 155 oM 020 027 08 037
P21 185 020 029 039 047 083
P22 M0 018 026 035 043 049
P23 155077 024 032 039 044
P24 20 0f6 021 02 03 03
P31 130016 023 032 039 044
P32 00 0M 020 02 03 03
P33 0 012 0f6 020 025 028
P4t 000 0f6 021 025 029
P42 0 oM 0% 021 025 029

M.1.1 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22

M.21 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19

M.31 60 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19

K141 150 0,18 0,28 0,40 0,49 0,56

K.1.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45

K.2.1 200 0,18 0,27 0,37 0,46 0,52

K.2.2 125 0,16 0,24 0,32 0,39 0,45

K.341 115 0,18 0,25 0,34 0,42 0,48

K.3.2 100 0,15 0,21 0,28 0,34 0,38

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — WTX — Feed UNI

10789 ...
5xD
g mit IK @ 4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @12-15 @ 15-17 @ 17-20
E Ve (m/min) f (mm/U)
P11 125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
P1.2 120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
P1.3 115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
P1.4 110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
P1.5 105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
P.21 125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
P.2.2 115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
P.2.3 105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.2.4 80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
P.31 85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
P.3.2 70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
P.3.3 70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
P41 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
P.4.2 70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
M.1.41 55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.21 50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
M.31 50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
K11 140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
K.1.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.21 185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
K.2.2 115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
K.341 105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
K.3.2 90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
N1 380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
N.1.2 345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
N.21 290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.2 255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.2.3 205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
N.31 230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
N.3.2 140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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10794..,10796 ...

8xD / 12xD
mit IK @ 4-6 @ 6-7 a7-8 @8-10 210-12 @12-15 @ 15-17 @ 17-20
Ve (m/min) f (mm/U)
125 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
120 0,27 0,32 0,35 0,40 0,46 0,52 0,56 0,60
115 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
110 0,24 0,29 0,32 0,36 0,41 0,47 0,51 0,54
105 0,23 0,27 0,30 0,34 0,39 0,44 0,48 0,52
125 0,33 0,40 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
115 0,30 0,36 0,40 0,45 0,51 0,58 0,63 0,68
105 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
80 0,25 0,29 0,32 0,36 0,41 0,46 0,50 0,54
85 0,27 0,32 0,36 0,41 0,46 0,52 0,57 0,61
70 0,23 0,27 0,30 0,33 0,38 0,43 0,47 0,50
70 0,18 0,22 0,24 0,26 0,30 0,33 0,36 0,38
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
70 0,18 0,21 0,24 0,27 0,30 0,34 0,38 0,40
55 0,13 0,16 0,18 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
50 0,1 0,14 0,15 0,17 0,20 0,22 0,24 0,26
140 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
185 0,37 0,45 0,50 0,57 0,66 0,75 0,82 0,88
115 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
105 0,35 0,42 0,47 0,53 0,61 0,69 0,76 0,81
90 0,29 0,35 0,38 0,43 0,49 0,55 0,60 0,64
380 0,28 0,34 0,37 0,42 0,48 0,54 0,59 0,63
345 0,25 0,31 0,34 0,38 0,44 0,49 0,54 0,57
290 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
255 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
205 0,32 0,39 0,44 0,50 0,57 0,64 0,70 0,75
230 0,38 0,47 0,53 0,61 0,70 0,80 0,89 0,95
140 0,24 0,29 0,33 0,37 0,43 0,48 0,53 0,57
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WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte —= WTX — UNI

11776..,11777...,11778 ...,11779...,11780 .., 11781 ...

3xD
g ohne IK mit IK @ 3-5 @5-8 @8-12 ©12-16 ©@16-20 @20-25
é V. (m/min) f (mm/U)

P11 110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37
P1.2 105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P1.3 100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34
P1.4 95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32
P1.5 90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30
P.21 105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44
P.2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40
P.2.3 85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32
P.31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36
P.3.2 60 65 0N 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29
P.3.3 50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
P.4.2 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24
M.1.41

M.21

M.31

K11 85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56
K.1.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.21 100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52
K.2.2 75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45
K.341 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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11782...,11783...,11784...,11785...,11 786 ..., 11 787 ... 11788 ...,11789...,11790 ...
5xD 8xD

ohne IK mit IK @23-5 @58 @812 @12-16 @16-20 @20-25 mitlK @3-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20

Ve (m/min) f (mm/U) Ve (m/min) f (mm/U)
110 120 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34 0,37 110 0,13 0,18 0,25 0,30 0,34
105 115 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 105 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
100 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 0,34 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
95 105 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30 0,32 95 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
90 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 0,30 90 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
105 120 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,44 105 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
95 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 0,40 95 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
85 100 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 85 0,13 0,18 0,24 0,29 0,33
65 75 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29 0,32 65 0,12 0,16 0,21 0,26 0,29
70 85 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33 0,36 70 0,12 0,18 0,24 0,29 0,33
60 65 oM 0,15 0,20 0,24 0,27 0,29 60 oM 0,15 0,20 0,24 0,27
50 65 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21 0,23 50 0,09 0,12 0,15 0,19 0,21
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
50 65 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 0,24 50 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
85 120 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52 0,56 85 0,17 0,26 0,36 0,45 0,52
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
100 160 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48 0,52 100 0,17 0,25 0,34 0,42 0,48
75 100 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41 0,45 75 0,15 0,22 0,29 0,36 0,41
80 90 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44 0,48 80 0,16 0,23 0,32 0,39 0,44
70 80 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35 0,38 70 0,14 0,19 0,25 0,31 0,35
25 25 0,06 0,08 0,1 0,14 0,15 0,17 25 0,06 0,08 oM 0,14 0,15
35 35 0,08 0,M 0,14 0,18 0,20 0,22 35 0,08 oM 0,14 0,18 0,20
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Schnittdatenrichtwerte - WTX - VA

10731...,10732...,10733...,10 734 ... 10740...,10741...,10 745 ..., 10 746 ...
3xD 5xD

ohne IK mit IK @2-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20 ohnelK mit IK @2-5 05-8 @8-12 @12-16 @16-20

Index

Ve (m/min) f (mm/U) Ve (m/min) f (mm/U)

P11 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 100 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
PA.2 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 95 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
PA.3 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23 90 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 85 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 85 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
PA.5 80 90 0,08 0,1 0,15 0,18 0,20 80 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.241 95 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29 95 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 85 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 75 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 75 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21 60 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.31 65 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24 65 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 55 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 55 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15
P.41 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
P.4.2 45 60 0,06 0,09 0N 0,14 0,16 45 60 0,06 0,09 0N 0,14 0,16
M.1.41 35 55 0,08 0N 0,14 0,18 0,20 35 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.21 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.341 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 30 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
KA1 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 85 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 100 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 75 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.341 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 80 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 70 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 70 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.1.41 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33 220 330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
N.1.2 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30 200 300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30
N.21 180 250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39 180 250 0N 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.2 150 220 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39 150 220 0N 0,15 0,26 0,33 0,39
N.2.3 120 180 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39 120 180 0,11 0,15 0,26 0,33 0,39
N.3.1 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 160 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 90 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3 100 140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28 100 140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
N.4.1

sS4 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 20 30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
S.1.2 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.21 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 15 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 10 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11 10 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.31

S.3.2 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 15 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14 15 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
HA4

HA1.2

HA.3

H1.4

H.241

H.3.41

0.11

0.1.2

0.21

0.2.2

0.31

(e}
@ Die Schnittdaten sind sehr stark von den duReren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhangig! Die angegebenen Werte stellen mégliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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10770 ...
8xD

mit IK @3-5 @5-8 @812 @12-16 @16-20
V¢ (m/min) f (mm/U)
110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25

105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23

95 008 012 016 019 0,22
90 008 01 045 018 0,20
110 011 016 021 026 029
100 010 044 019 024 027
90 009 013 047 021 024
70 009 012 046 019 0,21
75 009 013 047 021 0,24
60 008 01 044 017 0,20
60 006 009 0M 014 015
60 006 009 01 014 016
60 006 009 01 014 016
55 008 01 044 018 0,20
50 006 009 042 015 047
50 006 009 042 015 047
120 045 024 033 041 047

100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
330 0,10 0,16 0,22 0,30 0,33
300 0,09 0,12 0,20 0,25 0,30

250 0,1 0,15 0,26 0,33 0,39
220 01 0,15 0,26 0,33 0,39
180 oM 0,15 0,26 0,33 0,39
200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
140 0,12 0,15 0,21 0,25 0,28
30 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
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Schnittdatenrichtwerte — WTX — Speed VA

10773... 10774 ...
5xD 12xD
g mit IK @ 3-5 @ 5-8 @8-12 @12-16 @16-20 mit IK @ 3-5 @ 5-8 @812 @12-16 @16-20
E Ve (m/min) f (mm/U) Ve (m/min) f (mm/U)

P11 165 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25
P1.2 160 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P1.3 150 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 145 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22
P1.5 135 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,08 0,11 0,15 0,18 0,20
P.21 165 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,1 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 150 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27
P.2.3 135 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 90 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.2.4 105 0,11 0,15 0,19 0,24 0,27 70 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P.31 115 0,11 0,16 0,22 0,27 0,30 75 0,09 0,13 0,17 0,21 0,24
P.3.2 90 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20
P.3.3 90 0,08 oM 0,14 0,17 0,19 60 0,06 0,09 on 0,14 0,15
P.41 70 0,08 on 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
P.4.2 70 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,06 0,09 on 0,14 0,16
M.1.1 80 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 55 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.21 75 0,08 on 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
M.31 75 0,08 0,11 0,15 0,19 0,21 50 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
KA1 150 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.A1.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.241 200 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 125 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.31 115 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 100 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31 200 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
N.3.2 145 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 120 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
N.3.3

N.441

S14 35 0,07 0,10 0,14 0,17 0,19 30 0,06 0,09 on 0,14 0,16
S.1.2 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.24 25 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 20 0,04 0,06 0,08 0,10 0,11
S.2.2 20 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 15 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14
S.2.3 20 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 15 0,04 0,06 0,08 0,10 0,1
S.31

S.3.2 35 0,08 oM 0,15 0,18 0,20 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17
S.3.3 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17 25 0,05 0,08 0,10 0,13 0,14

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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Schnittdatenrichtwerte - WTX - H

10777 ..
3xD
ohne IK (0] (0] (0] (0] (0] @ [0 (0]

% 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14

2 v, (m/min) f (mmlU)
P11 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
PA1.2 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
PA.5 80 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.21 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 0,18 0,21 0,24
P.2.2 70 0,05 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22
P.2.3 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.2.4 70 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P4.2
M.A.1
M.21
M.3.1
KA1 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.1.2 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 0,34
K.21 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.2.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.1 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
K.3.2 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25
N.14
NA.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
$1.2
S.241
$.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 30 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.2 15 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA.3 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
H1.4 10 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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Schnittdatenrichtwerte — WTX — Quattro 4F

10735... 10736 ...
5xD 8xD
g mit IK @ 3-5 @ 5-8 @ 8-12 212-16  @16-20 mit IK @ 3-5 @ 5-8 @ 8-12 312-16  @16-20
E Ve (m/min) f (mm/U) V. (m/min) f (mm/U)
P11 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31 110 0,12 0,17 0,23 0,28 0,31
P1.2 105 0,1 0,16 0,22 0,26 0,30 105 0,11 0,16 0,22 0,26 0,30
P1.3 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28 100 0,11 0,15 0,20 0,25 0,28
P1.4 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27 95 0,10 0,15 0,19 0,24 0,27
P1.5 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26 90 0,10 0,14 0,18 0,23 0,26
P.21 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 110 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
P.2.2 100 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34 100 0,13 0,18 0,24 0,30 0,34
P.2.3 90 0N 0,16 0,22 0,27 0,30 90 oM 0,16 0,22 0,27 0,30
P.2.4 70 0,M 0,15 0,19 0,24 0,27 70 oM 0,15 0,19 0,24 0,27
P.31 75 oM 0,16 0,22 0,27 0,30 75 oM 0,16 0,22 0,27 0,30
P.3.2 60 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25 60 0,10 0,13 0,18 0,22 0,25
P.3.3 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19 60 0,08 0,11 0,14 0,17 0,19
P.41 60 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0,1 0,14 0,18 0,20
P.4.2 60 0,08 oM 0,14 0,18 0,20 60 0,08 0,11 0,14 0,18 0,20
M.1.41
M.21
M.31
K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47
K.1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43
K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37
K.341 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40
K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
S141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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10737 ...
12xD
g mit IK @ 3-5 @5-8 @8-12 J12-16  @16-20
é Ve (m/min) f (mm/U)

PAL M0 of2 o 02 028 03
PA2 05 oMt 0f6 02 026 030
P43 00 0ft 0f5 020 025 028
PA4 95 0l 015 0l9 024 027
P45 90 0fo oM 0f8 023 026
P24 M0 oM 020 027 033 0y
P22 100 0f3  0f8 024 030 03
P23 %0 oMt of6 02 027 030
P24 70 oMt 0f5 09 04 027
P75 oMt of6 02 027 030
P32 60 ol 0f3  o0f8 02 025
P33 60 008 oMt oM o7 09
P41 60 008 0ft oM 0f8 020
P42 60 008 OM oM 08 020

M.1.1

M.21

M.3.1

K11 120 0,15 0,24 0,33 0,41 0,47

KA1.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.21 160 0,15 0,22 0,31 0,38 0,43

K.2.2 100 0,14 0,20 0,27 0,33 0,37

K.31 90 0,15 0,21 0,29 0,35 0,40

K.3.2 80 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

SA4

$.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA 25 0,05 0,07 0,09 0,12 0,13

H.A1.2

HA.3

HA1.4

H.21 30 0,06 0,09 0,12 0,15 0,17

H.31
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Schnittdatenrichtwerte —= WTX — AL

10791 ...
5xD

mit IK @2-3 2 3-4 @4-5 7 5-6 @ 6-8 28-10 @10-12 @12-14 Q1416 @16-18 ©@18-20

Ve (m/min) f (mm/U)

N.141 360 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.1.2 400 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.241 360 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.2 400 0,20 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60
N.2.3 350 0,15 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55
N.31 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.2 200 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42
N.3.3 160 0,08 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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10792...
8xD
g mit IK @ 3-4 J4-5 @ 5-6 ?6-8 @8-10 g10-12 @12-14 @14-16 316-18 ©18-20
é Ve (m/min) f (mm/U)

r ¢+ r r r ++ r +r @ & ;|
- r r r -+ -+ - - ;|
- r r . r -+ - - ;|
- r r . r -+ - - ;|
- r r . r -+~ - - ;|
- r r . r -+ -+ ;|
o r r r - - ;|
- r r . - - - ;|
- r r r -+ +r - ¢ ;|
-+ r -+ -+ - - ;|
- r r r -+ -+ -+ ;|
- r r . r +r - - ;|
-+ r . -+ - - - ;|
-1 ./ '/ /' [ ' [ |

M.1.1

M.21

M.3.1

K11

KA1.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N.141 320 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 360 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.21 320 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 360 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 310 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.31 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 160 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 140 oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.441

SA4

$.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HAA

H.A1.2

HA.3

HA1.4

H.21

H.31
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Schnittdatenrichtwerte —= WTX — AL

10793 ...
12xD
g mit IK @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 J6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16 @ 16-18 @18-20
é Ve (m/min) f (mm/U)

- rr r v |
. r - r +r r [
- ¢ - ¢ +r r [
- r r r r +r r [
- r - r +r r [
. r - ¢ r r r [
. r r r r r [
- ¢ - r +r r [
. ¢ r r +r r [
. ¢ r r r r r [
- ¢ - r +r r [
- ¢ - r +r r [
. - r +r r [
-y /! '/ ' '/ | |

M.141

M.21

M.31

K11

K.A1.2

K.21

K.2.2

K.341

K.3.2

N1 250 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.1.2 280 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.21 250 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.2 280 0,23 0,25 0,28 0,32 0,35 0,38 0,45 0,50 0,55 0,60

N.2.3 245 0,20 0,23 0,25 0,29 0,32 0,35 0,40 0,45 0,50 0,55

N.341 150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.2 150 0,11 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

N.3.3 120 oM 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38 0,42

[e]
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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WNT \ Performance

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte — WTX — HFDS - Hochvorschubbohrer
10797 ... 10798 ...
3xD 5xD

y mit IK ?6-8 @ 8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16 mit IK ?6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16

é V. (m/min) f (mm/U) V. (m/min) f (mm/U)
PAA 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9 100 0,3-0,4 0,5-0,6 0,7-0,8 0,8-0,9 0,8-0,9
P1.2 100 03-04  05-06 07-08 08-09  0,8-09 100 03-04 05-06 07-08 08-09  08-09
P1.3 100 03-04 05-06 07-08 08-09  0,8-09 100 03-04 05-06 07-08 08-09  08-09
P1.4 100 03-04  05-06 07-08 08-09  08-09 100 03-04 05-06 07-08 08-09  08-09
P1.5 100 03-04 05-06 07-08 08-09 08-09 100 03-04 05-06 07-08 08-09  08-09
P.21 100 03-04 05-06 07-08 08-09 08-09 100 03-04 05-06 07-08 08-09  08-09
P.2.2 100 03-04 05-06 07-08 08-09 08-09 100 03-04 05-06 07-08 08-09  08-09
P.2.3 90 03-04 05-06 07-08 08-09 08-09 90 03-04 05-06 07-08 08-09  08-09
P.2.4 90 03-04 05-06 07-08 08-09 08-09 90 03-04 05-06 07-08 08-09  08-09
P.3.4 85 02-03 03-04 05-06 06-07  06-07 85 02-03 03-04 05-06  06-07  06-07
P.3.2 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.3.3 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 70 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P41 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7 65 0,2-0,3 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,7 0,6-0,7
P.4.2 65 02-03 03-04 05-06 06-07  06-07 65 02-03  03-04 05-06  06-07  06-07
M.14 65 0,2-025 03-04 05-06 06-06  06-06 65 02-025 03-04 05-06 06-0,6  06-06
M.21 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6 65 0,2-0,25 0,3-0,4 0,5-0,6 0,6-0,6 0,6-0,6
M.3.1 55 02-025 03-04 05-06 06-06  06-06 55 02-025 03-04 05-06 06-06  06-06
KA1 130 04-06  05-07  06-08 07-09  07-09 130 04-06  05-07  06-08 07-09  07-0,9
K.A1.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.21 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.2.2 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.341 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
K.3.2 130 04-06  05-07 06-08 07-09  07-09 130 04-06  05-07 06-08 07-09  07-0,9
N1
NA.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.34 130 04-06  05-07  06-08 07-09  07-09 130 04-06  05-07  06-08 07-09  07-0,9
N.3.2 130 04-06  05-07  06-08 07-09  07-09 130 04-06  05-07  06-08 07-09  07-0,9
N.3.3 130 04-06  05-07  06-08 07-09  07-09 130 04-06  05-07  06-08 07-09  07-0,9
N.4.41 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9 130 0,4-0,6 0,5-0,7 0,6-0,8 0,7-0,9 0,7-0,9
CRK
S.1.2
S.2.1
S.2.2
$.2.3
.31
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.2.1
H.34
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.341 110 0,6 06 08 0,9 1,0 110 0,6 06 0,8 0,9 1,0

@

Die Schnittdaten sind sehr stark von den duReren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte —= WTX - 180

10720...
3xD
g mit IK @3-5 J5-8 @8-12 @ 12-16 @ 16-20
é Ve (m/min) f (mm/U)

P10 009 013808 02 0%
Pi2 85009 08 o 02t 0M
P43 80 009 012 0% 020 0B
P4 75 008 012 o 0l9 02
R4S 70 008 oM o5 0B 02
P24 e oft 016 02 0% 02
P22 80 ol oM ol oM 0x
P23 0009 0B o0 04
P24 55009 0”2 0f6 0l 02
PA e 009 0138 o0 04
P32 s 008 oM oM o 0x
PA3 s 006 009 oM oM 015
P41 S0 006 009 oM oM 06
P42 50 006 009 oM oM 0t

M.1.1 45 0,06 0,09 on 0,14 0,16

M.21 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14

K141 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38

K.1.2 80 0,1 0,16 0,21 0,26 0,30

K.2.1 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35

K.2.2 80 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30

K.341 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32

K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25

N.141

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

H.14

H.A.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341
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WNT \ Performance VHM-Bohrer

Schnittdaten
10721..
5xD
. mit IK @3-5 @5-8 @8-12 @12-16  @16-20
0
2 v, (mimin) f (mm/U)
P11 90 0,09 0,13 0,18 0,22 0,25 @ Anwendungshinweis:
P1.2 85 0,09 0.13 0.17 0,21 0,24 Anbohren mit Vorschubreduzierung
P1.3 80 0,09 0,12 0,16 0,20 0,23
P1.4 75 0,08 0,12 0,16 0,19 0,22 1. Vorschub fin mm/U mit Korrekturfaktor A, multiplizieren
P1.5 70 0,08 0,1 0,15 0,18 0,20
P.21 90 0,11 0,16 0,21 0,26 0,29
P.2.2 80 0,10 0,14 0,19 0,24 0,27 2. Anbohren mit reduziertem Vorschub bis Werkzeug auf
P23 70 0,09 013 047 021 024 0,25xD im ganzen Durchmesser schneidet
P.2.4 55 0,09 0,12 0,16 0,19 0,21
P34 60 009 013 017 0.21 0.24 3. Mit doppeltem Vorschub fin mm/U nochmals aus
— ’ ’ ’ ’ ’ der Bohrung zuriickfahren - nur bei geneigten
P.3.2 50 0,08 0,11 0,14 0,17 0,20 Werkstlickoberflachen
P.3.3 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,15 b At d erforderich
ieser Arbeitsgang ist zwingend erforderlich, um ein
s dl 2 e G il G o Freischneiden des Bohrers zu ermdglichen!
P.4.2 50 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16
M.1.1 4 1 14 1
5 0,06 0.09 0, 0, 0,16 4. Bohrung mit Vorschub f in mm/U ohne Entspanen
M.21 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 fertigstellen
M.31 40 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14
KA1 95 0,12 0,19 0,26 0,33 0,38
KA.2 80 0,11 0,16 0,21 0,26 0,30
K.241 130 0,12 0,18 0,25 0,30 0,35
K.2.2 80 011 016 0.21 0.26 0.30 Korrekturfaktoren A, fir fin mm/U beim Anbohren
K.3.1 70 0,12 0,17 0,23 0,28 0,32 i ) .
Neigung A 1ei3xD (10720.) Ay bei5xD (10721 .)
K.3.2 65 0,10 0,14 0,18 0,22 0,25 Werkstiickoberflache
15° 0,5 0,25
30° 0,4 nicht empfehlenswert
45° 0,25 nicht empfehlenswert

[e]
@ Fiir das Anbohren auf ebenen Flachen (Neigung 0°) mit dem
WTX - 180 5xD, empfehlen wir den Einsatz eines Pilotbohrers

(WTX = UNI 3xD).
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — Typ UNI

11706..,11707..,11709..,11 710....
3xD/ 5xD
1%} a a 4] 1%} 1%} a 4] 1} 1%} 1%} a 4] 1} a

s el =0T 440542545 152 225 253 34 45 56  6-8 810 1012 1214 1416 16-18 18-20
2 v, (m/min) f (mmiu)

P14 90 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,09 0,13 0,16 0,19 0,22 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P1.2 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 027 030 032 03 037
PA.3 75 0,03 003 004 005 007 008 012 0,15 0,18 0,21 024 027 030 032 03 037
PA1.4 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
PA.5 70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
P.21 80 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 0,31 034 036 0,38
P.2.2 70 0,03 003 0,04 0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18 0,21 0,24 027 030 032 03 0,37
P.2.3 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.2.4 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.31 70 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 0,23 0,25
P.3.2 55 0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
P.3.3

P.4.1

P4.2

M.1.1

M.21

M.3.1

KA1 90 0,04 005 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 0,29 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.1.2 75 0,04 005 006 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 0,25 029 0,33 0,37 0,40 0,43 0,46
K.21 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 026 030 034 0,38
K.2.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 026 030 0,34 0,38
K.3.1 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 020 023 026 030 034 0,38
K.3.2 70 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 023 026 030 034 0,38

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Standard

VHM-Bohrer

Schnittdaten
11700...,11701..,11702...,11703 ...
3xD / 5xD
mit IK <g1 1%} 14} 14} 7} 1%} 1%} 14} 4] 1} 1%} 1%} 14} (4] 17} 4]
1-1,25 1,25-1,5 15-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
Ve (m/min) f (mm/U)
115 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
95 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
95 003 003 004 005 007 008 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
85 002 002 003 003 004 005 o006 008 010 012 014 015 018 020 023 0,25
95 003 004 005 006 008 009 013 0,16 019 022 025 028 031 034 036 0,38
85 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 03 037
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
85 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
70 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
40 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
50 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
30 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
35 002 002 003 003 004 005 006 0,08 0,10 0,12 0,14 0,15 0,18 020 023 0,25
115 004 005 006 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 0,04 005 006 008 010 0,13 0,16 018 022 025 029 033 037 040 043 046
95 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
95 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
90 003 003 004 005 006 008 010 0,13 0,15 018 020 023 026 030 034 038
200 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
200 003 003 004 005 007 008 012 0,15 018 0,21 024 027 030 032 035 037
160 003 003 004 005 006 008 010 oM 0,13 0,15 018 020 023 02 029 033
160 003 003 004 005 006 008 010 0N 0,13 0,15 018 020 023 026 029 033
140 002 002 003 003 004 005 006 008 010 0,12 0,14 0,15 018 020 023 0,25
120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
120 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
100 002 002 003 003 004 005 007 008 010 on 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 0,18
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — Typ UNI

11704...
8xD
- mit K el e oo | stz | tede | tade | teds || dscao
2 v, (m/min) f (mmiU)
P11 100 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P12 80 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 0,37
P13 80 012 015 018 0.21 0,24 027 0,30 0,32 0,35 0,37
P14 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P15 75 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 025
P24 80 013 016 019 022 0,25 0,28 0,31 0,34 0,36 0,38
P2.2 75 012 015 018 0.21 0,24 0,27 0,30 0,32 0,35 037
P23 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P24 60 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
PaA 75 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P3.2 60 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P33 3 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4 40 0,06 0,08 0.0 012 014 015 018 0,20 023 0,25
P4.2 2 0,06 0,08 0,10 012 0,14 0.5 018 0,20 023 0,25
M1 30 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.241 30 0,06 0,08 010 012 014 015 018 0,20 023 0,25
M.34 30 0,06 0,08 010 012 014 0.5 018 0,20 023 0,25
K4 100 016 018 0,22 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K12 80 016 018 022 0,25 0,29 0,33 037 040 043 046
K.24 80 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K.2.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38
K3 80 0,10 013 015 018 0,20 023 0,26 0,30 0,34 0,38
K3.2 75 0,10 013 015 018 0,20 0,23 0,26 0,30 0,34 0,38

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Standard

VHM-Bohrer

Schnittdaten
11705...
12xD
(IS B | B | ol 6?8 830 10?12 12?14 14?16 16?18 18?20
Ve (m/min) f (mm/U)
) 0413 0,16 019 022 025 028 031 034 036 038
75 012 015 018 021 024 027 030 032 035 037
75 012 0415 0418 021 024 027 030 032 035 037
70 0,06 0,08 0410 012 0,14 045 018 020 023 025
70 0,06 0,08 0410 0412 0,14 045 018 020 023 025
80 0413 016 0419 022 0,25 028 031 034 036 038
70 012 015 018 021 0,24 027 030 032 035 037
70 0,06 0,08 0,10 012 014 015 018 020 023 0.25
55 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
70 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025
55 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
35 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 0.25
40 0,06 0,08 0,410 042 014 015 018 020 023 0.25
25 0,06 0,08 010 0412 0,14 015 018 020 023 025
30 0,06 0,08 0410 012 014 0415 018 020 023 0.25
30 0,06 0,08 0,10 042 0,14 015 018 020 023 025
) 0,06 0,08 0,410 042 0,14 015 018 020 023 025
% 016 0418 022 025 029 033 037 040 043 046
75 0,16 018 022 025 0.29 033 037 040 043 046
75 010 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
70 0410 013 015 018 0.20 023 0.26 030 034 038
75 010 013 015 048 0.20 023 0.26 030 0,34 038
70 010 013 015 018 0,20 023 0.26 030 0,34 038
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — Typ VA

MM, 1M72..
3xD
(%} (%} [} a a (4} (%} (7] a a (4} [} (7] a [}

s Omel =0T 40510515 152 225 253 3-4 45 556 6.8 810 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
2 v, (m/min) f (mmiu)

P14 75 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P1.2

PA1.3

P1.4

PA1.5

P.21 65 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.2 60 0,03 0,03 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 0,26 0,27
P.2.3

P.2.4

P.31

P.3.2

P.3.3

P.4.1 45 0,03 003 0,04 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 0,24 026 0,27
P.4.2 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 005 006 0,08 009 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.1.1 35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.21 35 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
M.3.1 35 001 002 002 003 004 005 006 008 009 011 013 045 017 019 020 0,21
K14

K.1.2

K.21

K.2.2

K.3.1

K.3.2

N.11 160 0,04 005 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 0,32 034 0,36
N.1.2 160 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.21 130 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.2.2 130 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.2.3 110 0,03 0,04 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 024 026 027
N.3.1 160 0,04 005 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.3.2 160 0,04 005 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16 0,20 0,24 0,27 0,31 032 034 0,36
N.3.3 225 0,03 0,04 004 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,20 0,23 024 026 027
N.41

S141

$1.2

s.21

$.2.2

$.2.3

5.3 30 0,002 0004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 01 042 042
$.3.2 20 0,002 0004 001 001 001 002 003 003 004 006 007 009 010 01 042 042

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Standard

VHM-Bohrer

Schnittdaten
M7M3.,1M174..,11715.., 11716 ...
3xD / 5xD

mit IK <g1 4] 4] (4] ] 4] 4] 4] (4] 1] 4] 4] (4] (0] 1] (0]

1-1,25 1,25-15 1,5-2 2-25 25-3 3-4 4-5 5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 14-16 16-18 18-20
Ve (m/min) f (mm/U)
85 0,03 003 004 005 007 008 010 0N 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
75 0,03 003 004 005 007 008 010 0,11 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
65 003 003 004 005 007 008 010 0,1 0,12 0,15 018 020 023 024 026 027
55 003 003 004 005 007 008 010 0,11 0,12 0,15 018 020 023 024 026 0,27
40 0,01 0,02 002 003 004 005 006 008 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 019 020 021
45 0,01 002 002 003 004 005 006 008 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
45 0,01 002 002 003 004 005 006 008 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
45 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17 0,19 0,20 0,21
200 0,04 005 0,06 008 0,09 0,11 0,13 0,15 016 020 024 027 031 032 034 0,36
200 0,04 005 0,06 008 0,09 0,11 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
160 0,04 005 0,06 008 0,09 0,11 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
160 0,04 005 0,06 008 0,09 0,11 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
140 0,03 003 0,04 005 007 008 0,10 0,11 0,12 0,15 0,18 0,2 023 024 026 027
200 0,04 005 0,06 008 0,09 0,11 0,13 0,15 016 0,20 024 027 0,31 0,32 034 0,36
200 0,04 005 0,06 008 0,09 0,11 0,13 0,15 016 020 024 027 0,31 032 034 0,36
280 0,03 003 0,04 005 007 0,08 0,10 0,11 0,12 0,15 018 020 023 024 026 0,27
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
15 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
85 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
25 0,002 0,004 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,10 0,11 0,12 0,12
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VHM-Bohrer
WNT \ Standard Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — Typ N — Spiralbohrer

10700...,10710....

3xD / 5xD
g ohne IK <@1 @115 @15-2 ©@2-3 @3-4 @45 @56 @6-8 @810 B10-12 F12-14 B 14-16 D 16-18 @ 18-20
E V. (m/min) f (mm/U)

P11 75 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.2 65 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.3 65 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,2 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P1.4 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P1.5 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.21 70 0,03 0,05 0,07 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31 0,35 0,40 0,45
P.2.2 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 0N 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.2.3 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.2.4 50 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.31 65 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.3.2 50 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
P.3.3

P.41

P.4.2

M.1.41

M.21

M.31

K11 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.A.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.21 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.2.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.31 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33
K.3.2 70 0,03 0,04 0,05 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26 0,29 0,33

NAA 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
NA1.2 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.21 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.2 160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.2.3 130 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20
N.341 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.2 160 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.3.3 100 0,003 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 0,11 0,14 0,16 0,18 0,20
N.441 200 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20

S.31 30 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.3.2 20 0,002 0,003 0,003 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10

(e}
@ Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX — SB

10767...,10772..,10783...,10 788 ...

3xD

5 ohne IK mit IK @2-5 95-8 @812 ©12-16

D

2 v, (m/min) f (mm/U)
P 110 120 013 018 0,25 0,30
P1.2 105 115 012 0,18 0,24 0,29
P13 100 110 0,12 017 0,23 0,28
P14 95 105 01 016 0,21 0,26
P15 90 100 011 015 0,20 0,25
P21 105 120 015 0,22 0,29 0,36
P2.2 95 110 0,14 0,20 0,27 0,33
P23 85 100 013 0,18 0,24 0,29
P.2.4 65 75 0,12 0,16 0,21 0,26
P31 70 85 0,12 0,18 0,24 0,29
P3.2 60 65 011 015 0,20 0,24
P33 50 65 0,09 0,12 015 0,19
P41 50 65 0,08 0,12 0,16 0,19
P4.2 50 65 0,08 0,12 016 0,19
MA.1
M.2.1
M.34
K14 85 120 017 0,26 0,36 045
K1.2 75 100 015 0,22 0,29 0,36
K.21 100 160 017 0,25 0,34 0,42
K.2.2 75 100 015 0,22 0,29 0,36
K.3.1 80 90 0,16 0,23 0,32 0,39
K.3.2 70 80 0,14 0,19 0,25 0,31
N4
NA1.2
N.2.1
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
81
54.2
5.2
5.2.2
5.2.3
$.34
3.2
533
HAA 25 25 0,06 0,08 01 014

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — WTX — Mini

11770...
5xD
g ohne IK <@1,0 >@1,0-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,9
é Ve (m/min) f (mm/U)
P11 75 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.2 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P1.3 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P1.5 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P.21 70 0,01 0,01 0,013 0,015
P.2.2 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P.2.3 65 0,02 0,02 0,025 0,03
P.2.4 65 0,01 0,01 0,013 0,015
P.31
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.A1.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.21 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.2.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.341 70 0,01 0,01 0,013 0,015
K.3.2 70 0,01 0,01 0,013 0,015
N1 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.1.2 200 0,01 0,01 0,013 0,015
N.21 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.2 180 0,01 0,01 0,013 0,015
N.2.3 130 0,01 0,01 0,013 0,015
N.31 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.2 160 0,01 0,01 0,013 0,015
N.3.3 100 0,01 0,01 0,013 0,015
N.441 200 0,01 0,01 0,013 0,015
S141
S$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31 30 0,01 0,01 0,013 0,015
S.3.2 20 0,01 0,01 0,013 0,015

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer

Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WTX — Micro
10693 ...
5xD
mit IK MMS <010 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@31,5-2,0 >@2,0-25 >@325-3,0
Ve (m/min) f (mm/U)
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — WTX — Micro

10694...,10695...

8xD / 12xD
g mit IK MMS <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
é Ve (m/min) f (mm/U)

P11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.3 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.5 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.21 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.31 60 43 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 50 34 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.3

P41 50 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P.4.2 35 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.41 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.31 40 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K11 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.1.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.21 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.341 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 70 51 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S$.1.2 15 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.21 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.2.2 10 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.2.3

S.31 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
S.3.2 20 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

10696 ..., 10 697 ..., 10 698 ..., 10 699 ...

16xD / 20xD / 25xD / 30xD
g mit IK <@1,0 >@1,0-1,25 >@1,25-1,5 >@1,5-2,0 >@2,0-2,5 >@2,5-3,0
E Ve (m/min) f (mm/U)

P11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.4 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P1.5 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.2 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.3 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.2.4

P.31 50 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.2 42 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
P.3.3

P41 42 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
P.4.2 30 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.1.41 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.21 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
M.3.1 34 0,015 0,018 0,024 0,040 0,060 0,080
K11 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
KA1.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.21 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.2.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.31 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115
K.3.2 58 0,028 0,034 0,045 0,070 0,095 0,115

(o)
@) Pilotbohrung fir WTX — Micro Tieflochbohrer notwendig — siehe Anwendungsempfehlung fiir WTX — Micro auf — Seite 161
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX — Feed BR

10707...,10 711 ...

3xD

g mit IK mit AK MMS a4 a5 a6 a8 210 @12 14 216

é Ve (m/min) f (mm/U)
P11 75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47
P1.2 75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45
P1.3 70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43
P1.4 65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41
P1.5 65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39
P.21 75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56
P.2.2 70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51
P.2.3 65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.2.4 50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40
P.31 55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46
P.3.2 40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37
P.3.3 40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29
P41 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
P.4.2 40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30
M.1.41 40 25 25 0,09 0,11 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23
M.21 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19
M.31 35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19
K11 100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7
K.1.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.21 135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66
K.2.2 85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56
K.341 75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61
K.3.2 70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

10713..,10719...

5xD
mit IK mit AK MMS a4 a5 a6 a8 210 @12 14 216 18 @20
Ve (m/min) f (mm/U)
75 70 70 0,19 0,22 0,25 0,31 0,36 0,40 0,44 0,47 0,50 0,52
75 65 65 0,18 0,21 0,24 0,30 0,34 0,39 0,42 0,45 0,48 0,50
70 65 65 0,17 0,20 0,23 0,28 0,33 0,37 0,40 0,43 0,45 0,47
65 60 60 0,16 0,19 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,41 0,43 0,45
65 55 55 0,16 0,18 0,21 0,25 0,29 0,33 0,36 0,39 0,41 0,43
75 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,52 0,56 0,59 0,62
70 60 60 0,20 0,24 0,27 0,33 0,39 0,43 0,47 0,51 0,54 0,56
65 55 55 0,18 0,22 0,25 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
50 40 40 0,17 0,20 0,22 0,27 0,31 0,35 0,38 0,40 0,42 0,44
55 45 45 0,18 0,21 0,24 0,30 0,35 0,39 0,43 0,46 0,48 0,50
40 40 40 0,15 0,18 0,20 0,25 0,29 0,32 0,35 0,37 0,39 0,41
40 30 35 0,13 0,15 0,16 0,20 0,23 0,25 0,27 0,29 0,30 0,32
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 30 35 0,12 0,14 0,16 0,20 0,23 0,26 0,28 0,30 0,32 0,33
40 25 25 0,09 on 0,12 0,15 0,17 0,19 0,21 0,23 0,24 0,25
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
35 20 20 0,08 0,09 0,10 0,13 0,15 0,17 0,18 0,19 0,20 0,21
100 70 70 0,25 0,30 0,35 0,45 0,53 0,60 0,66 0,7 0,75 0,79
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
135 85 100 0,24 0,29 0,34 0,42 0,49 0,56 0,61 0,66 0,69 0,72
85 65 65 0,22 0,26 0,30 0,37 0,43 0,48 0,53 0,56 0,60 0,62
75 70 70 0,23 0,28 0,32 0,39 0,46 0,52 0,57 0,61 0,64 0,67
70 60 60 0,20 0,23 0,26 0,32 0,37 0,41 0,45 0,48 0,51 0,53
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — WTX — Co-Pilot Tieflochbohrer

11018...
20xD
g mit IK @ 3-4 @>4-5 @>5-6 7>6-8 @>8-10
E Ve (m/min) f (mm/U)
P11 100 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.2 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.3 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P1.5 95 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11
P.21 95 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 90 0,05 0,06 0,08 0,10 oM
P.2.3 90 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.4 90 0,05 0,06 0,08 0,10 0N
P.31 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.3.2 70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM
P.3.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 on
P41 70 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
P.4.2 45 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.1.41 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.21 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
M.31 50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08
K11 100 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.1.2 95 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23
K.21 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.2.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.341 100 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
K.3.2 95 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
sS4
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3 70 0,05 0,06 0,08 0,10 0N
S.31 30 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04
S.3.2 20 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den duReren Bedingungen, dem Material und der Maschine abhéngig.

Die angegebenen Werte stellen mdgliche Werte dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen.
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte —= WTX — TB UNI

11016... 11020 ...
16xD 20xD
mit IK (4] 1} 1%} a 14} (4] 14} mit IK (4] 1} 1%} a 14} (4] 14}
% 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
2 V. (m/min) f (mm/U) V. (m/min) f (mm/U)

P11 105 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 100 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 95 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13 90 0,04 005 006 0,08 0,10 0,11 0,13
P1.4 95 004 005 006 008 010 011 013 90 004 005 006 008 010 01 0,13
P1.5 100 004 005 006 001 010 01 0,13 95 004 005 006 008 010 011 0,13
P.21 100 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 95 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 0N 0,13 90 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0,1 0,13
P.2.3 95 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 90 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 95 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 oM 0,13 90 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.31 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.3.2 75 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 on 0,13 70 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.3.3 75 0,04 0,05 0,06 0,10 0,10 oM 0,13 70 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13
P.41 75 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 70 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.4.2 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M1 55 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.21 55 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.341 55 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
K141 105 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.J1.2 100 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 95 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.241 105 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.2.2 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.31 105 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.2 100 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 95 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N1

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.31

N.3.2

N.3.3

N.441

S14

S.1.2

S.24

S.2.2

S.2.3 75 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13
S.31 35 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 30 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05
S.3.2 25 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 20 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

(o)
@ Alle Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrer miissen beim Anbohren gefiihrt werden. Sie diirfen nie mit hoher Drehzahl frei bewegt werden.

Beachten Sie die Stategie zur Herstellung von tiefen Bohrungen siehe — Seite 160.
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte —= WTX — TB UNI

11025... 11030...
25xD 30xD
mit IK (4] 17} 1%} a 14} (4] 14} mit IK (4] 1} 1%} a 14} (4] 14}
% 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12 2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
2 V. (m/min) f (mm/U) V. (m/min) f (mm/U)
P11 90 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.2 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P1.3 80 004 005 006 008 010 011 013 75 004 005 006 008 010 011 013
P1.4 80 004 005 006 008 010 01 0,13 75 004 005 006 008 010 011 013
P1.5 85 004 005 006 008 010 01 0,13 80 004 005 006 008 010 011 013
P.21 85 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.2 80 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 0N 0,13
P.2.3 80 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16 75 0,05 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 0,16
P.2.4 80 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 75 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.31 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 40 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.3.2 65 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13 60 0,04 0,05 006 0,08 0,10 oM 0,13
P.3.3 65 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13 60 0,04 0,05 006 0,08 0,10 on 0,13
P41 65 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 60 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
P.4.2 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 40 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M1 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.21 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
M.31 50 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10 45 0,03 0,03 0,04 005 0,06 0,08 0,10
K141 90 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.1.2 85 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27 80 0,08 0,10 0,13 0,15 0,19 0,23 0,27
K.21 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.2.2 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.341 90 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
K.3.2 85 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22 80 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 0,22
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.441
sS4
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 60 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den duReren Bedingungen, dem Material und der Maschine abhéngig.

Die angegebenen Werte stellen mdgliche Werte dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen.
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VHM-Bohrer
WNT \ Performance Schnittdaten

11040... 11050 ...
40xD 50xD
mit IK @ 3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8 @>8-10 mit IK @ 3-4 @>4-5 @>5-6 @>6-8
Ve (m/min) f (mm/U) Ve (m/min) f (mm/U)
70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 70 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 65 0,03 0,04 0,05 0,06
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 65 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
60 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 60 0,05 0,06 0,08 0,10
60 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 60 0,03 0,04 0,05 0,06
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06
50 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 50 0,03 0,03 0,04 0,05
35 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 35 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
40 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 40 0,03 0,03 0,04 0,05
70 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 70 0,08 0,10 0,13 0,16
65 0,08 0,10 0,13 0,16 0,18 65 0,08 0,10 0,13 0,16
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
70 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 70 0,07 0,09 0,10 0,12
65 0,07 0,09 0,10 0,12 0,14 65 0,07 0,09 0,10 0,12
50 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 50 0,03 0,04 0,05 0,06

(o)
@) Alle Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrer miissen beim Anbohren gefiihrt werden. Sie diirfen nie mit hoher Drehzahl frei bewegt werden.

Beachten Sie die Stategie zur Herstellung von tiefen Bohrungen siehe — Seite 160.
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WTX - TB ALU

11017...
16xD

mw 2 ¢ @ ¢ o 2 0 mit IK
2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12

Ve (m/min) f (mm/U) Ve (m/min)

N.141 160 006 008 010 013 016 018 022 150
N.1.2 180 006 008 010 013 016 018 0,22 170
N.241 160 0,08 0,1 013 015 019 023 0,26 150
N.2.2 190 0,08 0,1 013 015 019 023 0,26 180
N.2.3 140 006 008 010 013 016 018 022 130
N.31 115 006 008 010 013 016 018 022 100
N.3.2 115 006 008 010 013 016 018 022 100
N.3.3 90 006 008 010 013 016 018 022 80

11021...
20xD

(4] 1} 1%} a 14} (4] 14}
2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
f (mm/U)

006 008 010 013 016 018 022
006 008 010 013 016 018 0,22
0,08 0N 013 015 019 023 0,26
0,08 0OM 013 015 019 023 0,26
006 008 010 013 016 018 022
006 008 010 013 016 018 0,22
006 008 010 013 016 018 022
006 008 010 013 016 018 022

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den duReren Bedingungen, dem Material und der Maschine abhéngig.
Die angegebenen Werte stellen mdgliche Werte dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen.
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WNT \ Performance

VHM-Bohrer
Schnittdaten

11026...
25xD

1%} ) ] 1) 9] 1%} @
2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12

f (mm/U)

mit IK

Ve (m/min)

0,06
0,06
0,08
0,08
0,06
0,06
0,06
0,06

0,08
0,08
0,1
0,1
0,08
0,08
0,08
0,08

0,10
0,10
0,13
0,13
0,10
0,10
0,10
0,10

0,13
0,13
0,15
0,15
0,13
0,13
0,13
0,13

0,16
0,16
0,19
0,19
0,16
0,16
0,16
0,16

0,18
0,18
0,23
0,23
0,18
0,18
0,18
0,18

0,22
0,22
0,26
0,26
0,22
0,22
0,22
0,22

mit IK

Ve (m/min)

120
140
120
150

0,04
0,04
0,08
0,08
0,04
0,04
0,04
0,01

11031...
30xD
(0] %} @ @ [} (7] [}

2-3 >3-4 >4-5 >5-6 >6-8 >8-10 >10-12
f (mm/U)
0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
0N 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
0N 0,13 0,15 0,19 0,23 0,26
0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
0,05 0,07 0,08 0,12 0,15 0,18
0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05

(o)
@) Alle Vollhartmetall-WTX-Tieflochbohrer miissen beim Anbohren gefiihrt werden. Sie diirfen nie mit hoher Drehzahl frei bewegt werden.

Beachten Sie die Stategie zur Herstellung von tiefen Bohrungen siehe — Seite 160.
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VHM-Bohrer
WNT Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — VHM-NC-Anbohrer, Zentrierbohrer

10709...,10712...,10714 ... 10708...
MultiChange ZB

. omek 08 o o2 ot 0 omelk i 1o an a4 a5 56 oo

2 v, (mimin) f (mm/U) v, (mimin) f (mm/u)
P14 160 008 010 01 014 016 75 003 004 005 007 008 010 012
P1.2 160 008 010 01 014 016 65 003 004 005 007 008 010 012
P13 160 008 010 01 014 016 65 003 003 004 005 006 008 010
P14 160 008 010 01 014 016 65 003 003 004 005 006 008 010
P15 130 008 009 01 013 015 70 003 003 004 005 006 008 010
P.24 145 008 010 01 014 016 70 003 004 005 007 008 010 012
P.2.2 100 007 008 010 012 014 65 003 003 004 005 006 008 010
P.2.3 80 007 008 010 012 014 65 003 004 005 007 008 010 012
P.2.4 80 007 008 010 012 014 65 003 003 004 005 006 008 010
P.34 95 008 009 0M 013 016
P3.2 95 008 009 01 013 016
P3.3 95 008 009 0M 013 016
P44 65 004 005 005 007 008
P4.2 65 004 005 005 007 008
M.1.4 45 005 006 007 008 010
M.2.1 45 005 006 007 008 010
M.3.4 40 004 005 006 007 008
K14 175 013 016 019 024 027 70 003 003 004 005 006 008 010
K1.2 160 011 014 016 020 0,23 70 003 003 004 005 006 008 010
K.2.1 130 009 01 013 017 019 70 003 003 004 005 006 008 010
K.2.2 130 009 01 013 017 019 70 003 003 004 005 006 008 010
K.34 160 011 014 016 020 0,23 70 003 003 004 005 006 008 010
K.3.2 130 009 01 013 017 019 70 003 003 004 005 006 008 010
N1 600 013 016 049 024 027 200 001 001 001 001 002 002 003
N.1.2 400 014 017 020 025 029 200 001 001 001 001 002 002 003
N.2.4 320 015 018 021 026 030 160 001 001 001 001 002 002 003
N.2.2 320 015 018 021 026 030 180 001 001 001 001 002 002 003
N.2.3 230 016 019 023 028 033 130 001 001 001 001 002 002 003
N.3.4 175 oM 043 015 049 022 160 001 001 001 001 001 001 002
N.3.2 230 oM 043 015 049 022 160 001 001 001 001 001 001 002
N.3.3 175 oM 043 015 049 022 100 001 001 001 001 001 001 002
N.4.1 290 007 008 009 012 014

(e}
@ Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT Schnittdaten

10702...,10703...,10704 ...

NC-A
ohne IK @ 2-3 @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 ?6-8 @8-10 21012 @12-14 ©14-16 ©@16-18 @18-20
Ve (m/min) f (mm/U)
75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,27
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0N 0,13
200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 on 0,13
180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
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WNT \ Standard Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte — VHM-NC-A TiAIN

10716..,10717...,10718 ...

NC-A TIAIN
- ohne IK @ 2-3 @ 3-4 @ 4-5 @ 5-6 ?6-8 @8-10 21012 @12-14 ©14-16 ©@16-18 ©@18-20
E Ve (m/min) f (mm/U)
P11 75 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.2 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P1.3 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P1.5 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.21 70 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.2 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.2.3 65 0,05 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24 0,28 0,31
P.2.4 65 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
P.31
P.3.2
P.3.3
P41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K11 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23 0,26
K.A1.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.21 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,1 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.2.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.341 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
K.3.2 70 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23
N1 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13
N.1.2 200 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.21 160 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.2.2 180 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.2.3 130 0,01 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09 oM 0,13
N.3.1 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.3.2 160 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.3.3 100 0,01 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09 oM 0,14
N.441
S141
S$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA 28 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08
H.A.2 16 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07 0,08 0,08

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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10724 ..,10726..,10 727 ...

NC-A TiAIN
ohne IK 2 3-4 @ 4-5 @ 5-6 7 6-8 @8-10 @10-12 @ 12-14 @ 14-16
Ve (m/min) f (mm/U)
75 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
70 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,13 0,15 0,18
65 0,07 0,08 0,10 0,12 0,14 0,16 0,20 0,24
65 0,05 0,06 0,08 0,10 0N 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 on 0,13 0,15 0,18
70 0,05 0,06 0,08 0,10 oM 0,13 0,15 0,18
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
200 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
180 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
130 0,01 0,02 0,02 0,03 0,04 0,05 0,07 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
160 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
100 0,01 0,01 0,01 0,02 0,03 0,04 0,06 0,09
30 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
15 0,03 0,04 0,04 0,05 0,06 0,06 0,07 0,07
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Schnittdatenrichtwerte — WTX — Change

10919...
UNI
>< =@ 12-15,7 > @ 15,7-20 >@20-25 > @ 25-32 > @ 32-41
E Ve (m/min) f (mm/U)

P4 120 0,27 0,31 0,34 0,36 0,36
P1.2 115 0,26 0,30 0,32 0,34 0,35
P1.3 110 0,25 0,28 0,31 0,32 0,33
P1.4 105 0,24 0,27 0,29 0,31 0,31
PA.5 100 0,22 0,25 0,28 0,29 0,30
P.241 120 0,32 0,37 0,40 0,42 0,43
P.2.2 110 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
P.2.3 100 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.2.4 75 0,23 0,26 0,29 0,30 0,31
P.31 85 0,26 0,30 0,33 0,35 0,35
P.3.2 65 0,22 0,25 0,27 0,28 0,29
P.3.3 65 0,17 0,19 0,21 0,22 0,22
P.41 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
P.4.2 65 0,17 0,20 0,22 0,23 0,23
M.1.41

M.21

M.31

K141 110 0,37 0,42 0,46 0,49 0,50
K1.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.2.1 145 0,34 0,39 0,42 0,45 0,46
K.2.2 90 0,29 0,33 0,36 0,38 0,39
K.3.1 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47
K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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10923 ...
P
. =@ 12-157 >@15,7-20 > @ 20-25 > (@ 25-32 >3 32-41
é V. (m/min) f (mm/U)

P M2 0@ 0% 0% o4 04
Pl2 s 00 03 0¥ 0% 0k
PL3 M0 0 0% 0% 0 03
PRI M05 07 030303 03
PAS M0 0% 029 02 03 03
P21 0 0¥ 042 046 049 049
P22 M0 03 0% 042 04 045
P23 f00 03 0% 03 04 04
P24 50 0% 0% 0% 0%
P31 800 0% 0% 04 0
P32 65 0 02 0¥ 02 0%
P33 65 019 02 04 025 025
P41 65 02 023 025 026 027
P42 85 020 02 025 026 07

M.1.1

M.21

M.31

K141 110 0,41 0,47 0,51 0,54 0,55

K.1.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.2.1 145 0,38 0,43 0,47 0,50 0,51

K.2.2 90 0,33 0,37 0,41 0,43 0,43

K.341 80 0,35 0,40 0,44 0,46 0,47

K.3.2 70 0,28 0,32 0,34 0,36 0,37

N4

N.1.2

N.21

N.2.2

N.2.3

N.3.41

N.3.2

N.3.3

N.441

sS4

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

S.3.3

HA4

H.1.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.341

@
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Bei Durchgangsbohrungen ist der Vorschub beim Bohrungsaustritt um ca. 30 % zu reduzieren! Firr verbesserte Positionsgenauigkeit mit 142°-NC-Anbohrer
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Schnittdatenrichtwerte — WTX — Change

10921 ... 10924 ...
VA GG
>< 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32 2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32
é Ve (m/min) f (mm/U) Ve (m/min) f (mm/U)

P4 110 0,25 0,28 0,30 0,32

P1.2 105 0,24 0,27 0,29 0,31

P1.3 100 0,22 0,25 0,28 0,29

P1.4 95 0,21 0,24 0,26 0,28

PA.5 90 0,20 0,23 0,25 0,26

P.21 110 0,29 0,33 0,36 0,38

P.2.2 100 0,26 0,30 0,33 0,35

P.2.3 90 0,24 0,27 0,29 0,31

P.2.4 70 0,21 0,24 0,26 0,27

P.31 75 0,24 0,27 0,30 0,31

P.3.2 60 0,19 0,22 0,24 0,25

P.3.3 60 0,15 0,17 0,18 0,19

P.41 60 0,16 0,18 0,19 0,20

P.4.2 60 0,16 0,18 0,19 0,20

M.1.41 55 0,20 0,23 0,25 0,26

M.21 50 0,17 0,19 0,21 0,22

M.31 50 0,17 0,19 0,21 0,22

K141 95 0,37 0,42 0,46 0,49 120 0,49 0,56 0,62 0,65
K.1.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.2.1 130 0,34 0,39 0,42 0,45 160 0,45 0,52 0,57 0,60
K.2.2 80 0,29 0,33 0,36 0,38 100 0,39 0,45 0,49 0,51
K.3.41 70 0,32 0,36 0,39 0,41 90 0,42 0,48 0,52 0,55
K.3.2 65 0,25 0,28 0,31 0,33 80 0,34 0,38 0,41 0,44
N1

N.1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.341

N.3.2

N.3.3

N.4.41

sS4 30 0,14 0,16 0,17 0,18

$.1.2 20 0,10 oM 0,12 0,13

S.21 20 0,10 0N 0,12 0,13

S.2.2 15 0,12 0,14 0,15 0,16

S.2.3 15 0,10 0,11 0,12 0,13

S.31 40 0,17 0,20 0,22 0,23

S.3.2 30 0,15 0,17 0,18 0,19

S.3.3 25 0,12 0,14 0,15 0,16

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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10922...
AL

2@ 12-157 >@157-20 >@20-25 >@25-32

Ve (m/min) f (mm/U)

M1

M.21

M.31

KA1

KA.2

K.21

K.2.2

K.31

K.3.2

N1 330 0,27 0,31 0,34 0,36
NA.2 300 0,25 0,28 0,31 0,32
N.21 250 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.2 220 0,33 0,37 0,41 0,43
N.2.3 180 0,33 0,37 0,41 0,43
N.341 200 0,41 0,47 0,51 0,54
N.3.2 120 0,33 0,37 0,41 0,43
N.3.3 140 0,25 0,28 0,31 0,32
N.441

S.44

$1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

HA4

HA.2

HA3

H.1.4

H.21

H.341

[e]
@) Bei Durchgangsbohrungen ist der Vorschub beim Bohrungsaustritt um ca. 30 % zu reduzieren! Firr verbesserte Positionsgenauigkeit mit 142°-NC-Anbohrer
vorzentrieren. Typ VA 5xD und 8xD zusétzlich mit reduziertem Vorschub anbohren, 0,05-0,06 mm/U.
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Schnittdatenrichtwerte — WTX — Change Feed

10925...
UNI
g mit IK mit AK MMS =@ 14,0 >@17,5 >@21,5 >@26,0 @32,0
é Ve (m/min) f (mm/U)

P11 100 90 90 0,45 0,51 0,55 0,58 0,60
P1.2 95 85 85 0,43 0,48 0,53 0,55 0,57
P1.3 90 80 80 0,41 0,46 0,50 0,53 0,54
P1.4 85 75 75 0,39 0,44 0,48 0,50 0,51
P1.5 80 75 75 0,37 0,42 0,45 0,47 0,49
P.21 100 85 85 0,54 0,60 0,65 0,69 0,7
P.2.2 90 75 75 0,49 0,55 0,59 0,62 0,64
P.2.3 80 70 70 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.2.4 65 55 55 0,39 0,43 0,47 0,49 0,51
P.31 70 60 60 0,44 0,49 0,53 0,56 0,58
P.3.2 55 50 50 0,36 0,40 0,43 0,46 0,47
P.3.3 55 40 45 0,28 0,31 0,33 0,35 0,36
P.41 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
P.4.2 55 40 45 0,29 0,32 0,35 0,37 0,38
M.1.41

M.21

M.3.1

K11 110 75 75 0,68 0,77 0,83 0,88 0,90
K.A1.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.21 145 90 110 0,63 0,71 0,77 0,81 0,83
K.2.2 90 70 70 0,54 0,61 0,66 0,69 0,71
K.31 80 70 70 0,58 0,65 0,7 0,75 0,77
K.3.2 70 65 65 0,46 0,52 0,56 0,59 0,61

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp

abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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Schnittdatenrichtwerte — WPC — Change

11910...
UNI

3 2 14-16 > 16-20 > 20-25 > 25-30

D

2 v, (m/min)  (mm/U)
PAA 100 0,22 0,25 0,28 0,32
P1.2 100 0,27 0,31 0,35 0,39
P13 100 0,27 0,31 0,35 0,39
P14 90 0,25 0,28 0,32 0,35
P15 90 0,25 0,28 0,32 0,35
P21 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P22 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P23 100 0,25 0,28 0,32 0,35
P.2.4 80 0,21 0,24 0,27 0,30
P34 70 0,20 0,22 0,25 0,28
P3.2 70 018 0,21 0,24 0,26
P33 60 0417 0,19 0,22 0,24
P4 55 017 0,19 0,22 0,24
P4.2 55 0,17 0,19 0,22 0,24
M4
M.2.4
M.3.4
KA1 10 0,37 0,42 047 0,53
K1.2 100 0,31 0,35 0,39 0,44
K.21 100 0,37 0,42 047 0,53
K.2.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44
K3 100 0,37 0,42 047 0,53
K.3.2 90 0,31 0,35 0,39 0,44

(e}
@) Die Schnittdaten sind sehr stark von den dueren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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VHM-Bohrer

Technische Informationen

Typenubersicht — WTX-Hochleistungs-Bohrwerkzeuge

A gute Selbstzentrierung

A optimaler Spanbruch

A hoher Rundlauf

A exzellente Fluchtungsgenauigkeit

A qualitativ hochwertige Oberflachengiiten

A enge Bohrungstoleranzen

A geringe Randzonenverhartung des Materials
A gute Spaneausbringung, auch bei grofieren Bohrtiefen

@ Zu allen Produkten, die unten mit dem Video-Symbol markiert sind, finden Sie unter
cutting.tools/de/typenuebersicht-wtx ein passendes Produktvideo.

L

e e T e et et

T

UNI

Quattro

o
o

.
ii

MICRO

== .

Change

Change

\;Q \\§
Feed
BR L -

21158

A

A
A

A
A
A

A
A

VVHM-Hochleistungsbohrer fiir alle Materialien bis 1200 N/mm?

VVHM-Hochvorschubbohrer mit 3 Schneiden
sehr gute Positioniergenauigkeit

fir doppelte Schnittgeschwindigkeit
durch die asymmetrische Stirngeometrie steigt die Leistung in
der Bohrbearbeitung von Stahl und Guss um bis zu 60 %.

mit zusatzlichen Flihrungsfasen fiir beste Fluchtungsgenauigkeit,
Koaxialitat und Positionsgenauigkeit

fir geneigte Flachen bis 45° und ebenem Bohrungsgrund

VHM-Tieflochbohrer, bis 50xD ohne zu entspanen
4- bzw. 6-Fasen-Kopfgeometrie fiir eine ausgezeichnete
Fluchtungsgenauigkeit

gewahrleistet einen noch sichereren Tieflochbohrprozess
zur optimalen Fiihrung des Tieflochbohrers bei Bohrtiefen > 30xD

1. Wahl fir rost- und séurebestandige Stahle
fir Serienproduktionen geeignet

VVHM-Hochleistungsbohrer speziell fir die Bearbeitung von
Aluminium, Kupfer und Messing
6 Fuhrungsfasen fiir beste Bohrungsqualitat

Spezialist fiir die wirtschaftliche Zerspanung von Titan,
Titanlegierungen und hochwarmfesten Legierungen

Auch zur Bearbeitung von rost- und séurebesténdigen Stéhlen geeignet

Hochleistungsbohrer fiir gehartete Stahle von 45 HRC bis 70 HRC

4-schneidiger Hochvorschubbohrer
spezialisiert fir die Stahlbearbeitung

neuartige Schneidengeometrie garantiert hohe Positioniergenauigkeit

VVHM-Kleinstbohrer fir die prazise Fertigung kleinster
Bohrungen von @ 0,1 bis 2,9 mm

universaler Hochleistungs-Mikrobohrer
spezialisierte Geometrie und Beschichtung
Pilotbohrer fiir WTX — Micro Tieflochbohrer

Wechselkopfbohrer mit dem Leistungsniveau eines VHM-Bohrers,
ab @ 12,0 mm bis 41,0 mm

Wechselkopfbohrer mit drei Schneiden fiir noch mehr Leistung,
ab @ 14,0 mm bis 32,0 mm

VVHM-Hochleistungsbohrreibahle
Bohren und Reiben in einem Arbeitsgang
3 Bohrschneiden und 6 Reibschneiden

VHM-Kurzstufenbohrer fiir Stahle und Eisengusswerkstoffe
fir Kernloch plus Senkung zum Gewindeschneiden und -formen

]
5
:
g

DRAGONSKIN

DRAGONSKIN

o}

RAGONSKIN

o}

RAGONSKIN

yyvv ©©

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

WNT \ Performance
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Wichtige Einsatzkriterien flr WTX-Bohrer

Achsversatz

Zwischen rotierendem Werkstlick und stehendem Werkzeug darf
der Achsversatz max. 0,04 mm betragen. GroRerer Achsversatz
vermindert den Standweg sowie die Bohrungsqualitat und kann
zu Werkzeugbruch fiihren.

Rundlauffehler

Der Rundlauffehler sollte bei rotierenden Werkzeugen
0,015 mm nicht Gberschreiten.

Klhlschmierung

Bei innengekiihiten Werkzeugen sollte der Druck min. 20 bar
betragen.

Hochwertige halbsynthetische oder Emulsions-KUhlschmierstoffe
mit min. 10 % Ol-Anteil und EP-Zusétzen werden empfohlen.
Dadurch lassen sich bessere Standzeiten, héhere
Toleranzgenauigkeiten und bessere Oberflachengliten

erzielen. Ein Feinfiltersystem ist zu empfehlen, um mdglichen
Verstopfungen der Kiihlkandle vorzubeugen.

Bohren ins Volle

Aufgrund der geometrischen Auslegung sind unsere VHM-Bohrer
zum Bohren ins Volle geeignet.

Mit VHM-Bohrer < 12xD kénnen Bohrungen ins Volle ohne die
Arbeitsgénge ,Zentrieren” und ,Vorbohren* ausgefiihrt werden.

Nutenauslauf

Zwischen Werkstiick und Nutenauslauf muss ein
Sicherheitsabstand von min. 1 bis 1,5xD eingehalten werden,
um eine optimale Spaneabfuhr gewahrleisten zu kénnen und
somit Spanestau und Werkzeugbruch auszuschlieRen.

Entspanungsvorgang
Darauf sollte wegen der Bruchgefahr durch verbleibende bzw.
in die Bohrung gesplilte Spane verzichtet werden.

Folgewerkzeuge

Mit einem kleineren @ in derselben Bohrung bendétigen
Folgewerkzeuge einen Spitzenwinkel < Vorgangerwerkzeug,
um eine Eigenzentrierung zu gewahrleisten.

unterbrochener Schnitt
Bei Eintritt- und Austrittschragen oder Querbohrungen muss
der Vorschub reduziert werden.

Bohrungsaustritt
Zur Vermeidung starker Gratbildung v, und f reduzieren.

Werkstlckspannung

Um Werkzeugbriiche zu vermeiden, muss auf eine
fachgerechte Werkstlickspannung ohne Schwingungen
bzw. Werkstlickdurchbiegung geachtet werden.

Werkzeugspannung

Durch optimale Spannung sind hohe Fluchtungs- und
Passungsgenauigkeiten (IT7-8) mdglich.

Durch die hohen Oberflachengtiten kann oftmals auf
die Reiboperation verzichtet werden.

Maschinen-Dimensionierung
Bitte Leistungsdiagramm beachten.

Schnittwerttabelle

Die unteren Grenzwerte der Vorschubreihen diirfen nicht
unterschritten werden, um einen kontrollierten Spanbruch
(Kommaspan) zu erhalten.

Vorschub fin mm/U
Bohrleistung bezogen auf den Durchmesser: v, = 80 m/min
Zugfestigkeit des Werkstoffes = 600 N/mm?
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Strategie zur Herstellung von tiefen Bohrungen mit dem VHM-WTX-Tieflochbohrer

E Herstellen der Pilotbohrung

—

A fir die Pilotbohrung empfehlen wir einen WTX-Bohrer 3xD/5xD mit gleichem Nenndurchmesser

4 die Pilotbohrung sollte im Durchmesser 0,01-0,03 mm groRer und mindestens 3xD tief sein.

A es ist unbedingt darauf zu achten, dass der Spitzenwinkel des Pilotbohrers grofer ist als der Spitzenwinkel des Tieflochbohrers.
A ab einer Bohrtiefe von 40xD empfehlen wir eine Pilotbohrung mit unserem Co-Pilot-Tieflochbohrer CP 20 UNI.

A Einfahren des Tieflochbohrers in die Pilotbohrung

—

A WTX-Tieflochbohrer ohne KiihImitteldruck mit geringer Drehzahl (n = 200-300 1/min) bei einem Vorschub von v; = 1.000 mm/min in die
Pilotbohrung einfahren.

A ca. 2 mm vor Erreichen des Bohrungsgrundes (Ende der Pilotbohrung) den Vorschub stoppen, das Kiihlschmiermittel einschalten und
kurz warten bis der empfohlene Druck erreicht ist. Anschliefend mdglichst stufenlos auf die empfohlene Drehzahl erhéhen.

Bohren auf gewiinschte Bohrtiefe, ohne Entspanzyklus

—

A den Vorschub bei Querbohrungen und beim Bohrungsaustritt um 50 % reduzieren.

B Herausfahren des Bohrers

A Fahren Sie den Bohrer bis etwa zur Tiefe der Pilotbohrung heraus.
4 Verringern Sie die Drehzahl stufenlos bis zum Erreichen einer niedrigeren Drehzahl (n = 200-300 1/min).
A Verwenden Sie einen normalen Eilvorschub (v;= 3.000 mm/min) beim Herausfahren aus der Bohrung.

C Bei horizontalen Tieflochbohroperationen ab 40xD, den Tieflochbohrer mit 200 1/min im Linkslauf in die Bohrung einfahren.
Dies verhindert das Durchhangen des Tieflochbohrers.

[e]
@ ) Es ist unbedingt darauf zu achten, dass Tieflochbohrer niemals mit voller Drehzahl frei im Maschinenraum bewegt werden!
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WTX - Micro - Anwendungsempfehlung

Allgemeine Hinweise

A Bei vertikaler Bearbeitung, regelmaRigen und geraden Oberflachen kann
ab @ 1,0 mm bis zu einer Lange von 12xD auf eine Pilotbohrung verzichtet
werden aufgrund der hervorragenden Eigenzentrierung. Bei horizontaler
Bearbeitung, unregelméRigen und schragen Oberflachen muss ein Pilotbohrer
verwendet werden.

Als Pilotbohrer wird der WTX — Micro 5xD empfohlen.

A Um ein problemloses Einfiihren des Tieflochbohrers in die Pilotbohrung
zu garantieren, wird bei horizontaler Bearbeitung eine 90° Senkung mit
entsprechend geeignetem NC-Senker empfohlen.

A Bei vertikaler Bearbeitung kénnen Bohrer ab @ 1,0 mm bis zu einer Lange
von 12xD auch ohne Drehzahlreduzierung auRerhalb der Pilotbohrung
betrieben werden.

A Bei Durchgangsbohrungen ist der Vorschub pro Umdrehung vor dem
Bohrungsaustritt um 50 % zu reduzieren.

A Beilangspanenden Materialien kann ab einer Bohrtiefe von 10xD ein
Entspanen alle 3xD erforderlich sein. Die Entspanungsschubbewegung
(Ruckzugbewegung) soll auf Pilotbohrungstiefe erfolgen.

E Pilotbohrung setzen

A Pilotbohrungstiefe: mind. 3xD

A esist darauf zu achten, dass die vorbereitete Pilotbohrung frei von
Spénen ist, um ein Aufsitzen der Schneiden des Mikrotieflochbohrers
zu vermeiden

A Aufgrund der kleinen Innenkiihlungs-@ bei Mikrobohrern ist auf eine
effektive Filtration des Kiihimediums unbedingt Wert zu legen.
Bohrer < @ 2,0 mm Filter < 0,010 mm
Bohrer < @ 3,0 mm Filter < 0,020 mm

A Schwebe- und Kleinstpartikel im Kiihimedium verhindern mit zunehmendem
Alter der Emulsion einen effektiven Kuhlfluss. RegelmaRiger KiihImitteltausch
wird deshalb empfohlen.

A Zur prozesssicheren Fertigung ist ein geeignetes Spannmittel mit hdchsten
Rundlaufgenauigkeiten und Wuchtgiiten erforderlich.
Rundlaufgenauigkeit < 0,003 mm
Eignung fir hohe Drehzahlbereiche

A Um einen prozesssicheren Bohrvorgang zu garantieren, muss ein
Mindestkihimitteldruck von 30 bar vorhanden sein.

H Eintritt in die Pilotbohrung mit Tieflochbohrer

\f—\:ﬁ—‘\v B

A Drehzahl 300 1/min (linksdrehend teilweise mdglich)

A Eintrittsgeschwindigkeit ca 1.000 mm/min

A Kihlung einschalten

A Erhohung der Parameter 0,5-1,0 mm vor Erreichen des Pilotbohrungsgrundes

Tieflochbohren

—‘\\f

A auf Bohrtiefe ohne Entspanen

Toleranzen und Winkel

Pilotbohrer
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Toleranz h6
Toleranz m6
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A Herausfahren des Bohrers

Xf_‘\r—‘\f—s\f—‘\f

A Bohrer ca. 1xD zuriickziehen

A Drehzahl auf 300 1/min verringern

A Austrittsgeschwindigkeit ca. 1.000 mm/min

A Emulsion vor dem Verlassen der Bohrung ausschalten

Um Pilot- und Tieflochbohrer aufeinanderfolgend
kollisionsfrei einzusetzen, muss gelten:
AD = @D (Pilotbohrung) — @D (Tieflochbohrung) > 0

Pilotbohrer

\
Tieflochbohrung @ D

GroRtmaR
Pilotbohrung @ D

Kleinstmaf
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Einsatzhinweise fur Wechselkopfbohrer WTX — Change Feed und WTX - Change

Kihlmittelsituation
Kiihimitteldruck abhangig von der Bohrtiefe;

mit Innenkiihlung

ohne Kiihimittelzufuhr

3y

mit AuBenkihlung

1xXD:8bar 1xD:8bar

3xD: 8 bar v 3xD: 8 bar v .
5xD: 12bar 5xD:12bar K max. 2)(:8rt|efe:
8xD:25bar 8xD:25bar X

12xD: 25 bar 12xD: 25bar X

Rundlaufgenauigkeit

max. 0,02 mm max. 0,04 mm

Max. Ein- und Austrittswinkel WTX — Change Feed

<6°
7, <6c

Beim Anbohren und beim Austritt an schrégen Flachen v,
um 50 % reduzieren.

Max. Ein- und Austrittswinkel WTX — Change

Beim Anbohren und beim Austritt an schrégen Flachen v
um 50 % reduzieren.

Austritt bei Durchgangsbohrung
A WTX - Change Feed und WTX - Change

'@ gl

Bei Durchgangsbohrungen ist darauf zu achten, dass der
Wechselkopf nicht vollstandig aus der Bohrung austritt.

Kein Eilgang beim Riickzug

Fir die Riickzugsgeschwindigkeit wird der 5-fache Wert
der Vorschubgeschwindigkeit empfohlen.

Bearbeitungssituationen

Bohrung auRermittig Bohrung auBermittig Durchbruch bei

Querschneide im Eingriff Querschneide nicht im Gegenbohrung
Eingriff

WTX - Change Feed /
WTX - Change X

WTX - Change Feed /
WTX-Change

21162

WTX - Change Feed %
WTX - Change X

Bohrung mittig Bohrung mittig
und kleiner @ und gleich @

Bohrung mittig
und gréller &

WTX - Change Feed /
WTX-Change

WTX - Change Feed %
WTX - Change b 4

WTX - Change Feed %
WTX - Change X
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Einsatzhinweise flr Wechselplattenbohrer WPC — Change
Montage der Wechselplatte

1] H

TQ

i1

/ / /
Spannschraube mit Wechselplatte aus Plattensitz Plattensitz und Neue Wechselplatte in Spannschraube von korrekter
TORX PLUS® entnehmen. Schraubengewinde mit Plattensitz einsetzen. Seite einsetzen und mit
Schraubendreher gegen Druckluft reinigen. vorgegebenem Drehmoment
Uhrzeigersinn lésen im Uhrzeigersinn festziehen.
(Schraubendreher nicht im Wechselintervall der
Lieferumfang enthalten). Spannschraube beachten!
Hinweise

/

A Setzen Sie nur Wechselplatten im fir den jeweiligen Halter vorgesehenen Durchmesserbereich ein.
A Die Spannschraube ist bei jedem flinften Austausch der Wechselplatte ebenfalls zu ersetzen.

A Anzugsmoment und Artikelnummer Spannschraube sind auf Halter beschriftet.

A Verwenden Sie nur Originalersatzteile.

Spannschrauben und Anzugsmomente

Durchmesserbereich Spsr:ﬂzilr;grﬁbe Antrieb Anzug_?goment
14,00-15,99 mm 11950 00100 08IP 0,9 Nm
16,00-17,99 mm 11950 00200 08IP 1,2Nm
18,00-21,99 mm 11950 00300 10IP 2,2Nm
22,00-23,99 mm 11950 00400 10IP 3,2Nm
24,00-25,99 mm 11950 00500 15IP 5,0Nm
26,00-30,00 mm 11950 00600 20IP 6,0 Nm

Bohrtechnologische Hinweise

Vollbohren

Paketbohren: Stabile Spannung der Pakete mit geringen Abstanden erforderlich.

Beim Anbohren schrager Flachen < 3° Vorschub um ca. 50% reduzieren.
Bei schragem Bohrungseintritt > 3° ist vorheriges Plansenken erforderlich.

i 3l A

Bei schrdgem Austritt < 3° Vorschub um ca. 50 % reduzieren.
Bearbeitung schréger Bohrungsaustritte > 3° wird nicht empfohlen.

[¢]

B

L % Bei Bearbeitung mit stehendem Werkzeug (Drehmaschinen) ist auf eine exakte Mittenposition des Werkzeuges
zur Rotationsachse des Werkstlickes zu achten. Maximal zulassiger Versatz + 0,02 mm.

Zur Erzielung optimaler Ergebnisse wird empfohlen, das Werkzeug nur mit Innenkihlung zu verwenden.
Der empfohlene minimale Kihimitteldruck sollte 12 bar betragen.

NR
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Tipps zum VHM-Bohren

Ursachen fur ...

... Aufbauschneide

V, ZU niedrig
Hauptschneidenabzug zu grol
blanke Schneide

... Eckenausbriiche
instabile Verhaltnisse

Rundlauffehler zu grof}
unterbrochener Schnitt

... starker Freiflachenverschleild
v zu hoch

Vorschub zu klein

Freiwinkel zu klein

... Riefen am Tragerriicken
instabile Verhaltnisse
Rundlauffehler zu groR
unterbrochener Schnitt
abrasive Werkstoffe

... Rundfasenverschleily
instabile Verhaltnisse
Rundlauffehler zu grof}
Verjlingung zu klein

falsche oder zu diinne Emulsion

... Ausbrlche an der Hauptschneide
instabile Verhaltnisse

unterbrochener Schnitt

falscher Werkzeug-Typ

max. Verschleillbreite liberschritten

.. starker Querschneidenverschleil}
V. ZU niedrig

Vorschub zu groR

Hauptschneidenabzug zu grof

... Ausbriiche an Ubergang, Ausspitzung, Hauptschneide

Freiwinkel zu klein
Hauptschneidenabzug zu groR
falsches Werkzeug

... plastische Verformung der Schneidenecke
v, zu hoch

zu wenig Emulsion

falscher oder kein Eckenabzug

... schlechte Oberflache
Rundlauffehler zu grof}
Kiihlung zu gering

labile Verhaltnisse

... starker Grat am Bohrungsausgang

Vorschub zu groR
Hauptschneidenabzug zu groR

2/164

v v Y v

v

v Y Y v v

v

LOosungen ...

v, erhéhen
Schneide verkleinern
beschichten

Spannung andern
Rundlauf optimieren
Vorschub reduzieren

v, reduzieren
Vorschub erhohen
Freiwinkel erhohen

Spannung andern
Rundlauf korrigieren
Vorschub reduzieren
Emulsion fetter oder Ol

stabilere Spannung
Rundlaufkontrolle
Verjingung erhéhen
Emulsion fetter oder Ol

stabilere Spannung
Vorschub reduzieren
Werkzeug optimieren
Werkzeug friiher wechseln

v, erhéhen
Vorschub reduzieren
Schneide optimieren

Freiwinkel erhdhen
Schneide optimieren
anderes Werkzeug

v, reduzieren
Kiihimenge erhéhen
Eckenabzug korrigieren

Rundlaufkontrolle
mehr Emulsion
Spannung andern

Vorschub reduzieren
Schneide verkleinern

Weitere Informationen
cutting.tools/de/tips-solid-carbide-drilling
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Beschichtungen
Tis00 A AITiN-Nanolayer-Beschichtung
A maximale Anwendungstemperatur: 1100 °C

TiAIN

TiSi

Ti750

DPX74S

DRAGONSKIN

DPX64U

DRAGONSKIN

A
A

A
A

>

2

> > > >

TiAIN-Multilayer-Beschichtung
maximale Anwendungstemperatur: 900 °C

TiSi-Multilayer-Beschichtung
maximale Anwendungstemperatur: 800 °C

TiAIN-Nanolayer-Beschichtung
maximale Anwendungstemperatur: 1000 °C

spezielle TIAIN-Nanolayer-Beschichtung
maximale Anwendungstemperatur: 1000 °C

diamantahnliche Kohlenstoff-Beschichtung
speziell fiir die Zerspanung von NE-Metallen
maximale Anwendungstemperatur: 400 °C

spezielle TIAIN-Monolayer-Beschichtung
perfektioniert fir gehartete Materialien
optimierte Schicht- und Oberflachenstruktur
maximale Anwendungstemperatur: 800 °C

cuttingtools.ceratizit.com

Ti700

TiB

Ti1050

TPX74S

DPA54

DRAGONSKIN

DPX14S

DRAGONSKIN

DPX74M

DRAGONSKIN

A TiAIN-Multilayer-Beschichtung
A maximale Anwendungstemperatur: 1100 °C

A TiB-Monolayer-Beschichtung
A speziell fur die Aluminiumbearbeitung
A maximale Anwendungstemperatur: 900 °C

Ti-Multilayer-Beschichtung

HV{,005 = 3300

Reibkoeffizient (gegen Stahl) = 0,3 - 0,5
maximale Anwendungstemperatur: 900 °C

> > > >

>

TiAIN-basierte PVD-Multilayer-Beschichtung
universell einsetzbar mit hoher VerschleiRfestigkeit
maximale Anwendungstemperatur 900 °C

> >

>

spezielle Multilayer-Beschichtung
hohe Harte und Warmefestigkeit
maximale Anwendungstemperatur: 800 °C

> >

A TiAIN-Nanolayer-Beschichtung
A Reibkoeffizient (trocken gegen Stahl) = 0,35
A maximale Anwendungstemperatur: 1000 °C

A fir Mikrowerkzeuge entwickelte, multiuniverselle
AICrN-basierende Monolayer-Beschichtung

A hohe Oxidations-, Hitze- und VerschleiRbestandigkeit

A maximale Anwendungstemperatur 1100 °C
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