Novi izdelki za strojno obdelavo

[E Obradalne ploddice 1SO-P
Zanesljiva posodobitev za EcoCut CVD kvalitete CTCP425/CTCP435.

Zaradi posodobitve imajo kvalitete ve&jo odpornost proti obrabi in
prevleko z zaznavanjem obrabe.

— Stran 11

EE™ EcoCut Classic z neposrednim vmesnikom za stroj

Nova linija izdelkov EcoCut Classic z direktnim vmesnikom za

stroj vmesnik izvaja enake aplikacijske funkcije kot vsa druga orodja
EcoCut Classic, vendar nova monolitna orodja prepri¢ajo, ko gre za
stabilnost - in zato delujejo tiho in zelo zanesljivo. Poleg tega je bilo
odstranjevanje odrezkov optimizirano zahvaljujo¢ posodobljenemu
prostoru za odrezke, kar zagotavlja varnost procesa.

— Stran 15+16




Obdelava izvrtin

Svedri HSS

Svedri VHM

Svedri z obracalnimi plos€icami

Povrtala in grezila

Izstruzevalna orodja

Obdelava navojev

Navojni svedri in
oblikovalci navojev

Kolutni in navojni rezkariji

StruZenje navojev

Obdelava s struzenjem

StruZna orodja

10

Ve¢namenska orodja
EcoCut in FreeTurn

1

Zarezovalna orodja

12

Miniaturna orodja za struZenje

Obdelava z rezkanjem

13

Rezkarji HSS

14

Rezkarji VHM

15

Rezkalne glave z
obracalnimi ploS¢icami

Vpenjalne tehnike

16

Vpenjala za orodja in pribor

17

Vpenjanje obdelovancev

18

Primeri materialov
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Uvod

Kazalo

Prednosti orodja FreeTurn/EcoCut 445

Primeri uporabe/obrazlozitev simbolov 5

Toolfinder 6+7

Program izdelkov 8-26

Tehni¢ni podatki
Rezalni podatki na splosno 27-29
Rezalni podatki za vecnamenska orodja EcoCut Mini 30+31
Rezalni podatki za ve¢namenska orodja EcoCut Classic 32+33
Rezalni podatki za vecnamenska orodja EcoCut ProfileMaster 34+35
Rezalni podatki FreeTurn 36
Pregled lomilcev odrezkov EcoCut 37
Pregled lomilcev odrezkov FreeTurn 38
Navodila za uporabo 39-47
Pregled kvalitet in uporaba 48-50
Sistem oznak FreeTurn/EcoCut 51+52

Prednosti orodja FreeTurn

360°

Fleksibilnost

Groba
obdelava

CERATIZIT \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov

CERATIZIT Performance so bila zasnovana za posebna
podro¢ja uporabe in jih odlikuje iziemna zmogljivost. Ce imate pri
proizvodnji visoke zahteve glede zmogljivosti in Zelite doseci kar
najboljSe rezultate, vam priporoamo premium izdelke iz te linije.

Groba
obdelava

Fina obdelava

Produktivnost

Stabilnost

1014
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
Uvod

Prednosti uporabe ve¢namenskega orodja EcoCut

A KrajSi ¢as obdelave

A ManjSa potreba po prostorih za orodja na revolverju

A Naredimo ravno dno izvrtine

A Manj stroSkov, povezanih s programiranjem

A Nizji stroski za pripravo/krajsi ¢as predhodnega nastavljanja
A PrivarCevan ¢as zaradi manjSega Stevila menjav orodja

+ § +

|
(

Drzalo za zunanije struzenje Sveder Drzalo za notranje struzenje

Primeri uporabe

10

Razlaga simbolov

@ & G G G G |7

Struzenje zunanjih Celno struzenje Vrtanje v polno StruZenje notranjih  Radialno zarezovanje  Aksialno zarezovanje Notranje hlajenje
kontur kontur zunaj/znotraj

F Fina obdelava

M Srednja obdelava
R Groba obdelava

Gladek rez
-28P —— Poliran lomilec odrezkov

H216T—— Kvaliteta karbidne trdine Nepravilen rez

Prekinjen rez

105
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Toolfinder
Toolfinder
Sistem orodja EcoCut Mini EcoCut Classic
b @) 0] 0] @]|Ce)C0) o
™ ——
- Y =
Strojno vpenjalno mesto S ‘ -
— 9+10 '
» HSK-T 63 PSC 50
Adapter za EcoCut Mini PSC 63
1,5xD
08-32 f</ 12
2,25xD —
,25x \
\ 28-32 — e
2,25XD / 8
v . . 22-8 3,0xD \ — 14
Dolzine in premeri 38-32 = :
Izvedbe 400 / .
g 2,254D OHSKT 15
?16-32
2,25xD "\ ) PSC 16
?16-32
' . -M50Q -27P -27Q
Oznaka rezilnega materiala | orppags| |cTpP4ss| [cTwN4zsl |CTWN425 CTCP425-P| (CTCP425-P (CTCP435-P| |CTPP430| | H216T | | H210T
Pogoji rezanja lofe]=flofe]=f{ofe]=|[ofe]=] [o]¢c]-][o]o] ][o]o]z][o[c]z|[o[o]2 [O]c] ]
— i i -
|
\ L - —
] gaggEe =
VHM VHM VHM VHM M ] M 1] M M
Levo Desno Levo Desno XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
° ° ° ° ° °
o [ ] O (@] O [ ]
(@) (@] O (@] O (@] O (@] [ ] (@]
Podrocje uporabe o o ° ° o ° °
o [ ] (@] (@] O O (@] [ ]
o) o o o o) o o
Stran —8 —8 — 8 —8 — 11 — 11 — 11 — 11 -1 — 11
— V, Stran 28 — V. Stran 28

)
@ Ve¢namenska orodja EcoCut so primerna za vrtanje zunaj srediS¢a. S tem je mogoce doseci ustrezna odstopanja od nazivnega premera orodja
— za podrobnosti si oglejte tehni¢ne informacije.
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CERAT'Z'T \ Performance Vecnamenska orodja EcoCut in FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn

@]9 9| G| 2| 0 @& ) o

| | g —
! ?V \l 5 —
. -
HSK-T 63 PSC 63
HSK-T PSC

LPR =100
LPR =125

LPR =100
LPR =125

— 18 —19 — 23+26 — 24+26
-M20 -M20 -28P -F
CTPP430| |CTPP430 CTCP125| |CTPM125| | H216T | [CTCP125| [CTCP125/ [CTPM125 (CTCP125 CTPM125
[o[e]»lofe]x][o]e]fo]e]>][ofe]]o]e]|oje]xfole] ]
N7
L - X -4 \
M M MM F FFF FFF MMM
PM-R PM-L FT15.808055... FT15 . 353535... FT15 . 555555... FT17 . 808080...
[} [ ) [ ) (@] [ J [ O [} O
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
(@] O (@) O (@] o (@]
(@] O [}
[ ] [ ] O
o o {1 | |
— 17 — 17 —20 —20 —21 -2 —22 —22 —25 525
— V. Stran 28 — v, Stran 29
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EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Orodje za vrtanje in struzenje manjsih premerov
2
% I‘%nz‘l CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
TDRAGONSKIN
~ ~
(0)(0) 0 @ olel:] [BEIE] Bl
S (sl T
g o 0
|
& LU 2 |
OAL 3 «
Q \ /
VHM VHM VHM VHM
Slike prikazujejo desno izvedbo Levo Desno Levo Desno
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznaka ISO DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 63,78 320 63,78 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 56,24 420 56,24 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 01 66,91 321 66,91 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 5897 421 58,97 421
ECM 02,5R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 65,75 325 65,75 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 57,92 425 57,92 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 69,01 326 69,01 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 60,81 426 60,81 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 675 150 01 67,82 330 67,82 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 675 150 01 59,75 430 59,75 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 71,21 331 71,21 33
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 62,75 431 62,75 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 70,43 335 70,43 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 62,09 435 62,09 435
ECM 03,5 R/L 4,000 35 4 37 1400 175 01 73,94 336 73,94 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 35 4 37 14,00 1,75 01 6521 436 65,21 436
ECM 04 R/L 2,25D 40 6 35 900 200 0.2 74,80 300 74,80 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 40 6 35 900 200 0,2 65,868 450 65,88 450
ECM 04 R/L 4,00D 40 6 41 16,00 2,00 0,2 78,52 301 78,52 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 40 6 41 16,00 2,00 0,2 69,18 451 69,18 451
ECM 05R/L 2,25D 5,0 6 37 125 250 0.2 77,38 302 77,38 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 67,75 452 67,75 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 80,96 303 80,96 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 71,05 453 71,05 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 79,39 306 79,39 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 70,05 456 70,05 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 2400 3,00 0,2 83,39 312 83,39 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 0,2 73,20 462 73,20 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 350 0,2 81,82 308 81,82 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 350 0,2 72,19 458 7219 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 350 0,2 86,13 314 86,13 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 350 0,2 75,51 464 7551 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 84,55 310 84,55 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 74,21 460 7421 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 88,56 316 88,56 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 77,79 466 77,79 466
P [} [}
M ) )
K o o le) le)
N o o ) )
S ) ) o fe)
H
0 o) o le) o

— V, Stran 28
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EcoCut — Adapter Mini

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom in izvijagem

LSC
%) il
zr [ELH]
Q2 11
m Q
O
[m]
[90)
LFSF s
OAL 8
[m)
70 800 ...
Oznaka DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18 236,28 716
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18 236,28 720
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18 236,28 976
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18 236,28 996
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18 236,28 978
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18 236,28 998
Vpenjalni vijak
70950 ...
Nadomestni deli EUR
za katalo$ko &t. 2A/28
70800716 M5x10 1SO 4026 3,73 867
70800720 M5x10 1SO 4026 373 867
70800976 M8x1x8 - SW4 373 123
70800996 M8x1x8 - SW4 373 123
70800978 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70800998 M8x1x8 - SW4 3,73 123

cuttingtools.ceratizit.com 1019
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EcoCut — Adapter Mini s prikljuCnim navojem za hladilno sredstvo DC

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom in izvijagem

7

LSC
o ]
m .
) =l »
= LFSF zZ =
= ol =z
(@] OAL Q
&) O
D O
70 801 ...
Oznaka DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC CNT EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
ECA 16-04 4 16 20,0 75 14 18 G1/8 126,13 716
ECA 20-04 4 20 19,6 90 14 18 G1/8 128,86 720
ECA 22-04 4 22 21,6 110 14 18 G1/8 132,68 722
ECA 16-06 6 16 22,0 75 14 18 G1/8 126,13 816
ECA 20-06 6 20 22,0 90 14 18 G1/8 128,86 820
ECA 22-06 6 22 21,6 110 14 18 G1/8 132,68 822
ECA 16-08 8 16 22,0 75 14 18 G1/8 126,13 916
ECA 20-08 8 20 22,0 90 14 18 G1/8 128,86 920
ECA 22-08 8 22 21,6 110 14 18 G1/8 132,68 922
Vpenjalni vijak
70950 ...
Nadomestni deli EUR
za katalo$ko &t. 2A/28
70801716 M5X8 - DIN 913 1,89 13200
70801720 M5X8 - DIN 913 1,89 13200
70801722 M5X8 - DIN 913 1,89 13200
70801 816 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70801 820 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70 801 822 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70801916 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70801920 M8x1x8 - SW4 3,73 123
70801 922 M8x1x8 - SW4 3,73 123
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Oznaka S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5

XCNT / XCET

XC. T 05../06../07../08../09..110../13../17..

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSN
RIS \O\“\ \C\H lole]=] [ofe]x] [ofo]Z]
) \’-‘f’;
1 » -’
(O i § ,AA
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 19,37 72001 19,37 82001 19,37 920
040102ER 0,2 19,37 72201 19,37 82201 19,37 922
040102FL 0,2 21,69 620 22,54 120
040102FR 0,2 2169 622 22,54 122
040104EL 04 19,37 70001 20,21 75001 19,37 80001 19,37 900
040104ER 04 19,37 70201 20,21 75201 19,37 80201 19,37 902
040104FL 0,4 21,69 600 22,54 100
040104FR 0,4 21,69 602 22,54 102
050202EN 0,2 19,37 72301 19,37 82301 19,37 923
050202FN 0,2 21,69 623 22,54 123
050204EN 0,4 19,37 70301 20,21 75301 19,37 80301 19,37 903
050204FN 0,4 21,69 603 22,54 103
060202EN 0,2 19,37 72401 19,37 82401 19,37 924
060202FN 0,2 21,69 624 2254 124
060204EN 0,4 19,37 70401 20,21 75401 19,37 80401 19,37 904
060204FN 0,4 21,69 604 22,54 104
070304EN 04 19,37 70501 20,21 75501 19,37 80501 19,37 905
070304FN 0,4 21,69 605 22,54 105
080304EN 04 19,68 70601 20,52 75601 19,68 80601 19,68 906
080304FN 0,4 21,99 606 22,862 106
09T304EN 0,4 19,96 70701 20,96 75701 19,96 80701 19,96 907
09T304FN 0,4 22,10 607 22,97 107
10T304EN 0,4 20,96 70801 21,82 75801 20,96 80801 20,96 908
10T304FN 0,4 22,54 608 23,71 108
10T308EN 0,8 20,96 73801 21,82 78801 20,96 83801 20,96 938
10T308FN 0,8 22,54 628 23,71 128
130404EN 0,4 23,97 71001 25,11 76001 23,97 81001 23,97 910
130404FN 0,4 27,57 610 28,70 110
130408EN 0,8 23,97 74001 25,11 79001 23,97 84001 23,97 940
130408FN 0,8 27,57 611 28,70 1M1
170508EN 0,8 25,28 71201 26,56 76201 25,28 81201 2528 912
170508FN 0,8 27,98 612 2942 112
P [ ] [ J [ J [}
M o O O [ J
K @) (@) O O [} O
N O [ J [ J
S @) O O [ J
H
0 (@) (e) o
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EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Orodje za vrtanje in struzenje

Obseg dobave:
Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

ar:
0 o
v

=z s S S |
s ) i || — = | |
@ | YRR | |
= ’ @
LU =
&
OAL o
[a)]
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
70805.. 70804...
Oznaka ISO DMIN DCONMS  OAL LU WF  Pritezni moment Obragalna plo$cica EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 199,20 008 2
ECC 08 R1,5D 04 8 12 80 12,0 40 0,4 XC.T 0401..ER 199,20 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 199,20 010 199,20 010
ECC 12R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 202,42 012 202,42 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 207,31 014 207,31 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 210,53 016 210,53 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 242,83 018 242,83 018
ECC 20 R/L 1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T 10T3.. 273,71 020 273,71 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 315,68 025 315,68 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 357,87 032 357,87 032
1)  Pozor! Desna ploscica na desno orodje
2) Pozor! Leva plos¢ica na levo orodje
B— ﬂ
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
za katalosko §t. Y7 2A/28
70805008 T06 - IP 12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
70804 008 T06 - [P 12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
70805010/70 804 010 T06 - IP 12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
70805012/70804 012 T07- 1P 12,55 124 M2,2x5- [P 3,99 856
70805014 /70 804 014 T08-IP 12,53 125 M2,5x6-IP 512 857
70805016 /70 804 016 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
70805 018/70 804 018 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
70805020 /70 804 020 T15-1P 14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
70805025 /70 804 025 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
70805032 /70 804 032 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A Orodje za vrtanje in struzenje

Obseg dobave:

Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

f I
a8
mm

(o) o
@

A
Z T || —— < —
@ s ¢ » R S = E
=] L
3 o
LU LS =
P
OAL 8
o
Slike prikazujejo desno izvedbo
Oznaka ISO DMIN DCONMS  DF OAL LU LS WF Pritezni moment Obracalna
mm mm mm  mm  mm mm  mm Nm plos¢ica
ECC 08 L 2,25D 04 8 10 15 600 180 38 4,0 0,4 XC.T 0401..EL
ECC 08 R 2,25D 04 8 10 15 600 180 38 4,0 0,4 XC.T0401.ER
ECC 10 R/L 2,25D 05 10 12 18 69,5 225 42 5,0 0,7 XC.T 0502..
ECC 12 R/L 2,25D 06 12 16 22 78,0 27,0 45 6,0 1,0 XC.T 0602..
ECC 14 R/L 2,25D 07 14 16 23 83,5 31,56 45 7,0 1,2 XC.T 0703..
ECC 16 R/L 2,25D 08 16 20 28 940 360 50 8,0 2,2 XC.T 0803..
ECC 18 R/L 2,25D 09 18 25 36 1095 40,5 56 9,0 2,2 XC.T09T3..
ECC 20 R/L 2,25D 10 20 25 35 11,0 450 56 10,0 3,2 XC.T 10T3..
ECC 25R/L 2,25D 13 25 32 44 1290 56,5 60 12,5 5,0 XC.T 1304..
ECC 32 R/L 2,25D 17 32 40 54 158,0 72,0 70 16,0 5,0 XC.T 1705..
1)  Pozor! Desna ploscica na desno orodje
2) Pozor! Leva plos¢ica na levo orodje
Nadomestni deli
za katalosko st.
70 805 108 T06 - IP
70 804 108 T06 - [P
70805 110/70 804 110 T06 - [P
70805 112/70 804 112 T07- 1P
70805 114 /70 804 114 T08-IP
70805 116 /70 804 116 T09-IP
70 805 118 /70 804 118 T09-IP
70805 120 /70 804 120 T15-1P
70805 125/ 70 804 125 T20-1P
70805 132/ 70 804 132 T20-1P

cuttingtools.ceratizit.com

Levo

70 805 ...

EUR
2B/20
296,24 108 2

296,24 110
304,46 112
311,02 114
317,57 116
349,88 118
380,76 120
442,15 125
497,12 132

D-kfjug

80950 ...

EUR
Y7
12,75
12,75
12,75
12,55
12,53
13,81
13,81
14,60
15,40
15,40

123 M1,8x3,6-1P
123 M1,8x36- 1P
123 M2x4,3-IP
124 M2,2x5-IP
125 M2,5x6 - IP
126 M3x7-1IP

126 M3x7-1IP

128 M3,5x8,6 - IP
129 M4,5x10,5- P
129 M4,5x10,5- P

Desno

70 804

EUR
2B/20

296,24 108 "

296,24
304,46
311,02
317,57
349,88

110
12
114
116
118

380,76 120
442,15 125
497,12 132

[

Vpenjalni vijak

70950 ...

EUR
2A/28
4,61
4,61
4,10
S
512
3,94
3,94
3,94
3,94
3,94

862
862
863
856
857
819
819
859
864
864

10013
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CERATIZIT \ Performance

Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic 3xD — karbidna trdina

A Orodje za vrtanje in struzenje
A Blazi vibracije

Obseg dobave:
Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

el
(o
&

DMIN
WF<—"

OAL

DCONMS

Slike prikazujejo desno izvedbo

Oznaka ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF Pritezni moment ~ Obracalna ploscica
mm mm mm mm mm Nm
ECC 08 L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL
ECC 08 R 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T0401.ER
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502..
ECC 12R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602..
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T0703..
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803..
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3..
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 32 XC.T10T3..
ECC25R/L 3,00D 13 H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304..
ECC 32 R/L 3,00D 17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705..
1)  Pozor! Desna ploscica na desno orodje
2) Pozor! Leva plo¢ica na levo orodje
Nadomestni deli
za katalosko st.
70 805 608 T06 - IP
70 804 608 T06 - [P
70805610/ 70 804 610 T06 - IP
70805612 /70804 612 T07- 1P
70805614 /70 804 614 T08-IP
70805616/ 70 804 616 T09-IP
70805618 /70 804 618 T09-IP
70805620 /70 804 620 T15-1P
70805 625/70 804 625 T20-1P
70805632 /70 804 632 T20-IP
10]14

Levo Desno
70805.. 70804 ..
EUR EUR
2B/20 2B/20
730,64 608 2
730,64 608 "
733,87 610 733,87 610
792,03 612 792,03 612
810,52 614 810,52 614
888,72 616 888,72 616
1.075,89 618 1.075,89 618
1.097,70 620 1.097,70 620
1.398,36 625 1.398,36 625
1.829,90 632 1.829,90 632
- s
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
12,75 123 M1,8x3,6-IP 4,61 862
12,75 123 M1,8x3,6-1P 461 862
12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
12,55 124 M2,2x5-IP 3,99 856
12,53 125 M2,5x6 - IP 512 857
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6-IP 394 859
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
1540 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic HSK-T 2,25xD

Obseg dobave:

Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

Oznaka ISO

HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Nadomestni deli
za katalosko st.
74 590 51637 / 74 591 51637
74 590 52037 / 74 591 52037
74 590 52537 / 74 590 53237
74 591 52537 / 74 591 53237

cuttingtools.ceratizit.com

Vpenjalo

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR
mm
84
92
104
120

DMIN

[a)
L
[
Q -
mi— i
7 7 "
S e e
®
! , Ll
= w | e
LPR
Slike prikazujejo desno izvedbo
LU BDRED WF DMIN
mm mm mm mm
36,00 50 8,0 16
45,00 50 10,0 20
56,25 50 12,5 25
72,00 50 16,0 32

Pritezni moment

Nm
2,2
32
5,0
5,0

T09-1P
T15-IP
T20-1P
T20-1P

[ NEW |
] |
g

Levo Desno
74591.. 74590 ..
Obracalna EUR EUR
ploscica 2D/80 2D/80
XC.T 0803.. 381,08 51637 381,08 51637
XC.T10T3.. 456,91 52037 456,91 52037
XC.T 1304.. 530,58 52537 530,58 52537
XC.T 1705.. 596,54 53237 596,54 53237
B -
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
1015
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Obseg dobave:

Osnovno telo, opremljeno z vpenjalnim vijakom, 2 nadomestna vpenjalna vijaka in izvija¢

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

Oznaka ISO

PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17

PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Nadomestni deli

za katalosko st.

74 590 51694 / 74 590 51693
74 590 52094 / 74 590 52093
74 590 52594 / 74 590 53294
74 590 52593 / 74 590 53293
74 591 51694 / 74 591 51693
74 591 52094 / 74 591 52093
74 591 52594 | 74 591 53294
74 591 52593 / 74 591 53293

10[16

Vpenjalo

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

LPR
mm
70
81
93
10

75
86
97
114

DMIN

Z A | i
%Q il —— I T TR :"; J,L,E
) - O
1777 it
= LU |
LPR
Slike prikazujejo desno izvedbo
LU WF DMIN Pritezni moment
mm mm mm Nm
36,00 8,0 16 2,2
45,00 10,0 20 32
56,25 12,5 25 5,0
72,00 16,0 32 5,0
36,00 8,0 16 2,2
45,00 10,0 20 3,2
56,25 12,5 25 5,0
72,00 16,0 32 5,0

Obracalna
plos¢ica

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

XC.T 0803..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T1705..

T09- 1P
T15- 1P
T20-1P
T20-1P
T09-1P
T15- 1P
T20-1P
T20-1P

Levo Desno
74591 ... 74590..
EUR EUR
2D/80 2D/80

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

= T
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x86-IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

EcoCut — ProfileMaster

PM-R / PM-L

Oznaka

PM 10 G 201504
PM 12 G 201804
PM 16 G 252004
PM 20 G 302504
PM 25 G 353004
PM 32 G 404004

PM-L/PM-R

1SO

PM 10 G 201504

PM 12 G 201804

PM 16 G 252004

PM 20 G 302504

PM 25 G 353004

PM 32 G 404004

T »mW=Z2X=Z10

RE
mm
04
04
04
0,4

0,4

0,4

L
mm
5,0

8,0
10,0
12,5
16,0

mm
2,10
2,30
2,80
3,70
4,50
5,60

90°

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
jofc]] |ofof]

PM-L

70 289 ...

EUR

1F/P2
20,85
21,03
21,28
22,27
24,78

26,76

510

515

520

525

530

535

e O0ee

PM-R

70 289 ...

EUR

1F/P2
20,85
21,03
21,28
22,27
24,78

26,76

516

521

526

531

@O0 OCee

— V, Stran 28
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
CERATIZIT \ Performance v il

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Orodje za vrtanje, struZenje in zarezovanje

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom in izvijaem

> .
- N °
f @10 2| 20
LA e =
SN 2
@ OAL z
o
0° e
- ST ————— =
-
1
Z . Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
70821.. 70820...
Oznaka ISO DMIN DCONMS OAL LU WF Iy ls f Pritezni moment Obracalna EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm  mm mm Nm ploscica 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 5,0 0,4 PM 10R/L 210,64 010 " 210,64 010 "
PMC 12R/L 1,5D 12 16 90 18 6,0 1,0 PM 12R/L 218,28 012 " 218,28 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8,0 1273 26,3 57 2,2 PM 16R/L 230,91 016 230,91 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30 100 1528 328 72 2,2 PM 20R/L 285,04 020 285,04 020
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 38 12,5 1833 408 9,2 3,2 PM 25R/L 323,90 025 323,90 025
PMC 32 R/L 1,5D 32 40 200 48 16,0 204,3 52,3 11,7 5,0 PM 32R/L 370,51 032 370,51 032
1) Uporabna samo kot 90° razli¢ica
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950.. 70950...
Nadomestni deli EUR EUR
za katalo$ko §t. Y7 2A/28
70820010/70821010 12,75 123 461 862
70820 012/70 821012 12,55 124 399 137
70820016 /70 821016 13,81 126 3,94 008
70820 020/70 821 020 14,60 128 3,94 009
70820 025/70 821 025 14,60 128 3,94 859
70820 032/70 821032 15,40 129 10,21 010
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CERATIZIT \ Performance I

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Orodje za vrtanje, struZenje in zarezovanje

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom in izvijaem
2 .
@10 | -, DN\ e0°
mm s %f,, o
e [T
L LU 2
’@ OAL Z
o
(&)
0° a
@G ==
|3
(9 @ "
Slike prikazujejo desno izvedbo
Levo Desno
70821.. 70820...
Oznaka ISO DMIN DCONMS DF  OAL LU WF ls ls f Pritezni moment Obracalna EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm  mm mm Nm ploscica 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 72,4 22,50 5,0 0,4 PM 10R/L 309,83 110 " 309,83 110
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 316,27 112 1 316,27 112 1
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 333,19 116 333,19 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 11,0 4500 10,0 113,8 478 72 2,2 PM 20R/L 398,17 120 398,17 120
PMC 25RIL 2,25D 25 32 44 1326 56,25 125 1359 596 9,2 3,2 PM 25R/L 457,30 125 457,30 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 72,00 16,0 1623 763 117 5,0 PM 32R/L 512,96 132 512,96 132
1) Uporabna samo kot 90° razli¢ica
D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950.. 70950...
Nadomestni deli EUR EUR
za katalo$ko §t. Y7 2A/28
70820 110/70 821 110 12,75 123 461 862
70820 112/70 821 112 12,55 124 399 137
70820 116 /70 821 116 13,81 126 3,94 008
70820 120/ 70 821 120 14,60 128 3,94 009
70820 125/70 821 125 14,60 128 3,94 859
70820 132/70 821 132 15,40 129 10,21 010
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
FreeTurn — Obradalne plos¢ice FT15

FT15.808055

Oznaka IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125

~ ~/

M M F M M F
FT15.808055..  FT15.808055..

74003.. 74003..

1SO RE1 RE_2 RE_3 EUR EUR
mm mm mm FW FW
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 0,4 26,96 00400
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 0,8 26,96 00200 26,96 10200
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 0,8 26,96 00600
P [ ] (@]
M [}
K O
N
S
H

— V, Stran 29
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
FreeTurn — Obradalne plos¢ice FT15

FT15.353535

Oznaka IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,10 24,01 16,10 24,01 16,10 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,20 23,08 15,20 23,08 15,20 9,14
FT15 G 353535R08-F 15 23,08 14,96 23,08 14,96 23,08 14,96 9,14
=T
-F -28P
CTCP125 H216T

FFF FFF
FT15.353535... FT15.353535...

74077.. 74001..

IS0 RE1 RE.2 RES3 EUR EUR 1 0
mm mm mm FW FW
FT15 G 353535R04-28P 04 04 0,4 45,04 20200
FT15 G 353535R08-28P 08 08 08 45,04 20400
FT15 G 353535R08-F 08 08 08 45,04 00400
P ®
M
K o o
N )
S e}
H
— V, Stran 29
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CERATIZIT \ Performance

Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
FreeTurn — Obradalne plos¢ice FT15

FT15.555555

Oznaka S
mm
FT15 M 555555R04-FFF 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 9,14
CTCP125 CTPM125
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
[ofe] 18] =]
O ©)
FFF FFF
FT15.555555... FT15.555555...
74002.. 74002..
1SO RE_1 EUR EUR
FW FW
FT15 M 555555R04-FFF 23,19 00200
FT15 M 555555R08-FFF 23,19 00400 23,19 10400
P [} (@)
M [}
K (¢}
N
S
H
— v, Stran 29
10[22
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

FreeTurn — Vpenjalno drzalo HSK-T FT15

FreeTurn — Vpenjalno drzalo HSK-T FT15

A Vpenjalno drZalo za obra¢alno plos¢ico FreeTurn
A Dovod hladilnega sredstva DirectCooling

Obseg dobave:

Osnovno telo z vpenjalnim vijakom in izvijagem

Direct

Cooling

@

o
&

Oznaka ISO

HSK-T63-100-FT15 353535
HSK-T63-100-FT15 808055
HSK-T63-100-FT15 555555
HSK-T63-125-FT15 353535
HSK-T63-125-FT15 808055
HSK-T63-125-FT15 555555

Nadomestni deli
Vpenjalo
HSK-T 63

cuttingtools.ceratizit.com

Vpenjalo

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR

Slike prikazujejo izvedbo FT15 .

LPR LH LU
mm mm mm
100 74 40
100 74 40
100 74 40
125 99 65
125 99 65
125 99 65

Obracalna ploséica

FT15
FT15
FT15
FT15
FT15
FT15

.353535...
.808055...
.555555...
.353535...
.808055...
.555555...

808055...

T20-1P

e

D-kljué

80950...
EUR
Y7
12,02 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700 ...

EUR
FT

686,41 00137
686,41 00537
686,41 00337
698,69 00237
698,69 00637
698,69 00437

-

Vpenjalni vijak

70950 ...

EUR
2A/28
10,76 25900

10[23
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CERATIZIT \ Performance

Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

FreeTurn — Vpenjalno drZalo PSC FT15

FreeTurn — Vpenjalno drzalo PSC FT15

A Vpenjalno drZalo za obra¢alno plos¢ico FreeTurn
A Dovod hladilnega sredstva DirectCooling

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom in izvijagem
Direct

Cooling

@

\
1
)

y
|
|
—
e
\

o
&

T

Slike prikazujejo izvedbo FT15 . 808055...

Oznaka ISO Vpenjalo LPR LH LU  Obracalna ploScica
mm mm mm
PSC-63-100-FT15 353535 PSC 63 100 69,4 40 FT15.353535...
PSC-63-100-FT15 808055 PSC 63 100 69,3 40 FT15.808055...
PSC-63-100-FT15 555555 PSC 63 100 69,6 40 FT15 . 555555...
PSC-63-125-FT15 353535 PSC 63 125 94,4 65 FT15.353535...
PSC-63-125-FT15 808055 PSC 63 125 94,3 65 FT15.808055...
PSC-63-125-FT15 555555 PSC 63 125 94,6 65 FT15 . 555555...

Nadomestni deli
Vpenjalo
PSC 63

10124

T20-1P

DirectCooling

74700 ...

EUR
FT

796,03 00193
796,03 00593
796,03 00393
809,22 00293
809,22 00693
809,22 00493

e ~

D-klju¢ Vpenjalni vijak
80950 ... 70950 ...
EUR EUR

Y7 2A/28
12,02 121 M4,5x18-IP 10,76 25900

cuttingtools.ceratizit.com
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
FreeTurn — Obracalne ploS¢ice FT17

FT17 . 808080

Oznaka

FT17 M 808080R04-MMM
FT17 M 808080R08-MMM
FT17 M 808080R12-MMM

1SO

FT17 M 808080R04-MMM
FT17 M 808080R08-MMM
FT17 M 808080R12-MMM

T »W=ZX=ZT0

RE_1
mm
0,4
08
1,2

RE_2
mm
0,4
08
1,2

CLDIS_1
mm
13,00
12,78
12,56

RE_3
mm
0,4
0,8
12

L1
mm
1,3
13

1,2

CLDIS_2
mm
13,00
12,78
12,56

L2
mm
1,3
1.3
1,2

CLDIS_3
mm
13,00
12,78
12,56

L3
mm
1,3
1,3

1,2

S
mm
9,14
9,14
9,14
CTCP125 CTPM125
[ofe]=] [ofe]<]
o L
MMM MMM
FT17 .808080... FT17 .808080...
74000.. 74000..
EUR EUR
FW FW
31,10 00200
31,10 00400 31,10 10400
31,10 00600
[ ] O
[ ]
(@]

cuttingtools.ceratizit.com
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

FreeTurn — Vpenjalno drZalo HSK-T/PSC FT17

FreeTurn — Vpenjalno drzalo HSK-T FT17

A Vpenjalno drZalo za obragalno plos¢ico FreeTurn
A Dovod hladilnega sredstva DirectCooling

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom in izvijagem
Direct

Cooling

@

o
&

LPR
Oznaka ISO Vpenjalo LPR LH LU  Obracalna plocica
mm mm mm
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 100 74 40 FT17 . 808080...
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 99 65 FT17 . 808080...

Nadomestni deli
Vpenjalo
HSK-T 63

FreeTurn — Vpenjalno drzalo PSC FT17

A Vpenjalno drZalo za obracalno plo$€ico FreeTurn
A Dovod hladilnega sredstva DirectCooling

Obseg dobave:
Osnovno telo z vpenjalnim vijakom in izvijadem
Direct

Cooling

@

o
@

Oznaka ISO Vpenjalo LPR LH LU  Obra¢alna ploscica
mm mm mm

PSC-63-100-FT17 808080 PSC 63 100 69,3 40 FT17 . 808080...

PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 94,3 65 FT17 . 808080...

Nadomestni deli
Vpenjalo
PSC 63

10126

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

686,41 00737
698,69 00837

e “

D-klju¢ Vpenjalni vijak

80950.. 70950...

EUR EUR
Y7 2A/28
12,02 121 10,76 25900

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

796,93 00793
809,22 00893

e ~

D-klju¢ Vpenjalni vijak

80950... 70950..

EUR EUR
Y7 2A/28
12,02 121 10,76 25900
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

cuttingtools.ceratizit.com

Kazalo

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P3.3
P.4.1
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141
K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41
NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44
$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popusc¢ano
Kaljeno in popuséano
Feritno / martenzitno 2arjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno / avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno / feritno (Duplex)
Perlitna / feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Nlmr.\l:lr’d*InHOletHRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

* Natezna trdnost

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

11141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
14034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Oznaka

materiala
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov EcoCut

DRAGONSCN
% EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
& Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster
CTWN425  CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H210T H216T CTPP430
Vo V. m/min
PAA 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
PA.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
PA.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P.2.4 70 130 105 80 60
P.31 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P.3.3 30 80 60 55 40
P.41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M.1.1 105 160 160 115 110
M.21 65 85 75
M.3.1 95 110 100
KA1 140 140 205 185 160 110 170 180
KA.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.21 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.31 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 10 10 160 230
N.1.1 300 40 40 40 60 300
N.1.2 50 290 290 290 310 200
N.21 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.31 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.4.1 200 140 140 140 260 200
S.11 40 35 35 55 35 45 35
S.1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.21 30 20 20 55 25 35 20
S.2.2 25 15 15 55 20 25 15
S.2.3 20 15 15 55 20 20 15
S.31 90 85 85 70 65 110 85
S$.3.2 55 40 40 60 45 70 40
S.3.3 40 30 30 40 30 50 30
HAA
Hi.2 @) Rezalni podatki so mo¢no
HA.3 odvisni od zunanjih pogojev,
HA.4 kot so stabilnost orodja, vpetje
H.21 obdelovanca, material in tip stroja.

Navedene vrednosti predstavljajo
mozne rezalne podatke, ki jih je
mogoce glede na razmere uporabe
prilagoditi za pribl. £20 %.
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov FreeTurn

F M -28P
2
<  CTCP125 CTPM125 CTCP125 CTPM125 H216T
VoV m/min Ve V. m/min Ve V. m/min
P4 295 205 295 205
P1.2 255 170 255 170
PA.3 215 140 215 140
P1.4 200 130 200 130
PA.5 180 120 180 120
P.21 260 175 260 175
P.2.2 195 130 195 130
P.2.3 180 120 180 120
P.2.4 130 80 130 80
P.31 170 140 170 140
P.3.2 105 95 105 95
P.3.3 45 50 45 50
P.441 170 140 170 140
P.4.2 140 120 140 120
M4 140 140
M.21 100 100
M.31 130 130
KA1 170 170 170
K1.2 160 160 130
K.21 180 180 180
K.2.2 160 160 130
200 190
160 160
1650
1350
1200
1100
600
525
500
375
275
45
35
35
25
20
110
70
50

(e}
n ) Rezalni podatki so mo€no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne

rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.

d
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CERATIZIT \ Performance

Rezalni podatki

Globina reza in podajanje za veCnamenska orodja EcoCut Mini

Struzenje
2,25xD

EcoCut Mini,
velikost

ECM 02..

ECM 02,5..
g @_‘. ECM 03..

-—

ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..
ECM 08..

4xD

EcoCut Mini,
velikost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

Celno struzenje

EcoCut Mini,
velikost

ECM 02..
ECM 02,5..

(’[ ~—"%  ECM 03..
I ECM 03,5..

ECM 04..

ECM 05..

ECM 06..

ECM 07..

ECM 08..

10[30

0,25 0,5 0,75
0,02-0,07  0,02-0,07
0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05
0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05
0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1

0,25 0,5 0,75
0,02-0,05  0,01-0,05
0,02-0,05  0,01-0,05
0,02-0,05  0,02-0,05 0,01-0,05
0,02-0,05  0,02-0,05 0,02-0,05
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1
2,25xD

Apnay. VMM fv mm/vrt

0,30 0,01-0,05

0,30 0,01-0,05

0,50 0,01-0,06

0,50 0,01-0,06

0,70 0,03-0,07

0,70 0,03-0,07

0,70 0,03-0,07

1,00 0,04-0,08

1,00 0,04-0,08

Globina odrezovanja a, v mm

1,0

0,02-0,05
0,02-0,05
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1
0,04-0,1

0,04-0,1

1,5 2,0
Podajanje f v mm/vrt
0,02-0,05
0,03-0,07  0,01-0,05
0,03-0,08  0,02-0,06
0,04-0,1 0,03-0,08
0,04-0,1 0,04-0,1
0,04-0,1 0,04-0,1

2,5

0,01-0,04
0,02-0,06
0,03-0,08

0,04-0,1

Globina odrezovanja a, v mm

1,0 1,5 2,0
Podajanje f v mm/vrt
0,01-0,05
0,03-0,08  0,01-0,05
0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
0,04-0,1 0,03-0,08  0,02-0,06
0,04-0,1  0,04-0,095 0,03-0,08
4xD
Ap gy, VMM fv mm/vrt
0,30 0,01-0,03
0,30 0,01-0,03
0,50 0,01-0,04
0,50 0,01-0,04
0,70 0,02-0,05
0,70 0,02-0,05
0,70 0,02-0,05
1,00 0,03-0,06
1,00 0,03-0,06

2,5

0,01-0,04

0,02-0,06

3,0 35 4,0

0,01-0,04
0,02-0,06  0,01-0,04

0,03-0,08  0,02-0,06  0,01-0,04

3,0 35 4,0

0,01-0,04
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CERATIZIT \ Performance

Rezalni podatki

Globina reza in podajanje za veCnamenska orodja EcoCut Mini

Vrtanje
Podajanje

IS

Maks. globina vrtine

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut Mini,
velikost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

EcoCut Mini,
velikost

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM07..
ECM 08..

2,25xD

fv mmivrt

0,0025-0,0075
0,0025-0,010
0,0025-0,0125
0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Globina vrtanja najv. v mm

4,50
5,63
6,75
7,88
9,0
1,25
13,5
15,75
18,0

4xD

fv mmivrt

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Globina vrtanja najv. v mm

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

1031
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CERATIZIT \ Performance : .
Rezalni podatki

Globina reza in podajanje za veCnamenska orodja EcoCut Classic
Struzenje

1 ’5XD Globina odrezovanja a, vmm
EcoCut
Classic, 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
velikost
Podajanje f v mm/vrt
F ECC08 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08

L ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09

E%" ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 012-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 013-0,26 0,113-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16

ECC32 0,5-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18

o
@ Podajanje f je mogoce pri uporabi -M50Q ali -27Q zvisati za 50-75 %.

2,25XD Globina odrezovanja a, v mm
EcoCut
Classic, 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 70
velikost

Podajanje f v mm/vrt
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-015 0,05-0,13 0,03-0,41 0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12  0,02-0,10
ECC14 0,09-018 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,04-0,13  0,02-0,11
ECC16 0,10-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19  0,07-0,17  0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 011-0,22 011-0,22 011-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16  0,03-0,14
ECC20 012-0,24 0,12-0,24 012-0,24  0,12-0,24  0,10-0,22 0,08-0,20  0,06-0,18  0,04-0,16
ECC25 0,13-026 013-0,26 013-0,26 0,3-0,26 0113-0,26 0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21  0,06-0,19  0,04-0,17
ECC32 015-0,30 0,15-0,30 0115-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30  0,14-0,29  0,12-0,27 0,10-0,25 0,08-0,23  0,05-0,20

@)
@ Podajanije f je mogoce pri uporabi -M50Q ali -27Q zvisati za 50-75 %.

3xD Globina odrezovanja a, vmm
EcoCut
Classic, 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 70
velikost
Podajanje f v mm/vrt

ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06

ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07

ECC12 0,06-012 0,04-0,10 0,02-0,08

ECC14 007013 0,05-0,11  0,02-0,09

ECC16 0,07-045 0,06-0,14 0,04-0,12  0,02-0,09

ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14  0,04-0,12

ECC20 0,09-018 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,6  0,05-0,14  0,03-0,12

ECC25 010-019 0,10-019 0,10-019 0,08-0,47 0,06-0,45 0,03-0,13

ECC32 011-022 011-022 011-022 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18  0,03-0,14
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CERATIZIT \ Performance : .
Rezalni podatki

Globina reza in podajanje za veCnamenska orodja EcoCut Classic
Celno struzenje

EcoCut Classic, 1,5xD 2,25xD 3xD
vl a,vmm fv mm/vrt a,vmm fv mm/vrt a, vmm fv mm/vrt
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
A‘ﬂ ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
= ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
—
. ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Vrtanje
POdaJanJe EcoCut Classic, 1,5xD 2,25xD 3xD
vl fv mm/vrt fv mm/vrt fv mm/vrt
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
| ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
M?kS. glObIna EcoCut Classic, 1,5xD 2,25xD 3xD
vrine e Globina vrtanja najv. v mm Globina vrtanja najv. v mm Globina vrtanja najv. v mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 22,5 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
| ECC 14 21,0 31,5 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
M ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 37,5 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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CERATIZIT \ Performance : .
Rezalni podatki

Globina reza in podajanje za veCnamenska orodja EcoCut ProfileMaster 90°

Struzenje
1 ,5XD EcoCut Globina odrezovanja a, vmm
ProfileMaster, 1 2 3 4 5 6 7 8
velikost Podajanje f v mm/vrt
pa— <« * — EC PM 10 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12
_[@' ﬂ EC PM 12 0,07-0,20 0,05-0,17 0,02-0,12
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,23 0,05-0,21 0,02-0,17
EC PM 20 0,12-0,27 0,10-0,26  0,007-0,24  0,05-0,20 0,02-0,14
EC PM 25 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,10-0,26 0,05-0,22 0,02-0,18
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,24 0,05-0,21 0,02-0,15
2,25XD EcoCut Globina odrezovanja a, v mm
ProfileMaster, 1 2 3 4 5 6 7 8
pelicst Podajanje f v mm/vrt
EC PM 10 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 12 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
Celno struzenje
1,5xD in 2,25xD Globina odrezovanja a, v mm
EcoCut
ProfileMaster, 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
£ e e Podajanje f v mm/vrt
24 ‘h ECPM10 0,02-0,15 0,02-0,15
! EC PM 12 0,02-0,15 0,02-0,15
EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
Radialno zarezovanje, notranje + zunanje
EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster, ProfileMaster,
velikost fv mm/vrt velikost fv mm/vrt
— g — EC PM 10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
2l “- EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
I o EC PM 16 0,04-0,15 EC PM 16 0,04-0,15
— EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
B § EC PM 25 0,07-0,20 EC PM 25 0,07-0,20
- ! EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Vrtanje
Podajanje in najv. EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
globina vrtanja Pro::ﬁr::tter, P—— Glob|navvrrr':2]nja najv. Pro::ﬁr:sstter, P— Globinavvr::?nnja najv.
N =< EC PM 10 0,01-0,05 15,0 EC PM 10 0,01-0,05 225
EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
i@:r_‘w EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 45,0
EC PM 25 0,04-0,12 375 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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CERATIZIT \ Performance

Rezalni podatki

Globina reza in podajanje za veCnamenska orodja EcoCut ProfileMaster 0°

0]
@ Velikosti 10 in 12 ve¢namenskega orodja EcoCut ProfileMaster ni mogoce uporabljati kot razlicice 0°.

Struzenje
1,5xD

N
=
4“&_

2,25xD

Celno struzenje
1,5xD

)

2,25xD

Aksialno zarezovanje, notranje + zunanje

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut
ProfileMaster,
velikost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster,
velikost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster,
velikost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster,
velikost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

EcoCut

ProfileMaster,

velikost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

1,0 1,5
0,04-0,20 0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

1,0 1,5
0,04-0,20 0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

1,0 1,5
0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20
0,10-0,25 0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

1,0 1,5
0,05-0,20 0,05-0,20
0,05-0,20 0,05-0,20
0,10-0,25 0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

1,5xD
Podajanje f v mm/vrt
0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

Globina odrezovanja a, v mm
2,0 2,5
Podajanje f v mm/vrt
0,04-0,20

0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

Globina odrezovanja a, v mm
2,0 2,5

Podajanje f v mm/vrt

0,04-0,20

0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 3,5
0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28
3,0 3,5
0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

Globina odrezovanja a, v mm

2,0 2,5

Podajanje f v mm/vrt

0,05-0,20

0,05-0,20 0,05-0,20
0,10-0,25 0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

3,0 3,5
0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

Globina odrezovanja a, v mm

2,0 2,5

Podajanje f v mm/vrt

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

EcoCut
ProfileMaster,
velikost

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

3,0 3,5
0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25
2,25xD

Podajanje f v mm/vrt

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

4,0

0,10-0,25

4,0

0,10-0,25

10135
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Rezalni podatki

Zacetna krivulja za FreeTurn

Material Obracalna plos¢ica Vv, v m/min Hlajenje
Jeklo 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm?  P2.3  FT1x M 80xxxxR08-M  CTCP125 200 Emulzija
Nerjavno jeklo 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? M.11  FT1x M 80xxxxR08-M  CTPM125 140 Emulzija
Nezelezne kovine 3.2341 G-AISi5Mg 200 N/mm? N2.2  FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 1100 Emulzija
Jeklo Nerjavno jeklo
100 | | 100 \
4 + 9
90 i ¢ - 3, 35mm£ 90 ¢ —— 3,=3,5mm =
80 * +ap=1 mm: 80 * —’—ap:’] mm o
t® B
_ 70 L _ 70 L
L dEEES. €t
g8 60 . 8 60 L
£ X ) 2 X
50 x 50 L §
» x| ow
40 R N . 40 w RN
h S
30 9 e 30 d
20 20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Podajanje f v mm/vrt Podajanje f v mm/vrt
NeZelezne kovine
100 |
’
90 ¢ —o— 3,=1-3,5mm |
80 **
_ 70 k*
5§ 60
z L}
50
40 .
30
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Podajanje f v mm/vrt
10[36
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Tehni¢ni podatki

Pregled lomilcev odrezkov

EcoCut Classic

-EN

A Univerzalna geometrija

A Odli¢no lomljenje odrezkov
A Pozitivno rezilo

A Majhna do srednja podajanja

-M50Q

A Zvleénim rezilom

A Visoka kakovost povr§ine

A Dobro oblikovanje odrezkov
A Srednja do visoka podajanja

-27P

A Pozitivno rezilo

A Krozno bruseno

A Polirana cepilna ploskev

A 1. izbira za nezelezne kovine

-27Q

A 7 vle€nim rezilom

A Visoko pozitivna geometrija
A Krozno bruseno

A Nizka stopnja zlepljanja

EcoCut ProfileMaster

-M20

A Pozitivna geometrija
A Univerzalna uporaba
A Majhna do srednja podajanja

Gladek rez

Proizvajalec

O

Nepravilen rez Prekinjen rez PloS¢ica v prerezu

O ‘:’ mfm

CTCP425-P CTCP435-P /| CTPP430  CTPP430/CTCP435-P
CTCP425-P | CTPP430 CTPP430 CTPP430
CTCP425-P CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P °
CTPP430 CTPP430 CTPP430 /A
CTCP435-P / CTPP430  CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P

CTCP425-P
CTCP425-P
CTCP425-P

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

CTCP425-P
0,1

CTCP425-P

Z

0,2-0,425
H216T H216T "
H216T H216T
H216T
04-0,4
E’ 0,1
H210T .
H210T %
H210T
0,2-0,5
CTPP430 CTPP40
CTPP430 CTPP430 )
CTPP430 CTPP430 i
CTPP430 CTPP430
CTPP430

oo cweo o 00

Obmodje pokrivanja lomilcev odrezkov -EN in -M50Q

5

a,vmm

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

fv mm/vrt

EcoCut Classic 2,25xD — ECC16 — XCNT-080304

-M50Q

Standardna izvedba

1037
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Tehni¢ni podatki

Pregled lomilcev odrezkov
FreeTurn

Proizvajalec

-F

A Klasi¢na geometrija glajenja
A Visoka kakovost povrSine
A Prvaizbira za glajenje jekla

M

A Srednja do groba obdelava
A Agresiven lomilec odrezkov

-28P

A Klasi¢na geometrija glajenja
A Ostro rezilo
A Prva izbira za aluminij

1038

Gladek rez Nepravilen rez Prekinjen rez Plo$¢ica v prerezu
O C o

CTCP125 CTCP125

CTCP125 CTCP125

- | e
CTPM125 CTPM125
CTPM125 CTPM125 9§ﬁ
- | e
H216T H216T H216T
H216T H216T H216T
H216T H216T
0-1,8

cuttingtools.ceratizit.com
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

CERATIZIT \ Performance Tehnitni podatki

EcoCut Classic — uporabno kot najstabilnejSe orodje za notranje struzenje

Orodja EcoCut niso primerna zgolj kot ve€namensko orodja. V primerjavi z drzalom za notranje struzenje
vecnamensko orodje EcoCut kot zgolj orodje za izstruzevanje uporabniku prinasa ogromno prednosti.

Primer: Obdelava izvrtine, premer 16 mm na globini 36 mm

Razlike pri orodju
Drzalo za notranje struzenje

A12K SCFCR 06

Previsna dolZina
orodja 3xD

EcoCut Classic

ECC 16R-2.25D 08

Previsna dolzina
orodja 2,25xD

36 mm

el
a,= 2,0-2,5mm

f=6mm

Razlike pri obracalnih ploscicah
CCMT 060204

Vpenjalni vijak
M2,5

Kotni radij
80,00°

Debelina m

2,38 mm

Primerjava stabilnosti

Izradun s pomocjo FEM
Pri obremenitvi 1000 N na lezis¢e ploScice ustreza
pribl. a,=2,0 mminf=0,2 mm

Upogibanje 0,19 mm

a,= 3,5-4,0 mm

&

f=8mm

XCNT 080304

Vpenjalni vijak
M3,0

Kotni radij
87,12°

3,18 mm

[

Upogibanje 0,08 mm

Prednosti EcoCut-a

Stabilno masivno osnovno telo

A Sprejemanie vegjih rezalnih sil

A Nizka stopnja tresljajev

A Chip Booster za popolno hlajenje in
odvajanje odrezkov

Prednosti

A Visoka kakovost povrsine
A Popolno lomljenje odrezkov
A Najv. zascita pri postopku

Velika in stabilna obracalna
ploscica

A Vegja zascita pri postopku

A Omogoca velike globine reza

A Vigji rezalni podatki

A Dalj3a Zivljenjska doba
Prednosti

A SkrajSanje ¢asa obdelave

A ZviSanje storilnosti
A ZniZanje stroSkov orodja

Praksa je pokazala:

A SkrajSanje ¢asa obdelave za do
75%

A Mozno podalj$anje Zivljenjske
dobe do 400 %

Inovativno odvajanje odrezkov — Chip-Booster

— —
®

@ Hlajenje obracalnih rezalnih ploscic

@ Splo$ni hladilni in izpiralni tok

@ Orodja EcoCut so serijsko opremljena s sistemom za hlajenje in transport odrezkov.

@ Chip-Booster za transport odrezkov v prostoru za odrezke

Chip-Booster prepreCuije zatikanje odrezkov med orodjem
in obdelovancem

[}
@) Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak hladilnega sredstva zna$ati vsaj 3-6 barov (optimalno 7-10 barov).

cuttingtools.ceratizit.com
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
Tehniéni podatki

Navodilo za uporabo

Virtanje zunaj sredisCa

Zaradi posebne konstrukcijske zasnove orodja in obragalne EcoCut Nazivni premer orodja  Premer izvrtine obdelovanca
ploscice je mogoCe z orodji EcoCut vrtati zunaj sredisca. Mini Dvmm Drgjn. v MM Digy, V MM
Tako je mogoce dosedi ustrezna odstopanja od nazivnega ECM02LRR-..D 2 1,95 21
remera OTOd.a, ki iih P . ici. ECM025L/R-...D 25 2,45 2,6
p ja, ki jih lahko vidite v sosednji preglednici ECHOSLRE.D 3 T B
ECM03,5L/R-...D 35 345 3,65
ECMO4RI/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5R/L-..D 5 4,90 5,20
ECMO6RIL-..D 6 5,90 6,20
ECMO7RI/L-..D 7 6,90 7,20
ECMO8RIL-..D 8 7,90 8,20
EcoCut Nazivni premer orodja Premer izvrtine obdelovanca
CIaSSic D v mm Dnajm. vmm Dnajv. vmm
i ECCO8RIL-...04 8 7,85 8,30
L é ECC10R/L-...05 10 9,85 10,50
a ECC 12R/L- ... 06 12 11,85 12,50
v ECC14RIL-..07 14 13,85 14,50
ECC16RIL-...08 16 15,85 16,50
ECC18RIL-...09 18 17,85 18,50
ECC20R/L-...10 20 19,80 20,50
ECC25R/L-...13 25 24,80 25,80
ECC32RIL-...17 32 31,80 33,00
EcoCut Nazivni premer orodja Premer izvrtine obdelovanca
ProfileMaster Dvmm Do, VMM Doy V MM
PM 10RL ... 10 9,85 12
PM 12RIL ... 12 11,85 15
PM 16RIL ... 16 15,85 19
PM 20RIL ... 20 19,80 2%
Orodje ProfileMaster 0° PM25RIL ... 25 24,80 29
ni primerno za vrtanje!
PM32RIL ... 32 31,80 38
Obdelava prek sredine
Tezava Resitev
Pri premikanju orodja prek srednje osi, zunanjega premera Uporaba pravega orodja EcoCut.

ni mogoce obdelovati z istim orodjem.
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Ve€namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Tehni¢ni podatki

Navodilo za uporabo

Pri osnem zamiku obstaja nevarnost trka!
Tezave

Zamik v X-smeri: Kotni pogresek:

ee=:

i

Odpravljanje tezav

Pri predhodnem nastavljanju orodja:
A Pri programiranju dolo€ite kot orodja za notranje

struZenje

A Vnesite nazivni premer orodja kot ciljni premer izvrtine

Zgradba adapterja Mini orodja EcoCut

Napaka pri dolo¢anju polozaja revolverija:

Na stroju:
A |zvedba merilnega reza, pribl. 3 mm globoko
A Ugotovite premer izdelanih izvrtin

A Po potrebi naredite popravke na premeru izvrtin
A Zadetek obdelave

Notranji dovod

gl

[—

7

V celoti iz karbidne trdine

hladilnega sredstva

* Rezalna povrsina zasukana za 90° za bolj$i prikaz

Vigradnja obracalne rezalne plos€ice v orodja EcoCut Classic

Za orodja s premerom 8 mm potrebujete desne in leve obracalne rezalne plosc€ice.
Pri premeru 10-32 mm so primerne nevtralne obracalne rezalne plos¢ice.

Pozor!
Pazite na pravilen polozaj vgradnje.

cuttingtools.ceratizit.com

\ Vzdolzni prislon za natancno

namestitev rezila

© rir
®
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
Tehni¢ni podatki

EcoCut ProfileMaster — najboljSe, ko gre za gospodarnost

Ravno Desno orodje
dno izvrtine

Desna plo&¢ica

Desno orodje

PN

Leva plo3¢ica Desna plos¢ica

%

~ 7

Levo orodje Desno orodje
- Desna plo&¢ica
Razli¢ica 90° Razli¢ica 0°

Vrtanje v polno

. . Struzenje zunanijih kontur
z ravnim dnom izvrtine

Povrtavanje

Struzenje notranjih kontur

Struzenje zunanijih kontur t y

tm Struzenje ravnih kontur

Struzenje notranjih kontur

Aksialno zarezovanje, zunanje
Struzenje ravnih kontur

Aksialno zarezovanje, notranje

Radialno zarezovanje, zunanje o — —
L{) Za zagotovitev u€inkovitega transporta odrezkov iz izvrtine mora tlak

hladilnega sredstva zna$ati vsaj 3—6 barov (optimalno 7-10 barov).
Radialno zarezovanje, notranje
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
Tehni¢ni podatki

EcoCut ProfileMaster — aksialno zarezovanje
0° (nad @ 16 mm) 90°

@ DAX min.

Q DAX min.

Q DAX min.

@D @D najm. @D, nai.
EcoCut ProfileMaster m"::vm At::;m ! A:::‘:NI '

PM 10R/L 1,5D 10 10 >10

PM 10R/L 2,25D 10 10 >10 1 0
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12

PM 12R/L 2,25D 12 12 >12

S O I P = D
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20

PM 20R/L 2,25D 20 20 >20

PM 25R/L 1,5D 25 25 >25

PM 25R/L 2,25D 25 25 >25

PM 32R/L 1,5D 32 32 >32

PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

g DAKSIALN\ najm.

| @Dazvm

@Dyazvni = Nazivni premer orodja P ——

@D acsianingim. = Najmanjsi premer za aksialno zarezovanje

@Dcsianingy. = Najvecji premer za aksialno zarezovanje

d »
<4 P

gDAKSIALN\ najm. = @ D NAZIVNI

¢ @D aksiaini najy.= g

cuttingtools.ceratizit.com 10[43
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Tehni¢ni podatki

Navodilo za uporabo

Optimalni rezultati strojne obdelave

Nacin obrabe

Fragmentacija
P Prilemanje odrezkov na orodje

Vrsta tezave

Tezave z
obdelovancem

Kontrola ostruzkov

Prekratek odrezek (lomljen odrezek)

’ <@— Predolg odrezek (spiralni odrezek)

4= =P <@ Tresljaji

—» ¢ —» Kakovost povrsine

> | P l < Obraba prostih ploskev
P> P <« < Plasticnadeformacia

111l -» =

| SR SRR

Povisati, povecati
Velik vpliv

Povisati, povecati
Majhen vpliv

- >

10}44

e ! <« 1 1

- -

=
2 Rezalna hitrost
£
=
v 5§ Podajanje
o
:.,_ = g Vegiji
£ §)g Kotniradj 4 v
5‘ S o Manjsi
E E E 0Odpornost proti obrabi
5| S © 0 a
@ 58 Rezalnimaterial 4 v
K - Zilavost
=
= - :
2 Vipenjanje orodja
o
=
° . .
= Vpenjanje obdelovanca
g =
§ 2
= =  Previsna dolZina
© B
= S
o
(%2]
ViSina konice
o Hladilno mazalno sredstvo
Prepreciti, zmanj$ati [ Preverite,
Velik vpliv Optimizirajte
Prepregiti, zmanjSati .
@ Uporabite

Majhen vpliv

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Tehmiéni podat

Dejavniki, ki vplivajo na izbiro pravilnega kota rezanja

Podajanje "
( j majhen Visoka

Aksialna sila

Visoka majhen

Radialna sila [ %
majhen Visoka

maksimalna globina

©
rezanja ( ]

Visoka majhen
Debelina odrezkov
Visoka majhen
Toplota
Visoka Razporeditev toplote na rezilu majhen
Stabilnost vpetja
_ majhen Visoka

Pristopni kot

Obdelovanec

¢}
@ Pristopni kot se vedno nana$a na kot med robom obdelovanca in glavnega rezila (orodja).

cuttingtools.ceratizit.com 10|45
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Tehni¢ni podatki

Razmerje dolzine orodja/obdelovanca

Dnaiv.

A

V tej tabeli lahko vidite, v katerih obmocjih premera lahko delate s katerimi dolzinami orodij.

Orodje Dy, VMM 200 190 180 170 160 150 140
PSC-63-100-FT 808055  Dygm, v MM 127 115 102
PSC-63-125-FT 808055 Dy VMM 138 125 110 90 70 42 0

10146

130
88

\ 4

120 110 100 90 80
73 56 34 0 0
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
Tehni¢ni podatki

Podatki o silah med procesom

FreeTurn

Potisna mo¢

Standardno

Prakticni preizkus

Potisna mo¢

Obdelava jekla Rezalni podatki:
Gred @ 60 mm Ve =175 m/min 1 0
1.7227/42CrMoS4 f=0,3 mm/vrt

R, 850 Nm a,=3,0mm
K =95°

Sila podajanja
Najvecja rezalna sila F,

FreeTurn Standardno
2136 N FXYZ 2206 N
| 920N F XY (sila podajanja) 2143 N |
| 1928 N Najvedja rezalna sila F, 526 N |
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Tehni¢ni podatki

Opis kvalitete

EcoCut Classic

CTCP425-P

EcoCut Mini

CTPP435

10148

ISO P25 | M20 | K30 @o0o0 |

Specifikacija:

Sestava: Vezivo Co 7,0%; meSani karbidi 8,1 %; preostalo WC wolframov karbid | Velikost zrn: 1-2 um | Trdota: HV3, 1470 |
Specifikacija prevleke: vecplastni CVD Ti(CN) + Al, O3

Priporoéena uporaba:
Proti obrabi odporna resitev za jeklo in lito Zelezo v stabilnih pogojih in z visoko hitrostjo rezanja.

ISO P35 | M30 | K40 | S25 eco o W

Specifikacija:

Sestava: Vezivo Co 9,6%; meSani karbidi 7,8 %; drugi 0,4 %; preostalo WC | Velikost zrn: 1-2 ym | Trdota: HV3, 1400 |
Specifikacija previeke: CVD Ti(C,N) + Al,O, vecplastna

Priporo¢ena uporaba:
Zanesljiva izbira pri obdelavi jekla in litega Zeleza v nestabilnih pogojih.

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 ®e®00O0 .
Specifikacija:
Sestava: Co 9,0%; drugi 0,75 %; preostalo WC | Velikost zrn: 0,85 pym | Trdota: HV30 1590 |Specifikacija prevleke: PVD TiAIN

Priporo¢ena uporaba:
Univerzalna visokozmogljiva kvaliteta za jeklo, avstenitno jeklo in toplotno odporne zlitine.

SO | K10 | N10 | $10 | 010 cee @
Specifikacije:
sestava: Co 6,0 %; preostanek WC | zrnatost: 0,8 ym | trdota: HV,, 1850

Priporoéilo za uporabo:
Na obrabo odporna kvaliteta karbidne trdine brez previeke za obdelavo aluminija in drugih nezeleznih kovin.

ISO | K15 | N15 | $15 010 ceo [@
Specifikacije:
sestava: Co 6,0 %; preostanek WC | zrnatost: 1 pym | trdota: HV3, 1650

Priporoéilo za uporabo:
Karbidna trdina brez previeke za obdelavo aluminija in drugih nezeleznih kovin.

ISO P35 | M30 | K30 | N30 | $30 | 030 eecoe &
Specifikacija:
Sestava: Co 10,3%; drugi 1,2 %; preostalo WC | Velikost zrn: 0,7 um | Trdota: HV4, 1600 | Specifikacija previeke: PVD TiN / TiAIN

Priporo¢ena uporaba:
Univerzalna visokozmogljiva kvaliteta za jeklo, avstenitno jeklo in toplotno odporne zlitine.

ISO K20 | N25 | S25 | 025 ceo [&
Specifikacija:
Sestava: Co 10,3%; drugi 1,2 %; preostalo WC | Velikost zrn: 0,7 ym (submikronski razred) | Trdota: HV5, 1600

Priporo¢ena uporaba:
Karbidna trdina brez prevleke za obdelavo aluminija in drugih nezeleznih kovin.
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CERATIZIT \ Performance

Ve€namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Tehni¢ni podatki

Opis kvalitete

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

FreeTurn

CTCP125

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 eecoo @
Specifikacija:

Sestava: Co 9,0%; drugi 0,75 %; preostalo WC | Velikost zrn: 0,85 um | Trdota: HV30 1590 |Specifikacija previeke: PVD TiAIN

Priporoéena uporaba:
Univerzalna visokozmogljiva kvaliteta za jeklo, avstenitno jeklo in toplotno odporne zlitine.

ISO | P25 | K25 e O |

Specifikacija:

Sestava: Co 7,0%; meSani karbidi 8,0 %; Preostalo WC | Velikost zrn: 1 - 2 um | Trdota: HV;, 1450 |
Specifikacija prevleke: CVD TiCN-Al,O,

Priporo¢ena uporaba:
Prva izbira za univerzalno obdelavo jekla.

ISO | P35 | M25 ce |

Specifikacije:

sestava: Co 9,6 %; meSani karbidi 7,8 %; drugo 0,4 %; preostanek WC | zrnatost: 1-2 um | trdota: HV;, 1460 |
sistem slojev: PVD TiAlTaN

Priporo¢ilo za uporabo:
Prva izbira za obdelavo avstenitnih jekel.

ISO | K15 | N15 | 15| 010 ceo @
Specifikacije:
sestava: Co 6,0 %; preostanek WC | zrnatost: 1 ym | trdota: HV, 1650

Priporo¢ilo za uporabo:
Karbidna trdina brez prevleke za obdelavo aluminija in drugih neZeleznih kovin.
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Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Tehni¢ni podatki

Uporabnost
Podrocje uporabe 1ISO o % 2e .
Oznaka kvalitete 05 15 25 35 45 % ﬁ g §' & f—"
B = 8 st 2
== el SN [=] =
01 10 20 30 40 50 3 g 2 2 2 g 8
P M K N s H
EcoCut Mini
| | | |
(@]
[ [ | | o
CTWN425 I —
o
| | | | .
‘ [ o
R A — o
CTPP435 IDRAGONSKIN ‘ R — — o
[
| | | | o
EcoCut Classic
== .
CTCP425-P DRAGONSKIN e ‘ °
‘ | | | | | O
| | | | .
‘ . o
CTCP435-P DRAGONSKIN ‘ ‘ [ °
| | | |
| | |
o] o
| | | | | .
‘ . o
S R I —— o
CTPP430 DRAGONSKIN R —— o
R o
| | | | | .
I A — o
H216T -
—_ )
| | | O
‘ [ [ | .
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I *
EcoCut ProfileMaster
|
[ ]
. o
S A A — o
CTPP430 DRAGONSKIN R —— o
R .
FreeTurn
| | | °
CTCP125 DRAGONSKIN ‘ ‘ [ o
i } | | | O
CTPM125 DRAGONSKIN ‘ ‘ ‘ \ ‘ ‘ ‘ .
| | | |
| |
o
= -
H216T [ —
O
01 10 20 30 40 50 o Glavni naéin uporabe
05 15 25 35 45 o  Pomozna uporaba
BoljSa odpornost + @ Vedia 3l ¢
proti obrabi Ve @ Yo~ Vecjazilavos
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CERAT'Z'T \ Performance Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn
Tehni¢ni podatki

Sistem oznak

EcoCut — oznaka obracalnih plosCic

XCET 170508 F N - 27P
1] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

1] Oblika plogtice | 6 | Debelina ploscice
@ Prosti kot Kotni radij

@ Dovoljena odstopanja Rezilni rob

E Lastnost @ Smer rezanja
@ Dolzina reza Utor za ostruzke

EcoCut — oznaka drzala

ECC 32 R-3.0D 17 H §j:

o f20 [s] 4 5] [6]

m Sistem @ maksimalna globina vrtine
@ Nazivni premer v mm @ Velikost obragalne ploScice
@ Smer rezanja @ Izvedba drzala za orodje iz Densimeta

EcoCut ProfileMaster — oznaka obracalnih plos¢ic
PM 25 R G 35 30 04 - M20 y - H
1] (2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Sirina reza v mm/10
@ Nazivni premer v mm @ Globina reza v mm/10
@ Smer rezanja Kotni radij

E lzvedba Utor za ostruzke

EcoCut ProfileMaster — oznaka drzala

IPMCII25IIRI-I2.25DI
W2 B[4

m ProfileMaster @ Smer rezanja

@ Nazivni premer v mm E maksimalna globina vrtine
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CERATIZIT \ Performance

Ve¢namenska orodja EcoCut in FreeTurn

Tehni¢ni podatki

Sistem oznak

FreeTurn — oznaka obracalne ploSCice

FT15 M/G 808055R0808

04|3 MMF ICTCP125|

] 2] (3] [4] [s] [6] [7] [8] [o] [0 I 2]

m FreeTurn

@ Nazivni premer v mm

@ Dovoljeno odstopanje ISO (M = sintrano, G = polirano)
E Rezalni rob 1 v stopinjah

E Rezalni rob 2 v stopinjah

| 6 | Rezalni rob 3 v stopinjah

FreeTurn — oznaka drzala

HSK - T63 - 100 -FT15

Radij rezalnega roba 1 v mm

Radij rezalnega roba 2 v mm

@ Radij rezalnega roba 3 v mm

Vleéno rezilo

11| Lomilec odrezkov (M = srednj, F = fini)
@ Kvaliteta karbidne trdine

808055

| | | |

1] 2] 3] 4] [5]

m Sistem
|2 Velikost

@ Previsna dolzina

E FreeTurn

10/52

6] [7] [8]

@ Nazivni premer v mm

@ Rezalni rob 1 v stopinjah
Rezalni rob 2 v stopinjah
Rezalni rob 3 v stopinjah
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