Nowe produkty

[E™ Ptytki wymienne ISO-P
Aktualizacja pokrycia typu CVD dla gatunkéw CTCP425/CTCP435.

Dzigki nowej powtoce ptytki majg wyzszg odporno$¢ na $cieranie
i warstwe informujaca o zuzyciu.

— strona 11

[E™ EcoCut Classic z bezposrednim ztaczem

Nowy asortyment produktéw EcoCut Classic z bezpo$rednim
ztaczem ma te same funkcje zastosowania co wszystkie inne
narzedzia EcoCut Classic. Jednak nowe narzedzia Mono
zdobywajg punkty w zakresie stabilno$ci, dzieki czemu pracujg
bardzo niezawodnie i cicho. Ponadto ewakuacja wiérow zostata
zoptymalizowana poprzez od$wiezenie rowka wiérowego,

co przyczynia si¢ do niezawodno$ci procesu.

— strona 15+16




Wiercenie w petnym materiale i obrobka otworéw

Wiertta HSS

Wiertta VHM

Wiertta z ptytkami wymiennymi

Rozwiertaki i pogtebiacze

Narzedzia wytaczarskie

Gwintowanie

Gwintowniki i narzedzia do
wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do gwintéw

Ptytki do toczenia gwintow

Toczenie

Narzedzia tokarskie

10

Narzedzia wielofunkcyjne —
EcoCut i FreeTurn

1

Narzedzia do toczenia
poprzecznego

12

Narzedzia tokarskie
Mini + MiniCut

Frezowanie

13

Frezy HSS

14

Frezy VHM

15

Frezy na ptytki wymienne

Technika mocowania

16

Uchwyty narzedziowe i
wyposazenie

17

Mocowanie detalu

18

Przyktady materiatow
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
Wprowadzenie

Spis tresci

Zalety stosowania FreeTurn / EcoCut 445

Przyktady zastosowania / Objasnienie symboli 5

Toolfinder 6+7

Program produktow 8-26

Informacje techniczne
Ogolne parametry skrawania 27-29
Parametry skrawania EcoCut Mini 30+31
Parametry skrawania EcoCut Classic 32+33
Parametry skrawania EcoCut ProfileMaster 34+35
Parametry skrawania FreeTurn 36
Zestawienie tamaczy wiéra EcoCut 37
Zestawienie famaczy widra FreeTurn 38
Informacje dotyczace zastosowania 39-47
Zastosowanie i porownanie gatunkéw 48-50
System oznaczen FreeTurn / EcoCut 51+52

Zalety stosowania FreeTurn

Elastycznosc¢

Zgrubna

Obrobka wykanczajaca

CERATIZIT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzsza
wydajnos¢.

Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje markowe
narzedzia klasy Premium, odznaczajgce sie wyjatkowg
wydajnosciag, co czyni je narzedziami do zadan specjalnych.
Jezeli w procesie produkcji najwazniejsze sq wydajno$é

i wynik, polecamy wybra¢ wta$nie produkty klasy Premium

z tej linii narzedzi.

Zgrubna

N~
O~

Wydajno

Stabilnos¢

1014
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
Wprowadzenie

Zalety stosowania EcoCut

A krotsze czasy obrobki

A redukcja magazynowania narzedzi

A réwne dno otworu

A krotszy czas programowania maszyny

A mniejsze koszty uzbrojenia / redukcja czasu ustawienia
A brak koniecznosci zmiany narzedzi

+ § +

|
(

Nz tokarski zewnetrzny Wiertto Wytaczadto

Przyktady zastosowania

Objasnienie symboli

@ G G G G G |7

Toczenie konturow  Toczenie poprzeczne ~ Wiercenie w petnym Toczenie konturow Toczenie rowkow Toczenie rowkow Chtodzenie
zewnetrznych - planowanie materiale wewnetrznych zewnetrznych i czotowych wewnetrzne
wewnetrznych

Obrobka ciggta

F Obrobka dokfadna o
-28P —— polerowany famacz wira

M Obrébka $rednia
R Obrébka zgrubna

H216T—— Gatunek z weglikiem spiekanym Zmienna gigbokos¢ skrawania

Obrobka przerywana

cuttingtools.ceratizit.com 10(5
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Toolfinder
Toolfinder
System narzedzi EcoCut Mini EcoCut Classic
mo (@] CaCa] o] [@][Ca] Cal[Co
™ e
'ﬁ = . N
Ztacze obrabiarki 5 ‘ =
— 9+10 "
. HSK-T 63 PSC 50
Adapter do EcoCut Mini PSC 63
1,5xD
2,25xD —
,25x \
\ 28-32 — -1
2,25XD / 8
i . @2-8 3,0xD ¥ — 14
D%ugqsm i Srednice | 38-32 =
Wersje 400 / "
g 2,254D OHSKT 15
?16-32
2,25xD "\ ) PSC 16
?16-32
Nazwa materiatu -M50Q -27P | | -27Q
Skrawajqcego CTPP435| |CTPP435| |CTWN425 |CTWN425 CTCP425-P| |CTCP425-P| |CTCP435-P| |[CTPP430 H216T H210T
[o]c[=)[o]o]= [of2] ]

Warunki skrawania [o[e]-]lole] -} o[c[-]{ofe] =] [o[e[-][ofe]-][oe]s

N LLTCEE

VHM VHM VHM VHM M M M M M M
lewe prawe lewe prawe XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
[} [ ) [} [} [ ) [ )
® [ @) ) @) [
) (e} (@) ) [0) ) [0) (e} ® (@)
Zakres zastosowania o o ° ° o ° °
) [} o) (0) o) 0) e} [
O (@) O (@) (e} O (@)
Strona —8 — 8 —8 —8 — 11 — 11 -1 — 11 -1 — 11
— V, strona 28 — V, strona 28

)
@ Narzedzia EcoCut nadajq sie do wiercenia mimo$rodowego. W ten sposdb mozna uzyska¢ odpowiednie odchylenia od $rednicy znamionowej narzedzia
— szczegoly patrz Informacje techniczne.

1016 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
Toolfinder

EcoCut ProfileMaster FreeTurn

@]9 9| G| 2| 0 @& ) o

| | g —
! ?V \l 5 —
. -
HSK-T 63 PSC 63
HSK-T PSC

LPR =100
LPR =125

LPR =100
LPR =125

— 18 —19 — 23+26 — 24+26
-M20 -M20 -28P -F
CTPP430| |CTPP430 CTCP125| |CTPM125| | H216T | [CTCP125| |CTCP125/ CTPM125/ |[CTCP125| CTPM125
[o[e]»lofe]x][o]e]fo]e]>][ofe]]o]e]|oje]xfole] ]
7
-4 \
M M M M F F FF F FF MMM
PM-R PM-L FT15.808055... FT15 . 353535... FT15 . 555555... FT17 . 808080...
) ) ) [0) ) ) (@) ) )
) ) ) ) )
) (e} o o o ¢) (0)
o e} )
) ) [e)
o o {1 | |
— 17 — 17 —20 —20 —21 =21 — 22 —22 —25 525
— V, strona 28 — V, strona 29
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EcoCut — Mini
EcoCut — Mini
A Narzedzie do wiercenia i toczenia do matych $rednic
2
% r%n21 CTPP435 CTPP435 CTWN425 CTWN425
TDRAGONSKIN
~ ~
(0)(0) 0 @ olel:] [BEIE] Bl
S Sl
g o 0
|
& LU 2 |
OAL 3 «
Q \ J
VHM VHM VHM VHM
Rysunki pokazujg wykonanie prawe lewe prawe lewe prawe
70805.. 70804.. 70805.. 70804..
Oznaczenie ISO DMIN DCONMS OAL LU WF RE EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20 2B/20 2B/20 2B/20
ECM 02 R/L 2,25D 2,0 4 28 450 1,00 01 63,78 320 63,78 320
ECM 02 R/L 2,25D AL 2,0 4 28 450 1,00 01 56,24 420 56,24 420
ECM 02 R/L 4,00D 2,0 4 31 8,00 1,00 01 66,91 321 66,91 321
ECM 02 R/L 4,00D AL 2,0 4 31 800 1,00 01 5897 421 58,97 421
ECM 02,5 R/L 2,25D 2,5 4 29 563 125 01 65,75 325 65,75 325
ECM 02,5 R/L 2,25D AL 2,5 4 29 563 125 01 57,92 425 57,92 425
ECM 02,5 R/L 4,00D 2,5 4 33 10,00 1,25 01 69,01 326 69,01 326
ECM 02,5 R/L 4,00D AL 2,5 4 33 10,00 1,25 01 60,81 426 60,81 426
ECM 03 R/L 2,25D 3,0 4 31 675 150 01 67,82 330 67,82 330
ECM 03 R/L 2,25D AL 3,0 4 31 675 150 01 59,75 430 59,75 430
ECM 03 R/L 4,00D 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 71,21 331 71,21 33
ECM 03 R/L 4,00D AL 3,0 4 35 12,00 1,50 0.1 62,75 431 62,75 431
ECM 03,5 R/L 2,25D 35 4 32 788 175 01 70,43 335 70,43 335
ECM 03,5 R/L 2,25D AL 3,5 4 32 788 175 01 62,09 435 62,09 435
ECM 03,5 R/L 4,000 35 4 37 1400 175 01 73,94 336 73,94 336
ECM 03,5 R/L 4,00D AL 35 4 37 14,00 1,75 01 6521 436 65,21 436
ECM 04 R/L 2,25D 40 6 35 900 200 0.2 74,80 300 74,80 300
ECM 04 R/L 2,25D AL 40 6 35 900 200 0,2 65,868 450 65,88 450
ECM 04 R/L 4,00D 40 6 41 16,00 2,00 0,2 78,52 301 78,52 301
ECM 04 R/L 4,00D AL 40 6 41 16,00 2,00 0,2 69,18 451 69,18 451
ECM 05R/L 2,25D 5,0 6 37 125 250 0.2 77,38 302 77,38 302
ECM 05 R/L 2,25D AL 5,0 6 37 11,25 250 0,2 67,75 452 67,75 452
ECM 05 R/L 4,00D 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 80,96 303 80,96 303
ECM 05 R/L 4,00D AL 5,0 6 45 20,00 2,50 0,2 71,05 453 71,05 453
ECM 06 R/L 2,25D 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 79,39 306 79,39 306
ECM 06 R/L 2,25D AL 6,0 8 38 13,50 3,00 0,2 70,05 456 70,05 456
ECM 06 R/L 4,00D 6,0 8 49 2400 3,00 0,2 83,39 312 83,39 312
ECM 06 R/L 4,00D AL 6,0 8 49 2400 3,00 0,2 73,20 462 73,20 462
ECM 07 R/L 2,25D 7,0 8 42 1575 350 0,2 81,82 308 81,82 308
ECM 07 R/L 2,25D AL 7,0 8 42 1575 350 0,2 72,19 458 7219 458
ECM 07 R/L 4,00D 7,0 8 53 28,00 350 0,2 86,13 314 86,13 314
ECM 07 R/L 4,00D AL 7,0 8 53 28,00 350 0,2 75,51 464 7551 464
ECM 08 R/L 2,25D 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 84,55 310 84,55 310
ECM 08 R/L 2,25D AL 8,0 8 45 18,00 4,00 0,2 74,21 460 7421 460
ECM 08 R/L 4,00D 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 88,56 316 88,56 316
ECM 08 R/L 4,00D AL 8,0 8 57 32,00 4,00 0,2 77,79 466 77,79 466
P [} [}
M ) )
K o o le) le)
N o o ) )
S ) ) o le)
H
0 o) le) le) o

— V, strona 28
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CERATIZIT \ Performance oot i

EcoCut — Oprawka Mini

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w $rube mocujaca i $rubokret

LSC
% il
zr [ELH]
a2 11
o Q
o
[m]
[90)
LFSF s
OAL 8
[m)
70 800 ...
Oznaczenie DCONWS DCONMS BD OAL LFSF LSC EUR
mm mm mm mm mm mm 2B/20
EC-ADX16-04 4 16 22 59 14 18 236,28 716
EC-ADX20-04 4 20 25 64 14 18 236,28 720
EC-ADX16-06 6 16 22 59 14 18 236,28 976
EC-ADX20-06 6 20 25 64 14 18 236,28 996
EC-ADX16-08 8 16 22 59 14 18 236,28 978
EC-ADX20-08 8 20 25 64 14 18 236,28 998
Sruba zaciskowa
70950 ...
Cze$ci zamienne EUR
Dla nr artykutu 2A/28
70800 716 M5x10 1SO 4026 3,73 867
70800 720 M5x10 1SO 4026 373 867
70 800 976 M8x1x8 - SW4 373 123
70 800 996 M8x1x8 - SW4 373 123
70 800 978 M8x1x8 - SW4 373 123
70 800 998 M8x1x8 - SW4 373 123

cuttingtools.ceratizit.com 1019
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EcoCut - Mini

EcoCut — Adapter Mini z gwintem przytacza chtodziwa

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w $rube mocujaca i $rubokret

7

[a)]
m

n

=

z

O

(&)

a

Oznaczenie DCONWS DCONMS
mm mm
ECA 16-04 4 16
ECA 20-04 4 20
ECA 22-04 4 22
ECA 16-06 6 16
ECA 20-06 6 20
ECA 22-06 6 22
ECA 16-08 8 16
ECA 20-08 8 20
ECA 22-08 8 22

Czes$ci zamienne
Dla nr artykutu
70801 716
70801720
70801722
70801 816
70801 820
70801 822
70801916
70801 920
70801 922

10010

CNT‘

LFSF
OAL

BD OAL LFSF LSC CNT
mm mm mm mm

20,0 75 14 18 G1/8
19,6 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8
22,0 75 14 18 G1/8
22,0 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8
22,0 75 14 18 G1/8
22,0 90 14 18 G1/8
21,6 10 14 18 G1/8

BB

DCONMS

M5X8 - DIN 913
M5X8 - DIN 913
M5X8 - DIN 913
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4
M8x1x8 - SW4

70 801 ...

EUR

2B/20

126,13 716
128,86 720
132,68 722
126,13 816
128,86 820
132,68 822
126,13 916
128,86 920
132,68 922

Sruba zaciskowa

70950 ...

EUR

2A/28
1,89 13200
1,89 13200
1,89 13200
3,73 123
3,73 123
3,73 123
3,73 123
3,73 123
3,73 123

cuttingtools.ceratizit.com
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EcoCut — Classic

XCNT / XCET

Oznaczenie S D1 IC

mm mm mm
XC.T 0401.. 1,80 2,10 45
XC.T 0502.. 2,10 2,25 58
XC.T 0602.. 2,38 2,50 6,5
XC.T 0703.. 3,18 2,80 76
XC.T 0803.. 3,18 3,40 8,5
XC.T 09T3.. 3,97 3,40 9,6
XC.T10T3.. 3,97 4,40 10,6
XC.T 1304.. 4,76 5,30 13,5
XC.T 1705.. 5,56 5,30 17,5

XCNT / XCET

XC. T 05../06../07../08../09..110../13../17..

-EN -M50Q -EN -EN -27P -27Q
CTCP425-P CTCP425-P CTCP435-P CTPP430 H216T H210T
DRAGONSN
RIS \O\“\ \C\H lole]=] [ofe]x] [ofo]Z]
) \’-‘f’;
1 » -’
(O i § ,AA
M M M M
XCNT XCNT XCNT XCNT XCET XCET
70386.. 70386.. 70386.. 70386.. 70286.. 70286..
1SO RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19 1D/19
040102EL 0,2 19,37 72001 19,37 82001 19,37 920
040102ER 0,2 19,37 72201 19,37 82201 19,37 922
040102FL 0,2 21,69 620 22,54 120
040102FR 0,2 2169 622 22,54 122
040104EL 04 19,37 70001 20,21 75001 19,37 80001 19,37 900
040104ER 04 19,37 70201 20,21 75201 19,37 80201 19,37 902
040104FL 0,4 21,69 600 22,54 100
040104FR 0,4 21,69 602 22,54 102
050202EN 0,2 19,37 72301 19,37 82301 19,37 923
050202FN 0,2 21,69 623 22,54 123
050204EN 0,4 19,37 70301 20,21 75301 19,37 80301 19,37 903
050204FN 0,4 21,69 603 22,54 103
060202EN 0,2 19,37 72401 19,37 82401 19,37 924
060202FN 0,2 21,69 624 2254 124
060204EN 0,4 19,37 70401 20,21 75401 19,37 80401 19,37 904
060204FN 0,4 21,69 604 22,54 104
070304EN 04 19,37 70501 20,21 75501 19,37 80501 19,37 905
070304FN 0,4 21,69 605 22,54 105
080304EN 04 19,68 70601 20,52 75601 19,68 80601 19,68 906
080304FN 0,4 21,99 606 22,862 106
09T304EN 0,4 19,96 70701 20,96 75701 19,96 80701 19,96 907
09T304FN 0,4 22,10 607 22,97 107
10T304EN 0,4 20,96 70801 21,82 75801 20,96 80801 20,96 908
10T304FN 0,4 22,54 608 23,71 108
10T308EN 0,8 20,96 73801 21,82 78801 20,96 83801 20,96 938
10T308FN 0,8 22,54 628 23,71 128
130404EN 0,4 23,97 71001 25,11 76001 23,97 81001 23,97 910
130404FN 0,4 27,57 610 28,70 110
130408EN 0,8 23,97 74001 25,11 79001 23,97 84001 23,97 940
130408FN 0,8 27,57 611 28,70 1M1
170508EN 0,8 25,28 71201 26,56 76201 25,28 81201 2528 912
170508FN 0,8 27,98 612 2942 112
P [ ] [ J [ J [}
M o O O [ J
K @) (@) O O [} O
N O [ J [ J
S @) O O [ J
H
0 (@) (e) o
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EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 1,5xD

A Narzedzie do wiercenia i toczenia

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowa + 2 $ruby zapasowe i Subokret

ar:
0 o
v

=z s Sea e |
s ) i || — = | |
@ | YRR | |
= ’ 2
LU =
8
OAL o
[a)]
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70805.. 70804 ..
Oznaczenie ISO DMIN DCONMS  OAL LU WF  moment dociagowy Plytka wymienna EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm 2B/20 2B/20
ECC 08 L 1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..EL 199,20 008 2
ECC 08 R1,5D 04 8 12 80 12,0 4,0 0,4 XC.T 0401..ER 199,20 008 "
ECC 10 R/L 1,5D 05 10 12 90 15,0 5,0 0,7 XC.T 0502.. 199,20 010 199,20 010
ECC 12R/L 1,5D 06 12 16 100 18,0 6,0 1,0 XC.T 0602.. 202,42 012 202,42 012
ECC 14 R/L1,5D 07 14 16 110 21,0 7,0 1,2 XC.T 0703.. 207,31 014 207,31 014
ECC 16 R/L 1,5D 08 16 20 125 24,0 8,0 2,2 XC.T 0803.. 210,53 016 210,53 016
ECC 18 R/L 1,5D 09 18 25 135 27,0 9,0 2,2 XC.T09T3.. 242,83 018 242,83 018
ECC20R/L1,5D 10 20 25 150 30,0 10,0 3,2 XC.T10T3.. 273,71 020 273,71 020
ECC 25R/L 1,5D 13 25 32 180 375 12,5 5,0 XC.T 1304.. 315,68 025 315,68 025
ECC 32R/L1,5D 17 32 40 200 48,0 16,0 5,0 XC.T 1705.. 357,87 032 357,87 032
1) Uwagal Prawa ptytka na prawe narzedzie
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie
B— ﬂ
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czeéci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu Y7 2A/28
70 805008 T06 - IP 12,75 123 M1,8x3,6-IP 4,61 862
70804 008 T06 - [P 12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
70805010/ 70 804 010 T06 - IP 12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
70805012/70804 012 T07- 1P 12,55 124 M2,2x5- [P 3,99 856
70 805014 /70 804 014 T08 - IP 12,53 125 M2,5x6-IP 512 857
70805016/ 70 804 016 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
70 805018/70 804 018 T09-IP 13,81 126 M3x7-1IP 3,94 819
70 805 020/ 70 804 020 T15-1P 14,60 128 M3,5x86-IP 3,94 859
70 805 025/ 70 804 025 T20-IP 1540 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
70805 032/70 804 032 T20-1P 1540 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn

EcoCut — Classic

EcoCut - Classic 2,25xD

A narzedzie do wiercenia i toczenia

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowg + 2 Sruby zapasowe i $rubokret

P

o
o

2
Q8
mm

o
@

Oznaczenie ISO

ECC 08 L 2,25D 04

ECC 08 R 2,25D 04

ECC 10 R/L 2,25D 05
ECC 12 R/L 2,25D 06
ECC 14 R/L 2,25D 07
ECC 16 R/L 2,25D 08
ECC 18 R/L 2,25D 09
ECC 20 R/L 2,25D 10
ECC 25R/L 2,25D 13
ECC 32R/L 2,25D 17

DMIN

WF

DMIN DCONMS

mm mm
8 10
8 10
10 12
12 16
14 16
16 20
18 25
20 25
25 32
32 40

1) Uwagal Prawa ptytka na prawe narzedzie
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie

Czes$ci zamienne

Dla nr artykutu

70805 108

70804 108

70805 110/70 804 110
70805 112 /70 804 112
70805 114 /70 804 114
70805 116 /70 804 116
70805 118/70 804 118
70805 120/70 804 120
70805 125/70 804 125
70805 132/70 804 132

cuttingtools.ceratizit.com

mm
15
15
18
22
23
28
36
35
44
54

LU

DF

LS

OAL

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

OAL
mm
60,0
60,0
69,5
78,0
83,5
94,0
109,5
11,0
129,0
158,0

LU
mm
18,0
18,0
22,5
27,0
31,5
36,0
40,5
45,0
56,5
72,0

LS
mm
38
38
42
45
45
50
56
56
60
70

WF
mm
4,0
4,0
5,0
6,0
70
8,0
9,0
10,0
12,5
16,0

moment dociggowy Plytka wymienna

Nm
0,4
0,4
0,7
1,0
1,2
2,2
2,2
3,2
5,0
5,0

DCONMS

XC.T 0401..EL
XC.T0401.ER
XC.T 0502..
XC.T 0602..
XC.T0703..
XC.T 0803..
XC.T09T3..
XC.T10T3..
XC.T 1304..
XC.T 1705..

T06 - IP
T06 - IP
T06 - IP
T07-1P
T08-IP
T09- 1P
T09- 1P
T15- 1P
T20-1P
T20-1P

lewe prawe
70805.. 70804..
EUR EUR
2B/20 2B/20
296,24 108 2
296,24 108 "
296,24 110 296,24 110
304,46 112 304,46 112
311,02 114 311,02 114
317,57 116 317,57 116
349,88 118 349,88 118
380,76 120 380,76 120
442,15 125 442,15 125
497,12 132 497,12 132
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
EUR EUR
Y7 2A/28
12,75 123 M1,8x3,6 - IP 461 862
12,75 123 M1,8x3,6-IP 461 862
12,75 123 M2x4,3-1P 4,10 863
12,55 124 M2,2x5-IP 3,99 856
12,53 125 M2,5x6 - IP 512 857
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6-IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
1540 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
10[13
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
EcoCut - Classic

EcoCut — Classic 3xD - z metali ciezkich

A Narzedzie do wiercenia i toczenia
A 7 tlumieniem drgan

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowa + 2 Sruby zapasowe i $rubokret

aﬁ/ I
a8
mm

(o)<
o

DMIN
WF<—"

(%))

=

=z

OAL 8
[a]
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
Oznaczenie ISO DMIN  DCONMS  OAL LU WF  moment dociggowy  Ptytka wymienna
mm mm mm mm mm Nm

ECC08L 3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..EL
ECC 08 R3,00D 04 H 8 12 80 24 4,0 0,4 XC.T 0401..ER
ECC 10 R/L 3,00D 05 H 10 12 85 30 5,0 0,7 XC.T 0502..
ECC 12R/L 3,00D 06 H 12 16 95 36 6,0 1,0 XC.T 0602..
ECC 14 R/L 3,00D 07 H 14 16 100 42 7,0 1,2 XC.T0703..
ECC 16 R/L 3,00D 08 H 16 20 110 48 8,0 2,2 XC.T 0803..
ECC 18 R/L 3,00D 09 H 18 25 125 54 9,0 2,2 XC.T09T3..
ECC 20 R/L 3,00D 10 H 20 25 130 60 10,0 32 XC.T 10T3..
ECC 25R/L 3,000 13 H 25 32 150 75 12,5 5,0 XC.T 1304..
ECC 32R/L 3,000 17 H 32 40 185 96 16,0 5,0 XC.T 1705..
1) Uwagal! Prawa ptytka na prawe narzedzie
2) Uwaga! Lewa ptytka na lewe narzedzie
Cze$ci zamienne
Dla nr artykutu
70 805608 T06 - IP
70 804 608 T06 - [P
70805610/ 70 804 610 T06 - IP
70805612 /70804 612 T07- 1P
70805614 /70 804 614 T08-IP
70805616/ 70 804 616 T09-IP
70805618 /70 804 618 T09-IP
70805620 /70 804 620 T15-1P
70805 625/70 804 625 T20-1P
70805632 /70 804 632 T20-IP
10]14

1.
1.
1.
1.

Klucz -D

80950 ...

EUR
Y7
12,75
12,75
12,75
12,55
12,53
13,81
13,81
14,60
15,40
15,40

123
123
123
124
125
126
126
128
129
129

lewe

70805 ...

EUR
2B/20
730,64 608 2

733,87 610
792,03 612
810,52 614
888,72 616
075,89 618
097,70 620
398,36 625
829,90 632

M1,8x3,6 - IP
M1,8x3,6 - IP
M2x4,3 - IP
M2,2x5 - IP
M2,5x6 - IP
M3x7 - IP
M3x7 - IP
M3,5x8,6 - IP
M4,5x10,5 - IP
M4,5x10,5 - IP

prawe

70 804 ...

EUR
2B/20

730,64
733,87
792,03
810,52
888,72
1.075,89
1.097,70
1.398,36
1.829,90

608 "
610
612
614
616
618
620
625
632

-

Sruba zaciskowa

70950 ...

EUR
2A/28
4,61
4,61
4,10
3,99
5,12
3,94
3,94
3,94
3,94
3,94

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — HSK-T 2,25xD

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowa + 2 $ruby zapasowe i $ubokret

> [_NEW | [_NEW |
f 216
mm

(9 o | - (2

0" ]
= i
= Hi— —
(0 @ : @L”':L‘f
=4 y
(S
Rysunki pokazujg wykonanie prawe .E_
lewe prawe
74591.. 74590 ..
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR LU BDRED WF DMIN moment dociagowy Ptytka EUR EUR
mm mm mm mm mm Nm wymienna 2D/80 2D/80
HSK-T 63 ECC 16 R/L 2,25D 08 HSK-T 63 84 36,00 50 8,0 16 2,2 XC.T 0803.. 381,08 51637 381,08 51637
HSK-T 63 ECC 20 R/L 2,25D 10 HSK-T 63 92 45,00 50 10,0 20 g2 XC.T 10T3.. 456,91 52037 456,91 52037
HSK-T 63 ECC 25 R/L 2,25D 13 HSK-T 63 104 56,25 50 12,5 25 5,0 XC.T 1304.. 530,58 52537 530,58 52537
HSK-T 63 ECC 32 R/L 2,25D 17 HSK-T 63 120 72,00 50 16,0 32 5,0 XC.T 1705.. 596,54 53237 596,54 53237
B -
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu Y7 2A/28
74 590 51637 / 74 591 51637 T09-IP 13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
74 590 52037 / 74 591 52037 T15-1P 14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
74 590 52537 | 74 590 53237 T20-1P 15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
74 591 52537 | 74 591 53237 T20-IP 1540 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864

cuttingtools.ceratizit.com 10]15


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

EcoCut — Classic

EcoCut — Classic PSC 2,25xD

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w 1 $rube zaciskowa + 2 $ruby zapasowe i $ubokret

P

(o
o

2
Q16
mm

o
@

Oznaczenie ISO

PSC 50 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 50 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 50 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 50 ECC 32 R/L 2,25D 17

PSC 63 ECC 16 R/L 2,25D 08
PSC 63 ECC 20 R/L 2,25D 10
PSC 63 ECC 25 R/L 2,25D 13
PSC 63 ECC 32 R/L 2,25D 17

Czes$ci zamienne

Dla nr artykutu

74 590 51694 / 74 590 51693
74 590 52094 / 74 590 52093
74 590 52594 / 74 590 53294
74 590 52593 / 74 590 53293
74 591 51694 / 74 591 51693
74 591 52094 / 74 591 52093
74 591 52594 | 74 591 53294
74 591 52593 / 74 591 53293

10[16

Uchwyt

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

LPR
mm
70
81
93
10

75
86
97
114

DMIN

Z A | ge==ifim
%Q al —— S i T R :"; ,Mu
) B
”'T 7 Lt
= LU |
LPR
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
LU WF DMIN moment dociggowy Plytka
mm mm mm Nm wymienna
36,00 80 16 2,2 XC.T 0803..
4500 10,0 20 3,2 XC.T10T3..
56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304..
7200 16,0 32 5,0 XC.T 1705..
3600 80 16 2,2 XC.T 0803..
45,00 10,0 20 3,2 XC.T10T3..
56,25 12,5 25 5,0 XC.T 1304..
72,00 16,0 32 50 XC.T 1705..
T09-IP
T15-1P
T20- 1P
T20-1P
T09-IP
T15-1P
T20-1P
T20- 1P

lewe prawe
74591 .. 74590 ..
EUR EUR
2D/80 2D/80

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51694
456,91 52094
530,58 52594
596,54 53294

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

381,08 51693
456,91 52093
530,58 52593
596,54 53293

Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
EUR EUR

Y7 2A/28

13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x8,6 - IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
15,40 129 M4,5x10,5-IP 3,94 864
13,81 126 M3x7-IP 3,94 819
14,60 128 M3,5x86-IP 3,94 859
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
15,40 129 M4,5x10,5- IP 3,94 864
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn

EcoCut — ProfileMaster

PM-R / PM-L

Oznaczenie

PM 10 G 201504
PM 12 G 201804
PM 16 G 252004
PM 20 G 302504
PM 25 G 353004
PM 32 G 404004

PM-L/PM-R

1SO

PM 10 G 201504

PM 12 G 201804

PM 16 G 252004

PM 20 G 302504

PM 25 G 353004

PM 32 G 404004

T »mW=Z2X=Z10

RE
mm
04
04
04
0,4

0,4

0,4

L
mm
5,0

8,0
10,0
12,5
16,0

mm
2,10
2,30
2,80
3,70
4,50
5,60

90°

-M20 -M20
CTPP430 CTPP430
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
jofc]] |ofof]

PM-L

70 289 ...

EUR

1F/P2
20,85
21,03
21,28
22,27
24,78

26,76

510

515

520

525

530

535

e O0ee

PM-R

70 289 ...

EUR

1F/P2
20,85
21,03
21,28
22,27
24,78

26,76

516

521

526

531

@O0 OCee

— v, strona 28
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
CERATIZIT \ Performance i ae il

EcoCut — ProfileMaster 1,5xD

A Narzedzie do wiercenia, toczenia i przecinania

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w $rube mocujaca i srubokret

> .
- N °
f @10 2| 20
mm 2Ly
£l NN | 2
’(@ @ oAL z
o
0° e
- Y EE————=: =
-
1
Z I Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70821.. 70820...
Oznaczenie ISO DMIN DCONMS OAL LU WF Iy ls f moment dociggowy  Plytka wymienna EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 1,5D 10 12 80 15 50 0,4 PM 10R/L 210,64 010 " 210,64 010 "
PMC 12 R/L 1,5D 12 16 90 18 6,0 1,0 PM 12R/L 21828 012 Y 218,28 012 "
PMC 16 R/L 1,5D 16 20 125 24 8,0 1273 26,3 57 2,2 PM 16R/L 230,91 016 230,91 016
PMC 20 R/L 1,5D 20 25 150 30 10,0 1528 32,8 72 2,2 PM 20R/L 285,04 020 285,04 020
PMC 25R/L 1,5D 25 32 180 38 12,5 1833 408 9,2 3,2 PM 25R/L 323,90 025 323,90 025
PMC 32R/L1,5D 32 40 200 48 16,0 204,3 523 17 50 PM 32R/L 370,51 032 370,51 032
1) do zastosowania tylko w wersji 90°
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950.. 70950...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu Y7 2A/28
70820010/70821010 12,75 123 461 862
70820 012/70 821012 12,55 124 3,99 137
70 820016 /70 821 016 13,81 126 3,94 008
70 820 020/ 70 821 020 14,60 128 3,94 009
70 820025/ 70 821 025 14,60 128 3,94 859
70 820 032/70 821 032 15,40 129 10,21 010
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CERATIZIT \ Performance B

EcoCut — ProfileMaster 2,25xD

A Narzedzie do wiercenia, toczenia i przecinania

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w $rube mocujaca i srubokret

2 .
% g10 | -, D\\oe0
mm s %f,, o
e [
L LU 2
’@ OAL Z
o
(&)
0° a
GG ==
|3
(9 @ "
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70821.. 70820...
Oznaczenie ISO DMIN DCONMS DF  OAL LU WF Iy [ f moment dociggowy  Plytka wymienna EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm mm  mm mm Nm 2G/P1 2G/P1
PMC 10 R/L 2,25D 10 12 18 72,4 22,50 5,0 0,4 PM 10R/L 309,83 110 " 309,83 110
PMC 12 R/L 2,25D 12 16 22 780 2700 6,0 1,0 PM 12R/L 316,27 112 1 316,27 112 1
PMC 16 R/L 2,25D 16 20 28 965 3600 80 988 383 57 2,2 PM 16R/L 333,19 116 333,19 116
PMC 20 R/L 2,25D 20 25 32 1110 4500 10,0 1138 478 72 2,2 PM 20R/L 398,17 120 398,17 120
PMC 25RIL 2,25D 25 32 44 1326 56,25 125 1359 596 9,2 3,2 PM 25R/L 457,30 125 457,30 125
PMC 32 R/L 2,25D 32 40 54 1580 72,00 16,0 1623 763 117 5,0 PM 32R/L 512,96 132 512,96 132
1) do zastosowania tylko w wersji 90°
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950.. 70950...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu Y7 2A/28
70820 110/70 821 110 12,75 123 461 862
70820 112/70 821 112 12,55 124 399 137
70820 116 /70 821 116 13,81 126 3,94 008
70820 120/ 70 821 120 14,60 128 3,94 009
70820 125/70 821 125 14,60 128 3,94 859
70820 132/70 821 132 15,40 129 10,21 010
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — Ptytki wymienne FT15

FT15.808055

Oznaczenie IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 M 808055R080804-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,4 15,78 11,4 9,14
FT15 M 808055R08-MMF 15 11,22 10,8 11,22 11,2 15,31 11,2 9,14
FT15 M 808055R121208-MMF 15 11,00 10,7 11,00 11,2 15,31 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125

~ ~/

M M F M M F
FT15.808055..  FT15.808055..

74003.. 74003..

1SO RE1 RE_2 RE_3 EUR EUR
mm mm mm FW FW
FT15 M 808055R080804-MMF 0,8 0,8 0,4 26,96 00400
FT15 M 808055R08-MMF 0,8 0,8 0,8 26,96 00200 26,96 10200
FT15 M 808055R121208-MMF 1,2 1,2 0,8 26,96 00600
P [ ] (@]
M [}
K O
N
S
H

— v, strona 29
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
CERATIZIT \ Performance FreeTurn — Ptytki wymienne FT15

FT15.353535

Oznaczenie IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT15 G 353535R04-28P 15 24,01 16,10 24,01 16,10 24,01 16,10 9,14
FT15 G 353535R08-28P 15 23,08 15,20 23,08 15,20 23,08 15,20 9,14
FT15 G 353535R08-F 15 23,08 14,96 23,08 14,96 23,08 14,96 9,14
=T
-F -28P
CTCP125 H216T

FFF FFF
FT15.353535... FT15.353535...

74077.. 74001..

150 RE1 RE.2 RES3 EUR EUR 1 0
mm mm mm FW FW
FT15 G 353535R04-28P 0,4 0,4 0,4 45,04 20200
FT15 G 353535R08-28P 0,8 0,8 0,8 45,04 20400
FT15 G 353535R08-F 0,8 0,8 0,8 45,04 00400
P )
M
K O O
N )
S le)
H
— V, strona 29
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn

FreeTurn - Ptytki wymienne FT15

FT15.555555

Oznaczenie S
mm
FT15 M 555555R04-FFF 9,14
FT15 M 555555R08-FFF 9,14
CTCP125 CTPM125
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
[of€] [O] <
o o
FFF FFF
FT15.555555... FT15 .555555...
74002.. 74002..
1SO RE_1 EUR EUR
FW FW
FT15 M 555555R04-FFF 23,19 00200
FT15 M 555555R08-FFF 23,19 00400 23,19 10400
P [ ) o
M [ )
K O
N
S
H
— V, strona 29
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn

FreeTurn — Oprawka zaciskowa HSK-T FT15

FreeTurn — Oprawka zaciskowa HSK-T FT15

A Oprawka zaciskowa do ptytki wymiennej FreeTurn
A Doprowadzenie chtodziwa DirectCooling

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w $rube mocujaca i $rubokret

Direct

Cooling

@

o
&

Oznaczenie ISO

HSK-T63-100-FT15 353535
HSK-T63-100-FT15 808055
HSK-T63-100-FT15 555555
HSK-T63-125-FT15 353535
HSK-T63-125-FT15 808055
HSK-T63-125-FT15 555555

Czes$ci zamienne
Uchwyt
HSK-T 63

cuttingtools.ceratizit.com

Uchwyt

HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63
HSK-T 63

LPR

Na rysunkach przedstawiono wersje FT15 . 808055...

LPR
mm
100
100
100
125
125
125

LH
mm
74
74
74
99
99
99

LU
mm
40
40
40
65
65
65

Ptytka wymienna

FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.

353535...
808055...
555555...
353535...
808055...
555555...

T20-1P

e

Klucz -D

80950...
EUR
Y7
12,02 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700 ...

EUR

FT

686,41 00137
686,41 00537
686,41 00337
698,69 00237
698,69 00637
698,69 00437

-

Sruba zaciskowa

70950 ...

EUR
2A/28
10,76 25900

10[23
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn

FreeTurn — Oprawka zaciskowa PSC FT15

FreeTurn — Oprawka zaciskowa PSC FT15

A Oprawka zaciskowa do ptytki wymiennej FreeTurn
A Doprowadzenie chtodziwa DirectCooling

Zakres dostawy:

Korpus wyposazony w $rube mocujaca i $rubokret

Direct

Cooling

@

o
&

Oznaczenie ISO

PSC-63-100-FT15 353535
PSC-63-100-FT15 808055
PSC-63-100-FT15 555555
PSC-63-125-FT15 353535
PSC-63-125-FT15 808055
PSC-63-125-FT15 555555

Czes$ci zamienne
Uchwyt
PSC 63

10124

Uchwyt

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

\
)
:
'

ol

\
1
)

Y
\

LPR
mm
100
100
100
125
125
125

LH
mm
69,4
69,3
69,6
94,4
94,3
94,6

LU
mm
40
40
40
65
65
65

Ptytka wymienna

FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.
FT15.

353535...
808055...
555555...
353535...
808055...
555555...

T

Na rysunkach przedstawiono wersje FT15 . 808055...

T20-1P

e

Klucz -D

80950...
EUR
Y7
12,02 121

M4,5x18 - IP

DirectCooling

74700 ...

EUR
FT

796,03 00193
796,03 00593
796,03 00393
809,22 00293
809,22 00693
809,22 00493

-

Sruba zaciskowa

70950 ...
EUR
2A128

10,76 25900
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn

FreeTurn — Ptytki wymienne FT17

FT17 . 808080

Oznaczenie IC CLDIS_1 L1 CLDIS_2 L2 CLDIS_3 L3 S
mm mm mm mm mm mm mm mm
FT17 M 808080R04-MMM 17 13,00 11,3 13,00 11,3 13,00 11,3 9,14
FT17 M 808080R08-MMM 17 12,78 11,3 12,78 11,3 12,78 11,3 9,14
FT17 M 808080R12-MMM 17 12,56 11,2 12,56 11,2 12,56 11,2 9,14
CTCP125 CTPM125
[o]e]=] [ofe]x
' £
MMM MMM
FT17 . 808080... FT17 . 808080...
74000.. 74000...
1SO RE.1 RE_2 RE.3 EUR EUR
mm mm mm FW FW
FT17 M 808080R04-MMM 0,4 04 0,4 31,10 00200
FT17 M 808080R08-MMM 0,8 0,8 0,8 31,10 00400 31,10 10400
FT17 M 808080R12-MMM 1,2 1,2 1,2 31,10 00600
P ) )
M )
K o
N
S
H
— v, strona 29
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn

FreeTurn — Oprawka zaciskowa HSK-T/PSC FT17

FreeTurn — Oprawka zaciskowa HSK-T FT17

A Oprawka zaciskowa do ptytki wymiennej FreeTurn
A Doprowadzenie chtodziwa DirectCooling

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w $rube mocujaca i $rubokret
Direct

Cooling

@

o
&

LPR
Oznaczenie ISO Uchwyt LPR LH LU Ptytka wymienna
mm mm mm
HSK-T63-100-FT17 808080 HSK-T 63 100 74 40 FT17 . 808080...
HSK-T63-125-FT17 808080 HSK-T 63 125 99 65 FT17 . 808080...

Czesci zamienne
Uchwyt
HSK-T 63

FreeTurn — Oprawka zaciskowa PSC FT17

A Oprawka zaciskowa do ptytki wymiennej FreeTurn
A Doprowadzenie chtodziwa DirectCooling

Zakres dostawy:
Korpus wyposazony w $rube mocujacq, i Srubokret
Direct

Cooling

@

o
@

Oznaczenie ISO Uchwyt LPR LH LU Ptytka wymienna
mm mm mm

PSC-63-100-FT17 808080 PSC 63 100 69,3 40 FT17 . 808080...

PSC-63-125-FT17 808080 PSC 63 125 94,3 65 FT17 . 808080...

Czes$ci zamienne
Uchwyt
PSC 63

10126

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

686,41 00737
698,69 00837

e “

Klucz -D Sruba zaciskowa

80950.. 70950...

EUR EUR
Y7 2A/28
12,02 121 10,76 25900

DirectCooling

74701 ...

EUR
FT

796,93 00793
809,22 00893

e ~

Klucz -D Sruba zaciskowa

80950... 70950..

EUR EUR
Y7 2A/28
12,02 121 10,76 25900
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn

Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
A2 . A Wytrzymatos¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm?]HB/HRC  materiatu o T e
P11 <015%C wyZzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa PA.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 €55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727  45S20
P.21 wyZzarzona 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 ulepszona cieplnie 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 wyzarzona 680 N/mm? /200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna/ferrytyczna (Duplex) 780N/mm2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CNiMoCuWN25-7-4
. K.1.1 perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 perlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
. K.3.1 ferrytyczne 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm2/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
A e N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
przerobki plastycznej N 4 9 yyardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 > 12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(repl/ies ) CuSn, miedz bezotowiowa i
b ai
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590  CuZndOFe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidall hartowane i odpuszczane 55HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn

Parametry skrawania
Orientacyjne wartosci parametrow skrawania — EcoCut
DRAGONSCN
% EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut EcoCut
2 Mini Mini Classic Classic Classic Classic Classic  ProfileMaster
CTWN425 ~ CTPP435 CTCP425-P CTCP435-P  CTPP430 H210T H216T CTPP430
V, W m/min
P14 145 270 230 180 170
P1.2 125 235 200 155 140
P1.3 105 200 165 130 115
P1.4 100 190 155 125 105
P1.5 90 175 140 110 95
P.21 130 240 200 160 145
P.2.2 100 185 155 120 105
P.2.3 90 175 140 110 95
P2.4 70 130 105 80 60
P31 105 185 160 115 110
P.3.2 70 135 110 85 75
P3.3 30 80 60 55 40
P41 105 185 160 115 110
P.4.2 85 160 130 100 95
M1 105 160 160 115 110
M.2.1 65 85 75
M.3.41 95 110 100
KA1 140 140 205 185 160 10 170 180
KA.2 115 120 205 185 140 90 130 260
K.241 150 140 200 180 160 120 180 160
K.2.2 110 120 200 180 140 85 130 250
K.3.1 170 150 195 175 125 140 190 130
K.3.2 140 125 195 175 110 110 160 230
N.11 300 40 40 40 60 300
NA1.2 50 290 290 290 310 200
N.241 300 290 290 290 60 300
N.2.2 300 190 190 190 460 200
N.2.3 450 340 340 340 60 150
N.31 350 240 240 240 460 300
N.3.2 350 240 240 240 460 300
N.3.3 250 190 190 190 360 200
N.41 200 140 140 140 260 200
S4141 40 35 35 55 35 45 35
$.1.2 30 30 30 55 25 35 30
S.21 30 20 20 55 25 35 20
S.2.2 25 15 15 55 20 25 15
S.23 20 15 15 55 20 20 15
8.31 90 85 85 70 65 10 85
$.3.2 55 40 40 60 45 70 40
$.3.3 40 30 30 40 30 50 30
H.A4
H.1.2 o )
@) Parametry skrawania sg
HA1.3 zdecydowanie zalezne od

warunkow zewnetrznych, na
przyktad stabilno$ci mocowania
narzedzia i przedmiotu
obrabianego, materiatu i typu
obrabiarki! Podane wartosci
prezentujg potencjalne
parametry skrawania, ktére
nalezy skorygowac o ok. £20%
w zalezno$ci od warunkow
zastosowania narzedzia!
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
Parametry skrawania

Orientacyjne warto$ci parametréw skrawania — FreeTurn

F M -28P
g
2 CTCP125 CTPMI25 CTCP125 CTPM125 H216T
Vv, W m/min Vv, W m/min Vo, W m/min
P4 295 205 295 205
P1.2 255 170 255 170
PA.3 215 140 215 140
P1.4 200 130 200 130
PA.5 180 120 180 120
P.21 260 175 260 175
P.2.2 195 130 195 130
P.2.3 180 120 180 120
P.2.4 130 80 130 80
P.31 170 140 170 140
P.3.2 105 95 105 95
P.3.3 45 50 45 50
P.441 170 140 170 140
P.4.2 140 120 140 120
M4 140 140
M.21 100 100
M.31 130 130
KA1 170 170 170
K1.2 160 160 130
K.21 180 180 180
K.2.2 160 160 130
200 190
160 160
1650
1350
1200
1100
600
525
500
375
275
45
35
35
25
20
110
70
50

(e}
n ) Parametry skrawania sa zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarkil Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowa¢ o ok. £20% w zalezno$ci od warunkéw zastosowania narzedzia!

d
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Parametry skrawania
Gtebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut Mini
Toczenie wzdtuzne
2,25xD
Gteboko$¢ skrawania a, w mm
e e 05 075 1,0 15 2,0 2,5 3,0 35 4,0
Wielkos¢
Posuw f w mm/obr.
ECM 02.. 0,02-0,07  0,02-0,07
ECM 02,5.. 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05
0 @; ECM 03.. 0,02-0,07  0,02-0,07  0,02-0,05 0,02-0,05
Caa—— ECM 03,5.. 0,02-0,07  0,02-0,07 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,07  0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
4xD
Gteboko$¢ skrawania a, w mm
HEEEBLUN TG0 05 0,75 1,0 15 2,0 25 3,0 35 40
Wielkos¢
Posuw f w mm/obr.
ECM 02.. 0,02-0,05  0,01-0,05
ECM 02,5.. 0,02-0,05  0,01-0,05
ECM 03.. 0,02-0,05  0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 03,5.. 0,02-0,05 0,02-0,05 0,02-0,05 0,01-0,05
ECM 04.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,01-0,05
ECM 05.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 06.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,085 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 07.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
ECM 08.. 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,095 0,03-0,08 0,02-0,06 0,01-0,04
Toczenie poprzeczne - planowanie
EcoCut Mini 2,250 )
Wielkose 8pmaks. W MM fw mm/obr 8p maks. W MM fw mm/obr
ECM 02.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
ECM 02,5.. 0,30 0,01-0,05 0,30 0,01-0,03
e — 74 ECM03.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
I ECM 03,5.. 0,50 0,01-0,06 0,50 0,01-0,04
ECM 04.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 05.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 06.. 0,70 0,03-0,07 0,70 0,02-0,05
ECM 07.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06
ECM 08.. 1,00 0,04-0,08 1,00 0,03-0,06

10[30
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Parametry skrawania

Gtebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut Mini

Wiercenie
Posuw

EcoCut Mini
Wielkosé

ECM 02..

ECM 02,5..
—
Q%I ECM 03..
ECM 03,5..

ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM 07..
ECM 08..

maks. gtebokoS¢ wiercenia

EcoCut Mini
Wielkosé

ECM 02..
ECM 02,5..
ECM 03..
ECM 03,5..
ECM 04..
ECM 05..
ECM 06..
ECM07..
ECM 08..

cuttingtools.ceratizit.com

2,25xD

fw mm/obr

0,0025-0,0075
0,0025-0,010
0,0025-0,0125
0,0025-0,0150
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,030
0,005-0,035
0,005-0,040

2,25xD

Gleboko$¢ wiercenia maks. w mm

4,50
5,63
6,75
7,88
9,0
1,25
13,5
15,75
18,0

4xD

fw mm/obr

0,0025-0,005
0,0025-0,005
0,0025-0,010
0,0025-0,010
0,005-0,0125
0,005-0,015
0,005-0,020
0,005-0,025
0,005-0,030

4xD

Gteboko$¢ wiercenia maks. w mm

8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
20,0
24,0
28,0
32,0

1031
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Parametry skrawania

Glebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut Classic
Toczenie wzdtuzne

1,5xD Gteboko$¢ skrawania a, w mm
EcoCut
Classic 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 12 14
Wielkosé
Posuw f w mm/obr.
P ECC08 0,06-0,12 0,06-0,2 0,04-0,10 0,02-0,08
'_— ECC10 0,07-0,15 0,07-0,15 0,05-0,13 0,04-0,11 0,02-0,09
e
— 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14 0,04-0,12 0,02-0,
C ECC 12 10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,16 0,05-0,14 0,02-0,11
ECC16 0,0-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,08-0,18 0,06-0,16 0,04-0,14 0,02-0,12
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16 0,03-0,13
ECC20 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,12-0,24 0,11-0,23 0,09-0,21 0,07-0,19 0,05-0,17 0,03-0,15
ECC25 013-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26 0,11-0,24 0,09-0,22 0,07-0,20 0,03-0,16
ECC32 015-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,14-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,13-0,28 0,11-0,26 0,07-0,22 0,03-0,18
o
@ Uzywajac -M50Q -27Q, posuw f mozna zwiekszy¢ 0 50-75 %.
2725XD Gtebokos¢ skrawania a, w mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 45 5,0 5,5 6,0 70
Wielkos¢
Posuw f w mm/obr.
ECC08 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC10 0,07-0,5 0,05-0,43 0,03-0,11  0,02-0,09
ECC12 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,44 0,04-0,12  0,02-0,10
ECC14 0,09-0,18 0,09-0,18 0,07-0,96 0,05-0,44  0,04-0,3  0,02-0,11
ECC16 0110-0,20 0,10-0,20 0,09-0,19  0,07-0,17  0,05-0,15 0,03-0,13
ECC18 0,11-0,22 0,11-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20 0,07-0,18 0,05-0,16  0,03-0,14
ECC20 012-0,24 012-0,24  0,12-0,24  0,12-0,24  0,10-0,22 0,08-0,20 0,06-0,18  0,04-0,16
ECC25 0,3-0,26 0,13-0,26 0,3-0,26 0,13-0,26 0,13-0,26  0,12-0,25 0,10-0,23 0,08-0,21  0,06-0,19  0,04-0,17
ECC32 015-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30  0,15-0,30  0,15-0,30  0,14-0,29  0,12-0,27  0,10-0,25 0,08-0,23 0,05-0,20
@)
@ Uzywajac -M50Q -27Q, posuw f mozna zwiekszy¢ o 50-75 %.
3xD Glebokosé skrawania a, w mm
EcoCut
Classic 1,0 2,0 2,5 3,0 35 4,0 5,0 6,0 7,0
Wielkos¢
Posuw f w mm/obr.
ECC08 0,05-0,10 0,02-0,06
ECC10 0,06-0,11 0,03-0,07
ECC12 0,06-0,12 0,04-0,10 0,02-0,08
ECC14 0,07-013 0,05-0,11 0,02-0,09
ECC16 0,07-0,15 0,06-0,14  0,04-0,12  0,02-0,09
ECC18 0,08-0,16 0,08-0,16 0,06-0,14  0,04-0,12
ECC20 0,09-0,48 0,09-018 0,09-0,48 0,07-0,16  0,05-0,14  0,03-0,12
ECC25 0,10-019 0,0-0,19  0,10-0,19  0,08-0,17  0,06-0,15 0,03-0,13
ECC32 011-0,22 011-0,22 011-0,22 0,11-0,22 0,09-0,20  0,07-0,18  0,03-0,14
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Parametry skrawania

Gteboko$¢ skrawania i posuw dla EcoCut Classic
Toczenie poprzeczne — planowanie

EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
ol a, wmm fw mm/obr a, wmm fw mm/obr a, wmm f w mm/obr
ECC 08 2,00 0,05-0,10 1,90 0,04-0,09 1,10 0,04-0,07
ECC 10 2,50 0,06-0,12 2,20 0,05-0,10 1,20 0,04-0,09
M ECC 12 3,00 0,07-0,14 2,60 0,06-0,12 1,40 0,05-0,11
=" ECC 14 3,50 0,08-0,16 3,00 0,07-0,14 1,60 0,06-0,12
- ECC 16 4,00 0,09-0,18 3,40 0,08-0,16 1,90 0,06-0,13
—
— ECC 18 4,50 0,10-0,20 3,80 0,09-0,18 2,00 0,07-0,14
ECC 20 5,00 0,11-0,22 4,20 0,10-0,20 2,20 0,08-0,15
ECC 25 6,00 0,12-0,24 5,00 0,11-0,22 2,60 0,09-0,18
ECC 32 8,00 0,13-0,27 6,00 0,12-0,25 3,00 0,10-0,20
Wiercenie
Posuw EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
R fw mm/obr fw mm/obr f w mm/obr
ECC 08 0,01-0,04 0,01-0,04 0,01-0,02
ECC 10 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,03
ECC 12 0,01-0,05 0,01-0,05 0,01-0,04
- ECC 14 0,01-0,07 0,01-0,07 0,01-0,05
ECC 16 0,02-0,08 0,02-0,08 0,02-0,06
% ECC 18 0,03-0,09 0,03-0,09 0,03-0,07
| ECC 20 0,03-0,10 0,03-0,10 0,03-0,08
ECC 25 0,03-0,12 0,03-0,12 0,04-0,09
ECC 32 0,05-0,15 0,05-0,15 0,05-0,11
rT;aEs.k » EcoCut Classic 1,5xD 2,25xD 3xD
\?vieercc:)er?;(: s Gtebokos¢ wiercenia maks. w mm Gtebokos¢ wiercenia maks. w mm Gtebokos¢ wiercenia maks. w mm
ECC 08 12,0 18,0 24,0
ECC 10 15,0 225 30,0
ECC 12 18,0 27,0 36,0
- ECC 14 21,0 31,5 42,0
ECC 16 24,0 36,0 48,0
% ECC 18 27,0 40,5 54,0
— ECC 20 30,0 45,0 60,0
ECC 25 37,5 56,5 75,0
ECC 32 48,0 72,0 96,0
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Parametry skrawania

Gtebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut ProfileMaster 90°

Toczenie wzdtuzne

1 ,5XD EcoCut Gteboko$¢ skrawania a, w mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Wielkose Posuw f w mm/obr.
o < o ECPM10 007-020  0,05-017  0,02-0,12
_ B ‘h EC PM 12 007-020  0,05-017  0,02-0,12
EC PM 16 010-0,25  0,07-0,23  0,05-021  0,02-0,17
EC PM 20 012-027  010-0,26  0,007-0,24  0,05-0,20  0,02-0,14
EC PM 25 015-030  015-0,30  013-0,28  010-0,26  0,05-022  0,02-0,18
EC PM 32 015-0,30  015-0,30  015-030  015-0,30  010-0,27  007-024  0,05-021  0,02-0,15
2,25XD EcoCut Gteboko$¢ skrawania a, w mm
ProfileMaster 1 2 3 4 5 6 7 8
Wielkos¢ Posuw f w mm/obr.
EC PM 10 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 12 0,07-0,19 0,02-0,13
EC PM 16 0,10-0,25 0,07-0,21 0,02-0,13
EC PM 20 0,12-0,27 0,07-0,24 0,05-0,19
EC PM 25 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15
EC PM 32 0,15-0,30 0,15-0,30 0,10-0,27 0,07-0,23 0,02-0,15

Toczenie poprzeczne — planowanie

1,5xD i 2,25xD Glebokos¢ skrawania a, w mm
EcoCut
ProfileMaster 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35
J—— jiielics Posuw f w mm/obr.
24 ‘h ECPM10 0,02-0,15 0,02-0,15
! EC PM 12 0,02-0,15 0,02-0,15

EC PM 16 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20
EC PM 20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22
EC PM 25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25
EC PM 32 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

Toczenie rowkow zewnetrznych i wewnetrznych

EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
ProfileMaster ProfileMaster
Wielkosé fw mm/obr Wielkosé fw mm/obr
—_— S — EC PM 10 0,01-0,08 EC PM 10 0,01-0,08
L@r ‘_ EC PM 12 0,02-0,10 EC PM 12 0,02-0,10
I o EC PM 16 0,04-0,15 ECPM 16 0,04-0,15
— EC PM 20 0,04-0,16 EC PM 20 0,04-0,16
—;@L‘q— ECPM 25 0,07-0,20 EC PM 25 0,07-0,20
- ! EC PM 32 0,08-0,22 EC PM 32 0,08-0,22
Wiercenie
Posuw i maks. EcoCut 1,5xD EcoCut 2,25xD
gtebokos¢ wiercenia P"“I’Ji'::r::ée’ fw mmlobr Glebn:I;E:: Ww;«::enla P""’J::’ikmjésée’ fw mmlobr G}aniziz_é v\\/;/i;;:enia
R <= o ECPM10 0,01-0,05 15,0 ECPM10 0,01-0,05 22,5
EC PM 12 0,01-0,06 18,0 EC PM 12 0,01-0,06 27,0
.@‘w EC PM 16 0,02-0,09 24,0 EC PM 16 0,02-0,09 36,0
EC PM 20 0,03-0,10 30,0 EC PM 20 0,03-0,10 450
EC PM 25 0,04-0,12 375 EC PM 25 0,04-0,12 56,3
EC PM 32 0,04-0,14 48,0 EC PM 32 0,04-0,14 72,0
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Parametry skrawania

Glebokos¢ skrawania i posuw dla EcoCut ProfileMaster 0°

0]
@ EcoCut ProfileMaster Wielkosci 10 oraz 12 nie mozna stosowac jako wersji 0°.

Toczenie wzdtuzne
1,5xD

-

2,25xD

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
EC PM 16
EC PM 20
ECPM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
EC PM 16
EC PM 20
ECPM 25
EC PM 32

Toczenie poprzeczne — planowanie

1,9xD

B

2,25xD

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

EcoCut
ProfileMaster
Wielkosé
EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,0

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Gteboko$¢ skrawania a, in mm

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

Gleboko$¢ skrawania a, in mm

1,5

0,04-0,20
0,06-0,22
0,08-0,25
0,10-0,28

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

1,5

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

2,0 2,5
Posuw f w mm/obr.
0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

2,0 2,5
Posuw f w mm/obr.
0,04-0,20
0,06-0,22 0,06-0,22
0,08-0,25 0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 3,5

0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

3,0 3,5

0,08-0,25
0,10-0,28 0,10-0,28

Gteboko$¢ skrawania a, in mm

2,0

Posuw f w mm/obr.

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

2,5

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

3,0 3,5

0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

Gteboko$¢ skrawania a, in mm

2,0

Posuw f w mm/obr.

0,05-0,20
0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

Toczenie rowkow wzdtuznych zewnetrznych i wewnetrznych

)

cuttingtools.ceratizit.com

EcoCut

ProfileMaster

Wielkos¢

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

1,5xD

Posuw f w mm/obr.

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

2,5

0,05-0,20
0,10-0,25
0,10-0,25

EcoCut

ProfileMaster

Wielkos¢

EC PM 16
EC PM 20
EC PM 25
EC PM 32

3,0 3,5

0,10-0,25
0,10-0,25 0,10-0,25

2,25xD

Posuw f w mm/obr.

0,02-0,12
0,04-0,14
0,06-0,18
0,08-0,20

4,0

0,10-0,25

4,0

0,10-0,25

10135

10


https://cuttingtools.ceratizit.com

CERATIZIT \ Performance

Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn

Parametry skrawania
Krzywe poczatkowe dla FreeTurn
Materiat Ptytka v, W m/min Chtodzenie
Stal 1.7225 42CrMo4 1010 N/mm?  P.2.3  FT1x M 80xxxxR08 -M CTCP125 200 Emulsja
Stal nierdzewna 1.4301 X5CrNi18-10 610 N/mm? M.A1 FT1x M 80xxxxR08 -M CTPM125 140 Emulsja
Metale niezelazne 3.2341 G-AISi5Mg 200 N/mm? N2.2  FT1x G 35xxxxR08-28P  H210T 1100 Emulsja
Stal Stal nierdzewna
100 T T 100 T
= + o
90 i ¢ - 3, 35mm£ 90 ¢ —— 3,=3,5mm =
80 * +ap=1 mm: 80 * —’—ap:’] mm o
\(EEEEL] L {EER
g 70 ® = 70 L
| SRR £ ¢ &
2 60 w&\ . 2 60 4\\ .
¥ 50 N ¥ 50 R
* ® ™
40 R N . 40 w RN
R
30 > ~e 30 i
20 20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Posuw f w mm/obr. Posuw f w mm/obr.
Metale niezelazne
100 T
*
90 ? —o— 3,=1-3,5mm |
80 **
s 70 L}
2 60 .
g 50
40 .
30
20
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6
Posuw f w mm/obr.
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
Informacje techniczne

Wykaz tamaczy widrow
EcoCut Classic
Obrobka ciggta AU glel?okosc Obrobka przerywana Ostrze
skrawania
Model
O @) (g f
- mm

-EN CTCP425-P CTCP435-P /| CTPP430 CTPP430/CTCP435-P

A uniwersalna geometria CTCP425-P | CTPP430 CTPP430 CTPP430

A doskonate tamanie widra CTCP425-P CTCP435-P /| CTPP430 CTCP435-P °

A pozytywna geometria skrawania

el e ssy CTPP430 CTPP430 CTPP430 /A

CTCP435-P / CTPP430  CTCP435-P / CTPP430 CTCP435-P

-M50Q

A 7 ostrzem dogtadzajacym

A wysoka jako$¢ powierzchni
obrabianej

A dobre tworzenie wiéra

A Srednie do wysokich posuwow

-27P

A pozytywna geometria skrawania

A szlifowane po obwodzie

A polerowana powierzchnia
natarcia

A najlepszy wybor dla metali
niezelaznych

-27Q

A 7z ostrzem dogtadzajacym
A bardzo pozytywna geometria
A szlifowane po obwodzie

A niewielkie powstawanie narostow

EcoCut ProfileMaster
-M20

A pozytywna geometria
A uniwersalne zastosowanie
A mate do $rednich posuwow

CTCP425-P
CTCP425-P
CTCP425-P

H216T
H216T
H216T

H210T
H210T
H210T

CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430
CTPP430

CTCP425-P
0,1

CTCP425-P

Z

0,2-0,425
H216T H216T "
H216T H216T
H216T
04-0,4
E’ 0,1
H210T .
H210T %
H210T
0,2-0,5
CTPP430 CTPP40
CTPP430 CTPP430 )
CTPP430 CTPP430 i
CTPP430 CTPP430
CTPP430

oo cweo o 00

Wspolny zakres zwijacza i tamacza wiéra EN i M50Q

5

a,w mm

0,05 0,10 0,15 0,20

cuttingtools.ceratizit.com

fw mm/obr

EcoCut Classic 2,25xD — ECC16 — XCNT-080304

-M50Q

Standard
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Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
Informacje techniczne

Wykaz tamaczy widrow
FreeTurn

Model

-F

A klasyczna geometria dla obrobki
wykanczajacej

A wysoka jako$¢ powierzchni
obrabianej

A Pierwszy wybor do obrobki
wykanczajacej stali

M

A Obrobka $rednia do zgrubnej
A Agresywny tamacz wiéra

-28P

A Kklasyczna geometria dla obrobki
wykanczajacej

A Ostra krawedz skrawajaca

A Pierwszy wybor do obrobki
aluminium

1038

Obrobka ciggta Zmieg;rz\?’;enl?gkoéé Obrobka przerywana Ostrze
O C oy
CTCP125 CTCP125
CTCP125 CTCP125

- | e
CTPM125 CTPM125
CTPM125 CTPM125 9§ﬁ
- | e
H216T H216T H216T
H216T H216T H216T
H216T H216T
0-1,8

cuttingtools.ceratizit.com
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Informacje techniczne

EcoCut Classic — najbardziej stabilne narzedzie do wytaczania

EcoCut to nie tylko narzedzie wielofunkcyjne. W poréwnaniu z typowym wytaczadtem EcoCut jako narzedzie do wytaczania daje
uzytkownikowi szereg korzysci.

Przyktad: obrobka otworu o Srednicy 16 mm i gtebokosci 36 mm

Réznice w odniesieniu do narzedzia

Wytaczadto EcoCut Classic Korzysci

A12K SCFCR 06 ECC 16R-2.25D 08

Stabilny, lity korpus

A Zdolno$¢ przenoszenia znacznych sit
skrawania

A Nieznaczna tendencja do wibracji

A Technologia Chip Booster zapewniajaca
perfekcyjne chtodzenie i odprowadzanie

} Widrow
Korzysci

Wysieg narzedzia Wysieg narzedzia
3xD 2,25xD

36 mm o . )
A Wysoka jako$¢ powierzchni
A Perfekcyjne odprowadzanie wiérow
A Maks. bezpieczenstwo ruchowe
a,= 2,0-2,5mm a,= 3,5-4,0 mm
f=6mm f=8mm

Roznice w odniesieniu do ptytek wymiennych
Duza i stabilna ptytka

CCMT 060204 XCNT 080304 )
) wymienna
Sruba mocujaca Sruba mocujaca A Wieksze bezpieczerstwo procesu
M2,5 M3,0 A Umozliwia wigksze gtebokosci skrawnia
A Wyzsze parametry skrawania
} A Wieksza trwatos¢
Kat naroza 80,00° Kat naroza LA
a i e Korzysci 10

A Obnizenie czasu obrobki

” . L A Wzrost produktwnosci
Wysoko$¢ 2,38 mm D Wysokos¢ A Redukcja kosztow narzedzi

3,18 mm

[

Pordwnanie stabilno$ci

Obliczenia za pomocg FEM
Przy obcigzeniu 1000 N na obsade ptytki
2,=20mmif=02mm

Jak pokazuje praktyka:

A Redukcja czasu obrébki o nawet
75 %

A Mozliwe zwiekszenie trwatosci do
400 %

Ugiecie 0,19 mm Ugiecie 0,08 mm

Innowacyjna technologia odprowadzania widréw — Chip-Booster

@ Narzedzia EcoCut sg seryjnie wyposazone w niepowtarzalny system chtodzenia i

5 , odprowadzania widrow.
@ Chtodzenie ptytki wymiennej @ Chipbooster do odprowadzania wiérow
@ @ Strumie chlodzacy Chipbooster zapobiega zakleszczaniu sie wiorow pomigdzy
narzedziem a przedmiotem.

[}
@) W celu zapewnienia efektywnego odprowadzania wiéréw z otworu, ci$nienie chtodziwa musi wynosi¢ przynajmniej 3—6 bar (optymalnie 7-10 bar).

cuttingtools.ceratizit.com 10139
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Informacje techniczne

Wskazowka

Wiercenie mimosrodowe

Dzieki specjalnej konstrukcji narzedzia i ptytek wymiennych system EcoCut @ znamionowa narzedzia @ obrabianego otworu
EcoCut umozliwia wiercenie mimo$rodowe. Mini Dwmm Dpn WMM Dy W MM
Pozwala to uzyska¢ odpowiednie odchylenia od znamionowej @ EgM 02L/R-..D 2 1,95 21
1A : . el ; M02,5L/R-...D 25 245 26
narzedzia, ktére mozna odczytac z ponizszej tabeli. ECHOSLRE.D ) T B
ECM03,5L/R-...D 35 3,45 3,65
ECMO4RI/L-..D 4 3,90 4,20
ECMO5RI/L-..D 5 490 5,20
ECMOBRIL-..D 6 5,90 6,20
ECMO7RI/L-..D 7 6,90 7,20
ECMO8RIL-..D 8 7,90 8,20
EcoCut @ znamionowa narzedzia @ obrabianego otworu
Classic Dwmm Drin WMM  Dypags W mmM
3 ECCO8RIL-...04 8 7,85 8,30
L é ECC10R/L-...05 10 9,85 10,50
o ECC12RIL-...06 12 11,85 12,50
2 ECC 14 RI/L-...07 14 13,85 14,50
ECC16RI/L- ... 08 16 15,85 16,50
ECC18RIL-...09 18 17,85 18,50
ECC20RIL-...10 20 19,80 20,50
ECC25RIL-... 13 25 24,80 25,80
ECC32RIL-... 17 32 31,80 33,00
EcoCut @ znamionowa narzedzia @ obrabianego otworu
ProfileMaster Dwmm Dy, W MM Dy, W MM
PM 10RL ... 10 9,85 12
PM 12RIL ... 12 11,85 15
PM 16RIL ... 16 15,85 19
PM 20RIL ... 20 19,80 2%
ProfileMaster 0° PM 25RIL ... 2 24,80 29
Nie nadaje sie do wiercenia!
PM 32RIL ... 32 31,80 38
Obrobka mimosrodowa poprzeczna
Problem Rozwigzanie
W razie ograniczonej mozliwo$ci ruchu maszyny wztuz Uzycie prawego narzedzia EcoCut.

osi $rodkowej, toczenie Srednicy zewnetrznej tym samym
narzedziem nie jest mozliwe.
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Informacje techniczne
Wskazowka
Przy przesunieciu osiowym istnieje niebezpieczenstwo kolizji!
Problemy
Przesunigcie w kierunku X: Btad kata: Btad w ustawieniu gtowicy:

ee=:

i

Rozwigzanie

Przy wstepnym przesunigciu narzedzia: Na maszynie:

A Zdefiniowanie narzedzia jako wytaczadta podczas A Wykona¢ pomiar naciecia na gteboko$¢ ok. 3 mm
programowania A Ustalié uzyskang @ otworu

A Wprowadzi¢ znamionowa @ narzedzia jako zadang @ A W razie potrzeby skorygowac @ otworu
otworu A Rozpocza¢ obrdbke

Adapter Mini do EcoCut — budowa

Wewnetrzne
doprowadzanie chlodziwa

[—

Weglik spiekany

\ Zderzak do doktadnego ustawienia
ostrza skrawajgcego

* Dla lepszej prezentacji powierzchnia przekroju obrécona o 90°

Montaz ptytki wymiennej w EcoCut Classic

Dla oprawek o @ 8 mm wymagane jest zastosowanie prawych i lewych ptytek.
Dla @ od 10 - 32 mm nalezy stosowac¢ neutralne ptytki wymienne.

Uwaga!
Pamietac o prawidtym potozeniu montazowym.

© i
® ==
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Informacje techniczne

EcoCut ProfileMaster — mistrz gospodarnosci

Ptaskie prawe narzedzie
dno otworu

prawa ptytka

prawe narzedzie

RN
¢ e

lewa ptytka prawa ptytka
lewe narzedzie prawe narzedzie
- prawa ptytka
Zastosowanie promieniowe 90° Zastosowanie promieniowe 0°

Wiercenie otworow z ptaskim

. Toczenie konturéw zewnetrznych
dnem w petnym materiale

Powiercanie

Toczenie konturéw wewnetrznych

<=
— Toczenie konturow zewnetrznych t A

— I = N Toczenie powierzchni czotowych
* Toczenie konturéw wewnetrznych

Toczenie rowkéw czotowych

. . . zewn.
Toczenie powierzchni czotowych . )
Toczenie rowkéw czotowych

wewn.
Toczenie rowkow obwiedniowych 5
zewn. ﬂ W celu zapewnienia efektywnego odprowadzania wiéréw z otworu,
. B L ci$nienie chtodziwa musi wynosi¢ przynajmniej 3 - 6 bar
Toczenie rowkéw obwiedniowych (optymalnie 7 - 10 bar).
wewn.
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Informacje techniczne

EcoCut ProfileMaster — toczenie rowkow czotowych
0° (od @ 16 mm) 90°

@ DAX min.

Q DAX min.

Q DAX min.

@D @Dax min. D max.

EcoCut ProfileMaster m::M' mAan n?rxn
PM 10R/L 1,5D 10 10 >10
PM 10R/L 2,25D 10 10 >10 1 0
PM 12R/L 1,5D 12 12 >12
PM 12R/L 2,25D 12 12 >12
PM 16R/L 1,5D 16 16 >16 @Dy i = DDyou
PM 16R/L 2,25D 16 16 > 16
PM 20R/L 1,5D 20 20 >20
PM 20R/L 2,25D 20 20 >20
PM 25R/L 1,5D 25 25 >25
PM 25R/L 2,25D 25 25 >25
PM 32R/L 1,5D 32 32 >32
PM 32R/L 2,25D 32 32 >32

@Dyow. = Srednica nominalna narzedzia (e —
@Daxmn. = najmniejsza $rednica do toczenia rowkdw czotowych
@Dpxmax. = hajwieksza Srednica do toczenia rowkow czotowych

d »
<4 P

@Dax min. = @Dow.

l Q DAX max = % I
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
Informacje techniczne

Wskazdwka
Optymalne wyniki skrawania

Rodzaj problemu

Problemy z przedmiotami

S tamanie wiéra
obrabianymi

Rodzaj zuzycia

2
.S )
[y
& =
.© 2 @ =
S E‘ S <)
N S 8 5
s _ E = E E =
g N N = S = >
w = — (= =
© 8 '°§J 2 o S =
= © S [} = = =
S S = £ [} 2 (< 2
(2] = @ 8 = b > =
= 17} o N ®© 7} = ©
< 2 = £ S kel S =
[} =] =
= = NI o = 3 N N
A v v * * * >« predkosc skrawania
° 5
§ 5
©
V ~ v 4+ YV A Y = o
wigkszy
A A A * * £ Promien naroza
S % mniejszy
~_§ E Odporno$¢ na zuzycie
> . .
v A A = % Materiat skrawajacy A v
g Wytrzymalosc na obciazenia udarowe
>
e | o 2 Zamocowanie narzedzia
2
N
[ | o Zamocowanie materiatu
2
>
[ e + = Wysieg
2
<
[ ~ | o Wysokos¢ ostrza
o o o o o Ciecz chtodzaco-smarujaca
podwyzszy¢, zwiekszy¢ zapobiec, zmniejszy¢ kontrolowanie,
duzy wptyw duzy wptyw optymalizacja

zapobiec, zmniejszy¢
maty wptyw

podwyzszy¢, zwigkszy¢

maty wplyw @ zastosowat

- >
- -
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Informacje techniczne

Czynniki majace wptyw na wybdr wiasciwego kata natarcia

Posuw ( ’*‘
mata wysoka

Sita osiowa

wysoka mata

Sita promieniowa [ %
mata wysoka

Maksymalny posuw E)?
[ ]

wysoka mata
Grubos¢ widra
wysoka mata
Temperatura
wysoka Rozktad temperatury wzdtuz krawedzi skrawajace;j mata
Stabilno$¢ mocowania
_ mata wysoka

Kat przystawienia

Detal

¢}
@ Kat natarcia okresla sie zawsze od krawedzi detalu do gtéwnej krawedzi skrawajacej (narzedzia).
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https://cuttingtools.ceratizit.com

CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia wielofunkcyjne — EcoCut i FreeTurn
Informacje techniczne

Stosunek dtugosci narzedzia do przedmiotu obrabianego

LUmaks.

LUmaks. x2= Dmaks.

Dmax.

A
\ 4

Z tej tabeli mozna odczyta¢, w jakich zakresach $rednic mozna pracowac z jakimi dtugo$ciami narzedzi.

Narzedzie Diaks. W mm 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 80
PSC-63-100-FT 808055 Dy wmm 127 115 102 88 73 56 34 0 0
PSC-63-125-FT 808055 Dy, W mm 138 125 10 90 70 42 0 0 0 0 0 0 0
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Dane z procesu dotyczace sity

FreeTurn

Sita promieniowa

Maksymalna sita
skrawania F,

konwencjonalna

Test

Obrobka stali Parametry skrawania: Sita promieniowa
Wat @60 mm Ve =175 m/min

1.7227 | 42CrMoS4 f=0,3 mm/obr.

R, 850 Nm a,=3,0mm
K =95°

Sita posuwu

Maksymalna sita
skrawania F,

FreeTurn konwencjonalna
2136 N FXYZ 2206 N
| 920 N F XY (sita posuwu) 2143 N |
| 1928 N Maksymalna sita skrawania F, 526 N |
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Informacje techniczne

Opis gatunkow

EcoCut Classic

CTCP425-P

EcoCut Mini

CTPP435

10148

ISO P25 | M20 | K30 @o0o0 |

Specyfikacja:

Sktad: Co 7,0%; wegliki mieszane 8,1%; Balans WC | Wielko$¢ ziarna: 1-2 pm | Twardo$¢: HV;, 1470 |
Powtoka specyfikacja: wielowarstwowy CVD Ti(CN) + Al,O,

Zalecana aplikacja:
Odporne na zuzycie rozwigzanie do stali i zeliwa w stabilnych warunkach i przy duzej predkosci skrawania.

ISO P35 | M30 | K40 | S25 eco o W

Specyfikacja:

Sktad: Co 9,6%; wegliki mieszane 7,8%; inne 0,4%; Balans WC | Wielko$¢ ziarna: 1-2 um | Twardo$¢: HV;, 1400 |
Specyfikacja powtoki: wielowarstwowa CVD Ti(C,N) + Al,O5

Zalecana aplikacja:
Niezawodny wybér do obrobki stali i zeliwa w niestabilnych warunkach.

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 eecoco [@
Specyfikacja:
Sktad: Co 9,0%; inne 0,75%; Balans WC | Wielko$¢ ziarna: 0,85 pm | Twardo$¢: HV,, 1590 | Powtoka specyfikacja: PVD TiAIN

Zalecana aplikacja:
Uniwersalny, wysokowydajny gatunek do stali, stali austenitycznych i stopédw zaroodpornych.

SO | K10 | N10 | $10 | 010 cee @
Specyfikacja:
Sktad: Co 6,0%; reszta WC | Granulacja: 0,8 um | Twardo$¢: HV;, 1850

Zalecane zastosowanie:
Odporny na zuzycie gatunek weglika spiekanego bez powtoki do obrébki aluminium i innych metali niezelaznych.

ISO | K15 | N15 | $15 010 ceo [@
Specyfikacja:
Sktad: Co 6,0%; reszta WC | Granulacja: 1 um | Twardo$¢: HVy, 1650

Zalecane zastosowanie:
Gatunek weglika spiekanego bez powtoki do obrébki aluminium i innych metali niezelaznych.

ISO P35 | M30 | K30 | N30 | $30 | 030 eecoe &
Specyfikacja:
Sktad: Co 10,3%; inne 1,2%; Balans WC | Wielko$¢ ziarna: 0,7 pm | Twardo$¢: HV3, 1600 | Powtoka specyfikacja: PVD TiN / TIAIN

Zalecana aplikacja:
Uniwersalny, wysokowydajny gatunek do stali, stali austenitycznych i stopéw zaroodpornych.

ISO K20 | N25 | S25 | 025 ceo [&
Specyfikacja:
Sktad: Co 10,3%; inne 1,2%; Balans WC | Wielko$¢ ziarna: 0,7 um (klasa submikronowa) | Twardo$¢: HV3, 1600

Zalecana aplikacja:
Niepokrywany gatunek weglikowy do obrébki aluminium i innych metali niezelaznych.
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Opis gatunkow

EcoCut ProfileMaster

CTPP430

FreeTurn

CTCP125

cuttingtools.ceratizit.com

ISO | P30 | M25 | K30 | N25 | S25 | 025 eecoo @
Specyfikacja:
Sktad: Co 9,0%; inne 0,75%; Balans WC | Wielko$¢ ziarna: 0,85 um | Twardo$¢: HV3, 1590 | Powtoka specyfikacja: PVD TiAIN

Zalecana aplikacja:
Uniwersalny, wysokowydajny gatunek do stali, stali austenitycznych i stopéw zaroodpornych.

ISO | P25 | K25 e O |

Specyfikacja:

Sktad: Co 7,0%; wegliki mieszane 8,0%; Balans WC | Wielko$¢ ziarna: 1 - 2 um | Twardo$¢: HV;, 1450 |
Specyfikacja powtoki: CVD TiCN-Al,03

Zalecana aplikacja:
Pierwszy wybor do uniwersalnej obrobki stali.

ISO | P35 | M25 ce |
Specyfikacja:
Sktad: Co 9,6%; weglik ztozony 7,8%; inne 0,4%; reszta WC | Granulacja: 1-2 um | Twardo$¢: HVs, 1460 | System powtok: PVD TiAITaN

Zalecane zastosowanie:
Pierwszy wybor do obrdbki stali austenitycznych.

IS0 | K15 | N15 | $15| 010 ceo [&
Specyfikacja:
Sktad: Co 6,0%; reszta WC | Granulacja: 1 um | Twardo$¢: HV;, 1650 1 0

Zalecane zastosowanie:
Gatunek weglika spiekanego bez powtoki do obrébki aluminium i innych metali niezelaznych.
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Zastosowanie
[}
o 2 &
Zakres zastosowania ISO o N s g
3 g 8§ =
Oznaczenie rodzaju 05 15 2 35 45 s % g =
. £ 2 = =& =&
01 10 20 30 40 50 S s 3 = 2 =
P M K N s H -
EcoCut Mini
| | | |
I = =
CTWN425 . I — o -
| | | | . =
‘ [ o -
R A — o -
CTPP435 IDRAGONSKIN ‘ [ ——
e o I
| | | | o -
o
EcoCut Classic
| | | |
e = .
CTCP425-P DRAGONSKIN C o |
| et : ]
| == — =
CTCP435-P DRAGONSKIN ‘ ‘ [
i i } | | | O -
S - L]
| ——— — =
S R I —— o -
CTPP430 DRAGONSKIN [ — —
—— 0 |
o I
| | | | | . =
I A — o -
H216T - o ]
==n} : —
‘ [ [ | . -
H210T 1 ° ]
- o
EcoCut ProfileMaster
|
e — =
S A A — o -
CTPP430 DRAGONSKIN . R —
—— o I
J I
o
FreeTurn
CTCP125 DRAGONSKIN ‘ ‘ [
- ‘ . — =
O
CTPM125 DRAGONSKIN \ ‘ ‘ ‘
} } | | ° -
HE=N > =
H216T = o ]
[ © |
01 10 20 30 40 50 e Zastosowanie podstawowe
05 15 25 35 45 o  Zastosowanie dodatkowe

wieksza odporno$¢ na
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System oznaczania

EcoCut — Oznaczenie ptytek wymiennych

XCET 170508 F N - 27P
1] [2] [3] [4] 5] [6] 9]

1| Ksztalt plytki | 6 | Grubos¢ pytki

@ Kat przytozenia Promien naroza
@ Tolerancje Krawedz skrawajaca
E Charakterystyka @ Kierunek skrawania
@ Dtugo$c¢ ostrza tamacz wiéréw

EcoCut — Oznaczenie oprawek

ECC 32 R-3.0D 17 H E:l:
| Il I Il 1 S—

o f20 [s] 4 5] [6]

m System @ maksymalna gtgboko$¢ wiercenia
@ Srednica znamionowa w mm @ Wielko$¢ ptytek wymiennych
@ Kierunek skrawania @ Uchwyt narzedziowy wykonany w wersji Densimet

EcoCut ProfileMaster — Oznaczenie ptytek wymiennych
PM 25 R G 35 30 04 - M20 y - H
11 [2] [3] [4] [5] [6]

m ProfileMaster @ Szeroko$¢ skrawania w mm/10
@ Srednica znamionowa w mm @ Gtebokos¢ skrawania w mm/10
@ Kierunek skrawania Promien naroza
E Wersja tamacz wiéréw

EcoCut ProfileMaster — Oznaczenie oprawek

IPMCII25IIRI-I2.25DI
W2 B[4

m ProfileMaster @ Kierunek skrawania

@ Srednica znamionowa w mm E maksymalna gteboko$¢ wiercenia
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System oznaczania

FreeTurn — Oznaczenie ptytek wymiennych

FT15 M/G 808055R080804 Q MMF CTCP125
1) 2] (3] (4] (8] [g] 0 il 2

m FreeTurn Promien naroza 1w mm

@ Srednica znamionowa w mm . Promien naroza 2 w mm

@ Tolerancja ISO (M = spiekane, G = polerowane) @ Promien naroza 3 w mm

E Kat krawedzi skrawajacej 1 w stopniach Krawedz dogtadzajaca

E Kat krawedzi skrawajacej 2 w stopniach @ tamacz wiéra ( M = obrébka $rednia, F = obrébka doktadna)
@ Kat krawedzi skrawajacej 3 w stopniach @ Gatunek z weglikiem spiekanym

FreeTurn — Oznaczenie oprawek

IHSKI - IT63I - I100I -IF-I-II1 5I I80|8|_l0|55I

1] 2] 3] 4] [5]  [e] [7] [8]

m System @ Srednica znamionowa w mm

@ wielko$¢ @ Kat krawedzi skrawajacej 1 w stopniach
@ Wysieg Kat krawedzi skrawajacej 2 w stopniach
E FreeTurn Kat krawedzi skrawajacej 3 w stopniach

10/52 cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com

H u,m

-

ST e

it

T
: Ll
e




	10 Narzędzia wielofunkcyjne –EcoCut i FreeTurn
	Wprowadzenie
	Toolfinder
	EcoCut
	EcoCut – Mini
	EcoCut – Classic
	EcoCut – ProfileMaster

	FreeTurn
	FreeTurn – Płytki wymienne FT15
	FreeTurn – Oprawka zaciskowa HSK-T FT15
	FreeTurn – Oprawka zaciskowa PSC FT15
	FreeTurn – Płytki wymienne FT17
	FreeTurn – Oprawka zaciskowa HSK-T/PSC FT17

	Parametry skrawania
	Informacje techniczne




